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Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Y
B

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

@

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.

v (% P v
-—lﬂ ﬁ
N ! :

Warnung! Die verschiebbaren Anschlagschienen sind mit Innensechskantschrauben befestigt.

Die verschiebbaren Anschlagschienen mussen fir Gehrungsschnitte (bei geneigtem Sagekopf oder
Drehtisch mit Winkeleinstellung) in einer auBeren Position fixiert werden.

Bei 45°Kappschnitten nach links muss die linke Anschlagschiene nach auBen geschoben und festge-
schraubt werden!

Bei 45°Kappschnitten nach rechts muss die rechte abnehmbare Anschlagschiene nach oben hin abge-
nommen werden.

Fir 90° - Kappschnitte missen die verschiebbaren Anschlagschienen in der inneren Position festge-
schraubt werden!
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Warnung!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anwei-
sungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist. Versdumnisse bei der Einhaltung
der nachfolgenden Anweisungen kénnen elekt-
rischen Schlag, Brand und/oder schwere Verlet-
zungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Spezielle Hinweise zum Laser

/A Vorsicht! Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

Niemals direkt in den Strahlengang blicken.
Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-
position flhren.
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Lasermodul niemals 6ffnen.

Es ist nicht erlaubt Veranderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

Der Hersteller Ubernimmt keine Haftung fir
Schaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geréatebeschreibung (Bild 1-17)
Handgriff
Ein-/Ausschalter
Entriegelungshebel
Maschinenkopf
Séagewellensperre
Séageblattschutz beweglich
Séageblatt
Spannvorrichtung
Feststellschraube flir Anschlagschiene
. Werkstlckauflage
. feststehende Anschlagschiene
. Tischeinlage
. verstellbarer Standfuf3
. Feststellschraube
. Zeiger (Drehtisch)
. Skala (Drehtisch)
. Drehtisch
. feststehender Sagetisch
. Skala (Gehrung)
. Zeiger (Gehrung)
. Feststellhebel
. Spanefangsack
. Austrittséffnung
. Feststellschraube fur Zugfuihrung
. Sicherungsbolzen
. Justierschraube fir Anschlag 90°
. Randelschraube fiir Schnitttiefenbegrenzung
. Anschlag flr Schnitttiefenbegrenzung
. Justierschraube fir Anschlag 45° links
. Justierschraube fir Anschlag 45° rechts
. Flanschschraube
. AuBenflansch
. Knopf
. verschiebbare Anschlagschiene
. Laser
. Abnehmbare Anschlagschiene
. Ein/ Ausschalter Laser
. Transportgriff
. Innensechskantschraube 5mm fur Werkstuck-
auflage
. Innensechskantschllssel 5mm

©CoNoOh~WN =
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41. Innensechskantschlissel 6mm

42. Justierschraube fir Anschlagschiene
43. Abdeckblech

44. Schraube flr Abdeckung

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

e Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Zug-, Kapp- und Gehrungssage
Spannvorrichtung
Werkstuckauflage (2x)
Feststellschraube
Spanefangsack
Innensechskantschraube 5mm fiir Werk-
stlckauflage (4x)
Innensechskantschlissel 5mm
Innensechskantschlissel 6mm
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise
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3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungssége dient zum
Kappen von Holz und holzahnlichen Werkstoffen,
entsprechend der Maschinengrée. Die Sage ist
nicht zum Schneiden von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fir daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterfallt der Norm 61000-3-11, d. h.
es ist nicht fir den Gebrauch in Wohnbereichen,
in denen die Stromversorgung Uber ein 6ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unglnstigen
Netzverhaltnissen Stérungen verursachen kann.
(Spannungsschwankungen).

In Industriegebieten oder anderen Bereichen,

in denen die Stromversorgung nicht Gber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, kann das Gerat verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat geman
den Angaben des Herstellers fachgerecht zu
installieren und zu nutzen. Soweit elektromagne-
tische Stérungen festgestellt werden sollten, liegt
es in der Verantwortung des Benutzers, diese mit
den oben unter dem Punkt "Wichtiger Hinweis
zum Stromanschluss” genannten technischen
Hilfsmitteln zu beseitigen.

Gewabhrleistung

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei
gewerblicher Nutzung, 24 Monate fur Verbraucher
und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des
Gerates.

Es diirfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und ber mogli-
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che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.
Verénderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schéaden ganzlich aus. Trotz bestimmungsgema-
Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-
faktoren nicht vollstdndig ausgerdumt werden.
Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-
schine kdnnen folgende Punkte auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

Ruckschlag von Werkstlicken und Werksttick-
teilen.

Séageblattbriiche.

Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

Gehorschaden bei Nichtverwendung des n6-
tigen Gehorschutzes.
Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

220-240V ~ 50Hz

Leistung: ............... 1500 W S1 /1800 W S2 5 min
Leerlaufdrehzahl ng:.......ccccoooveiinnn 4900 min™!
Hartmetallsageblatt:........... 2210x030x2,8mm
Maximale Zahnbreite: .........cccccceeeveiiinnennnn. 3mm
Anzahl der ZAhne:.........cccceveeeiiiiiiiee e 48
Schwenkbereich: ........cccccveeieeeenns -47° 1 0°/ +47°
Gehrungsschnitt nach links:.................. 0° bis 45°
Gehrungsschnitt nach rechts: ............... 0° bis 45°
Séagebreite bei 90°: .......ccooviriiieien. 310 x 62 mm
Ségebreite bei 45°: ..., 210 x 62 mm

Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt links).......... 210 x 36 mm
Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt rechts):......210 x 25 mm
GeWiCht: ..o ca.11kg
Laserklasse:.........cccccoevieiiiiiiniiii e 2
Wellenlange Laser: .......cccccocveeeiineenineenn. 650 nm
Leistung Laser: ......cccocoveeiiiieiiiieieieees <1mwW
SchutzkIasse: ......ccoovvveveiieeieeee e /31

Anl_TC_SM_2131_2_Dual_SPK5.indb 11

Minimale WerkstiickgréBe: Schneiden Sie nur
Werkstlcke die grof3 genug sind um mit der
Spannvorrichtung befestigt zu werden — Mindest-
lange 160 mm.

Die Einschaltdauer S2 5 min (Kurzzeitbetrieb)
sagt aus, dass der Motor mit der Nennleistung
(1800 W) nur fur die auf dem Datenschild ange-
gebene Zeit (5 min) dauernd belastet werden
darf. Andernfalls wirde er sich unzuléssig erwar-
men. Wahrend der Pause kuhit sich der Motor
wieder auf seine Ausgangstemperatur ab.

Gefahr!

Gerausch

Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN
62841 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,.......cccocoovvniininnes
Unsicherheit K ,
Schallleistungspegel L,,,, ..
Unsicherheit K|,

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust be-
wirken.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte sind
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-
werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte kon-
nen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:

Die Gerduschemissionen kénnen wéhrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen, abhéngig von
der Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug
verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstlick bearbeitet wird.

Beschranken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!

* Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uber-
prifen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.
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Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

5.1 Allgemein

® Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. &. festschrauben.

® Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

* Das Sageblatt muss frei laufen kdnnen.

© Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

® Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

5.2 Sage aufbauen (Bild 1-5)

* Montieren Sie die Feststellschraube (14) am
Drehtisch (17).

* Montieren Sie die Werkstlickauflagen (10)
links und rechts am feststehenden Sagetisch
(18). Verwenden Sie dazu die Innensechs-
kantschrauben (39) sowie den Innensechs-
kantschlissel 5mm (40).

® Der Spanefangsack (22) wird durch Sprei-
zen des Metallrings an der Offnung auf die
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Austritts6ffnung (23) der Kappsége gesteckt.
Sobald der Metallring in seiner Ausgangsform
ist, ist der Spanefangsack sicher montiert.

* Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links
als auch rechts am feststehenden Sagetisch
(18) montiert werden.

5.3 Séage einstellen (Bild 1-3)

e Zum Verstellen des Drehtisches (17) die
Feststellschraube (14) ca. 2 Umdrehungen
lockern um den Drehtisch (17) zu entriegeln.

e Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das ge-
wiinschte WinkelmanR der Skala (16) drehen
und mit der Feststellschraube (14) fixieren.
Die Sage besitzt Raststellungen bei den
Positionen -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5° 31,6° und 45°, an denen der Drehtisch
(17) hérbar einrastet.

e Durch leichtes Driicken des Maschinenkop-
fes (4) nach unten und gleichzeitiges Her-
ausziehen des Sicherungsbolzens (25) aus
der Motorhalterung, wird die Sage aus der
unteren Stellung entriegelt.

e Maschinenkopf (4) nach oben schwenken,
bis der Entriegelungshebel (3) einrastet.

® Zum Verstellen des Maschinenkopfes (4) fur
einen Gehrungsschnitt den Feststellhebel
(21) lockern.

®  Der Maschinenkopf (4) kann nun nach links
auf max. 45° geneigt werden. Nach Erreichen
des gewlinschten WinkelmafBes des Zeigers
(20) auf der Skala (19), Maschinenkopf (4)
wieder mit Feststellhebel (21) fixieren.

¢ Um den Maschinenkopf nach rechts auf max.
45° zu neigen, gehen Sie wie folgt vor:

- Maschinenkopf (4) ca. 10° nach links nei-
gen.

- Knopf (33) herausziehen und halten.

- Maschinenkopf (4) Giber die 0°-Linie nach
rechts schwenken.

- Nach ca. 10° auf der rechten Seite den
Knopf (33) loslassen.

- Nach Erreichen des gewunschten Winkel-
maBes des Zeigers (20) auf der Skala (19),
Maschinenkopf (4) wieder Feststellhebel
(21) fixieren.

® Um den Maschinenkopf wieder auf 0° der
Skala (19) einzustellen, muss der Knopf (33)
nicht mehr betatigt werden.

® Um einen sicheren Stand der Sage zu ge-
wahrleisten verstellen Sie den einstellbaren
StandfuB3 (13), durch Drehung so, dass die
Séage waagerecht und stabil steht.
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5.4 Feinjustierung der Anschlagsschiene
(Bild 6)

® Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (25) fixieren.

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

® 90°-Anschlagwinkel (a) zwischen Ségeblatt
(7) und Anschlagschiene (11) anlegen.

© Die vier Justierschrauben (42) mittels Innen-
sechskantschlissel 5mm (40) lockern, An-
schlagschiene (11) auf 90° zum Sageblatt (7)
einstellen und Justierschrauben (42) wieder
festziehen.

® Anschlagwinkel (a) nicht im Lieferumfang
enthalten.

5.5 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-
schnitt 90° (Bild 7a, 8)

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

® Feststellhebel (21) lockern und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) auf 0°
neigen.

® 90° Anschlagwinkel (a) zwischen Séageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.

e Justierschraube (26) soweit verstellen, bis
der Winkel zwischen Ségeblatt (7) und Dreh-
tisch (17) 90° betragt.

o Uberpriifen Sie abschlieBend die Position des
Zeigers (20) an der Skala (19).

® Falls erforderlich, Zeiger (20) mit Kreuz-
schlitzschraubendreher I6sen, auf 0°-Position
der Skala (19) setzen und Halteschraube
wieder festziehen.

® Anschlagwinkel (a) und Kreuzschlitzschrau-
bendreher nicht im Lieferumfang enthalten.

5.6 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-
rungsschnitt 45° (Bild 7, 9)

® Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (25) fixieren.

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

® Feststellhebel (21) 16sen und mit dem Hand-
griff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
links, auf 45° neigen.

® 45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Séageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.

e Justierschraube (29) soweit verstellen, dass
der Winkel zwischen Ségeblatt (7) und Dreh-
tisch (17) genau 45° betragt.

® Umden Anschlag 45° auf der rechten Seite
einzustellen: Maschinenkopf (4) nach rechts
neigen (vgl. Punkt 5.3) und die Justierschrau-
be (30) entsprechend zur linken Seite ein-
stellen.

® Anschlagwinkel (b) nicht im Lieferumfang
enthalten.
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6. Betrieb

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(34) muss fur 90° - Kappschnitte in der inneren
Position fixiert werden:

o Offnen Sie die Feststellschraube (9) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
innen.

e Die verschiebbare Anschlagschiene (34)
muss so weit vor der innersten Position ar-
retiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (34) und Sageblatt (7) ma-
ximal 8 mm betragt.

® Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

® Feststellschraube (9) wieder anziehen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene

(34) muss flir 0°-45° Gehrungsschnitte nach links

(bei geneigtem Maschinenkopf (4) oder Drehtisch

mit Winkeleinstellung) in einer uBeren Position

fixiert werden:

o Offnen Sie die Feststellschraube (9) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
auflen.

¢ Die verschiebbare Anschlagschiene (34)
muss so weit vor der innersten Position ar-
retiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (34) und Sageblatt (7) ma-
ximal 8 mm betragt.

® Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

e Feststellschraube (9) wieder anziehen.

Warnung! Diese S&ge ist mit einer abnehmbaren
Anschlagschiene (36) ausgestattet, die auf der
rechten Seite der feststehenden Anschlagschie-
ne (11) verbaut ist.

Fur 0-45° Gehrungsschnitte nach rechts (bei

geneigtem Maschinenkopf (4) oder Drehtisch

mit Winkeleinstellung) muss die abnehmbare

Anschlagschiene (36) komplett abgenommen

werden. Warnung! In diesem Fall verringert sich

die maximal erlaubte Werkstlckhéhe (vgl. 4.

Technische Daten).

o Offnen Sie die Feststellschraube (9) der
abnehmbaren Anschlagschiene (36) soweit,
bis die Anschlagschiene (36) nach oben hin
abgenommen werden kann.

* Befestigen Sie nach Ende der Arbeiten immer
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die abnehmbare Anschlagschiene (36) wie-
der am Gerét.

* Die Anschlagschiene muss stets beim Gerat
verbleiben. Eine entfernte Anschlagschiene
geféhrdet die Betriebssicherheit des Gerates.

6.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 11)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zug-

funktion der Sage mit der Feststellschraube flr

Zugflihrung (24) in der hinteren Position fixiert

werden. Sollte die Schnittbreite iber 100 mm

liegen, muss darauf geachtet werden, dass die

Feststellschraube fur Zugfuhrung (24) locker und

der Maschinenkopf (4) beweglich ist.

® Maschinenkopf (4) in die obere Position brin-
gen.

® Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach
hinten schieben und gegebenenfalls in dieser
Position fixieren. (je nach Schnittbreite)

® Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch
(17).

® Das Material mit der Spannvorrichtung (8)
auf dem feststehenden Sagetisch (18) fest-
stellen, um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

e Entriegelungshebel (3) dricken um den Ma-
schinenkopf (4) freizugeben.

® Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

o Beifixierter Zugfuhrung: Maschinenkopf (4)
mit dem Handgriff (1) gleichméaBig und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Séageblatt (7) das Werkstlick durchschnitten
hat.

® Bei nicht fixierter Zugfihrung: Maschinenkopf
(4) nach ganz vorne ziehen und dann mit
dem Handgriff (1) gleichmé&Big und mit leich-
tem Druck ganz nach unten absenken. Nun
Maschinenkopf (4) langsam und gleichméBig
ganz nach hinten schieben, bis das Séageblatt
(7) das Werkstulck vollstandig durchschnitten
hat.

* Nach Beendigung des Sagevorgangs Ma-
schinenkopf (4) wieder in die obere Ruhe-
stellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.

Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff

(1) nach Schnittende nicht loslassen, sondern

Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem

Gegendruck nach oben bewegen.
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6.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 12)

Mit der Kappséage kénnen Kappschnitte von 0°

- 45° nach links und 0° - 45° nach rechts zur An-

schlagschiene ausgefiihrt werden.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-
stellschraube (14) I6sen.

e Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das ge-
wiinschte WinkelmaR der Skala (16) drehen
und mit der Feststellschraube (14) fixieren.
Die Sage besitzt Raststellungen bei den
Positionen -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5° 31,6° und 45°, an denen der Drehtisch
(17) hérbar einrastet.

® Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,
um den Drehtisch (17) zu fixieren.

e Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fhren.

6.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 13)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0-45° und nach rechts von 0-45° zur Ar-

beitsflache ausgefuhrt werden.

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon-
tieren oder auf der gegenlberliegenden Seite
des feststehenden Sagetisches (18) montie-
ren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

* Die Einstellung des Gehrungswinkels am
Maschinenkopf erfolgt, wie unter Punkt 5.3
beschrieben.

e Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fuhren.

6.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Bild 1-3, 14)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0-45° und nach rechts von 0-45° zur Ar-

beitsflache ausgeflhrt werden, mit gleichzeitiger

Einstellung des Drehtisches zur Anschlagschiene

von 0°-45° nach links bzw. 0-45° nach rechts

(Doppelgehrungsschnitt).

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls de-

montieren oder auf der gegeniberliegenden

Seite des feststehenden Ségetisches (18)

montieren.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-

gen.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-
stellschraube (14) I6sen.

®  Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf
den gewunschten Winkel einstellen (siehe
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hierzu auch Punkt 6.2).

Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,
um den Drehtisch zu fixieren.

Die Einstellung des Gehrungswinkels am
Maschinenkopf erfolgt, wie unter Punkt 5.3
beschrieben

Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fihren.

6.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 15)

Mittels der Schraube (27) kann die Schnitt-
tiefe stufenlos eingestellt werden. Stellen Sie
die gewlinschte Schnitttiefe durch Eindrehen
oder Herausdrehen der Schraube (27) ein
und ziehen Sie die Randelmutter an der
Schraube (27) anschlieBend wieder fest.
Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

6.6 Spanefangsack (Bild 2)

Die Sage ist mit einem Fangsack (22) fir Spane
ausgestattet.

Der Spanesack (22) kann Uiber den ReiBver-
schluss auf der Unterseite entleert werden.

6.7 Austausch des Sageblatts (Bild 1, 16)

Warnung! Vor Austausch des Sageblattes:
Netzstecker ziehen!

Vorsicht! Tragen Sie beim Sageblattwechsel
Handschuhe, um Verletzungen zu vermeiden!
Schwenken Sie den Maschinenkopf (4) nach
oben.

Offnen Sie die Schraube (44) am Abdeck-
blech (43) des Sageblattes.

Ziehen Sie den beweglichen Sageblattschutz
(6) zuriick und drehen Sie gleichzeitig das
Abdeckblech, so dass die Flanschschraube
zuganglich wird.

Das Abdeckblech (43) soweit nach oben
schieben, bis Sie die Schraube (44) wieder
ca. 5 Umdrehungen eindrehen kénnen. Die
Flanschschraube (31) ist jetzt fiir den Sage-
blattwechsel zuganglich.

Driicken Sie mit einer Hand die Sagewellen-
sperre (5) und setzen Sie mit der anderen
Hand den Innensechskantschltissel 6mm

(41) auf die Flanschschraube (31). Nach max.

einer Umdrehung rastet die Sagewellensper-
re (5) ein.

Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (31) im Uhrzeigersinn I6sen.
Drehen Sie die Flanschschraube (31) ganz
heraus und nehmen Sie den AuBenflansch
(32) ab.

Das Sageblatt (7) vom Innenflansch abneh-
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men und nach unten herausziehen.
Flanschschraube (31), AuBenflansch (32)
und Innenflansch sorgféltig reinigen.

Das neue Sé&geblatt (7) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.
Vorsicht! Die Schnittschréage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des Sageblattes (7), muss
mit der Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

Zuletzt muss die Schraube (44) sowie das
Abdeckblech (43) wieder in der unteren Stel-
lung festgeschraubt werden.

Warnung! Bevor Sie den Netzstecker wie-
der anbringen, ist die Funktionsféahigkeit der
Schutzeinrichtungen zu prifen.

Warnung! Nach jedem Sé&geblattwechsel
priifen, ob der Sageblattschutz (6) nach den
Anforderungen &ffnet und wieder schlief3t.
Zuséatzlich prifen, ob das Sageblatt (7) frei in
dem Séageblattschutz (6) lauft.

Warnung! Nach jedem Sé&geblattwechsel
prufen, ob das Sageblatt in senkrechter Stel-
lung sowie auf 45° gekippt, frei in der Tisch-
einlage (12) lauft.

Warnung! Eine verschlissene oder besché-
digte Tischeinlage (12) muss umgehend
ausgetauscht werden. Offnen Sie dazu die
Kreuzschlitzschrauben in der Tischeinlage
(12) und nehmen Sie die Tischeinlage aus
dem feststehenden Sagetisch (18) heraus.
Montieren Sie die neue Tischeinlage (12) in
umgekehrter Reihenfolge.

Warnung! Das Wechseln und Ausrichten des
Séageblattes (7) muss ordnungsgeman aus-
gefuhrt werden.

6.8 Transport (Bild 1-3)

Feststellschraube (14) festziehen, um den
Drehtisch (17) zu verriegeln
Entriegelungshebel (3) betatigen, Maschinen-
kopf (4) nach unten driicken und mit Siche-
rungsbolzen (25) arretieren. Die Sage ist nun
in der unteren Stellung verriegelt.

Zugfunktion der Sage mit der Feststellschrau-
be fur Zugfuhrung (24) in der hinteren Positi-
on fixieren.

Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Séagetisch (18).

Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen
Sie nach Punkt 5.2, 5.3 vor.
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6.9 Betrieb Laser (Bild 1, 17)

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (37) in Stellung ,|“, um den Laser (35) ein-
zuschalten. Auf das zu bearbeitende Werkstlick
wird eine Laserlinie projiziert, die die genaue
Schnittfihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (37) in Stellung ,,0.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

e Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehduse so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerétes angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei iberméBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft tber-
prifen. Gefahr! Die Kohlebursten dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.
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8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden:

* Typ des Gerates

Artikelnummer des Geréates

Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.Einhell-Service.com

Of40)

=]

Tipp! Fiir ein gutes Arbeits-
ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmiill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fur Kinder unzugéanglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 “C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der Einhell Germany AG zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

® Das Produkt erfllt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedin-
gungen. Das heisst, dass eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht
zulassig ist.

* Das Gerat kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen
fuhren.

© Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die
a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Z sys = 0,25 + j0,15 nicht Gberschreiten, oder
b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

® Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Ricksprache mit lnrem Energieversorgungs-
unternehmen, dafB |hr AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden
genannten Anforderungen a) oder b) erfillt.
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdirsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Mangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.Einhell-Service.com anzu-
melden. Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall
folgende Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-18 -
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Innen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkdérpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.Einhell-Service.com. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise lhres Kaufs des
Neugerats bereit. Geréate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet
werden, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaoglichkeit ausgeschlos-
sen. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein
repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

Einhell Service - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-19-
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Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

LIEBE MOGLICHMACHER,

wir haben das Ziel, alles dafir zu tun, damit Sie mit Einhell all Ihre Projekte méglich machen kdnnen. Aus diesem
Grund ist Service bei uns gelebter Anspruch: mit tber 20 Jahren Erfahrung und mehr als 120 kompetenten und
persénlichen Ansprechpartnern hat es sich der Einhell Service auf die Fahnen geschrieben, Sie bei allen Fragen
zu lhrem Produkt zu unterstitzen. Dazu gehort ein beratendes Technikerteam, bis zu 10 Jahre Ersatzteilverfig-
barkeit, 24 Stunden Versandservice, eine leistungsfahige Reparatur-Organisation und ein flichendeckendes
Service-Partnernetz.

Uber unser Onlineportal www.Einhell-Service.com sind viele unserer verfligbaren Services jetzt noch
schneller und einfacher fur Sie erreichbar - rund um die Uhr, sieben Tage die Woche.

£y

) PRODUKT-
ERSATZTEILE ZUBEHOR INFORMATIONEN
PREIS- .
INFORMATIONEN VERFUGBARKEITEN TRACK & TRACE
GARANTIEVER- REPARATUR- SERVICE-STELLEN
LANGERUNGEN SERVICE VOR ORT
Einhell-Service.com
>>>
Einhell Service Telefon: 09951 - 959 2000
Eschenstralle 6 Telefax: 09951 - 959 1700
94405 Landau an der Isar E-Mail: Service-DE@Einhell.com Wir freuen uns auf Ihren Besuch unter
-20-
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Kivéuvog! lNa t peiwon Tou KivdUvou Tpavpatiopou dtlapdaote tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroacotideq. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
anWAELa NG AKON|G.

@

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite packa mpootaciag and okovn. Katd v enefepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dSnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOVNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXOUV apiavTo!

Npocoxr! Na popdte onwaodNIoTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. OL oTitvOrpeg Ttou SnutovpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevdovI{OEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECOUV
anwAela g 6paong.

@

MNpocoxn! Kivéuvog tpavpatiopov! Mnv Badete ta x€pla 0ag o€ TePLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!

Vi d 9 |V 28
S MY L=

Mpoeidomoinon! Ot petatoruldpevol odnyoi eival otepewévol e Bideq AAAeV.

Ol petatori¢opevol 08nyoi TIPETIEL YIA YWVIAOTEG TOMES (KEDAAN TIPLOVIOU HE KAIOT 1) TIEPLOTPEPOUEVO
TIAYKO epyaciag pe pubulon ywviag) va otepewbolv otnv eEwTePLKn B€o.

2 TOPEG 45° TIPOG APLOTEPA TIPETIEL VA OTIPWYTEL 0 ApLoTEPOG 08NYOG TIPOG Ta €W Kat va BLowoei!

lMa Topgg 45° pog Ta Sekla mipemel va adapedei o Se€1OG apalpoUuevog 0dnyog TiPog Ta EMAVW.

lMa Topgg 90° mpéret oL 0dnyoi va BéwboUV 0TV ecWTEPLKY) BEON!

.21-
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion Twv CUCKELWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va Aappdavovtat oplopéva PETpa aodaeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Ynodeielg aodpaAeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yla va €XETE TIG TIANPodOpieq
navta otn Sidbeon oag. Eav mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, SwoTte padi Kat auTeg
TIg Odnyieg xpnong / Yrodeikelg aodaieiag. Asv
avaAapBdavoupe Kapia eubuvn yla atuxnLata

1 BAGBEeG IOV odeilovTalL G PN THPNON AUTWV
Twv Odnywwv xpriong Kat Twv Yrnodeiewv
aodpaAeiag.

1. Ymodei&eig acpaieiag

Oa Bpeite TIg avaAoyeg untodeifelg aodpaAeiag
0TO eriouvanTopevo BIBALdpLo!
MNpoeidomnoinon!

AwaBdaoTte 6Aeqg TIG uTIOdEiEELG acpaleiag,
TIG 08NYi€g, TIG ATIEIKOVIGELG KAL TA TEXVIKA
XOPAKTNPIOTIKA AUTNG TNG NAEKTPIKNG
OUGCKEUNG. & TEPITTTWOoN TapaAeiPewv katd
Vv pnon Twv unodeifewv acpaAeiaq propei
va TipokANnBei nAekTpomAnéia, Tupkayld kavn
oofapoi TPAVATIOOL.

®duAa&Te yia peAAOVTIKN Xprion OAEG TIG
Yrnodei&elg acpaleiag kat TIg 0dnyieg.

Ei81kég utodei&elg yia to Aéllep
A Npoocoxn! AktivoBohia Aéilep
Mn kottadete oTnV aktiva
Katmnyopia Aéiwlep 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation
Laser Klasse 2

A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

Mn kottadete dueoa otnv dladpour) TG
akTivag.

Mn teivete TV aktiva A&llep MOTE o€
AVTAVAKAOUOEG ETILDAVELEG, OE TIPOCWTIA
N wa. AKOun Kat aktiva A&wllep XaunAng
LoxV0G MTIpopei va TipokaAeael BAAREG oTa
parta.

Mpooox - edv ekTeAovvTal AAAEG ATt

TIG HeBBSOUG TToV avadEpovTal EW,
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2.1
1.
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Sev anokAeietal emikivéuvn €kBeon oe
aKTIVOBOAIQ.

Moté punv avoiyeTe To LOVTOUA ToU A€Lep.
Aev erutpénovral oL emeUBAcELS Kal
TPOTIOTIOOELG 0TO AEWEP Yla TNV avgnon
™™g anddoon Tou.

O KataokeuaoTng 6ev avaAapBavel kapia
€ubuvn yla {nuLEG TIou odeilovTtal og Un
pnon Twv unodeifewv aodpaleiag.

. Neprypadn Tng cuokeung Kat

cupmnapadidopeva

Neprypadn) Tng ocuckeung (ek. 1-17)
XelpoAafn

AlakdmTng evepyoroinong/arnevepyoroinong

MoxAo6g aropavéaAwong
KegpaAr pnxavng
Akivntortoinon agova mpLoviou
Kwntm ripootacia miplovodiokou
Mplovodiokog

2UoTnua cVOPIENG

Bida otepéwong odnyou

. ©¢on yla katepyaldUEVO AVTIKEIEVO
. 2100epd TEPUA

. 'EvBeto mtaykou epyaciag

. PuBuilopevo nodi-pdaon

. Bida akivntoroinong

. AglkTng (TIEpLoTPEPOUEVOG TIAYKOG

epyaociag)

. KAipaka (meplotpedopevog maykog)
. Meplotpedopevog MAykog epyaciag
. Mévipog Ttaykog Tploviov

. KAipaka (Ao&n korr)

. Agiktng (Ao&N) Korm)

. MoxA\6g aodpdAiong

. 2AKOG CUAAOYTG POKAVISIWV

. Omm €€6d0u

. Bida akiwvntoroinong €AEng

. MmouAovL aopdaAelag

. Bida pUBpiong téppatog 90°

. Bida-tetaovda yia 6plo Baboug kot
. Tépua yia 6plo Baboug Kotng

. Bida puBuiong téppatog 45° aplotepd
. Bida pUBpLong téppatog 45° Se&ld

. Bida pAavtag

. EEwtepikn pAavtia

. Kouprti

. Metaroru{opevog odnyog

. Néwep

. Adaipolpevo TEpua

. Alakémning evepyortoinong /

artevepyortoinong Aéilep
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38.
39.

XelpoAaBn petapopag

Bida eEdywvn 5mm yla emipavela ya 1o
KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO

KAeldi eowtepikd eEdywvo 5mm

KAeldi eowtepikd eEdywvo 6mm

Bida pubuiong yia pdpdo-odnyd
KaAutttiko éAaopa

Bida yia kaAvppa

40.
41.
42.
43.
44.

2.2 Zupnapadidopeva

Bdoel g eplypadnq Twv cupnapadidopevwy
TIAPaKAAOUUE Va eAeyEeTe TNV TTANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. X TiepimTwon eAAeiPEWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA AmoTavoeite EVTOg
5 gPYACIUWY NUEPWV ATTO TNV NepoUnvia
ayopdg oto Kévtpo 2épPig (Service Center) g
eTalpeiag Pag 1} oto Katdotnua and To oToio
ayopdoarte T CUOKEUT), TIPOOKOMI(ovTag TNV
loxvouoa anddelEn ayopdg. MapakaAovpe va
TPOCEEETE TOV Ttivaka €yyUnong oToug 6poug
£yYUnong o0To TEAOG TWV OSNYLWV.

® Avoi€te Tn ouokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN CUOKEUT).

ATIOPAKPUVTE TA UAIKA OCUOKEVATIAg

KaBWG Kal Ta CUCTAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTapopag (EAV UTIAPXOULV).
EAEyETe €AV eival TTAN)pEG TO TIEPLEXOEVO.
EA€yEte T ouokeun kat Ta aggooudp yla
evdexoueveg (nuLEg ard tn petadopd.
DuAAGETE TN CUOKEUAOIa AV YiveTal HEXPL TNV
TIAp0d0o TNG TPOBETHALG TNG EYYUNONG.

Kivéuvog!

H ouokeun kat Ta VALKA cuokevaciag Sev
eival mayvidia! Ta maidia dev emitpeneTal
va maiouv e TTAACTIKEG COKOUAEG,
TIAAOTIKEG MEMPBPAVEG KaL ULKPOAVTIKEIEVA!
Ypioctaral kivduvog katdamoong Kat
aocpvugiag!

®  ®daAtoorpiovo kal TpLovL KABETNG Katl AoENG
KOTTG

Zvotnua cuodEng

©¢on yla To KatepyalOPeVo aVTIKEIEVO (2X)
Bida akwvntormoinong

2 3KOG GUAAOYNG POKAVISLWV

Bida eEdywvn 5mm yla emdpavela ya 1o
KaTePYAlOUEVO AVTIKEIEVO (4X)

KAeldi eowtepikd eEdywvo 5mm

KAeldi eowtepikd eEdywvo 6mm
MNpwTtdTuteg Odnyieg xpriong

Yrodei€elg aodpaieiag
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3. ZwoTn xpnon

To paAtoompiovo eEurnpetei 0TO KOWIO EVAWY
KOl UAIKWYV TIapOUolwV e To VAo, avaloya pe
TO HEYEBOG TNG UNnxavng. To TipLdvi Sev eival
KATAAANAO yla KOWIO KAUGOEUAWV.

H pnxavn emurpénetat va xpnotuoromeei pévo
Yla TOV OKOTIO Yla ToV 0oTtoio Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU XPrjon eV avTarokpievTal oTo
oKoTIO Yla Tov ortoio ipoopiletal. Ma BAABES
Tov odeilovtal og TIapdoLa XPrioN 1 yla
TPAUUATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o
XPMIONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVAOTNAG.
MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES
pag dev poopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEVAOTEL YLa EMTAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKT
1 Blopnxavikn xpnon. Aev avaAappdavoupe
€yyunon og TepInTwon Katd TV oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmONKE 0g ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOOLES |IE AUTEG.

Erutpémnetatl povo 1 xprion mpLovoAawyY
KATAAANAWYV yla Tn pnxavr). Antayopevetal n
XPr1on SlaXwpPLoTIKWYV SioKwV TTavtog idoug.

AvandomaoTo PEPOG TNG EVOESELYHEVNG XPNIONG
eival kat n pnon Twv vrodeifewv aodpaleiag,
Kabwg kat n odnyia cuvappoAdynong Kat ot
uTIoSEiEEIQ XELPLOUOU OTNV 0dnyia Xpriong.

Ta dtopa 1o XelpiovTal Tn Pnxavr, TpETeL
va eival eEoIKelWPEVA UE TO XEIPLOUO TNG

Kal va eVvNUEPWOOULV Yla eVOEXOEVOUG
Kivduvoug. MNépav Toutou va tnpouvTal
auotnped ot SlaTaelg MPOANWNG ATuXNHATWV.
Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YEVIKOI
KAVOVEG LOTPLKNG EPYACIAG KAL TEXVIKNG
aodAAelag.

TpoToToNoELG OTN UNXAVT| ATIOKAEIOUV TNV
€UBUVN TOU KATAOKEUAOTY) ATt TIG NULES TIOU
TIPOKUTITOUV aTto TN XPrion auth. Map 0An

NV evOeSELYEVN XP1ON SEV UTTOPOUV Va
QTIOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOHEVOL KiVOUVOL.
E&aitiag Tng kataokeung kat Tng Soung Ing
pnxavng dev anokAeiovtal Ta €ENG:

° Emnadn pe TNV TPLOVOAAUA OTO AKAAUTITO
TUAHA TG,

Eméppaon otnv Kvoupevn TiplovoAdua
(TPaupATIONOG, KOWILO)

Ekodpevdoviopog katepyaldpevwyv
QVTIKEWEVWV 1) TUNHATWV TOUG.

Opavon TPLoVoAduag.

Ekodpevoovionog EAATTWHATIKWY TUNUATWY

-23-

30.09.2021 15:31:47



OKANPOU PHETAAAOU TNG TIPLOVOAAUAG.

®  BAAPn g akong étav dev xpnotoroleital
N AMAIToUUEV WTOTIPOOTACIA.

*  EmpAaBeiq yla v vyeia ekmopnég okdvng
EVAOU KaTA TN XPTOM O KAELOTOUG XWPOUG.

4. TeXVIKA XOPOAKTNPLOTIKA

Kivntpag evaAAaocoopevou

PEUHATOG! eeveenreieeeenieeeereeenes 220-240V ~ 50Hz
10XV v 1500 W S1/1800 W S2 5 min
Aerroupyia pEAQVTI NG v 4900 min™
Mplovodiokog e oKANPO

HETAANOD: oo 2210x0230x2,8mm
MEYLOTO TIAATOG SOVTIWV: v 3 mm
APIOHOG SOVTLWV: ..t 48
Medio MEPLOTPODNG: vvvveereeeeneeennn -47° 1 0°/ +47°
Kot untd ywvia mipog ta aplotepd: .. 0° éwg 45°
Kot unté ywvia mpog ta &e€1d: ......... 0° éwgq 45°
MAdTog mploviov og 90°: ................. 310 x 62 mm
MAdTog Tiploviov o 45°: ................. 210 x 62 mm

MAdATog mploviov oe 2 x 45°
(ATtAny kot uTtd Ywvia aplotepd:...210 x 36 mm
MAdATog mploviov oe 2 x 45°
(AtAn kot uTtd Ywvia 6e&Ld): ....... 210 x 25 mm

BAPOG: i mep. 11 kg
Katnyopia AEITEP ...eveeveeieeeiie i 2
MNKOG KUHATWY AEWZEP: e 650 nm
1OXUG AEITEP: v <1mwW
[80,¥e To2 18 7o oTox o o o [« N /3

EAdxoto péyebog karepyalopevou
avTikelevou: Na KOBETE HOVO QVTIKEINEVA
TIOU €ival OPKETA HEYAAQ YLO VA UTTOPOUV va
oTEPEWOOUV EAAXIOTO UriKog 160 mm.

H dwapkela evepyoroinong S2 5 Aemtd (oUvVToun
AELTOUPYIa) ONUaivel, Twg 0 KIVNTHPAg e TV
OVOPaoTIKY) TAon (1800 Watt) etutpemnetal va
XPNOOTIOmBEl GUVEXWG HOVO Yl TN SIAPKELD
TIou avadEpetat otnv mvakida pe ta otoikeia (5
Aetttd). AladopeTikd 6a (eotabel uTIEPBOALKA.
Katd ) diapkela Tou SIAAEIIIATOS KPUWVEL

0 KIVNTT)pag Kat ETTAVEPXETAL OTNV APXIKT) TOU
Beppokpaaia.

Kivéuvog!

©dpupog

H exmour) BopuBwv dlamotwbnke cUPdWVA pE
10 EN 62841.
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ZT46un NXNTKNG TieonNG L, oo 96,4 dB (A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB (A)
2TABUN NXNTIKAG LOXVOG Ly woveeinnne 109,4 dB (A)
ABEBAOTNTA K|y cvvveiiiiiiiicicic 3dB (A)

Na xpnolpomnoleite nxonpootaocia.
H emidpaon BopuPou propei va €xeL cav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

Ol avadpepdueVES CUVOAIKEG TIHEG HETASOONG
S56vnong Kat oL TIHEG eKTIOUTG BopuBou
MeTPN|ONKav BACEL TUTIOTIOMUEVNG LEBOSOU
SOKIUNG KAl UTITOPOUV va XPNGOLUOTIom6ouyV yia
TN OUYKPLOT Hiag NAEKTPIKAG CUCKEUNG LE pia
AAAN.

Ol avadpepdueveS CUVOAIKEG TIHEG HETASOONG
S56vnong Kat oL TIHEG eKTIOUTG BopuBou
MIOpOUV va XPNGOLUOTIOmO0UV yia TIpOCWPLVY)
EKTIUNOT) TNG OXETIKNG eMPBApUVONG.

Mpoeidomoinon:

H T petadoong g d6vnong uropei va
SladEpel KATA TNV TIPAYHATIKT XPrion TG
NAEKTPIKNG CUOKEUNG ard Tnv avapepduevn
TIUR, avAAoya Ue ToV TPOTIO XPriong g,
1blaitepa amno To £i60G TOU AVTIKEWEVOU TIou Ba
Katepyabdeite.

Meplopiote TNV dnpovpyia Bopupou kat TIg

dovnoelg oto eAayloto!

® Na xpnolUOTIOLEITE LOVO CUCKEVEG OE AYoy™
katdotaon.

® Na ouvinpeite kat va KaBapifete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

* NamnpooapuoleTe OTN CUCKEUN TOV TPOTIO
gpyaciag oag.

® [poogte va unv ulepPopTWVETE TN
OUOKEUN.

*  AdrioTE TN CUOKEUN VEEXOUEVWG VA
eAeyxBei amo eld1koO TeXVITN.

* Na amevepyoroleite Tn cuokeun 6tav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

Mpoocoxn)!

YroAeLnopevol kivéuvol

AKOUN Kal € TEPIMTWON CWOTNG Kal
KOAVOVIKNG XPT}ONG AUTOU TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiov, upicTavral mavrta opitopévol
umtoAetmopevol kivéuvol. Ot akéAoubot
Kivéuvol Uropouv va mapoucLacTouV
avaAoya e To €i60G KATACKEUNG Kal TO
MEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPLKOU EPYAAEiou:
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BA&Beg veupdvwy, edv dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
TPoCoTACiag ard oKov.

BAABeg TG akong, edv dev XpnoloTIoE
KATAAANAN nxompooTtaciag.

BAGBeg g vyeiag mou pokaAovvTatl ard
Sovnoelg xeplov-Bpayiova, Qv n CUCKELN)
XPNOOTIOMOEL yla LEYAAUTEPO XPOVIKO
Sldotnpua n dev tpeital kal dev cuvInpeital
owoTd.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

Mptv TN oUVSEON OLYOUPEUTEITE WG TA OTOLKEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV |IE TA OTOLXEID TOU
SikTvou.

MNpoegidomnoinon!

Mpiv kAveTe puOUicELG OTN CUGKEUT Va
Byadete mavta To Bucpa anod tnv npida.

5.1 levika

H pnxavn mpémnel va tomobetnbei 1oL wote
va €xel anodAutn euoTtddela, SnA. va Pdwbei
o€ TIAYKO epyaciag, o€ BAOT YEVIKNAG XProNg
1 KATL TTAPOUOLO.

Mpwv TN B€0m o€ AciToupyia TIPETIEL VA EXOUV
ToToOeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUMATA KAL OL
Slataelg aodaAeiag.

O Tplovodiokog TIPETIEL Va UTTopEl va Kiveital
eAevBepa.

Na pooéxete ota 1dn Katepyaouéva EVAA
va Pnv uttdpxouv £gva avTikeipeva, m.x.
KapLA 1) BideQ KATT.

Mpwv evepyortomoete Tov SLAKAOTITN
gvepyortoinong/amnevepyoroinong
OlYOUPEUTEITE TIWG OAA €XOUV TOTI0BETNOEL
OWOoTA Kat Twg KivouvTal eAeVBepa Ta
KIVOU[EevA TUAUATA.

5.2 ZuvappoAoynon mploviov (gikéva 1-5)

TomoBetnoTe TN Bida aodpdAiong (14) otov
TePLoTPEDOEVO TIAYKO gpyaciag (17).
ToroBetnoTE TIG eTILPAVELES YIa TA
katepyaldpueva avtikeigeva (10) aplotepd
kal 5e€1d oTo 0TaBEPO TIAyKO epyaaiag (18).
Xpnolporomote TI§ e€dywveg Bideg (39) kat
1o e€Aywvo KAeLSL 5mm (40).

H oakoUAa cuAAOYNG pokaviSIWV (22)
ToroBeTeiTaL UE AVOLYHA TOU HETAAALKOU
SakTuAiou otnv orr e§6dou (23) Tou
TIPLOVIOU. MOALG TIAPEL O HETAAAIKOG
SaKTUALOG TNV APXIKY) TOU Hopdr), EXEL
ToTI00ETNOEl A0DAAWG N CAKOVUAQ GUAAOYNG
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pOoKavLSiwV.

To ovoTnua cVOPIENG (8) propel va
ToToBeTNOel TOOO aploTePd 600 Kal SeELA
OTO OTEPEWEVO TIAYKO epyaciag (18).

5.3 PUBOuon mploviov (eikéva 1-3)

-25-

Ma TV LETATOTILOT TOU TIEPLOTPEDOEVOU
méykou (17) xaAapwoTte T Aapn)
otabeporoinong (14) kata mep. 2
TIEPIOTPOPEG YA VA ATtAoPAAICETE TOV
epLoTPEDOEVO TIAYKO (17 ).

MNeploTpéPTe TO IEPLOTPEDOWEVO TIAYKO

(17) kat Tov deiktn (15) oTNV emubupovpevn

ywvia Tng kAipakag (16) kat otepewoTe

pe T Bida akivnroroinong (14). To TiptovL

SlaB€Tel BE0ELG KOUUTIWHATOG OF -45°,

-31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 31,6°

Kat 45° 0Trou Uropei va Kouumweei o

TEPLOTPEDONEVOG TIAYKOG (17).

Me eAadpld Tieon TG KEPAANRG TNG KNXAVAS

(4) mpog Ta KATW Kal cUYXPOVo TPARNyUa

TOU PrtovAoviol acdaleiag (25) anod to

OTNPLYHA Tou Kivntripa, aracdaiifetal to

TpLoVL TNV KATWw B€on epyaciag.

MNeplotpePte TNV KEDAAR TNG UNXAVNS

(4) pog Ta eMAVW, HEXPL VA KOUUTIWOEL O

yavt{og anacpaiiong (3).

lMa petatormnion g KeDAANG TNG UNXAVNG

(4) yia Ao&n Toun AaoKApETE TOV LOYXAD

aodpdaAong (21).

H kedaAr] Tng unxavng (4) propei povo va

TIAPEL KAIOT) TIPOG TA APLOTEPA TO AVWTEPO

€wg 45°. ApoU PTACETE TNV ETIIOULOUKEVN

ywvia tou deiktn (20) otnVv KAipaka (19),

QKLVNTOTIOMOTE TIAAL TNV KEPAAT TNG

pnxavng (4) pe ™ Aafr) akivnrtomoinong (21).

Ma va yeipete TNV KEPAAR TNG UNXAVIG

P0G Ta Se&Ld TO AVWTEPO PEXPL 45°

akoAoubnoTe Ta e&Ng Prypata:

- Teipete TV kedpaAn] TNG PNxavng (4) mep.
10° tpog ta aplotepd.

- Tpapn&te mpog ta £§w To KoupTi (33) kat
KOTHOTE TO.

- MeploTpéWTe TNV KEDAAT) TNG MNXAVNS (4)
HEOW TNG Ypauun 0° Ttpog Ta Se&1d.

- Meta ané nep. 10° otnv Se&1d mAgupd
adrjvete eAeUBEPO TO KOUTTL (33).

- Adovu PpraoceTe TNV emBUPOVHEVN Ywvia
Tou 6gikTn (20) otnV KAipaka (19),
AKLVNTOTIOOTE TIAAL TNV KEPAAR TNG
unxavng (4) pe tov HoxA6 aopaAiiong (21).

Ma va pubuioete MAAL TNV KEDAAT TNG

pnxavng oto 0° TG KAipakag (19), dev

Xpeldletal va EavaxelpLloTEITE TOV LOYXAO

araopaAiong (33).
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lMa eEaoddAion g otabepdTNTAG TOU
TIPLOVIOV, HETATOTIOTE TO PUOML{OEVO TIOSL
(13) pe eploTPOdN) £TOL, WOTE TO TIPLOVL VA
otékeTal oploVTIa Kal oTabepd.

5.4 PUOuoN akpiBeiag Tng papdov odnyou

(ewk. 6)

XapunAwoTe TNV KEPAAN TNG UNXAVNG

(4) TIPOg Ta KATW Kal AoAAIOTE TNV e
UTTOUAOVL aohAAlong (25).

2TaOEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

Pubuiote Tov 06nyd ywviag 90° (a) peTagy
TIpLovVoAauag (7) kat papdou odnyou (11).
Naokdapete TIG TE0oePLS Bideg pUBULIONG (42)
ue To eEAywvo KAELSi 5 mm (40), pubuilete
1o TéPHA (11) og 90° Tipog Tov Sioko Tou
TIpLoVIov (7) Kat BdwveTe TAAL TN Bida
pUBuIONG (42).

O 0dnyog-Tépua (a) Sev oupnepAappaveTal.

5.5 PUOuon akpiBeiag Tou TEpHATOG yia

KABeTn kot 90° (ek. 7a, 8)
2T0OEPOTIOMOTE TOV TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

Naokdapete Tov HoYAO aoddaAiong (21) kat pe
™ XelpoAapn (1) divete kAion otV kKepaAn
NG unxavrg (4) oe 0°.

Pubuiote Tov 06nyd ywviag 90° (a) LeTagy
TIPLOVOSioKoU (7) Kal TIEPLOTPEDOUEVOU
maykovu (17).

Pupiote T Bida pubuiong (26) €tol wote

n ywvia peta&d mplovoAdpag (7) kat
TeploTpedOpevou Tdykou (17) va eival
akpIBwg 90°.

AkoAoUBwg eAEYETE TN BEON Tou Seiktn (20)
otV KAipaka (19).

Edv xpelaotei Aaokdpete tov deiktn (20) pe
TO oTAUPOKATadpLdo, Tov Badete otn B€on
0° otV KAipaka (19) kat BLOWveTe TIAAL TN
Bida otepewong.

H ywvia-oényodg (a) kal To oTaupokatodBido
Sev ouumapadidovral.

5.6 PUOuIoN akpiBeiag Tou TEpHATOG yia

¢daAtroa korm 45° (e1k. 7, 9)

XapunAwoTe TNV KEPAAN TNG UNXAVNG

(4) TIPog Ta KATW Kal A0AAIOTE TNV e
UTTOUAOVL aohAAlong (25).

2TaOEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

XaAapwoTe Tov HoXAO akivntoroinong (21)
Kal 5WoTe KAlon €wg 45° TeAeiwg TIpog Ta
aplotepd oTnV KEPAAN TNG UNXavng (4) pe
™mv XepoAapn (1).
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® Pubuiote Tov 0dnYyo6 ywviag 45° (b) peta&v
TPLoVodiokou (7) Kat TepLloTpedOEVOU
maykou (17).

*  XaAapwote To TMagdadl oTnv avTifen
TAgUpd (29) kat pubuiote TN Bida pLBWONG
(7) €10l wote n Ywvia peta&l mplovodiokou
(17) kau eploTpeddEVOU TIAYKOU Va ival
akplpwg (45°).

* [la pubuion Tou odnyov 45° otn Se&la
TAeUpA: AWOTE KAloT 0TNV KEPAAN TNG
pnxavng (4) pog ta Se&Ld (BA. edadlo 5.3)
Kat pubuiote T Bida puBUoNg (30) otV
aplotepn MAeUpA.

* O odnyog-téppa (b) dev ouumephapBaveral.

6. Aettoupyia

Mpoeidomoinon! O petaromldpevog 0dnyog

(34) pérmel yia mAaytotopeg 90° va otepewbei

OTNV E0WTEPIKY) BEON.

®  Avoi€te Tov HoxAS akvnToroinong (9) Tou
petatoru{opevou 0dnyou Kal oTipwETE ToV
petatori{opevo odnyo Tpog Ta peada.

® O petarori{opevog odnyog (34) mpermel
Va aKLVNTOTIOLETAL TOOO TIPLV ATtO TNV TIO
€0WTEPIKY BEON, WOTE 1) ATIOOTAON PETAED
ToU 081you (34) kal Tou §ioKOU TOU TIPLOVIOU
(7) va eivat o TIoAUV 8 mm.

® [lpwv TNV TOWN TIPETIEL VA OLYOUPEUTEITE Va
MNV urtdpxel LeTa&l Tou 0dnyou Kal Tou
Siokou Tou TIpLoviou GpoéRog cUYKPoUoNS.

* Zavaodire Tn Bida otepéwong (9).

Mpoeidomoinon! O petatrorlduevoq

08NY06Q (34) TIPETIEL YIA YWVIAOTES AOEEQ

TOMEG 0°-45° (kedaAr) Tiploviov (4) pe kAion 1

TEPLOTPEDOEVO TIAYKO EPYACIAG [IE PUBULON

ywviag) va otepewBei oe pia amod Tig eEWTEPIKES

B¢oelq.

®  Avoi€te Tov HoxAS aktvnToroinong (9) Tou
petatoru{opevou 0dnyou Kal oTipwETE ToV
petatoru{opevo odnyo Tpog Ta EEw.

® O petarori{opevog odnyog (34) mpermel
Va aKLVNTOTIOLELTAL TOOO TIPLV ATtO TNV TIO
€0WTEPIKY BEON, WOTE 1) ATIOOTAON PETAEY
ToU 081you (34) kal Tou §ioKOU TOU TIPLOVIOU
(7) va eivat o TIoAV 8 mm.

® [lpwv TNV TOWN TIPETIEL VA OLYOUPEUTEITE Va
MNV urtdpxel LeTa&l Tou 0Snyou Kal Tou
Siokou Tou TIpLoviov GpoéRog cUYKPoUoNS.

* Zavaodire Tn Bida otepéwong (9).

Mpoeidomoinon! Autd To TipLdvL SlabéTel
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adatpovpevo odnyod (36) Tou BpiokeTal oTn

Se&ld mAeupd Tou oTabepov odnyou (11).

lMa Ao&eq Topég 0-45° ipog ta Se€la (ue

KAion ™G KedAANG TNG unxavng (4) n mayko

£pyaoiag pe pubulon ywviag) mpérmel va

adalpebei MANPwWG 0 adalpoUeVog 0dnyog (36).

Mpoeldorioinon! Ztnv TEPITTWON AUTH PELWVETAL

TO MEYLOTO ETUTPETITO VYOG TOU KATEPYALOEVOU

QAVTIKEEVOU (BA. 4. TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA).

® Avoi€te ™ Bida otepéwong (9) Tou
adapovpevou 0dnyou (36) peéxpt va uropel
va adalpebei 0 0dnNyog (36) MPog Ta EMAVW

* MeTd TO TIEPAG TWV EPYACLWV VA
OTEPEWVETE TIAVTA TO KIVOUUEVO TEPUA (36)
0TI GUOKEUN.

® To Tépua TIPETIEL VA TIAPAUEVEL TIAVTA
0TI GUOKEUN. 2€ TiepimTwon agpaipeong
TEPUATOG LEWWVETAL N aodAAELa AslToupyiag
TNG CUOKEUNG.

6.1 Kabetn korm 90° kat maykog epyaociag 0°
(ewoéva 1-3, 11)

2 & TAATOG KOTING €wg Tiep. 100 mm propei va

aodalloTel n Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOU UE

n Bida aodpdAiong yia odnynon €AENG (24) otnv

Ttiow B€on. Edv To MAdTOq KOt g UttepPaivel

Ta 100 mm, pémel va TipoceeTe wg n Bida

aoddAlong yla tnv odnynon €AENG (24) mpemnel

va givatl xaAapr| ka1 KedaAn TG Unxavng (4)

va Kiveital eAevbepa.

®  O®gpTe TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4) oTNnV
enavw B¢on.

°  2mpwéte TNV KEDAAN TNG UN)avnq (4)
0T XelpoAaPn (11) mpog ta miow Kat
evdeXoNEVWG acdhaliote Tnv oTn BEon autn.
(avéAoya e To TIAATOG KOTIAG)

® Akouurmote To EUAO TIOU BEAETE Va
KOWeTe otov 0dnyo (11) kat mévw oTov
TieploTPedOpEVO TIAYKO (17).

®  AodaAioTe TO UAIKO e TO oUOTNUA
OVOPIENG (8) 0TO OTEPEWMEVO TIAYKO (18)
Yl va arnopUYETE TNV LETATOTILOT KATA TN
Sldpkela TG epyaoiag.

® Tiéote T0 HOoYAS amopavdéaiwong (3) ya va
€AEVBEPWOETE TNV KEDAAN TNG UNXAVNAG (4).

® TliéoTe TO SLOKOTITN EvEpyOTIOinoNg/
arevepyortoinong (2) yla va evepyortoinoeTe
TOV KIVNTrpa.

® 3e otabeporompuévn odrynon EAENG:
Kwnote v kedpaArn g unxavng (4) pe m
XEPOAAPN (1) opotdpopda Kal he eAadpLa
Ttieon TPOg Ta KATW, HEXPL 0 SI0KOG ToU
TIPLOVIOU (7) va kOWPeL To katepyalduevo
QAVTIKEIUEVO.

® 3e un otabeporompuévn odrynon EAENG:

Tpapngte v kedaAn TG unxavng (4)
MEXPL TEAEIWG MUMPOOTA Kal e TN XELPOAAPN
(1) kaL e eAadppLd Tieon XaUnAwoTe TNV
opolépopda TeAeiwg IPog Ta kATw. Twpa
OTIPWETE TNV KEPAAT| TNG UNXavrg (4) apya
Kal opolopopda TeAeiwg oG Ta Tow,
MEXPL Va KOWEL O TIPLOVOSIoKOG (7) TeAEiwg
TO KATEPYALOUEVO QVTIKEIEVO.
®  Metd ™ AnEn g epyaoiag, pEPTe TIAAL TNV
KedAAY TNG Unxavnq (4) otnv enavw B€on
aKLvNToTIoiNOoNG Kat adrjote eEAeUBEPO TO
SLaKOTITN EvepyoTIOiNONG/amnevePyoToinong
@).
Mpocoxn! Xdpn oTo EAATIPLO 1) UNXAVY) TIETIETAL
ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. Unv adnoeTe
€eAelBepn TN XePOoAAPn (1) HeTd TN AN TG
KOTING, AAAA KIVOTE TNV KEDAAY TNG UNXAVNQ
(4) apyd kat e eAadpLa avTirmieon mpog ta
EMAVW.

6.2 Kom} paAtrcompiovou 90° kat
nepLoTPEPOMEVOG TIAYKOG 0°- 45°
(ewk.1-3,12)

Me To paAtoompiovo UTopeite va EKTEAECETE

KoTtéG amo 0° - 45° pog Ta aplotepd kat ard 0° -

45° 1p0og Ta Se&1d TIPOG TOV 06Nyo.

XaAapwoTe Tov TeploTpedOUEVO TIAYKO (17)
pe Aaokdplopa g Bidag acdpdAong (14).

* [leploTPEWTE TO TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO
(17) kat Tov deiktn (15) oTNV emubupovpevn
ywvia Tng kAipakag (16) kat otepewoTe
pe Tt Bida akivnroroinong (14). To TptovL
SlaB€Tel BE0ELG KOUUTIWHATOG OF -45°,
-31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°, 31,6°
KaL 45° 0Trou Uropei va Kouumweei o
TEPLOTPEDONEVOG TIAYKOG (17).

*  Zavaodi&re Tn xelpoAapr acdpdAiong
(14) ywa va otabepotiotr|oete Tov
TeploTpedOEVO TIAYKO (17).

* EkteAéoTe TNV KOTI| OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
edadlo 6.1.

6.3 No&n kom) 0°- 45° kal MEPLOTPEPOUEVOG
naykog gpyaciag 0° (ewkova 1-3, 13)

Me To TIpLOVL UTTOPEITE VO EKTEAETETE KOTIEG

TPOG Ta aplotepd arod 0°- 45° kat Se&1d armd 0°-

45° TIPOG TNV eTLPAVEL EPYATIAG.
ATIOOUVAPPOAOYNOTE EVOEXOUEVWG TO
ovoTnua cVodLENG (8) 1y ToTtoBETNOTE TO
OTNV AMEVAVTL TTAEUPA TOU TIAYKOU £pYATIAG
(18).

o O®¢pte TV KEPAAT TNG UNXavng (4) otnv
endvw Bgon.

®  >TaBepOTOOTE TOV TIEPLOTPEDOMUEVO TIAYKO
(17) ot 6€0on 0°.
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H pubuion g paitcoywviag otnv kepaAn
NG MNXavnig yivetal omwg meptypadetal ota
edaola 5.3.

EkteA€oTe TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.1.

6.4 Komrj paAtrcoywviag 0°- 45° kat

neploTpePOpeEVOGg IAykog 0°- 45°
(ek.1-3, 14)

Me 10 paAtoompiovo Propeite va ekTeAECETE
KOTIEG UTTIO YWVia TIPOG Ta aploTepd arod

0°- 45° kat 6e€1a amo 0°- 45° Tpog TNV
emipdvela epyaciag, e oUyxpovn pUBULOT TOU
TIEPLOTPEDOUEVOU TIAYKOU EPYACIAG TIPOG TO
Tépa arod 0°- 45° Tipog Ta aplotepd 1} 0°- 45°
P0G Ta Se&LA (SUTAT) AoEn KoT).

ATIOOUVOPHOAOYNOTE EVOEXOMEVWG TO
ovotnua cVoPLENG (8) 1) ToroBETOTE TO
OTNV ATEVAVTL TTAEUPA TOU TIAYKOU £pYACIAg
(18).

Deépte TNV KEPAAT TNG UNXavng (4) otnv
enavw B¢on.

XaAapwoTe Tov eploTpedOeVo TIayko (17)
ue Adaokdplopa g Bidag aodpdAiong (14).
Me n xewpoAapn (1) pubpiote Tov
TeploTpedOUEVO TIAYKO (17) oTnv
emmBupovpevn ywvia (BAEme kal edAdlo 6.2).
Zavaooifte T Bida aopdaiiong (14) yua

Va 0TABEPOTIOOETE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
TdyKo.

H pubuion g paitooywviag otnv kepaAn
NG MNXavng yivetal 0Twg meptypadetal ota
edaola 5.3.

EkteA€oTe TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.1.

6.5 'Oplo Badoug komm|g (€k. 15)

Mrmopeite va pubuioete To BA60G KOG
adlaBdadbunta pe ™ Bida (27). Pubuiote

To emBupovEVO BABog pe Bidwua Tpog
Ta H€oa 1 TIpog Ta £§w NG Bidag (27) kat
Eavaodi&re TaAL To Tta&udadt ot Bida (27).
EAEyETe TN pUBUION [E SOKIAOTIKY| KOTIH.

6.6 koG GUAAOYYIG POKAVISIWYV (EIK. 2)

To mipLédvL eivat eEOTIALOEVO e OAKO Yl TN
GUAAOYT) TWV POKAVISIWYV (22).

O 0dkog CUAAOYNG TWV pOKAVISIWYV (22) propel
va adelaoTel anod To GePUOVAP OTNV KATW
TIAELPA.

6.7 AVTIKATAOTAOT) TOU TIPLOVOSioCKOU

(ewova 1, 16)
Mpoeidomoinon! Mptv TNV aAAayr Tou

Tplovodiokou: BydAte to Buoua ouvdeong e
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10 Siktuo amd v Tpida!

Mpoooxn! MNMpog arodpuyr TPAVUATIONWY Va
dopdte KaTd TNV aAAayr] TG TPLOVOAAUAS
TIPOOTATEVTIKA YavTia!

MNeplotpePte TNV KEDAAR TNG UNXAVNS (4)
TPOG TA TAVW.

Aaokdapete T Bida (44) 0TO MPOCTATEUTIKO
€Aaopua (43) Tou TPLoVOSioKoU.

TpaPnr&te TNV KIvnTr pooTacia tng
TIPLOVOAANAG (6) TIpOg Ta THiow Kalt
TIEPIOTPEWTE OUYXPOVWG TO TIPOCTATEVUTIKO
€\AoUa £TOL WOTE Va ival Suvatn N
npoofaon g Bidag Tng dpAdvTlag.

To kKaAuTtTikO €Aacpa (43) oTipwyVveTal
TG00 TIPOG TA EMAVW, PEXPL VA UTTOPEITE VA
Bdwvete TAAL TN Bida (44) 5 eplotpodeg. H
Bida dpAdvtdag (31) eival Twpa TPosBACiN
yla TNV aAAayr| Tou Siokou.

Me To éva x€pL TETTE TNV Ppayr| Tou
a&ova Tou TIploviov (5) kat pe To AANO XEpL
TOTOOETNOTE TO €EAYWVO KAELSI 6mm (41)
ot Bida g pAavtdag (31). Meta ano
MAELOU Hia 0TPOdY) KOUUTIWVEL 1) dpayn
Tou aova (5).

Me Aiyn mieplocdtepn SUvVApN XaAAPWVETE
Twpa deElvotpoda T Bida g pAGvtlag
(31).

ZeBdwote N Bida pAavtlag (31) TeAeing
P0G TA €W KAl APAPETTE TNV EEWTEPIKN
dAavtda (32).

Adaipéate TNV TplovoAdua (7) amd tnv
eowTePIKT) PAAVTIa Kal TpaPnr&te TN TPog
TA KATW.

KaBapiote mpooekTikd Tnv Bida dpAdvtlag
(31), TV e&wTepkr) pAGvTla (32) Kat TNV
eowTePIKT) PAAvTLa.

ToroBeTroTe TOV VEO SioKO TOU TIpLovioU (7)
oTNnV avtiotpodr| oelpd Kal opiETe Tov.
Npoooxn! H Ao&n mAgupd Kot TWV
SovTiwv, dnA. n Katevbuvon MEPLOTPODNG
NG TIPLOVOAANAG (7), TIPETEL va CUUDWVEL
He TNV KatevBuvon Tou BEAOUG TTAVW OTO
mepipAnua.

210 TéAOG BdwveTe TN Bida (44) kat To
¢\aopua (43) otnv katwTtepn B€on.
Mpoeidomoinon! Mpotou apxioete TAAL
va epyadeoTe e TO TIPLOVL, VA EAEYEETE
TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV CUCTNUATWY
aodaAeiag.

MNpoeidomoinon! Metd arnod kabe
QAVTIKATAOTAOT) SioKOU va EAEYXETE €AV N
TpooTacia Tou diokou (6) avoiyel kat KAgivel
oUpdWVA He TIS TIpodlaypadeg. Ektédg
autoU va eAEyxeTe eAv o Siokog (7) kiveital
eAelBepa oTnV TipooTacia diokou (6).

30.09.2021 15:31:48



* Mpoedomoinon! Na eAéyxete Petd armod
KA&Be aAAayr Tou TPLOVOSIoKoU, EAV KIveiTal
eAeVBepPa 0 TIPLOVOSioKog oe KABeTN B,
KaBwg Kat pe kAion 45° otov Ttayko (12).

* [Mpoeidomoinon! Mpémnel apéowg
va avtikataotabel pia pdappévn iy
EAATTWHATIKN B€om TIaykou epyaciag (12).
Avoite TIG oTAUPORLSEG 0TN BEON YA TO
KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO OTOV TIAYKO
gpyaoiag (12) kat apalpéote T H€on yla 10
KaTePYalOUEVO aVTIKEipeVO armd Tov Tdyko
gpyaoiag (18). ToroBetr|oTE O€ AVTioTPODN
oelpd TN véa B€on yla To Katepyalopevo
avTikeipevo otov idyko epyaciag (12).

* Mpoedomoinon! H aAAayn kat
gubuypPANLOT TOU TIPLOVOSIOKOU (7) TIpETEL
va eKTEAEOTEL OWOTA.

6.8 Metadopa (etk. 1-3)

®  Zavaoogi&te T Bida aopdaAiong (14) ya
Va 0TABEPOTIOOETE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
nayko (17).

® XelploTeiTe TOV HOXAO amopavtdAwong (3),
TUEOTE TNV KEPOAAR TNG UNXAVNAG (4) TIpog Ta
KATW Kal acdpaAioTte pe PMouvAdVL acdhAAlong
(25). Twpa To TPLOVL gival A0PAAIOUEVO OTNV
KaTwTePN B€oN.

®  AoddAion g Aettoupyia €AENG TOU TIPLOVIOU
ue ™ Bida aopdAiong yia odrjynon €AENG
(24 ) otnv Tiow B€om.

® Na petadpépete Tn Pnxavr) padi pe Tov
mayko (18).

* [a va §avaotioeTe TN Unxavr), akoAoubrote
TIg 0dnyieg oto edadlo 5.2, 5.3.

6.9 Aettoupyia Aéwllep (ekova 1, 17)
Evepyotoinon: Kivrjote Tov Slakom
gvepyortoinong/amnevepyoroinong Aainlep

(37) otn B€on ,I“ yla va evepyomonoeTe TO
Aainlep (35). 2o emneepyaldevo AVTIKEEVO
TIPORAAAETAL pia ypapun Aaindep, Tou deixvel T
™V akpPry Sladpour) TG KoTmq.
Arntevepyormoinon: KiviioTte Tov SLaKoTTn
gvepyortoinong/amnevepyoroinong Aainlep (37)
otn 6¢on ,,0

7. AVTIKATAOTAGCT) TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTuo

Kivéuvog!
Edv rtabet BAGRN o KaAwdlo ouvdeon
NG CUOKEUNG He TO SIKTUO, TIPETIEL TIPOG

arnoduyn KvdUvou, va avTikataotabei arno tov
KOTOOKEVAOTN 1] TO TUAUA TOU e§UMNPETNONG
TEAATWV 1) artod Tapopola eEEISIKEVIEVO
TPOoWTIO.

8. Kabapiouog, cuvtripnon Kat
mapayyeAia avtaAAaKTIKWV

KivSuvog!
Mpwv amd dAeg TIq epyacieg TomobETNONG Va
Byadete to I and v mpida

8.1 Kabapiopog

* Na kpatdte 600 TTI0 EAEVBEPQ ATIO OKOVN
Kal akabapoieq yivetal Ta cuoTuata
TPOO0TACIAG, TIG OXIOUES EEAEPIONOV KAl TO
KEAUDOG TOU POTEP. ZKOUTTICETE TN OUOKEUN
He éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA O XAUNAN Tieo).

®  uvIOTOUUE Va KaBapileTe T CUOKELN)

AUEOWG PETA artd KAabe xprion.

Na kaBapileTe TN CUOKEUTN TAKTIKA pE Eva

vwrté avi kat Atyo paAako oarouvt. Mn

XPNOLOTIOLE(TE KOBAPLOTIKA 1) SLAAUTEG,

ylati dev arnokAegieTal va KATaoTpEPouV TNV

empavela g cuokeung. MNpoogEte va unv

TiePAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.

H Sleioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT

avgavel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wriktpeg

2 & TIEPIMTTWON UTIEPBOALKOU OXNLATIONOV
oTvenpwyv va eAeyxOouv ol WNKTpeg ano
eEeldlkeupévo nAekTpoAoyo. Mpocoxn! H
QAVTIKATAOTAOT) TWV YNKTPWYV ETITPETETAL VA
Yivel povo amo eEISIKEVUEVO NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtipnon
270 E0WTEPIKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEapmpata mou xpeldlovTal GuvInpPnon.
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8.4 MapayyeAia avTaAAGKTIKWYV Kal
a&eoouvap:

Katd v apayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avapepete Ta eENG:

® TUmMog TNG CUCKELNQ

®  AplBuog eidoug TNG cuokeunq

®  AplBuodg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplOudg avTaAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUES Kal TIANpodOopies

otV otooeAida www.Einhell-Service.com

e .
E##;,E SupBouAn! Ma éva kaAod

ATOTEAECHA TNG Epyaciag
0aG 0AG CUVICTOUUE
ageoovdp avwTePNg

E nodtnTag g kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. AldBeon oTa anoppippara kat
ETAVAXPNGIHOTIONCN

H ouokeur) Bpioketal o€ pia cuokeuaoia Tpog
anopuyn {nwV Katda ™ petadpopd Autnin
ouokevuaoia anoteAeital ano MPWTeS VAEQ

KaL ETOL UTTOPEL Va eTtavaypnoloTomeei 1) va
QavakukAwBel. H ouokeun kat Ta e§apTraTd tng
aroteAovvTtal ano diadopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METOAAAO Kal TIAQOTIKA UAIKA. Agv eTiTPETETAL

N anoppwPn EAATTWHATIKWY OCUCKEUWYV OTA
OLKLAKA amoppiupaTa. Zwaotn anoppupn eivat

N apAadoon og KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYNQ
UETAXEPIOPEVWV GUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
TI0U BPioKETAL TIAPOMOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXEPIOPEVWV GUOKEUWYV, PWTAOTE 0N
Sloiknomn TG KOO TNTAG 00G.

10. ®UAAEN

Na dlatnpeite N ocuokeur) kal Taageooudp
NG O€ OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPig TIayeTo,
Kat pakpld ard nawdid. H wdavikr Beppokpacia
anoBnkeuong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPLKT) 0AG CUCKEUN 0NV
TIPWTOTUTIN CUOKELAGIA TNG.
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Movo yia kpdtn-peAn g E.E.
Mn TeTATE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKIaKAaToppippatal

2Uudwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnta eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KAl TNV EVOWUATWOT) TNG o€ BVIKO SiKalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG OUOKEVEG Va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl va TiapadidovTal yla avakukAwaon PLAIKT Yia TO TIEPBAAAOV.

EvaAAakTiKr) AVOT avaKUKAWONG avTi yla ETOTPOd)

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKAG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTi TNG ETOTPOGNG VA GUUBAAEL 0T OWOTH
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V GUVEXICEL Va XPNOLKOTIOLEL TN cUOKeUT). H TTaALld cuokeun propei
va Tapayxwpnoei o€ KEVTPO EMOTPODIIG NAEKTPIKWY CUOKEUWYV LE TNV £VVOLA TWV EBVIKWV VOUWV
AvVaKUKAWONG Kal Slaxeiplong anoBARTwy. Aev ouuTEPIAAUBAVOVTAL TA TUNUATA TIOALWY CUCKEUWV
KOl Ta BondnTIKA oTolxeia Xwpig NAeKTpIKd eEaptripata.

H avatunwon 1 omolacdnmote AAANG Hopdng avarapaywyn g TeKunpiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avahEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOUN KAl ATTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO e
pnTM ouvykatabeon Tng Einhell Germany AG.

Me eTudUAAEN TEXVIKWY TPOTIOTIO|CEWY

®  To mpoidv avtarokpiveTal oTIS analtroelg Tou ipoturiov EN 61000-3-11 kat urtokeltat o€ e181koUg
6poug ouvdeong. Autd onuaivel wg SV ETUTPETETAL 1] XP1ON e CUVOEDT) OE OTIOLAdNTIOTE,
eAevBepa emAeydEVa oNpEia.

® YTo Suopeveig CUVONKEG N CUOKEUT| UTTOPEL VA TIPOKAAECEL SIAKUUAVOELG TNG TAONG.

*  To mpoidv mpoopileTal armoKAEIOTIKA Kat HOVO Yla onueia oUvoeoNG a) HE HEYLOTT ETUTPETIOUEVT
avtiotaon Siktuou Z sys = 0,25 +j0,15 1} B) pe EAAXLOTN IKAVOTNTA HOPTIOU SLaPKEIAg TOU SIKTUOU
100 A ava ¢pdon.

®  2av xprotng mpéret va eEaodaiioeTe, eV avAyKel LETA ATIO CUVEVVONOT e TNV apuodla
eTeipnon mapoxng NAEKTPIKNG EVEPYELAG, TIWG TO onpeio ouvdeong, OTiou BEAETE va
XPNOLLOTIOWOETE TN CUCKEUTY| 0AG, TIANPOL AUTEG TIG ATIALTHOELS a) Kal B).
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Evnuépwon yia to c€pBig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avadEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuoddla cuvepyeia Tou ouvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv yyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal on
S1d0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte 6TL 0TN CUOKELT) AUTY) Ta akOAoUBA EEQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV GBpod 1) OTL
Xpetadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdueva eEaptnpata* WnkTpeg
AVaAWOIUA UAKA/OVAAWOIUA TUHATA® Aiokog
EAAeipelg

* 5ev CUUTEPIAABAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2 € TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
ivtepvet oto www.Einhell-Service.com. MNpoogEte va meptypaete e akpifela To opaApa Kat
ATAVTAOTE OTIS AKOAOUBEG EPWTNOELG:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE A TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLIACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* [lowa SucAelToupyia mapaTNPEITAL TN CUOKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
Meprypdete autn tn SucAeroupyia.
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, a&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIGVTA aG UTIOKEIVTAL 0€ aUoTnNPo EAeyX0 ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Ttap '0Aa autd

KAmote dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va arnoTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€utnpetnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapeEpeTal oty KApta autr. Euxapiotwg

eipaoTe kalt TNAepwvika otn SLdbeor| oag oTov aploud o€pPIg IOV avapEPETal TNV KAPTA £yYUnong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6poL eyyunong loxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLHOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN aveEaptntn
anacyoAnon. Autoi ot 6pol eyyunong pubpidouv TpdoheTEG TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPAOTEG TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo TNV €yyunon auth ol VOIUES a§lwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyuUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWHATA O€ [iO CUOKEUT] TOU TILO KATW
KOTAOKEVUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATAOKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd TnVv kpion
MG OTNV AnoKATACTAON AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTAOT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPooPIiovTal yla ETTAYYEALATIKY),
Blotexvikn) 1) Blopnxavikr xperion. lNa to Adyo auto dev cuvdnrtetal cupPaon eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0IA N GUOKEUN XPNOoLpoTonke katd tn Sidpkela TG eyyunong oe
BLOMNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE O€ TIAPOLOLA EVTATIKN XPT|0N.

3. Ao v eyyunon pag ealpouvtal Ta e§AG:

- BAGBeg NG ouokeung Ttou odpeihovTal o€ Un TrPNOT TWV 0dNYLWV CUVAPUOAGYNoNG 1) o€

OXL OWOTNA £YKATACTAOT), N THPNON TWV 08NYLWV XPriong (OTwg T.X. oUVOEON 0 E0HAAUEVN
Tdon 1 oe AdBog €id0g peLATOG) 1) OE [N THPNOT TWV 6PWV CUVTHPNONG Kal acdaAEiag 1) o
TEPIMTWOT €KOEONG TNG CUOKEUNG O AOUVNBIOTEG KAIPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWNn PppovTidag
Kal CUVTHPNONG.

- BAGBeg NG ouokeung Ttou odpeiAovVTaL O KATAXPNOTIKY 1) ECPAAUEVN XPrion (OTIWG TL.X.
uTEPOPTWON TNG CUCKEUNG 1] P10 N EYKEKPLLEVWYV gpYaAeiwV 1] aeooudp), oe eicodo Eevwv
QVTIKEWEVWV 0TI CUOKEUN (OTIWG TT.X. AWNOG, TIETPEG 1) OKOVN, PAAREG peTadopdg), doknon Biag
1 E&vn enépBaon (Omwg Tt X. BAARN and mrwon).

- BAGBeg TNG ouokeung 1) TUNUATWY TNG CUCKELNG TTIOU odeidovTal o ouvron 1) duoikr) pBopd.

4. H dldpkela TN £yyUnong avépxetal oe 24 Urveg kat apyidet and tnv nuepounvia tng ayopdg tng
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong TpEMeL va eyepBouv Tiptv Tn AREn g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eRSoPASWYV amod TNV SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoOVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag Tng eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMéKTAOoN TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV Véa €vapén Tng SLapKelag Tng £yyunong
YL TN GUCKEUT 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg eri TOTOU.

5. Tamv a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT] OTO:
www.Einhell-Service.com. Na €xete padi oag tnv anddel&n g véag cuokeung. Ot CUCKEVEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tivakida ototxeiwv, arokAeiovtat ard tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Edv To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV £yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEV CUCKEU) EITE [ia KAVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokeudloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 10 6KoTO auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0N
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TIEPITTTWOoN TIoU AEIMoUV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUUdwWva e TOUG TIANPOdopieg CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XPronG.
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Tehlike! Yaralanma riskini azaltmak i¢in Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulakhk takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol acabilir.

4
B

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler (izerinde ¢alisildiginda saghga zarar veren
tozlar olugabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar goézlere zarar verebilir.

@

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi ddnmekte olan testere bigagi icine sokmayin.

v (% P v
-—lﬂ ﬁ
N ! :

ikaz! Kaydirilabilir dayanak kizaklari icten alti kdseli civatalar ile sabitlenmistir.

Kaydirilabilir dayanak kizaklari gényeli kesimler (testere kafasi egdirildiginde veya aci ayarli doner tez-
gah) icin dis bir pozisyonda sabitlenecektir.

Sol yéne 45° aglili dliz kesimlerde sol dayanak kizadi disa dogru itilecek ve civata ile sabitlenecektir!
Sag yone 45° acil diiz kesimlerde sagd dayanak kizagi disa dogru itilecek ve civata ile sabitlenecektir!
90° acil diiz kesimlerde kaydirlabilir dayanak kizaklari i¢ pozisyonda civata ile sabitlenecektir!
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek iin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!

ikaz!

Bu elektrikli aletin aciklanan biitiin glivenlik
uyarilari, talimatlar, gorseller ve teknik 6zelli-
klerini okuyun. Asagidaki talimatlara riayet edil-
memesi durumunda elektrik carpmasi, yangin ve/
veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Givenlik uyarilar ve talimatlan gelecekte kul-
lanmak icin saklayin.

Lazer ile ilgili 6zel uyarilar

A Dikkat: Lazer 1sini
Lazer 1ginina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation
Laser Klasse 2

A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

o Kesinlikle direkt 1sin icine bakmayiniz.

® Lazerisinini kesinlikle yansiyan ylzeyler,
insan veya hayvanlar tzerine yéneltmeyiniz.
DusUk gugli bir lazer 1sini dahi gézlerin hasar
gbrmesine sebep olabilir.

o Dikkat - Burada aciklanan calisma yontem-
lerinin diginda yapilan bir ¢calisma da tehlikeli
1sinlarin yayllmasina sebep olabilir.

® Lazer modulinu kesinlikle agmayiniz.

® Lazer gucuna ylUkseltmek icin lazer Uzerinde
degisiklik yapilmasi yasaktir.

o Uretici firma, giivenlik uyarilan béliminde
aclklanan talimatlara riayet edilmemesinden
kaynaklanan hasarlardan herhangi bir sorum-
luluk Gstlenmez.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-17)
Sap

Acik/Kapali salteri

Kilitteme duizenini agma kolu
Makine kafasi

Testere mili blokaji

Oynar testere bigagi korumasi
Testere bigag!

Sikma tertibati

Dayanak kizagi sabitleme civatasi
10. Is pargasi tablasi

11. Sabit dayanak kizagi

12. Tezgah elemani

13. Ayarlanabilir ayak

14. Sabitleme civatasi

15. ibre (d6ner tezgah)

16. Skala (doner tezgah)

17. Déner tezgah

18. Sabit testere tezgahi

19. Skala (gonye)

20. ibre (génye)

21. Sabitleme kolu

22. Talas tutma torbasi

283. Cikis deligi

24. Gekme kilavuzu sabitleme civatasi
25. Emniyet pimi

26. 90° a¢I dayanagdi ayar civatasi

27. Kesim derinligi sinirlama tirtikli civatasi
28. Kesim derinligi sinirlama dayanagi
29. Sola 45° aci dayanag ayar civatasl
30. Sada 45° acl dayanag ayar civatasi
31. Flang civatasi

32. Dis flang

33. Digme

34. Hareketli dayanak kizagi

35. Lazer

36. Sokilebilir dayanak kizagi

37. Lazer Agik/ Kapali salteri

38. Transport sapi

39. Is parcasi tablasi igten alti késeli civata 5mm
40. igten alti késeli anahtar 5mm

41. gten alti késeli anahtar 6mm

42. Dayanak kizagi ayar civatasi

43. Kapak saci

44. Muhafaza civatasi

©CoNOOh~WN =

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griniin eksik parcasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir parcanin eksik olmasi durumunda
Uriind satin aldiktan sonra en geg 5 is gind icinde
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gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

© Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékun (bulunmasi halinde).

© Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

© Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gérip gérmedigini kontrol
edin.

e Garanti sliresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Gonye kesme

Sikma tertibati

is parcasi tablasi (2x)

Sabitleme civatasi

Talas tutma torbasi

is parcasi tablasi icten alti kdseli civata (4x)
igten alti késeli anahtar 5mm

igten alti késeli anahtar 6mm

Orijinal Kullanma Talimati

Guvenlik Uyarilari

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gonye kesme testeresi, makine boyuna uyan
ahsap ve ahsap benzeri malzemelerin kesilme-
sinde kullanilir. Testere yakacak odun kesme igin
uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki

tum kullanimlar makinenin kullanilimasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-

zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Yalnizca makine igin uygun olan testere bicaklari
kullanilacaktir. Her turli kesme taglarinin maki-
neye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-

ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-

taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-

temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.

Bunun diginda, gegerli olan genel kazalar énleme

yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel

isyeri ve is saghgi ydbnetmeliklerine de dikkat edil-

ecekir.

Makine uzerinde yapilacak degisiklikler Gretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar

ve

olusacak her turlu hasar ve zarardan uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullanilmasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstrliksiyonu itibariyle

a§aglda aciklanan noktalar meydana gelebilir:
Testere bigcaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimune temas etme.

° Dénmekte olan testere bicagina mudahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).

® Talimatlara aykir yapilan ¢alismalarda is
parcasinin geri tepmesi.

e Testere bicaginin kirllmasi.

® Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin digari firlamasi.

o Ongériilen kulakligin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi.

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saglia zararli
emisyonlarin olusmasi.

4. Teknik ozellkler

Alternatif akim motoru: ............ 220-240V ~ 50Hz
GUG! e 1500 W S1/1800 W S2 5 %
Rolanti devring: ......ccoeveviiiiiiinnnn. 4900 dev/dak
Karbur testere bicagi: ........ 2210x0230x2,8 mm
Azami dis genisligi ......ccooereeerieiieeiieen, 3 mm
Dig adedi: .....cooeviiiiiiiiee e 48
Dénme bélum: .. ... -47°/0°/ +47°
Sola gonyeli kesim: ........cccccoviiiiiiiiinnnne 0° - 45°
Saga gonyeli kesim: .......ccccoeviiiiiiiiiiins 0° - 45°
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Testere genigligi 90%de: .................. 310 x 62 mm
Testere genisligi 45°de: .................. 210 x 62 mm
Testere genisligi 2 x 45°de

(sola ¢ift gonyeli kesim): .................. 210 x 36 mm
Testere genisligi 2 x 45°de

(saga cift gonyeli kesim): ................. 210 x 25 mm
AGIFIK: e yaklasik 11 kg
Lazer SINIfl: ....ooveeecieec e 2
Lazer dalga uzunlugu: ..........cccceverieenen. 650 nm
Lazer QUCU: ....ccooveieiiieeereeeee e <1mw
Koruma SINIfIz ..o /8]

Minimum is parcasi boyutlari: Sadece sikma
tertibati ile sabitlenebilecek boyuttaki is
parcalarini kesin — asgari uzunluk 160 mm.

Calistirma suresi S2 5 min (kisa sureli ¢alistirma),
motorun anma gug¢ (1800 W) ile sadece, tip etiketi
Uzerinde belirtilen siire (5 dakika) icinde surekli
olarak calistinimasina izin verildigine isaret eder.
Aksi takdirde motor asir derecede i1sinacaktir.
Calismaya ara verildiginde motor soguyacak ve
tekrar baslangi¢ sicakligina erigecektir

Tehlike!

Guralta

Gurultd emisyon degerleri EN 62841 standarti
uyarinca belirlenmistir.

Ses basing seviyesiL , ... 96,4 dB (A)
Sapma KpA ............................................. 3dB (A)
Ses gl¢ seviyesiL, ..cocoovireuiuenne. 109,4 dB (A)
Sapma Koo, 3dB (A)
Kulaklik takin.

Gurlltd isitme kaybina sebep olabilir.

Aciklanan emisyon degerleri standart test met-
oduna gore 6lcllmis olup bu degerler, diger elek-
trikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.
Aciklanan guriltt emisyon degerleri etrafa veril-
ecek rahatsizligin ve etkinin gegcici olarak tahmin
edilmesinde de kullanilabilir.

lkaz:

Gurlltd emisyon degerleri elektrikli aletin gergek
kullaniminda, elektrikli aletin kullanim tlriine ve
Ozellikle hangi malzemenin islenmesine bagli ola-
rak belirtilen degerlerden farkli olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titregsim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

e Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

e Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

o Aletlerinize asirn ylklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida acgiklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya
bakimi dlzgtin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugsmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi Gzerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

5.1 Genel

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun
icin makineyi calisma tezgahi, Universal alt
cerceve vs. gibi elemanlarin Uzerine baglayin.

e Calistrmadan 6nce tiim kapaklarin ve giiven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.

o Testere bigagi serbest hareket edebilmelidir.

o Onceden islenmis olan agagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

° Ac¢ma/Kapama salterine basmadan 6nce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden pargalarin ser-
best ¢alisabildiginden emin olun.

-37-

Anl_TC_SM_2131_2_Dual_SPK5.indb 37

30.09.2021 15:31:49



5.2 Testerenin montaji (Sekil 1-5)

Sabitleme civatasini (14) déner tezgaha (17)
monte edin.

is parcasi tablalarini (10) sabit testere
tezgahinin (18) soluna ve sagina monte
edin. Montaj isleminde i¢ten alti kdseli civata
(39) ve 5Smm'lik icten alti késeli anahtari (40)
kullanin.

Talas toplama torbasi (22) metal halkasi
acllarak testerenin talas c¢ikis deligindeki (23)
delige takilir. Metal halka baglangig konumuna
geri geldiginde talas toplama torbasi glvenli
sekilde monte edilmistir.

Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin
(18) hem sol hem de sag tarafina monte edi-
lebilir.

5.3 Testereyi ayarlama (Sekil 1-3)

Déner tezgahi (17) ayarlamak icin sabitleme

civatasini (14) yaklasik 2 tur gevseterek déner

tezgahin (17) kilidini agin.

Déner tezgahi (17) ve ibreyi (15) skalada

(16) istenilen aci degeri Gzerine déndurin

ve sabitleme civatasi (14) ile sabitleyin.

Testerenin -45°, -31,6°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,

22,5°, 31,6° ve 45°'lik pozisyonlarda sabit

ayar pozisyonlari bulunur ve déner tezgah

(17) bu pozisyonlardan birine sabitlenir ve

sabitlendigi duyulur.

Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak

ve ayni zamanda motor tutma elemanindaki

emniyet pimini (25) cekerek, testerenin alt

calisma pozisyondaki kilidini agin.

Kilit dizenini agma kolu (3) yerne gecinceye

kadar makine kafasini (4) yukariya kaldirin.

Makine kafasi (4), gényeli kesim icin

ayarlanacaginda sabitleme kolu (21)

gevsetilecektir.

Makine kafasi (4) sola maks. 45°'ye

egdirilebilir. ibre (20) skala (19) iizerinde

ayarlanmak istenilen aci degerine geldiginde

makine kafasini (4) tekrar sabitleme kolu (21)

ile sabitleyin.

Makine kafasini (4) saga maks. 45°‘ye

egdirmek i¢in yapilacak igslemler:

- Makine kafasini (4) yaklasik10° sola dogru
egdirin.

- Dugmeyi (33) basarak cikarin ve tutun.

- Makine kafasini (4) 0° cizgisi Uizerinden
saga gevirin.

- Yaklasik 10° sonra sag tarafta digmeyi (33)
birakin.

- Ibre (20) skala (19) lizerinde ayarlanmak
istenilen a¢i degerine geldiginde makine
kafasini (4) tekrar sabitleme kolu (21) ile

sabitleyin.

® Makine kafasini skala (19) tzerinde tekrar 0°
degerine ayarlamak icin dugmeye (33) artik
basiimayacaktir.

e Testerenin guvenli sekilde durmasini
saglamak icin testere tam yatay ve saglam
sekilde duruncaya kadar ayarlanabilir ayagi
(13) dénddirin.

5.4 Dayanak kizaginin hassas ayarlanmasi
(Sekil 6)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (25) ile sabitleyin.

® Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® 90° dayanak gényesini (a) testere bicagi (7)
ve dayanak kizagi (11) arasina dayayin.

© Dbért ayar civatasini (42) 5mm‘lik icten alti
kdseli anahtar (40) ile gevsetin, dayanak
kizagini (11) testere bicagina (7) 90° pozisy-
onda ayarlayin ve ayar civatalarini (42) tekrar
sikin.

e Dayanak gényesi (a) testerenin teslimat
kapsamina dahil degildi.

5.5 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 7a, 8)

® Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

®  Sabitleme kolunu (21) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasini (4) 0° pozisyonuna egdirin.

® 90° Dayanak gdnyesini (a) testere bigagi (7)
ve déner tezgah (17) arasina dayayin.

e Ayar civatasini (26), testere bigcagi (7) ve do-
ner tezgah (17) arasindaki a¢i 90° oluncaya
kadar ayarlayin.

® Sonra skala (19) Gzerindeki ibrenin (20) pozi-
syonunu kontrol edin.

®  Gerekli oldugunda ibreyi (20) yildiz torna-
vida ile agin, skalanin (19) 0° pozisyonuna
ayarlayin ve tutma civatasini tekrar sikin.

¢ Dayanak gonyesi (a) ve yildiz tornavida teste-
renin teslimat kapsamina dahil degildir.

5.6 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil (Sekil 7, 9)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (25) ile sabitleyin.

® Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sabitleme kolunu (21) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasini (4) tam sol yéne 45° pozisyo-
nuna egdirin.

e 45° dayanak gonyesini (b) testere bigagi (7)
ve déner tezgah (17) arasina dayayin.

e Ayar civatasini (29), testere bigagi (7) ve do-
ner tezgah (17) arasindaki a¢i tam 45° olun-
caya kadar ayarlayin.
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® 45° dayanak gonyesini sag tarafta ayarlamak
icin: Makine kafasini (4) sag yéne egdirin
(bakiniz Madde 5.3) ve ayar civatasini (30) sol
y6éne dogru ayarlayon.

* Dayanak gényesi (b) testerenin teslimat
kapsamina dahil degildir.

6. Calistirma

ikaz! Hareketli dayanak kizagi (34) 90° diiz ke-

simler igin i¢ pozisyonda sabitlenmis olmalidir:

® Hareketli dayanak kizaginin sabitleme
civatasini (9) acin ve hareketli dayanak
kizagini ice dogru kaydirin.

® Hareketli dayanak kizagi (34), dayanak kizagi
(34) ve testere bicagi (7) arasindaki mesafe
azami 8 mm olacak sekilde i¢ pozisyonun
6énunde olmalidir.

o Kesim islemine baslamadan énce dayanak
kizagi ve testere bigagi arasinda herhangi bir
carpismanin mimkdin olup olmadigini kontrol
edin.

® Sabitleme civatasini (9) tekrar sikin.

ikaz! Hareketli dayanak kizagi (34) 0°-45° gényeli

kesimler icin (makine kafasi (4) egdiriimis veya agl

ayarl déner tezgah) dis pozisyonda sabitlenmis
olmalidir:

® Hareketli dayanak kizaginin sabitleme
civatasini (9) acin ve hareketli dayanak
kizagini disa dogru kaydirin.

® Hareketli dayanak kizagi (34), dayanak kizagi
(34) ve testere bicagi (7) arasindaki mesafe
azami 8 mm olacak sekilde i¢ pozisyonun
6nlnde olmaldir.

o Kesim islemine baslamadan énce dayanak
kizagi ve testere bigagi arasinda herhangi bir
carpismanin mimkdn olup olmadigini kontrol
edin.

® Sabitleme civatasini (9) tekrar sikin.

ikaz! Bu testerede sabit dayanak kizaginin (11)
sag tarafina sabitlenmis bir séklebilir dayanak
kizagi (36) bulunur.
Saga yapilan 0-45° acili gényeli kesimlerde (ma-
kine kafasi (4) egdiriimis veya aci ayarl déner
tezgah) sokulebilir dayanak kizagi (36) komple
sokilmelidir. ikaz! Bu durumda izin verilen azami
is parcasi yuksekligi azalir (bakiniz 4. Teknik 6ze-
llikleri).
e Sokulebilir dayanak kizaginin (36) sabitleme
civatasini (9), sdkulebilir dayanak kizagi
(36) yukari dogru hareket ettirilip ¢ikarilacak

sekilde agin.

e Calismalar tamamlandiktan sonra daima
sOkulebilir dayanak kizagini (36) tekrar maki-
neye takin.

e Dayanak kizagi daima makinede takil
kalmaldir. Dayanak kizagi sékilmuis
oldugunda makinenin igletim gtivenligi tehli-
keye girer.

6.1 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1-3, 11)

Yaklasik 100 mm‘ye kadar olan kesim genisliginde

testerenin gekme fonksiyonu ¢cekme kilavuzu

civatasi (24) ile arka pozisyonda sabitlenebilir. Ke-

sim genigsligi 100 mm Uzerinde oldugunda ¢cekme

kilavuzu civatasinin (24) gevsetilmis ve makine

kafasinin (4) hareket eder durumda olmasi dikka-

te alinmalidir.

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

® Makine kafasini (4) saptan (1) tutarak arkaya
dogru hareket ettirin ve gerektiginde bu po-
zisyonda sabitleyin. (kesim genisligine bagl
olarak)

e Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (11)
ve doéner tezgah (17) tzerine koyun.

e Kesim igslemi esnasinda kesilecek malzeme-
nin kaymamasi icin malzemeyi, sikma tertibati
(8) ile birlikte sabit testere tezgahinin (18)
Uzerine baglayin.

® Makine kafasini (4) agmak igin kilitteme di-
zenini agma diigmesine (3) basin.

® Motoru calistirmak Agik/Kapali salterine (2)
bastirin.

® Cekme kilavuzu sabitlenmis oldugunda:
Makine kafasini (4) saptan tutarak (1) testere
bicagi (7) is parcasini tam olarak kesinceye
kadar dizenli bir hiz ve hafifce agagiya ha-
reket ettirin.

® Cekme kilavuzu sabitlenmis olmadiginda:
Makine kafasini (4) tamamen éne dogru ¢ekin
ve sonra saptan (1) tutarak hafifce asagdiya
hareket ettirin. Bundan sonra makine kafasini
(4) testere bigadi (7) is parcasini tam olarak
kesinceye kadar dizenli bir hiz ve hafifce ar-
kaya dogru hareket ettirin.

® Kesim igslemi sona erdikten sonra makine
kafasini (4) tekrar Ust durma pozisyonuna ge-
tirin ve Agik/Kapali salterini (2) birakin.

Dikkat! Geri gekme yay1 nedeniyle makine oto-

matik olarak uste vurur, bu demektir ki kesim

isleminden sonra sapi (1) hemen birakmayin,

makine kafasini (4) yavasca ve hafifge yukari

kaldirarak Uist pozisyonda durdurun
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6.2 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1-3,12)

Testere ile, dayanak kizaginin sol yéniine 0° -

45° ve sag yénune 0° - 45° acl ile duz kesimler

yapilabilir.

© Déner tezgahi (17) sabitleme civatalarini (14)
gevseterek agin.

® Doéner tezgah (17) ve ibre (15) skala (16) tUze-
rinde istenilen agi dlgustine gelinceye kadar
dénduriin ve pozisyonu sabitleme civatasi
(14) ile sabitleyin. Testerenin -45°, -31,6°,
-22,5°,-15°,0°, 15°, 22,5°, 31,6° ve 45°lik
pozisyonlarda sabit ayar pozisyonlari bulunur
ve doner tezgah (17) bu pozisyonlardan birine
sabitlenir ve sabitlendigi duyulur.

© Déner tezgahi (17) sabitlemek igin sabitleme
civatasini (14) tekrar sikin.

o Kesim igslemini 6.1 noktasinda aciklandigi
sekilde gergeklestirin.

6.3 Gonyeli kesim 0°- 45° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1-3, 13)

Testere ile, sol yéne calisma ylizeyine 0° - 45° agl

ile ve sag yone calisma ylzeyine 0° - 45° gényeli

kesimler yapilabilir.

e Sikma tertibatini (8) gerektiginde s6kin veya
sabit testere tezgahinin (18) karsi tarafinda
monte edin.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

© Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Gonyeli aglyl makine kafasinda Madde 5.3'de
aciklandigi gibi ayarlayin.

o Kesim igslemini 6.1 noktasinda aciklandigi
sekilde gergeklestirin.

6.4 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°-
45° (Sekil 1-3, 14)

Testere ile, sol yéne calisma ylizeyine 0°-45°

ve ayni zamanda dayanak kizaginin sol yénine

0°-45° ve/veya dayanak kizaginin sag yoniine 0°-

45° aci ile gbnyeli kesimler yapilabilir (¢ift gényeli
kesim).

e Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte
edin veya sabit testere tezgahinin (18) karsi
tarafina monte edin.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

© Déner tezgahi (17) sabitleme civatasini (14)
gevseterek agin.

e Sap (1) ile doner tezgahi (17) istenilen agl
Olctstine ayarlayin. (bununla ilgili olarak mad-
de 6.2’ye de bakiniz).

© Dédner tezgahi sabitlemek icin sabitleme
civatasini (14) tekrar sikin.

® Makine kafasindaki génye agisi ve dayanak
kizaginin ayarlanmasi ayni Madde 5.3'de

aciklandigi gibidir
e Kesim iglemini 6.1 noktasinda agiklandigi
sekilde gerceklestirin.

6.5 Kesim derinligi sinirlamasi (Sekil 15)

e Civata (27) ile kesim derinligi kademesiz
olarak ayarlanabilir. Bunun i¢in civatadaki
(27) tirtilh somunu agin. Civatayi sikarak
veya gevseterek istediginiz kesim derinligini
ayarlayin ve sonra civatadaki (27) tirtilli somu-
nu tekrar sikin.

® Yapilan ayar numune is par¢asi Uzerinde
kontrol edin.

6.6 Talas toplama torbasi (Sekil 2)

Testere, talaglari toplamaya yarayan bir talag
toplama torbasi (22) ile donatilmigstir. Talas to-
plama torbasini (22) alt taraftaki fermuar acarak
bosaltabilirsiniz.

6.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 1, 16)

o ikaz! Testere bicaginin degistirmeden énce:
Fisi prizden ¢ikarin!

o Dikkat! is kazalarini ve yaralanmalar énle-
mek icin testere bigagini degistirme isleminde
is eldiveni takin!

® Makine kafasini (4) yukari kaldirin.

e Testere bicaginin kapak sacindaki (43)
civatayi (44) acin.

® Opynar testere bigagi korumasini (6) geri
¢ekin ve ayni zamanda kapak sacini flang
civatasina erismek mimkun olacak déndurin.

e Kapak sacini (43), civata (44) tekrar yaklasik
5 tur déndurllebilecek sekilde yukari itin. Bu
durumda testere bigagini degistirmek igin
flang civatasina (31) erismek mimkandr.

e Bireliniz ile testere mili blokajina (5) bastirin
ve diger eliniz ile 6mm’lik icten alti kogeli
anahtari (41) flang civatasi (31) tzerine takin.
Azami bir tur sonra testere bicagi blokaji (5)
yerine gecer.

e Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak
flang civatasini (31) saat yelkovani yéninde
acin.

® Flang civatasini (31) tam olarak sékun ve dig
flangi (32) ¢ikarin.

e Testere bicagini (7) i¢ flangdan sokin ve
asagiya dogru ¢ekerek gikarin.

® Flang civatasi (31), dis flans (32) ve i¢ flans!
iyice temizleyin.

® Yenitestere bicagini (7) sékme igleminin tersi
yénlinde monte edin ve sikin.

* Dikkat! Testere diglerinin egikligi yani bicagin
(7) dénme yoéni, makine gévdesi lzerindeki

-40 -

Anl_TC_SM_2131_2_Dual_SPK5.indb 40

30.09.2021 15:31:49



ok isareti ile ayni yénde olmalidir.

® Son olarak civata (44) ve kapak saci (43) tek-
rar alt pozisyona takilacaktir.

o ikaz! Elektrik kablosunun figini prize
takmadan 6nce koruma donanimlarinin
fonksiyonlarini kontrol edin.

o ikaz! Her testere bigagi degistirme
isleminden sonra testere bicagi korumasinin
(6) dogru sekilde acilip tekrar kapanmadigini
kontrol edin. Ayrica testere bicaginin (7) teste-
re bicagi korumasi (6) icinde serbest sekilde
dénip dénmedigini kontrol edin.

o ikaz! Her testere bicagi degistirme
isleminden sonra testere bicaginin dikey ve
45° egik konumda tezgah elemani (12) icinde
serbest sekilde dénlp dénmedigini kontrol
edin.

o ikaz! Hasarli veya aginmis olan tez-
gah elemani (12) en kisa zamanda
degistiriimelidir. Degistirmek i¢in tezgah
elemani (12) igindeki yildiz bagl civatalari
acin ve tezgah elemanini sabit testere tezgahi
(18) iginden ¢ikarin. Yeni tezgah elemanini
(12) sékme igleminin tersi yéniinde monte
edin.

o [kaz! Testere bicaginin (7) degistirimesi ve
ayarlanmasi cok itinall bir sekilde yapilacaktir.

6.8 Transport (Sekil 1-3)

© Déner tezgahi (17) kilittemek icin sabitleme
civatasini (14) sikin.

o Kilitteme duzenini agma koluna (3) basin,
makine kafasini (4) asagiya bastirin ve emni-
yet pimi (25) ile kafayi sabitleyin. Testere bu
durumda alt pozisyonda sabitlenmistir.

o Testerenin cekme fonksiyonunu cekme
kilavuzu sabitleme civatasi (24) ile en arka
pozisyona sabitleyin.

® Makineyi sabit testere tezgahindan (18) tuta-
rak tasyin.

© Makineyi tekrar kurmak istediginizde
Madde 5.2, 5.3'de aciklanan ¢alismalari
gergeklestirin.

6.9 Lazer isletmesi (Sekil 1, 17)

Calistirma: Lazeri calistirmak igin Lazer Agik/
Kapali salterini (37) ,| pozisyonuna dogru hareket
ettirin. Lazer (35) acildiginda kesilecek olan is
parcasi lzerine bir lazer ¢izgisi isinlanir ve bu giz-
gi tam dogru kesim cizgisini gdsterir.

Kapatma: Lazer Acik/Kapal salterini (37) ,,0“ po-
zisyonuna dogru hareket ettirin.

7. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduglinde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basincli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

® Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

e Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Kémiir firgalar

Asgirt kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektri-
kci uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Dikkat! Kémur fircalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parca yoktur.
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8.4 Yedek parca ve aksesuar siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-

lidir:

e Cihaz tipi

e Cihazin par¢a numarasi

e Cihazin kod numarasi

o stenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.Einhell-Service.com sayfasinda

aciklanmigtir

- ' H N
E#,E Tiiyo! iyi bir caligma sonucu

=1 elde etmek icin yliksek kalite-
li Wwb marka aksesuarlari
kullanmanizi tavsiye
E ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini énlemek icin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve boylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi gesitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigr ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢cocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicaklgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.

2

Sadece AB Ulkeleri i¢in Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB
nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin

ulusal normlara uyarlanmasi sonucunda
kullanilmig elektrikli aletler ayristinimis olarak
toplanacak ve cevreye zarar vermeyecek sekilde
geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak
Geri Donuslim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu
esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yé-
netmeliklere uygun olarak ¢alisan geri déntisim
merkezlerine vermekle ylkimludur. Bunun igin
kullanilmig cihaz, ulusal déntsim ekonomisi ve
atik kanununa gore atiklarin arntilmasini saglayan
kullanilmig cihaz teslim alma yerine teslim edil-
ecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen

ve elektrikli sistemi bulunmayan aksesuar ile
yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf
tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin
kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska
sekilde ¢ogaltiimasi, yalnizca Einhell Germany AG
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

®  Bu Uriin EN 61000-3-11 nolu standartin
sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti
kosullarina tabidir. Bu demektir ki Grtintin her-
hangi bir serbest olarak segilebilen baglanti
noktalarinda kullanilmasi yasaktir.

e Alet, uygun olmayan sebeke kosullarinda
voltaj degerinde gegcici degisiklikler olmasina
yol acabilir.

© Bu Urln sadece 6zellikleri yanda agiklanmig
baglanti noktalarinda (priz) kullanim igin
éngérilmustir a) azami Z sys = 0,25 +
j0,15 sebeke empedans degerini asmayan
sebekeler, veya b) faz basina asgari 100 A
olan surekli akim ylklemesi olan sebekelerde.

e Kullanici olarak gerektiginde enerji dagitim
sirketine bagvurarak, Uriinu ¢alistirmak igin
kullanmak istediginiz baglanti noktasinin (pri-
zin) yukarida agiklanan a) veya b) kriterlerini
yerine getirip getirmedigini 6grenebilirsiniz.

-42 -

Anl_TC_SM_2131_2_Dual_SPK5.indb 42

30.09.2021 15:31:50



Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parga ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuzde asagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalarn™ Kémuir firgalari
Sarf malzemesi/Sarf pargalar* Testere bigagi
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.Einhell-Service.com
sayfasina bildirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin
asagida aciklanan sorulari cevaplayin:

o Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uzerinde aciklanan adrese gdndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trunu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gergek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilimasi veya benzer ¢alismalarda calistirimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke
gerilimine veya akim tlrtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin icine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti stresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.Einhell-Service.com sayfasina
bildirin. Kasa figi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi
veya tip etiketi olmaksizin gdnderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi
nedeniyle garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa
zamanda onarilmig veya yeni bir alet adresinize génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar tcreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti llitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimiindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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Konformitatserklarung: Wir erklaren Konformitat geman EU- HR 1ZJAVA O SUKLADNOSTI potvrduje sliedecu uskladenost prema
Richtlinie und Normen fir Artikel smjernicama EU i normama za artik|
GB Declaration of conformity: We declare conformity in accordance BIH 1ZJAVA O SUKLADNOSTI potvrduje sljedeéu uskladenost prema
with the EU directive and standards for article smjernicama EU i normamaza artikl
F Déclaration de conformité : Nous déclarons la conformité confor- RS DEKLARACIJA O USUGLASENOST potvrduje sledec¢u
mément aux directives et normes UE pour l‘article uskladenost prema smernicama EZ i normama za artikal
I Dichiarazione di conformita: dichiariamo la conformita secondo la TR Uygunluk Deklarasyonu: AB direktifi ve triin standartlan uyarinca
direttiva UE e le norme per l‘articolo uygunlugunu beyan ederiz
DK Overensstemmelseserkleering: Vi attesterer overensstemmelse iht. RUS 3asBneHue 0 cooTBeTCcTBMM ToBapa: HacTtoAwmm
EU-direktiv samt standarder for artikel YAOCTOBEPAETCA, YTO CNEAYIoLMe NPOAYKTbl COOTBETCTBYIOT
S Forsakran om 6verensstammelse: Vi forklarar féljande éverens- [MpeKT1Bam 1 Hopmam EC
stammelse enl. EU-direktiv och standarder for artikeln EE Vastavusdeklaratsioon: Téendame toote vastavust EL direktiivile ja
CZ Prohlaseni o shodé: Prohlasujeme shodu podle smérnice EU a standarditele
norem pro vyrobek ) LV  Atbpilstibas deklaracija: Més apliecinam atbilstibu ES direktivai un
SK  Vyhlasenie o zhode: Vyhlasujeme zhodu podla smernice EU a standartiem talak min&tajam precém
noriem pre vyrobok LT  Atitikties deklaracija: deklaruojame, kad gaminys atitinka ES
NL  Conformiteitsverklaring: wij verklaren conformiteit conform EU- direktyva ir standartus
richtlijn en normen voor artikel PL  Deklaracja Zgodnosci - deklarujemy zgodno$¢ wymienionego
E Declaraciéon de conformidad: declaramos la conformidad a tenor ponizej artykutu z nastgpujgcymi normami na podstawie
de la directiva y normas de la UE para el articulo dyrektywy EU
FIN Standardinmukaisuustodistus: Me vakuutamme, etta EU-direktiivin BG /[leknapauus 3a cboTBeTCTBUE: Hie AeKknapupame CboTBETCTBUE
ja standardien vaatimukset tayttyvat tuotteelle Ha [lupexTusute 1 Hopmute (EC) 3a usgenms
SLO 1ZJAVA O SKLADNOSTI potrjuje sledeco skladnost s smernico EU UKR /[leknapaljisi BiANoBiaHOCTI: MW 3aABNAEMO NPO BiANOBIAHICTb
in standardi za izdelek 3rigHo 3 [lnpekTuBoto EC Ta cTaHAapTaMmu CTOCOBHO apTuKyna
H Konformitési nyilatkozat: Az EU-iranyvonal és normak szerinti MK MUsjaBa 3a coo6pasHocT: UsjaByBame cOO06pasHOCT CO
konformitast jelentjik ki a cikkekhez perynatusara u co HopmuTe Ha EY 3a aptukam
RO Declaratie de conformitate: Declaram conformitate conform N Samsvarserklaering: Vi erkleerer samsvar i henhold til EU-direktiv
directivei si normelor UE pentru articolul og standarder for artikkel
GR AnAwon ouppdpdwong: ANAWVOULE CUPNOPGWOT) TUNGWVA HE IS Samraemisyfirlysing: Vid Utskurdum samraemi vid EU-reglugerd og
Oényia Ee kat mpoTuTa yla Ta npoiovta stodlum fyrir vorutegund
P Declaragao de conformidade: Declaramos a conformidade de
acordo com a diretiva CE e normas para o artigo
Zug-, Kapp- und Gehrungssage* TC-SM 2131/2 Dual (Einhell)
[J2014/29/EU [x]2006/42/EC
[]2005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex Iv
Notified Body:
[J(EU)2015/1188 Reg. No.:
[J2014/35/EU [[]2000/14/EC_2005/88/EC
[J2006/28/EC ] AnnexV
[X] 2014/30/EU L] Annex vi
Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[J2014/32/EU P =kW; /@ = cm
Notified Body:
[J2014/53/EU 0 v
2012/46/EU_(EU)2016/1628
D 2014/68/EU Emission No.:
[1(Eu)2016/426
Notified Body:
[1(Eu)2016/425
[X]2011/65/EU_(EU)2015/863
Standard references: EN 62841-1; EN 62841-3-9; EN 60825-1;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-11
Einhell Germany AG - Wiesenweg 22 - D-94405 Landau/lsar
Landau/lsar, den 17.08.2021 5/ Jott
Andreas Weichseléartnér/GeneraI-Manager Jeff Dong/Producl-ManagemeM
First CE: 21 Archive-File/Record: NAPR024832
Art.-No.: 43.003.90 I.-No.: 21021 Documents registrar: Korbinian Wasmeier
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
* GB Drag, crosscut and miter saw - F Scie & onglet radiale - / Sega a trazione per troncature e tagli obliqui - DK/N Sker,- kap- og geringssav - S Drag-, kap- och geringssag - CZ Kapovaci a pokosova
pila s pojezdem - SK Tesérska, kapovacia a pokosova pila - NI Trek-, afkort- en verstekzaag - £ Sierra de traccion, oscilante y para cortar ingletes - FIN Veto-, katkaisu- ja jiisaha - SLO Dvoroéna zaga,
&elilna zaga in zajeralna zaga - H Vono-, fejez6- és sarkald flirész - RO Feréstrau joagar, de retezat si imbinat la colt - GR ®aXtoompiovo Kat piovt kABeTnG Korg - P Serra de tragao, corte transversal e
meia-esquadria - HR/BIH Ruéna kruzna pl\a za prurezlvame i koso rezanje - RS Ruéna kruzna testera za prerezivanje i koso rezanje - PL Pita ukosna - TR Gonye kesme - RUS MpoTarusaeman Topuosas
W ycopesas nuna - EE Nurga- ja j2 v zagis un lenkzagis - LT Kombinuotasis tempiamasis jzambiai pjaunantis pjiiklas - BG LIMpKynsp 3a npas 1 HaKnOHeH cpes
¢ uaTermnAwa ce pa6oTHa masa - UKR [BopyuHa, mpu»oaanhna BifipisHa nuna - MK Miuna 3a Bneyerbe, OTceryBarse 1 aronHa nuna - NO Trekk-, kapp- og gjeeringssag - /S Buta/geirskurdarsog
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UK

C A Declaration of conformity
We, Einhell UK Ltd

Champions Business Park, First Floor Unit 10, Arrowe Brook Rd, Upton, Wirral CH49 0AB,
United Kingdom

declare the conformity to UK standards and legislation was assessed for:

Sliding Mitre Saw TC-SM 2131/2 Dual (Einhell)

UK legislation

|:| Simple Pressure Vessels (Safety) Regulation |Z| Electromagnetic Compatibility Regulation
|:| Electrical Equipment (Safety) Regulation |:| Measuring Instruments Regulation

|:| Radio Equipment Regulation |:| Pressure Equipment (Safety) Regulation

|:| Personal Protective Equipment Regulation
|:| The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulation
IZ| The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulation

|:| Noise Emission in the Environment by Equipment for use Outdoors Regulation
Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)

x] Supply of Machinery (Safety) Regulation

|:| Annex IV
UK Approved Body:

UKTE Certificate No.:

Standards: BS 62841-1; BS 62841-3-9; BS 60825-1;
BS 55014-1; BS 55014-2; BS 61000-3-2; BS 61000-3-11

ey
Wirral, 2021.08.17 (Ao

Tom Chambers, Managing Director Einhell UK Ltd.

Archive-File/Record: NAPR024832
Article Number: 43.003.90  I.-No.: 21021 Documents registrar: Korbinian Wasmeier
Subject to change without notice Wiesenweg 22, 94405 Landau/lsar, Germany
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