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®

Gefahr! Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Y
B

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

Bei allen Reparatur- und Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen!

Ségeband-Schnittrichtung
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A Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Gerat an an-
dere Personen Uibergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir ubernehmen keine Haftung fur
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

2. Gerétebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Abb. 1-24)
Ein-/ Ausschalter
Motoreinheit
Gummilaufflache
Gummiful3

Standfui3
Absauganschluss
Séagebandrolle unten
Séagebandrolle oben
Spannschraube

10. Queranschlag

11 Sagebandflihrung oben
12. Seitendeckel

13. Verschlussgriff

14. Sagetischaufnahme
15. Sagetisch

16. Winkelskala

17. Tischeinlage

18. Flugelgriff fir Sagetisch
19. Hulse fir Sagetisch
20. Schraube flr Sagetisch

©CINOO AWM~
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21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

41

Exzenterhebel fur Parallelanschlag
Justiermutter fur Parallelanschlag
Skala Parallelanschlag
Parallelanschlag

Maschinengestell

Ségeband

Kippschutz

LED Lampe

Einstellgriff flir Sdgebandrolle oben
Fligelmutter

Einstellrad fur Sdgebandfihrung
Feststellgriff fir Sdgebandfihrung
Anschlagschraube

Kontermutter

Schiebestock
Schiebestock-Halterung
Fuhrungsschiene fir Parallelanschlag
Feststellschrauben fir Fihrungsschiene
Stitzlager oben, links

Stutzlager oben, rechts

. Stltzlager oben, hinten
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.

Lagereinheit oben
Innensechskantschraube 5 mm
Stutzlager unten, links
Stutzlager unten, rechts
Stutzlager unten, hinten
Lagereinheit unten
Innensechskantschraube 4 mm
Offnung

Abdeckung
Einschub-Abdeckung
Feststellschraube fiir Queranschlag
Keilriemen
Innensechskantschraube 6 mm
Einstellschraube

Ein-/ Ausschalter LED-Lampe
Innensechskantschlissel 4 mm
Innensechskantschlissel 5 mm

2.2 Lieferumfang

Bitte Gberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines gliltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewéhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).
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o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Bandsage

GummifuB3 (4x)

Queranschlag

Séagetisch

Parallelanschlag

Schiebestock
Innensechskantschlissel 4 mm
Innensechskantschlissel 5 mm
Sicherheitshinweise
Originalbetriebsanleitung

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Bandséage dient zum Langs- und Querschnei-
den von Hdlzern oder holzdhnlichen Werkstu-
cken, zusétzlich zum Schneiden von Kunststoffen
und NE-Metallen. Magnesium, Hartmetall und
gehértetes Metall durfen nicht geschnitten wer-
den. Rundmaterialien dirfen nur mit geeigneten
Haltevorrichtungen geschnitten werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgehende Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fir die Maschine geeignete Sa-
gebéander verwendet werden. Bestandteil der
bestimmungsgemaien Verwendung ist auch die
Beachtung der Sicherheitshinweise, sowie die
Montageanleitung und Betriebshinweise in der
Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und tber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein. Darliber hinaus
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sind die geltenden Unfallverhutungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schaden géanzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion

und Aufbau der Maschine kénnen folgende Punk-

te auftreten:

® Gehodrschaden bei Nichtverwendung des n6-
tigen Gehdrschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstduben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

e Unfallgefahr durch Handkontakt in nicht ab-
gedecktem Schneidbereich des Werkzeuges.

® Verletzungsgefahr beim Werkzeugwechsel
(Schnittgefahr).

® Geféhrdung durch das Wegschleudern von
Werkstlicken oder Werkstuckteilen.

® Quetschen der Finger.

e Geféhrdung durch Riickschlag.

® Kippen des Werkstiickes aufgrund einer un-
zureichenden Werkstlckauflageflache.

® Berlhren des Schneidwerkzeuges.

® Herausschleudern von Astteilen und Werk-
stickteilen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung:.........cccoceeeeene 220-240V ~ 50 Hz
LeiStuNG: ..o 400 W
Leerlaufdrehzahl n:........c.cccooeiinnnn. 1450 min™!
Sageband: .......cccooeeieennn. 1712x10x 0,35 mm

Zahnteilung Zahne pro 25,4mm:

.......................................... 6 ZPZ (Zahne pro Zoll)
Séagebandlange min./ max.: 1707 /1717 mm
Ségebandbreite min./ max.: ................. 6/12mm
Séagebandgeschwindigkeit V:................ 726 m/min

19.11.2020 08:23:37



SchnitthOhe:.......ccooiviiiiiiie 101 mm/90°
.......................................................... 60 mm/45°
AusIaduNg:......ccooeiiiiiiiiie e 245 mm
TischgroBe:.....ccovvverineeeieeee 335 x 340 mm
Tisch neigbar: ........cccoovviiieiiiiieieee 0° bis 45°
WerkstlckgroBe max.: 490 x 490 x 101 mm

Absauganschluss:...........cccecveeeiiieennns @36 mm
SChUtZKIaSSE:........viiieiiiiiiieeee e |
Gewicht:. ... ca. 26 kg
Gefahr!

Geréausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,.........ccccoocevinnee. 84,3 dB(A)
Unsicherheit KpA ....................................... 3 dB(A)
Schallleistungspegel L, ......ccccocoveernnanns 96 dB(A)
Unsicherheit K, .....coooveiiiiiiiici 3 dB(A)

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust be-
wirken.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.

® Warten und reinigen Sie das Gerét regelméa-
Big.

® Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerét an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tiber-
prufen.

e Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschéaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.
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5. Vor Inbetriebnahme

Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden. Zu diesem
Zweck befinden sich im Maschinenful3 Befestig-
ungslécher.

* Der Sagetisch muss korrekt montiert sein.

e Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

* Das Sageband muss frei laufen kdnnen.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

* Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageband rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

o Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen
der Maschine, dass die Daten auf dem
Typenschild mit den Netzdaten Ubereinstim-
men.

Vorsicht! Ziehen Sie vor allen Wartungs-, Umrist-
und Montagearbeiten and der Bands&ge den
Netzstecker.

Vorsicht! Tragen Sie bei Beriihrung mit dem Sé&-
geband (26) Schutzhandschuhe.

5.1 Montage (Abb. 1-4)

Warnung! Beachten Sie bei der Montage das

Maschinengewicht und nehmen Sie eine weitere

Person zur Hilfe!

® Bringen Sie die 4 GummifliBe (4) an den
Ecken des StandfuBBes (5) an.

® Nachdem die Maschine standsicher aufge-
stellt ist, ziehen Sie den Kippschutz (27) bis
zum Anschlag heraus.

® Um den Sagetisch (15) vorbei am Sageband
montieren zu kdnnen, missen Sie zuerst die
Flhrungsschiene (37) vom Sagetisch (15)
demontieren. Lockern Sie dazu die Feststell-
schrauben (38) an der Unterseite des Sageti-
sches (15). Fihrungsschiene (37) abnehmen.

e Séagetisch (15) von der Riickseite der Maschi-
ne aufsetzen.
Hinweis! Die Schraube (20) muss durch die
Aussparung in der Sagetischaufnahme (14)
eingefihrt werden (vgl. Bild 4a).

® Hiulse (19) und Flugelgriff (18) auf Schraube
(20) aufsetzen und den Sagetisch (15) fixie-
ren.

¢ Die Demontage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.
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5.2 Sageband spannen (Abb. 2/5)

Hinweis! Bei langerem Stillstand der Sage
muss das Sageband entspannt werden, d.h.
vor dem Einschalten der Sage ist die Sage-
bandspannung zu prifen.

Um die Sagebandspannung tberprifen zu
kénnen, 6ffnen Sie die beiden Seitendeckel
(12) durch Lockern der Verschlussgriffe (13).
Die richtige Spannung des Ségebandes kann
durch einen seitlichen Fingerdruck gegen das
Séageband, etwa mittig zwischen den beiden
Séagebandrollen (7, 8) festgestellt werden.
Hierbei sollte sich das Sageband (26) nur
minimal (ca. 1-2 mm) driicken lassen.

Das ausreichend gespannte Sageband hat
einen metallischen Klang, wenn es angetippt
wird.

Spannschraube (9) zum Spannen des Sage-
bandes (26) im Uhrzeigersinn drehen.
Nachdem Sie die Sdgebandspannung einge-
stellt haben, Gberprifen Sie die Laufposition
des Sagebandes auf den beiden Sageband-
rollen (7, 8). Falls notwendig, missen Sie das
Séageband einstellen (siehe 5.3).

SchlieBen Sie die beiden Seitendeckel

(12). Driicken Sie den Seitendeckel bis zum
Anschlag an das Maschinengestell (25).

Der Seitendeckel muss hérbar mit einem
Klickgerausch einrasten. Schrauben Sie bei
gedrickt gehaltenem Seitendeckel (12) den
Verschlussgriff (13) fest.

Hinweis! Entspannen Sie das Ségeband,
wenn es langere Zeit nicht in Benutzung sein
wird, damit es nicht tiberdehnt wird. Spann-
schraube (9) zum Entspannen des Sage-
bandes (26) ca. 3 Umdrehungen gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Warnung! Bei zu hoher Spannung kann das
Ségeband brechen.

Warnung! Bei zu geringer Spannung kann die
angetriebene Sagebandrolle (7) durchdre-
hen, wodurch das Sageband stehenbleibt.

5.3 Sageband einstellen (Abb. 2/6)

Hinweis! Bevor die Einstellung des Sageban-
des durchgefuhrt werden kann, muss das
Séageband korrekt gespannt sein (siehe 5.2).
Offnen Sie die beiden Seitendeckel (12)
durch Lockern der Verschlussgriffe (13).
Obere Sagebandrolle (8) langsam im Uhr-
zeigersinn mit der Hand solange drehen, bis
sich das Sageband (26) auf einer bestimmten
Position eingelaufen hat.

Das Sageband (26) sollte auf der Gummilauf-
flache (3) aufliegen, wobei die Zahne des Sa-
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gebandes die Gummilaufflache nicht beriih-
ren! Die Zéhne des Sagebandes (26) sollen
vor der Gummilaufflache (3) Uberstehen (vgl.
Abb. 6b). Ist dies nicht der Fall, so muss der
Neigungswinkel der oberen Séagebandrolle
(8) korrigiert werden.

® Lockern Sie die Fligelmutter (30), um den
Einstellgriff (29) drehen zu kénnen.

e Lauft das Sageband (26) mehr zur Riickseite
der Sagebandrolle (8), d. h. Richtung Maschi-
nengestell (25), muss der Einstellgriff (29)
gegen den Uhrzeigersinn gedreht werden.
Drehen Sie die Sagebandrolle (7) langsam
mit der anderen Hand, um die Lage des Sa-
gebandes (26) zu Uberprufen.

e Lauft das Sageband (26) zur Vorderseite der
Séagebandrolle (8), so ist der Einstellgriff (29)
im Uhrzeigersinn zu drehen.

* Fixieren Sie lhre Einstellung an der oberen
Séagebandrolle (8) durch Festschrauben der
Fligelmutter (30).

® SchlieBen Sie die beiden Seitendeckel
(12). Driicken Sie den Seitendeckel bis zum
Anschlag an das Maschinengestell (25).

Der Seitendeckel muss hérbar mit einem
Klickgerausch einrasten. Schrauben Sie bei
gedriickt gehaltenem Seitendeckel (12) den
Verschlussgriff (13) fest.

5.4 Stiitzlager einstellen (Abb. 7-10)

* Nach jedem Sagebandwechsel missen Sie
die Stitzlager an der unteren und oberen Sa-
gebandfuhrung neu einstellen.

* Hinweis! Bevor Sie die Stiitzlager einstellen,
mussen Sie die Sdgebandspannung nach 5.2
sowie die Position des Sadgebandes (26) auf
den Laufrollen nach 5.3 einstellen.

* Hinweis! Die Stiitzlager stutzen lediglich das
Sageband (26) wahrend des Schneidevor-
gangs. Im Leerlauf sollte das Sdgeband die
Stitzlager nicht beriihren.

5.4.1 Obere Stiitzlager einstellen (Abb. 7/8)

® Obere Sagebandfiihrung (11) auf mittlere
Hoéhe einstellen (siehe 5.5).

® Lockern Sie jeweils die Innensechs-
kantschraube am Stiitzlager oben links (39),
rechts (40) und hinten (41) mit dem Innen-
sechskantschllssel 4 mm (57).

® Stitzlager (39, 40, 41) jeweils soweit ver-
schieben, bis sie das Sageband (26) gerade
nicht mehr berlhren (Abstand max. 0,5 mm).

¢ Innensechskantschrauben wieder mittels In-
nensechskantschliissel (57) festziehen.

® Hinweis! Wenn Sie ein Sageband mit einer
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anderer Breite montieren, konnen Sie die
komplette obere Lagereinheit (42) verschie-
ben, wodurch alle 3 Stiitzlager (39, 40, 41)
auf einmal verschoben werden kénnen.

® Lockern Sie dazu die Innensechskantschrau-
be 5 mm (43) mit dem Innensechskantschlis-
sel 5 mm (58). Verschieben Sie die obere
Lagereinheit (42) soweit, bis das hintere
Stiutzlager (41) das Sageband gerade nicht
mehr beruhrt (Abstand max. 0,5 mm). Danach
die Innensechskantschraube (43) wieder fest-
ziehen.

® \Vorsicht! Das Sageband wird unbrauchbar,
wenn die seitlichen Stiitzlager (39, 40) die
Zahne des Sagebandes beriihren! Stellen
Sie die Tiefe der seitlichen Stitzlager mit der
Innensechskantschraube (43) ein.

5.4.2 Untere Stiitzlager einstellen
(Abb. 9a-10)

e Séagetisch (15) demontieren. (siehe 5.1).

o Offnen Sie den unteren Seitendeckel (12)
durch Lockern des Verschlussgriffes (13).

® Abdeckung (50) nach vorne wegdrehen, so-
dass die Stltzlager zuganglich werden.

® Lockern Sie jeweils die Innensechs-
kantschraube am Stiitzlager unten links (44)
und rechts (45) mit dem Innensechskant-
schlissel 4 mm (57).

® Lockern Sie die Innensechskantschraube am
Stltzlager unten hinten (46), indem Sie den
Innensechskantschlissel 4 mm (57) durch
die Offnung (49) filhren und an der Innen-
sechskantschraube ansetzen.

e Stitzlager (44, 45, 46) jeweils soweit ver-
schieben bis sie das Sageband (26) gerade
nicht mehr beriihren (Abstand max. 0,5 mm).

® Innensechskantschrauben wieder mittels In-
nensechskantschlissel (57) festziehen.

® Hinweis! Wenn Sie ein Sageband mit einer
anderer Breite montieren, konnen Sie die
komplette untere Lagereinheit (47) verschie-
ben, wodurch alle 3 Stiitzlager (44, 45, 46)
auf einmal verschoben werden kénnen.

® Lockern Sie dazu die Innensechskantschrau-
be 4 mm (48) mit dem Innensechskantschlis-
sel 4 mm (57). Verschieben Sie die untere
Lagereinheit (47) soweit, bis das hintere
Stitzlager (46) das Sageband gerade nicht
mehr beruhrt (Abstand max. 0,5 mm). Danach
die Innensechskantschraube (48) wieder fest-
ziehen.

® Hinweis! Das Sageband wird unbrauchbar,
wenn die seitlichen Stiitzlager (44, 45) die
Zahne des Sagebandes beriihren! Stellen
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Sie die Tiefe der seitlichen Stutzlager mit der
Innensechskantschraube (48) ein.
e Seitendeckel (12) wieder verschlieBen.

Hinweis! Nachdem Sie die oberen sowie die unte-

ren Stitzlager eingestellt haben:

* Drehen Sie die Sagebandrolle einige Umdre-
hungen mit der Hand.

o Uberpriifen Sie die Einstellung der Stiitzlager
und justieren Sie diese gegebenenfalls nach.

5.5 Obere Sagebandfiihrung einstellen
(Abb. 11)

® Feststellgriff (32) lockern.

e Sagebandfihrung (11), durch Drehen des
Einstellrades (31) so nahe wie méglich (Ab-
stand ca. 2-3 mm) auf das zu schneidende
Material absenken.

o Feststellgriff (32) wieder festziehen.

* Die Einstellung ist vor jedem Schneidevor-
gang zu kontrollieren bzw. neu einzustellen.

5 6 Séagetisch auf 90° justieren (Abb. 12)
Sagebandfiihrung auf maximale Hohe ein-
stellen (siehe 5.5).

® Lockern Sie den Fllgelgriff (18) (siehe 5.1).

® Lockern Sie die Kontermutter (34).

® 90°-Winkel (a) zwischen Sageband (26) und
Ségetisch (15) anlegen. (Winkel (a) nicht im
Lieferumfang enthalten)

e Séagetisch (15) durch Ein- oder Ausschrauben
der Anschlagschraube (33) mittels Innen-
sechskantschllssel (57) so weit neigen, bis
der Winkel zum Sageband (26) genau 90°
betragt.

e Kontermutter (34) wieder festziehen, um die-
se Einstellung zu fixieren.

® Ségetisch (15) mittels Flugelgriff (18) wieder
fixieren.

5.7 Welches Sageband verwenden

Das in der Bandsage mitgelieferte Sageband ist

fir den universellen Gebrauch vorgesehen. Fol-

gende Kiriterien sollten Sie bei der Auswahl des

Sagebandes beachten:

* Mit einem schmalen Sageband kénnen Sie
engere Radien schneiden als mit einem brei-
ten.

* Ein breites Sageband verwendet man, wenn
man einen geraden Schnitt durchfiihren will.
Dies ist vor allem beim Schneiden von Holz
wichtig, da das Sageband die Tendenz hat,
der Holzmaserung zu folgen und somit leicht
von der gewlinschten Schnittlinie abweicht

* Feingezahnte Sagebander schneiden glatter,
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aber auch langsamer, als grobe Sagebander.

Vorsicht! Niemals verbogene oder eingeris-
sene Sagebander verwenden!

5.8 Sdgeband wechseln (Abb. 1/13)

o Offnen Sie die beiden Seitendeckel (12)
durch Lockern der Verschlussgriffe (13).
Flhrungsschiene (37) demontieren (siehe
5.1).

Séagetisch (15) auf 45° neigen.

Abdeckung (50) nach vorne wegdrehen.
Séagetisch (15) wieder auf 90° stellen.
Einschub-Abdeckung (51) nach oben heraus-
ziehen.

Séagebandfiihrung (11) auf mittlere Hohe zwi-
schen Sagetisch (15) und Maschinengehau-
se (25) einstellen.

Séageband (26) durch Drehen der Spann-
schraube (9), entgegen dem Uhrzeigersinn,
entspannen.

Séageband (26) von den Sagebandrollen (7,
8) und durch den Schlitz im Ségetisch (15)
herausnehmen.

Das neue Sageband (26) wieder an den bei-
den Sagebandrollen (7, 8) anbringen.
Vorsicht! Laufrichtung beachten, die Schnitt-
schrage der Zéhne muss in Laufrichtung, d.h.
von der oberen Ségebandfiihrung (11) nach
unten zeigen. (siehe Pfeil auf oberem Seiten-
deckel (12)).

Einschub-Abdeckung (51) wieder einsetzen.
Séagetisch auf 45° neigen, um Abdeckung
(50) nach hinten zu drehen, Sagetisch (15)
wieder auf 90° justieren und Flihrungsschie-
ne (37) wieder montieren.

Neues Sageband (26) spannen und einstel-
len sowie obere und untere Stiitzlager ein-
stellen (siehe 5.2, 5.3, 5.4).

Seitendeckel (12) schlieBen.

Warnung! Nach jedem Sagebandwechsel
prifen, ob das Sageband (26) in senkrechter
Stellung sowie bei geneigtem Sagetisch (15)
auf 45°, frei in der Tischeinlage (17) lauft.
Bevor Sie mit der Sdge wieder arbeiten, ist
die Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtun-
gen zu prifen.

5.9 Gummi-Laufflaiche der Bandségerollen
austauschen (Abb. 14)

Die Gummilaufflachen (3) der Bandségerollen (7,

8) nutzen sich nach einiger Zeit durch die schar-

fen Zahne des Sagebandes ab und missen dann

ausgetauscht werden.

e Sageband (26) herausnehmen (siehe 5.8).

Anl_TC-SB_245_L_SPK5.indb 15

Den Rand der Gummilaufflache (3) mit einem
kleinen Schraubendreher (b) anheben und
es dann von der oberen Bandségerolle (8)
abziehen. (Schraubendreher (b) nicht im Lie-
ferumfang enthalten)

Bei der unteren Bandséagerolle (7) ist analog
vorzugehen.

Die neue Gummilaufflache (3) aufziehen und
Séageband (26) wieder montieren.

Séageband (26) spannen und einstellen sowie
obere und untere Stltzlager einstellen (siehe
5.2,5.3,5.4).

5.10 Tischeinlage austauschen (Abb. 15)
Bei Verschlei3 oder Beschadigung ist die Tisch-
einlage (17) zu tauschen, ansonsten besteht
erhéhte Verletzungsgefahr.

* Losen Sie die Befestigungsschraube der
Tischeinlage (17) mit einem Kreuzschlitz-
Schraubendreher (c). (Kreuzschlitz-Schrau-
bendreher (c) nicht im Lieferumfang enthal-
ten)

Die verschlissene Tischeinlage (17) nach
oben herausnehmen.

Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge.

5.11 Absauganschluss (Abb. 2)

Die Bandsége ist mit einem Absauganschluss
(6) fir Spane ausgestattet. SchlieBen Sie die
Bandséage an eine Spanabsauganlage (nicht im
Lieferumfang) an, indem Sie den Schlauch der
Absauganlage an den Absauganschluss (6) an-
schlieBen.

5.12 Schiebestock-Halterung (Abb. 16)

Der Schiebestock (35) muss immer, wenn er nicht
zum Einsatz kommt, an der Halterung (36) aufbe-
wahrt werden.

6. Bedienung

6.1 Ein-/ Ausschalter (Abb. 17)

®  Durch Dricken der griinen Taste ,I“ kann die
Séage eingeschaltet werden.

Um die Sage wieder auszuschalten, muss die
rote Taste ,,0“ gedrlckt werden.

Die Bandséage ist mit einem Unterspannungs-
schalter ausgestattet. Bei einem Stromausfall
muss die Bandsage neu eingeschaltet wer-
den.
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6.2 LED-Lampe (Abb. 4/17)

®  Fur eine gute Beleuchtung des Arbeitsberei-
ches kann zuséatzlich zur Raumbeleuchtung
die LED-Lampe (28) verwendet werden. Der
Ein-/ Ausschalter der LED Lampe (56) befin-
det sich direkt Uber dem Ein-/ Ausschalter (1).
Einschalten: Schalterstellung , =&
Ausschalten: Schalterstellung ,,OFF*

6.3 Parallelanschlag (Abb. 18)

® Der Parallelanschlag (24) kann links und
rechts vom Sageband (26) am Séagetisch (15)
montiert werden.

Der Parallelanschlag (24) muss in die Fuh-
rungsschiene (37) am Séagetisch (15) einge-
setzt werden.

Mittels der Skala (23) auf der Flihrungsschie-
ne (37) kann der Parallelanschlag (24) auf
das gewlinschte Maf eingestellt werden.
Durch Driicken des Exzenterhebels (21) kann
der Parallelanschlag in der gewunschten Po-
sition festgeklemmt werden.

Hinweis! Sollte die Spannkraft des Parallel-
anschlags (24) nicht ausreichen, kdnnen Sie
diese mit der Justiermutter (22) am hinteren
Ende des Parallelanschlags (24) erhéhen.

6.4 Schragschnitte (Abb. 4)

Um Schréagschnitte parallel zum Ségeband (26)
auszufuhren, kdnnen Sie den Sagetisch (15) von
0° - 45° neigen.

®  Flagelgriff (18) lockern.

Séagetisch (15) soweit neigen, bis das ge-
wunschte Winkelmaf auf der Winkelskala
(16) eingestellt ist.

Flugelgriff (18) wieder festziehen.

Achtung: Bei geneigtem Sagetisch (15) ist
der Parallelanschlag (24), in Arbeitsrichtung
rechts vom Sageband (26) auf der abwarts
gerichteten Seite anzubringen (sofern die
Werkstlckbreite dies erlaubt), um das Werk-
stlick gegen Abrutschen zu sichern.

6.5 Queranschlag (Abb. 1)

e Schieben Sie den Queranschlag (10) in die
Nut im Sagetisch (15).

Sie kdnnen den Queranschlag (10) verwen-
den, um Winkelschnitte quer zum Sageband
(26) auszufuhren.

Feststellschraube (52) lockern.
Queranschlag auf das gewinschte Winkel-
mafB einstellen.

Feststellschraube (52) wieder festziehen.
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Gefahr!

Verwenden Sie niemals den Queranschlag (10)
und Parallelanschlag (24) gleichzeitig. Gleichzei-
tiges FUhren des Werkstlicks mit dem Parallelan-
schlag (24) und dem Queranschlag (10) erhéht
die Wahrscheinlichkeit, dass das Sageband
klemmt und es zum Ruckschlag kommt!

7. Betrieb

Warnung!

® Nach jeder neuen Einstellung empfehlen

wir einen Probeschnitt, um die eingestellten
MaBe zu Gberprufen.

Bei allen Schnittvorgéngen ist die obere Sa-
gebandfuhrung (11) so nahe wie mdglich an
das Werkstlck heranzustellen (siehe 5.5).
Das Werkstuck ist stets mit beiden Handen
zu flihren und flach auf den Sagetisch (15) zu
halten, um ein Verklemmen des Sagebandes
(26) zu vermeiden.

Der Vorschub soll stets mit gleichméBigem
Druck erfolgen, der gerade ausreicht, damit
das Sageband problemlos durch das Material
schneidet, aber nicht blockiert.

Stets den Parallelanschlag (24) oder den
Queranschlag (10) fur alle Schnittvorgange
benutzen, fir die sie eingesetzt werden kén-
nen.

Es ist besser einen Schnitt in einem Ar-
beitsgang durchzuflhren, als in mehreren
Abschnitten, die méglicherweise ein Zurlck-
ziehen des Werkstlickes erfordern. Ist ein
Zurltickziehen trotzdem nicht zu vermeiden,
so ist die Bandséage vorher auszuschalten
und das Werkstlck erst zuriickzuziehen,
nachdem das Sageband (26) zum Stillstand
gekommen ist.

Beim Sagen muss das Werkstlick immer mit
seiner langsten Seite geflhrt werden.

Gefahr! Beim Bearbeiten schmaler Werkstlicke
muss unbedingt ein Schiebestock verwendet wer-
den. Der Schiebestock (35) ist immer griffbereit
an der dafur vorgesehenen Halterung (36) an der
Seite der Sage aufzubewahren.

7.1 Ausfiihrung von Langsschnitten
(Abb. 19)
Hierbei wird ein Werkstlck in seiner Langsrich-
tung durchschnitten.
® Parallelanschlag (24) auf der linken Seite (so-
fern moglich) des Sagebandes (26) entspre-
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chend der gewlinschten Breite einstellen.
Séagebandfiihrung (11) auf das Werkstlck
absenken. (siehe 5.5)

Sé&ge einschalten.

Eine Kante des WerkstUlcks, mit der rechten
Hand, gegen den Parallelanschlag (24)
driicken, wahrend die flache Seite auf dem
Sagetisch (15) aufliegt.

Werkstlck mit gleichmaBigem Vorschub
entlang des Parallelanschlages (24) in das
Séageband (26) schieben.

Wichtig: Lange Werkstlicke mlssen gegen
Abkippen am Ende des Schneidvorganges
gesichert werden (z.B. mit Abrollstéander etc.)

7.2 Ausfiihrung von Schréagschnitten

(Abb. 20)

Séagetisch auf gewlinschten Winkel einstellen
(siehe 6.4).

Schnitt wie unter (7.1) beschrieben durchfiih-
ren.

7.3 Ausfiihrung von Querschnitten (Abb. 21)
® Queranschlag (10) in die Nut des Sageti-
sches (15) schieben und auf das gewlinschte
Winkelmaf einstellen. (siehe 6.5)
Séagebandfiihrung (11) auf das Werkstlick
absenken. (siehe 5.5)

Werkstlck fest gegen den Queranschlag (10)
driicken.

Séage einschalten.

Queranschlag (10) und Werkstiick in Rich-
tung des Sagebandes schieben, um den
Schnitt auszufiihren.

Warnung! Halten Sie immer das gefiihrte
Werkstick fest, nie das freie Werkstick, wel-
ches abgeschnitten wird.

Queranschlag (10) immer so weit vorschie-
ben, bis das Werkstuck vollstandig durchge-
schnitten ist.

7.4 Freihandschnitte (Abb. 22)

Eine der wichtigsten Merkmale einer Bandsage
ist das problemlose Schneiden von Kurven und
Radien.

e Sagebandfiihrung (11) auf Werkstlck absen-
ken. (siehe 5.5)

Séage einschalten.

Werkstlick fest auf den Sagetisch (15) dru-
cken und langsam in das Sageband (26)
schieben.

Beim Freihandschneiden sollten Sie mit einer
geringeren Vorschubgeschwindigkeit arbei-
ten, damit das Sageband (26) der gewlinsch-
ten Linie folgen kann.
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In vielen Fallen ist es hilfreich, Kurven und
Ecken ungeféhr 6 mm entfernt von der Linie
grob auszuséagen.

Sollten Sie Kurven séagen missen, die flr das
verwendete Sdgeband zu eng sind, miissen
Hilfsschnitte bis zur Vorderseite der Kurve
gesagt werden, so dass diese als Holzabfalle
anfallen, wenn der endglltige Radius ausge-
sagt wird.

8. Transport

Transportieren Sie die Bandséage, indem Sie sie
mit einer Hand am Standfuf3 (5) und mit der an-
deren am Maschinengestell (25) halten. Achtung!
Verwenden Sie zum Anheben oder Transport nie-
mals trennende Schutzeinrichtungen.

9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltung oder
Instandsetzung Netzstecker ziehen.

9.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmafig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Losungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhdht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

9.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.
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9.3 Ersatzteil- und Zubehoérbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;

Typ des Gerates

Artikelnummer des Geréates

Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.Einhell-Service.com

e -
E. E Tipp! Fiir ein gutes Arbeits

=]

=1 ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9.4 Keilriemenspannung einstellen

(Abb. 23/24)

Uberpriifen Sie regelméaBig, ob der Keilriemen
(53) ausreichend gespannt ist. Sollte die Span-
nung zu gering sein, kdnnen Sie diese nachjus-
tieren:

Mittels Langloch in der Halterung der Motor-
einheit (2) kann diese in der Héhe eingestellt
werden.

Lockern Sie die beiden Innensechs-
kantschrauben 6 mm (54) und drlicken Sie
die Motoreinheit (2) nach unten. (Innensechs-
kantschlissel 6 mm nicht im Lieferumfang
enthalten)

Sobald die nétige Spannung am Keilriemen
(53) erreicht ist, schrauben Sie die Innen-
sechskantschrauben 6 mm (54) wieder fest.
Vorsicht! Nach dem Einstellen der Spannung
mussen Sie sicherstellen, dass die Motorwel-
le und die Welle der unteren Sagebandrolle
(7) parallel zueinander sind.

Falls dies nicht der Fall ist, korrigieren Sie die
Neigung der Motoreinheit (2) mit den beiden
Einstellschrauben (55).
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10. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmlll. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

11. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fir Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.
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2

Nur fr EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geméaf europaischer Richtlinie 2012/19/EU tber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iSC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Fuhrungsrolle, Keilriemen
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Sageband
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Mangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.Einhell-Service.com anzu-
melden. Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall
folgende Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-20-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Innen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkdérpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.Einhell-Service.com. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise lhres Kaufs des
Neugerats bereit. Geréate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet
werden, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaoglichkeit ausgeschlos-
sen. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein
repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

Einhell Service - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-21-
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Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

LIEBE MOGLICHMACHER,

wir haben das Ziel, alles dafir zu tun, damit Sie mit Einhell all Ihre Projekte méglich machen kdnnen. Aus diesem
Grund ist Service bei uns gelebter Anspruch: mit tber 20 Jahren Erfahrung und mehr als 120 kompetenten und
persénlichen Ansprechpartnern hat es sich der Einhell Service auf die Fahnen geschrieben, Sie bei allen Fragen
zu lhrem Produkt zu unterstitzen. Dazu gehort ein beratendes Technikerteam, bis zu 10 Jahre Ersatzteilverfig-
barkeit, 24 Stunden Versandservice, eine leistungsfahige Reparatur-Organisation und ein flichendeckendes
Service-Partnernetz.

Uber unser Onlineportal www.Einhell-Service.com sind viele unserer verfligbaren Services jetzt noch
schneller und einfacher fur Sie erreichbar - rund um die Uhr, sieben Tage die Woche.

£y

) PRODUKT-
ERSATZTEILE ZUBEHOR INFORMATIONEN
PREIS- .
INFORMATIONEN VERFUGBARKEITEN TRACK & TRACE
GARANTIEVER- REPARATUR- SERVICE-STELLEN
LANGERUNGEN SERVICE VOR ORT
Einhell-Service.com
>>>
Einhell Service Telefon: 09951 - 959 2000
Eschenstralle 6 Telefax: 09951 - 959 1700
94405 Landau an der Isar E-Mail: Service-DE@Einhell.com Wir freuen uns auf Ihren Besuch unter
-22-
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PL

®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

4
B

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

Przed wszelkimi pracami zwigzanymi z naprawg i konserwacjg urzadzenia wyciagna¢ wtyczke z
gniazdka sieciowego.

Kierunek ciecia tasmy pity tasmowej

-23-
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A\ Niebezpieczeristwo!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcja
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowacg instrukcje i wskazowki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrocic. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadKi i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja
sie w zatagczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotac porazenia pragdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztosé wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-24)
Wiacznik/wytacznik
Jednostka napgdowa
Gumowa bieznia
Gumowa stopka
Stopka
Przytgcze do odsysania pytu
Dolna rolka tasmy
Gorna rolka tasmy
Sruba naprezajaca

. Przyktadnica poprzeczna

. Gorna prowadnica tasmy

. Boczna pokrywa

. Pokretto zamykajgce

. Mocowanie stotu pilarskiego

. Stot pilarski

. Skala kgtowa

. Wktadka podstawy

. Uchwyt motylkowy do stotu pilarskiego

. Tuleja do stotu pilarskiego

. Sruba do stotu pilarskiego

. Dzwignia mimosrodowa prowadnicy

©CINOO AWM~
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rownolegtej

Nakretka regulacji prowadnicy réwnolegtej
Skala prowadnicy réwnolegtej
Prowadnica réwnolegta

Stojak maszyny

Tasma pity tasmowej

Zabezpieczenie przed przechyleniem
Dioda LED

Pokretto regulacyjne gérnej rolki tasmy
Nakretka motylkowa

Pokretto regulacyjne prowadnicy tasmy
Uchwyt mocujgcy prowadnicy tasmy
Sruba zderzakowa

Przeciwnakretka

Drazek do przesuwania

Mocowanie drgzka do przesuwania
Szyna prowadzgca prowadnicy rownolegtej
Pokretta mocujace szyny prowadzacej
tozysko oporowe goérne, lewe

40. tozysko oporowe gorne, prawe

41. tozysko oporowe gorne, tylne

42. Zesp6ttozysk gorny

43. Sruba z gniazdem szesciokatnym 5 mm
44. tozysko oporowe dolne, lewe

45. tozysko oporowe dolne, prawe

46. tozysko oporowe dolne, tylne

47. Zespot tozysk dolny

48. Sruba z gniazdem szesciokatnym 4 mm
49. Otwor

50. Ostona

51. Ostona szczeliny wsuwania tasmy

52. Pokretto mocujgce przyktadnicy poprzecznej
58. Pasek klinowy

54. Sruba z gniazdem szesciokatnym 6 mm
55. Sruba regulaci

56. Wiacznik/wytacznik o$wietlenia LED
57. Klucz szesciokatny 4 mm

58. Klucz szesciokatny 5 mm

22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego
zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.
Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié
sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu
do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-
pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w
informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji
tabele Swiadczen gwarancyjnych.

® Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.

Zdjac¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie

.24-
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dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

W razie mozliwosci zachowac opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie czgesciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia
sie!

Pita tasmowa

Gumowa stopka (4 szt.)
Przyktadnica poprzeczna
Stét pilarski

Prowadnica rownolegta
Drazek do przesuwania
Klucz szesciokatny 4 mm
Klucz szesciokatny 5 mm
Wskazowki bezpieczenstwa
Oryginalna instrukcja obstugi

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Pita tasmowa stuzy do ciecia podtuznego i po-
przecznego drewna lub obrabianych elementéw
drewnopodobnych, a takze do cigcia tworzyw
sztucznych i metali kolorowych. Zabrania sig
ciecia magnezu, stopow twardych i metali utward-
zanych.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Materiaty okragte mozna cig¢ tylko przy uzyciu
odpowiednich przyrzgdéw mocujgcych. Wolno
stosowac tylko tasmy pilarskie odpowiednie dla
tej maszyny. Do zgodnego z przeznaczeniem
stosowania nalezy rowniez przestrzeganie ws-
kazowek dotyczacych bezpieczenstwa oraz ins-
trukcji montazu i wskazowek eksploatacyjnych w
instrukcji obstugi.

Osoby, ktére obstuguja i konserwuijg
urzgdzenie, muszg si¢ zapoznac z tymi wska-
zbwkami oraz nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach. Poza tym nalezy jak
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najdoktadniej przestrzega¢ obowigzujgcych prze-
pisdw w sprawie zapobiegania wypadkom (BHP).
Nalezy stosowac sig do pozostatych ogdlnych
zasad z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny
catkowicie wykluczajg odpowiedzialnos¢ produ-
centa za spowodowane na skutek tego szkody.

Roéwniez w przypadku zastosowania zgodnego
z przeznaczeniem niemozliwe jest catkowite
wyeliminowanie okreslonych czynnikow ryzyka
resztkowego. Ze wzgledu na konstrukcje i budowe
maszyny moga wystgpic¢ nastgpujace zdarzenia:
e Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowa-
nia koniecznej ochrony stuchu.

Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzew-
nych w przypadku wykonywania prac w
zamknigtych pomieszczeniach.
Niebezpieczenstwo wypadku na skutek
dotknigcia rekg nieostonigtego obszaru
tngcego elektronarzedzia.
Niebezpieczenstwo skaleczenia sie przy wy-
mianie narzedzia thgcego (rana cigta).
Zagrozenie ze strony wyrzucanego z
urzadzenia obrabianego materiatu i jego frag-
mentow.

Zmiazdzenie palcow.

Niebezpieczenstwo na skutek odbicia
narzedzia.

Przewrdcenie przedmiotu obrabianego z
powodu niewystarczajacej powierzchni pod-
porowe;j.

Dotknigcie narzedzia tngcego.

Wyrzucenie z urzadzenia gatezi lub czesci
obrabianych przedmiotéw.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napiegcie sieciowe: .................. 220-240V ~ 50 Hz
MOC: <o 400 W
Predkosc¢ obrotowa biegu jatowego n;:

........................................................ 1450 obr./min
Tasma pity tasmowej: ........ 1712x10x 0,35 mm

-25-
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Podziatka uzebienia - liczba zgb6w na 25,4mm:

................................................................... 6 z/cal
Dtugos¢ tasmy min./ maks.: ....... 1707 /1717 mm
Szerokos$¢ tasmy min./ maks.: ............. 6/12mm
Predkos¢ tasmy V: ..ot ...726 m/min
Wysokos¢ ciecia: ... 101 mm/90°
............ .. 60 mm/45°
WYSIEG: e 245 mm
Wymiary stotu: ......ccocveviiieenene 335 x 340 mm
Stét przechylny: .....oooovveiveiiiiiiennee od 0° do 45°

Wielkos¢ przedmiotu obrabianego maks.:
............................................. 490 x 490 x 101 mm

Przytgcze do odsysania pytu: ................ @ 36 mm
Klasa ochronnosCi: .........ccceveieeiiiieicciee |
Waga: ..o ok. 26 kg

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 61029.

Poziom cisnienia akustycznego L , ..... 84,3 dB(A)
Odchylenie K, ..o,

Poziom mocy akustycznej L, .
Odchylenie K, ....cccooovriiiiiiiiiic,

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

e Uzywac wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.

® Regularnie czy$cic¢ urzagdzenie.

® Dopasowaé wtasny sposob pracy do
urzadzenia.

® Nie przecigzac urzadzenia.

® W razie potrzeby kontrolowaé urzagdzenie.

® Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawic¢ sie nastepujgce zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
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wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

5. Przed uruchomieniem

Maszyne nalezy ustawi¢ w sposéb zapewniajgcy

stabilnos¢ potozenia, tzn. przykrecic¢ na state

Srubami do stotu warsztatowego lub do stabilnej

podstawy. W nodze maszyny umieszczono otwory

mocujgce do tego celu.

®  Stét pilarski musi by¢ prawidtowo zamonto-
wany.

®  Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
prawidtowo zamontowacé ostony i elementy
zabezpieczajgce.

* Tasma pity tasmowej musi méc sie swobod-
nie poruszac.

® W przypadku obrobionego wczesniej drewna
uwazac¢ na ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety
itd.

® Przed nacisnigciem wtgcznika/wytgcznika
upewni¢ sig, czy tasma pity taSmowej jest
wtasciwie zamontowana i czy czesci ruchome
poruszajg sie bez przeszkod.

® Sprawdzi¢ przed podtgczeniem maszyny czy
dane na tabliczce znamionowej zgadzajg sie
z wartoscig napigcia w sieci zasilajgce;.

Ostroznie! Przed wszelkimi pracami zwigzanymi
z konserwacjg, przezbrajaniem i montazem pity
tasmowej nalezy wyja¢ wtyczke zasilania z gniaz-
dka sieciowego.

Ostroznie! W trakcie kontaktu z tasma pity (26)
zawsze nosi¢ rekawice ochronne.

5.1 Montaz (rys. 1-4)

Ostrzezenie! Podczas montazu uwzgledni¢ wage

urzadzenia i skorzystaé¢ z pomocy innych osob!

® Natozy¢ 4 gumowe stopki (4) na narozniki
nogi urzadzenia (5).

® Po postawieniu maszyny w bezpiecznej,
stabilnej pozycji, wysung¢ do oporu zabezpi-
eczenie przed przechyleniem (27).

®  Aby méc zamontowac stét pilarski (15) nie
zahaczajgc przy tym o tasme pity, nalezy
najpierw zdemontowac¢ szyne prowadzaca
(37) ze stotu pilarskiego (15). W tym celu
lekko odkrecié pokretta mocujagce (38) na
spodzie stotu pilarskiego (15). Zdjg¢ szyne
prowadzacg (37).

® Nasadzic¢ stot pilarski (15) od tytu maszyny.
Wskazowka! Sruba (20) musi zostaé
wsunieta przez otwér w mocowaniu stotu pi-
larskiego (14) (patrz rys. 4a).
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Nasadzi¢ tuleje (19) i uchwyt motylkowy (18)
na srube (20) i zamocowac nimi stot pilarski
(15).

Demontaz nalezy wykona¢ w odwrotnej
kolejnosci.

5.2 Naprezanie tasmy (rys. 2/5)

Wskazoéwka! W przypadku dtuzszego przes-
toju pilarki nalezy rozluzni¢ tasme, dlatego
przed wigczeniem pilarki konieczne jest
sprawdzi¢ naprezenie tasmy.

Aby mdc sprawdzi¢ naprezenie tasmy,

lekko odkreci¢ otworzy¢ obydwa pokretta
zamykajgce (13) i otworzy¢ boczne pokrywy
(12).

Aby sprawdzi¢ czy naprgzenie tasmy jest
prawidtowe, palcem nacisng¢ tasme z boku,
po srodku miedzy obydwoma rolkami tasmy
(7, 8). Tasma (26) powinna da¢ ugig¢ sie pod
naciskiem tylko minimalnie (ok. 1-2 mm).
Gdy tasma jest wystarczajgco naprezona,
wowczas przy lekkim popukaniu palcem
stycha¢ metaliczny odgtos.

Aby zwigkszy¢ naprezenie tasmy (26)
przekreci¢ srube naprezajgca (9) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Po ustawieniu prawidtowego naprezenia
tasmy sprawdzi¢ potozenie tasmy na obydwu
rolkach tasmy (7, 8) podczas biegu. W razie
potrzeby wyregulowac¢ ustawienie tasmy pity
(patrz punkt 5.3).

Zamkna¢ obydwie pokrywy boczne (12).
Przycisna¢ pokrywe boczng do oporu do sto-
jaka maszyny (25). Musi by¢ stychac lekkie

trzasnigcie jak pokrywa boczna sig zablokuje.

Dociskajgc pokrywe boczng (12) dokreci¢
pokretto zamykajgce (13).

Wskazowka! Przed dtuzszym przestojem
pity tasmowej nalezy rozluznic¢ tasme, aby
zapobiec rozciggnigciu tasmy. W tym celu,
aby rozluzni¢ tasme (26) przekreci¢ srube
naprezajgca (9) o ok. 3 obroty w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Ostrzezenie! Przy nadmiernym naprezeniu
tasma moze sig ztamac lub peknac.
Ostrzezenie! Przy za niskim naprezeniu
tasmy napedzana rolka tasmy (7) moze
slizgaé sie pod tasmg, co powoduje zatrzy-
manie tasmy.

5.3 Regulacja ustawienia tasmy (rys. 2/6)

Wskazowka! Przed przystgpieniem do
regulacji ustawienia tasmy, wyregulowac
prawidtowe naprezenie tasmy (patrz punkt
5.2).
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e Lekko odkrecic pokretta zamykajgce (13) i
otworzy¢ obydwie pokrywy boczne (12).

* Reka obracac goérna rolke (8) powoli w kie-
runku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara
tak dtugo, az tasma (26) bedzie biegta réwno-
miernie w wybranym potozeniu.

° Tasma pity tasmowej (26) powinny leze¢ na
gumowej biezni (3), przy czym zeby tasmy nie
powinny dotyka¢ gumowej biezni! Zegby tasmy
(26) muszg wystawac przed gumowg bieznig
(3) (patrz rys. 6b). Jezeli tak nie jest, nalezy
poprawic¢ kat nachylenia gérnej rolki tasmy
(8).

e Lekko odkreci¢ nakretke motylkowa (30), aby
maoc przekrecic pokretto regulacyjne (29).

e Jezelitasma (26) porusza sie za blisko tyl-
nej strony rolki tasmy (8), tzn. w kierunku
stojaka maszyny (25), przekrecic pokretto
regulacyjne (29) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara. Drugg rekg powoli
przekrecic rolke tasmy (7), aby sprawdzié¢
potozenie tasmy (26).

e Jezelitasma (26) porusza sie za blisko przed-
niej strony rolki tasmy (8), przekreci¢ pokretto
regulacyjne (29) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara.

e Dokreci¢ nakretke motylkowg (30), aby
zablokowac¢ gorng rolke tasmy (8) w wybra-
nym ustawieniu.

e Zamkng¢ obydwie pokrywy boczne (12).
Przycisng¢ pokrywe boczng do oporu do sto-
jaka maszyny (25). Musi by¢ stychac lekkie
trzasnigcie jak pokrywa boczna sig zablokuje.
Dociskajac pokrywe boczng (12) dokrecic
pokretto zamykajace (13).

5.4 Regulacja ustawienia tozysk oporowych
(rys.7-10)

® Po kazdej wymianie tasmy pity tozyska opo-
rowe na dolnej i gérnej prowadnicy tasmy
muszg zostac¢ na nowo ustawione.

e Wskazowka! Przed regulacjg ustawienia
tozysk oporowych nalezy ustawi¢ prawidtowe
naprezenie (patrz punkt 5.2) oraz prawidtowe
potozenie tasmy (26) na rolkach (patrz punkt
5.3).

® Wskazoéwka! Lozyska oporowe podpierajg
tasme pity tasmowej (26) tylko podczas wy-
konywania rzazu. Podczas biegu jatowego
tasma nie powinna dotykac tozysk opo-
rowych.
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5.4.1 Regulacja ustawienia gornych tozysk

oporowych (rys. 7/8)

Ustawi¢ goérng prowadnice tasmy (11) w
Srodkowej wysokosci (patrz punkt 5.5).
Kluczem szesciokatnym 4 mm (57) lekko
odkrecic sruby z gniazdem szesciokatnym
znajdujace sie na tozyskach oporowych gor-
nych: lewym (39), prawym (40) i tylnym (41).
Przesuna¢ tozyska oporowe (39, 40,

41) na tyle, aby nie dotykaty tasmy (26) i
jednoczes$nie odstep migdzy tozyskiem a
tasma nie przekraczat 0,5 mm.

Kluczem szesciokatnym z powrotem dokreci¢
Sruby z gniazdem szesciokatnym (57).
Wskazowka! Jezeli montowana jest tasma o
innej szerokosci, wowczas mozna przesungc
caly gérny zespot tozysk (42), dzieki czemu
mozna przesungc jednoczesnie wszystkie 3
tozyska oporowe (39, 40, 41).

W tym celu kluczem szesciokatnym 5 mm
(58) lekko odkrecié srube z gniazdem
szesciokgtnym 5 mm (43). Przesung¢

gorny zespét tozysk (42) na tyle, aby tylne
tozysko oporowe (41) nie dotykato tasmy i
jednoczesnie odstep migdzy tozyskiem a
tasma nie przekraczat 0,5 mm. Nastepnie

z powrotem dokreci¢ Srube z gniazdem
szesciokgtnym (43).

Ostroznie! Jezeli boczne tozyska oporowe
(39, 40) dotkng zebow tasmy pity, tasma

nie nadaje sie do uzytku! Przy uzyciu sruby
z gniazdem szesciokatnym (43) ustawi¢
gtebokos¢ bocznych tozysk oporowych.

5.4.2 Regulacja ustawienia dolnych tozysk

oporowych (rys. 9a-10)

Zdemontowac stét pilarski (15). (Patrz 5.1).
Lekko odkreci¢ pokretto zamykajgce (13) i
otworzy¢ dolng pokrywe boczng (12).
QOdchyli¢ ostone (50) do przodu tak mocno,
aby uzyskac dostep do tozysk oporowych.
Kluczem szesciokatnym 4 mm (57) lekko
odkrecic sruby z gniazdem szesciokatnym
znajdujagce sie na tozyskach oporowych dol-
nych: lewym (44) i prawym (45).

Kluczem szesciokatnym 4 mm (57) lekko
odkrecic srube z gniazdem szesciokatnym
znajdujacg sie na tozysku oporowym dolnym
tylnym (46), przy czym klucz nalezy wsung¢
przez otwor (49) i przytozy¢ do Sruby z gniaz-
dem szesciokgtnym.

Przesung¢ tozyska oporowe (44, 45,

46) na tyle, aby nie dotykaty tasmy (26) i
jednoczesnie odstep migdzy tozyskiem a
tasma nie przekraczat 0,5 mm.
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Kluczem szesciokgtnym z powrotem dokrecic
Sruby z gniazdem szesciokagtnym (57).
Wskazowka! Jezeli montowana jest tasma o
innej szerokosci, wéwczas mozna przesungc
caty dolny zespot tozysk (47), dzigki czemu
mozna przesungc jednoczesnie wszystkie 3
tozyska oporowe (44, 45, 46).

W tym celu kluczem szesciokgtnym 4 mm
(57) lekko odkreci¢ srube z gniazdem
szesciokatnym 4 mm (48). Przesungé

dolny zespét tozysk (47) na tyle, aby tylne
tozysko oporowe nie dotykato tasmy (46) i
jednoczesnie odstep migdzy tozyskiem a
tadma nie przekraczat 0,5 mm. Nastegpnie

z powrotem dokreci¢ srube z gniazdem
szesciokatnym (48).

Wskazowka! Jezeli boczne tozyska oporowe
(44, 45) dotkng zebow tasmy pity, tasma

nie nadaje sie do uzytku! Przy uzyciu sruby
z gniazdem szesciokatnym (48) ustawi¢
gtebokos¢ bocznych tozysk oporowych.

Z powrotem zamkng¢ boczng pokrywe (12).

Wskazéwkal! Po ustawieniu gérnych i dolnych
tozysk oporowych:

Przekrecic rolke tasmy reka o kilka obrotow.
Sprawdzi¢ ustawienie tozysk oporowych i w
razie potrzeby skorygowaé ustawienie.

5.5 Regulacja ustawienia gérnej prowadnicy

tasmy (rys. 11)

Lekko odkreci¢ uchwyt mocujacy (32).
Przekrecajac pokretto regulacyjne (31)
opusci¢ prowadnice tasmy (11) jak najblizej
na cigty materiat (odstep ok. 2-3 mm).

Z powrotem dokreci¢ uchwyt mocujgcy (32).
To ustawienie nalezy sprawdzic przed
kazdym rzazem i w razie potrzeby
wyregulowac ustawienie.

5.6 Ustawienie stotu pilarskiego pod katem

-28-

90° (rys. 12)

Ustawi¢ prowadnice taSmy na maksymalng
wysokos¢ (patrz punkt 5.5).

Lekko odkreci¢ uchwyt motylkowy (18) (patrz
punkt 5.1).

Lekko odkrecic¢ przeciwnakretke (34).
Przytozy¢ katownik 90° (a) migdzy tasma pity
(26) i stotem pilarskim (15). (Katownik (a) nie
wchodzi w sktad urzadzenia)

Lekko wkrecajgc lub wykrecajac srube
oporowg (33) kluczem szesciokatnym (57)
zmienic¢ nachylenie stotu pilarskiego (15)

tak, aby kat miedzy stotem a tasma pity (26)
wynosit doktadnie 90°.
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® Aby zablokowac urzgdzenie w tym ustawieniu
z powrotem dokreci¢ przeciwnakretke (34).

®  Dokreci¢ uchwyt motylkowy (18), aby z pow-
rotem zablokowac¢ ustawienie stotu pilarskie-
go (15).

5.7 Wybér odpowiedniej tasmy pity tasmowej

Tasma, ktora zostata dostarczona wraz z

pita taSmowg, nadaje sie do uniwersalnych

zastosowan. Wybierajgc tasme pity nalezy

przestrzegac nastepujacych kryteriéw:
Waska tasma pity umozliwia wykonywanie
rzazéw o mniejszej $rednicy niz szeroka
tasma.

® Szeroka tasma nadaje sie do wykonywania
rzazéw w linii prostej. Ma to znaczenie sz-
czegolnie podczas ciecia drewna, poniewaz
tasma pity ma sktonnos$¢ do cigcia zgodnie
ze stojami i tym samym lekko odbiega od
zgdanej linii rzazu.

® Tasmy o drobnych zebach wykonujg gtadsze
rzazy, ale jednoczesnie tng wolniej niz tasmy
o grubych zebach.

Ostroznie! Zabrania sig stosowania
pogietych lub popekanych tasm!

5.8 Wymiana tasmy (rys. 1/13)

® Lekko odkreci¢ pokretta zamykajace (13) i
otworzy¢ obydwie pokrywy boczne (12).

e Zdemontowac¢ szyne prowadzgca (37) (patrz
punkt 5.1).

®  Pochyli¢ stot pilarski (15) pod katem 45°.

®  Odchyli¢ ostone (50) do przodu.

®  Ustawi¢ stot pilarski (15) z powrotem pod
katem 90°.

®  Wyciggnac¢ do gory ostone szczeliny wsuwa-
nia tasmy (51).

e Ustawi¢ prowadnice tasmy (11) w srodkowej
wysokosci miedzy stotem pilarskim (15) a
obudowg maszyny (25).

® Przekrecajgc srube naprezajaca (9) w kierun-
ku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
zmniejszy¢ naprezenie tasmy (26).

© Nastepnie zdjgé tasme (26) z rolek tasmy (7,
8) i wyjac ja przez szczeline w stole pilarskim
(15).

® Umiesci¢ nowg tasme (26) na obydwu rol-
kach (7, 8).

®  Ostroznie! Pamigta¢ o poprawnym kierunku
biegu tasmy: nachylenie zebdw tarczy musi
by¢ skierowane w kierunku biegu tasmy, tzn.
od gornej prowadnicy tasmy (11) w dét. (patrz
strzatka na gérnej ostonie bocznej (12)).

® W powrotem wtozy¢ wsuwang ostong szczeli-
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ny wsuwania tasmy (51).

® Pochyli¢ stét pilarski pod kgtem 45°, aby
przekreci¢ ostong (50) do tytu; nastgpnie z
powrotem ustawic stét pilarski (15) doktadnie
pod katem 90° i z powrotem zamontowaé
szyne prowadzacg (37).

e Ustawi¢ naprezenie i potozenie nowej tasmy
(26) oraz ustawi¢ gorne i dolne tozyska opo-
rowe (patrz punkty 5.2, 5.3, 5.4).

® Zamknac¢ boczng pokrywe (12).

® Ostrzezenie! Po kazdej wymianie tasmy
sprawdzi¢, czy tasma (26) znajduje sie w pio-
nie i, gdy stét pilarski (15) pochylony jest pod
katem 45°, tasma porusza sig bez przeszkéd
we wktadce podstawy (17).

® Przed ponownym przystgpieniem do pracy z
pilarkg nalezy sprawdzi¢ sprawno$c urzadzen
zabezpieczajgcych.

5.9 Wymiana gumowej biezni rolek tasmy
(rys. 14)

Ostre zeby tasmy powodujg po pewnym czasie

zuzycie gumowej biezni (3) rolek tasmy (7, 8) i z

tego powodu bieznie by¢ zosta¢ wymieniane na

nowe.

°  Wyijac tasme pity (26) (patrz punkt 5.8).

° Matym wkretakiem (b) podwazy¢ krawedz
gumowej biezni (3) i nastepnie Sciggna¢
bieznig z gérnej rolki tasmy (8). (Wkretak (b)
nie wchodzi w sktad urzgdzenia)

® W analogiczny sposob postgpic z doing rolkg
tasmy (7).

® Naciggna¢ nowg gumowag bieznig (3) i z pow-
rotem zamontowac tasme (26).

e Ustawi¢ naprezenie i potozenie tasmy (26)
oraz ustawi¢ gérne i dolne tozyska oporowe
(patrz punkty 5.2, 5.3, 5.4).

5.10 Wymiana wktadki podstawy (rys. 15)
Wymieni¢ uszkodzong lub zuzyta wktadke po-
dstawy (17), w przeciwnym razie podwyzsza sig
niebezpieczenstwo obrazen.
®  Wkretakiem krzyzakowym (c) wykrecic
Srube mocujgca wktadki podstawy (17).
(Wkretak krzyzakowy (c) nie wchodzi w sktad
urzgdzenia).
°  Wyjac¢ do goéry zuzytg wktadke podstawy (17).
® Montaz nowej wktadki nastepuje w odwrotnej
kolejnosci.

5.11 Przytgcze odsysania pytu (rys. 2)

Pita taSmowa wyposazona jest w przytgcze
odsysania (6) wiérow. Podtgczy¢ pite tasmowg
do instalacji odsysania wioréw (nie wchodzi w
sktad urzadzenia), podtgczajgc waz instalacji
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odsysajacej do przytacza odsysania (6).

5.12 Mocowanie drazka do przesuwania

(rys. 16)
Gdy drazek do przesuwania (35) nie jest uzywany
nalezy go zawsze przechowywa¢ w mocowaniu
(36) przewidzianym do tego celu.

6. Obstuga

6.1 Wiacznik/wytacznik (rys. 17)

* Nacisnigcie zielonego przycisku I
uruchamia pilarke.

® Aby wytgczy¢ pilarke wcisngé czerwony przy-
cisk ,,0".

* Pita tasmowa wyposazona jest wytgcznik
z wyzwalaczem podnapigciowym. W razie
przerwy w dostawie pradu pita tasmowa musi
zosta¢ na nowo wtgczona.

6.2 Lampa LED (rys. 4/17)

® Aby zapewni¢ dobre o$wietlenie miejsca
pracy mozna dodatkowo do oswietlenia
pomieszczenia uzy¢ oswietlenia lampg LED
(28). Wiacznik/wytacznik lampy LED (56)
znajduje sie bezposrednio nad wtgcznikiem/
wytgcznikiem (1).

®  Wigczenie: Wytgcznik w pozycji , 7,

*  Wytgczenie: Wytacznik w pozycji ,,OFF*

6.3 Prowadnica réwnolegta (rys. 18)

® Prowadnice rownolegtg (24) mozna
zamontowac na stole pilarskim (15) po lewej
lub po prawej stronie tasmy pity (26).

® Prowadnica rownolegta (24) musi by¢ zawsze
umieszczona w szynie prowadzgcej (37) stotu
pilarskiego (15).

® Przy pomocy skali (23) na szynie
prowadzgcej (37) ustawi¢ prowadnice
réwnolegta (24) na zgdany wymiar.

® Aby zablokowac¢ prowadnice rownolegta
w danym potozeniu, docisng¢ dzwignie
mimosrodkows (21).

® Wskazowka! Jezeli sita mocowania prowad-
nicy rownolegtej (24) jest niewystarczajaca,
mozna zwigkszyc jg przekrgcajgc nakretke
regulacji (22) na tylnym koricu prowadnicy
réwnolegtej (24).

6.4 Ciecia ukosne (rys. 4)

Aby wykonywac cigcia uko$ne réwnolegle do
tasmy pity (26), mozna ustawi¢ stot pilarski (15)
pod katem 0° - 45°.

® Lekko odkrecic¢ uchwyt motylkowy (18).

®  Pochyli¢ stét pilarski (15) tak, aby na skali
(16) byt wskazywany zadany kat.

e Z powrotem dokreci¢ uchwyt motylkowy (18).

* Uwaga: Gdy stot pilarski (15) jest pochylony,
prowadnice réwnolegtg (24) nalezy umiesci¢
po prawej stronie tasmy pity (26) w kierunku
pracy po stronie skierowanej w dét (o ile jest
to mozliwe ze wzgledu na szerokos$¢ obrabia-
nego przedmiotu), aby zabezpieczy¢ obrabia-
ny przedmiot przed zsunigciem.

6.5 Przyktadnica poprzeczna (rys. 1)

® Wsung¢ przyktadnice poprzeczng (10) w ro-
wek w stole pilarskim (15).

® Mozna uzy¢ prowadnicy poprzecznej (10) do
wykonywania cig¢ po kagtem w poprzek do
tasmy (26).

e Poluzowaé pokretto mocujgce (52).

e Ustawi¢ przyktadnice poprzeczng pod
zgdanym katem.

e Z powrotem dokrecic¢ pokretto mocujgce (52).

Niebezpieczenstwo!

Zabrania sig uzywac jednoczes$nie przyktadnicy
poprzecznej (10) i prowadnicy rownolegtej (24).
Doprowadzanie przedmiotu z jednoczesnym
wykorzystaniem prowadnicy rownolegtej (24) i
przyktadnicy poprzecznej (10) zwigksza ryzyko
zablokowania sie tarczy i tym samym ryzyko od-
bicia!

7. Eksploatacja

Ostrzezenie!

e Po kazdej regulacji zaleca sie wykonanie
probnego ciecia, aby sprawdzi¢ poprawnosé
ustawien.

e Zawsze podczas wykonywania rzazéw nalezy
przyblizy¢ gorng prowadnice tasmy (11) jak
najblizej do cietego materiatu (patrz punkt
5.5).

® Obrabiany przedmiot nalezy zawsze trzymaé
oburgcz i przytrzymywac potozony ptasko na
stole pilarskim (15), aby unikna¢ blokowania
sie tasmy (26).

® Obrabiany przedmiot nalezy przesuwaé do
przodu z réwnomiernym naciskiem, ktory
bedzie wystarczajgcy, aby taSma przecinata
materiat, a zarazem tak staby, aby tasma sie
nie blokowata w materiale.

e Uzywac prowadnicy rownolegtej (24) lub
przyktadnicy poprzecznej (10) podczas wyko-
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nywania wszystkich rzazéw, do ktérych moga
by¢ uzywane.

® Lepiej jest wykonaé rzaz w jednym podejsciu
niz w kilku krokach, ktére ewentualnie
wymagatyby cofnigcia obrabianego przed-
miotu. Jezeli mimo to zachodzi koniecznos$¢
cofnigcia obrabianego przedmiotu, nalezy
najpierw wytgczyc pite tasmowa i dopiero po
catkowitym zatrzymaniu tasmy (26) cofngé
obrabiany przedmiot.

® Podczas cigcia obrabiany przedmiot nalezy
prowadzi¢ trzymajgc za najdtuzszg strone.

Niebezpieczenstwo! Podczas obrébki waskich
przedmiotéw nalezy zawsze uzywac drgzka do
przesuwania. Drgzek do przesuwania (35) powi-
nien by¢ caty czas przechowywany na przeznac-
zonym do tego celu mocowaniu (36) na boku pity,
aby mozna byto szybko po niego siggnac.

7.1 Wykonywanie cieé wzdtuznych (rys. 19)

Przedmiot przecinany jest przy tym wzdtuz jego

dtugosci.

® Oile to mozliwe, ustawi¢ prowadnice
réwnolegta (24) po lewej stronie tasmy (26)
odpowiednio do zadanej szerokosci.

®  Opusci¢ prowadnice tasmy (11) na obrabiany
przedmiot. (Patrz 5.5)

o Wtgczy¢ pilarke.

® Dociska¢ jedng krawedz przecinanego przed-
miotu prawg rekg do prowadnicy réwnolegtej
(24), podczas gdy ptaska strona przedmiotu
powinna przylega¢ do stotu pilarki (15).

® Przesuwac obrabiany przedmiot z rowno-
miernym naciskiem wzdtuz prowadnicy
réwnolegtej (24) do tasmy (26).

® Wazne: Jezeli ciete sg dtugie przedmioty, to
nalezy je zabezpieczyc, aby po przecieciu nie
przechylity si¢ i nie upadty (np. przy pomocy
stojaka).

7.2 Wykonywanie cieé¢ ukosnych (rys. 20)

®  Ustawi¢ stot pilarski pod zagdanym katem (pa-
trz punkt 6.4).

® Wykonac rzaz tak jak opisano ponizej (7.1).

7 3 Wykonywanie cie¢ poprzecznych (rys. 21)
Wsuna¢ przyktadnice poprzeczng (10) w
rowek (15) w stole pilarskim i ustawi¢ pod
zgdanym katem. (Patrz 6.5)

®  Opusci¢ prowadnice tasmy (11) na obrabiany
przedmiot. (Patrz 5.5)

® Mocno docisngé obrabiany przedmiot do
przyktadnicy poprzecznej (10).

o Wtgczy¢ pilarke.

e Aby wykonac rzaz nalezy przesuwacé
przyktadnice poprzeczng (10) i obrabiany
przedmiot w kierunku tasmy pity.

® Ostrzezenie! Nalezy zawsze trzymac za
prowadzony przedmiot. Nigdy nie trzymac¢ za
czesc¢ przedmiotu, ktéra ma byc¢ odcieta.

® Przyktadnice poprzeczng (10) przesuwac do
przodu tak dtugo, az obrabiany przedmiot
zostanie catkowicie przeciety.

7.4 Cigcia ,,z reki“ (rys. 22)

Jedng z najwazniejszych cech pity tasmowej jest

tatwosc cigcia krzywych i tukéw.

® Opusci¢ prowadnice tasmy (11) na obrabiany
przedmiot. (Patrz 5.5)

®  Wigczyc pilarke.

® Mocno przycisngé obrabiany przedmiot do
stotu pilarskiego (15) i powoli przysuwac do
tasmy pity (26).

® Podczas cigcia ,z reki“ nalezy przesuwac
przedmiot do przodu z mniejszg predkoscia,
aby tasma pity (26) mogta wykonacé rzaz
wzdtuz wybrane;j linii.

® Czesto jest przydatne wyciaé wstepnie
krzywe i narozniki w odlegtosci ok. 6 mm od
wiasciwej linii.

e Jezeli wykonywany jest rzaz w formie krzy-
wej, ktora jest za waska dla danej tasmy
pity, nalezy wykonac cigcia pomocnicze do
przedniej strony krzywej, aby te nastgpnie
zostaty odciete jako odpadki przy wycinaniu
wiasciwego tuku.

8. Transport

Podczas transportu pity tasmowej nalezy jedng
reka trzymac za noge (5), a drugg reka za stojak
maszyny (25). Uwaga! Nie stosowaé elementéw
zabezpieczajgcych jako uchwytéw podczas pod-
noszenia lub transportu urzgdzenia.

9. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed przystgpieniem do wykonywania ustawien,
prac naprawczych lub konserwacyjnych nalezy
zawsze wyciggngc wtyczke zasilania z gniazdka.
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9.1 Czyszczenie

e Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzgdzenie wyciera¢ czystg
Sciereczkg lub przedmuchac sprezonym po-
wietrzem o niskim cisnieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikow; moga one uszkodzic¢
czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

9.2 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

9.3 Zamawianie czes$ci zamiennych i
osprzetu:

Zamawiajgc czsci zamienne nalezy podac

nastepujagce informacje:

e Typ urzadzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzadzenia

© Numer wymaganej czgsci zamiennej

Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na

stronie internetowej: www.Einhell-Service.com

A .
E#PE Wskazéwka! Dla osiaggniecia

=3 doskonatych rezultatéw po-
lecamy stosowaé doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez firme
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9.4 Regulacja naprezenia paska klinowego
(rys. 23/24)

Regularnie sprawdzaé, czy pasek klinowy (53)

jest odpowiednio naprezony. Jezeli napiecie jest

za mate, nalezy je wyregulowac:

®  Podtuzny otwér w mocowaniu jednostki
napedowej (2) pozwala wyregulowac jej
wysokosé.

® Lekko odkrecic obie $ruby z gniazdem
szesciokgtnym 6 mm (54) i nacisng¢ do dotu
jednostke napedowa (2). (Klucz szesciokatny
6 mm nie wchodzi w sktad urzgdzenia)
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e Jak tylko pasek klinowy (53) jest odpowied-
nio naprezony, z powrotem dokrecic¢ Sruby z
gniazdem szesciokgtnym 6 mm (54).

® Ostroznie! Po wyregulowaniu naciagu
sprawdzi¢, czy wat silnika i wat dolnej rolki
tasmy (7) sg potozone rownolegle do siebie.

e Jezeli tak nie jest, poprawi¢ nachylenie jed-
nostki napedowej (2) przy pomocy obydwu
Srub regulacji (55).

10. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajagcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzgdzen do smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpadéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadéw udziela administracja
komunalna.

11. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawaé do
punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wtasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktdry przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktére nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sa do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sa jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajgce sie* Rolka prowadzgca, pasek klinowy
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Tasma pity tasmowej
Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej

www.Einhell-Service.com. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze py-
tania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?
® Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrdcenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

. Warunki gwarancji odnoszg sie jedynie do konsumentoéw, tzn. oséb fizycznych, ktére nie uzywaja
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzer: dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z bteddéw w produkcji urzgdzenia lub w materiale i ogranicza sig do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzgdzenia.

- szkody wynikajace z niedozwolonego lub nieprawidfowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzgdzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.Einhell-Service.com. Prosze mie¢ przygotowany rachunek lub inny do-
kument zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktdre przystane zostaty bez dowodu zakupu lub
tabliczki znamionowej, nie sg objete Swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci
ich przyporzgdkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancjg badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgsci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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®

Pericol! Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf ddunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

Scoateti stecherul de retea la toate lucrarile de reparatii si intretinere!

Directie de taiere a benzii de ferastrau
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A Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inmanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
n brosura anexata!

A Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1-24)
Intrerupétor pornire/oprire

Unitate motor

Suprafata de rulare din cauciuc
Picior de cauciuc

Picior suport

Racord de aspirare

Rola banda de ferastrau inferioara
Rola banda de ferastrau superioara
Surub de strangere

10. Opritor transversal

11. Ghidaj banda de ferastrau sus

12. Capac lateral

13. Maner de inchidere

14. Suport pentru masa de ferastrau
15. Masa de ferastrau

16. Raportor

17. Masa insertie material

18. Maner fluture pentru masa de ferastrau
19. Manson pentru masa de ferastrau
20. Surub pentru masa de ferastrau
21. Maneta excentrica pentru opritorul paralel

©CINOO AN~
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22. Piulita de reglare pentru opritorul paralel

23. Scala pentru opritorul paralel

24. Opritor paralel

25. Suport masina

26. Banda ferastrau

27. Protectie impotriva bascularii

28. Lampa LED

29. Méner de reglare pentru rola superioara a
ferastraului

30. Piulita fluture

31. Roata de reglare pentru ghidajul benzii
ferastraului

32. Méner de fixare pentru ghidajul benzii
ferastraului

33. Surub limitator

34. Contrapiulita

35. Tija de impingere

36. Suport pentru tija de impingere

37. Sina de ghidare pentru opritorul paralel

38. Suruburi de fixare pentru sina de ghidare

39. Crapodina superioara, stanga

40. Crapodina superioara, dreapta

41. Crapodina superioara, spate

42. Unitate lagare superioara

43. Surub cu cap hexagonal inecat 5 mm

44. Crapodina inferioara, stanga

45. Crapodina inferioara, dreapta

46. Crapodina inferioara, spate

47. Unitate lagare inferioara

48. Surub cu cap hexagonal inecat 4 mm

49. Deschidere

50. Capac

51. Capac inserabil

52. Surub de fixare pentru opritorul transversal

53. Curea trapezoidala

54. Surub cu cap hexagonal inecat 6 mm

55. Surub de reglare

56. Intrerupétor pornire/oprire lampa LED

57. Cheie hexagonald 4 mm

58. Cheie hexagonala 5 mm

2.2 Cuprinsul livrarii
Va rugam sa verificati integralitatea articolului T
baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care
lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-
ticolului la centrul nostru de service sau la maga-
zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in
acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam
sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in
informatiile de service din capatul instructiunilor
de utilizare.
® Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.
e Indepértati ambalajul, precum si sigurantele
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de ambalare si de transport (daca exista).

® Verificati daca livrarea este completa.

® Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Ferastrau cu banda

Picior de cauciuc (4x)

Opritor transversal

Masa de ferastrau

Opritor paralel

Tija de impingere

Cheie hexagonala 4 mm

Cheie hexagonala 5 mm
Indicatii de siguranta
Instructiuni de utilizare originale

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul cu banda serveste la taierea pe lun-
gime si téierea transversald a lemnului sau a
pieselor similare lemnului si Tn plus, la téierea
materialelor plastice si metalelor neferoase. Este
interzisa taierea magneziului, a metalelor dure i
metalelor intarite. Materialele rotunde pot fi taiate
numai folosind dispozitive de fixare adecvate.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Se vor folosi numai benzi potrivite pentru aceasta
masina. Parte componenta a utilizarii conform
scopului o reprezinta si respectarea indicatiilor de
siguranta, precum si a instructiunilor de montaj si
a indicatiilor de functionare din instructiunile de
utilizare.

Persoanele care opereaza si intretin masina tre-
buie s& cunoascé bine masina si sa fie informate
despre pericolele posibile. In afari de aceasta
trebuie respectate exact normele de protectie a
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muncii in vigoare. Trebuie respectate de aseme-
nea celelalte reguli generale din domeniul medici-
nii muncii si al sigurantei tehnice.

Modificarile aduse maginii exclud complet orice
raspundere a producatorului si orice pretentie de
despagubire rezultata de aici.

in pofida folosirii in conformitate cu scopul, unii

factori de risc remanent nu pot fi exclugi in to-

talitate. Conditionat de constructia si montarea
masinii pot interveni urméatoarele situatii:

e Vatamarea auzului in cazul neutilizarii unei
protectii pentru urechi corespunzatoare.

©  Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

® Pericol de accidentare la contactul méinii cu
zonele taietoare neacoperite ale sculei.

® Pericol de accidentare la schimbarea sculei
(pericol de taiere).

® Pericol cauzat de catapultarea pieselor sau a
bucatilor din piese.

e Strivirea degetelor

®  Pericol din cauza reculului.

e Bascularea piesei de prelucrat din cauza unei
suprafete insuficiente a suportului pentru pie-
sa de prelucrat.

e Contactul cu scula taietoare.

® Aruncarea in exterior a agchiilor de lemn si a
fragmentelor din piesa de prelucrat.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui Tn Tntreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Tensiune de alimentare:......... 220-240V~50 Hz
Putere: ..o 400 W
Turatialamersingolng: .....ccccccoeennie 1450 min”
Banda ferastrau: ................ 1712x10x 0,35 mm
Divizare dinti pe 25,4 mm:.................... 6 dinti / tol
Lungimea benzii de ferastrau min./ max.:
.................................................... 1707 /1717 mm
Latimea benzii de ferastrau min./ max.:6/12 mm
Viteza benzii de ferastrau V................. 726 m/min
Indltimea de taiere: ..........cccc....... 101 mm/90°
........................................................ 60 mm / 45°

19.11.2020 08:23:59



Raza de actiune: ..........cccccoeeeviiiiiccinne 245 mm
Dimensiunea mesei: ..........cccc....... 335 x 340 mm
Masa inclinabild: ...........ccoceeeeivieennnns intre 0° - 45°

Dimensiunea max. a piesei de prelucrat:
............................................. 490 x 490 x 101 mm

Pericol!

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore LpA ................. 84,3 dB(A)
Nesiguranta K , ..o, 3 dB(A)
Nivelul capacitatii sonore L, ................ 96 dB(A)
Nesiguranta K, ....coooveininiiiiniciiic, 3 dB(A)

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

* Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele

pericole pot aparea, dependente de tipul con-

structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poarta masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

5. nainte de punerea in functiune
Masina trebuie amplasata in conditii de stabilita-

te, adica pe o masa de lucru, sau montata pe un
suport solid. La piciorul masinii se afla gauri de

fixare Tn acest sens.

® Masa ferastraului trebuie sa fie montata
corect.

e Tnainte de punerea in functiune toate
aparatorile si dispozitivele de siguranta trebu-
ie sa fie montate corect.

® Banda ferastraului trebuie sa se poata misca
liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

o finainte de actionarea intrerupatorului pornire/
oprire, asigurati-va ca banda ferastraului este
montata corect iar piesele mobile se misca
usor.

® Asigurati-va inainte de racordarea masginii
ca datele de pe placuta de identificare core-
spund datelor din retea.

Atentie! Scoateti stecherul de la retea inaintea
tuturor lucrarilor de intretinere, reutilare si montaj
a ferastraului cu banda.

Atentie! Purtati in timpul la atingerea benzii de
ferastrau (26) manusi de protectie.

5.1 Montarea (Fig. 1-4)

Avertisment! Tineti cont la montarea maginii de

greutatea acesteia si apelati la ajutorul inca unei

persoane.

® Fixati cele 4 picioare de cauciuc (4) la
colturile piciorului suport (5).

® Dupa ce masina a fost instalata stabil, trageti
protectia impotriva bascularii (27) afara pana
la refuz.

e Pentru a putea monta masa de ferastrau (15),
trebuie sa demontati intai sina de ghidare
(37) de pe masa de ferastrau (15). Pentru
aceasta slabiti suruburile de fixare (38) din
partea inferioara a mesei de ferastrau (15).
Demontati sina de ghidare (37).

® Asezati masa de ferastrau (15) din spate pe
masina.

Indicatie! Surubul (20) trebuie introdus prin
orificiul din suportul mesei de ferastrau (14)
(a se vedea figura 4a).

® Pozitionati mangonul (19) si manerul fluture
(18) pe surub (20) si fixati masa de ferastrau
(15).

® Demontarea se realizeaza in ordine inversa.

5.2 Tensionarea benzii ferastraului (Fig. 2/5)

® Indicatie! Dupa o perioada mai lunga de re-
paus a ferastraului, banda acestuia trebuie
detensionata, ceea ce inseamna, ca inainte
de pornirea ferastraului trebuie verificata ten-
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sionarea benzii ferastraului.

® Pentru a putea verifica tensionarea benzii
ferastraului, deschideti cele doua capace
laterale (12) prin slabirea méanerelor de inchi-
dere (13).

e Tensionarea corecta a benzii ferastraului
poate fi constatata prin apasarea cu degetul
in lateral pe banda, in centru intre cele doua
role ale benzii (7, 8). Banda (26) trebuie sa
cedeze doar foarte putin (cca. 1-2 mm).

® Banda ferastraului suficient de intinsa are un
sunet metalic, atunci cand este atinsa.

© Rotiti surubul de strangere (9) pentru tensio-
narea benzii ferastraului (26) in sens orar.

© Dupa ce ati reglat tensionarea benzii
ferastraului, verificati deplasarea benzii pe
cele doua role ale benzii (7, 8). Daca este ne-
cesar, banda ferastraului trebuie reglata (a se
vedea 5.3).

¢ Inchideti cele doua capace laterale (12).
Apasati capacul lateral pana la refuz spre su-
portul masinii (25). Capacul lateral trebuie sa
se blocheze audibil cu zgomotul caracteristic
blocarii. Tineti capacul lateral (12) apasat si
strangeti manerul de inchidere (13).

® Indicatie! Detensionati banda ferastraului,
atunci cand nu folositi ferastraul timp mai
indelungat, pentru a evita o intindere a ace-
steia. Desfaceti cu cca. 3 rotiri in sens antiorar
surubul de tensionare (9) pentru detensiona-
rea benzii ferastraului (26).

® Avertisment! La tensionarea prea puternica
se poate rupe banda ferastraului.

e Avertisment! in cazul tensionarii prea slabe
rola angrenata a benzii (7) se poate da peste
cap, iar banda ferastraului se opreste.

5.3 Reglarea benzii ferastraului (Fig. 2/6)

¢ Indicatie! inainte de reglarea benzii
ferastraului, aceasta trebuie mai intai
tensionata corect (a se vedea 5.2).

© Deschideti cele doua capace laterale (12)
prin slabirea méanerelor de inchidere (13).

© Rotiti incet cu ména rola superioara a benzii
ferastraului (8) Tn sens orar pana cand banda
ferastraului (26) se afla in pozitia corecta.

® Banda ferastraului (26) trebuie sa se afle
pe suprafata de rulare din cauciuc (3), dintii
benzii ferastraului insa nu au voie sa atinga
suprafata de rulare din cauciuc. Dintii benzii
ferastraului (26) trebuie sa depaseasca mar-
ginea suprafetei de rulare din cauciuc (3) (a
se vedea figura 6b). in caz contrar trebuie
corectat unghiul de inclinatie a rolei superioa-
re a benzii (8).

Slabiti piulita fluture (30) pentru a putea roti
manerul de reglare (29).

Daca banda ferastraului (26) ruleaza spre
partea din spate a rolei benzii (8), deci in
directia suportului masinii (25), manerul

de reglare (29) se va roti in sens antiorar.
Rotiti rola benzii ferastraului (7) incet cu
cealalta mana pentru a verifica pozitia benzii
ferastraului (26).

Daca banda ferastraului (26) ruleaza spre
partea din fata a rolei benzii (8), méanerul de
reglare (29) se va roti in sens orar.

Fixati reglajul la rola superioara a benzii (8)
prin strangerea piulitei fluture (30).

Inchideti cele dou# capace laterale (12).
Apasati capacul lateral pana la refuz spre su-
portul masinii (25). Capacul lateral trebuie sa
se blocheze audibil. Tineti capacul lateral (12)
apasat si strangeti manerul de inchidere (13).

5.4 Reglarea crapodinei (Fig. 7-10)

Dupa fiecare schimbare a benzii ferastraului
trebuie reglate din nou crapodinele la ghidajul
inferior si superior al benzii ferastraului.
Indicatie! inainte de reglarea crapodinelor
trebuie reglata tensionarea benzii ferastraului
conform punctului 5.2 precum si pozitia benzii
ferastraului (26) pe rolele de conducere con-
form punctului 5.3.

Indicatie! Crapodinele sprijina numai banda
ferastraului (26) Tn timpul procesului de taiere.
Banda ferastraului nu trebuie sa atinga crapo-
dinele in cazul functionarii in gol.

5.4.1 Reglarea crapodinelor superioare
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(Fig. 7/8)

Reglati ghidajul superior al benzii ferastraului
(11) la inaltime medie (a se vedea 5.5).
Slabiti surubul cu cap hexagonal inecat la
crapodina superioara din stanga (39), dreap-
ta (40) si spate (41) cu cheia hexagonala de 4
mm (57).

Deplasati crapodinele (39, 40, 41) pana cand
acestea nu mai ating banda ferastraului (26)
(distanta maxima 0,5 mm).

Strangeti din nou suruburile cu cap hexagonal
inecat cu cheia hexagonala (57).

Indicatie! Daca montati o banda de ferastrau
cu o alta latime, puteti deplasa intreaga
unitate de lagare (42) superioara, astfel fiind
deplasate toate cele 3 crapodine (39, 40, 41)
deodata.

Pentru aceasta slabiti surubul cu cap hexago-
nal inecat de 5 mm (43) cu cheia hexagonala
de 5 mm (58). Deplasati unitatea de lagare
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(42) pana cand crapodina posterioara (41)
nu mai atinge banda ferastraului (distanta
maxima 0,5 mm). Dupa aceea strangeti din
nou surubul cu cap hexagonal inecat (43).
® Atentie! Banda ferastraului devine
neutilizabila, daca crapodinele laterale (39,
40) ating dintii benzii ferastraului. Reglati
adancimea crapodinelor laterale cu ajutorul
surubului cu cap hexagonal inecat (43).

5.4.2 Reglarea crapodinelor inferioare
(Fig. 9a-10)

® Demontati masa ferastraului (15). (a se vedea
5.1).

® Deschideti capacul lateral inferior (12) prin
slabirea manerului de inchidere (13).

o Intoarceti capacul (50) inainte, astfel incat
crapodinele sa fie accesibile.

e Slabiti surubul cu cap hexagonal inecat la
crapodina inferioara din stanga (44) si dreap-
ta (45) cu cheia hexagonala de 4 mm (57).

e Slabiti surubul cu cap hexagonal inecat la
crapodina posterioara jos (46) prin introduce-
rea cheii hexagonale de 4 mm (57) in deschi-
dere (49) si pozitionarea ei pe surubul cu cap
hexagonal inecat.

® Crapodinele (44, 45, 46) trebuie deplasate
pana cand acestea nu mai ating banda
ferastraului (26) (distanta maxima 0,5 mm).

e Strangeti din nou suruburile cu cap hexagonal
inecat cu cheia hexagonala (57).

® Indicatie! Dacd montati o banda de ferastrau
cu o alta latime, puteti deplasa intreaga
unitate de lagare (47) inferioara, astfel fiind
deplasate toate cele 3 crapodine (44, 45, 46)
deodata.

® Pentru aceasta slabiti surubul cu cap hexago-
nal inecat de 4 mm (48) cu cheia hexagonala
de 4 mm (57). Deplasati unitatea de lagare
(47) pana cand crapodina posterioara (46)
nu mai atinge banda ferastraului (distanta
maxima 0,5 mm). Dupa aceea strangeti din
nou surubul cu cap hexagonal inecat (48).

® Indicatie! Banda ferastraului devine
neutilizabila, daca crapodinele laterale (44,
45) ating dintii benzii ferastraului. Reglati
adancimea crapodinelor laterale cu ajutorul
surubului cu cap hexagonal inecat (48).

° Tnchide;i din nou capacul lateral (12).

Indicatie! Dupa ce ati reglat crapodinele superioa-

re si inferioare:

® Rotiti cu ména de cateva ori rola benzii
ferastraului.

® \Verificati reglajul crapodinelor si reglati-le

daca mai este cazul.

5.5 Reglarea ghidajului superior al benzii
ferastraului (Fig. 11)

e Slabiti manerul de fixare (32).

® Coborati ghidajul benzii ferastraului (11) prin
rotirea rotii de reglare (31) cat se poate de
aproape (distanta de cca. 2-3 mm) fata de
materialului de taiat.

e  Strangeti din nou manerul de fixare (32).

® Reglajul se va verifica resp. efectua din nou
fnaintea fiecarui proces de taiere.

5.6 Reglarea mesei ferastraului la 90°
(Fig. 12)

® Reglati ghidajul benzii ferastraului la inaltimea
maxima (a se vedea 5.5).

e Slabiti manerul fluture (18) (a se vedea 5.1).

®  Slabiti contrapiulita (34).

® Asezati echerul (a) intre banda ferastraului
(26) si masa ferastraului (15). (Echerul (a) nu
este cuprins in livrare)

[ inclinat,i masa de ferastrau (15) prin
ingurubarea sau desurubarea surubului
limitator (33) cu ajutorul cheii hexagonale
(57) pana cand unghiul dintre masa si banda
ferastraului este de exact 90°.

e Strangeti din nou contrapiulita (34) pentru a
fixa aceast reglaj.

® Fixati din nou masa de ferastrau (15) prin in-
termediul manerului fluture (18).

5.7 Selectarea benzii de ferastrau

Banda ferastraului livrata cu ferastraul cu banda

este prevazuta pentru utilizarea universala. La

selectarea benzii ferastraului trebuie sa respectati

urmatoarele criterii:

® Cu o banda ingusta puteti taia raze mai
stramte decéat cu una lata.

® Banda lata se foloseste daca doriti sa
efectuati o taietura dreapta. Acest lucru este
important in principal la taierea lemnului,
deoarece banda ferastraului are tendinta sa
urmeze textura lemnului deviind astfel usor de
la linia de taiere dorita.

® Benzile ferastraului cu dinti fini taie mai neted,
insa mai incet decéat benzile mai grosiere.

Atentie! Nu folositi niciodata benzi indoite
sau rupte!
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5.8 Schimbarea benzii ferastraului (Fig. 1/13)

o Deschideti cele doua capace laterale (12)
prin slabirea méanerelor de inchidere (13).

° Demontati sina de ghidare (37) (a se vedea

5.1)

inclinati masa de ferastrau (15) la 45°.

intoarceti capacul (50) inainte.

Scoateti capacul inserabil (51) prin partea de

sus.

® Reglati ghidajul benzii ferastraului (11) la
inaltime medie intre masa ferastraului (15) si
carcasa masinii (25).

o Detensionati banda ferastraului (26) prin
rotirea surubului de tensionare (9) in sens
antiorar.

® Scoateti banda ferastraului (26) de pe role (7,
8) prin fanta din masa ferastraului (15).

® Pozitionati noua banda de ferastrau (26) pe
cele doua role ale benzii ferastraului (7,8).

© Atentie! Tineti cont de directia de rotatie si de
inclinatia dintilor care trebuie sa fie orientati
in directia de rotatie, adica de la ghidajul
superior al benzii ferastraului (11) in jos. (a
se vedea sageata pe capacul lateral superior
(12)).

® Punetilaloc capacul inserabil (51).

¢ inclinati masa de ferastrau la 45° pentru a
roti capacul (50) in spate, reglati masa de
ferastrau din nou la 90° si montati din nou
sina de ghidare (37).

® Tensionati si reglati noua banda de ferastrau
(26) si reglati crapodinele superioare si inferi-
oare (asevedea5.2,5.3,5.4).

e Inchideti capacul lateral (12).

® Avertisment! Dupa fiecare schimbare a benzii
ferastraului, verificati dacé banda ferastraului
(26) se deplaseaza liber in masa de insertie
material (17) atat in pozitie verticala precum
si inclinata la 45° a mesei ferastraului (15).

¢ Inainte de a lucra din nou cu ferastraul, se va

controla fidelitatea de functionare a dispozi-

tivelor de protectie.

5.9 Schimbarea suprafetei de rulare din
cauciuc a rolelor ferastraului cu banda
(Fig. 14)

Suprafetele de rulare din cauciuc (3) a rolelor

ferastraului cu banda (7, 8) se uzeaza dupa un

timp din cauza dintilor ascutiti ai benzii si trebuie
schimbate.

® Scoateti banda ferastraului (26) (a se vedea
5.8).

® Ridicati marginea benzii de cauciuc (3) cu
o surubelnita mica (b) si trageti-o de pe
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Aduceti masa de ferastrau (15) din nou la 90°.

rola superioara a ferastraului cu banda (8).

(Surubelnita (b) nu este cuprinsa in livrare)

La rola inferioara a ferastraului cu banda (7)

se procedeaza analog.

® Montati suprafata de rulare din cauciuc (3)
noua si banda ferastraului (26).

® Tensionati si reglati banda de ferastrau (26) si
reglati crapodinele superioare si inferioare (a
sevedea 5.2, 5.3, 5.4).

5.10 Schimbarea mesei de insertie a materia-
lului (Fig. 15)

in cazul uzurii sau deteriorarii mesei de insertie a

materialului (17) aceasta trebuie schimbata, de-

oarece exista un risc ridicat de vatamare.

e Desfaceti surubul de fixare la masa de
insertie material (17) cu o surubelnita cu cap
cruce (c). (Surubelnita cu cap cruce (c) nu
este cuprinsa in livrare)

® Scoateti prin partea de sus masa de insertie
a materialului (17) uzata.

® Montajul mesei noi se face in ordine inversa.

5.11 Racord de aspirare (Fig. 2)

Ferastraul cu banda este echipat cu un racord
de aspirare (6) pentru aschii. Racordati ferastraul
cu banda la o instalatie de aspirat aschii (nu este
cuprinsa in livrare) prin racordarea furtunului
instalatiei de aspirare la racordul de aspirare (6).

5.12 Suport pentru tija de impingere (Fig. 16)
Tija de impingere (35) trebuie pastrata intotdeau-
na in suport (36), atunci cand nu este folosita.

6. Utilizarea

6.1 intrerupator pornire/oprire (Fig. 17)

® Ferastraul poate fi pornit prin apasarea buto-
nului verde ,I”.

®  Pentru a opri din nou ferastraul, trebuie
apasat butonul rosu ,,0“.

® Ferastraul cu banda este echipat cu un
intrerupétor de subtensiune. In cazul unei
pene de curent ferastraul cu banda trebuie
repornit.

6.2 Lampa LED (Fig. 4/17)

e inscopul unei iluminari bune la locul de
munca poate fi folosita si lampa LED (28)
suplimentar fata de iluminarea incaperii.
intrerupatorul pornire/oprire pentru lam-
pa LED (56) se gaseste direct deasupra
ntrerupatorului pornire/oprire (1).
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e Pornire: Pozitia intrerupatorului , 3
®  Oprire: Pozitia intrerupatorului ,OFF*

6.3 Opritor paralel (Fig. 18)

e Opritorul paralel (24) poate fi montat in stan-
ga si dreapta benzii ferastraului (26) pe masa
de ferastrau (15).

e Opritorul paralel (24) trebuie pozitionat in sina
de ghidare (37) pe masa de ferastrau (15).

e Cu ajutorul scalei (23) de pe sina de ghidare
(37) puteti regla opritorul paralel (24) la un-
ghiul dorit.

® Prin apasarea manetei excentrice (21) puteti
fixa opritorul paralel in pozitia dorita.

® Indicatie! Daca tensiunea de strangere a opri-
torului paralel (24) nu este suficienta, aceasta
poate fi marita cu piulita de reglare (22) de la
capatul posterior al opritorului paralel (24).

6.4 Taieturi oblice (Fig. 4)

Pentru a executa taieturi oblice paralel cu banda

ferastraului (26) puteti inclina masa de ferastrau

(1 5) de la 0° pana la 45°.

Desfaceti manerul fluture (18).

° Inchnap masa ferastraului (15) pana ce s-a
reglat unghiul dorit pe scala (16).

e Strangeti din nou manerul fluture (18).

° Atentie: In cazul mesei ferastraului (15)
inclinata opritorul paralel (24) se va monta in
dreapta directiei de lucru a benzii (26) pe la-
tura aliniata in jos (in masura in care latimea
piesei de prelucrat permite acest lucru), pen-
tru a asigura piesa contra alunecarii.

6 5 Opritor transversal (Fig. 1)
impingeti opritorul transversal (10) in canalul
din masa de ferastrau (15).

e Opritorul transversal (10) poate fi utilizat pen-
tru a executa taieturi in unghi transversal fata
de banda ferastraului (26).

e Slabiti surubul de fixare (52).

® Reglati opritorul transversal la unghiul dorit.

e Strangeti din nou surubul de fixare (52) .

Pericol!

Nu utilizati niciodata opritorul transversal (10) si
opritorul paralel (24) in acelasi timp. Ghidarea
simultana a piesei de prelucrat cu opritorul paralel
(24) si opritorul transversal (10) mareste probabi-
litatea ca banda ferastraului sa se blocheze si sa
aiba loc un recul!

7. Functionarea

Avertisment!

® Recomandam executarea unei taieturi de
proba dupa fiecare reglare noua, pentru a
verifica dimensiunile setate.

® Latoate procesele de taiere ghidajul superior
al benzii ferastraului (11) se va pozitiona céat
se poate de aproape de piesa de prelucrat (a
se vedea 5.5).

® Piesa de prelucrat va fi ghidata permanent cu
ambele maini si se va mentine plat pe masa
ferastraului (15), pentru a evita blocarea ben-
zii ferastaului (26).

e Avansul se va face cu presiune uniforma,
suficientd pentru ca banda ferastraului sa taie
materialul, dar sa nu se blocheze.

® Folositi opritorul paralel (24) sau opritorul
transversal (10) pentru toate procesele de
taiere pentru care pot fi folosite.

e Este recomandat sa executati o taietura intr-
un singur proces si nu in mai multe etape,
ceea ce ar putea solicita retragerea piesei.
Daca totusi nu se poate evita o retragere a
piesei, se va opri mai intéi ferastraul cu banda
si se va retrage piesa de prelucrat abia dupa
oprirea benzii ferastraului (26).

e Lataiere piesa de prelucrat trebuie ghidata
intotdeauna cu latura cea mai lunga.

Pericol! La prelucrarea pieselor de prelucrat in-
guste trebuie folosita neaparat o tija de impinge-
re. Tija de impingere (35) se va pastra mereu la
indemana pe suportul (36) prevazut in acest sens
in lateralul ferastraului.

7.1 Executarea taieturilor longitudinale
( Fig. 19)

Aici este taiata o piesa de prelucrat pe directie

longitudinala.

© Reglati opritorul paralel (24) in partea din
stanga (in masura in care acest lucru e po-
sibil) a benzii ferastraului (26) corespunzator
latimii dorite.

e Coborati ghidajul benzii ferastraului (11) pe
piesa de prelucrat. (a se vedea 5.5)

®  Porniti ferastraul.

® Apasati o margine a piesei de prelucrat cu
mana dreapta contra opritorului paralel (24)
in timp ce suprafata plana se afla pe masa
ferastraului (15).

o impingeti piesa de prelucrat cu avans con-
stant de-a lungul opritorului paralel (24) in
banda ferastraului (26).
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® Important: Piesele lungi trebuie asigurate
impotriva caderii la finalul procesului de taiere
(de ex. cu suporturi cu role etc.)

7.2 Executarea taieturilor oblice (Fig. 20)

® Reglati masa ferastraului la unghiul dorit (a se
vedea 6.4).

® Efectuati taietura aga cum este descris la
punctul 7.1.

7.3 Executarea taieturilor transversale
(Fig. 21)

° Tmpingeti opritorul transversal (10) in nutul
mesei ferastraului (15) si fixati-l la unghiul do-
rit. (a se vedea 6.5)

e Coborati ghidajul benzii ferastraului (11) pe
piesa de prelucrat. (a se vedea 5.5)

® Apasati piesa contra opritorului transversal
(10).

®  Porniti ferastraul.

o Impingeti opritorul transversal (10) si piesa de
prelucrat in directia benzii ferastraului pentru
a executa taietura.

® Avertisment! Tineti intotdeauna fix piesa
deplasata, nu tineti niciodata piesa libera,
care urmeaza sa fie taiata.

o Impingeti in fata opritorul transversal (10)
pana ce piesa de prelucrat este taiata integ-
ral.

7.4 Taieturi libere (Fig. 22)

Una din cele mai importante caracteristici ale unui

ferastrau cu banda este taierea fara probleme a

curbelor si razelor.

®  Coborati ghidajul benzii ferastraului (11) pe
piesa. (a se vedea 5.5)

®  Porniti ferastraul.

® Apasati piesa de prelucrat fix pe masa
ferastraului (15) si impingeti-o usor in banda
ferastraului (26).

® Lataierea libera trebuie sa lucrati cu o
viteza de avans mai redusa pentru ca banda
ferastraului (26) sa poata urma linia dorita.

o In multe cazuri este recomandabila taierea
grosiera a curbelor si colturilor la o distanta
aprox. de 6 mm de linie.

® Daca trebuie sa taiati curbe care sunt prea
stramte pentru banda ferastraului, trebu-
ie executate taieturi ajutatoare in partea
frontald, astfel incat acestea vor fi rebuturi la
taierea finala a razei.

8. Transportul

Transportati ferastraul cu banda prin tinerea pi-
ciorului suport (5) cu 0 méana si cu cealalta tineti
suportul maginii (25). Atentie! Nu folositi niciodata
la ridicare sau transport dispozitivele de protectie
separatoare.

9. Curatarea, intretinerea si
comanda pieselor de schimb

Pericol!
Inainte de orice lucrari de reglaj, intretinere sau
reparatii, scoateti stecherul din priza.

9.1 Curatarea

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-| cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

9.2 intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

9.3 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc

mentionate urméatoarele date:

e Tipul aparatului

Numarul de articol al aparatului

Numarul de identificare al aparatului

Numarul de piesa de schimb al piesei de

schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.Einhell-Service.com

io!
E#,E Tip! Pentru un rezultat bun

=3 de lucru recomandam acce-
sorii de inalta calitate de la
kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu
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9.4 Reglarea tensionarii curelei trapezoidale
(Fig. 23/24)

Verificati cu regularitate daca cureaua

trapezoidala (53) este suficient de tensionata.

in cazul in care tensionarea este prea redusa,

aceasta poate fi reglata.

®  Prin intermediul gaurii alungite din suportul
unitatii motor (2), acesta poate fi reglat pe
inaltime.

e Slabiti cele doua suruburi cu cap hexagonal
inecat de 6 mm (54) si apasati unitatea motor
(2) in jos. (Cheia hexagonalda de 6 mm nu
este cuprinsa in livrare)

e QOdata ce cureaua trapezoidala (53) a atins
tensionarea necesara, strangeti din nou
suruburile cu cap hexagonal inecat de 6 mm
(54).

© Atentie! Dupa reglarea tensionarii trebuie
asigurat ca arborele motorului i arborele rolei
inferioare a benzii ferastraului (7) sa fie alinia-
te paralel.

© Daca acesta nu este cazul, corectati inclina-
rea unitatii motor (2) prin intermediul celor
doua suruburi de reglare (55).

10. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
in acest sens la administratia comunala.

11. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima

este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
n aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, n cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagate aparatelor vechi si materiale auxiliare fara componente
electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iISC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Rola de ghidaj, curea trapezoidala
Material de consum/ Piese de consum* Banda ferastrau
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!

in caz de deterioréri sau defecte, va rugdm sa anuntati acest lucru pe pagina de internet
www.Einhell-Service.com. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in
orice caz la urmatoarele intrebari:

e Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la:
www.Einhell-Service.com. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau altd dovada de
cumparare a aparatului dvs. nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de
identificare sunt excluse de la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare.
Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse Tn prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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Kivduvog! lNa t peiwon tou Kivduvou Tpauvpatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroacotideg. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnMWAELA TNG AKON|G.

@

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite packa mpootaciag and okovr. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dSnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiEpLEXOUV apiavTo!

MNpocoxn! Na popdte onwaodnToTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou SntovpyouvTal
KATA TNV €pyacia 1 ta ekodpevoovi{OUEVA KOUPATLA, POKAVISLA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECOUV
AMWAELa TNG Opaong.

Mpv kaveTe puBuiceLg 0TN CUOKELT va ByadeTe avta To BUoua anod v npida.

KatevBuvon Komrg Tng mplovotaiviag
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A Kivsuvog!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIONWY, VA TNPOUVTAL Kal

va Aapfdvovtat opiopéva PHETpa acdaeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Ynodei&elg aodpaeiag.
DuAAGgTe TIG KAAA Yla va €XETE TIG TIANPodopieq
ndvta otn didbeor) oaqg. Eav mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, SwoTte padi Kat auTteg
TIg Odnyieg xpriong / Yrodeitelg aodaieiag. Aev
avaAapfBdvoupe Kapia eubuvn yla atuxruata

N BAGPeG TIou odeidovTal GE un THPNCN AUTWV
Twv Odnyuwv xpriong Kat Twv YrnodeiEewv
aocdaAeiag.

1. Ynoéei&elg aodpalieiag

Oa Bpeite TIq avaioyeg unodeitelg acdpaAeiag
oTo erouvarnTopevo BiBAdpLo!

A\ Kivsuvog!

AwapaoTte 0Aeg TIg Yrodei&elg acdaleiag
kat Tig 08nyieq. Eav dev akoAoubrioete

T1q Yrodeitelg aodaAeia kat Tig Odnyieg dev
artokAeiovtal nAekTpomAngia, mupkayld kavn
ooBapoi Tpavpatiopoil. PUAGETE TIPOCEKTIKA
OAeg TIG Yrodei&elg acdaAedig kat TIg
0dnyieg yia To pEAAOV.

2. Neprypadr] TNG CUCKEUNG Kal
cupTIapadidopeva

2.1 NMeprypadn TG cuokeung (eik. 1-24)
1. AokOTINgG EVEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINGNG
ON/OFF

TpoxaAia TplovoAeTidag KATw
TpoxaAia TiplovoAetidag emavw
Bida cvodiEng

10. Eykdpotog 0dnyoég

11. O8nyoq mplovoAemidag emavw
12. MAgUpIKO KAAUPHA

13. Aafr) KAeWbwPATog

14. Yriodoxn mdaykou gpyaciag

15. Maykog epyaciag

16. KAipaka ywviwv

17. 'EvBeto mtaykou epyaciag

18. Aapn naykou gpyaciag

2. Movada kivntipa

3. AaoTtixévia erudavela Kivnong
4. AaoTiKEvio Ttodt

5. TodL

6. 2uvdeon avappddnong

7.

8.

9.

19. MepifAnua

20. Bida maykou epyaciag

21. 'Exkevtpog HoxASG yia TlapdAAnAo odnyo

22. Ma&dadt pvduiong ya apdAAnAo odnyod

23. KAipaka mapdAAnAou o0dnyou

24. MapdAAnAog odnyog

25. Baon pnxavng

26. Mplovotawia

27. Mpootacia anod avatpor)

28. Aauna LED

29. Bida puBuIoNg ya tnVv endvw TPoxXaAia tng
Tplovotaviag

30. MNa&adi-retarovda

31. Aapn puBuLong yia 0dnyo mplovotaviag

32. Aapn aknroroinong yla odnyo
TIPLOVOTAVALG

33. Bida oényou

34. MNa&udadt acpaAeiag

35. =UAo wlnong

36. Zmptypa EVAoV WBnoNg

37. 0O6nyo6g yla mapdAAnAo odnyo

38. Bideg aopdAiong yla 0dnyd

39. 'ESpavo oplENng endvw aplotepd

40. 'Edpavo o' mnpl&ng emdvw Se€id

41. 'Edpavo otriplEng endavw miow

42. Movada edpdvwyv enavw

43. Bida eowtepikd eEaywvn 5 mm

44. 'ESpavo otplEng KATw aplotepd

45. 'ESpavo otplEng Katw SeELd

46. 'ESpavo otriplEng KATw Tiow

47. Movada edpdvwv KATw

48. Bida eowTtepikd eEdywvn 4 mm

49. Avolyua

50. KdAuppa

51. KdAuppa ouptd

52. Bida aopdaAlong yla eykapolo odnyod

53. Tpareloeldng avtag

54. Bida eocwtepikd eEAywvn 6 mm

55. Bida pubuiong

56. AlOKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG
pe Adura LED

57. EowT. eEaywvo kAeldi 4 mm

58. EowT. eEaywvo KAeldi 5 mm

2.2 Tupnapadidopeva

Bdoel Tng meptypadnq Twv cupapadidopevwy
TIAPAKAAOUE Va eEAEYEETE TNV TTANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. € TePIMTWon eAAeiPEWV
TUNMATWYV TTAPAKAAOULE Va aroTavoeite evtog
5 gpYACILWV NUEPWV aTTd TNV NHEPONVia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
£TALPEIAG MAG 1) OTO KATACTN A ATt TO OTI0I0
ayopdoate Tn CUOKELY|, TIPOOKOMI(oVTAG TNV
loxvouoa anddel&n ayopds. Mapakaiovue va
TIPOOEEETE TOV TTIiVaKA £yYUNONG 0TOUG OPOUG
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£yYUnong oTo TEAOG TWV OSNyLWV.

® Avoi€te Tn ouokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN CUOKEUN).

®  AMOUOKPUVTE TA UAIKA CUOKEUAOIAG
KaBWG Kal Ta CUCTANATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTapopag (EAV UTIAPXOULV).

°  EAEyETe €AV eival TTANPEG TO TIEPLEXOEVO.

*  EAgy&te TN ouokeun Kal Ta agooudp yla
evdexoueveg (nuLEg ard tn petadopd.

®  ®uAd&te Tn cuokevaoia av yivetal PExpL v
apodo NG mMpobeopudlg TNG €yyunong.

Kivéuvog!

H ouokeun kal Ta VAIKA cuokevaciag Sev
eival mayvidia! Ta maidia dev emitpEneTal
va maiouv e TTAACTIKEG COKOUAEG,
TAQOTIKEG HEUBPAVEG KaL MIKPOAVTIKEIpEVA!
Ypiotatal kivduvog katdamoong Kat
acpugiag!

MplovokopSEAAQ

NAaoTIXEVIO TIOSL (4X)
Eykdpolog odnyog

MNaykog epyaociag
MapdAAnAog 0dnyog

ZUAo wbnong

EowTt. e§aywvo kAeldi 4 mm
EowTt. e§aywvo KAelSi 5 mm
Yrodei€elg aodpaieiag
MpwtoTUTEG 08NYiEg XPHONG

3. Zwot xpnon

H mplovokopdéAa Tpoopiletal yla Katd pnkog
Kal eyKApola Kot EVAWV 1) TTAPOHOLWY UAIKWYV,
AAAQ Kal yla KOTTr TIAQOTIKWY KL N EUYEVWV
METAAAWV. AgV ETUTPETETAL N KOTI payvnoiov,
OKANPWV HETAAAWYV KAl OKANPUUEVWY
METAAAWV.

H pnxavn emutpénetal va xpnotornonoei pévo
Yl TOV OKOTIO yla ToV ottoio TipoopileTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1iom SEV AVTATIOKPIEVTAL OTO
OKOTIO Yla ToV ottoio ipoopiletal. Ma BAGBe]
TIou odeilovTtal og TapdoLa XPrion 1 yla
TPAUMATIONOUG TIavTog eidoug eubUvetal o
XPNIONTG/XEPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVUAOTNG.

Ta oTPOYYUAQ UAIKA ETUTPETETAL VA KOBOVTAL
UoVOo pe TN Bondela KATAAANAWY OTNPLYHATWV.
ErutpémneTal Hovo 1 xprion TpLovoTaviwyV
KATAAANAWY yla TN Unxavr). Avanoomaoto
UEPOG TNG eVOESELYEVNG XPNIONG Eival Kal N

mpnon Twv vnodeifewv aodpaleiag, Kabwg kat
n odnyia cuvaproAdyNoNg Kat oL UTIOSEIEELq
XEPLOOU OTNV 0dnyia xpriong.

Ta dtopa 1o XelpiovTal Tn nxavr, TpETeL
va eival eEoIKEIWPEVA LUE TO XEIPLOUO TNG

KOl va eVNUEPWOOUVV Yla EVOEXOEVOUG
Kivduvoug. MNépav Toutou va tnpouvTal
auotnped ot SlaTaelg TPOANWNG ATUXNHATWV.
Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YEVIKOI
KOVOVEG LOTPLKNG EPYACIAG KAl TEXVIKNG
aodAAelng.

TpoToToIoELg 0N UNXAVY| ATTOKAEIOUV TNV
€UBUVN TOU KATACKEUAOTY) ATt TIG {NULES TIOU
TIPOKUTITOUV ATTO TN XPriom auTh.

Map’'6An TV evdedelypévn xprion Sev Urmopovv
Va aTtOKAELOTOUV TEAEIWG OpLopEVOL KivEuvol.
E&aitiag Tng kataokeung kat Tng Soung g
pnxavng dev arnokAeiovtal Ta eENg:

®  BAd&Bn g akong otav dev
XPNOLOTIOOUVTAL Ol ATIAUTOUUEVES
WTOOOTISES.

°  EmpAaeiq ya tnv vyeia eKTIOUTEG 0KOVNG
EVAOU KATA TN XP1OM OE KAELOTOUG XWPOUG.

*  Kivduvog atuxnuatog oe Tepintwon enaopnq
JE TO X€PL OTA OKAAUTITA TIESIA KOTING TOU
epyaAeiov.

*  Kivduvog TpaupaTiopoU Katd TNV aAAayn
ePYaAeiwV (TEUVOV TPAUNA).

*  Kivduvog amno ekodpevdoviouod
KATEPYACOPEVWYV AVTIKEWEVWV 1) TUNHATWV
TOUG.

®  OAd&on SaKTULAWV.

* Kivduvog amo avtikpouon.

* [ltwon Tou KatepyalOpeVOU AVTIKEILEVOU
AOYW WIKPNG eTidpAvelag evandOeong Tou
KaTePYA{OHEVOU AVTIKEILEVOU.

* Emnadr pe To epyaleio kotmg.

*  Ekodevdoviopdg KAaSIWV 1) polwv Kat
KOTEPYALOPEVWV AVTIKEILEVWV.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEVAOTEL YLO ETTAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKT
1 Blopnxavikr xpnon. Aev avaiappdavoupe
€yyunon og TepInTwon Katd TV oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmONKE 0g ouvepyeia,
Bloteyxvieg 1§ otn Blopnyxavia r oe epyacieq
TIAPOOLES |IE AUTEG.
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4. TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

TAOM SIKTUOU: .ovveeeieee 220-240V ~50 Hz
[OXUG! et 400 W
Aetrroupyia peAavting 1450 min”!
MPLOVOTAVIA: ..o 1712x10x 0,35 mm

Katavour) dovtiwv kdbe 25,4 mm
...................................... 6 AAI (66vTia ava ivtoa)
EAdQY. / p€y. unKog mplovotawiag :
.................................................... 1707 /1717 mm

EAdQY./UEY. UNKOG TIPLOVOTAVIAG © ........ 6/12 mm
TayxVtnTa rplovotaviag V: .......eeeeeeee. 726 m/min
"YPOG KOTING:! wenveveeneeieeneeienieeeens 101 mm/90°
........................................................ 60 mm/45°
TTIPOEEOXTY: vt 245 mm
Méeyebog mdykou gpyaociag ........... 335 x 340 mm
KAion mdtykou epyaciag: .......cecueeneee. 0° ewg 45°

Mey. peyebog katepyalOUEVOU AVTIKEUEVOU:
............................................. 490 x 490 x 101 mm

20UVOEDT AVAPPODNONG: v @ 36 mm
KAQOT TIPOOTAGIAG: .o |
BAPOG: oo Tep. 26 kg

Oo6pupog kat Sovioelg
O1 TIEG BopuPwV Kat Sovrioewv SlamoTwoNKav
oupdwva pe To TipdTuTo EN 61029.

ZTA6UN NXNTIKNAG THEONG L, oo 84,3 dB(A)
ABEBALOTNTAK ) oo, 3 dB(A)
ZTAOUN NXNTIKNG LOXVOG Ly cvevevrienrnie 96 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvoveveieieiiiieiccic 3 dB(A)

Na xpnoipomoleite nxompootacia.
H enidpaom BopuPou pmopei va €xet oav
OUVETIELA TNV ATIWAELA TNG OKONG.

MNeplopiote TNV dnuovpyia BopuPou Kat TIg

dovnoelg oto eAaytoTo!

® Na xpnolpoToleiTe HOVO CUOKEVES OE AYoyn
Katdotaon.

® Na ouvinpeite kat va KaBapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

® Na npooappdlete 0T CUOKEUT| TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.

® TpoogEte va unv ulepPopPTWVETE TN
ouoKeun.

®  AdnoTe TN ouokeun VOEXOUEVWS VA
eAeyxBei amno e1d1ko6 TEXVITN.

* Na anevepyoroleite Tn ouokeur| étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.
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MNpoocoxn!

YrnoAemopevol kivéuvol

AKOUN Kal O€ TIEPIMTWON CWOTHG Kat

KOVOVLKNG XP1|ONG AUTOU TOU NAEKTPLKOU

egpyaAeiov, upicTavral TaAvta opiopEVOL

UTtoAemopevol kivéuvol. Ot akoAovbot

Kivéuvol UTopovV va IapoucLacTouV

avaAoya e TO €i60G KATACKEUNG KalL TO

MEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:

1. BAdBeq mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOINB0UV KATAAANAEG HACKES
TPOOTACIAGg aTtd OKOV).

2. BAd&Beg Tng akong, edv dev xpnotorolBei
KATAAANAN nxompootaciag.

5. Mpwv ™ 6€0M o€ Aettoupyia

H pnxavn mpémel va Tomobetnbei o€ otabepo
onpeio, dnA. va Bdwbei mavw oe TTayko
epyaciag 1 oe oTepen Baon. MNa to okord

QUTO UTTAPXOUV OTO TIOSL TNG UNXAVNG TPUTIEG

OTEPEWONG.

* O maykog epyaciag mpéemel va TornodeTndel
owoTA.

® [lpw tn B€0on oe Aettoupyia TIPETEL Va €XOUV
ToToBeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUUATA KAl OL
Slatdagelg aodaleiag.

® HmplovoAetida mpémel va propei va Kiveitat
e\eBepa.

* Namnpoogxete ota ndn katepyaopéva EVAA
va unv urdpxouv EEva avTikeipeva, T.x.
KapPLa 1y Bideg KA.

* [lpw evepyotomoete ToV SLIAKOTITN
gvepyoroinong/anevepyornoinong
olyoupeubeite wg 6Aa €xouv ToTtoBeTNOEL
OWOTA Kal TIwg KivouvTal EAelBepa Ta
KIVOUpEVA TUARMATA.

® [lpwv tn oVVSeON OLYOUPEUTEITE TTWG TA
OTOLXELN OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV LE TA
oTolxeld Tou SIKTUOU.

MPOZOXH! Mpwv amé dAeg TIq epyacieg
ouVTNPNONG, AAAQYNG KAl TOTIOBETNONG Va
Byadete o BUoUA TOU SIKTUOU.

Mpoooxn)! ‘Otav épxeote o emadn pe TNV
mplovotawvia (26) va ¢popdte TPOCTATEVTIKA
yavtia.

5.1 Movtag (ek. 1-4)

Mpoeidotoinon! Mpocé€te To fApog TG
MNXavng Kat evoexopévwg {ntnote Kat amd dAAo
ATolo va oag Bonbroel.

* TomobetrioTe Ta 4 AaoTixévia odia (4) oTig
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YwVieg Tou odLov (5).

Ado '\ otepewbel KAAA n unxavn Tpapnéte
TNV MpooTacia otabepdTnTag (27) HéEXPL TO
TEPUA.

la va ToMoBEeTHOETE TOV TIAYKO £PYACIAG
(15) urpooTd amnod TNV MplovoTavia, TIPETIEL
TIPWTA VA ATIOCUVAPOAOYNOETE TOV 08NYO
(37) amno tov rtayko gpyaociag (15). Ma tov
OKOTIO AUTO XaAapwoTe Tiq Bideg aodpdaAiong
(38) o0TNV KATW TIAEUPA TOU TIAYKOU
epyaoiag (15). Apapéote Tov 0dnyo (37).
TomoBetroTe TOV TIdlyKO epyaciag (15) anod
TV Tiow TAEUPA TNG MNXAVNS.

YriodeEn! H Bida (20) va eloaxBei péoa

ard TNV €00x1) OTNV UTIOS0XT| TOU TIAYKOU
epyaoiag (14) (BA. eik. 4a).

TomoBetoTe TO TePiPANUa (19) kat ™ Aapn
(18) otn Bida (20) kal AKLVNTOTIOW|OTE TOV
nidlyko epyaoiag (15).

H aroouvappoAdynon yivetal otnv
avtioTpodn oelpd.

5.2 'Evtaon tng mpovotawiag (ek. 2/5)

YriodeEn! Metda anod peyaAUTEPO XPOVIKO
SL1A0TNHA AKIVNTOTIOMOoNG TOU TIPLOVIOU
TIPETIEL VA AVAKOUDLOTEL 1) TiplovoTawvia,
SnA. TipLv ard TNV evepyoTtoinomn Tou
TIPLOVIOU TIPETIEL VA EAEYXDEl N évTaon g
Tplovotawiag.

lMa va propeite va eAEyEeTe TNV €viaon
™G mplovotaviag, avoi&te Ta dUo TAeUpLKA
KaAvppata (12) Aackapovtag Tig Aapeg (13).
H owotr évtaon Tng TplovoTawviag Priopel
va SlarioTwOel Kal e TIAEUPIK) Ttieon

UE TO SAKTUAO TIAVW OTNV TIplovoTatvia
Tepimou otn péon twv dVo Tpoxwv (7, 8).

H mplovotawvia (26) emutpénetal va riédetal
HoVo eAdxloTa (rep. 1-2 mm).

H enapkwg evieTapévn mplovotavia €xet
&vav LETAAALKO X0 OTAV TNV OKOUWTINOETE.
tpiYte deEldotpoda ™ Bida cuodiENng (9)
yla Tnv €vtaon Tng mplovotawviag (26).
Adov pubuicete TNV évtaon Tng
mplovotawviag, eAEyEte T B€on kivnong
NG TPLOVOTALVIAG TIAVW 0TOUG SUO TPOXOUG
(7, 8). Eav xpelaotei, pubpitete TV
niplovotawvia (BA. 5.3).

KAeiote Ta dVo mAeupikd kaAvupata (12).
Miéote 10 TMAEUPIKS KAAUUA LEXPL TO TEPUA
TIAVW OTOV OKEAETO TNG Unxavnq (25). To
TIAEUPIKO KAAUWA TIPETIEL VA KOUUTIWOEL

He KAIK. KpatwvTag TIECHEVO TO TIAEUPIKO
K&Auppa (12) BdwoTte T Aapn (13).
YriédeiEn! Avakoudiote Tnv Tiplovotawvia,
otav dev MPOKeLTal va XpnoyLononoel yia
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MEYAAUTEPO XPOVIKO SIACTNHA , ETOL WOTE
va unv ureptevtwoel. Ma avakouplon

NG Tplovotawviag (26) otpite T Rida
évtaong (9) mep. katd 3 ePLOTPOPES
aplotepdoTpoda.

Mpoedoroinon! Eav n Tawia gival TtoA
TEVTWHEVT, UTopei va oTtdoel.
Mpoedoroinon! Eav n évtaon givat oAU
HIKPY), MTIOPEL Va UTIEPTIEPLOTPADEL O TPOXOG
(7) kat va akwvntorondei n mplovotawvia.

5.3 PUBOuion mplovotatviag (€. 2/6)

-53-

YriédeEn! Mptv urop€ote va eKTEAECETE TN
owoTn PUBLLOT TNG TIplovoTaViag, TIPETIEL VA
yivel cwoTr évtaon Tng Tplovotaviag (BA.
5.2).

Avoite ta U0 MAgUPIKA KaAUUpaTa (12)
XaAapwvovtag TG Aafeq (13) KAedWHATOG.
2TpiPte TNV EMAVW TPOXAAia TNG
nplovotawviag (8) apyd kat de€lvotpoda

JE TO XEPL LEXPL VA apXioel va Kive{tal N
Tplovotatvia (26) oe pia oplopevn Bgon.

H mplovotaivia (26) va akouurdel oe
AaoTixévia emipdvela (3), dpwg ta dévTia
NG TIPLOVOTALVIAG Va UNV €pXOoVTal o€ emadr
pe TV AaoTtixévia erudpavelal Ta dévtia tng
mplovotawviag (26) va ripoe&exouv arnod
Aaotixévia etupavela (3) (BA. eik. 6b). 2e
avtifetn mepinTwon mpérel va Slopbwbel

n ywvia kAiong g endvw TpoxaAiag Tng
nplovotawviag (8).

Naokapete 10 TAgAs! (30) yla va propeite
va TepLoTpEPeTE TN AN pubuong (29).
Edv n miplovotatvia (26) kiveital meplocdtePo
TIPOG TNV ToW TIAEUPA TNG TPOXAAIOg

NG TpLovotawviag (8), SnA. mpog tnv
KOTEVBUVOT) TOU TTAALGIOU TNG UNXavN§ (25)
TOTE N AaPn) puBLONG (29) va Tieplotpadei
aplotepodoTpoda. MeploTpéWTe TOV TPOXO
NG Tplovotawviag (7) apyd e 1o AAAo xépt
yla va eAEYEeTe TN B€on TNG TIPLOVOTALVIAG
(26).

Edv n mplovotawvia (26) kiveitat mpog

TNV UITPOCTLVY) TIAEUPA TOU TPOXOU TNG
nplovotawviag (8) va neplotpadei n Aapn
pUBULIONG (29) SeEldoTPOda.

AodalioTe TN PUBLOT 0AG OTOV ETAVW
TPOXO TNG TiplovoTawviag (8) e Bidwua Tou
na&padiov (30).

KAeiote Ta dUo mAgupikd kaAvpuata (12).
MigoTte 10 MAEUPIKO KAAUPUA LEXPL TO TEPHA
TIAVW OTOV OKEAETO TNG Unxavng (25). To
TIAEUPIKO KAAUWA TIPETIEL VA KOUUTIWOEL

He KAIK. KpatwvTag TIEOUEVO TO TIAEUPIKO
KAAuppa (12) BdwoTte ™ Aapn (13).
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5.4 Pubuion edpavov otnpigng (Ewk. 7-10)

®  Metd v aAAayr] Tng TiplovoTaviag
TIPETIEL VA PUBICETE EK VEOU TO £€5pavo
otPENG 0TOV KATW Kal EMAVW 0dnyd NG
Tplovotawiag.

*  YnodelEn! Mpotovu pubpioete To €5pavo
otPLENG, TIPETEL Va pUBUICETE TNV €VTaon
NG TPLOVOTALVIaG CUPPWVA UE TO E6APLO
5.2 kat tn B€on g Tplovotatviag (26) otoug
TPOXOUG Kivnong katd 1o edaglo 5.3.

*  Ynodeln! Ta édpava otripiEng otnpidouv
HOVOo TNV TIplovoTtawvia (26) katd t Sidpkela
g dadikaciag kotmq. e Aettoupyia kevou
n TplovoTawvia va punv €pxetal oe enadn pe
TO £6pavoo.

5 4.1 PUOon edpavou otnpiEng (eik. 7/8)
Pubuiote Tov emdvw odnyd Tng
niplovotawviag (11) oe peoaio UYog (BA. 5.5).

®  AQOKAPETE NV EKACTOTE ECWTEPLKA EEAYWVN
Bida oTo €dpavo enavw aplotepd (39), Se&ld
(40) kat Ttiow (41) pe To ECWTEPIKA EEAYWVO
KAEWSi 4 mm. (57).

* Mertatortiote T0 £6pavo (39, 40, 41) T6c0
UEXPL ioa-ioa va pnv gpxovtal og emtadr pe
v plovotawvia (26) (uey. andéotaon 0,5
mm).

*  3oiyyete TIq eowTePIKA EEAYWVES PBideG Le
TO E0WTEPLIKA EEAYWVO KAELSI (57).

*  YnodelEn! Edv tomobetroeTe pia
Tiplovotavia e SladopeTiko TIAATOG,
Uropeite va peTatomioeTe OAOKANPN
™V endvw Povada edpdvwy (42), 6mou
petaromidovral kat Ta 3 €dpava (39, 40, 41)
OUYXPOVWG.

®  AaokdpeTe TNV ecwTePIKA eEAywvn Bida
5 mm (43) e TO E0WTEPIKA EEAYWVO
KAEWSl 5 mm (58). MeTatoriote TNV eMAvw
Hovada edpdvwy (42) TOOO HEXPL TO THoOW
€dpavo (41) ica-ioa va Pnv aKouuTtdel otnv
mplovotawvia (L€y. anéotaon 0,5 mm).
Katérv EavapldwveTe TNV eowTEPIKA
efaywvn Bida (43).

* T[poooxn! H mplovotawvia axpnotevetal
edv Ta Aeuplkd €dpava (39, 40) Epyovtal
oe enadn pe ta SovTia TG mplovotawviag!
Pubuiote 1o BAB0g TWV MAEUPIKWV E5pAVWV
UE TNV ecwTeplka eEaywvn Bida (43).

5.4.2 PUBuLoN TOU KATW £€8pavov (eik. 9a-10)

®  AMOCUVAPUOAOYROTE TOV TIAYKO EPYACiag
(15). (BA. 5.1)

®  Avoi€te 10 KATW TIAEUPIKO KAAUpUA (12) pe
Aaokdplopa g Aapng kAewdwuatog (13).

® Tupiote 10 KAAUPPA (50) TTPOG T EUTPAG,

£€TOL WOTE VA gival TIPooBActo To €5pavo.
NQOKAPETE TNV EKACTOTE ECWTEPIKA
eEaywvn Bida oto £5pavo kAtw aploTepd
(44) kai 6e€1a (45) e To ecWTEPIKA EEAYWVO
KAeWSi 4 mm (57).

Aaokapete TNV ecWTEPIKA EAYWVYN Bida
0TO £€5pavo KATW Ttiow (46) TepvwVTag TO
e0WTEPIKA EEAYWVO KAELSI 4 mm (57) péoa
arno v omn (49) kat Badovtdg To otV
eowTeplka eEaywvn Bida.

Metatortiote ta €dpava (44, 45, 46) 1600,
MEXPL ioa-ioa va pnv épxovTal oe enadn pe
™V mplovotawvia (26) (uéy. andotaon 0,5
mm).

2piyyete TIG EOWTEPIKA EEAYWVEG BideQ e
TO E0WTEPIKA EEAYWVO KAELSI (57).
YrédeEn! Edv tomobeoeTe Uia
mplovotavia pe SladpopeTKo TTIAATOG,
Jropeite va petatomioete oOAOKANPN

v enavw povada edpdvwy (47), 6mou
petatormidovtal kat ta 3 édpava (44, 45, 46)
OUYXPOVWG.

Naokapete TNV ecWTEPIKA EAYWVYN Bida

4 mm (48) e TO ECWTEPIKA EEAYWVO

KAeWSi 4 mm (57). Metatortiote TNV enavw
povada edpdvwy (47) TOOO HEXPL TO THoW
€6pavo (46) ica-ioa va punv aKoupTndel otnv
nplovotawvia (pey. andéotaon 0,5 mm).
Katoémv EavaBldwveTe TNV E0WTEPIKA
eEaywvn Bida (48).

YrédeEn! H mplovotavia axpnotevetal
edv Ta TAeupLkd €dpava (44, 45) épxovtal
o€ enadn pe ta So6vTia Tng mplovotaviag!
Pubuiote 10 BaB0g TV TIAEUPIKWV ESPAVWV
ME TNV ecwTeplkda eEaywvn Bida (48).
ZavakAeioTe 1o TAEUPIKSO KAAUpUa (12).

YriédeEn! Apou pubpioeTe TA EMAVW KAl KATW
edpava:

MNeploTpéPTe TOV TPOXO TNG TIPLOVOTALVIag
JE TO XEPL LEPLES OTPOPEG.

EAEyETe TN pUBUION TWV ESPAVWV Kal
eVOEXOUEVWG ETIAVAPUBIOTE.

5.5 PUBuion Tou emavw odnyou TG

-54 -
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mnplovotawviag (ek. 11)

XaAapwote TN Aafr) akivntoroinong (32).
Me Tieplotpodr Tou TpoxoU pubuiong (31)
XapnAwoTe Tov 08NYyo NG Tplovotaviag
(11) 600 M0 KOVTA (ardoTaOoN TIEP. 2-3 mMm)
TIPOG TO AVTIKEIUEVO TIOU BEAETE VA KOYETE.
=avaooi€te Tn Aapn akvnroroinong (32).
H pubuion va eAéyxetat ) va
enavapubpideTal TpLv anod KABe KoT.
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5.6 PUOuon Tou taykou gpyaciag o€ 90°
(ek.12)

® Pubuiote Tov 06ny06 NG Tplovotawviag oto
UEYLIOoTO VYog (BA. 5.5).

® Aaokdpete ™) Aapn (18) (BA.5.1).

® Aaokdpete TNV avTiotpEng (34).

* Adnote 90° ywvia (a) peta&l Tng
Tplovotaviag (26) kat Tou TIAyKoU epyaciag
(15). (H ywvia (a) dev ouprnapadidetat).

® AwoTe KAion oTov Tiayko epyaciag (15) pe
Bidwpa 1 EeRidwua g Bidag 0dnyou (33)
Ue To eocwTePIKA eEAYWVO KAEWSI (57) Td0O,
WOTE N Ywvia Tpog TNV TiplovoTawvia (26) va
eival akpBwg 90°.

* [ia va otaBepomolroeTe TN pUBKLOT auTh
Eavaodi&te 1o Maguddt aodpaleiag (34).

®  AKIVNTOTIOOTE TIAAL TOV TIAYKO £PYACIAG
(15) pe ™ Aapn (18).

5.7 Mowa mplovotawvia va xprnoipomnoin0ei

H oupnapadidépuevn mplovotavia ipoopiletat

yla YEVIKY) Xprion. Ta akéAouBa Kpitrpla TipETEL

va AdBeTe uTOWN 0ag KATA TNV €MAOYT TNG

Tplovotawiag:

® Mg oTevr) TiplovoTaLvia UTopPEiTe va KOWETE
OTEVOTEPEG OKTIVEG A0 OTL e HapdUTEPN
Tplovotavia.

*  Mia mAaTia plovotatvia xpnouUoTioLel
KaVe(g yla ioleg koteg. AuTo eival Wblaitepa
ONUAVTIKO yla KOt EVAWY, EMELSN N
TIpLOVOTaLVia TelVEL VA aKOAOUBEL Ta VEPA TOU
EVAOV Kal £TOL TIPOKAAEITAL EUKOAD ATIOKALOT
arod TNV eTOUUOUKEVT) YPAUUN KOTING.

®  Oumplovotatvieg pe Aemtd SovTia KOBouv
o Agia, aAAd Kal TTo apyd amd XoVIpES
TIPLOVOTAIVIEG.

Mpocoxn! Not€ un xpnotporoleite
TAPAHOPPWHEVEG 1] OXIOUEVEG
mplovotatvieg!

5.8 AAAayn mplovotawviag (etk. 1/13)

®  Avoi€te Ta SV0 TAEUPIKA KaAUupata (12) pe
Aaokdplopa Twv AaBwv kAewdwuatog (13).

®  AnoocuvappoAoynote Tov 0dnyo (37) (BA.
5.1).

® AwoTe kAion 45° otov tayko epyaciag (15).

®  >TupiPTe TO KAAUVPUA (50) TIPOG TA EUTTPOG.

*  O®¢pte AAL TOV TIAYKO gpyaoiag (15) o B€on
90°.

*  TpapBn&te pog ta endvw To KAAUPpA (51).

® Pubuiote Tov 06ny6 TG Tplovotalviag
(11) oe peoaio VWog peta&y Tou Tdykou
gpyaoiag (15) kat Tou TEPIBANMATOG TNG
unxavng (25).

* AvakouodioTte Tnv Tiplovotawvia (26) pe
aploTepOoTPOdN TiEploTPodn TNG Bidag
oLoPLENS (9).

*  Adapgote TNV TIplovoTawvia (26) aro Tig
TpOoXaAieg TNG Tplovotawviag (7, 8) kat péoa
aro TNV OXIOWN Tou Ttaykou epydoiag (15).

* [pooapudoTte TN véa TiplovoTatvia (26) TaAL
oTIG SUo TpoxaAieg (7,8).

* [poooxn)! MNpoogEte TV katewBuvoN kivnong,
n Ao&n kot Twv SovTiwy TIPETEL va Seixvel
TPOG TNV Katevbuvon kivnong, SnA. arno Tov
eMAvw odnyo g tplovotawviag (11) mpog
TA KATW. (BA. BEAOG OTO EMAVW TIAEUPIKO
KAAUppa (12)).

* TomoBetrioTe TIAAL TO CUPTO KAAUpUa (51).

* Awote KAion 45° oTov TIAYKO £pyaciag yla
va TEPLoTPEWETE TO KAAUpUA (50) Tipog Ta
miow. PuBpuioTte maAL Tov Ttayko epyaciag
(15) oTig 90° Kal EMAVATOTIONETNOTE TOV
odnyo (37).

*  TeviwoTe Kal pUBUIOTE TN véa TplovoTalvia
(26) kat pubpioTe 1o kATWASPAVO (BA. 5.2,
5.3,5.4).

* KAeiote 10 TTAEUPIKS KAAUPUA (12).

* [poedomoinon! Metd amd kabe aAAayn
TIPLOVOTAVIOG Va EAEYXETE €AV N
Tplovotatvia (26) kiveital eAevbepa oe
KABeTN B€oM e KAION TOU TIAYKOU epyaciag
(15) 45° 01O €VOETO TOU TIAYKOW £PYATIAG
(7).

* [pw apyxioete va epydleoTe pe TO TIPLOVL,
va EAEYXETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
oUOTNUATWY acdaleiag.

5.9 AVTIKATAGTAOT) TWV AQCTIXEVIWV
eMPAVEIWV KivNONG TWV TPOXAALWYV TNG
mnplovotawviag (k. 14)

O AaoTixévieg empaveleq (3) TwV TPOXAALWV

g mplovotawviag (7, 8) pOeipovtal petd

aro €va Xpoviko Sldotnua and ta SOvTia Tng

TIpLOVOTALVIOG Kal TIPETEL Va avTikabioTtavTal.

* Adapgote TV Tplovotawvia (26) (BA. 5.8).

*  AvuywoTe TV Akpn Tou AdoTixou (3)

He éva pikpd katoaBidt (b) kat Tpapn&te
ano TNV endvw TPLovoTpoxaAia (8). (To
otaupokatoaBidt (b) dev cuprapadidetal)

* Ta b Brpata akoAouBeital avaioya kat yia
NV KATW TPOXaAia (7).

* [poocapudoTe TN vEa AAoTIXEVIA ETILHAVELD
kivnong (3) kat emavatonobeTRoTe TNV
mplovotawvia (26).

*  TeviwoTe kal pubpioTe TNV Tiplovotawvia (26)
KaBwg Kal To eMAvVW Kal KATw £€5pavo (BA.
5.2,5.3,5.4).

-b55-
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5.10 AAAayn Tou €VOETOU TOU TIAYKOU
epyaoiag (k. 15)

2 mepintwon ¢Oopdg 1y BAAPNG pémel va

avTIKaTaoTadel To €VOETO TOU TIAYKOU epyaciag

(17), dladopeTtikd vdpiotatal cofapdg Kivéuvog

TPAUMATIOHOV.

®  Aaokdpete T Bida Tou €vOeTOU TOU TIAYKOU
gpyaoiag (17) pe otavpokatoaBidt (c). (To
otaupokatoaBidl (c) dev cupnapadidetat)

®  BydAte mpog ta endvw To pBappévo EveeTo
Tov TIayKov epyaoiag (17).

® H ouvappoAdynon Tou veou €VOETOU yiveTal
oTtnV avtiotpodn oelpd.

5.11 Z0véeon avappopnong (€ik. 2)

H mplovokopdéAa eivatl eEomAlopEVN e Eva
OTOMLO avappoddnong (6) yla pokavidia.
2UVOEDTE TNV TIPLOVOKOPSEAAL 0 CUCTNHA
avappodnoNg TwWV PoKaviSIwV (dev
oupnapadidetal) cuvsEovTag To CwAnva
TOU OUOTNHATOG avappodnong 0To GTOULO
avappodnong (6).

5.12 Zmprypa EVAov wlnong (k. 16)

To &uAo wenong (35) pérel, oTav dev
Xpnotoroleital, va GuAAooETAL 0TO OTHPLYHA
(36).

6. XELPIONOGQ

6.1 Alakomng evepyomoinong/
arnevepyomnoinong (k. 17)

* [edovtag to TIPdotvo TANKTPO LI uropeite
Va EVEPYOTIONOETE TO TIPLOVL.

* [la va arnevepyoTiomoeTe TIAAL TO TIPLOVL,
TIPETIEL VA TIECETE TOV KOKKLVO SlaKOTTn ,,0%.

* HnplovokopdéAa eival eEOTIALOUEVT e
€va SLaKOTITN UTtoTtieonG. Z& TepinTwon
SLAKOTING TOU PEVHATOG, TIPETIEL VA
ETIAVAEVEPYOTIO|OETE TNV TIPLOVOKOPSEAQ.

6.2 Adaurma LED (ek. 4/17)

*  Ta KaAo pwTIoUO TNG TIEPLOXNG EPYATIAS
UTTOPEITE VA XPNOLLOTIOOETE EKTOG ATIO
ToV PWTIONS TOU XWPOU Kal pia Adura
LED (28). O dtakorng evepyoroinong/
artevepyortoinong Tng Adurnag LED (56)
BpiokeTal Aiyo TIO TIAVW ATIO TOV SLOKOTITN
gvepyortoinong/arnevepyoroinong (1).

e Evepyoroinon: @éon SlakomTn 57

* Anevepyoroinon: ©@¢on dwakortn ,,OFF*
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6.3 NMapaAAnAog odnyog (eik. 18)

* O mapdAAnAog odnyodg (24) uropei va
ToToBeTNOel aploTepd kat Se€ld and v
Tplovotavia (26) otov rayko epyaciag (15).

* O mapdAAnAog odnyodg (24) mpémel va
TomoBetNOei oTOV 06NY0O (37) TOUL TIAlYyKOU
epyaoiag (15).

® Me mn Bonbela g kAipakag (23) otov
nayko epyaoiag (37) uropei va pubuiotei o
TIAPAAANA0G 08NY0g (24) 6mwg eTibupEeiTE.

®  Me mieon Tou poyAou (21) uropei va
aodaAloTel 0 TApAAANAog 0dnyo6g oTnv
embupovpevn Beon.

*  YnédeEn! Edv dev apkein dSuvaun Evraong
TOU TIapAAANAou 0dnyou (24), uropeite va
Vv avénoete e To Magudadt pubuiong (22)
oTNV Tiow AKpn Tou TIApAAANAou o0dnyou
(24).

6.4 No&€q komeg (e1k. 4)

lMa va ekteAéoeTe AOEEG KOTIEG TIPOG TNV

Tplovotatvia (26) urnopeite va SWoeTe 0TOV

nayKo gpyaoiag (15) kAion 0° - 45°.
NAaokapete T Aafn) (18).

* Awote kAion oTov Tidyko epyaciag (15), 600
Xpeldletal ya va pubioTel n eriibupoUevn
ywvia otnv kAipaka (16).

* Zavaodiyyete T Aafn) (18).

* [poooxn: ‘Otav o taykog epyaciag (15)
Bpioketal og kAion, va ToroBetnOei L
TAapAAANAog 0dnyog (24), otnv katevbuvon
epyaociag Se&ld amnd Ty mplovotawvia (26)
TPOG TNV TIAEUPA [e KA TIPOG TA KATW
(600 gival Suvatd AdOyw Tou TTAATOUG TOU
KaTePYa{OEVOU AVTIKEILEVOU), WOTE VA
aodaALOTEL TO AVTIKEiEVO ard oAioBnon).

6 5 Eykapoto téppa (k. 1)
2nipw&te TO TIAPAAANA0 té€ppa (10) otV
QUAAKWOT TOU TIAyKou gpyaociag (15).

® Mrmopeite va XpnOLLOTIONOETE TO
mapdaAAnAo tépua (10) yla va eKTeAECETE
YWVIOKEG TIPOG TNV TIplovoTatvia (26) KoTEG.

*  Aaokdpete T Bida acpdaAiong (52).

®  PUBION TOU EYKAPOCLIOU TEPHATOG OTNV
embupovpEeVN ywvia.

* Katérmv ooiyyete MAAL T Bida acpdaiiong
(52).

KivSuvog!

Moté un xpnoloroleite cUYXPOVWG TOV EYKA
poto 0dnyo (10) kat Tov TIapdAAnAo 0dnyd

(24). ZUyyxpovn xprion Tou KatepyaloueEVoU
QVTIKEWWEVOU [E TOV TIAPAAANAO 08NYO (24) Kat
TOV eykdApalo odnyo (10) avEavel ) ubavotnTa
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UITAOKAPIoATOG TOU SioKOU Kal JTtopel va
TIPOKOAEDEL AVTiKpPOUON.

7. Aertoupyia

MNMpogidomnoinon!

®  Metd and kdbe véa pUBLLOT GUVIOTOUNE
Mia SOKIUAOTIKT KOTIY) Yla EAEYXO TWV
pubpioewv.

2 6AQ TA €161 KOTIWV TIPETIEL VA
ToToBeTNOEl 0 EMAVW 05NYOG TNG

tawiag (11) oo 110 KOVTA YiveTal 0TO
katepyalduevo avtikeipevo (BA. 5.5).

Na KpaTdTe TO AVTIKEILEVO TIAVTA KAL

Ue Ta SU0 XEpLa Kal eTimeda TIavw oToV
ndyko epyaoiag (15) wote va arnopeuxOel
eVOEXOUEVO UTTAOKAPLOMA TNG TIplovoTaviag
(26).

H wBnon va yivetal mavta e OpoLOpopdN
Tiieon, TIOU va apKel WOoTe 1 TiplovoTatvia va
KOBEL TO UAIKS XWpig TIPOBANMA, AAAd va un
UTTAOKApEL.

Na xpnotporoleite avta Tov mapdAAnAo
0dnyo (24) kat Tov eykapalo odnyo (10) povo
Yla TIG KOTIEG, VLA TIG OTIOIEG PTTOPOUV Va
XPNolporomndouv.

Eivat mavta kaAuTtepo va ekteAecBOel

Uia kot o€ éva Bripa epyaciag, mapd

o€ TIEPLOCATEPA TIOU EVOEXOUEVWS
anatovv €va TPAPRNYUA Tpog Ta Tiow

TOU avTIKeipevou. Edv ap '0Aa autd dev
eival dSuvatdv va anopeuxOei To TPARNYHA
TIPOG TA THOW, TIPETIEL TIPONYOUUEVWG

va arnevepyoroindei n plovokopdEAAa

KL TO AVTIKEILEVO Va TpapnxTei adov
akvntotomnei pwTa n mplovotavia (26).
Katd v kot Tipérel va odnyeital To
QAVTIKEILEVO TIAVTA LE TNV HAKPUTEPN
TIAgUPA TOU.

Kivduvog! Katd tnv katepyaoia otevwv
QAVTIKEUEVWV TIPETIEL VA XPNOLUOTIOLEITE
ornwodnnote éva EUA0 wBnong. To VA0 wlNnong
(85) va gival tavta £ToLo TIPOG XPrion oTnv
TIPORAETIOEVT OTEPEWON (36) 0TO TIAAL TOU
TIPLOVLOU.

7.1 EKTéAEON KATA MKOG KOTIWV (€1K. 19)

EdSw koPeTE €va aVTIKEINEVO OE KATA UNKOG

Katevouvon.

® Pubuiote Tov apdAAnAo odnyo (24)
oTNnV aplotepr) TAeupd (600 gival dSuvatod)
NG mplovotaviag (26) avaioya pe to
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EMOUPOVHEVO TTIAATOG.

XapnAwoTte Tov 08nyo NG mplovotaviag
(11) mévw oto avtikeipevo. (BA. 5.5)
Evepyortoinon mploviov

MieleTe pia Akpn TOU AVTIKEILEVOU LE TO
Sekl xéplL TAvw oTtov TTapdAAnAo 0dnyo (24),
€V N ertinedn AeupA BpiokeTal TAvVw oTovV
nayko epyaoiag (15).

QBeite TO AVTIKEIEVO [IE OLOLOHOPDN TTiEoN
KATA Prkog Tou TIapdAANnAou odnyou (24)
oTnV Tplovotatvia (26).

Mpoocoxn: Na acpaAilete paxpla
QVTIKEJEVA YLO VA UN TIECOUV 0TO TEAOG TNG
S1ad1kaoiag Kotng (TL.X. Le BAon KATL.)

7.2 EktéAeon Ao§wv Komtwv (€1k. 20)

® Pubuiote TOV IAYKO £pYACIAg 0TN CWOTN
ywvia (BA. 6.4).

EkTeAE0TE TNV KOTIY OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edaglo (7.1).

7.3 EKTEAEON EYKAPOIWV KOTIWYV (E1K. 21)

*  >mpwéte ToV gykapalo odnyo (10) oto
QAUAAKL TOU TIAYKOU gpyaaiag (15) kat
pubpioTe TNV emmbupovpevn ywvia. (BA. 6.5)
XapnAwoTte Tov 08nyo NG mplovotaviag
(11) mévw oto avtikeipevo. (BA. 5.5)

MigoTe 10 avTIKEiLEVO SuVATA TIAVW OTOV
eykapalo odnyo (10).

Evepyoroinon mploviov

2nipw&Te TOV EYKAPOLo 06Ny (10) Kat To
QAVTIKEILEVO TIOU BEAETE VA KOWETE TIPOG
TNV KatevBuvon NG TIPLovoTaALViag yia v
EKTEAEOT TNG KOTING.

Mpoeidoroinon! Na kpatdte mavta KaAd
TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO Kal OXL TO
KOMMATL TTIOU Ba KOWETE.

Na ortpwyveTe Tov eykdapalo odnyo (10)
navta 1600 Babid, pexpL va Kotel TeEAEiwg To
QVTIKEILEVO TIOU KOBETE.

7.4 Komég pe eAevBepo XEpPL (E1K. 22)

‘Eva amo Ta onUavTIKOTEPA XAPAKTNPLOTIKA Hiag
TIPLOVOKOPSEAAG €ival 1) ATIAT) OTPOYYUAT| KOTIH.
*  XapnAwoTe TOov 08NYO TNG TplovoTaviag
(11) mévw oto avtikeipevo. (BA. 5.5)
Evepyoroinon mploviov

MiEoTe TO AVTIKEIUEVO TIAVW OTOV TIAYKO
epyaociag (15) kat wbrote TO APy oTNV
mplovotawvia (26).

Katd v kot e eAelBepo XEPL va
epYAleoTe e XaUNAOTEPN TAXVUTNTA,

WOTE 1 TIPLOVOKOPSEAAA (26) va propel va
aKoAoUBEel TNV ETIOUPOVUEVT YPAUWY).

2 & TIOAAEG TIEPIMTWOELG BonOdAeL N TIPOXELPN
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TIPWTN KOTI YWVIWV KAl 0TPOdWV oe 9.3 MNapayyeAia avTaAAGKTIKWYV Kat
anéoTaon TEPIToU 6 mMm arod Tn YPAUUN. a&eoouap:
®  Edv xpelaotei va KOYeTE 0TPODEG TIOU gival Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va
TIOAU OTEVEG YLA TNV XPNOLLOTIOLOUKEVT) avapepeTe Ta €ENG:
TplovoTavia, TPETIEL VA KAVETE TIPWTA ® TUMOG TNG CUCKEUNG
BonONTIKEG KOTIEG HEXPL TNV UTIPOCTLVY *  ApBudg idoug TNG CUOKEUNG
TIAEUPA TNG OTPOPN|G, ETOL WOTE OL KOTIEG ®  ApiBudG TAUTIONG TNG CUOKEUNG
QAUTEQ Va TIECOLV oav aroppippata E0AoU *  ApBuédg avTaAAaKTIKOU
4Tav KOWYETE TNV OPLOTIKY| AKTIVA. Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TYES Kal TIANPodopieg
otV lotooeAida www.Einhell-Service.com
8. Metadopa E E SupBouAn! Ma éva kaAd
: T3 QMOTEAEOMA TNG Epyaciag
Na peTapEPETE TNV TIPLOVOKOPSEAA KPATWVTAG 0ag 04 CUVIOTOUHE
TNV PE Eva XEPL amd To TI6SL (5) Kat e TO AANO aEeooudp avwTEPNS
o1 Bdaon TG unxavng (25). MNpoooxn! Ma tnv E nowmtag g kwb |
avuywon 1 IV LeTadopd va pn Xpnotoroleite www.kwb.eu
TIOTE SlaxwpifovTta uEoa achaleiag. welcome@kwb.eu

9.4 PUOuION TNG €vraong Tou

9. Kabapiouog, cuvtripnon Kat Tpaneoel50Ug IHAvTa (EIK. 23/24)
mapayyeAia avtaAAaKTIKWV Na eAEyxeTe TAKTIKA AV O TPATECOELSNG
avtag (53) €xel T owotn €vtaon. Eav n

KivSuvog! €vtaon Sev gival EMAPKTG, MIOPEITE va TNV

Mptv aroé omoladnmote puBLLON, Epyacia gavapulpioete. ) )

OUVTNPNONG 1 ETUOKEUNG vVa BYyAZeTe TO LG arod ®  Me pakpia Tpurta oTo oTrplya e povadag

v pida. T’?pu Kwvntnpa (2) prnopeite va pubuicete To

uYog.

9.1 Kabapiopog ®  Naokapete TIG SUo eoWTEPIKA eEAywVE]

o Na KpaTtdte o0 o EASUBEPA ATTO OKOVN BiSeg 6 mm (54) kal TIESTE TN poOVASa TOV
KaL akaBapaieq yivetatl Ta ouoTAHpATa Kivntpa (2) mpog Ta katw. (To egaywvo
TPOOTAGIAG, TIC OXIOHES EEAEPLOHOU KAl TO KA£16 6 mm Sev ouunapadidetay).
KEAUPOG TOU HOTEP. ZKOUTTICETE T GUOKEUN) °  MOAG METUXETE TNV AMAITOUUEVN €VTaon
LE &va KaBapo Tavi, 1) KaBapIoTE TO HE Tou Tpareoetdn) wavta (53) Eavaodiyyete
TIEMEICHEVO AgPA OE XANAT Tiieom. NV ECWTEPIKA eEAywvn Bida 6mm (54).

®  SUVIOTOUWE Va KaBAPICETE Tr GUOKELN °  Mpoooxn! Metd Tn pUBHION TNG €VTaong
AUEOWG HETA artd KABe Xprion. npemnel va e§aodaioete va eivat

o N KaBapiCETe TN GUOKEUT) TAKTIKA UE EVal apGAANAoL 0 GE0VaG TOU KIVNTHPa Kat o
VWO Ttavi Kat Aiyo HaAako oarouvt. Mn G&ovag Tou KATW TPOXOU TNG TiplovoTaviag
XPNolpoToleite KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG, (7). ) ) ) )
ylati 8ev arokAeieTaL va kataoTpéouv v © 28 AvTiBetn mepimtwon dlopBwate T KAion
€MPAVELQ TNG CUOKEUNG. MPOCEETE Va unv ™G povadag Tou KivnThpa (2) ke Tiq duo
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPIKS TNG CUCKEUNG. Bideg pubuiong (55).

H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUCKEUT
avavel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

9.2 Zuvtipnon
2T0 ECWTEPLKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptnpata mou Xpeldlovtal cuvtrpnon.

-58-
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10. AldOeon ota anoppippaTa Kat
EMAVAXPNCLILOTIOMOoN

H ouokeur) BpiokeTal o pia cuokevaoia pog
arnoduyn NUWV Katd ™ petadopd Autin
ouokevaoia aroteAeital anod MPwTeS VAES

Kal €TOL UTopel va emavaypnolporomoei ) va
avakukAwBel. H ouokeun kat ta e§aptmpatda mg
artoteAovvTal anod Siddopa VAIKA, OTIwg TL.X.
METAANO KAl TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTiTPETETAL

n anéppupn EAATTWUATIKWY CUOKEUWV OTA
OIKIOKA amoppippata. ZwoTtr anodppun eivat

N Mapadoon o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAANOYNG
UETAXEPLONEVWY CUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
TIOU BpioKETAL TIAPOOLO KEVTPO CUAAOYNG
LETAXELPLIOPEVWV CUOKEUWYV, pPWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0agG.

11. ®VAaEN

Na Siatnpeite T ocuokeun kal Taa&ecoudp
NG o€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAYETO,
Kal pakpld ard radid. H idavikr Bepupokpacia
arobrikevong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG GUOKEUT OTNV
TIPWTOTUTIN CUCKELAGIA TNG.

-59-
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Movo yia kpatn-péAn g E.E.
Mn meTdTe TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKLaKAaroppippatal

2Uudwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnta eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTALOLOU KAl TNV EVOWUATWOT) TNG 0€ €BVIKO Sikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVES va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yia avakUKAWOoT PIAKT yia TO TEEPIBAAAOV.

EvaAAakTiKr) AVOT avaKUKAWONG avTi yla ETOTPOd)

O 18LOKTNTNG TNG NAEKTPLKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG EMOTPODNG VA CUUBAAEL 0T CWOTN
QAVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V GUVEXICEL Va XPNOLUOTIOLEL TN cUCKeUT). H TTaALld cuokeun propet
va Tiapaxwpnei oe KEVTPO ETIOTPODNG NAEKTPIKWV CUCKEUWV HE TNV £VVoLld TWV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWONG Kal Staxeiplong aroBARtwyv. Aev cuumnepAauBavovTtal Ta TUATA TIOALWY CUCKEUWV
KOl Ta BonONTIKA oTolXEia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrpaTa.

H avatunwon 1) orolacdnrote AAANG HopdN§ avarapaywyr) g TeKUnpiwong 1y dAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOUN KAl AMOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pnt ouykatdbeon g iISC GmbH.

Me eridpUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOOEWY

-60-
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Evnuépwon yia to o€pPig

e OAEG TIG XWPEG TIOU avadEPOVTAL TNV €YYUNom €XOULE apuoddla cuvepyeia TTou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd TNV eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1d0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEEC0OUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWCIWY.

MpoogEte 6TL 0TN CUOKELT| AUTY) Ta akOAoUBA EQPTAATA UTIOKEVTAL OE KOWVH) $Opod 1) OTL
xpetadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdpueva eEaptnpata* OdnynTkdG TPOXOG, TPAMECOELONG HAVTAG
AvaAwotua VAkd/avaAwotua Tuipata* Kopdéha
EAAeigelg

* 5eV CUUTEPIAABAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2 € TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUKE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
ivtepvet oto www.Einhell-Service.com. MNpoogEte va meptypaete e akpifela 1o opaiua Kat
ATAVTAOTE OTIS AKOAOUBEG EPWTNOELG:

®  AettoUpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE A TNV apxr) KATIOL0 EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAARN)?

* T[lowa SucAelToupyia MapaATNPEITAL TN CUOKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
Meprypdete autn tn SuoAeroupyia.

-61-
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, a&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIGVTA aG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyX0 ToloTNTAG. EAv n cuokeur] autr Ttap '0Aa autd

KAmote dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 604G TIAPAKAAOUE Va aroTaveeite Tpog To

TUNHA pag eEUTNEETNOoNG TEAATWV oTnV SlevBuvon Tou avapeEpeTal otV Kapta autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIg oV avapEPETal TNV KAPTA £yyUnong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6poL eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLHOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAUATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
arnaocyoAnon. Autoi ot 6pot eyyunong pubpifouv pooHETEG TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TILO KATW KATAOKEVAOTNAG TIEPAV TNG VOULUNG EYYUNONG OTOUG OYOPAUOTEG TWV VEWV GUOKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo tnv €yyunon auth ol VOUIUES a§lwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIApEXETAL SWPEAV.

2. H eyylnon enekteiveTal AmMoKAEIOTIKA KAl HOVO O EAATTWHATA OE Wi CUCKEUT TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATAOKEUNG KAl TIEPLOPIdeTal atd TnVv kpion
LaG OTNV AMoKATACTAON AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPooPIiovTal yla ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xperion. lNa to Adyo autod dev cuvdmnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A N CUOKEUN XPNOoLoTomdnke Katd tn SidpKela TG eyyunong oe
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Ao v eyyunon pag ealpouvtal Ta §NG:

- BAGBeg g ouokeung Tou opeilovtal og U TrPNomN TwV 0SNYLWV CUVAPHOAOYNOoNG 1) o€

OXL OWOTNA £yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSeoN 0 E0HUAIEVN
TAon 1 o€ AAB0oG €i60G PEVATOG) 1) OE U THPNON TWV OPWV CUVTHPNONG Kal aopaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG OE AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN dpovTidag
KOl oUVTAPNONG.

- BAGBeg g cuokeung Tou opeilovTal o€ KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUNG 1) XPNOM N EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKEUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &&vn enépPBaon (6nwg 1. X. PAAPN and mrwon).

- BAGBeg TNG oUOKEUNG 1) TUNUATWY TNG CUOKEUNG TIoU odeilovtal oe ouvnron 1 uoikr) pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg Kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong TpEmeL va eyepBouv Tiptv T AEn g Stapkelag g eyyunong
evT6G U0 eBSoUASWYV amo TnVv SlamioTwon ToU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0 NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV Véa €vapén Tng SLapKelag Tng eyyunong
YL TN GUCKEUT 1] YLO EVOEXOUEVWG XPNOLOTIOMNBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXVEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg erti TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG GUOKEUT] OTO:
www.Einhell-Service.com. Na €xete padi oag tnv anddel&n g véag cuokeung. Ot CUCKEVEG TIOU
arnooTéAAovVTAL XWpIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal ard tnv eyyunon
AOYW Un duvatdrag Ta&vounong. Edv To eAdTTwua KAAUTITETAL aTto TNV £yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEU EITE [ia KAVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 10 6KoTO auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0N
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat og TIEPITTTWOoN TIoU AEIMOoUV EEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwWva e TOUG TIANPOdopieg CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XPronG.

-62-

Anl_TC-SB_245_L_SPK5.indb 62 19.11.2020 08:24:01



TR

D

Tehlike! Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulakhk takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol acabilir.

4
B

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler izerinde ¢alisildidinda saghga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar goézlere zarar verebilir.

Biitiin onarim ve bakim calismalarinda makinenin fisini prizden ¢ikarin!

Serit testere kesme yo6nii
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A Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi 6nlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Givenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!

/A Tehlike!

Tium givenlik bilgileri ve talimatlarn okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykin hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tum guvenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-24)

1. Acik/Kapali salteri

2. Motor Unitesi

3. Lastik yuzey

4. Lastik ayak

5. Ayak

6. Toz emme baglantisi

7. Alt testere bicagi makarasi
8. Ust testere bigagi makarasi
9. Germe civatasi

10. Enine dayanak

11. Ust testere bicagi kilavuzu
12. Yan kapak

13. Kapak kilidi

14. Testere tezgahi yuvasi

15. Testere tezgahi

16. Aci skalasi

17. Tezgah elemani

18. Testere tezgahi kelebek sap
19. Testere tezgahi bilezigi

20. Testere tezgahi vidasi

21. Paralel dayanak eksantrik kol
22. Paralel dayanak ayar somunu
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23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.

Paralel dayanak skalasi

Paralel dayanak

Makine cergevesi

Serit testere bicagi

Devrilme korumasi

LED lamba

Ust testere bicadi makaras ayar sapl
Kelebek somun

Testere bicagi ayar kolu

Testere bigagi kilavuzu sabitleme sapi
Dayanak civatasi

Kontra somun

itme gubugu

itme gubugu tutma elemani
Paralel dayanak kilavuz ray
Kilavuz ray sabitleme civatalari

Sol ust destek yatagi

Sag Ust destek yatagi

Arka, Ust destek yatagi

Ust yatak tnitesi

icten alti kdgeli vida 5 mm

Sol alt destek yatagi

Sag alt destek yatagi

Arka alt destek yatagi

Alt yatak unitesi

icten alti kdgeli vida 4 mm

Delik

Kapak

Bélme kapagi

Enine dayanak sabitleme civatasi
Kayis

icten alti kdgeli vida 6 mm

Ayar civatasi

LED lambasi Acik / Kapali salteri
icten alti kdgeli vida anahtar 4 mm
icten alti kdgeli vida anahtar 5 mm

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almig oldugunuz Grinln eksik parcasi olup
olmadigini sevkiyatin igerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir parcanin eksik olmasi durumunda
Uriind satin aldiktan sonra en geg 5 is giind icinde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.

° Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).
Ambalaj igindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gértp gérmedigini kontrol
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edin.
Garanti suresi doluncaya kadar mimkun
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Serit testere

Lastik ayak (4x)

Enine dayanak

Testere tezgahi

Paralel dayanak

itme gubugu

icten alti késeli civata anahtari 4 mm
igten alti késeli civata anahtari 5 mm
Guvenlik uyarilar

Orijinal Kullanma Talimati

3. Kullanim amacina uygun kullanim
Serit testeresi, makine boyutuna uyan her tir
agac ve agac tira malzemeler ile plastik ve
demir disi metallerin uzunlamasina ve enine ke-
silmesinde kullanilir. Magnezyum, karbir metal
ve sertlestirilmis metal malzemelerin kesilmesi
yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimast i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Yuvarlak agaclarin kesilmesi sadece uygun
tutma tertibatlan kullanilarak yapilacaktir.
Yalnizca makine i¢in uygun olan serit testere
bicaklar kullanilacaktir. Kullanim amacina uygun
kullanimda ayrica kullanma talimatinda aciklanan
guvenlik uyarilari, montaj ve isletme talimatlarina
da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-
temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.
Bunun disinda, gegerli olan genel kazalar énleme
ybénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel
isyeri ve is saghgi yénetmeliklerine de dikkat edil-
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ecektir.

Makine uzerinde yapilacak degisiklikler Gretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar
ve olusacak her turli hasar ve zarardan uretici
firma sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullanilmasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstrliksiyonu itibariyle
a§aglda aciklanan noktalar meydana gelebilir:
Ongérilen kulakligin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi.

Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli
emisyonlarin olusmasi.

Testere bigcaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimune temas edilmesinden dolay!
kaza tehlikesi.

Alet degistirmede yaralanma tehlikesi (Kesme
tehlikesi).

is pargasi veya pargalarinin etrafa
firlatilmasindan kaynaklanan tehlikeler.
Parmaklarin sikismasi.

Geri tepmeden dolayi tehlike durumu.

is pargasinin (izerine yatirldigji ylizeyin yeter-
siz olmasindan dolayi is parg¢asinin devrilme-
si.

Kesme aletine dokunulmasi.

Dal parcalarinin ve is pargalarinin digari
firlatimasi.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endUstriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

Sebeke gerilimi: ............c........ 220-240V ~ 50 Hz
GUGT et 400 W
Rolanti devring: ......ccccooevieiininnnnns 1450 dev/dak
Serit testere bicagi: ........... 1712x10x 0,35 mm
25,4mm basina dis adedi: ........... 6 in¢ basina dis
Serit testere bigagi uzunlugu min./ maks.:
.................................................... 1707 /1717 mm
Serit testere bigagdi genisligi min. / maks.:
.............................................................. 6/12mm
Serit testere bicagi hizi'V: ................... 726 m/dak
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Kesim yuksekligi: ........ccoceveerueennen. 101 mm/90°
........................................................ 60 mm/45°
Uzatma: ..o, 245 mm
Tezgah boyutlart: ... 335 x 340 mm

Tezgah egimi: ... ..0°-45° arasi
is parcasi boyutu maks.: ..... 490 x 490 x 101 mm
Toz emme baglantist: .......ccccceevevrieeennnn. @36 mm
Koruma SINIfL: ..o |
AGITIK: o yakl. 26 kg
Tehlike!

Ses ve titresim
Ses ve titresim degerleri EN 61029 normuna gére
Slctlmusgtar.

Ses basing seviyesil , ......cco.e. 84,3 dB(A)
Sapma K , o 3 dB(A)
Ses glg seviyesi L, ..cocooeeeciiiiininnns 96 dB(A)
Sapma Ky oo 3 dB(A)
Kulaklik takin.

Guriltt isitme kaybina sebep olabilir.

Makineden kaynaklanan gurilti ve titresim

olugmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

o Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

e Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

o Aletlerinize asir yuklenmeyin.

®  Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tlirii ve

modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.
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5. Calistirmadan énce

Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi ¢alisma tezgahi, alt gerceve vs. gibi
elemanlarin Gzerine baglayin. Makinenin bu
sekilde sabitlenebilmesi i¢in makine ayaklarinda
sabitleme delikleri bulunur.

o Testere tezgahi dogru sekilde monte edilmeli-
dir.

e Calistrmadan 6nce tiim kapaklarin ve giiven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.

®  Serit testere bicagi serbest hareket edebilme-
lidir.

o Onceden islenmis olan agagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

° Ac¢ma/Kapama salterine basmadan 6nce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden pargalarin ser-
best ¢alisabildiginden emin olun.

® Makineyi ¢calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kon-
trol edin.

Dikkat! Serit testere Gizerinde yapilacak tim ayar,
bakim ve montaj ¢calismalarindan énce fig prizden
cikarilacaktir.

Dikkat! Serit testere bigagina (26) temas
edeceginizde daima ig eldiveni takin.

5.1 Montaj (Sekil 1-4)

Uyari! Montaj isleminde makine agirhgini dikkate

alin ve ikinci bir kisiyi yardim etmesi icin gérev-

lendirin!

e Lastik ayaklari (4) ayaklarin (5) kdselerine
takin.

® Makine saglam sekilde kurulduktan sonra
devrilme korumasini (27) dayanincaya kadar
digari ¢ikarin.

e Testere tezgahini (15) serit testere bigaginin
yanindan monte edebilmek igin énce kilavuz
rayi (37) testere tezgahindan (15) sékme-
niz gerekir. Bunun icin sabitleme testere
tezgahinin (15) alt tarafinda bulunan sabitle-
me civatalarini (38) gevsetin. Kilavuz rayi (37)
cikarin.

o Testere tezgahini (15) makinenin arka
tarafindan yerlestirin.

Bilgi! Civata (20) testere tezgahi yuvasi (14)
icindeki delikten gecirilecektir (bkz. Sekil 4a).

e Bilezik (19) ve kelebek sapi (18) civata (20)
Uzerine takin ve testere tezgahini (15) sabit-
leyin.
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Demontaj islemi montaj isleminin tersi yénin-
de gerceklesir.

5.2 Serit testere bicagini germe (Sekil 2/5)

Bilgi! Makine uzun sure kullaniimayacaginda
serit testere bicagi gevsetilecek ve testere
yeniden calistirimaya baglanmadan énce de
testere bicagi gerginligi kontrol edilecektir.
Serit testere bicagi gerginligini kontrol etmek
icin kapak kilidi sapini (13) gevseterek her iki
yan kapagi (12) acin.

Testere bicaginin dogru gerginligi, testere
makaralari (7, 8) arasindaki bélumde testere
bicagina parmakla yandan bastirilarak kontrol
edilebilir. Bicaga parmakla bastirildiginda serit
testere bicagi (26) cok az derecede (yaklasik
1-2 mm) esnemelidir.

Yeterli derecede gerilmis serit testere
bicagina temas edildiginde metal sesi ¢ikarir.
Serit testere bigagini (26) germe civatasini (9)
saat yonunde déndurln.

Serit testere bigaginin gerginligini
ayarladiktan sonra gerit testere bigaginin

her iki serit testere bicagi makaralari (7, 8)
Uzerindeki calisma pozisyonunu kontrol edin.
Gerek duyuldugunda serit testere bigagini
ayarlamaniz gerekir (bkz. 5.3).

Her iki yan kapagi kapatin (12).Yan kapagdi
dayanincaya kadar makine gercevesine

(25) bastirin. Yan kapagin yerine gectigi
duyulmalidir. Yan kapagdi (12) bastirin ve basil
konumda tutarak kapak kilidi sapini (13) sabit-
leyin.

Bilgi! Makine uzun sure kullaniimayacaginda
¢ok fazla esnememesi igin gerit teste-

re bigaginin gerginligini bosaltin. Germe
civatasini (9), serit testere bicaginin (26)
gerginligini bosaltmak icin yaklasik 3 tur saat
yoénlnln tersine déndirln.

Uyar! Testere bicaginin gerginligi ¢cok fazla
oldugunda bicak kirilabilir.

Uyar! Testere bicaginin gerginligi diisuk
oldugunda ise tahrikli testere bicagi makarasi
(7) kayabilir ve bunun sonucunda testere
bicagi durabilir.

5.3 Serit testere bicagini ayarlama (Sekil 2/6)

Bilgi! Testere bicagi ayarlarini
gercgeklestirmeden 6nce testere bigagi dogru
sekilde gerilecektir (bkz. 5.2).

Kapak kilidi sapini (13) gevseterek her iki yan
kapagi (12) agin.

Ust serit testere bicagi makarasini (8)
yavasca saat yénunde elden, serit testere
bicagi (26) belirli bir pozisyona gelinceye ka-

dar déndurin.

Serit testere bicagi (26) lastik yuzey (3) Uze-
rinde durmalidir, fakat serit testere bigaginin
disleri bu esnada lastik yuzeye temas etme-
melidir! Serit testere bigaginin (26) disleri las-
tik ylizeyin (3) éniinde durmalidir (bkz. Sekil
6b). Oniinde durmadiginda (st serit testere
bicagi makarasinin (8) egimi dlzeltilecektir.
Ayar sapini (29) déndurebilmek icin kelebek
somunu (30) gevsetin.

Serit testere bicagdi (26) serit testere bigag
makarasinin (8) arakasina dogru yani makine
cercevesi (25) yonine hareket ediyorsa ayar
sapl (29) saat ydnunuln tersine dogru don-
durdlecektir. Serit testere bigagi makarasini
(7) yavasca elden dondurlin ve serit testere
bicaginin (26) pozisyonunu kontrol edin.
Serit testere bigagi (26) testere bicagi
makarasinin (8) 6n kenarina dogru hareket
ediyorsa ayar sapi (29) saat yénline dogru
déndurulecektir.

Ust serit testere bicagi makarasinin (8) pozi-
syonunu, kelebek somunu (30) sikarak sabit-
leyin.

Yan kapaklari (12) kapatin. Yan kapagi
dayanincaya kadar makine gercevesine

(25) bastirin. Yan kapagin yerine gectigi
duyulmalidir. Yan kapagi (12) bastirin ve basil
konumda tutarak kapak kilidi sapini (13) sabit-
leyin.

5.4 Destek yuvasinin ayarlanmasi (Sekil 7-10)

Serit testere bicaginin her degistiriimesinden
sonra serit testere bicagi kilavuzundaki alt ve
Ust destek yuvalar yeniden ayarlanacaktir.
Bilgi! Destek yuvasini ayarlamadan énce serit
testere bicagi gerginligi madde 5.2 uyarinca
ve serit testere bicaginin (26) makaralar
Uzerindeki pozisyonu madde 5.3 uyarinca
ayarlanacaktir.

Bilgi! Destek yuvasi serit testere bigagini (26)
sadece kesme islemi esnasinda destekler.
Serit testere bigag rélantide destek yuvasina
temas etmemelidir.

5.4.1 Ust destek yuvasinin ayarlanmasi
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(Sekil 7/8)

Ust serit testere bigagi kilavuzunu (11) orta
yukseklige ayarlayin (bkz. 5.5).

4 mm'lik igten alti kdseli civata anahtar (57)
ile st sol (39), sag (40) ve arka (41) i¢ten alti
koseli civatalar gevsetin.

Destek yuvasini (39, 40, 41), serit testere
bicagina (26) hemen hemen temas etmeye-
cek sekilde kaydirin (aralik maks. 0,5 mm).
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icten alti késeli civata anahtar (57) ile igten
alti kdseli civatalar tekrar sikin.

Bilgi! Farkli genislige sahip bir gerit testere
bicag monte ettiginizde komple ust yatak Gni-
tesini (42) kaydirabilirsiniz, bdylece 3 destek
yuvasi (39, 40, 41) bir defada kaydirilabilir.
Bunun igin 5 mm'lik icten alti kdseli civata
anahtari (43) ile i¢ten alti kdseli civatalar (58)
gevsetin. Ust yatak (initesini (42) arka destek
yuvasl (41) serit testere bicagina nerdeyse te-
mas etmeyinceye kadar kaydirin (aralik maks.
0,5 mm). Sonra civatalar (43) tekrar sikin.
Dikkat! Yan destek yuvalari (39, 40) testere
bicaginin diglerine temas ettiginde testere
bicagi kullanilamaz duruma gelir! Yan destek
yuvasinin derinligini igten alti koseli civata
anahtar (43) ile ayarlayin.

5.4.2 Alt destek yuvasinin ayarlanmasi

(Sekil 9a-10)

Testere tezgahini (15) demonte edin. (bkz.
5.1).

Kapak kilidi sapini (13) gevseterek her iki yan
kapagi (12) agin.

Destek yuvasina erigebilmek icin kapag (50)
6ne dogru déndurdn.

4 mm'lik igten alti kdseli civata anahtar (57)
ile alt sol (44) ve sag (45) i¢ten alti kdseli
civatalar gevsetin.

4 mm'lik igten alti kdseli civata anahtar (57)
delikten (49) gecirip icten alti kdseli civataya
takarak destek yuvasindaki alt arka civatalari
(46) gevsetin.

Destek yuvasini (44, 45, 46), serit testere
bicagina (26) hemen hemen temas etmeye-
cek sekilde kaydirin (aralik maks. 0,5 mm).
Sonra civatalari icten alti kdseli civata
anahtar (57) ile tekrar sikin.

Bilgi! Farkli genislige sahip bir gerit testere
bicag monte ettiginizde komple ust yatak Gni-
tesini (47) kaydirabilirsiniz, bdylece 3 destek
yuvasi (44, 45, 46) bir defada kaydirilabilir.
Bunun igin 4 mm’lik icten alti kdseli civata
anahtari (57) ile 4 mm icten alti kdseli civatayi
(48) gevsetin. Alt yatak Unitesini (47) arka de-
stek yuvasi (46) serit testere bicagina nerdey-
se temas etmeyinceye kadar kaydirin (aralik
maks. 0,5 mm). Sonra civatalar (48) tekrar
sikin.

Bilgi! Yan destek yuvalari (44, 45) testere
bicaginin diglerine temas ettiginde testere
bigagi kullanilamaz duruma gelir! Yan destek
yuvasinin derinligini igten alti koseli civata
anahtari (48) ile ayarlayin.

Yan kapagi (12) tekrar kapatin.
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Bilgi! Alt ve Ust destek yuvasini ayarladiktan son-

ra:

®  Serit testere bicagi makarasini birkag tur el-
den doéndiriin.

® Destek yuvasinin ayarini kontrol edin ve
gerektiginde yeniden ayarlayin.

5.5 Ust serit testere bigagi kilavuzunun
ayarlanmasi (Sekil 11)

® Sapi (32) gevsetin.

® Serit testere bigagi kilavuzunu (11), ayar
kolunu (31) déndirerek mimkun oldugunca
kesilecek malzeme Uzerine indirin (aralik yakl.
2-3 mm).

® Sapi (32) tekrar sikin.

® Buayar her kesme igsleminden énce kon-
trol edilecek ve gerektiginde yeniden
ayarlanacaktir.

5.6 Testere tezgahini 90° pozisyona ayarlama
(Sekil 12)

®  Serit testere bigagi kilavuzunu en yukari pozi-
syona getirin (bkz. 5.5).

® Kelebek sapi (18) gevsetin (bkz. 5.1).

e Kontra somunu (34) gevsetin.

® 90° Gonyeyi (a) testere bigagi (26) ve testere
tezgahi (15) arasina koyun. (génye (a) tesli-
mat kapsamina dahil degildir)

o lcten alt késeli civata anahtari (57) ile daya-
nak civatasini (33) iceri ve disar déndirerek
testere tezgahinin (15) testere bicagina (26)
tam 90’lik bir acida duruncaya kadar tezgahi
egdirin.

® Bu ayari sabitlemek i¢in kontra somunu (34)
tekrar sikin.

e Testere tezgahini (15) kelebek sap (18) ile
sabitleyin.

5.7 Hangi tip serit testere bicagi kullaniimali

Serit testere ile birlikte gdnderilen testere bigag

Universal kesim galismalari igin éngérulmustar.

Testere bigagi tipinin seciminde asagdida

aciklanan kriterler géz éniine alinacaktir:

© Dar bir testere bigagdi ile genis 6lgull testere
bicagina kiyasla daha dar kavisler kesebilirsi-
niz.

® Duz kesimler yapilacaginda genis 6l¢ull
testere bicagi kullanilir. Bu ézellikle agac
malzemelerin kesilmesinde ¢ok 6nemlidir,
zira testere bigcagdi agacin suyunu takip etme
egilimi gosterir ve bdylece kesmek istenilen
¢izgiden kolayca sapilabilir

e ince digli testere bigaklari daha temiz ve
duiz bir kesim gerceklestirir fakat kaba digli
testere bicaklarina kiyasla daha yavas kesim
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gerceklestirirler

Dikkat: Kesinlikle biikiilmiis veya catlak teste-
re bicaklarini kullanmayin!

5.8 Serit testere bicagini degistirme
(Sekil 1/13)

o Kapak kilidi sapini (13) gevseterek her iki yan

kapagi (12) agin.

Kilavuz rayi (37) sékiin (bkz. 5.1).

Testere tezgahini (15) 45° dereceye egdirin.

Kapagi (50) 6ne dogru déndurin.

Testere tezgahini (15) tekrar 90° aciya

ayarlayin.

Kapagi (51) Ustten sokin.

® Serit testere bicagi kilavuzunu (11) testere
tezgahi (15) ile makine gévdesinin (25)
yaklasik yar yuksekligi pozisyonuna ayarlayin.

® Serit testere bigagini (26) germe civatasini (9)
saat yoénunun tersine déndurerek gevsetin.

® Serit testere bigagini (26) testere bigagi
makaralari (7, 8) ve testere tezgahindaki (15)
yariktan digari ¢ikarin.

® Yeni testere bicagdini (26) testere bigcagi
makaralarinin (7,8) tam ortasinda duracak
sekilde takin.

o Dikkat! Hareket yonune dikkat edin, testere
bicag diglerinin ¢caprazi hareket yonune, st
serit testere bicagi kilavuzundan (11) asagiya
dogru bakmalidir. (bkz. Ust yan kapaktaki (12)
ok isareti).

o Kapagi (51) tekrar yerlestirin.

o Kapagi (50) arkaya déndurmek icin testere
tezgahini 45° aglya egdirin, testere tezgahini
(15) tekrar 90° aclya ayarlayin ve kilavuz rayi
(87) monte edin.

® Yeni gerit testere bigagini (26) gerin ve
ayarlayin, ayrica Ust ve alt destek yuvalarini
da ayarlayin (bkz. 5.2, 5.3, 5.4).

® Yan kapagdi (12) kapatin.

®  Uyan! Her serit testere bicagi degistirme
isleminden sonra serit testere bigcaginin (26)
dikey pozisyonda ve egimli testere tezgahinin
(15) 45° ayarda tezgah elemani (17) icinde
serbest hareket edip etmedigini kontrol edin.

o Testere ile calismaya baglamadan énce koru-
ma tertibatlarinin fonksiyonunu kontrol edin.

5.9 Testere bicagl makaralarinin lastik yiizey-
lerini degistirme (Sekil 14)

Testere bigagi makaralarinin (7/8) lastik yuzeyleri

(3), testere bigaginin keskin digleri nedeniy-

le belirli bir sure sonra asinir ve bu durumda

degistiriimesi gerekir.

® Serit testere bicagini (26) cikarin (bkz. 5.8).

Anl_TC-SB_245_L_SPK5.indb 69

e Lastik ylzeyin (3) kenarini kiiglik tornavida (b)
ile kaldirin ve Ust serit testere makarasindan
(8) cikarin. (tornavida (b) teslimat kapsamina
dahil degildir)

o Alt serit testere bicagi makarasinda da (7)
ayni islem yapilacaktir.

® Yenilastik yuzeyleri (3) takin ve serit testere
bicagini (26) tekrar monte edin.

® Serit testere bigagini (26) gerin ve ayarlayin,
ayrica Ust ve alt destek yuvalarini da ayarlayin
(bkz.5.2, 5.3, 5.4).

5.10 Tezgah elemanini degistirme (Sekil 15)

Tezgah elemani (17) hasar gérdiginde veya

asindiginda degistirilecektir aksi takdirde yiksek

derecede yaralanma tehlikesi vardir.

® Tezgah elemani (17) sabitleme civatalarini
yildiz tornavida (c) ile sékun. (yildiz tornavida
(c) teslimat kapsamina dahil degildir)

® Asinmig olan tezgah elemanini (17) Ustten
cikarin.

® Yenitezgah elemaninin montaj islemi demon-
taj isleminin tersi yéniinde gerceklesir.

5.11 Toz emme baglantisi (Sekil 2)

Serit testere talaslarin toplanmasi igin bir toz
emis baglantisi (6) ile donatilmistir. Serit teste-
reyi toz toplama sistemine (teslimat kapsamina
dahil degildir) baglayin. Bunun i¢in toz toplama
sisteminin hortumunu toz emis baglantilarina (6)
baglayin.

5.12 itme cubugu tutma elemani (Sekil 16)
Itme ¢ubugu (35) kullaniimadiginda daima tutma
elemani (36) icinde saklanmalidir.

6. Kullanma

6 1 Acik/ Kapali salteri (Sekil 17)
Yesil ,I“ butonuna basildiginda testere
calistirilir.

e Tekrar kapatmak i¢in kirmizi ,0“ butonuna
basi.

e Serit testere dlslk voltaj salteri
ile donatilmistir. Cereyan kesintisi
gerceklestiginde serit testere agma butonuna
basilarak yeniden caligtirilacaktir.

6.2 LED lambasi (Sekil 4/17)

® Calisma alaninin iyi sekilde aydinlatiimasi igin
oda aydinlatmasina ek olarak LED lambasi
(28) kullanilabilir. LED lambanin (56) agma ve
kapama salteri Agik/Kapali salterinin (1) Gze-
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rinde bulunur.
A¢ma: Salter konumu ,,
Kapatma: Salter konumu ,,OFF“

SR

6.3 Paralel dayanak (Sekil 18)

® Paralel dayanagi (24), testere bigcaginin (26)
sol veya sag tarafinda testere tezgahi (15)
Gzerine monte edilebilir.

Paralel dayanak (24) testere tezgahinda (15)
kilavuz ray (37) icine takilmaldir.

Kilavuz ray (37) Gzerindeki skala (23) ile pa-
ralel dayanak (24) istenilen élglye ayarlanabi-
lir.

Eksantrik kola (21) basarak paralel dayanak
istenilen konumda sikistirilabilir.

Bilgi! Paralel dayanagin (24) germe kuvveti
yeterli olmadiginda, paralel dayanagin (24)
arka sonundaki ayar somunu (22) ile bu kuv-
vet yukseltilebilir.

6.4 Egik kesimler (Sekil 4)

Testere bicagina (26) paralel olarak egik kesimler
gergeklestirebilmek igin testere tezgahini (15),

0° - 45° acl araliginda 6ne dogru egme olanagi
bulunur.

® Kelebek sapi (18) gevsetin.

Aci skalasinda (16) istenilen aci degeri
ayarlanincaya kadar testere tezgahini (15)
6ne dogru egdirin.

Kelebek sapi (18) sikin.

Dikkat: Testere tezgahi (15) egik konumday-
ken, is parcasini kaymaya kargi emniyet altina
almak icin paralel dayanak (24), calisma
ybénune dogru bakildiginda testere bigaginin
(26) alina dogru pozisyonlanacaktir (is
pargasi genisliginin bu ayara izin vermesi du-
rumunda).

6.5 Enine dayanak (Sekil 1)

® Enine dayanag (10) testere tezgahindaki (15)
oluk igine itin.

Bu dayanag (10), serit testere bigaginin (26)
eine dogru yapilacak acili kesimlerde kullana-
bilirsiniz.

Sabitleme civatasini (52) gevsetin.

Enine dayanagi istenilen agi dlglisune
ayarlayin.

Sabitleme civatasini (52) sikin.

Tehlike!

Enine dayanak (10) ve paralel dayanag (24)
kesinlikle ayni anda kullanmayin. is parcasini
ayni anda paralel dayanak (24) ve enine (10)
ile ilerlettiginizde serit testere bicaginin sikisma
olasiligi yukselir ve geri tepme meydana gelir!
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7. Calistirma

Uyari!

® Her yeni ayarlama isleminden sonra, ayar-
lanan élgulerin kontroll igin bir deneme kesi-
minin yapiimasini tavsiye ederiz.

Butun kesim galismalarinda ust testere
bicagi kilavuzu (11) mimkuin oldugunca is
parcasinin yakinina pozisyonlanacaktir (bkz.
5.5).

is pargasini daima iki elinizle itin ve testere
tezgahinin (15) tzerinde tutun, bdylece teste-
re bicaginin (26) sikismasini engellersiniz.

is parcasini ilerletme hizi daima, testere
bicagi kolayca malzemeyi kesecek fakat blo-
ke olmayacak sekilde duzenli bir kuvvet ile
olusturulmalidir.

Butun kesim ¢alismalarinizda daima paralel
dayanagi (24) veya enine dayanagi (10) kul-
lanarak diizgtin bir kesim gergeklestirin.

Bir kesim iglemini tek bir islemde kesmek ¢ok
daha iyidir. Aksi taktirde is pargasini birkag
islemde kesmek istediginizde is parcasini
geri gekmeniz gerekebilecektir. is pargasini
geri cekmeniz gerektiginde énce serit tes-
tereyi durdurun, is parcasini ancak testere
bicagi(26) tamamen durduktan sonra geri
cekin.

Kesim igleminde is par¢asi daima en uzun
tarafi ile itilecektir.

Tehlike! Dar is parcgalarinin kesilmesinde mutlaka
bir itme gubugu kullanin. itme gubugu (35) daima
el altinda olacak sekilde, testerenin yanindaki tut-
ma elemanina (36) asil olarak saklanacaktir.

7.1 Uzunlamasina kesim uygulamasi

(Sekil 19)
Bu kesim turtinde is parcasi uzunlamasina kesilir.
® Paralel dayanagi (24), testere bicaginin (26)
sol tarafina (mumkin olmasi durumunda)
istenilen kesim genisligi élcusline gére
ayarlayin.
Testere bicagi kilavuz elemanini (11) is
parcasinin Gzerine indirin. (bkz. 5.5)
Testereyi galigtirin.
is pargasinin bir kenan sag el ile paralel
dayanaga (24) bastirlir ve ayni zamanda is
parcasinin yassi tarafi testere tezgahi (15)
Uzerinde durur.
is pargasini diizenli bir ilerletme hizi ile paralel
dayanak (24) boyunca testere bigagina (26)
dogru itin.
Onemli: Kesim igleminin sonunda uzun ig
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pargalarinin devrilmesini énlemek icin uygun
6nlem alin ve devriimeye karsi emniyet altina
alin (6rnegin destek makarasi vs.)

7.2 Egik kesim uygulamasi (Sekil 20)

© Testere tezgahini istenilen kesim agisina gére
ayarlayin (bkz. 6.4).

o Kesim islemini ayni Madde (7.1) de oldugu
gibi gerceklestirin.

7.3 Enine kesim uygulamasi (Sekil 21)

® Enine dayanag (10) testere tezgahinin (15)
olugu i¢ine itin ve istenilen agi dl¢lisunu
ayarlayin. (bkz. 6.5)

e Serit testere bigagi kilavuzunu (11) is
parcasinin Uzerine indirin. (bkz. 5.5)

o s parcasini sikica enine dayanaga (10) karsi
bastirin.

® Testereyi calistirin.

® Enine dayanak (10) ve is parcasini serit teste-
re bicagina dogru itin ve kesimi uygulayin.

© Uyan! Daima ig pargasinin ilerletilen bélimu-
nu tutun ve asla kesilen bélimdnd tutmayin.

o s pargasi tamamen kesilinceye kadar enine
dayanagi (10) ilerletin.

7.4 Serbest kesimler (Sekil 22)

Serit testeresinin en 6nemli 6zelligi kavis ve

radyuslarin kolayca kesilebilmesidir.

o Testere bicagi kilavuzunu (11) is pargasinin
Gzerine indirin. (bkz. 5.5)

® Testereyi calistirin.

o s pargasini sikica testere tezgahi (15) lizerine
bastirin ve yavasca testere bigagi (26) yonine
itin.

e Serbest kesim uygulamalarinda dusuk iler-
letme hizi ile galismalisiniz, ancak bu sekilde
testere bicagi (26) kesmek istenilen gizgi igin-
de Kkalabilir.

® Bircok uygulamalarda kavis ve kdseleri, esas
Olctiden yaklasik 6 mm uzakta kabaca kes-
meniz faydali bir kesim sonucu doguracaktir.

o Kesmek istediginiz kavis kullanmis oldugunuz
testere bicagi igin gok dar oldugunda énce
kavisin 6n kenarina kadar birkag yardimci ke-
sim gerceklestirin, sonra bu yardimci kesim-
lerin olusturdugu parcalari kirin ve son olarak
kesmek istediginiz radyusu kesin.

8. Transport

Serit testereyi bir eliniz ile makinenin ayagindan
(5) diger eliniz ile makine cercevesinden (25)
tutarak tastyin. Dikkat! Ayirict koruma tertibatlarini
kesinlikle kaldirma veya transport iglemi igin
kullanmayin.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Her tirl( ayar, bakim ve onarim ¢alismalarindan
6nce fisi prizden gikarin.

9.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basincli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

® Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

e Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

9.2 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parca yoktur.
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9.3 Yedek parca ve aksesuar siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
e Cihaz tipi

Cihazin parga numarasi

Cihazin kod numarasi

istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.Einhell-Service.com sayfasinda
aciklanmigtir

- ' H N
Eﬁﬁ}@ Tiiyo! iyi bir caligma sonucu

=1 elde etmek icin yliksek kalite-

li Wwb marka aksesuarlari
kullanmanizi tavsiye

ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9.4 Kayis gerginliginin ayarlanmasi

(Sekil 23/24)
Kayislarin (53) yeterli derecede ayarlanip
ayarlanmadigini duzenli olarak kontrol edin. Ger-
ginlik diistik oldugunda ayarlama islemi asagida
aciklanmigtir:
®  Motor Unitesindeki (2) uzun delik ile ylkseklik
ayarlanabilir.
Her iki 6 mm'lik icten alti kdseli civatay!
(54) gevsetin ve motor Unitesini (2) asagiya
bastirin. (6 mm'lik icten alti kdseli civata
anahtar teslimat kapsamina dahil degildir)
Kayisin (53) gerekli olan gerginligi ayarlandigi
anda 6 mm‘lik icten alti kdseli civatay (54)
tekrar sikin.
Dikkat! Gerginlik ayarindan sonra motor mili
ve alt serit testere bicagi makarasi (7) milinin
birbirine paralel olmasini kontrol edin.
Paralel olmadiginda motor Unitesinin (2)
egimini her iki ayar civatasi (55) ile duzeltin.
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10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢cépe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

11. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakhgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlan ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yonetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristinimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénliglim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak c¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlGdur. Bunun i¢in kullanilmis cihaz,

ulusal dénistim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parga ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuzde asagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalarn™ Kilavuz makara, kayis
Sarf malzemesi/Sarf parcalari* Serit testere bigagi
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.Einhell-Service.com
sayfasina bildirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin
asagida aciklanan sorulari cevaplayin:

o Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uzerinde aciklanan adrese gdndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trunu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gergek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilimasi veya benzer ¢alismalarda calistirimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke
gerilimine veya akim tlrtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin icine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti stresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.Einhell-Service.com sayfasina
bildirin. Kasa figi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi
veya tip etiketi olmaksizin gdnderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi
nedeniyle garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa
zamanda onarilmig veya yeni bir alet adresinize génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar Ucreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti llitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimdindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

GB

DK

S

FIN

EE
cz

SK

erklart folgende Konformitat geméan EU-Richtlinie und
Normen fr Artikel

explains the following conformity according to EU directi-
ves and norms for the following product

déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per I'articolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

declara a seguinte conformidade, de acordo com as
diretiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

forklarar féljande dverensstdammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

vakuuttaa, etté tuote tayttad EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele
vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU
a norem pro vyrobek

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za

izdelek
vydava nasledujice prehlasenie o zhode podla smernice
EU a noriem pre vyrobok

PL
BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

EU

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
AeKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbINIaCHO
[JvperTunea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés normoms
declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SnAwveL TV akdAoudn cuppdpdwon cVpdwWVa Pe TNV
Oényia EK kal Ta mpdTuma yla To rpoiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS cneaytoLumm yaoCTOBEPAETCSH, YTO CEAYIOLLME NPOAYKTbI

COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM 1 Hopmam EC

UKR nporosioLuye npo 3a3HavyeHy HUK4e BiAnoBiAHICTb BUPOOY

MK

TR

N

IS

[VpeKTVBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6

ja usjaByBa cnegHara COO6pP3HOCT COMMAcHO
EY-avpeKTrBaTa n HopMuTe 3a apTUKIN

Uriinii ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erklaerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

[X]2011/65/EU_(EU)2015/863

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki
Bandsége TC-SB 245 L (Einhell)
[J2014/29/EU [x] 2006/42/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC (X] Annex IV I ,
Notified Body: TUV SUD Product Serive GmbH (0123)

D (EU)2015/1188 RidlerstraBe 65, D-80339 Miinchen, Germany
[]2014/35/EU Reg. No.: M6A 024192 1968 Rev. 00
[]2006/28/EC [[12000/14/EC_2005/88/EC

[JAnnexVv
[x]2014/30/EU [ Annex Vi
[]2014/32/EU IF\’loislf\:NmEagured Ls = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
= H =cm

D 2014/53/EU Notified Body:
[12014/68/EU []2012/46/EU_(EU)2016/1628
[J(ev)2016/426 Emission No.:

Notified Body:
[](Ev)2016/425

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-5;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 02.09.2020
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First CE: 2020
Art.-No.: 43.080.35
Subject to change without notice

1.-No.: 11019

Archive-File/Record: NAPR020505
Documents registrar: Korbinian Wasmeier
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar

Anl_TC-SB_245_L_SPK5.indb 76

-76 -

19.11.2020

08:24:03



P P P

-77 -

Anl_TC-SB_245_L_SPK5.indb 77 19.11.2020 08:24:03



EH 11/2020 (01)

Anl_TC-SB_245_L_SPK5.indb 78 19.11.2020 08:24:03





