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I

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

@®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

)

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.

(x]

Schutzklasse Il (Doppelisolierung)
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfiigung stehen. Falls Sie das Geréat an an-

19.
20.

21

Tiefenanschlag
FUhrungshulse

. Parallelanschlag
22.
283.
24.

Gabelschlussel
Spannzange
Schutzabdeckung

2.2 Lieferumfang

dere Personen libergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

Bitte Uiberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines giiltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Warnung!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anwei-
sungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug
versehen ist. Versdumnisse bei der Einhaltung
der nachfolgenden Anweisungen kénnen elekt-
rischen Schlag, Brand und/oder schwere Verlet-
zungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1a/1b/1c)
Absaugstutzen

10. Spannmutter

11. Drehzahlregler

12. Spindelarretierung

13. Zirkelspitze

14. Revolver- Endanschlag
15. Feinjustierung

16. Flugelschraube

17. Zeiger

18. Skala
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Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

1. ; ® Elektro-Oberfrase

2. Frasschuh e Absaugstutzen

3. Flagelschraube o Zirkelspitze

4. Ein-/ Ausschalter e Fihrungshiilse

5. Einschaltsperre e Parallelanschlag

6. Netzleitung e Gabelschlissel

7. Handgriff ® Spannzange

8. Motorgehause e Schutzabdeckung

9. Spanngriff o Originalbetriebsanleitung
[ ]

Sicherheitshinweise
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3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fiir Holz-
und Kunststoffbearbeitung, ferner zum Aus-
schneiden von Aststellen, Frasen von Nuten,
Ausarbeiten von Vertiefungen, Kopieren von
Kurven und Schriftziigen usw. Die Oberfrase darf
nicht zum Bearbeiten von Metall, Stein etc. ver-
wendet werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung:.........c.cccceeeueene 230-240V ~ 50 Hz
Leistungsaufnahme:..........cccocceeieeeieenen. 1100 W
Leerlauf-Drehnzahl.............. 11.000 - 30.000 min-"
Hubhohe:................ ...55 mm (Frasetiefe)
Spannzange:.........ccccceeveceeinnnen. @8und @6 mm
Fir Formfraser max.:.. .30 mm
Schutzklasse:........ccooeeiiieviieciecieeee e 11/15]
GEeWIChE: ..o 3,1 kg
Gefahr!

Gerausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 62841 ermittelt.

Schalldruckpegel L ..o 94,4 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, ..........cov..... 105,4 dB(A)
Unsicherheit K, oo 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.
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Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a, = 15,877 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und
die angegebenen Geraduschemissionswerte sind
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-
werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und
die angegebenen Gerauschemissionswerte kon-
nen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:

Die Schwingungs- und Gerauschemissionen kon-
nen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abwei-
chen, abhangig von der Art und Weise, in der das
Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere,
welche Art von Werkstiick bearbeitet wird.

Beschranken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.

® Warten und reinigen Sie das Geréat regelméa-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uber-
prifen.

e Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

e Tragen Sie Handschuhe.

Begrenzen Sie die Arbeitszeit.

Dabei sind alle Anteile des Betriebszyklus zu
bericksichtigen (beispielsweise Zeiten, in de-
nen das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist, und
solche, in denen es zwar eingeschaltet ist, aber
ohne Belastung lauft).

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren
kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise
und Ausfuihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
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schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem Anschlief3en, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerét vornehmen.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2/Pos. 1)

Vorsicht! Aus gesundheitlichen Griinden ist

das Benutzen einer Staubabsaugung unbe-

dingt erforderlich.

® SchlieBen Sie lhre Oberfrase mit dem Ab-
saugstutzen (1) an einen Staubsauger oder
an eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie er-
reichen damit eine optimale Staubabsaugung
vom Werkstiick. Die Vorteile: Sie schonen
sowohl das Gerét als auch lhre eigene Ge-
sundheit. Ihr Arbeitsbereich bleibt auBerdem
sauberer und sicherer.

* Beider Arbeit entstehender Staub kann
geféhrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.

® Der flr das Absaugen verwendete Staubsau-
ger muss flr das bearbeitete Material geeig-
net sein. Verwenden Sie einen Spezialsauger,
falls Sie mit stark gesundheitsschadlichen
Werkstoffen hantieren.

® Absaugstutzen (1) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (2) festschrau-
ben.

® Der Absaugstutzen kann an Absauggeréaten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlos-
sen werden.

e DerInnendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 35 mm. Befestigen Sie nun einen
passend groBen Saugschlauch am Absaug-
stutzen.
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5.2 Montage der Schutzabdeckung

(Abb. 3/Pos. 24)
Montieren Sie die Schutzabdeckung (24) wie in
Abbildung 3 dargestellt.

5.3 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)

® Fuhrungswellen (a) des Parallelanschlages
(21) in die Locher (b) des Frasschuhs (2)
schieben.

® Parallelanschlag (21) auf das gewlinschte
Maf einstellen und mit den Fligelschrauben
(8) festklemmen.

5.4 Montage Zirkelspitze (Abb. 5)

®  Mit der Zirkelspitze (13) — und der zugehbri-
gen Halterung — kdnnen Sie kreisrunde Berei-
che frasen.

* Klemmen Sie die Zirkelspitze (13) auf das
Ende einer der Fiihrungsstangen (a). Schie-
ben Sie die Flhrungsstange (a) in ein Loch
(b) des Frasschuhs (2) ein. Befestigen Sie die
Flhrungsstange (a) mit den Fligelschrauben
(8) am Frasschuh (2).

® Stellen Sie den gewlinschten Radius zwi-
schen Zirkelspitze (13) und Fraser ein.

® Positionieren Sie die Zirkelspitze (13) in der
Mitte des zu frasenden Kreises. Lockern Sie,
falls notwendig, die Fligelschraube (c) der
Zirkelspitze (13) und verlangern/verkirzen
Sie den nach unten zeigenden Teil der Zirkel-
spitze (13).

5.5 Montage Fihrungshiilse
(Abb. 6-7/Pos. 20)

® Fihrungshulse (20) mit den beiden Senk-
kopfschrauben (f) am Frasschuh (2) befesti-
gen.

® Die Fuhrungshulse (20) wird mit dem Anlauf-
ring (g) an der Schablone (h) entlang gefiihrt.

e Das Werkstlck (d) muss um die Differenz
+AuBenkante Anlaufring” und ,AuBenkante
Fraser” (e) gréBer sein, um eine exakte Kopie
zu erhalten.
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5.6 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8-11)

Warnung! Netzstecker ziehen.

Vorsicht! Nach dem Arbeiten mit der Oberfra-

se bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ lange

Zeit sehr heiB.

Vorsicht! Fraser sind sehr scharf. Tragen

Sie beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets

Schutzhandschuhe.

® Indiese Oberfrase kénnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GréBen erhéltlich.

® Sie kénnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:

- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von Weich-
hélzern

- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von Hart-
hoélzern, Spanplatten und Kunststoffen.

® Wahlen Sie das fir Ihre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.

© Bei der ersten Benutzung der Fréser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von
den Fraskopfen.

e Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers
bitte vor dem Einsetzen reinigen.

e Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.

® Lodsen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschliissel (22).

* Nehmen Sie gegebenenfalls den zu demon-
tierenden Fraser aus der Spannzange (23).

® Wahlen Sie das fir Ihre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.

® Wahlen Sie die zum ausgewahlten Fraser
passende Spannzange (23).

e Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter
(10) in die Frasspindel ein.

® Flhren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.

® Halten Sie die Spindelarretierung (12) ge-
driickt.

e Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschliissel (22) fest.

©  Der Fraser muss mindestens 20mm weit in
die Spannzange (23) eingefiihrt werden.

o Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des
Gerates den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeugs!

Warnung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.
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6. Bedienung

® Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschéadigten Fraser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmes-
ser von 6 mm oder 8 mm. Die Fraser miissen
auBerdem fir die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

® Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstiick,
damit es wéhrend des Arbeitens nicht weg-
geschleudert werden kann. Benutzen Sie

Spannvorrichtungen.

® Fuhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

® Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel, usw.
frasen.

6.1 Ein- / Ausschalter (Abb. 12/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen
und Ein-/Ausschalter (4) driicken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 13/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abh&ngig vom zu be-
arbeitenden Material und dem Durchmesser des
Frasers. Wahlen Sie mit dem Drehzahlregler (11)
eine Drehzahl im Bereich von 11.000 bis 30.000
min™ aus. Sie kdnnen aus 7 verschiedenen
Schalterpositionen auswahlen.

Die Drehzahlen in den verschiedenen Schalterpo-
si-tionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 11.000 min-!
(minimale Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 12.000 min™!
Schalterposition 3: ca. 15.000 min‘'
Schalterposition 4: ca. 18.000 min™!
Schalterposition 5: ca. 22.000 min”'
Schalterposition 6: ca. 26.000 min™!
Schalterposition 7: ca. 30.000 min-!
(maximale Drehzahl)

Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

17.06.2020
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6.3 Einstellung der Fréastiefe (Abb. 14-17)
® Maschine auf das Werkstlick stellen.

® Fliugelschraube (16) und Spanngriff (9) I16sen.

® Maschine langsam nach unten bewegen, bis
der Fraser das Werksttick berthrt.

®  Spanngriff (9) festziehen.

® Feinjustierung (15) entsprechend Bild 17 auf
0 stellen.

* Revolver-Endanschlag (14) so einstellen,
dass sich der Tiefenanschlag (19) Gber dem
am niedrigsten eingestellten Endanschlag (i)
befindet.

¢ Tiefenanschlag (19) absenken, bis er den
Endanschlag (i) berthrt. AnschlieBend die
Fliigelschraube (16) festziehen.

e Zeiger (17) auf den Nullpunkt der Skala (18)
stellen.

® Fliugelschraube (16) I6sen. Tiefenanschlag
(19) nach oben schieben, bis der Zeiger (17)
die gewiinschte Fréastiefe an der Skala (18)

anzeigt. Die Flugelschraube wieder anziehen.

e Testen Sie die Einstellung anhand einer Pro-
befrasung an einem Abfallstiick.

® Nun kann eine Feinjustierung der Frastiefe
vorgenommen werden. Drehen Sie hierzu die
Feinjustierung (15) auf das gewlinschte MaB.

Drehung der Feinjustierung (15) gegen den Uhr-
zeigersinn: hohere Fréastiefe

Drehung der Feinjustierung (15) im Uhrzeiger-
sinn: niedrigere Frastiefe

Die Drehung der Feinjustierung (15) um einen
Teilstrich entspricht einer Veranderung der Frés-
tiefe um 0,04mm, eine ganze Umdrehung ent-
spricht Tmm.

Bei der Feinjustierung (15) kann auch der untere

Ring (j) seperat gedreht werden. Dies dient dazu

den Nullpunkt zu erreichen ohne die Feinjustie-

rung (15) zu verstellen. Siehe dazu Bild 17 und

gehen Sie wie folgt vor:

* Driicken Sie den Ring (j) nach unten.

® Halten und Drehen Sie ihn, bis Sie die ge-
wunschte Position erreicht haben.

® Lassen Sie den Ring wieder los.
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6.4 Frasen

e Stellen Sie sicher, dass keine fremden Ge-
genstande an dem Werkstlick haften, um
Schéaden an der Frase zu vermeiden.

® Verbinden Sie den Netzstecker mit einer ge-
eigneten Steckdose.

® Fassen Sie das Gerat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.

® Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werk-
stuck.

e Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 ein.

e Wahlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerét ein (siehe
Punkt 6.1)

* Testen Sie die Einstellungen des Geréates an-
hand eines Abfallstiickes.

® Lassen Sie das Gerat die volle Geschwin-
digkeit erreichen. Senken Sie erst dann den
Fraser auf seine Arbeitshdhe und blockieren
Sie das Gerat mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fréser dreht sich im Uhrzei-
gersinn. Das Frdsen muss immer gegen die Um-
laufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 18).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstuck mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir emp-
fehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des eigent-
lichen Werkstlickes ein paar Testfrasungen mit
einem Abfallstiick des gleichen Typs vornehmen.
Auf diese Weise lasst sich die beste Arbeitsge-
schwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser kdnnte sich zu stark erhitzen. Falls
brennbares Material, wie etwa Holz, bearbeitet
wird, kdnnte sich das Werkstilick entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser konnte beschadigt werden. Frasquali-
tat: Roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstéandig auslaufen, be-

vor Sie das Werkstlick entfernen oder bevor Sie
die Oberfrase ablegen.

17.06.2020
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6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Hérte des zu bearbeitenden Materials

und Fréastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.

e Sollin mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14)
nach dem Einstellen der Frastiefe entspre-
chend Punkt 6.3 so, dass sich der Tiefenan-
schlag (19) Uber dem héchsten Endanschlag
(i) befindet.

* Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach Been-
digung des ersten Frasdurchganges Endan-
schlag-Revolver (14) so einstellen, dass sich
der Tiefenanschlag (19) Gber dem mittleren
Endanschlag (i) befindet. Fihren Sie auch in
dieser Einstel-lung einen Frasvorgang durch.

® Nun niedrigsten Endanschlag (i) einstellen
und Frasung zu Ende flhren.

6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze
(13)

Zum Frasen von Kreisen um einen Mittelpunkt

gehen Sie wie folgt vor:

e Zirkelspitze (13) entsprechend Punkt 5.4
montieren und einstellen.

® Zirkelspitze (13) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andricken.

® Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausflhren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)

Zum Frasen entlang einer geradlinigen Werk-

stlickauBenkante gehen Sie wie folgt vor:

° Montieren Sie den Parallelanschlag (21) ent-
sprechend Punkt 5.3

e Fuhren Sie den Parallelanschlag (21) an der
Aussenkante des Werkstlcks entlang.

® Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausfihren.

6.8 Freihandfrasen

Die Oberfrase kann auch ganz ohne Fiihrungs-

stangen betrieben werden. Beim Freihandfrasen

kénnen Sie kreative Frasarbeiten, wie etwa das

Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.

e Benutzen Sie hierflr nur eine sehr flache Fra-
seinstellung!

* Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstu-
ckes die Drehrichtung der Frasen (Abb. 18).

6.9 Form- und Kantenfrasen (Abb. 19)

e  Fir Form (k) - und Kantenfrasungen (I) kdn-
nen auch spezielle Fraser mit Anlaufring ver-
wendet werden.

Fréser montieren.

® Maschine vorsichtig an das Werkstiick heran-
fahren.

® Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (m) mit
leichtem Druck an dem Werkstlick entlang-
fahren.

Warnung!

Je nach Material ist bei groBeren Frastiefen
in mehreren Stufen vorzugehen. Halten Sie
bei allen Frasarbeiten die Oberfrése in bei-
den Hénden.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogeréat erhdht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

-12-
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8.2 Kohlebiirsten

Bei GberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft tiber-
prifen. Gefahr! Die Kohleblrsten durfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

® Typdes Geréates

® Artikelnummer des Gerates

® |dent-Nummer des Gerates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

VB _
E#E}E Tipp! Fiir ein gutes Arbeits:

ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehoér von
kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Geréate ge-
héren nicht in den Hausmiill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fir Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.

-13-
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigenttuimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Rlicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ruicknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehbrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

-14 -
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen lhnen flr alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natlrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdrsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Fraser
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
® |Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-15-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
spriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstédndigen Tatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusatzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Ihnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, iblichen oder
sonstigen natirlichen Verschlei3 zurtickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Geréates fihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaéglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

maf den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um Ihnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskinfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingeréate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Falle!

www.isc-gmbh.infc

Lgn
- ”4
Produktinfos

Garantieabwicklung

| o

Zubehor Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

@®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

)

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzié¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosic¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujgcych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskoéw.

(x]

Klasa ochronnosci Il (podwojna izolacja)

-18-
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowac instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wréci¢. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczyc jej rowniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zbwek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja
sie w zatgczonym zeszycie!

Ostrzezenie!

Zapoznac sie z trescig wszystkich ws-
kazowek bezpieczenstwa, instrukcji, ry-
sunkow i danych technicznych danego
elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie nizej wymi-
enionych instrukcji moze spowodowacé porazenie
pradem, niebezpieczenstwo pozaru lub ciezkie
obrazenia.

Prosimy zachowac na przysztos¢ wszystkie
wskazoéwki bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1a/1b/1c)
Kréciec ssacy
Slizg frezarki
Sruba motylkowa
Wtacznik/ Wytacznik
Blokada wtgcznika
Kabel zasilajgcy
Uchwyt
Obudowa silnika
Uchwyt zaciskowy
. Nakretka wrzeciona
. Regulator liczby obrotéw
. Blokada wrzeciona
. Szpica cyrkla
. Ogranicznik koncowy rewolwerowy
. Doktadne nastawienie
. Sruba motylkowa
. Wskaznik
. Skala
. Ogranicznik gtebokosci

20. Tuleja prowadzaca

21. Prowadnica réwnolegta
22. Klucz widetkowy

23. Tuleja zaciskowa

24. Pokrywa ochronna

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrdcié¢

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzadzenia przedstawiajgc dowod zaku-

pu. Prosimy wzig¢ pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukcji

tabele $wiadczen gwarancyjnych.

® Otworzyc¢ opakowanie i ostroznie wyciggnac
urzadzenie.

® Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

® W razie mozliwosci zachowa¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie mogg bawi¢ sie czesciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia
sie!

Elektryczna frezarka gérnowrzecionowa
Krociec ssacy

Szpica cyrkla

Tuleja prowadzaca

Przyktadnica réwnolegta

Klucz widetkowy

Zacisk

Pokrywa ochronna

Instrukcjg oryginalng

Wskazowki bezpieczenstwa
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka nadaje sie przede wszystkim do obrobki
drewna i tworzywa sztucznego oraz do wycina-
nia sekow, frezowania wpustéw, wykrawania
zagtebien, do kopiowego wykrawania krzywek

i liter itp. Frezarki gérnowrzecionowej nie wolno
uzywac do obrébki metalu, kamienia itp.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamietac o tym, ze nasze urzadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemiesIniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napiecie znamionowe: ........... 230-240V ~ 50 Hz
PODbOr MOCY: ...eeeiiiiieiiiee e 1100 W
Liczba obrotéw biegu

jatowego: .....ceeiiiiieeee 11.000 - 30.000 min"'
Wysokos¢ skoku: 55 mm (gtebokos¢ frezowania)
Tuleja zaciskowa: ..........ccceeune.ee. @8und @6 mm
Max. $rednica frezowania: ..........cccccceeeenne 30 mm
Klasa ochrony: ........cccceeeeiiienienenereeee 1I/@l
Waga: ..o 3,1kg

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 62841.

Poziom ci$nienia akustycznego LpA .....
Odchylenie K ,
Poziom mocy akustycznej L, .
Odchylenie K,

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.
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Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sg zgodnie z norma 62841.

Uchwyty
Warto$¢ emisji drgan a, = 15,877 m/s?
Odchylenie K= 1,5 m/s?

Podane wartosci emisji drgan i emisji hatasu
zostaty zmierzone wedtug znormalizowanych
procedur i moga stuzy¢ jako podstawa do porow-
nywania urzadzen elektrycznych.

Podane wartosci emisji drgan i emisji hatasu
moga rowniez by¢ wykorzystywane do wstepnej
oceny obcigzen.

Ostrzezenie:

Faktyczne wartosci emisji drgan i hatasu pod-
czas pracy z urzadzeniem moga odbiegac od
podanych wartosci i zalezg ona od sposobu
uzytkowania elektronarzedzia, w szczegdélnosci
od wtasciwosci przedmiotu, ktéry poddawany jest
obrébce.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!
® Uzywac wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.
® Regularnie czysci¢ urzadzenie.
® Dopasowac wtasny sposob pracy do
urzadzenia.
Nie przecigzac¢ urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowa¢ urzadzenie.
* Nie wigczac¢ urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.
® Nosi¢ rekawice ochronne.

Ograniczy¢ czas pracy.

Nalezy uwzglednic¢ wszystkie etapy cyklu pracy, w
tym réwniez np. czas, w ktérym elektronarzedzie
pozostaje wytagczone oraz czas, w ktérym pracuje
ono bez obcigzenia.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawic sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowej.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
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drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzadzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzadzenia
zabezpieczajgce.

5.1 Montaz krécéca ssacego (rys. 2/ poz. 1)
Ostroznie! Ze wzgledow bezpieczenstwa wy-
magane jest uzycie funkcji odsysania pytu.

® Podtaczy¢ frezarke za pomoca kréécodw
ssacych (1) do odkurzacza lub do urzadzenia
zasysajgcego kurz. W ten sposéb osiagnie
sie optymalne odsysanie pytu z przedmiotu.
Zalety: Ochrona zaréwno urzadzenia, jak
réwniez wtasnego zdrowia. Obszar pracy po-
zostaje bardziej czysty i bezpieczny.

® Powstajacy przy pracy kurz moze byé nie-
bezpieczny. W tym celu prosze przestrzegaé
wskazowek bezpieczenstwa.

e Uzyty odkurzacz musi byé przeznaczony do
obrabianego materiatu. Uzywac specjalnego
odkurzacza, w przypadku gdy pracujecie
Panstwo z materiatem niebezpiecznym dla
zdrowia.

® Krdcce zasysajace (1) zamontowac do $lizgu
frezarki (2) za pomoca obydwu $rub z them
krytym (f).

® Kréciec ssacy moze by¢ podtgczony wezem
ssgcym do urzadzenia ssacego (odkurza-
cza).

¢ Srednica wewnetrzna kré¢ca ssacego wynosi
35 mm. Na kréécu zasysajgcym zamocowac
tylko pasujacy wielkoscig waz ssacy.

5.2 Montaz pokrywy ochronnej

(rys. 3/ poz. 24)
Zamontowac¢ pokrywe ochronng (24) jak przeds-
tawiono narys. 3.
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5.3 Montaz prowadnicy réwnolegtej

(rys. 4/ poz. 21)

® Walce prowadzace (a) prowadnicy
réwnolegtej (21) wsuna¢ do otwordw (b)
slizgu frezarki (2).

®  Prowadnice réwnolegta (21) ustawic¢ na
zadany odstep i przymocowac srubami motyl-
kowymi (3).

5.4 Montaz szpicy cyrkla (rys. 5)

® Zapomoca szpicy cyrkla (13) i uchwytu
mozna frezowaé okragte obszary.

e Zablokowac¢ szpice cyrkla (13) na koncu
drazka prowadzacego (a). Drazek
prowadzacy (a) wtozy¢ w otwor slizgu
frezarki (b). Za pomoca $rub mocujacych
przymocowac drazek prowadzacy (a) do
slizgu frezarki (2).

® Pomiedzy szpicem cyrkla (13) a frezami
ustawi¢ zgdany promien.

e Ustawié szpice cyrkla w srodku obszaru, kt6-
re bedzie frezowane. Jesli jest to konieczne
nalezy poluzowac sruby motylkowe (c) szpicy
cyrkla (13) i wydtuzy¢/ skrocié w kierunku do
gory widoczna czes¢ szpicy cyrkla (13).

5.5 Montaz tulei prowadzacej
(Rys. 6/-7/poz. 20)

® Tuleje prowadzaca (20) zamontowac do
slizgu frezarki (2) za pomoca obydwu $rub z
tbem krytym (f).

® Tuleja prowadzaca (20) jest prowadzona
wzdtuz szablonu (g ) za pomoca pierscienia
rozruchowego (f).

®  Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wigkszy
o réznice krawedzi pomiedzy ,zewnetrzng
krawedzig pierscienia rozruchowego” i
.Zewnetrzng krawedzig frezu” (e), aby
otrzymac doktadng kopie.

5.6 Montaz/ demontaz narzedzi do frezowa-
nia (rys. 8-11)
Ostrzezenie! Wyciggnac¢ wtyczke z gniazdka
Ostroznie! Po skonczonej pracy z frezarka
narzedzie do frezowania pozostaje dos¢ dtugi
czas bardzo gorace.
Ostroznie! Frezy sa bardzo ostre. W czasie
pracy z tancuchem nalezy zawsze nosi¢
rekawice ochronne.
* W tej frezarce moga by¢ zatozone frezy
z $rednica trzpienia 6 mm oraz 8 mm.
Wiekszos¢ frezow dostepna jest w obu rozmi-
arach.
® Stosowaé¢ mozna m.in. frezy wykonane z
nastepujacych materiatow:
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- HSS (wysokostopowa stal szybkotnaca) -
do obrébki miekkich gatunkéw drewna

- TCT - do obrdébki twardych gatunkéw drew-
na, ptyt wiérowych i tworzyw sztucznych
Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.

®  Przy pierwszym uzyciu frezéw: Prosze
usuna¢ opakowanie z tworzywa sztucznego z
gtowic frezowych.

® Prosze przed zatozeniem wyczysci¢ nakretki,
tuleje zaciskowa i chwyt frezu.

* Nacisna¢ blokade wrzeciona (12) i poprzez
jednoczesne obrécenie zatrzasnagé wrzecio-
no.

¢ Kluczem widetkowym (22) poluzowaé
nakretke zaciskowa (10).

* Jednoczesnie demontowany frez wyciggnaé
z tulei zaciskowej (23).

*  Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.

* Do wybranych frezéw wybrac¢ pasujgca tuleje
zaciskowg (23).

°  Wtozyc tuleje zaciskowa (23) i nakretke (10)
do wrzeciona frezarki.

®  Wprowadzi¢ chwyt frezu w tuleje zaciskowa.

* Trzymacé przycisnieta blokade wrzeciona (12).

¢ Kluczem widetkowym (22) dokreci¢ nakretke
zaciskowg (10).

®  Frez musi by¢ wprowadzony w odlegtosci co
najmniej 20 mm w tuleje zaciskowa (23).

®  Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzié¢
narzedzia do frezowania pod katem mocowa-
nia i obiegu!

Ostrzezenie! Przed uzyciem frezarki usunac¢
wszystkie narzedzia do montazu i ustawien z
obszaru pracy frezarki.

6. Obstuga

® Nie uzywac uszkodzonych lub o niskiej
jakosci frezow. Uzywac tylko narzedzi do
frezowania z $rednicg trzpienia 6 mmi 8
mm. Poza tym frezy musza by¢ przeznac-
zone kazdorazowo do liczby obrotéw biegu
jatowego.

e Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot, zeby
podczas pracy nie mogt zosta¢ wyrzucony.
Uzywac uchwytéw mocujgcych.

e Kabel sieciowy prowadzi¢ zawsze z tytu!

® Nigdy nie frezowac¢ nad czesciami metalowy-
mi, Srubami, gwozdzmi itd.
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6.1 Wiacznik/ wytgcznik (rys.12/4)
W celu witgczenia nalezy uruchomié blokade
wtagcznika (5) i weisngé wiacznik/ wytacznik (4).

W celu wytgczenia zwolni¢ wtgcznik/ wytgcznik
(4).
6.2 Regulacja liczby obrotéw

(Rys. 13/ poz. 11)
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od ob-
rabianego materiatu i Srednicy frezu. Za pomoca
przetacznika regulacii liczby obrotéw (11) nalezy
wybrag liczbe obrotéw w zakresie od 11.000 bis
30.000 min'. Mozna wybrac z 7 roznych pozyciji
przetacznika. Liczby obrotéw w réznych pozyc-
jach przetacznika sg nastepujace:

Pozycja przetacznika 1: ok. 11.000 min'
(minimalna liczba obrotow)

Pozycja przetacznika 2: ok. 12.000 min-'
Pozycja przetacznika 3: ok. 15 000 min™
Pozycja przetacznika 4: ok. 18 000 min™!
Pozycja przetacznika 5: ok. 22 000 min™
Pozycja przetacznika 6: ok. 26 000 min™!
Pozycja przetacznika 7: ok. 30 000 min™
(maksymalna liczba obrotow)

Podwyzszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawic¢ w kierunku
plus.

Zmniejszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawic¢ w kierunku
minus.

6.3 Ustawienie gtgbokosci frezowania
(rys. 14-17)

® Urzadzenie ustawi¢ na obrabianym przedmio-
cie.

®  Poluzowa¢ srube motylkowa (16) i uchwyt
zaciskowy (9).

®  Powoli przesuwac urzadzenie do dotu do
momentu kontaktu frezu z obrabianym przed-
miotem.

Przymocowac uchwyt zaciskowy (9).

® Dokfadne nastawienie (15) ustawi¢ na 0
zgodnie z rys. 17.

e Tak ustawi¢ ogranicznik koricowy rewolwe-
rowy (14), zeby ogranicznik gtebokosci (19)
znajdowat sie nad najnizej ustawionym ogra-
nicznikiem kofcowym (i).

®  Obnizy¢ ogranicznik gtebokosci (19), az dot-
knie on ogranicznik koficowy (i). Nastepnie
dokreci¢ srube motylkowa (16).

e Wskaznik (17) ustawi¢ na punkcie zerowym
skali (18).
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® Poluzowac srube motylkowa (16). Przesuna¢
do goéry ogranicznik gtebokosci (19),
az wskaznik (17) wskaze na skali (18)
wymagana gtebokosc¢ frezowania. Ponownie
dokreci¢ srube motylkowa.

® Przetestowac ustawienie za pomoca prébne-
go frezowania na odtamku.

® Teraz mozna ustawi¢ doktadnie gtebokosé
frezowania. W tym celu okreci¢ nastawienie
doktadne (15) na wymaganag miare.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara: wyzsza
gtebokos¢ frezowania.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
ruchu wskazdéwek zegara: Nizsza gtebokos¢ fre-
zowania.

Obrét nastawienia doktadnego (15) o kreske
podziatowg odpowiada zmianie gtebokosci fre-
zowania o0 0,04 mm, jeden caty obrét odpowiada
1 mm.

Przy doktadnym nastawieniu (15) istnieje rowniez

mozliwos¢ przekrecania osobno dolnego

pierscienia (j) Pozwala to na osiggniecie punktu

zerowego bez przestawienia doktadnego nasta-

wienia (15). Przestrzegajac wskazéwek na rys. 17

postepowac w opisany nizej sposob:

* Nacisnac pierscien (j) do dotu.

®  Przytrzymujac pierscien przekrecac go, az sie
znajdzie w odpowiednim potozeniu.

* Nastepnie pusci¢ pierscien.

6.4 Frezowanie

®  Aby unikngé uszkodzenia frezarki nalezy
upewni¢ sie, ze w obrabianym przedmiocie
nie tkwig zadne obce przedmioty.

® Dopiero wtedy wtozy¢ wtyczke do odpowied-
niego gniazdka.

® Trzymacé urzadzenie za obydwa uchwyty (7).

e Ustawi¢ frezarke na obrabianym przedmiocie.

e Ustawi¢ gteboko$¢ frezowania zgodnie z
punktem 6.3.

e Ustawi¢ liczbe obrotéw zgodnie z punktem
6.2 i witaczy¢ urzadzenie (patrz punkt 6.1)

® Przetestowac ustawienia urzadzenia na
odtamku.

®  Pozwoli¢ na osiagniecie petnej predkosci
przez urzadzenie. Najpierw znizy¢ frez
na jego wysokosc robocza i zablokowaé
urzadzenie za pomoca uchwytu zaciskowego

9).

Kierunek frezowania: Frez obraca sie zgodnie
z ruchem wskazoéwek zegara. Frezowanie musi
nastepowac w kierunku przeciwnym do obrotu
frezu, w celu unikniecia wypadkow (rys. 18).

Przesuw: Wazne jest, aby obrabia¢ przedmiot z
wiasciwym przesuwem. Zalecamy, przed obra-
bianiem wtasciwego przedmiotu wykonacé kilka
frezowan probnych na odtamkach. W ten sposéb
da sie bardzo tatwo znalez¢ najlepsza predkosc
pracy.

Zbyt niski przesuw:

Frez moze sie zbyt mocno nagrza¢. W przypadku
obraniania tatwopalnego materiatu, jak np. drew-
no, obrabiany przedmiot moze sie zapalic.

Zbyt wysoki przesuw:
Frez moze zosta¢ uszkodzony. Jakos¢ frezowa-
nia: Nieobrobiony i nieréwny.

Poczekac az frezy catkowicie sie zatrzymaija,
zanim wyciggnie sie obrabiany przedmiot
oraz odtozy sie frezarke.

6.5 Stopniowe frezy

W zaleznosci od twardosci obrabianego materiatu

i gtebokosci frezowania nalezy przeprowadzaé

frezowanie w kilku stopniach.

* w przypadku frezowania w kliku stopniach,
nalezy obrdci¢ ogranicznik koricowy rewol-
werowy (14) wedtug ustawienia gtebokosci
frezowania zgodnie z punktem 6.3 tak, aby
ogranicznik gtebokosci (19) znajdowat sie
nad najwyzszym ograniczniku koncowym (i).

® Frezowa¢ w tym ustawieniu. Po zakonczeniu
pierwszego frezowania ogranicznik koncowy
rewolwerowy (14) ustawic tak, aby ogra-
nicznik gtebokosci (19) znajdowat sie nad
Srodkowym ogranicznikiem koricowym (i).
Przeprowadzi¢ proces frezowania réwniez w
tej pozyciji.

e Teraz ustawi¢ najnizszy organicznik koncowy
(a) i doprowadzi¢ frezowanie do konca.

6.6 Frezowanie obszarow za pomocg szpicy
cyrkla (13)

W celu frezowania obszaréw w srodkowym punk-

cie nalezy postepowac nastepujgco:

® Szpice cyrkla (13) zamontowaé zgodnie z
punktem 5.4 i ustawic.

e Ustawi¢ szpice cyrkla (13) w punk-
cie srodkowym frezowanego obszaru i
przycisnagé.

® Przeprowadzi¢ frezowanie zgodnie z punktem
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6.4.

6.7 Frezowanie za pomocg prowadnicy
réwnolegtej (21)

W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych

krawedzi obrabianego materiatu nalezy

postepowac nastepujgco:

e Zamontowac¢ prowadnice réwnolegta (21)
zgodnie z punktem 5.3.

® Prowadzi¢ prowadnice réwnolegta (21)
wzdtuz zewnetrznych krawedzi obrabianego
przedmiotu.

® wykonac¢ frezowanie zgodnie z punktem 6.4.

6.8 Frezowanie z reki

Frezarka gérnowrzecionowa moze by¢ uzywana
catkowicie bez sztang prowadzacych. Przy frezo-
waniu z reki mozna wykonywacé kreatywne prace

frezujace.
e Uzywac tylko bardzo ptaskiego ustawienia
frezowania!

®  Przy obrabianiu przedmiotu uwazac na kie-
runek obrotu frezéw (rys. 18).

6.9 Frezowanie krawedzi | form (rys. 19)

® Do frezowania krawedzi (1) i form (k) moga
by¢ uzywane specjalne frezy z pierscieniem
rozruchowym.

e Zamontowac frezy.

® Ostroznie wprowadzi¢ urzadzenie na obrabia-
ny przedmiot.

* Kotek prowadzacy i tozysko kulkowe (m)
prowadzi¢ z lekkim naciskiem wzdtuz obrabi-
anego przedmiotu.

Ostrzezenie!

W przypadku gtebokiego frezowa-

nia, w zaleznosci od materiatu, nalezy
przeprowadzaé proces frezowania w kilku
stopniach.

W trakcie wszystkich prac frezowania
trzymac frezarke gérnowrzecionowg obiema
rekami.

7. Wymiana przewodu zasilajacego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajaca podobne kwalifi-
kacje, aby unikna¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacija i
zamawianie cze$ci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciagna¢ wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

o Urzadzenia zabezpieczajace, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

e Urzadzenie czyscic¢ regularnie wilgotna
Sciereczka z niewielka iloscig szarego mydta.
Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzié¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywaé moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwaciji.

8.4 Zamawianie czes$ci zamiennych i
osprzetu:

Zamawiajgc czesci zamienne nalezy podaé

nastepujace informacje:

® Typ urzgdzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzadzenia

*  Numer wymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na

stronie internetowej: www.isc-gmbh.info
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doskonatych rezultatéow po-

lecamy stosowaé doskonatej

jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez firme

N L
E#E}E Wskazéwka! Dla osiagniecia

kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddac¢
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac¢ w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.

-25-

Anl_TC_RO_1155_E_SPK5.indb 25 17.06.2020 10:10:54



PL

Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EU o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac do
punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Wiasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktéry przeprowadza eliminacje w mysl krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
maja czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

-26 -
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Paristwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czesci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegajg normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajgce sig* Szczotki weglowe
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Frezy

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowe;j
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

® Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

e Czy przed wystgpieniem usterki zwrécili Pafistwo uwage na cos$ szczegdlnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Pafistwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.

-27 -
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie si¢ do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jeste$my réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujace postanowienia:

1. Warunki gwarancji odnoszg sig jedynie do konsumentow, tzn. osob fizycznych, ktore nie uzywaja
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalno$ci gospodarcze;j.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwaranciji, ktére producent
urzadzenia oferuje nabywcom nowych urzadzen dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze $wiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzgdzenia tego producen-
ta wynikajace z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usuniecia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamietac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej traca moc.

3. Gwarangciji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkow otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnaciji
urzadzenia.

- szkody wynikajace z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoridéw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzadzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzagdzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwdch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancja wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzgdzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzadzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé¢ przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktére przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymaja Panstwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwosc¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przesta¢ urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajacych sie, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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OnacHocTb! - A/ yMEHbLUEHWA ONAacCHOCTU NOJTyYUTb TPaBMy MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnyatauum

OcTopoikHo! Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3awUThbi c/yxa. Bo3gencTeue Lyma MOMET BbI3BaTb NOTEPO
cnyxa.

d

OcTopoiHo! Ucnonb3ayitTe pecnuparop. MNpu 06paboTHe APEBECUHbI U APYTUX MaTEPUAIOB MOXKET
o6pasoBaTbCcA BpeaHasn A1 340p0BbsA Mblib. 3anpeLlieHo obpabaTbiBaTb NPeaMeTbl CoAepHaLllme
acbecT!

OcTopoxHo! Ucnonb3yiTe 3awmMTHbIE O4YKK. Bo3HKKalowwme BO BpeMsa paboTbl MCKPbI an
BbIAENALMECH U3 YCTPOMUCTBA 06/IOMKM, OMUIKU U Nbl/Ib MOTYT NOBPEANTD OpraHbl 3peHUs.

Knacc 3awmthl Il (aBoMiHas nsonAauma)

-29-
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OnacHocTb!

Mpu MCNoNb30BaHMKU YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
cobntogatb onpeaeneHHble npaBuna TEXHUKK
6e30MacHOCTH A1l TOro, YTO6bl M36eraTb
TpaBM M NpesoTBpaTUTDb yLiep6. Moatomy
BHWMAaTE/IbHO NpoyuTarTe HacTosLwee
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauuu / ykasaHus no
TEeXHWKe 6e30MacHOCTM NOSIHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAaJEHHOM MecTe AJ/1s TOro, YTo6bl UMETb
HEeo6X0AUMYI0 MHOPMALMIO, Korfa oHa
noHago6uTtcs. Ecnv Bel jaete ycTponcTso
APYrMM AN15 NONb30BaHUS, TO NMPUIOKKUTE K HEMyY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCnayaTauun / ykasaHus
o TexHWKe 6e3onacHocTu. Mbl He HeceM
HWMKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U yLLEPO,
KOTOpbIE GblIW NMOYHEHbI NN MPUYUHEHDI

B pe3y/niktaTte Heco6I0AEeHMA yRasaHui

9TOro PYKOBOACTBA M YKa3aHWI Mo TeXHUKeE
6e30MacHOCTM.

1. YKazaHuUAa No TeXHUKe
6e3onacHoOCTH

COOTBETCTBYIOLIME YKA3aHMA MO TEXHUKE
6€30MacHOCTU HaxXOAATCA B NMPUIOKEHHbIX
6poLutopax!

MpeaynpexpeHue!

O3HaKomMbTECH CO BCEMU YKa3aHUAMMU No
TeXHUKe 6e30MacHOCTU, UHCTPYKLMUAMU,
M306paeHUAMU U TEXHUHECKUMHU
XapaKTepPUCTUKaMM, KOTOpbie NpuaaralTcA
K AaHHOMY 3JIEKTPUYECKOMY MHCTPYMEHTY.
HeTo4Hoe cobnopeHne yrasaHui,
COAEPHALUMXCA B CNEAYIOLLEN MHCTPYKLMM,
MOET NPUBECTU K MOPAKEHMIO SNIEKTPUYECKUM
TOKOM, MOXapy U (MK) TAXKENbIM TPaBMaM.
CoxpaHAKTe Bce yKa3aHUA No TEXHUKEe
6e30MacHOCTU U UHCTPYKLUUU ANA
Mcnosb30BaHUA B GyayLiem.

2. CocTaB ycTpoiiCcTBa U cocTaB
yNaKoBKU

2.1 CocTaB ycTpoWcTBa (pucyHku 1a/1b/1c)
AcnupaumoHHbIN naTpy6oK

Bawmak dpesbl

BapaluKoBbIi BUHT

Mepekntoyarenb BKAYUTb-BbIK/IIOYUTD
YCTPOMCTBO 6/I0KMPOBKU BKIIOHEHNSA
CeteBoi Kabenb

PyKoATKa

Hopnyc asurarens

ONoar®N =
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9. Pyyka 3axuma

10. HaraxHan ranka

11. Perynatop uncna o6opoToB

12. WnuHaenbHoe dhUKcupytoLlee yCTPOMCTBO
13. OcTpwue umpKryns

14. PeBOnbBEpPHBIN KOHLEBOM yrop

15. YCTpOMCTBO TOHHOWM PEryMpPOBKU
16. BapaluKoBbIf BUHT

17. Ykasarenb

18. WKana

19. OrpaHunyuTens mMy6uHbI 06paboTHK
20. Hanpasnsowwan BTy/Ka

21. MapannenbHbiv ynop

22. MaeyHbIN KoM

23. LlaHroBbIi 3aum

24. 3almTHan KpblwKa

2.2 CocTaB KOMMJIEKTa YCTPOUCTBA

MpoBepsTe KOMNNEKTHOCTb U3AENNA HA

OCHOBAHWM OMUCaHHOro 0Gbema NOCTaBKMK.

Mpun 06HapyweHUn HefocTaTKa KOMMOHEHTOB

obpaTuTech B Halll CEPBUCHbIN LEHTP

WM MaraauH, B KOTopom Bbl npro6penn

YCTPOWCTBO, HE MO3JHee YeM B TeyeHue 5-Tn

paboymx AHeW nocie NpUobpeTEHNA U3AENUS,

NpeabABUB JENCTBUTESIbHYIO KBUTAHLMIO O

nokynke. O6patuTe BHUMaHWe Ha Tabauuy ¢

yKasaHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B IOKYMEHTE C

MHhopMaLmern 0 CEPBUCHOM 06CTyHMBAHWU.

®  OTKpOWTE YNaKoBKY M BbIHETE OCTOPOMHO U3
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.

®  YpanuTte ynakoBOYHbIM MaTepuan, a TaKke
npucnocobaeHnA 3aluTbl YCTPOMCTBa Npur
yNaKoBbIBaHWW W TPAHCMOPTUPOBKeE (Npun
HaInumm).

® [IpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb YCTPOWCTBA.
MpoBepbTe YCTPOMNCTBO M NPUHAANEHHOCTH
Ha Hann4yme BOSHUKLLKMX Mpu
TPaHCMOPTUPOBKE NMOBPEHAEHNIA.

®  CoxpaHsinTe ynakoBKy N0 BO3MOXHOCTH
[l0 UCTEYEHNA CPOKA rapaHTUMAHbIX
06A3aTensCTB.

OnacHocTb!

YCTpOICTBO U ynaKkoBKa He ABNAIOTCA
AETCKUMU UrpywKamu! 3anpeLeHo getam
Wrparb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTamMu,
nJeHKaMu U MenKumu getanamu! OnacHocTb
3aHKJ/Ilo4aeTcA B TOM, YTO OHU MOTyT
NPOMOTUTb UJIN NOFMGHYTb OT YAYLWbA!

®  OneKTpuyecKas (pesa ¢ BEPXHUM
pacnosIoKEHWEM UHCTPYMEHTA

®  AcnupaumoHHbIM NaTpy6oK
OcTpue unpKyns
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Hanpasnsatowas runssa
MapannensHbii ynop

BWA0oYHbIN KtoY

HaTsKHOM 3ammm

3awmTHan KpbllwKa

OpwurvHanbHoe pyKOBOACTBO MO
aKcnyaTauum

®  YKasaHus No TexXHWKe 6e30MacHOCTH

3. Ucnonb3oBaHMe B COOTBETCTBUU
C npegHa3sHa4YeHUem

dpe3sa ¢ BEpPXHUM PacroNOKEHUEM
MHCTPYMeHTa npefHasHadveHa B nepByto
ovyepeb AnA 06paboTKU U3aeNuin U3 fepesa U
raacTMacchl, Kpome TOro A5 BbIPE3KW CY4KOB,
(bpe3epoBaHus Na3oB, BbIPAGOTKU Yry6GAeHUH,
KOMMUPOBaHMA KPMBbLIX M MOYEPKa U T 4.
3anpeLleHo Mcnob3oBaTh PPesy C BEPXHUM
pacnosioeHUeM UHCTPYMEHTA A5 06PaboTHM
npeAMETOB U3 MeTan1a, KaMHS U T.N..

PaspeLuaeTcsa Ucnonb3osBaTb YCTPOMCTBO TOIbKO
B COOTBETCTBUM C €ro npegHasHaveHvem. Jlioboe
[pyroe, OTiM4aloLLeecs OT STOr0 UCMOJb30BaHWe
CUMTAETCH HE COOTBETCTBYIOLMUM
npefHasHavyeHuio. 3a BCe BO3HUKLLME B
pesynbraTte TaKoro UCMosb30BaHWs yLep6 nnm
TpaBMbl J1060r0 BUAA HECET OTBETCTBEHHOCTb
nosib3oBaTesib U paboTaloLLMI C yCTPOUCTBOM, a
He ero U3roToBUTESb.

Y4TUTE, YTO KOHCTPYKLMA HaLLMX YCTPOMCTB
He npefHa3HayveHa A5 UCMO/Ib30BaHWSA

WX B MPOMbILLIEHHOW, PEMECIEHHOM W/IN
MHAYCTpUanbHOM o6nacTi. Mbl He Hecem
HWKaKOMN OTBETCTBEHHOCTU MO FrapaHTUIHbIM
0653aTeNbCTBaM MpU UCMO/Ib30BaHWK
YCTPOMCTBA B MPOMbILLUIEHHOM, PEMEC/IEHHOM
WY MHAYCTPUANbHOM 061aCTH, a TaKKe B
nofo6HOM AeATEeNIbHOCTH.
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4. TexHW4ECHUE AaHHble

HanpameHue ceth: ......cccuee.. 230-240B8~50T1
MOLLHOCTD: wevveeeeeeiiiiieee e e e s e e 1100 Bt
CKopocTb BpaLleHusa

XOJIOCTOMO XOA4A: wevvveeerannnns 11 000 - 30 000 MuH!
BbicoTa

nogbéma: ......... 55 MM (rnybrHa dpesepoBaHms)
LLaHroBbIM 3aUM: ....cceveeieiieeene J8nQ6Mm
[Ana npodunbHON Gpesbl MaKCUM.: ............ 30 mm
HNace 3aLUMTBIL ..eeeeeeeiieeiie e 11/]
BEC: o 3,1 Kr
OnacHocTb!

Lymbl ¥ BUGpauus
MapameTpbl LWyMOB 1 BUGPaLMK BblI U3MEPEHbI
B COOTBETCTBUM C HOpMamm EN 62841.

YpoBeHb Aasnenusa wyma LpA .94,4 nB(A)

HeonpegeneHHoCTb KpA ........ ..34b
YposeHb MowHocTH Wwyma L, 105,4 pb(A)
HeonpegeneHHoctb K, ... ..34ab

Mcnonb3yiiTe 3aliMTy OpraHoB cyxa.
BospelicTBue LyMa MOXET BbI3BaTb NOTEPIO
cnyxa.

CymmapHoe 3Ha4eHne BeIMHMHbI BUGpaLmm
(cymmMa BEKTOPOB TPEX HanpaBAEHWUI)
onpegeneHo B cootBeTcTBMM € EN 62841.

PyHOATKM

OMUCCUOHHBIV NMOoKa3aTeslb BUGpaLmm
a, = 15,877 m/cer?
HeonpepenenHocTb K = 1,5 m/cek?

MpvBeaeHHble cyMMapHble 3HaYeHWs BUbpaLmm
1 napameTpbl SMUCCUU LLyMa NOJYYEHb! B
pesynbTarte NPUMEHEHUs CTaHAAPTHOrO METoAa
UCTbITAHWA Y MOTYT BbITb MCMO/Ib30BaHbI

AJ11 CPaBHEHWSA OLJHOTO S/IEKTPUYECKOTO
MHCTPYMEHTa C pyrvM.

MpvBeneHHble cyMMapHble 3Ha4eHWs BUbpaLmm
1 napameTpbl SMUCCHU LLyMa MOTYT TaKHe
MCMNO/b30BaTLCA AJIA NPEABapUTEIbHOM OLEHKU
YPOBHSA HarpysKu.

MpepynpexpeHue:

3Ha4YeHna BMbpaLymn 1 YpOBHM LLymMa BO BpeMSA
3KCnyaTaunm aNEeKTPOMHCTPYMEHTa MOryT
OT/IMYaTLCA OT NPUBEAEHHbIX 3HAYEHUN B
3aBMCHMMOCTHM OT CNOCO6a UCMOJIb30BaHMA
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YCTPOWMCTBA, B 4HACTHOCTM OT BUAA
06pabaTbiBaEMOro Usaenus.

CBepuTe o6pasoBaHu1e WYMOB U BUGpaLUK K

MUHUMYMY!

®  lcnonb3yinTe ToNbKO 6€3yKOPU3HEHHO
paboTatoLime ycTponcTBa.

®  PerynapHo NpoBOANTE TEXHUHECKOE
06CNyHUBAHWE M OYUCTKY yCTPOMCTBA.

® [lpu paboTe yunTbiBaiTE OCOBEHHOCTH
Bawwero ycTtpovicTsa.

® He noasepravite yCTPOMCTBO NeperpysKe.

® [lpn Heo6X0AMMOCTHM fanTe NPOBEPUTL
YCTPOWMCTBO CrneyuanmcTam.

e OTK/l0YaKnTe YCTPOMCTBO, EC/IU Bbl EMO HE
ncnonb3yeTe.

®  Vcnonb3yinTe NnepyaTku.

OrpaHuybTe BpeMA paboTbl.

Mpu aToM TpebyeTcs y4nTbIBaTH BCE Tanbl
pa6oyero uuKkna (Hanpumep, Bpems, Koraa
SNEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH, U
BPeMsl, KOra OH BKJIIOYEH, HO paGoTaeT 6e3
Harpyskm).

OcTopoxHo!

OcTaTo4Hble ONacHOCTU

[Jare B TOM cnyyae, ecnu Bbl ucnonbsyere

OnuCbIBaeMbli 3/IEKTPUHECKUIA UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBUM C NpeAnucaHuem, To U Toraa

BCerga ocTaeTcA MecTo AsA pUcKa. Huxke

npuBefeH CMUCOK OCTaTO4HbIX ONAacHOCTEMN,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HacToALLero

3NIEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA:

1. 3abonesaHue NIETKUX, B TOM C/ly4ae ecnu
He MCosb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLMMI
pecnuparop.

2. TloBperaeHue cryxa, B TOM Cyvae eciv He
MCNosb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLEE CPEACTBO
3almThI Cayxa.

3. HapylueHus 340poBbA B pesysistate
BO3AEMCTBMA BUGPALMK Ha PYKY NpK
L/IMTENBbHOM UCT0/Ib30BaHWUK YCTPOMCTBa
WM NPU HENPaBWJIbHOM MOJ1b30BaHWK U
HeHaga/1exalleM TEXHUYECKOM YXOZe.
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5. Mepepn BBOAOM B 3KCN/yaTauuio

Y6enuTech nepes, NoAKAHEHNEM, YTO
JaHHble Ha TUNOBOW TabIMYKe COOTBETCTBYIOT
napameTpam ceTy.

MpeaynpexaeHue!

Bcerpa BbIHMMaiiTe WITEKEP U3 PO3ETHU
npexae, 4em oCyLLeCTBAATb HACTPOMKU
ycTpoiicTBa.

Mepes BBOAOM B SKCM/lyaTaLmio HEO6X0ANMO
YCTAHOBUTL HaZealMM 06pasoM BCE KPbILLKK
1 3aLMTHbIE MPUCNIOCO6IEHNS

5.1 MoHTa acnupaunoHHoro natpy6Kka (puc.
2/nos. 1)

OcTopoHo! 1nA oxpaHbl Balero 3f0poBbaA

Heo6xoAMMO 06A3aTesIbHO MCNO/Ib30BaTb

YCTPOWCTBO BbITAXKKM MbI/IN.

® [loagcoeamHuTe Baly dpesy ¢ BepxHUM
pPacnosioEHNEM MHCTPYMEHTA MPY NOMOLLM
acnupauuoHHoro natpy6ka (1) K nblnecocy
WM YCTPOMCTBY OTCOCA NbIIN. TaKUM
o6pasom Bbl focTUrHETE ONTUMANBHOM
BbITAXKM MblM ¢ 06pabaTbiBaeMoro
npegmerta. MNpenmyuiectsa: Bol o6ecneunte
3TUM GEpEKHOE OTHOLLEHME K YCTPOMCTBY,
a TaKe K Bawewmy 30poBbto. Kpome Toro
Batlue paboyee MecTo ocTaHeTCA YUCTbIM U
6e30MacHbIM.

* O6pasytowasncs npu paboTe Mblsib MOKET
ObITb OnacHom. HeobxoaMmo y4ecTb Ans
3TOro pasgen YkasaHusa no TexHuKe
6e30MacHoOCTH.

®  lcnonb3yembii A8 oTcoca Mblaecoc
[ONKEH COOTBETCTBOBATL Marepuasny
obpabaTtbiBaemoro npeameta. Mcnonbaymnte
cneupanbHoe yCTPOMCTBO OTCOCa Mbl/u,
ecsm Bbl paboTaeTe ¢ 04eHb onacHbIMK ANA
3/10pOBbA BelecTBamu.

®  Hpenko npMBUHTWUTE acnupauoHHbIN
naTpy6oK (1) npu nomoLLM 060MX BUHTOB C
noTarHowm ronoskoi (f) K 6awmary dpesbl
2).

®  AcnupaumoHHbIM NaTpyGoK MOXKET ObiTh
NMOAK/IIOYEH K BbITAXHOMY YCTPOMCTBY
(Nbl1IecoC) NPY NOMOLLM BbITAMXHONO LWAaHra.

®  BHyTpeHHWI gruameTp acnnpaumoHHOro
natpy6ka coctasnseT 35 mm. 3akpenuTe
Tenepb NOAXOAALLMIA MO pasmepy
BCaCbIBaIOLLMIA LWNAHT K acnnpauyoHHOMY
naTpyoky.
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5.2 MoHTam 3alUTHON KPbILLKU

(pwc. 3/nos. 24)
3alMTHYI0 KpbILLKY (24) ycTaHOBUTE TaK, KaK
MoKasaHo Ha PUCYHKe 3.

5.3 MoHTax napaniesibHOro ynopa
(puc. 4/nos. 21)

® BcraBbTe HanpaBnsALLmMe Basbl (a)
napannesnbHoro ynopa (21) B oteepctusa (b)
6almaKka ppesbl (2).

® [MapannenbHblii ynop (21) oTperynuposatb
Ha HEOBXOAMMYIO BEIMYMHY M NPOYHO
3athurKcupoBaTb 6apallKOBbIMW BUHTaAMU (3).

5.4 MoHTamx ocTpua gnda Kpyra (puc. 5)

® [pu nomowm ocTpus ans kpyra (13) n
NpyUHagNeallero K HeMy KpenieHus MOXHO
thpe3epoBath Kpyrible 061acTH.

® 3akpenuTe ocTpue Ans Kpyra (13) Ha KoHLe
HanpasnsioLLen WwraHru (a). BctaBbte
HanpaBAsAIoOLLYIO LTAHTY (a) B OTBEPCTHE
(b) dpesepHoro bawmMaka (2). 3akpenuTe
HanpaBASAIoLLYIO LWTAHTY (&) NPY NMOMOLLM
KpenemHbIX BUHTOB (3) Ha hpe3epHOM
6awmake (2).

® YcTaHOBMTE XefaeMblii paguyc Mexay
ocTpuem ansa kpyra (13) n dpesoi.

® Pacnonorute octpue ans Kpyra (13) B
cepeavHe ppesepyemoro Kkpyra. Ocnaéere
€C/I1 HeobX0ANMO GapaLLKOBbIM BUHT (C)
ocTpus ans Kpyra (13) v yaauHuTe nnm
YKOPOTWTE HanpaBieHHYI0 BHU3 YacTb
ocTpuaA gnsa Kpyra (13).

5.5 MoHTax HanpaBnsAlowWen BTY/IKU
(pwc. 6-7/nos. 20)

®  3akpenuTb HanpasALLyto BTYKY (20) npu
NMOMOLLM 0GOUX BUHTOB C MOTAMHOM FO/I0BKOM
(f) k Gawmary dpessbl (2).

° BecTu HanpasAastoLwyto BTYAKY (20) npu
nomoLum ynopHoro Konbua (f) Bgonb
wabnoHa (g).

* O6pabatbiBaemoe usgenue (d) JOMKHO BbITb
60/1bLUE Pa3HULLbl MEXAY ,,BHELUHWUM KaHTOM
YMNOPHOro KOJbLA“ U , BHELLHUM KaHTOM
dpesbl “(e) gna TOro, 4TOGLI NONYHUTH
TOYHYIO KOMUIO.

5.6 YctaHOBKa M fleMOHTaX (ppesepHoro
pabouero opraHa (puc. 8-11)

MpepynpexpeHuve! BoiHbTe WITEKEP U3

PO3ETHU 3/IEKTPOCETH.

OnacHocTb! Mocne pa6otbl ppe3oii ¢

BEPXHUM PacnoJioeHMemM UHCTPYMeHTa

¢pesepHbIit pabounii opraH octaercsa

OTHOCUTEJIbHO [,0/1r0€ BPeMA O4Y€eHb

ropAa4um.

OnacHocTb! Mpe3a o4yeHb ocTpad.

WUcnonb3yiTe npu o6palieHnu ¢ ppe3epHbIM

pa6ouynm opraHom Bcerga 3aluTHble

nepuartku.

® Ha onucbiBaeMow dpese ¢ BEPXHUM
pPacnosioEHNEM MHCTPYMEHTA MOMKHO
MCMonb3oBath Gpesbl C AUaMeTpoM
XBOCTOBMKA 6 MM 1 8 MM. BONbLWIMHCTBO
MMeloLLMXCA B Npoaame ¢pes aToro
pa3smepa.

®  Cpepau npoyero Bbl MOXeTe UCNoNb30BaTh
hpesbl U3 CneayoLwmx MaTepmanos:

- HSS (BbicOKONernposaHHas
BbICTPOpENYLLAn CTaslb) — NOAXOAMT ANA
06paboTKM APEBECUHbBI MATKMX MOPOL,

- TCT (kap6ug Bosibdpama) - NOAXOAUT ANA
06paboTKM ApEeBECHHbI TBEPZbIX NOPOA,

[ PEBECHOCTPYHEYHbIX MINT U N1acTMacChl.
Bbi6epuTe ans npoBeaeHUA paboTbl
NOAXOAALLMIN hpe3epHbIV paboynii opraH.

* [lepep nepBbiM UCNOL30BaHNEM PpPE3bI:
HEeobX0AMMO YAA/IUTb NIACTMAaCCOBYHO
YNaKoOBKyY C (Ppe3epHOI roN0BKU.

®  [aiKu, LaHroBbIN 3aXMM M XBOCTOBWK Ppe3bl
HEeo6X0MMO OYUCTUTL Nepes TeM KaK UX
BCTaBUTb.

® Hamatb Ha duKcaTop WwnuHaens (12)

1 OHOBPEMEHHO C 3TVM BpalLlas,
3apMKCMpPOBaTb LUMUHAEb.

® Ocnabbre HaTAXKHYO rarky (10) npu NoMoLLm
raeqyHoro Kswya (22).

®  [lpy HEO6X0AMMOCTH BbIHYTb hpesy 13
LLaHroBoro 3amuma (23).

® BbibepuTe anA npoBefeHna paboThbl
NOAXOAALLMIN hpe3epHbIV pabounii opraH.

® Top6epwuTe K BbIGpaHHOW dpese LLaHroBbIv
3akuMm (23).

® BcTaBbTe LaHrosbln 3amum (23) 1 raiky (10)
B pe3epHbIi WNUHAEb.

® BcTaBbTe XBOCTOBUK (pesbl B LL@HMOBbIM
EEVICIVE

*  [lepxuTe dukcartop wnuHaens (12)
HamarbIM.

®  HKpenKo 3ataHWTe HaTAKHyo raiky (10) npu
NMOMOLLM Frae4yHoro Kao4a(22).

®  dpesa fomKHa 6bITb BCTaBEeHa
MWHUMANbLHO Ha ry6uHY 20 MM B LLE@HrOBbIN
3akuMm (23).

* [lepenpoBseptTe Nepes nNepBbIM NMYyCKOM
YCTPOWCTBA MPOYHOCTb KPernieHus 1
POBHOCTb BpaLLeHnaA ppe3epHoro paboyero
opraHal
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MpepynpexiaeHue! Nepep BBogom B
3KcnyaTauuio yaanuTte peryiupyowmin 1
MOHTaXHbIA UHCTPYMEHT.

6. ObpaLyeHue ¢ yCTPOMUCTBOM

® 3anpelLleHo MCnob30oBaTb hpesbl HUSKOro
KayecTBa UM NOBPEXAEHHbIEe Bhpesbl.
Mcnonb3yrite TONbKO GpesepHbii paboyumi
opraHe € AvameTp XBOCTOBMKA 6 MM Man
8 MM. Kpome Toro dpesbl fo/IHKHbI ObITb
npeaHasHayeHbl Ha COOTBETCTBYIOLLYIO
CKOPOCTb BpaLLEeHWA XOJI0CTOro XoAa.

® 3aduKcupynte obpabarbiBaeMblii npeameT
[N5 TOro, YTOGbl BO BPpEMsi paGoThl OH
He CABWHYJICA B CTOPOHY. Micnonbayiite
3aXKMMHbIE NPUCMOCOBIEHME.

® [lpoknagbiBanTe Kabenb CETeBOro NMTaHuA
BCerga Hasap, ot yctporicTaal

® 3anpelleHo ppes3epoBaTb META/IIMHECKME
AeTann, BUHTbI, rBO3AN U T.A4..

6.1 MNepeKntoyaresb BKAIOYEHO-BbIK/IIOYEHO
(puc. 12/nos. 4)

[ns BKNOYEHMA yCTPOMCTBA 3afeNCTBYMTE

6IOKMPOBKY BKOYEHNA (5) M HaXMUTE

nepeKso4aTeNb BKIIOYEHO-BbIK/OHEHO (4).

N5 BbIKNIOYEHUA OTMYCTUTE NepeKtoyaTesb
BKJIOYEHO-BbIK/IOYEHO (4).

6.2 PerynAatop CKOpOCTH BpaLlieHUA

(punc. 13/nos. 11)
OnTumManbHas CKOPOCTb BpaLeHUA 3aBUCHUT
oT o6pabaTbiBaeMoro marepuana u guameTpa
dpesbl. BoibeprTe Npr NOMOLLM NepeKatoyaTens
CKOpOCTU BpalleHns (11) cKopoCTb BpalLeHus
B o6nactv ot 11000 MuH" g0 30000 MUH-1.
Bbl MOXeTe BbIGpaTh OAHO M3 7 pasnYHbIX
nosoXeHu nepexntoyarens. CKopocTb
BpaLLEeHWA NPW PasInYHbIX MOIOKEHUAX
nepekoyaTens NpUBeAeHa HUKe:

[MonoxeHune nepexntoyarens 1:
npumepHo 11000 MuH™
(MWUHMManbHasA CKOPOCTb BpaLleHWs)
[MonoxeHune nepexntoyarens 2:
npumepHo 12000 MuH

[MonoxeHune nepexntoyarens 3:
npumepHo 15000 MuH

[MonoxeHue nepexntoyarens 4:
npumepHo 18000 MUH™

MonoreHne nepektoyatens 5:
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npumepHo 22000 MUH

MonoxeHune nepexntoyatens 6:

npumepHo 26000 MuH'"

MonoxeHne nepekntoyarena 7:

npumepHo 30000 MuH'"

(MaKkcMmanbHasA CKOpPOCTb BpaLLEeHWA)
MoBbICMTb CKOPOCTb BpalLEeHUA:
Mepemellatb perynAaTop CKOPOCTH BpaLLeHNA
(11) B HanpaBneHwuu ntoc.

CHU3UTb CKOPOCTb BpalLeHUA:
Mepemellatb peryafaTop CKOPOCTH BpaLLEHUs
(11) B HanpaBNEHUW MUHYC.

6.3 PerynvpoBKa rny6uHbl ppe3epoBaHusa
(puc. 14 -17)

® YcTaHoBWTE YCTPOMCTBO Ha
obpabaTbiBaemoe nagenue.

®  Ocnabutb 6apallKoBbIv BUHT (16) 1 pyyKy
3axuma (9).

e [lBurariTe yCTPOMCTBO MEAJ/IEHHO BHU3,
£l0 Tex nop noka pesa He NPUKOCHETCA K
ob6pabaTbiBaEMOMY U3AENMIO.

®  3aTtAHyTb pyyKy 3axuma (9).
YcTaHOBUTL TOUHYIO perympoBKy (15) B
COOTBETCTBUM C PUCYHKOM 17 B nosumumio O.

®  PeBonbBepHbIN KOHLEBOM yrop (14)
YCTaHOBWTb TAKUM 06Pa30M, YTOGbI
orpaHuymTeNb ry6rHbl 06paboTKK (19)
pacnonarascs Haf, yCTaHOB/IEHHbIM HUMKE
BCero KoHueBoM ynope (i).

®  OrpaHuunTenb rMy6uHbl 06paboTkK (19)
onycKaTb A0 TeX Nop, NoKa KOHLLeBOM
ynop (i) He NpnAeT B conpuKocHoBeHKne. B
3aKJ/Il04eHMM KpenKo 3aTAHYTb 6apallKoBbIv
BWHT (16).

® Ykasatenb (17) yCTaHOBUTb Ha HYNEBYIO
TOYKY WKanbl (18).

®  Ocnabutb 6apallKoBbIv BUHT (16).
OrpaHununTenb ry6uHbl 06paboTkK (19)
CABWHYTb BBEPX [0 TEX MOp, NOKa yKasaTesb
(17) He NOKaXeT Ha LUKane xenaemyio
rny6uHy dpe3epoBanus (18). BHoBb
3aTAHYTb 6apallKOBbIN BUHT.

® [lpoBefunTe KOHTPO/b PEry/IMPOBKU NPOGHBIM
(hpesepoBaHMeEM feTau U3 OTXOA0B.

® Tenepb MOXHO OCYLLECTBUTb TOYHYIO
perynnpoBKy my6uHbl hpesepoBanua. ns
3TOro BpaLlanTe pyyKy TOHHOW perysiMpoBKu
(15) Ha enaemyto BENNYMHY.

BpalleHne pyyKu TOUHOM perysIMpoBKU
(15) NpoTMB BpaLLEeHWA YaCOBOM CTPE/KMU:
yBENUYEHUE [YyBUHbI PPE3EPOBKM
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BpalueHue pyyku To4Hom perynnposku (15) no
HanpaBeHWIO YaCOBOW CTPE/IKW: YMEHbLUEHWE
rNy6uHbI hpe3epoBKU

MoBOPOT pyyKM TOYHOM perynnpoBku (15) Ha
OfIHY PUCKY [leNIeHMA LWKaslbl COOTBETCTBYET
M3MEHEHMIO MYGUHBI Ppe3epoBKu Ha 0,04 MM,
NOJHbIM 060POT COOTBETCTBYET 1 MM.

B ycTpoicTBe TouHOM perynmposku (15) MOXHO

OTAENBbHO BpalaTb HUHKHee KosbLo (j). OHo

CNYHUT ONA AOCTUKEHWSA HavYana oTcyeTa 6e3

M3MEHEHWSA MOJIOKEHUS YCTPOMCTBA TOYHOM

HacTpolikK (15). Cm. puc. 17. BeinonHuTte

cnepytolime fencTBuA:

®  MOTAHUTE KOMbLO (j) BHU3;

®  yAepmuMBaiTe M BpallaliTe ero, noka He
6yAeT AOCTUrHYTO HEOGXOAVMMOE NOJSIOKEHUE;

® 3aTem CHoBa OTMYCTWUTE KOJIbLO.

6.4 ®dpe3epoBaHUue

® Y6eauTech B TOM, YTO K 06pabaTbiBaeMomMy
npeaMeTy He NPUKIENINCH NMOCTOPOHHME
npeameThbl A8 TOro, YTobbl n3demartb
noBpexaeHna dhpesbl.

® BcTaBbTe LWTEKEP B COOTBETCTBYIOLLYIO
LUTENCEsIbHYI0 PO3ETHY.

® Bo3bMWTE YCTPOWMCTBO 3a ero 06e PyKOATKM
(7).

® YcTtaHoBUTE hpesy C BEPXHUM
pacnosioeHUeM MHCTPYMEHTa Ha
obpabaTtbiBaemMblii peameT.

®  OtperynupywTe ry6uHy Gppe3epoBKU B
COOTBETCTBUM C pasaenom 6.3.

® YcTaHOBUTE CKOPOCTb BpalleHWs B
COOTBETCTBUM C pa3aesioM 6.2 1 BKAUUTE
YCTPOMCTBO (CMOTpUTE pasaen 6.1)

* [IpoBepsTe peryiMpoBKy YCTPOMCTBa Npu
MoMOLLM NpeMeTa U3 0TXOZ0B.

® [laviTe yCTPOMCTBY pa3BuUTb MOJHYIO
CKOPOCTb. TO/IbKO 3aTem onycTute Gpesy
Ha pabouyto BbICOTY U 3aMKCUpyITe
YCTPOWMCTBO NPY MOMOLLM PYYKH 3aruma (9).

HanpasneHnue ¢ppesepoBaHua: Ppesa
BpaLLAeTCA B HanpaBieHWN HaCoBOM CTPEJIKU.
dpesepoBaHne JOMKHO BCErAa OCYLEeCTBNATLCA
NPOTWB HanpaB/IeHWA BpaLLeHUa A Toro,
YTOGbI U36€eKaTb TpaBMm (puc. 18).

Mopaya MHCTPYMEHTA: 04eHb BaKHO
obpabatbiBaTb NPeAMET C NpaBU/IbHOM Nodayen
MHCTpyMeHTa. Mbl peKoMeHAyeM nepeg pa6oToi
C caMuM o6paGaTbiBaeMbIM NPeAMETOM
OCYLLECTBUTb Napy NMpo6HbIX ppe3epoBaHuit

Ha NpeAMeTe U3 0TXOA0B TOro e Tuna. Takum
06pasoM MOXHO MpoLLEe BCEro BbIABUTb
CKOPOCTb PaBoThbl.

CNMLWKOM HU3KaA CKOPOCTb Nojayu
WMHCTPYMeHTa:

dpesa MOKET C/IMLLIKOM CUIIbHO HarpeTbes. B
TOM c/lyyae ecnin obpabarbiBaeTcs NpeaMeT
13 BOCM/IaMEHAIOLLErocA MaTepuana, Takoro
KaK Hanpumep AepeBo, To obpabaTbiBaeMbli
npeAMET MOXKET BOCM/IAMEHUTHCS.

CN1WKOM BbICOKaA CKOPOCTb nojayun
MHCTPYMeHTa:

®pesa MOXKET 6bITb NoBpexaeHa. KayecTso
thpe3epoBaHHOW NOBEPXHOCTU: IPY6O 1 HEPOBHO.

[Aaiite ppe3se NOSIHOCTbIO OCTAHOBUTLCHA
nocJie BbIK/JIOYEHUA, NPewe Yem Bbl
ypaanuTe o6pabarbiBaeMblit NpeaMeT MU
nepep, TeM Kak OT/IOHUTb B CTOPOHY (pesy ¢
BEPXHUM PaCMoJIOHEHUEM UHCTPYMEHTA.

6.5 CTyneH4yatoe ¢pesepoBaHue

B 3aBMCHMOCTM OT ECTKOCTH MaTepuana

obpabaTbiBaemMoro npeameTa v ry6ouHbl

(hpe3epoBKKN HEOBXOANMO NPON3BOAUTL

06paboTKy B HECKOJ/IbKO MPUEMOB.

® Ecnun ecTb He06X0AMMOCTb Ppe3epoBaTb
B HECKOJIbKO 3ax0fi0B, TO BpalyanTe
PEBONBLBEPHBIN KOHLEBOM yrop (14)
nocJie yCTaHOBKM y6MHbI (hpe3epoBKU
B COOTBETCTBWM C pasfesnom 6.3 Taknum
06pas3oM, YTOObl OrpaHUYUTENb YGUHbI
06paboTku (19) pacnonaranca Hag caMmbiM
BbICOKWMM KOHLIEBbIM YOPOM (a).

®  OcyuecTBuTe (hpesepoBaHme B 3TOM
no3unLymK peryMpoBKHM. lNocne OKoHYaHKA
nepBoro npoxoga pesepoBaHus
nepecTaBbTe PEBOJIbBEPHbIM KOHLLEBOW ynop
(14) Taknm 06pa3om, 4To6bl OrpaHUYUTE b
rNy6uHbl 06paboTku (19) Haxoaunca Hag,
CpPEeAHVM MO BbICOTE KOHLEBbLIM YNOPOM (a).
OcyLulecTBuTe (hpesepoBaHme TaKKe B 3TON
No3u1LMK PETYIMPOBKM.

® Tenepb oTperynupyiTe ry6uHy noa
CaMbli HUKHWI KOHLIEBOW yrop (a) v
3aBepLumTe hpesepoBaHMe B 3TON NO3NLMUK
perynmpoBKM.

6.6 dDpesepoBaHue KPYros Npy NOMOLLU
ocTpuA uupkryna (13)

[ns ppesepoBaHus KpyroB BOKPYr LieHTpa

Heo6X0MMO OCYLLECTBUTL CIEAYIOLLEE:

®  BCTaBWTb W OTPErysMpoBaTh OCTPUE LIUPKYAA
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(13) B cooTBETCTBUM C pa3aenom 5.4.

® YcTaHoBWUTb OCTpMe UupKynsa (13) B LeHTp
(pesepyemoro Kpyra v npuarb.

® OcyuecTBuUTb pesepoBaHne B
COOTBETCTBUM C pasaenom 6.4.

6.7 dpe3epoBaHue C NapassiesibHbIM
ynopowm (21)

[na dpesepoBaHna BAO/b NPAMOIMHENHOTO

ob6pabaTbiBaemMoro npegmMeTa Heo6xoaMMOo

OCYLLECTBUTb CegytoLee:

® YcTaHoBWTE NapasnsienbHbIn ynop (21) B
COOTBETCTBMM C pa3aesnom 5.3.

* BepuTte napannenbHbii ynop (21) no
BHeLLHeMy Kpato obpabartbiBaemoro
npegverta.

® OcyuecTBuUTb hpesepoBaHmne B
COOTBETCTBUM C pa3aenom 6.4.

6.8 CBOoGOAHOE (hpe3epoBaHUe

dpesa ¢ BEPXHUM PacroNoKeHNem

MHCTPYMEeHTa MOXeT ObITb MCMONb30BaHa

TaKe 6e3 Kakux IM60 HanpaBAALLMX LTaHT.

Mpwu cBo60aHOM hpe3epoBaHMM Bbl MoeTe

paboTaTb TBOPYECKU, HanpMmep 3rotaBaMBaTb

POCHEPKM.

®  lcnonb3yinTe Npu aTOM TO/IbKO O4EHb
Herny6oKyI0 NO3ULMIO PeryMpoBKU (pesbl!

® [lpu 06paboTKe obpabaTbiBAEMOro
npeameTa y4uTbiBanTe HanpasaeHue
BpaLleHusa dpesbl (puc. 18).

6.9 MNpodunbHoe ppesepoBaHue U pe3Ka
KaHTa (puc. 19)

e [1na npoduabHOro ppesepoBaHus
(k) - n bpesepoBaHma KaHTa (I) MOKHO
MCMoNb30BaTh CreumanbHyo ppesy ¢
YMOPHBIM KOJbLIOM.

® YcTtaHoBuUTeE hpesy.

®  OCTOPOMHO NOABECTHN YCTPOMCTBO K
o6pabaTbiBaeMOMy U3LENNIO0.

© BecTu HanpasAaswoLyio vandy nim
LIAPUKOMOALIMMHMK (M) C NErKUM HarKUMOM
BA0/1b 06pabaTbiBaeMoro M3genms.

MpeaynpexaeHue!

B 3aBMcMMOCTM OT MaTepuana npu 6onbLuoi
rny6uHe pesepoBaHUA HEO6XOAMMO
OCyLLEeCTBNATb paboTy B HECKO/IbKO LLAroBs.
YaepxuBalitTe npu Bcex pabotax dpesy ¢
BEPXHUM pPacnoJioeHMeM UHCTPYMeHTa
06eMMu pyHamu.
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7. 3ameHa Kabenqa nutaHusa

aNneKTpoceTu

OnacHocTb!

Ecnu 6ypeT noBpeaeH kKabenb nuTaHus ot
9/IEKTPOCETH 3TOrO YCTPOICTBA, TO €r0 AO/HKEH
3aMeHUTb U3roTOBUTE b YCTPOMCTBA, Ero
cnyxba cepsuca 1aun gpyroe ML ¢ NoA06HOM
KBannduKaumen 4asa Toro, YTobbl M3bemarb
onacHocTew.

8. OuucTHa, TexobcnyuBaHue U

3aKa3 3anacHbiX getaneu

OnacHocTb!
Mepes BceMU paboTamu MO O4YUCTHE HEOBXOAUMO
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKM 3/IEKTPOCETH.

8.1 Ounctka

CopepuTe 3aluTHbIe NPUCNocoBIeHNs,
BEHTU/IALIMOHHBIE LN 1 Kopnyc ABUraTens
CBOGOAHBIMW HACKO/IbKO 3TO BO3MOMHO OT
MblsM W FpsA3K. MpoTprTe YCTPOMCTBO YUCTOM
BETOLLBIO WU NMPOAYMTE CHKaTblM BO3L4YXOM
Mog, HU3KUM AaBIEHUEM.

Mbl peKoMeHAYEM OuYMLLAaTb YCTPOMCTBO
cpasy nocse Kamaoro Ucrnob30BaHus.
PerynspHo ouuLiaiTe yCTPOMCTBO BNAKHOM
BETOLLBIO C HEGO/bLLMM KOIMYECTBOM
HWAKOro Mbina. He ncnonbayite cpeactsa
O/151 OYUCTHM UM PaCcTBOPbI; OHWU MOTYT
NMoBPEAMTbL NJ1acTMaCcCOoBbIe HYacTu
ycTporictea. Cnegute 3a TeM, 4TOGbl BOoaa He
rionana BOBHyTpb yCTpoicTaa. MonaaaHue
BOZb! B 9/IEKTPUYECKOE YCTPONUCTBO
MOBbILLIAET ONACHOCTb NONYYEHWS yaapa
TOKOM.

8.2 YronbHble WEeTKHU

Mpu YpeamepHom 06pas3oBaHUM UCKP caanTe
(dpesy B cneunanmsaMpoBaHHyo MacTPECKYHO

[N NPOBEPKM YroJibHbIX LLETOK. OnacHocTb!
YronbHbIE LLETKW pa3peLLaeTca 3aMeHATb TObKO
CMeuuanuncTy SNEKTPUKY.

8.3 TexobcnymuBaHue
BHyTpM ycTpoicTBa HET HUKaKWX AeTanew,
HYAQIOLMXCA B TEXHUHECKOM YXOZE.
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8.4 3aKa3 3anacHbIX YacTei u
npuHapnerHocTen

MNpu 3aKase 3anacHbIx YacTen HeobxoaAMMOo

yKasaTb ciefyoLime JaHHble:

®  TunycTpoKcTBa

®  apTUKY/IbHbIM HOMEp yCTpoMCTBa

®  MAEHTUPUKALMOHHBIN HOMEp YCTpOMCTBa

® HOMep HEOGXOAMMOM 3anacHoM YacTu

AKTyasIbHble LieHbl U MHOPMALMIO MOXKHO HaWTH

Ha caiTe www.isc-gmbh.info.

E "?ﬁ} PexomeHpauua! Ana

Xopoliero pesy/nbrara
paboTbl Mbl peKOMeHAYeM
BbICOKOKa4eCTBEHHble

E NPUHAaAJIeHOCTHU

kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. YTunusauyusa v BTOpU4HOE
Mcnosb3oBaHue

YCTPOMCTBO NOCTaBNAETCA B yNaKOBKe

NS NpefoTBPaLLEeHWA NOBPEKAEHUI Npu
TpaHCNOpPTUPOBKe. OTa ynaKoBKa ABNAeTCA
CbIpbEeM 1 MO3TOMY MOXET ObITb MCNO/Ib30BaHa
BHOBb W/IM Hanpas/ieHa Ha MOBTOPHYIO
nepepaGoTKy Cbipbsi. YCTPOMCTBO U ero
NPUHaAIEXHOCTU M3rOTOBEHbI U3 Pa3/IUYHbIX
maTtepuasnos, HanpuMep, MeTaana v niactmacc.
He Bbi6pachbiBaliTe AedheKTHbIE YCTPOMCTBA
BMecCTe ¢ 6bITOBbIMM OTX0AaMW. 4nA npaBuibHOM
yTUAM3aLMK YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAaTb B
NoAXoAsLMIA NYHKT npuema. Ecnv Bbl He 3HaeTe,
rAe HaxoAMTCA NYHKT Npuema, yTo4H1Te 3TO B
opraHax KOMMYHaJ/IbHOrO ynpaBaeHUs.

10. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOMCTBO U €ro NpUHa 1eHHOCTH
B TEMHOM, CYXOM W HernozBepHeHHOM
BO3AEMCTBMIO MOPO3a, a TaKKe HeflOCTYMHOM
ans getei mecte. OnTumanbHan Temnepartypa
XpaHeHusa Haxoautea mexay 5 °C 1 30 °C.
XpaHuTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHaIbHOM
yNaKoBKe.
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Tonbko ansa ctpaH EC
3anpeLyeHo BbIGpachiBaTb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIV JOMALLHWI MyCOp.

CornacHo eBponerickon aupektnae 2012/19/EU 06 MCNoNb30BaHHbIX 3N1EKTPUYECKUX U BNIEKTPOHHBIX
YCTPOMCTBAX U peasM3aLv B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHbl HEOBXOAMMO
MCNO/Ib30BaHHbIV 9NEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUAM3UPOBATb OTAE/bHO U HANPaBAATb Ha BTOPUYHYHO
nepepaboTKy A5 OXpaHbl OKpYKatoLLen cpeabl.

BTopuyHas nepepaboTHa - abTepHaTUBa 06A3ATENIbHOM OTChIZIKE YCTPOWCTBA Ha3az, U3roToBUTEHO:
BnageneL, aneKTpUYecKoro yCcTpoicTaa B C/lydae M36aBieHns OT COBCTBEHHOCTU 0653aH,B
KayecTBe a/lTepHaTWBbI OTCbIJIKW HAa3a/ U3roTOBUTEID, COAENCTBOBATb HaA/1ealLen YTUIN3aLmnK.
MpuweaLee B HErOAHOCTb YCTPOMCTBO MOMET GbiTb NepeaHo B NPUEMHbIM MYHKT, KOTOPbIi
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM NPOU3BOACTBE

1 o6palleHnn C MycopoM. TO HE OTHOCKUTCSA K MPUIOKEHHbBIM K NPULLIEALLIEMY B HEI'OAHOCTb
060pyA0BaHWI0 AOMONHUTENIbHBIM YCTPOMCTBAM W BCTIOMOraTe IbHbIM CPeACTBaM, He COLepHalLM
3/IEKTPUYECKHME YACTU.

MNepeneyaTbiBaHWE UK NPOYME BUABI PASMHOKEHWA JOKYMEHTALMM U CONPOBOANUTENbHBIX JIMCTOB
NPoAYKLMK GUPMbI, MOHOCTBIO MM YACTUYHO, Pa3peLLEHO NPOU3BOAUTb TOIBKO C OAHO3HAYHOMO
paspeienus ISC GmbH.

COXpaHHeTCH npaBo Ha TeXHU4YEeCKNe U3MeHeHnA
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RUS

MHdopmaLuma o cepBUCHOM 06CTyHUBaHUMU

Bo Bcex cTpaHax, ykasaHHbIX B rapaHTUMHOM CBUAETENbCTBE, Y HAC UMETCA KOMMETEHTHbIE
CEpPBUCHbIE NapTHepPbl, KOHTAKTHbIE AaHHbIE KOTOPbIX Bbl HaliieTe B rapaHTUtHOM CBUAETENLCTBE.
OHu Bceraa B Ballem pacnopsieHun ANs peLleHus Nto6bix BOMPOCOB, CBA3aHHbIX C 06CYKMUBaHUEM,
Hanpvvep, 41 PeMOHTa, NOCTaBKW 3an4acTei v GbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA AeTanel, a TaKKe
NPUOBPETEHNs PACXOHbIX MaTEPUAIOB.

Cne,qyeT 06paTVITb BHMMaHMe Ha TO, 4TO B 3TOM U3aennu cregyroline getaan noaBeprHeHbl
€CTeCTBEHHOMY U3HOCY WM U3HOCY B CBA3K C 3KcnnyaTau,V|e171 / cnepgywoumne getaam Tpe6y}OTCF| B
Ha4yeCTBe pacxoAHblX MaTtepuranos.

HKareropusa Mpumep
BbicTponsHalumBarowmecs getanm® YrosibHblE LWETKM
PacxofHbi maTtepuan/pacxoiHble 4acTu* ®pesbl
HepocTtatowme KOMNOHEHTbI

* He o6sA3aTenibHO BXOAAT B 06BbEeM NocTaBKu!

Mpun 06HapyKeHUn AePEeKTOB AU HEUCTIPABHOCTEN Mbl TPOCHM Bac 3aABWTb 0 TaKOM Cyyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TOYHOE ONMcaHne HeMCNPaBHOCTU U B
Nto6oM Cyyae OTBETLTE Ha CieaytoLie BONpPoCh:

®  YCTPOMCTBO ye paboTasio UK OHO GbiI0 HEUCNPaBHbLIM C CaMoro Havana?

® Bam 6pocunoch 4To-AM60 B iasa nepes BOSHUKHOBEHUEM HeUCNPaBHOCTH (MpU3HaK nepes
HeMcnpaBHOCTbIO)?

®  Hakyto HeMcnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, No Baluemy MHeHUI0 (OCHOBHOM NpU3HaK)?
OnuLwuTe 3Ty HEUCNPaBHOCTb.
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RUS

FapaHTUiiHOE CBUAETEeNIbCTBO

YBarkaemas noKynaresibH1La, yBaraemblii NoKynaresb,

HalUM NPOAYKTbI MPOXOAAT TLIATE/IbHENLLMIM KOHTPO/Ib KavyecTBa. Ecnn aTo ycTpoicTBO BCe e He ByaeT

(yHKLMOHMPOBAaTL 6e3ynpeyHo, Mbl NPocMM Bac 06paTnTbCA B Hall CEPBUCHbIN OTAEN MO afpecy,

yKa3aHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM TasloHe. Mbl TaKe OXOTHO OTBETUM Ha Balum Bonpockl no TenedoHy,

HOMep KOTOpPOro NpuBeAeH Hue. [Npu NpegbABNEHUN rapaHTUIHBIX TPe6OBaHNI AENCTBYIOT CneayoLme

YCNOBUA.

1. HacToAwme npasuna rapaHTUm [ENCTBYIOT UCK/IIOUYMTE/IbHO B OTHOLLEHWM MO/Ib30BaTeNen, T.e.
(U3MYECKMX NNLL, KOTOPbIE HE HAMePEBAaIOTCA UCMO/b30BaTb HACTOALLIEE U3AE/INE B paMKax CBOEN
npodeccroHabHOM WK ApYrov CaMOCTOATE/IbHOW AeATENbHOCTU. HacTosAwwme npasuia rapaHTnm
perynvpytoT JONO/IHUTE IbHbIE YC/I0BUA OKa3aHWA rapaHTUMHBIX YCIYT, KOTOPbIE HUKEYNOMAHY ThIN
Npon3BOANTENb 06ECNeYMBaET MOKYNaTeIAM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B JOMO/IHEHME K YCI0BUAM
rapaHTuM B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM. DTW rapaHTUIHble 0653aTeNnbCTBa He 3aTparnsatoT Bawm
3aKOHHblEe rapaHTuiiHbIe TpeboBaHWA. Halum rapaHTuiHble ycnyrm ans Bac 6ecnnarHbi.

2. TapaHTuiHblEe yCnyru pacnpoCTpaHATCA TONIbKO Ha AePEKTbl HOBOrO YCTPOMCTBA HUMHKEYMOMAHYTOro
NPOU3BOANTENA, KOTOPOE Bbl NPUOGPENH, CBA3AHHbIE C HEJOCTATKOM MaTepuana unm
NPON3BOACTBEHHbBIM GPaKOM, U OrPaHUYMBAIOTCA MO HaLLeMy BbIGOPY YCTPaHEHWEM TaKkMX Ae(eKToB
YCTPOWMCTBA MM 3aMEHOM YCTPOMCTBA. YYTUTE, YTO HaLLM YCTPOMCTBA He NpefHa3HayeHbl Ans
MCMONb30BaHWUA B MPOMbILLIEHHBIX LIeNIAX, B PeMEC/IEHHOM MPOU3BOACTBE W Ha NPOdecCcHoHabHOM
ocHoBe. [103ToMy rapaHTWiHbIV JOrOBOP CHATAETCA HeleNCTBUTE/IbHbIM, €C/I YCTPONCTBO
MCNob30BaIoCh B TEHEHWE rapaHTUMHOTO CPOKa Ha KYCTapHbIX, MPOMBILLIEHHbIX MPEANPUATUAX UK
B PEMEC/IEHHOM MPON3BOACTBE, a TaKKe NoABEPrasoChk CONOCTaBMMON HarpysKe.

3. Hawa rapaHTua He pacnpocTpaHsaeTca Ha:

- MOBPEXAEHNA YCTPOWMCTBA, BO3HUKLLME B pesy/ibTate HeCo6/10AeHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMy
WY HeNpaBKUIbHOTO MOHTAaXa, HECOBIOAEHMA PYKOBOACTBA NO JKCMyaTaLumv (Hanpumep, npu
NOAK/IIOYEHNN K CETU C HEMPaBW/IbHbIM HANPAXEHWEM UM POAOM TOKa), HecoboaeHUA TpeboBaHMi
KacaTe/lbHO TEXHUYECKOrO 06CYHMBaHUA 1 TpeboBaHUM TeEXHWKM 6e30MacHOCTH, BO3AEUCTBUA Ha
YCTPOMCTBO @aHOMaJIbHbIX YC/IOBUI OKPYHKAIOLLEN CPpefbl UK HEAO0CTAaTO4HOO YXOAa U TEXHUHECKOro
06CNyHUBaHUS;

- MOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BOSHUKLUME B Pe3y/ibTaTe HenpaBMIbHOIO WK HEHAA/1eaLlero
MCMonb30BaHUA (HanpumMep, neperpysKa yCTpomcTBa AN MPUMEHEHWE He AOMYLLEHHbIX K
MCNOb30BAHMIO HACAA0K WM MPUHAANEKHOCTEN), NonajaHna B YCTPOMCTBO NOCTOPOHHMUX
npeaMeToB (HanpumMep, NecKa, KaMHen UK NblK, NOBPEKAEHUA NPY TPAHCNOPTUPOBKE),
NPUMEHEHWA CUJIbl UJIM BHELLHWX BO3AENCTBUI (HanpumMep, NOBPEXAEHUA Npu NageHnm);

- MOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA /I YaCTeN yCTPOICTBA, CBA3aHHbIE C UBHOCOM B CBA3M C
3KCMNAyaTaumem, 06bI4HbIM UK APYrMM eCTECTBEHHBIM 3HOCOM.

4. TapaHTUIHbBIM CPOK COCTaBaAET 24 MecAua, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMNKKW YCTPOMCTBA.
lapaHTHiHbIE MpaBa HEOOXOAMMO MPEeABbABAATL [0 UCTEHYEHUA CPOKA rapaHTUM B TEHEHUM
[BYX HeAesb Moc/ie TOro Kak byAeT obHapyeHa HeucrnpaBHOCTb. 3afAB/eHUA Ha rapaHTUMHOe
06CyMBaHWe NoC/ie UCTEHEHWUA CPOKA rapaHTUM He NPUHUMAtOTCA. PEMOHT nam 3ameHa
YCTpOMCTBA He BefET K NPOAJIEHMIO rapaHTUMHOIO CPOKa, TaKMe NpW OKasaHUW TaKoW YCyru oTcHeT
HOBOIO rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO WJIM BO3MOXHO YCTAHOBJIEHHbIE AETa/IM HE HAaYMHaETCA
3aHOBO. ITO YC/IOBWE AEMCTBYET TaKKe Npu 06paLLeHnM B MECTHbIN CEPBUCHbIN OTAEN.

5. [nA npeabaABneHWA rapaHTUMHbIX TPe6OBaHWIA COOBLLMTE O HEMCNPaBHOCTK YCTPOMCTBA Ha caiTe
www.isc-gmbh.info. [prrotoBsTE KBUTAHLMIO O MOKYMNKE MK ApYyrne foKasaTebCcTea NpuobpeTeHns
Bamu HoBoro ycTporicTea. OKasaHne rapaHTUHbIX YCAYTr MPUMEHUTENBHO K YCTPOMCTBaM,
HanpaB/IeHHbIM Ha pacCMOTPeHWEe 6e3 COOTBETCTBYIOLMX JOKa3aTeNbCTB UK UPMEHHOM
TabMYKM, CKIIOYAETCA BBUAY HeAOoCTaTKa AaHHbIX A8 UASHTUDUKALMM TaKMX YCTPOMCTB. Ecan
Hallia rapaHTVsA pacnpocTpaHAETCA Ha HEMCNPAaBHOCTb YCTPOMCTBA, Bbl HEMeANEHHO NonyynTe
OTPEMOHTUPOBAHHOE WJIM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co60i1 pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaKMe YCTPaHUTL Npu oniaTte 3arpaT HeMCNpaBHOCTKM YCTPOMCTBA,
KOTOpbIe He BXOAAT B 06EM rapaHTUMHBIX YCAYT UK MPU UCTEYEHWUM CPOKa rapaHTuu. [ina atoro Bam
Heob6Xx0AMMO BbICNaTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen CyH6bl cepBuca.

YT0 KacaeTcA GbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA, PACXOAHbIX AeTanei U HeJOCTaIOLMX KOMMOHEHTOB,

Mbl 06paLiaeM BHUMaHWE Ha OrpaHUyYeHKs STOM rapaHTUK COracHo MHGOPMAaLK O CEPBUCHOM
06CNYHMBaHUM HACTOSILLErO PYKOBOACTBA MO SKCMyaTaLmu.
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I

Pericol! — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

@®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

)

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

(=]

Clasa de protectie Il (Izolatie dubla)
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inmanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o rdspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
n brosura anexatal!

Avertisment!

Cititi toate indicatiile de siguranta,
instructiunile si tineti cont de imaginile si da-
tele tehnice care insotesc acest aparat elec-
tric. Nerespectarea urmatoarelor instructiuni pot
duce la electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile si indicatiile de
siguranta pentru viitor.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1a/1b/1c)
Stut de aspiratie

Talpa de frezat

Surub fluture

Intrerupétor pornire/oprire
intrerupator de deblocare
Cablu de alimentare
Maner

Carcasa motorului

Maner de prindere

10. Piulita de strangere

11. Reglor al turatiei

12. Dispozitiv de blocare a arborelui
13. Varf compas

14. Opritor final al revolverului
15. Reglaj fin

16. Surub fluture

17. Indicator

18. Scala

19. Opritor in adancime

20. Mangon de ghidare

21. Opritor paralel

©CReNOO AWM~
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22. Cheie fixa
23. Bucsa elastica de prindere
24. Capac de protectie

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului in

baza cuprinsului livrérii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-
ticolului la centrul nostru de service sau la maga-
zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in
acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam
sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in
informatiile de service din capatul instructiunilor
de utilizare.

© Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

° Tndepérta@i ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).
Verificati daca livrarea este completa.

® Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Masina de frezat superioara electrica
Stut de aspiratie

Varf compas

Manson de ghidare

Limitator paralel

Cheie fixa

Bucsa elastica de prindere

Capac de protectie

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta
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3. Utilizarea conform scopului

Masina de frezat electrica serveste indeosebi la
prelucrarea lemnului si a materialelor plastice, la
taierea crengilor, frezarea canelurilor, prelucrarea
adanciturilor, copierea curbelor si a sabloanelor,
etc. Este interzisa utilizarea ei in scopul prelucrarii
metalelor, a pietrei, etc.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: ....... 230-240V ~ 50 Hz
Putere: ..o 1100 W
Turatie la mers in gol: .........11.000 - 30.000 min-'
inaltimea cursei: ..55 mm (adancimea de frezare)

Bucsa elastica de prindere: ........... @8si@6mm
Pentru freza profilatd maxim: .................... 30 mm
Clasa de protectie: ........c.ocoveveciririiiniiiiees /&
Greutate: ......ccovveeeeeeeceee e 3,1 kg
Pericol!

Zgomote si vibratii
Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 62841.

Nivelul presiunii sonore LpA ................ 94,4 dB (A)
Nesiguranta K, ..., 3dB
Nivelul capacitatii sonore L, .......... 105,4 dB (A)
Nesiguranta K, «..ccoovvvniieiiie, 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
62841.

Manere
Valoarea de emisie a vibratiilor a, = 15,877 m/s?
Nesiguranta K= 1,5 m/s?

Valorile vibratiilor totale si valorile emisiei sonore
mentionate au fost masurate conform unui pro-
ces de verificare normat si pot fi utilizate pentru
comparatia cu alte aparate electrice ale altor
producatori.

Valorile vibratiilor totale si valorile emisiei sonore
mentionate pot fi utilizate pentru si la o estimare
provizorie a solicitarii aparatului.

Avertisment:

Emisiile de vibratie si emisiile sonore pot devia de
la valorile mentionate in timpul utilizarii efective a
aparatului electric, in functie de modul de utilizare
al aparatului electric si in special de tipul piesei
de prelucrat.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

® Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

®  Purtati manusi!

Limitati timpul de lucru.

Tineti cont de toate etapele ciclului de exploatare
(de exemplu, timpii in care aparatul electric este
decuplat si timpii in care, aparatul este pornit, dar
functioneaza fara sarcina).

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele

pericole pot aparea, dependente de tipul con-

structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.
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3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.

5. inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment! Scoateti intotdeauna stecherul
din priza inainte a executa reglaje la masina.

inainte de punereain functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sa fie corect montate.

5.1 Montarea stutului de aspiratie
(Fig. 2-3/Poz. 1)

Atentie! Din motive de sanatate utilizarea

unei instalatii de aspirare a prafului este

neaparat necesara.

* Racordati stutul de aspiratie (1) al masinii
de frezat electrice la un aspirator sau la o
instalatie de aspirare a prafului. Obtineti ast-
fel o aspirare optima a aschiilor si a prafului
produs de catre sculd. Avantaje: Protejati
atat aparatul cat si propria dumneavoastra
sanatate. in plus locul dvs. de munca ramane
mai curat si mai sigur.

®  Praful rezultat in timpul lucrului poate fi peri-
culos. Va rugam sa respectati in acest sens
indicatiile de siguranta.

® Aspiratorul utilizat trebuie sa fie potrivit pentru
tipul de material prelucrat. Folositi un aspira-
tor special in cazul in care aveti de a face cu
materiale ce dauneaza sanatatii.

®  Prindeti stutul de aspiratie (1) cu ajutorul celor
doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de
frezat (2).

e Stutul de aspiratie poate fi racordat la un
aspirator sau la o instalatie de aspirare a pra-
fului prin intermediul unui furtun de aspirare.

¢ Diametrul interior al stutului de aspiratie este
de 35 mm. Racordati acum un furtun de aspi-
rare suficient de mare de stutul de aspiratie.

5.2 Montarea capacului de protectie

(Fig. 3/Poz. 24)
Montati capacul de protectie (24) asa cum este
indicat in figura 3.

5.3 Montarea opritorului paralel
(Fig. 4/Poz. 21)

o impingeti tijele de ghidare (a) ale opritorului
paralel (21) in gaurile (b) talpii de frezat (2).

® Reglati opritorul paralel (21) la cota dorita si
fixati-l cu ajutorul suruburilor fluture (3).

5.4 Montarea varfului compasului (Fig. 5)

®  Cu ajutorul varfului compasului (13) - si a
suportului aferent — puteti freza portiuni circu-
lare.

®  Blocati varful compasului (13) pe capatul
uneia din barele de ghidare (a). infingeti bara
de ghidare (a) intr-un orificiu (b) din papu-
cul frezei (2). Fixati bara de ghidare (a) cu
suruburile de fixare (3) de papucul frezei (2).

® Reglati raza dorita intre varful compasului
(13) si freza.

® Pozitionati varful compasului (13) in mijlocul
cercului care urmeaza a fi frezat. Daca este
necesar desfaceti putin surubul cu aripioare
(c) al varfului compasului (13) si prelungiti/
scurtati partea de varf de compas (13)
indreptata in jos.

5.5 Montarea mansgonului de ghidare
(Fig. 6-7/Poz. 20)

®  Prindeti mansonul de ghidare (20) cu ajutorul
celor doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa
de frezat (2).

® Trageti mansonul de ghidare (20) cu inelul de
contact (f) de-a lungul sablonului (g).

® Pentru a putea obtine prin frezare o copie
exacta a sablonului piesa de prelucrat (d)
trebuie sa fie mai mare cu diferenta dintre
smuchia exterioara a inelului de contact* si
smuchia exterioara a frezei“ (e).

5.6 Montarea/Demontarea sculei de frezat
(Fig. 8-11)

Avertisment! Scoateti stecherul din priza!

Atentie! Dupa utilizarea masinii de frezat

electrice scula de frezat ramane foarte fier-

binte pentru o perioada relativ lunga de timp.

Atentie! Frezele sunt foarte ascutite. Purtati

intotdeauna manusi de protectie cand lucrati

cu scule de frezat.

o inaceastd masins de frezat electricd puteti
monta freze cu diametre ale tijei de 6 mm si
8 mm. Majoritatea frezelor pot fi obtinute in
ambele marimi.

® Puteti folosi printre altele freze confectionate
din urmatoarele materiale:
- HSS - adecvate pentru prelucrarea lemne-
lor de esenta moale
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- TCT - adecvate pentru prelucrarea lemnelor
de esenta tare, a placilor aglomerate si a ma-
terialelor plastice. Alegeti scula de
frezat adecvata.

® La prima utilizare a masinii de frezat:
indepértati ambalajul din plastic de pe capul
frezei.

e Curatati piulita, bucsa elastica de prindere si
tija frezei inainte de montarea ei in aparat.

® Apasati dispozitivul de blocare a arborelui
(12) si rotind concomitent arborele lasati-l sa
se anclangeze.

® Desfaceti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

e Scoateti eventual freza care trebuie
demontata afara din bucsa elastica de prin-
dere (23).

® Alegeti scula de frezat adecvata.

® Alegeti bucsa elastica de prindere (23)
adecvata frezei alese.

® Montati acum bucsa elastica de prindere (23)
si piulita (10) pe arborele portfreza.

® Introduceti tija frezei in bucsa elastica de prin-
dere.

* Tineti apasat dispozitivul de blocare a arbore-
lui (12).

e Strangeti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

® Freza trebuie introdusa cel putin 20 mm in
bucsa elastica de prindere (23).

¢ Tinainte de punerea in functiune a aparatului
verificati scula de frezat sa fie bine fixata, iar
miscarea ei de rotatie sa fie concentrical

Avertisment! indepartati toate sculele de
reglare si montare inainte de punerea in
functiune a aparatului.

6. Operare

* Nu utilizati freze deteriorate sau de proasta
calitate. Utilizati numai scule de frezat cu un
diametru al tijei de 6 mm sau 8 mm. in plus
frezele trebuie sa fi fost concepute pentru
turatia la mers in gol respectiva.

* Fixati piesa de prelucrat pentru ca sa nu
poata fi azvarlita. Utilizati dispozitive de prin-
dere.

e Trageti cablul de alimentare intotdeauna prin
spatele aparatului!

* Nu frezati niciodata peste parti metalice,
suruburi, cuie, etc.

6.1 intrerupétorul pornire/oprire
(Fig. 12/Poz. 4)

Pentru a porni aparatul apasati mai intai

intrerupatorul de deblocare (5) si apoi

intrerupatorul pornire/oprire (4).

Pentru a opri aparatul luati degetul de pe
intrerupatorul pornire/oprire (4).

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 13/Poz. 11)

Turatia adecvata depinde de materialul ce
urmeaza a fi prelucrat si de diametrul frezei.

Cu ajutorul reglorului (11) alegeti o turatie intre
11.000 si 30.000 min'. Puteti alege intre 7 pozitii
diferite ale reglorului. Turatiile corespunzatoare
acestor pozitii sunt:

Pozitia 1: circa 11.000 min™' (turatie minima)
Pozitia 2: circa 12.000 min‘!
Pozitia 3: circa 15.000 min!
Pozitia 4: circa 18.000 min‘!
Pozitia 5: circa 22.000 min!
Pozitia 6: circa 26.000 min‘!
Pozitia 7: circa 30.000 min™' (turatie maxima)

Cresterea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,,plus®.

Scaderea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,minus*.

6.3 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 14-17)

® Asezati aparatul pe piesa de prelucrat.

® Desfaceti surubul fluture (16) si manerul de
prindere (9).

® Miscati aparatul incet in jos pana cand freza
atinge piesa de prelucrat.

Strangeti manerul de prindere (9).
Aduceti reglajul fin (15) la 0, asa cum este
ilustrat in figura 17.

* Reglati opritorul final al revolverului (14)
astfel incat opritorul in adancime (19) sa se
gaseasca deasupra opritorului de sfarsit de
cursa (i) situat cel mai jos.

®  Coborati opritorul in adancime (19) pana
cand atinge opritorul de sfarsit de cursa (ia).
Strangeti apoi surubul fluture (16).

®  Aduceti indicatorul (17) in punctul 0 al scalei
(18).

o Desfaceti surubul fluture (16). impingeti opri-
torul in adancime (19) pana cand indicatorul
(17) arata pe scala (18) adancimea dorita de
frezare. Strangeti surubul fluture la loc.

® Testati reglajul cu ajutorul unei frezari de
proba a unei piese rebut.

e Puteti efectua acum un reglaj fin al adancimii
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de frezat. Pentru aceasta invartiti reglajul fin
(15) si aduceti adancimea la cota dorita.

Rotirea reglajului fin (15) in sensul contrar acelor
de ceasornic: adancime mai mare de frezare.
Rotirea reglajului fin (15) in sensul acelor de
ceasornic: adancime mai mica de frezare.

Rotirea cu o singura gradatie a reglajului fin (15)
corespunde unei modificari cu 0,04 mm a adan-
cimii de frezare. O rotire completad inseamna o
modificare cu 1 mm.

La reglajul fin (15) inelul inferior (j) poate fi invartit
separat. Acest lucru serveste la atingerea punctu-
lui 0 fara modificarea reglajului fin (15). Consultati
n acest sens figura 17 si procedati dupa cum
urmeaza:

* Apasati inelul (j) in jos.

* Tineti-l si invartiti-l, pana cand ati atins pozitia
dorita.

* Eliberati din nou inelul.

6.4 Frezare

® Asigurati-va ca nu au ramas prinse obiec-
te straine de piesa de prelucrat, altminteri
existand pericolul deteriorarii frezei.

® Racordati stecherul de retea la o priza

adecvata.

® Apucati aparatul de cele doua manere (7) ale
sale.

® Pozitionati freza electrica deasupra piesei de
prelucrat.

* Reglati adancimea de frezare conform punc-
tului 6.3.

® Reglati turatia conform punctului 6.2 si dati
drumul la aparat (vezi punctul 6.1).

o Testati reglajele aparatului cu ajutorul unei
piese rebut.

® Lasati aparatul sa atinga viteza maxima. Abia
acum coboréti freza electrica pana la adanci-
mea ei de lucru si blocati aparatul cu ajutorul
manerului de prindere (9).

Directia de frezare: Freza se invérte in sensul
acelor de ceasornic. Frezarea trebuie sa aiba loc
intotdeauna in sensul contrar directiei de rotatie,
pentru a se evita astfel producerea unor acciden-
te (Fig. 18).

Avansul: Este foarte important ca piesa sa fie
prelucrata cu avansul corect. Va recomandam ca
fnainte de a incepe prelucrarea piesei propriu-
zise sa efectuati cateva teste pe o piesa rebut de
acelasi tip. Puteti afla astfel foarte usor care este
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viteza de lucru cea mai buna.

Avans prea mic:

Freza s-ar putea incinge prea tare. in cazul in
care prelucrati un material inflamabil, cum ar fi
lemnul, piesa ar putea lua foc.

Avans prea mare:
Freza ar putea fi deteriorata. Calitatea frezarii: fre-
zare bruta si piesa cu suprafata neregulata.

Lasati freza sa iasa complet din piesa
prelucrata inainte de a o indeparta pe aceas-
ta din urma sau de a aseza de o parte apa-
ratul.

6.5 Frezare progresiva

in functie de duritatea materialului de prelucrat

si a adancimii de frezare trebuie sa procedati in

mod progresiv.

o incazul in care urmeaza sa frezati progresiv
in mai multe etape, dupa reglarea adanci-
mii de frezare conform punctului 6.3. rotiti
opritorul final al revolverului (14) astfel incat
opritorul in adancime (19) sa se gaseasca
deasupra opritorului de sfarsit de cursa (a)
cel mai de sus.

® Frezati utilizand acest reglaj. La sfarsitul
primei patrunderi prin frezare reglati opritorul
final al revolverului (14) astfel incat opritorul in
adancime (19) sa se gaseasca deasupra op-
ritorului de sfarsit de cursa (a) mijlociu. Frezati
inca o data utilizand acest reglaj.

®  Alegeti acum opritorul de sfarsit de cursa (a)
cel mai de jos si incheiati operatia de frezare.

6.6 Frezarea in cerc cu ajutorul varfului com-
pasului (13)

Pentru a freza cercuri in jurul unui punct central

procedati in felul urmator:

* Montati si reglati varful compasului (13) con-
form punctului 5.4.

®  Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat si apasati usor.

® Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.7 Frezarea cu ajutorul opritorului paralel
(21)

Pentru a freza de-a lungul unei muchii exterioare

drepte a piesei de prelucrat procedati in felul

urmator:

* Montati opritorul paralel (21) conform punctu-
lui 5.3.

® Trageti opritorul paralel (21) de-a lungul mar-
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ginii exterioare a piesei de prelucrat.
* Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.8 Frezarea manuala

Aparatul poate fi utilizat si fara tijele de ghidare.

Cu ajutorul frezarii manuale puteti realiza lucrari

creative, cum ar fi modelarea dupa sabloane sau

scrierile.

e Utilizati pentru aceasta un reglaj foarte neted
al frezarii!

® La prelucrarea piesei tineti cont de sensul de
rotire a frezei (fig. 18).

6.9 Frezarea profilelor sau a marginilor
(Fig. 19)

o invederea frezarii unor profile (k) sau a unor
margini (I) puteti utiliza si freze speciale cu
inele de contact.

* Montati freza.

® Apropiati aparatul cu grija de piesa de preluc-
rat.

¢ Dirijati conul de ghidare sau rulmentul cu bile
(m) cu o usoara apasare de-a lungul piesei
de prelucrat.

Avertisment!

La adancimi mai mari de frezare, in functie de
materialul prelucrat se impune sa lucrati in
mod progresiv, in mai multe etape.

in timpul lucrérilor de frezare tineti aparatul
cu ambele maini.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.
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8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curatire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-l cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca patrtile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat. Pericol! Periile de carbune au voie
sa fie schimbate numai de catre un electrician
specializat.

8.3 Intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.4 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc

mentionate urmatoarele date:

® Tipul aparatului

® Numarul de articol al aparatului

® Numarul de identificare al aparatului

® Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbbh.info
sorii de Tnalta calitate de la

Bl
kwb | www.kwb.eu

E welcome@kwb.eu

Tip! Pentru un rezultat bun
de lucru recomandam acce-
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9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afla un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 "C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/EU cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
in aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atasate aparatelor vechi si materiale auxiliare fara componente
electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iISC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Freza
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!

in caz de deteriorari sau defecte, va rugdm sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

* Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instaldrii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau alta dovada de cumparare a aparatului dvs.
nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identificare sunt excluse de
la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare. Daca defectul aparatului este
cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat
nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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BG

OnacHocT! 3a HamanABaHe Ha ONacHOCTTa OT HapaHABaHe, NPOYETETE MHCTPYKUMUATA 3a
eKcnoaraums

BHumaHue! HoceTte npeanasHo cpepacTBO 3a cayxa. Bb3gencTBreTo Ha lWyma Moxe aa
npeavsBrKa 3aryba Ha cayxa.

d

BHumaHue! HoceTte npeanasHa macKa npoTtus npax. [Npu 06paboTka Ha AbpBO U Apyrv MaTepuanm
MOXe Aia ce NofABM BpefeH 3a 3apaBeTo npax. He Tpabsa aa ce 06paboTea Marepuas, CbhabpHall
asbecT!

BHumaHue! HoceTte npeanasHu oumna. Bb3HuKBaLLMTe MO BpeMe Ha paboTa UCKPU Uan
M313alluTe OT ypefa TPECKU, CTPYKM 1 Npax Mmorar Ja AoBeAar o 3aryba Ha 3peHue.

Knac Ha 3awuTa Il (gBorHa nsonaums)
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OnacHocrT!

Mpu n3non3saHeTo Ha ypeauTe TpsibBa ce
cnasBart HAKOW NpefnasHU MEPKH, CBbp3aHu
¢ 6e30nacHoOCTTa, 3a fa ce NpeaoTBpaTaT
HapaHABaH1A U WeTH. 3a LenTa BHUMaTeHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/
yKasaHusa 3a 6e3onacHocT. MNa3seTe ro gob6pe,
3a fa pasnosnarare ¢ MHpopmauuaTa no BCAKO
Bpeme. B cnyyaii, Ye Tpsi6bBa Aa npejageTe
ypeza Ha Apyru avua, Mosisi, npejanTe um

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/ykasaHuaA 3a
6e3onacHocT. H1e He noemMame OTrOBOPHOCT
3a 3/10MO0JYKW UM LETH, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IEACTBUE Ha HECHO/II0AABAHETO Ha ToBa
yrmbTBaHe W Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHoCT.

1. MHCTpYKuUKM 3a 6e3onacHocT

CbOTBETHWUTE MHCTPYKLMK 32 6e30NacHOCT Le
HamepuTe B MpU/oKeHaTa 6poLuypa.
MpeaynpexpeHue!

MpoyeTteTe BCUYKM MHCTPYKLMK 3a
6e30nacHOCT, UHCTPYKLMK, UIOCTPALUU U
TEXHUYECKU A aHHU, KOUTO Ca NPUJIOHKEHU
KbM TO3U €JIEKTPOUHCTPYMEHT. [ponycku
npu cnasBaHeTo Ha CAeAHUTE UHCTPYKLMK Morat
[a NPUYMHAT eNeKTPUYECKM yaap, Noxap uwam
TEHKN HapaHABaHWA.

CbxpaHABaiTe yKa3aHUATA U MHCTPYKLUUTE
3a 6e30MacHOCT Ha CUrypHO MACTO 3a No-
HaTaTbluHa ynoTpe6a.

2. OnucaHue Ha ypepa U o6em Ha
JOCTaBKa

2.1 Onucanue Ha ypepa (¢ur. 1a/1b/1c)
CwmyKaTenHa gtosa

®pesoBa obyBKa

Kpwnuar 6ont
BrntouBaHe/usKntouBaHe
BnokvpoBKa 3a BK/lo4BaHe

MpeoB NPOBOAHMK

[pbrKa

Hopnyc Ha gsurartens

3arArawia gpbHKa

10. 3arsrawla ravika

11. Perynatop Ha CKOpOCTTa Ha BbpTeHee
12. ®uKcHpaHe Ha BPETEHOTO

13. Bpbx Ha nepren

14. PeBONBEPEH KPaeH orpaHuiuTen

15. d1HO HacTpoviBaHe

16. Kpunyat 6ont

©CReNOOAWON
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17. Ctpenka

18. Ckana

19. OrpaHunyuTen 3a gbn60o4nHa
20. HanpasnfaBsala BTy/Ka

21. MNapaneneH orpaHuymnTen
22. MaeyeH KoY

23. 3arteraTesiHu KneLm

24, 3awuTeH Kanak

2.2 O6em Ha gocTaBKa

Monsi, npoBepeTe OKOMMIEKTOBAHOCTTa Ha

apTuKy/a c nomoLuTa Ha on1caHusl 06em

Ha gocTtaBKa. Mpu IMncealyy 4acTu, Moss,

06bpHETE ce Hall-KbCHO B pamMKUTE Ha 5

paboTHW AHW cief, NOKyMNKa Ha apTUKyna

KbM HalLMA LeHTBbP 3a 06C/yHBaHE MW KbM

NyHKTa Ha npogarba, KaTo NpeacTaBuTe

BasIMAHa pasnuncKa 3a NoKynKa pecr. naaTemeH

[OKyMeHT. Monisi, 06bpHeTe BHUMaHUe 3a LenTta

Ha rapaHuMoHHaTa Tabnavua B uHbopmauusTa

OTHOCHO 06C/NYHBaHETO B Kpas Ha ymbTBaHETO.

e OTBOpETE ONaKoBKaTa M BHUMATEHO
n3BageTe ypeaa oT onaKkoBKara.

e OTcTpaHeTe ONaKoBBbYHWUA MaTepuas KaKkTo

1 ONaKoBBYHUTE/M TPAHCMOPTHU OCUIYPOBKM

(ako Mma TakuBa).

MpoBepeTe Aanv 06eMbT Ha JoCTaBKa e

MbJIEH.

MpoBepeTe aanv ypeabT v

NpUHAANEKHOCTUTE HAMAT NOoBpPear OT

TpaHcrnopTUpaHe.

® [lo Bb3MOXHOCT 3anaseTe onakoBKaTa Ao
M3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUS CPOK.

OnacHocT!

YpeabT U ONaKOBBYHUAT MaTepuas He ca
[AeTCKM urpayku! fleya He 6uBa fa Urpaat
C NJ1acTMacoBU TOPOGUYKHK, HPONO MasIKU
Aetaiinu! CblyecTByBa onacHOCT Aa rvm
bTHAT U Aa ce 3agywar!

EneKkTpuyecKa ropHa dpesa
CwmyKaTtenHa aro3a

OcTpue Ha nepren

Bopgewa runsa

YcnopeaeH orpaHuymTen
BunkooGpaseH ragyeH Koy
3araralm Knewm

3alwuTeH Kanak

OpuruHanHo ynbTBaHe 3a ynotpeba
YKasaHus 3a TEXHUKa Ha 6e30nacHoCT

-53-

17.06.2020 10:11:01



3. Ynotpe6a no npegHasHa4yeHue

lopHaTa ppesa e ocobeHo noaxoaALia 3a
06paboTKa Ha AbPBO M NaacTMmaca, OCBeH ToBa
3a u3psAsBaHe Ha Yenose, Ppe3oBaHe Ha KaHaw,
n3paboTBaHe Ha BAbNOaBaHWA, KonMpaHe Ha
KpYBK U WpUdTOBKU NMHKUK U ap. lopHaTa dpesa
He 61Ba fja ce U3non3Ba 3a 06paboTKa Ha
meTas, KaMbK v ap.

MawuHata Tps6Ba aa ce U3nosi3sa camo fno
npeaHasHa4yeHneTo M. Beaka no-HaTaTbLliHa
M3BbH TOBa yNnoTpeta He e No npeaHasHaveHue.
3a npeau3BUKaHK OT ToBa LWETHU UK
HapaHsBaHWsA OT BCAKaKbB BUZ, OTTOBOPHOCT
HOCU NOTPEBUTENAT/OBCNYKBALLOTO /IMLE, a He
NPOU3BOAUTENSAT.

Mons, UmaiTe npeaBua, Ye HaluTe ypeau
CbIACHO NpeAHa3Ha4YeHNeTo cu He ca
NpoU3BELEHM 3a NPOMULLIEH], 3aHaATYUICKA
WKW nHAycTpuanHa ynotpeba. Hue He noemame
OTrOBOPHOCT, aKO YPeAbT Ce M3Mon3sa B
NPOMMULLNEHU, 3aHAATYUNACKM MW UHAYCTPUAHU
NPeAnpUATUS, KaKTO W NPU PaBHOCTOMHM
LENHOCTW.

4. TexXHUW4ECHU JaHHHU

MpeoBo HanpemeHue: ......... 230-240V ~ 50 Hz
HOHCYMaLMA HA TOK: .ooeeeeiieieeiee e 1100 W
O60poTH Ha npaseH xog;: ...11.000 - 30.000 min"'
BucounHa

Ha xofa: ........ 55 MM (gbN604MHa Ha pe3oBaHe)
3areratenHu Knewu: ..... 81D 6 MM
3a npodwuniHa dhpesa Maxc
Knac sawmTa:
Terno: ...ccceeeeees

OnacHocT!

LUym u BuGpauusa

CToMHOCTUTE 3a LWyM W BUBpaLma ca noayyeHu
cbrnacHo EN 62841.

HWBO Ha 3BYKOBO HanAraHe LpA ........ 94,4 dB (A)
Honeb6aHune KpA ............................................ 3dB
HvBO Ha 3ByKOBa MOWHOCT L, ... 105,4 dB (A)
Hone6aHme K, ..o, 3dB

HoceTte 3awura 3a cnyxa.
BauanueTo Ha wyma Moxe ga npuyimHu 3ary6a
Ha cayxa.

O6LLMTe CTOMHOCTH Ha TPENTeHUsA (BEKTOpHa
cyma Ha TpWTe MOCOKM) NoayveHu cbrnacHo EN
62841.

ApPbHEK

CTOMHOCT Ha eMUCHSA Ha TPENTEHUSA
a, = 15,877 m/c?

HonebaHue K = 1,5 m/c?

MocouyeHuTe 06LLM CTOMHOCTH Ha BUGpaLUKTE U
NMOCOYEHUTE EMUCUOHHM CTOMHOCTU Ha LuyMa ca
M3MepeHu No CTaHAapTEH NPOLLEC HA MpoBepKa U
MoraT ia ce U3Mnon3eaT 3a CpaBHABaHe Ha euH
€N1eKTPUYECKU UHCTPYMEHT C ApYT;

MocouyeHuTe 06LLM CTOMHOCTU Ha BUGpaLunTe
1 NMOCOYEHUTE EMUCUOHHM CTOMHOCTM Ha
LyMa mMorat fia ce M3nossBat Cbllo M 3a
npegsapuTenHa oueHKa Ha HaToBapBaHETO.

MpepynpexaeHue:

EmucuuTe Ha BUGpAaLIMK M LUYM MOraT Mo

Bpeme Ha [eNCTBUTEIHOTO U3MON3BaHe Ha
€/IEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT Aia Ce OTKJIOHABAT
OT 3afjafieHUTE CTOMHOCTH, B 3aBUCUMOCT OT
HayuHa, No KOMTO Ce M3M0/13Ba eIEKTPUYECKHSA
WHCTPYMEHT, NOo-CrneLuanHo, Kakbs BUA AeTain
ce obpaboTBa.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHETO Ha WYM 1
BUGpaumAaTa 4o MUHUMYM!
® MsnonasawTte camo 6e3ynpeyHo

yHKLMOHUpPALLM Ypeau.

* TloppbpranTte 1 nouyncTeanTe ypeja
pesoBHO.

® [lpurogete HaumMHa cu Ha paboTa cnpsMo
ypega.

® He npeToBapBaiiTe ypeaa.
HoceTe ypeaa npu Heo6xoauMocT 3a
npoBepKa.

®  W3sknouBaiTe ypesa, ako He ce U3rnon3Ba.
HoceTe pbkasuuy.

OrpaHuyeTe BpemeTo Ha paborTa.

OcCBeH TOBa BCUYKM YacTW OT paboTHUA

UMKBbA TpAbBa fa 6bAaT B3eTU Noj,

BHUMaHWe (Hanpumep BPEMETO, NPes KOeTo
€N1eKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT € USKJTIOUEH, U
TOBa, NPEe3 KOETO TOM AEUCTBUTE/HO € BHJIKOYEH,
HO Aa paboTu 6e3 HaToBapBaHe).
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BHumaHue!

OcTaTb4yHU pUCKOBE

[opwu aKo o6cnyBaTe TO3U €/IeKTPUYECKU

MHCTPYMEHT CbIJIaCHO NpeanucaHuATa,

BMHaru CblLeCTBYBaT OCTaTb4yHU

puckose. Morat ga Bb3HUKHAT c/iegHUTe

OMnacHOCTU BbB BPb3Ka C KOHCTPYKLUUATA

M U3MbJIHEHUETO Ha TO3U €JIEKTPUYECKU

MHCTPYMEHT:

1. YBperpaaHe Ha 6enuTe fpo6oBe, aKo He ce
HOCU NoAxoAsLia 3aluTHa Macka NpoTmB
npax.

2. YBpempAaHe Ha cnyxa, aKo He Ce HOCH
noaxoAsLua cayxosa 3almra.

3. YBpemaaHuA Ha 34paBeTo, pe3yaTupaLLy oT
BMOpaLMUTE BbpPXY pbKaTa, aKo YpeabT ce
M3M0a3Ba NPOABKUTENHO BPEME U HE Ce
BOAM W NOALbPIKA KAKTO TPAGBa.

5. Mpeau nycKaHe B eKcnjoaTauus

Mpeau cBbp3BaHeToO Ce ybeneTe, Ye AaHHNUTE
BBPXY TMMoBaTa TabenKa oTroBapAT Ha AaHHUTE
OT Mpemara.

MpeaynpexpeHue!

Mpeau aa npeanpuemeTe HaCTPOMKK Ha
ypepa BUHaru usgbpnsaite MpexoBua
wencern.

I'Ipe,qM nycKaHe B eKcrnsioatayma BCU4KK
NOKPUTHUA U 3alUTHU I'IpVICI'IOCOGJ'IeHMFl TpF|6Ba
Aa ce MOHTUpAaT cnopes U3UCKBaHUATa

5.1 MoHTax Ha U3CMYKBaLY, Wwyuep
(dwr. 2/nos. 1)

MpeaynpexpaeHve! OT rmepHa To4Ka

onasBaHe Ha 34paBeTo U3M0J13BaHETo

Ha npaxoynaBAHe e 3aAb/IHUTE/THO

Heob6xoaumo.

* CsbpeTe Bawara ropHa dpesa
4ypes u3cmyksalma wyuep (1) Kbm
npaxocMyKavKa Uamn npaxoynassLLo
npucnocobaexue. Mo To31 Ha4mH nocTurate
ONTUMAasHO NpaxoynaBAHe OT 3aroToBKara.
MpeanmcTeata: Bue waaute KakTo ypeaa,
TaKa 1 BaweTto cob6cTBeHo 3gpase. OcBeH
TOBa paboTHOTO B MACTO ocTaBa YMCTO M
Mo-CUrypHo.

®  Bb3HMKBALLMAT N0 Bpeme Ha paboTa npax

Moe ga 6bae onaceH. Mons cwbaogaBanTe

pasgen ykasaHuaA 3a 6e30MacHOCT.
® WanonseaHara 3a 3acCMyKBaHe
npaxocMyKadKa Tpsi6Ba Aa e NoAxoAsiua
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3a obpaboTBaHus matepuan. Manonsearite
creuunaneH cMyKaren, B cy4ain, ye pabotute
C MaTepuasnu, CUIHO yBpEXJaLLM 34paBETO.

e 3arerHeTe uacmyksawms wyuep (1) c gata
6onTa cbe ckpuTa masa (f) KbM dpesoBara
obyBKa (2).

®  M3CMyKBaLMAT LLYLIEP MOXeE Aa Ce CBbPHKE
KbM M3CMYKBALLM ypeau (MpaxocMyKauKa)
CbC CMyKaTesIeH Lunayx.

®  BbTPELWHUAT AuaMeTbp Ha M3CMyKBaLLMsA
wyuep e 35 Mm. CBbpHETE KbM
M3CMYKBaLLMSA LLyLEp NOAXOASALLO rofAM
CMyKaTesIeH Lunayx.

5.2 MoHTaX Ha 3alWUTHOTO NOKpPUTUE

(¢pwur. 3/nos. 24)
MoHTUpaiTe 3alWMUTHOTO NOKPUTHE (24) KaKTO e
noKasaHo Ha ¢urypa 3.

5.3 MoHTax Ha napasieIHMA orpaHuyuTen
(¢pwr. 4/nos. 21)

* Bkapa¥iTe HanpaB/iaBaLlMTe BasoBe (a) Ha
napanenHua orpaHuyanTen (21) B otsopute
(b) Ha dppe3oBaTa 06yBKa (2).

®  PerynvpaiTe napanesHusa orpaHuinTen
(21) Ha ¥enaHnA pasmep W ro 3aterHeTe ¢
KpunyatuTe 6onTose (3).

5.4 MoHTax Ha Bbpxa Ha neprena (Pwur. 5)

* CBbpxaHaneprena (13)-u
npuHagnexallma KbM Hero gbpHad —
MoXeTe Aa hpe3oBaTe KPbr/iv 30HU.

® 3akpeneTe Bbpxa Ha neprena (13) 3a
Kpas Ha efjHa OT HanpaB/ABaLLUTE KOMOHU
(a). MocTaBeTe HanpaBnsBalLaTa KosoHa
(a) B oTBOp (b) Ha dpe3oBaLlaTa 06yBKa
(2). 3aKkpeneTe HanpaBnABaLLaTa KoJioHa
(a) cbe ckpenuTenHWUTE 601TOBE (3) KbM
tdpesoBaLyarta obyBKa (2).

® HacTpoliTe )enaHus paguyc Mexay Bbpxa
Ha neprena (13) 1 ppe3oBalLmsa UHCTPYMEHT.

® TlosuuuoHuparite Bbpxa Ha neprena (13) B
cpepara Ha OKPbKHOCTTa, KOATO TpAbBa Aa
ce oTpexe. Pasxnabete, ako € HeOGXOANMO,
KpUn4aTua BUHT (C) Ha Bbpxa Ha neprena
(13) n yabmKeTe/cKbCeTe coyelara Hagony
YyacT Ha Bbpxa Ha neprena (13).
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5.5 MoHTax Ha HanpaBfABallarTa BTy/1Ka
(¢wr. 6-7/nos. 20)

® 3akpeneTe HanpasnsABaLiata BTy/Ka (20)
¢ aBara 6onTa cbe ckputa masa (f) Kbm
(dpe3oBara 06yBKa (2).

* HanpasnsBalara BTy/Ka (20) ce Boau C
onopeH npbeTeH (f) no gbaKWHaA Ha WwabioHa
(9)-

e 3arotoBKara (d) Tpa6Ba fa 6bae no-ronsma
C pasnuKarta ,BbHLeH pb6 onopeH NpbecTeH"
n ,BbHLWeH pb6 dpesa“ (e), 3a fa ce nonyym
TOYHO KOmMKe.

5.6 MoHTam/pemoHTaxk Ha hpe3oBuA
MHCTPYMEHT (¢wur. 8-11)

MpepynpexiaeHue! U3Ternete mpemosua

wencen.

BHumaHue! Cnep, pa6ota c ropHaTa ¢pesa

¢ pe30BUAT MHCTPYMEHT OCTaBa MHOTFO

ropeiy, 3a OTHOCUTE/IHO AbJIFO Bpeme.

BHumaHue! Ppe3oBuTE MHCTPYMEHTH

ca mMHoro ocTpu. Mpu pa6ota ¢ ppe3oBu

MHCTPYMEHTU BUHAru HoceTte 3aluTHU

pbHaBULN.

* B Tasu ropHa ppesa morar ga ce u3nonssar
(pes0BU MHCTPYMEHTH C AUaMeTbP Ha
TANOTO 6 MM 1 8 MM. [oBeYeTo hpe3oBu
MHCTPYMEHTY CbLUeCTBYBaT 1 [ ABaTa
pasmepa.

® MoeTe ga nsnonssare Gpesosu
MHCTPYMEHTW OT CAefiHUTe MaTepuanm:

- HSS - nogxopgsAwm 3a o6paboTKa Ha MEKO
ObpBO

- TCT /Bondpamos kap6uz/ - Moaxoasy,

3a obpaboTKarta Ha TBbpAa AbpPBECHHA,
3arerarefiHv N1o4M U NiacTmMacw.
M36upaiTe nogxoaswms 3a Bawma cnyyan
Ha M3non3saHe PPe3oB MHCTPYMEHT.

®  [lpy NbpBOHaYa/IHOTO M3MOI3BAHE HA
¢dpesara: Mons oTcTpaHeTe nnactmacosara
onaKoBKa OT (Ppes30BUTE INaBu.

® [lpeAu MOHTaMa NoYMCTeTE ramky,
3areraTrefiHv KieLwm 1 Tano Ha dpesara.

® HartucHeTte hMKCHMpaHeTo Ha BpeETEHOTO (12)
1 4pes eHOBPEMEHHO BbPTEHE BpeTeHarta
[a BNA3ar B rHesgara.

e OtBwuiTe 3aTeratenHara ravika (10) ¢
raeyHusa Ko (22).

* 3BapeTe hpe30BUA MHCTPYMEHT, KOUTO
TpAbBa Aa ce JeMOHTMPA OT 3aTeratesiH1Te
Knewwm (23).

®  W36epeTe noaxofAwma 3a Bawma cnyyan
(hpes0B MHCTPYMEHT.

®  36epeTe NOAXOAALLM 3aTeraTe/IHUTE KeLm
(23) KbM M36paHUA GPe30B MHCTPYMEHT.

e Cera nocraBeTe 3aTeratesiHuTe Kaewm (23)
v ravika (10) BbB pe30BOTO BPETEHO.

® [locTaBeTe TANOTO HA PPE30BUA UHCTPYMEHT
B 3aTeraresIH1Te KaeLwu.

® 3appbiKTe HaTUCHATO (UKCUPAHETO Ha
BpeTeHoTO (12).

e CrerHeTte 3aTerartesnHara raika (10) ¢
raeyHmaA KM (22).

®  Mdpe30oBUAT MHCTPYMEHT TpAGBa Aa € MbXHaT
Hai-manko 20 MM B 3aTeraTtesiHuTe KNneLm
(23).

* [Ipean nycKkaHe B eKcnyoatauma Ha ypeaa
npoBsepeTe A06pPOTO 3aKpenBaHe 1 BbpTeHe
Ha hpe30BMA MHCTPYMEHT!

MpeaynpexiaeHue! NMpepu nyckaHe
B eKcnJioataluua OTHOBO OTCTpaHeTe
perynvpaiymte U MOHTaHU UHCTPYMEHTH.

6. O6cnywBaHe

® He nanonasarite Gpe30BU MHCTPYMEHTHU
C HWUCKO Ka4yeCTBO W1 NOBPEAEHM.
Manonssavite Gpe3oBn MHCTPYMEHTHU
C AnameTbp Ha TAIOTO 6 MM WK 8 MM.
®Ppe3oB1TE MHCTPYMEHTHU OCBEH TOBa
TpA6Ba fa ca U34YMCNEHN 3a CbOTBETHUTE
060pOTK Ha NpaseH Xof,.
® T[logcurypeTe feTtaiina, KOMTo Tpsibaa Aa ce
06paboTBa TaKa, Ye Mo Bpeme Ha paboTa
[la He MOXe Aa ce namecTtBa. Manonssaite
3arterartesiHv NPUCNOCOBNEHNA.
MaTernavite mpexoBua Kaben BuHarv Hasag)!
® Hukora He hpe3oBaiTe Haf METaIHN HacTw,
60NTOBE, NMUPOHU U Ap.

6.1 BrkatouBaHe/usknouBaHe (¢pur. 12/nos. 4)
3a BK/II0OYBaHe 3ajeincTBanTe 6/10KMpoBKaTa 3a
BK/II0YBaHe (5) M HaTUCHeTe NpeBK/toYBaTeNs
BKJTIOYEHO/U3K0HEHO (4).

3a U3K/loYBaHe nycHeTe NpeBKJloYBaTeNs
BKJIIO4YEHO/U3K0HEHO (4).
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6.2 PerynupaHe Ha o6opoTuTe

(¢pwur.13/nos. 11)
MopxoaALwmTe 060pOTH 3aBUCAT OT MaTepuana
3a obpaboTBaHe 1 AuameTbpa Ha ppe3osus
MHCTPyMeHT. C npeBKtoyBaTeNs 3a peryavpaHe
Ha o6opoTtuTte (11) More pa nsbupare 060poTH
B AgnanasoHa ot 11.000 go 30.000 min'. MoxeTe
fa nsbupare Mexzay 7 pasivyHv No3nLum Ha
npeskaoyBarens. O60poTMTe Ha pasIniHUTE
no3unLMK Ha NPEBKYBATENA Ca KaKTo creaga:

MpeBkaouBala no3uuus 1: npuéa. 11.000 min'!
(MWUHMManHM 060poTH)

MpeBKaoyBaLa no3uuus 2: npuba. 12.000 min'!
MpeBKatouBawa no3uuma 3: npun6. 15.000 min''
MpeBKaoyBala no3uuus 4: npuba. 18.000 min'’!
MpeBKAtouBaLya no3uuma 5: npn6. 22.000 min''
MpeBKaoyBaLa no3uuus 6: npuba. 26.000 min™!
MpeBkaoyBaLa no3uuus 7: npuéa. 30.000 min'!
(MaxkcumanHu 060poTH)

YBennMyaBaHe Ha o6opoTuTe:
[BuvKeTe perynatopa Ha o6opoTuTe (11) B
MOCOKa Ntoc.

HamanaBaHe Ha o6opoTuTe:
[BuvKeTe perynatopa Ha o6opoTuTe (11) B
MOCOKa MUHYC.

6.3 PerynupaHe abn6oynHaTta Ha pe3oBaHe
(pur.14-17)

® [locTaBeTe MalMHaTa Haj 3aroToBKarta.

® PasBuiite kpunyatuna 6onT (16) 1
3aTArawara gpbKa (9).

° bBaBHO fBMKeTe MalumMHarTa Hagony, oKaTo
(dpesara JOKOCHe 3aroToBKara.

® 3aBwuiiTe 3aTArawiara gpbKa (9).

® [loctaBeTte puHOTO perynmnpaHe (15) Ha 0
cnopeg durypa 17.

® PerynvpaiTe peBosBEpPHUA KpaeH
orpaHnyuTen (14) Taka, 4e orpaHUyUTENAT
3a gbnbounHa (19) fa ce Hamupa Hag Hawm-
HUCKO perynMpaHua KpaeH orpaHuaunTten (i).

® (CsasneTe orpaHuuuTens 3a gbnboynHa (19),
[OKaTo AOKOCHE KparHWaA orpaHuauTen (i).
Cnep ToBa CTerHeTe Kpunyatua 6ot (16).

® T[loctaBeTe cTpenKara (17) Ha To4YKa Hyna Ha
ckanara (18).

® PasBuiite kpunuatuna 6onT (16). U36byTariTe
Harope orpaHuyuTens 3a gbnbounHa (19),
[oKaTo cTpesnkara (17) nocoun Ha ckanara
(18) ®enaHata Abn604MHA Ha hpe3oBaHe.
OTHOBO 3aTerHeTe Kpun4yaTua 6oAT.

* [IpoBepeTe HacTpoMKara c nomoLyra Ha
Npo6HO (hpe3oBaHe Ha 0TNaAbYHO napye.
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e Cera MOMe Aa ce U3BbPLUM GUHO
perynvpaHe gbn6ounHata Ha hpesoBaHe. 3a
LenTa 3aBbpTeTe HUHOTO peryampaHe (15)
Ha HenaHaTa CTOMHOCT.

BbpTeHe Ha puHOTO perynunpaHe (15) B nocoka
obpaTHa Ha YaCoBHMKOBAaTa CTpesiKa: no-masaka
AbnboynHaTa Ha ppesoBaHe

BbpTeHe Ha puHoTO perynunpane (15) no
MOCOKa Ha YaCoBHWKOBATa CTPesiKa: No-ronsamMa
AbnboyvHaTa Ha ppesoBaHe

3aBbpTaHe Ha PUHOTO peryamnpaHe (15) ¢ egHo
fleneHve oTroBapa Ha NpomaHa Abi6o4nHaTa
Ha ppesoBaHe ¢ 0,04 MM, eanH Usan 060poT
oTroBaps Ha 1 Mm.

Mpu dunHaTa HacTporiKa (15) AONHMAT NPBCTEH

(j) cbLo Taka MOXe fa ce BbpTM 0TAENHO. ToBa

CNy}M 3a TOBa fja ce JOCTUIHEe HyieBaTa To4Ka

6e3 fa ce perynvpa uHarta HacTpoika (15).

BurkTe 3a uenta durypa 17 v npouegupante,

KaKTo cnepBa:

® HartucHeTe npbcTeHa (j) Hagony.

® 3appbiKTe ro v ro BbpTETE JOKATO
JOCTUrHETE XenaHaTta nosunumsa.

® OTHOBO 0CcBOGOAETE NPBCTEHA.

6.4 dpe3oBaHe

® Y6epeTe ce, 4e Mo 3aroToBKara He ca
nosenHanu Yy am Tena, 3a ja nsberHete
nospeau Ha ppesara.

® CBbpHeTe MPEXOBUA LENcen C NoAXOAALL,
KOHTaKT.

® XBaHeTe ypefa 3a fiBeTe ApbHKHM (7).
MocTaBeTe ropHarta ppesa Haj 3aroToBKara.
Perynupaiite gbnéounHara Ha hpesoBaHe
crnopef To4Ka 6.3.

® K36epeTe 060pOTUTE Criopes TouKa 6.2 1
BKJIOYETE ypeaa (BUK TouKa 6.1)

* [IlpoBepeTe HAaCTPOMKWTE Ha ypeaa
romoLlTa Ha oTnagb4yHO napye.

® OcrTaBeTe ypeaa Aa [OCTUrHE MbaHaTa
cKopocT. Efpa Torasa cBanete ppesara Ha
paboTHa BUCOYMHA 1 BNoKWpaliTe ypeaa CbC
3aTArawiara gpbHKa (9).

MocoKa Ha ¢pe3oBaHe: Ppesata ce BbPTU

10 MOCOKa Ha YaCOBHWKOBATA CTPEKa.
dpe30BaHETO Aa Ce U3BbpLUBA BUHArK 06paTHO
Ha nmocokarta Ha BbpTeHe, 3a Aa ce usbsarear
310M0nyKu (cwur. 18).
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MopaBaHe: MHoro BaxHO €, 3arotoBKara
[a ce 06pa6oTBa C NpaBuIHOTO NoAABaHe.
MpenopbyBame, npesn 06paboTBaHETO Ha
camara 3aroToBKa fa U3BbPLUNTE HAKOJIKO
npo6HM hpe3oBaHus € OTNagbYHO napye oT
CbLmsA TUN. Mo TO3K HAa4YMH MHOFO JIECHO Ce
ycTaHOBsIBa HaW-gobparta paboTHa CKOPOCT.

MHoro 6aBHO nogaBaHe:

Mdpeszara 61 Morna cunHo fa ce 3arpee. Horato
ce 06paboTBa roprM MaTepua, Kato HanpuMep
ObPBO, 3aroToBKaTa MOXe Aa Ce Bb3nJaMeHu.

MHoro 6bp30 nopaBaHe:
dpesara Mome Aa ce nospeaun. HauecTso Ha
tpesoBaHe: rpy60 1 HepaBHo.

OctaBeTe hpe30BUA UHCTPYMEHT HaAMbJIHO
fa cnpe, Npeau fa oTCTpaHWUTe 3aroToBKarta
WU Npefu Aa ocTaBUTe ropHara ¢pesa.

6.5 CTbnKoBO (ppe3oBaHe

Cnopep TBbpAOCTTa HA MaTepuana, KoMTo Lwe

ce 06paboTBa, 1 AbN6oYMHaTa Ha ppe3oBaHe,

TpAbBa Aa ce npoueampa Ha HAKOIKO CTBIMKMU.

® AKo Tpsb6Ba fa ce ppe3oBa Ha HAKOIKO
CTBIMKW, 3aBbpTETE PEBONBEPHUA KpaeH
orpaHunuuTen (14) cnep perynupaxe
AbnboymHaTta Ha ppe3oBaHe cnopes To4Ka
6.3 TaKa, Ye orpaHNYUTENAT 3a AbN60YNHA
(19) pa ce Hamupa Hafj Han-BMCOKUSA KpaeH
orpaHunyuTen (i).

® (pesoBaiTe Npu Tasu HacTponka. Cneg
3aBbpLUBaHE Ha MbPBUA NPOLEC Ha
(pesoBaHe perynmpariTe peBoIBEpHUA
KpaeH orpaHuumnTen (14) Taka, ye
orpaHnyuTeNsT 3a AbnboynHa (19) pa ce
Hamupa Haj CpeAHUA KpaeH orpaHnynuTen
(i). Cera uanbnHeTe hpe3oBaHe 1 Npu Tasu
HacTpoMKa.

e Cera perynvpaniTe Hah-HUCKUA KpaeH
orpaHunyuTen (i) n 3aBbpLIETE PPe30oBaHETO.

6.6 Mpe3oBaHe Ha KPbroBe C Bbpxa Ha
neprena (13)

3a (hpesoBaHe Ha KPbroBe OKOMO CpefHa TouKa

npoueavpanTe KakTo cnefsa:

® MoHTupanTe 1 perynnpanTe Bbpxa Ha
neprena (13) cnopep To4Ka 5.4.

® [loctaBeTe Bbpxa Ha neprena (13) Ha
cpepara Ha Kpbra, KOWTO Le ce ppe3osa u
npUTUCHETE.

®  WaBbplieTe dhpe3oBaHeTo cropes TouKa 6.4.
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6.7 dpe3oBaHe Cc napasesiHUA OorpaHM4nTeN
(21)

3a pesoBaHe No Ab/KUHA Ha NPaB BbHLUEH

pbb Ha 3aroToBKa NpoLeAnpanTe KakTo cneasa:

®  MoHTupaiTe napanenHua orpaHmnymTen (21)
cropep To4ka 5.3

® BopeTe napanenHus orpaHunymTen (21)
Mo NPOAb/IKEHNE HA BBHLIHMA Pbb Ha
3aroToBKaTta.

®  UaBbplleTe hpes3oBaHeTo cnopes ToyKa 6.4.

6.8 dpe3oBaHe cbC CBOGOAHU pbLEe

lopHaTa ppesa Mmoxe aa pabotu 1 6e3

HanpasasBaLM KoioHW. MNpun hpesoBaHe CbC

CBOGOAHM PbLE MOXKETE Aa U3Mb/IHABATE

MHTEepecHW hpe30BbYHK PaboTu, KaTo HanpuMep

M3roTBAHE Ha LUPUPTOBU NINHWUK.

® 3auenTa 1U3nonssavite MHOro paBHa
HacTpoliKa Ha dpe3sara!l

® [lpu obpaboTKaTa Ha 3aroToBKaTa
cbbofaBanTe NocoKaTa Ha BbpTeHe Ha
pe30BUTE MHCTPYMEHTH (cur. 18).

6.9 NpodunHo ppesoBaHe U ppe3oBaHe Ha
pb60oBe (¢ur. 19)

® 3anpodunHo dpesosaHe (k) 1 hppe3oBaHe
Ha pbbose (I) MmoraTt aa ce usnonsear u
cneumanHu pesu ¢ ONopeH NPbLCTEH.
MoHTupaiiTe dpesarta.

® bBaBHO NpuGMKaBanTe MalMHaTa KbM
3aroToBKaTta.

® BogeTe Hanpasnsasawma 60T nam chepuyeH
narep (M) ¢ 6K HaTUCK MO Ab/KUHA HA
3aroToBKaTta.

MpeaynpexaeHue!

Cnopep, maTepuasna npu roieMu gbi1604UHU
Ha ¢pe3oBaHe TpA6GBa fa ce pa6oTu Ha
HAKOJIKO cTbNKK. lMpn BcAKaKBO pe3oBaHe
ApbHTe ropHara ¢gpesa c ABeTe pbLe.

7. CMmAHa Ha MmperoBuaA
CbeAUHUTENIEH NPOBOAHUK

OnacHocT!

AKO MPEHOBUAT CbeAUHUTENEH NPOBOAHUK

Ha TO3M ypep ce NoBpeau, To Tou TpsbBa fa

Ce CMEHW OT NMPOU3BOAMTENA AN OT HerosaTa
cepBu3Ha Cnyba 3a 06CyHBaHe Ha KIMEHTU
WM OT NOA0BHO KBaNMdULUMpPaHo S1Le, 3a Ja ce
n3berHar uanaraHusi Ha ornacHocT.
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8. NMouncTBaHe, nogapbHKa U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTU

OnacHocT!
Mpeamn BCUYKKM AEMHOCTH MO NOYMCTBaHE
usgbpneanTe Wencena.

8.1 NMounctBaHe

® [lo Bb3MOMXHOCT NoAAbPIaNTe 3aWnUTHUTE
YCTPOWMCTBA, BEHTUALMOHHUTE NPOpesu

1 Kopryca Ha asurartens 6e3 npax u
3ambpcsaBaHus. [ouncteTe ypeaa ¢ ymucTa
Kbpna wamn ro obayxamnTe CbC CrbCTEH
Bb3YyX NPU HUCKO HanAraHe.
MpenopbuBame Bu ga nouncTeare ypeaa
OVPEKTHO CNef BCsiKa ynoTpeba.
MouncTBanTe ypeaa pegoBHO C BRaxHa
Kbpna v Masnko KasveB canyH. He
M3Mnoa3BanTe NoYMCTBaLLM NpenapaTu

WU pa3TBOPUTENN; TE MOraT Aa passagar
njacTMacoBWUTE YacTH Mo ypeaa.
BH1MaBalTe 3a TOBa BbB BbTPELUHOCTTA Ha
ypeaa fa He nonagHe Boaa. [poHWKBaHeTo
Ha BoZa B eNeKTpoypesa yBesmyaBa pucka
OT ENEKTPUYECKHM yaap.

8.2 Bbr/1eHOBU YETKHU

Mpw NnpekomepHo 06pasyBaHe Ha UCKPH
BbIIEHOBUTE YETKU @ Ce NPOBEPSAT OT
enekTpocneyunanunct. OnacHocT! BbrneHoBuTe
YeTKu TpAbBa fa ce NOAMEHSAT camo OT
€/IeKTpOoCneLnanmcT.

8.3 NoappbiKka
BbB BbTpeLIHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyry 4acTw,
KOWTO U3UCKBAT NoAAPBKKA.

8.4 NopbuBaHe Ha pe3epBHU YacTU U
o6opyaBaHe:

Mpu nopbyKaTa Ha pe3epBHM YacTu Tpabea Aa

Ce nocoYar CNeAHUTe AaHHu:

°® BwupHaypega

ApPTUKyNeH HoMep Ha ypeaa

MpeHTMdHKaLMoHeH Homep Ha ypeaa

Homep Ha pe3epBHa 4acT Ha Heobxoammara

pesepBHa YacT

AKTYaIH1 LieHN W MHhOopMaLMA e HamepuTe Ha

www.isc-gmbh.info
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CbBeTt! 3a o6bp pesyntar
Ha pa6oTta npenopbyBame
BUCOKOKa4eCTBEHOTO
o6opyaBaHe Ha kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. EKonorocbobpasHo
OTCTpaHABaHe U peuuKInpaHe

YpeabT e onakoBaH C Lien npefoTepaTaBaHe Ha
noBpeau Npu TpaHcnopTMpaHeTo. OnakoBKa e
CYpPOBWHa W MOXe Aa Ce 13M0a3Ba OTHOBO UK
4a ce npepaboTu. YpeabT U NpUHAANEHKHOCTHUTE
My Ce CBbCTOAT OT Pas/InYHK MaTepranv,
HanpumMep meTan v niacTMaca. He usxebpnsiite
NoOBpPEAeHUTE Ypeaur 3aefHo ¢ GUTOBUTE
oTnagbuu. TpsbBa Aa npegageTe ypesa B
NoAXoAAL, NMPUEMEH MYHKT, KbAETO YPeabT e
6be YHULLOMKEH CboBpas3HO M3UCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe Kbfe MMa NMpMeMeH NyHKT, MoXeTe Aa
nosyuuTe MHdopmaumsa B obLimHaTa.

10. CbxpaHeHUWe Ha CKnap,

CknapupaiiTe ypeaa v NpUHag/IeKHOCTUTE MY
Ha TbMHO, CYX0O MACTO, KbAETO HAMA ONacHOCT
OT 3aMpBb3BaHe W KOETO Aa € HEAOCTbMHO

3a feua. OnTumanHaTta Temneparypa Ha
cKnagupae e mexpy 5 n 30 ‘C. CbxpaHsiBanTe
€/IEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT B OpPUrMHaHaTa My
onaKoBKa.
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Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He 13xBbpnsiiTe eNEKTPOUHCTPYMEHTUTE NpK BuTOBUTE OTNagbLm!

CwrnacHo Esponeickara gvpektnea 2012/19/EU 3a eNeKTPUHECKN M eNEKTPOHHN CTapy ypeau 1
npunaraHeTo B HaLMOHA/IHOTO NPaBo YNOTpe6eHNTE eNIEKTPOMHCTPYMEHTH TpAGBa fa ce cvbupar
OTAE/IHO W Aa Ce AOCTaBAT 3a eKONI0rMYHa NoBTOPHa ynoTpeba.

AI'ITepHaTMBa 3a peunKnmpaHe no oTHoLeHWe Ha nNpmM3nBea 3a BpblLlaHe:

COBCTBEHUKBT Ha eleKTpoypeaa BMeCTO BpbLlaHe alTepHaTUBHO C Len C'bﬂ,e[/'ICTBVIe € 3ab/iHeH
No OTHOLWEeHMe Ha Ll,eﬂeC'b06paSHOTO 0onos30TBoOpsABaHeE B cnyqaﬁ Ha OTKa3 OT COGCTBEHOCT.
CTapVIFlT ypes 3a uenta Cbllo TaKa MOXe Aa ce npefocTaBu B NYHKT 3a O6paTHO B3eMaHe, KbeTo
Ce n3pbpLliBa OTCTpaHABaHe No CMUCb/1a Ha HauMOHaIHUTE 3aKOHU 3a C'b6VIpaHeTO, M3BO3BaHETO,
CKnagunpaHeTo U peunKanMpaHeTo Ha oTnagbLlm. ToBa He 3acdra NpUIOXKeHNUTe KbM CTapuTe ypeau
OTAE/IHN HaCTU OT NPUHaLIEeHOCTUTE U MOMOLLHK CpeacTBa 6e3 €NeKTPUHECKMN KOMMOHEHTH.

MpeneyaTBaHeTo UAK APYT BUA Pa3MHOKaBaHe Ha AOKYMEHTALMA W CbNPOBOAUTENHWN JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTWTE, ChLLO TaKa Ha YacTu e AOMNYCTUMO Camo C U3PUYHOTO cbrnacue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e npaBoTO 3a U3BbpLIBaHe Ha TEXHUYECKU NPOMEHU

-60 -
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MHdopmauma oTHOCHO 06CNyHBaHETO

B1bB BCUYKM AbpraBu, KOUTO Ca ynoMeHaTu B rapaHuMoOHHaTa KapTa, HMe pasnonarame c
HOMNETEHTHN B 06C}1y}KBaHeTO napTHbLOPH, YUUTO KOHTAKTH LLe HaMmepuTe B rapaHUMOHHATa KapTa.
C'bIJJ,VITe ca Ha Bawe pa3nosioeHne 3a BCAKaKbB BUA CEPBU3HU pa6OTVI HaTo PEMOHT, HabaBsHe Ha
pesepBHN U U3HOCBALLM Ce HacTu Unn CHa6,D,F|BaHe C KOHCymMaTmBu.

HeO6XO,qVIMO € fila ce B3emMe noj BHUMaHue, 4e ciegHnTe 4actv Npu To3M NPOAYKT noasiexar
Ha eCTeCTBEeHO M3HOCBaHe UM TaKOBa BC/1Ie4CTBME Ha yn0Tpe6aTa MM pecn. chegHuTe 4acTu ca
HeO6XO,EI,VIMVI KaTo KOHCyMaTuBW.

HKareropusa Mpumep
M3HocBaly ce yacTun® BbrneHoBu 4eTKKn
HoHcymaTtnBHM MaTepuanu/KoHcymaTmem® ®pesa
Jlnnceawm yacTtu

* He ce BKAtOYBAT 3a4b/IHKUTENHO B JOCTABEHUA KOMMEKT!

Mpwn HepocTaTbUM MK AedeKrTr Bu monnm Ja yseaomuTte 3a cayyasn Ha AedeKT B UHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. MonA, 06bpHeTe BHMMaHWe Ha TOYHOTO ONMcaHWe Ha AedeKTa 1 BbB BCEKU Cyvam
OTroBOpETE 3a LeTa Ha CeH1Te BbMpoCH:

®  YpenbT paboTu/ v € Beue UK AedeKTHbT ce e NPOosBMI B CamoTO Havyasio?
® Helwo Hanpasw/io sin By e BrieuaT/ieHve npeau fa ce NposiBv AedeKTbT (MHAMKaumsa 3a gederTa)?

® Cnopepa Bac B KakBo ce cbCcToM feeKTbT Ha ypesa (OCHOBHA MHAMKALMA)?
Onuwerte gedekTa.
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MapaHuMOHHa KapTa

YBamaemMu KJMEHTH,

HalMTe NPOAYKTU NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPO. B cnyyan, ye BbNpeKn ToBa TO3U Ypeq,

HAKora He yHKLUMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOTO ChHasifaBaMe 3a ToBa M By Moium aa ce o6bpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha ciywba Ha agpeca, NOCoYeH B Ta3u rapaHumnoHHa KapTa. C yaoBoOACTBUE CMe

Ha Balue pa3nonomxeHue cbLLo M No TesiedoHa Ha NOCOYEHNA TenedOoHEH HOMED 3a O6C/yHBaHeE.

OTHOCHO NpeaABsBaHETO Ha rapaHLMOHHU NPETEHLMM € B CUa CIeAHOTO:

1. TapaHUMOHHUTE YC/I0BUA Ce OTHACAT caMo 3a NOTPeBUTENN, TOECT 32 PU3MYECKM NNLA, KOUTO
HAMa Ja n3nonseart ypeaa HUTO 3a NPOU3BOACTBEHU Lie/In, HUTO 3a APYr BUA CaMOCTOATE/THA
AenHoCT. Tean rapaHLMOHHK YCI0BUA PerNaMeHTUpaT JOMb/IHUTENHU FrapaHLMOHHW YCIyrH, KOUTO
No-Z10/1y MOCOYEHUAT NPOU3BOANTEN LOMb/HUTENHO 06elaBa KbM 3aKOHOBATA rapaHUmsa Ha
KynyBayuTe Ha HEroBuTe HOBW ypeau. Balunte 3aKOHOBM rapaHLMOHHU Npasa He ce 3acarar oT
Tasu rapaHumsa. Hawara rapaHumMoHHa ycnyra e 6esnnartHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra obxBallia caMo HeAOCTaTbLM MO 3aKyneH oT Bac HoB ypea Ha
[01yNOCOYEHUs MPOU3BOANTEST, KOMTO AOKA3YEMO Ce Ab/IHaT Ha NPOU3BOACTBEH WM OTHACALL,
ce o maTepuana fedeKT, 1 No Hall U36op ce orpaHMyaBa A0 OTCTPaHABAHETO Ha TaKMBa
HeJoCTaTbLUM MO ypeaa uav Ao nogmaHarta Ha ypega. Mons, umarnTe npeasua, Ye Hawute
ypeav cnopeg npefHasHayeHNeTo CU He ca KOHCTPyMpaHU 3a NPOMMULLIEHA, 3aHaATYMICKaA UK
MHAYCTpUanHa ynotpe6a. lapaHuMOHEeH JOroBoOp nopazm ToBa He ce peanvsvpa Torasa, Korato
ypeabT e 61N U3MN0N3BaH B paMKUTE Ha rapaHLMOHHWA NEPUOA, B MPOMULLIEHW, 3aHAATYUINCKU UK
WMHAYCTPUATHN NPEANPUATUA WK € 61N U3NOKEH Ha MOJ06EH BUA, HaTOBapBaHe.

3. OT HawwaTa rapaHLus ce U3KYBaT:

- LLleTVI no ypeaa, Bb3HMKHa/U BC/le4CTBUE Ha Hec1:6mop,aBaHeTo Ha yNbTBaHETO 3a MOHTaX Uin
Bb3 OCHOBA Ha TEXHWUYEKM HEKOMMETEHTA MHCTaaLUMs, HA HECNAasBaHETO Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynotpe6a (KaTto Hanp. NoCPeACTBOM CBbP3BaHE KbM HEMPaBU/IHO MPEHOBO JIMHEMHO HanpereHue
WV BUL, ENEKTPUYECTBO) UK BCIEACTBUE Ha HECHONIOAABAHETO Ha pasnopeadvTe 3a noaapbHKKa
M TEXHMKA Ha 6e30MacHOCT UM NMOCPEACTBOM M3/1araHeTo Ha ypesa Ha aHOpMaJsiHW YC/I0BUS,
XapaKTepHW 3a OKOMIHaTa Cpefa Wav nopaaum uncealla noaapbKKa U 06C/yKBaHe.

- LLleTn no ypepna, Bb3HWKHaAIM BC/IEACTBME Ha HEMO3BOJIEHA UM NPOHECUOHAIHO HEKOMIMETEHTHA
ynoTpe6a (KaTto Hanp. NpeToBapBaHe Ha ypeaa Wan U3nonsBaHe Ha HepaspeLleHn MHCTPYMEHTH
3a ynoTtpeba unm ob6opyaBaHe), NPOHMKBAHE Ha Yy au Tesia B ypeaa (KaTo Hanp. NACHK, KAaMbHU
WY Npax, TPaHCMOPTHM LLETH), MpUiaraHe Ha cuia UK Yy au Bb3AeNCTBUA (KaTo Hanp. LWeTu
BC/IeACTBME Ha NajaHe).

- LLleTn no ypepa vnm no YacTu Ha ypega, Ab/iKallm ce Ha U3HOCBaHe BC/eACTBUE Ha NOM3BaHe,
Ha 06MYalHO MK ApPYyro eCTECTBEHO N3HOCBAHE.

4. TapaHUMOHHWAT Nepuoj Bb3/M3a Ha 24 Mmecelia 1 3ano4ysa Ja Teye OT JartaTta Ha NoKymnKa Ha
ypega. lapaHUMOHHM NpeTeHLMU cneaBa fia ce NpeaaBaBaT Npeay M3TMYaHeTo Ha rapaHLUMOHHMSA
nepvop B pamMKUTE Ha BE CEAMULM, CNEA KaTo CTe OTKpUAK fedeKTa. [peaassaBaHeTo Ha
rapaHuMOoHHU NpeTeHunn cne n3tndaHe Ha rapaHuMoHHUA nepuo e USKIlo4eHoO. PeMOHTBT nnmn
nogmsHarTa Ha ypefa HUTO BOAM A0 YAb/IKaBaHe Ha rapaHLUMOHHKA Nepuog, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLUMOHEH Nepuoza B pesynTaT Ha Tasu yc/yra, U3BbpLUEHa Mo OTHOLLEHWE Ha ypeaa
WM €BEHTYaIHO MOHTMPaHW pe3epBHM YacTW. ToBa BarM CbLLO MPW NON3BAHETO HA CEPBU3HO
06CNyKBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeasBuTe rapaHLUMOHHA NPeTeHLMs, TpsAbBa Aa pernctpupare noBpeaeHus ypes Ha
www.isc-gmbbh.info. MoaroTBeTe Kacosara 6enexKa namn apyrv JOKYMEHTH, yA0CTOBEPABALLM
NoKynkara Ha ypega. Ypeau, KouTto 6baar usnparteHu 6e3 CbOTBETHUTE JOKYMEHTU WK 6e3
dabpuyHa TabenKa, HAMa aa 6baaT B3eTH Mo BHUMaHWE 3a rapaHLMOHHO OOC/yKBaHe nopaau
HEBB3MOXHOCT 3a MAEHTUDULMPaHETO M. Cref KaTo HaLUMAT rapaHLMOHEH CEPBU3 YyCTaHOBM
nospegara, BegHara e Bu nsnpartvm nonpaseHua ypea uav HoB ypes.

Pa36upa ce, cpeLly Bb3CTaHOBAIBaHE Ha Pa3XoAuTe HUE OTCTpaHsBaMe C YA0BOICTBUE ChLLO TaKa
AederTH Mo ypeaa, KOMTO He Ca BHJIKYEHM UM BEYe He Ce BHJIIoYBAT B 06XBaTa Ha rapaHumsTa. 3a
LenTa, u3nparterte, Mo/, ypeaa Ha Halua cepBu3eH agpec.

IMo OTHOLLEHWE Ha M3HOCBALLM Ce, YNOoTPeBABaHU UK AedEKTHWU YacTu 06pbLLAME BHUMAHWE Ha
orpaHu1YeHuATa Ha Tasu rapaHLms CbobpasHo MHHOPMaLUATA OTHOCHO OGC/TYHBAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynoTpeba.
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®

Kivéuvog! - Ma t peiwon tou kivduvou tpavpatiopov diaBacte v Odnyia xpriong

®

Mpocoxn! Na xpnotomoleite wroaomideq. H enidpaon Tou BopUBoU propei va TPOKAAETEL TNV
ATIWAELA TNG AKOTN|G.

@

Mpocoxn! Na xpnotoroleite paoka mpooTaciag aro okovn. Kata v enegepyaocia EVAoOU Kat
AAAWV VAIKwV Sev arokAeietal n dnuoupyia emPAaBoug yia Tnv uyeia okovng. Aev emTpENeTaL N
enegepyaocia VMKWV TIou TIepLEXOUV apiavTto!

Npoooxn! Na popdTte oMWOoSMOTE MPOCTATEVUTLKA YuaAld. Ot oTiivOripeg TIov dnuoupyouvTal
KaTdA TNV epyaocia 1) Ta ekodpevoovI{OHEVA KOPUATLA, POKAVISLA KAl OKOVEG UTTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV
anwAela g 6paong.

=]

KAdon mpootaciag Il (SutAn povwon)
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Kivéuvog!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyrn TPAUNATIOUWY, VA TNEOVUVTAL Kal

va Aapfdavovtat oplopéva HETpa acdpaleiag.
AlapaoTe yla 1o AGyo auto TIPOCEKTIKA TIQ
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aopaAeiag.
DUAAETE TIG KAAA Yla va €XETE TIG TIANpodOopies
navta otn didbeon oag. Eav mapadwoete
ouoKeun o€ AAAa Atopa, dwote padi Kal auTteg
TIg Odnyieg xpriong / Ynodeitelg aopaieiag. Aev
avaAapBdavoupe Kapia eubuvn yla atuynuata

1) BAGPEG IOV odeilovTal GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnylwv xprong Kat Twv Ymnodeifewv
aodaAeiag.

1. Ymodei&eig acpaAeiag

Oa Bpeite TIq avaioyeg urodeifelg aodaieiag
oTo eriouvartéuevo BiBAdpLo!
MNpoeidomoinon!

AwaBdaote 0Aeg TIG UTTOSEIEELG aodaAeiag,
TIG 08NYiEG, TIG ATIEIKOVIOELG KAL TA TEXVIKA
XOPAKTNPLIOTIKA AUTIG TNG NAEKTPIKNG
GUOKEUNG. Z€ TIEPITTWON TaPAAEiPeEWV Katd
NV TPnon Twv unodeiEewv aodaeiag propei
va PokANOei nAektpomAngia, Mupkayld kavn
ocoPapoi TPAUNATICUOI.

DUAGETE Yla LEAAOVTIKN XPTiOM OAEQ TIQ
Yrodeigelg aopaleiag kat TIg 0dnyieg.

2. Neprypadn Tng CUCKEUNG Kal
oupmnapadidopeva

2.1 NMeprypadn NG cuckevng (ewk. 1a/1b/1c)
1. Ztoépio avappoédnong

2. TEdo ppelag

3. MMetaAovda

4. AlakoTITING EVEPYOTIOINOTG/ATIEVEQYOTIOINONG
5. ®payn evepyoroinong

6. Aywyoég ouvdeong e To SiKTuo

7. XewpoAafn

8. MMepifAnua kivntmpa

9. Aapn cuodiEng

10. Naguadt cuoPiENg

11. PuBpiotng apbpov otpodpwv

12. AoddaAion atpAkTou

13. MUt dlaBnm

14. Zmplyda pe TEpa TUTIou pePOABEP

15. PuBuion akpiBeiag

16. MNetalovda

17. Aeiktng

18. KAipaka
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19. Odnyog Badoug

20. ZwAvag-odnyog

21. MapdAAnAo tEppa

22. AimtA6 kAeldi

23. Mévoa cuodiENg
24.T1pooTATEVTIKO KAAUUMA

2.2 Tuumapadidopeva

Bdoel g eptypadnig Twv cupnapadidopevwyv

TIAPAKAAOULE va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. Z€ TiepimTwon eAAeiPewV

TUNUATWYV TIAPAKAAOUE Va amoTavoeite eviog

5 epYACIUWY NUEPWV ATIO TNV NUEPOUNVIA

ayopdg oto Kevtpo ZepPig (Service Center) Tng

eTalpeiag pag r} oTo Katdaotnua ard To oToio

ayopdoaTte T CUOKEUT), TIPOCKOMI(oVTag TNV

loxvouoa anddelEn ayopdg. MapakaAovpe va

TIPOCEEETE TOV TIiVAKA £YYUNONG OTOUG OPOUG

£YYUNnong oTo TEAOG TWV OSNYLWV.

® Avoi€te T cuokevaaia kat BydAte
TIPOCEKTIKA TI GUCKEUN.

®  AMOPOKPUVTE TA UAIKA CUOKEUAOIAG
KaBWG Kal T CUCTAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokevaoiag / petadopdg (eAv umtdpyouv).
EAEyETe eav eival TTAN)pEG TO TIEPLEXOUEVO.
EA€yETe T ouokeun kat Ta a§gooudp yla
evdexoueveg (nuLEG ard tn petadopd.

®  ®uAd&te ™ cuokevaaia av yivetal EXPL TNV
mapodo NG mpobeopudlg TNG €yyunong.

Kivduvog!

H ouokeun kat ta VAIkd cuokevaciag dev eival
magkvidia! Ta madia dev emurpénetal va naifouv
€ TIAQOTIKEG OAKOUAEG, TIAQOTIKEG HEUBPAVES
Kal pikpoavtikeipeva! Yoiotatal kivduvog
katdroong kat acpugiag!

HAekTpikn dpela

2160 avappodnong

MuTn dapnit

2 wARvag-odnyog
MapdAAnAog 0dnyog

AmAS KAELSI

MNévoa cuodPiEng
MpooTateuTikd KAAUPUA
Mpwtotuneg Odnyieg xpriong
Yrodei&elg aodpaieiag
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3. ZwoTn xpnon

H dpéla autn eival 1daitepa KAtaAANAn ya
enefepyaocia EVAOU KAl TTAACTIKWV UAKWYV, yld
TO KOYIHO KOUTIWV KAASIWYV, yla ppelapiopa
QUACKIWYV, yla emtegepyacia auAdKwy, ya
avTlypadn KAUMUAWYV Kal XapakTrpwV KAT. H
Ppela autr) dev eTUTPEMETAL Va XpnoloTiom el
yla Tnv ene€epyacia eTAAAOU, TIETPA KATI.

H pnxavn emrpénetat va xpnotuoromOei pévo
Yla TOV OKOTIO Yla ToV ottoio Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU Xprion eV avTarokpieval oTo
oKOTIO Yla Tov ortoio TipoopileTal. Ma BAABeS
Tou odeilovtal og TTapdUoLa XPTioN 1 yld
TPAUMATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o
XPrIONTG/XELPLOTNG Kal OXL O KATACKEVAOTNAG.

MapakaAovpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev £xouv
KOTOOKEUAOTEL Yla ETTAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKN
1) Blounxavikr xpnon. Aev avaAayfdavoupe
€yyunon og TePITTwon Katd TNV oroia n
OUOKEUN XPNOLUOTIOmBnkKe og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Tdon SKTUoU: ........... ...230-240V ~ 50 Hz

ATIOPPODNOT LOKVOG: e 1100 W
ApBuog otpodpwv

PAAEVTL eoevieiiieiieeieeieene 11.000 - 30.000 min"!
"Yyog

EUPBOAIOHWV: ...... 55 mm (Babog ppelapionatog)
MEVOa CUOPIENG: oo @ 8 kaLg 6 mm
MNa ¢pela doppag HAELOU: . .ee. 30 Mm
KAGQON TIPOOTACIOG: wvveevieiveeieeeiee e 11/15]
BAPOG: ..o 3,1kg
Kivéuvog!

O©opupog kal Sovroelg

O1 TiéG BopUPwWV Kal Sovricewv SlamoTwinkav
oupdwva e To poTuto EN 62841.

ZT46un NXNTKNAG TiEoNG L, v 94,4 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
2TABUN NXNTIKNAG LOXVOG Ly veveveeee 105,4 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvveviiiiiicieicicc 3dB

Anl_TC_RO_1155_E_SPK5.indb 65

Na xpnouormoleite nxompootacia.
H enidpaom BopuPou pmopei va €xet oav
OUVETIELA TNV ATIWAELQ TNG OKONG.

ZUVOAIKEG TIHEG TAAQVTWOEWY (GUVOAO
SlavuopATwV TPV KateuBuvoewv) cUpdPwWva pe
To mipoTuTio EN 62841.

XelpoAaBég
Ekrourm dovrioewv a, = 15,877 m/s?
ABepadtnta K = 1,5 m/s?

O avadepOUEVEG CUVOAIKEG TIHEG LETASOONG
S6Vnong Kat oL THES eKTIOUTNG BopUou
UETPRONKav BACEL TUTIOTIOMMEVNG HEBOSOU
SOKIUNG Kal UITopoUV va XPnoLporondouy yia
TN OUYKPLOT Hiag NAEKTPLKAG CUOKEUNG e Jia
AAAN.

O avadpepOUEVEG CUVOAIKEG TIHEG LETASOONG
S6Vnong Kat oL TIHESG EKTIOUTNS BopUou
UTTOpOoUV VA XPNOLIOTIOmB0UV yid TIpocwpLvn
€KTIUNOM TNG OXETIKNG emBApuvong.

MNpoedomoinon:

H Ty petadoong g d6vnong uropei va
SladEpel KaTdA TNV TTPAYUATIKY) XPromn TG
NAEKTPIKNG CUOKEUNG ard Tnv avadpepouevn
TIUR, aVAAOYa UE TOV TPOTIO XProNng NG,
Slaitepa amnod 1o €idog Tou avTiKeEVOU Tou Ba
KaTePYaoHeiTe.

Meplopiote TNV dnuioupyia BopUvBou Kkat TIg

dovnioelg oto eAaxloto!

® Na xpnoloTIoLEiTE HOVO CUOKEUEG OE AYoyn
Katdotaon.

® Na ouvinpeite kat va kaBapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

® Na npooappdlete 0T CUOKEUT| TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.

® TpoogEte va unv ulepPopTWVETE TN
ouoKeun.

®  AdnoTe TN cuokeur] VOEXOUEVWS VA
eAeyxBeil amno eld1ko TeEXVITN.

* Na anevepyoroleite Tn cuokeur| étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

* Na popdate yavtia.

Meplopiote TO XpOVO Epyaciag

Edw mpémnel va Adpete untown oag oAa

TO TUNHATA TOU KUKAOU Agltoupyiag (yia
Tapddetypa XpOVoug Katd Toug ottoioug eivat
OBNOPEVO TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KAL XPOVOUG
KOTA TOUG OTToioUG €ival avappEVO aAAd Xwpig
PopTio).
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Mpocoxn!

YmoAeLmopevol kivéuvol

AKOHN Kal € TIEPITITWON CWOTHG Kal

KOAVOVIKI|G XPT]ONG QUTOU TOU NAEKTPIKOU

epyaAeiov, upicTavral mavta opiopévol

uttoAetmopevol kivduvol. Ot akéAoubot

Kivéuvol UTtopovV va tapoucLacTouV

avaAoya e To €i60¢ KATAGKEUNG KAl TO

HEVTEAO AQUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:

1. BAdBeg mveupovwy, edv dev
XPNOLLOTIOMB0UV KATAAANAEG LAOKES
TPOOoTAGIAG aTIO OKOV).

2. BAdBeg ™ng akong, edv dev xpnotpomnoldei
KATAAANAN nxompootaciag.

3. BAd&Beqg g vyeiag mou mpokaAovvTal arnod
S0V oelq Xeplov-Bpayiova, EAvV n CUOKELT
XPNOoLoTIomOEel yla HEYAAUTEPO XPOVIKO
Sldotnua 1) dev tpeital kal dev cuvinpeitat
owoTA.

5. Npwv ™ 6€0M o€ AetToupyia

Mptv TN oUvdeoN ClyoupeUTEiTE TIWG TA OTOIKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV [E TA OTOLXEID TOU
SiKTvOU.

Mpoeidomoinon!

Mpwv KAveTE pUBMICELG OTN CUCKELVN va
Byadete mavta To Bvcua anod tnv mnpida.

Mpwv T B€0m o€ Aettoupyia TPETMEL va €Xouv
ToToBeTNOEl CWOTA OAA T KAAUUUATA KAl Ol
Slatagelg aodaleiag.

5.1 ZuvappoAoynon cTopiov vappodpnong
(ew. 2/ap. 1)

Mpoocoxn! MNa Adyoug vyeiag givat

amapaitnTn n XPrion CuoTHHATOG

avappodpnong okovng.

®  >yvdéote TN dpEla 060G E TO OTOULO
avappodnong (1) oe pia nAeKTpIKn okoUTa
1) 0 0’ VOTNUa avappOHNoNg oKOVNG.
‘EtoL ETUXaivVETE ApLoTN avappddnon g
oKkovNg arod To KATEPYALOUEVO AVTIKEIUEVO.
Ta mAeovekTtnpata: MpootateveTe TOCO TN
OUOKeUn 0ag, 600 Kat TNV uyeia oag. EKtog
autovU mapapével kabapr) kat acpareotepn
n 6¢on gpyaociag oag.

® H okdvn mov dnuwopyeital katd Tnv
gpyacia propei va eivat erukivouvn.
MapakaAovpe va ipooeeTe To KePAAalo
Yrodei&elg aopaiedug.

®  H nAeKTpIKN) OKOUTIA TIOU XPNOLUOTIOLETAL YIa
NV avappodnon MPETeL va eival KATAAANAN
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yla To avaAoyo VAkd. Na xpnotporoleite
€10IKT} oUOKeUn avappodnong, eav BEAeTe
va TNV XPNOLUOTIO|OETE Yia Wblaitepa
emBAaPn yla Tnv uyeia VAIKA.

*  BidwoTe To 0TOU0 avappodnong (1) pe
TIG dVo Pppelateq Bideg (f) oto MESIAO TNG
dpEdag (2).

® To otéuo avappodnong uropei va cuvdebel
0€ OUOKEVEG avappodnong (NAEKTPLKN
OoKOUTIA) UE CWAT VA avappodnong.

® H eowTeplkn SIAUETPOG TOU OTOUIOU
avappddnong avepxetal oe 35 mm.
2TEPEWOTE TWPA OTO OTOMIO avappdPnong
€va KatdAAnAo cwArva avappddnong.

5.2 ToTtoB£TNON TOV TIPOCTATEVUTIKOU

KaAvppatog (eik. 3/ap. 24)
ToTtoBETAOTE TO TIPOOTATEUTIKO KAAUPUA (24)
onwg daivetal oTI§ eKOVEG 3.

5.3 ZuvappoAoynon tou tapaAAnAov
TépHatog (ek. 4/ap. 21)

*  >mpwé&te Toug Agoveg (a) Tou TTapAAAnAou
Téppatog (21) otig TpuTEg (b) Tou ESIAOU
™S $peEdag (2).

® PubBuiote To MapdAAnAo tépua (21) ota
OwWoTA PETPA KAl OPIETE TO pe TIETAAOVSA

(©F

5.4 ZuvappoAdynon Tng HUTNG Tov dapn
(Ek. 5)

® Mg Tn potn Tou dtafnn (13) - Kat
TNV avaAoyn oTepEWAN — UIopeite va
PpelapeTe KUKAIKA TIedia.

®  3TepPewoTe TN HUTN Tou SwaPntn (13) otnv
Akpn piag arod T odnynTikeEG paBdoug
(a). Zmpwé&te TNV 0dNyNnTIKN pAPsdo (a) oe
Uia TpUma (b) Tou mEdIAou TG dpelag (2).
2TepEWOTE TNV 08NYNTIKN pAPRSO (a) He TIg
Bideg otepéwong (3) oto TESIAO TNG Ppedag
2).

® PubBuiote Vv emBupovpevn aktiva PeTagy
™G MUTNG Tou dtafrtn (13) kat g Ppedag.

® TomoBetoTe TN HUTN Tou Slapnn (13) on
UEOM TOU KUKAOU Tou B€AeTE va PppelApeTE.
XaAapwoTte, AV XPELAOTEL, TNV TITEPUYWTN
Bida (c) Tng pUTNG Tou SaPrTn (13) Kat
ETIPNKUVETE/KOVTUVETE TO TUNHA TNG HUTNG
Tou dlapnTn Tou Seixvel pog ta Katw (13).

5.5 TortoB€Tnomn Tov SakTuAiou odrynong
(ek. 6-7/ap. 20)
Bidwote To SakTuAlo 0drjynong (20) pe
TIG dVo Pppelateq Bideg (f) oto MESIAO TNG
dpedag (2).
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® O daktuAlog 0driynong (20) odnyeitat padi
He Tov SakTUALO (f) KATA PKOG TOU axvaplou
(9)-

* To avtikeipevo (d) mpermel va gival
HEYAAUTEPO KATA TNV Sladopd ,eEWTEPLKT
AKkpn SAKTUALOG" Kal ,eEWTEPIKT) AKPN
Ppelag” yla va €xete akplpeg avtiypado.

5.6 ZuvappoAdynon/anocuvappoAoynon
epyaleio ppédag (ameik. 8 - 11)

Mpoeidomoinon! BydAte To ¢ig amoé tnv

mnpida.

Mpocoxn! Metd amnod v epyacia e

dpEQa, To epyalei otng PpETag MAPAPEVEL

APKETO diacTnua {eoTO.

Mpocoxn! Ta epyaAeia Tng ppedag eival

TOAU alunped. Kata tnv epyacia pe

PpEda va PpopdaTe TIAVTA TIPOCTATEVUTIKA

yavtia.

® 3eautni mn $peda uropolv va
xpnotporomBouv epyaleia dpelag
HE SLapeTpo amod 6 mm €wg 8 mm. Ot
TepLoooTEPEG PPECEQ TIPOCPEPOVTAL KAl OTA
Sv0 pey€on.

® Mmopeite eKTOG AAAWV VA XPNOLUOTIO|OETE
epyaAeia dpelag amod Ta akdAouba UAKA:

- HSS - katdAAnAo yla v enegepyacia
HaAaKwV EVAWV

- TCT - KatdAAnAo yla Tnv enegepyacia
OKANPWV EVAWYV, poplocavidwyv Kat
TIAQOTIKWV UAIKWV. EmuAégTe TO
KatdAAnAo epyaleio dpedag yla Tnv epyacia
0ag.

®  Katd Tnv mpwTtn xprion Twv epyaieiwv
Ppelag: AGAIPETTE TNV TIAACTIKTY)
ouokevaoia and Tiq Kepareg Twv Ppelwv.

* Kabapiote To a&dadt tnv évoa cuodiEng
KalL TO OTTEAEXOG TNG PPETAg TIPLV TN XPNIoN.

® [M&ote Vv aocddAlon g atpdkTou (12) kat
HEe GUYXPOVT TIEPLOTPODT) KOUUTIWOTE TNV
ATPAKTO.

* Aaokdpete To agdasdt cvodiEng (10) pe to
KAELSI (22).

* Adaipeote evdeXOUEVWG TO EPYAAEIO
Ppedag amnod TV Evoa cuodENg (23).

*  EmAé&ETe To KaTAAANAO epyaleio dpedag ya
v gpyacia oag.

*  EmA&Ere TV KATAAANAN TIEVOa GUOPIENG
yla 1o emAeypEvo epyaleio Ppedag (23).

* TomoBetrioTe TWPA TNV TEVOA cUODIENG
(23) kat To Ma&uasdt (10) oTnv ATPAKTO TNG
dpedags.

® [epdote To OTEAEXOG TOU EPYAAEIOU TNG
Ppelag otnv TIEVOA CUOPIENG.

* Kpamote rueopévn tnv acddAlon g
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atpdktou (12).

®  3o¢iEte To magudadt ovodiEng (10) pe To
KAELSL (22).

® To epyaleio TG Ppedag Tpemel va eloaydei
TouAdyloTov 20 mm p€oa oTnyv TEvoa
ouoPLENG (23).

* T[lpwv mn B€0m o€ AelToupyia TNG CUCKELNG
€AEYETE TNV KAAT) OTEPEWON KAl TNV OWOTN
kivnon Tou epyaAeivo g Pppedag!

MNpoeidomoinon! Mpwv v 6€0om o€
AetToupyia amopakpUVTE TIAAL Ta EpYaAEia
PUOULIONG KAl CUVAPHOAGYNONG.

6. XelpIOMOG

®  Mn xpnouoroleite OXL KAANG TOLOTNTAG
N eAaTTWHATIKA epyaleia ppedag. Na
xpnotuoroleite povo epyaleia dpelag
ue SLlapeTpo oteAéxoug 6 mm i 8 mm. Ta
epyaAeia TpEmeL va poopidovTal yla Tov
€KAOTOTE APLOUO OTPODWV PEAAVTI.

® Aodal’olte TO KATEPYALOUEVO AVTIKEINEVO
yla va pnv ekopevdovioTei katd T Sidpkela
g epyaoiag. Na xpnouoroleite cuoTtruata
OUOPLENG.
To kaAwdLo va Bpioketal mavta miow oag!

®  Mnv dpeldpeTe TIOTE TIAVW ATIO PETAAAIKA
TUNHATQa, Bideg, KaPPLA KATT.

6.1 AlakomTng evepyormnoinong/
anevepyomnoinong (€. 12/ap. 4)
lMa Tnv evepyortoinon T€ote To cUCTNUA
aktvnroroinong (5) kat Tov SlakoTTn
gvepyoroinong/anevepyoroinong (4).

lMa v amevepyoroinon adriote eAelBepo TO
SlaKorTn evepyoroinong / arnevepyortoinong (4).

6.2 POBMION aplOpov cTPpodwV

(ew. 13/ap. 11)
O kataAANAog apBpog otpodwv eEapTdral
art’ oTo UAIKO TIou eTe€epyAdeoTe KaL TN
SldueTpo Qg Ppedag. Me to SlakoTTn pUBUIONG
Tou aplBpov otpodwv (11) erAéEte Evav aplOpd
oTpodwv otnv Tieptoxr) 11.000 €wg 30.000
min'. Mmopeite va emAéEeTe avapeoa and 7
SlapopeTikeEG B€oelg. OL aplBpoi oTPoPwV OTIG
Slddopeg BEoelg TwV SlakoTTwy eival oL eENG:

O¢on dlakortn 1: tep. 11.000 min™
(eAdxoTog aplOpodg oTPOPWYV)
O¢on dlakortn 2: tep. 12.000 min™
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©¢on dlakorn 3: rep. 15.000 min™

©¢on dlakortm 4: tep. 18.000 min™

©¢on dlakorn 5: rep. 22.000 min™

©¢on dlakortm 6: Ttep. 26.000 min™

©¢on dlakortm 7: tep. 30.000 min™
(HEYLoTOG aplOUOG OTPODWV)

AVUENno”N apdpov ctpodpwv:

Kwnote tov emAoyea apldpov otpodwv (11)
mpog Se&ld.

Meiwon aplOuov otpodpwv:
Kwnote tov emAoyea apldpov otpodwv (11)
TPOg aplotepd.

6.3 Pubuion Baboug ppelapioparog
(ek.14-17)

¢ AKOUMTAOTE TN UNXAvr) 0TO AVTIKEIUEVO.

* Aaokdpete TV ietalovda (16) kat v Aapn)
oUOPIENG (9).

*  Kwnote apyd Tn Pnxavr mpog Ta KATw HEXPL
Va OKOUWTINOEL N PPELA TO AVTIKEIUEVO TIOU
enefepyadeote.

®  >pi&te ™ AaPn) ovodiEng (9).

®  PuBuon akpBeiag (15) olppwva pe v
elkéva 17 oto 0.

® PubBuiote To TEPHA-PEPBOABEP (14) £TOL, WOTE
0 06ny6g Bdaboug (19) va BpiokeTtal TAvw
ano To XaUNAOTEPO pubuopevo TEpUA (i).

®  XapnAwoTte Tov 0dnyo Bdaboug (19) uExpl va
akoupurdel To Tépua (i). Katémv ooifte tnv
metaAovda (16).

®  BdAte to 6¢iktn (17) 01N B€on Undev TG
KAipakag (18).

*  XaAapwote TNV tetalovda (16). Zmpwéte
Tov 06NYyo-TéPUa (19) TIpog Ta EMAVW HEXPL
va deixvel o 6eiktng (17) To embupovpevo
aBog otnv KAipaka (18). Zavaodi&re v
mnetaAovda.

°  EA€yEte N pubUIoN e SOKINAOTIKO
Ppelaplopa oe Eva KOPUATL TIoU eV
XpeladeoTe.

*  Twpa uropei va yivel n pubuion akpiBeiag
Tou dBoug TnG dpélag. MNa To oKoTd AUTO
oTpiYTE TN PUBWION akpBedlg (15) oTo
ETOUPOVHEVO HETPO.

Meplotpodn TG puBULIONG akplBeiag
(15) aplotepooTpoda. YnAoTeEPO BABOG
TAQvVapiopaTog

Meplotpodn TG puBULIONG akplBeiag
(15) de&looTpoda. xapnAdtepo fabog
TAQvVapiopaTog
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H neplotpodn g puBoNg akpiBedlg (15) katd
Mia TUNHATIKY YPOUMN avTIoTOLKeL o€ aAAayr
Tou BaBoug katd 0,04 mm, pia 0OAGKANPN
TIEPLOTPODT) AvTIoTOXEL 08 1 mm.

Kata v pubuion akpiBeiag (15) propei va

mieploTpadei 0 KATW SAKTUALOG (j) XwpLoTd. AuTd

eEurmpetei oTo va pubuioTei To undevikd onueio

XWPIG HETABOAN NG pUBIONG akpBeiag (15).

MpooékTe TNV elkdva 17 kal akoAoubrote Ta

€ENg Pripara:

® [liEote Tov SAKTUALO (j) TTPOG TA KATW.

®  KpatnoTe ToV KAl TIEPLOTPEYTE TOV, HEXPL VA
PrdoeTe TNV €MBOUPOVKEVT) BEON.

e Katémv adrote AAL eAevBepo TOV
SaKTUALO.

6.4 dpelapiopa

* E&aodal’oite mowg dev untdpxouv Egva
QAVTIKEIPEVA OTO KATEPYAJOENVO AVTIKEIUEVO,
WOTE va Un TpokANBovv BAABeg otn Pppeda.

®  3yvdEoTe TIPWTA TO PUCHA e KATAANAN
npida.

® [idoTe TN cuoKeun amno TIG SU0 XELPOAABES
™mg (7).

® TomoBetoTe TN PPELA OTO AVTIKEIUEVO TIOU
B¢éAete va enefepyaoteite.

® Pubuiote T0 BABog NG dpelag ouuPwva pe
TO £86AdL0 6.3.

*  EmA&gTe Tov aplOpd oTpodwv cUPPwva pe
TO £6AdL0 6.2 KAl EVEPYOTIOIOTE TN CUCKELT)
(BAETe edadlo 6.1).

*  EAgy&te TIG pubuioelg TNG cuoKEUNG o€ €va
KOMMATL TIOU eV XpeldleoTe.

® Adnote va GTACEL N CUCKEUT) TNV TIANPN
TOXUTNTA TNG. XOUNAWOTE TWPA TN Ppeda
0TO VYOG pyaciag Kal UTTAOKAPETE TN
ouokeun pe N Aafr) cuodiEng (9).

KatevBbuvon epyaciag: H ppeda kiveitat
Se&lootpoda. Mpog anopuyr ATUXNUATWYV TO
Ppelaplopa TIPETEL va yiveTal avtioTpoda pog
TNV meploTpodn (eik. 18).

Mpow6non: Eival oAU onuavTikn n
enefepyacia Tou AVTIKEIUEVOU HE TN CWOT)
WONOT). ZUVIOTOUE VA KAVETE PEPIKES SOKLUES
o€ €va KOPPATL TIou Sev XpeldleoTe TipV
apxioete pe TV enegepyaocia Tou AVTIKEIUEVOU.
€ TOV TPOTIO AUTO Ba SIATILOTWOETE ATTAA TNV
KOAUTEPN TOXUTNTA EPYATIAg.

MoA¥ xapnAn wénon:
Mmopei va untepBeppaveei n dpeda. Eav
enefepydleote 0PAEKTO UAIKO OTIWG Yyla
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napadetypa VAo, propei va avapAexbei to
QAVTIKEIMEVO.

MoAv¥ duvat wénon:
Aev amokAeietal BAARN ™G dpedag. Modtnta
epyaciag: Avolgoldpopdn kat oxt Asia.

Adpnote T dp€da va akivnromoinbei
TEAEIWG, TIPOTOV ATIOMAKPUVETE TO
AVTIKEIPEVO 1] TIPOTOU Kabapicete T ppéda.

6.5 Babundov ppelapiopa

Avdaloya pe Tn oKANpOTNTA TOU AVTIKEEVOU

mou enefepyadeote Kat To 3A6og Tou

Ppelapioparog, va yivel n epyacia oe

meploodTEPA Pripata.

* Edv 10 dppeldpiopa yivel oe iEpLOCOTEPA
Brjuata, epLOTPEWTE TO TEPHA-PEPOABEP
(14) petd ™ pUOUION TOU BAB0UG TOU
Ppelapioparoq cupudwva pe to £5adlo 6.3
£€TOL WOoTe va Ppioketal o 0dnyog Badoug
(19) mévw amné to YnAdtepo TEPUA (a).

* Epyaoteite pe ) pUOUION autr). Metd 10
TEAOG NG TPWTNG dAong pubpiote TO
TEPUA-PEROAPEP (14) €101, WoTE 0 0ONYOS
Bdaboug (19) va Bpioketal mavw ard To
peoaio Tépua (a). Kavte otn B€on autn
emiong €va dppeldplopa.

* Puby’oite Twpa T0 XAUNAGTEPO TEPUA (a) Kat
TeAewwote Todppeldplopa.

6.6 ®pelAplopa KUKAWV UE TN MUTN TOU
Swapntn (13)

MNa 1o dpeldplopa KUKAWV YUpw arod KEVIPIKO

onpeio akoAoubrote Ta &g Prjpata:

® TomoBetrioTe TN MUTN Tou Stann (13)
oUpdwva pe To edadlo 5.4 kal KAvte TNV
avaAoyn pubpion.

®  BdAte TN TN Tou S1aPntn (13) oTO KEVTPLIKO
OTNMEIO TOU KUKAOU KaL TILECTE TNV.

* EkteAéote 10 Ppelaplopa cUPdWvVA UE TO
edadlo 6.4.

6.7 ®pelapiopa pe mapaiAnio tépua (21)

MNa 1o ppeldplopa Katd PrKog Akpng

QAVTIKEWEVOU akoAoubnoTe Ta €EnG Pripara:

* TomoBetrioTe TO TMAPAAANAO TEPUA (21)
ouudwva pe to edadlo 5.3.

® Odnynote to MapdAAnAo teppa (21)
KOTA PrKog TNG EEWTEPIKNG AKPNG TOU
QAVTIKEUEVOU.

* EkteAéote 10 Ppelaplopa cUPdWvVA UE TO
edadlo 6.4.
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6.8 EAcVBepo Pppelapiopa

Mmopeite va xpnoilomnomoete N Ppeda Kat

Xwpig 0dnyovs. Me to eAevbepo Pppelaplopa

UTTOPEITE VA EKTEAECETE SNULOUPYIKESG EPYATIES

OTIWG yla TTapadetyua emypadeg.

® Na xpnouporoleite ermirnedn puOuLon dpelag!

® T[poogEte katd Tnv eneepyacia Tou
QAVTIKEEVOU TNV KATEVBUVON TIEPLOTPODNG
TWV gpyaieiwv ™G dpelag (k. 18).

6.9 Ppelaplopa ESIKWV CXNUATWV Kal
Aakpwv (elk. 19)

* Ta ¢peldplopa edikwv oxnuatwy (k) kat
Aakpwv (I) yropeite va xpnoiuomolroete
e101KA epyaleia Pppelag e SakTuALO.
TomoBetroTe TO gpyaAeio dpelag.
OJONyNOTE TPOCEKTIKA TT UNXAVY) OTO
QAVTIKEIUEVO.

® Odnynote pe ehadpld Tieon Tov Teipo
KaBod1yNnong 1) To POUAENAV (M) KATA PrKog
TOU QVTIKEIEVOU.

MNpoedormoinon!

AvAAoya HE TO UALKO TIPETIEL GE LEYAAUTEPO
Babog ppelapioparog, va yivel n epyacia
OE TIEPLOCOTEPA PriaTa. Z€ OAEG TIG
e€pyacieq va kpatdarte tn ppéda e Ta Svo
XEpla.

7. AVTIKOTACTAGCY) TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTUO

Kivéuvog!

Edv rabet BAGRN o KaAwdlo ovvdeon TnG
OUOKEUNG e TOo SIKTUO, TIPETIEL TIPOG ATIOPUYN
KIvdUVOoU, Va avTikaTtaoTtabei arod Tov
KOTAOKEVUAOTN 1) TO TUN A TOU €EUTMPETNONG
TIEAATWYV 1) a6 TapdpoLa EEEISIKEUIEVO
TIPOOWTIO.
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8. Kabapiouog, cuvtripnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

Kivéuvog!
Mpwv armd dAeg TIq epyacieg TomoBETNONG va
Byadete to dIg and v mpida

8.1 Kabapiopog

* Na kpatdte 600 10 EAEVOEPQ ATIO OKOVN
KaL akabapaoieq yivetal Ta cuoTrpata
TIPOO0TAGIAG, TIG OXLOUES EEAEPIONOU KAL TO
KEAUDOG TOU HOTEP. ZKOUTTICETE T CUOKEUT
pe éva kabapd mavi, 1) kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA OE XAUNAN TiEOT).

® >yvioToUue va Kabapilete Tn CUCKELN)
auEowG PETA ard Kabe xpron.

* Na kaBapileTe TN CUOKELT) TAKTIKA E Eva
vwrté mavi kat Aityo paAaké oamouvt. Mn
XPnoloTmoleite KaBAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati dev amokAeieTal va KataoTpEWouv TNV
emdavela TG cuokeung. MNpoogEte va unv
TePAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
av&dvel Tov kivduvo nNAekTpomAngiag.

8.2 WnkTtpeqg

2 & TIEPIMTWOT UTIEPBOALKOU OXNUATIONOU
orvOnpwv va eAeyxBouv oL YRKTPeG ano
e&eldlkeupevo nAekTpoAdyo. Kivduvog! H
QVTIKATAOTAOT) TWV YNKTPWYV ETUTPETETAL VA
yivel povo amo eEelSIkeuEVO NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtnpnon
2T0 E0WTEPLIKO TNG GUOKEUNG SEV UTTIAPXOUV
eEaptnpata mou xpeldlovTal GuvIrnpPnon.

8.4 MNapayyeAia aVTAAAGKTIKWY Kal
ageocovap:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avadepeTe Ta €ENG:

® TUmMOG TNG CUCKEULNQ

®  ApBuodg idoug TG CUCKELNG

®  AplBudg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

*  AplBuédg avtaAAaKTIKOU

Oa Bpeite TIG LOXVOUOEG TWES Kal TIANPodOopieS

otnV lotooeAida www.isc-gmbh.info

E ﬁ,@ SupBoUAR! MNa éva KaAd

amoTEAECUA TNG EPYATIAg
Gag 0Adg CUVICTOUME
agecovap avwTtepng

E nodtntag g kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. AlaBeon ota amoppippata Kat
ETMAvVAX PN OLLoTIoiNoN

H ouokeur) Bpioketal oe pia cuokevasia pog
arnoduyn NUWV Katd T petadopd Autin
ouokeuaoia aroteAeital anod MPpwTteg VAEG

Kal €TOL UTopei va emavaypnotporomoei ) va
avakukAwBei. H ouokeur kat ta e§aptnpatda g
arnoteAovvTal ano Siadopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAANO KaL TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTiTPETETAL

n anéppupn EAATTWHATIKWY CUOKEUWV OTA
OLKIOKA amoppippaTa. Zwotr) anodppun eivat

N MapadooT o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYTG
UETAXEPIOPEVWV CUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
TI0U BpioKeTAl TTAPOHOLO KEVTPO GUAAOYNG
UETAXEPLIOPEVWV CUOKEUWV, PWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0ag.

10. ®VAagN

Na diatnpeite T ouokeur] kal Taa&ecoudp
NG o€ oKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAyETO,
Kal pakpld ard radid. H wdavikr Beppokpacia
amnoBrjkeuong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG GUOKEUT OTNV
TIPWTOTUTIN CUCKEVAGIA TNG.
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Movo yia kpdtn-uéAn g E.E.
Mn TETATE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OIKlaKAaroppippatal

2Vpdwva pe TNy evpwrtaikn Odnyia 2012/19/EU yia anopAnTa el8WV NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KaL TNV EVOWHATWOT) TNG o€ €BVIKO SiKalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPLIKEG CUOKEVEG Va
OUYKEVTPWVOVTAL Kal va TtapadidovTat yia avakuKAwaGT PLAIKY yia To TIEPLBAAAOV.

EvaAAakTikn AVon avakUKAwoNG avTi yla emotpodn

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKNG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTL TNG ETOTPODNG VA CUUBAAEL 0TN OWOT)
AVOKUKAWON O€ TIEPITITWOT) TIOU SV OUVEXICEL va XPNOLUOTIOLEL TN OUOKELT). H TTaALd cuoKeur) propet
va napayxwpnoei o€ KEVTPO EMIOTPODNG NAEKTPIKWY GUOKEUWV HE TNV EVVOLA TWV EBVIKWV VOUWV
AVaKUKAWONG Kat dlaxeiplong amoBANTwv. Aev cupmepAapBavovTal T THAHATA TIAAWY CUCKEUWY
Kat Ta BonenTika oTolxeia Xwpig NAEKTPIKA e§apTrata.

H avatinwon 1y orolacdnmote AAANG popdng avarapaywyn tng TEKHNPiwong 1 AAAwv
SIKAIOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOUN KAl ATTOCTIACHATIKA, ETUTPETETAL HOVO e
pntM ovykatabeon g iSC GmbH.

Me emidpUAQEN TEXVIKWYV TPOTIOTIOW|CEWV

-71-
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Evnuépwon yia to o€pPig

2 OAEG TIG XWPEG TIOU AvVAPEPOVTAL TNV EYYUNOT EXOUHE apuddla ouvepyeia TTou cuvepyadovTal
padi pag, n Slevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTITEL Ao TNV €yyunor). Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal o
S140e0T) 0ag Yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1} a§eooudp 1 yla TNV ayopd avaAwWoLuwy.

Mpoog&te &TL TN cuoKeLT) AUTH Ta aKOAOUBa EEAPTIUATA UTIOKEVTAL OE KOLVT) HOp0od 1) OTL
XpetagovTal Ta akdoAouba avaAwaoiua.

Katnyopia Napasdetypa
DOepoduEva eEapTripaTa® Wnktpeg
AvaAwotua VAIKG/avaAwotya Tuipata® Dpela
EAAeipelg

* &gV oUUTEPIAQUBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUoKeuaoiag!

2 TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1 OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivrepvet oTto www.isc-gmbh.info. Mpoo€&te va meptypddete pe akpifela To ohAApa Kal amaviioTe
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

® Aerolpynoe owaoTA N CUCKEUN 1) EiXE ATIO TNV ApXN KATOL0 EAATTWUA?
*  Mnmnwg pooegate KATL TEPiEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUUTITWHA 1) BAAPN)?

* [lowa SucAeitoupyia mapaTnpeital 0Tn CUOKELT (KUPLO CUUTTTWHA)?
Meptypawete autr T SucAettoupyia.

-72-
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, Q&LOTIUE TIEAATN,

TA POIOVTA HaG UTIOKELVTAL OE auoTnpo EAeyXo ToloTnTag. EAv n ouokeur) autr) ap '6Aa autd

Kamote dgv Aettoupynoel Ayoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va arnoTaveeite Tipog 1o

TUNMA pag eEurnpETnoNg eAatwy otnv SlevBuvon Tou avadEpeTal oTnV KApTa autr). Euxapiotwg

eipaote kal TNAepwvika otn Stabeor| oag oTov aplopd o€pPig TTou avadEPeTal TNV KAPTaA €yyunong.

MNa mv a&iwon g eyyunong loxvouv ta Eng:

1. Autoi oL 6pol eyyunong loxUouv HOVo yla KATavaAwTeG, SnA. yla GUCIKA TIPOoWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOUV TO TIPOIOV AUTS OUTE YA ETIAYYEAUATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yla AAAN ave&dptntn
anaocx6Anan. Autoi oL 6pot eyyunong pubpifouv IPOcHETES TIAPOXEG EYYUNONG TIOU UTIOGXETAL O
IO KATW KATAOKEVAOTNAG TIEPAV TNG VOULUNG €YYUNONG OTOUG AYOPACTEG TWV VEWV GUOKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunaon autr ot VOUIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunor pag cag
TapEXETaL SwPEAV.

2. Heyylnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl HOVO 0€ EAATTWHATA G Hia CUGKEUT] TOU TILO KATW
KOTOOKEUAOTN KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1) KATAOKEUNG Kal TiEPLopideTal atd TV kpion
Hag OTNV AnoKataoTaon auTwV TwV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1§ OTNV QVTIKATACTACON TNG.
MapakaAoVpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVEG HaG SeV TIPOOoPIovTal yia ETIAYYEAUATIKT,
Brotexvikn 1) Blopnxavikr) xprion. MNa to Adyo auto dev cuvdmnteTtal cupBacn eyyunong oe
TIEPIMTWOT) KATA TNV OTIoiA ) GUOKEUT XPNOLOTIOmBnKe Katd tn Sidpkela Tng eyyunong oe
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPT|OELG 1) EAV EKTEONKE OE TIAPOUOLA EVTATIKT) XPT0T.

3. Anod v eyyunon pag egalpovvtal Ta eE1g:

- BAABeg TG ouokeung Tou odeilovTal og Pn TriPnoT Twv 0dnyLwv cuvappoAdynong 1 oe

OXL OWOTH €YKATACTAQT), U Tr)PNom TwV 0dNYLWV XPriong (0Twg T.X. oUVOEDN 0 ECHAAUEVN
Tdon 1 oe AdBog €idog peATOG) 1) OE [N TrIPNOT TWV OPWV CUVTAPNONG Kal achaAeiag 1) oe
TEPIMTWOT €KOEOTG TNG CUOKEUTG O ACUVNOI0TEG KAIPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWN PpovTidag
KaL CUVTHPNONG.

- BAABeg NG ouokeung Ttou odeiAovTalL O€ KATAXPNOTIKY| 1] ECDAAPEVN XPrioN (OTIWG TL.X.
unEPdOPTWON TNG CUCKEUNG 1] P10 KN EYKEKPILEVWYV gpYaAeiwV 1} aeooudp), oe eicodo EEvwv
QVTIKEIWEVWV 0TI CUOKEUN (OTIWG TL.X. AMOG, TIETPEG 1) OKOVN, PAAPEG peTadopdg), doknon Biag
1 &€vn enepBaon (6mwg Tt X. BAARN amd mrwon).

- BAABeg NG ouokeung 1) TUNUATWY TNG CUCKEUNG TTIoU odeidovTal og ouvrn 1) duoikr) dBopd.

4. H dldpkela NG £yyunong avépyetal oe 24 urveq kat apyidet amoéd tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot alwoelg eyyunong TpEMeL va eyepBouv Tiptv Tn Angn g Slapkelag tng eyyunong
€vToG SUo eBSoUASWYV amo TNV SlAmicTWwon Tou EAATTWHATOG. ATIoKAEiovVTaL A&WOELG £YYUNoNg
META TNV TIAPod0o TNG SLAPKeELag TNG £YyUnong. H emiokeun 1 n avtikataoTaon Sev cuvendyetat
TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG 0UTE TNV vEA €vapén Tng Slapkelag Tng eyyunong
YL TN CUOKEUT 1] YLa EVOEXOUEVWG XPNOLHOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AuTS LloXUEL KAl OTNV
TepinTwon c€pPIG el TOTIOU.

5. Ta v agiwon g eyylnong mapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKT) 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbh.info. Na €xete padi cag tnv anddelgn g véag ouokeung. Ot CUOKEVEG TIOU
anooTéANovVTAL XWpIG anodei&elg kat xwpiq mvakida otolxeiwv, amokAgiovTtal ano tnv eyyunon
AOyw pn duvatotnrag ta&vopnong. Eav To eAdttwpa kaAumtetal arno Ty eyyunon, 6a cag
emoTpadei AUEOWG EITE N ETILOKEVACEVT) CUCKEUT) EITE Hia KAVOUPYLA CUCKELT).

Euxapiotwg emokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev KaAuTTovTal amo TNV gyyunon. lNa 1o okotd auTtod TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUCKEUT) 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

Ma avaAwaoiua Kat og TEEPITWOoN TIoV AEIMoUV €E0PTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOMOUG AUTNG
NG £yyUnong ocVUdwWVA e TOUG TIANPOPOPIEG GEPPRIG AUTWV TWV 0SNYLWV XPoNG.
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Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak igin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulakhk takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol agabilir.

@

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler lizerinde galisildiginda saglhga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is g6zIiigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gdézlere zarar verebilir.

=]

Koruma sinifi Il (¢ift izolasyon)

-74-
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari 6nlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi 6nlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Guvenlik uyarilari

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!

ikaz!

Bu elektrikli aletin aciklanan butiin glivenlik
uyarilari, talimatlar, gorseller ve teknik 6zelli-
klerini okuyun. Asagdidaki talimatlara riayet edil-
memesi durumunda elektrik carpmasi, yangin ve/
veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Giivenlik uyarilari ve talimatlar gelecekte kul-
lanmak icin saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1a/1b/1c)
Toz emme basligi
Freze pabucu
Kelebek civata
Acik/Kapali salteri
Calistirma blokaji
Elektrik kablosu
Sap

Motor gdévdesi
Sikma sapi

10. Germe somunu
11. Devir regulatéra
12. Mil sabitlemesi
13. Pergel ucu

14. Revolver dayanagi
15. Hassas ayarlama
16. Kelebek civata
17. ibre

18. Skala

19. Derinlik dayanagi
20. Kilavuz bilezigi
21. Paralel dayanak
22. Anahtar

23. Germe bilezigi

©CReNOOAWN

24. Koruma kapagi

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir parganin eksik olmasi durumunda

arlndG satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is gunu icinde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

© Ambalaj acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden c¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).

© Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gorip gérmedigini kontrol
edin.

e Garanti suresi doluncaya kadar miimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kucuk parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Elektrikli dik freze

Toz emme baslg

Pergel ucu

Kilavuz bilezigi

Paralel dayanak

Anahtar

Sikma pensesi

Koruma kapagi

Orijinal Kullanma Talimati
Guvenlik Uyarilari
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dik freze 6zellikle ajag ve plastik islenmesi
icin uygundur, bunun disinda budak yerlerinin
kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine
girintilerin islenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Dik freze ile
metal, tas vs. islenmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tum kullanimlar makinenin kullaniimasi igin
uygun degildir. Bu tiir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/isletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

Sebeke gerilimi: ..o, 230-240V ~ 50 Hz
GUGT e 1100 W
Bosta calisma devri: ..... 11.000 - 30.000 dev/dak.
Strok yuksekligi: ...... 55 mm (Frezeleme derinligi)
Germe bilezigi: ........cccoceevieennnne. J8ve@6mm
Form frezesi igin max.: .. .
Koruma SINIfIz ..o /&
AGITIK: e 3,1kg
Tehlike!

Ses ve titresim
Ses ve titresim deg@erleri EN 62841 normuna gére
Slcllmustdr.

Ses basing seviyesiL , ................ 94,4 dB(A)
SaPMAK ) oo 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, wcccocovvenieiinennne. 105,4 dB(A)
Sapma K, ovceiiiiiiiicic 3dB

Kulaklik takin.
Gurultt isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (¢ yonin vektor
toplami) EN 62841 normuna gére olgtlmustur.

El saplan
Titresim emisyon degeri a, = 15,877 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

Aciklanan titresim toplam degerleri ve gurilti
emisyon degerleri standart test metoduna goére
Olctimis olup bu degerler, diger elektrikli aletler
ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan titresim toplam degerleri ve gurilti
emisyon degerleri etrafa verilecek rahatsiziigin
ve etkinin gecici olarak tahmin edilmesinde de
kullanilabilir.

lkaz:

Titresim ve gurulta emisyon degerleri elektri-
kli aletin gercek kullaniminda, elektrikli aletin
kullanim tartine ve 6zellikle hangi malzemenin
islenmesine bagli olarak belirtilen degerlerden
farkli olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

®  Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.
Aletlerinize asir yuklenmeyin.

®  Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.
Aleti kullanmadiginizda kapatin.

o s eldiveni takin.

Calisma siirenizi sinirlayin.

isletim periyotlari ile ilgili tim kademeler dikkate
alinacaktir (6rnegin elektrikli aletin kapali kaldig,
aclk oldugu fakat yik altinda olmaksizin galistigi

gibi).

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tlirii ve

modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.
3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya

talimatlara gére kullaniimadiginda veya
bakimi diizglin sekilde yapiimadiginda el-kol
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titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi iizerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

Aleti calistirmadan dnce tum kapaklar ve emniyet
donanimlari talimatlara gére monte edilecektir

5.1 Toz emme elemaninin montaiji
(Sekil 2/ Poz. 1)

Dikkat! Saglik acisindan toz emme

tertibatinin kullanilmasi mutlaka gereklidir.

* Dik frezeyi, toz emme adaptoriini (1) kul-
lanarak elektrik suplrgesine veya toz emme
tertibatina baglayin. Béylece is pargasindan
yayilan tozun optimal sekilde toplanmasini
saglamis olursunuz. Avantajlari: Hem aletinizi
hem de sagliginizi korumus olursunuz. Ayrica
¢alisma alaniniz da temiz ve emniyetli kalir.

® Calisma esnasinda olusan toz tehlikeli ola-
bilir. Litfen bu konu ile ilgili olarak glivenlik
uyarilari bélumunde agiklanan bilgileri dikkate
alin.

® Toz emme islemi icin kullanilacak elektrik
supurgesi islenecek malzeme icin uygun
olmalidir. Asiri derecede sagliga zarar verici
malzemeler ile calistiginizda spesyal elektrik
supdrgesi kullanin.

®  Toz emme adaptoriini (1) her iki gomme basli
civata (f) ile freze pabucuna (2) baglayin.

® Toz emme adaptdri hortumlu toz emme ma-
kinelerine (elektrik slipirgesi) baglanabilir.

¢ Toz emme adaptérinin i¢ gapi 35 mm’dir.
Toz emme adaptéru ¢apina uygun bir hortum
takin.

5.2 Koruma kapaginin montaiji

(Sekil 3/Poz. 24)
Koruma kapagini (24) Sekil 3'de gosterildigi gibi
monte edin.

5.3 Paralel dayanagin montaji
(Sekil 4/Poz. 21)

® Paralel dayanagin (21) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (2) deliklerine (b) takin.

® Paralel dayanag (21) istenilen élglye
ayarlayin ve kelebek civatalar (3) ile sikin

5.4 Pergel ucunun montaji (Sekil 5)

® Pergel ucu (13) ve ait olan tutma elemani ile
daire seklinde bélumler acabilirsiniz.

®  Pergel ucunu (13) kilavuz demirlerinden (a)
birisinin ucuna sikistirin. Kilavuz demirini (a)
freze pabucunun (2) deliklerinden (b) birine
yerlestirin. Kilavuz demirini (a) civatalar (3) ile
freze pabucuna (2) baglayin.

o stenilen yarigap degerini pergel ucu (13) ve
freze arasinda ayarlayin.

®  Pergel ucunu (13) frezelemek istediginiz
dairenin ortasina pozisyonlayin. Gerektiginde
p ergel ucunun (13) kelebek civatasini (a)
gevseterek pergel ucunun (13) asagiya dogru
olan parcasini uzatin/kisaltin.

5.5 Kilavuz bileziginin montaiji
(Sekil 6-7/Poz. 20)

®  Kilavuz bilezigini (20) iki gdmme basl civata
(f) ile freze pabucuna (2) baglayin.

* Kilavuz bilezigi (20) harekete baslama bilezigi
(f) ile sablon (g) Gzerinde hareket ettirilir.

e Tam dogru kopyalama icin is pargasi (d), “ha-
rekete baslama bilezigi dis kenari” ile “freze
dis kenar” (e) arasindaki fark kadar blyuk
olacaktir.

5.6 Freze takiminin montaji/demontaji
(Sekil 8 -11)

ikaz! Fisi prizden ¢ikarin!

Dikkat! Dik freze ile ¢calisildiktan sonra freze

takimi nispeten uzun bir siire ¢cok sicak kalir.

Dikkat! Freze uclari cok keskindir. Freze

takimlari ile calisirken daima is eldiveni takin.

® Bu dik freze makinesine saft ¢caplari 6 mm ve
8 mm olan freze uglar takilabilir. Birgok freze
ucunun saft capi yukarida aciklanan élculer
kadardir.

® Dik freze asagida aciklanan malzemelerden
imal edilmis frezeleri kullanabilirsiniz:
- HSS - Yumusak agaglarin islenmesi icin
uygundur
- TCT - Sert agag, sunta ve plastik
malzemelerin iglenmesi icin uygundur.
Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.

®  Freze ucunu ilk kez kullandiginizda: Freze
kafasindaki plastik ambalaji ¢ikarin.

® Somun, germe bilezigi ve freze safini takma-
dan 6nce temizleyin.

*  Mil sabitlemesini (12) bastirin ve ayni za-
manda mili déndurerek milin sabitlenmesini
saglayin.

-77 -

Anl_TC_RO_1155_E_SPK5.indb 77

17.06.2020 10:11:06



Germe somununu (10) anahtar (22) ile agin.
Bagli olmasi halinde sokulecek olan freze
ucunu germe bileziginin (23) icinden cikarin.
Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.
Segilen freze ucu igin uygun germe bilezigini
(23) segin.

Germe bilezigi (23) ve somunu (10) dik freze-
nin miline yerlestirin.

Freze ucunun saftini germe bilezigi igine takin.
Mil sabitlemesini (12) basil tutun.

Somunu (10) anahtar (22) ile sikin.

Freze ucu germe bilezigi (23) icine en az
20mm girmis olmahdir.

isletmeye almadan 6nce freze ucunun
saglam oturmasi ve diizgiin dénmesi kontrol
edilmelidir!

ikaz! Makineyi calistirmadan énce ayar ve
montaj takimlarini uzaklagtirin.

6. Kullanma

Dusuk kaliteli veya hasarli freze uglarini
kullanmayin. Sadece saft caplari 6 mm ve 8
mm olan freze uglarini kullanin. Freze uglari
ayrica ayarlanacak devir degerinde galisma
icin tasarlanmis olmalidir.

Uygulama esnasinda disari firlamamasi igin
islenecek parcayi uygun sikma tertibati ile
emniyet altina alin. Sikma tertibatlar kullanin.
Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun!
Kesinlikle metal pargalar, civata, ¢ivi vb. gibi
malzemeleri frezelemeyin.

6.1 Acik/ Kapali salteri (Sekil 12/Poz. 4)
Makineyi calistirmak icin ¢alistirma blokaj
digmesine (5) basin ve sonra Acik/Kapali
salterine (4) bastirn.

Makineyi kapatmak icin Agik/Kapali salterini (4)
birakin.

6.2 Devir ayari (Sekil 13/Poz. 11)

Uygun devir ayari islenecek malzeme ve freze ucu
capina baglidir. Devir ayar salteri (11) ile 11.000

- 30.000 dev/dak. Arasinda bir devir degeri segin.
Burada 7 degisik salter pozisyonundan birisini
secebilirsiniz. Salter pozisyonlarinin farkl devir
degerleri soyledir:

Salter pozisyonu 1: yakl. 11.000 dev/dak.
(asgari devir)
Salter pozisyonu 2: yakl. 12.000 dev/dak.

Anl_TC_RO_1155_E_SPK5.indb 78

Salter pozisyonu 3: yakl. 15.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 4: yakl. 18.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 5: yakl. 22.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 6: yakl. 26.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 7: yakl. 30.000 dev/dak.
(azami devir)

Devir ayarini yukseltme:
Devir ayar digmesini (11) arti ydniine hareket
ettirin.

Devir ayarini azaltma:
Devir ayar digmesini (11) eksi yoniine hareket
ettirin.

6.3 Freze derinliginin ayarlanmasi
(Sekil 14-17)

® Makineyi islenecek parcanin Gzerine koyun.
Kelebek civatasini (16) ve sikma sapini (9)
acin.

® Freze is parcasina temas edinceye kadar ma-
kineyi yavasca asagiya hareket ettirin.
Sikma sapini (9) sikin.

® Hassas ayarlamayi (15) Sekil 17'de
gosterildigi gibi 0 degerine ayarlayin.

® Revolver son dayanagini (14), derinlik
dayanagi (19) en dislk seviyede ayaralanan
son dayanagin (i) Uzerinde olacak sekilde
ayarlayin.

® Derinlik dayanagini (19) son dayanaga (i)
temas edinceye kadar indirin. Arkasindan ke-
lebek civatasini (16) sikin.

o ibreyi (17) skalanin (18) sifir noktasina
ayarlayin.

® Kelebek civatasini (16) acin. Derinlik
dayanagini (19), ibre (17) skalada (18) isteni-
len frezeleme derinligini gdsterinceye kadar
yukari itin. Kelebek civatasini tekrar sikin.

® Yapilan ayari, yonga parcasi Uzerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.

e Bundan sonra frezeleme derinliginin has-
sas ayar yapilabilir. Bunun igin hassas ayar
digmesini (15) istenilen dlglye ayarlayin.

Hassas ayar digmesini (15) saatin tersi yoniine
dondurme: Frezeleme derinligi artar

Hassas ayar digmesini (15) saat ydniine déndur-
me: Frezeleme derinligi azalir

Hassas ayar digmesinin (15) bir taksimat don-

durdlmesi 0,04mm’lik frezeleme derinligine esittir,
tam tur déndurtimesi ise Tmm’ye esittir.
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Hassas ayarlamada (15) alt halka (j) ayri olarak

dondurulebilir. Bu sayede, hassas ayarlamayi (15)

bozmadan sifir noktasini ayarlamak mimkunddir.

Bakiniz Sekil 17 ve asagidaki islemleri yapin:

* Halkayi (j) asagiya bastirin.

e istenilen pozisyona erisilinceye kadar halkay!
tutun ve dénduiran.

e Halkay birakin.

6.4 Frezeleme uygulamasi

®  Freze ucunun hasar gérmesini énlemek icin
is parcasi Uzerinde hicbir yabanci madde
bulunmamasini saglayin.

e Elektrik kablosunun figini uygun prize
baglayin.

® Makineyi her ik sapindan (7) tutun.

* Dik frezeyi is parcasi Gizerine koyun.

®  Frezeleme derinligini Madde 6.3'de
aciklandigi sekilde ayarlayin.

® Devir ayarinl Madde 6.2'de agiklandigi sekilde
secin ve makineyi ¢alistirin (bkz. Madde 6.1)

® Yapilan ayari, yonga parcasi tzerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.

® Makinenin tam hizina erigmesini bekleyin.
Once freze ucunu galisma yiiksekligine indirin
ve makineyi bu pozisyonda germe sapi (9) ile
bloke edin.

Frezeleme yéni: Freze ucu saat yéniinde do-
ner. is kazalarini dnlemek icin frezeleme islemi
daima, dénme yéniine (aksi yon) karsi yonde
gerceklesmelidir (Sekil 18).

ilerletme: is parcasinin dogru ilerletme ayari

ile islenmesi ¢cok 6nemlidir. Gergek is parcasini
islemeden énce ayni tip is parcasinin yonga
pargalari ile birkag test frezelemesi yapmanizi
tavsiye ederiz. Bu sekilde en iyi calisma hizi gok
basit bir sekilde belirlenebilir.

Cok disiik ilerletme:

Freze ucu asin derecede isinacaktir. Ornegin
ahsap gibi yanici malzeme islendiginde is parcasi
alev alabilir.

Cok yiiksek ilerltme:

Freze ucu hasar gérebilecektir. Frezeleme kalitesi:

PUrizli ve diizgln degil.

is parcasini uzaklagtirmadan veya dik frezeyi
yere koymadan énce freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.
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6.5 Kademeli frezeleme

islenecek malzemenin sertligine ve frezeleme

derinligine gore frezeleme birkag kademede

yapilacaktir.

® Frezeleme birkag kademede yapilacaginda
son dayanak revolverini (14), frezeleme
derinligi Madde 6.3'de agiklandigi gibi
ayarlandiktan sonra derinlik dayanagi (19)
en ylksek son dayanak (a) Gzerinde olacak
sekilde ayarlayin.

® Buayarlama ile frezeleme islemini uygulayin.
Birinci frezeleme kademesi tamamlandiktan
sonra son dayanak revolverini (14), derinlik
dayanag (19) orta son dayanak (a) Uzerinde
olacak sekilde ayarlayin. Bu ayar pozisyonun-
da da bir frezeleme kademesi uygulayin.

® Son olarak en dusiik son dayanagi (a)
ayarlayin ve frezelemeyi tamamlayin.

6.6 Pergel ucu ile daire boliim frezeleme (13)

Bir merkez ¢evresinde daire bolimu frezelemek

icin su calismalar yapin:

® Pergel ucunu (13) Madde 5.4’de aciklandigi
gibi monte edin ve ayarlayin.

®  Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin mer-
kezine batirin.

®  Frezeleme islemini Madde 6.4’de agiklandig
gibi gerceklestirin.

6.7 Paralel dayanak ile frezeleme (21)

is parcasinin diiz dis kenari boyunca frezelemek

icin su calismalari yapin:

® Paralel dayanagi (21) Madde 5.3'de

aciklandigi gibi monte edin

® Paralel dayanag (21) is parcasinin dis kenari
boyunca hareket ettirin.

®  Frezeleme islemini Madde 6.4’de agiklandig
gibi gerceklestirin.

6.8 Serbest el ile frezeleme

Dik freze ile herhangi bir kilavuz demiri kullanma-

dan da frezeleme yapilabilir. Serbest el frezeleme-

sinde 6rnegin gravir igleri gibi kreyatif calismalar

yapilabilir.

®  Bunun igin makineyi cok yassi frezeleme
ayarina ayarlayin!

o s parcasinin islenmesinde freze uglarinin
doénme yonune dikkat edin (Sekil 18).

6.9 Form ve kenar frezeleme (Sekil 19)

® Form (k) ve kenar frezeleme (l) islemi igin
hareket baslama bilezidi bulunan 6zel freze
takimlari da kullanilabilir.

®  Freze takimini monte edin.
Makineyi dikkatlice is parcasina yaklastirin.
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* Kilavuz muylusunu veya rulmani (m) hafifce

bastirarak is parcasinin kenari boyunca ha-
reket ettirin.

lkaz!

Malzeme tiiriine bagh olarak biiyiik frezele-
me derinlikleri ile calisildiginda calismalar
birkac kademede yapilacaktir. Frezeleme
calismalarinda dik freze cihazini iki elinizle
tutun.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik calismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden cikarin.

8.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dlsuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

Aleti duzenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik parcalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik carp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Kémir fircalar

Asiri kivilcim olustugunda kémir fircalarin elektri-
kei uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Tehlike! Kémr firgalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parca yoktur.
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8.4 Yedek parca ve aksesuar siparigi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
e Cihaztipi

Cihazin parga numarasi

Cihazin kod numarasi

istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Gncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmistir

[l

[=]

Tiiyo! lyi bir calisma sonucu
elde etmek icin yliksek kalite-
li kwb marka aksesuarlar
kullanmanizi tavsiye

ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve gocuklarin erigemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalajl icinde saklayin.

-80-
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/EU nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢alisan geri ddnusim merkezlerine vermekle yukimludadr. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal doniisim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin artilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimecl malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

-81-
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Glkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde aciklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu UriinimUizde asagida aciklanan pargalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir asinmaya maruz
kalirlar ve asagida agiklanan sarf malzemelerine ihtiyac duyulur.

Kategori Ornek
Asinma pargalar* Koémur firgalar
Sarf malzemesi/Sarf parcalarr* Freze ucu
Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipl mal veya eksik parga s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay! ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida aciklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hic bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden 6nce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arizall ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Misterimiz,

Urtnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi lizerinde agiklanan adrese gdndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullar sadece, Urlinu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tiiketiciler yani gergek kisiler icin gegerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Uretici firmanin yasal ga-
ranti hiikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. So6z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirlidir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer calismalarda ¢alistirlmasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykirl yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlhs bir sebeke
gerilimine veya akim tiirtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti slresi 24 aydir ve garanti suresi aletin satin alindidi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
sUresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya
degistirilmesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizal aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin gonderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarilmis veya yeni bir alet adresinize génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti stresi dolan arizalari ticreti karsiliginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun igin aleti liitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimuindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisitlamalara atifta bulunuruz.
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He6eaneka! - 3 METOI 3MEHLLEHHS PU3MKY OTPUMAHHS TPaBMM CAif, YATATU IHCTPYKLIO 3
eKcnnyatauii

O6epeHo! 3axuuiaiiTe opraHu cayxy. LLlym MOe CnpudMHUTU BTPATy CyXy.

¢
]

O6epeHo! BUKOpUCTOBYITE MacKy, AKa 3axyLiae Big BAMXaHHA nuAay. lig yac 06po6Ku
[epeBUHM abo iHLWKX MaTepianiB MOXe yTBOpIoBaTUCh HeEGe3NeYHui ans 3g0pos'sa nua. Matepianu,
L0 MICTATb a36ecT, 06p06ATU 3a60POHEHO!

O6epeHo! BUKOPUCTOBYITE 3aXMCHI ORYAAPU. ICKPH, LLIO YTBOPIOIOTLCS Nif Yac po6oTH, a TaKOoK i
YaCTUHKM abpasmBy, CTPYHKa Ta NKA MOXKYTb CNPUYUMHUTK BTPaTy BUAUMOCTI.

HKnac 3axucty Il (noasiriHa i3onsauis)
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He6esaneka!

[Mpn KopUCTyBaHHI Npuaagamu chig,
[OTPUMYBaTUCA NEBHUX 3aX0AiB 6e3Mneku, LWob
3ano6irTi TpaBMyBaHHIO i MOLLUKOAKEHHSAM.
ToMmy yBamHO NpoYUTaNTE L0 IHCTPYKLIO 3
eKcnnyataLii / BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3neKu.
HapjinHo 36epirawTe ii, W06 BUKNaAeHa B Hil
iHbopMmaLjia 6yna y Bac NocTiMHO nig pykamu. Y
BMNAAKY, AKLLO BM MOBUHHI Nepeaaty npunag
iHWKM ocobam, nepeaanTe im, 6yab nacka,
TaKOMX i Lo IHCTPYKLto 3 eKcnyaTauii / L
BKa3iBKM 3 TEXHIKKN 6e3nekn. My He Hecemo
BifNOBIAANIbHOCTI 3a HeLlacHi BUnagKm

ab0 NOLOAKEHHS, AKI BUHMKIM BHACILOK
HeJOTPUMAaHHA L€l IHCTPYKL,T | BKA3iBOK 3
TEXHIKM 6e3MneKu.

1. BKa3iBKM no TexHiui 6e3nexku

3 BigNoOBigHNUMM BKa3iBKaMu MO TEXHIL 6e3mneKn
o3HaromTecs, 6yab-nacKka, B 6poLuypi, Wwo
fofaeTbes.

MonepepeHHA!

MpouuTaiiTe BCi BKa3iBKU CTOCOBHO
TEeXHIKU 6e3neKrn, iIHCTPYKLii, TabNUYKK

Ta TeXHi4YHi AaHi, 3 AKMMU NocTavyaeTbcA
€/1eKTPOiHCTPYMEHT. HepoTpumaHHs
HaBEeAEHWNX HUMKYE IHCTPYKLN MOMXe Npn3BecTH
[10 YPAKEHHA ENEKTPUYHMUM CTPYMOM, MOMEI
Ta/abo BaXKUX TPaBM.

36epiraiiTe Bci npaBuia Ta BKa3iBKU 3
TEXHIKU 6e3neKU AN1IA BUKOPUCTaHHA Y
MaibyTHbOMY.

2. Onuc npunagy Ta o6’em
NocTaBKU

2.1 Onuc npunapgy (pucyHok 1a/1b/1c)
MaTpy6oK a5 BiACMOKTYBaHHSA
Bawmakx dpeaun

Bapalukosuii rBUHT

Bumnkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
BnoKyBaHHA NPOTU BMUKaHHA
MepekeBuii npoBig

PyKoATKa

Kopnyc auryHa

HaTamHa pyyKa

10. HarawHa ravika

11. Perynatop unicna obepTis

12. dikcatop wniHaens

13. BepwuHa umpKyna

14. PeBosibBep KiHLEBWX ynopis

©CReNOO AWM~
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15. TouHe peryntoBaHHsA

16. BapaluKkoBuii rBUHT

17. MNoKaumK

18. WkKana

19. Ynop muéuHm

20. Hanpasnsto4ya BTynKa

21. MapanenbHuit ynop

22. Bunyartuii rankoBumin Kto4
23. LlaHroBuii 3aTucKay

24. 3axMCHUIN KOXKYX

2.2 O6’em nocTaBKU
Byab nacka, nepeBipTe KOMMIEKTHICTb BUPOBY
BiZANOBIAHO 1O ONMMCAHOr0 06’EMY NOCTABKM.
AKLWO AKicb AeTani BiACYTHI, 3BEPHITbCA - HE
ni3HiLLe HiX Yepes 5 po6oymMx AHIB MicA KynisAi
TOBapy - A0 HALLIOrO CEPBICHOIO LIEHTPY 4K
B TOProBesibHy TOYKY, fie BM Npuadam Luen
npunag, Ta npea’ABiTe TaM BignoBigHWI YeK abo
KBUTaHL,it0. Byab nacka, 3ayBamTe iHhopmaLito,
fIKa MICTUTbCA HaNPUKIHL IHCTPYKLUIi 3
eKcnayarauii B Tabauui 3 JaHUMU LWOAO rapaHTii.
® BigKpwuiiTe onaKyBaHHA Ta 06EPEKHO
AicTaHbTe npunag,
®  3HimMiTb NaKyBanbHWI MaTepian, a
TaKOM 3anobixHi Ta 3aXUCHi NPUCTPOI,
BMKOPWCTOBYBaHI Mif, Yac TPaHCMOPTYBaHHA
(AKLLO TaKi €).
MepeBipTe KOMNIEKTHICTb NOCTaBKM.
MepeBipTe, Y1 HEMAE NOLLKOAKEHD Ha
npunagi Ta KOMMIEeKTYUUX.
®  AKLWO MOXNBO, 36epiraiTe onaxkyBaHHSA
NPOTArOM BCbOrO rapaHTiinHOro CTPOKY.

He6eaneka!

Mpunap Ta onakyBaHHA He € irpalwkamum
Aana piten! [litam 3a60poHeHO rpaTtuch
NAacTUKOBUMMMU TOPOGMHKaMM, NAiBKOIO Ta
Api6HUMKU peTanamu! IcHye Heneaneka ix
NPOKOBTYBaHHA Ta He6Ge3neKa 3agyLeHHA!

BepxHA dpesa 3 eNeKTPUYHOI0 NoBigHE
MaTpy6oK s BiACMOKTYBaHHSA
BeplunHa unpryna

HanpawmHa BTy/Ka

MapanensHui ynop

Brno4HMi Koy

LlaHra

3axuCHUI KOXKyX

BKagsiBKM 3 TeXHiKK 6e3nekn
OpwuriHanbHa iHCTPYKLif 3 ekcnayarawii
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3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

BepxHsa dpesa ocobanBo npugatHa a8 06po6Ku
[epeBVHM i NacTMacH, a TaKoX A1A 06pi3aHHA
riNoK, hpesepyBaHHsA NasiB, BUKOHAHHSA
3arIMOUH, 06POBKM NO KOMipY EKCLIEHTPUKIB

Ta HanuciB i T.4. BepxHio dpesy He MOXHa
3acToCoBYBaTH AN 06POGKN MeTaniB, KaMeHHo
iT.n.

MawumHy cnif BUKOPUCTOBYBATH TiNIbKK 3rigHO
3 il npu3aHayveHHAM. HoaHe iHLle BUKOpUCTaHHA
MaLLUMHK, L0 BUXOAUTL 3a BKa3aHi Mexi, He
BiagnoBigae ii npu3HayYeHHo0. 3a HecnpasBHOCTI
abo TpaBMK GyAb-AKOro BUAY, AKi BUHUKIN
BHACNIJOK BUKOPUCTAHHA MaLUMHK He 3a
NpU3HaYeHHAM, BiANOBIAANbHICTb HECE He
BMPOBHWMK, a KOpMCTyBay/oneparop.

BpaxoByiiTe, 6yap nacka, Te, Wwo 3a
NPU3HAYEHHAM Halli npunagn He
CKOHCTPYHMOBaHi A5 BUPOBHNYOTO, PEMICHWUHOrO
41 NPOMMUCNIOBOrO 3acTOCyBaHHA. M1 He 6epemo
Ha cebe OJHWX rapaHTil, AKLO npunag,
3aCTOCOBYETLCA HA BUPOOHWUYMX, PEMICHUYMX
41 NPOMMCIOBUX NIANPUEMCTBAX, a TAKOX Npu
BMKOHaHHI iHLIMX NPUPIBHAHUX A0 LIbOro pooGiT.

4. TexHi4yHi napameTpu

Hanpyra B mepexi: . .230-240B ~50Ty

CrOMKMBAHA MOTYKHICTD wo.vveeneieriveeieenne 1100 Bt
Yucno obepTi

XOJIOCTOTO XOAY: evenveerveeanees 11 000 -30 000 06/xB
Bucota xogy: .... 55 MM (mmnbuHa hpesepyBaHHs)
LlaHrosui

3aTUCKAY: ... adiameTp 8 MM Ta giameTp 6 MM
LA npodiNbHUX DPE3 MAKC.:...covveeereeeennnes 30 Mm
HKNac 3aXMCTY: oo 11/@l
Bara:......ooooeiiee e 3,1 Kr
He6esneka!

LUymu Ta BiGpaLiin

MapameTpu WymiB Ta BiGpaLii BUSHAYEHI y
BiANOBIAHOCTI 3 EBponencbkuM cTaHzapToM EN
62841

PiBeHb 3ByKY LpA ................................ 94,4 pb (A)
[MoxnbKa KpA ................................................ 3ab
PiBeHb 3ByKOBOI MOTYHOCTI L, ...... 105,4 nB(A)
TTOXMBHA K s voveveveneniiiiiiciccc 346

HociTb HaBYLIHUKMK.
BnauvB Wwymy Moxe cTaTv NpUYMHOIO BTpaTh
CNyxy.

3aranbHi napameTpu KonvBaHb (CymMa BEKTOPIB
y TPbOX HanpsiMKax) BU3Ha4YeHi y BiANOBIAHOCTI 3
€Bponeicbkrm cTaHaapTom EN 62841.

PYKOATKMU
BennumHa emicii KonmeaHb a, = 15,877 m/cex?
Moxnéka K = 1,5 m/cek?

BrasaHi 3aranbHi 3Ha4eHHs BiGpaLii i
BKas3aHi 3Ha4YeHHA LWYMHOCTI BUMIpsHi 3a
HOPMOBaHWMM METOL0M KOHTPOJIO | MOXYTb
BMKOPUCTOBYBATUCA A1 NMOPIBHAHHA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY 3 iHLIMM.

BrasaHi 3aranbHi 3Ha4eHHs BiGpaLii i

BKa3aHi 3Ha4eHHSA LWYMHOCTi TAKOX MOMXYTb
BUKOPUCTOBYBAaTUCA A/151 MONepeaHbOi OLiHKK
HaBaHTaMEHHA.

MonepepeHHA:

3HayeHHs BibpaLii Ta LyMHOCTI MOXYTb nif,

yac fiicHOi eKcnnyatauii e1eKTPOIHCTPYMEHTY
BiAXMNATUCA Bif BKa3aHMUX 3Ha4Y€Hb 3a/1€HO Bij,
napameTpiB eKcnyaTauii e/IeKTPOIHCTPYMEHTY,
30Kpewma Bif, Toro, KW BUZA aetani
06po6AAETHLCA.

O6eperHo!

3meHLwyiTe BiGpaLiilo Ta yTBOPEHHA WYMY [0

MiHiManbHoro pisHA!

® 3acTocoByWTe TiNIbK1 6€380raHHO
YHKUIOHYIOYI Npunagu.

®  PerynspHo NpoBOoAiTb TEXHIYHUIA A0MNAS,
npunagy Ta Y4CTiTb Horo.

® Y3rogbTe CBil CTW/Ib NpaLi 3 po6oTo
npunagy.
He nepeBaHTamyiTe npunag,.

* [pu HeoGXiaHOCTI BigAaBanTe npunag Ha
nepeBsipKy.

®  BumMuKanTe npunag, AKLO BU HAM He
KOpUCTYyETeCA.

®  Hocitb po6oyi pyKaBuLi.

O6MmemyiTe po60oumit Yac.

Mpu LbOMY NOTPIGHO BpaxoByBaTH BCi HaCTUHM
eKcnayaTauiiHoro UuKay (HanpuKknag, vac,
KOJIN €NEKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHO, | TAKOM
4yac, KoM BiH YBIMKHEHWI, ane npattoe 6e3
HaBaHTaMEHHS).

-86 -

Anl_TC_RO_1155_E_SPK5.indb 86

17.06.2020 10:11:08



3a/MIIKOBI PU3NKKN

HaBiTb npu HafneHOMY BUKOPUCTaHHI

[AHOTO eJIEKTPOIHCTPYMEHTa iCHYI0Tb

3a/MWKOBiI pu3uKK. Cnig paxysaTtuch 3

HacTyNHUMU pU3UKaMU, 06YMOBIEHUMU

KOHCTPYKLLi€l0 Ta BUKOHAHHAM [,aHOro

€/IeKTPOiHCTPYyMeHTa:

1. YpameHHs nereHb, AKLO HEXTyBaTH
Ha/IeXHMMM MacKamu-pecnipartopamu,
3axuLLAYMMK Bif, MUY,

2. YpameHHs opraHiB Cayxy, AKLLO HexTyBaTu
HaIeXHMMK 3aco6aMm 3aXMCTy OpraHis
CNyXy.

3. Llkopa 3popoB’to, 06yMoBieHa BibpalLiieto
KUCTi Ta PyK1 32 yMOBM JOBroTPMBAJIOro
BMKOPWUCTaHHA IHCTPyMeHTa abo 3a
YMOBW HEHANEKHOr0 BUKOPUCTAHHA Ta
HeHa/IeKHOro TeXo6C/TyroByBaHHS.

5. lMepep, 3anycKom B eKcnyarauito

Mepep nig’egHaHHAM enekTpopy6aHKa fo
eNeKTPOMEPEi NepeKoHanTecsa B TOMY, WO
napameTpu Ha WWAbAWKY Npunaja cnisnasaTb
3 napameTpamMun eNeKTPOMEpEXi.

YBara!

MepL HiX NPOBOAUTHU HACTPOIOBAHHA
npunagy, 3aBHAM BUTAranTe MepemeBUit
LITEKEP 3 PO3ETKM.

[epep 3anycKoM B eKcnyarauito cig
Ha/IeXHMM YMHOM 3MOHTYBAaTK BCi KOXYXM Ta
3axMCHi NPUCTPOI.

5.1 MoHTaxk natpy6Ka A0 BUTAKKHU
(punc. 2/nos. 1)

O6epeHo! 3 MeTOl0 OXOPOHU 3A0POB’A

BUKOPUCTaHHA NaTpyo6Ka A0 BUTAKKUA NUAY €

060B’A3KOBO HEOBXigHUM.

e 3apgonomoroto natpybKa Ao BUTAKKM (1)
npuegHanTe BepxHio Gpesy Ao nunococa
abo A0 NPUCTPOIO ANA BiABEAEHHA NUY.
3aBAAKM LibOMY BU AOCATHETE ONTUMaJIbHOMO
BiICMOKTYBaHHSA MWy Bif, 3aroTOBKMU.
MNepesaru: Bu 6epexeTe AK cam npunag,
TaK i CBOE BnacHe 3a0pos’sa. Kpim Toro,
Bala poboya 30Ha 3a/IMLLIAETLCA YUCTO Ta
6e3ne4Hoto.

®  [lun, Wo yTBOPIOETLCA Mif 4ac poboTH, MOMHe
6yTW Hebe3neyHnM. Tomy NpUMMITL A0 yBaru
po3ain “BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3neKn”.

® [lunococ, Wo BUKOPUCTOBYETLCA ANA
BiICMOKTYBaHHSA, NOBMHEH ByTW NpUAaTHUM

UKR

[N 06po6oBaHOrO MaTepiasny.
3acTocoByiTe cneLiasibHUM BCMOKTYBaY,
AKLLO BM NpauioeTe 3 LWKIAJIMBUMKU ANA
340pOB’A Matepianamu.

®  3a JonoMOroto ABOX MBUHTIB i3 BTOMIEHUMM
ronoBKkamu (f) naTpy6ok fo BuTsKKM (1) cnig
MiLHO NPUKPYTUTU [0 HalimaKa dpesu (2).

® [laTpy6oK [0 BUTAKKN MOXKE ByTH
niag’egHaHWM [0 BIACMOKTYOUMX NpUNagis
(nnnococis) 3a JONOMOrOK BCMOKTYOUMX
LnaHris.

®  BHyTpilWHIil giameTp naTpyoKa A0 BUTAKKM
cTaHoBUTb 35 mM. Tenep 3’egHanTe
BiZANOBIAHWI BCMOKTYIOUMI LINAHT 3
naTpy6KOM [0 BUTAKKM.

5.2 MoHTax natpy6Ka fOBUTAHKU
(puc. 3/nos. 24)

3MOHTYWMTE 3aXUCHWUIM KOXKYX (24), AK Le

NMoKa3aHo Ha PUCYHKY 3.

5.3 MoHTax napanenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)

® Banu HanpasnA4Kx (a) napanensHoro
ynopa 3acyHbTe B oTBOpH (b) 6alimaka
tdpesm (2).

® BwcTaBTte napanenbHui ynop (21) Ha
3af,aHui po3Mip Ta 3aKpiniTe oro
6apallKoBUMU rBUHTaMK (3).

5.4 MoHTa® BepLUHU LUPKyNA (puc. 5)

®  3a gonomMorow BepLuMHU LmpKyns (13)
Ta BiANOBIAHOro 3aTMCKaya MOXHa
pesepyBaTh 3a0KPYNeHi AiNAHKU
3aroToBKM.

®  3adikcyiTe BepLUMHY LmpKRyns (13)
Ha KiHLi HanpaBAAoYOoi KOMOHKM (a).
BcTaBTe HanpaensAody KOMOHKY (a) B
otBip (b) hpesepHOro HaKoOHEYHUKa (2).
3a 40noMOoroto KpinuabHUX MBUHTIB (3)
3adiKcynTe HanpaBAAloYy KOIOHKY (a) Ha
bpe3epHOMY HAKOHEYHWMKY (2).

® BcTaHoBITb 3ajaHui pagiyc Mix BEPLUMHOK
unpryna (13) i dbpesoto.

®  Po3MmicTiTb BepLUMHY LMpKyns (13) B LeHTpI
OKPYHOCTI, AIKY HaNexunTb ppesepyBaTtu.
Mpwv HeoGXiAHOCTI BiANYCTiTh 6GapallKOBUM
IBUHT (C) BepLMHK LUmpKyna (13) Ta
NOAOBKITL/BKOPOTITb HanpasaeHy AOHU3Y
YacTUHY BEPLUMHM LMpKyAaA (13).
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5.5 MoHTak HanpaBaA40i BTY/IKK (puc. 6-7/
nos. 20)

®  3a fonomororo ABOX MBUHTIB i3 BTOMNAEHUMU
ronoskamu (f) Hanpasnstoyy BTYNKY (20) cnig
MiLHO NPUKPYTWUTU A0 Balimaka dpesm (2).

®  3a ponomMoroto ynopHoro Kinbus (f)
Hanpasnstoya BTy/Ka (20) nepemilaetbesn
B3J0B LWaboHy (g).

e [1na Toro, Wwo6 oTpMMaTH TOYHY Konito,
3aroToBKa (d) noBWHHa 6yTH GifbLLIOK Ha
BE/IMYUHY PiSHULL MiX “30BHILLHIM Kpaem
YMOPHOro Kinbua” i ,30BHILHIM Kpaem Gpesn”

(e).

5.6 MoHTam/pemoHTak pe3epHOro
iHcTpymeHTy (puc.8 - 11)

YBara! Heo6xiaAHO BUTArHYTU MepeReBUi

LITEKep.

O6eperHo! Micna 3akiHYeHHA po6oTH 3

BEPXHbOO Pppe3oto Pppe3epHUit iIHCTPYMEHT

NPOTArom BifHOCHO TPMBAaJIOro Yacy

3a/MIIAETLCA AyHKe rapAvYum.

OGepexHo! dpe3a € gywe roctpoto. Mpu

o6cnyroByBaHHi ppe3epHUX IHCTPYMEHTIB

3aBHAM HOCITb po6ouUi pyKaBuL,i.

® B uin BepxHin dpesi MoxHa 3acTocoByBaTh
$pesun 3 giaMeTpom XBOCTOBUKA 6 MM i 8 MM.
BinbLwicTb dhpes MoxHa NnpuabdaT 06MaBoxX
po3MmipiB.

® MoHa TaKoX BUKOPUCTOBYBaTH (hpesu 3
HaCTyMHUX MaTepianis:
- HSS - npupaaTtHi gna 06po6Kn M’'AKOI
AepeBuHH
- TCT - npuaatHi gna 06pobKu TBepAoT
[EepEBUHN, ePEBHOCTPYKKOBUX NanT (ACM)
Ta CUHTETUYHMX MaTepianis.

* MigbepiTb ANA 3acTocyBaHHA BigNOBIAHUI
(bpe3epHUit iIHCTPYMEHT.

¢ [lp1 nepLioMy BUKOPUCTaHHI Ppe3epHUx
iHCTpyMeHTIB: 3HimiTb, 6yAb nacka, 3
(bpesepHMX roJIOBOK N1acTMacoBy YMaKOBKY.

* [lepep 3acTOCYBaHHAM MBUHTIB, LL@HFOBOIO
3aTMCKaya Ta XBOCTOBMKA MOYUCTITb iX.

® HatucHiTb Ha dikcaTop wniHgens (12) Ta,
OfIHO4ACHO MpoBepTatoyu WNiHAe b, BBEAITb
M0Oro B KaHaBKy.

®  BignycTiTb HaTAMXKHY ravky (10) Bunyatnum
raiKoBUM KJIIO4EM (22).

®  [pu HEOGXIAHOCTI BUTATHITL Dpesy, AKy
Tpeba AEMOHTYBATH, 3 LLIaHroBOro 3aTmMcKava
(23).

* igbepiTb ANA 3acTocyBaHHA BifNOBIAHUIA
(bpe3epHUit iIHCTPYMEHT.

* MigbepiTb anA BUGPaHOI bpesu BiANOBIAHMA
LLIaHroBu1I 3aTuCKau (23).
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® Tenep BcTaBTe LAHIroBUM 3aTnckay (23) i
raviry (10) y ppesepHuii WwniHaenb.

® BBegiTb XBOCTOBUK (Dpe3n B LLaHIOBUN
3aTucKay.

® HatucHiTb Ha dikcaTop wniHgena (12) Ta
YTPUMYMTE MOro B TAKOMY MOJIOHEHHI.

®  3aTArHiTb HaTAXHY rarky (10) BuAYaTMm
raiKoBUM KJIIO4EM (22).

®  Mpesy cnif BBOAWUTH B LL@HrOBUI 3aTUCKaY
(23) MiHiMym Ha 20 MM i JOBHUHU.

* [lepep nycKom npunagy B eKcrnayarawito
nepesipTe MOro Ha MiLHICTb NocagKu Ta Ha
KOHLIEHTPUYHICTb 06epTaHHA hpe3epHoro
iHCTpyMeHTY!

YBara! lNepep nycKom B eKcnyartaliito 3HOBY

npu6epiTb BCi peryntoBasibHi Ta MOHTaMHI

iHCTPYMEHTH.

6. TexHi4yHe 06cnyroByBaHHA

® He KopucTyiTecs dpesamm HU3bKOI
AKOCTI Ta NOLKOAKEHUMH pe3amu.
BuKopucToBy#Te TiNlbKK hpesepHi
IHCTPYMEHTU 3 fliaMeTPOM XBOCTOBUKA 6 MM
a6o 8 mm. Kpim Toro, dpean noBuHHI 6yTH
po3paxoBaHi Ha BignoBigHe Y1cio 06epTiB
XOJIOCTOrO XOzy.

®  dikcynTe 06po6OBaHy 3aroToBKy, LL06
nig yac po6oTH ii He BiKMHYNO HabiK.
3acTocoByITE 3aTUCKHI MPUCTPOI.

®  3aBXKAM TAMHITb MEPEKEBUIN Kabenb 33aay
3a coboto!

® He dpesepyiite MeTaneBux fetaneu,
rBMHTIB, LiBAXIB TOLLO.

6.1 Bumuray YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(puc. 12/nos. 4)

[nsa BMWKaHHA NpyBeiThb B Aito 6/10KyBaHH:A

NpOTH BMMKaHHSA (5) Ta HATUCHITb BUMUKaY

YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

[na BUMUKaHHA BIANYCTiTb BUMMKAY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

6.2 PeryntoBaHHsA 4ynucna obepris

(puc. 13/nos. 11)
MNigxopasiue Yncno 06epTiB 3aNEXUTD Bif,
06pobtoBaHOro MaTepiasy Ta Bif fiameTpy
thpesn. 3a 4ONOMOroo BUMUKada perynaropa
(11) B1GepITL YMCNO 06epTiB B Aianas3oHi Big
11 000 zo 30 000 06/xB. MoHa BUGMpaTH i3 7
Pi3HWX NONOHKEHb BUMMKaYa. Yicno obepTis npu
Pi3HMX MONOMKEHHAX BUMUKaYa € TaKUM:
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MonoweHHsa 1 BUMMKaya: npn6a. 11 000 06/xs
(MiHiManbHe Yrcno o6epTiB)

MonoweHHsa 2 BUMMKaya: npn6a. 12 000 06/xs
MonoweHHa 3 BUMMKaya: npn6a. 15 000 06/xs
MonoweHHsa 4 BUMMKaya: npn6a. 18 000 06/xs
MonoweHHa 5 BUMMKaya: npn6a. 22 000 06/xs
MonoweHHa 6 BUMMKaya: npn6. 26 000 06/xB
MonoweHHsa 7 BuMuKaya: npn6a. 30 000 06/xs
(MaKkcumasibHe Ynco 06epTiB)

MoBOpOT TO4HOT HAacTporkK (15) Ha ogHe
[iNeHHs WKanv Bignosigae 3MiHi mmnemHu
dpesepyBaHHA Ha 0,04 MM, a NOBHWI 06epT
Bignosigae 1,0 mm.

Mia vac To4Horo peryntoBaHHA (15) HUKHE KinbLe
(j) MmoxHa KpyTUTH OKpemo. Lie nonomarae
[OCArTU HY/IbOBOTO MYHKTY, HE 3MiHIO0YM
TOYHOro peryntoBaHHA (15). Aue. puc. 17 Ta ginTe
HaCTYHUM YUHOM:
36inblIeHHA Yucna obepTiB: ® HaTucHITb KinbLe (j) AOHM3Y.
PerynsaTtop uyvcna o6eprtis (11) cnig noseptatv B ®  YTpumyiTe Ta KpyTiTb MOro, Wwob6 AocArTM
HanpsaMKy lMatoc. 6araHoi NosuLii.

® A Tenep BignycTiTb KinbLe.
3MeHLLeHHA Y1ucna o6epTiB:
PerynsaTop uyvcna o6eprtis (11) cnig noseptatv B 6.4 Ppe3epyBaHHA
HanpamKy Minyc. ®  [inA Toro, Wwob YHUKHYTU NOLLIKOAKEHHA
hpesn, nepeKoHanTecs B TOMY, LLO A0

6.3 PeryntoBaHHA MU6UHU PpesepyBaHHA 3aroTOBKM He NPUKNEINNCA HOAHI CTOPOHHI

(puc. 14-17) npeameTy.
© BcTaHOoBITb NpUaaj Ha 3aroToBKy. ® BcTaBTe MepereBuit LUITEKep Y BiANOBIAHY
® BignycTiTb 6apalukoBuii rBUHT (16) Ta PO3ETHY.

HaTAXKHY Py4Ky (9). npunag, 3a 06uzasi pyKoAaTKu (7).
® [loBifbHO NepeMiLLyiTe NpuUnag LOHU3Y, ®  Po3MICTiTb BEpXHIO Ppesy Haf 3aroTOBKOIO.

MoKM hpesa He AOTOPKHETLCA [0 3arOTOBKM.

®  3aTArHiTe J0 BiiKa3y HaTAXHY py4yKy (9).

® BwucTaBTe TO4HY HacTporKy (15) Ha 0 °
(BignoBigHo Ao pucyHKa 17).

BucTaBTe mnbUHY PpesepyBaHHsa, AK Le
Oonu1caHo B MyHKTI 6.3.

Bu6epiTb 4icno obepTiB y BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.2 Ta YBIMKHITb Npunag (4MBuCh

* BigperyntoiiTe peBonbBEPHUI KiHLIEBUI yriop NyHKT 6.1).
(14) TakMM YMHOM, W6 yrop rMMGKMHKM (19) ® [lepeBipTe HACTPOMKM Npunagy Ha matepiani
3HaxoAMBCA Haf BCTAHOBIEHWUM HaMHWKYe 3 BiAXOAIB.

KiHL,EBWM ynopom (i).

* OnycKarTe ynop rmmbunHu (19) aoHK3y,
MOKM BiH HE JOTOPKHETLCA [0 KiHLEBOro
ynopy (i). I, HaocTaHOK, 3aTArHITL A0 BigKa3y
6apallKoBui rBUHT (16).

® [loKkamuuK (17) Ha wKani noctasTe Ha 0.

® BignycTiTb 6apallKoBui rBuHT (16). Ynop
rMGMHK (19) CyHBTE JOrOpH, MOKKU NMOKaKUYMK
(17) He nokae Ha wKani (18) 3agaHy
MMBMHY hpesepyBaHHsA. 3HOBY A0 BifKasy
3aTArHiTb 6apallKOBUIA FBUHT.

® [lepeBipTe HAaCTPOMKK NpuUnagy Ha matepiani
3 BiAXOAiB.

® Tenep MO¥Ha BUKOHATK OCTaTO4HE
peryntoBaHHA. [INA LpOoro NnpoBepHiTb TOYHY
HacTpoMKy (15) Ha 3apaHKit po3mip.

O6epTaHHA TO4YHOT HAacTporKK (15) NnpoTn
rOAWHHUKOBOI CTPINIKK: Ginblua MubuHa
PpesepyBaHHsa

O6epTaHHA TO4HOT HacTporkK (15) 3a

FOAVHHUKOBOIO CTPIIKOID: MEHLUA IMBKUHa
PpesepyBaHHsa
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® Hexa¥ npunap BUAAE Ha NOBHY LIBMAKICTb.
Jlnwe nicnsa uboro onycTiTh Gpesy Ha ii
po6oyy BUCOTY Ta 3ab/10KyWTe Npunag 3a
[IONOMOrOH HaTAKHOT PyYKH (9).

HanpamoK ¢pesepyBaHHA: ppesa
06epTaeTbcA 3a FOAUHHUKOBOIO CTPISIKOLO.
dpesepyBaHHA 3aBHK AN NOBUHHO NPOBOANUTUCH
NpOTU HaNPAMKY 06epTaHHs, LWo6 3anobirti
BMHWKHEHHIO HELLACHMX BUNaaKiB (puc. 18).

Mopaua: fywe BaKAMBOK € 06pO6Ka 3aroTOBKY
npv NpaBuUAbHOCTI nogadi. Mn pekomeHayemo,
o6u BK nepes 06po6KOoK CrpaBKHbOT
3aroToBKW BUKOHa/IM [iEKiIbKa TECTOBUX
(pesepyBaHb Ha MaTepiani 04HaKOBOro TUMY

3 BiAxoaiB. Y TaKkui cnoci6 MOXHa fyKe NIerko
BU3HAYUTM HaMKpaLLy WBWUAKICTb Nif Yac po6oTy.

Ayxe nosinbHa nopgaya:

dpesa Moxe aywe Harpituca. B pasi, AKLWo
06p06A0Tb FOpIOYMI MaTepias, HanpuKkiag,
[lepeBo, 3aroToBKa MOXe 3aropitmcs.
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Ayxe wBKMpKa nogava:
pesa Moxe oTpUMATK NOLIKOAKEHHA. AKICTb
(pe3epyBaHHs: rpy6e i HepiBHE pe3epyBaHHs.

Jaiite moxnuBicTb ppesi NoBHiCTIO
3YNUHUTUCA, NepLU Hix Npubuparm
3aroToBHy ab0 KnacTy BepxHio (ppe3y Ha
nigKnagry.

6.5 Cxiguacte ¢ppe3epyBaHHA

B 3anexHoCTi Big TBEpAOCTI 06p06110BAHOMO

martepiany Ta mmMbuHK hpe3epyBaHHs 06POBKY

PpesepyBaHHAM CliJ NPOBOAUTH 3a AeKiNbKa

TEXHOJIOMYHMUX MPOXOAB.

*  AKwW ppesepyBaHHA NOTPIGHO NPOBECTH
3a [leKinbKa CTyMneHiB, TO NiC/IA HACTPOMKM
rMMBUHM Ppe3epyBaHHA 3rigHO NyHKTY 6.3
NPOBEPHITb PEBO/IbBEP KiHLIEBUX YNOpiB
(14) TakMM YMHOM, W6 yrnop MMGKMHKM (19)
3HaxoAMBCA Haf HaMBULLMM KiHLEBUM
yrnopom (i).

®  (PpesepyiiTe Npwu Takii HacTpowui. Micns
3aKiHYeHHSA NepLIOro TEXHONOMYHOro
NpOXOAY BiApery/nonTe peBosibBep KiHLEBUX
ynopiB (14) TakK1MM YMHOM, LLLO6 ynop MMBUHU
(19) sHaxoauBCA Haf cepesHiM KiHLEBUM
yrnopom (i). MpodpesepyiTe TaKoK i Npu
TaKin HacTpomLj.

®  Tenep HACTPOWTE HAMHUKYMIM KiHLEBWIA ynop
(i) i npodpesepyiTe fo KiHUA.

6.6 dpe3epyBaHHA OKPYHHOCTEN BEPLUUHOI
uuprynsa (13)

Mpwu bpesepyBaHHi OKPYHHOCTEN HABKPYT

LLeHTpasIbHOI TOYKM AiiATe HACTYNMHUM YUHOM:

®  3MOHTYMTE | HACTPOMTE BEPLLMHY LIUPKYA
BiAMOBIAHO A0 NYHKTY 5.4.

®  BepuwuHy umpKyna (13) noctasTe B LEHTP
06p061t0BaHOI OKPYKHOCTI Ta MPUTUCHITD ii.

* BuKoHalTe dpe3epyBaHHs y BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.7 PpesepyBaHHA 3a JONOMOroI0
napanenbHoro ynopa (21)

Mpw bpesepyBaHHi B3J0BHK NPAMOJIiHIMHOIO

30BHILLHBLOIO KaHTa 3aroToBKM AiNTe HacTYMHUM

YUHOM:

®  3MOHTyHTe NapanenbHuit ynop (21)
BiAMOBIAHO A0 NYHKTY 5.3.

* [poseaiTb NnapanenbHui ynop (21) B3aoBH
30BHILLHBLOIO KaHTa 3aroToBKMU.

* BuKoHalTe dpe3epyBaHHs y BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.8 PyyHe ¢ppesepyBaHHA

BepxHboto hpe30oto MOXKHa TaKOX npaLtoBaTu

B3arasi 6e3 HanpaBAAoYMX WTaHr. Mpu py4HoMy

pesepyBaHHi MOXKHa BUKOHYBAaTKU TBOPHI

thpesepyBasibHi pO6OTH, HaNpUKAaA, HanucK.

®  [1nA ubOro BUKOPUCTOBYMTE Ti/IbKM fyHe
HErNMMBOKyY HacTpoMKy dpesu!

® [lpv 06po6Li 3aroTOBKM 3BEPTaNTE yBary Ha
HanpAMOoK obepTaHHA dpes (puc. 18).

6.9. dpe3epyBaHHA Npo@disniB Ta KaHTIB
(puc. 19)
* 1na dpesepyBaHHA npodinis (k) Ta KaHTiB (1)
MOXHa TaKOX BUKOPUCTOBYBATH CcrewjianbHi
dpesu 3 3 yNOPHUM KislbLiEM.
3MOHTYWTE hpesu.
O6epeHo niaBeaiTb Npunaj Ao 3aroToBKM.
®  Jlerko HaTUCHYBLUMW Ha HanpasnsawYy Landy
a60 WwapuKoniALWWIHKUK (M), BEAiTb iX
B3/JOB} 3aroTOBKM.

YBara:

B 3anemHOCTi Big MmaTepiany npu BesMKin
MM6UHI hpe3epyBaHHA 3aroToBRY Cif,
06p0o6NATH 3a AeKiNIbKa TEXHONMOrYHUX
npoxogais. MNig, yac BUKOHaHHA BCiX
(pesepyBanbHUX POGIT TPUMaTE BEPXHIO
¢pe3y o6mMpBomMa pyKamu.

7. 3amiHa npoBopga gNa nig’egHaHHA
[0 eNneKTpomepeKi

Heb6e3neka!

AKLWO NpoBig AN Nig’eQHaHHA Lboro npunagy
[10 eNIEKTPOMEPEKI MOLIKOAKEHUI, TO AN1A
3anobiraHHA BUHUKHEHHSA HELLACHMX BUNaKiB
10ro NOBUHEH 3aMiHUTU BUPOBOHKK abo 1oro
cepTudiKoBaHa cepBicHa CyH6a UM iHWKM
KBanicikoBaHuWi creujanicT.
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8. YUncTHa, TexHiYHe
o6cnyroByBaHHA i 3aMOBNIEHHA
3anacHUX YacTUH

He6eanekal Mepep noyaTkoM BCix poBiT no
YUCTL BiA‘eAHaNTE MEPEKEBUI LITEKEP Npunagy
Big Mepexil.

8.1 Yuctka

®  3axucHi NpucTocyBaHHA, LWAILM A8 AOCTYNYy
NoBiTPSA i KOpMyc ABUryHa MatoTb 6yTH
MaKkcumasnbHo MNpunag npoTupanTe YUCTOo
raH4yipKo Yv NPOAyBanTe CTUCHEHUM
NOBITPAM 3 HEBE/IMKMM TUCKOM.

® PeKoMeHAyeMO YUCTUTU Npunag 3pasy X
nicNA KOXHOrO BUKOPUCTaHHSA.

®  PerynapHo npoTupaiTe npunag, Boaorow
raH4yipKOI 3 HEBEJIMKOIO KiNbKICTIO MUAa.

® He BMKOPWCTOBYMTE OYMLLYIOYi 3aCO6U YK
PO3YUHHUKM; BOHW MOMYTb MOLLKOANTH
NIaCTUKOBI YacTUHW Npunagy. CniokynTe
3a TUM, WO6 B cepeauHy npunagy He
noTpanuna Boaa. NotpannsHHs Bogu B
€N1EeKTPOIHCTPYMEHTU MiABULLYE BipOrigHICTb
€/IEKTPUYHOTO yaapy.

8.2 ByrinbHi WiTk1

AKLWO BMHMKaE 3aHaaTo 6arato iCKp, MOTPIGHO
06 LiTKW NepeBIpUB ENEKTPUK.

Hebeaneka! 3amiHATH BYriNbHI LWiTHM
[l03BONAETLCA SILLE ENIEKTPUKY.

8.3 TexHiuHe o6cnyroByBaHHA
B cepepgumHi npunagy 4acTuHm, WO NnoTpedytoTsb
TEXHIYHOro 06C/IyroByBaHHs, BiACY THI.

8.4 3amOB/IeHHA 3anacHMUX YacTUH Ta
KOMIJIEKTYHOUMX:

Mpw 3aMOBNEHHI 3anacHUX YacTUH HEOBXiAHO

3a3Ha4YnTM HaCTYMHI AaHi:

e Tun npunagy

* Howmep apTvKyna npunagy

® |peHTUdiKaUiiHWIA HOMEp Npunagy

® Howmep HeobxigHOI 3anacHoi YaCcTUHM

AKTyanbHi LiHX Ta iHDOopMaLilo MOXKHa 3HaNTU 3a

appecoto www. isc-gmbh.info.
AKICHUI pe3ynbTaTt, M1

i
pagumMmo BUHOpUCTOBYBaTu

BUCOKOAKICHi KOMNIEKTYOYi
E dipmn kwb 1 www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

MNopapaa! W06 otpumaru
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9. YTunisauia Ta BTOpUHHE
BUKOPUCTAHHA

Mpunag 3HaxoauTLCA B OMaKyBaHHi, LWo6
3ano6irT1 NOLKOAKEHHIO NPY TPaHCNOPTYBaHHI.
Lle onaKkyBaHHA € CMPOBUHOIO, KA NpuAaTHa
ANA BTOPUHHOIO BUKOPUCTaHA abo AnA
yTunisauii. Npunag ta KOMNAEKTYo4i 0 HbOro
BUrOTOBJIEHO 3 PiI3HUX MaTepianis, HaNpuKAag,
3 MeTaniB Ta niactMacw. lNpunaau, AKi BUALLAK
3 napy, He € nobyToBuM cMiTTAM. [Mpunag cnig
34aTu y BiANOBIAHWIM NYHKT NPUIAOMY, LLO6 Horo
6Yy/10 YTUNI30BAHO HANIEHUM YMHOM. AKLLO
MiCLIE3HaXOAKEHHA TaKMUX NYHKTIB NPUAOMyY
HEBIJOMO, CAif, 3BEPHYTUCH A0 MiCLeBOT
agMiHicTpauii.

10. 36epiraHHA

36epiraiTe npunag Ta KOMMIEKTYHONI B
HeAOCTYNHOMY ANA AiTel TEMHOMY Ta CyXOMy
NpUMILLEHHI 6e3 MiHYCOBUX TEMMepaTyp.
OnTumanbHa Temneparypa 36epiraHHs - Bif,
5 po 30 °C. 36epirainTe eNeKTPOIHCTPYMEHT B
OpUriHasIbHOMY OnaKyBaHHi.
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Jlnwe pns KpaiH-uneHis €EC
He BUKWaawTe eneKkTpoiHCTPYMEHTH y nobyToBe CMiTTsA!

BignoBigHo fo eBponeiicbKoi anpekTren 2012/19/EU wopo BianpauboBaHUX €N1EKTPUYHUX Ta
€/1eKTPOHHWX NpUnagiB Ta nepeHeceHHs il NPUHLMNIB Ha HaLioHanbHe NpaBo, €NEeKTPOIHCTPYMEHTH,
Lo 6y/IM Y KOPUCTYBaHHI, HEOBXiAHO OKPeMo 36upaTu Ta nigaasaTh iX NOBTOPHOMY BUKOPUCTaHHIO, LLO
BifNOBiAAE BUMOraM OXOPOHW HAaBKOMLLHBLOTO CepefioBULLA.

AnbTepHaTVBa NOBTOPHOrO BUKOPUCTaHHSA LWLOAO BUMOMM Ha MOBEPHEHHS:

BnacHuK enexkTponpunagy B SKOCTi a/lbTEPHATUBHOIO BapiaHTy 3aMiCTb MOBEPHEHHSA 3060B’'A3aHMI
NOCNPUATU HANIEMHIN yTUAI3aLii y BUNagKy A06pOoBiNbHOI BiAMOBM Big, BNaCHOCTI HAa MaiHo. 3 Ljieto
METOI0 BiiNpaLbOBaHWI NpuUag MOXHa nepeaaTy B MyHKT yTUi3aLil, AKUIA SHULKUTb NPOAYKT
BiANOBIAHO 0 HALOHAILHOrO 3aKOHY MPO KPYroo6ir B rocnoaapcTsi Ta Npo yTuIi3aLiio BiAXoaiB.
Cloan He Haneratb KOMIMJIEKTYIOYI BinpaLboBaHMX NpUaaiB Ta LONOMIXHI 3aC06M, AiKi HE MatloTb
€/1EKTPUYHUX CKIa0BUX.

MepeapykK abo iHWe PO3MHOXKEHHS JOKYMEHTAaLLi Ta CYNnpOBOAMHYIOUYUX AOKYMEHTIB A0 NPOAYKLi, a
TaKOX BUTATY i3 AOKYMEHTIB, AOMYCKATLCA ULLE MICAA OTPUMaHHA OAHO3HA4YHOro A03B0Y Bif dipMu
«iSC GmbH»

Mwu 3anuwaemo 3a co6oto npaBo Ha BHeCeHHA TEXHIYHWUX 3MiH.

-02-
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IHdpopmauina wopao cepsicy

B ycix KpaiHax, 3a3Ha4yeHuX B rapaHTinHOMY TasIoHi, MM MaeEMO KOMMNETEHTHUX NapTHEPIB N0 HaJaHH0
CEPBICHUX NOCAYT, IX KOHTaKTHI AaHi BU 3HaieTe B rapaHTiHOMy TanoHi. Ll napTHepu 3aB¥am Ao
BaLUMX MOCYT Y BCIX BUMaAKax, KoM MAETLCA MPO PEMOHT, MOCTa4YaHHA 3anacHUX YaCTWH, YacTWH, AKi
CnpauboBYIOTBECA, Ta BUTPATHUX MaTepianis.

Cnig 3ayBamuTH, WO NepeniyeHi HUKYe AeTani aHoro BUpoGy CnpaLbOoBYOTLCA MPU BUKOPUCTaHHI
a60 3HOLLYIOTLCA cami Mo cobi, a6o K € BUTPaHUMU MaTepianami.

Hareropisa Mpuknap
LLIBuaKo3HowyBaHi getani* ByrinbHi Witkm
BuTtpaTHi getani/ButparHi yacTuHU* ®dpesa
BigcyTHi getani

* He 060B’A3KOBO BXOAATb B KOMMJ/IEKT NOCTaBKu!

3a yMOBM BUHMKHEHHSA HefoNiKiB @60 XMb, NPOCHMO 3aABUTH NPO Lie Yepes IHTepHeT 3a aapecoio
www.isc-gmbh.info. 3BepHiTb yBary Ha AKoMora AeTanbHilLniA Onnc XMbn Ta 060B’A3KOBO HajanTe AnA
LbOro BiAMNOBIAI HA HACTYMHI NMUTaHHA:

® [lpucTpit nobyBas y po6oTi, a 4v 6yB Bigpasy HecnpaBHUA?
® Yy NnoMiTWAM BM LLOCH Nepes, BUHMKHEHHAM JedeKTy (CMMnNToM nepes aedeKTom)?

®  AKi x1bwn, Ha BaLLy AYMKY, MA€ NPUCTPIK (TONOBHWUIA CUMNTOM)?
OnuwiTh Lj XM6MU.
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UKR

FapaHTiiHWI TanoH

LLlaHoBHi noKynui,

HaLwli BUpobK NignAaraioTb CyBOPOMY KOHTPOSIO AKOCTI. OAHaK, AKLLO TPanuTbCA TaK, Lo Ler npunag,

He nmpautoBaTMMe HaJIEHUM YMHOM, MU JlyKe LUKOAyBaTMMe 3 Liboro NpMBoAy Ta NonpocuMmo Bac

3BEPHYTUCb [0 HALLIOi C/TY3KGM CepBiCy 3a afpecoto, AKY 3a3Ha4YeHO Ha LibOMY rapaHTiMHOMY TasloHi.

Bw moeTe 3BepHYTUCH 0 HAC | MO TenedOoHy, CKOPUCTYBABLUMCh 3a3HA4YEHNM CEPBICHUM HOMEPOM.

[ns npep‘ABneHHA rapaHTiMHUX BUMOT CAij, BpaxoByBaTH HACTYMHE:

1. Lli rapaHTiiiHi yMOBM NpU3HaY€eHi BUK/OYHO AJ1A CNIOXMBadiB, TO6TO Pi3nyHMX OCi6, AKi He
BMKOPWCTOBYIOTb LiEM NPOAYKT B paMKax CBOET NPOMECIMHOT YU iHLLOT MigNPUEMHULbKOI Aif/IbHOCTI.
Lli yMOBM HagaHHA rapaHTii peryntoTb HalaHHA JOAATKOBUX rapaHTiMHUX NOCYT, AKi BUPOOHUK
06iLAE NOKYNUAM CBOIX HOBUX BUPOGIB N03a MEXamu 3aKOHOAABYO BU3HAYEHUX rapaHTilnHUX
3060B’A3aHb. LiA rapaHTia He CTOCyeTbCA BalLMX NPaB Ha BUMOIW, AKi BUNJIMBAKOTb 3 HAZaHOI
BiZANOBIAHO [0 3aKOHOAABCTBA rapaHTii. Hala rapaHTisi € 415 Bac 6€3KOLLTOBHOL.

2. TapaHTiiHa nocayra CTOCYETbCA BUKJTFOYHO XM HOBOrO NMpUAGaHOro Bamu npuaagy 3asHaqeHoro
HUYe BUPOBHKKA, AKI Pe3y/bTyIoTh 3 Baj Matepiasy abo NoMUIOK NpU BUrOTOB/IEHHI; MK
BUMPILLYEMO, LLIO CAif, 3POBUTU - YCYHYTH XMbK abo 3amiHUTK Npunag.
3ayBamTe, Lo Halli Npuaaan 3a CBOIM NPU3HAYeHHAM He Gy CKOHCTPYMOBaHI 415 3aCTOCYBaHHA
B KyCTapHOMY BUPOOHULTBI, PEMICHULTBI Y1 A NpodecinHOi AisnbHOCTI. Jorosip rapaHTii He
iCHyBaTMMe, AKLLO NpWUaj BNPOAOB Yacy rapaHTii BAKOPUCTOBYBABCA Ha KYCTapHMX, PEMICHUYMX
260 NPOMUCNOBMX MiANPUEMCTBAX, 260 3a3HAB HABAHTAXKEHHS, MOAIGHOro 3a3Ha4YeHoMy.

3. Hawa rapaHTis He OXone:

— MOLUKOAMEHHS, AKMX 3a3HaB Npwiaj BHACILOK HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLIT LWOoA0 36MpaHHA
ab0 BHaCNiA0K HEHANEKHOrO Nif’eAHaHHSA, BHACNILOK HeJOTPUMAaHHSA IHCTPYKLIT 3 ekcrinyaTau,i
(HanpuKnag, nig’eaqHaHHA 0O MEPEHI IMBIEHHA 3 HEHAIEKHOK Hanpyrot abo CTPyMOoMm),
BHACNIOK HEAOTPUMAHHSA MPUMUCIB LWOAO TEXOOCYroByBaHHA Ta TEXHIKM 6e3neKu, BHACNifoK
3a3HaHHA NpUIaAoM BM/IMBY HEHOPMAJIbHUX YMOB OTOYYHOHOIO CepeoBuLLA YM BHACTILOK
HeHa/IeHOro JOrNAAY Ta TeXo6CnyroByBaHHA.

— NOLUKOAMEHHA, AKWX 3a3HaB Npuiaj BHAC/IAOK HEHAJIEKHOIO Ta HeNpaBW/IbHOrO BUKOPUCTaHHSA
(HanpuKknag, nepeBuULLEHHA NPUMYCTUMOIT iHTEHCUBHOCTI pO60TH Npuagy abo BUKOPUCTaHHA
HEeA03BONEHOro NpUnagaA abo KOMMIEKTYIOUNX), MPOHUKHEHHA CTOPOHHIX Tifl B Npunag,
(HanpuKnag, nicok, KamiHHA abo NOPOX, MNOLLIKOAMKEHHSA NP NepeBe3eHHi), NOLIKOAXKEHHS, AKi
BMHWKJIM Bif, 3aCTOCYBaHHA CMJ/IM YY1 CTOPOHHBLOO BIUIMBY (HanpUKAag, NOLKOAXKEHHA MicnA
nagjiHHA).

— MOLUKOAMEHHA Npuaagy abo Moro YacTuH, AKi MOB’A3aHi i3 3BMYaMHMM CrpaLbOBYyBaHHAM Bif,
BMKOPWUCTaHHA 3a NPU3Ha4YeHHAM, 3BU4aMHMM CpaLboByBaHHAM ab0 6yb-AKMM 3BUYANHMUM
crnpavboBYBaHHAM.

4. TapaHTiHWI CTPOK CTaHOBUTb 24 MicsLji, Moro nepebir NoYMHAETLCA 3 AaTW KyniBAai npunagy.
Bumoru, sKi BUNIMBaloTb 3 rapaHTiiHMX 3060B’A3aHb, C/if BUCYBaTH BNPOAOBK TPUBAHHSA
rapaHTiMHOro CTPOKY, NPOTArOM ABOX TUMHHIB 3 MOMEHTY pO3ni3HaHHA BaMK BiAnoBigHOI
XMOU. BUCYHEHHSA BUMOT LLIOAO rapaHTiMHMX 3060B’A3aHb NiCAA CNIMHY rapaHTIMHOrO CTPOKY €
HeMOMXAMBMM. PEMOHT abo 3amiHa npunagy He NPU3BOAWTb Hi A0 NPOLOBKEHHSA rapaHTinHOro
CTPOKY, Hi 0 BUHMKHEHHSA HOBOIO rapaHTiIMHOrO CTPOKY AJ1A BCbOro npunazy abo HoBMX
3an4acTuH. Lie € YWHHUM TaKOoXK 3a YMOBKW BUKOPUCTAHHA CEPBICY Ha MiCL.

5. LWo6 maTu MOXIMBICTb CKOPUCTATMCA CBOIM MPaBOM MO rapaHTii, 3apeecTpynTe HecnpaBHU
npuCTpiv 3a agpecoto: www.isc-gmbh.info. MpuroTyiTe Yek 3 KpaMHMLi MPO KyniB/O NPUCTPOLO YU
iHLWi fOKa3mM KyniBai HOBOro NpUCTpoto. Ha NnpucTpoi, AKi HagcunaoTsea 6e3 BignoBiAHWX AOKasiB
Npo KyniB/to YM 6e3 TabIMYKK 3 3aBOACHKOIO iHOpMaLLieto, rapaHTiA He PO3MOBCIOAXKYETLCA Y
3B'A3KY 3 HEMOX/IMBICTIO iX Kacudikauii. AKLWO Hala rapaHTisa pO3NOBCIOAKYETbCA Ha AedeKT
NpUCTPOIO, BU HE3a6apOM OTPUMAETE BiAPEMOHTOBAHMIM Y1 HOBUIA NPUCTPIMN.

3BUWYalrHO, MW YCYBa€EMO, 3a BigMNOBiAHY NiaTHIO, AePeKTU Npunagy, fAKi He OXOMNAeHO abo GisbLue

He OXOMJIEHO rapaHTieto. B TakoMy BUNaaKy HagiwniTe, Oyab nacka, npuaag 3a Hallow aapecoto,
nepepbadveHolo A CepBICHOO 06CYroByBaHHSA.

BigHOCHO WBWAKO3HOLLYBaHMX, BUTPATHUX Ta BiACYTHIX AeTanen MM NOCUIAEMOCh Ha OOMEKEHHS Ljel
rapaHTii BignoBigHo A0 iHbopmaLlii Woao cepBiCHOro 06CyroByBaHHA B LM IHCTPYKLIT 3 eKcnayaTauii.
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ISC GmbH - EschenstraBBe 6 - D-94405 Landau/lsar

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und

Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-

ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e

le norme per l'articolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU

richtlijn en normen voor het product

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as

diretiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af

EU-direktiv samt standarder for artikel

S  forklarar foljande verensstammelse enl. EU-direktiv och

standarder for artikeln

vakuuttaa, etté tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien

vaatimukset

téendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU

a norem pro vyrobek

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za

izdelek

vydava nasledujlice prehlasenie o zhode podla smernice

EU a noriem pre vyrobok

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki

GB

DK

FIN

EE
cz

SK

EU

PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
[ileKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbINIACHO
[AupekTnBa Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

BG

LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
LT apibQdina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
RO declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si

normelor pentru articolul

SNAWVeL TV akdéAoudn cuppdpdwon cupdwva PeE TNV

Odnyia EK kat Ta pdTuTma yla To mpoiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i

normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i

normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i

normama za artikal

RUS cneaytolmm yA0CTOBEPSAETCS, YTO CNEAYIOLME NPOAYKTbI
COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosioluye npo 3a3HaveHy HUMxKYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY

AVpeKTVBaM Ta ctaHgaptam €C Ha BUpi6

ja usjaByBa cnepHaTa COO6P3HOCT COMNAcHoO

EY-AvpeKT1BaTta M HOpMUTE 3a apTUK/M

Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

aciklanan uygunlugu belirtir

N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

GR
HR
BIH

RS

MK

TR

Elektro-Oberfrase TC-RO 1155 E (Einhell)

[X] 2011/65/EU_(EU)2015/863

[J2014/29/EU [x] 2006/42/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex1v
Notified Body:
[J2014/35/EU Reg. No.:
[J2006/28/EC [[]2000/14/EC_2005/88/EC
[x] 2014/30/EU E Annex V
Annex VI
D 2014/32/EU Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[J2014/53/EU P = KW; /@ = cm
D 2014/68/EU D Notified Body:
2012/46/EU_(EU)2016/1628
D (El_J)201 6/426 Emission No.
Notified Body:
[ (ev)2016/425

Standard references: EN 62841-1; EN 62841-2-17;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

k)
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