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®

Gefahr - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

<

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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Gefahr! 21. Hohneverstellschraube f. Spaneschutz
Beim Benutzen von Geraten miissen einige Si- 22. Anschlagschraube f. Spaneschutz
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um 23. Befestigungsleiste f. Spaneschutz
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen 24. Bohrfutteraufnahme
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin- 25. Skalenring
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-  26. Innensechskantschraube
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit ~ 27. Innensechskantschliissel 6 mm
zur Verfiigung stehen. Falls Sie das Gerat an an- 28. Innensechskantschlissel 4 mm
dere Personen (ibergeben sollten, handigen Sie 29. Innensechskantschlissel 3 mm
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise 30. Klemmschraube Bohrtischhalter
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far 31. Befestigungsschrauben
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten 32. Halterung f. Spaneschutz
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen 33. Verschlussschraube f. Keilriemenabdeckung
entstehen. 34. Antriebsscheibe
35. Keilriemen
36. Varioscheibe

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden

Sie im beiliegenden Heftchen!
Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der

Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere

Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1)

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines gultigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

1. Maschinenfu3 e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
2. Saule teile auf Transportschaden.

3. Flhrungsnut ® Bewahren Sie die Verpackung nach Mdéglich-
4. Bohrtisch keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

5. Bohrtischhalter

6. Maschinenkopf Gefahr!

7. Keilriemenabdeckung Geréat und Verpackungsmaterial sind kein

8. Motor Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit

9. Vorschub-Drehgriff Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen

10. Bohrfutter spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
11. Spindel stickungsgefahr!

12. Befestigungsbohrungen

13. Klappbarer Spaneschutz e Saulenbohrmaschine

14. Tiefenanschlag ° Bohrfutter

15. Drehzahl-Einstellhebel ® Klappbarer Spaneschutz

16. Befestigungsschrauben f. Spaneschutz ® Originalbetriebsanleitung

17. Digitaldisplay ® Sicherheitshinweise

18. Einschalter

19. Ausschalter

20. Einstellschraube fiir Spaneschutz
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3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Diese Saulenbohrmaschine ist zum Bohren von
Metall, Kunststoff, Holz und &hnlichen Werkstof-
fen bestimmt und darf nur im privaten Haushalts-
bereich verwendet werden.

Lebensmittel und gesundheitsgeféahrdende
Materialien dirfen mit der Maschine nicht be-
arbeitet werden. Das Bohrfutter ist nur flr die
Verwendung von Bohrern und Werkzeugen mit
einem Schaftdurchmesser von 1-13 mm und
zylindrischen Werkzeugschaft geeignet. Dartiber-
hinaus kdnnen auch Werkzeuge mit Kegelschaft
verwendet werden. Das Gerat ist zum Gebrauch
durch Erwachsene bestimmt.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Nenneingangsspannung 230-240V ~ 50 Hz
Nennleistung.... 450 Watt S1, 550 Watt S2 15 min

Motordrehzahl...........cccccooeeiviiieeeiiinns 1400 min"'
Ausgangsdrehzahl

(stufenlos einstellbar).................... 450-2500 min”'
Bohrfutteraufnahme..........ccccccooeeeieecicneee B 16
Zahnkranzbohrfutter ............ccceeeveenne @0-13mm
AUSIAAUNG...cceeiieieieeee e 115 mm
GroBe Bohrtisch ......ooooeveeiiiees 170 x 170 mm
Winkelverstellung.................... Tisch 45°/0°/ 45°
Bohrtiefe .......ccoooeeiiiieeieeeeeeeee e 60 mm
Saulendurchmesser..........cccceviiiiiieene 46 mm
HONE ..o 770 mm
Standflache.........cccceeeiiiiiiineens 215 x 340 mm
GeWICht......eeeiiiee e ca.21,5kg
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Gerausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 62841 ermittelt.

Schalldruckpegel L, ..o 76 dB (A)
Unsicherheit ..........ccccooiiiiiiiiiiii, 3dB (A)
Schalleistungspegel L, ....cccovevvnenes 81,8dB (A)
Unsicherheit ..., 3dB (A)

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte sind
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-
werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte kén-
nen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:

Die Gerduschemissionen kénnen wéhrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen, abhéangig von
der Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug
verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstlick bearbeitet wird.

Beschréanken Sie die Gerdauschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regel-
maBig.

Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uber-
prufen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschéaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.
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3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefihrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

5.1 Montage der Maschine (Abb. 3-9)

® Legen Sie sich die Bodenplatte (1) zurecht.

* Befestigen sie die Saule (2) mit Flansch mit
den beiliegenden Schrauben (31). (Abb. 3)

e Schieben Sie den Bohrtisch (4) von oben auf
die Saule (Abb. 4). Mit der Spannschraube
(30) wird der Bohrtisch in der jeweils ge-
wunschten Héhe fixiert.

® Zum Schluss setzen Sie den kompletten
Bohrkopf (6) auf die Saule (Abb. 5).
Hinweis: Wenn es méglich ist, den Maschi-
nenkopf zu zweit auf die Saule heben.

® Richten Sie den Kopf senkrecht mit der
Bodenplatte aus und sichern diesen beid-
seitig mit den Vormontierten Innensechs-
kantschrauben. (Abb. 6)

* Die 3 mitgelieferten Griffe (9) schrauben Sie
in den Griffhalter. (Abb. 7)

© Drehzahl-Einstellhebel (15) wie in Bild 8 dar-
gestellt verschrauben.

® Vor Montage des Bohrfutters (10) mit der
Bohrfutteraufnahme (24), beide Teile auf Sau-
berkeit Uberprifen. AnschlieBend Bohrfutter
mit kraftigem Ruck auf die Bohrfutteraufnah-
me stecken und auf festen Sitz kontrollieren
(Abb. 9).

5.2 Aufstellen der Maschine

Vor der Inbetriebnahme muss die Bohrmaschine
stationér auf einen festen Untergrund montiert
werden. Verwenden Sie dazu die Befestigungs-
bohrungen (12) in der Bodenplatte.

Achten Sie darauf, dass die Maschine fiir den
Betrieb und fiir Einstell- und Wartungsarbeiten frei
zuganglich ist.

Hinweis: Die Befestigungsschrauben durfen

nur so fest angezogen werden, dass sich die
Grundplatte nicht verspannt oder verformt. Bei
UbermaBiger Beanspruchung besteht Gefahr des
Bruches.

5.3 Klappbarer Spaneschutz (Abb. 10-16)

* Vor der Montage des Spaneschutzes (13)
muss der Bohrtisch (4) in die unterste Posi-
tion gebracht werden (siehe Punkt 6.7 Hohe
des Bohrtisches einstellen).

* Demontieren Sie von der Befestigungsleiste
(23) die Befestigungsschrauben (16), die An-
schlagschraube (22) und die Anschlagschei-
be a (Abb. 10).

® Fuhren Sie nun die Befestigungsleiste in die
dafiir vorgesehene Offnung am Spaneschutz
(Abb. 11).

® Fixieren Sie den Spaneschutz mit den Befes-
tigungsschrauben an der Befestigungsleiste
(Abb. 12).

® Bringen Sie den Pfeil an der Halterung (32)
mit dem Pfeil am Spaneschutz senkrecht ge-
genlber und schieben Sie die Befestigungs-
leiste in die Halterung am Maschinenkopf (6)
(Abb. 13).

® Montieren Sie nun die Anschlagschraube mit
der Anschlagscheibe a an der Befestigungs-
leiste (Abb. 14).

e Uberpriifen Sie anhand der Abbildung 15, ob
Sie den Spaneschutz richtig montiert haben.
Die Spitzen der Pfeile und miissen nach der
Montage senkrecht gegentberliegen.
Hinweis: Der Halter fir den Spaneschutz
ist mit einem Mikroschalter ausgestattet.
Dieser gewahrleistet, dass die Maschine nur
bei komplett geschlossenem Spaneschutz
anlauft.

* Die Hohe des Spaneschutzes ist stufenlos
einstellbar und Gber die Flugelschraube (21)
zu fixieren (Abb. 16).

®  Zum Bohrerwechsel muss der Spaneschutz
zur Seite geklappt werden.

5.4 Vor Inbetriebnahme beachten

Achten Sie darauf, dass die Spannung des Netz-
anschlusses mit dem Typenschild Ubereinstimmt.
SchlieBen Sie die Maschine nur an eine Steck-
dose mit ordnungsgeman installiertem Schutz-
kontakt an. Die Bohrmaschine ist mit einem
Nullspannungsausldser ausgestattet, der die Be-
diener vor ungewolltem Wiederanlauf nach einem
Spannungsabfall schiitzt. In diesem Fall muss die
Maschine erneut einschaltet werden.
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6. Betrieb

6.1 Aligemein (Abb. 16)

Zum Einschalten betatigen Sie den griinen Ein-
Schalter | (18), die Maschine lauft an. Zum Aus-
schalten driicken Sie die rote Taste ,0“ (19), das
Gerat schaltet ab.

Achten Sie darauf, das Gerat nicht zu Gberlasten.
Sinkt das Motorgerausch wahrend des Betriebes,
wird der Motor zu stark belastet.

Belasten Sie das Gerat nicht so stark, dass der
Motor zum Stillstand kommt. Stehen Sie beim
Betrieb immer vor der Maschine.

6.2 Werkzeug in Bohrfutter einsetzen (Abb. 1)
Achten Sie unbedingt darauf, dass beim Werk-
zeugwechsel der Netzstecker gezogen ist. Im
Bohrfutter (10) durfen nur zylindrische Werkzeuge
mit dem angegebenen maximalen Schaftdurch-
messer gespannt werden. Nur einwandfreies und
scharfes Werkzeug benutzen. Keine Werkzeuge
benutzen, die am Schaft beschadigt sind oder
sonst in irgendeiner Weise verformt oder bescha-
digt sind. Setzen Sie nur Zubehdr und Zusatzge-
rate, die in der Bedienungsanleitung angegeben
oder vom Hersteller freigebeben sind ein. Sollte
die Saulenbohrmaschine blockieren schalten Sie
die Maschine aus und gehen mit dem Bohrer in
die Ausgangsstellung zurick.

6.3 Handhabung des Schnellspannbohr-
futters
Die Saulenbohrmaschine ist mit einem Schnell-
spannbohrfutter ausgestattet. Es kann der
Werkzeugwechsel ohne Zuhilfenahme eines
zusétzlichen Futterschllssels vorgenommen wer-
den, indem man das Werkzeug in das
Schnellspannbonhrfutter einsetzt und von Hand
festspannt.

6.4 Drehzahleinstellung (Abb. 1)

Die Drehzahl der Maschine kann stufenlos einge-

stellt werden.

Gefahr!

* Die Drehzahl darf nur bei laufendem Mo-
tor veréandert werden.

¢ Drehzahl-Einstellhebel (15) nicht ruck-
artig bewegen, Drehzahl langsam und
gleichméBig einstellen wahrend sich die
Maschine im Leerlauf befindet.

* Sorgen Sie dafiir, dass die Maschine
ungehindert laufen kann (Entfernen Sie
Werkstiicke, Bohrer etc.).

Anl_TE_BD_550_E_SPK5.indb 11

Mit dem Drehzahl-Einstellhebel (15) kann die
Drehzahl stufenlos angepasst werden. Die
eingestellte Geschwindigkeit wird in Umdrehun-
gen pro Minute am Digitaldisplay (17) angezeigt.

Gefahr! Niemals die Bohrmaschine mit geéffne-
ter Keilriemenabdeckung laufen lassen. Vor dem
Offnen des Deckels immer den Netzstecker zie-
hen. Niemals in laufende Keilriemen greifen.

6.5 Bohrtiefenanschlag (Abb. 17)

Die Bohrspindel besitzt einen verdrehbaren Ska-

lenring zum Einstellen der Bohrtiefe. Einstellarbei-

ten nur im Stillstand vornehmen.

® Bohrspindel (11) nach unten driicken bis die
Bohrerspitze auf dem Werkstuck anliegt.

® Klemmschraube (14) lockern und Skalenring
(25) nach vorne drehen bis zum Anschlag.

e Skalenring um die gewlinschte Bohrtiefe
zurlickdrehen und mit der Klemmschraube
fixieren.

6.6 Neigung des Bohrtisches einstellen

(Abb. 18)

e Schlossschraube (26) unter dem Bohrtisch
lockern.

® Bohrtisch (4) auf das gewtinschte Winkelmaf3
einstellen.

® Schlossschraube wieder fest anziehen um
den Bohrtisch in dieser Position zu fixieren.

6.7 Héhe des Bohrtisches einstellen
(Abb. 19)

® Spannschraube (30) lockern.

® Bohrtisch (4) manuell in die gewlnschte Po-
sition bringen.

® Spannschraube wieder festziehen.

6.8 Werkstiick spannen

Spannen Sie Werkstlicke grundsatzlich mit Hilfe
eines Maschinenschraubstocks oder mit geeig-
netem Spannmittel fest ein. Werkstlicke nie von
Hand halten! Beim Bohren sollten das Werkstiick
auf dem Bohrtisch (4) beweglich sein, damit eine
Selbstzentrierung stattfinden kann. Werkstlck un-
bedingt gegen Verdrehen sichern. Dies geschieht
am besten durch Anlegen des Werkstlickes bzw.
des Maschinenschraubstocks an einen festen
Anschlag.

16.06.2020 12:52:04



Gefahr! Blechteile miissen eingespannt werden,
damit sie nicht hochgerissen werden kénnen.
Stellen Sie den Bohrtisch je nach Werkstiick in
Hoéhe und Neigung richtig ein. Es muss zwischen
Werkstlckoberkante und Bohrerspitze gentigend
Abstand bleiben.

6.9 Arbeitsgeschwindigkeiten

Achten Sie beim Bohren auf die richtige Drehzahl.
Diese ist abh&ngig vom Bohrerdurchmesser und
dem Werkstoff.

Unten aufgefiihrte Liste hilft Ihnnen bei der Wahl
von Drehzahlen fUr die verschiedenen Materia-
lien.

Bei den angegebenen Drehzahlen handelt es
sich lediglich um Richtwerte.

@ Bohrer  Grauguss Stahl Eisen Aluminium Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650

10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

6.10 Senken und Zentrierbohren

Mit dieser Tischbohrmaschine kénnen Sie auch
Senken oder Zentrierbohren. Beachten Sie
hierbei, dass das Senken mit der niedrigsten Ge-
schwindigkeit durchgefuhrt werden sollte, wah-
rend zum Zentrierbohren eine hohe Geschwindig-
keit erforderlich ist.

6.11 Holzbearbeitung

Bitte beachten Sie, dass beim Bearbeiten von
Holz eine geeignete Staubabsaugung verwendet
werden muss, da Holzstaub gesundheitsgeféhr-
dend sein kann. Tragen Sie bei stauberzeugen-
den Arbeiten unbedingt eine geeignete Staub-
schutzmaske.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

e Die Tischbohrmaschine ist weitgehend war-
tungsfrei. Halten Sie das Gerat sauber. Zie-
hen Sie vor allen Reinigungs- und Wartungs-
arbeiten den Netzstecker. Verwenden Sie
zum Reinigen keine scharfen Lésungsmittel.
Achten Sie darauf, dass keine Flissigkeiten
in das Geréat gelangen. Fetten Sie blanke Teile
nach Beendigung der Arbeiten wieder ein.
Besonderes die Bohrséaule, blanke Teile des
Sténders und der Bohrtisch sollten regelma-
Big gefettet werden. Beniitzen Sie zum Fetten
ein handelsubliches séurefreies Schmierfett.
Hinweis: Ol- und fetthaltige Reinigungstii-
cher sowie Fett- und Olriickstande nicht in
den Hausmdill geben. Entsorgen Sie diese
umweltgerecht. Kontrollieren und reinigen Sie
regelmaBig die Luftungséffnungen. Lagern
Sie das Gerat in einem trockenen Raum. Soll-
te das Gerat beschadigt sein, versuchen Sie
nicht, es selbst zu reparieren. Uberlassen Sie
die Reparatur einer Elektrofachkraft.

®  Wirempfehlen, dass Sie das Geréat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Geréat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdnnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann.

8.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

-12-
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8.2.1 Austausch des Keilriemens
(Abb. 20-22)

Der Keilriemen der Saulenbohrmaschine kann bei

Verschlei3 ausgewechselt werden. Verfahren Sie

hierzu wie folgt:

® Lassen Sie die Maschine im Leerlauf laufen
und stellen Sie den Drehzahl-Einstellhebel
(15) langsam auf minimale Drehzahl ein.

® Schalten Sie die Maschine aus und ziehen
Sie den Netzstecker.

® Stellen Sie den Drehzahl-Einstellhebel (15)
auf maximale Drehzahl, dadurch wird der
Keilriemen entspannt.

* Bringen Sie die Befestigungsleiste (23) in
die unterste Position, um die Keilriemenab-
deckung komplett 6ffnen zu kénnen. Lésen
sie hierflr die Fligelschraube (21), um die
Befestigungsleiste nach unten schieben zu
kénnen.

® Losen der Schraube (33) um die Keilriemen-
abdeckung (7) 6ffnen zu kénnen.

* Drehen Sie den Keilriemen (35) langsam von
der Antriebsscheibe (34), indem Sie ihn auf
einer Seite der Antriebsscheibe nach oben
ziehen und selbige wéhrend dessen langsam
drehen. Die Antriebsscheibe besteht aus zwei
Halften, die durch eine Feder zusammenge-
driickt werden. Sollte der Keilriemen nicht
genug Spiel haben um ihn abzunehmen,
die untere Halfte der Antriebsscheibe etwas
nach unten drliicken, um den Keilriemen zu
entspannen.

® Legen Sie den neuen Keilriemen um die Va-
rioscheibe (36). Setzen Sie ihn an einer Seite
der Antriebsscheibe in deren Fuhrungsnut
und drehen Sie sie so, dass der Keilriemen
auf die Antriebsscheibe aufgezogen wird.

o Keilriemenabdeckung schlieBen und mit der
Schraube festschrauben.

Anl_TE_BD_550_E_SPK5.indb 13

8.3 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

* Typ des Gerates

®  Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info
hochwertiges Zubehér von

Bl
kwb | www.kwb.eu

E welcome@kwb.eu

Tipp! Fiir ein gutes Arbeits-
ergebnis empfehlen wir

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie z.B.
Metall und Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bau-
teile der Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung
nach!
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Nur fr EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geméaf europaischer Richtlinie 2012/19/EU tber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iSC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Keilriemen

Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile*
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-15-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-16-
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-17-
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®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

<

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowag instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatagczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowaé
na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1)
Stopa maszyny
Kolumna
Rowek prowadzacy
Stot wiertarski
Mocowanie stotu wiertarskiego
Gtowica maszyny
Pokrywa paska klinowego
Silnik
Pokretto posuwu
. Uchwyt wiertarski
. Wrzeciono
. Otwory na $ruby mocujace
. Otwierana ostona przeciwwiérowa
. Ogranicznik gtebokosci
. Dzwignia regulacji liczby obrotow
. Sruby mocujgce ostony przeciwwiorowej
. Ekran cyfrowy
. Wigcznik
. Wytacznik
. Sruba regulacji ostony przeciwwiérowej
. Sruba regulacji wysokosci ostony przeciwwio-

Anl_TE_BD_550_E_SPK5.indb 19

rowej

Sruba zderzakowa ostony przeciwwiorowej
Listwa mocujgca ostony przeciwwiorowej
Gniazdo uchwytu wiertarskiego

Pierscien ze skalg

Sruba z gniazdem szeéciokatnym

Klucz szesciokatny 6 mm

Klucz szesciokatny 4 mm

Klucz szesciokatny 3 mm

Sruba zaciskowa mocowania stotu
wiertarskiego

Sruby mocujace

Mocowanie ostony przeciwwiorowej

Sruba zamykajaca pokrywy paska klinowego
Koto napedowe

Pasek klinowy

Koto wariatora

22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

31.
32.
33.
34.
35.
36.

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego
zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.
Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié
sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu
do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-
pu. Prosimy wzig¢ pod uwage umieszczong w
informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji
tabele swiadczen gwarancyjnych.

® Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.

Zdjac¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

Instrukcjg oryginalng

Wskazdéwki bezpieczenstwa
Wiertarka kolumnowa

Uchwyt wiertarski

Otwierana ostona przeciwwiérowa
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Ta wiertarka kolumnowa przeznaczona jest do
wiercenia otworow w metalu, tworzywach sztucz-
nych, drewnie lub podobnych materiatach i przez-
naczona jest wytgcznie do uzytku prywatnego w
gospodarstwie domowym.

Zabrania sie stosowania maszyny do obrébki
Srodkéw spozywczych i materiatdw szkod-
liwych dla zdrowia. Uchwyt wiertarski przez-
naczony jest jedynie do mocowania wiertet i
narzedzi z cze$ciami chwytowymi w ksztafcie
walca i o $rednicy od 1 do 13 mm. Ponadto
mozna stosowac réwniez narzgdzia z chwytem
stozkowym. Urzadzenie przeznaczone jest do
uzytkowania przez osoby doroste.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
€go w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢é ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemiesiniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Znamionowe napiecie zasilajgce
................................................. 230-240V ~ 50 Hz

Moc znamionowa 450 W S1, 550 Watt S2 15 min
Liczba obrotéw silnika 1400 obr./min
Predkos¢ obrotowa na wyjsciu (regulowana bez-

StOPNIOWO) ..o 450-2500 obr./min
Gniazdo uchwytu wiertarskiego .................... B 16
Zebaty uchwyt wiertarski .................... @ 0-13mm
WYSIET weeereiiiieee e 115 mm
Wymiary stotu wiertarskiego ......... 170 x 170 mm
Regulacja kata stotu ..........cccceeeene 45°/0°/45°
Giebokosé wiercenia .........cccoccveveeencennnn. 60 mm
Srednica KOIUMNY ......ccoveveereeeeeesen. 46 mm
WYSOKOSE ... 770 mm
Powierzchnia podstawy 215 x 340 mm
Waga ..o ok.21,5 kg
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Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 62841.

Poziom cisnienia akustycznego L ,
Odchylenie K ,
Poziom mocy akustycznej L,
Odchylenie K,

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Podane wartosci emisji drgan i emisji hatasu
zostaty zmierzone wedtug znormalizowanych
procedur i moga stuzy¢ jako podstawa do porow-
nywania urzadzen elektrycznych.

Podane wartosci emisji drgan i emisji hatasu
moga réwniez by¢ wykorzystywane do wstepnej
oceny obciagzen.

Ostrzezenie:

Faktyczne wartosci emisji drgan i hatasu pod-
czas pracy z urzadzeniem moga odbiegac od
podanych wartosci i zalezg ona od sposobu
uzytkowania elektronarzedzia, w szczegolnosci
od wtasciwosci przedmiotu, ktéry poddawany jest
obrdbce.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

® Uzywac wytacznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.

Dopasowac wtasny sposéb pracy do
urzadzenia.

Nie przeciazac¢ urzadzenia.

W razie potrzeby kontrolowac urzadzenie.
Nie wigczaé urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie
bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,
zawsze zachodzi ryzyko powstawania
zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-
sobu wykonania tego elektronarzedzia moga
pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.
Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

2.

-20-
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3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

5.1 Montaz maszyny (rys. 3-9)

e Utozy¢ w odpowiedniej pozycji ptyte pods-
tawy (1).

e Zamocowac kolumne (2) za pomoca
kotnierza i zatgczonych srub (31). (Rys. 3)

® Nasungc¢ stot wiertarski (4) od géry na
kolumne (rys. 4). Przy uzyciu sruby mocujgcej
(80) zamocowag stot wiertarski na zgdanej
WysoKOSci.

® Na zakonczenie nasadzi¢ kompletng gtowice
(6) na kolumneg (rys. 5).

Wskazoéwka: O ile to mozliwe, z pomoca
drugiej osoby podnies¢ gtowice maszyny na
kolumne.

°  Wyréwnac ustawienie gtowicy w pionie w
stosunku do ptyty podstawy i zabezpieczyé
ja z obu stron $rubami z gniazdem
szesciokgtnym. (Rys. 6)

® Trzy uchwyty (9) nalezace do wyposazenia
wkreci¢ do zamocowan. (Rys. 7)

®  Przykreci¢ dzwignie regulaciji liczby obrotow
(15) zgodnie z rys. 8.

® Przed zatozeniem uchwytu wiertarskiego
(10) z pierscieniem uchwytu wiertarskiego
(24), sprawdzic czy obie czesci sg czyste.
Nastepnie nasunac silnym, szybkim ruchem
uchwyt wiertarski na gniazdo uchwytu
wiertarskiego i sprawdzi¢, czy jest poprawnie
osadzony (rys.9).

5.2 Ustawienie maszyny

Przed uruchomieniem wiertarke nalezy
przymocowac na state do stabilnej podstawy.
Uzy¢ do celu tego otwory na sruby mocujgce (12)
w ptycie podstawy.

Zwrécic przy tym uwage na to, aby podczas
pracy, wykonywania czynnosci nastawczych i
konserwacyjnych mozliwy byt swobodny dostep
do maszyny.

Wskazéwka: Sruby mocujace nalezy dokrecié
tylko na tyle mocno, aby ptyta podstawy nie
ulegta naprezeniu lub odksztatceniu. W przy-
padku nadmiernego obcigzenia zachodzi
niebezpieczenstwo peknigcia lub ztamania.

5.3 Otwierana ostona przeciwwiérowa
(rys.10-16)

¢ Przed zamontowaniem ostony przeciwwi-
6rowej (13) ustawic stot wiertarski (4) w
najnizszej pozycji (patrz punkt 6.7 Regulacja
wysokosci stotu wiertarskiego).

°  Wykrecic z listwy mocujgcej (23) sruby
mocujgce (16), Srube zderzakowg (22) i
podktadke zderzakowa a (rys. 10).

* Nastepnie wsung¢ listwe mocujgca w odpo-
wiedni otwor w ostonie przeciwwiorowej (rys.
11).

o Srubami mocujgcymi zamocowaé ostone
przeciwwiérowg na listwie mocujacej (rys.
12).

e Ustawi¢ czesci tak, aby strzatka na mocowa-
niu (32) znajdowata sig¢ doktadnie w pionie
powyzej strzatki na ostonie przeciwwiérowej
i wsung¢ listwe mocujgcg w mocowanie na
gtowicy maszyny (6) (rys. 13).

® Nastepnie wkrecic srube zderzakowa z
podktadkg zderzakowa a w listwe mocujaca
(rys. 14).

® Sprawdzi¢ wedtug rys. 15, czy ostona prze-
ciwwidérowa zostata poprawnie zamontowa-
na. Po zakoriczeniu montazu groty strzatek
muszg znajdowac sig doktadnie naprzeciwko
siebie w pionie.

Wskazéwka: Mocowanie ostony przeciwwi-
6rowej wyposazone jest w mikroprzetgcznik.
Zapewnia on, ze maszyna moze si¢
uruchomic tylko pod warunkiem, ze ostona
przeciwwiorowa jest catkowicie zamknieta.

®  Wysokos¢ ostony mozna regulowac bezsto-
pniowo; nalezy jg zablokowac¢ w wybranym
potozeniu Srubg motylkowa (21) (rys. 16).

® Naczas wymiany wiertta ostone
przeciwwiorowg mozna odchyli¢ na bok.

5.4 Przestrzegac przed uruchomieniem
Zwrdci¢ uwage na to, aby wartos¢ napiecia

w sieci zasilajgcej zgadzata sie z danymi

na tabliczce znamionowej. Maszyne wolno
podtaczyc tylko do gniazdka wtykowego z zain-
stalowanym prawidtowo stykiem ochronnym.
Wiertarka stotowa wyposazona jest w wytgcznik
niedomiarowo-napigciowy, ktéry, w przypadku
spadku napiecia, chroni obstugujgcego przed
niezamierzonym ponownym uruchomieniem
urzgdzenia. W takim przypadku maszyne trzeba
na nowo zatgczyé.

.21-
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6. Eksploatacja

6.1 Informacje ogélne (rys. 16)

Aby wtgczy¢ maszyne nalezy nacisngc¢ zielony
wigcznik ,|“ (18); powoduje to uruchomienie mas-
zyny. Aby wytaczyc¢ urzgdzenie, nacisna¢ czer-
wony przycisk ,O“ (19); powoduje to wytgczenie
urzadzenia.

Uwazac, aby nie przecigzac urzgdzenia.

Jezeli podczas pracy odgtos pracujgcego silnika
sie ostabia, to jest on zbyt mocno obcigzony.
Nigdy nie obcigza¢ urzgdzenia do tego stopnia,
ze dosztoby do zatrzymania sie silnika. Pod-
czas pracy maszyny nalezy zawsze stac przed
maszyna.

6.2 Montaz narzedzia w uchwycie wiertarskim
(rys. 1)
Nalezy zawsze pamigtac o tym, aby podczas wy-
miany narzedzia wtyczka przewodu zasilania byta
wyciggnieta z gniazdka. W uchwycie wiertarskim
(10) mozna mocowac tylko narzedzia w ksztatcie
walca o podanej maksymalnej Srednicy chwytu.
Uzywane narzedzia muszg by¢ zawsze w nie-
nagannym stanie technicznym i ostre. Zabrania
sie uzywac narzedzi, ktére majg uszkodzong
czes¢ chwytowa lub sg w jakikolwiek inny sposdb
znieksztatcone lub uszkodzone. Nalezy uzywaé
tylko osprzetu i dodatkowych urzgdzen, ktore sg
podane w instrukcji obstugi lub zostaty dopuszc-
zone do uzycia przez producenta. Jezeli wiertarka
kolumnowa sig zablokowata, nalezy wytgczy¢
maszyne i ustawic wiertto z powrotem w pozyciji
wyjsciowe;j.

6.3 Obstuga szybkomocujacego uchwytu
wiertarskiego
Wiertarka kolumnowa jest wyposazona w
szybkomocujgcy uchwyt wiertarski. Wymiana
narzedzia odbywa sig bez koniecznosci uzycia
dodatkowego klucza mocujgcego, przez reczne
zatozenie i zamocowanie narzedzia w uchwycie
szybkomocujgcym.

6.4 Regulacja liczby obrotéw (rys. 1)

Liczba obrotéw maszyny moze by¢ regulowana

bezstopniowo.

Niebezpieczenstwo!

® Liczbe obrotéow wolno zmienia¢ jedynie,
gdy silnik pracuje.

* Nigdy nie porusza¢ gwattownie dzwignig
regulacji liczby obrotéw (15). Regulowac¢
liczbe obrotéw powoli i rGwnomiernie,
przy czym maszyna powinna w tym cza-

sie pracowac na biegu jatowym.

* Zapewnié¢ odpowiednie warunki, aby
maszyna mogta pracowac bez przeszkéd
(usuna¢ wiertta, obrabiane przedmioty
itd.).

Przy pomocy dzwigni regulaciji liczby obrotow
mozna bezstopniowo regulowac liczbe obrotow.
Ustawiona predkos¢ wyswietlana jest na ekranie
cyfrowym (17) w obrotach na minute.

Niebezpieczenstwo! Nigdy nie uruchamiaé
wiertarki z otwartg ostong paska klinowego. Przed
otwarciem pokrywy zawsze wyciggna¢ wtyczke
przewodu zasilania z gniazdka sieciowego. Nigdy
nie siegac¢ do poruszajgcego paska klinowego.

6.5 Ogranicznik gtebokosci wiercenia
(rys.17)

Wrzeciono wiertarki posiada obracany pierscien

ze skalg do regulacji gtebokosci wiercenia. Pra-

ce nastawcze wykonywac tylko po wytgczeniu
urzadzenia.

e Docisng¢ do dotu wrzeciono wiertarki (11), az
koncéwka wiertta dotknie przedmiotu podda-
wanego obrébce.

e Poluzowac $rube zaciskowg (14) i przekrecic
pierscien ze skalg (25) do oporu do przodu.

®  Przekrecic z powrotem pierscien ze skalg na
zgdang gtebokosc¢ wiercenia i zablokowac go
Srubg zaciskows.

6.6 Regulacja nachylenia stotu wiertarskiego

(rys.18)

® Poluzowac $rube zamkowg (26) pod stotem
wiertarskim.

®  Ustawi¢ stot wiertarski (4) pod zgdanym
katem.

e Dokreci¢ z powrotem srube zamkowa, aby
zablokowac stét wiertarski w tym potozeniu.

6.7 Regulacja wysokosci stotu wiertarskiego
(rys.19)

e Poluzowaé srube mocujaca (30).

® Recznie ustawi¢ stét wiertarski (4) w
zgdanym potozeniu.

e Zpowrotem dokreci¢ srube mocujaca.

6.8 Mocowanie obrabianego przedmiotu
Przedmioty, ktére majg byé poddane obrdbce,
nalezy zawsze zamocowac w imadle maszy-
nowym lub w innym odpowiednim mocowadle.
Nigdy nie trzymac obrabianego przedmiotu w
dtoni! Podczas wiercenia przedmiot obrabia-
ny na stole wiertarskim (4) powinien moc sie
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lekko poruszagé, aby nastapito samocentrowa-
nie. Zawsze nalezy zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot przed przekreceniem. Najlepszym
rozwigzaniem jest przytozenie przedmiotu obra-
bianego lub imadta maszyny do nieruchomego
ogranicznika.

Niebezpieczenstwo! Czesci blaszane nalezy
zamocowac, aby nie zostaty porwane do géry.
Odpowiednio do obrabianego przedmiotu nalezy
ustawi¢ wysokos¢ i nachylenie stotu wiertarskie-
go. Miedzy gorna krawedzig przedmiotu obra-
bianego a koricéwka wiertta nalezy pozostawic¢
wystarczajgcy odstep.

6.9 Predkosci robocze

Podczas wiercenia nalezy zwrdci¢ uwage na to,
aby pracowac z odpowiednig liczbg obrotéw.
Zalezy ona od $rednicy wiertta i materiatu, w ktor-
ym wiercone sg otwory.

Zamieszczona ponizej lista pomoze Panstwu w
wyborze liczby obrotéw dla réznych materiatéw.

Podane wartosci liczby obrotéw majg jedynie
charakter orientacyjny.

Q wiertta zeliwo szare stal zelazo aluminium braz
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650

10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

6.10 Pogtebianie i nawiercanie

Ta wiertarka stotowa moze by¢ stosowana
réwniez do pogtebiania lub nawiercania. Nalezy
pamigtac o tym, ze pogtebianie powinno by¢ wy-
konywane z najnizszg predkoscig, a do nawierca-
nia konieczne jest ustawienie wysokiej predkosci.

6.11 Obrébka drewna
Podczas obrébki drewna konieczne jest uzycie
odpowiedniego urzgdzenia do odsysania pytu,

poniewaz pyt drzewny moze by¢ szkodliwy dla
zdrowia. Podczas prac powodujacych wzbijanie
sie lub powstawanie pytu uzywac odpowiedniej
maski przeciwpytowe;j.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przew6d musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikngc¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!
Wyciagng¢ wtyczke z gniazdka przed wszystkimi
pracami zwigzanymi z czyszczeniem.

8.1 Czyszczenie

®  Wiertarka stotowa w zasadzie nie wyma-
ga konserwaciji. Utrzymywac urzadzenie
w czystosci. Przed wszelkimi pracami
zwigzanymi z czyszczeniem i konserwacijg
nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasilania z
gniazdka. Nie uzywac do czyszczenia agre-
sywnych rozpuszczalnikow. Uwazac, aby do
wnetrza urzadzenia nie dostata si¢ zadna
ciecz. Po zakonczeniu pracy nasmarowaé
smarem niepowlekane czesci urzgdzenia. W
szczegolnosci kolumne wiertarki, niepowle-
kane czesci stojaka i stot wiertarski nalezy re-
gularnie smarowac¢ smarem. Do smarowania
stosowac dostepny w handlu smar staty nie
zawierajgcy kwasow.
Wskazéwka: Nie wyrzuca¢ do domowych
odpadow uzytych do czyszczenia szmatek
lub chusteczek zanieczyszczonych olejem i
smarem ani resztek smaru i oleju. Nalezy je
oddac do utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami ochrony srodowiska naturalnego.
Regularnie kontrolowac i czysci¢ szczeliny
wentylacyjne. Przechowywac urzgdzenie w
suchym pomieszczeniu. W wypadku uszkod-
zenia urzadzenia, nigdy nie prébowac je sa-
modzielnie naprawi¢. Naprawe nalezy zleci¢
uprawnionemu elektrykowi.

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

e Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
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Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikow; mogg one uszkodzic¢
czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

8.2 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

8.2.1 Wymiana paska klinowego (rys. 20-22)

o Jezeli pasek klinowy wiertarki kolumnowej
jest zuzyty, mozna go wymienic¢. W tym celu
postepowac w nastepujacy sposob:

®  Uruchomié¢ urzgdzenie tak, aby pracowato na
biegu jatowym. Przy pomocy dzwigni regulacji
liczby obrotéw (15) powoli wyregulowac je na
najnizszg liczbe obrotow.

°  Wytgczy¢ maszyne i wyciggnac wtyczke z
gniazdka.

® Ustawi¢ dZzwignie regulaciji liczby obrotéw (15)
na maksymalng liczbe obrotéw - w ten sposéb
naprezenie paska klinowego sie zmniejsza.

e Ustawi¢ listwe mocujgca (23) w najnizszym
potozeniu, aby mozna byto catkowicie
otworzy¢ pokrywe paska klinowego. Lekko
odkrecic srube motylkowa (21), aby moc
przesung¢ do dotu listwe mocujgca.

®  Odkreci¢ srube (33), aby moc otworzyé
pokrywe paska klinowego (7).

® Obracajgc powoli zdjgé pasek klinowy (35)

z kota napedowego (34), Sciggajac go z
jednej strony do géry z kota napedowego,
jednoczesnie obracajgc powoli koto
napedowe. Koto napedowe sktada sie z
dwoch czesci, ktore przyciskane sg do siebie
sprezyna. Jezeli pasek klinowy nie bedzie
miat wystarczajgcego luzu, aby méc go
zdjg¢, nalezy lekko docisngé do dotu dolng
potowe kota napedowego, aby w ten sposéb
zmniejszy¢ naprezenie paska klinowego.

® Natozy¢ nowy pasek klinowy wokét kota
wariatora (36). Utozy¢ go z jednej strony
kota napedowego w rowku prowadzgacym i
przekreci¢ koto napedowe tak, aby pasek kli-
nowy zostat naciggniety na koto napgdowe.

e Zamknac¢ pokrywe paska klinowego i
przykrecic sruba.

8.3 Zamawianie czes$ci zamiennych i osprzetu:
Zamawiajgc czesci zamienne nalezy podac
nastepujgce informacje:

® Typ urzadzenia

®  Numer artykutu urzgdzenia

®  Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer wymaganej czgsci zamiennej

Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na stro-
nie internetowej: www.isc-gmbh.info

A N
Elﬂilﬁirm Wskazéwka! Dla osiaggniecia

doskonatych rezultatéw po-
lecamy stosowaé doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez firme
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadow udziela administracja
komunalna.
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawaé do
punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspoétudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktdry przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iISC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sa do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty

eksploatacyjne.

Kategoria

Przyktad

Czesci zuzywajace sie*

Pasek klinowy

Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne*

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

® Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed

usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?

Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

Warunki gwarancji odnosza sie jedynie do konsumentow, tzn. oséb fizycznych, ktdre nie uzywajg
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzer: dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktdre przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgsci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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Kivéuvog! - lNa T peiwon tou Kivduvou Tpaupatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroacotideg. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnWAELA TNG AKON|G.

@

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite paocka mpootaciag anod okovn. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavTo!

MNpocoxr! Na popdte omwaodnToTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou SnutouvpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OUEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV
anwAela g 6paong.
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég
TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev
avaAauBAavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1 BAGBeG TIoU odeilovTal GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnywv xpriong Kat Twv Yrnodeiewv

ypeQuwv

Bida pubuiong vYoug yia pootacia
POKAVISLWV/YPEQWV

Bida 0&nyou yia pootacia pokaviSiwv/
ypeQuwv

Mpauur otepgéwong yla pootacia
POKAVISLWV/YPEQWV

Yriodoxr) Tpumaviov

AakTUAL0G e KAILaka

Bida pe ecwtepikd eEdywvo

EowT. e§aywvo kAeldi 6 mm

EowT. e§aywvo kAeldi 4 mm

EowT. e§aywvo kAeldi 3 mm

21.

22.

23.

24.
25.
26.
27.
28.
29.

aocdaleiag. 30. Bida ovodIEng ya otrplypa Taykou
31. Bideg otepewong
32. ZpLyHa yld TipooTacia poKaviSIwV/ypedluv
1. Yodeigeig acpaieiag 33. Bi§a KAeloipaTog yia KdAvppa tparmeloeidn
dvta
Oa Bpeite TIg avatoyeg untodeigelc aodpaleiag 34. Aiokog mpowenong
07O griouvarnTépevo BIBALAPIO! 35. Tpanedoeldng IHavtag
KivSuvog! 36. Teppa

AwaBaoTte 6Aeg TI§ Yodei&elg aodpaAeiag
kat Tig O8nyieg. Edv dev akoloubrioete

T1q Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAekTponAnéia, Tupkayld kavn
oopapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA
OAeq TIg Yodei&elg aodpaAedig kat Tig
0d8nyieq yia to péAAov.

2.2 Zupnapadidopeva

Bdoel g meplypadniq Twv cupnapadidopevwy
TIAPAKAAOUE Va eEAEYEETE TNV TIANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. Z€ TepImTwon eAAeiPEWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA aroTavoeite evtog
5 gpYACIUWV NUEPWV aTId TNV NUEPOUNVia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
€TALPEIOG HAG 1) OTO KATACTNA ATIO TO OTIoI0
ayopdoate Tn CUCKELY), TIPOOKOMI(oVTAG TNV
loxvouoa anédelEn ayopds. Napakaiovue va
TIPOCEEETE TOV TivaKa £yyUnong oToug 6poug
€YYUNoNG 01O TEAOG TWV OSNYLWV.

2. Neprypadn NG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

20

. Yrodoxr| Tpunaviov

. Aldta&n atpdkTou

. Omég otepewong

. AvakAvopevn TipooTacia pokaviSlmv

. Oényog Baboug

. MoyAdg pubuiong aplbuou otpodwv

. Bideg otepéwong yla mpooTtacia pokavidiwv
. Wndlakn 066vn

. AlakémTNng gvepyortoinong

. AlakéTITNg anevepyoroinong

. Bida puBuiong ywa mpootacia pokaviSiwv/

2.1 Mepiypadn TG ouokeung (eik. 1) e AvoiEte TN ouokevaoia kat ByAaAte

1. M68L unxaviig TIPOCEKTIKA TT) GUOKEUN.

2. Ko)\cfava ’ ®  ATIOHOKPUVTE TA UAIKA CUCKELAGIAG

3. Aukdkwon odrynong KaOWG Kal T GUCTHUATA TIPOCTAGIAG TNS

4. nG}'KOQ epyactag ) ouokeuaoiag / LeTadopdg (EAvV UTIAPXOUV).
5. zTﬂplYHG Tiaykou gpyactag °  EA&yEte edv eival TIANPES TO TIEPLEXOMEVO.
6. KepaAnunxavng o EAéyETe TN OUOKEUT Kal Ta aEECOUdp yia

7. KaAupua tparmedoetdn iwavra evdeXOHeVES INMIES amtd TN PeTadopd.

8. Mortéep ) ) ) ®  ®uAd€te TN cuokeuaoia av yivetal pexpL tTnv
9. TMeplotpedouevn Aapr mpowdnaong TIAPOS0 ™G TPOBEGHAIG TNG EYYUNONG.

Kivsuvog!

H ouokeur| kat Ta VAIkA ocuokevaociag dev eival
nayvida! Ta tadid dev emutpénetal va raifouv
ME TIAQOTIKEG OAKOUAEG, TIAQOTIKEG HEMPBPAVES
Kal pikpoavTtikeipeval Yoiotatal kivbuvog
Katdroongq kat acougiag!

* [pwtdtuneg Odnyieg xpriong
Yrodei&elg aopaAeiag
Apdmnavo KoOAwvATo
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* Yrnodoxn tpumaviov
®  AVOKAWVOWEVT TIPOOTACIA POKAVISLWV

3. Zwot xpnon

To koAwvdTo dparavo TpoopileTal yla TpUTE]
o€ METAAAO, TTAAOTIKO, EUAO Kal TTAPOOLA UAIKA
KOl ETUTPETIETAL VA XPNOLpoTIolE{TaL HOVO yia
OLKIAKEG XPTIONELG.

Aev grutpénetal n Katepyacia Tpodipwyv

KOl VAIKWV eTIRAABWV yla TNV Uyeia pe
unxavn autr. H urtodoxn eivat KataAAnAn
HOVO Yla TN XPron TPUTIAVIWY Kal EpYaAEiwV
He SLlapeTpo amo 1 €wg 13 XIA\looTA Kal yla
KUALVOPIKO 0TEAEXOG. EKTOG auTou uropouv

va XPNOLLOTIOMO0UV Kal EPYAAELa e KWVIKO
oTéAEX0G. H ouokeun) Tipoopidetal yla xprion arod
eVNAKa ATopa

H pnxavn emutpénetal va xpnotomnonoei pévo
Yl TOV OKOTIO yla ToV ottoio TipoopileTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1i0M SEV AVTATIOKPIEVTAL OTO
OKOTIO Yla ToV ortoio TpoopileTal. Ma BAAReg
oV odeilovtal og TTapoOUOLa XPioNn 1 yia
TPAUMATIONOUG TIaVTOG eidoug eubUveTtal o
XPNONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVUAOTNG.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
uag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTAOKEVAOTEL Yla ETTAYYEALATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xpron. Aev avaiappavoupe
£yYUnon o€ TEPITTTWON KATdA TNV o1oia n
OUOKEUN XPNOLOTIOmNOnKe 0 ouvepyeia,
Blotexvieg 1 otn Blopnxavia r oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

4. TeXVIKA XAPOAKTNPLOTIKA

OvopaoTIKY) TAoN €060V ..... 230-240V ~ 50 Hz

OVOUACTIKN LOXUG +evvineeeireienieeiesieesee e sneenene
......................... 450 Watt S1, 550 Watt S2 15 min

ApLOUOG OTPODWYV KIVNTHPA .. 1400 min”’!
Apxk6G aplOuog oTpodwv

(pUBULON XWPIQ SlaBabuicelg)...... 450-2500 min™!
YTIOS0XT] TPUTIAVIOU ... B 16
Yrtodoxr| pe 0dovTwTr) oTEDAVN ...... @0-13mm
TIPOEEOXT] <-vveevvee et 115 mm
Aaotdoelg dykou epyaoiag ...... 170 x 170 mm
Pubuion ywviag . Maykog epyaciag 45°/0° / 45°
BABOG TPUTINONG v 60 mm

ALGPETPOG KOAWVAG ..o 46 mm
YWOG i 770 mm
Erudpavela BAoNG ..ovevvevvenerieene 215 x 340 mm
BAPOG v ca.21,5 kg
Kivduvog!

©06pupog Kat Sovroelg

OL TipEQ BopUPWYV Kat Sovrioewv SlamoTwonkav
oupdwva pe 1o poTuro EN 62841.

246U NXNTKNAG TEONG L, oo
ABEBAOTTAK oo
2TABUN NXNTIKNG LoXUog L, - .
ABEBAOTNTA K|y cvveveveniiiiieieiciciie

Na xpnoipomnoleite nxonpootaocia.
H emidpaon Bopupou pmopei va exeL ocav
OUVETIELQ TNV ATIWAELQ TNG AKONG.

OL avadepOpeVES CUVOAIKES TIUESG ETASO0NG
S6VNoNG Kal Ot TIES EKTIOUTING BopUBou
HeTPNONKav BAcel TuToToMPEVNG EBOSOU
SOKIUNG KAl HTTOPOUV Va XPNGCLUOTIOmB0UV yia
N oUYKPLOT iag NAEKTPLKNG GUOKEUNG HE Mia
AAAN.

OL avadepOpeEVES CUVOAIKES TILESG ETAS00NG
S0VNoNG Kal Ot TIES EKTIOUTING BopUBou
MTTOPOUV Va XPNGOLUOTIOmB0UV yia TIPOCWPLVT)
EKTIMNOT) TNG OXETIKNG EMBAPUVONG.

Mpoeidomoinon:

H tyun petddoong g d6vnong propei va
SladEpeL KATA TNV TIPAYHATIKT XPrion TS
NAEKTPIKNG CUCKEUNG aTtd TNV avapePOEVN
TIUR, avaAoya PE TOV TPOTIO XProng g,
1olaitepa anod 1o €id0¢ TOU AVTIKEWEVOU TIou Ba
KaTepyaoobeite.

Meplopiote TNV dnuovpyia Bopupovu Kat TIg

dovnoelg oto eAayloto!

® Na XpnOoIOTIOLEITE HOVO CUCKEVEG OE AYoyn
KataoTaon.

® Na ouvnpeite Kal va KaBapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

® Nanpooapuolete 0T CUCKEUN TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.

® [Ipoo€ETe va Unv urepPoPTWVETE N
OUOKEUN.

®  A®noTE TN OUOKEUN VEEXOMEVWG VA
eAeyxOel amo e8Ik TeXVITN.

* Na amnevepyoroleite Tn cuokeun étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.
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Npocoxn!

YrnoAewmopevol kivéuvol

AKON KOl GE TIEPIMTWOT CWOTIG KAl

KOVOVIKI|G XP1O1G AUTOU TOU NAEKTPLKOU

gpyalAeiov, vpicTavtal mavta opliopEvol

UTtoAELTIOEVOL Kivduvol. Ot akoAoubol

Kivéuvol umopoUv va tapouciacTouV

avaioya Pe To €i60G KATACKEUNG Kal TO

HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOV EPYAAEioOU:

1. BAd&Beg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
pooTaciag ard okov.

2. BAdBeg Tng akong, edv dev xpnotlomolBel
KATAAANAN nxompooTtaciag.

3. BAdBeqg g vyeiag mou rpokaAovvTal ano
Sovnoelg Xxeplov-Bpayiova, eav n CUCKEL
XPNOLOTIOMOEL yla LEYAAUTEPO XPOVIKO

Sldotnpua n dev tpeital kat dev cuvInpeital

owoTd.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

5 1 ZuvappoAdynon tng pnxavng (ex. 3-9)
AkoupurmoTe TNV TAdkKa Bdong (1) oe
emdavela.

®  3TEPEWOTE TNV KOAWVA (2) pe pAavTla pe
TIG eTilouvaTnTopeveg Bideg (31). (ek. 3)

*  Impwé&te Tov TIAYKO epyaciag (4) arnod enavw

oTtnV KoAwva (eik. 4). Me ™ Bida cvodiEng
(30) aopaAiletal o TIAYKOG EpYACiag 0To
UYPog Tov BEAETE.

® 3710 TEAOG TOTIOOETEITE OAN TNV KEDAAT| TOU

Spdmavou (6) mavw oTnv KoAwva (eiK. 5).
Ynodeign: Edv yivetal Torobeteite pe
00 atopa TNV KeDAAR TNG UNXAVNG 0TNV
KOAWVA.

* Euvbuypaupiote TNV kedpaAn kabeta Pe TNV
TIAGKa Sarédou kal acPaAiote TNV Kal OTIq
S00 TIAEUPEG LIE TIG TIPOTIAPASIOOUEVES
£0WTEPIKA EEAYWVEG BideG. (LK. B)

*  Bidwote TIg 3 oupnapadidoueveg AaBES (9)

OTO OTNPLyHa TG AaBnG. (K. 7)

®  BdwoTe TO HOXAO pUBULIONG aptBpov
otpodwv (15) 6Twg TIEPLypAdeTaAL OTNV
elKova 8.

Anl_TE_BD_550_E_SPK5.indb 31

® [lpw ™ ovvdeon g urtodoxng (10) pe to
OTEAEXOG UTIOSOXTG TPUTIAVIOU (24), eAéyETe
Kat Ta SVo TUNaATa ya kabaplotnta.
Katoémv BaAte pe SUvaun tnv urtodoxn
TOU TPUTIAVIOU OTO OTEAEXOG UTIOSOXTNIG
TPUTIAVIOU kal eEAEYETE TN oTaBePOTNTA (EIK.
9).

5.2 ZTio0 TNG KNXAVIG

Mpwv TNV B€0n o€ Aettoupyia Tpérel va
oTeEPEWDEL N Unxavn oe poévIUN B€om kal TIAvw
oe otabepn emipdavela. MNa to okormd autd
XPnoloromote T Svo TpUTEg oTePEwong (12)
oTtnV Adka damédou. Mpooe€te TNV eAeBepn
TPOoRacn 0T UNnxavn yla t Aetroupyia kat
epyacieg pubUIONG Kal GUVTNPNONG.

Yrnodegn: Ot Bideg otepeéwong va odiyyovtat
TO00, WOTE VA NV UTIEPEVTEIVETAL KAL VA UNV
TAPAPopPWVETAL 1) TIAAKA BAoNG. € UTIEPBOALKY)
Katanovnon dev anokAeietal n Bpavon.

5.3 AVaKAIVOMEVN TIPOCTACIO POKAVISLWV
(ek. 10-16)

® [lpw Vv TOTIOBETNON TNG TIPOoTACiag
POKAVISLWV/YPEQWV (13) TIPETIEL O TIAYKOG
epyaociag (4) va pubuiotei oTnv KATWw B€oN
(BAéTte edAdlo 6.7 PUBLoN UPouG TTAYKOU
epyaociag).

®  ZeBBwoTe Ao TNV YPAUUD oTepEéwong (23)
T1q Bideg aoddAiong (16), T Bida odnyov
(22) kat 1o Tépua a (eik. 10).

* [epdoTe TN YPAUMN OTEPEWONG OTIQ
TIPOPBAETIONEVEG OTIEG OTNV TIpooTacia
POKAVISLWV/YPEQWV (e1K. 11).

*  AtepewoTe TNV TIPOCTACIA POKAVISLWV/
YPeQUV [e TIG Bideg OTEPEWONG OTN YPAUUN
oTePEWONG (EIK. 12).

*  ®¢pte TO fEANOG O0TO oTrPLyHa (32) kal To
BéAog TpooTaciag pokaviSIwv/ypedlwv
KABETA TO €va ATIEVAVTL OTO AAAO Kal
OTIPWETE TN YPAUU) OTEPEWONG OTO
oTNPLYHA 0TV KEPAAY TNG UNXavng (6) (k.
13).

* TomobetrioTe T Bida 0dnyou pe T Bida
UTEPUATOG a OTN YPAUUN OTEPEWONG (ELK.
14).

*  EAéyEte pe Bdon v ewkdva 15, eav
TOTIOBETNOATE CWOTA TNV TIPooTACia
pokavidLwVv/ypelwv. OL pUTeg armo Ta BEAN
TIPETIEL LETA TNV TOTIOOETNON va BpiokovTtal
KABETA TO €va ATIEVAVTL 0TO AAAO.
Ynodegn: To otriptyua yia v mpootacia
POKAVISLWV/YPEQUWV SLABETEL UIKPOSIAKOTTT).
O ukpodlakomtng eEacdaAilel Tnv ekkivnon
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NG MNXAVNAG HOVO UE TEAEIWG KAELOTH MOTEP Kal ETUOTPEYTE OTNV aPXIKN B€om Tou
TIPOCTACIA POKAVISIWV/YPEQIWV. TPUTIAVLIOU.
* To UYog TG TipooTaciag pokavidiwv/
YpeQIwv pubpuideTal adlaBadunta kat 6.3 Xelplopog tng urodoxng Taxeiag
OTEPEWVETAL e TN Bida pe rtrepvyla (21) CUOPIENG.
(ek. 16). AUTO TO KOAWVATO Spdravo eivat eEOTIAIOUEVO
® Tia Tnv aAAayr] TOU TPUTIAVIOU TIPETIEL Me TaxuodikTn urtodoxn Tpuraviov. Errpémnel
va yupioeTe 0TO TAAL TNV TipooTacia ™V aAAayr epyaAeiwv Xwpig T Bonbela
POKAVISLWV/YPETWV. TPOoHeTOU KAELSI0U, BAdovTag TO EpYaAeio otnv
TaXUOLOPIKTN UTIOSOXT) KAl 0piyyovTag He To
5.4 Mpwv ™ €01 o€ AetToupyia XEpL.
MpooéEte va cupdwvei n Taomn Tou SIKTUoU
JE Ta OTOLXELD OTNV TIVaKISA TNG MNXAVAG. 6.4 PUBuLON aplOpov oTtpodwv (eIK. 1)
2UVOEDTE TN UNXAV HOVO o€ TIpila e owoTd Mrmopei va pubpiotei adlaBabunta o aptBpog
€YKATEOTNUEVN eMtadr) oovko. To dpdamavo OTPOPWV TNG UNXAVNG.
SLABETEL UNXAVIOUO ATIEUTTIAOKNG UNOEVIKNG Npocoxn!
TAOMG TIOU TIPOCTATEVEL TOV XELPLOTY| ATIO * O aplOuog oTpoPwV EMTPEMETAL VA
ABEANTN EMAVEVEPYOTIOMNON LETA aTTd TITWOT aAAaxBei povo otav Aeltoupyei To
NG TAONG. TNV TEPIMTWON AUTH TIPETEL VA HOTEp.
€TAVEEVEPYOTIONOEL N UNXaVT. * Mnv Kiveite annoTopa Tov HoXAO

PUBMIONG TOV aptBpov otpodpwv (15), va
pPUBMileTE TOV OPIONO CTPOP WV apyad Kat

6. Xelplouéq opolopopda, 600 N unxavn ppioketat
oTO peAAVTI.

6.1 TEVIKA (£1K. 16) * [Mpocégte va prtopei va Asttoupyei

Ma TV evepyoroinon TECTE TOV TIPAGIVO SASUG*‘;‘P“ n unxavn (amopakpivTe

Slakorn LI (18), N unxavn apxidet va Asttoupye. QVTIKEIHEVA, TPUTIAVIA KATT.)

Ma v arevepyortoinon TESTE TO KOKKIVO . . ) )
TARKTPO ,0“ (19), SlakoTTETAL N ASIToUpYia TNG Me T0 HOXAS PUBLIONG apLBHOY OTPOPWV Hrtopet

PNXQVAG. va TpooappooTei adlaBdbunta o aptBuég

MPOGEETE VA YNV UTIEPPOPTWVETE T GUCKEUT. 0TPod@V. H pupiopévn TaxutnTa mpofaAieTal

Edv pewwBei o 60pupog Tou Kivntrpa Katd omy }IJn¢laKn 000vn (17) o€ oTpodEG ava

™ SLAPKELa TNG AEITOVPYIAG, ONUAIVEL TTWG AemtTo.

UTEPdOPTWVETAL O KIVNTTPAG. . ) ) )

MnV GpOPTHVETE Tr GUOKEUT] TOGO, WOTE Va Mpocoxn! Mote pnv agrivete T ouokeun

aktvnroronBei o Kivntripag. Katd tn Asttoupyia va )‘SlTOUpY"l,OSl HME QVOIKTO K07\}JW°

TNG HNXAVAG VA OTEKECTE UMPOCTA TNG. Tpareoedoug pavta. Mpv To avoryua Tou

KOAUpPATOG va Byadete mavta To fucpa and

6.2 ToroO£TNOT EPYUAEIWV 0TV UTIOSOXT| v Tipida. MoTE PNV TAVETE e Ta XEPLA 0ag

(ek. 1) OTOV KIVOUHEVO Tpareloeldn (LavTa.

MpoogEte onwodnrote va eivat Tpapnyuévog o L .
SLAKOTTING SIKTUOU KATA TNV aMayn epyaieiwv.  6-5 O8nyog-tépua Baboug (sik. 17)

SNV urodox1) TPumaviav (10) emuTpéneTat H dtpaktog Siabétel meploTpePOUEVO SAKTUALO

vl TOTIOBETOUVTAL KAl VAl GUGHEYYOVTAL LOVO He KAipaka yia To BaBog epyaciag. Ot epyaoieq

KUAIVSPIKG EQYAAEID HE TNV avadEPOHEVN ngoemtpaoiuq va e!qe)\of)vral Hovo ’KQT('I ™m

HéyloTn SIAHETPO O0TEAEXOUG. Na xpnotomoteite  OIGPKELD AKIVATOMOINONG TNG UNXAVAS..

MOVO Aoya Kal AKOVIGHEVA EpyaAeia. Mn ¢ Méote my drpakto (11) mpog Ta kdtw,

XPNOLUOTIOLEITE EPYAAEIa e EAATTWHUATA OTO HEXPL VA AKOUMTIAEL T HUTN TOU TPUTIAVIOU

OTEAEXOG 1) Me AAAov eidoug tapapdppwon 1 SRy KC}TSQVQ(OIJ?VO AVTIKEIUEVO.

eAATTWHA. Na XPNOIHOTIOIEITE povo e€aptiuata  ©  Adokdpete T Bida obopigng (14) kat

Kal TIPOoBETA orpin’Ts ToV SaKrﬂ?\lo KAilakag (25) pog ta

epyaAeia Tou avapépovral oTig 08nyieg Xpnong EUTPOG HEXPL TO TEPHA.

] TTOU EYKPIBNKAV a6 TOV KATAGKEUAOTH. EQv °  ZTIpiYTe P0G Ta TTioW TOV SAKTUALO (25) KAl

UITAOKAPEL TO KOAWVATO SpAMavo, oPNoTe TO aopariote Tov pe T Bida clodpiEng (14).
-32-
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6.6 PUBuION TNG KAioNG TOV TTIAYKOU
epyaoiag (k. 18)

*  Aaokdpete T Bida kKAebapldg (26) kATw
arod Tov TayKo gpyaciag (4).

®  Pubuion tou mplovodiokou (4) otnv
€MOUPOVKEVN YwVia.

® Zavaoodi&te T Bida (26) ywa va acdalioete
ToV TIAyKO gpyaoiag (4) otn B6€on auth.

6.7 PUOuION TOV VYOUG TOV TIAYKOU
epyaciag (k. 19)

*  XaAapwoTe T Bida cvodiEng (30).

*  Od¢pTe TOV TIAYKO pyaciag (4) Le Ta xépla
oTnV embupovpevn Bgon.

®  Zavaoogi&te ) Bida cvodIENg.

6.8 ZTEPEWOT TOV KATEPYALOUEVOU
QAVTIKEIMEVOU
Na oTEPEWVETE TA AVTIKEIUEVA TIOU
katepydleote TtAvTa We tn Bondela peyyevng
HE KaTAAANAQ péoa cvodlEng. Moté punv kpatate
TO AVTIKEiJEVa TIOV KatepyadeoTe pe To xepl!
Katd TV Tprion TIPETIEL TO AVTIKEIUEVO VA UTTOPEL
va Klveital otov idyko epyaciag (4), wote va
uropei va yivel autokevtpdplopa. Acpaiiote
OTIWOSNTIOTE TO AVTIKEIEVO WOTE VA PNV
uropei va petatoriotel. AuTo yivetal KaAuTepa
QKOUUTIWVTAG TO AVTIKEIEVO TIOU KaTePYAleoTe
1 TNG HEYYEVNG Og 0TABEPD TEPA.

Mpoooxn! EAdopata mpérel va otepewbHouv yia
Va PNV UIopou 'V va EMTAYTOUV TIPOG TA TIAVW.
Pubuiote owotd TV KAion kal To VYOG Tou
TIAYKOU £pYACiag avaloya [e TO AVTIKEINEVO TIoU
katepydleote. Meta&l Tng EMAVW AKPENG TOU
QAVTIKEILEVOU TIOU KATEPYALEDTE KAl TNG MUTNG
TOU TPUTIAVLIOU TIPETIEL VA UTIAPXEL APKETY)
anéoTaon.

6.9 TaxuTnTeg Epyaciag

MpoogEte katd TNV TPr|oN TOV OWOTO APLOPd
otpodwv. O apBuog autdg eEaptdrtal arnod
TNVSIAPETPO TOU TPUTIAVIOU KAl TO UALKO.

H mo kdtw Aiota 6a oag Bonbrioel katd Tnv
€TIAOYT] TOU apLOPOL 0TpodwV yia Ta Siddopa
UAIKG.

O1 avagepopevol aplbpoi oTpoPpwv £Xouv
HOVO IPOCavVATOALCTIKO XOPAKTPA.

@ tpundv  Akatépy. XdAuBa Zidepo AAoupivio Mmpout{og

Xutocidnpog

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

6.10 XapnAwpa kat Siatpnon pe
KEVTPAPLoNA
Me auTto To SpATavo PIMopeiTe va XaUnAWoeTe
KOLV VO KAVETE SLATPNOELG KEVTPAPIOHATOG.
Mpooé€te To xaunAwpa va yivetat pe v
XapnAdtepn TaxUTNTA, EVW YLa TNV SIATENON
KeEVTPAPIoNaTOq anateital ) LeyaAutepn
TaxuTNnTa.

6.11 Katepyaoia EuAovu

MapakaAoUe TIPOoEETE TIWG KATA TNV
Katepyaoia EVAOU TIPETEL Va XPNOLoTIoLElTE
KATAAANAO cUOTNUA aTtIoPPOPNONG OKOVNG,
€TeLdN) N okoV”N Tou EVAOU eival eTBAABRNG
yla TNV uyeia. Katd Tig epyaocieg oTiq oToieg
Snuioupyeital okovn, va xpnoloroleite
OTIWOSNTIOTE TIPOCTATEVTIKY) LACKA.

7. AvTIKaTAOTAGCT) TOU aywyou
ouVdeONG ME TO SikTUOo

KivSuvog!

Edv aBet BAAPN T KAAWSI0 cUVSeoN TNG
OUOKEUNG HE To SIKTUO, TIPETIEL TIPOG artoduyr
KivdUvou, va avtikataotabel and tov
KOTAOKEVAOTN 1] TO TUNUA TOU e§UMMPETNONG
TEAATWV 1) artod Tapopola eEEISIKEVEVO
TPOoWTIO.
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8. Kaeaplcpéq, O'UVTﬂpnGn Kol 8.2.1 AVTIKATACTAOT) TOU TPATE(EOELS0UG

napayyeAia avtaAAQKTIKOV avra (sw. 20-22) ,
O tparneloeldn§ ILAVTAG TOU KOAWVATOU
Spdmavou propei va avtikataotadei 6tav

Kivd !
vouvag q>eap81 Akoloubriote Ta €EN1g Pripata:

Mpwv ané dAeqg TIg epyacieg TomoBETNONG va

Byalete o Pig amd Tnv Tpida

8.1 KaBapiopog

® To dparmavo auto dev xpelaletal oxeddv
kapia ouvtmpnon. Na diatnpeite T ocuokeun
niavta kabapr). Mptv anod 6Aeqg TI§ epyacieq
KaBaplopov Kal cuvTnpnong va Bydalete
TO BUoua Tou SikTuou. MNa Tov Kabaplopo
Un xpnouortoleite loxupoug dtaAvuteg. Na
TIPOOEXETE VA Un) SLlEloSVOUV Uypd oTn
ouokeun. Metda t Anén g epyaciag va
AltaiveTe Ta Yyupva Tunuata. Idaitepan
KOAWVA, T YURVA TUAUATA TNG BAong Kat
0 Idykog epyaciag va AraivovTal TaKTIKA.
lMa N Alrmavon va xpnolUoTIoLEiTE €va Koo
AMmavTiko Xwpig o&ga.

Mpocoxn: Mnv meTdte Ta Tavid KabapLopov
TIOU TIEPLEXOUV AASLA 1} AiTtn 1 Kal
Katalotra AadLwV Kal AWV oTa OIKIAKA
anoppippara. Na ta Slabetete oupdwva
L€ TOUG KAVOVIOUOUG Yla TipooTacia

Tou TepIBAAAoVTOG. Na eEAEYXETE Kal va
KaBAPICETE TAKTIKA TIG OXIOMES 1) OTIEG
agplopov. Na puldyete Tn cuokeur| oe
oTEYVO XWPO. Ze TepinTwon BAARNS

TNG CUOKEUNG, UNV TIPOCTIOBNCETE Va
TNV erokevdcete poévol oag. Aprote va
€MIOKEVAOTEL aTTO EISIKEUUEVO TEXVITN.

®  JyvioToUuE va kabapileTe Tn ocuokeun
AUEOWS PETA aTtd KABE Yprion.

*  Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA e Eva
VWO Tavi kat Atyo paAako oarouvt. Mn
XPNolpoToleiTe KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati Sev ATIOKAEIETAL VA KATACTPEWOUV TNV
empdavela g cuokeung. NMpoog€te va unv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUOKEUT)
avavel Tov Kivduvo nAektpomAnéiag.

8.2 Zuvtnpnon

2T0 ECWTEPLIKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptmpata mou XpeldlovTtal cuvtrpnon.
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AdNoTE TN UNXAVY VA AEITOUPYN|OEL OE
peAavTi Kat pubuioTe TOV HOXAG pUBULIONG
aplBpoL otpodwv (15) apyd otov eAdxLOTO
aplbpéd otpodwv.

ATEVEPYOTIONOTE TN UNXAVT Kal ByAATe TO
P15 armod v Tpida.

Pubuiote T0 HOoYAS pUBLLIONG aplBpoL
OTPODWV OTOV HEYLIOTO ApLOUd OTPOPWY,
€10l XaAapwveTal o Tpareloeldnq ILAVTaG.
DEPTE TN YPAUUY) 0TEPEWONG (23) oTNV TILO
KATW B€0N Yla va Uropeite va avoiEeTe
TEAEIWG TO KAAUMMA TOU TParel0eldoug
luavta. Aaokdapete n Bida pe rrrep Oylo (21)
YLlQ vV OTIPWEETE T YPAWUN OTEPEWONG TIPOG
TA KATW.

Aaokdpete Tn Bida (33) yla va purnopéoete
va avoi&eTe To KAAUPUA TOU TPamedoeldoUg
avta (7).

MNeploTpePTe apyd Tov Tparmeloeldn) avta
(35) arno tov dioko petddoong kivnong (34),
TPABWVTAG TOV TIPOG TA EMAVW ATIO TN Wia
TIAgUPA TOU Siokou HETAS00NG Kivong Kal
TIEPLOTPEDOVTAG CUYXPOVWG apyd TO SiOKO.
O &iokog petddoong kivnong amoteAeital
arté dvo uod, Tov TiEdovTal To €va 0To
Ao pe éva ehatnplo. Eav o tpameloetdnq
Havtag Sev €xel apXKeTo TCOYO yla va Tov
adalpeoeTe, TECTE TO KATW NULOV TOU
Silokou petddoong kivnong Alyo mpog Ta
KATW Yla va XaAapwoete Tov Tpareloeldn
HavTa.

TomoBetrioTe TOV VEO Tpameloeldn IHAvTa
YUpw amno tov dioko (36). BaAte Tov og pia
TIAeupd oToV 06NYd Tou Siokou PeTAS0oNG
Kivnong kat TepLoTPEYTE TOV £T0L, WOTE VA
TUAiyeTal o Tpamneloeldng avtag oto dioko
petadoong kivnong.

KAeioTte 10 kdAuppa Tou Tpamneloeldoig
lLavTa Kal BdwoTe To pe T Bida.
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8.3 MapayyeAia avTaAAaKTIKWV Kat
a&eoouvap:

Katd v apayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avapepete Ta eENG:

® TUmMog TNG CUOKELNQ

®  AplBuog eidoug TNG ocuokeunq

®  AplBuodg TAUTIONG TNG CUOKEUNG

®  AplOudg avTaAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TILEG Kal TIANpodopieq

oTnv lotooeAida www.isc-gmbh.info

e .
E ﬁlﬁ}@ SupBouAn! Ma éva kaAod

=1 AnoTEAEOUA TNG Epyaciag
0aG 0AG CUVICTOUUE
a&eoovap avwTepng
E rnodétnTag tng kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. AliBeon ota anoppippara Kat
ETAVAXPNGIHOTIOINoN

H ouokeur) Bpioketal o€ pia cuokevaoia Tpog
anopuyn {nNwv Katd tn petapopd Autrn
ouokeuaoia anoteAeital ano MPWTeS VAEQ

KaL ETOL UTTOPEL Va eTavaypnoloTomeei 1) va
QAVaKUKAwBEL. H ouokeun kat Ta e§aptrpatd tng
aroteAovvTal ano diadopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METOAAO KAl TIAQOTIKA UAIKA. Agv eTITPETIETAL

N anoppwPn EAATTWHATIKWY CUCKEUWY OTA
OLKLAKA amopPiUpaTa. Zwaotn anoppupn eivat

N TapAadoon oe KAaTtAAANAQ KEVTPA GUAAOYNQ
UETAXEPIOPEVWYV GUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
TI0U BPioKETAL TIAPOMOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXEPIOPEVWV GUOKEUWYV, PWTAOTE 0N
Sloiknomn TG KOWVOTNTAG 00G.
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Movo yia kpatn-péAn g E.E.
Mn meTdte TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKLaKAAaroppippatal

2Uudpwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnta eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTALOLOU Kal TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO Sikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVES Va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yla avakUKAWoT PIAIKT yid TO TEEPIBAAAOV.

EVaAAQKTIKN) AVOT QVOKUKAWONG QVTi yla ETIOTPOdN)

O 18LOKTTNG TNG NAEKTPLIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG EMOTPODNG VA CUUPBAAEL 0T CWOTN
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL Va XPNOLMOTIOLEL TN cUoKeuT). H TTaAld cuokeun propei
va apayxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWONG Kal Staxeiplong aroBARTwyv. Aev cuumnepAauBavovTtatl Ta TUATA TIOALWY CUCKEUWV
KOl Ta BondnTIKA oTolXeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrpaTa.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG HopdN§ avarapaywyr) g TeKUnpiwong fy dAAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me eTidpUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOOEWY

-36-
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa

DBepdueva eEaptnpata® Tpamedoednq IHAvTag

AvaAwotua VAikd/avaAwotua Tuipata*
EAeipelg

* 5ev oUUTEPIAQBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVAOIAG!

2 & TEPIMTWON EAATTWHATWY 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpifela To ohAaApa Kat anavinote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* [lowa SucAeltoupyia mapatnPEiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autr tn SucAeroupyia.

-37-
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA HaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Tap '0Aa autd

KAmotTe dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va AroTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpétnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal otV KApTa autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyunong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. Na éxeTe padi oag tnv anédel&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEUN) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol acabilir.

@

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler izerinde calisildiginda sagliga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gézlere zarar verebilir.

-39-
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek icin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tzere tim guvenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Cihaz aciklamasi (Sekil 1)
Makine ayagi

Situn

Kilavuz oluk

Matkap tezgahi

Matkap tezgahi tutma elemani
Makine kafasi

Kayis kapagi

Motor

ilerletme sapi

10. Mandren

11. Mil

12. Tespitleme delikleri

13. Katlanabilir talas korumasi

14. Derinlik dayanagi

15. Derinlik dayanagi

16. Talas korumasi sabitleme civatalari
17. Dijital gésterge

18. Agma salteri

19. Kapatma salteri

20. Talas koruma ayar civatasi

21. Talas koruma yukseklik ayar civatasi
22. Talas koruma dayanak civatasi
283. Talas koruma sabitleme citasi

©COoNOOAWN -

24. Mandren yuvasi

25. Skala halkasi

26. icten alti kdseli civata

27. igten alti kdseli civata 6 mm

28. icten alti kdseli civata 4 mm

29. icten alti kdseli civata 3 mm

30. Matkap tezgahi tutma elemani sikistirma
civatasi

31. Sabitleme civatalari

32. Talas koruma tutma elemani

33. Kayis kapagi kilit civatasi

34. Tahrik kasnagi

35. Kayis

36. Vario kasnak

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik parcasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir parcanin eksik olmasi durumunda

Uriinu satin aldiktan sonra en geg 5 is gunu iginde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

° Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).

® Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gértp gérmedigini kontrol
edin.

® Garanti stiresi doluncaya kadar mimk{n
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Orijinal Kullanma Talimati
Guvenlik Uyarilari

Sutunlu matkap

Mandren

Katlanabilir talas korumasi
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Bu sutunlu matkap metal, plastik, aga¢ ve benzer
malzemelerin delinmesi igin tasarlanmig olup sa-
dece hobi ve ev iglerinde kullanilacaktir.

Gida maddesi ve sadliga zarar verebilecek malze-
melerin bu makine ile islenmesi yasaktir. Makine
Uzerindeki mandren sadece silindirik safth ve
¢aplari 1-13 mm arasinda olan matkap ucu ve
takimlarin kullanimi icin uygundur. Ayica konik
saftl takimlar da kullanilabilir. Makine sadece
yetiskinler tarafindan kullanilacaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimast i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik ozellkler

Anma girig voltajl ...........c........ 230-240V ~ 50 Hz
Anma gig ........ 450 Watt S1, 550 Watt S2 15 min
Motor devri ......cocccivieeieieiiciiiiee 1400 dev/dak

Cikis devri (kademesiz ayarlanabilir)....................
................................................. 450-2500 dev/dak

Mandren tipi .......cceeeeiieeeiiieeeee e B 16
Mandren ... @ 0-13mm
CIKINT e 115 mm
Blyuk matkap tezgah .................. 170 x 170 mm
Tezgah agi ayarlari ............. Tezgah 45°/0°/45°
Delme derinligi .......ccccooviiiiviiiiciiiee, 60 mm
SULUN GaPI e 46 mm
YUKSEKIIK ..o 770 mm
Durma alani élglleri ...................... 215 x 340 mm
AGITIK o ca.21,5kg
Tehlike!

Ses ve titresim
Ses ve titresim degerleri EN 62841 normuna gére
Olgulmustar.

Ses basing seviyesiLl , ..., 76 dB (A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, .....ccocoeevniiiinnnes 81,8dB (A)
Sapma K, e 3dB
Kulaklik takin.

Gurulth isitme kaybina sebep olabilir.

Aciklanan titresim toplam degerleri ve gurilti
emisyon degerleri standart test metoduna gére
Olclilmis olup bu degerler, diger elektrikli aletler
ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Acliklanan titresim toplam degerleri ve gurilti
emisyon degerleri etrafa verilecek rahatsizigin
ve etkinin gecici olarak tahmin edilmesinde de
kullanilabilir.

lkaz:

Titresim ve guriltt emisyon degerleri elektri-
kli aletin gercek kullaniminda, elektrikli aletin
kullanim turtne ve 6zellikle hangi malzemenin
islenmesine bagli olarak belirtilen degerlerden
farkli olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

e Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

®  Aletlerin dizenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

® Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

o Aletlerinize asir yuklenmeyin.

Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini

saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara goére kullaniimadiginda veya
bakimi dlizgiin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.
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5. Calistirmadan énce

5.1 Makinenin montaji (Sekil 3-9)

® Makine ayagini (1) koyun.

® Situnu (2), matkap ile birlikte gdnderilmis
olan civatalar (31) ile flansa baglayin. (Sekil 3)

® Matkap tezgahini (4) Gstten sttun Gzerine
yerlestirin (Sekil 4). Sikma civatasi (30) ile
matkap tezgahi istenilen yukseklikte sabitle-
nir.

® Son olarak matkap kafasini (6) komple
sekilde sltuna baglayin. (Sekil 5).
Not: Mimkun oldugunda makine kafasini iki
kisi ile sttun Gzerine kaldirin.

® Makine kafasini taban plakasi ile tam dikey
konuma ayarlayin ve 6n monteli icten alti
késeli civatalar ile iki taraftan da emniyet
altina alin. (Sekil 6)

e Gonderilmis olan 3 adet sapi (9) civatalar ile
sap tutma elemanina baglayin. (Sekil 7)

e Devir ayar kolunu (15) Sekil 8'de gosterildigi
gibi baglayin.

® Mandreni (10) mandren yuvasina (24) monte
etmeden énce her iki parcanin temiz olup
olmadigini kontrol edin. Sonra konik pimi ani
hareketle mandren konik yuvasina takin ve
siki sekilde yerlesip yerlesmedigini kontrol
edin (Sekil 9).

5.2 Makinenin kurulmasi

Matkabi isletmeye almadan énce makine, sa-
bit olarak monte edilecektir. Bunun igin taban
plakasindaki baglama deliklerini (12) kullanin.
Makineye isletme, ayar ve bakim calismalarinda
serbest bir sekilde erismenin mimkun olmasina
dikkat edin.

Not: Baglama civatalari, temel plaka agiri
sikilmayacak veya deforme olmayacak derecede
sikilacaktir. Civatalar asin derecede sikildiginda
kirlma tehlikesi vardir.

5.3 Katlanabilir talag korumasi (Sekil 10-16)

® Talas korumasini (13) monte etmeden 6nce
matkap tezgahini (4) en alt konuma getirin
(bkz. Madde 6.7 Matkap tezgahi ytksekliginin
ayarlanmasi).

e Sabitleme citasindaki (23) sabitleme civatalari
(16), dayanak civatasi (22) ve dayanak diskini
a (Sekil 10) sokun.

® Sonra sabitleme ¢itasini talas korumasindaki
6ngbrilen delikler igine yerlestirin (Sekil 11).

® Talas korumasini sabitleme civatalari ile sabit-
leme ¢itasina baglayin (Sekil 12).

e Tutma elemanindaki (32) ok isareti ile talas
korumasindaki ok isaretinin dikey konumda
drtismesini saglayin ve sabitleme citasini
makine kafasindaki (6) tutma elemani icine
takin (Sekil 13).

* Sonra dayanak civatasini sabitleme
citasindaki dayanak diskine a monte edin
(Sekil 14).

® Sekil 15 inceleyerek talas korumasini dogru
monte edip etmediginizi kontrol edin. Ok
isaretlerinin uclar montaj sonrasinda birbirine
dikey konumda durmalidir.

Not: Talas korumasi tutma elemani bir mikro
salter ile donatiimistir. Bu salter makine-

nin sadece, talag korumasi komple kapali
oldugunda c¢alismasina izin verir.

e Talas koruma yuksekligi kademesiz olarak
ayarlanabilir ve her iki kelebek civatasi (21) ile
sabitlenebilir (Sekil 16).

® Matkap ucunun degistiriimesi ¢alismasinda
talas koruma elemani yana dogru katlanabilir.

5.4 isletmeye alinmadan énce dikkat
edilecek madde
Elektrik sebekesi voltajinin, makinenin Gzerinde
bulunan tip etiketinde belirtilen voltaj degeri ile
ayni olmasina dikkat edin. Makine sadece tesisati
yoénetmeliklere uygun olarak yapilmig koruma
kontaktl prizlere baglanarak calistinlacaktr.
Situnlu matkap sifir voltaj kesicisi ile donatilmistir.
Bu eleman, voltaj kesikliginden sonra makinenin
istenmeden calismasina karsi kullaniciyi korur. Bu
durumlarda makine yeniden galistirilacaktir.

6. Kullanma

6.1 Genel (Sekil 16)

Makineyi calistirmak icin yesil Agik-Salterine |
(18) basildiginda makine galismaya baglar. Maki-
neyi kapatmak igin ise kirmizi ,0* (19) digmesine
basildiginda makine kapanacaktir. Makineye asiri
yilklenmemeye dikkat edin. isletme esnasinda
motor guriltisi azaldiginda motora asir yukle-
nilmektedir. Matkaba, motor duruncaya kadar
yUklenilmesi yasaktir. Makine ¢alisirken daima
matkabin éniinde durun.

6.2 Matkap ucunun takilmasi (Sekil 1)

Matkap ucunu degistirme isleminde elektrik kab-
losu figinin mutlaka prizden ¢ekilmis olmasina
dikkat edin. Mandrene (10) sadece silindirik form-
lu belirtilen azami saft gapina sahip olan takimlar
takilabilir. Sadece mikemmel durumda ve keskin
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olan takim kullanin. Saftlari hasarli veya herhangi
bir sekilde deforme olmus takim kullanmayin. Sa-
dece kullanma talimatinda agiklanmig veya Uretici
firma tarafindan kullanimina izin verilmis aksesuar
ve ilave aparatlar kullanin. Sttunlu matkap bloke
oldugunda maksneyi kapatin ve matkap ucunu
baslangi¢ pozisyonuna hareket ettirin.

6.3 Hizl mandrenin kullanimi

Stunlu matkap hizli mandren ile donatilmigtir. Bu
mandren tipinde takilacak matkap uglari, herhangi
bir mandren anahtar kullanmadan matkap ucu
mandrene takilip elden sikilarak takilabilir.

6.4 Devir ayari (Sekil 1)

Makinenin devri kademesiz olarak ayarlanabilir.

Dikkat!

© Devir ayari sadece motor caligiken
yapilacaktir.

© Devir ayar kolunu (15) ani hareketle
hareket ettirmeyin, devir ayarini motor
bosta calisirken (delik delme islemi
yapilmadiginda) yavas ve diizenli sekilde
yapin.

© Makinenin serbest caligabilmesini
saglayin (i§ parcalari, matkap ucu, vs.
gibi cisimleri uzaklasgtirin).

Devir ayar kolu ile makinenin devri kademesiz
olarak ayarlanabilir. Ayarlanmig olan makine hizi
devir/dakika birimi ile dijital gostergede (17) gos-
terilir.

Dikkat! Makineyi kesinlikle kayis koruma kapagi
acik durumdayken calistirmayin. Kayis kapagini
acmadan énce daima figi prizden cikarin. Kesin-
likle ddnmekte olan kayislara dokunmayin.

6.5 Delik derinligi ayari (Sekil 17)

Matkap mili Gzerinde delme derinliginin

ayarlanmasina yarayan déndurilebilir ayar halkasi

(kadran) bulunur. Bu ayar ¢alismalari sadece mat-

kap dururken yapilacaktir.

®  Mili (11), matkap ucu is parcasinin tzerine
temas edinceye kadar asagiya bastirin.

® Sikistirma civatasini (14) gevsetin ve kadran
halkasini (25) dayanaga kadar éne dogru
dogru déndurin.

o Kadran halkasini (25) istenilen delme derinligi
kadar geri doéndirin ve sikistirma civatasi
(14) ile sabitleyin.

6.6 Matkap tablasi egiminin ayarlanmasi

(Sekil 18)

° Matkap tezgahi altindaki (4) kilit civatasini
(26) gevsetin.

® Matkap tezgahini (4) istenilen a¢i pozisyonu-
na ayarlayin.

® Matkap tezgahini (4) bu a¢i pozisyonunda sa-
bitlemek icin kilit civatasini (26) tekrar sikin.

6.7 Matkap tezgahi yiksekliginin ayarlanmasi
(Sekil 19)

® Sikma civatasini (30) gevsetin

® Matkap tezgahini (4) istenilen yukseklige
ayarlayin.

® Sikma civatasini tekrar sikin.

6.8 Is pargasinin sikilmasi

ig pargalarini daima makine mengesi veya uygun
sikma aparatlari ile tespitleyin.

is parcalarini kesinlikle elinizle tutmayin! Kend-
inden merkezlemeyi mimkun kilmak igin delme
islemi esnasinda is parcasi, matkap tablasi (4)
{izerinde hareket edebilmelidir. is pargasini mutla-
ka dénmeye karsi emniyet altina alin. Bu en etkili
sekilde is parcasi ve makine mengenesinin sabit
bir dayanaga dayatiimasi ile mimk{n olur.

Dikkat! Sac parcalari, yukari dogru kalkmalarini
6nlemek i¢in mengene iginde veya bagka bir
sekilde sikiimalidrr. islenecek is pargasina gére
matkap tablasi yliksekligi ve egimini dogru sekilde
ayarlayin. is pargasi Uist kenari ile matkap ucu
arasinda yeterli bir bosluk kalmahdir.

6.9 Calisma devirleri

Delik delme ¢alismalarinda dogru devir ile
calisiimasina dikkat edin. Bu devir degerleri mat-
kap ucu capi ve igslenecek malzemeye baghdir

Asagida agiklanan listede gesitli malzemeler igin
gecerli devir degerleri belirtilmistir.

Belirtilen devir degerleri sadece kilavuz
degerlerdir.
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@ Matkap Pik dokiim Celik Demir Aliminyum Bronz
ucu

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

6.10 Civata basi acma ve merkezleme

Bu tezgah Ustu sutunlu matkap ile havsa kul-
lanarak civata bagi acabilir veya merkezleme
islemlerini yapabilirsiniz. Burada civata basi agma
isleminin en dusuk devir ve merkezleme isleminin
ise en yuksek devir ayarinda yapiimasina dikkat
edilecektir.

6.11 Agac malzemelerinin igslenmesi

Agac tozlarinin saghda zararl olmasi nedeniyle
agac malzemelerinin islenmesinde uygun bir toz
emme donaniminin kullaniimasina dikkat edile-
cektir. Toz olusan ¢alismalarda mutlaka bir toz
maskesi kullanin.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduginde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin dnlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

e Tezgah Ustl sUtunlu matkap blyuk ¢apta
bakim gerektirmez. Makineyi temiz tutun.
Temizleme igleminde agir tahris edici solvent
malzemeleri kullanmayin. Sivi maddelerin
makinenin icine dékilmemesine dikkat edin.
Calismalardan sonra boyasiz parcalari tekrar
yaglayin. Ozellikle matkap stitunu, stitunun
boyasiz parcalari ve matkap tablasi dizenli
olarak gres ile yaglanacaktir. Yaglama igin nor-
mal asit icermeyen yaglama gresi kullanin.
Dikkat: Yagl ve gresli temizleme bezleri
ile gres ve yag artiklari evsel ¢coplerin igi-
ne atilmasi yasaktir. Bu atik malzemelerini
cevreye zarar vermeyecek sekilde aritin.
Havalandirma deliklerini kontrol edin ve
dlzenli olarak temizleyin. Makineyi kuru bir
ortamda depolayin. Makine hasarl oldugunda
kendiniz tamir etmeye galismayin. Tamir
calismalarinin yetkili kalifiye elektrik personeli
tarafindan yapiimasini saglayin.

® Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

e Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parc¢a yoktur.

8.2.1 Kayis degistirme (Sekil 20-22)

Situnlu matkap makinesinin kayisi asindiginda

degistirilebilir. Degistirme islemi i¢in agsagida

aglklanan calismalari gergeklestirin:
Makineyi rélantide ¢alistirin ve devir ayar
kolunu (15) yavasca en dlsuk devir degerine
ayarlayin.

® Makineyi kapatin ve fisi prizden cikarin.

©  Devir ayar kolunu azami devir ayarina
ayarlayin, bdylece kayis gevsetilir.

e Kayis kapagini komple agabilmek igin sabit-
leme citasini (23) en alt pozisyona getirin.
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Bunun igin kelebek civatasini (21) agin ve
sabitleme ¢itasini agagiya itin.

e Kayis koruma kapagini (7) agmak icin civatayi
(33) gevsetin.

o Kayisi (35), kayis tahrik kasnaginin (34) bir
tarafindan yukar cekerek ve ayni zamanda
kasnagi yavasca déndurerek sékun. Tahrik
kasnag iki pargadan olusur ve bu parcalar
yaylar ile birbirine sabitlenir. Kayisi sékmek
icin boslugu yeterli derecede olmadiginda
alt tahrik kasnagi parcasini hafifce asagiya
bastirin ve kayigi gevsetin.

® Yeni kayisi Vario kasnagi (36) Gzerine
yerlestirin. Kayisi kasnagin bir tarafindaki oluk
icine koyun ve kayis tahrik kasnagi icine tam
olarak yerlesinceye kadar kasnagi déndirin.

e Kayis koruma kapagini kapatin ve civata ile
sikin.

8.3 Yedek parca ve aksesuar siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler veriime-

lidir:

e Cihaz tipi

e Cihazin par¢a numarasi

e Cihazin kod numarasi

o stenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir

- ‘ H N
E"?#}E Tiiyo! lyi bir calisma sonucu

=1 elde etmek icin yliksek kalite-
li Wwb marka aksesuarlar
kullanmanizi tavsiye
E ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini énlemek icin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve boylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
oérnegin metal ve plastik gibi gesitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.
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TR

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlan ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yo6netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristinimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlislim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak c¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlGdur. Bunun i¢in kullanilmis cihaz,

ulusal dénistim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimeci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuizde agsagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalarn™ Kayis

Sarf malzemesi/ Sarf pargalari*

Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin anzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trunu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gergek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu secim firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistirlmasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti slresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarllmig veya yeni bir alet adresinize gdnderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar tcreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti liitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimdindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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erklart folgende Konformitat geméan EU-Richtlinie und
Normen fr Artikel

explains the following conformity according to EU directi-
ves and norms for the following product

déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per I'articolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

declara a seguinte conformidade, de acordo com as
diretiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

forklarar féljande dverensstdmmelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

vakuuttaa, etté tuote tayttad EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele
vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU
a norem pro vyrobek

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za

izdelek
vydava nasledujdce prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

PL
BG
Lv
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RO
GR
HR
BIH

RS

EU

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
AeKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbhINIACHO
[Jvpertunea Ha EC 1 HOpMU 32 apTUKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV akoAoudn cuppdpdwon cUUGWVA PE TNV
Oényia EK kal Ta mpdTumna yla To mpoidv

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS cneaytoLLmm ya0CTOBEPSAETCS, YTO CEAYIOLLME NPOAYKTbI

COOTBETCTBYIOT iUPEKTMBAM 1 Hopmam EC

UKR nporosnoLuye npo 3a3HavyeHy HUMHKYe BiAMnoBiAHICTb BUPOOY

MK

TR

N

IS

[VpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6

ja usjaByBa cnegHara COO6pP3HOCT COMNMAacHO
EY-anpeKTrBaTa n HopmuTe 3a apTUKIn

Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince asagida
agiklanan uygunlugu belirtir

erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

[x]2011/65/EU_(EU)2015/863

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki
Séaulenbohrmaschine TE-BD 550 E (Einhell)
[]2014/29/EU [X] 2006/42/EC
[[]12005/32/EC_2009/125/EC O ﬁntr;,eg éVd
otife oaqay:
[](EV)2015/1188 Reg. No.: Y
[J2014/35/EU []2000/14/EC_2005/88/EC
[J2006/28/EC E Annex V
Annex VI
Iz' 2014/30/EU Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[]2014/32/EU P=KW; /@ =cm
D 2014/53/EU D Notified Body:
2012/46/EU_(EU)2016/1628
D 2014/68/EU Emission No.
[J(Ev)2016/426
Notified Body:
[](Ev)2016/425

Standard references: EN 62841-1; EN 62841-3-13; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 26.02.2020
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