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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen.

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Y
B

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

@

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Abb. 1-26)
Séagetisch

Séageblattschutz

Schiebestock

Séageblatt

Spaltkeil

Tischeinlage

Parallelanschlag, komplett
Handrad

Feststellgriff fir Sageblattwinkel
10. Absaugschlauch

11. Ein-/ Ausschalter

12. Exzenterhebel

13. GummifuB

14. Queranschlag

15. Schraube fiir Sageblatt

16. Absaugadapter am Gehause
17. Senkkopfschraube

18. Loch (Spaltkeil)

19. Befestigungsschraube flr Spaltkeil
20. Feststellschraube Queranschlag

©COoNOO~WN
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21. Nutim Sagetisch

22. Skala (Schnittbreite)

23. Anschlagschiene flr Parallelanschlag
24. Anschlagschiene fur Queranschlag
25. Nut in Anschlagschiene hochkant
26. Randelschraube Parallelanschlag
27. Nut in Anschlagschiene flachkant
28. Fihrungsschiene

29. Standbein

30. Querstrebe

31. Langsstrebe

32. Schraube fiir Parallelanschlag

33. Réndelschraube Queranschlag
34. Justierschraube 0°

35. Justierschraube 45°

36. Kappe am Sageblattschutz

37. Zusatz-Standbein

38. Schlussel SW 10/13 mm

39. Schlussel SW 10/21 mm

40. Befestigungsplatte

41. Zeiger (WinkelmaB)

42. Skala (Winkelmaf3)

43. Sechskantschraube M6

44. Mutter M6

45. Innensechskantschraube M5

46. Mutter M5

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.
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Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Séageblattschutz
Schiebestock

Spaltkeil

Parallelanschlag, komplett
Absaugschlauch

GummifuB3 (4x)
Queranschlag

Standbein (4x)

Querstrebe (2x)

Langsstrebe (2x)
Zusatz-Standbein (2x)
Schlissel SW 10/13 mm
Schlissel SW 10/21 mm
Sechskantschraube M6 (20x)
Mutter M6 (20x)
Innensechskantschraube M5
Mutter M5 (2x)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Tischkreissage dient zum Langs- und Quer-
schneiden (nur mit Queranschlag) von Hélzern al-
ler Art, entsprechend der Maschinengré3e. Rund-
hélzer aller Art durfen nicht geschnitten werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterfallt der Norm EN 61000-3-11,
d.h. es ist nicht fir den Gebrauch in Wohnberei-
chen, in denen die Stromversorgung uber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unglinstigen
Netzverhaltnissen Stérungen verursachen kann.
(Spannungsschwankungen).

In Industriegebieten oder anderen Bereichen,

in denen die Stromversorgung nicht iber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, kann das Geréat verwendet werden.
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Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat geman
den Angaben des Herstellers fachgerecht zu
installieren und zu nutzen. Soweit elektromagneti-
sche Stérungen festgestellt werden sollten, liegt
es in der Verantwortung des Benutzers.

Gewabhrleistung

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei
gewerblicher Nutzung, 24 Monate fur Verbraucher
und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des
Gerétes.

Es diirfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter (HM- oder CV-Sé&geblatter) verwendet wer-
den. Die Verwendung von HSS-Sé&geblattern und
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und ber mogli-
che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhutungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.
Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schaden ganzlich aus. Trotz bestimmungsgema-
Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-
faktoren nicht vollstandig ausgerdumt werden.
Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-
schine kénnen folgende Punkte auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

Ruckschlag von Werkstlicken und Werkstuick-
teilen.

Séageblattbriiche.

Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

Gehorschaden bei Nichtverwendung des né-
tigen Gehdrschutzes.
Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.
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4. Technische Daten

Wechselstrommotor.................. 220-240V ~ 50Hz
Leistung P........... S1 1800 W - S6 25% 2000 Watt
Leerlaufdrehzahl nj ..o 5000 min™!
Hartmetallsageblatt.......... @250 x @ 30x2,8mm
Anzahl der ZAhne..........ccceeveeeviiiiiiiee e 24
TischgroBe ....cccovovvvveeiiieeceieee, 583 x 563 mm
Schnitthdhe max. .......cccceevvvveevceeens 85 mm /90°
.......................................................... 65 mm / 45°
Héhenverstellung................. stufenlos 0 -85 mm
Ségeblatt schwenkbar ............. stufenlos 0° - 45°

Queranschlag Winkel. ... stufenlos -60° - +60°
Absauganschluss ......

GewiCht........coeiiiiii ca.17 kg

Betriebsart S6 25%: Durchlaufbetrieb mit Aus-
setzbelastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor
nicht unzulassig zu erwarmen darf der Motor 25%
der Spieldauer mit der angegebenen Nennleis-
tung betrieben werden und muss anschlieBend
75% der Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

Gefahr!

Gerédusch

Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN
62841 ermittelt.

Betrieb

Schalldruckpegel L ..o 94 dB(A)
Unsicherheit K ... 3 dB(A)
Schallleistungspegel L, .....ccoovvvrvinnenes 107 dB(A)
Unsicherheit K, .......ccoooviinininiiiiciin, 3dB(A)

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust be-
wirken.

Die angegebenen Gerduschemissionswerte sind
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-
werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte kén-
nen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:
Die Gerauschemissionen kdnnen wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
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von den Angabewerten abweichen, abhéngig von
der Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug
verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstlck bearbeitet wird.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

e Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.

® Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

® Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Geréat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tUber-
prifen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Begrenzen Sie die Arbeitszeit!

Dabei sind alle Anteile des Betriebszyklus zu
bericksichtigen (beispielsweise Zeiten, in de-
nen das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist, und
solche, in denen es zwar eingeschaltet ist, aber
ohne Belastung lauft).

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerat vornehmen.

e Tischkreissdge auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen Uberprufen

e Die Maschine muB3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

® Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
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geman montiert sein.

* Das Sageblatt muB frei laufen kénnen.

© Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw
achten.

* Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

6. Montage

Gefahr! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

6.1 Montage des Untergestells (Abb. 3-5)
Gefahr! Beachten Sie das Maschinengewicht
und nehmen Sie falls notwendig eine weitere Per-
son zur Hilfe.

* Drehen Sie die Tischkreissdge um und legen
Sie die Sage auf den Boden oder eine andere
Arbeitsunterlage. Hinweis! Legen Sie zwi-
schen Tischoberflache und Untergrund eine
geeignete Unterlage (z.B. Verpackungsmate-
rial), damit die Tischoberflache nicht beschéa-
digt wird.

® Hinweis! Befestigen Sie zunachst alle
Schraubverbindungen des Untergestells
locker an der Maschine. Erst wenn Sie die
Tischkreissédge wieder in Arbeitsstellung brin-
gen, alle Schraubverbindungen festschrau-
ben. Damit stellen Sie sicher, dass das Unter-
gestell eben mit dem Untergrund ausgerichtet
ist.

* Die vier Standbeine (29) mit den Sechs-
kantschrauben (43) locker an der Sage an-
schrauben.

o Jetzt die Langsstreben (31) und die Querstre-
ben (30) mittels Sechskantschrauben (43)
und Muttern (44) locker an den Standbeinen
verschrauben. Achten Sie darauf, dass die
kiirzeren Streben (30) seitlich an der Sage
befestigt werden.

® Stecken Sie die GummifiiBe (13) auf die
Standbeine (29).

6.2 Tischkreissége aufstellen (2, 6-9)

* Drehen Sie die Maschine so, dass sie auf den
Standbeinen steht.

® Die Tischkreissdge muss auf einem ebenen
Untergrund platziert werden.

® Ziehen Sie anschlieBend alle losen Schraub-
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verbindungen fest. Verwenden Sie dazu die
beiden Schlussel (38) und (39).
Verschrauben Sie die Zusatz-Standbeine (37)
so an den hinteren Standbeinen (29), dass
sie zur Ruckseite der Maschine zeigen.

Zur Befestigung verwenden Sie die Sechs-
kantschrauben (43) sowie die Muttern (44).
Warnung! Die Zusatz-Standbeine (37) nicht
zu weit vom Untergrund entfernt anbringen;
diese dienen als Kippschutz.

Montieren Sie die Innensechskantschraube
(45) mit den beiden Muttern (46) am rechten
vorderen Standbein (29). Dies dient als Halte-
rung fir den Schiebestock (3).

Um die Maschine mit dem Absaugschlauch
(10) verwenden zu kénnen, muss zuerst die
Kappe (36) am Sageblattschutz (2) demon-
tiert werden. Offnen Sie dazu die Schraube
mit einem Kreuzschlitzschraubendreher.
Verbinden Sie nun den Sageblattschutz (2)
und den seitlichen Anschluss des Absaug-
adapters am Gehause (16) mit dem Absaug-
schlauch (10).

Kreuzschlitzschraubendreher und Innen-
sechskantschlissel nicht im Lieferumfang
enthalten.

6.3 Tischeinlage austauschen (Abb. 10, 12)

Bei Verschleil3 oder Beschadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
erhéhte Verletzungsgefahr.

Séageblattschutz (2) abnehmen (siehe 6.5).
Die Senkkopfschraube (17) entfernen.

Die verschlissene Tischeinlage (6) heraus-
nehmen.

Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge.

6.4 Montage/Wechsel des Spaltkeils

(Abb. 11, 12)

Séageblatt (4) mittels Handrad (8) auf maxi-
male Schnitttiefe einstellen, in die 0° Stellung
bringen und arretieren.

Séageblattschutz (2) demontieren (siehe 6.5).
Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 6.3).
Die Befestigungsschraube (19) soweit
lockern, bis dass der Spalt zwischen Befes-
tigungsplatte (40) und der gegenuberliegen-
den Auflageflache ca. 5 mm betragt.
Vorsicht! Befestigungsplatte (40) nicht voll-
standig I6sen.

Den Spaltkeil (5) in den Spalt einflihren, ganz
nach unten schieben und danach mittels Be-
festigungsschraube (19) fixieren. Stellen Sie
sicher, dass der Spaltkeil gerade und nicht
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wacklig montiert ist.

Der Spaltkeil (5) muss sich zentrisch auf einer
gedachten verlédngerten Linie hinter dem Sé&-
geblatt (4) befinden, sodass kein Verklemmen
des Schnittguts mdglich ist.

Der Abstand zwischen Ségeblatt (4) und
Spaltkeil (5) soll 3 bis 8 mm betragen. (Abb.
11c)

Tischeinlage (6) und Séageblattschutz (2) wie-
der montieren (siehe 6.3, 6.5)

6.5 Montage/Wechsel Sageblattschutz

(Abb. 13)

Séageblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5) auf-
setzen, so dass die Schraube durch das Loch
(18) des Spaltkeils passt.

AnschlieBend die Schraube am Sageblatt-
schutz (2) durch das Loch (18) stecken und
festziehen.

Hinweis! Werksseitig ist die max. Eindrehtiefe
der Schraube voreingestellt, sodass der Sa-
geblattschutz (2) immer frei beweglich bleibt.
Warnung! Der Ségeblattschutz (2) muss sich
durch sein Eigengewicht immer selbststéandig
auf das Sagegut absenken.

6.6 Montage/Wechsel des Sageblattes

(Abb. 14)

Vor Austausch des Sageblattes: Netzstecker
ziehen!

Tragen Sie beim Sageblattwechsel Hand-
schuhe, um Verletzungen zu vermeiden!
Séageblatt (4) mittels Handrad (8) auf maxima-
le Schnitttiefe einstellen.

Séageblattschutz, Tischeinlage und Spaltkeil
demontieren (siehe 6.5, 6.3, 6.4)

Schraube (15) lI6sen, indem man einen
Schllssel (38) an der Schraube (15) ansetzt
und mit einem weiteren Schllssel (39) an der
Motorwelle ansetzt, um Gegenzuhalten.
Vorsicht! Schraube (15) in Rotationsrichtung
des Séageblattes drehen.

AuBeren Flansch und altes Sageblatt (4) vom
inneren Flansch abnehmen.
Séageblattflansche vor der Montage des neu-
en Sageblattes sorgféltig reinigen.

Das neue Sé&geblatt (4) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.
Achtung! Laufrichtung beachten, die Schnitt-
schrage der Zéhne muss in Laufrichtung, d.h.
nach vorne zeigen (siehe Pfeil auf dem Sage-
blattschutz).

Spaltkeil, Tischeinlage und Sageblattschutz
wieder montieren und einstellen (siehe 6.4,
6.3, 6.5).
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Bevor Sie mit der Sage wieder arbeiten, ist
die Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtun-
gen zu prifen.

Warnung! Nach jedem Sageblattwechsel
prufen, ob der S&geblattschutz (2) nach den
Anforderungen &ffnet und wieder schlief3t.
Zuséatzlich prifen, ob das Sageblatt (4) frei in
dem Séageblattschutz (2) lauft.

Warnung! Nach jedem Sageblattwechsel
prufen, ob das Sageblatt (4) in senkrechter
Stellung sowie auf 45° gekippt, frei in der
Tischeinlage (6) lauft.

Warnung! Eine verschlissene oder besché-
digte Tischeinlage (6) muss umgehend aus-
getauscht werden (siehe 6.3).

Warnung! Das Wechseln und Ausrichten des
Séageblattes (4) muss ordnungsgeman aus-
gefuhrt werden.

6 7 Ablage der losen Teile (Abb. 15)

Wenn Sie nicht verwendet werden, kdnnen
der Parallelanschlag (7) zusammen mit
Anschlagschiene (23) wie in Abbildung 15a
gezeigt befestigt werden.

Der Queranschlag (14), Schiebestock (3) so-
wie die beiden Schllssel (38+39) kdnnen wie
in Abbildung 15b gezeigt befestigt werden.

6.8 Anschluss fiir Staubabsaugung

(Abb. 2, 9, 26)

Eine Anschlussmoglichkeit zur Staubabsaugung
ist am Absaugadapter am Gehause (16) sowie
am Sageblattschutz (2) gegeben.

6.8.1 Absaugung mit Nass-Trockensauger

(Abb. 2, 9)

Nass-Trockensauger nicht im Lieferumfang
enthalten, als Zubehor erhaltlich.

Bringen Sie den Absaugschlauch (10) wie in
6.2 beschrieben an der Maschine an.
SchlieBen Sie die den Nass-Trockensauger
am Absaugadapter des Gehauses (16) an.

6.8.2 Absaugung mit Absauganlage und

Absaugadapterset (Abb. 9, 26)
Absaugadapterset sowie Absauganlage nicht
im Lieferumfang enthalten, als Zubehor er-
haltlich.

Bringen Sie den Absaugschlauch (10) wie in
6.2 beschrieben an der Maschine an.
Bringen Sie das Zwischenstlick (c) des Ad-
aptersets am Absaugadapter des Gehauses
(16) an.

Am Durchmesser 100mm des Zwischen-
stiicks (c) kann nun eine Absauganlage an-
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geschlossen werden.

7. Bedienung

7.1 Ein/Aus-Schalter (Abb. 1, 16 / Pos. 11)

®  Durch Driicken der griinen Taste ,|“ kann die-
Sé&ge eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Séagens abwarten, bis das Sageblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

® Um die Sage wieder auszuschalten, muf3 die
rote Taste ,,0“ gedrlickt werden.

7.2 Schnitttiefe (Abb 1,16)

Durch Drehen des Handrads (8), kann das Sage-
blatt (4) auf die gewlinschte Schnittiefe eingestellt
werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn:
kleinere Schnittiefe

Im Uhrzeigersinn:
groBere Schnittiefe

7.3 Parallelanschlag
Zum Langsschneiden von Holzteilen muss der
Parallelanschlag (7) verwendet werden.

7.3.1 Anschlaghéhe (Abb. 18, 19)

© Der mitgelieferte Parallelanschlag (7) besitzt
zwei verschieden hohe Fihrungsflachen.

® Je nach Dicke der zu schneidenden Materiali-
en muss die Anschlagschiene (23) nach Abb.
19a fur dunnes Material und nach Abb. 19b
fur dickes Material verwendet werden.

®  Zum Umstellen der Anschlagschiene (23) auf
die niedere Fuhrungsflache, mussen die bei-
den Réndelschrauben (26) gelockert werden.

* Die beiden Schrauben (32) in der Anschlag-
schiene (23) durch die eine Nut (25) vom
Parallelanschlag abziehen.

* Die beiden Schrauben (32) in der Anschlag-
schiene (23) in die andere Nut (27) einfadeln
und Anschlagschiene (23) wieder auf den
Parallelanschlag aufschieben.

® Die beiden Randelschrauben (26) wieder
festziehen, um die Anschlagschiene (23) zu
fixieren.

¢ Die Umstellung auf die hohe Flihrungsflache
muss analog durchgefuhrt werden.

® Warnung! Die Anschlagschiene (23) muss
bei Verwendung immer auf der Seite des Par-
allelanschlags (7) festgeschraubt werden, die
zum Sageblatt zeigt.
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7.3.2 Schnittbreite (Abb. 17)

® Der Parallelanschlag (7) kann auf beiden Sei-
ten des Sagetisches (1) montiert werden.

®  Der Parallelanschlag (7) muf3 in die Fiih-
rungsschiene (28) des Sagetisches (1) einge-
setzt werden.

* Mittels der Skala (22) auf der Fiihrungsschie-
ne (28) kann der Parallelanschlag (7) auf das
gewunschte Maf eingestellt werden.

®  Durch Dricken des Exzenterhebels (12) kann
der Parallelanschlag in der gewlinschten Po-
sition festgeklemmt werden.

7.3.3 Anschlaglénge einstellen (Abb. 17, 18)

Fur die Anschlagschiene (23) gibt es zwei ver-

schiedene Anschraubpositionen.

® Fur eine groBe Schnittbreite soll die An-
schlagschiene (23) mit den Schrauben (32)
und Randelschrauben (26) wie in Abb. 18b
gezeigt befestigt werden.

® Fir eine kleine Schnittbreite soll die An-
schlagschiene (23) mit den Schrauben (32)
und Réandelschrauben (26) wie in Abb. 18c
gezeigt befestigt werden.

Um das Klemmen des Schnittguts zu vermeiden,

kann die Anschlagschiene (23) zuséatzlich je

nach Schnittbreite in Langsrichtung verschoben

werden.

e Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
stéBt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Séageblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.

* Bendtigte Schnittbreite einstellen
- Réndelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (23) so weit vorschieben,
bis die gedachte 45° Linie berthrt wird.

- Randelschrauben (26) wieder festziehen.

Warnung! Der Abstand zwischen Sé&getisch (1)
und Unterseite der Anschlagschiene (23) darf
nicht zu grof3 sein, damit ein Verklemmen des
Schnittguts verhindert werden kann. Um den
Abstand einzustellen muss zuerst der Parallelan-
schlag (7) mit dem Exzenterhebel (12) fixiert wer-
den. Danach die Randelschrauben (26) lockern,
die Anschlagschiene (23) auf den Sagetisch (1)
absenken und Réndelschrauben (26) wieder
fixieren.

7.4 Queranschlag (Abb. 20)

Zum Querschneiden von Holzteilen muss der

Queranschlag (14) verwendet werden.

® Queranschlag (14) in die Nut (21) des Sageti-
sches schieben.
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o Feststellschraube (20) lockern.

® Anschlagschiene (24) drehen, bis der Pfeil
auf das gewunschte Winkelmaf zeigt.

® Feststellschraube (20) wieder festziehen.

* Kontrollieren Sie den Abstand zwischen An-
schlagschiene (24) und Sageblatt (4).

®  Warnung! Anschlagschiene (24) nicht zu weit
in Richtung Sageblatt schieben. Der Abstand
zwischen Anschlagschiene (24) und Sage-
blatt (4) sollte ca. 2 cm betragen.

® Falls notwendig die beiden Randelschrauben
(33) lockern und Anschlagschiene (24) ein-
stellen.

® Réndelschrauben (33) wieder festziehen.

7.5 Winkeleinstellung Sageblatt (Abb. 16)

® Lodsen Sie den Feststellgriff (9).

® Verstellen Sie den S&geblattwinkel, indem
Sie das Handrad (8) zur Maschine hin dri-
cken und gleichzeitig drehen bis der Zeiger
(41) mit dem gewtinschten Winkelman auf
der Skala (42) Ubereinstimmt.

® Feststellgriff (9) wieder fixieren.

® Bei Bedarf kann der Endanschlag flr die
Winkeleinstellung des Ségeblattes bei 0° so-
wie bei 45° nachjustiert werden. Dies erfolgt
durch Einstellen der beiden Justierschrauben
(34) und (35).

8. Betrieb

Warnung!

® Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten
MaBe zu tUberprifen.

* Nach den Einschalten der Sage abwarten, bis
das Séageblatt seine maximale Drehzahl er-
reicht hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.

® Achtung beim Einschneiden!

® Betreiben Sie das Geréat nur mit Absaugung.

o Uberpriifen und reinigen Sie regelméaBig die
Absaugkanale.

8.1 Ausfiihren von Langsschnitten (Abb. 21)
Hierbei wird ein Werkstuick in seiner Langsrich-
tung durchschnitten.

Eine Kante des Werkstlcks wird gegen den Pa-
rallelanschlag (7) gedrickt, wéhrend die flache
Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Sageblattschutz (2) muf3 immer auf das
Werkstlick abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim Langsschnitt darf nie in
einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

e Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstlickhéhe und der gewuinschten Breite
einstellen. (siehe 7.3.)

e Séage einschalten

® Hande mit geschlossenen Fingern flach auf
das Werkstlick legen und Werkstliick am Par-
allelanschlag (7) entlang in das Sageblatt (4)
schieben.

e Seitliche Fiihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschla-
ges) nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.

®  Werkstlck immer bis zum Ende des Spalt-
keils (5) durchschieben.

® Der Schnittabfall bleibt auf dem S&getisch (1)
liegen, bis sich das Sageblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

e Lange Werkstlcke gegen Abkippen am Ende
des Schneidevorgangs sichern! (z.B. Abroll-
stander etc.)

8.1.1 Schneiden schmaler Werkstiicke

(Abb. 22)
Léngsschnitte von Werkstlicken mit einer Breite
von weniger als 150 mm mussen unbedingt unter
Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3) durch-
gefuihrt werden.Schiebestock ist im Lieferumfang
enthalten.Verschlissenen bzw. beschéadigten
Schiebestock umgehend austauschen.

8.1.2 Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Abb. 23)

®  Fur Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstlicken mit einer Breite von 50 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz zu ver-
wenden.

e Dabeiist die niedrige Fuhrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

® Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéaltlich im einschlagigen Fachhandel)
Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig erset-
zen.

8.2 Ausfiihren von Schragschnitten
(Abb. 24)
Schragschnitte werden grundsétzlich unter der
Verwendung des Parallelschlages (7) durchge-
fahrt.
Wenn Sie beim Schragschneiden das Sageblatt
(4) nach links neigen, positionieren Sie den Par-
allelanschlag (7) auf der rechten Seite des Sage-
blattes (4). Fihren Sie das Werkstlick zwischen
Séageblatt (4) und Parallelanschlag (7).
e Séageblatt (4) auf das gewlinschte Winkelmaf3
einstellen. (siehe 7.5.)
e Parallelanschlag (7) je nach Werksttckbreite

-16 -
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und -héhe einstellen (siehe 7.3)
Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite
durchfiihren (siehe 8.1.1.und 8.1.2)

8.3 Ausfiihrung von Querschnitten (Abb. 25)

Queranschlag (14) in eine der beiden Nuten
(21) des Séagetisches schieben und auf das
gewunschte Winkelmaf einstellen. (siehe
7.4.) Sollte das Sageblatt (4) zuséatzlich
schrag gestellt werden, dann ist die Nut (21)
zu verwenden, welche Ihre Hand und den
Queranschlag nicht mit dem Sageblattschutz
in Kontakt kommen 1403t.

Werkstlck fest gegen den Queranschlag (14)
drticken.

Sé&ge einschalten.

Queranschlag (14) und Werkstiick in Rich-
tung des Sageblattes schieben, um den
Schnitt auszufiihren.

Warnung!

Halten Sie immer das gefiihrte Werkstiick
fest, nie das freie Werkstlck, welches abge-
schnitten wird.

Queranschlag (14) immer so weit vorschie-
ben, bis das Werkstlck vollstandig durchge-
schnitten ist.

Séage wieder ausschalten.

Séageabfall erst entfernen, wenn das Sage-
blatt stillsteht.

9. Austausch der

Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.
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10. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltung oder
Instandsetzung Netzstecker ziehen.

10.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Geréat regelmaBsig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhdht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

10.2 Kohlebiirsten

Bei UberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft Giber-
prifen.

Gefahr! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

10.3 Wartung

Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.
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10.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

e -
E"?#}E Tipp! Fiir ein gutes Arbeits

=3 ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

10.5 Transport

Transportieren Sie die Maschine nur durch Anhe-
ben am Sagetisch. Verwenden Sie Schutzvorrich-
tungen wie Sageblattschutz, Anschlagschienen
niemals zur Handhabung oder Transport.

11. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

12. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.
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2

Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EU uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten

® Das Produkt erfllt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt Sonderanschlussbedin-
gungen. Das heiBt, dass eine Verwendung an beliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht
zulassig ist.

® Das Gerat kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen
fuhren.

® Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an Anschlusspunkten vorgesehen, die
a) eine maximale zuldssige Netzimpedanz Zsys = 0,25 + j0,25 nicht berschreiten, oder
b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

® Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Ricksprache mit lnrem Energieversorgungs-
unternehmen, dass lhr Anschlusspunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der bei-
den genannten Anforderungen a) oder b) erfillt.
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebrsten, Keilriemen, Tischeinlage,
Schiebestock
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-20-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

.02.
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PL

®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

4
B

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

@

Ostroznie! Niebezpieczerstwo obrazen! Nie siega¢ w kierunku poruszajacej sie tarczy pilarskiej.

-23-

Anl_TC_TS_2025_3_ECO_SPK5.indb 23 01.10.2019 09:10:30



Niebezpieczenistwo! 19. Sruba mocuijaca klina rozszczepiajacego
Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy 20. Pokretto mocujagce przyktadnicy poprzecznej
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu 21. Rowek w stole pilarskim

uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu 22. Skala szerokosci rzazu

prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg 28. Szyna prowadnicy réwnolegtej

obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze 24. Szyna przyktadnicy poprzecznej

zachowac instrukcje i wskazowki, aby mozna 25. Rowek w szynie ogranicznika pionowo

byto w kazdym momencie do nich wrécié. W 26. Sruba radetkowana prowadnicy réwnolegtej
razie przekazania urzgdzenia innej osobie, 27. Rowek w szynie ogranicznika poziomo
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/ 28. Szyna prowadzaca

wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy 29. Noga

za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku 30. Element wzmacniajgcy poprzeczny
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska- 31. Element wzmacniajgcy wzdtuzny

zéwek bezpieczenstwa. 32. Sruba prowadnicy rownolegtej

33. Sruba radetkowana przyktadnicy poprzecznej
34. Sruba regulacji 0°

1. Wskazowki bezpieczenstwa 35. Sruba regulaciji 45°

36. Naktadka na ostonie tarczy pilarskiej
Wiasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja 37. Dodatkowa noga
sie w zatgczonym zeszycie! 8. Klucz rozmiar 10/13 mm
Ostrzezenie! 39. Klucz rozmiar 10/21 mm
Zapoznaé sie z trescig wszystkich ws- 40. Ptyta mocujgca
kazéwek bezpieczenstwa, instrukcii, ry- 41. Wskaznik kata
sunkéw i danych technicznych danego 42. Skala kata
elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie nizej wymi-  43. Sruba z tbem szesciokatnym M6
enionych instrukcji moze spowodowaé porazenie  44. Nakretka M6
pradem, niebezpieczenstwo pozaru lub ciezkie 45. Sruba z gniazdem sze$ciokatnym M5
obrazenia. 46. Nakretka M5
Prosimy zachowac¢ na przysztosé wszystkie
wskazowki bezpieczenstwa i instrukcije. 2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-

pu. Prosimy wzig¢ pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabele swiadczen gwarancyjnych.

® Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.

e Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).
Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

* W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-26)

Stét pilarski

Ostona tarczy pilarskiej

Drazek do przesuwania

Tarcza pilarska

Klin rozszczepiajacy

Wktadka podstawy

Prowadnica rownolegta, kompletna
Kotko reczne

Uchwyt mocujgcy kata nachylenia tarczy pi-
larskiej

10. Waz odsysajacy

11. Wigcznik/wytacznik

12. DZzwignia mimosrodowa

13. Gumowa stopka

14. Przyktadnica poprzeczna

15. Sruba tarczy pilarskiej

16. Adapter odciggu pytu na obudowie
17. Sruba z tbem wpuszczanym

18. Otwdr (klin rozszczepiajacy)

©COoNOO~WN
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Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

Ostona tarczy pilarskiej

Drazek do przesuwania

Klin rozszczepiajacy

Prowadnica réwnolegta, kompletna

Waz odsysajacy

Gumowa stopka (4 szt.)

Przyktadnica poprzeczna

Noga (4 szt.)

Element wzmacniajgcy poprzeczny (2 szt.)
Element wzmacniajgcy wzdtuzny (2 szt.)
Dodatkowa noga (2 szt.)

Klucz rozmiar 10/13 mm

Klucz rozmiar 10/21 mm

Sruba z tbem szesciokatnym M6 (20 szt.)
Nakretka M6 (20 szt.)

Sruba z gniazdem szesciokatnym M5
Nakretka M5 (2 szt.)

Oryginalna instrukcja obstugi

Wskazowki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Stotowa pilarka tarczowa stuzy do ciecia
wzdtuznego i poprzecznego (tylko z prowadnicg
poprzeczng) kazdego rodzaju drewna, stosownie
do wielko$ci urzadzenia. Nie wolno przecina¢
wszelkiego typu okraglakow.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢é ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Nalezy stosowac tylko odpowiednie dla tej mas-
zyny tarcze pilarskie (ze stopéw twardych lub
tarcze o statej predkosci obrotowej). Nie wolno
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uzywac tarcz pilarskich ze stali szybkotngcej oraz
wszelkiego typu tarcz do Sciernic.

Do zgodnego z przeznaczeniem zastosowa-

nia nalezy réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazowek eksploatacyjnych w instruk-
cji obstugi. Osoby, ktére obstugujg i konserwuja
urzgdzenie, musza sig zapoznaé z tymi wska-
zbwkami oraz nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach. Poza tym nalezy jak
najdoktadniej przestrzega¢ obowigzujgcych prze-
pisdw w sprawie zapobiegania wypadkom (BHP).
Nalezy stosowac sie do pozostatych ogoinych
zasad z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny
catkowicie wykluczajg odpowiedzialnos¢ produ-
centa za spowodowane na skutek tego szkody.
Pomimo zgodnego z przeznaczeniem zasto-
sowania nie mozna catkowicie wyeliminowaé
okreslonych czynnikow ryzyka resztkowego. Ze
wzgledu na konstrukcje i budowe maszyny moga
wystgpi¢ nastgpujace zagrozenia:

* Dotknigcie tarczy pilarskiej w nieostonigtym
obrebie pilarki.

Siegniecie do pracujgcej tarczy (rana cieta).
Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub
czesci przedmiotu obrabianego.
Peknigcie/ztamanie tarczy pilarskiej.
Wyrzucenie wadliwych czesci tarczy, wzmoc-
nionych ptytkami z weglikéw spiekanych.
Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowa-
nia koniecznej ochrony stuchu.

Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzew-
nych w przypadku wykonywania prac w
zamknigtych pomieszczeniach.

-25-
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4. Dane techniczne

Silnik pradu przemiennego 220-240V ~ 50Hz

MOCP ..o S11800W - S6 25% 2000 W
Predkos¢ obrotowa biegu

jatowego Ny e 5000 obr./min
Tarcza z zebami z weglikow

spiekanych ...........ccoceeee @250 x @ 30x 2,8 mm
Liczba z€bOW ......ooeeeiieeee s 24
Wymiary stotu .............. 583 x 563 mm
Maks. wysokos¢ rzazu . .. 85mm/90°
......................................................... 65 mm/45°

Regulacja wysokosci
Tarcza pochylana
Przyktadnica

poprzeczna kat

bezstopniowa 0 - 85 mm
bezstopniowo 0° - 45°

Przytacze odsysania pytu............ccec..... @36 mm
Waga ......coooviiiiiiiii ok. 17 kg
Klasa ochronnosci: ........ccccvvveeniiicneciee, /8]
Grubosc klina rozszczepiajgcego: ........... 2,0mm

Tryb pracy S6 25%: Praca ciagta z przerwami
jatowymi z obcigzeniem przerywanym (czas cyklu
10 minut). Aby unikna¢ niedopuszczalnego prze-
grzania silnika, silnik moze pracowaé 25% cyklu z
podana moca nominalng, a nastepnie pracowaé
bez obcigzenia przez dalsze 75% czasu cyklu.

Niebezpieczenstwo!

Hatas

Hatas zostat zmierzony zgodnie z normg EN
62841.

Praca

Poziom cisnienia akustycznego L ,........ 94 dB(A)
Odchylenie K, ..o, 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej L, .............. 107 dB(A)
Odchylenie K, oo 3 dB(A)

Stosowac ochronniki stuchu.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Podane wartosci emisji hatasu zostaty zmier-
zone wedtug znormalizowanych procedur i
moga stuzy¢ jako podstawa do poréwnywania
elektronarzedzi.

Podane wartosci emisji hatasu moga réwniez byé
wykorzystywane do wstepnej oceny obcigzen.
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Ostrzezenie:

Faktyczne wartosci emisji hatasu podczas pracy z
elektronarzedziem moga odbiegac od podanych
wartosci i zalezg one od sposobu uzytkowania
elektronarzedzia, w szczegdlnosci od wtasciwosci
przedmiotu, ktéry poddawany jest obrébce.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

e Uzywaé wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzgdzenie.

Dopasowac¢ wtasny sposéb pracy do
urzadzenia.

Nie przecigzac urzadzenia.

W razie potrzeby kontrolowac urzgdzenie.
Nie wigczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Ograniczy¢ czas pracy!

Nalezy uwzgledni¢ wszystkie etapy cyklu pracy, w
tym réwniez np. czas, w ktérym elektronarzedzie
pozostaje wytgczone oraz czas, w ktérym pracuje
ono bez obcigzenia.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.
5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

® Rozpakowac stotowg pilarke tarczowg

i sprawdzi¢ na obecnos¢ ewentualnych
uszkodzen trasportowych

Maszyne nalezy ustawic stabilnie, tzn.
przykrecic na state Srubami do stotu warszta-
towego lub do stabilnej podstawy.

Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo
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zamontowac ostony i elementy
zabezpieczajgce.

® Tarcza pilarska musi sie swobodnie poruszac.

® W wypadku juz obrabianego drewna uwaza¢
na ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety itd.

® Przed naci$nigciem wtgcznika / wytgcznika
upewnic sie, czy tarcza pilarska jest
wiasciwie zamontowana i czy czesci ruchome
poruszajg sie bez przeszkod.

6. Montaz

Niebezpieczenistwo! Przed rozpoczeciem
wszelkich prac konserwacyjnych,
montazowych i przezbrajaniem urzadzenia
nalezy wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajagcego
z gniazdka.

6.1 Montaz podstawy (rys. 3-5)

Niebezpieczenstwo! Wzig¢ pod uwage ciezar

maszyny i w razie potrzeb skorzystac¢ z pomocy

innych oséb.

®  Odwrdci¢ stotowa pilarke tarczowa do gory
nogami i potozy¢ jg na podtodze lub innym
odpowiednim podtozu roboczym. Wskazow-
ka! Potozy¢ na podtoze pod powierzchnig
stotu odpowiedni materiat (np. opakowania),
aby uchroni¢ powierzchnig stotu przed usz-
kodzeniami.

® Wskazowka! Wszystkie potaczenia srubowe
postawy nalezy z poczatku luzno przykrecic¢
do maszyny. Dopiero po ustawieniu tarczowej
pilarki stotowej mocno dokreci¢ wszystkie
potaczenia Srubowe. Zapewnia to, ze podsta-
wa jest ustawiona réwno i stabilnie w stosun-
ku do podtoza.

e Cztery nogi (29) luzno przykreci¢ do pilarki
Srubami z tbem szesciokatnym (43).

® Nastepnie przy uzyciu $rub z tbem
szesciokgtnym (43) i nakretek (44) do nég
luzno przykreci¢ elementy wzmacniajgce
wzdtuzne (31) i poprzeczne (30). Pamigtaé
o tym, ze krotsze poprzeczki (30) muszg by¢
zamocowane z boku pilarki.

® Nasadzi¢ gumowe stopki (13) na nogi
urzgdzenia (29).

6.2 Ustawienie tarczowej pilarki stotowej
(rys. 2, 6-9)

®  Odwrdci¢ maszyne i postawi¢ na nogach.

e Tarczowa pilarka stotowa musi sta¢ zawsze
na rownym podtozu.

® Nastepnie obydwoma kluczami (38, 39)
dokreci¢ wszystkie luzne potgczenia Srubowe.

®  Przykreci¢ dodatkowe nogi (37) do tylnych
nog (29) maszyny tak, aby byty skierowane
do tytu od maszyny. Do mocowania uzy¢ $rub
z tbem szesciokatnym (43) oraz nakretek
(44).

® Ostrzezenie! Zamontowa¢ dodatkowe nogi
(37) blisko podtoza; stuzg one jako zabezpie-
czenie przed przechyleniem urzgdzenia.

®  Przykreci¢ $rube z gniazdem szesciokatnym
(45) z obiema nakretkami (46) do prawej
przedniej nogi (29). Stuzy ona jako mocowa-
nie drgzka do przesuwania (3).

® Aby mozna byto podtgczy¢ do maszyny
waz odsysajacy (10), nalezy najpierw zdjgé
naktadke (36) z ostony tarczy pilarskiej (2).
W tym celu odkreci¢ Srube wkretakiem
krzyzakowym.

* Nastepnie podtaczy¢ waz odsysajacy (10)
do ostony tarczy pilarskiej (2) i bocznego
przytacza adaptera odciggu pytu na obudo-
wie (16).

®  Wkretak krzyzakowy i klucz szesciokatny nie
wchodzg w sktad urzadzenia.

6 3 Wymiana wktadki podstawy (rys. 10, 12)
Wymieni¢ uszkodzong lub zuzytg wktadke
podstawy, w przeciwnym razie wystepuje
zwigkszone niebezpieczenstwo obrazen.

® Zdjac ostone tarczy pilarskiej (2) (patrz punkt
6.5)

®  Wykrecic¢ $rube z tbem wpuszczanym (17).

°  Wyjac¢ zuzytg wktadke (6).

® Montaz nowej wktadki nastepuje w odwrotnej
kolejnosci.

6.4 Montaz/wymiana klina rozszczepiajacego
(rys.11,12)

® Krecac kétkiem recznym (8) przesungc tarcze
(4) na maksymalng gtebokos¢ rzazu, ustawic¢
w pozycji 0° i zablokowac.

e Zdemontowac ostone tarczy (2) (patrz punkt
6.5)

°  Wyjac¢ wktadke (6) (patrz punkt 6.3)

® Odkreci¢ na tyle $rube mocujaca (19),
az odstep miedzy ptyta mocujaca (40) i
przeciwlegtg powierzchnig bedzie wynosit ok.
5mm.

® Ostroznie! Uwazaé, aby ptyta mocujgca (40)
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pozostata przymocowana.

Whtozyc¢ klin rozszczepiajacy (5) w szczeling,
wsung¢ go catkowicie do dotu i nastepnie
zablokowac dokregcajgc srube mocujgca (19).
Upewnic sie, ze klin rozszczepiajacy jest
ustawiony prosto i nie moze sig poruszac ani
chwiac.

Klin rozszczepiajacy (5) musi by¢ doktadnie
wysrodkowany na hipotetycznej linii
przebiegajacej jako przedtuzenie tarczy pi-
larskiej (4) do tytu, tak aby zapobiec zaklesz-
czaniu sig cigtego materiatu.

Odstep pomiedzy tarczg pilarska (4) a klinem
rozszczepiajgcym (5) powinien wynosi¢ od 3
do 8 mm. (Rys. 11c)

Zamontowac ponownie wktadke (6) i ostone
tarczy pilarskiej (2) (patrz punkty 6.3, 6.5).

6.5 Montaz i wymiana ostony tarczy pilarskiej

(rys. 13)

Nasadzi¢ ostone tarczy pilarskiej (2) na klin
rozszczepiajacy (5) tak, aby otworu (18) klina
rozszczepiajgcego znajdowat sie naprzeciw-
ko Sruby.

Nastepnie wtozy¢ srube ostony tarczy pi-
larskiej (2) w otwér (18) i dokrecic.
Wskazowka! Maksymalna gtebokosc
wkrecenia $ruby zostata fabrycznie ustawiona
tak, aby ostona tarczy pilarskiej (2) zawsze
mogta sig poruszac.

Ostrzezenie! Ostona tarczy pilarskiej (2) musi
zawsze pod wptywem wtasnego cigzaru
samoczynnie opuszczac sig na obrabiany
przedmiot.

6.6 Montaz/wymiana tarczy pilarskiej (rys. 14)

Przed wymiang tarczy pilarskiej: Wyciagna¢
wtyczke z gniazdka!

Aby zapobiec obrazeniom podczas wymiany
tarczy pilarskiej nosic rekawice!

Krecac kotkiem recznym (8) przesunacé tarcze
(4) na maksymalng gtebokos¢ rzazu.
Zdemontowac ostone tarczy pilarskiej,
wktadke podstawy i klin rozszczepiajacy (pat-
rz rozdz.6.5, 6.3, 6.4).

Odkreci¢ $rube (15), nasadzajgc na nig klucz
(38) i jednoczesnie przytrzymujgc drugim klu-
czem ptaskim (39) wat silnika.

Ostroznie! Srube (15) obracaé w kierunku
obrotéw tarczy pilarskiej.

Zdjg¢ od srodka kotnierz zewnetrzny i starg
tarcze pilarska (4).

Przed montazem nowej tarczy pilarskiej
starannie oczysci¢ kotnierze.

Zatozy¢ nowa tarcze pilarska (4), wykonujac

czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno
dokrecic.

e Uwaga! Uwazac na poprawny kierunek
obrotéw - skosna powierzchnia thgca
uzebienia musi by¢ skierowana w kierunku
biegu, tzn. do przodu (patrz: strzatka na
ostonie tarczy pilarskiej)

e Z powrotem zamontowac i ustawic¢ ostoneg
tarczy pilarskiej, wktadke podstawy i klin
rozszczepiajacy (patrz rozdz. 6.4, 6.3, 6.5).

® Przed ponownym przystgpieniem do pracy z
pilarkg nalezy sprawdzi¢ sprawno$c urzadzen
zabezpieczajgcych.

® Ostrzezenie! Po kazdej wymianie tarczy
sprawdzi¢, czy ostona tarczy pilarskiej (2)
sie prawidtowo otwiera i zamyka. Dodatkowo
nalezy sprawdzic, czy tarcza pilarska (4) sie
swobodnie obraca w ostonie tarczy pilarskiej
2).

® Ostrzezenie! Po kazdej wymianie tarczy
sprawdzié, czy tarcza pilarska (4) obraca
sie swobodnie we wktadce podstawy (6),
zar6wno w pozycji pionowej, jak réwniez pod
katem 45°.

® Ostrzezenie! Jezeli wktadka podstawy (6) jest
zuzyta lub uszkodzona, nalezy jg natychmiast
wymieni¢ na nowg (patrz rozdz. 6.3).

® Ostrzezenie! Wymiang i ustawienie
prawidtowego potozenia tarczy pilarskiej (4)
wykonywac zawsze zgodnie z instrukcja.

6.7 Przechowywanie osprzetu (rys. 15)

® Prowadnice rownolegtg (7) i szyne ogra-
nicznika (23), gdy nie sg w uzyciu, mozna
zamocowac tak jak pokazano narys. 15a.

® Przyktadnice poprzeczng (14), drgzek do
popychania (3) oraz obydwa klucze (38+39)
mozna zamocowac tak jak pokazano na rys.
15b.

6.8 Przytgcze odsysania pytu (rys. 2, 9, 26)
Przewidziano mozliwos¢ podfgczenia odsysa-
nia pytu do adaptera na obudowie (16) oraz do
ostony tarczy pilarskiej (2).

6.8.1 Odsysanie odkurzaczem do pracy na
sucho i na mokro (rys. 2, 9)

® Odkurzacz do pracy na sucho i na mokro nie
wchodzi w sktad urzadzenia i dostepny jest
do nabycia jako osprzet.

e Podtgczyé waz odsysajacy (10) do maszyny
tak jak opisano w punkcie 6.2.

e Podtgczyé odkurzacz do adaptera odciggu
pytu na obudowie (16).

-28-

Anl_TC_TS_2025_3_ECO_SPK5.indb 28

01.10.2019 09:10:31



6.8.2 Odsysanie przy uzyciu instalacji
odsysajacej pyt i zestawu adapterow (rys.
9, 26)

e Zestaw adapterow i instalacja odsysajgca pyt
nie wchodzg w sktad urzadzenia i dostepne
sg do nabycia jako osprzet.

® Podtgczy¢ waz odsysajgcy (10) do maszyny
tak jak opisano w punkcie 6.2.

® Podtgczyc ztaczke (c) zestawu adapterow do
adaptera odciggu pytu na obudowie (16).

® Do przytacza ztgczki (c) o Srednicy 100
mm mozna nastepnie podtgczy¢ instalacje
odsysajaca pyt.

7. Obstuga

7.1. Wtacznik / Wytacznik (rys. 1, 16 / poz.11)

* Nacisnigcie zielonego przycisku ,I*
uruchamia pilarke. Przed rozpoczeciem
ciecia odczekac, az tarcza pilarska osiggnie
maksymalng liczbg obrotow.

® Aby wytgczy¢ pilarke wcisngé czerwony przy-
cisk ,,0".

7.2. Gtebokosé rzazu (rys. 1, 16)

Krecac kotkiem recznym (8) mozna ustawic
tarcze pilarska (4) na wymagang gtebokosc rza-
zu.

W kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara:
mniejsza gtebokosc¢ rzazu

W kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara:
wigksza gtebokosc rzazu

7.3 Prowadnica réownolegta
Do ciecia wzdtuznego elementow drewnianych
nalezy uzywac prowadnicy réwnolegtej (7).

7.3.1 Wysokos$¢é prowadnicy (rys. 18, 19)

® Wchodzgca w sktad urzgdzenia prowadnica
réwnolegta (7) posiada dwie powierzchnie
prowadzgce o roznych wysokosciach.

e W zaleznosci od grubosci przecinanych
materiatéw prowadnice (23) nalezy uzywac
wedtug rys. 19a do cienszych materiatéw, a
do grubszych materiatéw wedtug rys. 19b.

®  Aby ustawi¢ szyne ogranicznika (23) na
nizszg powierzchnig prowadzaca nalezy
poluzowac obie Sruby radetkowane (26).

®  Wysunac obie sruby (32) z rowka (25) w szy-

nie ogranicznika (23).

® Nastepnie wsung¢ obie sruby (32) w drugi
rowek (27) w szynie ogranicznika (23) i
nasungé z powrotem szyne ogranicznika (23)
na prowadnice rownolegta.

e Z powrotem dokrecic obie Sruby radetkowane
(26), aby zablokowac szyne ogranicznika
(23).

® Aby przestawic¢ prowadnice na wyzszg
powierzchnig prowadzgcg postgpowaé w
analogiczny sposoéb.

® Ostrzezenie! Szyne ogranicznika (23) nalezy
zawsze przykrecic¢ po tej stronie prowadnicy
réwnolegtej (7), ktéra skierowana jest do tar-
czy pilarskiej.

7.3.2. Szerokosc¢ rzazu (rys. 17)

® Prowadnice rownolegtg (7) mozna
zamontowac po obydwu stronach stotu pi-
larskiego (1).

® Prowadnica rownolegta (7) musi by¢ zawsze
umieszczona w szynie prowadzacej (28) stotu
pilarskiego (1).

® Przy pomocy skali (22) na szynie
prowadzgcej (28) ustawi¢ prowadnice
réwnolegta (7) na zadany wymiar.

®  Aby zablokowa¢ prowadniceg réownolegty
w danym potozeniu, docisng¢ dzwignig
mimosrodkowg (12).

7.3.3. Ustawianie dtugosci prowadnicy (rys.
17, 18).

Dla mocowania szyny ogranicznika (23) przewid-

ziano dwie pozycje.

® Dla duzej szerokosci rzazu przykrecic szyne
ogranicznika (23) srubami (32) i Srubami
radetkowanymi (26) tak jak pokazano narys.
18b.

® Dla matej szerokosci rzazu przykrecic szyne
ogranicznika (23) srubami (32) i Srubami
radetkowanymi (26) tak jak pokazano narys.
18c.

Aby zapobiec blokowaniu sie cietego materiatu
mozna w zaleznos$ci od szerokosci rzazu dodat-
kowo przesung¢ szyne ogranicznika (23) w kie-
runku wzdtuznym.

e Zasada: Tylny koniec ogranicznika powinien
by¢ styczny z teoretyczna linig, ktéra zaczyna
sie w srodku tarczy pilarskiej i przebiega pod
katem 45° do tytu.

e Ustawi¢ zgdang szerokosc rzazu
- Poluzowac sruby radetkowane (26) i
przesung¢ szyne ogranicznika (23) do przodu
na tyle, zeby dotkneta teoretycznej linii 45°.
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- Z powrotem dokrecic sruby radetkowane
(26).

Ostrzezenie! Odstep migdzy stotem pilarskim
(1) i dolng powierzchnig szyny ogranicznika

(23) nie moze by¢ zbyt duzy, aby w ten sposéb
zapobiega¢ blokowaniu sig cietego materiatu.
Aby ustawic¢ odstep konieczne jest uprzednio
zablokowac prowadnice rownolegtg (7) dzwignig
mimosrodkowa (12). Nastepnie poluzowacé sruby
radetkowane (26), opusci¢ szyne ogranicznika
(23) na stét pilarski (1) i z powrotem dokrecic szy-
ny radetkowane (26).

7.4 Przyktadnica poprzeczna (rys. 20)

Do cigcia poprzecznego elementéw drewnianych

nalezy uzywac przyktadnicy poprzecznej (14).

® Wsunac przyktadnice poprzeczng (14) w ro-
wek (21) stotu pilarskiego.

® Poluzowac¢ pokretto mocujace (20).

® Przekrecic¢ szyne prowadnica (24) tak, aby
strzatka wskazywata na zgdany wymiar na
skali.

e Z powrotem dokreci¢ pokretto mocujgce (20).

® Sprawdzi¢ odstep miedzy szyng ogranicznika
(24) i tarczg pilarska (4).

e Ostrzezenie! Nie przesuwac szyny ograni-
cznika (24) zbyt blisko do tarczy pilarskie;.
Odstep miedzy szyng ogranicznika (24) i
tarczg pilarskg (4) powinien wynosi¢ ok. 2 cm.

® W razie potrzeby poluzowac¢ sruby
radetkowane (33) i ustawi¢ szyne ogranicz-
nika (24).

e Z powrotem dokrecic sruby radetkowane (33).

7.5 Ustawienie kata nachylenia tarczy pi-
larskiej (rys. 16)

®  Poluzowaé uchwyt mocujacy (9).

® Aby wyregulowac¢ kat tarczy pilarskiej
docisng¢ do maszyny koto reczne (8) i
jednoczesnie przekrecié, az strzatka (41) na
skali (42) bedzie wskazywata zgdang wartosé
kata.

* Nastepnie z powrotem dokreci¢ uchwyt
mocujacy (9).

e W razie potrzeby mozna skorygowac¢ usta-
wienie oporu dla ustawienia kgta nachylenia
tarczy pilarskiej 0° i 45°. Do regulacji tego us-
tawienia stuzg obie Sruby regulacji (34) i (35).

8. Uzytkowanie

Ostrzezenie!

® Po kazdej zmianie ustawienia zalecamy prze-
prowadzenie ciecia probnego dla sprawdze-
nia ustawionych wymiaréw.

® Po wigczeniu pilarki nalezy odczekac przed

rozpoczeciem ciecia, az tarcza pilarska

osiaggnie swojg maksymalng predkosc

obrotowa.

Zachowac ostroznos$¢ przy nacinaniu!

® Urzadzenie uzywac tylko z odsysaniem.

® Regularnie sprawdzac i czyscic kanaty
odsysajgce.

8.1. Wykonywanie cigé¢ wzdtuznych (rys. 21)

Przedmiot obrabiany przecinany jest przy tym na

dtugosc¢. Jedng krawedz przecinanego przedmi-

otu docisnaé¢ do prowadnicy rownolegtej (7), a

ptaska strona przedmiotu powinna przylegac do

stotu pilarki (1). Ostona tarczy pilarskiej (2) musi
by¢ zawsze opuszczona nad przedmiot obrabiany.

Pozycja robocza przy wykonywaniu ciec¢

wzdtuznych nie moze leze¢ w jednej linii z wyko-

nywanym cigciem.

e Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (7) odpo-
wiednio do wysokosci przecinanego przedmi-
otu oraz wymaganej szerokosci. (patrz punkt
7.3)

®  Wigczy¢ pilarke

e Utozyc¢ dtonie ze zwartymi palcami ptasko na
przedmiocie przecinanym i przesuwac prze-
dmiot wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (7) w
kierunku tarczy pilarskiej (4).

e Prowadzenie boczne lewg lub prawa
reka (w zaleznosci od pozycji prowadnicy
rownolegtej) tylko do przedniej krawedzi po-
krywy ochronne;.

® Przedmiot przesungé¢ zawsze do konca klina
rozszczepiajgcego (5).

® Odpad drzewny pozostawi¢ na stole pilarskim
(1) do momentu zatrzymania sig tarczy pi-
larskiej (4).

© Diugie przedmioty przecinane zabezpieczyé
na koricu przed spadnigciem! (np.: przy po-
mocy stojaka itp.)

8.1.1. Przecinanie waskich przedmiotow
(rys. 22)

Do cigcia wzdtuznego przedmiotéw o szerokosci

ponizej 150 mm nalezy koniecznie stosowac

drazek do przesuwania (3). Drazek do przesuwa-

nia nalezy do wyposazenia pilarki.

Zuzyty lub uszkodzony drgzek do przesuwania
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nalezy natychmiast wymienic.

8.1.2. Przecinanie bardzo waskich przedmi-
otow (rys. 23)

® Do cigcia wzdtuznego bardzo waskich
przedmiotéw o szerokosci 50 mm i mniejs-
zej nalezy koniecznie stosowac klocek do
przesuwania.

® Nalezy wykorzysta¢ przy tym nizszg
powierzchnig prowadzacg na prowadnicy
réwnolegte;.

e Klocek do przesuwania nie nalezy do
wyposazenia pilarki objetego dostawg! (Do
nabycia w odpowiednich placoéwkach handlu
specjalistycznego). Zuzyty klocek do przesu-
wania nalezy w porg wymienic.

8.2 Wykonywanie cigé ukos$nych
(rys. 24)

Ciecia uko$ne wykonywane sg z reguty przy zas-

tosowaniu prowadnicy réwnolegtej (7).

Jezeli podczas wykonywania cigcia ukosnego

tarcza pilarska (4) jest pochylona w lewo, wéw-

czas prowadnica rownolegta (7) musi znajdowaé
sie po prawej stronie tarczy pilarskiej (4). Obra-
biany przedmiot nalezy prowadzi¢ migdzy tarczg
pilarska (4) a prowadnicg rownolegta.

® Ustawi¢ tarcze pilarska (4) na zgdany wymiar
kata. (patrz punkt 7.5.)

e Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (7) odpo-
wiednio do szerokosci i wysokosci przecinan-
ego przedmiotu (patrz punkt 7.3)

® Wykona¢ cigcie odpowiednio do szerokosci
przecinanego przedmiotu (patrz punkt 8.1.1.i
8.1.2)

8.3 Wykonywanie cigé poprzecznych
(rys. 25)

®  Wsung¢ prowadnice poprzeczng (14) do jed-
nego z dwoch rowkoéw (21) w stole pilarki (15)
i ustawi¢ pod zgdanym katem. (patrz punkt
7.4) Jezeli tarcza pilarska (4) musi zostaé
ustawiona pod kagtem, wowczas nalezy
wykorzystac ten rowek, ktéry zabezpieczy
dton i prowadnice poprzeczng przed kontak-
tem z tarczg pilarska.

® Mocno docisngé przedmiot obrabiany do pro-
wadnicy poprzecznej (14).

o Wtgczy¢ pilarke.

® Aby wykonac ciecie nalezy przesungé
prowadnice poprzeczng (14) i przecinany
przedmiot w kierunku tarczy pilarskiej.

® Ostrzezenie!
Nalezy zawsze trzymac za prowadzony prze-
dmiot, nie wolno chwyta¢ za czes¢ przedmio-
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tu, ktdra zostanie odcieta.

® Prowadnice poprzeczng (14) przesuwac
do przodu tylko do momentu catkowitego
przeciecia przedmiotu obrabianego.

*  Wytgczy¢ ponownie pilarke. Odpady drzewne
usunac dopiero po catkowitym zatrzymaniu
sie tarczy pilarskie;.

9. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przew6d musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikngc¢ niebezpieczenstwa.

10. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnac wtyczke
z gniazdka.

10.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzagdzenie wycierac czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

e Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikéw; mogg one uszkodzi¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pragdem.

10.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywac moze jedynie elektryk.
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10.3 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

10.4 Zamawianie czg$ci zamiennych i
osprzetu:

Zamawiajgc czesci zamienne nalezy podac

nastepujgce informacje:

e Typurzadzenia

®  Numer artykutu urzgdzenia

®  Numer identyfikacyjny urzadzenia

© Numer wymaganej czgsci zamiennej

Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na

stronie internetowej: www.isc-gmbh.info

I N
E "iErE Wskazéwka! Dla osiggniecia

= doskonatych rezultatéw po-
lecamy stosowaé doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez firme
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

10.5 Transport

Transportowa¢ maszyne wytgcznie
podnoszac za stét pilarski. Nigdy nie uzywaé
urzgdzen zabezpieczajgcych takich jak
ostona tarczy pilarskiej i szyny ogranicznika
jako uchwytéw podczas przenoszenia lub
transportu urzadzenia.

11. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzgdzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadow udziela administracja
komunalna.

12. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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Tylko dla krajow Unii Europejskiej
Nie wyrzucac elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wigczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbieraé oddzielnie i oddawa¢ do
punktu zbidrki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Whtasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspoétudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktory przeprowadza eliminacje w mysl krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i Srodkdw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktore nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyroboéw oraz dokumentow towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iISC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

®  Produkt odpowiada wymogom normy EN 61000-3-11 i jest odbiornikiem objetym specjalnymi
warunkami przytaczenia. Oznacza to, iz niedopuszczalne jest podtgczanie go do sieci w dowolnie
wybranych miejscach.

®  Przy niekorzystnych warunkach zasilania urzadzenie moze spowodowac¢ przejsciowe wahania
napigcia.

e Urzadzenie moze by¢ podtaczane do sieci jedynie w punktach:
a) nie przekraczajgcych maksymalnej, dopuszczalnej impedancji Zsys = 0,25 + j0,25 lub
b) w ktérych wytrzymato$c sieci na obcigzenie prgdem statym wynosi przynajmniej 100 A na faze

e Uzytkownik musi sie upewni¢ w odpowiednim zaktadzie energetycznym, iz miejsce, w ktérym chce
on podtgczy¢ urzgdzenie odpowiada jednemu z wyzej wymienionych wymogow a) lub b).
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sa do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad

Czesci zuzywajace sie* Pasek klinowy, szczotki wegtowe, wktadka pods-
tawy, drazek do przesuwania

Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Tarcza pilarska
Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

® Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

Warunki gwarancji odnosza sie jedynie do konsumentow, tzn. oséb fizycznych, ktdre nie uzywajg
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzer: dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktdre przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgsci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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D

Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf ddunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

@

Atentie! Pericol de accidentare! Nu prindeti cu mana panza ferastraului aflata in miscare.

-36 -
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
in brogura anexatal!

Avertisment!

Cititi toate indicatiile de siguranta,
instructiunile si tineti cont de imaginile si da-
tele tehnice care insotesc acest aparat elec-
tric. Nerespectarea urmatoarelor instructiuni pot
duce la electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile si indicatiile de
siguranta pentru viitor.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1-26)
Masa de ferastrau

Protectie panza ferastrau

Tija de impingere

Panza de ferastrau

Pana de despicare

Masa insertie material

Opritor paralel, complet

Roata de méana

Maner de fixare pentru unghiul panzei de
ferastrau

10. Furtun de aspiratie

11. intrerupator pornire/oprire

12. Maneta excentrica

13. Picior de cauciuc

14. Opritor transversal

15. Surub pentru panza de ferastrau

16. Adaptor de aspiratie pe carcasa

17. Surub cu cap inecat

18. Orificiu (pana de despicare)

19. Surub de fixare pentru pana de despicare
20. Surub de blocare pentru opritorul transversal

©COoNOOAWN
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21. Canal in masa de ferastrau

22. Scala (latimea de taiere)

283. Sina opritoare pentru opritorul paralel

24. Sina opritoare pentru opritorul transversal

25. Canal in sina opritoare, vertical

26. Surub cu cap striat pentru opritorul paralel

27. Canal in sina opritoare, orizontal

28. Sina de ghidaj

29. Picior

30. Contrafisa transversala

31. Contrafisa longitudinala

32. Surub pentru opritorul paralel

33. Surub cu cap striat pentru opritorul transver-
sal

34. Surub de ajustare 0°

35. Surub de ajustare 45°

36. Capac pe protectia panzei de ferastrau

37. Picior suplimentar

38. Cheie 10/13 mm

39. Cheie 10/21 mm

40. Placa de fixare

41. Indicator (valoarea unghiului)

42. Scala (valoarea unghiului)

43. Surub cu cap hexagonal M6

44. Piulita M6

45. Surub cu cap hexagonal inecat M5

46. Piulita M5

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului i

baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-

ticolului la centrul nostru de service sau la maga-

zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in

acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam

sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in

informatiile de service din capatul instructiunilor

de utilizare.

® Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

e Indepértati ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

e Verificati daca livrarea este completa.

e Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

-37-
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Protectie pentru panza ferastraului
Tija de impingere

Pana de despicare

Opritor paralel, complet

Furtun de aspiratie

Talpa de cauciuc (4x)

Opritor transversal

Picior (4x)

Contrafisa transversala (2x)
Contrafisa longitudinala (2x)
Picior suplimentar (2x)

Cheie 10/13 mm

Cheie 10/21 mm

Surub cu cap hexagonal M6 (20x)
Piulita (20x)

Surub cu cap hexagonal inecat M5
Piulita M5 (2x)

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul circular cu masa serveste la taierea
pe lungime a lemnului de orice tip, corespunzator
marimii maginii. Lemnul rotund de orice tip nu
poate fi taiat.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in Intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

Se vor utiliza doar panze de ferastrau adecvate
masinii, care sa corespunda caracteristiciilor
prezentate Tn aceste instructiuni. Este interzisa
folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si instructiunile de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin masina tre-
buie s& cunoasca bine magina si sa fie informati

despre pericolele posibile. in afard de aceasta

trebuie respectate exact normele de protectie a

muncii in vigoare. Trebuie respectate de aseme-

nea celelalte reguli generale din domeniul medici-

nii muncii si al sigurantei tehnice.

Modificarile aduse maginii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici. in ciuda utilizarii

conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot

fi exclusi in totalitate. in functie de constructia si

structura masginii pot apare urmatoarele riscuri:

e Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.

® Interventia la panza de ferastrau aflata in
miscare (risc de ranire prin taiere).

® Aruncarea pieselor si a partilor pieselor de
prelucrat.

® Ruperea panzei de ferastrau.

® Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

e Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

©  Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

4. Date tehnice

Motor cu curent alternativ ......... 220-240 V~ 50Hz
Putere P .............. S11800 W S6 25% 2000 Watt
Turatialamersingoln.........c.ccceueee 5000 min™*
Panza de ferastrau

dinmetal dur ................... @250 x @ 30 x 2,8 mm
Numarul dintilor ..., 24
Dimensiunea mesei ..........cccceeeueee. 583 x 563 mm
inaltimea maxima a taietuii ............. 85 mm/90°
......................................................... 65 mm /45°
Reglarea inaltimii................ fara trepte 0 - 85 mm

Panza de ferastrau inclinabila. fara trepte 0° - 45°
Unghi opritor transversal... fara trepte -60° - + 60°

Racord de aspirare ..........cccceceeieeineens @36 mm
Greutate: .......coevvriiiiec e cca. 17 kg
Clasa de protectie: ................ 1=
Grosimea penei de despicare: ................ 2,0mm

Modul de functionare S6 25%: Functionarea in
flux cu incarcare intermitenta (durata fluxului

10 min). Pentru a nu incalzi excesiv motorul,
acesta poate functiona in 25% din durata ciclului
cu puterea nominala indicata si apoi trebuie sa
functioneze restul de 75% din durata ciclului fara
sarcina.
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Pericol!

Zgomotul

Valorile de zgomot au fost evaluate conform EN
62841.

Functionare

Nivelul presiunii sonore L,
Nesiguranta K ,
Nivelul capacitétii sonore L,
Nesiguranta K, ...ccoeoeeveiiiiniiiiiciciicn 3dB (A)

....94 dB (A)

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate provoca pierderea
auzului.

Valorile emisiei sonore mentionate au fost
masurate conform unui proces de verificare nor-
mat si pot fi utilizate pentru comparatia cu alte
aparate electrice ale altor producatori.

Valorile emisiei sonore mentionate pot fi utilizate
si la o estimare provizorie a solicitarii aparatului.

Avertisment:

Emisiile sonore pot devia de la valorile
mentionate in timpul utilizarii efective a apara-
tului electric, in functie de modul de utilizare al
aparatului electric si in special de tipul piesei de
prelucrat.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

Tntretinet,i si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

® Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Limitati timpul de lucru!

Tineti cont de toate etapele ciclului de exploatare
(de exemplu, timpii in care aparatul electric este
decuplat si timpii in care, aparatul este pornit, dar
functioneaza fara sarcind).
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Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele

pericole pot aparea, dependente de tipul con-

structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

5. Inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

® Se dezambaleaza ferastraul circular de masa
si se controleaza daca nu prezinta eventuale
deteriorari de pe urma transportului.

® Masina trebuie amplasata in conditii de stabi-
litate, adica pe o masa de lucru, sau montata
pe un suport solid.

e Inainte de punerea in functiune a masinii,
toate capacele si dispozitivele ei de siguranta
trebuie sa fie corect montate.

® Panza de ferastrau trebuie sa se poata misca
liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

o finainte de actionarea intrerupatorului pornire/
oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau este
montata corect iar piesele mobile se misca
usor.
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6. Montajul

Pericol! inainte de a incepe orice lucrare de
intretinere, reutilare si montaj a ferastraului
circular se va scoate stecherul de la retea.

6.1 Montarea suportului (Fig. 3-5)

Pericol! Tineti cont de greutatea maginii si daca
este necesar, apelati la inca o persoana sa va
ajute.

Rasturnati ferastraul circular cu masa si
agsezati ferastraul pe sol sau pe un alt suport
de lucru. Indicatie! Agezati un suport intre
suprafata mesei si sol (de exemplu material
de ambalaj), astfel incat suprafata mesei sa
nu se deterioreze.

Indicatie! Fixati intai slab toate ingurubarile
suportului pe masina. Strangeti toate
insurubarile bine abia cand aduceti masina
din nou in pozitia de lucru. Astfel va asigurati
ca suportul este aliniat plan cu solul.
Tng;urubati usor cele patru picioare (29) cu
ajutorul suruburilor cu cap hexagonal (43) pe
ferastrau.

Acum imbinati ugor contrafigele longitudinale
(31) si cele transversale (30) prin intermediul
suruburilor hexagonale (43) si a piulitelor (44)
cu picioarele. Contrafisele mai scurte (30) tre-
buie fixate in partea laterala a ferastraului.
Montati talpile de cauciuc (13) pe picioare
(29).

6.2 Amplasarea ferastraului circular cu masa

(Fig. 2, 6-9)

Intoarceti masina astfel incat s& stea in pi-
cioare.

Ferastraul circular cu masa trebuie amplasat
pe o suprafata plana.

Strangeti apoi bine toate insurubarile. Utilizati
in acest scop cele doua chei (38) si (39).
Tng;uruba;i picioarele suplimentare (37) cu
picioarele posterioare (29), astfel incat sa fie
indreptate spre partea posterioara a masinii.
Pentru fixare utilizati suruburile cu cap hexa-
gonal (43) si piulitele (44).

Avertisment! Picioarele suplimentare (37) nu
se vor monta la distanta prea mare de sol, ele
servesc ca si protectie impotriva bascularii.
Montati surubul cu cap hexagonal inecat (45)
cu cele doua piulite (46) pe piciorul anterior
(29) din dreapta. Acesta serveste drept su-
port pentru tija de impingere (3).

Pentru a putea utiliza masina cu furtunul de
aspiratie (10) trebuie demontat intai capacul
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(36) de pe protectia pentru panza ferastraului
(2). Desfaceti in acest scop surubul cu o
surubelnita in cruce.

° imbina@i acum protectia pentru panza
ferastraului (2) si racordul lateral al adap-
torului pentru aspiratie de pe carcasa (16) cu
furtunul de aspiratie (10).

e Surubelnita in cruce si cheia hexagonald nu
sunt cuprinse in livrare.

6.3 Schimbarea mesei de insertie a materia-
lului (Fig. 10, 12)

e in cazul uzurii sau deteriorarii mesei de
insertie a materialului aceasta trebuie
schimbata, deoarece exista un risc marit de
accidentare.

® Scoateti protectia pentru panza ferastraului
(2) (a se vedea 6.5).

e indepértati surubul cu cap inecat (17).

® Scoateti masa de insertie a materialului (6)
uzata.

® Montajul mesei noi se face in ordine inversa.

6.4 Montarea/Schimbarea penei de despicare
(Fig. 11, 12)

® Reglati panza de ferastrau (4) cu ajutorul rotii
de mana (8) la adancimea de tdiere maxima,
aduceti-o Tn pozitia de 0° si blocati-o.

e Demontati protectia pentru panza ferastraului
(2) (a se vedea 6.5).

° indepértat,i masa de insertie material (6) (a se
vedea 6.3).

e Slabiti surubul de fixare (19) pana cand
distanta dintre placa de fixare (40) si
suprafata de asezare din partea opusa este
de cca.5 mm.

e Atentie! Nu desfaceti complet placa de fixare
(40).

® Introduceti pana de despicare (5) in
interstitiiu, Impingeti-o jos de tot si fixati-o
apoi prin intermediul surubului de fixare
(19). Asigurati-va ca pana de despicare este
montata drept si nu se misca.

e Pana de despicare (5) trebuie sa se afle cen-
tral, pe o linie prelungitoare imaginara in spa-
tele panzei de ferastrau (4), astfel incat sa nu
fie posibila o blocare a materialului de taiat.

¢ Distanta dintre panza de ferastrau (4) si pana
de despicare (5) trebuie sa fie de 3-8 mm.
(Fig. 11c)

® Montati din nou masa de insertie material (6)
si protectia pentru panza ferastraului (2) (a se
vedea 6.3, 6.5).
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6.5 Montarea/Schimbarea protectiei pentru

panza ferastraului (Fig. 13)

Asezati protectia pentru panza ferastraului (2)
pe pana de despicare (5), astfel incat surubul
sa se potriveasca in orificiul (18) penei de
despicare.

Dupa aceea introduceti surubul pentru panza
ferastraului (2) n orificiu (18) si strangeti-I
bine.

Indicatie! Adancimea maxima de ingurubare
a surubului este presetata din fabrica, astfel
incat protectia pentru panza ferastraului (2)
sa se poata misca intotdeauna liber.
Avertisment! Protectia pentru panza
ferastraului (2) trebuie sa coboare intotdeau-
na automat din greutate proprie pe materialul
de taiat.

6.6 Montarea/Schimbarea panzei de ferastrau

(Fig. 14)

inainte de schimbarea panzei de ferastrau:
Scoateti stecherul din priza!

Purtati intotdeauna méanusi la schimba-

rea panzei de ferastrau pentru a evita
accidentarile!

Reglati panza de ferastrau (4) cu ajutorul rotii
de mana (8) la adancimea de taiere maxima.
Demontati protectia pentru panza ferastraului,
masa de insertie si pana de despicare (a se
vedea 6.5, 6.3, 6.4).

Desfaceti surubul (15) prin pozitionarea unei
chei (38) pe surub (15) si a unei a doua chei
(39) pe arborele motorului, pentru sprijin.
Atentie! Rotiti surubul (15) in directia de
rotatie a panzei ferastraului.

Demontati flanga exterioara si panza de
ferastrau veche (4) de pe flansa interioara.
inainte de montarea noii panze de ferastrau,
flansele acesteia trebuie curatate meticulos.
Noua panza de ferastrau (4) se va monta in
ordine inversa si se va strange.

Atentie! Tineti cont de directia de rotatie si
de inclinatia taietoare a dintilor care trebuie
sa fie in directia de rotatie, adica inainte (a
se vedea sageata de pe protectia panzei de
ferastrau).

Montati la loc si reglati pana de despicare,
masa de insertie material si protectia pentru
panza ferastraului (a se vedea 6.4, 6.3, 6.5).
Inainte de a lucra din nou cu ferastraul, se va
controla fidelitatea de functionare a dispozi-
tivelor de protectie.

Avertisment! Dupa inlocuirea panzei de
ferastrau verificati daca protectia panzei

de ferastrau (2) se deschide si se inchide
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corespunzator. Verificati suplimentar, daca
panza de ferastrau (4) se deplaseaza liber in
protectia panzei de ferastrau (2).
Avertisment! Dupa fiecare schimbare a pan-
zei de ferastrau se va controla daca panza
de ferastrau (4) in pozitie verticala precum si
inclinata la 45° se roteste nestingherit in glitul
mesei insertie material (6).

Avertisment! O masa de insertie material (6)
uzata sau deteriorata trebuie inlocuita imediat
(a se vedea 6.3).

Avertisment! Schimbarea si alinierea panzei
de ferastrau (4) trebuie executate in mod
corect.

6.7 Plasarea pieselor mobile (Fig. 15)

Atunci cand nun sunt utilizate, opritorul paral-
el (7) impreuna cu sina opritoare (23) pot fi
fixate aga cum este indicat in figura 15a.
Opritorul transversal (14), tija de impingere
(3), precum si cele doua chei (38+39) pot fi
fixate precum este indicat in figura 15b.

6.8 Racordul pentru aspirarea prafului (Fig.

2,9, 26)

Posibilitate de racordare pentru dispozitivul de
aspiratie exista atéat la adaptorul de aspiratie
pe carcasa (16) cat si la protectia pentru panza
ferastraului (2).

6.8.1 Aspirarea cu aspiratorul uscat-umed

(Fig. 2, 9)

Aspiratorul uscat-umed nu este cuprins in
livrare, acesta poate fi achizitionat ca si ac-
cesoriu.

Racordati furtunul de aspiratie (10) la masina,
asa cum este descris la punctul 6.2.
Racordati aspiratorul uscat-umed la adaptorul
de aspiratie pe carcasa (16).

6.8.2 Aspirarea cu instalatie de aspiratie si
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set de adaptori de aspiratie (Fig. 9, 26)
Setul de adaptori de aspiratie precum si
instalatia de aspiratie nu sunt cuprinse in
livrare, acestea pot fi achizitionate ca si ac-
cesorii.

Racordati furtunul de aspiratie (10) la masina,
asa cum este descris la punctul 6.2.
Racordati piesa intermediara (c) al setului de
adaptori la adaptorul de aspiratie pe carcasa
(16).

Datorita diametrului de 100 mm al piesei
intermediare (c), poate fi racordata acum o
instalatie de aspiratie.
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7. Utilizarea

7.1. Intrerupétor pornire/oprire (Fig. 1,16 /
Poz. 11)

o Ferastraul poate fi pornit prin apasarea bu-
tonului verde ,I”. inainte de a incepe taierea
asteptati pana cand panza de ferastrau atin-
ge turatia maxima.

®  Pentru a opri din nou ferastraul, trebuie
apasat butonul rosu ,,0%.

7.2. Adancimea de taiere (Fig. 1, 16)
Péanza ferastraului (4) poate fi setata la adanci-
mea de taiere dorita prin rotirea rotii de mana (8).

in sens antiorar:
adancime de taiere mai mica

in sens orar:
adancime de taiere mai mare

7.3 Opritorul paralel
La taierea longitudinala a pieselor din lemn se va
utiliza opritorul paralel (7).

7.3.1 inélgimea de oprire (Fig. 18, 19)

e Opritorul paralel (7) livrat dispune de doua
suprafete de ghidare la inaltimi diferite.

® Sina opritoare (23) se va utiliza in functie de
grosimea materialului de taiat: conform figurii
19a pentru material subtire si conform figurii
19b pentru material gros.

® Pentru reglarea sinei opritoare (23) la o
suprafata de ghidare mai joasa, trebuie
slabite ambele suruburi cu cap striat (26).

® Scoateti cele doua suruburi (32) din sina
opritoare (23) printr-unul din canalele (25)
opritorului paralel.

® Introduceti cele doua suruburi (32) in sina op-
ritoare (23) in celalalt canal (27) si impingeti
sina opritoare (23) din nou pe opritorul pa-
ralel.

e Strangeti din nou cele doua suruburi cu cap
striat (26) pentru a fixa sina opritoare (23).

® Schimbarea pozitiei pe suprafata de ghidaj
mai Tnalta trebuie efectuata in mod analog.

e Avertisment! in timpul utilizarii, sina opritoare
(23) trebuie sa fie insurubata intotdeauna
bine pe latura dinspre panza de ferastrau a
opritorului paralel (7).
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7.3.2. Latimea de taiere (Fig. 17)

e Opritorul paralel (7) poate fi montat pe ambe-
le parti ale mesei de ferastrau (1).

e Opritorul paralel (7) trebuie pozitionat in sina
de ghidare (28) a mesei de ferastrau (1).

® Cu ajutorul scalei (22) de pe sina de ghidare
(28) puteti regla opritorul paralel (7) la unghiul
dorit.

® Prin apasarea manetei excentrice (12) puteti
fixa opritorul paralel in pozitia dorita.

7.3.3. Reglarea lungimii de oprire (Fig. 17, 18)

Exista doua pozitii de ingurubare pentru sina op-

ritoare (23).

® Pentru o latime de taiere mare, sina opri-
toare (23) trebuie fixata cu suruburile (32) si
suruburile cu cap striat (26), asa cum este
indicat in figura 18b.

® Pentru o latime de taiere mica, sina opritoa-
re (23) trebuie fixata cu suruburile (32) si
suruburile cu cap striat (26), asa cum este
indicat in figura 18c.

Pentru a evita blocarea materialului de taiat, sina
opritoare (23) poate fi deplasata suplimentar in
directie longitudinald, in functie de latimea de
taiere.
® Regula empirica: Capatul din spate al limita-
torului atinge o linie imaginara, care incepe
aproximativ la mijlocul panzei de ferastrau si
decurge intr-un unghi de 45° inapoi.
® Reglarea latimii de taiere necesare
- Slabiti suruburile cu cap striat (26) si
impingeti sina opritoare (23) Thainte pana
atingeti linia imaginara la 45°.
-Strangeti din nou suruburile cu cap striat
(26).

Avertisment! Distanta dintre masa de ferastrau
(1) si partea inferioara a sinei opritoare (23) nu
are voie sa fie prea mare, astfel incat sa se impi-
edice blocarea materialului de taiat. Pentru regla-
rea distantei trebuie fixat intéi opritorul paralel (7)
cu ajutorul manetei excentrice (12). Dupa aceea,
slabiti suruburile cu cap striat (26), coborati sina
opritoare (23) pe masa de ferastrau (1) si fixati din
nou suruburile cu cap striat (26).
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7.4 Opritorul transversal (Fig. 20)

La taierea transversala a pieselor din lemn se va

utiliza opritorul transversal (14).

° Tmpingeti opritorul transversal (14) in canelu-
ra (21) mesei ferastraului.

e Slabiti surubul de fixare (20).

© Rotiti opritorul transversal (24) pana ce
sageata indica dimensiunea unghiului dorita.

e Surubul de fixare (20) se strange din nou.

® \Verificati distanta dintre sina opritoare (24) si
panza de ferastrau (4).

® Avertisment! Nu impingeti sina opritoare
(24) prea mult in directia panzei de ferastrau.
Distanta dintre sina opritoare (24) si panza de
ferastrau (4) trebuie sa fie de cca. 2 cm.

© Daca este necesar, slabiti suruburile cu cap
striat (33) si reglati sina opritoare (24).

e Strangeti din nou suruburile cu cap striat (33).

7.5 Reglarea unghiului panzei de ferastrau
(Fig. 16)

® Desfaceti manerul de fixare (9).

© Reglati unghiul panzei de ferastrau prin
apasarea rotii de méana (8) spre masina si
rotirea concomitenta, pana cand indicatorul
(41) corespunde valorii unghiului dorit de pe
scala (42).

© Dupa aceea fixati din nou méanerul de fixare
9).

* incaz de necesitate, opritorul de sfarsit de
cursa poate fi reajustat pentru reglarea un-
ghiului panzei de ferastrau la 0° precum si la
45°. Acest lucru se face prin reglarea celor
doua suruburi de ajustare (34) si (35).

8. Functionare

Avertisment!

® Recomandam executarea unei taieturi de
proba dupa fiecare noua reglare, pentru a
verifica dimensiunile setate.

© Dupa pornirea ferastraului asteptati atingerea
turatiei maxime a panzei inainte de executa-
rea unei taieturi.

® Atentie la sectionare!

®  Utilizati aparatul numai cu instalatie de
aspiratie.

© Verificati si curatati canalele de aspiratie cu
regularitate.
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8.1 Efectuarea de taieturi longitudinale
(Fig. 21)

Aici este taiata o piesa pe directie longitudinala.

O muchie a piesei este apasata pe limitatorul pa-

ralel (7) in timp ce suprafata plata este agezata pe

masa ferastraului (1).

Protectia panzei de ferastrau (2) trebuie sa fie

intotdeauna coboréata pe piesa.

Pozitia de lucru la téietura longitudinala nu are

voie sa fie niciodata in linie cu taietura.

® Reglarea limitatorului paralel (7) se face in
functie de inéltimea piesei de prelucrat si a
latimii dorite. (vezi 7.3.)

®  Porniti ferastraul

® Asezati méinile cu degetele lipite pe piesa si
deplasati piesa de-a lungul limitatorului paral-
el (7) de-a lungul panzei de ferastrau (4).

o impingeti ghidajul lateral cu mana stanga
sau cu ména dreapta (in functie de pozitia
limitatorului paralel) numai pana la muchia
anterioara a mastii de protectie.

o impingeti piesa intotdeauna pana la finalul
penei de despicare (5).

® Resturile de taiere raman pe masa
ferastraului (1), pana cand panza ferastraului
(4) se afla din nou in pozitia de repaus.

e Asigurati piesele lungi impotriva bascularii la
capatul procesului de taiere! (de ex. suporturi
de rostogolire, etc.)

8.1.1. Taierea pieselor inguste (Fig. 22)
Taieturile longitudinale ale pieselor cu o latime
mai mica de 150 mm trebuie neaparat efectuate
folosind o tija de impingere (3). Tija de impingere
este cuprinsa in livrare. Schimbati la timp tijele de
impingere uzate sau deteriorate.

8.1.2. Taierea pieselor foarte inguste (Fig. 23)

®  Pentru taieturi longitudinale in piese foarte
inguste cu o latime de 50 mm si mai mica
trebuie neaparat sa fie folosit un lemn de TIm-
pingere.

® Aici se va avantaja suprafata de ghidaj mai
joasa a limitatorului paralel.

® Lemnul de impingere nu este cuprins in livra-
re! (Disponibil In magazinele de specialitate)
inlocuiti la timp lemnul de impingere uzat.
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8.2 Executarea taieturilor oblice
(Fig. 24)

Taieturile oblice se realizeaza in principiu utili-

zand limitatorul paralel (7).

Atunci cand in timpul taieturilor oblice inclinati

panza de ferastrau (4) spre stanga, pozitionati

opritorul paralel (7) in partea dreapta a panzei de

ferastrau (4). Ghidati piesa de prelucrat intre pan-

za de ferastrau (4) si opritorul paralel (7).

® Reglati panza ferastraului (4) la unghiul dorit.
(vezi7.5.)

® Reglati limitatorul paralel (7) in functie de
latimea si Tnaltimea piesei de prelucrat (vezi
7.3)

® Executati taietura corespunzator latimii piesei
de prelucrat (vezi 8.1.1.,8.1.2.)

8.3 Executarea taieturilor transversale
(Fig. 21)

° Tmpingeti limitatorul transversal (14) intr-
unul din cele doua nuturi (21) ale mesei
ferastraului si fixati-I la unghiul dorit. (vezi
7.4.) Daca panza de ferastrau (4) trebuie
montaté si in pozitie inclinata, se va folosi
nutul (21) care impiedica contactul mainii i
al limitatorului transversal cu protectia pentru
panza de ferastrau.

® Apasati piesa contra opritorului transversal
(14).

®  Porniti ferastraul.

° Tmpingeti opritorul transversal (14) si piesa in
directia panzei ferastraului pentru a executa
taietura.

® Avertisment!

Tineti intotdeauna fix piesa deplasata, nu
tineti niciodata piesa liberd, care urmeaza sa
fie taiata.

° Tmpingeti in fata opritorul transversal (14)
pana ce piesa este taiata integral.

®  Opriti din nou ferastraul.
indepértati resturile de taiere abia dupa ce
panza ferastraului s-a oprit.

9. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.
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10. Curatirea, intretinerea si
comanda pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curéatire scoateti
stecherul din priza.

10.1 Curatarea

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-| cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

10.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

10.3 intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

10.4 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc

mentionate urméatoarele date:

e Tipul aparatului

Numarul de articol al aparatului

Numarul de identificare al aparatului

Numarul de piesa de schimb al piesei de

schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info
sorii de inalta calitate de la

Bl
kwb | www.kwb.eu

E welcome@kwb.eu

Tip! Pentru un rezultat bun
de lucru recomandam acce-
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10.5 Transportul

Transportati magina numai prin ridicarea de masa
fixa a ferastraului. Nu utilizati niciodata dispozi-
tivele de protectie, cum ar fi protectia pentru pan-
za ferastraului si sinele opritoare la manipulare
sau transport.

11. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

12. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
ntunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima

este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.

_45-
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2

Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
in aplicare in legislatia nationala, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagate aparatelor vechi si materiale auxiliare fard componente
electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic

® Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11 si este supus unor conditii de racordare speciale.
Asta inseamna ca, utilizarea in puncte de racord arbitrare nu este permisa.

e incazul unor conditii de retea nefavorabile, aparatul poate provoca temporar oscilatii de tensiune.

® Produsul este prevazut pentru utilizare in exclusivitate la puncte de racord care:
a) nu depasesc o impedanta de retea maxima admisa de Zsys = 0,25 + j0,25 sau
b) care au o capacitate de curent de durata a retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

* Ca utilizator trebuie sa va asigurati si daca este necesar, sa va informati la firma de alimentare cu
energie, daca punctul dumneavoastra de racord la care doriti s& exploatati aparatul, indeplineste
una din cele doua cerinte a) sau b.

- 46 -
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Curea trapezoidala, perii de carbune, masa
insertie material, tija de impingere
Material de consum/ Piese de consum* Panza de ferastrau
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare Tn mod obligatoriu!

in caz de deterioréri sau defecte, va rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

e Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.

- 47 -
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrérile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau altéa dovada de cumparare a aparatului dvs.
nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identificare sunt excluse de
la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare. Dacéa defectul aparatului este
cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat
nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse Tn prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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BG

OnacHocrT! - 3a HamasiABaHe Ha onacHOCTTa OT HapaHABaHe, NPOYETETE MHCTPYKLMATA 3a
eKcnnoarauus

BHumaHue! HoceTte npegnasHo cpepcTBO 3a c/iyxa. Bb3gencTBMETO Ha lWyma MOXe fa
npeaunsBuKa saryba Ha ciyxa.

Y

BHumaHue! HoceTte npeanasHa MacKa npoTuB npax. [pu o6paboTKa Ha AbpBo 1 ApyrM Matepuanu
MOMeE fa ce NoABu BpeaeH 3a 3apaBeTo npax. He Tpabsa ga ce 06paboTBa marepuas, CbabprHaly,
asbect!

BHumaHue! Hocete npeanasHu oumna. Bb3HnKBalwmTe no Bpeme Ha paboTa UCKpU Uan
N3nnsalmTe OT ypeaa TPeCKM, CTPYHKM U Npax Morat ja AoBefar Ao 3aryba Ha 3peHue.

BHumaHue! OnacHocT oT HapaHABaHe! He xBalyanTe UMPKYIAPHUA AUCK, [LOKATO Ce BBbPTU.
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OnacHocT!

Mpu n3non3saHeTo Ha ypeauTe Tpabea ce
cnasBar HAKOM NpegnasHy MepKu, CBbp3aHu
¢ 6e3omnacHoCTTa, 3a Aa ce NpeaoTBpaTaT
HapaHABaHWA U LWEeTH. 38 uenta BHAMATE/IHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynortpeta/

16.

17.
18.
19.
20.

ApanTtep Ha Kopnyca 3a M3CMyKBaLLMA
MapKyy

BonT cbe cKputa rmasa

OTBOp (pasuensaLy, KJIMH)

3aKpenBsaLy, 60T 3a pasuensallma KIuH
®duKcupall, 60T HanpeyHa ornopa

yKasaHuA 3a 6e3onacHocT. NaseTe ro gobpe, 21. H{ne6 B macata Ha UMpKynapa
3a fja pasnosarare ¢ UHGOPMALMSTA MO BCAKO 22. CKana (lu1pwvHa Ha psizaHe)
Bpeme. B cayyait, ye TpaGBa Aa npejageTe 23. OrpaHnynTesIHa LWKHA 3a yCropeaHus
ypeaa Ha Aipyrv nua, Mosis, npeaanTe um orpaHuumuTen
¥ ToBa yrbTBaHe 3a ynoTpeta/ykasaHus 3a 24. OrpaHWunTesIHa WKMHA 3@ HaNpeYHUs
6e3onacHocT. Hvue He noemame OTroBOPHOCT orpaHuyuTen
3a 3/10MO/YKW WM LETH, KOUTO Bb3HUKBAT 25. YKne6 B orpaHnimnTENHATA LIMHA BUCOK KaHT
BC/IEACTBME Ha HECHO/IOAaBaHETO Ha TOBA 26. BWHT C HaKaTKa ycriopeaeH orpaHuiuTen
ynmbTBaHe M Ha yKasaHuATa 3a 6e30nacHoCT. 27. ¥{neb B orpaHnynTENIHATA LUIMHA HUCBK KaHT
28. Bogeuwa wuvHa
29. Kpak Ha cToiKaTa
1. UHCTpYKuuMM 3a 6esonacHocT 30. Hanpeuta peika
31. HapgnbHa peika
CHOTBETHUTE MHCTPYKLMK 32 6830MACHOCT Lue 32. BonT 3a ycnopeaHms orpaHuduTen
HamepuTe B MpUIOHKeHaTa GpoLLypa. 33. BMHT C HaKaTKa Hanpe4eH orpaHnymTen
MpepynpewaeHue! 34. Perynupauy BuHT 0°
MpoyeTeTe BCUYKU UHCTPYKLMK 3a 35. Perynvpauy, BUHT 45°
6e30MaCHOCT, MHCTPYKLMM, WIOCTPALLUK 1 36. Hanauka Ha salmTaTa Ha pemeLina AUCK
TEXHUYECKM AAHHU, KOUTO Ca NPUNOHEHU 37. [lonbHuTeNeH OnopeH Kpak
KbM TO3U €/IeKTPOMHCTPYMEHT. ponycKu 38. Hatou SW10/13 mm
NPW Ca3BaHETO Ha CNEAHNUTE MHCTPYKumM MoraT 39 Hotlod SW10/21 mm
A3 NMPUYUHAT EIEKTPUYECKM yaiap, NOwap 1/mm 40. 3axpensaiia nnactiHa
TEMKM HapaHABaHMA. 41. Mokasasney, (pa3mep Ha brrbaa)
CbXxpaHABaiTe yKa3aHMATa U UHCTPYKLUUTE 42. Crana (pasmep Ha brona)
3a 6€30MacHOCT Ha CUrypHO MACTO 3a Mo- 43. Bont ¢ wectocTenHa rmasa M6
HaTaTblHa ynoTpeGa. 44. Taitka M6
45. BonT ¢ BbTpeLueH wectocteH M5
46. laika M5

2. OnucaHue Ha ypepa u ob6em Ha
AOcCTaBKa

2.2 O6em Ha gocTaBHa
Morns, npoBepeTe OKOMM/IEKTOBAHOCTTA Ha

apTUKyfa c MoOMOLLTA Ha onuncaHus o6em

2.1 Onucahue Ha ypepa (¢ur. 1-26) Ha gocTasKa. Mpu InceaLLm 4acTu, Mo,

1. Maca Ha umprynspa 06BbPHETE Ce HaW-KbCHO B paMKuUTe Ha 5

2. T[lpeanasuTten Ha pexeLmns AMCK paboTHU AHU Cej NOKYNKa Ha apTuKyna

3. MsbyTsalla npbyka K'bM HalLUMA LIEHTBP 3a 0B6C/yHBaHe UM KbM

4. Pexeuy ancK nyHKTa Ha npogaxba, KaTto npeacTasuTe

5. Pasuensall KnH Ba/IMfiHa pasnucKa 3a NoKynKa pecr. naaTemeH

6. Bnoxka Ha macara AOKyMeHT. Mosisi, 06bpHeTe BHUMaHWe 3a uenta

7. YcnopejeH orpaHninTes], KOMMIEKT Ha rapaHuuoHHaTa Tabnuua B uHbopmMaumuaTa

8. PbuHO Koneso OTHOCHO 06C/TyBAHETO B Kpas Ha ymbTBaHETO.

9. duHcHpala pbHOXBATHA 3a brb/ia Ha e OTBOpeTE OMNaKoBKaTa v BHUMaTEHO
pexeLma AncK n3Bajerte ypeaa ot onakoBKara.

10. M3cmykBaLy Mapry- e OTcTpaHeTe ONakoBbYHWA MaTepuas KaKkTo

11. MNMpeKbcBay 3a BK/OYBAHE/M3K/II04BAHE 1 ONaKOBBYHUTE/M TPAHCMOPTHU OCUIYPOBKM

12. JloCT Ha eKCLeHTpMKa (aKo Mva TaKmBa).

13. TymeHa neTa Ha KpaKa Ha cToikara e TpoBepeTe Aann 06eMbT Ha AOCTaBKa e

14. HanpeuHa onopa MbEH.

15. BonT 3a pemeLlms anck e [lpoBepeTe Aanun ypeasT 1
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NPUHAAIEHHOCTUTE HAMAT NMOBPEeAM OT
TpaHcnopTupaxe.

® [lo Bb3MOXHOCT 3ana3eTe onaKoBKara Ao
M3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUA CPOK.

OnacHocrT!

YpeabT u ONaKOBBbYHUAT MaTepuas He ca
AeTCcKU urpadku! fleua He 6MBa ga urpasat
C N1acTMacoBU TOPGUYKHK, HONO MasIKU
aeTainu! CbuecTByBa onacHoCT ga ru
rTbTHaT U ga ce 3agylwar!

Mpeanasunten Ha pereLwmnsa ancK
M36yTBay

Pasuensaly KAnH

YcnopegeH orpaHuunTen, KOMMIEeKT
M3cmyKBall, MapKyH

l'ymena neta (4x)

HanpeyHa onopa

Hpak Ha cToliKa (4x)

HanpeyeH Hocau (2x)

HapnbreH Hocay (2x)
JonbaHuTeneH Kpak (2x)

Koy SW 10/13 mm

Koy SW 10/21 mm

BonT ¢ wecTtocteHHa rnasa M6 (20x)
larka M6 (20x)

Bont ¢ BbTpelueH wectocteH M5
Farka M5 (2x)

OpuriMHanHoO pbKOBOACTBO 3a eKcrnioarauums
MHCTpyKLMM 3a 6e3onacHoOCT

3. Ynotpe6a no npegHasHa4yeHue

HacTONMHUAT LUMPKYNAP CAYHM 3a HAATBKHO U
HanpeyHo paA3aHe Ha BCAKaKbB BUA AbpBETa,

B CbOTBETCTBME C rO/IeMMHATa Ha MalumMHaTa.
Kpbrav gbpBeTa OT BCAKaKbB BUA He Tpabea aa
ce pexar.

MawwuHara Tpabea ga ce n3nonssa camo no
npegHasHayeHneTo M. Besaka no-HaTaTbluHa
M3BBH TOBA ynoTpeba He e Mo npeaHasHayYeHue.
3a npeau3BrKaHK OT ToBa LLETH UK
HapaHABaHWA OT BCAKaKbB BMA OTTOBOPHOCT
HOCK NOTPEGUTENAT/06CNYKBALLOTO MLE, a He
npon3BOAUNTENAT.

Mons, umaiiTe NpeaBua, Ye HalmTe ypeam
CbINacHO NpefHa3Ha4YeHMeTo CY He ca
Npou3BefeHM 3a MPOMULLIIEH], 3aHaATYMNICKA
WK MHAYCTpUanHa ynoTpeba. Hue He noemame
OTrOBOPHOCT, aKO YpebT Ce U3nosi3sa B
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NPOMMULLAEHU, 3aHAATYUIACKM MW MHAYCTPUAIHU
NPeAnpUATUS, KAKTO U NPWU PABHOCTOMHM
OEMHOCTW.

TpabBa fa ce n3non3sar camo NOAXoAALLM

3a MallMHaTa UMPKYIAPHU AUCKOBE, KOUTO
CbOTBETCTBAT HAa TEXHNYECKNUTE JaHHN B TOBaA
ynbTBaHe. Ynorpebara Ha OTpesHU LWANGOBBYHM
LLanbu OT BCAKaKbB BUJ, € 3abpaHeHa.

CbcTaBHa YacT oT ynorpebara no
npeaHasHa4yeHue e CbLo Taka CboogaBaHeTo
Ha yKasaHuATa 3a 6e30NacHOCT, KaKTo U Ha
yNbTBaHETO 3a MOHTaX M yKasaHuATa 3a
eKcnoartauma B ymbTBaHeTo 3a ynotpeba.
Jlnua, KouTo 06CNyHBaT U ce 3aHMmaBar ¢
noafpbiKaTa Ha MalumHara, TpA6ea ga ca
3anosHaTu ¢ Hef 1 Aa ca MHQopMMpaHu 3a
Bb3MOM¥HUTE ONacHOCTW. M3BBH TOBa TpabBea aa
ce crasBarT Hal-TOYHO Ba/IMAHWUTE NpeanvcaHmsa
3a NpepoTBpaTABAHETO Ha 3/10M0NyKU. [pyru
06wy npasuna B chepata Ha paboTHaTa
MeauLMHa M TexHnyYecKka 6e3onacHocT Tpsabea
ChLLO Aa ce cnasBear.

I'IpomeHM B MallnHaTa U3Kro4YBaT Hanb/IHO

OTFOBOPHOCT OT CTPaHa Ha Npov3BOAMTENA

1 NpOM3THYaLLM OT ToBa LEeTH. Bbnpekun

ynoTpe6ara no npefHasHayeHve morar a He

Ce OTCTPaHAT Hanb/IHO onpefesieHn OCTaTbyHU

PUCKOBM aKTopHU.

O6ycnoBeHM OT KOHCTPYKLUMATA M MOHTama Ha

MallnHaTa MmoraTt Aa HaCTbNAT caegHuTe

MOMEHTMU:

®  CbNPUKOCHOBEHWE Ha LIMPKYNAPHUA JUCK B
He NOKpWTa 30Ha Ha pA3aHe.

L4 MoceraTencTso BbB BbpPTALWMA Ce
LMPKYNApeH ANCK (HapaHaBaHe oT
oTpA3BaHe).

e (O6paTeH ygap OT 3aroToBKMW M YacTu OT
3aroTOBKM.

®  [lyKHaTMHW B UMPKYNAPHUA AUCK.

® OTxBbpyaBaHe Ha AeEKTHM YacTK OT TBBPS,
MeTas Ha LMPKYNAPHUA OUCK.

®  CnyxoBwW yBpemAaHWA Npu He ynoTpeba Ha
HeobxoaumaTa 3alwumTa 3a cayxa.

® BpepfHv 3a 34paBeTO eMUCKM OT AbpBeHa
nenen npu ynotpeba B 3aTBOPEHU
nomMeLleHus.
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4. TexHUYECKHU AaHHU

MpomeHnnBoTOKOB ABuraren .220-240V ~ 50 Hz
MowHocT P ....... S11800W - S6 25 % 2000 Watt

O60pPOTH Ha NPA3EH XOA N, ...cvcvevninee. 5000 min™
TebpAocniaBeH
PEHELL ANCK ...eeveeieeenes @250x @ 30x2,8mm
BPOM Ha 3BbOUTE. ....c..eeeiiiiiieiiee e 24
Paamep Ha MmacaTa .........ccceeeeuneee. 583 x 563 mm
MaKcumanHa BUCOYMHa Ha pssaHe .. 85 mm/90°
65 mm/45°
HacTpoWKa Ha BUcoYmMHara......naasHo 0 - 85 mm
HaKknaHsLy ce perely auUCK ........ nnasHo 0° - 45°

HaknaHsLy ce perxeLy AUCK ....naaBHo -60° + 60°
M3Bog 3a cBbp3BaHe Ha M3CMyKBaHeTo & 36 mm

TEMNIO i oKos10 17 kg
Hnac Ha 3aWUTa: ..o 11/@
[JebenvHa Ha pa3genuTenHusa KIuH: ...... 2,0 mm

Perkum Ha paboTta S6 25 %: HenpekbcHata
paboTa c NepuogMyHO HaTtoBapBaHe
(npoabnKuTENHOCT Ha UMKkbaa 10 MuH.) 3a aa
He ce 3arpsABa HefoMyCTUMO ABUraTenaT, Ton
Moe 25 % OT NPOABLMKMTENHOCTTA Ha LMKbAA
fa paboTu ¢ nocoyeHaTa HOMUHaAHA MOLLHOCT U
cnep ToBa TpA6Ba 75 % OT NpoAb/MKUTENHOCTTA
Ha UMKbAa Aa Nnpoabaxuv aa pabotn 6e3 Tosap.

OnacHocT!

Lym

CTOMHOCTUTE Ha LiyMa Ce ONnpesenaT Cbi/lacHO
EN 62841.

Pexinm

HwBo Ha 3ByKOBO HanAraHe L, ........... 94 dB (A)
HoneGaHne K, ..o 3dB (A)
HWBo Ha 3BYHOBa MOWHOCT Ly, ... 107 dB (A)
HonebaHne K, ....ooveveiiiniiiciice 3dB (A)

Hocete aHTUdOHM.
Bb3pencTBneTo Ha wyma Moxe Aa npeansBuKa
3aryba Ha cayxa.
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MocoyeHnTe 06LLM CTOMHOCTH Ha BUGpaLUUTE U
noco4yeHnTe eMUCUOHHU CTOﬁHOCTM Ha wyma ca
M3MepEHU Mo CTaHAAPTEH NPoLEeC Ha MPOBEpPKa U
Morar fja ce U3Mo/3BaT 3a CpaBHABaHe Ha eauH
€/1eKTPUYECKN MHCTPYMEHT C ApYyr.

[Moco4eHUTe eMUCUOHHU CTOMHOCTU Ha
LymMa MoraT a Ce U3non3sar Cbllo U 3a
npeaBapuTesIHa OLlEeHKAa Ha HaTOBapBaHETO.

MpepynpexpeHue:

EmucunTe Ha wym morat no Bpeme Ha
[eNCTBUTENIHOTO MU3MON3BAHE HA E/IEKTPUYECKMSA
WHCTPYMEHT [la Ce OTKJ/IOHABAT OT 3aafeHuTe
CTOMHOCTU, B 3aBUCUMOCT OT HAa4YMHa, N0 KOWTO
Ce U3MNoN3Ba e/IEKTPUYECKUS UHCTPYMEHT, Mo-
cneumanHo, KakbB BUZ AeTan ce o6paboTaa.

OrpaHuyete o6pa3yBaHETO Ha WyM U
BubpauuaTa 10 MUHUMYM!
®  MsnonsgaiTe camo 6e3ynpeyHo

(DYHKLMOHMPALLM ypeau.

* [lopgpbprarite v NnoYnCTBanTe ypeaa
peaoBHO.

e T[lpurogete HaunHa cu Ha paboTa cnpAMo
ypeaa.

® He npeTtoBapBsaviTe ypeaa.

® HoceTte ypega npu HEOGXOAMMOCT 3a
npoBepKa.

®  V3Kno4BanTe ypeaa, ako He ce 13nossBa.

OrpaHu4yaBaiite paboTHOTO Bpeme!

Mpwu ToBa TpaAbBa fa ce umar NnpeaBus BCUHKK
paboTHU LMKAN (Hanpumep Bpeme, B KOETO
€IeKTPUYECKMAT Ype[ € U3KJII0YEH e TaKuBea,
B KOWTO TOM € BKJIOYEH, HO paboTh 6e3
HaToBapBaHe).

BHumaHue!

OcTaTb4yHU pUCKOBE

[opu aKo obcnyHBaTe TO3U e/IEKTPUYECKHHU

MHCTPYMEHT CbI/IacHO NpeanucaHuATa,

BMHaru CblLeCTBYyBaT OCTaTb4yHU

puckoBe. Morat ga Bb3HUKHAT c/iegHUTe

OMacHOCTU BbB BPb3Ka C KOHCTPYKLUATA

M U3NbJIHEHUETO Ha TO3U eJIEKTPUYECKU

MHCTPYMEHT:

1. YBperpaaHe Ha 6ennte opoboBe, ako He ce
HOCM NoAxofsLia 3aluTHa MacKa NpoTmB
npax.

2. YBpexaaHe Ha c/lyxa, ako He ce HOCK
noaxoAsiua cayxosa 3almTa.
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5. Mpepu nycKaHe B eKcnaoarauus

MNpeau cBbp3BaHETO ce yoeaeTe, Ye AaHHUTe
BbpXy TUNoBaTa TabenKa oTroBapAT Ha JaHHUTE
OT Mpeara.

MpepynpewxpeHue!

Mpeau aa npegnpuemeTe HAaCTPOMKU Ha
ypepa BUHaru uagbprnBanTte MpeHoBUsa
wierncern.

® Pa3sonakoBaWTe LMpKynsapa ¢ Tesraxa u
nposepeTe 3a eBeHTya/IHW NoBpean npu
TpaHcnopT.

® MawwnHarta TpsAbBa Aa ce MOHTMpa Aa CTOM
cTabusHo, T.€. fja ce CTerHe ¢ BUHTOBE 3a
Tearsx, Wan 3a 3gpasa noctaBKa.

* [Ipeav nycKk B eKcnaoarauma Tpsabea ga ca
MOHTMpPaHu NoA06aBaLL0 BCUHKU NI0HN U
3aLUMTHU NPUCNOCOBNEHMS.

®  LIMpKynapHUAT nCT TpabBa Aa MoXe aa ce
OBUHM CBOBOAHO.

® [lpu obpaboTBaH BeYe AbpBEH Marepuan
Ja ce BHMMaBa 3a YyXAu Tena KaTo Hanp.
reosaev uian BUHTOBE WU.T.H.

* [lpeav fa 3afencTsarte Kaoya 3a
BKJII04YBaHEe/M3K04BaHe, ce yBepeTe, Aaiu
LMPKYAPHUAT JINCT € MOHTUPAH NPaBUIHO U
Aann noaBUHHUTE YaCTu ce ABUHKAT J1IeKO.

6. MoHTax

OnacHocT! Npeaun BcU4kKu pa6otu

Mo TEXHUYECKOTO O6GCyHBaHe,
npeo6opyABaHETO U MOHTaa Ha LUpHyApa
TpAGBa fa ce U3Bampa Wenceabr ot
KOHTAaKTa.

6.1 MoHTax Ha ocHoBara (¢ur. 3-5)

OnacHocT! B3emeTe npeasua TemoTo Ha

MallmHaTta 1 npyv Heo6XxoAMMOCT U3BUKaNTe

BTOPM YOBEK 3a MOMOLL,

®  OGbpHEeTe HACTONHUA LMPKYNAP U NocTaBeTe
LMPKy/iApa Ha 3eMATa Uau Bbpxy apyra
paboTHa noa/ioxwKa. YrasaHue! Mexay
NOBBPXHOCTTA Ha MacaTta 1 3emsiTa
rnoctaBeTe NoAXoAALLa NOAOKKa (Hanp.
OonaxkoBBbYEH MaTepwuan), 3a ga He ce
nospeam NoBbPXHOCTTa Ha macara.

® VYkasanue! MNbpBo 3aKpeneTe BCUYKH
pe360BM CbeIMHEHUSA Ha OCHoBaTa
xnabaBo KbM MaluMHaTa. Eaa Korato
OTHOBO NPUBEAETE HACTONHUA LMPKYNAP
B paBGOTHO MOJIOXKEHUE, 3aTerHeTe BCUYKM

pe360BK CbeAnHeHNs. TaKka rapaHTupare, 4e
OocHoBaTa e M3paBHeHa CbC 3emsATa.

® 3akKpeneTe YeTMpPUTE KpaKa Ha CToMKaTa
(29) c 6onToBeTE C WeCTObIbAHA Masa (43)
xnabaBo KbM LMpKynApa.

® Cera 3aBuiTe X1abaBo HAA/TbHHUTE HOCAYM
(31) n HanpeyHuTe Hocaum (30) c bonToBeTe
C WWEeCTOCTEHHM maBu (43) 1 rankuTe
(44) xnabaBo KbM KpaKaTa Ha CToMKara.
BHumaBaiTe, no-kbeute Hocauu (30) pa ca
3aKpeneHn OTCTPaHU Ha LpKynsapa.

® [loctaBeTe rymenuTe netu (13) Ha KpakaTa
Ha cTonKarta (29).

6.2 MocTaBAHEe Ha HAaCTO/IHUA LIUPKYNAP
(cpur. 2, 6-9)

® 3aBbpTeTe MallMHaTa Taka, Ye fa cTou
BbPXY KpaKata Ha cTolKaTa

® HacTonHuAT umMpKynap Tpaésa aa 6bae
nocTaBeH BbPXY paBHa NOBbPXHOCT.

e Cnep ToBa 3aTerHeTe BCUYKM x1abaBu
pe360Bu Bpb3KK. 3a LienTa M3non3eanTe
aBara Kaoua (38) 1 (39).

®  3aBWiiTe JOMbHWUTENHUTE KpaKa Ha
cToliKaTa (37) Taka KbM 3aHWUTE KpaKa Ha
cToriKaTa (29), Ye Aa NoKasBaT KbM 3aaHaTa
CTpaHa Ha MallmHaTa. 3a 3akpenBaHe
n3nonssamnTe 6ONTOBETE C LUECTOCTEHHU
rnaBu (43) KaKTo v rankuTe (44).

® T[lpeaynpexaeHue! NocTtaBeTe
[OMbJIHUTENHWUTE KpaKa Ha cToMKara (37)
He MHOro faney oT 3eMATa; Te CyHar 3a
3almTa oT npeobpbLuaHe.

® MoHTupalTe 60/1Ta C LEeCTOCTEHHA raBa
(45) c pBeTe ramku (46) Ha AecHuA npefeH
KpaK Ha cTovKara (29). ToBa cnymu 3a
Obpray 3a n3byTeawara npbyKa (3).

® 3apja MoreTe Aa M3nonsBarte MalumHara ¢
n3cmyKsalma mapKyd (10) mbpso TpA6sa ga
ce AeMOHTMpa Kanaykara (36) Ha 3awuTtara
Ha pereLmsa aucK (2). 3a uenta passuinTte
60/Ta C KpbcTaTa oTBepTKa.

Cera cBBbpHETE 3alimTaTa Ha pereLLmns qUcK
(2) v cTpaHn4HMA M3BOA 3a 3acCMyKBaLLMA
MapKy4 Ha Kopryca (16) cbC 3acMyKBaLLmA
mapkyu (10).

® HKpbcrarta 0TBEpPTKA U K/IIOYBT € BbTPELLEH
LLIECTOCTEH He Ce CbAbpaT B AoCTaBKaTa.

6.3 CmAHa Ha B/io¥KaTa Ha macara (¢wur. 10,
12)

® [lpu nsHocBaHe nan nosBpeaa BAOXKaTa Ha
macara TpabBa ga ce CMeHH, MHaye nva
noBM1LLEHA OMACHOCT OT HapaHsaBaHe.

° (CaasieTe 3awuTara Ha pemeLums AUCK (2)
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(BnTE 6.5).

OTcTpaHeTe 6onTa cbe CKpuTa masa (17).
M3BageTe naHoceHara B/IOXKa Ha Macarta
(6).

MoHTaXbT Ha HOBaTa B/IO}¥Ka Ha Macara ce
M3BbPLUBA B 06paTHa NocnefoBaTesIHOCT.

6.4 MoHTam/cmAHa Ha pa3uenBaliusa KJUH

(pwur. 11, 12)

HacTpoiTe perelma anck (4) ¢ nomoLyTta
Ha pbYHOTO KOeNo (8) Ha MaKcumasiHa
AbnboynHa Ha pasaHe, B NonoxeHne 0°m
tuKcHpanTe.

JeMoHTUpaiTe 3awmTaTa Ha pexeLLms AUCK
(2) (BKTE 6.5).

M3BageTe BNoXKarta Ha macarta (6) (BuTe
6.3).

PaaxnabeTte 3aKkpensalma 600T

(19) TonKoBa, Ye NpoLenbT MEXAY
3aKpensallara naactuHa (40) n HacpelHarta
OMnopHa NOBBbPXHOCT Aa € 0Ko0 5 mm.
BHumaHue! He ocBoGomaaBante Hanb/IHO
3aKpensalara naactuHa (40).

Brapaite pasuensalma KavH (5) B npouena,
Nb3HETE HaMb/IHO A0 AOY M cef ToBa
(U1KcHpaiTe ¢ nomoLlTa Ha 3akpensalyus
60nT (19). YBeperTe ce, 4e pasuensawmaT
KJIMH € MOHTMpPaH NpaB 1 He ce KnaTu.
Pasuensawmat kKaunH (5) Tpabea ga ce
Hamupa B cpegara Ha MucieHara JiMHuA

3a pereLwms aUCK (4), Taka Ye ga He e
Bb3MOXHO 3acAfaHe Ha matepuana 3a
pAasaHe.

PasctoaHneTo mexay pexeluma ancK (4) n
pasuensawums KauvH (5) Tpabea ga e 3 go 8
mm. (pur. 11¢)

MoHTWpaiTe OTHOBO B/IOXKKaTa Ha Macara
(6) n 3awmTaTa Ha pexeLms AUCK (2) (BUKTe
6.3, 6.5)

6.5 MoHTam/cmAHa Ha 3awuTara Ha pexeLwmsa

AUCK (pur. 13)

MocTaseTe 3awmTaTa Ha pereLma AnCK

(2) BBPXY pasuensalma KaunH (5) Taka,

Yye 60NTBT Aa nacHe B otBopa (18) Ha
pasLenBaLima KIWH.

Cnep, ToBa BKapaiTe 601Ta Ha 3alimTara
Ha pexeLma gucK (2) npes otsopa (18)
3aTerHere.

YKkazaHue! PabpunyHO e HacTpoeHa
MaKcuMasiHa Ab1604MHa Ha 3aBUHTBAHE Ha
60T, TaKka Yye 3aluTara Ha pereLuma AnCK
(2) ocTaBa BMHarn nogsmxHa.
MpepynpexaeHve! 3awmrara Ha pereLLms
[VCK (2) TpAGBa aa ce crnycKa Bbpxy

peMeLLmsa AUCK BUHArM nog Co6CTBEHOTO CH
Tero.

6.6 MoHTam/cmAHa Ha perelma UCK (pur.
14)

® [lpean cmaAHaTa Ha peweLuns UCK:
M3BageTe MperoBMA LWencen oT KoHTaKTa!

° [lpu cmAHa Ha pexeLma JUCK HoceTe
pbKaBuUM, 3a fa n3berHeTe HapaHABaHMsA!

® HacTtpoliTe pexeLms uck (4) c nomoLlta
Ha pBbYHOTO KOJIENo (8) Ha MakcumanHa
ObN604YMHA Ha pA3aHe.

° [leMOHTWpanTe 3almTaTa Ha pemeLms
[VWCK, B/IOXKaTa Ha Macarta 1 pasuensaims
KNIWH (BUTe 6.5, 6.3, 6.4)

* PaswuiTe 60n1Ta (15), KaTo nocTaBuTe
KoY (38) Ha 6onTa (15) 1 ¢ gpyr Koy (39)
NoCTaBeH Ha Basia Ha [ABurartens ObpwuTte
KOHTpa.

® BHumanue! BbpTeTe 6onTa (15) B nocokara
Ha BbpTEHE Ha pereLma UCK.

® CBasieTe BbHLUHMA BaHew, v cTapua pemeL
[VWCK (4) OT BbTpeLHna dnaHel,.

® [lpean MOHTaXa Ha HOBUA pexeLl, AUCK
noymcTeTe Jo6pe dhnaaHeua Ha pexeLums
[UCK.

e [locTaBeTe HOBMA pereLl AUCK (4) B obpaTHa
NocnefoBaTesIHOCT U 3aTerHeTe.

° Bxumanue! CnassariTe nocokara Ha
OBUEHWE, PEHELNAT pbb Ha 3bOUTE
TpAGBa Aa co4m Mo NOCOKA Ha ABUHEHMETO,
T.e. Hanpep (BUXTe cTpeniKarta Ha 3awurara
Ha pemeLns ANCK).

® MoHTUparTe OTHOBO pasLienBaLLmA KIWH,
B/IOXKAaTa Ha Macara v 3aluTara Ha
pemeLLmMa AUCK U HacTpoWTe (BUKTe 6.4, 6.3,
6.5).

° [lpean pa 3ano4HeTe OTHOBO paboTa
C UMpKynApa Tpabsa fa ce nposepu
(PYHKLMOHaNHOCTTA Ha 3aliMTHUTE
ycTpoKcTBa.

* [peapynpexaenve! Cnep BcsKa cMaHa
Ha pemeLLma AUCK NpoBepsBanTe, Aanm
3awuTara Ha pexeLlmsa auckK (2) ce oteaps
CbIacHO U3NCKBAHWATA M OTHOBO Ce
3artBaps. OcBeH ToBa NpoBepsBaiTe, Aanm
pEeMHeLMAT ANCK (4) ce ABUHKM CBOGOAHO B
3alumTara Ha pexeLms aUcK (2).

* [peapynpexaenHve! Cnep BcsiKa cMaHa
Ha pemeLUma AUCK NpoBepsBanTe, Aanm
pexeLmnaT AMCK (4) BbB BEPTUKAIHO
NMOJIO¥EHWNe, KaKTO M HaKIoOHeH Ha 45°, ce
[BWMM CBOBOAHO BbB B/IOXKAaTa Ha Macara

(6).

-54 -

Anl_TC_TS_2025_3_ECO_SPK5.indb 54

01.10.2019 09:10:36



° T[pepynpexaeHne! M3HoceHa nam
noBpeaeHa BO¥KKa Ha macarta (6) Tpabea ga
Ce CMeHu He3abaBHO (BUMTe 6.3).

* [lpepynpexpaeHue! CvaHaTa u
HaCTPOMBAHETO Ha PereLLMA ANCK (4)
TpAGBa fja ce U3BbPLUBAT NPaBUJIHO.

6.7 MAcTo 3a ocTaBAHe Ha CBOOGOAHU HacTH
(¢pur. 15)

®  AKo ycrniopeAHUAT orpaHunyuTen (7) 3aegHo
C orpaHuyMTenHara wuHa (23) He ce
M3M0/3BaT, Te MoraT ia Ce 3aKpenaT KaKTo e
nokasaHo Ha ¢urypa 15a.

® HanpeyHuaT orpaHuumnTen (14),
n3byTBalarta npbyKa (3), KakTo 1 AgBata
Kaoya (38+39) morar Aa ce 3aKkpenaT KaKTo
€ noKasaHo Ha ¢urypa 15b.

6.8 U3BopA 3a cBbp3BaHe Ha YCTPOMCTBOTO 3a

U3CMyKBaHe Ha npaxa (¢wur. 2, 9, 26)
Bb3MOKHOCT 32 CBbP3BaHE KbM YCTPOMCTBOTO
3a M3CMyKBaHe Ha npaxa uMa KbM agantepa Ha
Kopryca (16) KaKTo 1 Ha 3alyuTarta Ha pereLumsn
AUCK (2).

6.8.1 U3cmyHBaHe ¢ npaxocMyKayKka 3a
MOKpo/cyxo npaxocmy4eHe (¢pur. 2, 9)

® [lpaxocMyKayKara 3a MOKPO/Cyxo
npaxocMy4eHe He ce CbabpHa B
JocTaBKaTta, npeanara ce Karto
Aonb/IHUTEIHA NPUHAAIeHHOCT.

® [loctaBeTe U3cMyKBalLma MapKy4 (10) Ha
MalluHaTa, KaKTo e On1caHo B 6.2.

® CBbpieTe NpaxocMyKayKarta 3a MOKpo/
CyX0 NpaxocMy4yeHe Kam aganTepa 3a
M3CMyKBaHe Ha Kopnyca (16).

6.8.2 UacmyHKBaHe ¢ acnupauMoHHa ypeaba u
KOMMJIEKT apanTep 3a U3CMyKBaHe (¢ur.
9, 26)

o HomnnekTbT aganTtep 3a U3CMyKBaHeHe,
KaKTo 1 acnupaumoHHaTa ypeaba He ce
CbAbpHa B JOCTaBKaTa, npeasara ce Kato
Aonb/IHUTEIHA NPUHAAIeHHOCT.

® T[loctaseTe nscMmyKBaalma mapryy (10) Ha
MalumMHara, KakTo e ornucaHo B 6.2.

® T[locTaseTe ygbaKuMTeNaA (C) HA aganTopHKA
KOMMNEKT Ha aganTtepa 3a M3CMyKBaHe Ha
Kopnyca (16).

o Hbm gnamerbp 100 mm Ha yabaxuTena
(c) moxe pa ce cBbpKE caMo egHa
acnupauyuoHHa ypegoa.

7. O6cnyxBaHe

7.1. MpeKkbcBay BKAOYBaHe/U3K/l04BaHe
(Abb. 1,16/Pos. 11)

® Ypes HaTuUCKaHe Ha 3enieHua 6yToH ,|“ Moxe
[a ce BK/0YM LMPKRyNApbT. Npean Havanoto
Ha pA3aHeTo M34yaKawTe, AOKaTO peweLmaT
OWCK AOCTUIHE MaKCUMasIHUTE CU 060POTH.

®  3a pa M3KoYMTE OTHOBO LMPKYAPA,
TpAbBa ga ce HaTUCHe YepBeHUA BYTOH ,0°.

7.2. Abn60o4nHa Ha pasaHe (¢wur. 1, 16)
Ypes BbpTEHE Ha PbYHOTO KOeno (8),
PEMEeLMAT JUCK (4) MOXeE Aia ce HaCTPOM Ha
¥enaHarta gbn6oymHa Ha pssaHe.

Mo nocoKa o6paTHa Ha YacoBHUKOBaTa
cTpesnKa:
no-masKa gba60o4MHa Ha pasaHe

Mo nocoKa Ha YacOBHUKOBaTa CTpeJiKa:
no-ronsiMa Aba604nHa

7.3 YcnopefeH orpaHuyuTen
3a Hap/TbHO pAi3aHe Ha AbPBEHN YacTy Tpabea
[a ce U3non3ea ycrnopeaHua orpaHuumnten (7).

7.3.1 BucouuHa Ha orpaHuuurtena (¢wur. 18,
19)

e [locTaBeHWAT ycrnopeaeH orpaHnynten (7)
1Mma fiBe pas/iMyHu Mo BUCOYMHA BOAELLM
NMOBBPXHOCTH.

® B 3aBucuMOCT OT gebenmHara Ha matepuana
3a pA3aHe TpAbBa Aa ce U3nonssa
orpaHuyuTenHara wuHa (23) cbracHo hur.
19a 3a TbHBK Marepuan U CbrinacHo hur.
19b f3a peben matepuan.

® 3anpemecTBaHe Ha OrpaHu4uTeNnHaTa LWnHa
(23) Ha no-HW1CKa BoAella MOBBbPXHOCT,
TpA6Ba Aa ce pasxnabAT BUHTOBETE C
HaKaTKa (26).

® WsBapete aBata 6on1a (32) B
orpaHuyuTenHara wuHa (23) npes xneba
(25) oT ycnopeaHusa orpaHuumnTen.

* Bkapalite gBata 6onta (32) B
orpaHuyuTenHara wuHa (23) B Apyrua
}neb (27) v nocTaBeTe orpaHnynTeHaTa
LUMHA (23) OTHOBO BBPXY YCNOpeaHUs
orpaHuyuTen.

® 3arterHeTe OTHOBO BUHTOBETE C HaKaTKa
(26), 3a ga duKcuparte orpaHuymMTeNnHaTa
lwnHa (23).

® [lpemecTBaHeTO Ha NO-BMCOKA BOAELLA
NMOBBPHOCT Ce M3BbPLLIBA aHaNOrM4HO.
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* T[pepynpexaeHune! OrpaHnumTenHara WwuHa

(23) npu nsnonseaHe TpsA6Ba BUHArK ga
Ce 3aKpernBa Ha CTpaHaTa Ha ycrnopeHua
orpaHunymTen (7), KoATo NoKa3Ba KbM
pexeLma AnNCK.

7.3.2. lLinpuHa Ha pAasaHe (Pur.17)

® YcnopefHWAT orpaHuunTen (7) Moxe Aa ce

MOHTMpa Ha ABeTe CTpaHn Ha macara Ha
unpkynsapa (1).

® YcnopefHuAT orpaHuunTen (7) Tpsabsa aa ce
nocTasu BbB BoZellarta LwuHa (28) Ha macarta

Ha umpKrynspa (1).

® [locpeacTBoM CcKanarta (22) Ha Bogellara
LunHa (28) ycnopefHuaT orpaHuuunten (7)
MOXe fia Ce HaCTPOM Ha HenlaHnA pasmep.

® Ypes HaTMCKaHe Ha 10CTa Ha eKCLeHTpUKa
(12) ycnopegHuAT orpaHM4MTeN MOXeE Aa ce

(UKCKHpa B HenaHara nosuums.

7.3.3. HactpoiiBaHe Ha gbnXuUHaTa Ha
orpaHuuurtens (pwur. 17, 18)

3a orpaHnyMTenHara wuHa (23) nma ase

pasnMyHM NO3MLMK 3a 3aKpenBaHe.

® 3aronama LWMpuHa Ha pA3aHe
orpaHuymTenHara wuHa (23) Tpabsa ga ce
3aKpenu ¢ 6onToseTe (32) M BUHTOBETE C

HaKaTKa (26) KaKTo e noKasaHo Ha ¢wur. 18b.

® 3aMasKa WupuHa Ha psa3aHe
orpaHuymTenHara wuHa (23) Tpabsa ga ce
3aKpenu ¢ 6onToseTe (32) M BUHTOBETE C

HaKaTKa (26) KaKTo e noKasaHo Ha ¢wur. 18c.

3a Aa ce npefoTBPATH 3acafaHe Ha Matepyana

3a pAsaHe, orpaHnyMTeNnHara wuHa (23) moxe
OONBbJ/IHUTENIHO Aa ce NpemMecTv No Ab/IKK1Ha B
3aBMCHMMOCT OT LUMpUHATA Ha psA3aHe.

® [IpaKTnyecKo npasBu/io: 3afHUAT Kpan Ha

orpaHu4nTenia ce onmpa B M1cieHata JIMHUA,

KOATO 3arnoysa OT cpefara Ha pereLums
OWUCK M NpeMuHasa nof 45° Hasag.

® HacTtpoliBaHe Ha enaHara lWMprHa Ha
pAasaHe
- pa3BuiiTe BUHTOBETE C HaKaTKa (26) u
n3byTavTe orpaHuyMTeNHaTa WwuHa (23)
Hanpep TO/IKOBa, [OKATO Ce JOKOCHE
MUCeHaTa iMHuA nog, 45°.
- 3aTerHeTe OTHOBO BUHTOBETE C HaKaTKa
(26).
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MpeaynpexaeHue! PascToaHneTo mexay
macara Ha umpKynspa (1) u gonHara ctpaHa Ha
orpaHuyuTenHara wuHa (23) He Tpsabea Aa e
MHOrO ro/1IMO, 3a a MOXe Aia ce NpeoTepaTu
3acafaHe Ha maTepuana 3a pasaHe. 3a ja

Ce HacTpou pa3CTOAHMETO MbPBO TPAbBaA
yCrnopeaHUAT orpannunTen (7) ga ce puKcmpa

C /locTa Ha eKcleHTpuKa (12). Cnep ToBa
pasxnabeTe BUHTOBETE C HaKaTKa (26), cnycHeTe
orpaHuyuTenHaTa WwuHa (23) Bbpxy macarta Ha
uMpKynapa (1) 1 0THOBO DUKCHpPaNnTe BUHTOBETE
C HaKaTKa (26).

7.4 HanpeueH orpaHuuuren (¢wur. 20)

3a HanpeyHo psA3aHe Ha AbPBEHN YacTu Tpsabea

Ja ce U3non3ea HanpeyHuAT orpaHnymnTen (14).

® BkapaiTe HanpeyHus orpaHuumTen (14) B
#neba (21) Ha macara Ha umpKynapa.

® PassuiiTe unKcupalma 6ot (20).

® 3aBbpTeTe orpaHuuuTeNnHara LWwuHa (24),
[OKaTo CTpesiKaTa NoKame wenaHua pasmep
Ha brbna.

® 3arterHete OTHOBO uKcHpalma 6onT (20).

® HoHTponupaiTe pa3cToOAHMETO MEXAY
orpaHuyuTeNnHara WwuHa (24) n pexelma
OUCK (4).

* [pepynpexaeHve! He BkapBaiTe
orpaHuyuTeNHara wuHa (24) MHOro HaBbTpe
Mo MOCOKa Ha pexelyma AncK. PasctoaHneTo
MeXAy orpaHuuMTenHaTa WwuHa (24) n
pereLmsa ancK (4) Tpsadea fa e OKono 2 cm.

® AKO e HeobxoaMMO pasxnabete gsara
BMHTa C HaKaTKa (33) 1 HacTpoliTe
orpaHuyMTenHara wuHa (24).

® 3arerHeTte OTHOBO BMHTOBETE C HaKaTKa (33).

7.5 HacTpoiika Ha brbsia Ha perelma AUCK
(pur. 16)

* OcobogeTe dhuMKcHpallaTa pbroxsaTKa (9).

® [lpomeHeTe brrbna Ha pemeLyma AUCK,
KaTo HaTUCHETE PBbYHOTO KOeNO (8) KbM
MalLnHaTa u eJHOBPEMEHHO BbpTUTE,
[OKaTo noKasaneusbT (41) cbBnNagHe ¢
¥enaHuA pasmep Ha brbjia Ha ckanara (42).

®  duKcuparTe 0THOBO HKcHpaLlaTa
pbKoxBaTKa (9).

®  [lpy HEOBXOAUMOCT KPanHUAT OrpaHu4nTen
3a HaCTpOMKa Ha brbjla Ha pereLLns AUCK
MOX€e Jla ce HaCTPOU AOMbJAHUTENHO npu 0°
KaKTo v npun 45°. ToBa ce n3pbpLUBa Ypes
HacTpolKa Ha ABarta peryavpalim BuHTa (34)
n (35).
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8. Paborta

MpepynpewxpeHue!

* [IpenopwbyBame cnep BCAKa HOBa HACTPOMKA
[a npaBuTe NPO6HO paA3aHe, 3a ga
NpoBepuTE HACTPOEHUTE pa3mepu.

® Cnep BKIOYBaHe Ha LMPKYyIspa u3vakamnte
[OKaTO LIMPKYNAPHUAT INCT AOCTUTHE
MaKcumMasiHaTa Cv YecToTa Ha BbpTEHE,
npeau Aa U3BbpLIMTE PA3AHETO.

® BHumaHwue npu paspassaHe!

® M3non3saiTe ypesa camo C U3CMyKBaHe Ha
npaxa.

®  Pe[0BHO NpoBepsABanTe U NoYMCTBanTE
CMyKaTe/IHUTE KaHa/u.

8.1. UsnbsiHEHUE Ha Hag/TbHHU OTPpe3un
(dpwmr. 21)

TyK ce pere feTai HagTbHHO.

EanHnAaTt pb6 Ha geTavina ce NpuUTUCKa KbM

napanenHus orpaHunymTen (7), foKaTo naocKara

CcTpaHa JierHe BbpXy LUMPKYNApHUA Tearax (1).

UunpKynsapHata 3awmTa (2) BuHaru Tpsabea ga ce

cnycHe BbpXy Aetanna.

Mpu HaaBbHHM OTPEe3M PabOTHOTO MOJIOHEHWE

He TpAGBa HUKOra Aa e B eAHa MHUA C

NpOTMYAHETO Ha npoLeca Ha pasaHe.

® HacTtpoliTe napanenHus orpaHuunten (7) B
CbOTBETCTBME C BUCOYMHATA Ha fieTavna u
MCKaHaTa LWMpoYnHa. (B1x 7.3.)

®  BraoyeTe uMpKynapa

® [locTaseTe pbLETE CU CHC CBUTU NPBCTU B
XOPU30HTAJHO MOJIOKEHWE BBPXY feTanna
W Nb3HETE fAeTainna nokpav napanesHusa
orpaHnymTen (7) KbM LMPKYNAPHUA IUCT (4).

e CTpaHW4HO BOAEHE C NABa WK JAcHa
pbKa (B 3aBUCMMOCT OT MOJIOKEHNETO Ha
napanenHua orpaHM4nTeN) camo JO NpeaHns
pbO Ha 3aWMUTHUA Kanak.

* BwuHarv npoKapBaliTe getavna o Kpas Ha
HOXa-KAuH (5).

® OTnagbKbT OT pA3aHeTo ocTasa
BbpXY LMpKynsapHarta maca (1), foKarto
LMPKYAAPHUAT ANCT (4) Ce HaMmpa OTHOBO B
MOJIOEHNE Ha NMOKOW.

e [lbnru getannum ocurypsisaviTe cpeLly
npeobpbliaHe B Kpasa Ha npoueca Ha
pasaHe! (Hanp. ¢ WeHAep Ha POk 1 ap.)

8.1.1. PA3aHe Ha TecHu geTaiinu (pwur. 22)
HagnbHW OTpesu Ha feTanam C LUMpoYnHa
no-masnka ot 150 mm TpabBa Ja ce u3sbpLusat
HenpemeHHO € nomoLlTa Ha 6yTaneH npuT (3).

B o6ema Ha gocTaBKa e BK/IIOHYEH ByTasieH NpbT.

M3HoceH pecn. noBpeaeH 6yTaneH NnpbT TpsA6sa
HenpemeHHO fa ce CMeHM.

8.1.2. PA3aHe Ha MHOro TeCHU geTanau
(pur. 23)

®  3aHap/TbHKHU OTPE3N HA MHOMO TECHU
AeTannu ¢ WupodrHa 50 MM 1 No-Masiko
HenpemeHHO TpabBa Aa ce nsnonssa
6yTasiHa Wwnakna.

® [lpu ToBa 3a NpegnoynTaHe e ja ce
n3bepe no-HMCKa Bogella NOBBbPXHOCT Ha
napanenHus orpaHuanTe.

e byTanHara WnaKkaa He e BKJoYeHa B
o6ema Ha goctasKa! (Moxe ga ce 3akynu B
CbOTBETHUTE CNeunanm3mpaHn MarasmHu.)
M3HoceHa 6yTanHa wnakna Tpabsa
CBOEBPEMEHHO fa Ce CMEHW.

8.2 Usnb/IHEHUE Ha pA3aHe C HaK/IOHEH HOH
(wur. 24)

PA3aHeTo ¢ HaKNIOHEH HOX Ce M3BBbpLLBA

no MPUHLMN KaTo ce M3MNoa3Ba napanesneH

orpaHuyuTen (7).

Horato npu cpesoBe nof HaK1OH HaBeaeTe

pemeLma AucK (4) HansaBo, NO3nLMOHUpaNnTe

ycrnopeaHua orpaHnumTen (7) Ha gAacHara ctpaHa

Ha perelwmna auck (4). Bopete getaina mexay

pexeLyns AUCK (4) n ycnopeaHWa orpaHnynTen

(7).

® HacTpoliTe UMpKyNApeH NCT (4) Ha UCKaHWA
pasmep brba. (BU# 7.5.)

® HacTtpolTe napanenHuaT orpaHnyuten (7) B
3aBMCMMOCT OT LUMpOYMHaTa 1 BUCOYMHaTa
Ha getavna (Bu 7.3)

® UsBbplieTe pA3aHETO B CbOTBETCTBUE C
luMpoYnHaTa Ha getavna (Bu 8.1.1.1 8.1.2)

8.3 UsanbniHeHWe Ha Hanpe4YHu oTpesu (pur.
25)

® [TbxHeTe Hanpe4yHua orpaHunymTen (14) B
efvH OT ABaTa KaHana (21) Ha umMpKynapHarta
maca v HacTpOMTe Ha UCKaHWA pasmep
BrbA. (BUHK 7.4.) AKO UMPKYNAPHUAT AnCT (4)
TpAGBA AOMB/HUTENHO Aa Ce CI0XM KOCO,
TO TOorasa TpsAbBa Aa ce M3Mno/i3Ba KaHan
(21), HepgonycKall, KOHTaKT Ha pbKaTa Bu un
Ha HanpeyYyHWs orpaHnymTeN C UMpKynapHaTa
3awmTa.

® [lpuTWCHeTe AeTaina 34paBo KbM HanpeyeH
orpaHuniuTen (14).

®  BkaoueTe uMpKynapa.

® [nb3HeTe HanpeyeH orpaHunymTen (14) n
JeTanna no nocoKa Ha LMpKYIAPHNUA JIUCT,
3a ja U3Mb/IHWTEe OTpesa.

° MpepynpexpeHue!
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BuHaru 3apaBo ApbTe BOAEHWSA AeTans,
1 HMKOra cBo60OAHWS AeTaln, KOMTo ce
oTpA3Ba.

® [nb3raiTe BUHArM HanpeyeH orpaHnuumnTen
(14) Hanpeg, AOKaTO ce OTpee HanbAHO
feTannbT.

®  KM3Kao4eTe OTHOBO LMpKyAapa.
OTnagbKbT OT PA3AHETO Ce OTCTPaHsBa,
efBa c/ief KaTto UMPKYAPHUAT INCT crnpe Aa
Ce ABWHMU.

9. CmAHa Ha mperoBua
CbeAuHUTE/IEH NPOBOAHUK

OnacHocrT!

AKO MPEKOBUAT CbeAUHUTENEH NPOBOAHUK

Ha TO3M ypea, ce NoBpeau, To Tol TpsibBa Aa

Cce CMeHU OT nponssoauTena Uan OT Heroearta
cepBu3Ha cnyba 3a 06CnyHBaHe Ha KIMEHTH
WK OT NOA06HO KBaMdUUMpPaHO uue, 3a ja ce
n3berHar usnaraHmst Ha onacHocT.

10. NMounctBaHe, NnopApbHKaA U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTH

OnacHocT!
Mpean BCUYKM AEMHOCTH MO NoYncTBaHe
u3gbpneanTe Wwencena.

10.1 NMouucrBaHe

® [lo Bb3MOXHOCT NoAAbPIKaNTE 3alUTHUTE
YCTPOWCTBA, BEHTUIaLMOHHWTE Npopesu
1 Koprnyca Ha asurartens 6e3 npax u
3ambpcaBaHus. [ouncteTe ypeaa ¢ ymucta
Kbpna uau ro o6ayxaiTe CbC CrbCTeH
BBb34YyX NP HUCKO HanAraHe.

* [IpenopbyBame Bu ga noumcteare ypega
OVPEKTHO cnep BCAKa ynoTpeba.

® [louvcTBanTe ypesa pefoBHO C BNamHa
Kbprna v ManKko Kaaves canyH. He
13ros3BanTe NoYMcTBaLLM Npenaparu
WAV pa3TBOPUTENIN; Te MOraT Aa pasagar
niacTMacoBuTe HacTu No ypeaa.
BHuMmaBaiTe 3a TOBa BbB BbTPELLHOCTTa Ha
ypeaa fa He nonagHe soaa. NNpoHMKBaHeTo
Ha BoJa B e/leKTpoypeaa yBenmyasa pucka
OT €/IeKTPUYECKHM yaap.
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10.2 Bbr/1ieHOBU YEeTKU

[Mpun npekomepHO obpasyBaHe Ha UCKPU
BbI/IEHOBUTE YETKU Ja Ce NPOBEPAT OT
e/leKTpocneLmnanmcT.

OnacHocT! BbrneHoBuTe YeTKu TpsAGBa fa ce
NMOAMEHAT camo OT e/leKTpoCneLmamcT.

10.3 MopapbKa
BbB BbTpeLWHOCTTa Ha ypeaa HAMa ApYru 4acTH,
KOUTO M3NCKBAT NOAAPBbHKA.

10.4 MNopbuBaHe Ha pe3epBHMU YaCTU U
o6opypaBaHe:

Mpn nopbyKaTa Ha pe3epBHM YacTn Tpabsa aa

ce rnoco4ar c/iefHuUTe JaHHuU:

°* BupHaypepa

®  ApTuKyneH HOMep Ha ypega

*  MpaeHTudHKaLMOHEH HOMep Ha ypeaa

® Howmep Ha pe3epBHa YacT Ha Heobxogumarta
pesepBHa YyacT

AKTyanHu1 LeHU 1 MHpOopMaLms e HamepuTe Ha

www.isc-gmbh.info

E"iﬁr =1 Ha pa6orta npenopbyBame
BUCOKOKa4eCTBEHOTO
o6opyaBaHe Ha kwb |

E www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

CbBeTt! 3a f0o6bp pesyntar

10.5 TpaHcnopTt

TpaHcnopTupaiTe MalmHaTa camo 4pes
noBAWraHe 3a macara Ha LMpKynspa. Hukora He
M3non3BanTe npeanasHuTe yCTPOMCTBa KaTo
3almTa Ha pemxeLLms AUCK, OrpaHUYUTENIHUTE
LUMHM 32 GOpaBeHe WKW TPaHCMopT.

11. EKonorocbo6pasHo
oTCTpaHABaHe U peLuuKInpaHe

YpeabT e onakoBaH ¢ Len npegoTBparsaBaHe Ha
noBpeaun Npu TpaHcrnopTupaHeTo. OnakoBKa e
CYpOBMHa M MOXeE Aia Ce U3Mon3Ba OTHOBO UK
4a ce npepaboTu. YpeabT 1 NpUHaANEKHOCTUTE
My Ce CbCTOAT OT pas/IiHK MaTepuam,
Hanpumep MeTan 1 naactmaca. He nsxsbpnsire
noBpeeHUTe ypeau 3aefHo ¢ BUTOBUTE
otnagbun. Tpabsa aa npepagete ypeaa B
MOAXOASALL, MPUEMEH MYHKT, KbAETO YPEAbT e
6bAe YHULLOKEH CbOOPa3HO M3UCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe Kbfe UMa NPUeMeH NyHKT, MOXeETe fa
nosyunTe MHpopmMauma B obLLMHaTA.
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12. CbxpaHeHue Ha cKnap, °

CKrnapupaiTe ypeaa v NpuUHaAIEKHOCTUTE My
Ha TbMHO, CyX0O MSACTO, KbAETO HAAMa OMacHOCT
OT 3amMpBb3BaHe W KOETO fa € HeJOCTbMHO

3a geua. OnTumanHarta Temneparypa Ha
cknagupare e Mexay 5 1 30 ‘C. CbxpaHsaBsalite

€1eKTPUYECKUA MHCTPYMEHT B OpUrMHasHara My °

onaxKoBKa.

a

Cawmo 3a ctpaHu oT EC

He n3xBbpasiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE NPU o

6uToBUTE OTNagbLml!

CwrnacHo EBponeiickara aupektusa 2012/19/
EO 3a eneKTpUYECKN U /IEKTPOHHM CTapH
ypeam v npuiaraHeTo B HaLMOHa/IHOTO NPaBo
ynoTpe6eHNTE eNIEKTPOUHCTPYMEHTHN TpAGBa
[a ce cboupar OTAE/HO U fja ce AO0CTaBAT 3a
€KOoJI0rMyHa noBTopHa ynoTpeoda.

AnTepHaTVBa 3a peLMKaMpaHe no OTHOLLEeHWE Ha
np13vBa 3a BpbLUaHe:

CoGCTBEHUKBT Ha e/1eKTPOYypeaa BMECTO
BpbLUaHe anTepHaTUBHO C LieNl CbeNCTBYE e
3afb/IKEH M0 OTHOLLEHHWE Ha LieN1ecbo6pasHoTo
0rMosI30TBOPSABaHE B C/lyyall Ha 0TKa3 oT
co6cTBeHOCT. CTapuAT ypes, 3a LenTa Cbllo Taka
MOe Jia ce NPeAocTaBy B NYHKT 3a 06PaTHoO
B3eMaHe, KbAeTo Ce U3BbPLLBA OTCTPaHABaHE
Mo CMWCB/1a Ha HALMOHA/IHUTE 3aKOHU 3a
CbBMpaHETO, M3BO3BAHETO, CKIAAMPAHETO U
peuyKAMpaHeTo Ha oTnagbLu. ToBa He 3acsra
NPUIOKEHUTE KbM CTapuTe ypeau oTaeHU
4acTu OT NPUHALNEKHOCTUTE U MOMOLLHM
cpencTBa 6e3 eNeKTPUYECKU KOMIMOHEHTH.

I'IpeneanBaHeTo WUNn apyr BUA pasmMHoxaBaHe
Ha JOKyMeHTaumMA U CbnpoBOAUTETHU
OOKYMEHTU Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha 4aCTu
€ 4onyctumo camo C U3PUHHOTO Cbrnacue Ha iSC
GmbH /MCH T'm6X/.

3anaseHo e npaBOoTO 3a M3BbPLUBaHE Ha
TEeXHU4YECKHN NPOMEeHU
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MpoayKTBHT OTroBapsa Ha U3MCKBaHUATA

Ha EBponeickaTta Hopma 61000-3-11

1 NOAJIEXM Ha CreLnanHm ycioBusa 3a
CBbp3BaHe B e/leKTpuyecKara Mpexa. Tosa
03Ha4aBa, Ye He e gonycTuma yrnotpebda Ha
NPOV3BOIHO M36PaHM MecTa 3a CBbp3BaHe
Ha ypega.

Mpn HebnaronpuaTHM YCNOBKA B Mpexarta
ypeabT MOXe fa AoBeAe A0 BPeMEeHHN
KONebaHMA B HaNpeXeHneTo.

[MpoayKTHT e NpeaBuaeH aa ce n3nonssa
camo Ha TaKkvBa MecTa 3a CBbp3BaHe, KOUTO
a) He HaAXBbPAAT MaKCUMasIHO A0NYCTUMO
MbAHO cbnpoTusneHue Zsys = 0,25 + j0,25
unu

6) KOMTO MMAT HaToBapBaHe Ha Mpexara npu
NPOABIKUTENEH PAGOTEH PEHUM OT Hal-
manko 100 A 3a dasa.

Hato notpebutenu Tpabea ga rapaHTupare,
aKo e HeobXOAMMO Crief, KOHCYNTUpaHe

¢ dupmara, ocurypssaia Baweto
eNleKTpocHabasBaHe, 4ye BaweTo mAacTo 3a
CBbp3BaHe, KbETO UCKaTe fa 3ajeincTBare
ypegaa, oTroBapa Ha eiHO OT ABEeTe MOCOYEHU
M3NCKBaHWA a) nau 6).
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UHdopmaLmsa OTHOCHO 06CNyHBaHETO

BbB BCUYKM AbpHaBu, KOUTO ca yNOMEHaTH B rapaHLMoHHaTa KapTa, HMe pasnonarame ¢
KOMMNETEHTHW B 06C/yHBAHETO NAPTHLOPU, YUMTO KOHTAKTH LLe HAMepUTe B rapaHLMoHHaTa KapTa.
CobluTe ca Ha Bauwe pa3nonoxeHue 3a BCAKaKbB BU CEPBU3HN PabOTU KaTo PEMOHT, HabaBsaHe Ha
pe3epBHU U UBHOCBALLM CEe YacTU UK cHabAABaHE C KOHCYMaTUBM.

Heo6xoaMmo e fa ce B3eMe Mo BHUMaHWeE, Ye CeAHWUTE YacTu NMpy TO3K NPOAYKT NoANewar
Ha eCTeCTBEHO M3HOCBAHe WM TaKoBa BCIEACTBME Ha yroTpebara UM pecr. CIeAHUTE YacTu ca
HEeOoBX0AMMM KATO KOHCYMaTUBM.

Hareropwmsa Mpumep
M3HocBawm ce yactn* KAMHOB peMbK, BbIIEHOBM YETKU, MOAIOKKA
Ha paboTHWUA NOT, TacKay 3a nojaBaHe Ha
netanna
HoHcymaTtvnBHM MaTepuanm/KoHcymaTmuem® Pexely anck
Jlunceaim yactm

* He ce BKOYBAT 3a4b/IHKUTENHO B JOCTABEHUA KOMMIEKT!

Mpu HegocTaTbLUM K aedeKTn Bu monmm ga ysegomuTe 3a cayyas Ha 4ePEeKT B UHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. Mons, 06bpHeTE BHUMaHWe Ha TOYHOTO OnUcaHWe Ha AedeKTa U BbB BCEKM Cyyaw
OTroBOpeTe 3a LenTa Ha C/IeHUTE BbMPOCK:

®  YpeabT paboTua W € Beye Uan AedeKTbT Ce e NPoABUA B CaMOTO Ha4ano?
® Hewo HanpaBwio v By e BnevatneHve npeauy fa ce nposasu AedeKTbT (MHaMKaumsa 3a gederta)?

® Cnopeg Bac B KaKBO ce CbCTOM JePeKTbT Ha ypeaa (OCHOBHa MHAMKauMA)?
Onuwerte gedekTa.
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Anl_TC_TS_2025_3_ECO_SPK5.indb 60 01.10.2019 09:10:37



MapaHuroOHHa KapTa

YBamaeMu KJMEHTH,

HaluMTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPOA. B cayyan, ye BbNpeKu Toea TO3n ypef,

HAKOra He QyHKLMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChXasnasame 3a Toa 1 Bu monum ga ce obbpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha ciyxba Ha agpeca, NOCOYeH B Tasun rapaHumoHHa Kapta. C yaoBo/CcTBME CMe

Ha Balue pa3nosioxeHue CbLo 1 Mo TenedoHa Ha NOCOYeHNs TenedoHEH HOMep 3a 06CyHBaHe.

OTHOCHO NpeAsABABaHETO Ha rapaHLMOHHM NPETEHLUN € B CU1a CIEAHOTO:

1. TapaHUMOHHUTE YCN0OBWA Ce OTHACAT camo 3a NOTPeOUTENN, TOECT 3a BU3NYECKU ULLA, KOUTO
HAMa Aa U3MNoN3BaT ypeaa HUTO 3a NPOM3BOACTBEHM LieNN, HUTO 3a APpYr BUA CaAMOCTOATEIHA
ZeMHOoCT. Teaun rapaHLUMOHHW YCNOBUA PeraMeHTUpaT JOMbAHUTEIHU rapaHLMOHHU YCYTn, KOUTO
no-A0/y NOCOYEHUAT NPON3BOAUTEN JOMBAHUTE/IHO O6ellaBa KbM 3aKOHOBATa rapaHums Ha
KynyBayuTe Ha HEroB1Te HOBM ypean. BalumTe 3aKOHOBM rapaHLUMOHHM Npasa He ce 3acarar oT
Tasu rapaHumsa. Hawara rapaHumoHHa ycayra e 6esnniatHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra obxsalya camo HefoCTaTbLy No 3aKyneH oT Bac HoB ypea Ha
[0NyNOCOYEHNA MPOU3BOANTES, KOUTO JOKA3YEMO Ce Ab/iaT Ha MPOM3BOACTBEH WK OTHACALL,
ce [0 marepuana gedeKT, 1 No HaL U3bop ce orpaHuyasa A0 OTCTPaHABaHETO Ha TaKMBa
HeAoCTaTbLUM MO ypeaa v Jo noaMaHaTta Ha ypega. Mons, umainTe npeaBua, Ye HalmuTe
ypeaum crnopeg, npefiHasHa4eHUEeTO CU He ca KOHCTPYMpaHW 3a NPOMULLIIEHA, 3aHAATYMICKA UK
MHAycTpManHa ynotpeba. lapaHLMoHEH JOroBop Nopasm ToBa He ce peannsupa Torasa, Korato
YpeAbT € 61N M3MON3BaH B paAMKUTE Ha rapaHLMOHHWUA NepUog, B MPOMULLIEHW, 3aHAATYUINCKN UK
WHAYCTPUaNHW NPeANPUATUA UK € BN M3NIOHKEH Ha NoAo6eH BUA HaToBapBaHe.

3. Ot Hawara rapaHuma ce U3KoYBaT:

- LLleTn no ypeaa, Bb3HWKHANM BCIEACTBUE HA HECHO/IIOAABAHETO HA YMbTBAHETO 3@ MOHTaX UK
Bb3 OCHOBA Ha TEXHUYEKN HEKOMMNETEHTa MHCTaNaumMA, Ha HecnasBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynotpe6a (Kato Hanp. NocpeAcTBOM CBbP3BaHe KbM HENPaBWIHO MPEHOBO JIMHEMHO HanpexeHne
WAV BUJ, €NEeKTPUYECTBO) MM BCNEACTBME HA HECHONOAABAHETO Ha pasnopeaomTe 3a NoaapbHKa
1 TeXHUKa Ha 6€30MacHOCT UM NOCPEACTBOM M3/1araHeTo Ha ypeaa Ha aHOPMasiHW YCNOBUA,
XapaKTepHu 3a OKOJIHaTa cpeja Wan nopagu avncealla nogapbHKa u o6cnyxsaHe.

- LLleTn no ypepa, Bb3HWKHAAM BCIEACTBME HA HEMO3BO/IEHA UM NPO(ECUOHATHO HEKOMMNETEHTHA
ynoTtpeba (KaTto Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3non3saHe Ha HepaspeLleH MHCTPYMEHTH
3a ynotpeba nam obopyasaHe), NPOHWKBAHE Ha Yy A Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHM
WM Npax, TPaHCMOPTHM LLETH), MpUaaraHe Ha cuia Man YyAW Bb3AencTBusA (Kato Hanp. WeTu
BCNEeACTBME Ha najaHe).

- LLleTn no ypega mav no 4acTu Ha ypeaa, Ab/xally ce Ha U3HOCBaHe BCIEACTBME Ha MON3BaHe,
Ha 06M4aiMHO MK APYro eCTECTBEHO M3HOCBAHE.

4. TapaHUMOHHMAT Nepuog Bb3nn3a Ha 24 mecela 1 3anoysa Ja Teye OT garara Ha NOoKynKa Ha
ypeaa. lapaHuMOHHM NpeTeHLUMKN cnefBa Aa ce NpeaAsaABar Npean U3TUYaHeTo Ha rapaHLMOHHUA
nepuoa B paMK1Te Ha AABe CEAMULIM, CNeq KaTo CTe OTKpuAK dedekTa. [pegasasaHeTo Ha
rapaHLUMOHHN NPETEHLMN Caef N3Tn4aHe Ha rapaHLMOHHMUA NEPUOZA € USKITIIOYEHO. PEMOHTBT nan
noagmsHaTa Ha ypefa HUTO BOAM A0 yAb/HaBaHe Ha rapaHLUMOHHKA Nepuog, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLMOHEH Nepuoj, B pe3y/TaT Ha Tasu yCcayra, U3sbplueHa no OTHOLEHWe Ha ypeaa
WX €BEHTYaIHO MOHTUPAaHW pe3epBHU YacTW. ToBa BarM CbLLO MPWU NON3BAHETO HA CEPBU3HO
obcnyxBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeasasuTe rapaHuMoHHa NpeTeHumMs, TpAabsa Aa perucTpupare noBpeaeHus ypes Ha
www.isc-gmbh.info. NMoaroTeeTe KacosBaTa 6eneKa NN Apyru JOKYMEHTH, YA0CTOBEPABALLM
noKynKkara Ha ypega. Ypeau, Kouto 6baar usnpareHu 6e3 CboTBETHUTE AOKYMEHTH WK 6e3
thabpuyHa TabenKa, HAMa fa 6bAAT B3€TH N0/, BHUMAaHWE 3a rapaHLMOHHO 06C/yBaHe nopaau
HEBB3MOXHOCT 3a UaeHTUdULMpaHeTo M. Cnep KaTo HaLMAT rapaHLMOHEH CEPBU3 YCTAHOBU
nospeaara, BegHara e Bu nsnpartvm nonpaseHuns ypea nin HOB ypeg,

Pasbupa ce, cpelly Bb3CTaHOBABAHE Ha pas3xoAuTe HUe oTCTpaHABamMe C yA0BONCTBME ChLLO TaKa
AedeKTn No ypeaa, KOUTO He ca BKJII0YEHM WK BEYE He Ce BK/0YBAT B 06XBaTa Ha rapaHumaTa. 3a
uenTa, usnparerte, MoAs, ypeaa Ha HalliuA cepBu3eH agpec.

Mo oTHOLWEHME Ha U3HOCBALLM Cce, YNOoTpebaBaHu nau AedeKTHM YacTu obpbLiame BHUMaHWe Ha
orpaHnyeHuATa Ha Tasu rapaHuma cbobpasHo MHpopMaLUATa OTHOCHO 06C/TyBaAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynoTpeba.
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Kivéuvog! - lNa T peiwon tou Kivduvou Tpaupatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroacotideg. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnWAELA TNG AKON|G.

@

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite paocka mpootaciag anod okovn. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavTo!

MNpocoxr! Na popdte omwaodnToTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou SnutouvpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OUEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV
anwAela g 6paong.

@

MNpocoxn! Kivéuvog tpavpatiopov! Mnv Badete ta x€pla 0ag o€ TePLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég
TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev
avaAauBAavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1 BAGBeG TIoU odeilovTal GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnywv xpriong Kat Twv Yrnodeiewv
aocdaleiag.

1. Yodeigeig acpaieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag
OTO eriouvanTopevo BIBALipLo!
MNMpoegidomnoinon!

AwaBdaoTte 0Aeqg TIG UTIOdEiEELG acpaleiag,
TIG 08NYiEG, TIG AMEIKOVIOELG KL TA TEXVIKA
XOPAKTNPIOTIKA AUTNG TNG NAEKTPIKNG
OUGCKEUNG. € TIEPITTTWOoN TapaAeiPewv katd
Vv pnon Twv unodeifewv acpaleiaq propei
va TipokAnBei nAekTpomAnéia, Tupkayld kavn
oofapoi TPAVUATIOOL.

®uAa&te yia peAAOVTIKN Xprion OAEG TIG
Yrnodei&elg acpaleiag kat Tig 0dnyieg.

2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

2.1 Meprypadr} TNG CUCKEUNG

(ewk. 1-26)

MNaykog epyaciag

MpooTtacia riplovodiokou

ZUAo wbnong

Aiokog

Zxiong

‘EvBeTo Ttaykou epyaciag

MapdAAnAog 0dnyog

Xelpotpox6g

AaBr) pubong ywviag diokou

0. ZwArvag avappogpnong

1. AlakoOTTNG gVvepyoTIoinong/anevepyornoinong
ON/OFF

12. MoyAOG EKKEVTPOU

13. AaoTixévio TodL

14. Eykdpolog 0dnyog

15. Bida aodpdaAiong mplovodiokou

16. AvtamnTtep avappddnong oto TePiBANUa

T30 NooarLN A

17. Xwveutn Bida

18. Omm (oxiotng)

19. Bida otepéwong yla Tov oxiot
20. Bida aopdAiong yia Tov eykapaolo odnyo
21. Auldkwon oTov TIAyKo epyaciag
22. KAipaka (mAdTog Toung)

23. Tépua ya tapdAAnAo odnyod

24. Tépua ya eykapolo odnyod

25. Kabetn avAdkwon odnyou

26. Bida ywa mapdAAnAo odnyod

27. Eminedn avAdkwon odnyou

28. Oényog

29. ModL

30. Eykdpola papdog

31. Papdog katd pnkog

32. Bida rapdAAnAou odnyou

33. Bida eykdpolov TEPUATOG

34. Bida pubuiong 0°

35. Bida pubuiong 45°

36. KdAuppa otnyv ripootacia Siokou
37. MNpbdobeto TodL

38. KAedi SW 10/13 mm

39. KAeldi SW 10/21 mm

40. MAdka oTepeéwong

41. Aeiktng (ywvia)

42. KAipaka (ywvia)

43. EEaywvn Bida M6

44. Ma&padt M6

45. EcwTteplkn eEaywvn Bida M5
46. Ma&adt M5

2.2 Zupnapadidopeva

Bdoel g meplypadniq Twv cupnapadidopevwy

TIAPAKAAOULE Va eEAEYEETE TNV TIANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. Z€ TepImTwon eAAeiPEWV

TUNHATWYV TIAPAKAAOUE Va aroTavoeite evtog

5 gpYACIUWV NUEPWV aTId TNV NEPOUNVia

ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng

€TALPEIOG HAG 1) OTO KATACTNA ATIO TO OTIoI0

ayopdoate Tn CUCKELY), TIPOOKOMICoVTAG TNV

loxvouoa anédelEn ayopds. Napakaovpe va

TIPOCEEETE TOV TTivaKa £yyUnong oToug 6poug

€yYUnong oTo TEAOG TWV OSNYLWV.

*  Avoi€te ™ ocuokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN OUOKELN.

®  AMOPaKpUVTE TA UAIKA CUCKELAGIAG

KOBWG Kal T CUCTRAKATA TIPOOTACIAG TNG

ouokevaoiag / LeTadopdg (EAvV UTIAPXOUV).

EAEyETe eav eival TTAN)peG TO TIEPLEXOEVO.

*  EAéyEte T ouokeur Kat Ta a§eooudp yla
evdexoueveg (nuIEG amd tn petagpopd.

®  ®uAd€te TN cuokeuacia av yivetal pexpL tTnv
TAP0odo NG TMPOBETALG TNG EYYUNONG.
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Kivéuvog!

H cuokeun kal Ta VALKA cuokevaciag Sev
eival mayvidia! Ta maidia dev emitpEneTal
va naiouv e TTAACTIKEG COKOUAEG,
TAQOTIKEG HEUBPAVEG KaL MIKPOAVTIKEIMEVA!
Ypiotaral kivduvog katdamoong Kat
aocpugiag!

MNpooTtacia riplovodiokou
ZUAo wbnong

Zxiotng

MapdAAnAog 06nNy6G, KOUTIAE
ZwAnvag avappddnong
NAaoTIXEVIO TIOSL (4X)
Eykdpolog odnyog

ModL (4x)

Eykdpola 50kog (2x)

PaBsog katd prikog (2x)
MNpbdobeTo TIOdL (2X)

KAeldi SW 10/13 mm

KAeldi SW 10/21 mm
EEaywvn Bida M6 (20x)
Ma&yadt M6 (20x)
Ecwtepikn eEdywvn Bida M5
MNa&dadt M5 (2x)
MpwTtdTUTEG 0ONYiES XPTIONG
Yrodei€elg aodpaieiag

3. Zwot xpnon

To KUKAIKO TIpLOVL Tpartedlov Tipoopiletal

Yla Katd pHriKog kat eykapota kot (Mévo e
gyKkapalo odnyo) EVAwWV Tavtog idoug, avaioya
UE TO HEYEDOG TNG UNXAVNG. AEV ETUTPETETAL N
KOTIY) OTPOYYVAWV EVAWYV TTAVTOG €i50Ug.

H pnxavn emutpénetal va xpnotornoneei pévo
Yl TOV OKOTIO yla ToV o1toio TipoopileTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1i0M SEV AVTATIOKPIEVTAL OTO
OKOTIO Yla ToV ortoio TipoopileTal. Na BAAReS
oV odeilovTal og TTapodUOLa XPTioNn 1 yia
TPAUMATIOHOUG TIavTog eidoug eubUveTtal o
XPNONTG/XEPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVUAOTNG.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
pag dev mpoopidovTat kat Sev €xouv
KOTAOKEVAOTEL YLa ETTAYYEALATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xprion. Aev avaiappavoupe
£yYUnon o€ TEPITTTWON KATA TNV o1toia n
OUOKEUN XPNOLOTIOmOnKe o ouvepyeia,
Blotexvieg 1 otn Blopnxavia r oe epyaocieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.
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Erutpémnetatl povo 1 xprion PLOVOAQUWY
KATAAANAWYV yla TN pnxavr (rptovoAdueg HM 1
CV). Antayopevetal n xprion mplovoAapwv HSS
Kal SLlaXwpPLoTIKWYV SioKwV Tavtog eidoug.

AvamnoomaoTo YEPOG TNG eVEESELYUEVNS XPTIONG
eival kat n pnon Twv vrodeifewv aocdpaleiag,
KaBwg kat n odnyia cuvappoAdynong Kat ot
uTtoSEeifelg XEPLoNOU otV odnyia xpriong. Ta
dtopa Tov xelpidovTal Tn Pnxavr, TPEMeL va
elval e€olkelwPEVa e TO XELPLOUO TNG KAl Va
EVNUEPWOOLV Yl EVEEXOEVOUG KIVEUVOUG.
Mépav TouTou va TnPovvTaAL AUCTNEA Ol
Slatdagelg mpoAnwng atuxnudatwv. Na
akoAouBouvTal emMiong Kat ot AAAOL YeVIKOL
KAVOVEG LOTPLKNG EPYACIAG KAl TEXVIKNG
aodAAelag. TPOTIOTOCELG OTN UNXAVY
arokAgiouv TNV €uBUVN TOU KATACKELAOTH aTtd
TIG {NULEG TTOU TIPOKUTITOUV A0 TN XPr|on auTH.
Map’'6An TV evdedelyévn xprion Sev Urmopouv
Va aTtOKAELOTOUV TEAEIWG OpLopEVoL Kivduvol.
E&aitiag Tng kataokeung kat Tng Soung Tng
unxavnq Sev anokAeiovtal Ta €ENg:
Emadn) pe tov Tiplovodioko 0To akAAUTITO
THIMA TNG.
* EméuBaon otov KIVOUEVO TIPLOVOSIOKO
(TPAUMATIONOG ATTIO ALXUNEO AVTIKEIEVO)
*  Ekodevdoviopdg katepyalopevwy
QVTIKEWEVWV 1) TUNHATWV TOUG.
®  Opavon mplovodiokou.
*  Ekodevdoviopds EAATTWHATIKWY TUNHATWY
OKANPOU HETAAAOU TOU TIPLOVOSIOKOU.
®  BAd&Bn g akong otav dev
XPNOLOTIOOUVTAL Ol ATIAUTOUUEVES
WTOOOTISES.
°  EmpAaeiq ya tnVv vyeia eKTIOUTEG 0KOVNG
EVAOU KATA TN XP1OM O€ KAELOTOUG XWPOUG.
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4. TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Kivntpag evaAAaocoopuevou

PEUHATOG .vevrenrerieerenieeeenieeneas 220-240V ~ 50Hz
IOXUGP .o S11800 W - S6 25% 2000 Watt
Aerroupyia pEAQVTI N o 5000 min™
MplovoAdpa pe okAnpo

HETAAND oo 2250 x 2 30x2,8mm
APIOHOG SOVTLWV ..o 24
Méeyebog mdykou gpyaciag ........... 583 x 563 mm
MEYIOTO UPOG KOTING weveevveeeeereraanns 85 mm/90°
......................................................... 65 mm/45°
PuBuon vYoug ............. adaBadunta 0 — 85 mm
Meplotpedodpevog diokog .adapadunta 0° - 45°
Eykdpolog odnyog

V7001V, (o R adapabunta -60° - + 60°
2UVEEOT AVAPPOPNONG .o @ 36 mm
BAPOG v mep. 17 kg
KAQOT TIPOOTAGIAG: . /8]
MAXOG ODNVAG: . 2,0mm

Eidog Aettoupyiag S6 25%: Zuvexng MePLOSIK
Aettoupyia (diapkela kukAou 10 Aerta). MNa

va un BeppavOei urtepBoAIKA 0 KIVNTHPAG
ETUTPEMETAL VA AETOUPYEL 0 Kivntripag 25%

™G SIAPKELAG TOU KUKAOU HE TNV avadepOpeVN
OVOMAOTIKN LOXU KAl TIPETIEL KATOTILV VO CUVEXIOEL
va Aettoupyei 75% tng SLApKeLag KUKAOU Xwpig
doprtio.

Kivéuvog!

©dpupog

H exmopurm Bopupwv darmotwlnke cupPwva pe
To EN 62841.

Aettoupyia

ZTAOUN NXNTKNAG THEONG L, o 94 dB(A)
ABEBAOTNTAK ) oo, 3 dB(A)
ZTABUN NXNTIKAG LOXVOG Ly wvvevennnne 107 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y oo 3dB(A)

Na xpnoipomnioleite wToaoTISEG.
H emnidpaon Tou BopuPou propei va pokaAEoel
TNV anwAeLa TG akong.

Ol avadpepOPeVES GUVOAIKES TYIEG HETASOONG
d0vnong Kal oL TYEG EKTIONTING BopURoV
METPONKAV BAcel TUTIOTIOMPEVNG LEBOSOU
SOKIUNG KAl UTTOpoUV va XPNOLoTIon6ouy yia
TN oUYKPLON Miag NAEKTPLIKNG CUOKEUNG e Uia
GAAN.

Ol avagpepdeveS CUVOAIKEG TIHEG LETASOONG
56vnong Kat oL TILES eKTIOUTS BopuBou
MTTOPOUV Va XPNGCLUOTIOMBO0UV yia TIPOCwWPLVN
EKTIUNOT TNG OXETIKNG eMPBApUVONG.

Mpoeidomoinon:

H Ttiuny petadoong g d6vnong Uropei va
SladEpel KATA TNV TPAYUATIKY XPrion TG
NAEKTPIKNG CUOKEUNG ard Tnv avapepdevn
TIUR, avaAoya e ToV TPOTIO XPriong g,
1blaitepa amno To £i60G TOU AVTIKEWEVOU TIoU Ba
Katepyabeite.

MeplopioTe TNV dnuovpyia Bopupovu kat TIg

dovnjoelg oo eAdxioro!

* Na XpnOolLOTIOLEITE LOVO CUCKEVEG OE Aoy
katdotaon.

* Na ouvinpeite kat va KaBapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

* Namnpooapuélete OTN CUOKEUT TOV TPOTIO
epyaciag oag.

® [poogkte va unv ulepPopTWVETE TN
OUOKELN.

*  AdrioTe TN oUOKeUN VOEXOUEVWG VA
eAeyxOel amo eld1kod TeXVITN.

* Na amevepyoroleite Tn cuokeun étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.

MNeplopiote TO XpOVo gpyaciag!

Edw mpérel va AdBete urtoyn cag 6Aa

TA TUNHATA TOU KUKAOU Agttoupyiag (yia
mapadetypa xpdvoug Katd Toug oTtoioug eivat
OBNOUEVO TO NAEKTPLIKS EPYAAEID KAl XPOVOUG
KOTA TOUG OTI0ioUG €ival AVARUEVO AAAA XWwPIg
doprtio).

MNpoocoxn!

YrnoAemopevol kivéuvol

AKOUN KOl O€ TIEPIMTWON CWOTHG KAt

KOVOVIKNG XP1|ONG AUTOU TOU NAEKTPLKOU

gpyaAeiov, upicTavtal TaAvta opiopEVoL

UTIoAE€mOpEVOL Kivduvol. Ot akéAoubot

Kivéuvol UTopouV va TIapoucLacTouV

avaAoya e TO €i60G KATACKEUNG KalL TO

MEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:

1. BAdBeq mveupovwy, edv dev
XPNOOTIONB0UV KATAAANAEG PHACKES
TPOOoTACIAG aTtd OKOV).

2. BAd&Beg NG akong, edv dev xpnotuomolBei
KATAAANAN nxompootaciag.
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5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

Mptv TN oUVSEON OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOLKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV |IE TA OTOLXEI TOU
SikTUoUu.

MNpoeidomnoinon!

Mpiv kAveTe puBUicELG OTN CUCGKEUT va
Byalete mavta to Bucpa anod tnv npida.

®  ZEMOKETAPETE TO SLOKOTIPIOVO TIAYKOU Kal
EAEYETE TO YA EVOEXOUEVEG {NIULEG ATTO TN
uetadopd

® H unxavn npémnel va Torobetndei o
otabepod onpeio, SnA. va Bdwlei mavw oe
Tidyko epyaoiag 1 o€ otepen Bdaon.

* T[lpwv mn B€0om o€ AciToupyia TIPETIEL VA EXOUV
ToToOeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUMATA KAL OL
Slataelg aodpaAeiag.

® HmplovoAdpa Tipérel va Uropel va Kiveitat
eAevBepa.

* Nampooéxete ota 1dn Katepyaoueva EVAA
va Pnv uttdpxouv £gva avTikeipeva, m.x.
KapPLA 1) BideQ KATT.

® T[lpwv evepyottoroeTe TovV SLAKOTITN
gvepyortoinong/amnevepyoroinong
olyoupeubeite wg 6Aa €xouv TorobeTnOel
OWOoTA Kat g KivouvTal eAeVBepa Ta
KIVOU[EevVA TUAUATA.

6. ZuvappoAoynon

Kivduvog! Mpiv amnoé 6A&eg TIg epyacieg
GUVTIPNONG Kal TPOTIoToinoNg oTov
avappodntripa va Byalete To fUcua anod
™mv mpida.

6.1 Movtag tng Baong (ek. 3-5)
Kivduvog! MNMpooe€te 10 BAPOG TNG UNXAVNG Kal
evoeXOMEVWG {NTNOTE Kal ard AAAO ATOWO va
oag Bononoet.
®  AvarodoyupioTe TO TIPLOVL KaL TOTIOBETNOTE
To 0TO &Amnedo 1) oe AAAN emdpAvela.
YriodeiEn! BaAte peta&v g emupdvelag
TOU TIAYKOU £pYACiag Kal TOU TIATOU
KATAAANAO TIPOOTATEVTIKO UAIKO (TT.X. UAIKO
ouokeuaoiag(, yla va pnv rpokAnBei {nua
otV erdavela.
*  YnodelEn! Bibwote mpwta XaAapd 6Aoug
Toug BdwToUg oLUVSECHOUG TNG BAoNg
otn pnxavr. Mévo étav pépete 1o TIpLdVL
otn 6€on epyaciag oodiyyete GAOUG TOUG
BdwToug cuvdeopoug. ‘Etol eEaodpalifete
Twg N B’aon eivat iola pe v eruddvela.
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*  Bidwote xahapd oTo TIPLOVL TA TECTEPQ
nédia (29) pe Tig e€dywveg Bideg (43).

*  Bidwote Twpa xaAapd TiG KATA prikog (31)
Kal eykapoleg 5okoug (30) e TG eEAywveg
Bideqg (43) kal ta ta&uadia (44). MNpoogkte
oL 1o kovTéG dokoi (30) va oTepewboUV 0TO
TIPLOVL TIAEUPIKA.

* BdAte ta AaoTtixévia odia (13) ota rodia
™G Baong (29).

6.2 ZTNOLHO TOU KUKALKOU TIPLOVIOU LE TIAYKO
epyaoiag (Ewk. 2, 6-9)

®  STpiYTe TN UNXavN £TOL WOTE VA OTEKETAL
oTa odla.

®  To KUKAIKO TIPLOVL [E TIAYKO EPYACIAg TIPETIEL
va TonobetnOei oe erminedn empdvela.

e Katérmv ooiyyete 6Aoug Toug XaAapoug
BdwToug cuvdeopoug. MNa Tov okoto autd
XPNOoToroTe Ta SU0 KAEISLA (38) Kat (39).

*  Bidwote Ta mpdodeta nddia (37) ota miow
noédla (29) €10l woTe va deixvouv oTnv
otioBev TNG Pnxavng. MNa ) otepéwon
Xpnotporomote Ti§ eEdywveg Bideg (43) kat
Ta aguadia (44).

* [poedomnoinon! Mn torobetroete Ta
MPooHeTa IOdLA (37) TIOAU HaKPLA artd TNV
empavela SIOTL TIPOCTATEVOLV ATIO TITWOM
NG MNXAVIG.

*  Bidwote TI eowTepIKd eEAywveq Bideg (45)
pe ta dvo ra&adia (46) oTo PnpooTvo Seki
TS (29). AuTo TipoopideTal yia oTtripLEn Tou
EVAov wbnong (3).

* [la va XpnolOTIOMOETE TN UNXAVH LLE TOV
owAnva avappopnong (10), Tpemnel va
anoouvappoAoynBei TpwTta To KAAUpUA (36)
oTNV pooTacia Tou diokou (2). MNa To okoto
auto avoi&te Tn Bida pe oTaupokatodfLdo.

*  SuvdéoTe Twpa TNV rpootacia diokou (2)
KalL TNV TIAEUPLKT) CUVEEON TOU AVTATITEP
avappodnong oto TepiBAnua (16) pe tov
owAnva avappocpnong (10).

*  To otaupokatodPldo Ki TO ECWTEPIKA
eEaywvo kAeldi dev oupnapadidovtat.

6.3 AAAayn Tou £€VOETOU TOU TIAYKOU
epyaoiag (ek. 10, 12)

* e mepintwon ¢Oopdag 1y PAAPNG TpeTeL
Vva avTikataotabei To EvOETO TOU TIAYKOU
epyaociag, SladopeTikd vepiotatal coBapdg
Kivduvog TpaupaTiopov.

* Adapéote TV Tipootacia diokou (2) (BA.
6.5).

°  AdalpeoTe TIG XWVEUTEG Bideg (17).

®  BydAte mpog ta emdvw 10 POappEVo EVOETO
TOU TIAyKou gpyaoiag (6).
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H cuvappoAdynon Tou véou €vBeTou yivetal
oTtnV avtiotpodn oelpd.

6.4 Movtad/AAAayn Tov oxiotn (ek. 11, 12)

Pubuiote Tov Sioko (4) pe Tov TpoxO XePLOU
(8) 010 EYLIOTO BABOG KOTING, PEPTE TOV OTN
B6€om 0° kal acdpaAioTe Tov.
ATIOOUVAPHOAOYN|OTE TO TIPOCTATEUTIKO
KaAuppa diokou (2) (BA. 6.5).

AdaipéoTte T0 £vOeTO (6) (BA. 6.3).
Naokdapete Tn Bida otepéwong (19) Tdoo
UEXPL TO KEVO LETAEV TIAAKAG OTEPEWONG
(40) kat g arévavtl emupavelag va givat
Tep. 5 mm.

Mpoooxn! Mn EeBidwoeTe TEAEiWG TNV
TIAGKa otepgwong (40).

Elodyete Tov oxiotn (5) oTo KeVO,
OTIPWYXVETE HEXPL TEAEIWG KATW KAl OpiyyeTE
™ Bida otepéwong (19). EEaodaliote nwg o
0'X10TNG €ival iola Kat KaAd OTEPEWUEVOG.

O oxiotng (5) mpémel va Bpioketal KEVTPIKA
o€ 16eaTn YPAUU Tiiow aro Tov Sioko

(4), WOTE VA PNV UITAOKAPOUV TA KOUUEVA
AVTIKEILEVA.

H anéotaon peta&u diokou (4) kat oxiotn (5)
va eivat 3 éwg 8mm. (k. 11¢)
Enavapovtdpete to €vBeTO (6) KOL TO
TIPOOTATEUTIKO KAAUUA Tou Siokou (2) (BA.
6.3, 6.5).

6.5 Movtad/AAAayr] TOU TIPOCTATEVUTIKOU

KaAUppatog Tou diokou (eik. 13)
ToTtoBETNOTE TO TIPOOTATEUTIKO KAAUUUA TOU
Silokou (2) mévw otov oxiot (5) €ToL WoTe

n Bida va xwpdel péoa and v Tpuna (18)
Tou oxiotn.

Katérv Badete n Bida 0TO TPOCTATEVTIKO
K&Auppa diokou (2) péoa amd tnv Tpumna (18)
KaL TN opiyyeTe.

Yriodei&n! Amd 1o epyooTACIO EXEL
TiPopUBUIOTEL TO HEYLoTO BABOG BISWHATOG
™g Bidag, £T0L WOTE TO TIPOCTATEVUTIKO
KAAUHA (2) va TIapapével TTavta eukivnTo.
Mpoeidoroinon! To MPOOTATEUTIKO KAAUUMA
Tou Siokou (2) mpemel pe 1o Sikd Tou BApog
VA XAUNAWVEL TIAVTA QUTOVOUA TIAVW OTO
UAIKO TTOU KOBETAL.

6.6 TomtoO€1non / AAAayn Tou TPlovoSickou

(ewk.14)

Mptv TNV aAAayr| Tou Tiplovodiokou: BydAte
T0 BUoua oVVdeoNg Ue To SikTuo arod TNV
npica!

Mpog aroduyr| TPAUUATIONWY va PopdTte
KOTA TNV aAAayr) TG TPLOVOAAUAG
TIPOOTATEVTIKA YavTia!

Pubuiote Tov Sioko (4) e Tov TpoxO XepLoU
(8) oTO LEYIOTO BABOG KOTIAG.
ATIOOUVAPOAOYNOTE TO TIPOTATEVUTIKO
KAAuppa Siokou, To €vOeTO Kal ToV oxiotn
(BA.6.5, 6.3, 6.4).

Naokapete T Bida (15) Badovtag To KAELSI
(38) ot Bida (15) kat Eva AANo KAELSI (39)
oTtov agova Tou KvnTrpd yia avtlotpEn.
Mpoooxn! Ztpiwte ™ Bida (15) otnv
Katevbuvon TEPLOTPODNG TOU SioKou.
Adaipeate TNV eEwTepikn PpAAvVTIa Kal TOV
TaALd Sioko (4) amo v ecwTteplkr) AAvTLa.
Mptv TNV TOTI06£TNON TOU VEOU SioKou
KaBapioTte MPOOEKTIKA TNV GAAVTIa TOU
Siokou.

ToroBeTroTe TOV VEO SioKO TOU TIpLoVIoU (4)
oTNnV avtiotpodr| oelpd Kal opiETe Tov.
Mpoooxn! NpoogEte TNV Katevbuvon
Kivnong, n Ao&r MAgUpA KOTIG TWV SOVTIWV
TIPETIEL VA SEXVEL TIPOG TA EUTPOG (BAETE
B&NOG 0NV TIPOCTACIA TOU TIPLOVOSIOKOU).
EnavatonobetioTe Tov oXiotnv, T0 €vBeTO
KOL TO TIPOOTATEVUTIKO KAAUUUA TOU Siokou
Kat pubuiote (BA. 6.4, 6.3, 6.5).

Mpwv apxioete va epydleoTe [e TO TIPLOVL,
va EAEYXETE TNV AEITOUPYIKOTNTA TWV
oUOTNUATWY acdaAeiag.

Mpoeidoroinon! Metd amno kabe
AVTIKATAOTAOT) SioKOU va EAEYXETE €AV N
TpooTacia Tou diokou (2) avoiyel Kat KAgivel
oupdwva pe TIG TIpodlaypadeg. Ektédg
autoU va eAEyxeTe edv o Siokog (4) kiveital
eAelBepa oTnV TIpooTacia diokou (2).
Mpoeidormoinon! Na eAéyxete petd amd kabe
aAAayn Tou Siokou Tou Tiploviov (4) edv
Kiveital eAeVBepa o Siokog oe kABeTN BEo,
KaBwg kat pe kAion 45°, otov Tayko (6).
Mpoeidoroinon! Mpémnel apéowg

va avTtikataotabei pia pbapuévn iy
EAATTWHATIKY B€on Ttaykou epyaciag (6)
(BA. 6.3).

Mpoeidoroinon! H aAAayr kat euBUypappLon
TOU TIPLOVOSIOKOU (4) TIPETIEL VA EKTEAECTEL
owoTA.
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6.7 ©€0m yla Td In HOVIHA OTEPEWMEVA
egapmpuara (k. 15)

*  'Otav dev XpnOLOTIOLOVVTAL UTTOPEITE Va
OTEPEWOTE TOV TIAPAAANAC 06Ny6 (7) padi pe
ToV 08NY0 (23) énwg daiveTal oTnV eKOVA
15a

* 'O mapdAAnAog odnyog (14), To EVAo wbnong
(3) kat Ta Vo kAeldLd (38+39) uropouv va
oTePeWOOVV OTWG paivetal oTnv elkdva
15b.

6.8 ZUVvd€e0T TOU GUOTILATOG avappoPpnong
oKoOvNgG (€K. 2, 9, 26)

Mia duvatdtnta yla ovvdeon avappddpnong

okdVNG UTIAPXEL OTO AVTATITEP AvVAPPODNONG

0TO TEPIBANMA (16) KAl OTO TIPOCTATEVUTIKO

KAaAuppa Siokou (2).

6.8.1 Avappoopnon e cuckeun vypou/
oTEYVOU KaOaplopov (£ik. 2, 9)

® H ouokeur] uypou/oTeyvou KaBaplopov dev
oupnapadidetal, propeite va Tnv Bpeite ocav
a&eoovdp.

®  TomoBeToTE 0N UNXAVY) TOV CWANRva
avappocdnong (10) énwg meptypddetal oTo
£dadlo 6.2.

®  3yUVSECTE TN OUCKEUY) UYpOoU/oTEYVOU
KaBAPLOOU OTOV AVTATITEP avappoOhnong
Tou TePIBANLaTOG (16).

6.8.2 Avappopnon e cucTNHA
avappodpnong Kat € AVTATTEP
avappodpnong (k. 9, 26)

® H ouokeur] uypou/oTeyvou KaBaplopov dev
oupnapadidetal, propeite va Tnv Bpeite ocav
a&eoovdp.

® TomoBeToTE 0N UNXAVY) TOV CWARva
avappocdnong (10) énwg meptypddetal oTo
£dadlo 6.2.

® TomoBetAoTE TO EVOIANETO TUNUA (C) TOU OET
TOU QVTATITEP OTOV AVTATITEP avappdPnong
TOU TEPIBANLATOG (16).

® > diaueTtpo 100 mm Tou eVSLAUETOU
TUMUATOG (C) prtopel va ouvdebel Twpa
oLOTNUA avappoOdNoNg GKOVNG.

7. XEPIOMOG

7.1. Alakomng evepyomnoinong/
arnevepyomoinong (ewk. 1,16/ ap. 11)

* [MEdovtag To Tpdoivo TANRKTPO I propeite
Va EVEPYOTIONOETE TO TIPLOVL. [NpLv TNV
€vapén TG epyaciag TePIUEVTE PEXPL VA
$TACEL N TIPLOVOAAUA TOV PEYIOTO APLOO
OTPODWV.

* [la va anevepyorooeTe TIAAL TO TIPLOVL,
TIPETIEL VA TIECETE TOV KOKKIVO Slakortn 0.

7.2. BaOog komniq (ek. 1, 16)
MNeploTpédovtag Tov OTPOYYUAO XELPOTPOXO
(8) prtopet va pubpiotei n iplovodioko (4) oTo
emBbupovpevo Babog KomnG.

AvTiBeTa TIPOG TN POPA SEIKTWV POAOYLIOU:
HikpOTEPO BABOG KOTING

Mpog TN popa SelkTwV PpoAoyLov:
HeYaAUTePO BABOG KOTIAG

7.3 NMapdaAAnAog odnyog

Katd Tig erunkelg komeg EVAVWYV Tepayiuv
TIPETIEL VA XPNOLLOTIOLETAL O TIAPAAANAOG
0dnyog (7).

7 3.1 'Yyog odnyovu (gik. 18, 19)

O oupnapadidépevog apAaAAnAog odnyog
(7) SlaBETel SUo 0dnyoug SladopeTIKOU
uyoug.

®  Avaloya [ TO TIAX0G TWV UAIKWYV TIou Ba
KOTIOUV, TIPETIEL VA XPNOLIOoTIOINOEL 0 06NYyodG
(23) oupdwva pe TNV elk. 19a yla Aemto
UAIKO Kal cUPwva Je TNV eK. 19b ya
XOVTPO UAIKO.

* [ia v aAAayr B€ong Tou odnyou (23)
o€ XapnAdtepn erdAvela PEMEL va
XaAapwoete TIG Bideq (26).

*  BydAte ano tov mapdAAnAo odnyo Tig Svo
Bideqg (32) otov 0dnyo (23) amd v pia
auAdkwon (25).

* [lepdote TIg 6V0 Bideg (32) oTov 0dNY6 (23)
oTNV AAAN avAdkwon (27) kat oTipwETe ToV
08ny6 (23) kat TIAAL TTAvVw oToV TIAPAAANAO
odnyo .

®  >opi&te AL TIG SUO Bideg (26) ya va
OTEPEWOTE TOV 08NYO (23).

* H aAlayn mpog TNV eMAvw EMIPAVELA TIPETIEL
va ekteAeoTel avaioya.

* [poedomoinon! Katd tn xprion mpémeL o
0dnyo6g (23) va eival tavta BwPEVOG 0TV
TAgUPA Tou TIapdAAnAou odnyou (7) Tou
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Seixvel tpog Tov dioko.

7.3.2. MMAatog kotmg (elk. 17)

® O mapdAAnAog 0dnyodg (7) propei va
ToroBeTNOel Kal 0TIg SU0 TTAEUPEG TOU
Taykou gpyaoiag (1).

O napdAAnAog 0dnyog (7) mpémel va
ToToBeTNOEel oTOV 06NYS (28) TOU TIAYKOU
epyaoiag (1).

Me n Bonbela g kAipakag (22) otov
nidlyko epyaoiag (28) uropei va pubuiotei o
TIAPAAANAOG 06Ny oG (7) 6Twg emBUEITE.
Me Ttieon Tou poxAou (12) uropei va
aodaAloTel 0 TApdAANAog 0dnyog otnv
embupovpevn Bgon.

7.3.3. PUOuIoN prjkoug odnyov (eik. 17, 18)
lMa Tov 06nyo (23) untdipxouv U0 SIAPOPETIKEG
B€oelg BLéwuaTog.

® Tia Kot peydAou TAATOUG Va oTePEWOEL 0
0dnyog (23) We TIg Bideg (32) kat Tiq Bideg
(26) omnwg Paivetal otnV €IK. 18b.

lMa kot peydAou TAATOUG va oTepewBeil 0
06nyog (23) We Tig Bideg (32) kat Tiq Bideg
(26) omnwg Paivetal otnV €IK. 18c.

lMa va anopuyeTe TO PMAOKAPIOUA TWV
KOMMEVWYV UAIKWV UTTOPEL VA LETATOTIOTEL O
06nyo6g (23) Katd Prkog, avaAoyda e TO TIAATOG
KOTIAG.

®  Baolkog kavovag: H miow akpn Tou 0dnyou
QAKOUUTTAEL OE [ia 16eaTtr PN TIou apyidet
TIEPITIOU OTN HEOT) TNG TIPLOVOAAHAG Kal
TINYQiVEL TIPOG TA THOW O YWVIa KATW TWV
45° .

Kdvte tn pubuion Tou MAAToUG KOTG

- NaokdpeTe TIG Bideq (26) kal petatomiote
TOV 08NYO (23) HEXPL VA OKOUUTINOEL OTNV
YPAUUN Ywviag 45°.

- Zavaodi&te TIg Rideq (26).

Mpoedomoinon! H andotaon peta&l mdaykou
gpyaoiag (1) kat KATw TIAEUPAg Tou 0dnyou (23)
va unv eivat moAv peydan, yla va arnopeubei

TO UITAOKAPIONA TWV KOUUEVWV UAIKWV. Ma

va PUBUICETE TNV AMOOTAOT) TIPETIEL TIPWTA VA
akvntotomnBei o TapAaAAnAog odnyog (7) pe
TOV €KKEVTPO HOXAS (12). Katomiv Adaokdapete
TIG Bideg (26), xapunAwvete Tov 0dnNyo (23) otov
mayko epyaociag (1) kat acpaAifete AAL TIQ
Bideg (26).
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7.4 Eykapoio Tépua (e1k. 20)

Ma eykdpota kot EVAVWV AVTIKELEVWV TIPETTEL
va )(pT]OluOT[OlI']GSl 0 gyKapaolog 0dnyog (14).
2npw&Te TOV EYKAPOL0 06nYyo (14) oTo
QAUAAKL (21) Tou TTAlyKoU epyaciag.
Aaokapete N Bida aodpdaAiong (20).
2TpiPte TOV 08NY0 (24) LEXPL TO BENOG Va
Seiyvel TV embupovpevn ywvia.

Katomv odiyyete iaAL ) Bida aocpdaiiong
(20).

EAEyETe TNV anodotaon PeTa&y odnyou (24)
Kat diokou (4).

Mpoedoroinon! Mn oripw&eTe TOV 08NYO
(24) TIOAU BabLd Tipog TNV Katevbuvon TG
TplovoAdpag. H ardotaon peta&ld Tou
0dnyov (24) kat Tou diokou (4) va eival Tep.
2 EK.

Edv xpelaotei Aaokdpete TG 60 Bideg (33)
Kal pubuiCeTe ToV 08NYO (24).

*  Zavaodi&re TIg Bideg (33).

7.5 PUOuon ywviag toug diokou (gik. 16)

* AnaocdaAiote T Aapn akwvnroroinong (9).
AM\ACete TN ywvia Tou diokou miEdovtag Tov
TPOXO (8) KAl CUYXPOVWG TIEPLOTPEDOVTAG
MEXPL VA OUPDWEL 0 SeikTng (41) e TV
embupovpevn ywvia (42) otnv KAipaka.
Enavaaopaliiote v Aapn acpaiiong (9).
Edv xpelaotei uropei va pubuiotei pe
TIEPLOOOTEPN AKPIPELA O TEPUATIKOG 06NYOG
yla Tn pubon g ywviag Tou diokou oe 0°
Kat 45°. AuTo yivetal pe pubuion Twv duo
Bdwv pubuiong (34) kat (35).

8. Aettoupyia

Mpoeidomoinon!

*  Metd ano kABe véa pUBULOT CUVIOTOUUE
Mia SOKILAOTIKY) KOTIY| Yla EAEYXO TWV
pubpicewv.

MeTtd Tnv evepyoTtoinomn Tou TiPLoVIOU
TIEPIMEVTE, LEXPL 1 TIPLOVOAAUA Va HTACEL
TOV PEYIOTO aplBUd OTPOdWYV, TPV
EKTEAECETE TNV KOTN.

Mpoooxn otnv apxrn g Kormg!

Na xpnolporoleite Tn cuokeur| POVO e
ovoTna aroppdPnong.

Na eAgyxeTe kal va kaBapileTe TAKTIKA TOUG
aywyoug aroppddnong.
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8.1 EKTéAgon SlaunkKwVv KOoTWwV (€1K. 21)

ESw kOBeTE £va aVTIKEIUEVO O SLapnKn

Katevbuvon.

Mia dakpn Tou avTikeipevou tiedetal mdvw oTov

TIAPAAANA0 08NYO (7), eVw 1 Ttimedn MAgUpA

QKOUUTAEL TIAVW OTOV TIAYKO gpyaciag (1).

H npooTtacia Tng TplovoAduag (2) Tipérel

va givat Tavta XapnAwpEvn mavw oTo

KaTEPYALOUEVO AVTIKEI[EVO.

H 6¢om epyaciag otnv Slaunkn kot dev

ETUTPETIETAL TIOTE VA E€ival O€ A YPAUUY) LE TNV

Topeia TNG KOTm|G.

®  Pubuiote Tov tapdAAnAo odnyo (7)
OUHGWVA pe To UPOG Tou Katepyalopevou
QAVTIKELEVOU KAl € TO ETIOUUOVUHEVO
TIAATOG. (BAETE 7.3)

* Evepyoroinon mploviov

® BdAte Ta x€pla 0ag pe KAELOTA TA SAKTUAA
TIAVW OTO KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO Kal
OTPWETE TO AVTIKEUEVO OTOV TTIAPAAANAO
06nyo (7) Katd UrKog Tng TplovoAduag (4).

e Odénynon oto MAal e To aploTepo 1 Seki
X€pL (avaAoya pe tn 6€on Tou tapAAAnAou
06nyoU) LOVO HEXPL TNV UITPOCTLVY) AKPN TOU
TIPOOTATEUTIKOU KAAUMHUATOG.

® Na oTIpWYXVETE TO AVTIKEIEVO TIAVTA LEXPL
TO T€AOG Tou oxiotn (5).

®  To TURHA IOV ATIOKOBETAL TIAPAUEVEL OTOV
nidyko epyaoiag (1) péxpt va akvnroromOei
TIAAL N TIpLOVOAdua (4).

®  AocdaAioTe TA HOKPLA AVTIKELEVA YIA VA UNV
TIECOLV OTAV KOTIOUV! (TT.X. ME pia Baon KATTL.)

8.1.1. Kot} 0TEVWV AVTIKEIHEVWYV (EIK. 22)
ALQUNKELG KOTIEG AVTIKEIUEVWV [E TIAATOG
Atyotepo ard 150 XA TIPETIEL VA EKTEAOUVTAL
onwodnnote pe TN Ponbela EUAou wbnong (3).
To &uAo wbnong cuumnepAappaveTat.

Na aAANGEETE apEOWS TO EVOEXOUEVWG
$OappéVo 1) EAATTWHATIKO EVAO WONONG.

8.1.2. Komn] oAU GTEVWV QVTIKEIMEVWV
(ew. 23)

® Tia SLapnKELG KOTIEG TIOAU OTEVWV
QAVTIKEEVWV pEe TIAATOG 50 XIAlooTWV
KAl ALlyOTEPO, TIPETIEL VA XPNOLLOTIOLEITE
onwodnrote eva EVA0 WONoNG.

® 3TNV MepinmTwon auTth va TPOTILATE TNV
XaunAn emidpdveta tou mapaAAnAou odnyou.

®  To &UAo mpowbnong dev cupmapadidetal!
(©a 1o Bpeite ota e18Ikd KataoTaTa) To
evdexopevwg dappévo EVA0 wbnong va
avTikabiotatal eykaipwg.
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8.2 EkTéAeom AoEwV KOTIWV (ELK. 24)

O1 Ao&gq koTIEG EKTEAOUVTAL KATA KAVOVA

pexprion Tou apdAAnAou odnyou (7).

Edv oTig Ao&gq kotég kAivel o diokog (4) Tipog

Ta aplotepd, BAATe ToV TAPAAANA0 08NnYO (7)

otV 8e€la Aeupd Tou diokou (4). OdnynoTe To

Katepyalopevo avTikeipevo peta&u Tou Siokou

(4) kat Tou tapaAAnAou 0dnyou (7).

®  PUBuion g plovoAduag (4) otnv
embupovpevn ywvia. (BAEme 7.5)

®  PUBuon tou mapdAAnAou odnyou (7)
avAaAoya Ue To TIAATOG Kal To UPog (BAETe
7.3)

* EkteAéoTte TNV KOTI) AvAAoya pe TO TIAATOG
TOU KatepyalopeVoU avTikeipevou (BAETE
8.1.1ka18.1.2)

8.3 EKTEAEON EYKAPOLWYV KOTIWYV (ELK. 25)

*  >mpwéTte TOV eyKApPalo odnyo (14) oe
éva arod Ta Svo avAdkia (21) Tou idtykou
epyaciag kat pubuioTe TNV EMOUUOVHEVN
ywvia. (BAéme 7.4.) Eav mpémel
ETUMPOCOETWG Va TOTOOETNOEL N TIPLOVOAGA
(4) Ao&d, va XpnoLLoTIoOoETE TO AUAAKL
(21), Trou dev eruTpéTEeL va €pbel o emadn
TO XE€PL 0AG KaL 0 EYKAPCLOG 06NY6G e TNV
TPOOTAGIA TNG TIPLOVOAAUAG.

* [€ote TO avTikeipevo duvatd MAvw oTov
€ykapalo odnyo (14).

* Evepyoroinon mploviov

*  >mpwéTte TOV gyKAPalo 0dnyo (14) kal To
QAVTIKEILEVO TIOU BEAETE VA KOWETE TIPOG
TNV KateLBLVON TNG TIPLOVOAGUAG YLd TNV
EKTEAEOT TNG KOTING.

* Mpoedomnoinon!

Na kpatdre avta yepd To KabodnyoUuevo
KaTePYA{OPEVO QVTIKEIIEVO, TIOTE TO KOUUATL
Tou Ba Kortel.

*  Na oTpwyVeTE TOV EYKAPGTLO 0dnyo (14)
navta 1600 Babid, pexpL va Kotel TeEAEiwg To
QVTIKEILEVO TIOU KOBETE.

®  AmevepyotomoTe TO TIPLOVL.

ATIOPAKPUVTE TA ATIOPPIUUATA TOU
TPLOVIONATOG, HOVO adoU akivnTorontein
TIPLOVOAQAL.
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9. AVTIKATAOTAGCT) TOU aywyou
oUVSeONG ME TO SikTuo

Kivéuvog!

Edv rtabet BAGRN to KaAwdlo cuvdeon

NG CUOKEUNG He TO SIKTUO, TIPETIEL TIPOG
arnoduyn KvdUvou, va avTikataotadel anod tov
KOTAOKEVAOTN 1) TO TUNUA TOu e§UTMPETNONG
TIEAATWV 1] aTt6 TIaPOUoLa EEEISIKEUUEVO
TIPOoWTIO.

10. Kabaplopog, ouvtnpnon Kat
mapayyeAia avTaAAAKTIKWYV

Kivéuvog!
Mpwv ané dAeqg TIg epyacieg TomoBETNONG va
Byadete o Pig amd Tnv Tpida

KaBapiopog
Na kpatdre 600 110 EAeUBEP ATIO OKOVN
Kal akabapoieg yivetal Ta cuotrpata
TIpooTaAsCiag, TIS OXLOUES EEAEPLOLOU KAl TO
KEAUPOG TOU LOTEP. ZKOUTILETE TN CUOKELN)
Ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To e
TIETIEIOUEVO AEPA O€ XAUNAT TtiEDT).
ZUVIOTOUE Va KaBapileTe TN CUOKeUN
AUEOWS PETA aTtd KABE Yprion.
Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA e Eva
VWO Tavi kat Atyo paAako oarouvt. Mn
XPNolpoToleiTe KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati Sev ATOKAEIETAL VA KATACTPEWYOUV TNV
empdavela g cuokeung. NMpoog€te va unv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUCKEUT)
avavel Tov Kivduvo nAektpomAnéiag.

10.1
°

10.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU OYXNHATIONOU
oruvOnpwv va eAeyxBouv oL YNKTpeg anod
eEeISIKEUEVO NAEKTPOAGYO.

Kivduvog! H avtikatdotaon Twv YnKTpwv
eTuTpENETal va yivel povo amnd eEeldikeuuevo
NAEKTPOAOYO.

10.3 ZuvTtiipnon
2T0 ECWTEPLIKO TNG CUOKEUNG eV UTIAPXOUV
eEaptmpata mou XpeldlovTtal cuvtrpnon.

G

R

10.4 NapayyeAia avTaAAaKTIKWV Kat
a&eoouap:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avapepeTe Ta €ENG:

® TUMOG TNG CUCKEUNG

Ap1Budg €idoug TNG CUOKEUNG

Ap1BubG TAUTIONG TNG CUOKEUNG

ApLOUOG AVTAAAGKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TYES Kal TIANPodopieg

oTnV loTooeAida www.isc-gmbh.info

e .
E "iE,.E SupBouAn! Ma éva kaAd

=1 QTMOTEAEOHA TNG Epyaciag

0ag 0AG CUVIOTOUME
ageoovdp avwTtePNg
moétnTag tng kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

10.5 Metadopa

Na peTadEpeTe TN PNXaAvVY) HOVO AVACT|KWVOVTAG
v and Tov Tayko epyaciag. Mote un
XPTOLOTIOLEITE TA CUCTNHATA TIPOCTACIAG OTIWG
TIPOOTAGCIA TIPLOVOSIOKOU, TEPHATA 0dNYWV Yia
peTadopd 1) XELPLOUO.

11. AlaBeon ota amoppipypara Kat
ETAVAXPNCIHOTIOIiNoN

H ouokeun Bpioketal o€ pia cuokevaaoia pog
aroduyn WV Katd T petadopd Autn n
ouokevaoia anoTteAeital arno MPWTeS UAES

Kal €10l Uropei va emavaypnoioromn0ei ) va
avakukAwBei. H ouokeun kat Ta eEaptiuaTd g
aroteAovvTal ano diadopa VAIKA, OTwg TL.X.
METAAAO KAl TIAQOTIKA VAIKA. AEV ETUTPETIETAL

N anoppuPn EAATTWHATIKWY CUCKEUWYV OTA
OLKLOKA ATIOPPIUMATA. ZWOoTH aroppupn sivat

N TIaPAdoon og KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYYQ
METAXEPIOPEVWY CUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
TIOU BPIioKETAL TIAPOMOLO KEVTPO CUAAOYNG
HETAXELPIOPEVWYV CUOKEUWYV, PWTNOTE OTN
Sloiknon g Koo TNTAG 0ag.
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12. ®VAaEN

Na Siatnpeite T ocuokeun kal Taa&ecoudp
NG 0€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAYETO,
Kal pakpld ard radid. H idavikr Bepupokpacia
arobrikevong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG CUOKEUTN TNV
TIPWTOTUTIN CUCKEVATIA TNG.

)¢

_—
Movo yia kpatn-peAn g E.E.

Mn meTdTe TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA
olklakaartoppippatal

2Uudwva Pe tnv eupwraikn Odnyia 2012/19/
EK yia arnéBAnTa eil6wv NAEKTPLIKOU Kat
NAEKTPOVIKOU €EOTIALOHOU KAl TNV EVOWUATWOT)
™G o OVIKO Sikalo, TIPETIEL N TIAALEG
NAEKTPIKEG CUOKEVEG VA CUYKEVTPWVOVTAL KAl
va rapadidovral yla avakUKAwoT GIAKT) yia To
TiepBAAAOV.

EvaAAakTIKn) AUOT avaKUKAWONG avTi yia
EMOTPODT)

O I8LOKTTTNG TNG NAEKTPLIKNG CUOKEUNG
UTIOXPEOUTAL AVTL TNG ETILOTPODNG VA GUUPBAAEL
0TI GWOTH AVAKUKAWGT) OE TIEPITITWOT) TIOU
Sev ouveyilel va XpnoLUOTIOLEL TN CUOKEUN.

H maAld ouokeur| pmopei va tapayxwpndei

0€ KEVTPO ETIOTPODNG NAEKTPLIKWV
OUCKEUWYV HE TNV €Vvola TwV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWOTG Kal Slaxeipiong arofAnTwv.
Aev ouprepAapfdvovTal Ta TUHATA TIAALWY
OUOKEUWV Kal Ta BonOnTikda oTolxeia Xwpiq
NAEKTPIKA EEAPTTHATA.

H avatunwon 1) omolacdnnote AAANG

HOp®NG avarapaywyn mg TeKunpiwong 1
AAAWV SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avadEPOVTAL

oTa TIPOIOVTA, OKOMN KAl ATIOCTIACHATIKA,
ETUTPETETAL LOVO UE PNTH cuykatdBeon tng iSC
GmbH.

Me eridpUAQEN TEXVIKWV TPOTIOTIONCEWV
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To poidv avTamokpiveTal OTIS AMAITHOELG
Tou mpoturou EN 61000-3-11 kat urtokettat
oToug 6poug EBIKNAG oUVdeoNG. AuTod
onuaivel, wg dev ETUTPETETAL N XPr)ON OE
OTIOLAONTIOTE, KAT emBuia eTAeyOEVA
oneia.

H ouokeur| pumopei, o Tepintwon Suopevwv
OUVONKWYV SIKTUOU, Va ETUDEPEL TIAPOSIKES
Slakupdvoelg Taoelg.

To poidv TipoopileTal ATTOKAEIOTIKA KAl
péVvo yla Tn Xprion o onueia ouvdeong, Ta
oroia

a) dev utepPaivouy pia avwtatn eMTPENTN
eunednon Zsys = 0,25 +j0,25 1

B) StaB€Touv SuavtotnTa PpdpTWOoN e
oUVEXEG PEUMA TOU SIKTUOU TOUAdyLoTov 100
A ava ¢pdon.

2av Xpnotng Tpérel va e§acdalioete, edv
XPELAOTEL HETA ATId CUVEVVONO LE TNV
appodLa Emeipnon HAektplopov, 6Tl To
onpeio oag ouvdeong MAnpei pia and g Svo
arnaitnoelg a) ny B).
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdueva eEaptnpata® Tpamedoeldnq lHAvTag, YnKIpeg, EVOETO TTdyKou
£pyaciag, TPowaoTrPag
AVaAWOIUA UAIKA/OVAAWOIUA TU AT Aiokog
EAAeipelg

* §ev oUUTEPIAABAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2& TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpifela To ohAApa Kat anavinoTte
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELS:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* T[lowa SucAelToupyia mapatnPEeiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autn tn SuoAetroupyia.
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA HaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Tap '0Aa autd

KAmotTe dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va AroTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpétnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal otV KApTa autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyunong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. Na éxeTe padi oag tnv anédel&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEUN) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulakhik takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol acabilir.

4
B

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler izerinde ¢alisildiginda saghga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gézlere zarar verebilir.

@

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi donmekte olan testere bigagi bélimiine sokmayin.

-75-
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek icin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!

ikaz!

Bu elektrikli aletin aciklanan bitiin giivenlik
uyarilari, talimatlar, gorseller ve teknik 6zelli-
klerini okuyun. Asagdidaki talimatlara riayet edil-
memesi durumunda elektrik carpmasi, yangin ve/
veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Givenlik uyarilar ve talimatlan gelecekte kul-
lanmak icin saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-26)
Testere tezgahi

Testere bicagi korumasi

itme gubugu

Testere bigag!

Ayirma kamasi

Tezgah elemani

Paralel dayanak, komple

Kol

Testere bicagi agisi sabitleme sapi
10. Toz emme hortumu

11. Acik/ Kapali salteri

12. Eksantrik kol

13. Lastikayak

14. Enine dayanak

15. Testere bigagi civatasi

16. Govdedeki toz emme adaptori
17. Gémme bagli civata

18. Delik (ayirma kamasi)

19. Ayirma kamasi sabitleme civatasi
20. Enine dayanak sabitleme civatasi
21. Testere tezgahi igindeki oluk

22. Kadran (kesim genisligi)

23. Paralel dayanak dayama kizagi

©COoNOOAWN -

24. Enine dayanak dayama kizagi
25. Dayanak kizag icindeki dikey oluk
26. Paralel dayanak tirtikli civata
27. Dayanak kizag icindeki yatay oluk
28. Kilavuz ray

29. Ayak

30. Enine travers

31. Uzunlamasina travers

32. Paralel dayanak civatasi

33. Enine dayanak tirtikli civata

34. Ayar civatasi 0°

35. Ayar civatasi 45°

36. Testere bicagi korumasi kapagi
37. ilave ayak

38. Anahtar 10/13‘luk

39. Anahtar 10/21‘lik

40. Sabitleme plakasi

41. ibre (agi 8lciisi)

42. Kadran (agi 6l¢ust)

43. Civata M6

44. Somun M6

45. igten alti kdseli civata M5

46. Somun M5

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik parcasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir parcanin eksik olmasi durumunda

Urinu satin aldiktan sonra en geg 5 is gunu iginde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

° Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).

® Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gértp gérmedigini kontrol
edin.

® Garanti stiresi doluncaya kadar miimk{n
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!
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Testere bicagi korumasi
itme gubugu

Ayirma kamasi

Paralel dayanak, komple
Toz emme hortumu
Lastik ayak (4x)

Enine dayanak

Ayak (4x)

Enine travers (2x)
Uzunlamasina travers (2x)
ilave ayak (2x)

Anahtar 10/13‘lik
Anahtar 10/21‘lik

Civata M6 (20x)

Somun M6 (20x)

igten alti késeli civata M5
Somun M5 (2x)

Orijinal kullanma talimati
Guvenlik uyarilar

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahli daire testeresi, makine boyutuna uyan
her tur agaglarin uzunlamasi ve enine (yalnizca
enine dayanak ile) kesilmesinde kullanilir. Her tur
yuvarlak agaclarin kesilmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimast i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Yalnizca makine i¢in uygun olan testere bicaklari
(HM veya CV tipi testere bigaklar) kullanilacaktir.
Her tlrlli kesme taslarinin ve HSS tipi testere
bicaklarinin makineye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-
ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-
taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-
temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.

Bunun diginda, gegerli olan genel kazalar énleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel
isyeri ve is saghgi ydbnetmeliklerine de dikkat edil-
ecekir.

Makine uzerinde yapilacak degisiklikler Gretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar
ve olusacak her turli hasar ve zarardan uretici
firma sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullanilmasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstrliksiyonu itibariyle
asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

e Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme

° Doénmekte olan testere bicagina mudahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

® Talimatlara aykir yapilan ¢alismalarda is
parcasinin geri tepmesi

e Testere bicaginin kirlmasi

e Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin digari firlamasi

o Ongériilen kulakligin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

® Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararli
emisyonlarin olusmasi.

4. Teknik 6zellkler

Alternatif akim motoru .............. 220-240V ~ 50Hz
GUCP o S11800W - S6 25% 2000 Watt
Rolanti devring .......ccoeeiiiiiiennn. 5000 dev/dak
Sert metal disli

testere bicagl ........cceeenee. @250 x D 30x2,8mm
Dig adedi......cuveiiiiiiiiieceee e 24
Tezgah boyutu ................. ....583 x 563 mm
Kesim yuksekligi maks. ... ... 865 mm/90°
......................................................... 65 mm /45°
Yikseklik ayari ................... kademesiz 0 - 85 mm
Testere bicagi dondurilebilir . kademesiz 0° - 45°
Enine dayanak agisi ....... kademesiz -60° - + 60°
Toz emme baglantisi ..........cccccoeeeeiinne @36 mm
AGIFIK. .. yakl. 17 kg
Koruma sinifi: /8l
Ayirma kamasi kalinligi: ........c.cccoeeeenenne. 2,0mm
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isletme tliril S6 %25: Durdurma aralikli (10 dakika
durdurma suresi) surekli calistirma. Motorun agiri
derecede 1sinmasini énlemek i¢in motor durdur-
ma suresinin %25 oranindaki bir sirede anma
guc degeri ile caligtinlacak ve arkasindan dur-
durma slresinin %75 oranindaki bir surede yik
altinda olmadan calistirilacaktr.

Tehlike!

Guralta

Ses emisyon degerleri EN 62841 normuna gore
Slctlmusgtar.

Calistirma

Ses basing seviyesil , ... 94 dB(A)
Sapma K, .o 3 dB(A)
Ses guc seviyesi L, ..o, 107 dB(A)
Sapma Ky e 3dB(A)
Kulakhk takin.

Gurultt isitme kaybina sebep olabilir.

Aciklanan emisyon degerleri standart test met-
oduna gore 6l¢llmus olup bu degerler, diger elek-
trikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan guriltt emisyon degerleri etrafa veril-
ecek rahatsizligin ve etkinin gegcici olarak tahmin
edilmesinde de kullanilabilir.

lkaz:

Gurultd emisyon degerleri elekitrikli aletin gergek
kullaniminda, elektrikli aletin kullanim tirtine ve
Ozellikle hangi malzemenin islenmesine bagli ola-
rak belirtilen degerlerden farkl olabilir

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim
olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.
Aletlerinize asir yuklenmeyin.

Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.

Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Calisma siirenizi sinirlayin!

isletim periyotlar ile ilgili tim kademeler dikkate
alinacaktir (6rnegin elektrikli aletin

kapali kaldigi, acik oldugu fakat yik altinda
olmaksizin ¢alistigi gibi).
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Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve

modeli itibari ile asagida acgiklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi Gzerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

Testereyi ambalajindan cikarin ve transport
hasarinin olup olmadigini kontrol edin

Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun
icin makineyi ¢alisma tezgahi, Gniversal alt
gerceve vs. gibi elemanlarin Uzerine baglayin.
Calistirmadan 6nce tiim kapaklarin ve giiven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.
Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan adagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

Ac¢ma/Kapama salterine basmadan énce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden parcalarin ser-
best calisabildiginden emin olun.

6. Montaj

Tehlike! Testere lizerinde yapilacak tim
bakim, ayar ve montaj calismalarindan énce
fis prizden cikarilacaktir.

6.1 Alt Cercevenin Montaji (Sekil 3-5)

Tehlike! Makine agirhgini dikkate alin ve

gerektiginde diger ikinci bir kisiden yardim alin.

e Tezgahl daire testereyi dénduriin ve tabana
veya baska bir althk Gzerine yatirin. Uyari!
Tezgah yuzeyinin cizilmemesi veya hasar gor-
memesi i¢in tezgah ylizeyi ve taban arasina
uygun bir altlik koyun (6rnegin ambalaj mal-
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zemesini serin).

Uyarn! Alt cercevenin tim civata baglantilarini
oénce gevsek bir sekilde testereye monte edin.
Tezgahli daire testere ancak tekrar ¢alisma
pozisyonuna getirildikten sonra alt cergcevenin
butun civatalarini sikin. Béylece alt gercevenin
taban ile diiz konumda ayarlandigi garanti
edilir.

Dért ayagi (29) civatalar (43) ile gevsek bir
sekilde testereye monte edin.

Sonra uzunlamasi (31) ve enine traversleri
(30) civatalar (43) ve somunlar (44) ile gevsek
bir sekilde ayaklara baglayin. Kisa traverslerin
(30) yan tarafta sabitlenecegine dikkat edin.
Lastik ayaklari (13) ayaklara (29) takin.

6.2 Tezgahli Daire Testere Kurulumu (Sekil 2,

6-9)

Makineyi ayaklari Uzerinde duracak sekilde
gevirin.

Tezgahl daire testere duz bir zemin Uzerine
koyulacaktir.

Sonra gevsek olan bitin civata baglantilarini
sikin. Bunun i¢in her iki anahtari (38) ve (39)
kullanin.

ilave ayagi (37) arka ayaklara (29), arka tarafi
makineye bakacak sekilde monte edin. Sa-
bitleme icin civatalari (43) ve somunlari (44)
kullanin.

ikaz! ilave ayaklari (37) zeminden gok uzakta
takmayin, zira bunlar devrilme korumasi gé-
revi gorur.

icten alti késeli civatayi (45) her iki somun
(46) ile birlikte 6n sag ayaga (29) monte edin.
Bu civata itme cubugu (3) icin tutma elemani
olarak kullanilacaktir.

Makineyi toz emme hortumu (10) ile kullan-
mak icin dnce testere bicagi korumasindaki
(2) kapagin (36) sokulmesi gerekir. Bunun icin
civatayi yildiz tornavida ile agin.

Testere bicagi korumasini (2) ve gévdedeki
(16) toz emme adaptérinin yan baglantisini
toz emme hortumu (10) ile birlestirin.

Yildiz tornavida ve igten alti késeli civata
anahtar teslimat kapsamina dahil degildir.

6.3 Tezgah Elemaninin Degistirilmesi (Sekil

10,12)

Tezgah elemani hasar gérdigunde veya
asindiginda degistirilecektir aksi takdirde yuk-
sek yaralanma tehlikesi vardir.

Testere bicagi korumasini (2) sékun (bkz.
Madde 6.5).

Gomme bagli civatalar (17) ¢ikarin.

Asinmis tezgah elemanini (6) ¢ikarin.
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Yeni tezgah elemani montaji demontaj
isleminin tersi yoniinde gergeklesir.

6.4 Ayirma Kamasinin Montaji/Degistirilmesi

(Sekil 11, 12)

Testere bigagini (4) kol (8) ile azami kesim
derinligine ayarlayin, 0° konumuna getirin ve
sabitleyin.

Testere bigagi korumasini (2) sdkun (bkz. 6.5).
Tezgah elemanini (6) ¢ikarin (bkz. 6.3).
Sabitleme civatasini (19) sabitleme plakasi
(40) ve kars tarafindaki ylizey arasindaki me-
safe yakl. 5 mm olacak sekilde gevsetin.
Dikkat! Sabitleme plakasini (40) tam agmayin.
Ayirma kamasini (5) yarik icine yerlestirin, tam
asaglya bastirin ve sonra sabitleme civatalari
(19) ile sabitleyin. Ayirma kamasinin diiz ve
gevsek monte edilemesini saglayin.

Ayirma kamasi (5) testere bigcaginin (4)
arkasindaki sanal bir gizgide merkezi sekilde
olmali ve béylece kesilecek malzemenin
sikilmasi 6nlenmelidir.

Testere bicagi (4) ve ayirma kamasi (5)
arasindaki mesafe 3 ila 8 mm olmalidir. (Sekil
11c)

Tezgah elemani (6) testere bicagi korumasini
(2) tekrar monte edin (bkz. 6.3, 6.5)

6.5 Testere Bigcagi Korumasinin Montaji/

Degistirilmesi (Sekil 13)

Testere bicagi korumasini (2), civata ayirma
kamasi deligine (18) girecek sekilde ayirma
kamasi (5) Uzerine yerlestirin.

Sonra testere bicagi korumasindaki (2)
civatayi delikten (18) gegirin ve sikin.

Uyari! Civatanin maks. takilma derinligi fabrika
cikisinda ayarlanmistir, bdylece testere bicagi
korumasinin (2) daima serbest sekilde ha-
reket edebilmesi saglanmistir.

ikaz! Testere bicagi korumasi (2) kendi agirigi
ile kesilecek malzeme Uzerine inebilmelidir.

6.6 Testere Bicaginin Montaji/Degistirilmesi
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(Sekil 14)

Testere bicagini degistirmeden énce: Fisi
prizden ¢ikarin!

is kazalarini ve yaralanmalari énlemek igin
testere bicagini degistirme isleminde is eldi-
veni takin!

Testere bigagini (4) kol (8) ile azami kesim
derinligine ayarlayin.

Testere bicagdi korumasi, tezgah elemani ve
ayirma kamasini sékin (bkz. 6.5, 6.3, 6.4)
Anahtarin (38) birini civataya (15) ve diger
anahtari (39) motor miline takip karsidan tuta-
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rak civatayi (15) acin.

o Dikkat! Civata (15) testere bigcaginin dénme
yénlnde doéner.

° Dis flangi ve kullanilmig testere bicagini (4) ic
flangtan sokun.

o Testere bicagi flanglarini, yeni bicagi takma-
dan énce itinali sekilde temizleyin.

® Yeni testere bicagini (4) sékme igleminin tersi
yénlinde monte edin ve sikin.

o Dikkat! Testere diglerinin egikligi yani bicagin
dénme yonu, makine gévdesi tzerindeki ok
isareti ile ayni yénde olmalidir (bkz. testere
bicagi korumasi tzerindeki ok isareti).

® Ayirma kamasi, tezgah elemani ve testere
bigagdi korumasini tekrar monte edin ve
ayarlayin (bkz. 6.4, 6.3, 6.5).

® Makine ile galismaya baglamadan énce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.

o ikaz! Her testere bigagi degistirme isleminden
sonra testere bicagi korumasinin (2) dogru
sekilde acilip tekrar kapanmadigini kontrol
edin. Ayrica testere bicaginin (4) testere
bicagi korumasi (2) icinde serbest sekilde
dénip dénmedigini kontrol edin

o ikaz! Her testere bigagi degistirme isleminden
sonra testere bicaginin (4) dikey ve 45° egik
konumda tezgah elemani (6) icinde serbest
sekilde dénlp dénmedigini kontrol edin.

o ikaz! Hasarl veya aginmis olan tezgah
elemani (6) en kisa zamanda degistiriimelidir
(bkz.6.3).

o [kaz! Testere bigaginin (4) degistiriimesi ve
ayarlanmasi cok itinall bir sekilde yapilacaktir.

6.7 Sabitlenmemis Parcalari Saklama
(Sekil 15)

e Kullaniimadiginda paralel dayanak (7) da-
yanak kizagdi (23) ile birlikte Sekil 15a‘da
g0sterildigi gibi sabitlenebilir.

© Enine dayanak (14), itme gubugu (3) ve her
iki anahtar (38+39) Sekil 15b‘de gosterildigi
gibi sabitlenenbilir.

6.8 Toz Emme Baglantisi (Sekil 2, 9, 26)
Govdede (16) bulunan toz emme adaptoriine
ve testere bicagi korumasindaki (2) baglanti
noktasina toz emme sistemi baglanabilir.

6.8.1 Islak Kuru Temizleme Makinesi ile Toz
Aspirasyonu (Sekil 2, 9)

e Islak kuru temizleme makinesi teslimat
kapsamina dahil degildir ve 6zel aksesuar
olarak satin alinabilir.

® Toz emme hortumunu (10) Madde 6.2'de
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aciklandidi gibi makineye baglayin.
e Islak kuru temizleme makinesini, gévdenin
(16) toz emme adaptértine baglayin.

6.8.2 Toz Aspirasyon Sistemi ve Toz Emme
Adaptor Seti ile Toz Temizleme (Sekil 9,
26)

® Toz aspirasyon sistemi ve toz emme adaptér
seti teslimat kapsamina dahil degildir ve 6zel
aksesuar olarak satin alinabilir.

®  Toz emme hortumunu (10) Madde 6.2'de
aciklandidi sekilde makineye baglayin.

® Adaptér setinin ara pargasini (c) gévdedeki
(16) toz emme adaptériine baglayin.

® Araparcanin (c) 100mm capli agzina toz
emme sistemi baglanabilir.

7. Kullanim

7.1. Acik/Kapali Salteri (Sekil 1,16/Poz. 11)

® Yesil ,|I“ butonuna basildiginda testere
calistirilir. Kesim igslemine baglamadan énce
testere bigaginin azami ¢alisma devrine
erismesini bekleyin.

o Testereyi tekrar kapatmak icin kirmizi ,,0“ bu-
tonuna basin.

7.2 Kesim Derinligi (Sekil 1, 16)
Kolun (8) déndurulmesi ile testere bigaginin (4)
istenilen kesim derinligi ayarlanabilir.

Kol, saat yelkovan yoniiniin tersine
dondiiriildiigiinde:
daha kiguk kesim derinligi

Kol saat yelkovan yéniinde
dondiiriildiigiinde:
daha buyuk kesim derinligi

7.3 Paralel Dayanak
Ahsap pargalarini uzunlamasina yénde kesmek
icin paralel dayanak (7) kullanilacaktir.

7.3.1 Dayanak Yiiksekligi (Sekil 18, 19)

® Paralel dayanagin (7) iki farkl ytkseklikte
kilavuz ytizeyi bulunur.

® Kesilecek malzemenin kalinhidina bagl
olarak dayanak kizagi (23), Sekil 19a‘da
gosterildigi gibi ince malzemeler ve Sekil
19b‘de gosterildigi gibi kalin malzemeler igin
ayarlanacaktir.

® Dayanak kizagini (23) daha dustk kilavuz yu-
zeyine ayarlamak i¢in her iki tirtikli civata (26)
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gevsetilecektir.

© Dayanak kizagi (23) icindeki her iki civatayi
(32) oluk (25) icinden paralel dayanaktan
cikarin.

© Dayanak kizagi (23) icindeki her iki civatayi
(32) diger oluk (27) icine yerlestirin ve daya-
nak kizagini (23) tekrar paralel dayanak Uizeri-
ne yerlegtirin.

® Dayanak kizagini (23) sabitlemek icin her iki
tirtikh civatayi (26) tekrar sikin.

® Yiksek kilavuz yUzeyinin ayari da ayni sekilde
yapilacaktir.

o [kaz! Dayanak kizagi (23) kullanimda daima
testere bicagina bakan paralel dayanak (7)
tarafina sabitlenecektir.

7.3.2. Kesim genisligi (Sekil 17)

© Paralel dayanak (7) testere tezgahinin (1) her
iki tarafina monte edilebilir.

® Paralel dayanak (7) testere tezgahinin (1)
kilavuz rayi (28) icine yerlestirilecektir.

o Kilavuz ray (28) Uzerindeki kadran (22) ile pa-

ralel dayanak (7) istenilen dlcliye ayarlanabilir.

® Eksantrik kolun (12) bastinimasi ile paralel
dayanak istenilen pozisyonda sikistirilabilir.

7.3.3. Dayanak Uzunlugunun Ayarlanmasi
(Sekil 17, 18)

Dayanak kizagi (23) icin iki farkli sabitleme pozi-

syonu bulunur.

® Buyuk kesim genisligi icin dayanak kizagi (23)
civata (32) ve tirtikl civatalar (26) ile Sekil
18b‘de gosterildigi gibi sabitlenecektir.

o Kuglk kesim genisligi icin dayanak kizagdi (23)
civata (32) ve tirtikl civatalar (26) ile Sekil
18c‘de gosterildigi gibi sabitlenecektir.

Kesilecek is pargasinin sikismasini dnlemek igin

dayanak kizagi (23) ek olarak uzunlamasi yénde

kaydirilabilir.

® Genel kural: Dayanagin arka ucu, yaklasik
testere bicagi ortasindan baslayip 45° acl
ile arkaya dogru uzanan sanal bir gizgiye
dayanacaktir.

®  Gerekli kesim genisliklerini ayarlama
- Tirtikl civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (23) 45°lik sanal ¢izgiye temas
edinceye kadar éne kaydirin.
- Tirtikh civatayi (26) sikin.

ikaz! Kesilecek i parcasinin sikismasini énle-
mek icin testere tezgahi (1) ve dayanak kizaginin
(23) alt kenari arasindaki mesafe ¢ok buyuk
olmamalidir. Bu mesafeyi ayarlamak igin énce
paralel dayanak (7) eksantrik kol (12) ile sabi-

tlenecektir. Sonra tirtikli civatalar (26) gevsetin,
dayanak kizagini (23) testere tezgahi (1) tzerine
indirin ve tirtikl civatalari (26) tekrar sabitleyin.

7.4 Enine Dayanak (Sekil 20)

Ahsap pargalarin enine kesiminde enine

dayanagin (14) kullaniimasi zorunludur.

® Enine dayanag (14) testere tezgahinin olugu
(21) icine itin.

® Sabitleme civatasini (20) gevsetin.

e Ok isaretiistenilen agi 6lgusuni gdsterinceye
kadar dayanak kizagini (24) déndarun.

® Sabitleme civatasini (20) tekrar sikin.

e Dayanak kizagi (24) ve testere bicagi (4)
arasindaki mesafeyi kontrol edin.

o ikaz! Dayanak kizagini (24) testere bigagi
yonune fazla ilerletmeyin. Dayanak kizagini
(24) ve testere bigagi (4) arasindaki mesafe
yaklasik 2 cm olmalidir.

®  Gerek duyuldugunda her iki tirtikl civatayi
(33) gevsetin ve dayanak kizagini (24)
ayarlayin.

e Tirtikh civatalar (33) tekrar sikin.

7.5 Testere Bigagi Acisini Ayarlama (Sekil 16)

® Sabitleme sapini (9) agin.

e Testere bigagi acisini, kolu (8) makineye
dogru bastirip ve ayni zamanda, ibre (41)
kadrandaki (42) istenilen a¢i 6l¢su ile ayni
oluncaya kadar déndurln.

® Sabitleme sapini (9) tekrar sikin.

® Gerek duyuldugunda testere bigagi agisi son
dayanagi 0° ve 45° derecelerde ayarlanabilir.
Bu igslem her iki ayarlama civatasinin (34) ve
(35) ayarlanmasi ile yapilr.

8. Calistirma

ikaz!

® Her yeni ayarlama isleminden sonra, ayar-
lanan élgulerin kontroll igin bir deneme kesi-
minin yapiimasini tavsiye ederiz.

o Testereyi calistirdiktan sonra, kesim islemine
baslamadan énce testere bigaginin max. de-
vir hizina erigsmesini bekleyin.

® Kesmeye baslamada dikkatli olun!

e Testereyi sadece toz emme diizeni ile
caligtirin.

¢ Toz emme kanallarini dizenli larak kontrol
edin ve temizleyin.

-81-

Anl_TC_TS_2025_3_ECO_SPK5.indb 81 01.10.2019 09:10:40



8.1 Uzunlamasina Kesim Uygulamasi
(Sekil 21)

Bu kesim turliinde is parcasi uzunlamasina kes-

ilir. Is parcasinin bir kenari paralel dayanaga (7)

bastirilir ve ayni zamanda is pargasinin yassi tarafi

testere tezgahi (1) Uzerinde durur. Testere bicagi

korumasi (2) daima is pargasinin Gzerine indirilmis

olmalidir. Uzunlamasina kesim islemindeki

calisma pozisyonu kesinlikle, kesme c¢izgisi ile

ayni ¢cizgide olmamalidir.

® Paralel dayanag (7) is pargasi yuksekligine
ve istenilen genislige gore ayarlayin. (bkz.
7.3.)

© Testereyi calistirin

® Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak is parcasi
Uzerine koyun ve is parcasini paralel dayanak
(7) boyunca testere bigcagina (4) itin.

® Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna goére) sadece koruma
kapagi 6n kenarina kadar uygulanacaktir.

e s pargasini daima ayirma kamasinin (5) so-
nuna kadar itin.

o Testere bicagi (4) tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talasi testere tezgahi
(1) Gzerinde kalacaktir.

® Kesim igleminin sonunda uzun ig parcalarinin
devrilmesini 6nlemek i¢in uygun énlem alin ve
devrilmeye karsi emniyet altina alin! (érnegin
destek makarasi vs.)

8.1.1 Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 22)
Genisligi 150 mm altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yénunde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme cubugu (3) kullanilacaktir.
itme gubugu sevkiyatin igerigine dahildir. Asinmig
veya hasarli itme ¢ubuklarini derhal degistirin.

8.1.2 Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 23)
®  Genisligi 50 mm ve altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yénunde kesilmesinde kesim

isleminde mutlaka itme cubugu kullanilacaktir.
® Buiglemde paralel dayanagin alcak kilavuz
yuzeyi tercih edilecektir.

o itme gubugu sevkiyatin icerigine dahil
degildir! (ilgili ihtisas magazalarindan temin
edilebilir) Asinmig itme ¢ubuklarini zamaninda
degistirin.

8.2 Egik kesimler (Sekil 24)

Egik kesimler, daima paralel dayanak (7)

kullanilarak yapilacaktir.

Egik kesimde testere bicagini (4) sola dogru

egdiginizde paralel dayanagi (7) testere bicaginin

(4) sag tarafina pozisyonlarsiniz. ig parcasini tes-

tere bicagi (4) ve paralel dayanak (7) yerlestirin.
Testere bicagini (4) istenilen agi élgusiine sa-
bitleyin (bkz.7.5.)

® Paralel dayanagi (7) is parcasi genisligi ve
yuksekligine gére ayarlayin (bkz. 7.3)

o s parcasi genisligine gére kesim islemini
gerceklestirin (bkz. 8.1.1 ve 8.1.2)

8.3 Enine kesimlerin uygulanmasi
(Sekil 25)

® Enine dayanag (14) testere tezgahi
oluklarindan (21) birisinin igine itin ve is-
tenilen aci 6lcusinu ayarlayin. (bkz. 7.4.)
Testere bicagi (4) ek olarak egik pozisyona
ayarlanacaginda oluk (21) kullanilacaktir ve
bu sayede eliniz ve enine dayanagin testere
bicagi korumasi ile temas etmesi dnlenir.

e s pargasini siki bir sekilde enine dayanaga
(14) bastirn.

e Testereyi calistirin.

® Enine dayanak (14) ve is parcasini testere
bigagi yénune itin ve kesimi gerceklestirin.

o ikaz!
Daima kilavuzlanmis olan is pargasini tutun
ve kesinlikle is parcasinin kesilen ucunu
tutmayin.

® Enine dayanagi (14) daima is pargasi tam ola-
rak kesilinceye kadar ileri itin.

o Testereyi tekrar kapatin.
Kesim talasini ancak testere bigagi durduktan
sonra temizleyin.

9. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduglinde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.
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10. Temizleme, Bakim ve Yedek
Parca Siparisi

Tehlike!
Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden gikarin.

10.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusik basincl hava ile tfleyerek temiz-
leyin.

® Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

o Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik parcalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini ylkseltir.

10.2 Kémiir fircalar

Asir kivileim olustugunda kémir firgalarin elektri-
k¢i uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Tehlike! Kémur firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

10.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parga yoktur.

10.4 Yedek parca ve aksesuar siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-

lidir:

e Cihaz tipi

e Cihazin par¢a numarasi

e Cihazin kod numarasi

e stenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir

- ' H N
El’i‘#}E Tiiyo! lyi bir calisma sonucu

elde etmek icin yliksek kalite-
li Wwb marka aksesuarlar
kullanmanizi tavsiye

E ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

10.5 Transport

Makineyi sadece testere tezgahindan kaldirarak
tastyin. Testere bicadi korumasi, dayanak kizagi
gibi koruma tertibatlarini kesinlikle tagsima
isleminde kullanmayin.

11. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢cépe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

12. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakhgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.
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iﬁ‘

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlan ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristinlmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak c¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlGdur. Bunun igin kullanilmis cihaz,

ulusal dénlisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimeci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

® Buuriin EN 61000-3-11 nolu standartin sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti kosullarina tabidir. Bu
demektir ki Gruinuin herhangi bir serbest olarak segcilebilen baglanti noktalarinda kullaniimasi yasaktir.

e Alet, uygun olmayan sebeke kosullarinda voltaj degerinde gegici degisiklikler olmasina yol agabilir.

® Bu Uriin sadece ¢zellikleri yanda agiklanmig baglanti noktalarinda (priz) kullanim igin dngérulmustur
a) azami Zsys = 0,25 + j0,25 sebeke empedans degerini agsmayan sebekeler, veya
b) faz bagina asgari 100 A olan surekli akim yliklemesi olan sebekelerde.

© Kullanici olarak gerektiginde enerji dagitim sirketine bagvurarak, triini ¢alistirmak igin kullan-
mak istediginiz baglanti noktasinin (prizin) yukarida agiklanan a) veya b) kriterlerini yerine getirip
getirmedigini 6grenebilirsiniz.
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuzde asagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalarn™ Kayis, kdmur firgalari, tezgah elemani, itme
cubugu
Sarf malzemesi/Sarf pargalar* Testere bigagi
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin anzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trunu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gergek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endstriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistirimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olugsan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti slresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarllmig veya yeni bir alet adresinize gdnderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar Ucreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti llitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimiindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar E U
Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeKknapupa CbOTBETHOTO COTBETCTBUE ChINIACHO
ves and norms for the following product [Jvipektunea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibadina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel v akoéAoudn cuppdpdwon cUpdwva He TNV
richtlijn en normen voor het product Oényia EK kal Ta mpdTumna yla To mpoidov

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytoLmm yaoCcToBEPAETCA, YTO CEAYIOLLME NPOAYKTbI
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM U Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioluye npo 3as3HavyeHy HUKYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset [AMpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara cCoo6p3HOCT COrMacHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTvBaTa M HOPMUTE 3a apTUKAU
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

Tischkreissage TC-TS 2025/3 eco (Einhell)

[]2014/29/EU [X] 2006/42/EC
[[]12005/32/EC_2009/125/EC (X] Annex Iv o ,

Notified Body: TUV Sud Product Service GmbH (0123)
D 2014/35/EU RidlerstraBe 65, D-80339 Miinchen, Germany
D 2006/28/EC Reg. No.: M6A 024192 1879 Rev.00
[X] 2014/30/EU . E‘ 200(\),/1 4/EC_2005/88/EC
[]2014/32/EU 0 A::: Vi
[]2014/53/EU Noise: measured L,,, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)

= L/ =cm

[]2014/68/EU P =KW;

Notified Body:
[ (Eu)2016/426 [[]2012/46/EU_(EU)2016/1628

Notified Body: Emission No.:

[1(ev)2016/425

[X]2011/65/EU_(EU)2015/863

Standard references: EN 62841-1; EN 62841-3-1;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-11

Landau/Isar, den 17.09.2019 ﬂm/ U QMDQ\AQ

AndreasWeichselyartﬁer/General-Manager Dong/Product-Management U
First CE: 19 Archive-File/Record: NAPR020810
Art.-No.: 43.404.95 |.-No.: 11019 Documents registrar: Korbinian Wasmeier
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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