TE-SM 254 Dual

D  Originalbetriebsanleitung
Zug-, Kapp- und Gehrungssége

SLO Originalna navodila za uporabo
Dvoro¢na zZaga, ¢elilna zaga in
zajeralna zaga

H  Eredeti hasznalati utasitas
Vono-, fejez6- és sarkalo flirész

CZ Originalni navod k obsluze
Kapovaci a pokosova pila s
pojezdem

SK Originalny navod na obsluhu

Tesarska, kapovacia a pokosova
pila

4CE€

Art.-Nr.: 43.008.75
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9D

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

@®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehdrschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

D

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

o

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

@

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.

vi |% Q'VQ

Warnung! Die verschiebbaren Anschlagschienen sind mit Innensechskantschrauben befestigt.

Die verschiebbaren Anschlagschienen mussen fir Gehrungsschnitte (bei geneigtem Sagekopf oder
Drehtisch mit Winkeleinstellung) in einer auBeren Position fixiert werden.

Bei 45°Kappschnitten nach links muss die linke Anschlagschiene nach auBen geschoben und festge-
schraubt werden!

Bei 45°Kappschnitten nach rechts muss die rechte abnehmbare Anschlagschiene nach oben hin abge-
nommen werden.

Fir 90° - Kappschnitte missen die verschiebbaren Anschlagschienen in der inneren Position festge-
schraubt werden!

*

OFF

Ein / Ausschalter Laser
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Spezielle Hinweise zum Laser

/A Vorsicht! Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

* Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

® Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

® Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefiihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-
position flhren.

® Lasermodul niemals 6ffnen.

e Esist nicht erlaubt Veranderungen am Laser
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vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

® Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fuir
Schaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-3)

1. Handgriff

2. Ein-/Ausschalter

3. Entriegelungsknopf

4. Maschinenkopf

5. Sagewellensperre

6. Séageblattschutz beweglich

7. Séageblatt

8. Spannvorrichtung

9. Entriegelungshebel

10. a Werkstulckauflage links

10. b Werkstlckauflage rechts

11. Feststellgriff fir Werkstlickauflage

12. Schraube fiir Werkstlickauflage

13. feststehende Anschlagschiene

14. bewegliche Anschlagschiene

15. Feststellgriff fir bewegliche Anschlagschiene
16. Tischeinlage

17. verstellbarer Standfuf3

18. feststehender Sagetisch

19. Drehtisch

20. Feststellhebel (Drehtisch)

21. Entriegelungstaste

22. Zeiger (Drehtisch)

283. Skala (Drehtisch)

24. Zeiger (Gehrung)

25. Skala (Gehrung)

26. Feststellgriff (Gehrung)

27. Spéanefangsack

28. Austritts6ffnung

29. Feststellschraube flr Zugflihrung

30. Sicherungsbolzen

31. Randelschraube fir Schnitttiefenbegrenzung
32. Kontermutter fiir Schnitttiefenbegrenzung
33. Anschlagplatte fur Schnitttiefenbegrenzung
34. Schraube fiir Schnitttiefenbegrenzung
35. Justierschraube fir Winkelanschlag 90°
36. Justierschraube fur Winkelanschlag 45° links
37. Kontermutter fir Winkelanschlag

38. Flanschschraube

39. AuBenflansch

40. Unterlegscheibe

41. Laser

42. Ein/ Ausschalter Laser
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43. Transportgriff

44. Justierschraube fir Anschlagschiene

45. Innensechskantschlissel 6mm

46. Schraube fir Transportgriff

47. Justierschraube fir Winkelanschlag 45°
rechts

48. Abnehmbare Anschlagschiene

49. Madenschraube

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

e Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Zug-, Kapp- und Gehrungssage
Spannvorrichtung
Werkstlckauflage links
Werkstlickauflage rechts
Schraube fur Werkstlickauflage (2x)
Spéanefangsack

Transportgriff
Innensechskantschliissel 6mm
Schraube fur Transportgriff (2x)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

Anl_TE_SM_254_Dual_SPK4.indb 12

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungssége dient zum
Kappen von Holz und holzahnlichen Werkstoffen,
entsprechend der MaschinengréBe. Die Sage ist
nicht zum Schneiden von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgeman. Fur daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterfallt der Norm 61000-3-11, d. h.
es ist nicht fir den Gebrauch in Wohnbereichen,
in denen die Stromversorgung Uber ein 6ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unglnstigen
Netzverhaltnissen Stérungen verursachen kann.
(Spannungsschwankungen).

In Industriegebieten oder anderen Bereichen,

in denen die Stromversorgung nicht Gber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, kann das Gerat verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat geman
den Angaben des Herstellers fachgerecht zu
installieren und zu nutzen. Soweit elektromagne-
tische Stérungen festgestellt werden sollten, liegt
es in der Verantwortung des Benutzers, diese mit
den oben unter dem Punkt "Wichtiger Hinweis
zum Stromanschluss” genannten technischen
Hilfsmitteln zu beseitigen.

Gewabhrleistung

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei
gewerblicher Nutzung, 24 Monate fur Verbraucher
und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des
Gerétes.

Es diirfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und ber mogli-
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che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus

sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften

genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine

Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-

technischen Bereichen sind zu beachten.

Verénderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéaden ganzlich aus. Trotz bestimmungsgema-

Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-

faktoren nicht vollstdndig ausgerdumt werden.

Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-

schine kdnnen folgende Punkte auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

® Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

® Ruckschlag von Werksticken und Werkstuck-
teilen.

® Sageblattbriche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des no-
tigen Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor:................ 220-240V ~ 50Hz
Leistung: ....cccccueene 1800 W S1/2100 W S6 25 %
Leerlaufdrehzahl ng:.......ccoooveinninn 4800 min™!
Hartmetallsageblatt:........... 2254 x 0 30 x2,4mm
Maximale Zahnbreite ..........cccccceeeveinnenenn. 2,8 mm
Anzahl der ZAhne:.........cccceveeeviiiiiiiee s 60
Schwenkbereich: ................. -47° 1 0°/ +47°
Gehrungsschnitt nach links:.................. 0° bis 45°
Gehrungsschnitt nach rechts: ............... 0° bis 45°
Séagebreite bei 90°: .......ccooiiriiieinen. 305 x 85 mm
Ségebreite bei 45°%: ... 215x 85 mm
Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt links).......... 215x 45 mm

Leistung Laser:........
SCULZKIASSE: ..ot /3]

Minimale WerkstiickgréBe: Schneiden Sie
nur Werkstticke die grof3 genug sind um mit
der Spannvorrichtung befestigt zu werden —
Mindestlange 180 mm.

Betriebsart S6 25%: Durchlaufbetrieb mit
Aussetzbelastung (Spieldauer 10 min). Um den
Motor nicht unzuldssig zu erwarmen darf der
Motor 25% der Spieldauer mit der angegebenen
Nennleistung betrieben werden und muss
anschlieBend 75% der Spieldauer ohne Last
weiterlaufen.

Gefahr!

Gerédusch

Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN
62841 ermittelt.

Schalldruckpegel L ..o 96,7 dB(A)
Unsicherheit K ..o 3dB (A)
Schallleistungspegel L,,,, ..
Unsicherheit K, .....ccooooniieiiiinn 3dB (A)

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust be-
wirken.

Die angegebenen Gerduschemissionswerte sind
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-
werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte kon-
nen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:

Die Gerduschemissionen kénnen wéhrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen, abhéngig von
der Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug
verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstlck bearbeitet wird.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

® Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

® Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Geréat an.

e Uberlasten Sie das Gerét nicht.

e Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tber-
prafen.
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e Schalten Sie das Geréat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-

schutz getragen wird.

Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-

Schwingungen resultieren, falls das Gerat

Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird

oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-

wartet wird.

3.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

5.1 Allgemein

® Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. &. festschrauben.

® Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

* Das Sageblatt muss frei laufen kdnnen.

© Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

® Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

5.2 Sage aufbauen (Bild 1-4)

® Stecken Sie die beiden Werkstiickauflagen
(10) in die seitlichen Bohrungen am festste-
henden Sagetisch (18). Sichern Sie die Werk-
stlickauflagen (10) mit der Schraube (12),
diese dient als Endanschlag. Verwenden Sie
dazu einen Kreuzschlitzschraubendreher.
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e Die Werkstlckauflage (10) kann je nach
Lénge des zu bearbeitenden Werkstlicks
verschoben werden. Nachdem sich die Werk-
stickauflage (10) in der richtigen Position
befindet, wird die Einstellung mit dem Fest-
stellgriff (11) fixiert.

® Der Spanefangsack (27) wird durch Sprei-
zen des Metallrings an der Offnung auf die
Austritts6ffnung (28) der Kappsége gesteckt.
Sobald der Metallring in seiner Ausgangsform
ist, ist der Spanefangsack sicher montiert.

* Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links
als auch rechts am feststehenden Sagetisch
(18) montiert werden.

® Montieren Sie den Transportgriff (43) mit den
beiden Schrauben (46).

e Kreuzschlitzschraubendreher ist nicht im Lie-
ferumfang enthalten.

¢ Hinweis: Der Innensechskantschltissel 6mm
(45) fir den Sageblattwechsel soll auf der
Hinterseite der Maschine verstaut werden
(vgl. Bild 20).

5.3 Sage einstellen (Bild 1-3, 5)

®  Zum Verstellen des Drehtisches (19) muss
sich der Feststellhebel (20) in der obersten
Position befinden. Erst danach kann wahrend
gedruckt haltender Entriegelungstaste (21)
der Drehtisch verstellt werden. (vgl. Bild 5)

¢ Drehtisch (19) und Zeiger (22) auf das ge-
winschte Winkelmaf der Skala (23) drehen.

* Die Sage besitzt Raststellungen bei den Posi-
tionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
30° und 45°, an denen der Drehtisch (19) hor-
bar einrastet. Sobald der Drehtisch eingeras-
tet ist, muss die Stellung durch Driicken des
Feststellhebels (20) nach unten zusétzlich
fixiert werden.

® Sollten andere Winkelstellungen bendtigt
werden, so wird der Drehtisch (19) nur Uber
den Feststellhebel (20) fixiert.

® Durch leichtes Driicken des Maschinenkop-
fes (4) nach unten und gleichzeitiges Her-
ausziehen des Sicherungsbolzens (30) aus
der Motorhalterung, wird die Sage aus der
unteren Stellung entriegelt.

e Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.

e Zum Verstellen des Maschinenkopfes (4)
fir einen Gehrungsschnitt muss sich der
Feststellgriff (26) in der obersten Position
befinden.

® Der Maschinenkopf (4) kann nun nach links
auf max. 45° geneigt werden. Nach Erreichen
des gewlinschten WinkelmafBes des Zeigers
(24) auf der Skala (25), Maschinenkopf (4)
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wieder mit Feststellgriff (26) fixieren.

Um den Maschinekopf nach rechts auf max.

45° zu neigen, gehen Sie wie folgt vor:

© Maschinenkopf (4) ca. 10° nach links nei-
gen.

® Entriegelungshebel (9) betatigen und ge-
driickt halten.

© Maschinenkopf (4) uber die 0°-Linie nach
rechts schwenken.

® Nach ca. 10° auf der rechten Seite den Ent-
riegelungshebel (9) loslassen.

© Nach Erreichen des gewiinschten Winkel-
maBes des Zeigers (24) auf der Skala (25),
Maschinenkopf (4) wieder mit Feststellgriff
(26) fixieren.

Um den Maschinenkopf wieder auf 0° der

Skala (25) einzustellen, muss der Entriege-

lungshebel (9) nicht mehr betatigt werden.

Um einen sicheren Stand der Sage zu ge-

wahrleisten, verstellen Sie den einstellbaren

StandfuB3 (17) durch Drehung so, dass die

Séage waagerecht und stabil steht.

Der Maschinenkopf (4) kann mittels der

Zugfunktion nach vorne und zurlick bewegt

werden. Um die Zugfunktion zu unterbinden,

kénnen die Flihrungsschienen auf einer be-

stimmten Position mit der Feststellschraube

(29) fixiert werden.

5.4 Feinjustierung der Anschlagsschiene

(Abb. 6, 7)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (30) fixieren.
Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.
90°-Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt
(7) und Anschlagschiene (13) anlegen.

Die vier Justierschrauben (44) mittels
Innensechskantschlissel lockern, Anschlag-
schiene (13) auf 90° zum Sageblatt (7) ein-
stellen und Justierschrauben (44) wieder
festziehen.

Anschlagwinkel (a) und Innensechskant-
schlissel 5 mm nicht im Lieferumfang ent-
halten

5.5 Feinjustierung des Winkelanschlags fur

Kappschnitt 90° (Abb. 8a, 9)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (30) fixieren.
Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.
Den Feststellgriff (26) I16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) auf 0°
neigen.

90°-Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt
(7) und Drehtisch (19) anlegen.
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e Kontermutter (37) lockern und die Justier-
schraube (35) soweit verstellen, bis der Win-
kel zwischen Sageblatt (7) und Drehtisch (19)
90° betragt.

® Um diese Einstellung zu fixieren Kontermutter
(37) wieder festziehen.

e Uberpriifen Sie abschlieBend die Position
des Zeigers (24). Falls erforderlich, Zeiger
mit Kreuzschlitzschraubendreher I6sen, auf
0°-Position der Winkelskala (25) setzen und
Zeiger wieder fixieren.

® Anschlagwinkel (a) und Kreuzschlitzschrau-
bendreher nicht im Lieferumfang enthalten.

5.6 Feinjustierung des Winkelanschlags fir
Gehrungsschnitt 45° nach links
(Abb. 8b, 10a)

® Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (30) fixieren.

® Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.

® Den Feststellgriff (26) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach
links, auf 45° neigen.

® 45°-Anschlagwinkel (b)zwischen Sageblatt
(7) und Drehtisch (19) anlegen.

e Kontermutter (37) lockern und Justierschrau-
be (36) soweit verstellen, bis der Winkel zwi-
schen Sageblatt (7) und Drehtisch (19) genau
45° betragt.

e Kontermutter wieder festziehen um diese Ein-
stellung zu fixieren.

® Anschlagwinkel (b) nicht im Lieferumfang
enthalten.

5.7 Feinjustierung des Winkelanschlags fir
Gehrungsschnitt 45° nach rechts
(Abb. 8b, 10b)

® Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (30) fixieren.

® Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.

® Den Feststellgriff (26) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach
rechts, auf 45° neigen (siehe 5.3).

® 45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Séageblatt
(7) und Drehtisch (19) anlegen.

e Kontermutter (37) lockern und Justierschrau-
be (47) soweit verstellen, bis der Winkel zwi-
schen Sageblatt (7) und Drehtisch (19) genau
45° betragt.

e Kontermutter wieder festziehen um diese Ein-
stellung zu fixieren.

® Anschlagwinkel (b) nicht im Lieferumfang
enthalten.
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6. Betrieb

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene

(14) muss fur 90° - Kappschnitte in der inneren

Position fixiert werden:

o Offnen Sie den Feststellgriff (15) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
innen.

® Die verschiebbare Anschlagschiene (14)
muss so weit vor der innersten Position
arretiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (14) und Sageblatt (7)
maximal 8 mm betragt.

® Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Séageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

® Feststellgriff (15) wieder anziehen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene

(14) muss fiir 0°-45° Gehrungsschnitte nach links

(bei geneigtem Maschinenkopf (4) oder Drehtisch

mit Winkeleinstellung) in einer &uBBeren Position

fixiert werden:

o Offnen Sie den Feststellgriff (15) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
auBen.

® Die verschiebbare Anschlagschiene (14)
muss so weit vor der innersten Position
arretiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (14) und Sageblatt (7)
maximal 8 mm betragt.

® Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.
Feststellgriff (15) wieder anziehen.

Warnung! Diese S&ge ist mit einer abnehmbaren
Anschlagschiene (48) ausgestattet, die an der
feststehenden Anschlagschiene (13) verschraubt
ist.

Fir 0-45° Gehrungsschnitte nach rechts (bei

geneigtem Maschinenkopf (4) oder Drehtisch

mit Winkeleinstellung) muss die abnehmbare

Anschlagschiene (48) komplett abgenommen

werden. Warnung! In diesem Fall verringert sich

die maximal erlaubte Werkstlickhdéhe (vgl. 4.

Technische Daten).

o Offnen Sie die Madenschraube (49) der ab-
nehmbaren Anschlagschiene (48) mit einem
Innensechskantschlissel (vgl. Bild 19). Hin-
weis: Innensechskantschliissel 4 mm nicht im
Lieferumfang enthalten.
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® Ziehen Sie die abnehmbare Anschlagschiene
nach oben hin ab.

* Befestigen Sie nach Ende der Arbeiten immer
die abnehmbare Anschlagschiene (48) wie-
der am Gerat.

® Die Anschlagschiene muss stets beim Gerat
verbleiben. Eine entfernte Anschlagschiene
geféhrdet die Betriebssicherheit des Geréates.

6.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 11)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zug-

funktion der Sage mit der Feststellschraube flir

Zugflhrung (29) in der hinteren Position fixiert

werden. Sollte die Schnittbreite Giber 100 mm

liegen, muss darauf geachtet werden, dass die

Feststellschraube flr Zugfiihrung (29) locker und

der Maschinenkopf (4) beweglich ist.

e Maschinenkopf (4) in die obere Position brin-
gen.

® Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach
hinten schieben und gegebenenfalls in dieser
Position fixieren. (je nach Schnittbreite)

® Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (13) und auf den Drehtisch
(19).

* Das Material mit der Spannvorrichtung (8)
auf dem feststehenden Sagetisch (18) fest-
stellen, um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

® Entriegelungsknopf (3) driicken um den Ein-/
Ausschalter (2) freizugeben.

® Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

* Beifixierter Zugflihrung: Maschinenkopf (4)
mit dem Handgriff (1) gleichmé&Big und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Séageblatt (7) das Werkstlick durchschnitten
hat.

® Bei nicht fixierter Zugflihrung: Maschinenkopf
(4) nach ganz vorne ziehen und dann mit
dem Handgriff (1) gleichmaBig und mit leich-
tem Druck ganz nach unten absenken. Nun
Maschinenkopf (4) langsam und gleichméBig
ganz nach hinten schieben, bis das Sageblatt
(7) das Werkstulck vollstandig durchschnitten
hat.

* Nach Beendigung des Sagevorgangs Ma-
schinenkopf (4) wieder in die obere Ruhe-
stellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.
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Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff
(1) nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

6.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 12)

Mit der Kappséage kénnen Kappschnitte von 0°

- 45° nach links und 0° - 45° nach rechts zur An-

schlagschiene ausgefuhrt werden.

® Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.

® Den Feststellhebel (20) in die oberste Posi-
tion bringen, um den Drehtisch verstellen zu
kénnen.

© Bei gedriickt gehaltener Entriegelungstaste
(21) den Drehtisch (19) und Zeiger (22) auf
das gewlinschte Winkelmaf3 der Skala (23)
drehen.

®  Durch Driicken des Feststellhebels (20) nach
unten wird der Drehtisch (19) verriegelt.

e Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
flhren.

6.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 13)

Mit der Kappsage kdnnen Gehrungsschnitte nach

links von 0-45° und nach rechts von 0-45° zur Ar-

beitsflache ausgefiihrt werden.

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon-
tieren oder auf der gegenlberliegenden Seite
des feststehenden Sagetisches (18) montie-
ren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung
bringen.

® Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.

® Den Feststellgriff (26) in die oberste Position
bringen.

e Fir einen Gehrungswinkel nach links: Den
Maschinenkopf (4) nach links auf das ge-
winschte Winkelmal3 des Zeigers (24) auf
der Skala (25) neigen.

e Fir einen Gehrungswinkel nach rechts:
Maschinenkopf (4) ca. 10° nach links nei-
gen, Entriegelungshebel (9) betatigen und
gedruckt halten, Maschinenkopf (4) Gber die
0°-Linie nach rechts schwenken, nach ca.
10° den Entriegelungshebel (9) loslassen,
Maschinenkopf (4) nach rechts auf das ge-
winschte Winkelmal3 des Zeigers (24) auf
der Skala (25) neigen.

® Danach Feststellgriff (26) wieder fixieren.

e Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
flhren.
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6.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Bild 1-3, 14)

Mit der Kappsage konnen Gehrungsschnitte nach

links von 0-45° und nach rechts von 0-45° zur Ar-

beitsflache ausgeflhrt werden, mit gleichzeitiger

Einstellung des Drehtisches zur Anschlagschiene

von 0°-45° nach links bzw. 0-45° nach rechts

(Doppelgehrungsschnitt).

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon-
tieren oder auf der gegenlberliegenden Seite
des feststehenden Sagetisches (18) montie-
ren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung
bringen.

e Den Feststellhebel (20) in die oberste Posi-
tion bringen, um den Drehtisch verstellen zu
kénnen.

® Beigedruckt gehaltener Entriegelungstaste
(21) den Drehtisch (19) und Zeiger (22) auf
das gewlinschte Winkelmaf der Skala (23)
drehen.

e Durch Driicken des Feststellhebels (20) nach
unten wird der Drehtisch (19) verriegelt.

® Den Feststellgriff (26) in die oberste Position
bringen.

®  Fir einen Gehrungswinkel nach links: Den
Maschinenkopf (4) nach links auf das ge-
wiinschte Winkelmaf3 des Zeigers (24) auf
der Skala (25) neigen.

® Fir einen Gehrungswinkel nach rechts:
Maschinenkopf (4) ca. 10° nach links nei-
gen, Entriegelungshebel (9) betatigen und
gedruckt halten, Maschinenkopf (4) tber die
0°-Linie nach rechts schwenken, nach ca.
10° den Entriegelungshebel (9) loslassen,
Maschinenkopf (4) nach rechts auf das ge-
wiinschte Winkelmaf3 des Zeigers (24) auf
der Skala (25) neigen.

© Danach Feststellgriff (26) wieder fixieren.

e Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fhren.

6.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 15)

* Die Schnitttiefenbegrenzung kann mithilfe der
Schraube (34) aktiviert werden.

* Dazu die Schraube (34) mit einem Kreuz-
schlitzschraubendreher lockern, sodass die
Anschlagplatte beweglich ist. AnschlieBend
die Anschlagplatte (33) soweit wie méglich in
Richtung des Sageblattes bewegen und die
Schraube (34) wieder festschrauben.

e Mittels der Randelschraube (31) kann nun
die Schnitttiefe stufenlos eingestellt werden.
Dazu die Kontermutter (32) lockern und die
gewlinschte Schnitttiefe durch Eindrehen
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oder Herausdrehen der Randelschraube (31)
einstellen. Danach die Kontermutter (32) an
der Schraube (31) wieder festziehen.

o Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

e Kreuzschlitzschraubendreher ist nicht im Lie-
ferumfang enthalten.

6.6 Spanefangsack (Abb. 2)

Die Sage ist mit einem Fangsack (27) fur Spane
ausgestattet.

Der Spanesack (27) kann iber den
ReiBverschluss auf der Unterseite entleert
werden.

6.7 Austausch des Ségeblatts (Bild 1, 16)

® Vor Austausch des Sageblattes: Netzstecker
ziehen!

e Tragen Sie beim Sageblattwechsel Hand-
schuhe, um Verletzungen zu vermeiden!

e Schwenken Sie den Maschinenkopf (4) nach
oben.

® Driicken Sie mit einer Hand die Sagewellen-
sperre (5) und setzen Sie mit der anderen
Hand den Innensechskantschltssel (45) auf
die Flanschschraube (38). Nach max. einer
Umdrehung rastet die Sagewellensperre (5)
ein.

o Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (38) im Uhrzeigersinn Iésen.

* Drehen Sie die Flanschschraube (38) ganz
heraus und nehmen Sie die Unterlegscheibe
(40) sowie den AuBenflansch (39) ab.

* Das Séageblatt (7) vom Innenflansch abneh-
men und nach unten herausziehen. Dazu den
Séageblattschutz (6) nach oben bewegen,
dass das Sageblatt zugénglich ist.

® Flanschschraube (38), Unterlegscheibe (40),
AuBenflansch (39) und Innenflansch sorgfél-
tig reinigen.

® Das neue Sageblatt (7) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.

® Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des Sageblattes (7), muss
mit der Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

* Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

®  Warnung! Nach jedem Sageblattwechsel
prifen, ob der Ségeblattschutz (6) nach den
Anforderungen 6ffnet und wieder schlief3t.
Zuséatzlich prifen, ob das Sageblatt (7) frei in
dem Sageblattschutz (6) lauft.

® Warnung! Nach jedem Sageblattwechsel pri-

fen, ob das Ségeblatt in senkrechter Stellung
sowie auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage
(16) lauft.

e Warnung! Eine verschlissene oder besché-
digte Tischeinlage (16) muss umgehend
ausgetauscht werden. Offnen Sie dazu die
Kreuzschlitzschrauben in der Tischeinlage
(16) und nehmen Sie die Tischeinlage aus
dem feststehenden Sagetisch (18) heraus.
Montieren Sie die neue Tischeinlage (16) in
umgekehrter Reihenfolge.

®  Warnung! Das Wechseln und Ausrichten des
Séageblattes (7) muss ordnungsgeman aus-
gefuhrt werden.

6.8 Transport (Abb. 1-3, 17)

e Feststellhebel (20) nach unten driicken, um
den Drehtisch (19) zu verriegeln.

® Stellen Sie mit der Skala (25) sicher, dass der
Winkel fir Gehrungsschnitte 90° betragt. Au-
Berdem muss der Maschinenkopf (4) mit dem
Feststellgriff (26) fixiert sein.

® Maschinenkopf (4) nach unten driicken und
mit Sicherungsbolzen (30) arretieren. Die
Sé&ge ist nun in der unteren Stellung verrie-
gelt.

e Zugfunktion der Sage mit der Feststellschrau-
be fir Zugfuhrung (29) in der hinteren Positi-
on fixieren.

* Tragen Sie die Maschine am Transportgriff
(43).

® Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen
Sie nach Punkt 5.3 vor.

6.9 Betrieb Laser (Bild 1, 18)

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung *‘ um den Laser

(41) einzuschalten. Auf das zu bearbeitende
Werkstlck wird eine Laserlinie projiziert, die die
genaue Schnittfihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung ,OFF*.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Geféhrdun-
gen zu vermeiden.
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8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

e Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdénnten die Kunststoffteile des
Gerétes angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei iberméBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft tber-
prifen. Gefahr! Die Kohlebursten dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

Artikelnummer des Geréates

Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

a0

[=

Tipp! Fir ein gutes Arbeits-
ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmlll. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fir Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmll!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

® Das Produkt erflllt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedin-
gungen. Das heisst, dass eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht
zulassig ist.

® Das Gerat kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen
fuhren.

© Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die
a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Z sys = 0,25 + 0,25 nicht Gberschreiten, oder
b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

® Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Ricksprache mit lnrem Energieversorgungs-
unternehmen, dafB lhr AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben mdchten, eine der beiden
genannten Anforderungen a) oder b) erfillt.

-20-
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdirsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat lhrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

.21-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Innen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkdérpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsméglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

.02.
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-23-
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9D

Nevarnost! - Da bi zmanjSali tveganje poskodb, preberite navodila za uporabo!

@®

Pozor! Uporabljajte zas¢ito za uSesa. Ucinkovanje hrupa lahko povzrogi izgubo sluha.

D

Pozor! Uporabljajte protiprasno zaséitno masko. Pri obdelavi lesa in drugih materialov lahko pride
do nastajanja zdravju Skodljivega prahu. Materiala, ki vsebuje azbest, ne smete obdelovati!

Pozor! Uporabiljajte zasc¢itna o€ala. Med delom nastajajoce iskre ali iz naprave izletajoci delcki,
ostruzki in prah lahko povzrogijo izgubo vida.

Pozor! Nevarnost poskodb! Ne segajte v premikajo¢ se zagin list.

*

OFF

Stikalo za vklop/izklop laserja

4|t R v A&
MM LY

Pozor! Drsne omejilne tirnice so pritrjene z notranjimi Sestrobnimi vijaki.

Premi¢ne omejilne tirnice morajo biti za zajeralne reze (ob nagnjeni glavi Zage ali struznici z nastavitvijo
kota) pritrjena v eni od zunanijih leg.

Pri €eli€nem rezu 45° v levo mora biti leva omejilna tirnica potisnjena navzven in privijacena!

Pri €eli€nem rezu 45° v desno je treba desno snemljivo omejilno tirnico sneti navzgor.

Nastavljivo omejilno tirnico morate za Celi€ne reze 90° pritrditi v notranjem poloZzaju.

-25-
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Nevarnost!

Pri uporabi naprav je potrebno uposStevati nekaj
varnostnih ukrepov, da bi prepregili poSkodbe
in materialno Skodo. Zato skrbno preberite ta
navodila za uporabo/varnostne napotke. Le-te
dobro shranite tako, da boste imeli zmeraj pri
roki potrebne informacije. Ce bi napravo izrogili
drugim osebam, Vas prosimo, da jim izro€ite tudi
ta navodila za uporabo/varnostne napotke. Ne
prevzemamo nobene odgovornosti za nezgode
ali Skodo, ki bi nastale zaradi neupostevanja teh
navodil za uporabo in varnostnih napotkov.

1. Varnostni napotki

Odgovarjajoce varnostne napotke lahko prebere-
te v priloZeni knjizici!

Nevarnost!

Preberite varnostne napotke in navodila.
Neupostevanje varnostnih napotkov in navodil
ima lahko za posledico elektriéni udar, pozar in/ali
hude poskodbe. Shranite vse varnostne napot-
ke in navodila za kasnej$o uporabo.

Posebni napotki za laser

/A Previdno! Laserska tehnologija
Ne glejte v laserski zarek
Varnostni razred laserja 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

Nikoli ne glejte neposredno v smeri Zarka.
Laserskega zarka nikoli ne usmerjajte na
odbojne povrsine, ljudi ali Zivali. Tudi laserski
zarek z majhno mocjo lahko poskoduje oko.
Previdno — ¢e se izvajajo drugi postopki, kot
navedeni tukaj, lahko pride do nevarne izpos-
tavljenosti zarkom.

Nikoli ne odpirajte laserskega modula.
Laserja ni dovoljeno spreminjati na tak nacin,
da se poveca njegova moc.

Izdelovalec ne prevzema odgovornosti za
Skodo, ki nastane zaradi neupostevanja var-
nostnih napotkov.
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2. Opis naprave na obseg dobave

Opis naprave (Slika 1-3)

Rocaj

Stikalo za vklop/izklop

Gumb za sprostitveni mehanizem
Glava stroja

Blokada gredi zage

Gibljiva za$¢ita zaginega lista

Zagin list

Vpenjalna naprava

Odklepna rocica

. a Naleganje obdelovanca levo

. b Naleganje obdelovanca desno

. Pritrdilna rocica opore za obdelovanca
. Vijak opore za obdelovanca

. Fiksna omejilna tirnica

. Gibljiva omejilna tirnica

. Pritrdilni ro€aj za gibljivo omejilno tirnico
. Mizni vioZzek

. Nastavljiva stojna noga

. Fiksna miza za zago

. Vrtljiva miza

. Pritrdilna rocica (vrtljiva miza)

. Odklepna tipka

. Kazalec (vrtljiva miza)

. Skala (vrtljiva miza)

. Kazalec (zajeralo)

. Skala (zajeralo)

. Pritrdilni rocaj (zajeralo)

. Vre€a za zagovino

. lzstopna odprtina

. Pritrdilni vijak za vle€no vodenje

. Varnostni zati¢

. Narebri¢eni vijak za omejitev globine reza
. Protimatica za omejitev globine reza

. Omejilna plosc¢a za omejitev globine reza
. Vijak za omejitev globine reza

. Nastavni vijak za omejitev kota 90°

. Nastavni vijak za omejitev kota 45° v levo
. Protimatica za omejitev kota

. Krilati vijak

. Zunanja prirobnica

. Podlozka

. Laser

. Stikalo za vklop/izklop laserja

. Transportni ro¢aj

. Nastavni vijak za omejilno tirnico

. Klju€ z notranjim Sestrobom 6mm

. Vijak za transportni ro¢aj

. Nastavni vijak za omejitev kota 45° v desno
. Snemljiva omejilna tirnica

. Svorni vijak

21
1
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2.2 Obseg dobave

S pomocdjo opisanega obsega dobave preverite,

ali je artikel popoln. Ce deli manjkajo, se naj-

kasneje v 5 delovnih dnevih po nakupu izdelka

obrnite na na$ servisni center ali na prodajno

mesto, kjer ste napravo kupili, in predlozite racun.

Upostevajte preglednico garancijskih storitev ob

koncu tega navodila.

®  Odprite embalaZo in previdno vzemite napra-
vo iz embalaze.

® QOdstranite embalazni material in embalazne
in transportne varovalne priprave (Ce obstaja-
jo).

® Preverite, ¢e je obseg dobave popoln.

® Preverite morebitne poSkodbe naprave in
delov pribora, do katerih bi lahko priSlo med
transportom.

® Po moznosti shranite embalazo do poteka
garancijskega roka.

Nevarnost!

Naprava in embalazni material nista igraca za
otroke! Otroci se ne smejo igrati s plasti¢nimi
vreckami, folijo in malimi deli opreme! Obsta-
ja nevarnost zadusitve in zauzitja takSnih
delov materiala!

Dvoro¢na, €elilna in zajeralna zaga
Vpenjalna naprava

Naleganje obdelovanca levo
Naleganje obdelovanca desno
Vijak opore za obdelovanca (2x)
Vre€a za zagovino

Transportni ro¢aj

Klju€ z notranjim Sestrobom 6mm
Vijak za transportni ro¢aj (2x)
Originalna navodila za uporabo
Varnostna navodila

3. Predpisana nhamenska uporaba

Dvoro¢na, €elilna in zajeralna Zaga so namenjene
sekanju lesa in podobnih materialov, odvisno od
velikosti stroja. Zaga ni primerna za rezanje drv.

Ta stroj se lahko uporablja le v skladu z njeg-
ovo namembnostjo. Vsaka druga uporaba Steje
kot nenamenska nedovoljena uporaba. Za
kakrsnekoli poskodbe ali 8kodo, ki bi nastale
zaradi nedovoljene uporabe, nosi odgovornost
uporabnik/upravljalec in ne proizvajalec.
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Prosimo, da upostevate, da naSe naprave niso
bile konstruirane za namene uporabe v obrtniStvu
ali industriji. Ne prevzemamo nobene odgovor-
nosti, e je bila naprava uporabljana v obrtnistvu
ali industriji ter v podobnih dejavnostih.

Uporabljati smete samo za ta stroj primerne liste
zage. Prepovedana je uporaba kakrsnihkoli drug-
ih rezalnih ploS¢.

Del namenske uporabe je tudi upostevanje var-

nostnih navodil, kot tudi navodil za montazo in na-

vodil za upravljanje, ki so v navodilih za uporabo.

Osebe, ki ta stroj upravljajo in vzdrzujejo, morajo

biti seznanjeni s temi navodili in biti pou¢eno

0 moznih nevarnostih. Poleg tega pa se je tre-

ba to¢no drzati vseh veljavnih predpisov za

preprecevanje nesre¢. Upostevati je treba tudi

ostala splo$na pravila v delovnem medicinskem

in varnostno tehniénem podro¢ju.

Spremembe stroja izklju€ujejo jamstvo proizva-

jalca in jamstvo za napake, ki nastanejo zaradi

tega. Kljub smotrni namenski uporabi ni mogoce

povsem izloCiti nekaterih dejavnikov preostalega

tveganja.

Zaradi konstrukcije in postavitve stroja lahko nas-

topijo naslednja tveganja:

e Dotikanje zaginega lista na tistem delu, ki ni
pokrit.

® Poseganije v delujo¢ zagin list (poskodovanje
zaradi ureza)

® Povratni udar obdelovanca in delov obdelo-

vanca.

Lom Zaginega lista.

I1zlet pomanikljivih delov trdine Zaginega lista.

Poskodbe sluha ob neuporabi gludnikov.

Zdravju Skodljive emisije prahu pri uporabi v

zaprtih prostorih.

-27 -
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4. Tehniéni podatki

Motor na izmeni¢no napetost: .220-240 V ~ 50Hz

Zmogljivost: ........... 1800 W S1/2100 W S6 25 %
Stevilo obratov v prostem teku [ TR 4800 min™’!
Zagin listiz trdine: ............. 2254 x 0 30 x 2,4 mm
Najvecja Sirina zobca.........ccccveveeeieeien. 2,8mm
Stevilo ZODCEV: ......veveevcecee e 60
Obmocje obradanja: .........cccceeeee. -47° ] 0°/ +47°
Zajeralni rez v 1evo: .......ccceeeeieeiieenenn. 0° do 45°
Zajeralnirez v desno: .......cccceeeveeiveenenne 0° do 45°
Sirina zaganja pri 90° ..........cc.c....... 305 x 85 mm
Sirina zaganja pri 45° ......cccccc.ccu..... 215 x 85 mm
Sirina zaganja pri 2 x 45°

(dvojni zajeralni rez levo): ................ 215x45 mm
Sirina zaganja pri 2 x 45°

(dvojni zajeralni rez desnoy: ............. 215x25 mm
TEZA! i pribl. 16 kg
Razred laserja: .........ccoeviiiiiiiiiiicice 2
Valovna dolzina laser: ........cccccoovecverunnen. 650 nm
Zmogljivost laserja: .......ccccoeceviiiieeininnen. <1mwW
ZaSCitNi razred: .......cooeevreeeneeeeeee e (=

Najmanjsa velikost obdelovanca: Rezite le
obdelovance, ki so dovolj veliki, da jih lahko
pritrdite z vpenjalno napravo — najmanjsa dolzina
180 mm.

Nacin obratovanja S6 25 %: Trajno obratovanje
s prekinjajo¢o obremenitvijo (trajanje vklopa 10
min). Da preprecite nepotrebno ogrevanje mo-
torja, lahko motor 25 % trajanja vklopa deluje le
z navedeno nazivno mocjo, nato pa mora 75 %
trajanja vklopa delovati brez obremenitve.

Nevarnost!

Hrup

Vrednosti hrupa so bile ugotovljene v skladu z
EN 62841.

Nivo zvoénega tlaka LpA .................... 96,7 dB (A)
Negotovost Kp TN 3dB (A)
Nivo zvo¢ne moCi L, ....coovrveuiiennens 109,7 dB (A)
Negotovost K, .cooovoveiiiiiiiiiiiiiiis 3dB (A)

Uporabljajte zascito za uSesa.
Hrup lahko povzroci izgubo sluha.

Navedene vrednosti emisij hrupa so bile izmerje-
ne po standardiziranem testnem postopku in jo je
mogoce za primerjavo elektri¢nega orodja primer-
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jati z drugo vrednostjo.
Navedene vrednosti emisij hrupa je mozno upora-
biti tudi za predhodno oceno obremenitve.

Opozorilo:

Vrednosti emisij hrupa se lahko med dejans-
ko uporabo elektri€nega orodja razlikujejo od
navedenih vrednosti, kar je odvisno od nacina
uporabe elektriénega orodja, zlasti od vrste ob-
delovanca.

Omejite hrupnost in vibracije na minimum!
Uporabljajte samo brezhibne naprave.
Redno vzdrzujte in &istite napravo.

Vas$ nacin dela prilagodite napravi.

Ne preobremenjujte naprave.

Po potrebi dajte napravo v preverjanje.
I1zklju€ite napravo, ko je ne uporabljate.

Pozor!

Tudi, ée delate s tem elektriénim orodjem
po predpisih, zmeraj obstaja nekaj ostalih
tveganj. Nastopijo lahko sledece nevar-
nosti v zvezi s konstrukcijo in izvedbo tega
elektricnega orodja:

1. Poskodbe plju¢, e ne uporabljate primerne
protiprasne zas€itne maske.

2. Poskodbe sluha, e ne uporabljate primerne
zaSCite za uSesa.

3. Zdravstvene tezave, ki so posledica tresljajev

rok, ¢e dlje ¢asa uporabljate napravo ali, e je
ne uporabljate in vzdrzujete pravilno.

5. Pred uporabo

Pred priklopom se prepri¢ajte, Ce se podatki
na tipski podatkovni tablici skladajo s podatki o
elektricnem omrezju.

Opozorilo!

Zmeraj izvlecite elektri¢ni prikljuéni vtikaé
preden zaénete izvajati nastavitve na
skobljicu.

5.1 Splosno

e  Stroj morate postaviti na stabilno podlago, tj.
privijagiti na delovno mizo, univerzalno ogrod-
je ali podobno.

Pred prvim zagonom morajo biti vsi pokrovi in
varnostne priprave pravilno montirane.

Zagin list se mora vrteti brez oviranja.

Pri Ze obdelanem lesu je potrebno paziti na
tujke, kot so npr. Zeblji ali vijaki itd.

Preden aktivirate stikalo za vklop/izklop, se

-28-
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prepri€ajte, da je zagin list pravilno montiran
ter, da se premicni deli z lahkoto premikajo.

5.2 Montaza zage (slike 1-4)

Oba kosa za naleganje obdelovanca (10) vs-
tavite v stranske vrtine na stabilno postavljeni
zagalni mizi (18). Oba elementa za naleganje
obdelovanca (10) privijacite z vijakom (12),

ki sluzi kot konéno omejilo. Uporabljajte krizni
izvijag.

Oporo obdelovanca (10) lahko premikate gle-
de na dolzino obdelovanca, ki ga obdelujete.
Ko je naleganje obdelovanca (10) v pravem
polozaju, se nastavitev pritrdi s pritrdilnim
ro¢ajem (11).

Lovilna vre€a za ostruzke (27) se z
razsirjenjem kovinskega obro¢a na odprtini
vtakne v izstopno odprtino (28) ¢elilne zage.
Ko se kovinski obro¢ vrne v izhodi§éno obliko,
je lovilna vre€a za ostruzke varno namescéena.
Vpenjalno napravo (8) lahko montirate tako
levo kot desno na fiksni zagini mizi (18).
Transportni ro¢aj (43) montirajte z obema
vijakoma (46).

Krizni izvija¢ ni v obsegu dobave.

Napotek: Klju¢ z notranjim Sestrobom 6 mm
(45) za menjavo zaginega lista je treba shra-
niti na hrbtni strani stroja (glejte sliko 20).

5.3 Nastavitev zage (slike 1-3,5)

Za nastavitev vrtljive mize (19) mora biti pri-
trdilni vzvod (20) v najbolj zgornjem polozaju.
Sele nato lahko vrtljivo mizo nastavite, med-
tem ko drzite odklepno tipko (21) (gl. sliko 5).
Vrtljivo mizo (19) in kazalec (22) obrnite v
Zeleni kot na skali (23).

Zaga ima zaskoéne polozaje na -45°, -30°,
-22,5°,-15°,0°, 15°, 22,5°, 30° in 45°, kjer
se struznica (19) sliSno zaskodi. Takoj ko se
vriljiva miza zaskoc€i, morate polozaj pritrdil-
nega vzvoda (20) s stiskom navzdol dodatno
pritrditi.

Ce potrebuijete drug polozaj kota, se vrtljiva
miza (19) pritrdi samo s pritrdilnim vzvodom
(20).

Z rahlim pritiskom glave stroja (4) navzdol

in so¢asnim izvle¢enjem varovalnega zati¢a
(30) iz drzala motorja se zaga odpahne iz
spodnjega polozaja.

Glavo stroja (4) zasukajte navzgor.

Za nastavitev glave stroja (4) za zajeralni rez
mora biti pritrdilni ro€aj (26) v najbolj zgorn-
jem polozaju.

Glavo stroja (4) je mogoce v levo nagniti za
najvec 45°. Ko je dosezen Zeleni kot kazalca

(24) na skali (25), glavo stroja (4) ponovno

pritrdite s pritrdilno ro€ico (26).

Za nagib glave stroja v desno na najve¢ 45°

ravnajte tako:

- glavo stroja (4) nagnite v levo za priblizno
10°.

- Pritisnite na odpahnitveno rogico (9) in jo
stiskajte.

- Glavo stroja (4) zavihtite ¢ez linijo 0° v des-
no.

- Po priblizno 10° na desni strani spustite
odpahnitveno rocico (9).

- Ko je dosezen Zeleni kot kazalca (24) na
skali (25), glavo stroja (4) ponovno pritrdite
s pritrdilno ro€ico (26).

Za nastavitev glave stroja nazaj na 0° na skali

(25) odpahnitvene rocice (9) vec ni treba

pritiskati.

Za zagotovitev stabilnosti Zage morate nas-

tavljivo stojno nogo (17) z obraanjem nasta-

viti tako, da je zaga vodoravna in stabilna.

Glavo stroja (4) lahko premikate naprej in na-

zaj z vle€no funkcijo. Vle€no funkcijo ustavite

tako, da vodilne tirnice pritrdite na dolo¢enem

polozaju s pritrdilnim vijakom (29).

5.4 Natan¢na nastavitev pritrdilne tirnice

(sl.6,7)

Glavo stroja (4) spustite navzdol in pritrdite z
varnostnim zati¢em (30).

Struznico (19) fiksirajte na polozaju 0°.
Nastavite 90° omejilni kotnik (a) med zaginim
listom (7) in pritrdilno tirnico (13).

Stiri nastavne vijake (44) zrahljajte s kljuéem
z notranjim Sestrobom, omejilno tirnico (13)
nastavite na 90° k zaginem listu (7) in ponov-
no pritegnite nastavne vijake (44).

Omejilni kotnik (a) in klju¢em z notranjim
Sestrobom 5 mm nista v obsegu dobave.

5.5 Natan¢na nastavitev kotnega omejila za

-29-
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celilni rez 90° (sl. 8a, 9)

Glavo stroja (4) spustite navzdol in pritrdite z
varnostnim zati¢em (30).

Struznico (19) fiksirajte na polozaju 0°.
Odpustite pritrdilni ro¢aj (26) in z ro¢ajem (1)
nagnite glavo stroja (4) na 0°.

Nastavite 90° omejilni kot (a) med Zaginim
listom (7) in vrtljivo mizo (19).

Zrahljajte protimatico (37) in nastavni vijak
(35) nastavite tako, da zna$a kot med zaginim
listom (7) in vrtljivo mizo (19) 90°.

Za fiksiranje tega polozaja ponovno pritegnite
protimatico (37).

Nato preverite polozaj kazalca (24). Ce je
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treba, kazalec odpustite s kriznim izvijac¢em,
nastavite polozaj 0° na skali (25) in ponovno
pritegnite kazalec.

®  Omejilni kotnik (a) in kriznim izvija¢em nista v
obsegu dobave.

5.6 Natancna nastavitev omejilnega kotnika
za zajeralni rez 45° v levo (sl. 8b, 10a)

® Glavo stroja (4) spustite navzdol in pritrdite z
varnostnim zati¢em (30).

e Struznico (19) fiksirajte na polozaju 0°.

®  Odpustite vpenjalni vijak (26) in z ro¢ajem (1)
nagnite glavo stroja (4) v levo na 45°.

© Nastavite 45° omejilni kot (b) med Zaginim
listom (7) in vriljivo mizo (19).

® Zrahljajte protimatico (37) in nastavni vijak
(36) nastavite tako, da znasa kot med Zaginim
listom (7) in vritljivo mizo natanéno (19) 45°.

® Protimatico ponovno pritegnite, da pritrdite to
nastavitev.

®  Omejilni kotnik (b) ni v obsegu dobave.

5.7 Natan¢na nastavitev omejilnega kotnika
za zajeralni rez 45° v desno (sl. 8b, 10b)

® Glavo stroja (4) spustite navzdol in pritrdite z
varnostnim zati¢em (30).

e Struznico (19) fiksirajte na polozaju 0°.

®  Odpustite vpenjalni vijak (26) in z ro¢ajem (1)
nagnite glavo stroja (4) v levo na 45°.

© Nastavite 45° omejilni kot (b) med Zaginim
listom (7) in vriljivo mizo (19).

® Zrahljajte protimatico (37) in nastavni vijak
(47) nastavite tako, da znasa kot med Zaginim
listom (7) in vritljivo mizo natanéno (19) 45°.

® Protimatico ponovno pritegnite, da pritrdite to
nastavitev.

®  Omejilni kotnik (b) ni v obsegu dobave.

6. Uporaba

Opozorilo! Nastavljivo omejilno tirnico (14)
morate pritrditi za 90° - Celi¢ne reze v notranjem
polozaju:

e Odprite pritrdilno ro¢ico (15) nastavljive ome-
jilne tirnice in potisnite nastavljivo omejilno
tirnico navznoter.

® Nastavljiva omejilna tirnica (14) mora biti
blokirana tako dale¢ od najbolj notranjega
polozaja, da zna$a razdalja med omejilno tir-
nico (14) in Zaginim listom (7) najve¢ 8 mm.

® Pred zaganjem preverite, da med omejilno tir-
nico in zaginim listom ne more priti do tréenja.

®  Pritrdilno ro€ico (15) ponovno pritegnite.

Opozorilo! Premi¢na omejilna tirnica (14) mora

biti za zajeralne reze 0°-45° v levo (ob nagnjeni

glavi stroja (4) ali vrtljivi mizi z nastavitvijo kota)
pritrjena v eni od zunanijih leg.

e Odprite pritrdilno rocico (15) nastavljive ome-
jilne tirnice in potisnite nastavljivo omejilno
tirnico navzven.

® Nastavljiva omejilna tirnica (14) mora biti
blokirana tako dale¢ od najbolj notranjega
polozaja, da zna$a razdalja med omejilno tir-
nico (14) in zaginim listom (7) najve¢ 8 mm.

® Pred Zaganjem preverite, da med omejilno tir-
nico in zaginim listom ne more priti do tréenja.

®  Pritrdilno ro€ico (15) ponovno pritegnite.

Opozorilo! Ta zaga je opremljena s snemljivo

omejilno tirnico (48), ki je privijacena na fiksni

omejilni tirnici (13).

Za zajeralne reze 0-45° v desno (ob nagnjeni gla-

vi stroja (4) ali vrtljivi mizi z nastavitvijo kota) mo-

rate snemljivo omejilno tirnico (48) v celoti sneti.

Opozorilo! V tem primeru se zmanj$a najvecja

dovoljena viSina obdelovanca (gl. 4. Tehni¢ne

podatke).

®  Odprite svorni vijak (49) s snemljivo omejilno
tirnico (48) s kljuéem z notranjim Sestrobom
(gl. sliko 19). Napotek: Klju¢ z notranjim
Sestrobom 4 mm ni v obsegu dobave.

®  Snemljivo omejilno tirnico snemite navzgor.

® Po koncu dela spet pritrdite snemljivo omejil-
no tirnico (48) na napravo.

® Omejilna tirnica mora biti vedno pri napravi.
Oddaljena omejilna tirnica ogroza obratoval-
no varnost naprave.

6.1 Celiéni rez 90° in struznica 0° (slike 1-3,
11)

Pri Sirini reza do ca. 100 mm lahko potezno

funkcijo Zage z nastavitvenim vijakom za vle¢no

vodenije (29) pritrdite v zadnjem polozaju. Ce je

Sirina reza ve¢ kot 100 mm, morate paziti, da je

pritrdilni vijak za vlie€¢no vodenije (29) zrahljan in

glava stroja (4) gibljiva.

® Glavo stroja (4) spravite v zgornji polozaj.

® Glavo stroja (4) z ro¢ajem (1) potisnite nazaj
in po potrebi pritrdite v tem polozaju. (glede
na Sirino reza)

® Les, ki ga Zelite rezati, polozite na omejilno
tirnico (13) in na struznico (19).

® Material z vpenjalno napravo (8) pritrdite na
fiksni mizi za zago (18), da preprecite premi-
kanje med postopkom zaganja.

®  Pritisnite odklepni gumb (3), da sprostite sti-
kalo za vklop/izklop (2).

® Pritisnite na stikalo za vklop/izklop (2), da
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vklopite motor.

Pri fiksiranem vle¢nem vodenju: Glavo stroja
(4) z ro¢ajem (1) enakomerno in z blagim
pritiskom pomikajte navzdol, da zagin list (7)
prereze obdelovanca.

SLO

Zelenega kota kazalca (24) na skali (25).
Nato ponovno fiksirajte pritrdilno rocico (26).
Rez izvedite, kot je opisano v tocki 6.1.

6.4 Zajeralni rez 0° - 45° in struznica 0° - 45°

Pri nefiksiranem vleénem vodenju: Glavo stro-

ja (4) povlecite do konca naprej in z ro¢ajem
(1) enakomerno in z rahlim pritiskom spustite
¢isto navzdol. Sedaj glavo stroja (4) poéasi in
enakomerno potisnite navzdol, da Zagin list
(7) povsem prereze obdelovanca.

Po koncu Zaganja glavo stroja (4) spet posta-
vite v zgorniji polozaj mirovanja (4) in spustite
stikalo za vklop/izklop (2).

Pozor! Zaradi povratne vzmeti stroj ne udari sa-
modejno navzgor, tj. ro€aja (1) po koncu rezanja
ne spustite, temvec glavo zage (4) pocasiin z
rahlim protipritiskom premaknite navzgor.

6.2 Celiéni rez 90° in struznica 0° - 45° (slike

S ¢elilno Zago lahko izvajate &elilne reze v levo od

1-3,12)

(slike 1-3, 14)

S ¢elilno zago lahko izvajate zajeralne reze v levo
0-45° in 0-45° v desno glede na delovno povrsino,
s so¢asno nastavitvijo vrtljive mize k omejilni tirni-
¢i 0°-45° v levo 0z. 0-45° v desno (dvojni zajeralni
rez).

0° do 45° in desno od 0° do 45° glede na omejilno °
tirnico.

Glavo stroja (4) zasukajte navzgor.
Pritrdilni vzvod (20) spravite v najbolj zgorniji
polozaj, da lahko vrtljivo mizo nastavljate.

Drzite stisnjeno odklepno tipko (21) ter vrtljivo

mizo (19) in kazalnik (22) obrnite v zeleni kot
na skali (23).

S pritiskom na pritrdilni vzvod (20) navzdol se
vriljiva miza (19) zaklene.

Rez izvedite, kot je opisano v tocki 6.1.

6.3 Zajeralni rez 0° - 45° in struznica 0° (slike

1-3,13)

S ¢elilno Zago lahko izvajate zajeralne reze od
0-45° v levo in od 0-45° na desno glede na delov-
no povrsino.

Vpenjalno napravo (8) po potrebi demonti-
rajte ali montirajte na nasproti lezeci strani
fiksne mize za zago (18).

Glavo stroja (4) spravite v zgornji polozaj.
Struznico (19) fiksirajte na polozaju 0°.
Pritrdilno ro€ico (26) spravite v najbolj zgorniji
polozaj.

Za zajeralni kot v levo: Glavo stroja (4) nag-
nite v levo do Zelenega kota kazalca (24) na
skali (25).

Za zajeralni kot v desno: Glavo stroja (4)
nagnite za priblizno 10° v levo, pritisnite na
odpahnitveno ro€ico (9) in jo stiskajte, glavo
stroja (4) zavihtite ¢ez linijo 0° v desno, po
priblizno 10° spustite odpahnitveno rocico
(9), glavo stroja (4) nagnite v desno do
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Vpenjalno napravo (8) po potrebi demonti-
rajte ali montirajte na nasproti leze¢i strani
fiksne mize za zago (18).

Glavo stroja (4) spravite v zgornji polozaj.
Pritrdilni vzvod (20) spravite v najbolj zgorniji
polozaj, da lahko vrtljivo mizo nastavljate.
Drzite stisnjeno odklepno tipko (21) ter vrtljivo
mizo (19) in kazalnik (22) obrnite v zeleni kot
na skali (23).

S pritiskom na pritrdilni vzvod (20) navzdol se
vriljiva miza (19) zaklene.

Pritrdilno ro€ico (26) spravite v najbolj zgorniji
polozaj.

Za zajeralni kot v levo: Glavo stroja (4) nag-
nite v levo do Zelenega kota kazalca (24) na
skali (25).

Za zajeralni kot v desno: Glavo stroja (4)
nagnite za priblizno 10° v levo, pritisnite na
odpahnitveno ro€ico (9) in jo stiskajte, glavo
stroja (4) zavihtite ¢ez linijo 0° v desno, po
priblizno 10° spustite odpahnitveno ro¢ico
(9), glavo stroja (4) nagnite v desno do
Zelenega kota kazalca (24) na skali (25).
Nato ponovno fiksirajte pritrdilno rocico (26).
Rez izvedite, kot je opisano v tocki 6.1.

Omejitev globine reza (slika 15)
Omejitev globine reza lahko aktivirate s
pomocjo vijaka (34).

V ta namen vijak (34) zrahljajte s kriznim
izvija¢em, da bo omejilna plos¢a gibljiva.
Nato omejilno plos¢o (33) premaknite tako
dale¢ v smeri Zaginega lista, kolikor gre, in
nato ponovno privijacite vijak (34).

S pomocjo narebri¢enega vijaka (31) lahko
zdaj brezstopenjsko nastavite globino reza.
V ta namen zrahljajte protimatico (32) in
nastavite Zeleno globino reza z uvijanjem ali
izvijanjem narebri¢enega vijaka (31). Nato
protimatico (32) pritegnite na vijak (31).
Preverite nastavitve na poskusnem rezu.
Krizni izvija¢ ni v obsegu dobave.
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6.6 Vreca za zagovino (sl. 2)

Zaga je opremljena z vre¢o za zagovino (27).
Vre€o za Zzagovino (27) lahko izpraznite skozi
zadrgo na dnu.

6.7 Menjava zaginega lista (slika 1, 16)

® Pred zamenjave Zaginega lista: 1zvlecite
omrezno stikalo!

®  Pri menjavi Zaginega lista nosite rokavice, da
se ne poskoduijete!

® Glavo stroja (4) obrnite navzgor.

e Zeno roko pritisnite na blokado gredi Zage
(5) in z drugo roko postavite klju¢ z notranjim
Sestrobom (45) na prirobniéni vijak (38). Po
najve¢ enem obratu se blokada gredi Zage
(5) zaskoci.

® Sedaj z nekaj vec sile vijak prirobnice (38)
odpustite v desno.

®  Prirobni¢ni vijak (38) izvijte ven do konca in
snemite podlozko (40) ter zunanjo prirobnico
(39).

° Zagin list (7) snemite z notranje prirobnice in
ga izvlecite navzdol. V ta namen zagin list (6)
premaknite navzgor, da je zagin list dostopen.

®  Vijak prirobnice (38), podlozko (40), zunanjo
prirobnico (39) in notranjo prirobnico skrbno
ocistite.

® Nov zagin list (7) vstavite v nasprotnem vrst-
nem redu in ponovno pritegnite.

® Pozor! PoSevnina reza zobcey, tj. smer
obraganja Zaginega lista (7) se mora ujemati
s smerjo puscice na ohisju.

® Preden za¢nete ponovno delati z Zago, vedno
preverite delovanje za$citnih naprav.

®  Opozorilo! Po vsaki menjavi Zaginega lista
preverite, ali se zas¢ita zaginega lista (6)
odpira na zahtev in se nato spet zapre. Preve-
rite tudi, ali se Zzagin list (7) prosto premika v
zascCiti Zaginega lista (6).

®  Opozorilo! Po vsaki menjavi Zaginega lista
preverite, ali zagin list v navpi¢nem polozaju
in nagnjen na 45° prosto te¢e v miznem
vlozku (16).

®  Opozorilo! Obrabljen ali poskodovan mizni
vlozek (16) morate takoj zamenjati. V ta na-
men odvijadite krizne vijake miznega vlozka
(16) in mizni vloZek odstranite iz pritrjene
Zagine mize (18). Vstavite nov mizni vlozek
(16) v obratnem vrstnem redu.

® Opozorilo! Zamenjavo in izravnavo Zaginega
lista (7) morate pravilno izvesti.

SLO

6.8 Transport (sl. 1-3, 17)

®  Pritrdilni vzvod (20) potisnite navzdol, da vrtl-
jivo mizo (19) zaklenete.

* S skalo (25) zagotovite, da je kot za zajeralne
reze 90°. Poleg tega mora biti glava stroja (4)
pritrjena s pritrdilno ro€ico pritrdilno ro¢ico
(26).

® Glavo stroja (4) potisnite navzdol in blokirajte
z varnostnim zati¢em (30). Zaga je zaklenjena
v spodnjem polozaju.

e Vle¢no funkcijo Zage fiksirajte s pritrdilnim
vijakom za vle¢no vodenje (29) v zadnjem
polozaju.

e  Stroj vedno nosite za transportni ro¢aj (43).

® Zaponovno montazo stroja ravnajte v skladu
s tocko 5.3.

6.9 Delovanje laserja (slika 1, 18)

Vklop: Stikalo za vklop/izklop laserja (42) pre-
maknite v polozaj »**«, da vklopite laser (41).
Na obdelovanec se projicira laserska ¢rta, ki
omogoca natan¢no vodenje reza.

Izklop: Stikalo za vklop/izklop laserja (42) prema-
knite v polozaj » OFF «.

7. Zamenjava elektricnega
prikljuénega kabla

Nevarnost!

Ce se elektriéni priklju&ni kabel te naprave
poskoduje, ga mora zamenjati proizvajalec ali
njegova servisna sluzba ali podobno strokovno
usposobljena oseba, da bi preprecili ogrozanje
varnosti.
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8. Ciséenje, vzdrzevanje in
naroc¢anje nadomestnih delov

Nevarnost!
Pred izvajanjem vsakega Cistilnega dela izvlecite
elektriéni prikljuéni kabel.

8.1 Ciséenje

® Zas¢itno opremo, zracne reze in ohisje mo-
torja vzdrzujte kar se le da v stanju brez pri-
sotnosti prahu in umazanije. Napravo obriSite
s suho krpo ali s komprimiranim zrakom pod
nizkim pritiskom.

® Priporo¢amo, da napravo ocistite neposredno
po vsakem kon€anem delu.

® Redno cistite napravo z vlazno krpo in nekaj
milnice. Ne uporabljajte nobenih ¢istilnih ali
razredcilnih sredstev; le-ta lahko poSkodujejo
plastiéne dele naprave. Pazite na to, da ne
pride voda v notranjost naprave. Vstop vode
v elektriéno napravo povecuje tveganje
elektricnega udara.

8.2 Oglene Scetke

Pri prekomernem iskrenju naj strokovnjak za
elektriko preveri oglene S¢etke.

Nevarnost! Oglene $¢etke lahko zamenja le stro-
kovnjak za elektriko.

8.3 Vzdrzevanje

® V notranjosti naprave ni nobenih delov, ki bi
jih bilo potrebno vzdrzevati.

® Vse premicne dele redno mazite v ¢asovnih
intervalih.

8.4 Seznam nadomestnih delov in dodatne
opreme:

Pri naro¢anju nadomestnih delov navedite nas-

lednje:

® tip naprave

e &t art. naprave

o |D-Stevilka naprave

o Stevilka potrebnega nadomestnega dela

Aktualne cene in informacije lahko najdete na

spletni strani: www.isc-gmbh.info

iq!
El’i‘#}E Namig! Za dobre delovne

=y rezultate priporoéamo ka-
kovostno dodatno opremo
druzbe kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu
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9. Odstranjevanje in ponovna
uporaba

Naprava se nahaja v embalazi, da ne bi prislo do
poskodb med transportom. Ta embalaza je surovi-
na in s tem ponovno uporabna ali pa jo je mozno
reciklirati. Naprava in njen pribor sta izdelana iz
razli¢nih materialov kot npr. kovine in plastika.
Okvarjene naprave ne sodijo med gospodin-

jske odpadke. Napravo odlozite na ustreznem
zbirali$éu, da bo pravilno odstranjena. Ce ne poz-
nate primernih zbiraliS¢, se pozanimajte pri svoji
obginski upravi.

10. Skladi$cenje

Napravo in pribor za napravo skladid¢ite na
temnem, suhem in pred mrazom za$¢itenem

in za otroke nedostopnem mestu. Optimalna
skladis¢na temperature je med 5in 30 °C.
Elektri€no orodje shranjujte v originalni embalazi.
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2

Samo za dezele EU
Elektri¢nega orodja ne mecite med gospodinjske odpadke!

V skladu z evropsko smernico 2012/19/EG o starih elektri¢nih in elektronskih napravah in v skladu z iz-
vajanjem nacionalne zakonodaje morate lo€eno zbirati izrabljena elektri¢na orodja in jih predati v okoljs-
ko varno ponovno predelavo.

Reciklazna alternativa za poziv za vraéanje:

Lastnik elektri¢ne naprave je alternativno zavezan, da namesto vra¢anja sodeluje pri pri strokovno
ustreznem recikliranju v primeru predaje lastnine. Staro napravo se lahko v ta namen tudi prepusti na
odvzemnem mestu, ki izvaja odstranjevanje v smislu nacionalne zakonodaje o odstranjevanju tak$nih
odpadkov. To se ne nana$a na starim napravam priloZzene dele pribora in opreme brez elektri¢nih kom-
ponent.

Ponatis ali kakrSnokoli razmnozevanje dokumentacije in spremljajocih papirjev o proizvodu, tudi po
izvleckih, je dovoljeno samo z izrecnim soglasjem ISC GmbH.

Pridrzana pravica do tehni¢nih sprememb

® lzdelek izpolnjuje zahteve EN 61000-3-11 in je predmet posebnih pogojev za priklju€itev. To pomeni,
da uporaba s prikljuénimi to¢kami, ki bi si jih lahko prosto izbrali, ni dovoljena.

® Naprava lahko pri neugodnih omreznih razmerah povzro¢i prehodna nihanja v napetosti.

® |zdelek je predviden izkljuéno za uporabo na prikljuénih tockah, ki a) ne prekoracujejo najvecje do-
voljene omrezne impendance Z sys = 0,25 + j0,25 ali b) z najmanj$o trajno elektricno obremenitvijo
omrezja 100 A na fazo.

® Kot uporabnik morate zagotoviti, po potrebi po posvetu z oskrbovalnim podjetjem za elektri¢no
energijo, da vasa priklju¢na tocka, na katero zelite prikljuciti izdelek, izpolnjuje eno od navedenih
zahtev a) ali b).
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SLO
Servisne informacije
V vseh drzavah, ki so navedene v garancijski listini, sodelujemo s kompetentnimi servisnimi partnerii,
katerih kontakti so razvidni iz garancijske listine. Na voljo so vam za vse potrebne servisne storitve, kot

so popravila, oskrba z nadomestnimi in obrabnimi deli ali oskrba s potro$nimi materiali.

Upostevajte, da so nekateri deli tega izdelka izpostavljeni naravni obrabi zaradi uporabe oz. da so neka-
teri deli potro$ni material.

Kategorija Primer
Obrabni deli* Ogljene S¢etke
Obrabni material/ obrabni deli* Zagin list
Manijkajoci deli

* ni nujno, da je v obsegu dobave!

Pri pomanijkljivostih ali napakah vas prosimo, da napako prijavite na www.isc-gmbh.info. Napako kar naj-
bolj natan¢no opisite in v vsakem primeru odgovorite na naslednja vprasanja:

Odgovorite na naslednja vprasanja:
e Je naprava neko¢ delovala, ali je bila od vsega za¢etka okvarjena?
® Ste pred okvaro opazili kaj neobic¢ajnega (simptom ali okvaro)?
® Kaj nanapravi po vaSem mnenju ne dela (glavni znak)?
Opisite to napa¢no delovanje.
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Garancijska listina

Spostovani uporabnik,

za nase izdelke izvajamo strogo konéno kontrolo kakovosti. Ce ta naprava kljub temu ne deluje brezhib-

no, to zelo obzalujemo in vas prosimo, da se obrnete na naso servisno sluzbo na naslovu, ki je naveden

na tej garancijski kartici. Z veseljem vam bomo svetovali tudi po telefonu na navedeni Stevilki servisne
sluzbe. Za uveljavljanje garancijskih zahtevkov velja naslednje:

1. Tigarancijski pogoji so namenjeni izkljuéno porabniku, j. fizi€nim osebam, ki tega izdelka ne bodo
uporabljale za svojo obrt ali druge samostojne dejavnosti. Ti garancijski pogoji urejajo dodatne
garancijske storitve, ki jih spodaj navedeni proizvajalec zagotavlja svojim kupcem novih naprav do-
datno k zakonskemu jamstvu.Ta garancija ne vpliva na vade zakonske garancijske zahtevke. Nase
garancijske storitve so za vas brezplacne.

2. Garancijske storitve se nanasajo izkljuéno na pomanjkljivosti na novih napravah zgoraj navedene-

ga proizvajalca, ki ste jih kupili, in so posledica materialnih ali tovarniskih napak, in ki jih po lastni
presoji odpravimo na tej napravi ali napravo nadomestimo z drugo.
Prosimo, upostevajte, da nade naprave niso bile zasnovane za uporabo v poklicu, obrti ali za poklic-
no uporabo. Garancijska pogodba tako ne nastane, ¢e napravo v garancijskem obdobju uporabljate
za v obrtnih, rokodelskih ali industrijskih obratih ali e je bila izpostavljena obremenitvam, ki so temu
enakovredna.

3. Iz garancije so izvzeti:

- Skoda na napravi, ki je nastala zaradi neupostevanja navodil za montazo ali zaradi nestrokovne
inStalacije, neupostevanja navodil za uporabo (kot npr. s prikljucitvijo na napaéno omrezno napetost
ali vrsto toka), neupostevanja navodil za vzdrzevanje in varnostnih dologil ali zaradi izpostavitve na-
prave nenormalnim okoljskim pogojem ali zaradi neustrezne nege in vzdrzevanja.

- Skoda na napravi, ki je nastala zaradi nenamenske ali nestrokovne uporabe (npr. zaradi preobre-
menitve naprave ali uporabe v orodjih ali opremi, za katera ni odobrena), vdor tujkov v napravo (npr.
peska, kamnov ali prahu, poSkodb pri transportu), uporabe sile ali zunanije sile (npr. poskodbe pri
padcih).

- Skode na napravi ali delih naprave, ki je nastala kot posledica uporabe oz. obi¢ajne ali drugaéne
obrabe.

4. Garancijsko obdobje traja 24 mesecev in se za¢ne z datumom nakupa naprave. Garancijske zah-
tevke je treba uveljaviti pred potekom garancijskega obdobja v roku dveh tednov, ko opazite okvaro.
Uveljavljanje garancijskih zahtevkov po poteku garancijskega obdobja je izklju¢eno. Popravilo ali
menjava naprave ne podalj$a garancijskega obdobja, niti ne predstavlja zaetka novega garancijs-
kega obdobja za storitev, izvedeno na napravi ali za morebitne vgrajene nadomestne dele. To velja
tudi pri servisih na kraju samem.

5. Zauveljavljanje vasega garancijskega zahtevka okvarjeno napravo prijavite na: www.isc-gmbh.info.
Pripravite racun ali drugo dokazilo o vaSem nakupu nove naprave. Naprave, poslane brez ustrez-
nega dokazila ali tipske tablice, so izklju&ene iz garancijskih storitev, saj jih ni mozno uvrstiti. Ce je
okvara zajeta v nasih garancijskih storitvah, boste takoj prejeli popravljeno ali novo napravo.

Seveda bomo proti placilu z veseljem odpravili tudi okvare na napravi, ki v garancijski obseg ne sodijo
ali ne sodijo ve¢. Napravo nam posljite na spodaj naveden naslov servisa.

Opozarjamo na omejitve v okviru te garancije za obrabne, potro$ne in manjkajoce dele v skladu s ser-
visnimi informacijami, opisanimi v teh navodilih za uporabo.
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®

Veszély! - Sériilés veszélyének a lecsdkkentéséhez olvassa el a hasznalati utasitast

®

Vigyazat! Hordjon egy zajcsokkent6 fiilvédét. A zaj behatasa hallasvesztéshez vezethet.

@

Vigyazat! Viseljen egy porvédGalarcot. Fa és mas anyagok megdolgozasanal az egészségre karos
por keletkezhet. Azbeszt tartalmu anyagokat nem szabad megmunkalni!

Vigyazat! Hordjon egy védészemiiveget. Munka kdzben keletkezd szikrak vagy a késziilékbdl kipat-
tané szillank, forgacs vagy a keletkez6 por vakulast okozhat.

Vigyazat! Sériilés veszélye! Ne nyuljon a futé flirészlapba.

*

OFF

Lézer be- / kikapcsolo

4|t R v A&
MM LY

Figyelmeztetés! Az eltolhatd (itkdzésinek belsd hatlapu csavarokkal vannak felerésitve.
Geérvagasokhoz (dontétt furészfejnél vagy forgdasztalnal szégletbedllitdssal) az eltolhaté
Utk6zdsineknek egy kiilsé pozicidban kell fikszalva lennitlk.

Balra 45°-ban térténé fejez6 vagasoknal ki kell tolni és feszesen oda kell csavarozni a baloldali
Utk6z8sint!

Jobbra 45°-ban térténé fejezé vagasoknal felfelé le kell venni a jobboldali levehetd ltkézésint.

A 90°-ban térténd fejezé vagasokhoz az eltolahaté utkdzdsineket, a belllsé pozicidban kell feszesen
odacsavarozni!
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Veszély!

A készllékek hasznalatanal, a sérulések és a
karok megakadalyozésanak az érdekébe be kell
tartani egy par biztonséagi intézkedést. Ezért ezt
a hasznalati utasitast / biztonsagi utasitasokat
gondosan atolvasni. Orizze ezeket j6l meg, azért
hogy mindenkor a rendelkezésére alljanak az
informacidk. Ha mas személyeknek adna at a
készuléket, akkor kérjuk kézbesitse ki vele egyutt
ezt a haszndlati utasitast / biztonsagi utasitasokat
is. Nem vallalunk felel6séget olyan balesetekért
vagy karokért, amelyek ennek az utasitasnak és
a biztonsagi utasitasoknak a figyelmen kivul ha-
gyasabdl keletkeznek.

1. Biztonsagi utasitasok

A megfeleld biztonséagi utasitasok a mellékelt fu-
zetecskében talalhatoak!

Veszély!

Olvason minden biztonsagi utalast és utasi-
tast el. A biztonsagi utaldsok és utasitasok
betartasan bellli mulasztasok kévetkezménye
aramcsapas, tliz és/vagy nehéz sérllések lehet-
nek. Orizze meg a biztonsagi utalasokat és
utasitasokat a jovore nézve.

Specialis utasitasok a lézerhez
A Vigyazat! Lézersugarzas
Ne tekintsen a sugarba
Lézerosztaly 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

® Ne tekintsen sohasem kdzvetlenll a
sugarzasba.

® Soha sem iranyitsa a lézersugarat visszaveré
fellletekre és személyekre vagy allatokra.
Egy kis telyesitmény( |ézersugar is karokat
tud okozni a szemen.

® Vigyazat - ha az itt megadott eljarasi modtol
eltér, akkor ez egy veszélyes sugarzasi expo-
ziciohoz vezethet.

® Alézermodult ne nyissa sohasem ki.

® Nem engedélyezett, a lézer teljesitményndve-
|ésenek az érdekébe valtoztatasokat végezni

el alézeren.

® A gyarté nem vallal szavatossagot olyan karo-
kért, amelyek a biztonsagi utasitasoknak a
figyelmen kivil hagyasabol adédnak.

2. A késziilék leirasa és a szallitas
terjedelme

2.1 A késziilék leirasa (képek 1-tol - 3-ig)

Fogantyu

Be-/ Kikapcsold

Kireteszelé gomb

Gépfej

Flrésztengelyzar

Flrészlapvédd mozgathaté

Flrészlap

Feszitdberendezés

Kireteszel6 kar

10. a munkadarabfeltét baloldalt

10. b munkadarabfeltét jobboldalt

11. Régzité fogantyu a munkadarabfeltéthez

12. Csavar a munkadarabfeltéthez

13. Feszesen all6 itk6zdsin

14. Mozgathato Utk6zésin

15. Roégzité fogantyu a mozgathaté tkézdsinhez

16. Asztalbetét

17. Elallithaté allolab

18. Rogzitett flrészasztal

19. Forgbasztal

20. Rogzitékar (forgdasztal)

21. Kireteszel6 taszter

22. Mutato (forgdasztal)

23. Skala (forgoasztal)

24. Mutato (gérelés)

25. Skala (gérelés)

26. Rogzitd fogantyu (gérelés)

27. Forgacsfelfogd zsak

28. Kilépé nyilas

29. Rogzité csavar a vono vezetéshez

30. Biztositd csapszeg

31. Recézett feju csavar a vagasmélyseég hataro-
I6hoz

32. Ellenanya a vagasmeélység hataroléhoz

33. Utkdzblemez a vagasmélység hataroléhoz

34. Csavar a vagasmélység hataroléhoz

35. Beigazitécsavar a 90°-os szbgletiitk6z6hdz

36. Beigazitécsavar a baloldali 45°-0s
szdgletlitk6zéhodz

37. Ellenanya a szdgletiitk6zéhoz

38. Karimas csavar

39. Kulsé karima

40. Alatékorong

41. Lézer

©CoNOOh~WN =
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42. Lézer be- / kikapcsold

43. Szallitéfogantyu

44. Beigazitocsavar az utkdz6sinhez

45. Belsé hatlapu kulcs 6mm

46. Csavar a szdllitéfogantyuhoz

47. Beigazitécsavar a jobboldali 45°-0s
szdgletltk6zéhdz

48. Levehetd Gtkézbsin

49. Hernydcsavar

2.2 A szallitas terjedelme

Keérjluk a leirott szallitasi terjedelem alapjan

leellendrizni a cikk teljességét. Hianyzo részek

esetén forduljon a cikk vasarlasa utan legkésébb

5 munkanapon belll egy érvényes vasarlasi

igazolas felmutatasa mellett a szervizkézponthoz

vagy a eladohelyhez, ahol vette a készlléket.

Kérjuk vegye ehhez figyelembe az utasitas végén

a szerviz-informaciokban talalhaté szavatossagi

tablazatot.

® Nyissa ki a csomagolast és vegye ki dvatosan
a készuléket a csomagolasbol.

® Tavolitsa el a csomagolasi anyagot valamint
a csomagolasi- / és szallitasi biztositékot (ha
|étezik).

® Ellendrizze le, hogy teljes a szallitas terjedel-
me.

® Ellendrizze le a készlléket és a tartozékrés-
zeket szallitasi karokra.

® Halehetséges, akkor érizze meg a csomago-
last a garanciaidd lejaratanak a végeéig.

Veszély!

A késziilék és a csomagolasi anyag nem
gyerekjaték! Nem szabad a gyerekeknek a
miianyagtasakokkal, foliakkal és aprérészek-
kel jatszaniuk! Fennall a lenyelés és a meg-
fulladas veszélye!

Vono-, fejezé és gérflrész
Feszitéberendezés
Munkadarabfeltét baloldalt
Munkadarabfeltét jobboldalt
Csavar a munkadarabfeltéthez (2x)
Forgacsfelfogézsak
Szallitéfogantyu

Belsd hatlapu kulcs 6mm

Csavar a szallité fogantyuhoz (2x)
Eredeti Uzemeltetési utmutato
Biztonséagi utasitasok

3. Rendeltetésszeriii hasznalat

A vond, fejezé és sarkal6 flirész a gépnagysag-
nak megfelel fa és fahoz hasonlé mianyagok fe-
jezéseére szolgal. A flirész nem alkalmas tlizeléfa
vagasara.

A készlléket csak rendeltetése szerint szabad
hasznalni. Ezt tulhaladé barmilyen hasznalat,
nem szamit rendeltetésszerlnek. Ebbdl adodé
barmilyen karért vagy barmilyen fajta sérulésért a
hasznalo ill. a kezel6 felelés és nem a gyarto.

Keérjik vegye figyelembe, hogy a készllékeink
rendeltetésiik szerint nem az ipari, kézmdipari
vagy gyari hasznalatra lettek konstrualva. Nem
véllalunk szavatossagot, ha a készllék ipari,
kézmuipari vagy gyari izemek tertletén valamint
egyenértékl tevékenységek tertletén van hasz-
nalva.

Csak a gépnek megfeleld flirészlapokat szabad
hasznalni. Tilos barmilyen fajta flexkorongnak a
hasznalata.

A rendeltetésszerl hasznélat része a biztonsagi
utasitasok, valamint a hasznélati utasitasban levd
Osszeszerelési utasitas és Uzemeltetési utasita-
sok figyelembe vétele is.

A gépet kezelé és karbantarté személyeknek
ezekben jartasaknak és a lehetséges veszélyek-
kel kapcsolatban kioktatottaknak kell lennitk.
Ezen kivil legpontosabban be kell tartani az érvé-
nyes balesetvédelmi eldirasokat. Figyelembe kell
venni a munkaegészségugy és a biztonsagtech-
nika terén fennallé egyébb alltalanos szabalyokat.
A gépen torténé valtoztatasok, teljesen kizarjak

a gyartd szavatolasat és az ebbdl keletkezd

karok megtéritését. Bizonyos fennmaradt
rizikétényezdket rendeltetésszerl hasznalat elle-
nére sem lehet teljes mértékben kizarni.

A gép konstrukcidja és felépitése altal a
kdvetkezd pontok Iéphetnek fel:

® Aflrészlap megérintése a nem lefedett

fUrészrészen.

e Aforgo flrészlapba val6 nyulas (vagasi séru-
Iés)

® A munkadarabok és munkadarabrészek viss-
zacsapodasa.

e FUrészlaptérések.

® Aflrészlap hibas keményfémrészeinek a ki-
vetése.

® A szikséges zajcsdkkentd fullvédd hasznala-
tanak mellézésekor a hallas karosodasa.
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e Zart teremben térténd hasznalatnal az egész-
ségre karos fapor kibocsajtasa.

4. Technikai adatok

Valtakozéaramu motor: ........... 220-240V ~ 50Hz
Teljesitmény: ......... 1800 W S1/2100 W S6 25 %
Uresjarati fordulatszam Nyt eeermeneennenes 4800 perc”
Keményfém flirészlap: ..... 0 254 x & 30 x 2,4 mm
Maximalis fogszélesséq ..........cccevvueennn. 2,8 mm
A fogak SZAma: .......ccceeiiiiiii e 60
Elforditasi hatarkor: ..........cccoceens -47° ] 0°/ +47°
Gérvagas balra: .......cccooveviiniiiinns 0°-tol 45°-ig
Geérvagas jobbra: .......ccccoeveiiiiiienns 0°-tol 45°-ig
Furészszélesség 90°-ndl: ................ 305 x 85 mm
Furészszélesség 45°-ndl: ................ 215x 85 mm
Flrészszélesség 2 x 45°-nal

(duppla gérvagas baloldalt): ............ 215x 45 mm
Flrészszélesség 2 x 45°-nal

(duppla gérvagas jobboldalt): .......... 215x 25 mm
SUIY: e cca. 16 kg
Lézerosztaly: ......ccoveeiiiiiiiiee 2
Hullamhossz 16zer: ........coovvviieiieieeen, 650 nm
Teljesitmény l8zer: ........cccoveveiiiiiiiiiene <1mw
Védelmi 0SZtAlY: .....cvevvvevreeieeeeeeese e /8]

Minimalis munkadarabnagyséag: Csak

olyan munkadarabokat vagni, amelyek elég
nagyok ahhoz, hogy régzitve legyenek a
feszitéberendezéssel - legkisebb hosszusag 180
mm.

Uzemméd S6 25%: Folyamatos (izem megszaki-
tédsos megterheléssel (jatéktartam 10 perc). An-
nak érdekében, hogy ne melegedijen fel a motor
az engedélyezetten fellilre, a jatéktartam 25%-at
szabad a megadott névleges teljesitménnyel
Uzemeltetni és utanna a jatéktartam 75%-at meg-
terhelés nélkil kell tovabb futtatni.

Veszély!
Zajszint
A zajértékek az EN 62841 szerint lettek mérve.

Hangnyomasmerték L , ....................

Bizonytalansag K, ..o
Hangteljesitmenymertek L, ... .
Bizonytalansag K, «..cocoveviveiiviiciiiic

Hordjon egy zajcsokkentd fiilvédot.
A zaj befolyasa hallasvesztességhez vezethet.

A megadott zajkibocsatasi értékek egy normalt
ellendrzési folyamat szerint lettek mérve és fel le-
het 6ket hasznalni az egyik elektromos szerszam-
nak a masikkal valé 6sszehasonlitasara.

A megadott zajkibocsatasi értékeket a megter-
helés ideiglenes felbecsulésére is fel lehet has-
znalni.

Figyelmeztetés:

A zajkibocsétasi értékek az elektromos szerszam
tényleges hasznélata alatt eltérhet a megadott
értékektol, attol figgéen, hogy hogyan és milyen
modon lesz az elektromos szerszam hasznalva,
féleg attol, hogy milyen fajta munkadarabok lesz-
nek megdolgozva.

Csokkentse le a zajkibocsatast és a vibralast

egy minimumra!

® Csak kifogastalan késziilékeket hasznalni.

® Akeészlléket rendszeresen karbantartani és
megtisztitani.

® lllessze a munkamadjat a készlilékhez.

® Ne terhelje tul a készlléket.

® Hagyja adott esetben leellenérizni a készi-
|éket.

e Kapcsolja ki a készlléket, ha nem hasznalja.

Vigyazat!

Fennmaradt rizikok

Akkor is ha el6iras szerint kezeli az elektro-

mos szerszamot, mégis maradnak fennma-

rado rizikok. Ennek az elektromos szerszam-
nak az épitésmadijaval és kivitelézésével
kapcsolatban a kévetkez6 veszélyek Iéphet-
nek fel:

1. Tudékarok, ha nem visel megfeleld
porvédémaszkot.

2. Hallas karosodas, ha nem visel megfelelé
zajcsdkkentd fllvedét.

3. [Egészségi karok, amelyek a kéz-kar-
rezgésekbdl adodnak, ha a készllék hossz-
abb ideig hasznélva lesz, vagy ha nem lesz
szabalyszerlien vezetve és karbantartva.
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5. Belizemeltetés elo6tt

Gy6z6djon meg a rakapcsolas elétt arrol, hogy

a tipustablan megadott adatok megegyeznek a
hélézati adatokkal.

Figyelmeztetés!

Huzza mindig ki a halézati csatlakozét,
miel6tt beallitasokat végezne el a késziiléken.

5.1 Altalanos

® A gépet stabilan kell felallitani, ez annyit jelent
hogy egy munkapadra, egy univerzalis allva-
nyra vagy hasonléra feszesen odacsavarozni.
Uzembevétel elétt minden burkolatnak és biz-
tonsagi berendezésnek szabalyszerten fell
kell szerelve lennie.

A flrészlapnak szabadon kell tudni futnia.
Ugyelien a mar megmunkalt fan az idegen
testekre, mint példaul szégekre vagy csava-
rokra stb..

Miel6tt izemeltetné a be-/ kikapcsolét, bizo-
nyosodjon meg arrdl, hogy a flrészlap helye-
sen fel van szerelve és a mozgathato részek
kénnyu jaratuak.

5.2 A fiirész felallitasa (képek 1-t6l - 4-ig)

®  Dugja be mind a két munkadarabfeltétet (10)
a feszesen allo flrészasztal (18) oldali fura-
taiba. Biztositsa a munkadarabfeltéteket (10)
a csavarral (12), ez végutkdzékeént szolgal.
Hasznaljon ahhoz egy csillagcsavarhajtét.

A munkadarabfeltétet (10) a megmunkalandé
munkadarab hossza szerint el lehet tolni. Mi-
utan a munkadarabfeltét (10) a helyes pozici-
6ban van, a régzité fogantyuval (11) fikszalva
lesz a beallitas.

A forgacsfelfogo zsak (27) a nyilason a
fémgyuriinek a szétterjesztése altal lesz a
fejez6furész kilépd nyillasara (28) dugva. A
forgacsfelfogdzsak biztosan fel van szerelve
miutan a fémgyurd a kiindulé formajaba ke-
rult.

A feszitéberendezést (8) a régzitett
fUrészasztalon (18) ugy baloldalt mint job-
boldalt fel lehet szerelni.

Mind két csavarral (46) felszerelni a szallitéfo-
gantyut (43).

A csillagcsavarhajté nincs a szallitas terjedel-
mében.

Utasitas: A flrészlapcseréhez levd belsd
hatlapu kulcsot 6mm (45) a gép hatulsé olda-
lan kell meg6rizni (hasonlisd 6ssze a 20-as
képpel).

5.3 A fiirész beallitasa (képek 1-t6l - 3-ig, 5)

e Aforgdasztal (19) elallitasahoz a régzitd
karnak (20) a legfels6bb pozicidban kell
lennie. Csak azutan lehet a a nyomva tartott
kireteszel6taszter (21) ideje alatt a forgdasz-
talt elallitani. (hasonlisd 6ssze az 5-6s képpel)

® A skala (23) kivant szégmértékére csavarni a
forgdasztalt (19) és a mutatot (22).

o Aflirész -45°-nal, -30°-nal, -22,5°-nal,
-15°-nal, 0°-ndl, 15°-nal, 22,5°-nal, 30°-nal
és 45°-nal reteszelballasokkal rendelkezik
amelyeken a forgbasztal (19) hallhatéan be-
reteszel. Miutan bereteszelt a forgéasztal, az
allast a rogzit6 kar (20) lefelé nyomésa altal
kiegészitéen fikszalni kell.

® Hamas szdgbeallitasra lenne szikség, akkor
a forgoasztal (19) csak a régzitékar (20) altal
lessz rogzitve.

® A gépfej (4) enyhe lefelé nyomasa és a biz-
tonsagi csapszegnek (30) a motortartoboli
egyidejlleges kihuzasa altal, lesz a flirész az
alulso allasbal kireteszelve.

A gépfejet (4) felfelé hajtani.

* A gépfejnek (4) az eldllitasahoz egy gérva-
géshoz a rogzitd karnak (26) a legfelsébb
poziciéban kell lennie.

* A gépfejet (4) most balra max. 45°-ra meg le-
het dénteni. A mutatonak (24) a skalan (25) a
kivant sz6gmérték elérése utan, a gépfejet (4)
ismét a régzitéfogantyuval (26) fikszalni.

® Ahhoz hogy a gépfejet jobbra a max. 45°-ra
megddntse, jarjon a kdvetkezé képpen el:

- agepfejet (4) kb. 10°-ot balra dénteni.

- Megnyomni és nyomva tartani a kireteszelé
kart (9).

- A gépfejet (4) a 0°-vonalon keresztll jobbra
hajtani.

- Ajobb oldalon kb. 10° utan elengedni a
kireteszeldl kart (9).

- A mutatonak (24) a skalan (25) a kivant
szogmerték elérése utan, a gépfejet (4) a
régzitéfogantyuval (26) ismét fikszalni.

® Ahhoz, hogy a gépfejet ismét a skalan (25) a
0°-ra bedllitsa, nem kell tdbbet Uzemeltetni a
kireteszelé kart (9).

® Aflrész biztos éllasanak a biztositasahoz
allitsa elforditas altal a beallithato allélabat
(17) ugy el, hogy a furész vizszintesen és
stabilan alljon.

® Avonofunkceio altal lehet a gépfejet (4) elére
és hatra mozgatni. A vondfinkcio letiltasahoz
a vezetésineket fikszalni lehet egy bizonyos
poziciéban a régzitécsavarokkal (29).
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5.4 Az iitk6z6sin finombeigazitasa

(abrak 6, 7)

Leereszteni a gépfejet (4) és fikszalni a bizto-
sito csapszeggel (30).

Fikszalni a forgbasztalt (19) a 0°-u allasra.
Bedllitani a fUrészlap (7) és az ttkdzésin (13)
k6z6tti 90°-0s Utk6zdszdgletet (a).
Meglazitani a bels6 hatlapu kulccsal a beiga-
zito csavarokat (44), 90°-ra a flirészlaphoz (7)
beallitani az tGtk6zésint (13) és ismét feszesre
meghuzni a beigazité csavarokat (44).

Az Utk6zOszdglet (a) és az 5 mm-es
belséhatlapu kulcs nincs a szallitas terjedel-
mében

5.5 A szogletiitk6z6 finombeigazitasa a

fejez6 vagashoz 90° (abrak 8a, 9)
Leereszteni a gépfejet (4) és a biztositd
csapszeggel (30) fikszalni.

A forgoasztalt (19) a 0°-u allasra fikszalni.
Megereszteni a régzitéfogantyut (26) és a fo-
gantyuaval (1) a gépfejet (4) a 0°-ra dénteni.
Beadllitani a firészlap (7) és a forgdasztal (19)
k6z6tti 90°-u Utkdzbszogletet (a).
Megereszteni az ellenanyét (37) és annyira
eldllitani a beigazitécsavart (35), ameddig a
flrészlap (7) és a forgéasztal (19) kdzbtti sz6-
glet 90° nem lesz.

Ennek a beallitasnak a fikszalasahoz ujra fes-
zesre huzni az ellenanyéat (37).

EIIenc’Srizze le befejezési]l a mutato (24) po-

mutatot.
Az UtkdzOszdglet (a) és a csillagcsavarhajtd
nincs a szallitas terjedelmében.

5.6 A szogletiitk6z6 finombeigazitasa a gér-

vagashoz 45°-ra balra (abrak 8b, 10a)
Leereszteni a gépfejet (4) és a biztositd
csapszeggel (30) fikszalni.

A forgoasztalt (19) a 0°-u allasra fikszalni.
Megereszteni a régzitéfogantyut (26) és a
fogantyuval (1) a gépfejet (4) balra, a 45°-ra
dénteni.

Beilleszteni a flirészlap (7) és a forgdasztal
(19) kdzdtt a 45°-u Utkdzési szogletet (b).
Megereszteni az ellenanyat (37) és annyira
eldllitani a beigazitécsavart (36), ameddig a
flrészlap (7) és a forgdasztal (19) kdzbtti sz6-
glet pontosan 45° nem lesz.

Az ellenanyat ismét feszesre huzni, azért
hogy rogzitse ezt a beallitast.
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o Az utkdzészdglet (b) nincs a szallitas terje-
delmében.

5.7 A szogletiitk6z6 finombeigazitasa a gér-
vagashoz 45°-ra jobbra (abrak 8b, 10b)

® Leereszteni a gépfejet (4) és a biztositd
csapszeggel (30) fikszalni.

e Aforgdasztalt (19) a 0°-u allasra fikszalni.

Megereszteni a rogzitéfogantyut (26) és a

fogantyuval (1) a gépfejet (4) balra, a 45°-ra

dénteni.

® Beilleszteni a flirészlap (7) és a forgoasztal
(19) kdzétt a 45°-u Utkdzési szdgletet (b).

® Megereszteni az ellenanyat (37) és annyira
elallitani a beigazitdcsavart (47), ameddig a
flrészlap (7) és a forgdasztal (19) kdzbtti sz6-
glet pontosan 45° nem lesz.

® Azellenanyat ismét feszesre huzni, azért
hogy régzitse ezt a beallitast.

o Az utkdzészdglet (b) nincs a szallitas terje-
delmében.

6. Kezelés

Figyelmeztetés! A 90°-os - fejez6 vagasokhoz

az eltolhato tk6zdsit (14) a belsé pozicidéban kell

régziteni.

® Nyissa meg az eltolhaté Gtkézésin
régzitéfogantyujat (15) és tolja az eltolhaté
Utkdzésint befelé.

® Az eltolhato ltkdzésint (14) annyira kell a
legbelsébb pozicio elétt arretalni, hogy az
Utkdzésin (14) és a furészlap (7) kdzotti ta-
volsag maximalisan 8mm legyen.

® Vagas el6tt leellendrizni, hogy az itkbzdsin
és a flrészlap kézott nem lehet 6sszeltkdzes.

® Ismét meghuzni a régzitéfogantyut (15).

Figyelmeztetés! A 0°-tdl - 45°-ig levd gérvaga-

sokhoz balra (dontétt gépfejnél (4) vagy forgdas-

ztalnal szégletbeallitassal) az eltolhat6 Utkézdsint

(14) egy klsé pozicidban kell régziteni:
Nyissa meg az eltolhato itk6zdsin
régzitéfogantyujat (15) és tolja az eltolhato
Utkdzosint kifelé.

® Az eltolhato ltkdzésint (14) annyira kell a
legbelsébb pozicio elétt arretalni, hogy az
Utkdzbsin (14) és a furészlap (7) kdzatti ta-
volsag maximalisan 8mm legyen.

® VAagas el6tt leellendrizni, hogy az itkbzdsin
és a flrészlap k6zott nem lehet dsszeltkdzes.

® Ismét meghuzni a régzitéfogantyut (15).
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Figyelmeztetés! Ez a flrész levehet6

Utkdzésinnel (48) van felszerelve, amely ra van

csavarozva a feszesen allo tGtkdézésinre (13).

A 0°-t6l - 45°-ig terjed6 gérvagasokhoz jobbra

(dontott gépfejnél (4) vagy forgdasztalnal szdglet-

beallitassal) a levehetd ltk6zésint (48) komplett

le kell venni. Figyelmeztetés! Ebben az esetben

lecsdkken a maximalisan engedélyezett munka-

darab magassag (hasonlisd 6ssze a 4. Technikai

adatok-al).

® Nyissa meg a belsé hatlapu kulccsal a
levehetd Utk6zdsin (48) hernydcsavarjat (49)
(hasonlisd 6ssze a 19-es képpel). Utasitas:
A belsd hatlapu kulcs 4mm nincs a szallitas
terjedelmében.

® Huzza felfelé le a leveheté Utkdzésint.

® A munka befejezése utan mindig ismét
felerdsiteni a levehetd Utkdzésint (48) a kés-
zlléken.

® Az Utkézésinnek mindig a készuléknél kell
maradnia. Egy eltavolitott litk6zésin veszé-
lyezteti a készulék lizembiztonsagat.

6.1 Fejez6 vagas 902 és forgdasztal 0° (képek
1-t6l - 3-ig, 11)

100 mm-ig terjedd vagasi szélességekig a flrész

vonofunkcidjat a vondvezetés rogzitécsvarjaval

(29) lehet a hatso helyzetben fikszalni. Ha a vaga-

si szélesség 100 mm-en felul lenne, akkor ugyelni

kell arra, hogy a vono vezetés régzitécsavarja

(29) laza és a gépfej (4) mozgathato legyen.

° A gépfejet (4) a fenti allasba helyezni.

* A gépfejet (4) a fogantyunal (1) fogva hatra-
tolni és adott esetben ebben a helyzetben
fikszalni. (a vagasi szélessegtdl fliggéen)

® Fektesse a vagasra elérelatott fat az
Utkdzésinhez (13) és a forgdasztalra (19).

® Az anyagot a feszitberendezéssel (8) a fes-
zesen allo flrészasztalra (18) régziteni, azért
hogy megakadalyozza a vagasi folyamat alatti
elcsuszast.

® Abe-/ kikapcsol6 (2) szabadra bocsajtasahoz
nyomni a kireteszelé gombot (3).

* A motor bekapcsolasahoz megnyomni a be- /
kikapcsolot (2).

® Fikszalt voné vezetésnél: A fogantyuval (1)

a gépfejet (4) addig egyenletesen és enyhe
nyomassal lefelé mozgatni, amig a flrészlap
(7) & nem vagta a munkadarabot.

® Nem fikszalt vono vezetésnél: Egészen elére
huzni a gépfejet (4) és akkor a fogantyuval (1)
egyenletesen és enyhe nyomassal egészen
lentig leereszteni. Most a gépfejet (4) lassan
és egyenletesen egészen hatra tolni, amig a
flrészlap (7) teljesen at nem vagta a munka-

darabot.

o Aflrészelésifolyamat befejezése utan a
gépfejet (4) ismét a felsé nyugalmi helyzetbe
tenni és elengedni a be-/ kikapcsolot (2).

Figyelem! A visszahoz¢ rugé altal a gép auto-

matikussan felcsapédik, ez annyit jelent, hogy

a vagas végenél ne engedje el a fogantyut (1),

hanem vezesse a motorfejet (4) lassan és enyhe

ellennyomas alatt felfelé.

6.2 Fejez6 vagas 90° és forgdasztal 0°-tol -
45°-ig (képek 1-tol - 3-ig, 12)

A fejez6 flirésszel az Utk6z8sintdl balra 0°-tél

—45°-ig és jobbra 0°-tdl - 45°-ig terjedé fejez6

vagasokat lehet elvégezni.

* A gépfejet (4) felfelé hajtani.

® Ahhoz, hogy el tudja allitani a forgbasztalt a
legfelsébb pozicidba tenni a régzitékart (20).

® Nyomva tartott kireteszeld taszternél (21) a
skala (23) kivant szégmertékére csavarni a
forgdasztalt (19) és a mutatot (22).

o Ardgzitdkar (20) lefelé nyomasa altal lesz
bereteszelve a forgbasztal (19).

® Avagast a 6.1-es pont alatt leirottak szerint
elvégezni.

6.3 Gérvagas 0°-tdl - 45°-ig és forgdasztal 0°
(abrak 1-t6l - 3-ig, 13)

A fejezé flirésszel a munkafellilethez balra 0°-tdl

- 45°-ig és jobbra 0°-tol - 45°-ig terjedd gérvaga-

sokat lehet elvégezni.

® Adott esetben leszerelni a feszitdberendezést
(8) vagy a feszesen allo flrészasztal (18)
szemben levé oldalara felszerelni.

° A gépfejet (4) a fenti allasba helyezni.

o Aforgdasztalt (19) a 0°-u allasra fikszalni.

® Alegfelsébb poziciéba tenni a régzit6 fogan-
tyut (26).

° Egy gérszdglethez balra: balra a skalan (25)
a mutato (24) kivant sz6gmértékére dénteni a
gépfejet (4).

e Egy gérszdglethez jobbra: Kb. 10°-ra balra
doénteni a gépfejet, izemeltetni és nyomva
tartani a kireteszel6 kart (9), a gépfejet (4) a
0°-vonalon keresztlil jobbra hajtani, kb. 10°
utan elengedni a kireteszeld kart (9), a gép-
fejet (4) jobbra a skalan (25) a mutaté (24)
kivant sz6gmértékére donteni.

®  Azutan ismét fikszalni a régzitd fogantyut
(26).

® Avagast a 6.1-es pont alatt leirottak szerint
elvégezni.
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6.4 Gérvagas 0°-t6l - 45°-ig és forgdasztal 0°-
tol - 45°-ig (abrak 1-t6l - 3-ig, 14)

A fejez6 flrésszel a munkafelllethez balra 0°-

tol — 45°-ig és jobbra 0°-t6l — 45°-ig terjedd

gérvagasokat tud elvégezni, a forgéasztalnak az

Utk6z8sinhez balra 0°-tol — 45°-ig ill. jobbra 0°-tdl

—45°-ig terjedd egyidejlleges bedllitdésaval (dupla

gérvagasok).

® Adott esetben leszerelni a feszitéberendezést
(8) vagy a feszesen allo flirészasztal (18)
szemben levé oldalara felszerelni.

° A gépfejet (4) a fenti allasba helyezni.

® Ahhoz, hogy el tudja éllitani a forgbasztalt a
legfelsébb pozicidba tenni a régzitékart (20).

® Nyomva tartott kireteszel6 taszternél (21) a
skala (23) kivant szdgmértékére csavarni a
forgdasztalt (19) és a mutatot (22).

® Ardgzitékar (20) lefelé nyomasa éltal lesz
bereteszelve a forgbéasztal (19).

® Alegdfelsébb pozicidba tenni a régzit6 fogan-
tyat (26).

® Egy gérszoglethez balra: balra a skalan (25)
a mutato (24) kivant szégmértékére donteni a
gépfejet (4).

® Egy gérszdglethez jobbra: Kb. 10°-ra balra
dénteni a gépfejet, Uzemeltetni és nyomva
tartani a kireteszel6 kart (9), a gépfejet (4) a
0°-vonalon keresztll jobbra hajtani, kb. 10°
utan elengedni a kireteszel6 kart (9), a gép-
fejet (4) jobbra a skalan (25) a mutaté (24)
kivant szégmértékére doénteni.

®  Azutan ismét fikszalni a r6gzit6 fogantyut
(26).

® Avagast a 6.1-es pont alatt leirottak szerint
elvégezni.

6.5 Vagasmeélység korlatozas (15-6s kép)

® A csavar (34) altal akitivalni lehet a vagasmé-
lység korlatozast.

® Ahhoz meglazitani a csavart (34) egy csillag-
csavarhajtéval, ugy hogy mozgathaté legyen
az utk6zdlemez. Azutan az Utkdzélemezt (33)
annyira amennyire csak lehet a flirészlap
iranyaba mozditani és a csavart (34) ismét
feszesre csavarozni.

® Arecézett fejl csavar (31) altal lehet most a
vagasmeélységet fokozatmentesen beallitani.
Ahhoz meglazitani az ellenanyat (32) és a
recézett fejl csavar (31) becsavarasa vagy
kicsavarasa bedllitani a kivant vagasi mélyse-
get. Azutan ismét feszesre huzni a csavaron
(31) az ellenanyat (32).

° Egy probavagas altal leellendrizni a beallitast.

® Acsillagcsavarhajté nincs a szallitas terjedel-
mében.

6.6 Forgacsfelfogézsak (2-es abra)

A flrész egy forgacsfelfogézsékkal (27) van fels-
zerelve.

A forgacszsakot (27) az alulsé oldalon lehet a cip-
zaron keresztll kiuriteni.

6.7 A fiirészlap kicserélése (képek 1, 16)

° Afurészlap kicserélése elétt: Kihuzni a ha-
|6zati csatlakozot!

e Aflrészlap kicserélésénél mindig kesztylket
hordani, azért hogy elkerllje a sérlléseket!

® Haijtsa fel a gépfejet (4).

® Az egyik kézzel nyomni a flrésztengelyreteszt
(5) és a masik kézzel pedig ratenni a ka-
rimascsavarra (38) a belsé hatlapu kulcsot
(45). Max. egy fordulat utan bereteszel a
flrésztengelyretesz (5).

® Most valamivel nagyobb erdkifejtéssel a
karimascsavart (38) az 6ramutato forgasi ira-
nyaba megereszteni.

® Csavarja teljesen ki a karimascsavart (38)
és vegye le az alatétkorongot (40) valamint a
kllsé karimat (39).

® Levennia flrészlapot (7) a bels6 karimarol
és lefelé kihuzni. Ahhoz felfelé mozditani a
flrészlapvédét (6), azért hogy hozzaférhetéd
legyen a flrészlap.

® Gondosan megtisztitani a karimascsavart
(38), az alatétkorongot (40), a kulsé karimat
(39) és a belsd karimat.

e Azujfurészlapot (7) az ellenkezé sorrendben
ismét berakni és feszesre huzni.

® Figyelem! A fogak vagasi ferdeségének, ez
annyit jelent hogy a flrészlap (7) forgasi ira-
nyanak, meg kell egyeznie a géphazon levé
nyil irdnyaval.

® Miel6tt tovabb dolgozna a flirésszel,
le kell ellendrizni a védéberendezések
muUkoéddkeépességet.

® Figyelmeztetés! Minden flrészlapcsere
utan leellendrizni, hogy a flirészlapveédd (6)
a kdvetelmények szerint nyit és Ujra zar e.
Kiegészitéen leellenérizni, hogy a flrészlap
(7) szabadon fut e a flrészlapvédében (6).

® Figyelmeztetés! Minden flrészlapcsere
utan le kell ellendrizni, hogy a flrészlap
figgdleges allasban, ugymint 45°-ra déntve,
szabadon fut e az asztalbetétben (16).

® Figyelmeztetés! Egy elkopott vagy megronga-
|6dott asztalbetétet (16) azonnal ki kell cseré-
Ini. Eressze ehhez meg a kereszthornyos csa-
varokat az asztalbetétben (16) és vegye ki az
asztalbetétet a feszesen allo flrészasztalbol
(18). Szerelje fel az ellenkez6 sorrendben az
Uj asztalbetétet (16).
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® Figyelmeztetés! A flrészlap (7) cseréjét és
kiigazitasat szabalyszeruten kell elvégezni.

6.8 Szallitas (abrak 1-tol - 3-ig, 17)

o Aforgdasztal (19) bereteszeléséhez lefelé
nyomni a régzité kart (20).

® Biztositsa a skalaval (25), hogy a sarkald
vagasokhoz lev6 szdglet 90° legyen. Azon-
kivil a gépfejnek (4) a régzitd fogantyuval
(26) fikszalva kell lennie.

o Lefelé nyomni a gépfejet (4) és arretalni a biz-
tosité csapszeggel (30). A flrész most be van
reteszelve az alulsé allasban.

® A hatulso poziciéban fixalni a vondvezet6 (29)
régzitécsavarjaval a furész vonofunkcidjat.

® A gépet a szallité fogantyunal (43) fogva
hordani.

® A gép ujboli felszereléséhez jarjon el az 5.3-
as pont szerint.

6.9 Lézer lizem (képek 1, 18)

Bekapcsolni: Ahhoz hogy bekapcsolja a Iézert
(41), tegye a lézer be-/kikapcsolot (42) a *
allasba. A megmunkalandé munkadarabra egy
|ézervonal lesz vetitve, amely a pontos vagasve-
zetést mutatja.

Kikapcsolni: Tegye a |ézer be-/kikapcsoldjat (42)
az ,OFF” allasba.

7. A halézati csatlakozasvezeték
kicserélése

Veszély!

Ha ennek a készlléknek a halézatra csatla-
koztaté vezetéke megsériilt, akkor ezt a gyarté
vagy annak a vev@szolgaltatasa, vagy egy hason-
|6an szakképzett személy altal ki kell cseréltetni,
azért hogy elkertlje a veszélyeztetéseket.

8. Tisztitas, karbantartas és
potalkatrészmegrendelés

Veszély!
Tisztitasi munkak el6tt hizza ki a halézati csatla-
kozot.

8.1 Tisztitas

o Tartsa a védOberendezéseket, szell6ztetd
réseket és a géphazat annyira por- és piszok-
mentesen, amennyire csak lehet. Dérzsolje
le a készuléket egy tiszta posztéval vagy
pedig fujja ki alacsony nyomas alatt sUritett
levegbvel.

e Ajanljuk, hogy minden hasznalat utan azonnal
kitisztitsa a készuléket.
A készlléket rendszeresen egy nedves
posztéval és egy kevés kendszappannal
megtisztitani. Ne hasznéljon tisztité vagy oldé
szereket; ezek megtamadhatjak a készulék
muanyagrészeit. Ugyeljen arra, hogy ne keriil-
j6n viz a készulék belsejébe. A viz elektromos
készllékbe valé behatolasa megnéveli az
aramcsapas veszélyét.

8.2 Szénkefék

Tulsagos szikraképzédés esetén, ellendriztesse
le a szénkeféket egy villamossagi szakember al-
tal.

Veszély! A szénkeféket csak egy villamossagi
szakember cserélheti ki.

8.3 Karbantartas

® Akészilék belsejében nem talalhaté tovabbi
karbantartando rész.

® Minden mozgathaté részt periodikus
idészakaszokban utanna kell kenni.
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8.4 Pétalkatrészek és tartozékok
megrendelése:

Pétalkatrész megrendelésénél a kbvetkez6 ada-

tokat kellene megadni:

®  Akészllék tipusat

®  Akészllék cikk-szamat

® Akészulék ident- szamat

e Aszikséges potalkatrész potalkatrész
szamat

Aktualis arak és informaciok a www.isc-gmbh.info

alatt talalhatéak.
érdekébe a kwb kivalo

Oy
mindségli tartozékait ajanl-

juk! www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

Tipp! Egy j6 munkaeredmény

9. Megsemmisités és
ujrahasznositas

A szallitasi karok megakadalyozasahoz a készu-
|ék egy csomagolasban talalhaté. Ez a csoma-
golas nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhato
vagy pedig visszavezethet6 a nyersanyagi
kérforgashoz. A késziilék és annak a tartozé-

kai kiildbnb6z6 anyagokbal allnak, mint példaul
fémbdl és muanyagokbol. Defektes készllékek
nem tartoznak a hazi hulladékok kdzé. Szakszer(
megsemmisitéshez le kellene adni a késziiléket
egy megfelel6 gyUijtéhelyen. Ha nem ismer
gyUijtéhelyeket, akkor érdeklédjon utanna a kdz-
ségi 6nkormanyzatnal.

10. Tarolas

A készlléket és a készulék tartozékait egy sotét,
szaraz és fagymentes valamint gyerekek szamara
nem hozzaférheté helyen tarolni. Az optimalis
tarolasi hémérséklet 5 és 30 °C kozott van. Az
elektromos szerszamot az eredeti csomagolas-
ban &rizni.

2

Csak az EU-orszagoknak

Ne dobja az elektromos szerszamokat a haztarta-
si hulladék kozé!

Az elektromos és elektronikus-6regkészilékek
2012/19/EG eurdpai iranyvonala és anemzeti jog-
ba valo atvétele szerint az elhasznalt elektromos
szerszamokat szétvélasztva kell 6sszegyujteni

és vissza kell vezetni egy kdrnyezetvédelemnek
megfelelé Ujrafelhasznéalashoz.

Recycling-alternativak a visszakuldési felszéli-
tashoz:

Az elektromos készllék tulajdonosa, a tulajdon
feladasa esetében koételes a visszakildés helyett
alternativ a szakszeru értékesitéssel kapcsolat-
ban sszedolgozni. Az éreg készliléket ehhez
egy visszavevd helynek is at lehet hagyni, amely
elvégzi a nemzeti kérforgasipari- és hulladéktor-
vények értelmében levd megsemmisitést. Ez nem
érrinti az 6reg készulékek mellékelt elektromos
alkotorészek nélkili tartozékait és segitéeszkdzeit

kisérépapirjainak az utannyomtatasa vagy egyé-
bb sokszorositasa, kivonatosan is csak az iSC
GmbH kihangsulyozott beleegyezésével engedé-
lyezett.

Technikai valtoztatasok jogat fenntartva

° Atermék teljesitiaz EN 61000-3-11 kdvete-
Iményeit és a klléncsatlakoztatasi feltételek
ala esik. Ez annyit jelent, hogy nem engedé-
lyezett a kedv szerinti szabadon vallaszthato
csatlakozasi pontokon levé hasznalat.

e Kedvezétlen halozati viszonyoknal a készu-
Iék atmenetileg feszlltségingadozasokhoz
vezethet.

® Atermék kizarélagossan olyan csatlakozasi
pontokon levd hasznalatra van elérelatva,
amelyek
a) nem lépik tul a maximalisan engedélyezett
Z sys = 0,25 + j0,25 halézati impedanciat,
vagy
b) amelyeknek a halozat tartés arammegter-
helésuk fazisokként legalabb 100 A-os.

e Onnek mint hasznalénak biztositani kell, ha
szlikséges akkor az energia ellatasi valallattal
valé megbeszélés utan, hogy az On csatla-
kozasi pontja, amelyen tUizemeltetni akarja a
terméket, a megnevezett a) vagy b) kdvetel-
ményt teljesiti.
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Szerviz-informacidk

A garanciaokmanyokban megnevezett minden orszagban kompetens szerviz-partnereket tartunk fenn,
akik kontaktusi lehetéségét kérjiik vegye ki a garanciaokmanybdl. Ezek minden szerviz-iigyben mint
javitas, potalkatrész- és gyorsan kopo rész-ellatas vagy a fogydeszkdzdk megrendelhetéségével kapc-
solatban a rendelkezésére allnak.

Figyelembe kell venni, hogy ennél a terméknél a kdvetkezd részek mar hasznalat szerinti vagy termés-
zetes kopasnak vannak alavetve ill. a kdvetkezd részekre van mint fogyéeszkdzokre szikség.

Kategoria Példa
Gyorsan kopo részek* Szénkefék
Fogyoeszkdz/ fogyorészek™ Flrészlap
Hianyzo részek

* nincs okvetlenll a szallitas terjedelmében!

Hianyok vagy hibak esetén keérjuk a hibaesetet a www.isc-gmbh.info alatt bejelenteni. Kérjuk tgyeljen
egy pontos hibaleirasra és felelje meg mindenesetre a kdvetkezd kérdéseket:

®  Mukodott mar egyszer a készulék, vagy elejétdl kezdve mar defekt volt?
® Feltint Onnek a defekt fellépése el6tt valami a készlléken (tunet a defekt elétt)?

° Az On véleménye szerint mi a kész(ilék hibas miikddése (fétiinet)?
Irja le ezt a hibas mikddést.
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Garanciaokmany

Tisztelt Vevo,

termékeink szigoru minéségi ellendrzés ala vannak vetve. Ha ez a készllék mégis egyszer nem

mUikddne kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjik Ont forduljon a szervizszolgéaltatasunkhoz

amely ebben a garanciakartyaban megadott cim alatt talalhaté. Szivesen allunk a rendelkezésére telefo-
non is, az alul megadott szervizszam alatt. A garanciaigény érvényesitésével kapcsolatban a kévetkezé
érvényes:

1. Ezek a garanciafeltételek csak kizardlagosan a fogyasztoknak szdlnak, ez annyit jelent hogy ter-
mészetes személyeknek, akik nem szanjék ezt a terméket sem tizemszer( sem egyébb 6nallé
tevékenységeik kérén belul hasznalni. Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészité garan-
ciateljesitményeket, amelyeket a lent megnevezett gyart6 a vasarléknak az uj készulékeire igér a
térvényileg eléirt garanciaszolgalathoz kiegészitéen. A jogi szavatossagi igényei, nincsennek ez a
garnacia 4ltal érintve. A garanciateljesitményiink az On szaméra dijmentes.

2. A garanciateljesitmény csak kizarélagosan az On 4altal, a lent megnevezet gyartétol megvasarolt Uj
készlléken felmertl6 olyan hibakra terjed ki, amelyek bebizonyithatéan egy anyaghiban vagy egy
gyari hiban alapszanak és korlatolva van valasztasunk szerint, vagy ezeknek a hibaknak az elhari-
tasara vagy a készulék kicserélésére.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a készulékeink rendeltetésik szerint nem az ipari, kézmipari vagy
szakmai hasznalatra lettek konstrualva. Ezért a garanciaszerzédés nem jon létre, ha a készlilék

a garancia ideje alatt kisipari, kézmdipari vagy ipari Gzemek teruletén lett hasznalva vagy ha,
egyenértékl igénybevételnek lett kitéve.

3. A szavatossagunk alol ki vannak véve:

- olyan karok a készulléken, amelyek az 6sszeszerelési utasitas figyelmen kivul hagyasa vagy ame-
lyek a nem szakszerU felszerelés, a hasznalati utasitas figyelmen kivul hagyasa (mint példaul egy
rossz halézati fesziltségre vagy aramfajtara vald rakapcsolas), vagy a karbantartasi és biztonsagi
hatarozatok figyelmen kivil hagyasa vagy a késziléknek egy nem normalis kérnyezeti feltételeknek
térténd kitétele vagy egy hianyos apolas és karbantartas altal keletkeztek.

- kérok a készuléken, amelyek egy rossz bandsmadd vagy nem szakszerl hasznalatok (mint példaul
a készulék tulterhelése vagy nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok hasznalata),
idegen testeknek a készllékbe levé behatolasa (mint példaul homok, kdvek és por, szallitasi kéarok),
erészak kifejtése vagy idegenkezliség (mint példaul leesés altali karok) altal jéttek létre.

- karok a készuléken vagy a készulék részein, amelyek a hasznalatnak megfeleld, szokasos vagy
egyeébb természetes elkopasra vezethetbéek vissza.

4. A garancia idétartama 24 hénap és a készlilék vasarlasi napjaval kezdédik. Garanciaigényeket a
garancia id0 lejarata el6tt kell, két héten belll, a defekt felismerése utan érvényesiteni. Ki van zarva
a garanciaigények érvényesitése a garanciaidd letelte utan. A készulék javitasa vagy kicserélése
nem hosszabbitja meg a szavatossag idejét, se nem indul ez a teljesitmény altal egy Uj garanciaidd
a készulékre vagy az esetleg beépitett pétalkatrészekre. Ez egy helyszini szerviz esetében is érve-
nyes.

5. A garanciajoganak az érvénysitéséhez kérjik jelentse be a defektes készlléket a kdvetkezé cim
alatt: www.isc-gmbh.info. Kérjluk tartsa készenlétben az uj készulék 6n altali vasarlasanak a bizo-
nylatat vagy mas igazolasait. Olyan készilékeket, amelyek megfeleld igazolas vagy tipustabla nélkul
kerulnek bekuldésre, azok hianyzé hozzarendelési lehetéség miatt ki vannak zarva a garnciateljesit-
mény alol. Ha a készulék defektjére kiterjed a garnciateljesitménylink, akkor azonnal visszakap egy
megjavitott vagy egy Uj készlléket.

Magatdl érthet6dd, hogy a kéltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a készuléken
levé defekteket, amelyek nem esnek a garancia terjedelme ala vagy amelyeket méar nem érinti a garan-
cia. Ehhez kérjik a készuléket a szervizcimunkre bekuldeni.

Ennek a hasznalati utasitasnak a szerviz-informacioja szerint utalunk ennek a garancianak a gyorsan
kopd részekkel, hasznalati részekkel és hianyzé részekkel kapcsolatban fennalld fenntartasaira.
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9D

Nebezpeci! - Ke snizeni rizika zranéni si precist navod k obsluze

@®

Varovani! Noste ochranu sluchu. Plsobeni hluku mize zplsobit ztratu sluchu.

Y
B

Varovani! Noste ochrannou masku proti prachu. Pfi zpracovani dfeva a jinych materiald mdze vzni-
kat zdravi Skodlivy prach. Material obsahujici azbest nesmi byt opracovavan!

Varovani! Noste ochranné bryle. Jiskry vznikajici pfi praci nebo odstépky dreva, tfisky a prachy vystu-
pujici z pistroje mohou zpusobit ztratu viditelnosti.

@

Varovani! Nebezpeéi zranéni! Nesahejte na bézici pilovy kotoué.

*

OFF

Za-/vypinac laseru

3¢

VAL

Varovani! Posuvné dorazové listy jsou upevnény pomoci Sroubl s vnitinim Sestihranem.

Posuvné dorazové listy museji byt pro pokosoveé fezy (pfi sklonéné hlavé pily nebo otoéném stole v
uhlovém nastaveni) ve vnéjsi poloze zafixovany.

Pfi 45° kapovacich fezech doleva musi byt leva dorazova liSta posunuta smérem ven a pevné
pfisSroubovana!

P¥i 45° kapovacich fezech doprava musi byt prava odnimatelna dorazova liSta odejmuta smérem nah-
oru.

Pro 90° kapovaci fezy se museji posuvné dorazové listy pevné pfiSroubovat ve vnitini poloze!
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Nebezpedéi!

Pfi pouzivani pfistrojd musi byt dodrzovana urcita
bezpecnostni opatfeni, aby se zabranilo zranénim
a Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod

k obsluze / bezpecnostni pokyny. Dobfe si ho/

je ulozte, abyste méli tyto informace kdykoliv

po ruce. Pokud pfedate pfistroj jinym osobam,
predejte s nim prosim i tento navod k obsluze/
bezpecénostni pokyny. Nepfebirame zadné ruceni
za Skody a urazy vzniklé v dusledku nedodrzovani
tohoto navodu k obsluze a bezpe€nostnich
pokyn(.

1. Bezpeénostni pokyny

Pfislusné bezpec€nostni pokyny naleznete v
pfilozené brozurce.

Nebezpedéi!

Prectéte si vSechny bezpecénostni poky-
ny a instrukce. Zanedbani pfi dodrzovani
bezpecénostnich pokyn( a instrukci mohou mit
za néasledek uder elektrickym proudem, pozar
a/nebo tézka zranéni. VSechny bezpeénostni
pokyny a instrukce si ulozte pro budouci
pouziti.

Specialni pokyny k laseru

/A\Pozor! laserové zafeni

Nedivejte se do paprsku
Tfida laseru 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

* Nikdy se nedivejte pfimo do drahy paprska.

® Laserovy paprsek nikdy nesmérujte na plochy
odrazejici svételné zarfeni a na osoby nebo
zvitata. Také laserovy paprsek s nizkym vyko-
nem muze vazné poskodit oko.

®  Pozor - pokud se postupuje jinak nez zde
uvedenym zplsobem, mlize to vést k
nebezpecnému vystaveni paprskam.

® Laserovy modul nikdy neotvirejte.

® Neni dovoleno provadét na laseru takové
Upravy, které by mély vést ke zvySeni jeho
vykonu.

® Vyrobce neprebira zadné ru€eni za Skody vz-
niklé nedodrzenim bezpecénostnich pokyn(.

2. Popis pfristroje a rozsah dodavky

2.1 Popis pfristroje (obr. 1-3)
Rukojet
Za-/Vlypina¢
Odblokovaci knoflik
Hlava pfistroje
Blokovani hfidele pily
Pohybliva ochrana pilového kotouce
Pilovy kotou¢
Upinaci zafizeni
Jistici packa
. a Opérna plocha pro obrobky vlevo
. b Opérné plocha pro obrobky vpravo
. Fixaéni prvek pro opérnou plochu pro obrob-
ky
. Sroub pro opérnou plochu pro obrobky
. Pevna dorazova lista
. Pohybliva dorazova lista
. Fixaéni prvek pro pohyblivou dorazovou listu
. VloZka stolu
. Prestavitelna opérna noha
. Pevny stl pily
. Oto¢ny stul
. Zajistovaci paka (oto¢ny stal)
. Jistici tlacitko
. Ukazatel (oto¢ny stl)
. Stupnice (otocny stl)
. Ukazatel (pokos)
. Stupnice (pokos)
. Fixaéni prvek (pokos)
. Sbérny vak na piliny
. Vystupni otvor
. Zajistovaci Sroub pro vedeni pojezdu
. Pojistny ¢ep
. Ryhovany Sroub pro omezeni hloubky fezu
. Kontramatice pro omezeni hloubky fezu
. Dorazova desti¢ka pro omezeni hloubky fezu
. Sroub pro omezeni hloubky fezu
. Sefizovaci Sroub pro Uhlovy doraz 90°
. Sefizovaci Sroub pro uhlovy doraz 45° vlevo
. Kontramatice pro uhlovy doraz
. Prirubovy Sroub
. Podlozka
. Laser
. Za-/vypinag laseru
. Prepravni rukojet
. Sefizovaci Sroub pro dorazovou listu
. Kli¢ pro Srouby s vnitfnim Sestihranem 6mm

©CoNOOh~WN =
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46. Sroub pro prepravni rukojet

47. Sefizovaci $roub pro Uhlovy doraz 45° vpravo
48. Odnimatelna dorazova lista

49. Stavéci Sroub (Cervik)

2.2 Rozsah dodavky

Zkontrolujte prosim uplnost vyrobku na zékladé

popsaného rozsahu dodavky. V pfipadé

chybéjicich dild se prosim obratte nejpozdéji

béhem 5 pracovnich dnu po zakoupeni vyrobku

za predlozeni platného dokladu o koupi na nase

servisni stfedisko nebo prodejnu, kde jste pfistroj

zakoupili. Dbejte prosim na tabulku o zaruce v

servisnich informacich na konci navodu.

e Otevrete baleni a pfistroj opatrné vyjméte z
baleni.

® Odstrarite obalovy material a ochrany baleni /
dopravni pojistky (jsou-li k dispozici).

® Prekontrolujte, zda je rozsah dodavky uplny.

®  Zkontrolujte pfistroj a pfisluSenstvi, zda neby-
ly pfi pfepravé poskozeny.

© Baleni si pokud mozno ulozte az do uplynuti
zaruéni doby.

Nebezpeci!

PFistroj a obalovy material nejsou détska
hracka! Déti si nesméji hrat s plastovymi
sacky, foliemi a malymi dily! Hrozi nebezpeéi
spolknuti a uduseni!

Kapovaci a pokosova pila s pojezdem
Upinaci zafizeni

Opérna plocha pro obrobky vievo

Opérna plocha pro obrobky vpravo

Sroub pro opérnou plochu pro obrobky (2x)
Sbérny vak na piliny

Prepravni rukojet

Kli¢ pro Srouby s vnitfnim Sestihranem 6mm
Sroub pro prepravni rukojet (2x)

Originalni navod k pouziti

Bezpecnostni pokyny

3. Pouziti podle ucéelu uréeni

Kapovaci a pokosova pila s pojezdem slouzi ke
kapovani dfeva a dfevu podobnych material(i,
odpovidajic velikosti stroje. Pila neni vhodna pro
fezani palivového dfivi.

Pfistroj smi byt pouzivan pouze podle svého
ucelu uréeni. Kazdé dalsi, toto prekraduijici

hu ruéi uzivatel/obsluhujici osoba a ne vyrobce.

Dbejte prosim na to, Ze naSe pfistroje nebyly
podle svého uc€elu uréeni konstruovany pro
zivnostenskeé, femeslnické nebo primyslové
pouziti. Nepfebirame proto zadné ru€eni, pokud
je pfistroj pouzivan v zivnostenskych, femesinych
nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych
¢innostech.

Pouzivat se smi pouze pilové kotouce vhodné pro
dany stroj. Pouziti délicich kotouc¢l vSech druht
je zakazano.

Soudasti pouziti podle uéelu urceni je také dbat

bezpecnostnich pokyn(, tak jako navodu k

montazi a provoznich pokyn(l v ndvodu k pouZiti.

Osoby, které stroj obsluhuji a udrzuji, musi byt

s timto seznameny a byt pou¢eny o moznych

nebezpecich. Kromé toho musi byt co nejpfisnéji

dodrzovany platné pfedpisy k pfedchazeni

UrazGm. Déle je tfeba dodrzovat ostatni

vSeobecna pravidla v pracovnélékarskych a

bezpeénostné technickych oblastech.

Zmeény na stroji zcela vylu€uji rueni vyrobce a

z toho vzniklé Skody. | pfes pouZziti podle Uc¢elu

uréeni nelze zcela vylougit urcité zbyvajici rizikové

faktory.

Podminéna konstrukci a uspofadanim stroje se

mohou vyskytnout nasleduijici rizika:

® Dotknuti se pilového kotou€e v nezakryté
casti pily.

e Sahnuti do béziciho pilového kotouce (fezné
zranéni)

® Zpétny raz obrobkl a jejich ¢asti.

® Zlomeni pilového kotouce.

e Vylétnuti vadnych tvrdokovovych ¢asti pilové-
ho kotouce.

® Poskozeni sluchu pfi nepouzivani potfebné
ochrany sluchu.

e Zdravi Skodlivé emise dfevného prachu pfi
pouzivani v uzavienych mistnostech.

pouziti, neodpovida pouziti podle ucelu uréeni. Za
z toho vyplyvajici Skody nebo zranéni vSeho dru-
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4. Technicka data

Motor na stfidavy proud: ......... 220-240V ~ 50Hz
VYKON: .o 1800 W S1/2100 W S6 25 %
Otacky naprazdno N ......c.ceeveueuencnnnene 4800 min™
Pilovy kotou¢ z tvrdokovu: .2 254 x @ 30 x 2,4 mm
Maximalni Sitka zubU ..........ccceveeeerrrnenne 2,8 mm
Pocet ZUbU: ...ocvveeeee e 60
Rozsah otaceni: ........cccccevevrinens -47° ] 0°/ +47°
Pokosovy fez doleva: ...........ccccceeeenenne. 0° az 45°
Pokosovy fez doprava: ..........c.cccceeuenee. 0° az 45°
Sitka fezu pii 90°: ....co.ovvveeeeeeeeenn, 305 x 85 mm
Sitka fezu pii 45°: ....cveveeeeeeeeerenn. 215 x 85 mm
Sitka pily pfi 2 x 45°

(dvojity pokosovy fez vlevo): ........... 215 x45 mm
Sitka pily pi 2 x 45°

(dvojity pokosovy fez vpravo): ......... 215x 25 mm
HMOtNOSt: ..o cca 16 kg
THAA IASEIU: .ot 2
VInova délka 1aseru: ........cccoeeveeieenenenne 650 nm
VYKON 18SErU: ..o <1mw
THida OChIany: ......cccoeveeeeeese e /31

Minimalni velikost obrobku: ReZte pouze obrobky,
které jsou dostatecné velké na to, aby je bylo
mozné upevnit upinacim zafizenim — minimalni
délka 180 mm.

Druh provozu S6 25%: trvaly chod s
preruSovanym zatizenim (trvani cyklu 10 min).
Aby se motor nepfipustné nezahfal, smi byt motor
25 % trvani cyklu provozovan s uvedenym jme-
novitym vykonem a poté musi 75 % trvani cyklu
bézZet dal bez zatéze.

Nebezpeci!

Hluk

Hodnoty emise hluku zméreny podle normy EN
62841.

Hladina akustického tlaku L , .............

Nejistota K, ..o
Hladina akustickeého vykonu L, ......
Nejistota K, .ovovevevviiiiiiiiiciiics

Noste ochranu sluchu.
Plsobeni hluku miize zplsobit ztratu sluchu.

Udané emisni hodnoty hluku byly zméfeny podle
normovaného zkuSebniho postupu a Ize je pouzit
pro srovnani elektrického nastroje s jinym elekt-
rickym nastrojem.

Udané emisni hodnoty hluku mohou byt vyuzity
také pro predbézny odhad zatizeni.

Varovani:

Emise hluku se mohou béhem skute¢ného
pouzivani elektrického naradi liSit od udanych
hodnot, protoze zaviseji na zplsobu pouzivani
elektrického néaradi, zejména na tom, jaky druh
obrobku se zpracovava.

Omezte tvorbu hluku a vibrace na minimum!

e Pouzivejte pouze pfistroje v bezvadném sta-
vu.

e Pravidelné provadeéjte udrzbu a ¢isténi
pristroje.

® Prizplsobte Vas zplisob prace pfistroji.

® Nepretézuijte pfistroj.

e V pfipadé potfeby nechte pfistroj zkontrolo-
vat.

® Pristroj vypnéte, pokud ho nepouzivate.

Pozor!

| pFesto, ze obsluhujete elektricky pfistroj

podle predpistl, existuji vzdy zbyvajici rizi-

ka.V souvislosti s konstrukci a provedenim
elektrického pristroje se mohou vyskytnout
nasledujici nebezpeci:

1. Poskozeni plic, pokud se nenosi Zzadna vhod-
na ochranna maska proti prachu.

2. Poskozeni sluchu, pokud se nenosi zadna
vhodna ochrana sluchu.

3. Poskozeni zdravi, které je nasledkem vi-
braci na ruce a paze, pokud se pfistroj
pouziva delsi dobu nebo neni fadné veden a
udrzovan.

5. Pfed uvedenim do provozu

Pfed zapnutim se pfesvédcte, zda udaje na typo-
vém §titku souhlasi s udaji sité.

Varovani!

Nez zacnete na pfristroji provadét nastaveni,

vzdy vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.

5.1 VSeobecné

e Stroj musi byt stabilné umistén, tzn.
pfiSroubovan na pracovnim stole, na univer-
zalnim podstavci apod.
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® Pfed uvedenim do provozu musi byt vSechny
kryty a bezpecnostni zafizeni spravné na-
montovany.

® Pilovy kotou¢ se musi volné otacet.

e U jiz opracovaného dreva dbejte na cizi télesa
jako napf. hfebiky nebo Srouby atd.

® Nez stisknete zapinaé/vypinaé, ujistéte se,
Ze je pilovy kotou€ spravné namontovany, a
zkontrolujte volny chod pohyblivych &asti.

5.2 Montaz pily (obr. 1-4)

® Obé opérné plochy pro obrobky (10) nasadte
do postrannich otvor(i na pevné usazeném
pilovém stole (18). Opérné plochy pro obrob-
ky (10) zajistéte Sroubem (12), ten slouzi jako
koncova zarazka. PouZzijte k tomu kfizovy
Sroubovak.

e  Opérnou plochu pro obrobky (10) Ize v zavis-
losti na délce fezaného obrobku posouvat.
Jakmile se opérna plocha pro obrobky (10)
nachazi ve spravné poloze, zafixuje se toto
nastaveni pomoci fixacniho prvku (11).

® Sbérny vak na piliny (27) se nasadi stisknutim
natla¢enim kovového krouzku u otvoru na
vystupni otvor (28) pokosové pily. Jakmile
kovovy krouzek ziska sv(j pavodni tvar, je
sbérny vak na piliny bezpe¢né namontovan.

® Upinaci zafizeni (8) muze byt namontovano
jak vlevo, tak vpravo na pevném stole pily
(18).

® Prepravni rukojet (43) namontujte za pouziti
obou Sroubli (46).

o KfFizovy Sroubovak neni obsazen v rozsahu
dodavky.

® Upozornéni: Kli¢ pro Srouby s vnitfnim
Sestihranem vel. 6 mm (45) pro vyménu pilo-
vého kotouce by se mél uchovavat na zadni
strané stroje (srv. obr. 20).

5.3 Nastaveni pily (obr. 1-3,5)

® Pro pfestaveni otoéného stolu (19) se musi
zajistovaci packa (20) nachazet v nejvyssi
poloze. Teprve poté Ize oto¢ny stlil prestavit
pfi soucasné stisknutém odblokovacim
tlacitku (21). (srv. obr. 5)

® Otocny stal (19) a ukazatel (22) natocte na
pozadovany uhel na stupnici (23).

® Pila ma polohy zaskoceni na -45°, -30°,
-22,5°,-15°,0°, 15°, 22,5°, 30° a 45°, na
kterych otocny stul (19) slysSitelné zaskoci.
Jakmile oto¢ny stll zasko&i, musi se jeho
poloha dodate¢né zafixovat stisknutim
zajistovaci packy (20) smérem dold.

® Pokud jsou potfeba jiné polohy uhlu, zafixuje
se otocny stll (19) pouze pomoci zajistovaci

packy (20).

Lehkym stlaéenim hlavy stroje (4) smérem

dold a sou¢asnym vytaZenim pojistného ¢epu

(30) z drzaku motoru se pila odblokuje ze

spodni polohy.

Hlavu stroje (4) vykyvnéte smérem nahoru.

Pro pfestaveni hlavy stroje (4) za u¢elem

provedeni pokosového fezu se musi fixaéni

prvek (26) nachazet v nejvyssi poloze.

Hlava stroje (4) mlze byt nyni sklonéna do-

leva na max. 45°. Po dosazeni pozadované

velikosti Uhlu ukazatele (24) na stupnici

(25) zafixujte hlavu stroje (4) opét pomoci

fixaéniho prvku (26).

Pro naklonéni hlavy stroje doprava na max.

45° postupujte nasledovné:

- Hlavu stroje (4) naklorite o cca 10° doleva.

- Stisknéte jistici packu (9) a drzte ji stisknu-
tou.

- Hlavu stroje (4) naklorite pfes linii 0° dopra-
va.

- Po dosazeni naklonu cca 10° vpravo jistici
packu (9) pustte.

- Po dosazeni pozadované velikosti uhlu
ukazatele (24) na stupnici (25) zafixujte
hlavu stroje (4) opét pomoci fixaéniho prv-
ku (26).

Pro nastaveni hlavy stroje zpét na 0° na

stupnici (25) se uz jistici packa (9) nemusi

stisknout.

Aby bylo zajisténo bezpeéné stani pily, nas-

tavte otoenim prestavitelnou nohu (17) tak,

aby pila stéla vodorovné a stabilné.

Hlavou stroje (4) Ize pomoci pojezdové

funkce pohybovat dopfedu a dozadu. Pro

zablokovani pojezdové funkce Ize vodici listy
zafixovat v urcité poloze pomoci zajistovaciho

Sroubu (29).

5.4 Jemné nastaveni dorazové listy (obr. 6, 7)
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Hlavu stroje (4) sklonte dold a zafixujte ji po-
jistnym ¢epem (30).

Otoc¢ny stll (19) zafixujte v poloze 0°.

Mezi pilovy kotou€ (7) a dorazovou listu (13)
prilozte pfilozny uhelnik pro 90° (a).
Sefizovaci Srouby (44) povolte, dorazovou
listu (13) nastavte na uhel 90° viéi pilovému
kotoudi (7) a sefizovaci Srouby (44) opét
utahnéte.

Uhelnik (a) a kli& pro $rouby s vnitfnim
Sestihranem vel. 5 mm nejsou soucasti do-
davky.
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5.5 Jemné nastaveni thelniku pro kapovaci
fez 90° (obr. 8a, 9)

® Hilavu stroje (4) sklorite dol( a zafixuijte ji po-
jistnym ¢epem (30).

®  Otocny stal (19) zafixujte v poloze 0°.

® Uvolnéte fixacni prvek (26) a pomoci rukojeti
(1) naklonte hlavu stroje (4) na uhel 0°.

® Mezi pilovy kotou¢ (7) a otoény sttl (19)
pfilozte pfilozny uhelnik pro 90° (a).

® Povolte kontramatici (37) a sefizovaci Sroub
(35) nastavte natolik, az uhel mezi pilovym
kotou¢em (7) a otoénym stolem (19) bude
¢init 90°.

® Pro zafixovani tohoto nastaveni opét utahnéte
kontramatici (37).

© Nakonec zkontrolujte polohu ukazatele (24).
V pfipadé potfeby povolte ukazatel pomoci
kfizového Sroubovaku, nastavte ho na uhlové
stupnici (25) do polohy 0° a poté ukazatel
zafixujte.

o Uhelnik (a) a kfizovy $roubovak nejsou
soucasti dodavky.

5.6 Jemné nastaveni thelniku pro kapovaci
fez 45° doleva (obr. 8b, 10a)

® Hilavu stroje (4) sklonit dold a zafixovat pojist-
nym ¢epem (30).

e Otocny stll (19) zafixujte v poloze 0°.

® Uvolnéte fixacni prvek (26) a pomoci rukojeti
(1) naklonte hlavu stroje (4) doleva, na uhel
45°,

® Mezi pilovy kotou¢ (7) a otoény sttl (19)
pfilozte pfilozny Uhelnik pro 45° (b).

® Povolte kontramatici (37) a sefizovaci Sroub
(36) nastavte natolik, az uhel mezi pilovym
kotou¢em (7) a otoénym stolem (19) bude
¢init 45°.

®  Pro zafixovani tohoto nastaveni opét utahnéte
kontramatici.

® Pfilozny Uhelnik (b) neni obsazen v rozsahu
dodavky.

5.7 Jemné nastaveni thelniku pro kapovaci
fez 45° doprava (obr. 8b, 10b)

® Hilavu stroje (4) sklonit dold a zafixovat pojist-
nym ¢epem (30).

®  Otocny stal (19) zafixujte v poloze 0°.

® Uvolnéte fixacni prvek (26) a pomoci rukojeti
(1) naklonte hlavu stroje (4) doleva, na uhel
45°.

® Mezi pilovy kotou¢ (7) a otoény sttl (19)
pfilozte pfilozny Uhelnik pro 45° (b).

® Povolte kontramatici (37) a sefizovaci Sroub
(47) nastavte natolik, az uhel mezi pilovym
kotou¢em (7) a otoénym stolem (19) bude

¢init 45°.

e Pro zafixovani tohoto nastaveni opét utahnéte
kontramatici.

®  Pfilozny uhelnik (b) neni obsazen v rozsahu
dodavky.

6. Obsluha

Varovani! Posuvna dorazova lista (14) musi

byt pro kapovaci fezy 90° zafixovana ve vnitini

poloze:

® Oteviete fixacni prvek (15) posuvné dorazové
listy a posurite posuvnou dorazovou listu
smeérem dovnitf.

e Posuvna dorazova lista (14) musi byt zaare-
tovana tak dalece pfed maximalni vnitfni po-
lohou, aby vzdalenost mezi dorazovou liStou
(14) a pilovym kotou¢em (7) €inila maximalné
8 mm.

® Pred fezanim zkontrolujte, zda nemuze dojit
ke kolizi mezi dorazovou litou a pilovym
kotoucem.

e Fixacni prvek (15) opét utahnéte.

Varovani! Posuvna dorazova lista (14) musi byt
pro pokosové fezy 0°-45° doleva (pfi sklonéné
hlavé stroje (4) nebo oto¢ném stole v uhlovém
nastaveni) ve vnéjsi poloze zafixovana:

® Oteviete fixacni prvek (15) posuvné dorazové
listy a posurite posuvnou dorazovou listu
smérem ven.

e Posuvna dorazova lista (14) musi byt zaa-
retovana tak dalece pfed maximalni vnitfni
polohou, aby byla vzdalenost mezi dorazovou
listou (14) a pilovym kotou¢em (7) maximalné
8 mm.

® Pred fezanim zkontrolujte, zda nemuze dojit
ke kolizi mezi dorazovou listou a pilovym
kotoucem.

e Fixacni prvek (15) opét utahnéte.

Varovani! Pila je vybavena odnimatelnou dorazo-
vou listou (48), ktera je nadroubovana na pevné
dorazové listé (13).
Pro pokosoveé fezy 0-45° doprava (s vhodnou hla-
vou stroje (4) nebo otoénym stolem s nastavenim
uhlu) se musi odnimatelna dorazova lista (48)
kompletné sejmout. Varovani! V tomto pfipadé se
snizuje maximalni povolené vyska obrobku (viz 4.
Technicka data).
® Oteviete stavéci Sroub (Cervik) (49) u od-
nimatelné dorazové listy (48) pomoci klice
pro Srouby s vnitfnim Sestihranem (srv. obr.
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19). Upozornéni: Kli¢ pro Srouby s vnitfnim
Sestihranem vel. 4 mm neni sou¢éasti dodavky.
Odnimatelnou dorazovou listu vyjméte
smérem nahoru.

Po ukonéeni prace vzdy opét upevnéte odni-
matelnou dorazovou listu (48) na pfistroj.
Dorazova lista musi vzdy zGstat na pfistroji.
Odstranéna dorazova lista ohrozuje
bezpecénost provozu pfistroje.

6.1 Kapovaci fez 90° a otoc¢ny stdl 0° (obr.
1-3,11)
U Sifek fezu do cca 100 mm muze byt pomoci
zajistovaciho Sroubu pro vedeni pojezdu (29)
funkce pojezdu pily zafixovana v zadni poloze.
Pokud je Sitka Fezu vétsi nez 100 mm, musi se
dbat na to, aby byl zajistovaci Sroub pro vedeni
pojezdu (29) volny a hlava stroje (4) pohybliva.
® Hlavu stroje (4) uvedte do horni polohy.
Hlavu stroje (4) posurite pomoci rukojeti (1)
dozadu a pfipadné ji v této poloze zafixujte.
(podle Sitky fezu)
Polozte dfevo uréené k fezani na dorazovou
listu (13) a oto¢ny stal (19).
Material zajistéte pomoci upinaciho zafizeni
(8) na pevném stole pily (18), aby se zabrani-
lo posunuti obrobku béhem fezani.
Stisknéte zajistovaci knoflik (3), aby se za-/
vypina¢ (2) uvolnil.
Stisknéte za-/vypina¢ (2) na zapnuti motoru.
Pfi zafixovaném vedeni pojezdu: Hlavu
stroje (4) posouvejte pomoci rukojeti (1)
rovhomérné a s lehkym tlakem smérem dolt,
az pilovy kotoug (7) profeze obrobek.
Pfi nezafixovaném vedeni pojezdu: Hlavu
stroje (4) vytahnéte zcela dopfedu a poté ji
pomoci rukojeti (1) spustte rovnomérné a s
lehkym tlakem zcela dolu. Hlavu stroje (4)
nyni pomalu a rovhomérné posouvejte zcela
dozadu, az pilovy kotoug€ (7) uplné profeze
obrobek.
Po ukonéeni fezani nastavte hlavu pily (4)
opét do horni klidové polohy a pustte za-/
vypinac (2).
Pozor! Diky vratné pruziné se stroj vraci auto-
maticky nahoru, tzn. rukojet (1) po ukonéeni fezu
nepoustéjte, ale hlavu stroje (4) pomalu a za mir-
ného protitlaku posouvejte smérem nahoru.
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6.2 Kapovaci fez 90° a otocny stal 0°-45°
(obr.1-3, 12)

Pomoci kapovaci pily mohou byt provadény ka-

povaci fezy 0°-45° doleva a 0°-45° doprava v{ci

dorazoveé listé.

e Hilavu stroje (4) vykyvnéte smérem nahoru.

Zajistovaci packu (20) preklopte do nejvyssi

polohy, abyste mohli provést pfestaveni

oto€ného stolu.

P¥i stisknutém odblokovacim tlagitku (21)

natocte oto¢ny stll (19) a ukazatel (22) na

pozadovany uhel na stupnici (23).

Stisknutim zajistovaci packy (20) smérem

dold se otoény st (19) zaaretuje.

Rez provedte tak, jak je popsano v bodé 6.1.

6.3 Pokosovy fez 0°-45° a otoény stual 0° (obr.
1-3,13)

Pomoci kapovaci pily mohou byt provadény po-

kosové fezy doleva 0°-45° a doprava 0°-45° k

pracovni plose.

e Upinaci zafizeni (8) popfipadé demontujte

nebo ho namontujte na protilehlou stranu

pevného stolu pily (18).

Hlavu stroje (4) uvedte do horni polohy.

Otocny stll (19) zafixujte v poloze 0°.

Fixa¢ni prvek (26) nastavte do nejvy$si polo-

hy.

Pro pokosovy uhel doleva: Hlavu stroje (4)

sklorite doleva na pozadovany uhel ukazatele

(24) na stupnici (25).

Pro pokosovy uhel doprava: Hlavu stroje (4)

naklonte na cca 10° doleva, jistici packu (9)

stisknéte a drzte ji stisknutou, hlavu stroje (4)

naklorite pfes linii 0° doprava, po dosazeni

cca 10° jistici packu (9) pustte a hlavu stroje

(4) naklorite doprava na pozadovanou ve-

likost uhlu podle ukazatele (24) na stupnici

(25).

Fixa¢ni prvek (26) poté opét zafixuijte.

Rez provedte tak, jak je popsano v bodé 6.1.

6.4 Pokosovy fez 0°-45° a otocny stal 0°-45°
(obr.1-3, 14)

Pomoci kapovaci pily mohou byt provadény po-

kosové fezy doleva 0-45° a doprava 0°-45° k pra-

covni plose, se sou¢asnym nastavenim oto¢ného

stolu k dorazové listé 0°-45° doleva resp. 0°-45°

doprava (dvojity pokosovy fez).

e Upinaci zafizeni (8) popfipadé demontujte

nebo ho namontujte na protilehlou stranu

pevného stolu pily (18).

Hlavu stroje (4) uvedte do horni polohy.

Zajistovaci packu (20) preklopte do nejvyssi

polohy, abyste mohli provést pfestaveni

-57 -

02.08.2019 09:04:01



oto€ného stolu.

P¥i stisknutém odblokovacim tlacitku (21)
natocte otocény stll (19) a ukazatel (22) na
pozadovany uhel na stupnici (23).
Stisknutim zajistovaci packy (20) smérem
dolt se otocny stul (19) zaaretuje.

Fixaéni prvek (26) nastavte do nejvyssi polo-
hy.

Pro pokosovy uhel doleva: Hlavu stroje (4)
sklorite doleva na pozadovany uhel ukazatele
(24) na stupnici (25).

Pro pokosovy uhel doprava: Hlavu stroje (4)
naklonte na cca 10° doleva, jistici packu (9)
stisknéte a drzte ji stisknutou, hlavu stroje (4)
naklonte pfes linii 0° doprava, po dosazeni
cca 10° jistici packu (9) pustte a hlavu stroje
(4) naklonte doprava na pozadovanou ve-
likost uhlu podle ukazatele (24) na stupnici
(25).

Fixaéni prvek (26) poté opét zafixujte.

Rez provedte tak, jak je popsano v bodé 6.1.

6.5 Omezeni hloubky fezu (obr. 15)

Omezeni hloubky fezu Ize aktivovat pomoci
Sroubu (34).

Sroub (34) uvolnéte pomoci kfizového
Sroubovaku tak, aby se dorazovou desti¢kou
dalo pohybovat. Dorazovou desti¢ku (33)
nasledné posunte co nejvic ve sméru pilové-
ho kotouce a Sroub (34) opét utahnéte.
Pomoci ryhovaného Sroubu (31) je nyni
mozné plynule nastavovat hloubku fezu.
Povolte kontramatici (32) a ota€enim ryhova-
ného Sroubu (31) dovniti nebo ven nastavte
pozadovanou hloubku fezu. Poté opét pevné
utdhnéte kontramatici (32) na Sroubu (31).
Zkontrolujte nastaveni pomoci zkusebniho
fezu.

KFizovy Sroubovak neni obsazen v rozsahu
dodavky.
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6.6 Sbérny vak na piliny (obr. 2)

Pila je vybavena zachytnym vakem na piliny (27).
Vak na piliny (27) mGze byt vyprazdnén pomoci
zipu na spodni strané.

6.7 Vyména pilového kotouce (obr. 1, 16)
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Pfed vyménou pilového kotouce: Vytahnéte
sitovou zastrcku!

PFi vyméné pilového kotouc€e noste rukavice,
abyste zabranili zranénim!

Natocte hlavu stroje (4) smérem nahoru.
Stlacte jednou rukou blokovani hfidele pily
(5) a druhou rukou nasadte kli¢ pro Srouby

s vnitfnim Sestihranem (45) na pfirubovy
Sroub (38). Po max. jednom otoceni blokovani
hfidele pily (5) zaskodi.

Nyni s véts§im vynalozenim sily uvolnéte
pfirubovy Sroub (38) ve sméru hodinovych
rucicek.

Pfirubovy Sroub (38) zcela vySroubuijte a
Pilovy kotou¢ (7) sejméte z vnitfni pfiruby a
stahnéte ho smérem doll. Ochranu pilového
kotouce (6) zvednéte nahoru, abyste ziskali
pfistup k pilovému kotouci.

PFirubovy Sroub (38), podlozku (40), vnéjsi
pfirubu (39) a vnitfni pfirubu peclivé vycistéte.
V opaéném poradi vloZte novy pilovy kotou¢
(7) a utdhnéte ho.

Pozor! Zkoseni zubd, tzn. smér otaceni pilo-
vého kotouce (7), musi souhlasit se smérem
Sipky na krytu.

Nez budete s pilou dale pracovat, je tfeba
zkontrolovat funk&nost ochrannych zafizeni.
Varovani! Po kazdé vyméné pilového kotouce
zkontroluijte, jestli se ochrana pilového
kotouce (6) otevira a opét zavira v souladu s
pozadavky. Navic zkontrolujte, jestli se pilovy
kotou¢ (7) v ochrané pilového kotouce (6)
volné otaci.

Varovani! Po kazdé vyméné pilového kotouce
zkontrolujte, zda pilovy kotou€ ve vloZce stolu
(16) volné bézi, a to jak ve vodorovné poloze,
tak i pfi naklonéni na 45°.

Varovani! Opotfebovana nebo poskozena
vlozka stolu (16) se musi ihned vyménit.
Povolte kfizové Srouby ve vlozce stolu (16)

a vyjméte vlozku stolu z pevné zafixovaného
stolu pily (18).V opa¢ném poradi namontujte
novou viozku stolu (16).

Varovani! Vymeéna a vyrovnani pilového
kotouce (7) musi byt provedeny fadnym
zplsobem.
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6.8 Transport (obr. 1-3, 17)

e Utahnéte zajistovaci packu (20), aby se
otocny stll (19) zaaretoval.

® Pomoci stupnice (25) zajistéte, aby uhel pro
pokosoveé fezy &inil 90°. Kromé toho musi byt
hlava stroje (4) zafixovana pomoci fixacniho
prvku (26).

e Stlacte hlavu stroje (4) dolu a zaaretujte ji po-
jistnym ¢epem (30). Pila je nyni zaaretovana v
dolni poloze.

® Vedeni pojezdu pily zafixujte zajistovacim
Sroubem pro vedeni pojezdu (29) v zadni
poloze.

® Stroj pfenasejte za prepravni rukojet (43)

® P¥iopétovné montazi pily postupujte podle
bodu 5.3.

6.9 Provoz laseru (obr. 1, 18)

Zapnuti: Pro zapnuti laseru (41) nastavte za-/
vypinac laseru (42) do polohy * Na obrobek
uréeny k opracovani je promitana laserova ¢ara,
ktera ukazuje presné vedeni fezu.

Vypnuti: Za-/vypinac laseru (42) nastavte do
polohy ,OFF*“.

7. Vyména sitového napajeciho
vedeni

Nebezpeci!

Pokud je sitové napajeci vedeni poskozeno, musi
byt nahrazeno vyrobcem nebo jeho zékaznickym
servisem nebo kvalifikovanou osobou, aby se
zabranilo nebezpecim.

8. Cisténi, udrzba a objednani
nahradnich dilt

Nebezpeci!
Pfed vSemi Cisticimi pracemi vytahnéte sitovou
zastréku.

8.1 Cisténi

® Udrzujte bezpeénostni zafizeni, vétraci otvory
a kryt motoru tak prosté prachu a nedistot, jak
jen to je mozné. Ofiete pfistroj Cistym hadrem
nebo ho profouknéte stlatenym vzduchem pfi
nizkém tlaku.

®  Doporuéujeme pfimo po kazdém pouziti
pfistroj vycistit.

® Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem
a trochou mazlavého mydla. Nepouzivejte

Cistici prostfedky nebo rozpoustédia; tyto
by mohly narusit plastové dily pfistroje.
Dbejte na to, aby se do pfistroje nedostala
voda. Vniknuti vody do elektrického pfistroje
zvySuije riziko uderu elektrickym proudem.

8.2 Uhlikové kartacky

Pfi nadmérné tvorbé jisker nechte pfekontrolovat
odbornikem uhlikové kartacky.

Nebezpeéi! Uhlikové kartacky smi vymeénit pou-
ze odborny elektrikar.

8.3 Udrzba

e Uvnitf pfistroje se nevyskytuji zadné dalsi dily
vyzaduijici udrzbu.

e V8echny pohyblivé dily mazat v pravidelnych
intervalech.

8.4 Objednavani nahradnich dild a
prislusenstvi:

Pfi objednavce nahradnich dild je tfeba uvést

nasledujici udaje:

e Typ pfistroje

o Cislo artiklu piistroje

e Identifikacni Cislo pfistroje

e Cislo pozadovaného nahradniho dilu

Aktualni ceny a informace naleznete na

www.isc-gmbh.info

E"iﬁr =y vysledky doporuéujeme
pouzivat vysoce kvalitni
pfislusenstvi znacky

E kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

Tip: Pro dobré pracovni

9. Likvidace a recyklace

Pristroj je ulozen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi pfepravé. Toto baleni je surovina a
tim znovu pouzitelné nebo mlze byt dano zpét do
cirkulace surovin. Pfistroj a jeho pfisluSenstvi jsou
vyrobeny z rozdilnych materiald, jako napf. kov

a plasty. Defektni pfistroje nepatfi do domovniho
odpadu. K odborné likvidaci by mél byt pfistroj
odevzdan na pfislusném sbérném misté. Pokud
z&dné takové sbérné misto neznate, méli byste se
informovat na mistnim zastupitelstvi.
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10. Skladovani ®  Pfistroj spliiuje pozadavky normy EN 61000-
3-11 a podléha specialnim podminkam

Skladuite pfistroj a jeho pfislugenstvi na tmavém, pfipojeni. To znamena, Ze neni pfipustné

suchém a nezamrzajicim misté a mimo dosah pouzivani na libovolnych pfipojnych bodech.

déti. Optimalni teplota skladovani lezimezi5a30  ©® Pfistroj miZze pfi nepfiznivych sitovych

°C. Ulozte elektricky piistroj v originalnim baleni. pomeérech vést k docasnym kolisanim napéti.

®  Pfistroj je ur€en vyhradné pro pouziti na
pfipojnych bodech, které a) neprekracuji
maximalni pfipustnou impedanci sité Z sys =
E 0,25 +j0,25, nebo b) maji dlouhodobé prou-
dové zatiZeni sité minimalné 100 A na fazi.
_— ® Coby uzivatel musite zabezpedit, pokud

Jen pro zemé EU nutno za konzultace se svym energetickym
podnikem, aby Va&$ pfipojny bod, na kterém

Elektrické naradi a pfistroje neodhazujte do do- chcete pfistroj provozovat, splfioval jeden z

movniho odpadu! obou jmenovanych pozadavk( a) nebo b.

Podle evropské smérnice 2012/19/ES o odpad-
nich elektrickych a elektronickych zafizenich
(OEEZ) a pfi prosazovani narodniho prava musi
byt spotfebované elektrické naradi sbirano
samostatné a musi byt dopraveno do odpovida-
jiciho ekologického recykla¢niho zavodu.

Alternativa recyklace k vyzvé na zpétné odeslani
vyrobku:

Vlastnik elektrického pfistroje je povinen
alternativné namisto zpétného odeslani zafizeni
spoluplsobit pfi jeho spravném zuzitkovani

v pfipadé, Ze se vzda jeho vlastnictvi. Stary
pfistroj Ize v takovém pfipadé odevzdat také

ve sbérné, ktera provede odstranéni ve smyslu
narodniho zakona o recyklaci a odpadech. Tyto
predpisy se nevztahuiji na dily pfisluSenstvi a
pomocné prostfedky bez elektrickych soucéasti
pridané ke starym pfistrojim.

Patisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a
pravodnich listin, také ve vytazcich, je pfipustny
pouze s vyslovnym souhlasem firmy iSC GmbH.

Technické zmény vyhrazeny
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Servisni informace

Ve vSech zemich uvedenych v zaru¢nim listu mame kompetentni servisni partnery, jejichz kontaktni
Udaje naleznete v zaruénim listu. Jsou Vam k dispozici pro vSechny servisni pozadavky jako opravy, ob-
jednavani nahradnich a rychle opotfebitelnych dill nebo nakup spotfebnich materialu.

Je tfeba dbat na to, Ze u tohoto pfistroje podléhaji nasledujici dily opotfebeni pfimérenému pouziti nebo
pfirozenému opotiebeni, resp. jsou potfebné jako spotfebni material.

Kategorie Priklad
Rychle opotfebitelné dily* Uhlikové kartacky
Spotiebni material/spotfebni dily* Pilovy kotoué
Chybéjici dily

* neni nutné obsazeno v rozsahu dodavky!

V pfipadé nedostatkd nebo chyb Vas Zzadame, abyste pfislusnou chybu nahlasili na internetové strance
www.isc-gmbh.info. Dbejte prosim na presny popis chyby a odpovézte pfitom v kazdém pfipadé na nas-
ledujici otazky:

® Fungoval pfistroj pfedtim nebo byl od zacatku defektni?
® VSimli jste si né¢eho pfed vyskytnutim poruchy (pfiznak pfed poruchou)?

e Jakou chybnou funkci pfistroj podle Vasdeho nazoru vykazuje (hlavni pfiznak)?
Popiste tuto chybnou funkci.

-61-
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Zarucni list

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nade vyrobky podléhaji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, je

ném to velice lito a prosime Vas, abyste se obratili na nasi servisni sluzbu na adrese uvedené na tomto

zaruénim listu. Radi Vam budeme k dispozici take telefonicky na uvedeném servisnim telefonnim cisle.

Pro uplatfiovani pozadavkd poskytnuti zaruky plati nasleduijici:

1. Tyto zaruéni podminky jsou uréeny vyluéné pro spotiebitele, tzn. fyzické osoby, které tento vyrobek
nebudou pouzivat ani v ramci své profesni, ani jiné vydéle¢né ¢inné aktivity. Tyto zaruéni podminky
upravuji dodate¢né zaruky, které nize uvedeny vyrobce poskytuje kupujicim novych pfistrojd navic
k zakonné zaruce. Vase zakonem stanovené naroky na zaruku zdstanou touto zarukou nedotéeny.
Nas$e zaruka je pro Vas bezplatna.

2. Zaruka se vztahuje vyhradné na nedostatky na vami zakoupeném novém pfistroji nize uvedeného
vyrobce, které jsou zplisobené chybou materialu nebo vyrobni chybou, a podle naseho uvazeni je
omezena na odstranéni téchto nedostatkd na pfistroji nebo vymeénu pfistroje.

Dbejte prosim na to, ze naSe pfistroje nebyly podle svého uc¢elu uréeni konstruovany pro
zivnostenskeé, femeslnické nebo odborné pouziti. Zaruéni smlouva se proto nenaplni, pokud byl
pfistroj béhem zaruéni doby pouzivan v Zivnostenskych, femeslnickych nebo primyslovych pod-
nicich nebo byl vystaven srovnatelnému zatizeni.

3. Znasi zaruky jsou vylouceny:

- Skody na pistroji, které vznikly nedodrzenim montazniho navodu nebo na zakladé neoborné
instalace, nedodrzenim navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti nebo druh

el. proudu), nebo nedodrzenim pokyn( k udrzbé a bezpeénostnich pokynt, vystavenim pfistroje
nepfirozenym poveétrnostnim podminkédm nebo nedostate¢nou péci a udrzbou.

- Skody na pistroji, které vznikly neopravnénym nebo nespravnym pouzitim (jako napt. pretizeni
pristroje nebo pouziti neschvalenych pfidavnych nastroj nebo pfislusenstvi), vniknutim cizich téles
do pfistroje (jako napt. pisek, kameny nebo prach, $kody pfi pfepravé), pouzivanim nasili nebo cizim
plsobenim (jako napf. Skody zplisobené padem).

- Skody na piistroji nebo na dilech pfistroje, které jsou zplisobeny b&znym opotfebenim
pfiméfeného pouziti nebo jinym pfirozenym opotfebenim.

4. Zaruéni doba ¢ini 24 mésicl a za¢ina datem koupé pfistroje. PoZzadavky poskytnuti zaruky musi
byt uplatiiovany pfed uplynutim zaruéni doby béhem dvou tydn( poté, co byla vada zjisténa.
Uplatriovani pozadavkl poskytnuti zaruky po uplynuti zaruéni doby je vylou¢eno. Oprava nebo
vymeéna pfistroje nevede ani k prodlouzeni zaru¢ni doby, ani nedojde timto vykonem k zahajeni nové
zaruéni doby pro tento pfistroj nebo pro jakékoli zabudované nahradni dily. To plati také pfi vyuziti
mistniho servisu.

5. Pro uplatfiovani pozadavku na poskytnuti zaruky nahlaste prosim vas defektni pfistroj na: www.
isc-gmbh.info. Méjte pfipravenu nakupni u¢tenku nebo jiné doklady o vaSem nakupu. P¥istroje, které
jsou zaslany bez odpovidajicich doklad(l a bez typového stitku, jsou ze zaruéniho pInéni vylou¢eny
z dlivodu nedostate¢né moznosti jednoznaéného pfifazeni. Pokud je defekt pfistroje zahrnut v nasi
zaruce, obdrzite obratem zpatky opraveny nebo novy pfistroj.

Samoziejmé Vam radi odstranime nedostatky na pfistroji na Vase naklady, pokud tyto nedostatky nej-
sou nebo uz nejsou zahrnuty v rozsahu zaruky. V takovém pfipadé nam prosim zaslete pfistroj na nasi
servisni adresu.

V pfipadé rychle opottebitelnych dilli, spotfebnich dild a chybéjicich dili poukazujeme na omezeni této
zaruky podle servisnich informaci uvedenych v tomto navodu k obsluze.
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9

Nebezpecenstvo! - Aby ste znizili riziko poranenia, precitajte si navod na obsluhu

@®

Pozor! Pouzivajte ochranu sluchu. Pésobenie hluku moze sposobit poskodenie sluchu.

D

Pozor! Pouzivajte ochranni masku proti prachu. Pri praci s drevom a inymi materidlmi méze vznikat
zdraviu Skodlivy prach. Material obsahujuci azbest nesmie byt spracovavany!

Pozor! Noste ochranné okuliare. Iskry vznikajuce pri praci alebo ulomky, triesky a prach vystupujuci z
pristroja by mohli viest k trvalému poskodeniu zraku.

Pozor! Nebezpecenstvo poranenia! Nesiahajte do bezZiaceho pilového kotuca.

*

OFF

Vypinac zap/vyp laseru

4|t R v A&
MM LY

Vystraha! Posuvné dorazové listy st upevnené pomocou skrutiek s vnitornym Sesthranom.
Posuvné dorazove listy sa musia v pripade Sikmych rezov (s naklonenou hlavou pily alebo s oto¢nym
stolom s uhlovym nastavenim) zafixovat vo vonkajsej pozicii.

Pri 45° kapovacich rezoch orientovanych dolava sa musi lava dorazova lista posunut smerom von a
riadne priskrutkovat!

Pri 45° kapovacich rezoch orientovanych doprava sa musi prava odnimatel'na dorazova lista odobrat
smerom nahor.

Pre 90° kapovacie rezy sa musia posuvné dorazové listy pevne priskrutkovat vo vnutornej polohe!
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Nebezpecéenstvo!

Pri pouzivani pristrojov sa musia dodrziavat
prislusné bezpeénostné opatrenia, aby bolo
mozné zabranit pripadnym zraneniam a vecnym
Skodam. Preto si starostlivo precitajte tento na-
vod na obsluhu/bezpeénostné pokyny. Nasledne
ich starostlivo uschovajte, aby ste mali vzdy k
dispozicii potrebné informéacie. V pripade, Ze
budete pristroj poZi¢iavat tretim osobam, prosim
odovzdajte im spolu s pristrojom tento navod na
obsluhu/bezpecénostné pokyny. Nepreberame
Ziadne rucenie za nehody ani Skody, ktoré vz-
niknu nedodrzanim tohto navodu na obsluhu a
bezpecénostnych pokynov.

1. Bezpecénostné pokyny

Prislusné bezpecnostné pokyny najdete v
priloZzenej brozurke.

Nebezpecéenstvo!

Precitajte si vSetky bezpecnostné pred-
pisy a pokyny. Nedostatky pri dodrzovani
bezpecénostnych predpisov a pokynov mézu
mat za nasledok uraz elektrickym pradom, vz-
nik poZiaru a/alebo tazké poranenia. VSetky
bezpeénostné predpisy a pokyny si odlozte
pre budtce pouzitie.

Specialne upozornenia pre laser
/A Opatrne! Laserové ziarenie
Nepozerat sa priamo do luca
Trieda laseru 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

® Nepozerat sa v Ziadnom pripade priamo do
luca.

e 'V Ziadnom pripade nesmeruijte laserovy lu¢
na reflektujuce plochy, na osoby ani na zvie-
rata. Aj laserovy IU¢ s nizkym vykonom mbze
sposobit vazne poskodenie zraku.

® Pozor - ak sa budu pouzivat iné pracovné
postupy ako su uvedené v tomto navode,
moze to viest k vystaveniu sa nebezpe¢nému
Ziareniu.

® Nikdy neotvarat laserovy modul.

* Nie je povolené vykonavat na laseri zmeny,
aby sa zvysil vykon lasera.

® Vyrobca neprebera ziadne ruéenie za
Skody, ktoré vzniknu nedodrzanim tychto
bezpecénostnych upozorneni.

2. Popis pristroja a objem dodavky

2.1 Popis pristroja (obr. 1-3)

Rukovat

Spinac¢ zap/vyp

UvolTiovaci gombik

Hlava stroja

Blokovanie pilového hriadela

Pohybliva ochrana pilového kotuca

Pilovy list

Upinaci pripravok

Odistovacia packa

10. a Podlozka pre obrobok vl'avo

10. b Podlozka pre obrobok vpravo

11. Aretaéna rukovat podlozky pre obrobok

12. Skrutka pre podlozku pre obrobok

13. Pevne stojaca dorazova lista

14. Pohybliva dorazova lista

15. Aretaéna rukovat pre pohyblivi dorazovu listu

16. Stolna vlozka

17. Nastavitel'na podstavcova noha

18. Pevne stojaci pilovy stol

19. Oto¢ny stol

20. Areta¢na packa (otocny stol)

21. Uvolnovacie tladidlo

22. Ukazovatel (otocny stél)

23. Stupnica (otocny stol)

24. Ukazovatel (sklon)

25. Stupnica (sklon)

26. Aretacna rukovat (sklon)

27. Vrecko na zachytavanie pilin

28. Vystupny otvor

29. Areta¢na skrutka pre tahové vedenie

30. Poistny ¢ap

31. Ryhovana skrutka pre obmedzenie hibky rezu

32. Poistna matica pre obmedzenie hibky rezu

33. Dorazova platria pre obmedzenie hibky rezu

34. Skrutka pre obmedzenie hibky rezu

35. Nastavovacia skrutka pre uhlovy doraz 90°

36. Nastavovacia skrutka pre uhlovy doraz 45°
vlavo

37. Poistna matica pre uhlovy doraz

38. Prirubova skrutka

39. Vonkajsia priruba

40. Podlozka

41. Laser

42. Vypina¢ zap/vyp laseru

©CoNOOh~WN =
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43. Transportna rukovat

44. Nastavovacia skrutka pre dorazovu listu

45. KIa¢ na skrutky s vnutornym Sesthranom 6
mm

46. Skrutka pre transportnu rukovéat

47. Nastavovacia skrutka pre uhlovy doraz 45°
vpravo

48. Odnimatelna dorazova lista

49. Fixacna skrutka

2.2 Objem dodavky

Prosim, skontrolujte kompletnost vyrobku na

zéklade uvedeného objemu dodavky. V pripade

chybajucich ¢asti sa prosim obratte najneskor

do 5 pracovnych dni od zakupenia vyrobku s

predloZenim platného dokladu o kupe na nase

servisné stredisko alebo na obchod, v ktorom ste

pristroj zakupili. Prosim, dbajte pritom na zaru¢nu

tabul'ku uvedenu v servisnych informaciach na

konci navodu.

® Otvorte balenie a opatrne vyberte pristroj von
z balenia.

e QOdstrante obalovy material ako aj obalové/
transportné poistky (pokial’ su obsiahnuté).

e Skontrolujte, ¢i obsah dodavky kompletny.

e Skontrolujte, ¢i nedoslo k poskodeniu pristro-
ja a prislusenstva transportom.

e Pokial mozno, uschovajte si obal az do konca
zarucnej doby.

Nebezpecenstvo!

Pristroj a obalovy material nie st hracky! Deti
sa nesmu hrat s plastovymi vreckami, féliami
ani malymi dielmi! Hrozi nebezpecenstvo
prehlitnutia a udusenia!

Tesarska, kapovacia a pokosova pila
Upinaci pripravok

Podlozka pre obrobok vlavo

PodloZka pre obrobok vpravo

Skrutka pre podlozku pre obrobok (2x)
Vrecko na zachytavanie pilin
Transportna rukovat

Kra¢ na skrutky s vnutornym Sesthranom 6
mm

Skrutka pre transportnu rukovat (2x)

®  Originalny navod na obsluhu

® Bezpecnostné pokyny

3. Spravne pouzitie pristroja

Tesarska, kapovacia a pokosova pila sluzi na
orezavanie dreva a drevu podobnych materialov,
primerane k vel'kosti zariadenia. Pila nie je vhod-
na na pilenie palivového dreva.

Pristroj smie byt pouzity len na ten t¢el, na ktory
bol uréeny. Akékol'vek iné odliSné pouzitie sa
povazuje za nespifiajlce Uéel pouzitia. Za $kody
alebo zranenia akéhokol'vek druhu spésobené
nespravnym pouzivanim ru¢i pouzivatel / obslu-
hujuca osoba, nie v8ak vyrobca.

Prosim berte ohl'ad na skuto¢nost, ze nase prist-
roje neboli svojim uréenim konstruované na profe-
sionalne, remeselnicke ani priemyselné pouzitie.
Nepreberadme ziadne zaru€né rucenie, ak sa
pristroj bude pouzivat v profesionalnych, reme-
selnickych alebo priemyselnych prevadzkach ako
aj na ¢innosti rovnocenné s takymto pouzitim.

Smu sa pouzivat len pilové kotuc¢e vhodné pre
toto zariadenie. Pouzivanie rozbrusovacich
kotuCov akéhokol'vek druhu je zakazané.

Sucastou spravneho ucelového pouZzitia je taktiez

dodrziavanie bezpec¢nostnych predpisov, ako

aj navodu na montaz a pokynov k prevadzke

nachadzajucich sa v navode na obsluhu.

Osoby, ktoré obsluhuju stroj a vykonavaju jeho

udrzbu, musia byt s nim oboznamené a informo-

vané o moznych nebezpecenstvach. Okrem toho

sa musia prisne dodrziavat platné bezpe¢nostné

predpisy proti Urazom. Treba dodrziavat aj ostatné

vSeobecné predpisy z oblasti pracovnej mediciny

a bezpecénostnej techniky.

Zmeny vykonané na stroji celkom anuluju ruéenie

vyrobcu a ru¢enie za Skody takto spdsobené. Na-

priek spravnemu ucelovému pouzitiu sa nemozu

niektoré Specifické zvySkové rizikoveé faktory

celkom vylugit.

Z dévodu danej konstrukcie a stavby tohto stroja

sa moézu vyskytnut nasledujuce body:

e Kontakt s pilovym kotu€¢om v piliacej oblasti,
ktoréa nie je prikryta.

e Siahnutie do beziaceho pilového kotuca (rez-
né zranenie).

®  Spatny uder obrobkov a ¢asti obrobkov.

® Zlomenie pilového kotuca.

® Vymrstenie poskodenych tvrdokovovych Easti
pilového kotuca.

® PoSkodenie sluchu pri nepouzivani potrebnej
ochrany sluchu.
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® Emisie dreveného prachu poskodzujuce zdra-
vie pri pouzivani v uzatvorenych miestnos-
tiach.

4. Technické udaje

Motor na striedavy prud: ......... 220-240V ~ 50Hz
VYKON: ..o 1800 W S1/2100 W S6 25 %
Otéacky privolnobehun: ..........c.cc....... 4800 min™!
Pilovy kotu¢ z tvrdokovu: ...2 254 x @ 30 x 2,4 mm
Maximalna Sirka zubov ...........c.ccceceeneen. 2,8 mm
Pocet Zubov: ........oociiiiii 60
Dosah otaéavosti: ..........ccocevrcueenns -47°/0°/ +47°
Sikmy rez dolava: .........cccoeeeveverreverennnens 0° az 45°
Sikmy rez doprava: .........coceceeeurererenn. 0° az 45°
Sirka rezu pri 90°: .......c.oeeueverennnn. 305 x 85 mm
Sirka rezu pri 45°: ......ooveeeeeeeeenn. 215 x 85 mm
Sirka rezu pri 2 x 45°

(dvojity Sikmy rez dolava): ............... 215x45 mm
Sirka rezu pri 2 x 45°

(dvojity Sikmy rez doprava): ............. 215x25 mm
Hmotnost: .... ... cca 16 kg
Trieda lasera: .....cccooeveeeeiiiee e 2
VINoVa diZka laSera: ......ccovevevvevrrevevennnn 650 nm
Vykon 1asera: .......cccoovevieeieeniieeiieieene <1mw
Trieda OChrany: ........ccceeveeeeneseseeeee e /31

Minimalna velkost obrobku: Rezte len take
obrobky, ktoré su dostato¢ne velké na to, aby
sa dali riadne upevnit pomocou upinacieho
pripravku — miniméalna dizka 180 mm.

Pracovny rezim S6 25 %: Priebezna prevadzka

s prerusovanym zatazenim (pracovny cyklus 10
min). Aby sa motor neprehrieval nad pripustnu
hodnotu, smie byt motor po€as 25 % pracovné-
ho cyklu prevadzkovany na uvedeny nominalny
vykon a musi nasledne bezat poc¢as 75 % pracov-
ného cyklu bez zatazenia.

Nebezpecéenstvo!
Hluk
Hodnoty hluku boli merané podla EN 62841.

Pouzivajte ochranu sluchu.
Pdsobenie hluku mbze spdsobit poskodenie
sluchu.

Uvedené emisné hodnoty hluku boli namerané
podl'a normovaného skuSobného postupu a mézu
sa pouzit na porovnanie elektrického pristroja s
inymi pristrojmi.

Uvedené celkové emisné hodnoty hluku sa m6zu
taktiez pouzit za U¢elom predbezného posudenia
zataZenia.

Vystraha:

Emisie hluku sa mézu behom skutoéného
pouzivania elektrického pristroja lisit od uve-
denych hodnét, v zavislosti od prislusného sp6-
sobu, akym sa elektricky pristroj bude pouzivat,
predovSetkym o to, aky druh obrobku sa obraba.

Obmedzte tvorbu hluku a vibraciu na mini-

mum!

® Pouzivajte len pristroje v bezchybnom stave.

® Pravidelne vykonavajte udrzbu a Cistenie
pristroja.

® Prispdsobte spdsob prace pristroju.

®  Pristroj nepretazujte.

eV pripade potreby nechajte pristroj
skontrolovat.

®  Pristroj vypnite, pokial ho nepouzivate.

Pozor!

Zvyskové rizika

Aj napriek tomu, ze budete elektricky pristroj

obsluhovat podra predpisov, budu existovat

zvyskové rizika. V suvislosti s konstrukciou

a vyhotovenim elektrického pristroja moze

dojst k vyskytu tychto nebezpecenstiev:

1. Poskodenie pl'uc, pokial sa nenosi Ziadna
vhodna ochranna maska proti prachu.

2. Poskodenie sluchu, pokial sa nenosi ziadna
vhodna ochrana sluchu.

3. Poskodenie zdravia, ktoré je nasledkom vi-
bracie ruk a ramien, pokial sa pristroj bude
pouzivat dlh§iu dobu alebo sa nevedie a
neudrzuje spravnym spdsobom.

Hladina akustického tlaku L , ............ 96,7 dB (A)
Nepresnost KpA ...................................... 3dB (A)
Hladina akustickeého vykonu L, ...... 109,7 dB (A)
Nepresnost K, ..o 3dB (A)

-B7 -

Anl_TE_SM_254_Dual_SPK4.indb 67 02.08.2019 09:04:03



5. Pred uvedenim do prevadzky

Presvedcte sa pred zapojenim pristroja do siete

o tom, ¢i udaje na typovom stitku pristroja suhla-

sia s udajmi elektrickej siete.

Vystraha!

Skor nez zac¢nete na pristroji robit akékol'vek °
nastavenia, vytiahnite zo siete elektricky

kabel. ©

5.1 VSeobecne

Zariadenie sa musi umiestnit stabilne, ¢iZze na
pracovny stél, univerzalny podstavec apod.

Pred uvedenim do prevadzky sa musia sprav-

ne namontovat vSetky kryty a bezpe¢nostné °
pripravky.

Pilovy pas musi méct volne bezat.

Pri dreve, ktoré uz bolo opracované, je pot- °
rebné dbat na cudzie telesa ako napr. klince

alebo skrutky atd'.

Pred tym, nez stlacite vypinac¢ zap/vyp,

presvedcite sa o tom, ze je pilovy kotu¢ °
spravne namontovany a je zaru¢end lahkost °
chodu pohyblivych ¢asti.

5.2 Postavenie pily (obr. 1-4) °

Zasurite obidve podlozky pre obrobok (10) do
postrannych otvorov na pevne stojacom pilo-

vom stole (18). Zaistite podlozky pre obrobok

(10) so skrutkou (12), tato sluzi ako koncovy

doraz. Pouzite na to krizovy skrutkovag. °
Podlozka pre obrobok (10) sa méze posuvat

v zavislosti od dizky obrabaného predmetu.

Ked sa podlozka pre obrobok (10) nachadza

v spravnej polohe, nastavenie sa zafixuje po-
mocou aretacnej rukovati (11).

Vrecko na zachytavanie pilin (27) sa nasunie

na vystupny otvor (28) kapovacej pily po ro-

zovreti kovového kruhu na otvore. Ked' kovovy

kruh znovu dosiahne svoj povodny tvare, tak

je vrecko na zachytavanie pilin bezpeéne
namontované.

Upinaci pripravok (8) sa mdze namontovat °
tak na lavej ako aj na pravej strane na pevne
stojaci pilovy stél (18).

Namontujte transportnu rukovat (43) pomo- °
cou obidvoch skrutiek (46).

Krizovy skrutkovac nie je suc¢astou dodavky.
Upozornenie: KIu¢ na skrutky s vnutornym
Sesthranom 6 mm (45) sa ma pre vymenu °
pilového kotuca uschovavat na zadnej strane
stroja (pozri obr. 20).
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5.3
°

Natavenie pily (obr. 1-3,5)

Na nastavovanie oto¢ného stola (19) sa musi

nachadzat areta¢na packa (20) v najvyssej

polohe. Az potom sa méze nastavovat otoény
stol, pricom musi byt stlacené uvoltiovacie

tlacidlo (21). (porovnaj obr. 5)

Otocny stol (19) a ukazovatel (22) otocit na

Zelany uhol na stupnici (23).

Pila ma aretované polohy pri -45°, -30°,

-22,5°,-15°,0°,15°, 22,5°, 30° a 45°, na

ktorych otocny stél (19) pocutelne zaskodi.

Hned ako oto¢ny stél zasko€i, musi sa

tato poloha dodato¢ne zafixovat stlaéenim

aretacnej packy (20).

Ak je potrebné nastavit iné uhly, zafixuje sa

otoény stdl (19) len pomocou aretacnej packy

(20).

Lahkym zatla¢enim hlavy stroja (4) smerom

nadol a su¢asnym vytiahnutim poistného

¢apu (30) z drziaka motora, sa pila odisti z

dolnej polohy.

Hlavu stroja (4) otocte nahor.

Na prestavenie hlavy stroja (4) pre Sikmy rez

sa musi aretacna packa (26) nachadzat v

najvyssej polohe.

Hlavu stroja (4) je teraz mozné naklonit

dol'ava na max. 45° stupriov. Po dosiahnuti

pozadovaného uhlu na ukazovateli (24) na

stupnici (25) znovu zafixujte hlavu stroja (4)

pomocou aretaénej rukovéti (26).

Ak chcete hlavu stroja naklonit smerom dop-

rava na max. 45°, postupuijte nasledovne:

- Hlavu stroja (4) naklorite cca o 10° dol'ava.

- Stlacte odistovaciu packu (9) a drzte ju
stlacenu.

- Hlavu stroja (4) otocte cez 0° liniu doprava.

- Po cca 10° na pravej strane odistovaciu
packu (9) pustite.

- Po dosiahnuti pozadovaného uhlu na
ukazovateli (24) na stupnici (25) znovu za-
fixujte hlavu stroja (4) pomocou aretacnej
rukovéti (26).

Pre opéatovné nastavenie hlavy stroja na 0°

stupnice (25) odistovaciu packu (9) uz nie je

potrebné stladit.

Na zabezpecenie bezpecného postavenia

pily prestavte nastavitelnu podstavcovu nohu

(17) otéa€anim tak, aby bola pila vo vodorov-

nej polohe a stéla stabilne.

Hlavu stroja (4) je mozné posuvat pomocou

tahovej funkcie dopredu a dozadu. Aby sa

tahova funkcia deaktivovala, m6zu sa vodi-
ace listy zafixovat v uréitej polohe pomocou

aretacnej skrutky (29).
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5.4 Jemné doladenie nastavenia dorazovej
listy (obr. 6, 7)

® Hlavu stroja (4) spustit smerom nadol a
zafixovat ju pomocou poistného ¢apu (30).

® Otocny stdl (19) zafixovat v polohe 0°.

® Nastavit 90° uhol dorazu (a) medzi pilovym
kotu¢om (7) a dorazovou listou (13).

* Uvolnit nastavovacie skrutky (44) pomo-
cou skrutkovaca na skrutky s vnutornym
Sesthranom, nastavit dorazovu listu (13)
na 90° voci pilovému kotucu (7) a znovu
dotiahnut nastavovacie skrutky (44).

® Dorazovy uholnik (a) a kI'u¢ na skrutky s
vnutornym Sesthranom 5 mm nie su v objeme
dodavky.

5.5 Jemné doladenie nastavenia uhlového
dorazu pre kapovaci rez 90° (obr. 8a, 9)

® Hlavu stroja (4) spustit smerom nadol a
zafixovat ju pomocou poistného ¢apu (30).

® Otocny stdl (19) zafixovat v polohe 0°.

® Povolte aretacnu rukovat (26) a pomocou ru-
kovati (1) naklonte hlavu stroja (4) na 0°.

® Nastavit 90° uhol dorazu (a) medzi pilovym
kotu€om (7) a otoénym stolom (19).

®  Povolit poistni maticu (37) a otagat nastavo-
vaciu skrutku (35) dovtedy, kym nebude uhol
medzi pilovym kotu€¢om (7) a otoénym stolom
(19) mat 90°.

® Na zafixovanie tohto nastavenia znovu
dotiahnut poistnd maticu (37).

© Nakoniec skontrolujte poziciu ukazovatela
(24).V pripade, Ze je to potrebné, povolit
ukazovatel pomocou krizového skrutkovaca,
nastavit na uhlovej stupnici (25) polohu 0° a
ukazovatel znovu zafixovat.

® Dorazovy uholnik (a) a krizovy skrutkova¢ nie
su v objeme dodavky.

5.6 Jemné doladenie nastavenia uhlového
dorazu pre Sikmy rez 45° smerom dolava
(obr. 8b, 10a)

® Hlavu stroja (4) spustit smerom nadol a
zafixovat ju pomocou poistného ¢apu (30).

® Otocny stdl (19) zafixovat v polohe 0°.

®  Povolit aretacnu rukovéat (26) a pomocou
rukovéte (1) naklonit hlavu stroja (4) dolava
na 45°.

® Nastavit uhol dorazu (b) medzi pilovym
kotu€om (7) a otoénym stolom (19) na 45°.

®  Povolit poistni maticu (37) a otacat nastavo-
vaciu skrutku (36) dovtedy, kym nebude uhol
medzi pilovym kotu€¢om (7) a otoénym stolom
(19) presne 45°.

® Na zafixovanie tohto nastavenia znovu

dotiahnut poistnu maticu.
®  Dorazovy uholnik (b) nie je v objeme dodavky.

5.7 Jemné doladenie nastavenia uhlového
dorazu pre Sikmy rez 45° smerom dopra-
va (obr. 8b, 10b)

® Hlavu stroja (4) spustit smerom nadol a
zafixovat ju pomocou poistného ¢apu (30).

® Otocny stol (19) zafixovat v polohe 0°.

Povolit aretaénu rukovéat (26) a pomocou

rukovate (1) naklonit hlavu stroja (4) dolava

na 45°.

® Nastavit uhol dorazu (b) medzi pilovym
kotu€om (7) a otoénym stolom (19) na 45°.

® Povolit poistni maticu (37) a otacat nastavo-
vaciu skrutku (47) dovtedy, kym nebude uhol
medzi pilovym kotu¢om (7) a oto€nym stolom
(19) presne 45°.

® Na zafixovanie tohto nastavenia znovu
dotiahnut poistnu maticu.

® Dorazovy uholnik (b) nie je v objeme dodavky.

6. Obsluha

Vystraha! Posuvna dorazova lista (14) sa musi

zafixovat na 90°- kapovacie rezy do vnutornej

polohy:

®  Otvorte aretacnu rukovat (15) posuvnej dora-
zovej listy a posurite posuvnu dorazovu listu
smerom dovnutra.

e Posuvna dorazova lista (14) sa musi
zaaretovat tak d'aleko pred maximalnou
vnutornou polohou, aby bol odstup medzi
dorazovou listou (14) a pilovym kotu¢om (7)
maximalne 8 mm.

® Pred rezanim skontrolujte, aby nemohlo dojst
ku kolizii medzi dorazovou listou a pilovym
kotuc¢om.

®  Znovu dotiahnut areta¢nu rukovat (15).

Vystraha! Posuvna dorazova lista (14) sa musi v
pripade Sikmych rezov 0°- 45° smerom dolava (s
naklonenou hlavou stroja (4) alebo s oto¢nym sto-
lom s uhlovym nastavenim) zafixovat vo vonkajsej
pozicii:

e  Otvorte aretacnu rukovat (15) posuvnej dora-
zovej listy a posurite posuvnu dorazovu listu
smerom von.

e Posuvna dorazova lista (14) sa musi
zaaretovat tak d'aleko pred maximalnou
vnutornou polohou, aby bol odstup medzi
dorazovou listou (14) a pilovym kotu¢om (7)
maximalne 8 mm.
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®  Pred rezanim skontrolujte, aby nemohlo dojst
ku kolizii medzi dorazovou listou a pilovym
kotu¢om.

®  Znovu dotiahnut areta¢nu rukovat (15).

Varovanie! Této pila je vybavena odnimatel'nou

dorazovou listou (48), ktora je naskrutkovana na

pevne stojacej dorazovej liste (13).

Pre 0 - 45° Sikmé rezy doprava (s naklonenou

hlavou stroja (4) alebo s oto€nym stolom s uhlo-

vym nastavenim) sa musi odnimatel'na dorazova

lista (48) kompletne vybrat. Varovanie! V tomto

pripade sa znizuje maximalne povolena vyska

obrobku (pozri 4. Technické udaje).

®  Povolte fixaénu skrutku (49) odnimatelnej
dorazove;j listy (48) pomocou kl'u¢a na skrut-
ky s vnatornym Sesthranom (pozri obr. 19).
Upozornenie: KIu¢ na skrutky s vnutornym
Sesthranom 4 mm nie je su¢astou dodavky.

e  Stiahnite odnimatelnu dorazovu listu smerom
nahor.

® Po ukonéeni prace vzdy pripevnite
odnimatelnu dorazovu listu (48) spat na
pristroj.

® Dorazova lita musi vzdy ostat pri pristroji.
Odobrata dorazova lista ohrozuje prevadzko-
vU bezpecénost pristroja.

6.1 Kapovaci rez 90° a oto¢ny stél 0° (obr.
1-3, 11)

Pri Sirkach rezu do cca 100 mm je mozné

zafixovat tahaciu funkciu pily pomocou aretaénej

skrutky pre tahové vedenie (29) v zadnej polohe.

Ak by mala byt Sirka rezu vaésia ako 100 mm, je

potrebné dbat na to, aby bola areta¢na skrutka

pre tahové vedenie (29) volna a aby bola hlava

stroja (4) pohybliva.

e Uvedte hlavu stroja (4) do hornej polohy.

® Hlavu stroja (4) posurte pomocou rukovate
(1) dozadu a v pripade potreby ju v tejto polo-
he zafixujte (v zavislosti od Sirky rezu).

® Umiestnite rezané drevo na dorazovu listu
(13) a na oto¢ny stél (19).

® Material upevnit pomocou upinacieho prip-
ravku (8) na pevne stojacom pilovom stole
(18), aby sa tak zabranilo posuvaniu obrobku
pocas procesu rezania.

e Stlacte odistovaci gombik (3) za u¢elom
uvol'nenia vypinaca zap/vyp (2).

e Stlacit vypina¢ zap/vyp (2) a motor sa zapne.

®  Pri zafixovanom tahovom vedeni: Hlavu stroja
(4) rovnomerne a s 'ahkym tlakom posuvat
pomocou rukovate (1) smerom nadol, kym
pilovy kotu€ (7) neprereze obrobok.

®  Pri nezafixovanom tahovom vedeni: Hlavu
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stroja (4) potiahnut celkom dopredu a potom
prostrednictvom rukovéate (1) rovhomerne a
pod 'ahkym tlakom nechat klesnut celkom
nadol. Teraz hlavu stroja (4) pomaly a rovno-
merne posunut celkom dozadu, kym pilovy
kotu¢€ (7) uplne neprereze obrobok.

® Po skonéeni procesu rezania uviest hlavu
stroja (4) spat do hornej pokojovej polohy a
pustit vypina¢ zap/vyp (2).

Pozor! Vratna pruzina vracia stroj automaticky

spat nahor, to znamena nepustat rukovat (1)

hned’ po skonceni rezania, ale pohybovat hlavou

stroja (4) pomaly a s 'ahkym protitlakom smerom

nahor.

6.2 Kapovaci rez 90° a oto¢ny std6l 0°-45° (obr.
1-3,12)

Pomocou kapovacej pily je mozné vykonavat

kapovacie rezy 0°- 45° dol'ava a 0° - 45° doprava

voci dorazovej liste.

e Hilavu stroja (4) oto¢te nahor.

* Aretacnu packu (20) dat do najvy$sej polohy,
aby bolo mozné prestavit otoc¢ny stoél.

® So stlaéenou uvolnovacou rukovatou (21)
otocit otocny stdl (19) a ukazovatel (22) na
pozadovany uhol na stupnici (23).

e Stlacenim aretacnej packy (20) smerom na-
dol sa otocny stdl (19) zafixuje.

* Rezvykonat tak, ako je uvedené v bode 6.1.

6.3 Sikmy rez 0°- 45° a otoény stél 0° (obr.
1-3,13)

Pomocou kapovacej pily je mozné vykonavat

Sikmé rezy smerom dol'ava pod uhlom 0 -45° a

smerom doprava pod uhlom 0 — 45° voci pracov-

nej ploche.

e Upinaci pripravok (8) v pripade potreby de-
montujte alebo namontujte na protilahlej stra-
ne pevne stojaceho pilového stola (18).

® Nastavte hlavu stroja (4) do hornej polohy.

® Otoc¢ny stél (19) zafixujte v polohe 0°.

* Nastavte aretacnu rukovat (26) do najvyssej
polohy.

®  Pre Sikmy uhol smerom dol'ava: Naklorite hla-
vu stroja (4) dofava na pozadovany uhol na
ukazovateli (24) na stupnici (25).

®  Pre Sikmy uhol smerom doprava: Naklonte
hlavu stroja (4) cca o 10° smerom dol'ava,
stlacte odistovaciu packu (9) a drzte ju
stlaenu, hlavu stroja (4) otocte cez 0° liniu
doprava, po cca 10° odistovaciu packu (9)
pustite, naklonite hlavu stroja (4) doprava na
pozadovany uhol na ukazovateli (24) na stup-
nici (25).

® Potom aretaénu rukovat (26) znovu zafixujte.
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® Rez vykonajte tak, ako je to uvedené v bode
6.1.

6.4 Sikmy rez 0°- 45° a otoény stol 0° — 45°
(obr.1-3, 14)

Pomocou kapovacej pily je mozné vykonavat

Sikmé rezy smerom dol'ava pod uhlom 0 —45° a

smerom doprava pod uhlom 0 — 45° k pracovnej

ploche, so su¢asnym nastavenim oto€ného stola

k dorazovej liste od 0° — 45° dol'ava resp. 0 — 45°

doprava (dvojity Sikmy rez).
Upinaci pripravok (8) v pripade potreby de-
montujte alebo namontujte na protilahlej stra-
ne pevne stojaceho pilového stola (18).

© Nastavte hlavu stroja (4) do hornej polohy.

® Areta¢nu packu (20) nastavte do najvyssej
polohy, aby bolo mozné prestavit oto¢ny stol.

® So stlac¢enou uvolfiovacou rukovatou (21)
otocte oto€ny stdl (19) a ukazovatel (22) na
pozadovany uhol na stupnici (23).

® Stlac¢enim areta¢nej packy (20) smerom na-
dol sa oto€ny stdl (19) zafixuje.

* Nastavte areta¢nu rukovat (26) do najvyssej
polohy.

®  Pre Sikmy uhol smerom dol'ava: Naklorite hla-
vu stroja (4) dol'ava na pozadovany uhol na
ukazovateli (24) na stupnici (25).

®  Pre Sikmy uhol smerom doprava: Naklorite
hlavu stroja (4) cca o 10° smerom dol'ava,
stlacte odistovaciu packu (9) a drzte ju
stlaéenu, hlavu stroja (4) otoc¢te cez 0° liniu
doprava, po cca 10° odistovaciu packu (9)
pustite, naklorite hlavu stroja (4) doprava na
pozadovany uhol na ukazovateli (24) na stup-
nici (25).

®  Potom aretacnu rukovat (26) znovu zafixujte.

® Rez vykonajte tak, ako je to uvedené v bode
6.1.

6.5 Obmedzenie hibky rezu (obr. 15)

e Obmedzenie hibky rezu sa moze aktivovat
pomocou skrutky (34).

e Zatymto tcelom uvolnit skrutku (34) po-
mocou krizového skrutkovaca tak, aby bola

dorazova platna pohybliva. Nasledne posunut

dorazovu platfiu (33) ¢o najviac smerom
k pilovému kotucu a skrutku (34) znovu
zaskrutkovat.

® Pomocou ryhovanej skutky (31) sa teraz
moze plynulo nastavit hibka rezu. Pritom
je potrebné uvolnit poistnui maticu (32) a
nastavit pozadovanu hibku rezu utahovanim
alebo povol'ovanim ryhovanej skrutky (31).
Nasledne znovu dotiahnut poistnd maticu
(32) na skrutke (31).
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®  Skontrolujte nastavenie pomocou
skusobného rezu.
e Krizovy skrutkovaé nie je suc¢astou dodavky.

6.6 Vrecko na zachytavanie triesok (obr. 2)
Pila je vybavena zachytnym vreckom (27) na
triesky.

Vrecko na triesky (27) je mozné vyprazdnit po
otvoreni zipsu na jeho spodnej strane.

6 7 Vymena pilového kotuca (obr. 1, 16)

Pred vymenou pilového kottca: Vytiahnut
kabel zo siete!

®  Privymene pilového kotu¢a pouZzivajte ruka-
vice, aby ste zabranili zraneniam!

® Naklorite hlavu stroja (4) smerom nahor.

e Jednou rukou zatlacte blokovanie pilového
hriadel'a (5) a druhou rukou nasadte kl'u¢
na skrutky s vnatornym Sesthranom (45) na
prirubovu skrutku (38). Po max. jednej otacke
by malo blokovanie pilového hriadela (5)
zaskocit.

e Teraz s trochu vaésou silou povolte prirubovu
skrutku (38) v smere hodinovych ruciCiek.

e Prirubovu skrutku (38) Uplne odskrutkujte a
vyberte podlozku (40) ako aj vonkajsiu priru-
bu (39).

® Pilovy kotug (7) vyberte z vnutornej priruby a
stiahnite ho smerom nadol. Za tymto u¢elom
posunte nahor ochranu pilového listu (6) tak,
aby bol pilovy kotug¢ pristupny.

®  Prirubovu skrutku (38), podlozku (40),
vonkajSiu prirubu (39) a vnutornu prirubu
dokladne vydcistit.

e Pri vkladani nového pilového kotuc¢a (7)
postupuijte v obratenom poradi a pevne ho
dotiahnite.

® Pozor! Rezna Sikmina zubov, t.j. smer
otacania pilového kotuca (7), sa musi
zhodovat so smerom Sipky na pile.

® Predtym, ako za¢nete s pilou znovu pracovat,
je potrebné preskusat funkénost ochrannych
zariadeni.

e Vystraha! Po kazdej vymene pilového kotu¢a
skontrolujte, ¢i sa ochrana pilového kotuc¢a
(6) otvara a znovu zatvara podla poziadaviek.
Dodato¢ne skontrolujte, i sa pilovy kotué
(7) pohybuje volne v ramci ochrany pilového
kotuca (6).

e Vystraha! Po kazdej vymene pilového kotu¢a
skontrolovat, ¢i sa pilovy kotu¢ vo zvislej po-
lohe ako aj nakloneny na 45°volne pretaca v
stolnej vliozke (16).

e Vystraha! Defektna alebo poskodena stolna
vlozka (16) sa musi neodkladne vymenit.
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Za tymto uc¢elom odskrutkujte krizové skrut-
ky v stolnej vioZke (16) a vyberte stolnu
vlozku von z pevne stojaceho pilového stola
(18). Namontujte novu stolnu viozku (16) v
opacnom poradi.

e Vystraha! Vymena a nastavenie pilového
kotuca (7) sa musia vykonat podl'a predpisov.

6.8 Transport (obr. 1-3, 17)

e Stlacit aretacnu packu (20) nadol, aby sa za-
fixoval oto¢ny st6l (19).

® Pomocou stupnice (25) zabezpecte, aby bol
uhol pre §ikmé rezy 90°. Okrem toho sa musi
zafixovat hlava stroja (4) pomocou aretac¢nej
rukovéte (26).

e Zatlacit hlavu stroja (4) dozadu a zafixovat
pomocou poistného €apu (30). Pila je tak zab-
lokovana v spodnej polohe.

e Zafixovat tahovu funkciu pily pomocou
aretac¢nej skrutky pre tahové vedenie (29) v
zadnej polohe.

® Stroj prenasajte za transportnu rukovat (43).

® Na opatovné zmontovanie stroja postupujte
podla bodu 5.3.

6.9 Prevadzka lasera (obr. 1, 18)

Zapnutie: Prepnite vypina¢ zap/vyp pre laser
(42) do polohy * aby ste laser (41) zapli. Na
opracovavany obrobok sa premieta laserova
Ciara, ktora ukazuje presné vedenie rezu.
Vypnutie: Prepnite vypina¢ zap/vyp laseru (42)
do polohy ,OFF*.

7. Vymena sietového pripojného
vedenia

Nebezpecenstvo!

V pripade poskodenia sietového pripojného
vedenia pristroja sa musi vedenie vymenit vyrob-
com alebo jeho zakaznickym zastupenim alebo
podobne kvalifikovanou osobou, aby sa zabranilo
rizikam.

8. Cistenie, udrzba a objednanie
nahradnych dielov

Nebezpeéenstvo!
Pred v8etkymi udrzbovymi a Cistiacimi pracami
vytiahnite kabel zo siete.

8.1 Cistenie

e Udrzujte ochranné zariadenia, vzduchové
otvory a kryt motora vzdy v Cistom stave bez
prachu a necistét. Utrite pristroj Cistou utier-
kou alebo ho vycistite vyfukanim stlacenym
vzduchom pri nastaveni na nizky tlak.

® Odporu¢ame, aby ste pristroj ¢istili priamo po
kazdom pouziti.

o Cistite pristroj pravidelne pomocou vihkej
utierky a malého mnozstva tekutého mydla.
NepouZivajte Ziadne agresivne Cistiace pros-
triedky ani riedidlg; tieto prostriedky by monhli
napadnut umelohmotné diely pristroja. Dbajte
na to, aby sa do vnutra pristroja nedostala
voda. Vniknutie vody do elektrického pristroja
zvysuije riziko Urazu elektrickym prudom.

8.2 Uhlikové kefky

Pri nadmernej tvorbe iskier nechajte uhlikové
kefky na pristroji skontrolovat odbornym elektri
karom.

Nebezpeéenstvo! Uhlikové kefky smu byt
vymienaneé len odbornym elektrikarom.

8.3 Udrzba

® Vo vnutri pristroja sa nenachadzaju ziadne
d'alie diely vyzadujuce udrzbu.

® Vsetky pohyblivé ¢asti je potrebné premazat
v pravidelnych ¢asovych intervaloch.

8.4. Objednavanie nahradnych dielov a
prislusenstva:

Pri objednavani nahradnych dielov je potrebné

uviest nasledovné udaje:

e Typ pristroja

e Vyrobné &islo pristroja

e Identifikacné &islo pristroja

o Cislo potrebného nahradného dielu

Aktudlne ceny a informacie najdete na stranke

www.isc-gmbh.info

- -
E "iErE Tip! Pre dobré vysledky

=1 prace odporucéame kvalitné
prisluSenstvo znacky
kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu
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9. Likvidacia a recyklacia

Pristroj sa nachadza v obale za u¢elom zabrane-
nia poskodeniu pri transporte. Tento obal je vyro-
beny zo suroviny a tym padom je ho mozné znovu
pouzit alebo sa méze dat do zberu na recyklaciu
surovin. Pristroj a jeho prisluSenstvo sa skladaju

z roznych materialov, ako su napr. kovy a plasty.
Poskodené pristroje nepatria do domového odpa-
du. Pristroj by sa mal odovzdat k odbornej likvi-
dacii na prislusSnom zbernom mieste. Pokial Vam
nie je zname takéto zberné miesto, informuijte sa
prosim na miestnej samosprave.

10. Skladovanie

Skladuijte pristroj a jeho prislusenstvo na tmavom,
suchom a nezamfzajucom mieste mimo dosahu
deti. Optimalna teplota pre skladovanie je medzi
5 az 30 °C. Skladuijte tento elektricky pristroj v ori-
ginalnom baleni.

it

Len pre krajiny EU

Neodstranuijte elektrické pristroje ako domovy
odpad!

Podl'a Eurdpskej smernice 2012/19/ES o odpade
z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ)
a v sulade s narodnymi pravnymi predpismi sa
musia pouzité elektronické pristroje odovzdat

do triedeného zberu a musi sa zabezpedit ich
Specifické spracovanie v sulade s ochranou
zivotného prostredia (recyklacia).

Recyklaéna alternativa k vyzve na spatné zasla-
nie vyrobku:

Majitel' elektrického pristroja je alternativne na-
miesto spatnej zasielky povinny spolupracovat pri
riadnej recyklacii pristroja v pripade vzdania sa
jeho vlastnictva. Stary pristroj méze byt za tymto
ucelom taktiez prenechany zbernému miestu,
ktoré vykona odstranenie v zmysle narodného
zakona o recyklacii a odpadovom hospodarstve.
Netyka sa to dielov prisluSenstva, prilozenych

k starym pristrojom a pomocnych prostriedkov
bez elektronickych komponentov.
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Dodatocna tla¢ alebo iné reprodukovanie do-
kumentécie a sprievodnych dokladov vyrobkov,
taktiez ich Casti, je pripustna len s vyslovnym suh-
lasom spolo¢nosti iISC GmbH.

Technické zmeny vyhradené

Vyrobok spifia poziadavky smernice EN
61000-3-11 a podlieha zvlastnym podmien-
kam pre pripojenie. To znamena, Ze nie je pri-
pustné pouzivanie na lubovolnych pripojnych
bodoch.

Pristroj moZze pri nepriaznivych sietovych
podmienkach viest k prechodnym vykyvom
napatia.

Vyrobok je vyhradne urceny len pre
pouzivanie na takych pripojnych bodoch,
ktoré a) neprekracuju maximalnu pripustnu
sietovl impedanciu Z sys = 0,25 + j0,25,
alebo b) maju hodnotu permanentnej elekiri-
ckej zatazitelnosti siete minimalne 100 A na
kazdu fazu.

Ako prevadzkovatel musite zabezpecdit,

v pripade potreby po konzultacii s Vasim
dodavatelom elektrickej energie, aby Vas
pripojny bod, na ktorom chcete pouzivat ten-
to vyrobok, spifial jeden z oboch uvedenych
poziadaviek a) alebo b).

-73-
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Servisné informacie

Vo vsetkych krajinach uvedenych na zaruénom liste mame kompetentnych servisnych partnerov,
ktorych kontakty je mozné prevziat zo zaruéného listu. St Vam k dispozicii pre akékol'vek servisné
poziadavky ako opravy, objednavanie nahradnych a opotrebovavanych dielov alebo nakup spotrebnych
materialov.

Je potrebné dbat na to, Ze v pripade tohto vyrobku podliehaju nasledujuce diely beznému pracovnému
alebo prirodzenému opotrebeniu, resp. su nasledujuce diely povazované za spotrebny material.

Kategoria Priklad
Diely podliehajuce opotrebeniu* Uhlikové kefky
Spotrebny material / spotrebné diely* Pilovy kotu¢
Chybajuce diely

* nie je bezpodmienecéne obsiahnuté v objeme dodavky!

V pripade nedostatkov alebo chyb Vas prosime, aby ste prislusnu chybu nahlasili na adrese www.isc-
gmbh.info. Prosim, dbajte na presny popis chyby a odpovedzte pritom v kazdom pripade na nasledu-
juce otazky:

® Fungoval pristroj predtym alebo bol od zagiatku chybny?

®  VSimli ste si nie€o pred vyskytnutim poruchy (symptém pred poruchou)?

® Akeé chybné funkcie podla Vas pristroj vykazuje (hlavny symptom)?
Popiste tuto chybnu funkciu.
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Zaruény list

Vazena zakaznicka, vazeny zakaznik,

nase vyrobky podliehaju prisnej kontrole kvality. V pripade, Ze nebude pristroj napriek tomu bezchybne

fungovat, je ndm to vel'mi I'ito a prosime Vas, aby ste sa obratili na nasu servisnu sluzbu na adrese

uvedenej na tomto zaru¢nom liste. Radi Vam budeme k dispozicii taktiez telefonicky na uvedenom ser-
visnom telefénnom ¢&isle. Pre uplatnenie narokov na zaruéné plnenie platia nasledujuce podmienky:

1. Tieto zaru€éné podmienky sa tykaju vyluéne Standardnych spotrebitelov, t.j. takych oséb, ktoré tento
vyrobok nechcu pouzivat na ucely v ramci svojich remeselnickych ¢innosti ani na iné samostatne
zarobkové ¢innosti. Tieto zaruéné podmienky upravuju dodatoéné zaruéné plnenia, ktoré nizsie
uvedeny vyrobca poskytuje kupujucim svojich novych pristrojov dodato¢ne k zakonnej zaruke. Vase
zékonné naroky na zaruku nie su touto zarukou dotknuté. Nase zaruéné plnenie je pre Vas zadarmo.

2. Zaruéné plnenie sa vztahuje vyluéne len na nedostatky na Vami zakipenom novom pristroji nizsie
uvedeného vyrobcu, ktoré su spdsobené chybami materialu alebo vyrobnymi chybami, a podla
nasho uvazenia sa obmedzuje na odstranenie tychto nedostatkov na pristroji alebo vymenu prist-
roja. Prosim, dbajte na to, Ze naSe pristroje neboli svojim uréenim kon&truované na profesionalne,
remeselnicke ani odborné pouzitie. Tato zaruéna zmluva sa preto neuzatvara, ak sa pristroj po¢as
zaruénej doby pouzival v profesionalnych, remeselnickych alebo priemyselnych prevadzkach, alebo
ak bol vystaveny namahaniu rovnocennému s takymto pouZzitim.

3. ZnaSej zaruky su vylucené:

- Skody na pristroji, ktoré boli spdsobené nedodrzanim montazneho navodu alebo na zaklade neo-
dbornej instalacie, nedodrzanim navodu na pouzitie (ako napr. pripojenim na nespravne sietové
napatie alebo druh prudu) alebo nedodrzanim pokynov pre udrzbu a bezpeénostnych pokynov
alebo vystavenim pristroja abnormalnym poveternostnym podmienkam alebo nedostato¢nou
starostlivostou a udrzbou.

- Skody na pristroji, ktoré boli spdsobené zneuzivanim alebo nespravnym pouzivanim (ako napr.
pretaZenie pristroja alebo pouzitie nepripustnych pracovnych nastrojov alebo prislusenstva),
vniknutim cudzich telies do pristroja (ako napr. piesok, kamene alebo prach, prepravné
poskodenia), pouzitim nasilia alebo cudzieho pdsobenia (napr. Skody spdsobené padom).

- Skody na pristroji alebo na ¢astiach pristroja, ktoré zodpovedaju prislunému pracovnému,
beznému alebo inému prirodzenému opotrebeniu.

4. Doba zaruky je 24 mesiacov a zacina plynut od datumu zaklpenia pristroja. Naroky na zaruku sa
musia uplatnit pred koncom uplynutia zaruénej doby do dvoch tyzdrov od zistenia nedostatku.
Uplatnenie narokov na zaruku po uplynuti zaruénej doby je vylti¢ené. Oprava alebo vymena prist-
roja nevedie k prediZeniu zaruénej doby ani nedochadza na zaklade tohto plnenia ku vzniku novej
zaru€nej doby pre pristroj ani pre akékol'vek inStalované nahradné diely. To plati taktiez pri pouziti
miestneho servisu.

5. Pre uplatnenie Vasho naroku, prosim nahlaste defektny pristroj na adrese: www.isc-gmbh.info.
Prosime, aby ste mali k dispozicii uétenku alebo iné doklady o zakupeni nového pristroja. Prist-
roje, ktoré budu zaslané bez prislusnych dokladov alebo bez typového &titku, budu vyluéené zo
zaruéného plnenia kvoli nedostato€nej moznosti identifikacie. Ak spada defekt pristroja pod nase
zaruéné plnenie, dostanete obratom naspat opraveny alebo novy pristroj.

Samozrejme Vam radi opravime nedostatky na pristroji na Vase naklady, ak tieto nedostatky nespadaju
alebo uz nespadaju do rozsahu zaruky. Prosim, poslite ndm v takom pripade pristroj na nasu servisnu
adresu.

Ohl'adne opotrebovavanych, spotrebnych a chybajlcich dielov poukazujeme na obmedzenia tejto
zaruky podla servisnych informacii uvedenych v tomto navode na obsluhu.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar E U
Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeknapupa CbOTBETHOTO COTBETCTBUE ChINIACHO
ves and norms for the following product [Jvpektunea Ha EC 1 HopmK 3a apTUKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibadina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel v akoAoudn cuppdpdwon cupdwva Pe TV
richtlijn en normen voor het product Oényia EK kal Ta pdTumna yla To mpoiov

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytoLmm yaoCcToBEPAETCA, YTO CeAYIOLLME NPOAYKTbI
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM U Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioLuye npo 3asHavyeHy HUKYe BiAMnoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset [AMpeKTMBaM Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6G

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara cCoo6p3HOCT COracHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTvBaTa M HOPMUTE 3a apTUKIU
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

Zug-, Kapp- und Gehrungssage TE-SM 254 Dual (Einhell)

[]2014/29/EU [X] 2006/42/EC
[[]12005/32/EC_2009/125/EC [ Annex1v

Notified Body:
[12014/35/EU Reg. No.:
[J2006/28/EC []2000/14/EC_2005/88/EC
[x] 2014/30/EU E Annex V

Annex VI
D 2014/32/EU Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[]2014/53/EU P =KW; /@ =cm
D 2014/68/EU Notified Body:

2012/46/EU_(EU)2016/1628
[J(ev)2016/426 (2012 ’
Notified Body: Emission No.:

[1(ev)2016/425

[X]2011/65/EU_(EU)2015/863

Standard references: EN 62841-1; EN 62841-3-9; EN 60825-1;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-11

Landau/Isar, den 22.01.2019 ﬂm/ U QMDQ\AQ
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