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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehdrschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Y
]

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Geréat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.

*

OFF

Ein / Ausschalter Laser

5(' V“gQ'VgQ

Warnung! Die verschiebbaren Anschlagschienen sind mit Innensechskantschrauben befestigt.

Die verschiebbaren Anschlagschienen missen fiir Gehrungsschnitte (bei geneigtem Séagekopf oder
Drehtisch mit Winkeleinstellung) in einer &uBBeren Position fixiert werden.

Bei 45°Kappschnitten nach links muss die linke Anschlagschiene nach auBen geschoben und festge-
schraubt werden!

Bei 45°Kappschnitten nach rechts muss die rechte abnehmbare Anschlagschiene nach oben hin abge-
nommen werden.

Fur 90° - Kappschnitte missen die verschiebbaren Anschlagschienen in der inneren Position festge-
schraubt werden!
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Spezielle Hinweise zum Laser

/A Vorsicht! Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

* Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

® Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

® Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-
position flhren.

® Lasermodul niemals 6ffnen.

® Esist nicht erlaubt Veranderungen am Laser
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vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

® Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fur
Schaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-3)

1. Handgriff

2. Ein-/Ausschalter

3. Entriegelungsknopf

4. Maschinenkopf

5. Sagewellensperre

6. Séageblattschutz beweglich

7. Séageblatt

8. Spannvorrichtung

9. Entriegelungshebel

10. a Werkstickauflage links

10. b Werkstlckauflage rechts

11. Feststellgriff fir Werkstlickauflage

12. Schraube fiir Werkstlickauflage

13. feststehende Anschlagschiene

14. bewegliche Anschlagschiene

15. Feststellgriff fir bewegliche Anschlagschiene
16. Tischeinlage

17. verstellbarer Standfuf3

18. feststehender Sagetisch

19. Drehtisch

20. Feststellhebel (Drehtisch)

21. Entriegelungstaste

22. Zeiger (Drehtisch)

283. Skala (Drehtisch)

24. Zeiger (Gehrung)

25. Skala (Gehrung)

26. Feststellgriff (Gehrung)

27. Spénefangsack

28. Austritts6ffnung

29. Feststellschraube flr Zugflihrung

30. Sicherungsbolzen

31. Randelschraube fir Schnitttiefenbegrenzung
32. Kontermutter fiir Schnitttiefenbegrenzung
33. Anschlagplatte fur Schnitttiefenbegrenzung
34. Schraube fiir Schnitttiefenbegrenzung
35. Justierschraube fir Winkelanschlag 90°
36. Justierschraube fur Winkelanschlag 45° links
37. Kontermutter fir Winkelanschlag

38. Flanschschraube

39. AuBenflansch

40. Unterlegscheibe

41. Laser

42. Ein/ Ausschalter Laser
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43. Transportgriff

44. Justierschraube fir Anschlagschiene

45. Innensechskantschlissel 6mm

46. Schraube fir Transportgriff

47. Justierschraube fir Winkelanschlag 45°
rechts

48. Abnehmbare Anschlagschiene

49. Madenschraube

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

e Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Zug-, Kapp- und Gehrungssage
Spannvorrichtung
Werkstlckauflage links
Werkstlckauflage rechts
Schraube fur Werkstlickauflage (2x)
Spéanefangsack

Transportgriff
Innensechskantschliissel 6mm
Schraube fur Transportgriff (2x)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise
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3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungssége dient zum
Kappen von Holz und holzahnlichen Werkstoffen,
entsprechend der MaschinengréBe. Die Sage ist
nicht zum Schneiden von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgeman. Fur daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterfallt der Norm 61000-3-11, d. h.
es ist nicht fir den Gebrauch in Wohnbereichen,
in denen die Stromversorgung Uber ein 6ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unglnstigen
Netzverhaltnissen Stérungen verursachen kann.
(Spannungsschwankungen).

In Industriegebieten oder anderen Bereichen,

in denen die Stromversorgung nicht Gber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, kann das Gerat verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat geman
den Angaben des Herstellers fachgerecht zu
installieren und zu nutzen. Soweit elektromagne-
tische Stérungen festgestellt werden sollten, liegt
es in der Verantwortung des Benutzers, diese mit
den oben unter dem Punkt "Wichtiger Hinweis
zum Stromanschluss” genannten technischen
Hilfsmitteln zu beseitigen.

Gewabhrleistung

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei
gewerblicher Nutzung, 24 Monate fur Verbraucher
und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des
Gerétes.

Es diirfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und ber mogli-
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che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.
Verénderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schéaden ganzlich aus. Trotz bestimmungsgema-
Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-
faktoren nicht vollstdndig ausgerdumt werden.
Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-
schine kdnnen folgende Punkte auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

Ruckschlag von Werkstlicken und Werksttick-
teilen.

Séageblattbriiche.

Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

Gehorschaden bei Nichtverwendung des n6-
tigen Gehorschutzes.
Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

220-240V ~ 50Hz

Leistung: ......ccouee. 1500 W S1/1800 W S6 25 %
Leerlaufdrehzahl n:........c.ccoooiennnie, 5000 min™!
Hartmetallsageblatt:........... 2216 x2 30 x2,4 mm
Maximale Zahnbreite ..........ccccceevvevnneeenn. 2,8 mm
Anzahl der ZAhne:.........cccoeeveeiiiiiiiiee s 60
Schwenkbereich: .........cccocceeveunenn. -47° [/ 0°/ +47°
Gehrungsschnitt nach links:.................. 0° bis 45°
Gehrungsschnitt nach rechts: ............... 0° bis 45°
Ségebreite bei 90°: ..o 305 x 65 mm
Ségebreite bei 45 .......ccoooiiiieen. 215 x 65 mm

Ségebreite bei 2 x 45°
215x 35 mm
Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt rechts):

GEeWIChL: ..o ca.14 kg
Laserklasse:...........cccoeviriiiiiiiiiccc e 2
Wellenlange Laser: .......ccccoveeviiciveeninnenn. 650 nm
Leistung Laser: .......ccccooeiniviiieniieeenn <1mw
SchutzkIasse: ......ccoovvveiirieeieeeeeeee /3]

13

Minimale WerkstiickgréBe: Schneiden Sie nur
Werkstlcke die grof3 genug sind um mit der
Spannvorrichtung befestigt zu werden — Mindest-
lange 160 mm.

Betriebsart S6 25%: Durchlaufbetrieb mit
Aussetzbelastung (Spieldauer 10 min). Um den
Motor nicht unzuldssig zu erwarmen darf der
Motor 25% der Spieldauer mit der angegebenen
Nennleistung betrieben werden und muss
anschlieBend 75% der Spieldauer ohne Last
weiterlaufen.

Gefahr!

Geréusch

Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN
62841 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,.......cococovvviinnines 95,5 dB(A)
Unsicherheit K ..o, 3 dB(A)
Schallleistungspegel L,,,, .. .108,5 dB(A)
Unsicherheit K, .....ccoooooiinniiiiiiiins 3dB(A)

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust
bewirken.

Die angegebenen Gerduschemissionswerte sind
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-
werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte kon-
nen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:

Die Gerduschemissionen kénnen wéhrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen, abhéngig von
der Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug
verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstlck bearbeitet wird.

Beschrénken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!

e Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelmé-
Big.

Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uber-
prufen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
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benutzt wird.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-

schutz getragen wird.

Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-

Schwingungen resultieren, falls das Gerat

Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird

oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-

wartet wird.

3.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

5 1 Allgemein
Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. &. festschrauben.

® Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

* Das Sageblatt muss frei laufen kdnnen.

© Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

® Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

5.2 Sage aufbauen (Bild 1-4)

® Stecken Sie die beiden Werkstilickauflagen
(10) in die seitlichen Bohrungen am festste-
henden Sagetisch (18). Sichern Sie die Werk-
stlickauflagen (10) mit der Schraube (12),
diese dient als Endanschlag. Verwenden Sie
dazu einen Kreuzschlitzschraubendreher.

® Die Werkstuickauflage (10) kann je nach
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Lénge des zu bearbeitenden Werkstlicks
verschoben werden. Nachdem sich die Werk-
stlckauflage (10) in der richtigen Position
befindet, wird die Einstellung mit dem Fest-
stellgriff (11) fixiert.

® Der Spanefangsack (27) wird durch Sprei-
zen des Metallrings an der Offnung auf die
Austritts6ffnung (28) der Kappsége gesteckt.
Sobald der Metallring in seiner Ausgangsform
ist, ist der Spanefangsack sicher montiert.

* Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links
als auch rechts am feststehenden Sagetisch
(18) montiert werden.

® Montieren Sie den Transportgriff (43) mit den
beiden Schrauben (46).

e Kreuzschlitzschraubendreher ist nicht im Lie-
ferumfang enthalten.

® Hinweis: Der Innensechskantschltissel 6mm
(45) fir den Sageblattwechsel soll auf der
Hinterseite der Maschine verstaut werden
(vgl. Bild 20).

5 3 Sége einstellen (Bild 1-3, 5)
Zum Verstellen des Drehtisches (19) muss
sich der Feststellhebel (20) in der obersten
Position befinden. Erst danach kann wahrend
gedruckt haltender Entriegelungstaste (21)
der Drehtisch verstellt werden. (vgl. Bild 5)

® Drehtisch (19) und Zeiger (22) auf das ge-
winschte Winkelmaf der Skala (23) drehen.

* Die Sage besitzt Raststellungen bei den Posi-
tionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
30° und 45°, an denen der Drehtisch (19) hér-
bar einrastet. Sobald der Drehtisch eingeras-
tet ist, muss die Stellung durch Driicken des
Feststellhebels (20) nach unten zusétzlich
fixiert werden.

® Sollten andere Winkelstellungen bendtigt
werden, so wird der Drehtisch (19) nur Uber
den Feststellhebel (20) fixiert.

® Durch leichtes Driicken des Maschinenkop-
fes (4) nach unten und gleichzeitiges Her-
ausziehen des Sicherungsbolzens (30) aus
der Motorhalterung, wird die Sage aus der
unteren Stellung entriegelt.

e Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.

e Zum Verstellen des Maschinenkopfes (4)
fir einen Gehrungsschnitt muss sich der
Feststellgriff (26) in der obersten Position
befinden.

®  Der Maschinenkopf (4) kann nun nach links
auf max. 45° geneigt werden. Nach Erreichen
des gewlinschten WinkelmafBes des Zeigers
(24) auf der Skala (25), Maschinenkopf (4)
wieder mit Feststellgriff (26) fixieren.

19.07.2019 10:28:26



Um den Maschinekopf nach rechts auf max.

45° zu neigen, gehen Sie wie folgt vor:

- Maschinenkopf (4) ca. 10° nach links nei-
gen.

- Entriegelungshebel (9) betatigen und ge-
driickt halten.

- Maschinenkopf (4) Gber die 0°-Linie nach
rechts schwenken.

- Nach ca. 10° auf der rechten Seite den
Entriegelungshebel (9) loslassen.

- Nach Erreichen des gewtinschten Winkel-
maBes des Zeigers (24) auf der Skala (25),
Maschinenkopf (4) wieder mit Feststellgriff
(26) fixieren.

Um den Maschinenkopf wieder auf 0° der

Skala (25) einzustellen, muss der Entriege-

lungshebel (9) nicht mehr betatigt werden.

Um einen sicheren Stand der Sage zu ge-

wahrleisten, verstellen Sie den einstellbaren

StandfuB3 (17) durch Drehung so, dass die

Séage waagerecht und stabil steht.

Der Maschinenkopf (4) kann mittels der

Zugfunktion nach vorne und zurlick bewegt

werden. Um die Zugfunktion zu unterbinden,

kénnen die Flihrungsschienen auf einer be-
stimmten Position mit der Feststellschraube

(29) fixiert werden.

5.4 Feinjustierung der Anschlagsschiene

(Abb. 6, 7)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (30) fixieren.
Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.
90°-Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt
(7) und Anschlagschiene (13) anlegen.

Die vier Justierschrauben (44) mittels
Innensechskantschlissel lockern, Anschlag-
schiene (13) auf 90° zum Sageblatt (7) ein-
stellen und Justierschrauben (44) wieder
festziehen.

Anschlagwinkel (a) und Innensechskant-
schlissel 5 mm nicht im Lieferumfang ent-
halten

5.5 Feinjustierung des Winkelanschlags fur

Kappschnitt 90° (Abb. 8a, 9)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (30) fixieren.
Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.
Den Feststellgriff (26) I16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) auf 0°
neigen.

90°-Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt
(7) und Drehtisch (19) anlegen.
Kontermutter (37) lockern und die Justier-
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schraube (35) soweit verstellen, bis der Win-
kel zwischen Sageblatt (7) und Drehtisch (19)
90° betragt.

® Um diese Einstellung zu fixieren Kontermutter
(37) wieder festziehen.

e Uberpriifen Sie abschlieBend die Position
des Zeigers (24). Falls erforderlich, Zeiger
mit Kreuzschlitzschraubendreher I6sen, auf
0°-Position der Winkelskala (25) setzen und
Zeiger wieder fixieren.

® Anschlagwinkel (a) und Kreuzschlitzschrau-
bendreher nicht im Lieferumfang enthalten.

5.6 Feinjustierung des Winkelanschlags fir
Gehrungsschnitt 45° nach links
(Abb. 8b, 10a)

® Den Maschinenkopf (4) nach unten senken

und mit dem Sicherungsbolzen (30) fixieren.

Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.

Den Feststellgriff (26) I6sen und mit dem

Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach

links, auf 45° neigen.

® 45°-Anschlagwinkel (b)zwischen Sageblatt
(7) und Drehtisch (19) anlegen.

e Kontermutter (37) lockern und Justierschrau-
be (36) soweit verstellen, bis der Winkel zwi-
schen Sageblatt (7) und Drehtisch (19) genau
45° betragt.

e Kontermutter wieder festziehen um diese Ein-
stellung zu fixieren.

® Anschlagwinkel (b) nicht im Lieferumfang
enthalten.

5.7 Feinjustierung des Winkelanschlags fir
Gehrungsschnitt 45° nach rechts
(Abb. 8b, 10b)

® Den Maschinenkopf (4) nach unten senken

und mit dem Sicherungsbolzen (30) fixieren.

Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.

® Den Feststellgriff (26) 16sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach
rechts, auf 45° neigen (siehe 5.3).

® 45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Séageblatt
(7) und Drehtisch (19) anlegen.

e Kontermutter (37) lockern und Justierschrau-
be (47) soweit verstellen, bis der Winkel zwi-
schen Sageblatt (7) und Drehtisch (19) genau
45° betragt.

e Kontermutter wieder festziehen um diese Ein-
stellung zu fixieren.

® Anschlagwinkel (b) nicht im Lieferumfang
enthalten.
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6. Betrieb

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene

(14) muss fur 90° - Kappschnitte in der inneren

Position fixiert werden:

o Offnen Sie den Feststellgriff (15) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
innen.

® Die verschiebbare Anschlagschiene (14)
muss so weit vor der innersten Position
arretiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (14) und Sageblatt (7)
maximal 8 mm betragt.

®  Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

® Feststellgriff (15) wieder anziehen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene

(14) muss fiir 0°-45° Gehrungsschnitte nach links

(bei geneigtem Maschinenkopf (4) oder Drehtisch

mit Winkeleinstellung) in einer &uBeren Position

fixiert werden:

o Offnen Sie den Feststellgriff (15) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
auBen.

® Die verschiebbare Anschlagschiene (14)
muss so weit vor der innersten Position
arretiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (14) und Sageblatt (7)
maximal 8 mm betragt.

®  Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.
Feststellgriff (15) wieder anziehen.

Warnung! Diese S&ge ist mit einer abnehmbaren
Anschlagschiene (48) ausgestattet, die an der
feststehenden Anschlagschiene (13) verschraubt
ist.

Fir 0-45° Gehrungsschnitte nach rechts (bei

geneigtem Maschinenkopf (4) oder Drehtisch

mit Winkeleinstellung) muss die abnehmbare

Anschlagschiene (48) komplett abgenommen

werden. Warnung! In diesem Fall verringert sich

die maximal erlaubte Werkstlickhdéhe (vgl. 4.

Technische Daten).

o Offnen Sie die Madenschraube (49) der ab-
nehmbaren Anschlagschiene (48) mit einem
Innensechskantschlissel (vgl. Bild 19). Hin-
weis: Innensechskantschliissel 4 mm nicht im
Lieferumfang enthalten.
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® Ziehen Sie die abnehmbare Anschlagschiene
nach oben hin ab.

* Befestigen Sie nach Ende der Arbeiten immer
die abnehmbare Anschlagschiene (48) wie-
der am Gerat.

® Die Anschlagschiene muss stets beim Gerat
verbleiben. Eine entfernte Anschlagschiene
geféhrdet die Betriebssicherheit des Gerates.

6.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 11)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zug-

funktion der Sage mit der Feststellschraube flir

Zugflhrung (29) in der hinteren Position fixiert

werden. Sollte die Schnittbreite tiber 100 mm

liegen, muss darauf geachtet werden, dass die

Feststellschraube flr Zugfiihrung (29) locker und

der Maschinenkopf (4) beweglich ist.

e Maschinenkopf (4) in die obere Position brin-
gen.

® Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach
hinten schieben und gegebenenfalls in dieser
Position fixieren. (je nach Schnittbreite)

® Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (13) und auf den Drehtisch
(19).

® Das Material mit der Spannvorrichtung (8)
auf dem feststehenden Sagetisch (18) fest-
stellen, um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

® Entriegelungsknopf (3) driicken um den Ein-/
Ausschalter (2) freizugeben.

® Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

® Beifixierter Zugflihrung: Maschinenkopf (4)
mit dem Handgriff (1) gleichmé&Big und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Séageblatt (7) das Werkstlick durchschnitten
hat.

® Bei nicht fixierter Zugflihrung: Maschinenkopf
(4) nach ganz vorne ziehen und dann mit
dem Handgriff (1) gleichmaBig und mit leich-
tem Druck ganz nach unten absenken. Nun
Maschinenkopf (4) langsam und gleichméaBig
ganz nach hinten schieben, bis das Sageblatt
(7) das Werkstuck vollstandig durchschnitten
hat.

* Nach Beendigung des Sagevorgangs Ma-
schinenkopf (4) wieder in die obere Ruhe-
stellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.
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Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff
(1) nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

6.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 12)

Mit der Kappséage kénnen Kappschnitte von 0°

- 45° nach links und 0° - 45° nach rechts zur An-

schlagschiene ausgefuhrt werden.

® Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.

® Den Feststellhebel (20) in die oberste Posi-
tion bringen, um den Drehtisch verstellen zu
kénnen.

© Bei gedriickt gehaltener Entriegelungstaste
(21) den Drehtisch (19) und Zeiger (22) auf
das gewlinschte Winkelmaf der Skala (23)
drehen.

®  Durch Driicken des Feststellhebels (20) nach
unten wird der Drehtisch (19) verriegelt.

e Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
flhren.

6.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 13)

Mit der Kappsage kdnnen Gehrungsschnitte nach

links von 0-45° und nach rechts von 0-45° zur Ar-

beitsflache ausgefiihrt werden.

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon-
tieren oder auf der gegenlberliegenden Seite
des feststehenden Sagetisches (18) montie-
ren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung
bringen.

® Den Drehtisch (19) auf 0° Stellung fixieren.

® Den Feststellgriff (26) in die oberste Position
bringen.

e Fir einen Gehrungswinkel nach links: Den
Maschinenkopf (4) nach links auf das ge-
winschte Winkelmal3 des Zeigers (24) auf
der Skala (25) neigen.

e Fir einen Gehrungswinkel nach rechts:
Maschinenkopf (4) ca. 10° nach links nei-
gen, Entriegelungshebel (9) betatigen und
gedruckt halten, Maschinenkopf (4) Gber die
0°-Linie nach rechts schwenken, nach ca.
10° den Entriegelungshebel (9) loslassen,
Maschinenkopf (4) nach rechts auf das ge-
winschte Winkelmal3 des Zeigers (24) auf
der Skala (25) neigen.

© Danach Feststellgriff (26) wieder fixieren.

e Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fhren.
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6.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Bild 1-3, 14)

Mit der Kappsage konnen Gehrungsschnitte nach

links von 0-45° und nach rechts von 0-45° zur Ar-

beitsflache ausgeflhrt werden, mit gleichzeitiger

Einstellung des Drehtisches zur Anschlagschiene

von 0°-45° nach links bzw. 0-45° nach rechts

(Doppelgehrungsschnitt).

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls demon-
tieren oder auf der gegenlberliegenden Seite
des feststehenden Sagetisches (18) montie-
ren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung
bringen.

e Den Feststellhebel (20) in die oberste Posi-
tion bringen, um den Drehtisch verstellen zu
kénnen.

® Beigedruckt gehaltener Entriegelungstaste
(21) den Drehtisch (19) und Zeiger (22) auf
das gewlinschte Winkelmaf der Skala (23)
drehen.

e Durch Driicken des Feststellhebels (20) nach
unten wird der Drehtisch (19) verriegelt.

® Den Feststellgriff (26) in die oberste Position
bringen.

®  Fir einen Gehrungswinkel nach links: Den
Maschinenkopf (4) nach links auf das ge-
wiinschte Winkelmaf3 des Zeigers (24) auf
der Skala (25) neigen.

® Fir einen Gehrungswinkel nach rechts:
Maschinenkopf (4) ca. 10° nach links nei-
gen, Entriegelungshebel (9) betatigen und
gedruckt halten, Maschinenkopf (4) tber die
0°-Linie nach rechts schwenken, nach ca.
10° den Entriegelungshebel (9) loslassen,
Maschinenkopf (4) nach rechts auf das ge-
wilinschte Winkelmaf3 des Zeigers (24) auf
der Skala (25) neigen.

© Danach Feststellgriff (26) wieder fixieren.

e Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fhren.

6.5 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 15)

* Die Schnitttiefenbegrenzung kann mithilfe der
Schraube (34) aktiviert werden.

* Dazu die Schraube (34) mit einem Kreuz-
schlitzschraubendreher lockern, sodass die
Anschlagplatte beweglich ist. AnschlieBend
die Anschlagplatte (33) soweit wie méglich in
Richtung des Sageblattes bewegen und die
Schraube (34) wieder festschrauben.

e Mittels der Randelschraube (31) kann nun
die Schnitttiefe stufenlos eingestellt werden.
Dazu die Kontermutter (32) lockern und die
gewlnschte Schnitttiefe durch Eindrehen

19.07.2019 10:28:26



oder Herausdrehen der Randelschraube (31)
einstellen. Danach die Kontermutter (32) an
der Schraube (31) wieder festziehen.

o Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

e Kreuzschlitzschraubendreher ist nicht im Lie-
ferumfang enthalten.

6.6 Spanefangsack (Abb. 2)

Die Sage ist mit einem Fangsack (27) fur Spane
ausgestattet.

Der Spanesack (27) kann iber den
ReiBverschluss auf der Unterseite entleert
werden.

6.7 Austausch des Ségeblatts (Bild 1, 16)

® Vor Austausch des Sageblattes: Netzstecker
ziehen!

® Tragen Sie beim Sageblattwechsel Hand-
schuhe, um Verletzungen zu vermeiden!

e Schwenken Sie den Maschinenkopf (4) nach
oben.

® Driicken Sie mit einer Hand die Sagewellen-
sperre (5) und setzen Sie mit der anderen
Hand den Innensechskantschltssel (45) auf
die Flanschschraube (38). Nach max. einer
Umdrehung rastet die Sagewellensperre (5)
ein.

o Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (38) im Uhrzeigersinn Iésen.

* Drehen Sie die Flanschschraube (38) ganz
heraus und nehmen Sie die Unterlegscheibe
(40) sowie den AuBenflansch (39) ab.

* Das Sageblatt (7) vom Innenflansch abneh-
men und nach unten herausziehen. Dazu den
Séageblattschutz (6) nach oben bewegen,
dass das Sageblatt zugénglich ist.

® Flanschschraube (38), Unterlegscheibe (40),
AuBenflansch (39) und Innenflansch sorgfél-
tig reinigen.

® Das neue Sageblatt (7) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.

® Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des Sageblattes (7), muss
mit der Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

* Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

®  Warnung! Nach jedem Sageblattwechsel
prifen, ob der Ségeblattschutz (6) nach den
Anforderungen 6ffnet und wieder schlief3t.
Zusatzlich prifen, ob das Sageblatt (7) frei in
dem Sageblattschutz (6) lauft.

* Warnung! Nach jedem Sageblattwechsel pri-

fen, ob das Ségeblatt in senkrechter Stellung
sowie auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage
(16) lauft.

e Warnung! Eine verschlissene oder besché-
digte Tischeinlage (16) muss umgehend
ausgetauscht werden. Offnen Sie dazu die
Kreuzschlitzschrauben in der Tischeinlage
(16) und nehmen Sie die Tischeinlage aus
dem feststehenden Sagetisch (18) heraus.
Montieren Sie die neue Tischeinlage (16) in
umgekehrter Reihenfolge.

®  Warnung! Das Wechseln und Ausrichten des
Séageblattes (7) muss ordnungsgeman aus-
gefuhrt werden.

6.8 Transport (Abb. 1-3, 17)

e Feststellhebel (20) nach unten driicken, um
den Drehtisch (19) zu verriegeln.

e Stellen Sie mit der Skala (25) sicher, dass der
Winkel fir Gehrungsschnitte 90° betragt. Au-
Berdem muss der Maschinenkopf (4) mit dem
Feststellgriff (26) fixiert sein.

® Maschinenkopf (4) nach unten driicken und
mit Sicherungsbolzen (30) arretieren. Die
Sé&ge ist nun in der unteren Stellung verrie-
gelt.

e Zugfunktion der Sage mit der Feststellschrau-
be fir Zugfuhrung (29) in der hinteren Positi-
on fixieren.

® Tragen Sie die Maschine am Transportgriff
(43).

® Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen
Sie nach Punkt 5.3 vor.

6.9 Betrieb Laser (Bild 1, 18)

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung * um den Laser

(41) einzuschalten. Auf das zu bearbeitende
Werkstlck wird eine Laserlinie projiziert, die die
genaue Schnittfiihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (42) in Stellung ,OFF*.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Geféhrdun-
gen zu vermeiden.
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8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

e Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehduse so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdénnten die Kunststoffteile des
Gerétes angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei iberméBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft tber-
prifen. Gefahr! Die Kohlebursten dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung

® Im Gerateinneren befinden sich keine weite-
ren zu wartenden Teile.

® Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstdnden nachzuschmieren.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

®  Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

o Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info
hochwertiges Zubehér von

Bl
kwb | www.kwb.eu

E welcome@kwb.eu

Tipp! Fir ein gutes Arbeits-
ergebnis empfehlen wir

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmlll. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fir Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten

® Das Produkt erflllt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedin-
gungen. Das heisst, dass eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht
zulassig ist.

® Das Gerat kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen
fuhren.

© Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die
a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Z sys = 0,25 + 0,25 nicht Gberschreiten, oder
b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

® Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Ricksprache mit lnrem Energieversorgungs-
unternehmen, dafB lhr AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden
genannten Anforderungen a) oder b) erfillt.

-20-
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdirsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

.21-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

.02.
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Anl_TE_SM_216_Dual_SPK5.indb 23 19.07.2019 10:28:27



Spis tresci

1. Wskazowki bezpieczenstwa

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy
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9

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

@®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

D

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujgcych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

Ostroznie! Niebezpieczernstwo obrazen! Nie siega¢ w kierunku poruszajgcej sig tarczy pilarskiej.

¥

OFF

Wiacznik/wytacznik lasera

Ostrzezenie! Przesuwne szyny sg przymocowane $rubami z gniazdem sze$ciokgtnym.

Do cie¢ ukosnych (z pochylong gtowica pity lub stotem obrotowym z ustawieniem kata) przesuwne szy-
ny ogranicznika nalezy zamocowac w pozycji zewnetrzne;.

Do wykonywania cie¢ pod katem 45° w lewo lewa szyna ogranicznika musi zosta¢ przesunigta do
zewnatrz i przykreconal!

Do wykonywania cie¢ pod katem 45° w prawo wyja¢ do géry prawg zdejmowang szyne ogranicznika.
Do wykonywania cie¢ pod katem 90° przesuwne szyny ogranicznika muszg zostac przykrecone w pozy-
cji wewnetrznej!

-25-
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowad instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatagczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytaé wszystkie wskazéwki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowaé
na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

Specjalne wskazowki odnosnie pracy z
laserem

/A Ostroznie! Promieniowanie laserowe
Nie patrze¢ w promien lasera

Klasa lasera: 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

® Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w bieg pro-
mieni lasera.

® Nigdy nie kierowa¢ wigzki lasera na ludzi lub
zwierzeta ani na powierzchnie odbijajgce
Swiatto. Réwniez laser o niewielkiej mocy
moze spowodowac uszkodzenia oka.

® Zachowac ostroznosc: W razie postepowania
niezgodnego ze wskazaniami zawartymi w tej
instrukcji obstugi moze dojs¢ do niebezpiecz-
nego wystawienia na dziatanie promieniowa-
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nia laserowego.

® Nigdy nie otwiera¢ modutu lasera.

® Zabrania sie wprowadzania wszelkich zmian
w laserze w celu zwigkszenia jego mocy.

® Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody spowodowane nieprzestrzeganiem
wskazowek bezpieczenstwa.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-3)
Uchwyt
Wiacznik/wytacznik
Przycisk zwolnienia blokady
Gtfowica maszyny
Blokada watka pity
Ruchoma ostona tarczy pilarskiej
Tarcza pilarska
Scisk
Dzwignia odryglowujgca
. a Podpérka obrabianego przedmiotu lewa
. b Podpdrka obrabianego przedmiotu prawa
. Uchwyt mocujgcy podporki obrabianego
przedmiotu
. Sruba podporki obrabianego przedmiotu
. Nieruchoma szyna ogranicznika
. Ruchoma szyna ogranicznika
. Uchwyt mocujgcy ruchomej szyny ograniczni-
ka
. Wktadka podstawy
. Regulowana n6zka
. Nieruchomy stét pilarski
. Stot obrotowy
. Dzwignia unieruchamiajgca (stét obrotowy)
. Przycisk zwolnienia blokady
. Wskazéwka (stot obrotowy)
. Skala (stot obrotowy)
. Wskazéwka (ucios)
. Skala (ucios)
. Uchwyt mocujacy (ucios)
. Worek na wiéry
. Otwor wylotowy
. Sruba mocujgca prowadnicy przesuwu
. Bolec zabezpieczajacy
. Sruba radetkowana ograniczenia gtebokosci
ciecia
Przeciwnakretka ograniczenia gtebokosci
ciecia
Ptyta oporowa ograniczenia gtebokosci cigcia
Sruba ograniczenia gtebokosci ciecia
Sruba regulaciji ogranicznika katowego 90°
Sruba regulaciji ogranicznika katowego 45° po
lewej

©CoNOOh~WN =

32.

33.
34.
35.
36.
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37. Przeciwnakretka ogranicznika katowego

38. Sruba kotnierzowa

39. Kotnierz zewnetrzny

40. Podktadka

41. Laser

42. Wigcznik/wytacznik lasera

43. Uchwyt transportowy

44. Sruba regulacji szyny ogranicznika

45. Klucz szesciokatny 6 mm

46. Sruba uchwytu transportowego

47. Sruba regulacji ogranicznika katowego 45° po
prawej

48. Zdejmowana szyna ogranicznika

49. Wkret dociskowy bez tha

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrdci¢

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowod zaku-

pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabelg swiadczen gwarancyjnych.

®  Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggnaé
urzadzenie.

® Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

e Sprawdzié, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

® W razie mozliwosci zachowac opakowanie,
az do uptywu czasu gwaranciji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie czge$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniegcia i uduszenia

® Pitaukos$na

o Scisk

® Podpodrka obrabianego przedmiotu lewa
® Podpodrka obrabianego przedmiotu prawa
e Sruba podpdrki obrabianego przedmiotu (2
szt.)

Worek na wiéry

Uchwyt transportowy

Klucz szesciokatny 6 mm

Sruba uchwytu transportowego (2 szt.)
Oryginalna instrukcja obstugi

Wskazowki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Pita ukos$na przeznaczona jest do przecinania
drewna i podobnych materiatéw o wielkosci odpo-
wiedniej w stosunku do rozmiaréw maszyny. Pita
nie nadaje sie do ciecia drewna opatowego.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Wolno stosowac tylko tarcze pilarskie odpowied-
nie dla tej maszyny. Zabrania sig stosowania
wszelkich tarcz tngcych, niezaleznie od ich rod-
zaju.

Do zgodnego z przeznaczeniem stosowania
nalezy réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazéwek eksploatacyjnych w inst-
rukcji obstugi.

Osoby, ktére obstuguja i konserwujg
urzgdzenie, muszg sig zapoznac z tymi wska-
zbwkami oraz nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach. Poza tym nalezy jak
najdoktadniej przestrzega¢ obowigzujgcych prze-
piséw w sprawie zapobiegania wypadkom (BHP).
Nalezy stosowac sie do pozostatych ogdéinych
zasad z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny
catkowicie wykluczajg odpowiedzialnos¢ produ-
centa za spowodowane na skutek tego szkody.
Roéwniez w przypadku zastosowania zgodnego
z przeznaczeniem niemozliwe jest catkowite
wyeliminowanie okreslonych czynnikow ryzyka
resztkowego.

Ze wzgledu na konstrukcje i budowe maszyny

moga wystgpi¢ nastepujace zdarzenia:

¢ Dotknigcie tarczy pilarskiej w nieostonigtym
obszarze cigcia.

* Dotknigcie pracujgcej tarczy (rana cigta).

-27 -
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®  Odbicie przedmiotu obrabianego lub jego
czesci.

® Pekniecia/ztamanie tarczy pilarskiej.

®  Wyrzucenie wadliwych elementéw tarczy z
weglikow spiekanych.

® Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowa-
nia koniecznej ochrony stuchu.

e Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzew-
nych w przypadku wykonywania prac w
zamknietych pomieszczeniach.

4. Dane techniczne

Silnik pradu przemiennego: .....220-240V ~ 50 Hz

MOC: .o 1500 W S1/1800 W S6 25 %
Predkos¢ obrotowa biegu

jatowego NO: ..o, 5000 obr/min
Tarcza z zebami z weglikow

spiekanych: .........ccceeiee 2216 x 230 x 2,4 mm
Maks. szerokos$é zeba ..........ccceeeeieennnn. 2,8 mm
Liczba zebOW: ......ooveiieeeee e, 60
Zakres przechytu: .......ccccccevveennen. -47° ] 0°/ +47°
Ciecie pod katem w lewo: ................. od 0° do 45°
Ciecie pod katem w prawo: .............. od 0° do 45°
Szerokos¢ pity przy 90°: ......c.coeeneee. 305 x 65 mm
Szeroko$¢ pity przy 45° ......ccceenee. 215 x 65 mm

Szeroko$¢ ciecia przy 2 x 45°
(podwdjne ciecie ukosne w lewo): ...215 x 35 mm
Szeroko$¢ ciecia przy 2 x 45°
(podwdjne ciecie ukosne w prawo): 215 x 20 mm

Waga: ........... ... 0k.14 kg
Klasa [asera: .......ccccccveeeeviiiieieee e 2
Dtugosé fali lasera: ........coooeevveeiieniieeninen. 650 nm
MOC aSera: .......occcvvveveeeeeiciieeee e <1mw
Klasa ochronnosCi: .......cocevveveeeecveeieeeeene. 11/@l

Minimalne wymiary obrabianego przedmiotu:
Nalezy cig¢ jedynie przedmioty, ktére sg na tyle
duze, aby mozna je byto zamocowac w scisku.
Minimalna dtugo$¢ wynosi 160 mm.

Tryb pracy S6 25 %: Praca ciagta z przerwami
jatowymi z obcigzeniem przerywanym (czas cyklu
10 minut). Aby unikng¢ niedopuszczalnego prze-
grzania silnika, silnik moze pracowac 25 % cyklu
z podana mocg nominalng, a nastepnie pracowacé
bez obcigzenia przez dalsze 75 % czasu cyklu.

Niebezpieczenstwo!

Hatas

Hatas zostat zmierzony zgodnie z normag EN
62841.

Poziom cisnienia akustycznego L , .... 95,5 dB (A)
Odchylenie K, ..o
Poziom mocy akustycznej L,
Odchylenie K, ..ccoovoviviiiiiiiiiiiii

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Podane wartosci emisji hatasu zostaty zmier-
zone wedtug znormalizowanych procedur i
moga stuzy¢ jako podstawa do poréwnywania
elektronarzedzi.

Podane wartosci emisji hatasu moga réwniez byé
wykorzystywane do wstepnej oceny obcigzen.

Ostrzezenie:

Faktyczne wartosci emisji hatasu podczas pracy z
elektronarzedziem moga odbiegac od podanych
wartosci i zalezg one od sposobu uzytkowania
elektronarzedzia, w szczegdlnosci od wtasciwosci
przedmiotu, ktéry poddawany jest obrébce.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

® Uzywac wytacznie urzadzen bez uszkodzen.

* Regularnie czysci¢ urzadzenie.

® Dopasowacé wtasny sposoéb pracy do
urzadzenia.

* Nie przecigzac urzadzenia.

® W razie potrzeby kontrolowac urzadzenie.

* Nie witgczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania
zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-
sobu wykonania tego elektronarzedzia moga
pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.
Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
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urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowej
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

5.1 Informacje ogélne

® Maszyng nalezy ustawi¢ w sposéb
zapewniajgcy stabilnos¢ potozenia, tzn.
przykreci¢ mocno $rubami do stotu warszta-
towego lub uniwersalnego stojaka.

®  Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
prawidtowo zamontowac ostony i elementy
zabezpieczajgce.

® Tarcza pilarska musi méc sig swobodnie
poruszag.

® W przypadku obrobionego wczesniej drewna
uwazaé na ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety
itd.

® Przed naci$nigciem wtgcznika/wytgcznika
upewnic sie, czy tarcza pilarska jest
wiasciwie zamontowana i czy czesci ruchome
poruszajg sie bez przeszkod.

5.2 Montaz pilarki (rys. 1-4)

®  Wtozy¢ obie podporki obrabianego przedmio-
tu (10) w boczne otwory nieruchomego stotu
pilarskiego (18). Zabezpieczy¢ podpdrki (10)
$rubg (12). Stuzy ona jako zderzak koncowy.
Uzy¢ do tego celu wkretaka krzyzakowego.

® Podpodrke obrabianego przedmiotu (10)
mozna przesung¢ odpowiednio do dtugosci
obrabianego przedmiotu. Gdy podpdrka
obrabianego przedmiotu (10) znajdzie sig
w odpowiednim potozeniu, dokreci¢ uchwyt
mocujacy (11), aby zablokowa¢ jej ustawie-
nie.

® Rozwierajgc metalowy pierscien otworu wor-
ka na widry (27) nasadzi¢ worek na otwor wy-
lotowy (28) pity uko$nej. Jak tylko metalowy
pierscien Scisnie sig i wroci do poczgtkowego
ksztattu, worek na widry jest odpowiednio
zamontowany.

o Scisk (8) mozna zamontowaé zaréwno po
lewej jak i po prawej stronie nieruchomego
stotu pilarskiego (18).

Przymocowac uchwyt transportowy (43)
dwiema Srubami (46).

Wkretak krzyzakowy nie wchodzi w sktad
urzadzenia.

Wskazowka: Klucz szesciokgtny 6mm (45)
nalezy przechowywac schowany z tytu mas-
zyny (patrz rys. 20).

5.3 Regulacja pity (rys. 1-3,5)
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Aby zmieni¢ ustawienie stotu obrotowego
(19) ustawic¢ dzwignig unieruchamiajgca
(20) w gérnym potozeniu. Dopiero wéwczas
przyciskajgc jednoczesnie przycisk zwolnie-
nia blokady (21) mozna zmieni¢ ustawienie
stotu obrotowego. (patrz rys. 5)
Przekrecic stét obrotowy (19) i wskazéwke
(22) na zgdang wartosc¢ kata na skali (23).
Pite mozna ustawi¢ pod katem -45°, -30°,
-22,5°, -15°,0°, 15°, 22,5°, 30° i 45°.
Stét obrotowy (19) zatrzaskuje sie w tych
potozeniach, co mozna rozpoznac po
odpowiednim trzasku. Jak tylko stot obro-
towy sie zatrzasnie w danym potozeniu,
nalezy dodatkowo zablokowac¢ go w tym
potozeniu dociskajgc do dotu dzwignie
unieruchamiajagca (20).
W przypadku gdy konieczne sg ustawie-
nia pod innym kagtem, stét obrotowy (19)
nalezy zablokowac tylko za pomocg dzwigni
unieruchamiajgcej (20).
Aby odryglowac pite w dolnej pozycji nalezy
lekko nacisnaé¢ do dotu gtowice urzgdzenia
(4) i wyciggnac jednoczesnie bolec
zabezpieczajacy (30) z uchwytu silnika.
Odchyli¢ do gory gtowice urzadzenia (4).
Aby zmieni¢ ustawienie gtowicy maszyny
(4) do cie¢ pod katem uchwyt mocujacy (26)
musi znajdowac sig w najwyzszym potozeniu.
Nastepnie mozna pochyli¢ glowice maszyny
(4) w lewo o0 maks. 45°. Gdy wskazowka (24)
znajdzie sie w potozeniu odpowiadajgcym
zgdanej wartosci kata na skali (25), z powro-
tem przy pomocy uchwytu mocujacego (26)
zablokowac gtowice maszyny (4).
Aby pochyli¢ gtowice maszyny w prawo
0 maks. 45°, postepowac w nastepujacy
sposob:
- Przechyli¢ glowice maszyny (4) o ok. 10° w
lewo.
- Nacisng¢ i przytrzymac wcisnigtg dzwignie
odryglowujgca (9).
- Przechyli¢ glowice maszyny (4) w prawo
sie za linig 0°.
- Gdy gtowica bedzie pochylona pod
katem ok. 10° w prawo, zwolni¢ dzwignig
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odryglowujaca (9).

- Gdy wskazdéwka (24) znajdzie sie w
potozeniu odpowiadajgcym zgdane;j
wartosci kata na skali (25), z powrotem
przy pomocy uchwytu mocujgcego (26)
zablokowac gtowice maszyny (4).

Aby ustawic¢ gtowice maszyny z powrotem w

pozycji 0° na skali (25), nie trzeba ponownie

naciskac dzwigni odryglowujace;j (9).

Aby zapewni¢ stabilng pozycje pilarki, nalezy

obracajac nozke (17) ustawic jg tak, aby pilar-

ka byta wypoziomowana i stata stabilnie.

Gtowice maszyny (4) mozna przemiesci¢ do

przodu i do tytu przy pomocy funkcji przesu-

wu. Aby wytgczy¢ funkcje przesuwu, nalezy

Srubg mocujacg (29) zablokowad szyny

prowadzgce w wybranej pozyciji.

5.4 Doktadne ustawienie szyny ogranicznika

(rys.6,7)

Opuscic¢ gtowice urzadzenia (4) i zablokowac
ja za pomoca bolca zabezpieczajgcego (30).
Zablokowac st6t obrotowy (19) w potozeniu
0°.

Umiesci¢ katownik 90° (a) pomigdzy tarcza
pilarska (7) a szyng ogranicznika (13).
Kluczem szesciokatnym poluzowac¢ cztery
Sruby regulacji (44), ustawi¢ szyne ogranicz-
nika (13) pod katem 90° do tarczy pilarskiej
(7) i dokreci¢ z powrotem sruby regulacji (44).
Szyna ogranicznika (a) i klucz szesciokatny 5
mm nie wchodzg w sktad urzadzenia.

5.5 Doktadne ustawienie ogranicznika

katowego do ciecia poprzecznego pod
katem 90° (rys. 8a, 9)

Opuscic¢ gtowice urzadzenia (4) i zablokowac
ja za pomoca bolca zabezpieczajgcego (30).
Zablokowac st6t obrotowy (19) w potozeniu
0°.

Zwolni¢ uchwyt mocujacy (26) i trzymajac za
uchwyt (1) przechyli¢ gtowice maszyny (4) do
uzyskania kata 0°.

Umiesci¢ katownik 90° (a) pomigdzy tarcza
pilarska (7) a stotem obrotowym (19).
Poluzowac przeciwnakretke (37) i ustawic
Srube regulacji (35) tak, aby kat pomigdzy
tarczg pilarska (7) a stotem obrotowym (19)
wynosit 90°.

Aby zablokowa¢ urzadzenie w tym ustawieniu
z powrotem dokreci¢ przeciwnakretke (37).
Nastepnie sprawdzi¢ potozenie wska-

zOwki (24). W razie potrzeby, wkretakiem
krzyzakowym odkreci¢ wskazowke, ustawic
ja w potozeniu 0° na skali (25) i z powrotem
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zamocowac wskazowke.
Katownik (a) i wkretak krzyzakowy nie
wchodzg w sktad urzadzenia.

5.6 Doktadne ustawienie ogranicznika do

ciecia ukosnego 45° w lewo (rys. 8b, 10a)
Opusci¢ gtowice urzgdzenia (4) i zablokowaé
ja za pomocag bolca zabezpieczajgcego (30).
Zablokowac stét obrotowy (19) w potozeniu
0°.

Poluzowa¢ uchwyt mocujacy (26) i trzymajac
za uchwyt (1) przechyli¢ w lewo gtowice
urzadzenia (4) pod katem 45°.

Umiesci¢ katownik 45° (b) pomigdzy tarczg
pilarska (7) a stotem obrotowym (19).
Poluzowa¢ przeciwnakretke (37) i ustawié
Srube regulacji (36) tak, aby kat pomigdzy
tarcza pilarska (7) i stotem obrotowym (19)
wynosit doktadnie 45°.

Aby zablokowaé urzadzenie w tym ustawieniu
z powrotem dokreci¢ przeciwnakretke.
Katownik (b) nie wchodzi w sktad urzgdzenia.

5.7 Doktadne ustawienie ogranicznika do
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ciecia ukosnego 45° w prawo (rys. 8b,
10b)

Opusci¢ gtowice urzgdzenia (4) i zablokowaé
ja za pomocag bolca zabezpieczajgcego (30).
Zablokowac stét obrotowy (19) w potozeniu
0°.

Poluzowa¢ uchwyt mocujacy (26) i trzymajac
za uchwyt (1) przechyli¢ w lewo gtowice
urzadzenia (4) pod katem 45°.

Umiesci¢ katownik 45° (b) pomigdzy tarczg
pilarska (7) a stotem obrotowym (19).
Poluzowa¢ przeciwnakretke (37) i ustawié
Srube regulacji (47) tak, aby kat pomiedzy
tarcza pilarska (7) i stotem obrotowym (19)
wynosit doktadnie 45°.

Aby zablokowaé urzadzenie w tym ustawieniu
z powrotem dokreci¢ przeciwnakretke.
Katownik (b) nie wchodzi w sktad urzgdzenia.
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6. Obstuga

Ostrzezenie! Do wykonywania cieé poprzecz-

nych pod katem 90° przesuwna szyna ograni-

cznika (14) musi zosta¢ zamocowana w pozyciji

wewnetrznej:

®  Odkreci¢ uchwyt mocujacy (15) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesung¢ przesuwng

Po zakonczeniu pracy zawsze z powrotem
zamontowac zdejmowang szyne ogranicznika
(48) na urzgdzeniu.

Szyna ogranicznika musi zawsze sie
znajdowac przy urzadzeniu. Zdjgcie szyny
ogranicznika zagraza bezpieczenstwu pracy
urzadzenia.

6.1 Ciecie poprzeczne pod katem 90° i stét
obrotowy 0° (rys. 1-3, 11)

W przypadku szerokosci cigcia do ok. 100 mm
mozna zablokowac¢ funkcjg przesuwu pity w tyl-
nym potozeniu przy pomocy sruby mocujgcej pro-
wadnicy przesuwu (29). Jezeli szerokos¢ ciecia
przekracza 100 mm woéwczas nalezy pamietaé

o tym, ze sSrube mocujgca prowadnicy przesuwu

szyne ogranicznika do wewnatrz.

® Przesuwna szyna ogranicznika (14) musi
zostac¢ zablokowana na tyle daleko od
skrajnej wewnetrznej pozycji, aby odlegtosc
miedzy szyng ogranicznika (14) i tarcza
pilarska (7) wynosita nie wigcej niz 8mm.

® Przed przystgpieniem do pitowania nalezy
upewni¢ sie, ze tarcza pilarska nie moze

dotkna¢ szyny ogranicznika.

e Z powrotem dokreci¢ uchwyt mocujgcy (15).

Ostrzezenie! Do cie¢ pod katem 0°-45° w lewo
(z pochylong gtowicg maszyny (4) lub stotem

obrotowym z ustawieniem kata) przesuwng szyne

ogranicznika (14) nalezy zamocowac w pozyciji

zewnetrznej:

®  Odkreci¢ uchwyt mocujacy (15) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesung¢ przesuwng
szyne ogranicznika do zewnatrz.

® Przesuwna szyna ogranicznika (14) musi
zostac¢ zablokowana na tyle daleko od
skrajnej wewnetrznej pozycji, aby odlegtosc
miedzy szyng ogranicznika (14) i tarcza
pilarska (7) wynosita nie wigcej niz 8mm.

® Przed przystgpieniem do pitowania nalezy
upewni¢ sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotkna¢ szyny ogranicznika.

e Z powrotem dokreci¢ uchwyt mocujgcy (15).

Ostrzezenie! Pilarka wyposazona jest w
zdejmowang szyne ogranicznika (48), ktora

przykrecona jest do nieruchomej szyny ogranicz-

nika (13).
Do ciec¢ pod katem 0°-45° (z pochylong gtowica

maszyny (4) lub stotem obrotowym z ustawieniem
kata) zdjg¢ zdejmowang szyne ogranicznika (48).

Ostrzezenie! W takim przypadku zmniejsza sie
maksymalna dozwolona wysoko$c¢ obrabianego

przedmlotu (poréwnaj rozdz. 4. Dane techniczne).

Kluczem szesciokgtnym odkreci¢ wkret do-
ciskowy bez tba (49), ktéry znajduje sig w

zdejmowanej szynie ogranicznika (48) (patrz

rys. 19). Wskazéwka: Klucz szesciokatny 4
mm nie wchodzi w sktad urzadzenia.

® Wyjg¢ zdejmowang szyne ogranicznika
pociagajac jg do gory.
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(29) jest czesciowo odkrecona i glowica maszyny
(4) jest ruchoma.

Ustawi¢ gtowice maszyny (4) w gornej po-
zycji.

Trzymajgc za uchwyt (1) przesung¢ gtowice
maszyny (4) do tytu i w razie potrzeby
zablokowac w tej pozycji. (w zaleznosci od
szerokosci ciecia)

Przeznaczony do obrébki kawatek drewna
potozy¢ na stole obrotowym (19) i przytozy¢
do szyny ogranicznika (13).

Zamocowac¢ materiat Sciskiem (8) na nieru-
chomym stole pilarskim (18), aby zapobiec
przesuwaniu sie materiatu podczas przeci-
nania.

Nacisng¢ przycisk zwolnienia blokady (3),
aby zwolni¢ wtgcznik/wytacznik (2).
Wecisngé wiacznik/wytacznik (2), aby
uruchomic silnik.

Przy zablokowanej prowadnicy przesuwu:
Trzymajgc za uchwyt (1) gtowicy maszyny
(4) rownomiernie i wywierajac lekki nacisk
przesuwac jg w dot, az tarcza pilarska (7)
przetnie obrabiany materiat.

Przy niezablokowanej prowadnicy przesuwu:
Pociggna¢ gtowice maszyny (4) catkowicie
do przodu i nastepnie trzymajgc za uchwyt
(1) réwnomiernie i wywierajgc lekki nacisk
opuscic jg catkowicie do dotu. Nastepnie
powoli i rbwnomiernie przesuwaé gtowice
maszyny (4) catkowicie do tytu, az tarcza
pilarska (7) przetnie catkowicie obrabiany
materiat.

Po zakonczeniu ciecia nalezy ustawié gtowice
maszyny (4) z powrotem w goérnym potozeniu
spoczynkowym i zwolni¢ wtgcznik/wytacznik

(2).

19.07.2019 10:28:29



Uwaga! Sprezyna zwrotna powoduije, ze
urzadzenie odbija automatycznie do gory. Z tego
powodu po zakoriczeniu cigcia nie puszczaé
uchwytu (1), lecz powoli podnies¢ gtowice mas-
zyny (4) wywierajgc przy tym lekki nacisk w prze-
ciwnym kierunku.

6.2 Cigcie poprzeczne pod katem 90° i stot
obrotowy 0°- 45° (rys. 1-3, 12)

Pitg ukosng mozna wykonywac ciecia poprzeczne

pod katem 0° - 45° w lewo i 0° - 45° w prawo od

szyny ogranicznika.

e Odchyli¢ do gory gtowice urzadzenia (4).

® Przesung¢ dzwignie unieruchamiajgcg (20)
maksymalnie do gory, aby méc zmieni¢ usta-
wienie stotu obrotowego.

® Przyciskajgc jednoczesnie przycisk zwolnie-
nia blokady (21) przekrecic¢ stét obrotowy (19)
i wskazowke (22) na zgdang wartosc kata na
skali (23).

® Nacisng¢ do dotu dzwignie unieruchamiajgca
(20), aby z powrotem zablokowa¢ stét obro-
towy (19) w danym potozeniu.

® Wykonac ciecie tak jak opisano w punkcie
6.1.

6.3 Cigcie ukosne 0°- 45° i stot obrotowy w
pozyciji 0° (rys. 1-3, 13)

Pilarkg ukosng mozna wykonywac ciecia ukosne

w lewo pod katem 0-45° i w prawo 0-45° do po-

wierzchni robocze;.

® W razie potrzeby zdemontowac Scisk (8) i
zamontowac po przeciwnej stronie nierucho-
mego stotu pilarskiego (18).

e Ustawi¢ gtowice maszyny (4) w gérnej po-
zycji.

® Zablokowac st6t obrotowy (19) w potozeniu
0°.

® Umiesci¢ uchwyt mocujacy (26) w
najwyzszym potozeniu.

® Aby ustawi¢ kat cigcia w lewo: Pochyli¢ w
lewo gtowice maszyny (4) tak, aby wska-
zéwka (24) na skali (25) wskazywata zgdang
wartos¢ kata.

® Aby ustawi¢ kat cigcia w prawo: Pochyli¢
gtowice maszyny (4) w lewo pod katem
ok. 10°, nacisna¢ i przytrzymac wcisnigta
dzwignie odryglowujgca (9), przechylié
gtowice maszyny (4) w prawo sig za lini¢ 0°.
Gdy gtowica maszyny osiagnie kat ok. 10°
zwolni¢ dzwignie odryglowujgca (9) i pochyli¢
gtowice maszyny (4) w prawo az wskazéwka
(24) na skali (25) bedzie wskazywac zgdany
kat.

* Nastepnie z powrotem dokreci¢ uchwyt

mocujacy (26).
®  Wykonac cigcie tak jak opisano w punkcie
6.1.

6.4 Cigcie ukosne 0°- 45° i stot obrotowy w
pozyciji 0°- 45° (rys. 1-3, 14)

Za pomocg pity ukosnej mozna wykonywac cigcia

ukosne w prawo pod katem od 0°- 45° i w lewo

pod katem od 0°- 45° do powierzchni roboczej i

przy jednoczesnym ustawieniu stotu obrotowego

do szyny ogranicznika pod katem 0°- 45° w lewo

lub 0°- 45° w prawo (podwdjne cigcie ukosne).

® W razie potrzeby zdemontowac Scisk (8) i
zamontowac po przeciwnej stronie nierucho-
mego stotu pilarskiego (18).

e Ustawi¢ gtowice maszyny (4) w gornej po-
zycji.

® Przesungc¢ dzwignie unieruchamiajgca (20)
maksymalnie do goéry, aby méc zmienic usta-
wienie stotu obrotowego.

® Przyciskajac jednoczesnie przycisk zwolnie-
nia blokady (21) przekrecic stét obrotowy (19)
i wskazowke (22) na zgdang wartosc¢ kata na
skali (23).

® Nacisng¢ do dotu dzwignie unieruchamiajaca
(20), aby z powrotem zablokowac stét obro-
towy (19) w danym potozeniu.

® Umiesci¢ uchwyt mocujacy (26) w
najwyzszym potozeniu.

® Aby ustawi¢ kat cigcia w lewo: Pochyli¢ w
lewo gtowice maszyny (4) tak, aby wska-
zbwka (24) na skali (25) wskazywata zgdang
wartosc kata.

®  Aby ustawi¢ kat cigcia w prawo: Pochyli¢
gtowice maszyny (4) w lewo pod katem
ok. 10°, nacisng¢ i przytrzymac wcisnietg
dzwignie odryglowujaca (9), przechyli¢
gtowice maszyny (4) w prawo si¢ za linig 0°.
Gdy gtowica maszyny osiagnie kat ok. 10°
zwolni¢ dzwignig odryglowujgca (9) i pochylié
gtowice maszyny (4) w prawo az wskazéwka
(24) na skali (25) bedzie wskazywac zgdany
kat.

® Nastepnie z powrotem dokreci¢ uchwyt
mocujacy (26).

®  Wykonac cigcie tak jak opisano w punkcie
6.1.

6.5 Ograniczenie gtebokosci ciecia (rys. 15)

* Ograniczenie gtebokosci ciecia mozna
wigczy¢ srubg (34).

® W tym celu wkretakiem krzyzakowym lekko
odkrecic srube (34) tak, aby ptyta oporowa
mogta sie poruszac. Nastepnie przesung¢
ptyte oporowg (33) maksymalnie w kierunku
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tarczy pilarskiej i z powrotem dokrecic¢ srube
(34).

o Sruba radetkowana (31) stuzy do ptynnej
regulacji gtebokos¢ cigcia. Lekko odkreci¢
przeciwnakretke (32) i ustawi¢ zadang
gtebokosc¢ ciecia wkrecajac lub wykrecajgc
Srube radetkowang (31). Nastepnie z pow-
rotem dokreci¢ przeciwnakretke (32) przy
Srubie (31).

®  Wykonac cigcie probne, aby sprawdzi¢
poprawnos¢ ustawien.

®  Wkretak krzyzakowy nie wchodzi w sktad
urzadzenia.

6.6 Worek na wiory (rys. 2)

Pita wyposazona jest w worek na widry (27).
Worek na wiéry (27) mozna opréznic przez za-
mek btyskawiczny w jego dolnej czgsci.

6 7 Wymiana tarczy pilarskiej (rys. 1, 16)
Przed wymiang tarczy pilarskiej: Wyciagna¢
wtyczke z gniazdka!

® Aby zapobiec obrazeniom podczas wymiany
tarczy pilarskiej nosic rekawice!

e  Odchyli¢ do gory gtowice urzadzenia (4).

® Nacisng¢ jedng reka blokade watka pity (5)

i druga reka nasadzi¢ klucz szesciokatny
(45) na srube kotnierzowg (38). Po maksym-
alnie jednym obrocie blokada watka (5) pity
zatrzasnie sig.

e Teraz, pracujgc z nieco wigkszg sitg
poluzowac Srube kotnierzowsg (38) zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazowek zegara.

e Catkowicie wykreci¢ $rube kotnierzowsg (38)
i zdjg¢ podktadke (40) i zewnetrzny kotnierz
(39).

o Zdjaé tarcze pilarska (7) z kotnierza
wewnetrznego i wyjac sciggajac ja w dot. W
tym celu przesuna¢ do gory ostone tarczy
pilarskiej (6), co zapewnia dobry dostgp do
tarczy pilarskiej.

e Starannie oczysci¢ srube kotnierzowa (38),

podktadke (40), kotnierz zewnetrzny (39) oraz

kotnierz wewnetrzny.
e Zatozy¢ nowa tarcze pilarska (7), wykonujac

czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno

dokrecic.

® Uwaga! Nachylenie zebow tarczy pity, tzn.
kierunek obrotéw tarczy pilarskiej (7) musi
zgadzac sig z kierunkiem strzatki na obudo-
wie urzgdzenia.

® Przed rozpoczeciem dalszej pracy z pilarkg
nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ urzgdzen
zabezpieczajgcych.

® Ostrzezenie! Po kazdej wymianie tarczy
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sprawdzié, czy ostona tarczy pilarskiej (6)
sie prawidtowo otwiera i zamyka. Dodatkowo
nalezy sprawdzic, czy tarcza pilarska (7) sie
swobodnie obraca w ostonie tarczy pilarskiej
(6).

® Ostrzezenie! Po kazdej wymianie tarczy
sprawdzi¢, czy tarcza obraca sie swobodnie
we wktadce podstawy (16), zarowno w pozy-
cji pionowej, jak rowniez pod katem 45°.

® Ostrzezenie! Jezeli wktadka podstawy (16)
jest zuzyta lub uszkodzona, nalezy jg na-
tychmiast wymienic¢ na nowa. W tym celu
odkrecic¢ Sruby z gniazdem krzyzowym we
wktadce podstawy (16) i wyja¢ wktadke pods-
tawy z nieruchomego stotu pilarskiego (18).
Wykonujgc te same czynnosci w odwrotnej
kolejnosci zamontowac nowg wktadke pods-
tawy (16).

® Ostrzezenie! Wymiang i ustawienie
prawidtowego potozenia tarczy pilarskiej (7)
wykonywac zawsze zgodnie z instrukcja.

6 8 Transport (rys. 1-3, 17)

Nacisng¢ do dotu dzwignie unieruchamiajgca
(20), aby zablokowac st6t obrotowy (19).

® Sprawdzi¢ na skali (25), czy ustawiono kat
90° dla cieé ukosnych. Oproécz tego gtowica
maszyny (4) musi by¢ zablokowana uchwy-
tem mocujgcym (26).

® Nacisng¢ w dot gtowice maszyny (4) i
zablokowac bolcem zabezpieczajgcym
(30). Pita jest teraz zablokowana w dolnym
potozeniu.

e Zablokowa¢ funkcje przesuwu w tylnym
potozeniu przy pomocy $ruby mocujgcej pro-
wadnicy przesuwu (29).

® Maszyne nalezy nosi¢ trzymajagc za uchwyt
transportowy (43).

® Aby z powrotem zmontowac maszyne
postepowacé zgodnie ze wskazéwkami w
punkcie 5.3.
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6.9 Praca z laserem (rys. 1, 18)

Wiaczenie: Przesunaé¢ wiacznik/wytacznik lasera
(42) w potozenie * aby wigczy¢ laser (41). Na
poddawany obrébce przedmiot jest rzutowana
linia lasera, ktéra wskazuje doktadny przebieg
ciecia.

Wytaczenie: Przesuna¢ wiacznik/wytacznik lase-
ra (42) w potozenie ,OFF*.

7. Wymiana przewodu zasilajagcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajacg podobne kwalifi-
kacje, aby unikna¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciagna¢ wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajace, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.

Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czyscic regularnie wilgotna
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzié¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wnikniecie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzié¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywa¢ moze jedynie elekiryk.

Anl_TE_SM_216_Dual_SPK5.indb 34

8.3 Konserwacja

®  We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwaciji.
Systematycznie smarowac wszystkie rucho-
me cze$ci urzadzenia.

8.4 Zamawianie czes$ci zamiennych i
osprzetu:

Zamawiajac czgsci zamienne nalezy podac

nastepujace informacije:

e Typurzadzenia

Numer artykutu urzadzenia

Numer identyfikacyjny urzadzenia

Numer wymaganej czgsci zamiennej

Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na

stronie internetowej: www.isc-gmbh.info

- .
Elﬂilﬁirm Wskazéwka! Dla osiggnigcia

=y doskonatych rezultatéw po-

lecamy stosowaé doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
kowane przez firme

kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajacym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do $mietnikal!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy odda¢
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadow udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac¢ w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzieémi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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Tylko dla krajow Unii Europejskiej
Nie wyrzucac elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wigczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbieraé oddzielnie i oddawa¢ do
punktu zbidrki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Whtasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspoétudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktory przeprowadza eliminacje w mysl krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i Srodkdw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktore nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyroboéw oraz dokumentow towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iISC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

®  Produkt odpowiada wymogom normy EN 61000-3-11 i jest odbiornikiem objetym specjalnymi war-
unkami przytgczenia. Oznacza to, iz niedopuszczalne jest podtgczanie go do sieci w dowolnie wyb-
ranych miejscach.

®  Przy niekorzystnych warunkach zasilania urzgdzenie moze spowodowac przejsciowe wahania
napigcia.

e Urzadzenie moze by¢ podtaczane do sieci jedynie w punktach:
a) nie przekraczajgcych maksymalnej, dopuszczalnej impedancji Z sys = 0,25 +j 0,25 lub
b) w ktérych wytrzymato$c sieci na obcigzenie prgdem statym wynosi przynajmniej 100 A na faze

e Uzytkownik musi sie upewni¢ w odpowiednim zaktadzie energetycznym, iz miejsce, w ktérym chce
on podtgczy¢ urzgdzenie odpowiada jednemu z wyzej wymienionych wymogow a) lub b).

-35-
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sa do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty

eksploatacyjne.

Kategoria

Przyktad

Czesci zuzywajace sie*

Szczotki weglowe

Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne*

Tarcza pilarska

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

® Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed

usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?

Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

Warunki gwarancji odnosza sie jedynie do konsumentow, tzn. oséb fizycznych, ktdre nie uzywajg
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzer: dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktdre przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgsci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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Cuprins

1. Indicatii de siguranta

2. Descrierea aparatului si cuprinsul livrarii

3. Utilizarea conform scopului

4. Date tehnice

5. inainte de punerea in functiune

6. Operare

7. Schimbarea cablului de racord la retea

8. Curatirea, intretinerea si comanda pieselor de schimb
9. Eliminarea si reciclarea

10. Lagar
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Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf ddunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

Atentie! Pericol de accidentare! Nu prindeti cu mana panza ferastraului aflata in miscare.

¥

OFF

intrerupétor pornire/oprire laser

v N |» R vV 8
5 154

Avertisment! Sinele opritoare mobile sunt fixate cu suruburi cu cap hexagonal inecat.

Pentru taieturi oblice (cu capul ferastraului inclinat sau masa rotativa cu reglarea unghiului) sinele opri-
toare mobile trebuie fixate intr-o pozitie exterioara.

in cazul taieturilor de retezare la 45° spre stanga, sina opritoare stangé trebuie impinsa in afara si
ingurubata fix!

in cazul taieturilor de retezare la 45° spre dreapta, sina opritoare demontabila dreapta trebuie
indepartata prin partea de sus.

in cazul taieturilor de retezare la 90°, sinele opritoare mobile trebuie insurubate fix in pozitia interioara!

-39-
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
in brogura anexatal!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

Indicatii speciale pentru laser
A Atentie! Iradiere laser

Nu priviti direct spre raza
Clasa laser 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

* Nu priviti niciodata direct in directia razei
laser.

® Nu orientati niciodata raza spre suprafete
reflectorizante si spre persoane sau animale.
Chiar si o raza laser cu putere redusa poate
cauza afectiuni oftalmologice.

® Atentie - daca sunt efectuate alte proce-
duri in afara de cele prezentate in aceste
instructiuni, acest lucru poate duce la o expu-
nere periculoasa la iradiere.

® Nu deschideti niciodata modulul laser.

® Lalaser nu se vor efectua niciun fel de
modificari pentru marirea purerii laserului.
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®  Producatorul nu isi preia nicio raspundere
pentru pagube care se produc datorita
nerespectarii acestor indicatii de siguranta.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1-3)

Méaner

intrerupétor pornire/oprire

Buton de deblocare

Capul masinii

Blocajul arborelui ferastraului

Protectie mobild a panzei de ferastrau

Péanza de ferastrau

Dispozitiv de prindere

Maneta de deblocare

10. a Suport pentru piesa de prelucrat stang

10. b Suport pentru piesa de prelucrat drept

11. Méaner de fixare pentru suportul piesei de pre-
lucrat

12. Surub pentru suportul piesei de prelucrat

13. Sina opritoare fixa

14. Sina opritoare mobila

15. Méner de fixare pentru sina opritoare mobila

16. Masa insertie material

17. Picior suport reglabil

18. Masa de ferastrau fixa

19. Masa rotativa

20. Maneta de fixare (masa rotativa)

21. Tasta de deblocare

22. Indicator (masa rotativa)

23. Scala (masa rotativa)

24. Indicator (taieturi oblice)

25. Scala (taieturi oblice)

26. Maner de fixare (taieturi oblice)

27. Sac colector pentru aschii

28. Orificiu de iesire

29. Surub de fixare pentru ghidajul mobil

30. Bolt de siguranta

31. Surub cu cap striat pentru limitarea adancimii
de taiere

32. Contrapiulita pentru limitarea adancimii de
taiere

33. Placa opritoare pentru limitarea adancimii de
taiere

34. Surub pentru limitarea adancimii de tadiere

35. Surub de ajustare pentru opritor unghiular 90°

36. Surub de ajustare pentru opritor unghiular 45°
stanga

37. Contrapiulita pentru opritorul unghiular

38. Surub cu flansa

39. Flansa exterioara

©CoNOOh~WN =
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40. Saiba intermediara

41. Laser

42. Tntrerupétor pornire/oprire laser

43. Méner de transport

44. Surub de ajustare pentru sina opritoare

45. Cheie hexagonald 6 mm

46. Surub pentru manerul de transport

47. Surub de ajustare pentru opritor unghiular 45°
dreapta

48. Sina opritoare demontabila

49. Stift filetat

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului in

baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-

ticolului la centrul nostru de service sau la maga-

zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in

acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam

sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in

informatiile de service din capatul instructiunilor

de utilizare.

© Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

° Tndepértagi ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

® Verificati daca livrarea este completa.

® Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Ferastrau joagar, de retezat si imbinat la colt
Dispozitiv de prindere

Suport pentru piesa de prelucrat stanga
Suport pentru piesa de prelucrat dreapta
Surub pentru suportul piesei de prelucrat (2x)
Sac colector pentru aschii

Maner de transport

Cheie hexagonala 6 mm

Surub pentru manerul de transport (2x)
Instructiuni de utilizare originale

Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul joagar, de retezat si imbinat la colt
serveste la taierea lemnului si materialelor si-
milare lemnului Tn functie de marimea masinii.
Ferastraul nu este adecvat pentru taierea lemnu-
lui de foc.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui Tn Tntreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

Pentru aceasta masina se vor folosi numai panze
de ferastrau potrivite. Este interzisa folosirea altor
discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopu-

lui o reprezinta si respectarea indicatiilor de

siguranta, precum si a instructiunilor de montaj si

a indicatiilor de functionare din instructiunile de

utilizare.

Persoanele care opereaza si intretin masina tre-

buie sa cunoasca bine masina si sa fie informate

despre pericolele posibile. In afard de aceasta

trebuie respectate exact normele de protectie a

muncii in vigoare. Trebuie respectate de aseme-

nea celelalte reguli generale din domeniul medici-

nii muncii si al sigurantei tehnice.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici. in ciuda utilizarii

conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot fi

exclusi in totalitate.

Conditionat de constructia si montarea masinii

pot interveni urmatoarele situatii:

® Contactul cu panza de ferastrau in zona
neacoperita

® Interventia la panza de ferastrau aflata in
migcare (risc de ranire prin taiere)

® Reculul pieselor si partilor pieselor de prelu-
crat

® Ruperea panzei de ferastrau
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® Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuoase ale panzei de ferastrau

® Vatamarea auzului in cazul neutilizarii unei
protectii corespunzatoare

©  Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise

4. Date tehnice

Motor cu curent alternativ: ..... 220-240V~50Hz
Putere: ....cccvviens 1500 W S1/1800 W S6 25 %
Turatialamersingolng: .....c.cccceeen 5000 min™
Panza de ferastrau din

metal dur: ..., 2216 x 230 x 2,4 mm
Latimea maxima a dinfiilor ...................... 2,8 mm
Numarul dintilor: .....

Taietura oblica spre dreapta: ............ intre 0° - 45°
Latimea ferastraului la 90°: .............. 305 x 65 mm
Latimea ferastraului la 45°: .. ...215x65 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(taietura oblica dubla stanga):.......... 215x 35 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(taietura oblica dubla dreapta): ........ 215x20 mm
Greutate: ......coveeeerieeee e cca. 14 kg
Clasa laser: .......coceeirieiiniciereee e 2
Lungimea undei laser: ..........ccccceeeeiieeenns 650 nm
Putere laser: .......c.cccoeiiiiiniciii <1mw
Clasa de ProteCti€: .......ccevererereereereeeaeseneens /81

Dimensiunea minima a piesei de prelucrat: taiati
numai piese de prelucrat destul de mari pentru
a fi prinse in dispozitivul de prindere - lungimea
minima 160 mm.

Modul de functionare S6 25%: functionarea in flux
cu incdrcare intermitenta (durata fluxului 10 min).
Pentru a nu incalzi excesiv motorul, acesta poate
functiona in 25% din durata ciclului cu puterea
nominala indicata si apoi trebuie sa functioneze
restul de 75% din durata ciclului fara sarcina.

Pericol!

Zgomotul

Valorile de zgomot au fost evaluate conform EN
62841.

Nivelul presiunii sonore LpA ................ 95,5 dB (A)
Nesiguranta KpA ...................................... 3dB (A)
Nivelul capacitatii sonore L, .......... 108,5 dB (A)
Nesiguranta K, «cccocovvenniieiiiiiiie 3dB (A)

Valorile emisiei sonore mentionate au fost
masurate conform unui proces de verificare nor-
mat si pot fi utilizate pentru comparatia cu alte
aparate electrice ale altor producatori.

Valorile emisiei sonore mentionate pot fi utilizate
si la o estimare provizorie a solicitarii aparatului.

Avertisment:

Emisiile sonore pot devia de la valorile
mentionate in timpul utilizarii efective a apara-
tului electric, in functie de modul de utilizare al
aparatului electric si in special de tipul piesei de
prelucrat.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

e Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
° intret,ineti si curatati aparatul cu regularitate.
© Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

¢ Nu suprasolicitati aparatul.

® Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

® Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.
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5. Inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electric
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

5.1 Aspecte generale

Masina trebuie sa fie amplasata stabil, asta
inseamna ca trebuie ingurubata fix pe un
banc de lucru, un suport universal sau similar.
inainte de punerea in functiune, toate ca-
pacele si dispozitivele de siguranta trebuie
montate corect.

Péanza de ferastrau trebuie sa se poata roti
liber.

La lemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

inainte de actionarea intrerupatorului pornire/
oprire asigurati-va ca panza ferastraului este
montata corect si ca partile mobile se misca
usor.

5.2 Montarea ferastraului (Fig. 1-4)

Introduceti cele doua suporturi pentru piesa
de prelucrat (10) in gauririle laterale pe masa
de ferastrau fixa (18). Asigurati suporturile
pentru piesa de prelucrat (10) cu surubul
(12), acesta serveste ca si opritor de sfarsit
de cursa. Utilizati in acest scop o surubelnita
in cruce.

Suportul pentru piesa de prelucrat (10) po-
ate fi deplasat in functie de lungimea piesei
de prelucrat. Atunci cand suportul pentru
piesa de prelucrat (10) se gaseste in pozitia
corecta, reglajul se fixeaza cu ajutorul mane-
rului de fixare (11).

Sacul colector pentru aschii (27) se monteaza
cu ajutorul inelului de metal pe deschiderea
orificiului de iesire (28) a ferastraului de rete-
zat. Odata ce inelul de metal este in pozitia
initiald, sacul colector pentru aschii este
montat sigur.

Dispozitivul de prindere (8) se poate monta
atét in partea stanga cat si in partea dreapta
a mesei de ferastrau fixe (18).

Montati manerul de transport (43) cu cele
doua suruburi (46).

Surubelnita in cruce nu este cuprinsa in liv-
rare.

Indicatie: Cheia hexagonald de 6 mm (45)
pentru schimbarea panzei de ferastrau se va
depozita in partea posterioara a maginii (vezi
figura 20).

5.3 Reglarea ferastraului (Fig. 1-3,5)
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Pentru reglarea mesei rotative (19) maneta
de fixare (20) trebuie sa se afle in pozitia cea
mai de sus. Abia dupa aceea masa rotativa
poate fi reglata, tasta de deblocare (21) fiind
apasata. (a se vedea figura 5)

Rotiti masa rotativa (19) si indicatorul (22) la

valoarea unghiului dorit pe scala (23).

Ferastraul dispune de pozitii de blocare in

pozitiile -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,

30° si 45°, la care se poate bloca cu zgomot
masa rotativa (19). Odata ce masa rotativa
este blocata, aceasta pozitie trebuie fixata
suplimentar prin apasarea in jos a manetei de

fixare (20).

Daca sunt necesare alte pozitii ale unghiului,

masa rotativa (19) se va fixa numai prin inter-

mediul manetei de fixare (20).

Prin apasarea ugoara a capului maginii (4)

in jos si scoaterea concomitentd a boltului

de siguranta (30) din suportul motorului,

ferastraul este deblocat din pozitia de lucru

de jos.

Capul masinii (4) se rabateaza in sus.

in cazul reglrii capului masinii (4) pentru

executarea unei taieturi oblice, manerul de

fixare (26) trebuie sa se afle in pozitia cea
mai de sus.

Capul masinii (4) poate fi inclinat acum spre

stanga la max. 45°. Dupa reglarea valorii

unghiului dorit cu indicatorul (24) pe scala

(25), capul masinii (4) poate fi fixat din nou cu

ajutorul manerului de fixare (26).

Pentru a inclina capul masinii spre dreapta la

max. 45°, procedati dupa cum urmeaza:

- Tnclinati capul masinii (4) cu cca. 10° spre
stanga.

- Actionati maneta de deblocare (9) si
tineti-o apasata.

- Rabatati capul masinii (4) spre dreapta
peste linia de 0°.

- Dupa cca. 10° pe partea dreapta eliberati
maneta de deblocare (9).

- Dupa reglarea valorii unghiului dorit cu indi-
catorul (24) pe scala (25), capul masinii (4)
poate fi fixat din nou cu ajutorul ménerului
de fixare (26).

Pentru a regla din nou capul masinii la 0° pe

scala (25), nu mai trebuie actionata maneta

de deblocare (9).
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® Pentru a asigura o pozitie sigura a
ferastraului, reglati piciorul suport reglabil (17)
prin rotire, astfel incat ferastraul sa fie ampla-
sat stabil si orizontal.

e Capul masinii (4) poate fi deplasat inainte si
inapoi prin intermediul functiei de tractiune.
Pentru a bloca functia de tractiune sinele de
ghidaj pot fi fixate intr-o anumita pozitie cu
ajutorul surubului de fixare (29).

5 4 Reglajul fin al sinei opritoare (Fig. 6, 7)
Capul masinii (4) se coboara in jos si se
fixeaza cu boltul de siguranta (30).

® Masa rotativa (19) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Se aseaza coltarul opritor de 90° (a) intre
panza de ferastrau (7) si sina opritoare (13).

e Slabiti cele patru suruburi de ajustare (44) cu
ajutorul unei chei hexagonale, reglati sina op-
ritoare (13) la 90° fata de panza de ferastrau
(7) si strangeti din nou suruburile de ajustare
(44).

e Coltarul opritor (a) si cheia hexagonald de 5
mm nu sunt cuprinse in livrare.

5.5 Ajustarea fina a opritorului pentru
taietura de retezare la 90° (Fig. 8a, 9)

e Capul masinii (4) se coboara in jos si se
fixeaza cu boltul de siguranta (30).

® Masa rotativa (19) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Se slabeste manerul de fixare (26) si cu aju-
torul méanerului (1) se inclina capul maginii (4)
panala 0°.

® Se aseaza coltarul opritor de 90° (a) intre
panza de ferastrau (7) si masa rotativa (19).

® Se desface putin contrapiulita (37) iar surubul
de ajustare (35) se regleaza pana cand un-
ghiul dintre panza de ferastrau (7) si masa
rotativa (19) este de 90°.

® Pentru a fixa acest reglaj, se strange din nou
contrapiulita (37).

® Verificati apoi pozitia indicatorului (24). Daca
este necesar, indicatorul se desface cu o
surubelnita in cruce, se aduce pe pozitia de
0° a scalei unghiulare (25), apoi se strange
indicatorul din nou.

e Coltarul opritor (a) si surubelnita in cruce nu
sunt cuprinse in livrare.

5.6 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura
oblica la 45° spre stanga (Fig. 8b, 10a)

e Capul masinii (4) se coboara in jos si se
fixeaza cu boltul de siguranta (30).

® Masa rotativa (19) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Se slabeste manerul de fixare (26) si cu aju-
torul méanerului (1) se inclina capul maginii (4)

spre stanga pana la 45°.

® Se ageaza coltarul opritor de 45° (b) intre
panza de ferastrau (7) si masa rotativa (19).

® Se desface putin contrapiulita (37) iar surubul
de ajustare (36) se regleaza pana cand un-
ghiul dintre panza de ferastrau (7) si masa
rotativa (19) este exact de 45°.

® Se strange din nou contrapiulita pentru a fixa
aceast reglaj.

e Coltarul opritor (b) nu este cuprins in livrare.

5.7 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura
oblica la 45° spre dreapta (Fig. 8b, 10b)

e Capul masinii (4) se coboara in jos si se
fixeaza cu boltul de siguranta (30).

® Masa rotativa (19) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Se slabeste manerul de fixare (26) si cu aju-
torul méanerului (1) se inclina capul maginii (4)
spre stanga péana la 45°.

® Se ageaza coltarul opritor de 45° (b) intre
panza de ferastrau (7) si masa rotativa (19).

® Se desface putin contrapiulita (37) iar surubul
de ajustare (47) se regleaza pana cand un-
ghiul dintre panza de ferastrau (7) si masa
rotativa (19) este exact de 45°.

® Se strange din nou contrapiulita pentru a fixa
aceast reglaj.

e Coltarul opritor (b) nu este cuprins in livrare.

6. Operare

Avertisment! Sina opritoare mobila (14) trebuie

fixatd Tn pozitia interioara pentru executarea

taieturilor de retezare la 90°:

® Desfaceti manerul de fixare (15) al sinei
opritoare mobile si impingeti sina opritoare
mobila in interior.

®  Sina opritoare mobilad (14) trebuie blocata
inainte de pozitia interioara, astfel incat
distanta dintre sina opritoare mobila (14) si
panza de ferastrau (7) sa fie de maxim 8 mm.

 Inainte de executarea primei téieturi, verificati
daca este exclusa posibilitatea unei coliziuni
intre gina opritoare si panza de ferastrau.

e Strangeti din nou manerul de fixare (15).

Avertisment! Sina opritoare mobila (14) trebuie

fixatd intr-o pozitie exterioara pentru executarea

taieturilor oblice intre 0°-45° spre stanga (cu ca-

pul ferastraului (4) inclinat sau masa rotativa cu

reglarea unghiului):

® Desfaceti manerul de fixare (15) al sinei
opritoare mobile si impingeti sina mobila in
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exterior.

e Sina opritoare mobila (14) trebuie blocata
inainte de pozitia interioard, astfel incat
distanta dintre sina opritoare mobila (14) si
panza de ferastrau (7) sa fie de maxim 8 mm.

e Inainte de executarea primei taieturi, verificati
daca este exclusa posibilitatea unei coliziuni
intre sina opritoare si panza de ferastrau.

e Strangeti din nou manerul de fixare (15).

Avertisment! Ferastraul este echipat cu o sina

opritoare demontabila (48), care este insurubata

pe sina opritoare fixa (13).

Pentru executarea taieturilor oblice intre 0°-45°

spre dreapta (cu capul ferastraului (4) inclinat sau

masa rotativa cu reglarea unghiului), sina opritoa-

re demontabila (48) trebuie demontata complet.

Avertisment! in acest caz se reduce inltimea

maxim admisa a piesei de prelucrat (vezi 4. Date

tehnice).

© Desfaceti stiftul filetat (49) al sinei opritoare
demontabile (48) cu ajutorul unei chei he-
xagonale (vezi figura 19). Indicatie: Cheia
hexagonala de 4 mm nu este cuprinsa in
livrare.

© Demontati sina opritoare demontabila prin
partea de sus.

© Dupa terminarea lucrului, fixati intotdeauna
sina opritoare demontabila (48) din nou pe
aparat.

® Sina opritoare trebuie sa ramana intotdeauna
la aparat. O sina opritoare indepartata de la
aparat pericliteaza siguranta de functionare a
aparatului.

6.1 Taietura de retezare la 90° si masa
rotativa la 0° (Fig. 1-3, 11)

La Iatimi de taiere de cca. 100 mm, functionarea

ca ferastrau de retezat poate fi realizata prin

pozitionarea surubului de fixare pentru ghidajul

mobil (29) in pozitia din spate. Daca latimea de

taiere depaseste 100 mm trebuie tinut cont ca

surubul de fixare pentru ghidajul mobil (29) sa nu

fie stréns si capul masginii (4) sa se poata misca.

®  Aduceti capul masginii (4) in pozitia
superioara.

° Tmpingeti capul masinii (4) cu manerul (1)
inapoi si daca este cazul fixati-I in aceasta
pozitie. (in functie de latimea taieturii)

® Asezati lemnul de taiat pe masa rotativa (19)
langa sina opritoare (13).

® Materialul se fixeaza cu dispozitivul de
prindere (8) pe masa fixa a ferastraului (18)
pentru a evita alunecarea in timpul procesului
de taiere.
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® Se apasa butonul de deblocare (3) pentru
eliberarea capului masinii (4).

®  Pentru pornirea motorului se apasa
ntrerupatorul pornire/oprire (2).

® La ghidajul mobil fixat: se deplaseaza capul
masinii (4) cu manerul (1) constant si cu
presiune usoara in jos pana cand panza de
ferastrau (7) a trecut complet prin piesa de
prelucrat.

® La ghidajul mobil nefixat: se trage ca-
pul masinii (4) inainte de tot, iar apoi se
deplaseaza constant si cu presiune ugoara
cu ajutorul manerului (1) pana jos de tot.
Acum se deplaseaza capul maginii (4) incet
si constant inapoi de tot pana cand panza de
ferastrau (7) a trecut complet prin piesa de
prelucrat.

e Dupa terminarea procesului de taiere, capul
masinii (4) se aduce din nou pe pozitia de
repaus de sus si se elibereaza intrerupatorul
pornire/oprire (2).

Atentie! Datorita arcului de returnare, magina se

ridica automat in sus, deci manerul (1) nu se va

lasa din mana dupa efectuarea taieturii, ci capul
masinii (4) se va aduce incet cu o contraforta
usoara in sus.

6.2 Taietura de retezare la 90° si masa
rotativa la 0°- 45° (Fig. 1-3, 12)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi oblice de 0°- 45° spre stanga si de 0°- 45°

spre dreapta fata de sina opritoare.

e Capul masinii (4) se rabateaza in sus.

® Aduceti maneta de fixare (20) in pozitia
cea mai de sus pentru a putea regla masa
rotativa.

¢ Tineti tasta de deblocare (21) apasata si rotiti
masa rotativa (19) si indicatorul (22) pe valoa-
rea unghiului dorit pe scala (23).

® Prin apasarea in jos a manetei de fixare (20)
se blocheaza masa rotativa (19).

® Se executa tdietura asa cum s-a descris la
punctul 6.1.

6.3 Taietura oblica la 0°- 45° si masa rotativa
la 0° (Fig. 1-3, 13)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi oblice spre stanga de 0-45° si spre dreap-

ta de 0-45° fata de suprafata de lucru.

® Daca este cazul se demonteaza dispozitivul
de fixare (8) sau se monteaza pe partea
opusa a mesei fixe a ferastraului (18).

e Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (19) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Aduceti manerul de fixare (26) in pozitia cea
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mai de sus.

®  Pentru un unghi oblic spre stanga: Tnclina;i
capul masinii (4) spre stanga pana cand indi-
catorul (24) atinge valoarea unghiului dorit pe
scala (25).

®  Pentru un unghi oblic spre dreapta: Tnclinagi
capul masinii (4) cca. 10° spre stanga,
actionati maneta de deblocare (9) si tineti-o
apasata, rabatati capul masinii (4) peste linia
de 0° spre dreapta, dupa cca. 10° eliberati
maneta de deblocare (9), inclinati capul
masginii (4) spre dreapta pana cand indica-
torul (24) atinge valoarea unghiului dorit pe
scala (25).

© Dupa aceea fixati din nou méanerul de fixare
(26).

© Executati taietura aga cum s-a descris la
punctul 6.1.

6.4 Taietura oblica la 0°- 45° si masa rotativa
la 0°-45° (Fig. 1-3, 14)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi oblice de 0°- 45° la stanga si de 0°- 45°

la dreapta fata de suprafata de lucru, cu reglarea

concomitentd a mesei rotative fata de sina opri-

toare la 0°- 45° spre stanga si 0°- 45° spre dreap-

ta (taietura oblica dubla).

® Daca este cazul se demonteaza dispozitivul
de fixare (8) sau se monteaza pe partea
opusa a mesei fixe a ferastraului (18).

e Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

® Aduceti maneta de fixare (20) in pozitia
cea mai de sus pentru a putea regla masa
rotativa.

® Tineti tasta de deblocare (21) apasata si rotiti
masa rotativa (19) si indicatorul (22) pe valoa-
rea unghiului dorit pe scala (23).

® Prin apasarea in jos a manetei de fixare (20)
se blocheaza masa rotativa (19).

® Aduceti manerul de fixare (26) in pozitia cea
mai de sus.

®  Pentru un unghi oblic spre stanga: Tnclina;i
capul masinii (4) spre stanga pana cand indi-
catorul (24) atinge valoarea unghiului dorit pe
scala (25).

®  Pentru un unghi oblic spre dreapta: Tnclinagi
capul masinii (4) cca. 10° spre stanga,
actionati maneta de deblocare (9) si tineti-o
apasata, rabatati capul masinii (4) peste linia
de 0° spre dreapta, dupa cca. 10° eliberati
maneta de deblocare (9), inclinati capul
masginii (4) spre dreapta pana cand indica-
torul (24) atinge valoarea unghiului dorit pe
scala (25).

© Dupa aceea fixati din nou méanerul de fixare

(26).
e Executali taietura asa cum s-a descris la
punctul 6.1.

6.5 Limitarea adancimii de taiere (Fig. 15)

® Limitarea adancimii de taiere poate fi activata
cu ajutorul surubului (34).

® Pentru aceasta slabiti surubul (34) cu o
surubelnita in cruce, astfel incat placa opri-
toare sa se poata misca. Apoi deplasati placa
opritoare (33) cat se poate in directia panzei
de ferastrau si strangeti din nou surubul (34).

e Cu ajutorul surubului cu cap striat (31) poa-
te fi reglata adancimea de taiere in diferite
trepte. Pentru aceasta slabiti contrapiulita
(32) si reglati adancimea de taiere dorita
prin insurubarea sau desurubarea surubului
cu cap striat (31). Apoi strangeti din nou
contrapiulita (32) pe surub (31).

® Verificati reglajul prin executarea unei taieturi
de proba.

e Surubelnita in cruce nu este cuprinsa in liv-
rare.

6.6 Sacul colector pentru aschii (Fig. 2)
Ferastraul este echipat cu un sac de colectare a
aschiilor (27).

Sacul pentru aschii (27) poate fi golit prin interme-
diul unui fermoar in partea de jos.

6.7 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig 1,
16)

o Tnainte de schimbarea panzei de ferastrau:

scoateti stecherul din priza!

Purtati intotdeauna méanusi la schimba-

rea panzei de ferastrau pentru a evita

accidentarile!

® Rabatati capul maginii (4) in sus.

® Cuo mana se apasa blocajul arborelui
ferastraului (5) iar cu cealalta se aseaza
cheia hexagonala (45) pe surubul cu flansa
(38). Dupa cel mult o rotatie blocajul arborelui
ferastraului (5) intra in lacas.

® Acum se desface cu ceva mai multa forta
surubul cu flansa (38) prin rotire in sens orar.

® Scoateti surubul cu flansa (38) de tot afara si
indepartati saiba intermediara (40) precum si
flansa exterioara (39).

® Panza de ferastrau (7) se scoate de pe flansa
interioara si se trage n jos. Pentru aceasta
deplasati protectia pentru panza ferastraului
(6) In sus, astfel incéat panza ferastraului sa fie
accesibila.

® Se curata cu grija surubul cu flansa (38),
saiba intermediara (40), flansa exterioara (39)
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6.8
°

si flansa interioara.

Noua panza de ferastrau (7) se va monta in
ordine inversa si se va strange.

Atentie! Inclinatia de taiere a dintilor, deci
directia de rotatie a panzei de ferastrau (7)
trebuie sa corespunda cu directia sagetii de
pe carcasa.

Inainte de a lucra mai departe cu feréstraul,
se va controla fidelitatea de functionare a dis-
pozitivelor de protectie.

Avertisment! Dupa inlocuirea panzei de
ferastrau verificati daca protectia panzei

de ferastrau (6) se deschide si se inchide
corespunzator. Verificati suplimentar, daca
panza de ferastrau (7) se deplaseaza liber in
protectia panzei de ferastrau (6).
Avertisment! Dupa fiecare schimbare a pan-
zei de ferastrau se va controla daca panza
de ferastrau in pozitie verticala precum si
inclinata la 45° se roteste nestingherit in slitul
mesei insertie material (16).

Avertisment! O insertie (16) uzata sau
deteriorata trebuie Tnlocuita imediat. Pentru
aceasta desfaceti suruburile cu crestatura in
cruce din insertie (16) si scoateti insertia din
masa fixa a ferastraului (18). Montati masa de
insertie material (16) in ordine inversa.
Avertisment! Schimbarea si alinierea panzei
de ferastrau (7) trebuie executate in mod
corect.

Transportul (Fig. 1-3, 17)

Tmpingeti in jos maneta de fixare (20) pentru
a bloca masa rotativa (19).

Asigurati-va cu ajutorul scalei (25) ca unghiul
pentru taieturile oblice este de 90°. in plus,
capul masinii (4) trebuie sa fie fixat cu méane-
rul de fixare (26).

impingeti capul masinii (4) in jos si blocati-| cu
ajutorul boltului de siguranta (30). Ferastraul
este acum blocat in pozitia de jos.

Fixati ghidajul mobil al ferastraului cu surubul
de fixare (29) in pozitia posterioara.
Transportati masina tindnd-o de ménerul de
transport (43).

Pentru a monta din nou masina, procedati
asa cum este descris la punctul 5.3.

6.9 Functionare laserului (Fig. 1, 18)

Pornire: Pentru pornirea laserului (41) comutati
intrerupatorul pornire/oprire laser (42) in pozitia ,,
* O raza laser este proiectata pe materialul de
prelucrat care indica directia exacta a taieturii.
Oprire: Comutati intrerupatorul pornire/oprire
laser (42) in pozitia ,OFF*.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorrii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie nlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curatire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-l cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

8.3 intretinere

e Ininteriorul aparatului nu se gisesc piese
care necesita intretinere curenta.

* Toate partile mobile trebuie lubrifiate la inter-
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vale periodice.

8.4 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc

mentionate urméatoarele date:

® Tipul aparatului

®  Numarul de articol al aparatului

®  Numarul de identificare al aparatului

® Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info
de lucru recomandam acce-

[=] i'i'@il
sorii de Tnalta calitate de la

kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

Tip! Pentru un rezultat bun

9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afla un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.

2

Numai pentru tari ale UE

Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul mena-
jer!

Anl_TE_SM_216_Dual_SPK5.indb 48

Conform directivei europene 2012/19/CE cu
privire la aparatele electrice si electronice vechi
si punerea in aplicare in legislatia nationala, apa-
ratele electrice uzate trebuie colectate separat si
supuse unui ciclu de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere
napoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric
este obligat sa participe la o valorificare corecta
a acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii
aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest
sens unui centru de colectare, care executa o
indepartare conform legilor nationale referitoare
la reciclare si deseuri. Nu sunt afectate accesori-
ile atagate aparatelor vechi si materiale auxiliare
fara componente electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a
documentatiei si documentelor insotitoare ale
produselor, chiar si partial, este permisa numai cu
acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin
tehnic

®  Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-
11 si este supus unor conditii de racordare
speciale. Asta inseamna ca, utilizarea in
puncte de racord arbitrare nu este permisa.

* In cazul unor conditii de retea nefavorabile,
aparatul poate provoca temporar oscilatii de
tensiune.

® Produsul este prevazut pentru utilizare in ex-
clusivitate la puncte de racord care:

a) nu depasesc o impedanta de retea
maxima admisa de Z sys = 0,25 +j 0,25 sau
b) care au o capacitate de curent de durata a
retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

® Ca utilizator trebuie sa va asigurati si
daca este necesar, sa va informati la firma
de alimentare cu energie, daca punctul
dumneavoastra de racord la care doriti sa
exploatati aparatul, indeplineste una din cele
doua cerinte a) sau b.
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Panza de ferastrau
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare Tn mod obligatoriu!

in caz de deterioréri sau defecte, va rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

e Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrérile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau altéa dovada de cumparare a aparatului dvs.
nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identificare sunt excluse de
la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare. Dacéa defectul aparatului este
cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat
nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse Tn prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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MNeplexopeva

1
2
3
4
5.
6.
7
8

9

1

0.

Yrnodei&elg aopaAeiag

Meprypadr) TG CUOKeUNG Kat cuprapadidopeva

Zwot Xprion

TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Xelplopog

AVTIKOTAOTAON TOU AywYou ouvdeang He To SiKTuo
KaBaplopog, ouvtripnon kat mapayyeAia avTaAAAKTIKWV
AlaBeon 0TA ATIOPPIMUATA KAl ETIAVAXPNOLIOTIOMON
DUAAEN
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GR

9

Kivéuvog! - lNa T peiwon tou Kivduvou Tpaupatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

@®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroacotideg. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnWAELA TNG AKON|G.

R

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite paocka mpootaciag anod okovn. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavTo!

MNpocoxr! Na popdte omwaodnToTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou SnutouvpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OUEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV
anwAela g 6paong.

@

MNpocoxn! Kivéuvog tpavpatiopov! Mnv Badete ta x€pla 0ag o€ TePLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!

*

OFF

Alakomnng evepyormnoinong / anevepyormnoinong Aélep

)e' V“gQ'V?Q

Mpoedomoinon! Ot petarorulduevol odnyoi eival oTepewpévol e Bideg AAAeV.

Ol petatori{opevol 08nNYoi TIPETEL YIA YWVIOOTEG TOUES (KEPAAT TIPLOVIOU [E KAL) 1] TIEPLOTPEDOUEVO
TIAYKO epyaciag e puBLoN ywviag) va otepewbouv oTnv eEWTePLKN BEoM.

> & TOUEG 45° TIPOG aPLOTEPA TIPETIEL VA OTIPWXTEL 0 APLoTEPOS 08NYOG TIPOG Ta €W Kat va PLowoei!

lMa Topég 45° Tipog Ta e€1d TipETel va adatpebel 0 SeE10G adalpolevog 0dnydg TIPOG TA ETIAVW.

lMa Topég 90° TpéTel ol 0dnyoi va Bdwlouv oTnv ecwTePLKn BEon!
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal
va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.

Moté punv avoiyeTe To HOVTOUA ToU A€Lep.
Aev erutpénovral oL emeUBAceLS Kal
TPOTIOTTIOOELG 0TO AELEP Yla TNV avgnon
g anddoon Tou.

O KataokevaoTng 6ev avaAapBavel kapia
€ubuvn yla {nULEG TIou odeiAovTal og Un

DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete

ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég

TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev 2

pnon Twv vnodeifewv aodpaleiag.

. Neprypadn Tng cuoKeUNG Kal

avaAapBdavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata .
1 BAABEG TOU odeidovTaL OE PN THPNOT) AUTWY oupnapadidoueva
;‘gégi?rwv XPONG kAt Twv Yrodeigewv 2.1 MNeprypadn] TG cuckeung (eik. 1-3)
S 1. XewpoAapn
2. AloKkOTTINg evepyoTtoinong/anevepyoroinong
, . 3. Koupumi anacddAiong
1. Ynoéei&elg aodpalieiag 4. Kedahn pnxavig
) ) ) ) 5. Akivntormoinon agova mploviov
Oa Bpeite TIG avaloyeg uTtoSEIEeIS aodaAeiag 6. Kuwntr mpootasia mplovosiokou
0TO ETIOLVATTTOHEVO BIBAPLO! 7. Tlplovodiokog
Kivsuvog! ) ! 8. Zuotnua ouodiENg
AwaBaocte 6Aeg TIG Yodeigelg acdpaAeiag 9. MoxAdC AMOHAVEAAWONS
Kat Tig Odnyieq. Eav dev akohoubrioete 10. a Eruddveia dLa 1o Katepyaldpevo
1S Yrodei&elg aopaleia kai tig Odnyieg dev QVTIKEILEVO aploTePd
arokAgiovTalL NAEKTPOTIANEIQ, TIUpKaYLA Kavn 10. b Erudavela yia 1o Katepyalopevo
oopapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA QVTIKEIPEVO SEEIE
OAeqg g YrtoSsiEe.:lq acpaledqig Kat Tig 11. Aapr) acdhdAiong yia ™ 6éon
Obnyieg yia To HEAAOV. KATEPYALOUEVWY QVTIKEIUEVWY
. . . 12. Bida ytwa ) 6€on katepyaldpevwv
Ei81kéq utodei&elg yia to Aéllep AVTIKEEVWY
/A NMpoooxn! AktivoBohia Aélep 13. 2Z1a0epd TéPUQ
Mn kottadete oTnV aktiva 14. Kwnto tépua
Katnyopia Aéilep 2 15. Aapr aodpdaAong yla Kivnto TEppa
16. 'EvbeTo Ttaykou epyaciag
17. Pubuilépevo modi-Bdaon
VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG ! 18. Moviiog dykog mploviou
Nichtin den Strahl blicken! 19. MeploTpedOpevos maykog epyaciag
Laserspezifikation 20. MoxA6g aoddaAiong (TeploTpedOEVO]
Laser Klasse 2 T[('lYKOQ)
: i Poi< W s .
RS 21. MIAKTPO anacpaniong ’
22. Agiktng (meplotpedOuevoq AyKog
epyaciag)
23. KAipaka (replotpedopuevog maykog)
®  Mn KoIT4deTe TOTE Gpesa TNV Sladpour 24. Aeikng (Ao&r Kortm)
™G aKTivag. 25. KAipaka (?\OEI'] K’<)1'[r']) ’ ’
e Mn teivete TNV akTiva A&1lep TIOTE OE 26. Xeipohapn acaAiong (Aokr Toun)
QVTavaKAOUGEG ETIDAVELEG, OE TTPOCWA 27. 24K0G GUAAOYNG pOKaVISIY
11 {Wa. AKOUN KaL aKTiva AEIZEP XAUNATG 28. Orm egodov ’
10XV0G UTopei va ripokaAéoel BAABeS oTa 29. Bida akwvnroroinong €A&ng
pdria. 30. MrmouAdvL aoddielag
o [lpoooxn - v eKTEAOUVTAL AAAES ATTO 31. Bida-ntetaiouda yia 6pio Baboug korig
TIG MEBOSOLG TIOU avadpépovTtal e8w, 32. I'Iagluaéllaoqm)\elgq yla’oplo Baeopq KOTING
Sev amokAsisTal mikivsuvn ékBeom oe 33. MAdKa-TEPHA yia 6plo Baboug kormg
AKTIVOPBOAIa. 34. Bida yia 6plo fadoug Kormmg
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35. Bida pubuiong Téppatog yla ywvia 90°

36. Bida puBuiong yla téppa ywviag 45°
aplotepd

37. Ma&adt aopaleiag yla Téppa ywviag

38. Bida pAavtiag

39. EEwTtepikn dAavTa

40. Pod¢ha

41. Néwep

42. AlokoTmng evepyortoinong /
artevepyortoinong Aéwlep

43. XelpoAaPn) petadopdq

44. Bida puBuiong ya papdo-odnyo

45. K\eldi eowteplkd eEaywvo 6mm

46. Bida yia xeipoAaf) petadopdq

47. Bida pUBuLong yia téppa ywviag 45° Se&ld

48. AdalpoUuevo TEPHA

49. Mikpn) xwveutn Bida

2.2 Zupmnapadidbopeva
Bdoel g meplypadng Twv cupnapadldopevwyv
TIAPAKAAOUE Va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. X€ TiepimTwon eAAeiPewWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA ATOTAVOETE EVTOQ
5 gpYACIUWV NUEPWV ATIO TNV NEPOUNVia
ayopdg oto Kevipo Z€pPig (Service Center) Tng
£TalPElag Pag 1} 0To KATACTNHA artd TO OTToio
ayopdoarte Tn CUOKEUT), TIPOOKOMI(ovVTag TNV
loxvouoa anddel&n ayopdgs. Mapakaovpe va
TIPOCEEETE TOV TIiVAKA £YYUNONG OTOUG OPOUG
£yYUnong oTo TEAOG TWV OSNYLWV.
® Avoi€te T ouokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TI CUOKEUN.
®  AMOUOKPUVTE TA UAIKA CUOKEUAOIAG
KaBWGS Kal Ta CUCTAKNATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / HeTapopag (EAV UTIAPXOULV).
°  EAEyETe €AV eival TTANPEG TO TIEPLEXOEVO.
*  EA€y&te TN ouokeun Kal Ta afgooudp yla
evdexoueveg (nuLEg ard tn petadopd.
®  ®uAdEte TN cuokevacia av yivetal pExpL TV
apodo NG Mpobeopudlg TNG eyyunong.

Kivéuvog!

H cuokeun kal Ta VALKA cuokevaciag Sev
eival mayvidia! Ta maidia dev emitpeneTal
va naiouv e TTAACTIKEG COKOUAEG,
TAQOTIKEG HEUPBPAVEG KaL MIKPOAVTIKEIpEVA!
Ypiotaral kivduvog katdamoong Kat
aocpugiag!

®  daAtoompiovo kal TIPLOVL KABETNG Kat AoENG
KOTTG

®  30oTnua cuodEng

*  Emddavela ywa to katepyalopevo
QAVTIKEILEVO aploTEPA

*  Emddavela ywa to katepyalopevo

avTIKeipevo deELd
* Bida yla T 6¢on katepyalduevou
AVTIKEILEVOU (2X)
2 KOG GUAAOYTG POKAVISLWV
XelpoAapn petagpopdg
KAeldi ecwtepikd eEaywvo 6mm
Bida yia xelpoAafr) petadopdg (2x)
MpwTtodTUTEG 08NYiEG XPrIONG
Yrodei&elg aopaAeiag

3. ZwoTn Xpnon

To paAtoompiovo eEurnpetei 0TO KOWIO EVAWY
KO UAIKWYV TIapOUolwV e To VAo, avaloya pe
TO HEYeBOG TNG Unxavng. To TipLdvi Sev gival
KATAAANAO yla KOWIO KAUGOEUAWV.

H pnxavn emurpénetat va xpnouuoromoei pévo
Yla TOV OKOTIO Yl TOV 0Ttoio Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU Xprjon eV avTarokpievial oTo
oKOTIO Yla Tov ortoio ipoopiletal. Ma BAABeS
Tov odeilovtal og TIapdoLa XPrion 1 yla
TPAUUATIONOUG TIavVTOg eidoug eubuvetal o
XPMONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVAOTNAG.

MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEVAOTEL YLO EMTAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKT
1 Blopnxavikr xpnon. Aev avaAappdavoupe
€yyunon og TepImTwon Katd TV oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmONKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOOLEG UE AUTEG.

Erutpémnetatl povo n xprion mplovodiokwv
KATAAANAWYV yla Tn pnxavr). Artayopevetal n
XPrion SlaxwpLoTIKWYV SioKwV TavTog £i60ug.

AvandomaoTo PHEPOG TNG EVOESELYHEVNG XPIONG
eival kat n pnon Twv vrodeifewv aodpaleiag,
KaBwg kat n odnyia cuvappoAdynong Kat ot
uTtoSEiEEIq XELPLOUOU OTNV 0dnyia Xpriong.

Ta dtopa Tou XelpiovTal Tn Pnxavr, TpETeL
va eival eEoIKelWPEVA LUE TO XEIPLOUO TNG

KalL va eVNUEPWOOUVV Yia EVOEXOEVOUG
KivdUvoug. MNépav TouTou va tnpouvTal
auotned ot SlaTAgelg TIPOANWNG ATUXNHATWV.
Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YeVIKOL
KOVOVEG LOTPLKNG EPYACIAG KAl TEXVIKNG
aodAAeLng.

TpoToToIoELg 0N UNXAVY| ATTOKAEIOUV TNV
€UBUVN TOU KATAOKEUAOTY) ATt TIG {NULES TIOU
TIPOKUTITOUV aTto TN XPrion autr. Map oAn
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™V evdedeLyEVN XPrion deV UTTopouV va
ATIOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOUEVOL KiVOUVOL.
E&aitiag Tng kataokeunq Kat TG Soung g
unxavng dev anokAeiovtal ta €&Ng:

*  Emnadn pe Tov TpLlovodioko 0To aKAAUTITO
THrHA TNG.

Eméppaon otov KIvoupevo TipLovosioko
(TPAVMATIONOG ATIO ALXUNPO AVTIKEIEVO)
Ekodevdoviopodg katepyalopevwv
QAVTIKELEVWV 1] TUNHATWV TOUG.

Opavon mplovodiokou.

Ekodpevdoviopdg EAATTWHATIKWY THNUATWY
OKANPOU HETAAAOU TOU TIPLOVOSIOKOU.
BAABN g akong étav dev
XPNOLOTIOOUVTAL Ol ATIAUTOUEVES
WTOAOTIOEG.

EmuBAaBeiq yla v vyeia ekmounég okdvng
EVAOU KaTA TN XP1OM O KAELOTOUG XWPOUG.

4. TeXVIKA XAPOAKTNPLOTIKA

Kivntpag evaAAaocoouevou

PEUHATOG! eeveenreieenreneeeeeneeenes 220-240V ~ 50Hz
1OXUG! e 1500 W S1/1800 W S6 25 %
Aerroupyia pEAQVTE NG o 5000 min™
Mplovodiokog pe

OKANPO HETAAAO: ..ocveeenne 2216 x 230 x 2,4 mm
Mégyloto MAATOG SOVTLWV ... ... 2,8mm
APIOUOG SOVTLWV: et 60
Medio MEPLOTPOPNG: wvvvevvveeeeeennnn -47° 1 0°/ +47°
Kot umd ywvia mpog ta aplotepd: .. 0° éwg 45°
Kot uné ywvia mpog ta &e€ld: ......... 0° éwgq 45°
MAdTog mploviov og 90°: ................. 305 x 65 mm
MAdTog TIpLovVIoU o€ 45°: ................. 215 x 65 mm
MAdATog ploviov oe 2 x 45°

(8 Ao&ry Kot apLoTEPQ): ......... 215x 35 mm
MAdATog mploviov oe 2 x 45°

(SrtAn) Ao&r) Kot SEELA): ... 215x20 mm
BAPOG: i

Katnyopia A&wWlep

MNKOG KUHATWY AEWTEP: .vvvnveeireeieenienn 650 nm
1IOXUG AEITEP: vveveeeieeeieesiee e <1mw
KAQOT TIPOOTAGIAG: v /@l

EAdxoto péyebog katepyalopevou
avTikelevou: Na KOBETE HOVO QVTIKEIEVA
TIOU €ival PKETA HEYAAQ YLa VA UTTOPOoUV va
oTEPEWOOUV EAAXLOTO priKog 160 mm.
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Eidog Aettoupyiag S6 25%: Zuvexn|q TIEPLOSIKT
Aettoupyia (Stapketa kUukAou 10 Aemtta). MNa

va un Beppavoei urtepBoALKdA 0 KvnNTHPag
ETUTPETIETAL VA AELTOUPYEL O KIvnTNPag 25%

NG SIAPKELAG TOU KUKAOU LE TNV avadepOpevn
OVOUAOTIKY) LOYXU KAl TIPETIEL KATOTILV VA CUVEXIOEL
va Aettoupyei 75% tng SIApKELAG KUKAOU XWwPIg
doprtio.

KivSéuvog!

©opupog

H exmoprr| BopuBwv dlarotwenke cVpPwWVA e
710 EN 62841.

ZT46un NXNTKNG TieonNg L, woevveee. 95,5dB (A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB (A)
2TABUN NXNTIKAG LOXVOG Ly wvvvnnnne 108,5 dB (A)
ABEBAOTNTA K|y cvveveiiiiiiicicicic 3dB (A)

Na xpnolpomnoleite nxonpootaocia.
H emidpaon BopuPou propei va €xeL cav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

Ol avadepdUEVES CUVOAIKEG TIHEG HETASOONG
56vnong Kat oL TIWEG EKTIOUTTNG BopuBou
HEeTPN|ONKav BACEL TUTTOTIOMUEVNG HEBOSOU
SOKIUNG KAl UTITOPOUV va XPNGOLUOTIomB6ouyV yia
TN OUYKPLOT Hiag NAEKTPIKNG CUCKEUNG LE Hia
AAAN.

Ol avadepdueVES CUVOAIKEG TIHEG HETASOONG
56vnong Kat oL TIWEG eKTIOUTNS BopuBou
MIOpPOUV va XPNGOLUOTIOmB0UV yia TIpOcwWPLVT)
EKTIUNOT TNG OXETIKNG eMPBApuvong.

Mpoeidomoinon:

H Tiun petadoong g d6vnong uropei va
SladEpel KATA TNV TIPAYUATIKT) XPriomn TG
NAEKTPIKNG CUOKEUNG ard Tnv avapepdpevn
TIUR, avAAoya Ue TOV TPOTIO XProng g,
1blaitepa amno To £i60G TOU AVTIKEWEVOU TIou Ba
Katepyabdeite.

Meplopiote TNV dnpovpyia Bopupou Kkat TIg
dovnoelg oto eAaytoto!

® Na xpnolUOTIOoLEITE LOVO CUCKEVEG OE AYoy™
Katrdotaon.

Na ouvtnpeite kat va kabapiete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

Na pocapudleTe 0T CUCKEUT) TOV TPOTIO
gpyaciag oag.

Mpoo€&Te va Pnv utePOPTWVETE TN
OUOKEUN.

AdNoTE TN GUOKEUTN VEEXOUEVWG VA
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eAeyxBei ano eldIko TEXVITN.
Na artevepyoroleite Tn ouokeur| étav dev
TNV XPNOLOTIOLE(TE.

MNpocoxn!

YrnoAewmopevol kivéuvol

AKON KOl GE TIEPIMTWOT CWOTIG KAl
KOVOVIKI]G XP1O1G AUTOU TOU NAEKTPLKOU
gpyaleiov, vpicTavtal mavta opliopEvol
UTtoA&LTIOEVOL Kivduvol. Ot akoAoubol
Kivéuvol umopoUv va TtapoucLacTouV
avaAoya Pe TO €i60G KATACKEUNG Kal TO
HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOV EPYAAEioOU:

1.

BA&Beg veupdvwy, edv dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
TPooTACiag ard okov.

BAd&Beg g akong, edv dev xpnototoldel
KATAAANAN nxompooTtaciag.

BAGBeg g vyeiag mou pokaAovvTal ard
Sovnoelg Xxeplov-Bpayiova, eav n CUCKELN
XPNOLOTIOmOEL yia HEYAAUTEPO XPOVIKO
Sldotnua n dev tpeital kal dev cuvInpeital
owoTa.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

Mptv TN oUVSEON OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOLKEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV |IE TA OTOLXEI TOU
SikTvou.

MNpogidomnoinon!

Mpwv kaveTe pubUicELg OTN CUCGKEUT va
Byalete mavta to Bucpa anod tnv npida.

5.1 levika

H pnxavn mpémnel va Torobetnbei 1oL woTe
va €xel anoAutn euoTdbela, SnA. va Pdwbei
o€ TIAYKO epyaciag, o€ BAON YEVIKNG XProNg
1 KATL TTAPOUOLO.

Mpwv Tn B€0m o€ AciToupyia TIPETIEL Va EXOUV
ToToOeTNOEl WOTA OAA TA KAAUUMATA KAL OL
Slataelg aodaAeiag.

O Tplovodiokog TIPETIEL Va UTTOPEL va Kiveital
eAevBepa.

Na ipooéxete ota 1dn Katepyaouéva EVAA
va Pnv uttdpxouv £gva avTikeipeva, m.x.
KapPLA 1) BideQ KATT.

Mpwv evepyottomoete Tov SLAKAOTITN
gvepyortoinong/amnevepyoroinong
OlYOUPEUTEITE TIWG OAA €XOUV TOTI0BETNOEL
OWOoTA Kat Twg KivouvTal eAeVBepa Ta
KIVOUWEVA TUAUATA.
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5.2 ZuvappoAoynon mploviov (gikova 1-4)

BdAte T1g 600 emipaveleg yla ta
katepyadopeva avtikeipeva (10) otig
TIAEUPIKEG OTIEG OTOV 0TAOEPO TIAYKO
epyaociag (18). AodalioTe TIq eTudAVELESG
yla Ta katepyalopeva avrtikeipeva (10) pe
™ Bida (12) rov e§unmpetei oav téppa. Na
XPNOLOTIOLEITE OTAUPOKATOARLS0.

H eruddvela yia 1o katepyaldpevo
avTikeipevo (10) uropei, avaioya pe to
MNKOG TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKELEVOU VA
petatoruotel. Epooov Bpioketal n eruddvela
yla Ta katepyalopeva avtikeipeva (10) otn
owoTn B€on, otabeporoleital n pUBULON e
™V XepoAapn acpdaiong (11).

H cakoUAa cuAAoYTG pokaviSLlwV (27)
ToToBeTElTAL UE AVOLYUA TOU LETAAALKOU
SakTuAiou oTtnV ot €§6dou (28) Tou
TpLovIoV. MOALG TIApEL O HETAAAIKOG
SaKkTUALOG TNV ApXIKY) TOU Hopdr), EXEL
ToToBeTN Ol 0PAAWG N CAKOVUAA GUAAOYNG
POKaVLSiWV.

To ovoTnua cVOPIENG (8) uropei va
ToToBeTNOel TOOO aploTePd 600 Kal SeELA
OTO OTEPEWEVO TIAYKO epyaciag (18).
TortoBetroTe TNV XELPOAART) peTadopdg (43)
He TIg dvo Bideq (46).

To otaupokatodpido (dev ocuprapadidetat.)
YriédeEn: To eEaywvo kAeldi 6 mm (45) yua
TNV aAAayr| Tou diokou va GUAayTel oTnV
Tiow TAgUPA TG UNnxavng (BA. eik. 20).

5.3 PUOuIoN miploviov (gikoéva 1-3,5)

a TN PETATOTION TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
Taykou gpyaciag (19) mpérmel o HOXAOG
akivnroroinong (20) va Bpioketal otnv
o avw B€omn. Mévo TOTE, Kal KPATWVTAG
TILECUEVO TO TIANKTPO aAnacdAAlong

(21) elvat Suvatn n petatorion Tou
TePLOTPEDOEVOU TIAYKOU epyaciag. (BA.
Ew.5)

lupiote ToV TEPLOTPEDOIEVO TIAYKO
epyaociag (19) kat Tov deiktn (22) otnv
emBupovpevn ywvia otnv KAipaka (23).
To TipLdVL SLaBETEL BECELG KOUUTIWATOG
oe -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22,5°,
30° kat 45° 6mov uropei va KoupmwoEel

0 TtePLOTPEDOUEVOG TIAYKOG (19). MOAIG
KOUUTIWOE O TIEPLOTPEDOEVOG TIAYKOG
epyaociag, mpemnel va acdpallotei n B€on
e Ttieon TIPOG Ta KATW OTOV HOYAS
aktnroroinong (20).

Edv xpeialovtal kat dAAeg B€oelg ywviag,
TOTE 0TABEPOTIOLEITAL O TIEPLOTPEDOUEVOG
naykog epyaciag (19) pévo pe Tov HoxAd
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aktvnrotoinong (20).

Me ehadpid Tiieon TNG KEPAANG TNG UNXAVNAG

(4) TIPOG Ta KATW Kal GUYXPOVO TPARNYUa

TOU UrtouAoviov aodaleiag (30) ano to

OTNPLYLA TOU KIVNTHpa, aracdalifetal To

TIPLOVL OTNV KATW B€om epyaoiag.

MeploTpePTe TNV KEDAAN TNG UNXavNS (4)

TIPOG TA TMAVW.

Ma v petatomion g KePaAng g

pNXavng (4) yla AOEr| Topr TpETELN

XEPOAQRN aopaAiong (26) va Bpioketal

oTtnV endvw B€on.

H kedaAr| Tng Pnxavng (4) pmopei poévo va

TIAPEL KAIO™ TIPOG TA APLOTEPA TO AVWTEPO

€wg 45°. Apov pTdoeTe TNV ETIIOULOUUEVN

ywvia Tou 6eiktn (24) otnv KAipaka (25),

QAKLVNTOTIOOTE TIAAL TNV KEPAAR TNG

unxavng (4) pe ™ Aapn) akivnroroinong (26).

lMa va yeipete TV KEDAAR TNG UNXAVNS

TPOog Ta 6e€Ld TO avVWTEPO UEXPL 45°

akoAoubrioTe Ta €&ng Pripata:

- TeilpeTe TV KePAAR TNG UNXAVNAG (4) TtEp.
10° Ttpog ta aploTepd.

- Kwnote Tov poxAo6 aracpaAiong (9) kat
KPATAOTE TOV TILECUEVO.

- NeplotpePte TNV KEDAAY TNG UNXavng (4)
MEow TNG Ypauur 0° Ttpog Ta Se&id.

- Meta ano mep. 10° ot Se€la
TAeLPd, adroTte EAEUBEPO TOV HOXAO
arnaopaiiong (9).

- Adou Pptaocete TV embUpPOVEVN YwVia
Tou ek (24) otnV KAipaka (25),
QKLVNTOTIOMOTE TIAAL TNV KEPAAT TNG
pnxavng (4) pe I Aafn) akwvntomoinong
(26).

lMa va pubpioeTe TAAL TNV KEDAAT TNG

unxavng oto 0° Tng KAipakag (25), dev

Xpelaletal va EavayelploTeiTe TOV HOYXAO

arnacpdAong (9).

lMa eEaoddAion g otabepdTNTAG TOU

TIPLOVIOV, PETATOTIOTE TO PUOML(OEVO TIOSL

(17) pe meploTpodn €101, WOTE TO TIPLOVL VA

oTékeTal oplloVTIa Kal oTabepd.

H kedaAr) Tng pnxavng (4) puropei va kivnBei

Ue TN Aettoupyia EAENG TIPOG Ta EUTPOS Kal

Tiow. Ma va anoduyete TN Acttoupyia EAENG,

UItopoUV va aklvnTotonBouv oL odnyoi oe

oplopévn B€on pe Tt Bida akivnrormoinong

(29).

5.4 PUOuon akpiBeiag Tng papdov odnyou

(ek.6,7)

XaunAwoTte TNV KePaAn TNG UNXAVAG

(4) mpog Ta KATW KAl aoPaAioTe TNV UE
MTToUAOVL aoddaAiong (30).

2Ta0€ePOTIOOTE TOV TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO
(19) ot B€on 0°.

Pubuiote Tov 06nyd ywviag 90° (a) peTa&l
TplovoAdpag (7) kat papdou 6ényou (13).
O1 Té0oeplq Bideg puboNg (44) va
AQOKAPLOTOUV [E TO E0WTEPIKA EEAYWVO
KAeLSi. PubuioTe Tov 0dnyo-téppa (13) oe
90° 1pog Tov Sioko Tou TIplovioy (7) Kat
EavaodiEte T1q Bideg pubong(44).

H ywvia-0ényog (a) kat To ecwTePkA
eEaywvo kAeldi 5mm Sev ouprapadidovral.

5.5 PUOuIon akpipeiag Tou odnyou ywviag

yia kadetn korm) 90° (e1k. 8a, 9)
XaunAwoTe TNV KePaAn TNG UNXAVAG

(4) mpog Ta KATW KAl aohaAioTe TNV UE
MTToUAOVL aoddaAiong (30).

2Ta6€ePOTIO0TE TOV TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO
(19) ot B€on 0°.

Naokapete TNV XePOAaRT) acpdaAlong (26)
Kat SwoTte KAion oTNV KeEPaAAT TNG UNXavng
(4) pe TV xewpoAapr) (1) oe 0°.

Pubuiote ywvia 90° 0dnyov ywviag (a)
MEeTa&L diokou (7) Kat TeploTpedOEVOU
méykou gpyaociag (19).

XaAapwote To agudadt acdpaieiag (37) kat
pubpioTe ™ Bida pUBULIONG (35) £TOL WOTE
n ywvia peta&l diokou Tou Tiploviov (7) kat
neploTpedOpevou Tdykou (19) va eivat 90°.
Ma va otabeporiomoete TN pUBULION AUTH
EavaodiEte 1o Magadt aodaleiag (37).
Katomv eAéyEte ) B€on Tou deiktn

(24). Eav xpeldletal A\aoKApETE TOV

Seilktn pe otavpokatodfido, Badete

Vv KAipaka ywviag (25) oe 6€omn 0° kat
Eavaakivnroroleite Tov Seiktn.

H ywvia-0ényog (a) kat to otavpokatodpido
Sev ouunapadidovral.

5.6 PUOuIoN akpiBeiag Tou 0dnyou-TEPUATog

-57 -
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yia Ao&n kot 45° mpog aploTePd (EIK.
8b, 10a)

XapnAwoTte TNV KePaAn TNG UNXAVAG

(4) mpog Ta KATW KAl aohaAioTE TNV UE
MTToUAOVL aoddaAiong (30).

2Ta6€ePOTIOOTE TOV TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO
(19) ot B€0on 0°.

Aaokdapete Tn Aafr| akivntoroinong (26)

Kal pe TNV XewpoAafr (1) divete kAion otnv
KedaAN TG Unxavngq (4) pog Ta aplotepd
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oe ywvia 45°.

®  Pubuiote odnyod-ywvia (b) 45° peta&l diokou
TOU TIPLOVIOU (7) KaL TIEPLOTPEDOPEVOU
nidtykou gpyaciag (19).

*  XaAapwoTe to Ta&udadt acpaAeiag (37) kat
pubpiote TN Bida pubuIoNG (36) £ToL WOoTE
n ywvia peta&v diokou Tou TipLoviov (7)
Kal TeploTpeddeEVoU Tdykou (19) va eivat
akplBwg 45°.

* [ia va otaBepomolroeTe TN pUBKLION auTh
Eavaodi&te To Magudadt aodpaleiag.

* O odnyog-téppa (b) dev ouurneptdauBaveTal.

5.7 PuBuion akpipeiag Tou 08nyou-TEpUatog
yla Ao&x) korn} 45° mpog Se&La (k. 8b,
10b)

®  XaunAwote TNV KEGAAN TNG UNXAVNG
(4) TIPog Ta KATW Kal A0AAIOTE TNV e
UTTOUAOVL aoddaAiong (30).

®  >T0OePOTIOW|OTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
(19) otn B6€on 0°.

®  Aaokdpete TN Aafn akvntoroinong (26)

Kal pe TV xelpoAafn) (1) divete kAion otnv
KePAAT TNG UNXAVNG (4) TIPOG TA apLoTEPA
oe ywvia 45°.

®  Pubuiote odnyod-ywvia (b) 45° peta&l diokou
TOU TIPLOVIOU (7) KaL TIEPLOTPEDOREVOU
nidtykou gpyaciag (19).

*  XaAapwoTe to Ta&udadt acpaAeiag (37) kat
pubpiote TN Bida pubuoNG (47) £ToL WOTE
n ywvia peta&v diokou Tou TipLoviov (7)

Kal TeploTpeddeVoU Tdykou (19) va eivat
akplBwg 45°.

* [ia va otaBepomolroeTe T pUBKLON auTh
Eavaodi&te To Magudadt aodpaleiag.

* O odnyog-téppa (b) dev ouurneptAauBaveTal.

6. XELPIONOG

Mpoeidomoinon! O petatori{ouevog odnyog

(14) mpémel yla mAayLloTopég 90° va otepewbel

OTNV E0WTEPIKT) BEOM.

®  Avoi€te Tov HOXAO akivnToroinong (15) Tou
peTatoru{opevou 0dnyou Kal oTipwETE ToV
petatoru{opevo odnyo Tpog Ta peéoa.

® O petaroruopevog odnyog (14) mpéemnel
Va aKlvnToToleiTal TOOO TPV Ao TNV TIo
E£0WTEPLKY) BEON, WOTE 1 ATIOOTAON LETAEY
Tou 08nyou (14) kal Tou SioKou ToU TIPLOVIOU
(7) va gival 1o TToAV 8 mm.

® Tlpwv TNV TOWN TIPETIEL VA OLYyOUPEVTEITE VA
UNV UTTApxeL LETAEL Tou 08nyoU Kal Tou
Slokou Tou TpLovIoU GOROg GUYKPOUONS.

* Zavaodi&re Tn Aafr) akwvnroroinong (15).

Mpoeidomoinon! O petatrorlduevoq

0dnyo6g (14) TpéTel yia YwvIaoTeG Ao&eg

TOMEQG 0°-45° (kedaAr) Tiploviov (4) pe kAion 1

TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO EPYACIAG [IE PUBULON

ywviag) va otepewBei oe pia amod Tiq eEWTEPIKES

B¢oelq.

®  Avoi€te Tov poYAO akivnToroinong (15) Tou
petatoru{opevou 0dnyou Kal oTipwETE ToV
petatoru{opevo odnyo Tpog Ta EEw.

® O petarori{opevog odnyog (14) mpérmnel
Va aKLVNTOTIOLELTAL TOOO TIPLV ATtO TNV TIO
€0WTEPIKY BEON, WOTE 1) ATIOOTAOT PETAED
ToU 081you (14) kal Tou §ioKoU TOU TIPLOVIOU
(7) va eivat o oAUV 8 mm.

® [lpwv TNV TOWN TIPETIEL VA OLYOUPEUTEITE Va
MNV urtdpxel LeTa&l Tou 0Snyou Kal Tou
Siokou Tou TIpLoviov PpoRog cUYKPoUoNS.

* Zavaodi&re Tn Aafr) akwvnroroinong (15).

Mpoeidomoinon! Autd To TipLdvL exel eEOTIALOTEL
pe adalpoUpevo TEpUA (48), Tou eival PLdwEVO
o€ oTtabepo TEPUA (13).

Ma Ao&éq Topeg 0-45° ipog ta Se€ld (Ue

KAlon TG KePAANG NG unxavng (4) r mdyko

epyaciag e pubuion ywviag) mpeémnel va

adalpebel TANPWG To adpalpovpevo Tépua (48).

Mpoeidoroinon! ZInv TEPIMTWON AUTY HEWVETAL

TO HEYLOTO ETUTPETTO VYOG TOU KATEPYALOUEVOU

QAVTIKEWWEVOU (BA. 4. TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA).

*  Avoi€te ™ Bida (49) Tou adalpolevou
TépUaToq (48) pe éva eEaywvo KA (BA.
elk. 19). YnddeEn: To eEaywvo kAedi 4 mm
Sev ouunapadidetal.

*  Adaipéote Tov adaipoupevo odnyod-TEpua
TPOG TA EMAVW.

*  MeTd TO TIEPAG TWV EPYACLWV VA
OTEPEWVETE TIAVTA TO KIVOULEVO TEPHA (48)
0TI CUOKEUN.

*  To Tépua TIPETIEL VA TIAPAKEVEL TIAVTA
0TI OUOKEUT). Z€ TiepimTwon adpaipeonq
TEPUATOG HELWVETAL N aodAAeLa AetToupyiag
NG CUCKEUNG.

6.1 Kabetn ko 90° kat maykog epyaciag 0°
(ewkova 1-3, 11)

2 & TIAATOQ KOTIG €wg Ttep. 100 mm propei va

aodaAloTel N Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOU UE

™ Bida aodpdaAong yia odrynon €AEng (29) otnv

Tiow B¢on. Eav 1o mAATOg KOG uttepPaivel

Ta 100 mm, mipérmel va Tpooegete Twg N Bida

aodAALoNg yla Tnv odrynon €AENG (29) mpémel

va givat xaAapr| kat 1 KeGaAr TG unxavng (4)

va Kiveitat eAevbepa.
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°  O®gpTe TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4) oTNnV
enavw B¢on.

°  2mpwéte TNV KEDAAN TNG UNxavng (4)
oTn XelpoAapn (1) mpog Ta miocw Kat
evoeXONEVWG aodpaAioTe TNV oTn B€on autn.
(avaAoya e To TIAATOG KOTIAG)

®  Akouurmote To EUAO TIOU BEAETE Va
KOWeTe otov 0dnyo (13) kat évw oTov
TeploTpedOUEVO TIAYKO (19).

®  AodaAioTe TO UAIKO L€ TO oUOTNUA
OUOPIENG (8) 0TO OTEPEWMEVO TIdYKO (18)
Yla va arnopUYETE TNV LETATOTILOT KATA TN
Sldpkela TG epyaoiag.

® Ti&ote To KOoupT aracddaAiong (3) yla va
eAeuBepwOel 0 dlakomTNg evepyoTtoinong/
artevepyorttoinong (2).

® TliéoTe TO SLOKOTITN EvEPyOTIOinoNg/
arevepyorioinong (2) yla va evepyorioinoeTe
TOV KIVNTrpa.

® 3e otabeporompuévn odrynon EAENG:
Kwnote v kedpaAr g unxavng (4) ye m
XEPOAAPN (1) opotopopda Kal e eAadpLa
Ttieon TPog Ta KATW, HEXPL 0 SI0KOG ToU
TIPLOVIOU (7) va kOYeL To kaTepyalduevo
QAVTIKEIUEVO.

® 3e un otabeporomnuévn odrynon EAENG:
Tpaprigte v kedan TG pnxavng (4)
UEXPL TEAEIWG PITPOOTA KAl [E TN XELPOAAST
(1) kat pe eAadpLd mieon XaunAwoTe TNV
opoldpopda TeEAeiwg TPog Ta KATw. Twpa
oTpWETE TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4) apya
KO OLOLOOPDA TEAEIWG TIPOG TA TTHOW,
MEXPL VA KOWEL 0 TIPLovodiokog (7) TeAeiwg
TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO.

® Metd ™ Anén NG epyaciag, pEPTe TIAAL TV
KePAAT TNG UNXavng (4) otnv endavw B€on
AKLVNTOTIONONG Kal adrjote EAeVBEPO TO
SlakdrtTn evepyoroinong/arnevepyoroinong
(2).

Mpoooxn! Xdpn oto eEAATNPLO N UNXavn TETIETAL

ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. UV adrioeTte

eAeVBePN TN XePOAAPN (1) HETA T ANEN TG

KOTING, AAAA KIVIOTE TNV KEPAAT TNG UNXAVIG

(4) apyd kat pe eAadpld avTirieon mpog Ta

EMAVW.

6.2 Komn ¢paAtcomnpiovou 90° kat
nepLoTPePOMEVOG TIAYKOG 0°- 45° (E1K.
1-3,12)

Me 10 dpaAtoompiovo propeite va ekTeAEoETE

KoTiéG amd 0° - 45° Tpog Ta aplotepd kat arod 0° -

45° Tipog Ta €1 TIPog ToV 0dNYo.

°  [leploTpéPte TNV KEPAAT TNG UNXAVAG (4)
TPOG TA TMAVW.

*  O®¢pTe TOV HOXAO aoddAlong (20) otnv

o endvw B€on yla va pubuioete Tov
TIEPLOTPEDOEVO TIAYKO.

*  KpatoeTe TIECHEVO TO TTIANKTPO
anaocdaAlong (21) kal ePLOTPEYTE TOV
TeploTPedOEVO TIAYKO (19) Kal Tov Seiktn
(22) otnV emmbupovpEevn ywvia TG KAlLakag
(23).

®  Me mieon Tou poxAou aopdaAiong (20) pog
TA KATW, KAEWSWVETAL O TIEPLOTPEPOUEVOG
naykog epyaoiag (19).

* EkteAéoTe TNV KOTI| OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
edadlo 6.1.

6.3 Ao&n) korn} 0°- 45° kal MePLOTPEPOUEVOG
naykog gpyaciag 0° (ewkova 1-3, 13)

Me To TIPLOVL UTTOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG

TPOG Ta aplotepd arod 0°- 45° kat Se&1d armd 0°-

45° Tipog NV emipdavela epyaociag.

®  AnoouvappoAoynoTe EVOEXOUEVWG TO
ovoTnua cVodLENG (8) 1) ToTtoBeTNOTE TO
OTNV AMEVAVTL TIAEUPA TOU TIAYKOU £pYAsiag
(18).

o ®¢pte TV KEPAAT TNG UNXavng (4) otnv

endavw Ogon.

®  >TaBePOTOOTE TOV TIEPLOTPEDOMUEVO TIAYKO
(19) ot B€on 0°.

o O®¢pte TV XEPOAAPT) achdaAlong (26) otnv
endavw Ogon.

* [a Ao&n toun pog aplotepd. Awoe kAion
oTNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4) TTpog Ta
apLoTEPA PEXPL TNV ETILOULOUUEVT YWVia TOU
Selktn (24) otnv KAipaka (25).

® [la Ao&n toun ipog Se€ld. leipete Vv
KedaAN Qg unxavng (4) ep. 10° pog ta
aplotepd. Kivriote Tov HoXAO TTaohAALong
(9) kAL KPATNOTE TOV TIECHEVO, TIEPIOTPEWTE
TNV KEPAAT] TNG UNXaVrG (4) Heow g
yYpauung 0° ipog ta de&ia, petd amd ogp. 10°
aprivete eAeUBEPO TOV HOXAO aTtA0DAALONG
(9), divete kAion oTnNV KEPAAT) TNG PUNXAVNAS
(4) mpog Ta SeELA pHEXPL TNV ETILOULOUMEVT
ywvia tou deiktn (24) otnV KAipaka (25).

e Katémv Eavaakivnrorolelte T Aapn
aktvnroroinong (26).

* EkteAéoTe TNV KOTI| OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
edadlo 6.1.

6.4 Komi] paAtrcoywviag 0°- 45° kat
nEePLOTPEPOMEVOG TIAYKOG 0°- 45° (EIK.
1-3, 14)

Me To paAtoompiovo UTOPEiTE VA EKTEAECETE

KOTIEG UTTO YwVia TIpog Ta aploTepd arnd

0°- 45° kat 6e€1 amod 0°- 45° Tipog TNV

empavela epyaociag, Le ouyxpovn pUBHLoN Tou

TEPLOTPEDOEVOU TIAYKOU £pYATIAG TIPOG TO
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Tépa aro 0°- 45° Tipog Ta aplotepd 1} 0°- 45°

npoq Ta Se€Ld (SImAT) Ao&n KoTh).
ATIOOUVOPHOAOYNOTE EVOEXOMEVWG TO
ovotnua cVoPLENG (8) 1) ToTtOBETHOTE TO
OTNV ATEVAaVTL TTAEUPA TOU TIAYKOU £pYACIAg
(18).

°  O®¢pTe TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4) oTNnV
enavw B¢on.

*  O®¢pTe TOV HOXAO aoddAlong (20) otnv
o enavw B€on yla va pubuicete Tov
TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO.

®  Kpatroete TIECIEVO TO TIANKTPO
arntacddAlong (21) kat eplOTPEWTE TOV
TePLOTPEDONEVO TIAYKO (19) Kal Tov Seiktn
(22) otnV emBupovpevN ywvia TG KAipakag
(23).

® Me mieon Tou poxAou aopdaAiong (20) pog
TA KATW, KAEWBWVETAL O TIEPLOTPEDOUEVOG
ndlykog epyaoiag (19).

°  O®gpTe TNV XEPOAART aodaAlong (26) otnv
enavw B¢on.

® Tia Ao&n toun pog aplotepd. Awaoe KAion
OTnNV KePAAT] TNG UNXavrG (4) mpog ta
aploTtepd PEXPL TNV EMIOUHOUUEVN YWVia TOU
Seiktn (24) otnv KAipaka (25).

* Ta Ao&n toun pog Se&ld. Meipete Vv
KePAAN TNG UNxavng (4) ep. 10° pog ta
aplotepd. Kiviiote Tov HoXAO taocddAiong
(9) KAl KPATNOTE TOV TIECHEVO, TIEPIOTPEWTE
TNV KEPAAT| TNG UNXavrg (4) Heow g
Ypauung 0° tpog ta Sekia, petd amod ogp. 10°
adrvete eAeVBEPO TOV HOXAO artaodAALong
(9), divete KAion oTNV KEPAAY) TNG UNXAVNS
(4) Tipog Ta Se&LA uEXPL TNV ETIOUOUUEVN
ywvia Tou 6eiktn (24) otnVv KAipaka (25).

*  Katémv EavaakivnTorolette T Aafr
aktvntoroinong (26).

®  EKTEAEOTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.1.

6 5 'Oplo Baboug kotng (k. 15)

To cuotnua opiou BaBoug koTMg UTtopel va
gvepyortomnBei e tnv Bida (34).

* Aaokdpete ) Bida (34) ue eéva
oTaupokatodpLdo, ETOL WOTE 1) TAAKA-
06nyég va propei va kiveitat. Katorv
KIVNoTe TNV TAAKa-odnyo (33) 6o yivetal
TIPOG TNV KATEVBUVOT TOU SioKOU TOU
TIPLOVIOU Kal ertavaodiyyete T Bida (34).

* Mmopeite va pubuioete To BAB0G KOG
adlaBabunta pe ™ Bida (31). MNa Tov okoro
autd Aaokdpete TV Bida aodaleiag (32)
Kal puBUieTe TO EMIBUOVEVO BABOG
kotmq Bdwvovtag 1 EeBdwvovtag ) Bida
(31). Katormv Eavaooiyyete 10 Taguadt

aopaAeiag (32) otn Bida (31).
EAEYETe TN PUOLON [E SOKIUAOTIKY) KOTIH.
To otaupokatodpido (dev ocuprapadidetat.)

6.6 ZAkog GUAAOYTG POKAVISIWYV (ELK. 2)

To mipLdvL eivatl eEOTIALOUEVO [le OAKO Yl TN
GUAAOYY TWV poKavISLwV (27).

O 0dkog GUAAOYNG TWV POKAVISIWYV (27) urtopet
va adelaoTel anod To GePUOVAP OTNV KATW
TIAELPA.

6.7 AVTIKATAOCTACT) TOU TIPLOVOSioCKOU
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(ewova 1, 16)

Mptv TNV aAAayr| Tou Tiplovodiokou: BydAte
T0 BUoua oVVdeoNg Ue To SikTuo arod TNV
npica!

Mpog aroduyr| TPAUUATIONWY va PopdTte
KOTA TNV aAAayr) TG TPLOVOAAUAG
TPOOTATEVTIKA YavTia!

MNeplotpePte TNV KEDAAN TNG UNXAVNS (4)
TPOG TA TAVW.

Me To éva x€pL TIETTE TNV Ppayr) Tou
a&ova Tou TIploviov (5) Kat pe To AANO XEpL
ToToBETNOTE TO KAELSL AAAEV (45) 0Tn Bida
™G PAAvTLag (38). MeTd amod pagpoup pia
oTPOdN KOUUTIWVEL N ppayr} Tou d&ova (5).
Me Aiyn meploodtepn SUVApN XAAAPWVETE
Twpa deElvotpoda T Bida g pAavtlag
(38).

ZeBdwote N Bida pAavTlag (38) TeAeiwg
TPOG Ta €W kal apalpeoTe TN PodEAa (40)
Kal Tnv eEwteptkn pAavtda (39).
Adaipéate TNV TplovoAdaua (7) amd tnv
eowTePIKN PAAVTLa Kal TpaPnr&te TN 1pog
TA KATW. Ma Tov oKOTIO AUTO KIVNOTE TNV
TPOOoTAsCia Tou Siokou Tou TIpLoviov (6) TIpog
TA EMAVW WOTE VA ival TIPooBAcLL0G.
KaBapiote mpooekTikd Tnv Bida pAdvtlag
(38), TN podéAa (40), Tnv eEwTepikn PAAvTIa
(39) kat TNV ecwTepikny PAAvTa.
ToroBeTroTe TOV VEO SioKO TOU TIPLovIoU (7)
oTNnV avtioTpodr| oelpd Kal opiETe Tov.
Mpoooxn! H Ao&n Agupd KoTtig TWV
SovTiwv, dnA. n katevbuvon MEPLOTPODNG
Tou SioKOU TOU TIPLoVIOU (7), TIPETIEL VA
OUNPWVEL e TNV KaTELBUVON TOU BEAOUG
TAVW 0TO TEPIPANUa.

MpoTou apyioete AAL va epyaleoTe [e TO
TPLOVL, va eAEYEETE TNV AelToupylkOTNTA
TWV CUCTNUATWY aohaAEiag.
Mpoeidoroinon! Metd amno kabe
AVTIKATAOTAOT) SioKOU va EAEYXETE €AV N
TpooTacia Tou diokou (6) avoiyel kat KAgivel
oupdwva pe TIG TIpodlaypadeg. Ektédg
autoU va eAEyxeTe edv o &iokog (7) kiveital
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eAevBepa oTnV TipooTtacia Siokou (6).

* T[poeidoroinon! Na eAeyxete peta ano
KA&Be aAAayrn Tou TPLOVOSioKoU, AV KIveiTal
eAeVBepPa 0 TIPLOVOSIoKOG o€ KABeTN B,
KaBwg Kat pe kAion 45° otov Ttayko (16).

® T[poeidoroinon! Mpémel apéowg
va avtikataotabel pia pbappévn iy
EAATTWHATIKN B€om TIaykou epyaciag (16).
Avoite TIG oTAUPORLSEG 0TN BEON YIa TO
KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO OTOV TIAYKO
gpyaoiag (16) kat apalpéote TN H€oN yla 10
KaTePYalOUEVO aVTIKEipeVo amd Tov Tdyko
epyaoiag (18). TomoBetr|oTE O€ AVTioTPODN
oelpd TN véa B€on yla To Katepyalopevo
avTiKe{pevo otov idyko epyaciag (16).

* T[poewdoroinon! H aAAayn kat euBUYpPApLON
TOU TIPLOVOSIOKOU (7) TIPETIEL VA EKTEAEOTEL
owoTd.

6 8 Metadopa (eik. 1-3, 17)
Miéote Tov poxAd aoddaAiong (20)
TIPOG TA KATW Yla va aodpalioeTe Tov
TeploTPEDONEVO TIAYKO epyaaiag (19).

*  Me v KAipaka (25) olyoupeuTeite WG
n ywvia yia Ao&gq kotég ival 90°. Ektog
AUTOV TIPETTEL 1) KEDAAT TNG UNXavNq (4) va
eéxel aodpalloTei pe ™ Aapn aocpdiiong (26).

® [l€ote TNV KEDAAT TNG UNXAVNS (4) Ttpog
TO KATW KAl A0PAAIOTE TNV JE TO PUTTOUAOVL
aoodaleiag (30). Twpa To TpLoVvL eival
A0dAMOUEVO OTNV KATWTEPN BEOM.

®  AoddAion g Aettoupyia €AENG TOU TIPLOVIOU
ue T Bida aopdAiong yia odrjynon €AENG
(29 ) otnVv Ttiow B€om.

*  Na petadpépete Tn Pnxavr ard v Aafn
petadopdg (43).

* [a va §avaotrioeTe N Unxavr], akoAoubrote
TIq 0dnyieg oto €6Adlo 5.3.

6.9 Aettoupyia A€lep (ekdva 1, 18)
Evepyormoinon: Kwvrote tov Slakdmtn
gvepyortoinong/amnevepyoroinong A&lep

(42) otn B€on ,F“ yla va evePYOTIOINOETE TO
AEWeP (41). ZTO0 emetepyalOPeEVO AVTIKEINEVO
TIpoBAAAeTal pia ypapun AEwep, Tou Seixvel T
™V akpPny dladpopr) TG KoTm|G.
Anevepyomnoinon: Kivrote tov Slakormtn
gvepyortoinang/amnevepyoroinong AéwWlep (42)
otn 6¢on ,,OFF*.

7. AvTIKaTAoTAGCT) TOU aAywyou
ouUVSEONG ME TO SikTUO

KivSuvog!

Edv aBet BAAPN To KAAWSI0 cUvdeoN TNG
OUOKEUNG He To SiKTuOo, TIPETIEL TIPOG artoduyr
KivdUvou, va avtikataotabel and tov
KOTOOKEVAOTN 1] TO TUNUA TOU €EUMNPETNONG
TEAATWV 1) ard TapopoLa eEEISIKEVEVO
TPOoWTIO.

8. Kabapiouog, cuvtriipnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

KivSuvog!
Mpwv amd dAeg TIq epyacieg TomobETNONG Va
Byadlete to I and v mpida

8 1 KaBapiopog
Na kpatdte 600 TI0 eEAeVBepa amod okdvn
Kal akabapoieq yivetal Ta cuothpata
TPOOTACIAG, TIG OXIOUES EEAEPIONOU KAL TO
KEAUDOG TOU POTEP. ZKOUTTICETE TN OUOKEUN
He éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA O XAUNAN TiiEo).

®  JuvIoTOUUE va KaBapileTe TN CUOKELN)
AUEOWG PETA artd KAbe xprion.

*  Na kaBapileTe T CUOKELY] TAKTIKA LE Eva
vwté avi kat Aityo paAaké oarmouvt. Mn
XPNOLOTIOLEITE KOBAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati Sev arokAeieTal va KAtaoTpEWouV TV
empavela g cuokeung. MNpoogEte va unv
TIePAOoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
avgavel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTTWON UTIEPBOALKOU OXNLATIONOV
oTivOnpwv va eAeyxOouv ol WNKTpeg ano
eEe18IKEUEVO NAEKTPOADYO.

Kivéuvog! H avtikatdotaon Twv Ynktpwv
ETUTPETETAL VA Yivel oVo amno eEelSIkeupévo
NAEKTPOAOYO.

8.3 Zuvtnpnon

®  3TO E0WTEPLKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptmpata mou xpeldlovTal GuvInpnon.

* Na enavaAadwvovTal Katd SlaoTrpata 6Aa
TA KIVOUUEVA TUNUATA.
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8.4 MapayyeAia avTaAAAKTIKWV Kat
a&eoouvap:

Katd v apayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avapepete Ta eENG:

® TUmMog TNG CUOKELNQ

®  AplBuog eidoug TNG ocuokeunq

®  AplBuodg TAUTIONG TNG CUOKEUNG

®  AplOudg avTaAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TILEG Kal TIANpodopieq

oTNV LoTOoEAISa www.isc-gmbh.info

e .
E "iE,E SupBouAn! Ma éva kaAod

=1 AnoTEAEOUA TNG Epyaciag
0aG 0AG CUVICTOUUE
a&eoovap avwTepng
E mnodétnTag tng kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. AldBeon ota anoppippara kat
ETAVAXPNGIOTIOINCN

H ouokeur) Bpioketal o€ pia cuokevaoia Tpog
anopuyn NV Katd tn petapopd Autrn
ouoKkeuaoia anoteAeital ano MPWTeS VAEQ

KaL ETOL UTTOPEL Va eTtavaypnoloTomeei 1) va
QAvakukAwBEel. H ouokeun kat Ta e§aptratd tng
aroteAovvTal ano diadopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METOAAAO Kal TIAQOTIKA UAIKA. Agv eTUTPETETAL

N anoppwPn EAATTWHATIKWY CUCKEUWYV OTA
OLKLAKA amoppiUpaTa. Zwaotn anoppupn eivat

N apAadoon oe KAaTtAAANAQ KEVTPA GUAAOYNQ
UETAXEPIOPEVWV GUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
TI0U BPioKETAL TIAPOWOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXEPIOPEVWV GUOKEUWYV, PWTAOTE 0N
Sloiknomn TG KOvOTNTAG 00G.

10. ®UAAEN

Na diatnpeite T cuokeur) kaL Taageooudp
NG 0€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAyeTO,
Kat pakpld ard nawdid. H wdavikr) Beppokpacia
amoBnkevong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPLKT) 0OG CUCKEUT 0NV
TIPWTOTUTIN CUCKELUAGTIA TNG.
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Movo yia kpdtn-peAn g E.E.
Mn TeTdTE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKIaKAaToppippatal

2Uudpwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnta eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KAl TNV EVOWUATWOT) TNG o€ BVIKO SiKalo, TIPETEL 1) TIAALEG NAEKTPLIKEG CUOKEVEG VA
OGUYKEVTPWVOVTAL KaL va TiapadidovTal yla avakukAwaon PLAIKT yia TO TIEPBAAAOV.

EvaAAaKTIKr) AVon avakUKAwong avti yla emotpodn

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKIG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTL TNG EMOTPOGNG VA GUUBAAEL 0T OWOTN
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL Va XPNOLMOTIOLEL TN cUoKeuT). H TTaAld cuokeun propei
va apayxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AvVaKUKAWONG Kal dlaxeiplong anoBARTwv. Aev cuumepIAaUBAVOVTaL TA TUNUATA TIAALWY CUCKEUWV
Kat Ta Bonentikd otolxeia Xwpiq NAEKTPIKA e§apTripata.

H avatunwon 1 omolacdnmote AAANG HopdNg avarapaywyn g Tekunpiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me emudpUAAEN TEXVIKWY TPOTIOTIOMCEWY

®  To mpoidv avtarokpiveTal oTIS analtroelg Tou poturiou EN 61000-3-11 kat urtokeltat o€ e181koug
6poug ouvdeong. Autd onuaivel wg SV ETIUTPETIETAL 1] XP1ON e CUVSEDT) G€ OTIOLAdNTIOTE,
eAevBepa emAeydeVa onpeia.

® YTo Suopeveig CUVONKEG N CUOKEUT| UTTOPEL VA TIPOKAAECEL SIAKUUAVOELG TNG TAONG.

*  To mpoidv mpoopileTal armoKAEIOTIKA Kat HOVO Yla onueia oUvoeoNG a) HE HEYLOTT ETUTPETIOUEVN
avtiotaon Siktuou Z sys = 0,25 +j 0,25 1) B) pe eEAdXLOTN kavoTnTa poptiou Slapkeiag Tou
Siktuou 100 A ava dpdon.

®  2av xprotng mperet va eEaodatioeTe, eV avAyKel LETA ATIO CUVEVVONOT e TNV apuodla
€T eipnon mapoxng NAEKTPIKNG EVEPYELAG, TIWG TO onpeio ouvdeong, OTou BEAETE va
XPNOLLOTIOWOETE TN CUCKEUTY| 0AG, TIANPOL AUTEG TIG ATIALTHOELG a) Kal B).
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdueva eEaptnpata® WnkTpeg
AVaAWOIUA UAKA/QVAAWOIUA TU AT Aiokog
EAeipelg

* §ev oUUTEPIAQBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2 & TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpiBela To ohAApa Kat anavinote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELS:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* [lowa SucAeltoupyia mapatnPEiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autr tn SucAeroupyia.
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA HaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Tap '0Aa autd

KAmotTe dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va AroTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpétnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal otV KApTa autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyunong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. Na éxeTe padi oag tnv anédel&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEUN) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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icindekiler

1. Guvenlik uyarilar

2. Alet agiklamasi ve sevkiyatin icerigi
3. Kullanim amacina uygun kullanim
4. Teknik 6zellkler

5. Calistirmadan 6nce
6. Kullanma

7. Elektrik kablosunun degistiriimesi

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca Siparisi
9. Bertaraf etme ve geri kazanim

10. Depolama

-66 -

Anl_TE_SM_216_Dual_SPK5.indb 66 19.07.2019 10:28:34



TR

D

Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol acabilir.

4
B

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler izerinde ¢alisildidinda saghga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gézlere zarar verebilir.

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi ddnmekte olan testere bicagi icine sokmayin.

*

OFF

Lazer Acik / Kapal salteri

4] R v 24
MM LY

ikaz! Kaydirilabilir dayanak kizaklari icten alti kdseli civatalar ile sabitlenmistir.

Kaydirilabilir dayanak kizaklari gényeli kesimler (testere kafasi egdirildiginde veya aci ayarli doner tez-
gah) icin dis bir pozisyonda sabitlenecektir.

Sol yéne 45° acili diz kesimlerde sol dayanak kizagi disa dogru itilecek ve civata ile sabitlenecektir!
Sag ybne 45° acili diiz kesimlerde sag dayanak kizadi disa dogru itilecek ve civata ile sabitlenecektir!
90° acil diiz kesimlerde kaydirilabilir dayanak kizaklari i¢c pozisyonda civata ile sabitlenecektir!
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek icin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tzere tim guvenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

Ozel lazer giivenlik uyarilari

A Dikkat: Lazer 1sini
Lazer 1ginina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

o Kesinlikle direkt 1sin icine bakmayiniz.

® Lazerisinini kesinlikle yansiyan ylzeyler,
insan veya hayvanlar tzerine yéneltmeyiniz.
DusgUk gugli bir lazer 1sini dahi gézlerin hasar
gbrmesine sebep olabilir.

o Dikkat - Burada aciklanan calisma yontem-
lerinin diginda yapilan bir ¢calisma da tehlikeli
1sinlarin yayllmasina sebep olabilir.

® Lazer modulinu kesinlikle agmayiniz.

® Lazer kapasitesini yukseltmek igin lazer Uze-
rinde degisiklik yapiimasi yasaktir.

o Uretici firma giivenlik uyarilarina riayet edil-
memesinden kaynaklanan hasarlardan her-
hangi bir sorumluluk Ustlenmez.

Anl_TE_SM_216_Dual_SPK5.indb 68

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-3)
Sap
Acik/Kapali salteri
Kilitteme dulzenini agma digmesi
Makine kafasi
Testere mili blokaji
Oynar testere bigagi korumasi
Testere bigagi
Sikma tertibati
Kilitleme duizenini agma kolu
. a Sol is parcasi tablasi
. b Sag is pargasi tablasi
. Is pargasi tablasi sabitleme sap!
. Is pargasi tablasi civatasi
. Sabit dayanak kizagi
. Hareketli dayanak kizagi
. Hareketli dayanak kizagi sabitleme sapi
. Tezgah elemani
. Ayarlanabilir ayak
. Sabit testere tezgahi
. Déner tezgah
. Sabitleme kolu (déner tezgah)
. Kilitteme diizenini agma butonu
. ibre (déner tezgah)
. Skala (doner tezgah)
. ibre (ganye)
. Skala (gonye)
. Sabitleme sapi (gbnye)
. Talag tutma torbasi
. Cikis deligi
. Gekme kilavuzu sabitleme civatasi
. Emniyet pimi
. Kesim derinligi sinirlama tirtikli civatasi
. Kesim derinligi sinirlama kontra somunu
. Kesim derinligi sinirlama dayanak plakasi
. Kesim derinligi sinirlama civatasi
. 90° a¢I dayanagi ayar civatasi
. Sola 45° agI dayanagi ayar civatasi
. Agi dayanagi kontra somunu
. Flang civatasi
. Dig flang
. Rondela
. Lazer
. Lazer Agik/ Kapali salteri
. Transport sapi
. Dayanak kizagi ayar civatasi
. Igten alti késeli anahtar 6mm
. Transport sapi civatasi
. Sagda 45° aci dayanag ayar civatasi
. Sokulebilir dayanak kizagi
. Pim civata

©CoNOOh~WN =
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2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir parganin eksik olmasi durumunda

Urlnd satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is guini icinde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

© Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékun (bulunmasi halinde).

©  Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

© Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gérip gérmedigini kontrol
edin.

e Garanti sliresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Gonye kesme

Sikma tertibati

Sol is parcasi tablasi

Sag is pargasi tablasi

is parcasi tablasi civatasi (2x)
Talas tutma torbasi
Transport sapi

igten alti késeli anahtar 6mm
Transport sapi civatasi (2x)
Orijinal Kullanma Talimati
Guvenlik Uyarilari

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gonye kesme testeresi makine boyutuna uyan
ahsap ve ahsap benzeri malzemelerin kesilme-
sinde kullanilir. Testere yakacak odun kesme igin
uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimast i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-

malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endUstriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Yalnizca makine igin uygun olan testere bicaklari
kullanilacaktir. Her turlt kesme taglarinin maki-
neye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-

ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-

taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-

temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.

Bunun diginda, gegerli olan genel kazalar énleme

yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel

isyeri ve is saghgi ydnetmeliklerine de dikkat edil-

ecekir.

Makine uzerinde yapilacak degisiklikler Gretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar

ve olusacak her turli hasar ve zarardan uretici

firma sorumlu tutulamaz. Makinenin kullanim

amacina uygun kullaniimasina ragmen belirli ri-

skler tamamen ortadan kalkmaz. Makinenin yapisi

ve konstriksiyonu itibariyle asagida agiklanan

noktalar meydana gelebilir:

e Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimune temas etme.

° Dénmekte olan testere bicagina mudahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).

® Talimatlara aykir yapilan ¢alismalarda is
parcasinin geri tepmesi.

e Testere bicaginin kirllmasi.

o Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin digari firlamasi.

o Ongériilen kulakligin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi.

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saglida zararli
emisyonlarin olusmasi.
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4. Teknik ozellkler

Alternatif akim motoru: ............ 220-240V ~ 50Hz
GUG! e 1500 W S1/1800 W S6 25 %
Rolanti devring: ......cccoveeniiiinnn 5000 dev/dak
Karbdr testere bigag: ........ 2216 x2 30 x2,4 mm
Azami dis genisligi ........cccevveeriiinennnene 2,8 mm
Dis adedi: ....cooviiiiiiiieee e 60
Dénme bAluMU: ....ooveeeieceee -47°/0°/ +47°
Sola gonyeli kesim: .......cccccooviiiieiiiend 0° - 45°
Saga gonyeli kesim: ......cccocevviiiiiiinies 0° - 45°
Testere genigligi 90°de: .................. 305 x 65 mm
Testere genigligi 45°de: .................. 215x 65 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de

(sola cift gbnyeli kesim): .................. 215x 35 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de

(saga cift gonyeli kesim): ................. 215x20 mm
AGITIK: e yaklasik 14 kg
Lazer SINIfI: ....ocveieiiceeeeeee e 2
Lazer dalga uzunlugu: ........c.cceecverieennnen. 650 nm
Lazer gUCU: ....oovcveeiriieeeeeee e <1mwW
Koruma SINIME: .. (=

Minimum is parcasi boyutlari: Sadece sikma
tertibati ile sabitlenebilecek boyuttaki is
parcalarini kesin — asgari uzunluk 160 mm.

isletme tiiril S6 %25: Durdurma aralikli (10 dakika
durdurma siresi) surekli calistirma. Motorun asiri
derecede 1sinmasini énlemek i¢in motor durdur-
ma suresinin %25 oranindaki bir sirede anma
guc degeri ile calistirlacak ve arkasindan dur-
durma s(resinin %75 oranindaki bir strede yuk
altinda olmadan calistinlacaktir

Tehlike!

Guralta

Gurultt emisyon degerleri EN 62841 standart
uyarinca belirlenmistir.

Ses basing seviyesil , ................ 95,5dB (A)
Sapma KpA .............................................
Ses gli¢ seviyesi L, .

Kulaklik takin.
Gurlltd isitme kaybina sebep olabilir.

Aciklanan emisyon degerleri standart test met-
oduna gdre élcllmus olup bu degerler, diger elek-
trikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan gurulti emisyon degerleri etrafa veril-
ecek rahatsizligin ve etkinin gegici olarak tahmin
edilmesinde de kullanilabilir.

lkaz:

Guriltt emisyon degerleri elektrikli aletin gergek
kullaniminda, elektrikli aletin kullanim tiriine ve
Ozellikle hangi malzemenin islenmesine bagl ola-
rak belirtilen degerlerden farkli olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

®  Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

® Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

o Aletlerinize asirn yiklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida acgiklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya
bakimi dlizgiin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugsmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi Gzerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

5.1 Genel

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun
icin makineyi ¢alisma tezgahi, Gniversal alt
cerceve vs. gibi elemanlarin Uzerine baglayin.
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Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve gliven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.
Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan agagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

Acma/Kapama salterine basmadan énce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden parcalarin ser-
best ¢aligabildiginden emin olun.

5.2 Testerenin montaji (Sekil 1-4)

Her iki is parcasi tablasini (10) sabit testere
tezgahindaki (18) yan deliklere takin. i s
parcasi tablalarini (10) civata (12) ile emniyet-
leyin, bu civatanin ayni zamanda son dayanak
islevi vardir. Civatayi sikkmak icin yildiz torna-
vida kullanin.

is parcasi tablasi (10) islenecek is parcasinin
uzunluguna bag olarak kaydirlabilir. is
parcasi tablasi (10) dogru pozisyona getiril-
dikten sonra sabitleme sapi (11) ile sabitlenir.
Talas toplama torbasi (27) metal halkasi
acllarak testerenin talas ¢ikis deligindeki (28)
delige takilir. Metal halka baglangig konumuna
geri geldiginde talas toplama torbasi glvenli
sekilde monte edilmigtir

Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin
(18) hem sol hem de sag tarafina monte edi-
lebilir.

Transport sapini (43) her iki civata (46) ile
monte edin.

Yildiz tornavida makinenin teslimat
kapsamina dahil degildir.

Uyari: Testere bicagini degistirme isleminde
kullanilan icten alti késeli civata anahtari 6mm
(45) makinenin arka tarafinda saklanmalidir
(bakiniz Sekil 20).

5.3 Testereyi ayarlama (Sekil 1-3, 5)

Déner tezgahi (19) ayarlamak icin sabitleme
kolu (20) en st pozisyonda olmalidir. Déner
tezgah ancak bu durumda kilitleme diizenini
acma butonu (21) basil tutularak ayarlanabilir.
(bakiniz Sekil 5)

Doner tezgahi (19) ve ibreyi (22) skalada (23)
istenilen a¢i degeri Uzerine déndurun.
Testerenin -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5°, 30° ve 45lik pozisyonlarda sabit

ayar pozisyonlari bulunur ve déner tezgah
(19) bu pozisyonlardan birine sabitlenir ve
sabitlendigi duyulur. Déner tezgah yerine
gectigi anda bu pozisyon, sabitleme sapini
(20) asagiya bastirarak ayrica sabitlenecektir.
Sabit acI pozisyonlarindan farkli bir aginin

ayarlanmasi gerekli oldugunda déner tezgah

(19) sadece sabitleme kolu (20) tGzerinden

sabitlenir.

® Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak
ve ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (30) cekerek, testerenin alt
calisma pozisyondaki kilidini agin.

® Makine kafasini (4) yukariya kaldirin.

® Makine kafasi (4), gényeli kesim igin
ayarlanacaginda sabitleme sapi (26) en Ust
pozisyonda olmalidir.

® Makine kafasi (4) sola maks. 45°'ye
egdirilebilir. ibre (24) skala (25) lizerinde
ayarlanmak istenilen aci degerine geldiginde
makine kafasini (4) tekrar sabitleme sapi (26)
ile sabitleyin.

® Makine kafasini saga maks. 45°‘ye egdirmek
icin yapilacak igslemler:

- Makine kafasini (4) yaklasik10° sola dogru
egdirin.

- Kilitleme duizenini agma koluna (9) basin ve
basili tutun.

- Makine kafasini (4) 0° cizgisi Uzerinden
saga cevirin.

- Yaklasik 10° sonra sag tarafta kilitteme du-
zenini agma kolunu (9) birakin.

- ibre (24) skala (25) lizerinde ayarlanmak
istenilen a¢i degerine geldiginde makine
kafasini (4) tekrar sabitleme sapi (26) ile
sabitleyin.

® Makine kafasini skala (25) tGzerinde tekrar
0° deg@erine ayarlamak icin kilitteme duizenini
acma koluna (9) artik basiimayacaktir.

e Testerenin guvenli sekilde durmasini
saglamak icin testere tam yatay ve saglam
sekilde duruncaya kadar ayarlanabilir ayagi
(17) déndurun.

® Makine kafasi (4) cekme fonksiyonu ile ileri
ve geri ydnde hareket ettirilebilir. Cekme
fonksiyonunu iptal etmek icin kilavuz kizaklari
belirli bir pozisyonda sabitleme civatasi (29)
sabitlenebilir.

5.4 Dayanak kizaginin hassas ayarlanmasi
(Sekil 6, 7)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (30) ile sabitleyin.

e Doner tezgahi (19) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® 90° dayanak gényesini (a) testere bicagi (7)
ve sabit dayanak kizagi (13) arasina dayayin.

© Dbért ayar civatasini (44) icten alti kdseli
anahtar ile gevsetin, dayanak kizagini (13)
testere bicagina (7) 90° pozisyonda ayarlayin
ve ayar civatalarini (44) tekrar sikin.

¢ Dayanak gonyesi (a) ve 5 mm’lik icten alti
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kdseli anahtar testerenin teslimat kapsamina
dahil degildir

5.5 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 8a, 9)

Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (30) ile sabitleyin.

Doner tezgahi (19) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sabitleme sapini (26) agin sap (1) ile makine
kafasini (4) 0° pozisyonuna egdirin.

90° dayanak gonyesini (a) testere bigagi (7)
ve doner tezgah (19) arasina dayayin.

Kontra somunu (37) gevsetin ve ayar
civatasini (35), testere bicagi (7) ve déner
tezgah (19) arasindaki ac¢i 90° oluncaya kadar
ayarlayin.

Bu ayari sabitlemek icin kontra somununu
(37) sikin.

Sonra skala Uizerindeki ibrenin (24) pozisyo-
nunu kontrol edin. Gerek duyuldugunda ibreyi
yildiz tornavida ile acin skalanin (25) 0° pozi-
syonuna getirin ve ibreyi tekrar sikin.
Dayanak gonyesi (a) ve yildiz tornavida teste-
renin teslimat kapsamina dahil degildir.

5.6 Sola 45° gonyeli kesim dayanaginin has-
sas ayarlanmasi (Sekil 8b, 10a)

Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (30) ile sabitleyin.

Doner tezgahi (19) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sabitleme sapini (26) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasini (4) tam sol yéne 45° pozisyo-
nuna egdirin.

45° dayanak gényesini (b) testere bicagi (7)
ve doner tezgah (19) arasina dayayin.

Kontra somunu (37) gevsetin ve ayar
civatasini (36), testere bicagi (7) ve déner
tezgah (19) arasindaki aci 45° oluncaya kadar
ayarlayin.

Bu ayari sabitlemek icin kontra somununu
sikin.

Dayanak gényesi (b) testerenin teslimat
kapsamina dahil degildir.

5.7 Saga 45° gonyeli kesim dayanaginin has-
sas ayarlanmasi (Sekil 8b, 10b)

Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (30) ile sabitleyin.

Doner tezgahi (19) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sabitleme sapini (26) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasini (4) tam sol yéne 45° pozisyo-
nuna egdirin.

45° dayanak gényesini (b) testere bicagi (7)
ve doner tezgah (19) arasina dayayin.

Kontra somunu (37) gevsetin ve ayar
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civatasini (47), testere bicagi (7) ve déner
tezgah (19) arasindaki ac1 45° oluncaya kadar
ayarlayin.

Bu ayari sabitlemek i¢in kontra somununu
sikin.

Dayanak gonyesi (b) testerenin teslimat
kapsamina dahil degildir.

6. Kullanma

ikaz! Hareketli dayanak kizagi (14) 90° diiz ke-

simler icin i¢ pozisyonda sabitlenmis olmalidir:

® Hareketli dayanak kizaginin sabitleme sapini

(15) acin ve hareketli dayanak kizagini ice

dogru kaydirin.

Hareketli dayanak kizagi (14), dayanak kizagi

(14) ve testere bigagi (7) arasindaki mesafe

azami 8 mm olacak sekilde i¢ pozisyonun

6nlnde olmaldir.

Kesim iglemine baslamadan 6nce dayanak

kizagi ve testere bicagi arasinda herhangi bir

carpismanin mimkun olup olmadigini kontrol

edin.

® Sabitleme sapini (15) tekrar sikin.

ikaz! Hareketli dayanak kizagi (14) 0°-45° gényeli

kesimler icin (makine kafasi (4) egdirilmis veya aci

ayarl déner tezgah) dis pozisyonda sabitlenmis

olmalidir:

® Hareketli dayanak kizaginin sabitleme sapini

(15) acin ve hareketli dayanak kizagini disa

dogru kaydirn.

Hareketli dayanak kizagi (14), dayanak kizagi

(14) ve testere bigagi (7) arasindaki mesafe

azami 8 mm olacak sekilde i¢ pozisyonun

6nlnde olmaldir.

Kesim iglemine baslamadan 6nce dayanak

kizagi ve testere bicagi arasinda herhangi bir

carpismanin mimkun olup olmadigini kontrol

edin.

® Sabitleme sapini (15) tekrar sikin.

ikaz! Bu testerede sabit dayanak kizagina (13) ci-

vata ile sabitlenmis bir s6kulebilir dayanak kizag

(48) bulunur.

Saga yapilan 0-45° acili gényeli kesimlerde (ma-

kine kafasi (4) egdiriimis veya a¢i ayarl déner

tezgah) soékulebilir dayanak kizagi (48) komple

sékilmelidir. ikaz! Bu durumda izin verilen azami

is parcasi ylksekligi azalir (bakiniz 4. Teknik 6ze-

llikleri).

®  Sokilebilir dayanak kizaginin (48) pim
civatasini (49) icten alti koseli anahtar (bakiniz
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Sekil 19) ile agin. Uyari: igten alti kdseli anaht-
ar 4 mm makinenin teslimat kapsamina dahil
degildir.

Sokulebilir dayanak kizagini yukari dogru ha-
reket ettirerek ¢ikarin.

Calismalar tamamlandiktan sonra daima
sokulebilir dayanak kizagini (48) tekrar maki-
neye takin.

Dayanak kizagi daima makinede takili
kalmalidir. Dayanak kizag sékulmus
oldugunda makinenin igletim guvenligi tehli-
keye girer.

6.1 Duz kesim 90° ve doner tezgah 0°

(Sekil 1-3, 11)

Yaklasik 100 mm'‘ye kadar olan kesim genisliginde
testerenin gekme fonksiyonu ¢cekme kilavuzu
civatasl (29) ile arka pozisyonda sabitlenebilir. Ke-
sim genisligi 100 mm Gzerinde oldugunda ¢ekme
kilavuzu civatasinin (29) gevsetilmis ve makine
kafasinin (4) hareket eder durumda olmasi dikka-
te alinmalidir.

Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
Makine kafasini (4) saptan (1) tutarak arkaya
dogru hareket ettirin ve gerektiginde bu po-
zisyonda sabitleyin. (kesim genigligine bagli
olarak)

Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (13)
ve doner tezgah (19) Uzerine koyun.

Kesim iglemi esnasinda kesilecek malzeme-
nin kaymamasi i¢in malzemeyi, sikma tertibati
(8) ile birlikte sabit testere tezgahinin (18)
Gzerine baglayin.

Kilitli olan Agik/Kapali salterini (2) agmak igin
kilit agma dugmesine (3) basin.

Motoru galistirmak Agik/Kapali salterine (2)
bastirin.

Cekme kilavuzu sabitlenmis oldugunda:
Makine kafasini (4) saptan tutarak (1) testere
bicagi (7) is pargasini tam olarak kesinceye
kadar diizenli bir hiz ve hafif¢e asagiya ha-
reket ettirin.

Cekme kilavuzu sabitlenmis olmadiginda:
Makine kafasini (4) tamamen éne dogru ¢ekin
ve sonra saptan (1) tutarak hafifce asagiya
hareket ettirin. Bundan sonra makine kafasini
(4) testere bigadi (7) is parcasini tam olarak
kesinceye kadar diizenli bir hiz ve hafif¢e ar-
kaya dogru hareket ettirin.

Kesim iglemi sona erdikten sonra makine
kafasini (4) tekrar Ust durma pozisyonuna ge-
tirin ve Acgik/Kapali salterini (2) birakin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine oto-
matik olarak uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (1) hemen birakmayin,

makine kafasini (4) yavasca ve hafifge yukari
kaldirarak Ust pozisyonda durdurun

6.2 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0°- 45
(Sekil 1-3, 12)

Testere ile, dayanak kizaginin sol yéniine 0° -

45° ve sag yénune 0° - 45° acl ile diiz kesimler

yapilabilir.

® Makine kafasini (4) yukari kaldirin.

© Déner tezgahi ayarlamak icin sabitleme kolu-
nu (20) en Ust pozisyona getirin.

e Kilitteme duizenini agma butonuna (21) ba-
sarak ve basili tutarak déner tezgah (19) ve
ibreyi (22) skala (23) tizerinde istenilen agi
degerine déndurdn.

® Sabitleme kolunu (20) asagiya bastirarak do-
ner tezgahin (19) kilittenmesi saglanir.

e Kesim iglemini 6.1 noktasinda agiklandigi
sekilde gerceklestirin.

6.3 Gonyeli kesim 0°- 45° ve d6ner tezgah 0°
(Sekil 1-3, 13)

Testere ile, calisma ylizeyinin sol yoniine 0° - 45°

ve sag yoénune 0-45° aci ile gényeli kesimler

yapilabilir.

® Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte
edin veya sabit testere tezgahinin (18) karsi
tarafinda monte edin.

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

e Doner tezgahi (19) 0° pozisyonuna sabitleyin.

®  Sabitleme sapini (26) en Ust pozisyona ge-
tirin.

® Sol yone yapilacak gonyeli kesim igin: Makine
kafasini (4), ibrenin (24) skala (25) Gizerinde
istenilen a¢i degeri Uzerine gelinceye kadar
sola yatirn.

® Sag yone yapilacak goényeli kesim igin: Maki-
ne kafasini (4) yaklasik 10° sola egdirin, kilit-
leme duizenini agma koluna (9) basin ve basili
tutun, makine kafasini (4) 0° gizgisi Uzerinden
saga cevirin, yaklasik 10° sonra kilitleme
dizenini agma kolunu (9) birakin, makine
kafasini (4), ibrenin (24) skala (25) Gizerinde
istenilen a¢i degeri Uzerine gelinceye kadar
saga yatirin.

® Sonra sabitleme sapini (26) tekrar sabitleyin.

e Kesim iglemini 6.1 noktasinda agiklandigi
sekilde gerceklestirin.

6.4 Gonyeli kesim 0°- 45° ve d6ner tezgah 0°-
45° (Sekil 1-3, 14)

Testere ile, calisma yuizeyinin sol ve sag yénune

0°-45° ve ayni zamanda dayanak kizaginin sol

yoénlne 0°-45° ve dayanak kizaginin sag yénlne

0°-45° agl ile gényeli kesimler yapilabilir (¢ift g6-
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nyeli kesim).

Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte
edin veya sabit testere tezgahinin (18) karsi
tarafinda monte edin.

Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.
Déner tezgahi ayarlamak igin sabitleme kolu-
nu (20) en Ust pozisyona getirin.

Kilitteme duzenini agma butonuna (21) ba-
sarak ve basili tutarak déner tezgah (19) ve
ibreyi (22) skala (23) Gzerinde istenilen aci
degerine déndlrln.

Sabitleme kolunu (20) asagiya bastirarak do-
ner tezgahin (19) kilittenmesi saglanir.
Sabitleme sapini (26) en Ust pozisyona ge-
tirin.

Sol yéne yapilacak gonyeli kesim igin: Makine
kafasini (4), ibrenin (24) skala (25) Uzerinde
istenilen agi degeri Uzerine gelinceye kadar
sola yatirin.

Sag yone yapilacak gonyeli kesim igin: Maki-
ne kafasini (4) yaklasik 10° sola egdirin, kilit-
leme dUzenini agma koluna (9) basin ve basili
tutun, makine kafasini (4) 0° gizgisi lizerinden
saga cevirin, yaklasik 10° sonra kilitteme
dizenini agma kolunu (9) birakin, makine
kafasini (4), ibrenin (24) skala (25) tUzerinde
istenilen ac¢i degeri Uzerine gelinceye kadar
saga yatirin.

Sonra sabitleme sapini (26) tekrar sabitleyin.
Kesim islemini 6.1 noktasinda aciklandigi
sekilde gergeklestirin.

6.5 Kesim derinligi sinirlamasi ($ekil 15)

Kesim derinligi sinirlamasi civata (34) ile aktif
konuma getirilebilir.

Bunun i¢in civatayi (34) yildiz tornavida ile
gevsetin ve dayanak plakasinin hareket ede-
bilir olmasini saglayin. Arkasindan dayanak
plakasini (33) mimkun oldugu kadar testere
bicagi yénilne hareket ettirin ve civatay (34)
tekrar sikin.

Kesim derinligi tirtikl civata (31) ile kademe-
siz olarak ayarlanabilir. Bunun igin kontra
somunu (32) acin, tirtikli civatayi (31) sikarak
veya gevseterek istediginiz kesim derinligini
ayarlayin. Sonra civatanin (31) kontra so-
mununu (31) tekrar sikin.

Yapilan ayari numune is parcgasi Uzerinde
kontrol edin.

Yildiz tornavida testerenin teslimat kapsamina
dahil degildir.

6.6 Talas toplama torbasi (Sekil 2)

Testere, talaglari toplamaya yarayan bir talag
toplama torbasi (27) ile donatilmigtir. Talas to-
plama torbasini (27) alt taraftaki fermuar acarak
bosaltabilirsiniz.

6.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 1, 16)

e Testere bicaginin degistirmeden énce: Fisi
prizden ¢ikarin!

o s kazalarini ve yaralanmalari énlemek igin
testere bicagini degistirme isleminde is eldi-
veni takin!

® Makine kafasini (4) yukari kaldirin.

e Bireliniz ile testere mili blokajina (5) bastirin
ve diger eliniz ile i¢ten alti késeli anahtari (45)
flang civatasi (38) tuzerine takin. Azami bir tur
sonra testere bicagi blokaji (5) yerine geger.

e  Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak
flang civatasini (38) saat yelkovani yéninde
acin.

® Flang civatasini (38) tam olarak sékun, ronde-
la (40) ve dis flansi (39) ¢ikarin.

e Testere bicagini (7) i¢ flangdan sokin ve
asagiya dogru cekerek ¢ikarin. Bunun igin tes-
tere bicagi korumasini (6) yukari hareket etti-
rerek testere bigcagina erisilmesini saglayin.

® Flang civatasi (38), rondela (40), dis flans (39)
ve i¢ flangi iyice temizleyin.

® Yenitestere bicagini (7) sékme igleminin tersi
yénlinde monte edin ve sikin.

® Dikkat! Testere diglerinin egikligi yani bicagin
(7) dénme yoéni, makine gévdesi lzerindeki
ok isareti ile ayni ydnde olmalidir.

® Makine ile calismaya baglamadan énce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.

o ikaz! Her testere bicagi degistirme isleminden
sonra testere bicagi korumasinin (6) dogru
sekilde acilip tekrar kapanmadigini kontrol
edin. Ayrica testere bicaginin (7) testere
bicagi korumasi (6) icinde serbest sekilde
dénlp dénmedigini kontrol edin.

o ikaz! Her testere bicagi degistirme isleminden
sonra testere bicaginin dikey ve 45° egik
konumda tezgah elemani (16) icinde serbest
sekilde déniip dénmedigini kontrol edin.

o Ikaz! Hasarl veya asinmis olan tez-
gah elemani (16) en kisa zamanda
degistirilmelidir. Degistirmek igin tezgah
elemani (16) icindeki yildiz basli civatalari
acin ve tezgah elemanini sabit testere tezgahi
(18) icinden ¢ikarin. Yeni tezgah elemanini
(16) s6kme isleminin tersi yéninde monte
edin.
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o [kaz! Testere bigaginin (7) degistiriimesi ve
ayarlanmasi cok itinall bir sekilde yapilacaktir.

6.8 Transport (Sekil 1-3, 17)

© Déner tezgahi (19) kilittemek icin sabitleme
sapini (20) asagiya dogru bastirin.

e Skala (25) yardimi ile gényeli kesimler igin
acinin 90° olmasini saglayin. Ayrica makine
kafasi (4) sabitleme sapi (26) sabitlenmis
olmalidir.

® Makine kafasini (4) asagiya bastirin ve emni-
yet pimi (30) ile kafayi sabitleyin. Testere bu
durumda alt pozisyonda sabitlenmistir.

o Testerenin cekme fonksiyonunu cekme
kilavuzu sabitleme civatasi (29) ile en arka
pozisyona sabitleyin.

® Makineyi sabit transport sapindan (43) tuta-
rak tastyin:

® Makineyi tekrar kurmak istediginizde Madde
5.3'de agiklanan galismalari gergeklestirin.

6.9 Lazer igletmesi (Sekil 1, 18)

Calistirma: Lazeri (41) calistirmak igin Lazer
Acik/Kapali salterini (42) * pozisyonuna dogru
hareket ettirin. Lazer acildiginda kesilecek olan
is parcasi Uzerine bir lazer gizgisi 1sinlanir ve bu
¢izgi tam dogru kesim cizgisini gosterir.
Kapatma: Lazer Agik/Kapali salterini (42) ,,OFF*
pozisyonuna dogru hareket ettirin.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiuginde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin dnlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

e Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

e Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Kémiir fircalar

Asgirt kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektri-
kci uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Tehlike! Kémdir firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

8.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parc¢a yoktur.

8.4 Yedek parca ve aksesuar siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-

lidir:

e Cihaz tipi

e Cihazin parga numarasi

e Cihazin kod numarasi

o istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbbh.info sayfasinda agiklanmistir

e ' H -
El’i‘#}E Tiiyo! iyi bir calisma sonucu

elde etmek icin yliksek kalite-
li Wwb marka aksesuarlar
kullanmanizi tavsiye

E ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek icin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den dgrenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢cocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalajl icinde saklayin.

it

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB
nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin
ulusal normlara uyarlanmasi sonucunda
kullaniimig elektrikli aletler ayristiriimis olarak
toplanacak ve cevreye zarar vermeyecek sekilde
geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak
Geri Donusim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu
esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yo-
netmeliklere uygun olarak ¢alisan geri dénusum
merkezlerine vermekle yukimltudir. Bunun igin
kullaniimig cihaz, ulusal dénisim ekonomisi ve
atik kanununa gore atiklarin aritiimasini saglayan
kullaniimig cihaz teslim alma yerine teslim edil-
ecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen

ve elektrikli sistemi bulunmayan aksesuar ile
yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf
tutulur.
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Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin
kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska
sekilde ¢ogaltiimasi, yalnizca iSC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

Bu trtin EN 61000-3-11 nolu standartin
sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti
kosullarina tabidir. Bu demektir ki Grtintin her-
hangi bir serbest olarak segilebilen baglanti
noktalarinda kullanilmasi yasaktir.

Alet, uygun olmayan sebeke kosullarinda
voltaj degerinde gegcici degisiklikler olmasina
yol acabilir.

Bu Uriin sadece dzellikleri yanda agiklanmig
baglanti noktalarinda (priz) kullanim igin
Ongérilmustar a) azami Z sys = 0,25 +j

0,25 sebeke empedans degerini asmayan
sebekeler, veya b) faz basina asgari 100 A
olan surekli akim ylklemesi olan sebekelerde.
Kullanici olarak gerektiginde enerji dagitim
sirketine bagvurarak, Uriind ¢alistirmak igin
kullanmak istediginiz baglanti noktasinin (pri-
zin) yukarida agiklanan a) veya b) kriterlerini
yerine getirip getirmedigini 6grenebilirsiniz.
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuizde agsagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalarn™ Kémur firgalari
Sarf malzemesi/Sarf pargalar* Testere bigagi
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin anzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.

-77 -
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trunu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gergek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu secim firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistirlmasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti slresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarllmig veya yeni bir alet adresinize gdnderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar tcreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti liitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimdindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar E U
Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeknapupa CbOTBETHOTO COTBETCTBUE ChINIACHO
ves and norms for the following product [Jvipektnea Ha EC 1 HopMK 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibadina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel v akoéAoudn cuppdpdwon cUpdwva He TNV
richtlijn en normen voor het product Oényia EK kal Ta mpdTumna yla To mpoidov

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytoLwmm yaocToBEPAETCA, YTO CEAYIOLLME NPOAYKTbI
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT IMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioLuye npo 3as3Ha4yeHy HUKYe BiAMnoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset [AVpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6G

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara cCoo6p3HOCT COracHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTvBaTa M HOpMUTE 3a apTUKAU
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

Zug-, Kapp- und Gehrungsséage TE-SM 216 Dual (Einhell)

[]2014/29/EU [X] 2006/42/EC
[[]12005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex1v

Notified Body:
[12014/35/EU Reg. No.:
[J2006/28/EC []2000/14/EC_2005/88/EC
[x] 2014/30/EU E Annex V

Annex VI
D 2014/32/EU Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[]2014/53/EU P =KW; /@ =cm
D 2014/68/EU Notified Body:

2012/46/EU_(EU)2016/1628
[J(ev)2016/426 (2012 ’
Notified Body: Emission No.:

[1(ev)2016/425

[X]2011/65/EU_(EU)2015/863

Standard references: EN 62841-1; EN 62841-3-9; EN 60825-1;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-11
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