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®

Gefahr! Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Y
B

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.
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._
OFF

Ein / Ausschalter Laser

52
OFF

Ein / Ausschalter LED Lampe

pal

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene muss flr Gehrungsschnitte (bei geneigtem Sagekopf
oder Drehtisch mit Winkeleinstellung) in einer &uBBeren Position fixiert werden.
Fir 90° - Kappschnitte muss die verschiebbare Anschlagschiene in der inneren Position fixiert werden.

IR =N
Lagerung der Akkus nur in trockenen Raumen mit einer Umgebungstemperatur von +10°C - +40°C.
Akkus nur in geladenem Zustand lagern (mind. 40% geladen). (Nicht im Lieferumfang enthalten)

11-
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Spezielle Hinweise zum Laser

VAN

Vorsicht: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

* Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

® Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

® Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-
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position fiihren.

e Lasermodul niemals 6ffnen.

e Esist nicht erlaubt Veranderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

® Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fur
Schaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

® Schalten Sie den Laser aus, wenn er nicht
bendtigt wird.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-24)
Handgriff
Ein-/Ausschalter
Entriegelungshebel
Maschinenkopf
Spindelarretierung
Séageblattschutz beweglich
Séageblatt
Spannvorrichtung
Transportgriff

. Feststellschraube fur Zugfuihrung

. feststehende Anschlagschiene

. Justierschraube flr feststehende
Anschlagschiene

. Einstellbarer Standfuf3

. Feststellschraube fur Drehtisch

. Zeiger (Drehtisch)

. Skala (Drehtisch)

. Drehtisch

. feststehender Sagetisch

. Skala (Sagekopf)

. Zeiger (Sagekopf)

. Feststellhebel fur Maschinenkopf

. Spanefangsack

. LED-Lampe

. Ein/ Ausschalter LED-Lampe

. Sicherungsbolzen

. Feststellschraube fiir Spannvorrichtung

. Schraube mit Randelmutter, fir
Schnitttiefenbegrenzung

. Anschlag flr Schnitttiefenbegrenzung

. Justierschraube - 0° Stellung

. Justierschraube - 45° Stellung

. Flanschschraube

. AuBenflansch

. Unterlegscheibe

. Standfuf3

. Laser

. Ein/ Ausschalter Laser

CoNOOh~WN =
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37.
38.

verschiebbare Anschlagschiene
Feststellschraube fur verschiebbare
Anschlagschiene

39. Akku (nicht im Lieferumfang enthalten)

40. Aufnahme fur Akku

41. Ladegerét (nicht im Lieferumfang enthalten)
42. Kombi-Schlissel

43. Kappe fur Feststellschraube

44. Schraube fir Feststellschraube

45. Welle

46. Entriegelungstaste

47a.einstellbare Werkstlckauflage links
47b.einstellbare Werkstuckauflage rechts

48. Hebel fur Werkstlickauflage

49. Anschlagschraube fur Werksttickauflage
50. klappbarer Langenanschlag

51. Absauganschluss

52. Tischeinlage

53. Schraube fir Transportgriff

54. Halterung fir Spannvorrichtung (horizontal)

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

e Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Akku-Kappséage
Spannvorrichtung
Transportgriff
Feststellschraube fur Drehtisch
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Spéanefangsack

Kombi-Schlissel

Kappe fiir Feststellschraube

Schraube fiir Feststellschraube

einstellbare Werkstiickauflage (links und
rechts)

Anschlagschraube fir Werkstlickauflage (2x)
Schraube flrTransportgriff (2x)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Akku-Kappséage dient zum Kappen von Holz
und holz&hnlichen Werkstoffen, entsprechend der
MaschinengréB3e. Die Sage ist nicht zum Schnei-
den von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darUber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fir daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Es dirfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und tber mogli-
che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhutungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.
Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schaden géanzlich aus. Trotz bestimmungsgema-
Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-
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faktoren nicht vollstdndig ausgerdumt werden.

Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-

schine kdnnen folgende Punkte auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

® Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

® Ruckschlag von Werksticken und Werkstuck-
teilen.

® Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des no-
tigen Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

Spannungsversorgung Motor.................. 36Vd.c.
Leerlaufdrehzahl n: ..., 3800 min™'!
Hartmetallsageblatt:........... 2210x @ 30x 1,8 mm

Séagebreite bei 45°: ........ccoooiiiieinn. 210 x 65 mm

Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt links).......... 210 x 35 mm
Schnitthbhe max.:......cccccveveveeiiieeeieee 65 mm
Werkstucktiefe max.:......ccccoveeveiiienennnen. 310 mm
Gewicht:......ooiii ca.13kg
Laserklasse:........cccocuievieiiiiiiciiiee e 2
Wellenlédnge Laser:. .... 650 nm
Leistung Laser: .......ccccoceiieiiiiiiiiiiee, <1mwW
SchutzKIasse .........cooeviiiiiiiiiiieiiecee e <

Minimale Werkstiickgré3e: Schneiden Sie nur
Werkstucke die gro3 genug sind um mit der
Spannvorrichtung befestigt zu werden — Mindest-
lange 160 mm.

Diese Maschine ist mit einem speziellen Fein-
schnittsageblatt (Schnittbreite 1,8mm) fir Akku-
Kappséagen ausgestattet. Falls ein anderes Sa-
geblatt mit gréBerer Schnittbreite verwendet wird
kénnen LeistungseinbufBBen entstehen.

Diese Maschine ist ausschlieBlich zum Gebrauch
mit Akkus und zugehdrigen Ladegeraten der
Einhell Power-X Familie. Die aktuellen Modelle

entnehmen Sie bitte den Artikel-Produktbeschrei-
bungen die online verflgbar sind.

Gefahr!

Gerausch

Die Gerauschwerte wurden entsprechend EN
62841 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,.........ccococvniinninee 85,4 dB(A)
Unsicherheit K ..., 3dB(A)
Schallleistungspegel L, ......c.cccvvuveenn. 98,4 dB(A)
Unsicherheit K, ....cooooiiniiiniiiis 3dB(A)

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte sind
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-
werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Gerauschemissionswerte kon-
nen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:

Die Gerauschemissionen kdnnen wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen, abhangig von
der Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug
verwendet wird, insbesondere, welche Art von
Werkstiick bearbeitet wird.

Beschranken Sie die Gerdauschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

* Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

e Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

® Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tUber-
prifen.

e Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.
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Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug °
vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten: °

1.

2.

3.

Lungenschéaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird. °
Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm- °
Schwingungen resultieren, falls das Gerat

Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird

oder nicht ordnungsgeman gefuhrt und ge-

wartet wird. °

5. Vor Inbetriebnahme

Warnung!
Ziehen Sie immer den Akku heraus, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

5.1 Allgemein

Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. &. festschrauben.

Die Maschine hat im Bereich der StandfuiBe
(34) an jedem Standbein eine Bohrung zur
Befestigung. Verwenden Sie zum Festschrau-
ben handelsiibliche Schrauben, Unterleg-
scheiben, Federringe und Muttern (nicht

im Lieferumfang, im Fachhandel erhaltlich).
Befestigen Sie die Maschine an allen vier
Standbeinen.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

Das Séageblatt muss frei laufen kdnnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betéatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt
richtig montiert ist und bewegliche Teile
leichtgangig sind.

5.2 Sage aufbauen (Bild 1-9, 24)

Befestigen Sie den Transportgriff (9) mit den
Schrauben (53) am Maschinenkopf (4).
Flhren Sie die Schraube (44) in die
Bohrung der Feststellschraube (14) ein und
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positionieren Sie den Kombi-Schliissel (42)
auf dem Schraubenkopf.

Stecken Sie die Feststellschraube (14) nun
so auf die Welle (45), dass sich die Schraube
(44) in das Gewindeloch fligt. Fixieren Sie die
Feststellschraube (14) mit der Schraube (44)
auf der Welle (45).

Stecken Sie die Kappe (43) auf die
Feststellschraube (14).

Stecken Sie die Fiihrungsstifte der
einstellbaren Werkstuckauflagen (47) in die
Aufnahmebohrungen am Maschinengehause.
Um die Werkstuckauflagen (47) in die
innerste Position zu bringen, betatigen

Sie den Hebel (48) auf der Unterseite der
Werkstlckauflage.

Sichern Sie die Werkstlickauflagen gegen
Herausfallen, indem Sie die Anschlagschrau-
ben (49) an den Flihrungsschienen fest-
schrauben.

Der Spéanefangsack (22) wird durch Spreizen
des Metallrings an der Offnung auf den
Absauganschluss (51) der Kappsage
gesteckt. Sobald der Metallring in seiner
Ausgangsform ist, ist der Spanefangsack
sicher montiert.

Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links
als auch rechts am feststehenden Sagetisch
(18) montiert werden.

Befestigen Sie die Spannvorrichtung (8)
immer mit der Feststellschraube (26).

Zum horizontalen Spannen von Werkstlicken
kann die Spannvorrichtung in der Halterung
(54) verankert werden.

Hinweis: Der Kombi-Schliissel (42) soll auf
der Hinterseite der Maschine aufbewahrt
werden (vgl. Bild 24).

5.3 Sage einstellen (Bild 1-4, 9-10)

Zum Verstellen des Drehtisches (17) die
Feststellschraube (14) ca. 2 Umdrehungen
lockern um den Drehtisch (17) zu entriegeln.
Erst danach kann wahrend gedruckt
haltender Entriegelungstaste (46) der
Drehtisch verstellt werden.

Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das
gewlinschte Winkelmaf3 der Skala (16)
drehen.

Die Sage besitzt Raststellungen bei den
Positionen -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22.5°,30° und 45°, an denen der Drehtisch
(17) horbar einrastet. Sobald der Drehtisch
eingerastet ist, muss die Stellung durch
Festziehen der Feststellschraube (14)
zuséatzlich fixiert werden.
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Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehtisch (17) nur tber
die Feststellschraube (14) fixiert.

Durch leichtes Driicken des Maschinenkopfes
(4) nach unten und gleichzeitiges
Herausziehen des Sicherungsbolzens (25)
aus der Motorhalterung, wird die Sage aus
der unteren Stellung entriegelt.
Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.
Zum Ausfahren der Werkstickauflagen

(47), den Hebel auf der Unterseite der
Werkstlickauflage (48) driicken und dann
die Werkstuckauflage nach rechts bzw. links
auBBen ziehen.

Fur wiederholte Schnitte mit der gleichen
Lénge kann der Langenanschlag (50)
aufgeklappt werden.

Der Maschinenkopf (4) kann durch Lésen
des Feststellhebels (21), nach links auf max.
45° geneigt werden. Nach Erreichen des
gewunschten WinkelmaBes des Zeigers (20)
auf der Skala (19), Maschinenkopf (4) wieder
mit Feststellhebel (21) fixieren.

Um einen sicheren Stand der Sage

zu gewahrleisten, verstellen Sie den
einstellbaren Standfu3 (13) durch Drehung
so, dass die Sage waagerecht und stabil
steht.

Der Maschinenkopf (4) kann mittels

der Zugfunktion nach vorne und zurlick
bewegt werden. Um die Zugfunktion zu
unterbinden, kénnen die Fihrungsschienen
auf einer bestimmten Position mit der
Feststellschraube (10) fixiert werden.

5.4 Feinjustierung der Anschlagsschiene

(Bild 11)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (25) fixieren.
Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
90°-Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt
(7) und Anschlagschiene (11) anlegen.

Die vier Justierschrauben (12) mittels
Innensechskantschllssel lockern,
Anschlagschiene (11) auf 90° zum Sageblatt
(7) einstellen und Justierschrauben (12)
wieder festziehen.

Anschlagwinkel (a) und Innensechskant-
schlissel 4 mm nicht im Lieferumfang enthal-
ten. - im Fachhandel erhéltlich.
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5.5 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-

schnitt 90° (Bild 1,12,13)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Feststellhebel (21) lockern und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz
nach rechts neigen.

90° Anschlagwinkel (a) zwischen Séageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.
Justierschraube (29) soweit verstellen, bis
der Winkel zwischen Ségeblatt (7) und Dreh-
tisch (17) 90° betragt.

Uberpriifen Sie abschlieBend die Position
des Zeigers (20) an der Skala (19). Sollte der
Zeiger (20) noch nicht den richtigen Winkel-
wert an der Skala anzeigen dann kann dieser
nachjustiert werden.

Offnen Sie zum Nachjustieren die Befesti-
gungsschraube des Zeigers (20) mit einem
Schraubendreher. Stellen Sie dann den Zei-
ger auf die gewlinschte Skalen-Position und
ziehen Sie dann die Befestigungsschraube
wieder an.

Anschlagwinkel (a) und Innensechskant-
schlissel 4 mm sind nicht im Lieferumfang
enthalten —im Fachhandel erhaltlich.

5.6 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-

rungsschnitt 45° (Bild 1, 12,14)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Feststellhebel (21) I6sen und mit dem
Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) ganz
nach links, auf 45° neigen.
45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Sageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.
Justierschraube (30) soweit verstellen, dass
der Winkel zwischen Ségeblatt (7) und Dreh-
tisch (17) genau 45° betragt.
Anschlagwinkel (b) und Innensechskant-
schlissel 4 mm sind nicht im Lieferumfang
enthalten —im Fachhandel erhaltlich.
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6. Betrieb

6.1 Laden des LI-Akku-Packs (Bild 15, 16, 23)
1. Ziehen Sie den Akku (39) aus der Aufnahme
(40) ab, indem sie den Rastknopf am Akku
drticken und ihn dann aus der Aufnahme zie-
hen.

Vergleichen, ob die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung mit der vorhan-
denen Netzspannung Ubereinstimmt. Stecken
Sie den Netzstecker des Ladegeréts (41)

in die Steckdose. Die griine LED beginnt zu
blinken.

3. Schieben Sie den Akku auf das Ladegerat.
Unter Punkt 10 (Anzeige Ladegerat) finden Sie
eine Tabelle mit den Bedeutungen der LED Anzei-
ge am Ladegerat.

Sollte das Laden des Akku-Packs nicht méglich

sein, Uberprifen Sie bitte

® ob an der Steckdose die Netzspannung vor-
handen ist.

® ob ein einwandfreier Kontakt an den Lade-
kontakten des Ladegeréates vorhanden ist.

Sollte das Laden des Akku-Packs immer noch
nicht méglich sein, bitten wir Sie,

® das Ladegerat und Ladeadapter

® und den Akku-Pack

an unseren Kundendienst zu senden.

Im Interesse einer langen Lebensdauer des Akku-
Packs sollten Sie fir eine rechtzeitige Wiederauf-
ladung des LI-Akku-Packs sorgen. Dies ist auf
jeden Fall notwendig, wenn Sie feststellen, dass
die Leistung des Akku-Gerates nachlasst.

6.2 Einstellung der verschiebbaren Anschlag-
schiene (Bild 17-20)

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(37) muss fiir 90° - Kappschnitte in der inneren
Position fixiert werden:

o Offnen Sie die Feststellschraube (38)
der verschiebbaren Anschlagschiene
und schieben Sie die verschiebbare
Anschlagschiene nach innen.

* Die verschiebbare Anschlagschiene (37)
muss so weit vor der innersten Position ar-
retiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (37) und Sageblatt (7) ma-
ximal 5mm betragt.

®  Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
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der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.
® Feststellschraube (38) wieder anziehen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(37) muss flir 0°-45° Gehrungsschnitte (bei ge-
neigtem Sagekopf oder Drehtisch mit Winkelein-
stellung) in einer uBeren Position fixiert werden:

o Offnen Sie die Feststellschraube (38) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
auf3en.

¢ Die verschiebbare Anschlagschiene (37)
muss so weit vor der innersten Position arre-
tiert werden, dass der Abstand zwischen An-
schlagschiene (37)und Ségeblatt (7) maximal
5mm betragt.

® Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

e Feststellschraube (38) wieder anziehen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
auf der rechten Seite muss immer in der inneren
Position befestigt bleiben.

6.3 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1-4, 9, 17)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die

Zugfunktion der Sage mit der Feststellschraube

fur Zugfuhrung (10) in der hinteren Position fixiert

werden. Sollte die Schnittbreite tber 100 mm

liegen, muss darauf geachtet werden, dass die

Feststellschraube flr Zugfiihrung (10) locker und

der Maschinenkopf (4) beweglich ist.

e Maschinenkopf (4) in die obere Position
bringen.

® Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach
hinten schieben und gegebenenfalls in dieser
Position fixieren. (je nach Schnittbreite)

® Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch
(17).

® Das Material mit der Spannvorrichtung
(8) auf dem feststehenden Sagetisch (18)
feststellen, um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

® Spannen Sie flaches Material, das mit der
breiten Seite auf dem Sagetisch aufliegt, mit
der Spannvorrichtung in vertikaler Richtung
(vgl. Bild 9a).

® Spannen Sie alternativ flaches Material, das
mit der flachen Seite auf dem Sagetisch
aufliegt, mit der Spannvorrichtung in
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horizontaler Richtung (vgl. Bild 9b).
Entriegelungshebel (3) betatigen um den Ein-
/ Ausschalter (2) freizugeben.

Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

Bei fixierter Zugfiihrung: Maschinenkopf (4)
mit dem Handgriff (1) gleichmaBig und mit
leichtem Druck nach unten bewegen, bis das
Séageblatt (7) das Werkstlick durchschnitten
hat.

Bei nicht fixierter Zugfihrung: Maschinenkopf
(4) nach ganz vorne ziehen und dann mit
dem Handgriff (1) gleichmaBig und mit
leichtem Druck ganz nach unten absenken.
Nun Maschinenkopf (4) langsam und
gleichmé&Big ganz nach hinten schieben, bis
das Séageblatt (7) das Werkstlck vollstandig
durchschnitten hat.

Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf (4) wieder in die obere
Ruhestellung bringen und Ein-/ Ausschalter
(2) loslassen.

Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff
(1) nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

6.4 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-4, 18)

Mit der Kappséage kénnen Kappschnitte von 0°

- 45° nach links und 0° - 45° nach rechts zur An-

schlagschiene ausgeflhrt werden.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-

stellschraube (14) I6sen.

Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das

gewiinschte Winkelmaf3 der Skala (16) dre-

hen.

Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,

um den Drehtisch (17) zu fixieren.

Schnitt wie unter Punkt 6.3 beschrieben

ausflhren.

6.5 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-4, 19)
Mit der Kappsage kdnnen Gehrungsschnitte
nach links von 0-45° zur Arbeitsflache ausgefihrt
werden.
® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls an der
linken Seite des Sagetisches (18) demontie-
ren und auf der rechten Seite des feststehen-
den Sagetisches (18) montieren.
Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.
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® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.
Den Gehrungswinkel am Maschinenkopf wie
unter Punkt 5.5 beschrieben einstellen.

Schnitt wie unter Punkt 6.3 ausflhren.

6.6 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Bild 1-4, 20)

Mit der Kappsage konnen Gehrungsschnitte

nach links von 0-45° zur Arbeitsflache ausgefiihrt

werden, mit gleichzeitiger Einstellung des Drehti-

sches zur Anschlagschiene von 0°-45° nach links

bzw. 0-45° nach rechts (Doppelgehrungsschnitt).

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls de-

montieren oder auf der gegeniberliegenden

Seite des feststehenden Ségetisches (18)

montieren.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-

gen.

Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-

stellschraube (14) I6sen.

Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf

den gewunschten Winkel einstellen (siehe

hierzu auch Punkt 6.4).

Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,

um den Drehtisch zu fixieren.

Die Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-

schinenkopf und der Anschlagschiene erfolgt

wie unter Punkt 5.5, 6.2 beschrieben.

Schnitt wie unter Punkt 6.3 beschrieben

ausfuhren.

6.7 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 21)

® Mittels der Schraube (27) kann die
Schnitttiefe stufenlos eingestellt werden.
Losen Sie hierzu die Randelmutter an der
Schraube (27). Stellen Sie die gewlinschte
Schnitttiefe durch Eindrehen oder
Herausdrehen der Schraube (27) ein und
ziehen Sie die Randelmutter an der Schraube
(27) anschlieBend wieder fest.

Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.
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6.8 Spanefangsack (Abb. 8)

Die Sage ist mit einem Spanefangsack (22) aus-
gestattet.

Der Spanefangsack (22) kann (iber den
ReiBverschluss auf der Unterseite entleert
werden.

6.9 Austausch des Ségeblatts (Bild 1, 22)

® Gefahr! Entfernen Sie vor dem Austausch des
Séageblattes den Akku.

* Tragen Sie beim Sageblattwechsel
Handschuhe, um Verletzungen zu vermeiden!

® Driicken Sie mit einer Hand die
Spindelarretierung (5) und setzen Sie mit der
anderen Hand den Kombischllssel (42) auf
die Flanschschraube (31). Nach max. einer
Umdrehung rastet die Spindelarretierung (5)
ein.

o Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (31) im Uhrzeigersinn I6sen.

* Drehen Sie die Flanschschraube (31) ganz
heraus und nehmen Sie die Unterlegscheibe
(33) und den AuBenflansch (32) ab.

* Das Sageblatt (7) vom Innenflansch abneh-
men und nach unten herausziehen.

® Flanschschraube (31), AuBenflansch (32),
Unterlegscheibe (33) und Innenflansch sorg-
faltig reinigen.

® Das neue Sageblatt (7) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.

® Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des Sageblattes (7), muss
mit der Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

® Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

® Warnung! Nach jedem Sé&geblattwechsel
prifen, ob der Sageblattschutz (6) nach den
Anforderungen 6ffnet und wieder schlief3t.
Zusatzlich prifen, ob das Sageblatt (7) frei in
dem Sageblattschutz (6) lauft.

® Warnung! Nach jedem Sé&geblattwechsel
prifen, ob das Sageblatt in senkrechter
Stellung sowie auf 45° gekippt, frei in der
Tischeinlage (52) lauft.

® Warnung! Eine verschlissene oder beschéa-
digte Tischeinlage (52) muss umgehend
ausgetauscht werden. Offnen Sie dazu die
Kreuzschlitzschrauben in der Tischeinlage
(52) und nehmen Sie die Tischeinlage aus
dem Drehtisch (17) heraus. Montieren Sie
die neue Tischeinlage (52) in umgekehrter
Reihenfolge.

® Warnung! Das Wechseln und Ausrichten
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des Sageblattes (7) muss ordnungsgeman
ausgefuhrt werden.

6.10 Transport (Abb. 1-4)

e Feststellschraube (14) festziehen, um den
Drehtisch (17) zu verriegeln

e Maschinenkopf (4) nach unten driicken
und mit Sicherungsbolzen (25) arretieren.
Die Sage ist nun in der unteren Stellung
verriegelt.

® Tragen Sie die Maschine am Transportgriff
9).

® Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen
Sie nach Punkt 5.2 + 5.3 vor.

6.11 Betrieb Laser (Bild 12, 23)

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschal-
ter Laser (36) in Stellung ,,@—, um den Laser
(35) einzuschalten. Auf das zu bearbeitende
Werkstulck wird eine Laserlinie projiziert, die die
genaue Schnittfiihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (36) in Stellung ,OFF*.

6.12 Betrieb LED-Lampe (Bild 12, 23)

e FUr eine gute Beleuchtung des Arbeitsberei-
ches kann zusétzlich zur Raumbeleuchtung
die LED-Lampe verwendet werden. Der Ein/
Ausschalter (24) der LED Lampe ist an der
Oberseite des Maschinenkopfes, zwischen
Handgriff (1) und Aufnahme fir Akku (40).

® Einschalten: Schalterstellung ,,’R\“

® Ausschalten: Schalterstellung ,OFF*

. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Akku heraus.

7.1 Reinigung

* Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moéglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

*  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kénnten die
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Kunststoffteile des Geréates angreifen.
Achten Sie darauf, dass kein Wasser in das
Geréateinnere gelangen kann. Das Eindringen
von Wasser in ein Elektrogerat erhdht das
Risiko eines elektrischen Schlages.

7.2 Kohlebiirsten

Bei iberméBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft Gber-
prufen.

Gefahr! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

7.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

7.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

Artikelnummer des Geréates

Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

8. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmull. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

9. Lagerung

Lagern Sie das Geréat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fur Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.
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Nur fr EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mull!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EU uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mussen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforde-
rung:

Der Eigentumer des Elektrogerates ist alternativ
anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der
sachgerechten Verwertung im Falle der Eigen-
tumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann
hierflr auch einer Riicknahmestelle GUberlassen
werden, die eine Beseitigung im Sinne der nati-
onalen Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetze
durchflhrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten
beigefligte Zubehorteile und Hilfsmittel ohne
Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von
Dokumentation und Begleitpapieren der Produk-

te, auch auszugsweise, ist nur mit ausdrtcklicher
Zustimmung der iSC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

-20-
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10. Anzeige Ladegerat

Anzeigestatus

Rote LED | Griine LED

Bedeutung und MaBnahme

Aus Blinkt

Betriebsbereitschaft
Das Ladegeréat ist an das Netz angeschlossen und betriebsbereit,
Akku ist nicht im Ladegerét

An Aus

Laden

Das Ladegerét l1adt den Akku im Schnellladebetrieb.

Die entsprechenden Ladezeiten finden Sie direkt am Ladegerét.
Hinweis! Je nach vorhandener Akkuladung kénnen die tatséchlichen
Ladezeiten von den angegebenen Ladezeiten etwas abweichen.

Aus An

Der Akku ist aufgeladen und einsatzbereit.

Danach wird bis zur vollstdndigen Ladung auf eine Schonladung
umgeschaltet.

Lassen Sie hierzu den Akku etwa 15 min. langer am Ladegerat.
MaBnahme:

Entnehmen Sie den Akku aus dem Ladegerat. Trennen Sie das Lade-
gerat vom Netz.

Blinkt Aus

Anpassungsladung

Das Ladegerat befindet sich im Modus fir schonende Ladung.

Hierbei wird der Akku aus Sicherheitsgriinden langsamer geladen

und bendtigt mehr Zeit. Dies kann folgende Ursachen haben:

- Akku wurde sehr lange Zeit nicht mehr geladen.

- Die Akkutemperatur liegt nicht im Idealbereich zwischen 10 °C und
40 °C.

MaBnahme:

Warten Sie bis der Ladevorgang abgeschlossen ist, der

Akku kann trotzdem weiter geladen werden.

Blinkt Blinkt

Fehler

Ladevorgang ist nicht mehr mdglich. Der Akku ist defekt.
MaBnahme:

Ein defekter Akku darf nicht mehr geladen werden.
Entnehmen Sie den Akku aus dem Ladegerat.

An An

Temperaturstérung

Der Akku ist zu heil3 (z. B. direkte Sonnenbestrahlung) oder zu kalt
(unter 0° C)

MaBnahme:

Entnehmen Sie den Akku und bewahren Sie diesen

1 Tag bei Raumtemperatur (ca. 20° C) auf.
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdrsten, Akku
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

.00.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-23-

Anl_TE_SM_36_210_Li_Solo_SPK5.indb 23 21.06.2019 12:39:21



Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

4
B

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

Ostroznie! Uwaga! Niebezpieczenstwo obrazen! Nie siegac¢ w kierunku poruszajace;j sie tarczy
pilarskiej.

-26 -

Anl_TE_SM_36_210_Li_Solo_SPK5.indb 26 21.06.2019 12:39:22



PL

._
OFF

Witacznik/wytgcznik lasera

52
OFF

Witacznik/wytacznik oswietlenia LED

pal

Ostrzezenie! Do cie¢ pod katem (z pochylong gtowica pity lub stotem obrotowym z ustawieniem kata)
przesuwnag szyne ogranicznika nalezy zamocowac w pozycji zewngtrznej. Do wykonywania cig¢ poprze-
cznych pod katem 90° przesuwna szyna ogranicznika musi zosta¢ zamocowana w pozycji wewnetrznej.

=
Akumulatory nalezy przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu o temperaturze migdzy +10°C a +40°C.

Przechowywac¢ wytgcznie natadowane akumulatory (przynajmniej 40%).
(Nie wchodza w sktad urzadzenia)

-27 -
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowad instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatagczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytaé wszystkie wskazéwki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowaé
na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

Specjalne wskazowki odnos$nie pracy z lase-
rem

JAN

Ostroznie! Promieniowanie laserowe
Nie patrze¢ w promien lasera
Klasa lasera: 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

® Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w bieg pro-
mieni lasera.

® Nigdy nie kierowa¢ wigzki lasera na ludzi lub
zwierzeta ani na powierzchnie odbijajace
Swiatto. Réwniez laser o niewielkiej mocy
moze spowodowac uszkodzenia oka.

® Zachowac ostroznosc: W razie postepowania
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niezgodnego ze wskazaniami zawartymi w tej
instrukcji obstugi moze dojs¢ do niebezpiecz-
nego wystawienia na dziatanie promieniowa-
nia laserowego.

® Nigdy nie otwiera¢ modutu lasera.

® Zabrania sie wprowadzania wszelkich zmian
w laserze w celu zwiekszenia jego mocy.

® Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody spowodowane nieprzestrzeganiem
wskazowek bezpieczenstwa.

o Jezeli Swiatto lasera nie jest w danej chwili
potrzebne, nalezy wytaczy¢ laser.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

Opis urzadzenia (rys. 1-24)

Uchwyt

Wiacznik/wytgcznik

Dzwignia odryglowujgca

Gtfowica maszyny

Blokada wrzeciona

Ruchoma ostona tarczy pilarskiej

Tarcza pilarska

Scisk

Uchwyt transportowy

. Pokretto mocujace prowadnicy przesuwu

. Nieruchoma szyna ogranicznika

. Sruba regulacji nieruchomej szyny ogranicz-
nika

. Regulowana n6zka

. Pokretto mocujgce stotu obrotowego

. Wskazéwka (stot obrotowy)

. Skala (stot obrotowy)

. Stét obrotowy

. Nieruchomy stét pilarski

. Skala (gtowica pity)

. Wskazéwka (gtowica pity)

. Dzwignia unieruchamiajgca gtowicy maszyny

. Worek na wiéry

. Dioda LED

. Wiacznik/wytacznik o$wietlenia LED

. Bolec zabezpieczajacy

. Pokretto mocujgce $cisku

. Sruba z nakretka radetkowang do ogranicze-
nia gtebokosci cigcia

. Ogranicznik gtebokosci cigcia

. Sruba regulacji - potozenie 0°

. Sruba regulacji - potozenie 45°

. Sruba kotnierzowa

. Kotnierz zewnetrzny

. Podktadka

. Nézka

. Laser

21
1

-28-

21.06.2019 12:39:22



36. Wigcznik/wytacznik lasera

37. Przesuwna szyna ogranicznika

38. Pokretto mocujgce przesuwnej szyny ograni-
cznika

39. Akumulator (nie wchodzi w sktad urzgdzenia)

40. Mocowanie akumulatora

41. tadowarka (nie wchodzi w sktad urzgdzenia)

42. Klucz wielofunkcyjny

43. Naktadka pokretta mocujgcego

44. Sruba pokretta mocujgcego

45. Wat

46. Przycisk zwolnienia blokady

47a.Regulowana lewa podpérka obrabianego
przedmiotu

47b.Regulowana prawa podpodrka obrabianego
przedmiotu

48. Dzwignia podpérki obrabianego przedmiotu

49. Szyna ogranicznika podpoérki obrabianego
przedmiotu

50. Sktadana prowadnica wzdtuzna

51. Przytacze do odsysania pytu

52. Wktadka podstawy

53. Sruba uchwytu transportowego

54. Uchwyt na Scisk (poziomo)

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrdci¢

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowod zaku-

pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabele swiadczen gwarancyjnych.

®  Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggnaé
urzadzenie.

® Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

e Sprawdzié, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

® W razie mozliwosci zachowac opakowanie,
az do uptywu czasu gwaranciji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia
sie!

¢ Akumulatorowa pita ukosna
® Scisk

e Uchwyt transportowy

e Pokretto mocujgce stotu obrotowego

®  Worek na wiéry

e Klucz wielofunkcyjny

* Naktadka pokretta mocujacego

o Sruba pokretta mocujacego

® Regulowana podpodrka obrabianego przedmi-
otu (po lewej i po prawej)

o Sruba zderzakowa podpdrki obrabianego
przedmiotu (2 szt.)

e Sruba uchwytu transportowego (2 szt.)

® Oryginalna instrukcja obstugi

®  Wskazéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Akumulatorowa pita uko$na przeznaczona jest do
przycinania drewna i podobnych materiatéw od-
powiedniego dla jej wielkosci. Pita nie nadaje sie
do ciecia drewna opatowego.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemiesIniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Wolno stosowac tylko tarcze pilarskie odpowied-
nie dla tej maszyny. Zabrania sig stosowania
wszelkich tarcz tngcych, niezaleznie od ich rod-
zaju.

Do zgodnego z przeznaczeniem stosowania
nalezy réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazéwek eksploatacyjnych w inst-
rukcji obstugi.

Osoby, ktére obstuguja i konserwujg

urzgdzenie, musza sig zapoznaé z tymi wska-
zbwkami oraz nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach. Poza tym nalezy jak
najdoktadniej przestrzega¢ obowigzujgcych prze-
pisdw w sprawie zapobiegania wypadkom (BHP).
Nalezy stosowac sie do pozostatych ogoinych
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zasad z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Przerdbki dokonane w obrebie maszyny
catkowicie wykluczajg odpowiedzialno$¢ produ-
centa za spowodowane na skutek tego szkody.
Roéwniez w przypadku zastosowania zgodnego
z przeznaczeniem niemozliwe jest catkowite
wyeliminowanie okreslonych czynnikdw ryzyka
resztkowego.

Ze wzgledu na konstrukcje i budowe maszyny
mogq wystgpi¢ nastgpujgce zdarzenia:
Dotknigcie tarczy pilarskiej w nieostonigtym
obszarze cigcia.

Dotknigcie pracujacej tarczy (rana cieta).
Odbicie przedmiotu obrabianego lub jego
czesci.

Peknigcia/ztamanie tarczy pilarskiej.
Wyrzucenie wadliwych elementoéw tarczy z
weglikow spiekanych.

Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowa-
nia koniecznej ochrony stuchu.

Szkodliwe dla zdrowia emisje pytow drzew-
nych w przypadku wykonywania prac w
zamknietych pomieszczeniach.

4. Dane techniczne

Napiecie zasilania silnika: ..............c........ 36V DC
Predko$¢ obrotowa biegu

jatowego Ny 3800 obr./min
Tarcza z zebami z weglikow

spiekanych: .........ccceceeis 2210x230x 1,8 mm
Liczba z€DOW: ......ccvrvviiiriiiieiceee 40
Zakres przechytu: .......ccccceeveennnnn. -47° ] 0°/ +47°
Ciecie pod katem w lewo: ................. od 0° do 45°
Szerokos¢ pity przy 90°: ......cccveneeen. 310 x 65 mm
Szeroko$¢ pity przy 45°: ... 210 x 65 mm

Szerokos¢ cigcia przy 2 x 45°

(podwadjne ciecie ukosne w lewo): ...210 x 35 mm
Maks. wysoko$¢ cigcia.: .......coevvirvieennenne 65 mm
Maks. gtebokos$¢ obrabianego przedmiotu:... 310
mm

Waga: .....ccoviiiiiei ok.13 kg
Klasa [aSera: ......cccoeveieiiiieeiiee e 2
Diugosé fali lasera: ........ccooveeveveneenicnnne 650 nm
MoOC 1aSera: ......occuvviviiieiiiiee e <1mwW
Klasa ochronnosCi .......ccceeveveiiieiieiieenienne <
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Minimalne wymiary obrabianego przedmiotu:
Nalezy cig¢ jedynie przedmioty, ktére sg na tyle
duze, aby mozna je byto zamocowac w $cisku.
Minimalna dtugos¢ wynosi 160 mm.

Maszyna wyposazona jest w specjalng tarcze
pilarska do precyzyjnego cigcia (szerokos¢ cigcia
1,8 mm) do akumulatorowych pit ukosnych. W
przypadku zastosowania innej tarczy pilarskiej o
wiekszej szerokosci ciecia moze dojs¢ do pogors-
zenia wydajnosci urzadzenia.

Maszyna przeznaczona jest wytgcznie do uzytku
z akumulatorami i tadowarkami Einhell serii Po-
wer-X. Informacje o aktualnej palecie modeli za-
mieszczono w opisach produktéw, ktore dostepne
sg na stronach internetowych producenta.

Niebezpieczenstwo!

Hatas

Hatas zostat zmierzony zgodnie z normag EN
62841.

Poziom cisnienia akustycznego L ,
Odchylenie K ,
Poziom mocy akustycznej L,
Odchylenie K,

Nosié nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Podane wartosci emisji hatasu zostaty zmier-
zone wedtug znormalizowanych procedur i
moga stuzy¢ jako podstawa do poréwnywania
elektronarzedzi.

Podane wartosci emisji hatasu moga réwniez byé
wykorzystywane do wstepnej oceny obcigzen.

Ostrzezenie:

Faktyczne wartosci emisji hatasu podczas pracy z
elektronarzedziem moga odbiega¢ od podanych
wartosci i zalezg one od sposobu uzytkowania
elektronarzedzia, w szczegdlnosci od wtasciwosci
przedmiotu, ktéry poddawany jest obrébce.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

® Uzywac wytacznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.

Dopasowac wtasny sposéb pracy do
urzadzenia.

Nie przeciazac¢ urzadzenia.

-30-
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® W razie potrzeby kontrolowaé urzagdzenie.
® Nie wtgczac urzgdzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawic sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

Ostrzezenie!

Przed wykonywaniem ustawien na
urzadzeniu nalezy zawsze najpierw wyjgé
akumulator z urzadzenia.

5.1 Informacje ogélne

® Maszyng nalezy ustawi¢ w sposéb
zapewniajgcy stabilnos¢ potozenia, tzn.
przykreci¢ mocno $rubami do stotu warszta-
towego lub uniwersalnego stojaka.

® W kazdej ze stopek maszyny (34) znajduje
sie otwor do mocowania urzgdzenia. Aby
przykrecic¢ urzadzenie do podstawy nalezy
uzy¢ standardowych $rub, podktadek,
pierscieni sprezystych i nakretek (nie
wchodzg w skfad urzadzenia i sg dostepne
do nabycia w sklepach specjalistycznych).
Przymocowaé maszyne wszystkimi czterema
stopkami.

®  Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
prawidtowo zamontowac ostony i elementy
zabezpieczajgce.

® Tarcza pilarska musi méc sie swobodnie
poruszag.

® W przypadku obrobionego wczesniej drewna
uwazaé na ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety
itd.

® Przed naci$nigciem wtgcznika/wytgcznika
upewnic sie, czy tarcza pilarska jest
wiasciwie zamontowana i czy czesci ruchome

poruszajg sie bez przeszkod.

5.2 Montaz pilarki (rys. 1-9, 24)

Przy uzyciu $rub (53) zamontowac uchwyt
transportowy (9) na gtowicy maszyny (4).
Umiesci¢ srube (44) w otworze pokretta
mocujgcego (14) i natozy¢ klucz wielofunkcyj-
ny (42) na teb Sruby.

Nastepnie natozy¢ pokretto mocujgce

(14) na wat (45) w taki sposob, aby sruba
(44) znalazta si¢ w otworze gwintowanym.
Przymocowac pokretto mocujgce (14) srubag
(44) do watu (45).

Nasadzi¢ naktadke (43) na pokretto
mocujgce (14).

Wsadzi¢ kotki prowadzace regulowanych
podpérek obrabianego przedmiotu (47) w ot-
wory mocujgce na obudowie maszyny.

Aby przesungc¢ podporki obrabianego prze-
dmiotu (47) jak najblizej do $rodka, nacisngc
dzwignie (48) na spodzie podpdrki obrabian-
ego przedmiotu.

Dokrecic sruby zderzakowe (49) na prowadni-
cach, aby podpérki obrabianego przedmiotu
nie mogty wypasgé.

Rozwierajgc metalowy pierscien nasadzi¢
worek na widry (22) na otwor przytgcza do
odsysania pytu (51) pity ukosnej. Jak tylko
metalowy pierscien $cisnie sig i wroci do
poczatkowego ksztattu, worek na widry jest
odpowiednio zamontowany.

Scisk (8) mozna zamontowaé zaréwno po
lewej jak i po prawej stronie nieruchomego
stotu pilarskiego (18).

Scisk (8) nalezy zawsze zamocowag przy
uzyciu pokretta mocujgcego (26).

Aby zamocowac¢ obrabiany przedmiot w
poziomie $cisk mozna zakotwiczy¢ w moco-
waniu (54).

Wskazéwka: Klucz wielofunkcyjny (42)
nalezy przechowywac schowany z tytu mas-
zyny (patrz rys. 24).

5.3 Ustawienie pilarki (rys. 1-4, 9-10)
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Aby zmienic¢ ustawienie stotu obrotowego
(17) nalezy odkrecic pokretto mocujace (14)
o ok. 2 obroty, aby odblokowac stét obro-
towy (17). Dopiero wéwczas przyciskajgc
jednoczesnie przycisk zwolnienia blokady
(46) mozna zmieni¢ ustawienie stotu obroto-
wego.

Przekrecic stét obrotowy (17) i wskazéwke
(15) na zgdang wartosc¢ kata na skali (16).
Pite mozna ustawi¢ pod katem -45°, -30°,
-22,5°,-15°,0°, 15°, 22,5°, 30° i 45°.
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Stot obrotowy (17) zatrzaskuje sie w tych
potozeniach, co mozna rozpoznac po od-
powiednim trzasku. Jak tylko st6t obrotowy
sie zatrzasnie w danym potozeniu, nalezy
dodatkowo zablokowaé go w tym potozeniu
dokrecajgc pokretto mocujgce (14).

W przypadku gdy wymagane sg ustawie-

nia pod innym katem, st6t obrotowy (17)
zablokowac tylko za pomocg pokretto
mocujgce (14).

Aby odryglowac pite w dolnej pozycji nalezy
lekko nacisna¢ do dotu gtowice urzgdzenia
(4) i wyciagnac jednoczesnie bolec
zabezpieczajgcy (25) z uchwytu silnika.
Odchyli¢ do géry gtowice urzadzenia (4).
Aby wysungé podporki obrabianego prze-
dmiotu (47) nalezy nacisng¢ dzwignie na
spodzie podporki (48) i nastepnie pociagajac
wysung¢ dang podporke w prawo lub w lewo
na zewnatrz.

Aby wykonywac¢ powtarzajgce sie ciecia o tej
samej dtugosci mozna roztozy¢ prowadnice
wzdtuzng (50).

Po zwolnieniu dzwigni unieruchamiajgce;j
(21) gtowica maszyny (4) moze zostac¢
przechylona w lewo pod katem do 45°. Gdy
wskazowka (20) znajdzie sige w potozeniu
odpowiadajgcym zgdanej wartosci kata na
skali (19), z powrotem przy pomocy dzwigni
unieruchamiajacej (21) zablokowaé gtowice
maszyny (4).

Aby zapewni¢ stabilng pozycje pilarki, nalezy
obracajac nozke (13) ustawic jg tak, aby pilar-
ka byta wypoziomowana i stata stabilnie.
Gtowice maszyny (4) mozna przemiesci¢ do
przodu i do tytu przy pomocy funkcji przesu-
wu. Aby wytgczy¢ funkcje przesuwu, nalezy
pokrettem mocujgcym (10) zablokowac szyny
prowadzgce w wybranej pozyciji.

5.4 Doktadne ustawienie szyny ogranicznika

(rys. 11)

Opuscic¢ gtowice urzadzenia (4) i zablokowac
ja za pomoca bolca zabezpieczajgcego (25).
Zablokowac st6t obrotowy (17) w potozeniu
0°.

Umiesci¢ katownik 90° (a) pomigdzy tarcza
pilarska (7) a szyng ogranicznika (11).
Kluczem szesciokatnym poluzowac¢ cztery
Sruby regulacji (12), ustawi¢ szyne ogranicz-
nika (11) pod katem 90° do tarczy pilarskiej
(7) i dokreci¢ z powrotem sruby regulacji (12).
Szyna ogranicznika (a) i klucz szesciokatny
4 mm nie wchodzg w sktad urzadzenia i sg
dostepne do nabycia w sklepach specjalisty-
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cznych.

5.5 Doktadne ustawienie ogranicznika do
ciecia poprzecznego pod katem 90° (rys.
1,12,13)

e Zablokowa¢ stot obrotowy (17) w potozeniu
0°.

e Zwolni¢ dZzwignig unieruchamiajgca (21) i
przy uzyciu uchwytu (1) pochyli¢ gtowice
maszyny (4) catkowicie w prawo.

e Katownik 90° (a) ustawi¢ pomigdzy tarcza
pilarska (7) a stotem obrotowym (17).

e Przekrecac srube regulacji (29) tak dtugo,
az kat pomiedzy tarczg pilarska (7) i stotem
obrotowym (17) wyniesie 90°.

® Nastepnie sprawdzi¢ potozenia wskazowki
(20) na skali (19). Jezeli wskazdwka (20)
nie pokazuje na skali zgdanej wartosci kata,
mozna skorygowac ustawienie.

® Aby skorygowac ustawienie nalezy
wkretakiem lekko odkreci¢ srube mocujaca
wskazowki (20). Nastepnie ustawic
wskazowke w zgdanym potozeniu na skalii z
powrotem dokreci¢ srube mocujgca.

e Katownik (a) i klucz szesciokatny 4 mm nie
wchodzg w sktad urzgdzenia i sg dostepne
do nabycia w sklepach specjalistycznych.

5.6 Doktadne ustawienie ogranicznika do
ciecia pod katem 45° (rys. 1, 12, 14)

e  Zablokowa¢ stot obrotowy (17) w potozeniu
0°.

e Zwolni¢ dZzwignig unieruchamiajgca (21) i
trzymajgc za uchwyt (1) przechyli¢ w lewo
gtowice maszyny (4) do uzyskania kata 45°.

® Umiesci¢ katownik 45° (b) pomigdzy tarcza
pilarska (7) a stotem obrotowym (17).

e Przekrecac srube regulacji (30) tak dtugo,
az kat pomiedzy tarczg pilarska (7) i stotem
obrotowym (17) wyniesie doktadnie 45°.

e Katownik (b) i klucz szesciokatny 4 mm nie
wchodzg w sktad urzgdzenia i sg dostepne
do nabycia w sklepach specjalistycznych.
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6. Obstuga

6.1 Ladowanie akumulatora litowego (rys. 15,
16, 23)

Aby wyciggna¢ akumulator (39) z mocowania
(40) nacisng¢ przycisk blokady na akumula-
torze i wyciggna¢ akumulator z mocowania.
Sprawdzi¢, czy napiecie na tabliczce znamio-
nowej tadowarki jest zgodne z napigciem sie-
ciowym. Wtozy¢ wtyczke zasilania tadowarki
(41) do gniazdka. Zielona dioda LED zaczyna
migac.

Nasung¢ akumulator na tadowarke.

1.

3.

W tabeli w punkcie 10 (Wskazania diod na
tadowarce) objasniono znaczenie wskazan diod
na tadowarce.

Jesli tadowanie akumulatora nie jest mozliwe,
prosze sprawdzic:

® czy jest napigcie w gniazdku.

czy styk z kontaktem tadowarki jest
prawidtowy.

Jesli tadowanie akumulatora nadal nie jest
mozliwe, prosimy przesta¢ na adres naszego ser-
wisu obstugi klientow

® tadowarke i adapter tadowania

® oraz akumulator.

Odpowiednie i regularne tadowanie akumulatora
zapewnia jego dtugg zywotnosé. Ladowanie jest
konieczne, jesli stwierdzi sie, ze moc urzadzenia
spada.

6.2 Regulacja przesuwnej szyny ogranicznika
(rys. 17-20)

Ostrzezenie! Do wykonywania cieé poprzecz-
nych pod katem 90° przesuwna szyna ograni-
cznika (37) musi zosta¢ zamocowana w pozyciji
wewnetrznej:

®  Odkreci¢ pokretto mocujace (38) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesung¢ przesuwng
szyne ogranicznika do wewnatrz.

Przesuwna szyna ogranicznika (37) musi
zostac¢ zablokowana na tyle daleko od
skrajnej wewnetrznej pozycji, aby odlegtosc
miedzy szyng ogranicznika (37) i tarcza
pilarska (7) wynosita nie wigcej niz 5mm.
Przed przystgpieniem do pitowania nalezy
upewni¢ sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotkna¢ szyny ogranicznika.
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e Zpowrotem dokreci¢ pokretto mocujace (38).
Ostrzezenie! Do cie¢ pod katem 0°-45° (z
pochylong gtowica pity lub stotem obrotowym z
ustawieniem kata) przesuwng szyne ogranicznika
(37) nalezy zamocowaé w pozycji zewnetrznej:

*  Odkreci¢ pokretto mocujgce (38) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesung¢ przesuwng
szyne ogranicznika do zewnatrz.

Przesuwna szyna ogranicznika (37) musi
zostac zablokowana na tyle daleko od
skrajnej wewnetrznej pozyciji, aby odlegtos¢
miedzy szyng ogranicznika (37) i tarczg
pilarska (7) wynosita nie wigcej niz 5mm.
Przed przystgpieniem do pitowania nalezy
upewni¢ sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotkng¢ szyny ogranicznika.

e Zpowrotem dokreci¢ pokretto mocujace (38).
Ostrzezenie! Przesuwna szyna ogranicznika po
prawej stronie musi zawsze pozosta¢ zamocowa-
na w pozycji wewngtrzne;.

6.3 Ciecie poprzeczne pod katem 90° i stét
obrotowy 0° (rys. 1-4, 9, 17)
W przypadku szerokosci cigcia do ok. 100 mm
mozna zablokowa¢ funkcjg przesuwu pity w tyl-
nym potozeniu przy pomocy pokretta mocujacego
prowadnicy przesuwu (10). Jezeli szerokos$¢
ciecia przekracza 100 mm woéwczas nalezy
pamietaé o tym, ze pokretto mocujace prowad-
nicy przesuwu (10) jest czeSciowo odkrecone i
gtowica maszyny (4) jest ruchoma.
e Ustawi¢ gtowice maszyny (4) w gornej po-
zycji.
Trzymajgc za uchwyt (1) przesung¢ gtowice
maszyny (4) do tytu i w razie potrzeby
zablokowac w tej pozycji. (w zaleznosci od
szerokosci ciecia)
Przeznaczony do obrébki kawatek drewna
potozy¢ na stole obrotowym (17) i przytozy¢
do szyny ogranicznika (11).
Zamocowac¢ materiat Sciskiem (8) na nieru-
chomym stole pilarskim (18), aby zapobiec
przesuwaniu sie materiatu podczas przeci-
nania.
Ptaski materiat, ktéry lezy szeroka strong na
stole pilarskim, nalezy zamocowac sSciskiem
w pionie (poréwnaj rys. 9a).
Ptaski materiat, ktéry lezy waska strong na
stole pilarskim, nalezy zamocowac sciskiem
w poziomie (poréwnaj rys. 9b).
Nacisng¢ dzwignie odryglowujaca (3), aby
zwolni¢ wigcznik/wytgcznik (2).
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*  Wecisnaé wigcznik/wytacznik (2), aby
uruchomic silnik.

®  Przy zablokowanej prowadnicy przesuwu:
Trzymajgc za uchwyt (1) gtowicy maszyny
(4) rownomiernie i wywierajgc lekki nacisk
przesuwac jg w dét, az tarcza pilarska (7)
przetnie obrabiany materiat.

®  Przy niezablokowanej prowadnicy przesuwu:
Pociggna¢ gtowice maszyny (4) catkowicie
do przodu i nastepnie trzymajgc za uchwyt
(1) rbwnomiernie i wywierajgc lekki nacisk
opusci¢ jg catkowicie do dotu. Nastepnie
powoli i rbwnomiernie przesuwac gtowice
maszyny (4) catkowicie do tytu, az tarcza
pilarska (7) przetnie catkowicie obrabiany
materiat.

® Po zakonczeniu cigcia nalezy ustawi¢ gtowice
maszyny (4) z powrotem w gérnym potozeniu
spoczynkowym i zwolni¢ wtgcznik/wytacznik

@).

Uwaga! Sprezyna zwrotna powoduije, ze
urzadzenie odbija automatycznie do gory. Z tego
powodu po zakoriczeniu cigcia nie puszczac
uchwytu (1), lecz powoli podnies¢ gtowice mas-
zyny (4) wywierajac przy tym lekki nacisk w prze-
ciwnym kierunku.

6.4 Ciecie poprzeczne pod katem 90° i stét
obrotowy 0°- 45° (rys. 1-4, 18)

Pitg ukosng mozna wykonywac ciecia poprzeczne

pod katem 0° - 45° w lewo i 0° - 45° w prawo od

szyny ogranicznika.

® Lekko odkrecic¢ pokretto mocujgce (14), aby
odblokowac st6t obrotowy (17).

®  Przekrecic stét obrotowy (17) i wskazéwke
(15) na zadang wartosc¢ kata na skali (16).

e Z powrotem dokreci¢ pokretto mocujgce (14),
aby zablokowac stét obrotowy (17).

® Wykonac ciecie tak jak opisano w punkcie
6.3.

6.5 Cigcie ukosne 0°- 45° i stot obrotowy w
pozycji 0° (rys. 1-4, 19)

Za pomocg pity ukosnej mozna wykonywac ciecia

pod katem od 0°-45° w lewo do powierzchni ro-

boczej.

® W razie potrzeby zdemontowac $cisk (8)
po lewej stronie stotu pilarskiego (18) i
zamontowac go po prawnej stronie nierucho-
mego stotu pilarskiego (18).

® Ustawi¢ gtowice maszyny (4) w gornej po-
zycji.

® Zablokowac st6t obrotowy (17) w potozeniu
0°.

*  Wykonywac regulacje kata do cie¢ pod katem
na gtowicy maszyny zgodnie z punktem 5.5.
®  Wykonac cigcie tak opisano w punkcie 6.3.

6.6 Cigcie ukosne 0°- 45° i stot obrotowy w
pozyciji 0°- 45° (rys. 1-4, 20)

Za pomocg pity ukosnej mozna wykonywac cigcia

pod katem od 0°- 45° w lewo do powierzchni

roboczej i przy jednoczesnym ustawieniu stotu

obrotowego do szyny ogranicznika pod katem 0°-

45° w lewo lub 0°- 45° w prawo (podwojne ciecie

pod katem).

® W razie potrzeby zdemontowac Scisk (8) i
zamontowac po przeciwnej stronie nierucho-
mego stotu pilarskiego (18).

e Ustawi¢ gtowice maszyny (4) w gornej po-
zycji.

® Lekko odkreci¢ pokretto mocujgce (14), aby
odblokowac stét obrotowy (17).

® Zapomocg uchwytu (1) ustawi¢ stét obrotowy
(17) pod wymaganym katem (patrz punkt
6.4).

e Zpowrotem dokreci¢ pokretto mocujace (14),
aby zablokowac st6t obrotowy.

® Regulacje kata do cie¢ ukosnych na gtowicy
maszyny i szyny ogranicznika wykonywac
zgodnie z punktami 5.5 6.2.

®  Wykonac cigcie tak jak opisano w punkcie
6.3.

6.7 Ograniczenie gtebokosci ciecia (rys. 21)

o Sruba (27) stuzy do ptynnej regulacji
gtebokos¢ cigcia. W tym celu odkrecié
nakretke radetkowang sruby (27). Wkrecajac
badz wykrecajac srube (27) ustawic¢ zgdang
gtebokos¢ ciecia. Nastepnie dokrecié z pow-
rotem nakretke radetkowang sruby (27).

®  Wykonac cigcie prébne, aby sprawdzié¢
poprawnos¢ ustawien.

6.8 Worek na widry (rys. 8)

Pita wyposazona jest w worek na wiéry (22). Wo-
rek na widry (22) mozna oprdznic przez zamek
btyskawiczny w jego dolnej czesci.

6.9 Wymiana tarczy pilarskiej (rys. 1, 22)

® Niebezpieczenstwo! Przed przystgpieniem do
wymiany tarczy pilarskiej wyjaé akumulator z
urzadzenia.

® Aby zapobiec obrazeniom podczas wymiany
tarczy pilarskiej nosic rekawice!

® Nacisnagc jedna rekg blokade wrzeciona (5)
i druga reka nasadzi¢ klucz wielofunkcyjny
(42) na Srube kotnierzowg (31). Po maksymal-
nie jednym obrocie blokada wrzeciona (5) sie
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zatrzasnie.

e Teraz, pracujgc z nieco wigkszg sitg
poluzowac srube kotnierzowsg (31) zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazowek zegara.

e Catkowicie wykreci¢ $rube kotnierzowg (31)
i zdjg¢ podktadke (33) i zewnetrzny kotnierz
(32).

o Zdjaé tarcze pilarska (7) z kotnierza
wewnetrznego i wyjac sciggajac ja w dot.

e Starannie oczysci¢ srube kotnierzowg (31),
podktadke (33), kotnierz zewnetrzny (32) oraz
kotnierz wewnetrzny.

e Zatozy¢ nowa tarcze pilarska (7), wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno
dokrecic.

e Uwaga! Nachylenie zebdw tarczy pity, tzn.
kierunek obrotéw tarczy pilarskiej (7) musi
zgadzac sig z kierunkiem strzatki na obudo-
wie urzgdzenia.

® Przed rozpoczeciem dalszej pracy z pilarkg
nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ urzgdzen
zabezpieczajgcych.

® Ostrzezenie! Po kazdej wymianie tarczy
sprawdzi¢, czy ostona tarczy pilarskiej (6)
sie prawidtowo otwiera i zamyka. Dodatkowo
nalezy sprawdzi¢, czy tarcza pilarska (7) sie
swobodnie obraca w ostonie tarczy pilarskiej
(6).

® Ostrzezenie! Po kazdej wymianie tarczy
sprawdzi¢, czy tarcza obraca sie swobodnie
we wktadce podstawy (52), zarowno w pozy-
cji pionowej, jak rowniez pod katem 45°.

® Ostrzezenie! Jezeli wktadka podstawy
(52) jest zuzyta lub uszkodzona, nalezy ja
natychmiast wymieni¢ na nowa. W tym celu
odkrecic sruby z gniazdem krzyzowym z
wktadki podstawy (52) i wyjaé wktadke po-
dstawy ze stotu obrotowego (17). Wykonujgc
te same czynnosci w odwrotnej kolejnosci
zamontowac nowg wktadke podstawy (52).

® Ostrzezenie! Wymiang i ustawienie
prawidtowego potozenia tarczy pilarskiej (7)
wykonywac zawsze zgodnie z instrukcja.

6.10 Transport (rys. 1-4)

© Dokrecic pokretto mocujgce (14), aby
zablokowac st6t obrotowy (17).

® Nacisng¢ w dot glowice maszyny (4) i
zablokowac bolcem zabezpieczajgcym
(25). Pita jest teraz zablokowana w dolnym
potozeniu.

® Maszyng nalezy nosi¢ trzymajac za uchwyt
transportowy (9).

® Aby z powrotem zmontowa¢ maszyne
postepowac zgodnie ze wskazéwkami w

punktach 5.2 5.3.

6.11 Praca z laserem (rys. 12, 23)

Witaczenie: Przesunaé wigcznik/wytacznik lasera
(36) w potozenie ,@—, aby witgczyc laser (35).
Na poddawany obrébce przedmiot jest rzutowana
linia lasera, ktéra wskazuje doktadny przebieg
ciecia.

Wytaczenie: Przesung¢ wtgcznik/wytgcznik lase-
ra (36) w potozenie ,OFF*.

6.12 Funkcja oswietlenia diodg LED (rys. 12,
23)

® Aby zapewni¢ dobre o$wietlenie miejsca
pracy mozna dodatkowo do oswietlenia
pomieszczenia uzy¢ oswietlenia diodg LED.
Wiacznik /wytacznik (24) oswietlenia dioda
LED znajduje sie na gornej czesci gtowicy
maszyny, miedzy uchwytem (1) i mocowa-
niem akumulatora (40).

®  Wigczenie: Wytgcznik w pozycji ,,’/UN,,

®  Wylgczenie: Wytacznik w pozycji ,OFF*

N

. Czyszczenie, konserwacija i
zamawianie czes$ci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed wszystkimi pracami zwigzanymi z czysz-
czeniem urzadzenie nalezy wyjac z niego aku-
mulator.

7.1 Czyszczenie

e Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czysta
$ciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng
$ciereczka z niewielka iloscig szarego mydta.
Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzié¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wnikniecie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.
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7.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenistwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywac moze jedynie elektryk.

7.3 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

7.4 Zamawianie czg$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

® Typ urzadzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzadzenia

® Numer cze$ci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajdujg sie
na stronie: www.isc-gmbh.info

8. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpaddéw udziela administracja
komunalna.

9. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.

2

Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o
starych urzgdzeniach elektrycznych i elektroni-
cznych oraz wtgczenia ich do prawa krajowego,
zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie
i oddawa¢ do punktu zbidrki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu
urzadzenia:

Whiasciciel elektronarzedzi w przypadku prze-
kazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast
odestania, do wspoétudziatu we wtasciwym
przetworzeniu. Stare urzgdzenie moze by¢
dostarczone do punktu zbiorczego, ktory prze-
prowadza eliminacje w mysl krajowego obiegu
gospodarczego i ustawy o odpadach. Nie dotyczy
to osprzetu i Srodkéw pomocniczych zatgczonych
do starego urzadzenia, ktére nie majg czesci
elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie
dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw
towarzyszacych, nawet we fragmentach dopus-
zczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC
GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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10. Wskazania diod na tadowarce

Stan diod

Czerwona
dioda LED

Zielona di-
oda LED

Znaczenie i postgpowanie

nie $wieci
sie

miga

Stan gotowosci
tadowarka podtgczona jest do sieci i znajduje sie w stanie gotowosci.
Brak akumulatora w tadowarce.

Swieci sie

nie swieci
sie

tadowanie

Trwa tadowanie akumulatora w przyspieszonym trybie. Informacje
odnosnie czasu tadowania znajdujg na tadowarce.

Wskazéwka! W zaleznosci od aktualnego poziomu natadowania akumula-
tora faktyczny czas tadowania moze odbiegac od podanego.

nie $wieci
sie

Swieci sie

Akumulator jest natadowany i jest gotowy do uzytku.

Nastepnie tadowarka przetgcza sie automatycznie na proces tadowania
ochronnego, ktéry trwa az do catkowitego natadowania akumulatora.
Aby akumulator sig catkowicie natadowat nalezy pozostawi¢ go na ok. 15
minut dtuzej na tadowarce.

Postepowanie:

Wyja¢ akumulator z fadowarki. Odtgczy¢ tadowarke od zasilania.

miga

nie swieci
sie

tadowanie adaptacyjne

tadowarka pracuje w trybie tadowania ochronnego.

Z przyczyn bezpieczenstwa proces tadowania akumulatora jest wolniejszy
i trwa dtuzej niz podany czas. Moze to wystapi¢ z nastepujacych przyczyn:
- Od ostatniego tadowania akumulatora uptyneto bardzo duzo czasu.

- Temperatura akumulatora wykracza poza zalecany zakres.
Postepowanie:

Mimo to dalsze tadowanie akumulatora jest mozliwe; zaczekac, az
zakonczy sig proces fadowania.

miga

miga

Btad

Nie jest mozliwe natadowania akumulatora. Akumulator jest uszkodzony.
Postepowanie:

Zabrania sig tadowania uszkodzonych akumulatoréw.

Wyja¢ akumulator z fadowarki.

Swieci sie

Swieci sie

Nieprawidtowa temperatura

Temperatura akumulatora jest za wysoka (np. pod wptywem
bezposredniego promieniowania stonecznego) lub za niska (ponizej 0° C)
Postepowanie:

Wyjaé akumulator z tadowarki i pozostawic¢ go na jeden dzien w tempera-
turze pokojowej (ok. 20° C).

-37-
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sa do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajace sie* Szczotki weglowe, Akumulator
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Tarcza pilarska
Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

® Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.

-38-
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

Warunki gwarancji odnosza sie jedynie do konsumentow, tzn. oséb fizycznych, ktdre nie uzywajg
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzer: dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktdre przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgsci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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MNeplexopeva

1
2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

0.

Yrnodei&elg aopaAeiag

Meprypadr) TG CUOKeUNG Kat cuprapadidopeva

Zwot Xprion

TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Aetroupyia

KaBaplopog, ouvtripnon kat mapayyeAia avtaAAAKTIKWV
AlaBeon 0TA ATIOPPIPUATA KAl ETIAVAXPNOLIOTIOMOoN
DUAAEN

‘Evéel&n popTio)
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Kivéuvog! - lNa T peiwon tou Kivduvou Tpaupatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

@®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroactideq. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnWAELa NG AKON|G.

R

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite packa mpootaciag and okovr. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dSnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavto!

Npocoxr! Na popdte onwaodNIoTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou dnutouvpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OUEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV
anwAela g 6paong.

@

MNpocoxn! Kivéuvog tpavpatiopov! Mnv Badete ta x€pla 0ag o€ TePLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!
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‘}___
OFF

AwakoTtnng evepyomoinong / anevepyomnoinong A&wlep

52
OFF

Awakomtng evepyomnoinong/anevepyoroinong pe Aaumna LED

pal

Npoedomoinon! O petatorulopevog 0dnyds TIPETEL YIA YWVIAOTEG TOUES (KEPAAT| TIPLOVIOU UE
KAlon 1} TEPLOTPEDONEVO TIAYKO £PYATiag e pUBUION YwViag) va otepewbel oTnv eEwtepikn B€on. O
petatoru{opevog 0dnyog TPETEL yid TIAQYLIOTONEG 90° va oTeEpPEWBEL 0TNV ECWTEPLKT BE0M.

=N
OL CUCOWPEUTEG VO PUAACCOVTAL HOVO OE GTEYVOUG XWPOUG Kal o€ Bepokpaaia meptBAANOVTOG

+10°C - +40°C. Na arnobnkeveTe TIq Pnatapieg HOVO oe GOPTIOUEVT KaTaoTaon (TOuA. 40%
PopTiopEVN) (dev cupmapadidetat)
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég

TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev

avaAauBAavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata
1 BAGBeG TIoU odeilovTal GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnywv xpriong Kat Twv Yrnodeiewv
aocdaleiag.

1. Yodeigeig acpaieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag
OTO eriouvanTopevo BIBALipLo!

Kivéuvog!

AwaBaoTte 6Aeg TI§ Yodei&elg aodpaAeiag
kat Tig Odnyieq. Eav dev akoAoubrioete

T1q Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAekTponAnéia, Tupkayld kavn
oopapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA
OAeq TIg Yodei&elg aodpaAedig kat Tig
0d8nyieq yia to péAAov.

E181kéq uttodei&elg yia to Aéiwlep

JAN

Mpoocoxn: AkTivoBoAia Aéwlep
Mn kottadete oTNV aKTiva
Katnyopia A&ilep 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation
Laser Klasse 2;

A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

®  Mn koitadete MOTE Aueca oTnV SLAdPOUN
™G aKTivag.

® Mn teivete TV aktiva A€llep TOTE o€
AVTAVAKAOUOEG ETIDAVELEG, OE TIPOCWTIA
N wa. AKoun kat aktiva A&wllep XaunAng
LoxXV0G Uropel va TipokaAgaoel BAAReq ota
parta.

® Tlpoooxn - edv ekTeAovvTal AAAEG ATt
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TIq HEBGS0UG IOV avadEpovTal E5W,
Sev anokAeietal emikivéuvn €kBeon oe
aKTIVOBOAIQ.

® [loTé unv avoiyete T0 LOVTOUA Tou AELEP.

Aev erutpénovral oL emeUBAcELS Kal

TPOTIOTIOOELG 0TO AELEP Yla TNV avgnon

g andédoon Tou.

* O kataokevaotng dev avaAapPavel kapia
€ubuvn yla {nuLEG TIov odeiAovTal og Un
pnon Twv unodeifewv aodpaleiag.

* Na anevepyortoleite avta 1o AéwWlep dTaV
Sev 10 xpelaleote.

2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumnapadidopeva

Neprypadn Tng cuckeunq (etk. 1-24)
XelpoAapn

2. AloKkOTTINg evepyoTtoinong/anevepyoroinong
3. MoxAog aropavéaAwong

4. KedaAr pnxavng

5. AoddAion atpdktou
6

7

8

9

21
1.

Kwntr mpooTtacia riplovodiokou
Mplovodiokog
2VoTnua cVoPIENG
XelpoAapn petapopdg
. Bida akwvntormoinong €AEng
. 2Ta6epd TEPUA
. Bida pubuiong yla otabepn papdo-odnyo
. PuBuloépevo modt
. Bida akwvntoroinong yia eplotpedopuevo
TAyko epyaociag
Aeiktng (TeploTPEDOUEVOG TIAYKOG
epyaciag)
KAipaka (rmeplotpeddpevoq mdykog)
MNeplotpedduevog aykog epyaciag
Mévipog mdykog TpLoviov
KAipaka (kedalr Tiploviov)
Aeiktng (kedaAn Tploviov)
MoxA6g akivntotoinong yla kedpaAn
HnXavng
2 KOG GUAAOYTG POKAVISLWV
Adura LED
AlakdmTng evepyoroinong/arnevepyoroinong
Aaura LED
MrmouAovt aoddAelag
Bida aopdaAiong ya oot cUODIENG
Bida pe nrepuywtod Ta&uddt yia meplopLopd
Ba&Boug Kotng
Tépua ywa 6plo Baboug Kotmg
Bida pubuiong 6¢ong - 0°
Bida pubuiong 6¢ong - 45°
Bida pAavtdag

15.

16.
17.
18.
19.
20.
21.

22.
23.
24.

25.
26.
27.

28.
29.
30.
31.
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32. EEwTtepikn dAavTa

33. Podeha

34. ModL

35. NéwWlep

36. AlakoTmng evepyortoinong /
artevepyortoinong Aéwlep

37. Metator{opevog odnyog

38. Bida otepgwongq petatomlopevou 0dnyou

39. Mnatapia (dev ocuprapadidetat)

40. Yrodoxn unatapiag

41. ®opTioTng (Sev oupmnapadidetal)

42. KAeldi yla TToAAATAEG XPTOELS

43. Karndkt yla Bida otepéwong

44. Bida yia Bida otepewong

45. Atovag

46. MANKTPOo anacdpdaAlong

47a.pubulopevn erdavela ToroBEToNg
QAVTIKEEVOU aploTEPA

47b.publépevn emidpdvela TomoBETNONG
QAVTIKEILEVOU SEELA

48. MoxAdg yla eriddvela TorobETong
QAVTIKELEVOU

49. Bida 06nyov yia eriuddvela TormoBETong
QAVTIKEUEVOU

50. AVakAIVOUEVOG 06NYOG URKOUG

51. Zuvdeon avappddpnong

52. 'EvBeto maykou gpyaciag

53. Bida yia xeipoAaf) petadopdq

54. ZTpLyHa yla ouoTnua cVodIENg (opldvTia)

2.2 Zupmnapadidbopeva
Bdoel g eplypadnq Twv cuprapadidopevwyv
TIAPAKAAOUE Va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TiepimTwon eAAEiPewWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA AToTAVOEe(TE EVTOQ
5 gpYACIUWV NUEPWV ATIO TNV NEPOUNVia
ayopdg oto Kevipo Z€pPig (Service Center) Tng
£TalpEiag Pag 1} 0To KatdoTnpa ard To oToio
ayopdoarte Tn CUOKEUT), TIPOOKOMI(ovVTag TNV
loxvouoa anddelEn ayopdg. Mapakaovpe va
TIPOOEEETE TOV TIiVAKA £YYUNONG OTOUG OPOUG
£yYUnong oTo TEAOG TWV OSNyLWV.
® Avoi€te T cuokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TI CUOKEUN.
®  AMOUOKPUVTE TA UAIKA CUOKEUAOIAG
KaBWG Kal Ta CUCTAUATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LETapopag (EAV UTIAPXOUV).
°  EAgyETe €AV eival TTANPEG TO TIEPLEXOEVO.
*  EAgy&te TN ouokeun Kal Ta agooudp yla
evdexoueveg (nuLEG ard tn petadopd.
*  ®uAd&te TN cuokevacia av yivetal pExpL v
apodo NG Mpobeopudlg TnG eyyunong.
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Kivsuvog!

H cuokeun kat Ta VAIKA cuokevaciag v
eival mayvidia! Ta mawdia Sev emtpeéneTal
va mai{ouv UE TTAACTIKEG GAKOUAEG,
TAQOTIKEG HEMPBPAVEG KaL HKPOAVTIKEIEVA!
Ypiotaral kivéuvog katamoong Kat
aocopuiiag!

®daAtoorpiovo pratapiog

2UoTnua cVoPIENG

XelpoAapn petapopdg

Bida akivnromoinong yla meplotpedOpevo

TAyko epyaciag

2 KOG GUAAOYTG POKAVISLWV

KAeldi yla ToANQTAEG XP1IOELg

Kartdkt ya Bida otepéwong

Bida yia Bida otepeéwong

puBUILOUEVN ETIdAVELD TOTTIOBETNONG

AVTIKEWEVOU (S€ELA Kal aploTePA)

*  Bida odnyou yla empavela TornobeTnoNng
QAVTIKEILEVOU (2X)

* Bida yla xeipoAapn petapopdg (2x)

* [pwtdtuneg 0dnyieg xpnong

* Ynodeitelq aopaleiag

3. ZwoTn xpnon

To paAtoompiovo eEurnpetei 0TO KOWIO EVAWY
KO UAIKWYV TIapOUolwV e To VAo, avaloya pe
TO HEYEBOG T™NG UNnxavng. To TipLdvi Sev eival
KATAAANAO yia KOWIO KAUCOEUAWV.

H pnxavn emrpénetat va xpnouuoromei pévo
Yla TOV OKOTIO YLla TOV 0oTtoio Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU Xprjon eV avTarokpievial oTo
oKoTIO Yla Tov ortoio ipoopiletal. Ma BAABEeS
Tov odeilovtal og TIapdoLa XPrion 1 yla
TPAUUATIONOUG TIAvVTOg eidoug eubuvetal o
XPNONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVAOTNAG.

MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEVAOTEL YLO ETTAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKT
1) Blopnxavikr xpnon. Aev avaAappdavoupe
€yyunon og TepInTwon Katd TV oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmOnKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOOLEG UE AUTEG.

Erutpémnetatl povo n xprion mplovodiokwv
KATAAANAWYV yla Tn pnxavr). Arayopevetal n
XPrion SlaxwpLoTIKWYV SioKwv TavTtog £i60ug.
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AvandomaoTo HEPOG TNG EVOESELYUEVNG XPIONG
eival kat n pnon Twv unodeiEewv aopaleiag,
KaBwg kat n odnyia cuvappoAdynong Kat ot
uTtodeielg XelpLopov oTtnVv odnyia xpriong.

Ta dtopa Tou XelpidovTal Tn HnxXavr, TPETEL

va eivatl eEoIKEIWUEVA [IE TO XEIPLOUO TNG

KOl VA EVNUEPWOOUV YIa EVOEXOIEVOUG
Kvduvoug. MNépav TouTou va TnpovvTal
auotnped ot Slata&elg MPOANWNG aTuXNUATWYV.
Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL Yevikoi
KOVOVEG LATPIKNG EPYACIAG KAL TEXVIKNAG
aoddAelag.

TpOTIOTOCELG OTN WUNXAVY) ATTOKAEIOLV TNV
€UBUVN TOU KATAOKEVAOTN) ATTO TIG {NIIEG TIOU
TIPOKUTITOUV Ao T Xprion auth. MNap oAn

™V evdedetyévn Xprion dev Urmopouv va
ATIOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOUEVOL KiVOUVOL.
E&aitiag TNg kataokeunq Kat TG Soung g
unxavng dev anokAeiovtal Ta €ENg:

*  Emnadn pe Tov TpLlovodioko 0To aKAAUTITO
THrHa TNG.

Eméppaon otov KIvoupevo TipLovosioko
(TPAVMATIONOG ATIO ALXUNPO AVTIKEIEVO)
Ekodevdoviopodg katepyalopevwv
QAVTIKELEVWV 1] TUNUATWYV TOUG.

Opavon mplovodiokou.

Ekodpevdoviopdg EAATTWHATIKWY THNUATWY
OKANPOU HETAAAOU TOU TIPLOVOSIOKOU.
BAABN g akong étav dev
XPMNOHOTIOOUVTAL Ol ATIAUTOUEVES
WTOAOTIOEG.

EmuBAaBeiq yla v vyeia ekmounég okdvng
EVAOU KaTA TN XP1OM O KAELOTOUG XWPOUG.
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4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Tpododoaoia TAONG KIVNTHPA...c.eerereene 36Vd.c
Aerroupyia pEAQVTI NG v 3800 min™
Mplovodiokog pe okANPo

METAANO: .vvieiieeiie e 2210x230x 1,8 mm
APOUOG SOVTUDV: .. 40
Medio MEPIOTPODNG: wovvveernveeieanns -47°/0°/ +47°
Kot umo ywvia mipog ta aplotepd: .. 0° €wg 45°
MAATOG TIpLoviov og 90°: ................ 310 x 65 mm
MAATOG TIpLOVIOY o€ 45°: ... 210 x 65 mm
MAATOG TIpLoviov oe 2 x 45°

(&uTAr) Ao&n) korn aploTtepd): ...210 x 35 mm
MEYLOTO UPOG KOTING: v 65 mm
Mey. péyebog katepyalouevou

AVTIKEEVOU: v 310 mm
BAPOG! i mep. 13 kg
Katnyopia AEITED ....evvveeerieriieeerieeee e 2
MnKOG KUMATWYV AEILEP: .evenviereieriienieane 650 nm
1OXUG AEIEP: vveveeeiieiieeee e <1mwW

Katnyopia TIPOOTAGIAG ....eeevveeieeiieeieeeieeieen 11l
EAdxoto peyebog katepyaldpevou
avTikelévou: Na k6BeTe HOVO avTiKeipeva

TIOU €ival apKeTA PHEYAAQ Yla Va PTTOPoUV va
oTeEPEWBOOUV EAAXIOTO prkog 160 mm.

AUt n unxavn eivat eEOTIAIOHEVT PE ELOIKO
SioKko yla AETTTEG TOPEG (TTAAGTOG TouNg 1,8 mm)
yla ¢aAitrcompiova. Eav xpnoiomnomnei dANog
Siokog pe peyaAuTepo TIAATOG, dev amoKAeieTal
eAATTWOMN NG anodoong.

AUTI N uNxavn PoopileTal ATOKAEIOTIKA Yia
XPrIon He Pratapieg Kat Toug KAtaAAnAoug
dopTioTEG NG okoyevelag Einhell Power-X.
Ta onuepva HOVTEAA TIPOKUTITOUV aTIO TIG
TeplypadeEg mpoidvtwy Tou Ba Bpeite online.

Kivéuvog!

Oopupog

H exmoprm| BopuBwv darotwenke cuuPwva pe
To EN 62841.

2T46uN NXNTIKNAG TEONG Ly oo 85,4 dB(A)
ABepadtnTa Kp A e 3 dB(A)
ZTABUN NXNTIKIG LOXVOG Ly wovvvveninene 98,4 dB(A)
ABEBAOTNTA K|,y cvvveeiiicccc 3dB(A)
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Na xpnoiporoleite nxonpooctacia.
H enidpaon BopuRou pmopei va €xel oav
OUVETIELO TNV ATIWAELA TNG OKONG.

XPNOOTIONOEL yia HeyaAUTEPO XPOVIKO
Slaotnua 1y dev Tpeital kat dev cuvnpeitat
owoTA.

O avapepOEVEG CUVOAIKEG TIHEG LETASOONG
S6VNoNg Kat oL TYES EKTIOUTNS BopUBou
UETPNONKaV BACEL TUTIOTIOMNHEVNG LEBOSOU
SOKIUNG KAl UTTopoUV va XPNoLpoTondouv yia
TN OUYKPLOT Hiag NAEKTPLKAG CUOKEUNG HE Jia
AAADN.

5. Mpwv ™ B€0M o€ Aettoupyia

MNpoeidomoinon!
BydAte mpwTta TN pratapia mpv KAVETE TIG
puBuiceLg OTN GUOKELN.

OL avapepodEVEG CUVOAIKEG TIHEG LETASOONG 5.1 Mevikd

5‘5"“0‘]@ KalL Ot TILES SK”W”,"W BopuBou ) ® H unxavr Tp&meL va TormodeTnBel £T01 WOoTe
MTTOPOLV va XP"IOWO]TOWGOE’V Y@ tpocwpvn va €XeL arOAUTN eVoTABEL, SNA. va Bidwdsel
EKTIUNOT) TNG OXETIKNG ETBAPUVONG. 0€ TIAYKO EPYAOiag, o€ BACT) YEVIKNG XPNOTS
1) KATL TTAPOLOLO.

2NV TIEPLOXT) TWV TIOSIWYV (34) N unxavr
Sl0B€Tel o€ KABe TIOSL [ia 0TI Yla OTEPEWOT).
Ma ™ oTePEWON VA XPNOLLOTIO|OETE KOLWVES
Bideg, podEAEG, eAaTNPLWTOVG SioKOUG Kal
na§uddia (dev oupnapadidovtal, Ha Ta
Bpeite o€ €181KA KATAOTAATA). ZTEPEWOTE
N MNXavn Kat ota Téooepa médla Tg.

® [lpw tn B€0on o€ Aeltoupyia TIPETEL Va €XOUV
ToToBeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUMUATA KAl OL
Slatdagelg aodaleiag.

O miplovodiokog TIPETEL va UTopel va Kiveital

MNMpoegldomnoinon: °
H tiun petadoong g S6vnong Uropei va

SladEpel KaTd TNV TPAYHATIKY Xprion g

NAEKTPIKNG CUOKEUNG ard tnv avadepouevn

TIUR, AVAAOYA e TOV TPOTIO XPriong NG,

1Slaitepa amnod 1o €idog Tou AvTIKEEVOU TIou Ba
Katepyadeite.

MNeplopiote TNV Snuioupyia BopuBou kat TiIg
dovnoelg oto gAdayloro!
® Na XpnoloTIoLE(TE HOVO CUOKEVES O Ayoyn °

Katdotaon. eAeBepa.

* Na cuvr’npsire Kal va KaBapilete TAKTIKA TN ® Na TIPOOEXETE 0Ta N KATEPYAoUEVA EVAQ
OUKOEUN. va PNV unidpyouv E€va avTikeipeva, T.x.

*  Na npocapuodleTe 0T CUOKEUT TOV TPOTIO KapLd 1) BiSeS KATL.
gpyaoiag oag. * [lpw evepyortomoete ToV SLIAKOTITN

¢ TMpooegre va pnv ureppoptivete T E£VEQPYOTIOINONG/ATEVEQPYOTIOMONG
OUOKEUN. OLYOUPEUTEITE WG OAA £XOUV TOTIOBETNOEL

®  AdnoTeE TN CUoKeUT) VOEXOUEVWS VA
eAeyxBei ano edIko TEXVITN.

* Na arevepyoroleite Tn cuokeur| étav dev
TNV XPNOLOTIOLEITE.

OWOTA Kal TIwg KivouvTal EAeUBepa Ta
KIVOUpEVA TUARMATA.

5.2 ZuvappoAoynon Tou Tploviov (£ik. 1-9,
24)

21epewoTte TN AaPr) petadopdg (9) pe Tig
oupnapadidopeveg Bideg (53) otV kepaAn
™G MNXavrg (4).

MNepdote ™ Bida (44) otnv o yla Tnv
Bida otepéwong (14) kat BAATe To KAELSL
TIOAAQTIANG XPNoNg (42) onv kedaAn TNG
Bidag.

BdAte twpa mn Bida otepéwong (14) €tol
navw otov d&ova (45), woTe va Talplddet

Mpoocoxn! °
YrnoAewmopevol kivéuvol

AKON KOl GE TIEPIMTWOT CWOTIG KAl

KOVOVIKI|G XP1)O1G AUTOU TOU NAEKTPLKOU °
gpyaleiov, vpicTavtal mavta opliopEvol
UTtoAELTIOEVOL Kivduvol. Ot akoAoubol

Kivéuvol ummopoUv va TtapoucLacTouV

avaAoya Pe To €i60G KATACKEUTG Kal TO °
HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEioOU:

1. BAd&Beg mveupovwy, edv dev

XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
TPOCoTACiag ard oKov.

n Bida (44) oTnv orr) TOU OTIEPWATOG.
2tepewote Tn Bida otepéwong (14) pe
Bida (44) otov d&ova (45).

2. BAdBeg Tng akong, edv dev xpnotomolBel ® BdAte to Kardkl (43) otn Bida otepEéwong
KATAAANAN nxompooTtaciag. (14).
3. BAdBeqg g vyeiag mou rpokaAovvTal ano o BAATE TOUG TEIPOUC-08NY0UG TS

Sovnoelg xeplov-Bpayiova, eav n CUCKEL
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puBlLLOPEVNG eTIdAVELAG TOTIOBETNONG
QAVTIKEILEVOU (47) OTIQ UTIOSOXEG-TPUTIEG OTO
TEPIBANHA TNG UNXavNg.

* Ta va pépete TIg BEoELG TOTIOOBETNONG
KATEPYALOUEVWV AVTIKEILEVWYV (47) OTNV TTLO
E0WTEPLKY) BEON, XELPLOTEITE TOV HOYAS (48)
OTNV KATW TIAEVPA.

®  >TepewoTe TIG B€oelg TOTIOBETNONG
KATEPYALOUEVWV AVTIKEEVWV KATA TITWONG
Bdwvovtag Ti§ Bideg 06nyou (49) oToug
odnyoug.

® H oakoUAa cUAAOYNG poKaVvISIWV (22)
ToroBeTeiTaL UE AVOLYHA TOU HETAAALKOU
SakTuAiou otnv orr e§6dou (51) Tou
Tploviol. MOAIG TtapeL 0 HETAAAIKOG
SaKTUALOG TNV ApXIKT) TOU popdr), EXEL
ToToOeTNOEl A0PAAWG N CAKOUAQ GUAAOYNG
poKaVLSiwV.

®  To ovotnua cuodENG (8) uropei va
ToToBeTNOEel TOCO aploTEPA 600 Kal SeEIA
OTO OTEPEWEVO TIAYKO gpyaciag (18).

* Na otepewVveTe TO CUOTNHA oVODLENG (8)
Hovo pe TN Bida otepéwong (26).

*  Tia v opllOVTIa CUOPHIEN AVTIKELEVWV
uropel va otepewBel To ouoTnua cVOPIENG
oTO oTNpLypa (54).

°  Yrodelgn: To kAeldi TOAAATANG Xpriong (42)
va puAdcoeTal oTnv OTIoBEV TNG UNXAVNS
(BA. elk. 24).

5.3 PuBuion mploviov (eik. 1-4, 9-10)

® [ia TNV YETATOTILON TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
nidtykou (17) xaAapwote T Aafn)
otabeporoinong (14) katd mep. 2
TIEPLOTPOPEG YIa VA ATIAOPAAICETE TOV
mneploTpedOueVo Tayko (17 ). Movo toTe,
KOl KPATWVTAG TIECUEVO TO TIANKTPO
arntacddAlong (46) ival duvatr n
LETATOTILOY TOU TIEPLOTPEPOEVOU TIAYKOU
epyaoiag.

* [upioTe TOV IEPLOTPEDOWEVO TIAYKO
gpyaoiag (17) kat Tov deiktn (15) otnv
eMOUPOVKEV YwVia otV KAipaka (16).

®  To mplovi SIaBETEL BETELG KOUUTIWIATOG
oe -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°, 22.5°,
30° kat 45° oTou Uropei va Kouumwoel
0 TIEPLOTPEDOPEVOG TIAYKOG (17). MOAIG
KOUUTIWOEL O TIEPLOTPEDONEVOG TIAYKOG,
TIPETEL VA 0TABEPOTIONOEL ETUTIPOCOETWG N
0€om pe oodi&o TG Ridag pe podera (14).

* Edv xpewadovtal kat AAAeg B€oelg ywviag,
TOTE 0TABEPOTIOLEITAL O TIEPLOTPEDOUEVOG
midykog (17) povo pe ) Bida akivnromoinong
(14).
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Me eAadpld Ttieon TG KEPAARG TNG UNXAVAS
(4) mpog Ta KATW Kal cUYXPOVO TPAPRNYUa
TOU PrtouAoviol acdaleiag (25) anod to
OTNPLYHa Tou Kivntripa, arnacdaiifetal to
TpLdVL TNV KATw B€on epyaciag.
MNeplotpePte TNV KEDAAR TNG UNXAVNS (4)
TPOG TA TAVW.

Ma mv e§aywyn Twv emdavelwy ya v
TOTIOBETNON AVTIKEIUEVWY (47) TUECTE TO
MOXAG 0TNnV KATW TIAELPA Kal TpapnEte
KaToTv TNV eniddvela TomoBETNoNng
QVTIKEWEVWYV (48) Tipog Ta Se&1d 1) aploTepd.
Ma emavelANUUEVEG KOTIEG HE TO (510 PUNKOG
propel va avadimAwBel o 0dnyog Prkoug
(50).

2V KePAAY TNG Unxavnq (4) propei va
500¢i KAion TIPOG Ta APLOTEPA KATA TO
avwTePo 45° e AaoKApLoUa TOU LOYXAOU
aknroroinong (21). Apov ptdoete TNV
emBbupovpevn ywvia Tou deiktn (20)

oTtnV kAipaka (19), akwvntorowoTte TAAL

TNV KEPAAT) TNG UNXAVNG (4) pe TN AaBr
aktnroroinong (21).

MNa eEaoddaAion g otabepdTNTAG TOU
TIPLOVIOV, HETATOTIOTE TO PUOUI{OEVO TIOSL
(13) pe eploTpod| £TOL, WOTE TO TIPLOVL VA
otékeTal opldvTia Kal otabepd.

H kedar) Tng unxavng (4) propei va kivnoei
Je TN Aettoupyia €AENG TIPOG T EUMPOG Kal
niow. MNa va anopuyete T Acttoupyia EAENG,
MTOPOUV Va aKLVNTOTIoMm00UV ot 0dnyoi oe
oplopévN B€on pe T Bida akivntormoinong
(10).

5 4 POBOuIon akpiBeiag Tou odnyov (ek. 11)

XapunAwoTe TNV KEPAAR TNG UNXAVAG

(4) mpog Ta KATW KAl aohaAioTe TNV UE
MTTOUAOVL aodAAiong (25).

2Ta6€ePOTIO0TE TOV TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO
(17) otn B€on 0°.

PuBuiote Tov 06nyd ywviag 90° (a) peTa&y
TplovoAdpag (7) kat papdou 6ényou (11).
OLTéooeplq Bideg pubuong (12) va
AQOKAPLOTOUV [E TO E0WTEPIKA EEAYWVO
KAeLSi. Pubuiote Tov 0dnyo-téppa (11) oe
90° 1pog Tov Sioko Tou TIplovioy (7) Kat
EavaodiEte T1q Bideg pubuiong (12).

H ywvia-0ényog (a) kat To ecwtePkd
eEaywvo kAeldi 4mm Sev oupmnapadidovral. -
Ba ta Bpeite oTa £18IKA KATACTHUATA.
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5.5 PuBuion akpipeiag Tov odnyou ya
KAaOetn kot 90° (ek. 1, 12, 13)
2TaOEPOTIONOTE TOV TIEPLIOTPEDOWEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

XaAapwoTe Tov HoXAO akivntoroinong (21)
Kat SwoTe KAIoN TNV KEPAAT) TNG MNXAVNS
(4) pe ™ xewpoAaPn (1) pog ta aplotepd.
Pubuiote Tov 06nyd ywviag 90° (a) eTa&y
TIPLOVOAANAG (7) KAl TEPLOTPEDOUEVOU
ndtykou (17).

Pupiote T Bida pubuiong (29) €tol wote

n ywvia peta&v mplovoAdpag (7) kat
mneploTpedéevou idykou (17) va eival
akplBwg 90°.

EAgyEte katotmv T B€on Tou deiktn (20)
otV KAipaka (19). Eav o eiktng (20) dev
Seixvel akOun TNV owaoTh T 0TV KALaKa,
uropel va pubioTei.

lMa v pUBuIoN akplBeiag AaokApeTe T
Bida oTepewong tou deiktn (20) pe Eva
katoaBidl. Katérmiv BaAte Tov Seiktn otnv
emmBupovpevn B€on TNG KAiLakag kal odpi&te
TIAAL TIG Bideg.

O 0dnyog ywviag (a) kat To kAedi AAAev 4
mm &ev cupnapadidovTal - Uropeite va ta
Bpeite ota €181KA KATACTNATA.

5.6 PuBuion akpipeiag Touv TEppATog yia
¢daAtroa kormn 45° (ek. 1, 12,14)
2T0OEPOTIOOTE TOV TIEPLIOTPEDOWEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

XaAapwoTe Tov HoXAO akivntoroinong (21)
Kal SWoTe KAloN €wg 45° TeAeiwg TIpog Ta
aplotepd oTnV KEPAAN TNG UNXaAvNg (4) pe
™mv XepoAapn (1).

TomoBetnoTe TOVv 08Nyo Ywviag (b)

45° ueTa&L mplovodiokou (7) kat
TePLOTPEDONEVOU TIAYKOU (17).
XaAapwoTe To Taguadt otnv avtibetn
TAeupd (30) kat pubpiote ™ Bida pLBUIONG
(7) €ToL woTe N ywvia PeTa&L Tiplovodiokou
(17) katL tepLoTPEPOUEVOU TIAYKOU va gival
akplBwg 45°.

O 0dnyog ywviag (b) kat To kAeSi AAAev 4
mm &ev cupnapadidovTal - Uropeite va ta
Bpeite ota €181KA KATACTNATA.
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6. Aettoupyia

6.1 ®opTion NG povadag cucsowpevTn LI
(ew. 15, 16, 23)

Tpapnr&te T pnatapia (39) ywa va Byel anod
NV urtodoxr (40) TiiEdoVTag TO KOUUTI 0N
pratapia kat TpaBwvtag T prnatapia ard
Vv urodoxn.

JUyKpiveTe €AV n TAOT TIOU avapEpeTal
OTNV ETIKETA AVTIOTOIKEL i€ TNV TAON TOU
SikTuou. BaAte To BuUcpa TOU $OPTIOT
(41) oV mpica. To pdovo LED apyidel va
avaBoofrveL.

3. Zmpwé&te T prnatapia mavw oto GopTIoTH.

1.

210 edadlo 10 (évdelEn poptiot) Oa Bpeite
mivaka pe TIg eEnynoelg g €vdelgng tou LED
0TO $OPTIOTH.

Edv dev eival Suvatr n poption g pratapiag,
TIAPAKAAOUUE Va eAEYEETE

® gdv umapyel Tdomn otV mpida.

€dv untapxel ayoyn emnadn) oTig ENAPES
$oépTIONG TOU POPTIOTH.

Edv &ev eival Suvatn n poption Tou
OUCOWPEUTT), TAPAKAAOULE VA ATIOOTEIAETE
®  TOV POPTIOTH KaL TOV TIPOCAPHOYEN
doptiong

KaL TNV Hovada ToU CUCOWPEUTH.

OTO TUAMA Hag eEUTNPEETNONG TIEAATWV.

Mpog e€aoddiion pakpdg dtapkeiag (wng
TOU CUCCWPEUTI] VA POVTICETE YLa £YKALPN
enavadopTion TNG HOVASAG TOU CUCCWPEUTN
LI. Auté eival onwodnmote anapaitnto 6Tav
SLATIIOTWOETE TIWG UEWWVETAL 1] LOXUG KAL)
anodoon NG CUCKEUNG.

6.2 PUOUION TOU PETATOTILOUEVOU 08NYOU
(ewk. 17-20)

Mpoeidomoinon! O petarorulduevog 0dnyos
(37) mpérmel yia mAaylotopeg 90° va otepewbei
OTNV E0WTEPIKY) BEON.

®  Avoi€te Tov poYAO akivnToroinong (38) Tou
peTatori{opevou 0dnyou Kal oTipwETE TovV
petatori{opevo odnyod Tpog Ta Peada.

O petaroriildpevog 0dnyog (37) Tiperel

Va aKIVNTOTIOLELTAL TOOO TIPLV ATtO TNV TILO
€0WTEPIKT BEON, WOTE 1) ATIOOTAOT PETAEY
Tou 08nyou (37) kal Tou §ioKOU TOU TIPLOVIOU
(7) va eivat o oAV 5 mm.
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MpLv TNV TOWr| TIPETIEL VA OLYyOUPEUTEITE VA
UNV UTtdpxeL LETAEL Tou 08nyouU Kal Tou
Siokou Tou TIploviov HpOBog GUYKPOUOoNG.
Zavaoodifte ™ Bida otepgwong (38).

Mpoedomoinon! O petatori{ouevog odnyog
(37) pEmel yla ywviaoTeg Topeg 0° - 45°
(kedaAn) TIpLOVIOU We KAlon 1) TTepLOTPEDONEVO
TIAyKo epyaciag pe pubuion ywviag) va
otepewdel oTnv eEwTepikn B€on:

®  Avoi€te Tov HOXAO akivnToroinong (38) Tou
peTatoru{opevou 0dnyou Kal oTipWETE ToV
peTatoru{opevo odnyo Tpog Ta EEw.

O petatorti{opevog odnyog (37) mpérmetl

Va aKlvnToToleiTal TOOO TPV Ao TNV TIo
£0WTEPLKY) BEON, WOTE 1 ATIOOTAON LETAED
Tou 08nyoU (37) kal Tou SioKOoU TOU TIPLOVIOU
(7) va givat 1o TToAV 5 mm.

MpLv TNV TOWr| TIPETIEL VA OLYyOUPEUTEITE VA
UNV UTTApxeL LETAEL Tou 08nyoU Kal Tou
Slokou Tou TpLovIoU GOROG GUYKPOUONG.

®  Zavaoogi&te T Bida otepéwong (38).
Mpoedomoinon! O petatori{ouevog odnyog
0T Se€1d TAEUPA TIPETIEL VA TIAPAUEVEL TTAVTA
OTEPEWMEVOG OTNV ECWTEPLKT BEOM.

6.3 Kabetn korn) 90° kat meploTpePOMEVOG
naykog 0° (k. 1-4, 9, 17)

2 & TIAATOG KOTING €wg Tiep. 100 mm propei va

aocdalloTel n Aettoupyia EAENG TOU TIPLOVIOU UE

™ Bida aopdAiong ywa odrynon €AEng (10) otnv

Tiow B€on. Edv To mAdToq Kotm|g uttepPaivel

Ta 100 mm, TipEmel va TipoogEeTe Tiwg 1 Bida

aoddAlong yla tnv odnynon €AENg (10) mpemet

va eivatl xaAapr| ka1 kedaAn TG Unxavng (4)

va Kiveital eAevbepa.

°  O®¢pTe TNV KEPAAN TNG UNXAVNAG (4) oTNnV

enavw B¢on.

2npwETE TNV KEDAAT) TNG MNXavng (4)

ot XelpoAaPn (11) pog ta micw Kat

evoeXONEVWG aodpalioTe Tnv oTn BEon autn.

(avaAoya e To TIAATOG KOTIAG)
AkoupurmoTe To VA0 TIoU BEAETE Va
KOWeTe otov 0dnNyo (11) kat mévw oTov
TeploTpedOUEVO TIAYKO (17).

AodaAioTe TO UAIKO [l TO cUOTNUA
oVOPIENG (8) 0TO OTEPEWMEVO TIdYKO (18)
Yla va arnopUYETE TNV LETATOTILOT KATA TN
Sldpkela TG epyaoiag.

Ta emtineda VAIKA IOV BpiokovTal 0TV
emipAavela epyaciag e TNV TAATIA TIAEUPA,
va otepewvovTal Kabeta (BA. eik. 9a).
EvaAAakTIKd, oTtEpEWOTE 0pIlOVTIA TA
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emineda VAIKA Tou BpiokovTtal pe TV
eminedn MAeupd oTnv eripavela epyaciag
(BA. k. 9b).

XelploTeite TOV HOXAO artachdaAiong (3)

yla va aneAeubepwoeTe TOV SIAKOTITN
gvepyoroinong/amnevepyoroinong (2).
MieoTe 0 SlakoTN Evepyoroinong/
arevepyoroinong (2) yla va evepyoTioloeTe
TOV KIvnTrpa.

2 e oTabeporonpuévn odriynon eAENG:
Kwriiote TV kedaAn} TG UNxavnig (4) e ™
XEWPOAQPN (1) opoldpopda Kal Pe eAappLa
Tiieon TPOG Ta KATW, HEXPL 0 Si0KOG Tou
Tploviov (7) va kéYel To katepyalopevo
AVTIKEIUEVO.

2 Un otabepottompévn odriynon EAENG:
Tpapngte v kedan TG unxavng (4)
MEXPL TEAEIWG UITPOOTA Kal e TN XELPOAAPN
(1) kaL pe eAadppLd Tieon XaUNAWOTE TNV
opoldpopda TeAeiwg pog Ta KATw. Twpa
ompw&Te TNV KEPAAT TNG UNXAVNG (4) apyd
Kal opolopopda TeEAEiwG TPOG Ta Tow,
MEXPL Va KOWEL O TIPLOVOSIoKOG (7) TEAEiwg
TO KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO.

Metd ™ Anén Tng epyaciag, dpEpte TTAAL TNV
KeDAAY TNG UNnxavngq (4) otnv enavw B€on
aKLVNTOoTIoIiNONG Kat adrjote EAeVBEPO TO
SLaKOTITN EvEpYOTIOINONG/AMEVEPYOTIOINONG

@).

Mpocoxn! Xdpn oto EAATHPLO N UNXAVT) TIETIETAL
ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. Unv adnoeTe
€eAeVBepn TN XePOoAAPn (1) HeTd TN AN NG
KOTING, AAAA KIVOTE TNV KEPAAY) TNG UNXAVNQ
(4) apyd kat e eAadppLa avTirmieon mpog ta
EMAVW.

6.4 Komti} paAtcompiovou 90° kat
nePLOTPEPOMEVOG TIAYKOG 0°- 45° (EIK.
1-4,18)

Me To paAtoompiovo UTOPEITE VA EKTEAECETE

KoTtéQ amo 0° - 45° 1pog Ta aplotepd kat ard 0° -

45° 1ipog ta 6e€1d TIpog Tov 0dNyo.

*  XaAapwoTe Tov TEPLoTPEDOUEVO TIAYKO (17)

pe Aaockdplopa g Bidag acdpdAong (14).

lupiote ToV TEPLOTPEDOIEVO TIAYKO

epyaociag (17) kat Tov deiktn (15) otnv

emBbupovpevn ywvia otnv KAipaka (16).

ZavaooiEte T xelpoAapr aocpaiiong

(14) ywa va otabeporotroete Tov

epLloTPEDOEVO TIAYKO (17).

EkTeAEOTE TNV KOTIN OTIWG TIEPLYPADETAL OTO

edaodlo 6.3.
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6.5 No&n ko 0°- 45° kal TIEPIOTPEPOEVOG
naykog gpyaciag 0° (ewkova 1-4, 19)

Me T0 TpLdVL KABETNG KOTING UTTOPEiTE Va

EKTEAEOETE PAATOEQ KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA

kat 5e&1d arod 0°- 45° Tipog TNV empavela

epyaoiag.

®  AMOCUVAPUOAOYOTE TO CUCTNUA CUOPIENG

(8) evdexopévwg oTNnV aplotepn MAeUpdA

TOU TIAYKOU gpyaciag (18) ) oTepewoTe TO

otnVv &e&Ld mAeupd Tou 0TaBEPOV TIAYKOU

gpyaoiag (18).

Deépte TNV KEPAAY TNG UNnxavng (4) otnv

enavw B¢on.

2T0OEPOTIOMOTE TOV TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO

(17) otn 6€on 0°.

Pubuiote Tnv mAaylotour) otnv KepaAn g

Unxavng oTwg meptypadetal oto e6AdLo 5.5.

EkteA€oTe TNV KOTIY OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.3.

6.6 Ko ¢paAtrcoywviag 0°- 45° kat
nepLoTPePOMEVOG TIAYKOG 0°- 45° (E1K.
1-4, 20)

Me T0 TpLdVL KABETNG KOTING UTTOPEiTE Va

EKTEAEOETE AOEEQ KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA

arod 0°- 45° pog TNV emipdvela epyaciag,

e oUYXPOVT PUBLLOT TOU TIEPLOTPEPOUEVOU

TIAYKOU £pYA0iag Tipog To TépUa amo 0°- 45°

TIPOG Ta aplotepd 1) 0°- 45° Tipog ta Se€la (SimAn

Ao&n kotm).

®  AMOCUVAPUOAOYNOTE EVOEXOUEVWG TO

ovotnua cVoPLENG (8) 1) ToTtOBETHOTE TO

OTNV ATEVAVTL TTAEUPA TOU TIAYKOU £pYACIAS

(18).

Dépte TNV KEPAAT TNG UNxavng (4) otnv

enavw B¢on.

XaAapwoTe Tov eploTpedOpeVO TIAyko (17)

ue Adaokdplopa g Bidag aodpdaAiong (14).

Me n xewpoAapn (1) pubpiote Tov

TeploTPEDONEVO TIAYKO (17) oTNnVv

emmBupovpevn ywvia (BAEme kal edadlo 6.4).

Zavaooifte T Bida aopdaiiong (14) yua

Va 0TABEPOTIOOETE TOV TIEPLOTPEDOEVO

TdyKo.

H pubuion ™g paitooywviag otnv

KEPAAT TNG UNXAVNG Kal 6ToV 08Nyo yla

daAtookor) yivetat éTwg TeplypdadeTal ota

edadla 5.5, 6.2.

EkteA€oTE TNV KOTIY OTIWG TIEPLYPADETAL OTO

edaolo 6.3.
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6.7 'Oplo Badoug kotmng (ek. 21)

* Mmopeite va pubuioete 10 BAB0G KOTAG
adlaBdabunta pe ™ Bida (27). Na tov okotd
aUTO AAOKAPETE TO TITEPUYWTO TIA&ILASL 0N
Bida (27), pubpiote To emBuPOVpEVO BABOG
KOTING e Bidwua TIpog Ta Héoa 1) Tpog ta
€Ew G Bidag (27) kat Eavaodi&te TAAL TO
na&uadt ot Bida (27).

*  EA&yEte TN pubUION e SOKIUAOTIKN KOTH.

6.8 Zakog GUAAOYTG poKavidiwv (ELK. 8)

To mpLévL eivatl eEOTIALOUEVO [le OAKO Yl TN

GUAAOYY TWV POKAVISIWV (22).

O 0dkog GUAAOYNG TWV POKAVISIWY (22) prtopet

va adelaoTel ano To GePUOVAP OTNV KATW

TIAEUPAL.

6.9 AVTIKATAOCTACT) TOU TIPLOVOSioCKOU
(ewkova 1, 22)

Kivéuvog! Mpwv v avtikatdotaon Tou
Siokou, adalpéote Tn pratapia.

Mpog aroduyr| TPAUUATIONWY va PopdTte
KOTA TNV aAAayr) TG TPLOVOAAUAG
TPOOTATEVTIKA YavTia!

Me To éva x€pL TIETTE TNV Ppayr) Tou
a&ova Tou TIploviov (5) Kat pe To AANO XEpL
ToToBETNOTE TO KAELST AAAEV (42) 0Tn Bida
™G dAAvTlag (31). MeTd amo pagipoup pia
0TPOdN KOUUTIWVEL N ppayr] Tou d&ova (5).
Me Aiyn meploodtepn SUvVapN XAAAPWVETE
Twpa deElvotpoda T Bida g pAavtlag
(31).

ZeBdwote N Bida pAavtlag (31) TeAeing
TPOG Ta €W kal apalpeoTe TN PodEAA (33)
Kal Tnv eEwtepikn pAavta (32).
Adalpéate TNV TplovoAdaua (7) amd tnv
eowTePIKT PAAVTLa Kat TpaPnr&te TN pog
TA KATW.

KaBapiote mpooekTikd TN Bida pAdvilag
(31), TV e&wtepkry pAGvTla (32), TN podeAa
(33) kat TNV ecwTepikny pAAvTa.
ToroBeTroTe TOV VEO SioKO TOU TIPLoVIoU (7)
oTNnV avtioTpodr| oelpd Kal opiETe Tov.
Mpoooxn! H Ao&n Agupd KoTTig TWV
SovTiwv, dnA. n katevbuvon MEPLOTPODNG
NG TIPLOVOAANAG (7), TIPETEL VA CUUDWVEL
He TNV katevBuvon tou BEAoUG TTAVwW OTO
mepipANua.

MpoTou apyioete AAL va epyaleoTe e TO
TPLOVL, va eAEYEETE TNV AelToupylkOTNTA
TWV CUCTNUATWY aodaAEiag.
Mpoeidomoinon! Metd amno kabe
AVTIKATAOTAOT) SioKOU va EAEYXETE €AV N
TpooTacia Tou diokou (6) avoiyel kat KAgivel
oupdwva pe TIG TIpodlaypadeg. Ektédg
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autoU va eAEYXETE €AV 0 Siokog (7) Kiveltal
eAevBepa oTnV TipooTtacia Siokou (6).

* Mpoewdomoinon! Na eAéyxeTe PHETA ATIO
KA&Be aAAayrn Tou TPLovoSioKou, AV Kiveital
eAeVBepPQ 0 TIPLOVOSIoKOG o€ KABETN B,
Kabwg Kat pe KAion 45° otov dyko (52).

* [Mpoeidomoinon! Mpémnel apéowg
va avTtikataotabel pia pbappévn iy
EAATTWHATIKN B€0m Ttaykou epyaciag (52).
Avoi€te TIG oTAUPOPRLISES 0TN BEOM OTOV
Tayko epyaciag (52) kat adpaipéote
B0€om yla To KatepyalOpeVo avTIKEEVO
anod Tov Tayko gpyaciag (17). ToroBetrote
o€ avTioTpodn oelpd TN véa B€on yla To
KATEPYALOUEVO AVTIKEIEVO OTOV TIAYKO
gpyaoiag (52).

* Mpoedomoinon! H aAAayr kat
gubuypApLon TOU TIPLOVOSIoKOU (7) TIpETEL
Va eKTEAEOTEI OWOTA.

6.10 Metadopa (k. 1-4)

®  Zavaoogi&te T Bida aopdaAiong (14) ya
Va 0TABEPOTIOOETE TOV TIEPLOTPEDOEVO
nayko (17).

® Tiéote TV KeDAAT TNG UNXAVNS (4) Tpog
TO KATW KAl A0PAAICTE TNV JE TO PTTOUAOVL
aoodaleiag (25). Twpa To TpLovL eival
A0dAMOUEVO OTNV KATWTEPN BEoN.

®  Na petadpépete Tn Pnyavr ard v Aafn
petadopag (9).

* Ta va §avaotrioeTe T Unxavr), akoAoubrote
TIg 0dnyieg oto €6Adlo 5.2 + 5.3.

6.11 Aettoupyia Aéllep (ekdva 12, 23)
Evepyotoinon: Kivrjote Tov Slakom
gvepyortoinong/amnevepyoroinong Aéwlep (36)
oTn 6€on ,,@—" yla va EVEPYOTIOIOETE TO
AELep (35). 210 emeEepyalOPevo aVTIKEINEVO
TIPoRAAAETAL pia ypapun Aaindep, Tou deixvel T
™V akpPry Sladpopr) TG KoTmq.
Arnevepyormoinon: KivrioTte Tov SLaKoTT
gvepyortoinong/amnevepyoroinong (ON/OFF)
Aainlep (36) otn B¢on ,,OFF“.

6.12 Aertoupyia g Adumnag LED (ewk. 12, 23)

*  Ta kaAo dwTIoUO TNG TIEPLOXNG EPYATIAS
UTTOPEITE VA XPNOLLOTIO|OETE EKTOG ATIO TOV
PWTIONO TOU XWpPou Kat pia Aaura LED. O
SlakdTTNg evepyoroinong/anevepyornoinong
(ON/OFF) (24) Tng Adurag LEDBpioketal
OTO EMAVW TUNUA TNG KEGAANG TNG
unxavng, Heta&l xelpoAapnig (1) kat
urtodoxng pratapiag (40).

® Evepyoroinon: ©@¢on Slakomtn ,,’R‘“

® Amevepyoroinon: ©¢on diakormtn ,,OFF¢

7. Kabapiouog, cuvtipnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

Kivéuvog!
Mpwv amd dAeg TIq epyacieg kabaplopov va
adapeite ™ Uratapia.

7.1 KaBapiopog

* Na kpatdte 600 TTI0 EAEVBEPQ ATIO OKOVN
Kal akabapoieq yivetal Ta cuoTpata
TPOOTACIAG, TIG OXIOUES EEAEPIONOU KAl TO
KEAUDOG TOU POTEP. ZKOUTTICETE TN CUOKEUN
He éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA O XAUNAN TiiEo).

®  uvIOTOUUE Va KaBapileTe T CUOKELN)
AUEOWG PETA artd Kabe xprion.

*  Na kaBapilete T CUCKELY] TAKTIKA LE Eva
vwrté avi kat Aiyo paAako oarmouvt. Mn
XPNOLOTIOLEITE KOBAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati 5ev arnokAegieTal va KATAoTPEPOUV TNV
empavela g cuokeung. MNpoogEte va unv
TIePAOoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
avgdavel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

7.2 WnkTpeg

2 & TEPIMTWON UTIEPBOALKOU OXNUATIONOU
oTivenpwv va eAeyxOouv ol WNRKTpeg ano
eEe1OIKEUEVO NAEKTPOASYO.

Kivéuvog! H avtikatdotaon Twv Ynktpwv
ETUTPETETAL VA Yivel oVo amo eEelSIKeUIEVO
NAEKTPOAOYO.

7.3 Zuvtnpnon
270 E0WTEPIKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEappata mou xpetdlovTal GuvIrpnon.

7.4 NMapayyeAia avTaAAGKTIKWV:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWVY va
avapepeTe Ta €ENG:

®  TUMOG TNG CUCKELNG

*  ApBuodg idoug TNG CUOKEUNG

®  ApiBudG TAUTIONG TNG CUOKEUNG

®  AplBuOG avTAAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOYXVOUOEG TYES Kal TIANPodOopieg
oTnV lotooeAida www.isc-gmbh.info
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8. AlaBeon ota amoppipparta Kat
ETAVAXPNOLLOTIONGoN

H ouokeur| BpiokeTal og pia cuokevaoia pog
arnoduyn NUWV Katd ™ petadopd Autin
ouokevaoia aroteAeital anod MPwTeS VAES

Kal €TOL UTopel va emavaypnotporomoei ) va
avakukAwBel. H ouokeun kat ta e§aptmpatda mg
artoteAovvTal ano Siddopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAANO Kal TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTiTpETETAL

n anéppupn EAATTWUATIKWY CUOKEUWV OTA
OLKIOKA amoppippaTa. Zwotr anodppun ivat

N MapAadoom o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYNG
LETAXEPLOPEVWY CUOKEUWV. EaQv dev yvwpileTe
TI0U BpioKETAL TIAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXELPLIOPEVWV CUOKEUWYV, PWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0ag.

9. dUAagN

Na Siatnpeite T ocuokeun kal Taa&ecoudp
NG 0€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAyETO,
Kal pakpld ard radid. H idavikr Bepupokpacia
arobrikevong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG CUOKEUT TNV
TIPWTOTUTIN CUCKEVAGIA TNG.

2

Movo yia kpdtn-péAn tng E.E.

Mn TeTATE TIG NAEKTPIKEG OUOKEVEG OTA
ollakaarnoppipparal

ZVpdwva pe Tnv eupwrtaikn Odnyia 2012/19/
EK yia anéBAnTa eldwv nAeKTpIKoU Kat
NAEKTPOVIKOU €EOTIALOHOU KAl TNV EVOWUATWON)
NG o€ eBVIKO diKalo, TIPETIEL N TIAALEG
NAEKTPIKEG CUOKEVEG VA CUYKEVTPWVOVTAL KAl
va napadidovTal yia avakUKAwoT IAIKN yla To
TepIBAAAOV.

EvaAAakTikry AUon avakUkAwong avti yla
ETUOTPOD)

O 1810KTNATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG
UTIOXPEOUTAL QVTi TNG ETOTPOGDTG VA GUUBAAEL
0TI OWOTI AVOKUKAWOT) OE TIEPIMTWON TI0U
Sev ouvexiel va XpnOLUOTIOLEL T CUOKEUT.

H maAid ouokeu| propei va tapayxwpndei

0€ KEVTPO ETIOTPODTG NAEKTPIKWV
OUOKEUWV HE TNV €VVOoLa TWV EBVIKWYV VOUWV
AVAKUKAWONG Kal Slaxeiplong amopARTwy.
Aev oupmepAapBavovTatl Ta TUATA TIAALWY
OUOKEUWYV KalL Ta BonOntikd otolxeia Xwpiq
NAEKTPIKA EEaPTNHATA.

H avatunwon 1y orolacdnmote AAANG

HopNIG avarapaywyn g Tekunpiwong n
AAAWV SIKALOAOYNTIKWV TIOU avadEpovTal

OTA TIPOIOVTA, AKON KAl ATIOCTIACUATIKG,
ETUTPETETAL LOVO e pNTH ouyKatdBeon g iSC
GmbH.

Me emidUAAEN TEXVIKWYV TPOTIOTIOW|CEWY
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10. 'EvéelEn poptiotn

Katdotaon €vaeiEng

Koékkivo LED

MNpdcivo LED

Znupacia kat pEtpa

ATIEVEPYOTTIOINON
(OFF)

Avapoofrivel

EtouémnTa yia Aettouvpyia
O PpopTioTnq ival ouvSESEPEVOG e TO SIKTUO Kal ETOLHOG
yla Aettoupyia. H pratapdi dev giavt péca oto GopTLoTH.

Evepyoroinuévog

arevepyoroinon
(OFF)

doption
O ¢popTioq Poptidel T Uratapia oe Aettoupyia Taxeiag

doOpTIoNG. H Siapketa popTiong avaypddetal oTov GopTIoTY).

Yri6deiEn! Avaioya pe TNV uttapyouoa GopTion 1
TIPAYMATIKY) SLapKeLla ¢ poTiong Uropei va diapépel arod
QUTHV TIOU avaypadeTal 0TO GOPTIOTH.

aTEVEPYOTIOiNoN
(OFF)

Evepyotoinuévog

H pratapia gival popTicHEVN Kal ETOLUN Yid XPrion.
Katorv evepyoroleital n ¢popTion achaAeiag pexpL v
TIANPN HOPTION.

Adnote TN pnatapia Tepinou 15 AETTA MEPIOOOTEPO OTOV
Ppoptio.

Ti mpénel va KAVeTe:

Adaipeate TN pnatapia arnd Tov GopTioTr). AlaKOYTE TNV
TIaPOXN PEVHATOG TIPOG TOV POPTIOTH.

Avapoofrvel arevepyoroinon | PépTIoN TIPOCUPHOYTIG
(OFF) O PpopTioTng PpioKeTal 0T AELTOUPYIA VIO TIPOCEKTIKT

PoOpTION.
Ma Adyoug aodpaAeiag o popTiog dopTieTal Tio apyd Kat
Xpewadetal meplocdTEPO XPOVo. AuTd propei va odpeiletal
ota e&ng:
- H ynatapia 6ev poptiotnke £6w Kat TTOAU kalpo- H
Beppokpacia TG pnatapiag dev Kupaivetal ota aviKa
emnineda.
- H Beppokpacia g prnatapiag dev Kupaivetal ota I6avika
emineda.
Ti MPEMEL VA KAVETE:
MepéveTe pEXPL va mepatwOei ) dtadikacia opTiong,
TIapOAa autd propei va ocuvexlotei n eopTion TNG
uratapiag.

AvaBooprvel AvaBooprvel Zpaipa
Aev gival duvatr) AoV n dopTion. H pratapia givat
EAATTWHATIKT.
Ti MpEMEL VA KAVETE:
Mia eAatTwpatikr) priatapia dev ival duvatdv va
enavadopTioTE.
Adaipeate T pnatapia ard Tov GopTioTn.

Evepyomomnuévog | Evepyoromuévog | BAapn 6eppokpaciag:

H prnatapia eivat oAU {eotn (TT. X. ApeoN NALOKY
AaKTIVOROALQ) 1) TTIOAU Kpua (kaTw ard 0°C).

Ti IPETEL VA KAVETE:

Adaipéate Tn unatapia kat puAdEte v autn ™ 1 nuépa oe
Bepuokpaaia dwuartiou (rep. 20° C).
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdueva eEaptnpata® Wnktpeg, pratapia
AvaAwotua VAikd/avalwotua Tuipata* Mplovodiokog
EAeipelg

* §ev oUUTEPIAQBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2 & TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpiBela To ohAApa Kat anavinote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELS:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* [lowa SucAeltoupyia mapatnPEiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autr tn SucAeroupyia.
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA HaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Tap '0Aa autd

KAmotTe dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va AroTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpétnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal otV KApTa autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyunong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. Na éxeTe padi oag tnv anédel&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEUN) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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icindekiler

1. Guvenlik uyarilar

2. Alet agiklamasi ve sevkiyatin icerigi
3. Kullanim amacina uygun kullanim
4. Teknik 6zellkler

5. Calistirmadan 6nce
6. Kullanma

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca Siparisi
8. Bertaraf etme ve geri kazanim

9. Depolama

10. Sarj cihazi gostergeleri
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TR

D

Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol acabilir.

4
B

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler izerinde ¢alisildidinda saghga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gézlere zarar verebilir.

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi donmekte olan testere bigagi bélimiine sokmayin.

-57 -
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TR

._
OFF

Lazer Acik / Kapal salteri

52
OFF

LED Lambasi Acik / Kapal salteri

pal

ikaz! Kaydirilabilir dayanak rayi gényeli kesimlerde (testere kafasi egik pozisyonda oldugunda veya aci
ayarli doner tezgahlar) en dis pozisyona sabitlenecektir. 90° diiz kesimlerde kaydirilabilir dayanak rayi i¢
pozisyona sabitlenecektir.

=
Akuler sadece kuru ve ortam sicakligi +10°C - +40°C olan yerlerde depolanacaktir.
Akuleri sadece sarj edilmis durumda depolayin (en az %40 sarj edilmis olarak)

-58-
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Tehlike! o Uretici firma giivenlik uyarilarina riayet edil-
Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet- memesinden kaynaklanan hasarlardan her-
lerin kullaniminda bazi is gavenligi énlemleri- hangi bir sorumluluk tstlenmez.

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma e Kullanmadiginizda lazeri kapatin.

Talimatini / Gavenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
Icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek i¢in kul-

lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan- 2. Alet agiklamasi ve sevkiyatin
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma

Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin. Igerigi
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten .
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi ?'1 Ié\lae; agiklamasi (Gekil 1-24)

bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tzere tim guvenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

Lazer ile ilgili 6zel uyarilar

JAN

Dikkat! Lazer 1sini
Lazer 1ginina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Pp: <1 mW
nach EN 60825-1

2. Acik/Kapal salteri

3. Kilitleme diizenini agma kolu

4. Makine kafasi

5. Mil sabitlemesi

6. Opynar testere bigagi korumasi

7. Testere bigagi

8. Sikma tertibati

9. Transport sapi

10. Cekme kilavuzu sabitleme civatasi
11. Sabit dayanak kizagi

12. Sabit dayanak kizagi ayarlama civatasi
13. Ayarlanabilir ayak

14. Déner tezgah sabitleme civatasi
15. ibre (ddner tezgah)

16. Skala (doner tezgah)

17. Déner tezgah

18. Sabit testere tezgahi

19. Skala (testere kafasi)

20. ibre (testere kafas)

21. Makine kafasi sabitleme kolu

22. Talas tutma torbasi

23. LED lambasi

24. LED lambasi A¢ik/Kapali salteri
25. Emniyet pimi

26. Sikma tertibati sabitleme civatasi
27. Kesim derinligi sinirlama tirtikll somunlu civata
28. Kesim derinligi sinirlama dayanagi
29. 0° pozisyonu ayar civatasi

30. 45° pozisyonu ayar civatasi

31. Flang civatasi

32. Dis flang
33. Rondela
o Kesinlikle direkt 1sin icine bakmayiniz. 34. Ayak
® Lazerisinini kesinlikle yansiyan ylzeyler, 35. Lazer

insan veya hayvanlar tzerine yéneltmeyiniz.

DusgUk gugli bir lazer 1sini dahi gézlerin hasar

gbrmesine sebep olabilir.

o Dikkat - Burada aciklanan calisma yéntem-
lerinin diginda yapilan bir ¢calisma da tehlikeli
1sinlarin yayllmasina sebep olabilir.

® Lazer modulinu kesinlikle agmayiniz.

® Lazer kapasitesini yukseltmek igin lazer Uze-

rinde degisiklik yapiimasi yasaktir.
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36. Lazer Agik/Kapali salteri

37. Kaydirilabilir dayanak kizagi

38. Kaydirilabilir dayanak kizagi sabitleme
civatasl

39. Aku (teslimat kapsamina dahil degildir)

40. Akl yuvasi

41. Sarj cihazi (teslimat kapsamina dahil degildir)

42. Kombi anahtar

43. Sabitleme civatasi kapagi
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44. Sabitleme civatasi

45. Mil

46. Kilit agma butonu
47a.Ayarlanabilir sol is parcasi tablasi
47b.Ayarlanabilir sag is pargasi tablasi
48. is parcgasi tablasi kolu

49. Is parcasi tablasi dayanak civatasi
50. Katlanabilir uzunluk dayanagi

51. Toz cikig baglantisi

52. Tezgah elemani

53. Transport sapi civatasi

54. Sikma tertibati tutma elemani (yatay)

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir parganin eksik olmasi durumunda

Urlnd satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is guinii icinde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

© Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékun (bulunmasi halinde).

©  Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gérip gérmedigini kontrol
edin.

e  Garanti sliresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Gonye kesme

Sikma tertibat

Transport sapi

Déner tezgah sabitleme civatasi

Talas tutma torbasi

Kombi anahtar

Sabitleme civatasi kapagi

Sabitleme civatasi

Ayarlanabilir is parcasi tablasi (sol ve sag)
is parcasi tablasi dayanak civatasi (2x)
Transport sapi civatasi (2x)

Orijinal kullanma talimati

Guvenlik uyarilar

3. Kullanim amacina uygun kullanim

AKkUIG génye kesme testeresi makine boyutuna
uyan ahsap ve ahsap benzeri malzemelerin kes-
ilmesinde kullanilir. Testere yakacak odun kesme
icin uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki

tim kullanimlar makinenin kullanilmasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.
Yalnizca makine igin uygun olan testere bicaklari
kullanilacaktir. Her turli kesme taglarinin maki-
neye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-

ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-

taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-

temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.

Bunun diginda, gegerli olan genel kazalar énleme

yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel

isyeri ve is saghgi ydbnetmeliklerine de dikkat edil-

ecekir.

Makine uzerinde yapilacak degisiklikler Gretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar

ve olusacak her turli hasar ve zarardan uretici

firma sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullanilmasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle

asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

e Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme

e Dénmekte olan testere bicagina mudahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

® Talimatlara aykir yapilan ¢alismalarda is
parcasinin geri tepmesi

e Testere bicaginin kirlmasi

o Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin digari firlamasi

o Ongériilen kulakligin takiimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

® Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
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agac tozu nedeniyle saglhga zararli
emisyonlarin olusmasi

4. Teknik ozellkler

Motor gerilim beslemesi...........c.cccoceee. 36Vd.c.
Rolanti devring: ... 3800 dev/dak
Karbur testere bicagt: ........ 2210x230x 1,8 mm
Disadedi: ......ccoceiiiiiiiii 40
Dénme boluMU: ...oovevirieciece -47°/0°/ +47°
Sola gonyeli kesim: ........ccocceeieiieiniennn. 0° - 45°
Testere genisligi 90°de: .........ccee... 310 x 65 mm
Testere genisligi 45°de: .................. 210 x 65 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de

(sola cift gonyeli kesim): .................. 210 x 35 mm
Kesim yuksekligi maks.: .......ccccocerveennenne 65 mm
is parcast derinligi maks.: ........c.ccco.een.. 310 mm
AGIFIK: e yakl. 13 kg
Lazer SINifl: ..o 2
Lazer dalga uzunlugu: .........ccccccecvenrenunnne 650 nm
Lazer gUCU: ...oooveveeiiiiie e <1mwW
Koruma SINIfl ...oevevveeeiicececeeeeeeseeee 1<

Minimum is parcasi boyutlar: Sadece sikma
tertibati ile sabitlenebilecek boyuttaki is
parcalarini kesin — asgari uzunluk 160 mm.

Makine, akult génye kesme aletleri icin kullanilan
Ozel bir ince testere bicagi (kesim genisligi
1,8mm) ile donatilmistir. Daha buylk kesim
genisligine sahip testere bicagi kullanildiginda
makinede gu¢ kaybl meydana gelebilecektir.

Bu makine sadece Einhell Power-X serisi aku ve
sarj cihazlari ile kullanilmak tzere tasarlanmistir.
Gncel modeller, online mevcut olan uriin
aclklamalar béliminde bulunmaktadir.

Tehlike!

Guralta

Gurultt emisyon degerleri EN 62841 standart
uyarinca belirlenmistir.

Ses basing seviyesi LpA .
Sapma K, o
Ses gug seviyesi Ly, oo,

Kulakhk takin.
Gurultt isitme kaybina sebep olabilir.
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Aciklanan emisyon degerleri standart test met-
oduna gére él¢ulmus olup bu degerler, diger elek-
trikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan gurulti emisyon degerleri etrafa veril-
ecek rahatsizligin ve etkinin gegici olarak tahmin
edilmesinde de kullanilabilir.

lkaz:

Guriltt emisyon degerleri elektrikli aletin gergek
kullaniminda, elektrikli aletin kullanim tiriine ve
Ozellikle hangi malzemenin islenmesine bagl ola-
rak belirtilen degerlerden farkli olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

e Aletlerin duizenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

® Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

o Aletlerinize asirn ylklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida acgiklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya
bakimi dlizgiin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugsmasi.
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5. Calistirmadan énce

ikaz!
Cihaz lizerinde ayarlama caligmalari yapma-
dan énce daima akiiyu sékun.

5.1 Genel

Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun
icin makineyi ¢alisma tezgahi, Gniversal alt
cerceve vs. gibi elemanlarin tzerine baglayin.
Makinenin ayaklari (34) béluminde her
bacaginda sabitleme igin bir delik bulunur.
Makineyi sabitlemek i¢in normal civata, ron-
dela, yayli rondela ve somun kullanin (bunlar
teslimat kapsamina dahil degildir, ihtisas
magazalarindan temin edilebilir). Makineyi
doért ayagindan sabitleyin.

Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve gliven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.
Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan agagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

Acma/Kapama salterine basmadan énce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden parcalarin ser-
best ¢aligabildiginden emin olun.

5.2 Testerenin montaiji (Sekil 1-9, 24)

Transport sapini (9) civatalar (53) ile makine
kafasina (4) sabitleyin.

Civatayi (44) sabitleme civatasinin (14)
deliginden gegirin ve kombi anahtari (42)
civatanin kafasi (izerine yerlestirin.

Sabitleme civatasini (14), civata (44) vida disli
delik icine girecek sekilde mil (45) lizerine
takin. Sabitleme civatasini (14), civata (44) ile
mile (45) sabitleyin.

Kapagi (43) sabitleme civatasina (14) takin.
Ayarlanabilir is parcasi tablasinin (47) kilavuz
pimini makine gévdesindeki deliklere takin.

is pargasi tablalarini (47) ig pozisyona getir-
mek igin is parcasi tablasinin alt tarafindaki
kolu (48) kullanin.

is parcasi tablalarini diismeye karsi, dayanak
civatalarini (49) kilavuz kizaklara sabitleyerek
emniyet altina alin.

Talas toplama torbasi (22) metal halkasi
acilarak testerenin toz ¢ikis baglantisindaki
(51) delige takilir. Metal halka baslangi¢ ko-
numuna geri geldiginde talas toplama torbasi
glvenli sekilde monte edilmigtir.

Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin
(18) hem sol hem de sag tarafina monte edi-
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lebilir.

Sikma tertibatini (8) daima sabitleme civatasi
(26) ile sabitleyin.

is pargalarini yatay pozisyonda sikmak icin
sikma tertibati tutma elemani (54) icine sabi-
tlenebilir.

Uyari: Kombi anahtar (42) makinenin arka
tarafinda saklanmalidir (bkz. Sekil 24).

5.3 Testereyi ayarlama (Sekil 1-4, 9-10)
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Déner tezgahi (17) ayarlamak ve déner
tezgahin (17) kilidini agmak icin sabitleme
civatasini (14) yaklasik 2 tur gevsetin. Doner
tezgah ancak bu durumda kilitteme diizenini
acma butonu (46) basili tutularak ayarlanabilir.
Déner tezgahi (17) ve ibreyi (15) skalada (16)
istenilen a¢i degeri Uzerine déndurin.
Testerenin -45°, -30°, -22,5°, -15°, 0°, 15°,
22,5° 30° ve 45°lik pozisyonlarda sabit

ayar pozisyonlari bulunur ve déner tezgah
(17) bu pozisyonlardan birine sabitlenir ve
sabitlendigi duyulur. Déner tezgah yerine
gectigi anda bu pozisyon, sabitleme civatasini
(14) asagiya bastirarak ayrica sabitlenecektir.
Sabit agi pozisyonlarindan farkli bir aginin
ayarlanmasi gerekli oldugunda déner tezgah
(17) sadece sabitleme civatasi (14) Gzerinden
sabitlenir.

Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak
ve ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (25) cekerek, testerenin alt
calisma pozisyondaki kilidini agin.

Makine kafasini (4) yukariya kaldirin.

is pargasi tablasini (47) agmak igin is pargasi
tablasinin (48) alt tarafinda bulunan kola
basin ve is parcasi tablasini sag veya sol
ybne cekin.

Ayni uzunlukta tekrarlanacak kesimler icin
uzunluk dayanag (50) agilabilir.

Makine kafasini (4), sabitleme kolunu (21)
acarak sol yone, maks. 45° dereceye kadar
egdirebilirsiniz. ibrenin (20) skala (19) tizerin-
de istenilen a¢i de@erinin Uzerine gelmesin-
den sonra makine kafasini (4) tekrar sabitle-
me kolu (21) ile sabitleyin.

Testerenin glvenli sekilde durmasini
saglamak icin testere tam yatay ve saglam
sekilde duruncaya kadar ayarlanabilir ayagi
(13) dénddrin.

Makine kafasi (4) cekme fonksiyonu ile ileri
ve geri ydnde hareket ettirilebilir. Cekme
fonksiyonunu iptal etmek icin kilavuz kizaklari
belirli bir pozisyonda sabitleme civatasi (10)
sabitlenebilir.
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5.4 Dayanak kizaginin hassas ayarlanmasi
(Sekil 11)

Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (25) ile sabitleyin.

Doner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
90° dayanak gonyesini (a) testere bigagi (7)
ve dayanak kizagi (11) arasina dayayin.

Dért ayar civatasini (12) icten alti kdseli
anahtar ile gevsetin, dayanak kizagini (11)
testere bicagina (7) 90° pozisyonda ayarlayin
ve ayar civatalarini (12) tekrar sikin.

Dayanak gonyesi (a) ve 4 mm'lik icten

alti késeli anahtar testerenin teslimat
kapsamina dahil degildir. Bu anahtar ihtisas
magazalarindan temin edilebilir.

5.5 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1, 12, 13)

Doner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sabitleme kolunu (21) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasina (4) tam sag yéne egdirin.
90° Dayanak gényesini (a) testere bicagi (7)
ve doner tezgah (17) arasina dayayin.

Ayar civatasini (29), testere bigagi (7) ve do-
ner tezgah (17) arasindaki agi 90° oluncaya
kadar ayarlayin.

Sonra skala (19) lzerindeki ibrenin (20) pozi-
syonunu kontrol edin. ibre (20) daha istenilen
dogru aci degerinde olmadiginda bu ayar
tekrar yapilabilir.

Tekrar ayarlama icin ibrenin (20) sabitleme
civatasini tornavida ile agin. ibreyi isteni-

len skala degerine ayarlayin ve sabitleme
civatasini tekrar sikin

Dayanak gonyesi (a) ve 4 mm’lik icten

alti késeli anahtar testerenin teslimat
kapsamina dahil degildir. Bu anahtar ihtisas
magazalarindan temin edilebilir.

5.6 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 1, 12, 14)

Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sabitleme kolunu (21) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasini (4) tam sola 45° pozisyonuna
egin.

45° Dayanak gonyesini (b) testere bigagi (7)
ve doner tezgah (17) arasina dayayin.

Ayar civatasini (30), testere bigagi (7) ve do-
ner tezgah (17) arasindaki a¢i tam 45° olun-
caya kadar ayarlayin.

Dayanak gonyesi (b) ve 4 mm‘lik icten

alti késeli anahtar testerenin teslimat
kapsamina dahil degildir. Bu anahtar ihtisas
magazalarindan temin edilebilir.
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6. Kullanma

6.1 LI akiisiiniin sarj edilmesi (Sekil 15, 16,
23)

1. Aklyu (39) yuvasindan (40) ¢ikarin, bunun

icin akiiniin sabitleme tirnagini bastirin ve

akuyl yuvasindan gikarin.

Sarj cihazinin tip levhasi Gzerinde belirtilen

gerilim degerinin, mevcut elektrik sebekesi

gerilim degeri ile ayni olup olmadigini kontrol

edin. Sarj cihazinin (41) fisini prize takin. Yesil

LED lambasi yanip sénmeye baglar.

3. Akuyu sarj cihazina takin.

Madde 10‘da (Sarj cihazi gdstergesi) bélimiinde
bulunan tabloda sarj cihazindaki LED gosterge-
lerinin anlami agiklanmistir.

AkUnln sarj edilmesi mimkiin degilse asagidaki
noktalari kontrol edin

®  Prizde elektrik olup olmadigi.

Sarj cihazindaki kontaklarin akilye tam temas
edip etmedigi.

Akunun sarj edilmesi bu kontrollerden sonra da
mumkin degilse,

® sarj cihazi ve sarj adaptérinu

ve akuyl

litfen musteri hizmetleri bdlimumuze génderin.

Akulerin uzun émurlt olmasini saglamak igin LI
akusuni zamaninda sarj edin. Bu 6zellikle, akull
makinenin glictiniin azalmasini fark ettiginizde
yapilacaktir.

6.2 Hareketli dayanak kizaginin ayarlanmasi
(Sekil 17-20)

ikaz! Hareketli dayanak kizagi (37) 90° diiz ke-
simler icin i¢ pozisyonda sabitlenmis olmalidir:
® Hareketli dayanak kizaginin sabitleme
civatasini (38) acin ve hareketli dayanak
kizagini ice dogru kaydirin.

Hareketli dayanak kizagi (37), dayanak kizagi
(37) ve testere bigagi (7) arasindaki mesafe
azami 5 mm olacak sekilde i¢ pozisyonun
6nlnde olmaldir.

Kesim iglemine baglamadan 6nce dayanak
kizagi ve testere bicagi arasinda herhangi bir
carpismanin mimkun olup olmadigini kontrol
edin.

Sabitleme civatasini (38) tekrar sikin.
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ikaz! Hareketli dayanak kizagi (37) 0°-45° gényeli
kesimler icin (makine kafasi egdirilmis veya agi
ayarl déner tezgah) dis pozisyonda sabitlenmis
olmalidir:

® Hareketli dayanak kizaginin sabitleme
civatasini (38) acin ve hareketli dayanak
kizagini disa dogru kaydirin.

® Hareketli dayanak kizagi (37), dayanak kizagi
(37) ve testere bicagi (7) arasindaki mesafe
azami 5 mm olacak sekilde i¢ pozisyonun
6nlnde olmaldir.

o Kesim islemine baslamadan énce dayanak
kizagi ve testere bigagi arasinda herhangi bir
carpismanin mimkdn olup olmadigini kontrol
edin.

e Sabitleme civatasini (38) tekrar sikin.

ikaz! Sag taraftaki hareketli dayanak kizagi daima
i¢ pozisyona sabitlenmis kalacaktir.

6.3 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0° (Sekil
1-4,9,17)

Yaklasik 100 mm'‘ye kadar olan kesim genisliginde

testerenin gekme fonksiyonu cekme kilavuzu

civatasl (10) ile arka pozisyonda sabitlenebilir. Ke-
sim genigligi 100 mm Gzerinde oldugunda ¢gekme
kilavuzu civatasinin (10) gevsetilmis ve makine
kafasinin (4) hareket eder durumda olmasi dikka-
te alinmalidir.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

® Makine kafasini (4) saptan (1) tutarak arkaya
dogru hareket ettirin ve gerektiginde bu po-
zisyonda sabitleyin. (kesim genigligine bagli
olarak)

o Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (11)
ve doner tezgah (17) Uzerine koyun.

® Kesim iglemi esnasinda kesilecek malzeme-
nin kaymamasi i¢in malzemeyi, sikma tertibati
(8) ile birlikte sabit testere tezgahinin (18)
Uzerine baglayin.

® Genis tarafi ile testere tezgahi izerinde duran
yassl malzemeyi sikma tertibati ile dikey pozi-
syonda sabitleyin (bkz. Sekil 9a).

o Diger bir alternatif olarak yassi tarafi ile tes-
tere tezgahi lizerinde duran yassi malzemeyi
sikma tertibati ile yatay pozisyonda sabitleyin
(bkz. Sekil 9b).

® Agcik/Kapali salterini (2) agmak igin kilitleme
dlzenini agma diigmesine (3).

® Motoru calistirmak Acik/Kapall salterine (2)
bastirin.

® Cekme kilavuzu sabitlenmis oldugunda:
Makine kafasini (4) saptan tutarak (1) testere
bicagi (7) is pargasini tam olarak kesinceye

kadar dizenli bir hiz ve hafifce agagiya ha-
reket ettirin.

®  Cekme kilavuzu sabitlenmis olmadiginda:
Makine kafasini (4) tamamen éne dogru c¢ekin
ve sonra saptan (1) tutarak hafifce asagdiya
hareket ettirin. Bundan sonra makine kafasini
(4) testere bigadi (7) is parcasini tam olarak
kesinceye kadar dlzenli bir hiz ve hafifce ar-
kaya dogru hareket ettirin.

e Kesim iglemi sona erdikten sonra makine
kafasini (4) tekrar Ust durma pozisyonuna ge-
tirin ve Agik/Kapali salterini (2) birakin.

Dikkat! Geri cekme yayI nedeniyle makine oto-
matik olarak uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (1) hemen birakmayin,
makine kafasini (4) yavasca ve hafifge yukari
kaldirarak Ust pozisyonda durdurun.

6.4 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1-4, 18)

Testere ile, dayanak kizaginin sol yéniine 0° -

45° ve sag yénune 0° - 45° acl ile diiz kesimler

yapilabilir.

© Déner tezgahi (17) sabitleme civatasini (14)
gevseterek agin.

e Doner tezgah (17) ve ibre (15) skala (16) lize-
rinde istenilen agi élgusiine gelinceye kadar
doéndarun.

© Doéner tezgahi (17) sabitlemek icin sabitleme
civatasini (14) tekrar sikin.

e Kesim iglemini 6.3 noktasinda agiklandigi
sekilde gerceklestirin.

6.5 Gonyeli kesim 0°- 45° ve d6ner tezgah 0°
(Sekil 1-4, 19)

Testere ile, sol yone ¢alisma ylzeyine 0° - 45° agl

ile gényeli kesimler yapilabilir.

® Sikma tertibatini (8) gerektiginde sol testere
tezgahinda (18) demonte edin veya sabit tes-
tere tezgahinin (18) sag tarafina monte edin.

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

® Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Gonyeli aglyl makine kafasinda Madde 5.5‘de
aciklandidi gibi ayarlayin.

e Kesim iglemini 6.3 noktasinda agiklandigi
sekilde gerceklestirin.
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6.6 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°-
45° (Sekil 1-4, 20)

Testere ile, sol ydne calisma ylizeyine 0°-45°

ve ayni zamanda dayanak kizaginin sol yénine

0°-45° ve/veya dayanak kizaginin sag yoniine 0°-

45° aci ile gdényeli kesimler yapilabilir (¢ift gényeli

kesim).

e Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte

edin veya sabit testere tezgahinin (18) karsi

tarafina monte edin.

Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

Déner tezgahi (17) sabitleme civatasini (14)

gevseterek agin.

Sap (1) ile déner tezgahi (17) istenilen agi

Olctistine ayarlayin. (bununla ilgili olarak mad-

de 6.4’e de bakiniz).

Déner tezgahi sabitlemek igin sabitleme

civatasini (14) tekrar sikin.

Makine kafasindaki génye agisi ve dayanak

kizaginin ayarlanmasi ayni Madde 5.5, 6.2'de

aciklandigi gibidir.

Kesim islemini 6.3 noktasinda aciklandigi

sekilde gergeklestirin.

6.7 Kesim derinligi sinirlamasi (Sekil 21)

e Civata (27) ile kesim derinligi kademesiz
olarak ayarlanabilir. Bunun igin civatadaki
(27) tirtilh somunu agin. Civatayi (27) sikarak
veya gevseterek istediginiz kesim derinligini
ayarlayin ve sonra civatadaki (27) tirtill somu-
nu tekrar sikin.

Yapilan ayari numune is parcgasi Uzerinde
kontrol edin.

6.8 Talas toplama torbasi (Sekil 8)

Testere, talaglar toplamaya yarayan bir talas
toplama torbasi (22) ile donatiimigtir. Talas to-
plama torbasini (22) alt taraftaki fermuari agarak
bosaltabilirsiniz.

6.9 Testere bicaginin degistirilmesi

(Sekil 1, 22)

Tehlike! Testere bicaginin degistirmeden énce
akuyu yerinden ¢ikarin.

is kazalarini ve yaralanmalar énlemek igin
testere bicagini degistirme isleminde is eldi-
veni takin!

Bir eliniz ile testere mili sabitlemesine (5)
bastirin ve diger eliniz ile kombi anahtari (42)
flang civatasi (31) tuzerine takin. Azami bir tur
sonra testere bicagi sabitlemesi (5) yerine
geger.

Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak
flang civatasini (31) saat yelkovani yéninde
acin.
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Flans civatasini (31) tam olarak sékdin, ronde-
la (33) ve dis flansi (32) ¢ikarin.

Testere bigagini (7) i¢ flangdan sékiin ve
asagiya dogru ¢ekerek cikarin.

Flans civatasi (31), dis flans (32), rondela (33)
ve i¢ flangsi iyice temizleyin.

Yeni testere bicagini (7) sékme igleminin tersi
yénlinde monte edin ve sikin.

Dikkat! Testere dislerinin egikligi yani bicagin
(7) dénme yoéni, makine gévdesi lzerindeki
ok isareti ile ayni ydnde olmalidir.

Makine ile calismaya baslamadan 6nce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.

ikaz! Her testere bigagi degistirme
isleminden sonra testere bicagi korumasinin
(6) dogru sekilde acilip tekrar kapanmadigini
kontrol edin. Ayrica testere bicaginin (7) teste-
re bicagi korumasi (6) icinde serbest sekilde
dénlp dénmedigini kontrol edin.

ikaz! Her testere bicagi degistirme
isleminden sonra testere bicaginin dikey ve
45° egik konumda tezgah elemani (52) icinde
serbest sekilde dénlp dénmedigini kontrol
edin.

ikaz! Hasarli veya asinmis olan tez-

gah elemani (52) en kisa zamanda
degistiriimelidir. Degistirmek igin tezgah
elemani (52) icindeki yildiz basli civatalari
acin ve tezgah elemanini déner tezgahi (17)
icinden ¢ikarin. Yeni tezgah elemanini (52)
s6kme isleminin tersi yoninde monte edin.
ikaz! Testere bigaginin (7) degistiriimesi ve
ayarlanmasi ¢ok itinali bir sekilde yapilacaktir.

0 Transport (Sekil 1-4)

Déner tezgahi (17) kilitlemek igin sabitleme
civatasini (14) sikin

Makine kafasini (4) asagiya bastirin ve emni-
yet pimi (25) ile kafayi sabitleyin. Testere bu
durumda alt pozisyonda sabitlenmistir.
Makineyi sabit transport sapindan tutarak
tastyin.

Makineyi tekrar kurmak istediginizde
Madde 5.2 + 5.3'de agiklanan ¢alismalari
gergeklestirin.

6.1
°

6.11 Lazer isletmesi (Sekil 12, 23)
Calistirma: Lazeri (35) calistirmak igin Lazer
Acik/Kapali salterini (36) ,,@—, pozisyonuna
dogru hareket ettirin. Lazer acildiginda kesilecek
olan i pargasi tzerine bir lazer gizgisi 1sinlanir ve
bu ¢izgi tam dogru kesim c¢izgisini gdsterir.
Kapatma: Lazer Agik/Kapali salterini (36) ,OFF*
pozisyonuna dogru hareket ettirin.

-65-

21.06.2019 12:39:28



6.12 LED lambasi igletmesi (Sekil 12, 23)

e Calisma alaninin iyi sekilde aydinlatimasi igin
oda aydinlatmasina ek olarak LED lambasi
kullanilabilir. LED lambasi A¢ik/Kapali salteri
(24) der LED makine kafasinin tst bélimunde
sap (1) ve aku yuvasi (40) arasinda bulunur.

) . H /U\ﬂ
Calistirma: Salter pozisyonu ,”7T\

e Kapatma: Salter pozisyonu ,,OFF*

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizleme caligsmalarina baglamadan 6nce akuyu
sokan.

7.1 Temizleme

© Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusik basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

©  Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

© Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin icine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik carp-
ma riskini yukseltir.

7.2 Komiir firgalar

Asiri kivilcim olustugunda kémir firgalarin elektri-
kei uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Tehlike! KomUr firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

7.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parca yoktur.

7.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parga siparisi yapilirken su bilgiler verilme-

lidir:

e Cihaztipi

e Cihazin Griin numarasi

e Cihazin kod numarasi

o stenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Gncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmistir.

8. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢cépe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

9. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢ocuklarin erigemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakhgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.
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10. Sarj cihazi g6stergeleri

Gosterge durumu

Kirmizi
LED

Yesil LED

Anlami ve alinacak énlemler

Kapali

Yanip
soénuyor

isletmeye hazir olma
Sarj cihazi elektrik sebekesine bagli ve isletmeye hazirdir, aku sarj
cihazina takili degildir

Acik

Kapali

Sarj etme

Sarj cihazi akilyd hizli sarj isletiminde sarj ediyor. ilgili sarj sireleri direkt
olarak sarj cihazi Gzerinde belirtilmistir.

Uyarnl! Kalan aku sarj kapasitesine bagl olarak gergek sarj stireleri belirti-
len sarj surelerinden biraz farkl olabilir.

Kapali

Acik

Ak sarj edilmis ve isletmeye hazirdir.

Sonrasinda tam sarj kapasitesine sarj oluncaya kadar korumali sarj islemi
moduna ayarlanir.

Bunun igin aklyu sarj cihazinda, yaklagik 15 dakika daha sarj cihazinda
bagl tutun.

Onlem:

Akl sarj cihazindan gikarin. Sarj cihazinin fisini prizden cikarin.

Yanip
sénuyor

Kapali

Adaptasyon sarji

Sarj cihazi korumali sarj islemi modundadir.

Bu isletme modunda akii is gtivenligi sebeplerinden dolayi yavasca sarj
edilir ve sarj islemi daha uzun sirer. Bunun sebebi sunlar olabilir:

- Akl uzun bir stireden beri sarj edilmedi.

- Akl sicakligl, ideal sicaklik araligindadir.

Onlem:

Sarj isleminin tamamlanmasini bekleyin, akii buna ragmen sarj edilmeye
devam edilebilir.

Yanip
soénuyor

Yanip
soénuyor

Hata

Sarj islemi artik mimkuin degil. Akl arizal.
Onlem:

Arizal bir akiiniin sarj edilmesi yasaktir.
AkuyU sarj cihazindan gikarin.

Acik

Acik

Sicaklik arizasi

AkU cok sicaktir (6rnegin direkt glines 1sinlarina maruz kalmig) veya ¢cok
soguktur (0° C altinda)

Onlem:

Aklyu ¢ikarin ve 1 giin oda sicakliginda (yakl. 20° C) saklayin.
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M‘

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlan ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yo6netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristinimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlislim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak c¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlGdur. Bunun i¢in kullanilmis cihaz,

ulusal dénistim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimeci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuizde agsagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalarn™ Kémur firgalari, Akt
Sarf malzemesi/Sarf pargalar* Testere bigagi
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin anzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trunu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gergek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu secim firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistirlmasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti slresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarllmig veya yeni bir alet adresinize gdnderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar tcreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti liitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimdindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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Konformitatserkléarung
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