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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfiigung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen libergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Abb. 1-21)
Motoreinheit

Flhrungsschiene

Séagekette

Kettenschutz
Zundkerzenschlissel

Vorderer Handschutz (Kettenbremshebel)
Vorderer Handgriff

Hinterer Handgriff

Startergriff

10. Ein-/Aus-Schalter

11. Gashebel

12. Gashebelsperre

13. Choke-Hebel

14. Luftfilterabdeckung

15. Luftfilter

16. Zundkerze

17. Krallenanschlag

18. Kettenféanger

19. 2x Mutter Fiihrungsschienenbefestigung
20. Kettenspannschraube

©CReNOO MWD~
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21. Treibstofftankkappe

22. Oltankkappe

28. Mischflasche

24. Schraubendreher

25. Kraftstoffpumpe (Primer)

Sicherheitsfunktionen (Abb.1a/1b)

3 SAGEKETTE MIT GERINGEM RUCK-
SCHLAG hilft Innen mit speziell entwickelten
Sicherheitseinrichtungen Ruckschlagkrafte
zu reduzieren und diese besser abzufangen.

6 KETTENBREMSHEBEL/HANDSCHUTZ
schutzt die linke Hand der Bedienungsper-
son, sollte sie bei laufender Sdge vom vorde-
ren Griff abrutschen. Die KETTENBREMSE
ist eine Sicherheitsfunktion zur Minderung
von Verletzungen auf Grund von Riickschla-
gen, indem eine laufende Sagekette im
Millisekunden angehalten wird. Sie wird vom
KETTENBREMSHEBEL aktiviert.

10 EIN-/AUSSCHALTER halt den Motor sofort
an, wenn er ausgeschaltet wird. Der Stopp-
schalter muss auf EIN gesetzt werden, um
den Motor (erneut) zu starten.

12 GASHEBELSPERRE verhindert eine zufal-
lige Beschleunigung des Motors. Der Gas-
hebel kann nur gedrickt werden, wenn die
Gashebelsperre gedriickt ist.

18 KETTENFANGER mindert die Gefahr von
Verletzungen, sollte die Sagekette bei lau-
fendem Motor rei3en oder entgleiten. Der
Kettenauffanger soll eine um sich schlagende
Kette auffangen.

Hinweis: Machen Sie sich mit der Sage und ihren
Teilen vertraut.

2.2 Lieferumfang

Bitte Uiberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines giiltigen Kaufbeleges an

unser Service Center oder an die Verkaufstelle,

bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte

beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle

in den Service-Informationen am Ende der An-

leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

® Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstén-
dig ist.

19.03.2019 08:26:35



e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

® Originalbetriebsanleitung
® Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Das Gerat dient bestimmungsgemaf ausschlieB3-
lich zum Sagen von Holz. Das Fallen von Baumen
darf nur mit entsprechender Ausbildung erfolgen.
Der Hersteller haftet nicht fir Schaden die durch
nicht bestimmungsgemane Verwendung oder
falsche Bedienung verursacht wurde.

Das Gerat darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere darliber hinausge-
hende Verwendung ist nicht bestimmungsgeman.
Fur daraus hervorgerufene Schaden oder Verlet-
zungen aller Art haftet der Benutzer/Bediener und
nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Geréat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

Vorsicht! Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Gerat vorschriftsmaBig

bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen.

Folgende Gefahren kdnnen im Zusammenhang

mit der Bauweise und Ausfliihrung des Gerats

auftreten:

1. Schnittverletzungen bei Kontakt mit der un-
geschutzten beziehungsweise rotierenden
Séagekette.

2. Schnittverletzungen bei Riickschlag oder
anderen ungewollten Bewegungen der Fuh-
rungsschiene.

3. Verletzungen durch weggeschleuderte Teile

Anl_GC_PC_1335_1_|_SPK5.indb 9

der Sagekette.

4. Verletzungen durch weggeschleuderte Teile
des Schnittguts.

5. Schadigung des Gehdrs, sofern kein vorge-
schriebener Gehdrschutz getragen wird.

6. Atemprobleme durch Einatmen schéadlicher
Gase und Hautverletzungen durch Kontakt
mit Benzin.

4. Technische Daten

Motorhubraum ..........ccoceeeeecvieeeeeeeeecines 37,2cm?
Maximale Motorleistung..........cccccovvveennns 1,3 kKW
Schneidlange.........cooeeviiiiienieeeeee, 34,5cm
Flhrungsschienenlange .................... 14” (35 cm)
Kettenteilung.........c.cocovveeneene (0,375”), 9,525 mm
Kettenstarke.........cccoeeeeeeeveinnnns (0,05”), 1,27 mm
Leerlaufdrehzahl ........................ 3000 + 300 min™'!
Maximaldrehzahl

mit Schneidgarnitur...............cccceee 11500 min!
Kettengeschwindigkeit max..................... 21,9 m/s
Tankinhalt...........coooviiiiiiiiee 300 cm?®
Oltankinhalt...........ccoeevevceerieciercieeene, 170 cm@
Antivibrierfunktion ..o, ja
Zahnung Kettenrad .............. 6 Zahne x 9,525 mm
Nettogewicht ohne Kette

und FUhrungsschiene ..........cccccoeeiieecnninen. 4,5 kg
Schalldruckpegel L, (ISO 22868)

am Ort des Bedieners...........ccceceenene. 100 dB(A)
Unsicherheit K, ........ccooooiiniiiiiiiis 3 dB(A)
Schallleistungspegel L, gemessen

(1SO 22868) .......ocveeeeieeieeieeeienn

Unsicherheit K|,
Schallleistungspegel L, garantiert

(ISO 2000/14/EQC) ...c.ereveiiieiieeeie 114 dB(A)
Vibration a,  (vorderer Handgriff)

(ISO 22867) ... max. 10 m/s?
Unsicherheit K, ........cccooviiiiiniiiiiins 1,5 m/s?
Vibration ahv (hinterer Handgriff)

(ISO 22867) ....cveveeereriiererieeecree max. 10 m/s?
Unsicherheit K ..o, 1,5 m/s?
ZUNdKerze.......coovevveeeneneeieeens TORCH L7RTC
Elektrodenabstand...............cccccoeinnn. 0,6 mm
Typ Kette..oovvvveiiiiiieeieen Kangxin JL9D-3*53
.................................................. Oregon 91P053X
Typ Schwert .. Kangxin AP14-53-507P

............................ Oregon 140SDEA041 (518302)
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Beschranken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

* Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

e Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

e Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tber-
prifen.

e Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

® Tragen Sie Handschuhe.

5. Vor Inbetriebnahme

Gefahr: Starten Sie den Motor erst, wenn die
Séage fertig montiert ist.

Vorsicht: Tragen Sie beim Umgang mit der Kette
stets Schutzhandschuhe.

5.1 Fihrungsschiene und Sagekette montie-
ren (Abb. 2A-2G)

1. Kettenbremse entriegeln, dazu vorderen
Handschutz (6) in Richtung des vorderen
Handgriffs (7) driicken. (Abb. 2A)

2. Entfernen Sie die Flihrungsschienenabde-
ckung (A) durch Lésen der beiden Muttern
(19) (Abb. 2B).

3. Legen Sie die Fuhrungsschiene (2) in die
Aufnahme an der Kettensage (Abb. 2C).

4. Legen Sie die Kette (3) um das Antriebsrad
(C) (Abb. 2E). Achten Sie auf die Drehrich-
tung der Kette (3). Die Schneidglieder (B)
mussen wie in Abb. 2D ausgerichtet sein.

5. Legen Sie die Kette um die Fihrungsschiene.
(Abb. 2E)

6. Die Antriebsglieder der Kette (3) missen
vollstandig in die umlaufende Nut (D), sowie
zwischen die Zahne des Antriebsrads (C)
gleiten. (Abb. 2E)

7. Drehen Sie die Kettenspannschraube (20)
entgegen dem Uhrzeigersinn bis sich der
Bolzen (E) am Ende seiner Schiebestrecke
befindet. (Abb. 1B/2F)

8. Montieren Sie die Schienenabdeckung (A).

Hinweis! Der Bolzen (E) der Kettenspannvorrich-
tung muss in die Bohrung (G) der Fiihrungsschie-
ne einrasten. (Abb. 2G)

Schieben Sie dazu die Fihrungsschiene (2) ein
wenig vor und zurlick wahrend Sie die Schienen-
abdeckung (A) anbringen. Ziehen Sie die Muttern
(19) handfest an.

5.2 Kettenspannung einstellen (3A/3B)
Fuhren Sie das Einstellen der Kettenspannung
nur bei ausgeschaltetem Motor durch.

1. Drlcken Sie die die Spitze der Fiihrungs-
schiene (2) leicht nach oben und stellen
Sie die Kettenspannung mit Hilfe der Ket-
tenspannschraube (20) ein. (Abb. 3A) Eine
optimale Kettenspannung liegt vor, wenn die
Kette (3) an der Unterseite, in der Mitte der
Flhrungsschiene (2) wie in Abb. 3B (B) an-
liegt.

2. Halten Sie leichten Druck auf die Schienen-
spitze aufrecht und ziehen Sie die beiden
Muttern (19) fest.

3. Fuhren Sie eine Funktionsprifung durch.
Ziehen Sie die Kette (3) von Hand 1x um die
Flhrungsschiene (2). Wenn sich die Kette
(8) nur schwer um die Fiihrungsschiene (2)
drehen lasst oder blockiert, ist sie zu straff
gespannt.

Ist das der Fall, nehmen Sie folgende kleine Ein-

stellung vor:

1. Losen Sie die beide Muttern (19) und ziehen
Sie diese wieder handfest an.

2. Verringern Sie die Kettenspannung, indem
Sie die Kettenspannschraube (20) entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen. Machen Sie nur
kleine Einstellschritte und ziehen Sie immer
wieder die Kette (3) auf der Fiihrungsschiene
(2) vor und zuriick um zu priifen ob sich die
Kette (3) reibungslos bewegen lasst aber
dennoch eng anliegt.

Hinweis: Ist die Kette (3) zu locker drehen Sie
die Kettenspannschraube (20) im Uhrzeiger-
sinn.

3. lIstdie Kettenspannung optimal eingestellt,
geben Sie leichten Druck auf die Schienen-
spitze und ziehen Sie die beide Muttern (19)
fest.

Eine neue Sagekette dehnt sich, daher ist es
wichtig bei Erstinbetriebnahme die Kette in
kurzen Zeitabstanden (ca. 5 Schnitte) nach-
zustellen. Diese Zeitabstédnde verldngern sich
mit zunehmender Betriebsdauer.

Hinweis: Wenn die Sagekette (3) ZU LOCKER
oder ZU STRAFF ist, nutzen sich Antriebsrad,
FUhrungsschiene, Kette und das Kurbelwellenla-
ger schneller ab. Abb. 3B informiert Gber die richti-
ge Spannung A (kalter Zustand) und Spannung B
(warmer Zustand). C zeigt eine zu lockere Kette.

-10-
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5.3 Treibstoff und Ol

Treibstoff

Verwenden Sie fir optimale Ergebnisse norma-
len, bleifreien Treibstoff gemischt mit speziellem
2-Takt-Ol.

Treibstoffmischung

Mischen Sie den Treibstoff mit 2-Takt-Ol in einem
geeigneten Behélter. Schitteln Sie den Behalter,
um alles sorgfaltig zu mischen.

Hinweis: Verwenden Sie flr diese Sage nie
reines Benzin. Der Motor wird hierdurch bescha-
digt und Sie verlieren den Garantieanspruch fiir
dieses Produkt. Verwenden Sie kein Treibstoffge-
misch, das langer als 90 Tage gelagert wurde.

Hinweis: Es muss spezielles 2-Takt-Ol, fir luftge-
kihlte 2-Takt-Motoren mit einem Mischungs-ver-
héltnis von 1:40 verwendet werden. Verwenden
Sie kein 2-Takt-Olprodukt mit einem Mischungs-
verhaltnis von 1:100. Unzureichendes Olen be-
schadigt den Motor und Sie verlieren in diesem
Fall den Garantieanspruch fiir den Motor.

Empfohlene Treibstoffe

Einige herkémmliche Benzine sind mit Beimi-
schungen wie Alkohol- oder Atherverbindungen
gemischt, um den Normen fiir saubere Abgase
zu entsprechen. Der Motor lauft zufriedenstellend
mit allen Benzinarten zum Zweck des Eigen-
antriebs, auch mit sauerstoffangereicherten
Benzinen. Verwenden Sie am besten bleifreies
Normalbenzin.

Olen von Kette und Fiihrungsschiene
Jedesmal wenn der Treibstofftank mit Benzin
aufgefillt wird muss auch der Kettendltank nach-
geflllt werden. Es wird empfohlen hierzu handels-
Ubliches Kettendl zu verwenden.

Motordl und Benzin | Ségekette

)

é
o

‘)+

Mischung 1:40 I Nur Ol

Priifungen vor dem Anlassen des Motors

Gefahr: Starten oder bedienen Sie die Sage

nie, wenn die Schiene und die Kette nicht richtig

montiert sind.

1. Fdllen Sie den Treibstofftank (21) mit der rich-
tigen Treibstoffmischung auf (Abb. 4).

2. Fillen Sie den Oltank (22) mit Kettend! (Abb.
4).

Nach dem Befiillen von Ketten- und Oltank die
Tankdeckel mit der Hand festziehen. Verwenden
Sie hierfur kein Werkzeug.

6. Bedienung

Prifen Sie das Gerat vor dem Gebrauch auf
eventuelle Schaden und verwenden Sie es nicht
wenn Schaden vorhanden sind. Das Geréat darf
nur mit aktivierter Kettenbremse gestartet wer-
den. Die Kettenbremse ist aktiviert, wenn der
Bremshebel (6) nach vorne gedriickt ist.

Erklérung der Funktionsweise, siehe - Priifen
der Kettenbremse - Statische Priifung.

6.1 Kettenbremse

Die Kettensage ist mit einer Kettenbremse verse-
hen, welche die Verletzungsgefahr auf Grund von
Ruckschlaggefahr mindert. Die Bremse wird ak-
tiviert, wenn Druck auf den Handschutz (6) aus-
geubt wird. Z.B. wenn bei einem Ruckschlag, die
Hand der Bedienungsperson auf den Handschutz
(6) schlagt. Bei Aktivierung der Bremse hélt die
Kette (3) abrupt an.

Warnung: Die Kettenbremse hat zwar den
Zweck, eine Verletzungsgefahr auf Grund von
Ruickschlag zu mindern; sie kann jedoch keinen
angemessenen Schutz bieten, wenn mit der
Sage sorglos gearbeitet wird. Prifen Sie regel-
maBig, ob die Kettenbremse ordnungsgeman
funktioniert. Testen Sie die Kettenbremse vor dem
ersten Schnitt, nach mehrmaligem Schneiden,
nach Wartungsarbeiten und wenn die Kettensage
starken St6Ben ausgesetzt oder fallen gelassen
wurde.

11 -
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6.1.1 Prifen der Kettenbremse (Abb. 5A/5B/6)
Statische Priifung (bei abgestelltem Motor)

Kettenbremse deaktiviert (Kette (3) frei ver-

schiebbar)

1. Ziehen Sie den vorderen Handschutz (6) in
Richtung des vorderen Handgriffs (7). Der
vordere Handschutz (6) muss horbar einras-
ten. (Abb. 5A)

2. Die Kette (3) muss sich auf der Fiihrungs-
schiene (2) verschieben lassen.

Kettenbremse aktiviert (Kette (3) blockiert)

1. Dricken Sie den vorderen Handschutz (6) in
Richtung Flihrungsschiene (2). Der vordere
Handschutz (6) muss hérbar einrasten. (Abb.
5B)

2. Die Kette (3) darf sich auf der Fiihrungsschie-
ne (2) nicht verschieben lassen.

Hinweis: Der vordere Handschutz (6) sollte in

beiden Positionen einrasten. Wenn Sie einen

starken Widerstand spuren, oder der vordere

Handschutz (6) nicht einrastet, verwenden Sie

die Sége nicht. Bringen Sie sie zur Reparatur zum

autorisierten Kundendienst.

Dynamische Priifung (Motor wird gestartet)

1. Stellen Sie die Sage auf eine harte, ebene
Flache.

2. Mit der linken Hand halten Sie den vorderen
Handgriff (7) fest.

3. Starten Sie die Kettenséage nach Startanwei-

sung. (siehe 6.2 bzw. 6.3)

Deaktivieren Sie die Kettenbremse (Ziehen

Sie den vorderen Handschutz (6) in Richtung

des vorderen Handgriffs (7)). (Abb. 5A)

5. Greifen Sie den hinteren Handgriff (8) mit der
rechten Hand.

6. Geben Sie nach einer kurzen Aufwarmphase
Vollgas. Driicken Sie mit dem Handrlicken
der linken Hand den vorderen Handschutz (6)
in Richtung FlUhrungsschiene (2). Dadurch
wird die Kettenbremse aktiviert. (Abb. 6)

Gefahr: Aktivieren Sie die Kettenbremse langsam
und mit Bedacht. Halten Sie die Sdge mit beiden
Handen fest und achten Sie auf einen guten Giriff.
Die Sage darf keine Gegenstande beriihren.

7. Die Kette (3) muss abrupt stoppen. Lassen
Sie sofort den Gashebel (11) los, wenn die
Kette (3) still steht.

Gefahr: Wenn die Kette (3) nicht stoppt, schalten
Sie den Motor aus und bringen Sie die Sage zur
Instandsetzung zum autorisierten Kundendienst.

6.1.2 Priifen der Kupplung

Fihren Sie regelmaBige Funktionskontrollen der

Kupplung durch. Prifen Sie die Kupplung vor dem

ersten Schnitt, nach mehrmaligem Schneiden,

nach Wartungsarbeiten und wenn die Kettensage
starken StéBen ausgesetzt oder fallen gelassen
wurde.

1. Starten Sie die Kettensage, nach Startanwei-
sung. (siehe 6.2 bzw. 6.3)

2. Betatigen Sie kurz den Gashebel (11) und
lassen ihn wieder los um sicherzustellen,
dass die Arretierung der Drosselklappe geldst
wurde und der Motor im Leerlauf lauft.

3. Die Kette (3) muss im Leerlauf stoppen.

Die Kupplung ist so ausgelegt, dass beim Anhe-
ben der Leerlaufdrehzahl um das 1,25 fache, kei-
ne Kettenbewegung festgestellt werden darf.

Gefahr: Wenn die Kette (3) nicht stoppt, schalten
Sie den Motor aus und bringen Sie die Sage zur
Instandsetzung zum autorisierten Kundendienst.

Gefahr: Aktivieren Sie immer die Kettenbremse
(6) bevor Sie den Motor starten.

6.2 Starten bei kaltem Motor (7A-7D)

Fillen Sie den Tank mit einer angemessenen
Menge Benzin/Ol-Gemisch. (Siehe Punkt 5.3)

1. Gerat auf eine harte, ebene Flache stellen.
2. Ein-/ Aus-Schalter (10) auf ,|I“ schalten. (Abb.

7A)

3. Kraftstoffpumpe (Primer) (Abb. 6/Pos. 25) 10x
driicken.

4. Choke-Hebel (13) herausziehen (Abb. 7B)

Hinweis: Durch Betéatigen des Choke-Hebels
I®l (13) wird auch die Drosselklappe leicht geoff-
net und in dieser Stellung arretiert. Dies hat eine
Anhebung der Leerlaufdrehzahl zur Folge, die
Sage startet schneller.

5. Das Gerat gut festhalten und den Startergriff
(9) bis zum ersten Widerstand herausziehen.
Jetzt den Startergriff (9) 3x rasch anziehen.
(Abb. 7C/7D)

6. Choke-Hebel (13) hineindriicken.

Das Gerat gut festhalten und den Startergriff

(9) bis zum ersten Widerstand herausziehen.

Jetzt den Startergriff (9) mehrmals schnell

anziehen, bis der Motor startet. (Abb. 7D)

-12-
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Hinweis: Den Startergriff (9) nicht zurlickschleu-
dern lassen. Dies kann zu Beschadigungen flh-
ren. Ist der Motor gestartet, das Geréat ca. 10 Sek.
warmlaufen lassen.

Warnung: Aufgrund der leicht ge6ffneten Dros-
selklappe beginnt das Schneidwerkzeug bei
gestartetem Motor zu arbeiten. Betatigen Sie kurz
den Gashebel (11). Die Arretierung der Drossel-
klappe wird gelést und der Motor kehrt in den
Leerlauf zuriick. (Abb. 7C)

8. Sollte der Motor nach 8 Zligen am Startergriff
nicht starten, wiederholen Sie die Schritte
1-7.

Zur Beachtung: Springt der Motor auch nach
mehreren Versuchen nicht an, lesen Sie den Ab-
schnitt ,Fehlerbehebung am Motor*.

Zur Beachtung: Ziehen Sie die Schnur des Star-
tergriffs stets gerade heraus. Wird sie in einem
Winkel herausgezogen, entsteht Reibung an der
Ose. Durch diese Reibung wird die Schnur durch-
gescheuert und nutzt sich schneller ab. Halten
Sie stets den Startergriff, wenn sich die Schnur
wieder einzieht. Lassen Sie den Startergriff nie
aus dem ausgezogenen Zustand zurtickschnel-
len.

6.3 Starten bei warmem Motor (7A-7D)
(Das Gerat stand fur weniger als 15-20min still)
1. Gerat auf harte, ebene Flache stellen.

2. Ein-/ Aus-Schalter (10) auf | schalten. (Abb.
7A)
3. Das Gerat gut festhalten und den Startergriff

(9) bis zum ersten Widerstand herausziehen.
Jetzt den Startergriff (9) mehrmals schnell an-
ziehen, bis der Motor startet. Das Geréat sollte
nach 1-2 Zugen starten. Falls die Maschine
nach 6 Zigen immer noch nicht startet, wie-
derholen Sie die Schritte 1-7 unter 6.2. (Abb.
7D)

6.4 Anhalten des Motors

1. Lassen Sie den Gashebel los, und warten
Sie, bis der Motor im Leerlauf 1auft.

2. Stellen Sie den Ein-/Ausschalter auf “Stop
(0)“, um den Motor zu stoppen.

Hinweis: Um den Motor im Notfall anzuhalten,
aktivieren Sie die Kettenbremse und stellen Sie
den Ein-/ Ausschalter auf “Stop (0)“

6.5 Allgemeine Anleitungen zum Schneiden
Gefahr: Das Fallen eines Baumes ist ohne Aus-
bildung nicht erlaubt.

Féallen

© Fallen bedeutet das Absagen eines Baumes.
Kleine Ba&ume mit einem Durchmesser von
15-18 cm werden gewdhnlich mit einem
Schnitt abgesagt. Bei gréBeren Baumen
mussen Kerbschnitte angesetzt werden.
Kerbschnitte bestimmen die Richtung, in die
der Baum fallen wird.

® Vor dem Schneiden sollte ein Riickzugspfad
(A) geplant und freigelegt werden. Der Riick-
zugspfad sollte nach hinten und diagonal zur
Ruckseite der erwarteten Fallrichtung verlau-
fen, wie in Abb. 8 dargestellt ist.

© Beim Féallen eines Baumes an einem Hang
sollte sich die Bedienungsperson der Ketten-
sage an der aufsteigenden Seite des Hanges
aufhalten, da der Baum nach dem Fallen
héchstwahrscheinlich den Hang herunterrol-
len oder -rutschen wird.

® Die Fallrichtung (B) wird vom Kerbschnitt be-
stimmt. Beriicksichtigen Sie vor dem Schnei-
den die Anordnung gréBerer Zweige und die
natirliche Neigung des Baumes, um den Fall-
weg des Baumes abzuschétzen (Abb. 8).

e Fallen Sie keinen Baum, wenn ein starker
oder sich wechselnder Wind weht, oder wenn
die Gefahr der Eigentumsbeschadigung be-
steht. Konsultieren Sie einen Fachmann fir
das Fallen von Baumen. Fallen Sie keinen
Baum, wenn er auf Leitungen treffen kdnnte.
Verstandigen Sie im Zweifelsfall das fir die
Leitung zustandige Amt bevor Sie den Baum
fallen.

Allgemeine Richtlinien fiir das Fallen von

Baumen (Abb. 9)

Gewohnlich besteht das Fallen aus 2 Haupt-

schnitten: Einkerben (C) und Fallschnitt (D).

® Beginnen Sie mit dem oberen Kerbschnitt
(C) auf der Fallseite des Baumes (E). Achten
Sie darauf, den unteren Schnitt nicht zu tief
in den Baumstamm zu schneiden. Die Kerbe
(C) sollte so tief sein, dass ein Ankerpunkt (F)
in ausreichender Breite und Stérke erzeugt
wird. Die Kerbe sollte breit genug sein, um
das Féllen des Baumes so lange wie mdglich
zu kontrollieren.

e Treten Sie nie vor einen Baum, der eingekerbt
ist. Fihren Sie den Fallschnitt (D) auf der an-
deren Seite des Baumes ca. 3-5 cm oberhalb
der Kerbkante (C) aus. Sagen Sie den Baum-
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stamm nie vollstandig durch. Lassen Sie
immer einen Ankerpunkt. Der Ankerpunkt (F)
halt den Baum. Wenn der Stamm vollstandig
durchgesagt wird, kdnnen Sie die Fallrichtung
nicht mehr kontrollieren. Stecken Sie einen
Keil oder einen Fallhebel in den Schnitt,
noch bevor der Baum unstabil wird und sich
zu bewegen beginnt. Die Leitschiene kann
sich dann nicht im Fallschnitt verklemmen,
wenn Sie die Fallrichtung falsch einschatzten.
Verwehren Sie Zuschauern den Zutritt zum
Fallbereich des Baumes, bevor Sie ihn um-
sto3en.

®  Prifen Sie vor Ausfuihrung des endgliltigen
Schnitts, ob Zuschauer, Tiere oder Hindernis-
se im Fallbereich vorhanden sind.

Féllschnitt

® Verhindern Sie ein Festklemmen der Schiene
oder der Kette (B) im Schnitt mit Holz- oder
Plastikkeilen (A). Keile kontrollieren auch das
Féllen (Abb. 10).

®  Wenn der Durchmesser des zu schneiden-
den Holzes groBer ist als die Schienenlange,
machen Sie 2 Schnitte gemaf Abbildung 11.

®  Wenn der Fallschnitt sich dem Ankerpunkt
nahert, beginnt der Baum zu fallen. Sobald
der Baum zu fallen beginnt, ziehen Sie die
Sége aus dem Schnitt heraus, stoppen Sie
den Motor, legen Sie die Kettensage ab und
verlassen Sie den Bereich Uber den Riick-
zugspfad (Abb. 8).

Entfernen von Zweigen

® Zweige werden vom gefallten Baum entfernt.
Entfernen Sie Stutzzweige (A) erst, wenn der
Stamm in Langen geschnitten ist (Abb. 12).
Unter Spannung stehende Zweige missen
von unten herauf geschnitten werden, damit
die Kettensage sich nicht verklemmt.

e Schneiden Sie nie Baumzweige ab, wahrend
Sie auf dem Baumstamm stehen.

Zuschneiden der Lénge

e Schneiden Sie einen gefallten Baumstamm
der Lange nach zu. Achten Sie auf einen
guten Stand und stehen Sie oberhalb des
Stammes, wenn Sie an einem Hang séagen.
Der Stamm sollte, sofern méglich, abgesttzt
sein, damit das abzuschneidende Ende nicht
auf dem Boden liegt. Wenn beide Enden des
Stammes abgesttzt sind und Sie in der Mitte
schneiden miissen, machen Sie einen halben
Schnitt von oben durch den Stamm und dann
den Schnitt von unten nach oben. Dies ver-

hindert ein Festklemmen der Schiene und der
Kette im Stamm. Achten Sie darauf, dass die
Kette beim Zuschneiden nicht in den Boden
schneidet, denn hierdurch wird die Kette sehr
schnell stumpf. Stehen Sie beim Zuschneiden
immer auf der oberen Hangseite.
1. Stamm der Gesamtlénge nach abge-
stiitzt: Schneiden Sie von oben und achten
Sie darauf, nicht in den Boden zu schneiden
(Abb. 13A).
2. Stamm an einem Ende abgestiitzt:
Schneiden Sie zuerst 1/3 des Stammdurch-
messers von unten nach oben, um ein Ab-
splittern zu vermeiden. Schneiden Sie dann
von oben auf den ersten Schnitt zu, um ein
Festklemmen zu vermeiden (Abb. 13B).
3. Stamm an beiden Enden abgestiitzt:
Schneiden Sie zuerst 1/3 des Stammdurch-
messers von oben nach unten, um ein Ab-
splittern zu vermeiden. Schneiden Sie dann
von unten auf den ersten Schnitt zu, um ein
Festklemmen zu vermeiden (Abb. 13C).

® Die beste Methode einen Baumstamm der
Lange nach zuzuschneiden ist mit Hilfe eines
Sagebocks. Ist dies nicht moglich, sollte der
Stamm mit Hilfe der Zweigstlicke oder lber
Stitzblécke angehoben und abgesttitzt wer-
den. Stellen Sie sicher, dass der zu schnei-
dende Stamm sicher abgestutzt ist.

Zuschneiden der Lénge auf dem Sagebock

(Abb. 14)

Zu lhrer Sicherheit und zum Erleichtern der Séage-

arbeiten ist die richtige Position flr einen vertika-

len Langenzuschnitt erforderlich.

A. Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest
und fuhren Sie sie beim Schneiden rechts an
Ihrem Kérper vorbei.

B. Halten Sie den linken Arm so gerade wie
moglich.

C. Verteilen Sie Ihr Gewicht auf beide FuBe.

Hinweis! Achten Sie wahrend der Sagearbeiten

stets darauf, dass Sagekette und Flhrungsschie-

ne ausreichend gedlt sind.
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7. Reinigung, Wartung, Lagerung
und Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungs- und Wartungs-
arbeiten den Zundkerzenstecker.

7 1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

*  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmafig mit ei-
nem feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kénnten die Kunst-
stoffteile des Geréates angreifen. Achten Sie
darauf, dass kein Wasser in das Geréateinnere
gelangen kann.

7.2 Wartung

Warnung: Alle Wartungsarbeiten an der Ket-
tensage abgesehen der in dieser Anleitung
aufgelisteten Punkte dlrfen nur vom autorisierten
Kundendienst durchgefiihrt werden

7.2.1 Luftfilter

Hinweis: Bedienen Sie die Sage nie ohne den

Luftfilter. Staub und Schmutz wird ansonsten in
den Motor gezogen und beschéadigt ihn. Halten
Sie den Lulftfilter sauber! Der Luftfilter muss alle

20 Betriebsstunden gereinigt bzw. ersetzt werden.

Reinigung des Luftfilters (Abb. 15A/15B)

1. Entfernen Sie die obere Luftfilterabdeckung
(14), indem Sie die Befestigungsschraube
(A) der Abdeckung entfernen. Die Abdeckung
lasst sich dann abnehmen (Abb. 15A).

2. Heben Sie den Luftfilter (15) heraus (Abb.
15B).
3. Reinigen Sie den Luftfilter. Waschen Sie

den Filter in sauberer, warmer Seifenlauge.
Lassen Sie ihn an der Luft vollstandig trocken
werden.

Hinweis: Es ist ratsam, ErsatZfilter vorréatig zu

haben.

4. Setzen Sie den Luftfilter ein. Setzen Sie die
Luftfilterabdeckung (14) auf. Achten Sie dar-
auf, dass die Abdeckung passgenau aufge-
setzt ist. Ziehen Sie die Befestigungsschrau-
be der Abdeckung an.

Anl_GC_PC_1335_1_|_SPK5.indb 15

7.2.2 Treibstofffilter

Hinweis: Betreiben Sie die Sage nie ohne den

Treibstofffilter. Nach jeweils 100 Betriebsstun-

den muss der Treibstofffilter gereinigt oder bei

Beschéadigung ersetzt werden. Entleeren Sie

den Treibstofftank ganz, bevor Sie den Filter aus-

wechseln.

1. Nehmen Sie die Treibstofftankkappe ab.
Biegen Sie einen weichen Draht zurecht.
Stecken Sie ihn in die Offnung des Treibstoff-
tanks und haken Sie den Treibstoffschlauch
ein. Ziehen Sie den Treibstoffschlauch behut-
sam zur Offnung, bis Sie ihn mit Ihren Fingern
ergreifen kdnnen.

Hinweis: Ziehen Sie den Schlauch nicht ganz
aus dem Tank heraus.

Heben Sie den Filter aus dem Tank heraus.
Ziehen Sie den Filter mit einer Drehbewe-
gung ab und reinigen Sie ihn. Wenn er be-
schadigt ist, entsorgen Sie den Filter.

Setzen Sie einen neuen oder den gereinigten
Filter ein. Stecken Sie ein Ende des Filters in
die Tankoéffnung. Vergewissern Sie sich, dass
der Filter in der unteren Tankecke sitzt. Ru-
cken Sie den Filter mit einem langen Schrau-
benzieher auf seinen richtigen Platz.

Fillen Sie den Tank mit frischem Treibstoff-
gemisch auf. Siehe Abschnitt TREIBSTOFF
UND OL. Setzen Sie die Kappe des Tanks
auf.

o »

7.2.3 Ziindkerze (Abb. 15A-15C)

Hinweis: Damit der Sdgemotor leistungsfahig
bleibt, muss die Ziindkerze sauber sein und den
richtigen Elektrodenabstand (0,6 mm) haben. Die
Zundkerze muss alle 20 Betriebsstunden gerei-
nigt bzw. ersetzt werden.

1. Stellen Sie den Ein-/Ausschalter auf “Stop
(0)“.

Entfernen Sie die Luftfilterabdeckung (14),
indem Sie die Befestigungsschraube (A) der
Abdeckung entfernen. Die Abdeckung lasst
sich dann abnehmen (Abb. 15A)

Entfernen Sie den Luftfilter (15) (Abb. 15B).
Ziehen Sie das Ziindkabel (C) durch Ziehen
und gleichzeitiges Drehen von der Ziindkerze
ab (Abb. 15C).

Entfernen Sie die Zindkerze mit einem Zind-
kerzenschlissel.

Reinigen Sie die Ziindkerze mit einer Kupfer-
drahtblrste oder setzen Sie eine neue ein.

2.

Bl

o

o
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7.2.4 Vergasereinstellung

Der Vergaser wurde werkseitig auf optimale Leis-
tung voreingestellt. Sollten Nacheinstellungen
erforderlich werden, bringen Sie die Sage zum
autorisierten Kundendienst.

Hinweis: Sie dlirfen keinerlei Einstellungen am
Vergaser selbst vornehmen!

7.2.5 Fuhrungsschiene

® Fetten Sie den Stern der Fiihrungsschiene
alle 10 Betriebsstunden. Dies ist erforderlich,
damit ihre Kettensége die optimale Leistung
erzielen kann. (Abb. 16) Reinigen Sie das
Olungsloch, setzen Sie die Fettpresse (nicht
im Lieferumfang enthalten) an und pumpen
Sie Fett in das Lager, bis es auf der AuBBen-
seite herausgedrlckt wird.

* Reinigen Sie die Nut, in der die Kette lauft,
und die Oleintrittsbohrung regelméaBig mit
einem im Handel erhéltlichen Reinigungs-
werkzeug. (Abb. 17A) Dies ist wichtig um eine
optimale Schmierung von Fiihrungsschiene
und Kette wahrend des Betriebs zu gewéhr-
leisten.

* Entfernen Sie Grate und scharfe Kanten an
der Fiihrungsschiene (2), durch vorsichtiges
Feilen mit einer Flachfeile. (Abb. 17B)

® Wenden Sie die Fuhrungsschiene (2) alle 8
Arbeitsstunden, damit sich diese an Ober-
und Unterseite gleichméaBig abnutzt.

Oldurchiasse

Oldurchlasse auf der Schiene sollten gereinigt
werden, um ein ordnungsgemanes Olen der
Schiene und der Kette wahrend des Betriebs zu
gewabhrleisten.

Hinweis: Der Zustand der Oldurchlasse lasst
sich leicht Uberprifen. Wenn die Durchlasse sau-
ber sind, spriiht die Kette wenige Sekunden nach
Anlassen der Sage automatisch Ol ab. Die Sage
besitzt ein automatisches Olsystem.

Automatische Kettenschmierung

Die Kettensage ist mit einem automatischen
Olsystem mit Zahnradantrieb ausgestattet. Es
versorgt die Schiene und die Kette automatisch
mit der richtigen Olmenge. Sobald der Motor be-
schleunigt wird, flieBt auch das Ol schneller zur
Schienenplatte.

Die Kettenschmierung wurde werkseitig optimal
eingestellt. Sollten Nacheinstellungen erforderlich
werden, bringen Sie die Sage zum autorisierten
Kundendienst.

Auf der Unterseite der Kettensége befindet sich
die Einstellschraube (A) fir die Kettenschmierung
(Abb. 21). Linksdrehen erhoht die Kettenschmie-
rung Rechtsdrehen verringert die Kettenschmie-
rung.

Zum Uberpriifen der Kettenschmierung die Ket-
tensége mit der Kette Uber ein Blatt Papier halten
und ein paar Sekunden Vollgas geben. Auf dem
Papier kann die jeweils eingestellte Olmenge
Uberprift werden.

Prifen Sie regelmaBig, ob die Kettenschmierung
ordnungsgeman funktioniert. Testen Sie die
Kettenschmierung vor dem ersten Schnitt, nach
mehrmaligem Schneiden und auf jeden Fall nach
Wartungsarbeiten.

Olen der Kette

Vergewissern Sie sich stets, dass das automati-
sche Olsystem richtig funktioniert. Achten Sie auf
einen stets gefillten Oltank.

Wahrend der Sagearbeiten missen die Schiene
und die Kette stets ausreichend gedlt sein, um
Reibung mit der Leitschiene zu verringern.

Die Schiene und die Kette darf nie ohne Ol sein.
Betreiben Sie die Sage trocken oder mit zu wenig
Ol, nimmt die Schnittleistung ab, die Lebenszeit
der Sagekette wird kiirzer, die Kette wird schnell
stumpf und die Schiene nutzt sich auf Grund von
Uberhitzung sehr stark ab. Zu wenig Ol erkennt
man an Rauchentwicklung oder Verfarbung der
Schiene.

7.2.6 Wartung der Kette

Schérfen der Kette

Hinweis: Eine scharfe Kette erzeugt wohlgeform-
te Spane. Wenn die Kette Sdgemehl erzeugt,
muss sie gescharft werden.

Zum Scharfen der Kette sind Spezialwerkzeuge
erforderlich, die gewahrleisten, dass die Messer
im richtigen Winkel und der richtigen Tiefe ge-
scharft sind. Fur den unerfahrenen Benutzer von
Kettensagen empfehlen wir, die Sdgekette von
einem Fachmann des entsprechenden Kunden-
dienstes vor Ort scharfen zu lassen. Wenn Sie
sich das Scharfen lhrer eigenen Sagekette zu-
trauen, erwerben Sie die Spezialwerkzeuge beim
professionellen Kundendienst.
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Kette scharfen (Abb. 18)

Scharfen Sie die Kette mit Schutzhandschuhen
und einer runden Feile.

Scharfen Sie die Spitzen nur mit nach auBBen
gerichteten Bewegungen (Abb. 19) und beachten
Sie die Werte geman Abb. 18.

Nach dem Schéarfen missen die Schneidglieder
alle gleich breit und lang sein.

Nach 3-4 maligem Schérfen der Schneidglieder
muissen Sie die Hohe der Tiefenbegrenzer prifen,
und diese ggf. mit einer flachen Feile kiirzen, und
dann die vordere Ecke abrunden (Abb. 20).

Die vorderen Kanten feilen Sie rund.
7.3 Lagerung und Transport

Bringen Sie vor Transport und Lagerung der Ket-
tensage den Kettenschutz (4) an.

Hinweis: Verstauen Sie eine Kettensége nie
langer als 30 Tage, ohne folgende Schritte zu
durchlaufen.

Verstauen der Kettensége

Wenn Sie eine Kettensage langer als 30 Tage

verstauen, muss sie hierflr vorbereitet werden.

Andernfalls verdunstet der im Vergaser befindli-

che, restliche Treibstoff und lasst einen gummi-

artigen Bodensatz zuriick. Dies kdnnte den Start

erschweren und teure Reparaturarbeiten zur

Folge haben.

1. Nehmen Sie die Treibstofftankkappe langsam
ab, um eventuellen Druck im Tank abzulas-
sen. Entleeren Sie vorsichtig den Tank.

2. Starten Sie den Motor und lassen Sie ihn
laufen, bis die Sage anhalt, um den Treibstoff
aus dem Vergaser zu entfernen.

3. Lassen Sie den Motor abkuhlen (ca. 5 Minu-
ten).

4. Reinigen Sie die Maschine grundlich.

Hinweis: Verstauen Sie die Sage an einem
trockenen Ort und weit entfernt von méglichen
Entziindungsquellen, z.B. Ofen, HeiBwasserboiler
mit Gas, Gastrockner, etc.

Flhren Sie die Inbetriebnahme nach Lagerung
wie im Absatz ,5. Vor Inbetriebnahme* beschrie-
ben durch.

Transport

® Betatigen Sie die Kettenbremse.

® Sichern Sie die Kettensage gegen Verrut-
schen um Kraftstoffverlust, Schaden oder
Verletzungen zu vermeiden.

7.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

e Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® |dent-Nummer des Gerates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbbh.info

8. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.
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9. Fehlersuchplan

Problem

Mégliche Ursache

Korrektur

Der Motor startet
nicht, oder er star-
tet, aber lauft nicht
weiter.

Falscher Startverlauf.

Zu viel Kraftstoff im Brennraum
durch fehlgeschlagene Startversu-
che.

Falsch eingestellter Vergaser.

VerruBte Ziindkerze.

Verstopfter Treibstoff-Filter.

Beachten Sie die Anweisungen in
dieser Anleitung.

Warten Sie ca. 30 Minuten bis sich
der Kraftstoff im Brennraum ver-
fluchtigt hat, bevor Sie einen weite-
ren Startvorgang durchflhren.
Lassen Sie den Vergaser vom auto-
risierten Kundendienst einstellen.
Zundkerze reinigen/Elektrodenab-
stand einstellen oder ersetzen.
Ersetzen Sie den Treibstoff-Filter.

Der Motor startet,
aber er lauft nicht
mit voller Leistung.

Falsche Hebelposition am Choke.
Verschmutzter Luftfilter

Falsch eingestellte Vergasermi-
schung.

Hebel auf korrekte Position bringen.

Filter entfernen, reinigen und erneut
einsetzen.

Lassen Sie den Vergaser vom auto-
risierten Kundendienst einstellen.

Motor stottert

Falsch eingestellte Vergasermi-
schung.

Lassen Sie den Vergaser vom auto-
risierten Kundendienst einstellen.

Keine Leistung bei
Belastung

Falsch eingestellte Ziindkerze.

Ziindkerze reinigen/Elektrodenab-
stand einstellen oder ersetzen.

Motor lauft sprung-
haft

Falsch eingestellte Vergasermi-
schung.

Lassen Sie den Vergaser vom auto-
risierten Kundendienst einstellen.

UbermaBig viel
Rauch.

Falsche Treibstoffmischung.

Verwenden Sie die richtige Treib-
stoffmischung.

Keine Leistung bei

Kette stumpf

Kette scharfen oder neue Kette ein-

Kraftstofffilter im Tank falsch positi-
oniert

Belastung legen
Kette locker Kette spannen
Motor stirbt ab Benzintank leer Benzintank fillen

Benzintank komplett aufflllen oder
Kraftstofffilter im Benzintank anders
positionieren

Ungeniigend Ket-
tenschmierung
(Schwert und Kette
werden heil3)

Kettendltank leer
Oleintrittsbohrung verstopft

Kettendltank auffullen
Oleintrittsbohrung reinigen/Nut der
Flhrungsschiene reinigen
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigenttuimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Rlicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ruicknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehbrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

-19-
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen lhnen flr alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natlrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Schwert, Ziindkerze, Lulftfilter, Benzinfilter
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séagekette
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
® |Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-20-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
spriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstédndigen Tatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusatzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Ihnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, iblichen oder
sonstigen natirlichen Verschlei3 zurtickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Geréates fihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaéglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

maf den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um Ihnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskinfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingeréate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Falle!

www.isc-gmbh.infc

Lgn
- ”4
Produktinfos

Garantieabwicklung

| o

Zubehor Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowac instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wréci¢. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczyc jej rowniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zbwek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja
sie w zatgczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazowek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztos¢ wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcije.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-21)

1. Jednostka napedowa

2. Szyna prowadzgca

3. tancuch

4. Ostona tancucha

5. Klucz do $wiec zaptonowych

6. Przednia ostona dtoni (dzwignia hamulca
tancucha)

7. Przedni uchwyt

8. Tylny uchwyt

9. Uchwyt rozrusznika

10. Wtgcznik/ Wytacznik

11. Dzwignia gazu

12. Blokada dzwigni gazu

13. Dzwignia przepustnicy

14. Pokrywa filtra powietrza

15. Filtr powietrza

16. Swieca zaptonowa

17. Oporowy zderzak zgbaty (ostroga)

18. Chwytak tancucha

19. Nakretka mocowania szyny prowadzgcej - 2
szt.

20.
21.
22.
23.
24,
25.

Sruba napinania taricucha

Korek zbiornika paliwa

Korek zbiornika oleju

Butelka do mieszania benzyny i oleju
Srubokret

Pompa paliwa (primer)

Funkcje zabezpieczajace (rys. 1a/1b)

3 EANCUCH O NIEWIELKIEJ SILE ODBICIA
poza pomocag specjalnie zaprojektowanych
zabezpieczen pozwala zmniejszy¢ sity odbi-
cia i lepiej je zamortyzowac.

DZWIGNIA HAMULCA £ANCUCHA

/ OSEONA RAK chroni lewg reke
obstugujacego urzgdzenie przed
zeslizgnieciem sie z przedniego uchwytu po-
dczas pracy urzadzenia.

HAMULEC £ANCUCHA petni funkcje zabez-
pieczenia przed obrazeniami na skutek odbi¢,
gdyz zatrzymuje pracujacy tancuch pity w
ciggu kilku milisekund. Jest on uruchamiany
przez DZWIGNIE HAMULCA £tANCUCHA.
WEACZNIK/WYEACZNIK wytacza natychmi-
ast silnik po jego wytaczeniu. Przycisk Stop
musi by¢ w pozycji ON, aby mozna byto (po-
nownie) uruchomi¢ silnik.

BLOKADA DZWIGNI GAZU zapobiega przy-
padkowemu przyspieszeniu silnika. Dzwignia
gazu moze zostac wcisnieta tylko wtedy, gdy
blokada dzwigni gazu jest wcisnieta.
CHWYTAK tANCUCHA zmniejsza ryzyko
obrazen w razie zerwania lub zeslizgniecia
sie tancucha przy uruchomionym silniku.
Chwytak fancucha przechwytuje poruszajacy
sie w niekontrolowany spos6b fancuch.

10

12

18

Wskazowka! Nalezy zapoznac sie z pita i jej
czesciami.

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrdcié¢

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzadzenia przedstawiajgc dowod zaku-

pu. Prosimy wzig¢ pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukcji

tabele $wiadczen gwarancyjnych.

® Otworzyc¢ opakowanie i ostroznie wyciggnac
urzadzenie.

® Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
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dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

® W razie mozliwosci zachowa¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie mogg bawi¢ sie czesciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia
sie!

® Instrukcja oryginalng
®  Wskazdéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzgdzenie przeznaczone jest wytgcznie do
ciecia drewna. Scinka drzew moze by¢ przep-
rowadzana wytgcznie przez osoby posiadajgce
odpowiednie kwalifikacje. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z zas-
tosowania niezgodnego z przeznaczeniem lub
nieprawidtowg obstuge.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamietaé o tym, ze nasze urzadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Ostroznie! Ryzyka resztkowe

Nawet jesli opisywane urzadzenie obstugiwane

jest prawidtowo, zawsze wystepuja ryzyka reszt-

kowe. W zwigzku z typem konstrukcji i wykona-
niem urzadzenia moga wystapi¢ nastepujace
zagrozenia:

1. Rany ciete w przypadku dotknigcia
nieostonietego badz poruszajacego sie
tancucha.

2. Rany ciete w przypadku odbicia lub innego
niezamierzonego ruchu szyny prowadzgce;.

3. Obrazenia przez wyrzucone z urzadzenia
czesci fancucha.
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4. Obrazenia przez odrzucone z urzadzenia
czesci cietego materiatu.

5. Uszkodzenia stuchu, w razie niestosowania
zalecanych ochronnikéw stuchu.

6. Problemy z oddychaniem na skutek wdycha-
nia szkodliwych gazéw oraz obrazenia skory
na skutek kontaktu z benzyna.

4. Dane techniczne

Pojemnos$¢ skokowa silnika ................... 37,2cm?
Maksymalna moc silnika ...........ccccceeennee 1,3 kW
Dtugosce Cigcia .....oevvvvrveeieiiiieiieeieeee, 34,5cm
Dtugos¢ szyny prowadzace.............. 14“ (35 cm)

Podziatka tancucha
Grubosc taricucha
Predkos¢ obrotowa biegu

jalowego ... 3000 + 300 obr/min
Maksymalna liczba obrotéw

z zamontowanymi narzedziami ....11 500 obr/min
Predkosc¢ tancucha maks. ........ccccceeee 21,9 m/s

............... (0,375%), 9,525 mm
(0,05, 1,27 mm

Pojemnos$¢ zbiornika paliwa.................... 300 cm?
Pojemnos$¢ zbiornika oleju ..........c...c...... 170 cm?
Funkcja antywibracyjna ..........ccccceiieiiiiieennns tak
Uzebienie kota

tancuchowego .........c.ccceeee. 6 zebdw x 9,525 mm

Waga netto bez tarcucha
i szyny prowadzgce;j
Poziom ci$nienia akustycznego L, (ISO 22868)
mierzony przy uchu osoby

obstugujacej urzadzenie .................... 100 dB(A)
Odchylenie K, .ooovveeeieieieiicce 3dB(A)
Zmierzony poziom mocy

akustycznej L, (ISO 22868) ........... 112,8 dB(A)
Odchylenie K, .ovovoveieiiiiiiiice, 3 dB(A)
Gwarantowany poziom mocy

akustycznej L, (ISO 2000/14/WE) ..... 114 dB(A)

Wibracje a, , (przedni uchwyt)
(ISO 22867)
Odchylenie K|
Wibracje ahv (tylny uchwyt)

(ISO 22867) ...ceveveeveiieeeiineeiene maks. 10 m/s?
Odchylenie K, ..o 1,5m/s?
Swieca zaptonowa ..............c....... TORCH L7RTC
Odstep miedzy elektrodami .................... 0,6 mm
Typ tancucha: .......cccoeveeee. Kangxin JL9D-3*53
.................................................. Oregon 91P053X
Typ miecza ......c.cceecueneee. Kangxin AP14-53-507P

............................ Oregon 140SDEA041 (518302)
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Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

* Uzywacé wytacznie urzadzen bez uszkodzen.

® Regularnie czysci¢ urzadzenie.

® Dopasowaé wtasny sposoéb pracy do
urzadzenia.

* Nie przecigzac urzadzenia.

® W razie potrzeby kontrolowaé urzagdzenie.

* Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

* Nosic¢ rekawice ochronne.

5. Przed uruchomieniem

Niebezpieczenstwo: Wigczy¢ silnik dopiero po
zakoriczeniu montazu pity.

Ostroznie! W czasie wszelkich prac zwigzanych
z tancuchem nalezy zawsze nosi¢ rekawice
ochronne.

5.1 Montaz szyny prowadzacej i tancucha
(rys. 2A-2G)
1. Odblokowa¢ hamulec tancucha, przyciskajac
w tym celu na przednig ostone dtoni (6) w kie-
runku przedniego uchwytu (7). (Rys. 2A)
Zdjac¢ pokrywe szyny prowadzacej (A)
odkrecajgc w tym celu obydwie nakretki (19)
(rys. 2B).
Umiesci¢ szyne prowadzaca (2) w mocowa-
niu na pile tancuchowej (rys. 2C).
Zatozy¢ tancuch (3) wokot kota napedowego
(C) (rys. 2E). Zwrdci¢ uwage na poprawny
kierunek ruchu tancucha (3). Ogniwa tnace
(B) musza by¢ ustawione tak jak pokazano na
rys. 2D.
Zatozy¢ tarncuch wokét szyny prowadzacej.
(Rys. 2E)
Ogniwa napedowe faficucha (3) musza
przesuwac sie przylegajac scisle do rowka
(D) badz wsuwajac sie catkowicie pomiedzy
zeby kota napedowego (C). (Rys. 2E)
Przekrecaé srube napinania tancucha (20) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, az sworzen (E) przesunie sie do
konca rowka. (Rys. 1B/2F)
8. Zamontowac pokrywe szyny (A).
Wskazéwka! Sworzen (E) funkcji naciagania
tancucha musi zablokowa¢ sie w otworze (G) szy-
ny prowadzacej. (Rys. 2G)
W tym celu przesuwac szyne prowadzaca (2) nie-
co tam i z powrotem podczas zaktadania pokrywy
szyny (A). Recznie dokrecié nakretki (19).

5.2 Regulacja naciggu tarnicucha (3A/3B)

W trakcie regulowania naciggu fancucha silnik

zawsze musi by¢ wytgczony!

1. Przycisnaé wierzchotek szyny prowadzacej
(2) lekko do géry i przy pomocy $ruby na-
pinania farcucha (20) wyregulowaé naciag
tancucha. (rys. 3A) tancuch jest optymalnie
naprezony, jezeli fancuch (3) przylega do szy-
ny prowadzacej (2) w jej Srodkowej czesci od
spodu tak jak przedstawiono narys. 3B (B).

2. Utrzymujac lekki nacisk na wierzchotek szyny
dokreci¢ mocno obie nakretki (19).
3. Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania. Recznie

przesunac taicuch (3) o jeden obrét wokot
szyny prowadzacej (2). Jezeli tancuch (3)
porusza sie na szynie prowadzacej (2) z
trudnoscia lub sie blokuje, oznacza to, ze jest
zbyt mocno naprezony.

Woéwczas nalezy wykonaé nastepujace ustawi-
enie:

1. Odkreci¢ obie nakretki (19) i z powrotem
recznie je przykrecic.

Zmniejszy¢ naciag tafcucha przekrecajac
w tym celu $rube napinania tancucha (20) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Wykonywac¢ kazdorazowo jedynie
niewielkie korekty w ustawieniu i za kazdym
razem przesuwac tancuch (3) w szynie
prowadzacej (2) tam i z powrotem, aby w
ten sposob sprawdzi¢, czy tafcuch (3) sie
porusza bez przeszkdd i jednoczesnie nadal
dobrze przylega do szyny.

Wskazoéwka: Jezeli taricuch (3) jest zbyt
stabo naprezony przekreci¢ srube napinania
taricucha (20) w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

Gdy naciag fancucha zostat optymalnie
ustawiony nalezy wywrze¢ lekki nacisk na
wierzchotek szyny i dokreci¢ obie nakretki
(19).

2.

Kazdy nowy tancuch sig rozcigga. Z tego
powodu po pierwszym uruchomieniu
urzgdzenia z nowym tancuchem nalezy w
niewielkich odstgpach czasu (ok. 5 rzazéw)
ponownie wyregulowa¢ naciagg tancucha.
Wraz z rosngcym czasem pracy odstepy cza-
su mozna wydtuzyc¢.

Wskazoéwka: Jesli tancuch (3) jest ZA SEABO
lub ZA MOCNO naciagniety, nastgpuje szybsze
zuzycie kota napedowego, szyny prowadzacej,
tancucha i fozyska watu korbowego. Na rys. 3B
pokazano prawidtowy nacigg A (zimny stan) i
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naciag B (rozgrzany stan). Na rys. C pokazano
tafncuch o zbyt niskim naciagu.

5.3 Paliwo i olej

Paliwo

Dla uzyskania optymalnych wynikéw pracy
nalezy uzywac zwyktej bezotowiowej benzyny
wymieszanej ze specjalnym olejem do silnikow
2-suwowych.

Mieszanka paliwa

Wymieszac paliwo z olejem do silnikow 2-su-
wowych w odpowiednim pojemniku. Potrzgsna¢
pojemnikiem w celu doktadnego wymieszania
sktadnikow.

Wskazoéwka: Dla tej pity nigdy nie stosowaé
czystej benzyny. Spowodowatoby to uszkodze-
nie silnika i utrate gwarancji na urzadzenie. Nie
uzywac mieszanki paliwa sktadowanej przez
dtuzej niz 90 dni.

Wskazoéwka: Nalezy uzywac oleju do
chtodzonych powietrzem silnikéw 2-suwowych,
wymieszanego w proporcji 1:40. Nie wolno
stosowac produktéw olejowych do silnikéw 2-su-
wowych o proporcji mieszania 1:100. Niedosta-
teczna ilos¢ oleju powoduje uszkodzenie silnika i
utrate gwarancji na silnik.

Zalecane paliwa

Stosowana powszechnie benzyna zawiera do-
mieszki zwigzkoéw alkoholi lub eteréw, co ma na
celu spetnienie norm odnosnie czystosci spalin.
Silnik pracuje w sposéb zadowalajacy ze wszys-
tkimi rodzajami benzyny do napedu wtasnego,
réwniez z benzynami zawierajgcymi tlen. Zaleca
sie uzywac zwyktej benzyny bezotowiowe;.

Oliwienie tancucha i szyny prowadzacej

Za kazdym razem, gdy napetnia sie zbiornik
paliwa, nalezy réwniez napetni¢ zbiornik oleju do
smarowania fancucha. Zalecane jest stosowanie
dostepnego w sprzedazy oleju do smarowania
tancucha.
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Kontrola przed uruchomieniem silnika

Niebezpieczenstwo: Nigdy nie uruchamia¢ lub

nie obstugiwac pity, jesli szyna lub tancuch nie sg

zamontowane prawidtowo.

1. Napetni¢ zbiornik paliwa (21) odpowiednig
mieszanka paliwa (rys. 4).

2. Napetni¢ zbiornik oleju (22) olejem do smaro-
wania fafncucha (rys. 4).

Po napetnieniu zbiornika tacucha i zbiornika z
olejem nalezy recznie przykreci¢ pokrywe zbiorni-
ka. Nie uzywac przy tym zadnych narzedzi.

6. Obstuga

Przed uzyciem urzadzenia nalezy sprawdzic,

czy nie zostato ono uszkodzone. Nie uruchamia¢
urzgdzenia, jezeli stwierdzono szkody.
Urzadzenie wolno uruchamia¢ jedynie jesli hamu-
lec taricucha jest aktywowany. Hamulec tancucha
jest aktywowany, jezeli dzwignia hamulca (6)
wcisnieta jest do przodu.

Objasnienie sposobu dziatania patrz: Kontro-
la hamulca taincucha - Kontrola statyczna.

6.1 Hamulec taicucha

Pita fanicuchowa wyposazona jest w ha-

mulec tancucha, ktéry stuzy ograniczeniu
niebezpieczenstwa obrazen na skutek ewentu-
alnego odbicia. Hamulec sie uruchamia, jezeli
na ostone dtoni (6) wywierany jest nacisk. Np. w
przypadku odbicia, gdy dton osoby pracujgcej
z pitg uderza o ostong dtoni (6). Uruchomienie
hamulca powoduje gwattowne zatrzymanie
tarcucha (3).

Ostrzezenie: Hamulec taricucha ma wprawd-
zie za zadanie zmniejszenie ryzyka obrazen na
skutek odbicia, jednak nie moze on zapewni¢
odpowiedniej ochrony w razie nieostroznej pracy.
Regularnie sprawdza¢, czy hamulec tancucha
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funkcjonuje prawidtowo. Sprawdzac¢ hamulec
tancucha przed pierwszym cieciem, po kilku
cieciach oraz kazdorazowo po pracach konser-
wacyjnych, a takze jezeli pita fancuchowa zostata
silnie uderzona lub upadta.

6.1.1 Kontrola hamulca tancucha (rys.
5A/5B/6)

Kontrola statyczna (przy wytaczonym silniku)

Dezaktywowany hamulec tanncucha
(tancuchem (3) mozna swobodnie poruszac)
1. Pociagnaé przednig ostone dtoni (6) w kierun-
ku przedniego uchwytu (7). Musi by¢ stychac,
jak przednia ostona dtoni (6) sie zatrzasnie.
(Rys. 5A)

Musi by¢ mozliwe swobodnie poruszaé
tancuchem (3) w szynie prowadzacej (2).

Aktywowany hamulec tancucha (taricuch (3)

zablokowany)

1. Nacisnaé przednig ostone dtoni (6) w kierun-
ku szyny prowadzacej (2). Musi by¢ stychaé,
jak przednia ostona dtoni (6) sie zatrzasnie.
(Rys. 5B)

2. Poruszanie tancuchem (3) w szynie
prowadzacej (2) powinno by¢ niemozliwe.

Wskazoéwka: Przednia ostona dtoni (6) powinna
zablokowa¢ sie w obydwu potozeniach. Jezeli
wyczuwalny jest silny opér lub przednia ostona
dtoni (6) sie nie zatrzasnie, zabrania sie dalszego
uzywania pity. Oddac urzadzenie do naprawy do
autoryzowanego serwisu.

Kontrola dynamiczna (z uruchomieniem sil-
nika)
1. Potozy¢ pite na twardej, ptaskiej powierzchni.

2. Lewareka trzymac za przedni uchwyt (7).

3. Uruchomi¢ pite tancuchowg zgodnie z
instrukcja rozruchu. (patrz rozdz. 6.2 lub 6.3)

4. Dezaktywowa¢ hamulec fancucha,
pociggajac w tym celu przednig ostone dtoni
(6) w kierunku przedniego uchwytu (7). (Rys.
5A)

5. Chwycié prawg za reka tylny uchwyt (8).

6. Po krotkiej fazie rozgrzewania urzadzenia

dacé peten gaz. Grzbietem dtoni lewej reki
przycisnac¢ przednig ostone dfoni (6) w kie-
runku szyny prowadzacej (2). W ten sposéb
aktywowany jest hamulec tancucha. (Rys. 6)

Niebezpieczenstwo: Uruchomi¢ hamulec
tancucha powoli i z rozwaga. Pite nalezy trzymaé

oburgcz, zwracajgc uwage na silny chwyt. Pita nie
moze dotyka¢ zadnych przedmiotow.

7. tancuch (3) musi sie gwattownie zatrzymac.
Jak tylko tancuch (3) sie zatrzyma z powro-
tem zwolni¢ dzwignie gazu (11).

Niebezpieczenstwo: Jesli tancuch (3) sie nie

zatrzymat, wytgczy¢ silnik i zleci¢ naprawe pity

autoryzowanemu serwisowi.

6.1.2 Kontrola sprzegta

Nalezy w regularnych odstepach czasu

przeprowadzac¢ kontrole dziatania sprzegta.

Skontrolowa¢ dziatanie sprzegta przed pierwszym

cieciem, po kilku cieciach oraz kazdorazowo

po pracach konserwacyjnych, a takze jezeli pita

tancuchowa zostata silnie uderzona lub upadta.

1. Uruchomi¢ pite tancuchowag zgodnie z
instrukcja rozruchu. (Patrz rozdz. 6.2 lub 6.3)

2. Krotko nacisngé dZzwignie gazu (11) i z pow-
rotem puscié¢, aby w ten sposdb sie upewnic,
ze blokada przepustnicy zostata zwolniona i
silnik pracuje na biegu jatowym.

3. Gdy urzadzenie pracuje na biegu jatowym,

tarcuch (3) musi sie zatrzymac.

Sprzegto zostato skonstruowane w taki sposob,
aby przy podwyzszeniu liczby obrotéw biegu
jatowego o 1,25 raza tancuch nie powinien sig
poruszac.

Niebezpieczenstwo: Jesli tancuch (3) sie nie
zatrzymat, wytgczy¢ silnik i zleci¢ naprawe pity
autoryzowanemu serwisowi.

Niebezpieczenstwo: Przed uruchomieniem silni-
ka aktywowa¢ hamulec tancucha (6).

6.2 Uruchamianie urzadzenia z
nierozgrzanym silnikiem (7A-7D)

Napetnic¢ zbiornik paliwa odpowiednig ilosciag

mieszanki benzyny i oleju. (Patrz punkt 5.3)

1. Postawi¢ urzadzenie na twardej, rownej po-

wierzchni.

2. Ustawi¢ wigcznik/wytacznik w pozycji I (10).
(rys. 7A)

3. 10 razy nacisng¢ pompe paliwa (primer) (rys.
6/ poz. 25).

4. Wyciaggna¢ dzwignie przepustnicy (13) (rys.

78B).

Wskazowka: Przez aktywowanie dzwigni
przepustnicy IRl (13) przepustnica lekko sie
otwiera i blokuje w tym potozeniu. Powoduje to
podwyzszenie liczby obrotéw biegu jatowego i
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pozwala na szybsze uruchomienie pity.

5. Trzymajac mocno urzgdzenie wyciggnac linke
z uchwytem rozrusznika (9) do pierwszego
oporu. Nastepnie 3 razy szybko pociggnac za
uchwyt rozrusznika (9). (Rys. 7C/7D)

6. Wcisnac¢ z powrotem dzwignie przepustnicy
(13).

7. Trzymajac mocno urzadzenie wyciagnac linke

z uchwytem rozrusznika (9) do pierwszego
oporu. Nastepnie kilka razy szybko pociagna¢
za uchwyt rozrusznika (9), az silnik zacznie
pracowac. (Rys. 7D)

Wskazoéwka: Nie puszczac z dtoni uchwytu
rozrusznika (9), poniewaz mogtby cofnaé sie w
niekontrolowany sposob. Moze to prowadzi¢ do
uszkodzen. Jezeli silnik zataczyt, odczekac ok. 10
sekund az urzadzenie sig rozgrzeje.

Ostrzezenie: Poniewaz przepustnica jest lekko
otwarta, gdy silnik pracuje narzedzie thgce zaczy-
na sie poruszac. Krétko nacisng¢ dzwignie gazu
(11). Blokada przepustnicy sie zwalnia i silnik
powraca do biegu jatowego. (Rys. 7C)

8. Jesli silnik nie uruchomi sie po 8
pociaggnieciach, powtorzyé kroki 1-7.

Wazne: Jesli silnik nie zaskoczy réwniez po kilku
prébach, przeczyta¢ akapit ,Usuwanie usterek”.
Wazne: Linke z uchwytem rozrusznika wyciggaé
zawsze na wprost. Jesli linka jest wyciggana pod
katem, dochodzi do tarcia na oczku. Na skutek
tarcia linka przeciera sig i szybciej si¢ zuzywa.
Zawsze podczas cofania sie linki trzymac¢ w dtoni
uchwyt rozrusznika. Po wyciggnieciu nie puszczac
z dfoni uchwytu rozrusznika, poniewaz mogtby sie
zbyt gwattownie cofnaé.

6.3 Uruchamianie urzadzenia z rozgrzanym
silnikiem (7A-7D)
(Urzadzenie byto wytaczone przez nie dtuzej niz

15-20 min.)

1. Postawi¢ urzadzenie na twardej, rownej po-
wierzchni.

2. Ustawi¢ wigcznik/wytgcznik w pozycii ,|I“ (10).
(Rys. 7A)

3. Trzymajac mocno urzadzenie wyciagnac linke

z uchwytem rozrusznika (9) do pierwszego
oporu. Nastepnie kilka razy szybko pociagna¢
za uchwyt rozrusznika (9), az silnik zacznie
pracowac. Urzadzenie powinno sig zatgczy¢
po 1-2 pociagnieciach. Jesli urzadzenie nie
zatgczy sie po 6 pociggnieciach, powtdrzyé
kroki 1-7 z rozdz. 6.2. (Rys. 7D)

6.4 Zatrzymanie silnika

1. Pusci¢ dzwignie gazu i odczekaé, az silnik
zacznie pracowac na biegu jatowym.

2. Ustawi¢ wiacznik/ wytacznik na pozycji ,Stop
(0)”, aby zatrzymag silnik.

Wskazowka: W celu awaryjnego zatrzymania
silnika, uruchomic¢ hamulec taricucha i ustawié
wtgcznik/wytacznik w pozyciji ,Stop (0)”.

6.5 Ogolne instrukcje odnosnie cigcia
Niebezpieczenstwo: Zabrania sie $cinania
drzew przez osoby nieposiadajace odpowiednich
kwalifikacji.

Scinka

o Scinka polega na cieciu catego drzewa.
Niewielkie drzewa o $rednicy 15-18 cm
zazwyczaj scina sie jednym cieciem. W przy-
padku duzych drzew nalezy stosowac rzazy
podcinajace. Rzazy podcinajace okreslajg
kierunek obalania drzewa.

Przed Scieciem drzewa nalezy zaplanowaé

i oprozni¢ sciezke oddalania sie z obszaru
zagrozenia (A). Sciezka oddalania sie z obs-
zaru zagrozenia powinna przebiegac do tytu
i na ukos do tytu w stosunku oczekiwanego
kierunku upadania drzewa, tak jak pokazano
narys.8.

Podczas $cinki drzewa na zboczu osoba
obstugujaca pite powinna przebywacé po
stronie zbocza powyzej drzewa, poniewaz po
Scieciu drzewo najprawdopodobniej stoczy
sie lub zeslizgnie po zboczu.

Kierunek upadku drzewa (B) ustalany jest
przez rzaz podcinajacy. Przed cigciem
nalezy oszacowac kierunek upadku drzewa
z uwzglednieniem naturalnego pochylenia
drzewa i rozmieszczenia wigkszych gatezi
(rys. 8).

Nie $cina¢ drzew przy silnym lub zmiennym
wietrze lub gdy istnieje niebezpieczenstwo
wyrzgdzenia szkdd materialnych. Nalezy
zasiegna¢ porady u specjalisty od Scinki
drzew. Nie $cina¢ zadnego drzewa, ktére
mogtoby trafi¢ na linie przewoddéw. W razie
watpliwosci przed Scieciem drzewa nalezy
zawiadomi¢ urzad, ktéremu podlega dana
linia przewodow.
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Ogolne zasady odnosnie scinki drzew
(rys.9)

Zazwyczaj Scinanie drzew wykonuje sie przez 2
podstawowe ciecia: Rzazy podcinajace (C) i rzaz
$cinajacy (D).

Najpierw wykona¢ potozony wyzej rzaz
podcinajacy (C) po stronie upadku drzewa
(E). Zwréci¢ przy tym uwage, aby dolne
naciecie w pniu nie byto zbyt gtebokie. Rzaz
podcinajacy (C) powinien by¢ na tyle gteboki,
aby powstata zawiasa (F) o odpowiedniej
szerokosci i grubosci. Rzaz podcinajacy
powinien by¢ na tyle szeroki, aby umozliwiat
jak zachowanie jak najdtuzej kontroli na
$cinaniem drzewa.

Nigdy nie stawaé przed drzewem, w ktérym
wykonano rzaz/y. Wykonaé rzaz $cinajgcy
(D) z drugiej strony drzewa, ok. 3-5 cm
powyzej krawedzi rzazu podcinajgcego (C).
Nigdy nie przecina¢ catkowicie pnia drze-
wa! Zawsze nalezy pozostawi¢ zawiase.
Zawiasa (F) przytrzymuje drzewo. Jezeli
pien zostanie catkowicie przeciety, nie ma
mozliwosci kontrolowania kierunku upadku
drzewa. Zanim drzewo utraci stabilno$c¢ lub
zacznie sie poruszaé, wtozy¢ w naciecie klin
lub dzwignie-obracak. Dzieki temu, jezeli
niepoprawnie oszacowano kierunek upadku
drzewa, szyna prowadzgca nie bedzie mogta
sie zaklinowaé w rzazie $cinajacym. Przez
obaleniem drzewa zawsze zabroni¢ osobom
trzecim dostepu do obszaru upadku drzewa.
Przed wykonaniem ostatecznego cigecia
nalezy sie upewnic, czy w obszarze upad-
ku drzewa nie znajdujg si¢ zadne osoby;,
zwierzeta lub przeszkody.

Rzaz scinajacy

Zapobiec zaklinowaniu sie w rzazie szyny

lub tancucha (B) przy pomocy klinéw drew-
nianych lub z tworzyw sztucznych (A). Kliny
stuzg réwniez kontrolowaniu obalania drzewa
(rys. 10).

Jezeli $rednica pnia $cinanego drzewa jest
wieksza niz dtugosé szyny, woéwczas nalezy
wykonac dwa ciecia tak jak pokazano na rys.
11.

Gdy rzaz Scinajacy zbliza sie do zawiasy,
drzewo zaczyna sie obalac. Jak tylko drzewo
zacznie sie obalaé, wyjaé pite z naciecia,
wytaczy¢ silnik pity, odtozy¢ pite i opuscié
obszar zagrozenia przewidziang do tego celu
$ciezka (rys. 8).
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Usuwanie gatezi

® Ze Scietego drzewa usuwa sie gatezie.
Usuna¢ gatezie podpierajgce (A) dopiero po
przycieciu pnia na dtugosci (rys. 12). Gatezie,
na ktére wywierany jest nacisk, nalezy odcigé¢
w kierunku z dotu do géry, aby unikna¢ zakli-
nowania sie pity tancuchowej.

* Nigdy nie odcina¢ gatezi stojac na pniu!

Docinanie na dtugos¢

® Przycigé Sciety pien drzewa na odpowiednig
dtugosé. Zwréci¢ uwage na stabilng postawe
i, jesli przeprowadza sie ciecie na zboczu,
sta¢ zawsze na zboczu powyzej pnia. W
miare mozliwosci pien powinien by¢ tak pod-
party, aby odcinany koniec nie lezat na ziemi.
Jesli oba konce pnia sg podparte i konieczne
jest wykonanie ciecia po srodku, nalezy
zrobi¢ potowe naciecia od goéry przez pien, a
nastepnie wykonac ciecie z dotu do géry. Za-
pobiega to zaklinowaniu sie szyny i tancucha
w pniu. Uwazacé na to, aby podczas docinania
taricuch nie ciagt w ziemi, poniewaz powo-
duje to bardzo szybkie stepienie taricucha.
Podczas docinania sta¢ zawsze na zboczu
powyzej pnia.
1. Pien podparty na catej dtugosci: Nalezy
cigé z gory i uwazac, aby nie cigé w ziemi
(rys. 13 A).
2. Pien podparty na jednym koncu: Aby
unikna¢ roztupania nalezy najpierw nacia¢
pien od dotu do géry do gtebokosci 1/3
Srednicy pnia. Nastepnie, aby unikna¢ zakli-
nowania sie urzadzenia, nalezy cig¢ od gory
w kierunku pierwszego naciecia (rys. 13B).
3. Pien podparty na obu koncach: Aby
unikna¢ roztupania nalezy najpierw nacig¢
pien od dotu do géry na gtebokosé 1/3
Srednicy pnia. Nastepnie, aby unikna¢ zakli-
nowania sie urzadzenia, nalezy cig¢ od dotu
w kierunku pierwszego naciecia (rys. 13C).

® Pien mozna najwygodniej przycig¢ na
dtugos¢ przy uzyciu kozta do ciecia drzewa.
Jesli ma takiej mozliwosci, nalezy ponies¢
i podeprzeé pien za pomoca gatezi lub
klockéw. Upewnic¢ sig, czy przeznaczony do
przecinania pien jest bezpiecznie podparty.

Docinanie na dtugos¢ na kozle (rys. 14)

Dla Panstwa bezpieczenstwa i utatwienia ciecia

konieczne jest zachowanie poprawnej postawy

przy wykonywaniu pionowego ciecia na dtugoscé.

A. Trzymac pite mocno obiema rekami i podczas
ciecia prowadzi¢ ja po prawej stronie ciata.

B. Lewe ramie powinno by¢ maksymalnie wy-
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prostowane.
C. Ciezar ciata powinien by¢ réwnomiernie
roztozony na obu stopach.
Ostroznie! Zwrdci¢ uwage na to, aby w cza-
sie wykonywania ciecia taficuch tnacy i szyna
prowadzgca byty zawsze odpowiednio naoliwi-
one.

7. Czyszczenie, konserwacja,
przechowywanie i zamawianie
czesci zamiennych

Przed wszystkimi pracami zwigzanymi z czysz-
czeniem i konserwacja wyjac koncéwke swiecy
zaptonowe;j.

7.1 Czyszczenie

© Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
wentylacyjne i obudowa silnika powinny by¢
w miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wytrzeé czysta
$ciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

e Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng
$ciereczka z niewielka iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych $rodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzié¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata sie woda.

7.2 Konserwacja

Ostrzezenie: Wszystkie czynnosci konserwacji
pity fancuchowej, za wyjatkiem tych wymienio-
nych w instrukcji, musza by¢ przeprowadzane w
autoryzowanym serwisie.

7.2.1 Filtr powietrza

Wskazoéwka: Nigdy nie uruchamiaé pity bez filtra
powietrza. Pyt i zanieczyszczenia moga zostaé
wciagniete do silnika i spowodowac jego uszkod-
zenia. Utrzymywac filtr powietrza w czystosci! Filtr
powietrza musi by¢ co 20 godzin roboczych czys-
zczony lub wymieniany na nowy.

Czyszczenie filtra powietrza (rys. 15A/15B)

1. Aby zdjg¢ gorng pokrywe filtra powietrza
(14) odkrecic¢ $rube mocujaca (A) pokrywy.
Nastgpnie pokrywe mozna zdjg¢ (rys. 15A).

2. Wyjac filtr powietrza (15) (rys. 15B).

3. Oczyscic filtr powietrza. Umyc¢ filtr powie-

trza w cieptym, czystym tugu mydlanym.
Pozostawi¢ filtr na powietrzu do catkowitego
wysuszenia.

Wskazowka: Zaleca sie posiadanie zapasowego
filtra.

4. Wiozy¢ filtr powietrza. Nasadzi¢ pokrywe filtra
powietrza (14). Zwréci¢ uwage na poprawne
potozenie pokrywy. Dokreci¢ srube mocujaca
pokrywy.

7.2.2 Filtr paliwa

Wskazowka: Nigdy nie uruchamiacé pity bez filtra

paliwa. Filtr paliwa musi by¢ co 100 godzinach

roboczych czyszczony, a w przypadku uszkodze-
nia wymieniony. Oproézni¢ zbiornik paliwa przed
wymiana filtra.

1. Odkreci¢ korek zbiornika paliwa.

2. Odpowiednio wygiaé miekki drut.

3. Witozy¢ go w otwor zbiornika paliwa i chwycié
nim waz paliwa. Ostroznie przeciggna¢ waz
paliwa w kierunku otworu, az bedzie go
mozna chwyci¢ palcami.

Wskazowka: Nie wycigga¢ weza catkowicie ze
zbiornika.

4. Wyjac filtr ze zbiornika paliwa.

5.  Wyjac filtr odkrecajac go, nastepnie
wyczyscic filtr. Jesli filtr jest uszkodzony
nalezy go oddac¢ do utylizacji.

6. Zatozy¢ nowy lub wyczyszczony filtr. Wiozyé
koniec filtra w otwor zbiornika. Upewni€ sig,
ze filtr znajduje sie w dolnym rogu zbiorni-
ka. W razie potrzeby za pomocg dtugiego
Srubokreta przesunac filtr na wtasciwe miej-
sce.

7. Napetni¢ zbiornik Swiezg mieszanka pali-
wa. Patrz rowniez punkt ,PALIWO | OLEJ".
Zatozy¢ z powrotem korek zbiornika.

7.2.3 Swieca zaptonowa (rys. 15A-15C)
Wskazowka: Dla zachowania mocy silnika pity
konieczne jest, aby $wieca zaptonowa byta
zawsze czysta i odstep elektrod byt prawidtowy
(0,6 mm). Swieca zaptonowa musi by¢ co 20
godzin roboczych czyszczona lub wymieniana na
nowa.

1. Ustawi¢ witgcznik/wytacznik w pozycji “Stop
o).

2. Aby zdjac¢ pokrywe filtra powietrza (14)
odkreci¢ srube mocujaca (A) pokrywy.
Nastepnie pokrywe mozna zdjac¢ (rys. 15A).
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3. Wyjac filtr powietrza (15) (rys. 15B).

4. Zdja¢ przewod zaptonowy (C) pociagajac i
jednoczesne przekrecajac $wiece zaptonowa
(rys. 15C).

5. Wykreci¢ $wiece zaptonowg kluczem do
$wiec zaptonowych.

6. Wyczysci¢ Swiece zaptonowa za pomoca

miedzianej szczotki lub zatozyé nowa $wiece.

7.2.4 Regulacja gaznika

Gaznik zostat fabrycznie wyregulowany na
optymalng moc. Jesli konieczna jest dodatkowa
regulacja, nalezy odda¢ pite do autoryzowanego
serwisu.

Wskazoéwka: Zabrania sie samodzielnego podej-
mowania regulacji gaznika!

7.2.5 Szyna prowadzaca

® Smarowac gwiazde szyny prowadzace;j
co 10 godzin pracy. Jest to konieczne, aby
zapewnic optymalna prace pity tancuchowe;.
(Rys. 16) Oczyscic otwdr smarowy, przytozy¢
praske smarowa (nie wchodzi w sktad
urzadzenia) i wttacza¢ w tozysko smar tak
dtugo, az zacznie wyptywaé na zewnatrz.

® W regularnych odstepach czasu przy pomocy
odpowiedniego narzedzia czyszczacego
(do nabycia w sklepach specjalistycznych)
czyscic otwor podawania oleju oraz rowek, w
ktorym przesuwa sie taiicuch. (rys. 17A) Jest
to konieczne, aby zapewnic optymalne sma-
rowanie szyny prowadzacej oraz tancucha
podczas pracy.

®  Ptaskim pilnikiem ostroznie usuna¢ zadziory
i ostre krawedzie na szynie prowadzacej (2).
(Rys. 17B)

® Obracac¢ szyne prowadzacg (2) co 8 godzin
roboczych, aby w ten sposéb zapewni¢ row-
nomierne zuzycie gornej i dolnej strony szyny.

Kanaliki olejowe

Kanaliki olejowe na szynie powinny by¢ czyszczo-
ne w celu zapewnienia prawidtowego naoliwienia
szyny i tancucha podczas pracy z urzgdzeniem.

Wskazowka: Stan kanalikow olejowych mozna
tatwo sprawdzié¢. Jesli kanaliki sa czyste, kilka
sekund po uruchomieniu pity tacuch automaty-
cznie rozpyla olej. Pita wyposazona jest w auto-
matyczny system oliwienia.

Automatyczne smarowanie faricucha

Pita fancuchowa wyposazona jest w automatycz-
ny system oliwienia z napedem zgbatym. System
automatycznie dostarcza odpowiednig ilos¢ oleju
do szyny i taricucha. Jak tylko silnik przyspiesza
bieg, olej wptywa szybciej do ptyty szyny.
Smarowanie fafcucha zostato ustawione fabry-
cznie. Jesli konieczna jest dodatkowa regulacja,
nalezy oddac pite do autoryzowanego serwisu.
Na spodniej stronie pity tancuchowej znajduje sie
$ruba regulujgca (A) smarowanie tancucha (rys.
21). Przekrecenie sruby w lewo zwigksza sma-
rowanie tancucha. Przekrecenie sruby w prawo
zmniejsza smarowanie tancucha.

W celu kontroli systemu smarowania tancucha
nalezy przytrzymac taricuch nad kartkg papieru
i przez kilka sekund da¢ peten gaz. Na papierze
moze by¢ skontrolowana ustawiona ilos¢ oleju.

Regularnie sprawdzaé, czy smarowanie fancucha
funkcjonuje prawidtowo. Sprawdza¢ smarowanie
tarcucha przed pierwszym cigciem, po kilku
cieciach oraz kazdorazowo po pracach konser-
wacyjnych.

Oliwienie tancucha

Zawsze nalezy sie upewni¢, ze automatyczny
system oliwienia funkcjonuje prawidtowo. Zwrdcié
uwage na to, aby zbiornik oleju byt zawsze
napetniony.

W czasie pracy z pita szyna i tancuch musza by¢
zawsze dobrze naoliwione w celu zmniejszenia
tarcia szyny prowadzace;j.

Szyna i fancuch musza by¢ zawsze naoliwione.
Eksploatacja pity bez oleju lub z niedostateczng
iloscig oleju zmniejsza wydajnos¢ ciecia, skraca
okres uzytkowania pity tacuchowej, powoduje
przyspieszone tepienie taricucha oraz przyspies-
zone zuzycie szyny na skutek przegrzania. Niedo-
stateczna ilos¢ oleju objawia sie powstawaniem
dymu i przebarwieniami szyny.

7.2.6 Konserwacja tancucha

Ostrzenie tafncucha

Wskazowka: Podczas pracy z naostrzonym
tancuchem powstajg wiéry o regularnym
ksztafcie. Jezeli podczas pracy powstaje maczka
drzewna, wowczas konieczne jest naostrzenie
tancucha.

Do naostrzenia tancucha konieczne sg spec-
jalistyczne narzedzia, ktore gwarantujg na-
ostrzenie nozy pod odpowiednim katem i na
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odpowiedniej gtebokosci. Zaleca sig, aby osoby
niedoswiadczone w obstudze pity tancuchowe;j
oddawaty pite do naostrzenia odpowiedniemu
autoryzowanemu serwisowi. Jesli chcg Panstwo
ostrzy¢ taricuch we wtasnym zakresie, nalezy
naby¢ odpowiednie specjalistyczne narzedzia w
autoryzowanym serwisie.

Ostrzenie tancucha (rys. 18)

tancuch ostrzyé w rekawicach ochronnych przy
uzyciu okragtego pilnika.

Konce ostrzy¢ zawsze ruchem skierowanym na
zewnatrz (rys. 19), przestrzegajac wartosci poda-
nych narys. 18.

Po naostrzeniu wszystkie ogniwa thgce powinny
mie¢ tg sama diugosc i szerokosé.

Po kazdych 3-4 naostrzeniach ogniw thgcych
nalezy sprawdzi¢ wysoko$é ogranicznikdw
gtebokosci i w razie potrzeby skrécic je ptaskim
pilnikiem, a nastepnie zaokragli¢ przedni naroznik
(rys. 20).

Zaokragli¢ pilnikiem przednie krawedzie.
7.3 Sktadowanie i transport

Przed transportowaniem lub sktadowaniem pity
tancuchowej zamontowac ostone tancucha (4).

Wskazoéwka: Nie przechowywac pity
tancuchowej dtuzej niz 30 dni bez wykonania
nastepujacych czynnosci.

Przechowywanie pity tancuchowej

Jesli pita tancuchowa ma by¢ przechowywana

przez dtuzej niz 30 dni, nalezy jg do tego celu

odpowiednio przygotowac. W przeciwnym

razie ulatniaja sie znajdujace sie w gazniku

pozostatosci paliwa, pozostawiajgc gumowy

osad. To moze utrudni¢ uruchomienie urzagdzenia

i by¢ przyczyna kosztownych napraw.

1. Powoli odkreci¢ korek zbiornika paliwa,
aby spuscic¢ powstate cisnienie. Ostroznie
oprozni¢ zbiornik paliwa.

2. W celu usuniecia paliwa z gaznika nalezy
wigczy¢ silnik i pozwoli¢ mu pracowagé, az pita
sie wytaczy.

3. Zostawic silnik do schtodzenia (ok. 5 minut).

4. Doktadnie oczysci¢ urzadzenie.

Wskazoéwka: Przechowywac pite w suchym
miejscu, z dala od mozliwych zrédet zaptonu, np.
pieca, gazowego bojlera na cieptg wode, suszarki
gazowej itp.
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Pierwsze uruchomienie po zakonczeniu
sktadowania nalezy wykona¢ postepujac wedtug
wskazéwek w rozdziale ,,5. Przed uruchomie-
niem*.

Transport

®  Wiaczy¢ hamulec tancucha.

® Zabezpieczy¢ pite tancuchowa przed
przesunieciem lub przemieszczeniem sie,
aby zapobiec wyciekowi paliwa, uszkodzeni-
om lub obrazeniom.

7.4 Zamawianie czesci zamiennych:
Zamawiajgc czesci zamienne nalezy podaé
nastepujace informacje:

® Typ urzgdzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzadzenia

®  Numer wymaganej czesci zamiennej
Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na
stronie internetowej: www.isc-gmbh.info

8. Utylizacja i recykling

Urzadzenie umieszczone jest w opakowaniu
zapobiegajacym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzagdzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadow udziela administracja komunal-
na.
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9. Plan wyszukiwania usterek

Problem

Mozliwe przyczyny

Usuwanie

Silnik nie uruchamia
sie lub gasnie po
uruchomieniu.

Nieprawidtowy przebieg rozruchu.
Na skutek nieudanych préb rozru-
chu w komorze spalania jest zbyt
duza ilos¢ paliwa.

Nieprawidtowe ustawienie gaznika.

Okopcona swieca zaptonowa.

Zapchany filtr paliwa.

Prosimy stosowac sie do wska-
zéwek zawartych w tej instrukcji.
Przed przystgpieniem do kolejnej
proby uruchomienia urzadzenia
odczekaé ok. 30 minut az paliwo w
komorze spalania wyparuje.
Zleci¢ wyregulowanie gaznika w
autoryzowanym serwisie.
Wyczyscic swiece zaptonowg /
wyregulowac odstep elektrod lub
wymienié.

Wymienié filtr paliwa na nowy.

Silnik uruchamia
sie, ale nie pracuje
z petng moca.

Nieprawidtowa pozycja dzwigni
przepustnicy.
Zabrudzony filtr powietrza

Nieprawidtowo wyregulowany sktad
mieszanki w gazniku.

Ustawi¢ dzwignie w odpowiednim
potozeniu.

Wyjaé filtr, oczyscic i z powrotem
zatozyc.

Zleci¢ wyregulowanie gaznika w
autoryzowanym serwisie.

Silnik dtawi sie Zle wyregulowany sktad mieszanki Wyregulowa¢ gaznik w autoryzowa-
w gazniku. nym serwisie.

Brak mocy przy Nieprawidtowe ustawienie swiecy Wyczysci¢/ wyregulowac lub

obcigzeniu zaptonu. wymieni¢ Swiece zaptonu.

Silnik pracuje Zle wyregulowany sktad mieszanki Wyregulowa¢ gaznik w autoryzowa-

nieréwno w gazniku. nym serwisie.

Silnik nadmiernie
kopci.

Nieprawidtowa mieszanka paliwa.

Uzy¢ wtasciwej mieszanki paliwa
(stosunek 40:1).

Brak mocy przy
obcigzeniu

Tepy tancuch
tancuch poluzowany

tancuch poluzowany
Naciagna¢ tancuch

Silnik przestaje
pracowac

Zbiornik benzyny pusty
Filtr paliwa w zbiorniku ustawiony
nieprawidtowo

Napetnic catkowicie zbiornik
Paliwa lub ustawi¢ inaczej filtr pali-
wa w zbiorniku

Niewystarczajgce
smarowanie
tancucha
(Nagrzewanie sie
miecza i tancucha)

Brak oleju w zbiorniku oleju do
smarowania taricucha
Zapchany otwdr podawania oleju

Napetnic zbiornik oleju do smaro-
wania faficucha

Oczysci¢ otwor podawania oleju /
rowek szyny prowadzgcej
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzgdzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac do
punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Wiasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktéry przeprowadza eliminacje w mysl krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
maja czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Paristwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czesci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegajg normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty

eksploatacyjne.
Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajgce sig* Miecz, $wieca zaptonowa, filtr powietrza, filtr
paliwa
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* tancuch
Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowe;j
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

® Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?
e Czy przed wystgpieniem usterki zwrécili Pafistwo uwage na cos$ szczegdlnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Pafstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.

-36 -
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie si¢ do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jeste$my réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujace postanowienia:

1. Warunki gwarancji odnoszg sig jedynie do konsumentow, tzn. osob fizycznych, ktore nie uzywaja
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalno$ci gospodarcze;j.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwaranciji, ktére producent
urzadzenia oferuje nabywcom nowych urzadzen dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze $wiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzgdzenia tego producen-
ta wynikajace z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usuniecia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamietac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej traca moc.

3. Gwarangciji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkow otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnaciji
urzadzenia.

- szkody wynikajace z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoridéw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzadzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzagdzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwdch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancja wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzgdzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzadzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé¢ przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktére przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymaja Panstwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwosc¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przesta¢ urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajacych sie, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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RUS

CopepaHue

YKasaHus No TexHWKe 6e30nacHoCTH

CocTaB yCTpOMCTBA M COCTaB YNaKoBKM

Mcnonb3oBaHWe B COOTBETCTBUM C MpefHa3Ha4YeHnem

TexHUYeCcKne faHHble

Mepes BBOZOM B aKCnyaTaumio

Pa6oTa ¢ ycTpovicTBOM

OuncTHA, TEXHUYECKOE 06CTyHMBAHWE, XPaHEHWE M 3aKa3 3anacHbIX YacTen
YTunusaums v BTOpUYHOE UCNob30BaHNE

MopsaaoK noucKka HencnpaBHOCTEN

© ®NDORA N~
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OnacHocTb!

Mpu MCNoNb30BaHMKU YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
cobntogatb onpeaeneHHble npaBuna TEXHUKK
6e30MacHOCTH A1l TOro, YTO6bl M36eraTb
TpaBM M NpesoTBpaTUTDb yLiep6. Moatomy
BHWMAaTE/IbHO NpoyuTarTe HacTosLwee
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauuu / ykasaHus no
TEeXHWKe 6e30MacHOCTM NOSIHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAaJEHHOM MecTe AJ/1s TOro, YTo6bl UMETb
HEeo6X0AUMYI0 MHOPMALMIO, Korfa oHa
noHago6uTtcs. Ecnv Bel jaete ycTponcTso
APYrMM AN15 NONb30BaHUS, TO NMPUIOKKUTE K HEMyY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCnayaTauun / ykasaHus
o TexHWKe 6e3onacHocTu. Mbl He HeceM
HWMKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U yLLEPO,
KOTOpbIE GblIW NMOYHEHbI NN MPUYUHEHDI

B pe3y/niktaTte Heco6I0AEeHMA yRasaHui

9TOro PYKOBOACTBA M YKa3aHWI Mo TeXHUKeE
6e30MacHOCTM.

1. YKazaHuUAa No TeXHUKe
6e3onacHoOCTH

COoOTBETCTBYIOLME YKA3aHMSA MO TEXHUKE
6€e30MaCHOCTN HAXOAATCSA B NPUIOHKEHHbIX
6poLutopax!

OnacHocTb!

MpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA MO TEXHUKe
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeboBaHUA.
Mpy HEBBINOMHEHWMM YKa3aHWI MO TEXHWUKE
6€30MacHOCTU U TEXHUYECKUX TpeboBaHUM
BO3MOMHO NoJly4YeHUe yaapa TOKOM,
BO3HWKHOBEHWE MoMapa u/uam nonyveHve
cepbesHbiX TpaBM. XpaHUTe Bce YHKa3aHuA
Nno TeXHUKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKUE
TpeboBaHUA ANA TOro, YTO6bI 661710
BO3MO¥HO BOCMNOJ/Ib30BaTbCA UMW B
6yaywem.

2. CocTaB ycTpoiiCcTBa U cocTaB
yNaKoBKU

2.1 CocTaB ycTpoicTsa (puc. 1-21)
[JsurarenbHan yctaHoBKa
Hanpasnstowan

MunbHasa uenb

OrpampgeHwve Lenu

CBe4HOWM KoM

MepeaHAnA 3awmTa pyK (pblyar Topmosa
uenu)

nepefHAA pyKoATKa

3a/HAA PyKoATKa

ok wN

© N

Anl_GC_PC_1335_1_|_SPK5.indb 39

RUS

9.

10.

11

PyKosATKa cTapTepa
MepextoyaTesib «BK/IYEHO-BbIKIOUEHO»

. ApoccenbHblii pbiyar
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

BnokvpoBKa gpoccesibHoro pblyara
Pbiyar npvBoga BO3AyLLUHOM 3aC/IOHKM
HpbilwKa Bo3ayLwHoro gpunstpa
BosgywHbI dunstp

Cseva 3amuranusa

3y6yatbiii ynop

Lleneynosutens

2 rariku AnA KpenneHusa HanpasAAoLWMX LWKH
HaTamHoM BUHT Lenu

Hpblwka TonameHoro 6aka

Hpbiwka macnsHoro 6aka

EMKoCTb AnA cmelmBaHua

OTBépTKa

BeH3unHoBbIN Hacoc (Primer)

YctporicTBa 3awuThbl (puc. 1a/1b)

3

10

12

18

MUIbHAA LLEMb C MAJIOM OTOAYEMN
nomoeT Bam cnpaBuTbCA C oTAa4en n

C ee CWJIoM NpK NOMOLLM cneunanbHO
paspaboTaHHbIX 3alWMTHBIX YCTPOMCTB.
PbIHAI TOPMO3A LIENW (MEPEAHAA
3ALLNTA PYK) sawumiiaeT nesyto pyKy
oneparopa B c/ly4yae ee COCKa/ib3blBaHWA C
nepefHen pyKOATKW BO BpeMsA paboTbl Mbl.
TOPMOS LEINW saBnaeTcs ycTpOMUCTBOM
3aLUMTbI, CHUMKAIOLMM PUCK MPUYUHEHNA
TpaBM BC/IEACTBUE OTAAYN MOCPEACTBOM
OCTaHOBKM paboTatoLler NIbHOM Lienu 3a
MWTMCEKYH/bI. AKTUBUPYETCA NPU NMOMOLLM
PbIHYATA TOPMOS3A LEMMK.
MNEPEKJ/TIOYATE/1b «BKJTKOHEHO-
BbIK/ITOYEHO» cpasy ocTaHaBnmBaeT
ABuratenb, eC/u OH BblKtovaeTca. Ana
3anycKa wav NoBTOPHOrO 3anycKa Asuratens
BbIK/IIO4ATESb JO/IKEH HAXOAUTLCA B
nonoxeHnn «BKJ1.».

B/IOKMPOBKA JPOCCEJIbHOIO
PbIYATA npenaTcTByeT BHE3ANHOMY
ycKopeHwuio aurartens. [lpoccenbHbiin
pblyar HEBO3MOMXHO HamaTb, He HaXaB Ha
6/I0KMPOBKY APOCCE/IHOrO pblyara.
LEEMNEYNTOBUTE/Ib cHukKaeT puck
NPUYUHEHWA TPaBM B C/ly4ae ob6pbiBa Uam
CXO0Aa Lienu € WMHbI BO BPemsA paboThl.
Lieneynosutenb npegHasHaveH ana
nepexsara npoB1caroLLem Lenu.

YkasaHue! O3HaKOMLTECH C YCTPOMCTBOM NUJibI
W ee geTansimu.
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2.2 CocTaB KOMMJIEKTa yCTPOMCTBA

MpoBepsTe KOMMNIEKTHOCTL U3AeNnA Ha

OCHOBaHWKW OMMCaHHOro 06bema NocTaBKU.

Mpun 06HapyHeHUn HefocTaTKa KOMMOHEHTOB

obpaTuTech B Halll CEPBUCHbIV LEHTP

WK MarasuH, B KOTopoM Bbl nprobpenu

YCTPOWMCTBO, HE NO3JHEee YeM B TeHeHue 5-Tn

paboymx AHEN Nocie NPUOBPETEHUS U3aENUS,

NpeAbABUB AENCTBUTENBHYIO KBUTAHLMIO O

nokynke. O6patnTe BHMMaHWe Ha Tabauuy ¢

yKa3aHWeM rapaHTUHbIX CPOKOB B JOKYMEHTE C

MHhOPMaLMen 0 CEPBUCHOM 06CYHUBAHNUM.

®  OTKpoWTe YNaKOBKY 1 BbIHETE OCTOPOXHO M3
YNaKOBKKW YCTPOMCTBO.

® YpanuTe ynakoBOYHbIM MaTepuan, a TaKKe
npucnocob1eHna 3almTbl yCTPOMCTBA NpU
yNaKoBbIBAHUM M TPAHCMOPTUPOBKE (Mpur
Hannymm).

® [lpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb YCTPOMCTBA.

® [IpoBepskTe YyCTPOWCTBO U MPUHAAIEHKHOCTH
Ha Ha/I4yne BO3HUKLLMX Npur
TPaHCMNOPTMUPOBKE NOBPEHAEHNI.

®  CoxpaHsnTe ynakoBKy No BO3SMOKHOCTU
10 UICTEYEHUA CPOKa rapaHTUMHbIX
06A3aTensCTB.

OnacHocTb!

YCcTPOMCTBO M yNaKOBKa He ABNAIOTCA
AETCKUMU urpywKamu! 3anpeLyeHo aeTam
Urparb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTamH,
nJeHKaMu1 U Me/IKMMU pgetanamu! OnacHocTb
3aKJ/iloyaeTcA B TOM, YTO OHU MOTYT
NpPOr/IOTUTb UK NOrUGHYTH OT yAyLWbA!

i OpMFMHaJ‘IbHOG PYKOBOACTBO Mo
SKCn/1yataunum
®  YKasaHus No TEXHWKe 6e30nacHOCTH

3. Ucnonb3oBaHMe B COOTBETCTBUU
C npeaHasHa4YeHuUeM

YCTpOWCTBO NpeAHa3HaAYEHO UCKAUUTEIBHO
[NA pesku aepesa. Basiky aepesbeB

MOHO OCYLLECTBATb TOJIbKO NPW HaIMYMK
COOTBETCTBYHOLLErO 06y4eHus. NponssBoanTeNb
He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a yLIepo,
BO3HWKLUWI B pe3ynbTaTe UCMosib30BaHus He
Mo Ha3HAYEHWIO MW HeMpaBW/IbHOM PaGoThbl C
YCTPOMCTBOM.

Pa3peLuaeTc;| MCNOJIb30BaTb YCTpOﬁCTBO TONIbKO
B COOTBETCTBUU C ero npegHasHa4eHneMm. Jlio6oe
Apyroe, otTan4arouieecsa ot 3aToro Mcnosib3oBaHne

RUS

CYMTaAETCA HE COOTBETCTBYIOLLMM
rpeAHasHa4yeHuio. 3a BCe BO3HMKLLME B
pesynbTarte TaKoro MCMosib30BaHWsA yLLePG Man
TpaBMmbl Nt060ro BUAA HECET OTBETCTBEHHOCTH
nonb3oBaTeslb U paboTalLLMi C YyCTPOMCTBOM, a
He ero U3roToBUTE/b.

YYTUTE, 4TO KOHCTPYKLMA HaLLMX YCTPOMCTB
He npejHa3HaveHa A/l UICMO/Ib30BaHKA

WX B MPOMbILLEHHON, PEMECNEHHON UK
WHAYCTpUanbHOM 06nacTu. Mbl He Hecem
HUKaKOW OTBETCTBEHHOCTU MO rapaHTUNAHbIM
06s3aTeNbCTBaM NpU UCMO/Ib30BaHNM
YCTPOWMCTBA B MPOMbILLIEHHON, PEMECIEHHOM
WKW MHAYCTPUaNbHOM 061aCTH, a TaKKe B
NoJo6HOM AeATeNIbHOCTH.

OcTopoHo! OcTaTo4Hble PUCKKU

[Jae npu Hagnexallem o6palleHnm ¢

3TWM YCTPOMCTBOM BCErfa COXpaHATCA

ocTaTo4Hble puUcKW. CnefytoLme onacHoOCTH

MOFyT BO3HUKHYTb B CBA3W C 0COGEHHOCTAMMU

KOHCTPYKLIMK M UCMOJIHEHUA 3TOrO YCTPOMCTBA:

1. nopesbl NpY CONPUKOCHOBEHWM C
He3alUMLLEHHOM MW BPpaLLAIoLLENCA LEeMbo
nuabl;

2. nopesbl BCIeACTBUE OTAAYMN WU APYTUX
Clly4aviHbIX ABUKEHWUI HanpaBsAoLWwen
LLIWHbI;

3. TpaBMbl, IPUYMHEHHbIE Pa3fieTaloWMMUCA B
CTOPOHbI YaCTAMM Lienu Nubl;

4. TpaBMbl, IPUYMHEHHbIE Pa3fieTaloLWMMUCA B
CTOPOHbI YacTAMW NUoMaTepuana;

5. MoBpeMAeHWe cayxa, eC/IN He UCMONb3YeTCA
npeanvcaHHas 3aluTa opraHoB C/yxa;

6. HapyLleHWs AblXaHWA BCAEACTBME BAbIXaHWSA
BpeZHbIX ra30B W NOBPEKAEHUA KOXM NpH
ronagaHuy Ha Hee GeH3uHa.
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4. TexHU4ECHKUE JaHHble

Pabounii 06beM ABUFATENS .................. 37,2 cm®
MakcumanbHas MowHoCTb gsuratens ... 1,3 KBT
JANVHA MUNEHUA .o 34,5¢cm
[vHa HanpaBAaoLWwen WhHbI .......... 14” (35 cm)

LWar uenu
TonwmHa uenu

............................... (0,375”), 9,525 MM
........................... (0,05”), 1,27 mm

Yucno 060poTOB XONOCTOrO
D(e) 1T RSP 3000 + 300 06/MUH

MakcumansHoe 4ucno 060poToB

C PEHYLUMM MHCTPYMEHTOM

MaKC. CKOPOCTb LIEMU ..coeuvveeeiiieeeiiieeene 21,9 m/c
EMKOCTb TON/IMBHOIO 6aKa...........ccceueee. 300 cm®
EMKOCTb MacnsiHOro 6aKka ..................... 170 cm®
CurcTemMa raleHms BUBPALIMM ......oeueeeveerneenns na

3y6baA LenHoro 3yéyaroro

KOMECA ...vveeeieeeeieeeaieeenn 6 3y6beB no 9,525 Mm
Bec HeTTO 6€3 Lenu 1

HaNPaBASIOLLEN LUMHBI ....c.veveeereeeeeerieenens 4,5 Kr
YpoBeHb AaeneHus wyma L, (ISO 22868)

Ha pabo4yem MecTe onepatopa .......... 100 gB(A)
MorpelHOCTL Kp, oo 34B6(A)
M3MepeHHbIM ypoBEHb MOLLHOCTH

wyma L, (ISO 22868) ..................... 112,8 pB(A)
MorpewHoCTb Ky wvevveieiciiiiciic 3 a6(A)
lapaHTMpoBaHHbIM YPOBEHb MOLLHOCTH

wyma L, (ISO 2000/14/EC) ............... 114 pB(A)

Bubpauus a, (nepeaHsas pyKosATKa)

(1SO 22867)
MorpewHoctb K, ...

................................... mMakc. 10 m/c?

Bubpauus a, , (3agHAA PyKOATKA)

(ISO 22867) ..ccevevereereeieeeeieeeee makc. 10 m/c?
MorpelHOCTb K, ocveiiiiiicics 1,5 m/c?
CBeYa 3aMMUraHUsA ....cceevveeernreenns TORCH L7RTC
PaccTosHne mexay anekTpojamu .......... 0,6 Mm

TUNLENM oo Kangxin JLOD-3*53
.................................................. Oregon 91P033X
TUN HOMA e Kangxin AP14-53-507P

........................ Oregon 140SDEA041 (518302)

CBepuTe o6pasoBaHue WYMOB U BUGPaLUK K
MUHUMYMY!

McnonbayiTe ToNbKO 6€3YKOPUSHEHHO
paboTaroLime ycTporcTBa.

PerynapHo npoBoaWTe TEXHUYECKOE
06CNyHUBAHWE M OYUCTKY YCTPOMCTBA.
Mpu paboTe y4nTbIBaiTE 0COBEHHOCTH
Balwuero yctporicTaa.

He nogBepraiTe yCcTpOMCTBO NeperpysKe.

®  [pn HEOBXOAMMOCTHM AaiTe NPOBEPUTL
YCTPOMCTBO cneuuanmcTam.

®  OTK/oYalnTe YyCTPOMCTBO, EC/IU Bbl €70 HE
ucnosbayeTe.

®  Mcrnonb3yiTe nepyaTku.

5. Mepepn BBOAOM B 3KCNyaTauuio

OnacHo: 3anycKawTe gauratesib TOIbKO nocne
TOro, KaK nuaa 6yaeT NOSIHOCTLIO cobpaHa.
OcTopokHo: Pa6oTas ¢ Lenbto, Bcerga
UCMONb3yNTe 3alMTHbIE NEPYATHU.

5.1 MoHTam HanpaBAAoLWeN WUHbI U Lenu
nunbl (puc. 2A-2G)

1. Pas6noKkunpoBaTthb TOPMO3 Lienu, ASIA aTOro
HamaTb Ha NepPeAHIo 3aLmMTy pyK (6) B
HanpasneHnW nepeaHen pyKoATku (7). (Puc.
2A)

2. OTKpyTUTb ABe ravku (19) 1 CHATb KPbILWKY
HanpasnswLwen WuHbl (A) (puc. 2B).

3. BcTaBuTb HanpaBAsAoLLYHO LKHY (2) B
KpenneHue Ha LenoyHor nune (puc. 2C).

4. YnoxwuTb Lenb (3) BOKpYr BeayLlen
wecTtepHu (C) (puc. 2E). NpoKoHTponupymTe
HanpasneHve BpaLleHua uenu (3). PexyLime
YacTu (B) BONHKHbI GbITb BbIPOBHEHbI, KaK
nokasaHo Ha puc. 2D.

5. YNomwuTb Lenb BOKPYr HanpaBAAoLWen LWKHbI.
(Puc. 2E)

6. Begylue 3BeHbA Lenu (3) JONKHbI
MOSIHOCTbLIO BXOAMUT B PACMOJIOHEHHbIN MO
nepumetpy nas (D), a TaKKe B NPOMEKYTKU
MeAy 3yobaMu BeayLen wectepHu (C).
(Puc. 2E)

7. TloBepHyTb HaTAXKHOW BUHT Lenu (20)
NPOTMB YaCOBOM CTPEJIKK, TaK YTOObI 601T
(E) Haxopuca Ha KOHLLe CBOEN IMHUK
nepemetlenus. (Puc. 1B/2F)

8. YCTaHOBWTb KpbILWKY HanpaBAAoLWen WKHbI
(A).

YrasaHue! bont (E) ycTporcTBa ANA HaTAKEHUA
Lenu JonKeH GuKcupoBaTbes B oTBepcTum (G)
HanpasnswLWen WnHbl. (Puc. 2G)

[ns 3TOro HEO6XOAMMO HEMHOIO MOABUraThb
HanpaBnAoLLYIO WKWHY (2) BNepea v Ha3ag,

B NPOLLECCE YCTAHOBKM KPbILLIKK LUMHBI (A).
3araHyTb rarku (19) ycunmnem pyku.
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5.2 PerynupoBKa HaTAaxeHuA uenu (3A/3B)
PerynnpoBKy HaTAXKeHWA Lenun paspeluaeTca
BbINO/IHATL TOJIbKO MPU BbIK/IOYEHHOM
asurarene.

1. Cnerka HaxaTb Ha OCTpWeE HanpasBAAoLLen
LUKMHBI (2) NO HanpaB/IEHUIO BBEPX U
OTPEerynnpoBarh HaTAXKEHWE Lienu ¢
MOMOLLIbIO HATAXHOMO BUHTA Lenu (20).
(Puc. 3A) HatsameHue Lenu cuntaetca
onTUManbHbIM, ecau Lenb (3) npuneraet
K HUMKHEN CTOpoHe nocepeanHe
HanpasAAIoLLEN LWKHbI (2), KaK MOKa3aHo Ha
puc. 3B (B).

2. Cnerka Hamarb Ha OCTpM1E LWKWHbI U 3aTAHYTb
06e ranku (19).

3. BbINOAHWUTL NpoBEpKY hyHKLUMOHMPOBAHUA.
BpyuHyto npoTAHyTb Lenb (3) oanH pa3
BOKpYT HanpasAsoLWwen WnHbl (2). Ecan
uenb (3) ¢ TpyAoM BpalaeTcsa BOKpYr
HanpasAoLLEN WKHbI (2) UK 610KMpyeTCs,
3HAYUT, HATAKEHWE C/IMLUKOM CUJIbHOE.

B TaKkoMm cyvae cnepyeT BbINOSHWUTD

He3HaYUTEeNbHYIO PEryIMPOBKY:

1. OTKpyTWTb 06€ raiku (19) 1 cHoBa 3aTAHyTb
WX YCUIIMEM PYKM.

2. YMEeHbLUWTb HaTAKEHWE Lienn, NOBEPHYB
HaTAKHOW BMHT Lenu (20) NpoTvB YacoBoM
cTpenku. Mocne BbINONHEHWS HEGObLIMX
LIaroB peryiMpoBKU CAeAyeT CHoBa
npoTAHYTb Lenb (3) Ha HaNpaBALWEN LWMHE
(2), yTobbl y6EeauTbCA B TOM, YTO Lenb (3)
[BUKETCH 6e3 NOMEX, HO, TEM HE MEHEE,
MI0THO MPW/EraeT K HanpasAAoLWEN LUMHE.
YKkasaHue: Ecnv HaTseHue uenu (3)
C/IMLLIKOM cn1iaboe, HEOGXOAMMO MOBEPHYTh
HaTAKHOW BMHT Lenu (20) no yacoBoM
cTpesiKe.

3. Ecnu HaTsmeHWe uenu oTperynnposaHo
ONTUMasIbHO, HEOBXOAMMO C/IETKa HamaTb
Ha OCTpWe HanpaBAsIoLEeN LWKHbI U 3aTAHYTb
06e ranku (19).

HoBas nuibHasA uenb pacTArMBaercH,
no3Tomy npu BBOJe B 3KCNJIyaTaluio BarHO
[OMOJIHUTE/ILHO PEryiupoBaTh ee Yepes
HOPOTHME NPOMEKYTHU BPeMeHU (MPUMEPHO
Yyepes 5 pe3oB). ATU BpeMeHHble UHTEPBaJIbI
npop/ieBaloTcA No Mepe yBeJIMYEHUA CPOKa
3KCMJlyaTauuu nuibl.

Yrasanue: C/IMLLUKOM CJZIABOE vnu
CJ/IMUKOM CHUNbHOE HaTsixeHWe NuibHOM
Lenu (3) yCKOpSIET M3HOC BeAYLUEN LLECTEPHU,
HanpaBAstoLen LWKHBbI, Leny 1 NOALLIMMHUKA
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KoneHyatoro Bana. Ha puc. 3B nsobpareHo
npaBuibHOE HaTAXKeHWe A (xonoaHoe
COCTOfIHWE) U HaTAxeHWe B (HarpeToe
cocTosHue). Ha puc. C nsobpareHa CMWKOM
cnabo HaTAHyTas Lenb.

5.3 TonamMBo 1 macno

Tonauso

McnonbayiTe ans onTUManbHbIX PeE3yNsTaToB
HOpMasibHY HESTUIMPOBaHHYIO CMECH TOMJIMBA
CO crneLumasbHbIM ABYXTaKTHbIM Mac/ioM.

TonnuBHaA cMecb

CwmeLuaTb TOMAMBO C ABYXTAKTHLIM MAC/IOM B
nogxoaslei eMKocTu. Ba6onTarb eMKOCTb,
YTO6bI BCE TLLATE/IbHO CMeLaThb.

YKasaHue: 3anpeLleHo UCrob30oBaTh A/1A 3Ton
MWbl YACTBIN GEH3UH. DTO MOKET NPUBECTU K
NOBPEMAEHUIO ABUraTeNA U K NOTepe npasa Ha
rapaHTUiiHoe 06CyKMBaHWe JaHHOMO U3aenus.
3anpeLyeHo UCrnob30BaTh TOMIUMBHYHO CMECh,
KOTOpas xpaHunach B TedeHue 6onee 90 AHen.

YKa3aHue: Heo6xoanMo ncnonb3oBaTb
cneupanbHoe ByXTaKTHOe Macno ans
[BYXTaKTHOrO ABUraTenfl C BO3AYLUHbIM
OXJlaAEHWEM B KOIMYECTBEHHOM COOTHOLLEHUM
40:1. He nucnonb3yiTe ABYXTAKTHOE Macso ¢
pPEeKOMEeHA0BaHHbLIM COOTHOLLEHNEM CMECH
1:100. HegocTtaTtoyHoe Macio NPUBOAUT K
NOBPEXAEHUIO ABUraTeNA 1 K NoTepe npasa Ha
€ro rapaHTuiHoe 06C/TyK1BaHHE.

PeKomeHayeMmoe Ton/IMBo

HeKoTopble Hanbonee pacnpocTpaHeHHble
TUNbl 6EH3MHA CoAepIKaT Takue NpUMecH,

KaK CNuUpTOBbIE UK 3UPHbIE COEANHEHNSA,
YTOGbI COOTBETCTBOBATL CTaHAAPTaM YACTOTbI
BbIX/IOMHbIX ra3o.. [lBurarenb paéoTaet
YAOBNETBOPUTENIbHO CO BCEMMW COpTaMu
6eH3uHa 415 NPUBOAA, B TOM YMC/Ie C 6EH3UHOM,
o6oralleHHbIM Knucnopogom. MpeanoyTuTensHo
MCMONb30BaTb HEATUIMPOBAHHbBIN CTaHAAPTHbIN
6EH3MH.

Cma3sbiBaHWe Mac/ioM Lienu u
HanpaBAOLWEN WUHbI

Harpapin pas npu 3anpaBKe TOMIMBHOMO H6aKka
6EeH3MHOM Heob6X0AMMO TaKKe 3arnoNHATL 6aK
macna Lenu. PeKomeHayeTcA UCnonb3oBath AJ1A
3TOro CTaHAAPTHOE MAC/0 ANs Lenu.
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MOTOPHOE macsno v 6eH3uH MunbHasA uenb

[

‘)+

Mponopuwua 1:40 TonbKo macno

KoHTponb nepep, nyckom psurarensa

OnacHocTu: 3anpeLLeHo 3anycKaTtb U

MCMoNb30BaTh MUY, €C/IM HaNpaBAAOLLAA WKMHA

W LieMnb HeNpaBW/bHO YCTaHOB/IEHDI.

1. 3anonHuTb TONIMBHbBIN 6aK (21)
Haz/iexallem TONAMBHOM CMEChIO (puUC. 4).

2. 3anonHuTb MacnsaHbIN 6aK (22) macaom ans
uenu (puc. 4).

[Mocne 3anpaBKu 6aKa Lenu 1 MacnfaHoro 6axka
HY}HO 3aKPbITb KPbILLKK 6AKOB 1 3aBUHTUTb
NX PyKOM. He ncnonb3yiTte gns aToro HUKaKom
MHCTPYMEHT.

6. Pabota c ycTpoiicTBOM

Mepea Havanom aKcnayaTaumMm HeoGXoaMMO
NpPOBEPUTb YCTPOMCTBO Ha Ha/IM4YME BO3MOHHbIX
NMOBPEMAEHWI, MPU HATMHYUM NOBPEHKAEHNE
MCNob30BaHMe YCTPOMCTBA 3anpeLLeHo.
YCTpoWCcTBO paspellaeTca 3anycKaTb TObKO

C BKJ/IOYEHHbIM TOPMO30M Lieny. TopMos Lienw
BKJIOYEH, €C/IM pblyar Topmosa uenu (6) Haxar
no HanpaBEeHWIO Briepes.

OnuvcaHue NpUHUUNa JeACTBUA, CM. B
pa3sgenax «[IpoBepKka TOpMO3a Lenu» —
«CTaTu4yecKoe ucnbiTaHUe».

6.1. Topmo3 uenu

LlenoyHasa nuna cHabxKeHa TOpMO30M Lienu,
KOTOPbIV CHUMKAET OMacHOCTb MPUYUHEHNA
TpasMm M0 NpUYMHe oTAa4M. TopMO3 BHAOYAETCA
HayaTtnem Ha 3almTy pyK (6). Hanpumep,

ec/v Npu oTAaye pyKa oneparopa yaapseTca o
3almTy pyK (6). MNpn akTMBaLMM TOpMO3a Lenb
(3) pe3ko ocTaHaBnMBaeTcA.

MpeaynpexaeHue: Xota TOpMO3 Lenu
npegHasHayveH 415 yMEHbLUEHWA pUcKa
Nosy4eHWs TpaBMbl MO NPUYMHE OTAAYM, OH
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He 06ecneynBaeT COOTBETCTBYIOLLEN 3almThbl

B C/ly4ae HEGPEKHOr0 06PaLLEHNA C NMUIOMN.
PerynapHo npoBepsliTe Hag/emxallyto paoTy
TopMo3a Lenu. HeobxoanMMo NpoBepsATL TOPMO3
Lienu nepes, BbINoJHEHWEM NepPBOro pesa, nocse
MHOFOKPATHOFO MUIEHUSA, MOC/IE TEXHUYECKOTO
06C/yHMBaHWA, a TaKKe B TOM Ciyvae, eciu
LienoyHan nuna noaseprasach AeNCTBUIO
CUJIbHbIX TOJIYKOB MW Nagana.

6.1.1 NpoBepka Topmo3a uenu (puc. 5A, 5B,
6)

CraTuuyecKoe ucnbiTaHue (npu
OCTaHOBJIEHHOM JBUraresne)

TopMO3 Lenu oTKAIYEH (uenb (3) moxker

cB06oAHO nepemelyaTbCA)

1. ToTAHYTb NepeaHIo 3aLLmTy pyK (6)
B Hanpas/IeHUW NepeaHe PYKOATHU
(7). NepeaHsan s3awumTa pyK (6) gonkHa
3a(UKCUPOBATLCS C XapaKTEPHBIM LLENYKOM.
(Pvc. 5A)

2. Llenb (3) gonHa nepemMeLlaTbcs Ha
HanpasAsoLWeN WnHe (2).

Topmo3 uenu BRAKOYEH (uenb (3)

3ab6/I0KMpoBaHa)

1. Haratb Ha nepegHtoto 3aLmTy pyK (6)
B Harnpas/IeHNW HanpPaBAsoLLEN LKHbI
(2). NepeaHsn s3awumTa pyK (6) gonkHa
3a(UKCUPOBATLCS C XapaKTEPHbIM LLENYKOM.
(Pvc. 5B)

2. Lenb (3) He gomxHa nepemeLLaTbea Ha
HanpasnsoLEeN WKHe (2).

YrasaHue: [NepeaHas 3awmTa pyK (6) gonkHa
(UKCHpoBaTbCA B ABYX NONOKEHUAX. He
paboTaiTe C NUI0M, ECK OLLYyLLLAeTCA CUIbHOE
COMPOTUBAEHWE NN NEPEAHAA 3alumTa PyK

(6) He hrKcHpyeTCA B O4HOM M3 MOIOKEHUIN.

B Takom cnyyae He3ameaIMTENbHO OTNpaBLTe
nuay B aBTOPU30BaHHOE BIOPO 06CTYHMBAHWSA
Ha PEMOHT.

AMHaMM‘IECHoe ucnbiTaHue (C BRJTIO4Y€HHbIM

Asuraresiem)
1. YcTaHoBWTb NWAY Ha MPOYHYIO POBHYHO
MOBEPXHOCTb.

2. JleBoW pyKoM NPOYHO yAepHMBanTe
NnepeaHIo0 pyKoATRY (7).

3. 3anycTuTe LEenoYHyto nuay, cneays
MHCTPYKLUMKM no nycKy. (Cm. 6.2 unm 6.3)

4. OTKA4YUTE TOPMO3 Lienu (NoTAHUTE
NepeAHIoo 3aLuTy pyK (6) B HanpaBneHu1

-43-

19.03.2019 08:26:40



RUS

nepepHen pykoaTku (7)). (Puc. 5A)

5. Bo3bmMuTECH 3a 3aAHIOI0 PYKOATKY (8)
npaBoW pyKoWn.

6. [locne KOPOTKOro NepuoAa nporpesa
BbIXMWTE ra3 nosHOCTbIo. HammuTe
TbI/IbHOM CTOPOHOM KUCTU NIEBOM PYKM
Ha NepeAHIo 3aLMTy pyK (6) B CTOPOHY
HanpassoLLeN WKHbI (2). BkaounTes
TOpMO3 Lenu. (puc. 6)

OnacHo: TopMO30M Lenu cregyeT nosb3oBaTbCs
Mef/IEHHO U 06ayMaHHO. Heobxoammo

NMPOYHO YAEpKMBaTbL Ny ABYMS pyKaMu,
obecreymBan XxopoLumi 3axsar. Muna He JoKHa
conpuKacaTbCa C ApYruMu NpeameTam.

7. LUenb (3) gonxHa ocTaHaBAMBaTbCA
Hemea/ieHHo. B cnyyae octaHoBKM Lenu (3)
Heo6XoAMMO cpasy OTMYCTUTb APOCCEbHbIN
pbiyar (11).

OnacHo: Ecav uenb (3) He ocTaHaBnBaeTcs,
HEeo6X0AMMO BbIK/IOYNUTb ABUraTeslb U caaTh
nuay AN PEMOHTA B aBTOPU30BaHHOE 6i0po
06CNyHUBaHUS.

6.1.2 NpoBepKa cuenneHun

PerynapHo npoBepsaviTe MCNpaBHOCTb

cuenneHua. Heobxoanmo NpoBepATbL CLenieHne

nepes, BbIMONHEHWMEM NEPBOro pesa, nocne

MHOFOKPAaTHOro NWIEHWA, NOCE TEXHUHECKOro

06CNyKUBaHWA, a TaKKe B TOM C/yyae, ecim

LlenoyHana nuia nogsepranach JENCTBUIO

CWJ/IbHbIX TOJIYKOB WK Nagana.

1. 3anyctuTte LenoyHyto nuny, cnepyn
MHCTPYKLMK NOo NycKy. (Cm. 6.2 nnn 6.3)

2. BbICTpO HaKMUTE ApOCCebHbIN pbidar (11)
1 CHOBA OTMYCTUTE ero, YTo6bl 0CNAGUTL
(UKcaLuMIo APOCCE/IbHON 3aC/IOHKN K
NepeK/IloYUTb ABUraTeslb B PEXMM X0S0CTOro
xopa.

3. Lenb (3) gonkHa ocTaHaBNMBaTbCA Ha
XOJIOCTOM XOAy.

CuenieHre CKOHCTPYMPOBaHO TaKMM 06pas3om,
YTO NP YBEIMYEHWM YMca 060POTOB XOIOCTOrO
xoAa B 1,25 pasa He JO/IHHO HabtoAaTbeA
LBUMEHMWE Lienn.

OnacHocTu: Ecnm uenb (3) He
ocTaHaB/IMBaETCs, HEOBXOAMMO BbIK/IIOUNUTD
ABuratesb U caatb MWy A5 PeMOHTa B
aBTOPM30BaHHOE GIOPO OBCYHMBAHUS.

OnacHocTu: MNpexae Yem 3anyckarb AsuraTenb,

0653aTeNIbHO BKOYanTe TOPMO3 Lenu (6).

6.2 Myck npu xonopgHom asurartene (7A-7D)

3anonHuTe 6eH3MHOBBIN 6aK COOTBETCTBYIOLLEN

6eH31HOoBOM cmecbto. (CM. MyHKT 5.3)

1. YcTaHoBWTE YCTPOMCTBO Ha NMPOYHYIO POBHYHO
MOBEPXHOCTb.

2. YcTaHOBUTE NEpeK/IIoYaTe b «BKIOYEHO-
BbIK/tO4eHO» (10) B nonomeHue «I». (Puc.
7A)

3. HaxmuTe Ha 6eH31HOBbLIN Hacoc (Primer)
(puc. 6, nos. 25) 10 pas.

4. VI3BneKuTe pblyar NpuBoAa BO3AYLUHOM
3acnoHku (13) (puc. 7B).

YKasaHue: [Mocne HamaTus Ha pblyar npusosa
BO3YLUHOM 3ac/oHKM IRl (13) gpoccenbHan
3ac/I0HKa TaKHKe NPUOTKPbIBAETCA U
HUKCUpyeTCA B 3TOM NOIOKEHUW. B pesynbTtarte
yBE/MYMBAETCSH YUCI0 0GOPOTOB XOIOCTOrO
XO0Aa, W Nna 3anycKaeTcaA GbicTpee.

5. YpepmuvBasn yCTPOMCTBO, BbITATMBaNTe
pyKOATKy cTapTepa (9), noKa He
MoYyBCTBYETE NEPBOE CONPOTUBIIEHME.
Tenepb pe3Ko NOTAHUTE 3a PYKOATKY
ctaptepa (9) 3 pasa. (Puc. 7C/7D)

6. BpaBuTe pblyar NpvBOAa BO3AYLLIHOM
3acnoHkM (13).

7. YaepmuBas yCTPOMCTBO, BbITArMBaiTe
pYKOATKy cTapTepa (9), noKa He
MoYyBCTBYETE NEPBOE COMPOTUB/IEHME.
3aTeM HECKO/bKO pa3 BbICTPO NOTAHUTE 3a
pyKoATKY cTapTepa (9), noKa ABurartesb He
3anyctutcs. (Puc. 7D)

YKasaHue: He oTnycKaiTe pyKOATKy cTapTepa
06paTtHo ¢ cuol (9). OTO MOXKET NPUBECTU K
roBpexaeHusM. [Nocne 3anycKa ABuratess
fanTe yCcTporcTBy nopaboTatb oKono 10 ¢ ann
pasorpesa.

MpepynpexaeHue: MNocKonbKy ApoccesbHas
3aC/0HKa NMPUOTKPbITA, PEHYLLMIA UHCTPYMEHT
HauuHaeT paboTaTb cpasy nocse 3anycka
apuratens. BbICTPO HaXKMUTE Ha APOCCENbHbIV
pbiyar (11). PuKcauus 4poccenbHOM 3aC/IOHKK
ocniabHeT, U ABWraTesib CHOBa NEPEKJIIOYMTCS B
pexum xonoctoro xoga. (Puc. 7C)

8. Ecnv gBurartens He 3anyctuTca nocne 8
PbIBKOB PYKOATKU CTapTepa, MOBTOPUTE
warn 1-7.
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BHuMaHuWe: Eciv fBuratesib Nocie HECKOMbKMUX
MOMbITOK He 3anycKaeTcsl, TO MPOTUTE pasaen
«YcTpaHeHWe HeUCNpaBHOCTEN ABUraTesNs».
BHuMaHuWe: Becerga TAHWTE LWHYP PYKOATHU
cTapTepa npsamMo Hapyy. Ecam TaHyTb ero
Hapyy NoA YoM, BO3HUKHET TpeHue B
NpoyLuHe. M3-3a 3TOro TpeHusa LWHyp coTpeTca
W M3HocHTCSA BbicTpee. Beerga yaepmuBaiite
PYKOATKY cTapTepa, Korga LUHYp BHOBb Cam
3ararueaeTcs. He no3Bonsiite pyKoATKe
cTapTepa ¢ yCKOpeH1eM 3aTarBarbcs 06paTHoO
M3 BbITAHYTOrO MOJIOKEHUS.

6.3 Myck npu nporpetom psurarene (7A-7D)
(YcTpoicTBO 6b1710 OCTAHOBIEHO B TEYEHWE HE
60nee 15-20 MUHYT)

1. YcTaHOBWTE YCTPOMCTBO Ha TBEPAYIO,
POBHYIO NOBEPXHOCTb.

2. YcTaHOBWTE NepeKoyaTeslb «BK/IIOYEHO-
BbIK/O4EHO>» (10) B monioeHue «I». (Puc.
7A)

3. YgepmuBasn yCTPOMCTBO, BbITArMBanTe
pyKoATKy cTapTtepa (9), noKa He
noYyBCTBYETE NepBoe CONPOTUBIEHHE.
3aTeM HeCKOJIbKO pa3 6bICTPO NOTAHUTE
3a pyKOATKy cTapTepa (9), noKka asuratesb
He 3anyctuTcs. MNocne 1-2 pas ycTpomncTso
[ONKHO 3anycTuTbeA. Ecnn nocne 6 pas
YCTPOWMCTBO BCE €elLLe He 3anyCcTUI0Ch, TO
noBTOpUTE Warun 1-7, onucaHHble B NyHKTE
6.2. (Puc. 7D)

6.4 OcTtaHOBKa ABUraresns

1. OTnycTuTe ApOCCenbHbIN pblyar 1
NOJOMANTE O TEX MOP, NOKa ABUraTeb He
HayHeT paboTaTb Ha XO/10CTOM XOgy.

2. YcTaHOBWTE NepeKoyaTeslb «BKJIIOYEHO-
BbIK/IIO4EHO>» B NOJIOXeHue «Stop (0)»,
4YTOObI OCTAHOBUTL fiBUraTelb.

YKasaHue: 4To6bl OCTAHOBUTb asuratenb B
C/ly4ae onacHoCTH, aKTMBMSMpyVITe TOPMO3

uenn n yctaHoBuTe nepeksioyaresib «BKI04YEeHO-

BbIK/IIO4EHO» B NONIOKEHUE «Stop (0)».

6.5 O6Lee PyKOBOACTBO MO NMUJIEHUIO
OnacHocTb! 3anpelyeHa Baska fepeBbeB 6e3
NMPOXOXAEHNA COOTBETCTBYIOLLEro 06y4eHUs.

Banka

® Banka o3HavaeT cnuivMBaHue Aepesa.
ManeHbKMe gepeBba gameTpom ot 15
cM A0 18 cM 06bIYHO CMIMAMBAIOTCA OAHUM
Hagpesom. [1na 601blIMX AepeBbEB
Heo6X0AMMO OCYLLECTBIATL 3apyOKU.

Anl_GC_PC_1335_1_|_SPK5.indb 45

RUS

3apy6Ku onpeAensioT HanpasieHue, B
KOTOPOM BYAET NasaTb AEPEBO.

® T[lepep NUAEHNEM HEOBXOAUMO
3aniaHMpoBaTh U NMPOSIOKMTL MyTb OTX0AA
(A). MyTb oTX04a JO/IKEH BbIThb NMPOIOHEH
Hasag, o fuaroHanu K obpaTHomy
HarnpaB/IEHMIO OT OXWAAEMOTO HanpaBieHUs
nafieHvs fepesa, Kak noKkasaHo Ha puc. 8.

* T[lpu BasiKe AepeBa Ha CK/IOHe paboTatoLmi
C LLEMOYHOM MNIOM JONKEH HAXOAUTLCS C
60/1ee BbICOKOM CTOPOHBI, TaK KaK AepeBo
roc/ie BasIKM C 60/IbLLION BEPOATHOCTHIO
CKaTWUTCA WM COCKOJIb3HET BHU3 MO CKJIOHY.

® HanpasneHue nageHus (B) onpegensetcs
3apy6Kon. YuTuTe nepes nuneHnem
pacnosioKeH1e 60bLINMX BETOK U
€CTECTBEHHbIM HAKJIOH AepeBa A Toro,
4T06bl OLEHWTb HanpaB/eHWE NafeHUn
fepesa. (puc. 8).

® He cnunuBaiiTe fepeBo, eC/M AYET CUbHbIN
WK NEPEMEHYMBLIV BETEP WM €CNU
CYLLEeCTBYET OMacHOCTb NPUYMHEHUS Bpeaa
CO6CTBEHHOCTU. MPOKOHCYNETUPYHMTECH
y cneuunanucTa o BasiKe AepeBbeB. He
CnuanBaiTe AepeBo, EC/IM OHO MOXKET
ynacTb Ha nposoga. OnosecTtuTe
OTBETCTBEHHYIO 3a NPOBOAA OpraHM3aLmio
npemae, 4em Bobl cnunute gepeso.

O6LHMe yRa3aHUA K BaJlKe iepPeBbEB

(puc.9)

O6bI4HO BasKa OCYLLECTB/IAETCA B ABa M1aBHbIX

nponuna: Haanun (C) n ocHoBHowM nponua (D).

® HayHuTe ¢ BepxHel Haceuku (C) Ha gepese
Co cTopoHbl nageHus (E). Cnegute 3a Tewm,
YTOGbI HUHWUIM NPONKUI HE BblN BbINOJHEH
C/IMLLIKOM Iy6OKO B CTBONE fepeBa. 3anun
(C) moneH 6bITb CAgNaH TaknM 06pasom,
4TO6bI 6bl1a co3aaHa TouKa onopsl (F)
[0CTaTOYHOM LUMPUHBI M NPOYHOCTK. 3anun
[ONMKEH BbITb OCTATOYHOM LUMPUHbBI ANA
TOro, 4To6bl KOHTPOIMPOBATL NafeH1e
fepeBa KaK MOXHO Ao/blue.

® He HaxopuTech nepea AepeBoM, KOoTopoe
1MmeeT 3anu. BeinosHUTE OCHOBHOM NponuA
(D) Ha gpyrov CTOpPOHE AepeBa NPUMEPHO
3-5 cm Bbiwe Kpasa 3anuna (C). Hukoraa He
nepenuinBainTe CTBOA AepeBa NOIHOCTLIO.
Bceraa ocTtaBnanTe ofjHY TO4YKY ONOpbI.
Touka onopsl F aeput aepeso. Ecnuv ctBon
MOIHOCTbLIO NEPENUIEH, TO YKe HEBO3MOXHO
KOHTPO/IMPOBAaThb Hanpas/ieHNe NageHus.
BcTaBbTe KAMH WK pbiyar AN Banku
B paspes npexfe, Yem AepeBo cTaHeT
HecTabu/bHbIM U HAYHET ABMKeHne. B
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cnyyae, ecnu Bbl HenpaBWbHO OLEHWN
HanpaBfeHWe NafeHns, HanpasasoLas
LuMHa He ByaeT 3a6/10KMpOBaHa B OCHOBHOM
nponune. 3akpomnTe JOCTYN NoAeN K
obnactv najeHuns aepesa, npemwae Yem Bbl
€ero ceasuTe.

® Tlepep BbINONHEHWEM NOCNEAHErO Nponuaa
npoBepLTE, HET /1K B6M3M OT 06/1aCTH
nafeHvs Ntofel, IUBOTHbIX MW MOMEX.

OcHoBHoOM nponun

* [pepoTBpaT1Te 3aKIMHMBAHWE
HanpasNsAoLLEN WKHbI UK uenu (B) B
paspese Npu NOMOLLM AEPEBAHHOMO UK
niacTMaccoBoro KauHa (A). KnnHba Takke
KOHTpOAMpYtoT nageHue (puc. 10).

® Ecnu guameTp pacnuivBaemoro gepesa
60/iblle, YEM [/IMHA HanpaBAAoLLEN
LUMHbI, TO caenawTe ABa pacnuia cornacHo
n3obpameHuto (puc. 11).

®  Ec/M 0CHOBHOWM Nponua NpUGAnKaeTcs K
TOYKE O€eropbl, TO EPEBO HAYHET NajaThb.
Hak TonbKO AepeBo HaYHET nagatb,
BbITAHWTE MUY U3 paspesa HapyHy,
0CTaHOBWTE ABWUraTeslb, OT/IOKUTE LIEMOYHYHO
nWy U NOKWHBTE pabouyto 061acTb,
Mcnonb3ya nyTb 0TXoAa (pwc. 8).

YaaneHue BeToK

® BeTKW yaanaioTca ¢ ynasLUero Aepesa.
Ypanute oCHOBHble BETKM (A) TONIbKO nocne
TOro, Kak CTBOA ByAeT paspesaH no ajMHe
(puc. 12). HaxogAwmecs nog HanpsKeHWeM
BETKW HEOBXOAMMO MUNUTL CHU3Y BBEPX AJ1A
TOro, Y4TOGbI LIEMOYHYIO MUY He 3axasio.

®  3anpeLyeHo NUANTb BETKM BO BPEMSA TOrO,
Korpa Bbl cTonTe Ha cTBONE AepeBa.

PacnunusaHue B JIMHY

®  BbINnonHsM1Te pacnuanBaHue ynasLiero
CTBOJ/IA iepeBa B 3aBUCUMOCTH OT L/IUHbI.
Cneppute 3a yCTOMYMBOCTbBIO MOJIOMEHNSA
W CTOITE BbILLE CTBO/A, ec/n Bbl nuaute
Ha CKJI0He. Mo BO3MOMXKHOCTH, CTBO/
[LOMTHKEH UMETb NMOAMOPKY AJIS TOrO, YTOObI
OTMWAMBAEMbIN KOHEL, He IeXas Ha 3em/ie.
Ecnv 06a KoHua cTBOMa UMEIOT NMOAMOPKY
1 Bam Heo6xoAMMO NUAKUTb B cEpesmHe,
TO cAenalTe NoaoBKMHY Nponuia cTBosa
CBEpXY, a 3aTeMm BbINO/HWUTE paspes3
CHW3Y BBEPX. DTO NPENATCTBYET 3aKUMY
HanpaBAsioLLen LWKHbI U Lenu B CTBOJIE.
Cnepute 3a Tem, 4To6bl Lienb Npy pacnune
He Kacanacb 3eM/W, TaK KaK B peaynsrate
Lienb 04eHb 6bICTPO 3aTynuTcA. CTonTe
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npu pacnue Bcerga ¢ BbICLIEN CTOPOHbI MO
CKJIOHY.

1. Ecniv cTBO1 UMEET NOAMNOpPHY Mo BCe
AJIMHE: OCYLLeCTBIANTE NUAEHUE CBEPXY U
cneauvTe 3a TeM, YTo6bl He NMUIUTb 3EMJII0
(puc. 13A).

2. Ecnv cTBON NopanepT Ha OAHOM KOHLe:
OCYLLECTBNAWTE NUeHWe cHavana 1/3
ZAuameTpa cTBo/s1a CHU3Y BBEpX AJ1A TOro,
4YTOObI N36EeHaTb pacLyenieHus. 3atem
OCYLLECTB/IANTE NUAEHUE CBEPXY Ha NEPBbIN
paspes 1A Toro, 4Tobbl U3GewaTb 3amarus
(puc. 13B).

3. Ecnun cTBON nopnept ¢ 060MX KOHLOB:
OCYLLECTBNAWTE NUeHWe cHavana 1/3
fAumameTpa cTBos1a CHU3Y BBEpX AJ1A TOro,
4YTOObI N36EeMHaTb paclyenieHums. 3atem
OCYLLECTB/IANTE NUAEHUE CHU3Y Ha NEPBbLIM
paspes 1A Toro, YTobbl U3GewaThb 3amarus
(puc. 13C).

e Cawmblii nyyLumii cnocob pacnuaMBaHus
cTBOJIa AiepeBa no AMHe — 3TO
pacnuavMBaHue npu NnoMoLLmM Koana. Ecam ato
HEBO3MOMHHO, TO HEOBXOAMMO NPUMNOAHATb
1 onepeTb CTBOJ MPY MOMOLLM KYCKOB BETOK
WM ONOPHbIX 610KOB. Y6eanTECh, 4TO
pacnuavMBaemblii CTBON 3adUKCUPOBaH.

PacnunuBaHue B A/IMHY Ha Ko3nax (puc. 14)
[na Bawwer 6e3onacHOCTU 1 gast obneryeHus
paboT Mo NUIEHUIO HEOBXOAMMO NpPaBUIbHOE
MoIoEHWE Tena ANIA OCYLLECTBNEHUA
BEPTMKa/IbHOTO MPOAO/ILHOIO MUAEHNA.

A. YgepwuBarTe nuay NPo4HO 06emmm pyKamm
1 BeuTeE Npu NIeHnK cnpasa oT Bawero
Tena.

B. YaepxwuBaiTe neByto pyKy HaCcToO/IbKO NPAMO,
KaK TO/IbKO BO3MOMHO.

C. Pacnpepenunte Baw Bec Ha 06e Horu.

OcTopoHO: Bo Bpems paboT no nuaeHuio,

BHUMAaTENIbHO CNeanTe BCeraa 3a Tem, YToobl

NWbHAA Lenb M HanpaBAALWAnA LWKWHA Gblan

[0CTaTO4HO CMa3aHbl Mac/ioM.
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7. O4UCTHA, TEXHUYECHOE
obcnykuBaHue, XpaHeHue U
3aKa3 3anacHbIX YacTei

BbIHMMalTe U3 PO3ETKM LLUTEKEP CBEYM
3aMuraHus a/1IeKTPONUTaHUA Nepes BCEMU
pa6oTaMu MO OYUCTKE U TEXHUYECKOMY
06CyHUBaAHMIO.

7.1 OuncTtka

®  CopepHuTe 3aLMTHBIE MPUCMNOCOGNEHMS,
BEHTU/IAILIMOHHBIE LLEeSIN 1 KOopryc ABWUraTens
CBOGOAHbBIMUW OT MbIN U IPA3KU, HACKOJIbKO
9TO BO3MOMXHO. [IpoTpUTE YCTPOMCTBO
YMCTON BETOLLBIO MM NPOAYMTE CHATbIM
BO3AYXOM MOJ, HA3KWUM AaB/IEHHUEM.

®  Mbl peKOMEHAYEM YACTUTb YCTPOMCTBO
HenocpefCTBEHHO MOC/E KarKA0ro
MCMob30BaHWA.

®  PerynspHo YACTUTE YCTPOMCTBO BAKHOM
BETOLLBIO C HEGO/bLIMM KONMYECTBOM
HUAKOro Mblna. He ucnonbayiTe ymcTawwme
cpeacTBa MM pacTBOPUTENN, OHWU MOTYT
pasbecTb N1acTMaccoBble AeTanm
ycTpovictea. CneguTe 3a TeM, YTOObI Boga He
Mor/ia nonacTb BHYTPb YCTPOMCTBA.

7.2 TexHU4YeCKoe o6CyHUBaHUe
MpepynpexpeHue: Bce paboTbl No
TEXHUYECKOMY 06CNYHMBAHMIO LIEMOYHOM NWJbI,
KpPOMe nepeymncieHHbIX B AaHHOM PyKOBOACTBE
no 3KCnyaTauunm, AOMHHbI BbIMOJHATLCA TONbKO
B @aBTOPM30BaHHOM GIOPO 06CNYHKUBAHHUA.

7.2.1 Bo3payLWHbIA pUNbTP

YrasaHue: Hukorga He paboTaiTe ¢ nuion 6e3
BO3YLUHOro huasTpa. B npotnBHOM cnyyae
MblNb W rpA3b ByAyT 3aTAHYTLI B ABUraTelb U
nospeanT ero. CoaepHunTe BO3AYLIHbIN GUNLTP
B unctote! BosgyLHbIl GUABTP HYHHO oYuMLLaTb
Yyepes Karable 20 YacoB paboTbl UM MEHATb B
cnyyae HeobxoAMMOCTH.

OuucTKa Bo3aywHoro ¢puabTpa (puc. 15A,

15B)

1. CHWMMWTE KPbILIKY BO3AYLIHOIO huAbTpa
(14), ynanvB gna aToro KpenemHbli BUHT
KpbILKK (A). Mocne 3TOro KPbILLKY MOXHO
CHATb (puc. 15A).

2. WsBnekute BO3ayLWHbIA punbTp (15) (pUc.
15B).

3. OuuctuTe BO3ayLWHbIN bhuasTp. MNpomoiTe
HUNBTP B YUCTOM TENSIOM MblSIbHOM
pacTtsope. [laiiTe emy NO/HOCTbIO BbICOXHYTb

Ha BO34yxe.

YKra3aHue: PeKoMeHayeTcs UMeTb CMEeHHbIe
bWABTPbI NPO 3anac.

4. YctaHoBUTE BO3AYLUHbIM GuUasTp. HageHsTe
KPbILLKY BO3ayLIHOro ¢unstpa (14).
Mpocnepute 3a TOYHOCTBIO YCTAHOBKM
KPbILKKW. 3aTAHUTE KPEMEKHbIE BUHTbI
KPbILLKK.

7.2.2 TonnuBHbIN GUNBLTP

YrasaHue: Hukorga He paboTaiTe ¢ nuion 6e3

TonAnBHOro dunsTpa. Mocne 100 yacoB paboThbl

TOM/IMBHBIV (PUABTP HEOBXOAMMO OYMLLATb

WM MEHATL B Cy4ae HeobxoammocTw. Mepef,

3amMeHOM puALTPa NOHOCTBIO OMOPOKHUTE

TOM/IMBHbIN 6aK.

1. CHMMWTE KpbILLKY TONAMBHOIO 6aKa.

2. CorHuTe COOTBETCTBYIOLMM 06pas3om
MSArKWIA NPOBOA,

3. BcraBbTe ero B oTBEpCcTME TOMMBHOIO 6aKa
1 NpULENUTE TONIMBHBIM WNaHr. OCTOPOKHO
NOATAHWUTE TOM/IMBHBIN LUNAHT K OTBEPCTUIO
[l0 Tex Nnop, NoKa He CMOMeETe 3axBaTUTb ero
nasbLamu.

YKasaHue: He BbiTArvBaiiTe WwnaHr n3 6aka
Hapyy NOJHOCTbIO.

4. V3BnekuTe GuUasTp U3 baKa.

5. BbITAHWTE GUILTP BpallaTe/bHbIM
[BWKEHWEM U o4nCTUTE ero. Ecam punetp
NOBPEXAEH, YTUIN3UPYITE ero.

6. YcTaHOBUTE HOBbIM MU OYULLEHHDBIN QUABTP.
BcTaBbTe KoHel, duisTpa B 0OTBEPCTUE
6aKa. Y6eauTech, 4To hUALTP HaxoauTca
B HUKHEM yry 6aKa. YctaHoBUTE BUNBTP
B HY}HO€ MECTO Npu NOMOLLM AJ/IUHHOM
OTBEPTKM.

7. 3anonHuTe 6aK CBEXKEN TOMIMBHOM CMECHIO.
Cwmotpute pasgen «TOMNJIMBO M MAC/10».
YCcTaHOBUTE KPbILWKY 6aKa.

7.2.3 CBeua 3amuranma (puc. 15A-15C)
YrasaHue: [1na coxpaHeHUA MOLLHOCTH
ABUraTens nuibl CBeYa 3aruraHunsa JoMKHa 6biTb
YUCTOM U UMETb NMPaBUILHOE PACCTOAHUE MEHKAY
anekTpoaamu (0,6 Mm). CBedy 3arKUraHna HyXHHO
oumLaTh Yepes Kamxable 20 yacos paboTbl MK
MeHSTb B C/ly4ae HE0BXOAUMOCTM.

1. YcTaHoBWTE NepeKtoyaTesib «BK/IYEHO-
BbIK/IIO4YEHO» B NOJIOXKeHMe «Stop (0)».
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2. CHUMUTE KPbILWKY BO3AYLLIHOMO hubTpa
(14), ynanvB gns aToro KpenemHbli BUHT
KpbILKY (A). Mocne 3TOro MOXKHO CHATb
KpbILWKY (puc. 15A).

3. WUsBnekute Bo3gyLwHbIR punsTp (15) (pUc.
15B).

4. WN3BnekuTe npoBog, 3axkuranus (C), noTaHyB
W OAAHOBPEMEHHO BpaLLlan CBeYy 3amuraHus
(puc. 15C).

5. CHUMUTE CBEYY 3aXMraHua ¢ NoMOLLbIo
CBEYHOrO0 K/toya.

6. OuMCTUTE CBEYY 3arKUraHus LWETKOW Co
LLETUHOM U3 MELHOM MPOBOJIOKU UK
YCTaHOBMTE HOBYIO CBEYY.

7.2.4 PerynupoBKa Kap6lopaTtopa
OnTumanbHas MOLHOCTb KapbtopaTtopa

6bl/1a yCTaHOB/IEHA Ha 3aBOAE-U3roToBUTENE.
Mpn HEOBXOAMMOCTH PETYIMPOBKN CUCTEMBI
CcMasblBaHWA Leny HeobXoAMMO BbINOHATL €€ B
aBTOPM30BaHHOM 61OPO 0BCYHMBaHUA.

YKa3aHue: Hv B KoeM c/lyyae He BbiNoHANTe
perynMpoBKy Kap6lopaTtopa caMmoCcTosATe IbHO!

7.2.5 HanpaBnawLwan wuHa

¢ Cwma3sbiBaiTe 3Be3[04KYy HanpassoLLen
LUMHbI Yepe3 Kamable 10 yacoB paboThbl.
370 HEeOBX0AMMO AN1A 06ecneyeHmsn
ONTUManbHOM MOLLHOCTHM LEENOYHOM MUb.
(Pvc. 16) OuncTunte MacnsHoe oTBepcTHe,
YCTaHOBUTE LUNPUL, A1 KOHCUCTEHTHOM
CMasKu (He BXOAUT B KOMMIEKT NOCTaBKHM) U
3aKavanTe CMasKy B MOALUMMHKUK, MOKa OHa
He BGyAeT BbICTynaTb Ha HAPYKHOM CTOPOHE.

®  PerynapHo ouuwarnTe nas, B KOTOPOM
[BUETCA Lenb, 1 OTBEPCTUE ANA NOAAYM
macna npu NOMOLLM MHCTPYMeHTa AnA
OYUCTKM, KOTOPbIA MOXHO NPUOBPEcTH
B MarasuHe. (Puc. 17A) 310 BaxHo Ans
obecneyeHns oNTUManbHOM CMasKu
HanpaBAAOLLEN LUKHbI W Lienu BO BpEMSA
pabGoTbl.

®  AKKypaTHO yAasuTe 3ayCeHuLbl 1 OCTpble
KPOMKM HanpaBAsAoLLEN WKHbI (2) npu
NMOMOLLIM NJIOCKOTO HanubHKWKa. (Puc. 17B)

® [lepeBopayvBanTe HanpaBAAIOLLYHO LUKHY (2)
Yyepes Karaple 8 4acos paboTbl, YTOGbLI OHA
paBHOMEPHO M3HalLMBaNacb Ha BEpXHen n
HWIKHEN CTOPOHE.
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MponycKkatenu macna

MponycKkaTenu macna Ha HanpasBAAoLWEN LWMHe
HEeobX04MMO O4YMLLAaTb, YTOGbI 06ecneynTb
Haa/erallee cMasbliBaHWe HanpaBAsoLLeln
LUMHBI U Lleny BO BpeMsi paboTbl.

YrasaHue: CocToaHu1e nponycuaTeneH mMacna
MOXHO JIerKo NpoBepUTb. Ecan nponycKkareau
YUCTbIe, TO Lenb aBTOMaTU4eCKM pacnbliaeT
Macno Yepe3 HECKOJIbKO CeKyHA nocsie nycKa
nunbl. Muna ocHaweHa aBTOMaTU4YECKOM
CUCTEMOW CMa3KW Mac/oM.

ABTOMaTH4eCcKanA cma3Ka Lenu

LlenoyHas nuna cHabxeHa aBTOMaTU4ECKOM
CHUCTEMOW CMasKM1 MacsioM € 3ybyaTbiM
npusBoaom. ABTomaTuyeckas cuctema
CMasblBaHWA MaC10M CHabXaeT HanpaBAAoLLYo
LUMHY W Lienb aBTOMATUYECKW Hagaexallmm
KO/IM4ecTBOM macna. [Npu ycKopeHuu gsuratens
Macso Te4veT 6bICTPee No HanpaBAAOLLEN LUNHE.
CucTema cmasblBaHWA Lieny onTUMasbHO
OoTperynnmpoBaHa Ha 3aBoAe-U3roToBuTene.

Mpn HEOBXOAMMOCTHN PETYIMPOBKU CUCTEMBI
CMasblBaHWA Lenu, He06XOAMMO BbINOMHATL ee B
aBTOPM30BaHHOM 6I0PO 0BCYHUBAHMA.

Ha H1KHel CTOpoHe LienoYHOM Nbl HaxoaMTCA
PEry/IMPOBOYHbIN BUHT (A) AN CMa3KK Lenu
(puc. 21). NoBopoToM BNIEBO cMasKa Lenu
YCUIMBAETCH, MOBOPOTOM BMPaBO CMasKa Lenu
yMeHbLLaeTCA.

Ana NPOBEPKN CMa3KHK Lenn HyXHO AepHaTb
LenoYyHyto nunay, Tak YTOObI uenb Haxogmnnacb
Haj IMCTOM 6ymarV|, M Ha HECHKOJIbKO CeKYyH[,
BbI¥aTb ra3 noaHocThio. 1o cnepgam Ha
6ymare MOXHO YyCTaHOBUTb KOJIMYECTBO
OTperyﬂMpOBaHHOVI nogayun macna.

PerynapHo npoBepsaliTe Hag/emxallyto paoTy
cUCTEMbI CMasblBaHus Lienu. Mposepsiite
cUCTEMY CMa3blBaHUsA Lienu nepes nepsom
pe3KOoM, Noc/ie MHOFOKPATHOIO NUIEHKSA

1 B Nt06OM c/ly4ae nocse TEXHUYECKOro
06CNyHUBaHUSA.

CmasKa uenu

Y6eauTech B TOM, YTO aBTOMaTU4YecKasa cuctema
CcMasKu paboTtaeT npasusibHo. CneauTe 3a Tem,
4YTOObI MacnfHbIM 6aK Bcerga 6bla 3amnosHeH.

Bo Bpems nuneHna Hanpasasowan WmHa

1 Lenb Bcerga Ao/IKHbI 6bITb JOCTAaTOYHO
cMasaHbl Mac/10M, YTO6bl YMEHbLLWTbL TPEHWE C
HanpasASIOLLEN LUMHOW.

Hanpasnstowas WwuHa v uenb He JOHHbI

-48 -

19.03.2019 08:26:40



RUS

ocTaBaTtbcA 6e3 macna. MNpu paboTte ¢ nuion
BCYXYI0 W/IM C HELOCTATOYHbIM KOIMYECTBOM
Macna CHU¥aeTCs NPOU3BOAMTEILHOCTb
Pe3KH, YMEHBLLAETCA CPOK CJYHObI NUABHOM
Lienu, Lenb BbICTPO TYNKUTCA, a HanpassoLwas
LUIMHA CWU/IbHO M3HAaLLMBaETCA U3-3a Neperpesa.
HepocTaTo4yHoe KoM4YecTBO Macsia MOXKHO
onpeaesMTb No 06pasoBaHuto AbiMa Uan
M3MEHEHMIO LiBETa HanpaBAAoLEN LKHBI.

7.2.6 TexHUYeCHOe 06CNyHUBaHUE Lenu

3ato4Ka uenu

YKasaHue: 3atoueHHas Lernb npu paéoTe
NMPOU3BOAUT CTPYHKY NOMHOM hopmbl. Ecam Lenb
NPOU3BOAUT OMNU/IKU, €€ HEOBXOAMMO HATOUUTb.

[ins 3aTouKm Lenu TpebytoTces cneumanbHble
MHCTPYMEHT, KOTOpble 06ecneyart 3aTouKy
HOMel NoA NPaBu/IbHLIM YITIOM U Ha NPaBUIbHYO
ry6uHy. HeonbITHOMY NoL30BATESIO LEeMNOYHOM
MWJIbl Mbl PEKOMEHAYEM OTZAATb MUJBbHYIO LieMNb
[/ 3aTOYKM CNeLmanmcTy COOTBETCTBYIOLETO
pervoHanbHOro 61opo 06CaYHUBaHHS.

Ecnu Bbl yBEPEHbI, 4TO CAMOCTOATE/ILHO
CNpaBUTECH C 3aTOYKOM NUILHOM Lienu,
npuobpeTHTe CcreLuabHbie MHCTPYMEHTbI B
npodeccroHansHOM 610po 06CYHMBaHUS.

3aroyKa nunbl (puc. 18)

3araunBaiTe Lenb, UCNob3yA 3aLUTHbIE
nepyYaTKN 1 KPYbli HanWIbHUK.
3araunBainTe oCTPUA TONBbKO HaNpaBiEHHbIMK
Hapymy ABUKeHUAMM (puc. 19), yunTbiBas
[JaHHble, yKasaHHble Ha puc. 18.

Mocne 3aTo4KM BCe peyLLMe YacTu JONHKHbI
MMETb OMHAKOBYIO LUMPUHY U ANINHY.

Mocne 3-4 npougeayp 3aTOYKU PEKYLLMX HacTeM
HEeo6X0AMMO NMPOBEPUTb BbICOTY OrpaHnyUTENsA
rNy6UHbBI M NPU HEOBXOAMMOCTU YCTAHOBUTL €ro
rny6e Npyu MOMOLLIM NIOCKOrO HanwibHUKa, a
3aTeM 3aKpymnTb NepefHuin yron (puc. 20).

3aprF}1VITe nepegHne KPOMKM HannibHUKOM.

7.3 XpaHeHuWe U TpaHCNOPTUPOBKa

[Jo Hayana TpaHCNOPTUPOBKU U XpaHeHUA
yCTaHOBWUTE orpamaeHuve Lenu (4).

YKasaHue: He ocTasnaiiTe LenoyHyto nuiy 6e3
paboTbl fonblue, Yem Ha 30 fHel, He BbINOo/IHWB
cnegytolme AeicTBus.

XpaHeHue Leno4yHoli Nuabl

Ecnv uenoyHas nuna He ncnons3syerca 6onee

30 gHeln, HeO6XOANMO NOATOTOBUTL €€ K

3ToMy. B npoTMBHOM Cnyvae HaxoaAweecn B

Kap6topaTope ocTaTo4yHoe TOM/IMBO UCnapseTes,

OCTaB/IAA NMOXOXUIA Ha Pe3nHy ocafoK. ATo

MOMET 3aTPYAHWUTL CTapT U, KaK CNeAcTBue,

BbI3BaTb HEO6XOAMMOCTb NPOBEAEHUA

PEMOHTHbIX paborT.

1. MepaneHHO OTKPOMTE KPbILLKY TOMJIMBHOIO
6aKa gna Toro, 4To6bl yMEHbLWUTb
nmMetoLeeca aasneHue B 6ake. OCTOPOKHO
OMOPOKHUTE BakK.

2. 3anycTtuTe ABUratenb M OCTaBbTE €ro
paboTarb A0 Tex nop, NoKa nuna He
OCTaHOBWTCA, 4TOObI yAAIUTL TOMIMBO U3
Kap6topartopa.

3. [opoxpanTe, NoKa ABuUraTesb OCTbIHET (OK. 5
MWH).

4. TiatenbHO 04UCTUTE YCTPOMCTBO.

YKasaHue: XpaHuTe nuiy B CyXoM MecTe, BAam
OT BO3MOMHbIX MICTOYHUKOB BOCTIAMEHEHMU,
Hanpvmep, neuu, 6oinepa ANs Harpesa Bogbl,
pa6oTatoLLero Ha rasy, ra30BOM CYLUMIKW U T. .

Mocne xpaHeHWs BbINOSHWTE BBOA B
SKCMNAyaTaLmio CoracHo yKasaHuaM 13 absaua
«5. MNepep BBOAOM B SKCM/yaTaLmio».

TpaHcnopTUpoBKa

* T[lpuBeauTe B AEMUCTBME TOPMOS LIEMMN.

®  3aduKcUpyinTe LENOYHYIO MKy OT
CKOJIbEHUS, YTOObI HE JONYCTUTb YTEYKM
TONAKBA, NOBPEHKAEHUN UK TPABM.
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7.4 3aKa3 3anacHbIx YacTei

MNpu 3aKase 3anacHbIx YacTen HeobxoaAMMOo
yKasaTb ciefyoLime JaHHble:

®  TWnycTponcTBa

®  apTUKY/bHbIM HOMEp yCTpoMCTBa

®  MAEHTUPUKALMOHHBIN HOMEp YCTpoMCTBa

®  HOMEep HEOGXOAMMOM 3anacHoM YacTu
AKTyasIbHble LieHbl U MHOPMALMIO MOXKHO HaWTH
Ha carnTe www.isc-gmbh.info

8. YTunusauua v BTopuyHoe
ucnonb3oBaHue

YCTpOMCTBO NOCTaBNAETCA B yNaKoBKe

ONA NpefoTBpaLLEHUs NOBPEHAEHWI Npu
TpaHcnopTUpoBKe. Ta ynaKoBKa ABAsETCA
CbIpbeM U MO3TOMY MOMET 6bITb UCMO/Ib30BaHA
NOBTOPHO MW BO3BpaLLeHa B cUCTEMY 06opoTa
BTOPUYHbIX CbIPbEBbIX MaTepHUasoB. YCTPONCTBO
1 ero NpUHaANeHKHOCTU U3rOTOBIEHBI U3
pasHbIX MarepuasnoB, Hanpumep, U3 MeTanna u
nnactmacc. [ledeKTHble yCTpoicTBa 3anpeLieHo
YTUAU3MPOBATh C GbITOBLIMM OTXOAaMW. /151
NpaBUIbHOM YTUAM3ALMK YCTPOMCTBO CleayeT
cAaTb B NOAXOAALLMM NYHKT npuema. Ecnv Bbl He
3HaeTe, r4e HaxoAMTCA MyHKT Npuema, yTouHUTe
3TO B OpraHax KOMMYHaJIbHOTO YNpaB/eHus.

MepeneyatbiBaHWE WK NMPoOYKe BUAbI
pa3MHOMEHUA AOKYMEHTALMN U
COMPOBOAUTESIbHBIX JIMCTOB MPOAYKLMU
(UPMbI, MOIHOCTBIO UM YACTUYHO, Pa3peLLeHo
MPON3BOAUTL TOSIbKO C OfHO3HAYHOIO
paspetuenuns ISC GmbH.

COXpaHFleTCH npaBso Ha TeXHU4YeCKne nameHeHuaA
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9. MopApoK NoUCKa HeucnpaBHOCTEN

MNpo6nema

Bo3MmMOHHbIE NPUYUHDI

UcnpaBneHune

[Buratenb He
3anycKaeTca uam
3arnycKaeTcs, HO He

HenpaswibHoe ocyluecTsneHve
nyckKa.

- CnepyiTe yKasaHUAM, U3IOKEHHBIM
B HACTOsILLEM PyKOBOACTBE Mo
SKCMyaTauum.

BHJ/IOYAETCA, HO
paboTaeT He ¢
NOJIHOM MOLLHOCTBHO.

Ha gpoccene.
3arpAsHeHne BO3AyLIHOro (puastpa
HenpasuabHO oTperynMpoBaHo
CMellMBaHWe B Kap6toparope.

paboTaeT Aasblue. - W36bITOK TON/IMBA B Kamepe - lMopowpauTe oKono 30 MUHYT, MOKa
CropaHuvs BCeiCTBME HeyAaqHbIX TOMJIMBO B KAMEPE CropaHus He
MOMbITOK MyCKa. YNETY4MTCA, a 3aTEM BbINOHUTE
CNefyoLLMI MYCK.
- HenpaBswabHO OTperymMpoBaHHbIi - Hap6topaTop gosieH 6biTb
Kap6topartop. OTpery/MpoBaH B aBTOP130BaHHOM
6t0p0 06CYHMBAHMA.
- 3aKonyeHHas cBeya 3ammraHus. - OuncTuTe CBEYY 3aMMUraHva Unn
OTpery/MpyinTe paccTofH1e Mexay
3/IeKTPOAAMM, UJIN 3aMEHUTE CBeYy.
- 3aMeHu1Te TOMIMBHbIA PUALTP.
- 3acopeHHbIM TONAMBHbBIN BUALTP.
[suratenb - HenpasunbHOE NosoMeHue polyara - YcTaHOBMUTE pblyar B NpaBnibHOE

NOJIOXKEHME.

- V|3BﬂeKVITe, O4YMUCTUTE U BHOBb
BCTaBbTe HUALTP.

- Kap6iopatop goneH 6bITb
OTpErynMpoBaH B aBTOPM30BaHHOM
610pO 0B6CNYHUBAHMA.

[Buratens paéoraet
C nepebosiMu

HenpaBuibHO 0TperyiMpoBaHo
CMEeLUMBaHUE B Kap6lopaTope.

- Hap6iopatop goneH 6bITb
OTPEryMpoBaH B aBTOPU3NMPOBAHHOM
610pO 0B6CYHMBAHNMN.

OTcyTcTBHE
MOLLHOCTH NP
HarpysKax

HenpaswibHo oTperyaMposaHa
cBeva 3amuraHus.

- OYUCTUTb UM 3aMEHUTL CBEYY
3aMUraHna/oTperyIMpoBaTb Un
3aMEeHUTb.

[Buratens pa6otaeT
HecTabunbHO.

HenpasunbHo oTperynvMposaHo
CMellMBaHue B Kap6toparope.

- Kap6topatop goneH 6bITb
OTpery/MpoBaH B aBTOPU3NPOBAHHOM
61O 0B6CNYHMBAHWUM.

C/IMLLKOM MHOTO
abiMa.

HenpaBManaﬂ TonMBHaA CMecChb.

- VcnonbayiiTte npaBuibHOE
TOM/IMBHYIO CMECh (COOTHOLLEHHe
40:1).

OTcyTcTBHE
MOLLHOCTH NpH
Harpyskax

Llenb 3aTtynneHa

Llenb ocnabna

- Llenb HaTO4NTb UK BCTABUTb HOBYIO
uenb
- Llenb HaTAHYTb

[iBuratenb rnoxHeT

BeH31HOBbIM 6aK nycTom
TonAMBHbBIN GUALTP B 6EH3MHOBOM
6aKe HenpaBW/IbHO PACMOJIOKEH

- HanonHutb 6eH3MHOBbLIN 6aK

- BeH3MHOBbIN 6aK 3a/MTb NOJHOCTHIO
WU UBMEHWTb NOJIOHEHWE
TOMAMBHOIO huNbTpa B 6EH3NMHOBOM
bake

HepocTtatoyHo
CMasK# Lenu
(HOX 1 Lenb
neperpeBatoTcs)

Bak macna uenu nycToi
3acopwiocb 0TBEpCTHE AJ1 nofjayu
macna.

- Hanonnute 6ak macna uenw.

- Ouuctute OoTBepCTHE ANA nojayu
Macna uam nas Hal'lpaBﬂH}OLlJ,eVl
LUMHbBI.
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Tonbko ansa ctpaH EC
3anpeLyeHo BbIGpachiBaTb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIV JOMALLHWI MyCOp.

CornacHo eBponerickoi aupektnae 2012/19/EG 06 MCN0b30BaHHbIX 3IEKTPUYECKUX U 3NIEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAaXxX U peasM3aLmv B NPaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHbl HEO6XOAMMO
MCNOJIb30BaHHbIV 9NEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUAM3UPOBATb OTAE/bHO U HANPaBAATb Ha BTOPUYHYHO
nepepaboTKy A5 OXpaHbl OKpYKatoLLen cpeabl.

BTopvyHas nepepaboTHa - abTepHaTHBa 06A3ATENIbHOM OTChIIKE YCTPOMCTBA Ha3az, U3roToBUTEHO:
BnageneL, aneKTpUYecKoro ycTpoicTaa B C/lydae M36aBieHns OT COBCTBEHHOCTU 0653aH,B
KayecTBe a/lTepHaTWBbI OTCbIJIKW HAa3a/ U3roTOBUTEID, COAENCTBOBATb HaA/1ealLen YTUIN3aLmnK.
MpuweaLee B HErOAHOCTb YCTPOMCTBO MOMET GbiTb NepeaHo B NPUEMHbIM MYHKT, KOTOPbIi
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM NPOU3BOACTBE

1 o6palleHnn C MycopoM. TO HE OTHOCKUTCSA K MPUIOKEHHbBIM K NPULLIEALLIEMY B HEI'OAHOCTb
060pyA0BaHWI0 AOMONHUTENIbHBIM YCTPOMCTBAM W BCTIOMOraTe IbHbIM CPeACTBaM, He COLepHalLM
3/IEKTPUYECKHME YACTU.

MNepeneyaTbiBaHWE UK NPOYME BUABI PASMHOKEHWA JOKYMEHTALMM U CONPOBOANUTENbHBIX JIMCTOB
NPoAYKLMK GUPMbI, MOHOCTBIO MM YACTUYHO, Pa3peLLEHO NPOU3BOAUTb TOIBKO C OAHO3HAYHOMO
paspeienus ISC GmbH.

COXpaHHeTCH npaBo Ha TeXHU4YEeCKNe U3MeHeHnA
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RUS

MHdopmaLuma o cepBUCHOM 06CTyHUBaHUMU

Bo Bcex cTpaHax, ykasaHHbIX B rapaHTUMHOM CBUAETENbCTBE, Y HAC UMETCA KOMMETEHTHbIE
CEpPBUCHbIE NapTHepPbl, KOHTAKTHbIE AaHHbIE KOTOPbIX Bbl HaliieTe B rapaHTUtHOM CBUAETENLCTBE.
OHu Bceraa B Ballem pacnopsieHun ANs peLleHus Nto6bix BOMPOCOB, CBA3aHHbIX C 06CYKMUBaHUEM,
Hanpvvep, 41 PeMOHTa, NOCTaBKW 3an4acTei v GbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA AeTanel, a TaKKe
NPUOBPETEHNs PACXOHbIX MaTEPUAIOB.

Cne,qyeT 06paTVITb BHMMaHMe Ha TO, 4TO B 3TOM U3aennu cregyroline getaan noaBeprHeHbl
€CTeCTBEHHOMY U3HOCY WM U3HOCY B CBA3K C 3KcnnyaTau,V|e171 / cnepgywoumne getaam Tpe6y}OTCF| B
Ha4yeCTBe pacxoAHblX MaTtepuranos.

HKareropusa Mpumep

BbicTponsHalumBarowmecs getanm® Hok, cBeva 3amuranma, BO3AyLHbIN GUALTP,
OEH3NHOBbIN BUNBLTP

PacxogHbii MaTepuan/pacxogHble Yactu* MunbHan uenb

HepocTtatowme KOMNOHEHTbI

* He o6sA3aTenibHO BXOAAT B 06BbEM NoCcTaBKU!

Mpun 06HapyKeHUN AePEeKTOB AWM HEUCTIPABHOCTEN Mbl TPOCKM Bac 3aABWTb 0 TaKOM Cyyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TOYHOE OnMcaHne HEMCNPaBHOCTU U B
Nto60oM Cyyae OTBETLTE Ha CieAytoLie BONpoCh:

®  YCTPOMCTBO yie paboTasio UK OHO GbiI0 HEMCNPaBHbLIM C CaMoro Havana?

® Bam 6pocuioch 4To-AM60 B miasa nepes BOSHUKHOBEHUEM HeUCNPAaBHOCTH (MpU3HaK nepes
HeMcnpaBHOCTbIO)?

®  Hakyto HeMcnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, No Baluemy MHeHUIo (OCHOBHOM NpU3HaK)?
OnuLwuTe 3Ty HEUCNPaBHOCTb.
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RUS

FapaHTUiiHOE CBUAETEeNIbCTBO

YBarkaemas noKynaresibH1La, yBaraemblii NoKynaresb,

HalUM NPOAYKTbI MPOXOAAT TLIATE/IbHENLLMIM KOHTPO/Ib KavyecTBa. Ecnn aTo ycTpoicTBO BCe e He ByaeT

(yHKLMOHMPOBAaTL 6e3ynpeyHo, Mbl NPocMM Bac 06paTnTbCA B Hall CEPBUCHbIN OTAEN MO afpecy,

yKa3aHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM TasloHe. Mbl TaKe OXOTHO OTBETUM Ha Balum Bonpockl no TenedoHy,

HOMep KOTOpPOro NpuBeAeH Hue. [Npu NpegbABNEHUN rapaHTUIHBIX TPe6OBaHNI AENCTBYIOT CneayoLme

YCNOBUA.

1. HacToAwme npasuna rapaHTUm [ENCTBYIOT UCK/IIOUYMTE/IbHO B OTHOLLEHWM MO/Ib30BaTeNen, T.e.
(U3MYECKMX NNLL, KOTOPbIE HE HAMePEBAaIOTCA UCMO/b30BaTb HACTOALLIEE U3AE/INE B paMKax CBOEN
npodeccroHabHOM WK ApYrov CaMOCTOATE/IbHOW AeATENbHOCTU. HacTosAwwme npasuia rapaHTnm
perynvpytoT JONO/IHUTE IbHbIE YC/I0BUA OKa3aHWA rapaHTUMHBIX YCIYT, KOTOPbIE HUKEYNOMAHY ThIN
Npon3BOANTENb 06ECNeYMBaET MOKYNaTeIAM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B JOMO/IHEHME K YCI0BUAM
rapaHTuM B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM. DTW rapaHTUIHble 0653aTeNnbCTBa He 3aTparnsatoT Bawm
3aKOHHblEe rapaHTuiiHbIe TpeboBaHWA. Halum rapaHTuiHble ycnyrm ans Bac 6ecnnarHbi.

2. TapaHTuiHblEe yCnyru pacnpoCTpaHATCA TONIbKO Ha AePEKTbl HOBOrO YCTPOMCTBA HUMHKEYMOMAHYTOro
NPOU3BOANTENA, KOTOPOE Bbl NPUOGPENH, CBA3AHHbIE C HEJOCTATKOM MaTepuana unm
NPON3BOACTBEHHbBIM GPaKOM, U OrPaHUYMBAIOTCA MO HaLLeMy BbIGOPY YCTPaHEHWEM TaKkMX Ae(eKToB
YCTPOWMCTBA MM 3aMEHOM YCTPOMCTBA. YYTUTE, YTO HaLLM YCTPOMCTBA He NpefHa3HayeHbl Ans
MCMONb30BaHWUA B MPOMbILLIEHHBIX LIeNIAX, B PeMEC/IEHHOM MPOU3BOACTBE W Ha NPOdecCcHoHabHOM
ocHoBe. [103ToMy rapaHTWiHbIV JOrOBOP CHATAETCA HeleNCTBUTE/IbHbIM, €C/I YCTPONCTBO
MCNob30BaIoCh B TEHEHWE rapaHTUMHOTO CPOKa Ha KYCTapHbIX, MPOMBILLIEHHbIX MPEANPUATUAX UK
B PEMEC/IEHHOM MPON3BOACTBE, a TaKKe NoABEPrasoChk CONOCTaBMMON HarpysKe.

3. Hawa rapaHTua He pacnpocTpaHsaeTca Ha:

- MOBPEXAEHNA YCTPOWMCTBA, BO3HUKLLME B pesy/ibTate HeCo6/10AeHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMy
WY HeNpaBKUIbHOTO MOHTAaXa, HECOBIOAEHMA PYKOBOACTBA NO JKCMyaTaLumv (Hanpumep, npu
NOAK/IIOYEHNN K CETU C HEMPaBW/IbHbIM HANPAXEHWEM UM POAOM TOKa), HecoboaeHUA TpeboBaHMi
KacaTe/lbHO TEXHUYECKOrO 06CYHMBaHUA 1 TpeboBaHUM TeEXHWKM 6e30MacHOCTH, BO3AEUCTBUA Ha
YCTPOMCTBO @aHOMaJIbHbIX YC/IOBUI OKPYHKAIOLLEN CPpefbl UK HEAO0CTAaTO4HOO YXOAa U TEXHUHECKOro
06CNyHUBaHUS;

- MOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BOSHUKLUME B Pe3y/ibTaTe HenpaBMIbHOIO WK HEHAA/1eaLlero
MCMonb30BaHUA (HanpumMep, neperpysKa yCTpomcTBa AN MPUMEHEHWE He AOMYLLEHHbIX K
MCNOb30BAHMIO HACAA0K WM MPUHAANEKHOCTEN), NonajaHna B YCTPOMCTBO NOCTOPOHHMUX
npeaMeToB (HanpumMep, NecKa, KaMHen UK NblK, NOBPEKAEHUA NPY TPAHCNOPTUPOBKE),
NPUMEHEHWA CUJIbl UJIM BHELLHWX BO3AENCTBUI (HanpumMep, NOBPEXAEHUA Npu NageHnm);

- MOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA /I YaCTeN yCTPOICTBA, CBA3aHHbIE C UBHOCOM B CBA3M C
3KCMNAyaTaumem, 06bI4HbIM UK APYrMM eCTECTBEHHBIM 3HOCOM.

4. TapaHTUIHbBIM CPOK COCTaBaAET 24 MecAua, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMNKKW YCTPOMCTBA.
lapaHTHiHbIE MpaBa HEOOXOAMMO MPEeABbABAATL [0 UCTEHYEHUA CPOKA rapaHTUM B TEHEHUM
[BYX HeAesb Moc/ie TOro Kak byAeT obHapyeHa HeucrnpaBHOCTb. 3afAB/eHUA Ha rapaHTUMHOe
06CyMBaHWe NoC/ie UCTEHEHWUA CPOKA rapaHTUM He NPUHUMAtOTCA. PEMOHT nam 3ameHa
YCTpOMCTBA He BefET K NPOAJIEHMIO rapaHTUMHOIO CPOKa, TaKMe NpW OKasaHUW TaKoW YCyru oTcHeT
HOBOIO rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO WJIM BO3MOXHO YCTAHOBJIEHHbIE AETa/IM HE HAaYMHaETCA
3aHOBO. ITO YC/IOBWE AEMCTBYET TaKKe Npu 06paLLeHnM B MECTHbIN CEPBUCHbIN OTAEN.

5. [nA npeabaABneHWA rapaHTUMHbIX TPe6OBaHWIA COOBLLMTE O HEMCNPaBHOCTK YCTPOMCTBA Ha caiTe
www.isc-gmbh.info. [prrotoBsTE KBUTAHLMIO O MOKYMNKE MK ApYyrne foKasaTebCcTea NpuobpeTeHns
Bamu HoBoro ycTporicTea. OKasaHne rapaHTUHbIX YCAYTr MPUMEHUTENBHO K YCTPOMCTBaM,
HanpaB/IeHHbIM Ha pacCMOTPeHWEe 6e3 COOTBETCTBYIOLMX JOKa3aTeNbCTB UK UPMEHHOM
TabMYKM, CKIIOYAETCA BBUAY HeAOoCTaTKa AaHHbIX A8 UASHTUDUKALMM TaKMX YCTPOMCTB. Ecan
Hallia rapaHTVsA pacnpocTpaHAETCA Ha HEMCNPAaBHOCTb YCTPOMCTBA, Bbl HEMeANEHHO NonyynTe
OTPEMOHTUPOBAHHOE WJIM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co60i1 pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaKMe YCTPaHUTL Npu oniaTte 3arpaT HeMCNpaBHOCTKM YCTPOMCTBA,
KOTOpbIe He BXOAAT B 06EM rapaHTUMHBIX YCAYT UK MPU UCTEYEHWUM CPOKa rapaHTuu. [ina atoro Bam
Heob6Xx0AMMO BbICNaTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen CyH6bl cepBuca.

YT0 KacaeTcA GbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA, PACXOAHbIX AeTanei U HeJOCTaIOLMX KOMMOHEHTOB,

Mbl 06paLiaeM BHUMaHWE Ha OrpaHUyYeHKs STOM rapaHTUK COracHo MHGOPMAaLK O CEPBUCHOM
06CNYHMBaHUM HACTOSILLErO PYKOBOACTBA MO SKCMyaTaLmu.
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Cuprins

Indicatii de siguranta

Descrierea aparatului si cuprinsul livrarii

Utilizarea conform scopului

Date tehnice

inainte de punerea in functiune

Utilizarea

Curatare, intretinere, depozitare si comanda pieselor de schimb
Eliminarea si reciclarea

Plan de cautare a erorilor

© ®NDORA N~
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inmanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o rdspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
n brosura anexatal!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1-21)
Unitate motor

Sina de ghidaj

Lantul ferastraului

Protectia lantului

Cheie pentru bujii

Protectia din fata a mainii (maner pentru frana
lantului)

7. Maner anterior

8. Maner posterior

9. Maner de pornire

10. Comutator pornit/oprit

11. Maneta de accelerare

12. Tasta de blocare a manetei de accelerare
13. Maneta de soc

14. Capacul filtrului de aer

15. Filtru de aer

16. Bujie

17. Opritor cu gheare

18. Dispozitiv de prindere a lantului

19. 2x Piulite pentru fixarea sinei de ghidaj
20. Surub de tensionare a lantului

21. Capacul rezervorului de carburant

o0k wN

22. Capacul rezervorului de ulei

28. Sticla pentru amestecat benzinad/ulei
24. Surubelnita

25. Pompa de combustibil (Primer)

Functii de siguranta (Fig. 1a/1b)

3 LANTUL DE FERASTRAU CU RECUL
REDUS, datorita dispozitivelor de siguranta
proiectate in mod special, ajuta la reducerea
fortelor provocate de un recul si contracara-
rea acestora.

6 MANERUL PENTRU FRANA LANTULUI /
PROTECTIA MAINII protejeaza mana stanga
a operatorului, in cazul in care aceasta
aluneca de pe maner in timpul functionarii
ferastraului cu lant. FRANA LANTULUI este o
functie de siguranta care serveste la reduce-
rea vatamarilor provocate de reculuri, prin op-
rirea lantului de ferastrau in interval de cateva
milisecunde. Ea este activatd de MANERUL
PENTRU FRANA LANTULUI.

10 INTRERUPATORUL PORNIRE/OPRIRE
opreste imediat motorul, atunci cand acesta
este decuplat. intrerupatorul de oprire trebuie
comutat pe pozitia PORNIT, pentru a porni
(din nou) motorul.

12 TASTA DE BLOCARE A MANETEI DE ACCE-
LERARE impiedica o accelerare accidentala
a motorului. Maneta de accelerare poate fi
actionata doar atunci cand tasta de blocare a
manetei de accelerare este apasata.

18 DISPOZITIVUL DE PRINDERE A LANTULUI
reduce pericolul unor vatamari, in cazul in
care lantul ferastraului se rupe sau aluneca
cu motorul in functiune. Dispozitivul de prin-
dere a lantului are rolul de a prinde un lant
alunecat.

Indicatie: Familiarizati-va cu ferastraul cu lant si
cu partile sale componente.

2.2 Cuprinsul livrarii
Va rugam sa verificati integralitatea articolului in
baza cuprinsului livrérii descris. in cazul in care
lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-
ticolului la centrul nostru de service sau la maga-
zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in
acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam
sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in
informatiile de service din capatul instructiunilor
de utilizare.
o Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.
° Tndepérta@i ambalajul, precum si sigurantele
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de ambalare si de transport (daca exista).

® Verificati daca livrarea este completa.

e Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru

copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

® Instructiuni de utilizare originale
® Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Aparatul se foloseste conform scopului exclusiv
pentru taierea lemnului. Doborarea copacilor

cu ferastraul se va efectua numai atunci cand
utilizatorul are pregatirea corespunzatoare

n acest sens. Producatorul nu preia nicio
garantie pentru pagube care provin din utilizarea
necorespunzatoare sau manevrarea gresita a
aparatului.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul
ca aparatele noastre nu sunt construite pentru
utilizare in scopuri lucrative, mestesugaresti
sau industriale. Noi nu preluam nicio garantie
atunci cand aparatul a fost folosit in scopuri
mestesugaresti, industriale, precum si pentru
activitati similare.

Atentie! Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate complet,

chiar daca utilizati acest aparat in mod regula-

mentar. Urmatoarele pericole pot aparea, depen-
dente de tipul constructiv si executia aparatului:

1. Vatamari prin taiere la contactul cu lantul
ferastraului aflat in miscare respectiv neprote-
jat.

2. Vatamari prin taiere la reculul sinei de ghidaj
sau la alte miscari involuntare ale acesteia.

3. Vatamari datorate unor parti azvarlite ale
lantului de ferastrau.

4. Vatamari datorate unor parti azvarlite din ma-
terialul taiat.

5. Afectarea auzului, in cazul in care nu este
folosita o protectie antifonica prescrisa.

6. Probleme respiratorii datorate inhalarii ga-
zelor daunatoare si raniri ale pielii in contact
cu benzina.

4. Date tehnice

Capacitatea cilindrica a motorului ......... 37,2cm?
Puterea maxima a motorului .................... 1,3 kW
Lungimea de taiere ........ccooeeveevevveenieennnen, 34,5cm
Lungimea sinei de ghidaj ................. 14” (35 cm)
Segmentarea lantului ............ (0,375”), 9,525 mm
Grosimea lantului ...........c.c........ (0,05”), 1,27 mm
Turatialamersingol ................ 3000 + 300 min™
Turatia maxima cu

garniturd de téiere ..o 11500 min!
Viteza maxima a lantului ......................... 21,9 m/s
Capacitatea rezervorului............ccccce.... 300 cm?®
Capacitatea rezervorului de ulei ............. 170 cm?
Functie antivibratie ...........ccccoiiiniieiiiiiees da
Dantura rotii de lant: ............... 6 dinti x 9,525 mm

Greutatea neta fara lant si sina de ghidaj ...4,5 kg
Nivelul presiunii sonore L, (ISO 22868)

la locul utilizatorului ..........ccceeveeeeennen. 100 dB(A)
Nesiguranta Kg, ....oooveveiininiiiiiiiins 3dB(A)
Nivelul puterii sonore L, masurat

(ISO 22868) .......cveuveiiiiiiiieicn 112,8 dB(A)
Nesiguranta K, .....ccoooveiiiiiiiiiiiiiiiis 3 dB(A)
Nivelul puterii sonore L, garantat

(ISO 2000/14/CE) ....cvvvevcicicieirne 114 dB(A)
Vibratia a,  (ménerul anterior)

(ISO 22867) ...cveveveveiieierieeese max. 10 m/s?
Nesiguranta K, ......ccccoeviiiiniiiiiiis 1,5 m/s?
Vibratia ahv (manerul posterior)

(ISO 22867) ...cvvvvveririieririeeeerie

Nesiguranta K, ....

BUjia oo

Distanta dintre electrozi .............cccccceeneee 0,6 mm
Tipul lantului .......cccccvevieennen. Kangxin JL9D-3*53
.................................................. Oregon 91P053X
Tipullamei ........coceeeee Kangxin AP14-53-507P
............................ Oregon 140SDEA041 (518302)
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Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

intretineti si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

* Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

e Purtati manusi!

5. inainte de punerea in functiune

Pericol: Porniti motorul numai atunci cand
ferastraul este montat complet.

Atentie: Pe timpul utilizarii ferastraului purtati in-
totdeauna manusi de protectie.

5.1 Montajul sinei de ghidaj si a lantului
ferastraului (Fig. 2A-2G)
1. Deblocati frana ferastraului prin impingerea
protectiei anterioare a mainii (6) in directia
manerului anterior (7). (Fig. 2A)
Indepartati masca sinei de ghidaj (A) prin
desfacerea celor doua piulite (19) (Fig. 2B).
Asezati sina de ghidaj (2) in suportul de cap-
tare a ferastraului cu lant (Fig. 2C).
Asezati lantul (3) pe roata de actionare (C)
(Fig. 2E). Fiti atenti la sensul de rotatie a
lantului (3). Dintii ferastraului (B) trebuie sa fie
orientati asa cum este indicat in figura 2D.
Puneti lantul ferastraului pe sina de ghidaj.
(Fig. 2E)
Elementele de actionare a lantului (3) trebuie
sa se afle complet in canelura circulara (D),
precum si intre dintii rotii de antrenare (C).
(Fig. 2E)
Rotiti surubul de tensionare a lantului (20) in
sens anti orar pana cand boltul (E) se afla la
capatul distantei de impingere. (Fig. 1B/2F)
8. Montati masca sinei de ghidaj (A).
Indicatie! Boltul (E) al dispozitivului de intindere
a lantului trebuie sa se blocheze in gaurirea (G) a
sinei de ghidaj. (Fig. 2G) Pentru aceasta impingeti
sina de ghidaj (2) putin inainte si inapoi in timp
ce montati masca sinei de ghidaj (A). Strangeti
piulitele (19) cu méana.

5.2 Reglarea tensionarii lantului (3A/3B)
Efectuati reglajul tensionarii lantului numai cu
motorul oprit.

1. Apasati varful sinei de ghidaj (2) usor in
sus si reglati tensionarea lantului cu ajutorul
surubului de tensionare a lantului (20). (Fig.
3A) Tensionarea lantului este optima, atunci
cand pozitia lantului (3) in partea inferioara
si la mijlocul sinei de ghidaj (2) este precum
aratat in figura 3B (B).

2. Apasati usor varful sinei si strangeti cele
doua piulite (19).
3. Efectuati o verificare de functionare. Trageti

lantul (3) cu mana o data pe sina de ghidaj
(2). Daca lantul (3) se deplaseaza greu pe
sina de ghidaj (2) sau se blocheaza, acesta
este tensionat prea tare.

in acest caz, efectuati urmatoarele mici reglaje:

1. Desfaceti ambele piulite (19) si strangeti-le
din nou cu mana.

Reduceti tensionarea lantului prin rotirea
surubului de tensionare a lantului (20) in sens
anti orar. Efectuati numai pasi mici de reglaj si
trageti lantul (3) pe sina de ghidaj (2) inainte
si inapoi, pentru a verifica daca lantul (3) se
deplaseaza fara probleme si se sprijina totusi
pe sina.

Indicatie: Daca lantul (3) este prea lejer rotiti
surubul de tensionare a lantului (20) in sens
orar.

Cand tensiunea lantului este optima, apasati
usor pe varful sinei de ghidaj si strangeti am-
bele piulite (19).

2.

Un lant de ferastrau nou se intinde, de aceea,
la prima punere in functiune este necesara
reglarea la intervale de timp scurte (cca. 5
taieturi). Intervalele de timp se prelungesc cu
durata de exploatare.

Indicatie: Atunci cand lantul ferastraului (3) este
PREA LEJER sau PREA STRANS, roata de
actionare, sina de ghidaj, lantul si lagarul arbo-
relui cotit se uzeaza mai repede. Figura 3B va
informeaza asupra tensionarii corecte A (stare
rece) si tensiondrii B (stare calda). in figura C este
prezentat un lant prea lejer.

5.3 Combustibil si ulei

Combustibil

Pentru a obtine rezultate optime, utilizati combus-
tibil obisnuit, fara plumb, amestecat cu ulei pentru
motor in 2 timpi special.
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Amestec de combustibil

Amestecati combustibilul cu uleiul pentru motor in
2 timpi intr-un recipient adecvat. Scuturati recipi-
entul, pentru a amesteca totul cu grija.

Indicatie: Nu utilizati niciodata benzin& curata
pentru acest ferastrau. Prin aceasta motorul se
deterioreaza si se pierde garantia pentru acest
produs. Nu folositi un amestec de combustibili

care a fost depozitat mai mult de 90 de zile.

Indicatie: Se va folosi ulei pentru motor in 2

timpi special pentru motoare in 2 timpi, cu racire
cu aer, cu un raport de amestecare de 1:40. Nu
utilizati ulei pentru motor in 2 timpi cu un raport de
amestecare de 1:100. O ungere insuficienta duce
la deteriorarea motorului si astfel la pierderea
garantiei pentru motor.

Combustibili recomandati

Unele feluri de benzina obisnuita sunt ameste-
cate cu adaosuri de alcool sau eter, pentru a
corespunde normelor pentru gaze de esapament
curate. Motorul functioneaza satisfacator cu toate
felurile de benzina in scopul actionarii proprii, chi-
ar si cu benzina imbogatita cu oxigen. Utilizati cel
mai bine benzina normala fara plumb.

Ungerea lantului si a sinei de ghidare

La fiecare incarcare a rezervorului cu benzina
trebuie umplut si rezervorul cu ulei pentru lant.
Recomandam folosirea uleiului pentru lant uzual
din comert.

Ulei pentru motor si benzina

Amestec 1:40

| Lant de ferastrau

2
o

I Numai ulei

Verificari inainte de pornirea motorului

Pericol: Nu porniti si nu utilizati niciodata

ferastraul cu lant, atunci cand sina si lantul nu

sunt montate corect.

1. Umpleti rezervorul de combustibil (21) cu
amestecul corect de combustibil (Fig. 4).

2. Umpleti rezervorul de ulei (22) cu ulei pentru
lant (Fig. 4).

Dupa umplerea rezervorului de combustibil si a
rezervorului de ulei, capacele acestora se vor
strange cu mana. Nu folositi o unealta in acest
scop.

6. Utilizarea

Verificati aparatul nainte de utilizare daca nu
prezinta eventuale deteriorari si nu il utilizati daca
este deteriorat. Pornirea aparatului este permisa
numai cu frana lantului actionata. Frana lantului
este actionata atunci cand manerul franei (6) este
impins inainte.

Explicatie a modului de functionare, a se
vedea - Verificarea franei lantului - Veificare
statica.

6.1 Frana lantului

Ferastraul cu lant este dotat cu o frana de lant,
care reduce pericolul de accidentare datorita re-
culului. Frana este activata, atunci cand se apasa
pe protectia mainii (6). De exemplu, daca la un re-
cul mana utilizatorului loveste pe protectia mainii
(6). In cazul activarii franei, lantul (3) se opreste
imediat.

Avertisment: Frana lantului are scopul de a
reduce pericolul de accidentare in caz de recul,
ea nu poate oferi insa o protectie adecvata in
cazul in care ferastraul nu este manipulat cu
grija. Verificati cu regularitate daca frana lantului
functioneaza corespunzator. Testati frana
lantului inainte de prima taietura, dupa mai multe
taieri, dupa lucrari de intretinere si atunci cand
ferastraul cu lant a fost expus la lovituri puternice
sau a cazut.

6.1.1 Verificarea franei lantului (Fig. 5A/5B/6)
Verificare statica (cu motorul oprit)

Frana lantului dezactivata (lantul (3) poate fi

deplasat liber)

1. Trageti protectia anterioara a mainii (6) in
directia manerului anterior (7). Protectia
anterioara a mainii (6) trebuie sa se blocheze
cu zgomot. (Fig. 5A)

2. Lantul (3) trebuie sa se poata deplasa pe sina
de ghidaj (2).
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Frana lantului activata (lantul (3) blocat)

1. impingeti protectia anterioaré a mainii (6)
in directia sinei de ghidaj (2). Protectia
anterioara a mainii (6) trebuie sa se blocheze
cu zgomot. (Fig. 5B)

2. Lantul (3) nu are voie sa se deplaseze pe sina
de ghidaj (2).

Indicatie: Protectia anterioard a méinii (6)
trebuie sa se blocheze in ambele pozitii. Nu
utilizati ferastraul, atunci cand simtiti o rezistenta
puternica sau protectia anterioara a mainii (6) nu
se blocheaza. Duceti ferastraul pentru reparatii la
un service autorizat pentru clienti.

Verificare dinamica (motorul se porneste)

1. Asezati ferastraul pe o suprafata rigida si
plana.

2. Cu mana stanga tineti bine de manerul anteri-
or (7).

3. Porniti ferastraul cu lant conform indicatiilor
de pornire. (a se vedea 6.2 resp. 6.3)

4. Dezactivati frana lantului (trageti protectia
anterioara a mainii (6) in directia manerului
anterior (7)). (Fig. 5A)

5. Prindeti manerul posterior (8) cu mana
dreapta.

6. Accelerati la maxim dupa o scurta perioada
de Tncélzire. impingeti cu dosul mainii stangi
protectia anterioara a mainii (6) in directia
sinei de ghidaj (2). in acest fel frana lantului
este activata. (Fig. 6)

Pericol: Activati frana lantului incet si cu grija.

in timpul lucrului tineti bine ferastraul cu ambele
maini si aveti grija la o pozitie sigura de prindere.
Ferastraul nu are voie sa atinga alte obiecte.

7. Lantul (3) trebuie sa se opreasca abrupt.
Eliberati imediat maneta de accelerare (11)
odata cu oprirea lantului (3).

Pericol: Daca lantul (3) nu se opreste, decuplati
motorul si duceti ferastraul la reparat la un service
autorizat pentru clienti.

6.1.2 Verificarea cuplajului

Efectuati controale de functionare regulate ale

cuplajului. Verificati cuplajul inainte de prima

taietura, dupa mai multe taieri, dupa lucrari de

intretinere si atunci cand ferastraul cu lant a fost

expus la lovituri puternice sau a cazut.

1. Porniti ferastraul cu lant conform indicatiilor
de pornire. (vezi 6.2 resp. 6.3)

2. Actionati scurt maneta de accelerare (11)
si eliberati-o din nou, pentru a va asigura ca
blocajul clapetei de reducere a fost eliberat si
motorul functioneaza in gol.

3. Lantul (3) trebuie sa se opreasca la mers in

gol.

Cuplajul este astfel conceput, incat la marirea de
1,25 ori a turatiei de mers in gol, nu are voie sa se
constate o migcare a lantului.

Pericol: Daca lantul (3) nu se opreste, decuplati
motorul si duceti ferastraul la reparat la un service
autorizat pentru clienti.

Pericol: Activati intotdeauna frana lantului (6)
nainte de pornirea motorului.

6.2 Pornirea cu motorul rece (7A-7D)

Introduceti in rezervor cantitatea adecvata de

amestec de benzina/ulei. (vezi punctul 5.3)

1. Pozitionati aparatul pe o suprafata rigida si
plana.

2. Reglati intrerupatorul pornit/oprit (10) pe
pozitia ,I. (Fig. 7A)

3. Apasati pompa de combustibil (Primer) (Fig.
6/Poz. 25) de 10 ori.

4. Trageti afara maneta de soc (13) (Fig. 7B).

Indicatie: Prin actionarea manetei de soc
(13) se deschide usor si clapeta de reducere
si se blocheaza in aceasta pozitie. Ca urmare
se mareste turatia de mers in gol si ferastraul
porneste mai repede.

5. Tineti aparatul bine si trageti manerul de por-
nire (9) pana la prima rezistenta. Apoi trageti
manerul de pornire (9) repede de 3 ori. (Fig.
7C/7D)

6. Impingeti inapoi la loc maneta de soc (13).

7. Tineti aparatul bine si trageti manerul de por-
nire (9) pana la prima rezistenta. Acum trageti
manerul de pornire (9) de mai multe ori repe-
de afara, pana cand motorul porneste. (Fig.
7D)

Indicatie: Nu lasati manerul de pornire (9) sa

fie catapultat inapoi. Acest lucru poate duce la
deteriorari. Imediat dupa pornirea motorului lasati
aparatul cca. 10 sec. sa se incalzeasca.

Avertisment: Datorita clapetei de reducere usor
deschise, scula taietoare incepe sa functioneze
la pornirea motorului. Actionati scurt maneta de
accelerare (11). Blocajul clapetei de reducere
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este eliberat si motorul revine la functionarea in
gol. (Fig. 7C)

8. in cazul in care motorul nu porneste nici dupa
8 incercari, reluati pasii 1-7.

Luati in considerare: Daca motorul nu porneste
chiar si dupa mai multe incercari, cititi sectiunea
~,Remedierea defectiunilor la motor*.

Luati in considerare: Trageti cablul manerului de
pornire intotdeauna drept afara. Daca acesta nu
este tras afara drept, se produc frecari la eclisa.
Prin aceasta frecare cablul se deterioreaza si se
uzeaza mai repede. Tineti intotdeauna manerul
de pornire atunci cand cablul este tras inapoi. Nu
dati niciodata drumul manerului de pornire tras
afara sa sara inapoi.

6.3 Pornirea cu motorul cald (7A-7D)

(Aparatul a fost oprit mai putin de 15-20 min)

1. Pozitionati aparatul pe o suprafata rigida si
plana.

2. Reglati intrerupatorul pornit/oprit (10) pe
pozitia ,I“. (Fig. 7A)

3. Tineti aparatul bine si trageti manerul de por-
nire (9) pana la prima rezistenta. Acum trageti
manerul de pornire (9) de mai multe ori repe-
de afara, pana cand motorul porneste. Apara-
tul ar trebui sa porneasca dupa 1-2 incercari.
in cazul in care aparatul nu porneste nici
dupa 6 incercari, reluati pasii 1-7 descrisi la
sectiunea 6.2. (Fig. 7D)

6.4 Oprirea motorului

1. Eliberati maneta de accelerare si asteptati
pana cand motorul functioneaza in gol.

2. Opriti motorul prin comutarea intrerupatorului
pornire/oprire pe pozitia “Stop (0)“.

Indicatie: Pentru a opri motorul in caz de
necesitate, actionati frana lantului si aduceti
intrerupatorul pornire/oprire pe “Stop (0)“

6.5 Instructiuni generale privind taierea
Pericol: Doborarea copacilor nu este permisa
atunci cand utilizatorul nu are pregatirea
corespunzatoare in acest sens.

Doborarea copacilor

® Doborarea inseamna taierea unui copac.
Copaci mici cu un diametru de 15-18 cm se
doboara de regula cu o singura taietura. La
copaci mai mari trebuie executate taieturi
de crestare. Taieturile de crestare determina
directia de cadere a copacului.
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o inainte de doborare se va planifica si elibera o
cale de retragere (A). Calea de retragere tre-
buie sa se afle in spatele si diagonal fata de
directia in care se asteapta sa cada copacul,
asa cum este indicat in figura 8.

® Ladoborarea unui copac in panta, operatorul
ferastraului cu lant trebuie sa se gaseasca
deasupra copacului care urmeaza a fi taiat,
deoarece dupa taiere copacul probabil va
aluneca sau se va rostogoli la vale.

® Directia de cadere (B) este determinata de
taietura de crestare. Inainte de doborare tineti
cont de pozitia crengilor mai groase si de
inclinarea naturala a copacului pentru a putea
aprecia directia de cadere a acestuia (Fig. 8).

® Nu doborati copaci in conditii de vant puternic
sau schimbator sau atunci cand exista peri-
colul de deteriorare a unor bunuri. Consultati
un specialist in privinta doborérii copacilor.
Nu doborati copaci care ar putea sa cada
pe linii de curent. in caz de dubiu, contactati
autoritatile competente responsabile inainte
de doboréarea copacului.

Directive generale pentru doborarea copaci-

lor (Fig. 9)

De obicei, doborarea copacilor consta din doua

taieturi de baza: Crestarea (C) si taietura de do-

borare (D).

° Tncepe’gi cu taietura de crestare superioara
(C) pe partea de cadere a copacului (E). Aveti
grija sa nu faceti taietura inferioara prea jos
n trunchiul copacului. Taietura de crestare
(C) trebuie sa fie atat de adanca, incat sa se
obtina un punct de ancorare (F) suficient de
lat si solid. Taietura de crestare trebuie sa fie
destul de laté, astfel incat doborarea copacu-
lui sa poata fi controlata céat se poate de mult
timp.

* Nu stati niciodata in fata unui copac crestat.
Executati taietura de doboréare (D) pe cealalta
parte a copacului, cca. 3-5 cm deasupra
taieturii de crestare (C). Nu taiati niciodata
complet trunchiului copacului. Lasati intot-
deauna un punct de ancorare. Punctul de
ancorare (F) tine copacul. Daca trunchiul co-
pacului este taiat complet, nu mai puteti cont-
rola directia de cadere a acestuia. Introduceti
0 pana sau o parghie in taietura, inainte ca
copacul sa fie instabil si incepe sa se miste.
Sina de ghidaj se poate bloca in taietura de
doborare, in cazul in care ati apreciat gresit
directia de cadere a copacului. Interziceti
accesul spectatorilor in zona de cadere a co-
pacului, inainte de a-I dobori.
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* Tnainte de executarea ultimei taieturi controlati
daca nu se gasesc spectatori, animale sau
alte impedimente in intervalul de cadere a
copacului.

Taietura de doboréare

¢ impiedicati blocarea sinei sau a lantului (B)
in taietura cu ajutorul unor pene din lemn sau
material plastic (A). Si cu ajutorul penelor se
poate controla doborarea copacilor (Fig. 10).

* Daca diametrul lemnului de taiat depaseste
lungimea sinei de ghidaj, executati doua
taieturi conform figurii 11.

® Copacul incepe sa cada, atunci cand taietura
de doborare se afla in apropierea punctului
de ancorare. Odata ce copacul incepe sa
cada, trageti ferastraul din taietura, opriti
motorul, puneti ferastraul la o parte si parasiti
zona pe calea de retragere (Fig. 8).

indepartarea crengilor

® Crengile trebuie taiate de pe copacul doborat.
indepartati crengile de sprijin (A) abia atunci
cand trunchiul este taiat pe lungime (Fig. 12).
Crengile aflate sub tensiune trebuie taiate de
jos n sus, astfel ca ferastraul cu lant sa nu se
blocheze.

* Nu taiati niciodata crengi, atunci cand stati pe
trunchiul copacului.

Debitare pe lungime

* Debitati pe lungime un copac doborét. Fiti
atenti la o pozitie stabila si stati deasupra
trunchiului de copac la efectuarea lucrarilor
de taiere in panta. Trunchiul de copac trebuie
sprijinit pe cat posibil, astfel incat capatul
care urmeaza sa fie taiat sa nu fie pe sol.
Daca ambele capete ale trunchiului de copac
sunt sprijinite si trebuie sa il taiati la mijloc,
efectuati intai o taietura pana la jumatatea
grosimii trunchiului de sus in jos, apoi de jos
n sus. Acest lucru impiedica blocarea sinei
si a lantului in trunchiul copacului. Aveti grija
ca la debitare sa nu taiati in sol, deoarece
astfel lantul se toceste foarte repede. Stati in-
totdeauna in partea de sus a pantei in timpul
lucrarilor de debitare.
1. Trunchiul de copac sprijinit pe intreaga
lungime: Taiati din partea de sus si aveti grija
sa nu taiati in sol (Fig. 13A).
2. Trunchiul de copac sprijinit la un capat:
Taiati intai o treime din diametrul trunchiului
de copac de jos in sus pentru a evita desprin-
derea de aschii. Apoi taiati de sus in jos spre
prima taietura, astfel incat sa evitati blocarea

ferastraului (Fig. 13B).
3. Trunchiul de copac sprijinit la ambele
capete:
Taiati intdi o treime din diametrul trunchiului
de copac de sus in jos pentru a evita desprin-
derea de aschii. Apoi taiati de jos in sus spre
prima taietura, astfel incat sa evitati blocarea
ferastraului (Fig. 13C).

® Cea mai buna metoda de debitare a unui
trunchi de copac este cu ajutorul unei capre
de taiat lemne. Daca acest lucru nu este
posibil, trunchiul de copac ar trebui ridicat si
sprijinit cu ajutorul unor crengi sau capre de
sustinere. Asigurati-va ca trunchiul de copac
care urmeaza sa fie taiat este sprijinit sigur.

Debitarea pe lungime pe capra de taiat lemne

(Fig. 14)

Pentru siguranta dumneavoastra si pentru

usurarea lucrarilor de taiere, este necesara o

pozitie adecvata la executarea taieturilor pe lun-

gime verticale.

A. Tineti bine ferastraul cu ambele maini si
ghidati-l in timpul taierii in partea dreapta a
corpului dvs..

B. Tineti bratul stang céat se poate de intins.

C. Uniformizati-va greutatea corpului pe ambele
picioare.

Indicatie! Aveti grija ca lantul ferastraului si

sina de ghidaj sa fie suficient de unse in timpul

lucrarilor de taiere.

7. Curatare, intretinere, depozitare
si comanda pieselor de schimb

Inaintea tuturor lucrrilor de curatare si intretinere
scoateti stecherul buijiei.

7.1 Curatare

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, fantele de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-l cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi; acestia pot ataca partile din
material plastic ale aparatului. Fiti atenti sa nu
intre apa in interiorul aparatului.
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7.2 intretinere

Avertisment: Toate lucrarile de intretinere la
ferastraul cu lant cu exceptia punctelor prevazute
n aceste instructiuni se vor efectua de catre un
service pentru clienti autorizat.

7.2.1 Filtru de aer

Indicatie: Nu utilizati niciodata ferastraul fara filt-
ru de aer. Praful si murdaria sunt trase in motor si
il pot deteriora. Mentineti filtrul de aer curat! Filtrul
de aer trebuie curatat respectiv inlocuit la fiecare
20 de ore de functionare.

Curatarea filtrului de aer (Fig. 15A/15B)

1. indepértati capacul superior al filtrului de aer
(14) dupa ce ati scos mai intai suruburile de
fixare (A) ale acestuia. Astfel capacul poate fi
indepartat usor (Fig. 15A).

2. Scoateti filtrul de aer (15) afara (Fig. 15B).

3. Curatati filtrul de aer. Spélati filtrul de aer in
lesie de sapun curata si calda. Lasati filtrul sa
se usuce complet la aer.

Indicatie: Este recomandat sa aveti intotdeauna
un filtru de rezerva.
4. Introduceti filtrul de aer la loc. Montati la
loc capacul filtrului de aer (14). Fiti atenti
ca acesta sa fie asezat exact la locul sau.
Strangeti din nou suruburile de fixare ale ca-
pacului.

7.2.2 Filtru de combustibil

Indicatie: Nu utilizati niciodata ferastraul fara

filtru de combustibil. Filtrul de combustibil trebuie

curatat la fiecare 100 de ore de functionare sau

nlocuit in caz de deteriorare. Goliti complet rezer-
vorul de combustibil inainte de inlocuirea filtrului.

1. indepértati capacul rezervorului de combusti-
bil.

2. Indoiti corespunzétor o sarma moale.

3. Introduceti sdrma in deschiderea rezervorului
si agatati-o de furtunul de combustibil. Trageti
furtunul de combustibil cu grija pana la de-
schiderea rezervorului, pana cand il puteti
apuca cu degetele.

Indicatie: Nu scoateti furtunul complet din rezer-
vor.

4. Scoateti filtrul din rezervor.

5. Demontati filtrul print-o miscare de rotatie
si curatati-l. Daca filtrul este deteriorat,
aruncati-l.

6. Folositi un filtru nou sau pe cel curatat.
Introduceti capatul filtrului in deschiderea

rezervorului. Asigurati-va ca filtrul se afla in
coltul de jos al rezervorului. Asezati filtrul la
locul potrivit cu ajutorul unei surubelnite lungi.
7. Umpleti rezervorul cu amestec de combustibil
nou. A se vedea sectiunea COMBUSTIBIL SI
ULEI. Puneti la loc capacul rezervorului.

7.2.3 Buijia (Fig. 15A-15C)

Indicatie: Pentru ca motorul ferastraului sa-si

pastreze performanta, bujia trebuie sa fie curata

si sa prezinte o distanta corecta intre electro-

zi (0,6 mm). Bujia trebuie curatata respectiv

nlocuita la fiecare 20 de ore de functionare.

1. Pozitionati intrerupatorul pornire/oprire pe
“Stop (0)*“.

2. Indepartati capacul filtrului de aer (14) dupa
ce ati scos mai intai suruburile de fixare
(A) ale acestuia. Astfel capacul poate fi
indepartat usor (Fig. 15A).

3. Indepatrtati filtrul de aer (15) (Fig. 15B).

4. Scoateti cablul de aprindere (C) prin tragere
si rotire simultana de la bujie (Fig. 15C).

5. Tndepérta@i bujia cu ajutorul unei chei pentru
bujii.

6. Curatati bujia cu o perie din sarma de cupru
sau inlocuiti-o.

7.2.4 Reglarea carburatorului

Carburatorul a fost reglat din fabrica la capacita-
tea optima. Daca sunt necesare reglaje ulterioare,
duceti ferastraul la un service pentru clienti au-
torizat.

Indicatie: Este interzisa efectuarea de reglaje ale
carburatorului!

7.2.5 Sina de ghidaj

® Ungeti steaua sinei de ghidaj la fiecare 10
ore de functionare. Acest lucru este nece-
sar pentru a obtine un randament optim
al ferastraului cu lant (Fig. 16) Curatati
orificiul de ungere si cu ajutorul presei de
vaselina (nu este cuprinsa in volumul livrarii)
introduceti lubrifiant in lagar, pana cand este
impins afara pe partea exterioara.

© Curéatati cu regularitate canalul in care se
deplaseaza lantul si orificiul de ungere cu aju-
torul unei scule de curatat care o puteti obtine
in comert. (Fig. 17A) Acest lucru este impor-
tant pentru a asigura o ungere optima a sinei
de ghidaj si a lantului in timpul functionarii
ferastraului.

o indepértati zgarieturile si muchiile ascutite ale
sinei de ghidaj (2) prin pilirea atenta cu o pila
plata. (Fig. 17B)
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* Intoarceti sina de ghidaj (2) la fiecare 8 ore de
functionare, astfel incat aceasta sa se uzeze
in mod egal in partea superioara si inferioara.

Orificii de iesire a uleiului

Orificiile de iesire a uleiului la sina de ghidaj tre-
buie curatate, astfel incat sa fie asigurata o unge-
re corespunzatoare a sinei de ghidaj si a lantului
n timpul functionarii ferastraului.

Indicatie: Starea orificiilor de iesire a uleiului
poate fi verificata cu usurinta. Daca orificiile sunt
curate, lantul stropeste automat ulei la cateva
secunde dupa pornirea ferastraului. Ferastraul
dispune de un sistem de ungere automata.

Ungere automata a lantului

Ferastraul cu lant este echipat cu un sistem de
ungere automata cu antrenare cu roti dintate.
Acesta alimenteaza sina si lantul automat cu
cantitatea de ulei necesara. Atunci cand motorul
este accelerat, uleiul se scurge mai repede spre
placa sinei.

Ungerea lantului a fost reglata din fabrica optimal.
Daca sunt necesare reglaje ulterioare, duceti
ferastraul la un service pentru clienti autorizat.

La partea de jos a ferastraului cu lant se gaseste
surubul de reglare (A) pentru ungerea cu ulei a
lantului (Fig. 21). Rotirea spre stanga a acestuia
mareste ungerea cu ulei, rotirea spre dreapta re-
duce ungerea cu ulei.

Pentru efectuarea controlului ungerii cu ulei a
ferastraului cu lant, acesta se va tine cu lantul
deasupra unei coli de hartie si se va accelera
cateva secunde. Pe hartie poate fi controlata can-
titatea de ulei reglata.

Verificati cu regularitate daca ungerea lantului
functioneaza corespunzator. Testati ungerea
lantului inainte de prima taietura, dupa mai multe
taieri si neaparat dupa lucrari de intretinere.

Ungerea lantului

Asigurati-va intotdeauna ca sistemul de ungere
automata functioneaza corect. Aveti grija ca re-
zervorul de ulei sa fie intotdeauna umplut.

in timpul lucrarilor de taiere, sina si lantul trebuie
sa fie suficient de unse pentru a reduce frecari cu
sina de ghidaj.

Sina si lantul nu au voie sa fie niciodata fara
ulei. Daca folositi ferastraul fara ulei sau cu ulei
prea putin, scade randamentul de taiere, durata
de viata a ferastraului scade, lantul se toceste

repede si sina se uzeaza foarte tare din cauza
supraincalzirii. Lipsa de ulei poate fi recunoscuta
prin degajare de fum sau colorarea sinei.

7.2.6 intretinerea lantului

Ascutirea lantului

Indicatie: Un lant ascutit produce aschii bine for-
mate. Lantul trebuie ascutit, atunci cand la taiere
se produce rumegus.

Pentru ascutirea lantului sunt necesare scule spe-
ciale, care asigura ca taisurile sunt ascutite la un-
ghiul potrivit si adancimea potrivita. Unui operator
fara experienta recomandam ascutirea lantului

de catre un specialist al service-ului pentru clienti
corespunzétor la fata locului. in cazul in care
puteti sa ascutiti lantul de unul singur, achizitionati
sculele speciale necesare la service-ul pentru
clienti de specialitate.

Ascutirea lantului (Fig. 18)

Ascutiti lantul cu o pila rotunda, purtati manusi de
protectie.

Ascutiti varfurile numai cu miscari orientate spre
exterior (Fig. 19) si tineti cont de valorile din figura
18.

Dupa ascutire, dintii ferastraului trebuie sa fie la
fel de lati si lungi.

Dupa o ascutire de 3-4 ori a dintilor trebuie
verificata inaltimea limitatorilor de adancime si
daca este cazul, scurtati cu o pila plata si apoi

rotunijite colturile din fata (Fig. 20).
Muchiile din fata trebuie ascutite rotund.

7.3 Depozitarea si transportul
Inainte de transport si depozitare montati
protectia lantului (4).

Indicatie: Nu depozitati ferdstraul cu lant
niciodata timp mai indelungat de 30 de zile, fara
sa executati pasii descrisi in continuare.

Depozitarea ferastraului cu lant

Daca depozitati ferastraul cu lant timp mai inde-

lungat de 30 de zile, acesta trebuie pregatit pen-

tru depozitare. in caz contrar, restul de combusti-

bil rdmas in carburator se evapora si lasa in urma

o depunere cauciucata. Acest lucru poate ingreu-

na repornirea si poate avea ca si consecinta

lucrari de reparatie costisitoare.

1. indepartati incet capacul rezervorului de
combustibil pentru a elimina eventual pre-
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siunea care s-a format in rezervor. Goliti cu
grija rezervorul.

2. Porniti motorul si lasati-I sa functioneze pana
ce combustibilul din carburator este consu-
mat.

3. Lasati motorul sa se raceasca (cca. 5 minu-
te).

4. Curatati masina temeinic.

Indicatie: Depozitati ferdstraul intr-un loc uscat si
la distanta de posibile surse de aprindere, de ex.
cuptor, boiler si uscator pe gaz, etc.

Punerea in functiune dupa depozitare se va efec-
tua agsa cum este descris la sectiunea ,5. Inainte
de punerea in functiune*.

Transportul

® Actionati frana lantului.

® Asigurati ferastraul cu lant impotriva
alunecarii pentru a evita scurgerea de com-
bustibil, deteriorari sau accidente.

7.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuie

mentionate urmatoarele date:

e Tipul aparatului

®  Numarul articolului aparatului

®  Numarul de identificare al aparatului

® Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa www.

isc-gmbh.info

8. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se
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9. Plan de cautare a erorilor

Problema

Cauza posibila

Corectura

Motorul nu porneste
sau porneste, dar
nu functioneaza mai
departe.

Pornire gresita

Prea mult combustibil in camera de
ardere datorita incercarilor de por-
nire gresite

Carburator reglat gresit

Bujia calaminata

Filtru de combustibil infundat

Respectati indicatiile din aceste
instructiuni

Asteptati cca. 30 de minute pana
la disparitia combustibilului din ca-
mera de ardere, inainte de o noua
pornire.

Lasati carburatorul sa fie verificat
de un service autorizat pentru
clienti.

Curatati sau inlocuiti bujia / reglati
distanta dintre electrozi.

inlocuiti filtrul de combustibil

Motorul porneste,
dar nu mai
functioneaza la ca-
pacitate maxima.

Pozitie gresita a levierului de soc.
Filtru de aer murdar

Amestec de carburant reglat gresit.

Aduceti levierul in pozitia corecta.
indepértati filtrul, curatati- si
montati-I din nou.

Lasati carburatorul sa fie reglat de
un service autorizat pentru clienti.

Motorul
functioneaza in
salturi

Amestec de carburant reglat gresit.

Lasati carburatorul sa fie reglat de
un service autorizat pentru clienti.

Nicio performanta

Buijia reglata gresit.

Curatati sau inlocuiti bujia / reglati

sub sarcina distanta dintre electrozi.

Motorul Amestec de carburant reglat gresit. Lasati carburatorul sa fie reglat de
functioneaza dis- un service autorizat pentru clienti.
continuu

Se degaja fum exa-
gerat de mult.

Amestec de combustibil gresit.

Folositi amestecul de combustibil
corect.

Nicio performanta
sub sarcina

Lantul tocit
Lantul lejer

Se ascute sau se schimba lantul
Se tensioneaza lantul

Motorul se ineaca

Rezervorul de benzina gol
Filtrul de combustibil din rezervor
pozitionat gresit

Se umple rezervorul de benzina

Se umple complet rezervorul de
benzina sau filtrul de combustibil se
pozitioneaza altfel in rezervorul de
benzina

Ungerea lantului
insuficienta (lama si
lantul se infierbanta)

Rezervorul de ulei al lantului gol
Orificiul de ungere infundat

Se umple rezervorul cu ulei pentru
lant

Se curata orificiul de ungere / cana-
lul sinei de ghidaj
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
in aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atasate aparatelor vechi si materiale auxiliare fara componente
electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iISC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Lama, buijie, filtru de aer, filtru de benzina
Material de consum/ Piese de consum* Lantul ferastraului
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!

in caz de deteriorari sau defecte, va rugdm sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

* Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instaldrii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau alta dovada de cumparare a aparatului dvs.
nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identificare sunt excluse de
la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare. Daca defectul aparatului este
cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat
nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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CbabpiaHue

MHCTpyKummM 3a 6esonacHocT

Onwncanuve Ha ypeaa 1 06eM Ha foCTaBKa

YnoTpeba no npegHasHa4yeHve

TEXHUYECKN JaHHU

Mpepau nycKkaHe B eKcnnoartaums

O6cnyBaHe

MouncTBaHe, NOAAPBIKKA, CbXPaHEHWE M NOPBYBaHE Ha PE3EPBHM YacTH
EKonorocbo6pasHo oTCTpaHsABaHe v peuuKaMpaHe

MnaH 3a OTKpMBaHe Ha HEM3npaBHOCTH

©®NDORA N~
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OnacHocrT!

Mpu n3non3saHeTo Ha ypeauTe TpsibBa ce
cnasBart HAKOW NpefnasHU MEPKH, CBbp3aHu
¢ 6e30nacHoOCTTa, 3a fa ce NpeaoTBpaTaT
HapaHABaH1A U WeTH. 3a LenTa BHUMaTeHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/
yKasaHusa 3a 6e3onacHocT. MNa3seTe ro gob6pe,
3a fa pasnosnarare ¢ MHpopmauuaTa no BCAKO
Bpeme. B cnyyaii, Ye Tpsi6bBa Aa npejageTe
ypeza Ha Apyru avua, Mosisi, npejanTe um

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/ykasaHuaA 3a
6e3onacHocT. H1e He noemMame OTrOBOPHOCT
3a 3/10MO0JYKM UM LETH, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IEACTBME Ha HECHO/II0AABAHETO Ha ToBa
ynbTBaHe W Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHoCT.

1. MHCTpYKuUKM 3a 6e3onacHocT

CbOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6830MacHOCT Lie
HamepuTe B Npu/oHeHaTa 6poLlypa.
OnacHocT!

MpoueTeTe BCUYKU yKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U MHCTPYKUUMU. [ponycKuTe npu
cnasBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHOCT U
MHCTPYKLMUTE MOoraT Ja MMaT KaTto nocneauua
€/IEKTPUYECKM yAap, Noxap U/nam TEXKK
HapaHsiBaHus. CbxpaHeTe 3a B 6bgelye
BCUYKM YKa3aHUA 3a 6e30MacHOCT U
MHCTPYHLMUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa U o6em Ha
JOCTaBKa

2.1 Onucanue Ha ypepa (¢ur. 1-21)

Bnok Ha guratens

Bopela wnHa

Pewelua Bepura

Mpepnasuten Ha Bepurarta

Hntoy 3a 3ananntenHara ceeLy,

MpepneH npefgnasunten 3a pbKara (cnupayeH
JIOCT Ha Bepwrara)

7. TpepHa pbKoxBaTKa

8. 3apHa pbKOXBaTKa

9. PwbKoxBaTKa Ha cTapTepa

10. MpeKbeBay 3a BKAOYBAHE U U3K/OYBaHE
11. JlocT 3arasta

12. B/IOKMPOBKa Ha s10cTa 3a rasta

13. JlocT 3a HacTporiKka Ha KapbypaTopa

14. Kanak Ha Bb3ayLWHUA GUNTBP

15. BbagyweH opuntbp

16. 3ananutenHa ceely,

17. 3b64ar orpaHuymTEN

ok wN~
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18. YnoBuTen Ha Bepurara

19. 2x lalika 3a 3aKpenBaHe Ha WnHaTa
20. bonT 3a o6TAraHe Ha Bepurata

21. Kanak Ha pe3epBoapa 3a ropvso
22. Kanayka Ha macneHusi pesepsoap
28. CmecwuTenHa byTunka

24. OTtBepTKa

25. lopusHa nomna (Primer)

3AWNTHU dYHKLUUU (U306p. 1A/1B)

3 BEPUHKHMAT TPMOH C MATbK OTKAT
Bu nomara ga oBnagaBare oTKaTuTe Uam
Balwata cvna c nomollTa Ha cneuumanHo
pPasBUTH 3aLLUTHU CHOPBKEHUS.

6 CMUPA4YHUAT NOCT HA BEPUTATA /
3ALLNTATA HA PBbLUETE npepnassa nssata
pbKa Ha 06CNYKBALLOTO JIMLE, B CNyYal,

Ye npu paboTeLy, TPUOH TA CE NOAXTb3HE OT
npegHara ApbHKa.

BEPUHHATA CIMNPAYKA e 3awmTHa
(yHKUMA 32 HAMaNABaHe Ha HapaHABaHWUsA
nopagu oTkaTu, Npu KoeTo paboTeL,
BEPWIKEH TPUOH Cnnpa aa paboTu

3a MUMCEKYHAW. TA ce aKTuBMpa OT
CMNPA4YHMA NOCT HA BEPUTATA.

10 CTON-WWANTEPBT BegHara cnupa
ABUraTens, ako Tol 6bae U3KOYEH.
Cron-wanTtepbT TpAbBa Aa ce HACTPOU Ha
BHKJTHOYEH (EIN), 3a ga ctapTupa (0THOBO)
ABuraTensr.

12 NPEANA3HUAT M3KJ/IIOYBATEN
npefoTBpaTaABa BHE3ANHOYCKOPsiBaHe Ha
asuratens. [a3oBMAT JIOCT MOXKeE Aa ce
HaTWCHe camo Toraea, KoraTo nNpeanasHUAT
W3KJII0YBATEN € HaTUCHaT.

18 XBALWAYBHT HA BEPUTIATA Hamanssa
0MacHOCTTa OT HapaHsABaHWA, aKo Npu
paboTell ABUraTen Bepurata Ha TpuoHa ce
CKbCa UM U3nese oT pescu. XBalladybT Ha
Bepwurarta TpsbBa fa XxBaHe Bepurara, KoaTo
ceyBMBa OKOJI0 cebe Cu.

MpeaynpeguTtenHa 6enexwKal 3anoaHaiite ce
C TPUOHA U HETOBWTE YacTy.
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2.2 O6em Ha foCTaBKa

Mons, npoBepeTe OKOMM/IEKTOBAHOCTTA Ha

apTWKyna ¢ nomoLlTa Ha onucaHust o6em

Ha gocTasKa. [Mpy iMncealuy YacTu, Mons,

06bpHETE Ce Hall-KbCHO B PaMKUTE Ha 5

paboTHW LHW Crieq, NOKyMKa Ha apTUKyna

KbM HalUMA LEHTbP 3a 06CNYHBaHE MW KbM

NyHKTa Ha npogamba, KaTo NpeacTaBuTe

Ba/IMAHa pasnucKa 3a NoKynKa pecr. naaTemeH

[OKyMeHT. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe 3a LenTta

Ha rapaHuyoHHaTa Tabauua B UHbopmauusaTa

OTHOCHO O6CNYKBAHETO B Kpas Ha ynbTBaHETO.

e OTBOpeTE OMNAKOBKAaTa U BHUMaTEHO
u3BageTe ypesa oT onakoBKara.

e OTcTpaHeTe OMNakoBbYHWA MaTepuas KakTo
M OMaKOBBbYHUTE/M TPAHCMOPTHU OCUTYPOBKM
(ako Uma TakvBa).

* [lpoBepeTe fann 06eMbT Ha AOCTaBKa €
MbJIEH.

* [lpoBepeTe faiun ypeabT U
NPUHAANEKHOCTUTE HAMAT NOBPeau OT
TpaHcnopTUpaHe.

® [lo Bb3MOXHOCT 3anaseTe onakoBKaTa Ao
U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWUA CPOK.

OnacHocT!

YpeabT U ONaKOBBYHUAT MaTepuasn He ca
AeTckU urpadku! fleua He 6MBa fga urpasat
C NiiacTMacoBU TOPOGUYKU, HOIMO MasIKU
peTannm! CblyecTByBa ONacHOCT ga rm
rbTHAT U Aa ce 3agywar!

®  OpwuruHanHo ynbTBaHe 3a ynortpe6a
®  YKasaHwWs 3a TexHWKa Ha 6e30MacHoCT

3. Ynotpe6a no npegHasHa4yeHue

YpeabT Tpa6Ba fa ce U3nonssa no
npegHasHaveHue v eaMHCTBEHO 3a pAsaHe Ha
ObpBecuHa. CeueHeTo Ha fbpBeTa MoXe Ja ce
M3BBPLUBA CAMO aKO € MPEMMUHATO CbOTBETHOTO
o6yueHue 3a uenTa. Mpon3BoaUTENAT He HOCH
OTrOBOPHOCT 3a LLETU, KOUTO Ca Bb3HUKHaN
BC/IEICTBME Ha HellenecbobpasHa yrnorpeéa unm
HenpasW/HO U3MON3BaHe Ha ypeaa.

MalwuHata Tpsi6Ba Aa ce U3nosi3sa camo fno
npeaHasHa4yeHneTo M. Beaka no-HaTaTbLliHa
M3BbH TOBa ynoTpeta He e No npeaHasHaveHue.
3a npegu3BUKaHK OT ToBa LWETHU UK
HapaHsBaHWsA OT BCAKaKbB BUZ, OTTOBOPHOCT
HOCU NOTPEBUTENAT/OBCNYKBALLOTO /IMLE, a He
NPOU3BOAUTENSAT.
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Mons, umaiiTe npeaBua, Ye HaluuTe ypeam
CbMacHO NpeAHasHa4YeHNeTo Cu He ca
Npou3BeAeHN 3a NPOMULLIIEHA, 3aHAATYUICKA
WU MHAYCcTpUanHa ynotpeba. Hvue He noemame
OTrOBOPHOCT, aKO YpPeabT ce M3Mo/i3Ba B
NPOMMLLNEHM, 3aHAATYMIACKU U UHAYCTPUANTHU
NpeanpuaATUs, KaKTo U NPU PaBHOCTOMHM
[EeNHOCTH.

BHumaHue! pyru pucrose

Jopw v aKo nsnonseare ypefa cbo6pasHo

npeanucaHuATa, BUHarn CbllecTByBaT pUCKOBE.

BB Bpb3Ka C yCTPOMCTBOTO M BMAA Ha ypeaa

moraTt Aa Bb3HUKHAT C/IeAHUTE PUCKOBE:

1. TlopsasBaHe Npu KOHTAKT C He3aluTeHa,
[BUKELLA Ce perella Bepura.

2. Tlopsa3saHe npuv obpaTteH yaap uim
APYrn HenpeaBuaEHN ABUKEHMA Ha
HanpasnfaBaliara WwuHa.

3. HapaHaBaHusA OT M3XBbPAEHM HAaCTpaHu
4acTu Ha pexellara Bepura.

4. HapaHaBaHuA OT 3XBbPEHM HACTpaHu
4acTu OT MaTepuana, KOmTo pexeTe.

5. YBpemaaHe Ha cnyxa, aKo He usnonssare
NnoAxXoAALLM CPeACTBa 3a 3alluTa Ha ciyxa.

6. 3aTpyaHeHo AuluaHe nopagu BAMLLBaHE Ha
BPEAHM ra3oBe W YBPEHAaHWA Ha KoxaTa
NPUY KOHTaKT C GEH3MH.
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4. TexXHUW4ECHU JaHHHU

Pa6oTeH 06eM Ha MOTOPA........ccueerueenen. 37,2 cm®
MaKcumanHa MOLWHOCT Ha MoTopa ........ 1,3 KBart
[ BIHMHA HA PASAHE ..o 34,5¢cm
LObAKUHA HA HOXKA .evveeeeeeeeeeee e 14” (35 cm)
CTbNKa HA BEPUTA ..ceceveeeennees (0,375"), 9,525 mm
Cunna Ha BEPUTa ..ccveveeeeee e (0,05”), 1,27 Mmm
O60opOTH NPA3EH XOA4,......c......... 3000 + 300 mMuH"
MakcumanHn o6opoTm

C KOMMJIEKT 3a pA3aHe .. ... 11500 MuH"
BepurKHa CKOPOCT MaKC. ....cceeuveeennnnes 21,9 m/cek
CbabpHaHUe Ha Pe3epBOapa ................. 300 mn

CbabpaHue Ha pesepsoapa ¢ Macno ...170 mn

AHTUBMOPMPALLA DYHKLMA ...ooveeiiiaiieiieeeeens

3b6LM BEPUKHO KOJIESO ...... 6 3b6UM X 9,525 MM

HeTHo Terno 6e3 Bepura

W HANPaBABALLA PEJICA ...vvvvviesciiseiines 4,5 Kr
HwvBo Ha 3BYKOBO HanAraHe Ly, .......... 100 dB(A)
HecurypHoCT K,y oo 3 geumnbena(A)

Hu1BO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT L, M3MepeHo

(1SO 22868)......... ..112.8 peumbena dB(A)
HecnrypHOCT Ky cvovevieiiiiiee 3 geumnbena(A)
HvBO Ha 3ByKOBa MOLWHOCT L, rapaHTUpaHo
(1SO 2001/14/EC) ............... 114 geunéena dB(A)
Bubpauus a,

(NpefHa PbKOXBATKA) .....ccovervene makc. 10 m/cek?
HecnrypHOCT K| oo 1,5 m/cer?
Bubpauus a,

(3apHa PBKOXBATKA) ..cceveenveennie. makc. 10 m/cek?
HonebaHme K, .......ccooovvviieiiiiiin, 1,5 m/cek?
3ananuTenHa CBeL .................... TORCH L7RTC
Pa3cTosiHWe Ha eNTEKTPOAUTE ....eeevveeennnees 0,6 mm
TUN BEPUTA ..o Kangxin JLOD-3*53

...................... Oregon 91P053X

................. Kangxin AP14-53-507P
................... Oregon 140SDEA041 (518302)

OrpaHuyeTe 06pa3yBaHETO Ha WyM U
BUGpauuATa 10 MUHUMYM!
® WsnonsgaiTte camo 6e3ynpeyHo

(PYHKLMOHMPALLM ypeau.

° [logabpanTte v noynucTBanTe ypega
peaoBHO.

e [lpurogete HauMHa cu Ha paboTa cnpAMo
ypeaa.

* He npetoBapBaiiTe ypeaa.
® HoceTte ypega npu HeO6XO0AMMOCT 3a
npoBepKa.

®  W3KknouBaiTe ypeaa, ako He ce 13Mon3Ba.
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® Hocete PbKaBnLN.

5. Mpeaun nycKaHe B eKcnsioatauus

OnacHocrT! [MycHeTe MoTOpa eABa KoraTto
TPUOHBT € rOTOB MOHTUPaH.

OnacHocT! HoceTe B1Haru 3almTH1 pbKaBuLp
npu 6opaBeHe ¢ Bepurara.

5.1 MoHTUpaHe HaBogewaTa W1UHa U
pexelara Bepura (¢ur. 2A-2G)

1. [ebnokupaniTe cnMpaykara Ha Bepurara,
3a LeNiTa HaTUCHeTe NpeaHnA npegnasuTen
3a pbKaTta (6) B NoCOKa Ha npeaHarta
pbKoxBaTKa s (7) (dur. 2A).

2. OrtcTpaHeTe Kanaka Ha Bogeluara wuHa (A)
KaTo pasBueTe ABeTe raviku (19) (dur. 2B).

3. TocTaBeTe BogellaTa LWWHa (2) BbB Bogaya
Ha BEPUKHUSA TPUOH (dur. 2C).

4. TlocTaBeTe Bepurata (3) oKoso
3agsuBaLLoTo Koneno (C) (dwur. 2E).
BHumaBaiiTe 3a nocokara Ha BbpTEHE Ha
Bepurarta (3). 3BeHara (B) Tpabsa ga ca
OpUEHTUPaHU KaKTo Ha ¢ur. 2D.

5. [locTaBeTe Bepurata OKoJ0 Bogelara lWmHa
(ur. 2E).

6. 3agBuKBallWTe 3BeHa Ha Bepurata
(3) TpAGBa HaNBbHO Aa ce Nib3rat B
nepudepHua KaHan (D), KaKTo 1 Mexay
3b6UTe Ha 3aABUHKBaLLOTO Kosiesno (C) (dur.
2E).

7. 3aBbpTeTe 60nTa 3a 06TAraHe Ha Bepurata
(20) B nocoKa cpelLLy YacoBHUKOBaTa
cTpenka gokato 6onTbT (E) 3acTtaHe B
CBOETO KpawnHo nonoxenune (Pur. 1B/2F).

8. MoHTupaliTe Kanaka Ha WwnHarta (A).

YrasaHue! bontsT (E) Ha npucnocobneHneTo
3a o6TAraHe Ha BepuraTa Tpsibea Aa ce puKcupa
B oTBOpa (G) Ha BogeLuara wuHa (pur. 2G). 3a
LenTa nb3HeTe BoAeLaTa LWnHa (2) MasKko
Hanpeq v Hasag foKaTto Bue nocTtasuTe Kanaka
Ha wuHaTta (A). 3aTerHeTe Ha pbKa rarkara (19).

5.2 HacTpoiiBaHe Ha 06TAraHeTo Ha Bepurara
(3A/3B)

HacTtpoWBaiiTe 06TAraHeTo Ha Bepurata camo

NPy U3KII0YEH ABuraTen.

1. HartucHeTe Bbpxa Ha BogellaTa WwuHa (2)
JIEKO Harope 1 HacTPOMTe 06TAraHeTo Ha
Bepurara c nomotura Ha 6onTa 3a o6TAraHe
Ha Bepurara (20) (pur. 3A). O6TAraHeTo Ha
Bepurara e onTMMasnHo, ako sepurara (3) ot
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[oNHaTa cTpaHa, B cpefaTa Ha Bogeliara
LUMHa (2) e B NOJIOKEHWE KaKTO € NoKa3aHo
Ha ¢ur. 3B (B).

2. 3appbrTe Bbpxa Ha LuMHaTa JIeKO HaTUucHaT
W 3aTerHeTe ABeTe raiku (19).

3. HanpaseTe ¢pyHKUWOHaNHA NpoBepKa.
M3pbpnaiTe Bepurara (3) Ha pbKa 1Xx OKo0
BoAelaTa wuHa (2). Ako Bepurata (3) ce
BBPTM TPYAHO OKOJI0 BoZeLara WwuHa (2) nam
6/10KkMpa, e MHOro obTerHara.

AKo TOBa e TaKa, HanpaBeTe c/iefjHaTa MaJika

HacTpoiiKa:

1. PasBuiiTe aBeTe ravikv (19) u ru 3aterHete
OTHOBO Ha pbKa.

2. HamaneTe 06TAraHeTo Ha Bepurara, Kato
BbPTWUTE 60NTa 3a 06TAraHe Ha BepuraTa
(20) B nocoka ob6parHa Ha YacoBHUKOBaTa
cTpenKa. HactpoliBaiTe Ha Masikv CTbMKK
ObpnaiTe Bepurata (3) 0THOBO BbpXy
BOAelUaTa WMHa (2) Hanpea 1 Hasag, 3a aa
npoeepuTe, fanu Bepurara (3) ce BbpTU 6€3
npo67eMun HO BCe NaK e cTerHata.
YrkasaHue: Ako Bepurarta (3) e MHoro
xnabaBa BbpTETE 60/1Ta 32 06TAraHe Ha
Bepwrara (20) no nocoKa Ha YacoBHUKOBaTa
cTpenka.

3. AKo 06TAiraHeTo Ha Bepurata e onTUMasHo
HaCTPOEHO, HaTUCHETE IEKO BbpXa Ha

LUMHaTa U 3aTerHeTe fobpe apeTe rarku (19).

HoBara Bepura ce pa3rtara, nopaju ToBa e
BamHO NpU MbPBOTO BbBEHAAHe B ynotpeba
[la JoHacTpoliBaTe Bepurara Ha KpaTku
MHTEpBanu oT Bpeme (oK. 5 cpA3BaHuA).
Te3u ce yabKaBaT ¢ yBeJIM4aBaHe
NpoAbIHUTENIHOCTTA Ha paboTa.

MpeaynpeautenHa 6enemKal AKO BEPUKHUAT
TpuoH (3) e TBbPAE XJIABAB nnu CTEIHAT,
no-6bP30 Ce M3HOCBAT 3a/BMKBALLOTO KONENO,
HanpaBnsBalaTa pesca, Bepurara u narepbT
Ha KonsHoBwWA Ban. N306p. 3B uHdopmmpa

3a NpaBW/IHOTO HanpexeHue A (CTyaeHo

CbCTOSAHUE) U HanpereHue B (Tonno cbeTosHMe).
M306p. C noka3sa efHa TBbpAe x1abaBa Bepura.

5.3 TOPUBO U MACJIO

roPUBO

3a onTumaneH pesyntar uanonseanTe
HOpMaJsiHo, 6€30/10BHO ropnBO CMeCeHO CbC
crneunanHo 2-TakToBo MOTOPHO Macno.
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HAMNPABA HA rOPUBHA CMEC

CwmeceTte ropmBoTO € 2-TaKTOBO MOTOPHO

Macno B NOAXOAAL, pe3epBoap. Pasknarere
pesepBoapa, 3a fja CMecuTe ctaparesiHo BCUYKO.
MpeaynpeautenHa 6enemnal Hukora He
M3MoN3BanTe YUCT GEH3MH 3a TO3M TPUOH. TaKa
ABUraTensaT wWwe ce nospeau v Bue we 3arybute
npaBoTO Ha rapaHLuaA 3a TO3u NPoAyKT. He
M3Mon3BanTe roprBHa CMec, KOATo e 6una
CKNnagupaHa noseye ot 90 gHM.

MpeaynpeputenHa 6enexkKa! Tpabsa aa

Ce M13non3Ba CneLuanHo 2-TakToBO MOTOPHO
Macsio, 3a 2-TaKTOBM ABUraTesi ¢ Bb3AyLIHO
oxJ/1axaHe CbC CbOTHOLLEHWE Ha NPUMECUTE

ot 1:40. He usnonsearite 2-TaKTOB Mac/eH
NPOAYKT CbC CbOTHOLLEHME Ha MPUMECUTE OT
1:100. HepgocTaTb4HOTO KOIMHYECTBO Mac/io LWwe
nospeau asuratens, v Bue B To03u cnyyari ryéute
npaBoTO Ha rapaHLUus 3a ABuUrartens.

NPENOPBYUTEJIHU TOPUBA

Hakoun obuyariim BUaoBe 6eH3MH ce cmecBaTt

C NMPUMECU KaTO a/IKOXOSIHW- MW ETEPHU
CbeAVHeHWs, 3a Aa CbOTBETCTBAT Ha HOPMUTE 3a
YUCTM OTpaboTeHU rasose. [puratenat pa6otu
3a/10BOJIUTE/THO C BCUYKM BULOBE GEH3UHM

3a 3a/1BUKBAHETO CU, CHLLO M C HACUTEHU C
Kucnopos 6eH3uHKU. Hal-go6pe nsnonssavite
HopMasneH 6e30/10BEH GEH3UH.

Cma3BaHe Ha Bepurata v HanpasffBaliara
penca

Bceku MbT, Korato pe3epBoapbT 3a ropuBo ce
Hamb/HW ¢ 6eH3WH, TPAGBA CHLLO pe3epBoapbT
3a MacnoTo 3a Bepurarta Aa ce A0Mb/IHH.

3a uenTa ce npenopbyBa 4a ce U3nonasa
CTaHZapTHO Mac/o 3a Bepura.

MoTopHO Macio U 6eH3uH
é

CboTHoLeHUe Ha cMecBaHe 1:40

| pexelua Bepura

[

| Camo macno
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NPOBEPKHW NPEAU BKJIOYBAHETO HA

ABUTATENA

BHumaHue: Hukora He nyckanTe unm

obcnyBarTe TPMOHa, KoraTo wuHara u

Bepurara He ca NoCTaBeHW NPaBuIIHO.

1. HanbnHeTe ropnBHUA pesepsoap (21) ¢
noaxoasiiara ropmsHa cmec (Pur. 4).

2. HanbnHeTe pe3epBoapa 3a macso (22) ¢
BepukKHO Macno (M306p. 4).

Cnep HanbiBaHeTo Ha pe3epBoapa Ha Bepurata
W pe3epBoapa 3a Mac’o, 34paBo 3aTerHete

C pbKa Kanaka Ha pesepBoapa. 3a LuenTa He
M3MNON3BaMTe UHCTPYMEHT.

6. O6cnyxwBaHe

Mpeau ynotpe6a npoBepeTe ypeaa 3a
€BEeHTYyasIHU NOBPEAM U He U3MoN3BaiTe, aKo
“Ma nospeau. YpeLbT Moe Aa 6bae cTapTupaH
camo C aKTUBMpaHa crnvpayKa Ha Bepurara.
CnupayKara Ha BepuraTa e aKTuBMpaHa, ako
JIOCTBT Ha cnupayKara (6) M HaTUCHaT Hanpes,

O6ACHeHWe Ha HauyMHa Ha PYHKLUOHUPaHe,
BUHK - [[poBepKa Ha cnupayKaTa Ha Bepurara
- CTaTU4Ha npoBepHa.

6.1 CnupayKa Ha Bepurata

BepuHWAT TPUOH e cHabaeH CbC cnmpayka

Ha Bepurarta, KOATO HamassBa onacHocTTa oT
HapaHsBaHe B clieficTBMe Ha oTKarT. CnunpadyKara
Ce aKTMBMpA, aKo BbPXY Npefnasuntens 3a

pbKa (6) ce ynpamHu HaTUCK. Hanpumep ako
npu OTKaT, pbKaTta Ha paboTelma ce yaapu B
npeanasvTena 3a pbKara (6). AKTUBMpPaHETO Ha
cnupaykara cnvpa psasko sepurara (3).

MpepynpexwpeHune: Cnvpayxara Ha Bepurata
“Ma 3a Len fa Hamasim onacHocTTa ot
HapaHsiBaHe Npu OTKAT; HO TA He MOXe Aa
OCUrypy NOAXoAALLA 3aLUMTa, aKo C TPUOoHa ce
pa6oTu HeBHUMaTeHo. MpoBepsBaiiTe pefoBHO,
[a/m cnvpayKara Ha Bepurara dyHKLUMoHMpa
npaBuHo. TecTBaiTe cnupayKara Ha Bepurara
npeay MbpBOTO pA3aHe, Ced MHOrOKPaTHO
psA3saHe, cnep paboTu No TEXHUYECKOTO
06CNyHBaHe U aKo BEPUIHUAT TPUOH e
NOAJIOKEH Ha CUIHM TIAchbLM UK e nagan.
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6.1.1 NpoBepKa Ha cnupa4yKaTa Ha BepuraTta
(¢dpwur. 5A/5B/6)

CraTuyHa npoBepKa (Npu U3KI04EH
Asuraren)

[leaKTMBUpaHa cnupayKka Ha BepuraTta
(Bepurara (3) Moe pa ce NpuaBUKBa
cB060AHO)
1. [pbrnHeTe npeaHua npesnasvTen 3a pbKata
(6) B nocoKa Ha npefHaTa pbKoxBaTKa s
(7). NpephuAT npepgnasuten 3a pbKata (6)
TpA6Ba fa ce PUKcMpa CbC 3BYK (ur. 5A).
2. Bepwurara (3) TpaAGBa fa MOXKe Aa Ce ABUKM
no BoZeLlara WwuHa (2).

AKTUBMpaHa cnvpayKka Ha Bepurara (Bepura

(3) 6noKupaHa)

1. HatucHeTte npegHua npeanasvTen 3a
pbKara (6) B NocoKa Ha BoAeLara LmMHa
(2). NpepHuAT npepgnasuten 3a pbKata (6)
TpA6Ba fa ce PpUKcMpa cbe 3BYK (dur. 5B).

2. Bepwurara (3) He TpsiGBa Aa ce ABUHKM MO
BOAeLLaTa WuHa (2).

YrasaHue: [pegHuAT npegnasuTen 3a pbKa (6)
TpsA6Ba fa ce PpUKcHpa 1 B fBETE NOCOKNU. AKO
YCETUTE CUIHO CBNPOTUBNEHNE, NN NPEAHUAT
npegnasvTen 3a pbKara (6) He ce puKeupa, He
M3Mnon3sanTe TpMoHa. 3aHeceTe ro 3a PEMOHT B
OTOPU3MPaH CepBM3.

[AuHamuyHa npoBepKa (ABUraTensT ce

cTapTupa)
1. TMocTaBeTe TpUOHa BbPXY TBbPAA, paBHa
naoLy,.

2. C nsBata pbKa ApbiTe 34paBo npegHata
pbKoxBaTKa (7).

3. CrapTupaiiTe BEPUHKHUA TPUOH CbIIacHO
yKasaHWeTo 3a cTapTvpaHe (BUK Tabnuua
6.2 mn 6.3).

4. [eaKTuBupaiite cnupaykara Ha Bepurarta
(ApBNHETE NpefHUs NpeanasuTen 3a pbKaTta
(6) Mo NocoKa Ha npeAHaTa pbKoXBaTKa S
(7)) (dur. 5A).

5. XBaHeTe 3apHaTa pbKoxBaTKa (8) ¢ gAcHa
pbKa.

6. Cnep KpaTKa dasa Ha 3arpsBaHe nogaviTte
mb/Ha ras. HatucHete ¢ ropba Ha fisBaTa
pbKa npeaHvsa npegnasuTen 3a pbKata (6)

B MOCOKa Ha BogeLuata LwuHa (2). Mo To3u
HayMH Ce aKTVMBMpa CnMpayKara Ha Bepurata
(Pur.6).
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OnacHoCT: AKTUBMpaiiTe cnvpadyKara Ha
Bepurara 6aBHO U BHUMATENHO. [lpbTe
TpWoHa 34paBo C ABe pblie M BHUMaBakiTe 3a
[06bp 3axsat. TPMOHBT He TpA6Ba Aa AOKOCBa
npegMeTy.

7. Bepurara (3) TpA6Ba ga cnpe psasKo.
BepHara otnycHeTe fiocTa 3a rasrta (11), ako
Bepurara e cnpsna (3).

OnacHocT: AKko Bepurarta (3) He crpe,
M3KJIIOYETE fBUraTesisl U 3aHeceTe TPMOoHa 3a
PEMOHT B OTOPU3MPaH CEPBHU3.

6.1.2 NpoBepKa Ha KynJyHra
MposepsBariTe peAoBHO PYHKLMOHUPAHETO
Ha KynnyHra. lNpoBepsaBaiTe KynayHra npeau
MbPBOTO pA3aHe, C/ief MHOrOKPaTHO pA3aHe,
cnep paboTh No TEXHUHECKOTO 06CyHBaHE U
aKO BEPUHUWAT TPMOH € MOAJ/IOKEH Ha CU/THU
Tnachkuy UK e nagan.

1. CrapTvpaiTe BEpUKHUA TPUOH CbINAcHO
YyKa3aHWeTo 3a cTapTupaHe (BM Tabamua
6.2 nnmn 6.3).

2. HatucHeTe KpaTKo flocTa 3a rasta (11) u
ro oTnycHeTe OTHOBO 3a fia Ce yBepuTe,
4e 6/IOKMPOBKATa Ha ApocesiHaTa Knana
e ocBo6oAeHa 1 apuratenat paboTun Ha
npaseH xof,.

3. Bepurara (3) TpsA6Ba ga cnpe Ha npaseH Xoa,

HyniyHrbT e NpoeKTMpaH Taka, Ye npu
noBuLLIaBaHe Ha 060POTUTE Ha NpaseH xoa 1,25
MbTU, He TPAGBA Aa Ce YyCTaHOBABA ABUKEHWE Ha
Bepurara.

OnacHocT: AKo Bepurarta (3) He cripe,
M3KJIIOYETE fBUraTesisi U 3aHeceTe TPMOoHa 3a
PEMOHT B OTOPU3MPaH CEPBHU3.

OnacHOCT: AKTUBMpaiTe BUHaru cnvpadyxara Ha
Bepurara (6) Nnpeau fa cTapTupare Asurarens.

6.2 CtapTupaHe npwm cTypeH gsurarten (7A-
7D)

HanbnHeTe pesepsBoapa ¢ NoAxXoAALLo

KO/IM4ECTBO CMeC OT 6eH3MH/Maco (BUMK TOYKa

5.3).

1. TocTaBeTe ypeaa BbpXy TBbPAA, paBHa
NMOBBPXHOCT.

2. BrknioyeTe npeKkbKCBaYa 3a BKAOYBaHe/
naktouBaHe (10) Ha I (pur. 7A).

3. HatucHete 10 nbTM ropmsHata nomna (Pri-
mer) (¢pur. 6/nos. 25).

4. V3pbpnaiTe nocta 3a HaCTpoOMKa Ha
Kap6bypatopa (13) (¢dur. 7B).

YKrasaHue: Ypes 3ageiicTBaHe Ha ocTa 3a
HacTpoiiKa Ha Kap6ypatopa I®l (13) ce oTaps
JIEKO ApocesiHaTa Kiana u ce 6/10Kupa B

TOBa NosnoxeHWe. ToBa BOAM cnef cebe cu
yBenMyaBaHe Ha 060POTUTE Ha NpaseH Xog,
TPUOHBT CTapTMpa No-6bP30.

5. [pbiKTe pobpe ypena u usternete
pbKoxBaTKaTa 3a cTapTupaHe (9) Ao
MbPBOTO CbMpoTHBAEHUE. Cera 3x 6bP30
ApbHeTe pbKoxBaTKaTa 3a ctapTvpaHe (9)
(cpur. 7C/7D).

6. HaTucHeTe HaBbTpe JslocTa 3a HACTPOlKa Ha
Kap6ypatopa (13).

7. [OpbTe fobpe ypeaa u usternete
pbKoxBaTKaTa 3a ctapTupaHe (9) Ao
MbPBOTO CbNpoTHBAEHUe. Cera ApbhHeTe
pbKOXBaTKaTa 3a cTapTupaHe (9) 6bp30
HAKOJIKO MbTH, JOKATO ABUraTeNsaT cTapTvpa
(¢pur.7D).

YKasaHue: He nyckaiTe pbroxBaTKaTa 3a
ctapTupaHe (9) aa ce npubepe 6bp30. ToBa
MOME fa NPUYMHKU NoBpeaun. AKO ABUraTensT e
cTapTupaH, ocTaBeTe ypefa oKoso 10 cekyHau
fa sarpee.

Mpeaynpexaenue: MNopaan nexko oTsopeHaTa
ApocenHa Knana pemeLmaT MHCTPYMEHT
3anoysa fa paboTu Npu cTapTMpaH Asuraten.
HatucHeTe KpaTtKo fiocta 3a rasra (11).
BnokvpoBKara Ha gpoceniHaTta Knana ce
0CcBOGOXAABA U ABUraTENAT Ce BpbLUa Ha
npaseH xog (pur. 7C).

8. AKO gBuraTensT He cTapTupa cnefg 8
ApbMBaHUA, NOBTOPETE CTBINKK 1-7.

O6bpHeTe BHUMaHWe: AKO ABUraTensT He
cTapTvpa crieq noBeye OnuTH, NpoYeTeTe pasaen
,OTCTpaHABaHe Ha rpeLuKu no gsuratens‘.
O6bpHeTe BHMMaHWe: JJbpnaniTe WHypa Ha
pbKOXBaTKaTa 3a cTapTMpaHe BUHArK Hanpaso.
AKO TOM Ce U3gbpra nog brrb/, ce nosyyasa
TPWEHE Mo XasiKaTa. Ypes ToBa TPUEHE LHYPBT
ce NpoTpu1Ba U Ce U3HOCBA Mo-6bP30. JpbKTe
MOCTOSIHHO PbKOXBaTKaTa 3a CTapTMpaHe, KoraTto
LUHYPBT Ce Npubupa oTHoBO. He ocTassiTe
pbKOXBaTKaTa 3a cTapTupaHe Aa ce npuéepe
GbP30 OT UITEIIEHO MOJIOHKEHME.
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6.3 CtapTupaHe npu Tonba gsuraren (7A-7D)

(YpepnbT cnupa 3a no-masnko ot 15-20 MUH.)

1. TocTaBeTe ypeaa BbpXy TBbPAA, paBHa
NMOBBPXHOCT.

2. BrkntoyeTe npeKbecBaya 3a BKAOYBaHe/
naktouBaHe (10) Ha I (pur. 7A).

3. [pbxTe pobpe ypeaa v usternete
pbKOXBaTKata 3a ctaptupate (9) go
MbPBOTO CbMNpoTMBAEHME. Cera ApbrHeTe
pbKOXBaTKaTa 3a cTapTupaHe (9) 6bp30

HAKOJIKO NbTU, A0KATO ABUraTeNIAT cTapTupa.

YpenbT ctaptupa cnef 1-2 gpbneaHus. AKO
mallumHara cneg, 6 apbnBaHuaA BCe OLLe He
cTapTupa, NoBTOPETe CThMKK 1-7 B 6.2 (dur.
7D).

6.4 CMIUPAHE HA ABUTATENA

1. OcBob6ogeTe ra3oBus neaas, v U3vaxamTe,
[OKaTo ABUraTeNAT BbPBU Ha NPa3eH XOf,

2. Tpemectete CTOM-wantepa Hagony, 3a fa
cnpeTe Asurartens.

MpepynpeautenHa 6enemkal 3a ga

cnpeTe ABuratens B Ciy4an Ha Hywaa,
aKTMBMpaWTe BepuKHaTa CnMpayka v noctaBeTte
NpeBKOYBaTENSA 3a BK/I-/M3KII04BaHe Ha
noauumsa “Stop (0)“

6.5 OB UHCTPYKLIUN 3A PASAHE
OnacHocTt! OTCH4aHeTo Ha AbPBO He e
paspeLueHo 6e3 KBannduraums!

OTCUYAHE

® OTcuyaHeTo 03Ha4aBa OTPA3BAHETO Ha
AbpBoTO. Manku abpeeTa ¢ AvameTsp 15
- 18 cM 0BMKHOBEHO Ce OTPA3BAaT C eAnH
cpes. MNpu no-ronemu AbpBeTa Tpa6ea aa
ce HanpasAT 3aceyHu pa3pesu. 3aceyHnTe
paspesu ornpeaensaT nocoKara, B KOATO Lue
nagHe AbpBOTO.

* Tpeau psasaHe Tpabea fa ce 3annaHysa
1 fa ce 0cBO6OAM MACTO 3a OTCTbIIEHWE
(A). MacToTO 32 OTCTBNNEHNE TPSAGBA Aa
ce NpocThpa Hasaj 1 fuaroHaaHO KbM
obparHaTa cTpaHa Ha o4aKBaHaTta NocoKa Ha
nafaHe, KaKkTo e npefcTaBeHo Ha dur. 8.

® Tlpu psA3aHe Ha AbPBO Ha CKIOH
06C/YHBALLOTO SIMLE Ha BEPUKHWA TPUOH
TpAGBa Ja CTOM Ha Bb3XOAsLLaTa CTpaHa Ha
CHJIOHa, 3aLL0TO C/lef, OTCUYaHe AbpPBOTO
Mo BCAIKA BEPOATHOCT LUE Ce USTBPKYIU UK
nagHe Hafiony No CKAoHa.

® [locokara Ha nagaHe (B) ce onpegens
OT 3aceyHus paspes. MNpeau pasaHeTo
Ccbo6paseTe PasnoIoKEHUETO Ha Mo-

rO/IEMUTE KJIOHW W ECTECTBEHWSA HAKJ/IOH Ha
ObPBOTO, 32 Aa NpeLeHUTe MbTA Ha najaHe
Ha AbpBOTO (Pur. 8).

® He oTcuyanTe 4bpBO, KOraTo Ayxa cuieH
WK NPOMEHNMB BATBHP, UM aKO UMa
0MacHOCT OT NoBPEeMHAaHe Ha COBCTBEHOCT.
HoHcyntupaiite ce cbC cneumanncT 3a
nagaHeTo Ha gbpBeTarta. He otcuyaiite
LbPBO, aKO TO MOXE fja 3acerHe
NPOBOAHULM, MyBEOMETE KOMMNETEHTHATA
3a NPOBOAHMKA CyHKba nNpesu Aa oTceveTe
ObPBOTO.

OB YHRA3SAHMUA 3A OTCUYAHETO HA

ABPBETA (Pur. 9)

OBMKHOBEHO OTCUYAHETO Ce CHCTOM OT 2

OCHOBHMU cpe3a: 3acuyaHe (C) v otpes (D).

® 3anouyHeTe c ropHusa 3aceyeH paspes (C)
Ha cTpaHara Ha nagaHe Ha AbpBoTo (E).
BHumaBaiiTe 3a ToBa Aa He BpA3BaTe JONHUA
cpes TBbPAE AbJIGOKO B CTHO10T0. Cpe3bT
(C) TpsbBa aa e TonKoBa AbNGOK, Ye Ja ce
cb3gage aHkepHa neHTa (F) ¢ goctarbyHa
LMpurHa 1 aebenmHa. CpesbT Tpsbea aa e
[0CTaTbyHO LUMPOK, 3a Aa KOHTpoMpare
OTCMYaHETO Ha AbPBOTO KOJIKOTO MOME MO-
[bIro Bpeme.

® HuKora He cTbMNBanTe npepa AbpPBO, KOETO
e 3aceyeHo. Ma3nbaHeTe oTpesa Ha nagaHe
(D) ot ppyrata cTpaHa Ha AbPBOTO HA OKOJIO
3 -5 cm Hag pbba Ha cpesa (C). Hukora He
oTCHYanTe HanbHO cTb610TO. OcTaBANTe
BMHArv aHKepHa fieHTa. AHKepHara fieHTa
F 3agbpria AbpBOTO. AKO AbHEPBT Ce
oTceye Hamb/IHO, MOBEYE HE MOXETE
fla KOHTpoAMpaTe NocoKara Ha najaHe.
[TbXHETE K/IMH UM NOCT C NPOTUBOTEECT
B Cpe3a olue npeaun AbpBOTO fa e cTaHaso
HecTabu/IHO 1 fja 3amnoyHe Aa ce ABUMHKMN.
Torasa HanpasfiABaLlaTa WMHa He Moxe
[la ce 3a/10CTU B 0TPEe3a, aKo rpeLLHo
npeLeHnTe NnocoKara Ha nagaHe. 3abpaHerte
Ha HabnloaasalMTe AocTbna Ao obnacTra
Ha nagaHe Ha S bPBOTO Npean aa ro
nosanure.

® [lpean N3Mb/IHEHME Ha OKOHYATEHWA CPe3,
npoBsepeTe, fasn B 30HaTa Ha nagaHe uMa
HabnoAaBaLLM, IUBOTHU UM NPENATCTBUA B
30Hara Ha nagaHe.
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OTPE3

* [pepoTBpateTe 3acagaHe Ha LMHaTa Uan
Ha Bepurata (B) B cpesa ¢ AbpBeHU nnu
niacTMacoBu KanHose (A). KaMHoBeTe cblio
KOHTpoaupar oTcuyaHeto (Pur. 10).

®  AKO AMameTbPBbT Ha AbPBOTO, KOETO TPAGBA
[la ce OTpeKe, € No-roNifM OT Ab/iKWUHaTa
Ha LKHaTa, HanpaBseTe 2 cpe3a Cbo6pasHo
durypara (Pur. 11).

® Horato 0TpesbT ce JOGAWKM A0 aHKepHaTa
JIeHTa, AbPBOTO 3anoysa a naaa. Korato
[LbPBOTO 3arnoyHe fa naaa, usgbpnante
TPUOHa OT cpe3a, cnpeTe ABUraTens,
0CTaBEeTE BEPUKHWSA TPUOH W HarycHeTe
obnactTa Ha oTCTbrIeHWe (Pur. 8).

OTCTPAHABAHE HA KJIOHU

® HKnoHuTe ce oTCTpaHsABaT OT OTCEYEHOTO
ObpBo. OTCTpaHeTe ONOPHUTE KIOHM (A)
efjBa ToraBa, Korato AibHepbT € HapA3aH Ha
ObIKUHKM (Pur. 12). KnoHu, kKouTo ca noa,
HanpexeHue, TpAbBa fa ce pemwar OTAoNy
Harope, 3a fja He ce 3a/10CTU BEPUKHUAT
TPUOH.

® HwuKora He oTCHYaiTe KIOHWTE Ha AbPBOTO
[lOKaTo CToWTe BbPXY CTHGI0TO Ha AbPBOTO.

OTPA3BAHE MO AbJIKUHA

®  PemeTe OTCEYEHOTO CTHG/IO0 MO Ab/IHMHA.
BHumaBaiTe 3a fo6pa onopa u ctomnTe
Hag, cTBH610TO, aKO OTCHYATE Ha CKJIOH.
C1b610TO 61 TPAGBAJIO, aKO € Bb3MOKHO,
[a e noAnpsHo, 3a ia MOXe KpasT, KOWTo
TpAGBa fa ce OTpeEme, fa He IEXM Ha
3emsTa. AKO AABaTa Kpas Ha CTb6/10TO ca
noAnNpsAHKU 1 TPsAGBa Aa pereTe B cpeaarta,
HanpaBeTe NoJslycpe3 0Trope npes CTHG/10TO
W cnep ToBa cpes oTAoAY Harope. Toa
npefoTBpaTABa 3aK/ellBaHe Ha WKnHaTa u
Ha Bepurarta B CTb6/10T0. BHMmaBaiiTe 3a
TOBa, NPU psA3aHe BepuraTa fa He pexe B
3eMsTa, 3aLi0To TaKka Bepurara ce M3TbnsBa
MHOro 6bp30. [pu pA3aHe CTOMTe BUHArK OT
CTpaHa Ha CKJ/IoHa.
1. CTb6110TO NOANPAHO NO uAnara
AbAXKUHA: PexeTe oTrope 1 BHMMaBanTe 3a
TOBa Aa He pereTe B 3emsaTa (Pur. 13A).
2. CTb6/10TO NOANPAHO OT €AMHUA Kpa:
OTpeeTe MbpBo 1/3 OT AnameTbPa Ha
cTb610TO OTAO/Y Harope, 3a fa usberHeTe
oTuensaHe. Cnej ToBa pPereTe OTrope KbM
MbpBUS CPe3, 3a Aa U3BErHeTe 3aK/ellBaHe
(Pwr. 13B).
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3. CTb610TO NOANPAHO OT ABaTa Kpas:
OTpereTe NbpBO 1/3 OT AameTbpa Ha
CTBH6/I0TO OTrope Hazoy, 3a fa usberHeTe
oTuensaHe. Cnep ToBa pemeTe 0T40Y KbM
NMbpBUA Cpes, 3a fa U3berHete 3akelBaHe
(Pwur. 13C).

® Han-pobpuAaT MeTog fa OTpEeKeTe CTHHI0TO
Ha 4bPBOTO MO AbJIKMHA € C NoMoLLTa Ha
marape 3a psi3aHe Ha AbpBa. AKO ToBa
He e Bb3MOXHO, CTH6/10TO TPsIbBa fa ce
NoOBAMIHE M NOAMPE C MOMOLLTA Ha YacTh
OT KJIOHWTE WK Ypes nognupaly 6/10KoBe.
Moacurypete ce, Ye CTHOAOTO, KOETO TPSAGBA
[la ce OTpee, e CUrypHOYKpeneHo.

OTPA3BAHE NO AEJIHKUHA BEPXY
MATAPETO 3A PA3AHE HA ABPBA (dwur. 14)
3a Bawwa curypHocT 1 3a o61eK4aBaHe Ha
pexeLmTe paboTu e HeobxoaMMa NpasuIHa
no3unuma 3a BEPTUKAIHO PA3aHe Mo AbAKMHA
(Pwr. 14).
A. [IpbiTe 34paBo TPUOHA C ABETE pbLE M Npu
pA3aHe ro ABUMKETE NOKpal AscHaTa cTpaHa
Ha BaweTo Tano.
B. [pbiTe nABarta cv pbKa KOIKOTO e
BBH3MOXHO NO-U3npaseHa.
C. PasnpepeneTe TErOTO CU Ha ABaTa Kpaka.
MpeaynpeautenHa 6enemkal Mo Bpeme Ha
pexeLmTe paboTu BUHArn BHMMaBarTe 3a TOBa,
pexeLlara Bepura v HanpassABaLyata lWyHa aa
6bAaTt JOCTaTbYHO CMa3aHu.

7. MouncTBaHe, nogapbHKa,
CbXpaHeHue U NopbyBaHe Ha
pe3epBHU YacTU

MpeAn BCUYKM NOYUCTBALLM U MOALPBHKHM
paboTu M3gbpneanTe LWencena Ha
3ananuTenHara cBeL,.

7.1 NMNounucreaHe

® [lo Bb3MOMXHOCT NoAAbpKanTe 3alnuTHUTE
YCTPOWCTBA, BEHTUALMOHHUTE NPOPEe3U
1 Kopryca Ha asurartens 6e3 npax u
3ambpcsaBaHus. [ouncteTe ypeaa c ymicta
Kbpna uam ro obayxamnTe CbC CrbCTEH
Bb3AYX NPU HUCKO HansraHe.

¢ [penopbuBame Bu ga nouncreare ypega
[VPEKTHO cnef BcAKa ynoTpeba.

* T[louncTBaWTe ypeaa pefoBHO C BNawHa
Kbprna 1 ManKko Kanves canyH. He
13ron3BainTe NoYMCTBaLLM Npenapartu
WY pa3TBOPUTENM; TE MOraT fa pasagat
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naacTMacoBMTe YacTv Mo ypega.
BHuMaBaiTe 3a TOBa BbB BbTPELLHOCTTA Ha
ypesa Aa He nonagHe Boga.

7.2 NopppbiKa

MpepynpexpeHue! Bcuykn paboTtu no
noaApbXKaTa Ha BEPUKHUA TPUOH, HE3aBUCUMO
OT U36POEHUTE B TOBA YMbTBaHe TOYKK, TpAGBa
fa 6baaT U3BbpLUBAHKM Camo OT 0TOpU3npaHa
cepBu3Ha CnyHoba.

7.2.1 Bb34YLWEH ®UNTHP
MpepynpeautenHa 6enemkal He nanonaeaiite
TpWOHa HUKora 6e3 Bb3AyLWHUA GUNTBP.

B npoTuBeH cnyyai we ce 3acMyye npax u
MpPBCOTUA B ABUraTeNA U LLE ro NoBpeau.
MNMopabpranTe Bb3AYLWHUA GUATHP YKUCT!
Bb3gywHnaT puntbp TpAbsa Aa ce novncTea
pecn. cMeHA Ha Bcekn 20 paboTHM Yaca.

MouncTBaHe Ha Bb3AYWHUA GUATBP (Pur.

15A/15B)

1. OtTcTpaHeTe ropHma Kanak (14), kato
OTCTPaHWUTE CKPenUTENHUA BUHT (A) Ha
Kanaka. Cnep ToBa KanaKa ce cBans 1eCHO
(Pur. 15A).

2. OtcTpaHeTe Bb3ayLWHUA PUATHP (15) (Pur.
15B).

3. TouncTeTe Bb3AYLWHUA dUATBHP. U3muiiTe
GUNTBPA B YUCT, TOMBA canyHeH pasTeBop.
OcTaBeTe ro fa U3CbXHe Hamb/HO.

MpepynpeautenHa 6enemkal
MpenopbunTENHO € Aa MaTe Hanuue pesepBeH
GunTHp.

4. TlocTaBeTe Bb3ayLHWUA GUnTbp. CnokeTe
Kanaka Ha gsuratens/sbagyluHus (14)
dnnTbp. O6BPHETE BHMMaHWE Ha TOBa
Kanaka fa e nocTaBeH TO4HO. 3aTterHeTe
CKpEenWUTE/IHMA BUHT Ha Kanakxa.

7.2.2 TOPUBEH PUNTHP

BHumaHue: HuKora He u3nonssavite TpuoHa

6e3 punTbpa 3a ropusoTo. Ha Bcekn 100

eKcnaoaTauMoHHK Yaca GUNTbPBLT 3a rOpUBO

TpA6Ba Aa ce NoYMCTM MK NpU NoBpeaa Aa ce

3amMeHu. ManpasHeTe Hamb/IHO pe3epBoapa 3a

ropvBOTO, NPeau Aa ro NoAMeHuTe.

1. MaxHeTe Kanaka Ha ropMBHWA pe3epsoap.

2. OrbHeTe No NOAXOAALY, HAYMH efHa MeKa
Ten.

3. [bxHeTe A B OTBOpa Ha pesepBoapa 3a
ropvBOTO W 3aKayeTe MapKy4a 3a ropmMBoTO.
M3pbpnaiTe BHUMaTENHO MapKyya 3a
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ropruBOTO KbM OTBOpPA, AOKaToycneeTe Aa ro
XBaHeTe C NPpbCTUTE CU.

MpeaynpeputenHa 6enexKal He usgbpneante
Hamb/IHO MapKyya oT pe3epBoapa.

4. WsBageTe duaTbpa OT pesepsoapa.

5. OtcTpaHeTe GunTHPA C BbPTEIMBO
[BUXEHME 1 ro noymcTeTe. AKO e NoBpeaeH,
M3XBbp/IeTE EKONOrOCHO6GPa3HO PUNTBPA.

6. [locTtaBeTe HOBWA MW NOYUCTEHUA DUATBP.
MbxHeTe Kpas Ha GuATBLPa B OTBOPaA Ha
pesepBoapa.yBeperTe ce, 4e GUNTbPBLT ce
Hamupa B A0HWA Kpak Ha pe3epBoapa. AKO
€ HeobXoAMMO nomecTeTe PUATHLPA C AbAra
OTBEpTKa Ha NPaBM/IHOTO My MACTO, KaTo
npuv ToBa BHMMaBaTe Aa He ro nospeauTe
MeXyBPEMEHHO.

7. [onewTe pe3epBoapa Cc NpsACHO ropnso /
macno. Buxk pasgen TOPMBO N MACTIO.
MocTaBeTe Kanaka Ha pe3epBoapa.

7.2.3 3ananutenHa ceely (U306p. 15A-15C)
MpepynpeautenHa 6enexkal 3a fa octaHe
MOTOPBT Ha TPMOHA MOLLEH, 3anasuTenHaTa
cBeL, TpAGBa Aa e YncTa U Ja ma npasuIHOTO
MEHAYENEeKTPOHHO pa3cTosHue (0,6 MMm).
3ananuTenHara ceeLy TpabBa fa ce noymcTea
pecn. CMeHs Ha Bceku 20 paboTHM Yaca.

1. TocTaBeTe npeBKAOYBaTENA 3a BK/IOYBAHE/
M3K/04YBaHe Ha nosunuus “Stop (0)“.

2. OtcTpaHeTe ropHusa Kanak (14), kato
OTCTPaHUTE CKPEMUTE/HWUSA BUHT (A) Ha
Kanaka. Cnep ToBa Kanaka ce cBasisi IeCHO
(Pur. 15A)

3. MWUsBapgete Bb3ayLwHUA GuaTBP (15) (M306p.
15B)

4. WV3Bapgete Kabena 3a 3anansaHe (C) ype3
AbpraHe U efHOBPEMEHHO 3aBbpTaHe Ha
3ananutenHara ceey (M306p. 15C).

5. OTcTpaHeTe 3ananuTeniHaTa CBeLy, C KoY 3a
KOHTaKTEH HaKpamHWK Ha CBeLY,.

6. [MouncTeTe 3ananuTenHara cBeLy C YeTKa 3a
Me[Ha ¥uLa Wiv U3nosasBaiTe HoBa.

7.2.4 HacTtpolika Ha Kapbypartopa
Hap6ypatopbT e 61N npegsapuTesIHO HACTPOEH
OT 3aBofa Ha onTUMasiHa MoLHOCT. B cnyyai,
ye ca HeOGXOAMMM AOMBAHUTENHU HACTPOMKY,
3aHeceTe TPUOHa B OTOpU3MpaHa cepBrnaHa
cnyxba.

-79-

19.03.2019 08:26:44



7.2.5 Bopelwa WwuHa

* [pecupaiiTe 3Be3aara Ha BogeLuara WwuHa
Ha Bceku 10 yaca. ToBa e He06X0aUMO,
3a Aa Moxe Bawarta Bepura aa foCTUrHe
onTUMasnHa MoLHocT (¢wur. 16). MoyucTeTe
0oTBOpa 3a CMasBaHe, MocTaBeTe TakalamuTa
(He ce cbAbpKa B foCTaBKarta) u nomnere
rpec B narepa, fJOKaTo u3teye oT BbHLIHATA
cTpaHa.

® [loyncTeTe KaHana, B KOMTO Ce ABUMKM
Bepurara, 1 0TBOpa 3a BKapBaHe Ha rpec
PeAoBHO C MOYUCTBALL, MHCTPYMEHT OT
TbproecKata Mpexa (our. 17A). Tosa e
BaXKHO 3a Aa Ce rapaHT1pa onTMmasHo
cmasBaHe Ha Bofellara LWnHa v Bepurara no
BpemMe Ha paboTa.

e OTcTpaHeTe HEPaBHOCTU M OCTPU pbboBe
no BofeLuara WwuHa (2) 4ypes BHUMaTesSIHO
nuneHe c naocka nuna (¢ur. 17B).

° O6pblyaiTe BogelaTa lWnHa (2) Ha BCEKM
8 paboTHM Yaca, 3a Aa MOXe ropHarta u
[l0/1HaTa YacT Aa ce M3HOCBaT paBHOMEPHO.

MACJIEHU OTBOPU

MacneHuTe 0TBOpH BbpXY LKHATa TpAGBa
[a GbAat NounCTEHM, 3a a ce rapaHTupa
paBHOMEPHOTO CMa3BaHe Ha LUMHaTa U Ha
Bepurara no Bpeme Ha paboTa.

MpeaynpepuTenHa 6enemKal CbCTOAHUETO
Ha MacneHuTe OTBOPH JIECHO Ce NPoBepsBa.
HoraTo macneHuTe oTBOpM ca Y4CTH, Bepurata
aBTOMaTUYHO M3MJI0BA MAC/I0 HIKOJIKO

CEKYHAM Cnef BKAOYBaHe Ha TpuoHa. TPMOHBT
npuTemaBsa aBToMaTuyHa cMcTema 3a cMa3BaHe.

ABTOMaTU4YHO CMa3BaHe Ha Bepura
BepM)KHMH TPUOH e CHa6,Cl.eH C aBTOMatn4Ha
cucTeMa 3a Macslo CbC 3bOHa npejasKa. Ta
CHa6AF|Ba LnHaTa 1 Bepurara ¢ nogxogAauoto
KOMYecTBO Macso. LLlom KaTto gsuratenaT ce
YCKOpPH, MacnoTo CbLUO Teve I'IO-6'bp30 HbM
nso4ara Ha WwuHara.

Cma3sBaHeTo Ha Bepurata e ontTumasHo
HaCTpOeHO OT 3aBoja. B Cﬂy‘-laVI, 4ye ca
HBO6XOAMMM AO0NbJ/IHUTENTHU HaCTpOl;'iKM,
3aHeceTe TpMoHa B OTOpU3MpaH cepBu3.

PerynupawmaT BuHT (A) 3a cmMasBaHe Ha
Bepurara ce Hammpa oT Jo/iHaTa cTpaHa Ha
pexeluara Bepura (¢bur. 21). Ypes 3aBbpTaHe
Ha/nABO CMa3BaHeTo Ha Bepurarta ce U3BbpLuBa
Ha No-ManKu MHTepBasIn, a Ypes 3aBbpTaHe
HafAACHO — Ha NO-roIeMn MHTepBasn.

3a fa npoBepuTe CMa3BaHeTo Ha Bepurara,
3aJpbTE BEPUKHWA TPUOH C Bepurara Hag,
JIUCT XapTuWs 1 3a HAKOJIKO CEKYHAM AaiTe MbieH
ras. Bbpxy xapTusaTa Moxe fa ce npoBepu
CBHOTBETHO PEryMpaHoTo KOJIMYECTBO MAC/IO.

Cma3sBaHe Ha Bepurara

BuHaru ce yBepsiBaiTe, Ye aBTomaTMyHarTa
cMasoyHa cucTema hyHKLMOHMPA NPaBUHO.
MoaAbpaiTe BUHArM Mb/ieH pesepBoapa 3a
MacnoTo.

Mo Bpeme Ha pA3aHe WWHaTa U Bepurata Tpanisa
Aa ca focTaTbyHO HaMaceHu, 3a Aa ce Hamasu
TPUEHETO ¢ Bofellara WnHa.

LLinHaTa 1 Bepurata H1Kora He TpsibBa aa
ocTaBar 6e3 Mac/o. AKo paGoTuTe C TpUoHa Ha
CYXO WM C MAJIKO Macsio, MOLLHOCTTa Ha psA3aHe
HamasisiBa, NPOABIKMUTENHOCTTA Ha HUBOT Ha
pexeLLara Bepura ce CKbcsBa, Bepurara ce
n3xabsBa no-6bp30 M LUMHATA Ce U3HOCBA Mo-
CWJIHO B CNeACTBME Ha nperpaBaHeTo. ManKoTo
KOJIMYECTBO MAC/IO Ce NO3HaBa Mo OTAENAHETO
Ha UM WK OLBETABAHETO Ha LWKHaTa.

7.2.6 NopgppbiKa Ha Bepurata

HATOYBAHE HA BEPUTATA
MNpeaynpeautenHa 6enemkal EgHa ocTpa
Bepura npousBeraa fobpe opopmeHn
CTBProTMHU. AKO BEpUrara NpousBeaa
LbPBEHU CTBProTMHU, TA TpAGBa Aa 6bae
HaTo4eHa.

3a HaToYBaHETO Ha Bepurara ca HeoGXoauMu
crneumanHi MHCTPYMEHTU, KOUTO Aa rapaHTupar,
4e HOMOBETE Ca HAaTOYeHW B MPaBUIHUA

BIbJ/1 M Ha NpaBuHaTa Aba6ouunHa. Ha
HEOMWUTHWUTE NOTPEGUTENIN Ha PEELLU TPUOHU
npenopbyBamMe, ia HAOCTPAT PEHeLna TPUOH
Ha MACTO Npw CMELMaUCT OT CbOTBETHaTa
cepBuW3Ha cyHba. AKO ce cumTare crnocobHu aa
HaocTpuTe Baluarta co6cTBEHA pemelLa Bepura,
Lie NoyymTe cneumaniHu MHCTPYMEHTH OT
npodecuoHanHaTta cepBuaHa caymoa.

HATOYBAHE HA BEPUIATA (dwur. 18)
HatouyeTe BepuraTa cbC 3aWMTHWU pPbKaBULM U
Kpbria nuna.

HaTouyeTe BbpXoBETE CaMO C HACOYEHU

HaBbH ABUHKEHUsA (Pur. 19) n cvbaogaBarite
CTOMHOCTUTE crnopeg dwr. 18.

Cnep HaTo4BaHe BCUYKM peXeLLM 3BeHa Tpsabea
fa 6bAaT c eAHaKBa WUPKUHA U AbHKKUHA.
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Cnep, 3-4 mbTW HaTo4BaHe TpAGBa fa NpoBepuTe
BMCOYMHATA Ha AbAGOYNHHWUA OrPaHUYUTEN, 1
Npy HEOGXOAMMOCT Aia A MOCTaBUTE MO-AbJGOKO
C NJIoCKa nuna, 1 nocsie Aa 3a06unTe npeaHvs
brba (M306p. 20).

MpenHuTe pbGOBE Ce 3aKPBINAT.

7.3 CbxpaHeHue U TpaHcnopT
Mpepaun TpaHcnopTUpaHe 1 CbXpaHeHue
noctaseTe npeanasuTensa Ha sepurara (4).

MpepynpeautenHa 6enemkal Hukora He
CKlagupavite BepUKHUA TPMOH 3a noseye oT 30
[HW, 6e3 fa npeanpuemMeTe CNeaHUTe CThIKK.

CbXPAHEHUE HA BEPUHKHUA TPUOH

AKO cbxpaHsiBaTe BEPUKEH TPUOH 3a NoBeYe

ot 30 AHK, ToM TpaAbBa Ja ce CbxpaHsaBa no

noaxoAsLL, HaumH. B npoTuBeH cnyyali ce

n3napsBa HaMMpPaLLoTOo Cce B KapbypaTtopa

OCTaHaso ropueo 1 ocTaes nogobHa Ha

rymayTarka. Toa 61 MO0 Aay TEXHM

MyCKaHeTo M Aa MMa KaTto Nocaeamua CKbnu

paboTu No peMoHTa.

1. MaxHeTe 6aBHO Kanaka Ha pe3epBoapa 3a
ropuBo, 3a ja 0CBOGOAUTE EBEHTYA/IHOTO
HansraHe B pe3epBoapa. N3npasHete
BHUMaTE/IHO pe3epBoapa.

2. TlycHeTe guratens v ro octaseTe aa paboTu
[OKaTo TPUOHBT Crpe, 3a Aa OTCTPaHUTe
ropuBOTO OT Kapbyparopa.

3. OcrTaBeTe guratens aa ce oxnaau (okono 5
MWHYTH).

4. TloyncTeTe OCHOBHO MallMHaTa.

MpepynpepuTenHa 6enexwKal CoxpaHasaiite
TPUOHA Ha CyX0 MACTO W MHOTO Aasiey oT
€BEHTYa/IHU M3TOYHWLIM Ha 3ananBaHe, Hanp.
neyKa, BofoHarpsBall, 6oinep Ha ras, rasos
aBTOMaT 3a CyLUeHe U ap.

Cnep cbxpaHsiBaHe BbBeETe B eKcnioarauums
KaKTo e onucaHo B pasgen ,5. MNpeau
BbBEMXAAHE B eKcnoatauma“.

TpaHcnopTupaHe

® 3apeNcTBalTe cnvpaykara Ha Bepurara.

®  OcurypeTe BEPUKHUA TPUOH CpeLly
nab3raHe, 3a Aa NpefoTspaTuTe saryba Ha
rOpVBO, LLETU WM HapaHABaHWA.
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7.4 NMopbyKa Ha pe3epBHU YaCTH:

Mpu nopbYKaTa Ha pe3epBHU YacTK TpAGBa Aa
Ce nocoyar CnegH1Te AaHHu:

o Tunypeg

®  ApTWKyneH Homep Ha ypea

°*  NpeHTMdUKaALMOHEH HOMEP Ha ypes

® Homep Ha HeobxogMmaTa pesepBHa 4acT
AKTya/IHW LEHN M MHPOPMAaLMA LLie OTKpUeTe Ha
www.isc-gmbh.info

8. EKonorocbo6pasHo
OTCTpaHABaHe U PeuuKanpaHe

YpeAbT e onakoBaH C Len npefoTepaTasaHe Ha
roBpeau Npu TpaHcnopTMpaHeTo. OnaKosKa e
CYpPOBWHa M MOXe Aa Ce 13M0/a3Ba OTHOBO UK
Aa ce npepaboTu. YpeabT U NpUHAAIEHHOCTUTE
My Ce CbCTOAT OT Pas/iyHK MaTepranv,
HanpumMep mMeTan 1 nnacTMaca. He usxebpasiite
NoBpeaeHNTE ypeamr 3aefHo ¢ GUTOBUTE
otnagbuu. TpsbBa Aa npejageTe ypesa B
MOAXOAALL, MPUEMEH MYHKT, KbAETO YPEAbT e
6be YHULLOMEH CboBPa3HO M3UCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe Kbe MMa NMpPMEMEeH NyHKT, MOXeTe Aa
noslyyuTe MHdopmaumsa B obLimHaTa.
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9. NnaH 3a oOTKpUBaHe Ha HEM3NpPaBHOCTH

NPOBJIEM

BEPOATHA NMPUYUHA

MONPABKA

[BuratenaT He
cTapTupa, uam
cTapTupa, Ho He

lpelwweH cTapToB Npouec.

TBbPAE MHOIO FOPUBO B rOpUBHATA

CnasBaviTe MHCTPYKLMKUTE B TOBA
PBKOBOACTBO.
M3yakawnTe okono 30 MUHYTK

cTapTvpa, Ho He
paboTH Ha NbaHa
MOLLHOCT.

Ha Choke.
3ambpceH Bb3gyLleH GUaTbP

lpeluHo HacTpoeHa KapBypaTopHa
cmec.

npoabiasa fa Kamepa B C/iefiCTBME Ha [IOKaTo ropuBOTO B rOpMBHAaTa
paboTw. HeyCneLHW ONUTH 3a CTapTUpaHe. Kamepa ce uanapu, npeam
[la Hanpasu1Te HOB OMKWT 3a
cTapTupaHe.
[pelwHo HacTpoeHa KapbypaTopHa HacTtpowTe Kapbypatopa B
cmec. oTOpM3MpaHa cepBM3Ha CayHoba.
3ambpceHa 3anaauTesiHa CBeLL,. MoyuncTeTe / perynupawTe nam
CMeHeTe 3anasuTesniHaTa ceL,
3anyLieH ropuBeH GUATBP. CmeHeTe ropuBHUA GUATBP.
[Asuratenat HenpaBwiHO nonoxeHne Ha focta [MocTaBeTe nocta Ha nosuumsa BE-

TRIEB.

OTcTpaHeTe, NoYMCTETE M OTHOBO
roctaseTe GUATBPA.

HacTtpowTe kapbypatopa B
oTopu3KpaHa cepBu3Ha cayxoba.

[JpuratensaT pabotu
C NpeKbCBaHWA

PpewHo HacTpoeHa KapBypaTopHa
cmec.

HacTtpoiiTte kapbypatopa B
oTOpU3KMpaHa cepBu3Ha cayxoba.

Jlvnca Ha MoLHOCT
npu HaToBapBaHe

HenpaBunHo HacTpoeHa
3anasuTenHa CBeLl.

MouuncTeTe / perynupaiTe nnm
CMeHeTe 3anasuTesiHaTa ceell,.

[Jsuratenat pa6oTtu
Ha CKOKoo6pasHo

[pelwHo HacTpoeHa KapbypaTopHa
cmec.

HacTtpowTe kapbypatopa B
oTopu3npaHa cepBu3Ha cayxoba.

MpeKkaneHo MHOro
avM.

HeﬂpaBMﬂHO CbOTHOLLUEeHnEe Ha
ropuBHaTta cmec

M3anonsBavite npaBuIHOTO
CBHOTHOLLIEHME Ha ropMBHaTa cMec
(cboTHOLWeHKe 40:1).

HwKaKksa MoLHOCT
npu HaToBapBaHe

Bepwura naxabeHa

Bepwura pasxnabeHa

Hatouete Bepurara uam noctaesete
HOBa Bepura
OnbHeTe Bepurata

(HOXBT M Bepurata
ce HarpsBar)

MacnoTo npemMecTeHn

[Jpuratenat 3arvea BeHanHoB pesepBoap npaseH HanbnHeTe 6eH3MHOBUA
pesepsoap
HenpaBwiHO No3uLMOHMpPaH M3uano HanbaHeTe 6EeH3MHOBMA
GunTHP 32 ropnBo B pesepaoapa pesepBoap Uav No3uLMOHUpanTe
no Apyr Ha4MH GUATHPA 3a ropuBO
B 6EH3MHOBUA pe3epBoap
HepocTtatbyHO Pe3epBoap 3a BepUKHO Macno HanbnHeTe pesepsoapa 3a
cMasBaHe Ha npaseH BEPUKHO Macno
Bepurara MponycKaTtenHnTe oTBOPK 3a MouncteTe oTBOPa 3a CMasBaHe B

HoXa (Pwr. 2/Mo3. A)
MouncTeTe wneba Ha HoXKa
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Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He 13xBbpnsiiTe eNEKTPOUHCTPYMEHTUTE NpK BuTOBUTE OTNagbLm!

CwrnacHo EBponeickara gupektnsa 2012/19/EO 3a eNeKTpU4ecKn 1 eNeKTPOHHU CTapu ypean m
npuiaraHeTo B HaLMOHAIHOTO NPaBo YNOTPEeGEHNTE E/IEKTPOUHCTPYMEHTHU TpsiGBa Aa ce cboupar
OTAE/IHO U la ce JOCTaBAT 3a EKOJIOMMYHA NMOBTOPHA yrnoTpeta.

AI'ITepHaTMBa 3a peunKnmpaHe no oTHoLeHWe Ha nNpmM3nBea 3a BpblLlaHe:

COBCTBEHUKBT Ha eleKTpoypeaa BMeCTO BpbLllaHe alTepHaTUBHO C Len C'bﬂ,ef/'ICTBVIe € 3ab/iHeH
No OTHOLWEeHMe Ha Ll,eﬂeC'b06paSHOTO 0onos30TBoOpsABaHeE B cnyqaﬁ Ha OTKa3 0T COGCTBEHOCT.
CTapVIFlT ypes 3a uenta Cbllo TaKa MOXe Aa ce npefocTaBu B NYHKT 3a 06paTHO B3eMaHe, KbeTo
Ce n3pbpLliBa OTCTpaHABaHe No CMUCb/1a Ha HauMOHaIHUTE 3aKOHU 3a C'b6VIpaHeTO, M3BO3BaHETO,
CKnagnpaHeTo U peunKanMpaHeTo Ha oTnaabLm. ToBa He 3acsdra NpUIOXKeHNUTe KbM CTapuTe ypeau
OTAE/IHN HaCTU OT NPUHaLIEeHHOCTUTE U MOMOLLHK CpeacTBa 6e3 €N1eKTPUHECKMN KOMIMOHEHTH.

MpeneyaTBaHeTo UK APYT BUA Pa3MHOKaBaHe Ha AOKYMEHTALMA U CbNPOBOAUTENHWN JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTWTE, ChLLO TaKa Ha YacTu e AOMNYCTUMO Camo C U3PUYHOTO cbrmnacue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e npaBoTO 3a U3BbpLIBaHe Ha TEXHNUYECKU NPOMEHU
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MHdopmauma oTHOCHO 06CNyHBaHETO

B1bB BCUYKM AbpraBu, KOUTO Ca ynoMeHaTu B rapaHuMoOHHaTa KapTa, HMe pasnonarame c
HOMNETEHTHN B 06C}1y}KBaHeTO napTHbLOPH, YUUTO KOHTAKTH LLe HaMmepuTe B rapaHUMOHHATa KapTa.
C'bIJJ,VITe ca Ha Bawe pa3nosioeHne 3a BCAKaKbB BUA CEPBU3HU pa60TVI KaTo PEMOHT, HabaBsHe Ha
pesepBHN U U3HOCBALLM Ce HacTu Unn CHa6,D,F|BaHe C KOHCymMaTmBu.

HeO6XO,qVIMO € [ila ce B3emMe noj BHUMaHue, 4e ciejHnTe 4actv Npru To3Mn NPOAYKT noasiexar
Ha eCTeCTBEeHO M3HOCBaHe UM TaKOBa BC/1Ie4CTBME Ha yn0Tpe6aTa MM pecn. chegHuTe 4acTu ca
HeO6XO,EI,VIMVI KaTo KOHCyMaTuBW.

HKareropusa Mpumep

M3HocBaly ce yacTun® Hox, 3ananutenHa ceeLl, Bb3ayLleH GUATHP,
OEH3NHOB DUNTBP

HoHcymaTuBHU MaTepuani/KoHcymaTuem® Perelua Bepura

Jlnnceawm yacTtu

* He ce BKAtOYBAT 3a4b/HUTENHO B JOCTABEHUA KOMMAEKT!

Mpwu HepocTaTbUM MK aedeKrTr Bu moanm ga yseaomute 3a cayyasn Ha AedeKT B UHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. Mons, o6 bpHeTe BHMMaHWe Ha TOYHOTO ONMcaHWe Ha AedeKTa 1 BbB BCEKU cayvamn
OTroBOpETE 3a Le/Ta Ha cleH1Te BbMpoCH:

®  YpenbT paboTu/ v € Beue UK AedeKTHT ce e NPOosiBMI B CamoTO Havyasio?
® Helwo Hanpasw/io sin By e BrieuaT/ieHve npeau fa ce NposiBv AedeKTbT (MHAMKaumsa 3a gederTa)?

® Cnopepa Bac B KakBo ce cbCcToM feeKTbT Ha ypesa (OCHOBHA MHAMKALMA)?
Onuwerte gedekTa.
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MapaHuMOHHa KapTa

YBamaemMu KJMEHTH,

HalMTe NPOAYKTU NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPO. B cnyyan, ye BbNpeKn ToBa TO3U Ypeq,

HAKora He yHKLUMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOTO ChHasifaBaMe 3a ToBa M By Moium aa ce o6bpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha ciywba Ha agpeca, NOCoYeH B Ta3u rapaHumnoHHa KapTa. C yaoBoOACTBUE CMe

Ha Balue pa3nonomxeHue cbLLo M No TesiedoHa Ha NOCOYEHNA TenedOoHEH HOMED 3a O6C/yHBaHeE.

OTHOCHO NpeaABsBaHETO Ha rapaHLMOHHU NPETEHLMM € B CUa CIeAHOTO:

1. TapaHUMOHHUTE YC/I0BUA Ce OTHACAT caMo 3a NOTPeBUTENN, TOECT 32 PU3MYECKM NNLA, KOUTO
HAMa Ja n3nonseart ypeaa HUTO 3a NPOU3BOACTBEHU Lie/In, HUTO 3a APYr BUA CaMOCTOATE/THA
AenHoCT. Tean rapaHLMOHHK YCI0BUA PerNaMeHTUpaT JOMb/IHUTENHU FrapaHLMOHHW YCIyrH, KOUTO
No-Z10/1y MOCOYEHUAT NPOU3BOANTEN LOMb/HUTENHO 06elaBa KbM 3aKOHOBATA rapaHUmsa Ha
KynyBayuTe Ha HEroBuTe HOBW ypeau. Balunte 3aKOHOBM rapaHLMOHHU Npasa He ce 3acarar oT
Tasu rapaHumsa. Hawara rapaHumMoHHa ycnyra e 6esnnartHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra obxBallia caMo HeAOCTaTbLM MO 3aKyneH oT Bac HoB ypea Ha
[01yNOCOYEHUs MPOU3BOANTEST, KOMTO AOKA3YEMO Ce Ab/IHaT Ha NPOU3BOACTBEH WM OTHACALL,
ce o matepuana fedeKT, 1 No Hall U36op ce orpaHMyaBa A0 OTCTPaHABAHETO Ha TaKMBa
HeJoCTaTbLUM MO ypeaa uav Ao nogmaHarta Ha ypega. Mons, umarnTe npeasua, Ye Hawute
ypeav cnopeg npefHasHayeHNeTo CU He ca KOHCTPyMpaHU 3a NPOMMULLIEHA, 3aHaATYMICKaA UK
MHAYCTpUanHa ynotpe6a. lapaHuMOHEeH JOroBoOp nopazm ToBa He ce peanvsvpa Torasa, Korato
ypeabT e 61N U3MN0N3BaH B paMKUTE Ha rapaHLMOHHWA NEPUOA, B MPOMULLIEHW, 3aHAATYUINCKU UK
WMHAYCTPUATHN NPEANPUATUA WK € 61N U3NOKEH Ha MOJ06EH BUA, HaTOBapBaHe.

3. OT HawwaTa rapaHLus ce U3KYBaT:

- LLleTVI no ypeaa, Bb3HMKHa/U BC/le4CTBUE Ha Hec1:6mop,aBaHeTo Ha yNbTBaHETO 3a MOHTaX Uin
Bb3 OCHOBA Ha TEXHWUYEKM HEKOMMETEHTA MHCTaaLUMs, HA HECNAasBaHETO Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynotpe6a (KaTto Hanp. NoCPeACTBOM CBbP3BaHE KbM HEMPaBU/IHO MPEHOBO JIMHEMHO HanpereHue
WV BUL, ENEKTPUYECTBO) UK BCEACTBUE Ha HECHONIOAABAHETO Ha pasnopeadnTe 3a noaapbHKKa
M TEXHMKA Ha 6e30MacHOCT MM NMOCPEACTBOM M3/1araHeTo Ha ypesa Ha aHOpMaJsiHW YCJI0BUS,
XapaKTepHW 3a OKOMIHaTa Cpefa Wiav nopaaum Uncealla noaapbKKa U 06CyKBaHe.

- LLleTn no ypepna, Bb3HWKHaAIM BC/IEACTBME Ha HEMO3BOJIEHA MM NPOHECUOHAIHO HEKOMIETEHTHA
ynoTpe6a (KaTto Hanp. NpeToBapBaHe Ha ypeaa Wan U3nonsBaHe Ha HepaspeLleHn MHCTPYMEHTH
3a ynoTtpeba unm obopyaBaHe), NPOHMKBAHE Ha Yy au Tesa B ypeaa (KaTo Hanp. NACHK, KaMbHU
WU Npax, TPAHCMOPTHM LLETH), MpUiaraHe Ha cuia UK YyHau Bb3AeNCTBUA (KaTo Hanp. LWeTu
BC/IeACTBME Ha NajaHe).

- LLleTn no ypepa vnm no YacTu Ha ypega, Ab/iKallm ce Ha U3HOCBaHe BC/eACTBUE Ha NOM3BaHe,
Ha 06MYalHO MK ApPYyro eCTECTBEHO N3HOCBAHE.

4. TapaHUMOHHWAT Nepuoj Bb3/M3a Ha 24 Mmecelia 1 3ano4ysa Ja Teye OT JartaTta Ha NoKymnKa Ha
ypega. lapaHUMOHHM NpeTeHLMU cneaBa fia ce NpeaaBaBaT Npeay M3TMYaHeTo Ha rapaHLUMOHHMSA
nepvop B pamMKUTE Ha BE CEAMULM, CNEA KaTo CTe OTKpUAK fedeKTa. [peaassaBaHeTo Ha
rapaHuMOoHHU NpeTeHunn cne n3tndaHe Ha rapaHuMoHHUA nepuo e USKIlo4eHoO. PeMOHTBT nnmn
nogmsHarTa Ha ypefa HUTO BOAM A0 YAb/IKaBaHe Ha rapaHLUMOHHKA Nepuog, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLUMOHEH Nepuoza B pesynTaT Ha Tasu yc/yra, U3BbpLUEHa Mo OTHOLLEHWE Ha ypeaa
WM €BEHTYaIHO MOHTMPaHW pe3epBHM YacTW. ToBa BarM CbLLO MPW NON3BAHETO HA CEPBU3HO
06CNyKBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeasBuTe rapaHLUMOHHA NPeTeHLMs, TpsAbBa Aa pernctpupare noBpeaeHus ypes Ha
www.isc-gmbbh.info. MoaroTBeTe Kacosara 6enexKa namn apyrv JOKYMEHTH, yA0CTOBEPABALLM
NoKynkara Ha ypega. Ypeau, KouTto 6baar usnparteHu 6e3 CbOTBETHUTE JOKYMEHTU WK 6e3
dabpuyHa TabenKa, HAMa aa 6baaT B3eTH Mo BHUMaHWE 3a rapaHLMOHHO OOC/yKBaHe nopaau
HEBB3MOXHOCT 3a MAEHTUDULMPaHETO M. Cref KaTo HaLUMAT rapaHLMOHEH CEPBU3 YyCTaHOBM
nospegara, BegHara e Bu nsnpartvm nonpaseHua ypea uav HoB ypes.

Pa36upa ce, cpeLly Bb3CTaHOBAIBaHE Ha Pa3XoAuTe HUE OTCTpaHsBaMe C YA0BOICTBUE ChLLO TaKa
AederTH Mo ypeaa, KOMTO He Ca BHJIKYEHM UM BEYe He Ce BHJIIoYBAT B 06XBaTa Ha rapaHumsTa. 3a
LenTa, u3nparterte, Mo/, ypeaa Ha Halua cepBu3eH agpec.

IMo OTHOLLEHWE Ha M3HOCBALLM Ce, YNOoTPeBABaHU UK AedEKTHWU YacTu 06pbLLAME BHUMAHWE Ha
orpaHu1YeHuATa Ha Tasu rapaHLms CbobpasHo MHHOPMaLUATA OTHOCHO OGC/TYHBAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynoTpeba.
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Neplexopeva

Yrodei&elg aopaAeiag

Meptypadr NG cUCKeUNG Kat cuprapadidopeva

ZwoTr xprjon

TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Mptv TN B€0n o€ Aettoupyia

Xelplopog

KaBaplopog, ouvirpnon, anobrikeuon Kat mapayyeAia avTaAAAKTIKWOV
Al&dBeon oTa AMOPPIUHATA KAL ETIAVAXPNOLOTIOMoN

Nivakag avadrtnong awtiag BAARNG

© ®NDORA N~

-86 -

Anl_GC_PC_1335_1_|_SPK5.indb 86 19.03.2019 08:26:44



Kivéuvog!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyrn TPAUNATIOUWY, VA TNEOVUVTAL Kal

va Aapfdavovtat oplopéva HETpa acdpaleiag.
AlapaoTe yla To AGyo auto TIPOCEKTIKA TIQ
Odnyieg xpriong / Yrodei&elg aopaAeiag.
DUAAETE TIG KAAA YLa va €XETE TIG TIANpodOopies
ndavta otn didbeon oag. Eav mapadwoete
ouoKeun o€ AAAa Atopa, dwote padi Kat auTteg
11§ Odnyieg xpriong / Ynodeitelg aopaheiag. Aev
avaAapBdavoupe Kapia eubuvn yla atuynuata

1) BAGPEG IOV odeilovTaL GE N THPNOCT AUTWV
Twv OdNnylwv Xprong Kat Twv Ymnodeifewv
aodaAeiag.

1. Ymodei&eig acpaAeiag

Oa Bpeite TIq avaioyeg urodeifelg aodaieiag
oTo eriouvartéuevo BiBAdpLo!

Kivéuvog!

AwaBaote 0Aeg TIG Yrodei&elg acpaleiag
Kat Tig Odnyieg. Eav dev akohoubrioete

T1q Yrodei&elg aodpaleia kat Tig Odnyieg dev
arokAgiovtatl nAektporAngia, mupkayld kavn
ooBapoi Tpavpatiopol. PUAGETE TIPOCEKTIKA
OAeg TIG YToSei&elg aodaAedig kat TIg
Odnyieg yia 1o pEAAov.

2. Neprypadn TnNg CUCKEUNG Kal
oupmnapadidopeva

2.1 Meprypadn) Tng cUoKeUNg (k. 1-21)
. Movada kivntrpa

Obnyog

AAvuoida

Mpootacia aAvoidag

MrtouCokAeLS0

MmpooTivr) pootacia aAucidag (LOXAOG
PpevovaAuaidag)

7. MmpooTivn xelpoAafn)

8. Tiow xewpoAafn

9. Aapn picag

10. AlakdrIng evepyortoinomng/anevepyornoinong
11. MoyAdg ykadlov

12. ®payr) poxAov ykadlou

13. MoyAdg To0K

14. KaAvppa piktpou agpa

15. ®iAtpo aépa

16. Mrmoudi

17. Téppa

18. AvaoctoAéag aAucidag

19. 2x Ma&adt yia otep€waon odnyou

OUA 0N
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20. 2opryktnpag aAucidag

21. NMwpa pelepPoudp Kauacipou

22. Mwpa vrenoditou Aadlov

283. MmoukdAL avaugng Aadiov/Bevdivng
24. Katoapidt

25. AvtAia kavaotpou (Primer)

Aerroupyieqg acpalAeiag (k. 1a/1b)

3 AAYZIAA ME EAAXIZTO TINATMA cag
BonBdel pe 161kA AveTTTUYUEVA CUCTHHATA
aocdaleiag ya n peiwon Twv Suvapewv
TIVAYHATWYV KAl TNV KAAUTEPN AVTIETWTILON
TOUG.

6 MOXAOZ ®PENOY AAYZIAAY / MTIPOXTAZIA
XEPIOY
TIPOCTATEVEL TO APLOTEPO XEPL TOU XELPLOTY,
o€ TEPITTTWON TIOU YALOTPNO€L arod TNV
UrpooTiviy Aafn) katd tn Aettoupyia TNg
aAuoidag.

OPENO AAYZOMPIONOY mpodkettal yia
Aeitoupyia acdaleiag yia Tnv eAATTWoN
TWV TPAUUATIOPWV artd Tvayuata

KalL aKLvnToTolel TO AAUooTIpiovo

VTG XIALOOTWYV TOU SEUTEPOAETTTOU.
Evepyomoteitat arné tov MOXAO ®PENOY
THZ AAYZIAAL.

10 AIAKOMTHZX XTOIM akvntomolel apeéowg
TOV KIvnTrpa 6tav anevepyorondei. O
SlaKATITNG ZTOT TPETEL va TortoBeTnOei 0N
B¢on EIN yuwa va yivel (véa) ekkivnon tou
KIvntnipa.

12 ®PAIH MOXAOY I'KAZIOY eumodicet tnv
Tuxaia emtaxuvvon tou Kivnrpa. O HoxAOG
ykadlov propei va tiieaBei pévo otav eivat
TUECHEVT ] PpayT) TOU HOXAOU TOU YKA{L0V.

18 ANAXTOAEAZ AAYZIAAZ pelwvel Tov
KivOUVO TPAUMATIONWY OE TIEPITTTWOT TIOU
TO 0AUCOTIPiOVO OKLOTEL 1) EEYAOTPNOEL
étav eivat ev Aettoupyia o kivntpag. O
avaoTtoA€ag aAuoidag Tidvel Tnv aAucida
étav n aAvoida Tivaxtei kat dev eivat uto
€AEYXO.

Yrodegn! EEoikelwOeite Pe TO TIPLOVL KL TA
€EapTnaTA TOU.
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2.2 Typmnapadidopeva

Bdoel tng meptypadnq Twv cupnapadidopevwyv
TapakaAoUUE va eEAEYEETE TNV TTANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. € TEPIMTWOT) EAAEIPEWV
TUNMATWYV TTAPAKAAOUUE Va aroTtavoeite evTog
5 gpyAcIuwV NUEPWV ATIO TNV NUEPOUNVIa
ayopdg oto Kévtpo 2€pPig (Service Center) Tng
€TALPEIAG HAG 1) OTO KATACTNA ATIO TO OTIoI0
ayopdoate Tn CUCGKEUT), TIPOOKOMICOVTAG TNV
loxvouoa anddelEn ayopdgs. NMapakaiovpe va
TIPOCEEETE TOV TTiVaKA £yYUNONG 0TOUg OPOUG
€yYUnong oTo TEAOG TWV OSNYLWV.

®  Avoi€te ™ ocuokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN CUOKELN.

®  AMoOpakpUVTE TA UAIKA CUOKEUAGIAG
K0BWG Kal Ta CUCTAKATA TIPOOTAGIAG TNG
OUOKEVAOiag / HETAPOPAG (EAV UTIAPXOUV).

°  EAEyETe edv eival TTANPES TO TIEPLEXOMEVO.

*  EA€yEte TN ouokeun Kat Ta a§geooudp yla
evdexoueveg (nuEG amd tn petadopd.

*  ®uAdgte TN cuokeuacia av yivetal pexpL Tnv
TApodo NG MPoBeTALG TNG EYYUNONG.

Kivéuvog!

H ouokeun kat Ta VAIKA cuckevaciag dev
eivat mavidia! Ta maidia dev emrpEnetal
va Ttaiouv Me TTAACTIKEG GAKOUAEG,
TIAQOTIKEG LEUBPAVEG KaL MIKPOAVTIKEIPEVA!
Yoiotaral kivduvog katamoong kKat
aodugiag!

*  [pwtdtureg Odnyieg xpriong
* Ynodeitelq aodaAeiag

3. ZwoTn xpnon

H ouokeur| TipoopideTal amoKAELGTIKA Kat LOVO
yla 1o TIpLoVIopa EUAWV. To TECIUO SEVEpwWV
ETUTPETETAL LOVO £HOCOV O XPiOTN EXEL
ekmtadeudei oxeTKA. O KaTaokevaoTr|§ dev
gubuveTal yla {nULEG TIOU TIPOKAAOUVTAL ATTO Un
evdedelyUEvn 1) ECPAAPEVN XPTIoN.

H pnxavn emrpénetat va xpnotuoromOei pévo
Yla TOV OKOTIO Yla ToV o1toio Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU Xprion eV avTarokpieval oTo
oKOTIO Yla Tov ortoio TipoopileTal. Ma BAABeS
TIov odeilovtal og TTapdUoLa XPTioN 1 yld
TPAUMATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o
XPNONTG/XEPLOTNAG KAl OXL O KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTAOKEVUAOTEL Yla ETTAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xpron. Aev avaiappavoupe
£yYUnon o€ TEPITTWOoN KAtd TnV oroia n
OUOKEUN XPNOLOTIOmONKe o cuvepyeia,
Blotexvieg 1 ot Blopnyxavia r oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

Mpocoxry! YimoAemopevol kivduvol

AKOUN Kal 0€ TIEPITITWOT OWOTNG KAl KAVOVIKTG

XP110NG AuToU TOU NAEKTPLIKOU EpYaAEiou,

voioTavtatl avTa uroAetnopevol kivéuvol. Ot

akéAoubol Kivouvol UTopouV va TIapoucLacTouV

avAaAoya pe To €id0g KATAOKEUNG Kal TO HOVTEAO

QUTNAG TNG CUCKEUNG:

1. Tpavpata KOG o€ TiEPImTwon enadng pe
TNV akAAUTITN 1) TEPLOTPEDOHEVT aAUGidA.

2. Tpavuata KOoTMg o€ TEPITTWOT avTikpouong
1} AAANG aBEANTNG Kivnong Tou 0dnyou.

3. Kivduvog tpavpatiopov arod
eKoPeVOOVICOEVA TUNHATA TNG aAvcidag.

4. Kivéuvog Tpaupatiopov arod
EKOPEVOOVICOEVA TUNATA TOU
ene€epyalOPEVOU AVTIKEIUEVOU.

5. BA4Bn g akong edv dev xpnouuomnoleitat n
TIPOSIAYEYPAUUEVT WTOTIPOCTACIA.

6. [lpoBAruara avarnvorg anod eloTvorn)
emBAABWV aepiwv Kal TPAUUATIOHOL
S€ppatog oe emadn pe Bevdivn.
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4. TeXVIKQ XAPAKTNPLOTIKA

KUBLOMOG KIVITTIPA oo 37,2cm?
MEYLOTN LOXUG KIVNTIPA e 1,3 kW
MNAKOG KOTTAG eveereeienieesiieeiee e 34,5cm
MNKOG OONYOU ...evvveeiieeciiee e 14” (35 cm)
TUNUATIONOG aAuoidag .........(0,375”), 9,525 mm
Mdaxog aAusidag ....coeervveeiennee. (0,057, 1,27 mm
ApB6S 0TPOPWYV PAAEVTI ....... 3000 + 300 min"'
Méylotog apBpog otpodpwv

ME OET KOTING evverveeeereeieenieeieenienieenne 11500 min
Mey. Tax0TnTa AAUCISAG oo 21,9 m/s
XwpnTIKOTNTA PECEPBOVAP ..o 300 cm®
XwpenTKOTNTA VIEMOITOU AQSIOU ......... 170 cm?®
AVTISOVNTIKO GUOTNHA . vat

Ao6vTIa TPOXOU aAucidag .... 6 dévTia x 9,525 mm
KaBapo Bapog xwpig aAuacida kat 0dnyo ..4,5 kg
2TABUN NXNTIKNG Ttieong L, (ISO 22868) oto

ONMEIO EPYATiag TOU XEIPLOTN ....eeeeee 100 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3 dB(A)
MetpnBeioa oTAOUN NXNTIKNG

woxvog L, (ISO 22868) ................... 112,8 dB(A)
ABEBAOTNTA K )y v 3dB(A)
Eyyunpevn otdbpn nxntikng

oxvog L, (ISO 2000/14/EK) .............. 114 dB(A)
Aovnoelg ahv (umpooTivry XelpoAapn)

(ISO 22867) ..ccevevieeeeiiiiieiesieeeiene pEY. 10 m/s?
ABEBAOTNTA K, | oo 1,5 m/s?
Aovnoelq ahv (ttiow xelpoAafn)

(ISO 22867) ..oceveveieeieeeeieeieeieiee pEy. 10 m/s?
ABEBAUOTNTAK | oo 1,5 m/s?
MTTOUT .o TORCH L7RTC
ATO0TACT NAEKTPOSIWY ..o 0,6 mm
TUMOG AAUGISAG ..o Kangxin JL9D-3*53
.................................................. Oregon 91P053X
TUTIOG AOYXNG +evveemveeennee Kangxin AP14-53-507P

............................ Oregon 140SDEA041 (518302)

MeplopioTte TV dnpiovpyia Bopupovu kat TIg

dovnioelg oo eAdayioro!

® Na XpnOolUOTIOLEITE LOVO CUOKEVES OE Aoyn
katdotaon.

® Na ouvinpeite Kal va KaBapifeTe TAKTIKA TN
OUKOEUN.

* Namnpooappédlete 0N CUOKEUT| TOV TPOTIO
epyaoiag oag.

® [poogkte va unv ulepPopTWVETE TN
ouoKeun.

* AdrnoTe TN cuokeun VOEXOUEVWG VA
eheyxOei amod oIk TEXVITN.
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* Na anevepyoroleite Tn cuokeur| étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.
* Na popdate yavtia.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

Kivéuvog: EKKIVOTE TOV KIVNTrpa HoVo 0Tav
EXETE TEAELWOEL TNV GUVAPUOAGYNON TNG
aAucidag.

Mpocoxn: Katd v epyacia pe v aiuocida va
POPATE TIAVTA TIPOOTATEVUTIKA YAVTLA.

5.1 Torto®€tnon tNng AGyXNng Kat Ing
alAvcidag (k. 2A-2G)

1. Anacdaliote T0 GpPEVO TOU AAUCOTIPiOVOU.
la To OKOTIO AUTO TIECTE TNV UTPOCTIV
TpooTacia Xeplov (6) Tpog TNV Katevuvaon
™G MrpooTivig Aapng (7). (Ek. 2A)

2. AdapgoTe TO KAAUPUA TOu 0dnyou (A)
Aaokdpovtag Ta duo ragpadia (19) (e. 2B).

3. TomoBetnote TOV 08NYO (2) TNV UTIOS0XT)
oTo aAuoortipiovo (ek. 2C).

4. Tlepdote TV aAuoida (3) yupw armod Tov
TPOX6 peTtadoong kivnong (C) (ek. 2E).
MpoogEte TNV KatevBuvon TIEPIOTPODNG TNG
aAvoidag (3). Ta kortTikd peAN (B) Tipérmel va
Seixvouv Tpog TNV katevBuvon mou daiveTal
otnv k. 2D.

5. Tepdote TNV aAucida yupw amno tov odnyo.
(Ew. 2E)

6. Ta péAn petadoong kivnong g aAucidag
(8) TpETEL VA TPEXOUV OAOKANPA OTO AUAGKL
(D) kaBwg Kkat oTa SOVTIA TOU TPOXOU
petadoong kivnong (C). (Ewk. 2E)

7. Ztpiyte n Pida €vraong g aiuacidag (20)
aplotepdoTpoda pEXPL va Bpedei To EuPoio
(E) oto T€A0g Tng dtadpoung wlnong. (Ew.
1B/2F)

8. TomoBetnote TO KAAUPHA TOU 08nyou (A).

Ynodegn! To €upoio (E) Tou ouoTrATOg
€vTaong TG aAuacidag TIPETIEL VA KOUUTIWOEL
otV tpuna (G) Tou 0dnyov. (Eik. 2G)

lMa 1o ko6 auTo oTPWETE ToV 0dNYO (2)
Alyo TIpog Ta gUMPOG KAl TIPOG TA THow,
TOTIOOETWVTAG CUYXPOVWG TO KAAUUMA TOU
odnyov (A). Zdi&te Ta agdadia (19) 6x1 TTOAU
odiTa.
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5.2 PUBHION TNG TAVUoNg NG aAucidag
(3A/3B)

Na ekTeAeite TN pupLON TNG TAVUONG NG

aAuoidag povo e oNCUEVO KIvnTrpa.

1. ME&ote TV akpn Tou 0dnyou (2) eadpld
TIPOG TA EMAVW Kal PUBUIOTE TNV TAVUOM
pe TN BonBeta g Bidag tévuong (20). (Eik.
3A). H owotr tavuon g aAvoidag eivat
Sdedopévn étav n alucida (3) oTnv KATW
TIAgUPd, AKOUUTIAEL OTN LEOT) TOU 08NYOU (2)
oTwg otnV ek. 3B (B).

2. Awmnpnote eAadpld Tieon oIV AKpn Tou
odnyov kat odiEte Ta Svo maguadia (19).
3. Kavete pia dokiur) Aettoupyiag. Tpapn&te

Vv aAuaida (3) pe to xépt 1 popd yupw arod
Tov 06NY6 (2). EAv n aAuaida (3) kiveitat
Hévo SUoKOAA yUpw artod Tov odnyo (2) 1)
OTaV UITAOKAPEL, TOTE €ival TIOAU TEVTWHEVD.

AkoAouBrjoTe Ta €&11¢ ripHaTa ya va v
XOAQPWOETE:

1. Aaokdpete ta duo naguddia (19) kat peta
ooifte Ta TAAL pE TO XEPL.

Mewvete TV T@vuon g aiuoidag,
otpifovtag ) Bida Tdvuong TG aAvcidag
(20) aplotepodoTpOoda. KAVETE HOVO HIKPA
Brjnuata pubuiong kat TpapAaTe TAAL TNV
aAvoida (3) mavw otov 0dnyo (2) pog Ta
EUTPOG KAL TIPOG TA TIOW YA VA EAEYEETE
€dv 1 aAvoida (3) kiveital xwpiq emadn 1
edv epapuodel KATIOU.

YnédelEn: Eav n aAuaida (3) eivat oAv
XaAapn, oTpiwTe TNV Bida T@vuong g
aAvoidag (20) deEléoTpoda.

‘Otav MeTUXETE TNV TEAELD TAVUOT) TNG
aAvoidag, éote eAadpld oTnV AKPn Tou
0dnyov kat odiEte Ta dvo maguadia (19).

2.

Mia kawvoupyla aAucida TipLlovioy TEVTWVEL
Kal yla auTo gival GnUavTiko va tnv
Eavapubuilete o€ cUVTONA XPOVIKA
Slaotrparta (Tep. 5 Komeg). Autd Ta XPOVIKA
SlaoTriparta eneKTeivovTal pe Tn dlapkela
g AelToupyiag.

Yrodegn: Edv n aAuoida (3) eival MOAY
XAANAPH 1) MOAY TENTQMENH, ¢0eipetal

TILO YPNYOPa O TPOoX0G petddoong Kivnong,

0 06ny6g, n aAucida kat To £5pavo Tou
otpodaroddpou agova. Eik. 3B evnuepwvel

yla TNV cwoTr) Tavuon A (uxpr) katdotaon( Kat
Tévuon B (Beppr| katdotaon). C deixvel pia oAU
XaAapn aAuaida.

5.3 Kavoipo kat Aasdt

Kavoipo

lMa dplota anoteAéopara va Xpnolomnoleite
Kovr}, aHOAUBSON BEVC.LVN, AVAULYHEVN e EBIKO
AddL yla Sixpovoug KIvnTrpeg.

Miypa kavoipov.

Na avapryvieTte To KaUOLOo e To AddL yla
Sixpovoug Kivntrpeg o KataAAnAo doxeio.
AvakiviioTe TO SOXEIO YLa KAAT) avAapLED.

YoSeIEn: Mn XpnOLLOTIOLEITE YIa TO TIPLOVL AUTO
kaBapn) Bevdivn. O kivntrpag Ba urtootei BAARN
Kal e0€ig xavete TNV a&iwon gyyunong yla to
Tpoiév autod. Mn xpnotuomoleite piypa Kauoipou
TIou PpuAdxBnke yla TieplocdTePO armd 90 nUEPES.

Ynodegn: MNpémel va xpnotpormoinbei e161k6 AdsdL
Sixpovwv KivnTrpwv yla Sixpovoug KIvnTripeg
ue YU&n agpa oe avaioyia peiyparog 1:40. Mn
Xpnotporoleite AddL yla Sixpovoug KIvntripeg

oe avaAoyia 1:100. To Addt autd dev eMapkei,
XAAQEL TOV KIVNTY)PA KAl ECEIG XAVETE OTNV
Tepintwon autr Tnv aiwon eyyunong yla Tov
KIvntnipa.

ZUVICTWHEVA KAUOIHA

Mepikég kowveg Bevliveg €xouv avapixdei

UE EVWOELG AAKOOANG 1) albgpa ya va
avtamnokpivovtal oTa rpdTuna yla kabapd
kavoagpta. O Kivntrpag Aettoupyei
LKAVOTIOINTIKA pE OAa Ta €idn Bevdivag, akoun
Kal pe Bevliveg EUTIAOUTIOUEVEG E OEUYOVO.
Eivat mpotipdtepo va xpnotuoroleite apoAupon
Bevdiva.

Adadwpa aAvcidag kat 0dnyou

Kd&Be popa 6Tav yepiete 10 pelepBoudp pe
Bevdivn, TIPETIEL VO GUUTIANPWOETE Kal TO
VTETOITO TOU Aadlov TNG aAuacidag. ZUvVioTATAL )
Xprion kowvou Aadlov yla aAucideg.

AAadL unxavnig kat Bevlivn AAvcida

/ é

J o
Meiypa 1:40 Movo Aadt
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'EAEYXOL TIPLV BAAETE HMPOCTA TOV KIVNTHjpa

Kivéuvog: Moté un BAAETE UMPOOTA KAL N

XPNolomomoeTe TNV aAucida, étav dev eival

KOAQ TIPOCAPUOCHEVOG 0 08NYOG Kal 1 aAuacida.

1. 2upmAnpwote To pelepPoudp Kavaipou (21)
JE TO OWOTO Peiypa kavoipou (Ewk. 4).

2. Tepiote To vrenolito Aadlov (22) pe Addt yia
aAvoideg (Ewk. 4).

Adou yepioete To pelepBoudp Kal TO VIETOJITO
Aadlov, KAEioTE TA TIWHATA e TO XEPL. Mn)
Xpnotoroleite epyaAeia.

6. XelPIOMOG

EAgyETe TN ouoKeuN) TPV TN Xprion ya
evdexoueveg PAAPBEG KaAL N TN XPNOLIOTIONOETE
o€ TepImTwor mov darotwoete PAAPN. H
€KKIVNOT TNG OUOKEUNG ETITPETETAL LOVO UE
€VePYOTIOMUEVO PPEVO TNG aAuacidag. To ppévo
NG aAuaidag eival evepyoronuévo, 6Tav o
HOXAOGG dpévou (6) eival Tieouévog TIpog Ta
EUTPOG.

E&nynon tou tpomou Aettoupyiag, BAEne
-'EAgyx0g Tou Pppévou Tng aAucidag —
'EAEYXO0G OTATIKI|G.

6.1 dpévo aAvoidag

To aAucorpiovo Slabetel éva ppevo aiuaoidag,
TO OTIOIO PEWWVEL TOUG TPAUNATIONOUG aTto TOV
kivduvo avtikpouongq. To ppevo evepyotoleital
OTaV QOKE(TAL TIEEDT) OTNV TIPOCTACIA XEPLWV
(6). MN.x. 6TAV KATA TNV AVTIKPOUOT) KTUTI|OEL
TO XEPL TOU XELPLOTN OTNV TIPOCTACia XEPLOU
(6). e mepimTwon evepyoroinong Tou ppévou,
akwnroroleitat ardétopa n aAucida (3).

Mpoeidomoinon: To ppévo g aivoidag
TIPoopPIdeTal YV YIa VA EAATTWOEL TOV Kivouvo
TPAUUATIONWYV artd avTikpouon, dev eival OpwG
o€ B€on va TIPoodEPEL ETIAPKT) TIPOOTASIA,
oTav xelpifeote aueAwg To TpLovl. Na eAeyxete
TOKTIKA, €AV AEITOUPYEl CWOTA TO AAUCOPPEVO.
Na eAEyxeTe TO AAUGODPEVO TIPLV TNV TIPWTN
KoM, Apov KOWETE TIOAAEG POPES Kal o€ KABE
TEPIMTWOT HETA ATIO EPYACIEG CUVTNPNONG OTO
aAucOPPEVO.

6.1.1 'EAgyX0G TOU PppEVou NG alucidag
(ew. 5A/5B/6)

"EAEYX0G OTATIKIG (ME OBNOUEVN unxavn)

Amevepyotoimpévo ppévo aluoidag (n

aAvoida (3) petakiveital EAeVOepay)
TpaPn&te TNV UIPOCTLVH) TIPOOTACIA XEPLWV
(6) TIPOg TNV KATEVBUVON TNG UTPOCTIVAG
XEWPOAARNQ (7). H urpooTivry xelpoAafn) (6)
TIPETIEL VA KOUUTIWOEL KAL VA TO OKOUOETE
KaAd. (Ew. 5A)

2. HaAuoida (3) mpémel va pnopei va
petatomidetal mdvw otov 0dnyo (2).

Evepyormommpévo ¢ppévo alucidag (n

aAucida (3) prtAokapet)

1. T€oTe TNV UMPOOTLVI) TIPOCTACIA XEPLWV
(6) Tipog TNV KatevBuvon Tou 0dnyou (2).
Mpémel va akoUoEeTE TIWG KOUUTIWOE 1)
HITpooTIVi) aopAAela xepuwv (6). (Ewk. 5B)

2. Aev grutpénetal va Propei va petartortidetat
n aAucida (3) mavw otov 0dnyod (2).

YnodeEn: H unpooTivr mpooTacia Xepuwv
(6) TIPETIEL VA KOUUTIWVEL KAl OTIG SU0 BETELG.
Edv atoBdveote peyain avtiotaon, 1) edv dev
KOUUTIWVEL N UTTPOCTLVY) TIPOCTACIA XEPLWV
(6), un xpnotporoteite To TIPLOVL. AWoTe TO
Yla eTLOKeUT) o€ OUMPBEPRANUEVO ouvepyeio
eEUTMPETNONG TIEAATWV.

Avvapikog €Aeyxog (dev ekKiveital n

pnxavn)

TomoBeTAOTE TO TIPLOVL OE OKANPY), ETIMEDN
empavela

2. Me 10 aploTepOd XEPL KPATATE TN UTIPOOTLVY)
XEPoAapn (7).

3. Twpa va yivel ekkivnom TG HNXAvng
oupdpwva Pe TG odnyieq yla ekkivnon.
(BAéme 6.2 11 6.3)

4. ArnevepyoronoTe To GPEVO TNG aAucidag
(Tpapnte TNV PMPOOCTLVY) TIPOCTACIA XEPLWV
(6) TIPOg TNV KATEVBUVON TNG UTPOCTIVAG
XEPOAARNQ (7)). (k. 5A)

5. Maote v Tiow XelpoAapn (8) pe to de&i
XEPL.

6. Metd anod pia cuvtoun ¢don mov xpeladeTal
yla va {eotabei n unxavr, matrote GouA To
YKAZL. Me Tnv TAATN TOU apLoTEPOU XEPLOU
TILECTE TNV UIPOCTLVY) TIPOCTACia XePLWV (6)
TIPOG TNV Katevubuvon Tou 0dnyou (2). ‘Etot
gvepyortoleital To ppevo Tng aiuaoidag. (Eik.
6)
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Kivéuvog: Na evepyomoleite To aAucOPpeVO
apyd kat pe poooxny. Na ApatdTte To TpLovL pe
Ta V0 XEPLAKAL VA TIPOCEXETE VA TO KPATATE
oteped. To TIPLOVL SEV ETUTPETETAL VA EPXETAL OE
enagdn Pe avTikeipeva.

7. HaAuoida (3) mpémel va akivntoronei
autopara. Aprote apéows eAeUbepo
TO HOYAS Tou YKadov (11), HOAIQ
akivnroromBei n aAvoida (3).

Kiv8uvog: Edv dev akivnrtomnotnBei n aAvcida
(3), amevepyoTIow)0TE TOV KIVNTTpa Kal
TAPASdWOTE TO TIPLOVL OE CUUBERANEVO
ouvepyeio eEUTINPETNONG TTEAATWV.

6.1.2 'EAEYX0G CUMTIAEKTN

Na Sie€dyete TaKTIKOUG EAEYXOUG AELTOUPYiag

TOU CUUTTAEKTN. Na EAEYXETE TO AAUCODPEVO

TPV TNV TIPWTN KOTtr, adoU KOWETE TIOAAES

PopEg peTA amd epyacieg ouvVIrpPnong oTo

aAucodPpevo Kal 0Tav ekTeBel TO aAuooTpiovo

o€ KpoUoelg 1) Qv TIEOEL KATW.

1. Twpa va yivel ekkivnon Tng KNXavig
oupdwva e TIG 0dnyieq yla ekkivnon.
(BAETE 6.211 6.3)

2. Teote ovvtopa Tov pHoyAd ykadou (11)
KaL adrjote Tov TIAAL EAeUBePO yia va
eEaodpalioete 10 OTL Adokape N acPAAlon
NG OTPAYYAALOTIKAG BaABidag kat o
KIVNTRPAG AElToupyel o AelToupyia Kevou.

3. HaAuoida (3) mpémel va otapatdel o
Aettoupyia kevoy. O GUUTIAEKTNG EXEL
KOTAOKEVAOTEL £TOL WOTE KATA TNV avgnon
Tou apLOPoL oTpodwV Katd 1,25 dev
ETUTPETETAL VA SLATIIOTWVETAL Kivnon Tng
aAvoidag.

Kivéuvog: Edv dev akivnrtoronBei n aAuvoida
(3), amevepyoTIowmoTE TOV KIVNTT|pa Kal
TApAdWOTE TO TIPLOVL OE CUUBERANEVO
ouvepyeio eEUTINPETNONG TTEAATWV.

Kivéuvog: Na akivntomoleite mdvta to ppévo
NG aAuaidag (6) TPoToU PAAETE UMPOOTA TN
Hnxavn.

6.2 Ekkivnon pe Ppuxpo kivnmpa (7A-7D)

lepiote oto pelepPoudp TNV AMAITOUUEVN

moodtnTa piypatog Beviivng/Aadiov. (BAETE

eddadlo 5.3)

1. TomoBeTrOoTE TN CUOKEUT OE GKANPN,
emninedn emdavela

2. BdAte tov Slakomtn evepyortoinong/
arntevepyortoinong (10) otn 6€on I (Ewk. 7A)
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3. MM&ote v avtAia kavowou (Primer) (elk. 6/
ap. 25) 10 dpopeg.
4. Tpapnéte mpog ta €§w to TooK (13) (€IK. 7B)

Yrode€n: Me mieon Tou took IRl (13) avoiyel
OUYXPOVWG Alyo n oTpayyaAloTikn BaABida

Kal akvnoroleital otn 8€on autr). Auto
OUVETIAYETAL TNV AUENGCT TOu ApLOPOL OTPODWV
AEITOUPYIaG KEVOU, TO TIPLOVL EKKLVEITAL
TaXUTEPQ.

5. Kpatrote KaAd Tn cuokeur) Kat TpaBnEte to
oxolvi ekkivnong (9) mpog ta £§w PEXPL TNV
TIPWTN avtiotaon. Tpafnr&re Twpa T Aapn
ekkivnong (9) ypriyopa 3 dopeg. (Ewk. 7C/7D)

6. [Méote péoa 1o took (13).

7. Kpatnote KaAd tn cuokeun kat tpapnéte
TO oXoLvi ekkivnong (9) pog Ta £Ew pEXPL
™V MpWwIn avtiotaon. Tpafnr&re Twpa
TieploooTeEPES POPEG TN AaPr ekkivnong (9)
UEXPL Va TIAPEL UTPooTd 1 pnxavr). (Ek. 7D)

YnodeEn: Mnv agprote ) Aafn ekkivnong

(9) va metaxtei ipog Ta Tiow. AuTto Uropei va
TipokaA€ael {nuLEG. ‘OTav apyioel va maipvet
UTPOOTA O KIvNTRPag, adrote Tov va {eotabei
Tep. va (eotabei emi 10 SeutepoAermnta.

Mpoeidomoinon: Adyw g Alyo avolKTng
oTpayyaAloTikng BaABidag apyidel To epyaieio
KOTING va epyAdeTalL UE EKKIVNOEVTA TOV
Kwntpa. Miéote eAadpld 1o poxAd Tou YKalov
(11). H akwvntoroinon Tng oTpayyaAloTIKNAG
BaABidag Aaokdpel Kal 0 KIVNTPAG ETIOTPEDEL
ot Aettoupyia kevou. (Ewk. 7C)

8. Edv o kvnrjpa peTd amo 8 Tpafrypata Tou
OXOLVIOU €KKivnong dev TapeL UmpooTd, va
enavaAdfete Taprpata 1-7.

Mpooé&re: EAv o KivnTripag dev MApeL Umpootd
akOun Kat HeTd arnd meplocdTeEPES TIPOOTIAOELEG,
Slapdaote To kedpAAalo ,,ArtokataoTaot BAABwWV
oTOoV KivnTtrpa“.

MpoogEte: Na tpapdate To oxolvi ekkivnong
mnavta iola pog Ta €Ew. Eav tpaBnytei oe
ywvia, dnpoupyeital tpr) otn OnAwd. E€aitiag
™G TPIRNG aUTAG dOEipeTal TO OXOLVi Kal
kataotpedPeTal Taxutepa. Na kpatdte mavTa n
Aapn ekkivnong, 6tav TpapLETal To oxoLvi TIAAL
TPOG Ta péaa. Mnv adrjvete TIOTE TO GXOLWVi va
EavareTiETal p€oa adov To EXETE TPARNEEL TIPOG
Ta €Ew.
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6.3 Ekkivnon pe 6gppo kwvntnpa (7A-7D)

(H ouokeun nTav akivntomomueévn Atyotepo arod

15-20 Aemta)

1. TomoBeTrOTE TN CUOKEUT OE OKANPN,
emninedn emdavela.

2. BadAte tov Slakomtn evepyoroinong/
arntevepyortoinong (10) otn 6€on I (Ewk. 7A)

3. KpatmoTte kaAd tn cuokeun kat tpaBn&te
TO GXOLVi EKKIVNONG TIPOG Ta €EW PEXPL
NV PWTN avtiotaon. TpaBn&te Twpa
TePLooOTEPEG POPEG TN AAPr) EKKivnong
(9) pEXPL va TIApEL UIPooTd N unxavn. H
OGUOKEUN TIPETIEL TWPA VA TIAPEL UMPOOTA
peTd armod 1-2 Tpapriypata. Eav yetd amno 6
TPaPriyHaTa eV TAPEL UTTPOCTA 1 CUCKELT),
enavaAdfete ta Priparta 1-7 akoAovbwvtag
TIG 0dnyieg oto edadlo 6.2. (k. 7D)

6.4 AKivnTOTIOINOT TOV KLVNTIjpa

1. AdrioTe eAeiBepo TO HOXAS yKaJIOU KaL
TIEPIHEVTE PEXPL VA ENBEL O KIVNTNPAG OTNV
TaXUTNTA PEAQVTI.

2. NdAte Tov dlakdrttn evepyoroinong/
arevepyortoinong oto “Stop (0)“ yia va
QKLVNTOTIOW)OETE TOV KIVNTTPa.

YnodelEn! Ma va akivnTomoInoeTe ToV
KIVNTAPA o€ TIEPITTWON EKTAKTNG AVAYKNG,
gvepyoTIomoTe To PPEVO TNG aAuaidag ka BAAte
TOV SLAKOTITN EVEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG
oTo “Stop (0)*

6.5 Mevikég 0dnyieg Komrig
Kiv8uvog! Aev emtpémnetal n Kot SEVOpwV
XWPIG TNV OXETIKN eKTIaideEVOT).

Korm 8évépwv

®  Korr) 6€vTpou onuaivel To TIPLOVIOUA EVOG
Sévtpou. Ta pikpd devipa e SIAUETPO anod
15 — 18 ek. kKOPBovTAL CUVIOWG HE Mia KOTN.
2 peyaAutepa SEVTPA TIPETIEL VA Yivouv
eykoTiéQ.OL eyKOTIEG TIPOadLopiouV TNV
KOTEVBUVOT TITWONG TOU SEVTPOU.

® [pwv Vv apxr TngG KOTm|G va eTIAEEETE
S1adpopo daduyng (A). O dladpopog
Sladuyng va eival Tipog Ta miow Kat
Slaywviwg Tpog TNV 6Tiebev NG
QAVOUEVOHEVNG KATEVOUVOTG TITWONG TOU
SEvTpou, ONwG daivetal oTny €IK. 8.

* ‘Otav koBete €va SEVTPO o€ TIAAYLA, O
XELPLOTNG TOU AAUCOTIPiOVOU va OTEKETAL
otnVv avnddpa g MAayLdg, emedr) To
S8E€VTpOo peTaA TNV Komr Ba Teoel 1} 6a KuAioel
TPOG TA KATW.

® H katevBuvon mtwong tou d€vtpou (B)
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opietal ano tnv gykor. Mptv TNV Kot Tou
8€vtpou va AdBete undyn oag Ty dlatagn
pey AUTEpWV KAASIWV Kal TNV GUOLKNA
KAion Tou €VTPOoU, yld Va UTIOPECETE Va
TIPOBAEYETE TNV KATEVOUVOT) TITWONG TOU
SEvTpou (eiK. 8).

® Mnv koBete €vtpa, 6TV Puadel
Suvatog agpag i agpag and SlapopeTIKEG
KaTeVBUVOELQ 1} 6Tav udioTatal Kivéuvog
TIPOKANONG {NULdg o€ L8l1oKTNoia TPiTou.
uppouleubeite eEeldikeupéva TIPOCWTTA
Tiiv KOWETE €va devTpo. Mnv KoBete
S€vtpa 6Tav untdpxeL Kivéuvog va TiEcouv
g€ aywyoug. Xe TiepimTwon audBoAiag
EVNUEPWOTE TNV YIInpeaoia Tou eivat
apposdLa yla Toug aywyoug TIpLV KOWETE TO
SévTpo.

FeVIKEQ KATEVOUVTIPLEG YPAMMEG Yia TV

KOt SEVTpWYV (E1K. 9)

2uvnBwg N Kot SEVTPOU aroteAeital ano 2

KUpLEG KOTEG. Tnv gykorr| (C) katl TNV TEAK)

kot (D).

® Apxiote pe v endvw eykorm) (C) otnv
TIAeUPdA TITwong tou d€vtpou (E). NMpooette
va pnv eivat oAv Babid n katw eykor). H
gykorm (C) va gival T1éc0o Babld, woTe va
Snpiovpyeital onpeio otnpENng (F), apketd
TAQTU Kal TtaxV. H eykomm va eivat apketda
TAQTLA, WOTE VA EAEYXETAL 1 TITWOT) TOU
SEVTPOU yla 600 PeyaAUTEPO SlACTNUA
yivetal.

® ToTE un OTEKEDTE UMPOOTA OE SEVIPO OTO
oroio €xel yivel eykorm). Na ekTeAeite TNV
TeAn kot (D) otnv AAAn TAeupd Tou
Sévtpou Tep. 3-5 ek. Mavw ard to dkpo
g eykorm|q (C). MNoTé unv mplovicete
TeAeiwg Tov Kopuo. Na adrvete mavta
gva onpeio otpENg. To onuei ootpEng
F vykpartei To 8¢vtpo. Edv kdPeTe TOV
KOPUO TIEPA Yla TIEPA, SeVv eioTe oe BEOM
va eAeyEeTe TNV KATELBUVON TITWONG TOU
Sévtpou. BaAte pia odrjva 1 Evav HoxAo
OTNV €yKOTI TIPLV TO SEVTPO apxioel va
eival aotabeg kat va Kiveital. O 0dnyog dev
Uropei TOTE va UITAOKAPLOTEL OTNV TEAIKT)
KoTIN), €AV eV TIPOPAEYETE CWOTA TNV
KaTeVBUVOT TITWOoNG. ArtayopePTe oe Beateg
TNV MPoOcacn oTnV TEPLOXT| TITWONG TOU
SEVTPOU TIPOTOU TO KOWETE Yla VA TIETEL.

o EAgy&Te TPV TNV EKTEAEOT TNG TEAKNQ
KOTIMG, €AV Bpiokovtal Beateg, {wan
EUMOSLA 0TV TIEPLOXT) TITWONG TOU SEVTPOU.
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TeAKn Kot} Tou 8€vTpou

® [Mapepmodiote T0 UMAOKAPLOUA TOU 0dNyoU
1 TNG aAucidag (B) pe EUAVEG 1) TTAAOTIKEG
odnrveg. OL oprivouv EAEYXOUV Kal TNV
TITWOT) Tou SEVTPOU (eIK. 10).

* Edvn duapetpog tou ELAOU TIoU KOPBETE gival
MEYAAUTEPT ATIO TO WIKOG TOU 081you, va
Kavete SVO eYKOTIEG OTIWG PaiveTal oTNV
eikoéva 11.

* 'Otav n TeAK| Kot TTANGCLAadelL To onpeio

otmpEng, ToTE apyidel ) TTWON Tou SEVTPOU.

MoAg apxioel va edpTel To SEVTPO, BydAte
TO TIPLOVL ATIO TNV EYKOTIN, AKLVNTOTIOW|OTE
TOV KIVNTPpa, AKOUMTNOTE KATIOU TO
aAuooTIpiovo Kal EYKATAAEIPTE TNV TIEPLOXT
pé€ow Tou dladpdpou dladuyrq (eiK. 8).

ATOPAKPUVOY KAASIWV

*  Ta KAadld amopakpuvovTal arod TO KOUUEVO
SEVTPO. ATIOJAKPUVTE TA KAASLA TTIOU
otnpidouv T0 6€VTPO (A), HOVO dTAV KOTIEL
TO SEVTPO KaTA PNKog (eIK. 12). Ta kKAadld
TIou BpiokovTal UTIO €vTacoT TIPETIEL Va
KOTIOUV ard KATwW TIPOG EMAVW, YLa VA Unv
MTTAOKAPEL TO AAUCOTIPIOVO.

®  Mnv koBete OTE KAASLIA, OTAV OTEKEDTE
TAVW 0TO SEVTPO.

Komm katd prkog

® Na k6BeTe TOV KOUUEVO KOPUO TOU SEVTPOU
Je emunkelg komeg. Na rpoogxete va
OTEKEOTE 0TAOEPA KAl vVa BpiokeoTe TAVTA
oTNnV eNdvw TAgUPA OTAV KOPBETE O€
mAayLd. Edv yivetat o kopuédg va givat €Tot
OTNPLYMEVOG, WOTE TO TUNUA TIOU KOBETAL Va
unv Bpioketal oto damnedo. Edv otnpidovrtat
KaL Ta SU0 AKPA TOU KOPUOU KAl ECEIG TIPETIEL
va KOWYETE 0Tn HEDT), KAVTE i ULoT) KOTI)
ano navw Sla PECw TOU KOPHOU Kal HETA
TNV Kot and KATw Tpog endvw. ‘Etol dev
MrAokdApeL 0 06nyog Kat n aAucida otov
KOpHO. Mpooe€Te va punv KOBEL TO PTILOVL
01O £€6ad0og, SOTL £TOL TO AAUCOTIPIOVO
Ba apPAUvel ypriyopa. ‘Otav koBeTe va
OTEKEOTE TIAVTA OTNV EMAVW TIAEUPA Uiag
TAQYLAG.
1.’0Otav o kopuog otnpifetal kad  6Ao
TOo MNkog Tou: Na KOBETE amo TAvVw Kal va
TIPOCEXETE VA UNV KOPBETE OTO £6ADTIG (EIK.
13A).
2.’0tav o Koppog oTnpileTal povo ce
Hia akpn tou: Koyte mpwta 1o 1/3 g
SLOPETPOU TOU KOPUOU aTto KATW TIPOG
€MAVW Yla va anopuyeTe TNV anodpavor.
Katomv koyTe amno mavw mpog TNV pwTn
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£YKOTI Y10 va anopUYETE TO UTTAOKAPLOUA
(ew. 13B).
3.’0Ttav o Koppdg oTnpieTal oTa
Vo akpa Tou: Koyte pwta 1o 1/3 TG
SLAUETPOU TOU KOPHOU amo Tdvw Tpog Td
KATW yla va arnoduyeTe TNV andédpavon.
Katémv kéYTte amd KATw TIPog TNV TIPWTN
£YKOTIN Y10 va anopUYETE TO UTTAOKAPLOUA
(ew. 13C).

® HkaAutepn PEBOSOG Yia va KOYETE Evav
KOPHO KATA UNKOG €ival e TN Xprion Hiag
Bdaong mplovioparog. Eav autd dev eivat
Suvaro, va avacnKWOETE TOV KOPUO UE
™ BonBela Twv KAASWV 1) pe BAceLg Kat
va To oTNPIEETE. ZIyoUpEUTEITE TIWG O
KOPUOG TIoU BEAETE Va KOWETE gival KAAA
OTABEPOTIONMEVOG.

Katd prjkog ko mavw o€ Baon
mnplovicparog (k. 14)

lMa ) 81kn ocag acddAela kat ipog SleukdAuvon
Mg epyaoiag oag anatteitat n cwoTr B€on ya
Hia k&BeTn Kot).

A. Na kpatdte To TPLOVL YEPA e Ta dUo xEpla
KaL va eKTEAE(TE TNV KOt TIpOg Ta Se&Ld
UTPOOoTA Ao TO CWUA 0agG.

Na kpatdre 10 aplotepd XEPL 60O IO iola
yivetal.

Motpdote 1o fApog Tou cwHATOg oTa SUO
nodla oag.

Mpocoxr! Na rpooéxete Katd Tn SLAPKeLa TOU
TIPLOVIONATOG Va gival KOAG AaSwHEVT) KaL N
aAuoida kal o 0dnyog.

B.

C.

7. Ka®apiopdg, cuvtriipnon,
amoBnkKevon Kal tapayyeAia
AVTAAAQKTIKWV

Mpwv ané 6Aeq TG epyaocieg kabaplopov Kat
ouvTrPNoNG va ByAadeTe To BUCHA TOU PToudi.

7.1 Kabapiopog

® Na kpatdre 600 10 EAeUBEPA ATIO OKOVN
Kal akabapoieg yivetal Ta cuoTtrpata
TIPOCTACIAG, TIG OXIOMEG EEAEPIOMOV KaL TO
KEAUPOG TOU HOTEP. ZKOUTILETE TN CUCKELT)
ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA OE XAUNAT TtiEeaT.

®  JyvioTouuE va kabapileTe Tn ouoKeL)
AUEOWG PETA aTtd KABE xprion).

*  Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA e Eva
VWO Tavi kat Aiyo paAako carouvi. Mn
Xpnotporoleite KaBAPLOTIKA 1) SLAAUTEG,
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ylati dev amokAeieTal va KataoTpEWouv TV
emidavela TG cuokeung. MNpoogEte va unv
TepAoeL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.

7.2 Zuvtnpnon

Mpoeidotoinon: ‘'OAeg oL epyacieg ocuvtrpnong
o€ auTd To aAucortpiovo, eEAIPOUNEVWV
autwv Tou avadepovtal o' auteg Tig Odnyieg
XPr)oNG, ETUTPETETAL VA EKTEAOUVTAL LOVO

ano cupReBANpEVO cuvepyeio eEUTNPETNONG
TIEAATWV.

7.2.1 ®iAtpo agpa

YriédeEn: MoTE un XPnOoLLOTIOLEITE TO TIPLOVL
Xwpig To PiAtpo agpa. AladopeTikd Ba
UTTIOUV pUTIOL KAL OKOVT GTOV KIvNTrpa Kat 6a
mdalel BAARN. Na Siatnpeite 1o PiAtpo Tou
agpa kabapo! To diAtpo Tou agpa mpemeL va
kabapiletal kaBe 20 wpeg Aettoupyiag 1| va
avtiabioTtarat.

Ka®aplopog Tou ¢iktpou tou aépa (Eik.

15A/15B)

1. AdaipéoTe TO EMAVW KAAUPUA TOU PiATpou
agpa (14) apapwvrtag T Bida otepewong
(A) Tou KaAuppatog. ‘Etol adapeital To
KaAuppa (Ewk. 15A).

2. Adapéote To Piktpo agpa (15)
avaonkwvovtag to (E. 15B).
3. KaBapiote 10 pikTpo Tou agpa. MAUVTE TO

PiAtpo pe kaBapo, (eaTO CATIOUVOVEPO.
AdNoTE TO VA OTEYVWOEL GTOV AEPA.

YOSEIEN: ZUVIOTATAL VA EXETE TIAVTA €va
QAVTAAAQKTIKO DIATPO.

4. TormoBetmote peéoa to diAtpo. TorobeoTe
TO KAAuppa Tou ditpou Tou agpa (14).
Mpoo€€te To KAAUPUA Va TapLadel akpLPWG.
2piEte ™ PBida oTEPEWONG TOU KAAUUUATOG.

7.2.2 ®iAtpo Kavaoipov

YriddeEn: MoT€ un XPnOLUOTIOLEITE TO TIPLOVL
Xwpig diAtpo kavaipou. Metd anod 100 wpeg
Aettoupyiag mpéemel To iATpo Kauoipou eite va
KabaploTei eite va avtikataotabei oe TepimTwon
BAARNG. Ekkevwote TeAeiwg To pedepBoudp
Bevlovng POTOU aVTIKATACTNOETE TO PIATPO.
1. Adaipéote TO IWHA TOU pelepBoudp.

2. Avyiote €va paiakd ouppa.

3. BdAte 10 0TO OTOMIO TOU pedepBoudp Kat
KpepdoTe Tov cwAnva kavoipou. Tpapnéte
TIPOOEKTIKA TOV WA VA TIPOG TO OTOWLO,
MEXPL VA UTTOPEITE VA TO TIACETE [E Ta
SAKTUAA oag.

Yrodegn: Mnv tpapngete Tov cwArva TeAeiwg
ano 1o peepBoudp.

Avaonkwote To GiAtpo amno to peepBoudp.
BydAte 1o PpiAtpo pe eploTpoikr| Kivnon kat
kaBapiote T0. EQv €xel xaAdoel, aroppiyte
1O diATpo.

TomoBet onte €va veo PiAtpo 1) TO
KaBaplopEvo Ppiktpo. ToroBeT0TE Eva AKPO
TOU QIATPOU OTO GTOMLO TOU pelepBoudp.
21youpeuteite wg o diATpo Bpioketal otnv
KATW Ywval Tou pelepBoudp. Me €va pakpv
KAToaRioL PEPTE TO PIATPO OTN CWOTY) TOU
B¢on.

lepioTe TO pelepPoudp He PPECKO piyKa
kavoipou. BAémne 1o kedaiaio KAYZIMO

KAl AAAL. ToTtoBeTr0TE TO TIWHA TOU

pelepPoudp.

4.
5

7.2.3 Mmoudi (Ewk. 15A-15C)

Yriode&n: MNa va datnprioel o Kvntripag tnv
anodoor) Tov, TPETIEL Va gival Kabapd To proudi
KOL VA €XEL TN CWOTY) ATOOTAOT NAEKTPOSIWV
(0,6 XtA.). To proudi mpérel va kabapidetal kabe
20 wpeg Aettoupyiag 1 va aviikadiotarat.

1. BdATte Tov Slakdrtn evepyoroinong/
arnevepyoroinong oto XTOMM (0).
AdaipeaTe TO EMAVW KAAUUUA TOU PIATpou
agpa (14) apapwvtag n Bida otepeéwong
(A) Tou KaAvppatog. ‘Etol adalpeital to
KaAuppa (Ewk. 15A)

Adaipeate To PiTAPO TOU agpa (15) (K.
15B).

Tpapn&te 10 oxowi g avadAegng (C)
TPABWVTAG KAl CUYXPOVWG TIEPLOTPEPOVTAG
To proudi (eik. 15C).

AdaipéaTte TO Uroudi pe To
OUMTTAPASIEOUEVO KAELST Yla TO HTTOU|.

Na kaBapileTe TO Proudi pe XAAKIVN
Bouptoa 1) va ToroBeTeiTE VEO UOUdi.

2.

7.2.4 pUBMION KAPUTIUPATEP

To Kapurupatep popubpioTnke amd To
€PYOOTAOIO Yl TNV KAAUTEPN duvartr) arnodoon.
Edv xpelaotolv petayeveéotepeg pubuioelg,
TIAPAdWOTE TO TIPLOVL OE GUUPBEBANEVO
ouvepyeio eEUMNPETNONG TIEAATWV.

Yrodegn: Aev ETUTPEMETAL VA KAVETE KAia
pUBLION HOVOL 0AG OTO KAPUTTUPATER.
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7.2.5 08nyog

* Kdabe 10 wpeg Aettoupyiag va AutaiveTte
TO AOTEPL TOU 0dnyoU. AuTo amattreital yla
va €Xel TO AAUCOTIPioVO 0ag TNV KAAUTEPN
Sduvartr) anodoon. (Ewk. 16) KaBapiote tnv
ot yla Addwpa, TOTIoBETN0TE TNV TIPEca
AmavTikou (Sev oupmeptAapBAveTal) kat
QAVTA|OTE TO ATTAVTIKO OTO £5pavo UEXPL Va
TeoBel €Ew amo v eEwTePIKY) TTAEUPA.

* Na kaBapileTte To AUAAKL GTO OTIOI0
TPEXEL N aAucida kal TNV o) AadWwHAToq
TOKTIKAPE epyaAeio kaBaplopov Tou Ba
Bpeite oo gundplo. (Eik. 17A). Auto eival
TIOAU ONUAVTIKO yla va eEaodaAloTel TEAELO
Addwpa Tou 0dnyou Kal TG aAucidag katd
N didpkela TG Aettoupyiag.

®  Amnopakpuvete Ta YPEQIA Kal TIG KOPTEPES
AKpeG 0TOV 08NYO (2) E TIPOTEKTIKO
Apdplopa pe Aake Aipa. (Ewk. 17B)

* Na avarodoyupileTe Tov 08NY0 (2) KAbe
8 wpeg Aettoupyiag ywa va ¢beipete
opodpopda Kat ard Tig SU0 TTIAEUPES.

Omég Aadiov

Ot omég Aadtou atov 0dnyo va kabapifovtat
€10l WG va eEacpalideTal To owoTo AASWHA TOU
0dnyov kat TG aAucidag katd tn Sldpkela TNG
Aettoupyiag.

YnodeEn: H katdotaon Twv omnwv Aadlol
eAEyxetal eVKoAa. Eav ol omiég eival kabapeg, n
aAvoida Pekdadlel auTOPATA TO AASL HOVO HEPIKA
SdeutepoAemTa PETA TNV B€on og Aettoupyia Tou
TIpLovIov. To TIPLOVL SLABETEL AUTOUATO CUCTNHA
AadLov.

Autopato Addwpa alucidag

H aAucida Tou mploviov SlabETeL AUTOUATO
oUOTNUAAASWHATOG Pe HETAS00N Kivnong
080VTWTOU TPOXOU. To cUCTNHA AUTS
Tpododotei Tov 081y0o Kat TNV aAuacida
autopata, Pe T owoTtn mocoTnTa Aadiov. MOALg
Yivel emTdyxuvon Tou Kvntrpa, TOTE TiEpVAEL Kal
TO AAdL TaXUTEPA OTNV TIAAKA TOU 08nyoU.

H Aimavon tng aAucidag ekteAEoONKe a6 TO
gpyootdolo. Eav xpelaotolv petayeveotepeg
pubpioelg, MapadwoTe TO TIPLOVL OE
oupBeBANpEVO cuvepyeio eEUMMPETNONG
TIEAATWV.

2NV KATW TIAEUPA TOU OAUCOTIPIOVOU

Bpioketal pia Bida puBIoNg (A) ya T Airtavon
NG aAuaidag (Eik. 21). Aplotepdotpodn

Kivnon pewvel t Ailavon tg aAucidag kat
SeklooTpodn kivnon avgdvel T Aimavon g
aAvoidag.
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lMa Tov éAeyxo NG Airmavong g aAuoidag
KPATAOTE TO AAUCOTIPIOVO e TNV aAuacida mavw
ano eva xapTti, Kat dwoTte YKAJL Tt PePIKA
SeUTEPOAETITA. 2TO XAPTL UTTopeite va eAEyEeTe
TNV pUBUIOPEVN TIOGOTNTA AaSLOU.

Na eAEYXETE TAKTIKA, EAV AEITOUPYEL CWOTA

& Aimavon g aAucida. Na eAéyxete n
Aitavon g aAucidag TpLv TNV PWTN KOT,
adov kOYeTe TIOAAEG DOPEQ Kal o KABE
TIEPITITWOT HETA ATIO EPYACIEG CUVTHPNONG OTO
aAuCOPPEVO.

Addwpa g aAvoidag

Na otyoupeveoTe IAVTOTE TIWG TO AUTOUATO
ouotnua Aadwpatog Asttoupyei owotd. Na
TIPOCEXETE TIAVTA VA gival KAAA YEUIOPEVA TA
vTenodita.

Katd ) didpkela Tou Tploviopatog mpemet

0 06nyo6g Kat n aAucida va eivat kaAd
AQSWHEVOG/M, WOTE VA PELWVETAL T TPLEN UE TOV
odnyo.

O 06nyo6g kat n aAuecida va pnv eivat moTe Xwpiq
Aa’SL. Eav xpnodoroleite To TpLovL oTeEYVA 1) UE
TIOAU Alyo AASL, HELWVETAL N KOTITIKT) artdédoan,
ouvTopeveTal N dlapketa {wng ng aiuacidag, n
aAvoida apPBAUvel kat 0 0dnyo6g dBeipeTal TIOAU
AOYW TUEPBEPAvVONG. To €AV UTTAPXEL TIOAU
Alyo Addt 6a to kataAdBeTe ano tn dnuioupyia
KaTvoU 1) TNV aAAOIWOT) TOU XPWHATOG TOU
odnyou.

7.2.6 ZuvTijpnon tng aAvcidag

Tpoxiopa ™G aAvacidag

YnodeEn: Mia tpoxiopévn alucida mapdyet
opoldpopda pokavidia. Eav n aAucida mapdayet
Tplovidla, TOTE TPETIEL VA TPOXLOTEL.

lMa 1o Tpd)lopa TG aAvoidag xpetalovtal

€101KdA epyaleia oou eEaopalifouv 1o cwWoTO
TPOXIOMA TWV HaxapLwV 0To cwoTo Babog. MNa
TOV Un) TIETIELPAUEVO XPT|OT AAUCOTIpiOVWYV
OUVIOTOUE Va SWOEL TO AAUCOTIPIOVO yid
TPOXIOMA 08 GUUBEBANU VO ouvepyeio
gEurmpéetnong meAatwv. Eav vopilete mwg
uropeite £o€ig ot idlol va avaAdBeTe TO TPOXIONA
™™g aAucidag, ayopdoTe Ta 10IKA EpYaAeia oe
gva ouvepyeio eEummpeTnong meAaTwy.
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Tpoxiopa g aAvoidag (Eik. 18)

Na tpoxilete Tnv akuoida dpopwvtag mavta
TIPOOTATEUTIKA YAVTLA KAL XPNOLLOTIOVTAG Hia
OTPOYYUAR Aiua.

Na tpoxilete TIq Akpeg POVO UE KIVIOELQ

pe katevBuvon Tpog Ta E&w (Eik. 19) kat
QKOAOUBNOTE TIG TIEG CUPPWVA pe TNV Eik. 18.
Metd 10 Tpd)XIoMA TIPETIEL TA SOVTLA KOTT' NG Va
€XOUV OAd TO {610 TIAATOG KAl PKOG.

Metd and 3-4 popeg TPOXIOMA TIPETIEL VA YiVEL
€AEYX0G TOU UPOGU TWV TIEPLOPLOTWYV BABoug Kat
va ToroBeTNBoVV eVOEXOUEVWG TTIO Babid e pia
eminedn Aipa, 0TPOYYUAEUOVTAG TNV MITPOCTLVY)
ywvia (E. 20).

Tiq UTTPOOTIVEG AKPEG VA TIG AIUAPETE
OTPOYYUAQ.

7.3 dUAAEN kat petadopa

Mpwv TNV Kivnon kat tnv petadopd dopeate
0TI CUOKEUTN) TO TIPOOTATEUTIKO KAAUMMA TNG
aAvoidag (4).

Yrodegn: Moté unv GuAdyete €va alucotpiovo
mavw arod 30 nuEPEG XwpPIG va AdBeTe umoyn
oag ta akéAovba:

®UAAEN Tou aAvoorpiovou

Edv puld&ete €va aAucorpiovo avw aréd 30

NUEPEG, TIPETIEL VA TO TIPOETOLUACETE YA TO

OKOTIO AUTO. 2€ avTiBeTn Tepintwon eatpidetal

TO UTTIOAOLTIO KAUGLUO TIOU BpioKeTal 0TO

KOPUTTUPATEP KAL TIAPAUEVEL VA AACTIXOELOEG

i{Cnua. Auto Ba propovoe va pepel SUTKOAIEG

OTNV EKKIVNOT KAl Va €XEL 0AV GUVETIELQ

TIOAUEEODEG ETIIOKEVEG.

1. Na adapeite apyd 1o WA TOU KAUGIHOU
yla va dladuyel EVOEXOEVOG ATHOG ATIO
TO VTEMO{ITO. ASELAOTE TIPOCEKTIKA TO
vtendlito.

2. BdAATe umpooTd ToV KIvnTrpa Kal apriote Tov
va AETOUPYNOEL, HEXPL VA aKLVNTOTIOMOEL TO
TPLOVL, yla va adalp€oETE TO KAUOLUO aTto TO
KOPTIUPATEG.

3. AdnoTe ToV KIvnTrpa va Kpuwaoel (Tep. 5
AettTd)

4. KaBapiote KAAA TN Pnxavn.

Yrodegn: Guldgte To TIPLOVL OE OTEYVO XWPO
HaKpLA attd OTIoLECONTITOTE TINYES PWTLAG.,
TL.X. OOUTEG/DOVUPVO, UTTOTAEP BEPOV VEPOU [E
a€pLo, OTEYVWTNPA YKAZLOU, KATT.
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EkteAéote TN B€0n og Aettoupyia PETA TN
PUAagn onwg meptypadetat oto dddo ,5. Mptv
™ B€on o€ Aeitoupyia“.

Metagopa

® T&ote T0 PpEVO TNG aAucidag.

® Aodaliote To aAuoorpiovo amd oAiobnon
yla va anodUyEeTe TNV anwAela KaUoLouv,
{NEG KAl TPAUMATIOUOUG.

7.4 NapayyeAia avTAAAAKTIKWV:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avadeépete Ta €ENG:

® TUmMOG TNG CUCKELNQ

®  AplBuog eidoug TNG ocuokeunq

®  AplOuodg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplOudGg avtaAAaKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEQG TIUEG Kal TIANpodopieg
oTtnV lotooeAida www.isc-gmbh.info

8. AlaBeon ota amoppippara Kat
ETMAvVAXPNOLLoTIoiNoN

H ouokeur| Bpioketal oe pia cuokevaoia pog
anoduyn NUWV Katd T petadopd Autin
ouokeuaoia aroteAeital anod MPwTeG VAEG

Kal €TOL UTopel va emavaypnolporomoei ) va
avakukAwBei. H ouokeur kat ta e§aptnpatda g
aroteAovvTal ano Siddopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAANO KaL TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTiTpETETAL

n anéppupn EAATTWHATIKWY CUCOKEUWV OTA
OLKIOKA amoppippaTa. Zwotr) anoppun eivat

N Mapadoo” o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYTQ
UETAXEPLIOPEVWV CUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
TI0U BpioKeTAL TIAPOUOLO KEVTPO GUAAOYNG
UETAXEPLIOPEVWV CUCKEUWYV, PWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0ag.
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9. Nivakag avadntnong artiag BAapng

Taipvel UrmpooTta
aAAa Sev Kiveital

armod aotoxieq ekkivnong.

MNpoBANua Evéexopevn attia ZwoTn pUBMIoN
Aev Taipvel AdBog dadikaocia ekkivnong - MNpooéEte TIg UTTOSEIEEIG OE AUTES
MTpooTd O TIG 0dnyieq xpnong.
KIvntnipag, M MoAU KAUOIO OTO XWPO KAVONG - Mepévete mep. 30 Aertd PEXPL

va eEATIOTEL TO KAUOLO OTO XWPO
Kavong TPOToL EAVASOKIUACETE

Tapanavw. véa ekkivnon.
A@Bog pubuopEVo Kapurupateép. | - Na pubuIoTEL TO KaPUTUPATEP ATIO
EIOIKEVIEVO OUVEPYEID
Karviopévo pmoudi - KaBapiote To prouli/pubuiote
Vv andotaon nAekTPodiwv 1
AVTIKATAOTNOTE TO/TA.
BouAwuévo piATpo kavaipou. - AvTtikataoTtrioTe To diAtpo
Kavoipou
O kwvnpag AaBog B€om HOXAOU OTO TOOK. - ®¢pte TO HOXAO 0T owoTn B€om.
maipvel umpooTa, AkdBapTo diitpo agpa. - ArmopakpuvTe TO PIATPO,
aAAa Sev kaBapioTe TO KAl TOTIOBETNOTE TO
Aettoupyei pe €K VEOU.
TIAR PN LloXV. Aa&Bog pubuiopevn egatuion. - Na puBuiotei 1o kKapprupatep anod
ELOIKEVIEVO OUVEPYEID
Kopradel o AAdBog pubuopEvo piypa kavong. | - Na puBpioTei To kKapumupaTEP ano
Kivnthpag €LOIKEVIEVO GUVEPYEIO.

Xwpig toxv umd
doprtio

AAdBog pubuIopEVO UTToUdi.

- KaBapiote to proudin
AVTIKATAOTHOTE TO.

AdBog Bgon dpiktpou kauoiou oto
peCepBoudp

O kwvnmpag A@Bog pubuiopEvo piypa kavong. | - Na pubuioTei To KapumupaTEP ano
dev Aettoupyei EIOIKEVIEVO OUVEPYEIO.
opolépopda

To potep kamnvidel AdBog piypa kavoipou. - Na xpnouoroteite To cwoTd piyua
uTIEPBOAIKA kavaipou (avaioyia 40:1).

Xwpig tox0 umd AppAeia 1) xaAapr) aAvuoida - Tpoxiote tnv aAuoida ) BaAte véa
doprtio aAuoida, TevtwoTe TNV aAuacida.

2 BrvelL o Kvntipag Adelo pelepBoudp - Tepiote 10 pelepPoudp Bevlivng

- Tepiote TeAeiwg To pelepPouap
Bevdivng 1y ToroBeoTE
SladopeTiKA T0 PIATPO KAUGTiIOU
oTo pelepPBoudp.

AveTapkn|§ Airavon
aAvaidag

(N Adyxn kat

n aAuaida
Beppaivovtat TIoAY)

Adelo vtemnodito Aadlov aiuoidag

BouAwpevn eicodog Aadlou

ZUMTANPWOTE TO VIETIOYITO AaSI0U
aAucidag

- KaBapiote v omr e10680u ToU
Aad1oU/To auAdkt Tou odnyou.
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Movo yia kpatn-uéAn g E.E.
Mn TETATE TIG NAEKTPIKEG OUOKEVEG OTA OIKlakAaroppippatal

ZVpdwva pe TNy evpwrtaikn Odnyia 2012/19/EK yia andpAnTa 8wV NAEKTPLKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KaL TNV EVOWHATWOT) TNG o€ €BVIKO SiKalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUOKEVEG Va
OUYKEVTPWVOVTAL Kal va TtapadidovTat yia avakUKAwaoT PLAIKY yia To TIEPLBAAAOV.

EvaAAakTikn AVon avakUKAwoNG avTi yla erotpodn

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKNG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTi TNG ETOTPODNG VA CUUBAAEL 0TN OWOT)
AVOKUKAWON O€ TIEPITITWOT) TIOU SV CUVEXICEL va XPNOLUOTIOLEL TN CUOKELT). H TTaALd cuoKeur) puropei
va napayxwpnoei o€ KEVTPO €MIOTPODNG NAEKTPIKWY GUOKEUWV HE TNV EVVOLA TWV EBVIKWYV VOUWV
AvVaKUKAWOoNG Kat dlaxeiplong amoBANTwv. Aev cupmepAapBavovTal T THAHATA TIAAWY CUCKEUWY
Kat Ta BonenTika oTolxeia Xwpig NAEKTPIKA e§apTrata.

H avatunwon 1 orolacdnmote AAANG popdng avarapaywyn tng TEKUNPiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOUN KAl ATTOCTIACHATIKA, ETUTPETETAL HOVO e
pntr ovykatabeon g iSC GmbH.

Me emdpUAQEN TEXVIKWYV TPOTIOTIOW|CEWY
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Evnuépwon yia to o€pPig

2 OAEG TIG XWPEG TIOU AvVAPEPOVTAL TNV EYYUNOT EXOUHE apuodla ouvepyeia TTou cuvepyadovTal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTITEL Ao TNV €yyunor. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal o
S140e0T) 0ag Yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1} a§eooudp 1 yla TNV ayopd avaAwWoLuwy.

Mpoog&te &TL TN cuoKeLT) AUTH Ta aKOAOUBa EEAPTIUATA UTIOKEVTAL OE KOLVT) HOp0od 1) OTL
XpetagovTal Ta akdoAouba avaAwaoiua.

Katnyopia Napasdetypa
DOepoduEva eEapTripaTa® AOyxn, Uroudi, dirtpo agpa, diAtpo Beviivag
AvaAwotua VAIKG/avaAwotya Tuipata® Alvoida
EAAeipelg

* &gV oUUMEPIAQUBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUoKeuaoiag!

2 TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1 OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivrepvet oto www.isc-gmbh.info. NMpoo€&te va meptypdPete pe akpifela To ohAApa Kat anmaviioTte
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

® Aerolpynoe owaoTdA N CUCKEUN 1) EiXE ATIO TNV ApXN KATOL0 EAATTWUA?
*  Mnmnwg pooegate KATL TIEPiEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUUTITWHA 1) BAAPN)?

® [lowa SucAeitoupyia mapaTnpeital 0Tn CUOKELT (KUPLO CUUTTTWHA)?
Meptypawete autr T SucAettoupyia.

-100 -
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, Q&LOTIUE TIEAATN,

TA POIOVTA HaG UTIOKELVTAL OE auoTnpo EAeyxo ToloTnTag. EAv n ouokeur| autr) ap '6Aa autd

Kamote dgv Aettoupynoel Ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE vVa arnoTaveeite Tipog 1o

TUNMA pag eEurnpETnoNng eAatwv otnv dlevBuvon Tov avadEpeTal oTnV KApTa autr). Euxapiotwg

eipaote kat TNAepwvika oTn Stabeor| oag oTov aplopd o€pPIg TTou avadEPeTal TNV KAPTaA EyyUnong.

MNa v a&iwon g eyyunong loxvouv ta &ng:

1. Autoi oL 6pol eyyunong loxUouv HOVo Yl KATavaAwTEG, SnA. yld GUCIKA TIPOOWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOUV TO TIPOIOV aUTO OUTE YA ETIAYYEAUATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yla AAAN ave&dptntn
anacx6Anon. Autoi oL 6pot eyyunong pubpifouv IPOcHETES TIAPOXEG EYYUNONG TIOU UTIOGXETAL O
IO KATW KATAOKEVAOTNAG TIEPAV TNG VOULUNG £YYUNONG OTOUG AYOPACTEG TWV VEWV GUOKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunaon autr ot VOUIUES aglwoelg oag gyyunong. H eyyunor pag cag
TapEXeTaL SwPeAV.

2. H eyylnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl HOVO 0€ EAATTWHATA G Hia CUGKEUT] TOU TILO KATW
KOTOOKEUAOTH KAl TIOU adopoUV EAATTWHATA UALKOU ) KATAOKEUNG Kal TIEPLOpIdeTal atd TV Kpion
Hag OTNV AnoKataoTaon auTwV TwV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1§ OTNV AVTIKATACTACN TNG.
MapakaAoVpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVEG HaG SEV TTIPooPIovTal yia ETIAYYEAUATIKT,
Brotexvikn 1) Blopnxavikr) xprion. MNa to Adyo auto dev cuvdmnteTal cupBacn eyyunong oe
TIEPITTWOT) KATA TNV OTIoIA ) GUOKEUT XPNOLUOTIOmBnKe Katd tn Sidpkela Tng eyyunong oe
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPTIOELG 1) EAV EKTEONKE OE TIAPOUOLA EVTATIKT) XPT0M.

3. Ano v eyyunon pag egalpovvtal Ta eEN1g:

- BAABeg TG ouokeung Tou odeilovTal og Pn TriPnoT TwV 0dNyLwVv cuvappoAdynong rj oe

OXL OWOTH €YKATACTAAT), U Tr)PNom TwV 0dNYLWV XPriong (0Twg T.X. oUVOEDN 0 ECHAAUEVN
Tdon 1 oe AdBog €idog peATOG) 1) OE [N TrIPNOT TWV OPWV CUVTAPNONG Kal achaAeiag 1) oe
TEPIMTWOT €KOEOTG TNG CUOKEUTG O ACUVNOI0TEG KAIPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWNn PpovTidag
KaL CUVTHPNONG.

- BAABeg NG ouokeung Ttou odeiAovTalL O€ KATAXPNOTIKY| 1] ECDAAPEVN XPrioN (OTIWG TL.X.
unEPdOPTWON TNG CUCKEUNG 1] P10 KN EYKEKPILEVWYV gpYaAeiwV 1} aeooudp), oe eicodo EEvwv
QVTIKEIWEVWV 0TI CUOKEUN (OTIWG TL.X. AMOG, TIETPEG 1) OKOVN, PAAPEG peTadopdg), doknon Biag
1 &€vn enepBaon (6mwg Tt X. BAARN amd mrwon).

- BAABeg NG ouokeung 1) TUNUATWY TNG CUCKEUNG TTIoU odeidovTal og ouvrn 1) duoikr) dBopd.

4. H dudpkela NG yyunong avépyetal oe 24 urveq kat apxidet améd tnv nuepPounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot alwoelg eyyunong TpEMeL va eyepBouv Tiptv Tn ARgn g Slapkelag tng £yyunong
€vToG SUo eBSOUASWYV Ao TNV SLAMicTWOoN TOU EAATTWHATOG. ATIOKAEioVTAL A§WOELG EYYUNONG
META TNV TIApod0o TNG SLAPKeELag TNG £YyUnong. H emiokeun 1 n) avtikataoTaon Sev ouvendyetat
TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV vEA €vap&n ng Slapkelag Tng eyyunong
YLO TN CUOKEUT 1] YLa EVOEXOUEVWG XPNOLLOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AuTS LloXUEL KAl OTNV
TepinTwon c€pPIG el TOTIOU.

5. Ta v agiwon g eyyunong mapakaAoUpe va SNAWCETE TNV EAATTWHATIKT) 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbh.info. Na €xete padi cag tnv anddel&n g véag ouokeung. Ot CUOKEVEG TIOU
anooTéANovVTAL XWpIg anodei&elg kat Xwpiq mvakida otolxeiwv, amokAgiovTtal ano tnv eyyunon
AOyw pn duvatotnrag ta&vopnong. Eav To eAdTtwpa KaAumteTal arno v eyyunon, 6a cag
emoTpadei AUEOWG EITE N ETILOKEVACEVT) CUCKEUT) EITE pia KAVOUPYLA CUCKELT).

Euxapiotwg emiokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev KaAUTTOVTAL Ao TNV €yYyunon. lNa 1o oKoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUCKEUT) 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

Ma avaAwolya Kat og TEEPITWOoN TIoV AEIToUV €E0PTILATA TIAPATIEUTIOUUE OTOUG TIEPLOPLOUOUG AUTNG
NG £yyUnong ocuUdwWVA e TOUG TIANPOPOPIEG GEPPRIG AUTWV TWV 0SNYLWV XPHoNG.
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icindekiler

Guvenlik uyarilar

Alet aciklamasi ve sevkiyatin igerigi

Kullanim amacina uygun kullanim

Teknik 6zellkler

Calistirmadan énce

Kullanma

Temizleme, bakim, depolama ve yedek parca siparisi
Bertaraf etme ve geri kazanim

Ariza arama plani

©®NDORA N~
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari 6nlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi 6nlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Guvenlik uyarilari

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim guvenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykirn hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim glivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-21)
Motor Unitesi

Pala

Zincir

Zincir kilifi

Buji anahtari

On el korumasi (zincir freni kolu)
On sap

Arka sap

Calistirma ipi sapi

10. Agik/Kapali salteri

11. Gaz kolu

12. Gaz kolu kilidi

13. Jikle kolu

14. Hava filtresi kapagi

15. Hava filtresi

16. Buji

17. Mahmuz dayanagi

18. Zincir tutucu

19. 2x somun pala sabitlemesi
20. Zincir germe civatasi

21. Yakit deposu kapagi

22. Yag deposu kapagi

23. Yakit karistirma sisesi

©CReNOO AWM~

24. Tornavida
25. Yakit pompasi (Primer)

GUVENLIK FONKSIYONLARI (Sekil 1a/1b)

3 AZ GERI TEPMELI ZINCIR 6zel olarak
gelistirilmis guvenlik tertibatlar ile geri tepme-
leri veya olusan kuvveti karsilamaya yardimci
olur.

6 ZINCIR FREN KOLU / EL KORUMASI
kullanici motorlu testereyi kullanirken sol eli
saptan kaydiginda bu eleman kullanicinin elini
korur
ZINCIR FRENI bir giivenlik fonksiyonu olup
geritepme durumlarinda testereyi birkag
salise icinde durdurarak yaralanmalari énler.
Bu fonksiyon ZINCIR FREN KOLU tarafindan
devreye alinir.

10 DURDURMA SALTERI motor kapatildiginda
motoru derhal durdurur. Motor (tekrar)
calistinimak istendiginde salter ACIK konuma
getirilecektir.

12 EMNIYET DUGMESI motorun tesadiifen
hizlandiriimasini énler. Gaz kolu sadece em-
niyet digmesi ile birlikte basildiginda devreye
girer.

18 ZINCIR TUTUCU motor galisirken zincir
koptugunda veya yerinden ¢iktiginda yaralan-
ma tehlikesini azaltir. Zincir tutucu dolanmig
olan bir zinciri tutmaldir.

Uyari: Testere ve parcgalari hakkinda bilgi edinin.

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinln eksik pargasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir par¢anin eksik olmasi durumunda

arlnd satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is guini icinde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

° Ambalaj a¢in ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden c¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).

® Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gorlp gérmedigini kontrol
edin.

®  Garanti sliresi doluncaya kadar mumkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.
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Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kucuk parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

¢  Orijinal Kullanma Talimati
e Guvenlik Uyarilar

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Agac kesme testeresi ajag kesme igin
tasarlanmistir. Agag kesme isleminin sadece ilgili
egitim alindiktan sonra yapilmasina izin verilir.
Kullanim amacina aykiri veya hatali kullanimdan
kaynaklanan hasarlardan uretici firma sorumlu
degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tum kullanimlar makinenin kullaniimasi igin
uygun degildir. Bu tiir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/isletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Dikkat! Kalan riskler

Aletin talimatlara uygun sekilde kullaniimasina

ragmen kullanim esnasinda ortadan kaldiriimasi

mumkin olmayan belirli riskler mevcuttur. Aletin
turt ve konstruksiyonu itibariyle olusabilecek teh-
like potansiyelleri asagida agiklanmistir:

1. Testere zincirinin korumali olmayan bélima-
ne veya dénmekte olan zincire temas etme
nedeniyle kesilme yaralanmalari.

2. Palanin geri tepmesi veya 6ngérilmeyen ani
hareketi nedeniyle kesilme yaralanmalari.

3. Testere zinciri pargalarinin etrafa sagiimasi
nedeniyle yaralanmalar.

4. Kesilen malzemenin pargalarinin etrafa
sacllmasi nedeniyle yaralanmalar.

5. Calisma esnasinda 6ngorilen kulaklik
takilimadiginda isitme duyusunun zarar gor-
mesi.

6. Testere motorunun egzost gazlarini teneffis
etme nedeniyle solunum sorunlari ve benzinin
cilt Uzerine temas etmesinden kaynaklanan
cilt yaralanmalari.

4. Teknik 6zellkler

Silindir hacmi .......ccocvvvveeeeeiiciceeeeeeeee 37,2cm?
Azami Motor QUCU ......cccvveerieeeeiiieeeiieenne 1,3 kKW
Kesim uzunlugu ......ccccceeveiiiiciieeieeen, 34,5cm
Pala uzunlugu ........cccoooviiiiiniiiies 14” (35 cm)

Zincir pi¢ degeri
Dis kalinhgi
Rélanti devri

.................... (0,375"), 9,525 mm
............................... (0,05”), 1,27 mm
3000 + 300 dev/dak
Kesim aparatli azami devir ........... 11500 dev/dak
Zincir hizi maks. ........... ...21,9m/s
Yakit deposu kapasitesi...........cccoceeeeeene 300 cm?®

Yag deposu kapasitesi ..........c.cccceevennene 170 cm?
Anti titresim fonksiyonu ...........ccooiiiiiiiiinenne. ja
Tahrik diglisi dig sayisi .............. 6 dis x 9,525 mm
Zincir ve palasiz net agirlik .........cccoceeeeene 4,5 kg
Kullanici mahallindeki ses
basing seviyesi L, (ISO 22868).......... 100 dB(A)
Sapma K, oo 3dB(A)
Olgtilen ses gii¢ seviyesi L,
(1ISO 22868) 112,8 dB(A)
Sapma K, .o 3 dB(A)
Garanti edilen ses gii¢ seviyesi L,
(ISO 2000/14/EC) ..evveveiieieiieicrienn 114 dB(A)
Titresim ahv (6n sap) (ISO 22867) .. max. 10 m/s?
Sapma K, ..o 1,5 m/s?
Titresim a, , (arka sap) (ISO 22867) . max. 10 m/s?
Sapma K, ..o 1,5m/s?
=]V TORCH L7RTC
Elektrot araligl ......ccoeevveeriiiiiiiieeeen, 0,6 mm
ZiNCir tipi eveeeeeeieieeeeieeeee Kangxin JL9D-3*53
Oregon 91P053X

.......................... Kangxin AP14-53-507P
............................ Oregon 140SDEA041 (518302)

Makineden kaynaklanan giirilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

® Aletlerin dlzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.

o Aletlerinize asir yiklenmeyin.

®  Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
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saglayin.
®  Aleti kullanmadiginizda kapatin.
® s eldivenitakin.

5. Calistirmadan énce

Tehlike: Motoru ancak, agac kesme testeresinin
montaji tamamlandiktan sonra calistirin.
Dikkat: Zincir ile ¢alisirken daima is eldiveni takin.

5.1 Pala ve zincirin montaji (Sekil 2A-2G)

1. Zincir frenin agin, bunun igin 6n el korumasini
(6) 6n sap (7) yonune bastirin. (Sekil 2A)

2. Heriki somunu (19) acarak pala muhafazasini
(A) sokun (Sekil 2B).

3. Palayi (2) zincirli testeredeki yuva tzerine
yerlestirin (Sekil 2C).

4. Zinciri (3) tahrik diglisi (C) Gizerine takin (Sekil
2E). Zincirin (3) ddnme yéniine dikkat edin.
Zincir baklalar (B) Sekil 2D‘de gosterildigi
gibi olmaldir.

5. Zinciri pala Uzerine takin. (Sekil 2E)

6. Zincirin (3) tahrik baklalari tam olarak oluk
(D) icinde ve tahrik dislisinin (C) tirnaklari
arasinda hareket etmelidir. (Sekil 2E)

7. Saplama (E) ayar pozisyonunda oluncaya ka-
dar zincir germe civatasini (20) saat yonin(n
tersine dogru déndurin. (Sekil 1B/2F)

8. Pala muhafazasini (A) monte edin.

Uyari! Zincir germe tertibatinin saplama (E)
elemani paladaki delik (G) icine sabitlenmis
olmalidir. (Sekil 2G)

Bunu saglamak icin pala muhafazasini (A) monte
ederken palayi (2) hafifce ileri ve geri hareket etti-
rin. Somunlari (19) elden sikin.

5.2 Zincir gerginligini ayarlama (3A/3B)
Zincir gerginlik ayarlamasini sadece motor kapali
ve durmus durumdayken yapin.

1. Palanin (2) ucunu hafifce yukari bastirin ve
zincir gerginligini, zincir germe civatasinin
(20) yardimi ile ayarlayin (Sekil 3A). Zincirin
(3) alt tarafi palanin (2) ortasinda Sekil 3B
(B)‘de gosterildigi gibi oldugunda gerginlik
optimaldir.

2. Pala ucuna hafifce bastirmaya devam edin ve
her iki somunu (19) sikin.

3. Fonksiyon kontrollinu gergeklestirin. Zinciri
(3) elden 1 tur pala (2) etrafinda déndurin.
Zincir (3) pala (2) etrafinda zor déndugunde
veya bloke oldugunda ¢ok fazla gerilmistir.

Zincir cok fazla gerilmis oldugunda asagida

aciklanan ayari yapin:

1. Her iki somunu (19) agin ve somunlari tekrar
elden sikin.

2. Zincir germe civatasini (20) saat yonunin
tersine déndirerek zincir gerginligini azaltin.
Ayarlama islemini daima kucik kademelerde
gerceklestirin. Bu islemi yaparken zincirin (3)
kolayca hareket edip etmedigini tespit etmek
icin zinciri (3) pala (2) Gzerinde ileri ve geri
hareket ettirin.

Uyari: Zincir (3) cok gevsek oldugunda zincir
germe civatasini (20) saat yoninde déndurin.

3. Zincir gerginligi optimal sekilde
ayarlandiginda hafifce pala ucuna bastirin ve
her iki somunu (19) sikin.

Yeni bir zincir genlesir, bu nedenle ilk
isletmeye almada zinciri kisa araliklarla
(yaklasik 5 kesimde bir) ayarlamak énemlidir.
Testere kullanim siiresi arttiginda bu araliklar
da uzar.

Uyari: Zincir (3) COK GEVSEK veya COK
GERGIN oldugunda tahrik diglisi, pala, zincir ve
krank mili rulmani daha hizli aginir. Sekil 3B‘de
dogru zincir gerginligi A (soguk durumdayken)
ve zincir gerginligi B (sicak durumdayken)
g6sterilmistir. C pozisyonunda gevsek zincir
g0sterilmistir.

5.3 Yakit ve yag

Yakit

Motorun optimal sekilde ¢alismasini saglamak
icin 6zel 2 zamanli motor yagi ile normal
kursunsuz benzin karisimi bir yakit kullanin.

Yakit karigimi

Yakit 2 zamanli motor yagdi uygun bir kab icinde
karistirin. Benzin ve yagi iyice karistirmak igin
karistirma kabini iyice calkalayiniz.

Uyari: Bu testereyi kesinlikle yagsiz benzin ile
calistirmayin. Motor bu durumda hasar gére-
cek ve garanti sona erecektir. 90 guinden fazla
depolanmig yakit karisimini kullanmayiniz.

Uyari: Hava sogutmali 2 zamanli motorlar igin
1:40 karnigim oraninda 6zel yag kullanilacaktir.
Karisim orani 1:100 olan 2 zamanli motor yagi
kullanmayin, aksi taktirde motor yetersiz oranda
yaglanacagindan hasar gérecek ve garanti sona
erecektir.
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DIKKAT: Ozel 2 zamanli motor yagi yerine baska
bir yag kullanilacaginda 40:1 karisim oraninda
hava sogutmali 2 zamanl motorlar igin uygun olan
Super yag kullanilacaktir.

Tavsiye edilen yakitlar

Bazi siradan benzinlerde daha temiz egzost gazi
degerleri elde etmek icin katki maddesi olarak
benzine alkol veya eter bilesikleri kargtirimistir.
Motor zenginlestirilmis oksijenli benzin turleri

de dahil olmak Uzere her tarll benzin ile ¢aligir.
En uygun yakit olarak kursunsuz normal benzin
kullanin.

Zincir ve palayi yaglama

Yakit deposunu her doldurusunuzda yag depo-
suna da yag eklemeniz gerekmektedir. Siradan
zincir yagi kullanilmasini tavsiye ederiz.

Motor yagi ve benzin Zincir

)

é
o

‘)+

Karigim 1:40 Sadece yag

Calistirmadan 6nce motorun kontrolii

Tehlike: Pala ve zincir dogru sekilde monte

edilmediginde motoru kesinlikle galistirmayiniz.

1. Yakit deposuna (21) dogru karisimli yakit dol-
durun (Sekil 4).

2. Yag deposuna (22) dogru zincir yagi doldurun
(Sekil 4).

Zincir ve pala yagini doldurduktan sonra yag
deposu kapagini elden sikin. Kapagi sikmak i¢in
herhangi bir alet kullanmayin.

6. Kullanma

Motorlu testereyi kullanmadan énce testerede
herhangi bir hasar olup olmadigini kontrol edin
ve hasar tespit ettiginizde testereyi kullanmayin.
Testere sadece zincir freni aktif oldugunda
kullanilacaktir. Fren kolu (6) 6ne dogru bastiriimis
oldugunda zincir freni aktiftir.

Fonksiyon tiirii aciklamasi, bakiniz - Zincir
freninin testi - Statik test.

6.1 Zincir freni

AgJac kesme testeresi zincir freni ile donatiimistir.
Geri tepme tehlikesinde zincir freni yaralanma
riskini azaltir. El siperine (6) basildiginda fren
aktif olur. Ornegin geri tepme gergeklestiginde
kullanicinin eli el siperine (6) vurdugunda fren
devreye girer. Fren aktif oldugunda zincir (3) ani
olarak durur.

ikaz: Zincir freni gerci geri tepme nedeniyle
olusabilecek yaralanmalari azaltan bir tertibattir
fakat testere ile dikkatsiz sekilde calisildiginda
yeterli bir koruma saglamaz. Zincir frenini daima
duzenli olarak kontrol edin. Zincir frenini ilk ke-
simden 6nce, birka¢ kez kesim yaptiktan sonra,
bakim calismalarindan sonra ve testere guglu dar-
belere maruz kaldiginda veya yere distiginde
kontrol edin.

6.1.1 Zincir freni testi (Sekil 5A/5B/6)
Statik test (motor durmus durumda)

Zincir freni devre disi (Zincir (3) serbest

sekilde hareket ediyor)

1. On el siperini (6) 6n sap (7) yéniine dogru
cekin. On el siperinin (6) sabitlendigi
duyulmalidir. (Sekil 5A)

2. Zincir (3) pala (2) uzerinde hareket etmelidir.

Zincir freni aktif (Zincir (3) bloke olmustur)

1. On el siperini (6) pala (2) yéniine dogru
bastirin. On el siperinin (6) sabitlendigi
duyulmalidir. (Sekil 5B)

2. Zincir (3) pala (2) uzerinde hareket etmemeli-
dir.

Uyart: El siperi (6) her iki durumda da yerine
gecmis olmalidir. Asiri bir direng hissettiginizde
veya 6n el siperi (6) hareket ettirilemediginde
testereyi kullanmayin. Bu durumda testereyi, tamir
edilmesi icin profesyonel yetkili servise goéturin.
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Dinamik test (motor caligiyor)

1. Testereyi sert, diz bir zemin tUzerine koyun.

2. Soleliniz ile 6n sapi (7) tutun.

3. Motoru, calistirma talimatina gére galigtirin.
(bakiniz 6.2 veya 6.3)

4. Zincir frenini devre disi birakin (On el siperini
(6) 6n sap (7) yonune dogru gekin). (Sekil 5A)

5. Arka sapi (8) sag elinizle tutun.

6. Kisa bir isinma safhasindan sonra motoru tam
gaz ile galistirin. Sol elinizin arkasi ile 6n el si-
perini (6) pala (2) yoniine bastirin. Bu sayede
zincir freni aktif konuma gelecektir. (Sekil 6)

Tehlike: Zincir frenini yavasca ve kontroll(i olarak
devreye sokun. Testereyi iki elinizle tutun ve sapi
iyice tuttugunuzdan emin olun. Testere herhangi
bir cisme temas etmemelidir.

7. Zincir (3) ani olarak durmalidir. Zincir (3)
durdugunda gaz kolunu (11) derhal birakin.

Tehlike: Zincir (3) hemen durmadiginda motoru
kapatin ve tamir edilmesi icin yetkili servise
géturun.

6.1.2 Debriyajin kontroll

Debriyaj fonksiyonunu diizenli olarak kontrol edin.

Debriyaji ilk kesimden énce, birka¢ kez kesim

yaptiktan sonra, bakim ¢alismalarindan sonra ve

testere glg¢li darbelere maruz kaldiginda veya
yere distiglinde kontrol edin.

1. Motoru, calistirma talimatina gére calistirin.
(bakiniz 6.2 veya 6.3)

2. Gaz kelebegi sabitlemesinin agildigini ve
motorun rélantide ¢alismasini glivence altina
almak icin gaz koluna (11) kisaca basin ve
tekrar birakin.

3. Zincir (3) rélantide hareket etmemeli
durmalidir.

Debriyaj, rélanti devri 1,25 kati ylkseltildiginde
zincir hareketinde herhangi bir degisiklik olmaya-
cak sekilde tasarlanmistir.

Tehlike: Zincir (3) hemen durmadiginda motoru
kapatin ve tamir edilmesi icin yetkili servise
géturun.

Tehlike: Motoru calistirmaya baslamadan énce
daima zincir frenini (6) aktiflestirin.

6.2 Soguk motoru calistirma (7A-7D)

Yakit deposuna uygun miktarda benzin/yag

karisimi doldurun. (bakiniz Madde 5.3)

1. Testereyi sert, diiz bir zemin tGzerine koyun.

2. Acik/ Kapal salterini (10) ,|“ konumuna geti-
rin. (Sekil 7A)

3. Yakit pompasini (Primer) (Sekil 6/Pos. 25) 10
kez pompalayin.

4. Choke (jikle) kolunu (13) disar ¢ekin (Sekil
7B)

Uyari: Choke (jikle) kolunun I®I (13) disari ¢e-
kilmesi ile gaz kelebegi de hafifce acilir ve bu
pozisyonda sabitlenir. Bu durumda rélanti ayari
yukselir ve motor daha hizli ¢aligir.

5. Aleti sikica tutun ve calistirma ipini (9) ilk di-
reng hissedinceye kadar disari gekin. Sonra
calistirma ipini (9) 3 kez hizlica gekin. (Sekil
7C/7D)

6. Choke (jikle) kolunu (13) igeri bastirin.

7. Aleti sikica tutun ve galistirma ipini (9) ilk
direnc hissedinceye kadar disari ¢ekin.
Sonra calistirma ipini (9) birkag kez motor
calisincaya kadar hizlica ¢ekin. (Sekil 7D)

Uyari: Calistirma ipinin (9) geriye firlamamasina
dikkat edin. Aksi takdirde hasar meydana gelebilir.
Motor calistiginda yaklasik 10 saniye calistirarak
iIsinmasini saglayin.

ikaz: Sabitlenmis olan gaz kelebegi nedeniyle
motor ¢calismaya basladiginda zincir de ddnmeye
baslar. Motor calistiktan sonra kisaca gaz koluna
(11) basin. Gaz kelebegi kilidi agilir ve motor
rélantide calismaya baslar. (Sekil 7C)

8. Calistirma ipi 8 kez cekildikten sonra motor
calismadiginda 1-7. maddede aciklanan
calismalari tekrarlayin.

Bilgi: Motor, bircok kez yapilan calistirma de-
nemesinden sonra ¢alismadiginda ,Motor
arizalarinin giderilmesi“ bélumundeki bilgileri
okuyun.

Bilgi: Calistirma ipini daima makineye dik olarak
cekin. Calistirma ipi yan cekildiginde delige sur-
tinar. Bu surtinme ipin hizli sekilde aginmasina
sebep olur. ipi gekerken ip sapini daima siki tutun.
ip cekili konumdayken kesinlikle geri giderek gév-
deye carpmasina izin vermeyin.
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6.3 Sicak motoru calistirma

(Motor, 15-20 dakikadan fazla olmayan bir stirede

calismadan durmustu)

1. Testereyi sert, diz bir zemin tUzerine koyun.

2. Acik/ Kapali salterini (10) ,I“ konumuna geti-
rin. (Sekil 7A)

3. Aleti sikica tutun ve galistirma ipini (9) ilk
direnc hissedinceye kadar disari ¢cekin.
Sonra ¢alistirma ipini (9) birka¢ kez motor
caligincaya kadar hizlica ¢ekin. Motor, 1-2
calistirma denemesinden sonra ¢aligmalidir.
Motor, 6 ¢alistirma denemesinden sonra
calismadiginda 6.2 nolu bolimde agiklanan
1.-7. maddeleri tekrarlayin. (Sekil 7D)

6.4 MOTORU DURDURMA

1. Gaz kolunu birakin ve motorun durmasini be-
kleyin.

2. Motoru durdurmak icin STOP diigmesini
asaglya bastirin.

Not! Acil durumlarda motoru durdurmak igin zin-
cir frenini devreye sokun ve Acik/Kapali salterini
“Stop (0)“ pozisyonuna getirin.

6.5 GENEL KESIM BiLGILERI
Tehlike! Agac kesme konusunda gerekli bilgiye
sahip olmayan kisilerin agag kesmesi yasaktir!

AGAC KESME

® Agac kesme agacin kdkiinden kesilmesi de-
mektir. Caplari 15-18 cm olan ki¢lk agaclar
genellikle tek kesimde kesilir. Daha buyuk
capli agaclar kertik kesimi yapilarak kesile-
cektir. Kertik agacin hangi yéne devrilecegini
belirler.

® Kesme isleminden 6nce geri kagma yolu (A)
planlanmali ve bu yol Uzerindeki engeller te-
mizlenmelidir. Geri kagma yolu arkaya dogru
agacin dlsecegi yone diyagonal sekilde
olmalidir bkz. Sekil 8.

e Egimli arazilerde yapilan agag kesme
isleminde testereyi kullanan kisi, ajac kes-
ildikten sonra asagiya dogru kayacagindan
veya yuvarlanacagindan agacgtan yukarida
olmalidir.

e Kertik agacin hangi yone (B) devrilecegini

belirler. Kesim isleminden 6nce agacin diisme

yoéniuni belirlerken agacin biyuk dallarini ve
agacin dogal bikilmesini géz éniinde bulun-
durun. (Sekil 8)

® Gugli veya degisken yonlerden riizgar
estiginde veya baskalarinin mallarina zarar
verme tehlikesi oldugunda agag kesmeyin.
Agag keserken bu konuda deneyimli uzman

kisilerden bilgi alin. Agacin elektrik tellerine
temas etme tehlikesi oldugunda agaci kes-
meyin. Kesim isleminden énce elektrik idare-
sine haber verin.

AGAC KESME iSLEMi iLE iLGiLi GENEL KU-

RALLAR (Sekil 9)

Agag kesimi genel olarak 2 ana kesimden olusur:

Kertik (C) kesimi ve devirme kesimi (D).

o Kertik kesimine (C) agacin dlisecegi yonde
(E) Ust kertik kesimi ile baslayin. Kertigin
alt kesimini cok derin kesmemeye dikkat
edin. Kertik (C) derinligi, baglanti noktasi
(F) yeterli genislikte ve kalinlikta olacak
sekilde olacaktir. Agacin diismesini mimkiin
oldugunca uzun sire kontrol altinda tutabil-
mek igin kertik yeterli genislikte kesilmelidir.

® Kesinlikle kertik kesimi yapilmis agacin énin-
de durmayin. Devirme kesimini (D) agacin
diger tarafinda kertik kenarinin (C) yaklasik
3-5 cm Uzerinde yapin. Agacin gévdesini
tam olarak kesmeyin. Daima bir baglanti
noktasi birakin. Baglanti noktasi agaci tutar.
Agdag govdesi tam olarak kesildiginde agacin
disme ydninu kontrol etmeniz mimkun
olmaz. Agacin dengesi bozulmadan ve
hareket etmeye baglamadan énce kesim
yarigina bir aga¢ kama veya kol yerlestirin.
Boylece agacin diisme yoni yanhs olarak
hesaplandiginda pala kesim yarngi iginde
sikisip kalmaz. Agaci devirmeden 6nce etrafta
kesimi seyreden kisileri calisma alanindan
uzaklastirin.

® Son parcayl kesmeden 6nce agacin dlsecegi
yerde hayvan, seyirci veya herhangi bir engel
bulunup bulunmadigini kontrol edin.

DEVIRME KESIMi:

® Kesim yargina bir agac veya plastik kama (A)
yerlestirerek pala veya zincirin (B) yarik icinde
sikisip kalmasini 6nleyin (Sekil 10).

® Kesilecek agacin ¢api pala uzunlugundan
daha biylikse sekilde gosterildigi gibi 2 kesim
yapin (Sekil 11).

®  Devirme kesimi baglanti noktasina dogru
yaklastiginda agac devrilmeye baslar. Agag
devrilmeye baslar baglamaz testereyi kesim
yarnigindan ¢ikarin, motoru durdurun, testereyi
yere koyun ve ¢alisma alanini geri kagma yo-
lunu kullanarak terk edin (Sekil 8).
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DALLARI KESME

® Kesilen agacin dallari kesilecektir. Agacin
gbvdesi pargalara ayrilacaginda énce agaci
destekleyen dallari (A) kesin (Sekil 12). Geri-
lim altinda duran dallar testerenin sikismasini
6nlemek icin alttan kesilecektir.

® Kesinlikle agacin gévdesi tizerinde dururken
dallarn kesmeyin.

AGACI BELIRLi UZUNLUKLARA GORE KI-

SALTMA

e Devrilmis bir agaci belirli uzunluklara gére
keserek pargalayin. Kesim islemini egimli
yerde yaparken saglam ve agag gévdesinin
Ust tarafinda durmaya dikkat edin. Kesilecek
bolimin yerde durmamasi igin agag gévdes-
inin alt mimki{n oldugunca desteklenmis
olmalidir. Eger gévdenin her iki ucu da
desteklenmis ise ve kesim iglemini ortada
durarak yapiyorsaniz énce Ustten agacin
yarisina kadar kesin sonra alttan tste dogru
kesim iglemini tamamlayiniz. Béylece pala
ve testerenin yarik icinde sikisip kalmasi
onlenir. Kesim islemini yaparken zincirin yere
degmemesine dikkat edin, aksi taktirde zincir
cok hizli sekilde korelecektir. E§imli arazilerde
kesim islemini yaparken daima Ust bélimde
yani dag tarafinda kalin.
1. Agac toplam uzunlugu boyunca
desteklenmistir: Ust taraftan kesin ve zin-
cirin yere degmemesine dikkat edin (Sekil
13A).
2. Agac govdesinin sadece bir ucu
desteklenmistir: Catlamayi 6nlemek icin
6nce govde c¢apinin 1/3 uzunluktaki kismini
alttan Uste dogru kesin. Sonra palanin
sikismasini dnlemek igin Ustten geri kalan
bolimu kesin (Sekil 13B).
3. Agac govdesinin her iki ucu
desteklenmistir: Catlamay! 6nlemek igin
6nce govde capinin 1/3 uzunluktaki kismini
Ustten alta dogru kesin. Sonra palanin
sikismasini dnlemek igin alttan geri kalan
bolumu kesin (Sekil 13C).

* Agag gdvdesini parcalara ayirmak igin en
iyi kesim metodu sehpa kullanarak kesim
yapmaktadir. Bu mimkiin olmadiginda agag
gbvdesi, altina dallar veya destek sehpalari
koyularak kaldirllacaktir. Kesilecek agag go-
vdesinin emniyetli bir sekilde desteklenmis
olmasina dikkat ediniz.

AGACI SEHPA UZERINDE BELIRLi UZUNLU-

KLARA GORE KISALTMA (Sekil 14)

Kendi emniyetiniz agisindan kesim ¢alismasini

kolaylastirmak igin dikey kesim igin dogru bir pozi-

syon gereklidir.

A. Testereyi iki elinizle saglam sekilde tutun ve
vicud unuzun sag tarafindan kesim islemini
gerceklestirin.

B. Sol kolunuzu mimkin oldugunca duz tutun.

C. Vucut agirhginizi her iki ayaginiza esit sekilde
dagitin.

Dikkat: Kesme islemi esnasinda daima zincir ve

palanin yeterli sekilde yaglanmis olmasina dikkat

edin.

7. Temizleme, bakim, depolama ve
yedek parca siparisi

Temizleme ve bakim isleminden énce buji fisini
cikarin.

7.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusik basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

o Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

®  Aleti duzenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin icine su girmemesine dikkat edin.

7.2 Bakim

ikaz: Bu Kullanma ve Bakim Talimatinda
aclklanan caligsmalar ve onarimlar diginda teste-
renin toplam bakimi sadece Musteri Hizmetleri
tarafindan yapilacaktir

7.2.1 Hava filtresi

Uyari: Motorlu testereyi kesinlikle hava filtresiz
calistirmayin. Aksi taktirde toz ve pislikler motorun
icine girecek ve motora zarar verecektir. Hava
filtresini temiz tutunuz! Hava filtresi her 20 isletme
saatinde bir temizlenecek veya degistirilecektir.

Hava filtresinin temizlenmesi (Sekil 15A/15B)
1. Kapak sabitleme civatalarini (14) sdkerek Ust
hava filtresi kapagini (A) ¢ikarin. Civata sokul-
dulkten sonra kapak cikarilabilir (Sekil 15A).
2. Hava filtresini (15) ¢ikarin (Sekil 15B).
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3. Hauva filtresini temizleyin. Filtreyi ik sabunlu
su icinde yikayin. Filtrenin acik havada tama-
men kurumasini saglayin.

Uyari: Yedek filtrenin bulundurulmasi tavsiye
edilir.

4. Filtreyi yerine takin. Hava filtre kapagini (14)
takin. Kapagin tam yerine takilmis olmasina
dikkat edin. Kapagin sabitleme civatalarini
sikin.

7.2.2 Yakit filtresi

Uyari: Motorlu testereyi kesinlikle yakit filtresiz

calistirmayin. Yaklasik 100 isletme saatinden

sonra yakit filtresi temizlenecek veya hasarli
oldugunda degistirilecektir. Filtreyi degistirmeden
6énce yakit deposunu tamamen bosaltin.

1. Yakit deposu kapagini gikarin.

2. Yumusak bir teli gerektigi sekilde bukun.

3. Hazirlamis oldugunuz teli deponun igine
sokun ve yakit hortumunu tutun. Hortumu
dikkatlice deligin agzina dogru, parmaginizla
tutmaniz mimkun oluncaya kadar c¢ekin.

Uyari: Hortumu tamamen deponun iginden
clkarmayin.

4. Filtreyi deponun i¢inden ¢ikarin.

5. Filtreyi dondurerek baglantisindan sékin ve
temizleyin. Hasarli oldugunda filtreyi sékiin ve
bertaraf edin.

6. Yeni filtreyi takin. Filtrenin bir ucunu deponun
deliginden iceri sokun. Filtrenin deponun
alt kdsesine oturmus olmasini kontrol edin.
Gerektiginde uzun bir tornavida ile filtreyi
dogru montaj pozisyonuna itin.

7. Depoya yakit karisimini doldurun. YAKIT VE
YAG Béliimiine bakiniz. Deponun kapagini
tekrar takin.

7.2.3 Buiji (Sekil 15A-15C)

Uyari: Motor performansinin ylksek kalmasini
saglamak icin buji temiz ve elektrot araligi (0,6
mm) dogru sekilde ayarlanmis olmalidir. Buji
her 20 isletme saatinde bir temizlenecek veya
degistirilecektir.

1. Acik/Kapali salterini “Stop (0)“ konumuna ge-
tirin.

2. Kapak sabitleme civatalarini (A) sékerek hava
filtresi kapagini (14) ¢ikarin. Kapak bu durum-
da ¢ikarilabilir (Sekil 15A)

3. Hava filtresini (15) cikarin (Sekil 15B).

4. Buji kablosunu (C) cekerek ve dondirerek

bujiden sokiin (Sekil 15C).

5. Buijiyi buji anahtari ile yerinden sékun.

6. Buijiyi bakir tel firgasi ile temizleyin veya yeni
buji takin.

7.2.4 Karburatér ayar

Karbdrator fabrika ¢ikisinda optimal performans
elde edilecek sekilde ayarlanmistir. Karburatérun
yeniden ayarlanmasi gerektiginde testereyi uz-
man bir servise géturin.

Uyari: Karburatér tzerinde herhangi bir ayar
calismasl yapmaniz yasaktir!

7.2.5 Pala

® Palanin yildiz b8limunu her 10 igletme saatin-
de bir gres yagi ile yaglayin. Agag kesme tes-
terenizin optimal performans gdstermesi igin
yaglama gereklidir. (Sekil 16) Yaglama deligini
temizleyin, gres presini (teslimat kapsamina
dahil degildir) takin ve dis taraftan gres cikisi
baslayincaya kadar rulman icine gres presley-
in.

o icinde zincirin hareket ettigi olugu temizleyin
ve yag giris deligini diizenli olarak siradan
temizleme aleti ile temizleyin. (Sekil 17A)

Bu yaglama islemi, pala ve zincirin isletim
esnasinda optimal sekilde yaglanmasi igin
gereklidir.

e Palanin (2) kenarinda biriken capak ve keskin
kenarlari, yassi ege ile dikkatlice egeleyerek
temizleyin. (Sekil 17B)

e Palanin Ust ve alt tarafinin esit sekilde
asinmasini saglamak igin palayi (2), her 8
isletme saatinde bir déndurun.

Yag delikleri

isletme esnasinda pala ve zincirin diizenli sekilde
yaglanmasini saglamak icin pala lizerindeki yag
delikleri temizlenecektir.

Uyari: Yag deliklerinin durumu ¢ok kolay kontrol
edilebilir. Yag delikleri temiz oldugunda testere
calistiktan kisa bir siire sonra otomatik olarak yag
fiskirir. Testere otomatik bir yaglama sistemine
sahiptir.

Otomatik zincir yaglamasi

Zincirli agag kesme testeresi digli tahrigi ile
calisan otomatik yaglama sistemi ile donatilmistir.
Bu sistem pala ve zincire otomatik olarak dogru
yag miktari besler. Motor devri yikseldiginde pala
plakasina olan yag akisi da hizlanir.

Zincir yaglama sistemi fabrika ¢ikisinda optimal
olarak ayarlanmistir. Ayarlarda bir degisiklik
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yapilmasi gerektiginde testereyi yetkili servise
géturun.

Testerenin alt tarafinda zincir yaglama ayar
civatasi (A) bulunur (Sekil 21). Bu civata sola
doénduraldiglnde zincir yaglamasi artar ve saga
doénduraldiglnde ise azalir.

Zincir yaglama sistemini kontrol etmek icin teste-
reyi kagit Uzerine tutun ve birkag saniye motoru
tam gaz ile galistinn. Kagit Gizerinde ayarlanmig
olan yag miktari kontrol edilebilir.

Yaglama sisteminin normal sekilde calistigini
dlzenli olarak kontrol edin. Yaglama sistemini ilk
kesimden dnce, birkac kez kesim yaptiktan sonra
ve 6zellikle bakim ¢calismalarindan sonra kontrol
edin.

Zincirin yaglanmasi

Daima otomatik yaglama sisteminin normal
sekilde calistigini kontrol edin. Yag deposunda
zincir, pala ve dislilerin yaglanmasi igin yeterli
seviyede yag dolu olmasina dikkat edin. Kesim
calismalari esnasinda zincir ile pala arasinda
surtinmeyi azaltmak icin zincir daima yeterli
oranda yaglanmalidir. Pala ve zincir kesinlikle
yagsiz kalmamalidir. Motorlu testereyi az yag ile
calistirdiginizda kesim performansi diser, testere-
nin kullanim émru azalir, zincir hizl sekilde korelir
ve pala asiri 1Isinma nedeniyle hizli aginir. Yag
miktarinin az olmasi pala renginin degismesinden,
duman veya zift olusmasindan anlasilabilir.

7.2.6 Zincirin bakimi

Zincirin bilenmesi

Uyari: Keskin bir zincir kesim esnasinda iyi sekilli
talas olusturur. Kesim esnasinda testere tozu
olustugunda zincirin bilenmesi gerekmektedir.

Zincirin bilenmesi icin, bicaklarin dogru agi ve
dogru derinlikte bilenmesini saglayan 6zel aletler
gereklidir. Bileme tecribesi olmayan kullanicilara,
zinciri yetkili servisin uzman bir elemanina bilet-
melerini tavsiye ederiz. Bileme islemini kendiniz
yapmak istediginizde gerekli 6zel aletleri pro-
fesyonel musteri hizmetlerinden satin almaniz
gerekmektedir.

Zincirin bilenmesi (Sekil 18)

Zinciri eldiven takarak ve yuvarlak ege ile bileyin.
Zincir uglarini sadece digari yénlendirilmis ha-
reketler (Sekil 19) ile bileyin ve Sekil 18‘de goste-
rilen deg@erlere dikkat edin.

Bileme isleminden sonra zincirin tim elemanlari

ayni geniglikte ve ayni uzunlukta olmalidir.

Kesici uglarin bilenmesinden 3-4 kez sonra de-
rinlik yUksekligi kontrol edilecek ve gerektiginde
ege ve opsiyonel olarak satin alinmis egeleme
sablonu ile tirnak derinligi buyutllecek ve 6n kdse
yuvarlatilacaktir (Sekil 20).

On kenarlar yuvarlatilacaktr.
7.3 Depolama ve transport

Testerenin depolama ve transport isleminden
once zincir muhafazasini (4) takin.

Uyari: Asagida agiklanan galismalari yapmadan
aleti kesinlikle 30 giinden uzun depolamayin..

Testereyi depolama

Motorlu testere 30 giinden fazla

kullaniimayacaginda depolamak igin bazi

islemler yapilacaktir. Aksi taktirde yakit deposu
icindeki yakit ucarak yok olur ve depo icinde
geriye lastiksi bir tortu kalir. Bu tortu motorun
tekrar calistirimasini zorlastirir ve ylksek tamir
masraflarinin olusmasina sebep olur.

1. Yakit deposu icindeki olasi basinci bosaltmak
icin depo kapagini yavasca acin. Depo igin-
deki yakiti dikkatlice bosaltin.

2. Karburatér igindeki yakitin tamamen
yakilmasini saglamak igin motoru calistirin ve
testere duruncaya kadar calistirmaya devam
edin.

3. Motoru sogumaya birakin (yaklasik 5 dakika).

4. Testereyiiyice temizleyin.

Uyari: Motorlu testereyi kuru ve 6rnegin firin,
gazli sicak su boyleri, gazl kurutucu vs. gibi ates
kaynaklarindan uzak bir yerde saklayin.

Depolama sonrasinda testereyi tekrar isletmeye
almak icin ,,5. Galistirmadan énce* béliminde
aclklanan islemleri yapin.

Transport

®  Zincir frenini devreye alin.

® Testereyi yakitin dékilmesini, hasar gérme
veya yaralanmayi 6énlemek icin kaymaya karsi
emniyet altina alin.
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7.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parga siparisi yapilirken su bilgiler verilme-

lidir:

e Cihaz tipi

e Cihazin Grin numarasi

e Cihazin kod numarasi

e istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbbh.info sayfasinda agiklanmistir.

8. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini dnlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
drnegin metal ve plastik gibi ¢cesitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢ope atmayin. Alet, yonetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.
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9. Ariza arama plani

Ariza

Olasi sebebi

Giderilmesi

Motor calismiyor,
veya calisiyor

fakat calismaya de-
vam etmiyor.

Yanlis galistirma islemi.

Basarisiz gerceklesen calistirma
islemi sonucunda yanma odasinda
cok fazla yakit birikmistir.
Karburatér ayari yanls.

Buji isli.

Yakit filtresi tikali.

Bu Kullanma Talimatindaki talimat-
lara riayet ediniz.

Tekrar ¢alistirma isleminden 6nce,
yanma odasinda yakitin ugarak yok
olmasi icin yakl. 30 dakika bekleyin.
Karburatérun yetkili servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin
Bujiyi temizleyin/elektrot araligini
ayarlayin veya bujiyi degistirin.
Yakat filtresini degistirin.

Motor calisiyor, fa-
kat tam
performans ile
calismiyor.

Choke kol pozisyonu yanlis.
Hava filtresi kirli

Karburatér karigim ayari yanlis.

Kolu dogru pozisyona getirin.
Filtreyi s6kun, temizleyin ve yeni-
den takin.

Karburatérin yetkili servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin.

Motor kesiklik
yapiyor.

Karburatér yakit karigim ayari yanlis.

Karburatérin yetkili servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin.

YUk altinda
performansi yok

Buiji ayari yanhs

Buijileri temizleyin/ayarlayin veya
degistirin.

Motor ani devir
degisikligi ile
calisiyor.

Karburatér yakit karigim ayari yanlis.

Karburatérun yetkili servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin.

Asir ylksek duman
olusuyor.

Yanlis yakit karigim orani.

Uogru yakit karisim oranini (karisim
orani 40:1) uygulayin.

YUk altinda perfor-
mans yok

Zincir korelmigtir
Zincir gevsek

Zinciri bileyin veya yeni zincir takin
Zinciri gerin

Motor duruyor

Benzin deposu bos
Yakit deposu igindeki yakit filtresi
yanlis pozisyonda

Benzin deposuna benzin doldurun
Benzin deposunu tam olarak doldu-
run veya yakit deposu igindeki yakit
filtresini dogru pozisyonda takin

Zincir yaglamasi ye-
tersiz (pala ve zincir
Isiniyor)

Zincir yagi deposu bos
Yag giris deligi tikal

Zincir yagi deposunu doldurun
Yag giris deligini temizleyin/palanin
olugunu temizleyin
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TR

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yénetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullaniimig elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢alisan geri ddnusim merkezlerine vermekle yukumludadr. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal donlisim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritiilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimecl malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Glkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde aciklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu UriinimUizde asagida agiklanan pargalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir asinmaya maruz
kalirlar ve asagida agiklanan sarf malzemelerine ihtiyac duyulur.

Kategori Ornek
Asinma pargalar* Pala, buji, hava filtresi, benzin filtresi
Sarf malzemesi/Sarf parcgalarr* Zincir
Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipl mal veya eksik parga s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay! ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida aciklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hic bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden 6nce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arizall ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Misterimiz,

Urunlerimiz Uretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegcirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi lizerinde agiklanan adrese gdndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullar sadece, Urlinu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tiiketiciler yani gergek kisiler icin gegerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Uretici firmanin yasal ga-
ranti hiikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. So6z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirlidir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer calismalarda ¢alistirlmasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykirl yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlhs bir sebeke
gerilimine veya akim tiirtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti slresi 24 aydir ve garanti suresi aletin satin alindidi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
sUresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya
degistirilmesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizal aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin gonderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarilmis veya yeni bir alet adresinize génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti stresi dolan arizalari ticreti karsiliginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun igin aleti liitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimuindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisitlamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar E U
Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat gemas EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fiir Artikel nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pexnapupa CbOTBETHOTO ChOTBETCTBME ChIIACHO
ves and norms for the following product [JvpexTnea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant 'article LT apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urméatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel TV ak6Aoudn cuppopdwon cUHPWVA He TNV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta pdTUTA yla To Tpoiov

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedec¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedec¢u uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S forklarar foljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cneaytowmm yaocToBepaeTcs, YTO CAeaytomne NpoayKTbl
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AVPEKTMBaM 1 Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien UKR nporosoluye Npo 3a3HaueHy Hi#Ye BinoBigHICTb BUPOGY
vaatimukset AVpeKTvBam Ta cTaHaapTam €C Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnepgHara Coo6p3HOCT COracHoO

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-pavpeKTuBaTa v HopmuTe 3a apTUKIN
a norem pro vyrobek TR Uriin ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince asagida

SLO potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

Benzin-Kettensédge GC-PC 1335/1 | (Einhell)

[J2014/29/EU [x] 2006/42/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC (X] Annex IV
Notified Body: Intertek Deutschland GmbH, StangenstraBe 1,
[]2014/35/EU 70771 Leinfelden-Echterdingen
Notified Body No.: 0905
D 2006/28/EC Reg. No.: 19SHW0122
(X1 2014/30/EU [X] 2000/14/EC_2005/88/EC
[J2014/32/EU [X] Annex V
[J2014/53/EU [JAnnex vi
Noise: measured L, = 112,8 dB (A); guaranteed L,,, = 114 dB (A)
[]2014/68/EU P15 KW: /O = o A
[](EU)2016/426 Notified Body:
Notified Body: [X] 2012/46/EU_(EU)2016/1628
[ (ev)2016/425 Emission No.: €9*2016/1628*2016/1628SHA1/P*1111*00 (V)

[X] 2011/65/EU_(EU)2015/863

Standard references: EN ISO 11681-1; EN ISO 14982

Landau/lsar, den 28.02.2019 %/ Luo \f |

Weichselgartner/dene%l-Manager YYong/Product-Management d
First CE: 18 Archive-File/Record: NAPR019209
Art.-No.: 45.018.70 1.-No.: 11018 Documents registrar: Jehl Markus
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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