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®

Gefahr! Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdorverlust bewirken.

o
]

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerét
heraustretende Splitter, Spane und Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.

®

Vorsicht! Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.
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e
OFF

Ein / Ausschalter Laser

52
OFF

Ein / Ausschalter LED Lampe

p7al

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene muss fir Gehrungsschnitte (bei geneigtem Sagekopf
oder Drehtisch mit Winkeleinstellung) in einer auBeren Position fixiert werden.
Fur 90° - Kappschnitte muss die verschiebbare Anschlagschiene in der inneren Position fixiert werden.

®
=

Lagerung der Akkus nur in trockenen Raumen mit einer Umgebungstemperatur von +10°C - +40°C.
Akkus nur in geladenem Zustand lagern (mind. 40% geladen). (Nicht im Lieferumfang enthalten)
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten mussen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Gerat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, hédndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir ubernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Spezielle Hinweise zum Laser

VAN

Vorsicht: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

® Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

¢ Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

e Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefiihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-
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position fihren.

® Lasermodul niemals 6ffnen.

® Esist nicht erlaubt Veranderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

®  Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fur
Schéaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

e Schalten Sie den Laser aus, wenn er nicht
benétigt wird.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-15)

Handgriff

Ein-/Ausschalter

Entriegelungsknopf

Maschinenkopf

Spindelarretierung

Séageblattschutz beweglich

Sageblatt

Spannvorrichtung

Transportgriff

10. einstellbare Werkstlickauflage

11. feststehende Anschlagschiene

12. Tischeinlage

13. klappbarer Langenanschlag

14. Feststellschraube

15. Zeiger (Sagetisch)

16. Skala (Sagetisch)

17. Drehtisch

18. feststehender Séagetisch

19. Skala (Sagekopf)

20. Zeiger (Sagekopf)

21. Feststellgriff

22. Spanefangsack

23. LED-Lampe

24. Ein/ Ausschalter LED-Lampe

25. Sicherungsbolzen

26. Feststellschraube flr Spannvorrichtung

27. Schraube mit Randelmutter, fir Schnitttiefen-
begrenzung

28. Anschlag fur Schnitttiefenbegrenzung

29. Justierschraube - 0° Stellung

30. Justierschraube - 45° Stellung

31. Flanschschraube

32. AuBenflansch

33. Halterung fur Spannvorrichtung (horizontal)

34. Standfu3

35. Laser

36. Ein/ Ausschalter Laser

37. verschiebbare Anschlagschiene

©COoNO>O AN~

09.03.2020 09:26:15



38. Feststellschraube fiir verschiebbare An-
schlagschiene

39. Akku (nicht im Lieferumfang enthalten)

40. Aufnahme fur Akku

41. Ladegerat (nicht im Lieferumfang enthalten)

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprufen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

®  Akku-Kappséage

® einstellbare Werkstlickauflage
(links und rechts)
Spannvorrichtung
Spénefangsack
Innensechskantschliissel 6 mm
Transportgriff
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemanBe
Verwendung

Die Akku-Kappséage dient zum Kappen von Holz
und holzahnlichen Werkstoffen, entsprechend der
MaschinengréBe. Die Sége ist nicht zum Schnei-
den von Brennholz geeignet.
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Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Geréat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

Es dirfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemafien Verwen-

dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-

weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-

hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-

ten, missen mit dieser vertraut und uber mégli-

che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus

sind die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften

genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine

Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-

technischen Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlie3en eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden génzlich aus. Trotz bestimmungsgema-

Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-

faktoren nicht vollstandig ausgeraumt werden.

Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-

schine kénnen folgende Punkte auftreten:

® Beriihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

® Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

® Ruckschlag von Werkstucken und Werkstuck-
teilen.

e Séageblattbriche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des né-
tigen Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.
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4. Technische Daten

Spannungsversorgung Motor.................. 18Vd.c.
Leerlaufdrehzahl ng: ... 3000 min
Hartmetallsageblatt:........... 2210x230x 1,8 mm
Anzahl der Z&hne:........ccooeviiiiiiiiieeieeeeeeee 40
Schwenkbereich: .........ccccceieeinenne -47° ] 0°/ +47°
Gehrungsschnitt nach links:.................. 0° bis 45°
Sagebreite bei 90°: ......ccceviiiiiieenn. 120 x 60 mm
Sagebreite bei 45° ......oooiiiiiiiiis 83 x 60 mm
Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt links):........... 80 x 34 mm
Schnitthéhe max.:.....ccccooeeiiiiiieeeee 60mm
Werkstucktiefe max.:.......ccoceeeriiienniinene 120mm
GEeWIChE: ... ca. 8 kg
Laserklasse:.......cuueiiieieiiieieeieee e 2
Wellenlange Laser: .......ccccocveeiiivennineenne 650 nm
Leistung Laser: ........ccoceeeiieeiiineeieiieees <1mw

111/

Schutzklasse

Minimale Werkstlickgré3e: Schneiden Sie nur
Werkstlcke die gro3 genug sind um mit der
Spannvorrichtung befestigt zu werden — Mindest-
lange 160 mm.

Diese Maschine ist mit einem speziellen Fein-
schnittsageblatt (Schnittbreite 1,8mm) fir Akku-
Kappséagen ausgestattet. Falls ein anderes Sa-
geblatt mit gréBerer Schnittbreite verwendet wird
kénnen LeistungseinbuBen entstehen.

Diese Maschine ist ausschlieBlich zum Gebrauch
mit Akkus und zugehérigen Ladegeraten der
Einhell Power-X Familie. Die aktuellen Modelle
entnehmen Sie bitte den Artikel-Produktbeschrei-
bungen die online verfugbar sind.

Gefahr!

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 62841 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,.......c.ccococviciininns 91,2 dB(A)
Unsicherheit KpA ..................... 3dB
Schallleistungspegel L, 104,2 dB(A)
Unsicherheit K, oo 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust be-
wirken.
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Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und
die angegebenen Gerduschemissionswerte sind
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kénnen zum Vergleich eines Elektro-
werkzeugs mit einem anderen verwendet werden.

Die angegebenen Schwingungsgesamtwerte und
die angegebenen Gerduschemissionswerte kon-
nen auch zu einer vorlaufigen Einschatzung der
Belastung verwendet werden.

Warnung:

Die Schwingungs- und Gerauschemissionen kén-
nen wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten abwei-
chen, abhéngig von der Art und Weise, in der das
Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere,
welche Art von Werkstlck bearbeitet wird

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

®  Warten und reinigen Sie das Gerét regelma-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Geréat an.
Uberlasten Sie das Gerét nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tiber-
prifen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefihrt und ge-
wartet wird.
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5. Vor Inbetriebnahme

Warnung!
Ziehen Sie immer den Akku heraus, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme lhres Akku-
Gerates unbedingt diese Hinweise:

Laden Sie den Akku mit dem Ladegerat. Ein
leerer Akku ist nach ca. 0,5-1 Stunde aufge-
laden.

5.1 Allgemein

Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. &. festschrauben.

Die Maschine hat im Bereich der StandfiiBe
(34) an jedem Standbein eine Bohrung zur
Befestigung. Verwenden Sie zum Festschrau-
ben handelsiibliche Schrauben, Unterleg-
scheiben, Federringe und Muttern (nicht

im Lieferumfang, im Fachhandel erhéltlich).
Befestigen Sie die Maschine an allen vier
Standbeinen.

Vor Inbetriebnahme miissen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

Das Séageblatt muss frei laufen kénnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
koérper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
gangig sind.

5.2 Sage montieren (Bild 1-5)

Befestigen Sie den Transportgriff (9) mit den
beiliegenden Schrauben am Maschinenkopf
(4).

Stecken Sie die Fuhrungsstifte der einstellba-
ren Werkstlickauflagen (10) in die Aufnahme-
bohrungen am Maschinengeh&use.

Sichern Sie die Werksttickauflagen gegen
Herausfallen, indem Sie die Feststellschrau-
be (z) an den Fuhrungsstiften anziehen.

Zum Verstellen des Drehtisches (17) die
Feststellschraube (14) ca. 2 Umdrehungen
lockern um den Drehtisch (17) zu entriegeln.
Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das ge-
winschte Winkelmaf3 der Skala (16) drehen
und mit der Feststellschraube (14) fixieren.
Die Sage besitzt Raststellungen bei den
Positionen -45°, -40°, -35°, -30°, -22,5°, -15°,
-10°, -5°, 0°, 5°, 10°, 15°, 22.5°, 30°, 35°, 40°,

und 45°.

®  Durch leichtes Driicken des Maschinenkop-

fes (4) nach unten und gleichzeitiges Her-

ausziehen des Sicherungsbolzens (25) aus
der Motorhalterung, wird die Sage aus der
unteren Stellung entriegelt. Drehen Sie den

Sicherungsbolzen (25) um 90°, bevor Sie ihn

loslassen, damit die Sége entriegelt bleibt.

Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.

Die Spannvorrichtung (8) kann sowohl links

als auch rechts am feststehenden Sagetisch

(18) montiert werden.

* Befestigen Sie die Spannvorrichtung (8) im-
mer mit der Feststellschraube (26).

®  Zum horizontalen Spannen von Werkstiicken
kann die Spannvorrichtung in der Halterung
(83) verankert werden.

e Zum Ausfahren der Werkstiickauflagen (10)
Hebel auf der Unterseite der Werkstlickaufla-
ge drucken und dann die Werkstiickauflage
nach rechts bzw. links auBBen ziehen.

®  Fir wiederholte Schnitte mit der gleichen
Lange kann der Langenanschlag (13) aufge-
klappt werden.

® Der Maschinenkopf (4) kann durch Lésen des
Feststellgriffes (21), nach links auf max. 45°
geneigt werden.

5.3 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-
schnitt 90° (Bild 1,6-7)

Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

® Feststellgriff (21) lockern und mit dem Hand-
griff (1) den Maschinenkopf (4) ganz nach
rechts neigen.

® 90° Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.

e Justierschraube (29) soweit verstellen, bis
der Winkel zwischen Sageblatt (7) und Dreh-
tisch (17) 90° betragt.

o Uberpriifen Sie abschlieBend die Position
des Zeigers (20) an der Skala (19). Sollte der
Zeiger (20) noch nicht den richtigen Winkel-
wert an der Skala anzeigen dann kann dieser
nachjustiert werden.

o Offnen Sie zum Nachjustieren die Befesti-
gungsschraube des Zeigers (20) mit einem
Schraubendreher. Stellen Sie dann den Zei-
ger auf die gewuinschte Skalen-Position und
ziehen Sie dann die Befestigungsschraube
wieder an.

® Anschlagwinkel (a) und Innensechskant-
schlissel (d) sind nicht im Lieferumfang ent-
halten —im Fachhandel erhaltlich.

-12-
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5.4 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-
rungsschnitt 45° (Bild 1, 8-9)

© Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

o Feststellgriff (21) I6sen und mit dem Handgriff
(1) den Maschinenkopf (4) ganz nach links,
auf 45° neigen.

® 45°-Anschlagwinkel (b) zwischen Séageblatt
(7) und Drehtisch (17) anlegen.

e Justierschraube (30) soweit verstellen, dass
der Winkel zwischen Ségeblatt (7) und Dreh-
tisch (17) genau 45° betragt.

® Anschlagwinkel (b) und Innensechskant-
schlussel (d) sind nicht im Lieferumfang ent-
halten —im Fachhandel erhaltlich.

5.5 Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-
schinenkopf (Bild 2, 12-13)

® Ld&sen Sie den Feststellgriff (21).

® Fassen Sie den Maschinenkopf (4) am Griff
(1)

e Nach Offnen des Feststellgriffes kann der
Maschinenkopf stufenlos bzw. auch in ver-
schiedenen Raststellungen geneigt werden.

©  Winkel nach links: 0-45°

® Feststellgriff (21) wieder festziehen

6. Betrieb

6.1 Laden des LI-Akku-Packs (Abb. 2,15)

1. Ziehen Sie den Akku (39) aus der Aufnahme
(40) ab, indem sie den Rastknopf am Akku
dricken und ihn dann aus der Aufnahme zie-
hen.

2. Vergleichen, ob die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung mit der vorhan-
denen Netzspannung Ubereinstimmt. Stecken
Sie den Netzstecker des Ladegerats (41)
in die Steckdose. Die griine LED beginnt zu
blinken.

3. Schieben Sie den Akku auf das Ladegerat.

Unter Punkt 10 (Anzeige Ladegerét) finden Sie
eine Tabelle mit den Bedeutungen der LED Anzei-
ge am Ladegerat.

Sollte das Laden des Akku-Packs nicht méglich

sein, Uberprifen Sie bitte

® ob an der Steckdose die Netzspannung vor-
handen ist.

® ob ein einwandfreier Kontakt an den Lade-
kontakten des Ladegerates vorhanden ist.
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Sollte das Laden des Akku-Packs immer noch
nicht méglich sein, bitten wir Sie,

® das Ladegerat und Ladeadapter

® und den Akku-Pack

an unseren Kundendienst zu senden.

Fiir einen fachgerechten Versand kontaktie-
ren Sie die iSC GmbH, EschenstraB3e 6, 94405
Landau/lsar (Deutschland) www.isc-gmbh.
info.

Beachten Sie beim Versand oder Entsorgung
von Akkus bzw. Akkugerat, dass diese ein-
zeln in Kunststoffbeutel verpackt werden, um
Kurzschliisse und Brand zu vermeiden!

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(37) muss flr 90° - Kappschnitte in der inneren
Position fixiert werden:

o Offnen Sie die Feststellschraube (38) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
innen.

* Die verschiebbare Anschlagschiene (37)
muss so weit vor der innersten Position ar-
retiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (37) und Sageblatt (7) ma-
ximal 5mm betragt.

e Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

® Feststellschraube (38) wieder anziehen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(87) muss fiir 0°-45° Gehrungsschnitte (bei ge-
neigtem Sagekopf oder Drehtisch mit Winkelein-
stellung) in einer auBeren Position fixiert werden:

o Offnen Sie die Feststellschraube (38) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
Sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
auBen.

* Die verschiebbare Anschlagschiene (37)
muss so weit vor der innersten Position arre-
tiert werden, dass der Abstand zwischen An-
schlagschiene (37)und Séageblatt (7) maximal
5mm betrégt.

e  Prufen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Sageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

® Feststellschraube (38) wieder anziehen.
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6.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 10)

e Maschinenkopf (4) in die obere Position brin-
gen.

® Legen Sie das zu schneidende Holz an die
Anschlagschiene (11) und auf den Drehtisch
17).

* Das Material mit der Spannvorrichtung (8)
auf dem feststehenden Sagetisch (18) fest-
stellen, um ein Verschieben wahrend des
Schneidvorgangs zu verhindern.

® Entriegelungskopf (3) driicken um den Ma-
schinenkopf (4) freizugeben.

e Ein-/ Ausschalter (2) driicken, um den Motor
einzuschalten.

® Maschinenkopf (4) mit dem Handgriff (1)
gleichméBig und mit leichtem Druck nach
unten bewegen, bis das Sageblatts (7) das
Werkstlick durchschnitten hat.

® Nach Beendigung des Ségevorgangs Ma-
schinenkopf (4) wieder in die obere Ruhe-
stellung bringen und Ein-/ Ausschalter (2)
loslassen.

Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die

Maschine automatisch nach oben, d.h. Handgriff

(1) nach Schnittende nicht loslassen, sondern

Maschinenkopf (4) langsam und unter leichtem

Gegendruck nach oben bewegen.

6.3 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Bild 1-3, 11)

Mit der Kappsége kénnen Kappschnitte von 0°

- 45° nach links und 0° - 45° nach rechts zur An-

schlagschiene ausgefihrt werden.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-
stellschraube (14) I6sen.

® Drehtisch (17) und Zeiger (15) auf das ge-
winschte Winkelmaf3 der Skala (16) drehen
und mit der Feststellschraube (14) fixie-
ren.

® Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,
um den Drehtisch (17) zu fixieren.

®  Schnitt wie unter Punkt 6.2 beschrieben aus-
fahren.

Anl_TE_MS_18_210_Li_SPK5.indb 14

6.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Bild 1-3, 12)

Mit der Kappséage kénnen Gehrungsschnitte

nach links von 0-45° zur Arbeitsflache ausgefiihrt

werden.

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls an der
linken Seite des Sagetisches (18) demontie-
ren und auf der rechten Seite des feststehen-
den Sagetisches (18) montieren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

® Den Drehtisch (17) auf 0° Stellung fixieren.

® Den Gehrungswinkel am Maschinenkopf wie
unter Punkt 5.5 beschrieben einstellen.

e Schnitt wie unter Punkt 6.2 ausfihren.

6.5 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Bild 1-3, 13)

Mit der Kappsage kénnen Gehrungsschnitte

nach links von 0-45° zur Arbeitsflache ausgefiihrt

werden, mit gleichzeitiger Einstellung des Drehti-

sches zur Anschlagschiene von 0°-45° nach links

bzw. 0-45° nach rechts (Doppelgehrungsschnitt).

® Spannvorrichtung (8) gegebenenfalls de-
montieren oder auf der gegenuberliegenden
Seite des feststehenden Sagetisches (18)
montieren.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

® Den Drehtisch (17) durch Lockern der Fest-
stellschraube (14) I6sen.

®  Mit dem Handgriff (1) den Drehtisch (17) auf
den gewtlinschten Winkel einstellen (siehe
hierzu auch Punkt 6.3).

® Die Feststellschraube (14) wieder festziehen,
um den Drehtisch zu fixieren.

® Die Einstellung des Gehrungswinkels am Ma-
schinenkopf und der Anschlagschiene erfolgt,
wie unter Punkt 5.5 beschrieben

®  Schnitt wie unter Punkt 6.2 beschrieben aus-
fahren.

6.6 Schnitttiefenbegrenzung (Bild 3)

® Mittels der Schraube (27) kann die Schnitt-
tiefe stufenlos eingestellt werden. Lésen Sie
hierzu die Randelmutter an der Schraube
(27) Stellen Sie die gewlinschte Schnitttiefe
durch Eindrehen oder Herausdrehen der
Schraube (27) ein und ziehen Sie die Ran-
delmutter an der Schraube (27) anschlieBend
wieder fest.

o Uberpriifen Sie die Einstellung anhand eines
Probeschnittes.

-14 -
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6.7 Spénefangsack (Abb. 2)

Die Sé&ge ist mit einem Spéanefangsack (22) aus-
gestattet.

Der Spéanefangsack (22) kann liber den ReiBBver-
schluss auf der Unterseite entleert werden.
Driicken Sie den Federring des Spanefangsa-
ckes so dass der auf den Absauganschluss (Z)
der Maschine geschoben werden kann.

6.8 Austausch des Séageblatts (Bild 1, 14)

® Gefahr! Entfernen Sie vor dem Austausch des
Séageblattes den Akku.

® Tragen Sie beim Sageblattwechsel Hand-
schuhe, um Verletzungen zu vermeiden!

® Der Innensechskantschliissel (c) istam
Transportgriff aufbewahrt.

® Driicken Sie mit einer Hand die Spindelar-
retierung (5) und setzen Sie mit der anderen
Hand den Innensechskantschlissel (c) auf
die Flanschschraube (31). Nach max. einer
Umdrehung rastet die Spindelarretierung (5)
ein.

o Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (31) im Uhrzeigersinn I6sen.

® Drehen Sie die Flanschschraube (31) ganz
heraus und nehmen Sie den AuBBenflansch
(32) ab.

* Das Séageblatt (7) vom Innenflansch abneh-
men und nach unten herausziehen.

® Flanschschraube (31), AuBenflansch (32)
und Innenflansch sorgfaltig reinigen.

® Das neue Sageblatt (7) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.

® Achtung! Die Schnittschrage der Zéhne d.h.
die Drehrichtung des Sageblattes (7), muss
mit der Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

® Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

®  Achtung! Nach jedem Sé&geblattwechsel pri-
fen, ob das Sageblatt in senkrechter Stellung
sowie auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage
(12) lauft.

® Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des
Séageblattes (7) muss ordnungsgeman aus-
gefihrt werden.

6.9 Transport (Abb. 1-3)

® Feststellschraube (14) festziehen, um den
Drehtisch (17) zu verriegeln

® Entriegelungsknopf (3) betatigen, Maschi-
nenkopf (4) nach unten driicken und mit Si-
cherungsbolzen (25) arretieren. Die Sage ist
nun in der unteren Stellung verriegelt.

e Tragen Sie die Maschine am feststehenden
Transportgriff.

® Um die Maschine erneut aufzubauen, gehen
Sie nach Punkt 5.2 vor.

6.10 Betrieb Laser (Bild 2)

Einschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (36) in Stellung |, um den Laser (35) ein-
zuschalten. Auf das zu bearbeitende Werkstlick
wird eine Laserlinie projiziert, die die genaue
Schnittfihrung anzeigt.

Ausschalten: Bewegen Sie den Ein-/Ausschalter
Laser (36) in Stellung ,,0.

6.11 Betrieb LED-Lampe (Bild 2)

©  Fur eine gute Beleuchtung des Arbeitsberei-
ches kann zuséatzlich zu Raumbeleuchtung
die LED-Lampe verwendet werden. Der Ein/
Ausschalter (24) der LED Lampe ist an der
Oberseite des Maschinenkopfes, zwischen
Handgriff (1) und Aufnahme fir Akku (40).
Einschalten: Schalterstellung ,,|*
Ausschalten: Schalterstellung ,,0¢

6.12 Elektrische Bremse

Aus Sicherheitsgriinden ist das Geréat mit einem
elektrischen Bremssystem fiir das Séageblatt aus-
gestattet. Beim Ausschalten kann deshalb leichte
Geruchs- oder Funkenbildung auftreten. Diese
hat keine Auswirkung auf die Funktionsfahigkeit
oder Betriebssicherheit des Gerates!

7. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Akku heraus.

7.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehé&use so staub- und schmutz-
frei wie mdglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

*  Wirempfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen

-15-
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kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

7.2 Kohlebirsten

Bei ibermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft Gber-
prifen.

Gefahr! Die Kohlebirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

7.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

7.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

® Typdes Geréates

® Artikelnummer des Gerates

® |dent-Nummer des Geréates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

8. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

9. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fur Kinder unzuganglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.

-16 -
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10. Anzeige Ladegerat

Anzeigestatus

Rote LED

Grine LED

Bedeutung und MaBnahme

Aus

Blinkt

Betriebsbereitschaft
Das Ladegerét ist an das Netz angeschlossen und betriebsbereit,
Akku ist nicht im Ladegerét

An

Aus

Laden

Das Ladegerat Iadt den Akku im Schnellladebetrieb.

Die entsprechenden Ladezeiten finden Sie direkt am Ladegerat.
Hinweis! Je nach vorhandener Akkuladung kénnen die tatsachlichen
Ladezeiten von den angegebenen Ladezeiten etwas abweichen.

Aus

An

Der Akku ist aufgeladen und einsatzbereit.

Danach wird bis zur vollstdndigen Ladung auf eine Schonladung
umgeschaltet.

Lassen Sie hierzu den Akku etwa 15 min. langer am Ladegerat.
MaBnahme:

Entnehmen Sie den Akku aus dem Ladegerat. Trennen Sie das Lade-
gerat vom Netz.

Blinkt

Aus

Anpassungsladung

Das Ladegerat befindet sich im Modus fir schonende Ladung.

Hierbei wird der Akku aus Sicherheitsgriinden langsamer geladen

und bendtigt mehr Zeit. Dies kann folgende Ursachen haben:

- Akku wurde sehr lange Zeit nicht mehr geladen.

- Die Akkutemperatur liegt nicht im Idealbereich zwischen 10 °C und
40 °C.

MaBnahme:

Warten Sie bis der Ladevorgang abgeschlossen ist, der

Akku kann trotzdem weiter geladen werden.

Blinkt

Blinkt

Fehler

Ladevorgang ist nicht mehr méglich. Der Akku ist defekt.
MaBnahme:

Ein defekter Akku darf nicht mehr geladen werden.
Entnehmen Sie den Akku aus dem Ladegerat.

An

An

Temperaturstérung

Der Akku ist zu heiB3 (z. B. direkte Sonnenbestrahlung) oder zu kalt
(unter 0° C)

MaBnahme:

Entnehmen Sie den Akku und bewahren Sie diesen

1 Tag bei Raumtemperatur (ca. 20° C) auf.
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2

Nur flr EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfar auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

-18-
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natirlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdrsten, Akku
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Sageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Gerat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
® |stIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-19-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. naturliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Tétigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusatzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugeréate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Geréates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestimmungsgemaf nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, liblichen oder
sonstigen natirlichen Verschlei3 zurtickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspru-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fuhrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung flr das Gerat
oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaéglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

manB den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um Ihnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskinfte

Verfligbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort flir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf lhren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Fille!

www.isc-gmbh.info

Garantieabwicklung

K7 v,

J—

Servicepartner

Ersatzteilservice

Zubehor

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 / 95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Spis tresci

1
2
3
4.
5.
6
7
8
9
1

0.

Wskazéwki bezpieczenstwa

Opis urzadzenia i zakres dostawy

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Dane techniczne

Przed uruchomieniem

Eksploatacja

Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czesci zamiennych
Utylizacja i recykling

Przechowywanie

Wskazania diod na tadowarce
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PL

®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

)
]

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzié
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosic¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujgcych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskoéw.

®

Ostroznie! Uwaga! Niebezpieczenstwo obrazen! Nie siegac¢ w kierunku poruszajgce;j sie tarczy
pilarskiej.

-23-
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PL

e
OFF

Witacznik/wytacznik lasera

52
OFF

Wiacznik/wytacznik oswietlenia LED

pral

Ostrzezenie! Do cig¢ pod katem (z pochylong gtowicg pity lub stotem obrotowym z ustawieniem kata)
przesuwng szyne ogranicznika nalezy zamocowacé w pozycji zewnetrznej. Do wykonywania cie¢ poprze-
cznych pod katem 90° przesuwna szyna ogranicznika musi zosta¢ zamocowana w pozycji wewnetrznej.

="
Akumulatory nalezy przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu o temperaturze miedzy +10°C a +40°C.

Przechowywac wytgcznie natadowane akumulatory (przynajmniej 40%).
(Nie wchodza w sktad urzadzenia)
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowac instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécié. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Whtasciwe wskazdwki bezpieczenstwa znajduja
sie w zatgczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pragdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztos¢ wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcije.

Specjalne wskazéwki odnosnie pracy z
laserem

VAN

Ostroznie! Promieniowanie laserowe
Nie patrze¢ w promien lasera
Klasa lasera: 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

® Nigdy nie patrzeé bezposrednio w bieg pro-
mieni lasera.

® Nigdy nie kierowa¢ wigzki lasera na ludzi lub
zwierzeta ani na powierzchnie odbijajgce
Swiatto. Réwniez laser o niewielkiej mocy
moze spowodowaé uszkodzenia oka.

e Zachowad ostroznos$c¢: W razie postepowania

Anl_TE_MS_18_210_Li_SPK5.indb 25

niezgodnego ze wskazaniami zawartymi w tej
instrukcji obstugi moze dojs¢ do niebezpiecz-
nego wystawienia na dziatanie promieniowa-
nia laserowego.

® Nigdy nie otwiera¢ modutu lasera.

® Zabrania sie wprowadzania wszelkich zmian
w laserze w celu zwiekszenia jego mocy.

®  Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
szkody spowodowane nieprzestrzeganiem
wskazowek bezpieczenstwa.

o Jezeli Swiatto lasera nie jest w danej chwili
potrzebne, nalezy wytaczyc laser.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-15)

Uchwyt

Witacznik/wytacznik

Przycisk zwolnienia blokady

Gtowica maszyny

Blokada wrzeciona

Ruchoma ostona tarczy pilarskiej

Tarcza pilarska

Scisk

Uchwyt transportowy

0. Regulowana podpoérka obrabianego
przedmiotu

. Nieruchoma szyna ogranicznika

. Wktadka podstawy

. Sktadana prowadnica wzdtuzna

. Sruba mocujaca

. Wskazoéwka (stot pilarski)

. Skala (stot pilarski)

. Stot obrotowy

. Nieruchomy stot pilarski

. Skala (gtowica pity)

. Wskazoéwka (gtowica pity)

. Uchwyt mocujacy

. Worek na wiéry

. Dioda LED

. Wiacznik/wytacznik oswietlenia LED

. Bolec zabezpieczajacy

. Sruba mocujgca $cisku

. Sruba z nakretkg radetkowang do
ograniczenia gtebokosci ciecia

. Ogranicznik gtebokosci ciecia

. Sruba regulacji - potozenie 0°

. Sruba regulacji - potozenie 45°

. Sruba kotnierzowa

. Kotnierz zewnetrzny

. Uchwyt na scisk (poziomo)

. N6ézka

. Laser

SVoNoGOA~RN =
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36.
37.
38.

Wiacznik/wytgcznik lasera

Przesuwna szyna ogranicznika

Sruba mocujaca przesuwnej szyny
ogranicznika

Akumulator (nie wchodzi w sktad urzgdzenia)
Mocowanie akumulatora

tadowarka (nie wchodzi w sktad urzgdzenia)

39.
40.
41.

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrdcié

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzadzenia przedstawiajac dowdd zaku-

pu. Prosimy wzig¢ pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukcji

tabele swiadczen gwarancyjnych.

® Otworzyc¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.

® Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

® Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

® W razie mozliwosci zachowa¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie mogg bawi¢ sie czesciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia
sie!

e Akumulatorowa pita uko$na

* Regulowana podpérka obrabianego przedmi-
otu (po lewej i po prawej)

Scisk

Worek na wiory

Klucz szesciokatny 6 mm

Uchwyt transportowy

Oryginalna instrukcja obstugi

Wskazowki bezpieczenstwa
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Akumulatorowa pita ukosna przeznaczona jest do
przycinania drewna i podobnych materiatéw od-
powiedniego dla jej wielkosci. Pita nie nadaje sie
do cigcia drewna opatowego.

Urzgdzenie uzywag tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
€go w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Wolno stosowacd tylko tarcze pilarskie odpowied-
nie dla tej maszyny. Zabrania sie stosowania
wszelkich tarcz thgcych, niezaleznie od ich rod-
zaju.

Do zgodnego z przeznaczeniem stosowania
nalezy réwniez przestrzeganie wskazdwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazéwek eksploatacyjnych w inst-
rukcji obstugi.

Osoby, ktére obstuguja i konserwuja
urzadzenie, musza sie zapoznac z tymi wska-
zéwkami oraz nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach. Poza tym nalezy jak
najdoktadniej przestrzega¢ obowigzujgcych prze-
piséw w sprawie zapobiegania wypadkom (BHP).
Nalezy stosowac sie do pozostatych ogdlnych
zasad z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny
catkowicie wykluczajg odpowiedzialnosc¢ produ-
centa za spowodowane na skutek tego szkody.
Rowniez w przypadku zastosowania zgodnego
z przeznaczeniem niemozliwe jest catkowite
wyeliminowanie okreslonych czynnikéw ryzyka
resztkowego.

Ze wzgledu na konstrukcje i budowe maszyny
moga wystapi¢ nastepujace zdarzenia:

* Dotknigcie tarczy pilarskiej w nieostonietym
obszarze ciecia.

Dotknigcie pracujacej tarczy (rana cieta).
Odbicie przedmiotu obrabianego lub jego

-6 -
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czesci.

Pekniecia/ztamanie tarczy pilarskiej.
Wyrzucenie wadliwych elementéw tarczy z
weglikow spiekanych.

Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowa-
nia koniecznej ochrony stuchu.

Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzew-
nych w przypadku wykonywania prac w
zamknietych pomieszczeniach.

4. Dane techniczne

Napiecie zasilania silnika: ...................... 18Vd.c.
Predko$¢ obrotowa biegu jatowego n: ................
........................................................ 3000 obr./min
Tarcza z zebami z weglikow spiekanych: .............
........................................... 2210x230x 1,8 mm

Liczba zebdW: ......ooeeiieeee e, 40
Zakres przechytu: ........ccccevvveeeen. -47°/0°/ +47°
Cigcie pod katem w lewo: ................. od 0° do 45°
Szerokosé pity przy 90°: .......coceeneee. 120 x 60 mm
Szerokos¢ pity przy 45° ..o 83 x 60 mm

Szerokos¢ cigcia przy 2 x 45°
(podwdjne ciecie pod katem w lewo): 80 x 34 mm

Maks. wysokos$€ CigCia.: .......ccvrvecuerunnnn. 60mm
Maks. gteboko$¢ obrabianego przedmiotu: .........
................................................................. 120mm
Waga: ..o ok. 8 kg
Klasa lasera: ..........ccccoeviiiiiiiiiniiiciicices 2
Dtugosc falilasera: ........ccccooovevivviiennnne. 650 nm
Moc lasera: ......cocceeveeiciieniciieeeeeee <1mw

/<

Klasa ochronnosci

Minimalne wymiary obrabianego przedmiotu:
Nalezy cig¢ jedynie przedmioty, ktdre sg na tyle
duze, aby mozna je byto zamocowac w $cisku.
Minimalna dtugos¢ wynosi 160 mm.

Maszyna wyposazona jest w specjalng tarcze
pilarska do precyzyjnego ciecia (szerokos$¢ ciecia
1,8 mm) do akumulatorowych pit ukosnych. W
przypadku zastosowania innej tarczy pilarskiej o
wiekszej szerokosci ciecia moze dojsé do pogors-
zenia wydajnosci urzadzenia.

Maszyna przeznaczona jest wytgcznie do uzytku
z akumulatorami i fadowarkami Einhell serii Po-
wer-X. Informacje o aktualnej palecie modeli za-
mieszczono w opisach produktéw, ktére dostepne
s na stronach internetowych producenta.

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 62841.

Poziom ci$nienia akustycznego LpA .....
Odchylenie K ,
Poziom mocy akustycznej L,
Odchylenie K,

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Podane wartosci emisji drgan i emisji hatasu
zostaty zmierzone wedtug znormalizowanych
procedur i moga stuzy¢ jako podstawa do porow-
nywania urzgdzen elektrycznych.

Podane wartosci emisji drgan i emisji hatasu
moga rowniez by¢ wykorzystywane do wstepnej
oceny obcigzen.

Ostrzezenie:

Faktyczne wartosci emisji drgan i hatasu pod-
czas pracy z urzagdzeniem mogg odbiegac od
podanych wartosci i zalezg ona od sposobu
uzytkowania elektronarzedzia, w szczegolnosci
od wtasciwosci przedmiotu, ktéry poddawany jest
obrobce.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

e Uzywacé wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzgdzenie.

Dopasowac wtasny sposoéb pracy do
urzadzenia.

® Nie przecigzac urzadzenia.

o W razie potrzeby kontrolowaé urzgdzenie.

® Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie
bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,
zawsze zachodzi ryzyko powstawania
zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-
sobu wykonania tego elektronarzedzia moga
pojawic sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.
Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

2.

-27 -
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3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

Ostrzezenie!

Przed wykonywaniem ustawien na
urzadzeniu nalezy zawsze najpierw wyjac
akumulator z urzadzenia.

Przed uzyciem Panstwa urzgdzenia akumulato-

rowego nalezy zapoznac sig z ponizszymi wska-

z6éwkami:

¢ Natadowac¢ akumulator przy uzyciu odpo-
wiedniej tadowarki. Proces catkowitego
natadowania roztadowanego akumulatora
trwa okoto 0,5-1 godziny.

5.1 Informacje ogdline

® Maszyne nalezy ustawi¢ w sposéb
zapewniajgcy stabilnos¢ potozenia, tzn.
przykreci¢ mocno $rubami do stotu warszta-
towego lub uniwersalnego stojaka.

® W kazdej ze stopek maszyny (34) znajduje
sie otwor do mocowania urzgdzenia. Aby
przykreci¢ urzadzenie do podstawy nalezy
uzy¢ standardowych $rub, podktadek,
pierscieni sprezystych i nakretek (nie
wchodzg w sktad urzadzenia i sg dostgpne
do nabycia w sklepach specjalistycznych).
Przymocowaé¢ maszyne wszystkimi czterema
stopkami.

® Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy
prawidtowo zamontowaé ostony i elementy
zabezpieczajgce.

® Tarcza pilarska musi moc sie swobodnie
poruszac.

® W przypadku obrobionego wczesniej drewna
uwazacé na ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety
itd.

®  Przed naci$nieciem wtgcznika/wytgcznika
upewnic sie, czy tarcza pilarska jest
wtasciwie zamontowana i czy czesci ruchome
poruszaja sie bez przeszkod.

5.2 Montaz pity (rys. 1-5)

®  Przy uzyciu $rub dostarczonych z
urzgdzeniem zamontowaé uchwyt transpor-
towy (9) na gtowicy maszyny (4).

® Wsadzic¢ kotki prowadzace regulowanych
podpdrek obrabianego przedmiotu (10) w ot-

wory mocujgce na obudowie maszyny.
Dokrecic¢ srube mocujaca (z) na kotkach
prowadzgcych, aby zabezpieczy¢ po-

dporki obrabianego przedmiotu przed
wypadnigciem.

Aby zmieni¢ ustawienie stotu obrotowego
(17) nalezy odkrecic¢ srube mocujaca (14) o
ok. 2 obroty, aby odblokowac stét obrotowy
17).

Przekrecic stét obrotowy (17) i wskazéwke
(15) w potozenie odpowiadajgce zgdanemu
katowi skali (16) i zablokowa¢ przy pomocy
$ruby mocujacej (14). Pite mozna ustawié
pod katem -45°, -40°, -35°, -30°, -22,5°, -15°,
-10°, -5°, 0°, 5°, 10°, 15°, 22,5°, 30°, 35°, 40°,
i45°.

Aby odryglowaé pite w dolnej pozycji nalezy
lekko nacisnaé¢ do dotu gtowice urzadzenia
(4) i wyciagna¢ jednoczesnie bolec
zabezpieczajgcy (25) z uchwytu silnika. Przed
puszczeniem bolca zabezpieczajgcego (25)
nalezy go przekrecic¢ o 90°, aby w ten sposob
pita pozostata odblokowana.

Odchyli¢ do gory gtowice urzadzenia (4).
Scisk (8) mozna zamontowaé zaréwno po
lewej jak i po prawej stronie nieruchomego
stotu pilarskiego (18).

Scisk (8) nalezy zawsze zamocowaé przy
uzyciu sruby mocujacej (26).

Aby zamocowac obrabiany przedmiot w
poziomie $cisk mozna zakotwiczy¢ w moco-
waniu (33).

Aby wysunaé podporki obrabianego prze-
dmiotu (10) nalezy nacisna¢ dzwignie na
spodzie podporki i nastepnie pociggajac
wysungc¢ dang podporke w prawo lub w lewo
na zewnatrz.

Aby wykonywac powtarzajgce sie ciecia o tej
samej dtugos$ci mozna roztozy¢ prowadnice
wzdtuzng (13).

Poprzez poluzowanie uchwytu mocujacego
(21) gtowica maszyny (4) moze zostac prze-
chylona w lewo pod katem do 45°.

5.3 Ustawienie ogranicznika do cigcia

.28 -
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poprzecznego pod katem 90° (rys. 1, 6-7)
Zablokowac stét obrotowy (17) w potozeniu
0°.

Lekko odkreci¢ uchwyt mocujacy (21) i przy
uzyciu uchwytu (1) pochyli¢ gtowice maszyny
(4) catkowicie w prawo.

Katownik 90° (a) ustawi¢ pomiedzy tarczg
pilarska (7) a stotem obrotowym (17).
Przekreca¢ srube regulacji (29) tak dtugo,

az kat pomiedzy tarczg pilarska (7) i stotem
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obrotowym (17) wyniesie 90°.

® Nastepnie sprawdzi¢ potozenia wskazowki
(20) na skali (19). Jezeli wskazowka (20)
nie pokazuje na skali zgdanej wartosci kata,
mozna skorygowacé ustawienie.

®  Aby skorygowac ustawienie nalezy
wkretakiem lekko odkrecic¢ srube mocujgca
wskazowki (20). Nastepnie ustawic
wskazéwke w zgdanym potozeniu na skali i z
powrotem dokreci¢ Srube mocujgca.

e Katownik (a) i klucz szesciokatny (d) nie
wchodzg w sktad urzadzenia i sg dostepne do
nabycia w sklepach specjalistycznych.

5.4 Doktadna regulacja ogranicznika do
cigcia pod katem 45° (rys. 1, 8-9)

e Zablokowac stot obrotowy (17) w potozeniu
0°.

® Poluzowac $rube mocujaca (21) i trzymajac
za uchwyt (1) przechyli¢ w lewo gtowice mas-
zyny (4) do uzyskania kata 45°.

* Umiesci¢ katownik 45° (b) pomigdzy tarcza
pilarska (7) a stotem obrotowym (17).

® Przekrecac $rube regulacji (30) tak dtugo,
az kat pomiedzy tarczg pilarska (7) i stotem
obrotowym (17) wyniesie doktadnie 45°.

e Katownik (b) i klucz szesciokatny (d) nie
wchodzg w sktad urzadzenia i sg dostepne do
nabycia w sklepach specjalistycznych.

5.5 Regulacja kata do cie¢ pod katem na
gtowicy maszyny (rys. 2, 12-13)

® Poluzowac¢ uchwyt mocujacy (21).

e  Chwyci¢ za uchwyt (1) gtowicy maszyny (4).

® Po odkreceniu uchwytu mocujgcego mozna
pochylaé¢ gtowice maszyny ptynnie lub do
wybranego z przewidzianych konstrukcyjnie
potozen.

o Katwlewo: 0-45°

e Z powrotem dokreci¢ uchwyt mocujacy (21)

6. Eksploatacja

6.1 Ltadowanie akumulatora litowego
(rys. 2,15)

1. Aby wyciagna¢ akumulator (39) z mocowania
(40) nacisna¢ przycisk blokady na akumula-
torze i wyciagna¢ akumulator z mocowania.

2. Sprawdzi¢, czy napiecie na tabliczce znamio-
nowej tadowarki jest zgodne z napigciem sie-
ciowym. Wtozy¢ wtyczke zasilania tadowarki
(41) do gniazdka. Zielona dioda LED zaczyna
migac.
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3. Nasung¢ akumulator na fadowarke.

W tabeli w punkcie 10 (Wskazania diod na
tadowarce) objasniono znaczenie wskazan diod
na tadowarce.

Jesli fadowanie akumulatora nie jest mozliwe,

prosze sprawdzic:

® czy jest napigcie w gniazdku.

® czy styk z kontaktem tadowarki jest
prawidtowy.

Jesli tadowanie akumulatora nadal nie jest
mozliwe, prosimy przesta¢ na adres naszego ser-
wisu obstugi klientow

® tadowarke i adapter tadowania

© oraz akumulator.

Aby zapewni¢ odpowiednig przesytke
urzadzenia, prosimy skontaktowa¢ si¢ z nas-
zym serwisem obstugi klienta lub punktem
sprzedazy, w ktérym nabyto urzadzenie.

Przy wysytce lub utylizacji akumulatoréw lub
urzadzen akumulatorowych zwracaé¢ uwage
na to, aby byty pojedynczo zapakowane w
plastikowy worek, aby unikna¢ zwarcia i
pozaru!

Ostrzezenie! Do wykonywania cie¢ poprzecz-
nych pod katem 90° przesuwna szyna ograni-
cznika (37) musi zosta¢ zamocowana w pozycji
wewnetrznej:

e Odkreci¢ srube mocujaca (38) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesuna¢ przesuwna
szyne ogranicznika do wewnatrz.

® Przesuwna szyna ogranicznika (37) musi
zostac zablokowana na tyle daleko od skrajnej
wewnetrznej pozycji, aby odlegtosé miedzy
szyna ogranicznika (37) i tarcza pilarska (7)
wynosita nie wigcej niz 5mm.

® Przed przystgpieniem do pitowania nalezy
upewnic sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotkna¢ szyny ogranicznika.

e Z powrotem dokrecic¢ srube mocujaca (38).

Ostrzezenie! Do cie¢ pod katem 0°-45° (z
pochylong gtowica pity lub stotem obrotowym z
ustawieniem kata) przesuwna szyne ogranicznika
(37) nalezy zamocowac w pozycji zewnetrznej:

e Odkreci¢ srube mocujaca (38) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesung¢ przesuwng
szyne ogranicznika do zewnatrz.

® Przesuwna szyna ogranicznika (37) musi
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zostac¢ zablokowana na tyle daleko od skrajne;j
wewnetrznej pozycji, aby odlegtos¢ migdzy
szyng ogranicznika (37) i tarcza pilarska (7)
wynosita nie wigcej niz 5mm.

®  Przed przystgpieniem do pitowania nalezy
upewni¢ sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotknag¢ szyny ogranicznika.

e Z powrotem dokreci¢ srube mocujaca (38).

6.2 Ciecie poprzeczne pod katem 90° i stét
obrotowy w pozyciji 0° (rys. 1-3, 10)

e Ustawié gtowice maszyny (4) w gornej pozycji.

® Przeznaczony do obrébki kawatek drewna
potozy¢ na stole obrotowym (17) i przytozy¢
do szyny ogranicznika (11).

e Zamocowac materiat $ciskiem (8) na nieru-
chomym stole pilarskim (18), aby zapobiec
przesuwaniu si¢ materiatu podczas pitowania.

® Nacisng¢ przycisk zwolnienia blokady (3), aby
zwolni¢ blokade gtowicy maszyny (4).

* Wcisna¢ wigcznik/wytgcznik (2), aby
uruchomic silnik.

e Trzymajac za uchwyt (1) gtowicy maszyny
(4) rownomiernie i wywierajac lekki nacisk
przesuwac ja w dot, az tarcza pilarska (7)
przetnie obrabiany materiat.

® Po zakonczeniu ciecia nalezy ustawi¢ gtowice
maszyny (4) z powrotem w gérnym potozeniu
spoczynkowym i zwolni¢ witgcznik/wytgcznik
2).

Uwaga! Sprezyna zwrotna powoduije, ze

urzadzenie odbija automatycznie do gory. Z tego

powodu po zakonczeniu ciecia nie puszczaé
uchwytu (1), lecz powoli podnies¢ gtowice maszy-
ny (4) wywierajac przy tym lekki nacisk w przeciw-
nym kierunku.

6.3 Ciecie poprzeczne pod katem 90° i stét
obrotowy w pozyciji 0°- 45° (rys. 1-3, 11)

Pita ukosng mozna wykonywac ciecia poprzeczne

pod katem 0° - 45° w lewo i 0° - 45° w prawo od

szyny ogranicznika.

® Lekko odkreci¢ srube mocujaca (14), aby
odblokowac st6t obrotowy (17).

®  Przekrecic stét obrotowy (17) i wskazéwke
(15) w potozenie odpowiadajgce zgdanemu
katowi skali (16) i zablokowa¢ przy pomocy
Sruby mocujacej (14).

e Z powrotem dokrecic¢ srube mocujaca (14),
aby zablokowa¢ stét obrotowy (17).

® Wykonac ciecie tak jak opisano w punkcie
6.2.
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6.4 Ciecie pod katem 0°- 45° i stot obrotowy w
pozyciji 0° (rys. 1-3, 12)

Za pomocg pity ukosnej mozna wykonywac ciecia

pod katem od 0°-45° w lewo do powierzchni ro-

boczej.

e W razie potrzeby zdemontowac Scisk (8)
po lewej stronie stotu pilarskiego (18) i
zamontowac go po prawnej stronie nierucho-
mego stotu pilarskiego (18).

e Ustawi¢ gtowice maszyny (4) w gornej pozycji.

Zablokowac stot obrotowy (17) w potozeniu

0°.

*  Wykonywa¢ regulacje kata do cie¢ pod katem
na gtowicy maszyny zgodnie z punktem 5.5.

* Wykonac ciecie tak opisano w punkcie 6.2.

6.5 Cigcie pod katem 0°- 45° i stot obrotowy w
pozycji 0°- 45° (rys. 1-3, 13)

Za pomoca pity ukosnej mozna wykonywac ciecia

pod katem od 0°- 45° w lewo do powierzchni

roboczej i przy jednoczesnym ustawieniu stotu
obrotowego do szyny ogranicznika pod kgtem 0°-
45° w lewo lub 0°- 45° w prawo (podwajne cigcie
pod katem).

* W razie potrzeby zdemontowac $cisk (8) i
zamontowac po przeciwnej stronie nierucho-
mego stotu pilarskiego (18).

® Ustawi¢ gtowice maszyny (4) w gornej pozycji.

® Lekko odkreci¢ srube mocujaca (14), aby
odblokowac stoét obrotowy (17).

e Zapomoca uchwytu (1) ustawié stot obrotowy
(17) pod wymaganym katem (patrz punkt 6.3).

e Z powrotem dokreci¢ srube mocujaca (14),
aby zablokowac st6t obrotowy.

* Regulacje kata do cie¢ pod katem na gtowicy
maszyny i szyny ogranicznika wykonywac
zgodnie z punktem 5.5

®  Wykonac ciecie tak jak opisano w punkcie
6.2.

6.6 Ograniczenie gtebokosci ciecia (rys. 3)

e Sruba (27) stuzy do ptynnej regulacii
gtebokosé ciecia. W tym celu odkrecié
nakretke radetkowana sruby (27). Wkrecajac
badz wykrecajac srube (27) ustawi¢ zagdanag
gtebokos¢ ciecia. Nastepnie dokreci¢ z pow-
rotem nakretke radetkowana sruby (27).

®  Wykonac ciecie probne, aby sprawdzi¢
poprawnos$¢ ustawien.
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6.7 Worek na widry (rys. 2)

Pita wyposazona jest w worek na widry (22).
Worek na widry (22) mozna oprézni¢ przez za-
mek btyskawiczny w jego dolnej czesci. Scisngd
pierscien sprezysty worka na wiédry tak, aby
mozna byto nasung¢ go na przytacze odsysania
(Z) maszyny.

6.8 Wymiana tarczy pilarskiej (rys. 1, 14)

® Niebezpieczenstwo! Przed przystgpieniem do
wymiany tarczy pilarskiej wyja¢ akumulator z
urzadzenia.

Aby zapobiec obrazeniom podczas wymiany
tarczy pilarskiej nosi¢ rekawice!

Klucz szesciokatny (c) mozna przechowywacé
w uchwycie transportowym.

Nacisna¢ jedna reka blokade wrzeciona (5)

i druga reka nasadzi¢ klucz szesciokatny (c)
na $rube kotnierzowa (31). Po maksymalnie
jednym obrocie blokada wrzeciona (5) sig
zatrzasnie.

Teraz, pracujac z nieco wigkszg sitg
poluzowac $rube kotnierzowa (31) zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.
Catkowicie wykreci¢ srube kotnierzowg (31) i
zdja¢ zewnetrzny kotnierz (32).

Zdja¢ tarcze pilarska (7) z kotnierza
wewnetrznego i wyjac Sciggajac jg w dot.
Starannie oczysci¢ srube kotnierzowa

(31), kotnierz zewnetrzny (32) oraz kotnierz
wewnetrzny.

Zatozy¢ nowa tarcze pilarska (7), wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno
dokrecié.

Uwaga! Nachylenie zebow tarczy pity, tzn.
kierunek obrotéw tarczy pilarskiej (7) musi
zgadza¢ sie z kierunkiem strzatki na obudo-
wie urzadzenia.

Przed rozpoczeciem dalszej pracy z pilarka
nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ urzadzen
zabezpieczajgcych.

Uwaga! Po kazdej wymianie tarczy sprawdzic,
czy tarcza obraca sie swobodnie we wktadce
podstawy (12), zaréwno w pozycji pionowe;j,
jak réwniez pod katem 45°.

Uwaga! Wymiang i ustawienie prawidtowego
potozenia tarczy pilarskiej (7) wykonywacé
zawsze zgodnie z instrukcjg.

6.9 Transport (rys. 1-3)

® Dokrecic¢ srube mocujaca (14), aby
zablokowac sto6t obrotowy (17).
Nacisna¢ przycisk zwolnienia blokady
(8), nacisna¢ w dot gtowice maszyny (4)
i zablokowac¢ bolcem zabezpieczajgcym

(25). Pita jest teraz zablokowana w dolnym
potozeniu.

® Maszyne przenosi¢ trzymajac za nieruchomy
uchwyt transportowy.

® Aby z powrotem zmontowac maszyne
postepowac zgodnie ze wskazéwkami w
punkcie 5.2.

6.10 Praca z laserem (rys. 2)

Uruchomienie: Przesung¢ wtgcznik/wytacznik
lasera (36) w potozenie ,I“, aby wtgczy¢ laser (35).
Na poddawany obrébce przedmiot jest rzutowana
linia lasera, ktora wskazuje doktadny przebieg
ciecia.

Wytaczenie: Przesung¢ wiacznik/wytacznik lase-
ra (36) w potozenie ,,0“.

6.11 Funkcja oswietlenia diodg LED (rys. 2)

®  Aby zapewni¢ dobre o$wietlenie miejsca pra-
cy mozna dodatkowo do oswietlenia pomies-
zczenia uzy¢ o$wietlenia diodg LED. Wtgcznik
/wytgcznik (24) oswietlenia diodg LED zna-
jduje sie na gornej czesci gtowicy maszyny,
miedzy uchwytem (1) i mocowaniem akumu-
latora (40).

®  Wigczenie: Potozenie ,|I*

®  Wyigczenie: Potozenie ,0“

6.12 Hamulec elektryczny

Ze wzgleddw bezpieczenstwa urzagdzenie
wyposazone jest w elektryczny system hamul-
cowy tarczy pilarskiej. Z tego powodu podczas
wytgczania urzadzenia moze dojs¢ do lekkiego
wydzielania sie zapachdw i iskrzenia. Nie ma
to zadnego wptywu na bezpieczenstwo pracy i
sprawnos$¢ urzadzenia!

7. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!
Przed wszystkimi pracami zwigzanymi z czyszcze-
niem urzgdzenie nalezy wyjac¢ z niego akumulator.

Czyszczenie

Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim cis$nieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

71
°
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® Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng 9. Przechowywanie
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywac zadnych srodkow czyszczacych Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
ani rozpuszczalnikow; mogg one uszkodzi¢ przechowywaé w miejscu ciemnym, suchym i
czes$ci urzadzenia wykonane z tworzywa wolnym od przemarzania, zabezpieczyé przed
sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza dzieémi. Optymalna temperatura przechowywani
urzadzenia nie dostata si¢ woda. Wniknigcie 5 do 30°C. Przechowywadé urzadzenie w oryginal-
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko nym opakowaniu.

porazenia pradem.

7.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywaé moze jedynie elektryk.

7.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajgcych konserwacii.

7.4 Zamawianie czg$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
podaé nastepujace dane:

e Typ urzgdzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

® Numer identyfikacyjny urzadzenia

® Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajduja sie
na stronie: www.isc-gmbh.info

8. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadaja sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddac¢
urzadzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpadéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadow udziela administracja
komunalna.

-32-
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10. Wskazania diod na tadowarce

Stan diod

Czerwona
dioda LED

Zielona di-
oda LED

Znaczenie i postepowanie

nie $wieci
sie

miga

Stan gotowosci
tadowarka podtgczona jest do sieci i znajduje sie w stanie gotowosci.
Brak akumulatora w tadowarce.

Swieci si¢

nie swieci
sie

tadowanie

Trwa tadowanie akumulatora w przyspieszonym trybie. Informacje
odnos$nie czasu tadowania znajdujg na tadowarce.

Wskazéwka! W zaleznosci od aktualnego poziomu natadowania akumula-
tora faktyczny czas tadowania moze odbiega¢ od podanego.

nie $wieci
sie

Swieci sie

Akumulator jest natadowany i jest gotowy do uzytku.

Nastepnie tadowarka przetgcza sie automatycznie na proces tadowania
ochronnego, ktory trwa az do catkowitego natadowania akumulatora.
Aby akumulator sie catkowicie natadowat nalezy pozostawi¢ go na ok. 15
minut dtuzej na tadowarce.

Postepowanie:

Wyja¢ akumulator z tadowarki. Odtaczyc¢ tadowarke od zasilania.

miga

nie $wieci
sie

tadowanie adaptacyjne

tadowarka pracuje w trybie tadowania ochronnego.

Z przyczyn bezpieczenstwa proces tadowania akumulatora jest wolniejszy
i trwa dtuzej niz podany czas. Moze to wystgpi¢ z nastepujacych przyczyn:
- Od ostatniego tadowania akumulatora uptyneto bardzo duzo czasu.

- Temperatura akumulatora wykracza poza zalecany zakres.
Postepowanie:

Mimo to dalsze tadowanie akumulatora jest mozliwe; zaczekaé, az
zakonczy sie proces fadowania.

miga

miga

Btad

Nie jest mozliwe natadowania akumulatora. Akumulator jest uszkodzony.
Postepowanie:

Zabrania sie tadowania uszkodzonych akumulatoréw.

Wyja¢ akumulator z tadowarki.

Swieci sie

Swieci sie

Nieprawidtowa temperatura

Temperatura akumulatora jest za wysoka (np. pod wptywem
bezposredniego promieniowania stonecznego) lub za niska (ponizej 0° C)
Postepowanie:

Wyja¢ akumulator z tadowarki i pozostawi¢ go na jeden dzien w tempera-
turze pokojowej (ok. 20° C).
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac do
punktu zbiorki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze byé dostarczone do punktu
zbiorczego, ktéry przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobdw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

-34-
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Paristwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sa jako materiaty

eksploatacyjne.

Kategoria

Przyktad

Czesci zuzywajace sie*

Szczotki weglowe, Akumulator

Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne*

Tarcza pilarska

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

® Czy przed wystgpieniem usterki zwrécili Paristwo uwage na cos$ szczegodlnego (oznaki przed

usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Pafstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?

Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegajg surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Parnstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy rowniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastgpujgce postanowienia:

Warunki gwarancji odnoszg sie jedynie do konsumentdw, tzn. oséb fizycznych, ktére nie uzywaja
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemieslniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzadzenia oferuje nabywcom nowych urzadzen dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze $wiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzgdzenia tego producen-
ta wynikajace z btedoéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sig do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac¢ o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalno$ci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwaranciji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwacji i pielegnaciji
urzadzenia.

- szkody wynikajace z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoridéw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzadzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesiace liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwdch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancja wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzgdzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzadzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujgcej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzgdzenia, ktore przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete Swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Panstwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztow. W tym celu prosimy przesta¢ urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajgcych sie, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.

-36 -

Anl_TE_MS_18_210_Li_SPK5.indb 36 09.03.2020 09:26:18



RUS

CopepaHune

1
2
3
4.
5.
6
7
8
9
1

0.

YKasaHus no TeEXHUKe 6e30MacHOCTH

CocTaB yCTpOKMCTBa M COCTaB YNaKoBKM

Mcnonb3oBaHWe B COOTBETCTBUM C NpeaHa3HaYeHUem
TexHUYecKue faHHble

Mepen BBOLOM B 3KCMNyaTaLmio

Pa6ounii perumm

OuncTKa, TEXOGC/YHMBAHWE M 3aKa3 3anacHblx geTanemn
YTVIﬂwsaLI,VIH 1 BTOPUYHOE UCMNOJIb30BaHUe

XpaHeHune

MHAMKaTopbl 3apaaHOro ycTponcTea

-37-
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OnacHocTb! - Ana YMeHbLIEeHUA ONaCcHOCTU NONY4YUTb TPaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
JKcnayatauuun

OcTtopoHo! Ucnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMThbl cayxa. Bo3aeiicTBue LWyMa MOMET Bbi3BaTb NOTEPIO
cnyxa.

u

OcTopoHo! Ucnonbayitte pecnuparop. MNpu 06paboTHe APEBECUHbI U APYTUX MaTEPUAIOB MOKET
06pasoBaTbCA BpeaHas Ana 340poBbsA Mblib. 3anpeLleHo obpabaTbiBaTb NPeAMETbI CoAepHaLLme
acbecT!

OcTopoHo! Ucnonb3yiTe 3awmMTHbIE O4KK. Bo3HKKatowwme BO BpeMs paboTbl UCKPbI MK
BblIAENALMECH U3 YCTPOMUCTBA 06OMKM, OMUIKU U NblSIb MOTYT NOBPEANTL OpraHbl 3peHUs.

OcTopomHo! BHMmaHue! OnacHocTb TpaBMMpoBaHUA! He npuKacavitech K BpalyaoLemycs
MUIBHOMY NONOTHY.

-38-

Anl_TE_MS_18_210_Li_SPK5.indb 38 09.03.2020 09:26:18



RUS

e
OFF

nepeumoanenb «BRJIO4YEHO-BbIK/1IO4YEHO» 414 1a3epa

52
OFF

MepeKntoyaTenb «BKAOYEHO-BbIK/IIOYEHO» A/A CBeTOAMOAHOﬁ namnbl

k' v

e
u

Mpegynpexaexve! Jna KOCOro NUeHUs (Npy paGoTe C HaKIOHEHHOW FO/I0BKOM MWbI UK

Ha NOBOPOTHOM CTOJIE C YCTaHOBJ/IEHHBIM YIJTIOM) CMeLLaemas yrnopHas LMHa JOHHa BbITh
3atbuKcHpoBaHa B NMOJIOKEHUU CHapYKW. [1nA TOpLoBOro nunexus nog yriom 90 ° cvellaemas
yrnopHas LUMHA JOJIHKHA 6bITb 3aGUKCMPOBaHA B MOJIOKEHWUM BHYTPU.

=
XpaHuTe akKkyMynaTopbl TONIbKO B CyXWX NOMeLLeHMAX npu Temnepatype +10 °C go +40°C.

XpaHuTe akKyMynsTOPbl TO/IBKO B 3aPSAXEHHOM COCTOSHUM (MUHUManbHO 40% NOMHOro 3apaaa).
(He BXOAUT B KOMMIEKT)

-39 -
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OnacHocTb!

Mpu ncnonb3oBaHUM YCTPOMCTB HEOBXOAUMO
co6aaThb onpeaesneHHbIe NpaBuaa TEXHUKK
6e30MacHOCTM A1A TOro, YTOObI M36ewaTb
TpaBM U NpefoTBpaTUTb ylep6. MoaTomy
BHMMaTE/IbHO NpoYMTaiTe HacTosLee
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumu / yKkasaHusi no
TEXHUKe 6e30MacHOCTU NOSIHOCTbI. XpaHuTe
MX B HAZLEKHOM MECTe /151 TOro, YTOObl UMETH
Heo6XoAMMY0 MHGOPMAaLMIO, KOraa oHa
noHago6utcs. Ecam Bbl gaete ycTponcTso
APYrvM 4019 NoSIb30BaHWA, TO NPUIOKNUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMayaTauuu / yKasaHus
no TexHWKe 6e3onacHocTW. Mbl He HeceM
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TpaBMbl U yLLepPO,
KOTOpPbIE Obl/IN NONYYEHbI UM NPUYUHEHDI

B pesy/ibTaTe HECOGIOAEHMA YKa3aHU

3TOro PyKOBOACTBA M YKa3aHUM Mo TEXHUKE
6e30MacHOCTH.

1. YKazaHuAa no TexHuKe
6e3onacHoOCTH

COoOTBETCTBYIOLME YKA3aHMSA MO TEXHUKE
6€e30MaCHOCTN HAXOAATCSH B NMPUNOKEHHbIX
6poLutopax!

OnacHocTb!

MpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TPebGOoBaHUA.
MNPy HEBLINOIHEHWW YKA3aHWI NO TEXHUKE
6€30MacHOCTU U TEXHUYECKUX TpeboBaHUM
BO3MOMXHO NOJy4YeHUe yaapa TOKOM,
BO3HWMKHOBEHWE MNoMapa W/uam nonyvyeHve
cepbesHbiX TpaBM. XpaHUTe Bce YHKa3aHuA
no TexHUKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKHEe
TpeboBaHUA ANA TOro, YTOGbI 66110
BO3MO¥HO BOCMNOJIb30BaTbCA MU B
Gynywem.

CrnieumasnbHble YKa3aHUA N0 UCNO/Ib30BaHUIO
nasepa

JAN

OCTOpOKHO: /la3epHOe U3NyYyeHne
3anpelyeHo cMOTpeTb B Hanpas/IeHUH
WCTOYHUKA U3JTy4YeHUA

Hnacc nasepa 2
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VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

®  3anpeLLeHo CMOTPETbL MO Jiy4yy B
HanpaBieHUM UCTOYHWUKA M3JTyHEHHA.

®  3anpelyeHo HanpaBaATb Nyy a3epa Ha
oTpamaloLme NoBepxXHOCTH, Ha Ntofen U Ha
HUBOTHbIX. JTyd nasepa fare HebobLIOH
MOLLHOCTM MOXET NOBPEAM1TL OpraHbl
3peHus.

® OcTopomHO — ecnv Bobl 6yaete
OCYLLECTBNATb AENCTBUSA OT/IMYHbIE
OT AeNCTBM1M, ONUCaHHbIX B AaHHOM
PYKOBOACTBE, TO BO3/ENCTBME Nlyya nasepa
MOMET OKa3aTbCs ONacHbIM A/1A 340POBbS.
3anpeLyeHo OTKpbIBaTb MOAY/b nasepa.
3anpeLLeHo U3MeHATb KOHCTPYKLMIO nasepa
AN yBEIMYEeHWs: MOLLHOCTH flasepa.

®  W3roTtoBWTE/Ib HE HECET OTBETCTBEHHOCTHM
3a yLiep6, BOSHUKLLWI B pesynbrarte
Heco6MIAEHNA YKa3aHWI MO TEXHUKE
6e30nacHoOCTH.

®  BblKOYanTe nasep, eCiv OH He
ucrnonbayeTcs.

2. CocTaB yCcTpoiCTBa U COCTaB
yNaKOBKU

2.1 OnucaHue yctpoiicTsa (puc. 1-15)

PykosaTKa

MepekntoyaTenb «BKIKOHEHO-BbIK/IHOYEHO»

HHonka pe61o0KknpoBKM

[onoBKa ycTponcTBa

®dukcaTop WnmMHaens

3almTa NMIbHOro Nos0THa NOABUIKHAA

MunbHoe nonoTHo

3amnmHoe npucnocobieHne

PyKoATKa gnsa TpaHCNopTUPOBKHM

0. Perynupyemas onopa obpabarsiBaemor
getanu

11. HenogBukHaA ynopHas LWuHa

12. BctaBka ctona

13. CKnazHoM NpoAo/bHbIN yrop

14. YcTaHOBOYHbIN BUHT

15. YKazarenb (CTon nusbl)

16. Wkana (cTon nubi)

17. NOBOPOTHbIN CTON

S0 NoGO AN~
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18. HenopBuKHbINA CTON MUAbI

19. LkKana (ronosKa nubl)

20. YKkasatenb (ronoBKa nubl)

21. PuKcupytoLlas pyKosTKa

22. MeLLoK aas onuaoK

23. CeeToauoaHas namna

24. MNepekntoyaresb «BKIYEHO-BbIK/IIOYEHO»
[N CBETOAMOAHOW laMnbl

25. npefoxpaHnTeNbHbI 6onT

26. YCTaHOBOYHbIM BUHT 3aXMMHOIO
npucnocobneHns

27. BUWHT C ravkow ¢ npAMbIMK pUdAEHUAMU JNA
OorpaHnyeHus ryomHbl pe3Ku

28. Ynop Ana orpaHu4eHmna ry6buHbI pe3ku

29. OCTUPOBOYHbIM BUHT — NOJIOKeEHMe 0°

30. FOCTUPOBOYHbIM BUHT — MoNOKeHue 45°

31. ®dnaHueBbIV BUHT

32. BHelwHWi pnaHey,

33. [eprarenb 3aXMMHOro Npucnoco6aeHns
(ropv30HTasIbHbIN)

34. CToAHOYHAA HOXKa

35. Jlasep

36. lNMepexntoyaTenb «BKIHEHO-BbIK/IOYEHO»
AnA nasepa

37. Cmelaemasn ynopHas LnHa

38. YcTaHOBOYHbIM BUHT 411 CMeL,aeMomn
YMNOPHOM LUWHbI

39. AKKYMynsTop (He BXOAWT B KOMIMJ/IEKT
NnocTaBKM)

40. KpenneHue akkymynsaTopa

41. 3apsgHoe yCTPOMCTBO (HE BXOAWT B
KOMMIEKT NOCTaBKM)

2.2 CocTaB KOMMJIEKTa yCTpOMCTBa

MpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb U3AENA Ha

OCHOBaHWM OMWUCAHHOrO 06beMa NOCTaBKM.

Mpw 06HapyHEHWUN HEAOCTATKA KOMMOHEHTOB

06paTtunTech B HaLL CEPBMUCHBIN LIEHTP

WK MarasuH, B KOTOPoM Bbl nprobpenu

YCTPOMCTBO, HE NO3JHEE YeM B TEYEHUE 5-TH

paboymx AHEeW nocae NpUobpeTEHUA U3aenus,

npeabABUB AENCTBUTENbHYIO KBUTAHLMIO O

nokynke. O6patnTe BHMMaHWe Ha Tabauuy ¢

yKasaHWeM rapaHTUiMHbIX CPOKOB B JOKYMEHTE C

MH(OPMaLIMER 0 CEPBUCHOM 0BCYHMBAHUM.

®  OTKpOWTE YyNaKoBKY M BbIHETE OCTOPOMXHO U3
YNaKOBKM YCTPONCTBO.

®  YpanuTe ynakoBOYHbIA MaTepuan, a TaKKe
NpUCNoCcoBEHNA 3aLMTbl YCTPOWCTBA Npw
yNaKoBbIBAHWK M TPAHCMOPTUPOBKE (MpK
HaMuum).

® [lpoBepbTe KOMMNEKTHOCTb YCTPOMCTBA.

® [lpoBepbTe YCTPOMCTBO W MPUHAAIEKHOCTH
Ha Ha/IM4yne BOSHUKLLUMX NpU
TPaHCNOPTUPOBKE NMOBPEKAEHUMN.
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®  CoxpaHsnTe ynakoBKy No BO3MOKHOCTU
[l0 UICTEYEHWNA CPOKA rapaHTUMHbIX
06A3aTensCTB.

OnacHocTb!

YcTpoKCTBO U yNnaKOBKa He AB/AIOTCA
AETCKUMU urpywKamu! 3anpelieHo aetam
urpatb C NJ1IaCTUKOBbIMU NaKkeTamHu,
nJeHKaMU U MeNKUMu getanamu! OnacHocTb
3aK/1l04aeTcA B TOM, YTO OHU MOTyT
NPOMOTUTb UJIN NOFMGHYTb OT YAYLbA!

®  AKKyMynAaTopHas TopuoBsas nuna
Perynvupyemas onopa o6pabatbiBaeMom
feTtanu (cnesa u cnpasa)

3arKMMHOe NpucnocobieHe

MeLwoK ana onunoK

Hnto4 ¢ BHYTPEHHUM LIECTUIPAHHUKOM 6 MM
PyKoATKa ana TpaHCNOPTUPOBKM
OpurmHanbHOe pyKOBOACTBO MO
aKcnayaTaumm

®  YKasaHus Nno TexHWKe 6e30MacHOCTH

3. Ucnosib3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npeaHasHavYeHuem

AKKyMynaTopHas TopLoBas nuna
npegHasHaveHa 4/1s nonepeyHomn pacnuaoBKu
APEBECUHBI U IpYrvX NOAOGHbLIX MaTepuasnos B
COOTBETCTBUM C pa3mMepoM ycTpoicTaa. MNuna He
npegHasHaveHa /18 NuIeHus LpoB.

Pa3speluaeTcs Ucnonb3oBaTh YCTPOMCTBO TO/IbKO
B COOTBETCTBUM C €ro npepHasHaveHvem. Jlioboe
APYroe, oT/iMyatoLLeecs OT 3TOro UCMOo/Ib30BaHWe
CYMTaAETCA HE COOTBETCTBYIOLLMM
npeAHasHa4yeHuio. 3a BCe BO3HUKLLME B
pesynbrarte Takoro MCMoJsib30BaHWA yLLep6 nam
TpaBMmbl Nt060ro BUAA HECET OTBETCTBEHHOCTb
nonb3oBaTesb U paboTalLLMIi C YyCTPONCTBOM, a
He ero U3roToBUTESb.

Y4THTE, 4TO KOHCTPYKLMSA HaLLIMX YCTPOMCTB
He npefHa3HayYeHa A/1a UCNo/Ib30BaHWA

WX B MPOMbILLIEHHOM, peMECIEHHOW UK
WHAyCTpUanbHoW obnact. Mbl He Hecem
HWKAKOM OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUMHbIM
06s3aTeNbCTBaM NPW UCMOIb30BaHMM
YCTPOWMCTBA B NPOMbILLUIEHHOM, PEMEC/IEHHOM
WV UHAYCTPUanbHOM 061acTH, a TaKKe B
noao6HoOM AenaTeNbHOCTH.

JonycKaeTca Ucnonb3oBaHUe TOMIbKO
npegHasHa4YeHHbIX Ansa yCTpOVICTBa MUJIbHbIX

-49 -
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No0TEH. 3anpeLleHo NCnosib30BaHUE OTPE3HbIX
OMCKOB 0600 poaa.

B 1cnonb3oBaHWe B COOTBETCTBUM C

npeanucaHnem BXOAMT TaKKe criefoBaHve

YKa3aHWAM Mo TeEXHWKe 6e30MacHOCTH, a TaKKe

PYKOBOACTBA MO MOHTAXY U SKCMlyaTaumu.

Jlnua, pa6oTtatoLLme ¢ yCTPOMUCTBOM

1 BbIMOJIHSAIOLLME €ro TEXHUYECKoe

06CNyHMBaHME, JOMHKHbI yMETb 0bpallarbesa

C HWM U1 BbITb OCBEAOMJIEHBI O BO3MOKHbIX

onacHocTax. Kpome Toro Heo6xo41MMo CTporo

cnefoBath AEUCTBYIOWMM NPeanMcaHusaM Nno

npegynpexaenuio Tpasmatuama. Cnegyite

TaKKe NPoYMM 06LLMM NpaBuiam NpoduUnaKkTUKK

3[10pOBbs HA pabo4yeM MeCTe U TEXHUKMU

6e30nacHoOCTy.

M3MeHeHMe KOHCTPYKLMKW YCTPOMCTBA

MOJIHOCTbLIO UCKJIOYAET OTBETCTBEHHOCTb

NPOW3BOAMTENA 32 BOSHUKLUWI B pe3y/brare

3TOro yuep6. HecmMoTps Ha UCMo/b30BaHKE B

pamKax npeanucaHusi, HEBO3MOMXHO MOSIHOCTbIO

WCKJII0UYUTb HEKOTOPbIE GaKTOPbl pUCKa.

B 3aBMCUMOCTM OT KOHCTPYKLWM U CTPOEHUSA

YCTPOMCTBA MOTYT BO3HUKHYTb CNeAyoLLMe

0OMnacHoCTU:

®  [pMKOCHOBEHWE K NMUIBHOMY MOSIOTHY B
He3aKpbIToM 061aCcTU NUNEHUS.

® [pMKOCHOBEHWE K BpaLlatoLiemycs
NWAbHOMY NONOTHY (Nopes).

* Otpava obpabaTbiBAEMOro U3AENNA U €ro
YyacTen.

® [lonomKa NuabHOro NosoTHa.

® Otb6pacbiBaHWe fePEKTHbIX
TBEPAOCMN/IaBHbIX AeTaNen NMIbHOIO
nonoTHa.

® [loBpemxpaeHue cayxa npu OTCYyTCTBUM
MCMOJ/Ib30BaHMA HEOBXOAMMbIX CPEACTB
3alLyTbl OPraHoB cryxa.

e (O6pasytoLlascs npy paboTe B 3aKPbITbIX
NoMeLLIeHUAX ApPeBeCcHas Mblab BpeaHa A
3[10pOBbA.

4. TexHU4eCKUE faHHble

ONeKTponuTaHue geurartens ..... 18 B nocT. ToKa
“uc1o 060pOTOB X0/10CTOro X0Aa Ny: . 3000 MUH'

TBepaoCcnaaBHOE MUIBHOE MOJIOTHO: ...eeeevuveeennnes
............................................ 2210x 2 30x 1,8 Mm

HOMMYECTBO BYObEB: ....covveeeeiiieeeieee e 40
[nanasoH NOBOPOTA: ........ccceerueenne -47°/0°/+47°
Hocoe nuneHue BneBo nog yrom: ... ot 0° go 45°
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LLnprHa nunenma npm 90°: .............. 120 x 60 mm
LLnprHa nunenmsa npm 45° ................ 83 x 60 mm
LLnpurHa nuneHuns npm 2 x 45°

(ABOViHaA Kocan pacnuioBKa Beso) . 80 x 34 mm

MakKc. BbICOTa PACMUAOBKM: ....oeeeeeveennnnen. 60 MM
Makc. my6uHa obpabaTbiBaeMon feTanm: ..........
.................................................................. 120 mm
BeC: ., OK. 8 K
Hnacc nasepa: ......ocooeveeieeenieniieeeee e 2
JNMHA BOMHBI 1A3€PAT ....veeieeerieiieeeieene 650 HMm
MOLLHOCTb N1A3EPA: ..ocvvieveeieeiieeieeieen <1 mMBT
HNacc 3aUTBI c.eeeeeiiieeeeeeeee e 111/

MuHUManbHble paamepbl o6pabaTbiBaeMom
[leTanu: BbINOJHAWTE pacnuioBKy U3Aenvi,
o61ajaoLLmx LOCTaTOYHbIM pa3MepoMm AJist UX
3aKpenieHnsa B 3arMMHOM NPUCNOCOBIEHNN.
MwuH. gpanHa — 160 MM.

AKKYMyNATOpHasA TOpLOBasA NkJia ocHalleHa
cneunanbHbIM NUABbHBIM MOJOTHOM A/151 TOHKOMO
nponuna (wW1puHa pacnuaosku 1,8 mm). Ecam
MCMONb3YeTCA APYroe NubHOE NOJIOTHO C
60/bLUEN LUMPUHOW PACTIUIOBKM, 3TO MOMHET
NPUBECTM K CHUKEHMIO MPON3BOANTEILHOCTH
yCTpOMCTBaA.

3TO YCTPOMCTBO MOMKET UCMO/Ib30BaTLCA TOIbKO
C aKkKymynaTtopamu cepun Einhell Power-X n
COOTBETCTBYIOLMMMN 3aPAAHBIMA YCTPONCTBAMM.
[na nonyveHna nHdopmaLmMm o NoCneaHNx
MOAENAX O3HAKOMBTECH CO CMIUCKOM apTUKY/OB
C onvcaHnem ToBapoB, JOCTYMHbIM B OHNAMH-
pexumme.

OnacHocTb!

LLymbl ¥ BUGpauus

MapameTpbl LWYMOB 1 BUGPaLMKM Bblnn 3MEPEHBI
B COOTBETCTBMU C HOpMmamu EN 62841.

YpoBeHb fjaBnieHns wyma L, 91,2 pb(A)
HeonpeaeneHHocTb KpA ............................... 3 b
YpoBeHb MOLHOCTH WymMa L, ....... 104,2 ob(A)
HeonpeaeneHHoCTb Ky ovveieiciciiie 3ab6

Mcnonb3yiiTe 3aWuTy OpraHoB ciayxa.
BosgericTBure Lyma MOMET BbI3BaTb NOTEPHO
cnyxa.

MNpvBeaeHHbIe CyMMapHble 3HaYeHna BubpaLmm
1 napaMeTpbl SMUCCUM LLYyMa NOYYeEHbI B
pesynsrare NPUMEHeHUA CTaHAapTHOro MeToAa
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UCMbITaHUA U MOTYT GbITb UCMOJIb30BaHbI
NSl CPaBHEHWA OLHOMO 9/IEKTPUYECKOTO
WHCTPYMEHTa C ApYruMm.

MNprBeAeHHbIe CyMMapHble 3HaYeHnsa BubpaLmm
1 napameTpbl SMUCCUK LLyMa MOTYT TaKHe
MCMoNb30BaTbCA ANA NPefBaPUTENBHOM OLLEHKN
YPOBHSA Harpy3sKu.

MpepynpexaeHue:

3Ha4yeHuA BUbpaLmmn 1 ypoBHM LLyMa BO Bpemst
3KCNIyaTaumMm 3NEKTPOUHCTPYMEHTa MOTY T
OT/IMYATBLCA OT NPUBELEHHbIX 3HA4YEHWI B
3aBMCMMOCTHM OT CMoco6a MCro/b30BaHUsA
YCTPOWCTBA, B HaCTHOCTM OT BUAA
obpabaTbiBaeMoro usgenus.

CBepuTe o6pasoBaHu1e WYMOB U BUGpaLUK K

MUHUMYMY!

® lcnonb3yiTe TONbKO 6€3yKOPU3HEHHO
paboTatoLime ycTponcTaa.

®  PerynapHo NpoBOAMTE TEXHUHECKOE
06CnyHUBaHWE M OYUCTKY YCTPOMCTBA.

® [pu paboTe yunTbiBaiTE OCOBEHHOCTH
Bawero ycTporicTsa.

® He noaBepravite yCTPOMCTBO NeperpysKe.

® [lpn Heo6xo0AMMOCTHM JanTe NPOBEPUTL
YCTPOWCTBO creuuanmcTam.

®  OTK/I0YanTe YyCTPOMCTBO, EC/IU Bbl EM0 HE
ncnonbayeTe.

OcTopoKHOo!

OcTaTo4Hble ONacHOCTH

[ae B TOM cay4ae, ecnu Bbl ucnonbsyere

ONUCbIBaeMblii 3/IEKTPUYECKUIN UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBUM C NpeAnucaHuem, To U Toraa

BCErga ocTaeTcA MecTo AA pUcKa. Huxke

nNpuBeAEH CNMUCOK OCTaTO4YHbIX ONAacHOCTEMN,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HacTOALLEro

3/IEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA:

1. 3abonesaHue NErK1X, B TOM C/ly4ae ecniu
He 1Cnosb3yeTcA COOTBETCTBYIOLLMM
pecnuparop.

2. ToBpexpaeHue cyxa, B TOM Cy4ae ecv He
MCnosb3yeTcA COOTBETCTBYIOLLEE CPEACTBO
3almThI Crlyxa.

3. HapyLlueHus 340poBbA B pesynstate
BO3AEMCTBMNA BUGPALMK Ha PYKY NpK
L/IMTENbHOM UCMO/Ib30BaHWUK YCTPOMCTBA
W NPU HENPABWJIbHOM MOJ1b30BaHWK U
HeHag/1exalleM TEXHUYECKOM yXoze.
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5. Mepepn BBOAOM B 3KCNJlyaTauuio

MpeaynpexaeHue!
Bcerpa usBneKaite akkymynaTop nepeg
HacTpOIKOM yCTpOoICTBa.

Mepen BBOAOM aKKYMYNSITOPHOIO yCTPOMCTBA

B 3KCMJlyaTaumio 0653aTeslbHO NPoYTUTE

HUXeceayoLmMe yKasaHusa:

®  3apaguTe akKyMyiAaToOp Npy MOMOLLM
3apsigHoro yctponcTaa. MNoaHoCTbo
paspsAKEHHbIN aKKYMYNATOP 3apsaraeTcs B
TeyeHue npumepHo 0,5-1 vaca.

5.1 O6wMe yRa3aHuA

® O6ecneynTb YCTOMYMBOCTb CTaHKa npu
YCTaHOBKE, TO €CTb NPUBUHTUTb €ro K
BEPCTaKy, yHUBEPCaNbHOM NOACTABKE U T. M.

® B ob6nacTu onop (34) Ha Kam oM ONOopHOM
HOMXHKE MallWHbI NPEAYCMOTPEHO OTBEPCTUE
4NA Kpennenus. [nsa KpenneHus
MCMONb3yITE 06bIYHbIE BUHTbI, NOAKNAAHbIE
Luan6bl, NPYXMHHbIE KOMbLIA U rarku (He
BXOZAT B KOMMNJIEKT MOCTaBKM, UX MOMHHO
nproGPEeCTH B CNELMann3nMpoBaHHbIX
MarasuHax). 3aKpenuTe MaLluHy Ha YeTbipex
OMOPHbIX HOXKaX.

® T[lepep BBOLOM B 9KCMNayaTaLuio HEOBXOANMMO
YCTaHOBUTb HaZ1ealLLM 06pasoM Bce
KPbILUKW U 3aLLMTHBIE NPUCNOCOBIEHUA.

®  TlWbHOE NOMOTHO JOMKHO CBOGOAHO
BpaLaTbCs.

® [lpu paborTe c yxe ob6paboTaHHOM
APEBECHHON BHUMATENBHO CneauTe 3a
NMOCTOPOHHWUMM NpeAMeTamMm, TaKUMU KaK
HanpumMep, rBo3aM UK BUHTbI U T.4.

® T[pexzae 4eM NpUBECTH B AEHCTBHE
repeKoyaTesIb BRIIOYEHO-BbIK/IOYEHO,
y6eMTECH YTO MUIbHOE MOIOTHO NPaBUIbHO
YCTaHOBJ/IEHO W NMOABUKHbIE HacTW UMEIOT
CBOBOHbINM XOZ,

5.2 MoHTa® nunbl (puc. 1-5)

®  3akpenuTe pyKOATKY A/1A TPaHCMOPTUPOBKU
(9) Ha ronoBKe ycTpoKcTBa (4) C MOMOLLbIO
BXOZALLUMX B KOMMJIEKT NMOCTaBKWN BUHTOB.

© BcraBbre Hanpasaawwme WTUdTbl
perynvpyembix ornop obpabaTbiBaemoi
getanm (10) B nocapoyHble 0OTBEPCTUA Ha
Kopriyce ycTponcTBa.

®  3aKpenuTe onopbl 06padaTbiBaeMon getaam
OT NafeHns, 3aTAHYB YCTAHOBOYHbIN BUHT (Z)
K HanpasAAoLWMM LWTUPTaM.

® 1N USMEHEHWS NONOKEHUS NOBOPOTHOIO
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ctona (17) ocnabbre yCTaHOBOYHbIN BUHT
(14), noBepHyB ero npMmepHo Ha 2 060poTa,
4TOGbI Pa36/I0KMPOBATL NOBOPOTHBIN CTO/
17).

® [loBepHyTb NOBOPOTHbIN cTON (17) 1
yKasaresib (15) Ha HyxHOoe 3HaYeHne
yrna Ha wkane (16) u 3axpenuTb npu
NMOMOLLIM YCTAHOBOYHOrO BUHTa (14). MNMuna
uKcHpyeTca B NONOKeEHUAX -45°, -40°, -35°,
-30°, -22,5°, -15°, -10°, -5°, 0°, 5°, 10°, 15°,
22,5°, 30°, 35°,40° 1 45°.

® [lyTem Nerkoro HaraTuaA Ha rosoBKy
ycTporicTea (4) U OfHOBPEMEHHOMO
13BJIeYEeHMA NpefoXpaHnUTeNbHOro 6onta
(25) 3 KpenneHua aBuratensa nuna
pPas3bNOKMPYETCA B HUKHEM NOJSIOHKEHUMN.
Mpexae 4eMm OTNYCTUTb NPefoXpaHUTENbHbIN
60nT (25), noBepHUTE ero Ha 90°, 4ToObI
nuna octaBanach B pa36J0KMPOBaHHOM
MONOHKEHNN.

®  OTKWHYTb BBEPX rOJI0BKY YCTPOWCTBA (4).

®  3amumHoe npucnocobneHue (8) MoxeT BblTb
YCTaHOBJ/IEHO KaK C IEBOM, TaK 1 C NpaBoW
CTOPOHbI HEMOABUIKHOIO cTON1A MLl (18).

®  3amumHoe npucnocobnenue (8)
HeobX0MMO BCErAa 3aKpeniaTb C MOMOLLbIO
yCTaHOBOYHOrO BUHTA (26).

®  [1ns ropnsoHTasIbHOM dUKcalum
obpabaTbiBaeMbIX AeTanein 3arKMMHoe
npucnocob1eHne MOKHO 3aKpenuTb B
aeprarene (33) aHKepHbIMKW 6onTamu.

®  [1nA BbIABUKEHWA onop obpabaTbiBaeMom
aetanu (10) HaxMUTe Ha pblyar,
PacnoIOEHHbIN C HUMKHEW CTOPOHbI OMopbl,
a 3aTem NOTAHWTE OMopy B HanNpas/ieHUH
Hapyy (BNeBO WK BNpaso).

®  [Ipw BbIMONHEHUM MHOTOKPATHbIX OnepaLui
o pacnuIoBKe NpW TOM e AINHe
npoAobHbIN ynop (13) MOXHO NOAHAT.

® TonoBKy ycTpowcTBa (4) MOXHO HAK/IOHWUTb
BJIEBO MaKC. Ha 45°, ocnabus UKCHUPYIOLLYIO
pyKoATKy (21).

5.3 TouHan perynvmpoBKa ynopa npu
TopLEeBOM nponunae nog yriom 90°
(puc. 1, 6-7)

®  3aduKcnpoBaTb NOBOPOTHbIN cToA (17) B
NoJIoXeHnn 0°.

®  OcnabuTb GUKCUPYIOLLYIO PYKOATKY (21)
M NPY NOMOLLM PYKOATKM (1) HAKNOHUTB
rofIoBKy ycTporcTsa (4) Bnpaso Ao ynopa.

®  YcTtaHoBWUTb yrnoBoi ynop 90° (a) Mexay
NMUAbHBIM NMOOTHOM (7) ¥ MOBOPOTHBIM
ctonom (17).

® [lepemMecTuUTb OCTUPOBOYHBIN BUHT (29) TaK,

YTOObI Yyroa MeXAY NUAbHLIM NONOTHOM (7) K
NOBOPOTHbIM cTONIOM (17) cocTasnan 90°.
3aTtem NpoBepuTb NONOKEHNE yKasaTensa
(20) Ha wrane (19). Ecam ykasatenb

(20) He yKasbiBaeT Ha HyXHOe 3Ha4eHue
yrna Ha LWKasne, MOXHO BbIMOHUTb ero
[ONOIHUTENBHYIO FOCTUPOBKY.

[na npoBeaeHWA [ONONHUTENBHOM
IOCTUPOBKM OCNAGWUTb KPENeHbI BUHT
yKasartena (20) nocpefcTBOM OTBEPTHMU.
3aTeM yCTaHOBWTb YKa3aTe/lb B Hy)HOe
MOJIOEHME Ha LUKae M NOBTOPHO 3aTAHYTb
KpEenemHbl BUHT.

YrnoBot ynop (a) W K/toY ¢ BHYTPEHHUM
LIeCTUrpaHHUKOM (d) He BXOAAT B KOMMIEKT
NocTaBKK. VX MOXHO NpuobpecTn B
cneuvann3vpoBaHHbIX MarasvHax.

5.4 ToyHas peryMpoBKa ynopa npy KOcom

nuneHuu nog yrnom 45° (puc. 1, 8-9)
3adurKcrpoBaTb NOBOPOTHbIN cTon (17) B
nonoxeHum 0°.

OcnabuTb PUKCUPYIOLLYIO PYKOATKY (21)

1 NPKY MOMOLLM PYKOATKM (1) HAKNOHUTb
ro/IoBKY ycTporcTsa (4) Ao ynopa BieBO, Ha
45°.

YctaHoBUTb yrnoBo ynop 45° (b) mexay
NWUABHBIM MNONOTHOM (7) Y MOBOPOTHbIM
ctonom (17).

MepemecTnTb ICTUPOBOYHbBIN BUHT (30) Tak,
YTOObI Yyroa MeXAY NUAbHLIM NOOTHOM (7) U
NOBOPOTHBIM CTOI0M (17) cocTaBnAN TOHHO
45°.

YrnoBot ynop (b) 1 KoY ¢ BHYyTPEHHUM
LIeCTUrpaHHUKOM (d) He BXOAAT B KOMMIEKT
nocTaBKK. MIX MOXKHO NprobpecTu B
cneunanns3npoBaHHbIX MarasuHax.

5.5 HacTpoiika yrna cKoca Ha rosioBKe
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ycTpoiicTBa (puc. 2, 12-13)
Pa3610KMpyTe DUKCUPYIOLLYIO PYKOATKY
21).

B3AaTb ronoBKy ycTporcTsa (4) 3a pyKOATKY
(1).

Ocnabus GUKCUPYIOLLYIO PYKOATKY, MOXHO
NNaBHO HAK/IOHATL rOIOBKY YCTPOMCTBA
WM yCTaHABNMBATL €€ B Pas/INyHbIX
(DUKCUPOBAHHBIX MONOKEHMUAX.

Yron noBopoTta BneBo: 0-45°

3aTem cnepyeT NOBTOPHO 3aTAHYTh
(DUKCUPYIOLLYIO PYKOATKY (21).
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6. PaGounii pemum

6.1 3apAapKa 6/10Ka IMTUEBBIX
aKkKymynAaTtopos (puc. 2, 15)

1. WNsBnekute akkymynatop (39) U3 KpenneHua
(40), HaxaB UKCHPYIOLLYIO KHOMKY Ha
aKKymynATope.

2. Y6eauTtecb B TOM, 4YTO YKa3aHHoe
Ha (MPMEHHOM Tab/IMYKe 3HaYeHue
HanpAMeHWs CeT COOTBETCTBYET
MMEIOLLIEMYCA 3HAYEHUIO HanpAKEHUA CETH.
BcTaBbTe WTeKep 3apAgHOro ycTponcTsa
(41) B WTencenbHyto po3eTKy. 3eneHbin
CBETOAMOA HAYHET MUraTb.

3. BcraBbTe akKymynATop B 3apagHoe
YCTPOMCTBO.

B pasgene 10 («MHanKaTopbl 3apAgHOro
yCTpoOMCTBa») NpuBefeHa TabnuLa ¢ ykasaHnem
3HaYeHWI CBETOANOAHOM MHAMKALMKM Ha
3apAfHOM yCTPOMCTBeE.

Ecnv akKyMynATOpHbIi 610K He 3apsmaeTcs,

HEo6X0AMMO NPOBEPUTL CrefytoLLee:

®  Ha/JMuMe HanpsAHeHWs B LUTENCEbHOM
po3eTKe;

®  Ha/JMuMe NIOTHOro CoeAMHeHUA Ha
KOHTaKTax 3apsfHOro yCTponCTBa.

Ecnun akkyMynsaTopHbIi 610K BCE eLue He
3apsmaeTcs, npocb6a oTNpaBuTb

®  3apAfgHOe YCTPOWMCTBO W 3apAfHbli agantep
® W aKKyMyNATOPHbIN 610K

B HaLU OTAEN 0GC/yHUBaHUA.

[ns o6ecneyeHUs NpPaBUIbHON OTCbIJIKK
npocum o6paTUTLCA B HaL OoTAen
06C/yHUBaHUA UK B Mara3uH, B KOTOPOM
6b1710 MPUOGPETEHO YCTPOMCTBO.

Mpwu oTCbIIKE MU YTUNIU3AL UK
aKKYMY/IATOPOB, a TaKie aKKYMYJATOPHbIX
YCTPOMCTB ynaKynTe Kampapblii(oe) U3 HUX B
OTAEJIbHbINM NJIaCTUKOBBIN NaKeT g1 Toro,
4YTOGbl U36eHaTb KOPOTHOro 3aMblKaHUA U
nomapa.

MpepynpexpaeHue! Jna TopLoBoro nMaeHuA

noga yrmiom 90 ° cmelaeman ynopHas wuHa (37)

[OTKHA ObITb 3aMKCMPOBaHa B NOIOKEHUN

BHYTPM:

® (Ocnabbre yCTaHOBOYHbIV BMHT (38)
CMeLLaemMon ynopHOM LWKHbI U NepemecTuTe
ee BOBHYTpb.
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° Cwmelwaemasn ynopHas wuHa (37) goakHa
ObITb 3adMKCMpPOBaHA MO OTHOLLEHMIO K
MaKCUMaJIbHO ly6OKOMY BHYTPEHHEMY
NOJIOKEHMIO TaKMM 06pa3oM, YTOObI
PaccTOsiHWE MEHAY CaMOM YNOPHOM LUMHOM
(37) M NnNbHBIM NONOTHOM (7) COCTaBNANO
MaKc. 5 MM.

® T[lepeg Ha4yasO0M NUAEHUA y6eauTech, YTO
BO3MOMHOCTb CTOJIKHOBEHWA YNOPHOM LUMHBI
C NWbHBLIM NOIOTHOM UCKJTIIOYEHa.

® BHOBb 3aTAHWUTE YCTaHOBOYHbIM BUHT (38).

MpeaynpexaeHue! Jna KOCOro NuaeHUA nog
yrnom 0 °—45 °(npu paboTe ¢ HAaK/IOHEHHOM
rO/I0BKOW MWJIbl MJIM HA MOBOPOTHOM CTOJE C
YCTaHOB/IEHHbIM YI/IOM) CMeLLaemas ynopHas
wmHa (37) gomkHa 6biTb 3adUKCHMpoBaHa B
MOJIOKEHWUN CHAPYHMU.

® OcnabbTe yCTaHOBOYHbIM BUHT (38)
CMeLLaemMow YNopHOW LWWHbBI M NepemMecTuTe
ee B HanpaBIeHUN Hapyy.

° Cwmelyaemas ynopHas wuHa (37) gonwHa
6bITb 3aMKCMPOBAHA MO OTHOLLEHMIO K
MaKCUMasIbHO Ily6OKOMY BHYTPEHHEMY
MOJIOEHMIO TaKMM 06pPa3oM, H4TOObI
paccTosHWe MEXAY CamMOM YNOPHOM LUMHOM
(37) ¥ NnNbHBIM NONOTHOM (7) COCTaBNANO
MaKc. 5 MMm.

* [lepep Ha4yanom nuaeHus ybeanTecn, 4To
BO3MOMHOCTb CTOJIKHOBEHWA YMOPHOM LLUMHbI
C MWIbHBIM MONIOTHOM UCKJTIOYEHa.

® BHOBb 3aTAHWTE YCTAHOBOYHbIN BUHT (38).

6.2 TopuoBbIi Nponus 90° U NOBOPOTHbIN
cton 0° (puc. 1-3, 10)

® [lepeBecTu rosloBKy yctpovcTsa (4) B
BEPXHEE MOJIOKEHME.

® [omecTuTb NpefHa3HaYeHHY0 A1A
06paboTKU AEPEBAHHYIO 3ar0TOBKY Ha
YMOpHyto WrHy (11) M NOBOPOTHBbIN cTOoA (17).

® 3aKpenuTb Matepuasn Ha HEMOLBUKHOM
cTone nubl (18) NocpesCcTBOM 3arKMMHOIO
npucnocobnexuns (8) pns npegoTBpalLeHna
€ro nepemeLLeH1s BO Bpemsa npouecca
pesku.

® Haratb Ha KHOMKY Ae6/I0KMPOBKH (3), 4TOGbI
pas6/I0KMpOBaThb rOI0BKY YCTPOMCTBA (4).

® Haxatb Ha nepeksto4aTeslb «BKIOYEHO-
BbIK/IOYEHO» (2), 4TOObI 3aNyCTUTb
Aasuratenb.

®  [pu nomoLmM pyKoATKM (1) paBHOMEPHO C
JIETKUM HaXKMMOM nepemeLLaTb roIoBKY
ycTpovicTaa (4) BHU3, MOKa NUIbHOE NOJOTHO
(7) He pacnunuT matepuan.

* [locne 3aBepLueHWs NpoLecca NIeHUs
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NPUBECTM FOJIOBKY YCTPOMCTBA (4) BHOBb
B BEPXHEE HEMTPasIbHOE MOJIOKEHME U
OTMYCTUTb NEpPEeKoYaTeNb «BKIKOHYEHO-
BbIK/IO4EHO» (2).
BHumaHue! Bnarogapsi BO3BpaTHOM NpyHUHE
YCTPOMCTBO aBTOMAaTUYECKU OTKUAbIBAETCA
BBEpPX, NO3TOMY HEO6XOAMMO He OTMNyCKaTb
pyKoATKy (1) nocie 3aBepLueHUA NMaeHns, a
MeAJIEHHO NepemeLLaTh roJIoBKY YCTpOMCTBa
(4) BBEpX NoZ, BO3AEMCTBMEM NIETKOrO
NpOTUBOAABIEHUS.

6.3 TopuoBbIii nponua 90° U NOBOPOTHbIN
cton 0°-45° (puc. 1-3, 11)

Mpy1 NOMOLLM TOPLOBOM MW/IbI MOKHO

OCYLLECTB/IATb TOPLOBOE NUIEHWE BNEBO U

BNpaso nog, yrom 0°-45° K ynopHoM LUKHe.

® PasbnoKvpoBaTb NOBOPOTHbIN CTON (17)

nyTem ocnabneHna CTONopHOro BuHTa (14).

® ToBepHYyTb NOBOPOTHbIN cToN (17) 1
yKasartesb (15) Ha Hy}KHOe 3Ha4eHue yrma
Ha WKane (16) 1 3aKpennTb NpK NOMOoLLM
yCTaHOBOYHOrO BUHTa (14).

® [loBTOPHO 3aTAHYTb YCTAaHOBOYHbIM BUHT
(14) pns Toro, 4To6bI 3athMKCHMpPOBaTb
NOBOPOTHbIV cToN (17).

®  BbINONHWUTL MUIEHUE, KaK ONUCaHO B
pasgene 6.2.

6.4 Hocasa pacnunoBKa nog yrsiiom 0°-45° n
NOBOPOTHbIN cTon 0° (puc. 1-3, 12)
Mpr NOMOLLM TOPLOBOM MWLl MOKHO

OCYyLWeCTBNATb KOCOEe NnuaieHue Bs1ieBO Noj yriiom

0-45° MO OTHOLLEHUIO K paboyer MOBEPXHOCTH.
®  [lpn HEO6XOANMOCTH AEMOHTUPOBATL
3aXMMHOe npucnocobneHne (8) ¢ neBoM

RUS

BNpaBo nog yriiom 0-45° K ynopHOM LWnHe

(ABOMHasA Kocan pacrnuioBKa).

¢ [lpn HEO6XOAMMOCTH AEMOHTMPOBATL
3aMMHoe npucnocobneHune (8) nam
YCTaHOBWTb €ro Ha NPOTMBOMO/IOHHOM
CTOPOHE HenoABMMHHOro ctona nuna (18).

®  YcTaHOBWTb BEPXHIOK YacTb CTaHKa (4) B
BEPXHEE NOJIOHEHNE.

®  Pa36/10K1MpoBaTh NOBOPOTHbIV cToA (17)
nyTem ocnabaeHna CTonopHoro BuHTa (14).

® [lpu nomoLm pyKoATKM (1) ycTaHOBUTL
NMOBOPOTHbIN CTON (17) B HY}HOE NONOXKEHNE
(cMm. TaKe NyHKT 6.3).

® [loBTOPHO 3aTAHYTb YCTAHOBOYHbINA BUHT
(14) pna Toro, 4TOGHI 3aPMKCUPOBATb
NMOBOPOTHbIN CTO.

®  BbINONHWTL HACTPOMKY yrna cKoca Ha
ro/I0BKE YCTPOMCTBA M YNOPHOM LUMHE, KaK
onucaHo B pasaene 5.5.

®  BbINONHUTbL MWJIEHWNE, KAK ONUCaHO B
pasgene 6.2.

6.6 OrpaHu4eHue My6uHbl pe3ku (puc. 3)

® [locpencTBoM BUHTA (27) MOMHKHO
6ecCcTyneHyYaTo peryamposarb ryouHy
pe3kun. OcnabuTb ramKky ¢ NpAMbIMK
pudneHnamMn Ha BUHTe (27). HacTpouTb
HYHYIO [yGUHY PE3KKU MyTeM BBUHYMBAHMA
WM BbIBUHYMBAHWA BUHTA (27), a 3aTem
NOBTOPHO 3aTAHYTb ranKy C NPAMbIMU
pudneHnamMn Ha BUHTE (27).

® [lpoBepuTb PEryIMpoBKy NyTeM BbINOJHEHUA
NPOGHOro NUEHUA.

6.7 MewoK as1a onwIoK (puc. 2)
Muna ocHalleHa MeLIKOM A1 ONKJIOK (22).
MeLLoK anst ONMNOK (22) MOMKHO OMOPOHKHMUTD,

CTOPOHbI CTONA NWJbI (18) M YCTAHOBUTb €I0 C  PACCTErHYB MOJIHUIO C HUMHEW CTOPOHbI. Hamarb

npaBon CTOPOHbI HENOABMMKHOIO CTO1A NMUbI

(18).

®  YcTaHOBUTb BEPXHIOIO HYaCTb CTaHKa (4) B
BEpXHEee NoJIoKEHHe.

®  3aduKcupoBaTb NOBOPOTHbIN cToN (17) B
NoJIOXeHUN 0°.

® HacTpouTb yros cKoca Ha rosioBKe
YCTPOMCTBA, KaK onvcaHo B pasgene 5.5.

®  BbINONHWTL MWIEHNE, KaK YKa3aHO B
pasgene 6.2.

6.5 Hocasa pacnunoska nopg yrnom 0°-45° u
NOBOPOTHbIN cTon 0°-45° (puc. 1-3, 13)
Mpy nomoLLM TOPLLOBOM MUJIbI MOXKHO

OCYyLLEeCTB/IATbL KOCOEe NUieHne BNeBO NOoA Yyr/ioM

0-45° No OTHOLLEHUIO K paboyer NOBEPXHOCTH.
OpHOBPEMEHHO MOXHO HacTpamsaTb
NMOBOPOTHbIM CTOJ, HAK/IOHSAS €ro BNEBO UK
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Ha NPYHUHHOE KOMbLO MeLKa A/1A ONWIOK TaKUM
06pa3oM, YTOGbl Ero MOXKHO 6blNI0 HAAETb Ha
LITYLep 45 NOACOEAMHEHWUA OTCaChIBAOLLEro
ycTpovicTtea (Z).

6.8 3ameHa nuabHoOro nosotHa (puc. 1, 14)

® OnacHocTb! MNepes 3aMeHoM NUIBLHOTO
MosIoTHa CleyeT U3BeYb aKKyMynaTop.

® Bo u3bemaHue TpaBM Npu 3aMeHe NIbHOro
MosIoTHa UCMONL3YITe nepyaTku!

® Koy ¢ BHYyTPEHHUM LIECTUrPaHHUKOM (C)
XPaHUTCA B PYKOATHE AJIA TPAHCMOPTUPOBKMU.

e OpHoM pyKOWM HamaTb Ha uKcaTop
wnuHgensa (5), a Apyroi pyKor NoOMecTUTb
KJTI04 C BHYTPEHHWM LLIECTUrPaHHUKOM (C)
Ha dnaHueBblv BUHT (31). NMocne makc.
OfHOro 06opoTa huKcaTop WnuHaens (5)
3aduKecHpyeTcs.
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® 3areM OTBUMHTUTb BMHT (31), noBOpaymBsas
€ro Mo YacoBOW CTPEJIKE C HEMHOMO 60/1bLLINMM
ycunmem.

®  [10NIHOCTbIO BbIBUHTUTL (DNaHLEBbINA BUHT
(31) v yganuTb BHelwHW dnaHel (32).

®  CHATb NU/IbHOE NOJIOTHO (7) C BHYTPEHHEro
naHua 1 U3BneYb ero B HanpaseHUN BHU3.

® TwarenbHO OYUCTUTL haHLEeBbIN BUHT
(31), BHewHwui dnaHel, (32) U BHYTPEHHUIA
dnanxeu,.

®  YCcTaHOBUTb HOBOE NWJ/IbHOE MOIOTHO
(7), BbINOSHWMB AeMCTBMA B 0O6paTHOM
rnocnefoBaTeNlbHOCTU, U 3axaTb ero.

®  BHumaHue! CKoc 3y6beB, TO eCTb
HanpasieHve BpaLleHWs NIbHOro Noa0THa
(7), ponKeH coOTBETCTBOBATL HANpaBIEHHIO,
B KOTOPOM yKa3blBaeT CTPesiKa Ha Kopryce.

© [pexpae, 4yem Bbl BHOBb NpoaouTe
paboTy Nuo HeobXoAMMO NPOBEPUTL
paboToCcnoCO6HOCTL 3aLYMTHBIX
NPUCNOCOBNEHUN.

*  BHumanwue! MNocne Kamaon 3aMmeHbl MUIbHOro
nonoTHa NPoBepPATb, CBOGOAHO /I OHO
[BUETCA B BEPTUKA/IbHOM MOJIOKEHWM, NOJ,
yrnom 45°, a TaKme BO BCTaBKe cTona (12).

®  BHumanue! lMNpouecchbl 3ameHbl U
BblpaBHWBaHWA MUbHOMO NONOTHA (7)
[ONHKHbI 6bITb NPOBEAEHbI HaAeKaLLUM
o6pa3som.

6.9 TpaHcnopTupoBKa (puc. 1-3)

®  3aTAHyTb YCTaHOBOYHbIN BUHT (14) ana Toro,
4YTOObI 326/10KMPOBAaTb MOBOPOTHbIM CTON
(17).

® HamaTb Ha KHOMKY AEe6IOKMPOBKH (3),
HaZaBWUTb Ha roJIOBKY ycTpowcTaa (4) no
HanpaBeHMI0 BHU3 1 3a(UKCMpoBaThb ee
npyY NOMOLLM NPeoXpPaHMUTENIbHOro 6onTa
(25). Tenepb Nna 3a610KMPOBaHA B HUHKHEM
MONIOMKEHNN.

® [lepeHecTH yCTPOMCTBO 3a HEMOABUMHKHYIO
PYKOATKY AJ1A TPAHCMOPTUPOBKM.

®  YT06bl BbINO/IHUTL NOBTOPHbIN MOHTaX
YCTPOWCTBA, CieAynTe yKasaHnAM U3
pasgena 5.2.

6.10 Ucnonb3oBaHue nasepa (puc. 2)
BrntoueHue: [NepeBeanTe nepeknoyaresib
«BKJ/IIO4YEHO-BbIK/IIO4EHO» AN nasepa (36) B
NONOKEHME «|» ANIA TOro, YTOObI BKJIHOUYUTL
nasep (35). Ha o6pabaTbiBaembIin MaTepuan
npoeuupyeTca la3epHas IMHWA, yKasblBaroLas
TOYHOE HanpaBsJ/ieHWe PacnuiIOBKY.
BbiKkntoveHue: [epecTtaBsTe nepexoyaTesnb

BKJIOYUTb-BbIK/IIOYUTL nasep (36) B NonoxeHne
,0%

6.11 Ucnonb3oBaHWe CBETOAUOLAHOM IaMNbl
(puc. 2)

® [lnsA xopoLero ocBeLleHnsa paboyen o6nactu
[OMOSIHUTENIbHO K KOMHATHOMY OCBELLEHUIO
MOXET MCMOo/Ib30BaTbCA CBETOANOAHAA
namna. MNepekxnoyarenb «BKIOYEHO-
BbIK/1IO4EHO> (24) ANA CBETOANOAHOM
JlaMnbl PaCMoIOKEH C BEPXHEN CTOPOHbI
rO/I0BKM YCTPOMCTBA MEXAY PYKOATHOM (1) 1
KpenneHnem akkymynatopa (40).

®  BK/O4eHWe: NON0¥EHMe nepeKkatoyaTens «I»

®  BbIK/lO4eHWE: NONOKEHWE NepeKoyaTens
<<0))

6.12 dneKkTpuyecKuii TOopmo3

B uensax obecneyeHns 6e30MacHOCTH
YCTPOMCTBO OCHALLEHO 3/IEKTPUYECKOM
TOPMO3HOW CUCTEMOM 15 MUIBHOIO NOMOTHA.
MoaToMy Npu BbIK/JYEHUU YCTPOMCTBA MOMKET
BO3HMKaTb C/1abbli 3anax Uin UCKPeHUe.

370 He BAMAET Ha PYHKLMOHUPOBAHWE W/IU
SKCMAyaTaUMOHHYI0 HAAEHKHOCTb ycTpolicTaal

7. O4nCTHa, Texo6enyR1uBaHUe U
3aKas 3anacHbiX getaneu

OnacHocTb!
Mepes BceMu paboTamu MO OYUCTKE HEOBXOAMMO
M3B/IEYb aKKYMYNATOP U3 YCTPOMCTBA.

7.1 Ounctra

e CopfepuTe 3alMTHbIE NPUCTIOCOBNEHNUSA,
BEHTWUALMOHHbIE LN U KOPNYC ABUraTens
CBOGOAHbIMW HACKOJIbKO 3TO BO3MOHO OT
MblAv U rpsasu. NMpoTpuTe YCTPOMCTBO YUCTOM
BETOLLBIO UM NPOAYHITE CHATbIM BO3AYXOM
noA, HU3KUM JaB/IeHUEM.

®  Mbl peKOMeHZyeM o4mLLaTb YCTPOMCTBO
cpasy nocsie Kamaoro Ucnosib3oBaHus.

®  PerynapHo ouuLLanTe yCTPOMCTBO BIAKHOM
BETOLLb C HEGO/bLUMM KOIMYECTBOM
HUIKOro Mblia. He ucnonb3ayite cpesctaa
[N51 OYUCTHM WSIM PacTBOPbI; OHU MOTYT
NnoBpeam1Tb NIacTMaccoBble YacTh
yctpovictea. Cnegute 3a TeM, YTOObl BOAA He
nonasa BOBHYTpb ycTpoicTaa. MNonagaHue
BOZbl B 3/IEKTPUHECKOE YCTPOMUCTBO
MoBbILIAET ONacHOCTb NOJIyYeHWs yaapa
TOKOM.
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7.2 YronbHbI€ LWeTKU

Mpu YpeamepHoOM 06pa3oBaHUM UCKP caamnTe
(Ppesy B cneumanMsmpoBaHHy0 MacTpPeCKyto Ana
NPOBEPKM YrO/IbHbIX LETOK.

OnacHocTb! YronbHble WeTKW paspeLuaeTca
3aMeHATb TOJIbKO CNELMANUCTY SNEKTPUKY.

7.3 Texo6enyHuBaHue
BHyTpu ycTpoicTBa HET HUKaKKX aeTanew,
HYAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOAE.

7.4 3aKa3 3anacHbIX geTaneu:

Mpu 3aKka3e 3anacHbIX AeTanen Heo6xoaMMO
yKasaTb CNeayoLime AaHHbIE;

® Tun ycTporcTaa

* Howmep apTuKyna ycTporcTea

*  UpeHTUdUKaLMOHHbBIM HOMEpP yCTpoMcTBa

* Homep Heo6xo0aMMONM 3anacHom aeTanm
AKTyasbHble LieHbl U MHDOPMaLMA HaXoaATCA Ha
cTpaHuue www.isc-gmbh.info

8. YTununsauua v BTopuyHoe
ucnosb3oBaHue

YCTpOMCTBO NOCTaBAAETCA B YNaKOBKe

[NA NpefoTBpaLLEHUS NOBPEKAEHNUI MU
TpaHCNOPTUPOBKe. OTa ynaKoBKa ABAAETCA
CbIPbEM W MO3TOMY MOMET 6bITb MCMOIb30BaHa
BHOBb WM Harpas/ieHa Ha NOBTOPHYIO
nepepaboTKy Cbipbs. YCTPOMUCTBO U ero
NPUHaLNEKHOCTU U3rOTOB/IEHBI U3 PA3/IMYHBIX
maTtepuasnos, Hanpumep, MeTasnia 1 nnacTmacc.
He BbiGpachbiBaliTe fepeKTHbIE YCTPOMCTBA
BMecTe € 6bITOBbIMM OTX0AaMW. [l npaBuibHOM
YyTUAU3ALUKM YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAATL B
NoAXoAALLMI MYHKT nNpuema. Ecnv Bbl He 3HaeTe,
rAe HaXOAMTCA MYHKT NMpUEMa, YTOYHUTE 3TO B
opraHax KOMMyHa/IbHOrO ynpaBaeHus.

9. XpaHeHue

XpaHwuTe yCTPOMCTBO U ero NpuHaAeHOCTH
B TEMHOM, CYXOM W HEMOABEPHKEHHOM
BO3AEMCTBUIO MOPO3a, a TaKKe HeOCTYMHOM
4nA geteit mecte. ONTMManbHasa Temneparypa
XpaHeHus Haxogutest mexay 5 °C 1 30 “C.
XpaHuTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHa/IbHOM
yNaKoBKe.
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10. UHaUKaTOpbI 3apAAHOro ycTpomcTea

CocTtosAHue
UHAUKaTopa

HKpacHbii
cBEeToAMnOop,

3eneHbii
cBeToamnog,

3HauyeHue v geincTBuA

He roput

MwuraeTt

FOTOBHOCTB K 3KCNJlyaTauuu
3apagHoe yCTPOMCTBO MOLK/IIOUEHO K CETU M FOTOBO K 9KCTITyaTaumu,
aKKYMyNAToOp He B 3apsAAHOM YCTPOWCTBE.

loput

He roput

3apapka

3apsagHoe yCTPOMCTBO 3apsrKaeT akKyMYy/ISTOP B PEXUME BbICTPOM
3apAAKY. MIHpopMaLmio 0 BpEMEHM 3apAKU MOKHO HalUTK
HernocpesCTBEHHO Ha 3apsAAHOM YCTPOWCTBeE.

YKasaHue! B 3aBUCMMOCTM OT MMEIOLLErOCs 3apsifia akkyMynsTopa
(haKTUYECKOE BPeMA 3apAAKN MOKET HEMHOMO OT/IMYATBLCA OT YKa3aHHbIX
3HaYeHWI.

He roput

loput

AKRYMYNATOp 3apAMHeH U roToB K UCMOJIb30BaHUIO.

Mocne aTOro aKTUBMPYETCA PEXMM BEPErKHOM 3apAaAKM [0 NOHOM
3apsAKY akKymMynsTopa.

[na aToro octaBbTe aKKYMYNIATOP B 3apALHOM YCTPOMCTBE Ha 15 MUH
[0/blle YKa3aHHOro BPeMeHMU.

[AevictBue

M3BNeKnTe akkyMynsaTop us 3apagHoro yctpoictea. OTcoeanHuTe
3apsifHOE YCTPOMCTBO OT CETU.

Mwuraet

He roput

BeperHana 3apAagKa

3apsigHoe YCTPOMCTBO B peXMME GEPERHON 3apAaKH.

B uensax obecneyeHns 6e30MacCHOCTN aKKyMyIATOP 3apsAraeTca
MefJ/IeHHee, a AN1A 3apAaKu TpebyeTcs 60/blue BpEMEHU. DTO MOMKET
NPOUCXOAUTb MO HECKOIbKUM MPUYUHAM:

- AKKYMYNIATOpP [0/Iroe BPEMS He 3apsacs.

- TeMrnepatypa akKyMynsiTopa BHE ONTUMasIbHOrO AuanasoHa.
[AelicTtBue

Jorxpautech 3aBeplLUeHMs npoLecca 3apsafaKy, HECMOTPSA Ha 3To,
AKKYMY/IATOP MOXET NPOAOJIKATL 3apaAKaTbCs.

Mwuraet

Mwuraet

HeucnpaBHocTb

3apagKa HeBO3MOMHHA. AKKYMYNATOP HEMCMPaBEH.
[JeicTBue

3anpelLlyeHo 3apamaTb HeMCnpaBHbIA aKKYMYIATOP.
M3BNeKUTE aKKyMyNnsaToOp M3 3apALHOro YCTPOMCTBA.

loput

loput

HapyleHune TemneparypHoro pexuma

CAWLLKOM BbICOKas (HanpumMep, NPsIMOM CONHEYHbIN CBET) U/N C/IULLKOM
Hu3Kas (Huwe 0 °C) TemnepaTypa aKkymynaTopa.

[JeicTBue

M3BNEeKUTE akKyMynsTOp M MOMECTUTE ero Ha XpaHeHne Npu KOMHaTHOM
Temneparype (oK. 20 °C) Ha 1 AeHb.
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2

Tonbko anA ctpaH EC
3anpelLueHo BblGpackiBaTb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B 0ObI4HbIV JOMALLHWIA MyCOP.

CornacHo eBponercKkomn gupextue 2012/19/EG 06 MCNONb30BaHHbIX 9NEKTPUYECKUX U NEKTPOHHbIX
YCTPOWMCTBAxX U peannsaumm B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6XOAMMO
MCNO/Ib30BaHHbIV 3NIEKTPUIECKUIA MHCTPYMEHT YTUM3UPOBATb OTAE/bHO U HANpaBiATb Ha BTOPUYHYHO
nepepaboTKy A5 OXPaHbl OKpYKatoLLen cpeabl.

BropuruHas nepepaboTKa - ansTepHaTvBa 0653ATeIbHOM OTCbIIKE YCTPOMCTBA Ha3a U3roToBUTE0:
Bnagenew aneKTpUYecKoro yCTpoicTBa B Cllyyae U3basieHWsi OT CO6CTBEHHOCTH 0653aH,B
KayecTBe a/lTepHaTWBbI OTCbIZIKU HAa3aj U3roTOBUTESID, COAENCTBOBATbL HaA/IealLen YTUANSaLUK.
MpuLweaLee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOMET BbiTb NEPEeaHO B MPUEMHbIN NMYHKT, KOTOPbIM
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aHOHOM CTPaHbl O LIMK/IMYHOM NPOU3BOACTBE

1 06palLeHnn C MycCOpoM. TO HE OTHOCUTCSA K MPUIOHEHHbBIM K NPULLIEALLIEMY B HEI'OAHOCTb
060pyA0BaHMI0 JOMONHUTENIbHBIM YCTPOMCTBAM W BCTIOMOraTe IbHbIM CPEeACTBaM, He COAEepHaLLMM
3/IEKTPUYECKHME YACTU.

MepeneyatbiBaHWE UKW NPOYUE BUALI PA3MHOKEHWS JOKYMEHTaLMW U COMPOBOAUTENBHBIX IMCTOB
NPOAYKLMKU GUPMbI, MOSHOCTHIO MK YACTUYHO, Pa3peLLEHO NPOU3BOAUTbL TOBKO C OAHO3HAYHOMO
paspelienusa ISC GmbH.

COXpaHFleTCH npaBo Ha TeXHN4YeCKne USMeHeHnA
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UHdopmauma o cepBUCHOM 0GCTyHHUBAHUM

Bo Bcex CTpaHax, yKa3aHHbIX B FapaHTVIVIHOM cBUAeTeNIbCTBe, Y HAaC MMeTCA KOMNETEHTHbIe
CepBUCHbIe NapTHepPbl, KOHTaKTHble AaHHble KOTOPbIX Bbl Haﬁp,eTe B rapaHTMVIHOM cBUAeTeNIbCTBE.
OHu Bcerga B Bawem pacnopAaXeHnn ana peweHna NOBbIX BOMNPOCOB, CBA3aHHbIX C 06CJ'Iy}KVIBaHVIeM,
Hanpumep, ANnAa peMoHTa, NoOCTaBKU 3anyacTen u 6bICTp0M3HaLLIVIBaIOLLMXCﬂ ,quaneﬁ, a TaKxe
I'IpMO6peTeHMFI pacxogHbIX MaTepunasnios.

Cnepfyet 06paTuTb BHUMaHWE Ha TO, YTO B STOM M3AE/IMU CNeAyoLLMe AeTas M NOABEPHEHDI
€CTEeCTBEHHOMY M3HOCY WM M3HOCY B CBA3M C SKCMyaTauueit / cneaytolme aAetanu Tpebytotes B
KauyecTBe PacxoAHblX MaTepuasios.

Kateropusa Mpumep
BbicTponsHawmBatowmecs getanm® YronbHble WeTKKU, AKKYyMynsaTop
PacxopHbIn maTtepuan/pacxofHble 4actn® MunbHOE NoNoTHO
HepocTtatolwme KOMNOHEHTbI

* He 06A3aTenbHO BXOAAT B 06beM NocTaBKu!

Mpu 06HapyweHun fedeKToB UM HEUCNPaBHOCTEN Mbl MPOCKM Bac 3aABWTb O TaKOM C/lyyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHMMaHWe Ha TOYHOE OMMCaHWe HEMCNPaBHOCTM U B
Nto6oM cnyyae OTBETLTE Ha CieaytoLie BONPOChI:

®  YCTPOMCTBO ye paboTasio UK OHO GblsI0 HEMCNPaBHbLIM C CaMoro Havana?

® Bam 6pocuiock 4To-1160 B miasa nepes BOSHUKHOBEHUEM HeUCNPaBHOCTH (MpU3HaK nepes
He1cnpaBHOCTbIO)?

®  KakKyto HeucnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, No Baluemy MHeHUIo (OCHOBHOM Npr3HaK)?
OnuLwuTe 3Ty HEUCNPAaBHOCTb.
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FapaHTUIiHOE CBUAETENbCTBO

YBaraemas nokynaresibHWLa, yBarKaeMbli NoKynaTeb,

HaLLK NPOAYKTbI NPOXOAAT TLWATENbHENLLMIA KOHTPOb KauecTBa. Ecam aTo ycTpoMCcTBO BCe e He byaeT

PyHKLMOHMpPOBATb 6€3ynpeyHo, Mbl MPOCMM Bac 06paTnTbea B HaLL CEPBUCHbBIV OTAEN NO afpecy,

YKa3aHHOMY B 9TOM rapaHTUIMHOM TasoHe. Mbl TaK#e OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpockl no TenedoHy,

HOMep KOTOPOro NpuBEAEH HuKe. [Npy NpesbABNEHUN rapaHTUIAHBIX TPE6OBaHWI AENCTBYIOT CleayoLme

YC/IOBUA.

1. HacTosAwme npasuna rapaHTUm [EeNCTBYIOT UCK/IIOUYMTEIBHO B OTHOLLEHWW NO/Ib30BaTeNeN, T.€.
(PU3NYECKUNX NI1L, KOTOPbIE HE HAMEPEBAOTCA UCMO/Ib30BaThb HACTOALLLEE U3AE/IME B PaMKax CBOeM
npodeccroHanbHON UK [pYrov CaMmoCTOATENIbHOW AeATEeNbHOCTU. HacTosAwme npaBuia rapaHTnm
perynvpytoT A0MNOHUTE bHbIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUIHBIX YCTYT, KOTOPbIE HUMEYNOMAHY ThIN
Npon3BOAMTEb 06ECTIEYMBAET MOKYNATEIAM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B AOMO/IHEHME K YCI0BUAM
rapaHTiM B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM. OTU rapaHTUiiHble 06A3aTe/IbcTBa He 3aTparvsatoT Bawum
3aKOHHbIe rapaHTUiiHbIe TpeboBaHWA. Halum rapaHTuiHble ycnyrm ana Bac 6ecnnarHsl.

2. TapaHTuiiHbIe yCayri pacnpocTpaHATCA TONBLKO Ha Ae(eKTbl HOBOTO YCTPOMCTBA HUKEYMOMAHYTOro
NPOU3BOAMUTENA, KOTOPOE Bbl NPUOGPENHN, CBA3AHHbIE C HEJOCTAaTKOM MaTepuana unm
NPOU3BOACTBEHHbIM 6PaKOM, M OrPaHUYMBAIOTCA MO HALLEMY BbIGOPY YCTPaHEHNEM TaKkuX AedeKToB
YCTPOMCTBA NI 3aMEHON YyCTPOMCTBA. Y4TUTE, YTO HaLLKM YCTPOMCTBA He NpefHa3HaveHbl Ans
MCMONb30BaHWUA B MPOMBILLIEHHbIX LIeNIAX, B PEMEC/IEHHOM MPON3BOACTBE W Ha NPodeccHoHabHOM
ocHoBe. [103TOMy rapaHTUIHbIN JOrOBOP CYMTAETCA HEAEUCTBUTE/IbHBIM, €C/IU YCTPOMUCTBO
MCNo/Ib30BaJIOCh B TEHEHWE rapaHTUMHOrO CPOKa Ha KYCTapHbIX, NPOMBILLIEHHbIX MPEANPUATUAX UK
B PEMEC/IEHHOM MPON3BOACTBE, a TaKKe NoABEPrasoCchk CONOCTaBMMOM HarpysKe.

3. Hawa rapaHTuna He pacnpocTpaHsaeTca Ha:

- NOBPEMAEHWA YCTPOWMCTBA, BO3HUKLLME B pe3y/ibTaTte HeCO6/I0eHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaKy
WK HENPaBUIbHOTO MOHTaXa, HECOBIOAEHMA PYKOBOACTBA NO 3KCMJyaTaLmm (Hanpumep, npu
NOAKJIIOYEHUN K CETU C HEMPaBW/IbHbIM HANPAXKEHWEM U POAOM TOKa), HecoboAeHNA TpeboBaHMi
KacaTe/IbHO TEXHNYECKOro 06C/TyKMBaHWUA U TPEGOBaHMIM TEXHUKM 6e30MacHOCTH, BO3AENCTBUA Ha
YCTPOMCTBO aHOMaJIbHbIX YC/IOBMIA OKPYKAIOLLEN Cpeabl UM HeJOCTaTO4HOIO YXoAa U TEXHUYECKOro
06CNyHKUBaHUS;

- MOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BO3HUKLUWE B Pe3y/ibTaTe HeNpaBMIbHOIO WK HEHAA/1ealLlero
MCMoNb30BaHUA (HanpumMep, neperpysKa yCTPoMCTBa AN MPUMEHEHWE He JOMYLLEHHbIX K
MCNOb30BAHMIO HACAA0K WM MPUHAAIEKHOCTEN), NoNajaHna B YCTPOMCTBO NOCTOPOHHMX
npeaMeToB (Hanpumep, NecKa, KaMHen UK NblK, NOBPEKAEHUA NPY TPAHCNOPTUPOBKE),
NPUMEHEHNA CUJIbl MJIM BHELLHWX BO3AENUCTBUI (HanpumMep, NOBPEXAEHUA Npu NageHnm);

- MOBPEXAEHNA YCTPOICTBA M/IM HaCcTeln yCTPOIMCTBA, CBA3AHHbIE C UBHOCOM B CBA3M C
3KCnAyaTaumnem, o6bI4HbIM UK APYTMM €CTECTBEHHBIM N3HOCOM.

4. TapaHTWIHbIN CPOK COCTaBAAET 24 MecALa, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA MOKYMKW YyCTPOMCTBA.
lapaHTWiHbIE NpaBa HEO6XOAMMO NPeAbABNATL A0 UCTEHEHWA CPOKA rapaHTUM B TEYEHUN
[BYX HeAe b Moc/ie TOro Kak byAeT obHapyeHa HeucrnpaBHOCTb. 3afABeHUA Ha rapaHTUHOe
06CnyHUBaHWE NOC/E UCTEYEHNA CPOKA rapaHTUX He NPUHMMatoTCA. PEMOHT nnn 3ameHa
YCTPOMCTBA He BEAET K NPOAIEHUIO rapaHTUIAHOrO CPOKa, TaKKe Npu OKa3aHWM TaKoM YCayru oTcueT
HOBOTO rapaHTUMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO MJIM BO3MOMKHO YCTaHOB/IEHHbIE eTa/N HE HauYMHaeTCA
32HOBO. DTO YC/NOBUE AENCTBYET TAKKE NPY OGPALLEHNN B MECTHbIV CEPBUCHBIV OTAEN.

5. [AnA npefbABNEHUA rapaHTUHBIX TPEGOBaHWIA COOBLLMTE O HEMCNPaBHOCTM YCTPOMCTBA Ha cainTe
www.isc-gmbh.info. MpuroToBsTe KBUTAHLMIO O MOKYMKE WK ApYyrve AoKa3aTenbcTBa NpruobpeTeHus
Bamu HoBoro ycTporicTea. OKasaHue rapaHTUIHBIX YCAYT MPUMEHUTENIbHO K YCTPOMCTBaM,
HanpaB/eHHbIM Ha pacCMOTPeHWe 6e3 COOTBETCTBYIOLMX JOKa3aTeNbCTB UM UPMEHHOM
TabIMYKK, UCKNIOYAETCA BBUAY HEAOCTaTKa AaHHbIX 418 MAEHTUDKUKALMK TakUX yCTponcTs. Ecam
Halua rapaHT1A pacnpocTPaHAETCA Ha HEMCNPAaBHOCTb YCTPOMCTBA, Bbl HEMeANeHHO nonyyunTe
OTPEMOHTMPOBAHHOE WM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo cobol pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaK¥e YCTPaHWUTb NpK onJiate 3aTpar HeMCrpPaBHOCTH YCTPOWUCTBA,
KOTOpPbIE HE BXOAAT B 06EM rapaHTUIHBIX YCAYT UK MPU UCTEYEHWUM CPOKA rapaHTuu. [ina atoro Bam
HEOBXOAMMO BbiC/1aTh YCTPOWCTBO Ha aApEC Halllew CyH6bl cepBuca.

Y10 KacaeTcs GbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA, PACXOAHbIX AeTaNei U HEAOCTAIOLLMX KOMMOHEHTOB,

Mbl o6pamaeM BHMMaHMe Ha orpaHn4eHunaA aTOM rapaHTuu cornacHo VIHdJOpMaU,VIM O CepBUCHOM
O6CJ'Iy)KMBaHI/M HacCTOALLero pykosoacTea no aKcnayataunun.
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Cuprins

1. Indicatii de siguranta

2. Descrierea aparatului si cuprinsul livrarii

3. Utilizarea conform scopului

4. Date tehnice

5. nainte de punerea in functiune

6. Functionarea

7. Curatirea, intretinerea si comanda pieselor de schimb
8. Eliminarea si reciclarea

9. Lagar

10. Afisajul aparatului de incarcat
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®

Pericol! — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

®

Atentie! Pericol de accidentare! Nu prindeti cu mana pénza ferastraului aflata in miscare.
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OFF

intrerupétor pornire/oprire laser

52
OFF

intrerupétor pornire/oprire lampa LED

k' v

e
u

Avertisment! Pentru taieturi oblice (cu capul ferastraului inclinat sau masa rotativa cu reglarea unghiului)
sina opritoare mobila trebuie fixata intr-o pozitie exterioara.
Pentru taieturi de retezare la 90° sina opritoare mobila trebuie fixata in pozitia interioara.

+40°C
ilﬂn“c
="
Depozitarea acumulatoarelor se face numai in incaperi uscate cu temperatura mediului de

+10°C - +40°C. Depozitati acumulatoarele numai in stare incarcata (incarcate cel putin 40%).
(Nu este cuprins in livrare)
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzétoare le gasiti
n brosura anexatal!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

Indicatii speciale pentru laser

VAN

Atentie: Iradiere laser
Nu priviti direct spre raza
Clasa laser 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

®  Nu priviti niciodata direct in directia razei
laser.

® Nu orientati niciodata raza spre suprafete
reflectorizante si spre persoane sau animale.
Chiar si o raza laser cu putere redusa poate
cauza afectiuni oftalmologice.

® Atentie - daca sunt efectuate alte proce-
duri in afara de cele prezentate in aceste
instructiuni, acest lucru poate duce la o expu-
nere periculoasa la iradiere.
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Nu deschideti niciodata modulul laser.

® Lalaser nu se vor efectua niciun fel de
modificari pentru marirea puterii laserului.

®  Producatorul nu isi preia nicio raspundere
pentru pagube care se produc datorita
nerespectarii acestor indicatii de siguranta.

e Opriti intotdeauna laserul atunci cand nu este
nevoie de el.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1-15)

Maner

Intrerupétor pornire/oprire

Buton de deblocare

Capul masinii

Dispozitiv de blocare a arborelui

Protectie mobila a panzei de ferastrau

Panza de ferastrau

Dispozitiv de prindere

Maner de transport

10. Suport mobil pentru piesa de prelucrat

11. Sina opritoare fixa

12. Masa insertie material

13. Opritor longitudinal rabatabil

14. Surub de fixare

15. Indicator (masa de ferastrau)

16. Scala (masa de ferastrau)

17. Masa rotativa

18. Masa de ferastrau fixa

19. Scala (capul ferastraului)

20. Indicator (capul ferastraului)

21. Maner de fixare

22. Sac colector pentru aschii

23. Lampa LED

24. intrerupétor pornire / oprire lampa LED

25. Bolt de siguranta

26. Surub de fixare pentru dispozitivul de
prindere

27. Surub cu piulita zimtata pentru limitarea
adancimii de taiere

28. Opritor pentru limitarea adancimii de taiere

29. Surub de ajustare - pozitia 0°

30. Surub de ajustare - pozitia 45°

31. Surub cu flansa

32. Flansa exterioara

33. Suport pentru dispozitivul de prindere
(orizontal)

34. Picior fix

35. Laser

36. intrerupétor pornire/oprire laser

37. Sina opritoare mobila

©COoONO>O AN~
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38. Surub de fixare pentru sina opritoare mobila
39. Acumulator (nu este cuprins in livrare)

40. Lacas pentru acumulator

41. Aparat de incarcat (nu este cuprins in livrare)

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului in

baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-

ticolului la centrul nostru de service sau la maga-

zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in

acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam

sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in

informatiile de service din capatul instructiunilor

de utilizare.

© Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

° Tndepértagi ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

® Verificati daca livrarea este completa.

® Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru

copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

® Ferastrau de retezat cu acumulator

e Suport reglabil pentru piesa de prelucrat
(stanga si dreapta)

Dispozitiv de prindere

Sac colector pentru aschii

Cheie hexagonala 6 mm

Maner de transport

Instructiuni de utilizare originale

Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul de retezat cu acumulator serveste la
taierea lemnului si materialelor similare lemnului
n functie de marimea masinii. Ferastraul nu este
adecvat pentru taierea lemnului de foc.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate

cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
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dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in Intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

Pentru aceastd masina se vor folosi numai panze
de ferastrau potrivite. Este interzisa folosirea altor
discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopu-

lui o reprezinta si respectarea indicatiilor de

siguranta, precum si a instructiunilor de montaj si

a indicatiilor de functionare din instructiunile de

utilizare.

Persoanele care opereaza si intretin masina tre-

buie sa cunoasca bine masina si sa fie informate

despre pericolele posibile. in afara de aceasta

trebuie respectate exact normele de protectie a

muncii in vigoare. Trebuie respectate de aseme-

nea celelalte reguli generale din domeniul medici-

nii muncii si al sigurantei tehnice.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despégubire rezultatd de aici. in ciuda utilizarii

conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot fi

exclusi in totalitate.

Conditionat de constructia si montarea masinii

pot interveni urmatoarele situatii:

® Contactul cu panza de ferastrau in zona
neacoperita.

® Interventia la panza de ferastrau aflata in
miscare (risc de ranire prin taiere)

® Reculul pieselor si partilor piesei de prelucrat.
Ruperea panzei de ferastrau.

® Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuoase ale panzei de ferastrau.

® Vatamarea auzului in cazul neutilizarii unei
protectii corespunzatoare.

®  Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.
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4. Date tehnice

Sursa de alimentare a motorului:...
Turatialamersingolng: ............... ....3000 min!
Panza de ferastrau din metal dur: ..............c..........
........................................... 2210x230x 1,8 mm
Numarul dintilor:

Intervalul de rabatare: .................. -47° 1 0°/ +47°
Taietura oblica la stanga: . intre 0° - 45°
Latimea ferastraului la 90°: .............. 120 x 60 mm
Latimea ferastraului la 45°: ................ 83 x 60 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(Taietura oblica dubla stanga): 80 x 34 mm

In&ltimea maximé a taieturii ...60 mm
Adancimea maxima a piesei de prelucrat: 120mm

Greutate: ......covveeieeenie e cca. 8 kg
Clasalaser: .....ccocveeiiieiiiece e 2
Lungimea undei laser: ...........ccoceeevviieenns 650 nm

Putere 1aser: ........ccocvvviiieviieeee <1mw
Clasa de protectie e O

Dimensiunea minima a piesei de prelucrat: taiati
numai piese de prelucrat destul de mari pentru
a fi prinse in dispozitivul de prindere - lungimea
minima 160 mm.

Masina este echipata cu o panza de ferastrau
speciald pentru taieturi fine (latimea de taiere1,8
mm) pentru ferastraie de retezat cu acumulator.
Utilizarea altor panze de ferastrau cu latime

de taiere mai mare, poate duce la scaderea
capacitatii.

Aceasta masina este destinata exclusiv utilizarii
cu acumulatoarele si aparatele de incarcat
corespunzatoare din familia Einhell Power-X.
Modelele actuale le puteti gasi in descrierile de
produs ale articolelor disponibile online.

Pericol!

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 62841.

Nivelul presiunii sonore LpA ................ 91,2dB (A)
Nesiguranta K , ..., 3dB
Nivelul capacitatii sonore L, .......... 104,2 dB (A)
Nesiguranta K, ....ccoooovveiniiiiiiiccci 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile vibratiilor totale si valorile emisiei sonore
mentionate au fost masurate conform unui pro-
ces de verificare normat si pot fi utilizate pentru
comparatia cu alte aparate electrice ale altor
producatori.

Valorile vibratiilor totale si valorile emisiei sonore
mentionate pot fi utilizate pentru si la o estimare
provizorie a solicitarii aparatului.

Avertisment:

Emisiile de vibratie si emisiile sonore pot devia de
la valorile mentionate in timpul utilizarii efective a
aparatului electric, in functie de modul de utilizare
al aparatului electric si in special de tipul piesei
de prelucrat.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

e Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
o Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
©  Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

© Nu suprasolicitati aparatul.

® Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

® Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-
plet, chiar daca manipulati aceasta scula
electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poarta masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.
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5. Inainte de punerea in functiune

Avertisment!
Scoateti intotdeauna acumulatorul inainte de
a efectua reglaje ale aparatului.

Cititi cu atentie aceste indicatii inainte de punerea
in functiune a aparatului cu acumulator:

Incarcati acumulatorul cu ajutorul
fncarcatorului. Un acumulator gol este
incarcat dupa circa 0,5-1 ora.

5.1 Aspecte generale

Masina trebuie sa fie amplasata stabil, asta
fnseamna ca trebuie insurubata fix pe un
banc de lucru, un suport universal sau similar.
Fiecare picior (34) al masinii este prevazut
cu o gaurire in scopul fixarii acesteia. Folositi
pentru insurubare suruburi, saibe interme-
diare, inele Grower si piulite obisnuite din
comert (nu sunt cuprinse in livrare, acestea
se pot gasi in comertul de specialitate). Fixati
magina la toate patru picioarele.

inainte de punerea in functiune, toate ca-
pacele si dispozitivele de siguranta trebuie
montate corect.

Panza de ferastrau trebuie sa se poata roti
liber.

La lemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

inainte de actionarea intrerup&torului pornire/
oprire asigurati-va ca panza ferastraului este
montata corect si ca partile mobile se misca
usor.

5.2 Montarea ferastraului (Fig. 1-5)

Fixati manerul de transport (9) pe capul
masinii (4) cu suruburile alaturate.

Introduceti stifturile de ghidare ale suporturilor
pentru piesa de prelucrat (10) in alezajele de
preluare de pe carcasa maginii.

Asigurati suporturile pentru piesa de prelucrat
impotriva caderii prin strangerea suruburilor
de fixare (z) de la stifturile de ghidare.

Pentru reglarea mesei rotative (17) se des-
face putin surubul de fixare (14), cca. 2 rotatii,
pana masa rotativa (17) se deblocheaza.
Aduceti masa rotativa (17) si indicatorul

(15) pana la unghiul dorit de pe scala (16) si
fixati-o cu ajutorul surubului de fixare (14).
Ferastraul dispune de pozitii de blocare in
pozitiile -45°, -40°, -35°, -30°, -22,5°, -15°,
-10°, -5°, 0°, 5°, 10°, 15°, 22.5°, 30°, 35°, 40°

si 45°.

® Prin apasarea ugoara a capului maginii (4)
in jos si scoaterea concomitenta a boltului
de siguranta (25) din suportul motorului,
ferastraul este deblocat din pozitia de lucru
de jos. Rotiti boltul de siguranta (25) cu 90°
inainte de a-l elibera, astfel ferastraul raméane
deblocat.

e Capul masinii (4) se rabateaza in sus.
Dispozitivul de prindere (8) se poate monta
atét in partea stanga cat si in partea dreapta
a mesei de ferastrau fixe (18).

® Fixati dispozitivul de prindere (8) intotdeauna
cu surubul de fixare (26).

© Pentru prinderea orizontala a pieselor de
prelucrat, dispozitivul de prindere poate fi an-
corat in suport (33).

® Pentru extinderea suporturilor pentru piesa
de prelucrat (10), se apasa maneta din partea
inferioara a suportului, apoi se poate extinde
suportul pentru piesa de prelucrat spre stan-
ga sau spre dreapta.

® Pentru executarea mai multor taieturi la
aceeasi lungime poate fi rabatat opritorul lon-
gitudinal (13).

®  Capul masinii (4) poate fi inclinat spre stanga
la max. 45° prin desfacerea manerului de
fixare (21).

5.3 Ajustarea fina a opritorului pentru
taietura de retezare la 90° (Fig. 1,6-7)
Masa rotativa (17) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Se slabeste manerul de fixare (21) si cu aju-
torul manerului (1) se inclina capul masinii (4)
spre dreapta de tot.

® Se aseaza coltarul opritor de 90° (a) intre
panza de ferastrau (7) si masa rotativa (17).

e  Surubul de ajustare (29) se regleaza pana
cand unghiul dintre panza de ferastrau (7) si
masa rotativa (17) este de 90°.

® \Verificati apoi pozitia indicatorului (20) pe
scala (19). In cazul in care indicatorul (20)
inca nu indica valoarea corecta a unghiului pe
scala, acesta poate fi reajustat.

o inacest scop desfaceti surubul de fixare al
indicatorului (20) cu o surubelnita. Pozitionati
indicatorul in pozitia dorita pe scala si
strangeti din nou surubul de fixare.

e  Coltarul opritor (a) si cheia hexagonala (d) nu
sunt cuprinse in livrare, acestea se pot obtine
in comertul de specialitate.

5.4 Ajustarea fina a opritorului pentru
taietura oblica la 45° (Fig. 1, 8-9)
® Masa rotativa (17) se fixeaza pe pozitia 0°.
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o  Se slabeste manerul de fixare (21) si cu aju-
torul méanerului (1) se inclina capul masinii (4)
spre stanga de tot, la 45°.

® Se aseaza coltarul opritor de 45° (b) intre
panza de ferastrau (7) si masa rotativa (17).

e Surubul de ajustare (30) se regleaza pana
céand unghiul dintre panza de ferastrau (7) si
masa rotativa (17) este exact de 45°.

e Coltarul opritor (b) si cheia hexagonala (d) nu
sunt cuprinse in livrare, acestea se pot obtine
in comertul de specialitate.

5.5 Reglarea unghiului pentru taieturi oblice
la capul masinii (Fig. 2, 12-13)

Desfaceti manerul de fixare (21).

Prindeti capul masinii (4) de maner (1).

Dupa desfacerea manerului de fixare, capul
masinii poate fi inclinat fara trepte respectiv si
in diferite pozitii de blocare.

Unghi spre stanga: 0-45°

Strangeti din nou manerul de fixare (21)

6. Functionarea

6.1 incircarea pachetului de acumulatori LI
(Fig. 2,15)

1. Scoateti acumulatorul (39) din lacas (40),
apasati pentru aceasta butonul de blocare pe
acumulator si scoateti-l apoi din lacas.

2. Comparati daca tensiunea de retea indicata
pe placuta indicatoare corespunde cu tensi-
unea existenta in retea. Introduceti stecherul

de retea al aparatului de incarcat (41) in priza.

LED-ul verde incepe s& lumineze intermitent.
3. Impingeti acumulatorul pe incarcator.

La punctul 10 (Afisajul aparatului de incarcat)
gasiti un tabel cu semnificatiile afisajului LED-
urilor pe aparatul de incarcat.

Daca nu este posibila incarcarea pachetului de

acumulatori va rugam sa verificati

e daca exista tensiune la priza

e daca exista un contact perfect la contactele
de incarcare ale aparatului de incarcat.

Daca totusi nu este posibila incarcarea pachetului
de acumulatori, va rugam sa trimiteti

e fincarcatorul si adaptorul de incarcare

® sipachetul de acumulatori

la service-ul nostru pentru clienti.

in scopul unei expedieri corespunzitoare, va
rugam sa contactati serviciul nostru pentru
clienti sau magazinul la care ati achizitionat
aparatul.

Tineti cont la expedierea sau eliminarea acu-
mulatorilor resp. a aparatelor cu acumulator,
ca acestea sa fie ambalate separat in pungi
din material plastic, pentru a evita un scurt-
circuit sau incendiu!

Avertisment! Sina opritoare mobila (37) trebu-
ie fixata in pozitia interioara pentru executarea
taieturilor de retezare la 90°:

® Desfaceti surubul de fixare (38) al sinei opri-
toare mobile si impingeti sina opritoare mobila
in interior.

e  Sina opritoare mobila (37) trebuie blocata
nainte de pozitia interioara, astfel incat
distanta dintre sina opritoare mobila (37) si
panza de ferastrau (7) sa fie de maxim 5 mm.

¢ Inainte de executarea primei taieturi, verificati
daca este exclusa posibilitatea unei coliziuni
ntre sina opritoare si panza de ferastrau.

e Strangeti din nou surubul de fixare (38).

Avertisment! Sina opritoare mobila (37) trebuie

fixata intr-o pozitie exterioara pentru executarea

taieturilor oblice intre 0°-45° (cu capul ferastraului

inclinat sau masa rotativa cu reglarea unghiului):

e Desfaceti surubul de fixare (38) al sinei
opritoare mobile si impingeti sina mobila in
exterior.

* Sina opritoare mobila (37) trebuie blocata
fnainte de pozitia interioara, astfel incat
distanta dintre sina opritoare mobila (37) si
panza de ferastrau (7) sa fie de maxim 5 mm.

¢ Inainte de executarea primei taieturi, verificati
daca este exclusa posibilitatea unei coliziuni
ntre sina opritoare si panza de ferastrau.

e Strangeti din nou surubul de fixare (38).

6.2 Taietura de retezare la 90° si masa
rotativa 0° (Fig. 1-3, 10)

®  Aduceti capul masinii (4) in pozitia superioara.

® Asezati lemnul de taiat pe masa rotativa (17)
langa sina opritoare (11).

® Materialul se fixeaza cu dispozitivul de prinde-
re (8) pe masa fixa a ferastraului (18) pentru
a evita alunecarea in timpul procesului de
taiere.

® Se apasa butonul de deblocare (3) pentru
eliberarea capului masinii (4).

e  Pentru pornirea motorului se apasa
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intrerupatorul pornire/oprire (2).

® Se deplaseaza capul maginii (4) cu méanerul
(1) constant si cu presiune usoara in jos pana
céand panza de ferastrau (7) a trecut complet
prin piesa de prelucrat.

e Dupa terminarea procesului de taiere, capul
masginii (4) se aduce din nou pe pozitia de
repaus de sus si se elibereaza intrerupatorul
pornire/oprire (2).

Atentie! Datorita arcului de returnare, magina se

ridica automat in sus, deci manerul (1) nu se va

lasa din mana dupa efectuarea taieturii, ci capul
masinii (4) se va aduce incet cu o contraforta
usoara in sus.

6.3 Taietura de retezare la 90° si masa
rotativa 0°- 45° (Fig. 1-3, 11)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi oblice de 0°- 45° spre stanga si de 0°- 45°

spre dreapta fata de sina opritoare.

® Masa rotativa (17) se desface prin
desurubarea usoara a surubului de fixare (14).

® Aduceti masa rotativa (17) si indicatorul
(15) pana la unghiul dorit de pe scala (16) si
fixati-o cu ajutorul surubului de fixare (14).

® Se strange din nou surubul de fixare (14) pen-
tru a fixa masa rotativa (17).

® Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 6.2.

6.4 Taietura oblica 0°- 45° si masa rotativa 0°
(Fig. 1-3, 12)

Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executate

taieturi de imbinare la colt spre stanga de 0°- 45°

fata de suprafata de lucru.

® Daca este cazul se demonteaza dispoziti-
vul de fixare (8) din partea stanga a mesei
ferastraului (18) si se monteaza pe partea
dreapta a mesei fixe a ferastraului (18).

® Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (17) se fixeaza pe pozitia 0°.

® Unghiul pentru taietura oblica se regleaza la
capul masinii asa cum este descris la punctul
5.5.

® Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 6.2.

6.5 Taietura oblica 0°- 45° si masa rotativa 0°
(Fig. 1-3, 13)
Cu ajutorul ferastraului de retezat pot fi executa-
te taieturi oblice de 0°- 45° spre stanga fata de
suprafata de lucru, cu reglarea concomitenta a
mesei rotative fata de sina opritoare la 0°- 45°
spre stanga resp. 0°- 45° spre dreapta (tdietura
oblica dubla).

® Daca este cazul se demonteaza dispozitivul
de fixare (8) sau se monteaza pe partea
opusa a mesei fixe a ferastraului (18).

®  Capul masinii (4) se aduce in pozitia de sus.

® Masa rotativa (17) se desface prin
desurubarea usoara a surubului de fixare (14).

e Cu ajutorul manerului (1) masa rotativa (17)
se regleaza la unghiul dorit (vezi aici si punc-
tul 6.3).

e Se strange din nou surubul de fixare (14) pen-
tru a fixa masa rotativa.

® Reglarea unghiului pentru taieturi oblice la ca-
pul masinii si sina opritoare se realizeaza aga
cum este descris la punctul 5.5.

® Se executa tdietura aga cum s-a descris la
punctul 6.2.

6.6 Limitarea adancimii de taiere (Fig. 3)

e Cu ajutorul surubului (27) poate fi reglata
adancimea de taiere in diferite trepte. Pentru
aceasta se slabeste piulita zimtata de pe
surub (27). Reglati adancimea de taiere dorita
prin insurubarea sau desurubarea surubului
(27) si strangeti din nou piulita zimtata pe
surub (27).

® Verificati reglajul prin executarea unei taieturi
de proba.

6.7 Sacul colector pentru aschii (Fig. 2)
Ferastraul este echipat cu un sac colector pentru
aschii (22).

Sacul colector pentru aschii (22) poate fi golit prin
intermediul unui fermoar in partea de jos. Apasati
inelul Grower al sacului colector pentru aschii,
astfel incat acesta sa poata fi racordat pe racordul
de aspirare (Z) al masinii.

6.8 Schimbarea péanzei de ferastrau
(Fig. 1, 14)

e Pericoll indepartati acumulatorul inainte de
schimbarea panzei de ferastrau.

e Purtati intotdeauna manusi la schimba-
rea panzei de ferastrau pentru a evita
accidentarile!

® Cheia hexagonala (c) se pastreaza pe mane-
rul de transport.

® Cu o mana se apasa dispozitivul de blocare
al arborelui (5) iar cu cealalta se aseaza cheia
inbus (c) pe surubul cu flansa (31). Dupa cel
mult o rotatie dispozitivul de blocare al arbore-
lui (5) intra in lacas.

® Acum se desface cu ceva mai multa forta
surubul cu flansa (31) prin rotire in sens orar.

® Scoateti surubul cu flansa (31) de tot afara si
indepartati flansa exterioara (32).
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® Panza de ferastrau (7) se scoate de pe flansa
interioara si se trage in jos.

® Se curata cu grija surubul cu flansa (31),
flansa exterioara (32) si flansa interioara.

* Noua panza de ferastrau (7) se va monta in
ordine inversa si se va strange.

e Atentie! inclinatia de taiere a dintilor, deci
directia de rotatie a panzei de ferastrau (7)
trebuie sa corespunda cu directia sagetii de
pe carcasa.

e Inainte de a lucra mai departe cu ferastraul,
se va controla fidelitatea de functionare a dis-
pozitivelor de protectie.

® Atentie! Dupa fiecare schimbare a panzei
de ferastrau se va controla daca panza
de ferastrau in pozitie verticala precum si
inclinata la 45° se roteste nestingherit in slitul
mesei insertie material (12).

® Atentie! Schimbarea si alinierea panzei de
ferastrau (7) trebuie executate in mod corect.

6.9 Transportul (Fig. 1-3)

e Strangeti surubul de fixare (14) pentru a bloca
masa rotativa (17).

® Apasati butonul de deblocare (3), impingeti
capul masinii (4) in jos si blocati-I cu ajutorul
boltului de siguranta (25). Ferastraul este
acum blocat in pozitia de jos.

e Transportati masina tinand-o de manerul de
transport fix.

® Pentru a monta din nou magina, procedati asa
cum este descris la punctul 5.2.

6.10 Functionarea laserului (Fig. 2)

Pornire: Pentru pornirea laserului (35) comutati
intrerupatorul pornire/oprire laser (36) in pozitia
J“. O raza laser este proiectata pe materialul de
prelucrat care indica directia exacta a taieturii.
Oprire: Comutati intrerupatorul pornire/oprire la-
ser (36) in pozitia ,,0“.

6.11 Functionarea lampii LED (Fig. 2)

¢ in scopul unei iluminari bune la locul de
munca poate fi folosita si lampa LED su-
plimentar fata de iluminarea incaperii.
Intrerupatorul pornire/oprire (24) al Iampii LED
se gaseste in partea superioara a capului
masinii, intre méaner (1) si lacasul pentru acu-
mulator (40).

® Pornire: Pozitia intrerupatorului I

e  Oprire: Pozitia intrerupatorului ,,0*

6.12 Frana electrica

Din motive de securitate aparatul este dotat cu
un sistem electric de franare pentru panza de
ferastrau. Din acest motiv, la oprirea aparatului se
poate sesiza eventual un miros usor sau se pot
forma scantei. Acest lucru nu are efect asupra
functionalitatii sau sigurantei in functionare a
aparatului!

7. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inainte de orice lucrari de curatare scoateti acu-
mulatorul.

7.1 Curatarea

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele de
protectie, sliturile de aerisire si carcasa mo-
torului. Stergeti aparatul cu o carpa curata sau
curatati-l cu aer comprimat la o presiune mica.

° Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

7.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

7.3 intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

7.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuie comuni-
cate urmatoarele informatii;

* Tipul aparatului

Numarul articolului aparatului

Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa
www.isc-gmbh.info
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8. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afld intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afla un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

9. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este ntre 5 si 30 "C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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10. Afisajul aparatului de incarcat

Starea afigajului

LED-ul
rosu

LED-ul
verde

Semnificatia si masura de remediere

stins

intermitent

Stare de functionare
Aparatul de incarcat este conectat la retea si pregatit de functionare, acu-
mulatorul nu este in aparatul de incarcat

aprins

stins

incarcare

Aparatul de incarcat incarca acumulatorul in regim de incarcare rapida.
Timpii de incarcare corespunzatori ii gasiti direct pe aparatul de incarcat.
Indicatie! in functie de nivelul de inc&rcare al acumulatorului timpii de
incarcare efectivi pot fi diferiti de timpii de incarcare mentionati.

stins

aprins

Acumulatorul este incarcat si poate fi pus in folosinta.

Dupa aceea se comuta intr-o incarcare de protectie pana la incarcarea
completa.

Pentru aceasta lasati acumulatorul cu cca. 15 minute mai mult pe aparatul
de incarcat.

Masura de remediere:

Tndepér’(agi acumulatorul din aparatul de incarcat. Deconectati aparatul de
incarcat de la retea.

intermitent

stins

incarcare adaptata

Aparatul de incarcat se gaseste in regimul de incarcare de protectie.

in acest regim, din motive de siguranta, acumulatorul este incarcat mai in-
cet si necesitd mai mult timp. Acest lucru poate avea urmétoarele cauze:

- Acumulatorul nu a mai fost incarcat timp foarte indelungat.

- Temperatura acumulatorului nu se gaseste in intervalul ideal.

Masura de remediere:

Asteptati pana cand procesul de incarcare este incheiat, apoi acumula-
torul poate fi incarcat in continuare.

intermitent

intermitent

Defectiune

Nu mai este posibila incarcarea acumulatorului. Acumulatorul este defect.
Masura de remediere:

incarcarea unui acumulator defect este interzisa.

Indepértati acumulatorul din aparatul de incarcat.

aprins

aprins

Deteriorare datorata temperaturii

Acumulatorul este prea fierbinte (de ex. la radiatie solara directa) sau prea
rece (sub 0° C)

Masura de remediere:

indepartati acumulatorul din aparatul de incércat si pastrati-l o zi la tempe-
ratura incaperii (cca. 20° C).
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2

Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
n aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere napoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare

si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atasate aparatelor vechi si materiale auxiliare fara componente
electrice.

Retiparirea sau orice altd multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iISC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmétoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune, Acumulator
Material de consum/ Piese de consum* Panza de ferastrau
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!

in caz de deteriorri sau defecte, va rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. V& rugdm sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si rdspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

® A functionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instaldrii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau alta dovada de cumparare a aparatului dvs.
nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identificare sunt excluse de
la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare. Daca defectul aparatului este
cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat
nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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Neplexopeva

1
2
3
4.
5.
6
7
8
9
1

0.

Yrnodei&elg aopaAeiag

Meprypadr) TG cUoKeUNG Kal cuprapadldopeva

Zwotn xprion

TexVIKA XAQPAKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Aettoupyia

KaBaplopog, ouvtrpnon kat mapayyeAia avTaAAAKTIKWY
AwdBeon 0Ta ATIOPPIMUATA KAl ETIAVAY PN OLOTIOMOoN
dUAAEN

‘EvéelEn popTiotn
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GR

®

Kivduvog! - lNa tn peiwon Tou Kivduvou Tpaupatiopov diaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

MNpocoxn! Na xpnotpomnoleite wtoacmideq. H enidpaon Tou BopUBoL propei va TPoKAAETEL TNV
anwAELa NG AKoT|G.

@

Mpocoxn! Na xpnotuoroleite pdoka nmpootaciag arod okovn. Katd tnv enegepyacia EUAoU Kal
AWV VAWV Sev arokAeietal n dnuoupyia emPBAaBoug yia Tnv uyeia okovng. Aev ETITPEMETALT)
enefepyacia VAIKWV TIou TiepLEXoUV apiavto!

Mpoooxn! Na popdte oMwodMOTE MPOCTATEVUTLKA YuaAld. Ol oTiivOripeg Tov dnuoupyouvTtal
KaTaA TNV epyaocia 1) Ta ekodpevoovi{OHeVa KOPUATLA, POKAVISLA KOl OKOVEG UTTOPOVV VA TIPOKAAEGOUV
anwAela g 6paong.

®

Mpoooxn! Kivéuvog Tpavpatiopov! Mnv Badete ta x€pLa 0ag o€ TEEPLOTPEPOUEVO TIPLOVOSIOKO!
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GR

e
OFF

AwakoTtnng evepyomoinong / anevepyomnoinong A&wlep

52
OFF

AwakomTNng evepyormoinong/anevepyomnoinong pe Aaumna LED

poal

Mpoeidomoinon! O petatom{opevog odnyog TPETEL YL YWVIAOTEG TOHES (KEDAAY) TIPLOVIOU HE
KAion N teploTPEDOUEVO TIAYKO gpyaciag pe puBuLon ywviag) va oTepewdei oTnv e§wTtepikn) B€om. O
petaror{opevog odnyog TPETEL Yia TIAAYLOTOHES 90° va oTepeWBEl 0TNV E0WTEPIKT BEDT.

=Rt
OL oUOOWPEUTEG VA PUAACCOVTAL LOVO OE OTEYVOUG XWPOUG Kal o BeppoKpacia TepIBAAAOVTOG

+10°C - +40°C. Na armobnkeleTe TIq Ynatapieg Pévo o€ GopTiouévn Kataotaon (TouA. 40%
PopTiopévn) (dev oupnapadidetat)
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion Twv CUCKEVWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUNATIOUWY, VA TNPOVUVTAL KAl
va AauBdvovTal oplopéva HETpa acdaleiag.
AlaBdaoTe yia To AOYO auTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaleiag.

DUAAETE TIG KAAA YIa VO EXETE TIG TIANPOPOPIES

mnavta otn diibeon oag. Eav mapadwoete
ouokeun og AAAa Aatopa, dwote padi kal auTeg

TIg Odnyieg xpriong / Ynodeitelq aodpaheiag. Aev

avaAapBdavoupe Kapia eubuvn yla atuyxnuata
1 BA&BeG Trou odeilovTal o€ PN TrPNOT AUTWV
Twv Odnywv xpriong kat Twv Yrodei§ewv
aodpaleiag.

1. Ymodei&eig acpaAeiag

Oa Bpeite TIg avaioyeg unodei&elg aopaAeiag
OTO €TIOLVATTTOUEVO BIBALAPLO!

Kivéuvog!

AwaBaote 0Aeg TIG Yodei&elg acdpaleiag
Kat Tig Odnyieg. Eav 6ev akohoubrioete

T1q Yrodei&elg aodpaleia kat Tig Odnyieg dev
arokAgiovtal nAektpomAngia, Mupkayld kavn
ooBapoi Tpavpatiopol. PUAGETE TIPOCEKTIKA
OAeg TIG YIIoSei&elq aodaAedig kat TIg
0&nyieq yia to péEAAov.

E181kéq uTtoSei&elg yia to Aélep

VAN

Kivéuvog! AktivoBoAia Aéwlep
Mn kottadete oTnV aktiva
Katnyopia Aéilep 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

®  Mn kottadete dueoca otnV SLladpopr| Tng
aKTivag.

®  Mn teivete TV akTiva A&(ep TIOTE o€
aAvVTAVAKAOUOEG ETILPAVELEG, OE TIPOCWTIA
1 {wa. AKOun Kat akTiva AEWeP XapNANg
LoXV0G MTTPOpPEL va TIpoKaAEael BAAREG oTa
parta.

® Tpoooxn - edv ekteAovvTal AAAEG aTO
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2.

TIG LeEBGSoUG TTou avadEpovTal E6W,

Sev amokAeietal emikivouvn ékBeon oe
AaKTIVOROAILQ.

Moté pnv avoiyete To LOVTOUA Tou A€Lep.
Aev erutpénovTal ol eMePBATELS Kal
TPOTIOTIOM0elg 0TO AEWEP Yla TNV avg&non
g andédoor) Tou.

O kataokeuaoTng dev avaAauBdvel kapia
gubuvn yla {nuLEG TIou odpeilovTal oe Un
pnon Twv vrodeifewv aodaeiag.

Na amevepyoroleite avta 1o A€ilep dtav
Sev 10 xpeldleote.

Meprypadn) TnNG CUCKEUNG Kal
cuumnapadidopeva

2.1 Meprypadr| TNG GUCKEUTG

SN AN~

-71 -

(ewk. 1-3,6,8,15)

XelpoAapn

AlOKOTITNG EVEPYOTIOINONG/AMeVEPYOTIOiNoNG
Kouumi anacpdiiong

Kedpan pnxavrg

AcdaAion atpdkTou

Kwntr npooTtacia miplovodiokou

MplrovoAdaua

Zvotnua cuodEng

XelpoAan petapopdg

. PuBuuigépevn emuddvela tomobETNONG

QAVTIKEILEVOU

. 21a0epd TEPUA

. 'EvBeTo maykou epyaciaq

. AVakAvOuEVOG 08NYOG HRKOUG
. Bida akwntomoinong

. Aeiktng (@ykog epyaciag)

. KAipaka (mdykog epyaaiag)

. MeplotpedopEVOG TIAYKOG

. Movipog Taykog mpLoviou

. KAipaka (kedaAr mploviov)

. Aeiktng (kedpaAr Tiplovio)

. Aapn akwvnTormoinong

. 2AKOG CUAAOYNG POKAVISIWV

. Aaprma LED

. AlakdTTITNG EVEPYOTIOINONG/AMevEPYOTIOiNoNG

Adpra LED

. MmouAdvL acdaAelag
. Bida aodpdaAiong yia cvotnua cuoPpENg
. Bida pe mrepuywtd Taguddt yia mepLoplopo

Babdoug kot g

. Téppa ywa 6plo Baboug Kormg
. Bida pvBuiong B€ong - 0°

. Bida pubuiong 6¢ong - 45°

. Bida pAavtdag

. EEwTepikn dpAGvTla
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33. ZTptyua yla ouotnua cUoHIENG (opllovTia) 3. Zwot xpnon

34. Baon
35. NéwWep To ¢paAtoompiovo eEurnpetei 0TO KOWILO EVAWV
36. Awkoéming evepyortoinong / Kall UAIK@WV TIAPOMOLWY LE To EUAO, avAAOYa e
anevepyortoinong A€iep TO péyeBog TG Hnxavng. To TpLovL Sev eival
37. Metatoru{opevog odnyog KATAAANAO YLa KOWLUO KAUCOEUAWYV.
38. Bida oTepgéwong petatomi{opevou 0dnyou
39. Mntatapia (ev cupmapadidetat) H unxavn emTpéneTal va Xpnoluomomdei povo
40. Yrodoxn pratapiag Yl TOV OKOTIO Yyl ToV o1toio Tipoopiletal. Kabe
41. ®optiog (Sev oupnapasdiseta) Tiépav ToUTOU XProm Sev avTamoKpievTal oTo
oKOTIO yla Tov ottoio Tipoopiletat. Na BAAPeS
2.2 Zupmnapadidbopeva TIoV odeilovTal oe TTapoOUOLa XPTioNn 1 yid
Bdoel tng meptypadng Twv oupnapadidopevwy TPAUMATIONOUE TIAVTOS EI60UG EUBVVETAL O
TapakaAoVUHE va EAEYEETE TNV TANPOTNTA XPHONTG/XEIPLOTAG KAl OXL O KATACKEVAOTNG.
TOU TIPOIOVTOG. 2€ TEPITTWOT EAAEIPEWV
THNUATWY TIAPAKAAOUUE VO AmoTavOEiTe EVTOQ MapakaAOUUE Va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEUES
5 epYACILWY NIEPWV ATIO TNV NUEPOUNVIA pag dev mipoopidovTal kat Sev EXxouv
ayopdg oto Kévtpo 2eppig (Service Center) g KATAOKEUAOTEL yla ETAYYEAUATIKY), BIOTEXVIKT
ETAIPEIAG MAG 1) OTO KATACTNHA A6 TO OTI0io 1) Blopnxavikn xpron. Asv avaAauBavouus
QAyopaoaTe Tn GUCKEUN, TIPOCKOWICOVTAG TNV £yyunon o€ TepimTwon Katd Ty oroian
Lloxvouoa amnodelEn ayopdg. Mapakaiovpe va GUOKEUT] XPNOIOTIONBNKE GE GUVEPYEIQ,
TIPOCEEETE TOV TTVAKA EYYUNONG OTOUG 6POUG Blotexvieg 1} oTn Blopnxavia 1y o€ epyacieg
€yyunong oTo TEAOG TWV OSNYLWV. TIOPOUOLEG HE AUTEG.
® Avoi€te TN ouokevacia Kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN CUOKEUN. Erutpénetal povo n xprion mplovodiokwyv
©  ATIOHOKPUVTE Ta UAKKG cuoKevaciag KATAAANAWYV YLa T pnxavr). ArlayopeveTal n
KaBWG Kat Ta CUCTHHATA TIPOCTACIAG TNG Xp1on SLaXwpPLoTIKWYV SioKwV TIavtog £idoug.
ouokeuaoiag / peTadpopdg (EAV UTIAPXOUV).

°  EAEyETe edv eival TIANPEG TO TIEPLEXOMEVO. AvarooTiaoTo PEPOG TNG EVOESELYHEVNG XPNONG
©  EA&yETe TN OUOKeLN Kal Ta aEE0OUAp Yial elvat kaLn Tpnon Twv unodei§ewv acdaeiag,
evdeXOeveg qNES ard TN petadopd. KaBWG Kat 1 08nyia cuvappoAGYNoNg Kat ot

®  ®UAGETE TN CUoKeUAoia av YIVETALHEXPLTNY  UToSEiEELG XELPIOMOU TNV o8nyia Xpriong.
TAapodo ™G MPoBeTpALG TG Eyyunong. Ta dTopa Tou XelpidovTal T Jnyavr), mpéel

va eivatl eE0IKEIWPEVA [E TO XELPLOUO TNG

Kivduvog! Kat va evnuepwOouV yla evoexOeEVOUG

H ouokeun kat Ta VAIKA cuckevaciag dev KtvSuvoug. Mépav ToUTou va trpouvTal

eival mayvisia! Ta maidia dev emrpEnetal auoTNPEA oL SIATAEELG TIPOANWNG ATUXNHATWY.

Vva TAi{ouV HE TTAACTIKEG CAKOVAEG, Na akoAouBoUVTaL ETTIONG KAt 0l AAAOL YEVIKOL

TIAAOTIKEG NEUPPAVEG KOl HIKPOAVTIKEINEVA!  kavOVEQ IOTPIKNG £PYAGIAG KAl TEXVIKNG

Yoictara kivSuvog katdmoong Kat acdhAAElag.

acpuiiag! TpoTomoNoelg 0T UNXAavr) arokAgiouy Tnv

€uBUVN TOU KATAOKEUAOTT) ATt TIG {NULEG TIOU

¢ @aAtoompiovo pratapiaq TIPOKUTTTOUV artd Tn Xperjon auth. Map oAn

°  puBUICoHEVN ETUPAVELD TOTOBETNONG TNV eVEESELYHEVT XPHOT SEV UTOPOTV va
QVTIKEWEVOL (SEEIA KaL APIOTEPQ) QAMOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOPEVOL KIVSUVOL.

¢ ZUotnua ouodiENg E€aitiag Tng kataokeung kat Tng Soung g

®  ZAKoG OUAAOYNG POKAVISLLV unxavnq Sev amokAeiovtal Ta eEnAc:

°  KAedi aAAev 6 mm Emadr) je Tov TPLOVOSioKO GTO OKAAUTITO

®  XelpoAaPn petadopag TUNHA TNG.

°  MNpwtoTureg 0dnyieg xpriong o EmMéufaon oTov KIVOUREVO TIPLOVOSIOKO

° Yrodeigelg aopaAeiag (TPaVMATIONOG amtd AUNEO AVTIKEILEVO)

®  EKodevSoVIoNOG KATEPYALOUEVWV
QAVTIKEWEVWYV I} TUNUATWYV TOUG.
®  Opavon TPLovodioKou.
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*  Ekodpevdoviopds EAATTWHATIKWY TUNHATWY
OKANPOU HETAAAOU TOU TIPLOVOSIOKOU.

®  BAAPn g akong étav dev
XPNOLLOTIOOUVTAL Ol ATIAUTOUKEVES
WTOAOTISES.

*  EmpAaBeiq yla v vyeia eKmounég okovng
EVAOU KATA TN XPNOM OE KAELOTOUG XWPOUG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Tpododoaoia Tdong Kvntrpa
Aerroupyia PEAQVTI NG v 3000 min

MpLovodiokog e GKANPO LETAANO: ...eeevvveeneennee.
........................................... 2210x230x 1,8 mm

APIOHOG SOVTUIV: .everveeiieeieeeieesiee e 40
Medio TEPIOTPODNG: vvvvvveeienee -47°10°/ +47°
Kot untd ywvia mpog ta aplotepd: .. 0° €wg 45°
MAATOG TIpLovIow o€ 90°: ......uveenneee 120 x 60 mm
MAATOG TIPLOVIOU O€ 45°: ... 83 x 60 mm

MAdTog miploviov og 2 x 45°
(ATAn kot UTTO Ywvia aplotepd) ....80 x 34 mm

MEYLOTO UPOG KOTIAG: .vvenveevenrerieenrerieenees 60mm
Mey. péyebog katepyaldUEVOU AVTIKELUEVOU: ...
................................................................ 120mm
BAPOG: oo mep. 8 kg
KAatnyopia AEITEP ..vvveeveeieeeieeniee e 2
MMKOG KUHATWV AEWTEP: .vveveereeriieeeene 650 nm
[OXUG AEITEP: v <1mw

Katnyopia mpootaciag <

EAdxloto péyedog katepyalopevou
avTikelévou: Na kdBeTe HOVO avTIKEueva
TIOU €ival ApKETA HEYAAA YIA VA UTTIOPOUV Va
oTeEPEWOOVV EAAXLOTO prikog 160 mm.

Autni n unxavn gival eE0TIAIOUEVN HE E1IKO
SioKO yla AETITEG TOPES (TTAATOG TouNG 1,8 mm)
yla daAitcorpiova. Eav xpnotomnoindei dAAog
Siokog pe peyaAutepo TIAATOG, Sev amokAeieTal
€AATTWON TNG anodoong.

AUTI ) UNXAVvT) TIPOOPIZETAL ATIOKAELOTIKA yld
XPT\0N HE praTtapieq Kat Toug KaTAAANAoUG
PopTIOTEG TNG OKoyevelag Einhell Power-X.
Ta onuePLVA LOVTEAQ TIPOKUTITOUV ATtd TIG
TIEPLYPAPEG TIPOIOVTWYV ToU Ba Bpeite online.
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Kivéuvog!

©o6pupog kat Soviioelg

O1 TiEG BopuPwV kat Sovricewv SlamoTwinkav
oupdwva pe To TpoTuTo EN 62841.

ZTA6UN NXNTKNAG TEONG L, v 91,2 dB(A)
ABEBALOTNTAK |, oo 3dB
ZTABUN NXNTIKNAG LOXVOG Ly weveveeee. 104,2 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y oo 3dB

Na xpnoipomnoleite nxomnpocTacia.
H enidpaom BopuPou propei va €xel oav
OUVETIELA TNV ATIWAELA TNG OKONG.

OL avadepOUEVEG CUVOAIKEG TIHEG HETASOONG
S6Vnong Kat oL TIHESG EKTIOUTMG BopuBou
UETPIONKav BACEL TUTIOTIOMMEVNG HEBOSOU
SOKIUNG KAl UTTOpOoUV Va XPNOLHoTIomeouy yia
N oUYKPLON Miag NAEKTPIKNAG CUCKEUNG LE Jia
AAAN.

Ol avapepOPEVEG GUVOAIKES TLEG LETASOONG
dOvnoNng Kal oL TYEG EKTIOUTING BopURoU
UTTOPOUV VA XPNOLUOTIOmMB0UV yid TIpocwpLVh
EKTIUNOM TNG OXETIKNG emBapuvong.

Mpoegidomnoinon:

H T petadoong tng 6vnong propei va
SladEpel KaTdA TNV TTPAYHATIKY) XPromn g
NAEKTPIKY)G CUCKEUNG ATt TNV avadePOUEVN
TIUR, QVAAOYa HE TOV TPOTIO XProNng NG,
dlaitepa amod To €id0G TOU AVTIKEWEVOU TIOU Ba
Katepyadeite.

Meplopiote TNV dnuiovpyia BopuPou kat TIg

dovnoelg oto eAayioro!

® Na xpnotdoroleite HOVO CUOKEUEG o€ Apoyn
Kataotaon.

® Na ouvinpeite kat va Kabapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN).

®  NanpooappdleTe 0TN CUOKELT| TOV TPOTIO
gpyaociag oag.

® TpoogEte va Pnv ulepPOPTWVETE TN
OGUOKEUN.

®  AdnoTe TN OUoKeUT] VOEXOUEVWS VA
eAeyxBei ano edIko TEXVITN.

* Na arevepyoToleite Tn ouokeur| étav dev
TNV XPNOLOTIOLEITE.
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Npocoxn!

YmoAemopevol kivéuvol

AKOMN KAl GE TIEPITITWOT CWOTNG Kal

KOVOVIKI|G XP1ONG AUTOU TOU NAEKTPLKOU

gpyalAeiov, upicTavTal TaAvTa opliopEVoL

UTIOAELTIOEVOL Kivduvol. Ot akoAoubot

Kivéuvol HmmopoUv va tapoucLlacTouV

avaAoya Pe TO €i60G KATACKEUNG KalL TO

HEVTEAO QUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:

1. BAd&Beg mveupovwy, edv dev
XPNototomnBoUV KAaTAAANAEG HAOKES
TpooTaciag anod oKov.

2. BAdBeqg g akon|g, edv dev Xpnotuoroldei
KATAAANAN NXOTPOCTaCiAg.

3. BAd&Beq g vyeiag mou npokaAovvTal arno
Sovnoelg xeplov-Bpayiova, EAv n CUCKEUT
XPnotdotondei yla HeyaAUTEPO XPOVIKO
Sdlaotnua n dev tpeital kaw Sev ouvnpeitat
owoTd.

5. Mpwv ™ 6€0n o€ AetToupyia

Mpoeidomoinon!
ByaAte mpwTta TN Hrarapia mpv KAVETE TI§
pPuBMicELg 0T GUGKELN.

Mpwv TN B€0m o€ AelToUPYia TNG CUCKEUNG 0ag

Je pratapia va SlaBacete omwaodnmoTe aUuTEG

T1g urtodei&elg:

®  ®optioTe TO CUCCWPEUTT) HE TO GOPTLOTY).
‘Evag kevog cuoowpeuTng PopTidetal peta
ano nep. 0,5-1 wpa.

Fevika

® H unxavn mipémnel va torobetnOei £T0L WoTE
va €xel andAutn euotabela, SnA. va Bowbei
o€ TIAyKo epyaciag, o€ AT YEVIKNG XP1IoNG
1 KATL TIaPOUOLO.

® 3TV meploxn) Twv Todlwv (34) n punxavn
S1a6€Tel o€ KABE TIOSL ia Ot yla OTEPEWOT).
la N oTepEWON va XPNOLLOTIOW|OETE KOWVEG
Bideg, podeAeg, eAatnplwTOUg SioKOUG KaL
mnagpddia (dev oupmapadidovtal, Oa Ta
Bpeite o€ €101KA KATAOTAMATA). ZTEPEWOTE
N MNXavn Kat ota T€ooepa modla Tg.

® [lpw tn B€0m o€ AelTOUPYia TIPETIEL VA EXOUV
TOTI00ETNOEl CWOTA OAA TA KAAUMUATA KAL OL
dlatd&elg aopaAeiag.

® O mplovodiokog TIPETIEL VA UTIOPEL Va KLveiTal
eAevbepa.

* Nampooexete ota 1dn Katepyaopeva EVAA

va pnv urndapxouv &Eva avTikeipeva, T.x.

KapdLa 1) Bideg KATL.
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® T[lpwv evepyottolroeTe Tov SLIAKOTITN
gvepyortoinong/amnevepyoroinong
OlyoupeuTeiTe WG OAa €X0UV ToTI0BETNOEL
OWOoTA Kal TIwg KivouvTal eAelBepa Ta
KIVOU[EvVA TUAUATA.

5.2 ZuvappoAdynon Tov Tploviov (&iK. 1-5)

®  2TEPEWOTE TN XEPOAQRT) peTadpopdg (9)
OTNV KEPOAT| TNG UNXAVIG (4).

®  BdAte TOUG TIEIPOUG-086NYOUG TNG
puBlILOUEVNG ETIDAVELG TOTIOBETNONG
avTikeipevou (10) oTiq urtodoxEG-TPUTES OTO
TEPIBANHA TNG UNXavNg.

* AodahioTe Tiq emudpdveleq TOOOETNONG
TOU avTIKEidevou odiyyovtag T Bida
aklvntoroinong (z) otoug meipoug-0dnyoug.

® [ia TNV METATOTION TOV TIEPLOTPEPOUEVOU
mdykou (17) xaAapwoTte tn Aafn
otabeporoinong (14) katd mep. 2
TIEPLOTPOPEG Yla va anaodaAioeTe Tov
TePLOTPEDOUEVO TIAYKO (17).

®  [leploTPEYTE TO TIEPLOTPEPOUEVO TPATIE]L
(17) kat Tov &eiktn (15) TNV emBupovpEvN
ywvia TG KAipakag (16) kat oTepewoTe pe
™ Bida akwvntotoinong (14). To ipLovL xel
TG €&NQg B€oelg akvnromoinong: -45°, -40°,
-35°, -30°, -22,5°, -15°, -10°, -5°, 0°, 5°, 10°,
15°,22,5°, 30°, 35°, 40°, kat 45°.

*  Me ehadpld mieon TG KEPAANG TNG UNXAVNG
(4) Tipog Ta KATW Kal GUYXPOVO TPARNyUa
TOU UrtouAoviov aodaleiag (25) ano to
OTNPLYMA TOU Kvnipa, aracdaiidetal
TO TIPLOVL OTNV KATW B€0m gpyaciag.
MNeploTpEPTe TO UMTOUAGVL aodaAeiag (25)
katd 90° poToU To adrioeTe EAEVOEPO,
WOTE va Tapapeivel arnacPailopevo To
TIPLOVL.

* T[epoTpePte TNV KEDAAT TNG UN)avng (4)
TIPOG Ta TAVW.

®  To ovoTtnua cUoPLENG (8) uropei va
ToroBeTNOeil TOGO aploTePd 600 Kat SeELA
OTO OTEPEWMEVO TIAYKO gpyaciag (18).

* Na otepewveTe TO cUOTNUA CLUODIENG (8)
uovo pe I Bida otepewong (26).

* [ia v oplloVTIa CUODIEN AVTIKEIUEVWV
uropei va otepewBei To cuoTnua cLGPIENG
oTo oTrptypa (33).

° -Tia v eEaywyn Twv eMPAVELWV yla TNV
TOTIOOETNON avTIKEEVWY (10) TiiECTE TO
HOYAG 0TV KATw TIAELUPA Kat Tpapn&te
KATOTIV TNV ETIPAVELQ TOTIOOETNONG
QVTIKEWEVWYV TIPOG Ta SeELA 1) aploTepd.

® [ia eMAVEIANUUEVEG KOTIEG LE TO i810 PNKOG
uropel va avadimAwbei 0 0dnydg unkoug
(13).
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2NV KePaAr g unxavng (4) uropei va
S00ei KAiom TIPOG TA APLOTEPA KATA TO
avwTepo 45° pe Aaokdplopa g Aapng
akwntoroinong (21).

5.3 PuOuion akpipeiag Tou odnyou yia

Kadetn korn) 90° (eik. 1, 6-7)
2TA0EPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEDOEVO TIAYKO
(17) otn 6¢on 0°.

XaAapwote TN Bida cvodiEng (21) kat dwote
TPog Ta Se€ld KAion otV KedDaAn TG
pnxavng (4) pe  xewpoAapn (1).

Pubuiote Tov 08nyo6 ywviag 90° (a) peTa&y
TIPLOVOAAMAG (7) Kal TIEPLOTPEDOUEVOU
ndykovu (17).

PuBpiote ) Bida puBuiong (29) €tol

WoTe N ywvia peta&l mplovoAauag (7) kat
neplotpedopevou Taykou (17) va eivat
akpBwg 90°.

EAey&te katomv ) B€on Tou deiktn (20)
otnVv KAipaka (19). Eav o deiktng (20) dev
Seiy Vel aKOUN TNV CWOTH TN TNV KAIpaKa,
propei va pubuLoTei.

Ma Vv puBIOT aKpIBEiag AQCKAPETE TN
Bida otepewang tou deikTn (20) pe Eva
katoaBidl. Katémiv BaAte Tv Seiktn otnv
emBupovpevn BEon TNG KAipakag katl odi&te
TIAAL TIG Bideg.

O 06nyog (a) kat Ta KAedLa aAAev (d) dev
oupnapadidovtal - uropeite va ta Bpeite
oTa e8IKA KATAOTNHATA.

5.4 POBuIoN akplBeiag Tou TEppatog yia

¢paAroa komn 45° (eik. 1, 8-9)
2T06€POTIOMOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO
(17) otn 6€on 0°.

Naokdpete Tnv Aafn) akivnroroinong (21)
KalL pe TN xewpoAafr) (1) dwaote kAion 1pog
Ta APLOTEPA OTNV KEPAAT TNG UNXAVNG (4)
Kata 45°.

PuBuiote Tov 0dnyo ywviag 45° (b) petagv
TIPLOVOAANAG (7) Kal TIEpLoTPEDOUEVOU
maykou (17).

XaAapwaoTte To agadt otnv avtidetn
TAgupa (30) kat pubpiote TN Pida pubuong
(7) €ToL wote N ywvia HeTa&l Tiplovodiokou
(17) kal TepLOTPEPOEVOU TIAYKOU Va gival
akpBwg (45°).

Ta VAIKA oTepEWONG Kal TA KAELSLA AAAev (d)
Sev ouprnapadidovral aAAd propeite va ta
Bpeite ota edIKA KATACTTLATA.
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5.5 PuBuion t™ng paArcoywviag otnv
KepaAn ™G unxavng (eik. 2, 12-13)

* Aaokdpete ) Bida aopaAiong (21).

® TdoTe TV KEPAAR TNG UNXAVNG (4) arod ™
XEPoAapn (1).

® Metd 1o Avotyua NG Aafng akwvntomnoinong
urtopei va 500¢ei kAion oTnv kedpain g
unxavng adaBdadunta ry oe didipopeg Beoelg
aKLVNTOTIoiNoNg.
lwvia pog ta aplotepd: 0-45°

*  =avaodifre T Aapr) akwvnroroinong (21)

6. Aettoupyia

6.1 dopTION TNG povadag cucowpevT LI
(ek. 2,15)

1. TpaPn&re ) pnatapia (39) yla va ByeL ano
TNV urtodox (40) TEdovTag TO KOUUTTE 0N
uratapia kat tpaBwvtag Tn pratapia arod
v urtodoxn.

2. 2uykpivete €dv 1 Tdon IOV avadEPETal
OTNV ETIKETA AVTIOTOLXEL ME TNV TACT TOU
SikTUou. BdATe TO Buopa Tou $opTloTh
(41) otV mipida. To mpdowvo LED apyidel va
avaBoofrveL.

3. 2mpw&Te TO CUCOWPEUTH TTAVW OTO

POoPTIOTN.

270 edadlo 10 (Evdelgn doptiotn) Ba Bpeite
Tivaka pe Tig eEnynoelg g evéelgng tou LED
oTo OPTIOTH.

Edv dev eival Suvatni n ¢opTion NG pnarapiag,

TIAPAKAAOUE va EAEYEETE

® edv umdpyel Tdon otnv mpida.

®  edv umdpyel agoyn enadn oTiG eMadeq
POPTIONG TOU POPTIOTN.

Eav dev eival duvatn n dopTion Tou

OUCOWPEUTT), TTAPAKAAOULE VA ATIOOTEIAETE

®  TOV QOPTIOTT| KAL TOV TIPOCAPHOYEQ
dopTiong

®  Kal TNV povada TOU CUGCWPEUTH.

OTO THNHA Hag EEUTNPETNONG TIEAATWV.

Mo GWOoTH ATTOCTOAY] VA ETILKOIVWVI|GETE ME
TO TUNMA pag eEUTINPETNONG TIEAATWY 1) UE
TO KATACTNMA TIWANCEWYV, OTIOU ayopAcate
TI CUOKEU).

Kat@ tnv anoocTtoAn 1] anéppiyn Hnataplwyv
1l CUOKEUWV Umartapiag mpooéEte va
HTTOUV XWPLOTA OE TIAACTIKEG COKOUAEG
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WOTE va anmogpeuxOei €va BpaxUKUKAWHA N
nupkayia!

Mpoedomoinon! O petarori{duevog odnyos
(37) pérmel yla Aaylotopeg 90° va otepewdei
OTNV E0WTEPLKY) BEON.

®  Avoi€te Tov HOYAO akivnToroinong (38) Tou
petatoru{opevou 0dnyou Kal oTipwETE ToV
petatoru{opevo odnyod Tpog Ta Peaa.

® O petarorulopevog 0dnyog (37) mpemel
va akvntoroleital TOo0 TIPLV arod TNV TILo
€0WTEPLKY) BEON, WOTE 1) ATIOOTAON PHETAED
Tou 08nyou (37) kat Tou §{oKou TOU TIPLOVIOU
(7) va givat To oAU 5 mm.

®  [Iptv TNV TOWN| TIPETIEL VA OLYOUPEUTEITE Va
MV uTtdpxet HETA&L Tou 0dnyou Kat Tou
Siokou Tou TpLovioy GoORog GUYKPOUONS.

* =avaodifre T Bida oTepEwong (38).

Mpoeidomoinon! O petatomi{opevog odnyog
(37) mpémel yla ywviaoTéG TopEG 0° - 45°
(kepaAn TIpLOVIOL pe KAIoN 1} TEPLOTPEPOUEVO
mndyko epyaciag pe pUBLoN ywviag) va
otepewbei oTnV eEwTepIKn BEoN:

®  Avoi€te Tov pOoYAO akivnToroinong (38) Tou
petator{opevou 0dnyou Kat oTipwETE ToV
petator{opevo odnyo Tpog Ta EEw.

® O petaroriopevog odnyog (37) mpemnel
Vva aKLVNTOTIOLEITAL TOOO TIPLV ATIO TNV TIO
£0WTEPLKT) BEON, WOTE 1) ATIOOTAOT HETAED
Tou 0ényou (37) kat Tou §icKOU TOU TIPLOVIOU
(7) va eivat 1o oAUV 5 mm.

e [lpwv TNV TOWN TIPETIEL VA OLYOUPEUTEITE Va
UNVv urtdpxet LeTa&l Tou 0dnyou Kat Tou
Siokou Tou TpLovIou PoORoG GUYKPOUONG.

® Zavaodi&re T Bida otepewong (38).

6.2 Kadetn komn) 90° kat maykog epyaciag 0°
(ek. 1-3,10)

°  O®¢gpte TNV KEPAAR TNG PNXAVNG (4) otV
endvw B€on.

®  Akouurmote To EUAO TIOU BEAETE Va
KoYeTe otov 0dnyo (11) kat mévw otov
TeploTpedOUEVO TIAYKO (17).

®  AodaAioTe TO UAIKO PE TO GUOTNUA
oUodLENG (8) OTO OTEPEWMEVO TIAYKO (18)
yla va anodUyeTe TNV PETATOTILON KATA TN
Sldpkela TG gpyaciag.

* [l€ote TV KedaAr anacpaAiiong (3) ya va
eAeuBepwOei n KeDaAT) TNG unxavng (4).

® [l€ote TO SLOKOTITN gvepyoTIOinOoNG/
QATIEVEPYOTIOINONG (2) YO va EVEPYOTIO|OETE
TOV KIVNTrpa.
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®  Kwnote v KePaAr g unxavng (4) ye m
XEPOAARN (1) opotdpopda kal e eAadpla
Ttieon TPOG Ta KATW, HEXPL 0 SI0KOG Tou
TIPLOVIOU (7) va kOYeL To katepyalOpevo
QAVTIKEIUEVO.

® Metd ™ AnEn NG epyaoiag, pEpTe TIAAL TNV
KePAAT TNG UNXavng (4) otnv enavw B€on
aklvnToroinong Kat adriote eAetBepo 1o
SLaKOTITN EvePYOTIOiNONG/amevepyoroinong
(2).

Mpoooxn! Xdpn oTo EAATAPLO 1) PNXAVT) TIETIETAL

QUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. Pnv adrioete

€AeVBepPN TN XePOAAPn (1) HeTd T AN g

KOTIAG, AAAG KIVAOTE TNV KEGAAN TNG UNXAVNG

(4) apyd kat ye eAadpla avTirieon mpog Ta

EMAVW.

6.3 Kadetn ko) 90° kat mMePIOTPEPOUEVOG
naykog epyaciag 0°- 45°(eik. 1-3, 11)

Me To GaATOOTIPIOVO UTTOPEITE VA EKTEAEDETE

KoTteG ard 0° - 45° pog Ta aploTepd Kat aro 0° -

45° TPogG Ta Se€Ld TIPOg Tov 0dNYO.
XaAapwoTe Tov ePLoTPEDOUEVO TIAYKO (17)
pe Aaokdplopa g Bidag acdpdiiong (14).

®  TeploTpEYPTeE TO TIEPLOTPEDOUEVO TPATIECL
(17) kat Tov &eiktn (15) oTnV emBupovpEevN
ywvia Tng KAigakag (16) kat oTEPEWOTE UE
™ Bida akwvnrtoroinong (14).

®  Zavaodi&re T xewpoAafny acdpdaAiong
(14) yia va 0taBeporolroeTe Tov
TeploTPEDOpEVO TIAYKO (17).

®  EKTEAEOTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
£dadlo 6.2.

6.4 Ko ¢paAtrcoywviag 0°- 45° kat
nepLoTPEPOUEVOG TIAYKOG 0°
(ek.1-3,12)

Me T0 TIplovL KABETNG KOG HItopeiTe va

EKTEAEOETE PAATOEG KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA

kat 5e&ld armo 0°- 45° Tipog TNV erpavela

gpyaociag.

®  AMoOoUVApPUOAOYNOTE TO CUCTNUA GUOPIENG
(8) evdexopévwg oTNV aploTepn MAeUpdA
Tou TIAyKou gpyaciag (18) r) oTepewoTe TO
otnv 8e&1d MAeupd Tou 0TaBePOU TIAYKOU
epyaociag (18).

®  OegpTe TNV KEPAAN TNG HNXAVNG (4) otV
eMAavw B€om.

®  2TaOePOTIONOTE TOV TIEPIOTPEPOUEVO TIAYKO
(17) otn B6€om 0°.

®  Pubuiote TnVv MAQylOTOUN 0TNV KEDAAT TNG
Unxavng 6Twg meptypadetat oto e6adio 5.5.

®  EKTEAECTE TNV KOTI OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
£54dlo 6.2.
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6.5 Ko paAtrcoywviag 0°- 45° kat
neploTpepopevoq naykog 0°- 45°
(ewk. 1-3, 13)

Me 10 TIpLdVL KABETNG KOTIMG UTTOPEITE Va

EKTEAECETE PAATOOKOTIEG TIPOG TA APLOTEP

arod 0°- 45° ipog NV emipdvela epyaociag,

HE oUYXPOVN PUBLLOT TOU TIEPLOTPEPOUEVOU

TdyKou epyaoiag mpog To TEpua amnod 0°- 45°

TIPOG Ta aplotepd 1) 0°- 45° Tipog ta el (SimAn
$paAtookorm).

ATIOCUVAPHOAOYT|OTE EVOEXOUEVWG TO
ovotnua cVodLENG (8) 1) TorobeTNOTE TO
OTNV AMEVAaVTL TTAEUPA TOU TIAYKOU £pYACiag
(18).

PEpTE TNV KEPAAT) TNG UNXavng (4) otnv
enavw Bon.

XaAapwaoTe Tov ePLoTPEDOUEVO TIAYKO (17)
pe Aaokdplopa tng Bidag aodpdaiong (14).
Me 1 xelpoAafn (1) pubpiote Tov
TepLoTpedOEVO TIAYKO (17) TNV
embupovpevn ywvia (BAéme kat edadlo 6.3).
=avaodiEre ) Bida aopdaAiong (14) ya

Va OTAOEPOTIOW|CETE TOV TIEPLOTPEPOUEVO
TIAYKO.

H puBuion g paAitooywviag oty KePaAn
NG UNXAVNG KAl 0TO TEPHA YLa GAATCOKOTI
yivetal onwg meptypddetat ota edadia 5.5.
EkteAéoTe TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
edadlo 6.2.

6.6 'Oplo BaBoug Kotmng (€1K. 3)

Mmopeite va pubuioete 1o fAaBog KOG
adtaBdabunta pe ) Bida (27). Na Tov koo
autd AACKAPETE TO TITEPUYWTO TIA&ILASL 0N
Bida (27), pubpiote TO eMmBUPOVEVO BABOG
KOTIMG Ue Bidwpa Ipog Ta pEoa 1 Tpog ta
€Ew NG Bidag (27) kat Eavaodi&re TAAL TO
mna&uddL o Bida (27).

EAEYETe TN pUBUION e SOKIPACTIKN KOTI.

6.7 ZAKog CUAAOYIG POKAVLISIWYV (EIK. 2)

To mipLdvL givarl eEOTIAIOHEVO e OAKO YLa

N cUAAOYT TwV pokavidiwy (22). O odkog
GUAAOYTG TWV poKavidlwy (22) propei va
adelaotei and 1o Ppeppoudp oTnV KATW TAEUPA.
Mieote TOV EAATNPLWTO SAKTUALO TNG CAKOUAAG
OUAAOYNG POKAVISIWYV ETOL WOTE VA UIOPEL va
onpwxBei mavw otn cuvdeon avappddnong (z)
™G HNXavngs.
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6.8 AVTIKATAOTAOT] TOV TIPLOVOSiCKOU

(ewkoéva 1, 14)

Kivéuvog! Mpv Tnv avtikatdotaon Tou
Silokou, adpapéote TN prarapia.

Mpog amoduyr| TPAUUATIONWV va dopdTe
KOTA TNV aAAQyT] TNG TTPLOVOAANAS
TIPOCTATEVTIKA YavTia!

To kAeldi AAAev (c) puAdooeTal oTn
XEPOAQRN LETAPOPAG.

Me 10 éva xé€pL TIETE TNV Ppayr| Tou
A&ova Tou TIpLovioy (5) Kat e To AANO XEpL
ToToBeTNoTE TO KAELSI AAAeV (c) oTn Bida
™mg dAGvtdag (31). Metd amnd pagiouvp pia
oTpodN) KOUPTIWVEL 1| Ppayr) Tou agova (5).
Me Aiyn meploodtepn Suvaun xaAapwvete
Twpa de§looTpoda t Bida g PAdvTiag
(31).

=eBdwote ) Bida pAavtdag (31) TeAeiwg
TPOG Ta €EW Kal adAPETTE TNV EEWTEPIKNA
PAavta (32).

Adalpeate TNV TIPLovoAda (7) ard tnv
£0WTEPLKT) GAAVTLa Kal TpaPn&Tte T pog
TA KATW.

KaBapiote mpooekTika Tnv Bida dpAdvtdag
(31), Vv eEwTepkn pAAvTCa (32) Kat TNV
£0WTEPLKT) PAAVTLQ.

TomoBeTr0TE TOV VEO SiOKO TOU TIPLOVLIOU (7)
oTnV avtioTpodr| oelpd Kal oPiETe TOV.
Mpoooxn)! H Ao&n TAeupd Kot TWV
SovTiwv, dnA. n KatevBuvon TepLloTPodNq
NG TPLOVOAANAG (7), TIPETEL VA CUPDWVEL
Ue TNV KatevBuvon tou BEAoUG TAvw oTo
TepiBANpa.

Mpotov apyioeTe AAL va epyAeoTe e TO
TIPLOVL, Va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA
TWV CUCTNUATWY aodaAeiag.

Mpoooxn)! Na eA€yxeTe peTd armd Kabe
aAAayn TG TIPLOVOAANAG, EAV KIveiTal
eAevBepa 1) TIPLOVOAAUA o€ KABeTN B0,
KaBwg Kat pe kAion 45° atov Ttayko (12).
Mpoooxn! H aAAayn kat eubuypdaupion Tou
TIPLOVOSIOKOU (7) TIPETIEL VA EKTEAECDEL
owoTdA.

6.9 Metadopa (eik. 1-3)
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2 pikte ™ Bida akwvnroroinong (14) ywa va
aodaAICETE TOV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO
17).

Xelploteite To Kouurti aracpaiiong (3),
TIEOTE TIPOG TA KATW TNV KEDAAT TNG
unxavnq (4) kat acpaAiote Tnv pe 10
MUTTIOUAOVL aodalAeiag (25). Twpa To TIPLovL
eival pavoaAwlEVO OTNV KaTwTEPN BEON.
Na petadpepete N pnyavn ard v Aafn
peTadopag.
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* [a va §avaotioeTe TN Pnxavr), akoAoubrjote
TIg 06nyieg oto edadlo 5.2.

6.10 Aettoupyia Aéllep (€IK. 2)
Evepyotmoinon: Kivriote Tov S1akdmn
gvepyortoinong/amnevepyornoinong Aainlep

(36) otn B€on I yla va evepyotonoeTe TO
AainZep (35). 210 enefepyaldUevo avTiKeievo
TpoRAAAeTal pia ypapun Aaindep, Tou deixvel T
v akpLPn Sladpopr| TNG KOTm|G.
Arntevepyormoinon: Kivrote tov Slakor
gvepyoroinong/arnevepyoroinong Aainlep (36)
otn 6¢on ,,0“.

6.11 Aetroupyia Aaumag LED (eik. 2)

° [ia kaAd dwTlopd TNG TIEPLOXNS epyaciag
UTTOPEITE Va XPNOLUOTIOOETE EKTOG ATIO
ToV GWTIOUS TOU XWPOoU Kat pia Adurta LED.
O Swakomng ON/OFF (24) tng Adumag
LEDBpioketal 0TO EMAVW TUAMA TNG
KEPAANG TNG HNXAVNG, HETAEY XELPOAABNIG
(1) kaw urtodoxng pratapiag (40).

® Evepyoroinon: ©€on dakorn |

® Anevepyoroinon: ©€on diakormn ,0“

6.12 HAeKTPIKO ppEévo

Ma Adyoug aodaleiaq exel eEomAloTei N
OUOKEUN HE NAEKTPIKO CUOTNUA GPEVOU YL TOV
Tplovodioko. Agv amokAeieTal Aomdv Katd tnv
ATIEVEPYOTIOINOT TNG CUOKEUNG VA TIAPOUCLACTEL
eAadpla ooun 1y omviBnpofoAia. Auto dev
EMIOPA OTNV AEITOUPYIKOTNTA 1} OTNV acddAeld
™G ouokeunq!
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7. Ka®apiouog, cuvtripnon Kat
mapayyeAia avtaAAAKTIKWY

Kivéuvog!
Mpwv ané 6Aeqg TG epyaocieg kabaplopov va
adalpeite TN pnarapia.

7.1 KaBapiopog

* Na kpatdre 600 10 EAeVUBEPQ ATIO OKOVN
Kal akabapoieg yivetal Ta cuotpata
TIpooTAsCiAg, TI OXIOUES EEAEPLOUOU KAl TO
KEAUDOG TOU HOTEP. ZKOUTTI(ETE TN OUOKELT)
Ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To e
TIETIEIOUEVO AEPA OE XAUNAT) TtiEoN.

®  JyvioToUuE va kabapilete Tn ouoKeL
AUEOWG HETA amod KABE Xprion.

*  Na kaBapileTe TN CUOKELT) TAKTIKA HE Eva
vwrté Tavi kat Atyo paiakéd oanouvt. Mn
XPNOolloTIoleiTe KaBaPLoTIKA 1} SIAAUTEG,
ylati Sev aTOKAEIETAL VA KATACTPEWPOUV TNV
emdpavela TG ouokeunq. NpooegTe va unv
TIEPACEL VEPO OTO ECWTEPLKO TNG CUOKEUN|G.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUOKEUT)
av&dvel Tov kivduvo nAektpomAngiag.

7.2 WnKtpeg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU GYNUATIONOU
omuvOnpwv va eAeyxBouv oL YNKTpeg ano
e€eldIKeEUPEVO NAEKTPOAOYO. Kivouvog! H
AVTIKATAOTAOT TWV YNKTPWYV ETUTPETETAL VA
yivel povo amno eEelSIKEUUEVO NAEKTPOADGYO.

7.3 Zuvtnpnon
2T0 ECWTEPLIKO TNG GUOKEUNG SeV UTIAPXOUV
eEaptnpata mou XpeldlovTal GuVTIPNnom.

7.4 NapayyeAia avTAAAAKTIKWV:

Katd v napayyeAia avtaAAaKTIKWV va
avadEpeTe Ta €ENG:

® TUmog TNG OUCKEULNQ

®  AplBuog eidoug TG ouokeunq

®  AplOuog TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplOuodg avTAAAGKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIHEG Kat TIANPodOpieS
oTnV lotooeAida www.isc-gmbh.info
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8. AldBeomn oTa anoppippata Kat
EMAVAXPNCLIOTIOMOoN

H ouokeun BpiokeTal o€ pia cuokeuaoia mPog
arnoduyn NUWV Katd T petagpopd Autnn
ouokeuaoia aroteAeital ano MPwTeS UAEQ

Kal €TOL UIopel va emavaypnoluoromeei ) va
avakukAwBel. H ouokeun kal ta e§aptpatd g
aroteAovvTal anod Sladopa VAIKA, OTIwG TT.X.
METAAAO Kal TIAQOTIKA UALKA. AgV ETUTPETETAL

N anéppun EAATTWHATIKWY CUCKEUWV OTA
OLKIOKA amoppPiMpaTa. ZwoTr anoppubn ivat

N apdadoon oe KATAAANAA KEVTPA GUAAOYNG
UETAXEIPIOPEVWV CUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
1oV BpiokeTal TTAPOUOLO KEVTPO GUAAOYNG
UETAXELPIOPEVWV CUOKEUWV, PWTAOTE 0N
Sloiknaon g KovoTNnTag 0ag.

9. dVAa&n

Na diatnpeite TN cuokeur) Kat Taageoouap
TNG O€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTayeTo,
Kat pakptd arno radid. H davikn 6eppokpaaia
aroBrjkeuong eivat petagu 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPLKT) 0AG CUOKEUT) OTNV
TIPWTOTUTIN CUOKEVAGIA TNG.

-79-
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10. 'Evéel&n poptiotn
Katdotaon £véeigng . .
Kokkivo LED Mpaocivo LED Znpaoia kat petpa
artevepyortoinon | Avapoofrvel EtowpétnTa yia Aetrovpyia
(OFF) O ¢popTloTN eival ouvdedePEVOQ e TO SIKTUO Kal ETOOG
yla Aettoupyia. H pratapdi dev giavt péoa oto GopTIoTH.
Evepyoroinuévog | amevepyoroinon | ®option
(OFF) O ¢popTiog PopTtidel T pratapia oe Asitoupyia Taxeiag
PopTIong. H diapketa popTiong avaypddetal oTov
PopTIoTN.
Yriodelgn! AvaAoya pe Tnv urtdpxovoa GpopTion N
TIPAYHATIKY) SdpKela ¢ poTiong Uropei va SladeEpet amno
QUTNAV TIOU avaypadeTal 0To GoPTIOTH.
artevepyoroinon | Evepyoroinuévog |H pmatapia eivat opTiopévn Kat £€TOUN yla Xeron.
(OFF) Katorv evepyoroleital n ¢opTion achaAeiag peExpL v
TIATIPN poOPTION.
Adrote T pnatapia Tepinov 15 AETTA MEPIOTOTEPO OTOV
PopTIoTn.
Ti IPEMEL VA KAVETE:
Adaipeote TN pratapia ard Tov GopTIoTr). AlaKOWTE TNV
TIAPOXN PEVHATOG TIPOG TOV POPTLOTT.
AvaBoofrvel arevepyoroinon | POPTION TIPOCUPHOYN§
(OFF) O popTIoTN§ BpiokeTal oTn AETOUpYia yia TIPOGEKTIKT)
PopTIoN.
MNa Adyoug aopaAeiag o popTioTn§ dpopTideTal Tio apyd Kat
xpeldletal eploodTEPO XPOVO. AUTO UTopel va odeileTal
ota e&Ng:
- H ynatapia dev poptiotnke 6w Kat TIOAU kapo- H
Beppokpacia g pnarapiag dev KupaiveTtal ota 16avikd
emnineda.
- H Beppokpaoia Tng pratapiag Sev KUUAIVETAL 0TA I6AVIKA
emnineda.
Ti MPEMEL VA KAVETE:
MNepévete PéEXpL va epatwOei n dladikaacia poptiong,
TIapOAa AUTA UTOPEL VA oUVEXLOTEL 1) HOPTION TNG
pratapiag.
Avapoofrivel Avapoofrivel Zpaipa
Aev gival Suvatr Aéov 1 popTion. H uratapia sival
EAATTWUATIKT.
Ti TIpENEL VA KAVETE:
Mia eAatTwpatikn pratapia dev eivat Suvatdv va
enavadopTIoTEL.
Adaipgote Tn prtatapia ard Tov GopTLoT.
Evepyoroinuévog | Evepyoroinuévog | BAGBn 6eppokpaciag:
H pratapia eivat oAV {eoTtn (T1. X. ApeoT NALAKN
aKTIvoBoAia) 1 TIOAU kpva (katw artd 0°C).
Ti mp€meL va KAVETE:
Adapéate T pratapia kat puAagre v avti T 1 nuépa
og Beppokpacia dwuartiou (riep. 20° C).
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Movo yia kpdtn-péAn g E.E.
Mn TeTdTE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG 0TA OlKlakAaroppippatal

2Updwva pe TV eupwrtaikn Odnyia 2012/19/EK yia andoBAnTa eldwv NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOMALOLOU KAl TNV EVOWHATWOT) TNG o€ €0VIKO dikalo, TIPETIEL 1 TIAALEG NAEKTPIKES CUOKEVEG VA
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yla avakUKAwoT PLAIKT yla TO TIEPIBAAAOV.

EvaAAaKTIKr) AUOT QVOKUKAWONG avTi yld EMOTPOd)

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKNG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTL TNG ETOTPODNG VA CUHUBAAEL 0TN OWOT)
AVOKUKAWOT) OE TIEPITITWOT) TIoU eV oUVEYiCeL va XPNOLUOTIOLEL TN cuokeur). H TtaAld cuokeun) uropei
va rapayxwpnbei o€ KEVTPO EMOTPODNG NAEKTPIKWY CUCKEUWV HE TNV EVVOLA TWV EOVIKWV VOUWYV
aAvaKUKAWOoNG Kat dlaxeiplong amoBANTwv. Aev cuumepAapBavovTal Ta TUAKATA TIAAIWY CUCKEUWY
Kat Ta BonenTika oTolxeia Xwpig NAEKTPIKA e§apTrata.

H avatunwon 1 omolacdnmote AAANG HopdNG avanapaywyn g Tekunpiwong i AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOUN KAl ATTOCTIACHATIKA, ETUTPETETAL HOVO UE
pnTn ouykatabeon g iSC GmbH.

Me eTupUAAEN TEXVIKWYV TPOTIOTIOINCEWY
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Evnuépwon yia to o€pPig

2 & OAEG TIG XWPEG TIOU avadEPOVTAL 0TNV EYYUNoN €XOULE appddla ouvepyeia ou cuvepyalovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oTtoiwV TIPOKUTITEL ard TNV eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S180e0m| 0aG Yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) AEECOUAP 1) YlA TNV aYopd AVOAWCIUWYV.

Mpooé€Te OTL 0TN CUCKELY) AUTY TA AKOAOUBA EEAPTILATA UTIOKEIVTAL OE KOWVT) $OPOod 1) OTL
Xpetadovtal Ta akoAouba avaAwaolpa.

Katnyopia Napadetypa
DdBepdueva eEaptnpata* WnkTpeg, pratapia
AvaAwaotpa UAIKE/avaAwotya Turpata* Mplovodiokog
EAAeipelg

* 5V CUUMEPIAQUBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUOKeUaoiag!

2 & TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1 OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON 0TO
ivtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypdPete pe akpifela To opAAUa Kat anaviniote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNAOELG:

® Aetolpynoe owoTA N CUCKEUT 1) EIXE ATIO TNV ApXT] KATOL0 EAATTWUA?
*  MnAmnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUUTTTWHA 1) BAAPN)?

* [owa ducAeltoupyia mapatnpeital 0Tn cCUOKELT (KUPLO CUUTTTWUA)?
MNeprypdwete autn T SucAettoupyia.

-82-
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

TA TIPOIOVTA HaG UTIOKELVTAL O€ AQUoTNPO EAEYX0 ToloTNTag. EAv n ouokeur) autr rap '0Aa autd

KAToTe eV AelToupyr ol APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOULE VA arnoTaveeite Tipog 1o

TUNHA pag eEUTNPETNONG TEAATWV oTnV SlevBuvon TIou avapEpeTal otV kKapTa autr). Euxapiotwg

eipaoTe kal TNAepwvika ot Slabeor| oag oTov aplopd o€pPig TIou avadEpeTal TNV KAPTa Eyyunong.

ﬁa v aiwon g eyyunong toxvouv Ta e&Ng:
AuToi oL 6pol EyyUnoNng LoXUOUV HOVO YLa KATAVAAWTEG, SnA. yla puoikd pdowTta Tou Sev
XPNOLUOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAUATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yld AAAN avegaptntn
aracxoAnon. Autoi oL 6pot eyyunong pubpifouv POcHeTES TIAPOXEG EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
IO KATW KATAOKEVAOTNAG TIEPAV TNG VOULUNG €YYUNONG OTOUG AYOPACTEG TWV VEWV CUOKEUWV
Tou. Aev BiyovTal amod Tnv yyunon autn ot vOUIeg aglwoelg oag eyyunong. H eyyinon pag oag
TIapEXETAL SWPEAV.

2. H eyyuinon enekteiveTal armokAEIOTIKA Kal HOVO 0 EAATTWHATA O€ i GUOKEUT) TOU TILO KATW
KATOOKEUAOTT) Kal TIoU adopoUV EAATTWHATA UAIKOU 1} KATAOKEUNG Kal TIEPLOPICETaL ATA TNV Kpion
HaG OTNV ATOKATACTAOT QUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTAON TNG.
MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG HAG SEV TIPOOPIOVTAL YIA ETIAYYEALATIKT,
Blotexvikn 1 Blopnxavikn xenon. fa to Adyo autd dev cuvarnrtetal oupBacn gyyunong oe
TIEPIMTWOT) KATA TNV OTI0IA ) CUCKEUT XPNOLUOTIOmONKE Katd Tn SlapKela Tng gyyunong oe
BLOUNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPTOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOMOLA EVTATIKN XP1oN.

3. Amo Tnv eyyunon pag egapovvtal ta e§NG:

- BAGBeg NG cuokeung Ttou odeilovTal o€ Pn TrPNoT TwV 0dNyLWwV cuvappoAdynong fj oe

OXL OWOTNA £yKATACTAOT, YN TrPNOT TWV 0dNYLWV Xpriong (Omwg T.x. oUVOEOoT 0 EGHAAUEVN
Tdon 1 oe AdBog idog peLATOG) 1) OE [N TPNOT TWV OPWV CUVTAPNONG Kal achaAeiag 1) oe
TIEPITITWOT €KOECNG TNG CUOKEUNG OE ACUVNOLOTEG KAIPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWN PpovTidag
KOl CUVTAPNONG.

- BAGBeg NG cuokeung Ttou odpeiAovTalL € KATAXPNOTIKY| 1) ECDAAUEVT XPrion (OTIWG TL.X.
UTIEPHOPTWOT TNG CUCKEUNG 1) XP1OM KN EYKEKPIUEVWYV epYyaAeiwv 1) a&eooudp), oe €icodo EEvwv
QAVTIKEILEVWV OTN CUOKEUN (OTIWG TL.X. AMMOG, TTIETPEG 1) OKOVN, PAAREG peTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPaon (6nwg 1. X. PAAPN anod mrwon).

- BAGBeg NG cuoKeLNG 1) TUNUATWY TNG CUCKEUNG TIoU odeidovTal o ouvron 1) duoikn dBopad.

4. H diapkela Tng eyyunong avépxetal oe 24 purveg Kat apxidel ano tnv nuepounvia g ayopds g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong TpEMeL va eyepBouv Tiptv Tn Angn g dlapkelag g eyyunong
€vT6G U0 eBSouASwV amo TNV SlamicTwon ToU EAATTWHATOG. ATIOKAEiOVTAL A&IWOELG £YYUNONG
HETA TNV TIAp0d0o TNG SIAPKELAg TNG £YYUNOoNG. H EMIOKeUN 1] 1 QVTIKATACOTAOT) SEV CUVETIAYETAL
TNV EMEKTAOT TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV VEA €vap&n Tng Slapkelag g eyyunong
YL TN CUCKEUT) 1] YLa EVOEXOUEVWG XPTOLHOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AUTO LOXUEL KAL OTNV
TepinTwon c€pPIG el TOTIOU.

5. Ta v a&iwon g eyyUnong mapakaAoupe va SNAWCETE TNV EAATTWHATIKT) 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbh.info. Na €xeTe padi oag tnv anodei&n g véag cuokeunq. Ot GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOvVTAL XWpIG anodei&elg Kat Xwpiq mvakida otolxeiwv, armokAgiovTal ano tnv gyyunon
AOYw pn duvatotnrag tagvopnong. Eav To eAdttwpa KaAumteTal ano Tny eyyunon, 6a cag
emoTpadel AUEOWC EITE N ETILOKEVACHEVT) CUGKEUT) EITE pia KAVOUPYLA CUCKEUT).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG GUCKEUNG EVAVTL TIANPWHNAG, EAV TA EAATTWHATA QUTA
Sev KaAuTtTovTal and tnv £yyunon. MNa to okoto auto TTAPAKAAOULE VA OTEIAETE TN CUCKEUT| OTN
SlevBuvon Tou oEPPIS Hag.

Ma avaAwaoia Kat o€ TIEPITITWOT) TIOU AEITTOUV €EQPTTLATA TIAPATIEUTIOUE OTOUG TIEPLOPLOOUG AUTNG
™G €yyUnong cuudWVa Pe TOUG TIANPODOpPIEq GEPPRIG AUTWV TWV 0SNYLWV XP1oNG.
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icindekiler

1. Guvenlik uyarilari

2. Cihaz agiklamasi ve sevkiyatin icerigi
3. Kullanim amacina uygun kullanim
4. Teknik 6zellkler

5. Calistrmadan 6nce
6. Calistirma

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parga Siparisi
8. Bertaraf etme ve geri kazanim

9. Depolama

10. Sarj cihazi gostergeleri
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D

Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulakhk takin. Calisma esnasinda olusan gurlltu isitme kaybina yol agabilir.

)
]

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler (izerinde galisildiginda sagliga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is g6zIiigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gdézlere zarar verebilir.

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi ddSnmekte olan testere bigagi bélimiine sokmayin.

-85-
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TR

e
OFF

Lazer Acik / Kapal salteri

52
OFF

LED Lambasi Acik / Kapah salteri

pral

ikaz! Kaydirilabilir dayanak ray1 gdnyeli kesimlerde (testere kafasi egik pozisyonda oldugunda veya agi
ayarli doner tezgahlar) en dis pozisyona sabitlenecektir. 90° diiz kesimlerde kaydirilabilir dayanak rayi i¢
pozisyona sabitlenecektir.

=
Akdler sadece kuru ve ortam sicakligi +10°C - +40°C olan yerlerde depolanacaktir.
Akdleri sadece sarj edilmis durumda depolayin (en az %40 sarj edilmis olarak)

-86 -
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari énlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is gtvenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kigilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tistlenmez.

1. Guvenlik uyarilari

Gvenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tum guvenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
uzere tim glivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

Lazer ile ilgili 6zel uyarilar

VAN

Dikkat! Lazer isini
Lazer isinina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:650 nm; Py: <1 mW
nach EN 60825-1

® Kesinlikle direkt i1sin i¢ine bakmayiniz.

o Lazerisinini kesinlikle yansiyan yuzeyler,
insan veya hayvanlar tzerine yéneltmeyiniz.
Dustk guglu bir lazer isini dahi gézlerin hasar
gérmesine sebep olabilir.

¢ Dikkat - Burada aciklanan ¢aligsma yéntem-
lerinin diginda yapilan bir galisma da tehlikeli
1sinlarin yayiimasina sebep olabilir.

® Lazer modulliini kesinlikle agmayiniz.

® Lazer glicinu ylkseltmek icin lazer (izerinde
degisiklik yapilmasi yasaktir.
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o Uretici firma, giivenlik uyarilan bélimiinde
aciklanan talimatlara riayet edilmemesinden
kaynaklanan hasarlardan herhangi bir sorum-
luluk Gstlenmez.

® Lazeri kullaniimadiginda kapatiniz.

2. Cihaz aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Cihaz aciklamasi (Sekil 1-3,6,8,15)
Sap
Acik/Kapali salteri
Kilit agma dugmesi
Makine digmesi
Mil sabitlemesi
Hareketli testere bicagi korumasi
Testere bigagi
Sikma tertibati
Transport sapi
. Ayarlanabilir is parcasi tablasi
. Sabit dayanak rayi
. Tezgah elemani
. Katlanir uzunlamasina dayanak
. Sabitleme vidasi
. ibre (testere tezgahi)
. Skala (testere tezgahi)
. Déner tezgah
. Sabit testere tezgahi
. Skala (testere kafasi)
. ibre (testere kafasi)
. Sabitleme sapi
. Toz toplama torbasi
. LED lambasi
. LED lambasi Acik / Kapali salteri
. Emniyetleme pimi
. Sikma tertibati sabitleme vidasi
. Kesim derinligi sinirlamasi tirtillh somunlu vida
. Kesim derinligi sinirlamasi dayanagi
. Ayar vidasi - 0° ayari
. Ayar vidasi - 45° ayari
. Flans vidasi
. Dis flans
. Sikma tertibati tutma elemani (yatay)
. Ayak
. Lazer
. Lazer Acik / Kapali salteri
. Kaydirlabilir dayanak rayi
. Kaydirlabilir dayanak rayi sabitleme civatasi
. AkU (teslimat kapsamina dahil degildir)
. Akl yuvasi
. Sarj cihazi (teslimat kapsamina dahil degildir)

©CONO>OAWN
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2.2 Sevkiyatin icerigi

Kullanma talimatinin sevkiyatin icerigi bélimunde

yazili olan parcalarin tamaminin ambalaj igin-

den cikip cikmadigini kontrol edin. Herhangi bir

parcanin eksik olmasi durumunda, Grinu satin

aldiktan sonraki en ge¢ 5 is glinu iginde gegerli

kasa fisi veya fatura ile birlikte Servis Merkezimize

veya Urlnu satin aldiginiz en yakin yapi marketine

basvurunuz. Bu konu ile ilgili olarak, Kullanma

Talimatinin son bélimiinde yer alan Garanti

Yénetmeligindeki garanti tablosunu dikkate aliniz.

© Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

© Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sokiin (bulunmasi halinde).

® Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

© Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gérip gérmedigini kontrol
edin.

e Garanti sliresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Dikkat!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiicuik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

AKUIU génye kesme

Ayarlanabilir is parcasi tablasi (sol ve sag)
Sikma tertibati

Toz toplama torbasi

icten alt kdseli anahtar 6 mm

Transport sapi

Orijinal Kullanma Talimati

Gauvenlik Uyarilar

3. Kullanim amacina uygun kullanim

AKUIU génye kesme testeresi makine boyutuna
uyan ahsap ve ahsap benzeri malzemelerin kes-
ilmesinde kullanilir. Testere yakacak odun kesme
icin uygun degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tum kullanimlar makinenin kullaniimasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/isletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endistriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.
Yalnizca makine i¢in uygun olan testere bigaklari
kullanilacaktir. Her tlrli kesme taglarinin maki-
neye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-

ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-

taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-

temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.

Bunun diginda, gecerli olan genel kazalar 6nleme

yonetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel

isyeri ve is saghgi yonetmeliklerine de dikkat edil-

ecektir.

Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler Uretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar

ve olusacak her turlu hasar ve zarardan Uretici

firma sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle

asagida agiklanan noktalar meydana gelebilir:

e Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
aclk bélimine temas etme

® Doénmekte olan testere bigagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

* Talimatlara aykiri yapilan caligsmalarda is
parcasinin geri tepmesi
Testere bigaginin kirlmasi

o Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal pargalarinin disari firlamasi

o Ongoériilen kulakhigin takimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi

® Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saghga zararl
emisyonlarin olusmasi

4. Teknik 6zellkler

Sert metal digli testere bigag::
........................................... 2210x230x 1,8 mm

Dis adedi: .....ccoviiiiiiiiii i 40
Dénme araligi: ......cocoveeveeieiiiiens -47°/0°/ +47°
Sola gonyeli kesim: .......ccccoeeoerenieninniene 0° - 45°

-88 -
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90°de testere genisligi: ................... 120 x 60 mm
45%de testere genisligi: ..........cccceeeee 83 x 60 mm

2 x 45°de testere genisligi

(sola gift gonyeli kesim): .......cccceeueee. 80 x 34 mm

Kesim yiksekligi maks.: .......cccoooevriiiieens 60mm
is parcasi derinligi maks.: ..........cccco....... 120mm
Agirlik: ....... yaklasik 8 kg
Lazer SINIfI: .ooeeieieicee e 2
Lazer dalga uzunlugu: ...........cccccoveeennne 650 nm
Lazer QUCU: ....coovvieriiiieieeee e <1mw
Koruma SINfl .......coocvveiieiiiiiiicicieee <&

Minimum is pargasi boyutlari: Sadece sikma
tertibati ile sabitlenebilecek boyuttaki is
parcalarini kesin — asgari uzunluk 160 mm.

Makine, akulli génye kesme aletleri i¢in kullanilan

Ozel bir ince testere bigagi (kesim genisligi
1,8mm) ile donatiimistir. Daha blyik kesim
genigligine sahip testere bicagi kullanildiginda
makinede gli¢c kaybl meydana gelebilecektir.

Bu makine sadece Einhell Power-X serisi aku ve
sarj cihazlan ile kullanilmak tzere tasarlanmistir.

Guncel modeller, online mevcut olan Grlin
aclklamalar bélumunde bulunmaktadir.

Tehlike!
Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 62841 normuna gére

Olgulmastur.

Ses basing seviyesiL , ... 91,2 dB(A)
Sapma K, 3dB
Ses glic seviyesi L, «ooovvreriiiiennn. 104,2 dB(A)
SapmMa K oveveiiiiiciciii 3dB

Kulaklik takin.
Gurdltd isitme kaybina sebep olabilir.

Aciklanan toplam titresim emisyon degeri ve

gurulti emisyon degerleri standart test metoduna

gbre olculmus olup bu degerler, diger elektrikli
aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri ve gurulti
emisyon degerleri etrafa verilecek rahatsizligin
ve etkinin gegici olarak tahmin edilmesinde de
kullanilabilir.
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Ikaz:

Titresim emisyon degeri ve gurilti emisyon
degerleri elektrikli aletin gergek kullaniminda,
elektrikli aletin kullanim tlriine ve 6zellikle hangi
malzemenin islenmesine bagli olarak belirtilen
degerlerden farkl olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titregim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

© Aletlerin dlzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

®  Aletlerinize asir yiklenmeyin.
Gerektiginde arizall aletin kontrol edilmesini
saglayin.

®  Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de baz riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tlirii ve
modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya
bakimi diizglin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

5. Calistirmadan énce

ikaz!
Cihaz lizerinde ayarlama calismalari yapma-
dan 6nce daima akilyu s6kun.

AKUIU aletinizi calistirmadan énce mutlaka

asagidaki bilgileri okuyunuz:

® Aklyu sarj cihazi ile sarj edin. Bos bir aki
yaklasik 0,5-1 saat sonra sarj edilmistir.

5.1 Genel

® Makine saglam sekilde kurulmaldir. Bunun
icin makineyi ¢alisma tezgahi, tniversal alt
cerceve vs. gibi elemanlarin Gzerine baglayin.

® Makinenin ayaklar (34) bélimiinde her
bacaginda sabitleme i¢in bir delik bulunur.

-89 -

09.03.2020 09:26:25



Makineyi sabitlemek i¢in normal civata, ron-
dela, yayli rondela ve somun kullanin (bunlar
teslimat kapsamina dahil degildir, intisas
magazalarindan temin edilebilir). Makineyi
doért ayagindan sabitleyin.

Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve giiven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.
Testere bigagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan agagta érnegin ivi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

Acma/Kapama salterine basmadan énce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden pargalarin ser-
best ¢aligabildiginden emin olun.

5.2 Testerenin montaiji (Sekil 1-5)

Transport sapini (9) makine kafasina (4) sa-
bitleyin.

Ayarlanabilir is pargasi tablasinin (10) kilavuz
pimlerini makine gévdesindeki yuvalarin deli-
kleri igine takin.

Kilavuz pimlerdeki sabitleme vidalasini (z)
sikarak is parcasi tablalarini dismeye karsi
emniyet altina alin.

Doéner tezgahin (17) ayarini degistirmek igin
sabitleme sapini (14) yaklasik 2 tur gevsetin
ve doner tezgahin (17) kilidini agin.

Doner tezgahi (17) ve ibreyi (15) skalada
(16) istenilen agi 6lgtslinln Uzerine getirin ve
sabitleme vidasini (14) sikin. Testerenin -45°,
-40°, -35°, -30°, -22,5°, -15°, -10°, -5°, 0°, 5°,
10°, 15°, 22.5°, 30°, 35°, 40°, ve 45°'lik pozi-
syonlarda sabit ayar pozisyonlari bulunur.
Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak
ve ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (25) cekerek, testerenin alt
calisma pozisyondaki kilidini acin. Testere
kilidinin acik kalmasini saglamak icin emniyet
pimini (25) birakmadan 6nce 90° déndurin
Makine kafasini (4) yukariya kaldirin.

Sikma tertibati (8) sabit testere tezgahinin
(18) hem sol hem de sag tarafina monte edi-
lebilir.

Sikma tertibatini (8) daima sabitleme civatasi
(26) ile sabitleyin.

is parcalarini yatay pozisyonda sikmak igin
sikma tertibati tutma elemani (33) icine sabi-
tlenebilir.

- Is parcasi tablalarini (10) disari ¢ikarmak
icin is parcasi tablasinin altindaki kola basin
ve sonra is pargasl tablasini saga veya sola
dogru disari ¢ekin.

Ayni uzunluktaki tekrarlanan kesimler igin
uzunlamasina dayanak (13) katlandigi pozisy-
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ondan agilarak kullanilabilir.

Makine kafasini (4), sabitleme sapini
(21) acarak sol yéne, max. 45° dereceye
egdirebilirsiniz.

5.3 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 1,6-7)

Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sabitleme sapini (21) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasina (4) tam sag yéne egdirin.
90° Dayanak gényesini (a) testere bicagi (7)
ve doner tezgah (17) arasina dayayin.

Ayar civatasini (29), testere bicagi (7) ve do6-
ner tezgah (17) arasindaki agi 90° oluncaya
kadar ayarlayin.

Sonra skala (19) tUzerindeki ibrenin (20) pozi-
syonunu kontrol edin. ibre (20) skalada daha
dogru aci degerini géstermiyorsa muteakip
ayar yapilacaktir.

Muteakip ayar islemi icin ibrenin (20) sabitle-
me civatasini tornavida ile agin. Sonra ibreyi
istenilen skala pozisyonuna ayarlayin ve sa-
bitleme civatasini tekrar sikin.

Dayanak gonyesi (a) ve icten alti kosel
anahtari (d) testerenin teslimat kapsamina
dahil degildir — bu elemanlari ihtisas
magazalarindan temin edebilirsiniz.

5.4 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 1, 8-9)

Doéner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sabitleme sapini (21) gevsetin ve sap (1) ile
makine kafasini (4) tam sola 45° pozisyonuna
egin.

45° Dayanak gonyesini (b) testere bigagi (7)
ve doner tezgah (17) arasina dayayin.

Ayar civatasini (30), testere bigagi (7) ve do-
ner tezgah (17) arasindaki agi tam 45° olun-
caya kadar ayarlayin.

Dayanak gonyesi ve alyen anahtari (d) teste-
renin teslimat kapsamina dahil degildir — bu
elemanlar ihtisas magazalarindan temin
edebilirsiniz.

5.5 Makine kafasinda génye acgisinin

-90-

ayarlanmasi (Sekil 2, 12-13)

Sabitleme sapini (21) agin.

Makine kafasini (4) saptan (1) tutun
Sabitleme sapi acildiktan sonra makine kafasi
kademesiz olarak veya degisik sabit pozisy-
onlara egdirilebilir.

Gonye sola: 0-45°

Sabitleme sapini (21) tekrar sikin
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6. Calistirma

6.1 LI akiisiiniin sarj edilmesi (Sekil 2, 15)

1. Aklyu (39) yuvasindan (40) ¢ikarin, bunun
icin akiinin sabitleme tirnagini bastirin ve
akuyU yuvasindan gikarin.

2. Sarjcihazinin tip levhasi tizerinde belirtilen
gerilim degerinin, mevcut elektrik sebekesi
gerilim degeri ile ayni olup olmadigini kontrol
edin. Sarj cihazinin (41) fisini prize takin. Yesil
LED lambasi yanip sénmeye basglar.

3. Akuyu sarj cihazina takin.

Madde 10‘da (Sarj cihazi géstergesi) béliminde
bulunan tabloda sarj cihazindaki LED gésterge-
lerinin anlami agiklanmistir.

AklnUn sarj edilmesi mimkin degilse asagidaki

noktalari kontrol edin

®  Prizde elektrik olup olmadig.

e  Sarj cihazindaki kontaklarin akilye tam temas
edip etmedigi.

AkuUnun sarj edilmesi bu kontrollerden sonra da
mUmkin degilse,

® sarj cihazi ve sarj adaptérinu

® veaklyu

|itfen musteri hizmetleri bolimimize génderin.

Talimatlara uygun sekilde yapilacak bir tesli-
mat icin musteri hizmetleri departmanimiza
veya aleti aldiginiz satis noktasina bagvurun.

Akiilerin veya akiilii aletlerin teslimati veya
bertaraf edilmesinde, kisa devre yaparak
yangina yol agmamasi i¢in bu uriinlerin
plastik poset icinde tek tek ambalajlanmasi
gerektigini dikkate alin!

ikaz! Kaydirilabilir dayanak rayi (37) 90° diiz ke-
simlerde i¢ pozisyona sabitlenecektir:

o Kaydirilabilir dayanak rayinin sabitleme
civatasini (38) acin ve kaydirilabilir dayanak
rayini i¢ pozisyona kaydirin.

e Kaydirlabilir dayanak rayini (37), dayanak rayi
(37) ve testere bigagi (7) arasindaki mesafe
azami 5 mm olacak sekilde i¢ pozisyonda
sabitleyin.

e Kesim islemine baslamadan 6nce dayanak
rayl ve testere bigcagi arasinda herhangi bir
¢atismanin mimkun olmadigini kontrol edin.

e Sabitleme civatasini (38) tekrar sikin.
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ikaz! Kaydirilabilir dayanak rayi (37) 0°-45°
araligindaki gényeli kesimler icin (testere kafasi
egik pozisyonda oldugunda veya aci ayarli déner
tezgahlar) en dis pozisyona sabitlenecektir:

e Kaydirilabilir dayanak rayinin sabitleme
civatasini (38) a¢in ve kaydirilabilir dayanak
rayini dig pozisyona kaydirin.

o Kaydirlabilir dayanak rayini (37), dayanak rayi
(37) ve testere bigagi (7) arasindaki mesafe
azami 5 mm olacak sekilde i¢ pozisyonda
sabitleyin.

o Kesim islemine baslamadan énce dayanak
rayl ve testere bigcagdi arasinda herhangi bir
¢atismanin mimkun olmadigini kontrol edin.

e Sabitleme civatasini (38) tekrar sikin.

6.2 Dz kesim 90° ve déner tezgah 0°

(Sekil 1-3,10)

Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (11)

ve doner tezgah (17) lizerine koyun.

e Kesim iglemi esnasinda kesilecek malzeme-
nin kaymamasi icin malzemeyi, sikma tertibati
(8) ile birlikte sabit testere tezgahinin (18)
Uizerine baglayin.

® Makine kafasini (4) agmak icin kilitleme di-
zenini agma digmesine (3) basin.

® Motoru galistirmak Acik/Kapali salterine (2)
bastirin.

® Makine kafasini (4) sap (1) ile, testere bicagi
(7) is parcasini tam olarak kesinceye kadar
dlzenli bir hiz ve hafifce asagiya hareket
ettirin.

® Kesim iglemi sona erdikten sonra makine
kafasini (4) tekrar Ust durma pozisyonuna ge-
tirin ve Agik/Kapali salterini (2) birakin.

Dikkat! Geri cekme yay1 nedeniyle makine oto-

matik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim

isleminden sonra sapi (1) hemen birakmayin,

makine kafasini (4) yavasca ve hafifce yukari

kaldirarak ust pozisyonda durdurun.

6.3 Duz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 1-3, 11)

Testere ile, dayanak kizaginin sol yoniine 0° -

45° ve sag yonine 0° - 45° aci ile duz kesimler

yapilabilir.

® Doner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek acin.

® Doner tezgah (17) ve ibre (15) skala (16) Gize-
rinde istenilen agi 6l¢lsiine gelinceye kadar
doéndurun ve pozisyonu sabitleme sapi (14)
ile sabitleyin.

® Doner tezgahi (17) sabitlemek igin sabitleme
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sapini (14) tekrar sikin.
® Kesim iglemini 6.2 noktasinda agiklandig
sekilde gerceklestirin.

6.4 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°
(Sekil 1-3, 12)

Testere ile, sol ydne calisma ylzeyine 0° - 45° agl

ile gbnyeli kesimler yapilabilir.

e Sikma tertibatini (8) gerektiginde sol testere
tezgahinda (18) demonte edin veya sabit tes-
tere tezgahinin (18) sag tarafina monte edin.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

© Déner tezgahi (17) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Makine kafasindaki gényeli kesim acisini
Madde 5.5'de agiklandig sekilde ayarlayin.

o Kesim iglemini 6.2 noktasinda aciklandigi
sekilde gerceklestirin.

6.5 Gonyeli kesim 0°- 45° ve doner tezgah 0°-
45° (Sekil 1-3, 13)

Testere ile, sol ydne ¢alisma ylzeyine 0°-45°

ve ayni zamanda dayanak kizaginin sol yéniine

0°-45° ve/veya dayanak kizaginin sag yéniine 0°-

45° acli ile gonyeli kesimler yapilabilir (ift gonyeli
kesim).

® Sikma tertibatini (8) gerektiginde demonte
edin veya sabit testere tezgahinin (18) karsi
tarafina monte edin.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

® Doner tezgahi (17) sabitleme saplarini (14)
gevseterek acin.

e Sap (1) ile déner tezgahi (17) istenilen aci
Olciistine ayarlayin. (bununla ilgili olarak mad-
de 6.3'ye de bakiniz).

© Doéner tezgahi sabitlemek igin sabitleme
sapini (14) tekrar sikin.

® Makine kafasindaki génye agisi ve dayanak
kizaginin ayarlanmasi ayni Madde 5.5'de
aciklandigi gibidir.

e Kesim iglemini 6.2 noktasinda agiklandigdi
sekilde gergeklestirin.

6.6 Kesim derinligi sinirlamasi (Sekil 3)

e Civata (27) ile kesim derinligi kademesiz
olarak ayarlanabilir. Bunun i¢in civatadaki
(27) tirtilh somunu agin. Civatayi (27) sikarak
veya gevseterek istediginiz kesim derinligini
ayarlayin ve sonra civatadaki (27) tirtilli somu-
nu tekrar sikin.

®  Yapilan ayari numune is parcasi tzerinde
kontrol edin.
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6.7 Talas toplama torbasi (Sekil 2)

Testere, talaglar toplamaya yarayan bir talag
toplama torbasi (22) ile donatilmigtir. Talag to-
plama torbasini (22) alt taraftaki fermuar agarak
bosaltabilirsiniz.

Toz toplama torbasinin yayl halkasini, torba ma-
kinenin toz emme baglantisina (z) baglanacak
sekilde bastirin.

6.8 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 1, 14)

o Tehlike! Testere bigagini degistirmeden énce
akuyu ¢ikarin.

o s kazalarini ve yaralanmalari énlemek igin
testere bicagini degistirme isleminde is eldi-
veni takin!

o cten alti kdseli anahtar (c) tasima sapi iginde
saklidir.

® Bireliniz ile testere mili blokajina (5) bastirin
ve diger eliniz ile alyen anahtarini (c) flans
civatasi (31) uzerine takin. Azami bir tur sonra
testere bicagi blokaji (5) yerine gecer.

® Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak
flans civatasini (31) saat yelkovani yoniinde
acin.

® Flans civatasini (31) tam olarak s6kun ve dis
flansi (32) gikarin.

e Testere bicagini (7) i¢ flangdan sokiin ve
asaglya dogru cekerek cikarin.

® Flans civatasi (31), dis flans (32) ve ic flansi
iyice temizleyin.

® Yeni testere bigagini (7) sokme isleminin tersi
yénlinde monte edin ve sikin.

* Dikkat! Testere dislerinin egikligi yani bicagin
(7) dénme yoni, makine gévdesi Gzerindeki
ok isareti ile ayni ydnde olmalidir.

® Makine ile calismaya baglamadan énce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.

® Dikkat: Her testere bigagi degistirme
isleminden sonra testere bicaginin dikey ve
45° egik konumda tezgah elemani (12) icinde
serbest sekilde donip dénmedigini kontrol
edin.

* Dikkat! Testere bicaginin (7) degistiriimesi ve
ayarlanmasi ¢ok itinali bir sekilde yapilacaktir.

Transport (Sekil 1-3)

Déner tezgahi (17) kilittemek igin sabitleme

sapini (14) sikin

e Kilitteme duzenini agma digmesine (3) basin
makine kafasini (4) asagiya bastirin ve emni-
yet pimi (25) ile kafayi sabitleyin. Testere bu
durumda alt pozisyonda sabitlenmistir.

® Makineyi sabit transport sapindan tutarak

6.9
°
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tastyin.
® Makineyi tekrar kurmak istediginizde Madde
5.2'de aciklanan ¢alismalari gergeklestirin.

6.10 Lazer isletmesi (Sekil 2)

Calistirma: Lazeri (35) ¢alistirmak icin Lazer
Acik/Kapali salterini (36) ,|“ pozisyonuna dogru
hareket ettirin. Lazer agildiginda kesilecek olan

is pargasi Uzerine bir lazer gizgisi 1ginlanir ve bu
¢izgi tam dogru kesim cizgisini gdsterir.
Kapatma: Lazer Agik/Kapali salterini (36) ,0“ po-
zisyonuna dogru hareket ettirin.

6.11 LED lambasi isletmesi (Sekil 2)

e Calisma alaninin iyi sekilde aydinlatimast igin
oda aydinlatmasina ek olarak LED lambasi
kullanilabilir. LED lambasinin Agik/Kapali
salteri (24) makine kafasinin Ust tarafinda,
sap (1) ve aki yuvasi (40) arasinda bulunur.

e Calistirma: Salter pozisyonu I

® Kapatma: Salter pozisyonu 0"

6.12 Elektrik freni

is giivenligi sebeplerinden dolay makine, testere
bicagina etki eden bir elektrikli fren sistemi ile
donatiimistir. Bu nedenle kapatma esnasinda hafif
bir koku veya kivilcim olugsmasi meydana gelebilir.
Bunun makine fonksiyonu veya testerenin igletme
guvenligine herhangi bir olumsuz etkisi yoktur!

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Tdm temizleme g¢alismalarindan énce akuyu
cikarin.

7.1 Temizleme

© Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

o Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

o Aleti duzenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik parcalarina zarar verebilir.
Cihazin icine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

7.2 Kémir fircalar

Asiri kivileim olustugunda kémir firgalarin elektri-
k¢i uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Tehlike! Kémdir firgalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

7.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parga yoktur.

7.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-

lidir:

e Cihaz tipi

e Cihazin Grlin numarasi

e Cihazin kod numarasi

o stenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbh.info sayfasinda aciklanmigtir.

8. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini dnlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve béylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
O6rnegin metal ve plastik gibi gesitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali pargalari evsel atiklarin
atildigi ¢ope atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

9. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalajl icinde saklayin.
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10. Sarj cihazi g6stergeleri

Gosterge durumu

Kirmizi
LED

Yesil LED

Anlami ve alinacak énlemler

Kapali

Yanip
soénayor

isletmeye hazir olma
Sarj cihazi elektrik sebekesine bagli ve isletmeye hazirdir, aki sarj
cihazina takili degildir

Acik

Kapali

Sarj etme

Sarj cihazi akilyd hizli sarj isletiminde sarj ediyor. ilgili sarj sireleri direkt
olarak sarj cihazi Gzerinde belirtilmistir.

Uyarl! Kalan aku sarj kapasitesine bagl olarak gergek sarj sureleri belirti-
len sarj sUrelerinden biraz farkl olabilir.

Kapali

Acik

Akii sarj edilmis ve isletmeye hazirdir.

Sonrasinda tam sarj kapasitesine sarj oluncaya kadar korumali sarj islemi
moduna ayarlanir.

Bunun igin akiliyu sarj cihazinda, yaklasik 15 dakika daha sarj cihazinda
bagh tutun.

Onlem:

Aklyu sarj cihazindan cikarin. Sarj cihazinin fisini prizden cikarin.

Yanip
sénlyor

Kapali

Adaptasyon sarji

Sarj cihazi korumali sarj islemi modundadir.

Bu isletme modunda akii is glivenligi sebeplerinden dolayi yavasca sarj
edilir ve sarj islemi daha uzun stirer. Bunun sebebi sunlar olabilir:

- AkU uzun bir sireden beri sarj edilmedi.

- Aku sicakhidi, ideal sicaklik araligindadir.

Onlem:

Sarj isleminin tamamlanmasini bekleyin, aki buna ragmen sarj edilmeye
devam edilebilir.

Yanip
sénuyor

Yanip
soénuyor

Hata

Sarj islemi artik mumkun degil. Ak arizalr.
Onlem:

Arizal bir akiinin sarj edilmesi yasaktir.
Aklyu sarj cihazindan cikarin.

Acik

Acik

Sicaklik arizasi

AkU gok sicaktir (6rnegin direkt giines i1sinlarina maruz kalmis) veya gok
soguktur (0° C altinda)

Onlem:

Akuyu cikarin ve 1 guin oda sicakhiinda (yakl. 20° C) saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yonetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristirlmis olarak toplanacak ve ¢cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmig elekirikli alet ve cihaz sahipleri bu egyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak calisan geri déniisum merkezlerine vermekle yukimitdar. Bunun i¢in kullaniimis cihaz,
ulusal dénlsiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimeci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
¢ogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisiriz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde agiklanmistir. Onarim, yedek par¢a ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuzde agsagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir asinmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiya¢ duyulur.

Kategori Ornek
Asinma pargalarn* Koémur fircalan, Aku
Sarf malzemesi/Sarf pargalar® Testere bicag!
Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay! ayrintili olarak agiklayin ve bunun i¢in asagida aciklanan
sorulari cevaplayin:

® Alet hic bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Arnza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arizall ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urtnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegcirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trtini ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gercek kisiler igin gecerlidir. Bu garanti kogullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri dlizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili anzanin giderilimesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirlidir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci i¢in tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda galistirilmasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykirl yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlhs bir sebeke
gerilimine veya akim tiirtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik caligsmalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yUklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igcine yabanci madde-
nin girmesi (6rneg@in kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti sUresi 24 aydir ve garanti siiresi aletin satin alindidi tarihte baslar. Arizay tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢cin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin gonderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onariimig veya yeni bir alet adresinize génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar Ucreti karsiliginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti litfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢cin bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimundeki garanti
kosullarinda belirtilen kisitlamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar E U
Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen flr Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeknapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CHITIACHO
ves and norms for the following product AupekTnsa Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant I'article LT apibldina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel TV ak6Aoudn cuppdpdwon oUWV He TV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta mpdTuna yla to mpoiov

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S forklarar féljande dverensstdammelse enl. EU-direktiv och RUS cnepytowmm yaoctoBepaeTcs, 4TO ceaytolme NpogyKTbl
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBaM U Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttad EU-direktiivin ja standardien UKR nporosiolye npo 3a3HadyeHy H1HYe BiANoBiAHICTb BUPOGY
vaatimukset AVpeKTVBam Ta cTangaptam €C Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnepgHara Coo6p3HOCT COracHoO

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-gupeKTvBaTa 1 HOpMUTE 3a apTUKAN
a norem pro vyrobek TR Uriin ile ilgili AB direktifleri ve normlan geredince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlice prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

Akku-Kappsége TE-MS 18/210 Li / Ladegerat Power-X-Charger (Einhell)

[]2014/29/EU 2006/42/EC
[[]2005/32/EC_2009/125/EC O ﬁm:g é\éd
ifi y:

[J2014/35/EU Notified Body No.:
[12006/28/EC Reg. No.:
[X] 2014/30/EU O |2:c|)(110/1 4/E\§:_2005/88/EC

nnex
[]2014/32/EU ] Annex Vi
D 2014/53/EC Noise: measured L,,, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[]2014/68/EU Natiod Body:
[]190/396/EC_2009/142/EC []2012/46/EU
[189/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[X]2011/65/EU

Standard references: EN 62841-1; EN 62841-3-9; EN 60825-1;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 14.12.2017 %/ L wortry

Weichselgartner/Géndél-Manager Wemao/Product-Managem"é'm
First CE: 17 Archive-File/Record: NAPR014572
Art.-No.: 43.008.90 1.-No.: 11017 Documents registrar: Siegfried Roider
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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