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Gefahr! - Elektrischer Schlag von der SchweifBelektrode kann tédlich sein.

?.'

i

Gefahr! - Einatmen von SchweiBrauch kann Ihre Gesundheit gefahrden

)i

)

Gefahr! - SchweiB3funken kdnnen eine Explosion oder einen Brand verursachen

14?

Gefahr! - Lichtbogenstrahlen kénnen die Augen schéadigen und die Haut verletzen

A

Gefahr! - Elektromagnetische Felder kdnnen die Funktion von Herzschrittmachern stéren

Gefahr! Gefahrdung durch elektrischen Schlag

5> JAN

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

Vorsicht! Tragen sie spezielle SchweiBer Handschuhe. Beim SchweiBen kénnen gliihende Partikel um-
her fliegen. Schiitzen Sie daher ihre Hande und Arme mit speziellen Schweier Handschuhen.

-10-
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfigung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen libergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-8)
Handgriff
Betriebsanzeige
Kontrollleuchte Thermowé&chter
Gehauseabdeckung
Gasflaschen-Abstellflache
Laufrollen
Schwei3strom-Schalter
Ein-/Aus-/Spannungswahlschalter
CeCon-Stecker

. Masseklemme

. Schlauchpaket

. GasdUse

. Brenner

. Lenkrollen

. Kettenhaken

. Gaszufuhrungsanschluss

. Schwei3schirm

. Schutzgasschlauch

. Druckminderer

. Manometer (Gasdurchflussmenge)

©CReNOOAWN

21.
22.
23.
24.

Verschraubung
Sicherheitsventil

Anschluss Schutzgasschlauch
Drehknopf

25. Brennerschalter

26. 3 x Kontaktrohr

. Griff fir Gehaduseabdeckung
28. Sicherungskette

29. SchweiBdraht-Geschwindigkeitsregler
. Adapterkabel

31. Manometer (Flaschendruck)

16 x Schraube fir Lauf- /Lenkrollen
16 x Sprengring fir Lauf- /Lenkrollen
16 x Unterlegscheibe fiir Lauf- /Lenkrollen
2 x Schlauchklemme

1 x Rahmen Schutzglas

1 x SchweiBglas

1 x Transparentes Schutzglas

2 x Haltebuchsen Schutzglas

3 x Mutter fur Haltegriff

3 x Schrauben flr Haltegriff

2 x Haltestift Schutzglas

1 x Handgriff

1 x SchweiBschirm-Rahmen

» "oV OS3ITXALOT

2.2 Lieferumfang

Bitte Uiberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines giiltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

dig ist.

Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Moglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

-11-
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e SchweiBgerat
®  Originalbetriebsanleitung
e Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Das Schutzgasschwei3gerat ist ausschlieBlich
zum SchweiBBen von Stahlen im MAG (Metall-Ak-
tiv-Gas)-Verfahren unter Verwendung der entspre-
chenden Schwei3drahte und Gase geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darUber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterfallt der Klasse A der Norm EN
60974-10, d. h. es ist nicht fir den Gebrauch in
Wohnbereichen, in denen die Stromversorgung
Uber ein 6ffentliches Niederspannungs-Versor-
gungs-system erfolgt, vorgesehen, weil es dort
bei unglinstigen Netzverhaltnissen Stérungen
verursachen kann. Wenn Sie das Geréat in Wohn-
bereichen, in denen die Stromversorgung tber
ein o6ffentliches Niederspannungs-Versorgungs-
system erfolgt, einsetzen moéchten, ist der Einsatz
eines elektromagnetischen Filters notwendig,
welcher die elektromagnetischen Stérungen so
weit reduziert, dass sie fir den Benutzer nicht
mehr als stérend empfunden werden.

In Industriegebieten oder anderen Bereichen, in
denen die Stromversorgung nicht iber ein 6ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, kann das Geréat ohne den Einsatz eines
solchen Filters verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat geman
den Angaben des Herstellers fachgerecht zu
installieren und zu nutzen. Soweit elektromagne-
tische Stérungen festgestellt werden sollten, liegt
es in der Verantwortung des Benutzers, diese mit
den oben unter dem Punkt ,Wichtiger Hinweis
zum Stromanschluss® genannten technischen
Hilfsmitteln zu beseitigen.

Emissionsreduzierung

Hauptstromversorgung

Das SchweiBBgerat muss gemaf den Angaben
des Herstellers an der Hauptstromversorgung
angeschlossen werden. Wenn Stérungen auftre-
ten, kann es notwendig sein, zusétzliche Vorkeh-
rungen einzurichten, z. B. das Anbringen eines
Filters an der

Hauptstromversorgung (siehe oben unter dem
Punkt ,Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss®).
Die SchweiBkabel sollten so kurz wie mdglich
gehalten werden.

Herzschrittmacher

Personen, die ein elektronisches Lebenserhal-
tungsgerat (wie z.B. Herzschrittmacher etc.)
tragen, sollten Ihren Arzt befragen, bevor sie
sich in die Nahe von Lichtbogen-, Schneid-, Aus-
brenn- oder Punktschwei3anlagen begeben, um
sicherzustellen, dass die magnetischen Felder in
Verbindung mit den hohen elektrischen Stromen
ihre Gerate nicht be-einflussen.

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei
gewerblicher Nutzung, 24 Monate fiir Verbraucher
und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des
Gerétes.

4. Symbole und Technische Daten

EN 60974-1

Européaische Norm fir Lichtbogenschweif3-
einrichtungen und SchweiBstromquellen mit be-
schrankter Einschaltdauer

U

0
Nennleerlaufspannung

U

1
Netzspannung

g mm

Schweissdrahtdurchmesser

1 max

hdéchster Netzstrom Bemessungswert

I2
SchweiBstrom

~50 Hz
Netzfrequenz

-12-
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1P 21
Schutzart

H
Isolationsklasse

X
Einschaltdauer

2m~]] ﬂ>=

Netzanschluss

§

Metall-Inert- und Aktivgas-SchweiBen einschlieB3-
lich der Verwendung von Fulldraht

Y

Symbol fir fallende Kennlinie
2(1)~ _—

Transformator

—

Sicherung mit Nennwert in Ampere im Netzan-
schluss

S

&

Lagern oder verwenden Sie das Gerét nicht in
feuchter oder nasser Umgebung oder im Regen

Vor Gebrauch des Schwei3geréates die Bedie-

nungsanleitung sorgfaltig lesen und beachten

Netzanschluss: .................... 230V/400V ~ 50 Hz
SchweiBstrom:................... 25-160 A (max. 190 A)

Einschaltdauer X%: | 10 | 15 | 25 | 35 | 60 | 100

Schwei3strom |, (A):

400V: 160]130[100| 85 | 65 /

230V: / |115| 90| 70 | 60 40|25

Anl_TC_GW_190_D_SPK5.indb 13

Die SchweiB3zeiten gelten bei einer Umgebungs-
temperatur von 40°C.

5. Vor Inbetriebnahme
5.1 Montage (Abb. 5-21)

5.1.1 Montage der Lauf- und Lenkrollen (6/14)
Laufrollen (6) und Lenkrollen (14) wie in den Ab-
bildungen 7, 9, 10, 11 dargestellt, montieren.

5.1.2 Montage des SchweiBschirmes (17)
SchweiB3glas (I) und darliber transparentes
Schutzglas (m) in Rahmen fir Schutzglas (k)
legen (Abb. 12).

® Haltestifte Schutzglas (q) auB3en in Bohrun-
gen im SchweiBschirm Rahmen (s) driicken.
(Abb. 13)

® Rahmen flr Schutzglas (k) mit Schwei3glas
(I) und transparentem Schutzglas (m) von
innen in die Aussparung im SchweiB3schirm-
Rahmen (s) legen, Haltebuchsen Schutzglas
(n) auf Haltestifte Schutzglas (q) driicken, bis
diese einrasten, um den Rahmen fiir Schutz-
glas (k) zu sichern. Das transparente Schutz-
glas (m) muss auf der AuBenseite liegen.
(Abb. 14)

®  Oberkante von SchweiBschirm-Rahmen (s)
nach innen biegen (Abb. 15/1.) und Ecken
der Oberkante einknicken (Abb. 15/2.). Nun
AuBenseiten des SchweiBschirm-Rahmens
(s) nach innen biegen (Abb. 15/3.) und diese
durch festes Zusammendriicken der Ober-
kantenecken und AuBenseiten verbinden. Pro
Seite mussen beim Einrasten der Haltestifte 2
deutliche Klickgerdusche wahrnehmbar sein
(Abb. 15/4.)

® Sind beide oberen Ecken des Schweif3-
schirms, wie in Abbildung 16 dargestellt,
verbunden, Schrauben fiir Haltegriff (p) von
auBen durch die 3 Lécher im SchweiBschirm
stecken. (Abb. 17)

®  SchweiBschirm umdrehen und Handgriff
(r) Uber die Gewinde der 3 Schrauben fur
Haltegriff (p) fihren. Handgriff (r) mit den 3
Muttern flr Haltegriff (0) am SchweiBschirm
festschrauben. (Abb. 18)

20.07.2017 09:14:24



5.2 Gasanschluss (Abb. 4-6, 19-25)

5.2.1 Gasarten

Beim Schweif3en mit durchgehendem Draht ist
Gasschutz notwendig, die Zusammensetzung
des Schutzgases ist vom gewahlten SchweiBver-
fahren abhangig:

Schutzgas CO2 | Argon/CO2
Zu schweissendes Metall: X X
Unlegierter Stahl

5.2.2 Gasflasche auf dem Gerat montieren
(Abb. 19-25)
Gasflasche ist nicht im Lieferumfang enthalten!

Montieren Sie die Gasflasche wie in den Abbil-
dungen 19 - 21 dargestellt. Achten Sie auf festen
Sitz der Sicherungskette (28) und darauf, dass
das SchweiBBgerat kippsicher steht.

Gefahr! Auf der Gasflaschen-Abstellflache (Abb.
19/5) durfen nur Gasflaschen bis maximal 20 Liter
montiert werden. Bei Verwendung gréBerer Gas-
flaschen besteht Kippgefahr, diese diirfen daher
nur neben dem Gerat aufgestellt werden. Ist dies
der Fall muss die Gasflasche ausreichend gegen
Umkippen geschitzt werden!

5.2.3 Anschluss der Gasflasche

Nach dem Abnehmen der Schutzkappe (Abb.
22/A) Flaschenventil (Abb. 22/B) in vom Korper
abgewandter Richtung kurz 6ffnen. Anschluss-
gewinde (Abb. 22/C) gegebenenfalls mit einem
trockenen Lappen, ohne Zuhilfenahme irgendwel-
cher Reinigungsmittel, von Verschmutzungen rei-
nigen. Kontrollieren ob Dichtung am Druckminde-
rer (19) vorhanden und in einwandfreiem Zustand
ist. Druckminderer (19) im Uhrzeigersinn auf das
Anschlussgewinde (Abb. 23/C) der Gasflasche
schrauben (Abb. 23). Die beiden Schlauchschel-
len (d) Uber den Schutzgasschlauch (18) fiihren.
Schutzgasschlauch (18) auf Anschluss Schutz-
gasschlauch (23) am Druckminderer (19) und
Gaszufuhrungsanschluss (16) am SchweiB3geréat
stecken und an beiden Anschlussstellen mit den
Schlauchschellen (d) sichern. (Abb. 24 - 25)

Gefahr! Achten Sie auf Dichtheit samtlicher Gas-
anschlisse und Verbindungen! Kontrollieren Sie
die Anschliisse und Verbindungsstellen mit Leck-
spray oder Seifenwasser.

5.2.4 Erklarung des Druckminderers

(Abb. 4/19)
Das Manometer (31) zeigt den Flaschendruck in
bar an. Am Drehknopf (24) kann die Gasdurch-
flussmenge eingestellt werden. Die eingestellte
Gasdurchflussmenge kann am Manometer (20) in
Litern pro Minute (I/min) abgelesen werden. Das
Gas tritt am Anschluss Schutzgasschlauch (23)
aus und wird Uber den Schutzgasschlauch (Abb.
3/18) zum SchweiBgerat weiterbefordert. (siehe
5.2.3)

Hinweis! Verfahren Sie zum Einstellen der Gas-
durchflussmenge immer wie unter Punkt 6.1.3
beschrieben.

Der Druckminderer wird mit Hilfe der Verschrau-
bung (21) an der Gasflasche montiert (siehe
5.2.3).

Gefahr! Eingriffe und Reparaturen am Druckmin-
derer durfen nur von Fachpersonal ausgefihrt
werden. Senden Sie defekte Druckminderer ge-
gebenenfalls an die Serviceadresse.

5.3 Netzanschluss

° Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen,
dass die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Ubereinstimmen.

Das Gerat darf nur an ordnungsgeman geer-
deten und abgesicherten Steckdosen betrie-
ben werden.

Bitte beachten Sie folgende Hinweise, um die Ge-
fahr von Feuer, eines elektrischen Schlages oder
Verletzungen von Personen zu vermeiden:

® Benutzen Sie das Gerat niemals mit einer
400V Nennspannung, wenn das Geréat auf
230V eingestellt ist. Vorsicht: Brandgefahr!
Bitte trennen Sie das Gerat von der Stromver-
sorgung bevor Sie die Nennspannung einstel-
len.

Ein Verstellen der Nennspannung wahrend
des Betriebs des Schweil3gerats ist verboten.
Vor Betrieb des Schwei3gerates bitte sicher-
stellen, dass die eingestellte Nennspannung
des Gerats mit der der Stromquelle Uiberein-
stimmt.

Anmerkung:

Das SchweiB3geréat ist mit einem 400V~ 16 A-
CeCon-Stecker ausgerUstet. Wenn das Schweif3-
gerat mit 230 V~ betrieben werden soll, ist das
beiliegende Adapterkabel Nr. 30 zu verwenden.

-14 -
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5.4 Montage der Drahtspule Einfiihren des SchweiBdrahtes und justieren
(Abb. 1, 5, 6, 26-34) der Drahtfiihrung (Abb. 28-34)
Drahtspule ist nicht im Lieferumfang enthalten! ®  Druckrollenfeder (K) nach oben driicken und
nach vorne schwenken (Abb. 28).
5.4.1 Drahtarten e Druckrollenhalter (J) mit Druckrolle (I) und
Je nach Anwendungsfall werden verschiedene Druckrollenfeder (K) nach unten klappen
Schwei3drahte bendtigt. Das Schwei3gerat kann (Abb. 29)
mit SchweiBdréahten mit einem Durchmesser ® Schrauben fir Vorschubrollenhalter (E) 16sen
von 0,6, 0,8 und 1,0 mm verwendet werden. Die und Vorschubrollenhalter (F) nach oben ab-
entsprechende Vorschubrollen und Kontaktrohre ziehen (Abb. 30).
liegen dem Gerat bei. Vorschubrolle, Kontaktrohr e Vorschubrolle (G) Uiberprifen. Auf der oberen
und Drahtquerschnitt miissen immer zusammen Seite der Vorschubrolle (G) muss die ent-
passen. sprechende Drahtstarke angegeben sein. Die
Vorschubrolle (G) ist mit 2 Flihrungsnuten
5.4.2 Drahtspulenkapazitat ausgestattet. Vorschubrolle (G) gegebenen-
In dem Geréat kénnen Drahtspulen bis maximal falls umdrehen oder austauschen. (Abb. 31)
5kg montiert werden. e Vorschubrollenhalter (F) wieder aufsetzen
und festschrauben.
5.4.3 Einsetzen der Drahtspule ® Gasduse (Abb. 5/12) unter Rechtsdrehung
® Gehauseabdeckung (Abb. 2/4) 6ffnen, dazu vom Brenner (Abb. 5/13) abziehen, Kontak-
Griff fur Gehauseabdeckung (Abb. 2/27) nach trohr (Abb. 6/26) abschrauben (Abb. 5 - 6).
hinten schieben und Gehduseabdeckung Schlauchpaket (Abb. 1/11) moglichst gerade
(Abb. 2/4) aufklappen. vom SchweiB3geréat wegflihrend auf den Bo-
® Kontrollieren, dass sich die Wicklungen auf den legen.
der Spule nicht Gberlagern, um ein gleichma- ® Die ersten 10 cm des Schwei3drahtes so
Biges Abwickeln des Drahtes zu gewahrleis- abschneiden, dass ein gerader Schnitt ohne
ten. Vorspriinge, Verzug und Verschmutzungen
entsteht. Ende des Schweif3drahtes entgra-
Beschreibung der Drahtfiihrungseinheit ten.
(Abb. 26-27) ® SchweiBdraht durch das Flhrungsrohr (M),
A Spulenarretierung zwischen Druck- und Vorschubrolle (G/l)
B Spulenhalter hindurch in die Schlauchpaketaufnahme (H)
C Mitnehmerstift schieben. (Abb. 32) Schwei3draht vorsich-
D Justierschraube fiir Rollenbremse tig von Hand so weit in das Schlauchpaket
E Schrauben flr Vorschubrollenhalter schieben bis er am Brenner (Abb. 5/13) um
F  Vorschubrollenhalter ca. 1 cm herausragt.
G Vorschubrolle e Justierschraube fiir Gegendruck (L) um eini-
H Schlauchpaketaufnahme ge Umdrehungen lésen. (Abb. 34)
I Druckrolle ®  Druckrollenhalter (J) mit Druckrolle (I) und
J  Druckrollenhalter Druckrollenfeder (K) wieder nach oben klap-
K Druckrollenfeder pen und Druckrollenfeder (K) wieder an Jus-
L Justierschraube fiir Gegendruck tierschraube fiir Gegendruck (L) einhédngen
M Fuhrungsrohr (Abb. 33)
N Drahtspule e Justierschraube fiir Gegendruck (L) nun so
O Mitnahmedffnung der Drahtspule einstellen, dass der Schwei3draht fest zwi-
schen Druckrolle (1) und Vorschubrolle (G)
Einsetzen der Drahtspule (Abb. 26,27) sitzt ohne gequetscht zu werden. (Abb. 34)
Drahtspule (N) auf Spulenhalter (B) legen. Darauf ® Passendes Kontaktrohr (Abb. 6/26) flr den
achten, dass das Ende des Schwei3drahtes auf verwendeten SchweiBdrahtdurchmesser
der Seite der Drahtflihrung abgewickelt wird, auf den Brenner (Abb. 5/13) schrauben und
siehe Pfeil. Beachten, dass die Spulenarretierung Gasduse (Abb. 5/12) unter Rechtsdrehung
(A) eingedrickt wird und der Mitnehmerstift (C) aufstecken.
in der Mitnahmedéffnung der Drahtspule (O) sitzt. e Justierschraube fur Rollenbremse (D) so
Die Spulenarretierung (A) muss wieder Uber der einstellen, dass sich der Draht noch immer
Drahtspule (N) einrasten. (Abb. 27) flhren lasst und die Rolle nach Abbremsen
-15-
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der Drahtflihrung automatisch stoppt.

6. Bedienung

6.1 Einstellung

Da die Einstellung des SchweiB3geréts je nach
Anwendungsfall unterschiedlich erfolgt, empfeh-
len wir, die Einstellungen anhand einer Probe-
schweifBung vorzunehmen.

6.1.1 Einstellen des SchweiBstromes

Der SchweiBstrom kann in 6 Stufen am Schweif3-
strom-Schalter (Abb. 1/7) eingestellt werden. Der
erforderliche SchweiB3strom ist abhangig von der
Materialstarke, der gewiinschten Einbrenntiefe
und dem verwendeten SchweiBdrahtdurchmes-
ser.

6.1.2 Einstellen der Drahtvorschub-Ge-
schwindigkeit
Die Drahtvorschub-Geschwindigkeit wird au-
tomatisch an die verwendete Stromeinstellung
angepasst. Eine Feineinstellung der Draht-
vorschub-Geschwindigkeit kann stufenlos am
SchweiBdraht-Geschwindigkeitsregler (Abb. 1/29)
vorgenommen werden. Es ist empfehlenswert bei
der Einstellung in Stufe 5 zu beginnen, welche
einen Mittelwert darstellt, und gegebenenfalls
nachzuregeln. Die erforderliche Drahtmenge ist
abhangig von der Materialdicke, der Einbrenntie-
fe, dem verwendeten SchweiBdrahtdurchmesser,
und auch von der GréBe zu Uberbriickender Ab-
stande der zu verschweiBenden Werkstiicke.

6.1.3 Einstellen der Gasdurchflussmenge

Die Gasdurchflussmenge kann stufenlos am
Druckminderer (Abb.4/19) eingestellt werden. Sie
wird am Manometer (Abb. 4/20) in Liter pro Minu-
te (I/min) angegeben. Empfohlene Gasdurchfluss-
menge in zugluftfreien Raumen: 5 — 15 I/min.

Zum Einstellen der Gasdurchflussmenge zuerst
Druckrollenfeder (Abb. 26/K) der Drahtvorschub-
Einheit I6sen, um unnétigen Drahtverschleil3 zu
vermeiden (siehe 5.4.3). Netzanschluss herstel-
len (siehe Punkt 5.3), und Ein- /Aus- /Spannungs-
wahl-schalter (Abb. 1/8) entsprechend einstellen.
Schwei3strom-Schalter (Abb.1/7; 8) auf Stufe 1;
230 V/400 V stellen und Brennerschalter (Abb.
5/25) betatigen, um Gasdurchfluss freizugeben.
Nun am Druckminderer (Abb. 4/19) gewiinschte
Gasdurchflussmenge einstellen.

Linksdrehung des Drehknopfes (Abb. 4/24): gerin-
gere Durchflussmenge

Rechtsdrehung des Drehknopfes (Abb. 4/24): ho-
here Gasdurchflussmenge

Druckrollenfeder (Abb. 26/K) der Drahtvorschub-
Einheit wieder festklemmen.

6.2 Elektrischer Anschluss

6.2.1 Netzanschluss
Siehe Punkt 5.3

6.2.2 Anschluss der Masseklemme (Abb.
1/10)

Masseklemme (10) des Gerates moglichst in un-

mittelbarer Nahe der SchweiBstelle anklemmen.

Auf metallisch blanken Ubergang an der Kontakt-

stelle achten.

6.3 SchweiBen

Sind alle elektrischen Anschlisse flir Strom-
versorgung und SchweiB3stromkreis sowie der
Schutzgasanschluss vorgenommen, kann folgen-
dermaf3en verfahren werden:

Die zu schweiBenden Werkstlicke miissen im
Bereich der SchweiBung frei von Farbe, metal-
lischen Uberngen, Schmutz, Rost, Fett und
Feuchtigkeit sein.

Stellen Sie SchweiBstrom, Drahtvorschub und
Gasdurchflussmenge (siehe 6.1.1 — 6.1.3) ent-
sprechend ein.

Halten Sie den SchweiBBschirm (Abb. 3/17) vor
das Gesicht, und flihren Sie die Gasdulse an die
Stelle des Werkstlicks, an der geschweif3t werden
soll. Betatigen Sie nun den Brennerschalter (Abb.
5/25).

Brennt der Lichtbogen, férdert das Gerat Draht
in das SchweiBbad. Ist die Schweilinse gro3
genug, wird der Brenner langsam an der ge-
winschten Kante entlang gefiihrt. Gegebenen-
falls leicht pendeln, um das Schwei3bad etwas
zu vergréBern.

Die ideale Einstellung von Schwei3strom,
Drahtvorschub-Geschwindigkeit und Gasdurch-
flussmenge anhand einer ProbeschweiBung
ermitteln. Im Idealfall ist ein gleichmaBiges
SchweiBgerausch zu héren. Die Einbrenntiefe
sollte moglichst tief sein, das SchweiBbad jedoch
nicht durch das Werksttick hindurch fallen.

-16-
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6.4 Schutzeinrichtungen

6.4.1 Thermowéchter

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungs-
schutz ausgestattet, welcher den Schweiftrafo
vor Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungs-
schutz ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe
(3) an Ihrem Gerat. Lassen Sie das SchweiBgerat
einige Zeit abklhlen.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

*  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese konnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

Anl_TC_GW_190_D_SPK5.indb 17

8.3 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

e Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® |dent-Nummer des Gerates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Geréat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.

-17-
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11. Stérungssuche

Fehler

Ursache

Abhilfe

Vorschubrolle dreht
nicht

Netzspannung fehlt
Regler Drahtvorschub auf 0

Anschluss Uberprifen
Einstellung Uberprifen

Vorschubrolle dreht,
jedoch keine Draht-
zufiihrung

Schlechter Rollendruck (siehe
5.4.3)

Rollenbremse zu fest eingestellt
(siehe 5.4.3)

Verschmutzte / beschadigte Vor-
schubrolle (siehe 5.4.3)
Beschéadigtes Schlauchpaket

Kontaktrohr falsche GréBe / ver-
schmutzt / verschlissen (siehe
5.4.3)

Schwei3draht an Gasdlise/Kontakt-
rohr festgeschweif3t

Einstellung tberprifen
Einstellung tberprifen

Reinigen bzw. austauschen
Mantel der Drahtflihrung tberpri-

fen
Reinigen / austauschen

I6sen

Gerat funktioniert
nach langerem
Betrieb nicht mehr,
Kontrollleuchte
Thermowachter (3)
leuchtet

Gerat hat sich durch zu lange An-
wendung bzw. Nichteinhaltung der
Rucksetzzeit uberhitzt

Gerat mindestens 20-30 Minuten
abkuhlen lassen

Sehr schlechte
SchweiBnaht

Falsche Strom-/Vorschubeinstel-
lung (siehe 6.1.1/6.1.2)
Kein / zu wenig Gas (siehe 6.1.3)

Einstellung tberprifen

Einstellung tberprufen bzw. Full-
druck der Gasflasche kontrollieren

Anl_TC_GW_190_D_SPK5.indb 18
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2

Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Rlicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ruicknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehbrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

-19-

Anl_TC_GW_190_D_SPK5.indb 19 20.07.2017 09:14:25



Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen lhnen flr alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméaBen oder natlrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Vorschubrolle, Drahtseele, Massezange
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Schweissdraht, Diisen, Kontaktrohr
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
® |Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-20-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
spriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstédndigen Tatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusatzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugeréate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist flir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Ihnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, iblichen oder
sonstigen natirlichen Verschlei3 zurtickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Geréates fihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaéglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

maf den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-21-
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um Ihnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskinfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Falle!

www.isc-gmbh.infc

Lgn
- ”4
Produktinfos

Garantieabwicklung

| o

Zubehor Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Spis tresci

Wskazdéwki bezpieczenstwa

Opis urzadzenia i zakres dostawy
Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Symbole i dane techniczne

Przed uruchomieniem

Obstuga

Wymiana przewodu zasilajgcego
Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czesci zamiennych
Utylizacja i recykling

0. Przechowywanie

1. Wyszukiwanie usterek

i~

-23-
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Niebezpieczenstwo! - Porazenie pradem przez elektrode spawalniczg grozi $miertelnym
niebezpieczenstwem

?.'

i

Niebezpieczenstwo! - Wdychanie oparéw powstajgcych podczas spawania jest niebezpieczne dla
zdrowia

=

Niebezpieczenstwo! - Iskry powstajgce podczas spawania moga by¢ przyczyng eksplozji lub pozaru

14%

Niebezpieczenstwo! - Promieniowanie tuku swietinego moze spowodowac zranienia skory i uszkodzié¢
wzrok

k.,

Niebezpieczenstwo! - Pola elektromagnetyczne moga spowodowac zaktécenia pracy stymulatoréw
serca (rozrusznikow)

Niebezpieczenstwo! Zagrozenie porazeniem pragdem

i AN

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, nalezy przeczytac instrukcje obstugi.

Ostroznie! Nosic¢ rekawice ochronne do prac spawalniczych. Podczas spawania moga by¢
powstawac iskry i zarzace sie czastki, ktore rozpryskiwane sg wokot spawu. Z tego powodu nalezy
chroni¢ rece i dtonie noszac odpowiednie rekawice ochronne do prac spawalniczych.

-24-
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapozna¢ sie z instrukcja
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowac instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wréci¢. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczyc jej rowniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zbwek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja
sie w zatgczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazowek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztos¢ wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcije.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-8)
1. Uchwyt

2. Wskaznik wtgczenia

3 Lampka kontrolna wytgcznika ciepta

4. Pokrywa obudowy

5. Butle gazowe - powierzchnia odstawienia
6. Rolki

7. Przetgcznik pradu spawania

8. Wiacznik / Wytacznik przetgcznika napigcia
9. Wtyczka CeCon

10. Klema masy

11. Przewdd

12. Dysza gazowa

13. Palnik

14. Rolki kierujace

15. Haki na tancuchy

16. Podtaczenie doprowadzenia gazu

17. Maska spawalnicza

18. Waz gazu obojetnego

19. Reduktor ci$nienia

20. Manometr (ilo$¢ gazu przeptywowego)
21. Ztgcze Srubowe

22. Zawor bezpieczenstwa

23. Podtaczenie weza gazu obojetnego
24. Przycisk obrotowy

25. Przetgcznik palnika

26. 3 x rura stykowa

27. Uchwyt pokrywy obudowy

28. tancuch zabezpieczajacy

29. Drut spawalniczy — regulator predkosci
30. Kabel adaptera

31. Manometr (cisnienie butli)

16 x $rub do rolek bieznych

16 x pierscieni osadczych do rolek bieznych
16 x podktadek do rolek bieznych

2 x zaciskacz do weza

1 x ramy gazu obojetnego

1 x szkto spawalnicze

1 x transparentne szkto spawalnicze
2 x tuleja trzymajaca gaz obojetny

3 x nakretka uchwytu

3 x $ruby do uchwytu

2 x trzpien trzymajacy gaz obojetny
1 x uchwyt

1 x ramy maski spawalniczej

»"00033 x0T

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrdcié¢

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzadzenia przedstawiajgc dowod zaku-

pu. Prosimy wzig¢ pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabele $wiadczen gwarancyjnych.

® Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggnaé
urzadzenie.

® Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).
Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

® W razie mozliwosci zachowa¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie mogg bawi¢ sie czesciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia
sie!
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® Spawarka
® Instrukcja oryginalng
*  Wskazdéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Spawarka do spawania w atmosferze gazéw
ochronnych przeznaczona jest wytgcznie do
spawania MAG (matal-aktiv-gas) stali przy uzyciu
odpowiednich drutéw spawalniczych i gazéw.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamietac o tym, ze nasze urzadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Symbole i dane techniczne

EN 60974-1

Norma Europejska odnosnie sprzetu do spawania
tukowego i spawalniczych zroédet energii o ograni-
czonym czasie obcigzenia

UO
Znamionowe napiecie biegu jatowego

U1
Napiecie sieciowe

@ mm
Srednica drutu spawalniczego

|
1 max
Maksymalna warto$¢ pomiarowa pradu siecio-
wego
1

2
Prad spawania

~50 Hz
Czestotliwos¢ sieci

IP 21
Stopien ochrony

H
Klasa izolacji

X
Czas zatgczenia

wo-J) =

Podtaczenie do sieci

§

Spawanie tukowe elektrodg metalowg w ostonie
gazu obojetnego i w ostonie gazéw aktywnych
wytgcznie przy uzyciu drutu spawalniczego

Y

Symbol dla opadajgcej krzywej charakterystycz-
nej

2(1)~ —

Transformator

—

Bezpiecznik o prgdzie znamionowym w am-
perach w sieci

«
S

4|4.

Nie przechowywac¢ ani nie uzytkowaé urzadzenia
w wilgotnym badz mokrym otoczeniu lub na de-
szczu

Przed uzyciem spawarki doktadnie zapoznac sie
z instrukcjg obstugi i stosowac sie do niej
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Napigcie znamionowe: ........ 230V/400V ~ 50 Hz
Prad spawania: ............... 25- 160 A (max. 190 A)
Czas pracy X%: |10|15|25|35|60| 100

Prad spawania |, (A):

400 V: 160]|130[100| 85 | 65 /

230V: / |115| 90| 70 | 60 | 40 | 25
Napigcie znamionowe biegu jatowego U,;: .... 36 V
Beben na drut spawalniczy max.: .................. 5kg
Srednica drutu spawalniczego: ... 0,6/0,8/1,0 mm
BezpieCzniK: .......ccovcvieiiiiin 16 A
Waga: ..o 36,3 kg

Podane czasy spawania odnoszg si¢ do tempera-
tury otoczenia 40°C.

5. Przed uruchomieniem
5.1 Montaz (rys. 5- 21)

5.1.1 Montaz rolek bieznych i rolek
kierujgcych (6/14)

Rolki biezne (6) i rolki kierujgce (14) zamontowac

zgodnie zrys.7,9,10, 11.

5.1.2 Montaz maski spawalniczej (17)

e Szkto spawalnicze (I) i w tym przezroczyste
szkto ochronne (m) potozy¢ w ramach szkta
ochronnego (k) (rys. 12).

® Trzpienie trzymajagce szkto ochronne (q)
wcisng¢ na zewnatrz w otwory ram (s) maski
spawalniczej. (Rys. 13)

® Aby zabezpieczy¢ ramy dla szkta ochronnego
(k), nalezy potozy¢ ramy szkta ochronnego
(k) ze szktem spawalniczym (I) i przezroczy-
stym szktem ochronnym (m) od wewnatrz we
wgtebienie w ramach maski spawalniczej (s),
na trzpieniach trzymajgcych szkto ochronne
(g) wecisnag tuleje trzymajace szkto ochronne
(n), do momentu az zaskoczg. Przezroczyste
szkto ochronne (m) musi lezeé na stronie
zewnetrznej. (Rys. 14)

® Gorne krawegdzie ram maski spawalniczej (s)
zgig¢ do wewnatrz (rys. 15/1) i zgig¢ rogi gor-
nych krawedzi (rys. 15/2). Nastepnie zgig¢ do
wewnatrz zewnetrzne strony ram maski spa-
walniczej (s) (rys. 15/3) i potaczy¢ poprzez
mocne doci$niecie rogéw krawedzi gérnych i
zewnetrznych stron. Przy zatrzasnieciu jednej
strony musi by¢ styszalny podwéjny wyrazny

odgtos kliknigcia (rys. 15/4).

® Jesli oba gérne rogi maski spawalniczej sg
potaczone, tak jak przedstawiono narys. 16,
nalezy wtozy¢ sruby uchwytu (p) od zewnatrz
przez 3 otwory w masce spawalniczej. (Rys.
17)

®  Okreci¢ maske spawalniczg i przeprowadzic¢
uchwyt (r) przez gwint 3 $rub uchwytu (p). Na
masce spawalniczej przykreci¢ uchwyt (r) za
pomoca 3 nakretek uchwytu (0). (Rys. 18)

5.2 Podtaczenie gazu (rys. 4-6, 19-25)

5.2.1 Rodzaje gazu

Przy spawaniu ze zespolonym drutem konieczna
jest ostona gazu, sktad gazu obojetnego zalezny
jest od wybranego procesu spawania:

Gaz obojetny CO2 | Argon/CO2
Do spawanego metalu:

) X X
Stal niestopowa

5.2.2 Montowanie butli gazowej na
urzadzeniu (rys. 19-25)
Urzadzenie dostarczane bez butli gazowe;j!

Zamontowac butle gazowa jak przedstawiono na
rysunkach 19 - 21. Uwazac¢ na mocne osadzenie
tancucha zabezpieczajacego (28) oraz na to,
zeby spawarka stata zabezpieczona na wypadek
wywrocenia.

Niebezpieczenstwo! Na powierzchni odsta-
wienia butli gazowych (rys. 19/5) montowacé

tylko butle gazowe do max. 20 L. W przypad-

ku uzycia wigkszych butli gazowych istnieje
niebezpieczenstwo wywrdcenia, takie butle
stawia¢ tylko obok urzgdzenia. W takim wypadku
butla gazowa musi by¢ wystarczajgco zabezpiec-
zona na wypadek wywrécenial

5.2.3 Podtaczenie butli gazowej

Po zdjeciu klapy ochronnej (rys. 22/A) na krét-
ko otworzy¢ wentyl butli ( rys. 22/B) w strong
przeciwng do ciata. Ewentualnie za pomocg
suchej szczotki wyczysci¢ gwint podtgczenia
(rys. 22/C) bez uzycia jakichkolwiek srodkéw
czyszczacych. Kontrolowac, czy na reduktorze
cisnienia (19) jest uszczelka i czy jej stan jest
bez zarzutu. Reduktor cisnienia (19) przykrecié
w kierunku wskazéwek zegara na gwincie
podtaczenia (rys. 23/ C) butli gazowej (rys. 23).
Obydwa zaciski do weza (d) poprowadzi¢ przez
waz gazu obojetnego (18). Waz gazu obojetnego

-27 -

Anl_TC_GW_190_D_SPK5.indb 27 20.07.2017 09:14:26



(18) wtozy¢ do podtaczenia weza gazu
obojetnego (23) na reduktorze cisnienia (19) i
podtaczenia prowadzenia gazu (16) na spawarce
i zabezpieczy¢ oba miejsca podtgczenia zacis-
kami do weza (d). (Rys. 24-25)

Niebezpieczenstwo! Uwazac na szczelnos$é
wszystkich podtgczen gazu i potgczen!
Kontrolowa¢ podtaczenia i miejsca potaczen za
pomoca spray’u na nieszczelnosci i lub mydlin.

5.2.4 Objasnienie reduktora ci$nienia (rys.
4/19)
Manometr (31) pokazuije cisnienie butli w barach.
Na przycisku obrotowym (24) moze by¢ ustawi-
ona ilos¢ przeptywowego gazu. Ustawiona ilo$é
przeptywowego gazu moze by¢ odczytywana
z manometru (20) w litrach na minute (//min).
Gaz wychodzi przez podtgczenie weza gazu
obojetnego (23) i jest dostarczany za pomoca
weza gazu obojetnego (rys. 3/18) do spawarki.
(patrz 5.2.3)

Wskazoéwka! W celu ustawienia ilosci
przeptywowego gazu postgpowaé zawsze zgod-
nie z punktem 6.1.3.

Reduktor cisnienia podtaczy¢ na butli gazowej za
pomoca tgcza srubowego (21) (patrz 5.2.3).

Niebezpieczenstwo! Ustawienia i naprawy na
reduktorze ci$nienia moga by¢ przeprowadzane
tylko przez specjaliste. Ewentualnie uszkodzony
reduktor cisnienia wysta¢ do autoryzowanego
serwisu.

5.3 Podtaczenie do sieci

® Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.

® Urzadzenie moze zosta¢ podtgczone
wytgcznie do odpowiednio uziemionego i
zabezpieczonego gniazdka.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa ognia, porazenia

pradem lun zranienia os6b prosze przestrzegaé

nastepujacych wskazéwek.

® Nigdy nie podtaczac¢ urzadzenia do pradu z
napieciem 400 V, jesli urzadzenie ustawione
jest na 230 V. Uwaga: Niebezpieczenstwo
pozaru!

® Przed ustawieniem napiecia znamionowego
prosze oddzieli¢ urzadzenie od napiecia zasi-
lania.

® Przestawianie napiecia znamionowego pod-
czas uzytkowania spawarki jest zabronione.

Anl_TC_GW_190_D_SPK5.indb 28

®  Przed uzyciem spawarki prosze sie upewnic,
ze ustawione napiecie znamionowe
urzagdzenia zgadza sie ze zrédtem pradu.

Uwaga:

Spawarka wyposazona jest we wtyczke 400V 16
A-CeCon. Jezeli spawarka ma by¢ podtaczona
do pradu o napieciu 230 V~ nalezy uzy¢ kabla z
adapterem nr 30.

5.4 Montaz szpuli z drutem (rys. 1, 5, 6, 26-34)
Urzagdzenie dostarczane bez szpuli z drutem!

5.4.1 Rodzaje drutow

W zaleznosci od zastosowania potrzebne sa
rézne druty spawalnicze. Spawarka moze byé
uzywana z drutami spawalniczymi o $rednicy
0,6; 0,8 i 1,0 mm. Odpowiednia rolka przesuwna i
rury stykowe dotgczone sg do urzadzenia. Rolka
przesuwna, rura stykowa i przekréj drutu musza
do siebie zawsze pasowac.

5.4.2 Pojemnos¢ szpuli na drut
W urzadzeniu moga by¢ montowane szpule z
drutem do maxymalnie 5 kg.

5.4.3 Zaktadanie szpuli z drutem

®  Otworzyc¢ pokrywe obudowy (rys. 2/4), przy
tym uchwyt pokrywy obudowy (rys. 2/27)
przesunac do tytu i podnies¢ pokrywe obu-
dowy (rys. 2/4).

e W celu zapewnienia rGwnomiernego
rozwiniecia drutu kontrolowaé, czy uzwojenia
na szpuli nie natozyty sie na siebie.

Opis podajnika drutu spawalniczego (rys.
26-27)

Blokada szpuli

Uchwyt szpuli

Kotek zabierakowy

Sruba regulujgca hamulce rolek
Sruby uchwytu rolek przesuwnych
Uchwyt rolek przesuwnych

Rolka przesuwna

Uchwyt przewodu

Krazek dociskowy

Uchwyt kragzka dociskowego
Sprezyna krazka dociskowego
Sruba regulujgca docisk

Rura prowadzgca

Szpula z drutem

Otwor zabierakowy szpuli z drutem

oOZZIrx«—IToOmMmmMOoOO®@>
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Zaktadanie szpuli z drutem (rys. 26,27)
Potozy¢ szpule (N) na uchwyt szpuli (B). Zwracaé
uwage na to, zeby koncéwka drutu spawalnicze-
go byta rozwijania na stronie prowadnicy drutu,
patrz strzatki. Uwazaé, zeby blokada szpuli (A)
byta wcisnieta i kotek zabierakowy (C) byt osad-
zony w otworze zabierakowym szpuli z drutem
(O). Blokada szpuli (A) musi ponownie zatrzasnag¢
sie nad szpulg z drutem (N). (Rys. 27)

Wprowadzenie drutu spawalniczego i ustawi-

enie prowadnicy drutu(rys. 28-34).

* Wocisnaé sprezyne krazka dociskowego (K)
do gory i obrdci¢ do przodu (rys. 28).

e Uchwyt krazka zaciskowego (J) z krazkiem
zaciskowym (1) i sprezyne krazka zaciskowe-
go (K) roztozy¢ do dotu (rys. 29).

® Poluzowac $ruby uchwytu rolek przesuwnych
(E) i odkreci¢ do gory uchwyt rolek przesuw-
nych (F) (rys. 30).

e Skontrolowac rolke przesuwng (G). Na gor-
nej stronie rolki przesuwnej (G) musi by¢
podana odpowiednia grubos$¢ drutu. Rolka
przesuwna (G) wyposazona jest w 2 rowki
prowadzace. W razie koniecznosci okrecic¢
rolke przesuwnag lub wymienic. (Rys. 31)

® Ponownie natozy¢ uchwyt rolek przesuwnych
(F) i dokrecié.

® Zdja¢ dysze gazowg (rys. 5/12) z palnika
poprzez okrecenie w prawg strone, odkrecic
rure stykowa (rys. 6/26) ( rys. 5-6). Przewod
(rys. 1/11) mozliwe prosto wyprowadzony ze
spawarki potozy¢ na ziemi.

® Pierwsze 10 cm drutu spawalniczego odcigé¢
tak, zeby powstato proste cigcie bez wy-
pustow, skrzywien czy zabrudzen. Okroié
koncowke drutu spawalniczego.

e Zapomoca rurki prowadzacej (M) wsunaé
drut spawalniczy pomigdzy krazkiem do-
ciskowym i rolkg przesuwng (G/I) w uchwyt
(H) przewodu. (Rys. 32) Drut spawalniczy
ostroznie wsunaé z reki tak daleko w prze-
wéd, az bedzie wystawat na palniku (rys.
5/13) o ok. 1 cm.

® Poluzowac $rube regulacyjna
przeciwcisnienia (L) o kilka obrotéw. (Rys. 34)

e Uchwyt krazka dociskowego (J) z krazkiem
dociskowym (l) oraz sprezyne krazka do-
ciskowego (K) ponownie roztozy¢ do gory i
zawiesi¢ sprezyne krazka zaciskowego na
$rubie regulujgcej docisk (L) (rys. 33).

® Tak ustawi¢ srube regulacyjna
przeciwcisnienia (L), aby drut spawalniczy
byt mocno osadzony pomiedzy krazkiem
dociskowym (l) i rolkg przesuwna (G) bez

sptaszczania. (Rys. 34)

® Pasujaca rure stykowa (rys. 6/26) do prze-
kroju uzywanego druta przykreci¢ na palniku
(rys. 5/13) i natozy¢ dysze gazowg poprzez
dokrecenie w prawa strong (rys. 5/12).

e Tak ustawi¢ srube regulacyjng hamulca
rolek (D), zeby drut pozwalat sie caty czas
prowadzic i rolka zatrzymywata sie automaty-
cznie po zatrzymaniu prowadnicy drutu.

6. Obstuga

6.1 Ustawienie

Poniewaz ustawienie spawarki jest rézne w
zaleznosci od zastosowania , zalecamy prze-
prowadzenie ustawien za pomoca spawania
prébnego.

6.1.1 Ustawianie pradu spawania

Prad spawania moze by¢ ustawiany w 6 sto-
pniach na wtgczniku/ wytaczniku (rys. 1/7) pradu
spawania. Wymagany prad spawania jest zalezny
od grubosci materiatu, wymaganej gtebokosci
wypalania oraz od przekroju uzytego drutu spa-
wania.

6.1.2 Ustawianie predkosci przesuwu drutu
Predkos¢ przesuwu drutu zostaje automatycznie
dopasowana do uzywanego ustawienia pradu.
Ustawienie precyzyjne predkosci przesuwu

drutu mozna przeprowadzi¢ bezstopniowo na
regulatorze predkosci przesuwu drutu (rys. 1/ 29).
Zaleca sig rozpoczecie ustawien w 5 stopniach,
ktore przedstawiajg $rednig wartosé, ewentualnie
doregulowaé. Niezbedna ilos¢ drutu zalezna jest
od grubosci materiatu, gtebokosci wypalania,
przekroju uzytego drutu spawalniczego oraz od
wielkosci omijanych odstepéw do spawanego
przedmiotu.

6.1.3 Ustawianie ilosci gazu przeptywowego
llo$¢ przeptywowego gazu moze by¢ ustawiona
bezstopniowo na reduktorze cisnienia (rys. 4/19).
Zostaje podana na manometrze (rys. 4/20) w
litrach na minuteg (I/min). Zalecana ilo$¢ gazu
przeptywowego w nieprzewiewnych pomieszcze-
niach: 5-15 I/min

W celu ustawienia ilosci gazu przeptywowego
nalezy najpierw poluzowaé dZzwignie napinajaca
(rys. 26/K) jednostki przesuwu drutu, aby unikngé
niepotrzebnego zuzycia drutu (patrz 5.4.3).
Utworzy¢ podtaczenie sieci (patrz punkt 5.3),
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wigcznik/ wytgcznik przetagcznika pradu spawania
(rys. 1/7; 8) ustawi¢ na stopniu 1; 230 V/400 V i
uruchomic przetacznik palnika (rys. 5/25), aby
uwolni¢ przeptyw gazu. W tym momencie ustawic¢
na reduktorze cisnienia (4/19) wymagang ilosé
gazu przeptywowego.

Okrecanie w lewg strone przycisku obrotowego
(rys. 4/24):

Mniejsza ilo$¢ gazu przeptywowego

Okrecanie w prawa strone przycisku obrotowego
(rys. 4/24):

Wieksza ilo$¢ gazu przeptywowego

Zablokowac¢ dzwignig napinajaca (rys. 26/K) po-
dajnika drutu spawalniczego.

6.2 Podtaczenie elektryczne

6.2.1 Napiecie sieciowe
patrz punkt 5.3

6.2.2 Podtaczenie klemy masy (rys. 1/10)
Kleme masy (10) urzadzenia ustawi¢ mozliwie w
bezposrednim poblizu miejsca spawania. Uwazaé
na metalicznie potyskujgce ztgcze na miejscu
stykowym.

6.3 Spawanie

Jesli sg wszystkie elektryczne podtaczenia do
napiecia zasilania i obiegu prgdu spawania,
jak i podtaczenie gazu obojetnego, mozna
postepowac nastepujgco:

Spawane przedmioty w obszarze spawania
muszg by¢ wolne od farby, metalicznych pokry¢,
zabrudzen, rdzy, ttuszczu i wilgoci.

Odpowiednio ustawi¢ prad spawania, przesuw
drutu, iloé¢ gazu przeptywowego (patrz 6.1.1-
6.1.3).

Trzymaé maske spawalniczg (rys. 3/17) przed
twarza i prowadzi¢ dysze gazowag do miejsca
na przedmiocie, ktére powinno by¢ spawane.
Uruchomié wigcznik palnika (rys. 5/25).

Jesli pali sie tuk elektryczny, urzadzenie prowadzi
drut do kapieli spawania Jesli jadro zgrzeliny jest
wystarczajaco duze, palnik bedzie prowadzony
powoli wzdtuz wymaganego brzegu. Ewentualnie
lekko popchaé wahadtowo, aby zwiekszy¢ kapiel
spawalnicza.

Idealne ustawienie pradu spawania, predkosci
przesuwu drutu i ilo$¢ gazu przeptywowego
okresli¢ za pomoca spawania prébnego. W
idealnym przypadku styszalny jest rowny szmer
spawania. Gtebokos$¢ wypalania powinna by¢
mozliwie gteboka, zeby kapiel spawalnicza nie
wylata sie przez obrabiany przedmiot.

6.4 Elementy zabezpieczajgce

6.4.1 Wytacznik ciepiny

Spawarka wyposazona jest w ochrone przed
przegrzaniem, chronigcg przed przegrzaniem
transformatora spawalniczego. W momencie
zadziatania ochrony przed przegrzaniem wtgczy
sie lampka kontrolna (3). Spawarke pozostawi¢
na jaki$ czas do schtodzenia.

7. Wymiana przewodu zasilajagcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgca podobne kwalifi-
kacje, aby unikna¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacija i
zamawianie cze$ci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciagnac¢ wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

e Urzadzenia zabezpieczajace, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic¢ regularnie wilgotna
Sciereczka z niewielka iloscig szarego mydta.
Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzié¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.
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8.2 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

8.3 Zamawianie czgsci wymiennych:

Podczas zamawiania czes$ci zamiennych nalezy
podaé nastepujace dane:

e Typ urzgdzenia

® Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzadzenia

® Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajduja sie
na stronie: www.isc-gmbh.info

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadaja sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddac
urzadzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac¢ w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzagdzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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11. Wyszukiwanie usterek

Usterka Przyczyna Sposdb usunigcia
Rolka przesuwna - Brak zasilania - Sprawdzi¢ podtgczenie
nie obraca sie - Regulator przesuwu drutu na 0 - Sprawdzi¢ ustawienie
Rolka przesuwna - Zty nacisk rolek (patrz 5.4.3) - Sprawdzi¢ ustawienie
obraca sig, jednak - Hamulce rolek za mocno wyregulo- | - Sprawdzi¢ ustawienie
bez prowadnicy wane (patrz 5.4.3)
drutu - Brudna/ uszkodzona rolka - Wyczysci¢, ewentualnie wymienic
przesuwna (patrz 5.4.3)
- Uszkodzony przewdd - Skontrolowa¢ ostone prowadnicy
drutu
- Ztej wielkosci rura stykowa/ zabrud- | - Wyczysci¢/ wymienic
zona/ zuzyta (patrz 5.4.3)
- Drut spawalniczy na dyszy gazo- - Poluzowac¢
wej/ rura ssgca przyspawana
Urzadzanie nie - Urzadzenie przegrzato sig przez - Pozostawi¢ urzadzenie na 20-30
funkcjonuje po zbyt dtugie uzywanie, ewentualnie minut do schtodzenia
dtuzszym uzyciu, przez nieprzestrzeganie czasu
Swieci sie lamp- wytgczenia

ka kontrolna (3)
wytgcznika ciepta

Bardzo zta spoina - Zle ustawienie pradu/ przesuwu - Sprawdzi¢ ustawienie
spawalnicza (patrz 6.1.1/6.1.2)

- Brak/ za mato gazu (patrz 6.1.3) - Sprawdzi¢ ustawienie, ewentualnie
skontrolowac cisnienie napetniania
butli gazowej
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzagdzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wigczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac do
punktu zbiérki surowcéow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Wiasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktéry przeprowadza eliminacje w mysl krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
maja czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Paristwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czesci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajgce sig* Rolka przesuwna, rdzen drutu, zacisk masy
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Drut spawalniczy, dysze, rura stykowa
Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowe;j
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

® Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

e Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos$ szczegélnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Paristwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie si¢ do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jeste$my réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujace postanowienia:

1.  Warunki gwarancji odnoszg sig jedynie do konsumentow, tzn. osob fizycznych, ktore nie uzywaja
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalno$ci gospodarcze;j.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwaranciji, ktére producent
urzadzenia oferuje nabywcom nowych urzadzen dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze $wiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzgdzenia tego producen-
ta wynikajace z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usuniecia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamietac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej traca moc.

3. Gwarangciji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkow otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnaciji
urzadzenia.

- szkody wynikajace z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoridéw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzadzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzagdzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwdch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancja wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzgdzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzagdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuije to réowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujgcej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktére przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymaja Parnstwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwosc¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przesta¢ urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajacych sie, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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CopepaHue

YKasaHuA no TexHKe 6e3onacHoOCcTH

CocTaB yCTpOMCTBA M COCTaB YNaKoBKM
Mcnonb3oBaHne B COOTBETCTBUM C NpefHa3Ha4eHneM
CHMBO/IbI ¥ TEXHUYECKME AaHHble

Mepes BBOAOM B aKCnyaTaumio

O6palleHne ¢ yCTPOMCTBOM

3ameHa Kabens NUTaHWA aNEeKTPOCETH

OuncTKa, TEXOBCYMBAHWE M 3aKa3 3anacHblx geTanemn
YTunusaums n BTOpU4HOE UCNosb30BaHNe

0. XpaHeHue

1. MNMowcK HencnpaBHOCTEM

TSN MWLM
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zq

OnacHOCTb! - DNEKTPUUECKUIA yaap Npy NPUKOCHOBEHWUM K CBAPOHHOMY 3/IEKTPOLY MOMET BECTU K
cmepTH

& ]

P

OnacHocTb! - BapixaHve BblAENAIOLLErocs Npy CBapKe AblMa MOXET yrpomarb Baluemy 340poBbio
=
o~

&

OnacHocTb! - O6pasytoLmecs Npu cBapKe UCKPbl MOTYT BbI3BaTb B3PbIB WM NoMap

OnacHocTb! - Msnyqume SﬂeKTpMHeCHOVI AYyrv MOXET Bbl3BaTb NOBPEHAEHUA a3 U KOXU

k.,

OnacHocTb! - aﬂeKTpOMaFHMTHbIe nosAa MOryT BbI3BaTb HEMOIAAKU B pa60Te
3JIEKTPOKapPANOCTUMYNATOPOB

OnacHocTb! ONacHOCTb 3/IEKTPUHECKOro yaapa

i JAN

OnacHocTb! - [118 yMeHbLUEHNA 0NacHOCTU TPaBMUPOBaHMA NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
SKCMyaTaumu.

OcTopokHo! UcnonbayiiTe cneuuanbHble NepyaTky AN1s cBapku. Bo Bpemsi cBapKu MOTYT Ha MecTe
BbIMOMHEHWA PaGOT MOTYT IETaTb pacKasieHHbIE YacTuLbl. M03TOMY 3allMLLaRTE PYKU C MOMOLLbIO
cneumanbHbIX NepyaTox A1 CBapKM.
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OnacHocTb!

Mpu MCNoNb30BaHMKU YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
cobnogatb onpeaeneHHble npaBuna TEXHUKK
6e30MacHOCTH A5l TOro, YTOBbl M36eraTb
TpaBM M NpesoTBpaTUTDb yLiep6. NMoatomy
BHWMAaTE/IbHO NpoyMTarTe HacTosLee
PYKOBOACTBO MO 3KCMayaTauun / yKkasaHus no
TEeXHWKe 6e30MacHOCTM NOSHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAaZEHHOM MecTe AJ/1s TOro, YTo6bl UMETb
HEeo6XoAUMYI0 MHOPMALMIO, Korfa oHa
noHago6utcs. Ecnv Bel jaete ycTponcTso
APYrMM AN NONb30BaHUS, TO NMPUIOKKUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCnayaTauun / ykasaHus
o TexHWKe 6e3onacHocTu. Mbl He HeceM
HWMKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U yLLEPO,
KOTOpbIE GblN MOYHEHbI NN MPUYUHEHDI

B pe3y/niktate Heco6I0AEHMA yRasaHui

9TOro PYKOBOACTBA M YKa3aHWI No TeXHUKeE
6e30MacHOCTM.

1. YKazaHuUAa No TeXHUKe
6e3onacHoOCTH

CoOTBETCTBYIOLME YKA3aHMSA MO TEXHUKE
6€e30MaCHOCTN HAXOAATCSA B NPUIOHKEHHbIX
6poLutopax!

OnacHocTb!

MpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeboBaHuA.
Mpy HEBBINOMHEHWMM YKA3aHWI MO TEXHWUKE
6€30MacHOCTU U TEXHUYECKUX TpeboBaHUM
BO3MOMHO NoJly4YeHUe yaapa TOKOM,
BO3HMKHOBEHWE MoMapa u/uam nonyvyeHve
cepbesHbiX TpaBM. XpaHUTe Bce YHKa3aHuA
Nno TeXHUKe 6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE
TpeboBaHUA ANA TOro, YTO6bI 66110
BO3MO¥HO BOCMNOJ/Ib30BaTbCA MU B

6ynywem.

2. CocTaB yCcTpoOiCcTBa U cocTaB
yNaKoBKU

2.1 CocTaB ycTpoicTBa (pPUCYHKM 1-8)
PyKkoATKa

MHAaMKaTop penmoB paboThbl

JlamnoyKa KOHTPONsA AAaT4YMK TeMneparypbl
Hpblwka Kopnyca

MecTo ANnA yCTaHOBKM ra3oBbiX 6a/1/IOHOB
XopoBble PONNKU

BbIkto4aTenb cBapoYHOro ToKka
MepeKntoyaTenb BKAYEHO-BbIK/IIOYEHO-
BbIGOP HaMPAXKEHNUA

ONoar®N
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9. CeCon-wTeKkep

10. Knemma maccbl

11. PykaB B Habope

12. Conno rasa

18. Topenka

14. HanpasnstoLwme poamku

15. Kptok uenu

16. NoacoeanHeHne nogeoja rasa

17. CBapoyHbIi aKpaH

18. PyKaB 3awWuTHOro rasa

19. PepyKTop

20. MaHomMeTp (KONMYEeCTBO NPOTEKAIOLLETO
rasa)

21. BUHTOBOE CcOeanHEHME

22. MpepoxpaHnTeNbHbIM KnanaH

23. NoacoeanHeHWe pyKasa 3alMTHOro rasa

24. KHonKa HacTporKku

25. TepeKntoyaTtesnb ropesiku

26. 3-e HoHTaKTHble Tpy6bl

27. PyKoATKa KpbILLKK Kopryca

28. CtpaxoBoyHas Lenb

29. Perynatop CKOpOCTM CBApOYHOrO 3NEKTPoaa

30. MepexoaHbI Kabenb

31. MaHomeTp (aaBneHune B 6annoHe)

a. 16-M BUHTOB A/15 XOA0BbIX POIMKOB

b.  16-M NPyMWHHBIX CTOMOPHBIX Konew, Aas
XOZ,0BbIX POJIMKOB

16-M nogKnagHbIX Wand Ana X040BbIX
PONMKOB

2-a 3auMa pyKasa

1-a pama 3aLMTHOE CTEKSIO

1-0 CTEKNI0 ANA CBapKM

1-0 npo3payHoe 3almnTHOE CTEKI0

2-a KpenemHble rb3bl 3aLMTHOro CTeKna
3-1 rankun ANA pyKOATKU

3-1 BUHTA ANA PYKOATKM

2-a KpenemHbIM WTbIpb 3aLMTHOro CTeKkna
1-a pyKoATKa

1-a pama cBapoO4HOro aKpaHa

o

»SevOos3IT o

2.2 CocTaB KOMMJIEKTa YCTPOUCTBA
MpoBepbTe KOMNNEKTHOCTb U3AEANA Ha
OCHOBaHWM OMUCaHHOro 06 bema NOCTaBKMK.
Mpun o6HapyweHUn HefocTaTKa KOMMOHEHTOB
obpaTuTech B Hall CEPBUCHbIN LEHTP
WM MaraauH, B KOTopom Bbl npro6penu
YCTPOWCTBO, HE MO3JHee YeM B TeyeHue 5-T
paboymx AHeW nocae NpUobpeETEHNA U3AENUS,
NpeabABUB AENCTBUTESIbHYIO KBUTAHLMIO O
nokynke. O6patuTe BHUMaHWe Ha Tabauuy ¢
yKasaHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B IOKYMEHTE C
MHhopMaLmeln 0 CEPBUCHOM 06CTyHUBAHWUU.
®  OTKpOWTE YNaKoBKY W BbIHETE OCTOPOXHO U3
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.
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® YpanuTe ynakoBOYHbIM MaTepua, a TaKke
npucnocobieHns 3almTbl YyCTPOMCTBa Npu
yNaKoBbIBAHUU U TPAHCMOPTUPOBKE (Mpu
Hannymm).

® [lpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb YCTPOMCTBA.

® [IpoBepbTe YCTPOWCTBO U NPUHAAIEHKHOCTH
Ha Ha/IMume BO3HMKLLMX Npur
TPaHCMNOPTUPOBKE MOBPEHAEHWIA.

e CoxpaHsiiTe ynakoBKy N0 BO3MOKHOCTU
[10 UICTEYEHUS CPOKa rapaHTUMHbIX
0653aTeNbCTB.

OnacHocTb!

YcTPOMCTBO M ynaKOBKa He ABAAIOTCA
AETCKUMU urpywKamu! 3anpeLyeHo aetam
Urparb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTamH,
nJieHKaMu U MeJIKUMK getanamu! OnacHocTb
3aKJ/iloyaeTcA B TOM, YTO OHU MOTYT
NpPOr/IOTUTb UK NOrMGHYTH OT yAyLWbA!

® CBapouyHbli annapat

®  OpuruHanbHoOe pyKoBOACTBO MO
SKCMnAyaTaumm

® YKasaHuA No TeXHWKe 6e30MmacHoOCTH

3. Ucnonb3oBaHMe B COOTBETCTBUU
C npegHa3sHa4YeHUem

CBapouyHbIi annapar B cpefie MHepTHOro rasa
npefHa3HavyeH UCKIYUTENBHO AJ/1F CBapKU
ctanu metogom MAG-(MeTann-aKTUBHBIV ras) ¢
MCMoIb30BaHWEM COOTBETCTBYIOLLMX CBAPOUHbBIX
9/71EKTPOLOB U1 ra3oB.

PaspeLuaeTcsa Ucnonb3oBaTb YCTPOMCTBO TOIbKO
B COOTBETCTBUM C €ro npegHasHaveHvem. Jlioboe
Lpyroe, OTIM4aloLLeecs OT STOr0 UCMO/b30BaHWe
CUMTAETCH HE COOTBETCTBYIOLLMM
npefHasHavyeHuio. 3a BCe BO3HUKLLME B
pesynbraTte TaKoro UCMob30BaHWs yLep6 nam
TpaBMbl J1060r0 BUAA HECET OTBETCTBEHHOCTb
nosib3oBaTesib U paboTaloLLMI C yCTPOMCTBOM, a
He ero U3roToBUTESIb.

Y4TUTE, YTO KOHCTPYKLMA HaLLMX YCTPOMCTB
He npefHa3Ha4veHa A5 UCMO/Ib30BaHWSA

MX B MPOMbILLIEHHOW, PEMECIEHHOM /U
MHAyCTpUaibHoM o6nacTi. Mbl He Hecem
HWKaKOMN OTBETCTBEHHOCTU MO FrapaHTUNHbIM
0653aTeNbCTBaM MpU UCMO/Ib30BaHWK
YCTPOMCTBA B MPOMbILLUIEHHON, PEMEC/IEHHOM
WY MHAYCTPUANbHOM 061aCcTH, a TaKKe B
nofo6HOM AeATEeNIbHOCTH.
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4. CUMBO/Ibl U TEXHUYECKUE JaHHble

EN 60974-1

EBponeiicKre HOpMbl A1 CBAPOYHbIX YCTPOWCTB
3/IEKTPUYECKOW yroi CBapKu BPYUHYLO C
OrpaHUYeHHOM NPOLOTHUTENBHOCTBIO hadbl
BHJ/IOYEHUA

U

0
HoMWHanbHoe 3HavYeHne HanpAXeHnA X0/10CToro

xopa

U1
Hanpﬂ)KeHme cetn

O Mm
JvameTp cBapoYHOro aneKTpoaa

1 max

HawuBbiclwias n3MepeHHas BesininHa ToKa
3ﬂeKTpVI‘-IeCKOf;1 cetn

2
CBapoyHbIi TOK

~ 50Ty
YacTtoTta 3}'IeKTpW-|6CKOl;'1 ceTn

IP 21
Knacc sawmThbl

H
Knacc nsonsauymm

X
MpofoMHMTEeNbHOCTb (hasbl BRIOYEHUS

wo-J) =

MapameTpbl aNeKTpoceTH

§

[l,yrosaﬂ CBapKa nnasAwmMmMcA 31EKTPOL0M
B MHEPTHOM M aKTUBHOM ra3ax, BK/to4as
ncnosib3oBaHue CBapO‘-IHOVI NPOBOJIOKHU

Y

Cu1MBOJ HUCXOASALLEN KPUBOM

2(1)~

TpaHchopmatop
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g —

I'Ipe,qoxpaHMTenb NOAK/TOYEHUA K CeTU C
HOMWHa/IbHbIM 3Ha4eHWeM B amnepax

‘
7
TR

T

3anpeu.|.eHo XPaHUTb U1K UCNO/Ib30BaTb
YCTPOWMCTBO BO BAAXHOM WU CbIPOW
OKpYHaloLLen cpeae Wan noj foAeEM

[Mepep ncnonb3oBaHWeM CBapOYHOro annapara
Heo6X0AMMO BHUMATEIbHO npo4ynTaTb
PYKOBOACTBO MO 3Kcniyataumn 1 cnepoearb ero
YHasaHuAM

MapameTpbl anexkTpocetu: ~230 B/~400 B ~ 50 'y,
CBapoyHbI TOK: ....25 A -160 A (makcum. 190 A)

MpoaonKmUTENBHOCTD

BHJIIOYEHUS: X%: | 10 | 5 | 25 | 3 | 60 | 100

CeapoyHbli ToK |, (A):

400V: 160|130(100| 85 | 65 /

230V / [115] 90| 70[ 60 [ 40] 25

HomuHanbHoe 3HaveHne
HanpaAMeHUa Xos10CToro XoAa U : ..., 368

BapabaH cBapo4HOro aneKTposa MaKcum.: .. 5 Kr
[JunameTp cBapoyHoro anekTpoga: 0,6/0,8/1,0 Mm
[TPEAOXPAHUTENB: .oeeeiiieeieee e 16 A
BeC: ., 36,3 Kr

MpofonHMUTENBHOCTB CBAPKU NPU TeMMnepartype
OKpyatoLen cpegpl 40°C.

5. Nepepn BBOAOM B 3KCMJlyaTauuio
5.1 C6opkKa (puc. 5-21)

5.1.1 MoHTa¥ X0f0BbIX U MOBOPOTHbIX
ponukos (6/14)

YcTaHOBUTL XOA0BbIE POJIMKHM (6) M NOBOPOTHbIE

poarKK (14) TaK KaK NoKas3aHo Ha PUCYHKax 7,

9,10, 11.

5.1.2 YcTaHOBHKa 3awWuMTHOro 3KkpaHa (17)

®  BnomuTb CTeK10 Ans ceapku (I) 1 Ha Hero
Npo3payHoe 3alUTHOE CTEKSIO (M) B pPaMKy
Ans 3awmTHoro ctekna (k) (puc. 12).

® HKpenexHble WTUPTbI 3aMTHOrO cTekna (q)
BAABUTb B OTBEPCTUE B pame 3alUTHOro
3KpaHa (s). (puc. 13)

®  BnomuTb pamy Ass 3awmTHoro ctekna (k)
C CTeKNOM AnA ceapkv (1) U Npo3payHbiM
3aLMTHBIM CTEK/IOM (M) U3HYTPH B BbIEMKY
B pame 3alLMTHOrO aKpaHa (s), B4aBUTb
KpeneHble rHe3fa 3almTHOro CTeK1a
(n) B KpenemHble WTUDTbI 3aLUTHOTO
cTekna (q) Ao Tex Nop, NoKa oHW He
BOWAYT B 3auenneHue /s Toro, 4To6bl
3aduKCcMpoBaThb pamy A5 3aMTHOrO
cTtekna (k). Mpo3payHoe 3alWTHOE CTEKNO
(m) BONKHO HAXOAWUTHLCA CHapYHMU. (puc. 14)

®  3arHyTb BEPXHWUIM KaHT pambl 3aLUTHOIO
9KpaHa (s) (puc. 15/1.), a TaKKe ymbl
BEepXHero KaHta (puc. 15/2.) BOBHYTpb.
3aTeMm 3arHyTb BHELLHIOI CTOPOHY pambl
3alLUMTHOrO 3KpaHa (S) BOBHYTpPb (puC.
15/3.) 1 3aTEM NyTEM CU/IbHOTO CHUMaHMA
COEMHUTD YIJIbl BEPXHETO KaHTa 1 BHELLHWE
BGOKOBWHbI. Ha Kaw oM cTopoHe npu
bUKCaLMN KPENEKHbIX LITUPTOB JOHKHO
6bITb C/IbILUHO 2-a OTYET/IMBBIX LLEMYKA (PUC.
15/4.)

e Ecnuv o6a BepXHWUX yrna 3aluTHOro
9KpaHa coefHeHbI TaK, KaK NoKasaHo Ha
pyCyHKe 16, TO HY}HO BCTaBWUTb BUHTbI A/15
PYKOSATKM (p) CHapyHK CKBO3b 3 OTBEPCTHSA B
3alMTHOM 3KpaHe. (puc. 17)

®  PasBepHyTb 3aliMTHbIM 3KPaH M BCTaBUTb
PYKOATRY (r) Yepes pe3boy 3 BUHTOB A1A
PYKOATKM (p). MPOYHO NPUBUHTUTL PYKOATKY
(r) npy nomoLLM 3 raeK AnA PyKOATKM (0) K
3alMTHOMY 3KpaHy (puc. 18).
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5.2 NMoaknoyeHue rasa (puc. 4-6, 19-25)

5.2.1 Tunbl razos

Mpw cBapKe ¢ NOMOLLbIO NOCTYNALLEro
HenpepbIBHO 3/1EKTPOAA HeobxoamMa 3alumTa
rasom, cocTaB/iEHWE 3alUTHOrO ra3a 3aBuCUT OT
BbIGPAHHOIo MeTOAA CBapKMU:

3awuTHbIN ras CO2 | Argon/CO2
cBapvBaeMblii MeTann X X
HenernpoBaHHas cTasb

5.2.2 YcTaHOBKa razoBoro 6aajoHa Ha
ycTpoicTtBe (puc. 19-25)
[a30BbIM 6aNI0H HE BXOAWUT B 06beM NOCTaBKM!

YcTaHOBWTE ra3oBbli 6a/110H, TaK KaK NokasaHo
Ha pucyHKax 19 - 21. BHumarenbHo chegute 3a
NMPOYHOCTbLIO KPEMNIEHUA CTPaXOBOYHOM Lienu
(28) 1 3aTem, 4TOObLI CBApOYHbIM annapar CTosN
YCTONYMBO.

OnacHocTb! Ha noacTaBKe AN1s yCTaHOBKM
rasoBbix 6a110HOB (puc. 19/5) paspeluaetca
ycTaHaB/IMBaTb TOJIbKO ra30Bble 6as/I0HbI
E€MKOCTbIO 0 MaKcumasibHo 20 UTPOB.

[Mpu ncnonb3oBaHMKM ra3oBbIX 6a/1/I0HOB
60/IblLEr0 pasMepa BOSHUKAET ONacHOCTb
OMNPOKUAbIBAHWUS, MO3TOMY TaK1e 6asoHbI
paspeLuaeTcs ycTaHaBAMBaTb TOJIbKO PALOM
C YCTPOMCTBOM. B Takux cnyyaax Heo6xogMmo
B AOCTaTO4YHOW CTEMEHM 3alUTUTb ra3oBbli
6a1/10H OT ONpoKUAbIBaHMA!

5.2.3 MopcoeauHeHne rasoBoro 6annoHa
Mocne yaaneHus 3aWwmTHOM KpbIWKK (puc. 22/A)
OTKPOMTE Ha KOPOTKOE BPEMSA BEHTU/Ib GasioHa
(puc. 22/B) B HanpaBneHWW B CTOPOHY OT cebA.
Mpy HEOBXOANMOCTH OYUCTUTE OT FPA3K

pe3bby noacoeanHeHns (puc. 22/C) cyxomn
TPANKOW 6e3 UCNOoNb30BaHUA KaKUX TM60
O4YUCTUTE/IbHbIX CPEACTB. I'Iposepre Hann4ne
yNAOTHUTENA Ha peayKTope (19) n ybeautech B
6€e3YKOPU3HEHHOCTU Ero COCTOAHUA. HaBuHTUTE
peaykTop (19) B HanpasieHMn BpaLeHuA
4acoBOW CTPEeJIKM Ha pe3bly NoLACOeANHEHUSA
(puc. 23/C) razoBoro 6annoHa (puvc. 23). HageTb
o06a xomyTa pyKkasa (d) Ha pyKas 3aLiMTHOro rasa
(18). BcTaBuTb pyKas 3aluTHOro rasa (18) Ha
noacoeavHeHWe pyKkasa 3awuTHOro rasa (23) Ha
peaykTope (19) u noacoegnHeHne Nogsoja rasa
(16) Ha cBapo4yHOM annapare 1 3admKcUpoBaTb
B 060MX MecTax NnoACOeAUHEHUA NPY MOMOLLM
XomyTOB pyKasa (d) (puc. 24-25).

OnacHocTb! BHMMaTensHo creaute 3a
repMeTUYHOCTBIO BCEX MOAKIIOUEHUI ra30BoM
cuCTeMbl U coeauHenuii! MposepsTe MecTa
NOAKMOYEHUI Y COEAUHEHWIA NPU NMOMOLLM
a3pOo30/u 4151 OBHAPYHEHWA YTEUKU UK
Mbl/IbHOW BOAbI.

5.2.4 NMoAcHeHue paboTbl pepayKTOpa

(puc. 4/19)
MaHomeTp (31) noKasbiBaeT faBieHve
B 6a71/10He B 6apax. C MOMOLLb0 KHOMKK
HaCTPOVKM (24) MOXHO OTperyIMpoBaTb
KOJIM4ECTBO NPOMYCKaeMoro rasa.
YcTaHOBNEHHOE KOIMHECTBO MPOMYCKaemMoro
rasa MOXHO cyMTaTb Ha maHomeTpe (20) B
mTpax B MUHyTY (I/min). las BbIxoguT 13
NoACOeANHEHNA pyKaBsa 3allmMTHOro rasa (23) n
nopjaeTca AasibLue No pyKasy 3alMTHOro rasa
(puc. 3/18) K cBapoyHOMy annapary (CMoTpuTe
5.2.3).

YKasaHue! PerynnpoBKy KonmnyecTsa
nponycKaemMoro rada ocyLecTBAANTe Bceraa
TaK, KaK 3To onucaHo B pasgene 6.1.3.

PefyKTOp KpenuTcs Npy NOMOLLM BUHTOBOTO
coeuHeHus (21) K ra3oBoMy 6as1I0Hy (CMOTpUTE
5.2.3).

OnacHocTb! BmeluaTtenbcTsa B yCTPOMCTBO
penyKTopa U peMOHTHblE PaboTbl HA HEM
paspeLaeTcs OCyLECTBNATb TONbKO
cneumanucTam. Boilwaute HemcnpasHbiii
penyKTop Npv HEOBXOAMMOCTM MO aapecy
CNyHBbl cepBuca.

5.3 NapameTpbl 3/1IeKTPOCETH

® [lepep TeM KaK BK/IIOYUTb YCTPOMNCTBO
y6eanTeCh, YTO AaHHbIE HAa TUMNOBOWM
Tab/M4Ke COOTBETCTBYIOT NapaMeTpam
9/IEKTPUYECKON CETU.

®  YCTpPOMCTBO paspeLuaeTcs NogKIo4aTh
TONIbKO K Hag/1emalLMm 06pasom
3a3eMJIEHHbIM U 3aLUMLLEHHbIM
npefoxpaHUTeNnem LUTENCesbHbIM PO3eTKaM.

HeobxoanMo cnepoBaTh CneayowmMM yKa3aHUsam

[NA TOro, YTo6bl N36EeKaTh ONacHOCTU NoxKapa,

yAapa TOKOM 1 TpaBMUPOBaHUSA JTIOLEN:

®  3anpeLLeHo NoAK/IYaTb K YCTPOMCTBY
HOMMHasIbHOE HanpsaxeHue 400 B, ecnu
YCTPOWMCTBO NepeKto4eHo Ha 230 B.
OcCTOpOHHO: onacHOCTb noxapal

® HeobxoanMO OTCOEAUHUTL YCTPOMCTBO OT
NUTaHUSA 3NIEKTPUYECTBOM NPEKIE, YEM
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nepexsitoYaTb HOMMHAIbHOE HanpAKeHWe.

®  3anpelleHo NepexsiioyeHne HOMUHABHOTO
HanpseHUs Bo BpeMs paBoTbl CBAPOYHOTO
annapara.

® [lepep aKcnayaraumei CBAPOYHOro
annapara Heo6XoAMMO Y6eauTLCS, HTO
YCTaHOB/IEHHOE HOMUHA/IbHOE HanpsKeHWe
YCTPOWCTBA COOTBETCTBYET HANPAMEHUIO
CETU 3NEKTPONUTaHKS.

UHdopmauuma:

CBapoyHbIii annapar cHabxeH CeCon-
LUTEKEPOM, paccyMTaHHbIiM Ha ~400 B,

16 A. Ecnv cBapouYHbIv annapart JoHKeH
9KCNIyaTMpoBaTbCA C HanpaxeHrnem ~230 B,
TO HEOBXOAMMO MCMOL30BATb MPUIOKEHHBIN
apanTepHbln kKabenb Ne 30.

5.4 MoHTaM KaTyLKHU 3/1eKTPoAoB
(puc. 1,5, 6, 26 - 34)

HaTylwKa aneKTpofoB He BXOAUT B 06bEM

nocTaBKu!

5.4.1 Tunbl aneKTpoaoB

B 3aBucHMOCTH OT B1Aa paboT UCMOb3YTCSA
pasnunyHble CBapoYyHble 3NeKTPoabl. CBapOYHbIN
annapar MOMHO MCMO0JIb30BaTb C CBAPOYHbIMM
aneKTpogamu guametpom 0,6; 0,8 mm Mm

1 1,0 mm. CoOTBETCTBYOLLME NOJatOLLME
POJIMKM W KOHTaKTHbIE TPYGble MPUIOHKEHDI K
ycTporcTy. MNoparoLwuii poavK, KOHTaKTHbIE
Tpy6bl U CEYEHUE 3NEKTPOAA JOMHKHbI BCerga
COOTBETCTBOBATb APYr APYry.

5.4.2 EMKOCTb KaTyLUKWU 3/IEKTPOA0B
B ycTpOMCTBO MOXHO yCTaHABAMBATL KaTyLLKK
9N1EKTPOAOB BEIMHUHON MaKCUMasbHO A0 5 Kr.

5.4.3 YcTaHOBHKA KaTyLKU 3/1EKTPOA0B

®  OTKpbITb KPbILWKY Koprnyca (puc. 2/4), ana
3TOro CABMHYTb PYKOATKY KPbILKK Koprnyca
(puc. 2/27) Ha3an 1 OTKMHYTb KPbILLKY
Kopnyca (puc. 2/4).

* [lpoBepsTe OTCYTCTBME NEpexecTa HaBUBKK
Ha KaTyLlUKe 418 Toro, YTo6bl 06ecneynTb
paBHOMepHOe pa3maTbiBaHWe 9/1eKTpoaa.

OnucaHue y3na nogayv asiekTpopa (puc.
26-27)

A YcTpoWcTBO GUKCaLMM KaTYLLKK

B HKpenneHwe KaTywku

C 3axsaTblBatoWwuii nanew,

D KOCTMPOBOYHbIM BUHT A1 TOPMO3a POJIMKOB
E  BwWHTbI ANA KpenieHue poanKoB Noaaqm

F  KpenneHve ponnkos nogaum
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Mogatowmin ponmk

MpUeMHUK KOMMNIeKTa pyKasa
HarummHoM ponunk

HpenneHue HalMMHOro poauKa
MpyHurHa HAXMMHOIO PoIMKa
KOCTMPOBOYHBIV BUHT MPOTUBOAABAEHUS
Hanpasnstowas Tpy6a

HaTylwka npoBooKu

OTBeEpCTHE 3axBaTa KaTyLIKW 3M1eKTpoAa

OZZIr xX«—ITO®

YcTaHOBKa KaTyLWHKU 3/1IEKTPOoA0B (pUc. 26,27)
MocTaBuTb KaTylwKy anekTpoaos (N) Ha
KpensieHne KaTtyLwku (B). BHMmaTensHo cnegutb
3a TeMm, YTOGbl KOHEL, CBapOYHOro 3/1eKTpoja
pa3marbiBasiCAA CO CTOPOHbI HaNpaBAAoLLEeN
9/1EKTPOAA, CMOTPUTE HanpaB/IeHNE CTPEKU.
BHumaTensHo npocneauTe, 4Tob6bl rKcaTop
KaTyLwKu (A) 6bln BAaB/EH, a 3axXBaTblBaoLLMA
naney, (C) Haxoaunca B OTBEPCTUM 3axBaTa
KaTyLwKku anekTpopos (O). duKcaTop KaTyLwKu
(A) pONKeEH 3alleIKHYTbCA Haf, KaTyLWKOoM
anekTpoaos (N) (puc. 27).

BBefieHMe cBapo4HOro ajiekTpoaa 1
I0CTMPOBKA HanpaBs/AloLen anekTpoaa (puc.
28-34)

® HamaTb BBEPX MPYHMHY HAKUMHOIO PO/IMKa
(K) 1 noBepHyTb Brepeg, (pu1c. 28).

®  OTKWHYTb BHWU3 KPErIeHNe HaKUMHOIo
ponuka (J) ¢ HarMUMHbIM poMKoMm (1) n
NPYXUHOM HaxmMHoro ponuka (K) (puc. 29)

®  BbIBUHTUTb BUHTbI AJ1S1 KPEMIEHUA POSIMKOB
nogauu (E) v BbITAHYTb KpenieHne ponKoB
nopauv (F) BBepx (puc. 30).

® T[epenpoBepuTb Nogatowwmi poamk (G). Ha
BEPXHEW CTOPOHE nogatoLero ponvka (G)
[OJTKEH GbITb YKa3aHa CooTBETCTBYOLLASA
TO/WMHA aneKTpoAa. MoaatoLwmii posmk
(G) cHabeH 2-s HanpaBAALWUMU
nasawvu. MNopatowuii ponuk (G) Hy¥HO npu
Heo6X0AMMOCTH NEPEBEPHYTb MW 3AMEHWUTH
(puc. 31).

®  YCTaHOBUTb KperieHue poinKoB nogaum (F)
Hasaz ¥ NPOYHO NMPUBUHTUTD.

® BbiHYTb conno rasa (puc. 5/12) Bpauwas
BNpaBo M3 ropesikn (puc. 5/13), OTBUHTUTL
KOHTaKTHYt0 Tpy6y (puc. 6/26) (puc. 5 - 6).
PykaBa B Ha6ope (puc. 1/11) nponoxuTb
10 MOJY HACKO/IbKO MOMHO MO NPSMON U B
HanpaB/ieHWK OT CBapOYHOro annapara.

e Ortpesatb 10 CM OT HaYasia CBAPOYHOrO
9/1eKTpOAA TaK, YTobbl 06pasoBascsa
npaAMon cpes 6e3 BbICTYMNOB, UCKPUBIEHUH
1 3arpsAsHeHui. CHATb 3ayCeHULbl C KOHLA
CBapOYHOro a/eKTpoa.
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® BcTaBWTb CBapOYHbIi 9N1EKTPOZA Yepes
HanpasnswoLyto Tpyoy (M), mexay
HaXMMHbIM ¥ noAatoLwmm posnkom (G/1)
BHYTPb B MPUEMHOE YCTPOMCTBO pyKasa B
Habope (H). BctaBuTb (puc. 32) cBapOYHbIi
9N1EKTPOZ, OCTOPOKHO PYKOM TaK AasieKo B
pyKaB B Habope, MOKa OH He BbIMAET HapyKy
B ropesike (puc. 5/13) npumepHo Ha 1 cm.

®  OcnabuTb LCTUPOBOYHbIN BUHT
npotusogasnieHus (L) HECKOBKUMU
BpaLleHuamMU (puyc. 34).

®  OTHWHYTb BHOBb KpEemn/eHne Ham1MHOro
ponuka (J) ¢ HarMMHBIM posiMKoM (1)
NPYyXMHOM HaxMMHoro ponurKa (K) BBepx
W CHOBA 3aLenUTb NPYHUHY HaXKUMHOIO
ponwuka (K) 3a oCTUPOBOYHbIN BUHT
npotuBogasneHus (L) (puc. 33)

® 3arem ycTaHOBWTb IOCTUPOBOYHbIV BUHT
npotuBoAasneHus (L) Taknum obpasom,
4TO6bI CBAPOYHbIN SNEKTPOA YAEPKMBANCA
MPOYHO MEKAY HAKUMHBIM POJIMKOM
() v nopatowmm ponukom (G) 6e3
pasgasnvBaHuA (puc. 34).

®  TIpUBUHTWUTb KOHTaKTHYO TPYGY (pUC.
6/26), COOTBETCTBYIOLLYIO AMAMETPY
MCNOJIb3yEMOr0 CBAPOYHOrO 3IEKTPOAA, K
ropeske (puc. 5/13) n BcTaBuTb COMJIO rasa,
noBepHyB ero Bnpaso (puc. 5/12).

®  OTperynnpoBarb OCTUPOBOYHbIN BUHT
TopMo3a posMKoB (D) Takum o6pasom,
4TOGbl 3/IEKTPOS, BCE ELLE MOT NMPOXOANUTH
W POJIMK NPU TOPMOKEHNM HaNpPaBSAIOLLEN

3/IeKTpOo4a aBToOMaTn4eCKM OCTaHaB/IMBaJ/ICA.

6. ObpaLyeHue ¢ yCTPOMUCTBOM

6.1 PerynupoBKa

TaK KaK perynimpoBKa cBapo4HOro annapara

B 3aBMCMMOCTM OT C/ly4as MCMoNb30BaHUA
OCYLLECTBNIAETCA NO Pa3HOMY, TO Mbl
pPEeKOMeHAYEM OCYLLECTBUTb PEryIMpoBKY MyTem
OCYLLECTB/IEHUA NMPOBHOM CBApKMU.

6.1.1 PerynupoBKa cBapoO4YHOro ToKka
CBapoYyHbIN TOK MOXHO peryanposars 6-Tu
CTyneH4aTo nepexaoyaTeneM CBapo4Horo

ToKa (puc. 1/7). Beibop cubl cBAPOYHOIO

TOKa 3aBUCUT OT TOJILMHbI feTanew,
Heo6X0AMMOM ryBMHbI NPOXMIraHua 1 anameTpa
MCMONb3YeMOro CBapO4HOro aIEKTPOAA.

Anl_TC_GW_190_D_SPK5.indb 43

RUS

6.1.2 PerynupoBKa CKOpoCTH nopayu
aneKTpopa
CKopoOCTb Nojayn aneKTpoaa nogcTpamMBaeTca
aBTOMAaTUYECKW NOJ, BE/IMYUHY YCTAHOBIEHHOTO
TOKa. TO4HYI0 MOACTPOMKY CKOPOCTU NOAAYM
9/1EKTPOAA MOXHO OCYLLECTBUTL 6ECCTYNeHYaTo
NpyY MOMOLLM PEryNATOpa CKOPOCTU CBapO4HOro
aneKkTpoaa (puc. 1/29). PekomeHpyetca npu
perynmpoBKe Ha4nHaTb ¢ 5 CTyneHu, Kotopas
npeacTaBnAeT coboi cpepHee 3HadeHue, 1 Npu
HEeobX0AMMOCTH NOACTPOUTL. Heobxoammoe
KOJIM4ECTBO NOAAYM 3/IEKTPOAA 3aBUCUT
OT TO/ILLMHBI 06pabaTbiBaemMoro npegmera,
enaemom ry6unHbl NPOXKUraHua U auameTpa
MCMONb3YyEeMOro CBapO4HOro 3/1IEKTPOAA, a TaKKe
OT BEJIN4MHbI NEePEKPbLIBAEMOro PacCTOAHUA
Mem [y cBapvBaeMbIMU AeTaNAMM.

6.1.3 PerynupoBHKa KonmyecTsa
nponycKaemoro rasa
HonnyecTtBo nponyckaemoro rasa MOXHO
oTperynnpoBatb 6eCCTyneH4aTo Ha peayKTope
(puc.4/19). Ero MoxHo onpeaennTb Ha
MaHomeTpe (puc. 4/20) B IMTpax B MUHYTY
(//min.). PekomeHayemoe Konn4ecTso
nponycKaemMoro rada B NoOMeLLEeHUAX C MPUTOKOM
1 OTTOKOM BO3ayxa: 5 i/MuH — 15 I/min.

[na perynMpoBKu KoamM4ecTsa NpomnycKaemoro
rasa Heo6xo4MMO BHa4ane 0cnabuTb 3aMMHOM
pbiyar (puc. 26/K) yana nogaymn anekTpoaa

A8 TOrO, YTOObI N3GEKaTh HEHYHHOIo U3HOCA
aneKTpoaa (cmotpuTe 5.4.3). MoacoeanHUTL
YCTPOWMCTBO K 3/1EKTPUYECKON CETU (CMOTpUTE
NYHKT 5.3), ycTaHOBUTb NepeKto4aTeb
CBapOYHbI TOK BK/IOYEH-BbIKOYEH (puc.1/7; 8)
Ha 1; 230 V/400 V -to cTyneHb 1 3aencTBoBaTh
nepekoyaTens ropesnku (puc. 5/25) ana Toro,
YTOGbI OTKPbITb NOAAYY NOTOKA rasa. 3arem
YCTaHOBWTb Ha pefyKTope Aasnenus (puc. 4/19)
enaemoe KOIMYeCTBO NPOonyCcKaeMoro rasa.

BpalueHne BneBo py4Ku HaCTPOMKK (puc. 4/24):
YMeHbLUEHWEe KO/IMYeCcTBa NPOMyCcKaemoro rasa

BpalueHne BnpaBo pyyYKu HAaCTPOMKH (puc. 4/24):
MOBbILLEHWE KOIMYECTBA NPOMNYCKAaeMOoro rasa

BHOBb 3aKpenuTb NPYHHUHY HAUMHOMO POSIMKa
(puc. 26/K) Ha y3ne nogaym anekTpoga.
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6.2 MoaKto4eHne 31eKTPUYECKOro NMTaHUA

6.2.1 NapameTpbl 3n1€KTpOCETU
CwmoTpuTe pasgen 5.3

6.2.2 NoacoeauHeHUE KeMMbl 3a3eMJIEHUA
(punc. 1/10)

Knemmy 3a3emnenus (10) yctporictea

NMPUKPENUTb NO BO3MOMXKHOCTU B

HenocpeacTBEHHOM 613K OT MecTa CBapKH.

O6ecneynTb Nepexo MeTaI0B 6€3 NOKPbLITUA B

MeCTe OCYLLIECTB/IEHWNA KOHTaKTa.

6.3 CBapKa

Mocne Toro, Kak ocyLecTBNEHb! Bce
9NIEKTPUYECKME NOAKIOYEHUA ANA
9/IEKTPONUTAHWUA U CBAPOYHOIO KOHTYpA, a
TaKKe NOAKNOYEH 3aLUMTHBIN ras, TO MOXHO
[encTBoBaThb CleAyoLLMM 06pasom:

CBapMBaeMble Aetanu AONIHHbI B obnactu
CBapKu 6bITb CBOGO,quIMVI OT KpacKwu,
MeTal/IM4eCHKUX I'IOKprTMVi, rpPA3N, pHaByUHbI,
Hupa v Bnaru.

OTperynupyiTe cBapoyHbIM TOK, Nogavy
9/71EeKTPOAA W KOIMYECTBO NPONYCKaeMoro rasa
(cmoTpuTe 6.1.1 — 6.1.3) COOTBETCTBYIOLLUM
obpa3som.

[JepruTe cBapouHbIi aKpaH (puc. 3/17) nepepq,
JIMLIOM, M MOJHECUTE ra30BOE COMJIO K MECTY, e
HY¥HO OCYLLECTBUTbL CBapKY.

3aTem 3aleMCTBYMTE NepeKIoYaTe /b FOPESKU
(puc. 5/25).

Ecnv ropuT aneKTpuyecKas ayra, To yCTPOWCTBO
NOAAEeT 3NEKTPOZ, B CBApOUHYto BaHHy. Ec/in
pasmep siapa cBapHOM TOUKM ByAeT [OCTATOuEH,
TO HYHO MEAJIEHHO BECTU FrOpesIKy BAO/b KaHTa
B HEO6X0AMMOM MecTe. Mpu HE06X0AMMOCTH
OCYLLECTBAANTE NIerKue NoKaunBaHws AJisi Toro,
4TOGbI HEMHOTO YBE/IMYUTH CBAPOYHYIO BaHHY.

BbifiBUTE MAeasibHble YCTaHOBKW CBapOYHOrO
TOKa, CKOPOCTM NoJayu anexkTposa u
KOJIMY4ECTBO MPOMYCKAeMOro rasa nyTem
npoBeAeHuA Npo6Ho cBapku. MNpu naeasbHOM
OCYLLECTBNEHWM CIbILLEH PABHOMEPHbIN LLyM
cBapKw. My6u1Ha NpoXMUraHna AONKHa BbITb
KaK MOXHO 60/bLUEN, HO CBApOYHasn BaHHa
BCE e He J0/IHa NPoBaUTbCA CKBO3b
obpabaTtbiBaemylo AeTasb.

Anl_TC_GW_190_D_SPK5.indb 44

RUS

6.4 3awuUTHbIe NpUcNocobaeHun

6.4.1 laTyMK Temneparypbl

CBapoyHbIii annapar CHabeH
npucnocobeHreM 3aLmTbl OT Neperpesa,
KOTOpOe 3alMLaeT CBapOYHbIA TpaHc(opmMaTop
oT neperpesa. B Tom cnyyae, ecav cpabotaet
3almTa OT neperpesa, To CBETUTCA KOHTPO/IbHaA
namnoyka (3) Ha Bawem ycTporicTse.
CBapoyHbIi annapar A0/IKEeH B TeHeHUU
HEKOTOPOro BPeMeHW OXNamaarTbCes.

7. 3ameHa Kabena nutaHusa
3/1IeKTpoCceTU

OnacHocTb!

Ecnu 6ypeT noBpeaeH kKabenb nuTaHus ot
9/IEKTPOCETH ITOrO YCTPOMCTBA, TO €r0 AO/HKEH
3aMeHUTb U3roTOBUTE/b YCTPOMCTBA, ero
cnyxba cepsuca Uamn gpyroe ML ¢ NoA06HOM
KBanmnduKaumen 4asa Toro, YTobbl M3bemaTb
onacHocTew.

8. OumncTHa, Texo6enyuBaHue U
3aKa3 3anacHbiX getaneu

OnacHocTb!
Mepes BCEMU paboTamm MO O4YUCTHE HEOBXOAUMO
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKM /IEKTPOCETH.

8.1 OumncTtka

®  CopaepmuTe 3aWMUTHbIE MPUCMOCOGNEHNS,
BEHTU/IALIMOHHBIE LN 1 Kopryc ABUraTens
CBOBGOAHBIMW HACKO/IbKO 3TO BO3MOMHO OT
MblsIM W FpsA3K. MpoTprTe YCTPOMCTBO YUCTOM
BETOLLBIO WU MPOAYMTE CHaTblM BO3LYXOM
rog, HU3KUM AaBIEHUEM.

®  Mbl peKOMeHAYEM OYULLAaTb YCTPOMUCTBO
cpasy nocse Kamaoro Ucrob30BaHus.

®  PerynsapHo ouuLiaiTe yCTPOMCTBO BAAKHON
BETOLLBIO C HEGO/bLLMM KOIMYECTBOM
HWAKOro Mbina. He ncnonb3ayite cpeactsa
A/151 OYUCTHM UM PacTBOPbI; OHWU MOTYT
NMoBPEAMTbL N1aCTMACCOBbIE HacTu
ycTporictea. Cnegute 3a TeM, 4TOGbl BOAa He
rionasna BOBHyTpb ycTpoicTaa. MonaaaHue
BOZb! B 9/IEKTPUYECKOE YCTPOMUCTBO
MOBbILLIAET ONACHOCTb MONYYEHWS yaapa
TOKOM.
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8.2 Texo6cnyHuBaHue
BHyTpu ycTporCTBa HET HUKaKWX AeTanen,
HYAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOA€.

8.3 3aKa3 3anacHbIx getanei:

Mpwu 3aKkase 3anacHbIx AeTanen HEO6X0AMMO
yKasaTb CNneayoLime AaHHbIE;

® Tun ycTpoicTea

* Howmep apTuKyna ycTporncTea

*  UpeHTUdMKaLMOHHbIM HOMEp yCTpoMcTBa

* Homep Heob6x0aMMONM 3anacHon geTanm
AKTyanbHble LieHbl U UHPOPMALMA HAXOAATCA Ha
cTpaHuue www.isc-gmbh.info

9. YTunusauua v BTOpUyHoe
ucnosnb3oBaHue

YCTpOWCTBO NOCTaBNAETCS B YNaKOBKE

[NA NpefoTBpaLLEHUS NOBPEHKAEHNI Ny
TpaHCNopTUPOBKe. 3Ta ynaKoBKa ABAAETCA
CbIPbEM W MO3TOMY MOMET 6bITb UCMOIb30BaHa
BHOBb W/ HampasJ/ieHa Ha NMOBTOPHYO
nepepaboTKy Cbipbs. YCTPOMUCTBO U ero
NPUHaLNEHKHOCTU U3rOTOB/EHBI U3 PA3/IMYHBIX
maTepuasioB, HanpumMep, MeTania u nnacTmacc.
He Bbl6pachbiBaliTe AedeKTHbIE YCTPOMCTBA
BMecTe € 6bITOBbIMM OTX0AaMW. [11si npaBuibHOM
yTUAM3aLMKU YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAATb B
NOAXOAALLMI MYHKT npuema. Ecnv Bbl He 3HaeTe,
rAe HaXoAMTCA MYHKT MPUEMA, YTOYHUTE 3TO B
opraHax KOMMYHaJ/IbHOro ynpaBaeHus.

10. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOIMCTBO M €ro NpUHaaIEHHOCTH
B TEMHOM, CyXOM W HenozBepHeHHOM
BO3/EMCTBMIO MOPO3a, a TaKHKe HeA0CTYMHOM
anAa peteit mecte. ONTMManbHas Temneparypa
XpaHeHuA HaxoauTea mexay 5 °C n 30 °C.
XpaHuTe 3N1EKTPOMHCTPYMEHT B OPUrMHA/IbHOM
YNaKoBKeE.

-45-

Anl_TC_GW_190_D_SPK5.indb 45 20.07.2017 09:14:28



RUS

11. MNoucK HeucnpaBHocTel

HeucnpasHocTb

MpuunHa

YcTpaHeHue

Mopatowmi ponmk
He BpalyaeTcs

HanpsieHve aneKTpocetu
OTCYyTCTBYET

PerynaTtop nopgauv anexktpoaa
cTouT Ha 0

MpoBepuTb NoacoeamHeHe

MpoBepuTb perynmpoBKry

Mogatowmin ponmk
BpaLyaeTcs, HO
OTCYTCTBYET nogava
aNeKTposa

Cnaboe gaBneHune posimka
(cmoTpuTe 5.4.3)

Topmo3a po/MKOB cpabaTbiBalOT
C/MLIKOM CUNbHO (cmoTpuTe 5.4.3)
MopatoLmnii posnK 3arpAsHeH Uam
nospexaeH (cmotpute 5.4.3)
MoBperaeH pyKas B Habope

3arpsasHeHue, HenpaBW/bHbIN
pasMep Win U3HOC KOHTaKTHOM
Tpy6bl (cMoTpUTE 5.4.3)

MpoBepUTb PEryIMpPOBKY
MpoBepUTb PEryIMPOBKY
OYMCTUTb UK 3aMEHUTb
MpoBepUTL KOMYX HanpassoLen

3NIeKTpoaa
OYUCTUTb NN 3aMEHUTb

LJ/IMTENBHOTO
nepuopa

paboThbl 6o/iblUe

He paboTaeT,
CBETUTCA SlAMMOYKa
KOHTPO/IS faTuYMK
Temnepartypbl (3)

B pesynkrate ANMTeNbHOM
aKcnyatauum Uam B peaysstare
Hecob0AEHUA NEPUOLOB
nepepbiBa

- CBapoyHbIM 91EKTPOS NpUBapeH OTtpenmTb
K COMJly rasa Wn K KOHTaKTHOM
Tpy6e
YcTporcTBo nocne | - YCTPOWCTBO neperpesochb JaTb ycTPOMCTBY OCTbITb

MUHUMaNbHO 20-30 MUHYT

QOuyeHb nnoxoe
KayecTBO CBApPHOro
wBa

HenpaswunbHa perynnposKa ToKa u
noaa4yu (cmotpuTte 6.1.1/6.1.2)

[a3 OTCYTCTBYET MM €r0 C/IULLKOM
mano (cmotpuTe 6.1.3)

MpoBepuTb perynmpoBKy

MpoBepuTL peryinpoBKy, a TaKke
AaB/ieHne HanoJIHEHUA ra3oBoro
6annoHa
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]
Tonbko ana ctpaH EC

3anpeLyeHo BbIGpachiBaTb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIV JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickon aupektnae 2012/19/EG 06 MCN0b30BaHHbIX 3IEKTPUYECKUX U 3/IEKTPOHHbIX
YCTpOMCTBAaxX U peasM3aLv B NpaBoBOI CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHbl HE0BXOAMMO
MCNOJIb30BaHHbIV 9NEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUAM3UPOBATb OTAE/bHO U HANPaBAATb Ha BTOPUYHYHO
nepepaboTKy A5 OXpaHbl OKpYKatoLLen cpeabl.

BTopuyHas nepepaboTHa - abTepHaTHBa 06A3ATENIbHOM OTChIZIKE YCTPOMCTBA Ha3az, U3roToBUTEHO:
Bnagenel, aNeKTpUYecKoro ycTpoicTaa B C/lydae M3baBieHns OT COBCTBEHHOCTU 0653aH,B
KayecTBe a/bTepHaTWBbI OTCbIJIKWM HAa3a/ U3roTOBUTEID, COAENCTBOBATb HaA/1ealLen YTUIN3aLmnK.
MpuweaLlee B HErOAHOCTb YCTPOMUCTBO MOMET GbiTb NepefaHo B NPUEMHbIM MYHKT, KOTOPbIi
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBUMU C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKJIMYHOM NPOU3BOACTBE

1 o6palleHnn C MycopoM. TO HE OTHOCKUTCSA K MPUIOKEHHbBIM K NPULLIEALLIEMY B HEF'OAHOCTb
060pyA0BaHMIO AOMONHUTENIbHBIM YCTPOMCTBAM W BCTIOMOraTe IbHbIM CPEeACTBaM, He COLepHaLLM
3IEKTPUYECKHME YACTU.

MNepeneyaTbiBaHWE UK MPOYME BUAbBI PASMHOKEHWA JOKYMEHTALMM U CONPOBOANUTENbHBIX JIMCTOB
NPoAYKLMKU GUPMbI, MOHOCTBIO MM YACTUYHO, Pa3peLLEHO NPOU3BOAUTb TOIBKO C OAHO3HAYHOMO
paspeienus ISC GmbH.

COXpaHFleTCH npaBo Ha TeXHU4YEeCKNe U3MeHeHnA
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MHdopmauma o cepBUCHOM 06CTyHUBaHUMU

Bo Bcex cTpaHax, ykasaHHbIX B rapaHTUMHOM CBUAETENbCTBE, Y HAC MMETCA KOMMETEHTHbIE
CEpPBUCHbIE NapTHepPbl, KOHTAKTHbIE AaHHbIE KOTOPbIX Bbl HaliieTe B rapaHTUtHOM CBUAETENLCTBE.
OHu Bceraa B Balem pacnopsieHun ANs peLleHus Nto6bix BOMPOCOB, CBA3aHHbIX C 06CYKUBaHUEM,
Hanpvvep, 418 PeMOHTa, NOCTaBKW 3an4acTei v GbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA AeTanel, a TaKKe
NPUOBPETEHNS PACXOHbIX MaTEPUAIOB.

Cne,qyeT 06paTVITb BHMMaHMe Ha TO, 4TO B 3TOM U3aennu creyroline getaan noaBeprHeHbl
€CTeCTBEHHOMY U3HOCY U1K U3HOCY B CBA3K C 3KcnnyaTau,V|e171 / cnegywoumne getaam Tpe6y}OTCF| B
Ha4yeCTBe pacxoAHblX MaTtepuranos.

HKareropusa Mpumep
BbicTponsHalumBarowmecs getanm® Moparowmi ponrK, HaNnPaBAAWMA KaHa,
3aXMM 417 3a3eMIeHUsA
PacxofHbi maTtepuan/pacxoiHble 4acTu* CBapoYHbIii 9N1EKTPOS, COMa, KOHTaKTHas
Tpyba

HepocTtatowme KOMNOHEHTbI

* He o6s3aTenibHO BXOAAT B 06bEM NocTaBKu!

Mpun 06HapyKeHUn AePEeKTOB AWM HEUCTIPABHOCTEN Mbl TPOCUM Bac 3aABWTb 0 TaKOM Cyyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TOYHOE OnMcaHne HeMCNPaBHOCTU U B
Nto6oM Cyyae oTBETLTe Ha CieaytoLie BONpoCh:

®  YCTPOMCTBO ye paboTasio UK OHO GblI0 HEMCNPaBHbLIM C CaMoro Havana?

® Bam 6pocunoch 4To-1M60 B Miasa nepes BOSHUKHOBEHUEM HeUCNpPaBHOCTH (MpU3HaK nepes
HeMcnpaBHOCTbIO)?

®  Hakyto HeMcnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, No Baluemy MHeHUI0 (OCHOBHOM NpU3HaK)?
OnuLwuTe 3Ty HEUCNPaBHOCTb.

.48 -
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FapaHTUiiHOE CBUAETEeNIbCTBO

YBarkaemas NoKynaresibH1La, yBaraemblii NoKynaresb,

HaLUM NPOAYKTbI MPOXOAAT TLIATE/IbHENLLMIM KOHTPO/Ib KavyecTBa. Ecnn aTo ycTpoicTBO BCe e He ByaeT

(yHKLMOHMPOBAaTL 6e3ynpeyHo, Mbl NPOocMM Bac 06paTnTbCA B Hall CEPBUCHBIN OTAEN MO afpecy,

yKa3aHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM TasloHe. Mbl TaKe OXOTHO O0TBETUM Ha Balum Bonpockl no TenedoHy,

HOMep KOTOPOro NpuBeAeH Hue. [Npu NpeabABNEHUN rapaHTUIHBIX TPe6OBaHWI AENCTBYIOT CneayoLme

YCNOBUA.

1. HacToAwme npasuna rapaHTUm ENCTBYIOT UCK/IIOUYMTE/IbHO B OTHOLLEHWM MO/Ib30BaTeNen, T.e.
(HU3MYECKMX NNLL, KOTOPbIE HE HAMEPEBAaIOTCA UCMO/b30BaTb HACTOALLIEE U3AE/IMe B paMKax CBOEN
npodeccnoHabHOM WK ApYrov CaMOCTOATENIbHOW AeATENbHOCTU. HacTosALwme npaBuia rapaHTum
perynvMpyoT JONO/HUTE/IbHbIE YC/I0BUA OKa3aHWA rapaHTUMHBIX YCIYr, KOTOPbIE HUKEYNOMAHY ThIN
Npou3BoOANTENb 06ECNeyMBaET NMOKYNaTeIAM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B JOMO/IHEHME K YCI0BUAM
rapaHTum B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM. DTW rapaHTUIHble 0653aTeNnbCTBa He 3aTparnsatoT Bawm
3aKOHHbIEe rapaHTuiiHble TpeboBaHWA. Halum rapaHTuiHble ycnyrm ans Bac 6ecnnarHbl.

2. TapaHTuiHblE yCnyru pacnpoCTpaHATCA TOJIbKO Ha AePEKTbl HOBOrO YCTPOMCTBA HUMHKEYMOMAHYTOro
NPOU3BOANTENA, KOTOPOE Bbl NPUOGPENH, CBA3AHHbIE C HEJOCTATKOM MaTepuana unm
NPON3BOACTBEHHbBIM GPaKOM, U OrPaHUYMBAIOTCA MO HaLLeMy BbIGOPY YCTPaHEHWEM TaKkuX Ae(eKToB
YCTPOWMCTBA MM 3aMEHOM YCTPOMCTBA. YYTUTE, YTO HaLLM YCTPOMCTBA He NpefHa3HayYeHbl A8
MCMONb30BaHWUA B MPOMbILLIEHHbIX LIeNIAX, B PeMEC/IEHHOM MPON3BOACTBE W Ha NPOdeCcCHoHaIbHOM
ocHoBe. [103ToMy rapaHTWiHbI JOroBOP CHATAETCA HeleNCTBUTE/IbHbIM, €C/IN YCTPONCTBO
MCnob30BaoCh B TEHEHWE rapaHTUMHOTO CPOKa Ha KYCTapHbIX, MPOMBILLIEHHbIX MPEANPUATUAX UK
B PEMEC/IEHHOM NMPON3BOACTBE, a TaKKe NoABEPrasoChk CONOCTaBMMOM HarpysKe.

3. Hawa rapaHTua He pacnpocTpaHaeTca Ha:

- MOBPEXAEHUA YCTPOWMCTBA, BO3HMKLLME B pesy/ibTaTte HeCco6/10ieHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMy
MW HeNpaBKWIbHOTO MOHTAaMa, HeCOBIOAEHMA PYKOBOACTBA NO dKCMJyaTaLmv (Hanpumep, npu
MOAKJIIOYEHNN K CETU C HEMPaBW/IbHbIM HANPAXEHWEM MW POAOM TOKa), HecobAeHUA TpeboBaHmi
KacaTe/lbHO TEXHUYECKOrO 06CYHMBaHUA 1 TpeboBaHUM TeEXHWKM 6e30MacHOCTH, BO3AEUCTBUA Ha
YCTPOMCTBO @aHOMaJIbHbIX YC/IOBUI OKPYKAIOLLEN CPefbl UK HEA0CTAaTO4HOO YXOAa U TEXHUHECKOro
06CNyHKNBaHUS;

- MOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BOSHUKLLME B Pe3y/ibTaTe HenpaBWIbHOIO WK HEHAA/1ealero
MCMonb30BaHUA (HanpumMep, NeperpysKa yCTponCTBa AN MPUMEHEHWE He AOMYLLEHHbIX K
MCNOb30BAHMIO HACAA0K MM MPUHAANEKHOCTEN), NoNajaHna B yCTPOMCTBO NOCTOPOHHMUX
npeaMeToB (HanpumMep, NecKa, KaMHeM UK NblK, NOBPEXAEHUA NPY TPAHCNOPTUPOBKE),
NPUMEHEHWA CUJIbl MJIM BHELLHWX BO3AENCTBUI (HanpumMep, NOBPEXAEHUA Npu NageHnm);

- MOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA M/ YaCTeN yCTPOMCTBA, CBA3aHHbIE C UBHOCOM B CBA3M C
3KCMAyaTaumnem, o6bI4HbIM UK APYrMM eCTECTBEHHBIM 3HOCOM.

4. TapaHTUIHbBIM CPOK COCTaBNAET 24 MecALa, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMKKW YCTPOMCTBA.
lapaHTHiHbIE MpaBa HEOOXOAMMO MPEeABbABAATL [0 UCTEHYEHUA CPOKA rapaHTUM B TEHEHUK
[BYX HeAesb Moc/ie TOro Kak byAeT obHapyeHa HeucnpaBHOCTb. 3afAB/IeHMA Ha rapaHTUIMHOe
06CyMBaH1e Noc/ie UCTEHEHWUA CPOKA rapaHTUM He NPUHUMAtOTCA. PEMOHT nam 3ameHa
YCTpOMCTBA He BefET K NPOAJIEHMIO rapaHTUMHOIO CPOKa, TaKMe NPW OKa3aHUW TaKoW YCyru oTcHeT
HOBOIO rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO MJIM BO3MOXHO YCTAHOBJIEHHBIE AETa/IM HE HAaYMHAETCA
3aHOBO. ITO YC/IOBWE AEMCTBYET TaKKe Npu 06paLLeHnM B MECTHbIN CEPBUCHbIN OTAES.

5. [nA npeabaABneHWs rapaHTUMHbIX TPe6OBaHMIA COOBLLMTE O HEMCNPaBHOCTH YCTPOICTBA Ha caiTe
www.isc-gmbbh.info. [pnrotoBsTE KBUTAHLMIO O MOKYMNKE MK ApYyrne foKasaTe/bCcTea NpuobpeTeHns
Bamu HoBoro ycTpovicTea. OKasaHne rapaHTUHbIX YCAYTr MPUMEHUTENBHO K YCTPOMCTBaM,
HanpaB/IeHHbIM Ha pacCMOTPeHWE 6e3 COOTBETCTBYIOLMX J0Ka3aTeNbCTB UK UPMEHHOM
TabMYKM, CKIIOYAETCA BBUAY HeAO0CTaTKa AaHHbIX A8 UASHTUDUKALMM TaKMX YCTPOMCTB. Ecan
Hallia rapaHTVA pacnpocTpaHAeTCA Ha HEMCNPaBHOCTb YCTPOMCTBA, Bbl HEMeANeHHO NonyynTe
OTPEMOHTUPOBAHHOE WJIM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co60i1 pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaKe YCTPaHUTL Npyu oniaTe 3arpaT HeMCNpPaBHOCTM YCTPOMCTBA,
KOTOpbIE He BXOAAT B 06EM rapaHTUMHBIX YCAYT UK NMPU UCTEYEHWUM CPOKa rapaHTuu. [ina atoro Bam
Heob6Xx0AMMO BbICNaTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen CyH6bl cepBuca.

Y710 KacaeTcA GbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA, PACXOAHbIX AeTanei U HeJOCTaIOLMX KOMMOHEHTOB,

Mbl 06paLiaeM BHUMaHWeE Ha OrpaHUYeHKs STOM rapaHTUK COracHo MHGOPMAaLK O CEPBUCHOM
06CNYHMBaHUM HACTOSILLErO PYKOBOACTBA MO SKCNyaTaLmu.
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Cuprins

Indicatii de siguranta

Descrierea aparatului si cuprinsul livrarii
Utilizarea conform scopului

Simbolurile si date tehnice

inainte de punerea in functiune
Operare

Schimbarea cablului de racord la retea
Curatirea, intretinerea si comanda pieselor de schimb
9. Eliminarea si reciclarea

10. Lagar

11. Cautarea defectiunilor

©NoOGOA~ODND =
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Pericol! - Electrocutarea cauzata de electrodul de sudura poate avea consecinte mortale

?.'

P

Pericol! - Inhalarea fumului emanat la sudura poate periclita sanatatea dumneavoastra

AE

)

Pericol! - Scanteile de sudura pot provoca explozii sau incendii

24

Pericol! - Raza de lumina a arcului electric poate afecta ochii si poate provoca leziuni ale pielii

k.

Pericol! - Campurile electromagnetice pot afecta functionarea stimulatoarelor cardiace

Pericol! Pericol de electrocutare

= JAN

Pericol! — Pentru reducerea riscurilor de accidentare cititi instructiunile de utilizare

Atentie! Purtati manusi speciale pentru sudori. in timpul sudarii pot zbura particule incandescente.
Protejati din acest motiv mainile si bratele cu manusi speciale pentru sudori.
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de sigurantd, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inmanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o rdspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
in brosura anexatal!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1-8)
Maner

Afisaj

Lampa de control a temperaturii
Carcasa

Suprafata de asezare a buteliilor cu gaz
Role de transport

Comutator al curentului de sudura
Comutator de pornire/oprire si selectare ten-
siune

9. Stecher CeCon

10. Clema masa

11. Pachet furtunuri

12. Duza de gaz

13. Arzator

14. Role de ghidare

15. Carlige lant

16. Racord pentru alimentarea cu gaz
17. Masca de sudura

18. Furtun de gaz protector

19. Reductor de presiune

20. Manometru (debit gaze)

21. Imbinare

NN~
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22. Supapa de siguranta

23. Racord al furtunului de gaz protector
24. Robinet

25. Butonul arzatorului

26. 3 x teava de legatura

27. Maner al capacului carcasei

28. Lant de siguranta

29. Reglor al vitezei sarmei de sudura
30. Cablu adaptor

31. Manometru (presiune butelie)

16 x suruburi pentru rolele de transport

16 x inele Grower pentru rolele de transport
16 x saibe suport pentru rolele de transport
2 x colier de prindere a furtunului

1 x cadru geam de protectie

1 x sticla de sudura

1 x sticla transparent de protectie

2 x bucse de prindere a sticlei de protectie
3 x piulite pentru maner

3 x suruburi pentru maner

2 x stifturi de prindere a sticlei de protectie
1 x maner

1 x cadru de masca de sudura

¥ "0V OS3ITXALOT

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului in

baza cuprinsului livrérii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-
ticolului la centrul nostru de service sau la maga-
zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in
acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam
sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in
informatiile de service din capatul instructiunilor
de utilizare.

© Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

° Tndepérta@i ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).
Verificati daca livrarea este completa.

* Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

® Aparat de sudura
Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta
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3. Utilizarea conform scopului

Acest aparat de sudura cu gaz protector va fi
utilizat exclusiv pentru sudura otelurilor conform
procedurii MAG (metal activ gaz), cu conditia
utilizarii sdrmelor de sudura si a tipurilor de gaz
corespunzatoare.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Simbolurile si date tehnice

EN 60974-1

Norma europeana pentru aparate de sudura cu
arc electric si surse de curent pentru sudura, cu
durata de conectare limitata

U
0
Tensiunea nominala de mers in gol

U
1
Tensiunea de alimentare

g mm
Diametrul sarmei de sudura

1 max

Tensiunea maxima in retea

|
2
Curent de sudura

~50 Hz
Frecventa retelei de curent

IP 21
Tipul de protectie

H
Clasa de izolatie

X
Durata de conectare

wo-J) =

Tensiunea de alimentare

§

Sudura MIG (metal-inert-gaz) si MAG (metal-
activ-gaz) inclusiv cu utilizarea sarmei de umplere

Y

Simbol al unei curbe caracteristice in cadere

2(1)~ —

Transformator

—

Siguranta din reteaua de curent, cu valoare
nominala exprimata in amperi

«
.
4|‘4.

Nu depozitati sau utilizati aparatul in medii umede
sau in ploaie.

Cititi cu atentie si respectati instructiunile de
utilizare a aparatului de sudura inainte de
intrebuintarea acestuia

Tensiunea de alimentare: ....230 V/400V ~ 50 Hz

Curentul de sudura: ........ 25-160 A (max. 190 A)
Horata de conectare |10 | 15|25 | 35 | sol 100
Curent de sudura 1, (A):

400 V: 160/130|100| 85 | 65 /
230V: / |115/ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Tensiunea nominala de mersingol U :......... 36V
Tamburul maxim al sérmei de sudura: ........... 5kg
Diametrul séarmei de sudura: ....... 0,6/0,8/1,0 mm
SIQUIANTA: ..o 16 A
Greutate: .....coocveeieeriieee e 36,3 kg
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Timpii de sudura sunt valabili la o temperatura a
mediului de 40°C.

5. inainte de punerea in functiune
5.1 Montaj (Fig. 5 - 21)

5.1.1 Montarea rolelor de transport si a role-
lor de ghidare (6/14)

Montati rolele de transport (6) si rolele de ghidare

(14) asa cum este indicat in figurile 7,9, 10 si 11.

5.1.2 Montarea mastii de protectie (17)

® Introduceti sticla de sudura (l) si peste acesta
sticla transparenta de protectie (m) in cadrul
geamului de protectie (k) (fig. 12).

® Introduceti stifturile de prindere a sticlei de
protectie (q) in gaurile din cadrul mastii de
sudura (s) (Fig. 13).

® Asezati cadrul geamului de protectie (k)
fmpreuna cu sticla de sudura (1) si sticla
transparenta de protectie (m) pe interior in
golul din cadrul mastii de sudura (s). Apasati
bucsele de prindere a sticlei de protectie (n)
pe stifturile de prindere a sticlei de protectie
(q), pana cand acestea raman blocate in
locasurile lor, iar cadrul geamului de protectie
(k) este astfel asigurat. Sticla transparenta de
protectie (m) trebuie sa se gaseasca pe latura
exterioara a mastii de sudura (Fig. 14).

o Indoiti marginea superioar4 a cadrului mastii
de sudura (s) spre interior (Fig. 15/1) si pliati
colturile marginilor superioare (Fig. 15/2).
Indoiti acum marginile laterale ale cadrului
mastii de sudura (s) spre interior (Fig. 15/3) si
uniti colturile marginilor superioare cu margi-
nile laterale apasandu-le cu putere. Pe fiecare
latura trebuie sa se auda cate 2 clicuri clare la
blocarea stifturilor de fixare (Fig. 15/4).

¢ In momentul in care ambele colturi de sus ale
mastii de sudura sunt unite precum in figura
16, introduceti suruburile pentru méaner (p)
dinspre exterior in cele 3 gauri ale mastii de
sudura (Fig. 17).

* intoarceti masca de sudura si bigati manerul
(r) in filetele celor 3 suruburi pentru maner (p).
Prindeti manerul (r) cu ajutorul celor 3 piulite
pentru maner (o) de masca de sudura (Fig.
18).

5.2 Alimentarea cu gaz (Fig. 4-6, 19 - 25)

5.2.1 Tipuri de gaz

in cazul sudurii cu sarmé continué este nevoie
de gaz protector. Compozitia gazului depinde de
procedura de sudura aleasa:

Gaz protector CO2 | Argon/CO2
Metal ce urmeaza a fi sudat

h X X
Otel nealiat

5.2.2 Montarea buteliei de gaz pe aparat
(Fig. 19 - 25)
Butelia cu gaz nu este cuprinsa in volumul livrarii!

Montati butelia cu gaz aga cum este indicat in
figurile 19 - 21. Aveti grija ca lantul de siguranta
(28) sa fie bine strans, iar aparatul de sudura sa
fie asezat in asa fel, incét s& nu se rastoarne.

Pericol! Pe suprafata de asezare a buteliilor cu
gaz (Fig. 19/5) nu pot fi montate decét butelii cu

o capacitate de pana la 20 litri. in cazul utilizarii
unor butelii cu gaz mai mari exista pericolul ca
aparatul sa se rastoarne, drept pentru care ele
pot fi agezate doar langé acesta. Intr-o asemenea
situatie butelia cu gaz respectiva trebuie protejata
impotriva unei eventuale rasturnari accidentale!

5.2.3 Racordarea buteliei cu gaz

Dati jos capacul de protectie (Fig. 22/A) si
deschideti putin robinetul buteliei (Fig. 22/B) in
directia opusa dvs.

Stergeti eventual filetul de racordare (Fig. 22/C)
cu o carpa uscata, fara a folosi detergent sau alte
substante de curatat. Verificati garnitura reduc-
torului de presiune (19) sa fie montata si sa se
afle intr-o stare ireprosabila. insurubati reductorul
de presiune (19) in sensul acelor de ceasornic pe
filetul de racordare (Fig. 23/C) al buteliei cu gaz
(Fig. 23). Fixati cele doua coliere de prindere (d)
pe furtunul gazului protector (18). Bagati furtunul
de gaz protector (18) in racordul furtunului de gaz
protector (23) de pe reductorul de presiune (19)
si In racordul pentru alimentarea cu gaz (16) de
pe aparatul de sudura. Asigurati ambele racorduri
cu ajutorul colierelor de prindere a furtunului (d)
(Fig. 24 - 25).

Pericol! Aveti grija ca toate racordurile de gaze
sa fie etange! Verificati racordurile si imbinarile cu
apa cu sapun sau cu un spray special.
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5.2.4 Explicarea reductorului de presiune
(Fig. 4/19)
Manometrul (31) indica presiunea din butelie in
bar. Cu ajutorul robinetului (24) puteti regla debitul
de gaze. Debitul ales poate fi citit pe manometru
(20) in litri pe minut (I/min). Gazul iese prin racor-
dul furtunului de gaz protector (23) si este condus
mai departe prin furtunul respectiv (Fig. 3/18)
pana la aparatul de sudura (vezi 5.2.3).

Indicatie! Pentru reglarea debitului de gaze
procedati intotdeauna conform descrierii de la
punctul 6.1.3.

Reductorul de presiune se monteaza pe butelia
cu gaz cu ajutorul imbinarii (21) (vezi 5.2.3).

Pericol! Lucrarile de interventie sau reparatie la
reductorul de presiune vor fi efectuate numai de
catre personal calificat. Daca este cazul trimiteti
reductoarele de presiune defecte la service.

5.3. Racordarea la reteaua electrica

¢ Tnainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de identi-
ficare a masinii corespund cu cele ale retelei.

® Aparatul poate fi alimentat numai de la o
priza cu pamantare, prevazuta cu contact de
protectie.

Va rugam sa respectati urmatoarele instructiuni

pentru a evita producerea unui incendiu, electro-

cutarea sau vatamarea corporala a persoanelor:

* Nu utilizati niciodata aparatul la o tensiune
nominala de 400 V daca el este comutat pe
230 V. Atentie: pericol de incendiu!

* Decuplati aparatul de la reteaua electrica
nainte de a selecta tensiunea nominala.

* Este interzisa schimbarea tensiunii nomi-
nale in timp ce aparatul de sudura este in
functiune.

¢ Tinainte de utilizarea aparatului asigurati-va
ca tensiunea nominala selectata corespunde
sursei de curent existente.

Observatie:

Aparatul de sudura este prevazut cu un stecher
CeCon de 400 V~ 16 A. Daca doriti sa folositi
aparatul la 230 V~ utilizati cablul adaptor nr. 30
atagat.

5.4 Montarea bobinei de sarma

(Fig. 1, 5, 6, 26 - 34)
Bobina de sarma nu este cuprinsa in volumul
livrarii!

5.4.1 Tipuri de sarma

in functie de caz este nevoie de diverse tipuri

de sarme de sudura. Aparatul poate fi utilizat cu
sarme de sudura cu diametre intre 0,6; 0,8 si

1,0 mm. Rola de avansare si teava de legatura
corespunzatoare sunt atasate aparatului. Rola de
avansare, teava de legatura si sectiunea sarmei
trebuie sa corespunda intotdeauna.

5.4.2 Capacitatea bobinei de sarma
In aparat pot fi montate bobine de séarma cu o
greutate de pana la 5 kg.

5.4.3 Montarea bobinei de sarma

® Deschideti capacul carcasaei (Fig. 2/4) im-
pingand manerul capacului (Fig. 2/27) inapoi
si rabatand capacul (Fig. 2/4).

® Verificati sa nu existe suprapuneri in
infasurarea sarmei pe bobina, pentru a va
asigura ca derularea sarmei se va realiza in
mod uniform.

Descrierea unitatii de ghidare a sarmei (Fig.
26 - 27)

A Blocaj bobina

Suport bobina

Stift de antrenare

Surub de reglare a franei rolei

Suruburi pentru suportul rolei de avansare
Suportul rolei de avansare

Rola de avansare

Intrare pachet furtun

Rola de presare

Suport al rolei de presare

Arc al rolei de presare

Surub de reglare a contrapresiunii

Teava de ghidare

Bobina de sarma

Deschizatura de antrenare a bobinei de
sarma

OZZIrxX«—IToOmMMOO®

Montarea bobinei de sarma (Fig. 26, 27)
Asezati bobina de sarma (N) in suportul bobinei
(B). Capatul séarmei de sudura trebuie sa se
desfasoare pe latura de ghidare a sarmei, vezi
sageata indicatoare.

Aveti grija ca blocajul bobinei (A) sa fie apasat

in jos, iar stiftul de antrenare (C) sa stea in
deschizatura de antrenare a bobinei de sarma
(O). Blocajul bobinei (A) trebuie sa se blocheze la
loc deasupra bobinei de sarma (N) (Fig. 27).
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Introducerea sarmei de sudura si reglarea

sistemului de ghidare a sarmei (Fig. 28 - 34)

e Apasati in sus si basculati inainte arcul rolei
de presare (K) (Fig. 28).

* Rabatati in jos suportul rolei de presare (J),
fmpreuna cu rola de presare (1) si arcul rolei
de presare (K) (Fig. 29).

® Desfaceti suruburile suportului rolei de avan-
sare (E) si scoateti suportul rolei de avansare
(F) tragandu-I in sus (Fig. 30).

® Verificati rola de avansare (G). Pe latura de
sus a rolei de avansare (G) trebuie sa fie
precizat diametrul sarmei. Rola de avansare
(G) este prevazuta cu 2 caneluri de ghidare.
intoarceti si schimbati eventual rola de avan-
sare (G) (Fig. 31).

® Asezati suportul rolei de avansare (F) la loc si
ingurubati-l bine.

® Scoateti duza de gaz (fig. 5/12) de pe
arzator (Fig. 5/13) prin rotire spre dreapta si
desurubati teava de legatura (Fig. 6/26) (Fig.
5 - 6). Asezati pachetul de furtunuri (Fig. 1/11)
pe cat posibil drept, pe jos, orientat in directia
opusa aparatului de sudura.

e Taiati primii 10 cm de sarma de sudura in
asa fel incat sa obtineti o taietura dreapta,
fara proeminente, muchii sau impuritati.
Debavurati capatul sarmei de sudura.

¢ impingeti sarma de sudura in teava de ghi-
dare (M) printre rola de presare (1) si rola de
avansare (G) in intrarea pachetului de furtun-
uri (H). (Fig. 32) impingeti cu grija sarma de
sudura cu mana in pachetul de furtunuri pana
cand capatul ei iese cu circa 1 cm afara din
arzator (Fig. 5/13).

* Desfaceti putin surubul de reglare a contrap-
resiunii (L), rotindu-I de cateva ori (Fig. 34).

® Rabatati la loc (in sus) suportul rolei de
presare (J), cu tot cu rola de presare (1) si
arcul rolei de presare (K) si prindeti arcul rolei
de presare (K) inapoi de surubul de reglare a
contrapresiunii (L) (Fig. 33).

©  Potriviti acum surubul de reglare a contrap-
resiunii (L) in asa fel incat sarma de sudura
sa stea fix intre rola de presare (l) si cea de
avansare (G) fara a fi strivita intre ele (Fig.
34).

e insurubati pe arzétor (Fig. 5/13) teava de
legatura (Fig. 6/26) adecvata diametrului sar-
mei de sudura utilizate si montati duza de gaz
(Fig. 5/12) prin rotire spre dreapta.

®  Potriviti surubul de reglare a franei rolei (D) in
asa fel incat sarma de sudura sa mai poata fi
ghidata, dar rola sa se opreasca automat la
franare.
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6. Operare

6.1 Reglaje

intrucat reglarea aparatului de sudura se face
diferit, in functie de fiecare caz de utilizare in par-
te, recomandam sa realizati reglajele apeland la
suduri de proba.

6.1.1 Reglarea curentului de sudura

Curentul de sudura poate fi reglat pe 6 trepte dife-
rite cu ajutorul comutatorului curentului de sudura
(Fig. 1/7). Curentul de sudura necesar depinde de
duritatea materialului, de adancimea de ardere
dorita si de diametrul sarmei de sudura utilizate.

6.1.2 Reglarea vitezei de avansare a sarmei
de sudura
Viteza de avansare a sarmei de sudura se
adapteaza automat la setarea de curent utilizata.
Reglarea find a acestei viteze poate fi realizata
fara trepte cu ajutorul reglorului vitezei sarmei de
sudura (Fig. 1/29). Este recomandabil sa incepeti
cu treapta a 5-a (valoare medie) pentru a putea
corecta apoi eventual reglajul. Cantitatea de
sarma necesara depinde de grosimea materialu-
lui, de adancimea de ardere dorita si de diametrul
sarmei de sudura utilizate, insa si de distanta
dintre piesele ce urmeaza a fi sudate.

6.1.3 Reglarea debitului de gaz

Debitul de gaz poate fi reglat fara trepte cu aju-
torul reductorului de presiune (Fig. 4/19). El este
indicat pe manometru (Fig. 4/20) in litri pe minut
(I/min). Debitul de gaz recomandat in incaperi
unde nu sunt curenti de aer: 5 - 15 I/min.

Pentru a regla debitul de gaz eliberati mai intai
maneta de tensionare (Fig. 26/K) a unitatii de
avansare a sarmei, pentru a evita uzura inutila a
sarmei (vezi 5.4.3). Conectati aparatul la retea
(vezi punctul 5.3), fixati comutatorul de pornire/
oprire a curentului de sudura (Fig. 1/7; 8) pe
treapta 1; 230 V/400 V-a si apasati butonul
arzatorului (Fig. 5/25) pentru a da drumul gazului.
Reglati debitul gazului cu ajutorul reductorului de
presiune (Fig. 4/19).

Rotirea spre stanga a robinetului (Fig. 4/24):
debit mai mic

Rotirea spre dreapta a robinetului (Fig. 4/24):
debit mai mare

Strangeti la loc arcul rolei de presiune (Fig. 26/K)
a unitatii de avansare a sarmei.

-56 -

20.07.2017 09:14:30



6.2 Racordul electric

6.2.1 Racordarea la reteaua electrica
Vezi punctul 5.3

6.2.2 Prinderea clemei pentru masa (Fig.
1/10)

Prindeti clema pentru masa (10) a aparatului

de sudura pe cat posibil in imediata apropiere a

punctului de sudura.

Aveti grija ca in locul de contact sa existe o punte

de trecere metalica si curata.

6.3 Procesul de sudura

in momentul in care toate racordurile electrice
pentru alimentarea cu tensiune, precum si racor-
dul gazului protector sunt realizate, puteti proceda
in felul urmator:

Piesele ce urmeaza a fi sudate trebuie sa nu aiba
vopsea, straturi acoperitoare metalice, murdarie,
rugina, grasime sau umezeala in locul de sudura.

Reglati corespunzator curentul de sudura, avan-
sul sarmei si debitul de gaz (vezi 6.1.1 - 6.1.3).

Tineti masca de suduré (Fig. 3/17) in fata ochilor
si duceti duza de gaz in acel loc al piesei de lucru
unde doriti sa sudati.

Apasati pe butonul arzatorului (Fig. 5/25).

Cat timp arcul voltaic este aprins, aparatul im-
pinge sarma in baia de sudura. in momentul in
care pelicula de sudura este suficient de groasa,
arzatorul trebuie tras incet de-a lungul muchiei
dorite. Pendulati eventual usor arzatorul pentru a
mari putin baia de sudura.

Aflati reglajul ideal al curentului de sudura, al vite-
zei de avansare a sarmei si al debitului de gaz cu
ajutorul unei probe de sudura. in varianta ideala
veti auzi un zgomot uniform de sudura. Adanci-
mea de ardere trebuie sa fie cat mai mare posibil,
fara a lasa baia de sudura sa cada prin piesa de
lucru insa.

6.4 Dispozitive de protectie

6.4.1 Releul de control al temperaturii
Aparatul de sudura este dotat cu o protectie im-
potriva supraincalzirii. Ea impiedica transforma-
torul de sudura s& se supraincalzeasca. in cazul
n care aceasta protectie se activeaza, lampa
de control (3) a aparatului de sudura se aprinde.
Lasati atunci aparatul sa se raceasca un timp.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curatire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea

® Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-l cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca patrtile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.3 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuie comuni-

cate urmatoarele informatii;

® Tipul aparatului

®  Numarul articolului aparatului

® Numarul de identificare al aparatului

® Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info
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9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afla un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 "C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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11. Cautarea defectiunilor

Defectiune

Cauza

Remediere

Rola de avansare
nu se invarte

Lipseste alimentarea cu tensiune
Reglorul pentru avansarea sarmei
de sudura este pozitionat pe 0

Verificati racordul electric
Verificati pozitia reglorului

Rola de avansare
se Tnvarte, insa sar-
ma nu fnainteaza

Presiune slaba exercitata de catre
role (vezi 5.4.3)

Frana rolei este prea strans reglata
(vezi 5.4.3)

Rola de avansare este murdara /
deteriorata (vezi 5.4.3)

Pachetul de furtunuri este deteriorat

Teava de legatura utilizata are dia-
metrul gresit / este murdara / este
uzata (vezi 5.4.3)

Séarma a fost sudata de duza de
gaz/ teava de legatura

Verificati reglajele

Verificati reglajele

Curatati sau schimbati rola
Verificati invelisul sistemului de ghi-
dare a sarmei de sudura

Curatati sau schimbati teava de

legatura

Dezlipiti sdrma de sudura

Dupa o utilizare

mai indelungata
aparatul nu mai
functioneaza, lampa
de control a tem-
peraturii (3) conti-
nuand sa fie aprinsa
insa

Aparatul s-a supraincalzit din cauza
utilizarii prea indelungate, respectiv
a nerespectarii timpului de revenire

Lasati aparatul sa se raceasca timp
de cel putin 20 - 30 minute

Cordon de sudura
foarte prost

Reglajul curentului de sudura / sis-
temului de avansare a sdrmei este
gresit (vezi 6.1.1/6.1.2)

Prea putin gaz sau deloc (vezi
6.1.3)

Verificati reglajele

Verificati reglajele si presiunea (ni-
velul de umplere) din butelia cu gaz
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|
Numai pentru tari ale UE

Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
in aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atasate aparatelor vechi si materiale auxiliare fara componente
electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iISC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate tarile mentionate n certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Rola de avansare, inima cablului de otel, cleste
de masa
Material de consum/ Piese de consum* Sarma de sudura, duze, teava de legatura
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!

in caz de deteriorari sau defecte, va rugdm sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

* Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare n scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instaldrii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau alta dovada de cumparare a aparatului dvs.
nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identificare sunt excluse de
la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare. Daca defectul aparatului este
cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat
nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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CbabpiaHue

MHCTpyKumnm 3a 6e3onacHocT

Onwncanuve Ha ypeaa 1 06eM Ha foCTaBKa
YnoTpeba no npegHasHa4yeHve

CHMBOIM M TEXHUHECHN AaHHK

Mpegau nyckaHe B eKcnnoartaums

O6cnyBaHe

CMsHa Ha MPEXOBUA CbeMHUTENIEH NMPOBOAHUK
MouncTBaHe, NoAAPBIKKA M MOPBYKA HA PE3EPBHM YacTu
9. EKonorocbhobpasHo OTCTpaHsBaHe U peLMKInpaHe
10. CbxpaHeHuWe Ha cKnag

11. OTKpuBaHe Ha CMyLLeHUA

©NoOGOA~ODND=
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BG

zq

OnacHocT! - TOKOB yaap OT 3aBapbyeH e/IEKTPO MOXE A € CMbPTOHOCEH

& ]

P

OnacHocT! - BauiiBaHeTo Ha 3aBapbyeH AvM MOXe Aa 3acTpaluv Bawerto sgpase

IT. 2

OnacHocT! - 3aBap'quMTe MCKPW MoraT Aa NPpUYUHAT eKCnio3nA Uan noxxap

OnacHocT! - E}'IeKTpO,D,'bFOBVITe JTb4M MOraT fa yBpegAaT o4MTe U Ja HapaHAT KoXHarta

k.

OnacHocT! - ENeKTpoMarHMTHUTE noseTa Mmorar a Hapywar GyHKLMOHMPaAHETO Ha Nenc-MenKbpu

OnacHocT! OnacHoOCT OT TOKOB yaap

DA

OnacHocT! - 3a HamanABaHe Ha pUCKa OT HapaHaBaHe, NpoYeTeTe MHCTPYKLUMATA 3a 06C/TyBaHe

BHumaHue! Hocete cneumantim PBbKaBMUU 3a 3aBapyYMLUMU. anI 3aBapABaHe € Bb3MOXHO HaOKO0J10
Aa NeTAT HaeXeHn YacTuuu. 3atoBa 3aumTeTe pbueTe C CbC crneumasiHi pbKaBuLUM 3a 3aBapymLn.
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OnacHocT!

Mpu n3non3saHeTo Ha ypeauTe TpsibBa ce
cnasBart HAKOW NpefnasHU MEpKU, CBbp3aHu
¢ 6e30nacHOCTTa, 3a fa ce NpeaoTBpaTaT
HapaHABaH1A U WeTH. 3a LenTa BHUMaTeHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/
yKasaHusa 3a 6e3onacHocT. MNa3seTe ro gob6pe,
3a fa pasnonarare ¢ MHpopmauuaTa no BCAKO
Bpeme. B cnyyaii, Ye Tpsi6Ba Aa npejagete
ypeza Ha Apyru avua, Mosisi, npejanTe um

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/ykasaHua 3a
6e3onacHocT. H1e He noemMame OTrOBOPHOCT
3a 3/10MO0JYKM UM LETH, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IEACTBUE Ha HECHO/II0AABAHETO Ha ToBa
yrmbTBaHe W Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHoCT.

1. UHCTpYKuUKM 3a 6e3onacHocT

CbOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6830MacHOCT Lie
HamepuTe B Npu/oHeHaTa 6poLlypa.
OnacHocT!

MpoueTeTe BCUYKU yKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U MHCTPYKUUMU. [ponycKuTe npu
cnasBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHOCT U
MHCTPYKLMUTE MoraT Ja uMaT KaTto nocneauua
€/IEKTPUYECKM yaap, Noxap U/nam TEXKK
HapaHsBaHus. CbxpaHeTe 3a B 6bgelye
BCUYKU YKa3aHUA 3a 6e30MacHOCT U
MHCTPYHLMUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa U o6em Ha
JAOCTaBKa

2.1 OnucaHue Ha ypepa (¢wur. 1-8)
[pbrKa

Pa6oTHa nHanKauus

KoHTposiHa namna TepmonpeKbeBay
Hanak Ha Kopnyca

MsAcTo 3a noctaBsaHe Ha rasoBu Gy TUIKK
Xoposu ponku

MpeBKAtouBaTeN 3a 3aBapbyeH TOK
MHoronosnuMoHeH npesKato4BaTen 3a BKA-/
M3KJIl04YBaHe Ha HanpemeHneTo

9. CeCon-wencen

10. Knema 3a cBbp3BaHe KbM KOpnyc

11. Wnayx

12. laszosa gto3a

13. Topenka

14. HanpaBnasaLy posKu

15. BepmHa KyKa

16. Bpb3Ka 3a nogaBaHe Ha ras

17. 3aBapbyeH Wwrpm

ONoar®N~
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18. LLnayx 3a 3awwmTeH ras

19. PegyunpBeHTUA

20. MaHoMeTBbp (KOIMHECTBO ras)

21. BonTOBO CbeAMHEHUE

22. NpepnasuTteneH KnanaH

23. BpbaKa wnayx 3a 3awuTeH ras

24. Konye 3a HacTpolika

25. lNMpeBHAtoYBaTeN 3a ropenKara

26. 3 X KOHTaKTHa Tpbba

27. PbyKa 3a 3aWwnTHUA KOKYX

28. lNpepnasHa Bepura

29. 3aBapbyHa TeN-CKOPOCTEH perynartop
30. ApganTepeH Kaben

31. MaHomMeTbp (HansraHe Ha GyTunKara)

16 x BonT 3a x040BK POSIKK

16 x OcurypuTesniHa npyuHHa Lwariba 3a
XOZ,0BW POJIKM

16 x MNopnoxHa wanba 3a XO[0BKU POSKK
2 x Knema 3a wnayx

1 x PamKa 3awuTeH ras

1 x 3aBapbYHO CTHKIO

1 x MNpo3payHo 3aLUTHO CTHKIO

2 x 3agbpaliy OyKCH 3aLUTHO CTBHKIIO
3 x Mavika 3a gpbHKa

3 x bonToBe 3a ApbmKa

2 x PuKeupaly WKdT 3aWUTHO CTHKIO

1 x pbrKa

1 x PamKa 3aBapbyeH Lwupm

IS

»"evVOos3~xao0

2.2 O6em Ha fJocTaBKa

Monsi, npoBepeTe OKOMMIEKTOBAHOCTTA Ha

apTWKyna c nomoLlTa Ha on1caHust 06em

Ha gocTtaBKa. Mpu IMncealyy 4acTu, Moss,

06bpHETE ce Hall-KbCHO B paMKUTE Ha 5

paboTHW AHW ceg, NOKyMNKa Ha apTUKyna

KbM HalUMA LeHTbP 3a 06C/yHBaHE MW KbM

NyHKTa Ha npogarba, KaTo NpeacTaBuTe

Ba/IMAHa pasnuncKa 3a NoKynKa pecr. NaaTemeH

LOKyMeHT. Monisi, 06bpHETe BHUMaHUe 3a LenTta

Ha rapaHuMoHHaTa Tabnauua B uHbopmaumsTa

OTHOCHO O6C/YBaHETO B Kpas Ha ymbTBaHETO.

e OTBOpeTe OnaKoBKaTa M BHUMATEHO
n3BageTe ypesa oT onaKkoBKara.

e OTcTpaHeTe ONaKoBbYHWUA MaTepuas KakTo
1 ONaKoBBYHUTE/M TPAHCMOPTHU OCUIYPOBKM
(ako Mma TakuBa).

* [lpoBepeTe fann 06eMbT Ha fOCTaBKa e
MbJIEH.

* [lpoBepeTe fanu ypeabT U
NpUHAANEKHOCTUTE HAMAT NOBpPear OT
TpaHcrnopTUpaHe.

® [lo Bb3MOXHOCT 3anaseTe onakoBKaTa Ao
U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUS CPOK.
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OnacHocT!

YpeabT U ONaKOBBYHUAT Matepuasn He ca
AeTcKU urpadku! fleua He 6MBa fga urpasat
C NiacTMacoBU TOPOGUYKU, HOIMO MaJIKU
peTannm! CblyecTByBa ONacHOCT ga rm
rbTHAT U Aa ce 3agywar!

® EnexTpo3aBapbyeH anapar
®  OpwuruHanHo ymbTBaHe 3a ynortpe6a
®  YKasaHwWs 3a TexHWKa Ha 6e30MacHoCT

3. Ynotpe6a no npegHasHa4yeHue

YpepbT 3a 3aBapsaBaHe B cpeja OT 3allMTeH ras
€ NpUrofieH U3KIYUTE/IHO 3a 3aBapABaHe Ha
cTtomanu no metoaa MAI™ (MeTtan-AKkTrBeH a3)
KaTo Ce M3MoN3BaT CbOTBETHUTE 3aBapbyHU
TenoBe 1 rasoBe.

MatwuHata Tpsi6Ba Aa ce U3nosi3sa camo no
npeaHasHa4yeHneTo M. Beaka no-HaTaTbLiHa
M3BbH TOBa ynoTpeta He e No npeaHasHaveHue.
3a npeausBUKaHu OT ToBa LWETHU UK
HapaHsBaHWsA OT BCAKaKbB BUZ, OTTOBOPHOCT
HOCU NOTPEBUTENAT/OBCNYKBALLOTO /IMLE, a He
NPOU3BOAUTENSAT.

Mons, UmaiTe npeaBua, Ye HaluTe ypeau
CbMACcHO NpeAHas3Ha4YeHneTo cu He ca
Npou3BELEHM 3a NPOMULLIEH], 3aHaATYUINCKA
WKW nHAycTpuanHa ynotpeba. Hue He noemave
OTrOBOPHOCT, aKO YPeAbT Ce M3Mon3sa B
NPOMMULLNEHU, 3aHAATYUNACKM MW UHAYCTPUAHU
NpPeAnpUATUS, KaKTO U NPU PaBHOCTOMHM
OENHOCTH.

4. CAMBO/IM U TEXHUYECKU JaHHU

EN 60974-1

EBponelicka HopmMa 3a yCTpolicTBa 3a
€/1eKTPOAbIOBO 3aBapsiBaHe U U3TOYHWULM Ha
3aBapbYEH TOK C OrpaHUyeHa NPOLbIKUTENHOCT
Ha BK/toYBaHe

U
0
HomuHanHo HanpeweHne Ha npaseH xo4

U
1
MpeoBo HanpexeHue

O mm
[vameTbp Ha 3aBapbyHa Ten

1 make

MakcumaneH MPEHOB TOK CTOMHOCT Ha
namepsaHe

2
3aBapbyeH TOoK

~50 Hz
MperoBa YecToTa

IP 21
Knac sawuTa

H
MsonaumoHaH Knac

X
MpOoABLIHUTENHOCT Ha BHOYBaHe

wo-J) =

CBbp3BaHe B Mpemara

§

SaBapHBaHe Ha MeTaJIieH UHePTeH U aKTUBEH ra3
BHJIIOYUTE/THO U3MON3BaHe Ha Ten ¢ GocoBa
CbpueBnHa

CvMBOA 3a Najalla XxapakTepucTuyHa Kpusa
2(1)~ N

TpaHchopmatop

T

O6e3onacaBaHe C HOMWUHa/IHA CTOMHOCT B
amnepy B TOYKaTa 3a BK/IlOYBaHE B Mperara

«
.
4|‘4.

He cbxpaHsBaiiTe v He U3nonssaiTe ypeaa
BbB B/IaMHAa UM MOKpa Cpeaa Wi Npu b/

Mpean ynotpeba Ha 3aBapbyHMA YPes,
BHMMAaTE/IHO NpoYeTeTE U cbboaaBanTe
yMbTBaHETO 3a ynoTpeba
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3axpaHBaHe OT Mpexa: ...... 230V/400V ~ 50 Hz
3aBapbyeH TOK: ............ 25-160 A (Makc. 190 A)

MpogbaKuTenHocT
Ha BK/Il04BaHe X%:

10|15|25|35|60| 100

3asapbueH ToK |, (A):

400 V: 160]130[100| 85 | 65 /

230V: / |115| 90| 70 | 60 40|25

HomuHanHo HanpexeHWe Ha npaseH xog U :36 V

BapabaH 3a 3aBapbyeH Te/ MaKC.. .....cueennee 5Kr
[JurameTbp Ha 3aBapbyeH Tes: ...... 0,6/0,8/1,0 Mm
3awmTa: ........... 16 A

Terno: ....ccceeeee..

BpemeTo Ha 3aBapABaHe BaXKW Npu OKOHA
Temneparypa ot 40 °C.

5. Mpeau nyckaHe B eKcnsioatauuma
5.1 MoHTax (¢ur. 5 - 21)

5.1.1 MoHTax Ha Xo40BUTE U BOAELLU POJIKU
(6/14)

MoHTupariTe xof0BM posiku (6) U HanpaBABaLLM

ponku (14) KakTo e NoKasaHo Ha purypu 7, 9,

10, 11.

5.1.2 MoHTax Ha 3aBapbyHUA wupm (17)

® [locTaBeTe 3aBapBbYHOTO CTBKAO (I) M Hap,
Hero Npo3paYyHoTo 3aLMTHO CTHKIO (M) B
pamKara 3a 3alWmTHOTO CTbKO (K) (dur. 12).

¢ [lpuTUcHeTe bUKcHpalwmTe WwndTose Ha
3aLWMTHOTO CTBHKJIO (g) BBHLUHO B OTBOPUTE
Ha pamKaTa Ha 3aBapbYHWA LIKMPM (S) (dur.
13).

* [locTaBeTe pamKara 3a 3aluTHOTO
CcTbKO (K) CbC 3aBapBYHOTO CTBKO (1) M
NPO3pPaYHOTO 3aALYUTHO CTBHKJIO (M) OTBBTPE
B KaHana Ha paMKara Ha 3aBapbyHUA LWMPM
(s), HaTMCKaKnTe 3agbprKalmTe ByKCH Ha
3aLMTHOTO CTBKJIO (N) BbPXY PUKCHpaLLUTe
WMdTOBE HA 3aALYMTHOTO CTBKAO (q), AOKATO
BNA3AT B rHE30TO, 3a Aa huKcHupare
pamKara 3a 3aLmMTHOTO CTHKO (k).
Mpo3payHoTO 3aLMTHO CTBKIO (M) TpAGBa
Ja 6bje OT BbHLWHATa cTpaHa (hur. 14).

®  VI3KpuBeTe HaBBLTPE ropHMA pbb Ha pamKkaTa
Ha 3aBapbyHUA WKpM (s) (pur. 15/1)
noArbHeTe bI/IMTE HA FOPHUA PBO (ur.
15/2). Cera nskpvBeTe HaBbTpe BbHLUHWUTE
CTPaHW Ha pamKaTa Ha 3aBapbyHUA LUKMPM
(s) (dpur. 15/3) 1 r1 cBBPIKETE YPES CUITHO

NPUTUCKaHe Ha bIIMTe Ha ropHUTE pbboBe
W BBHLWHWUTE CTpaHu. [Mpn BIM3aHeTo B
rHe3A0To Ha UKCUpaLLMUTE WMPTOBE Ha
BCAKa CTpaHa TpAbBa Aa ce YyAaT ACHO 2
npewpaxksaHuns (pur. 15/4).

® Cnep Karo fBara ropHv brbsia Ha
3aBapbYHUA LUIMPM Ca CBbP3aHU, KaKTo e
nokasaHo Ha durypa 16, nbxHeTe 601TOBETE
3a ApbHKKaTa (p) OTBBH B 3 0TBOpa B
3aBapbyHuA WKpM (dur. 17).

®  O6bpHeTe 3aBapbYHMA LMPM U NocTaBeTe
ApbHKarTa (r) Hag pe3bata Ha 3 6onTa 3a
ApbHKarTa (p). 3aterHete gpbKara (r) ¢ 3
ravikv 3a gpbrHKarta (0) KbM 3aBapbyHuA
LwunpmM (ur. 18).

5.2 CBbp3BaHe Ha rasa (¢wr. 4-6, 19-25)

5.2.1 BupoBe ras

Mpu 3aBapsiBaHe C HEMpPeKbCHAT Ten e
HeobxofMMa 3aluTa OT ras, CbCTaBbT Ha
3alUMTHUA ra3 3aB1CH OT M36paHus MeTof Ha
3aBapsBaHe:

3awuTeH ras CO2 | Argon/CO2
MeTan 3a 3aBapsBaHe

X X
Henernpana ctomaHa

5.2.2 MoHTMpaHe Ha rasoBata 6yTWU/IKa Ha
anapara (¢pur. 19-25)
[asoBarta 6yTu/Ka He e B o6ema Ha focTaBKa!

MoHTupaiiTe rasoBata 6y TU/IKA KaKTO €
nokasaHo Ha ¢urypu 19 - 21. BHumaBsanTe
npegnasHarta Bepura (28) ga e crnobeHa 34paBo
1 3aBapbYHUAT anapar Aa e noctaseH cTabuiHo
6€e3 onacHoCT ga ce 06bpHe.

OnacHocT! Ha MACTOTO 3a nocTaBsHe Ha ra3oBu
OyTnnru (dur. 19/5) morat Aa ce MOHTUpaT

caMmo rasoBu By TUIKKW A0 Makcumym 20 anTpa.
Mpu nsnonssaHe Ha NO-rosieMu rasosm By TUIKK
CblUEeCTBYBa ONacHOCT OT o6pbLuaHe, CbLuMTe
morar fJa ce NnocTasAT o anapara. AKo ciyyaaT
€ TaKbB, rasoBara 6yTuiaKa TpAbsa OCTaTb4yHO
[o6pe aa ce 3almTH OT obpbLyaHe!

5.2.3 CBbp3BaHe Ha ra3oBara 6yTU/IKa
Cnep cHemaHe Ha 3aluTHaTa Kanadka

(cpur. 22/A) 3a KpaTKO OTBOPETE BEHTWUNA HA
6yTunKara (¢pur. 22/B) B nocoka o6paTHo Ha
TA10TO. [TpK HEOBXOAMMOCT NOYUCTETE OT
3ambpcsiBaHe cBbp3asallara pesba (dur. 22/C)
CbC Cyx napuas, 6e3 nomMoLLTa Ha HAKaKBo
no4yncTBaLLo cpeacTso. MNposepeTe Aanu
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Ha pegyumpseHTUna (19) MMa ynabTHEHWE

W Janu Toil e B 6e3yrnpeyHo CbCTOHUE.
3aBuiiTe peayumnpseHTMna (19) no nocoka

Ha YacoBHWKOBATa CTpesiKa Ha cBbp3Ballara
pesba (¢pur. 23/C) Ha rasosara byTuaKa (Pur.
23). CnoreTe ABeTe CKOOM 3a Wwnayx (d) Ha
Lwnayxa 3a sawuTeH raa (18). Cnowerte wnayxa
3a 3awWmTeH ras (18) Ha Bpb3Kara 3a Lwiayxa
3a 3alWmTeH ras (23) Ha pefyuMpBEHTUNA

(19) v Bpb3KaTa 3a nogaBaHe Ha ras (16) Ha
3aBapbyHUA anapart v GUKcHpaniTe Ha ABeTe
MecTa Ha CBbP3BaHe C [1BETe CKOGM Ha Lunayxa
(d). (pur. 24-25)

OnacHocT! O6bpHETE BHYMaHWE 3a
YNTBTHEHOCT Ha BCUYKM BPb3KU Ha rasa u
BCUYKM CbeanHeHus! MpoBepeTe Bpb3KUTE U
MecTaTta Ha CbefMHsBaHe CbC CrpeW 3a Tey Uiu
canyHeHa Boga.

5.2.4 O6sACHEeHHWe Ha peAyLUpBEeHTUNA

(pwr. 4/19)
MaHomeTbpbT (31) NoKa3Ba HansAraHeTo Ha
6yTunKara B 6apose. Ha KonyeTo 3a HacTponKa
(24) more pa ce perynvpa pasxoaa Ha ras.
PerynnmpaHoTo KoanM4ecTBo ra3 Moxe Aa ce
oT4eTe Ha MaHomeTbpa (20) B IMTPM HA MUHYTA
(/min). Ma3bT M3n1n3a Ha Bpb3Kara LWwiayx 3a
3awmTeH ras (23) v Ypes wnayxa 3a 3aluTeH ras
(cur. 3/18) ce nogasa KbM 3aBapbYHMA anapar
(Bm 5.2.3).

MpepynpeautenHa 6enemxkal 3a perynnpaHe
pasxoja Ha ras BuHaru npoueamnpanTe KakTo e
onucaHo nog Toyka 6.1.3.

PepyuMpBeHTUNBT ce MOHTUPA Ha rasosara
6yTH/IKA C NomMoLLTa Ha 60TOBOTO CheAUHEHNE
(21) (B 5.2.3).

OnacHocT! [lIelcTBUA U PEMOHTU NO
peayuMpBEHTMUAA MoraT Aa ce npeanpuemar
camo OT cneuuannsmpan nepcoHan. leperTHu
peAyuMpBEHTUM U3NpaLlanTe Ha agpeca Ha
cepBu3a.

5.3 3axpaHBaHe OT Mpeara

* [lpeau cBbp3BaHETO Ce yoeaeTe, Ye AaHHUTe
Ha Tunosara Tabesika CbBnajar ¢ JaHHUTE
Ha Mperarta.

® YpepbT TpAGBaA fa ce BKAOYBA camo 3a
CbOBPa3HO M3UCKBAHMATA 3a3EMEHN U
06e30MnaceHn KOHTaKTU.

Mons, cbbiofaBaiiTe cregHUTe yKasaHusa, 3a ga
n36erHeTe OMacHOCTTa OT NOMXap, e/IeKTPUYECKH
yAap Wn HapaHsaBaHUA Ha inua:

® Hukora He uanonssaiTe ypega c 400 V
HOMMHaJ/IHO HanpeXeHne, ako ypeabT e
HacTpoeH Ha 230 V. BHumaHue: OnacHocT oT
noxap!

® Mons, otgenete ypega ot
eNleKTpo3axpaHBaHeTo Npean Aa HacTpouTe
HOMMHA/IHOTO HanpekeHue.

®  PerynvpaHeTo Ha MPEXOBOTO HanpemeHne
1o BpeMe Ha eKcnioataumsa Ha 3aBapbyHUA
anapar e 3abpaHeHo.

* [lpean eKcnnoartauma Ha 3aBapbYHUA
anapar, MOJifl, rapaHTupawTe, ye
HaCTPOEHOTO HOMWHAJTHO HanpeXeHue
Ha ypeaa cbBrnaja ¢ U3TOYHUKA Ha
©IeKTPUYECKM TOK.

3abenemka:

3aBapbyHMAT anapar e o6opyasaH ¢ 400 V~ 16
A-CeCon-wencen. AKO 3aBapbyHUAT anapat
TpsAbsa fa ce 3aaBuku ¢ 230 V~, To TpsAbea fa
Ce 13non3sa NpUIoKeHWa agantepeH kaben Ne
30.

5.4 MoHTax Ha MaKapaTa 3a Ten
(¢pwur. 1,5, 6,26 — 34)
Makaparta 3a Ten He e B o6ema Ha focTaBKal

5.4.1 BupoBe 3aBapbyeH Ten

Cnopeg cnyyas Ha NPUIOKEHWE Ce U3non3sar
pasnyHM BUAOBE 3aBapbyeH Tesl. 3aBapbyHUAT
anapat MOXe fja paboTu CbC 3aBapbyeH Ten C
avameTbp oT 0,6; 0,8 1 1,0 Mm. Kbm anapara

ca cboTBeTHaTa nojasallia posiKa U KOHTaKTHU
Tpb6oM. Mogasallata posKa, KOHTaKTHaTa Tpbba
1 CEYEHMETO Ha 3aBapbYHUSA TEN BUHAru Tpabea
[a ca CbBMECTUMM.

5.4.2 HanauuteT Ha maKapara 3a Ten
B anapara morar ga ce MOHTMpaT MaKkapu 3a Ten
[0 MaKCUMasHO 5 Hr.

5.4.3 NocTtaBAHe Ha MaKapaTa 3a Ten

® OTBopeTe 3aLMTEH KOXYX (Ppur. 2/4), 3a
LenTa 6yTHeTe Ha3aj pbyKaTa 3a 3almUTHUA
KOMYX (cpur. 2/27) n oTBOpETE 3aLMTHUA
KOMYX (cpur. 2/4).

* [IpoBepeTe fann HAMOTKMTE Ha MaKapara
He ce 3acTbNBaT, 3a ja rapaHtupare
paBHOMEPHO OTBMBaHe Ha 3aBapbYHUA Te.
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OnucaHue Ha TenoBogelLUa 610K
(cur. 26 - 27)

A ®wuKcaTop Ha HamoTKaTa

HKaceta Ha HamoTKa

3axsawau, T

Perynvpyem BWHT 3a ponKoBa crivpadka
BuHTOBE 32 nogaBalLma poaKogbpHay
Mopasaly ponKogbpHay

lMopaBsalla ponka

Mpvem nakeT MapKyum

MpuTUCKala ponka

MpuTUCKaLL, ponKoAbpHaY

MpyuHa 3a npUTUCKaLLaTa poska
Perynvpyem BUHT 3a KOHTpaonopa
HanpaBnsBalia Tpbba

HamoTtka

OTBOp 3a 3axBallaHe HaMoTKaTa

OZZIrxX««—IToOmMmmMoOO®

MNocTaBAHe Ha maKkapara 3a Ten (pur. 26,27)
MocTaBeTe makaparta 3a Ten (N) Ha gbprada Ha
maKkaparta (B). BHMmaBaliTe 3a ToBa, KpasAT Ha
3aBapbYHUA TN Aa ce pasBuBa OT CTpaHara Ha
BOAAYa Ha Tena, BUXK CTpesiKata.

O6bpHeTE BHUMaHWE Ha TOBa, Ye 3abpHaHeTo
Ha MaKapaTa (A) ce BKapBa v Harnpas/ifBaLmaT
wundT (C) cToM B HanpasnsBalyus 0TBOP

Ha makaparta 3a Ten (O). 3agbpkaHeTo Ha
mMaKapaTa (A) Tpabsa OTHOBO Aa ce hUKcupa Hag
makapata 3a Ten (N) (dwur. 27).

BrapBaHe Ha 3aBapb4YHUA TeN U perynvpaHe

Bogaya Ha Ten (pwur. 28-34)

® TpUTUCHETE Harope NpymuHa 3a
npuTHcKaLla poska (K) v A 3aBbpTeTe
Hanpeg (cdwur. 28).

®  OGbpHETE HaZONYy NPUTUCKALL POSIKOLbPKAaY
(J) ¢ nputucKawa poska () n npyruHa 3a
npuTucKallara poska (K) (bur. 29).

® OcBo6OAETE BUHTOBE 3a NoAaBalLyms
ponkoabpay (E) u usternete Harope
noaasaly, posikogbpad (F) (dur. 30).

* [poBepeTe nogasalara poska (G). Ha
ropHarta cTpaHa Ha nogasatlara posKa
(G) TpAbBa fa e pafeH CbOTBETHUSA
AnamveTbp Ha Tena. MNogasatlara poska
(G) e cHabaeHa ¢ 2 HanpaBAABaLLM WanLa.
Mpu HEOBXOAMMOCT O6BPHETE UM CMEHETE
nopasalyara poska (G) (dwur. 31).

® T[locTaBeTe OTHOBO MOAABALL, POSIKOAbPHKAY
(F) v 3aTerHeTe go6pe BUHTOBETE.

® W3BapgeTe Ype3 3aBbpTaHe HafACHO
rasosara Ato3a (¢pur. 5/12) ot ropenkara
(¢ur. 5/13), pasBuiiTe KOHTaKTHaTa Tpb6a
(cur. 6/26) (¢pur. 5 - 6). MNocTaseTe Wwnayxa

(cpur. 1/11) Ha 3emATa NO Bb3MOMKHOCT B

npaea NnocoKa fasiey oT 3aBapbyHuA anapar.
® TaKa oTpexeTe nbpBuTe 10 cM OT

3aBapbyHUA TeN, Ye Aa ce Nosyyu npas

oTpes 6e3 usaaTbLm, UKpMBABaHE

1 3ambpcaBaHe. MNoyncteTe KpadA Ha

3aBapbyHUA Ten.

® [TbxHeTe 3aBapbYHMA TN Npes Bogeluara
Tpbba (M), Mexay npuTUCKallaTa 1
nopasalya posikae (G/l) B 3aKpensaHeTo Ha
wnayxa (H). (dpwr. 32) MNMbxHeTe BHUMATENHO
C pbKa 3aBapbyHUA TeN AO0TO/IKOBA B
Liayxa, [oKaTo usnese Ha ropesikara c
okono 1 cm (¢pur. 5/13).

® PasBuiiTe C HAKOMIKO 060pOTa perynnpawms
60NT 32 NPOTMBOHATHUCK (L) (ur. 34).

® 3aBbpTeTe OTHOBO Harope NpUTUCKaLL,
ponkogbpad (J) ¢ nputmcKala ponka (1)

1 Npy*u1Ha 3a npuTtmcKaua ponka (K) n
3aKayeTe OTHOBO MNpPYMHMHA 3a NpUTUCKaLLa
ponka (K) 3a perynvpyem BMHT 3a
KoHTpaonopa (L) (¢ur. 33).

e Cera HacTpoWiTe perynvpatimsa 60T 3a
npoTuBoHaTucK (L) Taka, 4ye 3aBapBYHUAT
Ten 34paBo Aa CTOU MEX Ay NpuTucKalarta
ponka (l) n nogaBawara ponka (G) 6e3 ga ce
cmauykBsa (dur. 34).

® Haropenkara 3aBuiiTe NoaxoAALa
KOHTaKTHa Tpbba (ur. 6/26) 3a
M3MON3BaHNA AMaMeTbP Ha 3aBapbyHUA Ten
(cpur. 5/13) n cnoxeTe rasosara Ato3a CbC
3aBbpTaHe HagAcHo (fpur. 5/12).

® HacTtpowTe perynupaliuus 6ot 3a
cnupaykara Ha posikata (D) Taka, ye
3aBapBbYHUAT TeN Ja MOXe Aa Ce BOAM U1
posiKaTa aBTOMaTH4HO Aa CTonupa cnepa
cnupaHe Ha Bogada Ha Tena.

6. O6cnywBaHe

6.1 HacTtpoliika

Tbi KaTo HacTpoiKaTa Ha 3aBapbyHUA anapar
ce U3BbPLLBA Pa3/IMHHO CMOpes, cilyyan Ha
NPUIOKEHWE, HUE NPenopbYBamMe, HACTPOMKUTE
4a ce NpaBAT ¢ NoMoLLTa Ha NPo6HO 3aBapsBaHe.

6.1.1 PerynupaHe Ha 3aBapb4HUA TOK
3aBapbYHMAT TOK MOMKE fa ce HacTpou Ha 6
CTeneHu 3a NPEBK/IIOYBATENA HA 3aBapbYeH
TOK (M306p. 1/7). Heo6xoanMHUAT 3aBapbyeH
TOK 3aBWCK OT 3JpaBuHaTa Ha Matepuana,

OT }enaHarta AbnboymHa Ha obrapsaHe u
M3MoN3BaHNA AMaMeTbP Ha 3aBapbyHaTa Tes.
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6.1.2 PerynupaHe cHopocTTa Ha nogaBaHe Ha 6.2 EnexkTpuyecko cBbp3BaHe
3aBapbyeH Ten

CKopocTTa Ha nofaBaHe Ha 3aBapbyeH Ten 6.2.1 3axpaHBaHe OT Mpexara

aBTOMAaTWUYHO Ce Hamnacsa KbM U3noa3BaHarta Bu Touka 5.3

HacTpoMKa Ha 3aBapbyHMA TOK. PuHa

HacTpOMKa Ha CKOpOCTTa Ha nojasaHe 6.2.2 Knema 3a cBbp3BaHe KbM Kopnyc

Ha 3aBapb4HMA Te MOXE [a Ce U3BbPLLK (pur. 1/10)

6e3CTeneHHOo Ha perynaropa Ha CKopocTTa Ha CnoxeTe Knemara 3a CBbp3BaHe KbM KOpyc

3aBapbyHuA Ten (pur. 1/29). MNMpenopbunTenHo (10) Ha anapaTa Bb3MOXHO B HEMocpeacTBeHa

e Npu HacTpoKrKaTa Aa ce 3anoyHe Ha cTenex 61M30CT A0 MACTOTO Ha 3aBapsBaHe.

5, KOATO NpeAcTaBNABa CpeAHa CTOMHOCT, [Ja ce BHMMaBa 3a MeTa/IHO TbCKaB Npexoa Ha

1 Npy1 HEOBXOAMMOCT Aa ce Joperyaunpa. MACTOTO Ha KOHTaKT.

Heob6xoaMMOTO KOIMHYECTBO 3aBapbyeH

Ten 3aBWCK OT febenvHarta Ha matepuana, 6.3 3aBapaBaHe

AbnboymHaTa Ha usrapsiHe, U3non3BaHuA AKO ca HanpaBeHW BCUYKN E/IEKTPUYECKHM

AMameTbp Ha 3aBapbYeH Te U ChLUo Taka BPB3KKW 3a 3axpaHBaHe C TOK W 3aBapbyeH TOK,

OT pasCToAHUATa MEXAay AeTanimTe 3a KaKTO M BPB3KUTE Ha 3aLMTHWUA ra3, Moxe Aa ce

3aBapsfBaHe, KOUTO TpsAbBa Aa ce NpeoaoNABar. npoueanpa no CefHUA HaumH:

6.1.3 PerynupaHe KoIM4eCTBOTO Ha rasa [JeTavinute, KOUTO LLE Ce 3aBapABaT, B 30HaTa

HonnuecTtBoTo Ha rasa Moxe fa ce perynvpa Ha 3aBapKara TpAbBsa Aa HAMar 60§, METa/IHO

6e3cTeneHHo Ha pegyumpBeHTUna (pur.4/19). NMOKPUTHE, 3aMbpCABaHe, PbAa, MasHUHa 1

To ce HAMKMPaA Ha MaHomeTbpa (¢ur. 4/20) Bnara.

B IMTPY Ha MKHyTa (I/min). NMpenopbunTenHo

KO/IMYECTBO ras B nomelleHuA 6e3 TeveHre Ha Perynupaiite no CbOTBETHMA HA4YMH 3aBapBYHUA

Bb3gyxa: 5— 15 I/min. TOK, NOJaBaHETO Ha 3aBapbyHUA Ten U

3a perynupaHe KONM4ecTBOTO ra3 Han-Hanpes, KO/M4ecTBOTO ra3 (Bux 6.1.1 - 6.1.3).

ocBobogeTe 3arerarenHua nocT (dur. 26/K) Ha

nofasalloTo 3BeHO Ha Tesa, 3a Ja nsberHete [pbiKTe Nnpeg AMUeTo cu 3aBapbyHmA LWMPM

HEeHYXHO M3HOCBaHe Ha 3aBapbyHUA TeN (BUK (cur. 3/17) n BogeTe rasosara At03a KbM

5.4.3). OcbluecTBABaHe Ha NPUCHEANHABAHETO MACTOTO Ha AeTainna, KbAeTo TpAbBaa Ja ce

KBbM Mpera (BM TouKa 5.3), noctaseTe 3aBapsBa.

npesKaoYBaTen Brn./M3KN.TOK 3a 3aBapKu 3apeicTBaviTe NpeBKIOYBATENA HA ropesikata

(ur.1/7; 8) Ha cTenen 1;230 V/400 V n (cpur. 5/25).

3ajevicTBarTe NPEBKJIOYBATENA HA ropesikarta

(cur. 5/25), 3a pa ocBoboAMTE NPUTOKA Ha AKO eneKTpuyecKara gbra ropu, anaparbsT

ra3. Cera HaCTpOMTe UCKaHUA [EBUT BbpXY nozjasa Ten B 3aBapbyHaTa BaHa. AKO

peAyKUMOHHNA BeHTWUA (ur. 4/19). 3aBapbyHara fela e JoCTaTbyHO ronAmMa,

3aBBbpTaHA HaNABO Ha KOMYETOo 3a HacTPOMKa ropesnkara 6aBHO ce BOAM MO Ab/iKMHATA

(cur. 4/24): Ha }enaHua pbo. [Npn HE0BXOAMMOCT IEKO

Mo-manko KonnyecTso ras pasKknareTe, 3a Aa YBeJIMUYUTE NIEKO 3aBapbyHaTa

3aBBbpTaHA HaAACHO Ha KOMYETO 3a HacTpoMKa BaHa.

(cur. 4/24):

Mo-ronAmMo KonmMyecTso ras YcTaHoBeTe naeanHata HacTpoilKa Ha
3aBapbyeH TOK, CKOPOCT Ha nojasaHe Ha

OTHOBO CTerHeTe NpyX*uHa 3a NpuTUCKalaTa 3aBapbYHUA TEN U KONMYECTBO ra3 ¢ MoMoLLTa

posiKa (pur. 26/K) Ha Tenonogasalma 610K. Ha Npo6Ho 3aBapsBaHe. B ngeanHus cayyan

ce YyBa paBHOMEpPEH LUyM Npu 3aBapsiBaHe.
Jbn6ounHarta Ha nsrapsHe Tpabea fa 6bae
Bb3MOKHO ro/ifAMa, HO 3aBapbyHaTa BaHa fa He
naza npes getanna.
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6.4 3aWUTHU NpUcnoco6aeHuns

6.4.1 TepmonpeKbcBay

3aBapbyHUAT anapart e cHabAeH Cbe 3aluTa oT
nperpsBaHe, KOATO 3aliMTaBa OT nperpaBaHe
3aBapbyHUA TpaHchopmaTop. AKO ce 3ageincTea
3awmTara ot nperpasBaHe, CBETBA KOHTPOHATA
namna (3) Ha Bawwwms anapat. OctaBete
3aBapbyHUA anapar Aa ce ox1aan 3a U3BECTHO
Bpeme.

7. CMAHa Ha MpeHoBUA
CbefUHUTENIeH NMPOBOAHUK

OnacHocT!

AKO MPEHOBUAT CbeAMHUTENIEH NPOBOAHUK

Ha TO3M ypes ce NoBpeau, To Tov TpsabBa Aa

ce CMeHM OT NPOU3BOAUTENA UK OT HeroBata
cepBu3Ha cnyHba 3a 06C/yKBaHe Ha KIMEHTU
WK OT Nofo6HO KBanudULMpaHo auue, 3a ja ce
naberHar uanaraHusa Ha onacHoCT.

8. NMouncTBaHe, nogapbHKa U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTU

OnacHocT!
Mpeamn BCUYKKM AEMHOCTH MO NOYMCTBaHE
usgbpneanTe Wwencena.

8.1 NMouunctBaHe

® [lo Bb3MOMXHOCT NoAAbPIaNTE 3aWUTHUTE
YCTPOMCTBA, BEHTUALMOHHUTE NPOpesu
1 Kopryca Ha asuratens 6e3 npax u
3ambpcsaBaHus. [ouncTeTe ypeaa ¢ ymucta
Kbpna wamn ro obayxamnTe CbC CrbCTEH
Bb3YyX NPU HUCKO HanAraHe.

* [penopbyBame Bu ga nouncreare ypega
[OVPEKTHO CNef BCcsiKa ynoTpeba.

* [louucTBavTe ypeaa pefloBHO C BNamHa
Kbpna v Masnko KaaveB canyH. He
M3Mnoa3BanTe NoYMCTBaLLM NpenapaTu
WY pa3TBOPUTENN; Te MOraT Aa passagar
njacTMacoBWUTE YacTK Mo ypeaa.
BHMMaBalTe 3a TOBa BbB BbTPELLUHOCTTA Ha
ypeaa fa He nonagHe Boaa. [poHWKBaHeTO
Ha BoZa B eNleKTpoypesa yBeimyaBa pucKa
OT ENEKTPUYECKHM yaap.

8.2 NopappbKka
BbB BbTpeLLHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyry 4acTw,
KOWTO U3UCKBAT NoAAPBIKKA.
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8.3 NopbyKa Ha pe3epBHU YacTH:

Mpun nopbYKaTa Ha pe3epBHU YacTK TpAdBa Aa
Ce nocoyar CnegH1Te AaHHu:

o Tunypeg

®  ApTWKyneH HomMep Ha ypea

*  NpeHTUdUKaALMOHEH HOMEP Ha ypes

® Homep Ha HeobxogMmaTa pesepBHa 4acT
AKTya/HW LEHN M MHPOPMaLMA LLe OTKpUeTe Ha
www.isc-gmbbh.info

9. EKonorocbo6pasHo
OTCTpaHABaHe U PeuuKanpaHe

YpeabT e onakoBaH C Len npegoTepaTasaHe Ha
roBpeau Npu TpaHcnopTMpaHeTo. OnaKosKa e
CYpPOBWHa U MOXe Aa Ce 13M0/a3Ba OTHOBO UK
Aa ce npepaboTu. YpeabT U NpUHAAIEHHOCTUTE
My Ce CbCTOAT OT Pas/iMyHK MaTepranv,
HanpumMep MeTan 1 nnacTMaca. He usxebpasiite
NoBpeaeHUTE ypeamr 3aefHo ¢ GUTOBUTE
otnagbuu. TpsbBa Aa npejageTe ypesa B
MOAXOAALL, MPUEMEH MYHKT, KbAETO YPEAbT e
6be YHULLOMEH CboBPas3HO M3UCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe Kbe MMa NMpPMeMeH NyHKT, MOXeTe Aa
nosy4nTe MHdopmaumsa B obLimHaTa.

10. CbxpaHeHue Ha CKaag

CknapupaiiTte ypeaa v NpuHag/IeKHOCTUTE My
Ha TbMHO, CyX0 MACTO, KbAETO HAMa ONacHOCT
OT 3aMpBb3BaHe U KOETO Aa € HEAOCTbMHO

3a feua. OnTumanHaTa Temneparypa Ha
cKknapgupae e mexpgy 5 n 30 “C. CbxpaHsaBavite
€/IEKTPUYECKWA MHCTPYMEHT B OpPUrMHasHaTa My
onaKoBKa.
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11. OTKpMBaHe Ha CMyLEeHHUA

Ipewka

MpuunHa

Momowy,

MopaBalata ponka
He ce BbpTh

Jlnncea HanpereHe OT Mpexara
PerynatopbT Ha nogaBaHeTo Ha
TenaHaO

MpoBepeTe cBLP3BAHETO
MpoBepeTe HacTponKaTta

MoBagawiarta poska
ce BbPTH, HO HAMA
nogasaHe Ha Ten

Jlowo npuTMCcKaHe Ha posiKara
(Burk 5.4.3)

Cnupaykara Ha ponKara e
perynvpaHa MHOro CTerHara (Bux
5.4.3)

3ambpceHa / noBpeaeHa
noaasalla poska (Bu 5.4.3)
MoBpeaeH wnayx

pelwHa ronemmHa Ha KOHTaKTHaTa
Tpbba / 3aMmbpceHa / UsHoceHa
(Burk 5.4.3)

3aBapbYHUAT TN € 3aBapeH Ha
rasosara fil03a/KoHTaKTHaTa Tpbba

MpoBepeTe HacTpolikaTa

MpoBepeTe HacTpolikaTa

MouuncTeTe pecr. cMeHeTe
MpoBepeTe obLIMBKaTa Ha Bogada

Ha Tena
MoyncTeTe / cmeHeTe

OcBobogeTte

Cneg
NPOAbIKUTENHA
pa6oTa anaparbT
He hyHKUMOHMPA,
CBETM KOHTpO/IHaTa
namna Ha
TepMonpeKbcBaya

@)

AnapaTbT ce e nperpsan ot
NpPOAb/IHNTENTHOTO BpEME Ha
M3nos3BaHe pecn. HecnaseaHe Ha
BpeMeTO 3a NnoYMBHa

OcrtaBeTe anapara ga ce oxnagu
Hai-manko 20-30 MUHYTH

MHoro nowu
3aBapbyeH LWeB

HenpasunHa HacTpolika Ha ToKa /
noaasaHeTo (BU 6.1.1/6.1.2)
HAma / MHoro manKko ras (Bux
6.1.3)

MpoBepeTe HacTporikaTta

MpoBepeTe HacTpolKara pecn.
HanaraHeTo Ha rasosara 6yTuiKa
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_—
Cawmo 3a cTpaHu oT EC

He 13xBbpnsiiTe eNEeKTPOMHCTPYMEHTUTE Npy GUTOBUTE OTNagbuul!

CwrnacHo EBponeickara gupektnea 2012/19/EO 3a eNeKTpU4ecKn 1 eNeKTPOHHU CTapu ypean v
npuiaraHeTo B HaLMOHAIHOTO NPaBo YNOTPEeGEHNTE ENIEKTPOUHCTPYMEHTHU TpsiGBa Aa ce cboupar
OTAE/IHO U Ala ce JOCTaBAT 3a EKOJIOMMYHA NMOBTOPHA ynoTpeta.

AﬂTepHaTMBa 3a peunKnampaHe no oTHoLeHWe Ha nNpmM3nBea 3a BpblLliaHe:

COBCTBEHUKBT Ha e1IeKTpoypeaa BMeCTO BpbLlaHe alTepHaTUBHO C Len C'bﬂ,ef/'ICTBVIe € 3ab/iHeH
No OTHOLWEeHMe Ha Ll,eﬂeC'b06paSHOTO 0onos30TBoOpsABaHe B cnyqaﬁ Ha OTKa3 0T COGCTBEHOCT.
CTapVIFlT ypes 3a uenta Cbllo TaKa MOXe Aa ce npefocTaBu B NYHKT 3a O6paTHO B3eMaHe, Kb eTo
Ce n3pbpLuBa OTCTpaHABaHe No CMUCb/1a Ha HauMOHaIHUTE 3aKOHU 3a C'b6VIpaHeTO, M3BO3BaHEeTO,
CKNnagunpaHeTo U peunKanMpaHeTo Ha oTnagbLlm. ToBa He 3acsra NpUIOXKeHNUTe KbM CTapuTe ypeagu
OTAE/IHN HaCTU OT NPUHaLIeHOCTUTE U MOMOLLHK CpeacTBa 6e3 €N1eKTPUHECKMN KOMMOHEHTH.

MpeneyatBaHeTo UK APYT BUA Pa3MHOKaBaHe Ha AOKYMEHTALMA W CbPOBOAUTENHWN JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTWTE, ChLLO TaKa Ha YacTu e AOMNYCTUMO Camo C U3PUYHOTO cbracue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e npaBoTO 3a U3BbpLIBaHe Ha TEXHNUYECKU NPOMEHU
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MHdopmauma oTHOCHO 06CNyHBaHETO

B1bB BCUYKM AbpraBu, KOUTO Ca ynoMeHaTu B rapaHuMOHHaTa KapTa, HMe pasnonarame c
HOMNETEHTHN B 06C}1y}KBaHeTO NnapTHbLOPH, YUUTO KOHTaKTH LLe HaMmepuTe B rapaHUMOHHATa KapTa.
C'bIJJ,VITe ca Ha Bawe pa3nosioxeHne 3a BCAKaKbB BUA CEPBU3HU pa60TVI KaTo PEMOHT, HabaBsHe Ha
pesepBHN U U3HOCBALLM Ce HacTu Unn CHa6,D,F|BaHe C KOHCymMaTmBu.

HeO6XO,qVIMO € fila ce B3emMe noj BHMMaHue, 4e ciegHnTe 4actv Npru To3Mn NPOAYKT noasiexar
Ha eCTeCTBeHO M3HOCBaHe UM TaKoBa BC/1Ie4CTBME Ha yn0Tpe6aTa MM pecn. chegHuTe 4acTtu ca
HeO6XO,EI,VIMVI KaTo KOHCyMaTuBW.

Kareropusa Mpumep
MN3HocBaly ce YyacTun® MopaBaTenHa ponkKa, 1o, Knewm sa
3asemsaBaHe
HoHcymaTtnBHU maTepuanu/KoHcymaTmem® 3aBapbyHa Ten, At03M, KOHTAKTEH HaKpamHUK
Jlnnceawm yacTtu

* He ce BKAOYBAT 3a4b/KUTENHO B JOCTABEHUA KOMMAEKT!

Mpwn HepocTaTbUM MK AedeKrTr Bu monnm ga yseaomute 3a cayyasn Ha AedeKT B UHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. Mons, 06bpHeTe BHMMaHWe Ha TOYHOTO ONMCaHKe Ha AedeKTa 1 BbB BCEKU cayyam
OTroBOpeETE 3a LeTa Ha cleH1Te BbMpocH:

®  YpenbT paboTu/ v € Beue UK AedeKTHbT ce e NPOosBMI B CamoTO Havyasio?
® Helwo Hanpasw/io sin By e Brieuat/ieHve npeau fa ce NposiBv AedeKTbT (MHAMKaums 3a gederTa)?

® Cnopep Bac B KakBo ce cbCcToM feeKTbT Ha ypesa (0OCHOBHA MHAMKALMA)?
Onuwerte gedekTa.
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MapaHuMOHHa KapTa

YBamaemMu KJMEHTH,

HalMTe NPOAYKTU NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPO. B cnyyan, ye BbNpeKn ToBa TO3U Ypeq,

HAKora He yHKLUMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOTO ChHasifaBaMe 3a ToBa M By Moium aa ce o6bpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha ciywba Ha agpeca, NOCOYeH B Ta3u rapaHumnoHHa KapTa. C yaoBOACTBUE CMe

Ha Balue pa3nonomxeHue cbLLo M Mo TesiedoHa Ha NOCOYEHNA TenedoHEH HOMEp 3a 0GC/yHBaHe.

OTHOCHO NpeaABsBaHETO Ha rapaHLMOHHWU NPETEHLMM € B CUa CNIeHOTO:

1. TapaHUMOHHUTE YC/I0BUA Ce OTHACAT CaMo 3a NOTPeBUTENN, TOECT 32 PU3MYECKM NnLA, KOUTO
HAMa Ja n3nonseart ypega HUTO 3a NPOU3BOACTBEHU Lie/In, HUTO 3a APYr BUA CaMOCTOATE/THA
AenHocT. Tean rapaHLUMOHHK YC0BUA pernaMeHTUpaT JOMb/IHUTENHU FrapaHLMOHHW YCIyrH, KOUTO
No-Z10/1y MOCOYEHUAT NPOU3BOANTEN JOMb/HUTENHO 06elaBa KbM 3aKOHOBATA rapaHUmsa Ha
KynyBayuTe Ha HEroBuTe HOBW ypeaun. Balunte 3aKOHOBM rapaHLMOHHW Npasa He ce 3acarar oT
Tasu rapaHumsa. Hawara rapaHumMoHHa ycnyra e 6esnnartHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra obxBalla caMo HeAoCTaTbLM MO 3aKyneH oT Bac HoB ypea Ha
[10/1yNOCOYEHMA NPOU3BOANTES, KOUTO AOKA3YEMO Ce Ab/KaT Ha NPOU3BOACTBEH WK OTHACALL
ce o maTepuana fedeKT, 1 No Hall U36op Cce orpaHMyaBa A0 OTCTPaHABAHETO Ha TaKMBa
HeJoCTaTbLUM MO ypeaa uav oo nogmaHarta Ha ypega. Mons, umanTe npeasua, Ye Hawute
ypeau cnopeg npefHasHayeHNETo CU He ca KOHCTPyMpaHU 3a NPOMMLLIEHA, 3aHaATYMICKA UK
MHAYCTpUanHa ynotpeta. lapaHuMoHeH JOroBoOp nopazm ToBa He ce peanvsvpa Torasa, Korato
ypeabT e 61N U3MNoN3BaH B paMKUTE Ha rapaHLMOHHWA NEPUOA, B MPOMULLIEHW, 3aHAATYUINCKU UK
WHAYCTPUATHN NPEANPUATUA WK € 61N U3NOKEH Ha NOJ06EH BUA, HaTOBapBaHe.

3. OT Hawarta rapaHLuus ce U3KYBar:

- LLleTVI no ypeaa, Bb3HMKHa/U BC/le4CTBUE Ha Hec1:6mop,aBaHeTo Ha yN'bTBAaHETO 3a MOHTaX UIn
Bb3 OCHOBA Ha TEXHWUYEKWM HEKOMMETEHTA MHCTaaLUMs, HA HECNAasBaHETO Ha PbKOBOACTBOTO 3a
yrnoTpe6a (KaTto Hanp. NoCPeACcTBOM CBbP3BaHe KbM HEMPaBUIHO MPEHOBO JIMHEMHO HarnpereHue
WV BUL, ENEKTPUYECTBO) UK BCIEACTBUE Ha HECHONIOAABAHETO Ha pasnopeaduTe 3a noaapbHKKa
M TEXHMKA Ha 6e30MacHOCT UM NMOCPEACTBOM M3/1araHeTo Ha ypesa Ha aHOpMaJsiHW YC/I0BUS,
XapaKTepHW 3a OKONHaTa Cpefa Wiav nopaaum nncealla noaapbKKa U 06C/yKBaHe.

- |.|.|,eTVI no ypeaa, Bb3HUKHa/IU BC/le4CTBUE Ha HEeNno3BoJieHa Uan rIpOCbeCVIOHaﬂHO HEKOMNETEeHTHa
ynoTpe6a (KaTto Hanp. NpeToBapBaHe Ha ypeaa Wan U3noisBaHe Ha HepaspeLlleHn MHCTPYMEHTH
3a ynoTtpeba unm ob6opyaBaHe), NPOHWKBAHE Ha Yy au Tesa B ypeaa (KaTo Hanp. NACHK, KaMbHU
WY Npax, TPaHCMOPTHM LLETH), MpUiaraHe Ha cuia UK YyHAu Bb3AeNCTBUA (KaTo Hanp. LWeTu
BC/IeACTBME Ha NajaHe).

- LLleTn no ypepa vnm no YacTu Ha ypega, Ab/Kallm Ce Ha M3HOCBaHe BC/eACTBUE Ha NO3BaHe,
Ha 06MYaNHO MK ApPYyro eCTECTBEHO N3HOCBAHE.

4. T[apaHUMOHHWAT Nepuoj Bb3/M3a Ha 24 Mmecelia 1 3ano4ysa Ja Teye OT JartaTa Ha NoKymnKa Ha
ypega. lapaHUMOHHM NPeTEeHLMU cneaga fa ce NpeaaBaBaT Npeay M3TMYaHeTo Ha rapaHLUMOHHUSA
nepvop B pamMKUTE Ha ABE CEAMULM, CNEA, KaTo CTe OTKpUAK fedeKTa. [peaassaBaHeTo Ha
rapaHuMoOHHU NpeTeHunn cne n3tniaHe Ha rapaHuMoHHUA nepuo e USKIl4YeHoO. PeMOHTBT nnmn
nogmsHarTa Ha ypefa HUTO BOAM A0 YAb/KaBaHE Ha rapaHLUMOHHKA Nepuog, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLUMOHEH Nepuoa B pesynTaT Ha Tasu yc/yra, U3BbpLUEHa Mo OTHOLLEHWE Ha ypeaa
WM €BEHTYaIHO MOHTMPaHW pe3epBHM YacTW. ToBa BarM CbLLO NPW NOA3BAHETO HA CEPBU3HO
06CNyKBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeasBuTe rapaHUMOHHA NPeTeHLMs, TpsAbBa Aa pernctpupare noBpeaeHus ypea Ha
www.isc-gmbbh.info. MoaroTeeTe Kacosarta 6enexKa namn apyrv JOKYMEHTH, yA0CTOBEPABALLM
NoKynKara Ha ypega. Ypeau, KouTo 6baat usnpateHu 6e3 CbOTBETHUTE JOKYMEHTU WM 6e3
dabpuyHa TabenKa, HAMa aa 6baaT B3eTH NoA BHMMaHWE 3a rapaHLMOHHO OOC/yKBaHe nopaau
HEBB3MOXHOCT 3a MAEHTUDULMPaHETO M. Cref KaTo HaLUMAT rapaHLMOHEH CEPBU3 YCTaHOBM
nospegara, BegHara e Bu nsnpartvm nonpaseHua ypea uav HOB ypes.

Pa36upa ce, cpeLly Bb3CTaHOBAIBaHE Ha Pa3XoAuTe HUE OTCTpaHsABaMe C YA0BOICTBUE ChLLO TaKa
AederTH Mo ypeaa, KOMTO He Ca BHJIIYEHM UM BEYe He Ce BHJIIoYBAT B 06XBaTa Ha rapaHuumsTa. 3a
uenTa, u3npartete, MO/, ypeaa Ha Halua cepBu3eH agpec.

IMo OTHOLLIEHWE Ha M3HOCBALLM Ce, YNOTPEBABaHU UK AedEKTHW YacTu 06pbLLAME BHUMAHWE Ha
orpaHuYeHUATa Ha Tasu rapaHLms CbobpasHo MHOPMaLUATA OTHOCHO OGC/YBAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynoTpeba.
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Neplexopeva

Yrnodei&elg aopaAeiag

Meptypadr NG oUCKeEUNG Kat cuprapadidopeva
ZwoTr xprjon

TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Mpwv TN B€0n o€ Aettoupyia

Xelplopog

AVTIKOTAOTOON TOU ayWwYoU ouvdeong pe To SIKTuo
KaBaplopog, ouvinpnon kat mapayyeAia avTaAAAKTIKWOV
AldBeon oTa aMopPIUHATA KAL ETIAVAXPNOLOTIOMoN
0. ®UAagn

1. Avadrtnon BAapwv

i~ B
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Mia nAektpomAngia amoé to nAekTpOS10 CUYKOAANGONG PTopEi va gival Bavatngopa

?.‘

..

H e1omvon karnvov cuykO6AAnong pmopei va givat ermuBAafnq yia tnv vyeia cag

F

l T ; =

OL oTivOr}pEG CUYKOAANGONG HUTIOPEL VA TIPOKAAETOUV £KPNEN 1] TIUPKAYLA

14?

O1 akTiveg pwTELVOU TOEOU Ummopei va BAAYPouv Ta PHATLa Kal va TPAVATicouV To S€ppa

E,

Ta nAekTpopayvntika redia prmopei va dtarapagouv tn Aettovpyia Twv nparodotwv

Mpocoxn)! Kivéuvog Tpavpatiopov arnod nAektpomAngia

> JAN

Kivéuvog! - Ma v eAdTTWwon Tou KIvEUVoU TPAUKATIoHWV va dlaBdoete Tig Odnyieq Xpriong

Mpocoxn! Na xpnotporoleite e8IKA YAVTIA yla OUYKOAANOELG. Katd Tn ouykoAAnon ektivalovrat
EVOEXOUEVWG TIUPAKTWHEVA cwuatidia. Ma To AGyo auTo va TIPOCTATEVETE TA XEPLA KAl TOUG
Bpaxiovég oag pe edIKA YAVTIA GUYKOAANGONG.
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Kivéuvog!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyrn TPAUNATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va Aapdavovtatl oplopéva HETpa acdpaleiag.
AlapaoTe yia 1o AGyo auto TIPOCEKTIKA TIQ
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aopaAeiag.
DUAAETE TIG KAAA Yla va €XETE TIG TIANpodOopies
ndavta otn didbeon oag. Eav mapadwoete
ouOKeun o€ AAAa Atopa, dwote padi Kal auTteg
11§ Odnyieg xpriong / Ynodeitelg aopaieiag. Aev
avaAapBdavoupe Kapia eubuvn yla atuynuata

1) BAGPEG IOV odeilovTalL GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnylwv xprong Kat Twv Yrnodeifewv
aodaAeiag.

1. Ymodei&eig acpaAeiag

Oa Bpeite TIq avaioyeg urodeifelg aodaieiag
oTo eriouvarntéuevo BiBALdpLo!

Kivéuvog!

AwaBaote 0Aeg TIG Yrodei&elg acpaAeiag
Kat Tig Odnyieg. Eav dev akohoubrioete

T1q Yrodei&elg aodpaleia kat Tig Odnyieg dev
arokAgiovtal nAektpotmAngia, Mupkayd kavn
ooBapoi Tpavpatiopol. PUAGETE TIPOCEKTIKA
OAeg TIG YToSei&elg aodaAedig kat TIg
0dnyieg yia To pEAAOV.

2. Neprypadn Tng CUCKEUNG Kal
oupmnapadidopeva

2.1 Neprypadr} TNG CUCKEUNG (EIK. 1-8)
. XewpoAafn

‘Evdelén Aettoupyiag

Auyvia eAéyxou eAeyKTT| BepuoKpaciag
KdaAuppa reptBAnRpatog

©¢on evanobeon dLAANG agpiou

Tpoxoi kivnong

AlaKOTTTING PEVUATOG CUYKOAANONG
AlaKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG
€TAOYTG TAONG

9. Buopa CeCon

10. KAépa yeiwong

11. Mak€to cwARVWV

12. Mrmiek agpiou

13. Kavompag

14. Tpoxoi 0drynong

15. Kpepaotdpta aAvaidag

16. 2Uvdeon mapoxng agpiov

17. Aotiida cuyk6AANnoNg

18. 2Zuokeur) cUYKOAANONG aepiou

19. Mewwtnpag mieong

ONooRr®N -~
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20. Mavoépetpo (rmocoTnTa pong agpiov)

21. Zrepéwon pe Pideq

22. BaABida aodaAeiag

23. ZUvdeon owWAvVa TIPOCTATEUTIKOU agpiou

24. MeplotpePOUEVO KOUUTT

25. AlakoTTng KavoTrpa

26. 3 x cwAnvag enadng

27. Aapn yla To KAAUPHA TOU TIEPLBATMATOS

28. AAucida aodaleiag

29. PuBuiomg Tayxutntag cUpHaATOg
OUYKOAANONG

30. KaAwdlo pooappoyea

31. Mavoépuetpo (rieon PLaAng)

16 x Bida yla Tpoxoug kivnong

16 x SAKTUALOG OTNPIENG

16 x podEAAQ yla TPOXOUG Kivnong

2 X OPLyKTN)Pag CwAnva

1 X TTAQiO10 TIPOOCTATEVUTIKOU YUAALOU
1 X yuaAi cuyk6AANong

1 x Sladaveg MPOOTATEUTIKO YUAAL

2 X OTNPiyHaTa T(POCTATEVTIKO YUOAL
3 x a&udadt Adapng

3 x Bideg Aapng

2 x Teipog oTNPLENG TIPOCTATEUTIKO YUOAL
1 x XelpoAapn

1 x MAaiolo aotidag cuykOAANong

¥ "oV OS3ITXALOT

2.2 Tuumnapadidopeva

Bdoel g meptypadnig Twv cupnapadidopevwyv

TIAPAKAAOUE va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. Z€ TiepimTwon eAAeiPewWV

TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA AmoTaveeite eviog

5 epyACIUWY NUEPWV ATIO TNV NUEPOUNVIA

ayopdg oto Kevtpo ZepPig (Service Center) Tng

eTalpeiag pag r} oto Katdotnua ard To oToio

ayopdoarte T CUOKEUT), TIPOCKOMI(oVTag TNV

loxvouoa anddelEn ayopdg. MapakaAovpe va

TIPOCEEETE TOV TIiVAKA £YYUNONG OTOUG OPOUG

£YYUnong oTo TEAOG TWV OSNYLWV.

® Avoi€te T cuokevaaia kat BydAte
TIPOCEKTIKA TI CUCKEUN.

®  AMOPOKPUVTE TA UAIKA CUOKEUAOIAG
KaBWG Kal T CUCTAKATA TIPOCTACIAG TNG
ouokevaoiag / petadopdg (eAv ultdpyouv).
EAEyETe eAv eival TTAN)pEG TO TIEPLEXOUEVO.
EA€yETe T ouokeun kat Ta aggooudp yla
evdexodueveg nuLEG ard tn petadopd.

®  ®uAd&te ™ cuokevaaia av yivetal EXPL TNV
mapodo NG mpobeoudlg TNG €yyunong.

Kivduvog!

H cucokeun kat Ta VAIKA cuokevaciag dev
eival mayyvidia! Ta madia dev emtpénetal
va nai{ouv pe TIAAOTIKEG GAKOUAEG,

20.07.2017 09:14:32



TAACTIKEG MEUPBPAVEG KAl MIKpOAVTIKEipeva! |

Yoiotaral kivduvog katamoong Kat PelUpa ouykoAAnong
aodpugiag!

~50 Hz
®  3UOKEeUY) CUYKOAANONG 2uxvoTnTa SIKTUOU
* [pwtdtureg Odnyieg xpriong
* Ynodeitelq aodaAeiag IP 21

Eidog nmpootaciag
3. ZwoTn Xpnon H

KAdon pévwong
H ouokeur) ouykdAAnong aepiou TpoopideTal
QTTOKAELOTIKA Kal HOVO YL TN CUYKOAANOM X ) )
XAAuBa pe T péBodo MAG (ue evepyd aéplo) Aldpketla evepyoroinong

HE XPrioM avAAOYO CUPHATWY OUYKOAANONG Kal
agpiwv. 211)-:D E|>=

, , o HAekTpIKT) TPOPOSOGIa
H unxavn emtpénetal va xpnotpomnonesi povo
Yla TOV OKOTIO Yla Tov o1toio Tipoopiletal. Kabe =
TEpav TOUTOU Xprion eV avTarokpieval oTo

OKOTIO Yla ToV ortoio TipoopileTal. Ma BAABeS ZUYKOAANGT adpavng kat evepyn

Tov odeilovtal og TTapdUoLa XPTioN 1 yid 0‘,)””890‘0”&,“’0”8\’”(: KaLme xenons
TPAUMATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o OUPHATOG TIANPWANG
XPNONTG/XEPLOTNAG KAl OXL O KATAOKEVAOTNG. b_

MapakaAOUUE Va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVES 2UpBoAo yia mirtrouoa ¢poépTion

pag dev mpoopidovTatl kat Sev £Xouv

KOTOOKEUAOTEL Yla ETTAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKN 2~ —

1) Blounxavikr xpnon. Aev avaAaufdavoupe .

£yyUnorn| o€ TEPITTTWOT] KATA TNV oTtoia 1 HETAOXNHATIOTNG

GUOKEUN XPNOLUOTIOmBnKe og ouvepyeia,

Blotexvieg 1) ot Blopnxavia r) oe epyacieq —E—

TIAPOHLOIEG [E AUTEG. AcdAAELA PUE OVOUAOTIKY TIUN OE QUTIEP OTN
ouvdean SIKTUoU

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA |
Mnv amoBnKeVETE Kal LN XPNOLUOTIOLETE TN
OUOKEUN 0€ LYPO TIEPBAAAOV 1} TN Bpoxn

EN 60974-1
Evpwrnaiko npotuto EEoMAIONOU cuykOAANoNGg
HE TOEO KaL NAEKTPIKNAG EVEPYELAG CUYKOAANONG

U Tieploplopévn Sldpkela ‘Aettoupyiag
U . . .
0 L. i ! Mpwv TN Xprion TNG CUCKEUT] CUYKOAANONG va
OvopaoTikn Tdon Aettoupyiag kevou SIABACETE TIPOCEKTIKA KL VA TNPEITE TIG 08Nyieq
Xpriong

U1
Tdon SikTvou

O mm
Alduetpog ouppaTog cUYKOAANONG

1 max

MEYLOTO pEUUA SIKTUOUTIUY) OXESLAOHOU

-79-

Anl_TC_GW_190_D_SPK5.indb 79 20.07.2017 09:14:32



HAekTpIkr) TpOododoaia: ...... 230V/400V ~ 50 Hz
Peupa cuykdAANong: ....... 25-160 A (max. 190 A)

Aldpkela

EVEQYOTIOMONG 10|15|25|35|60| 100
X%:

Pevpa ouykdAAnong 1, (A):

400 V: 160(130|100| 85 | 65 /
230V: / |115[ 90| 70 | 60 | 40 | 25

AldpeTpog ouppaTog GUYKOAANoNG: .. 0,6/0,8/1,0
mm

ACPAANELDL .o 16 A
BAPOG: i 36,3 kg

OL xpovol GUYKOAANONG LoXVOoUV yla
Beppokpacia reptBaiAovrtog 40°C.

5. Npwv ™ 6€0M o€ AetToupyia
5.1 MovTtdad (ek. 5-21)

5.1.1 ZuvappoAdynon Twv TpoXwyV Kivnong
Kat odrynong (6/14)

2UVAPHOAOYNOTE TOUG TPOXOUG Kivnong (6) kat

TOUG TPOXOUG 0drynong (14) onwg maplotavetat

oTIq arelkovioelg 7, 9, 10, 11.

5.1.2 ZuvappoAdynon tng acmidag
GUYKOAANnong (17)

® TomoBetrioTe TO YUaAi ouykdAAnong (1) kat
ano endvw To Sladpaveég TPOCTATEUTIKO
YuaAi (m) oto TIAQioLo Yla TO TIPOCTATEUTIKO
yuaAi (k) (ek. 12).

® [li&oTe TOUG TIEIPOUG CUYKPATNONG TOU
TIPOOTATEUTIKOU YUAALOU (q) EEWTEPLKA OTIQ
OTIEG OTO TIAQOLO TNG aoTtidag cUYKOAANONG
(s). (eik. 13)

® TomoBetrioTe TO TAIGLO YA TO
TPOoTATEUTIKO YUaAL (K) he yuaAi
GUYKOAANGONG (1) Kat TIPOoTATEVTIKO YUAAL
(m) amoé pEoa oTnV £00xT OTO TIAAICL0
NG aomidag cUyKOAANoNG (s), TIECTE TIG
unodox€G oUYKpATNong (n) oToug Teipoug
OUYKPATNOTG TOU TIPOCTATEUTIKOU YUAALOU
(g) MEXPL VO KOUUTIWOOUV Yla Va achalioete
TO TIPOCTATEVTIKO YUaAi (k). To Stadpaveg
TpooTateuTIkd YUuaAi (m) va Bpioketal otnv
eEwTePIKT) TIAEUPA. (K. 14)

® Avyiote TNV eMAvw AKPN TOU TTAALGIOU TNG
aottidag ouykdAAnong (s) (ew. 15/1) kat

Anl_TC_GW_190_D_SPK5.indb 80

SIMAWOTE TIG YWVIEG TNG EMAVW AKPNG (ELK.
15/2.). AvyioTe Twpa TIG EEWTEPIKEG TIAEUPES
Tou TAatsiov TG aottidag cuykOAANoNg
(s) pog ta peoa (eik. 15/3.) kat ouvdeaTe
TIG TECOVTAG YEPA TIG YWVIEG TNG EMAVW
AKPNG Kal TIG EEWTEPLKEG TIAEUPEG. € KAOE
TIAEUPA TIPETIEL OTO KOUUTIWHA TWV TIEIPWV
OUYKPATNONG VA OKOUOETE 2 1)X0UG KAIK (ELK.
15/4.)

®  'Otav ouvdeboUV ot SU0 eMAVW YWVIeG TNG
aottidag cuYKOAANONG OTIWG TIPOKUTITEL ATId
™V ekova 16, BAATe Ti§ Bideg yia T Aapn
(p) armo €Ew peoa amnod Tiq 3 TPUTEG OTNV
aotida ouykOAANong. (e. 17)

® [upiote TNV aotida cuyKOAANoNG Kat
odnynoTe TNV XEPOAQPH (r) HEow TWV
OTIEPWHATWYV TWV 3 BISWV yla TN XELPOAafT
(p)- Bibwaote ™ xelpoAafn (r) pe ta 3
maguadia (o) otnv aotida cUyKOAANoNG
.(elk. 18)

5.2 Zuvdeon Tou agpiov (K. 4-6, 19-25)

5.2.1 Eién agpiov

Katd tn ouykOAANOM UE GUVEXEG AEPLO
anaiteital pooTacia agpiov, N CUOTACT) TOU
TIPOOTATEUTIKOV aepiov e§aptaTal ano tnv
emAexBOeioa pEBodo ouykOAANONG:

Mpootateu-Tikd agplo CO2 | Argon/CO2
METaAAO TipOG OUYKOAAN-0ON: X X
AvBpakoyxdaAuBag

5.2.2 TomoBetNOTE TN PLAAN TOU AEPioV
TAvw oTn ocuokeun (€ik. 19-25)
H ¢1dAn agpiov dev oupmephapBdaverall

TomoBetrioTe TN PLAAN agpiou OTWG paivetat
oTIG eIKOVEG 19 - 21. MPooEETe Yla KaAn
oTeEPEWON TNG aAucidag acdaleiag (28) kat ya
€U0TABELQ TNG CUOKEUTIG CUYKOAANONG.

Kivduvog! Ztnv emipdavela evarnodbeong g
PLAANg aepiov (eik. 19/5) erutpémnetal va
ToroBeTOUVTAL PLAAEG AEPIOU PEXPL HAELOU
20 AiTpa. Ze TepimTwon Xpriong HeyaAuTepwv
PLaAwv aepiov, vdpiotaral kivdéuvog Twong
TOUG KAl YLOUTO ETITPEMETAL VA TOTIOBETNO0UV
UOVOo SiMAa 0T CUOKEUT). 2€ TETOLA TIEPITITWON
TIPETIEL VA TIPOOTATEVOEL N PLAAN agpiou
EMAPKWG, WOTE VA PNV UTIAPXEL kivouvog va
néoel!
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5.2.3 Zuvdeon NG PLaAng agpiov

AdoU adalpebel TO TIPOCTATEUTIKO TIWHA (ELK.
22/A) avoi&te ouvvtopa T BaABida g PLdANg
(elk. 22/B) og katevBuvon avtifeta anod v
KOTEVOLVVOT) TOU CWHATOG.

KaBapiote 10 omeipwpa ovvdeong (eik.

22/C) evbeXOHEVWG E EVA OTEYVO TIAV,

Xwpig amoppurtavTtikd. EAEYETE €av untdpyel
oteyavoromnTikn Siatagn oTov pelwTrpa
mieong (19) kaw edv eivat oe ayoyn katdotaon.
BidwoTe Tov peuwtrpa rieong (19) ot dopd
TWV SEIKTWV POAOYLOU TIAVW OTO OTIEIPWHA
ouvdeang (eik. 23/C) TG PLAANg aepiou (LK.
23). MepaoTte Ta dUo KoAAAGpa (d) TTavw ano

TO GWATVA TOU TIPOCTATEUTIKOU agpiou (18).
BdAte To cwArva pooTateuTIKou agpiou (18)
0TN oUVSEDT) CWATVA TIPOCTATEVTIKOU agpiou
(23) oTov pewTtnpa tieong (19) kat Tn ovvdeon
Tapoxng agpiov (16) oTn CUOKEUT] GUYKOAANONG
Kat acdpaAiote pe KoOAAGpa cwAnvwy (d) ota dvo
onueia ouvdeong. (k. 24-25)

Kivéuvog! Mpoéte Tn oteyavdTTa OAWY
TWV CUVOECEWV AEPIOU Kal TWV EVWOEWV!
EAEYETE TIG OUVOEDEIG KAL EVWOELG UE
ompel eEakpifwong onueiwv dlappong 1 Le
OaTIOUVOVEPO.

5.2.4 EENynon Tov HEwWTNpa Ttieong

(ewk. 4/19)
To pavopetpo (31) deixvel Tnv Ttieon g
PLaAng oe bar. 1o meploTpedOUEVO KOUUTTL (24)
propei va pubuioTei n moodtNnTa pong agpiov. H
PUBULOPEVT TTIOCOTNTA POT|G agpiou daBaletal
OTO HaVOUETPO (20) og AiTtpa avda Aettto (I/min).
To agplo eEgpxeTal ot oUVSEDT) TIPOCTATEUTIKOU
aepiou (23) kat peTadEpeTAL HECW TOU CWAT)VA
TIPOCTATEUTIKOU aepiou (elk. 3/18) pog TN
OUOKEUN GUYKOAANONG. (BA. 5.2.3)

YrodeiEn! Ma ) pubuLon TNG MooOTNTAG PONIG
agpiou akoAoubnoTe TIq 0dnyieg Tou edadiou
6.1.3.

O pelwTnpag Tieong mpocapuodeTal e
BonBela Tou BLOWTOU cUVSESHOU (21) 0N BLAAN
aepiov (BA.5.2.3).

Kivéuvog! Emepfaoelq kal EMOKEVEG OTOV
HEWwTpa Tiieong EMITPETEVTAL VA EKTEAKOUVTAL
péVo ard eEESIKEVUEVO TIPOCWTTKO. Edv
XPELAOTEL, TApaKaAoUUe va oTeIAETE TOV
EAATTWHATIKO PEWwTNpa Tiieong otn Slevbuvon
TIOU TUNHATOG €EUTINPETNONG TIEAATWV.

5.3 HAekTpIKT) TPpOdOodocia

® [lpwv Tn oUVOEON OLYOUPEUTEITE WG TA
OTOLXEIQ OTNV ETIKETA TOU GCUPPWVOLV HE TA
oTolxeia Tou diKTuoU.

® H ouokeun emutpeneTal va Aettoupyei Hovo
o€ OWOoTA YELWUEVEG TIPICeG Ue avaAoyn
aocddAela.

MapakaAoUpE va TIPOCEEETE TIG AKOAOUOEQ

utodeielg pog anoduyn KvdUvou TUpKayLdg,

NAEKTPOTIANEIOG 1) TPAUUATIOPWYV:

®  Mn XPNOLUOTIOLEITE TN CUCKEUT| LE
OVOMAOTIKN TAom 400 V, 6Tav 1 cuokeun
eival pubuopgvn yia 230 V. Mpoooxn:
Kivdéuvog rmupkaytag!

® [potov pubuiceTe TNV OVOUAOCTIKY) TAON,
va SLaKOWETE TNV apoxT) PEVUATOG TNG
OUOKEUNG.

® AnayopeleTal n TPOTIOTOINON TNG
OVOMAOTIKNAG TAONG Katd Tn SldpKela Tng
AEITOUPYIOG TNG CUCKEUT|G CUYKOAANGONG.

® T[lpwv Tn Aeltoupyia NG CUCKEUNG
OUYKOAANONG VA GLlyOUPEVTEITE TIWG N
PUBMLOMEVT) OVOUAOCTIKY) TAON TNG CUCKEUNG
OUPPWVEL € TNV OVOUACTIKY) TAON TNG
TmMy"Qg EVEPYELQG.

Znueiwon:

H ouokeur) cuykdAAnong eival eEomAlopEVN pe
BUoua 400V~ 16 A-CeCon. Edv 8a Aettoupynioet
N ouokeur) oUYKOAANong pe 230 V~, va
XpnotporomBei To cuprapadldopevo KaAwsdLlo
mnpocappoyea ap. 30.

5.4 TortoO€TNON TOU TINViou CUPHATOG
(ek.1,5, 6,26 -34)
H d1dAn aepiov dev oupnepihapBdaverall

5.4.1 Eidn ocuppatwyv

Avdaloya pe tnyv miepintwon, xpeldlovral
SladopeTKA cuppaTa cuykOAANong. H ouckeun
OUYKOAANONG UTOPEL va XpnoloTiomeei e
OUPUATA CUYKOAANONG HE SIAPETPO PLETAED

0,6; 0,8 kat 1,0 xtAlootd. Me Tn ouokeun)
ouprapadidetal To avaAoyo poAd Kalt oL
owAnveg. To poAd, oL cwAnveg enadng Kat

n SlATOUN) TOU CUPHATOG TIPETIEL TTAVTA Va
Taptalouv.

5.4.2 AUVAMIKOTNTA TOV TINViIOU CUPUATOG
21N CUOKEUN ETUTPETIETAL 1) TOTIOBETNON TINViWV
OUPHATOG HEXPL HAEILOUH 5 XYP.
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5.4.3 TortoB£1n oM TOU TNViov GUPHATOG

®  AvoiETte TO KAAUMMA TIEPBANUATOS (EIK. 2/4),
YLa TO OKOTIO AUTO OTIPWETE TO KAAUUUA TOU
TEPIBANHATOG (EIK. 2/27) TIPOG TA THOW KAl
AVASITAWOTE TO KAAUMA TOU TIEPLBATLATOG
(elk. 2/4).

® >youpeuteite Tiwg ot epleAifelg oto mnvio
Sev utmtepkaAvurttovTal, yla va eEaodaiioete
TO OpOLOPOPDO EETUALYA TOU CUPHATOG.

Neprypadpn tTng povadag odnyouv tou
oUpHATOG (ELK. 26-27)

AoddAion Tou Tnviou

2TrpLypa rmviou

Meipog eumAokng

Bida pubuiong ya dpEvo Tou KUAIVSPoU
Bideg yla otriptypa Tou KUAVSpou
mpowenong

21epEwaon KUALVSpou wenong
KOAwvdpog mpowbnong

Yrodoxr) TTaKETOU CWARVWY

KUAwSpog ouprtieong

2TEPEWOT TOU KUALVOPOU GUUTTIEONG
KUAwSpog ouprieong

Bida mpocappoynqg yia avtibAuwn
2wARvag-oényog

Mnvio cuppatog

Avolypa EUTTAOKT|G TOU TiNViou cUPHATOG

moow>

ozZzZrXxX«—ITOHmM

TommoO£Tnon Tov mnviou GUPHATOG (ELK.
26,27)

TomoBetrote TO Mnvio oUppatog (N) oto
otptypa rmviou (B). Npoog€te va EguAixBei To
TEAOG TOU CUPUATOG GUYKOAANONG OTNV TIAEUPA
TOU 081yoU Tou cUPUATOG, BAETIE BEOAOG.
Mpooé€te va meobei n acddaAlon Tou Tnviou

(A) kat va eival kaAd oTepEWUEVOG 0 TIEIPOG
eUmAoKNG (C) oTo Avolypa EUTTAOKYG TOU Tnviou
Tou ouppatog (O). H aodpdAion tou mnviou (A)
TIPETIEL VA EAVAKOUUTIWVEL TIAVW ATIO TO TMVIo
Tou ouppatog (N). (ek. 27)

Elcaywyr Tou cUppatog cuykOAAnong Kat
PLOLONG TOV 08NYOU TOU CUPHAOTS (EIK.
28-34)

® [i€oTe TO EAATTPLO TOU KUAIVOPOU TTiEONQ
(K) Tipog Ta emavw Kal TEPLOTPEYTE TIPOG TA
EUTPOG (EIK. 28).

®  AvadImAwoTe TIPOG TA KATW TO OTHPLYHA TOU
KUAivépou ouprtieong (J) pe Tov KUAVEpo
ouprtieong (1) kat To eAatmpio (K) (k. 29)

*  ZeBdwote TIG Bideg yia To oTNPLYHA
KUAivépou ripowbnong (E) kat tpafni&te
TIPOG TA EMAVW TO OTHPLYHA TOU KUAIVEpOU
mpowlnong (F) (e. 30).
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EAEyETe TO poAd wONnong (G). Ztnv endvw
TIAEUPA TOU PoAOU WBNong (G) TipEmel
va avapEPeTal To avaioyo Tdxog Tou
oUppaTog. To poAd wbnong (G) eivat
€EOTALOEVO [ 2 AUAAKLa-08NYOoUG.
Evéexopévwg Ba avanodoyupioete 10 poAd
nBnong (G) } 6a To AVTIKATACTNOETE. (EIK.
31)
EmavatonobetrioTe TO 0TrpLypa KUAIVOpou
npowlnong (F) kat fdwoTte TO.
AdalpeaTe TO UreK agpiov (eIk. 5/12) pe
otpodn pog ta Se&Ld and Tov kavoTnpa
(elk. 5/13), EePdwoTE TO CWAN VA ETAPTG
(elk. 6/26) (€IK. 5 — 6). AKOUUTINOTE TO TIAKETO
owAnvwyv (k. 1/11) edv yivetat iola oto
Sdarmedo, deixvovtag otnv avtibetn MAgupd
arod T CUoKeUT) CUYKOAANONG.
Kéyte ta mpwTta 10 EKATOOTA TOU GUPHUATOG
OUYKOAANONG £T0L, WOTE va dnuloupyeital
iola Toun, xwpig poegoxEg, KUPTWON
KalL akabapoieg. ATtoEEoTe TNV AKPN TOU
OUPHATOG OUYKOAANONG.
2npw&Te TO OUPHA CUYKOAANONG HEoa amod
TO OWANVa-0dnyo (M), peta&v Tou poAou
ouprieongq kat wenong (G/l) péoa otnv
UTI0S0X1 TOU TIAKETOU CWANIVWV (H). (elk. 32)
2TPWETE TIPOCEKTIKA LE TO XEPL TO CUPUA
OUYKOAANONG OTO TIAKETO TOU OCWAVa T600,
UEXPL VA TIPOEEEXEL OTOV KAUOTNPA (ELK.
5/13) mep. 1 ekatooTo.
XaAapwote T Bida mpocappoyng (L)
UEPIKEG TIEPLOTPODEG. (EIK. 34)
AvadImAwoTe TIAAL TIPOG TA ETIAVW TO
oTnpLyHa KUAivépou cuprieong (J) pe tov
KUAWVSpo ouprtieong (I) kat emavakpeudoTte
1o eAatmplo (K) Tou KuAivopou cuprtieong
(K) otn Bida pubuiong yla avtibAwn (L) (ek.
33)
Pubuiote T Bida mpooappoyng ya
avrturtieon (L) €Tol wote 10 cupua
OUYKOAANONG va TipocappoéleTal
otePed PETAEL TOU POAOU CuUTIiEONS
(I) kat Tou poAov wBnong (G) xwpig va
uriepoupTiedeTal. (k. 34)
BidwoTte TOoV KATAAANAO CWANVa emadnq
(elK. 6/26) Y10 TO XPENOLOTIOOUHEVO CUPHA
OUYKOAANONG 0TOV KAUoTrpa (€IK. 5/13) kat
BdAAte 1O pmek agpiov e TIEPLOTPOPT) TIPOG
Ta 6814 (ek. 5/12).
Pubu’otte n Bida mpooapuoyng ya To
Ppevo Tou poAov (D) €Tol, wote va odnyeital
Ak To oUPHA Kal TO POAS va oTapatd
auTtéuaTa YHETA TNV TIESNON TOU CUCTHHATOG
0d1ynong Tou cUPHATOG.
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6. XelPIOMOG

6.1 PUBION

Emeidn| n pvBuion tou cUpHATOG CUYKOAANONG
yievtal dladopeTikd avaAoya Pe TNV TIEPITTTWON,
OUVIOTOUE, VO EKTEAEITE TIG pUBUioeLg pPeTd ard
SOKIUAOTIKY) CUYKOAANOT).

6.1.1 PUBION TOV PEVPATOG CUYKOAANONG
To pevpa ouykOAANoNgG Uropei va pubuioTei oe 6
[Babuideq oToV SLOKOTITN PEUNATOG CUYKOAANGNG
(ewk. 1/7). To anattovpevo peva CUYKOAANONG
eEaptaTal amno To TAX0G TOU VAIKOU, armd To
emBbupovpevo Badog Kavong Kat TN SIAPETPO TOU
XPMOLOTIOLOUUEVOU CUPHATOG CUYKOAANONG.

6.1.2 PUBuION TNG TaXUTNTAG TIPOWONONG
TOU GUPHATOG
H taxytnta mpowlnong Tou cUpHaATOg
TPOCApPUOZETAL AUTONATA OTNV
XPNOLOTIoUUEVN pUBULOT pevpatog. Mia
aKpLPNG pUBHLON TNG TaXVUTNTAG TTIPOWONOoNG
TOU cUppaToGUTopEi va yivel adlapadunta
OTO PUBULOTH TAXVUTINTAG TOU GUPHATOG
OUYKOAANONG (k. 1/29). Zuviotdtal va apyioet
n pUBuIoN 0N Babuida 5, TTou amoTeAEel pia
MEOM TN, KAl EVOEXOUEVWG, EAV XPELAOTEI,
va enavapubuiotei. H anaitoupevn moocdtnta
oLPUATOG €EOPTATAL ATIO TO TIAXOG TOU UALKOU,
Tou 3aBoug NG €Wnong, aro I SIAPETPO TOU
XPNOLOTIOIOUHEVOU CUPHATOG CUYKOAANONG
Kat ard 1o pEyefog TwV AMOCTACEWV TWV
OGUYKOAANTEWV OVTIKEWWEVWV.

6.1.3 PUBION TNG TTOCOTNTAG PONG AEPioV
210 TIeploTPEDOpEVO KoupTi (Abb.4/19)

propei va pubioTel n oodTNTa Ppong aepiov.
AvadepeTal 0To HavOoUETPo (eIK. 4/20) oe Aitpa
avd Aertto (I/min). ZuvioTwHEVN TIOCOTNTA PONG
agpiov oe XWPOUG Xwp 'GL pevpa agpa: 5 - 151/
min.

Ma ) pvBuLoN TNG TTIOCATNTAG POT|G TOU AEPIOU
XOAAOPWOTE TIPWTA TO HOXAO GUOPIENG (ELK.
26/K) Tng povadag powdnong Tou cUPUATOS
pog arnoduyn dokormg $Oopdg Tou cUPUATOG
(BAEme 5.4.3). HAekTpikn) Tpododoaia (BAETE
eddadlo 5.3), BaAte To dlakdTTN gvepyortoinong/
ATIEVEPYOTIOINONG/PEVUUATOG GUYKOAANONG (ELK.
1/7;8) otn Babuida 1; 230 V/400 V kal xelploteite
TOV SLaKOTITN TOu KauoTnpa (K. 5/25), yia

va eAeUBeEPWOETE TN pOT) Tou agpiou. Twpa
puUBUioTE OTOV PewwTnpa Tieong (elk. 4/19) Tnv
€MBUPOVHEVN TIOCOTNTA PONG aepiou.
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MepLoTPOdT) TOU KOUUTTLOU TIPOG TA APLoTEPA
(elK. 4/24):uKkpdTEPN TIOCOTNTA PONG
MeploTpodr) TOu KOUUTTOU TIPOG Ta SeEIA (EIK.
4/24): peyaAlTepn TIOOOTNTA PONG AEPIOU

KUAwvdpog ouprieong (k. 26/K) Tng povadag
Tpowenong ocUPUATOG.

6.2 HAeKTpPIKI) CUVEEON

6.2.1 HAekTpikn Tpododocia
BAEME edadlo 5.3

6.2.2 ZUvdeon NG KAEMAG Yeiwong

(ew. 1/10)
2uvdeaTe TNV KAEMA yeiwong (10) TNG cuokeung
00 TILO KOVTA YIVETAL OTO ONHEI0 CUYKOAANONG.
MpoogEte oTo onpeio emadng Ta YUUVA HETAAAQ.

6.3 ZUyKOAANoN

Ao ekTEAECOOUV OAEG OL NAEKTPIKEG
ouVvdEaTeLg yla TNV Tpododoacia peUATOG Kal

Y& TO KUKAWHA OUYKOAANONG KaBWG Kal yia TN
oUVSEQT TOU TIPOCTATEUTIKOU AgPIOU, UIopouV a
akoAoubricouv Ta NG Pripara:

Ta avTiKeipeva TIou TIPETEL VA GUYKOAANB0UV
TIPETIEL OTO OMEL 0TNG CUYKOAANONG va
eival eAevbBepa amo xpwuata, EMIKAAVWELS,
akabpaoieg, okoupld, Aimm kal uypacia.

PuBuiote avaAoya to peUpa GUYKOAANoNg, TNV
TIPOoWONoN ToU CUPHATOG KAl TNV TIO0OTNTA TNG
po’Qn Tou aepiou (BAEme 6.1.1 - 6.1.3).

Kpatmote v aomida npootaciaqg (eik. 3/17)
UTIPOOTA OTO TIPOCWTIO Kal PEPTE TO UIEK
agpiou 0To oneio Tou KatepyaldUEVOU
QAVTIKEUEVOU TIOU TIPETIEL VA CUYKOAANBEL.
Xelploteite TWpa TO SLAKAOTITN TOU KAUCTTPA
(ewk. 5/25).

‘Otav avdpel To nAeKTPIKO TOED, N CUCKEUN)
TpowBei cUPHA 0TO AOUTPO GUYKOAANONG. Edv
0 PaKkOG GUYKOAANGONG €ival apKeTd pHeydaog,
odnyeital o KauoTtrPag apyd Katd Pnkgo

™G embupovpevng dkpng. Evdexouévwg
ToAavTteveTe eEAadPA, Yla va HEYEVOUVETE TO
AOUTPO GUYKOAANONG.

H 18avikr pUBLom Tou peUATOg CUYKOAANONG,
™G TaxUTNTag MPowenong cUPHATOS KAl TNG
TI00OTNTAG PONG aePiov BACEL SOKIUAOTIKNAG
OUYKOAANONG. ZTNV 16AVIKN TIEPITTTWON

Ba akoUoEeTE £va opoLOopdo BGpuRo
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OUYKOAANONG. To BAaBog €ynong va eivat Babv,
TO AOUTPS CUYKOAANONG Va Pnv Tepvdel péoa
ano To KATePYA{OHEVO AVTIKEIUEVO.

6.4 MpooTATEVUTIKA cucTHHATA

6.4.1 EAeykTng Oepuotnrag

H ouokeur) ouykdAAnong eivat eEoTIAIOHEVN

JE TIPOOTACIA KATA UTIEPOEPHAVONG TIOU
TIPOOTATEVEL TOV HETACXNUATIOTH) CUYKOAANONG
ano unepBe’puavon. Edv amokplBei To cvotnpa
TPOOoTAGiag amo UepOEPUAVOT), avaBeL n
Auyvia eAeyxou (3) otn ocuokeun oag. Adriote
TN CUOKEUT) CUYKOAANONG VA KPUWOEL Yla Aiyo
XPOVIKO SlaoTNua.

7. AVTIKATAOTAGCT] TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTUO

Kivéuvog!

Edv iaBet BAAPN TOo KAAWSI0 oUVSEON TNG
OGUOKEUNG e To SiKTuO, TIPETIEL TIPOG artoduyr
KivéUvou, va avtikataotabei and Ttov
KOTOOKEVAOTN 1} TO TUAUA TOU €EUTMPETNONG
TEAATWV 1) artod TtapopoLa eEEISIKEVPEVO
TPOOWTIO.

8. Kabapiouog, cuvtripnon kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

Kivéuvog!
Mpwv armd dAeg TIq epyacieg TomobETNONG va
Byadete to dIg amd v mpida

Kabapiopnog

Na kpatdte 600 TIo eEAeUBepa anod okdvn
KalL akabapaoieq yivetal Ta cuoTrpata
TPOO0TAGIAG, TIG OXIOUES EEAEPIOUOU KAL TO
KEAUDOG TOU HOTEP. ZKOUTTICETE TN OUOKEUT
Je éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA O XAUNAN TiiEOT).
2UVIOTOUE Va KaBapileTe Tn ouoKeun
auEoWG PETA artd Kabe xprion.

Na kaBapileTe TN CUOKEUN TAKTIKA e Eva
vwrté avi kat Aityo paAaké oamouvt. Mn
XpnoloToleite KaBapLoTIKA 1§ SIAAUTEG,
ylati dev amokAeieTal va KataoTpEWouv TNV
emipAvela TG cuokeung. MNpoogEte va unv
TePAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
av&dvel Tov kivduvo nAekTpomAngiag.

8.1
[ ]

8.2 Zuvtnpnon
2T0 ECWTEPLKO TNG GUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptnpata mou Xpeldlovtal cuvTrpnom.

8.3 MNapayyeAia avTAAAAKTIKWV:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avadeépete Ta €ENG:

® TUmog TNG CUOKELNQ

ApBuOG €idoUg TNG CUOKEUNG

ApBu6G TAUTIONG TNG CUCKEUNG

ApBOG AVTAAAOKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEQG TIUEG Kal TIANpodOopies
oTtnV .otooeAida www.isc-gmbh.info

9. AlaBeon ota amoppippata Kat
ETMAVAXPNOLLoTIOIiNoN

H ouokeur| Bpioketal oe pia ouokevaaia pog
anoduyn NUWV Katd T petadopd Autin
ouokeuvaoia aroteAeital anod MPwTeg VAEG

KalL €TOL UTopel va emavaypnolporomeei ) va
avakukAwBei. H ouokeur kat ta e§aptnpatd g
aroteAovvTal ano Siadopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAANO KaL TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTiTpETETAL

n anéppupn EAATTWHATIKWY CUOKEUWV OTA
OLKIOKA amoppippaTa. ZwoTr) anoppun eivat

N MapadooT o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYTQ
UETAXEPLOPEVWV GUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
TI0U BpioKeTal TTAPOUOLO KEVTPO GUAAOYNG
UETAXEPLIOPEVWV CUOKEUWV, PWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0agG.

10. ®VAagN

Na diatnpeite T cuokeur] kal Taagecoudp
NG o€ oKoTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAyETO,
Kal pakpld ard radid. H wdavikr) Beppokpacia
amnoBrjkeuong eivatl peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG GUOKEUT OTNV
TIPWTOTUTIN CUCKEVASIA TNG.
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11. Avagniitnon BAapwv

aAAd Sev TepviETaL
oupua

pubpiopevo (BAeTe 5.4.3)
AKABapTO/EAATTWHATIKO POAD
wenong (BAeme 5.4.3)
EAQTTWHATIKO TIAKETO CWANVWV

Aa@Bog péyebog cwAnva enadng /
akdiapto / dBappévo (BAETE 5.4.3)
2UYKOAANEVO CUpHA
OUYKOAANONG O€ Urek agpiov /
owAnva enadnq

BAGpn Artia Armokatractaocn
Aev meploTpedeTal Aev untdpxet Taon SikTuou - EAgyEre T oUvdeon
TO pOAS wHNoNg Pubuiotrig wbnong oupuatog oto | - EAEyETe TN pUBUION
0
To poAd wlnong Kakn miieomn poAov (BAeme 5.4.3) - EAgy&te N pUBUION
TeploTpEDETAL, To Ppevo poAou gival TIOAU odpiktd | - EAEyETe TN pubuion

KaBaplopog i avrikaraotaon
EAEwETe TOV pavdva Tou 0dnyou

TOU oUPHATOG
KaBaplopog / avtikatdaotaon

EeKOANNOTE

H ouokeun dev
Aeltoupyei peta
arod pHaKPUTEPNS
Slapkelag
aktvnToroinon,
avdapeln

Auyvia eAéyxou
TOU EAEYKTN
Beppotntag (3)

YriepBEpavon TNG CUCKEUNG aTtO
XPNON HEYAANG SLAPKEAIG 1) LN
TPNONG TOU XPOVOU UNSEVIOUOU

A®r|0TE TN CUOKEUT] VA KPUWOEL
emi 20-30 Aenttd

MoAU kakr) padn
OUYKOAANONG

AdBog pubuion pevparog /
mpowbnong (BAéme 6.1.1/6.1.2)
Xwpig /oAU Alyo agplo (BAEme
6.1.3)

EA€yETe TN pubUION

EAEyETe TN pUBUION 1) EAEYETE TNV
TIHEDT TIPLV TNV TIAN)PWON
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iﬁi‘

Movo yia kpdtn-uéAn g E.E.
Mn TETATE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OIKlakAaroppippatal

ZVpdwva pe v evpwrtaikn Odnyia 2012/19/EK yia andpAnTa 8wV NAEKTPLKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KA TNV EVOWHATWOT) TNG o€ €BVIKO SiKalo, TIPETEL 1) TIAALEG NAEKTPLIKEG CUOKEVEG Va
OUYKEVTPWVOVTAL Kal va TtapadidovTat yia avakuKAwaoT PLAIKY yia To TIEPLBAAAOV.

EvaAAakTikn AVon avakUKAwoNG avTi yla erotpodn

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKNG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTL TNG ETOTPODNG VA CUUBAAEL 0TN OWOT)
AVOKUKAWON O€ TIEPITITWOT) TIOU SV CUVEXICEL va XPNOLUOTIOLEL TN OUOKELT). H TTaALd cuoKeur) puropei
va napayxwpnoei o€ KEVTPO €MIOTPODNG NAEKTPIKWY CUCKEUWV HE TNV EVVOLA TWV EBVIKWY VOUWV
AVaKUKAWONG Kat dlaxeiplong amoBANTwv. Aev cupmepAapBavovTal T THAHATA TIAAWY CUCKEUWY
Kat Ta BonenTika oTolxeia Xwpig NAEKTPIKA e§apTata.

H avatunwon 1 orolacdnmote AAANG popdng avarapaywyn tng TEKHNPiwong 1) AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOUN KAl ATTOCTIACHATIKA, ETUTPETETAL HOVO UE
pntr) ovykatabeon g iSC GmbH.

Me emdUAQEN TEXVIKWYV TPOTIOTIOW|CEWV
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Evnuépwon yia to o€pPig

2 OAEG TIG XWPEG TIOU AvVAPEPOVTAL TNV EYYUNOT £XOUHE apuddla ouvepyeia TTou cuvepyadovTal
padi pag, n Slevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTTTEL Ao TNV €yyunor). Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal o
S140e0T) 0aG YIa ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1} a§eooudp 1 yla TNV ayopd avaAwoLuwy.

Mpooggte &TL TN cuoKeLr) AUTH Ta aKOAoUBa eEAPTIUATA UTIOKEVTAL OE KOLVT) HOPp0od 1) OTL
XpetagovTal Ta akdAouba avaAwaoiua.

Katnyopia Napadetypa
DOepodueva eEaptripaTa® PoAd Tipowenong, oUppata, AaBida
yeiwong
AvaAwotua VAIKG/avaAwotya Tuiuata® 2UpHA GUYKOAANONG, UTEK, CWANvVaq emadnq
EAAeipelq

* &gV oUUTEPIAQUBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUoKeuaoiag!

2 TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1 OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivrepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€&te va neptypddete pe akpifela To ohAApa Kat anmavinoTte
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

® Aerolpynoe owaoTdA N CUCKELT 1) EiXE ATIO TNV ApXN) KATOL0 EAATTWUA?
*  Mnmnwg pooegate KATL TIEPiEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUUTITWHA 1) BAAPN)?

® [lowa duoAeltoupyia MapaTnpeital 0Tn CUOKELT (KUPLO CUUTTTWHA)?
Meptypawete autr T SucAettoupyia.
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Anl_TC_GW_190_D_SPK5.indb 87 20.07.2017 09:14:33



Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, Q&LOTIUE TIEAATN,

TA POIOVTA HaG UTIOKELVTAL O€ auoTnpo EAeyxo ToloTnTag. EAv n ouokeur| autr) ap '6Aa autd

Kamote dgv Aettoupynioel Ayoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE vVa arnoTaveeite Tipog To

TUNMA pag eEurnpETnoNng eAatwy otnv dlevBuvon ov avadEpeTal oTnV KApTa autr). Euxapiotwg

eipaote kalt TNAePwvika otn Stabeor| oag oTov aplopd o€pPig TTou avadEPeTal TNV KAPTaA Eyyunong.

MNa v a&iwon g eyyunong loxvouv ta e&ng:

1. Autoi oL 6pol eyyunong loxUouv HOVo yla KATavaAwTeG, SnA. yld GUCIKA TIPOoWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YA EMTAYYEAUATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yla AAAN ave&dptntn
arnaocxdAnan. Autoi oL 6pot eyyunong pubpifouv TIPOcHETES TIAPOXEG EYYUNONG TIOU UTIOGXETAL O
IO KATW KATAOKEVAOTNAG TIEPAV TNG VOULUNG €YYUNONG OTOUG AYOPACTEG TWV VEWV GUOKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunaon auTr ot VOUIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunor pag cag
TapEXeTaL Swpeav.

2. Heyylnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl HOVO 0€ EAATTWHATA G Hia CUGKEUT] TOU TILO KATW
KOTOOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1) KATAOKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd TV Kpion
Hag OTNV AnoKataoTaon AuTwV TwV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1§ OTNV QVTIKATACTACON TNG.
MapakaAoVpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG HaG SEV TTIPoOoPIlovTal yia ETIAYYEAUATIKT,
Brotexvikn 1) Blopnxavikr) xprion. lNa to Adyo auto dev cuvdmnrteTal cupBacn eyyunong oe
TIEPITTWOT) KATA TNV OTIoiA ) GUCKEUT XPNOLUOoTIOmBnKe Katd tn Sidpkela Tng eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPT|OELG 1) EAV EKTEONKE O€ TIAPOUOLA EVTATIKT) XPT0M.

3. Ano v eyyunon pag egalpovvtal Ta eENg:

- BAABeg TG ouokeung Tou odeilovTal og Pn TriPnoT Twv 0dnyLwv cuvappoAdynong 1 oe

OXL CWOTH €YKATACTAQT), U1 Tr)PNoM TwV 08NYLWV XPriong (0Twg T.X. oUVOEaN 0 ECHAAUEVN
Tdon 1 oe AdBog €idog peATOG) 1) OE [N TrIPNOT TWV OPWV CUVTAPNONG Kal achaAeiag 1) oe
TEPIMTWOT €KOEOTG TNG CUOKEUTG O ACUVNOL0TEG KAIPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWNn PpovTidag
KaL CUVTHPNONG.

- BAABeg NG ouokeung Ttou odeiAovTal O€ KATAXPNOTIKY| 1) E0DAAPEVN XPrion (OTIWG TL.X.
unEPdOPTWON TNG CUCKEUNG 1] P10 U EYKEKPILEVWYV gpYaAeiwV 1} aeooudp), oe eicodo EEvwv
QVTIKEIWEVWV 0TI OUOKEUN (OTIWG TL.X. AMOG, TIETPEG 1) OKOVN, PAAREG peTadopdg), doknon Biag
1 &€vn enepBaon (6Mwg Tt X. BAARN ard mrwon).

- BAABeg NG ouokeung 1) TUNUATWY TNG CUCKEUNG TTIoU odeidovTal o ouvrn 1) duoikr) dBopd.

4. H dldpkela NG £yyunong avépyetal oe 24 urveq kat apyidet améd tnv nuePoUnvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot alwoelg eyyunong TpEMeL va eyepBouv Tiptv Tn Angn g Slapkelag tng eyyunong
€vT6G SUo eBSOUASWYV amo TNV SLAMicTWOoN ToU EAATTWHATOG. ATTIoKAEiovVTaL A§WOELG EYYUNoNg
META TNV TIAPod0 TNG SLAPKELag TNG £YYUNong. H emiokeun 1 n) avtikataoTaon Sev cuvendyetat
TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG oUTE TNV Ve €vapén Tng Slapkelag Tng eyyunong
YLO TN CUOKEUT 1] YLa EVOEXOUEVWG XPNOLHOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AuTS LloXUEL KAl OTNV
TepinTwon c€pPIG el TOTIOU.

5. Ta v aiwon g eyyunong mapakaAoUpe va SNAWCETE TNV EAATTWHATIKT) 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbh.info. Na €xete padi cag tnv anddel&n g véag ouokeung. Ot CUOKEVEG TIOU
anooTéAAovVTaL XWwpIg anodei&elg kat xwpiq mvakida otolxeiwv, amokAgiovTtal ano tnv eyyunon
AOyw pn duvatotnrag ta&vopnong. Eav To eAdttwpa kaAumtetal arno Ty eyyunon, 6a cag
emoTpadel AUECWG EITE N ETILOKEVACUEVT) CUCKEUT) EITE pia KAVOUPYLA CUCKELT).

Euxapiotwg emokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev KaAuTTovTalL amo TNV gyyunon. lNa 1o okoTd auTod TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUCKEUT) 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

Ma avaAwoiua Kal og TEPITWOoN TIoV AEMoUV €EQPTILATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOMOUG AUTNG
NG £yyUnong ocVUdwWVA e TOUG TIANPOPOPIEG GEPPRIG AUTWV TWV 0SNYLWV XPHoNG.
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icindekiler

Guvenlik uyarilari

Alet aciklamasi ve sevkiyatin igerigi
Kullanim amacina uygun kullanim
Semboller ve teknik ézellikler
Calistirmadan 6nce

Kullanim

Elektrik kablosunun degistirilmesi
Temizleme, Bakim ve Yedek Par¢a Siparisi
Bertaraf etme ve geri kazanim

0. Depolama

1. Aniza arama

i~ R
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H

Tehlike! - Kaynak elektrodundan kaynaklanan cereyan ¢carpmasi élumcul olabilir

?.'

i

Tehlike! - Kaynak dumaninin teneffis edilmesi sagliginiza zarar verebilir

AE

)

Tehlike! - Kaynak islemi esnasinda olusan kivilcimlar patlama veya yangina sebep olabilir

14%

Tehlike! - Ark kaynagi isinlar gdzlere zarar verebilir ve cilt yaniklarina sebep olabilir

k.,

Tehlike! - Elektromanyetik alanlar kalp pili fonksiyonuna zarar verebilir

Tehlike! Cereyan carpma tehlikesi

D A

Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak igin kullanma talimatini okuyun

Dikkat! Ozel kaynakg eldiveni takin. Kaynak calismalarinda etrafa akkor halindeki parcalar sagilabilir.
Bu nedenle elleriniz ve kollarinizi 6zel kaynakg! eldiveni ile koruyun.
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari 6nlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi dnlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Guvenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tiam guvenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim glivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-8)
Sap

isletme gostergesi

Termik koruma kontrol lambasi
Govde kapagi

Gaz tupu baglama alani

Sabit tekerlekler

Kaynak akimi salteri
Acik/Kapall/Gerilim se¢me salteri
CeCon fisi

10. Topraklama pensesi

11. Hortum

12. Gaz nozulu

13. Torg

14. Doéner tekerlekler

15. Zincir kanca

16. Gaz besleme baglantisi

17. Kaynak maskesi

18. Gaz hortumu

19. Basing dusuricu

20. Manometre (Gaz debi miktari)
21. Civata baglantisi

22. Emniyet ventili

23. Gaz hortum baglantisi

©CReNOO WD~
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24.
25.
26.
. Govde kapag sapi
28.
29.
. Adaptor kablosu
31.

¥ 0T OS3TXALOT

Doéner diigme
Torg salteri
3 x Kontakt borusu

Emniyet zinciri
Kaynak teli hiz regulatért

Manometre (tlp basinci)

Sabit tekerlekler icin 16 x civata
Sabit tekerlekler icin 16 x halka
Sabit tekerlekler icin 16 x rondela
2 x Hortum kelepcesi

1 x Koruyucu cam gergevesi

1 x Kaynak cami

1 x Seffaf koruyucu cam

2 x Koruyucu cam tutma burclari
Sap igin 3 x somun

Sap igin 3 x civata

Koruyucu cam igin 2 x tutma pimi
1x Sap

1 x Kaynak maskesi ¢ercevesi

2.2 Sevkiyatin icerigi
Satin almis oldugunuz Urlnin eksik parcasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir par¢anin eksik olmasi durumunda
arlnaG satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is guini icinde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.
Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin

icinden c¢ikarin.

Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).
Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup

olmadigini kontrol edin.

Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gorlp gérmedigini kontrol

edin.

Garanti sUresi doluncaya kadar mimkiin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!
Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kucuk parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler

nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gazalti kaynak makinesi uygun kaynak teli ve
kaynak gazi kullanilarak, sadece MAG (metal aktif
gaz) metodu ile ¢gelik malzemelerini kaynatmak
icin uygundur.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tum kullanimlar makinenin kullaniimasi igin
uygun degildir. Bu tiir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/isletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Semboller ve teknik 6zellikler

EN 60974-1

Elektrik kaynagi makinesi ve sinirli calistirma siire-
li kaynak akimi gui¢c kaynaklar icin gecerli Avrupa
Normu

U

0
Anma rélanti voltaji

U1
Sebeke voltaji

g mm
Kaynak teli capi
|

1 max

Azami sebeke akimi élgulendirme degeri

2
Kaynak akimi

~50 Hz
Sebeke frekansi

IP 21
Koruma tarQ

H
1zolasyon sinifi

X
Calistirma suresi

wo-J) =

Sebeke baglantisi
>

Dolgulu kaynak teli kullanilarak yapilan metal inert
ve aktif gazh kaynak islemi

Y

Degerleri azalan egri semboll

2(1)~ —

Transformator

 —

Sigorta sebeke baglantisi iginde bulunur, Amper
anma degeri

«
S

4|4.

Makineyi nemli, i1slak ortamda veya yagmur
altinda depolamayin ve kullanmayin

Kaynak makinesini kullanmadan énce kullanma
talimatini dikkatlice okuyun ve icerdigi talimatlara
riayet edin

Sebeke baglantisi: ............... 230V/400V ~ 50 Hz
Kaynak akimi: .................. 25-160 A (max. 190 A)

Calistirma siresi X%: | 10 | 15 | 25 | 35 | 60 | 100

Kaynak akimi 1, (A):

400 V: 160{130[100| 85 | 65 /

230V: / |115/ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Bosta galisma voltaji U ..o 36V
Kaynak teli tamburu max.: ...........ccccoeeiins 5kg
Kaynak teli capi: .......cccoeeveiiinnes 0,6/0,8/1,0 mm
SIGOMa: oo 16 A
AGIFIKE e 36,3 kg

Kaynak streleri ortam sicakligi 40°C oldugunda
gecerlidir.
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5. gallgtlrmadan once Koruyucu gazi CO2 | Argon/CO2
. o Kaynaklanacak metal:
5.1 Montaj (Sekil 5-21) Alasimsiz celik X X

5.1.1 Déner ve sabit tekerleklerin montaiji
(6/14)

Sabit tekerlekler (6) ve doner tekerlekler (14) 7,

9, 10, 11 nolu sekillerde gosterildigi gibi monte

edilecektir.

5.2.2 Gaz tupiiniin alet tizerine montaji
(Sekil 19-25)
Gaz tupu sevkiyatin icerigine dahil degildir!

Gaz tipunu 19 - 21 nolu sekillerde gosterildigi gibi
monte edin. Emniyet zincirinin (28) siki sekilde
bagl olmasina ve kaynak makinesinin devrilmeye
karsi glivenli durmasina dikkat edin.

5.1.2 El maskesinin montaji (17)

e Kaynakgi camini (l) ve Uzerine seffaf koruma
camini (m), koruma cami gergevesi (k) icine
yerlestirin (Sekil 12).

e Koruma caminin tutma pimlerini (q) el mas-

kesi gercevesi (s) icindeki deliklere gegirin.
(Sekil 13)

Koruma cami cergevesini (k) kaynakei cami
(1) ve seffaf koruma cami (m) ile birlikte

ic taraftan el maskesi cercevesi (s) igine
yerlestirin, koruma cami gercevesini (k) sa-
bitlemek i¢in koruma cami tutma burglarini
(n) koruma caminin tutma pimleri (q) Uzerine
sabitleninceye kadar bastirarak takin. Seffaf
koruma cami (m) dis tarafta olmalidir. (Sekil
14)

El maskesi cercevesinin (s) Ust kenarini i¢ ta-
rafa dogru bukun (Sekil 15/1.) ve Ust kenarin
koselerini ice dogru bukun (Sekil 15/2.). Son-
ra el maskesi gcergevesinin (s) dis kenarlarini
ic tarafa dogru bukun (Sekil 15/3.) ve Ust
kenar kdseleri ile dis kenarlar sikica birbirine
bastirarak birbirine birlestirin. Kenar basina
tutma pimlerini yerlerine gecirirken 2 kez ke-
sin duyulabilir bir klik sesi algilanmalidir (Sekil
15/4.)

El maskesinin her iki Ust kenari Sekil 16’'da
gosterildigi gibi birbirine birlestirildiginde tut-
ma sap! (p) civatalarini dis taraftan el maske-
sinin 3 deligine gegirin. (Sekil 17)

El maskesini gevirin ve tutma sapini (r), tutma
sapina (p) takmis oldugunuz 3 adet civatanin
vida disi icinden gegirin. Tutma sapini (r) 3
adet tutma sapi (0) somunu ile el maskesine
sabitleyin.(Sekil 18)

5.2 Gaz baglantisi (Sekil 4-6, 19-25)

5.2.1 Gaz tiirleri
Kesintisiz kaynak teli ile yapilan kaynaklama

isleminde koruyucu gaz gereklidir, koruyucu gazin

Ozellikleri secilen kaynak metoduna baghdir:
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Tehlike! Gaz tlipini koyma yerine (Sekil 19/5)
sadece azami 20 litrelik gaz tipu monte edilebilir.
Daha buylk gaz tiipleri monte edildiginde dev-
rilme tehlikesi vardir, bu boyuttaki tlipler sadece
makinenin yanina koyulacaktir. Makinenin yanina
koyulan gaz tupleri de devrilmeye karsi emniyet
altina alinacaktir!

5.2.3 Gaz tiipiiniin baglanmasi

Tupln koruma kapagini (Sekil 22/A) cikardiktan
sonra tip ventilini (Sekil 22/B) kisaca agin.
Baglanacak yerin vida disini de (Sekil 22/C)
herhangi bir deterjan kullanmadan kuru bir bez
ile temizleyin. Basing disurtcide (19) contanin
bulunup bulunmadigini ve contanin iyi durumda
olup olmadigini kontrol edin. Basing dlsuriciyi
(19) saat yonunde gaz tupunun baglanti vida
disine (Sekil 23/C) takin (Sekil 23). Her iki hortum
kelepcesini (d) gaz hortumu (18) lizerine gegcirin.
Gaz hortumunu (18) basing dusuricutdeki (19)
gaz hortumu baglantisina (23) ve kaynak maki-
nesindeki gaz besleme baglantisina (16) takin ve
her iki baglanti yerinde hortum kelepgeleri (d) ile
emniyet altina alin. (Sekil 24-25)

Tehlike! Sistemdeki butiin gaz baglantilari ve yer-
lerinin sizdirmazh@ini kontrol edin! Gaz baglanti
yerlerini kagak spreyi veya sabunlu su ile kontrol
edin.

5.2.4 Basing dusiriciinin aciklamasi

(Sekil 4/19)
Manometre (31) tup basincini bar olarak gésterir.
Doéner digme (24) ile gaz debisi ayarlanabilir.
Ayarlanmis olan gaz debisi manometrede (20)
litre/dakika (I/min) olarak gésterilir. Gaz, gaz
hortumundan (23) ¢ikar ve gaz hortumu (Sekil
3/18) uzerinden kaynak makinesine beslenir. (bkz.
5.2.3)
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Not! Gaz debisini ayarlama islemini daima Mad-
de 6.1.3'de aciklandigi gibi yapin.

Basing diisuriicl civata baglantisi (21) ile gaz
tlplne mont edilir (bkz. 5.2.3).

Tehlike! Basing disUrlcu Uzerinde yapilacak
calismalar ve onarimlar sadece uzman personel
tarafindan yapilacaktir. Arizali basing diistrtculeri
daima servis adresine geri génderin.

5.3 Elektrik baglantisi

® Makineyi calistirmadan énce tip etiketi tze-
rinde belirtilen degerlerin mevcut sebeke
degerleri ile ayni olup olmadigini kontrol edin.
Makineyi sadece yénetmeliklere uygun ola-
rak topraklanmig ve sigortalanmis koruma
kontakth prizlere baglayarak calistirin.

Yangin, elektrik carpmasi veya insanlarin
yaralanmasini 6nlemek icin asagida agiklanan
uyarilar lGtfen dikkate alin:

® Makine 230V degerine ayarlanmis oldugunda
makineyi 400 V anma gerilimi ile ¢alistirmayin.
Dikkat: Yangin tehlikesi!

Anma gerilimini ayarlamadan 6nce litfen ma-
kineyi sebeke baglantisindan ayirin.

Makine ¢alisirken anma geriliminin
ayarlanmasi yasaktir.

Kaynak makinesini calistirmadan énce ma-
kinede ayarlanmis olan anma geriliminin gti¢
kaynagi ile ayni olmasini dikkate alin.

Not:

Kaynak makinesi 400V~ 16 A-CeCon fisi

ile donatilmigtir. Kaynak makinesi 230 V~ ile
calistinlacaginda makine ile birlikte génderilen
adaptdr kablosunu Nr. 30 kullanin.

5.4 Tel bobinin montaiji (Sekil 1, 5, 6, 26 — 34)
Tel bobini sevkiyatin icerigine dahil degildir!

5.4.1 Tel turleri

Uygulanacak kaynak metoduna bagl olarak cesitli
kaynak tellerine gerek duyulur. Kaynak makinesi
¢aplar 0,6; 0,8 ve 1,0mm olan kaynak telleri ile
kullanilabilir. ilgili tel ilerletme makarasi ve kontakt
makarasi makine ile birlikte génderilir. Tel ilerletme
makarasi, kontakt makarasi ve tel kesiti daima
birbirine uymalidir.

5.4.2 Tel bobin kapasitesi
Makineye agirliklari azami 5 kilograma kadar olan
tel bobinleri monte edilebilir.

5.4.3 Tel bobinini yerlestirme

®  Govde kapagini (Sekil 2/4) acin, bunun icin
govde kapagini (Sekil 2/27) sapin arkasina
dogru itin ve gévde kapagini (Sekil 2/4) agin.
Telin dlzenli sekilde bosalmasini saglamak
icin bobin Gzerindeki sargilarin Ust Uste olup
olmadigini kontrol edin.

Tel siirme Unitesinin aciklanmasi
(Sekil 26-27)

A Bobin sabitlemesi

Bobin tutma elemani

Pim

Makara freni ayarlama civatasi
ilerletme makarasi tutma elemani civatasi
ilerletme makarasi tutma elemant
ilerletme makarasi

Hortum yuvasi

Baski makarasi

Baski makarasi tutma elemani
Baski makarasi yay!

Karsi basing ayarlama civatasi
Kilavuz boru

Tel bobini

Tel bobini hareket ettirme deligi

OZZIrxX«—IToOmMMOO®

Tel bobinini yerlestirme (Sekil 26,27)

Tel bobinini (N) bobin tutma elemani (B) tize-

rine koyun. Kaynak teli ucunun tel kilavuz yeri
tarafinda blikilmis olmasina dikkat edin, ok
isaretine bakiniz.

Bobin sabitlemesinin (A) bastiriimis ve pimin

(C) tel bobini hareket ettirme deligi (O) icinde
olmasina dikkat edin. Bobin sabitlemesi (A) tekrar
tel bobini (N) Gzerinden sabitlenmelidir. (Sekil 27)

Kaynak telinin gecirilmesi ve tel kilavuzunun
ayarlanmasi (Sekil 28-34)

® Baski makarasi yayini (K) yukari bastirin ve
6ne dogru gevirin (Sekil 28).

Baski makarasi tutma elemanini (J) baski
makarasi (l) ve baski makarasi yay (K) ile bir-
likte asagiya katlayin (Sekil 29)

ilerletme makarasi tutma elemani civatalarini
(E) acin ve ilerletme makarasi tutma
elemanini (F) yukari dogru hareket ettirerek
cikarin (Sekil 30).

ilerletme makarasini (G) kontrol edin.
ilerletme makarasinin (G) Ust tarafinda ilgili tel
kalinligi yazil olmalidir. ilerletme makarasi (G)
tizerinde 2 adet kilavuz oluk bulunur. ilerletme
makarasini (G) gerektiginde dénduriin veya
degistirin. (Sekil 31)

ilerletme makarasi tutma elemanini (F) tekrar
takin ve civatalarini sikin.
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® Gaz nozulunu (Sekil 5/12) sag yoéne dondu-
rerek torgdan (Sekil 5/13) ¢ikarin, kontakt
borusunu (Sekil 6/26) sokin (Sekil 5 - 6). Hor-
tumu (Sekil 1/11) mimkiin oldugunca kaynak
makinesinden kivriimadan uzaklasacak
sekilde zemine koyun.

e Kaynak telinin ilk 10 cm uzunlugunu, herhangi
bir kivrim, kayma veya kirlenme olmayacak
sekilde kesin. Kaynak telinin ucundaki talasi
temizleyin.

e Kaynak telini kilavuz borudan (M), baski ve
ilerletme makarasi (G/l) arasindan gegirerek
hortum yuvasina (H) itin. (Sekil 32) Kaynak
telini elinizle dikkatlice, torg (Sekil 5/13)
agzindan yaklasik 1 cm. disari ¢cikacak sekilde
hortum icine yerlestirin.

e Karsl basing (L) ayarlama civatasini birkag tur
¢ozln. (Sekil 34)

® Baski makarasi tutma elemanini (J) baski
makarasi (I) ve baski makarasi yayi (K) ile
tekrar yukari katlayin ve baski makarasi yayi
(K) tekrar karsi basing ayarlama civatasina (L)
asin (Sekil 33)

e Karsl basing (L) ayarlama civatasini, kaynak
teli, baski makarasi (l) ve ilerletme makarasi
(G) arasinda ezilmeden siki sekilde bagl ka-
lacak durumda ayarlayin. (Sekil 34)

e Kullanilan kaynak teli gapina uygun kontakt
borusunu (Sekil 6/26) torg (Sekil 5/13) Gze-
rine civatalayin ve gaz nozulunu sag yéne
dondirerek sabitleyin (Sekil 5/12).

® Makara freni (D) ayarlama civatasini, kaynak
teli daha hareket edecek sekilde ve tel bes-
lemesi frenlendikten sonra makara otomatik
olarak duracak sekilde ayarlayin.

6. Kullanim

6.1 Ayarlama

Kaynak makinesinin ayarlanmasi kullanim
amacina ve durumuna gore farkl oldugundan
ayarlama islemini deneme kaynagi yaptiktan son-
ra yapmanizi tavsiye ederiz.

6.1.1 Kaynak akiminin ayarlanmasi

Kaynak akimi 6 kademe ile Acik/Kapal/Kaynak
akim salteri (Sekil 1/7) ile ayarlanabilir. Gerekli
olan kaynak akimi malzeme kalinli§ina, istenilen
kaynak derinligine ve kullanilan kaynak teli capina
baglidir.

6.1.2 Tel ilerletme hizinin ayarlanmasi

Tel ilerletme hizi otomatik olarak kullanilan akim
ayarina uyarlanir. Kaynak teli hizini ince ayari
kademesiz olarak kaynak teli hiz regulatori
(Sekil 1/29) ile yapilabilir. Ayarlama islemine
5nci kademeden baglaniimasi tavsiye edilir, bu
kademe orta degeri olusturur ve gerektiginde
ayar degistirilebilir. Gerekli olan tel miktar mal-
zeme kalinligina, istenilen kaynak derinligine
ve kullanilan kaynak teli capina baglidir, ayrica
kaynaklanacak malzemeler arasindaki agikliga da
baghdir.

6.1.3 Gaz debisinin ayarlanmasi

Gaz debisi kademesiz olarak basing disuriiciide
(Sekil4/19) ayarlanabilir. Ayarlanan deger ma-
nometrede (Sekil 4/20) litre/dakika (I/min) olarak
g0sterilir. Hava akimi olmayan mekanlar iginde
tavsiye edilen gaz debi degeri: 5 - 15 I/min.

Gaz debisini ayarlamak icin 6nce, gereksiz tel
sarfiyatini nlemek icin tel ilerletme Gnitesinin ger-
me kolunu (Sekil 26/K) agin (bkz. 5.4.3). Sebeke
baglantisini gerceklestirme (bkz. Madde 5.3),
Acik/Kapal/Kaynak akim salterini (Sekil1/7; 8)

1; 230 V/400 V nolu kademeye ayarlayin ve gaz
akisini agmak icin torg salterine (Sekil 5/25) basin.
Sonra basing dusurticude (Sekil 4/19) istenilen
gaz debisini ayarlayin.

Déner diigmeyi sol ydne déndirme (Sekil 4/24):
DisUk gaz debisi

Déner diigmeyi sag yone dondirme (Sekil 4/24):
Ylksek gaz debisi

Tel ilerletme Unitesinin baski makarasi yayini
(Sekil 26/K) tekrar sikin.

6.2 Elektrik baglantisi

6.2.1 Sebeke baglantisi
Bkz. Madde 5.3

6.2.2 Topraklama pensesini baglama

(Sekil 1/10)
Makinenin topraklama pensesini (10) mimk{n
oldugunca kaynaklanacak yerin yakinina baglayin.
Pensenin temas edecegi yerin ¢iplak metal
olmasina dikkat edin.

6.3 Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi, gaz baglantisi
ve kaynak devresi ile ilgili tim baglantilari
gerceklestirdikten sonra kaynak calismasini su
sekilde uygulayabilirsiniz:
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Kaynaklanacak malzemelerin kaynak yapilacak
yerinin boyall olmamasi, metal kaplamasinin
bulunmamasi tizerinde kirlenme, pas, yag ve rutu-
bet olmamasina dikkat edin.

Kaynak akimi, tel ilerletmesi ve gaz debisini kay-
nak uygulamasina uygun sekilde ayarlayin (bkz.
6.1.1-6.1.3).

Kaynak maskesini (Sekil 3/17) ylzlnuzin 6nlnde
tutun ve gaz nozulunu kaynak yapilacak yere yon-
lendirin. Sonra tor¢ salterine basin (Sekil 5/25).

Ark olustugunda makine kaynak telini ilerletmeye
baslar. Kaynak yeri yeterli blykliikte oldugunda
torg yavasca kaynak yapilmak istenilen kenar
boyunca hareket ettirilir. Kaynak yerini biraz
buylUtmek icin gerektiginde torgu biraz saga sol
hareket ettirin.

Kaynak akimi, tel ilerletme hizi ve gaz debisinin
ideal ayarini deneme kaynaklamasi yaparak te-
spit edin ve ondan sonra ayarlayin. ideal kaynak
uygulamasi diizenli kaynak sesinin duyuldugu
uygulamadir. Kaynak derinligi, kaynak yapilan
yerde olusan dikis malzemein iginden asagi
dismeyecek derinlikte olmalidir.

6.4 Koruma tertibatlar

6.4.1 Termik koruma

Kaynak makinesi, trafoyu asiri isinmaya karsi
koruyan termik koruma elemani ile donatilmigtir.
Termik koruma elemani devreye girdiginde ma-
kinedeki kontrol lambasi (3) yanar. Bu durumda
kaynak makinesini belirli bir siire sogumaya
birakin.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik calismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden cikarin.

8.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusik basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

o Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

o Aleti duzenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin icine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik carp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parca yoktur.

8.3 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-

lidir:

e Cihaztipi

e Cihazin Griin numarasi

e Cihazin kod numarasi

o stenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Gncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmistir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini dnlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlar
O6rnegin metal ve plastik gibi gesitli malzemeler-
den meydana gelir. Anizali pargalari evsel atiklarin
atildigi ¢ope atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.
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10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.
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11. Ariza arama

Ariza

Sebebi

Giderilmesi

ilerletme makarasi
dénmuyor

Sebeke gerilimi yok
Tel ilerletme makarasi regtilatéri O
ayarinda

Baglantiyr kontrol edin
Ayari kontrol edin

ilerletme makarasi
doénuyor fakat tel
beslemesi yok

Makara baskisi kot (bkz. 5.4.3)
Makara freni ¢ok siki olarak
ayarlandi (bkz. 5.4.3)

ilerletme makarasi kirli / hasarli
(bkz.5.4.3)

Hortum hasarli

Kontakt borusunun 6l¢iist yanhs /
kirli / asinmig (bkz. 5.4.3)

Kaynak teli gaz nozuluna /Kontakt
borusuna kaynamis

Ayari kontrol edin
Ayari kontrol edin

Temizleyin ve/veya degistirin
Tel beslemesi kaplamasini kontrol
edin

Temizleyin ve/veya degistirin

Acin

Makine uzun bir
calisma suresin-
den sonra artik
calismiyor, termik
koruma kontrol
lambasi (3) yaniyor

Makine, ¢cok uzun uygulama ve/
veya torcu geri cekme siresine
riayet edilmediginden asiri isinmigtir

Makineyi en az 20-30 dakika
sogumaya birakin

Kaynak dikisi gok
kota

Yanlis kaynak akimi/tel ilerletme hizi
(bkz.6.1.1/6.1.2)
Gaz az/ yok (bkz.6.1.3)

Ayari kontrol edin

Ayari kontrol edin ve/veya gazin do-
lum basincini kontrol edin

Anl_TC_GW_190_D_SPK5.indb 98

-08 -

20.07.2017 09:14:34




2

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yénetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢alisan geri ddnusim merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal doniisim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin artiilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimecl malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltiimasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Glkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde aciklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu UriinimUizde asagida agiklanan pargalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir asinmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyac duyulur.

Kategori Ornek
Asinma pargalar* ilerletme makarasi, kaynak teli elemani, sase
pensesi
Sarf malzemesi/Sarf parcgalarr* Kaynak teli, hamlag, temas borusu
Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipl mal veya eksik parga s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay! ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida aciklanan
sorulari cevaplayin:

® Alet hi¢ bir kez ¢aligti mi yoksa bastan beri mi arizalydi?

® Anza meydana gelmeden 6nce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arizall ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayiniz.

-100 -

Anl_TC_GW_190_D_SPK5.indb 100 20.07.2017 09:14:35



Garanti belgesi

Sayin Misterimiz,

Urtnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegcirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi lizerinde agiklanan adrese gdndermenizi veya aleti satin aldi§iniz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullar sadece, Urlinu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tiketiciler yani gergek kisiler icin gegerlidir. Bu garanti kosullar, ilgili Uretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. So6z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirlidir ve bu seg¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer calismalarda ¢alistirimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykirl yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlhs bir sebeke
gerilimine veya akim tiirtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti slresi 24 aydir ve garanti suresi aletin satin alindidi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
sUresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya
degistirilmesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizall aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin gonderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarilmis veya yeni bir alet adresinize génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti siresi dolan arizalari ticreti karsiliginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun igin aleti liitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimuindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisitlamalara atifta bulunuruz.
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10.
11.

BKasiBKM No TexHiLi 6e3nexku

Onwuc npunagy Ta 06’eM NOCTaBKM

3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

TexHi4Hi napameTpu

Mepen nyckom B eKcrnyarauito

O6cnyroByBaHHsA

3amiHa npoBoaa ANA Nif’eAHaHHSA 40 e/1eKTPOMEPEHI
YucTKa, TexHiYHe 06CNyroByBaHHSA i 3aMOBJ/IEHHA 3anacHWUX YacTUH
YTunisauia Ta BTOpUHHE BUKOPUCTAHHSA

36epiraHHA

MowyK HecnpaBHocTEN
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He6e3neyHo! - ENeKTpuyHWi yaap Bif 3BaproBasibHOrO N1EKTPOAA MOXe Gy T CMepPTENbHUM.

& ]

P

He6e3aneyHo! - BamxaHHsA AUMY, WO BUAINSETLCA NPU 3BApIOBaHHi, MOME LWKOAWUTH 340POB 0.

i

(L

He6e3neyHo! - 3BaptoBasibHi iCKPY MOXKYTb NMPU3BECTH 40 BUGYXY UM MOMHEHI.

24

He6e3neyHo! - BunpomiHioBaHHS Bif, €1EKTPUYHOT 3BaptoBasibHOT Jyri MOXE MOLUKOAWTM oYi Ta
LUKipY.

k.,

He6eaneyHo! - EneKTpoMarHiTHi Noas MOMyTb 3alKOAWNTM YHKLIOHYBaHHIO €1eKTPOCTUMYNATOPIB
cepus.

>

He6eaneyHo! He6e3neKa Yepes eNekTpUIHUIA yaap

&

He6eaneyHo! - 117 3MEHLLIEHHS PU3UKY OTPMMAHHSA TPaBMU C/lig, MPOYUTATH IHCTPYKLO 3
eKcnnyarau,ji

=

O6epemHo! HociTb cnewjanbHi pyKaBuLi 3BapHUKa. B npoueci 3BaptoBaHHA MOXYTb po3niTaTuca
po3apeHi YacTUHKKM MaTepiasny. Tomy 3axuLLanTe CBOi PyKW, 30KpPeMa KUCTI PyK, cneljiasbH1UMm1
pYyKaBULAMK 3BapHMKA.
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He6esaneka!

[Mpn KopUCTyBaHHI Npuaagamm chig,
[OTPUMYBaTUCA NEBHUX 3aX0AiB 6e3MnekHu, LWob
3ano6irTy TpaBMyBaHHIO i MOLLUKOAKEHHSAM.
ToMmy yBamHO NpoYUTarTE L0 IHCTPYKLIO 3
eKcnayatauii / BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3neKu.
HapjnHo 36epirawTe ii, W06 BUKNIaAeHa B Hil
iHbopMmaujia 6yna y Bac NocTiMHO nig pykamu. Y
BMNAAKY, AKLLO BM MOBUHHI Nepeaaty npunag
iHWKM ocobam, nepeaaiTe im, 6yab nacka,
TaKOMX i Lo IHCTPYKLto 3 eKcnuyaTauii / L
BKa3iBKM 3 TEXHIKKN 6e3neKn. My He Hecemo
BifNOBIAAIbHOCTI 3a HeLlacHi BUnagKm

ab0 NOLIOAMKEHHS, AKI BUHMKJIM BHACILOK
HeJOTPUMAaHHA L€l IHCTPYKL,T | BKA3iBOK 3
TEXHIKM 6e3MneKu.

1. BKa3iBKM no TexHiui 6e3nexku

3 BigNoBigHNUMM BKa3iBKaMM MO TEXHIL 6e3neKn
o3HaromTecs, 6yab-nacKka, B 6poLuypi, Wo
fofaeTbes.

He6e3neka!

MpouuTaitTe BCi BKa3iBKU Ta iIHCTPYKLT 3
TeXHiKM 6e3neKn. HegoTprmaHHA BKasiBOK

Ta IHCTPYKLiM 3 TEXHIKM 6E3NEKU MOMHE CcTaTH
NMPUYMHOIO BUHUKHEHHA €1eKTPUYHOrO yaapy,
MOMENi Ta/abo BaXKOro TpaBMyBaHHSA.
36epiraiiTe BKa3iBKU Ta iIHCTPYKLiT 3 TEXHIKK
6e3neKkn Ha ManbyTHE.

2. Onuc npunaay Ta o6’em
NocTaBKU

2.1 Onuc npunagy (pUCyHoK 1-8)

Pyuka

IHdopmaLis npo BUpo6HUKa
HoHTponbHa namnoyka Tepmogarymnka
HKoryx Kopnycy

MnowaaKa ana posmillleHHs 6anoHa 3 ra3om
OnopHi ponnku

BumuKay 3BaptoBasibHOro CTpymy
MNepemukay Hanpyri YBIMKHEHO/
BUMKHEHO

9. LUTeKep 3 KepaMiYHUMM KOHTaKTaMu
10. 3aTrckay anAa 3'efHaHHA 3 KOpNycom
11. LWWnaHr y 3ropTry

12. Masose conno

13. ®PopcyHKa

14. HanpaBnstoui posnKu

15. Taku ana naHuora

16. CTuK gna nopadi rasy

N~ ®N

UKR

17. WWMTOK AnA 3BaptoBaibHUKA

18. LWnaHr gns 3axmcHoro rasy

19. PepyKUiMHWI BEHTUIb

20. MaHowmeTp (po3xig, rasy)

21. PisbboBe 3’egHaHHs

22. 3ano6iKHWM BEHTU/Ib

23. CTUK aNsa nig’eqHaHHsA WwWnaHra 3axmcHoro
rasy

24. TpubOoK (opraH KepyBaHHs)

25. BummnKay hopcyHKM

26. 3 X KOHTaKTHa TpybKa

27. PyyKa pna Koxyxa Kopnycy

28. 3axMCHWUI naHutor

29. PerynAatop WBMAKOCTI nogadi
3BapoBasIbHOro APOTY

30. Kabenb 3 agantepom

31. MaHowmeTp (TUCK 6anoHa 3 ra3om)

16 x 601T 419 ONOPHUX POMKIB

16 X po3nipHe KinbLe A8 ONOPHUX POJIMKIB
16 x Wwarba AN ONOPHUX POSIUKIB

2 X 3aTMCKaY ANs LWaaHra

1 X pamKa 18 3aXMCHOro cKkaa

1 X NpUNoeYHe CKNo

1 X Npo3ope 3ax1cHe CKI0

2 X NiATPUMYIOYMIA BKIAAWL ANA 3aXUCHOIO
cKna

S3—xaoop

0. 3XxraiKa gna py4yku
p. 3 XTBWHT 418 PyYKH
g. 2 X NigTPUMYYMIA WTUDT 1A 3aXMCHOMO

cKna
r. 1xpyyKa
s. 1 XxpamKa WuTKa ANA 3BaploBasibHUKa

2.2 06’em nocTaBKU
Byab nacka, nepeBipTe KOMMIEKTHICTb BUPOBY
BiZANOBIAHO 1O ONMMCAHOrO 06’EMY NOCTABKM.
AKLWO AKicb AeTani BiACYTHI, 3BEPHITbCA - HE
ni3HiLLe HixX Yepes 5 po6oY4mMx AHIB MicA KynisAi
TOBapy - A0 HALLIOrO CEPBICHOIO LIEHTPY 4K
B TOProBesibHy TOYKY, fie BM Npuadanm uen
npunag, Ta npea’ABiTe TaM BignoBigHWI YeK abo
KBUTaHL,it0. Byab nacka, 3ayBamTe iHhopmaLito,
fIKa MICTUTbCA HaNPUKIHL IHCTPYKLUIi 3
eKcnayarauii B Tabnuui 3 JaHUMU LWOAO rapaHTii.
® BigKpwuiiTe onaKyBaHHA Ta 06EPEKHO
AicTaHbTe npunag,
®  3HimMiTb NaKkyBanbHWI MaTepian, a
TaKOM 3anobixHi Ta 3aXUCHi NPUCTPOI,
BMKOPWCTOBYBaHI Mif, 4ac TPaHCMOPTYBaHHA
(AKLLO TaKi €).
MepeBipTe KOMNAEKTHICTb NOCTaBKM.
MepeBipTe, Y4 HEMAE NOLLKOAKEHD Ha
npunagi Ta KOMMIEeKTYUUX.
®  AKLWO MOXINBO, 36epiraiTe onaxkyBaHHA
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NPOTArOM BCbOIO rapaHTiMHOro CTPOKY.

He6e3neka!

Mpunap Ta onakyBaHHA He € irpallkamu
ana piten! litam 3a60poHEHO rpaTucb
NJ1acTUKOBUMU TOPOGUHKaMMU, NJIIBKOO Ta
Api6HMMK aeTanamu! ICHYE HenesneKa ix
NPOKOBTYBaHHA Ta HeGe3neKa 3aAyLeHHA!

* 3BaproBasibHUI anapar
® BKasiBKM 3 TEXHIKM Ge3MneKu
®  OpwuriHanbHa IHCTPYKLIA 3 eKcnayarauii

3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

Mpunap Ans 3BaptoBaHHsA B 3aXMCHOMY rasi
NPUAATHUI BUK/IOYHO A/1A 3BaproBaHHA cTani
meTogoM MAG (MeTan — aKTUBHMI ras) 3a
YMOBW BUKOPUCTaHHA NPU3HAYEHMX AJIS LibOrO
3BaptoBaIbHOrO APOTY Ta rasis.

MawumHy cnif BUKOPUCTOBYBATH TiNIbKK 3rigHO
3 il npu3aHayveHHAM. HoaHe iHLle BUKOpUCTaHHA
MaLLUMHK, L0 BUXOAMTL 3a BKa3aHi Mexi, He
BiagnoBigae ii npu3HayYeHHo0. 3a HecnpasBHOCTI
abo TpaBMK GyAb-AKOro BUAY, AKi BUHUKIN
BHACNIJOK BUKOPUCTAHHA MaLUMHU He 3a
NpU3HaYeHHAM, BiANOBIAANbHICTb HECE He
BMPOBHWMK, a KOpUCTyBay/oneparop.

BpaxoByiiTe, 6yap nacka, Te, Wwo 3a
NPU3HAYEHHAM Halli npunagn He
CKOHCTPYHMOBaHi A5 BUPOBHNYOrO, PEMICHWUHOrO
41 NPOMMUCNIOBOrO 3acTOCyBaHHA. M He 6epemo
Ha cebe OJHMX rapaHTil, AKLO Npunag,
3aCTOCOBYETLCA HA BUPOOHWUYMX, PEMICHUYNX

41 NPOMMCIOBUX NIANPUEMCTBAX, a TAKOXK NpU
BMKOHaHHI iHLUMX NPUPIBHAHUX A0 LIbOro pPooGiT.

4. TexHi4yHi napameTpu

EN 60974-1

€BpONENCHKUI CTaHAAPT Ha anapatuy Ans
€/IeKTPOAYroBOro 3BaploBaHHA Ta Ha Axepena
3BaploBasIbHOro CTPYMy 3 OGMEHKEHOLO
TPUBANICTIO YBIMKHEHHS

U
0
HomiHanbHa Hanpyra Xo/0CcToro xogy

U1
Hanpyra B enekTpomepexi
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g mm
[JiameTp 3BaptoBasbLHOrO APOTY

|

1 max

POSanyHOK napameTpiB MaKCHUMasiIbHOro CTpymy
B eneKTpOMepe)-Ki

1

2
3BaptoBasibHUIA CTPYM

~50 Hz
YacToTa eneKTpoMepexi

IP 21
HKnac 3axucty

H
HKnac isonsuii

X
TpuBanicTb yBIMKHEHHS

wo-J) =

MMiaKNOYEHHA [0 eNeKTPpOMEpEKi

§

3BaptoBaHHs MeTasliB B iHEPTHWX Ta aKTUBHUX
rasax BKJIO4YHO i3 3aCTOCYyBaHHSIM MOPOLUKOBOrO
3BapoBasIbHOMO APOTY

Y

CuvmBon ANsl NnaAaryoi XiapaKTePUCTURM
2(1)~ —_—

TpaHcdhopmaTtop

—

3ano6iKHKK 3 HOMiHa/IbHUM NapameTpoM
B amnepax B rHisgi nigKJo4eHHA Jo
e/IeKTpOMepei

«
.
4|‘4.

He 36epiraiiTe Ta He 3acToCcOBYMTe anapar y
BOJIOFOMY Ta MOKPOMY OTOYYHOHOMY CepefoBMLLI
abo nig, gowem

MNepes BUKOPUCTaHHAM 3BapOBa/IbHOrO
anapary cnif, yBaxHO Npo4MTaTH iHCTPYKLIO 3
eKcnyaralii Ta JOTPUMYBaTUCh ii MOJIOKEHb
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MigKkNoYeHHA fo
€NIEKTPOMEPEHI: ...ovuvennee 230 B/400B ~ 50 'y,

3BaptoBasibHUI cTpyM: ..25 - 160 A (Makc. 190 A)

Tpusanictb
YBIMKHEHHSA 10| 15| 25|35| 60 100
X%:

3BaptoBasibHWi cTpyMm |, (A):

400 V: 160]130[100| 85 | 65 /

230V: / |115/ 90|70 | 60 | 40 | 25

BapabaH 3BaptoBasibHOrO APOTY MakKC.: ........ 5Kr
[JiameTp 3BaptoBanbHoro gpoty: ..0,6/0,8/1,0 Mm
BaAMNOBIKHUK: ...vveeeciiieeeeiee e et e 16 A
Bara: .....ccoooeii, 36,3 Kr

TpvBanicTb 3BaptoBaHHA BKasaHa AnA
40-rpagycHoi (°C) TemnepaTtypu HaBKOJIULLHBOIO
cepeoBumLLa.

5. Nepep nyckom B eKcnJyarauito
5.1 MoHTax (puc. 5 - 21)

5.1.1 MoHTa) onopHMX i HanpasJ/IA4YUX
ponukis (6/14)

3MOHTYIMTE OnopHi (6) Ta HanpaBAAYi POSIMKK

(14), AK ue nokasaHo Ha pucyHkax 7,9, 10 Ta 11.

5.1.2 MoHTa WUTKa ANA 3BaploBasibHMKa
(a7)

® BcraBTte npunoeyHe ckno (l) pasom 3
NPO30PMM 3aXMCHUM CKJIOM (M) Ha HEOMY B
pamKy an1a 3axvcHoro ckna (k) (pycyHok 12).

e BcTasTe nigTpumytodi WTUHTU ANA
3aXMCHOro CK/1a (g) B OTBOPK PaMKK LMTKA
[ON1A 3BaproBasibHUKa (S) (pycyHoK 13).

® BcTaBsTe pamKy Ans 3axvMcHoro ckna (k)
3 MPUMNOEYHUM CK/IOM (I) Ta NPO30prM
3aXMCHWUM CKIOM (M) 3cepefnHu B nas
pamMKu WMTKa ANA 3BaproBasibHUKa (S);
NpUTUCKanTe NigTPUMYytoYi BKAaauui (n) go
NiATPUMYIOHKNX LITUGTIB 3aXMCHOrO CKa
(g) mo TMX nip, MOKM OCTaHHI He yBINAYTb B
KaHaBKy, W06 TaknM Croco6oM 3aCTONOPUTH
pamKy ana 3axvcHoro ckna (k) (puc. 14).

® BepxHii Kpai pamKu LWMTKa 3BaproBasibHUKa
(s) 3arHiTb gocepeanHu (puc. 15/1), a kyTn
BEPXHbOr0 Kpato Haa/1IoMiTb (puc. 15/2).
Tenep 3arHiTb 30BHILLHI CTOPOHU paMKu
LMTKa 3BapiloBasibHMKA (S) AocepeanHn
(puc. 15/3) i 3’egHaviTe ix M coboto,

UKR

CTUCKAaOUM JOKYNWU KyTU BEPXHIX KpaiB
i 30BHILLHIX CTOpPIH. [pK1 BXOAKEHHI
NiATPUMYIOHYMX WITUGTIB B KAHABKY 3
KOMHOr0o 60Ky MOBUHHO BYTH HyTH ABa HiTKUX
KNiKato4nx curHanu (puc. 15/4).

® [licna 3’eAHaHHA Mi cOH600 06UABOX
BEPXHiX KyTiB LMTKa 3BaproBasibHUKa
(avB. puc. 16) BCTaBTE 330BHi IBUHTH
ONA PYYKM (p) Yepes TpY OTBOPU B LUUTKY
3BaptoBasibHMKa (puc. 17).

®  O6epHiTb LWMTOK 3BaptoBasibHUKA i
NpOCYyHbLTE pyyKY (r) No pisbbi BCix 3-x
rBUHTIB. MiLHO NPUKPYTiTb PyyKYy (r) TpbOMa
raikamu (0) Jo WMTKa AN1A 3BaptoBaslbHUKa
(puc. 18).

5.2 MigKntoyeHHsA rasy (puc. 4-6, 19 - 25)

5.2.1 Buau rasy

lMpu 3BaptoBaHHi 3BaproBaIbHUM APOTOM
HeobXifIHO, W06 CKNaj, 3aXMCHOro rasy 3aemas
Bif, BUGPAHOro Crocoby 3BaptoBaHHs.

3axucHuii ras CO2 | Argon/CO2
3BaptoBaHuit meTan

X X
HenerosaHa cTanb

5.2.2 MoHTam rasoBoro 6as10Ha Ha anapari
(puc. 19 - 25)
[a30BuIA 6a0H He BXOAWTb B 06’€M NocTaBKu!

3MOHTYWMTE ra30Bui 6asoH, K Lie NOKa3aHo Ha
pucyHKax 19 - 21. 3BepTaiiTe yBary Ha MiLHICTb
nocajKun 3axXMCcHOro naHutora (28), a TaKoX Ha
Te, Wo6 3BapioBasibHWUM NpUAag, 3aimas CTilKe
MOJIOHEHHS.

He6eaneka! Ha niowagayi Ans posMileHHs
6anoHa 3 rasom (puc. 19/5) MOXKHa MOHTYBaTH
rasosi 6a0HN MICTKICTIO A0 MaKc. 20 niTpis. MNpu
BUKOPUCTAHHI BiNbLLMX Fra30BUX GANOHIB iCHYE
HebesneKa ix nagiHHA HabiK. Tomy GinbLui ra3osi
6a10H1 MOXHa BCTAHOB/IIOBATH Ti/IbKK 6iNA
3BaploBasibHOro anapary. B ubomy pasi razosui
6a/10H NOTPIGHO B JOCTATHIM Mipi 3aXMCTUTH Bif
nagaHHsa Haobik!

5.2.3 Mip’egHaHHA ra3oBoro 6as0Ha

lMicna gemoHTaXy 3aXMCHOro Kosnaka (puc.
22/A) NoTpiGHO HA KOPOTKUI Yac BIAKPUTH
BEHTWb 6anoHa (puc. 22/B) NpoTH rognHHUKOBOT
CTPINKMN.

Mpu HeoBXiAHOCTI NPOYUCTITH Bif, 3a6PYAHEHHA
3’efiHyBasIbHY Pi3bby (puc. 22/C) cyxoto
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raH4ipKoto; NpK LibOMY HE KOPUCTYHTECA
cneujanbHUMK 3aco6amu A1 YULLEHHS.
MepeBipTe, M Ha peayKuUiiHOMy BeHTWUAI (19) €
CalbHUK i YK BiH 3HaX0AUTbCA B Ge340raHHOMY
cTaHi. 3aKkpyTiTb peayKUinHWi BeHTUAb (19)

3a rOAMHHMKOBOIO CTPINIKOIO Ha 3'€AHYBasIbHY
pi3bby (puc. 23/C) razosoro 6asoHa (puc 23).
O6wuaBa xomyTH (d) HAAArHITL Ha LWAaHT ANA
3axucHoro rasy (18), AKWIM HacaAiTb Ha CTUK (23)
Ha peayKuiiHoMy BeHTWAI (19) Ta Ha cTWK (16)
nogavi rasy Ha 3saptoBasibHOMy anaparti, npu
LIbOMY Ha 06MABa CTUKW NOCTaBTE BULLEBKA3aHi
xomyTw (d) (puc. 24 - 25).

He6esaneka! 3sepraiiTe yBary Ha repMeTUYHICTb
BCiX ra3oBWX CTUKIB i 3’egHaHb! [MepeBipsiiTe
CTUKM i MicuA 3’€AHaHHA Ha HaABHICTb BUTOKY
rasy 3a J0NoOMOrot Po3nuaoBaHHA 3BUHANHOI
a60 MW/IbHOT BOAM.

5.2.4 PO3’AAICHEHHS WOoA0 peayKLuiiHOro
BeHTUNA (puc. 4/19)
MaHomeTp (31) nokasye TUCK B 6a/oHi,
BMMIipsiHWI B aTMocdepax (B 6apax). Po3xig,
rasy MOXHa perynoBati npu Aonomosi rpnéxa
(24). BctaHOBNEHMI pO3XiA ra3y MOXHa 3HATU
3 maHomeTpa (20) B niTpax 3a XxBuauHy (I/min).
a3 BUXOAWTb Ha CTUKY (23) i Yepes LwnaHr
3axucHoro rasy (puc. 3/18) nopgaeTbca aani fo
3BaptoBabHOro anapary (ave. 5.2.3.).

BrasiBKa! lNpu HacTpotoBaHHi po3xoay rasy
AiTe TaKWM e YYHOM, FIK Lie ONMUCaHO B MYHKTI
6.1.3.

PenyKuiiHWiA BEHTWUAb 3a fOMOMOrOI0 Pi3b6oBOro
3’efHaHHA (21) MOHTYIOTb Ha ra30BOMY 6asIoHi
(amB.5.2.3.).

He6esneka! Brpyyatuca B pegyKUiiHWi
BEHTU/Ib Ta PEMOHTYBATH MOro MatoTb NpaBo
TiNIbKK KBanidikoBaHi cneuianictu. Mpu
HeobXigHOCTI BUCUNanTe AedeKTHI peayKLinHi
BEHTW/Ii Ha afpecy CEPBICHOT CNyHOM.

5.3 NigKNo4eHHA A0 eNleKTpoOMepeHi

° T[lepes NiAKNIOYEHHAM [0 €IeKTPOMEPEHI
nepeKoHanTena B TOMy, WO NapameTpu Ha
LUIMNBAWKY criBnajaoTb 3 napaMeTpamu
€/1eKTPOMEPENI.

* [lpunap MOXHa eKcnayaryBaTv iiie B TOMy
BMNaAKY, AKLLO PO3ETKU HANEKHUM YUNHOM
3a3em/ieHi Ta 3abe3neyeHi 3anobixHUKaMMU.

LLlo6 3ano6irTv BUHMKHEHHIO MOMEi,

©N1eKTPUYHOTO yAapy Yv TpaBMyBaHHSA IIOAEN,

LOTPUMYITECH, ByAb NacKa, HAaCTYMHUX BKa3iBOK:

®  Hikonu He KOpUCTYHMTECA NPUNaAoM Npu
HOMiHasbHIM Hanpy3i 400 B, sKwwo npunag,
HacTpoeHu Ha 230 B. O6epexHo: IcHye
HebeaneKa BUHUKHEHHA NOMei!

® [lepLu, HiX HacTpoBaTU HOMIHANbHY
Hanpyry, Bif’efHanTe, 6yap nacka, npunag,
Bif, nojadi eneKTpoeHeprii.

® HacTpotoBaHHA HOMIHAJIbHOT Hanpyry
nif Yac po60TH 3BapoBaIbHOro anaparty
3a60poHEHE.

* [lepep 3anycKoM 3BaploBasbHOro anapary
nepeKoHamnTecs, 6yab acka, B TOMY,
LLIO HACTPOEHA HOMIHa/IbHa Hanpyra
npunaga cnisnagae 3 Hanpyrowo axepena
eNleKTpoeHeprii.

MpumiTKa:

3BaptoBasibHWIM anapar Mae WTeKep 3
KepaMiYHMMM KOHTaKTaMu, po3paxoBaHuii Ha
400 B ~, 16 A. B pasi, AiKLL0 3BaptoBaibHUM
anapar NnoBWHEeH npawutoBaTth Npu Hanpysi 230 B
~, CNifi cKopUcTaTucA Kabenem 3 agantepom Ne
30, wo fopaeTbeA.

5.4 MoHTaX KOTYLUKM i3 3BaproBa/ibHUM
apotom (puc. 1, 5, 6, 26 - 34)

HoTywwKa i3 3BaptoBanbHUM APOTOM HE BXOAWUTbL B

06’em noctaBKku!

5.4.1 Bugu gpoty

B 3anemHocCTi Bif cepun 3acTocyBaHHA
BUKOPUCTOBYIOTbCA Pi3HI 3BaptoBasibHi APOTH.
3BaptoBasibHWIM anapart MoXe 3acTOCOByBaTUCA
i3 3BaproBabHUMK ApoTamu 3 giametpom 0,6;
0,81 1,0 mm. BignoBigHi nogatodi posvku Ta
KOHTaKTHi TPYGKM BXOAATb B 06’€M NOCTaBKM.
Mopatoyi ponnKK, KOHTaKTHa TPyGKa Ta diameTp
OPOTY 3aB¥ AW NOBWUHHI BIANOBIAATN OAWH
ofiHOMY.

5.4.2 BMiCTUMICTb KOTYLLKKU 3 APOTOM

B 3BaptoBasibHMI anapat MOy Tb 6yTn
BMOHTOBaHi KOTYLLKW i3 3BaptoBaslbHUM APOTOM
Barolo MaKcuMym Ao 5 Kr.

5.4.3 BctaB/IeHHA KOTYLWKKU 3 APOTOM

®  Po3sKpuinTe KOXyx Kopnycy (puc. 2/4). Ana
LIbOro pyyKy KOXyxa Kopnycy (puc. 2/27) cnig,
NMOCYHYTW Ha3aj Ta PO3KPUTU KOXYX KOprycy
(puc. 2/4).

® 3 meToto 3a6e3neveHHsA PiBHOMIPHOIO
PO3MOTYBaHHA APOTY NepeBipTe, 41 OBMOTKM
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Ha KOTYLLLi He NEPEeKPUBAIOTb OAHA OAHY.

Onuc By3ana nogadi 3BaptoBasibHOro ApOTY
(puc. 26 - 27)

CTonop KOTYLUKK

TprMay KOTYLUKK

Bepyuuit naneupb

PerynioBasibHWI TBUHT 418 ranbMa posvKis
BUHTY A4NA TpUMaya posnKiB nogadi
3BaploBabHOro ApPOTY

TpvMay ponuvKiB Nogadi 3BaproBasbHOro
Apoty

Ponvk nogadi 3BaptoBasibHOro ApoTy
Basytounii enemMeHT AN NakeTy LWaHris
MPUTUCKHWI POAnK

TprMay NPUTUCKHOTO poanKa

MpyMmrHa NPUTUCKHOTO poanKa
PerynioBasbHWI TBUHT 415 NPOTUTUCKY
Hanpasnstoua Tpy6Ka

HoTywwka 3BaptoBasibHOro ApoTy
MoBigKOBUI OTBIP KOTYLLKW 3BaptoBasibHOMO

Apoty

moow>

n

OZZIrX«—ITO

BcTaBnieHHA KOTYWHKK 3 apoTom (puc. 26, 27)
Moknapite KOTywKy 3 gpoTtom (N) Ha Tpumay

(B) KOTYLLKK. 3BepTaliTe yBary Ha Te, Wo6
KiHeLb 3BaptoBa/IbHOrO POTY 3MOTYBaBCA

Ha CTOPOHI noAavi ApoTY, ANBUCH Ha CTPIJIKY.
MpwuiimiTb A0 yBaru, Lo CTonop KOTYLIKKM (A)
noTpi6HO BAABWUTU foceEpPeauHU, a nosigeub (C)
NMOBMHEH 3HaxoAuUTUCh B 0TBOPI (O) KOTYLIKK
[NA 3aX0N/eHHA 3BapoBanbHoro apoty. Ctonop
KOTYLKM (A) NOBUHEH 3HOBY 3aCKOYMTU B
KaHaBKy Hag, KoTywwKoto 3 gpoTtoMm (N) (puc. 27).

3anpaBKa 3BaploBaJ/IbHOrO APOTY i

peryntoBaHHA oro nopadi (puc. 28 - 34)

®  [py®uHY NpUTUCKHOro ponnka (K) NnoTUCHITb
[oropu Ta NoBepHiITh ii Bnepes (puc. 28).

*  Tpumau (J) nputuckHoro ponuka (1) i
NPYXMHY NPUTUCKHOTO ponuka (K) BigKkuHETE
[OHM3Y (puc. 29).

®  BignycTiTb FBUHTW 418 TpMMaya ponKiB
noaadi 3saptoBasibHoro gpoty (E) Ta 3HimiTh
moro (puc. 30).

® [lepesBipTe nogatoumii ponuk (G). 3
BEPXHLOr0 GOKY NOAAIYOro pPoamKa
(G) noBMHHa 6y TH BKa3aHa BignosigHa
TOBLMHa ApoTy. Moaatounii ponuk (G) mae
2 Hanpasnstoyi nasu. MNpu HeobxigHoCTI
nepeBepHITb nogatoymi ponuk (G) Ha apyrum
6iK @60 3aMmiHiTb Moro (puc. 31).

®  3HoBY BCTaHOBITb TpMMau (F) Ta MiuHO
3aKpyTiTb Horo.
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MoBepHyBLLM BNpaBo ra3ose comnsio (puc.
5/12), 3HiMiTb MOro 3 dpopcyHKM (puc. 5/13),
BUKPYTIiTb (PUC. 5 - 6) KOHTAKTHY TPYGKY
(puc. 6/26), a amoTaHui wnaHr (puc. 1/11),
HaCKI/IbKW Lie MOMJIMBO, BiATATHITb BOIK Big,
3BaploBa/IbHOro anapara i NoKNagiTe Ha
3emto.

BigpixTe nepumnx 10 cm 3BaptoBasibHOro
APOTY TaKMM YMHOM, LLO6 YTBOPUBCA
npAMUI 3pi3 6e3 BUCTYNIiB, BUKPUBIEHD i
3abpyaHeHHA. KiHelb 3BaptoBasibHOrO ApOTYy
3a4UCTITb.

MpocyHbTe 3BaptoBasibHUM ApIT Yepes
Hanpasnsyy TPY6Ky (M), Mix NPUTUCKHUM

i nogatoumm ponmkamu (G/1) 4o KpinaeHHA
3moTaHoro wnaHra (H) (puc. 32). Pykoto
06eperHO NPoCyHETe 3BaploBaslbHUM ApIT B
3MOTaHWM LNAHT, NOKM BiH He Byfe cTMpyaTH
3 popcyHKM (puc. 5/13) Ha npnbansHo 1 cm.
BignycTiTe rBUHT HACTPOIOBaHHA NPOTUTUCKY
(L) Ha pekinbka o6epTiB (puc. 34).

3HOBY NepeKuHbTe foropy Tpuma (J)

3 MPUTUCKHUM POMKOM (1) Ta NpYHUHY
npuTUCKHOro ponvka (K) Ta 3HoBy niaBicsTe
NPYXWHY NPUTUCKHOTO ponuka (K) Ha
perynoBaibHUM rBUHT AN1A POPMYBaHHSA
npoTuTUcky (L) (puc. 33).

Tenep BigperynonTe rBUHT HACTPOIOBAHHA
NPOTUTUCKY (L) TaKUM YMHOM, 06
3BaploBasIbHUI APIT 6YB MiLHO NPUTUCHYTUI
NPUTUCKHMUM posiKoM (1) i noAalounMM poMKom
(G); npu LbOMY ApPIT HE NOBWMHEH By TH
npogasneHnm (puc. 34).

3aKpyTiTb Ha POpCyHKy (puc. 5/13)
BifiNOBIAHY KOHTAKTHY TPY6KY (puc. 6/26) B
3aN1eMHOCTI Bif, fiameTpa 3acTOCOBYBaHOrO
3BapoBa/IbHOro APOTY Ta 06epPTaHHAM
BNpaBo HacaAiTb Ha POPCYHKY ra3oBe ComnJio
(puc. 5/12).

BigperyntoiTe rBuUHT AN1A perynoBaHHA
ranbma posuvKis (D) TaKMM YMHOM, LWO6BK ApIT
Mir BCe ¥ nofasaTucsa Bnepeg, i Wobu poamnk
aBTOMAaTUYHO 3YMNUHABCA MICAA 3YMUHEHHSA
nogasi gpoTy.
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6. O6cnyroByBaHHA

6.1 PerynioBaHHA

OCKiNnbKW1 HaCcTPOIOBaHHA 3BaploBabHOro
anapara B 3a/1eXHOCTi Bifi 3aCTOCYBaHHSA
NPOBOAUTLCA NO-PiIBHOMY, MU PEKOMEHAYEMO
NPOBOAWTH Lie HAaCTPIOBAHHSA LUIAXOM NPOGHOro
3BaplOBaHHSA.

6.1.1 PeryntoBaHHA 3BaptoBasibHOro CTpymy
3BaptoBasibHMI CTPYM MOXHA HacTporoBaTh

3a 0MOMOroio NepemMmnKaYa 3sapoBabHOro
cTpymy (pvc. 1/7), AKWIM MOXe 3anmaTv 6

Pi3HMX NoNOHKeHb. HeobxiaHWM 3BaptoBasbHUM
CTPYM 3a/I€XMUTb Bifj TOBLUMHM MaTepiany,
HeobXigHOI MMBWMHKM NporpiBaHHA Ta Big, AiameTpy
3BaploBabHOro ApPOTY.

6.1.2 PeryntoBaHHA WBUAKOCTI nogayi apoTy
LLIBMAKiCTb Nofavdi ApoTy aBTOMaTUyHO
nifnNacoByeTLCA Nif, BCTAHOB/IEHE PEry/OBaHHA
CTpyMy. TO4HE HACTPOKBAaHHA WWBUAKOCTI Nogadi
[POTY MOXHa BUKOHYBAaTW MN1aBHO 3a A0MOMOrO0
perynaTopa LWBWAKOCTI NoAaYi 38aptoBaibHOro
apoty (puc. 1/29). Mpu HacTpotoBaHHi
PEKOMEHAYETLCA NOYATH 3 MOJIOKEHHA 5, AKe
BifoGparae cepeaHio BEMYMHY, a NoTiM, Npu
noTpebi, NPOBOAMTH AOAATKOBE PEry/toBaHHA.
HeobxigHa KifbKiCTb ApOTY 3a1€XUTb Bif,
TOBLUMHW MaTepiany, MUGUHW Nporpisy,
JiameTpa BUKOPUCTOBYBaHOMO 3BaptoBaibHOro
OPOTY, a TaKOX Bif BiACTaHI MiX 3BaproBaHUMK
3aroToBKaMM.

6.1.3 PeryntoBaHHA po3xoAay rasy

Po3xig rasy MoxHa nnaBHO perynioBatu Ha
peayKuinHomy BeHTUAI (puc. 4/19). Posxig rasy
BKasaHui Ha MaHoMeTpi (puc. 4/20) B niTpax

3a xBUAKHY (I/min). PekomeHpoBaHWi 06’em
po3xoAy rasy B NPUMILLIEHHSAX, ie Hema NpOoTAriB,
CTaHoBUTb 5 - 15 I/min.

[na perynioBaHHA po3xogy rasy noTpiéHo
cnoyaTky BiAnyCTUTU Baxinb HaTAry (puc. 26/K)
By3/1a nogavi ApoTy, Wob6 3anobirtm HebaaHoMy
3HOLLYBaHHI0 ApoTy (auB. 5.4.3.). Mig'egHaHHA
[10 ENEeKTPOMEpPEXi (ANBUCH NYHKT 5.3),

BMMWKaY 3BaptoBasibHoro ctpymy YBIMKHEHO-/
BUMHKHEHO (puc. 1/7; 8) cnig noctaButn

B nonomeHHsA 1; 230 V/400 V Ta yBiMHYTH
BMMUKaY ropinku (puc. 5/25) pna 3BiNbHEHHA
NPOXOAMEHHA ragdy. Tenep Ha peayKLuinHOMY
KnanaHi (puc. 4/19) cnip BCTaHOBUTH HamaHui
po3xig, rasy.

JliBe o6epTaHHsA rpubKa (puc. 4/24):
MeHLUMIM po3Xif rasy

MpaBe o6epTaHHA rpubKa (puc. 4/24):
GinbLUMi po3xig rasy

Tpeba 3HOBY MiLHO 3aKPINUTU NPYKUHY
NPUTUCKHOrO POAMKa Ha By3/i nogadi
3BaploBaNbHOro ApoTy (puc. 26/K).

6.2 EnexkTpuyHe nigKA04eHHA

6.2.1 NigKNl04eHHA [0 eNleKTpOMepeHKi
AunBuncb NyHKT 5.3

6.2.2 MigKNoYeHHA 3aTUCKa4va ana
3’egHaHHA 3 Kopnycom (puc. 1/10)
MigKA4iTh 3aTUCKaY ANA 3'eQHaHHA 3 KOPNYyCoM
(10) anapaty nNo MOXIMBOCTI AKHANBAUKYE A0
MicLA 3BaptoBaHHS.
3BepTanTe yBary Ha MeTaneBo-6MCKy mi
nepexig, B MiCLii KOHTaKTyBaHHA 3BapOBaHUX
3aroToBOK.

6.3 3BaploBaHHA

Micna BUKOHaHHA BCIX €1EKTPUYHKUX NigKI04EHb
LLOZ0 NOoAaYi ENEKTPUYHOIO CTPyMY,
hopMyBaHHSA 3BaptoBa/IbHOrO KOHTYPY, a TaKOXK
LLOZ0 NOAAYI 3aXMCHOro rasy MOXHa AiATU TakKnM
YUHOM:

3BaptoBaHi 3aroToBKM CJlif, O4MCTUTH Bif hapou,
METaNEBOro NOKPUTTA, 3aBPYAHEHHS, ipHi, HUPIB
Ta BOOMMN.

BianoBigHo BigperyntonTe 3BaptoBasibHUA CTPYM,
nogadvy ApoTy Ta po3xia rasy (ausuce 6.1.1 —
6.1.3).

Tpvmatoum nepes 061MY4YSAM LWUTOK ANs
3BaploBasibHUKa (puc. 3/17), NigBoAiTE rasose
COMJI0 10 MiCLiAl 3BapIOBaHHSA.

MpuBeaiTh B Aito BUMMKAY POPCYHKM (puc. 5/25).

AKLLO ropuTb eNeKTpuYHa ayra, To
3BaploBa/ibHUIA anapar noaae Apity
3BaploBasibHy BaHHYy. [licnsa Toro, AK AApo
3BapoBa/IbHOI TOYKM CTaHe JOCTaTHLO BENNKUM,
(hOPCYHKY MOBISIbHO NPOBOAATL B3A0BHK
noTpi6Horo KaHTa. [Mpun HeobxigHOCTI cnig
NIEreHbKO KONMXaTn POPCYHKOIO, W06 36inbwnTH
3BaploBasibHy BaHHy.
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LLInAxom npo6HOro 3BapoBaHHA igeanbHO
BifperyntonTe 3saptoBasibHUM CTPYM, LBMAKICTb
nogadvi ApoTy Ta po3xig rasy. B igeansHomy
BUNaAKY NpW 3BaproBaHHi Oyae 4yTh PiBHOMIpPHI
LyMK. MMbrHa nporpiBaHHA NOBUHHA Gy TH
AKHaMrMOLLOI0, ale 3BaploBasibHa BaHHa
BHACNIZJOK LibOro He MOBWMHHA NajaTt Ha
3aroToBKY.

6.4 3axucHi npucTpoi

6.4.1 TepmopaTumK

3BaptoBasibHWIA anapart OCHalleHWM

TENJIOBUM pesie, AKe 3axuLLae 3BaploBaibHUA
TpaHcdhopmaTop Bif neperpiaHHsA. MNpu
cnpautoBaHHi TeNI0BOro pesie Ha anapari
3aropAeTbCA KOHTPO/IbHA laMnoyKa (3).
3BaptoBasibHUIA anapart noTpebye AesKoro Yacy
[NA OXOJIOAKEHHS.

7. 3amiHa npoBoga pAa nig’egHaHHA
[0 eNeKTpoMepeKi

He6esaneka!

AKLWOo NpoBia ANa Nig’egHaHHA Lboro npuaagy
[10 e/IeKTPOMEpPEHI MOLIKOAKEHWI, TO ANA
3anobiraHHA BUHWMKHEHHSA HeLLacHUX BUNaaKis
M0ro NOBMHEH 3aMiHUTK BUPOGHMK abo 1oro
cepTudiKoBaHa cepBicHa CyHK6a YW iHLWWK
KBasiiKoBaHWI crewianicT.

8. YncTHa, TexHiYHe
o6cnyroByBaHHA i 3aMOBIEHHA
3anacHUX YacTUH

He6e3neka!

Mepepn noYaTKOM BCiX pOBIT MO YUCTL
Bil‘eAHaViTE MEPEKEBUI LITEKEP Npunagy Big
Mepexil.

8.1 Yucrka

®  3axuCHi NpucToCcyBaHHA, WAILM A8 AOCTYNYy
NoBIiTPA i KOpMyC ABUryHa MatoTb 6yTH
MaKkcumasnbHo MNpunag npoTupanTe YUCTo
raH4yipKo Yv NPOoAyBanTe CTUCHEHUM
NOBITPAM 3 HEBE/IMKMM TUCKOM.

® PeKoMeHAyeMO YUCTUTU Npunag 3pasy X
nicaA KOXHOrO BUKOPUCTaHHSA.

®  PerynapHo npoTupaiTe npunag Boaorow
raH4yipKOI 3 HEBEJIMKOIO KiNbKICTIO MUAa.

® He BMKOPWCTOBYMTE OYMLLYIOYi 3aCO6U YK

PO3YMHHMKM; BOHWU MOXYTb MOLLUKOAUTH
NNacTUKOBI YacTuHU npunagy. Cnigryvite
3a TUM, WO6 B cepeamnHy npunagy He
norpanvna soga. [lotpannaHHA BoaM B
€NEeKTPOIHCTPYMEHTU MiABULLYE BipOrigHICTb
©NeKTPUYHOTO yaapy.

8.2 TexHi4He 06cnyroByBaHHA
B cepeavHi npunagy 4acTtuHK, Wo noTpedyoTb
TEXHIYHOro 06C/TyroByBaHHs, BiACY THi.

8.3 3amMoBJIeHHA 3anacHUX peTtanen

Mpu 3aMoBAEHHI 3anacHUx geTanemn HeobxigHo
3a3HayYnTU TaKi AaHi:

® Tun npucTpoto

® Homep apTuKyny NpUCTpPOIO

®  |peHTUdIKaLIMHUIA HOMEP NPUCTPOIO

® Homep HeobxigHOI 3anacHoi YaCcTUHU
AKTyanbHi UiHu Ta iHpopMmaLito Bu moxeTte
3HaWTK Ha BeB-CTOpIHLi www.isc-gmbh.info

9. YTunisauia Ta BTOpUHHE
BUKOPUCTAHHA

Mpunag 3HaxoauTLCA B OMaKyBaHHi, LWo6
3ano6irT1 NOLKOAMKEHHIO NPY TPaHCNOPTYBaHHI.
Lle onaKkyBaHHA € CUPOBUHOLO, KA NpuAaTHa
[N18 BTOPUHHOIO BUKOPUCTaHA abo AnA
yTunisauii. Npunag ta KOMNAEKTYo4i 0 HbOro
BWUrOTOBJIEHO 3 Pi3HUX MaTepianis, HaNpuKAag,
3 MeTaniB Ta niactMacw. lNpunaau, AKi BUALLAK
3 napy, He € nobyToBuM cMiTTAM. [Mpunag cnig
34aTu y BiANOBIAHWIM NMYHKT NPUIAOMY, LLO6 Horo
6y/10 YTUNI30BAHO HANIEHHUM YMHOM. AKLLO
MiCLIE3HaXOAKEHHA TakMX NYHKTIB NpUAOMy
HEBIJOMO, CAif, 3BEPHYTUCH A0 MiCLeBOT
agMiHicTpauii.

10. 36epiraHHA

36epiraiTe npunag Ta KOMMIEKTYHONI B
HeAOCTYNHOMY ANA AiTel TEMHOMY Ta CyXOMy
NpUMILLEHHI 6e3 MiHYCOBUX TEMMepaTyp.
OnTumanbHa Temneparypa 36epiraHHs - Bif,
5 po 30 °C. 36epirainTe eneKTPOIHCTPYMEHT B
OpuriHasIbHOMY OnaKyBaHHi.
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11. MowyK HecnpaBHoOCTEl

HecnpaBHicTb

MpuunHa

YcyHeHHA HecnpaBHOCTI

Ponuvk nogavi He
obepTaeTbcA

B enexkTpomepeki Hemae Hanpyrm
PerynaTtop nogadi gpoty
3HaXoAMUTbCA B NOJIOXKEHHI ,,0”

MepeBipnTY NiAKNOYEHHSA
MepeBipnTH HAaCTPOKOBaHHA

Ponuk nogaui
obepTaeTbca, ane
noaada apoty
BiACYTHA

MoraHe NpUTUCKaHHA PosMKa
(amBucb 5.4.3)

[anbMO ponuKiB 3acunbHe (AMBUCH
5.4.3)

3abpyaHEHWH / NOLIKOAKEHWH
ponvK nopadi (aueucek 5.4.3)
MOLUIKOAYKEHWUI LNAHT Y 3ropTHY
HoHTaKTHa TpybKa: HenpaBw/ibHi
po3Mipu / 3abpyaHeHa / 3Hocunacs
(amBucb 5.4.3)

3BaptoBasibHWI APIT MiLHO
npuBapuBCA A0 rasosoro conna /
[10 KOHTaKTHOI TPYGKM

MepeBipnTH HaCTpPOKBaHHA
MepeBipnTH HaCTpPOKBaHHA
MouncTnTi abo 3amiHUTH
MepeBipnTH 06010HKY LWNaHra

MoyncTnTh / 3aMiHUTH

Bignyctutu

MNicna Tpusanoi
eKcnnyatauii
anapart 6inbLuie
He PYHKLOHYE;
CBITUTbCA
KOHTpOJIbHA
namnoyka (3)

Anapat neperpisca BHacNiAoK
TPMBAJIOro 3aCTocyBaHHA abo
HeAOoTPMMAaHHSA Yacy BiHOBNEHHS

OxonoauTH anapar NpoTArom
MiHim. 20 - 30 XBUAWH

[ye noraHui
3BapPHUI LWOB

HenpasuibHe HacTpoloBaHHsA
cTpymy-/nogavi (aueBuch
6.1.1/6.1.2)

BigcyTHili ras / samano rasy
(avBucb 6.1.3)

MepeBipnTh HacTpoloBaHHA

MepeBipnTH HacTpoBaHHA abo
TUCK ra3sy B 6asoHi
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UKR

_—
Jlnwe pna Kpain-unenis €C

He BUKWaawTe eneKkTpoiHCTPYMEHTH Yy nobyToBe CMiTTsA!

BignoBigHo go eBponeicbKoi anpekTnan 2012/19/€C wopao BignpauboBaHUX ENEKTPUYHUX Ta
€/1eKTPOHHWX NpunagiB Ta nepeHeceHHs ii NPUHLMNIB Ha HaLioHanbHe NpaBo, eNEeKTPOIHCTPYMEHTH,
Lo B6y/IM Y KOPUCTYBaHHI, HEObXiAHO OKPeMo 36upaTtu Ta nigaasath iX NOBTOPHOMY BUKOPWUCTAHHIO, LLO
BifiNOBIAAE BUMOraM OXOPOHW HAaBKOMLLHBLOTO CepesioBULLA.

AnbTepHaTVBa NOBTOPHOrO BUKOPUCTaHHSA LLOAO BUMOMM Ha MOBEPHEHHS:

BnacHuK enexkTponpunagy B AKOCTi a/lbTEPHATUBHOIO BapiaHTy 3aMiCTb MOBEPHEHHSA 3060B’'A3aHMI
NOCNPUATU HANEMHIN yTUAI3aLii y BUNagKy A06pOoBiNbHOI BiAMOBM Big, BNaCHOCTI Ha MaiHo. 3 Ljieto
METOI0 BiiNpaLbOBaHWI NpuUag MOXHa NnepeaaTu B MyHKT yTUAiI3aLil, AKUI SHULKUTb NPOAYKT
BiANOBIAHO 0 HALiOHA/ILHOrO 3aKOHY MPO KPYroo6ir B rocnoaapcTsi Ta Npo yTUi3aLiio BiAxoais.
Cloan He HanexaTtb KOMIMJIEKTYIOYI BinpaLboBaHMX NpUaaiB Ta JOMNOMIXHI 3aC06M, AiKi HE MatoTb
€/IEKTPUYHUX CK1al0BUX.

Mepeapyk abo iHLWe PO3MHOXKEHHS JOKYMEHTAaLLi Ta CyNnpOBOAMKYIOUYUX OKYMEHTIB A0 NPOAYKLi, a
TaKOX BUTATY i3 AOKYMEHTIB, AOMYCKAaTLCA MLLE MICAA OTPUMaHHA OAHO3HA4YHOro 40380y Bif dipMu
«iSC GmbH»

Mwu 3anuwaemo 3a co6oto npaBo Ha BHeCeHHA TEXHIYHWUX 3MiH.
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UKR
IHdpopmauina wopao cepsicy

B ycix KpaiHax, 3a3Ha4yeHUX B rapaHTinHOMY TasIoHi, MM MaEMO KOMMNETEHTHUX NapTHEPIB N0 HaJaHH0
CEPBICHUX NOCAYT, IX KOHTAKTHI AaHi BU 3HaieTe B rapaHTiHOMy TanoHi. LI napTHepu 3aB¥an Ao
BaLLMX MOCYr Y BCiX BUMaAKax, KoM MAETLCA MPO PEMOHT, NOCTa4aHHA 3anacHUX YaCTWH, YacTWH, AKi
CnpaupoBYIOTBCA, Ta BUTPATHUX MaTepianis.

Cnig 3ayBamuTH, WO NepeniyeHi HUKYe AeTani aHoro BUpoGy CnpaLboBYOTLCA MPU BUKOPUCTaHHI
a60 3HOLLYIOTLCA cami Mo cobi, a6o K € BUTPaHUMU MaTepianami.

Hareropisa Mpuknap
LLIBuaKo3HoLwyBaHi getani* Ponvk nogaui, Tpoc, uaHra
BuTtpatHi getani/ButparHi yacTuHK* 3BaptoBanbHUM ApiT, DOPCYHKU, KOHTAKTHA
Tpy6a
BigcyTHi getani

* He 060B’A3KOBO BXOAATb B KOMMJIEKT NOCTaBKM!

3a yMOBM BUHMKHEHHSA HefoNiKiB @60 XMb, NPOCHMO 3aABUTH NPO Lie Yepes IHTepHeT 3a aapecoio
www.isc-gmbh.info. 3BepHiTb yBary Ha AKoMora AeTanbHilLniA Onnc XmMbn Ta 060B’A3KOBO HajanTe ANnA
LbOro BiANOBIAI HA HACTYMHI NMUTaHHA:

® [lpucTpit no6yBas y po6oTi, a 4v 6yB Bigpasy HecnpaBHUA?
® Yy noMiTWAM BM LLOC Nepes, BUHMKHEHHAM JedeKTy (CMMNToM nepes AedeKTom)?

®  AKi x1bwn, Ha BaLLy AYMKY, MA€ NPUCTPIK (TONOBHWUIA CUMNTOM)?
OnuwWwiTh i XM6MU.
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UKR

FapaHTilHWIA TanoH

LLlaHoBHi noKynui,

HaLwli BUpo6u NignAaraioTb CyBOPOMY KOHTPOIO AKOCTI. OAHaK, AKLLO TPanuTbCA TaK, Lo Ler npunag,

He MpautoBaTMMe HaJIEHUM YMHOM, MU Jye LUKOAyBaTMMe 3 Liboro NpMBoAy Ta NonpocuMmo Bac

3BEPHYTUCb [0 HaLLIOi C/TYKOM CepBiCy 3a afpecoto, AKY 3a3Ha4YeHO Ha LibOMY rapaHTiMHOMY TasloHi.

Bw moeTe 3BepHYTUCH 0 HAC | MO TenedOoHy, CKOPUCTYBABLUMCb 3a3HA4YEHNM CEPBICHUM HOMEPOM.

[ns npep‘ABneHHA rapaHTiMHUX BUMOT CAif, BpaxoByBaTH HACTYMHE:

1. Lli rapaHTiiiHi yMOBM NpU3HaY€eHi BUK/OYHO /1A CrIoXMBadiB, TO6TO Pi3nMyHMX OCi6, AKi He
BMKOPWCTOBYIOTb LiEM NPOAYKT B paMKax CBOET NPOMECIMHOT YU iHLLOI NigNPUEMHULbKOI Aif/IbHOCTI.
Lli yMmOBM HagaHHA rapaHTii peryntoTb HalaHHA JOAATKOBUX rapaHTiMHUX NOC/YT, AKi BUPOOHUK
06iLAE NOKYNUAM CBOIX HOBUX BUPOGIB N03a MeXamu 3aKOHOAABYO BU3HAYEHUX rapaHTilnHUX
30060B’A3aHb. LiA rapaHTia He CTOCyeTbCA BallMxX NPaB Ha BUMOIW, AKi BUNJIMBAKOTb 3 HAZaHOI
BiZANOBIAHO 0 3aKOHOAABCTBA rapaHTii. Hala rapaHTisi € 415 Bac 6€3KOLLTOBHOL.

2. TapaHTiiHa nocayra CTOCYETbCA BUKJTFOYHO XM HOBOrO NMpUAGaHOro Bamu npuaagy 3asHaqeHoro
HUYe BUPOBHKKA, AKI Pe3y/bTyIoTh 3 Baj Matepiasy abo NoMUIOK NpU BUrOTOB/IEHHI; MK
BUMPILLYEMO, LLIO CAif, 3POBUTU - YCYHYTH XMbK abo 3amiHUTK Npunag.
3ayBamTe, Lo Halli Npuiaan 3a CBOIM NPU3HAYeHHAM He Gy CKOHCTPYMOBaHI 415 3aCTOCYBaHHA
B KyCTapHOMY BUPOOHULITBI, PEMICHMLTBI Y1 A NpodecinHOi AisnbHOCTI. Jorosip rapaHTii He
iCHyBaTMMe, AKLLO NpWUAaj BNPOAOBK Yacy rapaHTii BAKOPUCTOBYBABCA Ha KYCTapHUX, PEMICHUYMX
a60 NPOMUCNOBUX MiANPUEMCTBAX, 260 3a3HAB HABAHTAXKEHHS, MOAIGHOro 3a3Ha4YeHoMy.

3. Hawa rapaHTis He oXone:

— MOLUKOAMEHHS, AKMUX 3a3HaB Npwiaj BHACILOK HEAOTPUMAHHA IHCTPYKLIT LWOA0 36MpaHHA
ab0 BHaCNiA0K HEHANEKHOrO Mif’eAHaHHSA, BHACNILOK HeOTPUMAaHHSA IHCTPYKLIT 3 eKcrinyaTau,i
(HanpuKnag, nig’egHaHHA 0O MEPEHI IUBJIEHHA 3 HEHAIEKHOK Hanpyrot abo CTpyMOMm),
BHACNIJOK HEAOTPUMAHHSA MPUMKUCIB LWOAO TEXOOCYroByBaHHA Ta TEXHIKM 6e3neKu, BHACNifoK
3a3HaHHA NpUIaAoM BM/IMBY HEHOPMAsIbHUX YMOB OTOHYHOHOIO CepeoBuLLA Y1 BHACTILOK
HeHaIeHOro JOrNAAY Ta TeXo6CnyroByBaHHA.

— NOLUKOAMEHHSA, AKWX 3a3HaB Npuiaj BHAC/IAOK HEHAJIEKHOIO Ta HeNpPaBW/IbHOrO BUKOPUCTAHHSA
(HanpuKnag, nepeBuULLEHHA NPUNYCTUMOT iHTEHCUBHOCTI pO60TH Npunagy abo BUKOPUCTaHHA
HeA03BONEHOro NpUnagaA abo KOMMIEKTYIOHNX), MPOHUKHEHHA CTOPOHHIX Ti/l B Npunag,
(HanpuKnag, nicok, KamiHHA abo NOpPOX, MNOLLIKOAMKEHHSA NPU NepeBe3eHHi), NOLIKOAKEHHS, AKi
BMHWKJIM Bif, 3aCTOCYBaHHA CMJ/IM YY1 CTOPOHHBLOO BIUIMBY (HanpUKAag, NOLKOAXKEHHA MiCnA
nagjiHHsA).

— MOLUKOAMEHHA Npuaagy abo Moro YacTuH, AKi MOB’A3aHi i3 3BMYaMHMM CnpaLbOBYyBaHHAM Bif,
BMKOPWUCTaHHA 3a NPU3HA4YeHHAM, 3BU4aMHMM CpaLboByBaHHAM ab0 6yb-AKUM 3BUYANHMUM
crnpavbOoBYBaHHAM.

4. TapaHTiHWI CTPOK CTaHOBUTb 24 MicsLji, Moro nepetir NoYMHAETLCA 3 AaTW KyniBAai npunagy.
Bumoru, aKi BUNIMBaloTb 3 rapaHTiiHMX 3060B’A3aHb, C/if BUCYBaTH BNPOAOBK TPUBAHHSA
rapaHTiMHOro CTPOKY, NPOTArOM ABOX TUMHHIB 3 MOMEHTY pO3ni3HaHHA BaMu BiAMnoBigHOI
XMOU. BUCYHEHHSA BUMOT LLIOAO rapaHTiMHMX 3060B’A3aHb NiCAA CNIMHY rapaHTIMHOrO CTPOKY €
HeMOXAMBMM. PEMOHT abo 3amiHa npunagy He NPU3BOAUTb Hi A0 NPOLOBKEHHSA rapaHTinHOro
CTPOKY, Hi 0 BUHMKHEHHSA HOBOIO rapaHTiIMHOrO CTPOKY AJ1A BCbOro npunazy abo HOBMUX
3an4acTuH. Lie € YWHHUM TaKOoXK 3a YMOBKW BUKOPUCTAHHA CEPBICY Ha MiCL.

5. W06 maTtu MOXIMBICTb CKOPUCTATMCA CBOIM MPaBOM MO rapaHTii, 3apeecTpynTe HecnpaBHU
npuCTpiv 3a agpecoto: www.isc-gmbh.info. MpuroTyiTe Yek 3 KpaMHuMLi MPO KyniB/O NPUCTPOLO YU
iHLWi OKa3mM KyniBai HOBOro MpUCTpoto. Ha NnpucTpoi, AKi HagcunaoTsea 6e3 BignoBiAHWX AOKasiB
Npo KyniB/to YM 6e3 TabIMYKM 3 3aBOACHKOIO iHOpMaLLieto, rapaHTiA He PO3MOBCIOAKYETLCA Y
3B'A3KY 3 HEMOX/IMBICTIO iX Kacudikauii. AKWO Hala rapaHTisa pO3NOBCIOAKYETbCA Ha AedeKT
NpUCTPOIO, BU HE3a6apPOM OTPUMAETE BiAPEMOHTOBAHMIM Y1 HOBUIA NPUCTPIMN.

3BUWYalrHO, MW YCYBa€EMO, 3a BigMNoBiAHY NiaTHIO, Ae@eKTH Npunagy, fAKi He OXOMNaeHo abo BisbLue

He OXOMJIEHO rapaHTieto. B TakoMy BUNaaKy HagiwniTe, Oyab nacka, npunag 3a Hallow aapecoto,
nepepbadveHolo A5 CepBICHOrO 06CYroByBaHHSA.

BigHOCHO WBWAKO3HOLLYBaHMX, BUTPATHUX Ta BiACYTHIX AieTanen MM NOCUIAEMOCh Ha OOMEKEHHS Ljel
rapaHTii BignoBigHo A0 iHbopmaLlii Woao cepBiCHOro 06CYroByBaHHA B LM IHCTPYKLIT 3 eKcnayaTauii.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar E U
Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat gemas EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fiir Artikel nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgexnapvpa CbOTBETHOTO CHOTBETCTBUE CHINIACHO
ves and norms for the following product [AvpexTuea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urméatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel TNV ak6Aoudn cuppopdwon cUHPWVA HE TNV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta pdTUTa yla T0 Tpoiov

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedec¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedec¢u uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer falgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytowmm yaoctoBepaeTca, YTO cneaytolme npoayKTbl
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien UKR nporonoluye Npo 3asHa4eHy Hi#Ye BinoBiAHICTb BUPOGY
vaatimukset [AVpeKTvBam Ta cTaHaapTam €C Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnepgHara cCoo6p3HOCT COracHoO

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-pvpeKTnBaTa v HopmuTe 3a apTUKIN
a norem pro vyrobek TR Uriin ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince asagida

SLO potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

SchutzgasschweiBgerat TC-GW 190 D (Einhell)

[]2014/29/EU [J2006/42/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex1v
Notified Body:
[x] 2014/35/EU Notified Body No.:
[12006/28/EC Reg. No.:
[X] 2014/30/EU O |2:c|100/1 4/EC_2005/88/EC
AnnexV
[J2014/32/EU [] Annex VI
[]2014/53/EC Noise: measured L,, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[]2014/68/EU Nated Bagy:
[[190/396/EC_2009/142/EC []2012/46/EU
[[]89/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[x] 2011/65/EU

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-6; EN 60974-10

Landau/Isar, den 03.07.2017 %/ U 964 D@\ﬂ

Weichselgartner/(?/en"r |-Manager Dong/Product-Management U
First CE: 17 Archive-File/Record: NAPR016340
Art.-No.: 15.749.95 1.-No.: 11017 Documents registrar: Page Eric
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar
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