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Fare! - Elektrisk stad fra svejseelektroden kan vaere dedbringende

?.'

i

Fare! - Indanding af svejserag kan veere sundhedsfarligt

i

(L

Fare! - Svejsegnister kan fore til eksplosion eller brand

14%

Fare! - Lysbuestraler kan beskadige gjnene og fere til hudkvaestelser

Zie

:;e

Fare! - Elektromagnetiske felter kan edeleegge pacemakeres funktion

>

Fare! Fare som folge af elektrisk stod

9

Fare! - Betjeningsvejledningen skal leeses for at minimere risikoen for tilskadekomst

=

Forsigtig! Brug specielle svejsehandsker. Under svejsearbejde kan gladende partikler flyve omkring.
Beskyt derfor dine heender og arme med specielle svejsehandsker.

-10-
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Fare!

Ved brug af el-vaerktoj er der visse sikkerhedsfo-
ranstaltninger, der skal respekteres for at undga
skader pa personer og materiel. Laes derfor bet-
jeningsvejledningen / sikkerhedsanvisningerne
grundigt igennem. Opbevar betjeningsvejlednin-
gen et praktisk sted, sa du altid kan tage den frem
efter behov. Husk at lade betjeningsvejledningen
/ sikkerhedsanvisningerne felge med veerktojet,
hvis du overdrager det til andre. Vi fraskriver

os ethvert ansvar for skader pa personer eller
materiel, som matte opsta som felge af, at anvis-
ningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrgrende sikkerhed, tilsidesaettes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfelgende heaefte.

Fare!

Laes alle sikkerhedsanvisninger og ovrige an-
visninger. Folges anvisningerne, navnlig sikker-
hedsanvisningerne, ikke ngje som beskrevet, kan
elektrisk sted, brand og/eller svaere kvaestelser
veere fglgen. Alle sikkerhedsanvisninger og
ovrige anvisninger skal gemmes.

2. Produktbeskrivelse og
leveringsomfang

2.1 Produktbeskrivelse (fig. 1-8)
Handgreb
Driftsindikator
Kontrollampe termoveern
Afskaermning
Henstillingsflade til gasflaske
Styrehjul
Svejsestromsknap
Teend-/sluk-/speendingsveelgerkontakt
CeCon-stik

. Jordklemme

. Slangepakke

. Gasdyse

. Breender

. Styrehjul

. Keedekrog

. Tilslutning for gastilfersel

. Svejseskaerm

. Slange til beskyttelsesgas

. Reduktionsventil

. Manometer (gasflowmaengde)

. Skrueforbindelse

©CReNOOAON

. Sikkerhedsventil

. Tilslutning for slange til beskyttelsesgas
. Reguleringsknap

. Breenderknap

. 3 x kontaktrer

. Greb til afskaermning

. Sikringskeede

. Hastighedsregulator for svejsetrad

. Adapterledning

. Manometer (flasketryk)

16 x skrue til kerehjul

16 x fjederring til kerehjul

16 x underlaegsskive til kerehjul
2 x slangeklemme

1 x ramme til beskyttelsesglas

1 x svejseglas

1 x transparent beskyttelsesglas
2 x holdebgsning til beskyttelsesglas
3 x metrik til holdegreb

3 x skrue til holdegreb

2 x holdetap til beskyttelsesglas
1 x handgreb

1 x ramme til svejseskeerm

¥ "oV OS3ITXALOT

2.2 Leveringsomfang

Kontroller pa grundlag af det beskrevne leve-

ringsomfang, at varen er komplet. Hvis nogle dele

mangler, bedes du senest inden 5 hverdage efter

kabet af varen henvende dig til vores servicecen-

ter eller det sted, hvor du har kegbt varen, med

forevisning af gyldig kebskvittering. Veer her op-

meerksom pa garantioversigten, der er indeholdt i

serviceinformationerne bagest i vejledningen.

o Abn pakken, og tag forsigtigt maskinen ud af
emballagen.

® Fjern emballagematerialet samt emballage-/
og transportsikringer (hvis sadanne forefin-
des).
Kontroller, at der ikke mangler noget.
Kontroller maskine og tilbeher for transports-
kader.

®  Opbevar sa vidt muligt emballagen indtil ga-
rantiperiodens udlgb.

Fare!

Maskinen og emballagematerialet er ikke
legetoj! Born ma ikke lege med plastikposer,
folier og smadele! Fare for indtagelse og
kveelning!

® Svejseapparat
Original betjeningsvejledning
Sikkerhedsanvisninger

-11-
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3. Formalsbestemt anvendelse

Beskyttelsesgas-svejseapparatet er udelukkende
beregnet til svejsning af stal efter MAG-(metal-ak-
tiv-gas)-metoden under anvendelse af tilsvarende
svejsetrade og gasser.

Saven ma kun anvendes i overensstemmelse
med dens tilteenkte formal. Enhver anden form
for anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os eth-
vert ansvar for skader, det vaere sig pa personer
eller materiel, som matte opsta som felge af, at
maskinen ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret
bzeres alene af brugeren/ejeren.

Bemeerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmeaessig, handveerksmaessig eller indus-
triel brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmaessigt, hand-

veerksmaessigt, industrielt eller lignende gjemed.

4. Symboler og tekniske data

EN 60974-1
Europeeisk standard for lysbuesvejseudstyr og
svejsestremkilder med begreenset indkoblingstid

U

0
Nominel tomgangsspaending

U1
Netspaending

g mm
Svejsetraddiameter

1 max

Hojeste netstrom dimensioneringstal

2
Svejsestrom

~50 Hz
Netfrekvens

IP 21
Beskyttelsesgrad

H
Isolationsklasse

X
Indkoblingstid

wo-J) =

Nettilslutning
>

Metal-beskyttelses- og aktivgassvejsning inkl.
brug af fillertrad

Symbol for faldende karakteristik

2(1)~ —

Transformator

—

Sikring med meaerkevaerdi i ampere i nettilslutnin-
gen

«
S

4|4.

Apparatet méa ikke opbevares eller anvendes i
fugtige eller vade omgivelser eller i regnvejr

Betjeningsvejledningen skal laeses omhyggeligt,
inden svejseapparatet tages i brug. Alle anvisnin-
ger skal folges uden forbehold

Nettilslutning: .......c.cccoeeenee. 230V/400V ~ 50 Hz
Svejsestrom: .........cccceeeee 25-160 A (max. 190 A)

Indkoblingstid X%: |10|15|25|35|60| 100

Svejsestrem |, (A):

400 V: 160{130[100| 85 | 65 /

230V: / |115/ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Nominel tomgangsspaending U .................. 36V
Svejsetradstromle maks.: .......c.cccceveieenienen. 5kg
Svejsetradsdiameter: .................. 0,6/0,8/1,0 mm
SIKMNGSVEBIMN: .. 16 A
Va0t i 36,3 kg

Svejsetiderne geelder ved en omgivende tempe-
ratur pa 40°C.

-12-
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5. Inden ibrugtagning
5.1 Samling (fig. 5-21)

5.1.1 Montering af kore- og styrehjul (6/14)
Monter karehjul (6) og styrehjul (14) som vist pa
figur 7,9, 10, 11.

5.1.2 Montering af svejseskaerm (17)

® Leeg svejseglas () og derover transparent
beskyttelsesglas (m) i beskyttelsesglas-ram-
men (k) (fig. 12).

® Pres holdetapper til beskyttelsesglas (q) i hul-
lerne i svejseskaerm-rammen (s) udefra. (fig.
13.)

® Leeg beskyttelsesglas-ramme (k) med svej-
seglas (I) og transparent beskyttelsesglas (m)
ind i udsparingen i svejseskeerm-rammen (s)
indefra, pres holdebgsninger til beskyttelses-
glas (n) pa holdetapper til beskyttelsesglas
(q), sé de gar i indgreb, hvorved beskyttel-
sesglas-rammen (k) sikres. Det transparente
beskyttelsesglas (m) skal ligge pa ydersiden.
(fig. 14.)

* Bgjoverkanten af svejseskeerm-rammen (s)
indad (fig. 15/1), og bgj overkantens hjorner i
vinkel (fig. 15/2.). Bgj nu ydersiderne pa svej-
seskaerm-rammen (s) ind (fig. 15/3), og for-
bind dem ved at presse overkantens hjgrner
og ydersiderne fast sammen. Holdetapperne
2 skal ga i indgreb med et harbart klik i hver
side (fig. 15/4.)

® Nar svejseskaermens to gverste hjerner er
forbundet, som vist pa figur 16, stikkes skruer
til holdegreb (p) gennem de 3 huller i svejses-
kaermen udefra. (fig. 17.)

® Vend svejseskaermen om, og fer handgreb (r)
hen over gevindet pa de 3 skruer til holdegre-
bet (p). Skru holdegrebet (r) fast til svejses-
kaermen med de 3 matrikker til holdegreb (o).
(fig. 18.)

5.2 Gastilslutning (fig. 4-6, 19-25)

5.2.1 Gasarter

Ved svejsning med gennemgéende trad er gas-
beskyttelse nodvendig, beskyttelsesgassens
sammenseaetning er afheengig af den valgte svej-
semetode:

Beskyttelsesgas CO2 | Argon/CO2
Metal der skal svejses:

. X X
Ulegeret stal

Anl_TC_GW_190_D_SPK3.indb 13

5.2.2 Montering af gasflaske pa apparatet
(fig. 19-25)
Gasflaske falger ikke med!

Monter gasflasken som vist pa figur 19 - 21. Serg
for, at sikringskeeden (28) sidder ordentligt fast,
og at svejseapparatet star sikkert, sa det ikke kan
kippe om.

Fare! Pa gasflaske-henstillingsfladen (fig. 19/5)
ma der kun monteres gasflasker op til maksimalt
20 liter. Ved brug af sterre gasflasker er der fare
for kipning; sadanne skal derfor stilles ved siden
af apparatet. | givet fald skal gasflasken beskyttes
mod at kunne veelte!

5.2.3 Tilslutning til gasflaske

Nar beskyttelseskappen (fig. 22/A) er taget af,
abnes flaskeventilen (fig. 22/B) kortvarigt i den
retning, der vender bort fra kroppen.

Fjern i givet fald snavs fra forbindelsesgevin-

det (fig. 22/C) med en tor klud uden brug af
rengeringsmiddel. Kontroller, om pakning pa
reduktionsventilen (19) forefindes og er intakt.
Skru reduktionsventil (19) pa gasflaskens for-
bindelsesgevind (fig. 23/C) i urets retning (fig.
23). For de to slangespaendeband (d) hen over
slangen til beskyttelsesgas (18). Saet slange til
beskyttelsesgas (18) pa slangeadapteren (23) pa
reduktionsventilen (19), og seet tilslutning for gas-
tilforsel (16) pa svejseapparatet, og fikser med
slangespaendebandene (d) ved de to sammenfgj-
ninger. (Fig. 24-25)

Fare! Veer opmaerksom p4, at alle gastilslutninger
og forbindelser skal veere taette! Kontroller tilslut-
ninger og sammenfgjninger med lzekagespray
eller seebevand.

5.2.4 Beskrivelse af reduktionsventil (fig.
4/19)
Manometeret (31) angiver flasketrykket. Gasflow-
maengden kan indstilles pa reguleringsknappen
(24). Den indstillede gasflowmaengde kan aflee-
ses pa manometeret (20) i liter pr. minut (I/min).
Gassen traenger ud ved slangeadapteren for
beskyttelsesgas (23) og ledes videre til svejse-
apparatet via beskyttelsesgasslangen (fig. 3/18).
(Se5.2.3)
Bemaerk! Indstilling af gasflowmaengde foretages
altid som anfert under punkt 6.1.3.
Reduktionsventilen monteres pa gasflasken via
skrueforbindelsen (21) (se 5.2.3).

-13-
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Fare! Arbejder pa reduktionsventilen er forbe-
holdt faguddannet personale. Defekte reduktions-
ventiler kan indsendes til serviceadressen.

5.3 Nettilslutning

® Inden du slutter apparatet til stremforsyn-
ingsnettet, skal du kontrollere, at dataene pa
meerkepladen er i overensstemmelse med
netdataene.

® Apparatet ma kun tilsluttes stikkontakter, som
er jordforbundede og sikrede ifelge forskrifter-
ne.

For at imadega risikoen for brand, elektrisk sted

og personskade skal falgende anvisninger iagt-

tages:

® Arbejd aldrig med apparatet med en nominel
spaending pa 400 V, hvis det er indstillet til
230 V. Forsigtig: Brandfare!

* Afbryd for stromtilferslen til apparatet, inden
du indstiller den nominelle spaending.

® Det er forbudt at indstille den nominelle
speending, mens svejseapparatet er i gang.

e Kontroller, at den indstillede nominelle spaen-
ding er i overensstemmelse med stremkilden,
inden du tager svejseapparatet i brug.

Anmeerkning:

Svejseapparatet er udstyret med et 400V~ 16 A-
CeCon-stik. Hvis svejseapparatet skal anvendes
med 230 V ~, skal du benytte den medfelgende
adapterledning nr. 30.

5.4 Montering af tradspole (fig. 1, 5, 6, 26 —
34)
Tradspole falger ikke med!

5.4.1 Tradtyper

Der anvendes forskellige typer svejsetrad, alt
efter anvendelsesformal. Svejseapparatet kan
anvendes med svejsetrdd med en diameter pa
0,6/0,8 og 1,0 mm. Fremfgringsrulle og kontaktrer
falger med apparatet. Fremfgringsrulle, kontaktrer
og tradtveersnit skal altid passe sammen.

5.4.2 Tradspolekapacitet
| apparatet kan der monteres tradspoler op til
maksimalt 5 kg.

5.4.3 Iszetning af tradspole

o Abn afskaermningen (fig. 2/4), idet du presser
grebet til afskeermningen (fig. 2/27) bagud og
klapper afskaermningen (fig. 2/4) op.

e Kontroller, at viklingerne ligger jeevnt parullet,
sa traden afvikles ensartet og regelmaessigt.

Beskrivelse af tradferingsenhed (Fig. 26-27.)
Spolelasning

Spoleholder

Medbringertap

Justerskrue til rullebremse
Skruer til fremfaringsrulleholder
Fremferingsrulleholder
Fremfaringsrulle
Slangepakkeholder

Trykrulle

Trykrulleholder

Trykrullefjeder

Justerskrue til modtryk

Styreror

Tradspole

Medbringerabning pa tradspole

oOZZIrx«—IToOmMmMOoOO®>

Indsaetning af tradspole (fig. 26,27)

Leeg tradspole (N) pa spoleholderen (B). Veer op-
meerksom pa, om enden af svejsetraden vikles af
pa siden af tradferingen, se pil.

Spolelasningen (A) skal presses ind, og med-
bringertappen (C) skal sidde i tradspolens (O)
medbringerabning. Spolelasningen (A) skal ga i
indgreb over tradspolen (N) igen. (fig. 27.)

Indfgring af svejsetraden og justering af trad-

foringen (fig. 28-34)

® Pres trykrullefiedren (K) op og frem (fig. 28).

e Klap trykrulleholderen (J) ned med trykrulle
(1) og trykrullefieder (K) (fig. 29)

®  Losn skruer til fremfgringsholder (E), og treek
fremfaringsholderen (F) op og af (fig. 30).

e Kontroller fremfgringsrullen (G). Tradtykkel-
sen skal sta angivet pa den gverste side af
fremfaringsrullen (G). Fremfaeringsrullen (G) er
udstyret med 2 styrenoter. Vend eller udskift
om ngdvendigt fremfaringsrullen (G). (fig. 31.)

® Seet fremfgringsholderen (F) pa igen, og skru
den fast.

® Treek gasdysen (fig. 5/12) af breenderen, idet
du drejer hgjre om (fig. 5/13), skru kontaktrg-
ret (fig. 6/26) af (fig. 5 - 6). Laeg slangepakken
(fig. 1/11) pa jorden, sa den forer veek fra
svejseapparatet i sa lige en linje som muligt.

o Kap de forste 10 cm af svejsetraden, sa der
opstar et lige snit uden fremspring, og uden
forvridning eller snavs. Afgrat enden af svej-
setréden.

® Pres svejsetraden gennem styrergret (M)
mellem tryk- og fremferingsrulle (G/1) og ind i
slangepakkeholderen (H). (fig. 32.) Skub for-
sigtigt svejsetraden med handen sa langt ind
i slangepakken, at den rager ca. 1 cm ud pa
braenderen (fig. 5/13).

-14 -
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e Skru justerskrue til modtryk (L) nogle omgan-
ge los. (fig. 34.)

® Klap trykrulleholderen (J) op igen med trykrul-
le (I) og trykrullefjeder (K), og saet trykrullefje-
deren (K) pa justerskruen til modtryk (L) igen
(fig. 33.)

® Indstil nu justerskrue til modtryk (L), saledes
at svejsetraden sidder fast mellem trykrulle
() og fremfaringsrulle (G) uden at blive klemt.
(fig. 34.)

e Skru et kontaktrer (fig. 6/26), der passer til
svejsetradens diameter, pa braenderen (fig.
5/13), og saet gasdysen pé ved at dreje hgjre
om (fig. 5/12).

® Indstil justerskrue til rullebremsen (D) sa-
ledes, at traden stadig kan fares og rullen
stopper automatisk, efter at tradferingen er
bremset ned.

6. Betjening

6.1 Indstilling

Da svejseapparatet indstilles pa forskellig méade,
alt efter anvendelsesformalet, anbefaler vi at
foretage indstillingerne pa grundlag af en proves-
vejshing.

6.1.1 Indstilling af svejsestrom
Svejsestrommen kan indstilles i 6 trin pa svej-
sestramsknappen (fig. 1/7). Den kraevede svej-
sestrom er afhaengig af materialetykkelsen, den
enskede indbreendningsdybde og diameteren pa
den anvendte svejsetrad.

6.1.2 Indstilling af tradfremfgringshastighed
Tradfremferingshastigheden tilpasses automatisk
efter den anvendte stromindstilling. Finindstilling
af tradfremfaringshastigheden kan foretages
trinlest pa svejsetrads-hastighedsregulatoren (fig.
1/29). Det anbefales at begynde indstillingen pa
trin 5, som er en middelvaerdi, og sa eventuelt
efterjustere efter behov. Den kreevede tradmaeng-
de er afhaengig af materialetykkelsen, indbraen-
dingsdybden, svejsetradens diameter samt af
omfanget af de emneafstande, der skal etableres
bro over.

6.1.3 Indstilling af gasflowmangde
Gasflowmaengden kan indstilles trinlgst pa reduk-
tionsventilen (fig.4/19). Den angives i liter pr. mi-
nut (I/min) pa manometeret (fig. 4/20). Anbefalet
gasflowmaengde i rum uden treek: 5 — 15 I/min.

For at indstille gasflowmaengden lgsnes forst
spaendegrebet (fig. 26/K) til tradfremfaringsen-
heden for at undga unedig tradslitage (se 5.4.3).
Etablering af nettilslutning (se punkt 5.3), seet
teend-/sluk-/svejsestromsknappen (fig.1/7; 8)

pa trin 1;230 V/400 V, og tryk braenderknappen
(fig. 5/25) ind for at frigive gasflow. Indstil nu den
onskede gasflowmaengde pa reduktionsventilen
(fig. 4/19).

Drejeregulator drejes venstre om (fig. 4/24):
ringere flowmaengde

Drejeregulator drejes hgjre om (fig. 4/24):
hgjere flowmaengde

Klem trykrullefjedren (fig. 26/K) til tradfremferings-
enheden fast igen.

6.2 Elektrisk tilslutning

6.2.1 Nettilslutning
Se punkt 5.3.

6.2.2 Tilslutning af jordklemme (fig. 1/10)
Apparatets jordklemme (10) kobles pa sa teet pa
svejsestedet som muligt.

Veer opmeerksom pa metalblank overgang pa
kontaktstedet.

6.3 Svejsning

Nar alle elektriske tilslutninger til stramforsyning
0g svejsekredslgb samt tilslutning til beskyttel-
sesgas er etableret, kan du ga frem efter felgende
punkter:

Svejseemnerne skal veere fri for farve, metallisk
belaegning, snavs, rust, fedt og fugt i svejseom-
radet.

Indstil svejsestrem, tradfremfering og gasflow-
meengde (se 6.1.1 — 6.1.3) i overensstemmelse
hermed.

Hold svejseskeermen (fig. 3/17) hen foran ansig-
tet, og for gasdysen hen til det sted pa emnet,
hvor der skal svejses.

Tryk nu breenderkontakten (fig. 5/25) ind.

Nar lysbuen braender, leder apparatet trad ind i
svejsebadet. Nar svejselinsen er stor nok, fares
breenderen langsomt langs den gnskede kant.
Foretag eventuelt nogle let pendulerende bevee-
gelser for at gore svejsebadet lidt starre.

-15-
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Den ideelle indstilling af svejsestrom, tradfrem-
faringshastighed og gasflowmaengde finder du
frem til ved hjeelp af en provesvejsning. Under
ideelle omsteendigheder hores en regelmaessig
svejsestgj. Indbraendingsdybden skal veere sa
dyb som muligt, uden dog at svejsebadet falder
igennem emnet.

6.4 Beskyttelsesanordninger

6.4.1 Termovaern

Svejseapparatet er udstyret med en overhed-
ningsbeskyttelse, som beskytter svejsetrans-
formeren mod overophedning. Hvis overhed-
ningsbeskyttelsen skulle blive aktiveret, lyser
kontrollampen (3) pa apparatet. Lad svejseappa-
ratet kele af.

7. Udskiftning af
nettilslutningsledning

Fare!

Hvis produktets nettilslutningsledning beskadi-
ges, skal den skiftes ud af producenten eller den-
nes kundeservice eller af person med lignende
kvalifikationer for at undga fare for personskade.

8. Renggaring, vedligeholdelse og
reservedelsbestilling

Fare!
Treek stikket ud af stikkontakten inden vedligehol-
delsesarbejde.

8.1 Rengoring

® Hold sa vidt muligt beskyttelsesanordninger,
luftspraekker og motorhuset fri for stev og
snavs. Gnid maskinen ren med en ren klud,
eller foretag trykluftudblaesning med lavt tryk.

® Vianbefaler, at maskinen rengeres hver gang
efter brug.

® Renger af og til maskinen med en fugtig klud
og lidt bled seebe. Undgé brug af rengerings-
eller oplgsningsmiddel, da det vil kunne
edeleegge maskinens kunststofdele. Pas pa,
at der ikke kan treenge vand ind i maskinens
indvendige dele. Traenger der vand ind i et el-
veerktgj, @ger det risikoen for elektrisk sted.

8.2 Vedligeholdelse
Der findes ikke yderligere dele, som skal
vedligeholdes inde i maskinen.

Anl_TC_GW_190_D_SPK3.indb 16

8.3 Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele skal falgende oply-
ses:

® Savens type.

® Savens artikelnummer.

® Savens identifikationsnummer.

® Nummeret pa den ngdvendige reservedel.
Aktuelle priser og @vrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbbh.info

9. Bortskaffelse og genanvendelse

Produktet leveres indpakket for at undga trans-
portskader. Emballagen bestar af ramaterialer

og kan genanvendes eller indleveres pa gen-
brugsstation. Produktet og dets tilbeher bestar af
forskelligartede materialer, f.eks. metal og plast.
Defekte produkter ma ikke smides ud som almin-
deligt husholdningsaffald. For at sikre en fagmees-
sig korrekt bortskaffelse skal produktet indleveres
pa et affaldsdepot. Hvis du ikke har kendskab til
lokalt affaldsdepot, sé kontakt din kommune.

10. Opbevaring

Maskinen og dens tilbehgr skal opbevares pa et
maerkt, tort og frostfrit sted uden for barns raek-
kevidde. Den optimale lagertemperatur ligger
mellem 5 og 30°C. Opbevar el-veerktgjet i den
originale emballage.

-16-
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11. Fejlsogning

DK/N

Fejl

Arsag

Afhjaelpning

Fremfaringsrulle
drejer ikke rundt

Ingen strem pa pumpen
Regulator tradfremfering pa 0

- Kontroller tilslutning
- Kontroller indstilling

Fremfaringsrulle
drejer rundt, men
ingen tradfedning

Darligt rulletryk (se 5.4.3)
Rullebremse indstillet for fast (se
5.4.3)

Snavset / beskadiget fremfarings-
rulle (se 5.4.3)

Beskadiget slangepakke
Kontaktror forkert storrelse / snav-
set/ slidt (se 5.4.3)

Svejsetrad svejset fast til gasdyse/
kontaktrar

- Kontroller indstilling
- Kontroller indstilling

- Renger / skift ud

- Kontroller kappe til tradfering
- Renger / Skift ud

Lasn

Apparat fungerer
ikke mere efter lzen-
gere tids drift, kont-
rollampe termoveern
(3) lyser

Apparat er overophedet pga. for
lang tids anvendelse, eller fordi til-
bagestillingstid ikke er overholdt

- Lad apparatet kole af i mindst 20-
30 min.

Meget darligt svej-
sesgm

Forkert strem-/fremfaringsindstilling
(se 6.1.1/6.1.2)
Ingen / For lidt gas (se 6.1.3)

- Kontroller indstilling

- Kontroller indstilling eller gasflas-
kens fyldningstryk

Anl_TC_GW_190_D_SPK3.indb 17
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DK/N

2

Kun for EU-lande

Smid ikke el-veerktej ud som almindeligt husholdningsaffald!

| medfer af Radets direktiv 2012/19/EF om affald af elektrisk og elektronisk udstyr og dettes omseettelse
i den nationale lovgivning skal brugt el-veerktgj indsamles separat og indleveres til videreanvendende
formal pa miljgmaessig forsvarlig vis.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse:

Ejeren af el-veerktojet er — med mindre denne tilbagesender maskinen — forpligtet til at bortskaffe mas-
kinen og dens dele ifalge miljeforskrifterne. Den brugte maskine kan indleveres hos en genbrugsstation

- sporg evt. personalet her, eller forher dig hos din kommune. Tilbeher og hjeelpemidler, som falger med
maskinen, og som ikke indeholder elektriske dele, er ikke omfattet af ovenstaende.

Genoptryk eller anden kopiering af dokumentation og felgedokumenter til produkter, ogsa i uddrag, er
kun tilladt med udtrykkelig tilladelse fra iISC GmbH.

Ret til tekniske aendringer forbeholdes

-18-
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DK/N
Serviceinformationer
| alle lande, der er naevnt i garantibeviset, rader vi over kompetente servicepartnere, hvis kontaktdata
fremgar af garantibeviset. De star til din radighed i forbindelse med enhver form for service som f.eks.

reparation, anskaffelse af reservedele og sliddele eller kab af forbrugsmaterialer.

Veer opmaerksom pa, at falgende dele pa produktet slides som felge af brug eller udseettes for naturligt
slid resp. at folgende dele anses som forbrugsmaterialer.

Kategori Eksempel
Sliddele* Fremferingsrulle, kernetrad, jordklemme
Forbrugsmateriale/ forbrugsdele* Svejsetrad, dyser, kontaktrer
Manglende dele

* er ikke ngdvendigvis indeholdt i leveringsomfanget!

Konstateres mangler eller fejl, bedes du melde fejlen pa internettet under www.isc-gmbh.info. Det er vig-
tigt at beskrive fejlen s& ngjagtigt som muligt og i hvert fald besvare felgende spergsmal:

® Har produktet fungeret, eller var det defekt fra begyndelsen?
® Har du bemzerket noget useedvandligt, inden defekten opstod (symptom for defekt)?

® Huvilken fejlfunktion mener du, at produktet er berert af (hovedsymptom)?
Beskriv venligst fejlfunktionen.

-19-
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DK/N

Garantibevis

Keere kunde!

Vore produkter er underlagt en streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle

udvise fejl, beklager vi naturligvis dette, i dette tilfaelde beder vi dig kontakte vores kundeservice pa

adressen, som er anfort pa dette garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det anforte service-
nummer. For indfrielse af garantikrav geelder folgende:

1. Disse garantibetingelser retter sig udelukkende til forbrugere, dvs. naturlige personer, der hverken
vil bruge dette produkt i forbindelse med udevelse af deres erhvervsmaessige eller andet selvstaen-
digt arbejde. Disse garantibetingelser regulerer ekstra garantiydelser, som nedenstaende producent
lover kabere af sine nye apparater som supplement til den lovfastsatte garanti. Garantibestemmel-
ser fastsat ved lov bergres ikke af naervaerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

2. Garantiydelsen deekker udelukkende mangler pa et nyt apparat fra nedenstaende producent, der
skyldes materiale- eller produktionsfejl, og vi har ret til at veelge, om sddanne mangler afhjeelpes pa
produktet, eller om produktet udskiftes.

Bemeerk, at vore produkter ikke er konstrueret til erhvervsmeaessig, handveerksmaessig eller faglig
brug. Garantien deekker saledes ikke forhold, hvor produktet er blevet brugt i erhvervsmaessige,
handvaerksmeaessige eller faglige virksomheder eller er blevet udsat for lignende belastning.

3. Garantien deekker ikke fglgende:

- Skader pa produktet som folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som
folge af usagkyndig installation, tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert net-
spaending eller stramtype) eller tilsidesaettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter eller
som felge af at produktet udsaettes for ikke normale miljgbetingelser eller manglende pleje og vedli-
geholdelse.

- Skader pa produktet som folge af misbrug eller usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning af
produktet eller brug af veerktgj eller tilbeher, som ikke er godkendt), indtreengen af fremmedlegemer
i produktet (f.eks. sand, sten eller stav, transportskader), brug af vold eller eksterne pavirkninger
udefra (f.eks. fordi produktet tabes).

- Skader pa produktet eller dele af produktet, der skyldes almindelig brug, normalt eller andet natur-
ligt slid.

4. Garantiperioden udger 24 maneder at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende in-
den garantiperiodens udlgb og inden for to uger, efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav
kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udlgb. Reparation eller udskiftning af produktet
medferer ikke forlaengelse af garantiperioden, heller ikke for eventuelt indbyggede reservedele. Det-
te geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

5. Hvis du gnsker at gere brug af garantien, bedes du melde det defekte produkt til: www.isc-gmbh.
info. Serg for at have kabskvitteringen eller anden form for dokumentation af kebet af det nye appa-
rat ved handen. Apparater, der sendes ind uden passende dokumentation eller uden typeskilt, er
udelukket fra garantiydelsen pa grund af manglende identificering. Er defekten omfattet af garanti-
en, vil produktet omgéende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke leengere er omfat-
tet af garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.

Hvad angér slid- og forbrugsdele samt manglende dele henviser vi til garantiens indskraenkninger i hen-
hold til serviceinformationerne i neerveerende betjeningsvejledning.

-20-
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H

Fara! - Elektriska slag fran en svetselektrod kan vara dédliga

?.'

i

Fara! - Inandning av svetsrok kan orsaka hélsoskador

i

Fara! - Svetsgnistor kan orsaka explosion eller brand

14?

Fara! - Ljusbagstralning kan orsaka skador pa 6gonen och huden.

k)

i

Fara! - Elektromagnetiska falt kan stéra funktionen i pacemakrar

/N

Fara! Risk for elektriskt slag

>

Fara! - L4s igenom bruksanvisningen fér att sdnka risken fér skador

O

Obs! Bar sarskilda svetsarhandskar. Risk for att glddande partiklar flyger omkring vid svetsning.
Skydda hander och armar med sarskilda svetsarhandskar.

-22 -
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Fara! 24. Vridreglage

Innan maskinen kan anvandas maste sarskilda 25. Avtryckare pa brannare
sakerhetsanvisningar beaktas for att férhindra 26. 3 st kontaktrér

olyckor och skador. Las darfér noggrant igenom 27. Handtag for skyddskapa

denna bruksanvisning och dessa sékerhetsanvis- 28. Fixeringskedja

ningar. Férvara dem pa ett sakert stélle sa att du 29. Reglage for frammatningshastighet fér svet-
alltid kan hitta 6nskad information. Om maskinen strad

ska Overlatas till andra personer maste aven 30. Adapterkabel

denna bruksanvisning och dessa sékerhetsanvis- 31. Manometer (flasktryck)

ningar medfdlja. Vi 6vertar inget ansvar for olyckor

3 st skruvar for handtag

2 st fixeringsstift for skyddsglas
1 st handtag

1 st ram till svetsskarm

Lés alla sékerhetsanvisningar och instrukti-
oner. Férsummelser vid iakttagandet av saker-
hetsanvisningarna och instruktionerna kan féror-
saka elstot, brand och/eller svara skador. Forvara

eller skador som har uppstatt om denna bruksan- a. 16 st skruvar for hjul
visning eller sdkerhetsanvisningarna asidosatts. b. 16 stlasringar for hjul

c. 16 st distansbrickor for hjul

d. 2 stslangklammor
1. Sédkerhetsanvisningar k. 1stram for skyddsglas

I. 1 stsvetsglas
Gallande sékerhetsanvisningar finns i det bifoga- m. 1 sttransparent skyddsglas
de haftet. n. 2 stfixeringshylsor till skyddsglas
Fara! 0. 3 stmuttrar fér handtag

p.

q.

r.

s.

alla sékerhetsanvisningar och instruktioner
fér framtiden. 2.2 Leveransomfattning

Kontrollera att produkten ar komplett med hjalp av
beskrivningen av leveransen. Om delar saknas vill
vi be dig ta kontakt med vart servicecenter eller

2. BeSKrlvnmg av maskinen samt butiken dar du kdpte produkten inom fem dagar

leveransomfattning efter att du képte artikeln. Tank pa att du maste
visa upp ett giltigt kvitto. Beakta aven garantita-

2.1 Beskrivning av maskinen (bild 1-8) bellen i serviceinformationen i slutet av bruksan-
1. Handtag visningen.
2. Driftindikering o Oppna férpackningen och ta férsiktigt ut pro-
3. Kontrollampa for termovakt dukten ur férpackningen.
4. Skyddskapa e Tabort forpackningsmaterialet samt forpack-
5. Forvaringsplats for gasflaskor nings- och transportsakringar (om férhan-
6. Hijul den).
7. Reglage for svetsstrom e Kontrollera att leveransen ar komplett.
8. Strémbrytare/spanningsomkopplare Kontrollera om produkten eller tillbehdrsdelar-
9. CeCor}-stickkontakt na har skadats i transporten.
10. Jordklamma ®  Spara om mojligt pa férpackningen tills ga-
11. Slangpaket rantitiden har gétt ut.
12. Gasmunstycke
13. Brannare Fara!
14. Svangbara hjul Produkten och férpackningsmaterialet ar
15. Kedjekrok o ingen leksak! Barn far inte leka med plast-
16. Anslutning fér gastillfrsel pasar, folie eller smadelar! Risk for att barn
17. Svetsskarm sviljer delar och kvavs!
18. Skyddsgasslang
19. Tryckreducerare e Svetsapparat
20. Manometer (gasmangd) e Original-bruksanvisning
21. Férskruvning e Sakerhetsanvisningar
22. Sékerhetsventil
23. Anslutning for skyddsgasslang

-23-
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3. Andamalsenlig anvindning

MIG/MAG-svetsen ar endast avsedd for svetsning
av stal med MAG (metall-aktiv-gas)-metod, varvid
passande svetstradar och gaser ska anvéndas.

Maskinen far endast anvandas till sitt avsedda
andamal. Anvandningar som stracker sig utdver
detta anvéandningsomrade ar ej andamalsenliga.
F6r materialskador eller personskador som resul-
terar av sddan anvandning ansvarar anvandaren/
operatoren sjalv. Tillverkaren patar sig inget
ansvar.

Téank pa att vara produkter endast far anvandas
till andamalsenligt syfte och inte har konstruerats
for yrkesmassig, hantverksmassig eller industriell
anvandning. Vi ger darfér ingen garanti om pro-
dukten ska anvandas inom yrkesméssiga, hant-
verksmassiga eller industriella verksamheter eller
vid liknande aktiviteter.

4. Symboler och tekniska data

EN 60974-1

Europeisk standard fér bagsvetsutrustningar och
svetsstromkallor med begransad belastningsfor-
maga

UO
Nominell tomgangsspéanning

U

1
Natspénning

g mm
Svetstradsdiameter

1max

Max. natstrém, dimensioneringsvarde

|
2
Svetsstrom

~50 Hz
Natfrekvens

IP 21
Kapslingsklass

H
Isoleringsklass

X
Belastningsférmaga

wo-J) =

Natanslutning

§

Metall-inert- och aktivgas-svetsning inkl. anvand-
ning av veksvetstrad

Y

Symbol fér fallande karakteristisk kurva

2(1)~ —_—

Transformator

) —

Sékring med nominellt varde i ampere vid natans-
lutning

«
.
4|‘4.

Férvara och anvand inte aggregatet i fuktig eller
vat omgivning eller i regn

Las igenom och beakta bruksanvisningen innan

du anvander svetsaggregatet

Natanslutning ..........cccceeeeee. 230V/400V ~ 50 Hz
Svetsstrom ........cccceceeene 25-160 A (max. 190 A)

Inkopplingstid X%: | 10 | 15 | 25 | 35 | 60 | 100

Svetsstrom |, (A):

400V: 160{130[100| 85 | 65 /

230V: / |115] 90 | 70 | 60 40|25

Svetstiderna galler vid en omgivningstemperatur
pa 40°C.

-24-
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5. Fore anvandning
5.1 Montering (bild 5-21)

5.1.1 Montera fasta och svédngbara hjul (6/14)
Montera de fasta (6) och de svangbara (14) hju-
len enligt beskrivningen i bilderna 7, 9, 10 och 11.

5.1.2 Montera svetsskdrmen (17)

e Laggin ett svetsglas (I) och ett transparent
skyddsglas (m) ovanpa i ramen for skydds-
glas (k) (bild 12).

® Tryck in fixeringsstiften (q) fran utsidan i halen
som finns i svetsskarmens ram (s) (bild 13).

e Laggin ramen for skyddsglaset (k) inkl.
svetsglas () och transparent skyddsglas
(m) i 6ppningen pa insidan av ramen (s) i
svetsskarmen, tryck in fixeringshylsorna (n)
pa fixeringsstiften (q) for skyddsglaset tills de
snapper in. Darmed har ramen for skyddsgla-
set (k) fixerats. Det transparenta skyddsglaset
(m) maste ligga pa utsidan (bild 14).

* BOj ovankanten av svetsskarmens ram (s)
inat (bild 15/1) och bdj in ovankantens hérn
(bild 15/2). B6j darefter utsidorna av svets-
skarmens ram (s) inat (bild 15/3) och fast
genom att trycka samman hérnen vid ovan-
kanten mot utsidan. Nar fixeringsstiften trycks
in maste man pa varje sida hora tva tydliga
klickljud (bild 15/4).

e Nar svetsskarmens bada 6vre horn har fasts
enligt beskrivningen i bild 16, ska skruvarna
for handtaget (p) skjutas in fran utsidan i de
tre halen i svetsskérmen (bild 17).

®  Vrid runt svetsské&rmen och satt handta-
get (r) pa de tre gangade skruvarna (p) for
handtaget. Skruva samman handtaget (r) pa
svetsskarmen med de tre muttrarna (o) for
handtaget (bild 18).

5.2 Gasanslutning (bild 4-6, 19-25)

5.2.1 Gastyper

Vid svetsning med genomgéaende trad kravs
gasskydd. Sammansattningen av skyddsgasen ar
beroende av aktuell svetsmetod:

Skyddsgas CO2 | Argon/CO2
Metall som ska svetsas X X
Olegerat stal

5.2.2 Montera gasflaskan pa aggregatet
(bild 19-25)
Gasflaskan medféljer ej aggregatet.
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Montera gasflaskan enligt beskrivningen i bild
19-21. Kontrollera att fixeringskedjan (28) sitter
fast och att svetsaggregatet star stabilt utan risk
for att valta.

Fara! Pa forvaringsplatsen for gasflaskorna (bild
19/5) far endast gasflaskor med max. 20 liter
monteras. Om stdrre gasflaskor anvands finns
det risk for att aggregatet valter. Dessa flaskor far
endast stéllas bredvid aggregatet. Om detta ar
aktuellt ska gasflaskan stéllas sa att den inte kan
valta.

5.2.3 Ansluta gasflaskan

Ta av skyddskapan (bild 22/A) och 6ppna sedan
flaskventilen (bild 22/B) kort medan du haller den
bortvand fran dig.

Rengdr anslutningsgangan (bild 22/C) med en
torr trasa vid behov, utan att rengéringsmedel har
tillsatts. Kontrollera att packningen ar férhanden
vid tryckreduceraren (19) och befinner sig i full-
gott skick. Skruva tryckreduceraren (19) medsols
pé gasflaskans anslutningsganga (bild 23/C) (bild
23).Tra de bada slangklammorna (d) éver skyd-
dsgasslangen (18). Satt skyddsgasslangen (18)
péa skyddsgasanslutningen (23) vid tryckreducer-
aren (19) och pa anslutningen for gastillférsel (16)
pa svetsaggregatet. Fixera slangens bada anslut-
ningsstéllen med slangklammor (d) (bild 24-25).

Fara! Kontrollera att samtliga gasanslutningar
och kopplingar ar tatal Kontrollera anslutningarna
och kopplingarna med lackspray eller tvalvatten.

5.2.4 Forklaring av tryckreducerarens funkti-
on (bild 4/19)
Flasktrycket i bar kan lasas av pA manometern
(31). Gasméangden kan stéllas in med vridreg-
laget (24). Den instéllda gasmangden, dvs. liter
per minut (I/min), kan ldsas av pa manometern
(20). Gasen slapps ut vid anslutningen for skyd-
dsgasslangen (23) och leds darefter vidare till
svetsaggregatet via skyddsgasslangen (bild 3/18)
(se 5.2.3).

Mark! Stall alltid in gasméngden enligt beskriv-
ningen under punkt 6.1.3.

Tryckreduceraren monteras pa gasflaskan med
hjalp av férskruvningen (21) (se 5.2.3).

Fara! Ingrepp och reparationer pa tryckreduce-

raren far endast utféras av fackpersonal. Aven
defekta tryckreducerare ska returneras till servi-
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ceadressen.

5.3 Nétanslutning

® Innan du ansluter aggregatet maste du dver-
tyga dig om att uppgifterna pa typskylten
stdmmer 6verens med nétets data.

e Aggregatet far endast anvandas om det har
anslutits till ett stickuttag som har jordats och
anslutits till en sakring enligt gallande féresk-
rifter.

Beakta foljande instruktioner for att undvika

brandfara, risk for elektriska stétar eller andra

personskador:

® Anvand aldrig svetsen med 400 V markspan-
ning om den &r installd pa 230 V. Varning!
Brandfaral!

o Atskilj svetsen fran stromforsorjningen innan
markspanningen stélls in.

e Det ar forbjudet att stalla in markspanningen
medan svetsen ar paslagen.

® Kontrollera innan svetsen slas pa att mark-
spanningen som har stéllts in pa svetsen
stdmmer 6verens med stromfdérsorjningen i
elnétet.

Obs!

Svetsaggregatet ar utrustat med en 400 V ~ 16 A-
CeCon-stickkontakt. Om svetsaggregatet ska
drivas med 230 V ~ méaste den bifogade adapter-
kabeln nr. 30 anvéndas.

5.4 Montera tradspolen (bild 1, 5, 6, 26 — 34)
Tradspolen medféljer ej aggregatet.

5.4.1 Tradtyper

Beroende pa aktuell anvandning kréavs olika slags
svetstradar. Svetsaggregatet kan anvandas med
svetstradar vars diameter uppgar till 0,6; 0,8 eller
1,0 mm. Passande matningsrulle och kontaktrér
medfoljer aggregatet. Matningsrulle, kontaktrér
och traddens area maste passa till varandra.

5.4.2 Tradspolens kapacitet
| detta aggregat kan tradspolar med max. 5 kg vikt
monteras.

5.4.3 Sétta in tradspolen

o Oppna skyddskapan (bild 2/4): Skjut hand-
taget for skyddskapan (bild 2/27) bakéat och
falla sedan upp képan (bild 2/4).

® Kontrollera att lindningarna pa spolen inte
korsar varandra sa att traden kan lindas av
likformigt.

Beskrivning av tradstyrningsenheten (bild
26-27)

A Spolsparr

Spolhéllare

Medbringarstift

Justerskruv for rullbroms
Skruvar for matningsrullhallare
Matningsrullhallare
Matningsrulle

Slangpaketfaste

Tryckrulle

Tryckrullhallare

Tryckrullfjader

Justerskruv for mottryck

Styrror

Tradspole

Medbringaréppning pa tradspole

OZZIrxX«—IToOmMmmMOO®

Sétta in tradspolen (bild 26, 27)

Lagg tradspolen (N) pa spolhallaren (B). Se till att
svetstradens ande lindas av pa samma sida som
tradstyrningen, se pil.

Kontrollera att spolsparren (A) trycks in och att
medbringarstiftet (C) sitter i tradspolens (O) med-
bringaréppning. Spolspéarren (A) maste snappa in
pa nytt 6ver tradspolen (N) (bild 27).

Fora in svetstraden och justera tradstyrnin-

gen (bild 28-34)

e  Tryck tryckrullfjadern (K) uppat och svang

sedan framat (bild 28).

®  Fall ned tryckrullhallaren (J) inkl. tryckrullen (1)
och tryckrullfjadern (K) (bild 29).

® Lossa pa skruvarna fér matningsrullhallaren
(E) och dra sedan av matningsrullhallaren (F)
uppat (bild 30).

e Kontrollera matningsrullen (G). Pa ovansidan
av matningsrullen (G) maste motsvarande
tradtjocklek kunna lasas av. Matningsrullen
(G) ar forsedd med tva styrspar. Vrid runt eller
byt ut matningsrullen (G) vid behov (bild 31).

e Satt pa matningsrullhallaren (F) igen och
skruva fast.

® Dra av gasmunstycket (bild 5/12) fran branna-
ren (bild 5/13) genom att vrida den at hdger.
Skruva dérefter av kontaktroret (bild 6/26)
(bild 5 - 6). Lagg slangpaketet (bild 1/11) pa
golvet sa rakt som mojligt bort fran svetsag-
gregatet.

e Skar av de forsta 10 cm fran svetstraden sa
att ett rakt snitt, utan framskjutande kanter,
strackning eller smuts uppstar. Grada anden
av svetstraden.

e  Skjut in svetstraden genom styrréret (M), mel-
lan tryck- och matningsrulle (G/I) och vidare
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in i slangpaketfastet (H) (bild 32). Skjut in
svetstraden forsiktigt i slangpaketet tills den
skjuter ut ca 1 cm vid brannaren (bild 5/13).

® Lossa pa justerskruven for mottryck (L) med
ett par varv (bild 34).

e Fall upp tryckrullhallaren (J) inkl. tryckrullen (1)
och tryckrullfjadern (K) igen och hang sedan
in tryckrullfjadern (K) pa justerskruven for
mottryck (L) (bild 33).

e Stall nu in justerskruven fér mottryck (L) sa att
svetstraden sitter fast mellan tryckrulle (I) och
matningsrulle (G) utan att kldmmas (bild 34).

e Skruva fast ett passande kontaktror (bild
6/26) for den aktuella svetstradsdiametern pa
brannaren (bild 5/13) och skruva sedan fast
gasmunstycket at hoger (bild 5/12).

e Stallin justerskruven for rulloromsen (D) sa
att traden fortfarande kan dras och rullen st-
annar automatiskt efter att traddstyrningen har
bromsat.

6. Anvénda aggregatet

6.1 Instéllning

Eftersom svetsaggregatet stélls in pa olika satt
beroende pa aktuell anvandning, rekommenderar
vi att du gor instéllningarna utifran en provsvets-
ning.

6.1.1 Stélla in svetsstrommen

Svetsstrommen kan stéllas in pa sex olika nivaer
med hjalp av reglaget for svetsstrém (bild 1/7).
Erforderlig svetsstrom ar beroende av materialt-
jocklek, avsett inbranningsdjup och diametern pa
aktuell svetstrad.

6.1.2 Stalla in frammatningshastigheten for
trad
Tradens frammatningshastighet anpassas au-
tomatiskt till aktuell stréminstéllining. En steglds
fininstallning av hastigheten ar méjlig med reg-
laget for frammatningshastigheten (bild 1/29).
Vi rekommenderar att du vid instéllningen bérjar
med lage 5, vilket &r ett medelvarde, och déarefter
justerar vid behov. Erforderlig tradmangd ar be-
roende av materialtjocklek, inbranningsdjup, dia-
metern pa aktuell svetstradd samt av omfattningen
av avstandet mellan de arbetsstycken som ska
svetsas samman.

6.1.3 Stélla in gasméngden
Gasmangden kan stéllas in steglést med tryckre-
duceraren (bild 4/19). Mangden kan lasas av pa

manometern (bild 4/20) i liter per minut (I/min).
Rekommenderad gasmangd i utrymmen utan
dragluft: 5— 15 I/min.

For att stalla in gasméangden ska spannspaken
(bild 26/K) pa trddmatningsenheten forst lossas
for att undvika onddigt tradslitage (se 5.4.3). An-
sluta till natet (se punkt 5.3), stall strémbrytaren/
reglaget for svetsstrom (bild 1/7; 8) pa lage 1; 230
V/400V och tryck in avtryckaren pa brannaren
(bild 5/25) for att slappa fram gas. Stall darefter

in avsedd gasmangd pa tryckreduceraren (bild
4/19).

Vrid runt vridreglaget at véanster (bild 4/24):
mindre gasméngd

Vrid runt vridreglaget at hoger (bild 4/24):
stérre gasméangd

Spann at tryckrullfjadern (bild 26/K) pa tradmat-
ningsenheten igen.

6.2 Elanslutning

6.2.1 Natanslutning
Se punkt 5.3

6.2.2 Ansluta jordklamman (bild 1/10)

Klam fast aggregatets jordklamma (10) s& nara
svetsstéllet som mojligt.

Kontrollera att kontaktstéllet har en blank metal-
lisk dvergang.

6.3 Svetsa

Néar samtliga elanslutningar for strdomférsérjning
och svetsstromkrets samt skyddsgasanslutningen
har uppréttats, kan du ga tillvaga pa féljande sétt:

Ytorna pa de arbetsstycken som ska svetsas
maste vara fria fran farg, metalliska 6verdrags-
skikt, smuts, rost, fett och fukt.

Stall in lamplig svetsstrom, trddmatning och gas-
mangd (se 6.1.1 - 6.1.3).

Hall svetsskarmen (bild 3/17) framfér ansiktet och
hall gasmunstycket vid det stélle pa arbetsstycket
dar svetsningen ska utforas.

Tryck nu in avtryckaren pa brannaren (bild 5/25).

Nar ljusbagen ar tand matar aggregatet in trad

i svetsbadet. Om svetslinsen ar tillrackligt stor,
kan brannaren féras langsamt langs med den av-
sedda kanten. Vid behov maste du gbra en svag
pendlande rorelse for att forstora svetsbadet.
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Den mest optimala instaliningen av svetsstrom,
matningshastighet for svetstraden och gasméangd
kan bestdmmas med en provsvetsning. | idealfall
hors ett likformigt svetsljud. Inbranningsdjupet bor
vara sa stort som majligt, svetsbadet far dock ej
falla igenom arbetstycket.

6.4 Skyddsanordningar

6.4.1 Termovakt

Svetsaggregatet ar utrustat med ett 6verhett-
ningsskydd som ska skydda svetstransformatorn
mot 6verhettning. Om 6verhettningsskyddet I6ser
ut tdnds kontrollampan (3) pa svetsen. Lat da
svetsaggregatet svalna under en viss tid.

7. Byta ut natkabeln

Fara!

Om nétkabeln till denna produkt har skadats més-
te den bytas ut av tillverkaren, kundtjanst eller av
en annan person med liknande behérighet efter-
som det annars finns risk fér personskador.

8. Rengoring, Underhall och
reservdelsbestéllning

Fara!
Dra alltid ut stickkontakten infor alla rengérings-
arbeten.

8.1 Rengdra maskinen

* Hall skyddsanordningarna, ventilationsopp-
ningarna och motork&pan i s damm- och
smutsfritt skick som mgjligt. Torka av mas-
kinen med en ren duk eller blés av den med
tryckluft med svagt tryck.

® Virekommenderar att du rengér maskinen
efter varje anvandningstillfélle.

® Rengo6r maskinen med jdmna mellanrum med
en fuktig duk och en aning sapa. Anvéand inga
rengdrings- eller Idsningsmedel. Dessa kan
skada maskinens plastdelar. Se till att inga
vatskor tranger in i maskinens inre. Om vatten
tréanger in i ett elverktyg hojs risken for elekt-
riska slag.

8.2 Underhall
| maskinens inre finns inga delar som kraver un-
derhall.
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8.3 Reservdelsbestéllning

Lamna féljande uppgifter vid bestéllning av reser-
vdelar:

® Maskintyp

® Maskinens artikel-nr.

® Maskinens ident-nr.

® Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbbh.info

9. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar
som skydd mot transportskador. Denna férpack-
ning bestar av olika material som kan atervinnas.
Lamna in férpackningen till ett insamlingsstalle for
atervinning. Produkten och dess tillbehér bestar
av olika material som t ex metaller och plaster.
Defekta produkter far inte kastas i hushallssopor-
na. L&mna in produkten till ett insamlingsstalle

i din kommun f6r professionell avfallshantering.
Hor efter med din kommun om du inte vet var
narmsta insamlingsstalle finns.

10. Férvaring

Forvara produkten och dess tillbehor pa en mork,
torr och frostfri plats samt otillgangligt fér barn.
Den basta férvaringstemperaturen ar mellan 5
och 30°C. Forvara elverktyget i originalférpack-
ningen.
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11. Stérningssdkning

Storning

Orsak

Atgarder

Matningsrullen ro-
terar ej

Natspanning saknas
Reglage for tradmatning pa 0

Kontrollera anslutningen
Kontrollera installningen

Matningsrullen
roterar, dock matas
ingen trad

Daligt rulltryck (se 5.4.3)

Rullbroms for hart instélld (se 5.4.3)
Smutsig / skadad matningsrulle (se
5.4.3)

Skadat slangpaket

Kontaktror har fel storlek eller ar
smutsigt / slitet (se 5.4.3)
Svetsror har svetsats fast vid gas-
munstycke/kontaktror

Kontrollera instaliningen
Kontrollera instaliningen
Rengér eller byt ut

Kontrollera manteln pa tradstyrnin-
gen
Rengor / byt ut

Lossa

Aggregatet fungerar
inte efter langre tids
drift, kontrollampa
till termovakt (3) ar
tand

Aggregatet har 6verhettats pga.
lang tids anvandning eller ej be-
aktad aterstallningstid

Lat aggregatet svalna minst 20-30
minuter

Mycket dalig svets

Felaktig strdom-/matningsinstélining
(se 6.1.1/6.1.2)
Ingen / for lite gas (se 6.1.3)

Kontrollera instéllningen

Kontrollera instéllningen eller pafyll-
ningstrycket i gasflaskan
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2

Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2012/19/EG om avfall som utgérs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tilldmpning i den nationella lagstiftningen, maste forbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas in for miljévanlig atervinning.

Atervinnings-alternativ till begaran om atersandning:

Som ett alternativ till returnering &r agaren av elutrustningen skyldig att bidraga till &ndamalsenlig av-
fallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har lamnats
in till en avfallsstation kan den omhandertas i enlighet med gallande nationella lagstiftning om atervin-
ning och avfallshantering. Detta galler inte for tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska komponen-
ter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medféljande underlag for produkterna, aven
utdrag, ar endast tillatet med uttryckligt tillstand fran iSC GmbH.

Med forbehall for tekniska andringar.
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Anl_TC_GW_190_D_SPK3.indb 30 20.07.2017 09:11:57



Serviceinformation
| alla l1ander som ndmns i garantibeviset har vi kompetenta servicepartners. Adresserna till dessa part-
ners finns i garantibeviset. Vara partners star garna till tjanst for alla slags servicearbeten sasom repara-

tion och tillhandahallande av reservdelar, slitagedelar och forbrukningsmaterial.

Kom ihag att féljande delar i denna produkt ar utsatta for ett bruksmassigt och naturligt slitage samt att
foéljande delar kravs som férbrukningsmaterial.

Kategori Exempel
Slitagedelar® Matningsrulle, tradkarna, jordklamma
Forbrukningsmaterial/férbrukningsdelar* Svetstrad, munstycken, kontaktror
Delar som saknas

* ingér inte tvunget i leveransomfattningen!

Vid brister eller storningar kan du anmala detta pa webbplatsen www.isc-gmbh.info. Ge en detaljerad
beskrivning av felet som har uppstatt och besvara alltid féljande fragor:

® Fungerade produkten forst eller var den defekt fran borjan?
® Markte du av nagonting innan produkten slutade att fungera (symptomer fére defekt)?

* Enligt din asikt, vilken funktion ar felaktig i produkten (huvudsymptom)?
Beskriv den felaktiga funktionen.
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Garantibevis

Basta kund,

vara produkter genomgar en strang kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa

ratt satt, beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa

garantikortet. Vi star &ven garna till tjanst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande
punkter galler for att du ska kunna géra ansprak pa garantin:

1. Dessa garantivillkor vander sig enbart till konsumenter, dvs. naturliga personer som inte har for av-
sikt att anvanda denna produkt i kommersiellt syfte eller inom egen verksamhet. Dessa garantivillkor
reglerar ytterligare garantitiganster som nedanstaende tillverkare erbjuder kdpare av nya produkter.
Dessa tjanster &r en komplettering till den lagstadgade garantin. Garantiansprak som regleras enligt
lag paverkas inte av denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

2. Garantitjansterna omfattar endast sadana brister som bevisligen kan harledas till material- eller till-
verkningsfel. Produkten som du har kdpt ska vara ny och harstamma fran nedanstaende tillverkare.
Vi avgoér om sadana brister i produkten ska atgardas eller om produkten ska bytas ut.

Téank pa att vara produkter endast far anvandas till &ndamalsenligt syfte och inte har konstruerats
for kommersiell, hantverksmaéssig eller yrkesmassig anvandning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om
produkten inom garantitiden har anvénts inom yrkesmaéssiga, hantverksmassiga eller industriella
verksamheter eller har utsatts for liknande pakanning.

3. Garantin omfattar inte:

- Skador pa produkten som kan hérledas till att monteringsanvisningen missaktats eller pa grund av
felaktig installation, &sidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig natspanning eller strémart),
missaktade underhalls- och sakerhetsbestimmelser, om produkten utséatts for onormala miljéfakto-
rer eller bristfallig sktsel och underhall.

- Skador pa produkten som kan hérledas till missbruk eller ej &ndamalsenlig anvandning (t ex éver-
belastning av produkten eller anvandning av ej godkanda insatsverktyg eller tillbehdr), frammande
partiklar som har trangt in i produkten (t ex sand, sten eller damm, transportskador), yttre vald eller
yttre paverkan (t ex skador efter att produkten fallit ned).

- Skador pa produkten eller delar av produkten som kan héarledas till bruksmassigt, normalt eller for
6vrigt naturligt slitage .

4. Garantitiden uppgar till 24 manader och géller frdn datumet nar produkten kdptes. Medan garantiti-
den fortfarande géller ska ansprak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststalldes.
Det ar inte méjligt att stalla ansprék pa garanti efter att garantitiden har |6pt ut. Garantitiden férlangs
inte nar produkten repareras eller byts ut, dessutom medfér sddana arbeten inte att en ny garantitid
boérjar galla for produkten eller for ev. reservdelar som har monterats in. Detta galler &ven vid hem-
besok.

5. Anmal den defekta produkten pa féljande webbplats for att géra ansprék pa garantin: www.isc-
gmbh.info. Se till att du har sparat pa kvittot eller ett annat képebevis som pavisar att du har képt
denna produkt i nytt skick. Produkter som sénds in utan kdpebevis eller utan markskylt tacks inte av
vara garantitjanster eftersom de inte kan identifieras. Om defekten i produkten téacks av vara garan-
titjanster, far du genast en reparerad eller ny produkt av oss.

Givetvis kan vi aven, mot debitering, atgarda skador som antingen inte tacks av garantin eller som har
uppstatt efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstdende serviceadress.

For slitage- och férbrukningsdelar samt f6r delar som saknas hanvisar vi till begransningarna i garantin
enligt serviceinformationen som anges i denna bruksanvisning.
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Siséllysluettelo

Turvallisuusméaéraykset

Laitteen kuvaus ja toimituksen sisaltd
Maaraysten mukainen kayttod
Symbolit ja tekniset tiedot

Ennen kayttédnottoa

Kayttd

Verkkojohdon vaihtaminen
Puhdistus, huolto ja varaosatilaus
9. Kaytdstéapoisto ja uusiokayttd

10. Sailytys

11. Vianhaku

©NoOGOA~ODND=
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H

Vaara! - Hitsauspuikon aiheuttama s&hkdisku voi olla tappava

?.'

i

Vaara! - Hitsaussavun sisdénhengittdminen voi vaarantaa terveytesi

AE

)

Vaara! - Hitsauskipinat saattavat aiheuttaa rajahdyksen tai tulipalon

14%

Vaara! - Valokaaren séteet saattavat vahingoittaa silmié ja haavoittaa ihoa

k.,

Vaara! - Sdhkémagneettiset kentat saattavat hairitd sydamentahdistimen toimintaa

Vaara! Sdhkéiskun vaara

D A

Vaara! - Tapaturmavaaran vahentamiseksi lue kayttéohje

Varo! Kéyta erityisia hitsaajan kasineita. Hitsatessa saattaa hehkuvia hiukkasia lennelld ympériinsa.
Suojaa siksi késiasi ja késivarsiasi erityisilla hitsaajan kasineilla.
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Vaara!

Laitteita kaytettdessa tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
valttdmiseksi. Lue sen vuoksi taméa kayttdohje /
nama turvallisuusmaaraykset huolellisesti 1api.
Sailyta ne hyvin, jotta niissa olevat tiedot ovat
my6&hemminkin milloin vain kaytettavissési. Jos
luovutat laitteen muille henkilGille, ole hyva ja
anna heille my6s tdma kayttéohje / nama turval-
lisuusmaaraykset laitteen mukana. Emme ota
mitédan vastuuta tapaturmista tai vaurioista, jotka
ovat aiheutuneet tdman kayttdohjeen tai turvalli-
suusohjeiden noudattamisen laiminlyénnisté.

1. Turvallisuusméaéaréaykset

Laitetta koskevat turvallisuusmaéaréaykset 16ydat
oheistetusta vihkosesta.

Vaara!

Lue kaikki turvallisuusmaéarédykset ja ohjeet.
Jos turvallisuusmaérayksia tai muita ohjeita ei
noudateta, saattaa tésta aiheutua sahkéiskuja,
tulipaloja ja/tai vaikeita vammoja. Séilyta kaikki
turvallisuusmaéraykset ja ohjeet myéhempaa
tarvetta varten.

2. Laitteen kuvaus ja toimituksen
sisalto

2.1 Laitteen kuvaus (kuvat 1-8)
Kahva
Kéytdn osoitin
Lampdvalvojan merkkivalo
Kotelon kansi
Kaasupullon laskutaso
Juoksupyoérat
Hitsausvirtakatkaisin
Paalle-/pois-/jannitevalintakatkaisin
Keskijohdinpistoke

. Maadoituspinne

. Letkupaketti

. Kaasusuutin

. Poltin

. Ohjaustrullat

. Ketjunkoukku

. Kaasun syéttéliitanta

. Hitsaussuojus

. Suojakaasuletku

. Paineentasaaja

. Manometri (kaasun lapivirtausmaara)

. Ruuviliitdnta

. Turvaventtiili

©CReNOO WD~
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. Suojakaasuletkun liitdnta

. Kiertonuppi

. Polttimen katkaisin

. 3 kontaktiputkea

. Kotelon kannen kahva

. Varmistusketju

. Hitsauslangan nopeudensaadin
. Sovitinjohto

. Manometri (pullon paine)

16 ruuvia juoksurullia varten

16 jousirengasta juoksurullia varten
16 aluslevya juoksurullia varten
2 letkusinkiléa

1 suojalasin kehys

1 hitsauslasi

1 1apinékyva suojalasi

2 suojalasin pidikeholkkia

3 mutteria tukikahvaa varten

3 ruuvia tukikahvaa varten

2 suojalasin pidikepuikkoa

1 kahva

1 hitsaussuojuksen kehys

¥ "0V OS3ITXLOT

2.2 Toimituksen sisélt6é

Tarkasta tdssé kuvatun toimitusselostuksen avul-
la, etté tuote on taysimaéarainen. Jos osia puuttuu,
ota viimeist&an 5. arkipaivana oston jalkeen
yhteytta asiakaspalveluumme tai siihen myyn-
tipisteeseen, josta olet ostanut laitteen, ja esita
vastaava ostotosite. Huomioi tdssa myds tdman
ohjekirjan lopussa olevat asiakaspalveluohjeet ja
takuusuoritustaulukko.

® Avaa pakkaus ja ota laite varovasti pakkauk-
sesta.

Poista pakkausmateiriaalit seké& pakkaus- ja
kuljetusvarmistukset (mikali kaytetty).
Tarkasta, onko toimitus taysilukuinen.
Tarksta, onko laitteessa ja varusteissa kulje-
tusvaurioita.

Sailyta pakkaus, mikali mahdollista, takuua-
jan loppuun saakka.

Vaara!

Laite ja pakkausmateriaalit eivat ole lasten
leikkikaluja! Lapset eivét saa leikkid muovi-
pusseilla, kelmuilla tai pienilla osilla! Niista
uhkaa nielaisu- ja tukehtumisvaara!

© Hitsauslaite
Alkuperaiskayttdohje
Turvallisuusméaraykset
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3. Maaraysten mukainen kaytto

Suojakaasuhitsauslaite on tarkoitettu ainoasta-
an terasten hitsaamiseen MAG-menetelmalla
(metalli-aktiivikaasu) vastaavia hitsauspuikkoja ja
kaasuja kayttaen.

Konetta saa kayttaa ainoastaan sille maarattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen tdman ylittava kaytto
ei ole maaraysten mukaista. Kaikista tasté aiheu-
tuvista vahingoista tai loukkaantumisista on vas-
tuussa laitteen omistaja/kayttaja eika suinkaan
sen valmistaja.

Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole
suunniteltu ja valmistettu kaytettavaksi pienteol-
lisuus- tai teollisuustarkoituksiin. Emme siksi ota
mitédan vastuuta vaurioista, jos laitetta kaytetédan
pienteollisuus-, kasitydlais- tai teollisuustyépaiko-
illa tai néihin verrattavissa olevissa toimissa.

4. Symbolit ja tekniset tiedot

EN 60974-1
Euroopan standardi valokaarihitsauslaitteille ja
hitsausvirtaléhteille rajoitetulla kayttdajalla

UO
Nimellisjoutokayntijannite

U1
Verkkojannite

g mm
Hitsauslangan halkaisija

1max

Suurin verkkovirran mittausarvo

|
2
Hitsausvirta

~50 Hz
Verkkotaajuus

IP 21
Suojalaji

H
Eristysluokka

X
Kéayttdaika
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wo-J) =

Verkkoliitanta

§

Metallin passiivi- ja aktiivisuojakaasuhitsaus tayt-
télangan kaytén kera

Y

Laskevan tunnusviivan symboli
2(1)~

Muuntaja

T

Varoke nimellisarvo ampeereina verkkoliitannas-
sé

«
.
4|‘4.

Ala séilyta tai kayta laitetta kosteassa tai marassa
ymparistéssé tai sateessa

Ennen hitsauslaitteen kayttoa tulee kayttéohje lu-
kea huolellisesti lapi ja noudattaa siind annettuja
maarayksia

Verkkoliitanta: ............c......... 230 V/400V ~ 50 Hz
Hitsausvirta: .........ccceeee. 25-160 A (max. 190 A)
Kyteentaaika Xo%: | 10] 15[ 25|35 [60] 100
Hitsausvirta I, (A):

400 V: 160/130|100| 85 | 65 /
230V: / |115/ 90| 70 | 60 40|25
Nimellisjoutokayntijannite U ....................... 36V
Hitsauslankakela kork.: ..........cccccooiiiiiiiinns 5kg
Hitsauslangan halkaisija: ............. 0,6/0,8/1,0 mm
VaroKe: ......cccoeeiiiiiiiiiesiccee e 16 A

Hitsausajat koskevat ymparistén lampétilaa, joka
eiylitd 40°C.
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5. Ennen kaytté6nottoa
5.1. Asennus (kuvat 5 -21)

5.1.1 Juoksu- ja ohjausrullien asennus (6/14)
Asenna juoksurullat (6) ja ohjausrullat (14) kuten
kuvissa 7, 9, 10, 11 esitetaan.

5.1.2 Hitsaussuojuksen (17) asennus

® Aseta hitsauslasi (I) ja sen paalle lapinakyva
suojalasi (m) suojalasin kehykseen (k) (kuva
12).

® Paina suojalasin (q) kiinnityspuikot ulkopuo-
lelta hitsaussuojuksen kehyksessa (s) oleviin
poranreikiin. (kuva 13)

® Aseta suojalasin kehys (k) hitsauslasin (1) ja
lapinakyvan suojalasin (m) kera sisapuolelta
hitsaussuojuksen kehyksen (s) aukkoihin,
paina suojalasin kiinnitysholkit (n) suojalasin
kiinnitystappeihin (q), kunnes ne lukittuvat
paikalleen ja varmistavat taten suojalasin ke-
hyksen (k). Lapinakyvéan suojalasin (m) tulee
olla ulkosivulla. (kuva 14)

® Taivuta hitsaussuojuksen kehyksen (s)
ylareuna sisaanpain (kuva 15/1.) ja taita yla-
reunan kulmat sisaan (kuva 15/2.). Taivuta sit-
ten hitsaussuojuksen kehyksen (s) ulkoreunat
sisdanpain (kuva 15/3.) ja yhdista ylareunan
kulmia ja ulkopuolia lujasti yhteen painamalla.
Kultakin sivulta tulee kuulua selva napsahdus
pidiketappien 2 lukittuessa paikalleen (kuva
15/4.)

®  Kun molemmat hitsaussuojuksen ylakulmat
on liitetty yhteen kuten kuvassa 16 naytetaan,
tydnna tukikahvan ruuvit (p) ulkopuolelta hits-
aussuojuksessa olevien 3 reian lapi. (kuva 17)

e Kaanna hitsaussuojus ympari ja pane kah-
va (r) tukikahvan 3 ruuvin (p) kierteiden yli.
Ruuvaa kahva (r) tukikahvan 3 mutterilla (o)
kiinni hitsaussuojukseen. (kuva 18)

5.2 Kaasuliitanta (kuvat 4-6, 19-25)

5.2.1 Kaasulajit

Hitsattaessa lapikulkevalla langalla tarvitaan kaa-
susuoja, suojakaasun koostumus on riippuvainen
valitusta hitsausmenetelméasta:

Suojakaasu CO2 | Argon/CO2
Hitsattava metalli:

P e X X
Lejeeritdn terés

FIN

5.2.2 Kaasupullon asentaminen laitteeseen
(kuvat 19-25)
Kaasupullo ei kuulu toimitukseen.

Asenna kaasupullo kuten kuvissa 19-21 nayte-
taan. Huolehdi siita, etta varmistuksetju (28) on ti-
ukasti paikallaan ja etta hitsauslaite ei voi kaatua.

Vaara! Kaasupulloalustalle (kuva 19/5) saa
asentaa vain kork. 20 litran kaasupulloja. Kay-
tettdessa suurempia kaasupulloja saattaa laite
kaatua, suuremmat pullot saa siksi asettaa vain
laitteen viereen. Jos nain tehdaan, tulee varmi-
staa riittdvan hyvin, ettei kaasupullo voi kaatua!

5.2.3 Kaasupullon liittaminen

Suojakuvun (kuva 22/A) poistamisen jalkeen avaa
pullon venttiili (kuva 22/B) vartalostasi poispain
lyhyeksi aikaa.

Puhdista tarvittaessa liitantakierteet (kuva 22/C)
kuivalla rievulla, kayttdmatta apuna mitaén puh-
distusaineita. Tarkasta, onko paineentasaajassa
(19) tiiviste ja onko se moitteettomassa kunnossa.
Ruuvaa paineentasaaja (19) myé6tapaivaan kaa-
supullon liitdntakierteisiin (kuva 23/C) (kuva 23).
Vie molemmat letkusinkilat (d) suojakaasuletkun
(18) paalle. Tydnna suojakaasuletkun (18) paat
paineentasaajan (19) suojakaasuletkun litntaan
(23) ja hitsauslaitteen kaasunsyo6ttoliitantaan (16)
ja varmista molemmat liitdnnat letkusinkil6illa (d).
(kuvat 24-25)

Vaara! Huolehdi siita, etta kaikki kaasuliitannat
ja liitokset ovat tiiviit! Tarkasta liitantdjen ja liito-
skohtien tiiviys vuotosuihkeella tai saippuavedella.

5.2.4 Paineentasaajan (kuva 4/19) toiminta-
selostus
Manometri (31) nayttaa pullon paineen baareina.
Kaasun lapivirtausmaara voidaan saataa kierto-
nupilla (24). Sadetyn kaasun lapivirtausmaaran
voi lukea manometristéa (20) litroina minuutissa (I/
min). Kaasu tulee ulos suojakaasunletkun liitan-
nasta (23) ja kuljetetaan edelleen hitsauslaittee-
seen suojakaasuletkun (kuva 3/18) kautta. (katso
kohtaa 5.2.3)

Viite! Suorita kaasun lapivirtausmaaran saato
aina kohdassa 6.1.3 annettujen ohjeiden mukaan.
Paineentasaaja asennetaan kaasupulloon ruuvilii-
tannan (21) avulla (katso kohtaa 5.2.3).
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Vaara! Paineentasaajaan tehtavat toimet ja kor-
jaukset saa suorittaa vain alan ammattihenkil®.
L&heta viallinen paineentasaaja tarvittaessa huol-
topalvelun osoitteeseen.

5.3 Verkkoliitanta

® Tarkasta ennen koneen liittdmista sahkéver-
kkoon, etta tyyppikilven tiedot vastaavat kay-
tettdvan verkkovirran tietoja.

® Laitteen saa liittd4 ainoastaan asianmukai-
sesti maadoitettuihin ja varmistettuihin pisto-
rasioihin.

Ole hyva ja noudata seuraavia ohjeita tulipalon,
sahkdiskun tai ihmisten loukkaantumisvaaran
valttdmiseksi:

o Ala koskaan kayta laitetta 400 V nimellisjan-
nitteelld laitteen ollessa sdadettyna 230 V
jannitteelle. Varo: Palovaara!

® Irroita laite virransy6tosta ennen kuin saadat
sen nimellisjannitteen.

¢ Nimellisjannitteen sdddén muuttaminen hits-
auslaitteen kaytdn aikana on kielletty.

e Varmista ennen hitsauslaitteen kaytto4, etta
laitteen nimellisvirran sd&t6 vastaa kaytetta-
vissé olevaa virranldhdetta.

Huomautus:

Hitsauslaite on varustettu 400 V ~ 16 A-keskijoh-
dinpistokkeella. Jos hitsauslaitetta halutaan kayt-
tad 230 V vaihtovirralla, niin téssa tulee kayttaa
mukana toimitettua sovitinjohtoa nro 30.

5.4 Lankapuolan asennus
(kuvat 1, 5, 6, 26 - 34)
Lankapuola ei kuulu toimitukseen!

5.4.1 Lankalajit

Sovellutustapauksesta riippuen kaytetaan erilai-
sia hitsauslankoja. Hitsauslaitetta voidaan kéayttaa
hitsauslankojen kera, joiden halkaisija on 0,6; 0,8
tai 1,0 mm. Vastaava syéttérulla ja kontaktiputket
toimitetaan laitteen mukana. Syéttorullan, kon-
taktiputken ja langan lapileikkauksen tulee aina
sopia yhteen.

5.4.2 Lankapuolien koko
Laitteeseen voidaan asentaa kork. 5 kg painavia
lankapuolia.
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5.4.3 Lankapuolan asettaminen paikalleen

® Avaa kotelon kansi (kuva 2/4), tyénna sita
varten kotelon kannen kahva (kuva 2/27)
taaksepain ja kdanna kotelon kansi (kuva 2/4)
auki.

® Tarkasta, ettd puolan lankakerrokset eivat ole
ristikkain, jotta lanka keriytyy tasaisesti auki.

Langanohjausyksikon kuvaus (kuvat 26-27)
Puolan lukitus

Puolanpidike

Siepparipuikko

Rullajarrun saatéruuvi
Tyontérullien pidikkeen ruuvit
Tyontérullien pidike
Tyontérulla

Letkupaketin kannatin
Painorulla

Painorullanpidike

Painorullan jousi
Vastapaineen s&atéruuvi
Ohjausputki

Lankapuola

Lankapuolan sieppausaukko

oOZZIrx«—IToOmMmMOO®@>

Lankapuolan asettaminen paikalleen (kuvat
26,27)

Aseta lankapuola (N) puolanpidikkeeseen (B).
Huolehdi siitd, etté hitsauslangan p&a kelataan
auki langanohjaimen puolelta, katso nuolta.
Huolehdi siita, etté puolanlukitus (A) painetaan
sisdan ja siepparipuikko (C) on lankapuolan
sieppausaukossa (O). Puolanlukituksen (A) tulee
napsahtaa jalleen kiinni lankapuolan (N) ylitse.
(kuva 27)

Hitsauslangan sisdénveto ja langanohjaimen

saato (kuvat 28-34)

e Paina painorullan jousta (K) yl6spain ja kaan-
né se eteenpain (kuva 28).

e Kaanna painorullan pidike(J) painorullan (l) ja
painorullan jousen (K) kera alas (kuva 29)

® Irroita tyontorullan kannattimen (E) ruuvit ja
veda tyontorullan pidike (F) yléspain pois
(kuva 30).

® Tarkasta sy6ttorulla (G). Syéttorullan (G)
ylasivulla tulee olla merkittyna vastaava lan-
ganpaksuus. Syé6ttorulla (G) on varustettu 2
ohjausuralla. Tarvittaessa kdann syéttorulla
(G) toisin pain tai vaihda se uuteen. (kuva 31)

® Pane tyéntorullan pidike (F) takaisin paikalle-
en ja ruuvaa se Kiinni.

® Veda kaasusuutin (kuva 5/12) oikealle kierta-
en pois polttimesta (kuva 5/13), ruuvaa kon-
taktiputki (kuva 6/26) pois (kuvat 5 - 6). Aseta
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letkupaketti (kuva 1/11) mahdollisimman
suoraan hitsauslaitteesta poisvetaen lattialle.
Leikkaa hitsauslangan ensimmaiset 10 cm
niin pois, etta syntyy suora leikkaus ilman
karkia, viistoumia tai likaa. Poista purse hits-
auslangan paasta.

Tyoénna hitsauslanka ohjausputken (M) lapi
paino- ja sy6ttorullan (G/l) vélitse letkupaketin
kannattimeen (H). (kuva 32) Tyénna hitsaus-
lankaa varovasti kasin niin pitkalle letkupa-
kettiin, kunnes se tulee polttimen (kuva 5/13)
kohdalla n. 1 cm ulos.

Léysenna vastapaineen saatéruuvia (L) muu-
tama kierros. (kuva 34)

Kéanna painorullan pidike(J) painorullan (1)
ja painorullan jousen (K) kera takaisin yl0s ja
kiinnita painorullan jousi (K) jalleen vastapai-
neen saatéruuviin (L) (kuva 33)

S&ada vastapaineen saatoruuvi (L) sitten niin,
etté hitsauslanka on tiukasti paikallaan pai-
norullan (1) ja syéttérullan (G) valissa, mutta
sita ei litisteta. (kuva 34)

Ruuvaa kaytetyn hitsauslangan halkaisijaa
vastaava kontaktiputki (kuva 6/26) polttimen
(kuva 5/13) paalle ja tydbnna kaasusuutin pai-
kalleen oikealle kaantaen (kuva 5/12).

S&ada rullajarrun (D) saatéruuvi niin, etta
lankaa voi edelleen kuljettaa ja etta rulla
pyséhtyy automaattisesti, kun langansyéttéa
hidastetaan.

6. Kayttd

6.1 Saatotoimet

Koska hitsauslaite tulee saataa eri tavoin sovellu-
tustapauksesta riippuen, suosittelemme saéatdjen
tekemista hitsauskokeen avulla.

6.1.1 Hitsausvirran séaté

Hitsausvirta voidaan s&ataé 6 eri asteeseen
hitsausvirtakatkaisimella (kuva 1/7). Tarvitava hits-
ausvirta on riippuvainen materiaalin paksuudesta,
halutusta polttosyvyydesté ja kaytetyn hitsauslan-
gan halkaisijasta.

6.1.2 Langansyo6tén nopeuden s&até
Langansy6tdn nopeus sovitetaan automaattisesti
kaytetyn virtasddddn mukaiseksi. Langansy6tén
nopeuden hienosdaté voidaan tehdé portaatto-
masti hitsauslangan nopeudensaéatimesta (kuva
1/29). Suositeltavaa on aloittaa saato portaasta 5,
joka on keskimaarainen asetus, ja korjata saatéa
tarpeen mukaan. Tarvittava lankamaéré on riippu-

FIN

vainen materiaalin paksuudesta, polttosyvyydes-
ta, kaytetyn hitsauslangan halkaisijasta ja myés
niista valimatkoista, jotka on ylitettava hitsattavien
tybkappaleiden valilla.

6.1.3 Kaasun lapivirtausmaaran saaté

Kaasun lapivirtausmaéara voidaan saataa portaat-
tomasti paineentasaajasta (kuva 4/19). Se nayte-

tddn manometrissa (kuva 4/20) litroina minuutissa
(I/min). Suositeltu kaasun lapivirtausméara vedot-
tomissa tiloissa: 5 — 15 I/min.

S&aada kaasun lapivirtausmaara siten, etta irroitat
ensin langansy6ttoyksikon kiristysvivun (kuva
26/K), jotta valtetaan langan tarpeeton kuluminen
(katso kohtaa 5.4.3). Verkkoliitannan tekeminen
(katso kohtaa 5.3), aseta hitsausvirran paalle-/
pois-katkaisin (kuva 1/7; 8) asentoon 1; 230
V/400V ja paina polttimen katkaisinta (kuva 5/25)
kaasun virtauksen aloittamiseksi. Saada sitten
paineenalentimesta (kuva 4/19) haluttu kaasun
lapivirtausmaara.

Kiertonupin k&énté vasemmalle (kuva 4/24):
vahaisempi lapivirtausmaéra

Kiertonupin kaanto oikealle (kuva 4/24):
suurempi kaasun lapivirtausmaara

Kiinnité langansyottdyksikén painerullan jousi
(kuva 26/K) jalleen paikalleen.

6.2 Sahkoliitanta

6.2.1 Liitdnta sahkoéverkkoon
Katso kohtaa 5.3

6.2.2 Maadoituspinteen liitdnté (kuva 1/10)
Liita laitteen maadoituspinne (10) hitsauskohdan
valittémaan laheisyyteen, mikali mahdollista.
Huolehdi kontaktikohdan metallinkiiltavasta pin-
nasta.

6.3 Hitsaaminen

Kun kaikki virransy6ton ja hitsausvirtapiirin sdhko-
litdnnéat seké suojakaasuliitdnté on tehty, voidaan
menetelld seuraavasti:

Hitsattavien tydkappaleiden hitsauskohdilla ei saa
olla maalia, metallipinnoitteita, likaa, ruostetta,
rasvaa tai kosteutta.

Sé&ada hitsausvirta, langansy6tto ja kaasun lapi-
virtausmaara (katso 6.1.1 - 6.1.3) vastaavasti.
Pida hitsaussuojusta (kuva 3/17) kasvojesi edes-
s4, ja vie kaasusuutin siihen tydkappaleen kohta-
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an, jota on tarkoitus hitsata.
Paina sitten polttimen katkaisinta (kuva 5/25).

Kun valokaari palaa, niin laite sy6ttéa lankaa hits-
auskylpyyn. Kun hitsauskupla on riittdvan suuri,
niin poltinta kuljetetaan hitaasti haluttua reunaa
pitkin. Tarvittaessa tehdaéan pienia heiluriliikkeita
hitsauskylvyn suurentamiseksi hieman.

Selvita hitsausvirran, langansyé6ttdnopeuden ja
kaasun lapivirtausméaran ihannesaadot teke-
malla hitsauskoe. Ihannetapauksessa kuuluu
tasainen hitsauséani. Polttosyvyyden tulee olla
mahdollisimman syva, mutta hitsauskylpy ei silti
saa pudota ty6kappaleen lavitse.

6.4 Suojalaitteet

6.4.1 Lamménvartija

Hitsauslaite on varustettu ylikuumenemissuojalla,
joka suojaa hitsausmuuntajaa ylikuumenemiselta.
Jos ylikuumenemissuoja laukeaa, niin laitteessa
oleva merkkilamppu (3) syttyy palamaan. Anna
hitsauslaitteen jaahtyé jonkin aikaa.

7. Verkkojohdon vaihtaminen

Vaara!

Kun tdman laitteen verkkojohto vahingoittuu sen
on korvattava joko valmistaja tai hanen asiakas-,
huolto- ja varaosapalvelunsa tai vastaavan pa-
tevyyden omaava henkild, jotta vaaratilanteita ei
paéase syntymaan.

8. Puhdistus, huolto ja varaosatilaus

Vaara!
Irroita verkkopistoke pistorasiasta ennen kaikkia
puhdistusstoimia.

8.1 Puhdistus

® Pid4 suojalaitteet, ilmaraot ja moottorin kotelo
niin puhtaina pdlysté ja liasta kuin suinki mah-
dollista. Pyyhi laite puhtaalla rievulla tai puhal-
la se puhtaaksi vahapaineisella paineilmalla.
Suosittelemme laitteen puhdistamista heti
joka kaytdn jalkeen.

Puhdista laite sdanndllisin valiajoin kayttden
kosteaa riepua ja vahan saippuaa. Ala kayta
sellaisia puhdistusaineita tai liuotteita, jotka
saattavat syévyttaa laitteen muoviosia. Huo-
lehdi siitd, ettei laitteen sisépuolelle paase
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vetté. Veden tunkeutuminen sahkotydkaluun
lisé4 sahkdiskun vaaraa.

8.2 Huolto
Laitteen sisapuolella ei ole mitdan huoltoa tarvits-
evia osia.

8.3 Varaosatilaus:

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:

o Laitteen tyyppi

Laitteen tuotenumero

Laitteen tunnusnumero

Tarvittavan varaosan varaosanumero.
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot 16ydéat osoit-
teesta www.isc-gmbh.info

9. Kéytostapoisto ja uusiokaytto

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta vélte-
taan kuljetusvauriot. Tdma pakkaus on raaka-ai-
netta ja sita voi siksi kayttda uudelleen tai sen voi
toimittaa kierratyksen kautta takaisin raaka-aine-
kiertoon. Laite ja sen varusteet on valmistettu eri
materiaaleista, kuten esim. metallista ja muoveis-
ta. Vialliset laitteet eivat kuulu kotitalousjatteisiin.
Laite tulee toimittaa asianmukaiseen kerayspis-
teeseen ammattitaitoista havittamisté varten. Jos
et tieda, missa on tallainen kerayspiste, tiedustele
asiaa kuntasi hallinnosta.

10. Sailytys

Sailyta laite ja sen varusteet valolta, kosteudelta
ja pakkaselta suojatussa tilassa poissa lasten
ulottuvilta. Paras sailytyslampétila on 5°C ja 30°C
valilla. Sailyta sahkotyokalut alkuperaispakkauk-
sissaan.
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syobteté

(katso 5.4.3)

Syéttorulla likainen / vahingoittunut
(katso 5.4.3)

Letkupaketti vahingoittunut
Kontaktiputki vaarankokoinen /
likainen / kulunut (katso 5.4.3)
Hitsauslanka hitsattu kiinni kaasus-
uuttimeen / kontaktiputkeen

11. Vianhaku
Hairioé Syy Poisto
Syéttorulla ei pyori Ei verkkojannitetta Tarkasta liitanta
Langansy6tén séaadin asennossa 0 Tarkasta saaté
Syéttorulla pyorii, Rullan paine huono (katso 5.4.3) Tarkasta saat6é
mutta lankaa ei Rullajarru séadetty liian tiukkaan Tarkasta saato

Puhdista tai vaihda

Tarkasta langanvedon vaippa
Puhdista / vaihda

Irroita

Laite ei endé toimi
pitemman kaytén
jalkeen, lampdval-
vojan merkkivalo (3)
palaa

Laite on kuumentunut liikaa liian
pitkén kaytén tai palautumisaikojen
laiminlydnnin vuoksi

Anna laitteen jéahty4 vahintaéan 20-
30 minuuttia

Hyvin huono hits-
aussauma

Vaara virran / sy6ton saato (katso
6.1.1/6.1.2)

Ei lainkaan / liian vahan kaasua
(katso 6.1.3)

Tarkasta saato

Tarkasta saato tai kaasupullon tayt-
tépaine
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2

Koskee ainoastaan EU-maita
Ala heita sahkétydkaluja kotitalousijatteisiin!

Euroopan direktiivin 2012/19/EY loppuunkaytetyista sahko- ja elektronisista laitteista ja sen kansallisek-
si laiksi muuntamisen mukaan tulee kaytetyt sdhkotydkalut koota erikseen ja toimittaa ne ympéristoystéa-
vélliseen kierratykseen.

Kierratysvaihtoehto takaisinlahetykselle:

Séahkolaitteen omistaja on velvoitettu laitteen palauttamisen vaihtoehtona vaikuttamaan siihen, etta
h&nen luovuttamansa omaisuus havitetdan asianmukaisesti. Loppuun kaytetty laite voidaan tata varten
luovuttaa myds kerdyspisteeseen, joka suorittaa sen kaytdstapoiston kansallisten kierratystalous- ja
jatehuoltolakien tarkoittamalla tavalla. Tama ei koske kaytettyihin laitteisiin liitettyja lisdvarusteita ja apu-
vélineitd, joissa ei ole séhkdosia.

Tuotedokumentaation ja tuotteen mukana toimitettujen papereiden osittainenkin kopiointi tai muu monis-
taminen on sallittu ainoastaan iISC GmbH:n nimenomaisella luvalla.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

-42-
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Asiakaspalvelutiedot

FIN

Meilla on kaikissa takuutodistuksessa mainituissa maissa patevia asiakaspalvelusta huolehtivia kump-
paneita, joiden yhteystiedot |16ydat takuutodistuksesta. Heidan kauttaan voit saada kaikki asiakaspalve-
lut, kuten korjaukset, varaosien ja kulumaosien seka tarvittavien kayttémateriaalien toimitukset.

Huomaa, etta seuraaviin tdmén tuotteen osiin kohdistuu kéytosta johtuvaa, luonnollista kulumista, ja etta

seuraavia osia tarvitaan kéyttdmateriaaleina.

Laji

Esimerkki

Kuluvat osat*

Siirtorulla, langanydin, massapihdit

Kayttémateriaali / kayttdosat*

Hitsuslanka, suuttimet, kontaktiputki

Puuttuvat osat

* ei valttdmatta kuulu toimitukseen!

Puutteellisuuksien tai vikojen ilmetessa pyydamme ilmoittamaan virheesta verkossa sivustoon www.
isc-gmbh.info. Ole hyva ja anna vian tarkka kuvaus ja vastaa sen liséksi joka tapauksessa seuraaviin

kysymyksiin:

® Onko laite toiminut jo ainakin kerran, vai oliko se jo alusta lahtien viallinen?
® Havaitsitko jotain erikoista ennen vian iimenemista (oireita ennen vikaa)?

* Mika mielestasi on laitteessa vikana (paaasiallinen vika)?

Kuvaa tata toimintavirhetta.
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Takuutodistus

Arvoisa asiakas,

tuotteemme Iapikayvat erittain tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikéli tdma laite ei kuitenkaan toimi

moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyyddmme sinua kdéntymaan teknisen asiakas-

palvelumme puoleen kayttaen tassa takuukortissa annettua osoitetta. Selvitimme asian mielellamme
my®&s puhelimitse allaolevan palvelunumeron kautta. Takuuvaateiden esittamista koskevat seuraavat
maaraykset:

1. Nama takuuehdot koskevat ainoastaan kuluttajia, ts. luonnollisia henkil6itd, jotka eivat kayta tata
tuotetta sen enempaa pienteollisessa kuin muussakaan itsenéisesséa ammatinharjoituksessa. Nama
takuuehdot saatelevat tdydentévia takuusuorituksia, jotka allamainittu valmistaja lupaa uusien
laitteidensa ostajille lakiméaaraisen takuun liséksi. Ne eivat vaikuta lakimaaraisiin takuusuoritus-
vaateisiisi milldan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

2. Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset hankkimasi allamainitun valmistajan uuden laitteen
puutteellisuudet, jotka todistettavasti aiheutuvat materiaali- tai valmistusvirheistd, ja se on rajattu
valintamme mukaan ainoastaan naiden laitteen vikojen korjaamiseen tai laitteen korvaamiseen uu-
della.

Ole hyva ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole suunniteltu kaytettavaksi pienteollisuus-, kasi-
tyodlais- tai ammattitarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos laitetta on takuun kestoaikana
kaytetty pienteollisuus-, késitydlais- tai teollisuustydpaikoilla tai siihen on kohdistunut néihin verrat-
tavissa oleva rasitus.

3. Antamamme takuu ei kata naité vaurioita:

- laitteessa esiintyneet vauriot, jotka aiheutuvat asennusohjeen noudattamatta jattdmisesta tai asi-
antuntemattomasta asennuksesta, kayttdohjeen noudattamatta jattamisesta (kuten esim. litanta
vaaraan verkkojannitteeseen tai virtalajiin) tai huolto- ja turvallisuusmaéaraysten laiminlyénnista tai
laitteen altistamista epanormaaleille ympéristdolosuhteille tai puutteellisesta hoidosta ja huollosta.

- laitteessa esiintyneet vauriot, jotka aiheutuvat maaraysten vastaisesta tai virheellisesta kaytosta
(esim. laitteen ylikuormitus tai hyvaksymattdmien litostykalujen tai varusteiden kayttd), vieraiden
esineiden tunkeutumisesta laitteeseen (esim. hiekka, kivet tai poly, kuljetusvauriot), vakivoiman kay-
tOsté tai ulkopuolisista tekijoista (esim. putoamisesta aiheutuneet vahingot).

- laitteessa tai sen osissa esiintyneet vauriot, jotka aiheutuvat kéytésta johtuvasta, tavanomaisesta
tai muuten tavallisesta kulumisesta.

4. Takuuajan kesto on 24 kuukautta ja se alkaa laitteen ostopaivasta. Takuuvaateet tulee esittéa en-
nen takuuajan paattymisté kahden viikon kuluessa siita, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden
esittdminen takuuajan paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan
pitenemiseen tai laitteen tai siihen mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uu-
delleen alusta. Tamé koskee myds paikan paalla suoritettuja palveluja.

5. Viallista laitetta koskevat takuuvaateet tulee esittaa osoitteella: www.isc-gmbh.info. Pida uuden
laitteesi ostotosite tai muu ostonayttd valmiina. liman vastaavia tositteita tai tyyppikilped meille 1ahe-
tettyjen laitteiden osalta takuuvaateet on suljettu pois, koska mahdollisuudet laitteen tunnistamiseen
puuttuvat. Mikali takuumme kattaa laitteen vian, asiakkaalle toimitetaan korjattu tai uusi laite viipy-
matta.

Tietysti korjaamme mielellamme korvausta vastaan myos sellaiset laitteiden viat, jotka eivat kuulu tai
eivat enda kuulu takuumme piiriin. Laheta tata varten laite teknisen asiakaspalvelumme osoitteeseen.

Kuluvien osien, kayttdosien ja puuttuvien osien suhteen viittaamme tdméan takuun rajoituksiin, jotka on
selostettu tdman kayttéohjeen asiakaspalvelutiedoissa.
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CopepaHue

YKasaHuA no TexHKe 6e3onacHoOCcTH

CocTaB yCTpOMCTBA M COCTaB YNaKoBKM
Mcnonb3oBaHne B COOTBETCTBUM C NpefHa3Ha4eHneM
CHMBO/IbI ¥ TEXHUYECKME AaHHble

Mepes BBOAOM B aKCnyaTaumio

O6palleHne ¢ yCTPOMCTBOM

3ameHa Kabens NUTaHWA aNEeKTPOCETH

OuncTKa, TEXOBCYMBAHWE M 3aKa3 3anacHblx geTanemn
YTunusaums n BTOpU4HOE UCNosb30BaHNe

0. XpaHeHue

1. MNMowcK HencnpaBHOCTEM

TSN MWLM

-45-
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zq

OnacHOCTb! - DNEKTPUUECKUIA yaap Npy NPUKOCHOBEHWUM K CBAPOHHOMY 3/IEKTPOLY MOMET BECTU K
cmepTH

& ]

P

OnacHocTb! - BapixaHve BblAENAIOLLErocs Npy CBapKe AblMa MOXET yrpomarb Baluemy 340poBbio
=
o~

&

OnacHocTb! - O6pasytoLmecs Npu cBapKe UCKPbl MOTYT BbI3BaTb B3PbIB WM NoMap

OnacHocTb! - Msnyqume SﬂeKTpMHeCHOVI AYyrv MOXET Bbl3BaTb NOBPEHAEHUA a3 U KOXU

k.,

OnacHocTb! - aﬂeKTpOMaFHMTHbIe nosAa MOryT BbI3BaTb HEMOIAAKU B pa60Te
3JIEKTPOKapPANOCTUMYNATOPOB

OnacHocTb! ONacHOCTb 3/IEKTPUHECKOro yaapa

& JAN

OnacHocTb! - 118 yMeHbLUEHNA 0NacHOCTU TPaBMUPOBaHMA NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
SKCMyaTaumu.

OcTopokHo! UcnonbayiiTe cneuuanbHble NepyaTky AN1s cBapku. Bo Bpemsi cBapKu MOTYT Ha MecTe
BbIMOMHEHWA PaGOT MOTYT IETaTb pacKasieHHbIE YacTuLbl. M03TOMY 3allMLLaRTE PYKU C MOMOLLbIO
cneumanbHbIX NepyaTox A1 CBapKM.

- 46 -
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OnacHocTb!

Mpu MCNoNb30BaHMKU YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
cobnogatb onpeaeneHHble npaBuna TEXHUKK
6e30MacHOCTH A5l TOro, YTOBbl M36eraTb
TpaBM M NpesoTBpaTUTDb yLiep6. NMoatomy
BHWMAaTE/IbHO NpoyMTarTe HacTosLee
PYKOBOACTBO MO 3KCMayaTauun / yKkasaHus no
TEeXHWKe 6e30MacHOCTM NOSHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAaZEHHOM MecTe AJ/1s TOro, YTo6bl UMETb
HEeo6XoAUMYI0 MHOPMALMIO, Korfa oHa
noHago6utcs. Ecnv Bel jaete ycTponcTso
APYrMM AN NONb30BaHUS, TO NMPUIOKKUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCnayaTauun / ykasaHus
o TexHWKe 6e3onacHocTu. Mbl He HeceM
HWMKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U yLLEPO,
KOTOpbIE GblN MOYHEHbI NN MPUYUHEHDI

B pe3y/niktate Heco6I0AEHMA yRasaHui

9TOro PYKOBOACTBA M YKa3aHWI No TeXHUKeE
6e30MacHOCTM.

1. YKazaHuUAa No TeXHUKe
6e3onacHoOCTH

CoOTBETCTBYIOLME YKA3aHMSA MO TEXHUKE
6€e30MaCHOCTN HAXOAATCSA B NPUIOHKEHHbIX
6poLutopax!

OnacHocTb!

MpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeboBaHuA.
Mpy HEBBINOMHEHWMM YKA3aHWI MO TEXHWUKE
6€30MacHOCTU U TEXHUYECKUX TpeboBaHUM
BO3MOMHO NoJly4YeHUe yaapa TOKOM,
BO3HMKHOBEHWE MoMapa u/uam nonyvyeHve
cepbesHbiX TpaBM. XpaHUTe Bce YHKa3aHuA
Nno TeXHUKe 6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE
TpeboBaHUA ANA TOro, YTO6bI 66110
BO3MO¥HO BOCMNOJ/Ib30BaTbCA MU B

6ynywem.

2. CocTaB yCcTpoOiCcTBa U cocTaB
yNaKoBKU

2.1 CocTaB ycTpoicTBa (pPUCYHKM 1-8)
PyKkoATKa

MHAaMKaTop penmoB paboThbl

JlamnoyKa KOHTPONsA AAaT4YMK TeMneparypbl
Hpblwka Kopnyca

MecTo ANnA yCTaHOBKM ra3oBbiX 6a/1/IOHOB
XopoBble PONNKU

BbIkto4aTenb cBapoYHOro ToKka
MepeKntoyaTenb BKAYEHO-BbIK/IIOYEHO-
BbIGOP HaMPAXKEHNUA

ONoar®N
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9. CeCon-wTeKkep

10. Knemma maccbl

11. PykaB B Habope

12. Conno rasa

18. Topenka

14. HanpasnstoLwme poamku

15. Kptok uenu

16. NoacoeanHeHne nogeoja rasa

17. CBapoyHbIi aKpaH

18. PyKaB 3awWuTHOro rasa

19. PepyKTop

20. MaHomMeTp (KONMYEeCTBO NPOTEKAIOLLETO
rasa)

21. BUHTOBOE CcOeanHEHME

22. MpepoxpaHnTeNbHbIM KnanaH

23. NoacoeanHeHWe pyKasa 3alMTHOro rasa

24. KHonKa HacTporKku

25. TepeKntoyaTtesnb ropesiku

26. 3-e HoHTaKTHble Tpy6bl

27. PyKoATKa KpbILLKK Kopryca

28. CtpaxoBoyHas Lenb

29. Perynatop CKOpOCTM CBApOYHOrO 3NEKTPoaa

30. MepexoaHbI Kabenb

31. MaHomeTp (aaBneHune B 6annoHe)

a. 16-M BUHTOB A/15 XOA0BbIX POIMKOB

b.  16-M NPyMWHHBIX CTOMOPHBIX Konew, Aas
XOZ,0BbIX POJIMKOB

16-M nogKnagHbIX Wand Ana X040BbIX
PONMKOB

2-a 3auMa pyKasa

1-a pama 3aLMTHOE CTEKSIO

1-0 CTEKNI0 ANA CBapKM

1-0 npo3payHoe 3almnTHOE CTEKI0

2-a KpenemHble rb3bl 3aLMTHOro CTeKna
3-1 rankun ANA pyKOATKU

3-1 BUHTA ANA PYKOATKM

2-a KpenemHbIM WTbIpb 3aLMTHOro CTeKkna
1-a pyKoATKa

1-a pama cBapoO4HOro aKpaHa

o

»SevOos3IT o

2.2 CocTaB KOMMJIEKTa YCTPOUCTBA
MpoBepbTe KOMNNEKTHOCTb U3AEANA Ha
OCHOBaHWM OMUCaHHOro 06bema NOCTaBKMK.
Mpun o6HapyweHUn HefocTaTKa KOMMOHEHTOB
obpaTuTech B Hall CEPBUCHbIN LEHTP
WM MaraauH, B KOTopom Bbl npro6penu
YCTPOWCTBO, HE MO3JHee YeM B TeyeHue 5-T
paboymx AHeW nocae NpUobpeETEHNA U3AENUS,
NpeabABUB AENCTBUTESIbHYIO KBUTAHLMIO O
nokynke. O6patuTe BHUMaHWe Ha Tabauuy ¢
yKasaHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B IOKYMEHTE C
MHhopMaLmeln 0 CEPBUCHOM 06CTyHUBAHWUU.
®  OTKpOWTE YNaKoBKY W BbIHETE OCTOPOXHO U3
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.
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® YpanuTe ynakoBOYHbIM MaTepua, a TaKke
npucnocobieHns 3almTbl YyCTPOMCTBa Npu
yNaKoBbIBAHUU U TPAHCMOPTUPOBKE (Mpu
Hannymm).

® [lpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb YCTPOMCTBA.

® [IpoBepbTe YCTPOWCTBO U NPUHAAIEHKHOCTH
Ha Ha/IMume BO3HMKLLMX Npur
TPaHCMNOPTUPOBKE MOBPEHAEHWIA.

e CoxpaHsiiTe ynakoBKy N0 BO3MOKHOCTU
[10 UICTEYEHUS CPOKa rapaHTUMHbIX
0653aTeNbCTB.

OnacHocTb!

YcTPOMCTBO M ynaKOBKa He ABAAIOTCA
AETCKUMU urpywKamu! 3anpeLyeHo aetam
Urparb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTamH,
nJieHKaMu U MeJIKUMK getanamu! OnacHocTb
3aKJ/iloyaeTcA B TOM, YTO OHU MOTYT
NpPOr/IOTUTb UK NOrMGHYTH OT yAyLWbA!

® CBapouyHbli annapat

®  OpuruHanbHoOe pyKoBOACTBO MO
SKCMnAyaTaumm

® YKasaHuA No TeXHWKe 6e30MmacHoOCTH

3. Ucnonb3oBaHMe B COOTBETCTBUU
C npegHa3sHa4YeHUem

CBapouyHbIi annapar B cpefie MHepTHOro rasa
npefHa3HavyeH UCKIYUTENBHO AJ/1F CBapKU
ctanu metogom MAG-(MeTann-aKTUBHBIV ras) ¢
MCMoIb30BaHWEM COOTBETCTBYIOLLMX CBAPOUHbBIX
9/71EKTPOLOB U1 ra3oB.

PaspeLuaeTcsa Ucnonb3oBaTb YCTPOMCTBO TOIbKO
B COOTBETCTBUM C €ro npegHasHaveHvem. Jlioboe
Lpyroe, OTIM4aloLLeecs OT STOr0 UCMO/b30BaHWe
CUMTAETCH HE COOTBETCTBYIOLLMM
npefHasHavyeHuio. 3a BCe BO3HUKLLME B
pesynbraTte TaKoro UCMob30BaHWs yLep6 nam
TpaBMbl J1060r0 BUAA HECET OTBETCTBEHHOCTb
nosib3oBaTesib U paboTaloLLMI C yCTPOMCTBOM, a
He ero U3roToBUTESIb.

Y4TUTE, YTO KOHCTPYKLMA HaLLMX YCTPOMCTB
He npefHa3Ha4veHa A5 UCMO/Ib30BaHWSA

MX B MPOMbILLIEHHOW, PEMECIEHHOM /U
MHAyCTpUaibHoM o6nacTi. Mbl He Hecem
HWKaKOMN OTBETCTBEHHOCTU MO FrapaHTUNHbIM
0653aTeNbCTBaM MpU UCMO/Ib30BaHWK
YCTPOMCTBA B MPOMbILLUIEHHON, PEMEC/IEHHOM
WY MHAYCTPUANbHOM 061aCcTH, a TaKKe B
nofo6HOM AeATEeNIbHOCTH.
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4. CUMBO/Ibl U TEXHUYECKUE JaHHble

EN 60974-1

EBponeiicKre HOpMbl A1 CBAPOYHbIX YCTPOWCTB
3/IEKTPUYECKOW yroi CBapKu BPYUHYLO C
OrpaHUYeHHOM NPOLOTHUTENBHOCTBIO hadbl
BHJ/IOYEHUA

U

0
HoMWHanbHoe 3HavYeHne HanpAXeHnA X0/10CToro

xopa

U1
Hanpﬂ)KeHme cetn

O Mm
JvameTp cBapoYHOro aneKTpoaa

1 max

HawuBbiclwias n3MepeHHas BesininHa ToKa
3ﬂeKTpVI‘-IeCKOf;1 cetn

2
CBapoyHbIi TOK

~ 50Ty
YacTtoTta 3}'IeKTpW-|6CKOl;'1 ceTn

IP 21
Knacc sawmThbl

H
Knacc nsonsauymm

X
MpofoMHMTEeNbHOCTb (hasbl BRIOYEHUS

wo-J) =

MapameTpbl aNeKTpoceTH

§

[l,yrosaﬂ CBapKa nnasAwmMmMcA 31EKTPOL0M
B MHEPTHOM M aKTUBHOM ra3ax, BK/to4as
ncnosib3oBaHue CBapO‘-IHOVI NPOBOJIOKHU

Y

Cu1MBOJ HUCXOASALLEN KPUBOM

2(1)~

TpaHchopmatop
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g —

I'Ipe,qoxpaHMTenb NOAK/TOYEHUA K CeTU C
HOMWHa/IbHbIM 3Ha4eHWeM B amnepax

‘
7
R

T

3anpeu.|.eHo XPaHUTb U1K UCNO/Ib30BaTb
YCTPOWMCTBO BO BAAXHOM WU CbIPOW
OKpYHaloLLen cpeae Wan noj foAeEM

[Mepep ncnonb3oBaHWeM CBapOYHOro annapara
Heo6X0AMMO BHUMATEIbHO npo4ynTaTb
PYKOBOACTBO MO 3Kcniyataumn 1 cnepoearb ero
YHasaHuAM

MapameTpbl anexkTpocetu: ~230 B/~400 B ~ 50 'y,
CBapoyHbI TOK: ....25 A -160 A (makcum. 190 A)

MpoaonKmUTENBHOCTD

BHJIIOYEHUS: X%: | 10 | 5 | 25 | 3 | 60 | 100

CeapoyHbli ToK |, (A):

400V: 160|130(100| 85 | 65 /

230V / [115] 90| 70[ 60 [ 40] 25

HomuHanbHoe 3HaveHne
HanpaAMeHUa Xos10CToro XoAa U : ..., 368

BapabaH cBapo4HOro aneKTposa MaKcum.: .. 5 Kr
[JunameTp cBapoyHoro anekTpoga: 0,6/0,8/1,0 Mm
[TPEAOXPAHUTENB: .oeeeiiieeieee e 16 A
BeC: ., 36,3 Kr

MpofonHMUTENBHOCTB CBAPKU NPU TeMMnepartype
OKpyatoLen cpegpl 40°C.

5. Nepepn BBOAOM B 3KCMJlyaTauuio
5.1 C6opkKa (puc. 5-21)

5.1.1 MoHTa¥ X0f0BbIX U MOBOPOTHbIX
ponukos (6/14)

YcTaHOBUTL XOA0BbIE POJIMKHM (6) M NOBOPOTHbIE

poarKK (14) TaK KaK NoKas3aHo Ha PUCYHKax 7,

9,10, 11.

5.1.2 YcTaHOBHKa 3awWuMTHOro 3KkpaHa (17)

®  BnomuTb CTeK10 Ans ceapku (I) 1 Ha Hero
Npo3payHoe 3alUTHOE CTEKSIO (M) B pPaMKy
Ans 3awmTHoro ctekna (k) (puc. 12).

® HKpenexHble WTUPTbI 3aMTHOrO cTekna (q)
BAABUTb B OTBEPCTUE B pame 3alUTHOro
3KpaHa (s). (puc. 13)

®  BnomuTb pamy Ass 3awmTHoro ctekna (k)
C CTeKNOM AnA ceapkv (1) U Npo3payHbiM
3aLMTHBIM CTEK/IOM (M) U3HYTPH B BbIEMKY
B pame 3alLMTHOrO aKpaHa (s), B4aBUTb
KpeneHble rHe3fa 3almTHOro CTeK1a
(n) B KpenemHble WTUDTbI 3aLUTHOTO
cTekna (q) Ao Tex Nop, NoKa oHW He
BOWAYT B 3auenneHue /s Toro, 4To6bl
3aduKCcMpoBaThb pamy A5 3aMTHOrO
cTtekna (k). Mpo3payHoe 3alWTHOE CTEKNO
(m) BONKHO HAXOAWUTHLCA CHapYHMU. (puc. 14)

®  3arHyTb BEPXHWUIM KaHT pambl 3aLUTHOIO
9KpaHa (s) (puc. 15/1.), a TaKKe ymbl
BEepXHero KaHta (puc. 15/2.) BOBHYTpb.
3aTeMm 3arHyTb BHELLHIOI CTOPOHY pambl
3alLUMTHOrO 3KpaHa (S) BOBHYTpPb (puC.
15/3.) 1 3aTEM NyTEM CU/IbHOTO CHUMaHMA
COEMHUTD YIJIbl BEPXHETO KaHTa 1 BHELLHWE
BGOKOBWHbI. Ha Kaw oM cTopoHe npu
bUKCaLMN KPENEKHbIX LITUPTOB JOHKHO
6bITb C/IbILUHO 2-a OTYET/IMBBIX LLEMYKA (PUC.
15/4.)

e Ecnuv o6a BepXHWUX yrna 3aluTHOro
9KpaHa coefHeHbI TaK, KaK NoKasaHo Ha
pyCyHKe 16, TO HY}HO BCTaBWUTb BUHTbI A/15
PYKOSATKM (p) CHapyHK CKBO3b 3 OTBEPCTHSA B
3alMTHOM 3KpaHe. (puc. 17)

®  PasBepHyTb 3aliMTHbIM 3KPaH M BCTaBUTb
PYKOATRY (r) Yepes pe3boy 3 BUHTOB A1A
PYKOATKM (p). MPOYHO NPUBUHTUTL PYKOATKY
(r) npy nomoLLM 3 raeK AnA PyKOATKM (0) K
3alMTHOMY 3KpaHy (puc. 18).
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5.2 NMoaknoyeHue rasa (puc. 4-6, 19-25)

5.2.1 Tunbl razos

Mpw cBapKe ¢ NOMOLLbIO NOCTYNALLEro
HenpepbIBHO 3/1EKTPOAA HeobxoamMa 3alumTa
rasom, cocTaB/iEHWE 3alUTHOrO ra3a 3aBuCUT OT
BbIGPAHHOIo MeTOAA CBapKMU:

3awuTHbIN ras CO2 | Argon/CO2
cBapvBaeMblii MeTann X X
HenernpoBaHHas cTasb

5.2.2 YcTaHOBKa razoBoro 6aajoHa Ha
ycTpoicTtBe (puc. 19-25)
[a30BbIM 6aNI0H HE BXOAWUT B 06beM NOCTaBKM!

YcTaHOBWTE ra3oBbli 6a/110H, TaK KaK NokasaHo
Ha pucyHKax 19 - 21. BHumarenbHo chegute 3a
NMPOYHOCTbLIO KPEMNIEHUA CTPaXOBOYHOM Lienu
(28) 1 3aTem, 4TOObLI CBApOYHbIM annapar CTosN
YCTONYMBO.

OnacHocTb! Ha noacTaBKe AN1s yCTaHOBKM
rasoBbix 6a110HOB (puc. 19/5) paspeluaetca
ycTaHaB/IMBaTb TOJIbKO ra30Bble 6as/I0HbI
E€MKOCTbIO 0 MaKcumasibHo 20 UTPOB.

[Mpu ncnonb3oBaHMKM ra3oBbIX 6a/1/I0HOB
60/IblLEr0 pasMepa BOSHUKAET ONacHOCTb
OMNPOKUAbIBAHWUS, MO3TOMY TaK1e 6asoHbI
paspeLuaeTcs ycTaHaBAMBaTb TOJIbKO PALOM
C YCTPOMCTBOM. B Takux cnyyaax Heo6xogMmo
B AOCTaTO4YHOW CTEMEHM 3alUTUTb ra3oBbli
6a1/10H OT ONpoKUAbIBaHMA!

5.2.3 MopcoeauHeHne rasoBoro 6annoHa
Mocne yaaneHus 3aWwmTHOM KpbIWKK (puc. 22/A)
OTKPOMTE Ha KOPOTKOE BPEMSA BEHTU/Ib GasioHa
(puc. 22/B) B HanpaBneHWW B CTOPOHY OT cebA.
Mpy HEOBXOANMOCTH OYUCTUTE OT FPA3K

pe3bby noacoeanHeHns (puc. 22/C) cyxomn
TPANKOW 6e3 UCNOoNb30BaHUA KaKUX TM60
O4YUCTUTE/IbHbIX CPEACTB. I'Iposepre Hann4ne
yNAOTHUTENA Ha peayKTope (19) n ybeautech B
6€e3YKOPU3HEHHOCTU Ero COCTOAHUA. HaBuHTUTE
peaykTop (19) B HanpasieHMn BpaLeHuA
4acoBOW CTPEeJIKM Ha pe3bly NoLACOeANHEHUSA
(puc. 23/C) razoBoro 6annoHa (puvc. 23). HageTb
o06a xomyTa pyKkasa (d) Ha pyKas 3aLiMTHOro rasa
(18). BcTaBuTb pyKas 3aluTHOro rasa (18) Ha
noacoeavHeHWe pyKkasa 3awuTHOro rasa (23) Ha
peaykTope (19) u noacoegnHeHne Nogsoja rasa
(16) Ha cBapo4yHOM annapare 1 3admKcUpoBaTb
B 060MX MecTax NnoACOeAUHEHUA NPY MOMOLLM
XomyTOB pyKasa (d) (puc. 24-25).

OnacHocTb! BHMMaTensHo creaute 3a
repMeTUYHOCTBIO BCEX MOAKIIOUEHUI ra30BoM
cuCTeMbl U coeauHenuii! MposepsTe MecTa
NOAKMOYEHUI Y COEAUHEHWIA NPU NMOMOLLM
a3pOo30/u 4151 OBHAPYHEHWA YTEUKU UK
Mbl/IbHOW BOAbI.

5.2.4 NMoAcHeHue paboTbl pepayKTOpa

(puc. 4/19)
MaHomeTp (31) noKasbiBaeT faBieHve
B 6a71/10He B 6apax. C MOMOLLb0 KHOMKK
HaCTPOVKM (24) MOXHO OTperyIMpoBaTb
KOJIM4ECTBO NPOMYCKaeMoro rasa.
YcTaHOBNEHHOE KOIMHECTBO MPOMYCKaemMoro
rasa MOXHO cyMTaTb Ha maHomeTpe (20) B
mTpax B MUHyTY (I/min). las BbIxoguT 13
NoACOeANHEHNA pyKaBsa 3allmMTHOro rasa (23) n
nopjaeTca AasibLue No pyKasy 3alMTHOro rasa
(puc. 3/18) K cBapoyHOMy annapary (CMoTpuTe
5.2.3).

YKasaHue! PerynnpoBKy KonmnyecTsa
nponycKaemMoro rada ocyLecTBAANTe Bceraa
TaK, KaK 3To onucaHo B pasgene 6.1.3.

PefyKTOp KpenuTcs Npy NOMOLLM BUHTOBOTO
coeuHeHus (21) K ra3oBoMy 6as1I0Hy (CMOTpUTE
5.2.3).

OnacHocTb! BmeluaTtenbcTsa B yCTPOMCTBO
penyKTopa U peMOHTHblE PaboTbl HA HEM
paspeLaeTcs OCyLECTBNATb TONbKO
cneumanucTam. Boilwaute HemcnpasHbiii
penyKTop Npv HEOBXOAMMOCTM MO aapecy
CNyHBbl cepBuca.

5.3 NapameTpbl 3/1IeKTPOCETH

® [lepep TeM KaK BK/IIOYUTb YCTPOMNCTBO
y6eanTeCh, YTO AaHHbIE HAa TUMNOBOWM
Tab/M4Ke COOTBETCTBYIOT NapaMeTpam
9/IEKTPUYECKON CETU.

®  YCTpPOMCTBO paspeLuaeTcs NogKIo4aTh
TONIbKO K Hag/1emalLMm 06pasom
3a3eMJIEHHbIM U 3aLUMLLEHHbIM
npefoxpaHUTeNnem LUTENCesbHbIM PO3eTKaM.

HeobxoanMo cnepoBaTh CneayowmMM yKa3aHUsam

[NA TOro, YTo6bl N36EeKaTh ONacHOCTU NoxKapa,

yAapa TOKOM 1 TpaBMUPOBaHUSA JTIOLEN:

®  3anpeLLeHo NoAK/IYaTb K YCTPOMCTBY
HOMMHasIbHOE HanpsaxeHue 400 B, ecnu
YCTPOWMCTBO NepeKto4eHo Ha 230 B.
OcCTOpOHHO: onacHOCTb noxapal

® HeobxoanMO OTCOEAUHUTL YCTPOMCTBO OT
NUTaHUSA 3NIEKTPUYECTBOM NPEKIE, YEM
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nepexsitoYaTb HOMMHAIbHOE HanpAKeHWe.

®  3anpelleHo NepexsiioyeHne HOMUHABHOTO
HanpseHUs Bo BpeMs paBoTbl CBAPOYHOTO
annapara.

® [lepep aKcnayaraumei CBAPOYHOro
annapara Heo6XoAMMO Y6eauTLCS, HTO
YCTaHOB/IEHHOE HOMUHA/IbHOE HanpsKeHWe
YCTPOWCTBA COOTBETCTBYET HANPAMEHUIO
CETU 3NEKTPONUTaHKS.

UHdopmauuma:

CBapoyHbIii annapar cHabxeH CeCon-
LUTEKEPOM, paccyMTaHHbIiM Ha ~400 B,

16 A. Ecnv cBapouYHbIv annapart JoHKeH
9KCNIyaTMpoBaTbCA C HanpaxeHrnem ~230 B,
TO HEOBXOAMMO MCMOL30BATb MPUIOKEHHBIN
apanTepHbln kKabenb Ne 30.

5.4 MoHTaM KaTyLKHU 3/1eKTPoAoB
(puc. 1,5, 6, 26 - 34)

HaTylwKa aneKTpofoB He BXOAUT B 06bEM

nocTaBKu!

5.4.1 Tunbl aneKTpoaoB

B 3aBucHMOCTH OT B1Aa paboT UCMOb3YTCSA
pasnunyHble CBapoYyHble 3NeKTPoabl. CBapOYHbIN
annapar MOMHO MCMO0JIb30BaTb C CBAPOYHbIMM
aneKTpogamu guametpom 0,6; 0,8 mm Mm

1 1,0 mm. CoOTBETCTBYOLLME NOJatOLLME
POJIMKM W KOHTaKTHbIE TPYGble MPUIOHKEHDI K
ycTporcTy. MNoparoLwuii poavK, KOHTaKTHbIE
Tpy6bl U CEYEHUE 3NEKTPOAA JOMHKHbI BCerga
COOTBETCTBOBATb APYr APYry.

5.4.2 EMKOCTb KaTyLUKWU 3/IEKTPOA0B
B ycTpOMCTBO MOXHO yCTaHABAMBATL KaTyLLKK
9N1EKTPOAOB BEIMHUHON MaKCUMasbHO A0 5 Kr.

5.4.3 YcTaHOBHKA KaTyLKU 3/1EKTPOA0B

®  OTKpbITb KPbILWKY Koprnyca (puc. 2/4), ana
3TOro CABMHYTb PYKOATKY KPbILKK Koprnyca
(puc. 2/27) Ha3an 1 OTKMHYTb KPbILLKY
Kopnyca (puc. 2/4).

* [lpoBepsTe OTCYTCTBME NEpexecTa HaBUBKK
Ha KaTyLlUKe 418 Toro, YTo6bl 06ecneynTb
paBHOMepHOe pa3maTbiBaHWe 9/1eKTpoaa.

OnucaHue y3na nogayv asiekTpopa (puc.
26-27)

A YcTpoWcTBO GUKCaLMM KaTYLLKK

B HKpenneHwe KaTywku

C 3axsaTblBatoWwuii nanew,

D KOCTMPOBOYHbIM BUHT A1 TOPMO3a POJIMKOB
E  BwWHTbI ANA KpenieHue poanKoB Noaaqm

F  KpenneHve ponnkos nogaum
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Mogatowmin ponmk

MpUeMHUK KOMMNIeKTa pyKasa
HarummHoM ponunk

HpenneHue HalMMHOro poauKa
MpyHurHa HAXMMHOIO PoIMKa
KOCTMPOBOYHBIV BUHT MPOTUBOAABAEHUS
Hanpasnstowas Tpy6a

HaTylwka npoBooKu

OTBeEpCTHE 3axBaTa KaTyLIKW 3M1eKTpoAa

OZZIr xX«—ITO®

YcTaHOBKa KaTyLWHKU 3/1IEKTPOoA0B (pUc. 26,27)
MocTaBuTb KaTylwKy anekTpoaos (N) Ha
KpensieHne KaTtyLwku (B). BHMmaTensHo cnegutb
3a TeMm, YTOGbl KOHEL, CBapOYHOro 3/1eKTpoja
pa3marbiBasiCAA CO CTOPOHbI HaNpaBAAoLLEeN
9/1EKTPOAA, CMOTPUTE HanpaB/IeHNE CTPEKU.
BHumaTensHo npocneauTe, 4Tob6bl rKcaTop
KaTyLwKu (A) 6bln BAaB/EH, a 3axXBaTblBaoLLMA
naney, (C) Haxoaunca B OTBEPCTUM 3axBaTa
KaTyLwKku anekTpopos (O). duKcaTop KaTyLwKu
(A) pONKeEH 3alleIKHYTbCA Haf, KaTyLWKOoM
anekTpoaos (N) (puc. 27).

BBefieHMe cBapo4HOro ajiekTpoaa 1
I0CTMPOBKA HanpaBs/AloLen anekTpoaa (puc.
28-34)

® HamaTb BBEPX MPYHMHY HAKUMHOIO PO/IMKa
(K) 1 noBepHyTb Brepeg, (pu1c. 28).

®  OTKWHYTb BHWU3 KPErIeHNe HaKUMHOIo
ponuka (J) ¢ HarMUMHbIM poMKoMm (1) n
NPYXUHOM HaxmMHoro ponuka (K) (puc. 29)

®  BbIBUHTUTb BUHTbI AJ1S1 KPEMIEHUA POSIMKOB
nogauu (E) v BbITAHYTb KpenieHne ponKoB
nopauv (F) BBepx (puc. 30).

® T[epenpoBepuTb Nogatowwmi poamk (G). Ha
BEPXHEW CTOPOHE nogatoLero ponvka (G)
[OJTKEH GbITb YKa3aHa CooTBETCTBYOLLASA
TO/WMHA aneKTpoAa. MoaatoLwmii posmk
(G) cHabeH 2-s HanpaBAALWUMU
nasawvu. MNopatowuii ponuk (G) Hy¥HO npu
Heo6X0AMMOCTH NEPEBEPHYTb MW 3AMEHWUTH
(puc. 31).

®  YCTaHOBUTb KperieHue poinKoB nogaum (F)
Hasaz ¥ NPOYHO NMPUBUHTUTD.

® BbiHYTb conno rasa (puc. 5/12) Bpauwas
BNpaBo M3 ropesikn (puc. 5/13), OTBUHTUTL
KOHTaKTHYt0 Tpy6y (puc. 6/26) (puc. 5 - 6).
PykaBa B Ha6ope (puc. 1/11) nponoxuTb
10 MOJY HACKO/IbKO MOMHO MO NPSMON U B
HanpaB/ieHWK OT CBapOYHOro annapara.

e Ortpesatb 10 CM OT HaYasia CBAPOYHOrO
9/1eKTpOAA TaK, YTobbl 06pasoBascsa
npaAMon cpes 6e3 BbICTYMNOB, UCKPUBIEHUH
1 3arpsAsHeHui. CHATb 3ayCeHULbl C KOHLA
CBapOYHOro a/eKTpoa.

-51-

20.07.2017 09:11:59



® BcTaBWTb CBapOYHbIi 9N1EKTPOZA Yepes
HanpasnswoLyto Tpyoy (M), mexay
HaXMMHbIM ¥ noAatoLwmm posnkom (G/1)
BHYTPb B MPUEMHOE YCTPOMCTBO pyKasa B
Habope (H). BctaBuTb (puc. 32) cBapOYHbIi
9N1EKTPOZ, OCTOPOKHO PYKOM TaK AasieKo B
pyKaB B Habope, MOKa OH He BbIMAET HapyKy
B ropesike (puc. 5/13) npumepHo Ha 1 cm.

®  OcnabuTb LCTUPOBOYHbIN BUHT
npotusogasnieHus (L) HECKOBKUMU
BpaLleHuamMU (puyc. 34).

®  OTHWHYTb BHOBb KpEemn/eHne Ham1MHOro
ponuka (J) ¢ HarMMHBIM posiMKoM (1)
NPYyXMHOM HaxMMHoro ponurKa (K) BBepx
W CHOBA 3aLenUTb NPYHUHY HaXKUMHOIO
ponwuka (K) 3a oCTUPOBOYHbIN BUHT
npotuBogasneHus (L) (puc. 33)

® 3arem ycTaHOBWTb IOCTUPOBOYHbIV BUHT
npotuBoAasneHus (L) Taknum obpasom,
4TO6bI CBAPOYHbIN SNEKTPOA YAEPKMBANCA
MPOYHO MEKAY HAKUMHBIM POJIMKOM
() v nopatowmm ponukom (G) 6e3
pasgasnvBaHuA (puc. 34).

®  TIpUBUHTWUTb KOHTaKTHYO TPYGY (pUC.
6/26), COOTBETCTBYIOLLYIO AMAMETPY
MCNOJIb3yEMOr0 CBAPOYHOrO 3IEKTPOAA, K
ropeske (puc. 5/13) n BcTaBuTb COMJIO rasa,
noBepHyB ero Bnpaso (puc. 5/12).

®  OTperynnpoBarb OCTUPOBOYHbIN BUHT
TopMo3a posMKoB (D) Takum o6pasom,
4TOGbl 3/IEKTPOS, BCE ELLE MOT NMPOXOANUTH
W POJIMK NPU TOPMOKEHNM HaNpPaBSAIOLLEN

3/IeKTpOo4a aBToOMaTn4eCKM OCTaHaB/IMBaJ/ICA.

6. ObpaLyeHue ¢ yCTPOMUCTBOM

6.1 PerynupoBKa

TaK KaK perynimpoBKa cBapo4HOro annapara

B 3aBMCMMOCTM OT C/ly4as MCMoNb30BaHUA
OCYLLECTBNIAETCA NO Pa3HOMY, TO Mbl
pPEeKOMeHAYEM OCYLLECTBUTb PEryIMpoBKY MyTem
OCYLLECTB/IEHUA NMPOBHOM CBApKMU.

6.1.1 PerynupoBKa cBapoO4YHOro ToKka
CBapoYyHbIN TOK MOXHO peryanposars 6-Tu
CTyneH4aTo nepexaoyaTeneM CBapo4Horo

ToKa (puc. 1/7). Beibop cubl cBAPOYHOIO

TOKa 3aBUCUT OT TOJILMHbI feTanew,
Heo6X0AMMOM ryBMHbI NPOXMIraHua 1 anameTpa
MCMONb3YeMOro CBapO4HOro aIEKTPOAA.
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6.1.2 PerynupoBKa CKOpoCTH nopayu
aneKTpopa
CKopoOCTb Nojayn aneKTpoaa nogcTpamMBaeTca
aBTOMAaTUYECKW NOJ, BE/IMYUHY YCTAHOBIEHHOTO
TOKa. TO4HYI0 MOACTPOMKY CKOPOCTU NOAAYM
9/1EKTPOAA MOXHO OCYLLECTBUTL 6ECCTYNeHYaTo
NpyY MOMOLLM PEryNATOpa CKOPOCTU CBapO4HOro
aneKkTpoaa (puc. 1/29). PekomeHpyetca npu
perynmpoBKe Ha4nHaTb ¢ 5 CTyneHu, Kotopas
npeacTaBnAeT coboi cpepHee 3HadeHue, 1 Npu
HEeobX0AMMOCTH NOACTPOUTL. Heobxoammoe
KOJIM4ECTBO NOAAYM 3/IEKTPOAA 3aBUCUT
OT TO/ILLMHBI 06pabaTbiBaemMoro npegmera,
enaemom ry6unHbl NPOXKUraHua U auameTpa
MCMONb3YyEeMOro CBapO4HOro 3/1IEKTPOAA, a TaKKe
OT BEJIN4MHbI NEePEKPbLIBAEMOro PacCTOAHUA
Mem [y cBapvBaeMbIMU AeTaNAMM.

6.1.3 PerynupoBHKa KonmyecTsa
nponycKaemoro rasa
HonnyecTtBo nponyckaemoro rasa MOXHO
oTperynnpoBatb 6eCCTyneH4aTo Ha peayKTope
(puc.4/19). Ero MoxHo onpeaennTb Ha
MaHomeTpe (puc. 4/20) B IMTpax B MUHYTY
(//min.). PekomeHayemoe Konn4ecTso
nponycKaemMoro rada B NoOMeLLEeHUAX C MPUTOKOM
1 OTTOKOM BO3ayxa: 5 i/MuH — 15 I/min.

[na perynMpoBKu KoamM4ecTsa NpomnycKaemoro
rasa Heo6xo4MMO BHa4ane 0cnabuTb 3aMMHOM
pbiyar (puc. 26/K) yana nogaymn anekTpoaa

A8 TOrO, YTOObI N3GEKaTh HEHYHHOIo U3HOCA
aneKTpoaa (cmotpuTe 5.4.3). MoacoeanHUTL
YCTPOWMCTBO K 3/1EKTPUYECKON CETU (CMOTpUTE
NYHKT 5.3), ycTaHOBUTb NepeKto4aTeb
CBapOYHbI TOK BK/IOYEH-BbIKOYEH (puc.1/7; 8)
Ha 1; 230 V/400 V -to cTyneHb 1 3aencTBoBaTh
nepekoyaTens ropesnku (puc. 5/25) ana Toro,
YTOGbI OTKPbITb NOAAYY NOTOKA rasa. 3arem
YCTaHOBWTb Ha pefyKTope Aasnenus (puc. 4/19)
enaemoe KOIMYeCTBO NPOonyCcKaeMoro rasa.

BpalueHne BneBo py4Ku HaCTPOMKK (puc. 4/24):
YMeHbLUEHWEe KO/IMYeCcTBa NPOMyCcKaemoro rasa

BpalueHne BnpaBo pyyYKu HAaCTPOMKH (puc. 4/24):
MOBbILLEHWE KOIMYECTBA NPOMNYCKAaeMOoro rasa

BHOBb 3aKpenuTb NPYHHUHY HAUMHOMO POSIMKa
(puc. 26/K) Ha y3ne nogaym anekTpoga.
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6.2 MoaKto4eHne 31eKTPUYECKOro NMTaHUA

6.2.1 NapameTpbl 3n1€KTpOCETU
CwmoTpuTe pasgen 5.3

6.2.2 NoacoeauHeHUE KeMMbl 3a3eMJIEHUA
(punc. 1/10)

Knemmy 3a3emnenus (10) yctporictea

NMPUKPENUTb NO BO3MOMXKHOCTU B

HenocpeacTBEHHOM 613K OT MecTa CBapKH.

O6ecneynTb Nepexo MeTaI0B 6€3 NOKPbLITUA B

MeCTe OCYLLIECTB/IEHWNA KOHTaKTa.

6.3 CBapKa

Mocne Toro, Kak ocyLecTBNEHb! Bce
9NIEKTPUYECKME NOAKIOYEHUA ANA
9/IEKTPONUTAHWUA U CBAPOYHOIO KOHTYpA, a
TaKKe NOAKNOYEH 3aLUMTHBIN ras, TO MOXHO
[encTBoBaThb CleAyoLLMM 06pasom:

CBapMBaeMble Aetanu AONIHHbI B obnactu
CBapKu 6bITb CBOGO,quIMVI OT KpacKwu,
MeTal/IM4eCHKUX I'IOKprTMVi, rpPA3N, pHaByUHbI,
Hupa v Bnaru.

OTperynupyiTe cBapoyHbIM TOK, Nogavy
9/71EeKTPOAA W KOIMYECTBO NPONYCKaeMoro rasa
(cmoTpuTe 6.1.1 — 6.1.3) COOTBETCTBYIOLLUM
obpa3som.

[JepruTe cBapouHbIi aKpaH (puc. 3/17) nepepq,
JIMLIOM, M MOJHECUTE ra30BOE COMJIO K MECTY, e
HY¥HO OCYLLECTBUTbL CBapKY.

3aTem 3aleMCTBYMTE NepeKIoYaTe /b FOPESKU
(puc. 5/25).

Ecnv ropuT aneKTpuyecKas ayra, To yCTPOWCTBO
NOAAEeT 3NEKTPOZ, B CBApOUHYto BaHHy. Ec/in
pasmep siapa cBapHOM TOUKM ByAeT [OCTATOuEH,
TO HYHO MEAJIEHHO BECTU FrOpesIKy BAO/b KaHTa
B HEO6X0AMMOM MecTe. Mpu HE06X0AMMOCTH
OCYLLECTBAANTE NIerKue NoKaunBaHws AJisi Toro,
4TOGbI HEMHOTO YBE/IMYUTH CBAPOYHYIO BaHHY.

BbifiBUTE MAeasibHble YCTaHOBKW CBapOYHOrO
TOKa, CKOPOCTM NoJayu anexkTposa u
KOJIMY4ECTBO MPOMYCKAeMOro rasa nyTem
npoBeAeHuA Npo6Ho cBapku. MNpu naeasbHOM
OCYLLECTBNEHWM CIbILLEH PABHOMEPHbIN LLyM
cBapKw. My6u1Ha NpoXMUraHna AONKHa BbITb
KaK MOXHO 60/bLUEN, HO CBApOYHasn BaHHa
BCE e He J0/IHa NPoBaUTbCA CKBO3b
obpabaTtbiBaemylo AeTasb.
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6.4 3awuUTHbIe NpUcNocobaeHun

6.4.1 laTyMK Temneparypbl

CBapoyHbIii annapar CHabeH
npucnocobeHreM 3aLmTbl OT Neperpesa,
KOTOpOe 3alMLaeT CBapOYHbIA TpaHc(opmMaTop
oT neperpesa. B Tom cnyyae, ecav cpabotaet
3almTa OT neperpesa, To CBETUTCA KOHTPO/IbHaA
namnoyka (3) Ha Bawem ycTporicTse.
CBapoyHbIi annapar A0/IKEeH B TeHeHUU
HEKOTOPOro BPeMeHW OXNamaarTbCes.

7. 3ameHa Kabena nutaHusa
3/1IeKTpoCceTU

OnacHocTb!

Ecnu 6ypeT noBpeaeH kKabenb nuTaHus ot
9/IEKTPOCETH ITOrO YCTPOMCTBA, TO €r0 AO/HKEH
3aMeHUTb U3roTOBUTE/b YCTPOMCTBA, ero
cnyxba cepsuca Uamn gpyroe ML ¢ NoA06HOM
KBanmnduKaumen 4asa Toro, YTobbl M3bemaTb
onacHocTew.

8. OumncTHa, Texo6enyuBaHue U
3aKa3 3anacHbiX getaneu

OnacHocTb!
Mepes BCEMU paboTamm MO O4YUCTHE HEOBXOAUMO
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKM /IEKTPOCETH.

8.1 OumncTtka

®  CopaepmuTe 3aWMUTHbIE MPUCMOCOGNEHNS,
BEHTU/IALIMOHHBIE LN 1 Kopryc ABUraTens
CBOBGOAHBIMW HACKO/IbKO 3TO BO3MOMHO OT
MblsIM W FpsA3K. MpoTprTe YCTPOMCTBO YUCTOM
BETOLLBIO WU MPOAYMTE CHaTblM BO3LYXOM
rog, HU3KUM AaBIEHUEM.

®  Mbl peKOMeHAYEM OYULLAaTb YCTPOMUCTBO
cpasy nocse Kamaoro Ucrob30BaHus.

®  PerynsapHo ouuLiaiTe yCTPOMCTBO BAAKHON
BETOLLBIO C HEGO/bLLMM KOIMYECTBOM
HWAKOro Mbina. He ncnonb3ayite cpeactsa
A/151 OYUCTHM UM PacTBOPbI; OHWU MOTYT
NMoBPEAMTbL N1aCTMACCOBbIE HacTu
ycTporictea. Cnegute 3a TeM, 4TOGbl BOAa He
rionasna BOBHyTpb ycTpoicTaa. MonaaaHue
BOZb! B 9/IEKTPUYECKOE YCTPOMUCTBO
MOBbILLIAET ONACHOCTb MONYYEHWS yaapa
TOKOM.
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8.2 Texo6cnyHuBaHue
BHyTpu ycTporCTBa HET HUKaKWX AeTanen,
HYAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOA€.

8.3 3aKa3 3anacHbIx getanei:

Mpwu 3aKkase 3anacHbIx AeTanen HEO6X0AMMO
yKasaTb CNneayoLime AaHHbIE;

® Tun ycTpoicTea

* Howmep apTuKyna ycTporncTea

*  UpeHTUdMKaLMOHHbIM HOMEp yCTpoMcTBa

* Homep Heob6x0aMMONM 3anacHon geTanm
AKTyanbHble LieHbl U UHPOPMALMA HAXOAATCA Ha
cTpaHuue www.isc-gmbh.info

9. YTunusauua v BTOpUyHoe
ucnosnb3oBaHue

YCTpOWCTBO NOCTaBNAETCS B YNaKOBKE

[NA NpefoTBpaLLEHUS NOBPEHKAEHNI Ny
TpaHCNopTUPOBKe. 3Ta ynaKoBKa ABAAETCA
CbIPbEM W MO3TOMY MOMET 6bITb UCMOIb30BaHa
BHOBb W/ HampasJ/ieHa Ha NMOBTOPHYO
nepepaboTKy Cbipbs. YCTPOMUCTBO U ero
NPUHaLNEHKHOCTU U3rOTOB/EHBI U3 PA3/IMYHBIX
maTepuasioB, HanpumMep, MeTania u nnacTmacc.
He Bbl6pachbiBaliTe AedeKTHbIE YCTPOMCTBA
BMecTe € 6bITOBbIMM OTX0AaMW. [11si npaBuibHOM
yTUAM3aLMKU YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAATb B
NOAXOAALLMI MYHKT npuema. Ecnv Bbl He 3HaeTe,
rAe HaXoAMTCA MYHKT MPUEMA, YTOYHUTE 3TO B
opraHax KOMMYHaJ/IbHOro ynpaBaeHus.

10. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOIMCTBO M €ro NpUHaaIEHHOCTH
B TEMHOM, CyXOM W HenozBepHeHHOM
BO3/EMCTBMIO MOPO3a, a TaKHKe HeA0CTYMHOM
anAa peteit mecte. ONTMManbHas Temneparypa
XpaHeHuA HaxoauTea mexay 5 °C n 30 °C.
XpaHuTe 3N1EKTPOMHCTPYMEHT B OPUrMHA/IbHOM
YNaKoBKeE.
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11. MNoucK HeucnpaBHocTel

HeucnpasHocTb

MpuunHa

YcTpaHeHue

Mopatowmi ponmk
He BpalyaeTcs

HanpsieHve aneKTpocetu
OTCYyTCTBYET

PerynaTtop nopgauv anexktpoaa
cTouT Ha 0

MpoBepuTb NoacoeamHeHe

MpoBepuTb perynmpoBKry

Mogatowmin ponmk
BpaLyaeTcs, HO
OTCYTCTBYET nogava
aNeKTposa

Cnaboe gaBneHune posimka
(cmoTpuTe 5.4.3)

Topmo3a po/MKOB cpabaTbiBalOT
C/MLIKOM CUNbHO (cmoTpuTe 5.4.3)
MopatoLmnii posnK 3arpAsHeH Uam
nospexaeH (cmotpute 5.4.3)
MoBperaeH pyKas B Habope

3arpsasHeHue, HenpaBW/bHbIN
pasMep Win U3HOC KOHTaKTHOM
Tpy6bl (cMoTpUTE 5.4.3)

MpoBepUTb PEryIMpPOBKY
MpoBepUTb PEryIMPOBKY
OYMCTUTb UK 3aMEHUTb
MpoBepUTL KOMYX HanpassoLen

3NIeKTpoaa
OYUCTUTb NN 3aMEHUTb

LJ/IMTENBHOTO
nepuopa

paboThbl 6o/iblUe

He paboTaeT,
CBETUTCA SlAMMOYKa
KOHTPO/IS faTuYMK
Temnepartypbl (3)

B pesynkrate ANMTeNbHOM
aKcnyatauum Uam B peaysstare
Hecob0AEHUA NEPUOLOB
nepepbiBa

- CBapoyHbIM 91EKTPOS NpUBapeH OTtpenmTb
K COMJly rasa Wn K KOHTaKTHOM
Tpy6e
YcTporcTBo nocne | - YCTPOWCTBO neperpesochb JaTb ycTPOMCTBY OCTbITb

MUHUMaNbHO 20-30 MUHYT

QOuyeHb nnoxoe
KayecTBO CBApPHOro
wBa

HenpaswunbHa perynnposKa ToKa u
noaa4yu (cmotpuTte 6.1.1/6.1.2)

[a3 OTCYTCTBYET MM €r0 C/IULLKOM
mano (cmotpuTe 6.1.3)

MpoBepuTb perynmpoBKy

MpoBepuTL peryinpoBKy, a TaKke
AaB/ieHne HanoJIHEHUA ra3oBoro
6annoHa
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]
Tonbko ana ctpaH EC

3anpeLyeHo BbIGpachiBaTb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIV JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickon aupektnae 2012/19/EG 06 MCN0b30BaHHbIX 3IEKTPUYECKUX U 3/IEKTPOHHbIX
YCTpOMCTBAaxX U peasM3aLv B NpaBoBOI CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHbl HE0BXOAMMO
MCNOJIb30BaHHbIV 9NEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUAM3UPOBATb OTAE/bHO U HANPaBAATb Ha BTOPUYHYHO
nepepaboTKy A5 OXpaHbl OKpYKatoLLen cpeabl.

BTopuyHas nepepaboTHa - abTepHaTHBa 06A3ATENIbHOM OTChIZIKE YCTPOMCTBA Ha3az, U3roToBUTEHO:
Bnagenel, aNeKTpUYecKoro ycTpoicTaa B C/lydae M3baBieHns OT COBCTBEHHOCTU 0653aH,B
KayecTBe a/bTepHaTWBbI OTCbIJIKWM HAa3a/ U3roTOBUTEID, COAENCTBOBATb HaA/1ealLen YTUIN3aLmnK.
MpuweaLlee B HErOAHOCTb YCTPOMUCTBO MOMET GbiTb NepefaHo B NPUEMHbIM MYHKT, KOTOPbIi
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBUMU C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM NPOU3BOACTBE

1 o6palleHnn C MycopoM. TO HE OTHOCKUTCSA K MPUIOHKEHHbBIM K NPULLIEALLIEMY B HEF'OAHOCTb
060pyA0BaHMIO AOMONHUTENIbHBIM YCTPOMCTBAM W BCTIOMOraTe IbHbIM CPEeACTBaM, He COLepHaLLM
3IEKTPUYECKHME YACTU.

MNepeneyaTbiBaHWE UK MPOYME BUAbBI PASMHOKEHWA JOKYMEHTALMM U CONPOBOANUTENbHBIX JIMCTOB
NPoAYKLMKU GUPMbI, MOHOCTBIO MM YACTUYHO, Pa3peLLEHO NPOU3BOAUTb TOIBKO C OAHO3HAYHOMO
paspeienus ISC GmbH.

COXpaHFleTCH npaBo Ha TeXHU4YEeCKNe U3MeHeHnA
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MHdopmauma o cepBUCHOM 06CTyHUBaHUMU

Bo Bcex cTpaHax, ykasaHHbIX B rapaHTUMHOM CBUAETENbCTBE, Y HAC MMETCA KOMMETEHTHbIE
CEpPBUCHbIE NapTHepPbl, KOHTAKTHbIE AaHHbIE KOTOPbIX Bbl HaliieTe B rapaHTUtHOM CBUAETENLCTBE.
OHu Bceraa B Balem pacnopsieHun ANs peLleHus Nto6bix BOMPOCOB, CBA3aHHbIX C 06CYKUBaHUEM,
Hanpvvep, 418 PeMOHTa, NOCTaBKW 3an4acTei v GbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA AeTanel, a TaKKe
NPUOBPETEHNS PACXOHbIX MaTEPUAIOB.

Cne,qyeT 06paTVITb BHMMaHMe Ha TO, 4TO B 3TOM U3aennu creyroline getaan noaBeprHeHbl
€CTeCTBEHHOMY U3HOCY U1K U3HOCY B CBA3K C 3KcnnyaTau,V|e171 / cnegywoumne getaam Tpe6y}OTCF| B
Ha4yeCTBe pacxoAHblX MaTtepuranos.

HKareropusa Mpumep
BbicTponsHalumBarowmecs getanm® Moparowmi ponrK, HaNnPaBAAWMA KaHa,
3aXMM 417 3a3eMIeHUsA
PacxofHbi maTtepuan/pacxoiHble 4acTu* CBapoYHbIii 9N1EKTPOS, COMa, KOHTaKTHas
Tpyba

HepocTtatowme KOMNOHEHTbI

* He o6s3aTenibHO BXOAAT B 06bEM NocTaBKu!

Mpun 06HapyKeHUn AePEeKTOB AWM HEUCTIPABHOCTEN Mbl TPOCUM Bac 3aABWTb 0 TaKOM Cyyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TOYHOE OnMcaHne HeMCNPaBHOCTU U B
Nto6oM Cyyae oTBETLTe Ha CieaytoLie BONpoCh:

®  YCTPOMCTBO ye paboTasio UK OHO GblI0 HEMCNPaBHbLIM C CaMoro Havana?

® Bam 6pocunoch 4To-1M60 B Miasa nepes BOSHUKHOBEHUEM HeUCNpPaBHOCTH (MpU3HaK nepes
HeMcnpaBHOCTbIO)?

®  Hakyto HeMcnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, No Baluemy MHeHUI0 (OCHOBHOM NpU3HaK)?
OnuLwuTe 3Ty HEUCNPaBHOCTb.
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FapaHTUiiHOE CBUAETEeNIbCTBO

YBarkaemas NoKynaresibH1La, yBaraemblii NoKynaresb,

HaLUM NPOAYKTbI MPOXOAAT TLIATE/IbHENLLMIM KOHTPO/Ib KavyecTBa. Ecnn aTo ycTpoicTBO BCe e He ByaeT

(yHKLMOHMPOBAaTL 6e3ynpeyHo, Mbl NPOocMM Bac 06paTnTbCA B Hall CEPBUCHBIN OTAEN MO afpecy,

yKa3aHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM TasloHe. Mbl TaKe OXOTHO O0TBETUM Ha Balum Bonpockl no TenedoHy,

HOMep KOTOPOro NpuBeAeH Hue. [Npu NpeabABNEHUN rapaHTUIHBIX TPe6OBaHWI AENCTBYIOT CneayoLme

YCNOBUA.

1. HacToAwme npasuna rapaHTUm ENCTBYIOT UCK/IIOUYMTE/IbHO B OTHOLLEHWM MO/Ib30BaTeNen, T.e.
(HU3MYECKMX NNLL, KOTOPbIE HE HAMEPEBAaIOTCA UCMO/b30BaTb HACTOALLIEE U3AE/IMe B paMKax CBOEN
npodeccnoHabHOM WK ApYrov CaMOCTOATENIbHOW AeATENbHOCTU. HacTosALwme npaBuia rapaHTum
perynvMpyoT JONO/HUTE/IbHbIE YC/I0BUA OKa3aHWA rapaHTUMHBIX YCIYr, KOTOPbIE HUKEYNOMAHY ThIN
Npou3BoOANTENb 06ECNeyMBaET NMOKYNaTeIAM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B JOMO/IHEHME K YCI0BUAM
rapaHTum B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM. DTW rapaHTUIHble 0653aTeNnbCTBa He 3aTparnsatoT Bawm
3aKOHHbIEe rapaHTuiiHble TpeboBaHWA. Halum rapaHTuiHble ycnyrm ans Bac 6ecnnarHbl.

2. TapaHTuiHblE yCnyru pacnpoCTpaHATCA TOJIbKO Ha AePEKTbl HOBOrO YCTPOMCTBA HUMHKEYMOMAHYTOro
NPOU3BOANTENA, KOTOPOE Bbl NPUOGPENH, CBA3AHHbIE C HEJOCTATKOM MaTepuana unm
NPON3BOACTBEHHbBIM GPaKOM, U OrPaHUYMBAIOTCA MO HaLLeMy BbIGOPY YCTPaHEHWEM TaKkuX Ae(eKToB
YCTPOWMCTBA MM 3aMEHOM YCTPOMCTBA. YYTUTE, YTO HaLLM YCTPOMCTBA He NpefHa3HayYeHbl A8
MCMONb30BaHWUA B MPOMbILLIEHHbIX LIeNIAX, B PeMEC/IEHHOM MPON3BOACTBE W Ha NPOdeCcCHoHaIbHOM
ocHoBe. [103ToMy rapaHTWiHbI JOroBOP CHATAETCA HeleNCTBUTE/IbHbIM, €C/IN YCTPONCTBO
MCnob30BaoCh B TEHEHWE rapaHTUMHOTO CPOKa Ha KYCTapHbIX, MPOMBILLIEHHbIX MPEANPUATUAX UK
B PEMEC/IEHHOM NMPON3BOACTBE, a TaKKe NoABEPrasoChk CONOCTaBMMOM HarpysKe.

3. Hawa rapaHTua He pacnpocTpaHaeTca Ha:

- MOBPEXAEHUA YCTPOWMCTBA, BO3HMKLLME B pesy/ibTaTte HeCco6/10ieHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMy
WV HeNpaBKUIbHOTO MOHTaMa, HeCOBIOAEHMA PYKOBOACTBA NO dKCMJyaTaLmv (Hanpumep, npu
MOAKJIIOYEHNN K CETU C HEMPaBW/IbHbIM HANPAXEHWEM MW POAOM TOKa), HecobAeHUA TpeboBaHmi
KacaTe/lbHO TEXHUYECKOrO 06CYKMBaHUA 1 TpeboBaHUM TEXHWKKM 6e30MacHOCTH, BO3AEUCTBUA Ha
YCTPOMCTBO @aHOMaJIbHbIX YCIOBUI OKPYKAIOLLEN CPefbl UK HEA0CTAaTO4HOrO YXOA4a U TEXHUHECKOro
06CNyHNBaHUS;

- MOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BOSHUKLLWE B Pe3y/ibTaTe HenpaBUbHOIO AWM HEHAA/1eaLero
MCMonb30BaHUA (HanpumMep, NeperpysKa yCTponCTBa AN MPUMEHEHWE He AOMYLLEHHbIX K
MCNOb30BAHMIO HACAA0K MM MPUHAANEKHOCTEN), NoNajaHna B yCTPOMCTBO NOCTOPOHHMUX
npeaMeToB (HanpumMep, NecKa, KaMHeM UK NblK, NOBPEXAEHUA NPY TPAHCNOPTUPOBKE),
NPUMEHEHWA CUJIbl MJIM BHELLHWX BO3AENCTBUI (HanpumMep, NOBPEXAEHUA Npu NageHnm);

- MOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA M/ YaCTeN yCTPOMCTBA, CBA3aHHbIE C UBHOCOM B CBA3M C
3KCMAyaTaumnem, o6bI4HbIM UK APYrMM eCTECTBEHHBIM 3HOCOM.

4. TapaHTUIHbBIM CPOK COCTaBNAET 24 MecALa, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMKKW YCTPOMCTBA.
lapaHTHiHbIE MpaBa HEOOXOAMMO MPEeABbABAATL [0 UCTEHYEHUA CPOKA rapaHTUM B TEHEHUK
[BYX HeAesb Moc/ie TOro Kak byAeT obHapyeHa HeucnpaBHOCTb. 3afAB/IeHMA Ha rapaHTUIMHOe
06CyMBaH1e Noc/ie UCTEHEHWUA CPOKA rapaHTUM He NPUHUMAtOTCA. PEMOHT nam 3ameHa
YCTpOMCTBA He BefET K NPOAJIEHMIO rapaHTUMHOIO CPOKa, TaKMe NPW OKa3aHUW TaKoW YCyru oTcHeT
HOBOIO rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO MJIM BO3MOXHO YCTAHOBJIEHHBIE AETa/IM HE HAaYMHAETCA
3aHOBO. ITO YC/IOBWE AEMCTBYET TaKKe Npu 06paLLeHnM B MECTHbIN CEPBUCHbIN OTAES.

5. [nA npeabaABneHWs rapaHTUMHbIX TPe6OBaHMIA COOBLLMTE O HEMCNPaBHOCTH YCTPOICTBA Ha caiTe
www.isc-gmbbh.info. [pnrotoBsTE KBUTAHLMIO O MOKYMNKE MK ApYyrne foKasaTe/bCcTea NpuobpeTeHns
Bamu HoBoro ycTpovicTea. OKasaHne rapaHTUHbIX YCAYTr MPUMEHUTENBHO K YCTPOMCTBaM,
HanpaB/IeHHbIM Ha pacCMOTPeHWE 6e3 COOTBETCTBYIOLLMX JOKa3aTeNbCTB UK UPMEHHOM
TabMYKK, CKIIOYAETCA BBUAY HeAOoCTaTKa AaHHbIX A8 UASHTUDUKALMM TaKMUX YCTPOMCTB. Ecan
Hallia rapaHTVsA pacnpocTpaHAETCA Ha HEMCNPaBHOCTb YCTPOMCTBA, Bbl HEMeANeHHO nonyyuTe
OTPEMOHTUPOBAHHOE WJIM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co60i1 pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaKMe YCTPaHUTL Npu on1aTe 3aTpaT HeMCnpPaBHOCTM YyCTPOMCTBA,
KOTOpbIE He BXOAAT B 06EM rapaHTUMHBIX YCAYT UK NMPU UCTEYEHWUM CPOKa rapaHTuu. [ina atoro Bam
Heob6Xx0AMMO BbICNaTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen CyH6bl cepBuca.

Y710 KacaeTcA GbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA, PACXOAHbIX AeTanei U HeJOCTaIOLMX KOMMOHEHTOB,

Mbl 06paLiaeM BHUMaHWeE Ha OrpaHUYeHKs STOM rapaHTUK COracHo MHGOPMAaLK O CEPBUCHOM
06CNYHMBaHUM HACTOSILLErO PYKOBOACTBA MO SKCNyaTaLmu.
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Sisukord

Ohutusjuhised

Seadme kirjeldus ja tarnekomplekt
Sihiparane kasutamine

Simbolid ja tehnilised andmed
Enne kasutuselevéttu

Késitsemine

Toitejuhtme vahetamine

Puhastus, hooldus ja varuosade tellimine
Jaatmekaitlus ja taaskasutus

0. Hoiustamine

1. Rikete otsimine

i~
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Oht! - Elektril6dk keevituselektroodilt voib olla surmav

?.'

i

Oht! - Keevitussuitsu sissehingamine voib kahjustada teie tervist

IT. 2

Oht! - Keevitussddemed vodivad pdhjustada plahvatuse voi tulekahju

14%

Oht! - Valguskaare kiired vdivad kahjustada silmi ja vigastada nahka

k.,

Oht! - Elektromagnetilised valjad voivad slidamestimulaatori toimimist hairida

Oht! Elektril66gi oht

DA

Oht! - Vigastusohu vahendamiseks lugege kasutusjuhendit

Ettevaatust! Kandke spetsiaalseid keevitaja kaitsekindaid. Keevitamisel vbivad hddguvad osakesed
ringi lenduda. Kaitske seet6ttu enda kasi ja késivarsi spetsiaalsete keevitaja kaitsekinnastega.
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Oht!

Vigastuste ja kahjustuste valtimiseks tuleb
seadme kasutamisel vétta tarvitusele méningad
ohutusabindud. Seepérast lugege kasutusjuhend
/ ohutusjuhised hoolikalt labi. Hoidke need korra-
likult alles, et informatsioon oleks teil igal hetkel

k&eulatuses. Kui peaksite seadme teisele isikule
edasi andma, siis andke talle ka kasutusjuhend /
ohutusjuhised. Me ei vbta endale vastutust 6nne-
tuste voi kahjude eest, mis tekivad kdesoleva
juhendi ja ohutusjuhiste mittejargimisel.

1. Ohutusjuhised

Vastavad ohutuseeskirjad leiate kaasasolevast
bro$udrist.

Oht!

Lugege koiki ohutusjuhiseid ja juhendeid.
Ohutusjuhiste ja juhendite eiramine vdib pohjus-
tada elektril6dgi, poletuse ja/voi raskeid vigastusi.
Hoidke koik ohutusjuhised ja juhendid alles.

2. Seadme kirjeldus ja
tarnekomplekt

2.1 Seadme kirjeldus (joonised 1-8)
Kéepide
Tdoétamise naidik
Termokaitse margutuli
Korpuse kate
Gaasiballooni aluspind
Rattad
Keevitusvoolu luliti
Toitellliti/pingeluliti
CeCon-pistik

. Maandusklamber

. Voolik

. Gaasotsak

. Poleti

. Pddratavad rattad

. Ketikonks

. Gaasi lisamise sisend

. Keevitusmask

. Kaitsegaasi voolik

. Réhuregulaator

. Manomeeter (gaasi labivool)

. Kruvitihendus

. Kaitseventiil

. Kaitsegaasivooliku thendus

. Pé6rdnupp

. Poleti luliti

. 3 kontakttoru

©CReNOOAWN

27.
28.
29.
30.
31.

Korpuse katte pide

Turvakett

Traadi etteandekiiruse regulaator
Adapteriga kaabel

Manomeeter (ballooni surve)

16 kruvi rullikute ja juhtrullikute jaoks

16 vedrurdngast rullikute ja juhtrullikute jaoks
16 alusseibi rullikute ja juhtrullikute jaoks
2 voolikuklambrit

1 kaitseklaasi raam

1 keevitusklaas

1 Iabipaistev kaitseklaas

2 kaitseklaasi kinnitusnaga

3 k&epideme mutter

3 k&epideme kruvid

2 kaitseklaasi kinnitustihvt

1 kdepide

1 keevitusmaski raam

¥ "0V OS3ITXALOT

2.2 Tarnekomplekt

Kontrollige loendi alusel, kas tarnekomplektis on

koik vajalikud osad. Juhul, kui mdni osa on puu-

du, pé6érduge hiliemalt 5 tédpéeva jooksul parast

kauba ostmist meie teeninduskeskusesse voi l&-

himasse padevasse ehitusmaterjalide kauplusse

ning esitage kehtiv ostukviitung. Jargige siinkohal

juhendi I6pus esitatud garantiitingimustes olevat

garantiitabelit.

® Avage pakend ja votke seade ettevaatlikult
vélja.

° Eemaldage pakkematerjal ning pakke- ja
transporditoed (kui on olemas).
Kontrollige, kas tarnekomplekt on terviklik.
Kontrollige, ega seadmel ja tarvikutel pole
transpordikahjustusi.

© Hoidke pakend vdimalusel kuni garantiiaja
16puni alles.

Oht!

Seade ja pakkematerjal ei ole laste ménguas-
jad! Lapsed ei tohi kilekottide, fooliumi ja
pisidetailidega méngida! Oht alla neelata ja
lambuda!

o Keevitusaparaat
e Originaalkasutusjuhend
®  Ohutusjuhised
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3. Sihiparane kasutamine

Kaitsegaasikeevituse agregaat sobib ainult me-
tallide MAG-keevituseks, kasutades vastavaid
keevitustraate ja gaase.

Masinat voib kasutada ainult sihiparasel otstarbel.
Igasugune teisel otstarbel kasutamine ei ole sihi-

pérane. Kdigi sellest tulenevate kahjude voi vigas-
tuste eest vastutab kasutaja/kaitaja ja mitte tootja.

Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole
konstrueeritud ettevotluses, kasitdédnduses ega
td6Ostuses kasutamise otstarbel. Me ei anna min-
git garantiid, kui seadet kasutatakse ettevétluses,
kasitddnduses voi todstuses jt sarnastel tegevu-
saladel.

4. Simbolid ja tehnilised andmed

EN 60974-1

Euroopa standard piiratud koormatavusega kaar-
keevitusseadmete ja keevitamise energiaallikate
kohta

UO
Tuahijooksu nimipinge

U1
Voérgupinge

g mm
Keevitustraadi 1abimoot

1 max

suurim vorguvool, nimivaartus

|2
Keevitusvool

~50 Hz
Voérgusagedus

IP 21
Kaitseklass

H
Isolatsiooniklass

X
Tddaeg

>

Voérguuhendus

=

Metall-inert- ja aktiivgaas-keevitus ainult taitetraa-
di kasutamisega

Y

Langeva tunnusjoone siimbol

2(1)~ J—

Transformaator

—r

Kaitse nimivaartusega amprites voérgutihendus-
kohas

Arge hoidke ega kasutage seadet niiskes v&i mar-
jas keskkonnas voi vihma kéaes

Lugege enne keevitusaparaadi kasutamist hooli-
kalt kasutusjuhendit ja jargige seda

Vorgutoide: .......cccoeeeeeieenne 230V /400V ~50 Hz
Keevitusvool: .................... 25-160 A (max 190 A)
ii;s;elmituskestus | 10 | 15 | o5 | 35 | 60 | 100
Keevitusvool 1, (A):

400 V: 160({130{100| 85 | 65 /
230V: / |115[ 90 | 70 | 60 | 40 | 25
Nimitihikaigupinge U ..o 36V
Keevitustraadi trummel max: ..........c..cccceeuee 5kg
Keevitustraadi 1abimdot: .............. 0,6/0,8/1,0 mm
KaltSE: i 16 A
Kaal: ..o 36,3 kg

Keevitusajad kehtivad Umbritseva keskkonna
temperatuuri 40 °C juures.
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5. Enne kasutuselevottu
5.1 Monteerimine (joonised 5-21)

5.1.1 Rataste ja juhtrullikute paigaldamine
(6/14)

Paigaldage rattad (6) ja juhtrullikud (14), nagu

joonistel 7,9, 10 ja 11 on kujutatud.

5.1.2 Keevitusmaski kokkupanemine
(joonis 17)

® Pange keevitusklaas (1) ja selle peale kaiv
labipaistev kaitseklaas (m) kaitseklaasi raami
(k) (joonis 12).

® Suruge kaitseklaasi kinnitusnagad (q) val-
jaspool keevitusmaski raami (s) avadesse.
(joonis 13)

® Kaitseklaasi raami (k) kinnitamiseks asetage
kaitseklaasi raam (k) koos keevitusklaasi (1)
ja labipaistva kaitseklaasiga (m) seestpoolt
keevitusmaski raami (s) avasse, suruge
kaitseklaasi kinnituspesad (n) kaitseklaasi
kinnitusnagadele (q), kuni need fikseeruvad.
Labipaistev kaitseklaas (m) peab olema val-
jaspool. (joonis 14)

® Painutage keevitusmaski raami (s) Glemine
serv sissepoole (joonis 15/1) ja keerake Ule-
mise serva nurgad kahekorra (joonis 15/2).
Seejarel painutage keevitusmaski raami (s)
valiskiljed sissepoole (joonis 15/3) ning
Uhendage Ulemise serva nurgad ja véliskiljed
tugeva kokkusurumisega. Iga kdlje kinnitus-
nagade fikseerumisel peab olema kuulda
kaks selget klopsatust (joonis 15/4).

e Kui keevitusmaski mdélemad Glemised nurgad
on Ghendatud (nagu joonisel 16 on kujuta-
tud), pange kaepideme kruvid (p) valjastpoolt
labi kolme keevitusmaski ava. (joonis 17)

o Keerake keevitusmask Umber ja pange kéepi-
de (r) kolme k&epidemekruvi (p) keerme otsa.
Keerake kaepide (r) kolme kdepidememutriga
(o) keevitusmaski kiilge kinni. (joonis 18)

5.2 Gaasilihendus (joon. 4-6, 19-25)

5.2.1 Gaasi liigid

Lébiva traadiga keevitamisel on vajalik gaasi-
kaitse, mille koostis séltub valitud keevitusmee-
todist.

Kaitsegaas CO2 | Argon/CO2
Keevitatav metall:

) X X
Legeerimata teras

5.2.2 Gaasiballooni paigaldamine agregaadi-
le (joon. 19-25)
Gaasiballoon ei ole tarnekomplektis!

Paigaldage gaasiballoon, nagu on joonistel 19-21
naidatud. Jalgige, et turvakett (28) oleks kindlalt
paigal ja et keevitusagregaat seisaks kukkumis-
kindlalt.

Oht! Gaasiballooni tugialusele (joon. 19/5) tohib
paigaldada ainult kuni 20 liitri suurusi gaasiballoo-
ne. Suuremate gaasiballoonide kasutamisel on
oht Umber kukkuda, need tohib seetbttu panna
ainult seadme korvale seisma. Kui see nii on, tu-
leb gaasiballoon piisavalt imberkukkumise vastu
kindlustada!

5.2.3 Gaasiballooni iihendamine (joon. 22-25)
Avage parast kaitsekorgi mahavétmist (joon.
22/A) ballooni ventiil (joon. 22/B) korraks suunaga
kehast eemale.

Puhastage vajadusel ihenduskeere (joon. 22/C)
kuiva lapi abil, ilma puhastusvahendite abita
méaardumisest. Kontrollige, kas tihend réhuregu-
laatoril (19) on olemas ja laitmatus seisukorras.
Kruvige rohuregulaator (19) péaripaeva (joon. 23)
gaasiballooni thenduskeermele (joon. 23/C).
Viige moélemad voolikuklambrid (d) Ule kaitseg-
aasivooliku (18). Pange kaitsegaasivoolik (18)
Uhendusliidese kiilge (23) rohuregulaatoril (19) ja
gaasi lisamise liidese kiilge (16) keevitusagreg-
aadil ning kindlustage mélemas thenduskohas
voolikuklambrite (d) abil. (joon. 24-25)

Oht! Jéalgige koigi gaasiliideste ja ihenduskohta-
de lekkekindlust! Kontrollige liideseid ja thendus-
kohti lekkesprei ja seebivee abil.

5.2.4 Rohuregulaatori funktsioneerimine
(joon. 4/19)
Manomeeter (31) naitab rohku balloonis. Nupust
(24) keerates saab seadistada gaasi labivooluhul-
ka. Seadistatud labivooluhulka saab lugeda ma-
nomeetrilt (20) liitrites minuti kohta (I/min). Gaas
valjub kaitsegaasivooliku (23) liidesest ja liigub
kaitsegaasivoolikut médda (joon. 3/18) keevitu-
sagregaadi poole. (vt 5.2.3)

Méarkus! Toimige gaasi labivooluhulga reguleeri-
miseks alati nagu punktis 6.1.3 kirjeldatud.

Rohuregulaator paigaldatakse kruvide (21) abil
gaasiballooni kilge (vt 5.2.3).
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Oht! Muudatusi ja remonditéid rohuregulaatori ju-
ures tohivad teha ainult erialaspetsialistid. Saatke
katkine réhuregulaator vajadusel teenindusse.

5 3 Vorguiihendus
Enne Uhendamist veenduge, et tlubisildil too-
dud andmed vastavad vérguandmetele.

® Seadet tohib ilhendada ainult nbuetekohase
maandusega varustatud ja turvalisse pistiku-
pessa.

Pange tahele jargmisi juhiseid, et valtida inimvi-

gastuste, tulekahju- voi elektriléégiohtu:

o Arge kasutage seadet kunagi 400 V nimipin-
gega, kui seade on reguleeritud 230 voldile.
Ettevaatust: tulekahjuoht!

¢ Uhendage seade enne nimipinge reguleeri-
mist vooluvdrgust lahti.

* Nimipinget ei tohi reguleerida siis, kui keevi-
tusaparaat t66tab.

® Enne keevitusaparaadiga té6tamist kont-
rollige, kas seadmel reguleeritud nimipinge
vastab vooluallikale.

Mérkus:

Keevitusaparaat on varustatud 400 V~ 16 A-Ce-
Con-pistikuga. Kui keevitusaparaadiga to6tatakse
230V pingega, tuleb kasutada kaasasolevat ad-
apteriga kaablit nr 30.

5.4 Traadipooli paigaldamine
(joonised 1, 5, 6, 26-34)
Traadipool ei sisaldu tarnekomplektis!

5.4.1 Traadi liigid

Vastavalt kasutusvajadusele on tarvis erinevaid
keevitustraate. Keevitusseadet voib kasutada 0,6,
0,8 ja 1,0 mm I&Abimbdduga keevitustraatidega.
Vastav etteanderull ja kontakttorud on seadmega
kaasas. Etteanderull, kontakttoru ja traadi l&-
bimd&6t peavad alati kokku sobima.

5.4.2 Traadipooli mahutavus
Seadmesse saab paigaldada kuni 5 kg traadi-
poole.

5 4.3 Traadipooli paigaldamine

Avage korpuse kate (joon. 2/4). Selleks tom-
make korpuse katte pide (joon. 2/27) taha ja
poorake korpuse kate (joon. 2/4) Ules.
Kontrollige, et méhised poolil ei kuhjuks, taga-
maks traadi Uhtlane mahakerimine.

Traadijuhiku kirjeldus (joonis 26-27)
Pooli lukustus

Poolihoidik

Nukk

Rullipiduri reguleerimiskruvi
Etteanderulli hoidiku kruvid
Etteanderulli hoidik
Etteanderull

Vooliku kinnituskoht

Tugirull

Tugirulli hoidik

Tugirulli vedru

Vastusurve reguleerimiskruvi
Juhttoru

N T raadipool

O Pooli traadiava

SCFrXCTIOMMOO®>

Traadipooli paigaldamine (joonis 26, 27)
Asetage traadipool (N) poolihoidikule (B). Jalgige,
et keevitustraadi ots keritakse maha traadijuhiku
poolt, vt noolt. Jalgige, et pooli lukustus (A) va-
jutatakse sisse ja nukk (C) istub pooli traadiavas
(O). Pooli lukustus (A) peab jélle traadipooli (N)
kaudu fikseeruma. (joonis 27)

Keevitustraadi sisseviimine ja traadijuhiku

reguleerimine (joonis 28-34)

®  Suruge tugirulli vedru (K) Ulespoole ja keera-

ke ettepoole (joonis 28).

Keerake tugirulli hoidik (J) koos tugirulliga (1)

ja tugirulli vedruga (K) allapoole (joonis 29).

o Keerake etteanderulli hoidiku kruvid (E) lahti
ja tdmmake etteanderulli hoidik (F) suunaga
Ulespoole ara (joonis 30).

* Kontrollige etteanderulli (G). Etteanderulli (G)
Ulemisel poolel peab olema margitud traadi
paksus. Etteanderull (G) on varustatud kahe
juhtsoonega. Vajaduse korral pédrake ettean-
derull (G) imber v&i vahetage vélja. (joonis
31)

® Pange etteanderulli hoidik (F) uuesti peale ja
kruvige kinni.

® Toémmake gaasiotsak (joonis 5/12) parema
poordega poletilt (joonis 5/13) maha, kruvige
kontakttoru (joonis 6/26) kljest ara (joonis
5-6). Asetage voolik (joonis 1/11) keevitustra-
adist eemalduva suunaga voimalikult sirgelt
porandale.

® Lodigake esimesed 10 cm keevitustraati nii
kiljest ara, et tekib sirge 16ige, ilma nukkide,
venituste ja maardumiseta. Siluge keevitust-
raadi otsa véaljaulatuvad osad.

® Likake keevitustraat labi juhttoru (M), tugi- ja
etteanderulli vahelt (G/1) 1abi vooliku kinnitus-
kohta (H) (joonis 32). Lukake keevitustraat et-
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tevaatlikult kdega nii kaugele voolikusse kuni
ta poleti juures (joonis 5/13) umbes 1 cm vélja
ulatub.

Vabastage vastusurve reguleerimiskruvi (L)
mone podrde vorra. (joonis 34)

Keerake tugirulli hoidik (J) koos tugirulliga

(1) ja tugirulli vedruga (K) uuesti tlespoole ja
pange tugirulli vedru (K) uuesti vastusurve
reguleerimiskruvi (L) vastu (joonis 33).
Seadistage vastusurve reguleerimiskruvi (L)
nii, et keevitustraat on tugevasti tugirulli (1) ja
etteanderulli (G) vahel, aga seda ei pigistata.
(joonis 34)

Kruvige kasutatava keevitustraadi 1abimd6du
jaoks sobiv kontakttoru (joonis 6/26) pdletile
(joonis 5/13) ja pange gaasiotsak (joonis
5/12) parema p6ordega peale.

Seadistage rullipiduri reguleerimiskruvi (D)
nii, et traati saaks ikka veel juhtida ja rull seis-
kub automaatselt pérast traadijuhiku peata-
mist.

6. Kasitsemine

6.1 Seadistamine

Kuna keevitusseadet seadistatakse vastavalt ka-
sutusvajadusele erinevalt, soovitame seadistusi
teha proovikeevitamise teel.

6.1.1 Keevitusvoolu seadistamine
Keevitusvoolu saab seada 6 astmesse keevitus-
voolu IUliti abil (joonis 1/7). Vajalik keevitusvool
sOltub materjali tugevusest, soovitud poletus-
stgavusest ja kasutatud keevitustraadi 1abimd6-
dust.

6.1.2 Traadi etteandekiiruse reguleerimine
Traadi etteandekiirus kohandatakse automaatselt
kasutatud vooluseadistusele. Traadi etteandekii-
ruse peenseadistust saab teha keevitustraadi kii-
ruse regulaatoril (joonis 1/29) astmeteta. Soovitav
on reguleerimisel alustada astmest 5, mis kujutab
endast keskmist vaartust ja vajaduse korral taien-
davalt reguleerida. Vajaminev traadikogus soltub
materjali paksusest, pdletussugavusest, kasuta-
tud keevitustraadi 1abimdddust ja ka sillatavate
vahekauguste suurusest keevitataval materjalil.

6.1.3 Gaasi labivooluhulga reguleerimine
Gaasi labivooluhulka saab rohuregulaatori juures
(joon. 4/19) astmeteta reguleerida. See esitatakse
manomeetril (joon. 4/20) liitrites minuti kohta (I/
min). Soovitatav gaasi labivooluhulk tombevaba-
des ruumides: 5-15 I/min.

Gaasi labivooluhulga reguleerimiseks vabastage
koigepealt traadi etteandemehhanismi tugirulli ve-
dru (joon. 26/K), valtimaks traadi asjatut kulumist
(vt 5.4.3). Looge Uihendus vooluvdrguga (vt punkt
5.3) ja seadistage vastavalt toitelliliti/pingeluliti
(joon. 1/8). Seadke keevitusvoolu liliti (joon. 1/7)
astmele 1 ja vajutage pdleti lUlitit (joon. 5/25), et
lasta gaasi labivool vabaks. Nuld reguleerige
rohuregulaatoril (joon. 4/19) soovitud gaasi labi-
vooluhulk.

Nupu vasakule pédramisel (joon. 4/24): vaiksem
labivoolukogus
Nupu paremale pé6ramisel (joon. 4/24): suurem
labivoolukogus

Kinnitage traadi etteande tugirulli vedru (joon.
26/K) uuesti.

6.2 Elektritihendus

6.2.1 Vorguiihendus
Vi punkt 5.3

6.2.2 Maandusklambri iihendus (joonis 1/10)
Kinnitage seadme maandusklamber (10) vdima-
likult keevituskoha vahetusse lahedusse. Jalgige
metalliliselt siledat tleminekut kontakti kohal.

6.3 Keevitamine

Kui kdik elektriihendused vooluvarustuse ja kee-
vitusvooluringi ning kaitsegaasi uhendusliidese
jaoks on tehtud, saab toimida jargmiselt:

Keevitatavad materjalid peavad olema keevitus-
kohas vabad varvist, metallilistest kihtidest, mus-
tusest, roostest, maéaretest ja niiskusest.

Seadistage keevitusvool, traadi etteanne ja gaasi
labivooluhulk (vt 6.1.1-6.1.3) vastavalt.

Hoidke keevitusmask (joonis 3/17) ndo ees ja
viige gaasiotsak sellele materjali kohale, kus tu-
leb keevitada. NUiud vajutage pdleti lulitit (joonis
5/25).

Kui elektrikaar pdleb, transpordib seade traadi
keevitusvanni. Kui keevituslaats on piisavalt suur,

-65-

Anl_TC_GW_190_D_SPK3.indb 65

20.07.2017 09:12:01



juhitakse poleti aeglaselt piki soovitud serva. Vaja-
duse korral pendeldage kergelt, et keevitusvanni
natukene suurendada.

Selgitage proovikeevituse kaigus valja ideaalne
keevitusvoolu seadistus ja traadi etteandekiirus.
Ideaalsel juhul on kuulda thtlane keevituse mira.
Pdletussligavus peaks olema voimalikult stigav,
siiski ei tohi keevitusvann Iabi materjali vajuda.

6.4 Kaitseseadeldised

6.4.1 Termokaitse

Keevitusaparaat on varustatud tlekuumenemis-
kaitsega, mis kaitseb keevitustrafot Glekuume-
nemise eest. Kui Ulekuumenemiskaitse peaks
rakenduma, suttib seadmel margulamp (3). Laske
keevitusaparaadil mdnda aega jahtuda.

7. Toitejuhtme vahetamine

Oht!

Kui k&esoleva seadme toitejuhe on kahjustatud,
tuleb see ohtude valtimiseks lasta tootjal voi teda
esindaval klienditeenindusel voi sarnase kvalifika-
tsiooniga isikul vahetada.

8. Puhastus, hooldus ja varuosade
tellimine

Oht!
Lahutage seade enne puhastustdid vooluvorgust.

8.1 Puhastamine

® Hoidke kaitseseadised, 6hupilud ja mootori-
kestad voéimalikult tolmu- ja mustusevabad.
H66ruge seade puhta réatikuga puhtaks voi
puhastage surudhuga madalal survel.

® Soovitame puhastada seadet otsekohe
pérast iga kasutamist.

® Puhastage seadet regulaarselt niiske ratikuga
ja vahese koguse vedelseebiga. Arge kasu-
tage puhastusvahendeid voi lahusteid; need
voivad kahjustada seadme plastdetaile. Ar-
vestage sellega, et seadme sisemusse ei tohi
vett sattuda. Vee tungimine elektriseadmesse
suurendab elektril66gi saamise ohtu.

8.2 Hooldus
Seadme sisemuses ei asu muid hooldust vajavaid
osi.

8.3 Varuosade tellimine

Varuosade tellimisel on vajalikud jargmised an-
dmed:

® Seadme tulp

® Seadme artiklinumber

® Seadme identifitseerimisnumber

® Vajamineva varuosa varuosanumber
Kehtivad hinnad ja info leiate aadressilt
www.isc-gmbh.info.

9. Jaatmekaitlus ja taaskasutus

Transpordikahjustuste valtimiseks on seade
pakendis. See pakend on toormaterjal ja seega
taaskasutatav ning selle saab toorainetdétlusse
tagasi toimetada. Seade ja selle tarvikud koosne-
vad mitmesugustest materjalidest nagu nt metall
ja plast. Katkised seadmed ei kuulu olmeprugi
hulka. Asjatundlikuks kaitlemiseks tuleks seade
anda é&ra vastavasse kogumiskohta. Kui Te ei tea
Uhtki kogumiskohta, siis kusige teavet kohalikust
omavalitsusest.

10. Hoiustamine

Hoidke seadet ja selle lisatarvikuid pimedas,
kuivas ja kulmakindlas ning lastele ligipddsmatus
kohas. Optimaalne laotemperatuur on vahemikus
5 kuni 30°C. Hoidke elektritddriista originaalpa-
kendis.
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11. Rikete otsimine

Viga

Pohjus

Korvaldamine

Etteanderull ei
keerle

Vérgupinge puudub
Traadi etteanderegulaator on 0 peal

Kontrollige ihendust
Kontrollige seadistust

Etteanderull keer-
leb, aga traati peale
eitule

Rulli nork surve (vt 5.4.3)

Rulli pidur liiga tugevasti seadista-
tud (vt 5.4.3)
Maardunud/kahjustatud etteande-
rull (vt 5.4.3)

Kahjustatud voolik

Kontakttoru vale suurusega / maar-
dunud / ummistunud (vt 5.4.3)
Keevitustraat gaasiotsakule/ kon-
takttorule kinni keevitatud

Kontrollige seadistust
Kontrollige seadistust

Puhastage voi vahetage valja

Kontrollige traadijuhiku mantlit
Puhastage/vahetage valja

Votke lahti

Seade ei toimi
enam pérast pike-
mat seismist, termo-
kaitse kontrolltuli (3)
pdleb

Seade on liiga pika kasutamise,
ehk tdpsemini lahtestamise ajast
mittekinnipidamise t6ttu tile kuume-
nenud

Laske seadmel védhemalt 20-30
minutit jahtuda

Véga halb kee-
visdmblus

Vale voolu-/etteandeseadistus (vt
6.1.1/6.1.2)

Gaas puudub vdi on gaasi liga
véhe (vt 6.1.3)

Kontrollige seadistust

Kontrollige seadistust voi gaasibal-
looni téitesurvet
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2

Ainult Euroopa Liidu riikidele

Arge visake elektrilisi tooriistu olmepriigi hulkal

Euroopa Liidu direktiiviga 2012/19/EU elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ja siseriiklikele
kohaldamistele tuleb kasutatud elektrilised tdériistad koguda kokku eraldi ja leida neile keskkonnasaast-
lik taaskasutus.

Taaskasutusalternatiiv tagasisaatmisnoudele:

Elektriseadme omanik on kohustatud omandisuhte I6ppemisel alternatiivina tagasisaatmisele kaasa
aitama sobivale taaskasutusele. Seega voib vana seadme loovutada ka tagasivotukohta, mis korraldab

selle kdrvaldamise riikliku ringlusmajanduse ja jadtmeseadusandluse tdhenduses. Asjasse ei puutu va-
nade seadmete elektrikomponentideta lisaseadmed ja abivahendid.

Tootedokumentatsiooni ja kaasasolevate dokumentide kordustrikk v6i muul viisil paljundamine, ka osa-
liselt, on lubatud ainult iISC GmbH loal.

Tehniliste muudatuste 6igus reserveeritud
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Hooldusteave
Meil on koikides garantiitunnistusel loetletud riikides padevad hoolduspartnerid, kelle kontaktandmed
leiate garantiitunnistuselt. Nemad on Teie kdsutuses seoses mis tahes hooldusklsimustega, nagu re-

monditédd, varu- ja kuluosade muretsemine voi kulumaterjalid.

Tuleb tahele panna, et selle toote korral esineb kasutamisest tulenevaid voi loomulikke kulumisilmin-
guidjargmistel detailidel ning neid detaile kasitletaksekulumaterjalina.

Kategooria Naide
Kuluosad* Etteanderull, traatsisu, massitangid
Kulumaterjal / Kuluosad* Keevitustraat, diusid, kontakttoru
Puuduolevad detailid

* ei pruugi tingimata tarnekomplektiga kaasas olla!

Puuduste vai rikete korral palume Teid registreerida see internetis aadressil www.isc-gmbh.info. Marki-
gekindlasti vea tpne kirjeldus ja vastake lisaks igal juhul jargmistele kisimustele.

e Kas seade on té6tanud voi oli ta algusest peale defektne?
® Kas Teile hakkas enne defekti iimnemist midagi silma (defekti tunnused)?

® Missugune torge Teie arvates seadmel on (pohitunnus)?
Kirjeldage seda torget.
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Garantiitunnistus

Lugupeetud klient!

Meie tooted labivad range kvaliteedikontrolli. Kui seade ei peaks siiski korralikult té6tama, on meil siiralt

kahju ja me palume Teil p66rduda meie klienditeenindusse selle garantiitunnistuse 16pus toodud aad-

ressil. Oleme meelsasti Teie teenistuses ka telefoni teel alltoodud teeninduse telefoninumbritel. Garanti-
induete esitamisel kehtib jargnev:

1. Kaesolevad garantiitingimused on suunatud ainult tarbijatele, st flusilistele isikutele, kes ei soovi
toodet kasutada oma kommerts- vdi muuks iseseisvaks tegevuseks. Kéesolevad garantiitingimused
reguleerivad tiendavaid garantiiteenuseid, mida allpool nimetatud tootja lubab oma uute seadmete
ostjatele lisaks seaduslikule garantiile osutada. See garantii ei puuduta Teie seaduslikke garanti-
indudeid. Meie garantiiteenus on Teile tasuta.

2. Garantiiteenus holmab ainult teie poolt ostetud, allpool nimetatud tootja toodetud uue seadme neid
puudusi, mis tulenevad materjali- voi tootmisvigadest, ning piirneb meie valikul nende puuduste kor-
valdamise voi seadme vahetamisega.

Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole konstrueeritud ettevétluses, kasitédnduses ega kutse-
tegevuses kasutamise otstarbel. Seetottu ei kehti garantiileping juhul, kui seadet kasutatakse garan-
tiiajal ettevotluses, kasitdonduses voi tddstuses jt sarnastel tegevusaladel.

3. Meie garantii alla ei kuulu:

- kahjud, mis on tekkinud montaazijuhendi mittejargimise voi asjatundmatu paigalduse, kasutus-
juhendi mittejargimise (nagu nt vale vérgupinge voi vooluliigi thendamisel) vdi hooldusjuhendi ja
ohutusnduete eiramise tottu, samuti seadme jatmise tottu ebaharilike keskkonnatingimuste katte voi
puuduliku hoolduse ja kontrolli t6ttu.

- seadme kahjustused, mis on tekkinud kuritegeliku voi asjatundmatu kasitsemise tottu (nagu nt
seadme Ulekoormamine v&i lubamatute instrumentide voi tarvikute kasutamine), vodrkehade (nt liiv,
kivid vGi tolm, transpordikahjustused) seadmesse tungimisel, jou kasutamisel voi valisjoudude moju
korral (nt kahjustused mahakukkumise tagajarjel).

- kahjustused seadmel voi seadme osadel, mis on pdhjustatud kasutamisest tingitud, tavalise voi
muu loomuliku kulumise tagajérjel.

4. Garantiiaeg on 24 kuud ning see algab seadme ostmise kuupéevaga. Garantiinduded tuleb esitada
garantiiajal kahe nadala jooksul parast defekti tuvastamist. Garantiinduete esitamine parast garan-
tilaja kestuse 16ppu on valistatud. Seadme remont voi valjavahetamine pikendab garantiiaega voi
antakse noude tottu seadmele ja voimalikele paigaldatud varuosadele uus garantiiaeg. See kehtib
ka kliendi juures kohapeal teostatud teeninduse korral.

5. Garantiindude esitamiseks registreerige defektne seade aadressil: www.isc-gmbh.info. Hoidke oma
seadme ostukviitung voi teised ostutdendid alles. Seadmete korral, mis saadetakse ilma vastavate
téenditeta voi ilma tulbisildita, on klassifitseerimise voimaluse ebapiisavuse tottu garantii valistatud.
Kui seadme defekt kaib meie garantii alla, saate esimesel voimalusel tagasi remonditud v&i uue
seadme.

Enesestmoistetavalt korvaldame seadmel ka neid defekte, mis ei kai garantii alla voi kui garantiiaeg on
labi, kuid sel juhul tuleb Teil kulud tasuda. Selleks saatke seade meie teeninduse aadressil.

Kulu-/tarbe- ja puuduolevate detailide osas juhime tahelepanu garantiipiirangutele vastavalt selles kasu-
tusjuhendis antud hooldusteabele.
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Satura raditajs

DroSibas noradijumi

lerices apraksts un piegades komplekts
Merkim atbilstoSa lietoSana

Simboli un tehniskie dati

Darbibas pirms ekspluatacijas uzsak$anas
LietoSana

Tikla piesléguma vada nomaina

TiriSana, apkope un rezerves dalu pasitiSana
9. Utilizacija un otrreizéja izmanto$ana

10. Glabasana

11. Traucéjumu atklasana

©NoOGO~ODND=
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Bistami! - MetinaSanas elektroda elektriskais trieciens var but navéjoss

?.'

i

Bistami! - MetinaSanas dimu ieelpo$ana var nodarit kaitéjumu veselibai
=
~

&

Bistami! - MetinaSanas dzirksteles var izraisit spradzienu vai ugunsgréku

14%

Bistami! - Loka metinasSanas stari var radit acu bojajumus un traumét adu

k.,

Bistami! - Elektromagnétiskie lauki var traucét kardiostimulatoru darbibu

Bistami! Apdraudeéjums ar elektrisko triecienu

DA

Bistami! - Lai mazinatu traumu risku, izlasiet lietoSanas instrukciju
Uzmanibu! Lietojiet ipaSos metinataju cimdus. MetinaSanas laika kvélojoSas dalinas var izplatities
apkartné. Tapec aizsargajiet savas rokas ar ipasiem metinataju cimdiem.
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Bistami!

Lietojot ierices, jaievero vairaki droSibas
pasakumi, lai novérstu savainojumus un
bojajumus, tapéc rupigi izlasiet $o lietosanas
instrukciju / droSibas noradijumus. Saglabajiet o
informaciju, lai ta vienmér btu pieejama. Ja ierice
irjanodod citai personai, ludzu, iedodiet l1dzi ar
80 lietoSanas instrukciju / drosibas noradijumus.
Razotajs neuznemas atbildibu par negadijumiem
vai zaudéjumiem, kas rodas, ja nenem véra $o
instrukciju un dro$ibas noradijumus.

1. Drosibas noradijumi

Ar atbilstoSajiem droSibas noradijumiem
iepazistieties pievienotaja burtnicina.

Bistami!

Izlasiet visus droSibas noradijumus un ins-
trukcijas. Neievérojot droSibas noradijumus un
instrukcijas, var gut elektrisko triecienu, apdegu-
mus un/vai smagas traumas. Uzglabajiet visus
drosibas noradijumus un instrukcijas, lai tos
nepiecieSamibas gadijuma varétu izmantot
nakotne.

2. lerices apraksts un piegades
komplekts

2.1 lerices apraksts (1.-8. attéls)
Rokturis

Darbibas indikators

Temperaturas releja kontrollampina
Korpusa apvalks

Gazes balona novietne

Ritentini

Metinasanas stravas slédzis
leslegSanas/izsleégSanas/sprieguma izvéles
sledzis

9. CeCon kontaktdaksa

10. Zemésanas spaile

11. Slutenes komplekts

12. Gazes sprausla

13. Deglis

14. Vadami ritentini

15. Aki kédes stiprinasanai

16. Gazes padeves pieslégSanas vieta
17. MetinaSanas aizsargs

18. Aizsarggazes Slitene

19. Spiediena reduktors

. Manometrs (gazes patérins)

21. Vitnsavienojums

22. DroSibas varsts

N~ ®N

23.
24.
25.
26.
27.
28.

Aizsarggazes S|utenes pieslégSanas vieta
Grozams rokturis

Degla sledzis

Kontaktcaurulite (3 gab.)

Korpusa apvalka rokturis

DroSibas kéde

29. Metinasanas stieples atruma regulators
30. Adaptera kabelis

31. Manometrs (spiediens balona)

Ritentinu skrive (16 gab.)

Ritentinu atspergredzens (16 gab.)
Ritentinu paliekama paplaksne (16 gab.)
Slatenes apskava (2 gab.)
Aizsargstikla ramis (1 gab.)
Metinasanas stikls (1 gab.)
Caurspidigs aizsargstikls (1 gab.)
Aizsargstikla turétajieliktnis (2 gab.)
Roktura uzgrieznis (3 gab.)

Roktura skrive (3 gab.)
Aizsargstikla aiztures tapa (2 gab.)
Rokturis (1 gab.)

Metinasanas aizsarga ramis (1 gab.)

$ TQT O3 TXFQODL

2.2 Piegades komplekts

Ludzam parbaudtt, vai prece ir piegadata pilniba

atbilstoSi piegades komplektacijas aprakstam. Ja

preces komplektacija nav pilniga, lidzam vérsties

musu apkopes centra vai tirdzniecibas vieta, kur

Jus ierici iegadajaties, piecu darba dienu laika

no preces iegades briza, uzradot derigu pirkuma

dokumentu. Ladzam nemt véra garantijas tabulu,

kas ir pievienota §is instrukcijas beigas sadala,

kura sniegta informacija par apkalpo$anu.

©  Atveriet iepakojumu un uzmanigi iznemiet no
ta ierici.

° Nonemiet iepakojuma materialu, ka ar iepa-

kojuma un transportésSanas stiprinajumus (ja

ir).

Parbaudiet, vai piegades komplekts ir pilnigs.

Parbaudiet, vai ierices un piederumu dalas

transportéSanas laika nav bojatas.

® Peéciespéjas uzglabajiet iepakojumu I1dz ga-
rantijas termina beigam.

Bistami!

lerice un iepakojuma materials nav bérnu
rotallietas! Bérni nedrikst rotalaties ar
plastikata maisiniem, plévém un sikam
detalam! Pastav noriSanas un nosmaksSanas
risks!

® Metinasanas ierice
* Originala lieto$anas instrukcija
Drosibas noradijumi
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3. Mérkim atbilstoSa lietoSana

Aizsarggazes metinasanas ierice ir piemeérota
tikai terauda metinasanai ar MAG metinasanas
metodi (elektriska loka metinasana aktivas gazes
vid€), izmantojot atbilstoSas metinasanas stieples
un gazes.

lerici drikst izmantot tikai paredzétajiem mérkiem.
Ikviena lietoSana, kas parsniedz minétos

meérkus, nav noteikumiem atbilstosa. Par visa
veida bojajumiem vai savainojumiem ir atbildigs
lietotajs/operators, nevis razotajs.

Ladzam nemt véra to, ka misu ierices atbilstosi
priekSrakstam nav konstruétas profesionalai,
amatnieciskai vai ripnieciskai izmantoSanai. Més
neuznemsimies nekadu garantiju, ja ierice izman-
tota komercialos, amatniecibas vai rupniecibas
uznémumos, ka ari tamlidzigos papilddarbos.

4. Simboli un tehniskie dati

EN 60974-1

Eiropas standarts par lokmetinasanas iekartam
un baro$anas avotiem ar ierobezotu ieslégSanas
ilgumu

UO
Nominalais tuksgaitas spriegums

U1
Elektrotikla spriegums

g mm
Elektroda diametrs

1 max

Maksimalas elektrotikla stravas aprékinata
vertiba

|
2
Metinasanas strava

~50 Hz
Elektrotikla frekvence

IP 21
Aizsardzibas pakape

H
Izolacijas klase

X
leslégSanas ilgums

wo-J) =

Elektrotikla pieslegums

§

Elektriska lokmetinasana inertas un aktivas gazes
vidé, ieklaujot pulvera stieples lietoSanu

Y

Pazemino$as raksturliknes simbols

2(1)~ —

Transformators

g —

Drosinatajs ar nominalo vértibu ampéros
elektrotikla piesléeguma

«
.
4|‘4.

Neglabajiet vai neizmantojiet ierici mitra vai slapja
vidé vai lietus laika

Pirms metinaSanas ierices lietoSanas rupigi izla-

siet un ieverojiet lietoSanas instrukciju

Tikla pieslegums: ................ 230V/400V ~ 50 Hz
Metinasanas strava: ....... 25-160 A (maks. 190 A)

leslég$anas ilgums
X%:
Metinasanas strava I, (A):

|10|15|25|35|60| 100

400 V: 160/130|100| 85 | 65 /

230V: / |115/ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Nominalais tuk$gaitas spriegums U: ........... 36V
Metinasanas stieples spole (maks.): ............. 5 kg
Metinasanas stieples diametrs: ... 0,6/0,8/1,0 mm
DroSinatajs: ......ccceevveereeenieenieeee e 16 A
SVAIS: ..ot 36,3 kg

Metinasanas laiks ir noradits darbam 40°C
apkartéjas vides temperatura.
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5. Darbibas pirms ekspluatacijas 5.2.Gazes pieslégsanas vieta
uzsaksanas (4.-6., 19.-25. attéls)

5.2.1. Gazes veidi

Metinot ar vienlaidu stiepli, ir nepiecieSama
gazes aizsardziba, aizsarggazes kompong&jums ir
atkarigs no izvéleétas metinaSanas metodes:

5.1. Montaza (5.-21. attéls)

5.1.1. Nevadamo un vadamo ritentinu (6/14)

montaza
Uzmontéjiet nevadamos ritentinus (6) un Aizsarggaze CO2 | Argon/CO2
vadamos ritentinus atbilstosi (14) tam, ka paradits Metinamais metals
7.,9.,10.un 11. attela. P X X
y I Nelegéts terauds

5.1.2. Metinasanas aizsarga (17) montaza _ . Lo

e Metinaganas stiklu (I) un tam virsii eso$o 5.2.2. Gazes balona montaza uz ierices
caurspidigo aizsargstiklu (m) ievietojiet aiz- _ (19.-25. attels) o B
sargstikla rami (k) (12. attals). Gazes balons nav ieklauts piegades komplekta!

* Aizsargstikla aiztures tapas (q) iespiediet L L ~
metinasanas aizsarga ramja (s) aré&jos urbu- Uzmontgjiet gazes balonu atbilstosi tam, ka
mos (13. attéls). para_dlts 19_.-21 . attela. Pleverﬁlet uzmanibu

dro$ibas kédes (28) nostiprinajumam un tam, lai

® Aizsargstikla rami (k) ar metinasanas stiklu >IN =S\ - e
metinasanas ierice atrastos stabila pozicija.

(1) un caurspidigo aizsargstiklu (m) ievietojiet
metinasanas aizsarga ramja (s) padzilinajuma
no iek§puses, aizsargstikla turétajieliktnus (n)
spiediet uz aizsargstikla aiztures tapam (q),
[1dz tie nofiks€jas, lai nostiprinatu aizsargsti-
kla rami (k). Caurspidigajam aizsargstiklam

Bistami! Uz gazes balona novietnes (19./5.

attéls) drikst uzstadit tikai gazes balonus, kuru

maksimalais tilpums neparsniedz 20 litrus. 1z-

mantojot lielaka tilpuma gazes balonus, pastav
(m) ir jaatrodas arpusé (14. attals). apg?égné.s risks_, tadel tos dr?kst uzst_éth tikai bla-

* Metinasanas aizsarga ramja (s) aug&malu !(u:e, iericei. Ja gazes balorls tiek uzst_e!dlts blakus
lociet uz iek$u (15./1. attéls) un ielociet iericei, tad tas ir jaaizsarga pret apgasanos!
augSmalas starus (15./2. attéls). Tagad
metinasanas aizsarga ramja (s) armalas
lociet uz iekSu (15./3. attéls) un augSmalas
stlrus savienojiet ar armalam, stipri saspiezot
tos sava starpa. Nofiks€jot aiztures tapas,

5.2.3. Gazes balona pieslegsana

Péc aizsargvacina (22./A attéls) nonem$anas
mazliet atveriet balona ventili (22./B attéls)
virziena prom no sevis.

Katra pusé i jasadzird 2 skaidri klikski (15./4. ~ Vajadzibas gadijuma nofiriet savienojuma vitni
attéls). ' (22./C attéls) no netirumiem ar sausu lupa-

e Jametinadanas aizsarga abi augégjie stiri tu, nsizmantojot nekadus firisanas idzeklus.
ir savienoti atbilstosi tam, ka ir paradits 16. Parbaudiet, vai ir pieejams spiediena reduktora

(19) blivéjums un vai tas atrodas nevainojama

attela, roktura skrives (p) no arpuses ievie- &) DEVEIUITS | ol
stavokli. Spiediena reduktoru (19) uzskravéjiet

tojiet metinasanas aizsarga 3 caurumos (17.

attéls). uz gazes balona savienojuma vitnes (23./C

e Apgrieziet otradi metinaganas aizsar- gtléls) pulkstenraditaja vir.zie.né (23.'attéls). :Abas
gu un uzvirziet rokturi (r) uz 3. roktura Slutenes apskavas (d) uzvirziet uz aizsarggazes
skriivju (p) vitnes. Rokturi (r) pieskravéjiet Slutenes (18). Aizsarggazes $luteni (18) uzsprau-
pie metinasanas aizsarga ar 3. roktura diet uz aizsarggazes Slutenes pleslegsan?s vietas
uzgriezniem (o) (18. attéls). (23) pie spiediena reduktora (19) un uz gazes pa-

deves pieslégSanas vietas (16) pie metinasanas
ierices un abas pieslégSanas vietas nostipriniet ar
Slutenes apskavam (d) (24.-25. attéls).

Bistami! leverojiet visu gazes pieslégSanas
vietu un savienojumu hermétiskumu! Parbaudiet
visas pieslég8anas vietas un savienojuma vietas,
izmantojot si¢u noteikSanas aerosolu vai ziepju
adeni.
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5.2.4. Skaidrojums spiediena reduktoram
(4./19. attels)
Manometra (31) ir redzams spiediens balona
baros. Ar grozamo rokturi (24) var noregulét
gazes patérinu. Noreguléto gazes patérinu var
nolasit manometra (20) litros minaté (I/min).Gaze
izplust pa aizsarggazes $lutenes pieslegsanas
vietu (23), un pa aizsarggazes $luteni (3/18 attéls)
ta tiek nogadata uz metinasanas ierici (skat.
5.2.3. punktu).

Noradijums! Lai noregulétu gazes pateérinu,
vienmeér rikojieties, ka aprakstits 6.1.3. punkta.

Spiediena reduktoru uzmonté uz gazes balona
ar vitnsavienojuma (21) palidzibu (skat. 5.2.3.
punktu).

Bistami! lejaukties ierices darbiba un veikt
spiediena reduktora remontdarbus drikst tikai
specialisti. Vajadzibas gadijuma bojatos spiedie-
na reduktorus nosutiet uz noradito servisa adresi.

5.3. Tikla pieslegums

* Pirms ierices pieslégSanas parliecinieties, ka
parametri uz datu plaksnites atbilst tikla para-
metriem.

® lerici drikst lietot tikai tada gadijuma, ja ta ir
pienacigi iezeméta un aizsargata ar kontakt-
ligzdu.

levérojiet §adus noradijumus, lai izvairitos no

ugunsgréka, elektroSoka vai cilvéku savaino$anas

riska:

® Nekad nelietojiet ierici ar 400 V lielu nominalo
spriegumu, kad ierice ir noreguléta uz
230V spriegumu. Uzmanibu! Ugunsgréka
bistamiba!

® Pirms nominala sprieguma regulés$anas atvi-
enojiet ierici no elektroapgades fikla.

* Nominala sprieguma regulésana
metinasanas ierices darbibas laika ir aizlieg-
ta.

® Pirms metinaSanas ierices lietoSanas
nodrosiniet, lai noregulétais ierices
nominalais spriegums atbilstu stravas avota
nominalajam spriegumam.

Piezime:

Metinasanas ierice ir aprikota ar 400V~ 16 A Ce-

Con kontaktdak$u. Ja metinasanas ierice ir jalieto
ar 230 V~ spriegumu, ir jaizmanto klatpievienotais
adaptera kabelis Nr. 30.

5.4.Stieples spoles montaza (1., 5., 6., 26.-34.
attels)
Stieples spole nav ieklauta piegades komplekta!

5.4.1. Stieples veidi

Atkariba no lietoSanas veida ir nepiecieSamas
dazadas metinasanas stieples. Metinasanas
iericei var izmantot metinasanas stieples,
kuru diametrs ir 0,6; 0,8 un 1,0 mm. AtbilstoSs
padeves rullitis un kontaktcaurulite ir ieklauti
ierices piegades komplekta. Padeves rullitim,
kontaktcaurulitei un stieples Skérsgriezumam
vienmer ir jasader.

5.4.2. Stieples spoles ietilpiba
lericei var uzstadit tadas stieples spoles, kuru
maksimalais svars neparsniedz 5 kg.

5.4.3. Stieples spoles ievietoSana

® Atveriet korpusa apvalku (2./4. attéls), pa-
virzot uz aizmuguri korpusa apvalka rokturi
(2./27. attéls) un atvazot korpusa apvalku
(2./4. attéls).

® Parbaudiet, vai tinumi uz spoles
neuzslanojas, lai nodrosinatu stieples
vienmérigu notisanu.

Stieples padeves mehanisma apraksts
(26.-27. attéls)

A Spoles fiksators

Spoles turétajs

Aizkeres tapa

RulliSu bremzes regulacijas skrive
Padeves rulli$u turétaja skruves
Padeves rulli$a turétajs

Padeves rullitis

Slatenes komplekta stiprindjums
Piespiedéjrullitis

Piespiedéjrullisa turétajs
Piespiedéjrullisa atspere
Pretspiediena regulacijas skruve
Virzitajcaurulite

Stieples spole

Stieples spoles aizkeres atvere

OZZIrxX«—IToOmMMOO®

Stieples spoles ievietoSana (26. un 27. attels)
Stieples spoli (N) uzlieciet uz spoles turétaja (B).
Uzmaniet, lai metinasanas stieples gals tiktu
notits stieples padeves pusé (skat. bultinu).
levérojiet, lai spoles fiksators (A) tiktu iespiests
un aizkeres tapa (C) atrastos stieples spoles
aizkeres atveré (O). Spoles fiksatoram (A) atkal ir
janofiks€jas virs stieples spoles (N) (27. attéls).
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Metinasanas stieples ievadiSana un stieples

padeves pieregulésSana (28.-34. attéls)

* Piespiedéjrullisa atsperi (K) nospiediet uz
augsu un pagrieziet uz priekSu (28. attéls).

* Piespiedéjrullisa turétaju (J) kopa ar
piespiedéjrulliti (1) un piespiedéjrullisa atsperi
(K) nolieciet uz leju (29. attéls).

® Atskrivéjiet padeves rulliSa turétaja skriives
(E) un padeves rulli$a turétaju (F) nonemiet
virziena uz augsu (30. attéls).

® Parbaudiet padeves rulliti (G). Padeves rullisa
(G) aug$puse ir jabit noraditam atbilstoSam
stieples diametram. Padeves rullitis (G)
ir aprikots ar 2 vadgropém. Vajadzibas
gadijuma apgrieziet vai apmainiet padeves
rulltti (G) (31. attéls).

® Uzmauciet atpakal padeves rulliSa turétaju
(F) un pieskrivéjiet to lidz galam.

® Gazes sprauslu (5./12. attéls) nonemiet
no degla (5./13. attéls), grieZot pa labi, un
noskravéjiet kontaktcauruliti (6./26. attéls)
(5.-6. attéls). Slatenes komplektu (1./11.
attéls), to péc iespéjas taisnak virzot prom no
metinasanas ierices, novietojiet uz gridas.

® Metinasanas stieples pirmos 10 cm no-
grieziet ta, lai izveidotos taisns griezums
bez izcilniem, izliekSanas un netirumiem.
Atgratéjiet metinaSanas stieples galu.

® Metinasanas stiepli caur virzitajcauruliti (M)
starp piespiedéjrulltti un padeves rulliti (G/1)
ievirziet Slutenes komplekta stiprinajuma
(H) (32. attels). Metinasanas stiepli ar roku
uzmanigi ievirziet Slutenes komplekta, lidz ta
no degla (5./13. attéls) izvirzas par apm. 1 cm.

® Par daziem apgriezieniem atskravéjiet pret-
spiediena regulacijas skravi (L) (34. attéls).

* Piespiedéjrullisa turétaju (J) kopa ar
piespiedéjrulliti (1) un piespiedégjrullisa
atsperi (K) atkal atlieciet uz augsu un
piespiedéjrullisa atsperi (K) atkal iekabiniet
pretspiediena regulacijas skravé (L) (33.
attéls).

* Tagad pretspiediena regulacijas skrive (L)
ir janoregulé ta, lai metinaSanas stieple butu
stingri ievietota starp piespiedéjrulliti (1) un
padeves rulltti (G), tacu lai ta nebdtu saspies-
ta (34. attéls).

e Uzdegla (5./13. attéls) uzskruvéjiet piemerotu
kontaktcauruliti (6./26. attéls), kas atbilst iz-
mantotajam metinaSanas stieples diametram,
un uzmauciet gazes sprauslu, griezot to pa
labi (5./12. attéls).

* RulliSu bremzes regulacijas skravi (D)
noregulégjiet ta, lai stiepli butu iesp&jams
virzit un lai rullitis péc stieples padeves

apturésSanas automatiski apstatos.

6. LietoSana

6.1. Regulésana

Ta ka metinasanas ierices regulésana ir
veicama atskirigi atkariba no tas lietoSanas
veida, reguléjumi ir javeic, pamatojoties uz
izméginajuma metinajumu.

6.1.1. Metinasanas stravas regulésana
Metinasanas stravu ir iespéjams noregulét 6
pakapés ar metinasanas stravas slédzi (1./7.
attéls). NepiecieS8ama metinasanas strava

ir atkariga no materiala biezuma, vajadziga
iededzinasanas dziluma un izmantota
metinasanas stieples diametra.

6.1.2. Stieples padeves atruma regulésana
Stieples padeves atrums tiek automatiski
pielagots izmantotajam stravas regul€jumam.
Stieples padeves atruma precizu reguléjumu var
panakt ar metinasSanas stieples atruma regula-
toru (1./29. attéls). Ir ieteicams sakt reguléSanu
ar 5. pakapi, kas ir vidéja véertiba, un vajadzibas
gadijuma pieregulét. Vajadzigais stieples
daudzums ir atkarigs no materiala biezuma,
iededzinasanas dziluma, izmantota metinasanas
stieples diametra un ari no atstarpém, kas
japarvar uz sametinamajam detalam.

6.1.3. Gazes patérina reguléSana

Gazes patérinu var laideni noregulét ar spie-
diena reduktoru (4./19. attéls). Tas tiek noradits
manometra (4./20. attéls) litros minaté (//min).
leteicamais gazes patérins telpas, kuras nav
caurveja: 5 - 15 I/min.

Gazes patérina reguléSanai vispirms atbrivojiet
stieples padeves mehanisma spriegotajsviru
(26./K attels), lai izvairttos no lieka stieples
nodiluma (skat. 5.4.3. punktu). Izveidojiet tikla
pieslégumu (skat. 5.3. punktu), ieslégSanas/
izslégSanas/metinasanas stravas slédzi (1./7;
8. attéls) novietojiet uz 1.; 230 V/400 V pakapes
un nospiediet degla sledzi (5./25. attéls), lai
atblokétu gazes caurpludumu. Tagad ar spiediena
reduktoru (4./19. attéls) noreguléjiet vajadzigo
gazes patérinu.
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Griezot grozamo rokturi pa kreisi (4./24. attéls):
tiek samazinats gazes patérins.

Griezot grozamo rokturi pa labi (4./24. attéls):
tiek palielinats gazes paterins.

Atkal pievelciet stieples padeves mehanisma
piespiedéjrulliSa atsperi (26./K attéls).

6.2. PieslegSana elektrotiklam

6.2.1. Tikla pieslegums
Skat. 5.3. punktu.

6.2.2. Zeméjuma spailes (1./10. attels)
pieslégsana

lerices zemé&juma spaili (10) piestipriniet

maksimali tie§a tuvuma metinasanas vietai.

levérojiet, lai kontakta vieta butu metala neizoléta

pareja.

6.3. Metinasana

Kad visi elektroapgades un metinasanas

stravas kédes elektriskie savienojumi, ka art
aizsarggazes savienojums ir saslégti, var rikoties
sadi:

Metinamas detalas metinasanas zona notiriet no
krasas, metala parklajumiem, netirumiem, rusas,
smeérvielas un mitruma.

Atbilsto$i noreguléjiet metinaSanas stravu, stiep-
les padevi un gazes patérinu (skat. 6.1.1.-6.1.3.
punktu).

Turiet sejai priek§a metinasanas aizsargu (3./17.
attéls) un gazes sprauslu pievirziet detalas vietai,
kur bus jametina.

Tagad nospiediet degla slédzi (5./25. attéls).

Ja elektriskais loks deg, ierice padod stiepli uz
metinasanas vannu. Ja metinajuma punkta kodols
ir pietiekami liels, degli lenam virza gar vajadzigo
malu. Vajadzibas gadijuma mazliet pasupojiet de-
gli, lai nedaudz palielinatu metinasanas vannu.

Metinasanas stravas, stieples padeves atruma
un gazes patérina idealo reguléjumu nosakiet,
veicot izméginajuma metinajumu. Idealaja
gadijuma ir jadzird vienmérigs metinaSanas
troksnis. lededzinasanas dzilumam vajadzétu bat
maksimali dzilam, tacu tadam, lai metinasanas
vanna neizkristu cauri detalai.

6.4. Aizsargierices

6.4.1. Temperaturas relejs

Metinasanas ierice ir aprikota ar aizsardzibu
pret parkarsanu, kas pasarga metinaSanas
transformatoru no parkarsanas. Ja nostrada
aizsardziba pret parkar§anu, uz ierices iedegas
kontrollampina (3). Laujiet metinasanas iericei
kadu laiku atdzist.

7. Tikla piesleguma vada nomaina

Bistami!

Ja §is ierices tikla piesleguma vads tiek sabojats,
razotajam vai servisa dienestam, vai atbilstosi
kvalificétai personai tas ir janomaina, lai izvairitos
no iespéjama apdraudéjuma.

8. TirnSana, apkope un rezerves dalu
pasitiSana

Bistami!
Pirms jebkadiem tiriS8anas darbiem atvienojiet
kontaktdaksu.

8.1 TirSana

® Uzturiet aizsargmehanismus, gaisa sprau-
gas un motora korpusu maksimali tirus no
putekliem un netirumiem. Noberziet ierici
ar tiru dranu vai noputiet ar zema spiediena
gaisu.
lerici ieteicams tirit tdlit péc katras lietoSanas.

® Regulari tiriet ierici ar mitru dranu un nelielu
daudzumu $kidro ziepju. Nelietojiet tiri$anas
lldzeklus vai $kidinatajus, kas varétu bojat
ierices plastmasas detalas. Jarupéjas, lai
ierices iekSpusé neiek|atu adens. Udens
iekluSana elektroiericé palielina elektroSoka
risku.

8.2 Apkope
lerices iekSpusé neatrodas nekadas citas
detalas, kuram butu javeic apkope.
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8.3 Rezerves dalu pasutiSana

Pasutot rezerves dalas, janorada $ada
informacija:

® jerices tips;

® jerices preces numurs;

® jerices identifikacijas numurs;

® nepiecieSamas rezerves dalas numurs.
Pasreizéjas cenas un informacija ir pieejama
timekla vietné www.isc-gmbh.info.

9. Utilizacija un otrreizeja
izmantosana

lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no
bojajumiem transporté$anas laika. lepakojums

ir izejmaterials un to var izmantot atkartoti vai
nodot izejvielu aprité. lerice un tas piederumi ir

no dazadiem materialiem, pieméram, metala un
plastmasas. Bojatas detalas nav sadzives atkri-
tumi. Lai nodros$inatu tehniski pareizu utilizaciju,
ierice janodod attieciga savaksanas vieta. Ja
Jums nav zinama S$ada savaksanas vieta, jautajiet
pasvaldiba.

10. Glabasana
Glabajiet ierici un tas piederumus tumsa, sausa,
no sala pasargata un bérniem nepieejama vieta.

Vélama glabasanas temperatura ir 5-30°C.
Uzglabajiet elektroierici originalaja iepakojuma.
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11. Traucéjumu atklasana

Trukums

Célonis

Novérsana

Padeves rullitis
negriezas

Nav tikla sprieguma
Stieples padeves regulators atro-
das pozicija ,,0

Parbaudiet savienojumu
Parbaudiet reguléjumu

Padeves rullitis
griezas, tacu stiep-
les padeve nenotiek

Nepareizs rulli$a spiediens (skat.
5.4.3. punktu)

Parak spécigi noreguléta rullisu
bremze (skat. 5.4.3. punktu)
Netirs/bojats padeves rullitis (skat.
5.4.3. punktu)

Bojats Slutenes komplekts

Nepareiza izméra/netira/ nodilusi
kontaktcaurulite (skat. 5.4.3. punk-
tu)

Metinasanas stieple ir
piemetinata pie gazes sprauslas/
kontaktcaurulites

Parbaudiet reguléjumu

Parbaudiet reguléjumu

Notiriet vai apmainiet

Parbaudiet stieples padeves apval-

ku
Notiriet vai apmainiet

Atbrivojiet

Péec ilgakas
lietoSanas ierice
vairs nedarbojas,
deg temperaturas
relejs (3)

lerice ir parkarsusi parak ilgas
lieto§anas vai atjaunosanas laika
neievérosanas dé|

Laujiet iericei atdzist vismaz 20-30
mindtes

Metinatai Suvei ir loti
zema kvalitate

Nepareizs stravas/padeves
reguléjums (skat.6.1.1./6.1.2. punk-
tu)

Gazes nav vispar/ir par maz (skat.
6.1.3. punktu)

Parbaudiet reguléjumu

Parbaudiet reguléjumu vai gazes
balona uzpildiSanas spiedienu

Anl_TC_GW_190_D_SPK3.indb 80

-80-

20.07.2017 09:12:02




iﬁi‘

Tikai ES valstim
Neizmetiet elektroierices sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas direktivu 2012/19/EK par nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericém un
tas transponésanu nacionalaja likumdosana nolietotas elektroierices ir jasavac atseviski un janodod
atkartotai izmanto$anai atbilstosi apkartejas vides prasibam.

Otrreizéja izmantoSana ka alternativa atpakalnosutiS8anas prasibai:

Ta vieta, lai nosutitu atpakal nolietoto elektroierici, tas ipasniekam ka alternativa ir uzlikts pienakums
sadarboties pienacigas izmanto$anas ietvaros ipasuma tiesibu nodosanas gadijuma. Nolietoto
ierici $aja gadijuma var nodot art atpakalpienemsanas uznémuma, kas veic tas likvidéSanu atbilstoSi
nacionalajam likumam par cirkulacijas saimniecibu un atkritumiem. Tas neattiecas uz nolietotajam
iericém pievienoto piederumu detalam un paliglidzekliem bez elekiriskajam sastavdalam.

Razojuma dokumentacijas un pavaddokumentu pardrukasana vai citada izplatiS§ana, art fragmentari ir
atlauta tikai ar skaidru iSC GmbH piekriSanu.

Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas
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Informacija par apkalposanu

Visas valstis, kas minétas garantijas talona, mums ir kompetenti partneri apkopes jautajumos,

vinu kontaktinformacija ir noradita garantijas talona. Sie partneri ir JUsu riciba saistiba ar visiem
apkalpo$anas jautajumiem, pieméram, remontu, rezerves detalu un dilstoSo detalu nodroSinasanu vai
patérina materialu sanemsanu.

Nemiet véra, ka Saja izstradajuma ir dalas, kas nodilst atbilstoSas vai dabiskas izmantoSanas gaita,
respektivi, ir detalas, kas nepiecieSamas ka patérina materiali.

Kategorija Piemérs
Dilstosas detalas* Padeves rullttis, stieplu karkass, zeméjuma knai-
bles
Izlietojamie materiali/izlietojamas detalas* Metinasanas stieple, sprauslas, kontaktcaurulite
TrukstoSas detalas

* Nav noteikti jabut piegades komplektal!

Ja atklgjat defektus vai klumes, ludzam pieteikt klimes gadijumu interneta vietné www.isc-gmbh.info.
Ladzam nemt véra, ka klimi nepiecieSams precizi aprakstit un ir jaatbild uz $adiem jautajumiem:

e Vaiierice jau vienreiz ir darbojusies vai art jau sakotnéji tai ir bijis kads defekts?
® Vai pirms defekta raSanas ir novérots kaut kas neparasts (simptoms pirms defekta)?

e Kada zina, péc Jusu domam, ierice darbojas nepareizi (galvenais simptoms)?
Raksturojiet $o nepareizo darbibu.
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Garantijas talons

Loti cientta kliente, augsti godatais klient!

Musu razojumu kvalitate tiek stingri kontroléta. Ja T ierice tomér kadreiz nedarbojas nevainojami, més

to loti nozelojam un ludzam JUs vérsties musu apkalposSanas dienesta, kura adrese noradita uz §i ga-

rantijas talona. Més Jums labprat palidzeésim, ja zvanisiet mums uz noradito apkalpoSanas dienesta
talruna numuru. Lai iesniegtu garantijas prasibas, jaievéro turpmak minétie nosacijumi.

1. Sie garantijas noteikumi attiecas tikai uz patérétajiem, proti, fiziskam personam, kas nevélas lietot
$0 izstradajumu komercialas vai citas saimnieciskas darbibas ietvaros. Sie garantijas noteikumi
noteic papildu garantijas pakalpojumus, kurus turpmak minétais raZotajs apnemas veikt savu jauno
iericu pircejiem papildus likuma paredzétajai garantijai. Jusu likumigas garantijas prasibas i garan-
tija neskar. Musu garantijas pakalpojumi Jums ir bez maksas.

2. Garantijas pakalpojumi attiecas tikai uz jusu iegadatas turpmak minéta razotaja izgatavotas jaunas
ierices trukumiem, kuru c€lonis ir materiala vai razoSanas kluda, un peéc musu izvéles ieklauj o
ierices trukumu novérSanu vai ierices apmainu.

Nemiet véra, ka musu ierices nav konstruétas izmantoSanai komercialam, amatniecibas vai
profesionalam vajadzibam, tad€| garantijas ligums nav speka, ja ierice garantijas laika ir tikusi iz-
mantota komercialos, amatniecibas un rupniecibas uznémumos vai ari lidzigi noslogota.

3. Mausu garantija neattiecas uz $adiem defektiem:

— ierices bojajumi, kas radusies montazas instrukcijas neievérosanas vai nekvalitativas
uzstadiSanas, lietoSanas instrukcijas prasibu neievérosanas (pieméram, neatbilsto$a elektrotikla
sprieguma vai stravas veida pieslég$anas) vai apkopes un droSibas noteikumu neievéros$anas,
ierices paklauSanas neatbilstoSiem vides apstakliem vai tas nepareizas uzturéSanas un apkopes
del;

— ierices bojajumi, kas radusies nepareizas un neatbilstoSas izmantoSanas dé| (pieméram, ierices
parslogo$ana vai neatbilstosu darba instrumentu vai piederumu izmanto$ana), vai, ja iericé ieklust
sveskermeni (pieméram, smiltis, akmeni vai putekli, bojajumi transportéjot), vai fiziska speka
lietoSanas vai citas iedarbibas del (piemeéram, bojajumi, nometot zemé);

— ierices vai tas dalu bojajumi, kuru célonis ir to nodilums atbilstoSas, parastas vai citadas
izmantosanas laika.

4. Garantijas termins ir 24 méenesi, un tas sakas ar ierices pirk§8anas dienu. Garantijas prasibas ir
iesniedzamas pirms termina izbeig$anas, divu nedélu laika no briza, kad esat atklajusi defektu. Ga-
rantijas prasibu iesniegSana pec termina izbeigSanas nav iespéjama. lerices remonta vai apmainas
rezultata garantijas termin$ netiek ne pagarinats, ka art netiek noteikts jauns garantijas termins, ne
attieciba uz ierici, ne uz taja iesp&jams iemontétajam rezerves dalam. Tas pats ir spéka arf, veicot
apkalpo$anu uz vietas.

5. Laiizmantotu tiesibas uz garantiju, piesakiet bojato ierici vietné www.isc-gmbbh.info. Atrodiet
pirkuma dokumentu vai citus jaunas ierices pirkuma pieradijumus. lericém, kas tiek nosutitas
bez atbilstigiem pieradijumiem vai datu plaksnites, netiek piemeérotas tiesibas uz garantiju, jo
nav iesp&jama klasificéSana. Ja ierices defekts ir ieklauts misu garantijas pakalpojumos, jus
nekavéjoties sanemsiet salabotu vai jaunu ierici.

Defektus, kas nav vispar vai vairs nav ieklauti garantijas apjoma, més, protams, labprat novérsisim par
maksu. Sim nolikam, lGdzam nosutit ierici uz musu apkalpoSanas dienesta adresi.

Atgadinam, ka attieciba uz dilstoSajam, patérina un braketajam detalam saskana ar $aja lietoSanas
instrukcija minéto informaciju par apkalposanu ir speka garantijas ierobezojumi.
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Turinys
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9.
10.
11.

Saugos nurodymai

Prietaiso apraSymas ir tiekimo apimtis
Naudojimas pagal paskirtj

Simboliai ir techniniai duomenys
Prie$ jjungimag

Valdymas

Tinklo kabelio pakeitimas

Valymas, techniné priezilra ir atsarginiy daliy uzsakymas
Utilizavimas ir antrinis panaudojimas
Laikymas

Gedimy paieska
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Pavojus! - Suvirinimo elektrody sukeltas elektros smugis gali bati mirtinas

?.'

i

Pavojus! - |kvépti suvirinimo dumai gali bati pavojingi Jusy sveikatai

AE

)

Pavojus! - Elektros lanko spinduliai gali pakenkti akims ir odai

14%

Pavojus! - Suvirinimo kibirkstys gali sukelti sprogima arba gaisrg

E,

Pavojus! - Elektromagnetiniai laukai gali sutrikdyti Sirdies stimuliatoriaus funkcionavima

Pavojus! Elektros smugio pavojus

DA

Pavojus! - Norédami sumazinti susizalojimo rizika, perskaitykite naudojimo instrukcija.

Atsargiai! Muvékite specialias suvirintojo pirstines. Suvirinant aplink gali skrieti rusenangéiy daleliy.
Todél saugokite savo plastakas ir rankas muvédami specialias suvirintojo pirstines.
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Pavojus!

Naudodami prietaisus, batinai laikykites kai kuriy
saugumo taisykliy — nesusizalosite ir nepatirsite
nuostoliy. Todél atidziai perskaitykite $ig naudoji-
mo ir saugos instrukcija. Kruop$diai jg saugokite,
kad visada galétumeéte pasinaudoti informacija.
Jei prietaisg perduodate kitiems asmenims, kartu
perduokite ir Sig naudojimo ir saugos instrukcija.
Neatsakome uz nelaimingus atsitikimus ar

Zalg, patirtg nesilaikant instrukcijos ir saugos
nurodymy.

1. Saugos nurodymai

Atitinkamus saugos nurodymus rasite pridedamo-
je knygeléje.

Pavojus!

Perskaitykite visus saugos nurodymus. Nes-
ilaikydami saugos nurodymy galite gauti elektros
smugj, sukelti gaisra arba sunkiai susizaloti.
Visus saugos nurodymus iSsaugokite
ateiciai.

2. Prietaiso aprasymas ir tiekimo
apimtis

2.1 Prietaiso apraSymas (1-8 pav.)
Rankena
Darbo rezimo indikacija
Silumineés relés kontroliné lemputé
Korpuso danga
Pavirsius dujy indui pastatyti
Ritinéliai
Suvirinimo srovés jungiklis
liungimo / i§jungimo / srovés pasirinkimo
mygtukas
,CeCon*“ kiStukas

. |Zeminimo gnybtas

11. Zarneliy paketas

12. Dujy purkstukas

. Degiklis

14. Valdymo velenai

15. Grandininis kablys

16. Dujy prievadas

17. Suvirinimo gaubtas

18. Apsauginiy dujy Zarnelé

. Slégio reduktorius

20. Manometras (pratekanciy dujy kiekis)

21. Sraigtiné jungtis

. Apsauginis voZtuvas

23. Apsauginiy dujy Zarnelés jungtis

24. Pasukamas mygtukas
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. Degiklio jungiklis

. 3 x kontaktinis vamzdelis

. Korpuso danggéio rankenélé

. Apsaugine grandiné

. Suvirinimo laidas — greicio reguliatorius
. Adapterio kabelis

. Manometras (indo slégis)

16 x varztas ritinéliams

16 x ziedas ritinéliams

16 x poverzle ritinéliams

2 x Zarnelés sgvarza

1 x apsauginio stiklo rémas

1 x suvirinimo stiklas

1 x skaidrus apsauginis stiklas

2 x apsauginio stiklo laikymo jvorés
3 x verzlé laikymo rankenai

3 x varztai laikymo rankenai

2 x apsauginio langelio laikymo kaistis
1 x rankena

1 x suvirinimo gaubto remas

¥ "oV OS3ITXLOT

2.2 Tiekimo apimtis

Pagal pristatomos prekés aprasyma patikrinkite,
ar gavote visg komplekta. Jeigu triksta detaliy,
praSome kreiptis j miisy aptarnavimo centrg arba
pardavimo vieta, kurioje jsigijote prietaisa, ne
véliau nei per 5 darbo dienas po prekés jsigijimo
ir pateikti galiojantj pirkimo ¢ekj. Kartu praSome
atsizvelgti j instrukcijos pabaigoje prie aptarna-
vimo informacijos pateiktg garantiniy paslaugy

lentele.
® Atidarykite pakuote ir atsargiai iSimkite i$ jos
prietaisa.

®  Nuimkite pakavimo medziaga ir pakuotés bei
transportavimo apsauga (jei yra).
Patikrinkite, ar viskas pristatyta.
Patikrinkite, ar prietaisas ir priedai nepazeisti
transportuojant.

e Jei jmanoma, saugokite pakuote iki garantinio
laikotarpio pabaigos.

Pavojus!

Prietaisas ir pakavimo medziaga - ne vaiky
zaislai! Vaikams draudziama zaisti su plastiki-
niais maiseliais, folijomis ir smulkiomis dali-
mis! Kyla prarijimo ir uzdusimo pavojus!

®  Suvirinimo prietaisas
e Originali naudojimo instrukcija
® Saugos nurodymai
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3. Naudojimas pagal paskirtj

Apsauginiy dujy suvirinimo prietaisas tinka tik
plienui suvirinti MAG (metalo-aktyviy dujy) budu,
naudojant atitinkamas suvirinimo vielas ir dujas.

|renginj naudoti tik pagal paskirt. Bet koks kitas
naudojimas yra naudojimas ne pagal paskirt].
Uz bet kokj pazeidima, atsiradusi dél netinkamo
naudojimo, atsako vartotojas arba operatorius, o
ne gamintojas.

Atkreipkite démesj j tai, kad musy prietaisai

savo konstrukcija néra pritaikyti gamybiniam,
amatininkiSkam ar pramoniniam naudojimui. Mes
neprisiimame atsakomybeés, jeigu prietaisas nau-
dojamas gamybos, amaty ar pramonés jmonése
bei pagal panasiag paskirt].

4. Simboliai ir techniniai duomenys

EN 60974-1

Europos standartas lankinio suvirinimo
irenginiams ir suvirinimo sroves $altiniams su
ribota jjungimo trukme

u

0
Nominali tus¢ios eigos jtampa

U1
Tinklo jtampa

g mm
Suvirinimo vielos skersmuo

1 max

Didziausias tinklo srovés matavimo dydis

2
Suvirinimo srové

~50 Hz
Tinklo daznis

IP 21
Apsaugos tipas

H
I1zoliacijos klasé

X
Jjungimo trukmé

>

ljungimas j tinklg

=

MIG ir MAG suvirinimo blidas naudojant suvirini-
mo vielg

Y

Krentancios kreivés simbolis

2(1)~ J—

Transformatorius

—

Saugiklis su nominaliuoju dydziu amperais prijun-
gus prie tinklo

‘e

4|'“

Prietaisg laikykite ir naudokite ne drégnoje ar
Slapioje aplinkoje arba lyjant

Prie§ pradedant naudoti suvirinimo prietaisa,

atidziai perskaityti naudojimo instrukcijg ir jos
laikytis

Tinklo jtampa: ........ccccceenee. 230 V/400V ~ 50 Hz
Suvirinimo srové: .............. 25-160 A (max. 190 A)

ljunggimo trukmeé X%:l 10 | 15 | 25 | 35 | 60 | 100

Suvvirinimo srove |, (A):

400 V: 160/130|100| 85 | 65 /

230V: / |115/ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Nominali tusCios eigos jtampa U; ... .36V
DidzZiausias suvirinimo vielos bugnas: ........... 5kg
Suvirinimo vielos skersmuo: ........ 0,6/0,8/1,0 mm
Saugiklis: ..o 16 A
SVOFIS: i 36,3 kg

Suvirinimo laikai galioja, kai aplinkos temperatira
yra 40°C.
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5. Pries jjungima
5.1 Surinkimas (5-21 pav.)

5.1.1 Eigos ir valdymo veleny montavimas
(6/14)

Eigos (6) ir valdymo (14) velenus montuokite kaip

parodyta 7, 9, 10, 11 paveiksléliuose.

5.1.2 Suvirinimo gaubto surinkimas (17)

e Suvirinimo stiklg (I) jstatyti j apsauginio stiklo
(k) réma ant jo uzdedant skaidry apsauginj
stiklg (m) (12 pav.).

Apsauginio stiklo (q) laikymo kais¢ius jkisti j
suvirinimo gaubto rémo (s) iSoréje esancias
kiaurymes. (13 pav.)

Apsauginio stiklo (k) su suvirinimo stiklu (1) ir
skaidriu apsauginiu stiklu (m) réema i§ vidaus
jstatyti j suvirinimo gaubto réema (s). Kad
apsauginio stiklo réemas (k) tvirtai laikytysi,
apsauginio stiklo laikymo jvores (n) uzspausti
ant laikymo kai&¢iy (q), kad jos uzsifiksuoty.
Skaidrus apsauginis stiklas (m) turi bati
iSoréje. (14 pav.)

VirSutinj suvirinimo gaubto rémo (s) krasta
uzlenkti j vidy (15/1 pav.) ir jo krastus
uzlankstyti (15/2 pav.). Dabar j vidy uzlenkti
iSorines suvirinimo gaubto rémo (s) puses
(15/3 pav.) ir jas sujungti tvirtai suspaudziant
iSorinio krasto kampus ir iSorines puses.
Kiekvienoje puséje turi aiSkiai girdeétis laikymo
kaisCiy 2 uzsifiksavimo garsas (15/4 pav.)
Kai abu virSutiniai suvirinimo gaubto kampai,
kaip parodyta 16 pav., sujungti, j suvirinimo
gaubtg i iSorés per 3 angas jkisti laikymo
rankenos (p) varztus. (17 pav.)

Suvirinimo gaubta apsukti ir laikymo rankeng
(r) nustatyti vir§ 3 laikymo rankenos (p) varzty
sriegiy. Laikymo rankeng (r) prie suvirinimo
gaubto pritvirtinti 3 verzlémis (0). (18 pav.)

5.2 Dujy prijungimas ( 4-6, 19-25 pav.)

5.2.1 Dujy rusys

Virinant su istisine viela reikalinga dujy apsauga,
apsauginiy dujy sudétis priklauso nuo pasirinkto
suvirinimo metodo:

Apsauginés dujos CO2 | Argon/CO2
Suvirinamas metalas

] ) X X
Nelegiruotas plienas

5.2.2 Dujy indo pritvirtinimas prie prietaiso
(19-25 pav.)
Dujy indas j tiekimo apimtj nejeinal

Dujy indg montuokite kaip parodyta 19 — 21
paveiksléliuose. Patikrinkite, ar tvirtai laikosi
apsauginé grandiné (28) ir ar suvirinimo aparatas
apsaugotas nuo nuvirtimo.

Pavojus! Ant dujy indo pastatymo vietos (19/5
pav.) galima déti daugiausia 20 litry talpos dujy
indus. Naudojant didesnius dujy indus atsiranda
galimybé apvirsti, todél juos galima statyti tik Salia
prietaiso. Jei taip yra, dujy inda reikia pakankamai
apsaugoti nuo apvirtimo!

5.2.3 Dujy indo prijungimas

Nuémus apsauginj dantelj (22/A pav.) Siek tiek
atsukti indo voZtuva (22/B pav.) kiinui prieSinga
kryptimi.

Jei reikia, prijungimo sriegj (22/C pav.) nuva-

Iyti sausa Sluoste, nenaudojant jokiy valymo
priemoniy. Patikrinti, ar yra slégio reduktoriaus
(19) tarpiné ir ar jos buklé nepriekaistinga. Slegio
reduktoriy (19) pagal laikrodzio rodykle prisukti
prie dujy indo prijungimo sriegio (23/C pav.)

(23 pav.). Abi Zarneliy sgvarzas (d) uzdéti ant
apsauginiy dujy zarnelés (18). Apsauginiy dujy
zarnele (18) pritvirtinti prie slégio reduktoriaus
(19) sujungimo (23), dujy padavima (16) prijungti
prie suvirinimo prietaiso ir abi sujungimo vietas
sutvirtinti zarneliy sgvarzomis (d). (24-25 pav.)

Pavojus! Nepamirskite patikrinti visy dujy
prijungimy ir sandary sandarumo! Prijungimus
ir sandury vietas patikrinkite su pralaiduma
tikrinanciu purskikliu arba muiluotu vandeniu.

5.2.4 Slégio reduktoriaus apraSas (4/19 pav.)
Manometras (31) rodo indo slégj barais. Sukamu
jungikliu (24) galima reguliuoti dujy srauto kiekj.
Nustatytg dujy srauto kiekj galima matyti mano-
metre (20) litrais per minute (I/min). Dujos iSeina
per apsauginiy dujy Zarnelés prijungima (23) ir
per apsauginiy dujy Zarnelg (3/18 pav.) paduoda-
mos j suvirinimo prietaisa. (zr. 5.2.3)

Pastaba! Nustatydami dujy srauto kiekj visada
elkités taip, kaip aprasyta 6.1.3 punkte.

Slégio reduktorius ant dujy indo sumontuojamas
srieginés jungties (21) pagalba (zr. 5.2.3).

-88 -

Anl_TC_GW_190_D_SPK3.indb 88

20.07.2017 09:12:03



Pavojus! Slégio reduktoriy remontuoti ar atlikti ki-
tus darbus gali tik kvalifikuotas personalas. Esant
reikalui, sugedusj slégio reduktoriy i§siyskite
servisui.

5.3 Tinklo prijungimas

®  Prie$ prijungdami jsitikinkite, kad duomenys
ant prietaiso duomeny lentelés sutampa su
tinklo duomenimis.

Prietaisg galima eksploatuoti tik jjungus j tei-
singai jZzemintas ir izoliuotas rozetes.

Norédami iSvengti gaisro, elektros smigio arba
asmeny suzalojimy, laikykités Siy nurodymy.

® Niekada neeksploatuokite prietaiso su 400
V nominaliagja jtampa, jei jis nustatytas 230 V.
Atsargiai: gaisro pavojus!

Prie$ nustatydami nominaliajg jtampa,
iSjunkite prietaisg is tinklo.

Darbo su suvirinimo prietaisu metu
draudziama keisti nominaliaja jtampa.
Prie$ pradédami eksploatuoti suvirinimo
prietaisa jsitikinkite, kad nustatyta prietaiso
nominalioji jtampa ir srovés $altinio jtampa
sutampa.

Pastaba:

| suvirinimo prietaisg jmontuotas 400V~ 16 A
,CeCon“ kistukas. Jei suvirinimo prietaisas turi
bati eksploatuojamas esant 230 V jtampai, butina
naudoti kartu pristatytg adapterio kabelj Nr. 30.

5.4 Vielos rités sumontavimas (1, 5, 6, 26 — 34

pav.)
Vielos rité j tiekimo apimtj nejeinal

5.4.1 Vielos rusys

Priklausomai nuo panaudojimo atvejo, reikalingos
jvairios suvirinimo vielos. Suvirinimo prietaisa gali-
ma naudoti su 0,6; 0,8 ir 1,0 mm skersmens vielo-
mis. Atitinkamas pastumos ritinélis ir kontaktiniai
vamzdeliai pridedami prie prietaiso. Pastumos
ritinélis, kontaktinis vamzdelis ir vielos skerspjuvis
visada turi sutapti.

5.4.2 Vielos rités talpa
| prietaisg galima jmontuoti daugiausia 5 kg vielos
rites.

5.4.3 Vielos rités jstatymas

®  Atidarykite korpuso dangtj (2/4 pav.). Atidary-
dami korpuso danggio rankenéle (2/27 pav.)
patraukite atgal ir atidarykite korpuso dangtj
(2/4 pav.).

Norint uztikrinti tolygy vielos iSvyniojima,
reikia kontroliuoti, kad vielos apvijos nebuty
viena ant kitos.

Vielos kreiptuvo aprasymas (26-27 pav.)
Rités fiksavimas

Rités laikiklis

Paémiklio kaistis

Veleno stabdziy reguliavimo varztas
Postumio veleno laikiklio varztai
Postimio veleno laikiklis

Postlimio velenas

Zarny paketo priémimas

Slégio velenas

Slégio veleno laikiklis

Slégio veleno spyruoklé

Prie$priesinio slégio patvirtinimo varztas
Kreipiamosios vamzdis

Vielos rité

Vielos rités paémimo anga

oOZZIrx«—IToOmMmMOO®>

Vielos rités (26,27 pav.)

Vielos rite (N) uzdéti ant rités laikiklio (B). Atkreipti
démesj j tai, kad suvirinimo vielos galas buty vie-
los padavimo puséje, Zr. rodykle.

Nepamirskite patikrinti, kad blty nuspaustas rités
fiksatorius (A) ir fiksavimo kaistis (C) jkistas | vie-
los rités (O) jstatymo anga. Rités fiksatorius (A)
turi uzsifiksuoti virs vielos rités (N). (27 pav.)

Suvirinimo vielos jvedimas ir vielos padavi-
mo reguliavimas ( 28-34 pav.)

e Slégio veleno spyruokle (K) patraukite j virSy
ir pastumekite j priekj (28 pav.).

Slégio veleno laikiklj (J) su slégio velenu (1)

ir slégio veleno spyruokle (K) paspauskite |
apadia (29 pav.).

Atsukite postimio veleno laikiklio (E) varztus
ir j virSy patraukite postimio veleno laikiklj (F)
(30 pav.).

Patikrinti pastimos ritinélj (G). VirSutinéje
pastumos ritinélio (G) puséje reikia nurodyti
atitinkama vielos storj. Pastimos ritinélis (G)
turi 2 kreipimo griovelius. Jei reikia, pastimos
ritinélj (G) apsukti ar pakeisti. (31 pav.)

Vel uzdekite postimio veleno laikiklj (F) ir
uzverzkite.

Nutraukti dujy purkstuka (5/12 pav.) sukant

ji | desine nuo degiklio (5/13 pav.), atsukti
kontaktinj vamzdelj (6/26 pav.) (5 - 6 pav.).
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Zarneliy paketa (1/11 pav.) padéti ant grindy
kaip galima tiesiau nuvedant nuo suvirinimo
prietaiso.

Pirmus 10 suvirinimo vielos centimetry nup-
jauti taip, kad pjuvis baty tiesus, be iSsikiSimy,
tempimo ir Svarus. Nuo suvirinimo vielos galo
nuimti uzvartas.

Suvirinimo vielg perkisti per padavimo
vamzdelj (M) tarp spaudimo ir pastiimos
ritinéliy (G/1) ir jkisti j jkiSimo vietg zarneliy
pakete (H). (32 pav.) Suvirinimo vielg ranka
atsargiai kisti j zarneliy paketa tol, kol ji apie 1
cm iSlys prie degiklio (5/13 pav.).

Atlaisvinti prieSpriesinio spaudimo regulia-
vimo varztg (L) jj pasukant keletg karty. (34
pav.)

Vel j virSy patraukite slégio veleno laikiklj

(J) su slégio velenu (1) ir slégio veleno
spyruokle (K). Slégio veleno spyruokle (K) vel
uzkabinkite ant priespriesinio slégio patvirtini-
mo varzto (L) (33 pav.).

Prie$priesinio spaudimo reguliavimo varzta
(L) reikia nustatyti taip, kad suvirinimo vielos
padétis tarp spaudimo ritinélio (1) ir pastimos
ritinélio (G) buty tvirta, bet viela nebity sus-
pausta. (34 pav.)

Naudojamos vielos skersmeniui tinkatj
kontaktinj vamzdelj (6/26 pav.) uzsukti ant

6.1.2 Vielos pastumos greicio nustatymas
Vielos pasttimos greitis automatiskai priderina-
mas prie naudojamo srovés nustatymo. Tiksly
vielos pastumos greitj galima nustatyti suvirinimo
vielos padavimo greicio reguliatoriumi (1/29
pav.). Rekomenduojame nustatyma pradéti nuo
5 pakopos, Zymincios vidutinj dydj, ir, jei reikia,
sureguliuoti papildomai. Reikalingas vielos kiekis
priklauso nuo medziagos storio, jdeginimo gylio,
naudojamos suvirinimo vielos skersmens, taip pat
nuo virinamy ruo$iniy sujungimy atstumy.

6.1.3 Dujy srauto nustatymas

Dujy srautg galima tolygiai nustatyti slégio reduk-
toriumi (4/19 pav.). Jis rodomas manometre (4/20
pav.) litrais per minute (I/min). Rekomenduotinas
dujy srauto kiekis patalpose be skersvéjo: 5-15
I/min.

Nustatant dujy srauto kiekj pirmiausia reikia at-
laisvinti vielos pastumos mechanizmo jtempimo
svertg (26/K pav.), kad baty iSvengta nereika-
lingo vielos dévéjimosi (zr. 5.4.3). Prijungti prie
tinklo (Zr. 5.3 punkta), nustatyti 1; 230 V/400

V suvirinimo sroveés jjungimo/iSjungimo jun-
giklio (1/7; 8 pav.) pakopa ir, norint paleisti dujy
srautg, paspausti degiklio jungiklj (5/25 pav.).
Slégio mazintoju (4/19 pav.) nustatykite norimag

degiklio (5/13 pav.) ir, sukant j desSing, uzdeti
dujy purkstuka ( 5/12 pav.)

* Ritinélio stabdzio reguliavimo varztg (D)
nustatyti taip, kad vielg vis dar buty galima
pastumti, o ritinélis po vielos padavimo sust-
abdymo automatiskai sustoty.

pratekancéiy dujy kiekj.

Pasukamo jungiklio sukimas | kairg (4/24 pav.):
mazesnis srautas

Pasukamo jungiklio sukimas j deSing (4/24 pav.):
didesnis dujy srautas

Vel uzfiksuokite vielos postimio jrenginio slégio
6. Valdymas veleno spyruokle (26/K pav.).
6.1 Nustatymas 6.2 Elektros prijungimas
Kadangi suvirinimo prietaisas, priklausomai nuo
panaudojimo tikslo, nustatomas skirtingai, nusta-
tymus rekomenduojame atlikti remiantis bando-
muoju suvirinimu.

6.2.1 Tinklo jtampa
Zr. 5.3 punktg

6.2.2 |zeminimo gnybto prijungimas (1/10
pav.)

Prietaiso jzeminimo gnybtg (10) prijungti kaip gali-

ma arciau suvirinimo vietos.

Atkreipti démesj j plikg metalinj kontaktinés vietos

peréjima.

6.1.1 Suvirinimo srovés nustatymas
Suvirinimo srovés jungikliu galima nustatyti 6
suvirinimo sroves laipsnius (1/7 pav.). Reikalinga
suvirinimo srové priklauso nuo medziagos tankio,
norimo suvirinimo gylio ir naudojamo suvirinimo
laido skersmens.
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6.3 Suvirinimas

Jei prijungtas elektros tiekimas, suvirinimo srovés
grandiné bei apsaugines dujos, tolimesné eiga
yra tokia:

Virinamy ruo$iniy suvirinimo zona tari bati
nedazyta, nepadengta metalu, Svari, nesuradijusi,
neriebaluota ir nedrégna.

Atitinkamai nustatykite suvirinimo srove, vielos
pastuma ir dujy srauto kiekj (zr.6.1.1 - 6.1.3).
Suvirinimo gaubtg (3/17 pav.) laikykite prieSais
veidg ir dujy purkstuka nukreipkite link ruosinio
suvirinimo vietos.

Paspauskite degiklio jungiklj (5/25 pav.).

Jei dega elektros lankas, prietaisas nukreipia
vielg j suvirinimo jdubg. Jei suvirinimo siulé pa-
kankamai didelé, degiklis pamazu traukiamas pa-
gal norima krasta. Jei reikia, Siek tiek pavedziokite
pirmyn ir atgal, kad padidintumeéte suvirinimo
iduba.

Idealiai tinkantj suvirinimo srovés, vielos
pastumos greicio ir dujy srauto kiekio nustatyma
nustatyti remiantis bandomuoju suvirinimu. Ide-
aliu atveju girdimas tolygus suvirinimo garsas.
|deginimo gylis turéty buti kaip galima gilesnis,
taciau suvirinimo jduba neturéty ruosinio atskirti.

6.4 Apsauginiai jtaisai

6.4.1 Silumos relé

Suvirinimo prietaisas turi apsauga nuo perkaiti-
mo, kuri apsaugo suvirinimo transformatoriy nuo
perkaitimo. Jei apsauga nuo perkaitimo suveikty,
Jusy prietaise uzsidegty kontroliné lemputeé (3).
Leiskite suvirinimo prietaisui atvésti.

7. Tinklo kabelio pakeitimas

Pavojus!

Jei pazeidziamas Sio prietaiso tinklo kabelis, kad
baty iSvengta grésmes, jj pakeisti turi gamintojas
arba jo klienty aptarnavimo servisas, arba kitas
kvalifikuotas asmuo.

8. Valymas, techniné prieziura ir
atsarginiy daliy uzsakymas

Pavojus!
Prie§ pradédami bet kokius valymo darbus i$ tink-
lo istraukite kiStuka.

8.1 Valymas

® Pasirupinkite, kad ant apsauginiy jtaisy,
ventiliacinése angose ir variklio korpusuose
nebity dulkiy bei ne§varumy. Prietaisg nuva-
lykite Svaria Sluoste arba iSpuskite suspausto
oro srove, esant Zemam slégiui.

® Rekomenduojame prietaisg i$ karto iSvalyti
po kiekvieno panaudojimo.

® Prietaisg valykite reguliariai drégna Sluoste
su trupudiu skysto muilo. Nenaudokite jokiy
valikliy ar tirpikliy; jie gali pazeisti prietaiso
plastikines dalis. Bukite atidus, kad | prietaiso
vidy nepatekty vandens. Vandeniui patekus
| elektros prietaisg padidéja elektros smugio
rizika.

8.2 Techniné prieziura
Prietaiso viduje néra jokiy daliy, kurioms butina
techniné priezitra.

8.3 Atsarginiy daliy uzsakymas:

UZsakant atsargines dalis, butina nurodyti tokius
duomenis;

® Prietaiso tipg

® Prietaiso artikulo numerj

® Prietaiso tapatybés numerj

® Reikiamos dalies atsarginés dalies numerj.
Dabartines kainas ir naujausig informacija rasite
tinklalapyje www.isc-gmbh.info

9. Utilizavimas ir antrinis
panaudojimas

Prietaisas yra jpakuotas, kad gabenamas nebuty
sugadintas. Si pakuoté yra zaliaviné medziaga,
tinkama panaudoti dar kartg arba perdirbti. Prieta-
isas ir jo priedai yra i$ jvairiy medziagy, tokiy kaip
metalas ir plastikas. Sugedusiy prietaisy negali-
ma iSmesti kartu su buitineémis atliekomis. Sieki-
ant prietaisg tinkamai utilizuoti, jj reikia atiduoti
atitinkamam surinkimo punktui. Jeigu nezinote kur
toks surinkimo punktas yra, pasiteiraukite komu-
naliniame ukyje.
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10. Laikymas

Prietaisg ir jo priedus laikykite tamsioje, sauso-
je, nesaltoje ir vaikams neprieinamoje vietoje.
Geriausia laikyti 5-30 °C temperataroje. Elektros
prietaisg laikykite originalioje pakuotéje.
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11. Gedimy paieska

Gedimas

Priezastis

Sprendimo budas

Pastlmos ritinélis
nesisuka

Néra tinklo jtampos
Vielos pastumos reguliatorius ties 0

Patikrinti prijungimag
Patikrinti nustatyma

Pastimos ritinélis
sukasi, taciau viela
nepaduodama

Blogas ritinélio spaudimas (zr.
5.4.3)

Ritinélio stabdis nustatytas per tvir-
tai (zr. 5.4.3)

Nesvarus / sugadintas pastumos
ritinelis (Zr. 5.4.3)

Apgadintas zarneliy paketas

Netinkamo dydzio / neSvarus /
nusidéveéjes kontaktinis vamzdelis
(2r.5.4.3)

Suvirinimo viela prisivirino prie dujy
purkstuko/kontaktinio vamzdelio

Patikrinti nustatyma
Patikrinti nustatyma

Nuvalyti ar pakeisti

Patikrinti vielos padavimo iSorine

danga
Nuvalyti / pakeisti

Atlaisvinti

Po ilgiau trukusio
darbo prietaisas
nebeveikia, dega
Silumos relés (3)
kontroliné lempute

Dél per ilgai trukusio naudojimo bei
nesilaikius grjzties laiko prietaisas
perkaito

Leisti prietaisui 20-30 minuciy

atvésti

Labai bloga suvirini-
mo siulé

Neteisingai nustatyta srove /
pastima (zr.6.1.1/6.1.2)
Nepaduodama / paduodama per
mazai dujy (zr. 6.1.3)

Patikrinti nustatyma

Patikrinti nustatyma bei dujy indo

uzpildymo slégj
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[
Tik ES Salims

Elektros prietaisy neiSmeskite kartu su buitinémis atliekomis!

Remiantis ES elektros ir elektronikos atlieky direktyva 2012/19/EB ir jos perkélimu j nacionaling teising
baze, panaudotus elektros prietaisus reikia surinkti ir perdirbti nekenkiant aplinkai.

Perdirbimas - gragzinimo alternatyva:

Elektros prietaiso savininkas jpareigotas negrazinti pasirinktg prietaisg, bet tinkamai jj utilizuoti. Tuo
tikslu elektros ir elektronikos atliekos gali bati perduotos atlieky tvarkymu uzsiimanéioms jmonéms,
kurios jas utilizuoja remdamiesi nacionaliniu atlieky perdirbimo pramonés ir atlieky tvarkymo jstatymu.
Sis reikalavimas netaikomas elektros prietaisuose panaudotiems priedams ir pagalbinéms priemonéms,
kuriy sudétyje néra elektros daliy.

Perspausdinimas ar bet koks visy gaminio dokumenty visas ar dalinis dauginimas leidZziamas tik gavus
aisky iSC GmbH leidima.

Teise atlikti techninius pakeitimus pasilieckame sau
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Aptarnavimo informacija
Mes palaikome santykius visose Salyse, kurios nurodytos garantiniame dokumente. Kompetentingi ap-
tarnavimo partneriy kontaktai yra pateikti garantinio dokumento kontaktuose. Jie yra Jusy paslaugoms

atliekant remonta, keiCiant atsargines ir nusidévéjusias dalis arba prireikus darbiniy medziagy.

Reikia atsizvelgti j tai, kad atitinkamos $io produkto detalés priklausomai nuo naudojimo arba naturaliai
nusideévi, arba yra reikalingos kaip darbiné medziaga.

Kategorija Pavyzdys
Besidévindios detalés™ Pastumos ritinélis, laido Serdis, Zirklés
Naudojamos medziagos / dalys* Suvirinimo laidas, purkstukai, kontaktinis vamzdis
Detaliy truikumas

* netiekiamos kartu su prietaisu!

Esant defektui arba trikumui, praSome gedimo atvejj registruoti internetu www.isc-gmbh.info. PraSome
gedima aprasyti tiksliai ir atsakyti j bet kokiu atveju pateikiamus klausimus:

® Arprietaisas veiké, ar jau i$ pradziy buvo sugedes?
* Arpries sugendant kg nors pastebéjote (gedimo simptomas)?

* Kokia, jusy nuomone, prietaiso funkcija veikia netinkamai (pagrindinis simptomas)?
Aprasykite netinkamai veikiancig funkcija.
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Garantinis dokumentas

Gerbiami pirkéjai,

netinkamai, labai dél to apgailestaujame ir praSome kreiptis j miisy aptarnavimo tarnyba garantinéje

korteléje nurodytu adresu. Mielai pakonsultuosime Jus ir nurodytu techninés priezitros skyriaus telefo-

nu. Garantiniy reikalavimy galiojimui taikomos salygos:

1. Sios garantinés salygos skirtos tik vartotojams, t. y. asmenims, kurie §j prietaisa nenaudos nei
gamybiniais, nei kitais savarankiskais tikslais. Sios garantinés salygos reglamentuoja papildomas
garantines paslaugas, kurias Zemiau nurodytas gamintojas papildomai prie teiséty garantijy suteikia
savo nauijo prietaiso pirkéjui. Si garantija neturi jtakos teisétiems garantiniy paslaugy reikalavimams.
Mdusy garantinio remonto darbai atliekami nemokamai.

2. Garantija suteikiama tik naujai jsigyto Zemiau nurodyto gamintojo prietaiso defektams, kurie atsiran-
da dél medziagos arba gamintojo klaidos. Mums nusprendus tokie prietaiso defektai yra pasalinami
arba pakeiCiamas prietaisas.
|sidémékite, kad musy prietaisai dél savo konstrukcijos nepritaikyti naudoti gamyboje, amatuose ar
pramonéje. Todél garantijos sutartis negalioja, jeigu garantiniu laikotarpiu prietaisas buvo naudo-
jamas verslo, amaty arba pramonés jmonése arba buvo naudojamas atliekant panasios apkrovos
darbus.

3. Garantijos nesuteikiame:

— Prietaiso gedimams, kurie atsiranda neatsizvelgus j montavimo instrukcijg arba dél neprofesionali-
os instaliacijos, neatsizvelgus j naudojimo instrukcijg (pvz., prijungus prie netinkamos jtampos arba
sroves) arba j techninés priezilros ir saugos potvarkius, arba naudojant prietaisg nenormaliomis
aplinkos salygomis, arba esant per mazai prieziurai ir nepakankamai techninei priezidrai.

— Prietaiso gedimams, kurie atsirado dél neleistino arba netinkamo naudojimo (pvz., per daug ap-
kraunant prietaisg arba naudojant neleistinus darbo jrankius ar reikmenis), dél j prietaisg patekusiy
svetimkiniy (pvz., smeélio, akmeny arba dulkiy, transportavimo pazeidimy), naudojant jéga arba dél
kity poveikiy (pvz., gedimas nukritus ant Zemés).

— Prietaiso gedimams arba jo dalims, susijusiems su naudojimo nulemtu, jprastu ir kitu nataraliu
devéjimusi.

4. Garantija galioja 24 ménesius ir prasideda nuo prietaiso jsigijimo dienos. Atpazinus defekta, garan-
tiniai reikalavimai turi bati pateikti per dvi savaites prie$ pasibaigiant garantiniam laikotarpiui. Pasi-
baigus garantiniam laikotarpiui, garantiniai reikalavimai nebepriimami. Atlikus remontg arba pakeitus
prietaisa, garantinis laikotarpis nei prasitgsia, nei suteikiama prietaisui arba galbut pakeistoms
atsarginéms dalims nauja garantija. Tai galioja naudojantis ir technine prieziira darbo vietoje.

5. Noredami pateikti garantinj reikalavima, uzregistruokite sugedusj prietaisg svetainéje: www.isc-
gmbh.info. ISsaugokite pirkimo kvitg arba kitg naujo prietaiso pirkimo dokumenta. Prietaisams kurie
pateikiami be atitinkamy dokumenty arba be etiketés, garantija nesuteikiama dél klasifikavimo
trikumo. Jei misy garantija apima prietaiso gedima, Jums bus nedelsiant grazintas suremontuotas
arba naujas prietaisas.

Savaime suprantama uz atitinkama kaing mielai sutaisysime prietaisa, jeigu jo gedimui néra suteikiama
garantija arba garantija jau pasibaigusi. Tuo tikslu praSome prietaisa atsiysti misy aptarnavimo skyriaus
adresu.

Pagal Sios naudojimo instrukcijos aptarnavimo informacija atkreipiame démesj dél garantiniy apribojimuy,
susijusiy su nusidévéjusiomis, darbinémis ir trukstamomis dalimis.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar E U
Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat gemas EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fiir Artikel nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgexnapvpa CbOTBETHOTO CHOTBETCTBUE CHINIACHO
ves and norms for the following product [AvpexTuea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urméatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel TNV ak6Aoudn cuppopdwon cUHPWVA HE TNV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta pdTUTa yla T0 Tpoiov

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedec¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedec¢u uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer falgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytowmm yaoctoBepaeTca, YTO cneaytolme npoayKTbl
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien UKR nporonoluye Npo 3asHa4eHy Hi#Ye BinoBiAHICTb BUPOGY
vaatimukset [AVpeKTvBam Ta cTaHaapTam €C Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnepgHara cCoo6p3HOCT COracHoO

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-pvpeKTnBaTa v HopmuTe 3a apTUKIN
a norem pro vyrobek TR Uriin ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince asagida

SLO potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla voru

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

SchutzgasschweiBgerat TC-GW 190 D (Einhell)

[]2014/29/EU [J2006/42/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex1v
Notified Body:
[x] 2014/35/EU Notified Body No.:
[12006/28/EC Reg. No.:
[X] 2014/30/EU O |2:c|100/1 4/EC_2005/88/EC
AnnexV
[J2014/32/EU [] Annex VI
[]2014/53/EC Noise: measured L,, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[]2014/68/EU Nated Bagy:
[[190/396/EC_2009/142/EC []2012/46/EU
[[]89/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[x] 2011/65/EU

Standard references: EN 60974-1; EN 60974-6; EN 60974-10

Landau/Isar, den 03.07.2017 %/ U 964 D@\ﬂ

Weichselgartner/(?/en"r |-Manager Dong/Product-Management U
First CE: 17 Archive-File/Record: NAPR016340
Art.-No.: 15.749.95 1.-No.: 11017 Documents registrar: Page Eric
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar
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