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®

Gefahr - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

<

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1)
Maschinenfuf3

Saule

Rollauflage

Bohrtisch

Bohrtischhalter
Maschinenkopf
Keilriemenabdeckung

Motor

Vorschub-Drehgriff

10. Bohrfutter

11. Spindel

12. Befestigungsbohrungen

13. Klappbarer Spaneschutz

14. Tiefenanschlag

15. Drehzahl-Einstellhebel

16. Befestigungsschrauben f. Spaneschutz
17. Digitaldisplay

18. Einschalter

19. Ausschalter

20. Ein- Ausschalter LED-Leuchte
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21. Hohneverstellschraube f. Spaneschutz
22. Anschlagschraube f. Spaneschutz

23. Befestigungsleiste f. Spaneschutz

24. Kegeldorn

25. Skalenring

26. Innensechskantschraube

27. Kurbel

28. Sicherungsring

29. Klemmschraube Bohrtisch

30. Klemmschraube Bohrtischhalter

31. Austreibkeil

32. Befestigungsschrauben

33. Spindel f. Hohenverstellung

34. Not-Aus Schalter

35. Zahnstange

36. Halterung f. Spaneschutz

37. Verschlussschraube f. Keilriemenabdeckung
38. Antriebsscheibe

39. Keilriemen

40. Varioscheibe

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines gultigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Mdéglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!
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Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise
Séaulenbohrmaschine
Bohrfutter
Klappbarer Spaneschutz

. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Diese Saulenbohrmaschine ist zum Bohren von
Metall, Kunststoff, Holz und &hnlichen Werkstof-
fen bestimmt und darf nur im privaten Haushalts-
bereich verwendet werden.

Lebensmittel und gesundheitsgefahrdende
Materialien dirfen mit der Maschine nicht be-
arbeitet werden. Das Bohrfutter ist nur flr die
Verwendung von Bohrern und Werkzeugen mit
einem Schaftdurchmesser vom 1-16 mm und
zylindrischen Werkzeugschaft geeignet. Dartiber-
hinaus kdnnen auch Werkzeuge mit Kegelschaft
verwendet werden. Das Gerat ist zum Gebrauch
durch Erwachsene bestimmt.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir tbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

220-240V ~ 50 Hz
750 Watt S2 15 min

Nenneingangsspannung
Nennleistung

Motordrehzahl...........cccccoeveiiiiieeeiiinns 1400 min’
Ausgangsdrehzahl (stufenlos einstellbar)

...................................................... 450-2500 min™!
Bohrfutteraufnahme..........ccccccooeeeiiecvineee B 16
Bohrspindelkonus ..........ccccceveveeiiiiiiiieeeeen. MK 2
Zahnkranzbohrfutter ............cccceeeeennne @ 1-16 mm
Ausladung........cccooeeiiiieiee e 160 mm
GréBe Bohrtisch .......oooieeiiiees 243 x 243 mm
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Winkelverstellung.................... Tisch 45°/0° / 45°
Bohrtiefe .......ooveeeiiiiiiieeeeee e 80 mm
Saulendurchmesser..........ccccveeecieeecneenn, 65 mm
(0] 1= T PSP 955 mm
Standflache... .456 x 304 mm
GEWICHL ... 43 kg

Gerédusch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel Lp, ....cccoovvviinanes 81,2dB (A)
Unsicherheit .........cooeiiiiiiiiii, 2dB (A)
Schalleistungspegel L, .....cccovennee. 90,3 dB (A)
Unsicherheit ..., 2dB (A)

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a, < 2,5 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmeféllen tiber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!

* Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.
Warten und reinigen Sie das Gerat regel-
maBig.

Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Giber-
prifen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

06.02.2018
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Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

5.1 Montage der Maschine

® Legen Sie sich die Bodenplatte (1) zurecht.

* Befestigen sie die Saule (2) mit Flansch mit
den beiliegenden Schrauben (32). (Abb. 3-4)

® Legen Sie die Zahnstange(35) mittig in die
dafur vorgesehene Flihrungsschiene am
Bohrtischhalter(5) (Abb.5). Halten Sie die
Zahnstange(35) in Position, wahrend Sie den
Bohrtischhalter(5) von oben auf die Saule(2)
schieben (Abb. 6).

® Positionieren Sie nun den Sicherungsring
(28) auf der Saule(2) so, dass er auf der
Zahnstange(35) leicht aufliegt. AnschlieBend
wird er mit der Innensechskantschraube be-
festigt (Abb.7-8)

® Nun setzen Sie den Bohrtisch (4) auf die
Bohrtischhalterung (5) und fixieren ihn mit der
Klemmschraube (29). (Abb.9)

© Danach die Kurbel (27) aufstecken und mit
der Schraube festziehen (Abb. 11-12)

® Zum Schluss setzen Sie den kompletten
Bohrkopf (6) auf die Saule (2). Richten Sie
den Kopf senkrecht mit der Bodenplatte (1)
aus und sichern diesen beidseitig mit den
Vormontierten Innensechskantschrauben.
(Abb. 14)

* Die 3 mitgelieferten Griffe (9) schrauben Sie
in den Griffhalter. (Abb. 15)

® Drehzahl-Einstellhebel (15) wie in Bild 16 dar-
gestellt verschrauben.

® Rollauflage (3) mit Fligelschrauben (21) si-
chern. (Abb. 10)

® Vor Montage des Bohrfutters mit dem MK-

Schaft, beide Teile auf Sauberkeit tiberprifen.
AnschlieBend Kegeldorn (24) mit kraftigen
Ruck in den Konus des Bohrfutters (10) ein-
schieben (Abb.17). Danach das Bohrfutter
ebenso in die Bohrspindel einschieben. Hier-
fur das Bohrfutter (10) samt Kegeldorn (24)
bis zum Anschlag in die Spindel (11) fihren
und drehen bis es noch ein wenig weiter in
die Spindel (11) rutscht. Nun Bohrfutter (10)
samt Kegeldorn (24) ruckartig in die Spindel
(11) stecken und auf festen Sitz kontrollieren.
(Abb. 17-18)

Hinweis: Zum Schutz vor Korrosion sind alle
blanken Teile eingefettet. Vor dem Aufsetzen des
Bohrfutters (10) auf die Spindel (11) missen bei-
de Teile mit einem umweltfreundlichen Lésungs-
mittel vollkommen fettfrei gemacht werden, damit
eine optimale Kraftubertragung gewéhrleistet ist.

5.2 Aufstellen der Maschine

Vor der Inbetriebnahme muss die Bohrmaschine
stationar auf einen festen Untergrund montiert
werden. Verwenden Sie dazu die beiden Befesti-
gungsbohrungen (12) in der Bodenplatte.

Achten Sie darauf, dass die Maschine fiir den
Betrieb und flr Einstell- und Wartungsarbeiten frei
zuganglich ist.

Hinweis: Die Befestigungsschrauben dirfen

nur so fest angezogen werden, dass sich die
Grundplatte nicht verspannt oder verformt. Bei
UbermaBiger Beanspruchung besteht Gefahr des
Bruches.

5.3 Klappbarer Spaneschutz (Abb. 19-22)

®  Zur Montage des Spaneschutzes(13), flihren
Sie die Befestigungsleiste (23) in die daftr
vorgesehene Offnung am Spaneschutz (13)
(Abb. 19).

® Fixieren Sie die Leiste mit den Schrauben
(16) am Schutz (Abb.20).

® Schieben Sie nun die Befestigungsleiste (23)
in die Halterung (36) am Maschinenkopf (6)
(Abb.21).
Hinweis: Der Spaneschutz(13) ist mit einem
Mikroschalter ausgestattet. Dieser verhindert
ein Anlaufen der Maschine bei geéffnetem
Spéaneschutz.
Um dessen korrekte Funktion zu gewéhrleis-
ten, muss der Spaneschutz (13) in ,geschlos-
sener*” Position montiert werden.(Abb.23)

® Montieren Sie nun die Anschlagscheibe mit
der Schraube Nr. 22 (Abb. 22).

* Die Hohe des Spaneschutzes (13) ist stufen-
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los einstellbar und Gber die Fliigelschraube
(21) zu fixieren. Zum Bohrerwechsel kann der
Spéaneschutz (13) zur Seite geklappt werden.

5.4 Vor Inbetriebnahme beachten

Achten Sie darauf, dass die Spannung des Netz-
anschlusses mit dem Typenschild Ubereinstimmt.
SchlieBen Sie die Maschine nur an eine Steck-
dose mit ordnungsgeman installiertem Schutz-
kontakt an. Die Bohrmaschine ist mit einem
Nullspannungsausldser ausgestattet, der die Be-
diener vor ungewolltem Wiederanlauf nach einem
Spannungsabfall schiitzt. In diesem Fall muss die
Maschine erneut einschaltet werden.

6. Betrieb

6.1 Alilgemein (Abb. 24)

Zum Einschalten betatigen Sie den griinen Ein-
Schalter | (18), die Maschine lauft an. Zum Aus-
schalten driicken Sie die rote Taste ,0“ (19), das
Gerat schaltet ab.

Achten Sie darauf, das Gerat nicht zu Gberlasten.
Sinkt das Motorgerausch wahrend des Betriebes,
wird der Motor zu stark belastet.

Belasten Sie das Gerat nicht so stark, dass der
Motor zum Stillstand kommt. Stehen Sie beim
Betrieb immer vor der Maschine.

Hinweis: Durch betatigen des Not-Aus Schalters
(34) kann die Maschine im Notfall sofort zum Still-
stand gebracht werden

6.2 Werkzeug in Bohrfutter einsetzen (Abb. 1)
Achten Sie unbedingt darauf, dass beim Werk-
zeugwechsel der Netzstecker gezogen ist. Im
Bohrfutter (10) durfen nur zylindrische Werkzeuge
mit dem angegebenen maximalen Schaftdurch-
messer gespannt werden. Nur einwandfreies und
scharfes Werkzeug benutzen. Keine Werkzeuge
benutzen, die am Schaft beschadigt sind oder
sonst in irgendeiner Weise verformt oder bescha-
digt sind. Setzen Sie nur Zubehdr und Zusatzge-
rate, die in der Bedienungsanleitung angegeben
oder vom Hersteller freigebeben sind, ein. Sollte
die Saulenbohrmaschine blockieren schalten Sie
die Maschine aus und gehen mit dem Bohrer in
die Ausgangsstellung zurick.

6.3 Handhabung des Schnellspannbohrfut-
ters

Die Saulenbohrmaschine ist mit einem Schnell-

spannbohrfutter ausgestattet. Es kann der

Anl_TE_BD_750_E_SPK5.indb 13

Werkzeugwechsel ohne Zuhilfenahme eines
zusatzlichen Futterschlissels vorgenommen wer-
den, indem man das Werkzeug in das
Schnellspannbohrfutter einsetzt und von Hand
festspannt.

6.4 Verwendung von Werkzeugen mit kegeli-
gem Schaft (Abb. 25)

Die Saulenbohrmaschine verfugt ber einen

Bohrspindelkonus. Um Werkzeuge mit kegeligem

Schaft (MK2) zu verwenden, gehen Sie wie folgt

vor:

© Bohrfutter in untere Position bringen.

® Spindel mit Hilfe des Skalenringes (25) in
abgesenkter Position arretieren, so dass die
Offnung zum Austreiben des Bohrfutters frei
zuganglich bleibt (Abb. 25).

o Kegelschaft mit beiliegendem Austreibkeil
(31) austreiben, dabei darauf achten, dass
das Werkzeug nicht auf den Boden fallen
kann.

® Neues Werkzeug mit Kegelschaft ruckkartig
in den Bohrspindelkonus einschieben und
festen Sitz des Werkzeuges kontrollieren.

6.5 Drehzahleinstellung (Abb. 1)

Die Drehzahl der Maschine kann stufenlos einge-

stellt werden.

Gefahr!

¢ Die Drehzahl darf nur bei laufendem Mo-
tor verandert werden.

¢ Drehzahl-Einstellhebel (15) nicht ruck-
artig bewegen, Drehzahl langsam und
gleichméBig einstellen wahrend sich die
Maschine im Leerlauf befindet.

* Sorgen Sie dafiir, dass die Maschine
ungehindert laufen kann (Entfernen Sie
Werkstiicke, Bohrer etc.).

Mit dem Drehzahl-Einstellhebel (15) kann die
Drehzahl stufenlos angepasst werden. Die
eingestellte Geschwindigkeit wird in Umdrehun-
gen pro Minute am Digitaldisplay (17) angezeigt.

Gefahr! Niemals die Bohrmaschine mit gedffne-
ter Keilriemenabdeckung laufen lassen. Vor dem
Offnen des Deckels immer den Netzstecker zei-
hen. Niemals in laufende Keilriemen greifen.

6.6 Bohrtiefenanschlag (Abb. 25-26)

Die Bohrspindel besitzt einen verdrehbaren Ska-

lenring zum Einstellen der Bohrtiefe. Einstellarbei-

ten nur im Stillstand vornehmen.

® Bohrspindel (11) nach unten driicken bis die
Bohrerspitze auf dem Werkstuick anliegt.
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Klemmschraube (14) lockern und Skalenring
(25) nach vorne drehen bis zum Anschlag.
Skalenring (25) um die gewlinschte Bohrtiefe
zurlickdrehen und mit der Klemmschraube
(14) fixieren.

6.7 Neigung des Bohrtisches einstellen (Abb.
27, 28)

Schlossschraube (26) unter dem Bohrtisch
(4) lockern.

Bohrtisch (4) auf das gewtinschte Winkelmaf3
einstellen.

Schlossschraube (26) wieder fest anziehen
um den Bohrtisch (4) in dieser Position zu
fixieren.

6.8 Hohe des Bohrtisches einstellen

(Abb. 1, 28, 29)

Spannschraube (30) lockern.

Bohrtisch mit Hilfe der Handkurbel (27) in die
gewunschte Position bringen.
Spannschraube (30) wieder festziehen.

6.9 Bohrtisch und Rollauflage (Abb. 29)

® Nach I6sen der Klemmschraube (29) kann
der Bohrtisch (4) gedreht werden.

Nach l6sen der Fliigelschrauben kann die
Rollauflage (3) ausgezogen werden.

6.10 Werkstiick spannen (Abb. 29)

Spannen Sie Werkstlicke grundsatzlich mit Hilfe
eines Maschinenschraubstocks oder mit geeig-
netem Spannmittel fest ein. Werkstiicke nie von
Hand halten! Beim Bohren sollten das Werkstiick
auf dem Bohrtisch (4) beweglich sein, damit eine
Selbstzentrierung stattfinden kann. Werkstuck un-
bedingt gegen Verdrehen sichern. Dies geschieht
am besten durch Anlegen des Werkstuickes bzw.
des Maschinenschraubstocks an einen festen
Anschlag.

Gefahr! Blechteile miissen eingespannt werden,
damit sie nicht hochgerissen werden kénnen.
Stellen Sie den Bohrtisch je nach Werkstiick in
Hoéhe und Neigung richtig ein. Es muss zwischen
Werkstlckoberkante und Bohrerspitze gentigend
Abstand bleiben.

6.11 LED Leuchte (Abb 1, 2)

Die Tischbohrmaschine ist mit einer LED-Leuchte
zur Ausleuchtung des Arbeitsbereichs ausge-
stattet. Mit dem Schalter (20) wird diese EIN bzw.
AUS geschaltet.

Anl_TE_BD_750_E_SPK5.indb 14

6.12 Arbeitsgeschwindigkeiten

Achten Sie beim Bohren auf die richtige Drehzahl.
Diese ist abh&ngig vom Bohrerdurchmesser und
dem Werkstoff.

Unten aufgefihrte Liste hilft lhnen bei der Wahl
von Drehzahlen fur die verschiedenen Materia-
lien.

Bei den angegebenen Drehzahlen handelt es
sich lediglich um Richtwerte.

@ Bohrer  Grauguss Stahl Eisen Aluminium Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650

10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

6.13 Senken und Zentrierbohren

Mit dieser Tischbohrmaschine kénnen Sie auch
Senken oder Zentrierbohren. Beachten Sie
hierbei, dass das Senken mit der niedrigsten Ge-
schwindigkeit durchgefihrt werden sollte, wéh-
rend zum Zentrierbohren eine hohe Geschwindig-
keit erforderlich ist.

6.14 Holzbearbeitung

Bitte beachten Sie, dass beim Bearbeiten von
Holz eine geeignete Staubabsaugung verwendet
werden muss, da Holzstaub gesundheitsgeféhr-
dend sein kann. Tragen Sie bei stauberzeugen-
den Arbeiten unbedingt eine geeignete Staub-
schutzmaske.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.
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8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Warnung!
Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltung oder
Instandsetzung Netzstecker ziehen.

8.1 Reinigung

® Die Tischbohrmaschine ist weitgehend war-
tungsfrei. Halten Sie das Gerat sauber. Zie-
hen Sie vor allen Reinigungs- und Wartungs-
arbeiten den Netzstecker. Verwenden Sie
zum Reinigen keine scharfen Ldsungsmittel.
Achten Sie darauf, dass keine Flussigkeiten
in das Gerat gelangen. Fetten Sie blanke Teile
nach Beendigung der Arbeiten wieder ein.
Besonderes die Bohrséaule, blanke Teile des
Standers und der Bohrtisch sollten regelma-
Big gefettet werden. Beniitzen Sie zum Fetten
ein handelsubliches saurefreies Schmierfett.
Hinweis: Ol- und fetthaltige Reinigungstii-
cher sowie Fett- und Olriickstande nicht in
den Hausmdill geben. Entsorgen Sie diese
umweltgerecht. Kontrollieren und reinigen Sie
regelmaBig die Luftungséffnungen. Lagern
Sie das Gerat in einem trockenen Raum. Soll-
te das Gerat beschadigt sein, versuchen Sie
nicht, es selbst zu reparieren. Uberlassen Sie
die Reparatur einer Elektrofachkraft.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdénnten die Kunststoffteile des
Gerétes angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann.

8.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.2.1 Austausch des Keilriemens
(Abb. 31-32)

Der Keilriemen der Saulenbohrmaschine kann bei

VerschleiB3 ausgewechselt werden. Verfahren Sie

hierzu wie folgt:

® Lassen Sie die Maschine im Leerlauf laufen
und stellen Sie den Drehzahl-Einstellhebel
(15) langsam auf minimale Drehzahl ein.
Schalten Sie die Maschine aus und ziehen
Sie den Netzstecker.

Stellen Sie den Drehzahl-Einstellhebel (15)
auf maximale Drehzahl, dadurch wird der
Keilriemen entspannt.

Losen der Schraube (37) um die Keilriemen-
abdeckung (7) 6ffnen zu kénnen.

* Drehen Sie den Keilriemen (39) langsam von
der Antriebsscheibe (38), indem Sie ihn auf
einer Seite der Antriebsscheibe (38) nach
oben ziehen und selbige wahrend dessen
langsam drehen. Die Antriebsscheibe (38)
besteht aus zwei Halften, die durch eine Fe-
der zusammengedriickt werden. Sollte der
Keilriemen (39) nicht genug Spiel haben um
ihn abzunehmen, die untere Halfte der An-
triebsscheibe (38) etwas nach unten drlcken,
um den Keilriemen (39) zu entspannen.

® Legen Sie den neuen Keilriemen (39) um
die Varioscheibe (40). Setzen Sie ihn an ei-
ner Seite der Antriebsscheibe (38) in deren
Flhrungsnut und drehen Sie sie so, dass der
Keilriemen (39) auf die Antriebsscheibe (38)
aufgezogen wird.

e Keilriemenabdeckung schlieBen und mit der
Schraube (37) festschrauben.

8.3 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
®  Artikelnummer des Gerates
® Ident-Nummer des Geréates
e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

e .
El’i‘#}E Tipp! Fiir ein gutes Arbeits

ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu
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9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
fuhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehdr
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie z.B.
Metall und Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bau-
teile der Sondermidillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung
nach!

-16 -
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2

Nur fr EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geméaf europaischer Richtlinie 2012/19/EU tber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iSC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Keilriemen

Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile*
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-18 -
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-19-
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-20-
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Spis tresci

Wskazdéwki bezpieczenstwa

Opis urzadzenia i zakres dostawy

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Dane techniczne

Przed uruchomieniem

Eksploatacja

Wymiana przewodu zasilajacego

Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czesci zamiennych
Utylizacja i recykling

©®NODOA LN
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®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

<

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

-22-
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowag instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatagczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowaé
na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1)
Stopa maszyny
Kolumna
Podpdrka rolkowa
Stot wiertarski
Mocowanie stotu wiertarskiego
Gtowica maszyny
Pokrywa paska klinowego
Silnik
Pokretto posuwu
. Uchwyt wiertarski
. Wrzeciono
. Otwory na $ruby mocujace
. Otwierana ostona przeciwwiérowa
. Ogranicznik gtebokosci
. Dzwignia regulacji liczby obrotow
. Sruby mocujgce ostony przeciwwiorowej
. Ekran cyfrowy
. Wigcznik
. Wytacznik
. Wtacznik/wytacznik $wiatta LED
. Sruba regulacji wysokosci ostony przeciwwio-
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rowej

Sruba zderzakowa ostony przeciwwiorowej
Listwa mocujgca ostony przeciwwiorowej
Trzpien stozkowy

Pierscien ze skalg

Sruba z gniazdem szeéciokatnym
Korbka

Pierscien zabezpieczajgcy

Sruba zaciskowa stotu wiertarskiego
Sruba zaciskowa mocowania stotu
wiertarskiego

31. Klin do wybijania

32. Sruby mocujace

33. Wrzeciono do regulacji wysokosci

34. Wytgcznik awaryjny

35. Listwa zgbata

36. Mocowanie ostony przeciwwiorowe;j

37. Sruba zamykajgca pokrywy paska klinowego
38. Koto napedowe

39. Pasek klinowy

40. Koto wariatora

22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego
zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.
Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié
sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu
do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-
pu. Prosimy wzig¢ pod uwage umieszczong w
informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji
tabele swiadczen gwarancyjnych.

® Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.

Zdjac¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

Instrukcjg oryginalng

Wskazdéwki bezpieczenstwa
Wiertarka kolumnowa

Uchwyt wiertarski

Otwierana ostona przeciwwiérowa

.23-
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Ta wiertarka kolumnowa przeznaczona jest do
wiercenia otworow w metalu, tworzywach sztucz-
nych, drewnie lub podobnych materiatach i przez-
naczona jest wytgcznie do uzytku prywatnego w
gospodarstwie domowym.

Zabrania sie stosowania maszyny do obrébki
Srodkéw spozywczych i materiatdw szkod-
liwych dla zdrowia. Uchwyt wiertarski przez-
naczony jest jedynie do mocowania wiertet i
narzedzi z cze$ciami chwytowymi w ksztafcie
walca i o $rednicy od 1 do 16 mm. Ponadto
mozna stosowac réwniez narzgdzia z chwytem
stozkowym. Urzadzenie przeznaczone jest do
uzytkowania przez osoby doroste.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
€go w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢é ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemiesiniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Znamionowe napiecie zasilajgce
................................................. 220-240V ~ 50 Hz
Moc znamionowa 750 Watt S2 15 min
Liczba obrotéw silnika 1400 obr./min
Predkos¢ obrotowa na wyjsciu

(regulowana bezstopniowo) .. 450 -2500 obr./min
Gniazdo uchwytu wiertarskiego
Uchwyt stozkowy wrzeciona wiertarki

Zebaty uchwyt wiertarski ...................

WYSIEG v
Wymiary stotu wiertarskiego ........ 243 x 243 mm
Regulacja kata stotu ...........c.cceeceeee 45°/0°/45°
Gtebokos$¢ wiercenia .........ccccveeeieeneeiens 80 mm
Srednica KOUMNY ........covuerereeecreeeeeenn. 65 mm
WYSOKOSE ... 955 mm
Powierzchnia podstawy ................ 456 x 304 mm
Waga oo 43 kg
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Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 61029.

Poziom cisnienia akustycznego L ,
Odchylenie K ,
Poziom mocy akustycznej L,
Odchylenie K,

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sa zgodnie z normag 61029.

Warto$¢ emisji drgan a, = <2,5 m/s?
Odchylenie K = 1,5 m/s?

Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjatkowych przypadkach
moze wykracza¢ ponad podang wartosc¢.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zostac zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana warto$é emisji drgan by¢ moze uzywana
do wstgpnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

® Uzywac wytacznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.

Dopasowac wtasny sposéb pracy do
urzadzenia.

Nie przeciazac¢ urzadzenia.

W razie potrzeby kontrolowac urzadzenie.
Nie wigczaé urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie
bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,
zawsze zachodzi ryzyko powstawania
zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-
sobu wykonania tego elektronarzedzia moga
pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

.24-
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1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

5.1 Montaz maszyny

e Utozy¢ w odpowiedniej pozycji ptyte pods-
tawy (1).

e Zamocowac kolumne (2) za pomoca
kotnierza i zatgczonych Srub (32). (rys. 3-4)

o Utozyc listwe zebatg (35) po srodku w prze-
widzianej do tego celu szynie prowadzacej
przy mocowaniu stotu wiertarskiego (5) (rys.
5). Przytrzymujac listwe zebatg (35) w tej po-
zycji nasung¢ mocowanie stotu wiertarskiego
(5) z gory na kolumng (2) (rys. 6).

* Nastepnie ustawic pierscien zabezpieczajgcy
(28) na kolumnie (2) w takim potozeniu, aby
lekko dotykat listwy zebatej (35). Nastepnie
przymocowac go $rubg z gniazdem
szesciokgtnym (rys. 7-8).

® Postawi¢ stét wiertarski (4) na mocowaniu
stotu wiertarskiego (5) i zamocowac go przy
uzyciu sruby zaciskowej (29). (rys. 9)

© Nastepnie nasadzi¢ korbke (27) i dokrecic jg
Srubg (rys. 11-12).

® Na zakonczenie nasadzi¢ kompletng gtowice
(6) na kolumne (2). Wyréwnac ustawienie
gtowicy w pionie w stosunku do ptyty po-
dstawy (1) i zabezpieczyc¢ jg z obu stron
Srubami z gniazdem szesciokatnym. (Rys. 14)

® Trzy uchwyty (9) nalezace do wyposazenia
wkreci¢ do zamocowan. (Rys. 15)

® Przykreci¢ dzwignie regulaciji liczby obrotow
(15) zgodnie z rys. 16.

e Srubami motylkowymi (21) zabezpieczyé
podporke rolkowg (3). (rys. 10)

® Przed zatozeniem uchwytu wiertarskiego z
trzpieniem MK nalezy sprawdzié, czy obie
czesci sg czyste. Nastepnie wsungé szyb-
kim ruchem trzpien stozkowy (24) w stozek
uchwytu wiertarskiego (10) (rys. 17). Potem
w ten sam sposob wsung¢ uchwyt wiertarski
we wrzeciono wiertarki. W tym celu wsuna¢
uchwyt wiertarski (10) wraz z trzpieniem
stozkowym (24) do oporu we wrzeciono
(11) i przekrecic¢ az sie wsunie nieco gtebiej

we wrzeciono (11). Nastepnie gwattownym
ruchem wsung¢ uchwyt wiertarski (10) wraz z
trzpieniem stozkowym (24) we wrzeciono (11)
i sprawdzic¢, czy jest mocno zamocowany.
(rys.17-18)

Wskazéwka: W celu ochrony przed korozja
wszystkie niepowlekane czesci sg posmarowane
smarem. Przed zatozeniem uchwytu wiertarskie-
go (10) na wrzeciono (11) z obydwu tych czesci
nalezy catkowicie usung¢ smar, stosujac rozpusz-
czalnik nieszkodliwy dla srodowiska naturalnego,
aby w ten sposdb umozliwi¢ optymalne przeno-
szenie sit.

5.2 Ustawienie maszyny

Przed uruchomieniem wiertarke nalezy
przymocowac na state do stabilnej podstawy.
Wykorzystac do celu tego obydwa otwory na
Sruby mocujace (12) w ptycie podstawy. Zwrécic
przy tym uwage na to, aby mozliwy byt swobodny
dostep do maszyny podczas pracy, wykonywania
czynnosci nastawczych i konserwacyjnych.

Wskazéwka: Sruby mocujace nalezy dokrecié
tylko na tyle mocno, aby ptyta podstawy nie
ulegta naprezeniu lub odksztatceniu. W przy-
padku nadmiernego obcigzenia zachodzi
niebezpieczenstwo peknigcia lub ztamania.

5.3 Otwierana ostona przeciwwiérowa
(rys. 19-22)

® Aby zamontowa¢ ostong przeciwwiérowg (13)
wsunac listwe mocujaca (23) w odpowiedni
otwor w ostonie przeciwwiorowej (13) (rys.
19).

® Przymocowa¢ listwe srubami (16) do ostony
(rys. 20).

* Nastepnie wsung¢ listwe mocujgca (23) w
mocowanie (36) na gtowicy maszyny (6) (rys.
21).

Wskazéwka: Ostona przeciwwiérowa (13)
wyposazona jest w mikroprzetgcznik. Zapo-
biega on uruchomieniu maszyny, gdy ostona
przeciwwiorowa jest otwarta.
Aby zapewnic jego prawidtowe dziatanie
ostong przeciwwiérowg (13) nalezy
zamontowac w pozycji ,zamkniegtej”. (rys. 23).
® Nastepnie zamontowaé podktadke
zderzakowg ze Srubg nr 22 (rys. 22).

®  Wysokos¢ ostony (13) mozna regulowac bez-
stopniowo; nalezy jg zablokowac¢ w wybranym
potozeniu Srubg motylkowa (21). W celu
wymiany wiertta ostong przeciwwiérowg (13)
mozna odchyli¢ na bok.
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5.4 Przestrzegac przed uruchomieniem
Zwrécic¢ uwage na to, aby wartos¢ napiecia

w sieci zasilajgcej zgadzata sie z danymi

na tabliczce znamionowej. Maszyne wolno
podtaczy¢ tylko do gniazdka wtykowego z zain-
stalowanym prawidtowo stykiem ochronnym.
Wiertarka stotfowa wyposazona jest w wytgcznik
niedomiarowo-napigciowy, ktory, w przypadku
spadku napiecia, chroni obstugujgcego przed
niezamierzonym ponownym uruchomieniem
urzgdzenia. W takim przypadku maszyne trzeba
na nowo zatgczyc.

6. Eksploatacja

6.1 Informacje ogélne (rys. 24)

Aby wtgczy¢ maszyne nalezy nacisngc¢ zielony
wigcznik ,|“ (18); powoduje to uruchomienie mas-
zyny. Aby wytaczyc¢ urzagdzenie, nacisna¢ czer-
wony przycisk ,,O“ (19); powoduje to wytgczenie
urzadzenia.

Uwazac, aby nie przecigzac urzgdzenia. Jezeli
podczas pracy odgtos pracujgcego silnika sie
ostabia, to jest on zbyt mocno obcigzony.

Nigdy nie obcigza¢ urzgdzenia do tego stopnia,
ze dosztoby do zatrzymania sie silnika. Pod-
czas pracy maszyny nalezy zawsze stac przed
maszyna.

Wskazoéwka: W razie niebezpieczenstwa mozna
natychmiast zatrzymac¢ maszyne przyciskajac
wytgcznik awaryjny (34).

6.2 Montaz narzedzia w uchwycie wiertarskim
(rys. 1)
Nalezy zawsze pamigtac o tym, aby podczas wy-
miany narzedzia wtyczka przewodu zasilania byta
wyciggnieta z gniazdka. W uchwycie wiertarskim
(10) mozna mocowac tylko narzedzia w ksztatcie
walca o podanej maksymalnej Srednicy chwytu.
Uzywane narzedzia muszg by¢ zawsze w nie-
nagannym stanie technicznym i ostre. Zabrania
sie uzywac narzedzi, ktére majg uszkodzong
czes¢ chwytowa lub sg w jakikolwiek inny sposdb
znieksztatcone lub uszkodzone. Nalezy uzywaé
tylko osprzetu i dodatkowych urzadzen, ktore sg
podane w instrukcji obstugi lub zostaty dopuszc-
zone do uzycia przez producenta. Jezeli wiertarka
kolumnowa sig zablokowata, nalezy wytgczy¢
maszyne i ustawic wiertto z powrotem w pozyciji
wyjsciowe;j.

6.3 Obstuga szybkomocujacego uchwytu
wiertarskiego
Wiertarka kolumnowa jest wyposazona w
szybkomocujgcy uchwyt wiertarski. Wymiana
narzedzia odbywa sig bez koniecznosci uzycia
dodatkowego klucza mocujgcego, przez reczne
zatozenie i zamocowanie narzedzia w uchwycie
szybkomocujgcym.

6.4 Stosowanie narzedzi z chwytem
stozkowym (rys. 25)

Wiertarka kolumnowa jest wyposazona w

stozkowy uchwyt wrzeciona. Aby zamocowac

narzedzia z chwytem stozkowym (MK2), nalezy

postepowaé w nastepujacy sposob:

e Ustawi¢ uchwyt wiertarski w dolnym
potozeniu.

® Przy pomocy pierscienia ze skalg (25)
zablokowa¢ wrzeciono w dolnym potozeniu,
tak aby otwoér do wybijania uchwytu byt tatwo
dostepny (rys. 25).

®  Wybic chwyt stozkowy za pomocg
zatgczonego klina do wybijania (31),
uwazajgc przy tym, aby narzedzie nie spadto
na podtoge.

®  Wsung¢ mocnym ruchem nowe narzedzie z
chwytem stozkowym do uchwytu stozkowego
wrzeciona wiertarki i sprawdzi¢ prawidtowe
zamocowanie narzedzia.

6.5 Regulacja liczby obrotow (rys. 1)

Liczba obrotéw maszyny moze byc¢ regulowana

bezstopniowo.

Niebezpieczenstwo!

® Liczbe obrotow wolno zmieniac jedynie, gdy
silnik pracuje.

® Nigdy nie porusza¢ gwattownie dzwignia re-
gulacji liczby obrotéw (15). Regulowac liczbe
obrotéw powoli i rbwnomiernie, przy czym
maszyna powinna w tym czasie pracowac na
biegu jatowym.

e Zapewni¢ odpowiednie warunki, aby maszy-
na mogta pracowac bez przeszkéd (usunac
wiertta, obrabiane przedmioty itd.).

Przy pomocy dzwigni regulaciji liczby obrotéw (15)
mozna bezstopniowo regulowac liczbe obrotow.
Ustawiona predkos¢ wyswietlana jest na ekranie
cyfrowym (17) w obrotach na minute.

Niebezpieczenstwo! Nigdy nie uruchamia¢
wiertarki z otwartg ostong paska klinowego. Przed
otwarciem pokrywy zawsze wyciggnaé wtyczke
przewodu zasilania z gniazdka sieciowego. Nigdy
nie siegac¢ do poruszajgcego paska klinowego.
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6.6 Ogranicznik gtebokosci wiercenia
(rys. 25-26)

Wrzeciono wiertarki posiada obracany pierscien

ze skalg do regulacji gtebokosci wiercenia. Pra-

ce nastawcze wykonywac tylko po wytgczeniu

urzadzenia.

® Docisng¢ do dotu wrzeciono wiertarki (11), az
koncowka wiertta dotknie przedmiotu podda-
wanego obrobce.

® Poluzowac srube zaciskowa (14) i przekrecic¢
pierscien ze skalg (25) do oporu do przodu.

®  Przekrecic¢ z powrotem pierscien ze skalg
(25) na zadang gtebokos$c¢ wiercenia i
unieruchomi¢ $rubg zaciskowg (14).

6.7 Regulacja nachylenia stotu wiertarskiego
(rys. 27, 28)

® Poluzowac srubg zamkowg (26) pod stotem
wiertarskim (4).

®  Ustawi¢ stot wiertarski (4) pod zagdanym
katem.

®  Dokreci¢ z powrotem $rube zamkowg (26),
aby zablokowac stét wiertarski (4) w tym
potozeniu.

6.8 Regulacja wysokosci stotu wiertarskiego
(rys. 1, 28, 29)

® Poluzowac¢ srube mocujaca (30).

® Krecac korbka (27) ustawic stét wiertarski w
zgdane potozenie.

e Z powrotem dokrecic¢ srube mocujaca (30).

6.9 Stot wiertarski i podporka rolkowa
(rys. 29)

® Po odkreceniu Sruby zaciskowej (29) mozna
obrécic stot wiertarski (4).

® Po odkreceniu Srub motylkowych mozna
wyciggnac podporke rolkowg (3).

6.10 Mocowanie obrabianego przedmiotu
(rys. 29)
Przedmioty, ktére majg by¢ poddane obrdbce,
nalezy zawsze zamocowac w imadle maszy-
nowym lub w innym odpowiednim mocowadle.
Nigdy nie trzyma¢ obrabianego przedmiotu w
dtoni! Podczas wiercenia przedmiot obrabia-
ny na stole wiertarskim (4) powinien méc sig
lekko poruszaé, aby nastgpito samocentrowa-
nie. Zawsze nalezy zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot przed przekreceniem. Najlepszym
rozwigzaniem jest przytozenie przedmiotu obra-
bianego lub imadta maszyny do nieruchomego
ogranicznika.

Niebezpieczenstwo! Czesci blaszane nalezy
zamocowac, aby nie zostaty porwane do gory.
Odpowiednio do obrabianego przedmiotu nalezy
ustawi¢ wysokos¢ i nachylenie stotu wiertarskie-
go. Miedzy gérng krawedzig przedmiotu obra-
bianego a koricéwka wiertta nalezy pozostawic¢
wystarczajacy odstep.

6.11 Oswietlenie LED (rys. 1, 2)

Wiertarka stotowa wyposazona jest w diody LED
do oswietlenia miejsca pracy. Przetgcznik (20)
odpowiednio je wtgcza lub wytgcza.

6.12 Predkosci robocze

Podczas wiercenia nalezy zwrdci¢ uwage na to,
aby pracowac¢ z odpowiednig liczbg obrotow.
Zalezy ona od $rednicy wiertta i materiatu, w ktér-
ym wiercone sg otwory.

Zamieszczona ponizej lista pomoze Panstwu w
wyborze liczby obrotéw dla réznych materiatéw.

Podane wartosci liczby obrotéw maja jedynie
charakter orientacyjny.

J wiertta zeliwo szare stal zelazo aluminium braz

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

6.13 Pogtebianie i nawiercanie

Ta wiertarka stotowa moze by¢ stosowana
réwniez do pogtebiania lub nawiercania. Nalezy
pamiegtaé o tym, ze pogtebianie powinno by¢ wy-
konywane z najnizszg predkoscig, a do nawierca-
nia konieczne jest ustawienie wysokiej predkosci.

6.14 Obrébka drewna

Podczas obrébki drewna konieczne jest uzycie
odpowiedniego urzadzenia do odsysania pytu,
poniewaz pyt drzewny moze by¢ szkodliwy dla zd-
rowia. Podczas prac powodujgcych wzbijanie sie
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lub powstawanie pytu uzywac odpowiedniej maski
przeciwpytowe;.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgca podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnac wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

® Wiertarka stotowa w zasadzie nie wyma-
ga konserwaciji. Utrzymywac urzadzenie
w czystosci. Przed wszelkimi pracami
zwigzanymi z czyszczeniem i konserwacijg
nalezy wyjg¢ wtyczke przewodu zasilania z
gniazdka. Nie uzywac¢ do czyszczenia agre-
sywnych rozpuszczalnikéw. Uwazaé, aby do
wnetrza urzadzenia nie dostata sig zadna
ciecz. Po zakoniczeniu pracy nasmarowac
smarem niepowlekane czgsci urzadzenia. W
szczegolnosci kolumne wiertarki, niepowle-
kane czgsci stojaka i stét wiertarski nalezy re-
gularnie smarowa¢ smarem. Do smarowania
stosowac dostepny w handlu smar staty nie
zawierajgcy kwasow.
Wskazéwka: Nie wyrzuca¢ do domowych
odpaddéw uzytych do czyszczenia szmatek
lub chusteczek zanieczyszczonych olejem i
smarem ani resztek smaru i oleju. Nalezy je
oddac do utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami ochrony srodowiska naturalnego.
Regularnie kontrolowac i czysci¢ szczeliny
wentylacyjne. Przechowywac urzgdzenie w
suchym pomieszczeniu. W wypadku uszkod-
zenia urzadzenia, nigdy nie prébowac je sa-
modzielnie naprawic. Naprawe nalezy zlecic¢
uprawnionemu elektrykowi.

® Zaleca sig czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczgcych

ani rozpuszczalnikow; moga one uszkodzic¢
czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazacé, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

8.2 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajgcych konserwacii.

8.2.1 Wymiana paska klinowego (rys. 31-32)

Jezeli pasek klinowy wiertarki kolumnowe;j

jest zuzyty, mozna go wymieni¢. W tym celu

postepowac w nastepujacy sposob:

®  Uruchomié¢ urzgdzenie tak, aby pracowato na
biegu jatowym. Przy pomocy dzwigni regulacji
liczby obrotéw (15) powoli wyregulowac je na
najnizszg liczbe obrotow.

®  Wytgczy¢ maszyne i wyciggnac wtyczke z
gniazdka.

e Ustawi¢ dzwignie regulaciji liczby obrotéw (15)
na maksymalng liczbe obrotéw - w ten sposéb
naprezenie paska klinowego sie zmniejsza.

®  Odkreci¢ srube (37), aby mo ¢ otworzy¢
pokrywe paska klinowego (7).

® Obracajgc powoli zdjgé pasek klinowy (39)

z kota napedowego (38), Sciggajac go z jed-
nej strony do gory z kota napedowego (38),
obracajac przy tym powoli koto napedowe.
Koto napedowe (38) sktada sie z dwoch
czesci, ktére przyciskane sg do siebie
sprezyna. Jezeli pasek klinowy (39) nie
bedzie miat wystarczajgcego luzu, aby méc
g0 zdjg¢, nalezy lekko docisng¢ do dotu doing
potowe kota napedowego (38), aby w ten
sposoéb zmniejszy¢ naprezenie paska klino-
wego (39).

® Natozy¢ nowy pasek klinowy (39) wokot kota
wariatora (40). Utozy¢ go z jednej strony kotfa
napedowego (38) w rowku prowadzgcym i
przekreci¢ koto napedowe tak, aby pasek
klinowy (39) zostat naciggniety na koto
napedowe (38).

® Zamknac¢ pokrywe paska klinowego i
przykrecic srubg (37).
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8.3 Zamawianie czes$ci zamiennych i osprzetu:
Zamawiajgc czesci zamienne nalezy podac
nastepujgce informacje:

e Typurzadzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzadzenia

© Numer wymaganej czgsci zamiennej

Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na stro-
nie internetowej: www.isc-gmbbh.info

I N
E #’E Wskazéwka! Dla osiagniecia

= doskonatych rezultatéw po-
lecamy stosowaé doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez firme
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadow udziela administracja
komunalna.
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawaé do
punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspoétudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktdry przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iISC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sa do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty

eksploatacyjne.

Kategoria

Przyktad

Czesci zuzywajace sie*

Pasek klinowy

Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne*

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

® Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed

usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?

Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

Warunki gwarancji odnosza sie jedynie do konsumentow, tzn. oséb fizycznych, ktdre nie uzywajg
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzer: dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktdre przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgsci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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CopepaHue

YKasaHus no TexHMKe 6e3onacHoOCTH

CocTaB yCTpOMCTBa M COCTaB yNaKoBKM

Mcnonb3oBaHWe B COOTBETCTBMM C NpeaHasHaYeHnem
TexHWYecKWe AaHHble

Mepep BBOAOM B SKCMyaTaumio

O6palleHne ¢ yCTPOMCTBOM

3ameHa Kabensa NUTaHWs 31eKTPOCETH

OuncTKa, TEXOGC/YMBAHUE U 3aKa3 3anacHbIxX getanen
YTVIIWI3aLI,VIF| 1 BTOPUYHOE UCMO/Ib30BaHWe

©®NDOA N
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OnacHocTb! - AnA YMeHbLUeHUA OnacHOCTU NONY4YUTb TpaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
JKcnayatauuu

OcTtopoHo! Ucnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMThl cayxa. Bo3aeicTBuye LymMa MOKET Bbi3BaTb NOTEPLO
cnyxa.

Y

OcTtopoxHo! Ucnonb3ynte pecnuparop. MNpu 06paboTKe APEBECUHbI U APYrUX MaTepUasioB MOKET
06pasoBaTbCs BpeaHas A/1a 340p0BbsA Mblib. 3anpeLleHo obpabaTtbiBaTb NPeAMETbI COAepHaLlne
ac6ecrt!

OcTopokHo! Ucnonb3yiTe 3awmMTHbIE OYKU. Bo3HUWKaloLWwmMe Bo Bpemsa paboTbl UCKPbI UK
BbIAENALMECA U3 YCTPOMCTBA 0B/IOMKM, OMUIIKK U1 MblTb MOTYT NOBPEANTL OpraHbl 3peHUA.

-34-
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OnacHocTb!

Mpu ucnonb3oBaHUK YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
cobntogatb onpegeneHHble npaBuia TEXHUKK
6e30nacHOCTM 418 TOro, YTOObl M36eraTb
TpaBMm 1 NpeaoTBpaTuTb ylep6. Moatomy
BHMMaTE/IbHO NpoYMTaiTe HacTosLee
PYKOBOACTBO M0 3KCMlyaTaumu / yKkasaHus no
TEXHWKe 6e30MacHOCTU NOMHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAZ,EHKHOM MecTe A5l TOro, YTOGbl UMETH
HEeobXoAMMY0 MHDOPMaLMIO, KOrga oHa
noHago6utcs. Ecam Bbl gaete ycTponcTBo
APYrvM 1151 NOIb30BaHUSA, TO NMPUIOKUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm / yKasaHus
no TeXHUKe 6e3onacHOCTU. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U yLLepo,
KOTOpble 6bl/I1 NOAYYEHbI U MPUYUHEHDI

B pesy/ibTate HeCoG/IAEHNA YKa3aHUM

3TOr0 PyKOBOACTBA U YKa3aHWM Mo TEXHUKE
6e30nacHoOCTH.

1. YKazaHuA No TeXHUKe
6e3onacHoCTH

CoOTBETCTBYIOLLME YKA3AHMUS MO TEXHUKE
6e30nacHoCTH Haxo4ATCA B MPUNOHKEHHbIX
6poLutopax!

OnacHocTb!

MpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA N0 TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TPeGOBaHUA.
I'Ipm HEeBbINO/IHEHUN yHasaHmZ Mo TEXHUKEe
6€30MacHOCTN N TEXHUYECKUX TPeboBaHWM
BO3MOMHO MOJly4eHUe yaapa TOKOM,
BO3HWMKHOBEHWE NoXapa 1/muaum nonyveHune
cepbe3Hbix TpaBM. XpaHUTe BCe YKa3aHUuA
no TexHUKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKUE
Tpe6oBaHUA A TOro, 4To6bl 6b110
BO3MOXHO BOCMO/1Ib30BaTbLCA UMM B
6ynywem.

2. CocTaB ycTpoMcTBa U cocTtaB
ynaKoOBKHU

2.1 OnucaHue ycTtpoiictsa (puc. 1)
HorKa ycTporictea

Croika

PonvkoBas noactaBka

CTONVK Ans CBepneHus

HKpenneHue ctonvka gna ceepaeHus
[onoBKa ycTporcTea

HpbilLKa KAMHOpeMeHHOM nepesaym
[Jpuvrartenb

PyKoATKa nogaum

©CONOOAWN
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10. CBepan/bHbIA NaTpoH

11. WnnHaenb

12. OTBepcTUA ANA KpPenaeHus

13. OTKMAbIBatOLLEECA YCTPOMCTBO 3aLLMTbl OT
CTPYHKHM

14. OrpaHnyuTenb mMy6uHbI

15. Pblyar perynMpoBKu CKOPOCTH BpaLLeHusA

16. KpenexHble BUHTbI 418 YCTPOMCTBA 3aLUMTbI
OT CTPYHHKM

17. Undposoi aucnnen

18. Brnovatens

19. Bbikntoyarenb

20. MNepekntoyarenb BKAOYEHUA-BbIKIIOYEHWA
CBETOAMOAHOM Namnbl

21. BUHT perynmpoBKM BbICOTbI A/1A1 YCTPOMCTBA
3alMTbl OT CTPYHKHM

22. YNopHbIM BUHT A/1A yCTPOMCTBA 3aLLUThbl OT
CTPYHKHM

23. MnaHKa KpenaeHusa ast yCTPoMCTBa 3allmTbl
OT CTPYHHKM

24. HoHycHas onpaBKa

25. Jlumbé

26. BWHT C BHYTPEHHUM LUECTUTPAHHWUKOM

27. PyKoaTKa

28. CTOMOpHOE KOMbLO

29. 3aWMHbIV BUHT CTONIMKA A/1A CBEPEHUSA

30. 3aMMMHbIN BUHT KPEMNIEHUA CTOMKA ANA
cBepieHua

31. BblTa/IKMBaLWMI KWH

32. KpeneHble BUHTbI

33. WnuHAaenb Ana perynMpoBKM BbICOTbI

34. ABapuiiHblIii BblKIOYaTENb

35. 3y6yaTas peika

36. KpenneHue ycTponcTBa 3almTbl OT CTPYHKM

37. Pe3bboBas Npo6Ka KPbILLKM KJIMHOBOIO
pemHs

38. Bepywuii WKuB

39. KnnHoBo#l pemeHb

40. Bapvo-wwkmB

2.2 CocTaB KOMIMJIEKTa yCTPOMCTBa

MpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb U3AENNA Ha

OCHOBaHWKW OMMCaHHOrO 0Gbema NoCTaBKM.

Mpwn 06HapyHeHnn HeaocTaTKa KOMMNOHEHTOB

obpaTuTech B HaLll CEPBUCHbBIV LEEHTP

MM MarasuH, B KOTOpPom Bbl nprobpenn

YCTPOWMCTBO, HE NO3JHee YeM B TeHeHue 5-Tu

paboymx AHeNM nocne NPUoBpPETEHUs U3eNUs,

npeAbABUB AENCTBUTENBbHYIO KBUTAHLMIO O

nokynke. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TabauLy ¢

yKa3aHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B IOKYMEHTE C

MHbopMaLMen 0 CEpBUCHOM 06CTYHUBAHWUM.

®  OTKpoWTe YNaKOBKY W BbIHETE OCTOPOXHO M3
YNaKoOBKW YCTPOMCTBO.

® YpanuTe ynakoBOYHbIM MaTepuas, a TaKKe
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npucnocobaeHns 3awwuTbl yCTPOUCTBA Npy
yNaKoBbIBaHWW W TPAHCMOPTUPOBKeE (Npur
Hannumm).

® [IpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb YCTPOMCTBA.

® [lpoBepbTe yCTPOMCTBO W NMPUHAAJ/IEHKHOCTH
Ha Hann4yme BO3HUKLLKX Mpur
TPaHCMOPTUPOBKE NMOBPEHAEHWI.

®  CoxpaHsiTe ynakoBKY N0 BO3MOXHOCTH
£l0 UCTEYEHWA CPOKA rapaHTUMHbIX
06A3aTensCTB.

OnacHocTb!

YCTPOICTBO U yrnaKoBKa He ABNAIOTCA
AETCKUMM UrpywiKamu! 3anpeLeHo getam
WUrparb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NMaKeTamMu,
nsIieHKaMy U MeIKumu getanamu! OnacHocTb
3aKJ/Il4YaeTcA B TOM, YTO OHU MOryT
NPOMOTUTb UK NOFMGHYTb OT YAYLWbA!

®  OpurnHanbHOe pyKOBOACTBO MO
aKcnayaTaumm

YKasaHusA no TexHMKe 6e30nacHoCTH
CBEPN/IbHbBIN CTAHOK

CBepannbHbIN NaTpoH

OTKMAbIBatOLLEECS YCTPOMCTBO 3aLLUTbI OT
CTPYHKM

3. Ucnosib3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npegHa3Ha4YeHUem

[JuckoBas pyyHas nuia npegHasHayeHa

ans Hactoswmin cBepnibHbIN CTaHOK
npeaHasHayeH A5t CBeEp/IeHWA NpeiMeToB U3
MeTasa, niacTMacchl, AepeBa 1 NoA06HbIX
mMaTtepuasioB, UCMO/Ib30BaTb ero paspeLuaeTcs
TO/IbKO B INYHOM XO3AUCTBE.

3anpelyeHo o6pabaTbiBaTb NULLEBbLIE MPOAYKTbI
1 onacHble 418 340Pp0Bbs MaTepuasibl Npu
nomoLUy ctaHka. CBep/IMbHbIA NaTPoH
npeaHasHayeH TONbKO AJ151 UCNO/Ib30BaHNUs
CBep/1 MU HacafloK C AMameTpom Tena ot 1,5 Mm
016 MM 1 € UMAMHAPUYECKOM Gopmo Tena.
MoMUMO 3TOro BO3MOMXHO TaKKe UCMoJIb30BaHWE
HacafoK ¢ KOHUYecKom hopmoi Tena. CTaHoK
npeaHasHayeH A5t UCNoAb30BaHWUs ero
B3POC/IbIMU.

PaspeluaeTcs Mcnob3oBaThb YCTPOUCTBO TOIbKO
B COOTBETCTBMM C €ro npegHasHavyeHnem. Jlinboe
Zpyroe, OT/InyatoLLLeecs OT 3TOro UCMOJIb30BaHWE
CUYMUTaEeTCA He COOTBETCTBYHOLLUM
npeaHasHayeHuo. 3a BCe BO3HUKLUME B
pesynbrare TaKoro UCNosb30BaHus yLlep6 nam

TpaBMbl nboro BMAa HeCceT OTBETCTBEHHOCTb
nosib3oBaTe b U paboTaoLLMM C YCTPOUCTBOM, a
He ero U3rotoBuTe 1b.

YyTuTe, 4TO KOHCTPYKLMS HaLLMX YCTPOUCTB
He npefgHa3HaveHa A/1A UCNosIb30BaHWA

WX B NPOMBbILLIEHHON, PEMECIEHHOM MU
MHAYCTPUanbHOM o6nactu. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUAHbIM
o6sA3arenbcTBaM NpU UCMOb30BaHNM
YCTPOMCTBA B MPOMbILLIEHHOM, PEMEC/IEHHOM
WKW MHAYCTPUANbHOM 061acTu, a TaKe B
nofgo6HOM AesATEeIbHOCTH.

4. TexHU4YeCKUE AaHHble

HomuHaibHoe HanpsAMeHne Ha BXOAE ................
................................................ 220-240B~50 Ty,

HoMWHanbHasa MOLWHOCTG ........ 750 BT S2 15 min
Yucno 060poToB ABUraTENA .............. 1400 MuH!
CKOpOCTb BpalleHWsA Ha Bbixoae

(6eccTyneHyaran perynvMpoBka). 450-2500 MuH

[MocapKa cBep/IMBbHOrO NaTpPoHa................ B 16
HoHyc cBEpAMABHOMO WNMHAENA ... MK 2
CBepnbHbIV NAaTPOH C 3y64aTbiM 060A0M ........
........ D 1-16 Mm
BBINET i 160 Mmm
Pasmepbl cTonvKka gns ceepnenns 243 x 243 mm
PerynunpoBKa yma ........c.cccceeeeee. cton 45°/0°/45°
[Ny6uHA CBEPNEHMA ... 80 Mm
JNaMETP CTOMKM ..o 65 MM
BbICOTA ..eeiiiiiieeee e 955 Mm
OnopHas NOBEPXHOCTb ........cceueeenne 456 x 304 Mm
BEC . 43 Kr
OnacHocTb!

LWymbl ¥ BUGpauus
MapameTpsbl LWYMOB 1 BUGPALMKM BblNn N3MEPEHBI
B COOTBETCTBMM C HopMamu EN 61029.

YpoBeHb AaBieHuA Wyma L, ............ 81,2 nb(A)
HeonpepeneHHocTb KpA ............................... 2 nb
YpoBeHb MowHOCTH Wwyma L, 90,3 oBb(A)
HeonpegenenHoctb K, ... ..20B6

Ucnonb3yiiTe 3amuTy opraHoB cJyxa.
BosgeicTBure Lyma MOXKET BbI3BaTb NOTEPHD
cnyxa.
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CymmMapHoe 3Ha4yeHWe BeIMyMHbI BUGpaLmm
(cymma BEKTOPOB Tpex HanpaB/ieHUI)
onpegeneHo B cootseTcTBmM ¢ EN 61029.

SMWCCHOHHbIN NOoKasaTesb BUGpaLmm
a, <2,5 m/cex?
HeonpepeneHHocTb K = 1,5 m/cek?

MpepynpewxpeHue!

lNpuBeaeHHoe 3Ha4YeHe ammccumn Bubpaumm
M3MEepEeHO CTaHAapPTHbIM METOAOM NPOBEAEHMA
UCTbITAHWIM, OHO MOXET U3MEHSATHCSA

B 3aBMCMMOCTU OT BMaa 1 cnocoba
MCNOJIb30BaHUA SNIEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA
1 B UCKJIIOYUTESIbHBIX C/Ty4Yasax NpeBblluaTb
YKa3aHHYI0 BEIMYNHY.

MNpuBeaeHHoe 3Ha4YeHe ammccumn Bubpaumm
MOMET ObITb MCMO/Ib30BAHO AJ151 CPAaBHEHUA
OAHOr0 3/1EKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA C APYTUM.

MNpuBeaeHHOEe 3Ha4YeHEe IMUCCUN
BMOpaLMM MOXKET ObITb MCNOIL30OBAHO A
npeaBapuTENIbHOM OLEHKW HEraTUBHOIO
B/IMSAHWA.

CBepuTe o6pa3oBaHUe WYMOB U BUGpaLUU K

MUHUMYMY!

®  McnonbayiTte ToNbKO 6€3YKOPU3HEHHO
pa6oTatoLme ycTponcTaa.

®  PerynsapHo NpoBOAMUTE TEXHUYECKOE
06CNyHUBaHWE U OYUCTKY YCTPOMCTBA.

® [lpu paboTe y4ynTbIBaMTE OCOGEHHOCTH
Baluero yctpoicTaa.

* He nopgeprawTe yCTPOMCTBO NeperpysKe.

* [py HEOBXOAMMOCTH fanTe NPOBEPUTH
YCTPOWMCTBO CneLuuanmcTam.

®  OTK/II04aNTe YCTPOWCTBO, EC/IM Bbl €0 HE
UCnonb3ayeTe.

®  cnonb3ayiTe NnepyaTKu.

OcTopoHOo!

OcTaTto4Hble ONnacHOCTH

Jae B TOM cny4ae, ecnu Bbl ucnonb3syete

OMUCbIBaeMblii 3/IEKTPUHECKUIN UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBUMU C NpeanucaH1em, To U Toraa

Bcerga octaeTcA MecTo AJig pucka. Hume

NpUBEAEH CMMCOK OCTATOYHbIX OMacHOCTeM!,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HACTOALLErO

3/1IeKTPUYECKOIr0 MHCTPYMEHTA:

1. 3aboneBaHue Nerkux, B TOM cyyae ecnam
He MCMOoJIb3yeTCs COOTBETCTBYOLLMIA
pecnuparop.
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2. TloBpexpaeHune cnyxa, B TOM cjyyae ec/iv He
MCMONb3YETCA COOTBETCTBYIOLLEE CPECTBO
3aWumTbl cayxa.

3. HapyleHuna 340poBbA B pesy/brate
BO3JENCTBUA BUOPALMM Ha PYKY Npu
[ONUTEIbHOM MCMOIb30BaHMK YCTPOMCTBA
WM NPU HEeNpaBW/IbHOM NONb30BaHUK U
HeHagnexallem TeEXHUYECKOM yxoae.

5. Mepep BBOAOM B 3KCNJlyaTauuio

5.1 C6opKa cTaHKa

® YcTaHoBUTE Hagneralmm 06pasom
OMOpHYto NnTy (1).

®  3akpenuTe CTOMKY (2) ¢ pnaHuem npu
MOMOLLM BXOAALLMX B KOMMIEKT NOCTaBKM
BMHTOB (32) (puc. 3-4).

* [lomecTuTe 3y6uatyto perky (35) no
LIeHTpy NpefHa3Ha4YeHHON ANA aToro
HanpaBAAOLLEN LWKNHbI HA KpenieHnn
cTonnKa ansa ceepnenus (5) (puc. 5).
YnepruBariTe 3ybuatyto periky (35) B aTom
MOJIOEHWMN, OAHOBPEMEHHO Nepemellas
KpenieHwe CTonnka Ansa ceepaenus (5) no
HanpaB/eHWIo BHU3 K CTOMKe (2) (puc. 6).

® Pacnonoxute cTonopHoe KosbLo (28) Ha
CTOVKe (2) TaKMM 06pa3oM, YTOGbl OHO
HEMHOrO npuierano K 3y6yartol penke
(35). 3aTemM OHO MOKET BbITb 3aKpenIeHo
Npy MOMOLLM BUHTA C BHYTPEHHUM
LIECTUIPaHHUKOM (puc. 7-8).

® [lomecTuTe CTONMK ANA cBepaeHns (4)
Ha cOOTBeTCTBYOLWEe KpenneHue (5) n
3adUKCUpyHTE ero Npy NOMOLLM 3aUMHOrO
BMHTA (29) (pKnc. 9).

® 3arteM BCTaBbTe PYKOATKY (27) 1 3aTAHUTE
BUHT (puc. 11-12).

® Tenepb ycCTaHOBUTE CBEP/IU/IbHYIO FOIOBKY
(6) B KOMMNEKTE Ha CTOMKY (2). BbipoBHsANTE
ro/0BKY BEPTUKA/IbHO C OMOPHOM NAUTOM (1)
W 3aKpenuTe ee C ABYX CTOPOH NP NOMOLLM
npeaBapuTesIbBHO CMOHTUPOBAHHBIX BUHTOB C
BHYTPEHHUM LLUECTUIPaHHMKOM (puc. 14).

® BBWHTWTE 3 BXOAALLME B KOMM/IEKT NOCTaBKM
PYKOATKM (9) B KpenneHne pyKoATHM (puc.
15).

®  [IpMBMHTUTbL pblyar perympoBKX CKOPOCTH
BpaleHua (15) TaK, KaKk noKasaHo Ha
pucyHKe 16.

®  3aKpenuTe posIMKOBYHO NOACTaBKY (3) npwu
nomoLum 6apatlKoBbIX BUHTOB (21). (puc. 10).

* [lepep c60pKOV CBEPUIBHOMO NaTpoHa
C HacaiKon KOHNYeCKoM hopMbl
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nposepbTe 06€e feTanun Ha OTCyTCTBME
3arpsisHeHui. 3aTem BCTaBbTE CU/IbHBIM
TOMHKOM KOHYCHYIO OMpaBKy (24) B KOHYC
csepannbHoro natpoHa (10) (puc. 17).
TaKe BCTaBbTe CBEPWIbHbIN NaTPOH

B CBEP/IMJIbHBINM WNWMHAEb. [nA 3Toro
BBEAUTE CBEP/UIbHBIM NaTpoH (10) BMecTe
C KOHYCHOW OMpaBKoW (24) [0 orpaHnUynTeNs
B WwWnuHaenb (11) v BpawanTte ero Ao Tex
rop, NoKa OH eLle HEMHOTO He NPOCKO/Ib3HET
B WNMHAEeNb (11). Tenepb pes3Ko BCTasbTe
CBepAWbHbIN NaTpoH (10) BMecTe ¢
KOHYCHOW onpaBKo# (24) B wnuHaenb (11) n
npoBepLTE Ha NMPOYHOCTb KPeneHns (puc.
17-18).

YKa3aHue: a1 3almnTbl OT KOPPO3nUK
HeobXx04MMO BCe HEOKpAaLLEHHble AeTanm
NMOKPbITb KOHCUCTEHTHOM cMa3Kol. MNepes,
yCTaHOBKOW CBepnibHOro natpoxa (10)

Ha wnuHaens (11) Heobxoanmo obe fetanm
MOIHOCTBIO OYUCTUTDL OT HMpa MPY NOMOLLK
He HaHOCALLEro yliep6a OKpyKalLLen cpeae
pacTBopuTENA AN1A TOro, 4To6bl 06ecneynTb
ONTUMasbHYIO Nepeaady yeunums.

5.2 YcTaHOBHa CTaHKa

Mepen BBOAOM B 3KCMlyaTauuio HEO6Xx0AMMO
HaZle*HO CMOHTMPOBATb CBEPJIU/IbHbBIN CTAHOK
Ha NPOYHOM OCHOBaHWK. Micnonb3yiTe ANA aToro
o06a oTBepcTMA ANA KpenaeHus (12) B onopHom
naute. [pu aToM 06ecneysTe, YTOObl CTAHOK
6b11 OCTYNEH ANA 9KCnyaTalmm U NpoBeaeHus
paboT Mo perynMpoBKe N TEXHUHECKOMY
0BCNYHUBAHMIO.

YKasaHue: Heo6xo4MMOo 3aTAHYTb KpenemHble
BMHTbI TO/IbKO HACTOJIbKO, YTOObI ONMOPHYIO MAUTY
He nepeKocusio 1 He aedopmmrposaso. MNpu
Ype3MepHbIX HarpysKax CyLecTByeT ONacHOCTb
ee MoJIOMKM.

5.3 OTKMAabIBaoLWeecs YCTPOMCTBO 3aLLUTbI
OT CTPYHKHM (puc. 19-22)

® [1nA MOHTama yCTpoMCTBa 3aluTbl OT
CTPY*Kw (13) BBEAUTE NNaHKy KpenaeHua
(23) B NnpeaycMOTpeEHHOE A1A 3TOro
OTBEpPCTUE Ha YCTPOMCTBE 3aluThbl OT
cTpyxKn (13) (puc. 19).

®  3aduKcupyiTe NnaHKy Ha yCTPOMCTBE Npu
nomotum BuHTOB (16) (purc. 20).

© BcrtaBbTe nnaHKy Kpensexus (23) B
KpenneHue (36) Ha rosioBKe yCTporcTBa (6)
(puc. 21).
YKa3aHue: YCTPOMCTBO 3aluTbl OT CTPYKKM

RUS

(13) ocHalLeHO MMKPOBbIKIYaTENEM.
OH npepoTBpaLLaeT 3anycK CTaHKa npu
OTKPbITOM YCTPOWCTBE 3aLUMThl OT CTPYHKM.
[ns obecneyeHns ero Hagnemxatlen
paboTbl YCTPOWCTBO 3aLLMTbI OT CTPYHKM
(13) HeO6X0AMMO MOHTMPOBATbL B 3aKPbITOM
COCTOAHUM (pUcC. 23).

® YcTaHOBMTE YNOPHYHO LWaiby NocpesCTBOM
BuHTa Ne 22 (puc. 22).

® BbicoTa yCTpPOMCTBA 3aLmTbl OT CTPYHKH
(13) perynmnpyetca 6eccTyneHyaro, ee
MOMXHO 3at1KCHMPOBaTb NPU MOMOLLMU
6apaluKkoBoro B1HTa (21). [1na 3ameHbl
cBepJia YyCTPOMCTBO 3aLUMTbl OT CTPYHKM (13)
MOMXHO OTKWHYTb B CTOPOHY.

5.4 O6ecne4ynTb Nepes BBOAOM B
3KcnyaTauuio
Mpocnegute 3a TeM, YTOGbLI HANPsAKEHWE
3JIEKTPOCETU COBNAAAJIO C HANpPsiKEHUEM,
yKa3aHHbIM Ha TUNOBOM TabanuKe. MoakaoyarTe
CTaHOK TOJIbKO K PO3ETKE C Haa/1ewallmm
06pa3oM MHCTa//IMPOBaHHBIM 3aLLUTHBIM
KOHTaKTOM.
CBep/nbHbIN CTAHOK CHabXKeH pacuenuTenem,
OTK/IOHALWMM YCTPOMUCTBO NPU UCHE3HOBEHMM
WM NOHUKEHUM HaNPSAHEHUs, KOTOPbIN
3alMLLaeT Nosb30BaTessi OT HEMPOU3BOJILHOIO
NMOBTOPHOrO MNycKa CTaHKa nocse nageHus
HanpseHus. B Takom cnyyae Heo6xoaumo
BHOBb BKJ/IO4YUTb CTAHOK.

6. O6paLyeHue ¢ yCTPOMUCTBOM

6.1 O6wue nonoxeHus (puc. 24)

[na BKNOYEHNA NpUBeAUTE B AeNCTBUE
3e/1eHbIV BKloYaTeNb ,|“ (18), cTaHoK
3anycKaetcs. [11A BbIKIYEHNUA HaKMUTE
Ha KpacHbIi BbiKoYaTenb ,O“ (19), cTaHOK
OTHJIOUUTCA.

CnepuTe 3a TeMm, YTOObI He Neperpyarb
cTaHoK. Ecav wym asuratensa Bo Bpemsa padoTbl
CHWM3UTCA, TO ATO O3HAYAET, YTO ABUraTesb
neperpyHeH.

He neperpy:xaiTe yCTPOMCTBO A0 TaKoM
CTerneHu, 4Tobbl OT 3TOr0 OCTAHOBMJICA
aBuratesb.

Bo Bpems aKcnyaTauuu Bcerga cTonTe nepes
CTaHKOM.
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Yra3aHue: B cnyyae aBapuiHoM cuTyaumm
HaxaTueMm aBapuMMHOro BbiKtoyaTens (34)

MOHO NMPOU3BECTU MIHOBEHHbI OCTaHOB

CTaHKa.

6.2 BctaBuTb HacapKy B CBepPJIN/IbHbIN
naTtpoH (puc. 1)

MpocnegnTe BHUMATENBHO, YTOOLI NpU

CMeHe HacafoK LiTeKep 6bl1 BbIHYT 13

PO3ETKU 3NEKTPOCETH. B cBEPNUBHDIN

natpoH (10) paspeluaeTca BCTaBAATb TO/IbKO

LMMHAPUYECKME HACaAKW C YKa3aHHbIM

MaKcuMasbHbIM AnameTpom Tena. Mcnonbayire

TO/IbKO UCMPaBHbIE U HATOYEHHbIE HacaaKw.

3anpeLyeHo UCnobL30BaTb HacaAKu ©

NOBPEXAEHHbLIM TEJIOM MU KAKMMU TGO

APYrYMK NOBPEXASHUAMK, a TaKHKe eC/n

nx hopma nameHeHa. McnonbayiTte ToNbKO

NPUHAANEHRHOCTU W AONONHUTE IbHbIE

NpUCnocob6/eHnsa, KOTOPble yKasaHbl B

PYKOBOACTBE MO 3KCM/yaTaummn nim paspeLleHbl

ANA NCMoNb30BaHWA nsrotosmTenem. Ecam

CBEPW/bHbBIN CTAaHOK 3a610KNpyeTCH,

BbIK/II04MTE €ro 1 yCTaHOBUTE CBEPJIO B

MCXOAHOE MOMOXEHME.

6.3 Ucnonb3oBaHUe GbICTPO3aUMHOIO
naTrpoHa

CBepnn/bHbIV CTAHOK CHabeH

6bICTPO3aXMMHbIM NaTpoHoM. C ero

MOMOLLbIO MOXHO OCYLLECTBAATb CMEHY

HacaZloK 6e3 UCMOo/Ib30BaHWA CrneLnanbHOro

K/lloya, ,OCTaTOYHO BCTaBUTb HAcaaKy B

ObICTPO3aXMMHBbIVM NATPOH M 3aTAHYTb €ro PyKOM.

Ecnu cBepaubHbIM CTAHOK 3a6/10KMpYeTCs,
BbIKJIO4MTE €ro 1 yCTaHOBUTE CBEPJIO B
MUCXOAHOE MOJIOHEHME.

6.4 Ucnonb3oBaHUe HacafoK KOHUYECKOM
¢opmbi (puc. 25)

CBepnn/bHbIM CTAHOK MMEET CBEP/IN/IbHDIN

LUNMHAENb-KOHYC. [118 Toro, 4To6bI

MCMO/b30BaThb HACaKU KOHUYECKOW GOpMbl

(MK2) OCYyLLeCTBUTE cliefytoLlee:
MpuBeanTe CBEPNNBHDBIN NAaTPOH B HUMKHEe
NONOMEHME.

®  3aduKcupyiTe WNKHAENb NPY NOMOLLM
HUKHEro anmba (25) B onyLweHHOM
NONOMEHNM TAKMM 06Pa3oM, HTOObI
ocTaBascs CBOGOHbIV OCTYN K OTBEPCTUIO
ANA yaaneHua CBep/InIbHOro naTtpoHa
(cmoTpuTe pasgen 7.6).

®  YpanuTb KOHUYECKUIM XBOCTOBUK NpU
NMOMOLLM MPWUIOKEHHOTO BbITA/IKMBAIOLLLErO
KnnHa (31), npy aToM cieauTe 3a Tem, HToobI
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HacaziKa He ynasa Ha nosn.

®  Pe3KuM ABWKEHWEM BCTaBLTE HOBYIO
HacafiKy ¢ KOHUYECKWMM XBOCTOBUKOM B
CBEP/IN/IbHBIN LUMMHAENB-KOHYC W NpoBepLTe
MPOYHOCTb MNOCAAKN HACALKM.

6.5 PerynupoBKa CKOPOCTU BpalleHUs
(puc. 1)

MorHO 6eccTyneH4aTo peryampoBaTb CKOPOCTb

BpaLLEHWs CTaHKa.

BHumaHue!

® PaspeluaeTcs U3MEHATb CKOPOCTb
BpalleHUs TO/IbKO NpU paboTatolem
ABurarene.

* [lepemeuiaite pblyar peryJiMpoBKu
CKopocTH BpauieHus (15) He pe3Ko,
CHOPOCTb BpaLleHUsA U3MEHATb
MeAJIEHHO U paBHOMEpPHO, BO BpemsA
pa6oTbl cTaHKa Ha X0JIOCTOM XOAYy.

e O6ecneybTe paboTy cTaHKa 6e3 nomex
(ypanute obpabatbiBaemble geTanu,
cBepnauvT.a.).

[Mpu nomoLLM pblyara peryaMpoBKu
CKOpOCTH BpaLeHus (15) MOXHO nogobpatb
6eccTyneH4aTo CKOPOCTb BpalleHns CTaHKa.
YcTaHoBNEHHaA CKOPOCTb ByAeT NoKasaHa B
BpaLLeHMAX B MUHYTY Ha LMdPOBOM aucniee
(17).

BHumaHue! 3anpelyeHo aKcnayaTupoBaTb
CBEPW/bHbIN CTAHOK C OTKPbITOM KPbILLKOM
KAMHOpeMEHHOM nepeaauyn. Mepen
OTKpPbIBAHWEM KPbILLKW HEOGXOAMMO BCeraa
BbIHMMATb LUTEKEP U3 PO3ETKM S/IEKTPOCETH.
3anpelleHo npuKacarbCs K ABuratoLlemycs
KMHOBOMY PEMHIO.

6.6 OrpaHu4UTeNb rNy6GUHbI CBep/ieHUA
(puc. 25-26)

®  CBepAwbHbIN WNUHAEb UMeeT
noBopa4nBaeMblit TMMG ANA PeryiMpoBKU
rny6uHbl cBepieHuA. [ycKoHanagouHble
paboTbl MOryT NPOBOAMUTLCA TOJIBKO Ha
HepaboTaloLLEeM CTaHKe.

® HapaBuTb Ha CBEPU/IbHBIV LWNUHAENb (11)
BHW3 [0 TeX Nop, rnoKa ocTpue ceepa He
KOCHeTcA 06pabaTtbiBaeMon AeTanu.

® OcnabbTe 3aMMHOM BUHT (14) 1 noBepHUTE
nMm6 (25) B HanpasneHun Brnepes Ao ynopa.

® [loBepHuTe IMMG (25) B 06paTtHOM
HanpaBAeHWUN A0 HYHHOM ry6uHbI
CBepeHua 1 3adnKCHpyinTe ero
NoCpeACcTBOM 3aXKMMHOro BUHTa (14).

® Camoe BbICOKOE NOJIOHEHNE CBEP/IUIBHOIO
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LINUHAENA MOXKHO OTPeryImpoBaTh
aHaNOMMYHO HUKHEMY SIMMBY. DTO MOHKET
NPUroAUTLCS HaNpyUmep Npu yaasaeHnu
CBEp/IMSIbHOrO NaTpoHa (CMOTpuUTE pasaen
7.4).

6.7 PerynupoBKa HaK/10Ha CTO/IMKa ANA
cBepieHun (puc. 27,28)

®  OcnabuTb KpenémHbii 6onT (26) noa,
CTOJIMKOM AN1A cBepnieHuaA (4).

®  YCTaHOBUTb CTONMK ANA cBepneHua (4) Ha
Henaemoe 3Ha4yeHuve yrmna.

®  BHOBb KpenKo 3aTAHYTb KPEN&mHbI 60T
(26) pnsa Toro, 4TOObI 3adMKCUPOBATL CTOUK
ANA cBepneHns (4) B 3TOM NONOKEHNM.

6.8 PerynupoBHKa BbICOTbl CTO/IMKA ANA
cBepneHusn (puc. 1,27,28)

®  Ocnabutb cTAXKHOM 60T (30)

®  YCTaHOBWUTb CTO/IMK A/1A CBEP/IEHMA NPK
NOMOLLM py4HOro Kpusowwuna (27) B
Henaemoe NonoxHeHue.

®  BHOBb 3aTAHYTb CTAXHOM 60T (30).

6.9 CTONIMK aNA cBepJ/ieHUA U poJInKoBas
nopcraBKa (puc. 29)

® T[locne Toro Kak 6yzeT ocnabieH 3arUMHbIN
BWHT (29) MOXHO NOBEPHYTb CTOIMK ANA
ceepsenusa (4).

® T[locne ocnabneHuns 6apallKoBbIX BUHTOB
(21) MOYHO BbITAHYTb POJIMKOBYIO NOACTaBKY

3).

6.10 3amunm obpabaTtbiBaemon getanu
(puc. 29)
O6pabaTbiBaeMble AeTanv HEOGX0AMMO BCeraa
NPO4YHO 3aXMMaTb NPU MNOMOLLM CTAHOYHbIX
TUCKOB WX MPW MOMOLLM NOAXOASALLErO
npucnocobaeHns 3ammma. 3anpeLyeHo
yAepHKuBaTbh 06pabaTtbiBaeMyto AeTalb
pyroti! [Mpu cBepneHun obpadaTsiBaemas
[eTasb JONIKHA 0CTaBaTbCsA Ha CTO/IMKE 1St
cBepneHnA (4) NOABUKHOW, AR TOTO YTOGbI
MOI/I0 OCYLLECTBUTBLCS CAMOLIEHTPUPOBAHUE.
Heobxoanmo npefoTBpaTUTh BpaLleHne
ob6pabaTbiBaeMon feTanun. 3To MOKHO Ny4lle
BCero ocyuwecTBUTb NyTeM NpuUKnaabiBaHUA
0o6pabaTbiBaeMON AETANN UM CTAHOYHbIX
TUCKOB K NMPOYHOMY yropy.

BHumaHue! letann 3 nMCToBOro Metanna
Heob6Xx04MMO 3aXunmMaTb A8 TOro, YTo6bl OHK
He 6blIn BbipBaHbl BBepX. OTperynmpyire
Heob6Xxo4MMbIM 06Pa3oM CTO/IMK A5 CBEPIEHMA
B 3aBMCUMOCTHM OT 06pabaTtbiBaeMon aeTanm

MO BbICOTE W HAKJIOHY. Mexay BEpXHNM KaHTOM
obpabaTbiBaEMOM AeTanmn u ocTpMeM cBepna
[OJ/TIHHO OCTaTbCA JOCTATO4HOE PACcCTOAHME.

6.11 CBetopguopHana namna (puc.1, 2)
HacTonbHbIN CBEPUIIBHBIN CTAHOK OCHALLEeH
CBETOAMOAHOM 1aMMon A/1A OCBELLEHWA paboyeit
o6nacTu. OHa BK/IIOHAETCA U BbIKIOYAETCA NpU
nomoLum nepexatodarens (20).

6.12 CKopocTb pa6oTbl

Mpu cBepneHun cnegute 3a BbIGOPOM
npaBW/IbHOM CKOPOCTK BpalLleHmsa. OHa
3aBWUCUT OT AnameTpa cBepaa U matepuana
06pabaTtbiBaEMoro npegmeTta.

[MpuBegeHHan HUKe Tabamua NoMoxeT Bam
nogo6patb CKOPOCTb BpaleHWs A5 Pas/ivyHbIX
marepuasnos.

anBeAeHHble CHOPOCTH BpalleHuAa
ABJIAKOTCA TOJ/IbKO OPUEHTUPOBOYHbIMHU
SHaYeHWAM:

o NuTeiiHati C " A iE

ceepna HYryH
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

6.13 3eHKOBaHWe U LLEHTPOBOE CBepJieHHe
Mpu1 nomoLLm HaCTOALLEro HACTOIbHOMO
CBEP/IUIBHOTO CTaHKa MOXHO TaKKe
OCYyLLEeCTB/IATb 3eHKOBaHWe 1 LeHTpOoBOe
cBepieHue. Yytute npv 3TOM, 4TO 3eHKOBaHMe
OONHHO OCYLeCTBNATbCA C CaMbIMU HUSKUMU
CKOPOCTAMM, B TO BPEMSA KaK AJIA LLEHTPOBOrO
cBep/ieHnA TpebyeTca 60/1ee BbICOKasA CKOPOCTb.
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6.14 O6paboTHa U3genuii 3 gepesa
Heo6xoanMo y4ecTb, 4TO Npu 06paboTHe
feTtanev us aepesa [0/IHKHO UCMO0JIb30BaThCA
YCTPOWCTBO AJ1s1 0TCOCa MNbl/U, TaK KaK
ApeBecHasdA Nbl/ib MOXET NPeaCTaBNATb
onacHocTb a5 340poBbA. [pu paboTtax ¢
o6pasoBaHMeEM MblIM HEOBXOAUMO 06A3aTENbHO
MCMONb30BaTh NOAXOAALLMIA pecnupaTop.

7. 3ameHa Kabena nutaHusa
3NIeKTpoceTn

OnacHocTb!

Ecnun 6yaeT noepexgeH Kabenb nuTaHma oT
9/IEKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO €r0 AO/HKEH
3aMeHUTb U3roTOBMTE b YCTPOMCTBA, ero
cnyba cepBuca UM Apyroe nLo ¢ NoJ06HOM
KBaJIMpUKaLMEN As TOro, YToBbl U3GerKaTb
OnNacHoOCTEN.

8. OumnCTHa, Texo6enyuBaHUe U
3aKa3s 3anacHbIX geTaneu

OnacHocTb!
Mepep Bcemmn paboTammn NO0 O4UCTKE HEOBXOAMMO
BbIHYTb LUTEKEP M3 PO3ETKMU S/IEKTPOCETH.

8.1 OuuncTka

® HacTo/sbHbIV CBEPAWBHBIN CTAHOK
He HY¥AaeTCcA H1 B Kakux paboTtax no
TEXHUYECKOMY 06C/yMBaHMI0. CofepunTe
YCTPOWCTBO B yucToTe. MNepes Bcemm
paboTaMu No OYUCTKE U TEXHUHECKOMY
06CNYHUBAHMIO BbIHBTE LUTEKEP U3 PO3ETKM
9N1EKTPOCETU. He NCNoNb3yMTe AN O4UCTHM
efikve pacTtBopuTenun. Cnegute 3a Tewm,
YTOGbI B YCTPOWCTBO HE NMonasin MUAKOCTY.
Mocne oKoHYaHWA paboTbl BHOBb CMarKbTe
HeOoKpalleHHble AeTau KOHCUCTEHTHOM
cMasKon. OCO6EeHHO CTOMKY CBEPANIBHOMO
CTaHKa, HeoKpaLleHHble AeTann CTaHWHbI U
CTO/IMK /11 CBEPNIEHWA HYKHO PerynspHo
CMas3blBaTb KOHCUCTEHTHOM CMa3KOM.
McnonbayiTte ana cMasbiBaHUA 0ObIYHYIO
He coflepalLyto KUCA0Tbl KOHCUCTEHTHYIO
CMaskKy.
BHumaHwue: 3anpelleHo BbibpackiBaTb
MCMONb30BaHHYI0 AJ1A CMa3KM 1 A1 O4UCTHM
BETOLLb, @ TAKE OCTaTKM CMasKu 1 Macna
B O6bI4YHbIN MyCOp. YTUAUSUPYHITE 3TU
OTXOAbl HE 3arpA3HAA OKPYHaIOLLYI0 cpey.
PerynapHo KOHTpOAMpyITe 1 ouumLLanTe

BEHTU/ALMOHHbIE OTBEPCTUA. XpaHuTe
YCTPOWMCTBO B CyXOM nomeLeHunn. Ecnm
YCTPOMCTBO BYAET NOBPEHAEHO, TO HE
nblTaMTECH OTPEMOHTUPOBATb €0 CaMU.
MopyunTe NPOBECTU PEMOHT CcrieLmanncTy
3NEKTPUKRY.

®  Mbl peKOMeHYyeM O4MLLAaThb YCTPOMUCTBO
cpasy Nnoc/e Karaoro UCnoib30BaHus.

®  PerynspHo ouuLiariTe yCTPOMCTBO BAAHKHON
BETOLUbIO C HEGO/IbLUMM KOIMYECTBOM
HUAKOro Mbina. He ucnonb3yiTe cpeactaa
A9 OYUCTKM WM PACTBOPbI; OHWU MOTYT
noBpeauTb NJacTMaccoBble YacTh
yctporictea. Cnegute 3a TeM, 4TOGbI BOAA He
rnonana BOBHyTpb ycTpolicTaa. [lonagaHue
BOAb! B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOMCTBO
MOBbILLAET ONACHOCTb NOJyYEHUs yaapa
TOKOM.

8.2 Texo6cnyuBaHue
BHyTpu ycTpoicTBa HET HUKaKWX AeTanew,
HYAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOZE.

8.2.1 3ameHa K/IMHOBOro peMeHs
(puc. 31-32)

HKN1HOBBIM pemeHb CBepANAbHOrO CTaHKa

NP1 U3HOCE MOMET BbITb 3aMeHeH. [JnAa aToro

OCYLLECTBUTE CeaytoLee:

e [laiTe cTaHKy nopa6oTaTb Ha XOJI0CTOM X0y
1 MEANEHHO nepeBeauTe pbldar peryimpoBKu
CKopocCTH BpalleHus (15) Ha MUHUManbHyo
CKOPOCTb BpaLLeHu1A.

®  BbIKOYMTE CTAHOK U BbIHLTE LUTEKEP U3
PO3ETKKN dNEKTPOCETH.

® YcTaHoBWUTE pblyar peryimMpoBKM CKOPOCTH
BpatieHua (15) Ha MaKcMmanbHy CKOpOCTb
BpaLleHusa, TeM cambIM YMEHbLUMTCA
HaTAXEHWEe KJIMHOBOIO PEMHS.

®  OTBWHTUTE BWHT (37) AN1A TOrO, 4TOObI MOKHO
6bl10 OTKPbITb KPbILLKY KAMHOPEMEHHOM
nepegauv (7).

®  CHUMWTE KIMHOBbLIN pemeHb (39), MeAIeHHO
ero Bpallas, ¢ Begyuiero wxkuaa (38),
BbITArMBasA ero BBEPX C OHOM CTOPOHbI
BeAyLuero WwKmea (38) n o4HOBPEMEHHO
Bpauias ero. BeayLumit lWKKB (38) cocTouT K3
[1BYX NOJIOBUHOK, CMMaeMbIX BMECTE OfHOM
NpyHnHOW. Ecn KNnMHOBbIV pemeHb (39)
MMeeT HefJ0CTaTO4HbIN 3a30p, TO A1A TOro
YTOObI €ro CHATb HYXHO HaXaTb HEMHOro
BHW3 HUMKHIOIO NONOBUHKY BEAYLLEroO LWKMBaA
(38), Ans TOro YTO6bl YMEHbLUNTb HATAXKEHME
KJIMHOBOrO pemHs (39).

®  Y/I0¥WTE HOBbIM K/IMHOBBIN pemMeHb (39)
BOKpYr Bapuo-LiKmBa (40). Bctassre ero ¢
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OfHOM CTOPOHbI BeAyLLero WwKmea (38) B ero
HanpasAsoLWMI Nas 1 BpaLlanTe ero Taknm
06pasom, YTOObI K/IMHOBbIN pemMeHb (39) 6bln
HaTAHYT Ha BeAyLMI LWKKB (38).

®  3aKpomnTe KPbILWKY KIMHOPEMEHHOM
nepegayv 1 sapuKcUpymnTe ee BUHTOM (16).

8.3 3aKa3 3anacHbIX YacTei 1
npuHapiexRHocTen

lMpu 3aKkase 3anacHbIx YacTen HeobxoAUMO

yKasaTb cieflylolime faHHble:

®  TUN ycTpoWCTBa

®  apTWKY/bHbIM HOMEpP yCTpoMCcTBa

®  NaeHTUDhUKALMOHHBIM HOMEp YCTPOMCTBa

® HOMep HeoBXOAMMOW 3anacHom YacTu

AKTyasIbHble LieHbl U MHPOPMALMIO MOXHO HaWTH

Ha caWTe www.isc-gmbh.info.
Xopoluero pesyssrarta

Ohy40
paboTbl Mbl peKoOMeHAyeM

BbICOKOKa4yeCTBEHHble
E npuHag/1eHOCTHU
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

PekomeHpgauua! Ana
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9. YTunmsauua v BTOpuyHoe
ucnosib3oBaHue

YCTpOMCTBO NOCTaBAAETCA B yNaKOBKe

NS NpefoTBpaLLEeHWA NOBPEHAEHWI NpK
TpaHCnopTMpPOBKe. 3Ta ynaKoBKa ABNAETCA
CbIpbEM W NO3TOMY MOMET ObITb MCNONb30BaHa
BHOBb WM HanpasJ/ieHa Ha NOBTOPHYIO
nepepaboTKy Cbipbsi. YCTPOMUCTBO U €ro
NPUHaANEHHOCTU U3FOTOBNEHbI U3 Pa3/IUYHbIX
maTtepuasnos, HanpuMep, Metanna u ninactmacc.
He Bbl6pachbiBaliTe fiedeKTHbIE YCTPOMCTBA
BMeCTe € 6bITOBbIMM OTX0AaMW. [ns npaBuabHOM
YTUAN3aLMKW YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAATb B
NoAXOAALMIM NYHKT npuema. Ecan Bbl He 3HaeTe,
rAe HaxogMTCA NYHKT Npuema, yTo4H1Te 3TO B
opraHax KOMMYHaJ/IbHOrO yrpaB/ieHUA.
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2

Tonbko anA ctpaH EC
3anpelLleHo BbiGpachiBaTh 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B 0ObIYHbIV JOMALLHWM MYyCOp.

CornacHo eBponercKon anpekTmse 2012/19/EG 06 MCNOb30BaHHbIX 31EKTPUYECKUX U ANEKTPOHHbBIX
YCTPOMCTBAxX U peasMsalLmu B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6XOAUMO
MCMONb30BaHHbIN 9NIEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT YTUAN3MPOBATb OTAE/IbHO M HAaNpaB/IATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy 15 OXpaHbl OKPYHatoLLen cpefbl.

BTopuyHas nepepaboTKa - afibTepHaTMBa 0683ATENBHOM OTChI/IKE YCTPOMCTBA Ha3az U3roTOBUTENHO:
Bnapenew, aneKTpryYeCcKoro ycTporcTea B Ciyyae M36aBieHust OT CO6CTBEHHOCTH 0653aH,B
KayecTBe a/lbTepHATUBbI OTCbIIKM Ha3ag, U3roToBUTESI0, COAENCTBOBATL HAAIEALLEN YTUAN3ALMN.
MpuwepLuee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOXET OblTb NEPeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMK/IMYHOM MPON3BOACTBE

1 06paLLeHrn ¢ MycopoM. OTO HE OTHOCUTCSA K NMPUIOKEHHbBIM K NpULLeLLEMY B HEFOLHOCTb
060pyZI0BaHMIO JOMOHUTEIbHBIM YCTPOMCTBAaM W BCMIOMOraTes/IbHbIM CPefiCTBaM, He COAEpHaLLMM
9/IEKTPUYECKME HaCTW.

I'IepeneanblsaHMe UNn npoyme Bnabl pasMHOXKEHNA JOKYMEHTaUMM 1 CONPOBOAUTE/IbHbIX JINCTOB
NpoAYKLUMK UPMbI, MOJHOCTBIO UM YaCTUYHO, Pa3peLLeHO NPON3BOAUTL TOIbKO C OAHO3HA4YHOro
paspelenusa ISC GmbH.

CoxpaHseTCsi NpaBo Ha TEXHUYECKUE U3MEHEHWS
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UHdopmaumsa o cepBUCHOM 06CTyHUBaHUMU

Bo Bcex CTpaHax, yKa3aHHbIX B FapaHTMﬁHOM CBMUAETENbCTBE, Y HAaC MMetTCA KOMMNETEHTHbIe
CcepBUCHbIe NapTHepPbl, KOHTaKTHble AaHHble KOTOPbIX Bebl Haﬁ,que B FapaHTMlZHOM cBUaeTeNbCTBe.
OHu Bcerga B Bawem pacnopaxeHnn gna peeHnsa N06bIX BOMNPOCOB, CBA3AHHbIX C OﬁCl]y)KMBaHMeM,
Hanpumep, onAa peMoHTa, NoOCTaBKU 3anyacTen 1 6bICTpOM3HaLLIMBaIOLIJMXCF| p,eTaneﬁ, a TaKwe
FIpM06peTeHMF| pacxogHbIX MmaTeprasos.

Cnep,yeT 06paTnTb BHMUMaHWE Ha TO, YTO B 3TOM U34E/IMKU CeaytoLme AeTanun NoABePHEHbI
eCTeCTBEeHHOMY M3HOCY 11K U3HOCY B CBA3U C 3KcnnyaTau,Me171 / cnegytowme getanum Tpebytotcs B
Ha4yecCcTBe pacxo4HblX MaTtepuanos.

Hareropwmsa Mpumep

BbICTpOMSHaLLIMBa}OIJ.l,VIeCH netanun® KnnHoBon pemMeHb

PacxofHbii MaTepuan/pacxofHble 4acTu*

HepocTtarowme KOMMNOHEHTbI

* He o653aTe/1bHO BXOAAT B 06beM NOcTaBKM!

Mpu 06HapyweHUn AedeKTOB UM HEUCTIPABHOCTEN Mbl NPOCHM Bac 3aABKUTb O TaKOM Cyyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHMMaHWe Ha TOYHOE ONMcaHne HEMCNPaBHOCTHU U B
IO6OM Cnyvae 0TBETLTE Ha CefyioLne BONpoCh!:

®  YCTpPOMCTBO ye paboTaso Uan OHO BblI0 HEMCMPaBHbLIM C Camoro Havana?

® Bam 6pocKnoch 4To-1M60 B asa nepes BOSHMKHOBEHWEM HEMCNPABHOCTH (MPU3HaK nepeg,
HEeMCnpaBHOCTbIO)?

® KaKyto HeMcrnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, Mo Ballemy MHeHWo (OCHOBHOM Npu3Hak)?
Onvwmnte 3Ty HEUCNPaBHOCTb.
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FapaHTUIAHOE CBUAETENbCTBO

YBaraemas nokynaresibHuLa, yBarKaeMblii NoKynaresb,

HaLuKM NPOAYKTbI NPOXOAAT TLWATEIbHENLLNIA KOHTPOIb Ka4ecTsa. Ecnn aTo yCTPOWCTBO BCe e He GyaeT

PYHKLMOHUPOBATL 6€3ynpeyHo, Mbl NPocMM Bac 06patnTbCs B HaLL CEPBUCHBIV OTAEN NO agapecy,

yKa3aHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM TasioHe. Mbl TaKie OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpochkl no TenedoHy,

HOMep KOTOPOro NpUBEAEH HUKeE. [py NpesbABNEHUM rapaHTUIHBIX TPEGOBaHUI JENCTBYIOT CeaytoLme

YCIOBUSA.

1. HacToswwme npasunia rapaHTUn AeACTBYIOT UCK/IIOUYUTE/IBHO B OTHOLLEHWM NONb30BaTesew, T.e.
(HU3NYECKMX /UL, KOTOPble HE HAMEPEBAIOTCA MCMO/Ib30BATb HACTOALLIEE U3/e/IMe B PaMKax CBOeMn
npojeccroHabHON UK ApYrov CamoCTOATEIbHOM AeATeNbHOCTU. HacTosAwwme npaBuaa rapaHTum
perynvpytoT AOMNOHUTEbHbIE YCIIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCITYT, KOTOPbIE HUMHKEYNOMAHYThIN
Npoun3BoAUTE b 06ECTIEYMBAET NOKYNATENAM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B AOMNOIHEHWE K YCIOBUAM
rapaHTiu B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM. DTU rapaHTUiiHble 06A3aTenIbcTBa He 3aTparvsatoT Batum
3aKOHHbIe rapaHTUiiHble TpeboBaHWA. Halum rapaHTuitHble ycnyrm ans Bac 6ecnnarHbl.

2. TapaHTWWHbIe ycayri pacnpoCcTPaHATCA TONbKO Ha Ae(EeKTbl HOBOrO YCTPOMCTBA HUMEYNOMAHYTOro
NPOU3BOAUTENA, KOTOPOE Bbl MPUOBPENN, CBA3AHHbIE C HEAOCTATKOM Matepuana unm
NPOU3BOACTBEHHBIM 6PAaKOM, M OrPaHNYMBAIOTCA MO HaLLEMY BbIGOPY YCTPaHEHWEM TaKnX AePeKToB
YCTPOWCTBA WM 3aMEHOW YCTPOMCTBA. YYTUTE, YTO HaLLKM YCTPOMCTBA He NpeaHa3Ha4eHbl Ans
MCMO/Ib30BaHMA B MPOMbILLIEHHBIX LieSIfIX, B PeMECIeHHOM NPOM3BOACTBE M Ha NPodeccHoHabHOM
ocHoBe. [103TOMy rapaHTUIMHbIM JOFOBOP CYUTAETCA HEAENCTBUTE/bHBIM, €C/IN YCTPOMCTBO
MCMO/b30BaIOCh B TEYEHUE rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha KyCTapHbIX, MPOMbILLIEHHBIX NPEANPUATUAX UK
B PeMeC/IEHHOM MPOU3BOACTBE, @ TaKKe NoABEepPraaoCh CONOCTaBUMOM Harpy3Ke.

3. Hawa rapaHTna He pacnpocTpaHaeTcs Ha:

- NOBPEXAEHUA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLWE B pe3y/iTaTe HECOBM0AEHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMHy
WM HEMPaBW/IbHOTO MOHTaXa, HeCO610AeHMA PyKOBOACTBA MO SKCMayaTaLumn (Hanpumep, npu
NMOAK/IIOHYEHNN K CETU C HEMPaBW/IbHbIM HaNPAXKEHWEM UM POAOM TOKa), HeCOB0AEeHUA TpeboBaHNM
KacaTeslbHO TEXHUYECKOro 06CNYKMBAHWUA U TPeGOBaHWUIM TEXHWKK 6e30MacHOCTH, BO3AEWCTBUA Ha
YCTPOMCTBO aHOMaJIbHbIX YC/IOBUIA OKPYHAIOLLEN CPebl UM HeOCTAaTOYHOIO YXOAa M TEXHUHECKOro
06CyHUBaHUS;

- NOBPEHAEHMA YCTPOMCTBA, BOSHUKLLWE B pe3y/ibTaTe HenpaBu/IbHOMO UK HEHAA/1eHaLLEro
MCcnob3oBaHWA (Hanpumep, neperpyaka yCTpoMCTBa UN MPUMEHEHWE He A0MYLLEHHbIX K
MCMO/Ib30BaHMIO HACaA0K MV NPUHAANEKHOCTEN), MonagaHusa B yCTPOMCTBO MOCTOPOHHMX
npeameToB (HanpumMep, Necka, KaMmHemn UK MNblan, NOBPEXAEHUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE),
NPUMEHEHNA CUJIbl I BHELLHWX BO3AENCTBUIA (Hanpumep, NOBPEXAEHUA Npu NafeHun);

- NOBPEHAEHMSA YCTPOMCTBA MM YacTen yCTPOMCTBA, CBA3AHHbIE C UBHOCOM B CBA3U C
aKcnayaTaumnen, 06bI4HbIM UK JPYTMM eCTECTBEHHBIM M3HOCOM.

4. TapaHTUIHbLIN CPOK coCTaBNAET 24 MecsALa, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMKK YCTPOMCTBA.
lapaHTUiHbIE NpaBa HEO6XOAMMO NPeAbABAATL A0 UCTEHEHNA CPOKA rapaHTUW B TEHEHUN
[BYX HefiesIb NOC/E TOro KaK byfeT o6HapyKeHa HencnpaBHOCTb. 3afaB/IEHUA Ha rapaHTUHoe
06CyMBaHWe Nocsie UCTEYEHWA CPOKA rapaHTUK He NpUHUMAtOTCA. PEMOHT nav 3ameHa
YCTPOWCTBA HE BEAET K MPOAJIEHNIO rapaHTUIMHOIO CPOKa, TaKKe NP1 OKasaHW1 TaKoM YCyr oTcHeT
HOBOIO rapaHTUIHOIo CPOKa Ha YCTPOMCTBO WJIM BO3MOXKHO YCTAHOB/IEHHbIE AETa/IM HE HaYMHaeTCA
3aHO0BO. TO yC/I0BUE AEMCTBYET TaKe Npu obpaLleH B MECTHbIN CEPBUCHDIN OTAEN.

5. [inAa npegbABieHUA rapaHTUIHbIX TPE60BaHUIA COOBLLMTE O HEMCMPABHOCTU YCTPOWCTBA Ha canTe
www.isc-gmbh.info. MpurotoBsTe KBUTAHLMIO O MOKYMNKE WK ApYyrye [JoKa3aTebCcTBa NpMobpeTeHns
Bamu HoBoro ycTporicTBa. OKadaHue rapaHTUIAHbIX YCAYT MPUMEHUTENBHO K YyCTPOMCTBaM,
HanpaB/ieHHbIM Ha pacCMOTpeHWe 6e3 COOTBETCTBYIOLLMX AOKA3ATENbCTB UM PUPMEHHOM
TabMYKK, UCKIIO4AETCA BBUAY HeloCTaTKa AaHHbIX ANA MAEHTUDUKALMM TaKWUX YCTPOWCTB. Ecmn
Halla rapaHT1A pacnpoCcTpaHAEeTCA Ha HeMCNPaBHOCTb YCTPOMCTBA, Bbl HEMeAIeHHO nonyunTe
OTPEMOHTMPOBAHHOE MM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co6oi pasymMeeTcs, Mbl MOEM TaKKe YCTPaHWTb Npu onJsiate 3aTpart HEUCNPaBHOCTH YCTPOMCTBA,
KOTOpbIE HE BXOAAT B 0GbEM rapaHTUMHbIX YC/IYT UKW NMPU UCTEYEHUW CPOKa rapaHTun. [ina atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiCNaTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen CnyHo6bl cepBuca.

Y10 KacaeTcs GbICTPOM3HALUMBAIOLLMXCS, PACXOAHbIX AeTasiel U He[oCTaoWMX KOMMOHEHTOB,

Mbl 06paLlaeM BHUMaHWe Ha OrpaHUyeHNs 3TOW rapaHTUM COrIacHO MHGOPMALIMK O CEPBUCHOM
06CyHMBaHMM HACTOALLETO PYKOBOZACTBA MO 3KCMJyaTaLuy.
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MNeplexopeva

Yrnodei&elg aopaAeiag

Meprypadr) TG CUOKeUNG Kat cuprapadidopeva

Zwot Xprion

TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Xelplopog

AVTIKOTAOTAON TOU AywYou ouvdeang He To SiKTuo
KaBaplopog, ouvtripnon kat mapayyeAia avTaAAAKTIKWV
AlaBeon 0TA ATIOPPIMUATA KAl ETIAVAXPNOLIOTIOMOoN

©®NDOA N
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Kivéuvog! - lNa T peiwon tou Kivduvou Tpaupatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroactideq. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnWAELa NG AKON|G.

@

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite packa mpootaciag and okovr. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dSnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavto!

Npocoxr! Na popdte onwaodNIoTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou dnutouvpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OUEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV
anwAela g 6paong.
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég
TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev
avaAauBAavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1 BAGBeG TIoU odeilovTal GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnywv xpriong Kat Twv Yrnodeiewv
aocdaleiag.

1. Yodeigeig acpaieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag
OTO eriouvanTopevo BIBALipLo!

Kivéuvog!

AwaBaoTte 6Aeg TI§ Yodei&elg aodpaAeiag
kat Tig O8nyieg. Edv dev akoloubrioete

T1q Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAekTponAnéia, Tupkayld kavn
oopapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA
OAeq TIg Yodei&elg aodpaAedig kat Tig
0d8nyieq yia to péAAov.

2. Neprypadn NG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

2.1 Meprypadn] TnNG CUCKEVNG (E1K. 1)
. ModL unxavng

KoAwva

PoAo

MNaykog epyaciag

ZTpLya TIAYKOU £pYAoiag

Kedpahr pnxavng

KdaAuppa tpameloetdn pavta

Motép

MNeplotpedduevn Aapn mpowdnong

10. Ymodoxn tpuraviol

11. Adta&n atpdkTou

12. Omnéq otepewong

13. AvakAvopevn TipooTacia pokaviSlwv

14. Odnyog Baboug

15. MoyAdg puBuiong apldpov otpodpwv

16. Bideq oTEPEWONG YLa TIPOOTACIA POKAVISIWV
17. Wndrakn 066vn

18. Alakdmtng evepyortoinong

19. AlakdTITNg Amevepyoroinong

20. AaKOTITNG EVEPYOTIOINONG/amevepyoToinong

©CONOOAWN~

pe Adura LED

21. Bida pubpiong voug yla ipooTacia
POKAVISLWV

22. Bida 06nyov yla mpooTacia pokaviSlwv

23. Mpapun otepéwong yla mpootacia
POKAVISLWV

24. Meipog KwVoEeELdNG

25. AakTUALOG HE KAIpaka

26. Bida pe eowTeplkod eEAywvo

27. MaviBéa

28. AaKTUAL0G aodAAELOS

29. Bida cuodIEng yla tdyko

30. Bida cvodIEng ya otrplypa raykou

31. Zpnva eEaywyng

32. Bideg otepéwong

33. ATpakTOG Yla pubuion UYoug

34. AloKOTITNG Yla OTOTT EKTAKTNG AVAYKNG.

35. Odovtwtn papdog

36. ZTripLyua yla TIpooTACia POKAVISIWV

37. Bida kAeloipatog yia KaAuvppa tpareloeldn
uavta

38. Aiokog rpowbnong

39. Tpareloeldng avtag

40. Aiokog TIOAAATIANG XP1IoNG

2.2 Zupnapadidopeva
Bdoel Tng meplypadnq Twv cupnapadidopevwyv
TIAPAKAAOUE Va eAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TepimTwon eAAeiPEWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA aroTaveeite evtog
5 gpYACILWV NUEPWV aTId TNV NUEPOUNVia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
€TALPEIOG HAG 1) OTO KATACTNA ATIO TO OTIoI0
ayopdoate Tn CUCKELY), TIPOOKOUICoOVTAG TNV
loxvouoa anédelEn ayopds. Napakaovue va
TIPOCEEETE TOV TTivaKa £yyUnong oToug 6poug
€YYUnoNg oTo TEAOG TWV OSNYLWV.
®  Avoi€te ™ ocuokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN OUOKELN.
®  AMOPaKpUVTE TA UAIKA CUCKELAGIAg
KOBWG Kal T CUCTNAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTadopdg (EAV UTIAPXOUV).
°  EA&yEte edv eival TTANPES TO TIEPLEXOMEVO.
*  EAéyEte T ouokeun Kat Ta a§eooudp yla
evdexoueveg (nuIEG armd tn petadopd.
®  ®uAd€te TN cuokeuaoia av yivetal pexpL Tnv
TAP0odo NG MPOBETHALG TNG EYYUNONG.

Kivsuvog!

H ouokeur| kat Ta VAIkA cuokevaciag dev eival
nayvidia! Ta tadid dev emutpénetal va raifouv
ME TIAQOTIKEG OAKOUAES, TIAQOTIKEG HEMPBPAVES
Kal pikpoavTtikeipeval Yoiotatal kivbuvog
Katdroongq kat acougiag!
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MNpwTtdTuteg Odnyieg xpriong
Yrodei€elg aodpaieiag

Apdmavo KoOAWvVATo

Yrtodoxr| Tpunaviov

AVakALVOpEVN TIPOOTAGIA POKAVISIWV

3. Zwot xpnon

To koAwvdTo dparavo TpoopileTal yla TpUTE]
o€ METAAAO, TTAAOTIKO, EUAO Kal TTAPOOLA UAIKA
KOl ETUTPETIETAL VA XPNolpoTole{Tal HéVo yia
OLKIAKEG XPTOELG.

Aev grutpéneTal n Katepyacia Tpodipwy

KOl VAWV eTIRAABWV yla TNV Uyeia pe
unxavn autr. H urtodoxn eivat KataAAnAn
HOVO Yla TN XPron TPUTIAVIWY Kal EpYaAEiwV
ue SLlapeTpo amo 1,5 €wg 16 XIAL0oTA Kal yla
KUALVOPIKO 0TEAEXOG. EKTOG auTou uropouv

va XPNOLLOTIOMO0UV Kal EPYAAELa e KWVIKO
oTéAEX0G. H ouokeun) Tipoopidetal yla xprion arod
evnAka dtopa.

H pnxavn emutpénetal va xpnotornoinoei pévo
Yl TOV OKOTIO yla ToV o1toio TipoopileTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1i0M SEV AVTATIOKPIEVTAL OTO
OKOTIO Yla ToV ortoio TipoopileTal. Na BAAReS
TIoV odeilovTal og TTapoOUOLa XPTioNn 1 Yia
TPAUMATIONOUG TIaVTOG eidoug eublveTtal o
XPNONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVUAOTNG.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
uag dev mpoopidovTat kat Sev €xouv
KOTAOKEVUAOTEL Yla ETTAYYEALATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xprion. Aev avaiappavoupe
£yYUnon o€ TEPITTTWON KATA TNV oroia n
OUOKEUN XPNOLoTIOmBnKe o ouvepyeia,
Blotexvieg 1 otn Blopnxavia 1 oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

4. TeXVIKA XOPOAKTNPLOTIKA

OvopaoTIKY) TAoN €060V ..... 220-240V ~ 50 Hz

OVOUAOTIKN LOXUG evvenvenenne 750 Watt S2 15 min
ApLOUOG OTPODWYV KIVNTHPA .. 1400 min”!
Apxk6G aplOpog oTpodwv

(pUBULON XWPIQ SlaBabuicelg)...... 450-2500 min™!

Yrtodoxr| Tpumaviou ... B16
KWVOG ATPAKTOU ..veeeeiee e e MK 2
Yrtodoxr| pe 0dovTwTr) oTedAvN ...... @ 1-16 mm
TIPOEEOXT] -t 160 mm

AlaoTtaoelg taykou epyaoiagq ...... 243 x 243 mm
Pubuion ywviag . Maykog epyaciag 45°/0° / 45°
BABOG TPUTINOMNG e 80 mm
ALGHETPOG KOAWVOAG -eeeveeeneenieeresieereneeas 65 mm
YWOG it 955 mm
Emudavela BAoNG .oooeveveeerieeieens 456 x 304 mm
{27 Voo L« 43 kg
KivSéuvog!

©odpupog kat Sovroelg

O1 TiEQ BopUBwYV Kat dovrioewv dlammoTwonkav
oupdwva pe to pdtuto EN 61029.

2Ta6un NNTIKNAG Tieong Ly oo 81,2 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 2dB
STABUN NXNTIKNG OXVOG Ly wovvveeernene 90,3 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvovveiciiiiiciccce 2dB

Na xpnotpornoleite nxonpootacia.
H emidpaon BopuPou propei va €xel oav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

ZUVOAIKEG TIHES TAAAVTWOEWV (OUVOAO
SLIAVUOUATWYV TPLWV KATEUBUVOEWV) cUNDWVA LE
To potutio EN 61029.

Ekmour) dovrjoewv a, < 2,5 m/s?
ABepadtnta K = 1,5 m/s?

Mpoeidomoinon!

H avadepdpevn tiun petadoong Sé6vnong
MEeTPNONKE BACEL TUTTIOTIOMMEVNG HEBOSOU
€AEYXOU Kal Uropei va petapAnOei fj kal oe
€EQAIPETIKES TIEPITTWOELS VA KUHAIVETAL AVW TNG
avapepoOPeVNG TIUNG, AVAAOYa arod ToV TPOTIO
XPNONG TOU NAEKTPLKOU EpYAAEiOU.

H avadepdpevn petadoon dov’ onewv Uropei
Va XPNOoLoTIomeel Kat yla ouykplon pe GAAO
NAEKTPLKO EPYAAEIO.

H avadepdpevn tiun petadoong Sévnong
Mriopei emiong va xpnoloTomBel kat yla apxikn
€KTiUNoN NG €kBeoNg.

MeplopioTe TNV dnpovpyia Bopupovu kat TIg

dovnioelg oo eAdxioro!

* Na XpnOolUOTIOLEITE LOVO CUCKEVES OE Aoy
Katdotaon.

® Na ouvtnpeite kal va KaBapifeTe TAKTIKA TN
OUKOELN.

* Namnpooapuélete OTN CUCKEUT TOV TPOTIO
epyaoiag oag.
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MpoogEte va unv ulepPoPTWVETE TN
OUOKEUN.

AdNoTE TN CUOKEUT VEEXOUEVWG VA
eAeyxBei ano eldIko TEXVITN.

Na artevepyoroleite Tn ouokeur| étav dev
TNV XPNOLOTIOLEITE.

Na popdate yavtia.

MNpocoxn!

YroAewmopevol kivéuvol

AKON KOl GE TIEPIMTWOT CWOTIG KAl
KOVOVIKI|G XP1OG AUTOU TOU NAEKTPLKOU
gpyaleiov, vpicTavtal mavta oplopEvol
UTtoA&LTIOEVOL Kivduvol. Ot akoAoubol
Kivéuvol umopovv va tapoucLacTouV
avaAoya Pe To €i60G KATACKEUNG Kal TO
HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU:

1.

BA&Beg veupdvwy, eav dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
PooTaciag ard okov.

BAd&Beg g akong, edv dev xpnototoldel
KATAAANAN nxompooTtaciag.

BAd&Beg g vyeiag mou pokaAovvTal ard
Sovnoelg xeplov-Bpayiova, eav n CUCKELN
XPNOLOTIOmOEL yia HEYAAUTEPO XPOVIKO
Slidotnua n dev tpeital kal dev cuvInpeital
owoTa.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

5.1 ZuvappoAdynon NG unxavig

AkoupurmoTe TNV TAdKa Bdong (1) oe
emdavela.

2TEPEWOTE TNV KOAWVA (2) pe pAAavTla pe
TIG ETIOUVATITOMEVEG Bideg (32). 3-4)

BdAte tnv odovtwtn paBdo (35) otn péon
0T YPAUMN-06NyS TIou TIPOPRAETETAL OTO
otptypa riaykou (5) (Ewk. 5). Kpatmote Tnv
odovtwTn paBdo (35) otn B€on TG evw
OTIPWYXVETE TO OTNPLYHA TOU TIaykou (5) arméd
€MAavw otnv KoAwva (2) (Eik. 6).
TomoBeTtroTE TWPA TOV SAKTUALO aodaAeiag
(28) otnVv KOAWVA (2) £TOL WOTE VA
aKoUUTdeL EAadpd oTnV 0dovTwT papdo
(35). Katoriv oTepewVeTaL [IE TN E0WTEPLKA
efaywvn Bida (Ek. 7-8).

Twpa Tomobeteite TOV TAYKO (4) oTO
OTNPLYMA TIAYKOU (5) KAl TOV OTEPEWVETE U
™ Bida (29 (Ek. 9).

Katémv tomoBeTeite Tn paviBEAa (27) kat
odiyyete pe ) Bida (Ewk. 11-12)

270 T€A0G BAlete TNV SparavokedaAr (6)
oTNV KOAwva (2). Pubpidete tnVv kedpaAn
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KABeTa Pog TNV MAdKa Baong (1) kat Tnv
aodaAilete kal oTIG SUO TIAEUPES HE TIG
TIPOTOTIOBETNUEVEG ECWTEPIKA EEAYWVES
Bideg. (Ewk. 14)

*  Bidwote TIg 3 cuprnapadidopeveg AaBEg (9)
oTo oThpLyra ™G Aapng. (E. 15)

*  BidwoTte T0 HOXAO pUBLLONG apLBLOU
otpodwv (15) 6Mwg TeptypddeTal oTNV
elkova 16.

* AodahioTe T0 poAo (3) pe tetalovda (21).
(E. 10)

® [lpw T ovvdeon NG UTTOSOXNG HE TO
OTEAEXOG, EAEYETE KAl TA SUO TUARMATA Yia
KaBaplotnTa. Katoriv otpwyveTe duvatd
TOV KWVOELSY) TIE(PO (24) O0TOV KWVO NG
urtodoxn (10) (E. 17). Katoémv ompwxvete
NV urodoxr oTNV ATPAKTO. A To OKOTIO
auto odnynote TV urtodoxn (10) padi pe Tov
KWVO (24) YExpL To TépUa oTNV dtpakTo (11)
Kal oTpiYTE pEXPL va KUAioEL Alyo Tio péoa
otV dtpakto (11). Twpa BAAte andTopa TV
urtodoxn (10) padi pe Tov kwvo (24) otnv
atpakto (11) kat eAéyEte TN otabepoTNTA.
(Ek. 17-18)

Yrnodegn: lNa npootacia arno diappwon
€xouv AmavBei OAa ta yupva turupata. Mot
OKOUWTINOETE TNV UTIoS0XT) Tou Tputtaviov (10)
otV dtpakto (11) mpémnel va kabaploTouv

Kat Ta SUo TUNHATA Pe SIAUTN PIAKO aTto TO
TEPIBAANOV WOTE VA NV UTIAPXOUV KATAAOLTA
Aioug kat va e€aopalifetat dplotn petadoon
SUvaung.

5.2. ZTMOH0 TNG MNXavNg

Mpwv TNV B€0n o€ Aettoupyia Tpérel va
oTeEPEWDEL N Unxavn oe pévIUn B€on kal TIavw
o€ otabepn emipdavela. MNa to okord autd
Xpnolporomrote TI§ SVo TpUTEG oTEPEWONG (12)
oTnV Adka damédou. Mpooete TNV eAeBepPn
TPOoacn 0T UNxavn yla t Aetroupyia kat
epyaocieg puBUIONG KaL GUVTNPNONG.

Yrnodegn: Ot Bideg oTepeéwong va odiyyovtat
TO00, WOTE VA NV UTIEPEVTEIVETAL KAL VA UNV
TapapopdWVETAL N TIAAKA BAoNG. € UTIEPBOALKY)
Katanovnon dev anokAeietal n Bpavon.

5.3 AVaKAIVOMEVN TIPOCTACIO POKAVISLWV
(ek. 19-22)

* [la Tnv TOTIOBETNON TNG TIPOCTACIAG
pokavidlwy (13) BAATe TN Ypauun
otepEwong (23) 0N yla To OKOTIO AUTO
TIPOBAETIONEVT OTY) OTNV TIPOooTACia
pokavidiwyv (13) (Ewk. 19).
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®  3TEPEWOTE TN YPAUMN He TIg Bideg (16) otV
npootaoia (Ewk. 20).

*  Impw&te TWPA TN YPAMUN oTEPEWONG (23)
oTO oTNPLyMa (36) oTnV KEDAAN TNG UNXAVNG
(6) (Ewk. 21).

*  Ynodegn: H mpootacia pokavidiwv (13)
SlaBETEL UIKPOSLAKOTITN. O SLOKOTITNG AUTOG
eUmodideL TNV EVEPYOTIOINON TNG UNXAVNG HE
QAVOIKTN) TIPOOTAGIA POKAVISIWV.
lMa va e§aopaliotei n cwoTtn Aettoupyia
TIPETEL N TIpooTacia pokavidiwy (13) va
ToroBetnBei ,kAelom” (Eik. 23).

* TomoBetoTe TOV SioKO TOU 08NYOU LE TN
Bida pe apBp. 22) (Eeik. 22).

* To UYog Tng mpootaciag pokavidiwy (13)
pubpifeTal adlaBabunTa Kat OTEPEWVETAL [UE
™ Bida pe mrepuyla (21). Ma v aAAayn tou
TPUTIAVIOU TIPETIEL VA YUPIOETE OTO TIAAL TNV
TpooTacia pokaviSiwv (13).

5.4.Mpw 1 6€01M o€ ActToupyia

MpooéEte va oupdwvei n Taomn tou SIkTUou
Je Ta oTolkeia oTnV Tvakida TG PNxavng.
2UVOEDTE TN UNXaV HOVO o€ Tipila e owoTd
£yKateoTneVN enadr oovko. To Sparmavo
SLABETEL UNXAVIOUO ATIEUTIAOKNG UNOEVIKNG
TAONG TIOU TIPOCTATEVEL TOV XEIPLOTY| ATIO
ABEANTN ETAVEVEPYOTIOMNON LETA aTTO TITWOT
NG TAONG. TNV TEPIMTWON AUTH TIPETEL VA
€TAVEEVEPYOTIOMNOEL N UNXaVT).

6. XELPIONOGQ

6.1 Mevika (eik. 24)

lMa Tnv evepyortoinon TiEoTe TOV PACIVO
Slakérn LI“ (18), n unxavr) apxicel va Aettoupyei.
la TNV arnevepyoroinon TECTE TO KOKKIVO
TARKTPO ,O% (19), SlakdrTeTal N Aettoupyia ™G
MNXavng.

MpoogEte va unv umepPoPTWVETE T CUOKEUN.
Edv pewbei 0 06pufog Tou KivnTrpa Katd

™ Sldpkela TnG Aettoupyiag, onuaivel mwg
UTIEPDOPTWVETAL O KIVNTAPAG.

Mnv hopTWVETE TN OUOKELT| TOOO, WOTE Va
akvnrotonOei o kivntrpag. Katd tn Asttoupyia
NG MNXAVNAG VA OTEKECTE UMPOOTA TNG.

Ynodeign: Me xelplopd tou SlakdTtn oTom
EKTAKTNG avAaykng (34) uropei oe mepimtwon
avAyKNG va akivnTomondel auécwg n Unxavn.

6.2 TommoB€Tnon epyaAeiwv oTnv vrodoxn
(ek. 1)
Mpooé€te onwodnmote va eivat Tpafnyuévog o
SLaKOTITNG SIKTUOU KATA TNV AAAayT) EpYaAeiwy.
2nv untodoxr) Tpuntaviwy (10) emrpenetal
va TorobeTouvTal Kal va cuodiyyovtal povo
KUAVSPIKA epyaAeia e TNV avadepopevn
péylotn SldueTpo oteAéxoug. Na xpnoluoroleite
pévo dgoya kat akoviopéva epyaleia. Mn
XPNOLOTIOLEITE EPYAAEIQ [lE EAATTWATA OTO
OTEAEXOG 1) e AAAoU gidoug Tapapdpdwon i
ehattwpa. Na xpnouuoroteite pévo e§aptmpata
Kat ipéodeTa
epyaAeia o avadépovtal oTig 0dnyieg Xpriong
1) TIOU gyKpiBnkav and Tov KataokevaoTr). Edv
MTTAOKAPEL TO KOAWVATO Spdrnavo, o oTe TO
HOTEP KAl ETUOTPEYTE OTNV APXIKN B€om Tou
TPUTIAVLIOU.

6.3 Xelplopog tng urodoxng Taxeiag
CUOPIENG.
AUTO TO KOAWVATO Spdravo eivat eEOTIAIOUEVO
He TaxuodikTn urtodoxn Tpuraviov. Ertpénel
™V aAAayr) epyaieiwv Xwpig T Bonbela
POoHeTOU KAELSI0U, BAdovTag TO EpYAAEio oTnv
TaXUOVOPIKTN UTIOSOXT) KAl 0dhiyyovTag pe To
XEPL.

6.4 Xprion EPYAAEIWV HE KWVIKO OTEAEXOG
(e1k. 25-26)

To KOAWVATO SpAmavo SIABETEL pia KWVIKY

AatpakTo. Ma va XpnotlomooeTe epyaAeia Le

KwVIKO oTéAexoq (MK2), akoAoubrote ta e§ng

Brpata:

°  ®¢pte TNV UTIOSOYT) OTNV KATWTEPN BEOM.

®  AKWVNTOTIOWOTE TNV ATPOKTO HE TN
BorBela Tou katwTtepPou SakTUALOU (25) oe
XapnAwpeévn B€on, €101 WOTE TO Avolypa va
napapével eEAevBepo yla tnv e&wbnon Qg
urtodoxng (BAETe edAdLo 7.6).

*  EEwONOTE TO KWVIKO OTEAEXOG HE TN
oupnapadidopevn oprva eEwbnong (31),
TPOCEETE OUWG VA UN UTTOpEi va TIECEL TO
epyaAeio oto damedo.

*  >mpw&Te Pe amdTOUN Kivnon To VEo
EPYAAEIO [IE TO KWVIKO OTEAEXOG OTNV
KWVIKT) UTI0d0XT) Kal EAEYETE TNV KAAN
OTEPEWOT) TOV.
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6.5 PUOuION aptOpov otpodpwv (E1K. 1)
Mrmopei va puBpuiotei adlaBabunta o aptOpog
OTPOGWYV TNG HNXAVNG.

MNpocoxn!

* O aplOudg oTpoPpwyv EMTPETETAL VA
aAAaxOei poévo 6tTav Aettoupyei To
HOTEP.

* Mnv Kiveite anétTopa Tov HOXAO
PUBMIONG TOV aplBpov ctpodwv (15), va
puBuileTe TOV aPIOUO CTPOPWYV apyd Kat
opolopopda, 660 N pnxavn Ppioketat
OTO PEAAVTI.

* [Mpocé&te va pmopei va Aettoupyei
€AeVBOepa 1 unxavn (amopakpUVTe
QVTIKEIMEVA, TPUTIAVLA KATL.)

Me 10 HoXAO pUBUIONG aplBov otpodwv (15)
uropei va mpooappootel adlaBadunta o aplopog
otpodwv. H pupiopévn taxutnta poBAaiAeTal
otV Ynolakn 08évn (17) oe otpodeg ava
AETTO.

Mpoooxn! MNoté punv adprvete n cuoKeLY
Va AELTOUPYNOEL UE AVOLKTO KAAUUUA
Tparneloeldoug avta. Mpv To dvolyua Tou
KOAUPpATog va Bydalete avta to fuopa arod
v npida. Moté unv TdveTe e Ta XEPLa 0ag
OTOV KIVOUREVO Tpareloeldr| LavTa.

6.6 O8nyo6g-Ttéppa Badoug (elk. 25)

H dtpaktog SlabeTel eploTpeDOUEVO SAKTUALO

Ue kAipaka yla to Babog epyaciag. Ot epyacieq

TIPOETOLAGCIAG VA EKTEAOUVTAL HOVO KATA TN

SLAPKELQ AKIVNTOTIOMONG TNG UNXAVAG.

* Tiéote Vv dtpakTo (11) TPog Ta KATW,
HEXPL VO AKOUUTTIAEL 1] LUTI TOU TPUTIAVIOU
OTO KATEPYALOUEVO AVTIKEIHEVO.

®  Aaokdpete T Bida codENng (14) kat
otpiYTe TOV SAKTUALO KAlpakag (25) Tipog Ta
EUTIPOG LEXPL TO TEPA.

°  rpiYTe MPog Ta Tiow ToVv SaKTUALO (25) Kat
aodaliote Tov e TN Bida cvodiEng (14).

6.7 PUBuION TNG KAioNG TOV TTAYKOU
epyaciag (ek. 27,28)

*  Aaokdpete T Bida kKAedapldg (26) kATw
arod Tov TayKo epyaciag (4).

®  Pubuion tou mplovodiokou (4) otnv
€MOUUOVEVT YwVia.

® Zavaoodi&te T Bida (26) ya va acdpaiioete
ToV TIAyKO gpyaoiag (4) otn B6€on auth.

6.8 PUBuLoN TOU UPOUG TOV TIAYKOU
epyaoiag (k. 1,28,29)

*  XaAapwote T Bida cvodiEng (30).

*  O®¢pte TOV AYKO epyaciag pe Tn Ponbela
™G MaviBeAag (27) otn embupovpevn Bgon.

*  Zavaodi&re n Bida cvodiEng (30).

6 9 MNaykog epyaciag kat poAo (E1k. 29)
Adov Aaokdpete T Bida cuodIENg (29)
MTTOpEiTE Va TiepLoTpe PETE TOV TIAYKO
epyaciag (4).

*  'Otav xaAapwoete TIG TIETAAOVSES (21)
propeite va tpapnéete mpog ta €§w To PoAO

@).

6.10 Ztep€won Tou Katepyalopevou
AVTIKEIHEVOV (EIK. 29)
Na oTEPEWVETE TA AVTIKEIUEVA TIOU
Katepydleote mavta e tn Bordela peyyevng 1
pe KaTAAANAQ péoa ouodIENG. Mote pnv kpatdte
TA AVTIKE(UEVA TIOV KaTepydaleoTe pe To Xepl!
Katd v tprion TPETEL TO AVTIKEUEVO Va UTopEl
va KLveitat otov Tdyko epyaoiag (4), wote va
propel va yivel autokevtpdplopa. AopaAiote
OTIWOSNTIOTE TO AVTIKEINEVO WOTE VA PNV
propel va petatorioTel. Autd yivetal KaAutepa
OKOUUTIWVTAG TO AVTIKEIUEVO TIOU KatepyaleoTe
1) TNG PHEYYEVNG OE 0TABEPO TEPA.

Mpoocoxn! EAdopata rpérel va otepewhHouv yia
Va NV UIopou’V va eMTayXTouV Tpog Td Tavw.
Pubuiote owotd TV kAion kat To UPog Tou
TIAYKOU £pYACiag avAAoya [e TO AVTIKEUEVO TIOU
katepydleote. Meta&l Tng emavw Akpng Tou
QVTIKEEVOU TIOU KATEPYALEOTE Kal TNG MUTNG
TOU TPUTIAVLOU TIPETIEL VA UTIAPXEL APKETY)
anooTaon.

6.11 Aapuntmpag LED (Ewk. 1, 2)
To tpuravt dtabetel Adumna LED ya pwTtlopod tou
Xwpou epyaciag. Me tov Stakorn (20) avaBete
™ Aapra EIN v) ) ofrjvete AUS.

6.12 TaxvtnTeEg Epyaociag

Mpooé€te Katd TNV TProN ToV oWoTd ApPLOUod
otpodwv. O apBuog autdg eEaptdral amod
TNVOLAPETPO TOU TPUTIAVIOU KAl TO UALKO.

H o kdtw Aiota 6a oag Bonbrioet katd Tnv
€TIAOYY] TOU apBpoU oTpodwV yia ta dtadopa
UAIKA.

O avadepopevol aplOpoi oTpoPpwv £Xouv
HOVO TIPOCAVATOAICTIKO XOPAKTHPA.
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@ tpunav  Akatépy.  XaAuBa Zisepo AAoupivio Mmpoutgog

8. Ka@apiouog, cuvTtripnon Kat

mapayyeAia avtaAAAKTIKWYV

Kivéuvog!

Mpwv ané dAeqg TG epyacieg TomoBETNONG va

Byadete o Pig amd v Tpida

8.1 KaBapiopog

* To dpamavo autod dev xpetaletal oxeddv

kapia cuvtmpnon. Na diatnpeite T cuokeun

mnavta kabapn. Mptv ano OAeg TG epyacieq

KaBapLoPoU Kal cuvTrpnong va Bydalete

T0 Buopua Tou SIkTUoU. lMa Tov kKabaplopo

Un xpnotuoroleite loxupoug StaAuteg. Na

TIPOOEXETE VA N SLELOSVOUV Uypd 0Tn

ouokeun. Metd t Anén g epyaciag va

AaiveTe Ta YUpva TUhuata. Idaitepa n

Xvtogidnpog

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

KOAWVA, T YURVA TUAPATA TNG BAong Kat

6.13 XaunAwpa kat diatpnon pe
KEVTPAPLOUA
Me auto To SpAmavo PMopeite va XaunAwoeTe
KOV VO KAVETE SLATPN0EIG KEVTPAPIOUATOG.
MpooéEte 1o xaunAwpa va yivetat pe v
XAUNASGTEPN TaXUTNTA, EVW yla TNV Sidtpenon
KevTpapiopatog aratreital n peyaAutepn
TaxuTa.

6.14 Katrepyaoia EuAov

MapakaAoUe TIPOCEETE WG KATA TNV
Katepyaoia EUAOU TIPETEL VA XPNOLLOTIOLEITE
KATAAANAO CUOTNUA ATTIOPPODNONG OKOVNG,
€TELdT) 1) 0KOVN Tou EVAOU gival eTBAARNG
yla TV uyeia. Katd Tiq epyacieg oTiq otoieg
Snuioupyeital okovn, va Xpnotloroleite
OTIWOSNTIOTE TIPOCTATEVTIKY LAOKA.

7. AVTIKATAOTAGCT) TOU aywyou
oUVSeONG ME TO SikTuo

Kivéuvog!

Edv rtabet BAGRN o KaAwdlo ouvdeon TnG
OUOKEUNG He TO SIKTUO, TIPETIEL TIPOG ATIOPUYN
KvdUvou, va avtikataotabei and Tov
KOTAOKEVUAOTN 1) TO TUNUA TOu e§UTMPETNONG
TIEAATWV 1) aTtO TIaPOUoLa EEEISIKEUUEVO
TIPOOWTIO.
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0 TIdykog epyaciag va AraivovTal TaKTIKA.
lMa N Airmavon va xpnolUoTIoLETE €va KOO
AITavTIKO Xwpig o&ga.

Mpoooxn: Mnv retdte Ta Ttavid KabapLlopov
TIOU TIEPLEXOUV AASLa 1} AiTn 1 Kal
Katalotra AadLlwV Kal AWV oTa OIKIAKA
anoppippara. Na ta Slabetete ouppwva
L€ TOUG KAVOVIOUOUG Yla TipooTaacia

Tou TepIBAAAoVTOG. Na eAEYXETE Kal va
KaBapIlETE TAKTIKA TIG OXIOMEG 1} OTIES
agplopov. Na puldyete Tn cuokeur| oe
oTEYVO XWPO. Xe TepinmTwon BAARNS

TNG CUCKEUNG, NV TIPOoTIadNoeTE va

TNV ETIIOKEVACETE PoOVOL 0ag. AprioTe va
€MIOKEVAOTEL aTTO EISIKEUPEVO TEXVITN.

®  JuvioToUUE va kaBapilete Tn ouoKeLN
AUEOWG PETA aTtd KABe xprion.

* Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA e Eva
vwrtd Tavi kat Atyo paiakéd oarouvt. Mn
XPNolpoTole(Te KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati dev amokAeieTal va KataoTpEYouV TV
emipdvela g cuokeung. NMpoog€te va unv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou oe NAEKTPIKY) CUCKEUT)
av§avel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

8.2 Zuvtnpnon
2T0 ECWTEPLIKO TNG CUOKEUNG eV UTIAPXOUV
eEaptmpata rou Xpeldlovtal cuvtrpnon.

8.2.1 AVTIKATACTAOT) TOU TPATE(EOELS0UG
pavra (ek. 31-32)

O 1parneloeldn§ ILAVTAG TOU KOAWVATOU

Spdmavou propei va avtikataotadei dtav

PdBapei. Akohoubnote Ta €ENG Prinata:

®  AdnoTe TN UNXavr va AEIToupyroeL oe
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peAavTi Kat pubioTE TOV HOXAG pUBULIONG
aplBpov otpodwv (15) apyd otov eAdxlOTO
aplopd otpodwv.

®  AmevepyortomoTe Tn Pnxavr kat ByAaAte to
P15 amod v mpida.

®  Pubuiote T0 HOYAS pUBLLIONG aplBpoL
otpodwV (15) oToV PEYLOTO aploud
oTpodwV, 1oL xaAapwvetal o Tpamneloeldnq
HAVTAG.

* Aaokdpete ) Bida (37) yla va PropeoeTe
va avoifete 10 kAAuua Tou Tpamneloeldoug
pavta (7).

* T[eploTpéPte apyd Tov Tpareloeldn avta
(39) amno tov dioko petddoong kivnong (38),
TPABWVTAG TOV TIPOG TA ETIAVW ATIO TN ia
TiAeupd Tou Siokou petadoongq kivnong (38)
KL TIEEPLOTPEPOVTAG CLUYXPOVWG ApYd TO
Sioko. O diokog petddoong kivnong (38)
artoteAeital ard dvo piod, Tou TedovTal
TO €va 0TO AAAO pe éva ehatriplo. Eav o
Tpaneloeldng avtag (39) dev €xel apXKeETO
T¢OYO yla va Tov apalp€oeTe, TIESTE TO KATW
AoV Tou Siokou petadoong kivnong (38)
Alyo TIp0og Ta KATW Yla VA XOAAPWOETE TOV
Tpareloeldn| wavta (39).

® TomoBetoTe TOV VEO TPaTEOELdT) AVTA
(39) yUpw aro Tov dioko (40). BaAte tov
o€ pia mAeupd otov 08nyo tou Siokou
peTadoong Kivnong (38) kat eploTpePTe
TOV £TOL, WOTE VA TUALyeTal o Tparmeloeldng
luavTag (39) oto dioko petadoong kivnong
(38).

*  KAeiote 10 kKdAUPPQ TOU Tpameloeldoug
lHavTa kat Bdwote to We ™ Bida (37).

8.3 MapayyeAia avTaAAaKTIKWV Kat
a&eoouvap:

Katd v apayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avapepete Ta eENG:

®  TUmMOG TNG CUOKELNQ

®  AplBuog eidoug TNG ocuokeunq

®  AplBuodg TAUTIONG TNG CUOKEUNG

®  AplOudg avTaAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUES Kal TIANpodOopies

oTNV LoTOoEAISa www.isc-gmbh.info

e .
E "iE,E SupBouAn! Ma éva kaAod

ATOTEAECHA TNG Epyaciag
0aG 0AG CUVIOTOUUE
a&eoovap avwTepng
E mnoétnTag tng kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. AildBeon oTa amoppippaTa Kat
ETIAVAX PN CLLOTIOMON

H ouokeur) BpiokeTtal o ia cuokeuaoia Pog
arnoduyn NUWV Katd ™ petapopd Authn
ouokevaoia aroteAeital anod MPwTeS UAES

Kal €TOL UTopEl va emavaypnoloromeei ) va
avakukAwBel. H ouokeun kat ta e§aptpatd mg
artoteAovvTal ano dlddopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAANO KAl TIAAOTIKA UAIKA. Agv ETUTPETETAL

n anéppupn EAATTWHATIKWY GUOKEUWV OTA
OIKIOKA amoppitpaTa. ZwoTtr anoppun ivat

N Mapadoon o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYNG
UETAXEPIONEVWY CUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
IOV BpioKeTAL TIAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXELPLIOPEVWV GUOKEUWYV, PWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0agG.
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M‘

Movo yia kpatn-péAn g E.E.
Mn meTdte TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKLaKAAaroppippatal

2Uudpwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnta eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTALOLOU Kal TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO Sikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVES Va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yla avakUKAWoT PIAIKT yid TO TEEPIBAAAOV.

EVaAAQKTIKN) AVOT QVOKUKAWONG QVTi yla ETIOTPOdN)

O 18LOKTTNG TNG NAEKTPLIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG EMOTPODNG VA CUUPBAAEL 0T CWOTN
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL Va XPNOLMOTIOLEL TN cUoKeuT). H TTaAld cuokeun propei
va apayxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWONG Kal Staxeiplong aroBARTwyv. Aev cuumnepAauBavovTtatl Ta TUATA TIOALWY CUCKEUWV
KOl Ta BondnTIKA oTolXeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrpaTa.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG HopdN§ avarapaywyr) g TeKUnpiwong fy dAAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me eTidpUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOOEWY
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa

DBepdueva eEaptnpata® Tpamedoednq IHAvTag

AvaAwotua VAikd/avaAwotua Tuipata*
EAeipelg

* 5ev oUUTEPIAQBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVAOIAG!

2 & TEPIMTWON EAATTWHATWY 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpifela To ohAaApa Kat anavinote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* [lowa SucAeltoupyia mapatnPEiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autr tn SucAeroupyia.
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA HaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Tap '0Aa autd

KAmotTe dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va AroTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpétnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal otV KApTa autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyunong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. Na éxeTe padi oag tnv anédel&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEUN) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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icindekiler

Gvenlik uyarilari

Alet aciklamasi ve sevkiyatin icerigi
Kullanim amacina uygun kullanim

Teknik 6zellkler

Calistirmadan 6nce

Kullanma

Elektrik kablosunun degistiriimesi
Temizleme, Bakim ve Yedek Parca Siparisi
Bertaraf etme ve geri kazanim

©®NDOA LN
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Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol acabilir.

@

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler izerinde calisildiginda sagliga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar goézlere zarar verebilir.
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek icin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tzere tim guvenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Cihaz aciklamasi (Sekil 1)
Makine ayagi

Situn

Dayanak makarasi

Matkap tezgahi

Matkap tezgahi tutma elemani
Makine kafasi

Kayis kapagi

Motor

ilerletme déner sap

10. Mandren

11. Mil

12. Tespitleme delikleri

13. Katlanabilir talas korumasi

14. Derinlik dayanagi

15. Devir ayar kolu

16. Talas koruma sabitleme civatasi
17. Dijital gésterge

18. Agma salteri

19. Kapatma salteri

20. LED lambasi Agik/Kapali salteri
21. Talas koruma yukseklik ayar civatasi
22. Talas koruma dayanak civatasi
283. Talas koruma sabitleme ¢cubugu

©CONOOAWN -

24. Konik pim

25. Kadran halkasi

26. gten alti kdseli civata

27. Kol

28. Segman halkasi

29. Matkap tezgahi sikistirma civatasi

30. Matkap tezhai tutma elemani sikigtirma
civatasi

31. Disari gikarma kamasi

32. Sabitleme civatalari

33. Yukseklik ayarlama mili

34. Acil Durdurma salteri

35. Kremayer

36. Talas koruma tutma elemani

37. Kayis kapagi kilit civatasi

38. Tahrik kasnagi

39. Kayiglar

40. Vario kasnagi

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik parcasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir parcanin eksik olmasi durumunda

Uriinu satin aldiktan sonra en geg 5 is gunu iginde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

° Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).

® Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gértp gérmedigini kontrol
edin.

® Garanti stiresi doluncaya kadar miimk{n
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Orijinal Kullanma Talimati
Guvenlik Uyarilari

Sutunlu matkap

Mandren

Katlanabilir talas korumasi
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Bu sutunlu matkap metal, plastik, aga¢ ve benzer
malzemelerin delinmesi igin tasarlanmig olup sa-
dece hobi ve ev iglerinde kullanilacaktir.

Gida maddesi ve saglija zarar verebilecek malze-
melerin bu makine ile islenmesi yasaktir. Makine
Gzerindeki mandren sadece silindirik safth ve
caplari 1,5-16 mm arasinda olan matkap ucu ve
takimlarin kullanimi icin uygundur. Ayica konik
saftl takimlar da kullanilabilir. Makine sadece
yetiskinler tarafindan kullanilacaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimast i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik ozellkler

Anma girig voltajl ...........c........ 220-240V ~ 50 Hz
ANMa QUG ...oveeiiiieeies 750 W S2 15 min
Motor devri .......ccccoeviiiiiiiiiin, 1400 dev/dak

Cikis devri (kademesiz ayarlanabilir)....................
................................................. 450-2500 dev/dak

Mandren tipi .......cceeeeeeeeiiieeeee e B 16
Mandren Konigi ........cccoeeieeiieinieiieeseee MK 2
Mandren ... J1-16 mm
CIKIN e 160 mm
BuyUk matkap tezgahi .................. 243 x 243 mm
Tezgah agl ayarlari ............. Tezgah 45°/0°/45°
Delme derinligi .......cccccoovieiiiiiiiiiiein, 80 mm
SULUN CaAPI .. 65 mm
YUKSEKIIK ..o 955 mm
Durma alani élgtleri ...................... 456 x 304 mm
AGITIK e 43 kg
Tehlike!

Ses ve titresim
Ses ve titresim degerleri EN 61029 normuna gére
Olgulmustar.

Ses basing seviyesiL , ... 81,2 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 2dB
Ses gli¢ seviyesi L, ..o 90,3 dB(A)
Sapma K, e 2dB
Kulaklik takin.

Gurulth isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (¢ yonin vektor
toplami) EN 61029 normuna gére olgilmustur.

Titresim emisyon degeri ah < 2,5 m/s?
SapmaK =1,5m/s?

lkaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6l¢ilmus olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tGri ve sekline bagli olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmis olan
bu degerin izerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

e Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

®  Aletlerin dizenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

® Calisma tarziniz alete gore ayarlayin.

o Aletlerinize asir yuklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

o s eldiveni takin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve

modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
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talimatlara gére kullanilmadiginda veya
bakimi diizgln sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

5. Calistirmadan énce

5.1 Makinenin montaiji

Makine ayagini (1) koyun.

Sutunu (2), matkap ile birlikte gdnderilmis
olan civatalar (32) ve flans ile ayaga baglayin.
(Sekil 3-4)

Kremayeri(35) matkap tezgahi tutma
elemaninin (5) éngérilen kizagi icinde tam or-
taya gelecek sekilde yerlestirin (Sekil 5). Mat-
kap tezgahi tutma elemanini (5) tstten situn
(2) Uzerine iterken kremayeri (35) pozisyonda
tutun (Sekil 6).

Sonra segman halkasini (28) kremayer (35)
Gzerinde hafifce duracak sekilde sttun (2)
lzerine konulandirin. Son olarak halkay icten
alti késeli civata ile sabitleyin (Sekil 7-8)
Bundan sonra tezgahi (4) matkap tezgahi
tutma elemani (5) Uzerine yerlestirebilir ve
sikistirma civatasi (29) ile sikabilirsiniz

(Sekil 9)

Sonra kolu (27) takin ve civata ile sikin

(Sekil 11-12)

Son olarak matkap kafasini (6) komple
sekilde sltuna (2) baglayin. Makine kafasini
ayak (1) ile tam dikey konuma ayarlayin ve iki
taraftan 6n monteli igten alti kdseli civatalar ile
emniyet altina alin. (Sekil 14)

Gonderilmis olan 3 adet sapi (9) civatalar ile
sap tutma elemanina baglayin. (Sekil 15)
Devir ayar kolunu (15) Sekil 16’'da gosterildigi
gibi baglayin.

Dayanak makarasini (3) kelebek civatalari
(21) ile emniyetleyin. (Sekil 10)

MK saftl mandreni monte etmeden énce

her iki parcanin temiz olup olmadigini kon-
trol edin. Sonra konik pimi(24) ani hareketle
mandren (10) konik yuvasina takin (Sekil 17).
Arkasindan mandreni ayni sekilde mil igine
yerlestirin. Bunun i¢in mandreni (10) konik
eleman (24) ile birlikte mile (11) dayanincaya
kadar itin ve mil (11) icine biraz daha gi-
rinceye kadar hafifce déndurin. Sonra mand-
reni (10) konik eleman (24) ile birlikte ani
hareketle mile (11) takin ve siki sekilde takil
olup olmadigini kontrol edin. (Sekil 17-18)

Uyari: Korozyona karsi korunmasi igin tim
boyasiz parcalar yaglanmistir. Mandren (10)
elemanini mil (11) tzerine takmadan énce, mu-
kemmel bir gui¢ aktarminin saglanmasi igin her
iki eleman Uzerindeki yag tabakasi cevreye zarar
vermeyen solvent malzemesi ile temizlenecektir.

5.2 Makinenin kurulmasi

Matkabi isletmeye almadan énce makine, sa-
bit olarak monte edilecektir. Bunun igin taban
plakasindaki baglama deliklerini (12) kullanin.
Makineye isletme, ayar ve bakim ¢alismalarinda
serbest bir sekilde erismenin mimkun olmasina
dikkat edin.

Not: Baglama civatalari, temel plaka agir
sikilmayacak veya deforme olmayacak derecede
sikilacaktir. Civatalar asin derecede sikildiginda
kiriima tehlikesi vardir.

5.3 Katlanabilir talas korumasi (Sekil 19-22)

® Talas korumasini (13) monte etmek igin sabit-
leme cubugunu (23) talas korumasindaki (13)
6ngorilen delik icine yerlestirin (Sekil 19).

® Sabitleme cubugdunu civatalar (16) ile ko-
rumaya sabitleyin (Sekil 20).

® Sonra sabitleme gubugunu (23) makine
kafasindaki (6) tutma elemani (36) icine
yerlestirin (6) (Sekil 21).
Uyari: Talas korumasi (13) bir mikro salter ile
donatiimigtir. Bu salter, talag korumasi agikken
makinenin ¢alismaya baglamasini énler.
Bu salterin fonksiyonu dogru sekilde islemesi
icin talas korumasi (13) ,kapali“ pozisyonu
monte edilmelidir. (Sekil 23)

® Sonra dayanak halkasini civata Nr. 22 ile
monte edin (Sekil 22).

® Talas korumasinin (13) yUksekligi kademesiz
olarak ayarlanabilir ve kelebek civatasi (21) ile
sabitlenebilir. Matkap ucunun degistiriimesi
calismasinda talas koruma elemani (13) yana
dogru katlanabilir.

5.4 isletmeye alinmadan énce dikkat
edilecek madde
Elektrik sebekesi voltajinin, makinenin Gzerinde
bulunan tip etiketinde belirtilen voltaj degeri ile
ayni olmasina dikkat edin. Makine sadece tesisati
yoénetmeliklere uygun olarak yapilmig koruma
kontaktl prizlere baglanarak calistirnlacaktr.
Situnlu matkap sifir voltaj kesicisi ile donatilmistir.
Bu eleman, voltaj kesikliginden sonra makinenin
istenmeden calismasina karsi kullaniciyi korur. Bu
durumlarda makine yeniden galistirilacaktir.
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6. Kullanma

6.1 Genel (Sekil 24)

Makineyi ¢alistirmak icin yesil A¢ik-Salterine , I
(18) basildiginda makine ¢alismaya baslar. Maki-
neyi kapatmak igin ise kirmizi ,O“ (19) digmesine
basildiginda makine kapanacaktir. Makineye asiri
yiiklenmemeye dikkat edin. isletme esnasinda
motor guriltisi azaldiginda motora asiri yikle-
nilmektedir. Matkaba, motor duruncaya kadar
yUklenilmesi yasaktir. Makine ¢aligirken daima
matkabin énunde durun.

Uyari: Acil Durdurma salterine (34) basildiginda
makine, acil durumlarda aninda durdurulabilir

6.2 Matkap ucunun takilmasi (Sekil 1)

Matkap ucunu degistirme isleminde elektrik kab-
losu figinin mutlaka prizden ¢ekilmis olmasina
dikkat edin. Mandrene (10) sadece silindirik form-
lu belirtilen azami saft capina sahip olan takimlar
takilabilir. Sadece miikemmel durumda ve keskin
olan takim kullanin. Saftlari hasarli veya herhangi
bir sekilde deforme olmus takim kullanmayin. Sa-
dece kullanma talimatinda agiklanmig veya Uretici
firma tarafindan kullanimina izin verilmis aksesuar
ve ilave aparatlar kullanin. Sttunlu matkap bloke
oldugunda maksneyi kapatin ve matkap ucunu
baslangi¢ pozisyonuna hareket ettirin.

6.3 Hizl mandrenin kullanimi

Sttunlu matkap hizli mandren ile donatilmigtir. Bu
mandren tipinde takilacak matkap uglari, herhangi
bir mandren anahtari kullanmadan matkap ucu
mandrene takilip elden sikilarak takilabilir.

6.4 Konik safth takimlarin kullanimi (Sekil 25)
Sttunlu matkapta konik mil bulunur. Konik saftli
(MK2) takimlari kullanmak i¢in asagida aciklanan
calismalari gergeklestirin:

® Mandreni alt pozisyona getirin.

® Mili alt skala halkasinin (25) yardimi ile, mand-
renin sbkme deligine serbest erisme mimkiin
olacak sekilde indirilmis pozisyonda sabitleyin
(Sekil 25).

o Konik safti ekteki sbkme kamasi (31) ile s6-
klin, bu islemde takimin yere diismemesine
dikkat edin.

© Konik gaftli yeni takimi ani hareketle mil
konigine itin ve takimin siki sekilde bagli olup
olmadigini kontrol edin.

6.5 Devir ayari (Sekil 1)

Makinenin devri kademesiz olarak ayarlanabilir.

Dikkat!

e Devir ayar sadece motor calisiken
yapilacaktir.

® Devir ayar kolunu (15) ani hareketle hareket
ettirmeyin, devir ayarini motor bosta calisirken
(delik delme islemi yapiimadiginda) yavas ve
dizenli sekilde yapin.

® Makinenin serbest galisabilmesini saglayin
(is pargalari, matkap ucu, vs. gibi cisimleri
uzaklastirin).

Devir ayar kolu (15) ile makinenin devri kademe-
siz olarak ayarlanabilir. Ayarlanmig olan makine

hizi devir/dakika birimi ile dijital gdstergede (17)

gOsterilir.

Dikkat! Makineyi kesinlikle kayis koruma kapagi
acik durumdayken calistirmayin. Kayis kapagini
agmadan énce daima figi prizden ¢ikarin. Kesin-
likle ddnmekte olan kayiglara dokunmayin.

6.6 Delik derinligi ayari (Sekil 25-26)

Matkap mili izerinde delme derinliginin

ayarlanmasina yarayan déndurulebilir ayar halkasi

(kadran) bulunur. Bu ayar calismalari sadece mat-

kap dururken yapilacaktir.

e Mili (11), matkap ucu is pargasinin Gzerine
temas edinceye kadar asagiya bastirin.

* Sikistirma civatasini (14) gevsetin ve kadran
halkasini (25) dayanaga kadar éne dogru
dogru dondirin.

e Kadran halkasini (25) istenilen delme derinligi
kadar geri dondlrun ve sikigtirma civatasi
(14) ile sabitleyin.

6.7 Matkap tablasi egiminin ayarlanmasi
(Sekil 27,28)

° Matkap tezgahi altindaki (4) kilit civatasini
(26) gevsetin.

® Matkap tezgahini (4) istenilen a¢i pozisyonu-
na ayarlayin.

® Matkap tezgahini (4) bu a¢i pozisyonunda sa-
bitlemek icin kilit civatasini (26) tekrar sikin.

6.8 Matkap tablasi yiiksekliginin ayarlanmasi
(Sekil 1,27,28)

® Sikma civatasini (30) gevsetin

® Matkap tezgahini kol (27) ile istenilen
yukseklige ayarlayin.

® Sikma civatasini (30) tekrar sikin.
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6.9 Matkap tezgahi ve dayanak makarasi
(Sekil 29)

e Sikma civatasini (29) actiktan sonra matkap
tezgahi (4) déndurdlebilir.

® Kelebek civatalarini (21) actiktan sonra daya-
nak makarasi (3) disari gekilebilir.

6.10 is parcasinin sikilmasi (Sekil 29)

i§ parcalarini daima makine mengesi veya uygun
sikma aparatlari ile tespitleyin.

is parcalarini kesinlikle elinizle tutmayin! Kend-
inden merkezlemeyi mimkun kilmak i¢in delme
islemi esnasinda is parcasi, matkap tablasi (4)
lizerinde hareket edebilmelidir. is pargasini mutla-
ka dénmeye karsi emniyet altina alin. Bu en etkili
sekilde is parcasi ve makine mengenesinin sabit
bir dayanaga dayatiimasi ile mimkun olur.

Dikkat! Sac parcalari, yukar dogru kalkmalarini
6nlemek icin mengene iginde veya baska bir
sekilde sikimalidir. islenecek is pargasina gére
matkap tablasi yuksekligi ve egimini dogru sekilde
ayarlayin. Is parcasi Uist kenari ile matkap ucu
arasinda yeterli bir bogluk kalmalidir.

6.11 LED lambasi (Sekil 1, 2)

Tezgahli matkap ¢alisma alaninin aydinlatiimasini
saglayan LED lambasi ile donatiimistir. Bu lamba
salter (20) ile ACILIR ve KAPATILIR.

6.12 Calisma devirleri

Delik delme calismalarinda dogru devir ile
calisiimasina dikkat edin. Bu devir degerleri mat-
kap ucu capi ve islenecek malzemeye baghdir

Asagida agiklanan listede cesitli malzemeler igin
gecerli devir degerleri belirtilmistir.

Belirtilen devir degerleri sadece kilavuz
degerlerdir.

@ Matkap Pik dokiim Celik Demir Aliiminyum Bronz

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

6.13 Civata basi agma ve merkezleme

Bu tezgah Ustu sutunlu matkap ile havsa kul-
lanarak civata bagi acabilir veya merkezleme
islemlerini yapabilirsiniz. Burada civata basi agcma
isleminin en dusuk devir ve merkezleme igleminin
ise en yuksek devir ayarinda yapilmasina dikkat
edilecektir.

6.14 Agac malzemelerinin islenmesi

Agag tozlarinin saghga zararl olmasi nedeniyle
agac malzemelerinin islenmesinde uygun bir toz
emme donaniminin kullaniimasina dikkat edile-
cektir. Toz olusan ¢alismalarda mutlaka bir toz
maskesi kullanin.

7. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiglnde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.
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8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca ° Kayisi (39), kayis tahrik kasnaginin (38) bir

Siparisi tarafindan yukar cekerek ve ayni zamanda
parig kasnag (38) yavasca déndurerek sékun.
Tehlike! Tahrik kasnag (38) iki par¢adan olusur ve bu

pargalar yaylar ile birbirine sabitlenir. Kayigi
(39) sékmek icin boslugu yeterli derecede
olmadiginda alt tahrik kasnagi parcasini (38)
hafifce asagiya bastirin ve kayisi (39) gevsetin.
Yeni kayisi (39) Vario kasnagi (40) Gzerine
yerlestirin. Kayisi kasnagin (38) bir tarafindaki
oluk icine koyun ve kayis (39) tahrik kasnagi
(38) icine tam olarak yerlesinceye kadar
kasnagi déndurdn.

Kayis koruma kapagini kapatin ve civata (37)
ile sikin.

Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

® Tezgah Gstl sttunlu matkap blyuk ¢apta
bakim gerektirmez. Makineyi temiz tutun.
Temizleme igleminde agir tahrig edici solvent
malzemeleri kullanmayin. Sivi maddelerin
makinenin icine dokilmemesine dikkat edin.
Calismalardan sonra boyasiz parcalari tekrar
yaglayin. Ozellikle matkap siitunu, siitunun
boyasiz parc¢alari ve matkap tablasi diizenli
olarak gres ile yaglanacaktir. Yaglama icin nor-
mal asit icermeyen yaglama gresi kullanin.

8.3 Yedek parca ve aksesuar siparisi:
Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler veriime-

Dikkat: Yagl ve gresli temizleme bezleri I.'d'r:C.h tioi

ile gres ve yag artiklari evsel ¢oplerin igi- . C!haz P!

ne atilmasi yasaktir. Bu atik malzemelerini . C!haZIz Eag;: rr\’:m;ara&

cevreye zarar vermeyecek sekilde artin. . islte?lﬁlen ;/)e deLIJ( pzrzzlnm yedek parca

Havalandirma deliklerini kontrol edin ve
dlzenli olarak temizleyin. Makineyi kuru bir
ortamda depolayin. Makine hasarl oldugunda
kendiniz tamir etmeye ¢alismayin. Tamir
calismalarinin yetkili kalifiye elektrik personeli

numarasi
Gncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir

tarafindan yapiimasini saglayin. E E Tiiyo! iyi bir calisma sonucu
©  Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi ! =1 elde etmek icin yliksek kalite-

tavsiye ederiz. li Wwb marka aksesuarlar
o Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi kullanmanizi tavsiye

sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya E ederiz ! www.kwb.eu

solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze- welcome@kwb.eu

meler aletin plastik parcalarina zarar verebilir.

Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.

Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp- 9. Bertaraf etme ve geri kazanim

ma riskini ylkseltir.

Transport hasarlarini énlemek icin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve boylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
parca yoktur. sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
Ornegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

8.2 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapiimasi gereken baska bir

8.2.1 Kayis degistirme (Sekil 31-32)

Situnlu matkap makinesinin kayisi asindiginda

degistirilebilir. Degistirme islemi icin agagida

aciklanan calismalari gerceklestirin:

® Makineyi rélantide galistirin ve devir ayar
kolunu (15) yavasca en dlisuk devir degerine
ayarlayin.

® Makineyi kapatin ve fisi prizden ¢ikarin.

©  Devir ayar kolunu (15) azami devir ayarina
ayarlayin, bdylece kayis gevsetilir.

e Kayis koruma kapagini (7) agmak icin civatayi
(37) gevsetin.
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M‘

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yonetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristinimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlislim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak calisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlGduar. Bunun i¢in kullanilmis cihaz,

ulusal dénistim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimeci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuzde asagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalarn™ Kayis

Sarf malzemesi/ Sarf pargalari*

Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin anzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tzgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trunu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gergek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endstriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistirlmasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti slresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarllmig veya yeni bir alet adresinize gdnderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar Ucreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti liitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimiindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar E U
Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeKknapupa CbOTBETHOTO COTBETCTBUE ChINIACHO
ves and norms for the following product [Jvipektunea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibadina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel v akoAoudn cuppdpdwon cupdwva Pe TV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta poéTumna yia to mpoiov

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytoLwmm yaocToBEPAETCA, YTO CeAyIOLLME NPOAYKTbI
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM U Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioluye Npo 3asHavyeHy HUKYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset [AMpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara cCoo6p3HOCT COrMacHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTvBaTa M HOPMUTE 3a apTUKAU
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

TE-BD 750 E Saulenbohrmaschine (Einhell)

[]2014/29/EU [x] 2006/42/EC
[[]12005/32/EC_2009/125/EC [ Annex1v
Notified Body:
[J2014/35/EU Notified Body No.:
[]2006/28/EC Reg. No.:
[X] 2014/30/EU [[12000/14/EC_2005/88/EC
[JAnnexVv
[]2014/32/EU [ Annex Vi
[J2014/53/EC IF\’loisli:V(Inzj;ured Ly, = dB (A); guaranteed L,,, = dB (A)
= N =Ccm
D 2014/68/EU Notified Body:
[[]90/396/EC_2009/142/EC []2012/46/EU
[[]89/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[x]2011/65/EU

Standard references: EN 60204-1; EN 12717; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3
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Weichselganner/uenér{al-Manager Dong/Product-Management U
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