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Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszyc¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi.

Uwaga! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

R

Uwaga! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze do-
chodzi¢ do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajacego
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Uwaga! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodu-
jacych utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

&

Liczba obrotéw maszyny moze by¢ requlowana elektronicznie.

b AIE

Nie wolno zmieniac ustawier blokady wrzeciona, jezeli silnik urzadzenia pracuje. Grozi to
uszkodzeniem urzadzenia lub watka elastycznego.

‘ D_SG_162_LCD_EX_PL_SPK7.indb 7

08.06.2017 09:07:44 ‘



Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzegac wskazowek bezpieczeristwa

w celu unikniecia zranien i uszkodzen. Z
tego wzgledu prosze doktadnie zapoznac
sie zinstrukgja obstugi/ wskazéwkami bez-
pieczenstwa. Prosze zachowac instrukcje i
wskazowki, aby mozna byto w kazdym mo-
mencie do nich wrdci¢. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyd jej
réwniez instrukcje obstugi/ wskazowki bez-
pieczenstwa. Nie odpowiadamy za wypadki
i uszkodzenia zaistniate w wyniku nieprze-
strzegania niniejszej instrukgji i wskazéwek
bezpieczenstwa.

Te instrukcje obstugi mozna réwniez pobrac
jako plik PDF ze strony internetowej:
www.isc-gmbh.info.

1. Wskazowki bezpieczeristwa

Niebezpieczenstwo!

Przeczytac wszystkie wskazowki bezpie-
czenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukgji i wskazowek bezpieczenistwa
moze wywofac porazenia pragdem, niebez-
pieczefistwo pozaru lub ciezkie zranienia.
Prosze zachowac na przysztos¢ wskazow-
ki bezpieczenstwa i instrukje.

0gdlne wskazoéwki bezpieczenstwa przy
uzytkowaniu elektronarzedzi

Ponizej zastosowane pojecie ,elektrona-
rzedzi” odnosi sie do zasilanych sieciowo
elektronarzedzi (z kablem sieciowym) i zasi-
lanych akumulatorowo elektronarzedzi (bez
kabla sieciowego).

1. Bezpieczenstwo miejsca pracy

a) Miejsce pracy utrzymywac w czy-
stosci. Nieporzadek i zte owietlenie
miejsca pracy moga prowadzic do wy-
padkow.

b) Nie nalezy pracowac elektrona-
rzedziem w zagrozonym eksplozja
otoczeniu, w poblizu fatwopalnych
substancji, gazow i pytow. Elektro-
narzedzia wywotuja iskry, ktore moga
zapali¢ kurz i opary.

¢) W trakcie uzytkowania elektronarze-
dzi dzieci i inne osoby trzymac z dala
od obszaru pracy. Odwrdcenie uwagi
od wykonywanej pracy moze spowodo-
wac utrate kontroli nad urzadzeniem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka urzadzenia musi pasowac
do kontaktu. Wtyczka nie moze by¢
w zaden sposob zmieniona. Nie sto-
sowac wtyczki adaptacyjnej razem z

~
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uziemionymi elektronarzedziami. Nie
zmienione wtyczki i pasujace gniazdka
zmniejszajg ryzyko porazenia pradem.
Unikac zetkniecia czesci ciata z
uziemionymi powierzchniami, np.
rurami, elementami grzejnymi, ku-
chenkami, lodéwkami. Kiedy Paristwa
ciato jest uziemione istnieje wieksze
ryzyko porazenia pragdem .

Chroni¢ urzadzenie przed deszczem

i wilgocia. Wnikniecie wody do urza-
dzenia podwyzsza ryzyko porazenia
pradem.

Nie uzywac kabla niezgodnie z prze-
znaczeniem, w celu przeniesienia
urzadzenia lub wyjecia wtyczki z
gniazdka. Trzymac kabel z dala od
goraca, oleju, ostrych kantéw albo
ruchomych czesci urzadzenia. Uszko-
dzony lub przerwany kabel podnosi
ryzyko porazenia pradem.

Praca z elektronarzedziem na
zewnatrz, wymaga zastosowania
przedtuzacza, ktéry dopuszczony jest
do pracy na zewnatrz. Zastosowanie
przedtuzacza przeznaczonego do pracy
na zewnatrz, zmniejszy ryzyko poraze-
nia pradem.

Jezeli uzycie elektronarzedzia w
wilgotnym otoczeniu jest konieczne,
nalezy uzy¢ wytacznika ochronnego

pradowego. Uzycie wytacznika ochron-
nego pradowego zmniejsza ryzyko
porazenia pradem.

3. Bezpieczenstwo osob

a)

b)

9]

Nalezy zachowac ostroznos¢, uwa-
zac na to, co sie robi i poruszac sie z
rozwaga przy pracy z urzadzeniem.
Nie uzywac urzadzenia, gdy jest

sie zmeczonym lub pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekarstw.
Moment nieuwagi podczas uzywania
elektronarzedzia moze prowadzi¢ do
powaznych zranien.

Zawsze nosic okulary ochronne oraz
wyposazenie ochronne. Nalezy nosi¢
odziez wyposazenie ochronne, takie
jak maske ochronna, obuwie antyposli-
zqgowe, kask lub nauszniki w zaleznosci
od rodzaju i zastosowania elektronarze-
dzia, zmniejsza to ryzyko zranienia.
Unika¢ przypadkowego uruchomie-
nia. Przed podtaczeniem urzadzenia
do sieci i/ lub akumulatora, jego pod-
niesieniu lub przeniesieniem upew-
ni¢ si¢, ze urzadzenie jest wytaczone.
Jesli podczas przenoszenia maja Pan-
stwo palce na wiaczniku lub urzadzenie
jest wigczone do pradu, moze dojs¢ do
wypadku.
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a)

Przed uruchomieniem urzadzenia
usuna¢ urzadzenia nastawcze lub
klucze do $rub. Narzedzie lub klucz,
ktory znajdzie sie w obracajacych sie
czesciach, moze doprowadzic do urazu.
Unika¢ nienaturalnych pozycji. Dbac
0 pewng postawe i utrzymywac row-
nowage podczas pracy. Dzieki temu
mogg Panstwo lepiej kontrolowac urza-
dzenie w nieoczekiwanych sytuacjach.
Nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nosi¢
luznej odziezy lub bizuterii. Utrzymy-
wac wiosy, ubranie i rekawice z dala
od ruchomych czesci urzadzenia. Luz-
ne ubrania, bizuteria lub dtugie wiosy
moga zosta¢ wciggniete w poruszajace
sie czesci.

Kiedy zamontowane sg elementy
pochfaniajace i zbierajace kurz,
upewnic Ze s one podfaczone i wia-
sciwie uzytkowane. Uzycie przytacza
do odsysania pytu zmniejsza niebezpie-
zefistwo wywotane przez kurz.

Uzytkowanie i przechowywanie elek-
tronarzedzia

Nie przecigzac urzadzenia. Do pracy
uzywac odpowiednich do tego celu
elektronarzedzi. Z dopasowanym
elektronarzedziem pracuje sie lepiej i
bezpieczniej przy podanej wydajnosci.

b)

9]

d)

f)

Nie uzywac urzadzenia, ktory ma
uszkodzony wiacznik. Urzadzenie, kto-
rego nie mozna wiaczyc ani wytaczy¢
jest niebezpieczne i musi zosta¢ napra-
wione.

Przed ustawieniem urzadzenia,
wymiana czesci osprzetu lub odtoze-
niem urzadzenia nalezy wyciagnac
wtyczke z gniazdka i/ lub wyciagna¢
akumulator. Odpowiednie $rodki
ostroznosci zapobiegaja nieoczekiwane-
mu wiaczeniu urzadzenia.
Nieuzywane urzadzenia przechowy-
wac poza zasiegiem dzieci. Osoby,
ktdre nie zapoznaty sie z urzadze-
niem lub nie przeczytaty tej instrukgji
nie powinny uzywac urzadzenia.
Elektronarzedzia s niebezpieczne, jesli
s uzywane przez niedo$wiadczone
0soby.

Starannie dbac o elektronarzedzia.
Nalezy kontrolowa, czy ruchome
czesci funkcjonujg bez zarzutu, nie
zakleszczaja sie, czy nie sa ztamane
lub uszkodzone, tak aby nie wptywa-
to to na funkcjonowanie urzadzenia.
Przed uzyciem narzedzia nalezy
naprawic uszkodzone czesci. Wiele
wypadkéw spowodowanych jest nie-
wiasciwg konserwacja urzadzenia.
Urzadzenie tnace przechowywac

~
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naostrzone i czyste. Wiasciwie utrzy-
mane urzadzenia tnace z naostrzonym
ostrzem rzadziej sie zakleszczajg i s3
tatwiejsze w uzytkownaiu.

g) Uzywac elektronarzedzia oraz jego
osprzetu itp. zgodnie ze wskazow-
kami. Zwracac przy tym uwage na
warunki pracy i wykonywane czyn-
nosci. Wykorzystanie elektronarzedzi
do celdw innych niz przezaczone moze
prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

5. Serwis

a) Naprawy urzadzenia dokonywac
jedynie w autoryzowanym serwisie i
tylko przy uzyciu oryginalnych czesci.
Dzieki temu zagwarantowane jest, ze
bezpieczenstwo urzadzenia nie ulegto
Zmianie.

0gdlne wskazowki bezpieczenstwa przy
uzytkowaniu urzadzen mocujacych

OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie wska-
z0wki bezpieczenstwa i instrukeje, ktore
zostaty dostarczone z urzadzeniem mo-
cujacym lub elektronarzedziem. Nieprze-
strzeganie nizej wymienionych instrukgji i
wskazowek bezpieczeristwa moze spowodo-
wac porazenie pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie urazy.

Prosimy zachowac na przysztos¢ wszyst-
kie wskazowki bezpieczenstwa i instruk-
¢je. Przed zmiang ustawien urzadzenia
lub wymiana wyposazenia nalezy wy-
ciagnac wtyczke z gniazdka i/ lub wyjac
akumulator. Nieumysine uruchomienie
elektronarzedzi jest czesta przyczyna wy-
padkow.

Przed rozpoczeciem montazu elektrona-
rzedzia nalezy prawidtowo zmontowac
urzadzenie mocujace. Prawidtowy montaz
jest niezbednym warunkiem, aby wyelimi-
nowac ryzyko zamkniecia sie lub ztozenia
urzadzenia mocujacego.

Przed przystapieniem do pracy zamo-
cowac poprawnie elektronarzedzie w
urzadzeniu mocujacym. Przesuniecie lub
wyslizgniecie sie elektronarzedzia z urza-
dzenia mocujacego grozi utrata kontroli.
Ustawi¢ urzadzenie mocujace na twardej,
réwnej, poziomej powierzchni. Jezeli
urzadzenie mocujace znajduje sie w niesta-
bilnym potozeniu lub moze sie przesuna,
wowczas elektronarzedzie nie moze by¢
prowadzone w rownomierny i bezpieczny
sposob.
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Nie stosowac urzadzenia mocujacego do
innych narzedzi niz multiszlifierka ani w
innym celu.

Wskazowki bezpieczeristwa odnosnie
wszystkich zastosowan

0golne wskazowki bezpieczenstwa

odnosnie szlifowania, prac z papierem

sciernym lub szczotkami drucianymi, po-
lerowania i przecinania szlifierka:

a) To elektronarzedzie przeznaczone
jest do szlifowania, prac z papierem
sciernym i szczotkami drucianymi,
polerowania i przecinania. Prze-
strzegac wszystkich wskazéwek
bezpieczenstwa, instrukgji, rysunkow
i danych, ktore zostaty dostarczone
wraz z urzadzeniem. Nieprzestrzega-
nie instrukgji grozi porazeniem pradem,
pozarem i/lub ciezkimi obrazeniami.

b) Nie stosowac zadnego wyposazenia,
ktore wedtug danych producenta nie
jest przeznaczone do uzytku z tym
elektronarzedziem ani nie zostato
przez niego polecone. Nawet jesli
wyposazenie da sie zamocowac na
elektronarzedziu, nie gwarantuje to
bezpieczenstwa uzytkowania.

0

d)

f)

Dopuszczalna liczba obrotow sto-
sowanego narzedzia nie moze hy¢
nizsza niz maksymalna liczba obro-
tow podana na elektronarzedziu.
Elementy wyposazenia, ktore obracaja
sie szybciej niz wynosi ich dozwolona
liczba obrotéw, moga peknac i zostac
wyrzucone.

Srednica zewnetrzna oraz grubos¢
stosowanych narzedzi musza odpo-
wiadac¢ danym technicznym elektro-
narzedzia. Nieprawidtowe wymiary
narzedzi groza brakiem odpowiedniej
ochrony lub kontroli.

Tarcze szlifierskie, kotnierze, talerze
szlifierskie i inne elementy wyposa-
zenia muszg by¢ doktadnie dopaso-
wane do wrzeciona $ciernicy elek-
tronarzedzia. Narzedzia o wymiarach
niedopasowanych do wrzeciona Scier-
nicy daneqo elektronarzedzia obracaja
sie nieréwno, bardzo mocno wibrujg i
mogq spowodowac utrate kontroli.
Zamontowane na trzpieniu tarcze,
Sciernice pierscieniowe, narzedzia
tnace i inne elementy wyposazenia
muszg by¢ catkowicie wsuniete w tu-
leje zaciskowq lub uchwyt zaciskowy.
Wystajaca czes¢ badz wolny frag-
ment trzpienia pomiedzy elementem
sciernym a tuleja badz uchwytem za-

~
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ciskowym powinien by¢ jak najmniej-
sze. Jezeli trzpien nie jest wystarczajaco
napiety lub element Scierny za bardzo
wystaje, wowczas narzedzie moze sie
wysuna¢ z mocowania i zostac wyrzu-
cone z duzg predkoscia.

Nie stosowac nigdy uszkodzonych na-
rzedzi. Przed kazdym uzyciem spraw-
dzic stan narzedzi: tarcze szlifierskie
na obecno$¢ odpryskow, peknieci
rys, talerze szlifierskie na obecnos¢
rys i $ladow zuzycia, szczotki drucia-
ne na luzne lub potamane druty. Je-
zeli elektronarzedzie lub stosowane
narzedzie upadto, nalezy sprawdzi¢
czy nie zostato ono uszkodzone lub
uzy¢ nieuszkodzonego narzedzia. Po
sprawdzeniu stanu narzedzia i jego
zamontowaniu upewnic si¢, ze w ob-
szarze zasiegu wirujacego narzedzia
nie znajduja sie inne osoby, a nastep-
nie uruchomic urzadzenie tak, aby
pracowato na najwyzszych obrotach
przez 1 minute. W czasie tego prébne-
go uruchomienia uszkodzone narzedzia
zazwyczaj sie tamia.

Nosic sprzet ochrony osobistej. W
zaleznosci od zastosowania, stoso-
wac petng ostone twarzy, ostong na
oczy lub okulary ochronne. W razie
koniecznosci natozy¢ maske przeciw-

j)

pytowa, ochronniki stuchu, rekawice
ochronne lub specjalny fartuch, ktory
bedzie chronit przed matymi opitka-
mi i cze$ciami materiatu. Chroni¢ oczy
przed wyrzucanymi z urzadzenia lub
obrabianego materiatu ciatami obcymi,
ktore powstaja przy réznych zastoso-
waniach urzadzenia. Maska przeciwpy-
towa oraz ochrona drég oddechowych
powinny filtrowac powstajacy podczas
pracy pyt. Dtugotrwate oddziatywanie
hatasu grozi utrata stuchu.

Osoby trzecie powinny zawsze za-
chowac bezpieczng odlegto$c od
Panstwa stanowiska pracy. Kazda
osoba wkraczajaca w obszar pracy
musi nosi¢ sprzet ochrony osobiste;j.
Odfamane kawatki obrabianego ma-
teriatu lub odtamane cze$ci narzedzia
moga zosta¢ wyrzucone i spowodowac
obrazenia, réwniez poza bezposrednim
stanowiskiem pracy.

Podczas prac, przy ktorych narzedzie
mogtoby dotkna¢ ukrytych przewo-
dow pradu lub przewodu zasilania,
trzymac urzadzenie wylgcznie za
izolowane powierzchnie uchwytéw.
Kontakt z przewodem pod napieciem
moze spowodowac, ze metalowe ele-
menty urzadzenia znajda sie réwniez
pod napieciem, co grozi porazeniem

J
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pradem.

Przewdd zasilania nigdy nie powi-
nien sie znajdowac w poblizu wiru-
jacych narzedzi. W przypadku utraty
kontroli nad urzadzeniem przewéd
zasilania moze zostac przeciety lub
wciagniety przez narzedzie, jak rowniez
moze dojs¢ do urazu rak przez wirujace
narzedzie.

Nie odktadac elektronarzedzia
dopdki zastosowane narzedzie sie
catkowicie nie zatrzyma. Wirujace
narzedzie moze dotknac¢ podtoza, na
ktére odktadane jest elektronarzedzie, i
spowodowac tym samym utrate kontro-
li nad elektronarzedziem.

m) Zawsze podczas uruchamiania

elektronarzedzia nalezy je mocno
trzymac. Podczas zwiekszania sie liczby
obrotéw az do petnej predkosci mo-
ment reakgji silnika moze spowodowac
przekrecenie sie elektronarzedzia.

0ile to mozliwe, stosowac tuleje
zaciskowe do mocowania narzedzi.
Podczas pracy nigdy nie trzymacw
jednej rece matego obrabianego
przedmiotu i elektronarzedzia w
drugiej. Zamocowanie niewielkich
przedmiotéw poddawanych obrébce
pozwala mie¢ wolne obie rece i tym
samym umozliwia lepszg kontrole nad

0)

p)

q)

r

elektronarzedziem. Okragte przedmioty
takie tocza sie lub rury przekrecaja
podczas ciecia, co moze spowodowac
zablokowanie narzedzia i wyrzucenie
go w strone uzytkownika.

Regularnie czyscic szczeliny wenty-
lacyjne elektronarzedzia. Dmuchawa
silnika zasysa pyt do wnetrza obudowy.
Nagromadzony metalowy pyt moze by¢
przyczyng zagrozen elektrycznych.

Nie stosowac nigdy elektronarzedzia
w poblizu materiatow palnych. Iskry
mogq spowodowac zapton tych mate-
riatéw.

Po wymianie narzedzia lub zmianie
ustawien urzadzenia nalezy zawsze
dokreci¢ mocno nakretke tulei zaci-
skowej, uchwyt zaciskowy badz inne
elementy mocujace. Luzne elementy
mocujace moga sie w nieoczekiwany
sposob rozregulowac i spowodowac
utrate kontroli; niezamocowane wiru-
jace elementy wyrzucane s wowczas
gwattownie z urzadzenia.

Podczas przenoszenia elektrona-
rzedzia musi by¢ ono zawsze wylg-
czone. W przeciwnym razie, na skutek
przypadkowego kontaktu wirujacego
narzedzia z cze$ciami odziezy, narzedzie
moze sie 0 nie zahaczy¢ i wwierci¢ sie w
ciato uzytkownika.
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s) Nie stosowac nigdy narzedzi, kto-
re wymagaja ptynnych srodkow
chtodzacych. Uzycie wody lub innych
ptynnych Srodkéw chtodzacych grozi
porazeniem pradem.

Wskazowki bezpieczeristwa odnosnie
zjawiska odbicia urzadzenia

Zjawisko odbicia to nagta reakja na skutek
zahaczenia lub zablokowania sie wirujacego
narzedzia (tarczy szlifierskiej, talerza szlifier-
skiego, szczotki drucianej itp.). Zahaczenie
sie lub zablokowanie powoduja gwattowne
zatrzymanie si¢ wirujacego narzedzia.
Niekontrolowane elektronarzedzie zostaje
wowczas przyspieszone w kierunku prze-
ciwnym do kierunku obrotéw stosowanego
narzedzia w miejscu jego zablokowania.

Jezeli np. tarcza szlifierska zahaczy sie lub
zablokuje w obrabianym przedmiocie, wow-
czas krawedz tarczy szlifierskiej wdrazajaca
sie w przedmiot blokuje sie, co powoduje
wytamanie sie tarczy szlifierskiej lub odbi-
cie. W zaleznosci od kierunku obrotéw tarczy
w miejscu zablokowania, tarcza szlifierska
porusza sie wowczas w kierunku uzytkowni-
ka lub w przeciwng strone. Tarcze szlifierskie
moga sie réwniez zlamac.

Odbicie spowodowane jest btednym lub
nieprawidtowym uzyciem elektronarzedzia.

Odbiciu mozna zapobiec stosujac odpowied-
nie $rodki ostroznosci, ktore wymieniono
ponizej.

a) Zawsze mocno trzymac elektro-
narzedzie i przyjac taka pozycje

ciata a szczegdInosci rak, aby mozna
byto wyhamowac site odbicia. O ile
urzadzenie jest wyposazone w do-
datkowy uchwyt, nalezy go zawsze
uzywac. Pozwala to na maksymalna
kontrole nad sitami odbicia i momen-
tem reakgji podczas rozruchu urza-
dzenia. Stosujac odpowiednie srodki
ostroznosci uzytkownik moze zachowac
kontrole nad sitami odbicia.

Nigdy nie zblizac rak do wirujacych
narzedzi. W przypadku odbicia narze-
dzie moze dotknac rak i spowodowac
obrazenia.

¢) Unikac zblizania ciata do obszaru, w
ktorym elektronarzedzie moze sie
znalez¢ na skutek odbicia. Odbicie
powoduje ruch elektronarzedzia w kie-
runku przeciwnym od kierunku ruchu
tarczy szlifierskiej w miejscu zabloko-
wania.

Zachowac szczeg6Ing ostroznos¢
podczas pracy w poblizu naroznikéw,
ostrych krawedzi itp. Unikac sytuacji,
w ktorych narzedzie mogtoby sie

b)

d)

J
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odbic od obrabianego przedmiotu i
zablokowac. Podczas pracy w naroz-
nikach, na ostrych krawedziach lub po
odbiciu sie wirujace narzedzia czesto sie
blokuja. Powoduije to utrate kontroli lub
odbicie.

Nie stosowac nigdy tarcz pilarskich z
zebami. Tego rodzaju narzedzia powo-
duja czesto odbicie lub utrate kontroli
nad elektronarzedziem.

Prowadzi¢ narzedzie przez obrabia-
ny materiat zawsze w tym samym
kierunku, w ktorym krawedz tnaca
opuszcza materiat (tzn. w tym sa-
mym kierunku, w ktérym wyrzucane
sq wiory). Ruch elektronarzedzia w
ztym kierunku powoduje niekontrolo-
wane wysuniecie sie krawedzi tnacej
narzedzia z przedmiotu, co powoduje
pociagniecie elektronarzedzia w tym
kierunku.

Przed rozpoczeciem prac z pilnikami
obrotowymi, tarczami tngcymi,
narzedziami frezarskimi z weglikow
spiekanych lub do obrdbki z wysoka
predkoscia nalezy zawsze zamoco-
wac obrabiany przedmiot. Nawet
mate odchylenie sie w rowku powoduje
zahaczenie sie tych narzedzi, co moze
by¢ przyczyng odbicia. Zahaczenie sie
tarczy tnacej powoduje najczesciej jej

ztamanie. Zahaczenie sie pilnikdw obro-
towych, narzedzi frezarskich z weglikéw
spiekanych lub do obrébki z wysoka
predkoscig moze spowodowac wysu-
niecie sie narzedzia z rowka i utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

Szczegolne wskazowki bezpieczeristwa
odnosnie szlifowania i przecinania szli-
fierka

a) Podczas pracy z elektronarzedziem
stosowac wytacznie dopuszczone do
uzytku odpowiednie elementy $cier-
ne i przewidziane dla nich ostony.
Elementy $cierne, ktdre nie s przezna-
czone do pracy z danym elektronarze-
dziem, moga nie zosta¢ odpowiednio
ostoniete i moga by¢ przyczyna zagro-
zen.

b) Materiaty szlifierskie powinny by¢
uzywane tylko do zalecanych zasto-
sowan. Na przyktad, nie nalezy nigdy
szlifowac powierzchnig boczna tarczy
tnacej. Tarcze tnace przeznaczone sg
do odcinania krawedzig poddawanego
obrdbce materiatu. Dziatanie z boku sit
na element scierny grozi jego uszkodze-
niem.
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¢) Uzywac tylko i wytacznie nieuszko- w kierunku od uzytkownika, wowczas
dzonych kotnierzy mocujacych, o w przypadku odbicia elektronarzedzie
odpowiednim rozmiarze i ksztatcie Wraz z wirujacq tarcza moze ono zostac
dla wybranej tarczy szlifierskiej. 0d- odrzucone w strong uzytkownika.
powiednie kotnierze podtrzymuja tarcze | ¢) W przypadku przerwania pracy lub
szlifierska i w ten sposob zmniejszaja zablokowania tarczy tnacej nalezy
niebezpieczenstwo jej ztamania. Kotnie- wylaczy€ urzadzenie i utrzymac je
rze dla tarcz tnacych mogg sie réznic od W niezmienionej pozycji az tarcza
kotnierzy dla innych tarcz szlifierskich. sie catkowicie zatrzyma. Nigdy nie
d) Nie uzywac zuzytych tarcz szlifier- podejmowac prob wyjecia wirujacej
skich przeznaczonych do wiekszych tarczy tnacej z miejsca ciecia, po-
elektronarzedzi. Tarcze szlifierskie niewaz grozi to odbiciem koriczym.
przeznaczone do wigkszych elektrona- Stwierdzic i usunac przyczyne zabloko-
rzedzi nie s3 dopasowane do wysokiej wania.
liczby obrotéw w mniejszych narze- d) Nigdy nie wtaczac elektronarzedzia,
dziach i moga sie ztamac. jezeli znajduje sie ono w obrabianym
przedmiocie. Przed przystapieniem
Inne szczegdIne wskazéwki bezpieczen- do kontynuowania ciecia tarcza musi
stwa odnosnie przecinania szlifierka sie rozpedzic do petnej liczby obro-
a) Unikacblokowania tarczy tnacej lub tow. W przeciwnym razie tarcza moze
wywierania zbyt duzego nacisku. sie zahaczy¢, wysuna¢ w niekontrolo-
Nie wykonywac zbyt gtebokich cigc. wany sposob z przedmiotu lub moze
Przecigzenia tarczy tnacej zwieksza jej dojs¢ do odbicia.
obcigzenie i sktonnos¢ do zahaczania e) Plyty lub duze przedmioty poddawa-
sie lub blokowania, a tym samym moz- ne obrébce nalezy podeprze¢, ponie-
liwo$¢ odbicia lub ztamania elementu waz zmniejsza to ryzyko odbicia na
sciernego. skutek zablokowania tarczy tnace;j.
b) Unikac zblizania czesci ciata do Duze przedmioty poddawane obrébce
obszaru przed i za wirujaca tarcza moga sie wygia¢ pod wptywem wta-
tnaca. Jezeli podczas obrobki przed- snego ciezaru. Poddawany obrdbce
miotu tarcza tnaca przemieszczana jest przedmiot powinien by¢ podparty po
_
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obydwu stronach tarczy, zardwno w
poblizu miejsca ciecia, jak i na krawedzi.

f) Zachowac szczegdlng ostroznos¢
podczas cie¢ w istniejacych scianach
lub innych miejscach o ograniczonej
widocznosci. Tarcza tnaca moze natra-
fi¢ podczas pracy na przewody gazowe,
elektryczne lub wodne badZ inne obiek-
ty i spowodowac odbicie.

Dodatkowe wskazowki bezpieczeristwa

odnosnie prac z papierem sciernym

a) Nigdy nie stosowac papieru cier-
nego o zbyt duzych wymiarach.
Przestrzegac zalecen producenta od-
nosnie wielkosci papieru $ciernego.
Papiery Scierne wystajace poza talerz
szlifierski mogq by¢ przyczyng obrazer
oraz zablokowania, jak réwniez uszko-
dzenia papieru Sciernego oraz moga
spowodowac odbicie.

Szczegolne wskazowki bezpieczeristwa

odnosnie polerowania

a) Ostona polerska nie powinna miec
zadnych luznych elementéw, w
szczegdInosci tasm mocujacych.
Schowac lub skraci¢ tasmy mocujace.
LuZne, wirujgce wraz z narzedziem ta-
$Smy mocujace moga Uchwycic palce lub
zahaczy¢ sie o obrabiany przedmiot.

Szczegolne wskazowki bezpieczeristwa

dotyczace prac ze szczotkami drucianymi

a) Nalezy pamietac o tym, ze szczotki
druciane gubia kawatki drutow row-
niez podczas prawidtowego uzycia.
Nie naprezac drutéw wywierajac
zbyt silny nacisk. Odrzucane fragmen-
ty drutéw mogg bardzo fatwo przebi¢
lekkq odziez i/lub skore.

b) Jezelizaleca si¢ stosowanie ostony,
wowczas nalezy zapobiec zetknieciu
sie ostony ze szczotka druciang. Pod
wptywem nacisku i sit odsrodkowych
srednice szczotek garnkowych i talerzo-
wych moga sie zwiekszy¢.

Bezpieczenstwo elektryczne

Podczas prac z maszynami elektrycznymi
zawsze przestrzegac lokalnych przepiséw
bezpieczenstwa odnos$nie ryzyka pozaru,
porazenia pradem i obrazen. Oprécz poniz-
szych wskazéwek nalezy réwniez zapoznac
sie z trescig przepiséw bezpieczeristwa w
odpowiednim rozdziale.

Zawsze sprawdzi, czy napiecie sieciowe
odpowiada napieciu podanemu na tabliczce
urzadzenia.
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Urzadzenie jest izolowane i z tego powodu
nie zachodzi konieczno$¢ podtaczenia prze-
wodu uziemiajacego.

Ostrzezenie!

Jezeli przewdd zasilania zostat uszkodzony,
z przyczyn bezpieczeristwa musi by¢ on
wymieniony przez producenta lub przedsta-
wiciela autoryzowanego serwisu.

Uzycie przedtuzaczy

Stosowac tylko spetniajace przepisy prze-
dtuzacze, ktére odpowiadaja parametrom
maszyny. Minimalny przekré;j zyt wynosi
1,5 mm? Jezeli przewdd jest nawiniety na
beben lub szpule, musi zostac catkowicie
rozwiniety.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-11)

Uchwyt tulei zaciskowej

Pierscien

Przycisk blokady wrzeciona
Elektroniczna requlagja liczby obrotéw
Oczko do zawieszenia
Whaznik/wytacznik

Klucz do oprawek do tulejek zacisko-
wych

8. Tuleja zaciskowa

Nouv ks =

9.

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Tuleja zaciskowa watka elastycznego
Tuleja

Wewnetrzna o0$

Pierscien elastycznego watka

Rura statywu

Podstawa statywu

Uchwyt

Elastyczny watek szlifierski

Naktadka do ciecia ptytek ceramicznych
Sruba mocujaca

Regulacja wymiaréw

2.2 Zakres dostawy

Otworzyc¢ opakowanie i ostroznie wy-
ciagnac urzadzenie.

Zdjac¢ opakowanie oraz zabezpieczenia
do transportu (jesli jest).

Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposaze-
nie dodatkowe nie zostaty uszkodzone
w transporcie.

W razie mozliwosci zachowac opakowa-
nie, az do uptywu czasu gwarangji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie s zabawka-
mi! Dzieci nie moga bawic sie czesciami z

tworzywa sztucznego, folia i matymi ele-

mentami! Niebezpieczenstwo potkniecia

i uduszenia sie!
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Multiszlifierka - 1 szt.

Elastyczny watek - 1 szt.

Statyw - 1 szt.

Klucz do oprawek do tulejek zacisko-
wych - 1szt.

40-czesciowy zestaw wyposazenia
Naktadka do ciecia ptytek ceramicznych
- Tszt.

Frezarka do ptytek ceramicznych - 1 szt.
Walizka - 1 szt.

Oryginalna instrukcja obstugi - 1 szt.

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Zestaw grawersko-szlifierski przeznaczony
jest do wiercenia, szlifowania, okrawania,
polerowania, grawerowania, ciecia, fre-
zowania oraz czyszczenia drewna, metalu

i tworzywa sztucznego w modelarstwie,
warsztacie, gospodarstwie domowym. Sto-
sowac wylacznie narzedzia i wyposazenie
przeznaczone do podanych zastosowan.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace
od opisanego w niniejszej instrukgji jest
niezgodne z przeznaczeniem urzadzenia. Za
powstate w wyniku niewtasciwego uzytko-
wania szkody lub zranienia odpowiedzial-
no$¢ ponosi uzytkownik/ wiasciciel, a nie
producent.

Prosze pamietac o tym, ze nasze urzadzenie
nie jest przeznaczone do zastosowania Ko-
merzyjnego, rzemie$lniczego lub przemysto-
wego. Umowa gwarancyjna nie obowiazuje,
gdy urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemiesIniczych, przemystowych lub do po-
dobnych dziafalnosci.

4. Dane techniczne

Napigcie Znamionowe .........c......... 230V~
(zestotliwos¢ znamionowa ............... 50 Hz
PODOr MOCY eoverrverreerirereseeensenne 150 W
Liczba obrotéw biegu

jatowegon ......... 11000 - 35000 obr./min
L 11000 obr./min
207 oo 20000 obr./min
307 s 30000 obr./min
35 s 35000 obr./min
WIZEGONO ..o M8

Maks. $rednica tarczy szlifierskiej .... 24 mm
Srednica tulei zaciskowych ..... 3,21 2,4mm
Klasa 0chrONNOSCi ... I/ [0

Hatas i wibracje
Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 60745-2-23.

~
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Podana wartos¢ emisji drgan zostata zmie-
rzona wedtug znormalizowanych procedur i
moze stuzy¢ jako podstawa do poréwnywa-
nia urzadzen.

Podana wartos¢ emisji drgan by¢ moze
rowniez stuzy¢ do wstepnego oszacowania
ekspozycji 0s6b na dane czynniki.

OSTRZEZENIE! Faktyczna wartos¢ emisji
drgan podczas pracy z urzadzeniem moze
odbiegac od podanej wartosci i zalezy ona
od sposobu uzywania urzadzenia. W oparciu
0 szacowang ekspozycje na dziatanie czyn-
nikdw w danych warunkach pracy ustali¢
niezbedne srodki bezpieczeristwa konieczne
do ochrony osoby obstugujacej urzadzenie.
Nalezy uwzgledni¢ przy tym wszystkie etapy
cyklu pracy, w tym rdwniez czas, w ktorym
urzadzenie pozostaje wytaczone oraz zas, w
ktorym pracuje bez obciazenia.

Szlifowanie

Poziom ciénienia natasu

akustycznego pT— 75 dB(A)
Odchylenie KPA ..................................... 3dB
Poziom mocy akustycznej L, ......... 85 dB(A)
Odchylenie K, ..vvvvveeesssivnnvirssrrssssssns 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac
utrate stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa
3 kierunkdw) mierzone s zgodnie z normg
60745.

Szlifowanie
Wartos¢ emisji drgari a_ = 4,9 m/s?
Odchylenie K= 1,5 m/s?

Ostrzezenie!

Podana wartos¢ emisji drgan zostata zmie-

rzona wedtug znormalizowanych procedur i
moze sie zmienia¢ w zaleznosci od sposobu
uzywania elektronarzedzia, w wyjatkowych
przypadkach moze wykracza¢ ponad poda-
ng wartosc.

Podana wartos¢ emisji drgan moze zostac
zastosowana analogicznie do innego elek-
tronarzedzia.

Podana wartos¢ emisji drgan by¢ moze uzy-
wana do wstepnego oszacowania negatyw-
nego oddziatywania.
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Ograniczac powstawanie hatasu i wibragji
do minimum!
Uzywac wylacznie urzadzen bez uszko-
dzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.
Dopasowac wtasny sposdb pracy do
urzadzenia.
Nie przecigzac urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowac urzadze-
nie.
Nie wtaczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.
Nosi¢ rekawice ochronne.

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektrona-

rzedzie bedzie obstugiwane zgodnie

zinstrukcja, zawsze zachodzi ryzyko
powstawania zagrozenia. W zaleznosci
od budowy i sposobu wykonania tego
elektronarzedzia moga pojawic sie naste-
pujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie
stosowania odpowiedniej maski prze-
cwpytowej.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie
stosowania odpowiednich nausznikéw
ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyni-
ku drgan ramion i dtoni, w przypadku,
gdy urzadzenie jest uzywane przez

dtuzszy czas lub w niewtasciwy sposdb i
bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy sie
upewni¢, ze dane na tabliczce znamionowej
urzadzenia s3 zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadze-
niu zawsze wyciaggac wtyczke z gniazdka.

Montaz i demontaz elementéw wyposa-
zenia (rys. 2)

Nacisna¢ i przytrzymac przycisk blokady
wrzeciona (6). (Wskazéwka: Niekiedy
przycisk mozna wcisna¢ dopiero po lekkim
przekreceniu wrzeciona). Za pomocg klucza
do tulejek zaciskowych (7) nalezy poluzo-
wac uchwyt tulei zaciskowej (1) obracajac
go przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.
Natozy¢ wybrang konicéwke. Przytrzymac
blokade wrzeciona i kluczem do tulejek
dokrecic tuleje zaciskowa w kierunku zgod-
nym z ruchem wskazéwek zegara (nie za
mocno).

Nie wolno zmienia¢ ustawien blokady
wrzeciona, jezeli silnik urzadzenia pracu-
je. Grozi to uszkodzeniem urzadzenia.

~
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Wskazéwka: Multiszlifierka dostarczana jest
z fabrycznie zamontowana tulejg zaciskowg
(8) o $rednicy 3,2 mm. Aby mdc uzywac
elementdw wyposazenia o Srednicy chwytu
2,4 mm, nalezy wymienic tuleje zaciskowa.
W tym celu odkreci¢ catkowicie uchwyt tulei
zaciskowej (1), wyjac tuleje i zamienic jg na
dofaczong do zakupionego urzadzenia tuleja
zaciskowa o $rednicy 2,4 mm. Nastepnie z
powrotem przykreci¢ uchwyt tulei zacisko-
wej (1). W taki sam sposéb wymienia sie
tuleje zaciskowg na elastycznym watku.

6. Obstuga

Rys. 2

Za pomoca wiacznika/wytacznika (6)
wiaczy¢ urzadzenie. Predko$c obrotowa
narzedzia grawersko-szlifierskiego mozna
requlowac za pomocg elektronicznej requla-
Gji liczby obrotéw (4), przyciskajac przycisk
" aby zwiekszy¢i,-" aby zmniejszy¢ liczbe
obrotow.

Nie odktadac urzadzenia, dopdki silnik
catkowicie sie nie zatrzyma.

Zbyt duze obcigzenie przy zbyt matej pred-
kosci narzedzia grawersko-szlifierskiego
moze doprowadzi¢ do przegrzania silnika.

Nie odkfadac narzedzia na zakurzone po-
wierzchnie, poniewaz pyt moze wnikac¢ do
wnetrza urzadzenia.

Trzymanie i prowadzenie narzedzia

(rys.3)

- Podczas prac precyzyjnych (grawerowa-
nie): Trzymac jak otéwek (A).
Podczas prac na nieréwnych powierzch-
niach (szlifowanie): Trzymac jak n6z do
obierania (B).
Podczas prac wymagajacych réwno-
legte potozenie narzedzia w stosunku
do powierzchni, ktéra poddawana jest
obrdbce (np. prace z uzyciem tarczy
tnacej): Trzymac oburacz jak kij golfowy
©.

Elastyczny watek (rys. 4)

Nie wolno zmieniac ustawien blokady wrze-
ciona, jezeli silnik urzadzenia pracuje. Grozi
to uszkodzeniem urzadzenia lub elastyczne-
go watka.

Odkreci¢ ruchem przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara czarny pierscieni (2)
narzedzia grawersko-szlifierskiego i za-
chowac go do pézniejszego uzycia.
Zamontowac elastyczny watek na
narzedzie grawersko-szlifierskie w taki
sposob, aby o$ wewnetrzna (11) byfa
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wetknieta w zacisk. Najpierw dokrecic
w kierunku ruchu wskazowek zegara
uchwyt tulei, a nastepnie szary pier-
scien watka elastycznego (16) na narze-
dziu grawersko-szlifierskim.
Umiesci¢ w tulei zaciskowej (9) watka
elastycznego wybrang koricowke.
Aby zablokowa¢ wrzeciono, nalezy
odsunac do tytu czarng tuleje (10) na
elastycznym watku.
Za pomoca klucza do tulei zaciskowych
otworzy¢ uchwyt tulei zaciskowej i wto-
zy¢koncéwke, a nastepnie z powrotem
dokreci¢ uchwyt tulei.

Ostrzezenie

Przed uruchomieniem urzadzenia chwycici

mocno przytrzymac czarng tuleje (10).

Statyw dla narzedzia grawersko-szlifier-
skiego (rys. 4)
- Whkrecic rure statywu (13) w podstawe
statywu (14).
Wskazéwka: W zaleznosci od tego,
(zy mocowanie ma mie¢ miejsce na
poziomej czy na pionowej powierzchni,
istnieja dwie mozliwosci umieszczenia
i przykrecenia nakretka rury statywu w
podstawie.
Podstawe statywu (14) mozna przykre-
cac do brzegu stotu roboczego o maksy-
malnej grubosci blatu 55 mm.

Istnieje mozliwos¢ requlacji wysokosci
statywu. Poluzowac gorng rure statywu
poprzez obrét w lewo. Wyciggnac rure
do maksymalnej wysokosci i z powro-
tem zablokowac jg poprzez obrét w
prawo.

Wysokos¢ uchwytu (15) takze jest requ-
lowana; aby dokonac requlagji, obréci¢
czarng gatke w lewg strone. Po ustawie-
niu whasciwej wysokosci, zablokowac
pofozenie dokrecajac gatke w przeciwng
strone.

Zamocowac narzedzie grawersko-
-szlifierskie w uchwycie (15) statywu.
Uchwyt ten mozna obracac 0 360°.

Ostrzezenie

Jezeli praca wykonywana jest z uzyciem sta-
tywu, nalezy zawsze zawiesic¢ urzadzenie na
rurze statywu (13) w taki sposob, aby wiacz-
nik/wytacznik (6) byt w takim potozeniu,
ktore umozliwi tatwe wylaczenie urzadzenia
w razie koniecznosci.

Wskazowki odnosnie wyboru odpowied-
niej predkos¢ obrotow

Przed rozpoczeciem pracy wykonac na zbed-
nym fragmencie materiatu probne prace,
aby dobra¢ odpowiednia koricowke i pred-
kos¢ obrotows.
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Z powodu wydzielanego w czasie pracy
ciepta, w przypadku obrébki tworzyw
sztucznych i innych materiatw o niskiej
temperaturze topnienia, nalezy uzywac
niskich predkosci obrotowych.

Do czyszczenia i polerowania uzywac
niskich predkosci obrotowych, co po-
zwoli unikna¢ uszkodzen szczotki.

Do obrdbki zelaza i stali stosowac mak-
symalng predkos¢ obrotowa.

Liczba obrotéw requlowana jest elek-
tronicznie i jej wartos¢ wyswietlana jest
na wyswietlaczu ciektokrystalicznym.
W ponizszej tabeli podano wartosci licz-
by obrotéw do wstepnej nastawy.

Wskazéwka odnosnie frezowania: Poprzez
pokrycie narzedzia parafing lub innym od-
powiednim smarem, zapobiega sie przycze-
pianiu sie opitek do powierzchni tnacych.

Kamienie szlifierskie (rys. 5)
Zamocowac kamien do ostrzenia! Uzy¢
do tego imadta lub innego podobnego
urzadzenia, aby w ten sposdb zapobiec
obrazeniom.

Przed pierwszym uzyciem kamienie szlifier-
skie wygtadzi¢ kwadratowym kamieniem
do ostrzenia. W tym celu po wiaczeniu
maszyny zblizy¢ powoli kamien szlifierski

do kamienia do ostrzenia. Tarcie tych dwdch
kamieni powoduje wyrdwnanie nieréwnosci
na obwodzie kamienia szlifierskiego. Za
pomoca kamienia do ostrzenia mozna takze
nadawac odpowiedni ksztaft kamieniom
szlifierskim.

Nadaje sie do szlifowania i okrawania meta-
luitworzywa sztucznego.

Materiat llos¢ obrotow ok.
kamienie, muszle N
stal 30
aluminium, mosiadz 20
tworzywo sztuczne 10

Tarcze filcowe (rys. 6)

Filcowe akcesoria montowac na dotaczonej
do urzadzenia dodatkowej osi. Nadaje sie do
polerowania mosigdzu, cyny, miedzi itp.

Materiat Liczba obrotéw ok.
stal 30
aluminium, mosiadz 20
tworzywo sztuczne 30

Pierscienie i tarcze szlifierskie (rys. 7)
Pierscienie szlifierskie przeznaczone sg do
szlifowania drewna i tworzywa sztucznego.
Tarcze szlifierskie przeznaczone sa do czysz-
(zenia i ostrzenia nozy i narzedzi.
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Materiat Liczba obrotow ok.
drewno 35
stal 1
aluminium, mosiadz 20
tworzywo sztuczne M

Szczotki ze stali szlachetnych i niemetalo
we (rys. 8)

Do czyszczenia kamienia, metalu, alumi-
nium itp.

Materiat Predkos¢ obrotow ok.
kamienie, muszle 20
aluminium, mosiadz 20

Konicowki frezarskie, grawerskie i wiertta
(rys.9)

Frezy przeznaczone sq do frezowania two-
rzywa sztucznego i drewna. Koricéwka gra-
werska przeznaczona jest do grawerowania
w drewnie i tworzywie sztucznym.

Wiertto przeznaczone jest do wiercenia
otworéw w metalach kolorowych, drewnie i

tworzywie sztucznym.

Materiat Predkosc obrotow ok.
kamienie, muszle 20
aluminium, mosiadz 35
tworzywo sztuczne M

Tarcza tnaca (rys. 10)
Do ciecia metalu i tworzywa sztucznego.

Materiat Predkosc obrotow ok.
stal 30
aluminium, mosiadz 20
tworzywo sztuczne 30

Naktadka do ciecia ptytek ceramicznych
(rys.11)

Po zatozeniu odpowiedniej koricowki narze-
dzie grawersko-szlifierskie moze byc uzy-
wane réwniez do ciecia ptytek ceramicznych
(specjalna freza do ptytek ceramicznych
wchodzi w sktad urzadzenia). Dzieki temu
narzedzie grawersko-szlifierskie nadaje sie
doskonale do wycinania specjalnych ksztat-
tow w ptytkach ceramicznych (np. otwory
dla gniazdek elektrycznych).

Odkreci¢ ruchem przeciwnym do ruchu

wskazowek zegara czarny pierécien (rys.

4/ poz. 2) narzedzia grawersko-szlifier-
skiego i zachowac go do pozniejszego
uzycia.

Przykreci¢ do urzadzenia naktadke do
ciecia ptytek ceramicznych (17).

Aby ustawic¢ odpowiednig gtebokos¢
pracy, poluzowac $rube mocujaca (18) i
ustawic stope nakfadki na zadang gte-
bokos¢ (19).
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Nastepnie z powrotem dociggnac srube
mocujaca (18).

7. Wymiana przewodu zasilajacego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajace-
go, przew6d musi by¢ wymieniony przez
autoryzowany serwis lub osobe posiadajaca
podobne kwalifikacje, aby unikna¢ niebez-
pieczefistwa.

8. (zyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnac
wtyczke z gniazdka.

8.1 (zyszczenie
Urzadzenia zabezpieczajace, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny
by¢ w miare mozliwosci zawsze wolne
od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie
wycierac czystq $ciereczkq lub przedmu-
chac sprezonym powietrzem o niskim
cisnieniu.
Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bez-
posrednio po kazdorazowym uzyciu.

Urzadzenie czysci¢ reqularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkq iloscig szarego
mydfa. Nie uzywac zadnych srodkéw
czyszczacych ani rozpuszczalnikéw;
moga one uszkodzi¢ czesci urzadzenia
wykonane z tworzywa sztucznego. Na-
lezy uwazac, aby do wnetrza urzadzenia
nie dostata sie woda. Wnikniecie wody
do urzadzenia podwyzsza ryzyko pora-
Zenia pradem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze
sprawdzic stan szczotek weglowych przez
elektryka.

Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywac moze jedynie elek-
tryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci wy-
magajacych konserwadji.
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8.4 Zamawianie czesci wymiennych:
Podczas zamawiania czesci zamiennych na-
lezy podac nastepujace dane:

Typ urzadzenia

Numer artykutu urzadzenia

Numer identyfikacyjny urzadzenia

Numer czesci zamiennej
Aktualne ceny artykutéw i informacje znaj-
duja sie na stronie: serwis@einhell.pl

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajacym uszkodzeniom w czasie
transportu. Opakowanie jest surowcem i
nadaje sie do powtdrnego uzytku lub do
recyklingu. Urzadzenie oraz jego osprzet
sktadaja sie z roznych rodzajéw materiatw,
jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie wy-
rzucac uszkodzonych urzadzer do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddac
urzadzenie do specjalistycznego punktu
zbiorki odpadéw. Informacji o spegjalistycz-
nych punktach zbiérki odpadéw udziela
administracja komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe prze-
chowywac w miejscu ciemnym, suchym

i wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢
przed dzie¢mi. Optymalna temperatura
przechowywani 5 do 30°C. Przechowywac
urzadzenie w oryginalnym opakowaniu.

Uwaga!
Certyfikat gwarangji dotaczony jest jako za-
tacznik do maszyny.
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11.  Usuwanie usterek

Jezeli na skutek zuzycia czesci urzadzenia wystapi usterka, prosimy o zwrdcenie sie do na-
szego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. W tylnej czesci
instrukcji zamieszczono liste czesci, ktére mogaq zosta¢ zamowione.

OSTRZEZENIE Uzycie innych niz zaleconych w tej instrukgji obstugi dodatkowych urza-
dzen lub wyposazenia grozi obrazeniami. Stosowac wyfacznie oryginalne czesci za-
mienne.

Wymiane uszkodzonych wiacznikéw nalezy powierzy¢ warsztatowi serwisowemu
producenta. Nie uzywac elektronarzedzi, w ktorych nie mozna z fatwoscia wiaczy¢ lub
wytaczy¢ wlacznika.

Jezeli zachodzi koniecznos¢ wymiany przewodu zasilania, z przyczyn bezpieczenstwa
musi by¢ on wymieniony przez producenta lub przedstawiciela autoryzowanego serwi-
su.

Usuwanie usterek
Na wypadek nieprawidtowego funkcjonowania urzadzenia, sporzadzono ponizsza liste mozli-
wych przyczyn i sposobéw rozwigzania problemow:

Usterka Mozliwa przyczyna Sposob usuwania
Przegrzewanie - Niedrozne lub zabrudzone | - Oczyscic szczeliny wentylacyjne.
sie silnika. szczeliny wentylacyjne.

Uszkodzenie - Prosimy o kontakt z autoryzowa-
silnika. nym serwisem.
Wiaczoneurza- | - Uszkodzenie przewodu - Sprawdzi¢ przewdd zasilania.
dzenie nie dziata. zasilania.
- Uszkodzenie przefacznika | - Prosimy o kontakt z autoryzowa-
zasilania. nym serwisem.
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a N
12. Lista czesci zamiennych
Pozycja | Opis Numer czesci zamiennej
01 Uchwyt tulei zaciskowej 441929001001
02 Tuleja zaciskowa @ 3,2 mm 441929001002
03 Tuleja zaciskowa @ 2,4 mm 441929001003
04 Pierscien 441929001004
05 Wiacznik/wytacznik 441929001005
- Elastyczny watek szlifierski 441929001006
- Podstawa statywu 441929001007
- Rura statywu 441929001008
- Szczotka weglowa 441929001009
@ o

2/3 4
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Tylko dla krajow Unii Europejskiej
Nie wyrzucac elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elek-
tronicznych oraz wiaczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbierac
oddzielnie i oddawac do punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowiagzku zwrotu urzadzenia:

Wiasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowiagzany, zamiast
odestania, do wspdtudziatu we whasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostar-
czone do punktu zbiorczego, ktéry przeprowadza eliminacje w mysl krajowego obiegu gospo-
darczego i ustawy o odpadach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkdw pomocniczych zataczonych
do starego urzadzenia, ktére nie maja czedci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzy-
szacych, nawet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Imiany techniczne zastrzezone
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Einhell Germany AG - Wiesenweg 22 - D-94405 Landau/lsar E U
Declaracja zgodnosci

D  erklart folgende Konformitat gemas EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fiir Artikel nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgexnapvpa CbOTBETHOTO CHOTBETCTBUE CHITIACHO
ves and norms for the following product [JvpexTnea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urméatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel TV ak6Aoudn cuppopPwon cUNPWVA HE TNV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta pdTUTA Yyla TO Tpoiov

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedec¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedec¢u uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnepytowmm yaoctoBepaeTca, YTO cneaytolme npoayKTbl
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien UKR nporosoluye Npo 3a3HaueHy Hi#Ye BinoBigHICTb BUPOGY
vaatimukset AvpeKTMBam Ta ctaHgapTtam €C Ha BUPI6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnepgHara Coo6p3HOCT COracHoO

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTuBaTa v HopmuTe 3a apTUKIM
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlan geredince asagida

SLO potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

Zestaw grawersko-szlifierski D-SG 162 LCD (DURO PRO)

[J2014/29/EU 2006/42/EC
[[]2005/32/EC_2009/125/EC O ﬁntf;eg éVd ,
[J2014/35/EU Notfied Body No.:
[]2006/28/EC Reg. No.:

2014/30/EU O Izzc')(;m 4/EC_2005/88/EC
[] 2014/32/EU O A xl
[[J2014/53/EC Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
CJaotarseu e e
[[190/396/EC_2009/142/EC []2012/46/EU
[[189/686/EC_96/58/EC Emission No.:

2011/65/EU

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-23; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

)\
Landau/lsar, den 17.05.2017 : N o
Weichselgartner/G/en"[ |-Manager Yang/Product-Management
First CE: 17 Archive-File/Record: NAPR016445
Art.-No.: 44.192.95 1.-No.: 11017 Documents registrar: Patrick Willnecker
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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