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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

<

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1)
Maschinenfuf3
Saule
Befestigungsschrauben
Bohrtisch
Klemmschraube
Maschinenkopf
Keilriemenabdeckung
Motor
Griffe

. Zahnkranzbohrfutter

. Spindel

. Befestigungsbohrungen

. Klappbarer Spaneschutz

. Tiefenanschlag

. Spannschraube

. Schraube

. Klemmschraube

. Einschalter

. Ausschalter

. Madenschraube

©COoNOO~WN
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2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines gultigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Mdglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Séaulenbohrmaschine
Klappbarer Spaneschutz
Bohrfutter
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Diese Saulenbohrmaschine ist zum Bohren von
Metall, Kunststoff, Holz und &hnlichen Werkstof-
fen bestimmt und darf nur im privaten Haushalts-
bereich verwendet werden.

Lebensmittel und gesundheitsgeféhrdende Ma-
terialien durfen mit der Maschine nicht bearbeitet
werden. Das Bohrfutter ist nur fur die Verwendung
von Bohrern und Werkzeugen mit einem Schaft-
durchmesser vom 1,5-13 mm und zylindrischen
Werk-zeugschaft geeignet. Dartiberhinaus kén-
nen auch Werkzeuge mit Kegelschaft verwendet
werden. Das Gerat ist zum Gebrauch durch Er-
wachsene bestimmt.
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Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir tbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Nenneingangsspannung ................ 230V ~ 50 Hz
Nennleistung ........cccooceeiiiiiciicie, 350 Watt
Motordrehzahl ............cccooiiiiiinnnnen. 1400 min"’!
Ausgangsdrehzahl ................... 580 - 2.650 min™
Geschwindigkeitsstufen ..........cccccooceiiiiiennnn. 5
Bohrfutteraufnahme ..........cccccoeiiiiiicnnne B 16
Zahnkranzbohrfutter ..................... @1,5-13mm
Max. Schaftdurchmesser ............ccccceeee. 13 mm
Ausladung .......cccoeeeiiiie 104 mm
Bohrtiefe ... 50 mm

Gefahr!

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,..
Unsicherheit KpA
Schallleistungspegel L,,,,
Unsicherheit K|,

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust be-
wirken.

Beschréanken Sie die Gerdauschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.

Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
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Uberlasten Sie das Gerat nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Giber-
prifen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Tragen Sie Handschuhe.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.
3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-

Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefihrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerat vornehmen.

5.1 Montage der Maschine

® Maschinenfu3 (1) aufstellen
Befestigungsflansch mit Saule (2) mit drei
Schrauben (3) und Unterlegscheiben auf dem
MaschinenfuB3 (1) befestigen.

Bohrtisch (4) mit Bohrtischhalter auf die Sau-
le (2) schieben (Abb. 4). Arretieren Sie den
Bohrertisch mit der Klemmschraube (5) in der
gewunschten Position.

Bohrkopf (6) mit Keilriemenabdeckung (7)
und Motor (8) auf die Bohrsaule aufsetzen
und mit den Schrauben (20) befestigen.

Drei Griffe (9) am Vorschubhandkreuz an-
schrauben.

Hinweis: Zum Schutz vor Korrosion sind alle

blanken Teile eingefettet. Vor dem Aufsetzen des
Bohrfutters (10) auf die Spindel (11) missen bei-
de Teile mit einem umweltfreundlichen Lésungs-
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mittel vollkommen fettfrei gemacht werden, damit
eine optimale Kraftibertragung gewéhrleistet ist.

5.2 Aufstellen der Maschine (Abb. 1)

Vor der Inbetriebnahme muss die Bohrmaschine
stationar montiert werden. Verwenden Sie dazu
die beiden Befestigungsbohrungen (12) in der
Boden-platte. Achten Sie darauf, dass die Ma-
schine fur den Betrieb und fir Einstell- und War-
tungsarbeiten frei zuganglich ist.

Hinweis: Die Befestigungsschrauben durfen

nur so fest angezogen werden, dass sich die
Grundplatte nicht verspannt oder verformt. Bei
UbermaBiger Beanspruchung besteht Gefahr des
Bruches.

5.3 Klappbarer Spéneschutz (Abb. 4)

Die drei Schrauben (21) herausschrauben. Trans-
parenten Abdeckung (23) in den Schlitz des roten
Aufnahmerahmens (24) schieben und mit den
Schrauben (21) wieder fixieren.

Die Hohe der Abdeckung (23) ist stufenlos
einstell-bar und Uber die beiden Fligelschrauben
(22) zu fixieren.

Zum Bohrerwechsel kann der Spaneschutz (13)
nach oben geklappt werden, vor dem Einschalten
der Maschine ist der Spaneschutz (13) aber wie-
der in seine Ausgangsposition zu bringen.

5.4 Vor Inbetriebnahme beachten

Achten Sie darauf, dass die Spannung des Netz-
an-schlusses mit dem Typenschild Gbereinstimmt.
SchlieBen Sie die Maschine nur an eine Steckdo-
se mit ordnungsgeman installiertem Schutzkon-
takt an. Die Bohrmaschine ist mit einem Nullspan-
nungs-ausldser ausgestattet, der die Bediener
vor unge-wolltem Wiederanlauf nach einem
Spannungsabfall schiitzt. In diesem Fall muss die
Maschine erneut einschaltet werden.

6. Bedienung

6.1 Alilgemein (Abb. 2)

Zum Einschalten betatigen Sie den griinen Ein-
Schalter | (18), die Maschine lauft an. Zum Aus-
schalten driicken Sie die rote Taste ,0“ (19), das
Ge-rat schaltet ab.

Achten Sie darauf, das Gerat nicht zu Gberlasten.
Sinkt das Motorgerausch wahrend des Betriebes,
wird der Motor zu stark belastet.

Belasten Sie das Gerat nicht so stark, dass der
Motor zu Stillstand kommt.
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6.2 Werkzeug in Bohrfutter einsetzen (Abb. 1)
Achten Sie unbedingt darauf, dass beim Werk-
zeug-wechsel der Netzstecker gezogen ist. Im
Bohrfutter (10) dirfen nur zylindrische Werkzeuge
mit dem angegebenen maximalen Schaftdurch-
messer ge-spannt werden. Nur einwandfreies und
scharfes Werkzeug benutzen. Keine Werkzeuge
benutzen, die am Schaft beschadigt sind oder
sonst in irgend-einer Weise verformt oder bescha-
digt sind. Setzen Sie nur Zubehor und Zusatzge-
rate, die in der Bedienungsanleitung angegeben
oder vom Hersteller freigebeben sind, ein.

6.3 Handhabung des Schnellspannbohrfut-
ters

lhre Tischbohrmaschine ist mit einem Zahnbohr-

futter (10) ausgestattet. Um einen Bohrer ein-

zusetzen, ist zuerst der Spaneschutz (13) nach

oben zu klappen, anschlieBend der Bohrer einzu-

setzen und das Bohrfutter mit dem mitgelieferten

Futterschliissel festzuziehen.

Futterschliissel wieder abziehen. Achten Sie auf

festen Sitz der eingespannten Werkzeuge.

Gefahr! Futterschllssel nicht steckten lassen.
Verletzungsgefahr durch Wegschleudern des
Futterschlissels.

6.4 Drehzahleinstellung (Abb. 1/6/7)

Schalten Sie zuerst die Maschine aus und ziehen
Sie den Netzstecker.

Die verschiedenen Spindeldrehzahlen kdnnen
durch Umsetzen des Keilriemens eingestellt wer-
den. Gehen Sie wie folgt vor:

e Ldsen der Schraube (16) um die Keilriemen-
abdeckung (7), 6ffnen zu kénnen.
Spannschrauben (15) I6sen und den Motor
(8) in Richtung Maschinenkopf schieben.
Keilriemen auf die gewlinschte Position um-
setzen.

Die entsprechenden Drehzahlen entnehmen
Sie der Tabelle (Abb. 6).

Keilriemen spannen, indem Sie den Motor
(8) entgegen des Maschinenkopfes (6) schie-
ben. Spannschrauben (16) wieder festziehen.
Die Spannung ist richtig eingestellt, wenn
sich der Keilriemen in der Mitte ca. 1 cm
durchdriicken lasst.

Keilriemenabdeckung schlieen und mit der
Schraube (16) festschrauben. Die Keilriemen-
abdeckung (7) muss immer fest verschlossen
sein, da die Maschine mit einem Sicher-
heitsschalter ausgestattet ist und somit nur
bei geschossener Keilriemenabdeckung (7)
eingeschaltet werden kann.
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Gefahr! Niemals die Bohrmaschine mit ge6ffne-
ter Keilriemenabdeckung laufen lassen. Vor dem
Offnen des Deckels immer den Netzstecker zie-
hen. Niemals in laufende Keilriemen greifen.

6.4.1 Bohrtiefenanschlag (Abb. 8)

Uber den Tiefenanschlag (14) und eine Skala (a)

an der Vorderseite des Maschinenkopfes kénnen

Sie die gewlinschte Bohrtiefe exakt einstellen.

Zum Ein-stellen des Tiefenanschlags muss die

Maschine aus-geschaltet sein.

® Setzen Sie den gewiinschten Bohrer ein (6.2)
und drehen Sie die Einstellschrauben nach
oben

e Setzen Sie Uiber den Handgriff die spitze des
Bohrers leicht auf die Oberflache des Werk-
stlicks und lesen Sie den angezeigten Wert
von der Skala ab.

* Entfernen Sie das Werkstiick.

® Addieren Sie die gewlinschte Bohrtiefe zum
abgelesenen Wert und drehen Sie (iber den
Handgriff den Bohrer soweit nach unten, bis
der errechnete Wert an der Skala angezeigt
wird.

® Drehen Sie die untere Einstellschraube bis
zum Anschlag nach unten.

® Sichern Sie vorgenommene Einstellung,
indem Sie die obere Einstellschraube gegen
die untere drehen.

Gefahr! Beim Einstellen der Bohrtiefe einer zylin-
drischen Bohrung, miissen Sie die Lange der
Bohrerspitze hinzurechnen.

6.5 Neigung des Bohrtisches einstellen

(Abb. 5)

® Schlossschraube (26) unter dem Bohrtisch
(4) lockern.

© Bohrtisch (4) auf das gewiinschte Winkelmaf
einstellen.

® Schlossschraube (26) wieder fest anziehen
um den Bohrtisch (4) in dieser Position zu
fixieren.

6.6 Hohe des Bohrtisches einstellen (Abb. 1)

® Spannschraube (5) lockern

© Bohrtisch (4) durch driicken oder heben und
gleichzeitiges leichtes drehen nach links und
rechts auf die gewlinschte Héhe einstellen.

® Spannschraube (5) wieder festziehen.
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6.7 Werkstiick spannen

Spannen Sie Werkstlicke grundsatzlich mit

Hilfe eines Maschinenschraubstocks oder mit
geeignetem Spannmittel fest ein. Werkstiicke
nie von Hand halten! Beim Bohren sollten das
Werkstlck auf dem Bohrtisch (4) beweglich sein,
damit eine Selbstzen-trierung stattfinden kann.
Werkstlck unbedingt gegen Verdrehen sichern.
Dies geschieht am besten durch Anlegen des
Werkstlckes bzw. des Maschinenschraubstocks
an einen festen Anschlag.

Gefahr! Blechteile missen eingespannt werden,
damit sie nicht hochgerissen werden kénnen.
Stellen Sie den Bohrtisch je nach Werkstiick in
Héhe und Neigung richtig ein. Es muss zwischen
WerkstUlck-oberkante und Bohrerspitze gentigend
Abstand bleiben.

6.8 Arbeitsgeschwindigkeiten

Achten Sie beim Bohren auf die richtige Drehzahl.
Diese ist abh&ngig vom Bohrerdurchmesser und
dem Werkstoff.

Unten aufgefiihrte Liste hilft ihnen bei der Wahl
von Drehzahlen fur die verschiedenen Materia-
lien.

Bei den angegebenen Drehzahlen handelt es
sich lediglich um Richtwerte.

@ Bohrer Grauguss Stahl Eisen Aluminium Bronze

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

6.9 Senken und Zentrierbohren

Mit dieser Tischbohrmaschine kénnen Sie auch
Senken oder Zentrierbohren. Beachten Sie
hierbei, dass das Senken mit der niedrigsten Ge-
schwindigkeit durchgefiihrt werden sollte, wah-
rend zum Zentrierbohren eine hohe Geschwindig-
keit erforderlich ist.

-10-

13.06.2017 13:36:17



6.10 Holzbearbeitung

Bitte beachten Sie, dass beim Bearbeiten von
Holz eine geeignete Staubabsaugung verwendet
werden muss, da Holzstaub gesundheitsgeféhr-
dend sein kann. Tragen Sie bei stauberzeugen-
den Arbeiten unbedingt eine geeignete Staub-
schutzmaske.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

Reinigung
Die Tischbohrmaschine ist weitgehend war-
tungsfrei. Halten Sie das Gerat sauber. Zie-
hen Sie vor allen Reinigungs- und Wartungs-
arbeiten den Netzstecker. Verwenden Sie
zum Reinigen keine scharfen Ldsungsmittel.
Achten Sie darauf, dass keine Flissigkeiten
in das Gerat gelangen. Fetten Sie blanke Teile
nach Beendigung der Arbeiten wieder ein.
Besonderes die Bohrséaule, blanke Teile des
Standers und der Bohrtisch sollten regelméa-
Big gefettet werden. Beniitzen Sie zum Fetten
ein handelsubliches saurefreies Schmierfett.
Gefahr: Ol- und fetthaltige Reinigungstiicher
sowie Fett- und Olriickstande nicht in den
Hausmiill geben. Entsorgen Sie diese um-
weltgerecht. Kontrollieren und reinigen Sie
regelmaBig die Luftungséffnungen. Lagern
Sie das Gerat in einem trockenen Raum. Soll-
te das Gerat beschadigt sein, versuche Sie
nicht, es selbst zu reparieren. Uberlassen Sie
die Reparatur einer Elektrofachkraft.
®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-

8.1
°
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mittel; diese kdnnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhdht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.3 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
®  Artikelnummer des Gerates
® Ident-Nummer des Geréates
e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

e .
El’i‘#}E Tipp! Fiir ein gutes Arbeits

ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
kwb | www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmiill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 "C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.
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2

Nur fr EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geméaf europaischer Richtlinie 2012/19/EU tber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iSC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Keilriemen

Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile*
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-13-

Anl_TC-BD_350_SPK5.indb 13 13.06.2017 13:36:19



Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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MNeplexopeva

Yrnodei&elg aopaAeiag

Meprypadr) TG CUOKeUNG Kat cuprapadidopeva
Zwot Xprion

TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Xelplopog

AVTIKOTAOTAON TOU AywYou ouvdeang He To SiKTuo
KaBaplopog, ouvtripnon kat mapayyeAia avTaAAAKTIKWV
AlaBeon 0TA ATIOPPIMUATA KAl ETIAVAXPNOLIOTIOMOoN
0. ®VAaén

Eyyunon

SO NN LN

-16 -
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Kivéuvog! - lNa T peiwon tou Kivduvou Tpaupatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroactideq. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnWAELa NG AKON|G.

@

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite packa mpootaciag and okovr. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dSnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavto!

Npocoxr! Na popdte onwaodNIoTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou dnutouvpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OUEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV
anwAela g 6paong.
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég
TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev
avaAauBAavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1 BAGBeG TIoU odeilovTal GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnywv xpriong Kat Twv Yrnodeiewv
aocdaleiag.

1. Yodeigeig acpaieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag
OTO eriouvanTopevo BIBALipLo!

Kivéuvog!

AwaBaoTte 6Aeg TI§ Yodei&elg aodpaAeiag
kat Tig O8nyieg. Edv dev akoloubrioete

T1q Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAekTponAnéia, Tupkayld kavn
oopapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA
OAeq TIg Yodei&elg aodpaAedig kat Tig
0d8nyieq yia to péAAov.

2. Neprypadn NG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

2.1 Meprypadn] TnNG CUCKEVNG (E1K. 1)
. ModL unxavng

KoAwva

Bideq otepéwong

MNaykog epyaciag

Bida cvodiEng

Kedpahr pnxavng

KdaAuppa tpameloetdn pavta
Motép

Napeg

10. Yrodoxr| pe 0doviwTr oTtedavn
11. Adta&n atpdkTou

12. Omnég otepewong

13. AvakAvopevn TipooTacia pokaviSlwv
14. Odnyog Baboug

15. Bida ovodiEng

16. Bida

17. Bida ovodiEng

18. Alakdrtng evepyortoinong

19. AlakdTITNG Amevepyoroinong
20. Mikpn) xwveutn Bida

©CONOOAWN~
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2.2 Tupmapadidopeva
Bdoel Tng meplypadniq Twv cupnapadidopevwy
TIAPAKAAOUE Va eEAEYEETE TNV TIANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TepImTwon eAAeiPEWV
TUNHATWYV TIAPAKAAOUE VA aroTavoeite evtog
5 gpYACILWV NUEPWV aTtd TNV NUEPOUNVia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
€TALPEIOG HAG 1) OTO KATACTNA ATIO TO OTIoI0
ayopdoate T CUCKELY), TIPOOKOUI(oVTAG TNV
loxvouoa anédelEn ayopds. Napakaovue va
TPOCEEETE TOV TTivaKa £yyUnong oToug 6poug
€YYUNoNG 0To TEAOG TWV OSNYLWV.
* Avoi€te ™ ocuokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN OUOKEUN.
®  AMOPaKpUVTE TA UAIKA CUCKELAGIAg
KOBWQ Kal T CUCTNAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTadopdg (EAvV UTIAPXOUV).
*  EA&yEte edv eival TIANPES TO TIEPLEXOMEVO.
*  EAéyEte T ouokeun Kat Ta a§eooudp yla
evdexoueveg (nuLEG amd tn petadpopd.
®  ®uAd€te TN cuokeuacia av yivetal pexpL tTnv
TAP0odo NG MPOBETHALG TNG EYYUNONG.

Kivsuvog!

H ouokeur| kat Ta VAIkA cuokevaciag dev eival
navida! Ta tadid dev erutpénetal va raifouv
ME TIAQOTIKEG OAKOUAEG, TIAQOTIKEG HEMPBPAVES
Kal pikpoavTtikeipeva!l Yoiotatal kivbuvog
Katdrnoongq kat acopugiag!

Apdmavo KoOAwvATo

AvakALvopEevN TipooTacia poKavISIWV
Yriodoxn

MNpwTtoTuteg Odnyieg xpriong
Yrodei&elg aopaAeiag

3. ZwoTn xpnon

To koAwvaTo dparmavo TpoopideTal yla TpUTeg
o€ HETAAAO, TTAQOTIKO, EUAO KAl TIAPAOLA UAIKA
KOl ETITPETIETAL VA XPNOLUOTIOLEITAL HOVO Yla
OLKIOKEG XPTIONELG.

Aev grutpéneTal ) Katepyaoia Tpodipwv

Kal UVAIKWYV eTBAABWYV yla TNV Uyeia pe
pnxavr) autr). H umtodoxn eivat KataAAnAn

HAVO yla TN XProN TPUTIAVIWY KAl EPYAAEIWY
pe Stapetpo arod 1,5 éwg 13 XIAlooTd Kat yla
KUAWVOPIKO 0TEAEXOG. EKTOG auToU propouv

va XpNoLoTomBouv Kat EpYaAEia e KWVIKO
oTtéAeX0G. H ouokeun Tipoopidetal yia xprjon anéd
evnAka dtopa.
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H pnxavn emutpénetal va xpnotornonoei pévo
Yl TOV OKOTIO yla ToV o1toio TipoopileTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1ioM SEV AVTATIOKPIEVTAL OTO
OKOTIO Yla ToV ortoio TipoopileTal. Na BAdReg
TIoU odeilovTal oe TTapoOUOLa XPioNn 1 yia
TPAUMATIONOUG TIavTog eidoug eublveTtal o
XPNIONTG/XELPLOTNG KAL OXL O KATAOKEVUAOTNG.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
uag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTAOKEVAOTEL YlO ETTAYYEALATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xpnon. Aev avaiappdavoupe
£yYUnon o€ TEPITTTWOoN KATd TNV oroia n
OUOKEUN XPNOLoTIomOnKe o ouvepyeia,
Blotexvieg 1 ot Blopnxavia 1 oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

4. TeXVIKA XAPOAKTNPLOTIKA

OVOopaOoTIKY) TAON €L0OS0U 230V ~ 50 Hz

OVOUACTIKN LOXUG . 350 Watt
ApLOUOS OTPODWYV KIVNTHPA ..o 1400 min”’!
ApBUOG OTPOPWV APXIKNAG TAXUTNTAG

................................................... 580 - 2.650 min’
BaOUIOEG TAXUTNTAG .vveeveeeiie i 5
YTIOSOXT) TPUTIAVIOU ... eiee e B 16

Yrodoxr| pe odoviwtr) otedavn ..J 1,5-13 mm

Mey. AIAUETPOG OTEAEXOUG ..vvevvveuveaninnnns 13 mm
[ [oTe1ot o) o RS 104 mm
BABOG TPUTINONG v 50 mm
ALAPETPOG KOAWVOG -voevvnreerenrerieeeerieeneens 46 mm
YWOG it 590 mm
BAPOG i 16 kg
Kivduvog!

©adpupog KaL doviioelg
O1 TipEG BopuPwV Kat Sovrioewv SlamoTwONKav
oupdwva e To poTuro EN 61029.

ZTAOUN NXNTKNG THEONG L, oo 62 dB(A)
ABEBALOTNTA K, oo 3dB
ZTABUN NXNTIKAG LOXVOG Ly v 75 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y oo 3dB

Na xpnopomnoleite nxomnpootacia.
H enidpacom BopuPou propei va Exet oav
OUVETIELA TNV ATIWAELQ TNG AKONG.
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MeplopioTe TV dnuovpyia Bopupovu kat TIg

dovnioelg oo eAdxioro!

* Na XpnOolUOTIOLEITE LOVO CUCKEVEG OE Aoy

katdotaon.

Na cuvtnpeite kat va kabapilete TAKTIKA TN

oUKOEUN.

Na pooapudleTe 0T CUCKEUT| TOV TPOTIO

epyaciag oag.

Mpooé€te va Pnv uTIEPPOPTWVETE TN

OUOKELN.

AdnioTE TN CUOKEUTN VOEXOUEVWG VA

eAeyxOel amo eld1kod TeXVITN.

Na artevepyortoleite Tn ouokeun étav dev

TNV XPNOLUOTIOLEITE.

* Na dopdate yavTia.

Mpoocoxn!

YrnoAemopevol kivéuvol

AKOWUN Kal O€ TIEPIMTWON CWOTHG KAt

KOVOVLKNG XP1)ONG AUTOU TOU NAEKTPLKOU

gpyaAeiov, upicTavtal TaAvta opiopEVOL

UTtoA€emopevol kivéuvol. Ot akéAoubot

Kivéuvol UTopouV va IapoucLacTouV

avaAoya e TO €i60G KATACKEUNG KalL TO

MEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:

1. BAdBeg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIONB0UV KATAAANAEG HACKES
TPOOoTACIAG ATt OKOV).

2. BAdBeg Tng akong, edv dev xpnotomolBei
KATAAANAN nxompootaciag.
3. BAd&Beqg g vyeiag mou mpokaAovvTal arod

S0V oELg XePLOU-Bpaxiova, EAV N CUOKELT
XPNOOTIONOEL yia eYAAUTEPO XPOVIKO
Slaotnua 1y dev peital kat dev cuvinpeitat
owoTA.

5. Mpwv ™ B€0M o€ Aettoupyia

Mptv TN oUVdeoN OLyoupeUTEiTE TIWG TA OTOIKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV [E TA OTOIXEID TOU
SiKTvOUL.

Mpoeidomoinon!

Mpwv kaveTe puBpicELg GTN GUCKELUT va
Byadete mavta To BUopa amno tnv mnpida.

5.1 ZuvappoAoynomn TG MNXavng

®  XmoTe 10 OdL TNG MNnXavnig (1)
2tepewote TN GAAVTLa OTEPEWONG HE TNV
KOAWVA (2) Le TPELG Bideg (3) Kal poSdEAANE]
07O TIOdL TNG unXavng (1).

2npwéTe TOV MAYKO epyaciag (4) pe

TO OTNPLYMA OTNV KOAwva (2) (elk. 4).
Aodal’otte TOV TIAYKO epyaciag pe tn Bida
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oVodLENG (5) otnv embupovpevn Bgon.

* TomoBetroTe TNV KEDAAN TPN|ONG (6) e
TO KAAUPHA Tparedoeldoug WAavta (7) kat
TO MOTEP (8) TNV KOAWVA TNG MNXAvNig Kat
otepewoTe Ue Bideg AAAev (20).

*  BidwoTe tpelg Aapeg (9) oto otaupd
TPOWONG.

Ynodegn: MNa npootacia anod Sidpwon
€xouv Amaveei 6Aa ta yupuvd tunpata. Mpwv
QKOUUTOETE TNV UTIoS0XY) Tou Tputtaviov (10)
otV dtpakto (11) mpémnel va kabaploTouv

Kal Ta SUo TUARPata pe SLaAUTN PIAKO amnod To
TIEPBAAAOV OTE VA LNV UTIAPXOUV KATAAOLTIA
Airtoug kat va e§aodpalifetal dplotn petadoon
SUvaung.

5.2 ZTNOH0 TNG PNXAVNAG (E1K. 1)

Mpwv TNV B€0mn o€ Aettoupyia TpeTeL va
otepewBel N unyavr) og Poviun Bgon. lNa 1o
OKOTIO QUTO XPNOLLOTIOMOTE TIG U0 TPUTIES
otepéwong (12) otnv Adka daredou.
MpoogEte TNV eAeVBepN IPOCRAOT OTN UNXAVY
yla TN Aettoupyia Kat epyacieq puBUIONG Kat
ouvTIENONG.

Yrniodeign: O Bideg otepéwong va odiyyovtal
TOOO, WOTE VA YNV UTIEPEVTEIVETAL KAL VA UNV
TnapapopdwveTal n TAAKa BAong. Ze uttePPOALKT)
katanévnon dev arnokAeietal n Bpavon.

5.3 AvakAIvOMEV IPOCTAGIO POKAVISIWV
(ek. 4)
ZeBdwoTe TIq TPELS Bideqg (21). Znpwéte 1O
Sladaveég kKAAUUA (23) 0T OXIOMN TOU KOKKIVOU
TAatoiov uttodoxnq (24) kat emavaaocdal oLte Ue
TIG Bideg (21).
To UYog Tou KaAUpuaTog (23) pubuiceTal
adlaBdabunta kat otabeporoteital e Tig dSvo
TeTaAovdeg (22).
lMa TV aAAayr) Tou TPUTIAVIOU UTopEi va
avadImAwBEl Tipog Ta MAvw To cUCTNUA
TpooTaciag anod pokavidia (13), aAAd Tipv TV
£VEPYOTIOINON TNG MNXAVNAG va Eavadpepete To
ouoTnua rpootaciag anéd pokavidia (13) otnv
apXIKT) TOU B€on.

5.4 Mpwv ™ €01 o€ AetToupyia

MpooéEte va oupdwvei n Taomn Tou SIKTUoU
e Ta oTolxeia oTnV Tvakida TG Pnxavng.
2UVOEDTE TN UNXAVH HOVO o€ Tipila e owoTd
£yKateoTnpeVN enadr| ocovko. To Spdarmavo
SLABETEL UNXAVIOUO ATIEUTTIAOKNG UNOEVIKNG
TAONG TIOU TIPOCTATEVEL TOV XEIPLOTY| ATIO
ABEANTN ETAVEVEPYOTIOINON LETA aTTd TITWOT)

NG TAoNG. XNV TEPIMTWON AUTH TIPETEL Va
€TIAVEEVEPYOTIOMOEL 1 UNnxav).

6. XEPIOMOG

6.1 Mevika (eik. 2)

Ma v evepyoroinon mEote Tov TIPACIVO
Slakorm ,I“ (18), n pnxavr) apxidel va Asttoupyet.
Ma v anevepyomoinon TECTE TO KOKKIVO
nAnktpo ,,O¢

(19), SlakomreTal n Aettoupyia TNG PNXAvAg.
MpoogEte va unv unePPOPTWVETE TN CUOKELT.
Edv pewwdei 0 00pufog Tou Kivntrpa Katd

™ Sidpkela TnG Aettoupyiag, onpaivel mwg
UTIEPOPTWVETAL O KIVNTHPAG.

Mnv ¢popTtwveTe TN cUoKeLT) TOCO, WOTE Va
aktvnToromeei o Kvntipag.

6.2 TomoB€TnoN Epyaieiwv oTnv vrtodoxn
(ew.1)
Mpooé€te onwodnmote va eivat Tpapnyuévog o
SLOKOTITNG SIKTUOU KATA TNV aAAayT) EpYaAeiwy.
2nv untodoxr) Tpuntaviwy (10) emrpenetal
va TorobeTouvTal Kal va cuodiyyovTtal povo
KUAVSPIKA epYaAeia e TNV avadepopevn
péylotn SldueTpo oteAéxoug. Na xpnoluoroleite
pévo ‘Aaoya kal akoviopéva epyaieia. Mn
XPNOLOTIOLEITE EPYAAEIQ [le EAATTWUATA OTO
OTEAEXOG 1) e AoV gidoug Ttapapdpdwon i
ehattwpa. Na xpnotoroteite pévo e§aptmpata
Kal TipéobeTa epyaleia ou avapEpovTal oTIq
0dnyieg xpriong 1 Tou eykpidnkav ard Tov
KATAOKEVQAOTT).

6.3 Xelplopog tng urodoxng Taxeiag
oUOPIENG
To Spdnavd oag Slabetel UTIOSOXY e 050VTWTH
oteddvn (10). MNa va BAAeTe péoa €va TPUTIAVL,
TIPETIEL TIPWTA VA AVASITTAWCETE TIPOG TA TIAVW
TO oVoTNWa TpooTaciag anod pokavidia (13),
KATOTIV Va BAAETE TO TPUTIAVL KAL VA KAELWOWOETE
TNV UT0S0XT| HE TOV CUUTTIAPASISOUEVO KAELSI.
Adaipeate TIAAL TO KAeLSI. MpooeTe TNV owoTth
Kal otabepry O€omn Twv epyaleiwv.
Kivéuvog! Mnv aprioete To kAeldi uTIOSOX1IG
MAvw otn pnxavn. Kivduvog tpavpatiopou ano
eKOPEVSOVIOUO TOU KAELSLOU.

-20-
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6.4 PUOuION aptOpov otpodpwv (eik. 1/6/7)
ATEVEPYOTIONOTE TIPWTA TN UNXAVT Kal BydAte
10 1§ ard v mpida.

Mmopeite va pubuioete Tov apBuéd otpodwv
NG ATPAKTOU [ PETATOTION ToU Tpamneloeldoug
luavta. AkoAoubroTe ta e&ng Prypata:

* Aaokdpete ) Bida (16) yla va Propeoete
va avoifete 10 kAAUUA Tou Tpamneloeldoug
pavta (7).

Naokapete T1q Bideg ocvodIENG (15) kat
oTpwETE TO POTEP (8) TIPOG TNV KaTeELBUVON
NG KEPAATG TNG UNXavng.

MetatortioTe TOV |LAVTA EKEl IOV BEAETE.
Toug avaioyoug aplBpovg otpodwv Ba Toug
Bpeite otov mivaka (eik. 6).

TevtwoTe Tov Tparmeloeldn| Havta,
OTIPWXVOVTAG TO HOTEP (8) avtibeta pog
™V KedDAAR TG UNxavnq (6). Zavaodite
™ Bida cvodiEng (16). H évtaon Sev €xel
pubploTel cwotd, étav o Tpaneloeldng
ILAVTOG KPEUAEL OTN péon TIEP. 1 K.
KAeioTte 10 kdAuppa Tou Tpamneloeldoug
lHavTa kat Bidwote to e Tt Bida (16). To
KAAuppa Tou Tpamneloeldoug avta (7)
TIPETIEL VA eival TIAVTAKAAA KAEIOUEVO, SLOTL
n unxavn Slabetel Slakdmtn aochaieiag

Kal UItopel va evepyorionOel Kat e KAELoO
KAAuppa Tou Tpamneloetdoug avta (7).

Kivduvog! Moté unv aprivete tn cuokeun
Va AELTOUPYTOEL UE AVOLKTO KAAUUA
Tparnedoeldoug Wwavta. MNptv To avotyua Tou
KOAUPpATog va Bydalete avta to fuoua arod
v npida. Moté unv TdveTe e Ta XEPLa 0ag
OTOV KIVOUREVO Tpareloeldr| ILavTa.

6.4.1 Odnyog Baboug (eik. 8)

Me Tov 06nyd BdBoug (14) kat TNV KAipaka
Baboug (a) otV prpPooTiv) TIAEUPA TNG
KePAANG TNG UNXAVNAG MTIOpEiTE Va pubpicete
ue akpiBela To embupovpevo Babog tpriong. Ma
TN pUBHLON Tou 0dNYOoU BABoUg TIPETel va eival
ATIEVEPYOTIOMEVN 1) UNXAVY).

® TomoBeTAOTE TO ETUAEYUEVO TPUTIAVL (6.2)
KalL oTpiPTe TIG Bideg pUBUIONG TIPOG TA
eMAavw

BdAte mavw and T Aafn T puTn 10U
TpUTavIoL eAadpd oTnV eTdPAvELd TOU
QAVTIKEEVOU TIOU KATEPYAEDTE KAl
SlapaoTe oTNV KALaKaA TNV avadepOpevN
TIn.

ATIOPAKPUVTE TO QVTIKEIEVO.

MpooBeoTe 10 emBuPOVpEVO BABOG oTNV
TIUA TIoV SlaBdoate Kal oTPiYTE PECW TNG
AQBNG TO TPUTIAVL TIPOG TA KATW, HEXPL
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va epdavioBei TV KALaKa n T Tou
abpoiopatog.

2TpiPte TNV KATW Bida pubUIoNG LEXPL TO
TEPUA TIPOG TA KATW.

AodalioTe TNV ekteAecbeioa pubuion
otpifovtag TV endvw Bida pubuiong mpog
™V KATW.

Kivéuvog! Katd t pupion Tou Bdboug Tpriong
KUALVSPIKNG OTING, TIPETIEL VA UTIOAOYIOETE Kal TO
MNKOG TNG MUTNG TOU TPUTIAVIOU.

6.5 PUBuLoN NG KAiong Tou maykou
epyaoiag (€. 5)

NAaokapete T Bida kKAedapldg (26) katw
aro ToV TIAYKO epyaciag (4).

PuBuion tng mplovoAauag (4) otnv
emBbupoLpEeVN Ywvia.

=avaooi€te ™ Bida (26) yla va acpalioete
Tov Ttdyko gpyaciag (4) otn 6€on autn.

6.6 PUBuLON TOU UPOUG TOV TIAYKOU

epyaoiag (ek. 1)

NAaokdapete N Bida ocvodEng (5)

PuBuiote Tov diyko epyaciag (4) pe ehadpld

Ttieon 1} avuPwon Kat cuyxpovn eAxadpLa

TIEPLOTPOD) TIPOG TA APLOTEPA Kal SeELA 0TO

emBbupovpEVO UYOG.

* Zavaodi&re T Bida cvodENg (5).

6.7 Ztep£won Tou Katepyalopevou
AVTIKEIHEVOU

Na oTEPEWVETE TA AVTIKEIUEVA TIOU

KatepydleoTe TAvTa pe Tt Borbela

MEYYEVNG 1 e KATAAANAQ péca oUodIENG.

MoT€ PNV KPATATE TA AVTIKEILEVA IOV

KatePyadeoTe pe 1o XEPL! Kata tnv

TPYON TIPETIEL TO AVTIKEIEVO Va UTTOPEL va

KLVeiTal 0TOV TIAYKO gpyaciag (4), wote va

propel va yivel autokevtpdplopa. AopaAiote

OTIWOSNTIOTE TO AVTIKEIEVO WOTE VA PNV

propei va petatorioTel. Autd yivetal KaAutepa

OKOUUTIWVTAG TO AVTIKEIUEVO TIOU KatepyaleoTe

1) TNG HEYYEVNG OE 0TABEPO TEPA.

Kivéuvog! EAdopata mpérmel va otepewbouv

YLla va YNV UIopou 'V va EMTAXTOVV TIPpogG Ta

navw. PuBuiote cwotd TV kAion kat to UPog

TOU TIAYKOU £pYAO0IAg avAAoya LE TO AVTIKEUEVO

Tou katepydleote. Meta&l Tng emavw akpng

TOU QVTIKEEVOU TIOU KATEPYAEDTE KAl TNG

MUTNG TOU TPUTIAVIOU TIPETIEL VA UTIAPXEL APKETY)

anooTaon.
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6.8 TayxvtnTeg epyaciag

MpoogEte katd TNV TPr)oN TOV 0WOTO APLOPd
otpodwv. O apBpog autdg eEaptdrat amd
TNVSIAPETPO TOU TPUTIAVIOU KAl TO UALKO.

H mo kdtw Aiota 6a oag Bonbrioel katd Tnv
€TILAOYT) TOU apLOpOL 0TpodwV yia Ta Siddopa
UAIKG.

O1 avagepopevol aplbpoi oTpoPpwv £Xouv
HOVO IPOCaVATOALCTIKO XOPAKTPA.

@ tpunavt  akatépy. XAaAuBag cidepo  aAoupivio  pmpouTdog
XuTocidnpog

3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

6.9 XaunAwpa kat S1atTpnon KEvVIpapiopatog
Me auto To SpArmavo PMopeite va XaunAwoeTe
KAV VO KAVETE SLATPOEIG KEVTPAPIONATOG.
MpooéEte 1o xaunAwpa va yivetat pe v
XAUNASGTEPN TaXUTNTA, EVW yla TNV Sidtpnon
KevTpapiopatog aratreital n peyaAutepn
TaxuINTa.

6.10 Ene&epyacia E0Aov

MapakaAoUpe TIPOCEETE WG KATA TNV
Katepyaoia EUAoU TIPETEL Va XPNOoLLoTIoLETE
KATAAANAO CUOTNUA ATTIOPPODNONG OKOVNG,
€TELST) 1) o0KOVN Tou EVAOU gival eTBAARNQ
yla Tnv uyeia. Katd Tiq epyacieg oTiq otoieg
Snuioupyeital okovn, va Xpnotloroleite
OTIWOSNTIOTE TIPOCTATEVTIKY LAOKA.

7. AvTIKaTAoTAGCT) TOU aAywyou
ouUVSEONG ME TO SikTUO

KivSuvog!

Edv aBet BAAPN To KAAWSI0 cUvdeoN TNG
OUOKEUNG He To SiKTuOo, TIPETIEL TIPOG artoduyr
KivdUvou, va avtikataotabel and tov
KOTOOKEVAOTN 1] TO TUNUA TOU €EUMNPETNONG
TEAATWV 1) ard TapopoLa eEEISIKEVEVO
TPOoWTIO.

8. Kabapiouog, cuvtriipnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

KivSuvog!
Mpwv amd dAeg TIq epyacieg TomobETNONG Va
Byadlete to I and v mpida

8.1 Kabapiopog

* To dpdamavo autd dev xpelaletal oxedov
kapia ouvtrpnon. Na Siatnpeite T cuokeun
navrta kabapr. Mptv anod OAeg TS epyacieq
KaBapLoUoU kal cuvtrpnong va Byadete
TO BUoua Tou SikTuov. NMa Tov kabaplopo
HN XPNOLLOTIOLEITE LOXUPOUG SIAAUTTEG.

Na pooéxete va pn Slelcdvouv uypd o
ouokeun. Metd ) Angn g epyaoiag va
AlaiveTe Ta yupva Tunpata. Idaitepa n
KOAWVQ, TA YUUVA TURATa TG BAoNG Kat
0 Ttdlykog epyaciag va ArmaivovTal TaKTIKA.
Ma ) Airavon va xpnotuoroleite €va koo
AMAVTIKO Xwpig o&ga.

Kivéuvog: Mnv metdta ta mavid kabaplopov
TIOU TIEPLEXOLV AddLa 1) Airn 1 kat
KataAourta AadV Kat AWV oTa OIKIAKA
aroppipapta. Na ta dlabetete cupPwva
J€ TOUG KAVOVIOLOUG Yla TipooTacia

Tou TEPBAAAOVTOG. Na EAEYXETE Kal va
KOBaPIleTe TAKTIKA TIG OXIOMEG 1) OTIES
aeplopov. Na GulayeTe T CUoKeUN Oe
oTeYVO XWpPo. Xe TtepimTwon BAABNG

NG CUOKEUNG, INV TIPOCTIAONoETE VA

NV eriokevdceTe Pévol oag. AprioTe va
ETIIOKEVAOTEL ATt EISIKEVPEVO TEXVITN.

®  JuVIOTOUUE Va KaBapileTe T CUOKELN)
AUEOWG PETA artd Kabe xprion.

*  Na kaBapileTe T CUOKELY) TAKTIKA LE Eva
vwrté Tavi kat Aityo paAako oarmouvt. Mn
XPNOLOTIOLEITE KOBAPLOTIKA 1) SLAAUTEG,
ylati dev arokAeieTal va KATaoTPEWOoUV TNV
empavela g cuokeung. MNpoogEte va unv
TepAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
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avavel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

8.2 Zuvtipnon
2T0 ECWTEPLIKO TNG CUOKEUNG eV UTIAPXOUV
eEaptmpata mou XpeldlovTtal cuvTrpnon.

8.3 MapayyeAia avTaAAGKTIKWYV Kal
a&eoouvap:

Katd v mapayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avapepete Ta eENG:

® TUmMog TNG CUOKELNQ

®  AplBuog eidoug TNG ocuokeunq

®  AplBuodg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplOudg avTaAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUEG Kal TIANpodopieq

oTNV LoToogAISa www.isc-gmbh.info

e .
E "iE,E SupBouAn! Ma éva kaAod

=1 AnoTEAEOUA TNG Epyaciag
0aG 0AG CUVIOTOUUE
a&eoovap avwTepng
E moétnTag tng kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. AlBeon oTa anoppippara Kat
ETAvVAXPNGIOTIOIiNoN

H ouokeur) Bpioketal o€ pia cuokevaoia Tpog
arnopuyn {nNwv Katd tn petapopd Autr n
ouoKkeuaoia anoteAeital ano MPWTeS VAEQ

KaL ETOL UTTOPEL Va eTtavaypnoloTiomeei 1) va
QAvakukAwBel. H ouokeun kat Ta e§aptrpatd tng
aroteAovvTal ano Siadopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METOAAAO KAl TIAQOTIKA UAIKA. Agv eTUTPETETAL

N anoppwn EAATTWHATIKWY CUCKEUWYV OTA
OLKLAKA amoppiUpaTa. Zwaotn anoppupn eivat

N TapAadoon oe KATtAAANAQ KEVTPA GUAAOYNQ
UETAXEPIOPEVWV GUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
TI0U BPIoKETAL TIAPOWOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXEPIOPEVWV GUOKEUWYV, PWTAOTE 0N
Sloiknomn TG KOO TNTAG 00G.

10. ®UAAEN

Na dlatnpeite Tn cuokeur) kaL Taageoouvdp
NG 0€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAyeTO,
Kat pakpld ard nawdid. H davikr) Beppokpacia
amoBnkeuong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPLKT) 0OG CUCKEUT OTNV
TIPWTOTUTIN CUCKELAGTIa TNG.

-23-
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M‘

Movo yia kpatn-péAn g E.E.
Mn meTdte TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKLaKAAaroppippatal

2Uudpwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnta eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTALOLOU Kal TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO Sikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVES Va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yla avakUKAWoT PIAIKT yid TO TEEPIBAAAOV.

EVaAAQKTIKN) AVOT QVOKUKAWONG QVTi yla ETIOTPOdN)

O 18LOKTTNG TNG NAEKTPLIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG EMOTPODNG VA CUUPBAAEL 0T CWOTN
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL Va XPNOLMOTIOLEL TN cUoKeuT). H TTaAld cuokeun propei
va apayxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWONG Kal Staxeiplong aroBARTwyv. Aev cuumnepAauBavovTtatl Ta TUATA TIOALWY CUCKEUWV
KOl Ta BondnTIKA oTolXeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrpaTa.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG HopdN§ avarapaywyr) g TeKUnpiwong fy dAAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me eTidpUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOOEWY

.24-
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa

DBepdueva eEaptnpata® Tpamedoednq IHAvTag

AvaAwotua VAikd/avaAwotua Tuipata*
EAeipelg

* 5ev oUUTEPIAQBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVAOIAG!

2 & TEPIMTWON EAATTWHATWY 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpifela To ohAaApa Kat anavinote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* [lowa SucAeltoupyia mapatnPEiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autr tn SucAeroupyia.
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA HaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Tap '0Aa autd

KAmotTe dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va AroTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpétnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal otV KApTa autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyunong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. Na éxeTe padi oag tnv anédel&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEUN) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar E U
Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeknapupa CbOTBETHOTO COTBETCTBUE ChINIACHO
ves and norms for the following product [Jvipektnea Ha EC 1 HopMK 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibadina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel v akoéAoudn cuppdpdwon cUpdwva He TNV
richtlijn en normen voor het product Oényia EK kal Ta mpdTumna yla To mpoidov

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytoLwmm yaocToBEPAETCA, YTO CEAYIOLLME NPOAYKTbI
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioluye npo 3as3HavyeHy HUXYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset [AMpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6G

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara cCoo6p3HOCT COracHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTVBaTa M HOpMUTE 3a apTUKAU
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

Séulenbohrmaschine TC-BD 350 (Einhell)
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Standard references: EN 62841-1; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3
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