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Gefahr! - Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten.

o
| |

Vorsicht! Tragen sie eine Atemschutzmaske. Beim Schwei3en kénnen giftige Dampfe entstehen.
Tragen sie daher eine entsprechende Atemschutzmaske und sorgen Sie fir eine ausreichende Belif-
tung.

&
Vorsicht! Arbeiten Sie niemals ohne Augenschutz! Tragen Sie bei allen Arbeiten, bei denen lhr
Gesicht und Ihre Augen gefahrdet sind einen Schweif3schirm.

Vorsicht! Tragen sie spezielle SchweiBer Handschuhe. Beim Schwei3en kénnen glihende Partikel
umbher fliegen. Schiitzen Sie daher ihre Hande und Arme mit speziellen SchweiBer Handschuhen.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterféllt der Klasse A der Norm EN
60974-10, d. h. es ist nicht fir den Gebrauch in
Wohnbereichen, in denen die Stromversorgung
Uber ein 6ffentliches Niederspannungs-Versor-
gungssystem erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei
unginstigen Netzverhaltnissen Stérungen verur-
sachen kann. Wenn Sie das Gerat in Wohnberei-
chen, in denen die Stromversorgung uber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, einsetzen moéchten, ist der Einsatz eines
elektromagnetischen Filters notwendig, welcher
die elektromagnetischen Stoérungen so weit re-
duziert, dass sie fir den Benutzer nicht mehr als
stérend empfunden werden.

In Industriegebieten oder anderen Bereichen,

in denen die Stromversorgung nicht Gber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, kann das Gerét ohne den Einsatz eines
solchen Filters verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen
Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat gemaf
den Angaben des Herstellers fachgerecht zu
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installieren und zu nutzen. Soweit elektromagne-
tische Stérungen festgestellt werden sollten, liegt
es in der Verantwortung des Benutzers, diese mit
den oben unter dem Punkt ,Wichtiger Hinweis
zum Stromanschluss” genannten technischen
Hilfsmitteln zu beseitigen.

Hauptstromversorgung

Das SchweiBgerat muss geman den Angaben
des Herstellers an der Hauptstromversorgung
angeschlossen werden. Wenn Stérungen auftre-
ten, kann es notwendig sein, zusatzliche Vorkeh-
rungen einzurichten, z. B. das Anbringen eines
Filters an der Hauptstromversorgung (siehe oben
unter dem Punkt Wichtiger Hinweis zum Stroman-
schluss®). Die Schwei3kabel sollten so kurz wie
moglich gehalten werden.

Herzschrittmacher

Personen, die ein elektronisches Lebenserhal-
tungsgerat (wie z. B. Herzschrittmacher etc.)
tragen, sollten lhren Arzt befragen, bevor sie
sich in die Nahe von Lichtbogen-, Schneid-, Aus-
brenn- oder PunktschweiBanlagen begeben, um
sicherzustellen, dass die magnetischen Felder in
Verbindung mit den hohen elektrischen Strémen
ihre Gerate nicht beeinflussen.

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei
gewerblicher Nutzung, 24 Monate fur Verbraucher
und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des
Geraétes.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1/2)

1. Potentiometer zum Einschalten des Gerates
und zur Einstellung des Schwei3stroms

2. SchweiBstromskala

3. Kontrolllampe fur Betrieb

4. Kontrolllampe fiir Uberhitzung

5. Schnellkupplung positiv

6. Schnellkupplung negativ

7. Netzkabel

8. Kabel mit Elektrodenhalter

9. Kabel mit Massenklemme

10. Tragegurt
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2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

® Inverter-Schweif3geréat
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Das Inverter-Schweif3gerét eignet sich zum Ver-
schweif3en aller handelsiblichen Elektroden mit
einem Durchmesser von 1,6 - 2,5 mm. Durch den
Umhéangegurt eignet sich das Gerat bestens fiir
den mobilen Einsatz. Das Inverter-SchweiBgeréat
ist ideal fUr Reparatur-, Wartungs- oder Montage-
arbeiten im Heimwerk.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.
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4. Technische Daten

EN 60974-1

Europaische Norm fiir Schwei3gerétezu Licht-
bogen-HandschweiB3en mitbegrenzter Einschalt-
dauer.

01 CD-B=

Einphasiger statischer Frequenzumformer-Trans-
formator-Gleichrichter

[s]

Symbol fur Schwei3stromquellen, die zum
SchweiBBen in Umgebung mit erhéhter elektri-
scher Gefahrdung geeignet sind.

~50 Hz
Wechselstrom und Bemessungswert der Fre-
quenz [Hz]

U
Nennleerlaufspannung [V]

o
Elektrodendurchmesser [mm]

Up
Schwei3spannung [V]

1
2
SchweiB3strom [A]

Gleichstrom

[IEpS

Netzeingang; Anzahl der Phasen sowie Wechsel-
stromsymbol und Bemessungswert der Frequenz
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Uy
Netzspannung [V]

It max
GrofBter Bemessungswert des Netzstromes [A]

leff
Effektivwert des gréBten

Netzstromes [A]

Y

Symbol fur fallende Kennlinie

7:

Lichtbogen-HandschweiBen mit umhdllten Stabe-
lektroden

—

Sicherung mit Nennwert in Ampere im Netzan-
schluss

.
‘
PARK

T

Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Re-
gen

IP21S
Schutzart

H
Isolationsklasse

X
Einschaltdauer

Netzspannung: ..........cccceeeenee. 230-240V ~ 50 Hz
Leerlaufspannung..........cccccccovieiiiiciciiennn. 85V
Leistungsaufnahme ...
Absicherung (A)......

GeWICht......eeeiiieccee e ca. 3,6 kg
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SchweiBen mit umhiillten Stabelektroden:

SchweiBstrom.......cccceceeveeeeiieeeeieeen, 20-100A
Einschaltdauer X

10%.... .100 A
B0 et 52 A
TO0% coeveee et 40 A
Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug
vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer
Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren
kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise
und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:
1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

Gefahr!

Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wéahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld. Dieses
Feld kann unter bestimmten Umsténden aktive
oder passive medizinische Implantate beein-
trachtigen. Um die Gefahr von ernsthaften oder
tédlichen Verletzungen zu verringern, empfehlen
wir Personen mit medizinischen Implantaten
ihren Arzt und den Hersteller vom medizinischen
Implantat zu konsultieren, bevor die Maschine
bedient wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Gefahr!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerét vornehmen.

07.03.2017 14:18:26



Anschluss der SchweiBkabel (Bild 3)

Gefahr! Fiihren Sie die Anschlussarbeiten der
SchweiBBkabel (8/9) nur dann durch, wenn dass
Gerat ausgesteckt ist!

SchlieBen Sie die SchweiBkabel, wie in Bild 3 ge-
zeigt, an. Verbinden Sie hierzu die beiden Stecker
des Elektrodenhalters (8) und der Masseklemme
(9) mit den entsprechenden Schnellkupplungen
(5/6) und arretieren Sie die Stecker, indem Sie
diese im Uhrzeigersinn drehen.

Beim SchweiBen mit umhiillten Stabelektroden
wird das Kabel mit dem Elektrodenhalter (8)
normalerweise an den Plus-Pol (5) angeschlos-
sen, das Kabel mit der Masseklemme (9) an den
Minus-Pol (6).

Ein-/Ausschalten (Bild 1/2)

Schalten Sie das Gerét ein, indem Sie das Po-
tentiometer (1) im Uhrzeigersinn drehen. Die
Kontrolllampe fur Betrieb (3) beginnt zu leuchten.
Schalten Sie das Gerét aus, indem Sie das Po-
tentiometer (1) gegen den Uhrzeigersinn in die
Nullstellung der SchweiBstromskala (2) drehen.
Die Kontrolllampe flr Betrieb (3) erlischt.

SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (9) wird direkt am SchweiB3-
stlick oder an der Unterlage, auf der das
SchweiB3stiick abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie daflrr, dass ein direkter Kon-
takt mit dem SchweiBstlick besteht. Meiden Sie
daher lackierte Oberflachen und/ oder Isolierstof-
fe. Das Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende
eine Spezialklemme, die zum Einklemmen der
Elektrode dient.

Das SchweiBschutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schitzt
die Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden
Lichtstrahlung und erlaubt dennoch genau den
Blick auf das SchweiBgut (nicht im Lieferumfang
enthalten).

6. Bedienung

SchweiBen

Nachdem Sie alle elektrische Anschlisse fir die
Stromversorgung sowie fiir den SchweiBstrom-
kreis vorgenommen haben, kénnen Sie folgen-
dermafen vorgehen:

Die meisten Mantelelektroden werden am Pluspol
angeschlossen. Es gibt jedoch einige Arten von
Elektroden, die am Minuspol angeschlossen wer-
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den. Befolgen Sie die Angaben des Herstellers
bezlglich der Elektrodenart und der richtigen
Polaritat.

Flhren Sie das nicht ummantelte Ende der
Elektrode in den Elektrodenhalter (8) ein und
verbinden Sie die Masseklemme (9) mit dem
SchweiBstlick. Achten Sie dabei darauf, dass ein
guter elektrischer Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerat ein und stellen mit dem
Potentiometer zur Einstellung des Schwei3stroms
(1) den SchweiBstrom ein. Je nach Elektrode, die
man verwenden will.

Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht

und reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
SchweiBstlick so, dass Sie eine Bewegung wie
beim Anzlinden eines Streichholzes

ausfuhren. Dies ist die beste Methode um den
Lichtbogen zu ziinden.

Testen Sie auf einem Probestlck, ob Sie die rich-
tige Elektrode und Stromstérke gewahlt haben.

Elektrode @ (mm) | SchweiBstrom (A)
1,6 40-50
2 40 -80
2,5 60-100

Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werkstuck,
es kénnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Zundung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat,
versuchen Sie eine Distanz zum Werkstuick ein-
zuhalten, die dem verwendeten Elektrodendurch-
messer entspricht. Der Abstand sollte moglichst
konstant bleiben, wahrend Sie schweiBen. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Bendtzen Sie immer eine Zange, um verbrauch-
te Elektroden zu entfernen oder um eben ge-
schweiBte Stucke zu bewegen. Beachten Sie
bitte, dass die Elektrodenhalter (8) nach den
Schweif3en immer isoliert abgelegt werden mus-
sen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkiihlen von
der Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBBung an einer unterbrochenen
SchweiB3naht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an
der Ansatzstelle zu entfernen.

07.03.2017
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Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungs-
schutz ausgestattet, welches den Schweif3trafo
vor Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungs-
schutz ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe
(4) an lhrem Gerat. Lassen Sie das Schwei3gerat
einige Zeit abkihlen.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

Reinigung

Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdénnten die Kunststoffteile des
Gerétes angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.1
°
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8.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.3 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;

* Typ des Gerates

Artikelnummer des Geréates

Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmlll. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.

11. Transport
Bevor Sie das Geréat an einen anderen Ort trans-

portieren entfernen Sie zuerst alle Anschlisse,
anschlieBend ist das Gerat frei fur den Transport.

07.03.2017
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Nur fr EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geméaf europaischer Richtlinie 2012/19/EU tber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iSC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-13-
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-14-
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Niebezpieczenstwo! - Przed uruchomieniem nalezy przeczytac instrukcje obstugi i wskazéwki
dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sig do nich.

o
]

Ostroznie! Nosi¢ maske chronigca drogi oddechowe. Podczas spawania mogg powstaé szkod-
liwe, toksyczne gazy. Z tego powodu nalezy nosi¢ odpowiednig maske chronigcg drogi oddechowe i
zapewni¢ odpowiednig wentylacje pomieszczenia.

¥
Ostroznie! Nigdy nie pracowac bez odpowiedniej ochrony oczu! Podczas wszystkich prac, pod-
czas ktorych istnieje zagrozenie dla twarzy lub oczu, nalezy nosi¢ maske spawalnicza.

Ostroznie! Nosic¢ rekawice ochronne do prac spawalniczych. Podczas spawania moga by¢
powstawac iskry i zarzace sie czastki, ktdre rozpryskiwane sg wokot spawu. Z tego powodu nalezy
chronié rece i dtonie noszac odpowiednie rekawice ochronne do prac spawalniczych.
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowad instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatagczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowaé
na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

Stymulator serca (rozrusznik)

Osoby, u ktérych stosuje sie elektroniczne
urzgdzenia podtrzymujace zycie (np. stymulator
serca, czyli tzw. ,rozrusznik®, itp.), zanim znajdg
sie w poblizu maszyn do spawania tukowego,
zgrzewania punktowego, wypalania i ciecia, po-
winny zasiegnag¢ konsultacji lekarskiej czy pola
magnetyczne w potgczeniu z wysokimi prgdami
elektrycznymi nie majg wptywu na dziatanie tych
urzadzen.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1/2)

1. Potencjometr do wtgczania urzgdzenia i regu-
lacji prgdu spawania

Skala pradu spawania

Lampka kontrolna pracy urzadzenia
Lampka kontrolna przegrzania
Szybkoztagczka dodatnia
Szybkoztaczka ujemna

Przewdd zasilania

Przewdd z uchwytem elektrody
Przewdd z zaciskiem masy

©CoNOOA~WN
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10. Pas nosny

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-

pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabele swiadczen gwarancyjnych.

® Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.

e Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

® Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

* W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

® Spawarka inwerterowa
® Instrukcjg oryginalng
®  Wskazéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Spawarka inwertorowa przeznaczona jest do
spawania przy uzyciu standardowych elektrod,
dostepnych w handlu, o $rednicy 1,6-2,5 mm.
Dzieki pasowi na ramig urzadzenie nadaje sig do-
skonale do mobilnego zastosowania. Spawarka
inwertorowa nadaje sie idealnie dla majsterkowi-
czOw do prac naprawczych, konserwacyjnych i
montazowych.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.
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Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

EN 60974-1

Norma Europejska odnosnie sprzetu do recznego
spawania tukowego o ograniczonym czasie
obcigzenia.

= DB=

Jednofazowa przetwornica czestotliwosci-
transformator-prostownik

[S]

Symbol oznaczajgcy spawalnicze zrodta energii,
ktore sg nadajg sie do prac spawalniczych w
otoczeniu o podwyzszonym zagrozeniu elektry-
cznym.

~50 Hz
Prad zmienny i warto$¢ pomiarowa czestotliwosci
[Hz]

Yo
Znamionowe napigcie stanu jatowego [V]

%]
Srednica elektrod [mm]

U
Napiecie spawania [V]

|
2
Prad spawania [A]

Prad staty

[IEpS

Wejscie sieci; liczba faz oraz symbol pradu zmi-
ennego i warto$¢ pomiarowa czestotliwosci

Uy
Napigcie sieciowe [V]
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1 max . . o
Maksymalna wartos¢ pomiarowa pradu siecio-

wego [A]

Heff
Wartos¢ skuteczna najwiekszego pradu siecio-

wego [A]

Ay

Symbol dla opadajgcej krzywej charakterystycz-
nej

7:

Reczne spawanie tukowe otulonymi elektrodami
pretowymi

—

Bezpiecznik o prgdzie znamionowym w am-
perach w sieci

‘
‘
1|‘44

Nie przechowywac ani nie uzytkowac urzadzenia
w wilgotnym bgdz mokrym otoczeniu lub na de-
szczu.

IP21S
Stopien ochrony

H
Klasa izolacji

X
Czas zataczenia

Podtaczenie do sieci: ............ 230-240V ~ 50 Hz
Napigcie stanu jatowego .........c.ccccecevrieennn. 85V
PobOr mocy ......ccccoveeireiieinen.

Bezpiecznik (A) ..
Waga ....coooeeiiiiiieee

Spawanie otulonymi elektrodami pretowymi:
Prad spawania ............cccccceiiieniennn. 20-100A

Czas pracy X
10%

Ostroznie!
Pozostate zagrozenia
Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie
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bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawic sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie to w czasie pracy wytwarza pole
elektromagnetyczne. Pole to w okreslonych
warunkach moze negatywnie oddziatywac na
aktywne lub pasywne implanty. Aby zmniejszy¢
niebezpieczenstwo powaznych lub $miertelnych
zagrozen, osobom z implantami medycznymi,
przed przystgpieniem do obstugi urzgdzenia,
zaleca sig konsultacje z lekarzem i producentem
impalntéw medycznych.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowej
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

Podtaczenie przewodéw spawalniczych (rys.
3)

Niebezpieczenstwo! Podtgczenia przewoddw
spawalniczych (8/9) nalezy dokonywac wytacznie
po wyciagnieciu wtyczki z gniazdka!

Przewody spawalnicze podtgczy¢ w sposéb po-
kazany na rysunku 3. W tym celu nalezy potgczy¢
obydwie wtyczki uchwytu elektrody (8) i zacisku
masy (9) z odpowiednimi szybkoztagczkami (5/6) a
nastepnie zablokowac wtyczki przez przekrecenie
ich w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

Przy spawaniu otulonymi elektrodami pregtowymi
przewéd z uchwytem elektrody (8) nalezy
podtaczy¢ do bieguna dodatniego (5), zas prze-
wod z zaciskiem masy (9) do bieguna ujemnego

(6).

Witaczanie/wytacznie (rys. 1/2)

Aby wtgczy¢ urzadzenie przekrecic potencjo-
metr (1) w kierunku zgodnym z ruchem wska-
z6wek zegara. Zaswieca sig lampka kontrolna
pracy urzgdzenia (3). Aby wytgczy¢ urzadzenie
przekreci¢ potencjometr (1) w kierunku przeciw-
nym do ruchu wskazoéwek zegara do pozycji 0 na
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skali prgdu spawania (2). Lampka kontrolna pracy
urzadzenia (3) gasnie.

Przygotowania do spawania

Przymocowac zacisk masy (9) bezposrednio do
spawanego przedmiotu lub do podstawy, na ktér-
ej znajduje sie spawany przedmiot.

Uwaga! Nalezy uniemozliwi¢ wystgpienie
bezposredniego kontaktu ze spawanym prze-
dmiotem. Z tego wzgledu nalezy unikaé lakie-
rowanych powierzchni polakierowanych oraz/
lub materiatéw izolujgcych. Na koricu przewodu
uchwytu elektrody znajduje sie specjalny zacisk,
ktory stuzy do trzymania elektrody.

Podczas spawania zawsze stosowac spawalniczg
tarcze ochronng. Chroni ona oczy przed promi-
eniowaniem tuku elektrycznego i jednoczesnie
pozwala patrze¢ na spawany przedmiot. (Nie
wchodzi ona w skfad urzgdzenia!)

6. Obstuga

Spawanie

Po wykonaniu wszystkich podtgczen elektrycz-
nych dla zasilania pradem oraz dla obwodu pradu
spawania mozna postepowac w ponizszy sposob:
Wiegkszos¢ elektrod otulonych podtgcza sie

do bieguna dodatniego. Istniejg tez typy

elektrod podtgczanych do bieguna ujemn-

ego. Przestrzega¢ wskazéwek producenta
dotyczacych danego rodzaju elektrody i
podtaczenia do odpowiedniego bieguna.
Wsung¢ nieotulony koniec elektrody w uchwyt
elektrody (8) i podtaczy¢ zacisk masy (9) do spa-
wanego przedmiotu. Nalezy przy tym pamigtac,
ze we wszystkich elementach obwodu spawalni-
czego powinien by¢ dobry kontakt elektryczny.
Wiaczy¢ urzadzenie wigcznikiem/wytgcznikiem i
nastepnie przy pomocy potencjometru do regu-
lacji pradu spawania (1) ustawi¢ odpowiedni prad
spawania w zaleznosci od elektrody, ktéra ma
zostac uzyta. Trzymac tarcze spawalniczg przed
twarzg i pociera¢ koncéwka elektrody o spawany
przedmiot ruchem jak przy zapalaniu zapatki. Jest
to najlepszy sposoéb, aby zapali¢ tuk elektryczny.
Na zbednym fragmencie materiatu nalezy
przeprowadzi¢ probe, aby sprawdzié, czy wyb-
rano odpowiednig elektrode i odpowiedni prad
spawania.

07.03.2017 14:18:27



@ elektrody (mm) | Prad spawania (A)
1,6 40 -50
2 40-80
2,5 60-100
Uwaga!

Nie pukac elektroda o przedmiot, poniewaz
mogtoby to spowodowaé uszkodzenia i utrudnié
zapalenie tuku elektrycznego.

Od momentu zapalenia sie tuku elektrycznego
stara¢ sie, aby odlegtos¢ od spawanego przed-
miotu odpowiadata srednicy stosowanej elektro-
dy. Nalezy zachowaé w miare mozliwosci statg
odlegtos$¢ podczas catego procesu spawania.
Elektroda powinna by¢ pochylona w kierunku pra-
cy pod katem ok. 20/30 stopni.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod lub poruszania
spawanych przedmiotéw zawsze uzywac klesz-
czy. Po zakonczeniu spawania zawsze odktadac
uchwyty elektrod (8) na izolowang podstawe.
Zuzel moze byé usuniety ze spoiny dopiero po
catkowitym ostygnigciu.

Jezeli kontynuuje sig spawanie na
niedokonczonej spoinie, to z miejsca przytozenia
elektrody nalezy najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w ochrone przed
przegrzaniem, ktore chroni transformator
spawalniczy przed przegrzaniem. Z chwilg
zadziatania ochrony przed przegrzaniem za-
pala sie rownoczesnie lampka kontrolna (4) na
urzgdzeniu. Spawarka musi wéwczas na pewien
czas zostac wytaczona, aby ostygta.

7. Wymiana przewodu zasilajacego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajaca podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.
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8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnac wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzagdzenie wycierac czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.

e Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikéw; mogg one uszkodzi¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pragdem.

8.2 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwaciji.

8.3 Zamawianie czg$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czes$ci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

e Typ urzadzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer czgsci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajdujg sie¢
na stronie: www.isc-gmbh.info
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9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadaja sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac¢ uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzadzenie do specjalistycznego punktu zbiorki
odpadoéw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbidrki odpadéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywaé w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac¢ urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.

11. Transport
Przed rozpoczeciem transportu urzadzenia
na inne miejsce najpierw usuna¢ wszystkie

przytacza - wowczas urzadzenie moze byé trans-
portowane.

.21-
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucac¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawaé do
punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspoétudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktdry przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i sSrodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iISC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

-22-

Anl_TC_IW_110_SPK5.indb 22 07.03.2017 14:18:27



Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrécenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

Warunki gwarancji odnosza sie jedynie do konsumentow, tzn. oséb fizycznych, ktdre nie uzywajg
tego produktu do dziatalnosci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalnosci gospodarczej.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzer: dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegaja zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia
powyzszych wad badz wymiany urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzgdzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzadzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to rowniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mieé przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktdre przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usuniecia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgsci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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CopepaHue

YKasaHus no TexHMKe 6e3onacHoOCTH

CocTaB yCTpOMCTBa M COCTaB yNaKoBKM
Mcnonb3oBaHWe B COOTBETCTBUM C NpeHa3HaYeHeM
TexHUYecKne faHHble

Mepea BBOAOM B aKCMyaTaumio

O6palleHne ¢ yCTPOMCTBOM

3ameHa Kabensa NUTaHWs 31eKTPOCETH

OuncTKa, TEXOGC/YMBAHUE U 3aKa3 3anacHbIxX getanen
9. YTunusaumsa v BTOPMYHOE MCMOJIb30BaHe

10. XpaHeHue

11. TpaHcnopTupoBsKa

©NOo GO~ LN
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OnacHocTb! - [epea nepBbIM UCMOb30BAHWEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO SKCMyaTauun n cneaymre
cofepallMMcs B HEM yKasaHUsaM.

¢
B

OcTtopoHo! Ucnonb3yiTe pecnuparop. Bo Bpemsa cBapKW BO3MOXKHO 06pa3oBaHUe SA0BUTbIX
napos. [103ToMy UCMO/Ib3YITe COOTBETCTBYIOLLMIA pecnMpaTop M obecrneysTe 0CTaTOHHYO
BEHTUNALMIO.

E
OcTopoHo! 3anpelyeHo paboTaTb 6e3 cpeacTB 3alWUTbl 1a3. Bo BpemMs BbINoNHEHWS t0BbIX
paboT, NPeaCcTaBNAOLMX ONACHOCTb /1A LA U INa3, UCMO/b3YMTe CBAPOYHbIM 9KpaH.

OcTtopoHo! Ucnonb3yiiTe cneuuanbHble NepYaTHU 418 CBapKU. Bo Bpemsa cBapKu MoryT
Ha MecTe BbINO/IHeHWUs paboT MOTYT JieTaTb PacKaeHHble YacTuLbl. [103ToMy 3alumLLaiTe pyKU ¢
MOMOLLbIO CMELMANBHBIX NePYaToOK A/A CBapKM.

-25-
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OnacHocTb!

Mpu ucnonb3oBaHUK YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
cobntogatb onpegeneHHble npaBuia TEXHUKK
6e30nacHOCTM 418 TOro, YTOObl M36eraTb
TpaBMm 1 NpeaoTBpaTuTb ylep6. Moatomy
BHMMaTE/IbHO NpoYMTaiTe HacTosLee
PYKOBOACTBO M0 3KCMlyaTaumu / yKkasaHus no
TEXHWKe 6e30MacHOCTU NOMHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAZ,EHKHOM MecTe A5l TOro, YTOGbl UMETH
HEeobXoAMMY0 MHDOPMaLMIO, KOrga oHa
noHago6utcs. Ecam Bbl gaete ycTponcTBo
APYrvM 1151 NOIb30BaHUSA, TO NMPUIOKUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm / yKasaHus
no TeXHUKe 6e3onacHOCTU. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U yLLepo,
KOTOpble 6bl/I1 NOAYYEHbI U MPUYUHEHDI

B pesy/ibTate HeCoG/IAEHNA YKa3aHUM

3TOr0 PyKOBOACTBA U YKa3aHWM Mo TEXHUKE
6e30nacHoOCTH.

1. YKazaHuA No TeXHUKe
6e3onacHoCTH

CoOTBETCTBYIOLLME YKA3AHMUS MO TEXHUKE
6e30nacHoCTH Haxo4ATCA B MPUNOHKEHHbIX
6poLutopax!

OnacHocTb!

MpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA N0 TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TPeGOBaHUA.
I'Ipm HEeBbINO/IHEHUN yHasaHmZ Mo TEXHUKEe
6€30MacHOCTN N TEXHUYECKUX TPeboBaHWM
BO3MOMHO MOJly4eHUe yaapa TOKOM,
BO3HWMKHOBEHWE NoXapa 1/muaum nonyveHune
cepbe3Hbix TpaBM. XpaHUTe BCe YKa3aHUuA
no TexHUKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKUE
Tpe6oBaHUA A TOro, 4To6bl 6b110
BO3MOXHO BOCMO/1Ib30BaTbLCA UMM B
6ynywem.

ONEeKTPOKapAUOCTUMY/IATOP

Jlvua ¢ aNeKTPOHHBIM YCTPOMCTBOM

[N COXPaHEHUSI HU3HW (Hanpumep,
3NIEKTPOKAPANOCTUMYNIATOPOM U T. A.) AOHKHbI
NMPOKOHCY/NETUPOBATLCA CO CBOMM BpayoM,
npemxae 4em npubamxKaTbesa K ycTaHOBKaM
[Ns yrOBOM CBapKM, pe3aresibHbIM
yCTaHOBKaM, yCTAHOBKaM /151 CHUraHus

WJIM yCTAHOBKaM TOYEYHOW CBapPKM, YTOObI
YOOCTOBEPUTLCS B OTCYTCTBUM BAMAHUA Ha UX
YCTPOMCTBA MarHUTHbIX NOSIEN B COYETAHUM C
3IEKTPUYECKMM TOKOM GOJIbLLION CUJIbI.
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2. CocTaB ycTpoicTBa U cocTaB
yNaKOBKHU

2.1 Onucanue ycTpoiicTtBa (puc. 1/2)

1. [loTeHUMOMETP A8 BRIOYEHMS YCTPOMCTBA
W PEry/IMPOBKU CBapPOYHOro TOKa

2. LUkana cBapo4HOro ToKa

3. HKoHTposbHas namnoyka ans paboyero

pexvmMa

HoHTposnbHaa namna neperpesa

BeicTpoaencTBytowas MybTa

NONOKUTENbHASA

6. bBbicTpoaencTBytoWwas MydhTa oTpULaTebHas

7. Hab6enb nutaHuA

8. Habenb c gepxarenem aneKTposos

9

1

o s

. Kab6enb c kKnemmow 3asemneHus
0. PemeHb AnA nepeHocKm

2.2 CocTaB KOMIJIEKTa yCTPOMCTBa

MpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb U3AeNnaA Ha

OCHOBaHWKW OMMCaHHOrO 0Gbema NOCTaBKM.

Mpn 06HapyHeHnn HeaocTaTKa KOMMNOHEHTOB

obpaTuTech B HaLll CEPBUCHbIV LEEHTP

WM MarasuH, B KOTOPom Bbl nprobpenu

YCTPOWMCTBO, HE NO3JHee YeM B Te4eHue 5-Tn

paboymx AHEM nocie NPUoBpPETEHUs U3aENUs,

npeAbABUB AENCTBUTENBbHYIO KBUTAHLMIO O

nokynke. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TabauLy ¢

yKasaHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B IOKYMEHTE C

MHbopMaLMen 0 CEpBUCHOM 06CTYHUBAHWUM.

®  OTKpoOWTe YNaKOBKY W BbIHETE OCTOPOXHO M3
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.

® YpganuTe ynakoBOYHbIM MaTepuas, a TaKKe
npucnocobaeHns 3aLmTbl yCTPOMCTBA NpU
yNaKoBbIBAHWU U TPAHCMOPTUPOBKE (Mpu
Hann4mm).

® [lpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb YCTPOMCTBA.

® [lpoBepbTe YCTPOWCTBO U MPUHAAIEHKHOCTH
Ha Ha/IM4yne BO3HUKLLMX NpU
TPaHCMNOPTMPOBKE MOBPEHAEHWIN.

® CoxpaHsiiiTe ynakoBKy N0 BO3MOXHOCTH
10 UICTEYEHUA CPOKA rapaHTUMHbIX
06a3aTenbCTB.

OnacHocTb!

YCTPOMCTBO M ynaKOBKa He ABAAIOTCA
AETCKUMU urpywKamu! 3anpeLyeHo getam
urpatb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTamM,
nJieHKamMmu U MeJIKMMu getanamu! OnacHocTb
3aKJ/1lo4yaeTca B TOM, YTO OHU MOTYT
NPOrNOTUTb MU MOrMGHYTH OT yAyLWbA!

® CBapoYyHbIi annapT MHBEPTOPHOro THNa
®  OpuruHanbHOe PyKOBOACTBO Mo
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JKCnyaTauum
®  YKasaHuA No TeXHUKe 6e30nacHoOCTU

3. Ucnosib3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npegHa3Ha4YeHUem

CBapoyHbIii UHBEPTOP NMOAXOAUT AJIA CBAPKHM
BCEX CTaHAAPTHbIX 9/1EKTPOAOB AUaMeTPOM
1,6-2,5 mm. Brarogapsa Hanae4YHoOMy PemMHIo
YCTPOMCTBO 60/1blle BCero NoAXoAMT ANA
MOBWIBHOTO NpUMeHeHUA. CBapOYHbI MHBEPTOP
naeanbHO NOAXOAWT ANA BbINONHEHWA paboT no
PEMOHTY, TEXHUHECKOMY OGCIYHMBaHUIO MU
MOHTaXy Ha AoMy.

PaspeluaeTcs Mcnoib3oBaThb YCTPOUCTBO TOIbKO
B COOTBETCTBMM C €ro npegHasHavyeHnem. Jlioboe
Apyroe, oT/iMyaroLleecst OT 3TOro UCMosib3oBaHWe
CUMUTAETCA He COOTBETCTBYHOLLUM
npeaHasHayeHuo. 3a BCe BO3SHUKLUME B
pesynbsrarte TaKoro UCNosb30BaHus yLlep6 nnm
TpaBMbl nto6oro BMaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb
nonb3oBaTesib U PaboTarLLMI C YCTPOMCTBOM, a
He ero U3rotoBuTe/lb.

Y4TuTe, 4TO KOHCTPYKLMS HaLIMX YCTPOMCTB
He npefiHa3HayYeHa A1a UCNoNb30BaHUA

WX B MPOMBbILLIIEHHOM, PEMECIEHHOW UK
WHAYCTpUanbHoM obnactn. Mbl He Hecem
HWKAKOM OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUMHbIM
06A3aTenbCTBaM Npu UCMOJIb30BaHUM
YCTPOMCTBA B MPOMbILLIEHHONW, PEMECIEHHOM
WM MHAYCTPUANbHOM 06/1aCcTH, a TaKKe B
NoJo6HOM AeATeNIbHOCTH.

4. TexHn4ecHUe AaHHbIe

EN 60974-1

EBponeickuii cTangapT A8 CBapOUHbIX
annaparoB A1 PyYHOM CBapKW 3IEKTPUYECKON
Zlyroi ¢ orpaHUyeHHON AIMTENIbHOCTbLIO
BKJTIOYEHUSA.

A DB=

OpHodasHbIM cTaTUHeckuii npeobpasoBartesib
4acToTbl, TpaHchopMaTop, BbINPAMUTENb
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[s]

CUMBO/ /15 FeHepaToPOB CBAPOYHOrO TOKA,
npegHasHaveHHbIX /19 CBapKY B cpese ¢
MOBbILIEHHOW 3/IEKTPUYECKOM OMACHOCTbHO.

~50Ty
MepemeHHbIM TOK 1 pacHeTHOE 3HaYeHne
YyacToTbl [Iu]

Uo
HomunHanbHoe HanpsaxeHue xonoctoro xoaa [B]

o
[OnameTp anektpoga [Mm]

Up
cBapoyHoe HanpsmxeHue [B]

1
2
CBapoyHbIM TOK [A]

[MOCTOAHHbIN TOK

[IEpS

Bxop, 4nA NOAKNOYEHUSA K CETU; KONMYECTBO
anS, a TaK¥e CMMBOJ1 NepeMeHHOro Toka 1
pacyeTHOe 3Ha4YeHne 4acToTbl

Uy
HanpsameHnune anextpoceTu [B]

I1 max
MaKcumanbHoe pacyeTHOe 3Ha4YeHe ToKa

aneKTpoceTu [A]

l1eff
,£l,e171CTBy|ou4ee 3Ha4YeHne MaKCuMasibHOIro ToKa

aneKTpoceTH [A]

Y

CVMBON HUCXOAALLEN KPUBOM

7:

PyyHas cBapKa aneKkTpuy4ecKom gyrom co
CTEPKHEBbIMU ANIEKTPOAAMM B 060JI0HKE
3/1EKTPOZIOM B CPEAE MHEPTHOTO rasa)

—

MpepoxpaHnTenb NOAKIHOYEHNA K CETU C
HOMWHaJIbHBIM 3HAYEHUEM B amnepax
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3anpeLLeHo XpaHUTb U UCMOo/b30BaTb
YCTPOWMCTBO BO B/IaXHOM WM CbIPOW Cpeae, a
TaKKe Mog, AOMAEM.

IP21S

CreneHb 3awwuThbl

H

Knacc nsonsauymm

X

AnntenbHocTb hasbl BKAYEHUA:
ONEKTPOMUTAHUE: .....c.......... 230-240B,~50Ty,
HanpameHne X0N0CTOr0 XOA4A: ..cccvvveeruueeenn. 85B
MoTpebneHne MOLHOCTY ... 3,8 KB-Anpn 100 A
MpesoXpaHUTENb (A): ..oecceeeeeiee e 16
MaCCA ... OK. 3,6 Kr

CBapKa CO CTepHHEBbIMU 3NIeKTPoaaMU B
o6osiouKe:

CBaPOUHDBIN TOK ..veuveeeeierieeneeeneeneeaneas 20-100 A
AnutenbHocTb Gasbl BKAOYEHUs X

T0% et 100 A
B0%0 et 52 A
T00% et 40A
OcTopoHo!

OcTaTo4Hble onacHOCTH

[ame B TOM cny4ae, ecnu Bbl ucnonbsyere

ONUCbIBaeMblii 3/IEKTPUHECKUIN UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBUM C NpeanuMcaHuem, To U Toraa

BCErga ocTaeTcA MecTo A9 pUcKa. Huwke

NPUBEAEH CMIMCOK OCTaTOUYHbIX ONAacHOCTEMN,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HacToALLEero

3/IEKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTa:

1. 3aboneBaHwue NErkux, B TOM C/ly4ae ecu
He MCMoJb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLMIA
pecnupatop.

OnacHocTb!

OnucbIBaeMbI 3N1EKTPUYECKUI UHCTPYMEHT

BO BpPeMs paboTbl CO3AAET A/IEKTPOMArHUTHOE
none. TO 3/IEKTPOMArHUTHOE fose npu
onpefeneHHbIX YCOBUAX MOMET HapyLIUTb
paboTy aKTUBHbIX UJIM MACCUBHbBIX MEAWLIMHCKUX
MMnAaHTaToB. [InA Toro 4To6bl N3GeKaTb
0MacHOCTU NOYYEHWUA CEPbE3HBIX MK
CMepTe/ibHbIX HapyLUEHW 340POBbA Mbl
peKOMeHAYEM SMLaM, UMEIOLMM MEANLIMHCKNE
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MMNaHTaTbl, 06paTUTLCA 3a KOHCYALTaUmen
K Bpavy Ui narotoenTesito MeuunHCKoro
MMnaaHTaTa npexje, 4em nonb3oBaTbCA
YCTPOMCTBO.

5. Mepep BBOAOM B 3KCNJlyaTauuio

Y6eautecb nepes NOAKAYEHNEM, YTO
[aHHble Ha TUMOBOM Tab/IMYKE COOTBETCTBYIOT
napameTpam CeTu.

OnacHocTb!

Bcerga BbiHMMaMTe WITEKep U3 PO3ETHU
npexje, 4eM oCyLeCcTB/IATb HACTPOMUKHU
ycTpoiicTBa.

MopakntovyeHne cBapo4HoOro Kabens (PUCYHOK
3)

OnacHocTb! OcyluecTBAAnTe paboThl NO
NOAKJIIOYEHMIO CBApPOYHOro Kabens (8-9) ToNbKo
€C/I1 LUTEKeP YCTPOMCTBA BbIHYT U3 PO3eTKM!
MoaKkntounTe cBapOYHbIM Kabesb TaK, KaKk 3aTo
rnoKasaHo Ha pucyHke 3. CoeuHWTe 418 3TOro
oba WTeKepa AepHarens aNeKTpoaos (8) n
K/IeMMbl 3a3em/ieHns (9) C COOTBETCTBYIOLLMMMU
6blCTpoAenCTBYOLWMMU MydTamm (5-6) n
3adUKCUPYHTE LITEKEPDI, MOBEPHYB UX B
HanpaseHU BPaLLEHWA YaCOBOM CTPE/KM.

Mpu cBapKe co CTePKHEBLIMU 3N1IEKTPOAAMU B
060/104Ke Kabesb C AepHKarenem a1eKTpoaoB
(8) nogKA4aeTCA 06bIYHO K NOSIOKUTENBHOMY
nostocy (5), a Kabesb C KIeMMON 3a3eM/IeHNs
(9) K oTpuruaTensHomy nontocy (6).

BKNIOYUTB-BbIKNIOYUTL (PUCYHKM 1/2)
BKtounTe yCTPOMCTBO, NOBEPHYB NOTEHLMOMETP
(1) no yacoBow cTpenke. HoHTponbHas
namnoyka paboyero pexuma (3) HaumHaeT
CBETUTbCA. BbIK/II0UYMTE YCTPOMCTBO, NOBEPHYB
noTeHUMoMeTp (1) NPOTMB YacOBOW CTPENKM

1 NpuBeas ero B Hy/1eBOe NONOHEHNE LWKabl
CBapoYHOro ToKa (2). HoHTponbHaa namnoyxa
paboyero pexuma (3) racHert.

MoaroToBKa K cBapo4YHbIM paboTam

Hnemma 3asemnenus (9) kpenutesa
HenocpefCTBEHHO Ha CBapUBaeMyto feTasb Uan
Ha noAK/NafKy, Ha KOTOPOW yCTaHaB/IMBaeTCA
cBapvBaemas feTaslb.

BHumanwue! MNpocnegute, 4Tobbl 611 06pPa30BaH
HEeMNoCpPeACTBEHHbIN KOHTAKT CO CBapvBaeMomn
fetanbto. [MoaTomy usberamTe UCNONb30BAHUS
JTAKMPOBAHHBIX MOBEPXHOCTEN U (MN)
nsonupyowmnx matepmanos. Habenb geprarens
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3/1IEKTPOAOB UMEET Ha KOHLE CreLmasbHyo
KIeMMy, KOTopas UCnosb3yeTcs A8 ero
3aKpenieHns 3axMMOM Ha SNIEKTPOSeE.

Bcerga ncnonb3ayiite 3aliMTHbIA CBAPOYHbIM
LLMTOK BO Bpemsa cBapku. OH 3awuiiaeT rmasa
OT CBETOBOI0 U3/Ty4EHUS NIEKTPUYECKOM
[4yrv, HO NMpY 9TOM NO3BO/IAET YETKO BUAETb
HannaBeHHbIV MeTanN (He BXOAUT B OGbEM
NoCTaBKM).

6. O6paLyeHne c yCTPOMUCTBOM

CBapKa

Mocne Toro Kak Bbl 06ecneynIn dNeKTpUYecKme
NOAKNKYEHUA ON1A SNIEKTPONUTaHUA, a TaKKe
[19 KOHTYpa CBApPOYHOro TOKa, BaM HYHHO
OCYLLECTBUTb CefyloLLee:

BOoNbLIMHCTBO 9N1EKTPOLOB B 060/104Ke
MOAK/I0HAKOTCA K NMOJIOKUTENIBHOMY MOJIHOCY.
OpHaKo CyLecTBYOT HEKOTOPbIE BUAbI
9/IEKTPOAOB, KOTOPbIE MOAKOHAIOTCA K
oTpuuaTenbHOMy nontocy. PykoBoacTByMTeCh
AaHHbIMK U3roTOBUTENIA KacaTes/ibHO TUna
9/1EKTPOAA W NPaBW/bHOM NONAPHOCTY.
BcTaBbTe HEMOKPbITHIN 060I04KOM KOHEL,
3NIEKTPOAa B aNieKTpogoaepHarens (8) n
CoeAuHUTE KemMMy macchl (9) co cBapvBaemon
getanbto. [pu aTOM NpocaeguTe 3a HaMYMem
NIOTHOrO SNIEKTPUYECKOrO KOHTaKTa.

BK/1to4MTE YCTPOMCTBO C MOMOLLIbIO
nepexaw4varena «BK/I04EHO-BbIK/IIOHYEHO» U
OTperynnpymTe CBapoYHbIM TOK NMOTEHLIMOMETPOM
ANA perynMpoBKM CBApOYHOro ToKa (1). B
3aBMCHMMOCTHM OT UCMO/Ib3YEMOTrO 3NIEKTPOAA.
JepHuTe 3alMTHBIN LWWUTOK Nepes, MLOM U
NOTPUTE KOHEL, 3NEKTPOAA O CBapMBaeMyto
feTaslb, TAKUM e 06pa3oM, KaK Npu 3amuraHnm
CMKUYKK. DTO Cambli NlyHLLIMIA CNOCO6 3ameyb
9/IEKTPUYECKYIO AyrY.

Cpenavite Npo6Hyt0 CBApKY Ha NPOGHOM AeTanm
onAa Toro, 4TOObI npoBepuvTb, NPaBU/IbHO i1
BblGpaHbl 3IEKTPOA 1 CUNa TOKa.

AnameTp CBapoYHbli TOK
aneKTpopa (mm) (A)
1,6 40 -50
2 40 - 80
2,5 60-100
BHumaHwue!

He ypapsiTe aneKTpoAOM B CBapMBaeMyto
feTasnb, TaK KaK B pesy/ibTate OHa MOXET 6bITb
NOBPEMAEHA, U 9TO 3aTPYAHWUT 3amuraHue
9IEKTPUYECKON AYTH.

Hak ToNbKO aneKTpuyecKan ayra sarmeTcs,
nonpoGyiTe BbIAEPKMBATL ONpeseneHHoe
paccTosiHWe [0 CBapuBaeMOW AeTanu, KoTopoe
COOTBETCTBYET AMAMETPY UCMO/Ib3YEMOro
anekTpoga. jucTaHumA [0 AeTanu JOKHA
ocTaBaTbCA KaK MOXHO 60/1ee MOCTOAHHOW BO
BpeMs NpoBefeHWsA cBapKW. HaknoH anekTpoaa
B paboyemM Harnpas/IEHUU AOJIHKEH COCTaBNATb
20/30 rpazycos.

BHumaHue!

Bcerga vcnonbaynTe Wwunubl A1s TOro, YToobl
YAAIMTb UCMOb30BaHHbIE SNEKTPObI, UK
[ON1A NepeMeLLeHUA TObKO YTO CBapEHHbIX
netanen. Heo6xoanmMo y4ecTb, Y4TO AepKaTesb
9NIEKTPOAOB (8) nocne cBapKW Bcerga [OMKEH
ObITb OT/IOKEH B CTOPOHY B N30/IMPOBAHHOM
COCTOSIHUM.

LLInak MO¥HO yaanaTb CO LBa TONbKO Nocne
oxnarmaeHus.

Ecnu cBapKa gonkHa 6bITb NPOAO/IKEHA

Ha MecTe npepbiBaHWA CBAPOYHOrO LWBa, TO
CHa4ana HeobxoAMMO yaanuTb LUaK Ha MecTe
NPOJONHKEHUS LLIBA.

3awura oT neperpesa

CBapoyHbIii annapar CHab¥eH yCTPOMCTBOM
3alyThl OT MEperpeBa, KOTopoe 3aluumLiaeT
CBapOYHbIM TpaHChOopMaTop OT NOBbILLEHHOM
Temnepartypbl. ECv ycTponcTBOo 3almThl

OT neperpesa cpaboTaso, To CBETUTCA
KOHTpO/bHaA namna (4) Ha ycTponcTBe. Javite
CBapO4YHOMY annapary OCTbITb B Te4eHHe
HEKOTOPOro BPEMEHHM.

-29-

Anl_TC_IW_110_SPK5.indb 29

07.03.2017 14:18:28



RUS

7. 3ameHa Kabena nutaHusa
3NIeKTpoceTU

OnacHocTb!

Ecnun 6yaeT noeBpexeH Kabenb NuTaHMa oT
9/IEKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO €r0 AO/HKEH
3aMeHUTb U3roTOBMTE b YCTPOMCTBA, ero
cnyba cepBuca UAn Apyroe NLO ¢ NOJ06HOM
KBaJIMpUKaLMEN As TOro, YTOObI U3GEeKaTb
OnacHoOCTEMN.

8. OuMnCTHa, Texo6CnyuBaHue U
3aKa3s 3anacHbIX geTaneu

OnacHocTb!
Mepep Bcemun paboTammn No O4UCTHE HEOBXOAMMO
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKMU S/IEKTPOCETH.

8.1 OumncTtHa

* CopepuTe 3alMTHbIE MTPUCMIOCOGIEHUS,
BEHTUIALMOHHbIE LWeNn 1 Kopnyc aoBurartena
CBOGOAHbBIMM HACKOJIbKO 3TO BO3MOMHO OT
nbIAW U1 rpAsu. MpoTpuTe YyCTPOMCTBO YUCTOM
BETOLLBIO UM NPOAYITE CHATbIM BO34YXOM
noj HAU3KUM JaB/ieHUeM.

®  Mbl peKOMeHAYeM O4MLLAaTb YCTPOMUCTBO
cpasy Nnoc/ie Kamgoro Ucrnoib3oBaHus.

®  PerynspHo ouuLiariTe yCTPOMCTBO BIAHKHON
BETOLLbIO C HEGO/IbLLUMM KOIMYECTBOM
HUAKOro Mblia. He ncnonb3ayiTte cpeacTsa
ONA O4YUCTKKU UK PpaCcTBOPbI; OHKU MOTYT
noBpeanTb N1acTMacCcoBble HacTu
ycTporictea. Cnepgute 3a TeM, 4TOGbl BOAa He
nonasa BOBHYTpb yCcTponcTaa. [NonaaaHve
BOZibl B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOMCTBO
noBbIlWAaEeT ONacHOCTb NoJy4YeHUA yaapa
TOKOM.

8.2 Texo6enyxuBaHue
BHyTpu ycTpoicTBa HET HUKaKWX AeTanew,
HYAQIOLMXCA B TEXHUHECKOM YXOZE.

8.3 3aKa3 3anacHbIX geTanemn:

Mpu 3aKkase 3anacHbIxX geTanein Heo6XoaAMMO
yKasaTb cieflylolime faHHbIe;

® TunycTporcTaa

* Howmep apTuKyna ycTponcTea

*  UpeHTUdMKaLMOHHBIM HOMEep yCTponcTBa

* Homep He06X0AMMOM 3anacHoM aeTanm
AKTyasnbHble LieHbl U MHPOpMaLmA HaxoaATca Ha
CTpaHuLe www.isc-gmbh.info

9. YTunmsauua v BTOpU4yHoe
ucnosib3oBaHue

YCTpPOMCTBO NOCTaBAAETCA B yNAaKOBKE

NS NpefoTBpaLLeHVs NOBPEKAEHUI Npu
TpaHCnopTMpOoBKe. OTa ynakoBKa ABNAETCA
CbIpbeM 1 NMO3TOMY MOXET ObITb MCMO/Ib30BaHa
BHOBb W/IM HanpaBs/iieHa Ha MOBTOPHYIO
nepepaGoTKY Cbipbsi. YCTPOMCTBO U ero
NPUHaAIEHHOCTU M3FOTOBEHbI U3 Pa3/IUYHbIX
marepuasnos, HanpuMep, MeTaana u niactmacc.
He Bbl6pachbiBaliTe AedheKTHbIE YCTPOMCTBA
BMecCTe € 6bITOBbIMM OTX0AaMW. 4nA npaBuibHOM
yTUIM3aLmMK YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAaThb B
NoAXOAALMIA NYHKT npuema. Ecnv Bbl He 3HaeTe,
rAe HaxoAUTCA NYHKT Npuema, yToYHUTe 3TO B
opraHax KOMMYHaJIbHOrO ynpaBiaeHUs.

10. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOMCTBO U €ro NpUHaANEHRHOCTH
B TEMHOM, CYXOM W HEMNofBepPHEHHOM
BO3JEMCTBUIO MOPO3a, a TaKKe HeAOoCTYNHOM
onsa aeten mecte. OnTUMasbHas Temneparypa
XpaHeHuA Haxoautesa mexay 5 °C n 30 °C.
XpaHuTe 9N1eKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHAIbHOM
yNaKoBKe.

11. TpaHcnopTupoBKa

Mpemxae 4em NepeMecTUTb YCTPOMCTBO

Ha Apyroe MecTo yganuTe C Hero Bce
NoACOEAMHEHUA, Nocie Yero Bbl MoxeTe ero
nepemeLlatb.
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Tonbko anA ctpaH EC
3anpelLleHo BbiGpachiBaTh 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B 0ObIYHbIV JOMALLHWM MYyCOp.

CornacHo eBponercKon anpekTmse 2012/19/EG 06 MCNOb30BaHHbIX 31EKTPUYECKUX U ANEKTPOHHbBIX
YCTPOMCTBAxX U peasMsalLmu B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6XOAUMO
MCMONb30BaHHbIN 9NIEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT YTUAN3MPOBATb OTAE/IbHO M HAaNpaB/IATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy 15 OXpaHbl OKPYHatoLLen cpefbl.

BTopuyHas nepepaboTKa - afibTepHaTMBa 0683ATENBHOM OTChI/IKE YCTPOMCTBA Ha3az U3roTOBUTENHO:
Bnapenew, aneKTpryYeCcKoro ycTporcTea B Ciyyae M36aBieHust OT CO6CTBEHHOCTH 0653aH,B
KayecTBe a/lbTepHATUBbI OTCbIIKM Ha3ag, U3roToBUTESI0, COAENCTBOBATL HAAIEALLEN YTUAN3ALMN.
MpuwepLuee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOXET OblTb NEPeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMK/IMYHOM MPON3BOACTBE

1 06paLLeHrn ¢ MycopoM. OTO HE OTHOCUTCSA K NMPUIOKEHHbBIM K NpULLeLLEMY B HEFOLHOCTb
060pyZI0BaHMIO JOMOHUTEIbHBIM YCTPOMCTBAaM W BCMIOMOraTes/IbHbIM CPefiCTBaM, He COAEpHaLLMM
9/IEKTPUYECKME HaCTW.

I'IepeneanblsaHMe UNn npoyme Bnabl pasMHOXKEHNA JOKYMEHTaUMM 1 CONPOBOAUTE/IbHbIX JINCTOB
NpoAYKLUMK UPMbI, MOJHOCTBIO UM YaCTUYHO, Pa3peLLeHO NPON3BOAUTL TOIbKO C OAHO3HA4YHOro
paspelenusa ISC GmbH.

CoxpaHseTCsi NpaBo Ha TEXHUYECKUE U3MEHEHWS
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FapaHTUIAHOE CBUAETENbCTBO

YBaraemas nokynaresibHuLa, yBarKaeMblii NoKynaresb,

HaLuKM NPOAYKTbI NPOXOAAT TLWATEIbHENLLNIA KOHTPOIb Ka4ecTsa. Ecnn aTo yCTPOWCTBO BCe e He GyaeT

PYHKLMOHUPOBATL 6€3ynpeyHo, Mbl NPocMM Bac 06patnTbCs B HaLL CEPBUCHBIV OTAEN NO agapecy,

yKa3aHHOMY B 3TOM rapaHTUMHOM TasioHe. Mbl TaKie OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpochkl no TenedoHy,

HOMep KOTOPOro NpUBEAEH HUKeE. [py NpesbABNEHUM rapaHTUIHBIX TPEGOBaHUI JENCTBYIOT CeaytoLme

YCIOBUSA.

1. HacToswwme npasunia rapaHTUn AeACTBYIOT UCK/IIOUYUTE/IBHO B OTHOLLEHWM NONb30BaTesew, T.e.
(HU3NYECKMX /UL, KOTOPble HE HAMEPEBAIOTCA MCMO/Ib30BATb HACTOALLIEE U3/e/IMe B PaMKax CBOeMn
npojeccroHabHON UK ApYrov CamoCTOATEIbHOM AeATeNbHOCTU. HacTosAwwme npaBuaa rapaHTum
perynvpytoT AOMNOHUTEbHbIE YCIIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCITYT, KOTOPbIE HUMHKEYNOMAHYThIN
Npoun3BoAUTE b 06ECTIEYMBAET NOKYNATENAM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B AOMNOIHEHWE K YCIOBUAM
rapaHTiu B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM. DTU rapaHTUiiHble 06A3aTenIbcTBa He 3aTparvsatoT Batum
3aKOHHbIe rapaHTUiiHble TpeboBaHWA. Halum rapaHTuitHble ycnyrm ans Bac 6ecnnarHbl.

2. TapaHTWWHbIe ycayri pacnpoCcTPaHATCA TONbKO Ha Ae(EeKTbl HOBOrO YCTPOMCTBA HUMEYNOMAHYTOro
NPOU3BOAUTENA, KOTOPOE Bbl MPUOBPENN, CBA3AHHbIE C HEAOCTATKOM Matepuana unm
NPOU3BOACTBEHHBIM 6PAaKOM, M OrPaHNYMBAIOTCA MO HaLLEMY BbIGOPY YCTPaHEHWEM TaKnX AePeKToB
YCTPOWCTBA WM 3aMEHOW YCTPOMCTBA. YYTUTE, YTO HaLLKM YCTPOMCTBA He NpeaHa3Ha4eHbl Ans
MCMO/Ib30BaHMA B MPOMbILLIEHHBIX LieSIfIX, B PeMECIeHHOM NPOM3BOACTBE M Ha NPodeccHoHabHOM
ocHoBe. [103TOMy rapaHTUIMHbIM JOFOBOP CYUTAETCA HEAENCTBUTE/bHBIM, €C/IN YCTPOMCTBO
MCMO/b30BaIOCh B TEYEHUE rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha KyCTapHbIX, MPOMbILLIEHHBIX NPEANPUATUAX UK
B PeMeC/IEHHOM MPOU3BOACTBE, @ TaKKe NoABEepPraaoCh CONOCTaBUMOM Harpy3Ke.

3. Hawa rapaHTna He pacnpocTpaHaeTcs Ha:

- NOBPEXAEHUA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLWE B pe3y/iTaTe HECOBM0AEHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMHy
WM HEMPaBW/IbHOTO MOHTaXa, HeCO610AeHMA PyKOBOACTBA MO SKCMayaTaLumn (Hanpumep, npu
NMOAK/IIOHYEHNN K CETU C HEMPaBW/IbHbIM HaNPAXKEHWEM UM POAOM TOKa), HeCOB0AEeHUA TpeboBaHNM
KacaTeslbHO TEXHUYECKOro 06CNYKMBAHWUA U TPeGOBaHWUIM TEXHWKK 6e30MacHOCTH, BO3AEWCTBUA Ha
YCTPOMCTBO aHOMaJIbHbIX YC/IOBUIA OKPYHAIOLLEN CPebl UM HeOCTAaTOYHOIO YXOAa M TEXHUHECKOro
06CyHUBaHUS;

- NOBPEHAEHMA YCTPOMCTBA, BOSHUKLLWE B pe3y/ibTaTe HenpaBu/IbHOMO UK HEHAA/1eHaLLEro
MCcnob3oBaHWA (Hanpumep, neperpyaka yCTpoMCTBa UN MPUMEHEHWE He A0MYLLEHHbIX K
MCMO/Ib30BaHMIO HACaA0K MV NPUHAANEKHOCTEN), MonagaHusa B yCTPOMCTBO MOCTOPOHHMX
npeameToB (HanpumMep, Necka, KaMmHemn UK MNblan, NOBPEXAEHUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE),
NPUMEHEHNA CUJIbl I BHELLHWX BO3AENCTBUIA (Hanpumep, NOBPEXAEHUA Npu NafeHun);

- NOBPEHAEHMSA YCTPOMCTBA MM YacTen yCTPOMCTBA, CBA3AHHbIE C UBHOCOM B CBA3U C
aKcnayaTaumnen, 06bI4HbIM UK JPYTMM eCTECTBEHHBIM M3HOCOM.

4. TapaHTUIHbLIN CPOK coCTaBNAET 24 MecsALa, OTCHET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMKK YCTPOMCTBA.
lapaHTUiHbIE NpaBa HEO6XOAMMO NPeAbABAATL A0 UCTEHEHNA CPOKA rapaHTUW B TEHEHUN
[BYX HefiesIb NOC/E TOro KaK byfeT o6HapyKeHa HencnpaBHOCTb. 3afaB/IEHUA Ha rapaHTUHoe
06CyMBaHWe Nocsie UCTEYEHWA CPOKA rapaHTUK He NpUHUMAtOTCA. PEMOHT nav 3ameHa
YCTPOWCTBA HE BEAET K MPOAJIEHNIO rapaHTUIMHOIO CPOKa, TaKKe NP1 OKasaHW1 TaKoM YCyr oTcHeT
HOBOIO rapaHTUIHOIo CPOKa Ha YCTPOMCTBO WJIM BO3MOXKHO YCTAHOB/IEHHbIE AETa/IM HE HaYMHaeTCA
3aHO0BO. TO yC/I0BUE AEMCTBYET TaKe Npu obpaLleH B MECTHbIN CEPBUCHDIN OTAEN.

5. [inAa npegbABieHUA rapaHTUIHbIX TPE60BaHUIA COOBLLMTE O HEMCMPABHOCTU YCTPOWCTBA Ha canTe
www.isc-gmbh.info. MpurotoBsTe KBUTAHLMIO O MOKYMNKE WK ApYyrye [JoKa3aTebCcTBa NpMobpeTeHns
Bamu HoBoro ycTporicTBa. OKadaHue rapaHTUIAHbIX YCAYT MPUMEHUTENBHO K YyCTPOMCTBaM,
HanpaB/ieHHbIM Ha pacCMOTpeHWe 6e3 COOTBETCTBYIOLLMX AOKA3ATENbCTB UM PUPMEHHOM
TabMYKK, UCKIIO4AETCA BBUAY HeloCTaTKa AaHHbIX ANA MAEHTUDUKALMM TaKWUX YCTPOWCTB. Ecmn
Halla rapaHT1A pacnpoCcTpaHAEeTCA Ha HeMCNPaBHOCTb YCTPOMCTBA, Bbl HEMeAIeHHO nonyunTe
OTPEMOHTMPOBAHHOE MM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co6oi pasymMeeTcs, Mbl MOEM TaKKe YCTPaHWTb Npu onJsiate 3aTpart HEUCNPaBHOCTH YCTPOMCTBA,
KOTOpbIE HE BXOAAT B 0GbEM rapaHTUMHbIX YC/IYT UKW NMPU UCTEYEHUW CPOKa rapaHTun. [ina atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiCNaTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen CnyHo6bl cepBuca.

Y10 KacaeTcs GbICTPOM3HALUMBAIOLLMXCS, PACXOAHbIX AeTasiel U He[oCTaoWMX KOMMOHEHTOB,

Mbl 06paLlaeM BHUMaHWe Ha OrpaHUyeHNs 3TOW rapaHTUM COrIacHO MHGOPMALIMK O CEPBUCHOM
06CyHMBaHMM HACTOALLETO PYKOBOZACTBA MO 3KCMJyaTaLuy.
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MNeplexopeva

Yrnodei&elg aopaAeiag

Meprypadr) TG CUOKeUNG Kat cuprapadidopeva
Zwot Xprion

TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Xelplopog

AVTIKOTAOTAON TOU AywYou ouvdeang He To SiKTuo
KaBaplopog, ouvtripnon kat mapayyeAia avTaAAAKTIKWV
9. AidBeon oTa AMOPPIMMUATA KAL ETIAVAXPNOLIOTIOMON
10. ®VvAagn

11. Metagopd

©ONOoOGOA~LN
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Kivduvog! - MNpwv ) 6€on o€ Aettoupyia SlaBdoTte kat akohoubriote tnv Odnyia xpriong Kat Tig
Ynodeifelg aopaieiag

o
B

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite avamnveuoTikn ipootacia. Katd Tn ouykoAAnon uropei va
OXNMATIOTOUV TOEKOI aTpoL. [Na To Adyo auTtod va popdTe KATAAANAN pAoKa yla TNy Tipootaacia g
Qavarvorng Kat va ¢PovTIlETE YL ETIAPKT| AEPLOUO.

&
Mpoocoxry! Moté unv epyadeote Xwpiq mpootacia patiwv! Katd tn Sidpkela OAwV TwV Epyactwv
OTIG OTIolEG KIVOUVEVEL TO TIPOCWTIO Kal TA MATIO 0aG VA XPNOLOTIOlE(TE aoTtida CUYKOAANONG.

Mpoooxr! Na xpnoipoToleite €181kA yAavTia yia cUyKoAANoeLg. Katd ) ouykoAAnon
eKTIVAdoVTalL EVOEXOUEVWG TIUPAKTWHEVA OWHATIOWA. Ma To AOY0 auTod va TIPOoTATEVETE TA XEPLA KAl
Toug Bpaxioveég oag pe e8IKA YAVTIA CUYKOAANONG.
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég
TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev
avaAauBAavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1 BAGBeG TIoU odeilovTal GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnywv xpriong Kat Twv Yrnodeiewv
aocdaleiag.

1. Yodeigeig acpaieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag
OTO eriouvanTopevo BIBALipLo!

Kivéuvog!

AwaBaoTte 6Aeg TI§ Yodei&elg aodpaAeiag
kat Tig O8nyieg. Edv dev akoloubrioete

T1q Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAekTponAnéia, Tupkayld kavn
oopapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA
OAeq TIg Yodei&elg aodpaAedig kat Tig
0d8nyieq yia to péAAov.

Bnpatodotng

Ta dtopa Tou GopoUV LATPIKES NAEKTPOVIKEG
OUOKEUEG(OTIWG TT. X. BNUATOSOTES KATL.) va
OUMBOUAEUTOUV TIPWTA TOV YLATPO TOUG TIPOTOU
TIANOLAO0UV O€ EYKATAOTACELG BOATAIKOU
TOEOU, KOTIG, KAUONG KABAPLOUOU 1} TOTIKNAG
OUYKOAANONG, WOTE VA CLYOUPEUTOUV TIWG

TO HayvnTKA Tiedia oe ouvSUAOUO e UWNAA
NAEKTPIKA pevpata Sev Ba eTNPEACOLV TIG
OUOKEVEG TOUG.

2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

2.1 NMeprypadn tng cvokeung (Eik. 1/2)

1. TOTEVOIOUETPO YO TNV EVEPYOTIOINON NG
OUOKEUNG Kal yla pUBILOT) TOU PEVATOG
OUYKOAANONG

KAlpaka pevpatog cuykdAAnNong

Auyvia eAéyxou yla Aettoupyia

Auyvia eAéyxou uttepbeppavong
TaxuoLvdeoOGg BETIKOG

TaxuoLVvdeoOG apVNTIKOG

KaAwdlo ouvdeongq e To SikTuo

Noorwb
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8. KaAwdlo e otnptypa nAektpodiou
9. KaAwdlo pe KAEUa 0USETEPOU
10. Zwvn petadopdsg

2.2 Zupnapadidopeva
Bdoel Tng meplypadniq Twv cupnapadidopevwy
TIAPAKAAOULE Va eEAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TepIMTWon eAAeiPEWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE Va aroTavoeite evtog
5 gpYACIUWV NUEPWV aTtd TNV NUEPOUNVia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
€TALPEIOG HAG 1) OTO KATACTNA ATIO TO OTIoI0
ayopdoate Tn CUCKELY), TIPOOKOMI(oVTAG TNV
loxvouoa anédelEn ayopds. NapakaAovue va
TPOCEEETE TOV TTivaka £yyuUnong oToug 6poug
€YYUNOoNG 0TO TEAOG TWV OSNYLWV.
*  Avoi€te ™ ocuokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN OUOKELN.
®  AMOPaKpPUVTE TA UAIKA CUCKELAGIAG
KOBWG Kal T CUCTNAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTadopdg (EAV UTIAPXOUV).
°  EA&yEte edv eival TIANPES TO TIEPLEXOMEVO.
*  EAéyEte T ouokeun Kat Ta a§eooudp yla
evdexoueveg (nuLEG amd tn petagpopd.
®  ®uAd€te TN cuokeuaoia av yivetal pexpL Tnv
TAP0odo NG TMPOBETALG TNG EYYUNONG.

Kivsuvog!

H ouokeur| kat Ta VAIkA ocuokeuaciag dev eival
nayvida! Ta tadid dev emutpénetal va raifouv
ME TIAQOTIKEG OAKOUAES, TIAQOTIKEG HEMPBPAVES
Kal pikpoavTtikeipeval Yoiotatal kivbuvog
Katdroongq kat acougiag!

®  JUOKEeUT) OUYKOAANONG LE avTioTpodéa
* [pwtdtuneg Odnyieg xpriong
* Ynodei&elq aopaleiag

3. ZwoTn xpnon

H ouokeur) ouykdAANonNg Le avtiotpodea eivat
KATAAANAN yla TN OUYKOAANON OAWV TWV KOWVWV
nAekTpodiwv pe didueTpo 1,6-2,5 mm. Xdpn

o1 {wvn n cuokeur eival I1AITEPA KATAAANAN
yla Kivnt xprion. H ouckeur) ouykoAAnong

He avTioTpodEa eival ISavik yla epyacieg
ETIOKEUNG, OLUVTNPNONG 1} TOTIOBETNONG cav
XOMTIU.

H pnxavn erurpénetat va xpnotuoromei pévo
Yla TOV OKOTIO YL TOV 0Ttoio Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU XPrjon eV avTarokpievial oTo
oKOTIO Yla ToV ortoio Tipoopiletal. Ma BAABES

-35-
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TIoV odeilovTal oe TTapodUOLa XPioNn 1 yia
TPAUMATIONOUG TIavTOg eidoug eublveTtal o
XPNONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVUAOTNG.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
uag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTAOKEVAOTEL Yla ETTAYYEALATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xprion. Aev avaiappavoupe
£yYUnon o€ TEPITTTWOoN KATd TNV oroia n
OUOKEUN XPNOLoTIOmNOnKe o ouvepyeia,
Blotexvieg 1 otn Blopnxavia r oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

4. TeXVIKA XOPOAKTNPLOTIKA

EN 60974-1

Evpwraiké mpdTuTIOo Y CUCKEVEG CUYKOAANONG
Yla OUYKOAANOM XELPOG e NAEKTPLKO TOED Kal
TIEPLOPLOUEVT SIAPKELA EVEPYOTIOINONG

D=

Movodaoikog oTATIKOG LETATPOTIEAS
OUXVOTNTAG-UETACXNHATIOTNG-AVOPOWTNG

[s]

ZUPPBOAO YA TINYEG EVEPYELAG OUYKOAANONG,
TIOU €ival KATAAANAEG Yl CUYKOAANGON o€
TIEPRAANOV e QUENEVO NAEKTPIKO Kivouvo.

~50 Hz
EvaAAaooopevo pevpa Kat TiUr oxedlacuol Tng
ouxvotntag [Hz]

)
OvopaoTikr) Tdon Aettoupyiag kevou [V]

(4]
AlQuUETPOG NAEKTPOSIWVY [Mmm]

Up
Tdon ouykoAAnong [V]
I2

Pevpa ouykoAAnong [A]

ZuvexEg pevpa

Eicodog diktuou. AplBog pacewv Kat oUPPBoAO
€VAAANQOOOEVOU PEVHATOG KAl TIUr OXESLACLOU

™G ouxvoTNTAg

Yy
Taon diktvou [V]

I max
MeyLoTtn T OXESLAOHOU TOU PEVATOG SIKTUOU
[Al

Heff
Mpaypatikn TR HEYLoTou peUaTog SikTuou [A]

Ay

2UPBoAO YLa TtrTouca GopTIoN

7:

2UYKOAANON XEPOG NAEKTPIKOV TOEOU UE
TIEPIKAAUPEVA NAEKTPOSIA PAPBSOUG

p—

AoPAAELQ [IE OVOUAOTIKT TIUT O QUTIEP OTN
ouvdeon SIKTUoU

‘
‘
1|’44

Mnv amoBnkeUeTeE Kal U XPnOoOToLETE TN
OUOKEUN o€ uypo TIEPLBAAAOV 1) 0N BPOoXT)

IP21S

Eidog npootaciag

H

KAdon pévwong

X

Aldpkela evepyoroinong

HAeKTPIKT) oUVSEDT: ... 230-240V ~ 50 Hz
NAETOUPYIA PEAAVTL .evveeevee e 85V
ATIoppOGNON IOXVOG ... 3,8 kVA og 100 A
ACPAANELA (A) oo 16
BAPOG .o mep. 3,6 kg

-36 -
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ZuykOAANON HE TIEPIKAAUMPEVA NAEKTPOSLO-
papséoug:

PeUpa OUYKOAANONG: .o 20-100 A
Awapkela evepyortoinong X

TO0Y6 e s 100 A
B0 et 52 A
TOO0Y e 40 A
Mpoooxn!

YrnoAewmopevol kivéuvol
AKOUN Kal € TIEPITITWON CWOTNG Kal
KQAVOVIKI|G XP1IONG QUTOU TOU NAEKTPIKOU
egpyaAeiov, udpicTavral mavta opiouévol
umtoAetmopevol kivéuvol. O1 akéAovBot
KivSuvol UropovV va mapouctacTouV
avaloya e To £i60¢ KATACKEUTIG Kal TO
HEVTEAO AUTOU TOV NAEKTPIKOU EPYAAEioU:
1. BAdBeg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMB0UV KATAAANAEG HACKES
pooTaciag ard okov.

Kivéuvog!

AUTO TO NAEKTPLKO gpYAAEio dnuloupyei KaTd
AelToupyia €va nAeKTPopayvnTiko medio. AUt To
Tedio dev ATOKAEIETAL UTIO OPLOPEVEG CUVONKES
va enpedAcel TN AELToupyia, EVEPYNTIKA 1}
TIadnTKaA laTpKa epdutevpata. MNpog aroduyn
Tou KivéUvou coBapwv 1 kat Bavatndopwv
TPAUMATIOPWY, CUVIOTOUUE OE ATOUA HE LATPLKA
gudutevpata va cupBouleubolyv Tov ylatpd
TOUG KOl TOV KATAOKEUAOTY) TOU LATPLKOU
eUPUTEVATOG, TIPLV XELPLOTOUV TN KNXAVT).

5. Mpwv ™ 6€0n o€ Aettoupyia

Mpwv TN ouvdeoN OLyoUpEUTEITE WG TA OTOLKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUPDWVOUV E TA OTOLXEID TOU
SikTvou.

Kivéuvog!

Mpv KAveTe PUBNICELG OTN CUGKELY va
Byadete mavta To BVoua anod Tnv npida.

ZUvéeon kaAwdiwv cuykoAAnong (Ewk. 3)
Kivduvog! Na ekteleite TIg epyaoieg ouvdeonq
TWV KaAwdiwv ouykdAAnong (8/9) uoévo étav

n ouokeur) dev eival ouvdeSeEvN e TIapoxn
peuvparog!

2UVOEDTE TA KAAWSLA CUYKOAANONG OTIWG
daivetat otnv Eikoéva 3. MNa to okomod autd
ouvdeaTte Ta U0 BUOUATA TOU OTNPLYHATOG TWV
NAeKTPOSIWV (8) Kal TNV KAEUA TOU OUSETEPOU
(9) pe Togu avaAoyoug TaxuouvdEapoug (5/6)
Kal acpaAiote Ta fuopata pe SeElooTpodn

Anl_TC_IW_110_SPK5.indb 37

TEPLOTPODM).

Katd v ouykOAAnon ue enevdupéva
NAeKTPOdIa pAPRSoUG e pavdla cuvdeeTal

TO KOAWSLO E TO OTNPLya NAeKTPOSiou (8)
KOVOVIKA 0TOV BETIKO TIOAO (5), TO KAAWSLO pe
NV KAEUA 0USETEPOU (9) OTOV APVNTIKO TIOAO

(6).

Evepyomoinon/Anevepyomnoinon (Eik. 1/2)
Evepyoroleite Tn cuokeun otpifovtag
Seklootpoda To MoTeVolopeTpo (1). H Aduma
eAEyxou yla ™) Aettoupyia (3) apxidel va avapel.
ATtevepyoTioleiTe TN ouokeur| oTpiBovtag
apLoTEPOOTPOGA TO TIOTEVOLOUETPO (1) 0T B€on
MN&EV TNG KALaKAG pEVATOG CUYKOAANONG(2).
H Adura eA€yxou yla ) Aettoupyia (3) apxidet
va ofrveL.

Evepyomnoinon/Anevepyomnoinon (Eik. 2/3)
Evepyomourjote T cuokeun Balovtag Tov
SLaKOTITN EvEPYOTIONONG/ATEVEPYOTIOINONG
(11) ot 6€on “ON”. H Adura eA€yxou

yla n Aettoupyia (3) apxidel va avapel.
Armtevepyoromote Tn ouokeur] falovTag Tov
SLaKOTITN EvEPYOTIOINONG/AMEVEPYOTIOINONG
(11) ot B€0on “OFF”. H Aduma eAgyxou yia
Aettoupyia (3) apyidel va ofnvel.

MpoeTolpacia cuyk6AANnong

H kAgpa yeiwong (9) otepewvetal arevbeiag
OTO TUAHA OCUYKOAANONG 1} 0NV emidpAvela oTnv
ortoia BpiokeTal TO TUARKA TTOU Ba GUYKOAANBEL.
Mpoooxn, va ppovTiceTe va uttdpxeL Apeon
enadn pe To TUnpa rov 6a cuykoAAnBei. Na
anopevyeTe AOIMOV BEPVIKWUEVEG ETUDAVELEG
Kat/ 1) VAIKA povwong. To kKaAwdLo Tou
oTNPLYHATOG TOU NAEKTPOSIOU GTNV AKPN

NG 18IKNAG KAENAG TIOU TIpoopideTal yla TNV
OTEPEWOT) TOU NAeKTPOSiou.

Na xpnotporoleite kab’ 6An T SlApKeLa TNG
OUYKOAANONG TNV aomida cuykoAAnong. H
aottidéa oUYKOAANONG TIPOCTATEVEL TA HATIA
aro TNV aKTVOROAIN TOU NAEKTPIKOU TOEOU Kal
map '6Aa autd dev eunodidel TV opatoTNTA
Kal TNV TIApaKOAOUBNOT TOU GUYKOAAOUEVOU
avTikelévou (dev oupnapadidetalt).
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6. XelpIONOGQ

ZuykOAAnon

Aol Kavate OAEG TIG NAEKTPIKEG CUVOEDELG

yla TNV Tpod0od00ia peVIATOS KABWG Kal yla TO
KUKAWWMA OUYKOAANONG, UTTOPEITE VA OuVEXioETE
WG aKoAOVBWG:

Ta reploocdTEPA NAEKTPOSIA [E TIEPIKAAUYN
ouvdeovTal oTov BETIKO TIOAO. YTIAPXOUV

OUWG Kat oplopéva eidn NAeKTPOSiwV o
ouvdéovTal oTov apvnTiko TIoA0. AkoAoubriote
TIG UTTOSEIEELG TOU KATAOKEVAOTT) Yla TO €i60G
TWV NAEKTPOSIWV KAl TNG OWOTH CUVSEDT OTOUG
TIOAOUG.

Elodyete 1O un €TKAAUVUUEVO AKPO TOU
NAEKTPOSIOU 0TO OTHPLYA TOU NAEKTPOSIOU

(8) kat ouvdeaTe TNV KAEUA Yeiwong (9) pe To
AVTIKEILEVO OUYKOAANONG. Na TipooexeTe tavta
Vva UTTIAPXEL KOAT) NAEKTPIKT) eTtadr).
EvepyoTooTe TN CUOKEUT UE TOV SLAKOTITN
gvepyoTIoinong/amnevepyornoinong Kat

PUBIoTE TO PEVHA OCUYKOAANONG LE TOV TPOXO
pUBHLONG (1). avaloya e To NAEKTPOSLO TIoU

Ba xpnoiporomBei. Na kpatdate v aorida
OUYKOAANONG UIMPOOCTA OTO TIPOCWTTO KAl

va Tpifete TN PUTN Tou NAekTPOSiou oTo
OUYKOAAOUUEVO TUAUA KAVOVTAG Wia Kivnon cav
va avdBete €va omipto. Auth eival pia pédodog
yla TNV avadAeEn nAeKTpIKOU TOEOU.

AoKIuAoTe o€ £va SOKIUVAOTIKO KOUUATL, AV
EMAEEATE TO CWOTO NAEKTPOSIO KAL TN OWOTN
LoXVU OU PEVHATOG.

HAekTpodio @ Pevpa
(mm) GUYKOAANong (A)
1,6 40 -50
2 40 - 80
2,5 60-100
MNpocoxn!

Mnv akouprdTe oUVTOUA TO NAEKTPOSI0

TIAVW OTO KATEPYALOUEVO AVTIKEILEVO, Yla va
UNV Kataotpadei kat va pnv SUCKOAEUTEL N
avAPAEEN TOU NAEKTPIKOV TOEOU.

ApEowG HETA TNV avADAEEN TOU NAEKTPIKOU
TOEOU, TIPOOTIABNOTE VA TNENOETE andoTaon
arnod To KatepYalOUEVO AVTIKEIEVO TIOU
AVTIOTOLXEL 0T XPNOLLOTIOLOUHEVT) SIAETPO
nAekTpodiou. ZuviotaTal n Slatrpnon oTabepng
anéoTaong Katd tn SldpKeLa TNG CUYKOAANONG.
H kAion Tou nAektpodiou va aveépxetat oe 20/30
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Hoipeg Tipog TNV katevBuvon epyaciag.

MNpoocoxn!

Na xpnolporoleite avTa Wia mévoa yla va
QTTOHAKPUVETE LETAXEPLOUEVA NAEKTPOSIA 1) VA
KIVr)oeTE GPECKOGUYKOAANEVA KOpUATIA. Na
TIPOCEXETE, OTAV TEAEIWVTE TN CUYKOAANON va
OKOUUTIATE TO OTHPLYA TOU NAeKTPOSiou (8)
TAVTA HOVWHEVO.

H okwpla eruTpénetal va anopakpuvoei anod
paodn HOVO apov KPUWOEL.

Edv ouveyxlotel pia ocuykOAANoN o€ SIAKEKOUEVN
padr CUYKOAANONG, TIPETEL TTPWTA Va adalpedei
N OKwpia 0TO oNpei0 CUYKOAANONG.

Aodalela umepOEppavong

H ouokeur) ouykdAAnong eivat eEoTAIoHEVN

e TpoOTasia KATA UTIEPOEPAVONG TIOU
TIPOOTATEVEL TOV PETACXNUATIOTH CUYKOAANONG
arno unepBeppavon. Eav amokplBei To cvotua
TPOOoTACiag amno uepOEppavor, avaBet n
Auyvia eAéyxou (4) otn ocuokeun oag. Adriote
TN OUOKEUT) CUYKOAANONG VA KPUWOEL Yla Alyo
XPOVIKO SlaoTnua.

7. AvTIKATACTAGCT) TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTUOo

Kivsuvog!

Edv aBet BAAPN To KAAWSL0 oUvdeoNn TNG
OUOKEUNG HE To SiKTUO, TIPETIEL TIPOG artoduyr
KivdUvou, va avtikataotabel and Ttov
KOTOOKEVAOTN 1] TO TUNUA TOU eEUMNPETNONG
TEAATWV 1) artod TapopoLla eEEISIKEVEVO
TPOoWTIO.

8. Kabapiouog, cuvtriipnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

Kivsuvog!
Mpwv amd dAeg TIq epyacieg TomobETNONG Va
Byadete To I and v mpida

8.1 KaBapiopog

* Na kpatdte 600 TTI0 EAEVBEPQ ATIO OKOVN
Kal akabapoieq yivetal Ta cuoTpata
TPOOTACIAG, TIG OXLOUES EEAEPIONOU KAl TO
KEAUDOG TOU HOTEP. ZKOUTTICETE TN CUOKEUN
He éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA O XAUNAN TiiEo).
ZUVIOTOUE VA KaBapileTe Tn ouokeun
AUEOWG PETA artd KAabe xprion.
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Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA E Eva
vwrtd Tavi kat Atyo paiakéd ocarouvt. Mn
XPnolpoToleite KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati dev amokAeieTal va KataoTpEYouV TV
emipdavela g cuokeung. NMpoog€te va pnv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUCKEUT
avavel Tov Kivduvo nAektpomAnéiag.

8.2 Zuvtnpnon
2T0 ECWTEPLIKO TNG CUOKEUNG €V UTIAPXOUV
eEaptmpata mou Xpeldlovtal cuvtrpnon.

8.3 NMapayyeAia avTaAAaKTIKWV:

Katd v mapayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avapepete Ta eENG:

®  TUMoG TNG CUOKELNQ

ApBLOG €idoUg TNG CUOKEUNG

ApBu6G TAUTIONG TNG CUCKEUNG

AplOu6G aVTAAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TILEG Kal TIANpodopieq
oTNV LoTooEAISa www.isc-gmbh.info

9. AlaBeon oTa amoppippaTa Kot
ETMAVAXPNOLLOTIOINGoN

H ouokeur| BpiokeTal o pia cuokeuaoia pog
arnoduyn NUWV Katd ™ petadopd Autnn
ouokevaoia aroteAeital anod MPwTeS VAES

Kal €TOL UTopel va emavaypnolporomeei ) va
avakukAwBei. H ouokeun kat ta e§aptpatda mg
artoteAovvTal ano Siddopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAANO Kal TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTiTpETETAL

n anéppupn EAATTWUATIKWY CUOKEUWV OTA
OIKIOKA amoppipaTa. ZwoTtr anodppun ivat

N Mapadoon o€ KATAAANAA KEVTPA GUAAOYNG
UETAXEPLONEVWY CUOKEUWV. EaQv dev yvwpileTe
TIOU BpioKETAL TIAPOOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXELPLIOPEVWV CUOKEUWYV, pPWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0agG.
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10. ®VAagn

Na Siatnpeite T cuokeun kal Taageooudp
NG 0€ OKOTEVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TayeTo,
Kat pakpld ard nmadid. H idavikr Bepuokpacia
arobrikeuong eival peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAGEETE TNV NAEKTPIKT) 0AG CUCKEUT) OTNV
TPWTATUTN cuoKeVAoia TG.

11. Metadopa
Mpwv petadépeTe TN GUOKEUN 0€ AAANO HEPOG,

adalpEOTE TIPWTA TIG CUVOETELG, AKOAOUBWG N
ouokeun eival eAeVBepn yla T peTadopd.

-39-
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GR

Movo yia kpatn-péAn g E.E.
Mn meTdte TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKLaKAAaroppippatal

2Uudpwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnta eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTALOLOU Kal TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO Sikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVES Va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yla avakUKAWoT PIAIKT yid TO TEEPIBAAAOV.

EVaAAQKTIKN) AVOT QVOKUKAWONG QVTi yla ETIOTPOdN)

O 18LOKTTNG TNG NAEKTPLIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG EMOTPODNG VA CUUPBAAEL 0T CWOTN
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL Va XPNOLMOTIOLEL TN cUoKeuT). H TTaAld cuokeun propei
va apayxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWONG Kal Staxeiplong aroBARTwyv. Aev cuumnepAauBavovTtatl Ta TUATA TIOALWY CUCKEUWV
KOl Ta BondnTIKA oTolXeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrpaTa.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG HopdN§ avarapaywyr) g TeKUnpiwong fy dAAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me eTidpUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOOEWY

-40 -
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA HaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Tap '0Aa autd

KAmotTe dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va AroTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpétnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal otV KApTa autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyunong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. Na éxeTe padi oag tnv anédel&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEUN) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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Konformitatserkléarung

D

GB

F

NL

DK

S

FIN

EE
cz

erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und
Normen fir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-
ves and norms for the following product

déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

declara a seguinte conformidade, de acordo com as
diretiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

vakuuttaa, etté tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele
vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU
a norem pro vyrobek

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za

SK

izdelek
vydava nasledujdce prehlasenie o zhode podl'a smerice
EU a noriem pre vyrobok

PL
BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
fleKnapu1pa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CHITIACHO
[Jvipektunea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SNAWVeL TNV ak6AouOn cuppdpdwon cUUWVA HE TNV
Odnyia EK kat Ta poéTumna yia to mpoiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS crieaytowym yaoCTOBEPAETCS, YTO CeAytoLme NpoayKTb!

COOTBETCTBYIOT AUPEKTHBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosioluye Npo 3asHavyeHy HUKYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY

MK

TR

[AMpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6

ja usjaByBa cnepHaTa COOGP3HOCT COMNMACHO
EY-A1peKTBaTa U HOPMUTE 3a apTUKIN

Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki
Inverter-SchweiBgeréat TC-IW 110 (Einhell)
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