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2m +4m + 6m = 12m
6m+4m-2m=8m
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Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Spezielle Hinweise zum Laser

VAN

Vorsicht: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:635nm; P: <1 mW
nach EN 60825-1

* Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

® Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fla-
chen und Personen oder Tiere richten. Auch
ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann
Schaden am Auge verursachen.

® Vorsicht - wenn andere als die hier angege-
benen Verfahrensweisen ausgefihrt werden,
kann dies zu einer gefahrlichen Strahlungsex-
position flhren.

® Lasermodul niemals 6ffnen.
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e Esist nicht erlaubt Veranderungen am Laser
vorzunehmen um die Leistung des Lasers zu
erhéhen.

e Der Hersteller Ubernimmt keine Haftung fur
Schaden die durch Nichtbeachtung der Si-
cherheitshinweise entstehen.

Sicherheitshinweise zu den Batterien

Nutzung der Batterien

e Das Einsetzen von Batterien bei eingeschal-
tetem Laser kann zu Unfallen fihren.

e Beiungeeigneter Benutzung kann es zum
Auslaufen der Batterien kommen. Vermeiden
Sie Kontakt mit der Batterieflussigkeit. Falls
Sie in Kontakt mit Batteriefllissigkeit kom-
men sollten, reinigen Sie den Kdérperteil mit
flieBendem Wasser. Sollte Batterieflissigkeit
in die Augen geraten, sollten Sie zusatzlich
sofort einen Arzt aufsuchen.

® Ausgelaufene Batterieflissigkeit kann zu
Hautreizungen und Verbrennungen fuhren.

® Setzen Sie Batterien niemals UbermaBiger
Waérme wie Sonnenschein, Feuer oder der-
gleichen aus.

® Laden Sie Batterien niemals wieder auf, die
nicht dafur geeignet sind. Explosionsgefahr!

e Halten Sie Batterien von Kindern fern, schlie-
Ben Sie sie nicht kurz oder nehmen Sie sie
nicht auseinander.

® Suchen Sie sofort einen Arzt auf, wenn eine
Batterie verschluckt wurde.

* Reinigen Sie Batterie- und Gerétekontakte
vor dem Einlegen bei Bedarf.

® Achten Sie beim Einlegen auf die richtige
Polaritat.

* Entfernen Sie erschopfte Batterien umge-
hend aus dem Gerat. Es besteht erhéhte
Auslaufgefahr.

® Tauschen Sie immer alle Batterien gleichzei-
tig aus.

® Setzen Sie nur Batterien des gleichen Typs
ein, verwenden Sie keine unterschiedlichen
Typen oder gebrauchte und neue Batterien
miteinander.

® Stellen Sie sicher, dass das Gerat nach Ge-
brauch abgeschaltet ist.

* Entfernen Sie die Batterien bei langerer
Nichtverwendung aus dem Gerét.
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2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1)
Sensor

Laser

Display

Tastenfeld

ausklappbarer Anschlag
Batteriefachabdeckel

ook wN~

2.2 Lieferumfang

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

e Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

® Laserdistanzmesser
® Tasche
®  Originalbetriebsanleitung

3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Der Laser ist zum Messen von Distanzen, Fla-
chen und Volumen geeignet.

Das Gerat darf nur nach dieser Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere darlber hinausge-
hende Verwendung ist nicht bestimmungsgeman.
Fir daraus hervorgerufene Schaden oder Verlet-
zungen aller Art haftet der Benutzer/Bediener und
nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
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Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Reichweite: ..........ccoovvieeeeiiiiiiieeee 0,05 - 50m
Genauigkeit:........ccooviiiiniiiee +/-2mm
Stromversorgung: .......... 2x 1,5V, Typ AAA (LR03)
Laserklasse:........cccoovvviiiiiiiiiii e 2
Wellenldnge Laser: ........ccccoevveeeiineeennnen. 635 nm
Leistung Laser: .......coccoeveriieeiniieeiiecens <1mw

5. Vor Inbetriebnahme

Batterien einsetzen/wechseln (Bild 2)

e Schalten Sie das Geréat aus.

* Entfernen Sie die Batteriefachabdeckung
(6), indem Sie den Verschluss (a) nach Innen
dricken und die Batteriefachabdeckung nach
oben klappen.

® Legen Sie die Batterien (b) ein, achten Sie
dabei auf die richtige Polaritéat.

e Setzen Sie die Batteriefachabdeckung wieder
ein und achten Sie darauf, dass der Ver-
schluss einrastet.

6. Bedienung

Hinweis!

Messweite und die Messgenauigkeit kdnnen von
Umgebungseinflissen wie z. B. Sonnenlicht oder
durch schlechten Reflexionsgrad beeinflusst wer-
den und beeintrachtigen das Messergebnis.

6.1 Erkldrung der Funktionstasten (Bild 3)
Einschalt-/ Mess-Taste

Messoptionen-Taste

Ausschalttaste/ldschen

Addition

Subtraktion

Auswahl des Distanzmess-Bezugszpunktes /
Auswahl der Messeinheit

MMOO >

6.2 Laser Ein-/Ausschalten

® Dricken Sie die Einschalt-/Messtaste (A) et-
was langer, um den Laser einzuschalten.

e Dricken und halten Sie fur etwa 1 Sekunde
die Ausschalttaste (C), um den Laser auszu-
schalten.
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6.3 MaBeinheit einstellen (Bild 3 Pos. 4 F)
Als Standard ist die metrische MaBeinheit Meter
(m) eingestellt. Sie kénnen aber auch zwischen
3 weiteren Einheiten auswahlen. Driicken und
halten Sie dabei die Taste F bis sich die Einheit
andert. Wiederholen Sie diesen Vorgang bis die
gewunschte MafBeinheit angezeigt wird.

6.4 Bezugspunkt einstellen (Bild 3 - 4)
Es kann von 3 verschiedenen Bezugspunkten am
Gerat gemessen werden. Driicken Sie dazu kurz
die Taste F und wéahlen Sie den gewiinschten
Bezugspunkt aus.
© Bezugspunkt Vorderkante (siehe Bild 4a)
® Bezugspunkt Hinterkante (siehe Bild 4a)
® Bezugspunkt ausklappbarer Anschlag

(Siehe Bild 4b)

6.5 Messfunktionen verwenden

Hinweis

Nach Abschluss einer Messung schaltet sich der
Laserstrahl automatisch aus. Driicken Sie die Ein-
schalt-/ Mess-Taste.

6.5.1 Funktion: ,Einfache Distanz messen“

,,Kein Symbol“ (Bild 5)
Vorgehensweise:
® 1xTaste A etwas langer driicken:
Gerét einschalten
e eventuell Taste F: Bezugszpunkt
am Gerat wahlen
® 1xTaste A: Laser einschalten
® Laser ausrichten
® 1xTaste A: Messen
— Ergebnis wird unten in m angezeigt

6.5.2 Funktion: ,,Fortlaufende Distanz messen
(min/max)“

»Symbol I_’ | “ (Bild 6)

Vorgehensweise:

® 1xTaste A etwas langer driicken:
Gerét einschalten

o eventuell Taste F: Bezugszpunkt
am Gerat wahlen

® 1xTaste A: Laser einschalten

® Laser ausrichten

® 1xTaste A fir 2 Sekunden: fortlaufend
Messen
- Min: kleinstes Messergebnis wird angezeigt
(Bild 6a)
— Max: héchstes Messergebnis wird ange-
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zeigt (Bild 6b)
Ganz unten wird der aktuelle Messergebnis in
Echtzeit angezeigt

6.5.3 Funktion: ,,Flachen messen”

,symbol 7« (Bild 7)

Vorgehensweise:

® 1xTaste A etwas langer drlcken:
Gerat einschalten

1x Taste B: Funktion auswéhlen
eventuell Taste F: Bezugszpunkt am Gerat
wahlen

1x Taste A: Laser einschalten

Laser ausrichten

1x Taste A: Flachenlange messen

1x Taste A: Laser einschalten

Laser ausrichten

1x Taste A: Flachenbreite messen

- Ergebnis wird unten in m? angezeigt

6.5.4 Funktion: ,Volumen messen*

»Symbol “(Bild 8)
Vorgehensweise:

e 1xTaste A etwas langer drucken:
Gerat einschalten

2x Taste B: Funktion auswéahlen
eventuell Taste F: Bezugszpunkt am Gerét
wahlen

1x Taste A: Laser einschalten

Laser ausrichten

1x Taste A: Raumlange messen

1x Taste A: Laser einschalten

Laser ausrichten

1x Taste A: Raumbreite messen

1x Taste A: Laser einschalten

Laser ausrichten

1x Taste A: Raumhdhe messen

- Ergebnis wird unten in m*® angezeigt

6.5.5 Funktion: ,,Zwei nebeneinander
stehende Flachen messen”

»Symbol “(Bild 9)

Vorgehensweise:

e 1xTaste A etwas langer driicken:
Gerat einschalten

e 3x Taste B: Funktion auswéahlen

e eventuell Taste F: Bezugszpunkt am
Gerat wahlen

e 1xTaste A: Laser einschalten

e Laser ausrichten
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1x Taste A: Flachenbreite messen

1x Taste A: Laser einschalten

Laser ausrichten

1x Taste A: 1. Flachenlange messen
1x Taste A: Laser einschalten

Laser ausrichten

1x Taste A: 2. Flachenlange messen

— Ergebnis wird unten in m? angezeigt

6.5.6 Funktion: , Indirekte Distanzmessung

,swmmE:>;wmm1m

2 Bezugspunkte (Uber Satz des Pythagoras)

Vorgehensweise:

® 4xTaste B: Funktion auswahlen

® eventuell Taste F: Bezugszpunkt am Gerat
wahlen

Achtung!

Gemessen wird zuerst die Hypotenuse (1.)
und dann die Ankathete (2.), die im rechten
Winkel zur gewiinschten Distanz (Gegenka-
thete) liegen muss.

Der eingestellte Bezugszpunkt am Gerét und
die Messposition miissen beim Setzen beider
Punkte gleich sein!

® 1xTaste A: Laser einschalten

® Laser ausrichten

o 1xTaste A: ersten Punkt (Hypothenuse) der
zu berechnenden Distanz setzen

® 1xTaste A: Laser einschalten

® Laser ausrichten

© 1xTaste A: zweiten Punkt (Ankathete) der zu
berechnenden Distanz setzen
— Ergebnis wird unten in m angezeigt

6.5.7 Funktion: ,Indirekte Distanzmessung
3 Bezugspunkte
(liber Satz des Pythagoras)“

»Symbol
Vorgehensweise:
® 1xTaste A etwas l&nger driicken:
Gerét einschalten
© 5xTaste B: Funktion Fl&chenmessung
® eventuell Taste F: Bezugszpunkt am Gerat
wahlen

“ (Bild 11)

Achtung!

Gemessen wird zuerst die Hypotenuse (1.)

und dann die Ankathete (2.), die im rechten
Winkel zur gewiinschten Distanz (Gegenka-
thete) liegen muss.

Der eingestellte Bezugszpunkt am Geréat und
die Messposition miissen beim Setzen beider
Punkte gleich sein!

® 1xTaste A: Laser einschalten

e Laser ausrichten

e 2xTaste A: ersten Punkt (Hypothenuse 1) der
zu berechnenden Distanz setzen

® 1xTaste A: Laser einschalten
Laser ausrichten

® 1xTaste A: zweiten Punkt (Ankathete) der zu
berechnenden Distanz setzen
1x Taste A: Laser einschalten
Laser ausrichten

e 1xTaste A: dritten Punkt (Hypothenuse 2) der
zu berechnenden Distanz setzen
- Ergebnis wird unten in m angezeigt

6.5.8 Funktion: ,,Absteckfunktion
(min.10 cm = 0,1m)“

»Symbol I_’ I “(Bild 12)

Vorgehensweise:

* 1xTaste A etwas langer driicken: Geréat ein-
schalten

6x Taste B: Funktion auswéhlen

eventuell Taste F: Bezugszpunkt am Gerat
wahlen

Taste D (+): Ziffer auswéahlen

Taste E (-): GroBe einstellen

1x Taste A: Messung

Gerat von Bezugspunkt nach hinten weg
bewegen

- Schneller Piepton signalisiert, dass der ge-
wiinschte Abstand erreicht wurde

6.5.9 Funktion: ,,Ergebnisse addieren/
subtrahieren”

»Symbol +/-“ (Bild 13)
Vorgehensweise:
® 1xTaste A etwas langer drlcken:
Gerat einschalten
e Taste F : gewlinsche Funktion
(Distanz, Flache, Volumen) auswéhlen
e Ergebnisse messen (wie oben beschrieben)
e 1xTaste D (+): Addition der erneuten
Messung
® 1xTaste E (-): Subtraktion der erneuten
Messung
— Ergebnis wird unten in m angezeigt
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6.6 Werte I6schen (Bild 3 / Pos. 4)

Um eventuell falsch gemessene Werte wieder zu
I6schen, driicken Sie kurz die Taste C. Danach
kann erneut gemessen werden.

6.7 Speicher (Bild 3/ Pos. 4 D, E, C)

Die letzten 20 gemessenen Werte werden auto-
matisch im Speicher hinterlegt. Um in den Spei-
cher hinein zu kommen, driicken Sie die Taste D
(+) oder E (-). Mit diesen Tasten kdnnen Sie auch
den Speicher durchsuchen. Um die gespeicher-
ten Werte wieder zu I6schen, driicken Sie die
Taste C.

7. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

7.1 Reinigung

Lagern und transportieren Sie das Messwerkzeug
nur in der mitgelieferten Schutztasche und halten
Sie den Laserdistanzmesser stets sauber.
Tauchen Sie das Messwerkzeug nicht in Wasser
oder andere Fllssigkeiten. Verwenden Sie fiir das
Reinigen des Gerats bei leichten Verschmutzun-
gen keine Reinigungs- oder Lésungsmittel son-
dern wischen Sie es mit einem feuchten Tuch ab.
Die Empfangslinse muss mit groBer Sorgfalt ge-
pflegt werden.

7.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

7.3 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info
hochwertiges Zubehér von

Bl
kwb | www.kwb.eu

E welcome@kwb.eu

Tipp! Fir ein gutes Arbeits-
ergebnis empfehlen wir

8. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmlll. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

Entsorgung der Batterien

Batterien beinhalten umweltgeféhrdende Materi-
alien. Werfen Sie Batterien nicht in den Hausmldill,
ins Feuer oder ins Wasser. Batterien sollen ge-
sammelt, recycelt oder umweltfreundlich entsorgt
werden. Senden Sie verbrauchte Batterien an die
iSC GmbH, EschenstraBe 6 in D-94405 Landau.
Dort wird vom Hersteller eine fachgerechte Ent-
sorgung gewahrleistet.

9. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.
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Nur fr EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geméaf europaischer Richtlinie 2012/19/EU tber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iSC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-14-
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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MNeplexopeva

Yrnodei&elg aopaAeiag

Meprypadr) TG CUOKeUNG Kat cuprapadidopeva

Zwot Xprion

TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Xelplopog

KaBaplopog, ouvtripnon kat mapayyeAia avtaAAAKTIKWV
AlaBeon 0TA ATIOPPIPUATA KAl ETIAVAXPNOLIOTIOMOoN
DUAAEN

©®NDOA N

-16 -
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Kivéuvog! - lNa T peiwon tou Kivduvou Tpaupatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

-17 -
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég

TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev

avaAauBAavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata
1 BAGBeG TIoU odeilovTal GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnywv xpriong Kat Twv Yrnodeiewv
aocdaleiag.

1. Yodeigeig acpaieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag
OTO eriouvanTopevo BIBALipLo!

Kivéuvog!

AwaBaoTte 6Aeg TI§ Yodei&elg aodpaAeiag
kat Tig Odnyieq. Eav dev akoAoubrioete

T1q Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAekTponAnéia, Tupkayld kavn
oopapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA
OAeq TIg Yodei&elg aodpaAedig kat Tig
0d8nyieq yia to péAAov.

E181kéq uttodei&elg yia to Aéiwlep

JAN

Mpoocoxn: AkTivoBoAia Aéwlep
Mn kottadete oTNV aKTiva
Katnyopia A&ilep 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation
Laser Klasse 2;

A:635-650 nm; P: <1 mW
nach EN 60825-1

®  Mn koitadete MOTE Aueca oTNV SLIAdPOUN
™G aKTivag.

® Mn teivete TV aktiva A€llep TOTE o€
AVTAVAKAOUOEG ETIDAVELEG, OE TIPOCWTIA
N wa. AKoun kat aktiva A&wllep XaunAng
LoxXV0G UrIpopei va TipokaA€ael BAAReG oTa
parta.

® Tlpoooxn - edv ekTeAovvTal AAAEG aTIO

Anl_TC_LD_50_SPK5.indb 18

TIq HEBGS0UG IOV avadEpovTal E5W,

Sev anokAeietal emikivéuvn €kBeon oe
aKTIVOBOAIQ.

Moté punv avoiyeTe To HOVTOUA Tou A€Lep.
Aev erutpénovral oL emeUBAcELS Kal
TPOTIOTIOOELG 0TO AELEP Yla TNV avgnon
g andédoon Tou.

O KataokeuaoTng 6ev avaAapBavel kapia
€ubuvn yla {nuLEG TIov odeiAovTal og Un
pnon Twv unodeifewv aodpaleiag.

Ynodei&elg acpaleiag yia Tig pnatpieg
Xprion Twv prataplwv

H ToTto6£TNnon Twv Unataplwy Je
evepYOTIOMUEVO AELCEP UTTOPEL Va
TIPOKAAETEL ATUXT)LATA.

2 mepintwon oxL cwoTng XProng, Mropei
va TpokAnBei Stappon Twv pratapuwv. Na
anopeVYETE TNV €Mad |E TO UYPO TWV
MIaTapLwy. e Tepintwon enaenig pe 1o
UYPO TWV PIATAPLWY, VA KaBapioete auécwg
TO TUNUA TOU OWHATOG E TPEXOUEVO VEPO.
Edv el0éNBel uypd pnataplwv ota pdtia, va
OUHBOUAELBEITE ETUMPOOHETWG AUETWS EVa
YlaTpo.

To uypd Tov Slappéeel amnod TIq Uratapieg
MTTopel va TIpOKAAETEL SEPUATIKOUG
£pEBIOPOVG KAl EYKAVUATA.

Moté unv ekBETeTE TG Pnatapieq oe YnAeg
Beppokpacieg 6Twg o€ akTvoBoAia nAiou,
PWTLA 1) KATL TTAPOLOLO.

Moté un poptilete pia pratapia, eav
TIPOKELTAL YO N eTtavadpopTi{Opevn
pratapia. Kivduvog ékpnéng!

Kpatdre TIg pratapieq pakpld ano

adLd, pn TG BPAXUKUKAWVETE KAl N TnG
QATTIOOUVAPHOAOYEITE.

ZupBouAeube TIE AUEOWS EVa YIATPO o€
TEPIMTWON KATATIOONG UraTapiag.

Edv xpelaotei, va kabapioete TG eMadES
TWV UIATAPUDV KAL TNG CUCKEUNG TIPLV TNV
TOTIOBETNON TWV UIATAPLWV.

Katd Vv Tomof€Tnon Twv unataplwyv va
TIPOCEXETE TNV CWOTY| TIOAKKOTNTA.

Na adalpeite apeowg Ti§ aduvapeq
pratapieg and  ovokeun. Yoiotatal
Kivéuvog dlapponq.

Na aAA&lete OAeQ TIQ UrtaTapieq
OUYXPOVWG.

Na xpnotporoteite pévo pratapieq idlov
TUTIOU, U1 XPNOYLOTIOLE “TlE SLADOPETIKOV
TUTTIOUG 1) LETUXELPIOUEVEG KAl KAVOUPYLEG
pratapieg padi.

21YOUPEUTEITE TIWG ATIEVEPYOTIOONKE N
OUOKEUN LETA TN XPrion.
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®  Edv 6ev XpnOLUOTIOLEITE TN CUCKELT Yla

UEYAAUTEPO XPOVIKO SLA0TNUA, adalpEoTe
TIG UIaTapieg.

2. Neprypadn TG CUOKEUNG Kal
cuumapadidopeva

2.1 Meprypadn TnG cuokeung (eik. 1)
1. AloBnmpag

2. Néwlep

3.0006vn

4. MANKTPOAOYL0

5. AvadimAwvopevo Tépua

6. Kardkt 6rikng prnataplov

2.2 Zupmnapadidbopeva

Bdoel g eplypadng Twv cupnapadidopevwyv
TIAPAKAAOUE Va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. X€ TiepimTwon eAAeiPEWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA ATOTAVOEITE EVTOQ
5 gpYACIUWV NUEPWV ATIO TNV NEPOUNVia
ayopdg oto Kevipo Z€pPig (Service Center) Tng
eTalpEiag pag 1} 0To KatdoTnpa ard To oToio
ayopdoarte Tn CUOKEUT), TIPOOKOMI(ovVTag TNV
loxvouoa anddel&n ayopdg. MapakaAovpe va
TIPOOEEETE TOV TIiVAKA £YYUNONG OTOUG OPOUG
£YYUnong oTo TEAOG TWV 0SNYLWV.

® Avoi€te T cuokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TI CUOKEUN.

ATIOPAKPUVTE TA UAIKA OCUOKEVUATIag

KaBWG Kal Ta CUCTAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTapopag (EAV UTIAPXOUV).
EAEyETe €AV eival TTAN)pEG TO TIEPLEXOEVO.
EA€yETe T ouokeun kat Ta aggooudp yla
evdexoueveg (nuLEg ard tn petadopd.
DuAAGETE TN CUoKEUAOIa av YiveTal HEXPL TNV
apodo NG Mpobeopudlg TnG eyyunong.

Kivéuvog!

H ouokeun kat ta VAIkd ocuokevaciag Sev eival
magkvidia! Ta madia dev emuTpénetal va naifouv
JLE TIAQOTIKEG OOKOUAEG, TIAQOTIKEG LEUBPAVES
Kal pikpoavtikeipeva! Yoiotatal kivbuvog
katdroong kat acpugiag!

*  Metpnmq anootaong AEep
Todvta

MpwTtdTUTEG 0ONYiES XPTIONG

Anl_TC_LD_50_SPK5.indb 19

3. ZwoTn xpnon

H ouokeur| Aéilep poopiletal ya ) LETPNON
ATIOOTACEWV, ETIDAVELWV KAl OYKWV.

H pnxavn emrpénetat va xpnoiuoromoei pévo
Yla TOV OKOTIO Yl ToV oTtoio Tipoopiletal. Kabe
TEPav TOUTOU XpPrjon eV avTarokpievial oTo
oKOTIO Yla ToV ortoio Tipoopiletal. Ma BAABES
Tov odeilovtal oe TIapdoLa Xprion 1 yla
TPAUMATIONOUG TIAvVTOG eidoug euBuvetal o
XPMONTG/XEPLOTNG KAl OXL O KATACKEVAOTNAG.

MapakaAoUe va TIPOCEEETE WG Ol CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEVAOTEL YLO EMTAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKT
1 Blopnxavikr xpnon. Aev avaiappdavoupe
€yyunon og TepImTwon Katd TV oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmOnKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOOLES UE AUTEG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

5. Mpwv ™ 6€0m o€ AetToupyia

TomoB£tnon/aAAayn pnarapiag (€. 2)

®  ATEVEPYOTIOOTE TN CUCKEUN.

Adalpéate TO KAAUUUA TNG ONKNG
praTaplwy (6) rmedovtag to kKAgiowo (a)
TIPOG TA ECA KAL AVOiyovTag TO KATIAKL TIPOG
Ta EMAVW.

BdAte T1q yratapieg (b) péoa mpooexovtag
N owoTr) B€oM TWV TIOAWV.
EmavatomnoBetroTte T0 KAAUUA TNG BNKNg
UTTATAPLWYV KAL TIPOCEETE VA KOUUTIWOEL
KaAQ.
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6. XelpIONOGQ

Ynodeign!

To prKog HETPNONG KaL 1) aKpiBela pétpnong
Urtopel va emmpeaoTolV arnod MePBAANOVTIKES
OUVONKEG OTWG T X. NALAKO dwg 1) OxL KAAR
avAKAQoN Kal CUVETIWG VA VOBEVOOUV TO
AmoTEAECUA TNG LETPNONG.

6.1 EENyNoEIg yia Ta AEITOUPYLIKA TIANKTPA
(ek. 3)

MARKTPO evepyottoinong/HETpPNong
MAARKTPO ETIIAOYTNG EOWV PETPNONG
MARKTPO amevepyoroinong/
SlaypadrigAusschalttaste/léschen
MNpbéobeon

Adaipeon

EmuAoyn) Tou onpeiou pétpnong/erAoyn
povadag HETPNoNg

O w>

mmQo

6.2 Evepyomoinon/anevepyomnoinon Agidep

® Tli€oTe TO TTANKTPO EVEPYOTIOINONG/HETPNONG
(A) Ayo TiEPLOCOTEPO YL VO EVEPYOTIOL|OETE
TO A&Wep.

® [ll'oTe KAl KPATNOTE TIECWUEVO ETI TIEPITIOU 1
SEVUTEPOAETITO TO TIAIKTPO ATIEVEPYOTIOINONG
(C) ywa va amevepyorojote To AEqlep.

6.3 PUBuIoN TNG povadag HETpnong
(ewk.3ap.4F)

2av oTavTap exel pubuioTei n povada PETpnong

ue pEtpa (m). Mropeite Opwg va eTiAEEETE

Kal avapeoa og 3 AAAeG povadeq. Migote kat

KPATAOTE TIECHEVO TO TIANKTPO F péxpt va

aAAd&eL n povada. EmavaAdfete n Sadikaoia

autr pexpL va ipoPAndei n povada tou BEAETE.

6.4 PuBuion onueiov avadopadg (eik. 3 - 4)

Mrmopeite va petprioete anod 3 SladpopeTiKA

onueia avadopdg otn cuokeun. Migote cuvToua

TO TIANKTPO F kal eTIAEETE TO onueio avadopdg

TIoU BEAETE.

®  3nueio avagpopdg HUpooTivr) akpn (BAETe
€lK. 4a)

®  3nueio avagopdg miow akpn (BAETE eik. 4a)

®  3nueio avagpopdg avadimAwWVOUEVO TEPUA
(BAgte elk. 4b)

6.5 Xprion AelToupylwv HETPNONG

Ynodegn

Metd o mépag piag pETpnong to Aélep ofrjvel
avtopara. MeEote To MANRKTPO gvepyortoinong/
METPNONG.

6.5.1 Aettoupyia: ,,Métpnon anAng
anoéotaong“

»Xwpig cUMPBOAOC” (g1K. 5)

Awdikaaia:

* [M€ote 1x TO MANKTPO A Alyo TIEPLOCOTEPO:
Evepyortoinon g cuokeung

*  evdexopévwg To TANKTPOo F: EriAoyn
onpeiov avadopdg oTn CUOKEUN

* 1xmAnRkTpo A: Evepyoroinon tou Aéwlep

*  Eubuypdupion tou Aélep

® 1xTAnNKTpo A: MéTpnon
- TO ATOTEAECUA TIPORAAAETAL KATW

6.5.2 Aettoupyia: ,,Métpnon avvexov
anootaong (eAax./puey.)“

~ZUMBOAO I_’ I “ (e1k. 6)

Awadikaaia:

® [lieote 1x T0 MANKTPO A Alyo TIEPLOCOTEPO:
Evepyortoinon g cuokeung

°  evdexopEVWG TO TTANKTPO F: EmiAoyn

onpueiov avadopdg oTn CUOKEUT

1x MANKTpo A: Evepyortoinom Tou A&wlep

EvBuypdppuion tou Aéilep

1X TTANKTPO A ETIL 2 SEUTEPOAETTTA: ZUVEXNG

pETpNON

- eAAY.: TTPOBAAAETAL TO UKPOTEPO

anotéAeopa PETPNONG (€lK. 6a)

- HEY.: TIPORAAAETAL TO HEYAAUTEPO

anotéAeoua PETPNONG (EK.6b)

Kdtw mpoBdaAAetal To loXUoV anoteEAeoua

O€ KAVOVIKO XPOVO

6.5.3 Aettoupyia: ,,Métpnon enipaverwv

»ZUMBOAO D“ (e.7)

Awadikaaia:

® [lieote 1x 10 MANKTPO A Alyo TIEPLOCOTEPO:
Evepyoroinon g cuokeung

1x MANKTpo B: EmAoyn) Aettoupyiag
evoEXONEVWG TO TTANKTPO F: EmiAoyn
onueiov avadopdg oTn CUCKET)

1x MANKTpo A: Evepyortoinom Tou A&wlep
EvBuypdppion tou Aéllep

1x MANKTPO A: METPNOoN PnKoug eTiihAVELag
1x MANKTpo A: Evepyortoinom Tou A&wlep

-20-
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*  Evbuypduuion tou Alep
® 1xTmAnkTpo A: Métpnon nMAdToug
— TO ATIOTEAEOUA TTPOPRAAAETAL KATW 08 M?

6.5.4 Aertoupyia: ,,Métpnon 6ykouv“

»ZUMBOAO @ “(ew. 8)

Awdikaoia:

® Tliéote 1x TO MANKTPO A Alyo TIEPLOCOTEPO:
Evepyoroinon tg cuokeung

® 2x AnRkTpo B: ETiAoyn Aettoupyiag

evdeXoNEVWG To TMANKTPO F: ETiiAoyn

onueiou avagopdag oTn CUCKEUN

1x TAnKkTpo A: Evepyortoinon tou Ailep

Evbuypdupon tou Aéilep

1x TANKTPO A: METpnon Hrkoug Xwpou

1x TAnKkTpo A: Evepyortoinon tou Ailep

Evbuypdupon tou Aéilep

1x TANKTPO A: METpnon MAATOUG XWPOoU

1x TAnRKkTpOo A: Evepyortoinon tou Ailep

Evbuypdupon tou Aéilep

1x TANKTPO A: METpnon UYoug Xwpou

— TO ATOTEAEOUA TTPORAAAETAL KATW 08 M*

6.5.5 Aettoupyia: ,Métpnon dvo empaveiwv
mov BpiokovTal n pia dinAa otnv AAAn“

»ZUMBOAO
Awdikaoia:
® [leote 1x T0 MANKTPO A Alyo TieploodTEPO:
Evepyoroinomn tg cuokeung
®  3x mARKTPO B: ETiAoyn Aettoupyiag
evdeXoNEVWG TO TTANKTPO F: ETidoyn
onueiov avadpopdag oTn CUCKEUN
1x MANKkTpo A: Evepyortoinon tou Aéwep
Evbuypdupion tou Ailep
1x MANKTPO A: METPNoN MAATOUG ETLHAVELNG
1x MANkTpo A: Evepyortoinon tou Aéwep
Evbuypdupion tou Ailep
1x MANKTPO A: 1. M€Tpnon prikoug
erudpavelag
1x MANKkTpo A: Evepyortoinon tou Aéwep
*  Eubuypdupion tou A€lep
® 11X TAAKTPO A: 2. Mé€Tpnon PrKogu
erupavelag
- TO AMOTEAEGUA TTPOBAAAETAL KATW OE M?

“(ek.9)

6.5.6 Aettoupyia: ,,Eppeon pétpnon
anoéotaon”

~ZUHBOAO o~ « (e1k. 10)

2 onueia avadopdag (Mubayopelo Bewpnua)

Aladikaoia:

® 4xmAnkTpo B: EmiAoyn Aettoupyiag

°  evdexopEVWG TO TTANKTPO F: Emidoyn
onpeiov avadopdg oTn CUOKEUT

Mpoocoxn!

MNpwTa yivetat n pETpnon Tng uroteivovcag
(1.) kat peta TG MAnoiov KAOeTNG (2.) IOV
TpEMEL va BpiockeTal oe opON ywvia ipog
TNV emBupovpEVN amoécTaot (avTikabeTog)
To puBuLopEvo onueio avagpopdag oTn
GUOKEUT] Kl TO ONUEI0 HETPNONG TIPETIEL VA
eival 181a katd m 6€omn Twv Vo onpeiwv!

° 1xTAnKTpo A: Evepyoroinon tou Aéllep

*  Eubuypdupion tou Aéwlep

® 1xTIANKTPO A: BAATE TO TIPWTO ONUEIO
(uttoteivouoa) TG LETPOUUEVNG adoTAoNG

° 1xTAnKTpo A: Evepyoroinon tou Aéllep

*  Eubuypdupion tou Aélep

® 1xTIANKTPO A: BdATe TO SeUTEPO ONEio
(TTAEUPIKY) KABETOG) TNG LETPOUNEVNG
anooTaong
- TO ATOTEAEOUA TIPOBAAAETAL KATW OE M

6.5.7 Aertoupyia: ,,Eppeon pétpnon
anoéotaon”
3 onpeia avadopdg (Mubayodpelo Bewpnua)

»ZUMBoAo E “(ewk.11)

Awadikaaia:

® [lieote 1x T0 MANKTPO A Alyo TIEPLOCOTEPO:
Evepyortoinon g cuokeung

® 5x ANKTpo B: Aettoupyia pétpnong
emudpavelag

°  evdeXONEVWG TO TTANKTPO F: EmiAdoyn
onpeiov avadopdg oTn CUOKEUTN

MNpoocoxn!

MpwTa yivetal n pETpnon Tng urnoteivovcag
(1.) kaw peta TG MANoiov KABeTNG (2.) IOV
TnpEmelL va BpiokeTal o€ 0pON ywvia ripog
TNV €MOUMOVEVY antooTaoN. (AVTIKAOETOG)

To puBuLopévo onueio avagpopdag otn
GUOKEUT] Kal TO CT|MEI0 HETPNONG TIPETEL VA
eivat 18la kata ™ 6€omn Twv dVo onueiwv!

.21-
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* 1xTmAnRkTpo A: Evepyortoinon tou A&ilep

*  Evbuypduuion tou Alep

®  2x TMARKTPO A: BAATE TO TIPWTO ONUEIO
(urtoteivouoa 1) TG HETPOUUEVNG
anéoTtaong

* 1xTmAnRkTpo A: Evepyortoinon tou A&ilep

*  Evbuypduuion tou Alep

® 1xTARKTPO A: BAATE TO TIPWTO ONUEIO
(TTAELPIKY) KABETOG) TNG LETPOULEVNG
anéoTaong

* 1xTmAnRkTpo A: Evepyortoinon tou A&wlep

*  Evbuypduuion tou Alep

® 1xTAnRkTpo A: BdAATe TO SeUTEPO ONEio
(urtoteivouoa 2) TG HETPOUUEVNG
anéoTtaong
— TO AMOTEAECUA TIPORAAAETAL KATW GE M

6.5.8 Aettoupyia: ,,Aettoupyia onuadiov
(eAax.10 cm = 0,1m)“

,»ZUMBOAO I_’ I “(ek.12)

Aadikaoia:

® Tigote 1x 10 MANKTPO A Aiyo TIEPLOCOTEPO:
Evepyoroinomn tg cuokeung

®  6x MANRKTPO B: EmiAoyn Aettoupyiag

evoeXoNEVWG TO TTANKTPO F: ETidoyn

onueiou avadpopdag oTn CUCKEUN

MANkTpo D (+): EriAoyn apiBpov

MARKTPO E (-): PUBUION peyEdoug

1x MANKkTpo A: Métpnon

Kiwriote Tn ouokeur) amno To onueio

avadopdg pog Ta Tiow

- Tay UG 1X0G ONUAIVEL TIWG ETITEVXONKE N

EMOULOVIEVT) ATIO0TAON
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6.5.9 Aettoupyia: ,,IpdcOeon/adaipeon
ATOTEAECUATWV

»ZUMBOAO +/-“ (e1k. 13)

Awadikaaia:

* [M€ote 1x TO MANKTPO A Alyo TIEPLOCOTEPO:
Evepyortoinon g cuokeung

* [ARkTpo F: Emhoyn ermbupovpevng
anootaong (ardotaon, empdvela, OXYKog)

* MetprioTe Ta amoteAéopata (OTwg
TepLtypddeTal To TAVW)

® 1xmAnRktpo D (+): MpdoBeon g véag
pETPNONg

* 1xmAnkTpo E (-): Apaipeon g véag
pETPNONg
- To anotéAeopa PORAAAETAL KATW 0€ M

6.6 Ataypadn TipwV (k. 3/ ap. 4)

Ma va Slaypayete evoeXOUEVWG ECDAAUEVES
TIMEG, TILEOTE OUVTOMA TO TIANKTPO C. Katoriv
Mriopeite TAAL va HETPNOETE.

6.7 Mviun (ew. 3/ap.4 D, E, C)

O1 teAevtaieq 20 petpnOeioeq TIWES
anobnkevovTal AUTOUATA OTN KvAun. Ma va
€I0ENDETE 0N PVNUN TILEOTE TO TANKTPO D (+) 1)
E (-). Me ta MANKTPA QuTd PIopeite va KAVeTe
avadritnon otn pviun. Ma va diaypayete 11g
ATTOONKEVHEVEG TIUEG, TILEOTE CUVTOUA TO
TAnKkTpo C.

7. Kabapiouog, cuvtipnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

KivSuvog!
Mpwv amd dAeg TIq epyacieg TomoBETNONG Va
Byadete to I and v mpida

7.1 Ka@apiopog

* Na kpatdte 600 TTI0 EAEVBEPQ ATIO OKOVN
Kal akabapoieq yivetal Ta cuotTpata
TPOO0TACIAG, TIG OXLOUES EEAEPIONOV KAL TO
KEAUDOG TOU POTEP. ZKOUTTICETE TN OUOKEUN
He éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA O XAUNAN Tiieo).

®  JuvIOTOUUE va KaBapileTe T CUOKELN)
AUEOWG PETA artd KAabe xprion.

*  Na kaBapilete T CUOKELY] TAKTIKA LE Eva
vwrté avi kat Aityo paAako oarmouvt. Mn
XPNOLOTIOLEITE KOBAPLOTIKA 1) SLAAUTEG,
ylati 5ev arnokAegieTal va KATAoTPEPOUV TNV
empavela g cuokeung. MNpoogEte va unv
TIePAOoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
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H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUCKEUT
avavel Tov Kivduvo nAektpomAnéiag.

7.2 Zuvmpnon
2T0 ECWTEPLIKO TNG CUOKEUNG eV UTIAPXOUV
eEaptmpata mou Xpeldlovtal cuvtrpnon.

7.3 NMapayyeAia avTaAAaKTIKWV Kat
a&eoouvap:

Katd v apayyeAia avTaAAaKTIKWV va

avapepete Ta eENG:

® TUMoG TNG CUOKELNQ

ApBLOG €i6oUg TNG CUOKEUNG

ApBu6G TAUTIONG TNG CUCKEUNG

AplOu6G aVTAAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUES Kal TIANpodOopies

oTNV LoTOoEAISa www.isc-gmbh.info

e .
E "iE,E SupBouAn! Ma éva kaAod

=1 AnOoTEAEONA TNG Epyaciag

0aG 0AG CUVIOTOUUE
a&eoovap avwTepng
modétnTag tng kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

8. AldBeon ota anoppippara Kat
ETAVAXPNGIHOTIOINoN

H ouokeur) Bpioketal o€ pia cuokevaoia Tpog
anopuyn {nNwv Katd tn petadopd Autrn
ouokeuaoia anoteAeital ano MPWTeS VAEQ

KaL ETOL UTTOPEL Va eTtavaypnoloTiomeei 1) va
QAvakukAwBEel. H ouokeun kat Ta e§apTrpatd tng
aroteAovvTtal ano diadopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METOAAAO Kal TIAQOTIKA UAIKA. Agv eTITPETETAL

N anoppwPn EAATTWHATIKWY CUCKEUWYV OTA
OLKLAKA AmopPiUaTa. Zwaotn anoppupn eivat

N apAadoon oe KATtAAANAQ KEVTPA GUAAOYNQ
UETAXEPIOPEVWYV GUOKEUWYV. Eav dev yvwpileTe
TI0U BPioKETAL TIAPOWOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXEPIOPEVWV GUOKEUWYV, PWTAOTE 0N
Sloiknomn TG KOO TNTAG 00G.
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AToppidn TWV HITATAPLWV

O pratapieg TepLEXOUV VAIKA eTiBAART yia

T0 TtepIBAAAOV. Mn meTdTe TIG puntatapieg ota
OIKIOKA amoppippata, otn wtid 1y oto vepo. Ot
uratapieg va GUAAEYOVTAL, VA AVAKUKAWVOVTAL
1 va datibevtal og TPOTIO PIAKO yid TO
TIEPBAANOV. ZTEIATE TIG HETAXEIPIOUEVES
uratapieg otnv etapia iSC GmbH, Eschen-
straBe 6 in D-94405 Landau. Ekei e§aodalilel o
KOTAOKEVAOTNAG TNV OWOTY) ArtOoUPaoT| TOUG.

9. ®VAagn

Na diatnpeite Tn ocuokeur| kal Taageoouap
NG O€ OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWpPig TIayeTo,
Kat pakpld ard nawdid. H davikr) Beppokpacia
amoBnkeuong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPLKT) 0AG CUCKEUN 0NV
TIPWTOTUTIN CUOKEUAGIA TNG.

-23-
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_—
Movo yia kpatn-péAn g E.E.

Mn meTdte TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKLaKAAaroppippatal

2Uudpwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnta eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTALOLOU Kal TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO Sikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVES Va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yla avakUKAWoT PIAIKT yid TO TEEPIBAAAOV.

EVaAAQKTIKN) AVOT QVOKUKAWONG QVTi yla ETIOTPOdN)

O 18LOKTTNG TNG NAEKTPLIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG EMOTPODNG VA CUUPBAAEL 0T CWOTN
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL Va XPNOLMOTIOLEL TN cUoKeuT). H TTaAld cuokeun propei
va apayxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWONG Kal Staxeiplong aroBARTwyv. Aev cuumnepAauBavovTtatl Ta TUATA TIOALWY CUCKEUWV
KOl Ta BondnTIKA oTolXeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrpaTa.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG HopdN§ avarapaywyr) g TeKUnpiwong fy dAAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me eTidpUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOOEWY

.24-

Anl_TC_LD_50_SPK5.indb 24 17.11.2016 09:28:08



Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA HaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Tap '0Aa autd

KAmotTe dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va AroTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpétnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal otV KApTa autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyunong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YLA ETIAYYEAATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yl AAAN avegaptntn
anacyoAnon. Autoi ol 6pol eyyunong pubpidouv pooHeTES TIAPOXES EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O
TIO KATW KATAOKEVAOTNG TIEPAV TNG VOUIUNG £YYUNONG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunon auth ol VOIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag cag
TIAPEXETAL SWPEAV.

2. HeyyUnon emnekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO O EAATTWIATA O€ [0 CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd Tnv kpion
HaG OTNV AMoKATACTACN AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT) TNG.
MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES AG eV TIPoopilovTal yia ETTAYYEALATIKY,
Blotexvikn 1) Blopnxavikr xprion. Na to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cupacn eyyunong oe
TIEPITITWOT KATA TNV OTI0{A 1 CUOKEUN XPNOLoTIomBnke Katd tn SidpKela TG eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE OE TIAPOLOLA EVTATIKY XPT|0N.

3. Amo v eyyunon pag egalpouvtal Ta €§NG:

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0SNYLWV CUVAPHOAGYNoNG i oe

OXL OWOTNA €£yKATACTAON, N THENOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AABog €i60G PEVATOG) 1) OE U TNPNON TWV OPWV CUVTIPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITITWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG O AOUVNBLOTEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kal CUVTAPNONG.

- BAABeg g cuokeung Tou opeilovtal o KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWON TNG CUCKEUN|G 1) XPNOM LN EYKEKPLEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEEVWV OTN CUOKELUT (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPBaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion 1) duoikny pBopd.

4. H &idpkela TG eyyunong avépyetal oe 24 purveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong pEMeL va eyepBouv Tiptv Tn A&n g Stapkelag g eyyunong
V166 U0 eBSoUASWYV amod Tnv SlamioTwon TOU EAATTWHATOG. ATIoKAEIoVTAL AELWOELS EYYUNONG
META TNV TIAP0d0o NG SlapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon Sev ouvendyetal
TNV eMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YLQ TN CUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWGS XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TepinTwon o€pPIg el TOTOU.

5. Ta v a&iwon Tng eyyunong MapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. Na éxeTe padi oag tnv anédel&n g véag cuokeung. Ol GUOKEUEG TIOU
arnooTéAAOVTAL XWPIG amodei&elg kat Xwpig Tvakida ototxeiwv, arokAeiovtal amd tnv eyyunon
AOYW Un duvatdtnrag Ta&vounong. Eav To eAdTTwua KaAUTITETAL aTtd TNV €yyunon, 6a oag
emoTpadel AUEOWG EITE N ETILOKEVACHEVN CUCKEUN) EITE [ia KAIVOUPYLA CUCKELN).

Euxapiotwg emokevdloupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWLATA AUTA
Sev KaAUTITOVTAL Ao TNV £yyunon. la 1o 6KoTd auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTWOoN TIoU AEIMouV eEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva e TOUG TIANPodopieq CEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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icindekiler

Gvenlik uyarilari

Alet aciklamasi ve sevkiyatin icerigi
Kullanim amacina uygun kullanim

Teknik 6zellkler

Calistirmadan 6nce

Kullanma

Temizleme, Bakim ve Yedek Parga Siparisi
Bertaraf etme ve geri kazanim

Depolama

©®NODOA NS
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Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek icin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tzere tim guvenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

Ozel lazer giivenlik uyarilari

JAN

Dikkat: Lazer 1g1ni
Lazer 1ginina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

VORSICHT ! - LASERSTRAHLUNG !
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation

Laser Klasse 2;
A:635-650 nm; P: <1 mW
nach EN 60825-1

o Kesinlikle direkt 1sin icine bakmayiniz.

® Lazerisinini kesinlikle yansiyan ylzeyler,
insan veya hayvanlar tzerine yéneltmeyiniz.
DusgUk gugli bir lazer 1sini dahi gézlerin hasar
gbrmesine sebep olabilir.

o Dikkat - Burada aciklanan calisma yontem-
lerinin diginda yapilan bir ¢calisma da tehlikeli
1sinlarin yayllmasina sebep olabilir.

® Lazer modulinu kesinlikle agmayiniz.

® Lazer kapasitesini yukseltmek igin lazer Uze-
rinde degisiklik yapiimasi yasaktir.

Anl_TC_LD_50_SPK5.indb 28

o Uretici firma giivenlik uyarilarina riayet edil-
memesinden kaynaklanan hasarlardan her-
hangi bir sorumluluk Gstlenmez.

Piller ile ilgili glivenlik uyarilari

Pillerin kullanimi

® Pil takma iglemi lazer agik durumdayken
yapildiginda kaza olusma tehlikesi vardir.

® Uygun olmayan piller kullanildiginda piller
akabilir. Pil sivisi ile temas etmekten kaginin.
Pil sivisi ile temas ettiginizde viicudun temas
eden boélumlerini akan suyun altinda yikayin.
Pil sivisinin gézlere girmesi durumunda ayrica
derhal doktora bagvurmaniz gereklidir.

® Akan pillerden yayilan sivi cildin tahrig
olmasina ve yaniklara sebep olabilir.

® Pilleri 6rnegin glines 1sinlari, ates ve benzeri
asir yuksek isilara maruz birakmayin.

o Tekrar sarj edilebilir olmayan pilleri kesinlikle
sarj etmeyin. Patlama tehlikesi!

® Pilleri cocuklarin erismeyecegi yerde saklayin,
pilleri kisa devre yaptirmayin veya iclerini
acmayin.

¢ Pil yutuldugunda derhal doktora basvurun.

®  Pilleri yerlestirmeden énce pil ve cihazin ku-
tup baslarini gerektiginde temizleyin.

® Pilleri takarken kutup baslarinin dogru
takiimasina dikkat edin.

e Sarji bitmis pilleri derhal cihazin iginden
cikarin. Aksi taktirde ylksek derecede pil
sivisinin akma tehlikesi vardir.

® Pilleri degistirirken daima ayni tip piller takin.

e Aynitip pil takin, farkl tipteki piller ile
kullaniimig ve yeni pilleri birlikte kullanmayin.

e Cihazin kullanim sonrasinda kapatilmig
olmasini kontrol edin.

e Cihazi uzun sure kullanmayacaginizda pilleri
cikarin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Cihaz aciklamasi (Sekil 1)
1. Sensor

2. Lazer

3. Ekran

4. Buton bélimu

5. acilir dayanak

6. Pil béimesi kapagi
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2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir parganin eksik olmasi durumunda

UrlnG satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is guini icinde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

© Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékun (bulunmasi halinde).

©  Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

© Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gérip gérmedigini kontrol
edin.

e Garanti sliresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

o Lazerli uzaklik dlger
Canta
Orijinal Kullanma Talimati

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Lazer cihazi uzaklik, alan ve hacim élciminde
kullanilir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimast i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

Erisim mesafesi:.........ccoovviniieninnnn. 0,05 - 50m
HassasliK: .......cccoceeiiiiiiiiieciee +/-2 mm
Gerilim beslemesi: ......... 2x 1,5V, Tip AAA (LR03)
Lazer SINIE ..o 2
Lazer dalga uzunlugu:.........cccceeverieeennen. 635 nm
Lazer QUCU: .....eeviieee e <1mwW

5. Calistirmadan énce

Pilleri yerlestirme/degistirme (Sekil 2)

e Cihaz kapatin.

e Kilidi (a) ice dogru bastirip pil bélmesi
kapagini yukar dogru agarak pil béimesi
kapagini (6) cikarin.

e Pilleri (b) yerlestirin, dogru kutuplara
takilmasini dikkate alin.

® Pil bélmesi kapagini tekrar kapatin ve kilidin
yerine gecmis olmasini dikkate alin.

6. Kullanma

Bilgi!

Erisim mesafesi ve hassaslik, 6rnegin glines 1s1g1
veya kétu yansima derecesi gibi ortam etkileri
nedeniyle olumsuz yénde etkilenir ve 6lcim sonu-
cunu degistirebilir.

6.1 Fonksiyon butonlari agiklamasi (Sekil 3)
Calistirma/6lcim butonu

Olglim opsiyonu butonu

Kapatma butonu/sil

Toplama

Cikarma

Uzaklik 6lctim referans noktasinin segimi /
6lcuim biriminin segimi

MMOO >

6.2 Lazeri agma/kapatma

e Lazeri calistirmak i¢in agma/6lcim butonuna
(A) biraz uzun siire basin.

e Lazeri kapatmak igin kapatma butonuna (C)
yaklasik 1 saniye basin.

6.3 Olciim birimini ayarlama (Sekil 3 Poz. 4 F)
Standart olarak metrik 6l¢im sistemi (m)
ayarlanmistir. Bunun disinda 3 degisik 6lgim bi-
rimini ayarlama olanaginiz bulunur. Olgiim birimi
degisinceye kadar butona F basin ve basili tutun.
Ayarlamak istediginiz 6l¢iim birimi gériintule-
ninceye kadar islemi tekrarlayin.

-29-

Anl_TC_LD_50_SPK5.indb 29 17.11.2016 09:28:08



6.4 Referans noktasini ayarlama (Sekil 3 - 4)
Cihazda 3 degisik referans noktasindan élgiim
yapmak mimkunduir. Bunun igin kisaca butona F
basin ve istenilen referans noktasini segin.

* Referans noktasi 6n kenar (bkz. Sekil 4a)
Referans noktasi arka kenar (bkz. Sekil 4a)
Referans noktasi agilabilir dayanak (bkz. Sekil
4b)

6.5 Olgiim fonksiyonlarini kullanma

Bilgi

Bir 6lcim tamamlandiktan sonra lazer i1gini oto-
matik olarak kapanir. Galistirma/élgiim butonuna
basin.

6.5.1 Fonksiyon: ,,Basit uzaklik él¢climii“

»Sembol yok“ (Sekil 5)

Yapilacak igslemler:

® 1x butona A biraz uzun sure basin: Cihaz
calistirma

Muhtemelen buton F: Cihazda referans
noktasini segin

1x buton A: Lazeri ¢alistirma

Lazeri ayarlama

1x buton A: Olgiim

- -Olglim sonucu altta m biriminde gésterilir

6.5.2 Fonksiyon: ,,Surekli uzaklik 6lcimii
(min/maks)*

»Sembol |—’| “ (Sekil 6)

Yapilacak igslemler:

® 1x butona A biraz uzun sure basin: Cihaz
calistirma

Muhtemelen buton F: Cihazda referans
noktasini segin

1x buton A: Lazeri ¢alistirma

Lazeri ayarlama

1x buton A 2 saniye sure ile: strekli

Olcim

- Min: en kii¢cik 6lgim sonucu gosterilir
(Sekil 6a)

- Maks: azami 6l¢iim sonucu gosterilir (Sekil
6b)

En altta glincel 6lciim sonucu gergek zamanli
olarak gosterilir
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6.5.3 Fonksiyon: ,,Alan 6lcme“

»Sembol D “ (Sekil 7)

Yapilacak iglemler:

® 1x butona A biraz uzun sire basin: Cihaz
calistirma

1x buton B: Fonksiyonu se¢

Muhtemelen buton F: Cihazda referans
noktasini segin

1x buton A: Lazeri ¢aligtirma

Lazeri ayarlama

1x buton A: Alan uzunlugunu 6élgme

1x buton A: Lazeri galigtirma

Lazeri ayarlama

1x buton A: Alan genigligini 6lcme

- Olclim sonucu altta m? biriminde gdsterilir

6.5.4 Fonksiyon: ,,Hacim 6lcme*

,Sembol @ “ (Sekil 8)

Yapilacak iglemler:

® 1x butona A biraz uzun siire basin: Cihaz
calistirma

2x buton B: Fonksiyonu se¢

Muhtemelen buton F: Cihazda referans
noktasini segin

1x buton A: Lazeri galistirma

Lazeri ayarlama

1x buton A: Mekan uzunlugunu élgme

1x buton A: Lazeri galistirma

Lazeri ayarlama

1x buton A: Mekan genigligini 6lgme

1x buton A: Lazeri galistirma

Lazeri ayarlama

1x buton A: Mekan yuksekligini 6lcme

- Olgiim sonucu altta m® biriminde gésterilir

6.5.5 Fonksiyon: ,,Yan yana duran iki alani
dlcme*

»Sembol IIU “ (Sekil 9)

Yapilacak iglemler:

® 1x butona A biraz uzun siire basin: Cihaz
calistirma

3x buton B: Fonksiyonu se¢
Muhtemelen buton F: Cihazda referans
noktasini segin

1x buton A: Lazeri caligtirma

Lazeri ayarlama

1x buton A: Alan genisligini 6lgme

1x buton A: Lazeri caligtirma

Lazeri ayarlama
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1x buton A: 1. Alan uzunlugunu élgme

1x buton A: Lazeri ¢alistirma

Lazeri ayarlama

1x buton A: 2. Alan uzunlugunu élgme

- Olglim sonucu altta m? biriminde gésterilir

6.5.6 Fonksiyon: ,,Dolayh uzaklik él¢iimi“

,Sembol o~ - (Sekil 10)

2 Referans noktasi (pisagor bagintisi tizerinden)

Yapilacak igslemler:

®  4x buton B: Fonksiyonu se¢

®  Muhtemelen buton F: Cihazda referans
noktasini segin

Dikkat!

Once hipoteniis (1.) ve sonra élgiilmesi iste-
nilen uzakhga (dik kenar) dik agida bulunan
kenar (2.) élgiiliir.

Cihazda ayarlanmis olan referans noktasi ve
olclim pozisyonu her iki noktay! ayarlamada
esit olmalidir!

® 1xbuton A: Lazeri galigtirma

® Lazeri ayarlama

® 1x buton A: hesaplanacak uzakligin birinci
noktasini (hipotenus) ayarla

® 1xbuton A: Lazeri galigtirma

® Lazeri ayarlama

® 1xbuton A: hesaplanacak uzakligin
ikinci noktasini (dik kenar) ayarla
- Olglim sonucu altta m biriminde gésterilir

6.5.7 Fonksiyon: ,,Dolayl uzaklik él¢iimii
3 Referans noktasi (pisagor bagintisi tizerinden)*

.Sembol E “ (Sekil 11)

Yapilacak islemler:

® 1xbutona A biraz uzun siire basin: Cihazi
calistirma

® 5x buton B: Alan élgtim fonksiyonu

®  Muhtemelen buton F: Cihazda referans
noktasini segin

Dikkat!

Once hipoteniis (1.) ve sonra élgiilmesi iste-
nilen uzakhga (dik kenar) dik agida bulunan
kenar (2.) él¢iiliir..

Cihazda ayarlanmis olan referans noktasi ve
6lclim pozisyonu her iki noktay! ayarlamada
esit olmalidir!

® 1x buton A: Lazeri ¢alistirma

e Lazeri ayarlama

® 2x buton A: hesaplanacak uzakligin birinci
noktasini (hipotends 1) ayarla

® 1x buton A: Lazeri ¢alistirma

e Lazeri ayarlama

® 1xbuton A: hesaplanacak uzakhgin ikinci
noktasini (dik kenar) ayarla

® 1x buton A: Lazeri ¢alistirma

e Lazeri ayarlama

® 1xbuton A: hesaplanacak uzakligin t¢inci
noktasini (hipotends 2) ayarla
- Olclim sonucu altta m biriminde gésterilir

6.5.8 Fonksiyon: ,,Bir noktadan ilerleyerek
6lcme fonksiyonu (min. 10 cm = 0,1m)“

»Sembol I_’ I (Sekil 12)

Yapilacak iglemler:

® 1x butona A biraz uzun sire basin: Cihaz
calistirma

6x buton B: Fonksiyonu se¢

Muhtemelen buton F: Cihazda referans
noktasini segin

Buton D (+): Rakami se¢

Buton E (-): Blyukl ayarla

1x buton A: Olglim

Cihazi referans noktasindan itibaren geri yone
dogru hareket ettirin

- Sinyal sesinin hizlanmasi istenilen uzakliga
erisildigini gbsterir

6.5.9 Fonksiyon: ,,Sonuclari toplama/cikarma“

»Sembol+/-“ (Sekil 13)

Yapilacak iglemler:

® 1x butona A biraz uzun sire basin: Cihaz
calistirma

© Buton F :istenilen fonksiyonu (uzaklik, alan,
hacim 6lgtimu) segin

e Sonuclar 6lgim (yukarida agiklandigi sekilde)

® 1xbuton D (+): yeni 6lcimun toplanmasi

® 1xbuton E (-):yeni élgiimiin ¢ikariimasi
- Olclim sonucu altta m biriminde gésterilir

6.6 Degerleri sil (Sekil 3/ Poz. 4)

Yanlis 6l¢timis olabilecek sonuclari silmek icin
kisaca C butonuna basin. Bundan sonra yeniden
Slclim yapilabilir.
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6.7 Bellek (Sekil 3/Poz.4D, E, C)

Son élgulen 20 deder otomatik olarak bellekte
kaydedilir. Bellege giris yapmak igin D (+) veya E
(-) butonuna basin. Bu butonlar ile bellekte kayitli
degerleri arayabilirsiniz. Bellekte kayith degerleri
silmek i¢in C butonuna basin.

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden gikarin.

7.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusik basincl hava ile tfleyerek temiz-
leyin.

Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

Aleti dizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik parcalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini ylkseltir.

7.2 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parga yoktur.

7.3 Yedek parca ve aksesuar siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
e Cihaz tipi

Cihazin parga numarasi

Cihazin kod numarasi

istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir

- ' H N
El’i‘#}E Tiiyo! lyi bir calisma sonucu

elde etmek icin yliksek kalite-

li Wwb marka aksesuarlar
kullanmanizi tavsiye

ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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8. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢cépe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi igin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

Pillerin bertaraf edilmesi

Piller cevreye zarar veren malzemeler icerir. Pilleri
evsel atiklarin atildigi ¢6p bidonlarina, ates veya
su icine atmayin. Piller toplanacak, geri dénlisim
sistemine verilecek veya bertaraf edilecektir.
Kullanilmig pilleri Eschenstra3e 6, D-94405
Landau adresindeki iSC GmbH firmasina
postalayin. Burada pillerin Uretici firma tarafindan
yoénetmeliklere uygun sekilde bertaraf ediimesi
saglanacaktir.

YA ll—|z|—.1

-

A‘.

0

9. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve
dona kars! korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakhgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir

Elektrikli cihazlan ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yo6netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristinimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlislim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak c¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlGdur. Bunun i¢in kullanilmis cihaz,

ulusal dénistim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimeci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

-33-

Anl_TC_LD_50_SPK5.indb 33 17.11.2016 09:28:09



Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trunu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gergek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu secim firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistirlmasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti slresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarllmig veya yeni bir alet adresinize gdnderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar tcreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti liitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimdindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und
Normen fir Artikel

GB explains the following conformity according to EU directi-
ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

I dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as
diretiva CE e normas para o artigo

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU
a norem pro vyrobek

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice
EU a noriem pre vyrobok

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

PL
BG
Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
fleKnapu1pa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CHITIACHO
[Jvipektnea Ha EC 1 HopMK 3a apTuKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés normoms
declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SNAWVeL TNV ak6AouOn cuppdpdwon cUUWVA HE TNV
Oényia EK kal Ta mpdTumna yla To mpoidov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS cnieaytowym yaoCTOBEPAETCS, YTO CieAytoLme NpoayKTbl

COOTBETCTBYIOT AUPEKTHBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosioluye npo 3as3HavyeHy HUXYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY

MK

TR

[AMpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6G

ja u3jaByBa cnepHaTa COOGP3HOCT COMNMACHO
EY-A1peKTBaTa U HOPMUTE 3a apTUKN

Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru
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