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®

Gefahr! Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

¢
]

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.

Bei allen Reparatur- und Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen!

Sageband-Schnittrichtung
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A Gefahr!

Beim Benutzen von Geréaten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfigung stehen. Falls Sie das Gerét an an-
dere Personen Uibergeben sollten, hédndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir ibernehmen keine Haftung fur
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

A Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung

Ein- Ausschalter

Netzleitung

Gummilaufflache

Stegblech

Standfuf3

Absauganschluss
Ségebandrolle unten
Séagebandrolle oben
Spannschraube

10. Sagebandschutz

11. Sagebandflihrung oben

12. Seitendeckel

13. Deckelverschluss

14. Sicherungsschraube fur Sdgebandrolle oben
15. Ségetisch

16. Gradskala fur Schwenkbereich
17. Kunststofftischeinlage

18. Feststellgriffe fur Sagetisch

19. Einstellgriff flir Sdgebandfiihrung

©CEoNOOTA~WN =
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20. Feststellgriff fur Sdgebandfihrung
21. Spannbugel fur Parallelanschlag
22. Einstellschraube fiir Sdgebandrolle oben
23. Motor

24. Parallelanschlag

25. Maschinengestell

26. Séageband

27. Kippschutz

28. Flhrungsstift, oben

29. Flhrungsstift, unten

30. Stutzlager

31. Stutzlager

32. Aufnahmehalter

33. Innensechskantschraube

34. Sagebandschutz

35. liInnensechskantschraube

36. Aufnahmehalter

37. Innensechskantschraube

38. linnensechskantschraube

39. Innensechskantschliissel 3 mm
40. Innensechskantschlissel 4 mm
41. Schraube

42. Mutter

43. Unterlegscheibe

44, Mutter

45. Schiebestock-Halterung

46. Schiebestock

47. Schraube

48. Schraube

49. Gummiful3

50. Innensechskantschllissel 5mm
51. Schraube

52. Innensechskantschraube

53. Unterlegscheibe

54. Mutter

55. Unterlegscheibe

56. Feststellhebel

57. Abdeckung

2.2 Lieferumfang
Bitte Uiberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines giiltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.
o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
® Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).
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e Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

® Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Bandsage

Séagetisch

Schiebestock

Parallelanschlag
Innensechskantschliissel 3 mm
Innensechskantschliissel 4 mm
Innensechskantschliissel 5 mm
Kippschutz

Montagematerial
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Bandséage dient zum L&ngs- und Querschnei-
den von Hélzern oder holzahnlichen Werksti-
cken. Rundmaterialien diirfen nur mit geeigneten
Haltevorrichtungen geschnitten werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darUber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgehende Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fir die Maschine geeignete Sa-
gebéander verwendet werden . Bestandteil der
bestimmungsgemaBen Verwendung ist auch die
Beachtung der Sicherheitshinweise, sowie die
Montageanleitung und Betriebshinweise in der
Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und Uber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein. Darliber hinaus
sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
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Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlie3en eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden génzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion

und Aufbau der Maschine kénnen folgende Punk-

te auftreten:

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des né-
tigen Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

® Unfallgefahr durch Handkontakt in nicht ab-
gedecktem Schneidbereich des Werkzeuges.

® Verletzungsgefahr beim Werkzeugwechsel
(Schnittgefahr).

® Gefahrdung durch das Wegschleudern von
Werkstlcken oder Werksttckteilen.

® Quetschen der Finger.
Gefahrdung durch Ruickschlag.
Kippen des Werkstlickes aufgrund einer un-
zureichenden Werkstiickauflageflache.
Bertihren des Schneidwerkzeuges.
Herausschleudern von Astteilen und Werk-
stlickteilen.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir tbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

-10-
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4. Technische Daten

Netzspannung:...........cccceeeeee 220-240V ~ 50 Hz
Leistung: ..ccveeieeeiiieieeieeieee S2 15 min 250 W
Leerlaufdrehzahln: ... 1400 min™
Sagebandlange:........cccooeiiiiiiiniienn 1400 mm
Ségebandbreite: ... 7 mm
Ségebandbreite max.:........ccocceeiiiiiiiinnn. 8 mm
Séagebandgeschwindigkeit:................. 900 m/min
SchnitthBhe:........ccooiiiiii 80 mm/90°
.......................................................... 45 mm / 45°
Ausladung:........cocoociiiiiiii 200 mm
TischgroBe:.......ccccovvviiiiiiiiieee, 305 x 305 mm
Tisch neigbar: ........cccooviiiiiiiiiis -2° bis 45°
WerkstlickgréBe max.:............ 400 x 400 x 80 mm
GEWICHhE: ... 17,5 kg
Gefahr!

Gerdausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L ... 84,3 dB(A)
Unsicherheit K ..., 3dB
Schallleistungspegel L, .....coovvvrerininnns 96 dB(A)
Unsicherheit K, .....ooooveiiiiiic, 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von L&arm kann Gehérverlust be-
wirken.

Beschréanken Sie die Gerdauschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

e Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

®  Warten und reinigen Sie das Gerét regelmé-
Big.

e Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

e Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tber-
prifen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.
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2. Gehodrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden. Zu diesem
Zweck befinden sich im Maschinenful3 Befestig-
ungslécher.

e Der Sagetisch muss korrekt montiert sein

® Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

Das Sageband muss frei laufen kénnen.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
koérper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sadgeband rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
gangig sind.

o Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen
der Maschine, dass die Daten auf dem
Typenschild mit den Netzdaten ubereinstim-
men.

6. Montage

ACHTUNG!

Vor allen Wartungs- Umriist- und Montagearbei-
ten an der Bandsége ist der Netzstecker zu zie-
hen.

6.1.1 Montage GummifiiBe/ Kippschutz
(Bild 5a/ 5b)

Fixieren Sie die vier Gummifiisse (49) mit der
Schraube (51), der Unterlegescheibe (43) und
der Mutter (44) an der Unterseite des Geréates.

Schieben Sie den Kippschutz (27) in den Stand-
fuB (5) und fixieren Sie diesen mit der Innen-
sechskantschraube (52), der Unterlegescheibe
(53) und der Mutter (54) am Gerat.

6.1.2 Sagetisch montieren (Abb 3- 4)

e Stegblech (4) herausnehmen

® Setzen sie den Sé&getisch (15) von hinten
auf das Maschinengehause auf. Befestigen
Sie den Séagetisch mit den Unterlegscheiben
(55), dem Feststellgriff (18) und dem Fest-
stellhebel (56).

-11-
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6.3

Die Demontage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.

. Sageband spannen (Abb . 1)

ACHTUNG! Bei langerem Stillstand der Sage
muss das Sageband entspannt werden, d.h.
vor dem Einschalten der Sage ist die Sage-
blattspannung zu prifen.

Spannschraube (9) zum Spannen des
Sagebandes (26) im Uhrzeigersinn drehen.
Die richtige Spannung des Sagebandes kann
durch einen seitlichen Fingerdruck gegen das
Séageband, etwa mittig zwischen den beiden
Séagebandrollen (7 + 8) festgestellt werden.
Hierbei sollte sich das Sageband (26) nur
minimal (ca. 1-2 mm) driicken lassen.

Das ausreichend gespannte Sageband hat
einen metallischen Klang, wenn es angetippt
wird.

Entspannen Sie das Sageband, wenn es lan-
gere Zeit nicht in Benutzung sein wird, damit
es nicht Gberdehnt wird.

Vorsicht! Bei zu hoher Spannung kann das
Sageband brechen.
VERLETZUNGSGEFAHR! Bei zu geringer
Spannung kann die angetriebene Sageban-
drolle (7) durchdrehen, wodurch das Sage-
band stehenbleibt.

Sageband einstellen (Abb. 1-2)
ACHTUNG! Bevor die Einstellung des
Sagebandes durchgefiihrt werden kann,
muss das Sageband korrekt gespannt wer-
den.

Seitendeckel (12) durch Lésen der Verschlis-
se (13) offnen.

Obere Sagebandrolle (8) langsam im Uhrzei-
gersinn drehen. Das S&geband (26) sollte mit
den Zahnen am vorderen Rand der Lauffla-
che auf der Sagebandrolle (8) laufen. Ist dies
nicht der Fall, so muss der Neigungswinkel
der oberen Sagebandrolle (8) korrigiert wer-
den.

Lauft das Sageband (26) mehr zur Riickseite
der Sagebandrolle (8), d. h. Richtung
Maschinengestell (25) muss die Einstell-
schraube (22) gegen den Uhrzeigersinn
gedreht werden, dabei ist die Sagebandrolle
(8) langsam mit der anderen Hand zu drehen,
um die Lage des Sagebandes (26) zu Uber-
prifen.

Lauft das Sageband (26) zur vorderen Kante
der Sagebandrolle (8), so ist die Einstell-
schraube (22) im Uhrzeigersinn zu drehen.
Nach dem Einstellen der oberen Sageban-
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drolle (8) ist die Position des Sdgebandes
(26) auf der unteren Sagebandrolle (7) zu
kontrollieren. Das Sageband (26) sollte hier
ebenfalls in der Mitte der Sagebandrolle (7)
liegen. Ist dies nicht der Fall, so ist die Nei-
gung der oberen Sagebandrolle (8) nochmals
zu verstellen.

Bis sich die Verstellung der oberen Sageban-
drolle (8) auf die Sdgebandposition auf der
unteren Sagebandrolle (7) auswirkt, ist

die Sagebandrolle einige Male zu drehen.
Nach erfolgter Einstellung sind die Seiten-
deckel (12) wieder zu schlieBen und mit den
Verschlissen (13) zu sichern.

6.4. Sdgebandfiihrung einstellen (Abb. 7 - 10)
Sowohl Stitzlager (30 + 31) als auch Fuhrungstif-
te (28 + 29) mussen nach jedem Sagebandwech-
sel neu eingestellt werden.

Seitendeckel (12) durch Lésen der Ver-
schlisse(13) offnen.

6.4.1. Oberes Stitzlager (30)

Schraube (33) lockern

Stutzlager (30) so weit verschieben bis es
das Sageband (26) gerade nicht mehr be-
rihrt (Abstand max. 0,5 mm)

Schraube (33) wieder festziehen.

6.4.2. Unteres Stitzlager (31) einstellen

Ségetisch (15) demontieren oder in 45°
Neigng bringen.

Die Einstellung erfolgt analog zum oberen
Stutzlager. Die beiden Stitzlager (30 + 31)
stlitzen das Sageband (26) nur wéahrend des
Schneidevorgangs. Im Leerlauf sollte das Sa-
geband das Kugellager nicht beruhren.

6.4.3. Obere Fiihrungsstifte (28) einstellen

-12-

Innensechskantschraube (35) lockern
Aufnahmehalter (36) der FUihrungsstifte
(28) verschieben, bis die Vorderkante der
Flhrungsstifte (28) ca. 1 mm hinter dem
Zahngrund des Sagebandes liegt.
Innensechskantschraube (35) wieder fest-
ziehen.

ACHTUNG! Das Sageband wird unbrauch-
bar, wenn die Zahne bei laufendem Sage-
band die Flhrungstifte beriihren.
Inbusschrauben (37) lockern.

Die beiden Fuhrungsstifte (28) so weit in
Richtung Sageband schieben, bis der
Abstand zwischen den Fihrungsstiften
(28) und dem Sageband (26) max. 0,5 mm
betragt. (Sdgeband darf nicht klemmen)

15.03.2017
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6.4

6.5.

Innensechskantschrauben (37) wieder fest-
ziehen.

Obere Sagebandrolle (8) einige Male im Uhr-
zeigersinn drehen.

Einstellung der Flhrungsstifte (28) nochmals
Uberprifen und gegebenenfalls nachjustie-
ren.

.4. Untere Fiihrungsstifte (29) einstellen

Ségetisch (15) demontieren

Schraube (48) lockern

Aufnahmehalter (32) der Fiihrungsstifte
(29) verschieben, bis die Vorderkante der
Flhrungsstifte (29) ca. 1 mm hinter dem
Zahngrund des Sagebandes liegt.
Schraube (48) wieder festziehen.
ACHTUNG! Das Sageband wird unbrauch-
bar, wenn die Zahne bei laufendem Sage-
band die Fuhrungstifte bertihren.
Schrauben (38) lockern.

Die beiden Flhrungsstifte (29) so weit in
Richtung Sageband schieben, bis der Ab-
stand zwischen den Flhrungsstiften (29) und
dem Sageband (26) max. 0,5 mm

betragt. (Sdgeband darf nicht klemmen)
Innensechskantschrauben (38) wieder fest-
ziehen.

Untere Ségebandrolle (7) einige Male im Uhr-
zeigersinn drehen.

Einstellung der Flhrungsstifte (29) noch-
mals Uberpriifen und gegebenenfalls nach-
justieren.

Obere Sagebandfiihrung (11) einstellen
(Abb. 11)

Feststellgriff (20) lockern.
Séagebandfiihrung (11), durch Drehen des
Einstellrades (19) so nahe wie méglich (Ab-
stand ca. 2-3 mm) auf das zu schneidende
Material absenken.

Feststellgriff (20) wieder festziehen.

Die Einstellung ist vor jedem
Schneidevorgang zu kontrollieren bzw. neu
einzustellen.

. Ségetisch (15) auf 90° justieren (12/13)

Lockern Sie den Feststellgriff (18) und Fest-
stellhebel (56) und Offnen Sie die Abdeckung
an der Sagebandflhrung (11).

Winkel (d) zwischen Sageband (26) und
Ségetisch (15) anlegen. Winkel (d) nicht im
Lieferumfang enthalten.

Ségetisch (15), durch drehen so weit neigen,
bis der Winkel zum S&ageband (26) genau 90°
betragt.
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® Ziehen Sie den Feststellgriff (18) und Fest-
stellhebel (56) wieder an und schlieBen Sie
die Abdeckung an der Sagebandfiihrung
(11).
Mutter (42) lockern.

e Schraube (41) so weit verstellen, bis das Ma-
schinengeh&use berihrt wird.

® Mutter (42) wieder festziehen um die Schrau-
be (41) zu fixieren.

6.7. Welches Sageband verwenden

Das in der Bandsage mitgelieferte Sdgeband ist

fur den universellen Gebrauch vorgesehen. Fol-

gende Kriterien sollten Sie bei der Auswahl des

Ségebandes beachten:

® Mit einem schmalen Sageband kénnen Sie
engere Radien schneiden als mit einem brei-
ten.

® Ein breites Sageband verwendet man, wenn
man einen geraden Schnitt durchfiihren will.
Dies ist vor allem beim Schneiden von Holz
wichtig, da das Sageband die Tendenz hat,
der Holzmaserung zu folgen und somit leicht
von der gewlinschten Schnittlinie abweicht

® Feingezahnte Sadgebander schneiden
glatter, aber auch langsamer, als grobe

Ségebander.

Vorsicht! Niemals verbogene oder
eingerissene Sagebander verwenden!

6 8. Sageband wechseln (Abb. 1, 14a, 14b)
Entnehmen Sie die Abdeckung (57)

e Sagebandfiihrung (11) auf ca. halbe Hohe
zwischen Sagetisch (15) und Maschinenge-
hause (25) einstellen.

® Verschlisse (13) I6sen und Seitendeckel (12)
offnen.

® Stegblech (4) entfernen

e Sageband (26) durch Drehen der Spann-
schraube (9), entgegen dem Uhrzeigersinn,
entspannen.

e Sageband (26) von den Sagebandrollen (7,8)
und durch den Schlitz in Sagetisch (15)
herausnehmen.

® Das neue Sageband (26) mittig auf die bei-

den Sagebandrollen (7,8) wieder aufsetzen.

Die Zahne des Sagebandes (26) missen

nach unten in Richtung des Sagetisches zei-

gen.

Ségeband (26) spannen (siehe 6.2)

Seitendeckel (12) wieder schlieBen.

Stegblech (4) wieder montieren

Setzen Sie die Abdeckung wieder ein.
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6.9. Gummi-Laufflache der Bandségerollen
austauschen (Abb. 15)

Die Gummi-Laufflachen (3) der Bandségerol-

len(7/8) nutzen sich nach einiger Zeit durch die

scharfen Zahne des Sagebandes ab und missen

dann ausgetauscht werden.

® Seitendeckel (12) 6ffnen

e Sageband (26) herausnehmen (siehe 6.8)

® Den Rand der Gummilaufflache (3) mit einem
kleinen Schraubenzieher (f) anheben und es
dann von der oberen Bandségerolle (8)
abziehen.

® Beider unteren Bandséagerolle (7) ist analog
vorzugehen.

* Die neue Gummilaufflache (3) aufziehen, Sa-
geband (26) montieren und Seitendeckel (12)
wieder schlieBen

6.10. Tischeinlage austauschen (Abb. 16)

Bei Verschlei3 oder Beschadigung ist die Tisch-

einlage (17) zu tauschen, ansonsten besteht

erhdhte Verletzungsgefahr.

® Losen Sie die Befestigungsschraube der
Tischeinlage (17) mit einem Kreuzschlitz-
Schraubenzieher (h). (Kreuzschlitz-Schrau-
benzieher nicht im Lieferumfang enthalten).

* Die verschlissene Tischeinlage (17) nach
oben herausnehmen.

* Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge.

6.11. Absaugstutzen (Abb. 2)
Die Bandséage ist mit einem Absaugstutzen (6) fir
Spéane ausgestattet.

SchlieBen Sie die Bandsage an eine Spanab-
sauganlage (nicht im Lieferumfang) an, indem Sie
den Schlauch der Absauganlage an den Absaug-
stutzen (6) anschlieB3en.

6.12. Schiebestock-Halterung (Abb. 6)

® Der Schiebestock muss immer wenn er nicht
zum Einsatz kommt an der Halterung aufbe-
wahrt werden.

7. Bedienung

7.1. Ein/Ausschalter (Abb. 17)

®  Durch Dricken der griinen Taste ,|I“ kann die
Séage eingeschaltet werden.

* Um die Sage wieder auszuschalten, muss die
rote Taste ,,0“ gedrlckt werden.

e Die Bandsage ist mit einem Unterspannungs-

schalter ausgestattet. Bei einem Stromausfall
muss die Bandsage neu eingeschaltet wer-
den.

. Parallelanschlag (Abb. 18)

® Spannbiigel (21) des Parallelanschlages (24)
nach oben driicken

¢ Den Parallelanschlag (24) links oder rechts
vom Sageband (26) auf den Sagetisch (15)
schieben und auf das gewlinschte Maf3 ein-
stellen.

e Spannbiigel (21) nach unten driicken um den
Parallelanschlag (24) zu fixieren. Sollte die
Spannkraft des Spannbuigels (21) nicht aus-
reichen, so ist der Spannbligel (21) einige
Um-drehungen im Uhrzeigersinn zu drehen,
bis der Parallelanschlag ausreichend fixiert
ist.

® Esist darauf zu achten, dass der Parallelan-

schlag (24) immer parallel zum Sageband

(26) verlauft.

7.3. Schragschnitte (Abb. 19)

Um Schragschnitte parallel zum Sageband (26)

ausflihren zu kdnnen, ist es moglich den Séage-

tisch (15) von 0° - 45° nach vorne zu neigen.

® Feststellgriff (18) und Feststellhebel (56) lo-
ckern.

® Ségetisch (15), nach vorne neigen, bis das
gewinschte Winkelmaf auf der Grundskala
(16) eingestellt ist.

® Feststellgriff (18) und Feststellhebel (56) wie-
der festziehen.

® Achtung: Bei geneigtem Sagetisch (15) ist
der Parallelanschlag (24), in Arbeitsrichtung
rechts vom Sageband (26) auf der abwarts
gerichteten Seite anzubringen (sofern die
WerkstUlckbreite dies erlaubt), um das Werk-
stuck gegen Abrutschen zu sichern.

8. Betrieb

Achtung! Nach jeder neuen Einstellung empfeh-

len wir einen Probeschnitt, um die eingestellten

MaBe zu Uberprifen.

® Bei allen Schnittvorgangen ist die obere
Bandfiihrung (11) so nahe wie méglich an
das Werkstlck heranzustellen (siehe 6.5)

© Das Werkstuck ist stets mit beiden Handen
zu fUhren und flach auf den Bandsagetisch
(15) zu halten, um ein Verklemmen des Sage-
bandes (26) zu vermeiden.

® Der Vorschub soll stets mit gleichméaBigem
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Druck erfolgen, der gerade ausreicht, damit
das Sageband problemlos durch das Material
schneidet, aber nicht blockiert.

e Stets den Parallelanschlag (24) fur alle
Schnittvorgange benutzen, fir die sie einge-
setzt werden kénnen.

® Esist besser einen Schnitt in einem Ar-
beitsgang durchzuflhren, als in mehreren
Abschnitten, die moglicherweise ein Zuruck-
ziehen des Werkstlickes erfordern. Ist ein
Zuriickziehen trotzdem nicht zu vermeiden,
so ist die Bandsage vorher auszuschalten
und das Werksttick erst zurlickzuziehen,
nachdem das Sageband (26) zum Stillstand
gekommen ist.

® Beim Sagen muss das Werkstiick immer mit
seiner langsten Seite gefiihrt werden.

Gefahr! Beim Bearbeiten schmaler Werkstlcke
muss unbedingt ein Schiebestock verwendet wer-
den. Der Schiebestock (46) ist immer griffbereit
am dafurr vorgesehenen Haken (45) an der Seite
der Sage aufzubewahren.

8.1. Ausfiihrung von Langsschnitten
(Abb. 20)

Hierbei wird ein Werkstick in seiner Langsrich-

tung durchschnitten.

® Parallelanschlag (24) auf der linken Seite (so-
fern moglich) des Sagebandes (26) entspre-
chend der gewlinschten Breite einstellen.

e Sagebandfihrung (11) auf das Werkstiick
absenken. (siehe 6.5)

® Sage einschalten.

® Eine Kante des Werkstlicks, mit der rechten
Hand, gegen den Parallelanschlag (24)
driicken, wahrend die flache Seite auf dem
Ségetisch (15) aufliegt.

®  Werkstlick mit gleichmaBigem Vorschub
entlang des Parallelanschlages (24) in das
Sageband (26) schieben.

®  Wichtig: Lange Werkstucke missen gegen
Abkippen am Ende des Schneidvorganges
gesichert werden (z.B. mit Abrollstander etc.)

8.2. Ausfiihrung von Schragschnitten

(Abb. 19)

e Séagetisch auf gewlinschten Winkel einstellen
(siehe 7.3).

e Schnitt wie unter 8.1 beschrieben durchfih-
ren.

8.3. Freihandschnitte (Abb. 21)

Eine der wichtigsten Merkmale einer Bandsage

ist das problemlose Schneiden von Kurven und

Radien.

e Sagebandfihrung (11) auf Werkstlck absen-
ken. (siehe 6.5)
Sé&ge einschalten.
Werkstlick fest auf den Sagetisch (15) dru-
cken und langsam in das Sageband (26)
schieben.

® Beim Freihandschneiden sollten Sie mit einer
geringeren Vorschubgeschwindigkeit arbei-
ten, damit das Sageband (26) der gewlinsch-
ten Linie folgen kann.

® Invielen Fallen ist es hilfreich, Kurven und
Ecken ungeféahr 6 mm entfernt von der Linie
grob auszuséagen.

® Sollten Sie Kurven sdgen missen, die fur das
verwendete Sadgeband zu eng sind, miissen
Hilfsschnitte bis zur Vorderseite der Kurve
gesagt werden, so dass diese als Holzabfélle
anfallen, wenn der endgultige Radius ausge-
sagt wird.

9. Transport

Transportieren Sie die Bandséage, indem Sie sie
mit einer Hand am StandfuB3 (5) und mit der an-
deren am Maschinengestell (25) halten. Achtung!
Verwenden Sie zum Anheben oder Transport nie-
mals trennende Schutzeinrichtungen.

10. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

10.1 Reinigung

e Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
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kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

10.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

10.3 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

* Typdes Geréates

® Artikelnummer des Gerates

® |dent-Nummer des Gerates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

11. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmiill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn Ihnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

12. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fir Kinder unzugéanglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Rlicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ruicknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehbrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen lhnen flr alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméaBen oder natlrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Flhrungsrolle, Keilriemen
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Ségeband
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
® |Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
spriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstédndigen Tatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusatzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugeréate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist flir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Ihnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Gerats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbrauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, iblichen oder
sonstigen natirlichen Verschlei3 zurtickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Geréates fihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaéglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlck.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

maf den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um Ihnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskinfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Falle!

www.isc-gmbh.infc

Lgn
- ”4
Produktinfos

Garantieabwicklung

| o

Zubehor Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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®

Pericol! Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

Scoateti stecherul de retea la toate lucrarile de reparatii si intretinere!

Directie de taiere a benzii de ferastrau
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A Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de sigurantd, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o rdspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
in brogura anexatal!

A Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1/2)

intrerupétor pornire/oprire

Cablu retea

Suprafata de rulare din cauciuc

Inima

Picior suport

Racord de aspirare

Rola banda de ferastrau jos

Rola banda de ferastrau sus

Surub de stréangere

10. Protectie banda ferastrau

11. Ghidaj banda de ferastrau sus

12. Capac lateral

13. Inchidere capac

14. Surub de siguranta pentru rola ferastraului
sus

15. Masa de ferastrau

16. Gradatie pentru raza de actiune

17. Masa din material plastic pentru insertie ma-
terial

18. Manere de fixare pentru masa ferastrau

19. Méner de reglare pentru ghidarea benzii

©CoNOOTh~WN =
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ferastraului

20. Maner de fixare pentru ghidajul benzii
ferastraului

21. Brida de strangere pentru limitatorul paralel

22. Surub de reglare pentru rola ferastraului sus

23. Motor

24. Opritor paralel

25. Suport masina

26. Banda ferastrau

27. Protectie impotriva bascularii

28. Stift de ghidare superior

29. Stift de ghidare inferior

30. Crapodina

31. Crapodina

32. Suport de preluare

33. Surub imbus

34. Protectie banda ferastrau

35. Surub imbus

36. Suport de preluare

37. Surub imbus

38. Surub imbus

39. Cheie hexagonala 3 mm

40. Cheie hexagonala 4 mm

41. Surub

42. Piulita

43. Saiba de egalizare

44. Piulita

45. Suport pentru tija de impingere

46. Tija de impingere

47. Surub

48. Surub

49. Picior de cauciuc

50. Cheie hexagonald 5 mm

51. Surub

52. Surub cu cap hexagonal inecat

53. Saiba plata

54. Piulita

55. Saiba plata

56. Maneta de fixare

57. Masca

2.2 Cuprinsul livrarii
Va rugam sa verificati integralitatea articolului in
baza cuprinsului livrérii descris. in cazul in care
lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-
ticolului la centrul nostru de service sau la maga-
zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in
acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam
sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in
informatiile de service din capatul instructiunilor
de utilizare.
o Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.
° Tndepérta@i ambalajul, precum si sigurantele
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de ambalare si de transport (daca exista).

® Verificati daca livrarea este completa.

e Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru

copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Ferastrau cu banda

Masa de ferastrau

Tija de impingere

Opritor paralel

Cheie hexagonala 3 mm
Cheie hexagonala 4 mm
Cheie hexagonala 5 mm
Protectie impotriva bascularii
Accesorii pentru montaj
Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul cu banda serveste la taierea pe lun-
gime si tdierea transversala a lemnului sau a
pieselor similare lemnuluui. Materialele rotunde
pot fi taiate numai folosind dispozitive de fixare
adecvate.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Se vor folosi numai benzi potrivite pentru aceasta
masina. Parte componenta a utilizarii conform
scopului o reprezinta si respectarea indicatiilor de
siguranta, precum si instructiunile de montaj si de
folosire.

Persoanele care opereaza si intretin masina tre-
buie sa cunoasca bine masina si sa fie informate
despre pericolele posibile. in afard de aceasta
trebuie respectate exact normele de protectie a
muncii in vigoare. Trebuie respectate de aseme-
nea celelalte reguli generale din domeniul medi-
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cinii muncii si al sigurantei tehnice. Modificarile
aduse masinii exclud complet orice raspundere a
producatorului i orice pretentie de despagubire
rezultata de aici.
in ciuda utiliz&rii conforme, anumiti factori rezidu-
ali de risc nu pot fi exclusi in totalitate. in functie
de constructia si structura maginii pot apare
urmatoarele riscuri:
®  Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.
®  Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.
® Pericol de accidentare la contactul mainii cu
zonele taietoare neacoperite ale sculei.
© Pericol de accidentare la schimbarea sculei
(pericol de taiere).
® Pericol cauzat de catapultarea pieselor sau a
bucatilor din piese.
Strivirea degetelor
Pericol din cauza reculului.
® Bascularea piesei din cauza unei suprafete
de fixare a piesei insuficienta.
Contactul cu scula taietoare.
®  Aruncarea in exterior a aschiilor de lemn si a
fragmentelor din piesa de prelucrat.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de retea: ................. 230-240 V~ 50 Hz
Putere: .....ccoovvvriiinn S2 15 min 250 W
Turatialamersingolng: ... 1400 min”'
Lungime banda ferastrau: .............c...... 1400 mm
Latime banda ferastrau: ...........c..ccceeeinene 7 mm
Latime max. banda ferastrau: ..................... 8 mm
Viteza banda de ferastrau ................... 900 m/min
ingltimea de taiere: ........ccccoevervrenne. 80 mm/90°
.......................................................... 45 mm / 45°
Proiectie: ... 200 mm
Dimensiunea mesei: .............c........ 305 x 305 mm
Masa inclinabild: ..........cccccoeveienene ntre -2° - 45°
Dimensiunea max. a piesei: .. 400 x 400 x 80 mm
Greutate: .....oooveeieeeiieeeeeeee e 17,5 kg
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Pericol! etc.

Zgomote si vibratii * |nainte de actionarea intrerupatorului pornire/

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost oprire, asigurati-va ca banda ferastraului este

calculate conform EN 61029. montata corect iar piesele mobile se misca
usor.

Nivelul presiunii sonore L, ............... 84,3dB (A) ® Asigurati-va inainte de racordarea masinii

NESIQUIANtE K, ooovoeereerereeevessvvcsccosnsnss 3dB cé datele de pe placuta de identificare core-

Nivelul capacitatii sonore L, ............. 96 dB (A) spund datelor din retea.

Nesiguranta K, «.cooovvernmieiiiiie, 3dB

Purtati protectie antifonica. 6. Montaj

Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea

; , .
sau pierderea auzului. Atentie!

inainte de a incepe orice lucrare de intretinere,
reutilare si montaj a ferastraului cu banda se va

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-
i scoate stecherul de la retea.

nim.
e Utilizati numai aparate in stare ireprogabila. . .

e Intretineti si curatati aparatul cu regularitate. 6.1.1 Montarea picioarelor de cauciuc/

o Adaptati modul dvs. de lucru aparatului. Protectie impotriva bascularii (Fig. 5a/5b)
e Nu suply’asolicitati aparatul. Fixati cele patru picioare de cauciuc (49) cu aju-
o Dacé este necesar, l4sati aparatul sa fie veri-  torul surubului (51), a saibei plate (43) si a piulitei

ficat. (44) pe partea inferioara a aparatului.

® Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu

este utilizat. impingeti protectia impotriva basculérii (27) in pi-

ciorul suport (5) si fixati- cu ajutorul surubului cu
Atentie! cap hexagonal inecat (52), a saibei plate (53) si a

Riscuri reziduale piulitei (54) pe aparat.

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-
plet, chiar daca manipulati aceasta scula
electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poarta masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

6.1.2 Montarea mesei ferastraului (Fig. 3- 4)

® Scoatetiinima (4)
Asezati masa de ferastrau (15) din partea
din spate pe carcasa maginii. Fixati masa de
ferastrau cu saibele plate (55), manerul de
fixare (18) si maneta de fixare (56).

® Demontajul se realizeaza in ordine inversa.

6.2. Tensionarea benzii ferastraului (Fig. 1)

® Atentie! Dupa o perioada mai lunga de re-
paus a ferastraului, banda acestuia trebuie
detensionata, adica inainte de pornirea
ferastraului se va verifica tensionarea benzii
ferastraului.

® Rotiti surubul de strangere (9) pentru tensio-
narea benzii ferastraului (26) in sens orar.

* Tensionarea corecta a benzii ferastraului
poate fi constatata prin apasarea cu degetul
in lateral pe banda, in centru intre cele doua
role ale benzii (7 + 8). Banda (26) trebuie sa
cedeze doar foarte putin (cca. 1-2 mm).

* Banda ferastraului suficient de intinsa are un
sunet metalic, atunci cand este atinsa.

* Detensionati banda ferastraului, atunci cand
nu folositi ferastraul timp mai indelungat, pen-
tru a evita o intindere a acesteia.

5. Inainte de punerea in functiune

Masina trebuie amplasata in conditii de stabilita-

te, adica pe o masa de lucru, sau montata pe un

suport solid. La piciorul masinii se afla gauri de

fixare in acest sens.

® Masa ferastraului trebuie sa fie montata
corect.

¢ Inainte de punerea in functiune, toate ca-
pacele si dispozitivele de siguranta trebuie
montate corect.

® Banda ferastraului trebuie sa se poata misca
liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
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* Atentie! La tensionarea prea puternica se
poate rupe banda ferastraului. PERICOL DE
VATAMARE! in cazul tensionérii prea slabe
rola benzii angrenate (7) se poate da peste
cap, iar banda se opreste.

6.3 Reglarea benzii ferastraului (Fig. 1-2)

° Atentie! inainte de reglarea panzei
ferastraului, aceasta trebuie mai intai
tensionata corect.

® Deschideti capacul lateral (12) prin desprin-
derea inchizatorilor (13).

* Rotiti incet in sens orar rola superioara a
benzii ferastraului (8). Banda ferastraului (26)
trebuie sa fie pozitionata cu dintii pe margi-
nea anterioara a suprafetei de rulare pe rola
benzii ferastraului (8). in caz contrar trebuie
corectat unghiul de inclinatie a rolei superioa-
re a benzii (8).

* Daca banda ferastraului (26) ruleaza mai mult
in partea din spate a rolei (8), adica in directia
carcasei masinii (25) surubul de reglare (22)
trebuie rotit in sens antiorar, rola benzii (8) se
va roti incet cu cealalta mana, pentru a verifi-
ca pozitia benzii (26).

¢ Daca banda ferastraului (26) ruleaza spre
partea din fata a rolei benzii (8), surubul de
reglare (22) se va roti in sens orar.

® Dupa reglarea rolei superioare a benzii (8) se
va controla pozitia benzii ferastraului (26) pe
rola inferioara a benzii (7). Banda ferastraului
(26) trebuie sa se afle de asemenea in cen-
trul rolei benzii (7). In caz contrar trebuie
corectat din nou unghiul de inclinatie a rolei
superioare a benzii (8).

* Rola benzii se va roti de cateva ori pana ce
reglarea rolei superioare a benzii (8) are efect
asupra pozitiei benzii pe rola inferioara a ben-
Zii (7).

® Dupa reglarea efectuata cu succes se vor in-
chide din nou capacele laterale (12) si se vor
asigura cu inchizatoarele (13).

6.4. Reglarea ghidajului benzii ferastraului
(Fig. 7 -10)

Atat crapodina (30 + 31) céat si stifturile de reglare

(28 + 29) trebuie reglate din nou dupa fiecare

schimbare a benzii.

® Deschideti capacul lateral (12) prin desprin-
derea inchizatorilor (13).

6.4.1. Crapodina superioara (30)

e Slabiti surubul (33)

o impingeti crapodina (30) pana ce nu mai atin-
ge banda ferastraului (26) (distanta max. 0,5

mm)
e Strangeti din nou surubul (33).

6.4.2. Reglarea crapodinei (31) inferioare

* Demontati masa ferastraului (15) sau
nclinati-o la 45°.

Rabatati protectia benzii ferastraului (34).
Reglarea se face analog crapodinei superioa-
re. Ambele crapodine (30 + 31) sustin banda
(26) doar pe durata procesului de taiere. Ban-
da ferastraului nu trebuie sa atinga rulmentul
cu bile in cazul functionarii in gol.

6.4.3. Reglarea stifturilor de ghidare superi-
oare (28)

e Slabiti surubul cu cap hexagonal (35)

o Impingeti suportul de preluare (36) a stifturilor
de ghidare (28), pana ce marginea frontala a
stifturilor (28) se afla la cca. 1 mm in spatele
fundului dintilor benzii.

e Strangeti din nou surubul cu cap hexagonal

(35).

Atentie! Banda ferastraului devine

neutilizabild, daca dintii ating stifturile de ghi-

dare in timpul functionarii benzii.

®  Slabiti suruburile cu cap hexagonal (37).

Ambele stifturi de ghidare (28) se vor impinge

in directia benzii ferastraului, pana ce distanta

dintre stifturile de ghidare (28) si banda
ferastraului (26) este de max. 0,5 mm. (Banda
ferastraului nu are voie sa se blocheze)

e Strangeti din nou suruburile cu cap hexagonal
(37).

* Rotiti de cateva ori rola superioara a benzii
ferastraului (8) in sens orar.

® Verficati din nou reglarea stifturilor de ghidare
(28) si ajustati-le daca este necesar.

6.4.4. Reglarea stifturilor de ghidare inferioa-
re (29)

® Demontati masa ferastraului (15)
Slabiti surubul (48)
impingeti suportul de preluare (32) a stifturilor
de ghidare (29), pana ce marginea frontala a
stifturilor (29) se afla la cca. 1 mm in spatele
fundului dintilor benzii.

e Strangeti din nou surubul (40).

© Atentie! Banda ferastraului devine
neutilizabild, daca dintii ating stifturile de ghi-
dare in timpul functionarii benzii.

e Slabiti suruburile (38)

® Ambele stifturi de ghidare (29) se vor impinge
in directia benzii ferastraului, pana ce distanta
dintre stifturile de ghidare (29) si banda
ferastraului (26) este de max. 0,5 mm. (Banda
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ferastraului nu are voie sa se blocheze)

e Strangeti din nou suruburile cu cap hexagonal
(38).

* Rotiti de cateva ori rola inferioara a benzii
ferastraului (7) in sens orar.

e Verficati din nou reglarea stifturilor de ghidare
(29) si ajustati-le daca este necesar.

6.5. Reglarea ghidajului superior al benzii de
ferastrau (1) (Fig. 11)

e Slabiti manerul de fixare (20).

e Coborati ghidajul benzii ferastraului (11) prin
rotirea rotitei de reglare (19) cat se poate de
aproape (distanta de cca. 2-3 mm) fata de
materialului de taiat.

e Strangeti din nou manerul de fixare (20).

* Reglajul se va verifica resp. efectua din nou
fnaintea fiecarui proces de taiere.

6.6. Reglarea mesei ferastraului (15) la 90°
(12/13)

e Slabiti manerul de fixare (18) si maneta de
fixare (56) si deschideti masca ghidajului
benzii ferastraului (11).

® Asezati echerul (d) intre banda ferastraului
(26) si masa ferastraului (15). Echerul (d) nu
este cuprins in livrare.

o inclinati masa ferastraului (15) pana ce un-
ghiul la banda ferastraului (26) ajunge la 90°.

e Strangeti din nou manerul de fixare (18) si
maneta de fixare (56) si inchideti masca ghi-
dajului benzii ferastraului (11).

e Slabiti piulita (42).

* Reglati surubul (41) pana ce este atinsa car-
casa masinii.

e Strangeti din nou piulita (42) pentru a fixa
surubul (41).

6.7. Alegerea benzii de ferastrau

Banda ferastraului livrata cu ferastraul cu banda

este prevazuta pentru utilizarea universala. La

selectarea benzii ferastraului trebuie sa respectati

urmatoarele criterii:

® Cu o banda subtire puteti taia raze mai stram-
te decét cu una lata.

® Banda lata se foloseste daca doriti sa
efectuati o taiere dreapta. Acest lucru este im-
portant in principal la taiera lemnului, deoare-
ce banda ferastraului are tendinta sa urmeze
textura lemnului deviind astfel usor de la linia
de taiere dorita.

® Benzile ferastraului cu dinti fini au o taietura
mai neteda, insa taie mai incet decat benzile
mai grosiere.

Atentie! Nu folositi niciodata benzi indoite
sau rupte!

6.8. Schimbarea benzii ferastraului (Fig. 1,
14a, 14b)

* Demontati masca (57)

® Reglati ghidajul benzii ferastraului (11) la
cca. jumatate din inaltimea dintre masa
ferastraului (15) si carcasa masinii (25).

* Desfaceti inchizatorile (13) si deschideti ca-
pacul lateral (12).

o Indepértati inima (4)
Detensionati banda ferastraului (26) prin
rotirea surubului de tensionare (9) in sens
antiorar.

® Scoateti banda ferastraului (26) de pe role (7,
8) prin fanta din masa ferastraului (15).

* Montati banda noua a ferastraului (26) pe

mijlocul ambelor role ale benzii (7, 8). Dintii

benzii feratraului (26) trebuie sa arate in jos in

directia mesei ferastraului.

Tensionati banda ferastraului (26) (vezi 6.2)

inchideti din nou capacul lateral (12).

Remontati inima (4)

Asgezati la loc masca.

6.9. Schimbarea suprafetei de rulare din cau-
ciuc a rolelor ferastraului cu banda (Fig.
15)

Suprafetele din cauciuc (3) a rolelor ferastraului

cu banda (7/8) se uzeaza dupa un timp din cauza

dintilor ascutiti a benzii si trebuie schimbate.

® Deschideti capacul lateral (12)

® Scoateti banda ferastraului (26) (vezi 6.8)

* Ridicati marginea suprafetei de rulare din
cauciuc (3) cu o surubelnita mica (f) si
trageti-o de pe rola superioara a ferastraului
cu banda (8).

® Larolainferioara a ferastraului cu banda (7)
se procedeaza analog.

* Montati suprafata noua de cauciuc (3), banda
ferastraului (26) si inchideti capacul lateral
(12).

6.10. Schimbarea mesei de insertie a materia-
lului (Fig. 16)

in cazul uzurii sau deteriorarii mesei de insertie a

materialului (17) aceasta trebuie schimbata, de-

oarece exista un risc ridicat de vatamare.

® Desfaceti surubul de fixare a mesei de
insertie material (17) cu ajutorul unei
surubelnite cu cap cruce (h). (Surubelnita cu
cap cruce nu este cuprinsa in livrare).

® Scoateti prin partea de sus masa de insertie
a materialului uzata (17).
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® Montajul mesei noi se face in ordine inversa.

6.11. Stutul de aspiratie (Fig. 2)
Ferastraul cu banda este echipat cu un stut de
aspiratie (6) pentru aschii.

Racordati ferastraul cu banda la o instalatie de
aspirat aschii (nu este cuprinsa in livrare) prin ra-
cordarea furtunului instalatiei de aspiratie la stutul
de aspiratie (6).

6.12. Suport pentru tija de impingere (Fig. 6)
® Tija de impingere trebuie pastrata intotdeau-
na in suport, atunci cand nu este folosita.

7. Operare

7.1. intrerupétor pornire/oprire (Fig. 17)

® Ferastraul poate fi pornit prin apasarea buto-
nului verde ,1” (g).

®  Pentru a opri din nou ferastraul, trebuie
apasata tasta rosie ,0“ (h). .

® Ferastraul cu banda este echipat cu un
intrerupétor de subtensiune. in cazul unei
pene de curent ferastraul trebuie repornit.

7.2. Opritor paralel (Fig. 18)

® Apasati brida de strangere (21) a opritorului-
limitator (24) in sus.

o impingeti limitatorul paralel (24) in stanga sau
in dreapta benzii de ferastrau (26) pe masa
ferastraului (15) si reglati-l la dimensiunea
dorita.

® Apasati brida de strangere (21) in jos pentru
a fixa limitatorul paralel (24). Daca puterea de
strangere a bridei de strangere (21) nu este
suficienta, rotiti brida (21) in sens orar pana
ce limitatorul paralel este fixat suficient de
bine.

* Atentie, limitatorul paralel (24) trebuie sa
functioneze intotdeauna paralel fata de ban-
da ferastraului (26).

7.3.Taieturi oblice (Fig. 19)

Pentru a putea executa taieturi oblice parale cu

banda ferastraului (26), masa ferastraului (15) se

poate inclina in fata 0° - 45°.

e Slabiti manerele de fixare (18).

e inclinati masa ferastraului (15) in fata, pana
ce s-a reglat unghiul dorit pe gradatie (16).

e Strangeti din nou manerele de fixare (18).

e Atentie: In cazul inclinarii mesei ferastraului
(15) limitatorul paralel (24) se va monta in
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dreapta directiei de lucru a benzii (26) pe la-
tura aliniata in jos (in masura in care latimea
piesei permite acest lucru), pentru a asigura
piesa contra alunecarii.

8. Functionare

Atentie! Recomandam executarea unei taieturi

de proba dupa fiecare noua reglare, pentru a veri-

fica dimensiunile setate.

® Latoate procesele de taiere ghidajul superior
al benzii (11) se va pozitiona cat se poate de
aproape de piesa (vezi 6.5).

® Piesa va fi ghidata permanent cu ambele mai-
ni si se va mentine plat pe masa ferastraului
cu banda (15), pentru a evita blocarea benzii
ferastaului (26).

® Avansul se va face cu presiune uniforma,
suficienta pentru ca banda ferastraului sa taie
prin material, dar sa nu se blocheze.

® Folositi limitatorul paralel (24) pentru toate
procesele de taiere pentru care se poate folo-
si.

® Este recomandat sa executati o tdietura intr-
un singur proces si nu in mai multe etape,
care ar putea solicita retragerea piesei. Daca
totusi nu se poate evita o retragere a piesei,
se va opri mai intai ferastraul cu banda si
se va retrage piesa abia dupa oprirea benzii
(26).

® Lataiere piesa trebuie ghidata intotdeauna
cu latura cea mai lunga.

Pericol! La prelucrarea pieselor inguste trebuie
folosita neaparat o tija de impingere. Tija de im-
pingere (28) se va pastra mereu la indemana in
carligul (29) prevazut in acest sens in lateralul
ferastraului.

8.1. Executarea taieturilor longitudinale
(Fig. 20)

Aici este taiata o piesa pe directie longitudinala.

® Reglati limitatorul paralel (24) in partea din
stanga (in masura in care acest lucru e po-
sibil) a benzii ferastraului (26) corespunzator
latimii dorite.

®  Coborati ghidajul benzii ferastraului (11) pe
piesa. (vezi 6.5)

®  Porniti ferastraul.

Apasati 0 margine a piesei cu mana dreapta

contra limitatorului paralel (24) in timp ce

suprafata plana se afla pe masa ferastraului

(15).
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° impinge@i piesa cu avans constant de-alungul
limitatorului paralel (24) in banda ferastraului
(26).

¢ Important: Piesele lungi trebuie asigurate
contra caderii la finalul procesului de taiere
(de ex. cu suporturi de rulare etc.)

8.2. Executarea taieturilor oblice ( Fig. 19)

® Reglati masa ferastraului la unghiul dorit (vezi
7.3).

e Efectuati taietura asa cum este explicat la 8.1.

8.3. Taieturi libere (Fig. 21)

Una din cele mai importante caracteristici ale unui

ferastrau cu banda este taierea fara probleme a

curbelor si a razelor.

® Coborati ghidajul benzii ferastraului (11) pe
piesa. (vezi 6.5)

®  Porniti ferastraul.

® Apasati piesa fix pe masa ferastraului (15) si
impingeti-o usor in banda ferastraului (26).

* Lataierea libera trebuie sa lucrati cu o
viteza de avans mai redusa pentru ca banda
ferastraului (26) sa poata urma linia dorita.

o n multe cazuri este recomandabili taierea
grosiera a curbelor si a colturilor la o distanta
aprox. de 6 mm de linie.

e Daca trebuie sa taiati curbe care sunt prea
stramte pentru banda ferastraului, trebuie
taiate taieturi ajutatoare in partea frontala,
astfel incat acestea vor fi rebuturi la taierea
finala a razei.

9. Transportul

Transportati ferastraul cu banda prin tinerea pi-
ciorului suport (5) cu 0 mana si cu cealalta tineti
suportul masinii (25). Atentie! Nu folositi niciodata
la ridicare sau transport dispozitivele de protectie
separatoare.

10. Curétirea, intretinerea si
comanda pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curatire scoateti
stecherul din priza.

10.1 Curatarea

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
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sau curatati-l cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

10.2 intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

10.3 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuie comuni-

cate urmatoarele informatii;

® Tipul aparatului

®  Numarul articolului aparatului

® Numarul de identificare al aparatului

® Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbbh.info

11. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afla un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

12. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
in aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atasate aparatelor vechi si materiale auxiliare fara componente
electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iISC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic

-29-
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Informatii de service

in toate tarile mentionate n certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Rola de ghidaj, curea trapezoidala
Material de consum/ Piese de consum* Banda ferastrau
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!

in caz de deteriorari sau defecte, va rugdm sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

* Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
* Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

o Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.

-30-
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare n scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instaldrii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau alta dovada de cumparare a aparatului dvs.
nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identificare sunt excluse de
la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare. Daca defectul aparatului este
cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat
nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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®

Kivéuvog! Ma t peiwon Tou Kivduvou tpavpatiopou diapacte Tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxn! Na xpnotuomnoleite wtoaomideq. H enidpaon Tou BopUBoU Uropei va TIPOKAAETEL TNV
ATWAELA TNG AKOTN|G.

@

Mpocoxn! Na xpnotoroleite paoka mpocTaciag aroé okovn. Katda v enegepyaocia EVAoU kat
AAAWV VAIKwV Sev arokAeietal n dnuoupyia emPAaBoug yia Tnv uyeia okovng. Aev emTpeneTaLn
enegepyaocia VAIKWV TIou TepLEXOUV apiavto!

Npoocoxn! Na popdTte oMWOoSMOTE MIPOCTATEVUTLKA YuaAld. Ot oTiivOripeg TIov dnuoupyouvTal
KaTda TNV epyacia 1) Ta ekodpevoovI{OHEVA KOPUATLA, POKAVISLA KAl OKOVEG UTTOPOVV VA TIPOKAAEGOUV
anwAela g 6paong.

Mpwv kaveTte puBpiceLg 0TN GuoKeLY va ByadeTe avta To BUcua amnoé tnv npida.

KatevBuvon komng Tng mplovotaviag

-32-
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A Kivsuvog!

Katd tn xprion Twv cUOKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUNATIOUWY, VA TNEOVUVTAL Kal

va AapBdavovTat oplopéva HETpa acdaleiag.
AlapaoTe yia o Adyo auto TIPOOEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aopaAeiag.
DUAAETE TIG KAAA YIa VO EXETE TIG TIANPOPOPIE]
navta otn didibeon oag. Eav mapadwoete ™
ouOKeUn o€ AAAa Atopa, dwoTe padi Kat auTteg
TIg Odnyieg xpriong / Ynodeifelq aodpaheiag. Aev
avaAapBdvoupe Kapia eubuvn yla atuxruata

1 BAGPEG TTOU 0deiAovVTaL OE [N THPNOT AUTWV
TwV OdnNywv xpnong kat Twv Yrodei&ewv
aopaleiag.

1. Ymodei&eilg aocpaAeiag

Oa Bpeite TIg avaioyeg urtodeifelg aodpaieiag
oTo eriiouvarntouevo BiBALdpLo!

A\ Kivsuvog!

AwaBdaote 6Aeg TIG Yodei&elg acpaAeiag
Kat Tig Odnyieq. Eav dev akohoubrioete

11§ Yrodeielg aodaleia kat 1ig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAekTpomAnéia, Tupkayld kavn
ooBapoi Tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOCEKTIKA
OAeq 11§ Yrodei&elg aopaAedaig kat Tig
0d8nyieq yia To péAAov.

2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumnapadiéopeva

2.1 Meprypadr] TG cUoKEVNG (E1K. 1/2)

1. AokdmTNG EVEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOMONG

2. Aywyoég ouvdeong e To SiKTuo

3. AaoTtixévia emddvela Kivnong

4. 'EAacpa

5. Badon

6. Zuvdeon avappodnong

7. TpoxaAia plovotaviag Katw

8. TpoxaAia mplovotaviag enavw

9. Bida ovodiEng

10. Mpootaocia mplovotawviag

11. Odnyodg mplovoTaviag emavw

12. MAEUPIKO KAAUPUA

13. KAgioyo KaAUUATOg

14. Bida aopdAAlong yla Tnv enavw TPoxaAia g
Tplovotaviag

15. Maykog epyaciag

16. KAipaka yia medio meplotpodnig

17. 'EvOeTo MAAOTIKO

18. Aaf€g akivntoroinong Tou TIaykou epyaciag

19.
20.

Aafry pubuiong yla odényod Tplovotaviag
Aafr) akivntomoinong yta 0dnyo
Tplovotawviag

Bpaxiovag ocuodiEng yia mapdAAnAo odnyod
Bida pubuiong yia v endvw tpoxaAia g
Tplovotawviag

Motép

MapdAAnAog 0dnyég

Baon pnxavig

Mplovotawia

MNpooTacia amnd avatporm
MNeipog-0dnyog, emdvw
MNeipog-08nyog, katw

‘Edpavo otrpiEng

‘Edpavo otpiEng

2pLypa uttoSoxNG

Bida aAAev

MNpooTtacia rplovotawviag

Bida aAAev

ZmpLypa uttodoxNnG

Bida aAAev

Bida aAAev

KAeldi eowtepikd eEdywvo 3 mm
KAedi eowtepikd eEdywvo 4 mm
Bida

MNa&uasdt

Podéla

MNa&uasdt

>mptypa EVAou WOnoNg

=UAo wlnong

Bida

Bida

AaoTI(EVIO TIOSL

KAeldi eowtepikd eEaywvo 5mm
Bida

Bida pe eowtepkd eEdywvo
Podéla

MNa&uasdt

Podéla

MoxA6g akivntoroinong
KdaAuppa

21.
22.

23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.

2.2 Tuumapadidopeva

Bdoel g meptypadng Twv cupnapadidopevwyv
TIAPAKAAOULE va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. Z€ TiepimTwon eAAeiPewV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE Va amoTavoeite eviog
5 epYACIUWY NUEPWV ATIO TNV NUEPOUNVIA
ayopdg oto Kevtpo ZepPig (Service Center) Tng
gTalpeiag pag r} oTo Katdaotnua ard To oToio
ayopdoaTte T CUOKEUT), TIPOOKOMI(oVTag TNV
loxvouoa anddelEn ayopdg. MapakaAovpe va
TIPOCEEETE TOV TIiVAKA £YYUNONG OTOUG OPOUG
£YYUNnong 0To TEAOG TWV OSNYLWV.

® Avoi€te T cuokevaaia kat BydAte
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TIPOOEKTIKA TN CUOKEUN.
®  AMOpaKpPUVTE TA UAIKA CUOKEUAGIAG
K0BWG Kal Ta CUCTAKATA TIPOOTACIAG TNG
oUOKeEVAOiag / HETAPOPAG (EAV UTIAPXOUV).
°  EAEyETe edv eival TTANPEG TO TIEPLEXOMEVO.
*  EA€yEte TN ouokeun Kat Ta a§eooudp yla
evdexoueveg (nuIEG amd tn petadopd.
*  ®uAdgte TN cuokeuvacia av yivetal pexpL Tnv
TAP0do NG PoBETHALG TNG EYYUNONG.
Kivéuvog!
H ouokeun kat Ta VAIKA cuckevaciag dev
eivat mavidia! Ta madia dev emrpEnetal
va Ttaiouv Me TIAACTIKEG GAKOUAEG,
TIAQOTIKEG LEUBPAVEG KaL MIKPOAVTIKEIPEVA!
Yoiotaral kivduvog katamoong Kat
aodugiag!

MplovokopSEAAa

MNaykog epyaciag

=UAo wBnong
MapdAAnAog 0dnyog
KAedi GAAeV 3 mm

KAe5i aGAAeV 4 mm

KAedi GAAeV 5 mm
MpooTtacia ané avatporm
YAkO cuvappoAOynong
MpwTtodTUTIEG 08NYiEG XPIONG
Yrodei&elg aopaAeiag

3. ZwoTn Xpnon

H mplovokopdéAa poopileTal yia Katd prKog
Kat Ao&n kot EVAWV Kal TIapPOUOLWV VAIKWV. Ta
OTPOYYUAA UAIKA ETUTPETIETAL VA KOBOVTAL HOVO
He TN BonBeta KATAAANAWY GTNPLYHATWYV.

H pnxavn emrpénetat va xpnotuoromOei pévo
Yla TOV OKOTIO Yla ToV o1toio Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU Xprion eV avTarokpieval oTo
oKOTIO Yla ToV ortoio TipoopileTal. MNa BAABeg
Tov odeilovtal oe TTapdUoLa XPTioN 1 yid
TPAUMATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o
XPNONTG/XEPLOTNAG KAl OXL O KATAOKEVAOTNG.

Emutpémnetatl povo 1 xprion mpLlovoTaviwyV
KATAAANAWYV yla TN Pnxavr). Avanoomacto
HEPOG TNG evOESELYHEVNQ XPTIONG Eival Kat n
pnon Twv unodeifewv aodpaAeiag, Kabwg kat
n odnyia cuvappoAdYNoNgG Kat oL UTIOSEIEELG

XEPLOPOU oTNnV 0dnyia xprong.

Ta dtopa Tou xelpidovTal Tn Pnxavr, TpETeL
va eival eEoIKEIWPEVA E TO XEIPLOUO TNG
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KOL VA EVNUEPWOOUV Yla EVOEXOUEVOUG
Kvduvoug. MNépav TouTou va TnpouvvTal
auotnpd ot Slata&elg MPOANWNG atuxNUATWYV.
Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YeVIKoi
KOVOVEG LOTPLKNG EPYACIAG KAL TEXVIKNG
aocddAelng.
TpOTIOTOCELG OTT UNXAVY) ATIOKAEIOLV TNV
€uBUVN TOU KATAOKEUAOTY) ATTO TIG {NILEG TIOU
TIPOKUTITOUV A0 T XPr|0N auTH.
Map’6An Tnv evdedelypévn xprion Sev Urmopouv
Va ATOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOEVOL KiVOUVOL.
EEattiag Tng Kataokeung Kat tng Soung g
unxavng dev anokAeiovtal ta €§Ng:
® BAAPn g akong étav dev
XPNOLLOTIOLOUVTAL OL ATIATOVHEVES
WTOAOTIOEG.
*  EmPAaBeiq ya v vyeia ekmopnég okdvng
EUAOU KaTA TN XPNOT O KAELOTOUG XWPOUG.
®  Kivéuvog aTuxnaTog o€ Tepintwon enaceng
UE TO X€PL O0Ta aKAAUTTTA TIESIA KOTG TOU
gpyaAeiov.
®  Kivduvog TpAuMaTIoUOU KaTd TNV aAAayn
epYaAeiwV (TEPvVOV Tpava).
®  Kivduvog amno ekodpevdovioud
KATEPYACOUEVWV AVTIKEUEVWV 1) TUNHATWV
TOUG.
®  OAdon SAKTUAWV.
Kivduvog amo avtikpouon.
Mtwon Tou katepyalOUEVOU AVTIKEIUEVOU
AOYW UIKPNG eTidAvelag evandbeong Tou
KATEPYALOUEVOU AVTIKEIUEVOU.
Emadr) pe to epyaleio Kotmg.
*  Ekodpevdoviopog KAaSLwV 1) pdlwv Kat
KATEPYACOUEVWV AVTIKEIUEVWV.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
uag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTAOKEVAOTEL Yla ETTAYYEAUATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xpron. Aev avaiappavoupe
£yYUnon o€ TEPITTWON KATd TNV o1oia n
OUOKEUN XPNOLOTIOMONKE 0 cuvepyeia,
Blotexvieg 1 ot Blopnyxavia r} oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE QUTEG.
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4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

TAOT SIKTUOU: ..o 220-240 V~50 Hz
IOXUG: o S2 15 min 250 W
Aertoupyia PEAAVTI NG v 1400 min"!
MMNKOG TIPLOVOTAVIAG: wevveevvveeeeeveaeeneen 1400 mm
MMAGTOG TIPLOVOTAVIOG: woeeveeeeeiieeeeiieee e 7 mm
MEy. TAATOG TIPLOVOTAVIAG: ..evvveeeieeeeneenen. 8 mm
TayxUTNTA TIPLOVOTAVIOG: ..o 900 m/min
"YPOG KOTING: e 85 mm/90°
.......................................................... 45 mm / 45°
TIPOEEOXTY: v 200 mm
MéeyeBog ndykou gpyaaiag: ... 305 x 305 mm
KAion mdykou epyaciag: ........cccee.e. -2° géwg 45°
Mey. peyebog karepyalopevou

AVTIKEILEVOU: ..o 400 x 400 x 80 mm
BAPOG: i 17,5 kg

©opupog kalL Soviioelg
OL TIEG BopURWYV Kat dovrioewv dlammoTwonkav
oupdwva e to pdtuto EN 61029.

2TAOUN NXNTIKNAG TTiEoNQ LDA .............. 84,3 dB(A)
ABEBAOTNTA K oo 3dB
STABUN NXNTIKAG OXVOG Ly wovevviinines 96 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvcveneeiiiiicciccc 3dB

Na xpnoipomoleite nxonpootacia.
H emidpaon BopuPou propei va €xel cav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

MeplopioTe TV dnpiovpyia Bopupou kat TIg

doviioelg oo eAdayioto!

® Na XpnOolUOTIOIEITE LOVO CUOKEVES OE Aoyn
katdotaon.

® Na ouvinpeite kat va KaBapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

* Namnpooapuélete 0N CUOKEUT| TOV TPOTIO
epyaociag oag.

® [poogEte va unv ulepPopTWVETE TN
ouoKeLN.

* AdrnoTe TN ouokeun VOEXOUEVWG VA
eAeyxOel amo edIkod TeEXVITN.

* Na anevepyoroleite Tn cuokeun étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.
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Mpoocoxn!

YmoAewmopevol kivéuvol

AKOUN Kl € TEPITITWON CWOTNG Kal

KOAVOVIKI|G XP1IONG QUTOU TOU NAEKTPIKOU

egpyaleiov, upicTavral mavta opiouévol

umoAemopevol kivéuvol. O1 akéAovBot

KivSuvol UTopovV va mapoustacTouV

avaloya e To £i60¢ KATACKEUTIG KAl TO

HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EpPYAAEiou:

1. BAd&Beg mveupdvwy, edv dev
XPNOOTIOMB0UV KATAAANAEG HACKES
pooTaciag ard okov.

2. BAdBeg tng akong, edv dev xpnotlomoloei
KATAAANAN nxompooTtaciag.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

H pnxavn mpémnel va torobetnOei oe otabepod
onpeio, dnA. va Bdwbei mévw oe Tayko
gpyaociag ) oe oteper| fdon. MNa To oKoTo
auTO UTIAPXOUV OTO TIOSL TNG UNXAVNG TPUTIES

OTEPEWONG.
* O mnaykog epyaciag mpeTel va ToroetnOei
owoTaA.

® Tlpwv mn B€0m o€ AelToupyia TIPETIEL VA EXOUV
TomoBeTNOel WOTA OAA TA KAAUUMATA KAL OL
Slataelg aodaAeiag.

® Hmplovotalvia TpEMEL va PTopEL va Kiveitat
eAevBepa.

* Na pooéxete ota 11dn Katepyaoueva EVAA
va pnv uttdpxouv £gva avTikeipeva, m.x.
KaPPLA 1) BidEQ KATT.

® T[lpwv evepyoTtomoeTe ToV SLAKOTITN
€VEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG
alyoupeuBeite wg 6Aa £xouv TorobeTnOei
OwOoTA Kat Twg KivouvTal eAevBepa Ta
KIVOU[EvVA TUAUATA.

® [lpwv Tn oUVOEON OLYOUPEUTEITE WG TA
OTOLXEIQ OTNV ETIKETA TOU GUPPWVOLV HE TA
otolxeia Tou diKTuoU.
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6. ToltoOETnon

MPOZOXH!

Mpwv armd 6Aeg TIq epyacieg ocuvTrpnong Kat
TPOTIOTOINONG OTNV TIPLOVOKOPSEAAA va BydleTe
TO BUopua amno v npida.

6.1.1 TotoB£TNOM TWV AACTIXEVIWV TIOSLWV
(ew. 5a/5b)

2TepewoTe Ta T€0oepa AaoTixEvia todia (49) pe

™ Bida (51), Tn podEAa (43) kat To magadt (44)

OTNV KATW TIAEUPA TNG GUOKEUNG.

2pw&Te TO CUCTNHA TIPOCTAGIAG ATIO AVATPOT
(27) otn Bdon (5) kaL OTEPEWOTE TN HE TNV
egaywvn Bida (52), T podeAa (53) kat To
magudadt (54) otn cuokeun).

6.1. TortoO€TNON TOU IAYKOU Epyaciag
(ek. 3- 4)

* Adaipeote 10 €EAaopua (4)

* TomoBetroTe TOV AYKO Epyaciag (15) amod
oW TIAVW OTO TIEPIBANUA TNG MNXAVAG
. 2TEPEWOTE TOV TIAYKO Epyaciaqg UE TIq
podeAeq (55), Tn Aafn) akvnroroinong (18)
Kal JE TOV HOXAO aktvnTottoinong (56).

* H amoouvappoAdynon yivetal otnv
avtiotpodn oelpd.

6.2.'Evtaon tng mplovotawviag (eik. 1)

* MPOZOXH! Metd amd peyaAltepo XpOoviko
S1A0TNHA AKIVNTOTIONOoNG TOU TIPLOVIOU
TIPETIEL VA AVAKOUMLOTEL 1) TIplovoTatvia,
SnA. TIpLv aré Tnv EVEPYOTIOINOT TOU
TIPLOVIOU TIPETIEL VA eAeYXOel n €vtaon Tng
TIplovVoTaLVia.

°  Stpite Se€looTpoda tn Bida ocvodENg (9)
yla Tnv €vtaon Tng Tplovotawviag (26).

* H owotn évtaon tng TpLovoTawviag Uropei
va SlaroTwOEl Kal e TIAEUPIKT) Ttieon
Je To SAKTUAO TIAVW OTNV Tiplovotavia
Tepinou otn peon Twv dU0 TpoXwV (7+8).

H mplovotaivia (26) erutpénetal va medetat
pévo eAdxiota (rep. 1-2 mm).

* H enapkwg evieTapévn mplovotatvia €xel
€vav HETAAAIKO 1X0 OTAV TNV OKOUUTII|OETE.

*  Avakouodiote Tnv miplovotawia, étav dev
TIPOKELTAL VA XPNoloTiomOel yla peyaAuTepo
XPOVIKO S1A0TNUa , £TOL WOTE VA PNV
uTEPTEVTWOEL

* Tpocoxn! Edv n kop&EAAa givatl TTOAU
TEVTWMEVT, propei va ontdoet. KINAYNOZ
TPAYMATIZMQO'Y! Edv n évtaon ival oAU
HIKpY), MTIOPEL va uTtepTieploTpadEl 0 TPOXOG
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(7) kat va akivnrorondei n mplovotawvia.

6.3 PUBMION iplovoTawviag (etk. 1-2)

®  TPOZOXH! Mptv urope€oTe va eKTEAECETE
TN oWOoTH PUBULOT TNG TIPLOVOTAVIAG, TIPETIEL
va yivel owaoTr) €VTaon NG TPLVOKOPSEAAAG.

®  Avoi€te TO TTAEUPIKO KAAUMMA (12) pe
AQOKAPLONA TWV KAEOATWY (13).

®  ZrpiYTe TNV eMAvw TpoxaAia Tng
Tplovotawviag (8) apyd katL aplotepooTpoda.
H mplovoAdpa (26) va kiveital pe ta dévtia
OTOV UIPOCTIVO TPOXO TNG ETILPAVELAG
kivnong otnv TpoxaAia Tng mplovotawviag
(8). Z& avtiBetn MepinTwoN MPEMEL Va
SlopBwbei N ywvia kAiong Tng emavw
TpoxaAiag tng mplovotawviag (8).

® Edv n niplovotawia (26) Kiveitatl eploodTeEPO
TIPOG TNV TIioW TIAEUPA TNG TPOXaAiag
g mplovotawiag (8), SnA. mpog tnv
KOATEVOUVOT) TOU TIEPIBANUATOG TNG MNXAVAS
(25) mpéemel va otpadein Bida pubuiong
(22) aplotepdoTpOdA Kal 1 TPOXAAia TNG
Tplovotawviag (8) va otpudptei apyd pe to
AANO xEpL WOoTe va eAeyxBein BEon g
Tplovotawviag (26).

* Edv n nplovotawvia (26) kiveital ipog
TNV UMPOCTIVY AKPN TNG TPOXAAIAG TNG
miplovotawviag (8), pérel va otpadei n Bida
pUBuLONG (22) deElooTpoda.

® Metd T pUBLoN TNG EMAVW TPOXAAIQG
g mplovotawviag (8) va eAeyxOein
B¢€on Tng TplovoTawviag (26) emavw otnv
KATW TPOXaAia Tng mplovotawviag (7). H
mplovotatvia (26) va Kiveital emiong ot
u€on NG TPoxaAiag tng mplovotawiag (7).
> avTiBetn mepinTwon va petaBAnOei kat
TIAAL 1) KAlon TNG emAvw TPOoXaAiag Tng
Tplovotawviag (8).

®  Méxpt va emnpedoel N LETATOTILON TNG
eMAvVwW TPOXAAIOG TNG TIPLOVOTALVIAG
(8) oTn B€0M TNG TPLOVOTALVIAG OTNV
KATW TPoXaAia Tng Tplovotawviag (7) va
TieploTpadel HEPIKES GOPEG 1 TPOXaAia TNG
TIPLOVOTALVIaG.

®  Metd ané emrTuyr) pUBUION va KAeloTEl
KalL TIAAL TO TIAEUPLKO KAAupua (12) kat va
aocdaAloTel pe Ta kAeoipata (13).

6.4. PUOuION iplovoTawviag (k. 7 - 10)

Tooo to €dpavo (30+31) 600 Kat oL Teipot-odnyoi

(28+29) mpémel va pubuilovtal ek VEOU PETA aTIO

KA&Be aAAayn tng mplovotaviag.

®  Avoi€te TO TTAEUPIKO KAAUMMA (12) pe
AQOKAPLONA TWV KAEOATWY (13).
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6.4.1. Enavw €6pavo (30)

*  XaAapwote T Bida (33).

* Mertatortiote To £5pavo (30) TOCO pEXPL va
UV €pXETAL OE €TIAPT] E TNV TIplovoTavia
(26) (pey. armootaon 0,5 mm).

* Enavaooitre ) Bida (33).

6 4.2. POBOuION TOu KATW £€8pavov (31)
ATIOGUVAPHOAOYNOTE TOV TIAYKO £pYaACiag
(15) 1) dwaTte Tou KAion 45°.

®  ZelUTAWOTE TNV POOoTAsia TNG
mplovotawviag (34).

® H puBuion yivetal érwg Kat oTo €5pavo.

Ta dvo €dpava (30+31) atnpifouv Tnv
Tplovotawvia (26) povo katd In SlapKela TG
KOTIMG. 2Z€ AelToupyia kevou n TiplovoTawvia
va Unv €pXETAL O€ ETAPT] € TO POUAEUAV.

6.4.3. PUBuION eMAVW TIEipWV-08NywV (28)

°  XaAapwaote T Bida dAAev (35)

® Metarortiote TNV urtodoxn (36) Twv Teipwv-
0dNYWV (28) LEXPLT UTTPOOTIVH AKPN TWV
neipwv-0dnywv (28) va Bpioketat 1mm ricw
ano ta S6vTLa NG Tplovotaviag.

° Zavaoodifre T Bida AAAev (35).

* [POXOXH! H mplovotawvia ayxpnoTtormoleitat,
oTav Ta dGVTIA EpYXOVTAL KATA TN Aettoupyia
o€ enadn Pe Toug Tieipoug-o8nyoug.

*  Xalapwote TI§ Bideg AAAev (37).

* Q6note Toug Teipoug-08nyoug (28) T6c0
TIPOG TNV KATeLBLVOT TNG TIPLovVoTAViag
MEXPLT artooTaoN HETAEY TwV TIEipWV-
odnywv (28) kat Tng TplovoTawviag (26) va
eival To avwtepo 0,5 mm. (H mplovotawia va
Un MTTAOKApPEL)

* Zavaodi&re TIg Bideg AAAeV (37).

*  Stpite pepkeg Popég deEldoTpoda TNV
TpoxaAia Tng mplovotawviag (8).

* EnavaeA€yEre T pubULON TWV
TeipwVv-0dnNywv (28) Kat evEEXOHEVWS
emavapubuioTe.

6.4.4. PUBIOT TWV KATW TIEIPpWV-0SNYWV
(29)

® AmnoouvappoAoyroTe Tov IAYKO epyaciaq
(15)

*  XaAapwote T Bida (48).

® Metarortiote TNV urtodoxn (32) Twv meipwv-
0dNYWV (29) LEXPLT UTTPOOTIVH AKPN TWV
neipwv-0dnywv (29) va Bpioketat 1mm ricw
ano ta S6vTLa NG Tplovotaviag.

* Enavaooditre ) Bida (48).

* [POXOXH! H mplovotawvia ayxpnoTtormoteitat,
oTav Ta dGVTIA EpYXOVTAL KATA TN Aettoupyia
o€ enadn Ye Toug Teipoug-o8nyoug.
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XaAapwote T1g Bideg (38).
Q6noTe Toug Teipoug-0dnyoug (29) T6co
TIPOG TNV KATEVBUVOT) TNG TIPLOVOTALVIAG
UEXPLT) arOOoTAOoT) HETAEL TWV TIEipWV-
odnywv (29) kal Tng Tplovotawviag (26) va
eival to avwtepo 0,5 mm. (H mplovotawvia va
Un MrTAoKApet)
Zavaoodifte TIG Bideg AAAev (38).

®  TpiPTe TNV KATW TPOXAAia TNG
miplovotaviag (7) HePIKES GOPEQ
Se&looTpoda.

* EnavaeA€yEre Tn pubulon TwV
Teipwv-odnywv (29) kat evoEXOUEVWGS
enavapubuioTe.

6.5. PUBuION TOV EMTAVW 08NyoU NG
niplovotawviag (11) (k. 11)

®  XaAapwote TN Aapn) akvnroroinong (20).

® Me meploTpodr Tou TPoxoU pubuiong (19)
XAUNAWoTe Tov 08Nyo NG Tiplovotaviag
(11) 600 10 KOVTA (améoTao™ Tiep. 2-3 mm)
TIPOG TO AVTIKEIEVO TIOU BEAETE VA KOYETE.
Zavaoodifte T Aafn) aknroroinong (20).

® Hpubuon va eAéyxetatfy va
enavapubuifetal TipLv and kabe Kor.

6.6. PUBuION TOV TIAyKOU gpyaciag (15) o€
90° (12/13)

® Aaokdpete TN Aar) akivnroroinon (18) kat
TO MHOYAG akivnToroinong (56) kat avoi&te To
KAAuppa otov 0dnyd Tng Tplovotawviag (11).

® Pubuiote ™ ywvia (d) peta&v g
Tplovotawviag (26) kat Tou TIAyKou epyaciag
(15). H ywvia (d) dev cupmnapadidetal.

® Me meplotpodr) Tou ndykou epyaciag (15)
Tou SiveTe KAIoT PEXPL T YwVia TIpog TNV
Tplovotawvia (26) va eivat akpiwg 90°.

®  3o¢ifte mAAL TN AaPny akwvntotoinong (18) kat
TO MOXAO KivnToroinong (56) kat KAgioTe To
K&Auppa otov 0dnyd Tng Tplovotawviag (11).
XaAapwote 1o MagIuadt (42).

® Mertatoriote tn Bida (41) 1600, pHEXPL VA
£pXeTal o€ enadn Le To TePiPAnua TG
unxavng.

®  Zavaodi&re To MAgAdt (42) ya va
aknroromoete n PBida (41).

6.7. Mowa mplovotatvia va xpnotpomnoineei

H oupnapadidépevn mplovotavia ipoopiletat

Yla YEVIKY) Xxprion. Ta akéAouBa Kpitr)pla TipETIEL

va AdPeTe uTOWN 0ag KATA TNV €MAOYT TNG

TIplovoTawviag:

® Mg oTevr) TiplovoTaLvia UTopeite va KOWETe
OTEVOTEPEG OKTIVEG ATIO OTL e HapdUTEPN
Tplovotawvia.
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Mia AaTid mplovotatvia xpnotuoTioLel

Kaveig yla ioleg komeg. Auto eival Wlaitepa
ONMAVTIKO Yyla KOt EVAWY, EMELdN N
Tplovotalvia Teivel va akoAouBei Ta vepd Tou
EVAOU Kal ETOL TIPOKAAEITAL EUKOAO ATIOKALOM
ano TNV eMOUUOUKEVT) YPAUUT KOTIG.
OLmplovoTatvieg pe Aemtda d6vTia kK6Bouv
o A€ia, aAAd Kal Tio apyd arod XOVIPES
TIPLOVOTALVIEG.

Mpocoxr)! Moté un xpnolpomnoleite
TIAPANOPPWUEVEG 1) OXIOUEVEG
mplovotawvieg!

6.8. AAAayn miplovotawviag (eik. 1, 14a, 14b)
° AdapeoTe To KAAVPHA (57).

Pubu’otte Tov 06nyd Tng miptovotawviag (11)
OTO TIEP. HLOO VYOG HETAEL TIAYKOU Epyaciag
(15) kat TEPIBANUATOG UNXavng (25).
XaAapwote ta kAewoipata (13) kat avoi&te To
TIAEUPIKO KAAuPpa 12).

Adaipeate 10 €EAaopua (4).

AvakoudioTte Tnv Tiplovotawvia (26) pe
aplotepOoTPOdN TiEploTPodn) TNG Bidag
oUoPIENG (9).

Adaipeate TV Tplovotawvia (26) amd Tig
TPOoXaAieg TG TplovoTawviag (7,8) kat BydAte
NV arod Tn oXLOUr) TOU TIAYKOU £pYAciag
(15).

EnavatonoBetiote TN véa miplovotawvia

(26) 0TN péon enmavw oTIG SV TPOXAAIEG
(7,8). Ta 6vTIO TNG TIpLovoTaLviag (26)
TIPETIEL VA SEIXVOUV TIPOG TA KATW TIPOG TNV
KaTEVBLVOT) TOU TIAYKOU EpYaciag.

Tdvuon tng mplovotawviag (26) (BA. 6.2).
=avakAeioTte 10 TTAEUPIKO KAAUppa (12).
Enavatonobetiote To €Aaoua (4)
EnavatonobetioTe To KAAUUA.

6.9. AVTIKATACTACT) TWV AACTIXEVIWV
EMPAVEIWV KiVNONG TWV TPOXAALWV TG
mnplovotawviag (k. 15)

O AaoTixévieg emudaveleq (3) TwV TPOXAALWV

g mplovotatviag (7/8) pOeipovtal peta amno

€va Xpoviko Sldotnua and ta S6vTIa TNG

TIPLOVOTALVIOG Kal TIPEMEL Va avTikabioTavTal.

®  Avoifte T0 MAEUPIKS KAAUpUA (12).

Adaipeate TNV Tplovotawvia (26) (BA. 6.8)

AvuwoTe TNV Akpn Tou AdoTixou (3) ue

eva pikpo katoafidl (f) kat ipafni&te amo Tov

€MAVW TIPLOVOTPOXO (8).

Ta idla Bripata akoAouBeital avaioya Kat yla

TNV KATW TPOXaAia (7).

AmAwoTe T véa erudavela (3),

TOTIOOETEIOTE TO TIPLOVL KAl KAEIOTE TIAAL TO

TIAEUPIKO KAAUpHA (12).

6.10. AAAayrn] Tou €VOETOU TOV TIAYKOU
epyaciag (elk. 16)

2 mepintwon ¢Bopdg 1 PAAPNG pEmel va

avTikataoTtabei To €vOeTO TOU TIAYKOU epyaciag

(17), dladopetikd vdpiotatal cofapdg Kivéuvog

TPAUMATIOHOV.

® Aaokdpete T Bida Tou £vOeTOU TOU TIAYKOU

gpyaoiag (17) pe otavpokatoaBisdt (h). (to

otavpokatoafidl dev cupnapadidetat)

BydAte mpog ta endvw 10 pBappévo EvOeTo

Tou TAyKou gpyaciag (17).

H ouvappoAdynon Tou véou €vBeTou yivetal

oTnV avtiotpodn oelpd.

6.11. ZTopI0 avappodpnong (EK. 2)
H mplovokopdEAAa eival eE0TTAIOUEVN pE Eva
OTOMIO avappoddnong (6) yia pokavidia.

2UVOEDTE TO TIPLOVL OE GUOTNUA AvVAPPODNONG
TWV pokavidlwv (dev cupnapadidetat)
OLVSEOVTAG TO CWATVA TOU CUCTHHATOG

avappoédnong oto oTéUo avappodnong (6).

6.12. Zmprypa EUAov wlnong (1. 6)

®  To &UAo wBnong mpérel, 6Tav dev
xpnotuoroteital, va puldooeTal 0To
OTrPLYMa.

7. XELPIOMOG

7.1. Alakomtng evepyomoinong/
amnevepyoroinong (k. 17)

Miecovtag to Tipdaotvo TANKTPO ,I“ uropeite
Va EVEPYOTIONCETE TO TIPLOVL.

lMa va anevepyoromoete TAAL TO TIPLOVL,
TIPETIEL VA TILECETE TOV KOKKLVO SLaKOTITN ,,0% .
H mplovokopdEAAa eival eE0TTAIOPEVN e
€va SLaKOTITN UTIoTIieoNnG. Z€ TepImTwon
SLaKOTING TOU PEVHATOG, TIPETIEL VA
ETIAVAEVEPYOTIO|OETE TNV TIPLOVOKOPSEAAQ.

.MapaAAnAog odnyog (eik. 18)

Mieote pog ta emdvw Tov Bpayiova
oUOPLENG (21) Tou TTapdAAnAou odnyou (24).
2npw&Te TOV TIAPAAANA0 08NY0 (24)
aplotepd 1) 6e€la g iplovotatviag (26)
oTov TIayKo epyaciaqg (15) kat pubuiote TV
ETOUPOVMEVT) TIUY).

Mieote Tov Bpayiova cuodiENng (21) mpog

TA KATW Y4 VA AKIVNTOTIO|GETE TOV
TIapAAAnAo o0dnyo (24). Eav dev apkein
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SUvapun cuodiEng Tou Bpayiova cUOPIENG
(21), TOTE TIEPLOTPEYTE TOV HEPLIKEG POPES
SeklooTpoda, HEXPL VA OTEPEWDEL ETMAPKWG.

* Namnpooegte va gival o TapdAAnAog 0dnyog
(24) mavta mapdAAnAa otnv Tiplovotatvia
(26).

7.3. No&Eg komEG (e1k. 19)

MNa va ekteAéoeTe A0EEQ KOTIEG TTAPAAANAQ OTNV

Tplovotawvia (26), puropeite va Swoete KAion

oToV TIAYKo epyaciag (15) ard 0° - 45°.

*  XaAapwoTe TI§ AaBEg akivntoroinong (18).

° Awote otov dyko epyaciag (15) kAion
TIPOG TA EUTIPOG, LEXPL VA pUBLOTEL N
emBbupovpevn ywvia otnv KAipaka (16).

* Zavaodi&re T Aapeg akivnroroinong (18).

® [lpoooxn: Otav o ndykog epyaciag (15)
Bpioketal oe kAion, va ToroBetnOei L
TapAdAANAog 0dnyog (24), otnv katevbuvon
gpyaociag &e&ld amnd v Tplovotawvia (26)
P0G TNV TIAEUPA [E KAIoT TIPOG TA KATW
(600 eival Suvatd AdOyw TOou TTAATOUG TOU
KaTePYA{OHEVOU AVTIKEIUEVOU), WOTE VA
aodaAALOTEL TO AVTIKEiEVO artd oAioOnon).

8. Aeltoupyia

Mpocoxn! Metd ano kabe véa pubpLon
OGUVIOTOUE Mia SOKIUAOTIKY) KOTIY] Yld EAEYXO
TwV pubuicewv.

® 3e OAa Ta €idn KOTIWV TIPETIEL Va
ToToBeTNOEL 0 EMAVW 00Ny TNG
Tawiag (11) 600 0 KOVTA YiveTal 0To
Katepyalopevo avTikeipevo (BA. 6.5).

® Na odnyeite T0 QVTIKEIPEVO TTAVTA KAl
He Ta dU0 xXEpLa Kal eTineda mavw oTov
ndyko epyaciag (15) wote va anodpevxdei
eVOEXOUEVO UTTAOKAPLIONA TNG TIPLOVOTALVIAG
(26).

* H wénon va yivetal mavta Pe OLoLOpopdN
TIieo), TIOU Va OPKEL WOTE 1) TIplovoTatvia va
KOBEL TO UAIKS XWpig TIPOBANMA, AAAA va un
MTTAOKApEL.

* Na xpnolporoleite TIAVTA TOV TIAPAAANAO
0dnyo (24) yla 6AEG TIG KOTIEG, VLA TIG OTIOIES
propei va xpnotuortoinoei.

* Eivaimdvta kaAUtepo va ekTeAeobei
Hia kot o€ éva Brjpa epyaciag, mapd
o€ TIEPLOCOTEPA TIOU EVOEXOUEVWG
anaitovv €va TPARNYHa Tpog Ta Tiow
Tou avTikeipevou. Edv ap’6Aa autd dev
eival duvatov va anopevxOdei To TPARNYyHA
TIPOG TA TIOW, TIPETIEL TIPONYOUUEVWG
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va anevepyoronoei n TplovokopSEAAQ
KOl TO AVTIKEIPEVO va Tpapnytei adou
aktvntotomBei mpwTa n mplovotavia (26).

®  Katd v Kot Tip€Tel va odnyeital To
QAVTIKEIUEVO TIAVTA PE TNV HAKPUTEPN
TIAEUPA TOU.

Mpoocoxn)! Katd Tnv katepyaoia otevwv
QAVTIKEUEVWYV TIPETIEL VA XPNOLUOTIOLETE
ornwaodnnote €va EUA0 wBnong. To EVA0 wlnong
(28) va Bpioketal TAvTa £TOLO YLa XPrion 0To
YLQ TOV OKOTIO QUTO TIPOPAETIOUEVO YAVTLO (29)
OTO TIAQL TOU TIPLOVIOU.

8.1. EKTéAeon AOEwV KoTwV (€1K. 20)

Edw koPeTe €va avTikeievo oe Ao

KatevBuvon.

®  Pubuiote To mapdAAnAo tépua (24) otnv
aplotepr| AgUpd (600 gival duvatd)
g mplovotawviag (26) avaioya pe To
€MOUPOVNEVO TIAATOG.

®  XapnAwoTte TOV 08NYO TNG TPLOVOTAVIAG
(11) mavw oto avTikeipevo. (BA. 6.5)

® Evepyoroinon mploviov
MiedeTe pia Akpn TOU AVTIKEILEVOU UE TO
Se&i xépL mavw otov TapdAAnAo odnyo (24),
evw 1 eTtinedn MAgLPA PpiokeTal TAVW OTOV
nayko epyaociag (15).

® (Beite TO QVTIKEIPEVO e OPOLOPOPdN TTiEOT
KOTA PrKOG TOou TIapdAAnAou odnyou (24)
oTnV mplovotawvia (26).

®  Kivduvog! Na aodalilete pakpla
QAVTIKEIPEVA YLA VA U TIECOUV OTO TEAOG TNG
Sladikaoiag koG (TL.x. e BAaon KATT.)

®
N

. EktéAeon Ao&wvV Komtwv (€1K. 19)

® Pubuiote ToV IAYKO £pYQOiag 0Tn OCWOTM
ywvia (BA. 7.3).

®  EKTEAEOTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO

edadlo 8.1.

8.3. Komtég pe eAeVBepoO XEPL (EK. 21)

‘Eva amod Ta onpavtikoTeEPa XapaKTNPLIoTIKA piag

TIPLOVOKOPSEAAQQG eival n ATIAT) GTPOYYUAT KOTTY).

®  XaunAwoTte TOV 08NYO TNG TPLOVOTAVIAG
(11) mavw oto avTikeipevo. (BA. 6.5)
Evepyormoinon mploviov.

® Tli€oTe TO AVTIKEIEVO TIAVW OTOV TIAYKO
epyaoiag (15) kat wbrote To apyd oTnv
mplovotawvia (26).

®  Katd v Kot e eAe0Bepo XEPL Va
epYAleoTe e XaUNAOTEPN TAXVUTNTA,
WOTE N TIPLOVOKOPSEAAQ (26) va propei va
QAKOAOUBEL TNV ETIIOUPOUUEVT) YPOUUT.

® e TOAAEG TepuTTWOoElg BonBdet n TipdxeLpn
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TIPWTN KOTI YWVLWV Kal 0TPOPWV oE
anooTaAoT) TEPITIOU 6 MM ATo TN YPAMN.

* Edv xpelaotei va kOYeTE 0TPODEG TIOU gival
TIOAU OTEVEG YLA TNV XPNOLUOTIOIOUUEVT
TIpLOVOTALVa, TIPETIEL VA KAVETE TIPWTA
BonBNTIKEG KOTIEG EXPL TNV UTTPOOTIVY)
TIAEUPA TNG OTPODNG, ETOL WOTE OL KOTIEG
QAUTEG VA TIECOUV GaV amoppippata EVAoU
OTaV KOWETE TNV OPLOTIKY| AKTIVA.

9. MeTagopa

Na petadEpETE TNV TIPLOVOKOPSEAAA KPATWVTAG
™V He €va xEpL armo 1o TodL (5) Kat Pe To AAAo
oTn Baon g unxavng (25). Mpoooxn! MNa v
avuywon 1) TNV YeTadopd va un Xpnoloroleite
ToTE SlakomTovTa HEca aohaAeiag.

10. Ka®apiopog, cuvTiipnon Kat
mapayyeAia avtaAAAKTIKWV

Kivéuvog!
Mpwv armd dAeg TIq epyacieg TomobETNONG va
Byadete to dig amd v mpida

10.1 Kabapiopog

* Na kpatdte 600 10 EAEVOEPQ ATIO OKOVN
Kal akabapaoieq yivetal Ta cuoTrpata
TIPOO0TAGIAG, TIG OXIOUES EEAEPIOUOU KAL TO
KEAUDOG TOU HOTEP. ZKOUTTICETE T CUOKEUT
Je éva kabapd mavi, 1) kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA OE XAUNAN TiEOT).

®  >uvioToUUE va Kabapilete Tn CUCKELN)
auEoWG PETA artd Kabe xprion.

*  Na kaBapileTe TN CUOKELT) TAKTIKA E Eva
vwté avi kat Aiyo paAaké oamouvt. Mn
XPNoloToleite KaBAPLOTIKA 1) SLAAUTEG,
ylati dev amokAeieTal va KataoTpEWouv TV
emdavela TG cuokeung. MNpoogEte va unv
TePAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieicduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
av&dvel Tov kivduvo nAekTpomAngiag.

10.2 ZuvTtripnon
2T0 E0WTEPLIKO TNG CUOKEUNG SEV UTTIAPXOUV
eEaptnuata mou xpeldlovTal GuvIrPnon.

10.3 NapayyeAia avTAAAAKTIKWV:

Katd v napayyeAia avtaAAaKTIKWV va
avadeépete Ta €ENG:

® TUmog TNG CUOKELNQ

®  AplBuog eidoug TNG cuokeunq

®  AplOuodg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplOudg avtaAAaKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEQG TIUEG Kal TIANpodopies
oTtnV lotooeAida www.isc-gmbh.info

11. AldOeon ota anoppippara Kat
ETAVAX PN CLLOTIOMON

H ouokeur) Bpioketal oe pia cuokevasia pog
anoduyn NUWV Katd T petadopd Autin
ouokeuaoia aroteAeital anod MPwTteg VAEG

KalL €TOL UTopel va emavaypnolporomeei ) va
avakukAwBei. H ouokeur kat ta e§aptnpatd g
aroteAovvTal ano Siddopa VAIKA, OTiwG TL.X.
METAANO KaL TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTiTPETETAL

n anéppupn EAATTWHATIKWY CUOKEUWV OTA
OLKIOKA amoppippaTa. Zwotr) anoppun eivat

N Mapadoo” o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYTQ
UETAXEPLIOPEVWY GUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
IOV BpioKeTAL TTAPOUOLO KEVTPO GUAAOYNG
UETAXEPIOPEVWV CUOKEUWV, PWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0ag.

12. dUAAEN

Na Siatnpeite T ocuokeur) kal Taa&ecoudp
NG o€ oKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAyETO,
Kal pakpld ard radid. H davikr) Beppokpacia
amnoBrjkeuong eivatl peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG GUOKEUT OTNV
TIPWTOTUTIN CUCKEVAGIA TNG.
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GR

Movo yia kpdtn-uéAn g E.E.
Mn TETATE TIG NAEKTPIKEG OUOKEVEG OTA OIKlakAaroppippatal

2Vpdwva pe TNy evpwrtaikn Odnyia 2012/19/EK yia andpAnTa e8wv NAEKTPLKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KA TNV EVOWHATWOT) TNG o€ €BVIKO SiKalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPLIKEG CUOKEVEG Va
OUYKEVTPWVOVTAL Kal va TtapadidovTat yia avakUKAWaoT PLAIKY yia To TIEPLBAAAOV.

EvaAAakTikn AVon avakUKAwoNG avTi yla erotpodn

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKNG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTL TNG ETOTPODNG VA CUUBAAEL 0TN OWOT)
AVOKUKAWON O€ TIEPITITWOT) TIOU SV CUVEXICEL va XPNOLUOTIOLEL TN OUOKELT). H TTaALd cuoKeur) puropet
va napayxwpnoei o€ KEVTPO €MIOTPODNG NAEKTPIKWY CUCKEUWV HE TNV EVVOLA TWV EBVIKWY VOUWV
AVaKUKAWONG Kat dlaxeiplong amoBANTwv. Aev cupmepAapBavovTal T THAHATA TIAAWY CUCKEUWY
Kat Ta BonenTika oTolxeia Xwpig NAEKTPIKA e§apTata.

H avatinwon 1 orolacdnmote AAANG popdng avarapaywyn tng TEKHNPiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL 0TA TIPOIOVTA, AKOUN KAl ATTOCTIACHATIKA, ETUTPETETAL HOVO e
pntr) ovykatabeon g iSC GmbH.

Me emdUAQEN TEXVIKWYV TPOTIOTIOW|CEWV
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Evnuépwon yia to o€pPig

2 OAEG TIG XWPEG TIOU AvVAPEPOVTAL TNV EYYUNOT £XOUHE apuddla ouvepyeia TTou cuvepyadovTal
padi pag, n Slevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTTTEL Ao TNV €yyunor). Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal o
S140e0T) 0aG YIa ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1} a§eooudp 1 yla TNV ayopd avaAwoLuwy.

Mpooggte &TL TN cuoKeLr) AUTH Ta aKOAoUBa eEAPTIUATA UTIOKEVTAL OE KOLVT) HOPp0od 1) OTL
XpetagovTal Ta akdAouba avaAwaoiua.

Katnyopia Napadetypa
DOepodueva eEaptripaTa® OdNyNTIKOG TPOXOG, TPATECOEIONG LAVTAG
AvaAwotua VAIKG/avaAwotya Tuipata® Kopdeha
EAAeipelg

* &gV oUUTEPIAQUBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUoKeuaoiag!

2 TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1 OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivrepvet oto www.isc-gmbh.info. NMpoo€&te va meptypdPete pe akpifela To ohAApa Kat anavinote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

® Aerolpynoe owoTA N CUCKELT 1) EiXE ATIO TNV ApXN KATOL0 EAATTWUA?
*  Mnmnwg pooegate KATL TIEPiEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUUTITWHA 1) BAAPN)?

® [lowa ducAeltoupyia MapaTnpeital 0Tn CUOKELT (KUPLO CUUTTTWHA)?
Meptypawete autr T SuoAettoupyia.
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, Q&LOTIUE TIEAATN,

TA POIOVTA HaG UTIOKELVTAL € auoTnpo EAeyxo ToloTnTag. EAv n ouokeur) autr) ap '6Aa autd

Kamote dgv Aettoupynoel Ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va arnoTaveeite Tipog To

TUNMA pag eEurmnpETnoNg eAatwy otnv dlevBuvon Tou avadEpeTal oTnV KApTa autr). Euxapiotwg

eipaote kalt TNAePwvika otn Stabeor| oag oTov apldpd o€pPig TTou avadEPeTal TNV KAPTaA Eyyunong.

MNa v a&iwon g eyyunong loxvouv ta e&ng:

1. Autoi oL 6pol eyyunong loxUouv HOVo yla KATavaAwTeG, SnA. yld GUCIKA TIPOoWTIA TIOU SV
XPNOLOTIOUV TO TIPOIOV AUTO OUTE YA EMTAYYEAUATIKOUG OKOTIOUG OUTE Yla AAAN ave&dptntn
anacxoAnaon. Autoi oL 6pot eyyunong pubpifouv pOcHETES TIAPOXEG EYYUNONG TIOU UTIOGXETAL O
IO KATW KATAOKEVAOTNAG TIEPAV TNG VOULUNG €YYUNONG OTOUG AYOPACTEG TWV VEWV GUOKEUWV
Tou. Agv BiyovTal amo Tnv €yyunaon auTr ot VOUIUES aglwoelg oag eyyunong. H eyyunor pag cag
TapEXeTaL Swpeav.

2. H eyylnon emnekteiveTal ATOKAEIOTIKA KAl HOVO 0€ EAATTWHATA G Hia CUGKEUT] TOU TILO KATW
KOTOOKEUAOTH Kal TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1) KATACKEUNG KAl TIEPLOpIdeTal atd TNV Kpion
Hag OTNV AnoKataoTaon AuTwV TwV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1§ OTNV QVTIKATACTACON TNG.
MapakaAoVpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG HaG SEV TTIPoOoPIlovTal yia ETIAYYEAUATIKT,
Brotexvikn 1) Blopnxavikr) xprion. lNa to Adyo auto dev cuvdmnrteTal cupBacn eyyunong oe
TIEPITTWOT) KATA TNV OTIoiA ) GUCKEUT XPNOLUOoTIOmBnKe Katd tn Sidpkela Tng eyyunong o€
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPT|OELG 1) EAV EKTEONKE O€ TIAPOUOLA EVTATIKT) XPT0M.

3. Ano v eyyunon pag egalpovvtal Ta eENg:

- BAABeg TG ouokeung Tou odeilovTal og Pn TriPnoT Twv 0dnyLwv cuvappoAdynong 1 oe

OXL CWOTH €YKATACTAQT), U1 Tr)PNoM TwV 08NYLWV XPriong (0Twg T.X. oUVOEaN 0 ECHAAUEVN
Tdon 1 oe AdBog €idog peATOG) 1) OE [N TrIPNOT TWV OPWV CUVTAPNONG Kal achaAeiag 1) oe
TEPIMTWOT €KOEOTG TNG CUOKEUTG O ACUVNOL0TEG KALPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWn PpovTidag
KaL CUVTHPNONG.

- BAABeg NG ouokeung Ttou odeiAovTal O€ KATAXPNOTIKY| 1) E0DAAPEVN XPrion (OTIWG TL.X.
unEPdOPTWON TNG CUCKEUNG 1] P10 U EYKEKPILEVWYV gpYaAeiwV 1} aeooudp), oe eicodo EEvwv
QVTIKEIWEVWV 0TI OUOKEUN (OTIWG TL.X. AMOG, TIETPEG 1) OKOVN, PAAREG peTadopdg), doknon Biag
1 &€vn enepBaon (6Mwg Tt X. BAARN ard mrwon).

- BAABeg NG ouokeung 1) TUNUATWY TNG CUCKEUNG TTIoU odeidovTal o ouvrn 1) duoikr) dBopd.

4. H dudpkela NG £yyunong avépyetal oe 24 urveq kat apyidet améd tnv nuepPounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot alwoelg eyyunong TpEMeL va eyepBouv Tiptv Tn Angn g SlapKelag tng eyyunong
€vTog SUo eBSoUASWYV amo TNV SLAmicTwon ToU EAATTWHATOG. ATIOKAEioVTaL A§WOELG EYYUNONGg
META TNV TIApod0o TNG SLAPKeLag TNG £YyUnong. H emiokeun 1 n avtikataoTaon Sev cuvendyetat
TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG oUTE TNV VEA €vapén Tng Slapkelag Tng eyyunong
YLO TN CUOKEUT 1] YLa EVOEXOUEVWG XPNOLHOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AuTS LloXUEL KAl OTNV
TepinTwon c€pPIG el TOTIOU.

5. Ta v agiwon g eyyunong mapakaAoUpe va SNAWCETE TNV EAATTWHATIKT) 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbh.info. Na €xete padi cag tnv anddel&n g véag ouokeung. Ot CUOKEVEG TIOU
anooTéAAovVTaL XWwpIg anodei&elg kat xwpiq mvakida otolxeiwv, amokAgiovTtal ano tnv eyyunon
AOyw pn duvatotnrag ta&vopnong. Eav To eAdttwpa kaAumtetal arno Ty eyyunon, 6a cag
emoTpadel AUECWG EITE N ETILOKEVACUEVT) CUCKEUT) EITE pia KAVOUPYLA CUCKELT).

Euxapiotwg emokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev KaAuTTovTalL amo TNV gyyunon. lNa 1o okoTd auTod TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUCKEUT) 0TN
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

Ma avaAwoiua Kal og TEPITWOoN TIoV AEMoUV €EQPTILATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOMOUG AUTNG
NG £yyUnong ocVUdwWVA e TOUG TIANPOPOPIEG GEPPRIG AUTWV TWV 0SNYLWV XPHoNG.
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®

Tehlike! Yaralanma riskini azaltmak igin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan gurtlti isitme kaybina yol agabilir.

¢
]

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler (izerinde galisildiginda saglhga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! is g6zIGigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar gdézlere zarar verebilir.

Biitiin onarim ve bakim calismalarinda makinenin figini prizden cikarin!

Serit testere kesme yo6ni

-44 -
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/A Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari énlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is gtvenligi dnlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Glvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak i¢in baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Glvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalar ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gistlenmez.

1. Givenlik uyarilar

Guvenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!

/A Tehlike!

Tum glvenlik bilgileri ve talimatlarn okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim glivenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1/2)
Acik- Kapali salteri
Elektrik kablosu
Lastik ylizey
Sac
Makine ayagi
Toz emme baglantisi
Alt testere bicagi makarasi
Ust testere bicadi makarasi
Germe civatasi
. Testere bicagi koruma elemani
. Ust testere bicadi kilavuzu
. Yan kapak
. Kapak kilidi
. Ust testere bicagi makarasi emniyet civatasi
. Testere tezgahi
. Déndurme araligi agi skalasi
. Plastik tezgah elemani
. Testere tezgahi sabitleme saplari
. Testere bicagi kilavuzu ayar sapi
. Testere bicag kilavuzu sabitleme sapi
. Paralel dayanak germe gemberi
. Ust testere bicagi makarasi ayar civatas!

©CEeNOOTA~WN =
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23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.

Motor

Paralel dayanak
Makine gercevesi
Testere bigagi
Devrilme korumasi
Ust kilavuz pim

Alt kilavuz pim

30. Destek yatagi

31. Destek yatagi

32. Yuva tutma elemani
33. Alyen vida

34. Serit testere korumasi
35. Alyen vida

36. Yuva tutma elemani
37. Alyen vida

38. Alyen vida

39. Alyen anahtar 3 mm
40. Alyen anahtar 4mm
41. Vida

42. Somun

43. Rondela

44. Somun

45. itme gubugu tutma elemani
46. itme cubugu

47. Civata

48. Civata

49. Lastik ayak

50. Alyen anahtar 5mm
51. Civata

52. Alyen vida

53. Rondela

54. Somun

55. Rondela

56. Sabitleme kolu

57. Kapak

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Urlnin eksik parcasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir par¢anin eksik olmasi durumunda

arlndG satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is guinii icinde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

° Ambalaj acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden c¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini s6kin (bulunmasi halinde).

® Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gorlp gérmedigini kontrol
edin.
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® Garanti suresi doluncaya kadar miimk{n
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kucuk parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Serit testere
Testere tezgahi
itme cubugu

Paralel dayanak
Alyen anahtar 3 mm
Alyen anahtar 4 mm
Alyen anahtar 5 mm
Devrilme korumasi
Montaj malzemesi
Orijinal kullanma talimati
Guvenlik uyarilari

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Serit testeresi, makine boyutuna uyan her tiir
agac ve agac tirl malzemelerin uzunlamasina ve
enine kesilmesinde kullanilir. Yuvarlak agaglarin
kesilmesi sadece uygun tutma tertibatlari
kullanilarak yapilacaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tum kullanimlar makinenin kullaniimasi igin
uygun degildir. Bu tiir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/isletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Yalnizca makine igin uygun olan serit testere
bicaklar kullanilacaktir. Kullanim amacina uygun
kullanimda ayrica kullanma talimatinda agiklanan
guvenlik uyarilari, montaj ve isletme talimatlarina
da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-
temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.
Bunun disinda, gegerli olan genel kazalar 6nleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel
isyeri ve is saghgi yonetmeliklerine de dikkat edil-
ecektir. Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler
Uretici firmanin sorumlulugunun sona ermesine
yol acar ve olusacak her turlu hasar ve zarardan

Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle

asagida agiklanan noktalar meydana gelebilir:

o Ongoériilen kulakhigin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi.

® Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saghga zararl
emisyonlarin olugsmasi.

e Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
aclk bélimune temas edilmesinden dolay!
kaza tehlikesi.

® Alet degistirmede yaralanma tehlikesi (Kesme
tehlikesi).

e s parcasi veya parcalarinin etrafa
firlatimasindan kaynaklanan tehlikeler.

® Parmaklarin sikigsmasi.

Geri tepmeden dolayi tehlike durumu.

is parcasinin lizerine yatinidigi ylizeyin yeter-
siz olmasindan dolay is parcasinin devrilme-
si.

Kesme aletine dokunulmasi.

o Dal parcalarinin ve is parcalarinin disari
firlatiimasi.

Lutfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endstriyel kullanim icin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

Sebeke gerilimi: ......ccooveiennnnn. 220-240V~50 Hz
GUG: et S2 15 min 250 W
Rolanti devring: ......cccoveinniininn 1400 dev/dak
Serit testere bigagi uzunlugu: ............... 1400 mm
Serit testere bicagi genisligi: ............ccccc.... 7 mm
Serit testere bicagi genisligi max.: .............. 8 mm
Serit testere bicagi hizi: ...................... 900 m/dak
Kesim yuksekligi: ........ccooevveiniiinnns 80 mm/90°
.......................................................... 45 mm / 45°
Uzatma: ..o 200 mm
Tezgah boyutlart: ... 305 x 305 mm

Tezgah egimi: ....cccooveeiieeiieiiceiene -2° - 45° arasi
is pargasi boyutu max ... 400 x 400 x 80 mm
AGITIKE e 17,5 kg
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Tehlike!

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 61029 normuna gére
Slculmastur.

Kulaklik takin.
Gurultt isitme kaybina sebep olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim

olugmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

® Aletlerin diizenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

® Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

e Aletlerinize agin yuklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de baz riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve

modeli itibari ile agsagida acgiklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.

5. Calistirmadan énce

Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi ¢alisma tezgahi, alt gerceve vs. gibi
elemanlarin tizerine baglayin.

® Testere tezgahi dogru sekilde monte edilmeli-
dir.

e Calistirmadan 6nce tum kapaklarin ve gliven-
lik tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

®  Serit testere bicagi serbest hareket edebilme-
lidir.

o Onceden islenmis olan agacta érnegin civi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

® A¢ma/Kapama salterine basmadan énce
testere bicaginin dogru sekilde monte

edildiginden ve hareket eden pargalarin ser-
best ¢calisabildiginden emin olun.

® Makineyi calistirmadan énce aletin tip levhasi
Uizerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kon-
trol edin.

6. Montaj

DIKKAT!

Serit testere Uzerinde yapilacak tim ayar, bakim
ve montaj ¢calismalarindan dnce fis prizden
cikarilacaktir.

6.1.1 Lastik ayaklarin/devrilme korumasinin
montaji (Sekil 5a/ 5b)

Dort adet lastik ayag (49) civata (51), rondela

(43) ve somun (44) ile testerenin alt tarafina mon-

te edin.

Devrilme korumasini (27) ayak (5) igine yerlestirin
ve bu elemani alyen vida (52), rondela (53) ve
somun (54) ile testereye sabitleyin.

6.1.2 Testere tezgahinin montaji (Sekil 3- 4)

® Sacl (4) yerinden ¢ikarin

® Testere tezgahini (15) arkadan makine go-
vdesi Uzerine yerlestirin. Testere tezgahini
rondela (55), sabitleme sapi (18) ve sabitleme
kolu (56) ile sabitleyin.

® Sokme islemi montaj siralamasinin tersi
yoénundedir.

6.2. Testere bicagini germe (Sekil 1)

o DIKKAT! Makine uzun siire
kullaniimayacaginda serit testere bigagi
gevsetilecek ve testere yeniden calistinimaya
baslanmadan énce de testere bicagi
gerginligi kontrol edilecektir.

®  Serit testere bigagini (26) germek icin germe
civatasini (9) saat yoniinde déndurin.

e Testere bicaginin dogru gerginligi, testere
makaralari (7 + 8) arasindaki bélimde teste-
re bigagina parmakla yandan bastirilarak kon-
trol edilebilir. Bigaga parmakla bastirildiginda
testere bicagi (26) cok az derecede (yaklasik
1-2 mm) esnemelidir.

®  Serit testere bigagi dogru sekilde gerildiginde
Uizerine temas edildiginde metalden ¢ikan bir
ses gibi ses cikarir.

® Asiri derecede genlesmemesi icin testereyi
kullanmadiginizda serit testere bigagini
gevsetin.
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Dikkat! Testere bicaginin gerginligi cok fazla
oldugunda bigak kirilabilir. YARALANMA
TEHLIKESI! Testere bicaginin gerginligi
dlsuk oldugunda ise tahrikli testere bigagi
makarasi (7) kayabilir ve bunun sonucunda
testere bigagi durabilir.

6.3 Testere bicagini ayarlama (Sekil 1-2)

DIKKAT! Testere bicagi ayarlarini
gerceklestirmeden Once testere bigagi dogru
sekilde gerielecektir.

Kilit (13) elemanlarini agarak yan kapag (12)
agin.

Ust serit testere bicagi makarasini (8)
yavasca saat yoninde déndirln. Serit tes-
tere bicagi (26) disleri, calisma yizeyinin

On kenarinda serit testere bigagi makarasi
(8) Uzerinde hareket etmelidir. E§er makara
Uzerinde hareket etmediginde Ust serit testere
bicagi makarasinin (8) egim acisi diizeltile-
cektir.

Testere bigagi (26) daha ¢ok testere bicagi
makarasinin (8) arka tarafina dogru yani ma-
kine gévdesine (25) dogru hareket ediyorsa
ayar civatasi (22) saat yoninun tersine dogru
doéndurilecektir, bu esnada testere bicaginin
(26) pozisyonunu kontrol etmek icin testere
bicagi makarasi (8) yavasca diger elinizle
déndurulecektir.

Testere bigagi (26) testere bicag makarasinin
(8) 6n kenarina dogru hareket ediyorsa ayar
civatasl (22) saat yoniine dogru dénddrile-
cektir.

Ust testere bicagi makarasinin (8)
ayarlanmasi yapidiktan sonra testere
bicaginin (26) alt testere bicagi makarasi

(7) uzerindeki konumu kontrol edilecektir.
Testere bigagi (26) burada da testere bicagi
makarasinin (7) tam ortasinda hareket etme-
lidir. Bigak tam ortada hareket etmiyorsa tst
testere bigcagi makarasinin (8) acisi tekrar
dizeltilecektir.

Ust testere bicagi makarasinin (8) ayari, tes-
tere bicaginin alt testere bigagi makarasi (7)
Uzerinde etkili oluncaya kadara testere bicagi
makarasini birka¢ kez déndurun.

Ayarlama islemi gerceklestikten sonra yan
kapaklari (12) kapatin ve kilitler (13) ile emniy-
et altina alin.

6.4. Testere bicagi kilavuzunu ayarlama

(Sekil 7 - 10)

Hem destek yuvasi (30 + 31) hem de
kilavuz pimler (28 + 29) testere bicaginin her
degistiriimesinden sonra yeniden ayarlanacaktir.

Kilit (13) elemanlarini agarak yan kapagi (12)
agin.

6.4.1. Ust destek yuvasi (30)

Civatayi (33) gevsetin

Destek yuvasini (30) testere bigagina (26)
hemen hemen temas etmeyecek sekilde
kaydirnn (aralik max. 0,5 mm)

Civatayi (33) tekrar sikin.

6.4.2. Alt destek yuvasini (31) ayarlama

Testere tezgahini (15) sokiin veya 45°’lik pozi-
syona getirin.

Testere bigagi koruma elemanini (34) disari
katlayin.

Ayarlama islem ayni Ust destek yuvasinda
oldugu gibidir. Her iki destek yuvalari (30

+ 31) testere bigagini (26) sadece kesim
islemi esnasinda destekler. Kesim iglemi
yapillmadiginda testere bos dénerken testere
bicagi rulmana temas etmemelidir.

6.4.3. Ust kilavuz pimleri (28) ayarlama

Alyen civatasini (35) gevsetin

Kilavuz pimlerin (28) tutma elemanini (36),
kilavuz pimlerin (28) 6n kenari testere bigagi
dis kékinun yaklasik 1 mm arkasinda olunca-
ya kadar kaydirin.

Alyen civatasini (35) tekrar sikin.

DIKKAT! Testere bicadi dénerken testerenin
disleri kilavuz pimlere temas ettiginde testere
bicagi kullanilamaz duruma gelir.

Alyen civatasini (37) gevsetin.

Her iki kilavuz pimini (28), kilavuz pimleri (28)
ile testere bigagi (26) arasindaki mesafe max.
0,5 mm oluncaya kadar testere bicagi yoniine
kaydirin. (Testere bigagdi sikismamalidir)
Alyen civatasini (37) tekrar sikin.

Ust testere bigagi makarasini (8) birkag kez
saat yonunde déndurln.

Kilavuz pimlerinin (28) ayarini tekrar kontrol
edin ve gerektiginde tekrar ayarlayin.

6.4.4. Alt kilavuz pimleri (29) ayarlama
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Testere tezgahini (15) demonte edin

Civatayi (48) gevsetin

Kilavuz pimlerin (29) tutma elemanini (32),
kilavuz pimlerin (29) 6n kenari testere bigagi
dis kékinun yaklasik 1 mm arkasinda olunca-
ya kadar kaydirin.
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e Civatayi (40) tekrar sikin.

o DIKKAT! Testere bigagi ddnerken testerenin
disleri kilavuz pimlere temas ettiginde testere
bicagi kullanilamaz duruma gelir.

e Civatalari (38) gevsetin.

e Her iki kilavuz pimini (29), kilavuz pimleri (29)
ile testere bicagi (26) arasindaki mesafe max.
0,5 mm oluncaya kadar testere bicagi yonine
kaydirin. (Testere bigagi sikismamalidir)

e Alyen civatasini (38) tekrar sikin.

* Alt testere bigagi makarasini (7) birkag kez
saat yonunde déndardn.

e Kilavuz pimlerinin (29) ayarini tekrar kontrol
edin ve gerektiginde tekrar ayarlayin.

6.5. Ust testere bicagi kilavuzunu (11) ayarla-

ma (Sekil 11)

e Sabitleme sapini (20) gevsetin.

® Testere bigagi kilavuzunu (11), ayar kolunu
(19) dondurerek mimkiin oldugunca kesile-
cek malzemeye yakin (mesafe yakl. 2-3 mm)
olacak sekilde asagiya indirin.

e Sabitleme sapini (20) tekrar sikin.

® Her kesim igsleminden énce kilavuz pozisy-
on ayari kontrol edilecek ve/veya yeniden
ayarlanacaktir.

6.6. Testere tezgahini (15) 90° konumuna aya-
rlama (12/13)

® Sabitleme sapi (18) ve sabitleme kolunu (56)
gevsetin ve serit testere bigagi kilavuzunun
(11) kapagini agin.

® Gonyeyi (d) serit testere bigagi (26) ve testere
tezgahi (15) arasina dayayin. Génye (d) tesli-
mat kapsamina dahil degildir.

* Serit testere bigagi (26) ile tezgah arasindaki
egim tam 90° oluncaya kadar testere
tezgahini (15) déndurerek ayarlayin.

® Sabitleme sapi (18) ve sabitleme kolunu (56)
sikin ve serit testere bigagi kilavuzunun (11)
kapag kapatin.

® Somunlari (42) gevsetin.

® Makine gévdesine temas edilmesi mimkin
oluncaya kadar civatayi (41) agin.

e Civatayi (41) sabitlemek icin somunu (42)
tekrar sikin.

6.7. Hangi tip testere bicagi kullaniimah

Serit testere ile birlikte génderilen testere bigagi

Universal kesim caligsmalari icin éngdralmustar.

Testere bigagd! tipinin se¢iminde asadida

aciklanan kriterler g6z 6nuine alinacaktir:

® Dar bir testere bigagdi ile genis 6l¢ill testere
bicagina kiyasla daha dar kavisler kesebilirsi-
niz.
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® Duz kesimler yapilacaginda genis 6lgull
testere bicagi kullanilir. Bu 6zellikle agag
malzemelerin kesilmesinde ¢ok 6nemlidir,
zira testere bigagi agacin suyunu takip etme
egilimi gosterir ve boylece kesmek istenilen
cizgiden kolayca sapilabilir

o ince digli testere bicaklar daha temiz ve
diz bir kesim gerceklestirir fakat kaba disli
testere bigcaklarina kiyasla daha yavas kesim
gerceklestirirler.

Dikkat! Kesinlikle biikiilmiis veya catlak tes-
tere bicaklarini kullanmayin!

6.8. Serit testere bicaginin degistiriimesi
(Serit 1, 14a, 14b)
Kapag (57) sokin

®  Serit testere bigagi kilavuzunu (11) testere
tezgahi (15) ile makine govdesi (25) arasinda
yaklasik yar yUkseklige kadar ayarlayin.

e Kilitleri (13) agin ve yan kapagi (12) acin.
Sac kanadini (4) sokun.
Serit testere bicagini (26), germe civatasini
(9) saat yonunin tersine dondUrerek gevsetin.

®  Serit testere bigagini (26) serit testere bicagi
makaralari (7,8) ve testere tezgahi (15) igin-
deki yariktan digari ¢ikarin.

® Yeni serit testere bigagini (26) her iki testere

bicag makarasinin (7,8) ortasina gelecek

sekilde yerlestirin. Serit testere bigaginin (26)

disleri asagiya dogru testere tezgahi yoniine

bakacaktir.

Serit testere bigagini (26) sikin (bakiniz 6.2)

Yan kapagi (12) tekrar kapatin.

Sac kanadini (4) tekrar monte edin

Kapagi tekrar yerine takin.

6.9. Testere bicagi makaralarinin lastik ylizey-
lerini degistirme (Sekil 15)

Testere bigcagi makaralarinin (7/8) lastik yuzeyleri

(8), testere bigaginin keskin disleri nedeniy-

le belirli bir siire sonra asinir ve bu durumda

degistiriimesi gerekir.

® Yankapagi (12) acin

®  Serit testere bigagini (26) sokiin (bakiniz 6.8)

o Lastik galisma yuizeyinin (3) kenarini kiiglik
tornavida (f) ile kaldirin ve Ust serit testere
bicag makarasindan (8) ¢ekerek ¢ikarin.

e Alt testere bigagi makarasindaki (7) lastik
bant da ayni Ust makaradaki gibi sékulecektir.

® Yeni lastik bant yiizeylerini (3) takin, testere
bicagini (26) monte edin ve yan kapagi (12)
tekrar kapatin

-49 -
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6.10. Tezgah pervazinin degistirilmesi
(Sekil 16)

Tezgah pervazi (17) hasar goérdugiinde veya

asindiginda degistirilecektir aksi takdirde yiksek

derecede yaralanma tehlikesi vardir.

® Tezgah elemaninin (17) sabitleme civatalarini
yildiz tornavida (h) ile sokin. (Yildiz tornavida
teslimat kapsamina dahil degildir).

® Asinmis olan tezgah pervazini (17) yukari
dogru c¢ikarin.

®  Yenitezgah pervazinin montaj islemi demon-
taj isleminin tersi ydninde gerceklesir.

6.11. Toz emme baglantisi (Sekil 2)

Serit testere, olusan talaslarin elektrik stptr-
gesi tarafindan temizlenmesi igin bir toz emme
baglantisi (6) donatilmistir.

Serit testereyi toz toplama sistemine (teslimat
kapsamina dahil degildir) baglayin. Bunun igin
toz toplama sisteminin hortumunu toz emis
baglantilarina (6) baglayin.

6.12. itme cubugu tutma elemani (Sekil 6)
® |tme gubugu kullaniimadiginda daima tutma
elemani icinde saklanmalidir.

7. Kullanma

7 1. Acik/Kapali salteri (Sekil 17)
Yesil ,1“ (g) butonuna basildiginda testere
caligtinlir.

® Testereyi tekrar kapatmak icin kirmizi ,,0“ (h)
butonuna basin.

*  Serit testere dlsuk voltaj salteri
ile donatilmistir. Cereyan kesintisi
gerceklestiginde serit testere agma butonuna
basilarak yeniden galigtirlacaktir.

7.2. Paralel dayanak (Sekil 18)

® Paralel dayanag (24) germe ¢gemberini (21)
yukari bastirin

® Paralel dayanagi (24), testere bigaginin
(26) sol veya sag tarafinda testere tezgahi
(15) Uzerine yerlestirin ve istenilen dlglye
ayarlayin.

® Paralel dayanag (24) sabitlemek igin ger-
me ¢emberini (21) asagiya bastirin. Ger-
me ¢emberinin (21) germe kuvveti yeterli
olmadiginda, paralel dayanak yeterli siklikta
sabitleninceye kadar germe ¢cemberini (21)
saat yonunde birkag¢ tur dénduran.

® Paralel dayanagin (24) daima testere bigagina
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(26) paralel konumda durmasina dikkat edin.

7.3. Egik kesimler (Sekil 19)

Testere bigcagina (26) paralel olarak egik kesimler

gerceklestirebilmek icin testere tezgahini (15),

0° - 45° agl araliginda 6ne dogru egme olanagi

bulunur.

®  Sabitleme saplarini (18) gevsetin.

® Ana skalada (16) istenilen agi degeri
ayarlanincaya kadar testere tezgahini (15)
6ne dogru egdirin.

® Sabitleme saplarini (18) tekrar sikin.
Dikkat: Testere tezgahi (15) egik konumday-
ken, is pargcasini kaymaya karsi emniyet altina
almak icin paralel dayanak (24), calisma
yoniine dogru bakildiginda testere biogaginin
(26) sagina pozisyonlanacaktir (is pargasi
genisliginin bu ayara izin vermesi durumun-
da).

8. Calistirma

Dikkat! Her yeni ayarlama isleminden sonra, ayar-
lanan ol¢ulerin kontrolu i¢in bir deneme kesiminin
yapilmasini tavsiye ederiz.

® BUtun kesim galismalarinda Ust testere
bicagi kilavuzu (11) mimkin oldugunca is
pargasinin yakinina pozisyonlanacaktir (bkz.
6.5)

o s parcasini daima iki elinizle itin ve testere
tezgahinin (15) tzerinde tutun, bdylece teste-
re bigaginin (26) sikismasini engellersiniz.

o s parcasini ilerletme hizi daima, testere
bicagi kolayca malzemeyi kesecek fakat blo-
ke olmayacak sekilde duzenli bir kuvvet ile
olusturulmaldir.

©  BUtun kesim g¢alismalarinizda daima paralel
dayanag (24) kullanarak diizgln bir kesim
gerceklestirin.

® Bir kesim iglemini tek bir islemde kesmek ¢ok
daha iyidir. Aksi taktirde is parcasini birkag
islemde kesmek istediginizde is parcasini geri
cekmeniz gerekebilecektir. is parcasini geri
cekmeniz gerektiginde dnce serit testereyi
durdurun, is pargasini ancak testere bigagi
(26) tamamen durduktan sonra geri ¢gekin.

e Kesim igleminde is pargasi daima en uzun
tarafi ile itilecektir.

Tehlike! Dar is parcalarinin kesilmesinde mutlaka
bir itme gubugu kullanin. itme gubugu (28) daima
el altinda olacak sekilde, testerenin yanindaki
kancaya (29) asili olarak saklanacaktir.
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8.1. Uzunlamasina kesim uygulamasi
(Sekil 20)

Bu kesim turlinde is parcasi uzunlamasina kesilir.

® Paralel dayanagi (24), testere bigaginin (26)
sol tarafina (mimkin olmasi durumunda)
istenilen kesim genisligi 6lgiisiine gére
ayarlayin.

® Testere bigagi kilavuz elemanini (11) is
parcasinin Uzerine indirin. (bkz. 6.5)

e Testereyi calistirin.

e is parcasinin bir kenari sag el ile paralel
dayanaga (24) bastirilir ve ayni zamanda is
parcasinin yassi tarafi testere tezgahi (15)
Uzerinde durur.

e s parcasini diizenli bisr ilerletme hizi ile paral-
el dayanak (24) boyunca testere bicagina (26)
dogru itin.

o Onemli: Kesim isleminin sonunda uzun is
parcalarinin devrilmesini 6nlemek icin uygun
6nlem alin ve devrilmeye karsi emniyet altina
alin (6rneg@in destek makarasi vs.)

8.2. Egik kesim uygulamasi (Sekil 19)

o Testere tezgahini istenilen kesim agisina gére
ayarlayin (bkz. 7.3).

e Kesim iglemini ayni Madde 8.1 de oldugu gibi
gerceklestirin.

8.3. Serbest kesimler (Sekil 21)

Serit testeresinin en 6nemli 6zelligi kavis ve

radyuslarin kolayca kesilebilmesidir.

® Testere bigagi kilavuzunu (11) is pargasinin
Uzerine indirin. (bkz. 6.5)

e Testereyi calistirin.

o s parcasini sikica testere tezgahi (15) tizetine
bastirin ve yavasca testere bigagi (26) yoniine
itin.

e Serbest kesim uygulamalarinda dislk iler-
letme hizi ile caligsmalisiniz, ancak bu sekilde
testere bigagi (26) kesmek istenilen ¢gizgi igin-
de kalabilir.

e Bircok uygulamalarda kavis ve kdseleri, esas
6lguden yaklasik 6 mm uzakta kabaca kes-
meniz faydall bir kesim sonucu doguracaktir.

® Kesmek istediginiz kavis kullanmis oldugunuz
testere bigad icin ¢cok dar oldugunda énce
kavisin 6n kenarina kadar birka¢ yardimci ke-
sim gergeklestirin, sonra bu yardimei kesim-
lerin olusturdugu parcalari kirin ve son olarak
kesmek istediginiz radyusu kesin.

9. Transport

Sert testereyi bir eliniz ile makinenin ayagindan
(5) diger eliniz ile makine gercevesinden (25)
tutarak tasiyin. Dikkat! Ayirici koruma tertibatlarini
kesinlikle kaldirma veya transport iglemi icin
kullanmayin.

10. Temizleme, Bakim ve Yedek
Parca Siparisi

Tehlike!
Temizlik calismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden cikarin.

10.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusik basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

o Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

o Aleti duzenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin icine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik carp-
ma riskini yukseltir.

10.2 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parca yoktur.

10.3 Yedek parca siparisi:

Yedek parga siparisi yapilirken su bilgiler verilme-

lidir:

e Cihaztipi

e Cihazin Griin numarasi

e Cihazin kod numarasi

o istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Gncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmistir.
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11. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini dnlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve boylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
Ornegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali pargalari evsel atiklarin
atildigi ¢Ope atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

12. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.

-52-
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TR

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yénetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve cevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢alisan geri ddnusum merkezlerine vermekle yukimludadr. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal donlisim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimecl malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Glkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde aciklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu UriinimUizde asagida agiklanan pargalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir asinmaya maruz
kalirlar ve asagida agiklanan sarf malzemelerine ihtiyac¢ duyulur.

Kategori Ornek
Asinma pargalar* Kilavuz makara, kayis
Sarf malzemesi/Sarf parcgalarr* Serit testere bigagi
Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipl mal veya eksik parga s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay! ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida aciklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hic bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden 6nce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arizall ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urtnlerimiz Uretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegcirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi lizerinde agiklanan adrese gdndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullar sadece, Urlinu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tiketiciler yani gergek kisiler icin gegerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Uretici firmanin yasal ga-
ranti hikimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. So6z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirlidir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer calismalarda ¢alistirlmasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykirl yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlhs bir sebeke
gerilimine veya akim tlirtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik caligsmalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti slresi 24 aydir ve garanti suresi aletin satin alindidi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
sUresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya
degistirilmesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizall aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onariimis veya yeni bir alet adresinize génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti siresi dolan arizalari ticreti karsiliginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun igin aleti llitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimundeki garanti
kosullarinda belirtilen kisitlamalara atifta bulunuruz.

-55-

Anl_TC_SB_200_1_SPK5.indb 55 15.03.2017 08:31:26



ISC GmbH - EschenstraBBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitatserklarung

le norme per l'articolo

richtlijn en normen voor het product

normas de la UE para el articulo

diretiva CE e normas para o artigo

EU-direktiv samt standarder for artikel

standarder for artikeln

vaatimukset
CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU
SLO potrjuje slede¢o skladnost s smernico EU in standardi za
SK  vydava nasledujice prehlasenie o zhode podfa smernice

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR
E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR
P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK
a norem pro vyrobek TR
izdelek N

EU a noriem pre vyrobok IS

D  erklart folgende Konformitat gemas EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fiir Artikel nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pexnapupa CbOTBETHOTO ChOTBETCTBME ChIIACHO
ves and norms for the following product [JvpexTnea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urméatoarea conformitate conform directivei UE si

normelor pentru articolul

SNAWVeL TV akodAouOn cuppdpdwon cupdwWva PE TNV
Odnyia EK kat Ta pdTUTA Yyla TO Tpoiov

potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljede¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

S forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnepytowmm yaoctoBepaeTca, YTO cneaytolme npoayKTbl

COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttad EU-direktiivin ja standardien UKR nporosiolye npo 3a3HaqeHy HUMKYe BiAnoBiAHICTb BUPOGY

AVpeKTVBam Ta ctTangaptam €C Ha BuUpi6

ja nsjaByBa cnegHarta COO6P3HOCT COMacHO
EY-AvpeKTuBata M HOpM1TE 3a apTUK/N

Urtini ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erkleerer felgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Bandsage TC-SB 200/1 (Einhell)

[J2014/29/EU [x] 2006/42/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC X]Annexiv ,
Notified Body: TUV Product Service GmbH

[]2014/35/EU Notified Body No.: 0123
D 2006/28/EC Reg. No.: M6A 16 08 24192 01705
[X] 2014/30/EU [[]2000/14/EC_2005/88/EC

[JAnnexVv
[J2014/32/EU ] Annex VI
[J2014/53/EC l;lois&:v:lmlej%ured L,, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)

= H =cm

D 2014/68/EU Notified Body:
[[]90/396/EC_2009/142/EC [] 2004/26/EC
[[189/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[x] 2011/65/EU

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-5; EN 62321;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 24.08.2016

L: Weurfry

Weichselgartner/(?/en"r |-Manager

Wentao/Product-Management

First CE: 16
Art.-No.: 43.080.18 1.-No.: 11016
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR012470
Documents registrar: Roider Siegfried
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar
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