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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Y
B

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wé&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

®

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1/2)
Entriegelungshebel
Handgriff

Ein-/ Ausschalter
Maschinenkopf
Séageblatt
Séageblattschutz beweglich
Anschlagschiene
Drehtisch

Bodenplatte feststehend
10. Réndelschraube

11. Zeiger

12. Spannschraube

13. Sagewellensperre

14. Spéanesack

15. Skala

16. Sicherungsbolzen

17. Skala (Drehtisch)

18. Einstellschraube 0°

19. Einstellschraube 45°
20. Werkstlckauflage

©COoNOOAWN -
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21. Spannvorrichtung
22. Tischeinlage
23. beweglicher Anschlag, tischwinkelabhéangig

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines gultigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Mdéglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Kapp,- und Gehrungssage
Hartmetallbestlicktes Sageblatt
Inbusschlissel (c, d)
Spanefangsack (14)
Werkstlckauflage (20)
Spannvorrichtung (21)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise
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3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Kapp- und Gehrungsséage dient zum Kappen
von Holz und holzéhnlichen Werkstoffen, entspre-
chend der MaschinengréBe. Die Sage ist nicht
zum Schneiden von Brennholz geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir tbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

Es dirfen nur flr die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemafen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und tber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.
Verénderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schéaden ganzlich aus. Trotz bestimmungsgema-
Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-
faktoren nicht vollstdndig ausgerdumt werden.
Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-
schine kénnen folgende Punkte auftreten:

® Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

Ruckschlag von Werkstlicken und Werkstlick-
teilen.

Séageblattbriiche.

Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.
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® Gehodrschaden bei Nichtverwendung des n6-
tigen Gehdrschutzes.
Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-

nen Raumen.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor...................... 230V ~ 50Hz
Leistung.......... S1 1400 Watt / S6 40% 1600 Watt
Leerlaufdrehzahl ng...........cccooeiinnnnn. 5000 min™!
Hartmetallségeblatt............ 2210x230x2,8mm
Anzahl der Z&hNne..........ccccvveeveeeiiiiiiiee e 48
GEWICHL ...t 7,1kg
Schwenkbereich .........cccceeevvveennns -45°/0°/ +45°
Gehrungsschnitt ................. 0° bis 45° nach links

Ségebreite bei 90°
Ségebreite bei 45°
Ségebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt)

.......... max. 80 x 32 mm
Minimale WerkstuickgréBe: Schneiden Sie nur
Werkstlcke die groBB3 genug sind um mit der
Spannvorrichtung befestigt zu werden — Mindest-
lange 160 mm.

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aus-
setzbelastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor
nicht unzulassig zu erwérmen darf der Motor 40%
der Spieldauer mit der angegebenen Nennleis-
tung betrieben werden und muss anschlieBend
60% der Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

Gefahr!

Geréausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,
Unsicherheit KpA
Schallleistungspegel L,,,, ..
Unsicherheit K,

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.
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Schwingungsemissionswert a, = 2,70 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmeféllen liber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!

e Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelméa-
Big.

Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls lber-
prufen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.
3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-

Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefuhrt und ge-
wartet wird.
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerat vornehmen.

5.1 Allgemein

e Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem Uni-
versaluntergestell o. &. festschrauben.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

Das Séageblatt muss frei laufen kénnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betéatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

5.2 Sage aufbauen (Abb. 3)

Die Werkstuckauflagen missen eingesteckt und
mit einem Kreuzschlitz-Schraubendreher festge-
zogen werden.

Schraubendreher nicht im Lieferumfang
enthalten

5.3 Sége einstellen. (Abb. 1/2)

® Zum Verstellen des Drehtisches (8) die Réan-
delschraube (10) um ca. 2 Umdrehungen
lockern, um den Drehtisch zu entriegeln.

Der Drehtisch besitzt Raststellungen bei 0°,
5°,10°, 15°, 22,5°, 30°, 35°, 40°, 45°. Sobald
der Drehtisch eingerastet ist, muss die Stel-
lung durch Festdrehen der Randelschraube
(10) zuséatzlich fixiert werden.

Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehteller (8) nur Uber
die Randelschraube (10) fixiert.

Durch leichtes Driicken des Maschinenkop-
fes (4) nach unten und gleichzeitiges Heraus-
ziehen des Sicherungsbolzens (16) aus der
Motorhalterung, wird die Sage in der unteren
Arbeitsstellung entriegelt.

Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.
Der Maschinenkopf (4) kann durch I16sen der
Spannschraube (12) nach links auf max. 45°
geneigt werden.
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Netzspannung mit Spannungsangabe auf
dem Datenschild auf Ubereinstimmung pru-
fen und Gerét anstecken.

5.4 Feinjustierung der Anschlagsschiene

(Abb. 7/8)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (16) fixie-
ren.

Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
90°-Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt
(5) und Anschlagschiene (7) anlegen.
Justierschrauben (28) lockern, Anschlag-
schiene (7) auf 90° zum Sé&geblatt (5) einstel-
len und Justierschrauben (28) wieder festzie-
hen.

5.5 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-

schnitt 90° (Abb. 8-10)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.
Spannschraube (12) lockern.
Anschlagwinkel (a) zwischen Ségeblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (29) lockern und die Justier-
schraube (18) soweit verstellen, bis der Win-
kel zwischen Sageblatt (5) und Drehtisch (8)
90° betragt.

Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmut-
ter (29) wieder festziehen.

Uberpriifen Sie abschlieBend die Position der
Winkelanzeige (11). Falls erforderlich, Zeiger
mit Kreuzschlitzschraubendreher 16sen, auf
0°-Position der Winkelskala (15) setzen und
Halteschraube wieder festziehen.
Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

5.6 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-

rungsschnitt 45° (Abb. 8/12)

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken
und mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.
Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Die Spannschraube (12) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach
links, auf 45° neigen.

45°-Anschlagwinkel (b)zwischen Sageblatt
(5) und Drehtisch (8) anlegen.

Gegenmutter (30) lockern und Justierschrau-
be (19) soweit verstellen, bis der Winkel zwi-
schen Sageblatt (5) und Drehtisch (8) genau
45° betragt.

Gegenmutter (30) wieder festziehen um die-
se Einstellung zu fixieren.

Anl_TC_MS_2112_SPK5.indb 10

® Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

6. Betrieb

6.1 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0° (Abb.1)

* Die Sage wird durch Driicken des Haupt-
schalters (3) eingeschaltet.

® Achtung! Das zu sdgende Material fest auf
die Maschinenflache auflegen, damit das
Material sich wéhrend des Schneidens nicht
verschiebt.

® Nach dem Einschalten der Sage abwarten,
bis das Sageblatt (5) seine maximale Dreh-
zahl erreicht hat.

° Entriegelungshebel(1) seitlich driicken und
Maschinenkopf mit dem Giriff (2) gleichmaBig
und mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstlick bewegen.

* Nach Beendigung des Sagevorgangs Ma-
schinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff
(2) nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

6.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. 10)

Mit der Kappsége kénnen Schragschnitte nach

links und rechts von 0°-45° zur Anschlagschiene

ausgefuhrt werden.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern des Fest-
stellgriffes (10) 16sen.

®  Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf
den gewunschten Winkel einstellen, d.h. die
Markierung auf dem Drehtisch muf3 mit dem
gewunschtem WinkelmaB (17) auf der fest-
stehenden Bodenplatte (9) Ubereinstimmen.

® Den Feststellgriff (10) wieder festziehen um
Drehtisch (8) zu fixieren.

e  Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fhren.
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6.3 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 8/11)

Mit der Kappsage kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefiihrt

werden.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

® Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

® Die Spannschraube (12) l6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach
links neigen, bis der Zeiger (11) auf das ge-
wunschte Winkelmaf (15) zeigt.

® Feststellmutter (12) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben
durchfiihren.

6.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Abb. 8/13)

Mit der Kappsage kdnnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und gleich-

zeitig 0°- 45° zur Anschlagschiene ausgefuhrt

werden (Doppelgehrungsschnitt).

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung brin-
gen.

® Den Drehtisch (8) durch Lockern des Fest-
stellgriffes (10) I6sen.

®  Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf
den gewtlinschten Winkel einstellen (siehe
hierzu auch Punkt 6.2.

® Die Spannschraube (10) wieder festziehen
um Drehtisch zu fixieren.

® Die Spannschraube (12) Il6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach
links, auf das gewlinschte Winkelmaf neigen
(siehe hierzu auch Punkt 6.3.

e Spannschraube (12) wieder festziehen.

e Schnitt wie unter Punkt 6.1 beschrieben aus-
fhren.

6.5 Spanefangsack (Abb. 2)

Die Sage ist mit einem Fangsack (14) fir Spane
ausgestattet.

Der Spanesack (14) kann Uiber den ReiBver-
schluss auf der Unterseite entleert werden.

6.6 Austausch des Sageblatts (Abb. 1-6)

® Vor Austausch des Sageblattes: Netzstecker
ziehen!

* Tragen Sie beim Sageblattwechsel Hand-
schuhe, um Verletzungen zu vermeiden!

e Schwenken Sie den Maschinenkopf (4) nach
oben.

o Offnen Sie die Schraube (z) am Abdeckblech
(f) des Sageblattes

® Ziehen Sie den beweglichen Sageblattschutz

(6) zuriick und drehen Sie gleichzeitig das
Abdeckblech, so dass die Flanschschraube
zuganglich wird.

® Drlcken Sie mit einer Hand die Sagewellen-
sperre (13) und setzen Sie mit der anderen
Hand den Inbusschllssel (d) auf die Flansch-
schraube (31). Nach max. einer Umdrehung
rastet die Sagewellensperre (13) ein.

e Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube (31) im Uhrzeigersinn I8sen.

* Drehen Sie die Flanschschraube (31) ganz
heraus und nehmen Sie den AuBBenflansch
(32) ab.

* Das Sageblatt (5) vom Innenflansch abneh-
men und nach unten herausziehen.

® Flanschschraube (31), AuBenflansch (32)
und Innenflansch sorgféltig reinigen.

* Das neue Sageblatt (5) in umgekehrter Rei-
henfolge wieder einsetzen und festziehen.

® Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des Sageblattes (5), muss
mit der Richtung des Pfeils auf dem Gehause
Ubereinstimmen.

* Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

® Achtung! Nach jedem Sageblattwechsel pri-
fen, ob das Ségeblatt in senkrechter Stellung
sowie auf 45° gekippt, frei in der Tischeinlage
(22) lauft.

® Achtung! Das Wechseln und Ausrichten des
Séageblattes (5) muss ordnungsgeman aus-
gefuhrt werden.

N

. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

11-
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8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

e Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehduse so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdénnten die Kunststoffteile des
Gerétes angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei iberméBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft tber-
prufen. Achtung! Die Kohlebdrsten dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung

® Im Gerateinneren befinden sich keine weite-
ren zu wartenden Teile.

Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstdnden nachzuschmieren.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;

® Typ des Gerates

Artikelnummer des Geréates

Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

a0

[=

Tipp! Fir ein gutes Arbeits-
ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
kwb | www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmlll. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fir Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.
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2

Nur fr EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GeméaB europdischer Richtlinie 2012/19/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierflr auch einer
Ricknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iSC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdirsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsmaglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom

Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Service-

adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-

man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-15-
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.inf

=

3 7 Garantieabwicklung
/ p
ye/ | off
v

Produktinfos
Ersatzteilservice

Zubehor

Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-16 -
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MNeplexopeva

1
2
3
4
5.
6.
7
8

9

1

0.

Yrnodei&elg aopaAeiag

Meprypadr) TG CUOKeUNG Kat cuprapadidopeva

Zwot Xprion

TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Aetroupyia

AVTIKOTAOTAON TOU AywYou ouvdeang He To SiKTuo
KaBaplopog, ouvtripnon kat mapayyeAia avTaAAAKTIKWV
AlaBeon 0TA ATIOPPIMUATA KAl ETIAVAXPNOLIOTIOMON
DUAAEN

-17 -
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GR

®

Kivéuvog! - lNa T peiwon tou Kivduvou Tpauvpatiopol diaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxr! Na xpnotpomnoleite wroacotideg. H enidpaon Tou BopURoU UMopei va TIPOKAAETEL TNV
AnWAELA TNG AKON|G.

@

Mpoooxn! Na xpnoiporoleite paocka mpootaciag anod okovn. Katd tnv enegepyacia EUAou kat
AAAWV VAIKWV Sev amokAeietal n dnuovpyia erBAABoUg yla TNV uyeia oKOvNG. Agv ETUTPETETAL N
enegepyaocia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavTo!

Npocoxr! Na popdte onwaodNToTE MPOCTATEVTIKA YuaALd. Ot oTitvOrpeg Ttou SnutouvpyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPevSovI{OEVA KOUUATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAETOUV
anwAela g 6paong.

®

MNpocoxn! Kivéuvog tpavpatiopov! Mnv Badete ta x€pla 0ag o€ TePLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!

Anl_TC_MS_2112_SPK5.indb 18 05.09.2016 13:28:11



Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég
TIg Odnyieg xpnong / Yrodeifelg aodaieiag. Aev
avaAauBdavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1 BAGBEeG TIoU odeilovTal GE Un THPNOT AUTWV
Twv Odnywv xprong Kat Twv Yrnodeiewv
aodaleiag.

1. Yodeigeig acpaieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag
OTO eriouvanTopevo BIBALipLo!

Kivéuvog!

AwaBaoTte 6Aeg TI§ Yodei&elg aodpaAeiag
kat Tig O8nyieg. Edv dev akoloubrioete

T1q Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAekTponAnéia, Tupkayld kavn
oopapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA
OAeq TIg Yodei&elg aodpaAedig kat Tig
0d8nyieq yia to péAAov.

2. Neprypadn NG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

2.1 Meprypadrn TnG cuokeung (eik. 1-3)
MoxAo6g amopavtdAwong

XelpoAapn

AlakdTTNng Evepyoroinong/anevepyornoinong
KedaAr pnxavng

MplovoAdua

Kwvntr nmpooTacia mplovoAduag
PaBdog-06nyodg

MNeploTpedduevo TIAYKOG

MAdka (oTabepny)

10. KoxAiag pe poléta

11. Aeiktng

12. Bida ovodiEng

13. Akivnrortoinon d&ova mploviov

14. Zdkog cUAAOYNG pokaviSiwv

15. KAipaka

16. MmtouAévL aopaielag

17. KAipaka (ieplotpedOpevos TIAyKog)
18. Bida puBuiong 0°

19. Bida puBuiong 45°

20. ©¢on yla katepyalOeVo avTIKEIEVO

©COoNOOTAWN T

Anl_TC_MS_2112_SPK5.indb 19

21. Zvotnua cVoPIENG

22.'EvBeTo Ttaykou gpyaciag

23. PeTaBANTO KAgioO, avaloya pe T ywvia
TOU TIAYKOU

2.2 Zupnapadidopeva
Bdoel tng meplypadniq Twv cupnapadidopevwy
TIAPAKAAOUUE Va eAEYEETE TNV TIANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TepImTwon eAAeiPEWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA aroTaveeite evTog
5 gpYACIUWV NUEPWV aTtd TNV NUEPOUNVia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
€TALPEIOG HAG 1) OTO KATACTNA ATIO TO OTIoI0
ayopdoate Tn CUCKELY), TIPOOKOMI(oVTAG TNV
loxvouoa anédelEn ayopds. Napakaovue va
TIPOCEEETE TOV TTivaKa £yyUnong oToug 6poug
syyunonq OTO TEAOG TWV OSNYLWV.
Avoite T ouokevaoia kat BydAte
TIPOCEKTIKA TN GUOKEUT).
®  AMOPaKPUVTE TA UAIKA CUCKELAGIAG
KOBWG Kal T CUCTNAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTadopdg (EAvV UTIAPXOUV).
°  EA&yEte edv eival TIANPES TO TIEPLEXOMEVO.
*  EAéyEte T ouokeun Kat Ta aeooudp yla
evdexoueveg (nuIEG amd tn petagpopd.
®  ®uAd€te TN cuokeuacia av yivetal pexpL tTnv
TAP0odo NG MPOBETHALG TNG EYYUNONG.

Kivsuvog!

H ouokeur| kat Ta VAIkA cuokeuaciag dev eival
navida! Ta tadid dev erutpénetal va raifouv
ME TIAQOTIKEG OAKOUAEG, TIAQOTIKEG HEMPBPAVES
Kal pikpoavtikeipeval Yoiotatal kivbuvog
Katdrnoongq kat acopugiag!

daAtoorpiovo Kat TIpLdVL KABETNG KOTNG
MplovoAdua e okANPo HETAAAO

KAeldi AAAev (c, d)

2 Ak0g OUAAOYTNG pokavidiwv (14)

©¢on yla katepyalduevo avTikeipevo (20)
2VoTnua cUodIENG (21)

MNpwTtoTtuteg Odnyieg xpriong

Yrodei&elg aopaAeiag
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3. ZwoTt xpnon

To ¢paAtoompiovo eEunnpetei 6TO KOWILO EVAWV
KOl UAIKWV TIApOpolwV pe To VAo, avaloya pe
TO PEYEDOG TNG Unxavng. To TipLovi dev givat
KATAAANAO yla KOWILO KAOUGOEUAWV.

H pnxavn emutpénetal va xpnotomnoneei pévo
Yl TOV OKOTIO yla ToV o1toio TipoopileTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1iom SEV AVTATIOKPIEVTAL OTO
OKOTIO Yla ToV ortoio TipoopideTal. Na BAdReS
TIoV odeilovtal oe TTapodUOLa XPioNn 1 yia
TPAUMATIOHOUG TIaVTOG eidoug eublveTtal o
XPNONTG/XEPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVUAOTNG.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTAOKEVAOTEL YLa ETTAYYEALATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xprion. Aev avaiappavoupe
£yYUnon o€ TEPITTTWON KATA TNV o1oia n
OUOKEUN XPNOLOTIOmNOnKe o ouvepyeia,
Blotexvieg 1 otn Blopnxavia r oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

Erutpémnetal povo 1 xprion mpLovoAauwY
KATAAANAWY yla TN Unxavr). ArayopeveTal n
XPron SlaxwpLoTIKWV Siokwv TavTtég eidoug.

AvandomaoTo HEPOG TNG EVEESELYUEVNG XPIONG
eival kat n pnon Twv unodeiEewv aopaleiag,
KaBwg Kat n odnyia cuvapuoAdynong Kat ot
uTtodeielg XelpLooU oTnVv odnyia xpriong.

Ta dtopa Trou XelpidovTal Tn HnXavr, TPETEL
va eivatl eE0IKEIWUEVA [IE TO XEIPLOUO TNG

KOl VA EVNUEPWOOUV YA EVOEXOUEVOUG
Kvduvoug. MNépav TouTou va TnpovvTal
auotnpd ot Slata&elg MPOANWNG ATuXNUATWYV.
Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YeViKoi
KOVOVEG LATPIKNG EPYACIAG KAL TEXVIKNAG
aoddAelag.

TpoTIOTOCELG OTN UNXAVY) ATTOKAEIOLV TNV
€UBUVN TOU KATAOKEVAOTN ATt TIG {NIIES TIOU
TIPOKUTITOUV Ao T Xprion auth. Map oAn
NV evdedelyévn Xprion dev UopouV va
ATIOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOUEVOL KiVOUVOL.
E&aitiag TNg kataokeunq Kat TG Soung g
pnxavnq Sev amokAeiovtal Ta e§ng:

Emadn) pe Tnv mplovoAdpa oto akdAuTTo
TUNMA TG,

Eméppaon otnv Kivoupevn TiplovoAdua
(TPAUMATIONOG, KOWLHO)

Ekodevdoviopodg katepyalopevwyv
QAVTIKELEVWV 1] TUNHATWV TOUG.

©pavon TPLOVOAdUag.
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Ekodpevoovionog EAATTWHATIKWY TUNUATWY
OKANPOU HETAAAOU TNG TIPLOVOAANAG.
BA&BN ™ng akong étav dev xpnotdoroleital
N anartoUEVN WTOTPOCTACIA.

EruBAaBeiq yla tnv vyeia ekmopnég okdvng
EVAOU KATA TN XP1OM OE KAELOTOUG XWPOUG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Kwntmpag evaAAacoopevou

PEUHATOR eeeneereeeneerieeie e sieeeeees 230V ~ 50Hz
IGXUG evoreeeenee S1 1400 Watt / S6 40% 1600 Watt
Aerroupyia paAevVTing ..o 5000 min
MplovoAdua e okANnpo

METOAAAOD v 2210x230x2,8 mm
APLOPOG SOVTUDV ... 48
BAPOG i 7,1kg
Medio MEPIOTPODNG vvvveeverveeeneen -45°/0°/ +45°
Korr) pe

GAATOOTIPIOVO ............ 0° ewg 45° Tipog aploTepd
MAATOG TIpLoviov 90° kKEVTPO: . Mgy. 120 x 55 mm
MAdtog mploviov oe 45° Méey. 80 x 55 mm
MAdtog mploviov oe 2 x 45°

(8U'TIAG ywviaopa)

................... Mey. 80 x 32 mm
EAdxioto péyebog katepyaldpevou
avTikelpévou: Na kOBete HOVO avTIKEieva

TIOU €ival ApKETA HEYAAA YLa VA UITOPoUV va
otepPewBOVV eAAXLOTO prkog 160 mm.

Eidog Aettoupyiag S6 40%: Zuvexn|g TIEPLOBIKT)
Aettoupyia (Stapketa kukAou 10 Aerttd). MNa

va un Beppavoei urtepBoALkd o KvnTrpag
ETUTPETETAL VA AetToupyei 0 Kivntpag 40%

NG SIAPKELAG TOU KUKAOU LE TNV avadepOpevn
OVOUAOTIKY) LOXU KAl TIPETIEL KATOTILV VA CUVEXIOEL
va Aettoupyei 60% NG SLAPKELAg KUKAOU XWwpIg
doprtio.

Kivséuvog!

©opupog Kat Sovroelg

O1 TipéQ BopUPBWV Kal Sovrioewv SlamoTwinkav
oupdwva pe To poturo EN 61029.

ZTA6UN NXNTIKNAG TEONG Ly oo 88,7 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
2TABUN NXNTIKNAG LOXVOG Ly vevvveenee 101,7 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvveveiiiiiiieiccc 3dB

-20-
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Na xpnoiporoleite nxonpooctacia.
H enidpaon BopuRou pmopei va €xel oav
OUVETIELO TNV ATIWAELA TNG OKONG.

ZUVOAIKEG TILES TAAAVTWOEWY (GUVOAO
SlAVUOPATWYV TPLWV KATeVBUVoEWV) cUPPWVA e
To mipoTuTo EN 61029.

Ekrourm dovrioewyv a, = 2,70 m/s?
ABeBadtnta K = 1,5 m/s?

H avadepdpevn tiun petadoong dévnong
UETPNONKE BACEL TUTIOTIOMNMEVNG LEBGSOU
€AEYXOU Kal Priopel va HeTaBAndei rj kat oe
eEAIPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KupaiveTal Avw NG
avadepOpeVNQ TIUNG, avaAoya arod Tov TPOTIo
XPTI0NG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU.

H avadepoduevn petadoon dov onewv prnopei
va xpnoluoromOei kat yia oUykpLon pe AAAo
NAEKTPIKO EpYAAE(o.

H avadepdpevn tiun petadoong dévnong
Urtopel emtiong va XpnolpoTomnOei kal yla apyikn
€KTiUNon g €kBeong.

MNeplopiote TNV Snuioupyia BopuBou kat TiIg

dovnoeig oto gAdayloto!

® Na XpnOolHoTIoLE(TE HOVO CUOKEVES O AYoyn
KataoTaon.

® Na cuvinpeite kat va kaBapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN).

® Nanpooappdlete 0Tn CUOKELT| TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.

® TpoogEte va Pnv UTePPOPTWVETE TN
OUOKEUN.

®  AdnoTe TN CUoKEUT) VOEXOMEVWS VA
eAeyxBei ano eldIko TEXVITN.

* Na arevepyoroleite Tn cuokeur| étav dev
TNV XPNOLOTIOLEITE.

MNpocoxn!

YrnoAewmopevol kivéuvol

AKON KOl GE TIEPIMTWOT] CWOTIG KAl

KOVOVIKI|G XP1O1G AUTOU TOU NAEKTPLKOU

gpyaleiov, vpicTavtal mavta opliopEvol

uTtoA&LTIOEVOL Kivduvol. Ot akoAoubol

Kivéuvol umopoUv va tapoucLacTouV

avaloya Pe To €i60G KATACKEUTG Kal TO

HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEioU:

1. BAd&Beg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
TPoCoTaCiag ard okov.

2. BAdBeg Tng akong, edv dev xpnotomolBel
KATAAANAN nxompooTtaciag.

3. BAd&Beq g vyeiag mou mpokaAovvTal arod
S0V oELg XepLoU-Bpaxiova, EAV N CUOKELT
XPNOOTIONOEL yia HeyaAUTEPO XPOVIKO
Slaotnua ) dev Tpeital kat dev cuvnpeitat
owoTA.

5. Mpwv ™ 6€0M o€ AetToupyia

Mptv TN oUVdeON OLyoupeUTEiTE TIWG TA OTOIKEID
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV [E TA OTOIXEID TOU
SiKTvoUL.

Mpoeidomoinon!

Mpwv kaveTe puBpicELg GTN GUCKELUT va
Byadete mavta To BUocpa ano tnv npida.

5.1 levika

® H unxavn va toroBetnOei oe oTabepO
HEpog, &nA. og Ttdyko gpyaoiag, oe Bdon
YEVIKNG XPriong 1 KATL TTapdoLo Kat va
BLowoEi.

® [lpw tn B€on oe Aettoupyia TIPETEL Va €XOUV
ToToBeTNOEl WO TA OAA TA KAAUUUATA KAl OL
Slatdagelg aodaleiag.

® H mplovoAdpa mpéemnel va Propei va Kiveital
eAeBepa.

* Namnpoogxete ota 1dn katepyaopéva EVAA
va unv urdpxouv EEva avTikeipeva, m.x.
KapdLa 1y Bideg KA.

® [lpw gvepyottomoeTte ToV SLIAKOTITN
gvepyoroinong/anevepyoroinong
OlyoupeuTeiTe WG OAA €XouV ToTI0BETNOEL
OWOTA Kal TIwg KvouvTal EAelBepa Ta
KIVOU[EVA TUARMATA.

5.2 ZuvappoAdy”non Tou TIPLOVLoV: (ELK. 3)
Na otepewOouv Ta TUNHATA EVATIODECNG TOU
KaTePYA{OEVOU AVTIKEILEVOU Kal va BLdwbouv
Je oTaupokatoaist.

To otaupokatoaBidt dev cupnapadidetat

5.3 PUOuION TOU TIPLOVLIOV. (E1K. 1/2)

* [la ™ pubuion Tou TePLOTPEDOEVOU
Tdykou gpyaciag (8) Aaokdpete T Bida pe
polZéta (10) katd Tep. 2 ePLOTPOPEG yla va
anaodaAileTe TOV EPLOTPEDOHEVO TIAYKO.

* O meplotpedoduevog Siokog SlabETeL
B¢oelg otabeporoinong oe 0°, 5°, 10°, 15°,
22,5°, 30°, 35°, 40°, 45°. MOAIG KOUMTIWOEL
0 TIEPLOTPEDONEVOG TIAYKOG, TIPETIEL VA
otabeporoindei erunpooBETWG 1 B€on e
ooi&o Tng Bidag pe poleta (10).

* Eav xpeldlovral kat AAAeg BEoelg ywviag,
T6TE oTaBEpOTOLEiTAL O Siokog (8) LOVO pEe
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™ Bida pe poléta (10).

Me ehadpid mieon TG KEPAANG TNG UNXAVIG
(4) TIPOG Ta KATW Kal GUYXPOVO TPARNYUa
TOU UrtouAoviov aodaleiag (16) aro to
OTNPLYMA TOU KIVNTHpa, arnacpalifeTtal To
TIPLOVL OTNV KATW B€om epyaoiag.
MeploTpePTe TNV KEDAAN TNG UNXAVNS (4)
TPOG TA TAVW.

Mrmopei va 600ei kAion oTnv KedaAn

NG MNXavng (4) pe XaAapwpa g Bidag
oVodIENG (12) pog Ta aplotepd oe
pagyoup 45°.

EAEyETe eav n TAon SIKTUOU CUUDWVEL e
TNV Tdon Tovu avapEPTal oTnV TIvakida Je
TO OTOLXEIQ TNG OCUOKEUNG, KAL CUVOEDTE TN
OUOKEUN.

5.4 PuBuion akpipeiag tng papdov odnyou

(ewk. 7/8)

XapunAwoTe TNV KEPAAN TNG UNXAVNG

(4) TIPOg Ta KATW Kal AcAAIOTE TNV e
UTTOUAOVL aodhdaAlong (16).
2TaBEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO
midyko (8) otn 6€on 0°.

Pubuiote Tov 06nyd ywviag 90° (a) LeTa&y
TIPLOVOAANAG (5) kat pafdou 66nyou (7).
XaAapwote 11 Bideg pubuiong (28),
pubpioete T pARdo 0dnyod (7) og 90° pog
Vv plovoAdpa (5) kat EavaodiEte Tiq Bideg
pUBuIONG (28).

5.5 PUOuon akpiBeiag Tou TEpPATOG yia

Kot ywviag 90° (eik. 8-10)

XapunAwoTe TNV KEPAAN TNG UNXAVNG

(4) TIPOg Ta KATW Kal A0AAIOTE TNV e
UTTOUAOVL aodhaAlong (16).

XaAapwote T Bida cvodiEng (12).
AkoupurmoTe Tov 0dnyo ywviag (a)

HETAEL TNG TIPLovoAduag (5) kat Tou
TIEPLOTPEDONEVOU TIAYKOU (8).

XaAapwoTe To aguadt otnv avtibetn
TAeUPA (29) kat pubpiote ™ Bida pLBUIONG
(18) €tol woTe N ywvia HeTA&Y TIPLOVOAANAS
(5) kat teploTPedOpEVOL TIAYKOU (8) va eival
90°.

lMa va otabepomolroete TN pUBKLION AUTH
Eavaodi&te To MagUAdL otnv avtiBetn
AgLPd (29).

TeAikd eAéyEte TN B€omn NG EVOEENG ywviag
(11). Eav xpelaotei, xaAapwoTte To Seiktn
ue otaupokatodpido, BaAte Tov ot Bgon 0°
™G KAipakag ywviag (15) kat emavaodi&te
™ Bida otepéwong.

O 0dnyog-Tépua dev oupmepAauBaveTal.

5.6 PUBuion akpiBeiag Tou TEPHATOG yia

ywviacua 45° (eik. 8/12)

XaunAwoTte TNV KePaAn TNG UNXAVAG

(4) mpog Ta KATW KAl aohaAioTE TNV UE
MTTOUAOVL aoddaAiong (16).

2TaBEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
Tayko (8) otn B€on 0°.

XaAapwote T Bida cvodiEng (12) kal dwote
KAion otV KEPAAR TNG UNXAVNAG (4) He TN
XEWPOAQPN (2) Ttpog Ta aplotepd oe 45° .
Pubuiote Tov Sonyd ywvaig 45° (b) petagv
TIPLOVOAANAG (5) kal TieploTPEDOUEVOU
maykou (8).

XaAapwote To MagAdt otnv avtiben
Agupd (30) kat pubuiote TN Bida pLBWONG
(19) étol woTe N ywvia HeTa&L TPLOVOAAUAG
(5) kaL TteploTPEDOEVOL TIAYKOU (8) va eival
45°,

Ma va otabeporiomoete TN pUBUION AUTH
Eavaodi€te 1o MAEIUASL oTNV avTiBetn
mAgupd (30).

O 06nydg-Tépua Sev cupmepAauBavetal.

6. Aettoupyia

6.1 Komtr] 90° kat eplotTpePOUEVOG TIAYKOG
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0° (ewk. 1)

To mpLdVL evepyoTioLEiTAL [IE TTiEOT) TOU
KEVTPLKOU Slakortn (3).

Mpoooxn! AkouuroTte oTaBePd TO UALKO
Tov B€AeTe va KOWeTE oTNnV emipAvela TG
MNXavng Kat acpaAioTte To P TO cUOTNUA
oLOPIENG, VLA VA PN LETATOTILOTEL KATA TN
SlAapKela NG KOTNG.

META TNV EVEPYOTIOINOT TOU TIPLOVIOU
TIEPILEVTE, LEXPL VA PTACEL 1 TIPLOVOAAUA (5)
TOV LEYLOTO aplBpd otpodwv TngG.

MigoTe Mpog 1o TAAi TO HOYXAO amnacdAAlong
(1) kAL KIVAOTE TNV KEPAAR TNG UNXAVNAS

He TN XelpoAafn) (2) opoldopopda kat pe
ehadpld Tieon TPOg Ta KATW HECA ATO TO
KaTePYA{OPEVO QVTIKEIIEVO.

Metd ™ Anén Tng epyaoiag, depTe TIAAL
NV KEGAAT TNG UNXAVNG oTNV EMAvw B€on
aklvnTotoinong Kat adrote eAe’Bepo TO
SLaKOTITN EvEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG
(3). Npoooxn)! Xd&pn oTo €EAATHAPLO 1) PNXaAVN
TETIETAL ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA. Unv
aprioete eAeVBePN TN XELPOAAPN (2) HETA TN
ANEN Tng Kotm|G, AAAd KIvrjoTe TNV apyd Kat
He eAadpld avTimieon Tpog Ta ENMAVW.
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6.2 Komrj 90° kal eploTpePOUEVOG TIAYKOG °
0°- 45° (ewk. 10)

Me T0 TIpLdVL UTTOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG

TIPOG Ta aplotepd kat Se&id amod 0°-45° pog Tov °

ZavaooiEte T xelpoAapr) aocpaiiong

(10) ywa va otabeporiotroete Tov
TIEPLOTPEDOEVO TIAYKO.

XaAapwote T Bida cvodiEng (12) kaw dwote

oényo TEPUA. KAion 0TV KEPAAR TNG UNXAVNAG (4) e TN
Deépte TNV KEPAAY TNG UNnxavng (4) otnv XEWPOAQPN (2) TIPOG TA APLOTEPA HEXPL TN
enavw B¢on. ywvia nov ermbupeite (PAETE kal 6AdLo 6.3.
®  XoAapwoTe ToV TIEPLOTPEPOUEVO TIAYKO (8) *  Zavaodire n Bida cvodiEng (12).

Ue AAoKAPLoUa TNG XEPOAAPNG aodAAlong °
(10).

®  Me n XewpoAapn (2) pubpilete Tov
TIEPLOTPEDONEVO TIAYKO (8) 0N Ywvia
Tov erbupeite, dSnA. To oNUASL oTOV
TIEPLOTPEDONEVO TIAYKO VA CUUDWVEL e
Vv embupovpevn ywvia (17) otn otabepn
TAdka damedou (9).

®  Zavaoodi&te T xepoAafr) aodpdaAiong (10)
KOl 0TAOEPOTIOOTE TOV TIEPLOTPEDOEVO

EkTeAEOTE TNV KOTIN OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.1.

6.5 ZAkog GUAAOYTG POKAVISIWYV (ELK. 2)

To mipLdvL eivat eEOTIALIONEVO [l OAKO Yl TN
OUAAOYY TWV pokavidiwy (14).

O 0dkog GUAAOYNG TWV pokavidiwy (14) propei
va adelaoTel ano To GePUOVAP 0TNV KATW
TIAELPAL.

Tidyko (8). 6.6 AvTIKATAOTACT) TNG TIPLOVOAAMAG
®  EKTEAEOTE TNV KOTIY) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO (ek. 1-6)
edaolo 6.1. ® [lpw v aAAayr) Tng TipLlovoAduag: BydAte

T0 BUoua oVVdeoNg e TO SikTuo arod TNV
npica!

Mpog aroduyr| TPAUUATIONWY va PopdTte
KOTA TNV aAAayr) TG PLOVOAAUAG
TIPOOTATEVTIKA YavTia!

MNeplotpePte TNV KEDAAN TNG UNXAVNS (4)

6.3 Komrj ywvidopatog 0°- 45° kat
neploTpePOpEVOQ TIAYKOG 0° (e1k. 8/11) °

Me T0 TIpLdVL UTTOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEQ

TIPOG Ta aplotepd kat Se&1d arod 0°- 45° Tipog Tov

oényo TEPUA. °

Deépte TNV KEPAAY TNG UNnxavng (4) otnv
enavw B¢on.

2TaBEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO
mdyko (8) otn 6€on 0°.

XaAapwote TN Bida cvodiEng (12) kat dwote
KAlon 0TV KEPAAN TNG UNXAVAG (4) He TN
XEPOAARN (2) TIPOg Ta aAploTEPA LEXPL VA
Seixvel 0 deiktng (11) TV erubupovpEevn
ywvia (15).

ZavaooiEte To a&adt aocpaiiong (12) kat
EKTEAEOTE TNV KOTIN) OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.1.

6.4 Komrj ywvidopatog 0°- 45° kat

neploTpePOpeEVOq Iaykog 0°-45°
(ek. 8/13)

Me T0 TIpLdVL UTTOPEITE VA EKTEAECETE KOTIEG
TIPOG Ta aplotepd amo 0°- 45° Tpog TNV

empavela epyaciag kat cuyxpovwg arno 0°- 45°

npoq TOV 08NYO-TEPHA (SUTASG YWVIaoua).
Deépte TNV KEPAAT TNG UNnxavng (4) otnv
endvw B¢on.

®  >TaBEPOTIOOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
TIAYKO (8) XaAapwvovTag Tn XEPoAapn
aoddAong (10).

®  Me n xewpoAapn (2) pubpiote Tov
TIEPLOTPEDONEVO TIAYKO (8) oTNV

emBupovpevn ywvia (BAEme kal 6AdLo 6.2.
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TPOG TA TAVW.

Aaokdapete TN Bida (z) 0TO TPOCTATEVTIKO
¢Aaopa (f) g mplovoAduag.

TpaPnr&te TNV Kvntr Mpootaoia tng
TIPLOVOAAAG (6) TIpog Ta THiow Kalt
TIEPIOTPEWTE OUYXPOVWG TO TIPOCTATEVUTIKO
€\aoua £TOL WOTE Va ival Suvatn N
npoofaon g Bidag Tng dpAdvTdag.

Me To éva x€pL TIETTE TNV Ppayr) Tou
a&ova Tou Tiploviov (13) kat pe To AAAo XEpL
ToToBeTNOTE TO KAELSI AAAeV (d) otn Bida
™G dAAvTLag (31). MeTd amo pagipoup pia
TIEPLOTPOPY) KOUUTIWVEL N ppayr) Tou a&ova
TOU TIpLOVIoU (13).

Me Aiyn mieploodtepn SUVApN XAAAPWVETE
Twpa deElvotpoda T Bida g pAavtlag
(31).

ZeBdwote N Bida pAdvtlag (31) TeAeing
P0G TA €W KAl APAIPETTE TNV EEWTEPIKN
dAavtda (32).

Adaipéate TNV TplovoAdaua (5) amd tnv
eowTeplkn) PAGvTla Kat Tpapni&te Tn pog Ta
KATW.

KaBapiote mpooektikd Tnv Bida pAdvtlag
(31), TV e&wTepikry AGvTla (32) Kat TNV
eowTePIKT PAAvTLa.

TortoBetroTe TN VEA TpLovoAdua (5) otnv
avtiotpodrn| oelpd kal opi&te TNv.
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* Tpoooxn! H Ao&n TAeupd KOTING TWV
SovTiwv dnA. n katevBuvon TEPLOTPOPNQ
™G mplovoAapag (5), mpémel va cupdwVei he
NV katevBuvon Tou BEAOUG OTO TIEPIBANMA.

® T[lpotov apyioete TTAAL va epyAeoTE e TO
TIPLOVL, va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA
TWV CUCTNUATWYV aopaAeiag.

* Tpoooxn! Na eAéyxete PeTd armd Kabe
aAAayn TNG TIPLOVOAAUAG, EAV KiveiTal
eAeVBepa 1 TIPLOVOAAUA o€ KABeTN B,
Kabwg Kat pe KAion 45° otov dyko (22).

* T[poooxn! H aAAayr| kat eubuypdppion Tg
TIPLOVOAAag (5) pémel va ekteAeoBel
owoTd.

7. AVTIKATAOTAGOT) TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTuo

Kivéuvog!

Edv rabet BAGRN o KaAwdlo ouvdeon TnG
OUOKEUNG He TO SIKTUO, TIPETIEL TIPOG ATIOPUYN
KvdUvov, va avtikataotabei and Tov
KOTAOKEVAOTN 1) TO TUNUA TOu e§UTMPETNONG
TIEAATWV 1] aTtO TIaPOUOLa EEEISIKEUUEVO
TIPOOWTIO.

8. KaBapiouog, cuvtripnon Kat
mapayyeAia avtaAAAKTIKWY

Kivéuvog!
Mpwv ané dAeqg TIg epyacieg TomoBETNONG va
Byadete o Pig amd Tnv Tpida

8.1 KaBapiopog

* Na kpatdre 600 TII0 EAEVBEP ATIO OKOVN
Kal akabapoieg yivetal Ta cuotnpata
TIPOOTACIAG, TIG OXIOMES EEAEPIOMOV KAl TO
KEAUPOG TOU LOTEP. ZKOUTIILETE TN CUOKEUN)
Ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To e
TIETIEIOUEVO AEPA O€ XAUNAT) TtieoT.

®  JyvioToUUE va kaBapileTe Tn ouokeLn
AUEOWG PETA aTtd KABE Yprion.

*  Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA e Eva
VWO Tavi kat Atyo HaAako oarouvt. Mn
XPNolpoToleite KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati Sev ATIOKAEIETAL VA KATACTPEWOUV TNV
emipdavela g cuokeung. NMpoog€te va pnv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUOKEUT
avavel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTTWON UTIEPBOALKOU OXNUATIONOV
oTivOnpwv va eAeyxOouv ol WNKTpeg ano
e€eldlkeupévo nAekTpoAdyo. MNpoooxn! H
QVTIKATAOTAOT) TWV WNKTPWYV ETITPETETAL VA
yivel povo amo eEISIKEVUEVO NAEKTPOAGYO.

8.3 Zuvtnpnon

®  3TO E0WTEPLKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptmpata mou xpeldlovTal GuvInpnon.

* Na enavaAadwvovTal Katd SlaoTrata 6Aa
TA KIVOUUEVA TUNATA.

8.4 MapayyeAia avTaAAGKTIKWY Kal
a&eooudap:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWVY va

avadepeTe Ta €ENG:

® TUMOG TNG CUCKEUNG

*  ApiBuodg idoug TNG CUOKEUNG

®  ApiBudG TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplBuOG avTAAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TYES Kal TIANPodopieg

oTnV LloTooeAda www.isc-gmbh.info

e .
E "iE,.E SupBouAn! Ma éva kaAd

=1 QTMOTEAECHA TNG Epyaciag
0ag 0AG CUVIOTOUME
ageoovdp avwTtePNg
E moétnTag tng kwb |
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. AliOeon ota anoppipparta Kat
EMAvVaXPNGCILoToinoN

H ouokeun Bpioketal o€ pia cuokevaaoia Tpog
aroduyn {nWwV Katd tn petadpopd Autrn
ouokevaoia anoteAeital aro MPWTeS VAES

Kal €10l UIopei va emavaypnoioromoei 1) va
avakukAwBei. H ouokeun kat Ta eEaptiuaTd g
aroteAovvTal ano diadopa VAIKA, OTwg TL.X.
METAAAO KL TIAQOTIKA VAIKA. AgV ETUTPETIETAL

N anoppuPn EAATTWHATIKWY CUCKEVWYV OTA
OLKLOKA ATIOPPIUMATA. ZWOoTH aroppupn sivat

N TIaPAdoon og KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYYQ
METAXEPIOPEVWYV CUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
TIOU BPIioKETAL TIAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
HETAXELPIOPEVWYV CUOKEUWYV, PWTNOTE OTN
Sloiknon g KowvoTNTAG 0ag.
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10. dVAaEN

Na Siatnpeite T ocuokeun kal Taa&ecoudp
NG O€ OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TIayeTo,
Kal pakpld ard radid. H idavikr Bepupokpacia
arobrikevong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG CUOKEUTN TNV
TIPWTOTUTIN CUCKEVAGIA TNG.

_25-
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M‘

Movo yia kpatn-péAn g E.E.
Mn meTdte TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKLaKAAaroppippatal

2Uudpwva pe TV eupwraikny Odnyia 2012/19/EK yia anopAnta eldwv NAEKTPIKOU KAl NAEKTPOVIKOU
€EOTALOLOU Kal TNV EVOWUATWOT) TNG o€ €BVIKO Sikalo, TIPETIEL 1) TIAALEG NAEKTPIKEG CUCKEVES Va
OUYKEVTPWVOVTAL KAl VA TIapadidovTal yla avakUKAWoT PIAIKT yid TO TEEPIBAAAOV.

EVaAAQKTIKN) AVOT QVOKUKAWONG QVTi yla ETIOTPOdN)

O 18LOKTTNG TNG NAEKTPLIKIG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG EMOTPODNG VA CUUPBAAEL 0T CWOTN
AVOKUKAWOT) O€ TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL Va XPNOLMOTIOLEL TN cUoKeuT). H TTaAld cuokeun propei
va apayxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV €VVold TWV EOVIKWV VOUWV
AVOKUKAWONG Kal Staxeiplong aroBARTwyv. Aev cuumnepAauBavovTtatl Ta TUATA TIOALWY CUCKEUWV
KOl Ta BondnTIKA oTolXeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTrpaTa.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG HopdN§ avarapaywyr) g TeKUnpiwong fy dAAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAl AMTOCTIACUATIKA, ETUTPETETAL LOVO UE
pntr ouykatdBeon g iISC GmbH.

Me eTidpUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTIOOEWY

-26-
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdueva eEaptnpata® WnkTpeg
AVaAWOIUA UAKA/QVAAWOIUA TU AT Aiokog
EAeipelg

* §ev oUUTEPIAQBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2 & TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpiBela To ohAApa Kat anavinote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELS:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* [lowa SucAeltoupyia mapatnPEiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autr tn SucAeroupyia.

-27 -
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Eyyunon

A&LOTIUN TIEAdTION, A&LOTIHE TIEAATN,

Ta TIPOIOVTA HaG UTIOKEIVTAL 0 AUoTNPo EAeyXo ToloTNTAG. EAV n cuokeur] autr Tap '0Aa autd

KAmotTe dev Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va AroTaveeite Tpog To

TUNHA pag e€urnpétnong eAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal otV KApTa autr. Euxapiotwg

eipaoTe kat TNAepwvika otn S1dbeor| oag oTov aplBud o€pPIG oV avapEPETal TNV KAPTA £yyunong.

Fla v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&Ng:

AuToli oL 6pol eyyunong LoxUouv POVo yla KATAVAAWTEG, SNA. yla GUCIKA TIPOCWTIA TIOU SV
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Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan guriltu isitme kaybina yol acabilir.

Y
B

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler izerinde ¢alisildiginda saghga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! i gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar goézlere zarar verebilir.

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi donmekte olan testere bigagi bélimiine sokmayin.
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi dnlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek icin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tzere tim guvenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1/2)
Kilitteme duzenini agma digmesi
Sap

Acik, Kapali salteri

Makine kafasi

Testere bigagi

Oynar testere bigagi korumasi
Dayanak kizagi

Déner tezgah

Sabit zemin plakasi

10. Tirtilli civata

11. ibre

12. Sikma civatasi

13. Testere mili blokaji

14. Talas torbasi

15. Kadran

16. Emniyet pimi

17. Kadran (Ddner tezgah)

18. Ayar civatasi 0°

19. Ayar civatasi 45°

20. Is parcasi tablas!

21. Sikma tertibati

22.Tezgah gitasi

23. Hareketli dayanak, tezgah agisina baghdir

©COoNOOAWN -

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik parcasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir parcanin eksik olmasi durumunda

Uriinu satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is gunu iginde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

° Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).

® Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gértp gérmedigini kontrol
edin.

® Garanti stiresi doluncaya kadar miimk{n
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Gonye kesme testeresi

Sert metal digli testere bigag
Alyen anahtar (c, d)

Talas toplama torbasi (14)

is pargasi tablasi (20)

Sikma tertibati (21)

Orijinal Kullanma Talimati
Guvenlik Uyarilari
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gonye kesme testeresi, makine boyutuna uyan
ahsap ve benzer ahsap malzemelerin kesilmesin-
de kullanilir. Testere ile yakacak odun kesmeyin.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimast i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Yalnizca makine i¢in uygun olan testere bicaklar
kullanilacaktir. Her tarli kesme taglarinin maki-
neye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-

ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-

taj ve isletme talimatlarina da riayet edilecektir.

Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-

temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.

Bunun disinda, gegerli olan genel kazalari énleme

ybénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel

isyeri ve is saghgi yénetmeliklerine de dikkat edil-

ecektir.

Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler tretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar

ve

olugsacak her turlt hasar ve zarardan Uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle

agaglda aciklanan noktalar meydana gelebilir:
Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
aclk bélimine temas etme.

© Dénmekte olan testere bigagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).

e Talimatlara aykirn yapilan ¢calismalarda is
pargasinin geri tepmesi.

® Testere bicaginin kirlmasi.

o Testere bicagi dislerine entegre edilen sert
metal pargalarinin digari firlamasi.

o Ongoériilen kulakhigin takimamasi durumunda

isitme hasarlarinin olusmasi.

® Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saglida zararli
emisyonlarin olusmasi.

4. Teknik ozellkler

Alternatif akim motoru ..................... 230V ~ 50Hz
[C o S1 1400 Watt / S6 40% 1600 Watt

Rolanti devring .....c.ccoeeniiiiiiennn 5000 dev/dak
Sert metal disli testere bicag .. 2210 x 230 x 2,8
mm

Dig adedi ......cveeeiiiiieieeeee e 48
Agirhk

Dénme boIimMU ....ocvevvveieieee -45°/0°/ +45°
Gonyeli kesim .......ccccccovveeeennn. 0° - 45° sol yéne

Testere genigligi 90de .......... max. 120 x 55 mm
Testere genigligi 45°de ............ max. 80 x 55 mm

Testere genigligi 2 x 45°de
(Cift gényeli kesim) ..........c....... max. 80 x 32 mm

Minimum is pargasi boyutlarn: Sadece sikma
tertibati ile sabitlenebilecek boyuttaki is
parcalarini kesin — asgari uzunluk 160 mm.

isletme tiiri S6 %40: Durdurma aralikli (10 dakika
durdurma suresi) stirekli caligstirma. Motorun asiri
derecede 1sinmasini 6nlemek i¢in motor durdur-
ma suresinin %40 oranindaki bir stirede anma
gli¢ degeri ile ¢alistinlacak ve arkasindan dur-
durma suresinin %60 oranindaki bir stirede ylik
altinda olmadan calistirlacaktir.

Tehlike!

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 61029 normuna gére
Slcllmustdr.

Ses basing seviyesiL , ... 88,7 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, ..ccocovvenrriiiinnee. 101,7 dB(A)
Sapma K, e 3dB
Kulaklik takin.

Gurulth isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (¢ yonin vektor
toplami) EN 61029 normuna gére olgtlmustur.

Titresim emisyon degeri ah = 2,70 m/s?
SapmaK =1,5m/s?
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Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore Slcliimiis olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tird ve sekline bagl olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmig olan
bu degerin lGzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titregim

olusmasini asgariye indirin!

e Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

®  Aletlerin dlzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

e Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

®  Aletlerinize asir yiklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

® Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takiimadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gére kullanilmadiginda veya
bakimi diizgln sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elekirik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan 6nce
daima figi prizden cikarin.

5.1 Genel

® Makine saglam sekilde kurulmalidir, makineyi
drnegin calisma tezgahi, Universal alt sehpa
vb. gibi tezgahlar uzerine sabitleyin.

e Calistrmadan 6nce tiim kapaklarin ve giiven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.

o Testere bigagi serbest hareket edebilmelidir.

o Onceden islenmis olan ajagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

° Ac¢ma/Kapama salterine basmadan 6nce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden parcalarin ser-
best calisabildiginden emin olun.

5.2 Testerenin kurulmasi: (Sekil 3)

is parcasi tablalari takill olmali ve civatalar yildiz
tornavida ile sikilmalidir.

Tornavida sevkiyat kapsamina dahil degildir

5.3 Testerenin ayarlanmasi. (Sekil 1/2)

© Déner tezgahi (8) ayarlamak icin tirtilli civatay!
(10) yaklasik 2 tur gevirerek gevsetin ve déner
tezgahin kilidini agin.

® Dénertezgahin 0°, 5°, 10°, 15°, 22,5°, 30°,
35°, 40°, 45°lik pozisyonlarinda sabit ayar
pozisyonlari bulunur. Déner tezgah bu pozisy-
onlardan birine sabitlendiginde pozisyon ek
olarak tirtill civata (10) ile sabitlenecektir.

® Bagka aci ayarlarina ayarlamak istediginizde
doéner tezgah (8) sadece tirtill civata (10) sa-
bitlenir.

® Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak
ve ayni zamanda emniyet pimini (16) motor
tutma elemanindan disari ¢ikararak testerenin
alt calisma pozisyondaki kilitlenmesi acilir.

® Makine kafasini (4) yukariya dogru déndurin.

® Makine kafasini (4), sikkma civatasini
(12) acarak sol yone, max. 45° dereceye
egdirebilirsiniz.

e Aletin tip levhasi lizerinde belirtilen gerilim
degeri ile elektrik sebekesi geriliminin ayni
olup olmadigini kontrol edin ve makinenin
fisini prize takin.

5.4 Dayanak kizaginin hassas ayarlanmasi
(Sekil 7/8)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

e Doner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

e 90°-Dayanak gényesini (a) testere bigagi (5)
ve dayanak kizagi (7) arasina dayayin.

® Ayar civatalarini (28) gevsetin, dayanak
kizagini (7) testere bigagina (5) 90°’lik po-
zisyonda duracak sekilde ayarlayin ve ayar
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civatalarini (28) sikin.

5.5 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 8-10)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

® Sikma civatasini (12) gevsetin.

e Dayanak gonyesini (a) testere bicagi (5) ve
déner tezgah (8) arasina dayayin.

e Karsi somunu (29) gevsetin ve ayar civatasini
(18), testere bicagi (5) ve déner tezgah (8)
arasindaki agi 90° oluncaya kadar ayarlayin.

© Buayari sabitlemek igin karsi somunu (29)
tekrar sikin.

® Son olarak agl gostergesinin (11) pozisyonu-
nu kontrol edin. Gerektiginde ibreyi yildiz tor-
navida ile agin, agi skalasinin (15) 0° pozisyo-
nuna getirin ve tutma civatasini tekrar sikin.

o Dayanak gényesi sevkiyatin icerigine dahil
degildir.

5.6 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas
ayarlanmasi (Sekil 8/12)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

© Dodner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sikma civatasini (12) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini (4) sola 45° pozisyonuna
egin.

® 45°-Dayanak gényesini (b) testere bicag (5)
ve doner tezgah (8) arasina dayayin.

e Karsi somunu gevsetin (30) ve ayar civatasini
(19), testere bicagi (5) ve déner tezgah (8)
arasindaki agi 45° oluncaya kadar ayarlayin.

® Bu ayari sabitlemek icin karsi somunu (30)
tekrar sikin.

© Dayanak gényesi sevkiyatin icerigine dahil
degildir.

6. Calistirma

6.1 Duz kesim 90° ve doner tezgah 0°
(Sekil 1)

© Testere ana saltere (3) bastirilarak ¢alistirilir.

© Dikkat! Kesim igslemi esnasinda kesilecek
malzemenin kaymamasi i¢in kesilecek malze-
meyi sikica makine tablasinin tizerine koyun.

o Testere calistiriidiktan sonra testere bigcaginin
(5) azami devrine erismesini bekleyin.

o Kilitteme duzenini agma digmesine (1) basin
ve makine kafasini sap (2) ile dlizenli sekilde
hafifce asagi bastirarak is parcasini kesin.

® Kesim iglemi sona erdikten sonra makine

kafasini tekrar tst durma pozisyonuna getirin
ve Acik - Kapali salterini (3) birakin. Dikkat!
Geri cekme yayi nedeniyle makine otoma-
tik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (2) hemen birakmayin,
makineyi yavasca ve hafifce yukari kaldirarak
Ust pozisyonda durdurun.

6.2 Diiz kesim 90° ve doner tezgah 0°- 45°
(Sekil 10)

Tablall testere ile sol ve sag yéne olmak lzere

dayanak kizagina 0° - 45° acl ile egik kesimler

yapilabilir.

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

© Déner tezgahi (8), sabitleme sapini (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen aci
degerine ayarlayin, bu demektir ki déner
tezgah lzerindeki ok isareti ile sabit zemin
plakasi (9) Gzerindeki aci rakami (17) ayni hiz-
ada olacaktir.

® Déner tezgahi (8), sabitlemek i¢in sabitleme
sapini (10) tekrar sikin.

e Kesim iglemini Madde 6.1’de acgiklandigi
sekilde gerceklestirin.

6.3 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah 0°
(Sekil 8/11)

Tablali testere ile sol yone galisma ytizeyine 0° -

45° aci ile gényeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

e Doner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sikma civatasini (12) agin ve sap (2) ile, ibre
(11) ve istenilen a¢i dlcisu rakami (15) ayni
hizada oluncaya kadar makine kafasini (4)
sola yatirn.

® Sabitleme somununu (12) tekrar sikin ve ke-
sim islemini Madde 6.1de aciklandig sekilde
gergeklestirin.

6.4 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah 0°-
45° (Sekil 8/13)

Tablali testere ile sol yone galisma ytizeyine 0° -

45° ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45°

aci ile gonyeli kesimler yapilabilir (¢ift gényeli

kesim).

® Makine kafasini (4) Gst pozisyona getirin.

® Déner tezgahi (8), sabitleme sapini (10)
gevseterek agin.

® Sap (2) ile doner tezgahi (8) istenilen agi
degerine ayarlayin (bkz. 6.2 noktasi).

® Déner tezgahi sabitlemek igin sikkma
civatasini (10) tekrar sikin.

® Sikma civatasini (12) agin ve sap (2) ile, maki-
ne kafasini (4) sol yéne istenilen agi él¢tstine
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egin (bkz. 6.3 noktasi).

e Sikma civatasini (12) tekrar sikin.

e Kesim islemini Madde 6.1’de aciklandigi
sekilde gergeklestirin.

6.5 Talas tutma kutusu (Sekil 2)

Testere, talaglar toplamaya yarayan bir talas tut-
ma torbasi (14) ile donatiimistir.

Talag tutma torbasi (14) fermuarl sistem ile alt
taraftan bosaltilabilir.

6.6 Testere bicaginin degistirilmesi (Sekil 1-6)

o Testere bigagini degistirmeden énce fisi priz-
den ¢ikarin!

® Yaralanmalar énlemek icin testere bigagini
degistirme isleminde eldiven takin!

® Makine kafasini (4) yukari kaldirin.

® Testere bicadi koruma sacindaki (f) civatay!
(2) agin

© Hareketli testere bicagi korumasini (6) geri
¢ekin ve ayni zamanda flans civatasina
erismek mumkin oluncaya kadar koruma
sacini déndurdn.

® Bireliniz ile testere mili blokajina (13) bastirin
ve diger eliniz ile alyen anahtarini (d) flang
civatasl (31) Uzerine takin. Testere mili blokaji
(13) max. bir tur sonra sabitlenir.

e Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak
flang civatasini (31) saat yelkovani yéninde
acin.

® Flans civatasini (31) tam olarak sékin ve dig
flangi (32) ¢ikarin.

o Testere bicagini (5) i¢ flangdan ¢ikarin ve
asagiya dogru hareket ettirerek sokin.

© Flang civatasi (39), dis flans (32) ve i¢ flansi
itinal bir sekilde temizleyin.

® Yeni testere bicagini (5) sékme igleminin tersi
yénlinde monte edin ve sikin.

o Dikkat! Testere bicag (5) dislerinin egikligi
yani bigagin dénme yénu, makine gévdesi
Uzerindeki ok isareti ile ayni ydnde olmalidir.

o Testere ile calismaya baslamadan 6nce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.

© Dikkat: Her testere bigagi degistirme
isleminden sonra testere bicaginin dikey
konumda, 45° egik ve kesim uzunlugu skalal
tezgah citasi (22) icinde serbest sekilde
dénip dénmedigini kontrol edin.

o Dikkat! Testere bicaginin (5) degistiriimesi ve
ayarlanmasi cok itinall bir sekilde yapilacaktir.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduglinde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

® Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

e Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik parcgalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Kémiir fircalar

Asgirt kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektri-
kci uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Dikkat! Kémur fircalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
e Cihaziginde bakimi yapilmasi gereken baska
bir parca yoktur.

® Hareket eden batlin parcalar periyodik zaman
araliklarinda yaglanacaktir.

8.4 Yedek parca ve aksesuar siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-

lidir:

e Cihaz tipi

e Cihazin parga numarasi

e Cihazin kod numarasi

o istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbbh.info sayfasinda agiklanmistir
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elde etmek icin yliksek kalite-
li Wwb marka aksesuarlari
kullanmanizi tavsiye

E ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

- " . -
E #’E Tuyo! lyi bir calisma sonucu

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini dnlemek icin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve béylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
O6rnegin metal ve plastik gibi gesitli malzemeler-
den meydana gelir. Anizali pargalari evsel atiklarin
atildigi ¢ope atmayin. Alet, ydonetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢cocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalajl icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlan ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yo6netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristinimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlislim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak c¢alisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yukimlGdur. Bunun i¢in kullanilmis cihaz,

ulusal dénistim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimeci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuizde agsagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalarn™ Kémur firgalari
Sarf malzemesi/Sarf pargalar* Testere bigagi
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin anzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.

-38-

Anl_TC_MS_2112_SPK5.indb 38 05.09.2016 13:28:13



Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trunu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gergek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu secim firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistirlmasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti slresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarllmig veya yeni bir alet adresinize gdnderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar tcreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun icin aleti liitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimdindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeknapupa CbOTBETHOTO COTBETCTBUE ChINIACHO
ves and norms for the following product [Jvipektnea Ha EC 1 HopMK 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibadina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel v akoéAoudn cuppdpdwon cUpdwva He TNV
richtlijn en normen voor het product Oényia EK kal Ta mpdTumna yla To mpoidov

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytoLwmm yaocToBEPAETCA, YTO CEAYIOLLME NPOAYKTbI
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM 1 Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioluye npo 3as3HavyeHy HUXYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset [AMpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6G

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara cCoo6p3HOCT COracHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTVBaTa M HOpMUTE 3a apTUKAU
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki
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