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0,65mm (o 025")
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tbernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Abb. 1-21)
Motoreinheit
FlUhrungsschiene
Séagekette
Kettenschutz
Zundkerzenschlussel
Vorderer Handschutz (Kettenbremshebel)
Vorderer Handgriff
Hinterer Handgriff
Startergriff
. Ein-/Aus-Schalter
. Gashebel
. Gashebelsperre
. Choke-Hebel
. Luftfilterabdeckung
. Luftfilter
. Zindkerze
. Krallenanschlag
. Kettenféanger
. 2x Mutter Fuhrungsschienenbefestigung
. Kettenspannschraube

©CONOOAWN
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21. Treibstofftankkappe

22. Oltankkappe

23. Mischflasche

24. Schraubendreher

25. Kraftstoffpumpe (Primer)

Sicherheitsfunktionen (Abb.1a/1b)

3 SAGEKETTE MIT GERINGEM RUCK-
SCHLAG hilft Ihnen mit speziell entwickelten
Sicherheitseinrichtungen Rickschlagkrafte
zu reduzieren und diese besser abzufangen.
KETTENBREMSHEBEL / HANDSCHUTZ
schutzt die linke Hand der Bedienungsper-
son, sollte sie bei laufender Sage vom vorde
ren Griff abrutschen. Die KETTENBREMSE
ist eine Sicherheitsfunktion zur Minderung
von Verletzungen auf Grund von Riickschla-
gen, indem eine laufende Sagekette im
Millisekunden angehalten wird. Sie wird vom
KETTENBREMSHEBEL aktiviert.

EIN- /AUSSCHALTER halt den Motor sofort
an, wenn er ausgeschaltet wird. Der Stopp-
schalter muss auf EIN gesetzt werden, um
den Motor (erneut) zu starten.
GASHEBELSPERRE verhindert eine zufal-
lige Beschleunigung des Motors. Der Gas-
hebel kann nur gedriickt werden, wenn die
Gashebelsperre gedriickt ist.
KETTENFANGER mindert die Gefahr von
Verletzungen, sollte die Ségekette bei lau-
fendem Motor rei3en oder entgleiten. Der
Kettenauffanger soll eine um sich schlagende
Kette auffangen.

10

12

18

Hinweis: Machen Sie sich mit der Sage und ihren
Teilen vertraut.

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines gultigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.
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® Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

® Originalbetriebsanleitung

® Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Das Gerat dient bestimmungsgeman ausschlie3-
lich zum Sagen von Holz. Das Fallen von Badumen
darf nur mit entsprechender Ausbildung erfolgen.
Der Hersteller haftet nicht fir Schaden die durch
nicht bestimmungsgemane Verwendung oder
falsche Bedienung verursacht wurde.

Das Gerat darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere darlber hinausge-
hende Verwendung ist nicht bestimmungsgeman.
Fir daraus hervorgerufene Schaden oder Verlet-
zungen aller Art haftet der Benutzer/Bediener und
nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

Vorsicht! Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Gerat vorschriftsmaBig
bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen.
Folgende Gefahren kénnen im Zusammenhang
mit der Bauweise und Ausfliihrung des Gerats
auftreten:

1. Schnittverletzungen bei Kontakt mit der un-
geschutzten beziehungsweise rotierenden
Séagekette.

2. Schnittverletzungen bei Riickschlag oder

anderen ungewollten Bewegungen der Fih-
rungsschiene.
3. Verletzungen durch weggeschleuderte Teile
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der Sagekette.

4. \Verletzungen durch weggeschleuderte Teile
des Schnittguts.

5. Schadigung des Gehors, sofern kein vorge-
schriebener Gehdrschutz getragen wird.

6. Atemprobleme durch Einatmen schéadlicher

Gase und Hautverletzungen durch Kontakt
mit Benzin.

4. Technische Daten

Motorhubraum ..........cccceeeeiiiiiiiec s 37,2cm?
Maximale Motorleistung...........ccccoeiueeenns 1,2 kW
Schneidlange........cccooeeieeiiiiiiieeeee, 34,5cm
Flhrungsschienenlénge .................... 14” (35 cm)

Kettenteilung (0,375"), 9,525 mm

Kettenstarke.........cccoooeevieeneenne. (0,057, 1,27 mm
Leerlaufdrehzahl ..........c.ccoeeene. 3000 + 300 min™'!
Maximaldrehzahl

mit Schneidgarnitur...........c.ccccceene. 11500 min™
Kettengeschwindigkeit max..................... 21,9 m/s
Tankinhalt..........ccocveeeiiiiiiiieee e 300 cm?®
Oltankinhalt..........coccoveeeeeceeeeeeeeeeen. 170 cm?®
Antivibrierfunktion ... ja

Zahnung Kettenrad
Nettogewicht ohne Kette

und FUhrungsschiene ..o 4,5kg
Schalldruckpegel L, (ISO 22868)

am Ort des Bedieners..........ccccceeueenee. 100 dB(A)
Unsicherheit K., .......ccooooviiiiiiiiiiin, 3 dB(A)

Schallleistungspegel L, gemessen
(1SO 22868)

Unsicherheit K,
Schallleistungspegel L, garantiert

(1ISO 2000/14/EC) ....eevveeeeeieiesiene 114 dB(A)
Vibration a, , (vorderer Handgriff)

(ISO 22867) ... max. 10 m/s?
Unsicherheit K, ..o, 1,5 m/s?
Vibration ahv (hinterer Handgriff)

(ISO 22867) ... max. 10 m/s?
Unsicherheit K, ..., 1,5 m/s?
ZundKerze.........cocovveiiiiieciciien, TORCH L7RTC
Elektrodenabstand............ccccovvveeiiiiiiinnnns 0,6 mm
Typ Kette..oooveeiiieeeieee Kangxin JL9D-3*53
.................................................. Oregon 91P053X

Kangxin AP14-53-507P
...Oregon 140SDEA041 (518302)
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Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.

® Warten und reinigen Sie das Gerét regelméa-
Big.

® Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls liber-
prufen.

® Schalten Sie das Geréat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

® Tragen Sie Handschuhe.

5. Vor Inbetriebnahme

Gefahr: Starten Sie den Motor erst, wenn die
Sage fertig montiert ist.

Vorsicht: Tragen Sie beim Umgang mit der Kette
stets Schutzhandschuhe.

5.1 Fiilhrungsschiene und Sagekette montie-
ren (Abb. 2A-2G)

1. Kettenbremse entriegeln, dazu vorderen
Handschutz (6) in Richtung des vorderen
Handgriffs (7) driicken. (Abb. 2A)

2. Entfernen Sie die Filhrungsschienenabde-
ckung (A) durch Lésen der beiden Muttern
(19) (Abb. 2B).

3. Legen Sie die Flihrungsschiene (2) in die
Aufnahme an der Kettensage (Abb. 2C).

4. Legen Sie die Kette (3) um das Antriebsrad
(C) (Abb. 2E). Achten Sie auf die Drehrich-
tung der Kette (3). Die Schneidglieder (B)
mussen wie in Abb. 2D ausgerichtet sein.

5. Legen Sie die Kette um die Fihrungsschiene.
(Abb. 2E)

6. Die Antriebsglieder der Kette (3) missen
vollstéandig in die umlaufende Nut (D), sowie
zwischen die Zahne des Antriebsrads (C)
gleiten. (Abb. 2E)

7. Drehen Sie die Kettenspannschraube (20)
entgegen dem Uhrzeigersinn bis sich der
Bolzen (E) am Ende seiner Schiebestrecke
befindet. (Abb. 1B/2F)

8. Montieren Sie die Schienenabdeckung (A).

Hinweis! Der Bolzen (E) der Kettenspannvorrich-
tung muss in die Bohrung (G) der Fiihrungsschie-
ne einrasten. (Abb. 2G)

Schieben Sie dazu die Fiihrungsschiene (2) ein
wenig vor und zurlick wahrend Sie die Schienen-
abdeckung (A) anbringen. Ziehen Sie die Muttern
(19) handfest an.

5.2 Kettenspannung einstellen (3A/3B)
Fuhren Sie das Einstellen der Kettenspannung
nur bei ausgeschaltetem Motor durch.

1. Dricken Sie die die Spitze der Fiihrungs-
schiene (2) leicht nach oben und stellen
Sie die Kettenspannung mit Hilfe der Ket-
tenspannschraube (20) ein. (Abb. 3A) Eine
optimale Kettenspannung liegt vor, wenn die
Kette (3) an der Unterseite, in der Mitte der
Flhrungsschiene (2) wie in Abb. 3B (B) an-
liegt.

2. Halten Sie leichten Druck auf die Schienen-
spitze aufrecht und ziehen Sie die beiden
Muttern (19) fest.

3. Fuhren Sie eine Funktionsprifung durch.
Ziehen Sie die Kette (3) von Hand 1x um die
FUhrungsschiene (2). Wenn sich die Kette
(3) nur schwer um die Flihrungsschiene (2)
drehen |&sst oder blockiert, ist sie zu straff
gespannt.

Ist das der Fall, nehmen Sie folgende kleine Ein-

stellung vor:

1. Loésen Sie die beide Muttern (19) und ziehen
Sie diese wieder handfest an.

2. Verringern Sie die Kettenspannung, indem
Sie die Kettenspannschraube (20) entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen. Machen Sie nur
kleine Einstellschritte und ziehen Sie immer
wieder die Kette (3) auf der Fihrungsschiene
(2) vor und zurtick um zu prufen ob sich die
Kette (3) reibungslos bewegen lasst aber
dennoch eng anliegt.

Hinweis: Ist die Kette (3) zu locker drehen Sie
die Kettenspannschraube (20) im Uhrzeiger-
sinn.

3. Istdie Kettenspannung optimal eingestellt,
geben Sie leichten Druck auf die Schienen-
spitze und ziehen Sie die beide Muttern (19)
fest.

Eine neue Sagekette dehnt sich, daher ist es
wichtig bei Erstinbetriebnahme die Kette in
kurzen Zeitabstéanden (ca. 5 Schnitte) nach-
zustellen. Diese Zeitabstédnde verlangern sich
mit zunehmender Betriebsdauer.

Hinweis: Wenn die Séagekette (3) ZU LOCKER
oder ZU STRAFF ist, nutzen sich Antriebsrad,
FUhrungsschiene, Kette und das Kurbelwellenla-
ger schneller ab. Abb. 3B informiert Gber die richti-
ge Spannung A (kalter Zustand) und Spannung B
(warmer Zustand). C zeigt eine zu lockere Kette.
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5.3 Treibstoff und Ol

Treibstoff

Verwenden Sie fiir optimale Ergebnisse norma-
len, bleifreien Treibstoff gemischt mit speziellem
2Takt-Ol.

Treibstoffmischung

Mischen Sie den Treibstoff mit 2-Takt-Ol in einem
geeigneten Behalter. Schitteln Sie den Behalter,
um alles sorgfaltig zu mischen.

Hinweis: Verwenden Sie fir diese Sage nie
reines Benzin. Der Motor wird hierdurch besché-
digt und Sie verlieren den Garantieanspruch fur
dieses Produkt. Verwenden Sie kein Treibstoffge-
misch, das langer als 90 Tage gelagert wurde.

Hinweis: Es muss spezielles 2-Takt-Ol, fir luftge-
kiUhlte 2-Takt-Motoren mit einem Mischungs-ver-
héltnis von 1:40 verwendet werden. Verwenden
Sie kein 2-Takt-Olprodukt mit einem Mischungs-
verhaltnis von 1:100. Unzureichendes Olen be-
schadigt den Motor und Sie verlieren in diesem
Fall den Garantieanspruch fir den Motor.

Empfohlene Treibstoffe

Einige herkdmmliche Benzine sind mit Beimi-
schungen wie Alkohol- oder Atherverbindungen
gemischt, um den Normen fiir saubere Abgase
zu entsprechen. Der Motor lauft zufriedenstellend
mit allen Benzinarten zum Zweck des Eigen-
antriebs, auch mit sauerstoffangereicherten
Benzinen. Verwenden Sie am besten bleifreies
Normalbenzin.

Olen von Kette und Fiihrungsschiene
Jedesmal wenn der Treibstofftank mit Benzin
aufgefullt wird muss auch der Kettendéltank nach-
gefullt werden. Es wird empfohlen hierzu handels-
Ubliches Kettendl zu verwenden.

Motordl und Benzin | Ségekette

)

é
o

‘)+

Mischung 1:40 I Nur Ol

Prifungen vor dem Anlassen des Motors

Gefahr: Starten oder bedienen Sie die Sage

nie, wenn die Schiene und die Kette nicht richtig

montiert sind.

1. Fullen Sie den Treibstofftank (21) mit der rich-
tigen Treibstoffmischung auf (Abb. 4).

2. Fillen Sie den Oltank (22) mit Kettend! (Abb.
4).

Nach dem Befilllen von Ketten- und Oltank die
Tankdeckel mit der Hand festziehen. Verwenden
Sie hierfur kein Werkzeug.

6. Bedienung

Priifen Sie das Gerat vor dem Gebrauch auf
eventuelle Schaden und verwenden Sie es nicht
wenn Schaden vorhanden sind. Das Gerat darf
nur mit aktivierter Kettenbremse gestartet wer-
den. Die Kettenbremse ist aktiviert, wenn der
Bremshebel (6) nach vorne gedruckt ist.

Erkldrung der Funktionsweise, siehe - Priifen
der Kettenbremse - Statische Priifung.

6.1 Kettenbremse

Die Kettensége ist mit einer Kettenbremse verse-
hen, welche die Verletzungsgefahr auf Grund von
Ruckschlaggefahr mindert. Die Bremse wird ak-
tiviert, wenn Druck auf den Handschutz (6) aus-
geubt wird. Z.B. wenn bei einem Rickschlag, die
Hand der Bedienungsperson auf den Handschutz
(6) schlagt. Bei Aktivierung der Bremse hélt die
Kette (3) abrupt an.

Warnung: Die Kettenbremse hat zwar den
Zweck, eine Verletzungsgefahr auf Grund von
Ruckschlag zu mindern; sie kann jedoch keinen
angemessenen Schutz bieten, wenn mit der
Séage sorglos gearbeitet wird. Prifen Sie regel-
maBig, ob die Kettenbremse ordnungsgeman
funktioniert. Testen Sie die Kettenbremse vor dem
ersten Schnitt, nach mehrmaligem Schneiden,
nach Wartungsarbeiten und wenn die Kettensage
starken St6Ben ausgesetzt oder fallen gelassen
wurde.
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6.1.1 Priifen der Kettenbremse (Abb. 5A/5B/6)
Statische Priifung (bei abgestelltem Motor)

Kettenbremse deaktiviert (Kette (3) frei ver-
schiebbar)

1. Ziehen Sie den vorderen Handschutz (6) in
Richtung des vorderen Handgriffs (7). Der
vordere Handschutz (6) muss hérbar einras-
ten. (Abb. 5A)

Die Kette (3) muss sich auf der Flihrungs-
schiene (2) verschieben lassen.

Kettenbremse aktiviert (Kette (3) blockiert)

1. Driicken Sie den vorderen Handschutz (6) in
Richtung Fuhrungsschiene (2). Der vordere
Handschutz (6) muss hérbar einrasten. (Abb.
5B)

Die Kette (3) darf sich auf der Fihrungsschie-
ne (2) nicht verschieben lassen.

Hinweis: Der vordere Handschutz (6) sollte in
beiden Positionen einrasten. Wenn Sie einen
starken Widerstand spuren, oder der vordere
Handschutz (6) nicht einrastet, verwenden Sie
die Sage nicht. Bringen Sie sie zur Reparatur zum
autorisierten Kundendienst.

2.

Dynamische Prifung (Motor wird gestartet)
1. Stellen Sie die Sage auf eine harte, ebene

Flache.

2. Mit der linken Hand halten Sie den vorderen
Handgriff (7) fest.

3. Starten Sie die Kettensége nach Startanwei-
sung. (siehe 6.2 bzw. 6.3)

4. Deaktivieren Sie die Kettenbremse (Ziehen
Sie den vorderen Handschutz (6) in Richtung
des vorderen Handgriffs (7)). (Abb. 5A)

5. Greifen Sie den hinteren Handgriff (8) mit der
rechten Hand.

6. Geben Sie nach einer kurzen Aufwarmphase

Vollgas. Driicken Sie mit dem Handrlicken
der linken Hand den vorderen Handschutz (6)
in Richtung FUhrungsschiene (2). Dadurch
wird die Kettenbremse aktiviert. (Abb. 6)

Gefahr: Aktivieren Sie die Kettenbremse langsam
und mit Bedacht. Halten Sie die Sdge mit beiden
Hénden fest und achten Sie auf einen guten Giriff.
Die Sage darf keine Gegenstande berihren.

7. Die Kette (3) muss abrupt stoppen. Lassen
Sie sofort den Gashebel (11) los, wenn die
Kette (3) still steht.
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Gefahr: Wenn die Kette (3) nicht stoppt, schalten
Sie den Motor aus und bringen Sie die Sage zur
Instandsetzung zum autorisierten Kundendienst.

6.1.2 Prufen der Kupplung

Fuhren Sie regelméaBige Funktionskontrollen der

Kupplung durch. Prifen Sie die Kupplung vor dem

ersten Schnitt, nach mehrmaligem Schneiden,

nach Wartungsarbeiten und wenn die Kettensage

starken St6Ben ausgesetzt oder fallen gelassen

wurde.

1. Starten Sie die Kettensage, nach Startanwei-
sung. (siehe 6.2 bzw. 6.3)

2. Betatigen Sie kurz den Gashebel (11) und
lassen ihn wieder los um sicherzustellen,
dass die Arretierung der Drosselklappe geldst
wurde und der Motor im Leerlauf lauft.

3. Die Kette (3) muss im Leerlauf stoppen.

Die Kupplung ist so ausgelegt, dass beim Anhe-
ben der Leerlaufdrehzahl um das 1,25 fache, kei-
ne Kettenbewegung festgestellt werden darf.

Gefahr: Wenn die Kette (3) nicht stoppt, schalten
Sie den Motor aus und bringen Sie die Sage zur
Instandsetzung zum autorisierten Kundendienst.

Gefahr: Aktivieren Sie immer die Kettenbremse
(6) bevor Sie den Motor starten.

6.2 Starten bei kaltem Motor (7A-7D)
Fullen Sie den Tank mit einer angemessenen
Menge Benzin/Ol-Gemisch. (Siehe Punkt 5.3)
1. Gerét auf eine harte, ebene Flache stellen.

2. Ein-/ Aus-Schalter (10) auf I schalten. (Abb.
7A)

3. Kraftstoffpumpe (Primer) (Abb. 6/Pos. 25) 10x
driicken.

4. Choke-Hebel (13) herausziehen (Abb. 7B)

Hinweis: Durch Betéatigen des Choke-Hebels
I®| (13) wird auch die Drosselklappe leicht geoff-
net und in dieser Stellung arretiert. Dies hat eine
Anhebung der Leerlaufdrehzahl zur Folge, die
Séage startet schneller.

5. Das Gerat gut festhalten und den Startergriff
(9) bis zum ersten Widerstand herausziehen.
Jetzt den Startergriff (9) 3x rasch anziehen.
(Abb. 7C/7D)

6. Choke-Hebel (13) hineindricken.

7. Das Gerat gut festhalten und den Startergriff

(9) bis zum ersten Widerstand herausziehen.
Jetzt den Startergriff (9) mehrmals schnell
anziehen, bis der Motor startet. (Abb. 7D)
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Hinweis: Den Startergriff (9) nicht zurlickschleu-
dern lassen. Dies kann zu Beschadigungen flh-
ren. Ist der Motor gestartet, das Geréat ca. 10 Sek.
warmlaufen lassen.

Warnung: Aufgrund der leicht geéffneten Dros-
selklappe beginnt das Schneidwerkzeug bei
gestartetem Motor zu arbeiten. Betatigen Sie kurz
den Gashebel (11). Die Arretierung der Drossel-
klappe wird geldst und der Motor kehrt in den
Leerlauf zurlick. (Abb. 7C)

8. Sollte der Motor nach 8 Ziigen am Startergriff
nicht starten, wiederholen Sie die Schritte
1-7.

Zur Beachtung: Springt der Motor auch nach
mehreren Versuchen nicht an, lesen Sie den Ab-
schnitt ,,Fehlerbehebung am Motor“.

Zur Beachtung: Ziehen Sie die Schnur des Star-
tergriffs stets gerade heraus. Wird sie in einem
Winkel herausgezogen, entsteht Reibung an der
Ose. Durch diese Reibung wird die Schnur durch-
gescheuert und nutzt sich schneller ab. Halten
Sie stets den Startergriff, wenn sich die Schnur
wieder einzieht. Lassen Sie den Startergriff nie
aus dem ausgezogenen Zustand zuriickschnel-
len.

6.3 Starten bei warmem Motor (7A-7D)
(Das Gerat stand fur weniger als 15-20min still)
1. Geréat auf harte, ebene Flache stellen.

2. Ein-/ Aus-Schalter (10) auf ,|“ schalten. (Abb.
7A)
3. Das Gerat gut festhalten und den Startergriff

(9) bis zum ersten Widerstand herausziehen.
Jetzt den Startergriff (9) mehrmals schnell an-
ziehen, bis der Motor startet. Das Gerat sollte
nach 1-2 Zigen starten. Falls die Maschine
nach 6 Zugen immer noch nicht startet, wie-
derholen Sie die Schritte 1-7 unter 6.2. (Abb.
7D)

6.4 Anhalten des Motors

1. Lassen Sie den Gashebel los, und warten
Sie, bis der Motor im Leerlauf lauft.

2. Stellen Sie den Ein-/Ausschalter auf “Stop
(0)“, um den Motor zu stoppen.

Hinweis: Um den Motor im Notfall anzuhalten,
aktivieren Sie die Kettenbremse und stellen Sie
den Ein-/ Ausschalter auf “Stop (0)“
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6.5 Allgemeine Anleitungen zum Schneiden
Gefahr: Das Féllen eines Baumes ist ohne Aus-
bildung nicht erlaubt.

Féllen

e Fallen bedeutet das Abséagen eines Baumes.
Kleine B&ume mit einem Durchmesser von
15-18 cm werden gewdhnlich mit einem
Schnitt abgesagt. Bei gréBeren Baumen
muissen Kerbschnitte angesetzt werden.
Kerbschnitte bestimmen die Richtung, in die
der Baum fallen wird.

* Vor dem Schneiden sollte ein Riickzugspfad
(A) geplant und freigelegt werden. Der Ruck-
zugspfad sollte nach hinten und diagonal zur
Ruckseite der erwarteten Fallrichtung verlau-
fen, wie in Abb. 8 dargestellt ist.

e Beim Féllen eines Baumes an einem Hang
sollte sich die Bedienungsperson der Ketten-
sage an der aufsteigenden Seite des Hanges
aufhalten, da der Baum nach dem Féllen
héchstwahrscheinlich den Hang herunterrol-
len oder -rutschen wird.

¢ Die Fallrichtung (B) wird vom Kerbschnitt be-
stimmt. Beriicksichtigen Sie vor dem Schnei-
den die Anordnung gréBerer Zweige und die
natlrliche Neigung des Baumes, um den Fall-
weg des Baumes abzuschétzen (Abb. 8).

e Fallen Sie keinen Baum, wenn ein starker
oder sich wechselnder Wind weht, oder wenn
die Gefahr der Eigentumsbeschadigung be-
steht. Konsultieren Sie einen Fachmann flr
das Fallen von Baumen. Fallen Sie keinen
Baum, wenn er auf Leitungen treffen kdnnte.
Verstandigen Sie im Zweifelsfall das fiir die
Leitung zustéandige Amt bevor Sie den Baum
fallen.

Allgemeine Richtlinien fiir das Féllen von

Bédumen (Abb. 9)

Gewohnlich besteht das Fallen aus 2 Haupt-

schnitten: Einkerben (C) und Fallschnitt (D).

® Beginnen Sie mit dem oberen Kerbschnitt
(C) auf der Fallseite des Baumes (E). Achten
Sie darauf, den unteren Schnitt nicht zu tief
in den Baumstamm zu schneiden. Die Kerbe
(C) sollte so tief sein, dass ein Ankerpunkt (F)
in ausreichender Breite und Starke erzeugt
wird. Die Kerbe sollte breit genug sein, um
das Féllen des Baumes so lange wie méglich
zu kontrollieren.

e Treten Sie nie vor einen Baum, der eingekerbt
ist. Fihren Sie den Fallschnitt (D) auf der an-
deren Seite des Baumes ca. 3-5 cm oberhalb
der Kerbkante (C) aus. Sagen Sie den Baum-
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stamm nie vollstandig durch. Lassen Sie
immer einen Ankerpunkt. Der Ankerpunkt (F)
halt den Baum. Wenn der Stamm vollstandig
durchgesagt wird, kénnen Sie die Fallrichtung
nicht mehr kontrollieren. Stecken Sie einen
Keil oder einen Fallhebel in den Schnitt,
noch bevor der Baum unstabil wird und sich
zu bewegen beginnt. Die Leitschiene kann
sich dann nicht im Fallschnitt verklemmen,
wenn Sie die Fallrichtung falsch einschétzten.
Verwehren Sie Zuschauern den Zutritt zum
Fallbereich des Baumes, bevor Sie ihn um-
stoBBen.

® Prifen Sie vor Ausfiihrung des endgultigen
Schnitts, ob Zuschauer, Tiere oder Hindernis-
se im Fallbereich vorhanden sind.

Féllschnitt

® Verhindern Sie ein Festklemmen der Schiene
oder der Kette (B) im Schnitt mit Holz- oder
Plastikkeilen (A). Keile kontrollieren auch das
Fallen (Abb. 10).

®  Wenn der Durchmesser des zu schneiden-
den Holzes groBer ist als die Schienenlange,
machen Sie 2 Schnitte geman Abbildung 11.

®  Wenn der Féllschnitt sich dem Ankerpunkt
nahert, beginnt der Baum zu fallen. Sobald
der Baum zu fallen beginnt, ziehen Sie die
Séage aus dem Schnitt heraus, stoppen Sie
den Motor, legen Sie die Kettensage ab und
verlassen Sie den Bereich Uber den Ruck-
zugspfad (Abb. 8).

Entfernen von Zweigen

® Zweige werden vom geféllten Baum entfernt.
Entfernen Sie Stutzzweige (A) erst, wenn der
Stamm in Langen geschnitten ist (Abb. 12).
Unter Spannung stehende Zweige missen
von unten herauf geschnitten werden, damit
die Kettensége sich nicht verklemmt.

® Schneiden Sie nie Baumzweige ab, wahrend
Sie auf dem Baumstamm stehen.

Zuschneiden der Lange

® Schneiden Sie einen geféallten Baumstamm
der Lange nach zu. Achten Sie auf einen
guten Stand und stehen Sie oberhalb des
Stammes, wenn Sie an einem Hang sagen.
Der Stamm sollte, sofern moglich, abgestutzt
sein, damit das abzuschneidende Ende nicht
auf dem Boden liegt. Wenn beide Enden des
Stammes abgestiitzt sind und Sie in der Mitte
schneiden missen, machen Sie einen halben
Schnitt von oben durch den Stamm und dann
den Schnitt von unten nach oben. Dies ver-

hindert ein Festklemmen der Schiene und der
Kette im Stamm. Achten Sie darauf, dass die
Kette beim Zuschneiden nicht in den Boden
schneidet, denn hierdurch wird die Kette sehr
schnell stumpf. Stehen Sie beim Zuschneiden
immer auf der oberen Hangseite.
1. Stamm der Gesamtlénge nach abge-
stiitzt: Schneiden Sie von oben und achten
Sie darauf, nicht in den Boden zu schneiden
(Abb. 13A).
2. Stamm an einem Ende abgestiitzt:
Schneiden Sie zuerst 1/3 des Stammdurch-
messers von unten nach oben, um ein Ab-
splittern zu vermeiden. Schneiden Sie dann
von oben auf den ersten Schnitt zu, um ein
Festklemmen zu vermeiden (Abb. 13B).
3. Stamm an beiden Enden abgestiitzt:
Schneiden Sie zuerst 1/3 des Stammdurch-
messers von oben nach unten, um ein Ab-
splittern zu vermeiden. Schneiden Sie dann
von unten auf den ersten Schnitt zu, um ein
Festklemmen zu vermeiden (Abb. 13C).

¢ Die beste Methode einen Baumstamm der
L&énge nach zuzuschneiden ist mit Hilfe eines
Séagebocks. Ist dies nicht moglich, sollte der
Stamm mit Hilfe der Zweigstlicke oder liber
Stitzblécke angehoben und abgestltzt wer-
den. Stellen Sie sicher, dass der zu schnei-
dende Stamm sicher abgestutzt ist.

Zuschneiden der Lange auf dem Sédgebock

(Abb. 14)

Zu lhrer Sicherheit und zum Erleichtern der Sage-

arbeiten ist die richtige Position fiir einen vertika-

len Langenzuschnitt erforderlich.

A. Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest
und fihren Sie sie beim Schneiden rechts an
Ihrem Kérper vorbei.

B. Halten Sie den linken Arm so gerade wie
madglich.

C. Verteilen Sie Ihr Gewicht auf beide FuRe.

Hinweis! Achten Sie wahrend der Sagearbeiten

stets darauf, dass Sagekette und Fiihrungsschie-

ne ausreichend gedlt sind.
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7. Reinigung, Wartung, Lagerung
und Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungs- und Wartungs-
arbeiten den Zliindkerzenstecker.

7.1 Reinigung

e Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehduse so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit ei-
nem feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kénnten die Kunst-
stoffteile des Gerates angreifen. Achten Sie
darauf, dass kein Wasser in das Gerateinnere
gelangen kann.

7.2 Wartung

Warnung: Alle Wartungsarbeiten an der Ket-
tensage abgesehen der in dieser Anleitung
aufgelisteten Punkte durfen nur vom autorisierten
Kundendienst durchgeflhrt werden

7.2.1 Luftfilter

Hinweis: Bedienen Sie die Sage nie ohne den

Luftfilter. Staub und Schmutz wird ansonsten in
den Motor gezogen und beschéadigt ihn. Halten
Sie den Luftfilter sauber! Der Lulftfilter muss alle

20 Betriebsstunden gereinigt bzw. ersetzt werden.

Reinigung des Luftfilters (Abb. 15A/15B)

1. Entfernen Sie die obere Luftfilterabdeckung
(14), indem Sie die Befestigungsschraube
(A) der Abdeckung entfernen. Die Abdeckung
lasst sich dann abnehmen (Abb. 15A).

2. Heben Sie den Luftfilter (15) heraus (Abb.
15B).

3. Reinigen Sie den Luftfilter. Waschen Sie
den Filter in sauberer, warmer Seifenlauge.
Lassen Sie ihn an der Luft vollstandig trocken
werden.

Hinweis: Es ist ratsam, ErsatZzfilter vorratig zu

haben.

4. Setzen Sie den Luftfilter ein. Setzen Sie die
Luftfilterabdeckung (14) auf. Achten Sie dar-
auf, dass die Abdeckung passgenau aufge-
setzt ist. Ziehen Sie die Befestigungsschrau-
be der Abdeckung an.

7.2.2 Treibstofffilter

Hinweis: Betreiben Sie die Sage nie ohne den

Treibstofffilter. Nach jeweils 100 Betriebsstun-

den muss der Treibstofffilter gereinigt oder bei

Beschadigung ersetzt werden. Entleeren Sie

den Treibstofftank ganz, bevor Sie den Filter aus-

wechseln.

1. Nehmen Sie die Treibstofftankkappe ab.

2. Biegen Sie einen weichen Draht zurecht.

3. Stecken Sie ihn in die Offnung des Treibstoff-
tanks und haken Sie den Treibstoffschlauch
ein. Ziehen Sie den Treibstoffschlauch behut-
sam zur Offnung, bis Sie ihn mit Ihren Fingern
ergreifen kénnen.

Hinweis: Ziehen Sie den Schlauch nicht ganz
aus dem Tank heraus.

4. Heben Sie den Filter aus dem Tank heraus.

5. Ziehen Sie den Filter mit einer Drehbewe-
gung ab und reinigen Sie ihn. Wenn er be-
schadigt ist, entsorgen Sie den Filter.

6. Setzen Sie einen neuen oder den gereinigten
Filter ein. Stecken Sie ein Ende des Filters in
die Tankéffnung. Vergewissern Sie sich, dass
der Filter in der unteren Tankecke sitzt. R-
cken Sie den Filter mit einem langen Schrau-
benzieher auf seinen richtigen Platz.

7. Flllen Sie den Tank mit frischem Treibstoff-
gemisch auf. Siehe Abschnitt TREIBSTOFF
UND OL. Setzen Sie die Kappe des Tanks
auf.

7.2.3 Ziindkerze (Abb. 15A-15C)

Hinweis: Damit der Sdgemotor leistungsfahig
bleibt, muss die Zundkerze sauber sein und den
richtigen Elektrodenabstand (0,6 mm) haben. Die
Zundkerze muss alle 20 Betriebsstunden gerei-
nigt bzw. ersetzt werden.

1. Stellen Sie den Ein-/Ausschalter auf “Stop
(0)“.

2. Entfernen Sie die Luftfilterabdeckung (14),
indem Sie die Befestigungsschraube (A) der
Abdeckung entfernen. Die Abdeckung lasst
sich dann abnehmen (Abb. 15A)

3. Entfernen Sie den Luftfilter (15) (Abb. 15B).

4. Ziehen Sie das Zlindkabel (C) durch Ziehen
und gleichzeitiges Drehen von der Zlindkerze
ab (Abb. 15C).

5. Entfernen Sie die Zlindkerze mit einem Ziind-
kerzenschllssel.

6. Reinigen Sie die Ziindkerze mit einer Kupfer-
drahtbirste oder setzen Sie eine neue ein.
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7.2.4 Vergasereinstellung

Der Vergaser wurde werkseitig auf optimale Leis-
tung voreingestellt. Sollten Nacheinstellungen
erforderlich werden, bringen Sie die Sage zum
autorisierten Kundendienst.

Hinweis: Sie dirfen keinerlei Einstellungen am
Vergaser selbst vornehmen!

7.2.5 Flihrungsschiene

® Fetten Sie den Stern der Fiilhrungsschiene
alle 10 Betriebsstunden. Dies ist erforderlich,
damit ihre Kettenséage die optimale Leistung
erzielen kann. (Abb. 16) Reinigen Sie das
Olungsloch, setzen Sie die Fettpresse (nicht
im Lieferumfang enthalten) an und pumpen
Sie Fett in das Lager, bis es auf der AuBen-
seite herausgedrlckt wird.

* Reinigen Sie die Nut, in der die Kette lauft,
und die Oleintrittsbohrung regelméaBig mit
einem im Handel erhéltlichen Reinigungs-
werkzeug. (Abb. 17A) Dies ist wichtig um eine
optimale Schmierung von Fihrungsschiene
und Kette wahrend des Betriebs zu gewahr-
leisten.

e Entfernen Sie Grate und scharfe Kanten an
der Fuhrungsschiene (2), durch vorsichtiges
Feilen mit einer Flachfeile. (Abb. 17B)

® Wenden Sie die Flihrungsschiene (2) alle 8
Arbeitsstunden, damit sich diese an Ober-
und Unterseite gleichmaBig abnutzt.

Oldurchlisse

Oldurchlasse auf der Schiene sollten gereinigt
werden, um ein ordnungsgemaBes Olen der
Schiene und der Kette wahrend des Betriebs zu
gewabhrleisten.

Hinweis: Der Zustand der Oldurchlésse lasst
sich leicht Uberprifen. Wenn die Durchlasse sau-
ber sind, spriiht die Kette wenige Sekunden nach
Anlassen der Sage automatisch Ol ab. Die Sage
besitzt ein automatisches Olsystem.

Automatische Kettenschmierung

Die Kettensége ist mit einem automatischen
Olsystem mit Zahnradantrieb ausgestattet. Es
versorgt die Schiene und die Kette automatisch
mit der richtigen Olmenge. Sobald der Motor be-
schleunigt wird, flieBt auch das Ol schneller zur
Schienenplatte.

Die Kettenschmierung wurde werkseitig optimal
eingestellt. Sollten Nacheinstellungen erforderlich
werden, bringen Sie die Sage zum autorisierten
Kundendienst.
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Auf der Unterseite der Kettensége befindet sich
die Einstellschraube (A) fir die Kettenschmierung
(Abb. 21). Linksdrehen erhoht die Kettenschmie-
rung Rechtsdrehen verringert die Kettenschmie-
rung.

Zum Uberpriifen der Kettenschmierung die Ket-
tensage mit der Kette Uber ein Blatt Papier halten
und ein paar Sekunden Vollgas geben. Auf dem
Papier kann die jeweils eingestellte Olmenge
Uberpruft werden.

Priifen Sie regelmaBig, ob die Kettenschmierung
ordnungsgeman funktioniert. Testen Sie die
Kettenschmierung vor dem ersten Schnitt, nach
mehrmaligem Schneiden und auf jeden Fall nach
Wartungsarbeiten.

Olen der Kette

Vergewissern Sie sich stets, dass das automati-
sche Olsystem richtig funktioniert. Achten Sie auf
einen stets gefilllten Oltank.

Wahrend der Sagearbeiten miissen die Schiene
und die Kette stets ausreichend gedlt sein, um
Reibung mit der Leitschiene zu verringern.

Die Schiene und die Kette darf nie ohne Ol sein.
Betreiben Sie die Sage trocken oder mit zu wenig
Ol, nimmt die Schnittleistung ab, die Lebenszeit
der Sagekette wird kiirzer, die Kette wird schnell
stumpf und die Schiene nutzt sich auf Grund von
Uberhitzung sehr stark ab. Zu wenig Ol erkennt
man an Rauchentwicklung oder Verfarbung der
Schiene.

7.2.6 Wartung der Kette

Schérfen der Kette

Hinweis: Eine scharfe Kette erzeugt wohlgeform-
te Spane. Wenn die Kette Sdgemehl erzeugt,
muss sie gescharft werden.

Zum Scharfen der Kette sind Spezialwerkzeuge
erforderlich, die gewahrleisten, dass die Messer
im richtigen Winkel und der richtigen Tiefe ge-
schérft sind. Fir den unerfahrenen Benutzer von
Kettensagen empfehlen wir, die Sagekette von
einem Fachmann des entsprechenden Kunden-
dienstes vor Ort schéarfen zu lassen. Wenn Sie
sich das Scharfen lhrer eigenen Ségekette zu-
trauen, erwerben Sie die Spezialwerkzeuge beim
professionellen Kundendienst.
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Kette schérfen (Abb. 18)

Schaérfen Sie die Kette mit Schutzhandschuhen
und einer runden Feile.

Schaérfen Sie die Spitzen nur mit nach auBen
gerichteten Bewegungen (Abb. 19) und beachten
Sie die Werte gemaf Abb. 18.

Nach dem Scharfen mussen die Schneidglieder
alle gleich breit und lang sein.

Nach 3-4 maligem Scharfen der Schneidglieder
missen Sie die Hohe der Tiefenbegrenzer prifen,
und diese ggf. mit einer flachen Feile kirzen, und
dann die vordere Ecke abrunden (Abb. 20).

Die vorderen Kanten feilen Sie rund.
7.3 Lagerung und Transport

Bringen Sie vor Transport und Lagerung der Ket-
tensage den Kettenschutz (4) an.

Hinweis: Verstauen Sie eine Kettensage nie
langer als 30 Tage, ohne folgende Schritte zu
durchlaufen.

Verstauen der Kettensédge

Wenn Sie eine Kettensage langer als 30 Tage

verstauen, muss sie hierflir vorbereitet werden.

Andernfalls verdunstet der im Vergaser befindli-

che, restliche Treibstoff und l&sst einen gummi-

artigen Bodensatz zuriick. Dies kdnnte den Start
erschweren und teure Reparaturarbeiten zur

Folge haben.

1. Nehmen Sie die Treibstofftankkappe langsam
ab, um eventuellen Druck im Tank abzulas-
sen. Entleeren Sie vorsichtig den Tank.

2. Starten Sie den Motor und lassen Sie ihn
laufen, bis die Sage anhalt, um den Treibstoff
aus dem Vergaser zu entfernen.

3. Lassen Sie den Motor abkihlen (ca. 5 Minu-
ten).

4. Reinigen Sie die Maschine grindlich.

Hinweis: Verstauen Sie die Sadge an einem
trockenen Ort und weit entfernt von moglichen
Entziindungsquellen, z.B. Ofen, HeiBwasserboiler
mit Gas, Gastrockner, etc.

Fihren Sie die Inbetriebnahme nach Lagerung
wie im Absatz 5. Vor Inbetriebnahme* beschrie-
ben durch.

Transport

* Betéatigen Sie die Kettenbremse.

® Sichern Sie die Kettensage gegen Verrut-
schen um Kraftstoffverlust, Schaden oder
Verletzungen zu vermeiden.

7.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

* Typ des Gerates

®  Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Geréates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

8. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmlll. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.
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9. Fehlersuchplan

Problem

Mégliche Ursache

Korrektur

Der Motor startet
nicht, oder er star-
tet, aber lauft nicht
weiter.

Falscher Startverlauf.

Zu viel Kraftstoff im Brennraum
durch fehlgeschlagene Startversu-
che.

Falsch eingestellter Vergaser.

VerruBte Zindkerze.

Verstopfter Treibstoff-Filter.

Beachten Sie die Anweisungen in
dieser Anleitung.

Warten Sie ca. 30 Minuten bis sich
der Kraftstoff im Brennraum ver-
flichtigt hat, bevor Sie einen weite-
ren Startvorgang durchfiihren.
Lassen Sie den Vergaser vom auto-
risierten Kundendienst einstellen.
Zundkerze reinigen/Elektrodenab-
stand einstellen oder ersetzen.
Ersetzen Sie den Treibstoff-Filter.

Der Motor startet,
aber er lauft nicht
mit voller Leistung.

Falsche Hebelposition am Choke.
Verschmutzter Luftfilter

Falsch eingestellte Vergasermi-
schung.

Hebel auf korrekte Position bringen.

Filter entfernen, reinigen und erneut
einsetzen.

Lassen Sie den Vergaser vom auto-
risierten Kundendienst einstellen.

Motor stottert

Falsch eingestellte Vergasermi-
schung.

Lassen Sie den Vergaser vom auto-
risierten Kundendienst einstellen.

Keine Leistung bei
Belastung

Falsch eingestellte Zindkerze.

Zundkerze reinigen/Elektrodenab-
stand einstellen oder ersetzen.

Motor lauft sprung-
haft

Falsch eingestellte Vergasermi-
schung.

Lassen Sie den Vergaser vom auto-
risierten Kundendienst einstellen.

UbermaBig viel
Rauch.

Falsche Treibstoffmischung.

Verwenden Sie die richtige Treib-
stoffmischung.

Keine Leistung bei

Kette stumpf

Kette scharfen oder neue Kette ein-

Kraftstofffilter im Tank falsch positi-
oniert

Belastung legen
Kette locker Kette spannen
Motor stirbt ab Benzintank leer Benzintank fullen

Benzintank komplett aufflllen oder
Kraftstofffilter im Benzintank anders
positionieren

Ungentigend Ket-
tenschmierung
(Schwert und Kette
werden heil3)

Kettendlitank leer
Oleintrittsbohrung verstopft

Kettendltank auffillen
Oleintrittsbohrung reinigen/Nut der
Flhrungsschiene reinigen

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Schwert, Ziindkerze, Luftfilter, Benzinfilter
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Sagekette
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse, oder an die Verkaufstelle, bei der Sie das Gerat
erworben haben, zu wenden. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen richten sich ausschlieBlich an Verbraucher, d. h. natlrliche Personen,
die dieses Produkt weder im Rahmen ihrer gewerblichen noch anderen selbstandigen Téatigkeit
nutzen wollen. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen, die der u. g.
Hersteller zusétzlich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. Ihre
gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garan-
tieleistung ist fur Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkdérpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Halten Sie bitte den Kaufbeleg oder andere Nachweise Ihres Kaufs des Neu-
gerats bereit. Gerate, die ohne entsprechende Nachweise oder ohne Typenschild eingesendet wer-
den, sind von der Garantieleistung aufgrund mangelnder Zuordnungsméglichkeit ausgeschlossen.
Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repa-
riertes oder neues Gerat zurlick.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
E-Mail: inffo@isc-gmbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info
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Niebezpieczenstwo!
Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy

przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu

unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg

obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze

zachowad instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécié. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatagczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytac wszystkie wskazowki

bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie

instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze

wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowaé

na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-21)
Jednostka napedowa

Szyna prowadzgca

tancuch

Ostona faicucha

Klucz do swiec zaptonowych
Przednia ostona dtoni (dzwignia hamulca
tancucha)

7. Przedniuchwyt

8. Tylny uchwyt

9. Uchwyt rozrusznika

10. Wtacznik/ Wytacznik

11. Dzwignia gazu

12. Blokada dzwigni gazu

13. Dzwignia przepustnicy

14. Pokrywa filtra powietrza

15. Filtr powietrza

16. Swieca zaptonowa

17. Oporowy zderzak zebaty (ostroga)
18. Chwytak taricucha

o0k wN~

19. Nakretka mocowania szyny prowadzacej - 2

szt.
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20. Sruba napinania taricucha

21. Korek zbiornika paliwa

22. Korek zbiornika oleju

23. Butelka do mieszania benzyny i oleju
24. Srubokret

25. Pompa paliwa (primer)

Funkcje zabezpieczajgce (rys. 1a/1b)

3 LANCUCH O NIEWIELKIEJ SILE ODBICIA
poza pomocg specjalnie zaprojektowanych
zabezpieczen pozwala zmniejszyc¢ sity odbi-
ciailepiej je zamortyzowac.

6 DZWIGNIA HAMULCA LANCUCHA
/ OSEONA RAK chroni lewg reke
obstugujgcego urzadzenie przed
zeslizgnigciem sig z przedniego uchwytu po-
dczas pracy urzadzenia.

HAMULEC £ANCUCHA petni funkcje zabez-
pieczenia przed obrazeniami na skutek odbic,
gdyz zatrzymuije pracujgcy tancuch pity w
ciggu kilku milisekund. Jest on uruchamiany
przez DZWIGNIE HAMULCA £ANCUCHA.

10 WEACZNIK/WYEACZNIK wytgcza natychmi-
ast silnik po jego wytaczeniu. Przycisk Stop
musi by¢ w pozycji ON, aby mozna byto (po-
nownie) uruchomic silnik.

12 BLOKADA DZWIGNI GAZU zapobiega przy-
padkowemu przyspieszeniu silnika. Dzwignia
gazu moze zostac¢ wcisnieta tylko wtedy, gdy
blokada dzwigni gazu jest wcisnigta.

18 CHWYTAK LANCUCHA zmniejsza ryzyko
obrazen w razie zerwania lub zeslizgniecia
sie tancucha przy uruchomionym silniku.
Chwytak tancucha przechwytuje poruszajacy
sie w niekontrolowany sposob tancuch.

Wskazéwka! Nalezy zapoznac sie z pitg i jej
czesciami.

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-

pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabele swiadczen gwarancyjnych.

® Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.

e Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

® Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
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dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

W razie mozliwosci zachowac opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!
® Instrukcjg oryginalng

® Wskazoéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzagdzenie przeznaczone jest wytacznie do
ciecia drewna. Scinka drzew moze by¢ przep-
rowadzana wytgcznie przez osoby posiadajgce
odpowiednie kwalifikacje. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z zas-
tosowania niezgodnego z przeznaczeniem lub
nieprawidtowg obstuge.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
e€go w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$é ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Ostroznie! Ryzyka resztkowe

Nawet jesli opisywane urzgdzenie obstugiwane

jest prawidtowo, zawsze wystgpuija ryzyka reszt-

kowe. W zwigzku z typem konstrukcji i wykona-

niem urzgdzenia moga wystgpi¢ nastepujace

zagrozenia:

1. Rany ciete w przypadku dotknigcia
nieostonietego badz poruszajgcego sie
taicucha.

2. Rany ciete w przypadku odbicia lub innego
niezamierzonego ruchu szyny prowadzace;j.
3. Obrazenia przez wyrzucone z urzadzenia

czesci fancucha.
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4. Obrazenia przez odrzucone z urzgdzenia
czesci cietego materiatu.

5. Uszkodzenia stuchu, w razie niestosowania
zalecanych ochronnikéw stuchu.

6. Problemy z oddychaniem na skutek wdycha-

nia szkodliwych gazéw oraz obrazenia skory
na skutek kontaktu z benzyna.

4. Dane techniczne

Pojemnosc¢ skokowa silnika ................... 37,2cm?
Maksymalna moc silnika ..........cccccceeenes 1,2 kW
DtugosE CIgCIa .....ocvvrviiieieiiiieciceecie 34,5cm
Dtugos¢ szyny prowadzace.............. 14“ (35 cm)

Podziatka tancucha (0,375%), 9,525 mm

Grubosc taiicucha ..o (0,054, 1,27 mm
Predkos¢ obrotowa biegu
jatOWegO ... 3000 + 300 obr/min

Maksymalna liczba obrotéow
z zamontowanymi narzgdziami ....11 500 obr/min

Predkos$¢ tancucha maks. ...........c......... 21,9m/s

Pojemnosc¢ zbiornika paliwa.................... 300 cm?®
Pojemno$c¢ zbiornika oleju ..................... 170 cm?
Funkcja antywibracyjna ..........ccccooiiiiinn. tak

Uzebienie kota
tancuchowego
Waga netto bez tancucha
i szyny prowadzacej
Poziom ci$nienia akustycznego L, (ISO 22868)
mierzony przy uchu osoby

obstugujacej urzadzenie ............cc...... 100 dB(A)
Odchylenie K., ..o 3 dB(A)
Zmierzony poziom mocy

akustycznej L, (ISO 22868) ........... 112,8 dB(A)
Odchylenie K, ..oovovviiiiiiiiiiiiiiii 3 dB(A)
Gwarantowany poziom mocy

akustycznej L, (ISO 2000/14/WE) ..... 114 dB(A)

Wibracje a, (przedni uchwyt)

(ISO 22867) ...eveeveeeieieeeieeeee maks. 10 m/s?
Odchylenie K, .....cccooveiiiiiiiiiiiiii, 1,5 m/s?
Wibracje ahv (tylny uchwyt)

(ISO 22867) ...eveeveeieeiieeieeeee maks. 10 m/s?
Odchylenie K, .....c.cooveiiiiiii 1,5 m/s?
Swieca zaptonowa ...................... TORCH L7RTC
Odstep miedzy elektrodami .................... 0,6 mm
Typ tafcucha: ........cccceeeeeee Kangxin JL9D-3*53
.................................................. Oregon 91P053X

Kangxin AP14-53-507P
............................ Oregon 140SDEA041 (518302)

-23-

12.07.2016 10:28:31



Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

e Uzywacé wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.

® Regularnie czysci¢ urzgdzenie.

® Dopasowaé wtasny sposob pracy do
urzadzenia.

® Nie przecigzac urzadzenia.

® W razie potrzeby kontrolowaé urzgdzenie.

® Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

® Nosi¢ rekawice ochronne.

5. Przed uruchomieniem

Niebezpieczenstwo: Wigczy¢ silnik dopiero po
zakonczeniu montazu pity.

Ostroznie! W czasie wszelkich prac zwigzanych
z fancuchem nalezy zawsze nosic¢ rekawice
ochronne.

5.1 Montaz szyny prowadzacej i tancucha
(rys. 2A-2G)
1. Odblokowaé¢ hamulec tancucha, przyciskajgc
w tym celu na przednig ostong dtoni (6) w kie-
runku przedniego uchwytu (7). (Rys. 2A)
Zdjg¢ pokrywe szyny prowadzacej (A)
odkrecajgc w tym celu obydwie nakretki (19)
(rys. 2B).
Umiesci¢ szyne prowadzgcg (2) w mocowa-
niu na pile taricuchowe;j (rys. 2C).
Zatozy¢ tancuch (3) wokot kota napgdowego
(C) (rys. 2E). Zwrdci¢ uwage na poprawny
kierunek ruchu taricucha (3). Ogniwa tngce
(B) muszg byc¢ ustawione tak jak pokazano na
rys. 2D.
Zatozy¢ taricuch wokét szyny prowadzace;.
(Rys. 2E)
Ogniwa napedowe faficucha (3) musza
przesuwac sie przylegajac Scisle do rowka
(D) badz wsuwajac sie catkowicie pomiedzy
zeby kota napedowego (C). (Rys. 2E)
Przekrgcac $rube napinania fancucha (20) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, az sworzen (E) przesunie sie do
konca rowka. (Rys. 1B/2F)
8. Zamontowac pokrywe szyny (A).
Wskazowka! Sworzen (E) funkcji naciggania
tancucha musi zablokowac sie w otworze (G) szy-
ny prowadzacej. (Rys. 2G)
W tym celu przesuwacé szyne prowadzaca (2) nie-
co tam i z powrotem podczas zaktadania pokrywy
szyny (A). Recznie dokreci¢ nakretki (19).

5.2 Regulacja naciggu taiicucha (3A/3B)

W trakcie regulowania naciggu taricucha silnik

zawsze musi by¢ wytgczony!

1. Przycisna¢ wierzchotek szyny prowadzacej
(2) lekko do géry i przy pomocy Sruby na-
pinania tancucha (20) wyregulowaé naciag
tancucha. (rys. 3A) tancuch jest optymalnie
naprezony, jezeli tancuch (3) przylega do szy-
ny prowadzacej (2) w jej sSrodkowej czesci od
spodu tak jak przedstawiono na rys. 3B (B).

2. Utrzymujac lekki nacisk na wierzchotek szyny
dokreci¢ mocno obie nakretki (19).
3. Sprawdzié¢ poprawnosc¢ dziatania. Recznie

przesunac tancuch (3) o jeden obrét wokot
szyny prowadzacej (2). Jezeli taricuch (3)
porusza sig na szynie prowadzacej (2) z
trudnoscig lub sig blokuje, oznacza to, ze jest
zbyt mocno naprezony.

Woéwczas nalezy wykonaé nastepujgce ustawi-
enie:

1. Odkreci¢ obie nakretki (19) i z powrotem
recznie je przykrecic.

Zmniejszy¢ nacigg fancucha przekrecajac

w tym celu $rube napinania tancucha (20) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Wykonywac¢ kazdorazowo jedynie
niewielkie korekty w ustawieniu i za kazdym
razem przesuwac tancuch (3) w szynie
prowadzgcej (2) tam i z powrotem, aby w
ten sposob sprawdzi¢, czy taricuch (3) sie
porusza bez przeszkdd i jednoczesnie nadal
dobrze przylega do szyny.

Wskazéwka: Jezeli tancuch (3) jest zbyt
stabo naprezony przekrecic Srube napinania
tarcucha (20) w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

Gdy naciag tancucha zostat optymalnie
ustawiony nalezy wywrze¢ lekki nacisk na
wierzchotek szyny i dokrecic obie nakretki
(19).

2.

Kazdy nowy tancuch sie rozcigga. Z tego
powodu po pierwszym uruchomieniu
urzadzenia z nowym tancuchem nalezy w
niewielkich odstgpach czasu (ok. 5 rzazéw)
ponownie wyregulowaé naciag tancucha.
Wraz z rosngcym czasem pracy odstepy cza-
su mozna wydtuzyé.

Wskazéwka: Jesli taricuch (3) jest ZA SEABO
lub ZA MOCNO naciagniety, nastepuje szybsze
zuzycie kota napedowego, szyny prowadzgcej,
tancucha i fozyska watu korbowego. Na rys. 3B
pokazano prawidtowy nacigg A (zimny stan) i
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naciag B (rozgrzany stan). Na rys. C pokazano
taricuch o zbyt niskim naciggu.

5.3 Paliwo i olej

Paliwo

Dla uzyskania optymalnych wynikéw pracy
nalezy uzywac zwyktej bezotowiowej benzyny
wymieszanej ze specjalnym olejem do silnikow
2-suwowych.

Mieszanka paliwa

Wymieszac paliwo z olejem do silnikow 2-su-
wowych w odpowiednim pojemniku. Potrzasngé
pojemnikiem w celu doktadnego wymieszania
sktadnikow.

Wskazéwka: Dla tej pity nigdy nie stosowac
czystej benzyny. Spowodowatoby to uszkodze-
nie silnika i utratg gwarancji na urzgdzenie. Nie
uzywac mieszanki paliwa sktadowanej przez
dtuzej niz 90 dni.

Wskazowka: Nalezy uzywac oleju do
chtodzonych powietrzem silnikéw 2-suwowych,
wymieszanego w proporcji 1:40. Nie wolno
stosowac produktow olejowych do silnikéw 2-su-
wowych o proporcji mieszania 1:100. Niedosta-
teczna ilos¢ oleju powoduje uszkodzenie silnika i
utrate gwarancji na silnik.

Zalecane paliwa

Stosowana powszechnie benzyna zawiera do-
mieszki zwigzkéw alkoholi lub eteréw, co ma na
celu spetnienie norm odnosnie czystosci spalin.
Silnik pracuje w sposéb zadowalajgcy ze wszys-
tkimi rodzajami benzyny do napedu wtasnego,
réwniez z benzynami zawierajgcymi tlen. Zaleca
sie uzywac zwyktej benzyny bezotowiowe;.

Oliwienie taiicucha i szyny prowadzacej

Za kazdym razem, gdy napetnia sig zbiornik
paliwa, nalezy rowniez napetni¢ zbiornik oleju do
smarowania tancucha. Zalecane jest stosowanie
dostepnego w sprzedazy oleju do smarowania
tancucha.
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Olej silnikowy i benzyna tancuch
/ é
J o
Mieszanka 1:40 Tylko olej

Kontrola przed uruchomieniem silnika

Niebezpieczenstwo: Nigdy nie uruchamiaé lub

nie obstugiwac pity, jesli szyna lub taricuch nie sa

zamontowane prawidtowo.

1. Napetni¢ zbiornik paliwa (21) odpowiednig
mieszanka paliwa (rys. 4).

2. Napetnic zbiornik oleju (22) olejem do smaro-
wania fancucha (rys. 4).

Po napetnieniu zbiornika tancucha i zbiornika z
olejem nalezy recznie przykreci¢ pokrywe zbiorni-
ka. Nie uzywac przy tym zadnych narzedzi.

6. Obstuga

Przed uzyciem urzgdzenia nalezy sprawdzic,

czy nie zostato ono uszkodzone. Nie uruchamia¢
urzgdzenia, jezeli stwierdzono szkody.
Urzadzenie wolno uruchamiac jedynie jesli hamu-
lec fancucha jest aktywowany. Hamulec taricucha
jest aktywowany, jezeli dzwignia hamulca (6)
wcisnieta jest do przodu.

Objasnienie sposobu dziatania patrz: Kontro-
la hamulca tancucha - Kontrola statyczna.

6.1 Hamulec taincucha

Pita tancuchowa wyposazona jest w ha-

mulec tancucha, ktory stuzy ograniczeniu
niebezpieczenstwa obrazen na skutek ewentu-
alnego odbicia. Hamulec sig¢ uruchamia, jezeli
na ostone dtoni (6) wywierany jest nacisk. Np. w
przypadku odbicia, gdy dtor osoby pracujgcej
z pitg uderza o ostone dtoni (6). Uruchomienie
hamulca powoduje gwattowne zatrzymanie
tancucha (3).

Ostrzezenie: Hamulec taricucha ma wprawd-
zie za zadanie zmniejszenie ryzyka obrazen na
skutek odbicia, jednak nie moze on zapewnic
odpowiedniej ochrony w razie nieostroznej pracy.
Regularnie sprawdzac¢, czy hamulec taricucha
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funkcjonuje prawidtowo. Sprawdzaé¢ hamulec
tarcucha przed pierwszym cigciem, po kilku
cieciach oraz kazdorazowo po pracach konser-
wacyjnych, a takze jezeli pita taicuchowa zostata
silnie uderzona lub upadta.

6.1.1 Kontrola hamulca tanicucha (rys.
5A/5B/6)

Kontrola statyczna (przy wytaczonym silniku)

Dezaktywowany hamulec tancucha

(tanncuchem (3) mozna swobodnie poruszac)

1. Pociggna¢ przednig ostone dtoni (6) w kierun-
ku przedniego uchwytu (7). Musi by¢ stychag,
jak przednia ostona dtoni (6) sig zatrzasnie.
(Rys. 5A)

2. Musi by¢ mozliwe swobodnie poruszaé
tancuchem (3) w szynie prowadzacej (2).

Aktywowany hamulec tancucha (taincuch (3)

zablokowany)

1. Nacisng¢ przednig ostong dtoni (6) w kierun-
ku szyny prowadzacej (2). Musi by¢ stychac,
jak przednia ostona dtoni (6) si¢ zatrzasnie.
(Rys. 5B)

2. Poruszanie tanicuchem (3) w szynie
prowadzgcej (2) powinno by¢ niemozliwe.

Wskazéwka: Przednia ostona dfoni (6) powinna
zablokowac sie w obydwu potozeniach. Jezeli
wyczuwalny jest silny opor lub przednia ostona
dtoni (6) sig nie zatrzasnie, zabrania sig dalszego
uzywania pity. Oddac¢ urzadzenie do naprawy do
autoryzowanego serwisu.

Kontrola dynamiczna (z uruchomieniem sil-

nika)

1. Potozy¢ pite na twardej, ptaskiej powierzchni.

2. Lewareka trzymacé za przedni uchwyt (7).

3. Uruchomic pite tancuchowg zgodnie z
instrukcjg rozruchu. (patrz rozdz. 6.2 lub 6.3)

4. Dezaktywowac hamulec taiicucha,
pociagajac w tym celu przednig ostone dtoni
(6) w kierunku przedniego uchwytu (7). (Rys.
5A)

5. Chwyci¢ prawa za reka tylny uchwyt (8).

6. Po krétkiej fazie rozgrzewania urzgdzenia
dac peten gaz. Grzbietem dtoni lewej reki
przycisng¢ przednig ostong dtoni (6) w kie-
runku szyny prowadzgcej (2). W ten sposéb
aktywowany jest hamulec taricucha. (Rys. 6)

Niebezpieczenstwo: Uruchomi¢ hamulec
taricucha powoli i z rozwaga. Pite nalezy trzymacé

oburgcz, zwracajgc uwage na silny chwyt. Pita nie
moze dotykac¢ zadnych przedmiotow.

7. tancuch (3) musi sie gwattownie zatrzymac.
Jak tylko tancuch (3) sig zatrzyma z powro-
tem zwolni¢ dzwignig gazu (11).

Niebezpieczenstwo: Jesli tancuch (3) sie nie

zatrzymat, wytgczy¢ silnik i zleci¢ naprawe pity

autoryzowanemu serwisowi.

6.1.2 Kontrola sprzegta

Nalezy w regularnych odstepach czasu

przeprowadzac kontrolg dziatania sprzegta.

Skontrolowac¢ dziatanie sprzegta przed pierwszym

cieciem, po kilku cigciach oraz kazdorazowo

po pracach konserwacyjnych, a takze jezeli pita

tancuchowa zostata silnie uderzona lub upadta.

1. Uruchomic pite fancuchowag zgodnie z
instrukcjg rozruchu. (Patrz rozdz. 6.2 lub 6.3)

2. Krotko nacisng¢ dzwignie gazu (11) i z pow-
rotem puscic, aby w ten sposéb sie upewnic,
ze blokada przepustnicy zostata zwolniona i
silnik pracuje na biegu jatowym.

3. Gdy urzadzenie pracuje na biegu jatowym,
tarcuch (3) musi sie zatrzymac.

Sprzegto zostato skonstruowane w taki sposob,
aby przy podwyzszeniu liczby obrotéw biegu
jatowego o 1,25 raza taricuch nie powinien sig
poruszac.

Niebezpieczenstwo: Jesli tancuch (3) sie nie
zatrzymat, wytgczy¢ silnik i zleci¢ naprawe pity
autoryzowanemu serwisowi.

Niebezpieczenstwo: Przed uruchomieniem silni-
ka aktywowaé hamulec taricucha (6).

6.2 Uruchamianie urzadzenia z
nierozgrzanym silnikiem (7A-7D)

Napetnic zbiornik paliwa odpowiednig iloscig

mieszanki benzyny i oleju. (Patrz punkt 5.3)

1. Postawi¢ urzgdzenie na twardej, rownej po-

wierzchni.

2. Ustawi¢ witgcznik/wytacznik w pozycji ,I“ (10).
(rys. 7A)

3. 10razy nacisng¢ pompe paliwa (primer) (rys.
6/ poz. 25).

4. Wyciggnac¢ dzwignie przepustnicy (13) (rys.
7B).

Wskazéwka: Przez aktywowanie dzwigni
przepustnicy IRl (13) przepustnica lekko sie
otwiera i blokuje w tym potozeniu. Powoduje to
podwyzszenie liczby obrotéw biegu jatowego i
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pozwala na szybsze uruchomienie pity.

5. Trzymajgc mocno urzgdzenie wyciggnac linke
z uchwytem rozrusznika (9) do pierwszego
oporu. Nastepnie 3 razy szybko pociagnac za
uchwyt rozrusznika (9). (Rys. 7C/7D)

6. Wocisng¢ z powrotem dzwignie przepustnicy
(13).

7. Trzymajgc mocno urzgdzenie wyciggngc linke

z uchwytem rozrusznika (9) do pierwszego
oporu. Nastepnie kilka razy szybko pociggna¢
za uchwyt rozrusznika (9), az silnik zacznie
pracowad. (Rys. 7D)

Wskazéwka: Nie puszczac z dtoni uchwytu
rozrusznika (9), poniewaz mogtby cofngc sie w
niekontrolowany sposéb. Moze to prowadzi¢ do
uszkodzen. Jezeli silnik zatgczyt, odczekaé ok. 10
sekund az urzgdzenie sig rozgrzeje.

Ostrzezenie: Poniewaz przepustnica jest lekko
otwarta, gdy silnik pracuje narzedzie tngce zaczy-
na sie poruszac. Krotko nacisng¢ dzwignie gazu
(11). Blokada przepustnicy sie zwalnia i silnik
powraca do biegu jatowego. (Rys. 7C)

8. Jesli silnik nie uruchomi sie po 8
pociaggnieciach, powtorzy¢ kroki 1-7.

Wazne: Jesli silnik nie zaskoczy réwniez po kilku
prébach, przeczytaé akapit ,Usuwanie usterek”.
Wazne: Linke z uchwytem rozrusznika wyciggaé
zawsze na wprost. Jesli linka jest wyciggana pod
katem, dochodzi do tarcia na oczku. Na skutek
tarcia linka przeciera sig i szybciej si¢ zuzywa.
Zawsze podczas cofania sig linki trzymac w dtoni
uchwyt rozrusznika. Po wyciggnigciu nie puszczac
z dtoni uchwytu rozrusznika, poniewaz mégtby sie
zbyt gwattownie cofngé.

6.3 Uruchamianie urzadzenia z rozgrzanym
silnikiem (7A-7D)
(Urzadzenie byto wytgczone przez nie dtuzej niz

15-20 min.)

1. Postawi¢ urzadzenie na twardej, rownej po-
wierzchni.

2. Ustawi¢ wiacznik/wytacznik w pozycji I (10).
(Rys. 7A)

3. Trzymajgc mocno urzgdzenie wyciggnac linke

z uchwytem rozrusznika (9) do pierwszego
oporu. Nastepnie kilka razy szybko pociggna¢
za uchwyt rozrusznika (9), az silnik zacznie
pracowac. Urzadzenie powinno sig zatgczy¢
po 1-2 pociggnieciach. Jesli urzgdzenie nie
zatgczy sie po 6 pociggnieciach, powtorzy¢
kroki 1-7 z rozdz. 6.2. (Rys. 7D)

6.4 Zatrzymanie silnika

1. Pusci¢ dzwignie gazu i odczekad, az silnik
zacznie pracowac na biegu jatowym.

2. Ustawi¢ wigcznik/ wytacznik na pozyciji ,Stop
(0)”, aby zatrzymac silnik.

Wskazéwka: W celu awaryjnego zatrzymania
silnika, uruchomi¢ hamulec taricucha i ustawic¢
wigcznik/wytacznik w pozyciji ,,Stop (0)”.

6.5 Ogdlne instrukcje odnosnie ciecia
Niebezpieczenstwo: Zabrania sig $cinania
drzew przez osoby nieposiadajgce odpowiednich
kwalifikacji.

Scinka

o Scinka polega na $cieciu catego drzewa.
Niewielkie drzewa o $rednicy 15-18 cm
zazwyczaj $cina sig jednym cigciem. W przy-
padku duzych drzew nalezy stosowac rzazy
podcinajgce. Rzazy podcinajgce okreslaja
kierunek obalania drzewa.

® Przed Scieciem drzewa nalezy zaplanowac¢
i oprozni¢ Sciezke oddalania sig z obszaru
zagrozenia (A). Sciezka oddalania sie z obs-
zaru zagrozenia powinna przebiegac do tytu
i na ukos do tytu w stosunku oczekiwanego
kierunku upadania drzewa, tak jak pokazano
narys. 8.

® Podczas $cinki drzewa na zboczu osoba
obstugujaca pite powinna przebywacé po
stronie zbocza powyzej drzewa, poniewaz po
Scieciu drzewo najprawdopodobniej stoczy
sie lub zeslizgnie po zboczu.

e Kierunek upadku drzewa (B) ustalany jest
przez rzaz podcinajacy. Przed cieciem
nalezy oszacowac kierunek upadku drzewa
z uwzglednieniem naturalnego pochylenia
drzewa i rozmieszczenia wigkszych gatezi
(rys. 8).

® Nie $cina¢ drzew przy silnym lub zmiennym
wietrze lub gdy istnieje niebezpieczenstwo
wyrzgdzenia szkod materialnych. Nalezy
zasigegnac¢ porady u specjalisty od Scinki
drzew. Nie scina¢ zadnego drzewa, ktore
mogtoby trafi¢ na linie przewodow. W razie
watpliwosci przed Scigciem drzewa nalezy
zawiadomi¢ urzad, ktéremu podlega dana
linia przewoddw.
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Ogolne zasady odnosnie scinki drzew
(rys.9)

Zazwyczaj $cinanie drzew wykonuje sig przez 2
podstawowe ciecia: Rzazy podcinajace (C) i rzaz
Scinajacy (D).

Najpierw wykonac¢ potozony wyzej rzaz
podcinajgcy (C) po stronie upadku drzewa
(E). Zwrdci¢ przy tym uwage, aby dolne
naciecie w pniu nie byto zbyt gtebokie. Rzaz
podcinajacy (C) powinien by¢ na tyle gteboki,
aby powstata zawiasa (F) o odpowiedniej
szerokosci i grubosci. Rzaz podcinajacy
powinien by¢ na tyle szeroki, aby umozliwiat
jak zachowanie jak najdtuzej kontroli na
Scinaniem drzewa.

Nigdy nie stawa¢ przed drzewem, w ktérym
wykonano rzaz/y. Wykonaé rzaz $cinajacy
(D) z drugiej strony drzewa, ok. 3-5 cm
powyzej krawedzi rzazu podcinajgcego (C).
Nigdy nie przecina¢ catkowicie pnia drze-
wa! Zawsze nalezy pozostawi¢ zawiase.
Zawiasa (F) przytrzymuje drzewo. Jezeli
pien zostanie catkowicie przeciety, nie ma
mozliwosci kontrolowania kierunku upadku
drzewa. Zanim drzewo utraci stabilnos¢ lub
zacznie sig poruszac, wtozy¢ w nacigcie klin
lub dzwignig-obracak. Dzigki temu, jezeli
niepoprawnie oszacowano kierunek upadku
drzewa, szyna prowadzgca nie bedzie mogta
sie zaklinowac w rzazie Scinajgcym. Przez
obaleniem drzewa zawsze zabroni¢ osobom
trzecim dostepu do obszaru upadku drzewa.
Przed wykonaniem ostatecznego ciecia
nalezy sie upewnic, czy w obszarze upad-
ku drzewa nie znajduja sie zadne osoby,
zwierzeta lub przeszkody.

Rzaz scinajacy

Zapobiec zaklinowaniu si¢ w rzazie szyny

lub taricucha (B) przy pomocy klindéw drew-
nianych lub z tworzyw sztucznych (A). Kliny
stuzg réwniez kontrolowaniu obalania drzewa
(rys. 10).

Jezeli srednica pnia $cinanego drzewa jest
wigksza niz dtugosc¢ szyny, wowczas nalezy
wykonac¢ dwa ciecia tak jak pokazano na rys.
11.

Gdy rzaz $cinajacy zbliza sie do zawiasy,
drzewo zaczyna sig obalac. Jak tylko drzewo
zacznie sie obala¢, wyjac pite z naciecia,
wytgczy¢ silnik pity, odtozy¢ pite i opusci¢
obszar zagrozenia przewidziang do tego celu
Sciezkg (rys. 8).
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Usuwanie gatezi

e ZeScigtego drzewa usuwa sig gatezie.
Usung¢ gatezie podpierajgce (A) dopiero po
przycieciu pnia na dtugosci (rys. 12). Gatezie,
na ktére wywierany jest nacisk, nalezy odcig¢
w kierunku z dotu do géry, aby uniknaé zakli-
nowania si¢ pity taricuchowe;.

® Nigdy nie odcina¢ gatezi stojac na pniu!

Docinanie na diugos¢

® Przycigc Sciety pien drzewa na odpowiednig
dtugoscé. Zwréci¢ uwage na stabilng postawe
i, jesli przeprowadza sig cigcie na zboczu,
sta¢ zawsze na zboczu powyzej pnia. W
miare mozliwosci pien powinien by¢ tak pod-
party, aby odcinany koniec nie lezat na ziemi.
Jesli oba konce pnia sg podparte i konieczne
jest wykonanie ciecia po $rodku, nalezy
zrobi¢ potowe naciecia od gory przez pien, a
nastepnie wykonac cigcie z dotu do gory. Za-
pobiega to zaklinowaniu sig szyny i faricucha
w pniu. Uwazac¢ na to, aby podczas docinania
taricuch nie cigt w ziemi, poniewaz powo-
duje to bardzo szybkie stepienie taricucha.
Podczas docinania sta¢ zawsze na zboczu
powyzej pnia.
1. Pien podparty na catej dtugosci: Nalezy
cia¢ z géry i uwazag, aby nie cig¢ w ziemi
(rys. 13 A).
2. Pien podparty na jednym koncu: Aby
unikngc¢ roztupania nalezy najpierw nacig¢
pien od dotu do gory do gtebokosci 1/3
Srednicy pnia. Nastgpnie, aby unikng¢ zakli-
nowania sie urzagdzenia, nalezy cia¢ od gory
w kierunku pierwszego nacigcia (rys. 13B).
3. Pien podparty na obu koncach: Aby
unikngc¢ roztupania nalezy najpierw nacig¢
pien od dotu do gory na gtebokos¢ 1/3
Srednicy pnia. Nastgpnie, aby unikng¢ zakli-
nowania si¢ urzadzenia, nalezy cig¢ od dotu
w kierunku pierwszego naciecia (rys. 13C).

® Piern mozna najwygodniej przyciagé na
dtugosc przy uzyciu kozta do ciecia drzewa.
Jesli ma takiej mozliwosci, nalezy ponies¢
i podeprze¢ pien za pomoca gatezi lub
klockéw. Upewnic sig, czy przeznaczony do
przecinania pien jest bezpiecznie podparty.

Docinanie na dtugos¢ na kozle (rys. 14)

Dla Parstwa bezpieczenstwa i utatwienia cigcia

konieczne jest zachowanie poprawnej postawy

przy wykonywaniu pionowego cigcia na dtugosc.

A. Trzymac pite mocno obiema rekami i podczas
ciecia prowadzic¢ jg po prawej stronie ciata.

B. Lewe ramig powinno by¢ maksymalnie wy-
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prostowane.
C. Ciezar ciata powinien by¢ rownomiernie
roztozony na obu stopach.
Ostroznie! Zwréci¢ uwage na to, aby w cza-
sie wykonywania cigcia tancuch tnacy i szyna
prowadzgca byty zawsze odpowiednio naoliwi-
one.

7. Czyszczenie, konserwacja,
przechowywanie i zamawianie
czesci zamiennych

Przed wszystkimi pracami zwigzanymi z czysz-
czeniem i konserwacjg wyjac¢ koncéwke swiecy
zaptonowe;.

7.1 Czyszczenie

e Urzadzenia zabezpieczajace, szczeliny
wentylacyjne i obudowa silnika powinny byé
w miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzgdzenie wytrze¢ czystg
Sciereczkg lub przedmuchac sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikow; moga one uszkodzic¢
czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazacé, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda.

7.2 Konserwacja

Ostrzezenie: Wszystkie czynnosci konserwacji
pity fancuchowej, za wyjatkiem tych wymienio-
nych w instrukcji, muszg by¢ przeprowadzane w
autoryzowanym serwisie.

7.2.1 Filtr powietrza

Wskazéwka: Nigdy nie uruchamiaé pity bez filtra
powietrza. Pyt i zanieczyszczenia mogg zostac
wciggniete do silnika i spowodowac jego uszkod-
zenia. Utrzymywac filtr powietrza w czystosci! Filtr
powietrza musi by¢ co 20 godzin roboczych czys-
zczony lub wymieniany na nowy.

Czyszczenie filtra powietrza (rys. 15A/15B)
1. Aby zdjg¢ gérng pokrywe filtra powietrza
(14) odkrecic srube mocujgca (A) pokrywy.
Nastepnie pokrywe mozna zdjg¢ (rys. 15A).
Wyja¢ filtr powietrza (15) (rys. 15B).
Oczyscic filtr powietrza. Umyc filtr powie-

trza w cieptym, czystym tugu mydlanym.
Pozostawic filtr na powietrzu do catkowitego
wysuszenia.

Wskazoéwka: Zaleca sie posiadanie zapasowego
filtra.

4. Wiozyc filtr powietrza. Nasadzi¢ pokrywe filtra
powietrza (14). Zwrdci¢ uwage na poprawne
potozenie pokrywy. Dokrecic¢ srube mocujaca
pokrywy.

7.2.2 Filtr paliwa

Wskazéwka: Nigdy nie uruchamia¢ pity bez filtra

paliwa. Filtr paliwa musi by¢ co 100 godzinach

roboczych czyszczony, a w przypadku uszkodze-
nia wymieniony. Oprézni¢ zbiornik paliwa przed
wymianag filtra.

1. Odkrecic korek zbiornika paliwa.

2. Odpowiednio wygia¢ miekki drut.

3. Wtozy¢ go w otwor zbiornika paliwa i chwycié
nim waz paliwa. Ostroznie przeciagnaé waz
paliwa w kierunku otworu, az bedzie go
mozna chwyci¢ palcami.

Wskazéwka: Nie wycigga¢ weza catkowicie ze
zbiornika.

4. Wyjgc filtr ze zbiornika paliwa.

5. Wyjac filtr odkrecajac go, nastgpnie
wyczyscic filtr. Jesli filtr jest uszkodzony
nalezy go oddac¢ do utylizaciji.

6. Zatozy¢ nowy lub wyczyszczony filtr. Wtozyé
koniec filtra w otwér zbiornika. Upewni¢ sie,
ze filtr znajduje sie w dolnym rogu zbiorni-
ka. W razie potrzeby za pomoca dtugiego
Srubokreta przesungg filtr na wtasciwe miej-
sce.

7. Napetnic zbiornik Swiezg mieszanka pali-
wa. Patrz rowniez punkt ,PALIWO | OLEJ".
Zatozyc¢ z powrotem korek zbiornika.

7.2.3 Swieca zaptonowa (rys. 15A-15C)
Wskazéwka: Dla zachowania mocy silnika pity
konieczne jest, aby swieca zaptonowa byta
zawsze czysta i odstep elektrod byt prawidtowy
(0,6 mm). Swieca zaptonowa musi byé co 20
godzin roboczych czyszczona lub wymieniana na
nowa.

1. Ustawi¢ wigcznik/wytacznik w pozycji “Stop
o).

Aby zdja¢ pokrywe filtra powietrza (14)

odkrecic¢ srube mocujaca (A) pokrywy.

Nastepnie pokrywe mozna zdjg¢ (rys. 15A).

2.
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3.  Wyjagc filtr powietrza (15) (rys. 15B).

4. Zdjac¢ przewdd zaptonowy (C) pociggajac i
jednoczesne przekrecajac $wiece zaptonowg
(rys. 15C).

5. Wykreci¢ swiece zaptonowg kluczem do
Swiec zaptonowych.

6. Wyczysci¢ swiece zaptonowg za pomoca

miedzianej szczotki lub zatozy¢ nowg swiece.

7.2.4 Regulacja gaznika

Gaznik zostat fabrycznie wyregulowany na
optymalng moc. Jesli konieczna jest dodatkowa
regulacja, nalezy oddac pite do autoryzowanego
serwisu.

Wskazowka: Zabrania sie samodzielnego pode;j-
mowania regulacji gaznika!l

7.2.5 Szyna prowadzaca

® Smarowaé gwiazde szyny prowadzacej
co 10 godzin pracy. Jest to konieczne, aby
zapewni¢ optymalng prace pity fancuchowej.
(Rys. 16) Oczyscic otwdr smarowy, przytozy¢
praske smarowa (nie wchodzi w sktad
urzadzenia) i witacza¢ w tozysko smar tak
dtugo, az zacznie wyptywaé na zewnatrz.

® W regularnych odstepach czasu przy pomocy
odpowiedniego narzedzia czyszczgcego
(do nabycia w sklepach specjalistycznych)
czysci¢ otwor podawania oleju oraz rowek, w
ktérym przesuwa sig taricuch. (rys. 17A) Jest
to konieczne, aby zapewni¢ optymalne sma-
rowanie szyny prowadzgcej oraz tancucha
podczas pracy.

®  Ptaskim pilnikiem ostroznie usuna¢ zadziory
i ostre krawedzie na szynie prowadzgcej (2).
(Rys. 17B)

® Obracaé szyne prowadzaca (2) co 8 godzin
roboczych, aby w ten sposéb zapewni¢ row-
nomierne zuzycie gornej i dolnej strony szyny.

Kanaliki olejowe

Kanaliki olejowe na szynie powinny by¢ czyszczo-
ne w celu zapewnienia prawidtowego naoliwienia
szyny i tacucha podczas pracy z urzgdzeniem.

Wskazowka: Stan kanalikéw olejowych mozna
tatwo sprawdzi¢. Jesli kanaliki sg czyste, kilka
sekund po uruchomieniu pity faricuch automaty-
cznie rozpyla olej. Pita wyposazona jest w auto-
matyczny system oliwienia.

Automatyczne smarowanie tancucha

Pita taricuchowa wyposazona jest w automatycz-
ny system oliwienia z napedem zgbatym. System
automatycznie dostarcza odpowiednig ilos¢ oleju
do szyny i taricucha. Jak tylko silnik przyspiesza
bieg, olej wptywa szybciej do ptyty szyny.
Smarowanie tafcucha zostato ustawione fabry-
cznie. Jesli konieczna jest dodatkowa regulacja,
nalezy oddac pite do autoryzowanego serwisu.
Na spodniej stronie pity faricuchowej znajduje sie
Sruba regulujgca (A) smarowanie tancucha (rys.
21). Przekrecenie $ruby w lewo zwigksza sma-
rowanie faricucha. Przekrecenie sruby w prawo
zmniejsza smarowanie tanicucha.

W celu kontroli systemu smarowania tarcucha
nalezy przytrzymac tancuch nad kartkg papieru
i przez kilka sekund dac peten gaz. Na papierze
moze by¢ skontrolowana ustawiona ilo$c¢ oleju.

Regularnie sprawdzaé, czy smarowanie faricucha
funkcjonuje prawidtowo. Sprawdza¢ smarowanie
tarcucha przed pierwszym cigciem, po kilku
cieciach oraz kazdorazowo po pracach konser-
wacyjnych.

Oliwienie tancucha

Zawsze nalezy sie upewnic, ze automatyczny
system oliwienia funkcjonuje prawidtowo. Zwrécic¢
uwage na to, aby zbiornik oleju byt zawsze
napetniony.

W czasie pracy z pitg szyna i taricuch muszg by¢é
zawsze dobrze naoliwione w celu zmniejszenia
tarcia szyny prowadzace;j.

Szyna i tancuch muszg by¢ zawsze naoliwione.
Eksploatacja pity bez oleju lub z niedostateczng
iloscig oleju zmniejsza wydajnos¢ ciecia, skraca
okres uzytkowania pity tancuchowej, powoduje
przyspieszone tepienie tancucha oraz przyspies-
zone zuzycie szyny na skutek przegrzania. Niedo-
stateczna ilos¢ oleju objawia sie powstawaniem
dymu i przebarwieniami szyny.

7.2.6 Konserwacja faiicucha

Ostrzenie taincucha

Wskazéwka: Podczas pracy z naostrzonym
tancuchem powstajg wiéry o regularnym
ksztatcie. Jezeli podczas pracy powstaje maczka
drzewna, wéwczas konieczne jest naostrzenie
tancucha.

Do naostrzenia tancucha konieczne sg spec-
jalistyczne narzedzia, ktére gwarantujg na-
ostrzenie nozy pod odpowiednim katem i na
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odpowiedniej gtebokosci. Zaleca sig, aby osoby
niedoswiadczone w obstudze pity taricuchowe;j
oddawaty pite do naostrzenia odpowiedniemu
autoryzowanemu serwisowi. Jesli chcg Panstwo
ostrzyc¢ tancuch we wiasnym zakresie, nalezy
naby¢ odpowiednie specjalistyczne narzedzia w
autoryzowanym serwisie.

Ostrzenie tancucha (rys. 18)

tancuch ostrzy¢ w rekawicach ochronnych przy
uzyciu okragtego pilnika.

Korice ostrzy¢ zawsze ruchem skierowanym na
zewnatrz (rys. 19), przestrzegajgc wartosci poda-
nych narys. 18.

Po naostrzeniu wszystkie ogniwa tngce powinny
miec tg samg dtugos¢ i szerokosc.

Po kazdych 3-4 naostrzeniach ogniw tngcych
nalezy sprawdzi¢ wysoko$c¢ ogranicznikéw
gtebokosci i w razie potrzeby skrocic je ptaskim
pilnikiem, a nastepnie zaokragli¢ przedni naroznik
(rys. 20).

Zaokragli¢ pilnikiem przednie krawedzie.
7.3 Sktadowanie i transport

Przed transportowaniem lub sktadowaniem pity
tancuchowej zamontowac ostone faricucha (4).

Wskazéwka: Nie przechowywac pity
tancuchowej dtuzej niz 30 dni bez wykonania
nastepujacych czynnosci.

Przechowywanie pity tancuchowej

Jesdli pita tanncuchowa ma by¢ przechowywana

przez dtuzej niz 30 dni, nalezy jg do tego celu

odpowiednio przygotowac. W przeciwnym

razie ulatniajg si¢ znajdujace sie w gazniku

pozostatosci paliwa, pozostawiajgc gumowy

osad. To moze utrudni¢ uruchomienie urzadzenia

i by¢ przyczyng kosztownych napraw.

1. Powoli odkrecic korek zbiornika paliwa,
aby spuscié powstate cignienie. Ostroznie
oproézni¢ zbiornik paliwa.

2. W celu usunigcia paliwa z gaznika nalezy
wigczy¢ silnik i pozwoli¢ mu pracowac, az pita
sie wylaczy.

3. Zostawi¢ silnik do schtodzenia (ok. 5 minut).

4. Doktadnie oczyscic urzgdzenie.

Wskazoéwka: Przechowywac pite w suchym
miejscu, z dala od mozliwych zrédet zaptonu, np.
pieca, gazowego bojlera na cieptg wode, suszarki
gazowej itp.

Pierwsze uruchomienie po zakoniczeniu
sktadowania nalezy wykona¢ postepujac wedtug
wskazdéwek w rozdziale ,,5. Przed uruchomie-
niem*.

Transport

®  Wigczy¢ hamulec fancucha.

e Zabezpieczyc¢ pite tancuchowa przed
przesunigciem lub przemieszczeniem sie,
aby zapobiec wyciekowi paliwa, uszkodzeni-
om lub obrazeniom.

7.4 Zamawianie cze$ci zamiennych:
Zamawiajac czgsci zamienne nalezy podac
nastepujace informacije:

e Typurzadzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer wymaganej czgsci zamiennej
Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na
stronie internetowej: www.isc-gmbh.info

8. Utylizacja i recykling

Urzadzenie umieszczone jest w opakowaniu
zapobiegajagcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzgdzen do smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpadéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadéw udziela administracja komunal-
na.

-31-

Anl_BPC_1235_2_|_SPK5.indb 31

12.07.2016 10:28:32



9. Plan wyszukiwania usterek

Problem

Mozliwe przyczyny

Usuwanie

Silnik nie uruchamia
sie lub gasnie po
uruchomieniu.

Nieprawidtowy przebieg rozruchu.
Na skutek nieudanych préb rozru-
chu w komorze spalania jest zbyt
duza ilos¢ paliwa.

Nieprawidtowe ustawienie gaznika.

Okopcona $wieca zaptonowa.

Zapchany filtr paliwa.

Prosimy stosowa¢ sie do wska-
zéwek zawartych w tej instrukcji.
Przed przystapieniem do kolejnej
proby uruchomienia urzadzenia
odczekac ok. 30 minut az paliwo w
komorze spalania wyparuje.
Zleci¢ wyregulowanie gaznika w
autoryzowanym serwisie.
Wyczyscic $wiece zaptonowg /
wyregulowac odstep elektrod lub
wymienié.

Wymienic filtr paliwa na nowy.

Silnik uruchamia
sie, ale nie pracuje
z petng moca.

Nieprawidtowa pozycja dzwigni
przepustnicy.
Zabrudzony filtr powietrza

Nieprawidtowo wyregulowany sktad
mieszanki w gazniku.

Ustawi¢ dzwignie w odpowiednim
potozeniu.

Wyijaé filtr, oczysci¢ i z powrotem
zatozyc.

Zleci¢ wyregulowanie gaznika w
autoryzowanym serwisie.

Silnik dtawi sie Zle wyregulowany sktad mieszanki Wyregulowac gaznik w autoryzowa-
w gazniku. nym serwisie.

Brak mocy przy Nieprawidtowe ustawienie swiecy Wyczyscic¢/ wyregulowaé lub

obcigzeniu zaptonu. wymieni¢ Swiece zaptonu.

Silnik pracuje
nieréwno

Zle wyregulowany sktad mieszanki
w gazniku.

Wyregulowac gaznik w autoryzowa-
nym serwisie.

Silnik nadmiernie
kopci.

Nieprawidtowa mieszanka paliwa.

Uzy¢ wtasciwej mieszanki paliwa
(stosunek 40:1).

Brak mocy przy
obcigzeniu

Tepy tancuch
tancuch poluzowany

tancuch poluzowany
Naciggna¢ fancuch

Silnik przestaje
pracowac

Zbiornik benzyny pusty
Filtr paliwa w zbiorniku ustawiony
nieprawidfowo

Napetni¢ catkowicie zbiornik
Paliwa lub ustawic¢ inaczej filtr pali-
wa w zbiorniku

Niewystarczajgce
smarowanie
tancucha
(Nagrzewanie sie
miecza i tafcucha)

Brak oleju w zbiorniku oleju do
smarowania tancucha
Zapchany otw6r podawania oleju

Napetni¢ zbiornik oleju do smaro-
wania tancucha

Oczysci¢ otwoér podawania oleju /
rowek szyny prowadzacej

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

Anl_BPC_1235_2_|_SPK5.indb 32

-32-

12.07.2016 10:28:32




Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sa do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty

eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajace sie* Miecz, swieca zaptonowa, filtr powietrza, filtr
paliwa
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* tancuch

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

® Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed

usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?

Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrocenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem lub do punktu zakupu
urzgdzenia. Dla spetnienia roszczer gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

1. Warunki gwarancji odnoszg sig jedynie do konsumentoéw, tzn. oséb fizycznych, ktére nie uzywajg
tego produktu do dziatalno$ci przemystowej, rzemiesiniczej lub innej dziatalnosci gospodarcze;.
Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzer: dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze $wiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytgcznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedoéw w produkcji urzgdzenia lub w materiale i ogranicza sie do usunigcia
powyzszych wad bgdz wymiany urzgdzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalno$ci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzadzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzgdzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to réwniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Prosze mie¢ przygotowany rachunek lub inny dokument
zakupu nowego urzadzenia. Urzadzenia, ktdre przystane zostaty bez dowodu zakupu lub tabli-
czki znamionowej, nie sg objete swiadczeniami gwarancyjnymi, poniewaz nie ma mozliwosci ich
przyporzadkowania. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Paristwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzgdzenie.

W przypadku czesci zuzywajgcych sie, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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CopepaHue

YKasaHus Mo TEXHWKe 6e30MacHOCTH

CocTaB yCTpOMCTBa M COCTaB yNaKoBKM

Mcnonb3oBaHWe B COOTBETCTBUM C NpegHa3HaYeHUeM

TexHUYecKue faHHble

Mepes BBOLOM B KCMJyaTaumto

Pa6oTa c ycTporcTBoM

OumnCTKA, TEXHMYECKOE 06C/TyNBaHNE, XpaHEHWE N 3aKas 3anacHbIX YacTen
Y'rwnwsau,wﬂ 1 BTOPUYHOE UCMO/Ib30BaHUe

MopagoK NoMcKa HeucnpaBHOCTEN

©®NODOA N
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OnacHocTb!

Mpu ucnonb3oBaHUK YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
cobntogatb onpegeneHHble npaBuia TEXHUKK
6e30nacHOCTM 418 TOro, YTOObl M36eraTb
TpaBMm 1 NpeaoTBpaTuTb ylep6. Moatomy
BHMMaTE/IbHO NpoYMTaiTe HacTosLee
PYKOBOACTBO M0 3KCMlyaTaumu / yKkasaHus no
TEXHWKe 6e30MacHOCTU NOMHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAZ,EHKHOM MecTe A5l TOro, YTOGbl UMETH
HEeobXoAMMY0 MHDOPMaLMIO, KOrga oHa
noHago6utcs. Ecam Bbl gaete ycTponcTBo
APYrvM 1151 NOIb30BaHUSA, TO NMPUIOKUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm / yKasaHus
no TeXHUKe 6e3onacHOCTU. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U yLLepo,
KOTOpble 6bl/I1 NOAYYEHbI U MPUYUHEHDI

B pesy/ibTate HeCoG/IAEHNA YKa3aHUM

3TOr0 PyKOBOACTBA U YKa3aHWM Mo TEXHUKE
6e30nacHoOCTH.

1. YKazaHuA No TeXHUKe
6e3onacHoCTH

CoOTBETCTBYIOLLME YKA3AHMUS MO TEXHUKE
6e30nacHoCTH Haxo4ATCA B MPUNOHKEHHbIX
6poLutopax!

OnacHocTb!

MpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA N0 TEXHUKE
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TPeGOBaHUA.
I'Ipm HEeBbINO/IHEHUN yHasaHmZ Mo TEXHUKEe
6€30MacHOCTN N TEXHUYECKUX TPeboBaHWM
BO3MOMHO MOJly4eHUe yaapa TOKOM,
BO3HWMKHOBEHWE NoXapa 1/muaum nonyveHune
cepbe3Hbix TpaBM. XpaHUTe BCe YKa3aHUuA
no TexHUKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKUE
Tpe6oBaHUA A TOro, 4To6bl 6b110
BO3MOXHO BOCMO/1Ib30BaTbLCA UMM B
6ynywem.

2. CocTaB ycTpoMcTBa U cocTtaB
ynaKoOBKHU

2.1 CocTaB ycTpoicTsa (puc. 1-21)
[BurarenbHas ycTaHOBKa
Hanpasnstowas

MunbHasa uenb

OrparpeHue uenu

CBeYHOM KoY

MepeaHaa 3awmTa pyK (pbliyar TopmMosa
uenm)

nepesHAA pyKoATKa

3a/iHAA PYKOATKA

o0k wN~

© N
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9. PyKoAaTKa cTtapTtepa

10. MNepeknoyatenb «BKAOYEHO-BbIKIIOYEHO»
11. [lpoccenbHbli pblyar

12. BAOKMpOBKa APOCCEbHOrO pbiyara

13. Pblyar npuBoza BO34YLLHOM 3aC/I0HKM

14. HpbllwKa BO3AYLWHOMO GuasTpa

15. Bo3aayLwHbIi huUabTp

16. CBeya 3amuraHus

17. 3y6yatbin ynop

18. Lleneynosutens

19. 2 raikv Ans KpenieHna HanpaBAsIoLWMX WWUH
20. HaTamHOM BUHT uenu

21. HpbilKa TonmMBHOro 6aka

22. HpebilKa macnsaHoro 6aka

23. EMKOCTb Anf cMellmnBaHmsa

24. OTBépTKa

25. BeH3unHoBbIM Hacoc (Primer)

YcTtpoiicTBa 3awmThbl (puc. 1a/1b)

3 MWJbHAA LIEMb C MAJIOM OTAAYEMN
NMOMOMET Bam cnpaBuTbCA C oThaqen u
C e€e CWI0M NpW NOMOLLM creuuanbHo
paspaboTaHHbIX 3alWUTHBLIX YCTPOMCTB.

6 PbIHAI TOPMOS3A LEEMW (MEPEOHAA
3ALLUNTA PYK) sawmiLaeT neByto pyry
oneparopa B c/ly4ae ee COCKasb3blBaHWA C
nepeaHen pyKoATKWU BO BpeMSA paGoTbl MbI.
TOPMOBS LIEMNW aBnaetcs ycTponcTBOM
3almnTbl, CHUHAKLWNUM PUCK NPUHNHEHUA
TpaBM BCNeACTBME OTAAYMU MOCPEACTBOM
OCTaHOBKM paboTaroLLel NUabHOM Lenu 3a
MWIMCEKYHAbI. AKTUBUPYETCSA NPY MOMOLLN
PbIHYAFA TOPMO3A LIEMA.

10 MNMEPEKJIIOYATE/b «BKITOYEHO-
BbIK/ITOYEHO» cpa3sy octaHaBnvBaeT
ABurartesib, eC/in OH BbIK/1l04aeTcA. ﬂ,ﬂﬂ
3anycKa Wav NoBTOPHOro 3anycKa Asuraresnsa
BbIK/lto4aTe/1b J0/1HKEH HAaX04UTbCA B
nonoxeHnn «BKJ1.».

12 BJ/IOKMPOBKA APOCCEJIbHOIO
PbIYATA npenATcTByeT BHE3ANHOMY
ycKopeHuto aguratens. [ipoccenbHbin
pbl4ar HEBO3MOXKHO HamaTb, He HaXaB Ha
GJIOKMPOBKY APOCCE/IbHOMO pblyara.

18 LIEMEY/IOBUTE/Ib cHuaeT puck
NPUYUHEHMA TPaBM B Clyyae obpbiBa Man
cxofa Lenu C LWKHbI BO Bpems paboTbl.
LleneynosuTenb npegHasHayeH Ans
nepexsara nNpoBUCaloLLEN Lenu.

YrazaHue! O3HaKOMbTECH C YCTPOMCTBOM MUJibl
1 ee getanamu.
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2.2 CocTaB KOMMJIEKTa yCTPOICTBa

MpoBepbTE KOMNNEKTHOCTb U3AENNA Ha

OCHOBaHWMK OMUCaHHOIo 0Gbema NOCTaBKMU.

Mpu o6HapyHeHnn HepgocTaTKa KOMMNOHEHTOB

obpaTuTech B Halll CEPBUCHbIN LEHTP

WM MarasuH, B KOTopom Bbl nprobpenmn

YCTPOWCTBO, HE MO3JHee YeM B TeYeHue 5-Tn

paboymx AHeWM nocse NpUoBPETEHUR U3AENUS,

npeabABUB JENCTBUTE/IbHYIO KBUTAHLMIO O

nokynke. O6paTvTe BHUMaHWe Ha Tabauuy ¢

yKasaHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B IOKYMEHTE C

nHbopMaLmeln 0 CEPBUCHOM 06CTyHUBAHWU.

®  OTKpOWTE YNaKOBKY M BbIHETE OCTOPOKHO 13
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.

®  YpanuTte ynakoBOYHbIM MaTepuan, a TaKke
npucnocobaeHns 3alwuTbl yCTPOUCTBA NPy
yNaKoBbIBaHWW W TPAHCMOPTUPOBKeE (Npu
Hannumm).

® [IpoBepbTe KOMMIEKTHOCTb YCTPOMCTBA.

® [lpoBepbTe YyCTPOMCTBO W NMPUHAAJ/IEHKHOCTH
Ha HanM4yme BO3HUKLLKX Mpur
TPaHCMOPTUPOBKE NMOBPEHAEHWI.

®  CoxpaHsiTe ynakoBKY N0 BO3MOXHOCTH
£l0 UCTEYEHWA CPOKA rapaHTUMHbIX
06A3aTenseTB.

OnacHocTb!

YCTPOICTBO U yrnaKoBKa He ABNAIOTCA
AETCKUMM UrpyiKamu! 3anpeLeHo getam
Urparb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NMaKeTamMu,
nsIeHKaMy U MeNIKumu getanamu! OnacHocTb
3aKJ/Il4YaeTcA B TOM, YTO OHU MOryT
NPOMOTUTb UJIN NOFMGHYTb OT YAYLWbA!

®  OpurnHanbHOe pyKOBOACTBO MO
JKCnyaTauuu
®  YKasaHuA No TeXHWKe 6e3onacHocTh

3. Ucnosib3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npegHa3Ha4YeHUem

YCTpOMCTBO NpefHa3HaYeHo UCKUYUTENBHO
ONA pesku fepesa. Banky aepesbeB

MOMXHO OCYLLEeCTB/IATb TOJ/IbKO NMPU HaIM4nUn
COOTBETCTBYytOLLEro 06y4eHus. Mponssogutens
He HeceT OTBETCTBEHHOCTHU 3a yLepo,
BO3HMKLIWI B pesynbrate UCNo/1Ib30BaHUA He
Nno Ha3Ha4YeHuUto nan Hel'lpaBMﬂbHOVI pa60TbI C
YCTPOMCTBOM.

PaspeluaeTcs Mcnob3oBaThb YCTPOUCTBO TOIbKO
B COOTBETCTBMM C €ro npegHasHavyeHnem. Jlioboe
Zpyroe, OT/InyatoLLLeecs OT 3TOro UCMOJIb30BaHWE

CYMTaEeTCH HEe COOTBETCTBYIOLLMM
npeaHasHa4yeHuto. 3a Bce BO3HUKLUME B
peaysibTaTe TaKoro UCMosb3oBaHWA yLLep6 Uam
TpaBMbl n6oro BMAa HeCceT OTBETCTBEHHOCTb
nosib3oBaTe b U PpaboTatoLLMM C YCTPOUCTBOM, a
He ero U3rotoBuTe/1b.

YyTuTe, 4TO KOHCTPYKLMS HaLlIMX YCTPOUCTB
He npefHa3HayeHa A/1A UCNo/Ib30BaHMA

WX B NPOMBbILLIEHHON, PEMECNEHHOM MU
MHAYCTpUanbHoM obnactv. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUAHbIM
06sA3aTenbcTBaM NpU UCMOb30BaHNM
YCTPOMCTBA B MPOMbILLIEHHOM, PEMEC/IEHHOM
WIN HAYCTPUAnbHOM 061acTu, a TaKKe B
noao6HOM AeATEIbHOCTH.

OcTopoHo! OcTaTo4Hble PUCKKU

[Jame npu Hapnexalem obpalleHmm ¢

3TWM YCTPOMCTBOM BCErAa COXpaHAoTCA

ocTaTo4Hble pUCKU. CnepytoLime onacHoOCTH

MOryT BO3HUKHYTb B CBA3W C OCOBEHHOCTAMM

KOHCTPYKLMM U UCNOJIHEHMSA 3TOrO YCTPOMCTBA:!

1. nopesbl Npy CONPUKOCHOBEHWU C
He3alWLLEHHOM WK BpaLlaloLLencs Lenbio
MWbl;

2. nopesbl BCeACTBME OTAAYU UK APYTUX
CllyqaiHbIX ABUKEHWI HanpaBsoLwen
LUMHbI;

3. TpaBMbl, NPUYMHEHHbIE pasneTarLLmMMUcs B
CTOPOHbI HaCTAMM LiENu Nusbl;

4. TpaBMbl, IPUYMHEHHbIE pasfieTaWUMUCA B
CTOPOHbI HYaCTAMU NUOMaTepuana;

5. noBpemAeHWe cryxa, eC/IN He UCMOb3yeTCA
npeanucaHHas 3aluta opraHoB Cyxa;

6. HapyLleHus ablXaHWsa BCNeACTBME BAbIXaHUSA
BPE/HbIX ra30B U NOBPEHAEHWSA KOXKU NpU
nonazaHuu Ha Hee GeH3uHa.
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4. TexHU4ecHUe AaHHble

Pa6ounii o6bem guratens .................. 37,2 cm®
MaKkcumanbHas MowWHoCTb aBuratens ... 1,2 KBT
ANNMHA MUNEHUA ..o 34,5¢cm
[/vHa HanpaBnALWEN WKHBI .......... 14” (35 cm)
LLar Lenm ...ccoeeeeceeeeceeee (0,375”), 9,525 mm
TONWMHA LMY . (0,057, 1,27 Mm
Yurcno 060poTOB XONOCTOrO

D (o) - RS 3000 + 300 06/MUWH
MaKcumanbHoe Ymcno 060poToB

C PEXYLUMM UHCTPYMEHTOM ......... 11 500 06/M1H
Makc. ckopocTb Lenm ...... .21,9 m/c
EMKOCTb TOMAMBHOIO 6aKa.........cevenenne 300 cm®
EMKOCTb MacnaHoro 6aka ..................... 170 cm®
CucTemMa raleHUs BUGPALMM .......cveveeevenennne. aa
3y6bA LenHoro 3yéyaToro

KOMECA ..ovvvvveiieeieeieeiieeneennns 6 3y6beB no 9,525 MM
Bec HeTTo 6e3 uenun un

HaNPaBAAIOLLEN LUMHDI ...oveeeieeeeeeeeeereeens 4,5 Kr
YpoBeHb aaBneHus wyma L, (ISO 22868)

Ha paboyem MecTe oneparopa .......... 100 gB(A)
MorpewHOCTb Ko, v 3 ab(A)
M3MmepeHHbIV ypoBEHb MOLLHOCTH

wyma L, (ISO 22868) ..................... 112,8 ob(A)
MorpewHOCTb Ky v 3 0b(A)
lapaHTMpPOBaHHbIM YPOBEHb MOLLIHOCTH

wyma L, (ISO 2000/14/EC) ............... 114 pB(A)
Bubpauua a,  (NnepeaHss pyKoATHa)

(ISO 22867) ..ceveeveeieeeiiceeeeee makc. 10 m/c?
MorpewHOCTb K| v 1,5 m/c?
Bubpauun a, , (3a4HAA pyKOATHa)

(ISO 22867) ..coeveeeeveiieeieeeeie makc. 10 m/c?
MorpewHOCTb K| wovcveiiiiiciici, 1,5 m/c?
CBeya 3aMUraHUs ......cccveeeeeenenen. TORCH L7RTC
PacctosaHne mMexay aneKTpoaamu .......... 0,6 MM
TAN LENN oo Kangxin JL9D-3*53
................... Oregon 91P033X

TAM HOMA e Kangxin AP14-53-507P
............................ Oregon 140SDEA041 (518302)

CBepuTe o6pa3oBaHUe WYMOB U BUGpaLUU K

MUHUMYMY!

®  McnonbaynTte TONbKO 6€3yKOPU3HEHHO
paboTatoLyme ycTponcTaa.

®  PerynsapHo NpoBOAUTE TEXHUYECKOE
06CNyHUBAHWE M OYUCTKY YCTPOMCTBA.

® [lpu paboTe y4yuTbiBaiTE OCOBEHHOCTH
Baluero yctpoicTsaa.

® He nopgepravite yCTPOWCTBO NeperpyskKe.
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® [lpu HEOGXOAMMOCTH fJanTe NPOBEPUTL
YCTPOMCTBO CneuuanmcTam.

®  OTK/I04avTe YCTPOMCTBO, EC/IM Bbl €70 HE
ucnonb3yeTe.

® lcnonb3yinTe nepyaTku.

5. Mepen BBOAOM B 3KCMN/IyaTauuio

OnacHo: 3anycKaiTe ABurartesib TOJIbKO Noce
TOro, KaK nuna byaeT NoIHOCTLI0 cobpaHa.
OcTopoHo: PaboTas ¢ Lenbto, Bcerga
MCMNOMb3YMTE 3aLUUTHbBIE NMEPYATKM.

5.1 MoHTa HanpaBAAOLEN WWHbI U Lenu
nunbl (puc. 2A-2G)

1. Pas6nokvpoBaTb TOPMO3 Lenu, A5 9TOro
HayaTb Ha NepeaHIo 3alunTy pyK (6) B
HanpaBieHWUn nepesHen pyKoaTku (7). (Puvc.
2A)

2. OTKpyTUTb ABe ramku (19) 1 CHATb KPbILWKY
HanpasnstoLen WnHbl (A) (puc. 2B).

3. BcTaBuTb HanpasAAOLLYIO LWKHY (2) B
KpenneHue Ha LenoyHor nune (puc. 2C).

4. YnomwuTb Lenb (3) BOKPYr BeayLLen
wecTepHu (C) (puc. 2E). MpoKoHTpoaupyiTe
Hanpas/ieHue BpalleHus uenu (3). Pexyumne
yacTw (B) 4OMHHbI 6bITb BbIPOBHEHbI, KaK
noKasaHo Ha puc. 2D.

5.  YNomwTb Lienb BOKPYr HanpaBAAoLwen WHHbI.
(Pvc. 2E)

6. Bepyuwime 3BeHbA Lenu (3) SOMKHDI
MOJIHOCTbLIO BXOAWT B PACMOJIOKEHHbIV MO
nepuvmeTpy nas (D), a TaKe B NPOMEYTKM
mMex gy 3yobamu BeayLen wectephu (C).
(Pvc. 2E)

7. TloBepHYTb HaTAXKHOM BUHT Lienu (20)
NPOTMB YaCOBOM CTPEJIKK, TaK 4TOGbl 6ONT
(E) Haxoauncs Ha KOoHLLe CBOEW JIMHUK
nepemetleHus. (Puc. 1B/2F)

8. YCTaHOBWTb KPbILWKY HanpaBAAoLWen WWHbI
(A).

YrasaHue! bonT (E) ycTpolcTBa Ans HaTAKEHNA
Lenu fonxeH duKcMpoBaTbes B 0TBepcTum (G)
HanpasAasatoLwen WuHbl. (Puc. 2G)

[nA aTOoro He06x0AMMO HEMHOIO NOABUraThb
HanpasAAoLLYIO LWKHY (2) Briepea n Hasag,

B MPOLEeCcCe YyCTaHOBKM KPbILWKHM LWKHbI (A).
3atAHyTb raviku (19) ycunmem pyku.
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5.2 PerynupoBKa HaTaxeHuA uenu (3A/3B)
PerynvpoBKy HaTaXeHns Lenn paspeLuaeTca
BbIMOJIHATL TO/IbKO MPU BbIKIOYEHHOM
asurarene.

1. Cnerka HaxaTb Ha OCTpWe Hanpas/soLWLen
LUKHBI (2) N0 HanpaBAEHMIO BBEPX U
OTperynnmpoBaTh HaTAXEHWE Lienu ¢
MOMOLLIbIO HATAXHOIO BMHTA Lienu (20).
(Puc. 3A) HaTaweHue uenm cuntaetca
ONTUMaibHbIM, €CAK Lenb (3) npuneraet
K HUXHEN CTOpoHe nocepeanHe
HanpaBAAIOLEN LWKHBI (2), KaK NoKas3aHo Ha
puc. 3B (B).

2. Cnerka Hamartb Ha OCTPUYeE WKWHbI U 3aTAHYTb
06e ranku (19).

3. BbINOAHUTL NPOBEPKY DYHKLMOHMPOBaHMA.
Bpy4Hyto npoTaHyTb Lenb (3) oanH pas
BOKPYI HanpasnftoLwewn WuHbl (2). Ecan
uenb (3) ¢ TpyaoM BpaLaeTcs BOKpyr
HanpasBAAIoLLEN LWKHbI (2) UK 610KUpYeTCS,
3HAYUT, HATAKEHME C/INLLKOM CUJIbHOE.

B Takom cnyyae cnepyeT BbIMOMHNUTL

He3Ha4MTesIbHYIO PerynMpoBKy:

1. OTKpyTUTb 06e raviku (19) n cHoBa 3aTAHYTb
UX YCUINEM PYKM.

2. YMEeHbLUNTb HaTAXKEHWUE Lienu, NOBEPHYB
HaTAXKHOM BUHT Lenu (20) NpoTMB YacoBowM
cTpenku. Nocne BbINOAHEHUA HE60NbLIMX
LIaroB perympoBKu ciegyeT cCHoBa
NPOTAHYTb Lenb (3) Ha HanpaBAALLEN LWKHE
(2), 4TobbI y6eanTbea B TOM, 4TO Lenb (3)
aBueTcA 6e3 nomex, Ho, TEM He MeHee,
NIOTHO NPWUAEraeT K HanpasBAAIoLLEN LWMHE.
YKasaHue: Ecnun HaTsaeHue uenm (3)
C/IMWKOM cnaboe, Heo6X0ANMO NOBEPHYTh
HaTAXKHOM BUHT Lienu (20) no YacoBoM
CTpenKe.

3. Ecau HaTAeHue Lenun oTperyaMposaHo
ONTUManbHO, HEOBXOAMMO CerKa Hamarb
Ha OCTpWe HanpaBAAOLLEN LWWHbBI U 3aTAHYTb
06e ranku (19).

HoBasa nunbHas uenb pactarueaercs,
noaToMy Npu BBOAE B 3KCMJIyaTaLuuio BaHO
[OMOJIHUTE/IbHO PeryinpoBaTth ee Yepes
KOPOTKME NPOMEKYTKU BpeMeHHU (MpUMepHO
Yyepes 5 pe30B). 3TU BpeMeHHble UHTepBasibl
npoasieBaloTCcA No Mepe yBesIM4eHUs CPoKa
3KcnayaTaumMm Nubl.

Ykasanue: C/IMLLUKOM CJTABOE vnu
CJ/IMLLIKOM CUJIbHOE HaTsixeHWe nuabHOM
Lenu (3) yCKOPSIET M3HOC BeAyLLEN LUECTEPHH,
HanpassoLWeN LWKWHbI, LeNW U NOALIMMNHUKA
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KoneHyartoro Bana. Ha puc. 3B nsobpameHo
npaBuIbHOE HaTsaXeHue A (xonogHoe
COCTOSIHWE) U HaTAmeHue B (HarpeToe
cocTosHue). Ha puc. C nsobpareHa CAnLLKOM
cnabo HaTAHyTas uenb.

5.3 TonnuBo 1 macno

Tonauso

McnonbayiTe ans onTUManbHbIX pesynsTaTtoB
HOPMaJIbHY HESTUIMPOBaHHYO CMECh TOMN/IMBA
CO cneuumanbHbIM ABYXTAKTHbIM MAC/10M.

TonnuBHaA cmecb

CwmeLaTb TOM/IMBO C ABYXTAKTHbIM MAC/IOM B
noaxoasiien emkocTu. Ba6ontartb eMKOCTb,
4YTOObI BCE TWATE/IbHO CMeLlaThb.

YKa3aHue: 3anpeLyeHo Ucrnosib3oBaTh 418 3TOM
MWAbl YACTbIA GEH3WH. DTO MOXKET NPUBECTU K
NOBPEHAEHMIO ABUraTeNA U K NoTepe npasa Ha
rapaHTUHOE 0GC/TyMBaHNE JAaHHOTO M3aeNns.
3anpeLleHo UCnoIb30BaThb TOMJIMBHYIO CMECh,
KOTOpasi XxpaHunacb B TedeHue 6osiee 90 gHeN.

YKa3saHue: Heo6xoaMMo UCcnoib30oBaTb
cneuunanbHoe AByXTaKTHOe Macsio aas
[BYXTaKTHOrO ABUrartens C BO3AYyLUHbIM
oxNawaeHUeM B KOMYECTBEHHOM COOTHOLLIEHMM
40:1. He ucnonb3yiTe AByXTaKTHOE Mac/io C
peKoMeHA0BaHHbIM COOTHOLLEHWEM CMECH
1:100. HegocTtaTo4yHoe Macio NpUBOANT K
NOBPEHAEHUIO ABUraTeNsa 1 K notepe npasa Ha
€ro rapaHTuiHoe o6CyHMBaHUWe.

PekomeHpyemoe TonamMeo

HexoTopble Hanbonee pacnpocTpaHeHHbIe
TUNbl GEH3MHA coflepaT Takme npumecH,

KaK CNUPTOBbIE TN 3UPHBbIE COEANHEHWS,
4TOGbI COOTBETCTBOBATL CTaHAAPTAM YUCTOTbI
BbIX/IOMHbIX ra3o.. [lBurarens paéoTaeT
YAOBNETBOPUTENIBHO CO BCEMM COpTaMm
6eH3unHa ANnA NpMBoAa, B TOM YMCe C 6EH3UHOM,
oboratleHHbIM KncnopogoMm. MNpesnoyTuTensHo
MCMONb30BaTh HEATUIMPOBAHHbIN CTaHAAPTHbIN
BGEH3MH.

Cma3sbiBaHUE Mac/ioM Lienu u
HanpaBAAOLWEN WKHbI

HKamabii pas npu 3anpasKe TOMJMBHOMO 6aKa
6EeH3MHOM HEODOXOAMMO TaKHKe 3ano/IHATbL 6aK
macna uenu. PekomeHayeTca Ucrnosib3oBatb A1
3TOro CTaHAAPTHOE Mac/o A4S Lenu.
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MoTtopHoe macnio u 6eH3uH [MunbHas uenb

$

‘)+

Mponopuua 1:40 TonbKo macno

HoHTponb nepep, nycKom gBurarens

OnacHocTU: 3anpeLleHo 3anycKarb 1

MCNOJIb30BaTb MUY, €C/N HAaNPaBAALWAnA WWHA

1 Lenb HEMpPaBU/IbHO YCTaHOB/IEHDI.

1. 3anonHuTL TonMBHLIM 6aK (21)
Hagnexallen TONJIMBHOM CMechio (puc. 4).

2. 3anonHWTb MacnAHbIN 6aK (22) maciom ans
uenu (puc. 4).

Mocne 3anpaBKku 6aKa Lenu 1 MacnaHoOro 6axka
HYHHO 3aKpPbITb KPbILIKW 6GAKOB 1 3aBUHTUTb
MX PyKOW. He ncnonb3yiTe ANnA 3TOro HUKaKom
WUHCTPYMEHT.

6. Pa6ora c ycTpoiicTBoM

Mepea HayanoM aKcnAyaTaLmMm HeOGXOANMO
NPOBEPUTb YCTPOMCTBO Ha HA/IMYME BO3SMOMHHbIX
NOBPEXAEHUI, MPU HAIMYMMN NOBPEHKAEHME
MCMOoNb30BaHWE YCTPOMCTBA 3anpeLLeHo.
YCTPOMCTBO paspeLlaeTcs 3anycKarb TOJIbKO

C BKJIIOYEHHbIM TOPMO30M Lienu. Topmos Lenum
BKJIIOYEH, €CJIM pbl4ar Topmo3a uenu (6) Haxar
Nno HanpaBJIeHUIO Bnepea.

OnucaHue NnpyuHUMNa AeicTBUA, CM. B
pasgenax «[lpoBepKa TOpMO3a Lenu» —
«CTaTuyecKoe ucnbiTaHue».

6.1. Topmo3 uenu

LlenoyHas nuna cHab¥eHa TOPMO30OM LienM,
KOTOPbIM CHUMKAET ONacHOCTb MPUYUHEHWSA
TpaBM Mo NpuyMHe oTaaqr. TopMo3 BK/IKOYaETCA
HaxaTnem Ha 3awmTy pyK (6). Hanpumep,

€C/IM Npu OTAAaYe pyKa oneparopa yaapseTca o
3aWmTy pyK (6). Npun akTMBaumMmM TopMo3a Lenb
(3) pesKo ocTaHaB/MBaeTCA.

MpepynpewaeHue: Xota TOPMO3 Lenu
npefHasHavyeH a1s yMEHbLUEHUA pUCKa
NoJIy4YeHUss TpaBMbl MO NPUYMHE OTAAYMU, OH
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He o6ecneyrBaeT COOTBETCTBYIOLLEN 3aLUUTbI

B C/ly4ae HEBGPEHHOro 06paLleHns ¢ NUIoMN.
PerynapHo npoBepsaiiTe Hagemaltlyio paboTy
TopMmoO3a Lenu. Heo6xoanmo NnpoBepsTb TOPMO3
Lenu nepep BbiNoJHEHWEM NepBoro pesa, nocsne
MHOIOKpaTHOro nunjieHund, nocae TeXxHN4eCKoro
06C}1y}KVIBaHVIF|, a TaKXe B TOM cny4vae, eCniun
LiernoyHas nuna nofsepranacb AeNCTBUIO
CUNIbHbIX TO/TYKOB UK Najana.

6.1.1 NpoBepKa Topmo3a uenu (puc. 5A, 5B,
6)

CraTuuyecKoe ucnbiTaHue (npu
OCTaHOBJIEHHOM fBUrarese)

TopMoO3 uenu oTHIoYeH (uenb (3) moxeTr

cBO6OAHO nepemellaTbcA)

1. TloTAHYTbL NepeaHIo 3aLmTy pyK (6)
B HanpaB/IeHWW NepeaHen PyKOATHU
(7). NepepHas 3awmTa pyK (6) fomkHa
3aMKCUPOBATLCA C XapaKTEPHbIM LLENYKOM.
(Puc. 5A)

2. Llenb (3) pomHa nepemelyarbca Ha
HanpasAAoLen LWnHe (2).

TopMo3 Lenu BKAlOYeH (uenb (3)

3a6/10KMpoBaHa)

1. Haxarb Ha nepeaHIo0 3aLmTy pyK (6)
B HanpaB/IeHWW HanNpaBAOLWEN LWWHbI
(2). MepepHas sawmTa pyK (6) fomkHa
3aMKCUPOBATLCA C XapaKTEPHbIM LLENYKOM.
(Puc. 5B)

2. Llenb (3) He pgonkHa nepemeLaTbca Ha
HanpasBAAoLen LWKHe (2).

YKasaHwue: [NepegHsan 3awmTa pyK (6) foakHa
(urKcMpoBaTbCA B iBYX NONOHEHMAX. He
paboTaiTe ¢ NU/IOK, EC/IM OLLYLLAETCHA CU/IbHOE
COMPOTUB/IEHWE WM NEPEAHAA 3aLiMTa PyK

(6) He d1KcHpyeTca B OAHOM U3 MOJIOKEHUN.

B Takom cnyyae HesameaMTeIbHO OTNpaBLTe
nuay B aBTOPM30BAHHOE BIOPO 06CTYHMBaHMA
Ha PeMOHT.

AuHaMqucuoe ucnbiTaHue (c BH/TIO4E€HHbIM

Asurarenem)
1. YcTaHOBWTb MUY Ha MPOYHYIO POBHYIO
NMOBEPXHOCTb.

2. JleBOW pyKOM NPOYHO yAEPHKUBanTe
nepeaHIo PYKOATKY (7).

3. 3anycTuTe LenoyHyo nuay, cneays
MHCTPYKLMK MO NycKy. (Cm. 6.2 nnn 6.3)

4. OTKYUTE TOPMO3 Lienu (MOTAHUTE
nepeaHIo 3almTy pyK (6) B HanpasaeHn1
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nepegHen pykosaTku (7)). (Puc. 5A)

5. BosbmuTECh 32 3a4HI0I0 PYKOATKY (8)
npaBoM pPyKOW.

6. [locne KOPOTKOro nNepuoaa nporpesa
BbIKMUTE ra3 nojHoCTbio. HammuTe
TbIIbHOM CTOPOHOM KUCTU IEBOW PYKM
Ha NepeaHIol0 3aLMTy pyK (6) B CTOPOHY
HanpasAsoLen WnHbI (2). Bkatountes
TOPMO3 Lenu. (puc. 6)

OnacHo: TopMO30M Lienu ciefyeT nosib30BaThbCs
MeaIeHHO 1 06aymMaHHO. Heobxoanmo

NPOYHO YAEPHKMBATb MUY ABYMS PyKamu,
obecneyrBas XOpoLUnii 3axear. [Tuna He JoKHa
conpuKacarbCsl C ApyrMMuy NnpeaMeTamu.

7. LUenb (3) gomxHa octaHaBnBaTbCA
HemeaneHHo. B cnyyae octaHoBKM Lenu (3)
HEeo6X04MMO cpasy OTNYCTUTb APOCCEbHbIN
pbiyar (11).

OnacHo: Ecnv uensb (3) He ocTaHaBMBaeTCs,
HEO6X0AMMO BbIK/IYNUTL ABUraTesb U caaTb
nuay gas peMoHTa B aBTOPM30BaHHOE 610po
0BCNYHUBAHMS.

6.1.2 MNpoBepKa cuenieHns

PerynsapHo npoBepsiiTe MCNpaBHOCTb

cuenneHns. HeobxoanMmo npoBepaTb CuenieHme

nepeg, BbINOJIHEHWEM NEPBOro pesa, nocse

MHOFOKPaTHOro NUIEHMA, MOCAE TEXHUYECKOrO

06CyHUBaHKUA, a TaKKe B TOM Cayyae, ecim

LienoyHasa nuaa nogsepranacb JeNCTBUIO

CWNbHBIX TO/IMKOB MM Nagana.

1. 3anyctuTe LenoyHyto nuny, cnepys
MHCTPYKLMKM Mo nycKy. (Cm. 6.2 nnm 6.3)

2. BbICTPO HaXKMUTE ApOCCeNbHbIM pbiyar (11)
1 CHOBA OTMYCTUTE €ro, YToBbl 0OCNAbUTL
UKCaLmMIo APOCCENbHOM 3aCNOHKN U
NepeKIoYUTb ABUraTesib B PEHUM XON0CTOro
xopa.

3. Llenb (3) gomHa octaHaBIMBaTbLCA Ha
XOJIOCTOM XOAy .

CuensieHre CKOHCTPYMPOBaHO TaknM 06pa3om,
YTO NPK YBESIMYEHMMN YMCaa 060POTOB XONOCTOrO
xopa B 1,25 pasa He foMHKHO HabaogaTbeA
OBUIHEHKWe uenu.

OnacHocTu: Ecnv uenb (3) He
OCTaHaB/IMBaeTCA, HeOGXO,qMMO BbIK/IIO4YNUTb
asurateslb U caatb Ny ANA pemMoHTa B
aBTOPU30BaHHOE 610PO 06CYHMBAHUA.

OnacHocTu: [pex e Yem 3anycKatb gBurateb,

06A3aTesIbHO BKAOYaNTe TOPMO3 Lienw (6).

6.2 Myck npu xonopgHom asurarene (7A-7D)

3anonHMTe 6eH3MHOBbLIN 6aK COOTBETCTBYIOLLEN

6eH31HOBOM cMecbto. (CM. NyHKT 5.3)

1. YcTaHOBWMTE YCTPOMCTBO HA NPOYHYO POBHYIO
NMOBEPXHOCTb.

2. YcTaHOBWTE NEpeK/IoYaTe b «BKIKOYEHO-
BbIK/104eHO» (10) B monioxeHue «I». (Puc.
7A)

3. HammuTte Ha 6eH3MHOBbIN Hacoc (Primer)
(puc. 6, no3. 25) 10 pas.

4. W3BneKkuTe pblyar NnprBoza BO3AYLLUHOM
3acnoHku (13) (puc. 7B).

YKasaHwue: [locne HaxaTusa Ha pblyar npuBoga
BO3AYLLHOM 3ac/oHKK IRl (13) gpoccenbHasn
3aC/I0HKa TaKe NPUOTKPbIBAETCA U
(UKCHpyeTCcA B 3TOM NONOKEHUU. B pesynsraTe
yBeNnYMBaETCA YNCI0 060POTOB XOSI0CTOro
X0Aa, W Nua 3anycKaertcs bbicTpee.

5. YgepmuBasa yCTPOMCTBO, BbITArMBanTe
pYKOATKY cTapTepa (9), noKka He
Nno4yBCTBYETE NepBoe CONpPOTUBIEHME.
Tenepb pesKo NOTAHWUTE 3a PYKOATKY
ctaptepa (9) 3 pasa. (Puc. 7C/7D)

6. BpasuTe pblyar npuBoAa BO3AYLLUHOM
3acnoHKM (13).

7. YpepwuBasa yCTPOMCTBO, BbITArMBanTe
pYKOATKY cTapTepa (9), noKa He
Nno4yBCTBYETE NepBoOe CONPOTUBIEHME.
3arem HeCKO/IbKO pa3 6bICTPO NOTAHUTE 3a
PYKOATKY cTapTepa (9), noKka ABuratesb He
3anyctutca. (Puc. 7D)

YKa3aHue: He oTnycKaliTe pyKOATKy cTapTepa
06patHo ¢ cuoi (9). 3To MOKET NPUBECTHU K
nospexaeHuaAmM. [Nocne 3anycKa asurarens
[anTe ycTponcTBy nopadoTaTb okoso 10 ¢ ans
pasorpesa.

MpeaynpexaeHue: NocKobKY ApoccenbHas
3aC/IOHKA NPUOTKPbITA, PEHYLLMI MHCTPYMEHT
HaunHaeT paboTaTb cpasy nocse 3anycKa
aBuratens. bbICTpo HaXMKUTE Ha APOCCEebHbIN
pbiyar (11). PuKcaumsa ApoccebHOM 3ac/IOHKK
ocnabHeT, 1 aBurateslb CHoBa NEPEKJIIOYUTCA B
pexum xonoctoro xoaa. (Puc. 7C)

8. Ecnu gBuratens He 3anyctutcs nocne 8
PbIBKOB PYKOATKM CTapTepa, NOBTOpUTE
waru 1-7.
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BHumMaHwue: Ecam geuratenb nocie HEeCKOMbKUX
NOMbITOK HE 3anycKaeTcs, TO NPOYTUTE pasgen
«YCcTpaHeHWe HeUCnpaBHOCTEN ABUraTess».
BHumaHwe: Becerga TAHWUTE LWHYP PYKOATKM
cTapTepa npAmMo Hapywy. Ecav TaHyTb ero
Hapyy NoA yriioM, BO3HUKHET TpeHue B
npoyLUMHe. 13-3a 3Toro TpeHusa LHyp CoTpeTcA
1 u3HocuTcs 6bicTpee. Beerpa yaepxusaiite
PYKOATKY cTapTepa, Korga LWHyp BHOBb cam
3aTarnsaeTca. He no3sonsiite pyKosiTKe
cTapTepa C yCKOpPEeHUEM 3aTArmBaTbCcA 06paTHO
13 BbITAHYTOrO NOJIOXEHMS.

6.3 MNyck npu nporpetom asurarene (7A-7D)
(YcTpoKicTBO 6bII0 OCTAHOBNEHO B TEYEHME HE
6onee 15-20 MUHYT)

1. YcTaHoBUTE YyCTPOMCTBO Ha TBEPAYIO,
POBHYIO NOBEPXHOCTb.

2. YcTaHOBUTE NepeKsoyaTesb «BKII0YEHO-
BbIK/t04eHO» (10) B nonoxeHue «I». (Puc.
7A)

3. YgepmuBasn yCTPOMCTBO, BbITArMBanTe
pyKOATKy cTapTepa (9), noka He
NnoYyBCTBYETE NEepBOe CONPOTUB/IEHHNE.
3aTeM HECKOJIbKO pa3 GbICTPO NOTAHUTE
3a pyKOATKY cTapTepa (9), noKa gsuraresb
He 3anyctuTcs. MNocne 1-2 pas ycTponcTBo
[OMKHO 3anycTutbeA. Ecamn nocne 6 pas
YCTPOWCTBO BCE €elLLle He 3anycTuaoch, To
noBTOpUTE LWarK 1-7, onnucaHHble B NyHKTE
6.2. (Puc. 7D)

6.4 OctaHOBKa aBurarens

1.  OTnycTuTe ApoccenbHbIi pblyar 1
NOAOHANTE [I0 TEX MOp, NoKa ABuUraTesb He
HayHeT paboTaTb Ha XOJI0CTOM XOzy.

2. YcTaHOBWTE NepeK/odaTesb «BKIIOYEHO-
BbIK/IIO4EHO» B MOJIoKeHUe «Stop (0)»,
YTOGbl OCTAHOBUTb [ABUraTeb.

YKasaHue: 4To6bl OCTaHOBWUTL ABUraTesb B
C/ly4ae onacHOCTH, aKTUBU3UPYIMTE TOPMO3
Lienu 1 yCTaHOBWTE NepeKtoyaTeslb «BKIOYEHO-
BbIK/IIO4EHO» B MOJIOKeEHUe «Stop (0)».

6.5 O6Lee pyKOBOACTBO MO MUJIEHUIO
OnacHocTb! 3anpelleHa Bajika AepeBbeB 6e3
NPOXOXAEHWA COOTBETCTBYIOLLEro 06y4eHMA.

Banka

© Banka o3HavaeT cnnavBaHue aepesa.
ManeHbK1e fepeBbs guameTpom ot 15
CcM A0 18 cM 06bIYHO CNUAMBAKTCA O4HUM
Hagpesom. [1n1a 601blUNX AepeBbeB
Heo6X04MMO OCYLLECTBAATb 3apyOKH.
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3apy6Ku onpeaensioT HanpasaeHue, B
KOTOpPOM ByAeT najatb AepPeBo.

* T[lepeg nuneHuem HeO6XOAMMO
3an1aHMpoBaTb 1 MPOJIOKUTb NYTb OTX04a
(A). MyTb 0TX04a AONKEH ObITb NPOSIOKEH
Hasag, no AuaroHanu K obpaTHomy
Hanpas/IeHUIO OT OXKMaaemMoro Hanpas/ieHUA
nageHus gepesa, Kak nokasaHo Ha puc. 8.

* [lpv BasiKe fepeBa Ha CKJIOHe paboTaroLLnii
C LLernoYHOM NUJIOM JOIHKEH HAXOAWUTHLCA C
60/1ee BbICOKOM CTOPOHbI, TaK KaK epeBo
nocne BaJIk1 ¢ 60/1bLLIOV BEPOATHOCTbLIO
CKaTUTCA U1 COCKO/Ib3HET BHMU3 MO CK/I0HY.

® HanpasneHune nageHus (B) onpegensaetca
3apy6KoN. YuTUTE nepes nuaeHnem
pacnonoxeHue 60/bWNX BETOK U
€CTEeCTBEHHbIM HaKJIOH JepeBa AJ1s TOro,
4TO6bI OLEeHUTb Hanpas/ieHWe nageHna
fdepesa. (puc. 8).

® He cnunusalite fepeBo, eCU AYET CUMbHbIN
WM NepeMeHYMBBIV BETEP MW €CNU
CyLLECTBYeT ONacHOCTb NPUYMHEHMA Bpeaa
CO6CTBEHHOCTU. [TPOKOHCYNBTUPYIMTECH
y cneuuanmcTa o BasiKe fepeBbes. He
cnunvBaviTe fepeBo, EC/IM OHO MOXKET
ynacTb Ha nposoaa. Onosectute
OTBETCTBEHHYIO 3a NPOBOAA OPraHn3aLmio
npexae, 4em Bbl cnunuTe gepeso.

O6uire yKa3aHUA K BaJlKe fiepeBbeB

(puc.9)

O6bI4HO BasiKa OCYLLEeCTB/IAETCA B ABa [NaBHbIX

nponuna: Hagnun (C) n ocHoBHoM nponun (D).

® HayHuTe c BepxHeW Haceykn (C) Ha aepeBse
co cTOpOHbI NageHus (E). Cnegute 3a Tem,
YTOObI HUHWIA NPOMWA He Gbl BbIMOIHEH
CNWLLKOM Iy6OKO B CTBO/E fAepeBa. 3anu
(C) ponKeH 6bITb cAenaH TakMm 06pasom,
4TOG6bI BbINa co3faHa Touka onopsl (F)
[0CTaTOYHOM LIMPUHBI M NPOYHOCTK. 3anun
[ONKEH OblTb JOCTATOYHOW WMPUHDBI AN
TOro, YToGbl KOHTPOIMPOBATb NaseHne
JepeBa Kak MOXHO JofibLue.

® He HaxoguTech nepep AepeBOM, KOTOpoe
nmMeeT 3anui. BbinoHWTe 0OCHOBHOM Nponun
(D) Ha apyrol CTOpoHe AepeBa NPUMEPHO
3-5 cm Bbiwe Kpad 3anuna (C). Hukorga He
nepenuanBamnTe CTBO epeBa NoJIHOCTbIO.
Bcerpga octaBnsaiiTe ofiHY TOUYKY OMOpbI.
Touka onopsbl F gepxnt aepeso. Ecam cteon
MOJIHOCTbIO NEPEnUAEH, TO Ye HEBO3MOXHO
KOHTPO/MPOBAaTh HanpaB/ieHne NaAeHus.
BcTaBbTe KAWMH K pblyar A1 Baiku
B pa3pes npexae, Yem AepeBo CTaHeT
HecTabW/IbHbIM W Ha4YHeT ABueHue. B
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cnyyae, ecnv Bbl HenpaBuibHO OLEHWUAN
Hanpas/ieHMe nageHus, HanpasasoLwas
LUMHa He 6yaeT 3a610KMpoBaHa B OCHOBHOM
nponune. 3akporTe JOCTYN I0Aen K
obnactu nageHua aepesa, npexae 4em Bbl
ero ceanure.

® [lepeg BbINOJHEHWEM NOCAEAHEr0 Nponuaa
npoBepbTe, HET M B6/IM3K OT 06nacTm
nageHus IIofen, HUBOTHbIX MU MOMEX.

OCHOBHOW nponun

° [pepoTBpaTvTe 3aKIMHMBaHWE
HanpasAsoLLEeN LWKHbI UaK Lenu (B) B
paspese npu NoOMOoLLM AepeBAHHOIO Nan
niacTMaccoBoro KavHa (A). KnnHba Takke
KOHTPOAMPYIOT nageHune (puc. 10).

° Ecnu gnameTp pacnuansaemoro gepesa
60/bLUe, YeM ASIMHA HanpaBAAtoLLen
LUMHBI, TO cAenanTe ABa pacnuia cornacHo
naobpareHuto (pmc. 11).

®  Eci1 0CHOBHOWM NpOnu NpUbAnKaeTca K
TOYKE 0enopsbl, TO AepeBO HAYHET najathb.
Hak TonbKo AepeBo HayHeT nagatb,
BbITAHUTE NWUJTY U3 pa3pesa HapyHy,
OCTaHOBWTE ABUraTe b, OT/IOKUTE LIEMOYHYI0
nNnay 1 NOKWHLTE Pabouyyto 061acTb,
MCnosb3ya NyTb 0TX0Aa (puc. 8).

YpaneHue BeTOK

© BeTKM yganaiooTca ¢ ynasLuero gepesa.
Ypanute oCHOBHble BETKM (A) TONbKO nocne
TOro, Kak cTBOA ByAeT paspesaH no ganHe
(puc. 12). HaxoanAwumecs nog HanpsaxeHnem
BETKM HEOHXOAMMO MUANTb CHU3Y BBEPX AN1A
TOro, 4To6bl LEMOYHYIO NMWY HE 3araso.

®  3anpeLLeHo NnInTb BETKWM BO BPEMSA TOrO,
Korga Bbl cTouTe Ha cTBONIE AepeBa.

PacnunuBaHue B anvHy

® BbinonHAWTe pacnuavBaHue ynasLiero
CTBOJ1a iepeBa B 3aBUCMMOCTU OT J/IUHbI.
CnepuTe 3a yCTOMYUBOCTBIO MOJIOKEHMSA
1 CTOMTE BbllLe CTBONA, ecnv Bbl nnunute
Ha CKJIoHe. [0 BO3MOXHOCTH, CTBON
JOMIKEH UMETb NOAMOPKY ANA TOro, YTOObI
OTNWIMBAEMbIV KOHEL, He SIeHa Ha 3eme.
Ecnn o6a KoHua cTBOMA MMEIOT MNOANOPKY
1 Bam Heo6xoamMMo NnanTb B cepeauHe,
TO cAenariTe Nos0BUHY Nponuna cTeona
CBepXy, a 3aTeM BbIMOoJIHUTE pa3pe3
CHWU3Y BBEpPX. DTO NPENATCTBYET 3aKMMy
HanpasBAAIOLLEN LKHbI U Lienu B CTBOE.
CnepuTe 3a TeMm, 4TOGbI Lienb Npu pacnuie
He Kacanacb 3eM/1, TaK KaK B pe3ynibtate
Lienb O4eHb 6bICTPO 3aTynuTcA. CTonTe
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npu pacnue Bcerga C BbICLLEN CTOPOHbI MO
CHKJIOHY.

1. Ecnuv cTBON MMeeT NognopRy no Bcen
DOJIUHE: OCYLLECTBNANTE NUIEHWE CBEPXY U
cneguTe 3a TeM, YTOObI HE MUANTL 3EMII0
(punc. 13A).

2. Ecnu cTBON nognepT Ha OAHOM HOHLE:
OCYyLLEeCTBNIANTE NUNeHne cHavana 1/3
AvameTpa cTBoJia CHU3Y BBEPX A/1A TOro,
4TOGbI U3GEHKaTb pacluensieHus. 3atem
OCYLLECTBNANTE NUIEHNE CBEPXY Ha NEPBbIV
paspes AJss Toro, 4Tob6bl M36ewaTb 3amaTma
(punc. 13B).

3.Ecnu cTtBon noanepT ¢ 060UX KOHLIOB:
OCyLLeCTBNANTE NUNeHne cHavana 1/3
AvameTpa CcTBoJia CHU3Y BBEPX A/1A TOro,
4TOGbI U3GEKaTb pacluenseHus. 3atem
OCYLLECTBNANTE MUIEHNE CHU3Y Ha NEPBbIN
paspes A/ Toro, 4Tob6bl M36ewaTb 3amaTma
(puc. 13C).

e Cambli NyYLuMi cnocob pacnuaMBaHusa
CTBO/1A fepeBsa no A/IMHEe — 3TO
pacnunnsaHue npu nomoLymM Kosna. Ecnmn ato
HEBO3MOMHHO, TO HEOOXOANMO NPUNOAHATL
1 onepeTb CTBOJI MPW MOMOLLM KYCKOB BETOK
WM ONOPHbIX 6/10KOB. Y6eanTech, 4To
pacnuinMBaeMbli CTBOM 3ahMKCUPOBaH.

PacnunvBaHue B A/IMHY Ha Ko3nax (puc. 14)
[ns Bawel 6e30nacHOCTU U Anst 06nervyeHunst
paboT No MUAEHUIO HEOBXOAMMO NPaBUIbHOE
NOJIOXEHWE Tena AN OCYLLEeCTBEHUA
BEPTMKA/IbHOTO NPOLO/IbHOMO NMUIEHUSA.

A. YaoepmuBayiTe nuay NpoYyHo o6ermm pyKamm
W BEAUTE NPY NNEHWK cnpasa oT Bawero
Tena.

B. YpepruBanTe neByto pyKy HaCTONbKO NPAMO,
KaK TO/IbKO BO3MOHO.

C. Pacnpepenute Baw Bec Ha 06e HOrw.

OcTOpOHKHO: Bo BpeMsi paboT Nno nuieHuto,

BHMMaTEe/IbHO CleAuTe BCeraa 3a Tem, YToobl

NUAbHasA Lenb U HaNpPaBAAOLWAA LWKMHA GblIN

[0CTaTO4HO CMasaHbl MaCc/IoOM.
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7. O4UCTHA, TEXHUYECHOE
o6cnyHMBaHUe, XxpaHeHUe 1
3aKa3 3anacHbIX YacTeu

BblHMMalTe U3 PO3ETKM LITEKEP CBEYM
3aMuraHna sNekTponnuTaHmnA nepen scemu
paboTamMu No O4YUCTKE U TEXHUHECKOMY
0BCNYHUBAHMIO.

7.1 OuuncTtka

* CopepuTe 3almTHbIE MPUCMIOCOGIEHUS,
BEHTU/IAILIMOHHBIE LW 1 Kopnyc ABUraTens
CBOGOAHBIMU OT MbIIN U FPA3K, HACKOIBKO
3TO BO3MOXHO. [poTpHTE YCTPOMCTBO
YUCTOW BETOLLBIO MW NPOAYMTE CHaTbIM
BO3/lyXOM MOA HU3KUM [aB/ieHUEM.

®  Mbl peKOMEHAYEM YUCTUTb YCTPOMNCTBO
HemnocpesCTBEHHO NOC/e KarKAoro
MCMONb30BaHUA.

®  PerynfpHo Y4CTUTE YCTPOMCTBO BIAKHOM
BETOLLBIO C HE6O/bLUMM KOMYECTBOM
HWMAKOro Mbina. He ncnonbayiTte yncTawme
CpeacTBa MU pacTBOPUTESIU, OHU MOTYT
pasbecTb N1acTMaccoBble feTanu
ycTporictea. Cnepgute 3a TeM, 4TOGbI BOAa He
Morna nonacTb BHYTPb YCTPOMCTBA.

7.2 TexHU4ECKoe 06CyHMBaH1e
MpepynpewpeHue: Bce paboTbl No
TEXHUYECKOMY OBC/TYHMBAHMIO LLEeMOYHOM NWJbI,
KpOMe Nepeync/ieHHbIX B AaHHOM PYKOBOACTBE
no aKcnyaTaumm, fONMHbI BbINOIHATLCA TONIBKO
B aBTOPMU30BAHHOM GIOPO 06C/TyHMBaHMSA.

7.2.1 Bo3pywHblit hpUNLTP

YrazaHue: HuKorga He paboTaiTe ¢ nuion 6e3
BO3AYLUHOro GpunsTpa. B npotMeHOM ciyvae
MNblNb W rPA3b ByAyT 3aTAHYTHI B ABUraTesb 1
nospeasT ero. CogepunTe BO3AYLLUHbIN GUNBTP
B yncToTe! Bo3ayLHbIN hUABTP HYXHO oYMLLaTb
Yyepes Kamable 20 4acoB paboTbl UM MEHATb B
c/y4ae HeobxoaAMMOCTH.

OuucTHa Bo3ayLwHoro ¢puabrpa (puc. 15A,

15B)

1. CHMMWTE KpbILLKY BO3AYLUHOrO huasTpa
(14), ynanve ans aToro KPenemHbI BUHT
KpbILKKM (A). [ocne aToro KpbILWKY MOXHO
CHATb (puc. 15A).

2. WU3BnekuTe Bo3ayLHbIN dunsTp (15) (pUc.
15B).

3. OuucTuTe BO3aYLUHBIN hunsTp. MNpomoriTe
OUALTP B YACTOM TEMIOM MbI/IbHOM
pacTBope. [lainTe eMy NOJIHOCTbIO BbICOXHYTb

Ha BO3ayXxe.

YKasaHue: PekomeHayeTca MMeTb CMEHHblEe
uALTPLI NPO 3anac.

4. YcTtaHOBWTE BO3AYLWHbIA GUAbTP. HapeHsTe
KPbIWKY BO34yLWHOro gpunsrpa (14).
MpocneauTe 3a TOYHOCTBIO YCTAHOBKM
KPbILKK. 3aTAHUTE KPEnemHble BUHTbI
KPbILLKK.

7.2.2 Tonnu1BHbIN HUNLTP

YrasaHue: Huxorga He paboTaiTe ¢ nusion 6es

TonauneHoro gunstpa. MNocne 100 yacos paboThbl

TOM/IMBHbIN UNBTP HEOGXOAMMO OYMLLATD

WM MeHATb B c/ly4ae HeobxoammocTu. Mepes,

3amMeHoM ubTPa NOSIHOCTHIO OMOPOKHUTE

TOMMBHbIV 6aK.

1. CHMMMWTE KpbILWKY TOMMBHOIO 6aKa.

2. CorHunTte COOTBETCTBYIOLLMM 06pa3om
MATKWIA NPOBOA,

3. BcraBbTe ero B 0TBEpCTUE TONJMBHOIO 6aKa
W NpULEennTe TOMMBHbIN LWnaHr. OCTOPOKHO
NOATAHUTE TOM/IMBHBIV LLNAHT K OTBEPCTUIO
[10 Tex rnop, NoKa He CMOMETe 3axBaTuUTb ero
nanbLamu.

YKasaHue: He BbiTArnBanTe WwnaHr u3 6axka
Hapyy NOSIHOCTbIO.

4. WN3Bnekute puasTp M3 baxa.

5. BbITAHWTE PUALTP BpaLLaTe/ibHbIM
[ABWMEHWeEM 1 ouncTuTe ero. Ecam punstp
NOBPEXAEH, YTUAUIUPYITE ero.

6. YcTaHOBWTE HOBbIV MW OYULLEHHbIN DUNBTP.
BcTaBbTe KOHel, huabTpa B 0TBEPCTHE
6aKa. YéeauTech, YTo GUALTP HAXOAUTCA
B HUXHEM yrny 6aKa. YcTaHoBUTe hUaLTP
B HY}HO€ MeCTO Npu NOMOLLMU JJ/IMHHOM
OTBEPTKM.

7. 3anonHvTe 6aK CBEXEN TOM/IMBHOM CMECHIO.
CwmoTtpuTe pasgen «TOMJIMBO N MACO».
YcTaHOBWTE KPbILWKY 6aKa.

7.2.3 CBeya 3axuranmsa (puc. 15A-15C)
YKasaHue: [Jna coxpaHeHns MOLHOCTH
ABurartens nuJbl CBeYa 3aruraHna JoNxHa 6biTb
YUCTOM U UMETb NPaBUJIbHOE PACCTOAHNE MEXIY
anekTpogamu (0,6 Mm). CBevy 3amuraHna Hy:HO
ouymLaTb Yepes Kamaple 20 YacoB paboTbl Mn
MEHATb B C/ly4ae HeO6Xx04MMOCTH.

1. YcTaHOBUTE NepeKrodaTeslb «BKIKYEHO-
BbIK/IO4EHO» B NONOXeEHUe «Stop (0)».
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2. CHMMUTE KpbILWKY BO3AYLIHOrO punsTpa
(14), ynanve ans aTOro KPEnemHbI BUHT
KpbILKK (A). [locne 3Toro MOXHO CHATb
KPbILWKY (puc. 15A).

3. HUaBnekute Bo3ayLHbIN dunbTp (15) (puc.
15B).

4. WaBnekute nposof 3amuranusa (C), noTaHyB
1 OAHOBPEMEHHO BpalLas CBevy 3aruraHns
(puc. 15C).

5. CHMMUTE CBeYY 3ammraHusa ¢ NoMoLLbio
CBEYHOro KJto4a.

6. OuMuCTUTE CBEYY 3arUraHus LLETKOM COo
LLEETUHOM U3 MEZHOM NMPOBOIOKU WU
yCTaHOBUTE HOBYIO CBeYY.

7.2.4 PerynupoBKa Kapb6lopartopa
OnTumanbHasa MOLLHOCTb Kap6lopaTtopa

6blna ycTaHOB/IEHA Ha 3aBOEe-U3roToBUTENE.
Mpu HeoBbX0ANMOCTHU PEryIMPOBKU CUCTEMDI
cMasbiBaHUA Lenu H606X0,CI,VIMO BbIMNOJIHATL €€ B
aBTOPU30BaHHOM 610PO 0BCNYHMBAHMA.

YKa3aHue: Hu B KoeM ciiyqae He BbINOoNHANTe
peryn1poBKy Kapbroparopa camoCTOATENbHO!

7.2.5 Hanpasnsatowas wuHa

* CwmasblBaiTe 3Be3404KY HanpassoLLen
LMHbI Yepe3 Kaxable 10 YacoB paboThbl.
370 HeobxoAMMO ana obecneveHnsn
ONTUMaIbHOM MOLLHOCTM LEEMOYHOM MWJbI.
(Puc. 16) OuucTuTe MacnsiHoe OTBEPCTHE,
YCTaHOBWTE LINPUL, A1 KOHCUCTEHTHOM
CMasKM (He BXOAMT B KOMMIEKT NOCTaBKM) U
3aKayalTe CMasKy B NOALUMIMHWK, MOKa OHa
He ByAeT BbICTynaTb Ha HAPYHHOM CTOPOHE.

®  PerynspHo ouuLianTe nas, B KOTOPOM
[BUETCA Lienb, U OTBEPCTUE A1A NOAAYM
macna npu NOMOLLM MHCTPYMEHTa AN
OYMCTKM, KOTOPbIA MOXHO NPUOBPECTH
B MarasuHe. (Puc. 17A) 310 BarKHO AnA
o6ecneyeHns oNTUMasibHOM CMasKu
HanpaBAAIOLLEN LKHbI U Lienu BO BpeEMSA
paboTbl.

®  AKKypaTHO yaanuTte 3ayCeHuLbl M OCTpble
KPOMKW HanpasBAsAoLwen WrHbI (2) npu
NMOMOLLM MJI0CKOro HanuabHWKa. (Puc. 17B)

* [lepeBopaynBanTe HaNPaBAIOLLYIO LWKHY (2)
Yyepes Kamable 8 yacoB paboThbl, YHTOObI OHa
paBHOMEPHO U3HaLLMBaNaCh Ha BEPXHEN U
HUMKHEN CTOPOHE.
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Mponyckarenu macna

MponyckaTtenv Macna Ha HanpasAsioLLen LWWHE
HEeobXxo0AMMO OYMLLATb, YTOObI 06eCneYnTb
Haj/lexallee cMasblBaHve HanpasBsoLwen
LUMHbI M Lenun Bo Bpemsa paboTbl.

YKasaHue: CocTosHWe nponycKaTenen Mmacna
MOMHO JIErKo npoBepuTh. Ecin nponyckartenu
4YUCTble, TO Lenb aBTOMaTU4eCKHU pacnbliigaeT
Mac/0 Yepes HECKOJ/IbKO CEeKyHZ, Noc/ie nycKa
nunbl. Muna ocHalleHa aBTOMaTU4eCKOM
CUCTEMOW CMa3KK MacsioMm.

ABTOMaTM4YecKaa cMa3Ka uenu

LienoyHas nuna cHaGeHa aBToMaTUyecKomn
CUCTEMOW CMa3KM Mac/iIoM € 3y64aTbiM
npuBoAoOM. ABTOMaTn4yecKas cuctema
CMasblBaHWA Mac/oM CHabXaeT HanpaBAAoLLYO
LUMHY 1 Lienb aBTOMaTUYeCKM Hag1exallm
KonmyecTBOM Macna. [pn ycKopeHun asuratens
Macs1o TeyeT 6bICTpee Mo HanpaBAAoLLEN LWMHE.
CucTema cma3sblBaHuA Lienu onTUMasbHO
oTperyavpoBaHa Ha 3aBofe-M3rotoBuTene.

Mpn HEOBXOANMOCTH PEryIMPOBKM CUCTEMDI
CMasblBaHWA Lenu, He06X0AMMO BbINOMHATL €€ B
aBTOPW30BaHHOM 610PO O6CYHMBAHUA.

Ha HU1MKHel CTOpOHe LEenoYHOM NKJbl HAXOAUTCA
PEryMPOBOYHBIN BUHT (A) A1 CMa3Ku Lenu
(puc. 21). MoBoOpOTOM BNIEBO CMa3Ka Lienw
yCUAMBaEeTCA, MOBOPOTOM BNpaBo CMasKa Lenu
yMeHbLUaeTcs.

[ns npoBEPKM CMa3KM LieMNW HYXHO AepHaTb
LenoYHyIo Nuy, Tak YTobbI Lienb Haxoannach
Haj MCTOM Bymaru, 1 Ha HECKO/IbKO CEKYHJ,
Bbl¥aTb ra3 nosHocTbHo. 1o cnegam Ha
Oymare MOXHO YyCTaHOBUTb KOJIMYECTBO
OTpEeryMpoBaHHOM Nnogaym Macna.

PerynapHo npoBepsaiiTe Hagemxallyio paboTy
cucTeMbl cMasbiBaHusA Lenu. MNposepsaiiTe
CUCTEMY CMa3blBaHMWSA Lieny Nnepes nepsom
PEe3KOM, NOC/Ie MHOrOKPaTHOrO NUIEHUA

1 B IIOGOM C/lyyae nocsie TeEXHUYECKOro
06CNyHUBaHMUA.

Cma3sKa uenu

Y6egutecb B TOM, YTO aBTOMaTnyecKas cuctema
cMasku paboTaeT npaBuibHO. CneauTe 3a TeMm,
4TOGbI Mac/AHbIV 6aK Bceraa 6bin 3anosHEH.

Bo BpeMs nuneHua HanpasasoLwas WrHa

M Lenb BCeraa AONMHbI ObITb JOCTATOYHO
CMasaHbl Mac/10M, YTOObl YMEHbLUUTb TPEHUE C
HanpaBAAoLLEN LUIMHOM.

Hanpanstowas L1Ha 1 Lenb He AOMHKHbI
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ocTaBaTbcA 6e3 macna. Mpu paboTe ¢ nuiom
BCYXYI0 1IN C He40CTaTO4YHbIM KOJIMHECTBOM
Macsa CHUKaeTCA NPOU3BOAMTENbHOCTb
PE3KM, YMEHbLLAETCA CPOK C/TYHObl NUIBHOM
uenu, Luenb 6bICTPO TYNUTCA, a HanpasasAoLwas
LLnHa CMNbHO M3HaALLMBaeETCA 13-3a Nneperpesa.
HepocTtaToyHoe KOIMYeCcTBO Macna MOXHO
onpeaennTb Mo 06pa3oBaHUIo AbliMa n
U3MEHEeHUIO LBeTa HanpaBnmou.;eﬁ LUWHBI.

7.2.6 TexHU4ecKoe o6ecnyHMBaHUE LEenu

3aroyKa uenu

YKazaHue: 3aToyeHHas Lenb npu paboTe
NPOU3BOAMT CTPYHKY NosHOM hopmbl. Ecam uenb
NPOU3BOAMT OMU/IKK, €€ HEOBXOAMMO HaTOUUTD.

[na 3aTouKku Lenun TpebytoTea cneuunanbHble
WMHCTPYMEHT, KOTOpble 0becrneyar 3aTo4Ky
HOMXeW Nog NpaBWbHBIM YIZIOM U Ha NMPaBUJIbHYIO
rny6uHy. HeonbITHOMY Nosib30BaTeNto LEenoYHom
MWLl Mbl PEKOMEHAyeM OTAATb NWUJIbHYIO Lienb
ANA 3aTOYKM CneLmanmcTy COOTBETCTBYIOLEro
pervoHasibHoro 61opo 06CNYHNBAHUA.

Ecnn Bbl yBEpPEHbI, 4TO CaMOCTOATE/IbHO
CrpaBUTECH C 3aTOYKOW MU/ILHOM Lienu,
npuobpeTuTe cneunanbHbie MHCTPYMEHTbI B
npoheccroHanbHOM 610po 0BCYHMBAHMA.

3arouka nunbl (puc. 18)

3araunBanTe Lenb, UCMOob3yA 3aLUTHbIE
nepyaTKU U Kpyrbli HaMWIbHUK.
3araunBanTe OCTPUA TONIbKO HanpaB/ieHHbIMK
Hapyy ABnKeHuAMK (puc. 19), yumTbiBas
[aHHble, yKasaHHble Ha puc. 18.

Mocne 3aTo4KM BCE peryLLMe YacTn JOMHKHbI
MMETb OAMHAKOBYIO LUMPUHY U AJIUHY.

Mocne 3-4 npoueayp 3aTOYKM PEXYLLMX YacTeln
Heo6Xx04MMO MPOBEPUTL BbICOTY OrpaHUYUTENA
ry6MHbI M NPY HEOBXOANMOCTH YCTAHOBUTbL €ro
ry6e Npy NOMOLLM MI0CKOro HamnuabHUKA, a
3aTeM 3aKpymnTb NepesHui yron (puc. 20).

3aKkpyruTe nepeaHve KPOMKKU HamnmabHUKOM.

7.3 XpaHeHue U TpaHCNOPTUPOBKa

[0 Hayana TpaHCNOPTUPOBKU N XPaHEHUSA
yCTaHOBUTE orpamaeHue uenu (4).

YrasaHue: He ocTaBnanTe LenoyHyo nuny 6e3
paboThbl fosblue, YeM Ha 30 AHEN, HE BbINOHMB
cnegyrouwme fencTBuA.

XpaHeHue Lueno4yHol Nunbl

Ecan uenoyHasa nuna He ucnonb3yetca 6onee

30 gHen, HeoBXOAMMO NOATOTOBUTL €€ K

3TOMy. B NpOTMBHOM Cyyae Haxoasleecs B

KapbtopaTtope ocTaTto4yHOe TONMBO UcnapseTcs,

OCTaB/IsAA NMOXOXMI Ha Pe3MHY 0caZloK. ITO

MOMET 3aTpyAHUTb CTapT U, Kak cneacTeue,

Bbl3BaTb HEOOXOAMMOCTb NPOBEAEHUsA

PEMOHTHbIX paboT.

1. MeganeHHo OTKPOMTE KPbILWKY TOMJIMBHOIO
6aKa An1A Toro, YTo6bl YMEHbLUNTD
nmMetoLLeecs faBseHue B 6aKke. OCTOPOHKHO
OMOPOXHUTE BaK.

2. 3anyctuTe ABuratesib U OCTaBbTe ero
paboTaTb 40 TeX NOp, NOKa nNuia He
OCTaHOBMUTCA, YTOObI YAaIUTb TOMJIMBO U3
Kapbtopartopa.

3. TllopoxanTe, NoKa gsuraresb OCTbIHET (OK. 5
MWH).

4. TiatenbHO O4UCTUTE YCTPOMCTBO.

YKasaHue: XpaHuTe nuy B CyXoM MecTe, BAaamn
OT BO3MOXHbIX UCTOYHMKOB BOCM/IaMEHEHMs,
Hanpvmep, neyu, 6onepa ans Harpesa BoAbl,
paboTarLLero Ha rasy, ra3oBOW CYLUWIKU U T. A.

[Nocne xpaHeHWs BbINOJHUTE BBOZ, B
3KCMnJIyaTaumio CornacHoO yKasaHuam ns ab3aua
«5.Mepeg BBOAOM B aKCMyaTaLmio».

TpaHcnopTMpoBKa

* [lpuBeauTe B feMCTBUE TOPMO3 LieMM.

®  3aduKcupyinTe LLenoYHyto Nuay oT
CKOJIbXEHWA, YTOObI HE AOMYCTUTb YTEUYKM
TOMN/IMBA, NOBPEKAEHUM MU TPABM.
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7.4 3aKka3 3anacHbIX YacTeun

lMpu 3aKkase 3anacHbIx YacTen Heo6xoAUMO
yKasaTb cieflylolime faHHble:

®  TUN ycTpoWcTBa

®  apTWKY/bHbIM HOMEpP YCTpoMCTBa

®  NaeHTUDhUKALMOHHBIM HOMEp YCTPOMCTBa

® HOMep HeoBXOAMMOW 3anacHom YacTu
AKTyasIbHble LieHbl U MHPOPMALMIO MOXHO HaUTH
Ha caite www.isc-gmbh.info

8. YTunusauua v BTopuyHoe
ucnosib3oBaHue

YCTPOMCTBO NOCTaBAAETCA B yNAKOBKe

ONA NpefoTBpaLLeHVs NOBPEXAEHUH Npu
TpaHCMnopTMpPOBKe. 3Ta ynaKoBKa ABAAETCA
CbIpbEM W MO3TOMY MOXET 6bITb UCMONb30BaHA
NOBTOPHO W/IM BO3BpallieHa B CUCTeMy obopoTa
BTOPMYHbIX CbIPbEBbIX MaTepuasioB. YCTPOMCTBO
1 ero Np1HagIeHOCTU U3rOTOB/IEHBI U3
pasHbIx MaTep1asoB, Hanpumep, U3 MeTaana u
nnactmacc. [lepeKTHble yCTPOMCTBa 3anpeLleHo
YyTUAU3MPOBAaTh C BbITOBbIMK OTX0Aamu. [AnA
npaBWIbHOM YTUAN3ALIMKM YCTPOMCTBO CaeayeT
cfaTb B NOAXOAALLMM NYHKT npuema. Ecnv Bbl He
3HaeTe, rae HaxoAMTCA MYHKT NpUema, yTouHUTe
3TO B OpraHax KOMMyHaJIbHOrO ynpaB/ieHHs.

I'IepeneHaTblsaHMe Unn npoyne Bmnabl
pasMHOMEHUA JOKyMeHTaumm 1
CconpoBOANTE/IbHbIX JIMCTOB NPOAYKLUNU
GUPMbI, MOSHOCTBIO MM HaCTUYHO, paspeLleHo
NPOU3BOAMUTb TOIbKO C OAHO3HAYHOIO
paspelenusa ISC GmbH.

CoxpaHseTcsi NpaBo Ha TEXHWUYECKWNE M3MEHEHMS
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9. MopAapoK NoMCKa HeucnpaBHOCTEN

MNpo6nema

Bo3moHble MPUYUHbBI

UcnpaBneHune

[Buratens He
3anycKaertcs uam
3anycKaeTcsl, Ho He

Henpasu/bHOe ocyLiecTeeH1e
nycka.

- Cnepy#Te yKasaHUsM, U3/IOHEHHbBIM
B HACTOSALLEM PYKOBOACTBE MO
aKcnayataumm.

BHKJIlO4AETCA, HO
paboTaeT He ¢
MOJSIHOW MOLLHOCTbIO.

Ha gpoccene.
3arpssHeHWe BO3AyLIHOrO GuasLTpa
HenpaBw/ibHO OTperyiMpoBaHo
CcMeLLMBaHWE B KapbropaTope.

paboTaeT ganblue. M36bITOK TON/IMBa B KaMepe - TMopoxanTe okoso 30 MUHYT, NOKa
cropaHus BC/IeACTBUE HeyAauHbIX TOMN/IMBO B KAMEPE CropaHusa He
NonbITOK NMycKa. YNEeTYy4YnUTCA, a 3aTeM BbIMOSIHUTE
cnepyroLmii NycK.
HenpaBuibHO OTPEryMpoBaHHbIi - HKap6topatop goneH 6biTb
Kap6topaTop. OTpery/MpoBaH B aBTOPU30BaHHOM
6l0pO 06CNYHKUBAHMA.
3aKonyeHHas cBeva 3ammuraHus. - OuncTWTE CBEYY 3aruraHus uam
OTPErynnMpymnTe paccTofHNE MEXAY
9N1EeKTPOAAMM, U/IN 3aMEHUTE CBeYy.
- 3aMeHuTe TOMIMBHbBIN PUALTP.
3acopeHHbI TOMMBHbIN HUALTP.
[wuratens HenpaBwibHoe nonoxeHue pblyara - YcTaHoBWTE pblyar B NpaBu/bHOE

NOJIOKEHME.

- M3BNEKUTE, OUNCTUTE U BHOBb
BCTaBbTe BUNLTP.

- Kap6topatop gonkeH 6biTb
OTperysMpoBaH B aBTOPU30BaHHOM
6t0pO 06CYHKUBAHMA.

[puratens pa6oTaeT
¢ nepe6osMu

HenpasuabHO OTperyaMposaHo
CMeLL1BaHWe B Kap6ropatope.

- HKap6ropatop goneH 6biTb
OTPEry/IMPOBaH B aBTOPU3NPOBAHHOM
6l0pPO 0GCNYHUBAHWM.

OTcyTcTBUE
MOLLHOCTY Npw
HarpysKax

HenpasunbHO oTperynvposaHa
cBeya 3auraHus.

- OYMCTUTb WU 3aMEHUTL CBEYY
3aMUraHUs/OTPeryNnpoBarb um
3aMeHUTb.

[Buratens pabotaet
HeCTabuIbHO.

HenpasuabHO oTperyamMpoBaHo
cMellVBaHWe B Kap6toparope.

- Kap6topatop gosnkeH 6biTb
OTpery/MpoBaH B aBTOPM3NPOBAHHOM
6t0pO 06CNYHUBAHWM.

CNULWKOM MHOro
abiva.

HenpasunbHasa TonMBHaA cMechb.

- Wcnonbayiite npasuisbHoe
TOM/IMBHYIO CMECh (COOTHOLLEHWE
40:1).

OTcyTcTBUE
MOLLHOCTY Npwt
Harpyskax

Llenb 3aTtynnexHa

Llenb ocnabna

- Lenb HaTO4YMTb MM BCTABUTL HOBYIO
uenb
- Uenb HaTAHYTb

[Burarens roxHeT

BeH3nHoBbIN 6aK nycTom
TonnuBHbIN GUALTP B GEH3NHOBOM
6aKe HenpaBW/IbHO PaCcMOIOKEH

- HanonHuTtb 6eH31HOBbLIN 6aK

- BeH3MHOoBbIM 6aK 3a/11Tb MOHOCTLIO
WIN UBMEHUTb NOJIOKEHWE
TOM/IMBHOIO hUNLTPa B GEH3UHOBOM
6ake

HepocTtatoyHo
CMasKu Lienm
(HOX M Lenb
neperpesatTcA)

Bak macna uenu nycTom
3acopuiock 0TBEPCTHE AN Mojaum
macna.

- HanonHute 6aKk macna uenu.

- OyuCcTWTE OTBEPCTHE ANIA NoJaum
mMacna wam nas HanpasfsaoLen
LNHBI.
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RUS

UHdopmaumsa o cepBUCHOM 06CTyHUBaHUMU

Bo Bcex CTpaHax, yKa3aHHbIX B FapaHTMﬁHOM CBMUAETENbCTBE, Y HAaC MMetTCA KOMMNETEHTHbIe
CcepBUCHbIe NapTHepPbl, KOHTaKTHble AaHHble KOTOPbIX Bebl Haﬁ,que B FapaHTMlZHOM cBUaeTeNbCTBe.
OHu Bcerga B Bawem pacnopaxeHnn gna peeHnsa N06bIX BOMNPOCOB, CBA3AHHbIX C OﬁCl]y)KMBaHMeM,
Hanpumep, onAa peMoHTa, NoOCTaBKU 3anyacTen 1 6bICTpOM3HaLLIMBaIOLIJMXCF| p,eTaneﬁ, a TaKwe
FIpM06peTeHMF| pacxogHbIX MmaTeprasos.

Cnep,yeT 06paTnTb BHMUMaHWE Ha TO, YTO B 3TOM U34E/IMKU CeaytoLme AeTanun NoABePHEHbI
eCTeCTBEeHHOMY M3HOCY 11K U3HOCY B CBA3U C 3KcnnyaTau,Me171 / cnegytowme getanum Tpebytotcs B
Ha4yecCcTBe pacxo4HblX MaTtepuanos.

Hareropwmsa Mpumep

BbicTponsHalumBaioLmecs getanam* Hox, cBeva 3amuraHus, Bo3ayLUHbIA GUALTP,
6EH3MHOBBIV GUNIBTP

PacxogHblIi MaTepuasn/pacxogHble yact* MunbHas uenb

HepocTtatowme KOMNOHEHTbI

* He o653aTes1bHO BXOAAT B 06beM NOCTaBKM!

Mpu 06HapyweHUn 1edeKToB UM HEUCTIPABHOCTEN Mbl NPOCHM Bac 3aaBWUTb O TaKOM Cyyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHMMaHWe Ha TOYHOE OnMcaHne HEMCNPaBHOCTHU U B
NI06OM Cyvae 0TBETLTE Ha CefyioLne BONpoCh!:

®  YCTPOMCTBO ye paboTaso Uan OHO BblI0 HEMCMPaBHbIM C Camoro Havana?

® Bam 6pocrnoch 4To-1M60 B asa nepes BOSHMKHOBEHWEM HEMCNPABHOCTH (MPU3HaK nepeg,
HEeMCnpaBHOCTbIO)?

® KaKyto HeMcrnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, Mo Ballemy MHeHWo (OCHOBHOM Npu3Hak)?
Onvwmnte 3Ty HEUCNPaBHOCTb.
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RUS

FapaHTUIAHOE CBUAETENbCTBO

YBarkaemas NokynatesibHWLa, yBarmaeMbli MOKynaTesb,

HalLW NPOAYKTbI MPOXOAAT TLaTeIbHENLLNIA KOHTPO/Ib KayecTsa. Ecnm aTo yCTpOMCTBO BCe e

He 6ygeT dyHKUMOHMpOBaTb 6e3ynpeyHo, Mbl NpockmM Bac 06paTtuTbCA B HaLl CEPBUCHBIN OTAEN

no agpecy, ykasaHHOMY B 3TOM rapaHTMMHOM TasloHe, UK B MarasuH, B KOTOpom Bbl npro6penn

yCTPOMCTBO. [pKn NpeabABNEHNN rapaHTUMHBIX TpeboBaHUIM AENCTBYIOT CiefytoLwne YCA0BUS.

1. HacTosAwme npasuia rapaHTUM JENCTBYIOT UCK/IOUUTEIBHO B OTHOLLEHWM NOIb30BaTeNeN, T.e.
(DU3NYECKMX UL, KOTOPbIE HE HAMEPEBAKOTCA MCMOJIb30BATb HACTOALLEE U3LE/IME B paMKax CBOEN
npodeccroHabHON MK APYron CaMoCTOATEIbHON AeATeNbHOCTW. HacTosALwue npaBuna rapaHTum
PeryvpyoT AONOHUTENbHbBIE YC/I0BUA OKa3aHWA rapaHTUMAHBIX YCAYT, KOTOPbIE HUMKEYNOMAHYThIN
Npou3BoAUTENIb 06ECNEYMBAET NOKYNATENAM CBOMX HOBbIX YCTPOWCTB B A0MNOJIHEHWE K YCII0BUAM
rapaHTUM B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM. DTU rapaHTUIiHble 06A3aTeNIbCcTBa He 3aTparnsatoT Balum
3aKOHHbIe rapaHTUiiHble TpeboBaHWA. Halm rapaHTuiiHble yenyrn ansa Bac 6ecnnatHbl.

2. TapaHTuIHbIEe yCnyrn pacnpoCTPaHAIOTCA TOJIbKO Ha AedEeKTbl HOBOro YCTPOMCTBA
HUKEYNOMAHYTOro NPOU3BOAMUTENSA, KOTOPOE Bbl NPUOGPE/N, CBA3AHHbIE C HEAOCTAaTKOM
martepuana uam NnpomsBOACTBEHHbBIM GPaKoM, M OrpaHNYMBAaIOTCA MO HaLLeMy BbiGopy
yCTPaHEHUEM TaKWX AehEeKTOB YyCTPOMCTBA UM 3aMEHOM YCTPOMCTBA. YUTUTE, H4TO Halu
YCTPOMCTBA He MpeAHasHaveHbl A4J19 UCMOIb30BaHWA B MPOMbILLIEHHbIX LENIAX, B PEMEC/IEHHOM
NPOW3BOACTBE U Ha NPOhECCHOHaIbHON OCHOBE. [103TOMY rapaHTWUIHbIN AOroBOP CYUTAETCA
HefeNCTBUTE/IbHBIM, EC/IM YCTPOMCTBO MCMO/Ib30Ba/IOCh B TEHEHWE rapaHTMMHOMO CPOKa Ha
KYCTapHbIX, MPOMbILLIEHHBIX MPEANPUATUAX NN B PEMEC/IEHHOM NPOU3BOLCTBE, a TaKKe
noABeprasochb CONOCTaBUMOW HarpysKe.

3. Hawa rapaHTusa He pacnpocTpaHseTcs Ha:

- MOBPEHAEHUA YCTPOMCTBA, BO3HMKLLME B pe3ynsTaTe HECOBII0AEHMA PYKOBOACTBA MO MOHTaKy
WM HEeNpaBW/IbHOTO MOHTaXa, HeCOBII0AeHUA PYKOBOACTBA MO 3KCMN/lyaTauum (Hanpumep,

NPV NOAKJTIOYEHNU K CETU C HENPAaBUJ/IbHBbIM HaNPAXEHUEM WIIM POLOM TOKA), HECOBIIOAEHNA
TpeboBaHUI KacaTelbHO TEXHUYECKOrO 0GCYHMBAHUA U TPebOBaHWI TEXHUKKW 6e30MacHOCTH,
BO3/ENCTBMA Ha YCTPOMCTBO aHOMasIbHbIX YCJIOBUI OKPYHKalOLWEN Cpefibl MM HELOCTaTOYHOrO
yX0Aa Y TEXHUYECKOTO 06CNYHUBAHUSA;

- MOBPEHAEHUA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLME B pe3y/sTaTte HENpaBUbHOMO UKW HEHaA1eKaLLEero
MCMoNb30BaHUsA (Hanpumep, neperpy3aKka ycTponcTea Uin NpUMEHeHe He JONYLLEHHBIX K
MCMO/Ib30BaHMIO HaCafoK WM NPUHAANEKHOCTEN), nonajaHusa B yCTPOMCTBO NOCTOPOHHUX
npeameToB (HanpumMep, Necka, KamHewl UK NblK, NOBPEXAEHUA NPU TPaHCTIOPTUPOBKE),
NPUMEHEHUSA CWJIbl MW BHELLHWMX BO3AENCTBUI (HanpuMep, MOBPEXAEHNA NPU NajeHun);

- MOBPEHAEHMA YCTPOMCTBA MJIM HYacTeln yCTPOMCTBA, CBA3aHHbIE C U3HOCOM B CBA3M C
9KCMJyaTaumen, 06bI4HBIM MW APYTMM €CTECTBEHHbBIM 3HOCOM.

4. TapaHTUMHbIA CPOK COCTaBNAET 24 MecALa, OTCYET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMKU YCTPOMCTBA.
lapaHTUiHbIE NpaBa HEOOXOANMO NPEAbABAATL [0 UCTEYEHUA CPOKA rapaHTUK B TEHEHUU
[BYX Hefleslb MOC/e TOro Kak byzeT obHapyKeHa HeMcnpaBHOCTb. 3anABaeHMA Ha rapaHTUIMHOe
06CyKUBaHWE NOC/IE UCTEYEHMA CPOKA rapaHTUK He MPUHMMaOTCA. PEMOHT nan 3ameHa
YCTPOWCTBA HE BEAET K MPOAJIEHNIO rapaHTUIMHOIO CPOKa, TaKKe NpU OKasaHuu Takow ycyru
OTCYET HOBOrO rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO M/IM BO3MOXKHO YCTAHOBJ/IEHHbIE AETANN HE
HayMHaeTCcA 3aHOBO. OTO YC/IOBME AEMCTBYET TaKe Npu o6paLleH B MECTHbIN CEPBUCHbIN
oTaen.

5. [Ana npeabaBneHUs rapaHTUHbIX TPE6OBAHUIM COOBLLUTE O HEMCTPABHOCTU YCTPOMCTBA Ha
canTe www.isc-gmbh.info. MpuUroToBsTe KBUTAHLMIO O MOKYMKE WKW APYyrve AoKasaTenbcTBa
npuobpeTeHusa Bamun HoBoro yctpoicTea. OKasaHue rapaHTUMHbBIX YCAYT NPUMEHUTENBHO K
YCTPOMCTBaM, HanpaB/IEHHbIM Ha pacCMOTPeHWe 6e3 COOTBETCTBYIOLMX A0KA3aTEbCTB UK
UPMEHHOM TabNIMYKK, UCK/KOYAETCA BBUAY HeA0CTaTKa AaHHbIX AS1A UAEHTUPUKALMKN TaKKUX
ycTporcTB. Ecnm Hawwa rapaHTma pacnpocTpaHAETCA Ha HEUCNPaBHOCTb YCTPOMCTBA, Bbl
HeMeAJIEHHO MOJTy4nTE OTPEMOHTUPOBAHHOE MM HOBOE YCTPOMCTBO.

Y10 KacaeTcs GbICTPOU3HALLMBAILLMXCSA, PACXOAHBIX AeTasel U HEAOCTaOLLMX KOMMOHEHTOB,
Mbl O6GpaLlaemM BHUMaHWe Ha OrpaHUYeHUst 3TOM rapaHTUK CornacHo MHGopMaLLMK O CEPBUCHOM
06C/yHUBAHUWN HACTOSILLLErO PYKOBOACTBA MO 3KCnyaTaumu.
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Cuprins

Indicatii de siguranta

Descrierea aparatului si cuprinsul livrarii

Utilizarea conform scopului

Date tehnice

inainte de punerea in functiune

Utilizarea

Curatare, intretinere, depozitare si comanda pieselor de schimb
Eliminarea si reciclarea

Plan de cautare a erorilor

©®NDOA N
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
in brogura anexatal!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1-21)
Unitate motor

Sina de ghidaj

Lantul ferastraului

Protectia lantului

Cheie pentru bujii

Protectia din fatd a mainii (maner pentru frana
lantului)

7. Maéner anterior

8. Maéner posterior

9. Maéner de pornire

10. Comutator pornit/oprit

11. Maneta de accelerare

12. Tasta de blocare a manetei de accelerare
13. Maneta de soc

14. Capacul filtrului de aer

15. Filtru de aer

16. Bujie

17. Opritor cu gheare

18. Dispozitiv de prindere a lantului

19. 2x Piulite pentru fixarea sinei de ghidaj
20. Surub de tensionare a lantului

21. Capacul rezervorului de carburant

o0k wN~

22. Capacul rezervorului de ulei

23. Sticla pentru amestecat benzina/ulei
24. Qurubelnita

25. Pompa de combustibil (Primer)

Functii de siguranta (Fig. 1a/1b)

3 LANTUL DE FERASTRAU CU RECUL
REDUS, datorita dispozitivelor de siguranta
proiectate in mod special, ajuta la reducerea
fortelor provocate de un recul si contracara-
rea acestora.

6 MANERUL PENTRU FRANA LANTULUI/
PROTECTIA MAINII protejeazé mana stanga
a operatorului, in cazul in care aceasta
alunecé de pe maner in timpul functionarii
ferastraului cu lant. FRANA LANTULUI este o
functie de siguranta care serveste la reduce-
rea vatamarilor provocate de reculuri, prin op-
rirea lantului de ferastrdu in interval de cateva
milisecunde. Ea este activatd de MANERUL
PENTRU FRANA LANTULUL.

10 INTRERUPATORUL PORNIRE/OPRIRE
opreste imediat motorul, atunci cand acesta
este decuplat. intrerupétorul de oprire trebuie
comutat pe pozitia PORNIT, pentru a porni
(din nou) motorul.

12 TASTA DE BLOCARE A MANETEI DE ACCE-
LERARE impiedica o accelerare accidentala
a motorului. Maneta de accelerare poate fi
actionata doar atunci cand tasta de blocare a
manetei de accelerare este apasata.

18 DISPOZITIVUL DE PRINDERE A LANTULUI
reduce pericolul unor vatamari, in cazul in
care lantul ferastraului se rupe sau aluneca
cu motorul in functiune. Dispozitivul de prin-
dere a lantului are rolul de a prinde un lant
alunecat.

Indicatie: Familiarizati-va cu ferastraul cu lant si
cu partile sale componente.

2.2 Cuprinsul livrarii
Va rugam sa verificati integralitatea articolului i
baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care
lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-
ticolului la centrul nostru de service sau la maga-
zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in
acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam
sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in
informatiile de service din capatul instructiunilor
de utilizare.
® Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.
e Indepértati ambalajul, precum si sigurantele
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de ambalare si de transport (daca exista).

® Verificati daca livrarea este completa.

® Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

® Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

® Instructiuni de utilizare originale
® Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Aparatul se foloseste conform scopului exclusiv
pentru taierea lemnului. Doborarea copacilor

cu ferastraul se va efectua numai atunci cand
utilizatorul are pregatirea corespunzatoare

in acest sens. Producatorul nu preia nicio
garantie pentru pagube care provin din utilizarea
necorespunzatoare sau manevrarea gresita a
aparatului.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul
ca aparatele noastre nu sunt construite pentru
utilizare in scopuri lucrative, mestesugaresti
sau industriale. Noi nu preluam nicio garantie
atunci cand aparatul a fost folosit in scopuri
mestesugaresti, industriale, precum si pentru
activitati similare.

Atentie! Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate complet,

chiar daca utilizati acest aparat in mod regula-

mentar. Urmatoarele pericole pot aparea, depen-
dente de tipul constructiv si executia aparatului:

1. Vatamari prin taiere la contactul cu lantul
ferastraului aflat in miscare respectiv neprote-
jat.

2. Vatamari prin taiere la reculul sinei de ghidaj
sau la alte migcari involuntare ale acesteia.

3. Vatadmari datorate unor parti azvarlite ale
lantului de ferastrau.

4. Vatamari datorate unor parti azvarlite din ma-
terialul taiat.

5. Afectarea auzului, in cazul in care nu este
folosita o protectie antifonica prescrisa.

6. Probleme respiratorii datorate inhalarii ga-
zelor daunatoare si raniri ale pielii in contact
cu benzina.

4. Date tehnice

Capacitatea cilindrica a motorului ......... 37,2cm?
Puterea maxima a motorului .................... 1,2 kW
Lungimea de taiere .........cccoeeveeeieeienennen. 34,5cm
Lungimea ginei de ghidaj ................. 14” (35 cm)
Segmentarea lantului ............ (0,375"), 9,525 mm

Grosimea lantului ..........cccceeeee. (0,057, 1,27 mm
Turatia la mersin gol .... ....3000 + 300 min™
Turatia maxima cu

garnitura de taiere ........... 11500 min™
Viteza maxima a lantului .................c....... 21,9 m/s
Capacitatea rezervorulUi...........cccceeeueee. 300 cm?®
Capacitatea rezervorului de ulei ............. 170 cm?®
Functie antivibratie ...........cccccooiviiiiiinn da
Dantura rotii de lant: ............... 6 dinti x 9,525 mm

Greutatea neta fara lant si sina de ghidaj ...4,5 kg
Nivelul presiunii sonore L, (ISO 22868)

la locul utilizatorului ..........ccccceeveenneene 100 dB(A)
Nesiguranta Kg, ..o, 3 dB(A)
Nivelul puterii sonore L, masurat

(1SO 22868) ....oeevveveereeieeecieeeeeee 112,8 dB(A)
Nesiguranta K, «..ccooovveniiininiieiiiiins 3 dB(A)
Nivelul puterii sonore L, garantat

(1ISO 2000/14/CE) ...oevvveveeerieeiernene 114 dB(A)
Vibratia a,, (méanerul anterior)

(ISO 22867) ..ccveeveveeieienieieneeens

Nesiguranta K, |
Vibratia ahv (méanerul posterior)

(ISO 22867) ...eeeeveereeiieeiieieeee max. 10 m/s?
Nesiguranta K, .......cccoooveviiiiiiiinen 1,5 m/s?
Bujia ..o TORCH L7RTC
Distanta dintre electrozi ..............cc..c.c.... 0,6 mm
Tipul lantului ........cooooveeneen. Kangxin JL9D-3*53
.................................................. Oregon 91P053X
Tipul lamei .......ccccoecueenne Kangxin AP14-53-507P

............................ Oregon 140SDEA041 (518302)
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Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

©  Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

®  Purtati manusi!

5. nainte de punerea in functiune

Pericol: Porniti motorul numai atunci cand
ferastraul este montat complet.

Atentie: Pe timpul utilizarii ferastraului purtati in-
totdeauna manusi de protectie.

5.1 Montajul sinei de ghidaj si a lantului
ferastraului (Fig. 2A-2G)

1. Deblocati frana ferastraului prin impingerea
protectiei anterioare a mainii (6) Tn directia
manerului anterior (7). (Fig. 2A)

2. Tndepértagi masca sinei de ghidaj (A) prin
desfacerea celor doua piulite (19) (Fig. 2B).

3. Asezati sina de ghidaj (2) in suportul de cap-
tare a ferastraului cu lant (Fig. 2C).

4. Asezati lantul (3) pe roata de actionare (C)
(Fig. 2E). Fiti atenti la sensul de rotatie a
lantului (3). Dintii ferastraului (B) trebuie sa fie
orientati aga cum este indicat in figura 2D.

5. Puneti lantul ferastraului pe sina de ghidaj.
(Fig. 2E)

6. Elementele de actionare a lantului (3) trebuie
sa se afle complet in canelura circulara (D),
precum si intre dintii rotii de antrenare (C).
(Fig. 2E)

7. Rotiti surubul de tensionare a lantului (20) in
sens anti orar pana cand boltul (E) se afla la
capatul distantei de impingere. (Fig. 1B/2F)

8. Montati masca sinei de ghidaj (A).

Indicatie! Boltul (E) al dispozitivului de intindere
a lantului trebuie sa se blocheze in gaurirea (G) a
sinei de ghidaj. (Fig. 2G) Pentru aceasta impingeti
sina de ghidaj (2) putin inainte si inapoi in timp
ce montati masca sinei de ghidaj (A). Strangeti
piulitele (19) cu ména.

5.2 Reglarea tensionarii lantului (3A/3B)
Efectuati reglajul tensionarii lantului numai cu
motorul oprit.

Anl_BPC_1235_2_|_SPK5.indb 54

1. Apasati varful sinei de ghidaj (2) usor in
sus si reglati tensionarea lantului cu ajutorul
surubului de tensionare a lantului (20). (Fig.
3A) Tensionarea lantului este optima, atunci
cand pozitia lantului (3) in partea inferioara
si la mijlocul sinei de ghidaj (2) este precum
aratat in figura 3B (B).

2. Apasati ugor varful sinei si strangeti cele
doua piulite (19).

3. Efectuati o verificare de functionare. Trageti
lantul (3) cu mana o data pe sina de ghidaj
(2). Daca lantul (3) se deplaseaza greu pe
sina de ghidaj (2) sau se blocheaza, acesta
este tensionat prea tare.

in acest caz, efectuati urmatoarele mici reglaje:

1. Desfaceti ambele piulite (19) si strangeti-le
din nou cu ména.

2. Reduceti tensionarea lantului prin rotirea
surubului de tensionare a lantului (20) in sens
anti orar. Efectuati numai pasi mici de reglaj si
trageti lantul (3) pe sina de ghidaj (2) inainte
si Tnapoi, pentru a verifica daca lantul (3) se
deplaseaza fara probleme si se sprijina totusi
pe sina.

Indicatie: Daca lantul (3) este prea lejer rotiti
surubul de tensionare a lantului (20) in sens
orar.

3. Cand tensiunea lantului este optima, apasati
usor pe varful sinei de ghidaj si strangeti am-
bele piulite (19).

Un lant de ferastrau nou se intinde, de aceea,
la prima punere in functiune este necesara
reglarea la intervale de timp scurte (cca. 5
taieturi). Intervalele de timp se prelungesc cu
durata de exploatare.

Indicatie: Atunci cand lantul ferastraului (3) este
PREA LEJER sau PREA STRANS, roata de
actionare, sina de ghidaj, lantul si lagarul arbo-
relui cotit se uzeaza mai repede. Figura 3B va
informeaza asupra tensionarii corecte A (stare
rece) si tensionarii B (stare caldé). in figura C este
prezentat un lant prea lejer.

5.3 Combustibil si ulei

Combustibil

Pentru a obtine rezultate optime, utilizati combus-
tibil obignuit, fara plumb, amestecat cu ulei pentru
motor in 2 timpi special.
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Amestec de combustibil

Amestecati combustibilul cu uleiul pentru motor in
2 timpi intr-un recipient adecvat. Scuturati recipi-
entul, pentru a amesteca totul cu grija.

Indicatie: Nu utilizati niciodata benzina curata
pentru acest ferastrau. Prin aceasta motorul se
deterioreaza si se pierde garantia pentru acest
produs. Nu folositi un amestec de combustibili

care a fost depozitat mai mult de 90 de zile.

Indicatie: Se va folosi ulei pentru motor in 2

timpi special pentru motoare in 2 timpi, cu racire
cu aer, cu un raport de amestecare de 1:40. Nu
utilizati ulei pentru motor in 2 timpi cu un raport de
amestecare de 1:100. O ungere insuficienta duce
la deteriorarea motorului si astfel la pierderea
garantiei pentru motor.

Combustibili recomandati

Unele feluri de benzina obisnuita sunt ameste-
cate cu adaosuri de alcool sau eter, pentru a
corespunde normelor pentru gaze de esapament
curate. Motorul functioneaza satisfacator cu toate
felurile de benzina in scopul actionarii proprii, chi-
ar si cu benzina imbogatita cu oxigen. Utilizati cel
mai bine benzina normala fara plumb.

Ungerea lantului si a sinei de ghidare

La fiecare incarcare a rezervorului cu benzina
trebuie umplut si rezervorul cu ulei pentru lant.
Recomandam folosirea uleiului pentru lant uzual
din comert.

Ulei pentru motor si benzina

Amestec 1:40

| Lant de ferastrau

»
¥3

I Numai ulei

Verificari inainte de pornirea motorului

Pericol: Nu porniti si nu utilizati niciodata

ferastraul cu lant, atunci cand sina si lantul nu

sunt montate corect.

1. Umpleti rezervorul de combustibil (21) cu
amestecul corect de combustibil (Fig. 4).

2. Umpleti rezervorul de ulei (22) cu ulei pentru
lant (Fig. 4).

Dupa umplerea rezervorului de combustibil si a
rezervorului de ulei, capacele acestora se vor
strAnge cu mana. Nu folositi o unealta in acest
scop.

6. Utilizarea

Verificati aparatul inainte de utilizare daca nu
prezinta eventuale deteriorari si nu il utilizati daca
este deteriorat. Pornirea aparatului este permisa
numai cu frana lantului actionata. Frana lantului
este actionata atunci cand méanerul franei (6) este
impins inainte.

Explicatie a modului de functionare, a se
vedea - Verificarea franei lantului - Veificare
statica.

6.1 Frana lantului

Ferastraul cu lant este dotat cu o frana de lant,
care reduce pericolul de accidentare datorita re-
culului. Frana este activata, atunci cand se apasa
pe protectia méinii (6). De exemplu, daca la un re-
cul mana utilizatorului loveste pe protectia méinii
(6). In cazul activarii franei, lantul (3) se opreste
imediat.

Avertisment: Frana lantului are scopul de a
reduce pericolul de accidentare in caz de recul,
ea nu poate oferi insa o protectie adecvata in
cazul in care ferastraul nu este manipulat cu
grija. Verificati cu regularitate daca frana lantului
functioneaza corespunzator. Testati frana

lantului inainte de prima taieturd, dupa mai multe
taieri, dupa lucrari de intretinere si atunci cand
ferastraul cu lant a fost expus la lovituri puternice
sau a cazut.

6.1.1 Verificarea franei lantului (Fig. 5A/5B/6)
Verificare statica (cu motorul oprit)

Frana lantului dezactivata (lantul (3) poate fi

deplasat liber)

1. Trageti protectia anterioard a méinii (6) in
directia manerului anterior (7). Protectia
anterioara a mainii (6) trebuie sa se blocheze
cu zgomot. (Fig. 5A)

2. Lantul (3) trebuie sa se poata deplasa pe sina
de ghidaj (2).
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Frana lantului activata (lantul (3) blocat)

1. Impingeti protectia anterioard a mainii (6)
in directia sinei de ghidaj (2). Protectia
anterioara a mainii (6) trebuie sa se blocheze
cu zgomot. (Fig. 5B)

2. Lantul (3) nu are voie sa se deplaseze pe sina
de ghidaj (2).

Indicatie: Protectia anterioard a méinii (6)
trebuie sa se blocheze in ambele pozitii. Nu
utilizati ferastraul, atunci cand simtiti o rezistenta
puternica sau protectia anterioara a mainii (6) nu
se blocheaza. Duceti ferastraul pentru reparatii la
un service autorizat pentru clienti.

Verificare dinamica (motorul se porneste)

1. Asezati ferastraul pe o suprafata rigida si
plana.

2. Cumana stanga tineti bine de manerul anteri-
or (7).

3. Porniti ferastraul cu lant conform indicatiilor
de pornire. (a se vedea 6.2 resp. 6.3)

4. Dezactivati frana lantului (trageti protectia
anterioara a mainii (6) in directia manerului
anterior (7)). (Fig. 5A)

5. Prindeti méanerul posterior (8) cu ména
dreapta.

6. Accelerati la maxim dupa o scurta perioada
de incalzire. impinge;i cu dosul mainii stangi
protectia anterioara a mainii (6) in directia
sinei de ghidaj (2). in acest fel frana lantului
este activata. (Fig. 6)

Pericol: Activati frana lantului incet si cu grija.

in timpul lucrului tineti bine feréstréul cu ambele
maini si aveti grija la o pozitie sigura de prindere.
Ferastraul nu are voie sa atinga alte obiecte.

7. Lantul (3) trebuie sa se opreasca abrupt.
Eliberati imediat maneta de accelerare (11)
odata cu oprirea lantului (3).

Pericol: Daca lantul (3) nu se opreste, decuplati
motorul si duceti ferastraul la reparat la un service
autorizat pentru clienti.

6.1.2 Verificarea cuplajului

Efectuati controale de functionare regulate ale

cuplajului. Verificati cuplajul inainte de prima

taietura, dupa mai multe taieri, dupa lucrari de

intretinere si atunci cand ferastraul cu lant a fost

expus la lovituri puternice sau a cazut.

1. Porniti ferastraul cu lant conform indicatiilor
de pornire. (vezi 6.2 resp. 6.3)

2. Actionati scurt maneta de accelerare (11)
si eliberati-o din nou, pentru a va asigura ca
blocajul clapetei de reducere a fost eliberat si
motorul functioneaza in gol.

3. Lantul (3) trebuie sa se opreasca la mers in
gol.

Cuplajul este astfel conceput, incat la marirea de
1,25 ori a turatiei de mers in gol, nu are voie sa se
constate o migcare a lantului.

Pericol: Daca lantul (3) nu se opreste, decuplati
motorul si duceti ferastraul la reparat la un service
autorizat pentru clienti.

Pericol: Activati intotdeauna fréana lantului (6)
nainte de pornirea motorului.

6.2 Pornirea cu motorul rece (7A-7D)

Introduceti in rezervor cantitatea adecvata de

amestec de benzind/ulei. (vezi punctul 5.3)

1. Pozitionati aparatul pe o suprafata rigida si
plana.

2. Reglati intrerupatorul pornit/oprit (10) pe
pozitia ,I“. (Fig. 7A)

3. Apasati pompa de combustibil (Primer) (Fig.
6/Poz. 25) de 10 ori.

4. Trageti afara maneta de soc (13) (Fig. 7B).

Indicatie: Prin actionarea manetei de soc
(13) se deschide usor si clapeta de reducere
si se blocheaza in aceasta pozitie. Ca urmare
se mareste turatia de mers in gol si ferastraul
porneste mai repede.

5. Tineti aparatul bine si trageti manerul de por-
nire (9) pana la prima rezistenta. Apoi trageti
manerul de pornire (9) repede de 3 ori. (Fig.
7C/7D)

6. Impingeti inapoi la loc maneta de soc (13).

7. Tineti aparatul bine si trageti manerul de por-
nire (9) pana la prima rezistenta. Acum trageti
manerul de pornire (9) de mai multe ori repe-
de afara, pana cand motorul porneste. (Fig.
7D)

Indicatie: Nu Iasati manerul de pornire (9) sa

fie catapultat Tnapoi. Acest lucru poate duce la
deteriorari. Imediat dupa pornirea motorului lasati
aparatul cca. 10 sec. sa se incalzeasca.

Avertisment: Datorita clapetei de reducere usor
deschise, scula taietoare incepe sa functioneze
la pornirea motorului. Actionati scurt maneta de
accelerare (11). Blocajul clapetei de reducere
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este eliberat si motorul revine la functionarea in
gol. (Fig. 7C)

8. incazul in care motorul nu porneste nici dupa
8 incercari, reluati pasii 1-7.

Luati in considerare: Daca motorul nu porneste
chiar si dupa mai multe incercari, cititi sectiunea
+Remedierea defectiunilor la motor*.

Luati in considerare: Trageti cablul méanerului de
pornire intotdeauna drept afara. Daca acesta nu
este tras afara drept, se produc frecari la eclisa.
Prin aceasta frecare cablul se deterioreaza si se
uzeaza mai repede. Tineti intotdeauna méanerul
de pornire atunci cand cablul este tras inapoi. Nu
dati niciodata drumul ménerului de pornire tras
afara sa sara inapoi.

6.3 Pornirea cu motorul cald (7A-7D)

(Aparatul a fost oprit mai putin de 15-20 min)

1. Pozitionati aparatul pe o suprafata rigida si
plana.

2. Reglati intrerupatorul pornit/oprit (10) pe
pozitia ,I“. (Fig. 7A)

3. Tineti aparatul bine si trageti méanerul de por-
nire (9) pana la prima rezistenta. Acum trageti
manerul de pornire (9) de mai multe ori repe-
de afara, pana cand motorul porneste. Apara-
tul ar trebui sa porneasca dupa 1-2 incercari.
in cazul in care aparatul nu porneste nici
dupa 6 incercari, reluati pagii 1-7 descrigi la
sectiunea 6.2. (Fig. 7D)

6.4 Oprirea motorului

1. Eliberati maneta de accelerare si asteptati
pana cand motorul functioneaza in gol.

2. Opriti motorul prin comutarea intrerupatorului
pornire/oprire pe pozitia “Stop (0)*“.

Indicatie: Pentru a opri motorul in caz de
necesitate, actionati frana lantului si aduceti
intrerupatorul pornire/oprire pe “Stop (0)*

6.5 Instructiuni generale privind taierea
Pericol: Doboréarea copacilor nu este permisa
atunci cand utilizatorul nu are pregatirea
corespunzatoare Tn acest sens.

Doborarea copacilor

® Doboréarea inseamna taierea unui copac.
Copaci mici cu un diametru de 15-18 cm se
doboara de regula cu o singura taietura. La
copaci mai mari trebuie executate taieturi
de crestare. Taieturile de crestare determina
directia de cadere a copacului.
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e Tinainte de doborare se va planifica si elibera o
cale de retragere (A). Calea de retragere tre-
buie sa se afle in spatele si diagonal fata de
directia in care se asteapta sa cada copacul,
asa cum este indicat in figura 8.

® Ladoborérea unui copac in panta, operatorul
ferastraului cu lant trebuie sa se gaseasca
deasupra copacului care urmeaza a fi taiat,
deoarece dupa taiere copacul probabil va
aluneca sau se va rostogoli la vale.

¢ Directia de cadere (B) este determinata de
taietura de crestare. inainte de doborare tineti
cont de pozitia crengilor mai groase si de
inclinarea naturala a copacului pentru a putea
aprecia directia de cadere a acestuia (Fig. 8).

® Nu doboréti copaci in conditii de vant puternic
sau schimbator sau atunci cand exista peri-
colul de deteriorare a unor bunuri. Consultati
un specialist in privinta doborérii copacilor.
Nu doboréti copaci care ar putea sa cada
pe linii de curent. In caz de dubiu, contactati
autoritatile competente responsabile inainte
de doboréarea copacului.

Directive generale pentru doborarea copaci-

lor (Fig. 9)

De obicei, doborarea copacilor consta din doua

taieturi de baza: Crestarea (C) si taietura de do-

borére (D).

 Incepeti cu taietura de crestare superioara
(C) pe partea de cadere a copacului (E). Aveti
grija sa nu faceti taietura inferioara prea jos
n trunchiul copacului. Taietura de crestare
(C) trebuie sa fie atat de adanca, incat sa se
obtina un punct de ancorare (F) suficient de
lat si solid. Taietura de crestare trebuie sa fie
destul de lata, astfel incat doborarea copacu-
lui sa poata fi controlata céat se poate de mult
timp.

® Nu stati niciodata in fata unui copac crestat.
Executati taietura de doborére (D) pe cealalta
parte a copacului, cca. 3-5 cm deasupra
taieturii de crestare (C). Nu taiati niciodata
complet trunchiului copacului. Lasati intot-
deauna un punct de ancorare. Punctul de
ancorare (F) tine copacul. Daca trunchiul co-
pacului este taiat complet, nu mai puteti cont-
rola directia de cadere a acestuia. Introduceti
0 pana sau o parghie in taietura, inainte ca
copacul sa fie instabil si incepe sa se miste.
Sina de ghidaj se poate bloca in tdietura de
doborére, in cazul in care ati apreciat gresit
directia de cadere a copacului. Interziceti
accesul spectatorilor in zona de cadere a co-
pacului, inainte de a-I dobori.
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* inainte de executarea ultimei taieturi controlati
daca nu se gasesc spectatori, animale sau
alte impedimente in intervalul de cadere a
copacului.

Taietura de doborare

o Impiedicati blocarea sinei sau a lantului (B)
n taietura cu ajutorul unor pene din lemn sau
material plastic (A). Si cu ajutorul penelor se
poate controla doborarea copacilor (Fig. 10).

© Daca diametrul lemnului de taiat depaseste
lungimea sinei de ghidaj, executati doua
taieturi conform figurii 11.

® Copacul incepe sa cada, atunci cand taietura
de doborére se afla in apropierea punctului
de ancorare. Odata ce copacul incepe sa
cada, trageti ferastraul din taietura, opriti
motorul, puneti ferastraul la o parte si parasiti
zona pe calea de retragere (Fig. 8).

indepartarea crengilor

* Crengile trebuie taiate de pe copacul doborat.
Tndepértagi crengile de sprijin (A) abia atunci
céand trunchiul este taiat pe lungime (Fig. 12).
Crengile aflate sub tensiune trebuie taiate de
jos 1n sus, astfel ca ferastraul cu lant sa nu se
blocheze.

© Nu taiati niciodata crengi, atunci cand stati pe
trunchiul copacului.

Debitare pe lungime

© Debitati pe lungime un copac doborét. Fiti
atenti la o pozitie stabila si stati deasupra
trunchiului de copac la efectuarea lucrarilor
de taiere in panta. Trunchiul de copac trebuie
sprijinit pe cét posibil, astfel incat capatul
care urmeaza sa fie taiat sa nu fie pe sol.
Daca ambele capete ale trunchiului de copac
sunt sprijinite si trebuie sa il taiati la mijloc,
efectuati inti o taietura pana la jumatatea
grosimii trunchiului de sus in jos, apoi de jos
in sus. Acest lucru impiedica blocarea sinei
si a lantului in trunchiul copacului. Aveti grija
ca la debitare sa nu taiati in sol, deoarece
astfel lantul se toceste foarte repede. Stati in-
totdeauna in partea de sus a pantei in timpul
lucrarilor de debitare.
1. Trunchiul de copac sprijinit pe intreaga
lungime: Taiati din partea de sus si aveti grija
sa nu taiati in sol (Fig. 13A).
2. Trunchiul de copac sprijinit la un capat:
Taiati intai o treime din diametrul trunchiului
de copac de jos in sus pentru a evita desprin-
derea de aschii. Apoi taiati de sus in jos spre
prima taietura, astfel incat sa evitati blocarea

ferastraului (Fig. 13B).
3. Trunchiul de copac sprijinit la ambele
capete:
Taiati intai o treime din diametrul trunchiului
de copac de sus in jos pentru a evita desprin-
derea de aschii. Apoi taiati de jos in sus spre
prima taietura, astfel incat sa evitati blocarea
ferastraului (Fig. 13C).

® Cea mai buna metoda de debitare a unui
trunchi de copac este cu ajutorul unei capre
de taiat lemne. Daca acest lucru nu este
posibil, trunchiul de copac ar trebui ridicat si
sprijinit cu ajutorul unor crengi sau capre de
sustinere. Asigurati-va ca trunchiul de copac
care urmeaza sa fie taiat este sprijinit sigur.

Debitarea pe lungime pe capra de taiat lemne

(Fig. 14)

Pentru siguranta dumneavoastra si pentru

usurarea lucrarilor de taiere, este necesara o

pozitie adecvata la executarea taieturilor pe lun-

gime verticale.

A. Tineti bine ferastraul cu ambele maini si
ghidati-I in timpul taierii in partea dreapta a
corpului dvs..

B. Tineti bratul stang cét se poate de intins.

C. Uniformizati-va greutatea corpului pe ambele
picioare.

Indicatie! Aveti grija ca lantul ferastraului si

sina de ghidaj sa fie suficient de unse in timpul

lucrarilor de taiere.

7. Curatare, intretinere, depozitare
si comanda pieselor de schimb

inaintea tuturor lucrarilor de curatare si intretinere
scoateti stecherul buijiei.

7.1 Curatare

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, fantele de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-| cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi; acestia pot ataca partile din
material plastic ale aparatului. Fiti atenti sa nu
intre apa in interiorul aparatului.
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7.2 Intretinere

Avertisment: Toate lucrarile de intretinere la
ferastraul cu lant cu exceptia punctelor prevazute
in aceste instructiuni se vor efectua de catre un
service pentru clienti autorizat.

7.2.1 Filtru de aer

Indicatie: Nu utilizati niciodata ferastraul fara filt-
ru de aer. Praful si murdaria sunt trase in motor si
il pot deteriora. Mentineti filtrul de aer curat! Filtrul
de aer trebuie curatat respectiv inlocuit la fiecare
20 de ore de functionare.

Curatarea filtrului de aer (Fig. 15A/15B)

1. Indepartat| capacul superior al filtrului de aer
(14) dupa ce ati scos mai intéi suruburile de
fixare (A) ale acestuia. Astfel capacul poate fi
indepartat usor (Fig. 15A).

2. Scoateti filtrul de aer (15) afara (Fig. 15B).

3. Curatati filtrul de aer. Spalati filtrul de aer in
lesie de sapun curata si calda. Lasati filtrul sa
se usuce complet la aer.

Indicatie: Este recomandat sa aveti intotdeauna
un filtru de rezerva.
4. Introduceti filtrul de aer la loc. Montati la
loc capacul filtrului de aer (14). Fiti atenti
ca acesta sa fie agezat exact la locul sau.
Strangeti din nou suruburile de fixare ale ca-
pacului.

7.2.2 Filtru de combustibil

Indicatie: Nu utilizati niciodata ferastraul fara

filtru de combustibil. Filtrul de combustibil trebuie

curétat la fiecare 100 de ore de functionare sau

nlocuit in caz de deteriorare. Goliti complet rezer-
vorul de combustibil inainte de inlocuirea filtrului.

1. Tndepértagi capacul rezervorului de combusti-
bil.

2. Indoiti corespunzétor o sarma moale.

3. Introduceti s&rma in deschiderea rezervorului
si agatati-o de furtunul de combustibil. Trageti
furtunul de combustibil cu grija pana la de-
schiderea rezervorului, pana cand il puteti
apuca cu degetele.

Indicatie: Nu scoateti furtunul complet din rezer-
vor.

4. Scoateti filtrul din rezervor.

5. Demontati filtrul print-o migcare de rotatie
si curatati-l. Daca filtrul este deteriorat,
aruncati-I.

6. Folositi un filtru nou sau pe cel curatat.
Introduceti capatul filtrului in deschiderea

rezervorului. Asigurati-va ca filtrul se afla in
coltul de jos al rezervorului. Asezati filtrul la
locul potrivit cu ajutorul unei surubelnite lungi.
7. Umpleti rezervorul cu amestec de combustibil
nou. A se vedea sectiunea COMBUSTIBIL Sl
ULEIL. Puneti la loc capacul rezervorului.

7.2.3 Bujia (Fig. 15A-15C)

Indicatie: Pentru ca motorul ferastraului sa-si

pastreze performanta, bujia trebuie sa fie curata

si sa prezinte o distanta corecta intre electro-

zi (0,6 mm). Buijia trebuie curatata respectiv

inlocuita la fiecare 20 de ore de functionare.

1. Pozitionati intrerupatorul pornire/oprire pe
“Stop (0)“.

2. indepértat,i capacul filtrului de aer (14) dupa
ce ati scos mai intéi suruburile de fixare
(A) ale acestuia. Astfel capacul poate fi
indepartat usor (Fig. 15A).

3. indepértat,i filtrul de aer (15) (Fig. 15B).

4. Scoateti cablul de aprindere (C) prin tragere
si rotire simultana de la bujie (Fig. 15C).

5. Indepértati bujia cu ajutorul unei chei pentru
buijii.

6. Curatati bujia cu o perie din sdrma de cupru
sau inlocuiti-o.

7.2.4 Reglarea carburatorului

Carburatorul a fost reglat din fabrica la capacita-
tea optima. Daca sunt necesare reglaje ulterioare,
duceti ferastraul la un service pentru clienti au-
torizat.

Indicatie: Este interzisa efectuarea de reglaje ale
carburatorului!

7 2.5 Sina de ghidaj
Ungeti steaua sinei de ghidaj la fiecare 10
ore de functionare. Acest lucru este nece-
sar pentru a obtine un randament optim
al ferastraului cu lant (Fig. 16) Curatati
orificiul de ungere si cu ajutorul presei de
vaselina (nu este cuprinsa in volumul livrarii)
introduceti lubrifiant in lagar, pana cand este
impins afara pe partea exterioara.

e Curatati cu regularitate canalul in care se
deplaseaza lantul si orificiul de ungere cu aju-
torul unei scule de curatat care o puteti obtine
in comert. (Fig. 17A) Acest lucru este impor-
tant pentru a asigura o ungere optima a sinei
de ghidaj si a lantului Tn timpul functionarii
ferastraului.

o indepértati zgarieturile si muchiile ascutite ale
sinei de ghidaj (2) prin pilirea atenta cu o pila
plata. (Fig. 17B)
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° Tntoarcegi sina de ghidaj (2) la fiecare 8 ore de
functionare, astfel incat aceasta sa se uzeze
in mod egal in partea superioara si inferioara.

Orificii de iesire a uleiului

Orificiile de iesire a uleiului la sina de ghidaj tre-
buie curatate, astfel incat sa fie asigurata o unge-
re corespunzatoare a sinei de ghidaj si a lantului
in timpul functionarii ferastraului.

Indicatie: Starea orificiilor de iesire a uleiului
poate fi verificata cu usurintd. Daca orificiile sunt
curate, lantul stropeste automat ulei la cateva
secunde dupa pornirea ferastraului. Ferastraul
dispune de un sistem de ungere automata.

Ungere automata a lantului

Ferastraul cu lant este echipat cu un sistem de
ungere automata cu antrenare cu roti dintate.
Acesta alimenteaza sina si lantul automat cu
cantitatea de ulei necesara. Atunci cand motorul
este accelerat, uleiul se scurge mai repede spre
placa sinei.

Ungerea lantului a fost reglata din fabrica optimal.
Daca sunt necesare reglaje ulterioare, duceti
ferastraul la un service pentru clienti autorizat.

La partea de jos a ferastraului cu lant se gaseste
surubul de reglare (A) pentru ungerea cu ulei a
lantului (Fig. 21). Rotirea spre stanga a acestuia
mareste ungerea cu ulei, rotirea spre dreapta re-
duce ungerea cu ulei.

Pentru efectuarea controlului ungerii cu ulei a
ferastraului cu lant, acesta se va tine cu lantul
deasupra unei coli de hartie si se va accelera
céateva secunde. Pe hartie poate fi controlata can-
titatea de ulei reglata.

Verificati cu regularitate daca ungerea lantului
functioneaza corespunzator. Testati ungerea
lantului Thainte de prima taietura, dupa mai multe
taieri si neaparat dupa lucrari de intretinere.

Ungerea lantului

Asigurati-va intotdeauna ca sistemul de ungere
automata functioneaza corect. Aveti grija ca re-
zervorul de ulei sa fie intotdeauna umplut.

in timpul lucrarilor de taiere, sina si lantul trebuie
sa fie suficient de unse pentru a reduce frecari cu
sina de ghidaj.

Sina si lantul nu au voie sa fie niciodata fara
ulei. Daca folositi ferastraul fara ulei sau cu ulei
prea putin, scade randamentul de taiere, durata
de viata a ferastraului scade, lantul se toceste

repede si sina se uzeaza foarte tare din cauza
supraincalzirii. Lipsa de ulei poate fi recunoscuta
prin degajare de fum sau colorarea sinei.

7.2.6 Intretinerea lantului

Ascutirea lantului

Indicatie: Un lant ascutit produce aschii bine for-
mate. Lantul trebuie ascutit, atunci cand la taiere
se produce rumegus.

Pentru ascutirea lantului sunt necesare scule spe-
ciale, care asigura ca taisurile sunt ascutite la un-
ghiul potrivit si adancimea potrivita. Unui operator
fara experientd recomandam ascutirea lantului

de catre un specialist al service-ului pentru clienti
corespunzétor la fata locului. in cazul in care
puteti sa ascutiti lantul de unul singur, achizitionati
sculele speciale necesare la service-ul pentru
clienti de specialitate.

Ascutirea lantului (Fig. 18)

Ascutiti lantul cu o pila rotunda, purtati manusi de
protectie.

Ascutiti varfurile numai cu miscari orientate spre
exterior (Fig. 19) si tineti cont de valorile din figura
18.

Dupa ascutire, dintii ferastraului trebuie sa fie la
fel de lati si lungi.

Dupa o ascutire de 3-4 ori a dintilor trebuie
verificata inaltimea limitatorilor de adancime si
daca este cazul, scurtati cu o pila plata si apoi

rotunjite colturile din fata (Fig. 20).
Muchiile din fata trebuie ascutite rotund.

7.3 Depozitarea si transportul
Inainte de transport si depozitare montati
protectia lantului (4).

Indicatie: Nu depozitati ferastraul cu lant
niciodata timp mai indelungat de 30 de zile, fara
sa executati pasii descrisi in continuare.

Depozitarea ferastraului cu lant

Daca depozitati ferastraul cu lant timp mai inde-

lungat de 30 de zile, acesta trebuie pregatit pen-

tru depozitare. in caz contrar, restul de combusti-

bil ramas in carburator se evapora si lasa in urma

o depunere cauciucata. Acest lucru poate ingreu-

na repornirea si poate avea ca si consecinta

lucrari de reparatie costisitoare.

1. Indepértati incet capacul rezervorului de
combustibil pentru a elimina eventual pre-
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siunea care s-a format in rezervor. Goliti cu
grija rezervorul.

2. Porniti motorul si lasati-I sa functioneze pana
ce combustibilul din carburator este consu-
mat.

3. Lasati motorul sa se raceasca (cca. 5 minu-
te).

4. Curatati masina temeinic.

Indicatie: Depozitati ferastraul intr-un loc uscat si
la distanta de posibile surse de aprindere, de ex.
cuptor, boiler si uscator pe gaz, etc.

Punerea in functiune dupa depozitare se va efec-
tua asa cum este descris la sectiunea ,5. Inainte
de punerea in functiune®.

Transportul

® Actionati frana lantului.

®  Asigurati ferastraul cu lant impotriva
alunecarii pentru a evita scurgerea de com-
bustibil, deteriorari sau accidente.

7.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuie
mentionate urméatoarele date:

® Tipul aparatului

Numarul articolului aparatului

Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa www.
isc-gmbh.info

8. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se
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9. Plan de cautare a erorilor

Problema

Cauza posibila

Corectura

Motorul nu porneste
sau porneste, dar
nu functioneaza mai
departe.

Pornire gresita

Prea mult combustibil in camera de
ardere datorita incercarilor de por-
nire gresite

Carburator reglat gresit

Bujia calaminata

Filtru de combustibil infundat

Respectati indicatiile din aceste
instructiuni

Asteptati cca. 30 de minute pana
la disparitia combustibilului din ca-
mera de ardere, Tnainte de o noua
pornire.

Lasati carburatorul sa fie verificat
de un service autorizat pentru
clienti.

Curatati sau inlocuiti bujia / reglati
distanta dintre electrozi.

Tnlocuiti filtrul de combustibil

Motorul porneste,
dar nu mai
functioneaza la ca-
pacitate maxima.

Pozitie gresita a levierului de soc.
Filtru de aer murdar

Amestec de carburant reglat gresit.

Aduceti levierul in pozitia corecta.
Indepértati filtrul, curatati- si
montati-I din nou.

Lasati carburatorul sa fie reglat de
un service autorizat pentru clienti.

Motorul
functioneaza in
salturi

Amestec de carburant reglat gresit.

Lasati carburatorul sa fie reglat de
un service autorizat pentru clienti.

Nicio performanta

Bujia reglata gresit.

Curatati sau inlocuiti bujia / reglati

sub sarcina distanta dintre electrozi.

Motorul Amestec de carburant reglat gresit. Lasati carburatorul sa fie reglat de
functioneaza dis- un service autorizat pentru clienti.
continuu

Se degaja fum exa-
gerat de mult.

Amestec de combustibil gresit.

Folositi amestecul de combustibil
corect.

Nicio performanta
sub sarcina

Lantul tocit
Lantul lejer

Se ascute sau se schimba lantul
Se tensioneaza lantul

Motorul se ineaca

Rezervorul de benzina gol
Filtrul de combustibil din rezervor
pozitionat gresit

Se umple rezervorul de benzina

Se umple complet rezervorul de
benzina sau filtrul de combustibil se
pozitioneaza altfel in rezervorul de
benzina

Ungerea lantului
insuficienta (lama si
lantul se infierbanta)

Rezervorul de ulei al lantului gol
Orificiul de ungere infundat

Se umple rezervorul cu ulei pentru
lant

Se curata orificiul de ungere / cana-
lul sinei de ghidaj

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres al firmei ISC GmbH.

Ne rezervam dreptul de a efectua modificari tehnice
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Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Lama, buijie, filtru de aer, filtru de benzina
Material de consum/ Piese de consum* Lantul ferastraului
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare Th mod obligatoriu!

in caz de deterioréri sau defecte, va rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

e Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului service indicat la fina-

lul acestui certificat de garantie sau magazinului la care ati achizitionat aparatul. Pentru revendicarea

pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmétoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie se adreseaza exclusiv consumatorilor, deci persoanelor fizice, care
nu doresc sa utilizeze acest produs in cadrul unor activitati lucrative sau pentru activitati profesio-
nale independente. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimen-
tare, pe care producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou,
suplimentar garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta
garantie. Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa aveti pregatit bonul de cumparare sau altéa dovada de cumparare a aparatului dvs.
nou. Aparate trimise fara dovada corespunzatoare sau fara placuta de identificare sunt excluse de
la prestatia de garantie datorita posibilitatilor insuficiente de alocare. Dacéa defectul aparatului este
cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat
nou.

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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CbabpiaHue

MHCTpYKLMM 3a 6e3onacHoCT

OnucaHue Ha ypeaa 1 06emM Ha locTaBKa

YnoTtpeba no npegHasHadeHue

TexHUYECKU AaHHM

Mpeau nyckaHe B eKcnioaTtauus

O6enyBaHe

MouncTBaHe, NOAAPBIKKA, ChbXPaHEHWE W MOPBYBAHE Ha PE3EPBHM YacTh
EKonorocbo6pasHo OTCTpaHABaHe U peuuKInpaHe

MnaH 3a OTKpMBaHE Ha HEM3NPaBHOCTH

©®NDOA LN
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OnacHocrT!

Mpu n3nonasaHeTo Ha ypeauTe TpAbea ce
cnasBar HAKOM Npefna3Hy MepKu, CBbp3aHu
¢ 6e3onacHoCTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTaT
HapaHABaHWA U LWEeTH. 3a uenta BHAMATE/IHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynortpeda/
yKasaHuA 3a 6e3onacHocT. NaseTe ro gobpe,
3a Aa pasnonararte ¢ MHhopmaLmaTa No BCAKO
BpeMme. B cnyyait, ye Tpabsa Aa npefagete
ypeaa Ha Apyrv avua, Mons, npeaante um

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpe6a/yKasaHus 3a
6e3onacHOCT. Hve He noemame OTroBOPHOCT
3a 3/710N0J1YKU UK LWEeTH, KOUTO Bb3HUKBAT
BCNEACTBME Ha HecbbaoAaBaHeTo Ha ToBa
ynbTBaHe W Ha yKasaHuATa 3a 6e30nacHocCT.

1. UHCTpYKUuuKM 3a 6e3onacHocCT

CbOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6E30MACHOCT Lie
HamepuTe B Npu/ioxeHaTa 6poLuypa.
OnacHocrT!

MNMpoyeTeTe BCMYKM yKa3aHUA 3a
6e30nMacHOCT U UHCTPYKUUMN. MponyckuTe npu
cnasBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHoOCT U
WHCTPYKLMMTE MOraT a MMaT KaTto nocneguua
€NeKTPUYECKM yaap, NoXKap U/uam TEXKN
HapaHsBaHus. CbxpaHeTe 3a B 6baelle
BCUYKM YHa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
WMHCTPYKLUM.

2. OnucaHue Ha ypepa u ob6em Ha
AOcCTaBKa

2.1 OnucaHue Ha ypepa (¢wur. 1-21)

Bnok Ha gsuratens

Bogewa wuHa

Pexelua Bepura

Mpegnasuten Ha Bepurata

Hniou 3a 3ananutenHara ceely,

MpeaeH npeanasuTen 3a pbKarta (cnupayeH
JI0CT Ha Bepwurata)

7. TlpepgHa pbKoxBaTKa

8. 3apHa pbKoxBaTKa

9. PwbKoxBaTKa Ha cTapTepa

10. MNpeKbcBay 3a BKAOYBAHE W U3KIOYBaHe
11. JlocT 3arasta

12. BnokvnpoBKa Ha siocTa 3a rasTa

13. JlocT 3a HacTpoWKa Ha KapbypaTopa

14. Hanak Ha Bb3ayLwHUA GUATHP

15. Bb3gylweH ¢puntbp

16. 3ananutenHa ceeLy,

17. 3b6yar orpaHuumnTen

o0k wN~
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18. YnoButen Ha Bepurata

19. 2x [aliKa 3a 3aKpenBaHe Ha WuHaTa
20. bonT 3a o6TAraHe Ha Bepurara

21. Kanak Ha pesepBoapa 3a ropmso
22. Hanayka Ha macneHus pesepsoap
23. CmecutenHa bytunka

24. OTBepTKa

25. TopusHa nomna (Primer)

3ALLNTHU DPYHKLUU (U306p. 1A/1B)

3 BEPUHHHUAT TPUOH C MANTBK OTKAT
Bu nomara ga oBnagsasare oTKatuTe nauv
Balara cvna ¢ nomolLTa Ha cneumanHo
PasBuUTU 3aLLMTHU CBOPBHEHUA.

6 CIMUPAYHUAT IOCT HA BEPUTATA /
3ALLUMNTATA HA PBLIETE npeanassa nasara
pbKa Ha 06CYKBaLLOTO ML, B C/ly4an,

Ye npu paboTeLL, TPUOH TA ce NOAX/Tb3He OT
npegHaTa gpbHHKa.

BEPUHHATA CIMNPAYKA e 3awmTtHa
(YHKLMA 3a HaManABaHe Ha HapaHABaHWA
nopajgu oTKaTtu, Npu KOeTo paboTeLw,
BEPUIEH TPUOH cnupa Aa pabotu

3a MUMCEKYHAM. Ta ce aKTuBMpa oT
CMUPAYHMA NTOCT HA BEPUIATA.

10 CTON-WWANTEPBT BegHara cnvpa
OBUraTesisi, ako ToM 6be U3KJIHOYEH.
Cron-wantepbT TpaAGBa Aa ce HaCTPou Ha
BKJTKOYEH (EIN), 3a ga ctapTvpa (0THOBO)
ABUraTenarT.

12 NPEANA3HUAT M3KIKOYBATE
npeaoTBpaTABa BHE3anHOYCKopsABaHe Ha
apuratens. la3oBUAT IOCT MOXe ga ce
HaTUCHe camo Torasa, KoraTo npeanasHuUAT
U3KIlo4YBaTes1 € HaTUCHar.

18 XBALLAYBT HA BEPUTATA Hamanssa
OMacHOCTTa OT HapaHABaHWA, ako Npwu
pa6oTeLy, BUraTen Bepurata Ha TpMoHa ce
CKbCa Uin nsnese ot pesicu. XBamaqu Ha
Bepurara TpAbsa Aa xsaHe Bepurara, KoaTo
ceyBuBa OK0J10 cebe cu.

MpepynpegutenHa 6enemkal 3anosHaiite ce
C TPMOHa 1 HEroes1Te 4acTu.
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2.2 O6em Ha gocTaBKa

Mons, npoBepeTe OKOMIMIEKTOBAHOCTTa Ha

apTUKy/sa c MoMoLLTa Ha on1caHns o6em

Ha gocTaBka. [pu aMncealum 4acTu, Mons,

06BbPHETE Ce Hal-KbCHO B paMKuTe Ha 5

paboTHM AHW CNef MOKyMNKa Ha apTUKyna

KbM HalMA LEeHTBbpP 3a o6cny)+(BaHe NI KbM

NyHKTa Ha npoaaxba, Kato npeacTaBute

Ba/IMAHa pa3nucKa 3a NoKynKa pecn. naaTexeH

LOKyMmeHT. Mons, o6bpHeTe BHMMaHWe 3a uenta

Ha rapaHumoHHaTa Tabavua B uHpopmaumaTa

OTHOCHO 06C/y}KBaHETO B Kpasi Ha ymbTBaHETO.

* OTBOpeTe onakoBKaTa U BHUMATEHO
u3BajeTe ypesa oT onakoBKara.

® OTcTpaHeTe ONaKoBBbYHWUA MaTepuan KakTo
1 OMaKOBBYHUTE/M TPAHCMOPTHU OCUTYPOBKHM
(aKo Mma TakuBa).

® [lpoBepeTe fanm 06emMbT Ha JOCTaBKa €
MNbAeH.

® [lpoBepeTe fanu ypeabT u
NpUHaAANEeXHOCTUTE HAMAT noBpean OoT
TpaHcnopTUpaHe.

® [lo Bb3MOMXHOCT 3anaseTe onaKoBKaTa 0
n3TnyaHe Ha rapaHUMOHHUA CPOK.

OnacHocrT!

YpeabT n ONaKOBBbYHUAT MaTepuas He ca
AeTCKU urpadkm! [leua He 6MBa ga urpaat
C NJ1acTMacoBU TOPGUUKHK, HONO MasIKK
aeTainu! CbuecTByBa onacHoCT ga ru
rTbTHaT U ga ce 3agylar!

®  OpuruHanHo ynbTBaHe 3a ynorpeba
®  YKasaHuA 3a TeXHMKa Ha 6e30nacHoCT

3. Ynotpe6a no npegHasHa4yeHUe

YpeabT Tpabsa Ja ce u3nonssa no
npegHasHayeH1e U eIMHCTBEHO 3a pA3aHe Ha
abpBecuHa. CeyeHeTo Ha AbpBeTa MOXe Aa ce
M3BbpPLLUBA CAMO aKO € MPEeMUHATO CbOTBETHOTO
06y4eHue 3a uenta. [porsBoaUTENAT HE HOCK
OTrOBOPHOCT 3a LLETH, KOUTO Ca Bb3HUKHAM
BCJ/IEACTBME Ha HelenecbobpasHa ynotpeba nam
HenpaBW/IHO U3M0N3BaHe Ha ypeaa.

MawwuHara Tpabea ga ce n3nonssa camo no
npegHasHayeHneTo M. Besaka no-HaTaTbluHa
M3BBH TOBA ynoTpeba He e Mo npeaHasHayYeHue.
3a npeau3BrKaHK OT ToBa LLETU UK
HapaHABaHWA OT BCAKaKbB BMA OTTOBOPHOCT
HOCUK MOTPEGUTENAT/0BCNYKBALLOTO MLE, a He
npou3BOAUTENAT.
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Mons, MmaitTe npeaBua, Ye HalmuTe ypeau
CbIMAaCHO NpeAHasHa4eHWeTo cu He ca
Npou3BeAEeHM 3a NPOMULLIEH], 3aHaATYUICKA
WK nHAycTpuanHa ynotpeba. Hue He noemave
OTrOBOPHOCT, @Ko YpPeAbT Ce M3Moa3Ba B
NPOMMULLAEHU, 3aHAATYUIACKN MW MHAYCTPUAIIHU
NPeAnpUATUS, KAKTO U NPU PABHOCTOMHM
OENHOCTW.

BHumaHue! ipyru pucHoBe

[Jopv 1 aKo nsnonseate ypeja cbobpasHo

npeanncaHnaTa, BUHaru CblLecTeyBaT PUCKOBE.

BbB Bpb3Ka C yCTPOMCTBOTO M BMAA Ha ypeaa

Morar fa Bb3HWUKHAT CIeHUTE PUCKOBE:

1. TllopssBaHe Npu KOHTaKT C HesalwuTeHa,
[BMMeLla ce pexella Bepura.

2. TlopsssaHe npu obpateH yaap nan
ApYr1 HenpeaBuAaeHU ABUHEHNA Ha
Hanpas/isBaliara LwuHa.

3. HapaHsBaHuWA OT U3XBbP/IEHN HACTPaHU
YyacTv Ha pereluara sepura.

4. HapaHABaHWA OT N3XBBPJIEHU HACTPaHH
4yacTu OT MaTepuana, KoMTo pexere.

5. YBpexaHe Ha c/yxa, aKo He 1snosssarte
NOAXOAALLM CPeCTBa 3a 3allmTa Ha cayxa.

6. 3aTpyaHeHo AvliaHe Nnopaau BAMLIBaHe Ha
BPEAHW ra3oBe 1 yBpewJaHuaA Ha Komara
MPW KOHTaKT C 6eH3MH.

-67-

12.07.2016 10:28:35



4. TexHUYECKHU AaHHU

Pa6oTeH 06EeM Ha MOTOPA........ceeeruveeeannee 37,2 cm®
MaKcrmanHa MOLLHOCT Ha MoTopa ........ 1,2 kBar
O bAKUHA HA PASAHE ..o 34,5¢cm
[ bAMHA HA HOMA ..o 14” (35 cm)
CTbNKa Ha BEPUTA .....ccueeeneee. (0,375"), 9,525 mm
Curna Ha BEPUTa ....cecvveeieerieanee. (0,057, 1,27 Mm
O60pOTH MPA3EH XO4,.......cc.n.... 3000 + 300 MuH!
MakcumanHu o6opoTn

C KOMIJIEKT 3a pA3aHe .. .... 11500 muH"
BepuKHa CKOPOCT MAKC. .....ccvveennnee. 21,9 m/cek
CbabpaHue Ha Ppe3epBoapa ..........c...... 300 mn

CobabpaHue Ha pesepBoapa ¢ Macno ... 170 mn

AHTMBMOPUPALLA DYHHLMA ..o

31bOUM BEPUKHO KONIENO ...... 6 3b6UM X 9,525 MM

HeTHo Terno 6e3 Bepura

W HaNPaBAABALLA PEICA ..cvververrrerreneeereees 4,5 Kr
H1Bo Ha 3BYHOBO HanisAraHe L, .......... 100 dB(A)
HecurypHOCT K, oo 3 peumnbena(A)

HvBoO Ha 3BYyHOBa MOLLUHOCT LWA n3mMepeHo

(ISO 22868) ......... ..112.8 peunbena dB(A)
HecurypHOCT K cvoveveiiiiiiie 3 peumnbena(A)
H1Bo Ha 3ByHOBa MOWHOCT L, rapaHTMpaHo
(1ISO 2001/14/EC) ............... 114 peunbena dB(A)
Bubpauun a,,

(NpefHa PBKOXBATKA) ...c.verveenenne makc. 10 m/cek?
HecurypHOCT K, ..oveviiiiicc 1,5 m/cer?
Bubpaumn a,

(3aHa pbHOXBATKA) ....ceeeeeeneee. makKc. 10 m/cek?
HonebaHne K .......cccceiiiiiicicie, 1,5 m/cer?
3ananuTeniHa CBEeL, .........cccuee... TORCH L7RTC
Pa3cTosiHWe Ha eNeKTPOAUTE ......ccveeeenes 0,6 mm
TUN BEPUIa ..o Kangxin JL9D-3*53

...................... Oregon 91P053X

.............. Kangxin AP14-53-507P
............................ Oregon 140SDEA041 (518302)

OrpaHuyeTe 06pa3yBaHETO Ha WYM U
BUGpauuATa o MUHUMYM!
® MsnonssawTe camo 6e3ynpeyHo

(DYHKUMOHMpPALLM ypeau.

* T[loppbpranTte n nouyncTBanTe ypeja
pefoBHO.

® [lpurogeTe HauyMHa cu Ha paboTa cnpsAmMo
ypeaa.

® He npetoBapBaiTe ypega.
® HoceTte ypeaa npy HeO6X0ANMOCT 3a
npoBepKa.

® Mskno4BanTe ypeaa, aKo He ce U3rnosi3Ba.
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® HoceTe pbKaBuum.

5. Mpepu nycKaHe B eKcnoarauus

OnacHocrT! [lycHeTe MoTOpa efiBa Korarto
TPUOHDBT € rOTOB MOHTUPaH.

OnacHocT! HoceTe BUHaru 3awuTHn pbKaBuLm
npu 60paBeHe ¢ Bepurara.

5.1 MoHTMpaHe HaBojewaTa W1Ha U
pemelyara Bepura (¢pur. 2A-2G)

1. [e6nokupaiTe cnupaykara Ha Bepurara,
3a LieNiTa HaTUCHEeTe NpeAHnA nNpeanasvTen
3a pbKara (6) B NOCOKa Ha npegHara
pbKoxBaTKa s (7) (cur. 2A).

2. OTcTpaHeTe Kanaka Ha Bogeluara LwuHa (A)
KaTo pasBueTe ABeTe raviku (19) (dur. 2B).

3. TlocTaseTe Bofellara WnHa (2) BbB BoAa4a
Ha BEpPUIKHWA TPUOH (cur. 2C).

4. TocTaBeTe Bepurarta (3) oKono
3aaBuKBaLLoTO Koneno (C) (dpur. 2E).
BHumaBaiTe 3a nocokara Ha BbpTeHe Ha
Bepurarta (3). 3seHara (B) Tpsabsa pga ca
OPUEHTUPaHK KaKTo Ha dur. 2D.

5. TlocTaBeTe Bepurara OKo/0 BoAellara WwmHa
(pur. 2E).

6. 3apBuBallMTe 3BeHa Ha Bepurarta
(3) Tps6Ba HaMbAHO Aa ce NAb3raT B
nepudepHua KaHan (D), KaKTo n mexay
3b6WTe Ha 3aABMHKBALLOTO Konesno (C) (dur.
2E).

7. 3aBbpTeTe 601Ta 3a 06TAraHe Ha Bepurarta
(20) B NOCOKa cpeLly YacoBHMKOBaTa
cTpesKa gokarto 6onTwT (E) 3actaHe B
CBOETO KparHo nonoxenue (Pur. 1B/2F).

8. MoHTuHpaWiTe Kanaka Ha wuHara (A).

YkasaHue! bontoT (E) Ha npucnocobneHneTo
3a obTAraHe Ha Bepurara Tps6sa ga ce duKeupa
B oTBOpa (G) Ha Bogewarta WwuHa (dur. 2G). 3a
LuenTa NAb3HeTe Bogellarta LWuHa (2) masiko
Hanpea v Ha3ag poKarto Bue noctaBuTe Kanaka
Ha WuHaTa (A). 3aTerHeTe Ha pbKa raikara (19).

5.2 HacTpoiiBaHe Ha o6TAraHeTo Ha Bepurara
(3A/3B)

HacTpoiBaliTe 06TAraHeTo Ha Bepurata camo

NPUY U3KJIKOYEH ABUraTes.

1. HatucHeTe Bbpxa Ha Bogelara LWwuHa (2)
JIEKO Harope v HaCTpoWTe 06TAraHeTo Ha
Bepurara c nomouira Ha 6o/Ta 3a o6TAraHe
Ha Bepurata (20) (pur. 3A). O6TAraHeTo Ha
Bepurara e onTMmasHo, ako Bepurara (3) ot
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[oNHaTa cTpaHa, B cpejara Ha Bogeliara
LUKHA (2) e B MOJIOEHME KaKTO e MoKasaHo
Ha ¢ur. 3B (B).

2. 3agpbiTe Bbpxa Ha LuMHAaTa JIEKO HaTUcHaT
1 3aTerHeTe fBeTe ranku (19).

3. Hanpasete ¢yHKUMOHaHA NpOBeEpKa.
Ma3pbpnaiiTte Bepurata (3) Ha pbKa 1x oKono
BoAelara wuHa (2). AKo sepurata (3) ce
BbPTW TPYAHO OKONO BoAelara LWwuHa (2) nam
610KMpa, e MHoro obTerHara.

AKo TOBa e Taka, HanpaBeTe c/iefHaTa Masika

HacTpoiika:

1. PasBwiiTe aBeTe ranku (19) 1 ru saterHete
OTHOBO Ha pbKa.

2. Hamanete 06TAraHeTo Ha Bepurara, Kato
BbpTUTE 60/1Ta 3a 06TAraHe Ha Bepurara
(20) B nocoKa obparHa Ha YacoBHMKOBATA
cTpesnKa. HacTpoliBainTe Ha MasKu CTbIKK
gbpnaiTe Bepurata (3) OTHOBO BbpXy
BoAellara WKnHa (2) Hanpeg v Hasag 3a ga
nposepuTe, Aanu Bepurara (3) ce BbpTH 6e3
npo6eMun HO BCe NaK e cTerHara.
YKasaHue: AKo Bepurara (3) € MHOro
XxnabaBa BbpTeETE 60/1Ta 32 06TAraHe Ha
Bepurara (20) No NocoKa Ha YacoBHMKOBATA
cTpesKa.

3. AKo 06TAraHeTo Ha Bepurarta e onTMmMasHoO
HaCTPOEHO, HAaTUCHETE JIEKO Bbpxa Ha

LuMHaTa u 3aTerHeTe fobpe ABeTe ravku (19).

HoBara Bepura ce pa3rtara, nopagu ToBa e
BaXHO NpPU MbPBOTO BbBEHAAHE B ynoTpeba
[a foHacTpoiiBaTe Bepurara Ha KpaTku
MHTepBanu ot Bpeme (oK. 5 cpA3BaHuUA).
Te3u ce yabaHaBar ¢ yBe/iM4yaBaHe
NpoAbLAKUTENIHOCTTA Ha paboTa.

MpeaynpeautenHa 6enemual AKO BEPUHKHUAT
TpuoH (3) e TBBPAE XJIABAB nnn CTEIMHAT,
no-6bP30 ce 3HOCBAT 3a[BUMHBALLOTO KONENO,
HanpasnsBallaTa pesca, Bepurara u narepbT
Ha KonAaHosws Ban. N306p. 3B nHdpopmmpa

3a NpPaBWIHOTO Hanpexenue A (CTyaeHo

CbCTOAHWE) N HanpereHue B (Tonno cbeTosaHue).
M306p. C nokassa egHa TBbpAe xnabasa Bepura.

5.3 TOPUBO U MACJZ10

roPUBO

3a onTuMaseH pesy/iTar M3nosisBanTe
HOpMaJsIHO, 6830/I0BHO FOPUBO CMECEHO CbC
crewuunasHoO 2-TaKTOBO MOTOPHO Mac/1o.

HANPABA HA TOPUBHA CMEC

CwmeceTte ropnBoTO ¢ 2-TaKTOBO MOTOPHO

Macno B noaxoAsly, pesepsoap. Pasknarete
pesepBoapa, 3a ja CMecuTe cTapaTe/iHO BCUYKO.
MpepynpeautenHa 6enemxkal Hukora He
M3Mno3BanTe YUCT GEH3UH 3a TO3U TPMOH. Taka
ABUraTendr Lie ce nospean n Bue Lie sarybute
npaBoTO Ha rapaHLumsa 3a To3u NPOAYKT. He
M3non3BanTe ropMBHa CMec, KOTo e 6una
CHKlagmpaHa noseye o1 90 AHU.

MpepynpegutenHa 6enexkal Tps6ea ga

Ce 13Mnon3ea cneunanHo 2-TaKToBO MOTOPHO
Macno, 3a 2-TaKTOBM [BUraten ¢ Bb3AYyLIHO
oxnawjaHe CbC CbOTHOLLEHWE Ha MpUMecuTe

ot 1:40. He nanonsearite 2-TaKTOB Mac/ieH
NPOAYKT CBHC CHOTHOLLUEHME Ha NpUMecuTe oT
1:100. HegocTaTb4yHOTO KO/IMYECTBO MAcC/O Lie
nospeau Asvrartens, v Bue B To3u cnyyair ryoute
npaBoTO Ha rapaHumsa 3a gBurarens.

ANPENOPBYUTEJIHU TOPUBA

Hsakou o6uyaiHu BuaoBe 6eH3UH ce cmecBaT

C NpMMeCH KaTo a/IKOXOJTHU- UK eTePHU
CbeAnHeHnA, 3a Aa CbOTBETCTBAT HAa HOpMUTE 3a
4YncTH 0TpaboTeHu rasose. [puratenat paboTm
3a40BOJ/IUTE/IHO C BCUYKU BUOOBE 6EeH3MHU

3a 3a/JBUKBAHETO CH, CHLLO M C HACUTEHW C
Kucnopog 6eHsvHN. Hai-no6pe nsnonasare
HopMasieH 6e30/10BEH GEH3UH.

Cma3BaHe Ha Bepurarta v Hanpas/aABalyara
penca

Bceku mbT, Korato pesepsoapbT 3a ropmeo ce
Hamb/IHK € 6eH3MH, TpABBa CbLLO Npe3epBoapbT
3a Macs10To 3a Bepurara a ce A0Mb/IHM.

3a uenTa ce npenopbyBa Aa ce M3nosssa
CTaHJapTHO Mac/o 3a Bepura.

MoTopHO mMacio U 6eH3UH | peelua Bepura
/ é
CboTHolweHue Ha cmecBaHe 1:40 | Camo macno
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NMPOBEPKHW NPEAU BKJIKOYBAHETO HA

ABUIATENA

BHumaHwue: HuKora He nyckanTe nnam

o6CcnyBaviTe TPUOHA, KOraTo LMHaTa u

Bepurara He ca NocTaBeHW NpaBuIIHO.

1. HanbnHeTe ropnsHmAa pesepsoap (21) ¢
noaxogslara ropusHa cmec (Pwr. 4).

2. HanbnHete pesepBoapa 3a macno (22) ¢
BEPUHKHO mMacno (M306p. 4).

Cnep HanbiBaHETO Ha pe3epBoapa Ha Bepurata
1 pesepBoapa 3a Mac/o, 34paBo 3aTerHeTe

C pbKa Kanaka Ha pesepsoapa. 3a LenTa He
M3Mon3BanTe MHCTPYMEHT.

6. O6cnyBaHe

Mpean ynotpeba nposepeTe ypeaa 3a
€eBEeHTYyaJIHV NOBPEAN 1 He U3MOoN3BaNTe, aKo
Mma noBpeau. YpeabT MOXe Aa 6bae ctapTmpaH
caMo C aKTMBMpaHa cnnpayka Ha Bepurara.
CnupaykaTa Ha Bepurata e akTvBMpaHa, ako
NIOCTBT Ha cnupadKara (6) n HaTucHaT Hanpeg.

O6AcHeHUe Ha HauyMHa Ha yHHLUOHUPaHe,
BUH - [[poBepKa Ha cnupayKaTta Ha Bepurarta
- CTaTU4Ha NnpoBepHa.

6.1 Cnupa4ka Ha Bepurara

BepurHHUAT TpMOH e cHabaeH Cbe cnnpadka

Ha Bepurara, KOATo HamasifiBa ornacHocTTa oT
HapaHsABaHe B ciefiIcCTBUE Ha oTKaT. CnnpayKara
Ce aKTMBMpPA, aKo BbPXy NpeanasuTens 3a

pbKa (6) ce ynparmHn HaTUCK. Hanpumep axo
npuv OTKaT, pbKaTta Ha paboTeLuma ce yaapu B
npeanasvTens 3a pbKata (6). AKTMBUMpPaHeTO Ha
cnvpaykara cnupa pasKko Bepurata (3).

MNpeaynpexaeHue: Cnvpaykara Ha Bepurarta
1MMa 3a Len Aa Hamaam onacHocTTa oT
HapaHfABaHe Npu OTKaT; HO TA He MOXe fa
OCUrypM NOAXOAALLA 3allMTa, ako C TPUoHa ce
paboTu HeBHUMATENHO. MpoBepABaNiTe pefloBHO,
Janv cnvpadKara Ha Bepurara dyHKUMOHMPa
npaBwaHO. TecTBanTe cnMpaykara Ha Bepurara
npeav MbpBOTO pA3aHe, cae MHOroKpaTHO
pasaHe, cnep, paboT Mo TEXHUHECHOTO
06CyHBaHE U aKO BEPUMIHMAT TPUOH €
NOAJIOKEH Ha CUIHM TAachbLUM UK e nagan.
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6.1.1 MpoBepKa Ha cnupaykara Ha Bepurara
(¢ur. 5A/5B/6)

CraTu4Ha npoBepKa (Npyu U3K0YEH
Asuraren)

[leakTMBUpaHa cnupayKa Ha Bepurara
(Bepurara (3) more pna ce NnpuaBUIKBa
cBO60JHO)
1. [pbnHeTe npeaHvA NpegnasnTen 3a pbKara
(6) B nocoKa Ha npefHaTa pbKoxsaTKa s
(7). MpegHuAT NnpegnasuTen 3a pbKara (6)
TpaAbBa ga ce puxcupa cbe 3BYK (ur. 5A).
2. Bepwurarta (3) TpabBa fa MoXe Aa ce ABUMHMN
no BogeLuara wuHa (2).

AKTMBMpaHa cnupayka Ha Bepurata (Bepura

(3) 6noKupaHa)

1. HatucHeTe npegHua npegnasvten 3a
pbKara (6) B nocoKa Ha Bofellara LwnHa
(2). MpegHuAT NnpegnasuTen 3a pbKara (6)
TpAbBa aa ce puxcupa cbe 3BYK (dur. 5B).

2. Bepwurarta (3) He Tpa6Ba Aa ce ABUHKM MO
BoAellara WwuHa (2).

YKasaHwue: [pegHunAaT npegnasuten 3a pbKa (6)
TpA6Ba Aa ce h1Keupa 1 B ABeTe NOCOKU. AKO
YCETUTE CUHO CBINPOTUBNIEHNE, NN NMPEAHUAT
npegnasuTen 3a pbKata (6) He ce duKeupa, He
n3nonssanTe TpUoHa. 3aHeceTe ro 3a PEMOHT B
OTOPU3MPaH CepBm3.

[AuvHamuyHa NpoBepHa (aBUraTenaT ce

cTapTupa)
1. TlocTaBeTe TpMoHa BbPXY TBHPAA, paBHa
naowy.

2. C nsBara pbKa ApbTe 34paBo npegHata
pbKoxBaTKa (7).

3. CrapTupavite BEpUKHUA TPUOH CbINIACHO
YyKasaHWeTo 3a cTapTupaHe (BU Tabaunua
6.2 nnn 6.3).

4. [leaKTuBMpaWTe cnvpaykaTa Ha Bepurata
(ApbNHEeTe NpegHWA NpeanasuTen 3a pbKata
(6) no nocoKa Ha npefHaTa pbKoxBaTKa s
(7)) (pur. 5A).

5. XBaHeTe 3agHarta pbKoxBaTka (8) ¢ gAcHa
pbKa.

6. Cnep KpaTKa a3a Ha 3arpaBaHe noganTte
nb/Ha ras. HatnucHete ¢ rop6a Ha naBata
pbKa npegHua npegnasuten 3a pbKara (6)

B NOCOKa Ha BogeLuaTa wuHa (2). No To3m
HauMH ce aKTUBMpa CnvpayKara Ha Bepurarta
(Pwur.6).
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OnacHocT: AKTMBMpalTe cnvpaykara Ha
Bepwurara 6aBHO U BHUMATENHO. [JpbxTe
TpWOHa 34paBo C ABeE pbLie M BHMMaBaWTe 3a
[06bp 3axBaT. TPMOHBT He TPAGBa Aa AOKOCBa
npegmeTu.

7. Bepwurara (3) Tpsa6sa fa cnpe pAsKo.
BepHara otnycHeTe nocta 3a rasta (11), ako
Bepwurara e cnpsna (3).

OnacHocT: AKo Bepurara (3) He crpe,
U3KJII0YETe ABuraTessi U 3aHeceTe TpMoHa 3a
PEMOHT B OTOPU3UPaH CEPBUS.

6.1.2 NpoBepKa Ha KyrnJyHra

MpoBepsaBariTe peAoBHO (PYHKLMOHUPAHETO

Ha KynnyHra. lNpoBepsaBaiTe KynayHra npeam

MbPBOTO pA3aHe, caef MHOrOKpaTHo pA3aHe,

cnef paboTu NO TEXHUYECKOTO 06CNYHBaHe K

aKO BEPUKHUWAT TPMOH € NOA/OKEH Ha CUITHU

TNachuy UK e nagan.

1. CrapTupaiiTe BEPUHKHWUA TPUOH CbINIACHO
YyKa3aH1eTo 3a cTapTupaHe (Bu Tabavua
6.2 in 6.3).

2. HartucHete KpaTKo niocta 3arasta (11) u
ro oTNycHeTe OTHOBO 3a Ja ce yBepuTe,
Ye 6/10KMpOBKaTa Ha gpocenHaTa Knana
e ocBobogeHa n gsuratenaT paboTun Ha
npaseH xop.

3. Bepwurara (3) TpsabBa ga cnpe Ha npaseH xoa.

HynayHrbT e npoeKTupaH TaKa, Ye npu
nosuLLaBaHe Ha 060poTUTE Ha NpaseH xog 1,25
nbTH, HE TpH6Ba Aa ce yCTaHOBABa ABUMHEeHWe Ha
Bepurara.

OnacHocT: AKo Bepurata (3) He cnpe,
U3KJII0YETe ABuraTessi U 3aHeceTe TPMoHa 3a
PEMOHT B OTOPU3UPaH CEPBUS.

OnacHocT: AKTMBUpaWTe BUHarn cnmpaykara Ha
Bepwurara (6) npegu ga ctaptupare gsurarens.

6.2 CtapTupaHe npu cTygeH agsuraren (7A-
7D)

HanbnHeTe pesepsoapa ¢ NoAXoAALLO

KOJIM4ECTBO CMEC OT GEH3UH/MACO (BUK TOYKa

5.3).

1. TllocTaBeTe ypena BbpXy TBbpAA, paBHa
NMOBBPXHOCT.

2. BrkuoyeTe npekbKCBaya 3a BKAOYBaHe/
nakaoysaHe (10) Ha I (pur. 7A).

3. HartucHete 10 nbTH ropusHarta nomna (Pri-
mer) (¢ur. 6/nos. 25).

4. WapbpnaiTe nocta 3a HACTPOMKa Ha
Kapbypatopa (13) (dwur. 7B).

YrasaHue: Ype3s 3aelicTBaHe Ha JlocTa 3a
HacTpoliKa Ha Kap6yparopa IRl (13) ce oTBaps
JIEKO ApocesiHaTa Kiana 1 ce 6710Kupa B

TOBa NnosioxeHue. Toea Boau cnep cede cu
yBe/nYaBaHe Ha 060POTUTE Ha NPa3eH Xof,
TPUOHBT cTapTupa no-6bp30.

5. [pbKTe gobpe ypeaa n usternete
pbKOXBaTKarta 3a ctapTupaHe (9) go
MbPBOTO CbNpoTMBAeHue. Cera 3x Gbp30
OpbnHeTe pbKoxXBaTKaTa 3a ctaptupaHe (9)
(cpur. 7C/7D).

6. HatucHeTe HaBbTpe /1OCTa 32 HACTPOMKA Ha
Kapbypatopa (13).

7. [OpbiTe fobpe ypeaa v nsternere
pbKOXBaTKarta 3a ctapTupaHe (9) go
MbPBOTO CbMpoTMBAEHWE. Cera ApbrHeTe
pbKOXBaTKaTa 3a ctaptupaxe (9) 6bp30
HAKOMIKO NbTH, AOKATO ABUraTe/IAT cTapTupa
(¢pur.7D).

YKa3saHue: He nycKaliTe pbKoxBaTKaTa 3a
ctaptupaHe (9) ga ce npubepe 6bp30. ToBa
MOM¥e Ja NPUYnHM NoBpean. AKO ABUraTenaT e
cTapTupaH, octaseTe ypega oKkosio 10 cekyHamn
fa sarpee.

MpeaynpexaeHue: Nopaamn neKo oTBopeHara
[ApOcCe/Ha Knana peXeLLmsaT UHCTPYMEHT
3ano4sa ga paboTv Npu cTapTMpaH Asuraresn.
HaTucHeTe KpaTKo nocTa 3a rasta (11).
BnokvpoBKaTa Ha gpocesiHaTa Kiana ce
0ocBO6OXAaBa U ABUraTenaT ce BpbLia Ha
npaseH xog, (¢ur. 7C).

8. AKo AuratenAat He ctapTvpa cnej 8
ApbrBaHWA, NOBTOPETE CTbMKK 1-7.

O6bpHeTe BHMMaHWe: AKO ABUraTenaT He
cTapTvpa c/ej noseye onuTu, NpodeTeTe pasaen
,OTCTpaHsiBaHe Ha rpeLUKr no asurarensn”.
O6bpHEeTe BHUMaHKe: JbpnaiTe WHypa Ha
pbKOXBaTKaTa 3a cTapTupaHe BUHaru Hanpaso.
AKO TOW Ce u3abpna noga brrbJ, ce nosyyasa
TpHeHe No xanKkara. Ypes ToBa TpMeHe LUHYPBbT
Ce NpoTpu1Ba 1 Ce M3HOCBAa No-6bp30. [pbiTe
NMOCTOAHHO pbHOXBaTKaTa 3a ctapTupaHe, Korato
LUHYPBT Ce Npubupa 0THOBO. He ocTasalTe
pbKOXBaTKaTa 3a cTapTupaHe ga ce npubepe
6BbP30 OT USTEMIEHO NOJIOKEHME.
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6.3 CtapTupaHe npu Tonbn geuraren (7A-7D)

(YpeowbT cnupa 3a no-manko ot 15-20 MuH.)

1. TlocTtaBeTe ypeaa BbpXy TBbpAa, paBHa
NOBBbPXHOCT.

2. BrkuoyeTe npekbeBaya 3a BKAOYBaHe/
nakaoysaHe (10) Ha I (pur. 7A).

3. [pbKTe pobpe ypeaa u usternete
pbKOXBaTKaTta 3a ctaptupaHe (9) o
MbPBOTO CbMNpoTMBAEHME. Cera ApbrHeTe
pbKOXBaTKaTa 3a ctaptupaHe (9) 6bp30

HAKOJIKO NbTKU, AOKATO ABUraTtenAT ctapTupa.

YpepbT cTtaptupa cneg 1-2 gpbneaHua. AKO
MalumHara cnef, 6 gpbneaHuA BCe OLle He
cTapTupa, noBTOpeTe CTbMKK 1-7 B 6.2 (dur.
7D).

6.4 CMUPAHE HA ABUTATENA

1. OcBob6opgeTe rasoBusi negasn, v us4axamTe,
OOKaTo ABUraTesIAT BbpBU Ha NpaseH XoA4,.

2. Tpemectete CTOl-wanTepa Hagony, 3a fa
crnpeTte gBurartend.

MpepynpeautenHa 6enexkal 3a ga

crnpeTe ABuraTesnisi B Cayda Ha Hymaa,
aKTVMBMpaWTe BepuKHaTa CvpayKa v noctTaBeTe
NpeBHK/IlOYBATENSA 3a BKJI-/U3K/Il04YBaHe Ha
nosuums “Stop (0)“

6.5 OBLUU MHCTPYKLUU 3A PA3AHE
OnacHocT! OTCH4yaHeTo Ha AbPBO He e
paspeLueHo 6e3 KBaamduKauma!

OTCUYAHE

® OTcMyaHeTo 03HaYaBa OTPA3BAHETO Ha
ObpBoTOo. Masniku abpBeTa ¢ gnametsp 15
- 18 cM OBMKHOBEHO Ce OTPA3BAT C efMH
cpes. [pu no-ronemu gbpBeTa Tpabea ga
Ce HanpaBAT 3aceyHn paspesu. 3aceyHnTe
paspesu onpeaenaT NocoKara, B KOATO e
nagHe AbpBOTO.

* T[lpean pasaHe TpabBa Ja ce 3anniaHysa
1 fa ce ocBo60AM MACTO 3a OTCTbMIEHNE
(A). MacToTO 32 OTCTBN/IEHNE TpAbBa Aa
Ce NpocTupa Hasaj 1 AMaroHaIHO KbM
obpaTtHaTa cTpaHa Ha o4yaKBaHarta nocoKa Ha
nagaHe, KakTo e npeacTaBeHo Ha dur. 8.

® [lpu paAsaHe Ha AbpBO Ha CK/IOH
06CNYKBALLOTO /ILLE HA BEPUKHUA TPUOH
TpA6Ba Ja CToM Ha Bb3xoAsllaTta cTpaHa Ha
CHKJ/I0Ha, 3aLL0TO C/lef OTCMYaHe AbpBOTO
Nno BCAKA BEPOATHOCT LUe Ce USTbPKYIU NN
nagHe Hafos1y no CK/oHa.

® [locokata Ha nagaHe (B) ce onpegens
OT 3aceyHus paspeas. Npeau pasaHeTo
cbobpaseTe pasnosioHEeHNETO Ha no-

rosemM1Te KJIOHW U eCTECTBEHUA HAKJ/IOH Ha
OBbPBOTO, 3a fa NpeLeHnTe NbTA Ha nagaHe
Ha AbpBOTO (Pur. 8).

® He oTcuyavite gbpBO, KOraTo yxa cuieH
WM NPOMEH/INB BATBHP, MJIM @Ko MMa
OMacHOCT OT NoBpexJaHe Ha COGCTBEHOCT.
HoHcynTupaiite ce cbe cneumanmct 3a
najiaHeTo Ha AbpBeTarta. He oTcmuanTe
[AbPBO, aKO TO MOXe Ja 3acerHe
NPOBOAHWULN, MyBELOMETE KOMMNETEHTHATA
3a NpoBOAHMKa cNyXba npean fa otceveTe
OBbPBOTO.

OBl YHKASAHUA 3A OTCUYAHETO HA

OBPBETA (dwr. 9)

OBWKHOBEHO OTCUYAHETO CE CbCTOM OT 2

ocHoBHM cpesa: 3acuyaHe (C) v otpes (D).

® 3anoyHeTe c ropHus 3aceyeH paspes (C)

Ha cTpaHara Ha nagaHe Ha abpBoTo (E).
BHumaBalTe 3a ToBa fja He Bpa3BaTe A0/HUSA
cpe3 TBbpAe AbI60KO B CTH6/10T0. CpesdbT
(C) TpsibBa Aa e ToNKOBa AbGOK, Ye Aa ce
cb3gaje aHKkepHa neHTa (F) ¢ goctatbyHa
LMpUHa 1 febenvHa. CpesbT TpsibBa aa e
[OCTaTbyHO LUMPOK, 3a Aa KOHTpoMpaTe
OTCUYAHETO Ha AbPBOTO KOJIKOTO MOMKE Mo-
ObAro Bpeme.

® HuKora He cTbnBaKTe Npej AbpBo, KOETO
e 3aceyeHo. ManbaHeTe oTpesa Ha najaHe
(D) ot gpyrarta cTpaHa Ha AbPBOTO Ha OKOJI0
3 -5 cMm Hapg pbba Ha cpesa (C). Hukora He
oTcuyanTe Hanb/IHO cTbb10To. OcTaBanTe
BUWHaArn aHkepHa neHTa. AHKepHaTa JNIeHTa
F 3apgbpra gbpBoTO. AKO AbHEPHT ce
OTCeYe HambJ/IHO, MOBEYE HE MOXKETE
[la KOHTpoJIMparTe nocokara Ha najaHe.
[MbXHETE KAWUH UK NOCT C NpPOTUBOTEHECT
B Cpe3a Olle Npeau AbpBOTO Aa € cTaHas o
HeCcTabW/IHO U 1a 3amnoYHe Aa Ce ABWMKM.
Torasa HanpasiABalara WnHa He MOXe
[la ce 3a/10CTU B 0TPE3a, aKo MPeLLHO
npeLeH1Te NocoKata Ha nagaHe. 3abpaHeTe
Ha HabnwgaBawmuTe gocTbna 4o obnactra
Ha najiaHe Ha AbPBOTO Npeau Aa ro
nosanuTe.

* [lpeau nsnbaHeHWEe Ha OKOHYaTeHUsA cpes,
npoBepeTe, Aanv B 30HaTa Ha NagaHe uva
Ha6mo,anau4w, HMBOTHU NN NPENATCTBUA B
30HaTa Ha najaHe.
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OTPE3

o [IpepoTBparteTe 3acafaHe Ha WmHaTa uam
Ha Bepurarta (B) B cpesa ¢ AbpBeHn namn
nnacTMacosu KanHose (A). KanHoseTe cbluo
KOHTposinpar otcuyaHeTo (Pur. 10).

®  AKO AMaMEeTBbPBT Ha AbPBOTO, KOETO TPAGBA
[la ce OTpee, e No-roNAM OT Ab/KuHaTa
Ha WMHaTa, HanpaseTe 2 cpesa CbobpasHo
¢durypara (Pur. 11).

® Horarto oTpesbT ce J06AMMKM A0 aHKepHaTa
NeHTa, AbPBOTO 3anoyBa Aa naga. Horato
[bPBOTO 3anoyHe Aa naja, us3gbpnavre
TpWOHa OT cpesa, crnpeTe ABurarens,
ocTaBeTe BEPUIKHWUA TPUOH U HanycHeTe
obnacTTa Ha oTcTbnieHue (Pur. 8).

OTCTPAHABAHE HA KZIOHU

®  HnoHuTe ce oTCTpaHABaT OT OTCEYEHOTO
abpBo. OTCTpaHeTe ONopHUTE KAOHMU (A)
e/Ba Toraea, Korato AbHepbT € HapA3aH Ha
OBHKUHN (Pur. 12). KnoHu, KouTo ca nog,
HanpemeHue, Tpabsa Aa ce pemar oTaoNy
Harope, 3a ja He ce 3a/10CTU BEPUHHUAT
TPUOH.

® HuKora He oTCHYaWTe KJIOHUTE Ha AbPBOTO
[IOKaTo CTOUTE BbPXY CTHOIO0TO HA ABPBOTO.

OTPA3BAHE NO AbJIKUHA

® PexeTe 0TCEYEHOTO CTHHJI0 N0 AbAKMUHA.
BHumaBaiTe 3a fobpa ornopa u cTonTe
Haj CTBOI0TO, aKO OTCUYATE Ha CHJIOH.
C1b610T0 61 TPSIGBAJIO, aKO € Bb3MOMKHO,
[la e NoAnpsHo, 3a ia MOXe KpasT, KOWTo
TpAGBa fja ce OTPENe, Aa HE IEHKM Ha
3emATa. AKO ABara Kpas Ha CTb610TO ca
noanpsHu 1 TpAbBa a pereTe B cpeaara,
HanpaBeTe noaycpes oTrope npes CTb610TO
1 cnep ToBa cpes oTAosy Harope. Toea
npepoTBpaTABa 3aK/1eLBaHe Ha LnHaTa 1
Ha Bepurarta B CTb6,10T0. BHMmaBariTe 3a
TOBa, NpW pA3aHe Bepurata Aa He pexe B
3emATa, 3aLl0To TaKa Bepurara ce U3Tbnasa
MHOro 6bp30. Mpu psisaHe CTOMTe BUHArM oT
CTpaHa Ha CKJIoHa.
1. CTb6210TO NOANpAHO Mo uanara
AbnxuHa: PexeTe oTrope v BHMMaBanTe 3a
TOBa fia He peweTe B 3emATa (Pur. 13A).
2. CTb6/10TO NOANPAHO OT €4UHUA Kpai:
OTpeeTe NbpBO 1/3 OT AameTbpa Ha
CTBO6/10TO OTAO/NY Harope, 3a Aa nsberHete
oTuenBaHe. Cnep ToBa pexeTe OTrope KbM
NMbpBUA Cpes, 3a fa nsberHete 3akelBaHe
(dPur. 13B).
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3. CTb6210TO NOANpPAHO OT ABaTa Kpas:
OTpeeTe NbpBo 1/3 OT AvameTbpa Ha
CTB60TO OTrope Hago Ny, 3a Aa U3berHeTe
oTuensaHe. Cnep ToBa pexeTe 0TA0NY KbM
MbpBUA Cpes, 3a Aa n3berHete 3aK/eLlLBaHe
(Pwur.13C).

* Haii-pobpusaT MeToq, fla OTpeXeETe CTHHI0TO
Ha AbPBOTO MO AbJIKMHA € C MOMOLLTA Ha
marape 3a psasaHe Ha AbpBa. AKO ToBa
He e Bb3MOM¥HO, CTb610TO TpAbBa ga ce
nosgurHe v nognpe C nomoLllTa Ha 4actu
OT K/IOHUTE M/ Ypes noanupalLlm 6,10KoBe.
MoacurypeTte ce, Ye CTHONOTO, KOETO TPAGBA
[la ce OTpee, e CUrypHOYKPErneHo.

OTPA3BAHE MO AE/THKUHA BBEPXY
MATAPETO 3A PA3AHE HA ABPBA (dPur. 14)
3a Bawwa curypHocT v 3a o61eK4yaBaHe Ha
pereLwmTe pabotn e HeobxoamMmMa npaBuaHa
no3unuma 3a BepTUKaIHO pA3aHe No Ab/IXKUHA
(Dur. 14).
A. [pwbiTe 34paBo TpMOHa C ABETE pbLe 1 Npu
pA3aHe ro ABWKeETe NOKpan AsacHaTa cTpaHa
Ha BaweTo Ta/10.
B. [pbTe nasata cu pbKa KONKOTO €
BB3MOXHO MO-MU3npaseHa.
C. PasnpepeneTe TEMOTO CY Ha [BaTa Kpaka.
MpepynpegutenHa 6enemxkal Mo Bpeme Ha
pexeLmTe paboTu BUHArM BHMMaBaiTe 3a ToBa,
pexellara Bepura 1 HanpasaaBalara lWwmiHa aa
ObaaT A0CTaTbY4HO CMa3aHu.

7. NMouncTtBaHe, nogapbHKKa,
CbXpaHeHWe U NopbyBaHe Ha
pe3epBHU YaCTU

[Mpean BCMYKKM NOYUCTBALLM U MOALPBIKHM
paboTun u3abpneanTe LWencena Ha
3ananuTenHara ceeL,.

7.1 NMouuncTtBaHe

® [lo Bb3MOMXHOCT NoAgbpHanTe 3aUTHUTE
YCTPOWMCTBA, BEHTUIALMOHHWUTE Npopesun
1 Kopryca Ha gsurarens 6e3 npax u
3ambpcaBaHua. [oyncTeTe ypega ¢ umcra
Kbpna nam ro obayxanTe CbC CrbCTeH
Bb34yX NpU HUCKO HasAraHe.

* [lpenopbyBame Bu ga nouncreare ypega
OWPEKTHO cnief BCsAKa ynoTpeba.

® [louyncTBanTe ypena pefloBHO C BlarHa
Kbpna v MasiKo Kasues canyH. He
M3nos3BainTe NoYMcTBaLLM Npenapartu
WK pa3TBOPUTENIN; Te MoraT Aa pasagar

-73-

12.07.2016 10:28:35



naacTMacoBWTe YacTu Mo ypeaa.
BHuMaBaiiTe 3a ToBa BbB BbTPELLUHOCTTA Ha
ypeza fa He nonagHe Boga.

7.2 NoppapbHKa

MpepynpewpeHue! Benyuku paboTtu no
noaapbiKKaTa Ha BEPUKHUA TPUOH, HE3aBUCUMO
OT 36poeHUTe B TOBA yMbTBaHE TOYKM, TpAGBa
fAa 6baaT M3BbpLUBaHM Camo OT OTopU3MpaHa
cepBu3Ha cnyba.

7.2.1 Bb34YLUEH ®UNTHP
MNpepynpeautenHa 6enemxkal He nsnonssairte
Tp1oHa HMKora 6e3 Bb3ayLWHWA GUATBP.

B npoTuBeH cnyyai Lie ce 3acMyye npax u
MPBCOTUA B ABUraTeNs 1 Le ro noBpeau.
MopabprariTe Bb3AyLWHUA GUATBP YNCT!
Bb3aywHnaT duatbp TpAbsa Aa ce no4ncTea
pecn. cMeHs Ha BCceKun 20 paboTHM Yaca.

MouncTBaHe Ha Bb3AYWHUA GUNTBLP (Pur.

15A/15B)

1. OrtcTpaHeTe ropHuA Kanak (14), kato
OTCTpPaHUTE CKpenuTesHuA BUHT (A) Ha
Kanaka. Cnep ToBa Kanaka ce cBas 1eCHO
(Pur. 15A).

2. OtcTpaHeTe Bb3ayLWwHUA duntbp (15) (Pur.
15B).

3. [MouncTeTe BL3AYWHNUA DUNTBP. U3muinTe
$UATBPA B YUCT, TOMbLJI CanyHeH pasTeop.
OcTaBeTe ro a U3CbXHe HambJ/IHO.

MNpeaynpeputenHa 6enemHKal
MpenopbunTeNnHO € Aa MmaTe HaauLe pe3epBeH
GunTHP.

4. TlocTaBeTe Bb3AYLWHUA hUNTbP. Cnoxete
Kanaka Ha ABuratens/Bb3gyluHus (14)
dunTbp. O6bPHETE BHUMAHWE Ha TOBA
Kanaka fja e NocTaBeH TO4YHO. 3aTerHeTe
CKpenuTenHMA BUHT Ha Kanakxa.

7.2.2 TOPUBEH ®UNTDHP

BHumaHue: HuKora He n3nonseaiTe TpUoHa

6e3 punTbpa 3a ropmsoTo. Ha Bcekn 100

eKcnioaraumMoHHU Yaca GUATbP BT 32 FOpUBO

TpsAGBa fja ce NoYMCTM UK NpU NoBpeaa Aa ce

3ameHu. M3npasHeTe Hanmb/IHO pe3epBoapa 3a

ropuBOTO, Npeau Aa ro nogMeHuTe.

1. MaxHeTe Kanaka Ha ropMBHWA pe3epBoap.

2. OrbHeTe No NoaxoAsLy HauMH efHa MeKa
Ten.

3. [bxHeTe A B OTBOpPa Ha pesepBoapa 3a
ropvBOTO W 3aKayeTe MapKyya 3a ropuBoTO.
M3abpnaiTe BHUMATENHO MapKyya 3a
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ropuBOTO KbM OTBOPA, lOKaToycreeTe Aa ro
XBaHeTe C MPbCTUTE CK.

MpepynpeautenHa 6enexkal He nsgbpneaite
Hanmb/IHO MapKy4a oT pesepsoapa.

4. WsBagete dunTbpa OT pesepBoapa.

5. OTcTpaHeTe pUnTbpa C BbPTEINBO
[IBUMEHMWE 1 ro noyncTeTe. AKO e NoBpeAeH,
M3XBbpPJ/IETE EKON0rocHO6Pa3HO GuATbpPA.

6. T[locTaseTe HOBMA WM NOYMUCTEHNA DUATHP.
MbxHeTe KpadA Ha punTbpa B OTBOPA Ha
pesepBoapa.yBepeTe ce, 4e GUATBLPBLT Ce
Hamupa B A0/IHUS Kpal Ha pe3epBoapa. AKO
€ HeoBXoAMMO NnomecTeTe GUATBLPA C Abara
OTBEpTKa Ha NPaBWJIHOTO My MACTO, KaTo
npu ToBa BHMMaBaTe fia He ro nospeauTe
MEXyBPEMEHHO.

7. [Jonevite pesepBoapa C NPACHO ropueo /
macno. Bux pasgen FrOPUBO U MACJ/IO.
MNocTaseTe Kanaka Ha pesepsoapa.

7.2.3 3ananutenHa csewy, (M306p. 15A-15C)
MpepynpegutenHa 6enexkal 3a fa octaHe
MOTOPBT Ha TPMOHA MOLLEH, 3anasuTenHara
cBely, TpAGBa Aa e Y1cTa v Aa uMma npasuaHOTO
MeXAYeNeKTPOHHO pascTosaHue (0,6 Mm).
3ananutenHarta ceely, TpsiGBa Aa ce NoYncTaa
pecn. cMeHsa Ha Bcekn 20 paboTHK yaca.

1. TocTaBeTe npeBKOYBaTENA 32 BK/IOYBaHe/
M3Kt0YBaHe Ha nosuumsa “Stop (0)“.

2. OrtcTpaHeTe ropHus Kanak (14), kato
OTCTPaHWUTE CKPENUTENHNUA BUHT (A) Ha
kanaka. Cnep ToBa Kanaka ce cBas 1eCHO
(Pur. 15A)

3. MWsBagete Bb3ayLWHMA GUATHP (15) (M306p.
15B)

4. W3BapeTte Kabena 3a 3anansaHe (C) ype3
AbprnaHe 1 eAHOBPEMEHHO 3aBbpTaHe Ha
3ananutenHara csety (M306p. 15C).

5. OTcTpaHeTe 3ananuTenHara CBeLy, C KoY 3a
KOHTaKTeH HaKparHWK Ha CBeLL,.

6. T[ouncTeTe 3ananutenHara cBely C YeTKa 3a
MeJHa ¥uua Uan nsnoassanTe HoBsa.

7.2.4 HacTpoliika Ha Kapbyparopa
Hap6ypatopbT € 61n npeasapuTesiHO HaCTPOEH
OT 3aBOJa Ha ONTMMasiHa MOLLHOCT. B cnyyai,
ye ca HEOBXOAMMM AOMbJHUTENTHU HACTPOMKM,
3aHeceTe TpUoHa B OTopU3npaHa cepBusHa
cnyoba.
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7.2.5 Bogewa wuHa

* [pecupaiTe 3Be3aaTa Ha Bogeluara WwuHa
Ha Bceku 10 yaca. ToBa e HE06x04MMO,
3a ga moxe Balwara Bepura ga gocturHe
onTMmanHa MowHocT (¢ur. 16). MNouncTteTe
oTBOpa 3a cMa3BaHe, NocTaBeTe TaKasamuTa
(He ce cbabp¥a B focTaBKara) 1 nomneTe
rpec B arepa, fJOKaTo n3teye OT BbHLUHATA
cTpaHa.

® [louncTeTe KaHana, B KOMTO Ce ABUMKM
Bepwurara, 1 0TBOopa 3a BKapBaHe Ha rpec
PefoBHO € NOYMCTBALL, UHCTPYMEHT OT
TbproecKara mpexa (pur. 17A). Tosa e
BaXHO 3a fja ce rapaHTupa onTuMasiHo
CcMasBaHe Ha Bofellara LnHa 1 Bepurara no
Bpeme Ha paborTa.

e OTcTpaHeTe HepaBHOCTU M OCTPU pbGOBE
no Bogellara LWwnHa (2) 4pes BHMMaTesIHO
nuneHe c naocka nuna (¢ur. 17B).

* O6pbluanTe BodellaTa LWKHa (2) Ha BCEKM
8 paboTHM Yaca, 3a fja MoXe ropHarta 1
[0N1HaTa YacT Aa ce M3HOCBaT paBHOMEPHO.

MACJIEHU OTBOPU

MacneHuTe 0TBOpM BbPXY WWMHATA TPAbBa
Ja 6baaT NnoYncTeHu, 3a ja ce rapaHtmpa
paBHOMEPHOTO CMa3BaHe Ha LuMHaTa 1 Ha
Bepwurara no Bpeme Ha pabora.

MNpeaynpeautenHa 6enemka! CbCToAHMETO
Ha Mac/sieHnTe OTBOPU IECHO Ce NpoBepsBa.
HoraTto macneHnuTte 0TBOpM ca YMCTH, Bepurata
aBTOMaTUYHO M3MJII0BA MAC/10 HAKOIKO

CEKyHAM Cnef BKAYBaHe Ha TPUOoHA. TPUOHBT
npuTexasa aBToMaTyHa cCMCTeMa 3a CMa3BaHe.

ABTOMaTM4YHO CMa3BaHe Ha Bepura
BepurH1a TPMOH e cHabeH ¢ aBToMaTnyHa
cucTema 3a Mac/io Cbe 3b6Ha npeaaska. Ta
cHabpaABa WMHaTa 1 Bepurata ¢ noaxoAALoTo
Konm4yecTBo macno. LLlom KaTto asuratenar ce
YCKOPM, Mac/ioTO CbLLO Teye Mo-6bp30 KbM
nio4ara Ha wmHara.

CmasBaHeTo Ha Bepurata e onTMmasiHo
HacTpoeHo OT 3aBoja. B ciyyan, ye ca
HE06X0AMMU AOMbIHUTEIHU HACTPOMKMY,
3aHeceTe TPMOHa B OTOPU3UPaH CepBM3.

Perynupawmar BuHT (A) 3a cMasBaHe Ha
Bepurara ce Hamvpa oT Jo/iHaTa cTpaHa Ha
pexelara Bepura (dur. 21). Ypes 3aBbpTaHe
HaNABO CMa3BaHETO Ha Bepurara ce U3Bbplusa
Ha No-MaiKu MHTEepBan, a Ypes 3aBbpTaHe
HafACHO — Ha NO-rosIeMn MHTEPBasIN.

3a fa npoBepuTe CMa3BaHeTo Ha Bepurara,
3a7pbXTe BEPUKHMA TPMOH C BepuraTta Haj,
JIUCT XapTWA U 3a HAKOJIKO CEKYHAM faliTe MbieH
ras. Bbpxy xapTusata Moxe ga ce nposepu
CbOTBETHO PEryIMPaHoOTO KOIMYECTBO MAC/O.

Cma3sBaHe Ha Bepurara

BuHaru ce yBepsaBaiTe, Ye aBToMaTnyHaTa
cMasoyHa cuctema QyHKLUOHWpPA NpaBuIIHO.
MopabpraiTe BUHArM NbiaeH pesepsoapa 3a
MacnoTo.

Mo Bpeme Ha paAsaHe WnHaTa 1 Bepurata Tpaisa
[la ca JoCTaTbyHO Hamac/eHu, 3a Ja ce HaManm
TPUEHETO C BoAeLLaTa LWnHa.

LLInHaTta n BepuraTta HUKora He Tpsibea ga
ocTaBar 6e3 macno. AKo paboTuTe ¢ TpUoHa Ha
CYXO WJIM C MaJIKO Macsio, MOLLHOCTTA Ha psidaHe
Hamanfasa, NPpoAb/HUTENNIHOCTTA Ha HMBOT Ha
pemeLlara Bepura ce CKbCABa, Bepurara ce
n3xabsBa No-Gbp30 M LWMHATa Ce U3HOCBA Mo-
CWJIHO B CNeACTBME Ha nperpsaBaHeTo. MankoTo
KO/IMYEeCTBO Mac/0 ce No3Hasa Mo OTAEeNAHETO
Ha UM UK ouBEeTABAHETO Ha LWnHaTa.

7.2.6 NopppbiKa Ha Bepurata

HATOYBAHE HA BEPUTATA
MpepynpeautenHa 6enexkal EqHa octpa
Bepura npomssexaa fobpe opopmeHu
CTBProTMHU. AKO Bepurata npomsBeraa
ObPBEHW CTBProTUHM, TA TPAGBa Aa Gble
HaToyeHa.

3a HaTo4BaHeTo Ha Bepurarta ca HeobxoaMmu
cneumanHn MHCTPYMEHTH, KOUTO Ja rapaHTupar,
4e HOXOBeTe Ca HaTo4YeHM B NpaBUIHUA

BB W Ha NpaBuHaTa gbnboynHa. Ha
HEOMUTHMTE NOTPEBUTENIN Ha PEHELLMN TPUOHM
npenopbyBame, Aa HAOCTPAT PEHELLMA TPUOH
Ha MACTO npu cneynanncT OT CbOoTBETHATA
cepBu3Ha cyba. AKO ce cunTare CnocobHu aa
HaocTpuTe Bawwara co6cTBeHa pexella Bepura,
e nosy4ynTe cneunanHn MHCTPYMEHTH OT
npogecroHasiHaTa cepe13aHa ciymoa.

HATOYBAHE HA BEPUTATA (Pwur. 18)
HatoueTe Bepurara cbC 3aWUTHU PbKaBULM U
Kpbrna nuna.

HaTouyeTe BbpXxoBeTE CaMo C HACOYEHM

HaBbH ABWKeHMA (Pur. 19) n cvbnogasanTe
cTolHocTUTE cnopef Pur. 18.

Cnep HaTo4BaHe BCUYKW pEMeELLM 3BeHa TpsabBa
aa 6baaT ¢ eAHaKBa LWMPUHA U Ob/KUHA.
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Cnep, 3-4 nbTH HaTouBaHe TpabBa fa npoBepuTe
BUCOYMHATA HA ABAOOYUHHUA OrPaHNYUTEN, U
npv HEO6XOAMMOCT fa A NOCTaBUTE NO-AbAOOKO
C NJIOCKa nNuna, U nocne faa 3aobaute npeaHua
brbn (U306p. 20).

MpeaHuTe pbGOBE Ce 3aKPBINIAT.

7.3 CbxpaHeHue U TpaHcnopT
Mpeau TpaHcnopTUpaHe 1 cbxpaHeHue
nocTaBseTe Npeanasutens Ha Bepurata (4).

MpepynpeautenHa 6enexkal HuKkora He
CKNafmpavite BepUKHUA TPMOH 3a noseye oT 30
OHn, 6e3 fa npeanpuemeTe CNefHUTE CTbIKM.

CbXPAHEHUE HA BEPUHHHUA TPUOH
AKO CbXpaHsBaTe BepUHeH TPMOH 3a noseye
oT1 30 AHK, ToM TpaAbBa fa ce CbXxpaHsiBa no
NoAXoAsLL, HaumH. B npoTuBeH cnyyan ce
13napsBsa HaMMpPaLLOTO ce B KapbypaTtopa
ocTaHano ropuso 1 ocTasA NoAo6Ha Ha
rymayTarika. ToBa 61 MO0 AayTEHHU
NyCKaHeTo 1 Aa MMa KaTto nocneguua CKbnm
paboTKn No pemoHTa.

1. MaxHeTe 6aBHO Kanaka Ha pe3epBoapa 3a
rop1Bo, 3a Aa 0CBOGOAMTE €BEHTYa/IHOTO
HandAraHe B pesepsoapa. ManpasHete
BHMMaTEe/IHO pe3epBoapa.

2. lycHete gBurarens v ro octaseTe Aa padbotu

[OKaTo TPUOHBT Crpe, 3a Aa OTCTpaHuTe
ropmvBOTO OT Kapbypartopa.

3. OcrtaBete gguratens ga ce oxiagu (okono 5
MUHYTH).

4. TloyncTeTe OCHOBHO MaluMHaTa.

MpepynpeautenHa 6enexkal CbxpaHssaiTe
TPUOHA Ha CYXO MACTO M MHOTO Jasney oT
€eBEeHTYyaJIHM U3TOYHWULM Ha 3anasnBaHe, Hamnp.
neyka, BogoHarpsBaLy 6oinep Ha ras, rasos
aBTOMAT 3a CyLleHe 1 Ap.

Cnep, cbxpaHsiBaHe BbBEAETE B eKcrioarauus
KaKTo e onuncaHo B pasaen 5. Mpeaun
BbBEXAaHe B eKcnnoarauma”.

TpaHcnopTupaHe

® 3apencTBaliTe cnvMpayKarta Ha Bepurara.

®  OcurypeTe BEPUKHNUA TPMOH CpeLly
nab3raHe, 3a Aa NpeaoTepaTuTe sary6a Ha
ropvBeo, WeTn nan HapaHABaHUA.

Anl_BPC_1235_2_|_SPK5.indb 76

7.4 TopbyKa Ha pe3epBHU YacTu:

Mpn nopbyKaTa Ha pe3epBHM YacTn Tpabsa aa
ce rnoco4ar c/iefHUTe JaHHu:

e Tunypeg

®  ApTUKyneH HoMep Ha ypes

°  UpeHTndMKaLMOHEH HOMEp Ha ypea,

® Howmep Ha HeobxoaMmara pesepBHa YacT
AKTyasnHu LeHU 1 MHPOopMaLmA e OTKpUETE Ha
www.isc-gmbh.info

8. EKonorocbo6pasHo
OTCTPaHABaHe U peuyukinpaHe

YpeabT e onaxkoBaH C Lien npeaoTeparaBaHe Ha
noBpeau Npu TpaHcnopTnpaHeto. OnakoBKa e
CypOBMHA M MOXeE Aia Ce N3Mo/i3Ba OTHOBO WK
fa ce npepaboTn. YpeabT v NPpUHAANEHKHOCTUTE
My Ce CbCTOAT OT pPas/IMyHN MaTepmay,
Hanpvmep meTan 1 niactmaca. He naxsbpnsmnte
noBpefeHnTe ypeam 3aefHo ¢ butosute
oTnagbuun. Tpabsa aa npegagete ypesa B
NOAXOAALL, NPUEMEH MYHKT, KbAeTO YpeabT Lie
6bAe YHULLOXEH CbOBPa3HO N3MCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe KbAe UMa NpMeMeH NyHKT, MOXeTe Ja
nosyymTe nHhopmMaums B obLumHaTa.
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9. MNnaH 3a oTKpUBaHe Ha HEM3NPaBHOCTHU

NPOBJIEM

BEPOATHA NPUYUHA

NOMPABHA

[suratenart He
cTapTvpa, uam
cTapTvpa, HO He

lpelleH cTapToB NpoLec.

TB'bp,Cl,e MHOIO rop1BO B ropuBHaTa

CnasBaiTe MHCTPYKLUWTE B TOBA
PBKOBOZACTBO.
M3yakainTe okono 30 MUHYTH

cTapTupa, HO He
paboTu Ha MbHa
MOLLHOCT.

Ha Choke.
3ambpceH Bb3ayLeH GUnTbp

lpeLwHo HacTpoeHa KapbypaTopHa
cmec.

npoab/iKasa fa Kamepa B cleficTBME Ha [lOKaTo ropuBOTO B ropMBHaTa
paboTw. HeyCreLlHW OMNUTH 3a CTapTUpPaHe. Kamepa ce usnapu, npeam
[la HanpaBuTe HOB ONWT 3a
cTapTupaHe.
lpelwHo HacTpoeHa KapbypaTopHa HacTpoiTe Kapbypatopa B
CcMec. oTOpU3MpaHa cepBu3Ha cryxoba.
3ambpceHa 3ananuTesiHa CBeLy, MouwncTeTe / perynupaiTe nnm
CMeHeTe 3anasmTesniHaTa cBeLy,
3anyLieH ropuBeH GUATBP. CmeHeTe ropuBHUA GUATBP.
[suratenart HenpaBwaHO NonoxeHue Ha nocTa [MocTaBeTe nocta Ha nosuums BE-

TRIEB.

OTcTpaHeTe, NoYnCTETE U OTHOBO
nocraeete GpuaTbHPA.

HacTpoiite kapbypatopa B
oTOpU3MpaHa cepBu3Ha ciymoba.

[Buratensar pabotu
C NPeKbCBaHUA

pewHo HacTpoeHa KapbypaTopHa
cmec.

HacTpoite KapbypaTopa B
oTOpU3MpaHa cepBu3Ha cymoba.

Jlvnca Ha MOLLHOCT
npuv HaToBapBaHe

HenpaBwiHO HacTpoeHa
3ananuTenHa ceeLl.

MoywncTeTe / perynupaiTe nnm
CMeHeTe 3ananvTesniHaTa CBelLy,.

[JBurarenat pa6otu
Ha CKOK006pasHo

lpeluHo HacTpoeHa KapbypaTopHa
cmec.

HacTtpoiTe kapbypaTopa B
oTopu3upaHa cepBu3Ha cayxba.

[pexkaneHo MHOro
OUM.

HenpaBuaHO CbOTHOLLIEHWE Ha
ropuBHara cMec

M3non3sBsaiite npaBuIHOTO
CBHOTHOLLEHWE Ha ropMBHaTa CMec
(cboTHoLweHue 40:1).

HuKkakBa MoLWHOCT
npv HaToBapBaHe

Bepwra naxabeHa

Bepwra pasxnabena

HatoueTte Bepurara unm noctasete
HOBa Bepura
OnbHeTe Bepurara

(HOXBT 1 Bepurata
ce HarpsBar)

MacnoTo npemMecTeHu

[Buvratenart sarmea BeH3nHoB pe3epBoap npaseH HanbnHeTe 6eH3MHOBUA
pesepBoap
HenpaBwnHo nosunuuoHnpaH M3uAano HanbaHeTe 6eH3NHOBUA
GMNTBP 3a ropuBo B pesepBoapa pesepBoap Wiv No3ULMOHMpanTe
no Apyr Ha4YuH GUATHPA 3a rop1Bo
B 6EH3MHOBUA pe3epBoap
HepocTtatbyHO Pe3epBoap 3a BepuHHO Macno HanbnHeTe pe3epBoapa 3a
cMa3sBaHe Ha npaseH BEPUKHO Macso
Bepwurara MponyckaTtenHuTe 0TBOPM 3a MouncTeTe oTBOpa 3a CMa3BaHe B

Hoa (Pwur. 2/To3. A)
MouncTeTe Wneda Ha HoXa

MpeneyaTBaHeTO UK APYr BUA pasMHOMKaBaHe Ha JOKYMEHTaUMA U CbNPOBOAMTEHW JOKYMEHTHU
Ha NPOAYKTUTE, ChLLO TaKa Ha YacTu e foNYCTUMO Camo € M3pUYHOTO cbmnacue Ha iISC GmbH /MCK

m6X/.

3anaseHo e npaBOoTO 3a M3BbpLUBaHE HA TEXHUYECKK NMPOMEHU
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UHdopmaLmsa OTHOCHO 06CNyHBaHETO

BbB BCUYKM AbpHaBu, KOUTO ca yNOMEHaTH B rapaHLMoHHaTa KapTa, HMe pasnonarame ¢
KOMMNETEHTHW B 06C/yHBAHETO NAPTHLOPU, YUMTO KOHTAKTH LLe HAMepUTe B rapaHLMoHHaTa KapTa.
CobluTe ca Ha Bauwe pa3nonoxeHue 3a BCAKaKbB BU CEPBU3HN PabOTU KaTo PEMOHT, HabaBsaHe Ha
pe3epBHU U UBHOCBALLM CEe YacTU UK cHabAABaHE C KOHCYMaTUBM.

Heo6xoaMmo e fa ce B3eMe Mo BHUMaHWeE, Ye CeAHWUTE YacTu NMpy TO3K NPOAYKT NoANewar
Ha eCTeCTBEHO M3HOCBAHe WM TaKoBa BCIEACTBME Ha yroTpebara UM pecr. CIeAHUTE YacTu ca
HEeOoBX0AMMM KATO KOHCYMaTUBM.

Hareropwmsa Mpumep

M3HocBalu ce YacTn™ Ho, 3ananuTenHa ceeLl, Bb3ayLlleH GuaTbp,
6EH3MHOB HUNTBP

HoHcymaTuBHU MaTepuanu/KoHcyMmaTuemn* Perela Bepura

Jluncealm yactm

* He ce BKHOYBAT 3a4b/IHKUTENHO B JOCTABEHUA KOMMNIEKT!

Mpu HepgocTaTbLUM K aedeKTn Bu monmm ga ysegomuTe 3a cayyas Ha 4ePEKT B UHTEPHET HA WWW.
isc-gmbh.info. Mons, 06bpHeTE BHUMaHWe Ha TOYHOTO ONUcaHWe Ha AedeKTa U BbB BCEKM Cyyaw
OTroBOpETe 3a LenTa Ha C/eHUTE BbIPOCK:

®  YpeabT paboTua W € Beye Uan AedeKTbT Ce e NpoABUA B CaMOTO Ha4ano?
® Hewo HanpaBwio v By e BnevatneHve npeauy fa ce nposasu AedeKTbT (MHaMKaumsa 3a gederta)?

® Cnopeg Bac B KaKBO ce CbCTOM JePeKTbT Ha ypeaa (OCHOBHa MHAMKaUMA)?
Onuwerte gedekTa.
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MapaHuroOHHa KapTa

YBamaeMu KMEHTH,

HaluuTe NPOAYKTM NOAJIEAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPOJ. B ciyyait, Ye BbNpeKu ToBa TO3U ypes,

HAKOra He QyHKLMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChXassasame 3a Toa 1 Bu monum ga ce o6bpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha cyxba Ha agpeca, NoCOYeH B Tasu rapaHLMOHHA KapTa Uav KbM NyHKTa Ha

npogamba, KbAeTo cTe 3akynuau ypega. OTHOCHO NpeaABABAHETO Ha rapaHLMOHHN NPETEHLMH e B

cuna cnepHoTo:

1. TapaHUMOHHUTE YCNOBWA Ce OTHACAT camo 3a NOTPeOUTENN, TOECT 3a U3NYECKU NLLE, KOUTO
HAMa Aa U3Non3ear ypeaa HUTO 3a NPON3BOACTBEHU LieSIW, HATO 3a ApYr BUA CAMOCTOATEHA
ZenHocT. Tean rapaHLUMOHHW YC0BUS pernaMeHTUpaT AOMbHUTENHU rapaHLMOHHU YCYT1, KOUTO
no-A0/1y MOCOYEHUAT NPOU3BOANTEN JOMBIHUTENHO ObelaBa KbM 3aKOHOBAaTa rapaHuma Ha
KynyBayuTe Ha HEroBMTE HOBM ypean. Balwunte 3aKoHOBM rapaHLMOHHM NpaBa He ce 3acarar oT
Tasu rapaHuusa. Hawara rapaHunoHHa ycayra e 6esnnarHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra obxsalla camo HefoCTaTbLy No 3aKyneH oT Bac HoB ypea Ha
[0/1yNOCOYEHUA NPOU3BOANUTEN, KOUTO AOKa3yeMOo Ce Ab/IHAT Ha NPOU3BOACTBEH MM OTHACALL,
ce f0 matepuana gedeKT, 1 No Hal U3bop ce orpaHuyasa A0 OTCTPaHABaHETO Ha TaKMBa
HefocTaTbLM No ypeaa uav Ao nogMmsiHata Ha ypeaa. Mons, umaiTte npeasus, Ye HawuTe
ypeau crnopeg, npefiHasHayeHUEeTO CU He ca KOHCTPYMPaHW 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATYMICKA UK
MHAyCcTpUanHa ynotpeba. lapaHuMoHeH JOroBOp nopaamu ToBa He Ce peannsupa Torasa, Korato
ypeabT e 6UN U3Mosi3BaH B paMKUTE Ha rapaHLMOHHWA NepUo B MPOMULLIEHU, 3aHAATYMMCKU UK
WUHAYCTPUaIHU NPeanpuATUA UK € BUA U3N0KEH Ha NOA006EH BUA HaToBapBaHe.

3. Ot Hawwara rapaHuma ce U3KIoYBaT:

- LLleTn no ypepa, Bb3HWUKHAIM BCNEACTBUE HA HECHHII0AABAHETO HA YNBTBAHETO 32 MOHTaX MU
Bb3 OCHOBA Ha TEXHWUYEKN HEKOMMNETEHTa MHCTaNaumMA, Ha HecnasBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynoTpe6a (Kato Hanp. NocpeAcTBOM CBbP3BaHe KbM HENPaBUIHO MPEXOBO JIMHEWHO HarnpemeHue
WAV BUL, €NEKTPUYECTBO) MM BCNEACTBME HA HECHONOAABAHETO Ha pasnopeaomTe 3a NnoaapbHKa
M TEXHWKa Ha 6e30MacHOCT MKW MOCPEeACTBOM U3NlaraHeTo Ha ypeaa Ha aHOpMasiHW YCI0BUS,
XapaKTepHu 3a OKOJIHaTa cpeja Wian nopagu avncealla nogapbHKa u o6cnyxsaHe.

- LLleTn no ypeaa, Bb3HUKHAM BCNEACTBUE HA HENO3BOIEHA MM NPOhEeCUOHaIHO HEKOMMNETEHTHA
ynoTtpeba (KaTto Hanp. npeToBapBaHe Ha ypefa Uan U3noni3saHe Ha HepaspeLleH MHCTPYMEHTH
3a ynotpeba nnun obopyasaHe), NPOHWKBaHe Ha YyHau Tena B ypeaa (KaTo Hanp. NACHK, KaMbHU
WM Npax, TPAHCMOPTHM LLETH), MpuiaraHe Ha cuia Uan YyHau Bb3aencTBus (Kato Hanmp. WeTu
BCJ/IEACTBME Ha NagaHe).

- LLleT no ypega mav no 4acTu Ha ypeaa, Abxally Ce Ha U3HOCBaHe BCIeACTBME Ha NON3BaHe,
Ha 06M4ainHO K ApYro eCTECTBEHO M3HOCBAHE.

4. TapaHUMOHHMAT Nepuog Bb3nn3a Ha 24 mecela 1 3anoysa Ja Teye OT gararta Ha NOoKynKa Ha
ypeaa. lapaHuMoHHU NpeTeHLMKn cneasa Aa ce npeaaBaBar Npeay U3TUYaHeTo Ha rapaHLMOHHMA
nepuop B pamMKuTe Ha ABe CeamMuLM, Cnef KaTto cTe oTKpuau gedekrra. NpeaasaBaHeTo Ha
rapaHuMOHHW NPETEHLNM CNe U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHUA NEPUOS € USKIOYEHO. PEMOHTBT MK
noagmsHaTa Ha ypefa HUTO BOAM A0 yAb/HaBaHe Ha rapaHLUMOHHKA Nepuoga, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLUMOHeH Nepuoa B pesynTart Ha Tasu ycayra, U3BbpLUeHa Nno OTHOLIEHWE Ha ypeaa
WKW €BEHTYa/IHO MOHTUPaHW pe3epBHM HYacTK. ToBa BaM CbLLO NPY NONA3BAHETO HA CEPBU3HO
06CNyKBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeasasuTe rapaHuMoHHa NpeTeHums, TpAabsa Aa perucTpupare NnoBpeaeHus ypes Ha
www.isc-gmbh.info. [MogroTBeTe KacoBaTa 6enemKa v Apyru JOKYMEHTH, yAOCTOBEpABaLLM
noKynKara Ha ypega. Ypeau, Kouto 6baar usnpareHu 6e3 CboTBETHUTE JOKYMEHTH WK 6e3
habpuyHa Tabenka, HAMa Aa 6baaT B3eTU NoA BHMMaHKE 3a rapaHLMOHHO 06CyBaHe nopaau
HEBB3MOXHOCT 3a UAEHTUDUUMPaHETO M. Cnel KaTo HaLLMAT rapaHLMOHEH CepPBU3 YCTaHOBU
noepegara, BegHara we Bu uanpatvm nonpaBeHus ypes nav HOB ypes.

Mo oTHOLWEHME Ha U3HOCBALLM Ce, YNOoTpebaBaHu nau AedeKTHM YacTu obpbLiaMe BHUMaHWE Ha
orpaHvyeHusaTa Ha Tasu rapaHumsa cbobpasHo MHdopMaumaTa OTHOCHO OBCNYKBaAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynoTpeba.
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MNeplexopeva

Yrnodei&elg aopaAeiag

Meprypadr) TG CUOKeUNG Kat cuprapadidopeva

Zwot Xprion

TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Xelplopog

Kabaplopog, ouvtripnon, anobrikeuon Kat apayyeAia avTaAAAKTIKWV
AlaBeon 0TA ATIOPPIPUATA KAl ETIAVAXPNOLIOTIOMOoN

MNivakag avalntnong arriag BAARNG

©®NDOA N
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOVUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva HETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrodeielg aodpaeiag.
DUAGETE TIG KAAA Yl va €XETE TIG TIANPOodOpieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete ™
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég
TIg Odnyieg xpnong / Yrodeikelg aodaieiag. Aev
avaAauBAavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1 BAGBEeG TIoU odeilovTal GE Un THPNOT AUTWV
Twv Odnywwv xpriong Kat Twv Yrnodeiewv
aodaleiag.

1. Yodeigeig acpaieiag

Oa Bpeite TIq avdAoyeg untodeikelg aodpaieiag
OTO eriouvanTopevo BIBALipLo!

Kivéuvog!

AwaBaoTte 6Aeg TI§ Yodei&elg aodpaAeiag
kat Tig Odnyieg. Edv dev akoloubrioete

T1q Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
artokAgiovTal nAekTponAnéia, upkayld kavn
oopapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA
OAeq TIG Yodei&elg aodpaAedig kat Tig
0dnyieg yia to péAAov.

2. Neprypadn NG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

2.1 Meprypadrn) TG cuokeuvng (eik. 1-21)
. Movasda kivntripa

0dnyog

AAvaida

Mpootacia aAvcidag

MrmouZokAeld50

MmpooTiv) ipootacia aAucidag (LoXAOG
PpévovaAuaoidag)

7. MrmpooTiviy XelpoAapn)

8. T[iow xelpoAapn

9. Aapr picag

10. AlakdmTng evepyoroinong/anevepyornoinong
11. MoyAdg ykadlou

12. ®payn poxAov ykallov

13. MoyAdg Took

14. KaAvppa oiktpou agpa

15. ®iAtpo agpa

16. Mmouli

17. Tépua

18. AvaotoAgag aAucidag

19. 2x Ma&uadt yia otepéwaon odnyou

o0k wN~

20. Zpyktipag aivoidag

21. NMwpa pelepPoudp Kauaipov

22. Mwpa vrenoditou Aadlov

23. MmoukdAL avaugng Aadlov/Beviivng
24. KatoaBidt

25. AvtAia kavotpou (Primer)

Aertoupyieg acpaleiag (k. 1a/1b)

3 AAYZIAA ME EAAXIZTO TINAIMA cag
BonBdel pe e161KA AVETTTUYEVA CUCTHUATA
aodaleiag yla T peiwon Twv Suvapewv
TIVAYHATWYV KAl TNV KAAUTEPN AVTIETWTION
TOUG.

6 MOXAOZ ®PENOQY AAYZIAAY / MPOXTAZIA
XEPIOY
TIPOOTATEVEL TO APLOTEPO XEPL TOU XEIPLOTH,
o€ TIEPITITWOT) TIOV YALOTPYOEL aTto TNV
MrpooTiviy AaBr) katd tn Aettoupyia g
aAvoidag.

OPENO AAYZOTMPIONOY mpokettal yla
Aettoupyia aodaAeiag yia v eAATTWON
TWV TPAUUATIOHWV artd Tvayuata

KOl aKtvnToTolel TO aAuooTipiovo

€VTOG XIALOOTWYV TOU SEUTEPOAETITOU.
Evepyoroleitat arné tov MOXAO ®PENOY
THXZ AAYZIAAZ.

10 AIAKOMTHZ XTOMM akivnToTolEl ApESWS
TOV KWVNTrpa 0Tav arevepyorondei. O
SLaKOTITNG ZTOT TIPETEL Va ToTtoBeTnBel 0TN
0¢on EIN yla va yivel (véa) ekkivnon Tou
KivnTrpa.

12 ®PAIH MOXAQY IKAZIOY epmodilet v
Tuxaia emrdyuvon Tou Kivntripa. O poxAdg
ykadlov propei va riesei povo otav eivat
TILECUEVN N PpAyT) TOU HOXAOU TOU YKA{LoV.

18 ANAZTOAEAZ AAYZIAAZ pelwvel Tov
Kiv&UVO TPAUUATIONWY O TIEPITTTWOT TIOU
TO aAuooTtpiovo okloTel 1) EeyAloTprioel
otav eival ev Aettoupyia o kivntpag. O
avaoToAéag aAuoidag tiidvel Tnv aAucida
otav n aAvocida Tvaxtel kat Sev eival uttdo
EAEYXO.

Ynodegn! E€oikelwOeite e To TIPLOVL KAl TA
eEaptmuata tov.
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2.2 Zupmnapadidbopeva

Bdoel g eplypadng Twv cuprapadidopevwyv
TIAPAKAAOUE Va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. Z€ TiepimTwon eAAeiPewWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA ATOTAVOETE EVTOQ
5 gpYACIUWV NUEPWV ATIO TNV NEPOUNVia
ayopdg oto Kevipo Z€pPLg (Service Center) Tng
eTalpeiag Pag r} oTo Kataotnpa ard To oToio
ayopdoarte T CUOKEUT), T(POOKOMI(ovVTag TNV
loxvouoa anddel&n ayopdg. Mapakaovpe va
TIPOCEEETE TOV TIiVAKA £YYUNONG OTOUG OPOUG
£yYUnong oTo TEAOG TWV OSNYLWV.

® Avoi€te Tn cuokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TI CUOKEUN.

®  AMOUOKPUVTE TA UAIKA CUOKEUAOIAG
KaBWG Kal Ta CUCTAKNATA TIPOCTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTapopag (EAV UTIAPXOUV).

°  EAEyETe €AV eival TTANPEG TO TIEPLEXOEVO.

*  EAgy&te TN ouokeun Kal Ta afgooudp yla
evdexoueveg (nuLEg ard tn petadopd.

®  ®uAd&te T cuokevaoia av yivetal PExpL TV
apodo NG Mpobeopudlg TnG eyyunong.

Kivéuvog!

H cuokeun kal Ta VAIKA cuokevaciag Sev
eival mayvidia! Ta maidia dev emitpeneTal
va naiouv e TTAACTIKEG COKOUAEG,
TAQOTIKEG HEUPBPAVEG KaL MIKPOAVTIKEIpEVA!
Ypiotaral kivduvog katdamoong Kat
aocopugiag!

* Tpwtdtureg Odnyieg xpriong
* Ynodeifelq aopaieiag

3. Zwot xpnon

H ouokeur| poopileTal armoKAEIOTIKA Kal LOVO
yla 1o TipLdviopa EVAwv. To TIEoLo SEVEPWV
ETUTPETETAL LOVO £POOOV 0 XPNOTN EXEL
ekmtadeuBei oxeTIKA. O KATAOKEVAOTNG SV
gubuveTal yla {nULEG TIOU TIPOKAAOUVTAL ATTO N
evoedetyEvn 1) e0PaAIEVN XPrIoN.

H pnxavn emutpénetatl va xpnotornonoei pévo
Yl TOV OKOTIO yla ToV o1toio TipoopileTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1iom SEV AVTATIOKPIEVTAL OTO
OKOTIO Yla ToV ortoio TipoopileTal. Na BAAReS
oV odeilovTal og TTapoOUOLa XPrion 1 yia
TPAUMATIOHOUG TIavTog eidoug eublvetal o
XPNIONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVUAOTNG.

MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES
pag dev poopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEVAOTEL YLO EMTAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKT
1 Blopnxavikr xpron. Aev avaAappdavoupe
€yyunon og TepImTwon Katd TV oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmOnKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOOLEG UE AUTEG.

Mpocoxn! YrmoAewmopevol kivéuvol

Akbun Kal o€ TIEPITITWON CWOTNG KAl KAVOVIKTG

XPrONG AUTOU TOU NAEKTPIKOV EpYaAEiov,

uoioTavTtal mavta urtoAetropevol kivéuvol. Ot

akoAouBol kivduvol UrmopoUV va TtIapoucLacTouV

avaAoya Ue To €id0g KATAOKEUNG Kal TO OVTEAO

QUTNAG TNG CUCKEUNG:

1. Tpavuata KOTmG o€ TIEPITTTWOoN eMadNg Ue
TNV akAAUTITN 1 TiepLoTPEDOEVT aAusida.

2. Tpavuata KOoTmG o€ TEPIMTWOoN avTikpouong
1) AAANG aB€ANTNG Kivnong Tou odnyou.

3. Kivéuvog tpavpatiopov and
ekodevdovIloEVA TUNATA TNG aAuoidag.

4. Kivéuvog Tpaupatiopol and
eKOPeVSOVILOUEVA TUNLATA TOU
ene€epyalOEVOU AVTIKEEVOU.

5. BAd&Pn NG akong dv dev xpnotdoroleitat n
TIPOSIAYEYPAUUEVN WTOTIPOOTATIA.

6. [poBAruaTa AvVATIVOY|G ATTO ELOTIVOT
eBAABWV agpiwv Kat TPAUUATIONOI
Séppatog oe enadrn pe Beviivn.
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4. TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

KUBLOUOG KIVNTAPA e 37,2cm?
MEYLOTN IOXUG KIVNTIPA v 1,2kW
MIKOG KOTING evrvenrerieeneesreeeesre e 34,5cm
MMKOG OBNYOU ..o 14” (35 cm)
TunMaTlopog aAvoidag .........(0,375%), 9,525 mm
Mdaxog aAUGISAG ..ccvveiveeieee (0,057, 1,27 mm
AplOUOG OTPODWYV PAAEVTL ....... 3000 + 300 min”'
MEeyloTog aplOuog otpodwv

HE OET KOTING evvenvvienreenieeeieenreesineenns 11500 min™
Mey. Tax0tNnTa AAUCISAG ..ovveeeieeee 21,9 m/s
XwpnTiKOTNTA PECEPBOVAP v 300 cm?®

XwpntikdtnTa VIEnoditou Aadlol
AVTIS0VNTIKO CUOTNHA
Ad6VTIO TPOXOU aAUGISAS ... 6 d6vTIa X 9,525 mm
KaBapo Bdapog xwpiq aiuvacida kat 0dnyo ..4,5 kg
2TABUN NXNTIKAG Ttieong L, (ISO 22868) oto

ONUEio EpYAciag TOU XEIPLOTN ........... 100 dB(A)
ABEBAOTNTAK | oo 3 dB(A)
MetpnBeica oTabun nXNTKNG

1oxvog L, (ISO 22868) ................... 112,8 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y v 3dB(A)
Eyyunpévn otabun nxntikng

1oxvog L, (ISO 2000/14/EK) .............. 114 dB(A)
Aovnoelg ahv (UpoaoTivry XELPoAaR™)

(ISO 22867) ..ceveeveeieeeiieeeieeee pEY. 10 m/s?
ABEBAOTNTA K, | o 1,5 m/s?
Aovnoelg ahv (Tiiow XelpoAafr)

(ISO 22867) ...ccvvveeieriieieriecieneens pEY. 10 m/s?
ABEBAOTNTA K, ocveii 1,5 m/s?
MTTOUT . TORCH L7RTC
ATIOOTAOT) NAEKTPOSIWV ..o 0,6 mm
TUTOG AAUGISAG ... Kangxin JL9D-3*53
.................................................. Oregon 91P053X

Kangxin AP14-53-507P
............................ Oregon 140SDEA041 (518302)

Meplopiote TNV Snuioupyia BopuBou kat Tig
dovnoelg oto eAaytoro!

® Na XPNOUOTIOIEITE HOVO CUOKEVES OE AYoyn
Katdotaon.

Na ouvnpeite kat va kabapifete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

Na rpocapuolete 0T GUOKEUT) TOV TPOTIO
gpyaciag 0ag.

MpooéEte va punv uttepPoPTWVETE TN
OuoKeun.

AN OTE TN CUOKEUT) VOEXOUEVWG VA
eAeyxOei amno edIKO TeEXVITN.
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* Na amevepyoroleite Tn cuokeun étav dev

TNV XPNOLUOTIOLEITE.

* Na dopdate yavTia.

5. Mpwv ™ B€0M o€ Aettoupyia

Kiv8uvog: EKKIVNOTE TOV KIVNTrpa HOVO 0TavV
EXETE TEAEWWOEL TNV CUVAPHOAOYN O TNG
aAuaidag.

Mpocoxn: Katd tnv epyacia pe v aAucida va
$opATe TIAVTA TIPOOTATEVTIKA YAVTLA.

5.1 Torto@€Tnon TG AOYXNG Kat Tng
aAvcidag (ek. 2A-2G)

AnaodaAioTte To GPEVO TOU AAUCOTIPIOVOU.
la 1o oKoTO AUTO TIECTE TNV UIPOCTIVH
pooTacia Xeplov (6) pog TNV katevbuvon
NG UrpooTiviig Aapng (7). (Ew. 2A)
Adaip€ote TO KAAUMUA TOU 08nyoU (A)
Aaokapovtag ta dvo nagadia (19) (e. 2B).
TomoBetroTE TOV 06NYO (2) 0NV UTTOSOXT)
010 aAuvoorpiovo (eik. 2C).

MNepdote v aAuoida (3) yUpw ard Tov
TPOXO petadoong kivnong (C) (e. 2E).
Mpooggte TNV KATEVBUVON TIEPIOTPODNG TNG
aAvaidag (3). Ta koTtTikd HEAN (B) Tipemel va
Seiyvouv Tipog TNV katevbuvor Tou daivetal
otV k. 2D.

MNepdote v aAuoida yupw arod Tov odnyo.
(Ew. 2E)

Ta péAN petadoong kivnong g aAvoidag
(3) mpémel va TpEXOUV OAOKANPA 0TO AUAAKL
(D) kabwg kat oTa S6VTLA TOU TPOXOU
petadoong kivnong (C). (Ew. 2E)

21pidte TN Bida €vraong Tng aAvoidag (20)
aploTepooTpoda HEXPL Va Ppedei To EuBoio
(E) oto T€A0g NG Sadpoung wenong. (E.
1B/2F)

TomoBe T oTE TO KAAUMMA TOU 081yoU (A).

1.

8.

Ynodegn! To €upoio (E) Tou cuotriparog
€VTaong g aAuacidag TPETEL VO KOUUTIWOEL
otnv tputa (G) Tou 0dnyov. (Ek. 2G)

lMa 1o okoTo AUTO oTIPWETE TOV 08NYO (2)
Alyo TIpOg T EUMPOG KAl TIPOG TA THOoW,
TOTIOBETWVTAG CUYXPOVWG TO KAAUMUA TOU
0dnyov (A). Z¢i&te Ta a&udadia (19) 6xL oAU
opIyTA.

-83-

12.07.2016 10:28:36



5.2 PuBuion g Tdvuong tTng aAvcidag
(3A/3B)

Na ekteAeite TN pUMLON TNG TAVUONG TNG

aAuoidag Hovo e oRNOUEVO KivnTrpa.

1. MEote TV AKpn Tou 08NYoU (2) eAadpld
TIPOG TA EMAVW Kal pUBUIoTE TNV TAVUoN
ue tn BorBela g Bidag Tavuong (20). (Ek.
3A). H owotr tdvuon g aAvoidag eivat
dedopévn étav n aluoida (3) oTnv KATW
TIAEUPA, AKOUUTTIAEL 0T €O TOU 08Nnyou (2)
onwg otnv €. 3B (B).

2. Awtnpnote eAadpld Tieon otV AKpn ToU
0dnyou kat odiEte Ta dvo nagudadia (19).
3. Kavete pia Sokiun Aettoupyiag. Tpapni&te

™V aAucida (3) pe to xépt 1 popd yUpw amd
Tov 08NY0 (2). Edv n aAvcida (3) kiveital
HOVO SUoKOAA YUpw artto Tov odnyo (2) 1
OTAV UIMAOKAPEL, TOTE gival TIOAU TEVTWHEVT.

AkoAouOnote Ta &g frijpara ya va tnv
XAAQPWOETE:

1. Aaokdapete Ta dvo ma&udadia (19) kat petd
odi€te Ta AAL e TO XEPL.

Melwwvete Tnv TAvuon ™G aAuoidag,
otpiBovtag T Bida Tavuong g aAuoidag
(20) aplotepdoTpoda. Kavete povo kpda
Brjnata pubuiong kat Tpaate TAAL TNV
aAvoida (3) avw otov 0dnyo (2) pog Ta
EUTPOG KAL TIPOG TA THOW Yla va eAEYEeTE
edv n aluoida (3) Kiveital xwpiq emadn
edv epappodel karov.

YrédelEn: Eav n aAucida (3) eivat moAu
XaAapn, otpiwte TV Bida T@vuong g
aAvoidag (20) deEldoTtpoda.

‘Otav METUXETE TNV TEAELA TAVUOT TNG
aAuoidag, éote eAadpld oTNV AKPn ToU
0dnyou kat odiEte Ta dvo magudadia (19).

2.

Mia kaivoupyla aAucida Tploviov TEVTWVEL
Kal yla auTto €ival onuavTiko va tnv
EavapuOpidete o€ GUVTOUA XPOVIKA
dliactnpara (rep. 5 KomeEG). Autd Ta XPOVIKA
dlacTnpara enmeKTeivovTal PE T StapKeLa
g Aetroupyiag.

Yrnodegn: Edv n aAuoida (3) eivat MOAY
XAAAPH 11 MOAY TENTQMENH, ¢6eipetat

TILO YPNYOPQ O TPOXOG HeTddoong Kivnong,

0 06ny6g, N aAucida kat To £€56pavo Tou
otpodaroddpou d&ova. Eik. 3B evnuepwvel

yla TNV owoTr Tavuon A (uxper katdotaon( Kat
Tavuon B (Bepun kataotaon). C Seixvel pia moAw
XaAapr aAuoida.

5.3 Kavoiuo kat Aasdt

Kavoipo

Ma dploTa anoTeAéopata va Xpnotlomnoleite
Ko, apdAVBSN BeVd.Lvn, AVapLYUEVN LE EISIKO
AddL yla Sixpovoug KIvnTrpeg.

Miypa kavacipov.

Na avaptyvieTe To KAUGLUO [e To A4St yla
Sixpovoug KIvnTrpeg oe KATaAAnAo Soxeio.
AvakivrioTte To S0XEl0 Yla KaAr} avauiEn.

Ynodegn: Mn xpnolporoleite yla 1o pLdvi auto
kabapn Bevdivn. O kivnMpag Ba vrtooTtei BAARN
Kal eogig xdavete TNV a&iwon eyyunong yla To
TPOIOV auTd. Mn XPNOLUOTIOLEITE Uiya KAUGTLOU
Tou PpuAdxOnke yla replocdtepo amd 90 nUEPES.

Ynodegn: MNpérnel va xpnotporomOei eld1kd AadL
Sixpovwv KvNTrpwv yia Sixpovoug KIvnTrpeq
pe YOEn aépa oe avaloyia peiyparog 1:40. Mn
Xpnotporoteite AdSL yla Sixpovoug KvnTripeg

oe avaAoyia 1:100. To AadL autod Sev eTapkKel,
XAAGEL TOV KIVNTNPA KAl ECEIG XAVETE OTNV
TepinTwon avtn v agiwon eyyunong yla Tov
KvnTrpa.

ZUVICTWHEVA KAUGIUaA

Mepikég koveg Bevliveg €xouv avaplxOei

HE eVWOELG AAKOOANG 1) abépa yla va
QVTATIOKPIVOVTAL 0TA TIPOTUTIA YA KaBapd
kavoagpta. O Kivntrpag Aettoupyet
IKAVOTIOINTIKA e OAA Ta €idn Peviivag, akoun
Kal pe Bevliveg eUTMAOUTIONEVEG e 0EUYOVO.
Eival mpoTiudtePo va XpnoUoTIoLEITE AOAURBON
Bevdiva.

Aadwpa aAucidag kat 0dnyou

KdaBe popa dtav yepiete 10 pelepPoudp e
Bevdivn, TIPETIEL VA CUUTIANPWOETE KAl TO
VTEMOJITO TOU AadLoU TNG aAuacidag. ZuvioTdtaln
XPrion Kowvou Aadlov yla aAucideqg.

Aadt pnxavnig kat Bevlivn AAvucida

/ é

J o
Meiypa 1:40 Moévo Aasu
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‘EAgyxol miptv BAAETE UMPOCTA TOV KIVNTHPA

Kivduvog: [Mote un BAAETE UTIPOOTA KAL N

Xpnolporomoete TNV aAucida, étav Sev eival

KOAQ TIPOCAPOCEVOG 0 08NYOQ Kal 1) aAucida.

1. ZuprnAnpwote To pelepPBoudp kavaipou (21)
€ TO OWOTO Uelypa kavuoipou (Ewk. 4).

2. Tepiote 1o vrenoldiro Aadlol (22) e Addt ya
aAvoideg (E. 4).

Adov yepioeTe TO pelepPOuUdp Kal TO VTETOITO
Aadlov, KAgioTe Ta TwHaATa Pe To XEpPL. Mn
Xpnoluoroleite epyaleia.

6. XELPIONOG

EAEyETe TN ouokeun TIpLV TN Xprion yla
evdexoueveg BAAPBEG KAl N TN XPNOLIOTIONOETE
o€ Tepintwon mov dlariotwoete PAAPN. H
€KKIVNON TNG CUOKEUNG ETUTPETETAL LOVO LUE
EVEPYOTIOMUEVO DPEVO TNG aAucidag. To dppevo
™G aAucidag eival evepyoroinuévo, 6Tav o
HOXAGG dpévou (6) eival TIETUEVOG TIPOG TA
EUTPOQG.

E&nynon tou tpomov Aettouvpyiag, BAETE
—-"EAgyxoq Tou PppEvou tng aiucidag -
‘EAEYX0G OTATLIKNG.

6.1 ®pévo aAvoidag

To aAucorpiovo Slabétel éva ppévo aluoidag,
TO OTIOIO HELWVEL TOUG TPAUUATIONOUG ATIO TOV
kivduvo avtikpouong. To ppévo evepyoroleital
dTav aokeital Tiieon oTNV MPOoTACIA XEPLWV
(6). MN.x. 6Tav KATA TNV AVTIKPOUOT) KTUTINOEL
TO XEPL TOU XEIPLOTI) OTNV TIPOOTACIA XEPLOU
(6). Ze mepinmTwon evepyoroinong Tou ppévou,
akvnroroleitat ardétopa n aAuvacida (3).

Mpoeidomoinon: To dppévo g aiuacidag
TIPOOPICETAL UEV YA VA EAATTWOEL TOV Kivuvo
TPAUMATIOUWYV Ao avTtikpouon, Sev eival Opwg
o€ B€on va TpoodEPEL ETTAPKT) TIPOOTATIA,
otav xelpifeote aueAwg To TpLdvL. Na eAeyxete
TOKTIKA, €AV AelTOUpYyel CWOTA TO AAUCOPPEVO.
Na eAEYXETE TO AAUGODPEVO TIPLV TNV TIPWTN
KOTIY), Apov KOWETE TIOAANEG POPEQ Kal o€ KABE
TIEPITITWOT LETA ATIO EPYACIEG CUVTHPNONG OTO
AAUCODPEVO.

6.1.1 'EAgyxog Tou ppEvou TNG aAucidag
(ewk. 5A/5B/6)

‘EAEYX0G OTATIKNG (K€ ORNOMEVN unxavn))

Arntevepyoroinpuévo ppévo alvaidag (n
alvoida (3) petakiveital eAevBepay)

1. TpaPr&te TNV UMPOCTLVY TPOCTACIA XEPLWV
(6) pOg TNV KATELBUVON TNG UIPOCTIVIG
XEWPOAAPNG (7). H urpooTivry XepoAapn (6)
TIPETIEL VA KOUUTIWOEL KAL VO TO OKOUOETE
KaAd. (Ew. 5A)

H aAuoida (3) mpérmel va propei va
petatortideTal tdvw otov 0dnyo (2).

Evepyomompévo ppévo aluaidag (n
alvoida (3) umAokapet)

1. MEoTe TNV UMPOOCTIVH TIPOOTACIA XEPLWV

(6) pog TNV KatevBuvon Tou 0dNyou (2).
Mpérel va akoUoETE TIWG KOUUTIWOE N
MrpooTivi aohdAeta xeplwv (6). (Ewk. 5B)
Aev grutpénetal va Unopei va petatortideTal
n aAuoida (3) avw otov 0dnyo (2).

Ynodegn: H urnpooTtivr) mpootacia xeplwv
(6) péeTEL va KOUUTIWVEL Kal 0TIG SU0 BETELG.
Edv aio8dveote peydAn avtiotaon, 1 edv dev
KOUWTIWVEL N UITPOCTIVY) TIPOOTACIA XEPLWV
(6), un xpnoluoToLeiTe TO TIPLOVL. AWOTE TO
Yla €TILOKEVY) 0 GUUBEBANMEVO CUVEPYEID
eEunnpETNoNg MEAATWV.

Avvapikog €éAeyxog (6ev ekkiveital n
unxavr)

1. TomoBetoTe TO TIPLOVL OE OKANPN, ETIMESN
empavela

Me To aplotepd XEPL KPATATE TN UIPOCTLVY
XEWPOAAPRN (7).

Twpa va yivel eKKivnon TG KNXavng
oLupdwva He TIG 0dnyieg yla ekkivnon.
(BAéTE 6.211 6.3)

ArntevepyoriomoTe 1o Pppévo NG aAuacidag
(TPapnETe TNV UMPOCTIVY) TIPOCTACIA XEPLWV
(6) pOg TNV KATeELBUVON TNG UIPOCTIVIG
XEWPOAAPNG (7)). (elk. 5A)

Mdote TV iow xelpoAaPn (8) ue to Seki
XEPL.

Metd and pia oUuvtoun ¢pdon mou xpeldletal
yla va {eotabei n unxavry, matrote GouA To
yKAdl. Me Tnv AT TOU apLoTEPOL XEPLOU
TIEOTE TNV UMPOCTLVY TIPOoTACIA XEPLWV (6)
TPOG TNV KatevBuvon Tou odnyou (2). ‘Etol
gvepyoroleital To Pppeévo TG aAuacidag. (Eik.
6)

2.

3.
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Kivduvog: Na evepyoroleite To aAucoppevo
apya kat pe ipoooxn). Na Apatdte To mplovl pe
Ta SU0 XEPLAKAL VA TIPOCEXETE VA TO KPATATE
oteped. To TIPLOVL SEV ETUTPETIETAL VA EPXETAL OE
enaon e avTikeiyeva.

7. HaAuoida (3) mpémel va aktvnTorotndei
autépata. Aprote apéows eAeVBePO
TO HOXAS Tou yKadlov (11), HOAIG
aktvntoromnBei n akvoida (3).

Kivduvog: Eav dev akivnromomnBei n aAvcida
(3), amevepyoTIo0TE TOV KIVNTIPA KAl
TIAPASWOTE TO TIPLOVL O GUHBEBANMEVO
ouvepyeio eEUTNPETNONG TTIEAATWV.

6.1.2 'EAEYX0G CUMTIAEKTN

Na Sie€ayete TaKTIKOUG EAEYXOUG AgtToupyiag

TOoU OUPTAEKTN. Na eAEYXETE TO AAUCODPEVO

TIPLV TNV TIPWTN KO, adov KOWETE TIOAAES

PopEG HeTd amd epyacieq ouvInpnong oTo

aAucodpevo kat 6tav ektedel To aluoorpiovo

o€ KPoUOoELG 1) AV TIEOEL KATW.

1. Twpa va yivel ekkivnon g unxavig
oUPdWVA e TIG 0dnyieg yla ekkivnon.
(BAéTe 6.211 6.3)

2. TMéote ovvtopa Tov HoyXAS ykadov (11)
Kal aprote Tov TIAAL EAeVBEPO yla va
efaodpalioete 10 OTL Adokape 1 aopAAlon
™G oTpayyaAloTikng BaABidag kat o
KIvNTpag Aettoupyei oe Aettoupyia kevou.

3. HaAuoida (3) mpémel va otapatdel o
Aeitoupyia kevou. O CUUTTAEKTNG EXEL
KOTAOKEVAOTEL £TOL WOTE KATA TNV av&non
Tou aplOpov otpodwv katd 1,25 dev
ETUTPETETAL VA SLATILOTWVETAL Kivnon Tng
aAvoidag.

Kivduvog: Eav dev akivnromomnBei n aAvcida
(3), amevepyoTIo|0TE TOV KIVNTHPA KAl
TIAPASWOTE TO TIPLOVL O GUHPBEBANEVO
ouvepyeio eEUMNPETNONG TIEAATWV.

Kivduvog: Na akivntoroleite avta to Gpevo
™G aAuoidag (6) poTou BAAETE UMPOOTA TN
pnxavn.

6.2 Ekkivnon pe Yuxpo kwvntnpa (7A-7D)

lepioTe 0TO PelEPPOUGp TNV ATIAITOUKEV

TI00OTNTA Uiypatog Bevdivng/Aadiov. (BAETE

edaodlo 5.3)

1. TomoBeTrOTe TN CUCKELY) OE OKANPT,
emninedn emdpavela

2. BdAte Tov Slakértn evepyoroinong/
artevepyortoinong (10) otn 6€on ,I* (Ewk. 7A)
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3. TMgote v avtAia kavotpou (Primer) (. 6/
ap. 25) 10 dpopeg.
4. Tpapn&te npog ta €Ew To TooK (13) (elK. 7B)

Yré8€1En: Me micon tou Took IRl (13) avoiyet
OUYXPOVWG Alyo n otpayyaAloTikr BaABida

Kal aktvnToroteital ot B€on autr). Autd
OUVETIAYETAL TNV AUENOT TOU aplBpoL oTPODWV
Aeltoupyiag KeEVoU, TO TIPLOVL EKKLVEITAL
TaxUTEPA.

5. Kpatote kaAd tn cuokeun kal Tpafngte To
oxowi ekkivnong (9) mpog ta €Ew PeEXPL TNV
MpWTN avtiotaon. Tpanr&te Twpa ™ Aan
ekkivnong (9) ypnyopa 3 dpopég. (Ek. 7C/7D)

6. [ieote péoa to took (13).

7. Kpamote kaAd tn cuokeun kat tpapnte
TO OXOLVi ekkivnong (9) Tpog ta £Ew PeEXPL
™V MPWTN avtiotaon. TpaBnéte Twpa
TeploodTeEPES POoPEG TN Aapn) exkivnong (9)
MEXPL Va TIApEL PITPooTd 1) unxavn. (Ewk. 7D)

Ynodegn: Mnv adpnote T Aafr| ekkivnong

(9) va metaytel pog Ta miow. AuTo Propel va
nipokaAéaoel {nuieg. ‘Otav apyioel va maipvel
MIPOOTA 0 KIvNTRPAg, agpriote Tov va {eotabei
mep. va (eotabei el 10 SeutepoAertTa.

Mpoeidomoinon: Adyw Tng Aiyo avolKTig
oTPAYYAALOTIKNG BaABidag apyilel To epyaAeio
KOTING va epYAleTal | EKKIVNOEVTA TOV
Kintipa. Migote eAappld to PLoxAd Tou ykadlou
(11). H akivntomoinon tng oTpayyYaAlOTIKNG
BaABidag Aackdpel Kal 0 KIVNTNPAG ETILOTPEDEL
ot Aettoupyia kevou. (Eik. 7C)

8. EdAv o kivnmpa Yetd amod 8 Tpafrjypata Tou
OXOLWVIOU EKKivNoNng Sev TIAPEL UMPOOTd, Va
enavaAdpete taprjuata 1-7.

Npooé&te: EQv o Kivntripag dev mApeL UpooTtd
QKOWN Kal ETA ATIO TIEPLOCOTEPEG TIPOOTIAOELES,
SlaBdote 10 kepaAalo ,Artokatdotaon BAABWV
OTOV KIvnTnpa‘“.

Mpooé€te: Na tpafdte To oxowvi ekkivnong
navta iola mpog Ta EEw. Eav tpafnytei oe
ywvia, dnuovpyeital tpiPny otn OnAwd. EEattiag
™G TPPNG autnig dBeipeTaL TO oXOLVI Kal
kataoTpeédetal Taxutepa. Na Kpatdte mavta
Aapn ekkivnong, étav TpapleTal To oxoLvi TIAAL
TPOog Ta péoa. Mnv adrivete MOTE TO oXOLVi va
EavareTiETal peoa agpov To EXeTe TPARNEEL TIPOG
Ta €Ew.
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6.3 Ekkivnon pe 6gppuo kivntrpa (7A-7D)

(H ouokeun RTav akivntoromuevn Alyotepo arno

15-20 Aemtd)

1. TomoBeTrOTe TN CUCKELY) OE OKANPT,
emninedn emgpavela.

2. BdAte Tov Slakértn evepyoroinong/
artevepyorttoinong (10) otn 6€on ,I* (Ewk. 7A)
3. Kparmote kaAd tn cuokeun kat tpapnéte

TO OXOLVi EKKIVNONG TIPOG TA £EW UEXPL

™V MpWwn avtiotaon. Tpar&te Twpa
TieploodTeEPES PopEG TN AaPn ekkivnong
(9) pEXPL Va TIAPEL UTTPOOTA N pnyavr). H
OUOKEUN TIPETIEL TWPA VA TIAPEL UIPOOTA
UeTA arto 1-2 Tpafriypata. Edv petda amo 6
TPAPryHaTa Sev TIAPEL UMPOOTA N CUOKELT,
enavaAdfete ta Pripata 1-7 akoAoubwvtag
TIg 0dnyieg oto €6AdLo 6.2. (elk. 7D)

6.4 AKIvnTOTIOINGOT TOVU KIVNTHPa

1. Adnote eAelBepPO TO LOYXAS YKAJIOU Kal
TIEPLEVTE PEXPL VA EABEL O KIVNTHAPAG OTNV
TOXUTNTA PEAAVTL.

NdAte Tov Slakdrtn evepyoroinong/
artevepyorttoinong oto “Stop (0) ywa va
QKLVNTOTIO|CETE TOV KIVNTTPA.

Yrodegn! Na va akivntorooeTe TovV
KIVNTNPa O€ TIEPITITWOT EKTAKTNG AVAYKNG,
EVEPYOTIOMOTE TO PPEVO TNG aAuacidag ka BaAte
TOV SLOKOTITN EVEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOMONG
oto “Stop (0)“

6.5 levikég odnyieg komrig
Kivduvog! Aev emitpémnetal n kot SEvopwv
XWPIG TNV OXETIKN ekTtaidevon.

Ko 86évépwv

e Ko 6&vTpou onpaivel To TPLOVIoUA EVOG
Sévtpou. Ta pikpd dévipa e SIAUETPO anod
15 - 18 ek. k6BovTal cuVrOwWG KE ia KoTt.
2 e PeyaAuTepa SEVTPA TIPETIEL VA YiVOuv
gykorég.OL eykoTEG TIPoadlopifouv TNV
KATEVOUVOT) TITWONG TOU SEVTPOU.

Mpwv TNV apxrn NG KOTNG va eTUAEEETE
Sladpopo dagpuyngq (A). O diddpopog
Sladuyng va eival Tpog Ta Tiow Kat
Slaywviwg Tpog TNV OTodev TG
QAVOUEVONEVNG KATEVOUVONG TITWONG TOU
SévTpov, ONwg daivetal oTnyv €IK. 8.

‘Otav k6BeTe €va §€VTpo oe TTAAYLY, O
XELPLOTNG TOU AAUCOTIPIOVOU VA OTEKETAL
otnVv avnddpa g MAAyLdg, emnedn to
S€VTpo peTd TNV Kot Ba éoel 1i Ba KuAioel
TIPOG TA KATW.

® H kartevbuvon ntwong tou dévipou (B)
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opieTal aro tnv gykorm. MNptv Tnv Kot Tou
SEvTpou va AdBete untdown oag Tnv dLATagn
Hey AUTepwV KAQSIWV Kal TNV GUOIKN
KAio™ TOU SEVTPOU, YIa VA UTTOPETETE Va
TIPORAEYETE TNV KATEVBUVOT TITWONG TOU
SévTpou (eik. 8).

Mnv koBete §évipa, 6Tav puodel

duvatog agpag 1 agpag anod SlaPopeTIKES
KaTeVBUVOELG 1) OTAV udioTatal Kivuvog
TPOKANoNG {ndg oe WloKTnoia Tpitov.
Zuppouleubeite eEeldlkeupéva IpoowIa
Tiiv KOWeTe €va 6evTpo. Mnv kéBeTe
SEvTpa OTAV UTIAPXEL KivOUVOG Va TIEGOUV
o€ aywyougq. 2 Tiepintwon audiBoiiog
EVNUEPWOTE TNV YINPeoia mou eivat
apPHOSLA YIa TOUG aywYoug TPV KOWETE TO
Sévtpo.

Fevikég KATEVOUVTIPLEG YPAUMEG YiA TNV
KoT) SEVTPWV (E1K. 9)

ZuvnBwg n Kot S€vTpou aroteAeital anod 2
KUpLeG KoTtEG. Tnv eykorn (C) Kat TNV TEAIK
korm (D).

*  Apxiote pe v endvw gykor (C) otnv
mAgvpd rrTwong tou évtpou (E). Mpocégte
va unv eivat moAv Babid n kdtw eykor. H
eykor (C) va eival T1déoo Babid, wote va
dnuiovpyeital onueio otpEng (F), apketd
TAQTU Kat Ttaxv. H eykor va eivat apketd
TAQTLA, WOTE VA EAEYXETAL N TITWOT) TOU
SEVTPOU Yla 600 PEYAAUTEPO SLACTNUA
yivetal.

MoTé un oTékeoTe UMPOOTA OE SEVTPO OTO
ottoio €xel yivel eykorm). Na ekteAeite Tnv
TeAkn kot (D) otnv AAAn rtAeupd Tou
Sévtpou mep. 3-5 ek. Mavw and 1o akpo
g eykormq (C). Moté unv nplovidete
TeAeiwg Tov kKopuo. Na agprvete avta

éva onueio otptEng. To onpei oopLENg

F vykpartei to 6¢vTpo. Eav kOYeTe TOV
KOPUO TIEPA yla TIEPQ, eV eioTe og BEoN
va eAEYEETE TNV KATEVBUVON TITWONG TOU
Sévtpou. BaAte pia opriva rj évav HoxAo
OTNV €YKOT TIPLV TO SEVTPO apyioel va
eival aotabeg kal va Kiveitat. O odnyog dev
prtopel TOTE va UIMAOKAPLOTEL 0TNV TEAIKY
Kortr), Qv Sev TIPOBAEYETE CWOTA TNV
KatevBuvon Trtwong. AntayopeWte oe Beateg
Vv npdoBacn oTnV MEPLOXT) TITWONG TOU
SEVTPOU TIPOTOU TO KOWETE YLA VA TIECEL.
EAEYETe TIpIV TNV EKTEAEON TNG TEAIKNG
KOTING, €AV BpiokovTal Beateg, {wan
EUTOSIA OTNV TIEPLOXT) TITWONG TOU SEVTPOU.
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TeALKN) KOTIN TOU §€VTPOU

® [apeumnodiote TO UMAOKAPLOUA TOU 0SNyoU
1 ™G aAuoidag (B) pe EUAVEG 1) TTAAOTIKEG
odriveg. OL oprivouv eEAEYXOUV Kal TNV
TITWOT) Tou S€VTPOoU (eiK. 10).

*  Edvn dlauetpog tou VAU TIoU KOBETE eival
HEYAAUTEPN ATt TO UrKOG TOU 08NnYou, va
KAvete SU0 EYKOTIEG OTIWG daiveTal oTnNV
ewova 11.

® 'Otav n TeAK Kot TTANoLAadeL To onpeio

ompEng, TéTe apxidel n Twon Tou SEVTIPou.

MOALG apxioet va iedtel To S€VTPO, BydAte
TO TIPLOVL ATTO TNV EYKOTI, AKLVNTOTIO|0TE
TOV KIVNTAPA, AKOUUTNOTE KATIOU TO
aAucoTpiovo Kal EYKATAAEIPTE TNV TIEPLOXN
HEOoW TOU Sladpopou dapuyng (eik. 8).

Amopdkpuveon KAadiwv

*  Ta kAadld anmopakpUvovTal arod TO KOUUEVO
SEVTPO. ATIOHOKPUVTE T KAASLA TTIOU
otnpidouv 10 €vTpo (A), HOVO OTAV KOTtEl
TO SEVTPO KATA WUNKOG (€1K. 12). Ta KAadla
0L BpiokovTtal uttd €vtaon TPETEL va
KOTIoUV ard KATwW TPOG EMAVW, YLd VA Unv
UTTAOKAPEL TO AAUCOTIPIOVO.

®  Mnv kOBeTe MOTE KAASLA, OTAV OTEKEOTE
TAvw oTOo SEVTPO.

Komr katd pnikog

®  Na kOBETE TOV KOUUEVO KOPHO TOU SEVTPOU
Ue eTuunkelg koteg. Na ripooéxete va
OTEKEOTE 0TAOEPA KAl VA BpiokeoTe AVTA
oTNnV eNAvw TIAEUPA OTAV KOPBETE OE
mAayld. Edv yivetat o koppég va eivat €tol
OTNPLYHEVOG, WOTE TO TUNLA TIOU KOBETAL VA
unv Bpioketal oto damnedo. Edv otnpifovtat
KAl Ta SU0 AKPA TOU KOPWOU KAl ECEIG TIPETIEL
Va KOWETE 0TI HEOT, KAVTE [ia JLoT) KOTIN
arnod mavw Sla LECW TOU KOPHOU Kal HETA
TNV KOt amno KATw Tipog enavw. ‘Etol dev
UITAOKAPEL 0 06NydG Kat n aAucida otov
KOpHO. Mpoce€Te va unv kOBeL To pridvL
0TO €6ad0og, SLOTL ETOL TO AAUCOTIPIOVO
B6a auPAUvel ypriyopa. ‘Otav Kopete va
OTEKEOTE TIAVTA OTNV ETIAVW TIAEUPA WIaG
TIAQYLAG.
1.’0tav o kKopudg oTnpidetal kad’ 6Ao
To pnkog Tov: Na k6BeTe amod Tavw Kat va
TIPOCEXETE VA PNV KOPBETE 0TO £6aPTIG (EIK.
13A).
2.'0Ttav o Kopuog oTnpideTal povo o
Hia akpn Tou: Koyte mpwta to 1/3 TNg
SLAUETPOU TOU KOPHOU aTtd KATW TIPOG
EMAVW YA va anopuyeTe TNV anddpavon.
Katomv kéyte amnod navw mpog TNV pwTn
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€YKOTIN yla va artopUyeTe TO UMAOKAPLoUA
(ew. 13B).
3.’0Otav o koppog oTnpideTal ota
8v0 akpa Tou: KoyTte mpwta to 1/3 NG
SIAUETPOU TOU KOPUOU Ao TIAvVwW TIPOog Ta
KATW Yla va arnoduyeTe TNV anodpavon.
Katoérmv koyTe amnod KATw Tipog TNV TpwTN
€YKOTI yla va artopUyeTe TO UMAOKAPLoUA
(elk. 13C).

® HkaAUtepn pEB0SOG yla va kOYeTe Evav
KOPHO KATA PNKOG gival e TN xprion Kiag
Bdong mploviopatog. Edv autd dev eival
Suvato, va aVaoNKWOETE TOV KOPUO LE
™ BonBela Twv KAASIWV 1| pe BAoelg kat
Va TO OTNPIEETE. ZIYOUPEUTEITE WG O
KOPOG TIOU BEAETE Va KOWETE eival KAAA
0TaOEPOTIOMNMEVOG.

Kata prkog ko mavw o€ Baon
mnplovioparog (etk. 14)

Ma ) dikn 0ag aoddaAela kat TIpog SleukOAuvon
NG epyaoiag oag analteital n cwoTr B€on yla
Hia k&BeTn Kot

A. Na KpatdTe To TIPLOVL YEPA [e Ta S0 XEpLa
KOl va EKTEAEITE TNV Kot TIP0og Ta Se€ld
MTPOOoTA ard TO CWHA 0ag.

Na kpatdte 10 aplotepd XEpL 600 Lo iola
yivetal.

MolpdoTte To fAPOG TOU CWHATOG 0TA SUO
noédla oag.

Mpoocoxn! Na mpooéxete kKatd tn SLAPKELD TOU
TIPLOVIONATOG Va gival KAAA AadwEVN Kat N
aAvcida kat o 0ényog.

B.

C.

7. KaGapiouog, cuvtipnon,
arnodnkevon Kai mapayyeAia
AVTOAAQKTIKWYV

Mpwv and dAeq TIq epyacieg kKaBapLopov Kat
ouvTrpnong va Bydlete To fUoHA TOU PTToud;.

7.1 KaBapiopog

* Na kpatdte 600 TTI0 EAEVBEPQ ATIO OKOVN
Kal akabapoieq yivetal Ta cuotpata
TPOOTACIAG, TIG OXIOUES EEAEPIONOU KAl TO
KEAUDOG TOU POTEP. ZKOUTTICETE TN CUOKEUN
He éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEIOPEVO AEPA O XAUNAN TiiEo).

®  JuVIOTOUUE va KaBapileTe TN CUOKELN)
AUEOWG PETA artd KAabe xprion.

*  Na kaBapileTe T CUOKELY] TAKTIKA LE Eva
vwrté Tavi kat Aityo paAako oarmouvt. Mn
XPNOLOTIOLEITE KOBAPLOTIKA 1) SLAAUTEG,
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ylati dev amokAeieTal va KataoTpEYouV TV
empdavela g cuokeung. NMpoog€te va pnv
TIEPAOEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.

7.2 Zuvtnpnon

MNpoeidoroinon: ‘OAeg oL epyacieg cuvtripnong
o€ auTd TO AAUCOTIPioVO, EEALPOUMEVWV
autwv Tou avadépovtal 6 auteg Tig Odnyieg
XPN\oNgG, ETUTPEMETAL VA EKTEAOUVTAL LOVO

anod oupPeBAnpEVo ouvepyeio eEummpetnong
TIEAQTWV.

7.2.1 ®iAtpo aépa

YrdSelEn: MoTe un XPNOYLOTIOIEITE TO TIPLOVL
Xwpiq To diAtpo agpa. AladopeTikd Ha
UTTOUV PUTIOL KAl OKOVN OTOV KIvnTripa Kat 6a
madel BAARN. Na Siatnpeite To piAtpo Tou
agpa kabapo! To diltpo Tou agpa mpéemel va
kaBapiletal kabe 20 wpeg Aettoupyiag ) va
avtikabiotarat.

KaBapiopog tov ¢piAtpou tov agpa (Eik.

15A/15B)

1. AdaipgoTe T0 eMAVW KAAUUUA TOU PIATPOU
agpa (14) apapwvtag tn Bida otepeéwong
(A) Tou KaAuppatog. ‘Etol adalpeital to
K@Auppa (Eik. 15A).

2. Adapéote To diAtpo agpa (15)
avaonkwvovTdg to (Ewk. 15B).

3. KaBapiote 10 piktpo Tou agpa. MAVVTE TO
PIATPO e kaBapo, {e0TO CATIOUVOVEPO.
AN OTE TO VA OTEYVWOEL OTOV AEPA.

Yrodeign: Zuviotdral va €XeTe TIAvTa €va
AVTAAAOKTIKO DIATPO.

4. TomoBetote pé€oa To diAtpo. TorobeTroTE
TO KAAUpHA Tou diAtpou Tou agpa (14).
MpoogEte 10 KAAUPA va Taplalel akpBW.
2 pikte ™ Bida oTEPEWONG TOU KAAUULATOG.

7.2.2 ®iAtpo kavaoipov

YndSelEn: MoTe un XPnNOoYLOTIOLEITE TO TIPLOVL

XWpIg PikTpo kavaipou. Metd amd 100 wpeg

Aettoupyiag Tpémet To PpIATPo Kauaoipou eite va

kabaploTel eite va avtikataotabel oe epinmTwon

BAARNG. EkkevwoTe TeAeiwg To pelepBoudp

Bevlovng TPOTOU AVTIKATACTNOETE TO PIATPO.

1. Adaipgote 10 WA Tou pelepBoudp.

2. Avyiote éva paiakéd oupua.

3. BdAte 10 0T0 0TSO TOU pelepBoudp Kat
KPEPAOTE TOV WARva kKavoipou. Tpapnéte
TIPOOEKTIKA TOV CWAVA TIPOG TO OTOWLO,
UEXPL VA UTTOPEITE VA TO TILACETE e TA
SAKTUAA 0aG.

Ynodegn: Mnv 1pafnri&ete Tov cwAnva TeAeiwg
ano to pelepPoudp.

4.  Avaonkwote 1o GIATpo amo to pelepPoudp.

5. BydAte 10 PiATpO e TIEPLOTPOIKT) Kivnon kat
kabapiote T0. EQv €xel XaAdoel, amnoppiyte
T0 PpiAtpo.

6. TomoBet onte éva véo piAtpo 1} To
KaBaplopévo PpiAtpo. TomoBeTOTE €va AKPO
TOU GIATPOU 0TO OTOWLO TOU pelepBoudp.
21youpeuTeite wg 1o PiAtpo Bpioketal oTnv
KATW YwVvdl Tou pelepBoudp. Me éva pakpl
KatoaBidL pEpte TO GIATPO 0TN CWOTY) TOU
B¢on.

7. Tepiote 1o pelepPBoudp Le GPEOKO piyKa
Kavoipou. BAEme 1o kepaialo KAYZIMO
KAl AAAL. TottoBeTtroTe TO WA TOU

pelepBoudp.

7.2.3 Mmoudi (Ewk. 15A-15C)

Yrodelgn: Ma va datnproet o Kivntipag tnv
anodoon) Tov, TIPETEL va eival kabapd To prtoudi
KaL va €XEL TN OWOTH ardoTaon NAEKTPOSIWV
(0,6 XIA.). To pmoudi Tpérel va kabapileTtal kabe
20 wpeg Aettoupyiag 1} va avtikabiotatat.

1. BdAte Tov Slakdmtn evepyortoinong/
artevepyortoinong oto XTOIM (0).

2. AdaipéoTe TO EMAVW KAAUUUA Tou diATpou
agpa (14) adpapwvrtag ™ Bida otepéwong
(A) Tou kaAuppatog. ‘Etol adaipeital to
KaAuppa (Ek. 15A)

3. Adalpéote To ditApo Tou agpa (15) (elk.
15B).

4. Tpapn&te 1o oxowi tng avadpAegng (C)
TPAPBWVTAG KAl CUYXPOVWG TIEPLOTPEPOVTAG
10 proudi (ek. 15C).

5. Adalpéote TO proudi pe to
OUUTIAPASISOUEVO KAELSI YIa TO Htoudi.

6. Na kaBapilete TO Uroudi pe XAAKIVN
Bouptoa 1| va TornoBeTeiTe VEO POV,

7.2.4 pUOMIOY KAPUTIUPATEP

To Kapumupatep MpopubuioTnKe and To
€PYOOTAOLO Yla TNV KAAUTEPN duvatr) arddoon.
Edv xpelaotolv petayevéotepeg pubuioelg,
TAPASWOTE TO TIPLOVL O CUUBERANEVO
ouvepyeio eEUTNPETNONG TTEAATWV.

YnodeEn: Aev eTUTPEMETAL VA KAVETE KAia
PUBLON HOVOL 0aG OTO KAPUTTUPATEP.
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7.2.5 08nyog

*  Kdbe 10 wpeg Aettoupyiag va Anaivete

TO A0TEPL TOU 06NyoV. AuTd amarteital yia
va €XeL TO AAUOOTIPioVO 0ag TNV KAAUTEPN
Suvarn anodoon. (Eik. 16) Kabapiote Tnv
o1 yla AASWHA, TOTIOBETNOTE TNV TIPEcA
AavTikov (Sev oupmeptAauBAaveTal) kat
QAVTANOTE TO AITAVTIKO OTO €5pavo HEXPL va
TiieoOel €Ew amnod tnv eEwTepIkT) TTAEUPA.
Na kabapilete To auAdKL 0TO OTIOIO

TPEXEL N aAvcida Kal TNV ortr) AAdWHATOG
TOKTIKAUE EpYAAEio kaBaplopov Tov Ba
Bpeite oo gundpo. (Eik. 17A). Auto eival
TIOAU ONUAVTIKO yld Va eEA0AANOTEL TEAELO
Addwpa Tou 08nNyou Kal TG aAucidag katd
™ Sldpkela Tng Aettoupyiag.
ATIOPAKPUVETE TA YPEQLA KAL TIG KOPTEPES
Akpeg oToV 06NY0 (2) e TIPOCEKTIKO
Alpaplopa pe Aake Aipa. (Eik. 17B)

Na avarnodoyupilete Tov 08nyo (2) kabe

8 wpeg Aettoupyiag yla va ¢pBeipete
opoldpopda kat ard Tig SVo TTAEUPES.

Omnég Aadiov

O omég Aadlov oTov 0dnyod va kabapidovtat
€10l WG va e§aodpalidetal To cwoTo AASWHA TOU
06nyou kat TNg aAucidag katd t Sidpkela TG
Aeltoupyiag.

Yrnodegn: H katdotaon Twv onwv Aadlov
eAEYXeTAL EVKOAA. EAv oL oTiég eival kabapeg, n
aAvoida Pekdadel aUTONATA TO AASL LOVO LEPIKA
SeutepoOAemTa LETA TNV BE€0N 0€ AetToupyia Tou
TIPLOVIOV. To TIPLOVL SLOBETEL AUTOUATO CUCTNA
AadLov.

Autoparo Aadwpa aAvoidag

H aAucida tou mploviol SlabETel aUTONATO
OVUOTNUAAASWHATOG e HETAS0ON Kivnong
060VTWTOU TPOXOU. To cUCTNHA AUTO
Tpododotel Tov 06Nyd Kat TNV aAucida
autéuata, Pe TN owoTth ocoTnTa Aadlov. MOALG
YIVEL ETUTAXUVOT TOU KIVNTNPA, TOTE TIEPVAEL KAl
TO AASL TayUTEPA OTNV TIAAKA TOU 08NY0U.

H Aimavon g aAuoidag ekteAéobnke amo To
gpyooTtdolo. Edv xpelaotolv YeTayeveoTepPES
pubpioelg, MApadwoTe TO TIPLOVL OE
oupBePAnUEVO ouvepyeio eEunmpeétnong
TIEAQTWV.

2NV KATW TIAEUPA TOU AAUCOTIPiovVoU

BpiokeTal pia Bida puBIoNg (A) ya T Airtavon
™G aAuoidag (Ewk. 21). Aplotepdotpodn

kivnon pewvel ™ Ailmavon g aAucidag kat
Se&looTpodn kivnon avEdavel Tn Aimavon tng
aAvoidag.
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Ma Tov éAeyxo NG Aimavong g aAucidag
KPATAOTE TO AAUCOTIPIOVO LE TNV aAucida TIAvw
arno &va XapTi, kat SwoTe YKAJL eTti HEPIKA
SEUTEPOAETTTA. 2TO XAPTI UMOPEiTE Va eAEYEeTE
NV pUBUIoUEVN TTOCOTNTA AaSLOU.

Na eAEYXETE TAKTIKA, EQV AelToUpYEl oWoTA

& Airavon g aAucida. Na eAéyxete T
Aimavon g aAucidag mpLv TNV mpwTn Ko,
adov KOWeTe TIOAAEG DOPEG Kal o KABE
TEPIMTWON LETA ATIO EPYATIEG CUVTNPNONG OTO
aAucOPPEVO.

Aadwpa TG aAvcidag

Na otyoupeleoTe MAVTOTE TIWG TO AUTOUATO
ovotnua Aadwuatog Asttoupyei cwotd. Na
TIPOCEXETE TIAVTA VA eival KAAA YEUOUEVA TA
vTenodta.

Katd ) S1dpKeta Tou TpLoviopaTog Tpemel

0 08NY6¢ Kkat n aAucida va givat KaAd
AaSWHEVOG/N, WOTE VA LEWWVETAL ] TPLRY| e TOV
odnyo.

O 06nyodg kat n aAucida va unyv eivat oTe xwpiq
Aa’6L. Eav XpnotomoleiTe To TIPLOVL OTEYVA 1 UE
TIOAU Alyo AdSL, JEWWVETAL N KOTTTIKY arnddoon,
ouvTopeveTal n didpkela {wng ng aiuacidag, n
aAvoida apPAUVeL kal 0 08nNyog dpbeipeTal TIOAU
AOYw TuePBEPAvVONG. To €AV UTTAPXEL TIOAU
Alyo AGdtL 6a to kataAdBete anod tn dnuiovpyia
Karvou 1) TNV aAAO{woN TOU XPWHATOG TOU
odnyou.

7.2.6 ZuvTiipnon tng aivoidag

Tpoxiopa tng ailucidag

Ynodegn: Mia tpoxlopévn aAucida mapayet
opoldpopda pokavidia. Eav n alvoida apdyet
mplovidla, TOTE TIPETEL VA TPOXLOTEL.

Ma To TpdXIoua TNG aAucidag xpetalovTal

eldIkd epyaAeia oov e§acdpaAifouv 1o cwoTto
TPOXLOUA TWV HaXalpLwV 0To cwoTo Babog. MNa
TOV N TIETELPAUEVO XPT|OTN AAUCOTIpioOVWY
OUVIOTOUE VA SWOEL TO AAUOOTIPIOVO Yia
TPOXIOMA 0 GUUPBEPRANU VO ouvePYEiD
eEunnpétnong reAatwv. Edv vopilete wg
propeite €o0€ig ot idlol va avaAdpeTe To TpOXIOUA
NG aAuaidag, ayopdoTte Ta e8IKA epyaleia oe
€va ouvepyeio eEUNMPETNONG TIEAATWV.
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Tpoxiopa tng aAvoidag (Ewk. 18)

Na tpoxifete Tnv akuoida popwvTag nmavta
TIPOOTATEUTIKA YAVTLA KAL XPNOLLOTIOIVTAG Hia
OTPOYYUAR Alua.

Na tpoxilete TIq AKpeES HOVO UE KIVATELS

Ue katevBuvon mpog ta e§w (Eik. 19) kat
AKOAOUBNOTE TIG TILEG OUNDWVA e TNV Eik. 18.
MeTd To TPOXIoMA TIpETEL TA SOVTIA KOTT' NG va
€Xouv OAd TO (510 TTAATOG KAl INKOG.

Metd ané 3-4 popeg TPOXIoMA TIPETIEL VA YiVEL
€AEYX0G TOU VPOGU TWV TIEPLOPLOTWV BABoUg Kat
va TorofeTNOOUV eVEEXOUEVWG TTIO BabLd pe pia
eminedn Aipa, oTPoyyUAEUOVTAG TNV UIPOCTIVH
ywvia (Ei. 20).

TiG UITPOOTIVES AKPEG VA TIG ALAPETE
OTPOYYUAQ.

7.3 ®UAa&n kat petagopda

Mptv TNV Kivnon kat Tnv petagpopd popeote
0TI GUOKEUT TO TIPOCTATEVUTIKO KAAUMUA TNG
aAvoidag (4).

Yrodegn: Moté unv puAayete €va aAuoorpiovo
Tavw aro 30 NUEPEG XwpIg va AdBeTe umoyn
oag Ta akdAouvba:

®UAa&n Tou aAvocormpiovou

Edv pula&ete €va alucompiovo avw arod 30

NUEPEG, TIPETIEL VA TO TIPOETOLUACETE YA TO

OKOTIO QUTO. 2€ avTifeTn Tepintwon e€atuideTal

TO UTTOAOLTIO KAUGLUO TIOU BpioKeTal OTO

KOPUTUPATEP KAl TIAPAUEVEL EVA AAOTLXOEIOEQ

{Cnua. Auté Ba propovoe va pépel SUTKOAIEQ

OTNV €KKivNon Kal va €XeL 0av CUVETTELA

TIOAUEEOSEQ ETILOKEVEG.

1. Na adaipeite apyd To MWUA TOU KAUGIOU
yla va dladuyel evoeXOEVOG ATHOG ATIO
TO VTEMOJITO. ASELAOTE TIPOTEKTIKA TO
VTETOJITO.

2. BdAATe pumpooTd Tov KvnTrpa Kal adprioTe Tov
va AELTOUPYNOEL, HEXPL VA AKLVNTOTIOMOEL TO
TIPLOVL, Yla va apalp€oeTe TO KAUOLUO artd TO
KOPTIUPATEG.

3. AdnoTe Tov KIvnTrpa va Kpuwoel (Tiep. 5
AeTTA)

4. KaBapiote KaAd TN pnxavr.

Yriodeign: Guld&te To TIPLOVL OE OTEYVO XWPO
HAKPLA aTIO OTIOLECONTITOTE TINYEG PWTLAG.,
TL.X. COUTIEG/POUPVO, UTTOIAEP BEPLOU VEPOU [E
aéplo, OTEYVWTNPA YKASL0U, KATT.

EkteAéoTe TN B€0n og Aettoupyia LETA T
UAAEN OTWG TIEPLypadeTal 0To £6APLO0 ,5. MpLv
™ B€on o€ Aettoupyia“.

Metadopa

* [€ote TO HpEVO TG aAuoidag.

* Aocdaliote To aAuoorpiovo ard oAicbnon
yla va arnopUYETe TNV ANWAELA KAUGOLLOU,
{NULEG KAl TPAUMATIONOUG.

7.4 NMapayyeAia avTaAAGKTIKWYV:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWVY va
avapepeTe Ta €ENG:

® TUMOG TNG CUCKEUNG

*  ApiBuodg idoug TNG CUOKEUNG

®  ApiBudG TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplBuAG avTAAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOYXVOUOEG TYES Kal TIANPodopieg
oTnV loTooeAda www.isc-gmbh.info

8. AlaBeon ota amoppippaTa Kat
EMAVAXPTOLHOTIOMGON

H ouokeur| Bpioketal og Wia cuokevaoia pog
aropuyn UV Katd T petagpopd Autnn
OUOKeUAoia amoTeAeital amo TPWTES UAEQ

Kal €10l Uropei va emavaypnotoromeei ) va
avakukAwBel. H ouokeun kal ta e§aptnuatd g
aroteAouvTal ano Sladopa VAKA, OTIwG TT.X.
METAANO Kal TIAAOTIKA UAIKA. AV ETUTPETETAL

n andppudn EAATTWHUATIKWY CUCKEVWY 0TA
OLKIOKA aTopPiUpaTa. ZwoTr anoppudn ivat

n Mapadoon o€ KATAAANAA KEVTPA CUAAOYTG
HETAXEPIONEVWY cUOKEUWV. EAv dev yvwpilete
oV BpiokeTal TIAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
LETAXEPIOUEVWYV CUOKEUWYV, PWTNOTE OTN
Sloiknon g KowvoTNTAG 0ag.
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9. Nivakag avadnnong artiag BAapng

maipvel urpootd
aAAd dev Kiveitat

anod aoToxieq EKKivnoNng.

NpoBANua Evéexopevn attia ZwoTn pueuon
Aev Ttaipvel AdBog dadikaaoia ekkivnong - lMpooéegte TIg UTIOSEIEEIG OE AUTEG
UTpOooTda o TIq 0dnyieg xprong.
Kwvntpag, 1 MoAU KQUGIUO OTO XWPO KauoNg - NMepévete mep. 30 AeTTd PEXPL

va e&ATHIOTEL TO KAUGLUO OTO XWPO
Kavong mpotov EavadoKiudoeTte

mapanavw. VEO eKKivnon.
NdaBog pubuiopévo kapurupatep. | - Na puBpioTei To Kapumupatep amno
€IOIKEVIEVO ouvEPYEID
Karmviopévo proudi - Kabapiote to proudi/pubpuiote
Vv andéotaon nAeKTpodiwy 1
QVTIKATAOTNOTE TO/TA.
BouAwpévo PpiAtpo kavaipou. - AvtikataotioTe To diAtpo
Kauaipou
O kwntpag NdaBog B€on poxAoU OTO TOOK. - ®¢pte TO HOYXAS 0T cwoTr B€an.
Taipvel umpooTd, AkaBapto dikTpo agpa. - Amnopakpuvte To PiATpO,
aAAQ dev KabapioTe TO KAl TOTIOBETNOTE TO
Aettoupyei pe €K VEOU.
AR PN oYV AaBog pubuiopévn eEaton. - Na pubioTtei To kapurupatep amd
€IOIKEVIEVO OUVEPYEID
Kouruddet o AaBog pubuopévo piypa kavong. | - Na puBuloTei To KapumupaTtep amno
KivnThpag €IOIKEVIEVO OUVEPYEIO.

Xwpig woxv und
doptio

NaBog pubuLopEVO pTToud.

- KaBapiote T0 proudin
QVTIKATACTAOTE TO.

NaBog B€an Ppiktpou Kauoipou aTo
pedepPoudp

O kwnpag NAABog pubIoPEVO piypa kavong. | - Na puBuIoTEl TO KapUmupaTeéP ano
Sev Aettoupyel €IOIKEVIEVO oUVEPYEID.
opodpopda

To potep karvilet AdBog piyua kavaoipouv. - Na xpnouoroleite To cwoTd piypa
UTIEPPOAKA Kavoipou (avaioyia 40:1).

Xwpig loxv und AppAeia r xaAapr) aAucida - Tpoxiote TNV aAvaoida 1} BAATe véa
doprio aAvoida, TEVTWwoTe TNV aAuoida.
2Brjvel o Kntpag Adelo peepPBoudp - Tepiote 1o peepPoudp Beviivng

- Tepiote TeAeiwg To pelepPoudp
Bevdivng 1 TomoBeTMOTE
S1adopeTIKA TO GIATPO KAUGiHOU
oTo pelepPoudp.

Avermapkn|q Airavon
aAvoidag

(n A6yXn Kat

n aAuoida
BeppaivovTal ToAU)

Adelo vrenodito Aadlol aAuacidag

BouAwpévn gicodog Aadlov

- ZUMITANPWOTE TO VTETOITO AadLloU
aAvoidag

- KaBapiote tnv o el0d650u Tou
Aad1oU/T0 AUAAKL TOu 0dnyou.

H avatunwon 1 omolacdnmote AAANG HopdNG avarapaywyn g TeKunpiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYTTIKWYV TIOU avadEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOUN KAl ATIOCTIAOUATIKA, ETUTPEMETAL HOVO e
pnTn ouykataleon g iSC GmbH.

Me eTupUAAEN TEXVIKWYV TPOTIOTIOCEWV
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Evnuépwon yia to o€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL TNV €YyUNom €XOULE apuodla cuvepyeia iou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIWY.

MpoogEte &TL 0TN CUOKELT AUTY) Ta akOAoUBA EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOV pBPOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdueva eEaptnpata® Aoyxn, proudi, diAtpo agpa, piktpo Beviivag
AvaAwotua VAkd/avaAwotua Tuipata* Aluoida
EAeipelg

* §ev oUUTEPIAABAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2 & TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
tvtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpifela To opAApa Kat anavinote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

®  AettoUpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr) KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* [lowa SucAeltoupyia mapatnPEiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdete autn tn SuoAetroupyia.
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Warranty certificate

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the

unlikely event that your device develops a fault, please contact our service department at the address

shown on this guarantee card or the sales outlet from where you bought the device. Please note the fol-
lowing terms under which guarantee claims can be made:

1. These guarantee terms apply to consumers only, i.e. natural persons intending to use this product
neither for their commercial activities nor for any other self-employed activities. These warranty
terms regulate additional warranty services, which the manufacturer mentioned below promises to
buyers of its new products in addition to their statutory rights of guarantee. Your statutory guarantee
claims are not affected by this guarantee. Our guarantee is free of charge to you.

2. The warranty services cover only defects due to material or manufacturing faults on a product which
you have bought from the manufacturer mentioned below and are limited to either the rectification of
said defects on the product or the replacement of the product, whichever we prefer.

Please note that our devices are not designed for use in commercial, trade or professional applica-
tions. A guarantee contract will not be created if the device has been used by commercial, trade or
industrial business or has been exposed to similar stresses during the guarantee period.

3. The following are not covered by our guarantee:

- Damage to the device caused by a failure to follow the assembly instructions or due to incorrect
installation, a failure to follow the operating instructions (for example connecting it to an incorrect
mains voltage or current type) or a failure to follow the maintenance and safety instructions or by ex-
posing the device to abnormal environmental conditions or by lack of care and maintenance.

- Damage to the device caused by abuse or incorrect use (for example overloading the device or the
use or unapproved tools or accessories), ingress of foreign bodies into the device (such as sand,
stones or dust, transport damage), the use of force or damage caused by external forces (for ex-
ample by dropping it).

- Damage to the device or parts of the device caused by normal or natural wear or tear or by normal
use of the device.

4. The guarantee is valid for a period of 24 months starting from the purchase date of the device. Gu-
arantee claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the
defect being noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period.
The original guarantee period remains applicable to the device even if repairs are carried out or
parts are replaced. In such cases, the work performed or parts fitted will not result in an extension
of the guarantee period, and no new guarantee will become active for the work performed or parts
fitted. This also applies if an on-site service is used.

5. To make a claim under the guarantee, please register the defective device at: www.isc-gmbh.info.
Please keep your bill of purchase or other proof of purchase for the new device. Devices that are
returned without proof of purchase or without a rating plate shall not be covered by the guarantee,
because appropriate identification will not be possible. If the defect is covered by our guarantee,
then the item in question will either be repaired immediately and returned to you or we will send you
a new replacement.

Also refer to the restrictions of this warranty concerning wear parts, consumables and missing parts as
set out in the service information in these operating instructions.
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icindekiler

Gvenlik uyarilari

Alet aciklamasi ve sevkiyatin icerigi

Kullanim amacina uygun kullanim

Teknik 6zellkler

Calistirmadan 6nce

Kullanma

Temizleme, bakim, depolama ve yedek parga siparisi
Bertaraf etme ve geri kazanim

Ariza arama plani

©®NDOAWN
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek icin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykirn hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tzere tim guvenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-21)
Motor Unitesi
Pala
Zincir
Zincir kilifi
Buji anahtari
On el korumasi (zincir freni kolu)
On sap
Arka sap
Calistirma ipi sapi
. Acik/Kapali salteri
. Gaz kolu
. Gaz kolu kilidi
. Jikle kolu
. Hava filtresi kapagi
. Hava filtresi
. Buiji
. Mahmuz dayanagi
. Zincir tutucu
. 2x somun pala sabitlemesi
. Zincir germe civatasi
. Yakit deposu kapagi
. Yag deposu kapagi
. Yakit karistirma sisesi

©COoNOOTAWN -
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24. Tornavida
25. Yakit pompasi (Primer)

GUVENLIK FONKSIYONLARI (Sekil 1a/1b)

3 AZ GERi TEPMELI ZINCIR 6zel olarak
gelistirilmis guvenlik tertibatlari ile geri tepme-
leri veya olusan kuvveti karsilamaya yardimci
olur.

ZINCIR FREN KOLU / EL KORUMASI
kullanici motorlu testereyi kullanirken sol eli
saptan kaydiginda bu eleman kullanicinin elini
korur

ZINCIR FRENI bir glivenlik fonksiyonu olup
geritepme durumlarinda testereyi birkac
salise icinde durdurarak yaralanmalari énler.
Bu fonksiyon ZINCIR FREN KOLU tarafindan
devreye alinir.

DURDURMA SALTERI motor kapatildiginda
motoru derhal durdurur. Motor (tekrar)
calistirimak istendiginde salter ACIK konuma
getirilecektir.

EMNIYET DUGMESI motorun tesadiifen
hizlandiriimasini énler. Gaz kolu sadece em-
niyet digmesi ile birlikte basildiginda devreye
girer.

ZINCIR TUTUCU motor galigirken zincir
koptugunda veya yerinden ¢iktiginda yaralan-
ma tehlikesini azaltir. Zincir tutucu dolanmig
olan bir zinciri tutmalidir.

10

12

18

Uyari: Testere ve parcalar hakkinda bilgi edinin.

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik parcasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir parcanin eksik olmasi durumunda
Uriinu satin aldiktan sonra en geg 5 is gunu iginde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.

° Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).
Ambalaj igindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gértp gérmedigini kontrol
edin.

Garanti slresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

-06 -

12.07.2016 10:28:37



Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

®  Orijinal Kullanma Talimati

e Guvenlik Uyarilar

3. Kullanim amacina uygun kullanim

AgJac kesme testeresi agac kesme icin
tasarlanmistir. Agag kesme isleminin sadece ilgili
egitim alindiktan sonra yapiimasina izin verilir.
Kullanim amacina aykiri veya hatali kullanimdan
kaynaklanan hasarlardan uretici firma sorumlu
degildir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimast i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Dikkat! Kalan riskler

Aletin talimatlara uygun sekilde kullaniimasina
ragmen kullanim esnasinda ortadan kaldiriimasi
mumkuln olmayan belirli riskler mevcuttur. Aletin
tira ve konstriiksiyonu itibariyle olusabilecek teh-
like potansiyelleri agagida agiklanmistir:

1. Testere zincirinin korumali olmayan bélima-
ne veya dénmekte olan zincire temas etme
nedeniyle kesilme yaralanmalari.

2. Palanin geri tepmesi veya 6ngérilmeyen ani
hareketi nedeniyle kesilme yaralanmalari.

3. Testere zinciri parcalarinin etrafa sagilmasi
nedeniyle yaralanmalar.

4. Kesilen malzemenin parcalarinin etrafa
saciimasi nedeniyle yaralanmalar.

5. Calisma esnasinda 6ngdrilen kulakhk

takiimadiginda isitme duyusunun zarar gor-
mesi.
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6. Testere motorunun egzost gazlarini teneffiis
etme nedeniyle solunum sorunlari ve benzinin
cilt zerine temas etmesinden kaynaklanan
cilt yaralanmalari.

4. Teknik 6zellkler

Silindir hacmi .......ccccoeeeieeiiiiiiieeeees 37,2cm?

Azami motor QUCU .....coevveeeeiieeeeiiee e 1,2 kW

Kesim uzunlugu ......cccocoeeeieeniiniiiicee, 34,5cm

Pala uzunlugu ......cccooevveiiiiiice 14” (35 cm)

Zincir pig degeri ....cccooveeeeenne (0,375"), 9,525 mm
Dis kalini@i ..cccoeevviiiiiiiieieee, (0,057, 1,27 mm
Rélanti devri ..........ccceeeeneee. 3000 + 300 dev/dak
Kesim aparatl azami devir ........... 11500 dev/dak
ZinCir hizimaks. ......c.cooeevvveeeeeeeeeiiiiees 21,9 m/s
Yakit deposu kapasitesi..........c.ccceevenncnne 300 cm?®
Yagd deposu kapasitesi ..........cccecvennenne 170 cm?
Anti titresim fonksiyonu ...........ccceceiiiiiiiiiiens ja
Tahrik diglisi dig sayisi .............. 6 dis x 9,525 mm
Zincir ve palasiz net agirlik .......c.ccccceeeenens 4,5kg
Kullanict mahallindeki ses

basing seviyesi L, (ISO 22868).......... 100 dB(A)
Sapma Ky, oo 3 dB(A)
Olgiilen ses gli¢ seviyesi La

(1SO 22868) 112,8 dB(A)
Sapma K, coeeeeniiiii 3dB(A)
Garanti edilen ses g seviyesi L,

(1ISO 2000/14/EC) ...oevvveeeeeeiereeeenne 114 dB(A)
Titresim ahv (6n sap) (ISO 22867) .. max. 10 m/s?
Sapma K, ..o 1,5 m/s?
Titresim a, , (arka sap) (ISO 22867) . max. 10 m/s?
Sapma K, 1,5 m/s?
Buji oo TORCH L7RTC
Elektrot araligi 0,6 mm
ZinCir tipi .o Kangxin JL9D-3*53
.............................. Oregon 91P053X
Pala tipi . ..Kangxin AP14-53-507P

Oregon 140SDEA041 (518302)

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim
olusmasini asgariye indirin!

e Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

®  Aletlerin dizenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

® Calisma tarziniz alete gore ayarlayin.

®  Aletlerinize asir yuklenmeyin.

[ ]

Gerektiginde arizall aletin kontrol edilmesini

-97 -

12.07.2016

10:28:37



saglayin.
® Aleti kullanmadiginizda kapatin.
® s eldiveni takin.

5. Calistirmadan énce

Tehlike: Motoru ancak, agag kesme testeresinin
montajl tamamlandiktan sonra ¢alistirin.
Dikkat: Zincir ile ¢alisirken daima is eldiveni takin.

5.1 Pala ve zincirin montaji (Sekil 2A-2G)

1. Zincir frenin agin, bunun igin 6n el korumasini
(6) 6n sap (7) yonune bastirin. (Sekil 2A)

Her iki somunu (19) acarak pala muhafazasini
(A) sokun (Sekil 2B).

Palayi (2) zincirli testeredeki yuva Uzerine
yerlestirin (Sekil 2C).

Zinciri (3) tahrik diglisi (C) Gizerine takin (Sekil
2E). Zincirin (3) dénme ydnune dikkat edin.
Zincir baklalari (B) Sekil 2D‘de gosterildigi
gibi olmalidir.

Zinciri pala Uzerine takin. (Sekil 2E)

Zincirin (3) tahrik baklalar tam olarak oluk
(D) icinde ve tahrik dislisinin (C) tirnaklari
arasinda hareket etmelidir. (Sekil 2E)
Saplama (E) ayar pozisyonunda oluncaya ka-
dar zincir germe civatasini (20) saat yéninin
tersine dogru dondirin. (Sekil 1B/2F)

Pala muhafazasini (A) monte edin.

2.

3.

8.

Uyari! Zincir germe tertibatinin saplama (E)
elemani paladaki delik (G) i¢ine sabitlenmis
olmalidir. (Sekil 2G)

Bunu saglamak i¢in pala muhafazasini (A) monte
ederken palay (2) hafifce ileri ve geri hareket etti-
rin. Somunlari (19) elden sikin.

5.2 Zincir gerginligini ayarlama (3A/3B)
Zincir gerginlik ayarlamasini sadece motor kapali
ve durmus durumdayken yapin.

1. Palanin (2) ucunu hafifce yukari bastirin ve
zincir gerginligini, zincir germe civatasinin
(20) yardimi ile ayarlayin (Sekil 3A). Zincirin
(3) alt tarafi palanin (2) ortasinda Sekil 3B
(B)‘de gosterildigi gibi oldugunda gerginlik
optimaldir.

2. Pala ucuna hafifce bastirmaya devam edin ve
her iki somunu (19) sikin.
3. Fonksiyon kontrolunii gergeklestirin. Zinciri

(3) elden 1 tur pala (2) etrafinda déndurun.
Zincir (3) pala (2) etrafinda zor déndugunde
veya bloke oldugunda ¢ok fazla gerilmigtir.

Zincir ¢cok fazla gerilmis oldugunda asagida
aciklanan ayari yapin:

1. Her iki somunu (19) ag¢in ve somunlari tekrar
elden sikin.

Zincir germe civatasini (20) saat yénunin
tersine déndurerek zincir gerginligini azaltin.
Ayarlama islemini daima kiicik kademelerde
gerceklestirin. Bu islemi yaparken zincirin (3)
kolayca hareket edip etmedigini tespit etmek
icin zinciri (3) pala (2) Gzerinde ileri ve geri
hareket ettirin.

Uyari: Zincir (3) ¢cok gevsek oldugunda zincir
germe civatasini (20) saat yéninde déndurin.
Zincir gerginligi optimal sekilde
ayarlandiginda hafifce pala ucuna bastirin ve
her iki somunu (19) sikin.

2.

Yeni bir zincir genlesir, bu nedenle ilk
isletmeye almada zinciri kisa araliklarla
(yaklasik 5 kesimde bir) ayarlamak énemlidir.
Testere kullanim siiresi arttiginda bu araliklar
da uzar.

Uyari: Zincir (3) COK GEVSEK veya COK
GERGIN oldugunda tahrik dislisi, pala, zincir ve
krank mili rulmani daha hizli aginir. Sekil 3B‘de
dogru zincir gerginligi A (soguk durumdayken)
ve zincir gerginligi B (sicak durumdayken)
gosterilmistir. C pozisyonunda gevsek zincir
gosterilmigtir.

5.3 Yakit ve yag

Yakit

Motorun optimal sekilde ¢alismasini saglamak
icin 6zel 2 zamanli motor yagi ile normal
kursunsuz benzin karigimi bir yakit kullanin.

Yakit karigimi

Yakiti 2 zamanli motor yagi uygun bir kab icinde
karistirin. Benzin ve yagi iyice karnigtirmak igin
karnistirma kabini iyice calkalayiniz.

Uyari: Bu testereyi kesinlikle yagsiz benzin ile
calistirmayin. Motor bu durumda hasar goére-
cek ve garanti sona erecektir. 90 glinden fazla
depolanmig yakit karigimini kullanmayiniz.

Uyari: Hava sogutmali 2 zamanl motorlar icin
1:40 karisim oraninda 6zel yag kullanilacaktir.
Karigim orani 1:100 olan 2 zamanl motor yagi
kullanmayin, aksi taktirde motor yetersiz oranda
yaglanacagindan hasar gérecek ve garanti sona
erecektir.
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DIKKAT: Ozel 2 zamanli motor yagi yerine baska
bir yag kullanilacaginda 40:1 karisim oraninda
hava sogutmali 2 zamanl motorlar i¢cin uygun olan
Siper yag kullanilacaktir.

Tavsiye edilen yakitlar

Bazi siradan benzinlerde daha temiz egzost gazi
degerleri elde etmek igin katki maddesi olarak
benzine alkol veya eter bilesikleri karigtinimigtir.
Motor zenginlestirilmis oksijenli benzin tirleri

de dahil olmak Gzere her tirlG benzin ile ¢aligir.
En uygun yakit olarak kursunsuz normal benzin
kullanin.

Zincir ve palayi yaglama

Yakit deposunu her doldurusunuzda yag depo-
suna da yag eklemeniz gerekmektedir. Siradan
zincir yagdi kullanilmasini tavsiye ederiz.

Motor yagi ve benzin Zincir

/ é

J o
Karigim 1:40 Sadece yag

Calistirmadan 6nce motorun kontroli

Tehlike: Pala ve zincir dogru sekilde monte

edilmediginde motoru kesinlikle ¢alistirmayiniz.

1. Yakit deposuna (21) dogru karigimli yakit dol-
durun (Sekil 4).

2. Yag deposuna (22) dogru zincir yagi doldurun
(Sekil 4).

Zincir ve pala yagini doldurduktan sonra yag
deposu kapagini elden sikin. Kapagi sikmak igin
herhangi bir alet kullanmayin.
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6. Kullanma

Motorlu testereyi kullanmadan énce testerede
herhangi bir hasar olup olmadigini kontrol edin
ve hasar tespit ettiginizde testereyi kullanmayin.
Testere sadece zincir freni aktif oldugunda
kullanilacaktir. Fren kolu (6) 6ne dogru bastiriimig
oldugunda zincir freni aktiftir.

Fonksiyon tiirii aciklamasi, bakiniz - Zincir
freninin testi - Statik test.

6.1 Zincir freni

Agac kesme testeresi zincir freni ile donatilmigtir.
Geri tepme tehlikesinde zincir freni yaralanma
riskini azaltir. El siperine (6) basildiginda fren
aktif olur. Ornegin geri tepme gerceklestiginde
kullanicinin eli el siperine (6) vurdugunda fren
devreye girer. Fren aktif oldugunda zincir (3) ani
olarak durur.

ikaz: Zincir freni gerci geri tepme nedeniyle
olusabilecek yaralanmalari azaltan bir tertibattir
fakat testere ile dikkatsiz sekilde calisildiginda
yeterli bir koruma saglamaz. Zincir frenini daima
duzenli olarak kontrol edin. Zincir frenini ilk ke-
simden énce, birka¢ kez kesim yaptiktan sonra,
bakim ¢alismalarindan sonra ve testere gucli dar-
belere maruz kaldiginda veya yere distugunde
kontrol edin.

6.1.1 Zincir freni testi (Sekil 5A/5B/6)
Statik test (motor durmus durumda)

Zincir freni devre disi (Zincir (3) serbest

sekilde hareket ediyor)

1. On el siperini (6) 6n sap (7) yéniine dogru
gekin. On el siperinin (8) sabitlendigi
duyulmalidir. (Sekil 5A)

2. Zincir (3) pala (2) tzerinde hareket etmelidir.

Zincir freni aktif (Zincir (3) bloke olmustur)

1. On el siperini (6) pala (2) yéniine dogru
bastirin. On el siperinin (6) sabitlendigi
duyulmalidir. (Sekil 5B)

Zincir (3) pala (2) tzerinde hareket etmemeli-
dir.

Uyari: El siperi (6) her iki durumda da yerine
gecmis olmalidir. Asiri bir direng hissettiginizde
veya 6n el siperi (6) hareket ettirilemediginde
testereyi kullanmayin. Bu durumda testereyi, tamir
edilmesi icin profesyonel yetkili servise gétirin.

-99-

12.07.2016 10:28:37



Dinamik test (motor ¢aligiyor)
1. Testereyi sert, diz bir zemin Gzerine koyun.

2. Sol elinizile 6n sapi (7) tutun.

3. Motoru, ¢alistirma talimatina gére calistirin.
(bakiniz 6.2 veya 6.3)

4. Zincir frenini devre disi birakin (On el siperini
(6) 6n sap (7) yonune dogdru gekin). (Sekil 5A)

5. Arka sapi (8) sag elinizle tutun.

6. Kisa bir isinma safhasindan sonra motoru tam

gaz ile galistinn. Sol elinizin arkasi ile 6n el si-
perini (6) pala (2) yénlne bastirn. Bu sayede
zincir freni aktif konuma gelecektir. (Sekil 6)

Tehlike: Zincir frenini yavasca ve kontrollt olarak
devreye sokun. Testereyi iki elinizle tutun ve sapi

iyice tuttugunuzdan emin olun. Testere herhangi

bir cisme temas etmemelidir.

7. Zincir (3) ani olarak durmalidir. Zincir (3)
durdugunda gaz kolunu (11) derhal birakin.

Tehlike: Zincir (3) hemen durmadiginda motoru
kapatin ve tamir edilmesi icin yetkili servise
gétaran.

6.1.2 Debriyajin kontrolii

Debriyaj fonksiyonunu diizenli olarak kontrol edin.

Debriyaji ilk kesimden énce, birkac kez kesim

yaptiktan sonra, bakim calismalarindan sonra ve

testere gugcll darbelere maruz kaldiginda veya

yere dusttglnde kontrol edin.

1. Motoru, calistirma talimatina gére caligtirin.
(bakiniz 6.2 veya 6.3)

2. Gaz kelebegi sabitlemesinin agildigini ve
motorun rélantide ¢alismasini guvence altina
almak icin gaz koluna (11) kisaca basin ve
tekrar birakin.

3. Zincir (3) rélantide hareket etmemeli

durmalidir.

Debriyaj, rélanti devri 1,25 kati ylikseltildiginde
zincir hareketinde herhangi bir degisiklik olmaya-
cak sekilde tasarlanmistir.

Tehlike: Zincir (3) hemen durmadiginda motoru
kapatin ve tamir edilmesi icin yetkili servise
géturan.

Tehlike: Motoru calistirmaya baslamadan 6nce
daima zincir frenini (6) aktiflestirin.

6.2 Soguk motoru calistirma (7A-7D)

Yakit deposuna uygun miktarda benzin/yag
karigimi doldurun. (bakiniz Madde 5.3)

1. Testereyi sert, duiz bir zemin tzerine koyun.

2. Acik/ Kapal salterini (10) ,I“ konumuna geti-
rin. (Sekil 7A)

3. Yakit pompasini (Primer) (Sekil 6/Pos. 25) 10
kez pompalayin.

4. Choke (jikle) kolunu (13) disari gekin (Sekil

7B)

Uyari: Choke (jikle) kolunun I®I (13) disari ge-
kilmesi ile gaz kelebegi de hafifce acilir ve bu
pozisyonda sabitlenir. Bu durumda rélanti ayar
ylkselir ve motor daha hizli ¢aligir.

5. Aleti sikica tutun ve g¢alistirma ipini (9) ilk di-
ren¢ hissedinceye kadar disar ¢ekin. Sonra
calistirma ipini (9) 3 kez hizlica ¢ekin. (Sekil
7C/7D)

6. Choke (jikle) kolunu (13) iceri bastirin.

7. Aleti sikica tutun ve galistirma ipini (9) ilk

direng hissedinceye kadar digari ¢ekin.
Sonra galistirma ipini (9) birkag kez motor
calisincaya kadar hizlica gekin. (Sekil 7D)

Uyari: Galistirma ipinin (9) geriye filamamasina
dikkat edin. Aksi takdirde hasar meydana gelebilir.
Motor galistiginda yaklasik 10 saniye calistirarak
Isinmasini saglayin.

ikaz: Sabitlenmis olan gaz kelebegi nedeniyle
motor ¢alismaya bagladiginda zincir de dénmeye
baslar. Motor ¢alistiktan sonra kisaca gaz koluna
(11) basin. Gaz kelebegi kilidi agilir ve motor
rélantide calismaya baslar. (Sekil 7C)

8. Calistirma ipi 8 kez ¢ekildikten sonra motor
calismadiginda 1-7. maddede aciklanan
calismalari tekrarlayin.

Bilgi: Motor, bircok kez yapilan ¢alistirma de-
nemesinden sonra ¢alismadiginda ,Motor
arizalarinin giderilmesi“ bélimundeki bilgileri
okuyun.

Bilgi: Calistirma ipini daima makineye dik olarak
cekin. Calistirma ipi yan ¢ekildiginde delige str-
tinar. Bu strtinme ipin hizli sekilde agsinmasina
sebep olur. ipi gekerken ip sapini daima siki tutun.
ip cekili konumdayken kesinlikle geri giderek gov-
deye carpmasina izin vermeyin.
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6.3 Sicak motoru calistirma

(Motor, 15-20 dakikadan fazla olmayan bir strede
calismadan durmustu)

1. Testereyi sert, diz bir zemin Gzerine koyun.
2. Acik/ Kapal salterini (10) ,|I“ konumuna geti-

kisilerden bilgi alin. Agacin elektrik tellerine
temas etme tehlikesi oldugunda agaci kes-
meyin. Kesim isleminden énce elektrik idare-
sine haber verin.

rin. (Sekil 7A) AGAC KESME iSLEMi iLE iLGILi GENEL KU-
3. Aleti sikica tutun ve galistirma ipini (9) ilk RALLAR (Sekil 9)

direng hissedinceye kadar disari ¢ekin. Agdac kesimi genel olarak 2 ana kesimden olusur:

Sonra ¢alistirma ipini (9) birkag kez motor Kertik (C) kesimi ve devirme kesimi (D).

calisincaya kadar hizlica ¢ekin. Motor, 1-2 o Kertik kesimine (C) agacin diisecegi yonde

calistirma denemesinden sonra ¢aligsmalidir.
Motor, 6 ¢alistirma denemesinden sonra
calismadiginda 6.2 nolu bélimde aciklanan
1.-7. maddeleri tekrarlayin. (Sekil 7D)

6.4 MOTORU DURDURMA
1. Gaz kolunu birakin ve motorun durmasini be-
kleyin. °
2. Motoru durdurmak i¢in STOP diigmesini
asagiya bastirin.

Not! Acil durumlarda motoru durdurmak igin zin-
cir frenini devreye sokun ve Agik/Kapali salterini
“Stop (0)“ pozisyonuna getirin.

6.5 GENEL KESIM BILGILERI
Tehlike! Aga¢ kesme konusunda gerekli bilgiye
sahip olmayan kisilerin aga¢ kesmesi yasaktir!

AGAC KESME

® Agac kesme agacin kdkiinden kesilmesi de-
mektir. Caplari 15-18 cm olan ku¢lk agaclar
genellikle tek kesimde kesilir. Daha buylk

(E) ust kertik kesimi ile baglayin. Kertigin

alt kesimini ¢cok derin kesmemeye dikkat
edin. Kertik (C) derinligi, baglanti noktasi

(F) yeterli genislikte ve kalinlikta olacak
sekilde olacaktir. Agacin dismesini mimkin
oldugunca uzun stre kontrol altinda tutabil-
mek icin kertik yeterli genislikte kesilmelidir.
Kesinlikle kertik kesimi yapilmis agacin énin-
de durmayin. Devirme kesimini (D) agacin
diger tarafinda kertik kenarinin (C) yaklasik
3-5 cm Uzerinde yapin. Agacin gévdesini
tam olarak kesmeyin. Daima bir baglanti
noktasi birakin. Baglanti noktasi agaci tutar.
AgJac govdesi tam olarak kesildiginde agacin
disme yonunu kontrol etmeniz mimkin
olmaz. Adacin dengesi bozulmadan ve
hareket etmeye baslamadan énce kesim
yarigina bir aga¢ kama veya kol yerlestirin.
Boéylece agacin dugsme yénu yanlis olarak
hesaplandiginda pala kesim yargi icinde
sikisip kalmaz. Agaci devirmeden dnce etrafta
kesimi seyreden kisileri calisma alanindan
uzaklastirin.

capli agaclar kertik kesimi yapilarak kesile- ® Son parcayl kesmeden 6nce agacin dusecegi
cektir. Kertik agacin hangi yone devrilecegini yerde hayvan, seyirci veya herhangi bir engel
belirler. bulunup bulunmadigini kontrol edin.

o Kesme isleminden 6nce geri kagma yolu (A)
planlanmali ve bu yol (izerindeki engeller te- DEVIRME KESIMi:
mizlenmelidir. Geri kagma yolu arkaya dogru ® Kesim yaridina bir agag veya plastik kama (A)

agacin dusecegi yone diyagonal sekilde
olmalidir bkz. Sekil 8.

e Egimli arazilerde yapilan aga¢ kesme °
isleminde testereyi kullanan kisi, ajac kes-
ildikten sonra asagiya dogru kayacagindan
veya yuvarlanacagindan agactan yukarida
olmalidir.

o Kertik agacin hangi yéne (B) devrilecegini
belirler. Kesim igsleminden 6nce agacin dusme
yoénlnu belirlerken agacin blylk dallarini ve
agacin dogal bukulmesini g6z dniinde bulun-
durun. (Sekil 8)

®  Gglu veya degisken yonlerden riizgar
estiginde veya bagkalarinin mallarina zarar
verme tehlikesi oldugunda aga¢ kesmeyin.
Agac keserken bu konuda deneyimli uzman
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sikisip kalmasini 6nleyin (Sekil 10).

Kesilecek agacin ¢api pala uzunlugundan
daha buyuUkse sekilde gosterildigi gibi 2 kesim
yapin (Sekil 11).

Devirme kesimi baglanti noktasina dogru
yaklastiginda aga¢ devrilmeye baglar. Agac
devrilmeye baslar baglamaz testereyi kesim
yarigindan ¢ikarin, motoru durdurun, testereyi
yere koyun ve ¢alisma alanini geri kagma yo-
lunu kullanarak terk edin (Sekil 8).

12.07.2016 10:28:37



DALLARI KESME

o Kesilen agacin dallari kesilecektir. Agacin
gbvdesi pargalara ayrilacaginda énce agaci
destekleyen dallari (A) kesin (Sekil 12). Geri-
lim altinda duran dallar testerenin sikigmasini
6nlemek igin alttan kesilecektir.

Kesinlikle agacin gévdesi lGzerinde dururken
dallari kesmeyin.

AGACI BELIRLi UZUNLUKLARA GORE KI-
SALTMA

©  Devrilmig bir agaci belirli uzunluklara gére
keserek pargalayin. Kesim islemini egimli
yerde yaparken saglam ve aga¢ gévdesinin
Ust tarafinda durmaya dikkat edin. Kesilecek
bélumin yerde durmamasi icin agag gévdes-
inin altt mimkun oldugunca desteklenmis
olmalidir. Eger gévdenin her iki ucu da
desteklenmis ise ve kesim iglemini ortada
durarak yapiyorsaniz énce Ustten agacin
yarisina kadar kesin sonra alttan Uste dogru
kesim iglemini tamamlayiniz. Béylece pala
ve testerenin yarik iginde sikisip kalmasi
6nlenir. Kesim islemini yaparken zincirin yere
degmemesine dikkat edin, aksi taktirde zincir
cok hizl sekilde kérelecektir. Egimli arazilerde
kesim iglemini yaparken daima st bélumde
yani dag tarafinda kalin.

1. Agac toplam uzunlugu boyunca
desteklenmistir: Ust taraftan kesin ve zin-
cirin yere degmemesine dikkat edin (Sekil
13A).

2. Agac govdesinin sadece bir ucu
desteklenmistir: Catlamayi 6nlemek igin
Once govde c¢apinin 1/3 uzunluktaki kismini
alttan Uste dogru kesin. Sonra palanin
sikismasini dnlemek i¢in Ustten geri kalan
bolimi kesin (Sekil 13B).

3. Agac govdesinin her iki ucu
desteklenmistir: Catlamayi 6nlemek icin
Once govde c¢apinin 1/3 uzunluktaki kismini
Ustten alta dogru kesin. Sonra palanin
sikismasini dnlemek i¢in alttan geri kalan
bolimi kesin (Sekil 13C).

Agdac gbvdesini pargalara ayirmak igin en

iyi kesim metodu sehpa kullanarak kesim
yapmaktadir. Bu mumkin olmadiginda agac
gOvdesi, altina dallar veya destek sehpalari
koyularak kaldirlacaktir. Kesilecek aga¢ go-
vdesinin emniyetli bir sekilde desteklenmig
olmasina dikkat ediniz.

AGACI SEHPA UZERINDE BELIRLi UZUNLU-

KLARA GORE KISALTMA (Sekil 14)

Kendi emniyetiniz agisindan kesim ¢alismasini

kolaylastirmak icin dikey kesim i¢in dogru bir pozi-

syon gereklidir.

A. Testereyi iki elinizle saglam sekilde tutun ve
vlicud unuzun sag tarafindan kesim iglemini
gergeklestirin.

B. Sol kolunuzu miimkiin oldugunca diiz tutun.

C. Vdicut agirhdinizi her iki ayaginiza esit sekilde
dagitin.

Dikkat: Kesme islemi esnasinda daima zincir ve

palanin yeterli sekilde yaglanmis olmasina dikkat

edin.

7. Temizleme, bakim, depolama ve
yedek parca siparisi

Temizleme ve bakim igleminden énce buiji figini
cikarin.

7.1 Temizleme

Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingl hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

Aleti dlizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik parcgalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.

7.2 Bakim

ikaz: Bu Kullanma ve Bakim Talimatinda
aclklanan ¢aligmalar ve onarimlar diginda teste-
renin toplam bakimi sadece Musteri Hizmetleri
tarafindan yapilacaktir

7.2.1 Hava filtresi

Uyari: Motorlu testereyi kesinlikle hava filtresiz
calistirmayin. Aksi taktirde toz ve pislikler motorun
icine girecek ve motora zarar verecektir. Hava
filtresini temiz tutunuz! Hava filtresi her 20 isletme
saatinde bir temizlenecek veya degistirilecektir.

Hava filtresinin temizlenmesi (Sekil 15A/15B)
1. Kapak sabitleme civatalarini (14) sdkerek tst
hava filtresi kapagini (A) ¢ikarin. Civata sokuil-
dukten sonra kapak gikarilabilir (Sekil 15A).
Hava filtresini (15) ¢ikarin (Sekil 15B).
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3. Hauva filtresini temizleyin. Filtreyi ilik sabunlu
su iginde yikayin. Filtrenin acik havada tama-
men kurumasini saglayin.

Uyari: Yedek filtrenin bulundurulmasi tavsiye
edilir.

4. Filtreyi yerine takin. Hava filtre kapagini (14)
takin. Kapagin tam yerine takilmig olmasina
dikkat edin. Kapagin sabitleme civatalarini
sikin.

7.2.2 Yakit filtresi

Uyari: Motorlu testereyi kesinlikle yakit filtresiz

calistirmayin. Yaklasik 100 igletme saatinden

sonra yakit filtresi temizlenecek veya hasarli
oldugunda degistirilecektir. Filtreyi degistirmeden
6nce yakit deposunu tamamen bosaltin.

1. Yakit deposu kapagini ¢ikarin.

2. Yumusak bir teli gerektigi sekilde bukun.

3. Hazirlamig oldugunuz teli deponun igine
sokun ve yakit hortumunu tutun. Hortumu
dikkatlice deligin agzina dogru, parmaginizla
tutmaniz mimkun oluncaya kadar gekin.

Uyari: Hortumu tamamen deponun iginden
¢ikarmayin.

4.
5.

Filtreyi deponun i¢inden ¢ikarin.

Filtreyi déndurerek baglantisindan sékiin ve
temizleyin. Hasarli oldugunda filtreyi séklin ve
bertaraf edin.

Yeni filtreyi takin. Filtrenin bir ucunu deponun
deliginden igeri sokun. Filtrenin deponun

alt kdsesine oturmus olmasini kontrol edin.
Gerektiginde uzun bir tornavida ile filtreyi
dogru montaj pozisyonuna itin.

Depoya yakit karigimini doldurun. YAKIT VE
YAG Boliimiine bakiniz. Deponun kapagini
tekrar takin.

7.2.3 Buiji (Sekil 15A-15C)

Uyari: Motor performansinin yiksek kalmasini
saglamak icin buji temiz ve elektrot araligi (0,6
mm) dogru sekilde ayarlanmig olmalidir. Buji
her 20 isletme saatinde bir temizlenecek veya
degistirilecektir.

1. Acik/Kapali salterini “Stop (0)“ konumuna ge-
tirin.

2. Kapak sabitleme civatalarini (A) sdkerek hava
filtresi kapagini (14) ¢ikarin. Kapak bu durum-
da gikarilabilir (Sekil 15A)

3. Hava filtresini (15) ¢ikarin (Sekil 15B).

4. Buji kablosunu (C) gekerek ve dondlrerek

bujiden sokin (Sekil 15C).

Buijiyi buji anahtari ile yerinden sokdn.

Buijiyi bakir tel fircasi ile temizleyin veya yeni
buji takin.

7.2.4 Karbiiratér ayari

Karburatér fabrika ¢ikisinda optimal performans
elde edilecek sekilde ayarlanmistir. Karburatérin
yeniden ayarlanmasi gerektiginde testereyi uz-
man bir servise gétiran.

Uyari: Karburatér Gzerinde herhangi bir ayar
calismasi yapmaniz yasaktir!

7.2.5 Pala

e Palanin yildiz bélimaind her 10 igletme saatin-
de bir gres yagi ile yaglayin. Aga¢ kesme tes-
terenizin optimal performans géstermesi igin
yaglama gereklidir. (Sekil 16) Yaglama deligini
temizleyin, gres presini (teslimat kapsamina
dahil degildir) takin ve dis taraftan gres ¢ikisi
baslayincaya kadar rulman icine gres presley-
in.

iginde zincirin hareket ettigi olugu temizleyin
ve yag giris deligini duzenli olarak siradan
temizleme aleti ile temizleyin. (Sekil 17A)

Bu yaglama iglemi, pala ve zincirin igletim
esnasinda optimal sekilde yaglanmasi icin
gereklidir.

Palanin (2) kenarinda biriken capak ve keskin
kenarlari, yassi ede ile dikkatlice egeleyerek
temizleyin. (Sekil 17B)

Palanin Gst ve alt tarafinin esit sekilde
asinmasini saglamak i¢in palayi (2), her 8
isletme saatinde bir déndirin.

Yag delikleri

isletme esnasinda pala ve zincirin diizenli sekilde
yaglanmasini saglamak icin pala tizerindeki yag
delikleri temizlenecektir.

Uyari: Yag deliklerinin durumu ¢ok kolay kontrol
edilebilir. Yag delikleri temiz oldugunda testere
calistiktan kisa bir stre sonra otomatik olarak yag
fiskirir. Testere otomatik bir yaglama sistemine
sahiptir.

Otomatik zincir yaglamasi

Zincirli aga¢ kesme testeresi digli tahrigi ile
calisan otomatik yaglama sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem pala ve zincire otomatik olarak dogru
yag miktari besler. Motor devri yikseldiginde pala
plakasina olan yag akisi da hizlanir.

Zincir yaglama sistemi fabrika ¢ikisinda optimal
olarak ayarlanmistir. Ayarlarda bir degisiklik
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yapilmasi gerektiginde testereyi yetkili servise
goturan.

Testerenin alt tarafinda zincir yaglama ayar
civatasi (A) bulunur (Sekil 21). Bu civata sola
dénduruldigunde zincir yaglamasi artar ve saga
dénduruldigunde ise azalrr.

Zincir yaglama sistemini kontrol etmek icin teste-
reyi kagit zerine tutun ve birkac saniye motoru
tam gaz ile ¢alistinin. Kagit Gizerinde ayarlanmig
olan yag miktari kontrol edilebilir.

Yaglama sisteminin normal sekilde calistigini
dizenli olarak kontrol edin. Yaglama sistemini ilk
kesimden 6nce, birka¢ kez kesim yaptiktan sonra
ve dzellikle bakim calismalarindan sonra kontrol
edin.

Zincirin yaglanmasi

Daima otomatik yaglama sisteminin normal
sekilde calistigini kontrol edin. Yag deposunda
zincir, pala ve diglilerin yaglanmasi igin yeterli
seviyede yag dolu olmasina dikkat edin. Kesim
calismalari esnasinda zincir ile pala arasinda
slrtinmeyi azaltmak i¢in zincir daima yeterli
oranda yaglanmalidir. Pala ve zincir kesinlikle
yagsiz kalmamalidir. Motorlu testereyi az yag ile
calistirdiginizda kesim performansi diger, testere-
nin kullanim émri azalir, zincir hizh sekilde kérelir
ve pala asiri iIsinma nedeniyle hizli aginir. Yag
miktarinin az olmasi pala renginin degismesinden,
duman veya zift olusmasindan anlagilabilir.

7.2.6 Zincirin bakimi

Zincirin bilenmesi

Uyari: Keskin bir zincir kesim esnasinda iyi sekilli
talas olusturur. Kesim esnasinda testere tozu
olustugunda zincirin bilenmesi gerekmektedir.

Zincirin bilenmesi icin, bigaklarin dogru aci ve
dogru derinlikte bilenmesini saglayan ézel aletler
gereklidir. Bileme tecriibesi olmayan kullanicilara,
zinciri yetkili servisin uzman bir elemanina bilet-
melerini tavsiye ederiz. Bileme iglemini kendiniz
yapmak istediginizde gerekli 6zel aletleri pro-
fesyonel musteri hizmetlerinden satin almaniz
gerekmektedir.

Zincirin bilenmesi (Sekil 18)

Zinciri eldiven takarak ve yuvarlak ege ile bileyin.
Zincir uclarini sadece disari yénlendirilmis ha-
reketler (Sekil 19) ile bileyin ve Sekil 18‘de goste-
rilen deg@erlere dikkat edin.

Bileme igleminden sonra zincirin tim elemanlar

ayni geniglikte ve ayni uzunlukta olmaldir.

Kesici uglarin bilenmesinden 3-4 kez sonra de-
rinlik yuksekligi kontrol edilecek ve gerektiginde
ege ve opsiyonel olarak satin alinmis egeleme
sablonu ile tirnak derinligi bayutilecek ve 6n kose
yuvarlatilacaktir (Sekil 20).

On kenarlar yuvarlatilacaktir.
7.3 Depolama ve transport

Testerenin depolama ve transport isleminden
dnce zincir muhafazasini (4) takin.

Uyari: Asagida aciklanan calismalari yapmadan
aleti kesinlikle 30 giinden uzun depolamayin..

Testereyi depolama

Motorlu testere 30 glinden fazla

kullaniimayacaginda depolamak i¢in bazi

islemler yapilacaktir. Aksi taktirde yakit deposu

icindeki yakit ucarak yok olur ve depo icinde

geriye lastiksi bir tortu kalir. Bu tortu motorun

tekrar galigtirimasini zorlastirr ve yiiksek tamir

masraflarinin olusmasina sebep olur.

1. Yakit deposu i¢indeki olasi basinci bosaltmak
icin depo kapagini yavasca agin. Depo igin-
deki yakiti dikkatlice bosaltin.

2. Karburatdr icindeki yakitin tamamen
yakilmasini saglamak i¢cin motoru calistirin ve
testere duruncaya kadar calistirmaya devam
edin.

3. Motoru sogumaya birakin (yaklasik 5 dakika).

4. Testereyiiyice temizleyin.

Uyari: Motorlu testereyi kuru ve érnegin firin,
gazl sicak su boyleri, gazli kurutucu vs. gibi ates
kaynaklarindan uzak bir yerde saklayin.

Depolama sonrasinda testereyi tekrar isletmeye
almak igin ,5. Galistirmadan 6nce” bélimuinde
aciklanan islemleri yapin.

Transport

®  Zincir frenini devreye alin.

Testereyi yakitin dékilmesini, hasar gérme
veya yaralanmayi énlemek icin kaymaya karsi
emniyet altina alin.
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7.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler veriime-

lidir:

e Cihaztipi

e Cihazin Griin numarasi

e Cihazin kod numarasi

o stenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Gincel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir.

8. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek icin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢cépe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.
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9. Ariza arama plani

Ariza

Olasi sebebi

Giderilmesi

Motor calismiyor,
veya calisiyor

fakat calismaya de-
vam etmiyor.

Yanlis ¢calistirma islemi.

Basarisiz gerceklesen calistirma
islemi sonucunda yanma odasinda
cok fazla yakit birikmistir.
Karburatér ayar yanlis.

Buji isli.

Yakit filtresi tikall.

Bu Kullanma Talimatindaki talimat-
lara riayet ediniz.

Tekrar calistirma isleminden 6nce,
yanma odasinda yakitin ugcarak yok
olmasi igin yakl. 30 dakika bekleyin.
Karburatérin yetkili servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin
Bujiyi temizleyin/elektrot araligini
ayarlayin veya buijiyi degistirin.
Yakit filtresini degistirin.

Motor galigiyor, fa-
kat tam
performans ile
calismiyor.

Choke kol pozisyonu yanlis.
Hava filtresi kirli

Karburatér karigim ayari yanls.

Kolu dogru pozisyona getirin.
Filtreyi s6kiin, temizleyin ve yeni-
den takin.

Karburatériin yetkili servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin.

Motor kesiklik
yapiyor.

Karburatér yakit karigsim ayari yanlis.

Karbduratérin yetkili servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin.

Yik altinda
performansi yok

Buji ayar yanhs

Buijileri temizleyin/ayarlayin veya
degistirin.

Motor ani devir
degisikligi ile
caligiyor.

Karburatér yakit karisim ayari yanlis.

Karburatérin yetkili servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin.

Asirn yuksek duman
olusuyor.

Yanlis yakit karigim orani.

Uogru yakit karigim oranini (karigim
orani 40:1) uygulayin.

YUk altinda perfor-
mans yok

Zincir korelmigtir
Zincir gevsek

Zinciri bileyin veya yeni zincir takin
Zinciri gerin

Motor duruyor

Benzin deposu bos
Yakit deposu icindeki yakit filtresi
yanlis pozisyonda

Benzin deposuna benzin doldurun
Benzin deposunu tam olarak doldu-
run veya yakit deposu igindeki yakit
filtresini dogru pozisyonda takin

Zincir yaglamasi ye-
tersiz (pala ve zincir
Isiniyor)

Zincir yagi deposu bos
Yag giris deligi tikal

Zincir yagi deposunu doldurun
Yag giris deligini temizleyin/palanin
olugunu temizleyin

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuzde asagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalarn™ Pala, buji, hava filtresi, benzin filtresi
Sarf malzemesi/Sarf pargalar* Zincir
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

e Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin anzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gecerlidir:

1. Bu garanti kosullari sadece, trunu ticari olarak veya serbest meslek uygulamalarinda kullanmayacak
olan tuketiciler yani gergek kisiler icin gecerlidir. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal ga-
ranti hikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz
bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler
Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endstriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistirimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakiimasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
yliklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olugsan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti slresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti haklarinizdan faydalanmak istediginizde arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin.
Kasa fisi veya yeni aletinizi satin aldiginizi belgeleyen diger bir evragi hazir tutun. Kasa fisi veya tip
etiketi olmaksizin génderilen aletler, aletin tam olarak tanimlanma olanaginin bulunmamasi nedeniy-
le garanti hizmetleri digindadir. Aletinizin arizasi garanti hizmetleri kapsamindaysa en kisa zamanda
onarllmig veya yeni bir alet adresinize gdnderilecektir.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimiindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeKknapupa CbOTBETHOTO COTBETCTBUE ChINIACHO
ves and norms for the following product [Jvipektunea Ha EC 1 HopmK 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibadina §j atitikima EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel v akoéAoudn cuppdpdwon cUpdwva He TNV
richtlijn en normen voor het product Oényia EK kal Ta mpdTumna yla To mpoiov

E declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com as BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
diretiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytoLmm yaoCcToBEPAETCA, YTO CEAYIOLLME NPOAYKTbI
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM U Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioluye npo 3as3HavyeHy HUKYe BiAnoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset [AMpeKTMBaMm Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara cCoo6p3HOCT COrMacHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTvBaTa M HOPMUTE 3a apTUKAU
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

Benzin-Kettensage BPC 1235/2 | / BPC 1235/3 (Bavaria)

[]2014/29/EU [X]2006/42/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC (X] Annex IV
Notified Body: Intertek Deutschland GmbH, Stangenstr. 1,
[J2014/35/EU 70771 Leinfelden-Echterdingen
[2006/28/EC Notified Body No.: 0905
[x] 2014/30/EU Reg. No.: 16SHW1036-01
[]2014/32/EU [X]2000/14/EC_2005/88/EC
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|:| 90/396/EC_2009/142/EC P=12kW;L/Q = cm
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[[]89/686/EC_96/58/EC ® 2002/22/52 Y
[12011/65/EU Emission No.: e11*97/685A"2012/46*1643%02

Standard references: EN ISO 11681-1; EN ISO 14982
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