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max. 3-5 mm
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@ “WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdorverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
’ Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschédlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!
|

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraustretende Splitter, Spane und
Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.

Tragen Sie Schutzhandschuhe.
Beim Hantieren mit Sédgeblattern miissen stets Schutzhandschuhe getragen werden.

Achtung! Verletzungsgefahr!
Nicht in das laufende S&geblatt greifen!

12
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut auf,
damit Ihnen die Informationen jederzeit zur Verfligung
stehen. Falls Sie das Geréat an andere Personen
Ubergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir tbernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen zur Folge haben.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fur die Zukunft auf.

Sicherheitshinweise zum Laser

Achtung:

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
nach EN 60825-1

Laser Klasse 2

A: 650 nm P:<1mwW

RLM-08

Schutzen Sie sich und lhre Umwelt durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen vor Unfallgefahren.

@ Nicht direkt mit ungeschitztem Auge in den
Laserstrahl blicken.

@ Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

@ Den Laserstrahl nie auf reflektierende Flachen
und Personen oder Tiere richten. Auch ein
Laserstrahl mit geringer Leistung kann Schaden
am Auge verursachen.

® Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Verfahrensweisen ausge-fiihrt werden, kann dies
zu einer gefahrlichen Strahlungsexposition oder

Strahlenbelastung fuhren.
® Lasermodul niemals 6ffnen.

Sicherheitshinweise zu den Batterien

Nutzung der Batterien

@ Stellen Sie sicher, dass sich der Schalter Laser
(35) in der Position ,,0“ befindet, bevor Sie
Batterien einsetzen.

@ Das Einsetzen von Batterien bei eingeschaltetem
Laser kann zu Unfallen fuhren.

® Beiungeeigneter Benutzung kann es zum
Auslaufen der Batterien kommen. Vermeiden Sie
Kontakt mit der Batteriefllissigkeit. Falls Sie in
Kontakt mit Batterieflissigkeit kommen sollten,
reinigen Sie den Korperteil mit flieBendem
Wasser. Sollte Batterieflissigkeit in die Augen
geraten, sollten Sie zusatzlich sofort einen Arzt
aufsuchen.

® Ausgelaufene Batteriefllissigkeit kann zu
Hautreizungen und Verbrennungen fuhren.

@ Setzen Sie Batterien niemals UbermaBiger
Warme wie Sonnenschein, Feuer oder
dergleichen aus.

@ Laden Sie Batterien niemals wieder auf, die nicht
daflir geeignet sind. Explosionsgefahr!

@ Halten Sie Batterien von Kindern fern, schlieBen
Sie sie nicht kurz oder nehmen Sie sie nicht
auseinander.

® Suchen Sie sofort einen Arzt auf, wenn eine
Batterie verschluckt wurde.

@ Reinigen Sie Batterie- und Geratekontakte vor
dem Einlegen bei Bedarf.

® Achten Sie beim Einlegen auf die richtige
Polaritat.

@ Entfernen Sie erschopfte Batterien umgehend aus
dem Gerat. Es besteht erhohte Auslaufgefahr.

@ Tauschen Sie immer alle Batterien gleichzeitig
aus.

@ Setzen Sie nur Batterien des gleichen Typs ein,
verwenden Sie keine unterschiedlichen Typen
oder gebrauchte und neue Batterien miteinander.

@ Stellen Sie sicher, dass das Geréat nach Gebrauch
abgeschaltet ist.

@ Entfernen Sie die Batterien bei langerer
Nichtverwendung aus dem Gerat.

13
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. Geratebeschreibung

N

Séagetisch
Séageblattschutz
Absaugschlauch
Spaltkeil

Séageblatt
Tischeinlage
Parallelanschlag
Handrad

Einstell- und Feststellgriff
10. Untergestell

11. Ein-, Ausschalter

12. Fuhrungsschiene

13. Queranschlag

14. Tischverbreiterung

15. Tischverlangerung

16. Absaugadapter

17. Schiebestock

18. Standbeine

19. Querstreben

20. Langsstreben

21. Mittelstreben, kurz

22. Mittelstreben, lang

23. GummifiiBe

24. Standblgel

25. Tischstiutzen, kurz

26. Tischstltzen, lang

27. Schraube mit Flligelmutter
28. Langloch im Spaltkeil
29. Senkkopfschrauben
30. Befestigungsschraube
31. Exzenterhebel

32. Nut

33. Réndelschraube

34. Laser

35. Schalter Laser

36. Schrauben Batteriefach
37. Batterieabdeckung
38./39. Befestigungspunkte

©CoNOOh~WN =

3. Lieferumfang

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das
Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

@ Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie
Verpackungs-/ und Transportsicherungen (falls
vorhanden).

e Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstandig
ist.

@ Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehorteile
auf Transportschaden.

@ Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit
bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

14

ACHTUNG

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen spielen!
Es besteht Verschluckungs- und
Erstickungsgefahr!

Originalbetriebsanleitung
Séagetisch mit vormontierten,
hartmetallbestiickten Sageblatt 24 Zédhne
Séageblattschutz
Absaugschlauch
Spaltkeil mit Laser
Batterien 1,5V AAA (2x)
Parallelanschlag
Anschlagschiene
Queranschlag
Tischverbreiterung (2x)
Tischverlangerung
Schiebestock
Standbeine (4x)
Querstreben (2x)
Langsstreben (2x)
Mittelstreben kurz (2x)
Mittelstreben lang (2x)
GummifiiBe (4x)
Standblgel (2x)
Tischstitzen kurz (4x)
Tischstitzen lang (2x)

Montagematerial

a) Unterlegscheibe M6 (52x)
b) Mutter (38x)

c) Sechskantschraube (52x)
d) Inbusschraube (6x)

n) Schlossschraube (2x)

u) Unterlegscheibe M5 (6x)
v) Sicherungsschelle

Werkzeug

r) Gabelschliussel 10/13
s) Ringschlissel 10/24
t) Inbusschlissel 4mm
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4. BestimmungsgemaéBe Verwendung

Die Tischkreisséage dient zum Langs- und
Querschneiden (nur mit Queranschlag) von Hélzern
aller Art, entsprechend der Maschinengré3e.
Rundhdlzer aller Art dirfen nicht geschnitten werden.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber
hinausgehende Verwendung ist nicht bestim-
mungsgeman. Fur daraus hervorgerufene Schaden
oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgeman nicht fir den gewerb-lichen,
handwerklichen oder industriellen Ein-satz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung, wenn
das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

Es durfen nur fir die Maschine geeignete Sageblatter

(HM- oder CV-Sageblatter) ver-wendet werden. Die

Verwendung von HSS-Sé&geblattern und

Trennscheiben aller Art ist untersagt. Bestandteil der

bestimmungs-gemaBen Verwendung ist auch die

Beachtung der Sicherheitshinweise, sowie der

Montage-anleitung und Betriebshinweise in der

Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,

muissen mit dieser vertraut und tber mégliche

Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus sind die

geltenden Unfallverhiitungs-vorschriften genauestens

einzuhalten. Sonstige allgemeine Regeln in

arbeitsmedi-zinischen und sicherheitstechnischen

Bereichen sind zu beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéaden génzlich aus.

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Risiken

auftreten:

@ Berilihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Sageblatt
(Schnittverletzung)

® Rickschlag von Werkstlcken und
Werkstuckteilen.

® Saégeblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften
Hartmetallteilen des Sageblattes.

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlos-senen
Raumen.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230-240V ~ 50Hz
Leistung P S6 40% 1700 W
Leerlaufdrehzahl ng 6500 min”
Hartmetallsageblatt @250x @30
Anzahl der Zahne 24
TischgréBe 610 x 445 mm
Tischverbeiterung Li/Re 608 x 250 mm
Tischverlangerung hinten 435 x 320 mm
Schnitthdhe max. 73 mm/90°

63 mm/45°

stufenlos 0-73 mm
stufenlos 0° - 45°

Hoéhenverstellung

Séageblatt schwenkbar

Absauganschluf3 ca.@ 36 mm
Gewicht: ca.27 kg
Betriebsart S6

Bemessungsbetriebsdauer/Bemessungsruhe-dauer
(4 min. ein/6 min. aus)

Um den Motor nicht unzuléssig zu erwérmen, darf die
Tischkreissége nur folgendermafen benutzt werden:
Nach einer Betriebsperiode von 4 Minuten (S 6 =
40%) bei normal zuléssiger Auslastung, muss eine
Pause von 6 Minuten erfolgen, in der die Kreissage
leerlauft.

Gerduschemissionswerte
Die Gerauschwerte wurden entsprechend
EN 61029 ermittelt.

Leerlauf

Schalldruckpegel L,a 94,9 dB(A)
Unsicherheit Ka 3dB
Schallleistungspegel Ly 106,9 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB
15
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Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust
bewirken.

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
muissen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine
Korrelation zwischen Emissions- und
Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverlassig
abgeleitet werden, ob zusétzliche
VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht.
Faktoren, welche den derzeitigen am Arbeitsplatz
vorhandenen Immissionspegel beeinflussen kénnen,
beinhalten die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart
des Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw.,
z.B. die Anzahl der Maschinen und von anderen
benachbarten Vorgangen. Die zuverlassigen
Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von Land zu Land
variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender
beféhigen, eine bessere Abschétzung von
Geféhrdung und Risiko vorzunehmen.

Beschranken Sie die Gerdauschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

Verwenden Sie nur einwandfreie Geréate.

Warten und reinigen Sie das Gerat regelmagig.
Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Uiberpriifen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

6. Vor Inbetriebnahme

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

® SchlieBen Sie die Maschine nur an eine
ordnungsgeman installierte Schutzkontakt-
Steckdose an, die mit mindestens 10A
abgesichert ist.

@ Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerat vornehmen.

@ Tischkreissadge auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen Uberprifen.

® Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

® VorInbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvor-richtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Sageblatt muss frei laufen kénnen.

@ Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

16

@ Bevor Sie den Ein-/ Ausschalter betéatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgéngig
sind.

7. Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

7.1 Montage des Untergestells (Bild 4-9)

® Tischkreissdge umdrehen und auf den Boden
legen.

@ Die vier Standbeine (18) mit den
Sechskantschrauben (c) und Unterlegscheiben
(a) locker an der
Sé&ge anschrauben (Bild 5).

@ Jetzt die Langsstreben (20) und Querstreben (19)
sowie die vier Mittelstreben (21,22) locker mit den
Sechskantschrauben (c), Beilagscheiben (a) und
Muttern (b) an den Standbeinen verschrauben
(Bild 6-7).

@ Dabeidie Sechskantschrauben (c) und Muttern
(b) nur locker festziehen.

Achtung: Die langeren Streben miissen seitlich
verwendet werden.

® Nun die GummifiiBe (23) auf die Standbeine
aufstecken (Bild 8).

® Anden Bohrungen in den hinteren Standbeinen
die Standbugel (24) mit jeweils 2
Sechskantschrauben (c), Beilagscheiben (a) und
Muttern (b) verschrauben. (Bild 9)

Achtung!

Beide Standbiigel miissen an der Riickseite
der Maschine an den Befestigungspunkten
38 und 39 befestigt werden!

® AnschlieBend samtliche Schrauben und Muttern
des Untergestells festschrauben.

7.2 Tischverbreitung und -Verldngerung
montieren (Bild 10-14)

@ Tischverbreiterung (14) und Tischverldngerung
(15) am Sagetisch (1) mittels der Inbusschrauben
(d) und Unterlegscheiben (u) locker befestigen.
(Bild 10-12). Verwenden Sie zur Montage der
Tischverbreiterungen die hinteren Lécher (welche
der Tischverlangerung zugewandt sind).

@ Tischstltzen (25, 26) am Gehause der
Tischkreissage mittels Sechskantschrauben (c)
und Unterlegscheiben (u) locker
festschrauben.Ebenfalls missen die Tischstltzen
(25, 26) auch noch am Verbreiterungs- bzw.
Verlangerungstisch mittels Sechskantschrauben
(c), Unterlegscheibe (a) und Mutter (b) locker



Anleitung_RT_TS_1725_1_U_SPK5__ 20.11.15 06:54-@ite 17

festgeschraubt werden. (kurze Stltzen (25) fur
Verbreiterung, lange Stitzen (26) fir die
Verlangerung) (Bild 13-14).

Die Sage mit dem Untergestell umdrehen und auf
den Boden stellen.

Tischverbreiterung und -Verlangerung eben mit
dem Séagetisch (1) ausrichten.

AnschlieBend séamtliche Schrauben festziehen.

7.3 Sageblattschutz montieren /

demontieren (Bild 2, 15-16)

Vor der Erstmontage mussen die Batterien des
Lasers eingelegt werden (siehe 9.9).

Bei der Erstmontage muss zunachst der Spaltkeil
(4) montiert und eingestellt werden. Gehen Sie
dazu vor wie in Abschnitt 8.5 beschrieben.
Séageblattschutz (2) samt Schraube (27) von
oben auf den Spaltkeil (4) aufsetzen, so dass die
Schraube fest im Langloch (28) sitzt.

Schraube (27) nicht zu fest anziehen; der
Séageblattschutz muss frei beweglich bleiben.
Absaugschlauch (3) auf den Absaug-adapter (16)
und den Absaugstutzen des Sageblattschutzes
(2) stecken und mit der Sicherungsschelle (v) am
Absaugadapter (16) verschrauben. Eine
geeignete Spane-absauganlage am
Absaugadapter (16) anschlieBen.

Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Achtung!

Vor Sagebeginn muss der Ségeblatt-

schutz (2) auf das Sadgegut abgesenkt
werden.

7.4 Tischeinlage austauschen (Bild 17-18)

Bei Verschlei3 oder Beschadigung ist die
Tischeinlage (6) zu tauschen, ansonsten
besteht erhéhte Verletzungsgefahr.
Séageblattschutz (2) abnehmen (siehe 8.3)
Die 2 Senkkopfschrauben (29) entfernen.

Die verschlissene Tischeinlage (6) heraus-
nehmen.

Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge.

7.5 Spaltkeil einstellen (Bild 19-20)

Achtung! Netzstecker ziehen

Die Einstellung des Sageblatts (5) muss nach
jedem Sageblattwechsel Uiberprift werden.
Séageblatt (5) auf max. Schnitttiefe

einstellen, in die 0° Stellung bringen und
arretieren (siehe 9.2).

Sé&geblattschutz (2) demontieren (siehe 8.3)
Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 8.4)

Die Befestigungsschraube (30) lockern.

Spaltkeil (4) nach oben schieben, bis der Abstand

e

zwischen Sagetisch (1) und

Oberkante Spaltkeil (4) ca. 10 cm betragt.

Der Abstand zwischen Ségeblatt (5) und Spaltkeil
(4) soll max. 5 mm sein. (Abb. 20)

Die Befestigungsschraube (30) wieder festziehen
und Tischeinlage (6) montieren (siehe 8.4).
Séageblattschutz (2) wieder montieren

(siehe 8.3).

7.6 Montage/Wechsel des Ségeblattes

(Bild 21)

Achtung! Netzstecker ziehen und
Schutzhandschuhe tragen.
Séageblattschutz (2) demontieren

(siehe 8.3)

Die Tischeinlage (6) durch Lésen der zwei
Senkkopfschrauben entfernen (siehe 8.4)
Mutter I6sen, indem man einen Schlissel
(SW 24) an der Mutter ansetzt und mit
einem weiteren Gabelschliissel (SW 10) an der
Motorwelle, um gegenzuhalten,

ansetzt.

Achtung! Mutter in Rotationsrichtung des
Sé&geblattes drehen.

AuBeren Flansch abnehmen und altes
Séageblatt schrag nach unten vom inneren
Flansch abziehen.

Séageblattflansche vor der Montage des
neuen Séageblattes sorgfaltig mit einer
Drahtburste reinigen.

Das neue Sé&geblatt in umgekehrter
Reihenfolge wieder einsetzen und
festziehen.

Achtung! Laufrichtung beachten, die
Schnittschréage der Zédhne muss in
Laufrichtung, d.h. nach vorne zeigen
(siehe Pfeil auf dem Ségeblattschutz)
Tischeinlage (6) sowie Sageblattschutz (2)
wieder montieren und einstellen

(siehe 8.3, 8.4)

Bevor Sie mit der Sdge wieder arbeiten, ist
die Funktionsfahigkeit der Schutzein-
richtungen zu prifen.

17
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8. Bedienung

8.1.

8.2.

Ein/Aus-Schalter (Bild 22/Pos. 11)

Durch Druicken der griinen Taste ,I“ kann

die Sage eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Sé&gens abwarten, bis das Sageblatt

seine maximale Drehzahl erreicht hat.

Um die Sage wieder auszuschalten, muss

die rote Taste ,,0“ gedruckt werden.

Schnitttiefe (Bild 22)

Durch Drehen des Handrades (8), kann
das Sageblatt (5) auf die gewlinschte
Schnittiefe eingestellt werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn:
groBere Schnitttiefe

Im Uhrzeigersinn:
kleinere Schnitttiefe

8.3.

8.4

8.4.

18

Winkeleinstellung (Bild 22)

Feststellgriff (9) 16sen

Durch Drehen des Griffes das gew(inschte
Winkelmaf an der Skala einstellen.
Feststellgriff in gewlinschter Winkelstellung
arretieren.

Parallelanschlag

.1. Anschlaghéhe (Bild 23 - 26)

Die Anschlagschiene (e) des Parallelanschlages
(7) besitzt zwei verschieden hohe
FUhrungsflachen.

Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muss die Anschlagschiene (e) nach Bild 25, fiir
dickes Material (liber 25 mm Werkstlickdicke)
und nach Bild 26 fur dinnes Material (unter 25
mm Werkstlickdicke) verwendet werden.

2 Anschlagschiene drehen
(Bild 23-26)

Lockern Sie zum Drehen der Anschlagschiene (e)

zuerst die Flugelmuttern (f).

Nun kann die Anschlagschiene (e) von der
Flhrungsschiene (h) abgezogen und mit der
entsprechenden Fuhrung wieder tUber diese
geschoben werden.

Ziehen Sie die Flligelmuttern (f) wieder an.

8.4.3 Schnittbreite (Bild 26 - 28)

Beim Langsschneiden von Holzteilen muss der
Parallelanschlag (7) verwendet werden.

Der Parallelanschlag sollte auf der rechten Seite
des Séageblattes (5) montiert werden.

Den Parallelanschlag von oben auf die
Flhrungsschiene fiir Parallelanschlag (12) setzen
(Bild 26).

Auf der Fuhrungsschiene flr Parallelanschlag
(12) befinden sich 2 Skalen (j/k), welche den
Abstand zwischen Anschlagschiene (e) und
Séageblatt (5) anzeigen (Bild 27).

Wabhlen Sie abhangig davon, ob die
Anschlagschiene (e) flr die Bearbeitung von
dickem oder dinnem Material gedreht ist, die
passende Skala:

Hohe Anschlagschiene (dickes Material):
Skala j

Niedrige Anschlagschiene (dinnes Material):
Skala k

Parallelanschlag (7) auf das gewlinschte Maf3 am
Schauglas (1) einstellen und mit dem
Exzenterhebel fir Parallelanschlag (31) fixieren.

8.4.4 Anschlaglange einstellen (Bild 29)

Um das Klemmen des Schnittgutes zu
vermeiden, ist die Anschlagschiene (e) in
Langsrichtung verschiebbar.

Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
stéBt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Sé&geblattmitte beginnt und unter 45° nach hinten
verlauft.

Bendtigte Schnittbreite einstellen.
Fligelmuttern (f) lockern und Anschlagschiene
(e) so weit vorschieben, bis die gedachte 45°
Linie berthrt wird.

Flagelmuttern (f) wieder festziehen.

8.5 Justieren des Parallelanschlages (Bild 30)

Séageblatt (5) auf maximale Schnitttiefe einstellen
(siehe auch Punkt 9.2).

Parallelanschlag (7) so einstellen, dass die
Anschlagschiene (e) das Sageblatt berihrt
(Einstellung fur dickes Material, siehe auch Punkt
9.4).

Falls der Parallelanschlag (7) nicht in einer Linie
mit dem Sageblatt (5) verlauft, die Schrauben (m)
am Parallelanschlag so weit I6sen, dass sich der
Parallelanschlag (7) parallel zum Sé&geblatt (5)
ausrichten lasst (Bild 30).

Schrauben (m) wieder festziehen.
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8.6 Queranschlag (Bild 31-32)

Queranschlag (13) in eine Nut (32)

des Sagetisches schieben.

Randelschraube (33) lockern.

Queranschlag (13) drehen, bis das gewlinschte
Winkelmaf eingestellt ist. Die Kerbe (w) zeigt den
eingestellten Winkel.

Randelschraube (33) wieder festziehen.

Beim Zuschneiden von gréBeren
Werkstuckteilen, kann der Queranschlag

(13) mit der Anschlagschiene (e) vom
Parallelanschlag (7) verlangert werden

(Bild 32)

Um den Queranschlag (13) mit der
Anschlagschiene (e) zu verldngern, muss

die Anschlagschiene (e), die Fihrungs-
schiene (h) und die Fligelmuttern (f)

samt Beilagscheiben vom Parallellanschlag (7)
entnommen werden. Nun ist die
Anschlagschiene, wie im Bild 32 gezeigt zu
montieren, hierzu die Schlossschrauben (n)
verwenden.

Achtung!

Anschlagschiene (e) nicht zu weit in
Richtung Sageblatt schieben.

Der Abstand zwischen Anschlagschiene
(e) und Sagebilatt (5) sollte ca.2 cm
betragen.

8.7 Justieren der Skala des Queranschlages

(Bild 33)

Einen 90° Anschlagwinkel an das Sageblatt (5)

Anlegen.

Queranschlag (13) mit der Anschlagschiene (e)

des Parallelanschlages (7) verbinden (siehe auch

Punkt 9.4).

Réndelschraube (33) des Queranschlages (13)

lockern.

Queranschlag (13) so positionieren, dass die

Anschlagschiene in einem 90° Winkel zum

Séageblatt (5) steht. Nun Queranschlag mit Hilfe

des 90° Winkels exakt zum Sé&geblatt ausrichten

und die Randelschraube (33) wieder festziehen.

Kontrollieren ob der Queranschlag exakt 90°

anzeigt. Ist dies nicht der Fall, wie folgt verfahren:

- die beiden Schrauben (0), mit denen die Skala
(p) des Queranschlages (13) an selbigem
befestigt ist, soweit I6sen, dass sich diese auf
die korrekte Position einstellen lasst.

Nun die Schrauben (0) wieder festziehen.

8.8 Justieren der Skala am Sagetisch

(Bild 28; 34)

Sicherstellen, dass der Parallelanschlag (7) in
einer Linie mit dem Sé&geblatt (5) verlauft (siehe
auch Punkt 9.5)

Parallelanschlag so einstellen, dass er das
Séageblatt (5) berihrt (Einstellung fir dickes
Material, siehe auch Punkt 9.4)

Die Schraube (q), mit der die Skala (j; k) an der
Flhrungsschiene (12) montiert ist, um ca. 2
Umdrehungen lésen.

Skala (j/k) so einstellen, dass der Strich im
Schauglas (l) des Parallelanschlages (7) mit der
Nulllinie der Skala (j) Ubereinstimmt.

Schraube (q) wieder festziehen.

8.9 Benutzung des Lasers (Bild 35-38)

Der Laser (34) erlaubt es Ihnen, mit lhrer

Kreissage Prazisionsschnitte vorzunehmen.

Das Laserlicht wird durch eine Laserdiode,

die von zwei Batterien versorgt wird, erzeugt. Das

Laserlicht wird zu einer Linie aufgeweitet und tritt

durch die Laseraustrittséffnung aus. Die Linie

kénnen Sie dann als optische Markierung der

Schnittlinie beim Prazisionsschnitt benutzen.

Beachten Sie die Lasersicherheitshinweise.

Einsetzen der Batterien:

- Entfernen Sie den Sageblattschutz (2). (siehe
8.3) Der Laser ist am Spaltkeil (4) montiert und
nun leicht zugénglich.

- Stellen Sie den Schalter Laser Ein/Aus (35) auf
die Position O (Laser aus).

- Entfernen Sie die Batteriefachabdeckung (37),
indem Sie die Schrauben (36) I6sen und die an
den Schrauben befestigten Halteplatten so
drehen, dass sie die Batteriefachabdeckung
(87) nicht mehr blockieren. Klappen Sie nun
die Batteriefachabdeckung (37) nach oben.

- Legen Sie die Batterien ein, achten Sie dabei
auf die richtige Polaritat
(siehe Bild 37).

- Setzen Sie die Batteriefachabdeckung (37)
wieder ein und befestigen Sie sie mit den
Schrauben (36).

Séageblattschutz (2) wieder montieren.

Laser Einschalten: Schalter Laser Ein/Aus (35)

auf | stellen. Der Schalter Laser Ein/Aus (35) ist

bei montiertem Sageblattschutz (2) durch eine

Aussparung in selbigem leicht zuganglich (Bild

38). Aus der Laseraustrittséffnung wird nun ein

roter Laserstrahl projiziert. Wenn Sie wahrend des

Sé&gens den Laserstrahl an der

Schnittlinienmarkierung entlang fihren, gelingen

Ihnen saubere Schnitte.

Laser Ausschalten: Schalter Laser Ein/Aus (35)

19
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auf O stellen. Der Laserstrahl erlischt. Bitte stellen
Sie den Laser immer aus, wenn er nicht benétigt
wird, um die Batterien zu schonen.

@ Der Laserstrahl kann durch abgelagerten Staub
und Spane blockiert werden. Entfernen Sie diese
Partikel daher nach jedem Gebrauch (Geréat
ausgeschaltet) von der Laseraustrittséffnung.

® Anmerkungen zu den Batterien: Wenn Sie den
Laser langere Zeit nicht benutzen, entnehmen
Sie bitte die Batterien aus dem Batteriefach. Ein
Auslaufen der Batterieflissigkeit kdnnte das
Gerat beschadigen.

@ Batterien nicht auf Heizkdrpern ablegen oder fur
langere Zeit starker Sonneneinstrahlung
aussetzen; Temperaturen Uiber 50° kénnten das
Gerat beschadigen.

8.10 Justieren des Lasers (Bild 35)

Falls der Laser (34) nicht mehr die korrekte
Schnittlinie anzeigt, kann dieser nachjustiert werden.
Offnen Sie hierzu die Schrauben (z) und stellen Sie
den Laser durch seitliches verschieben so ein, dass
der Laserstrahl die Schneidzahne des Séageblattes
(5) trifft.

9. Betrieb

Achtung!!

® Nach jeder neuen Einstellung empfehlen
wir einen Probeschnitt, um die
eingestellten MaBe zu uberprufen.

@ Nach den Einschalten der Sage abwarten,

bis das Sageblatt seine maximale Drehzahl

erreicht hat, bevor Sie den Schnitt

durchfihren.

Achtung beim Einschneiden!

Betreiben Sie das Gerat nur mit Absaugung.

Uberpriifen und reinigen Sie regelmaBig die

Absaugkanéle.

9.1 Ausflihren von Langsschnitten
(Bild 39)
Hierbei wird ein Werkstlick in seiner Langsrichtung
durchschnitten.
Eine Kante des Werkstlcks wird gegen den
Parallelanschlag (7) gedruckt, wahrend die flache
Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.
Der Sageblattschutz (2) muss immer auf das
Werkstlck abgesenkt werden.
Die Arbeitsstellung beim L&ngsschnitt darf nie in einer
Linie mit dem Schnittverlauf sein.
@ Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstuckhdéhe und der gewlinschten
Breite einstellen. (siehe 9.4)

20

Sé&ge einschalten

Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstuck legen und Werkstick am
Parallelanschlag (7) entlang in das

Sé&geblatt (5) schieben.

Seitliche Fiihrung mit der linken oder
rechten Hand (je nach Position des
Parallelanschlages) nur bis zur
Vorderkante des Sagelattschutzes (2).
Werkstlck immer bis zum Ende des
Spaltkeils (4) durchschieben.

Der Schnittabfall bleibt auf dem Sagetisch
(1) liegen, bis sich das Sageblatt (5) wieder in
Ruhestellung befindet.

Lange Werkstlcke gegen Abkippen am
Ende des Schneidevorgangs sichern!
(z.B. Abrollstander etc.)

9.1.1 Schneiden schmaler Werkstiicke (Bild 40)
Langsschnitte von Werkstlicken mit einer

Breite von weniger als 120 mm miissen

unbedingt unter Zuhilfenahme eines
Schiebestockes (17) durchgefiihrt werden.
Schiebestock ist im Lieferumfang

enthalten. Verschlissenen bzw. beschédigten

hi tock umgehen t hen.

9.1.2 Schneiden sehr schmaler Werkstiicke (Bild

41)
Far Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstlcken mit einer Breite von 30 mm
und weniger ist unbedingt ein Schiebeholz zu
verwenden.
Dabei ist die niedrige Fuhrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

nthalten! (Erhéltlich im einschlégi

Fachhandel) Verschlissen

hi holz rechtzeitig ersetzen.

9.1.3 Ausfiihren von Schréagschnitten

(Bild 42)

Schragschnitte werden grundsétzlich unter der
Verwendung des Parallelanschlages (7) durchgefiihrt.

Séageblatt (5) auf das gewlinschte
Winkelmaf einstellen. (siehe 9.3)
Parallelanschlag (7) je nach
Werkstlckbreite und -héhe einstellen
(siehe 9.3)

Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite
durchfiihren (siehe 10.1.1 und 10.1.2)
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9.2 Ausfiihrung von Querschnitten
(Bild 31, 43)

® Queranschlag (13) in eine der beiden
Nuten (32) des Sagetisches schieben und
auf das gewinschte WinkelmaR einstellen.
(siehe 9.6) Sollte das Sageblatt (5)
zuséatzlich schrag gestellt werden, dann ist
die Nut (32) zu verwenden, welche lhre
Hand und den Queranschlag nicht mit dem
Séageblattschutz in Kontakt kommen lasst.

® Gegebenenfalls Anschlagschiene (e) verwenden.

® Werkstiick fest gegen den Queranschlag
(13) drlcken.

@ Sage einschalten.

@ Queranschlag (13) und Werksttick in
Richtung des Sageblattes schieben, um
den Schnitt auszufiihren.

® Achtung:

Halten Sie immer das gefiihrte
Werkstuck fest, nie das freie Werk-
stlick, welches abgeschnitten wird.

® Queranschlag (13) immer so weit vor-
schieben, bis das Werkstuick vollstandig
durchgeschnitten ist.

@ Sage wieder ausschalten. Sageabfall erst
entfernen, wenn das Sageblatt stillsteht.

9.3 Schneiden von Spanplatten

Um ein Ausbrechen der Schnittkanten beim
Schneiden von Spanplatten zu verhindern, sollte das
Séageblatt (5) nicht hdher als 5mm Uber
Werkstlckdicke eingestellt werden (siehe auch Punkt
9.2).

10. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine ahnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

11. Reinigung, Wartung, Lagerung,
Transport und Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

11.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wirempfehlen, dass Sie das Gerét direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Geréat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

11.2 Kohlebiirsten

Bei iberméBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft iberprifen.
Achtung! Die Kohlebursten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

11.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

11.4 Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an einem
dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fur Kinder
unzuganglichen Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30°C. Bewahren Sie das
Elektrowerkzeug in der Originalverpackung auf.

11.5 Transport

® Zum Transportieren der Maschine verwenden Sie
bitte nur die Transportgriffe (Bild 44), welche an
beiden Seiten des Gerétes in das Gehause
eingestanzt sind.

@ Sichern Sie das Gerat gegen Verrutschen,
verzurren Sie es sicher.

@ Verwenden Sie Schutzvorrichtungen niemals zur
Handhabung oder Transport.

21
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11.6 Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden;

® Typdes Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Gerates

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

12. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehdr bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

/N Il—=

Batterien beinhalten umweltgeféhrdende Materialien.
Werfen Sie Batterien nicht in den Hausmdlll, ins Feuer
oder ins Wasser. Batterien sollen gesammelt, recycelt
oder umweltfreundlich entsorgt werden. Sie kénnen
verbrauchte Batterien an die iSC GmbH,
EschenstraBBe 6 in D-94405 Landau senden. Dort wird
vom Hersteller eine fachgerechte Entsorgung
gewabhrleistet.

22
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Spis tresci

Wskazowki bezpieczenstwa

Opis urzadzenia

Zakres dostawy

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Dane techniczne

Przed uruchomieniem

Montaz

Obstuga

. Praca

10. Wymiana przewodu zasilajgcego

11. Czyszczenie, konserwacja, przechowywanie, transport i zamawianie czg$ci zamiennych
12. Usuwanie odpadow i recycling

©CoNoOOh~WN =
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,OSTRZEZENIE - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytag instrukcje obstugi”

Stosowac ochronniki stuchu.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate stuchu.

Stosowaé maske przeciwpytowa.
Podczas obrébki drewna lub innych materiatdw moze powstawac pyt szkodliwy dla zdrowia. Nie
obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Nosi¢ okulary ochronne
Powstajace podczas pracy iskry, drzazgi, widry oraz pyt moga by¢ przyczyna utraty wzroku lub
problemoéw z widzeniem.

Pracowa¢ w rekawicach ochronnych.
Podczas wszelkich prac z tarczami pilarskimi zawsze nosi¢ rekawice ochronne.

Uwaga! Niebezpieczenstwo obrazen!
Nie siegac¢ w kierunku poruszajgce;j sig tarczy pilarskiej!
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzegaé
wskazowek bezpieczenstwa w celu unikniecia
zranien i uszkodzen. W zwigzku z tym prosimy o
uwazne przeczytanie ponizszej instrukcji
obstugi/wskazéwek bezpieczenstwa. Nalezy je
starannie przechowywag, aby korzystac¢ z nich w razie
potrzeby. W przypadku przekazania opisywanego
urzadzenia innej osobie nalezy przekazac jej rowniez
niniejsza instrukcje obstugi/wskazowki
bezpieczenstwa. Nie przejmujemy zadne;j
odpowiedzialnosci za wypadki spowodowane
nieprzestrzeganiem niniejszej instrukcji obstugi i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

/A OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa
i instrukcje. Nieprzestrzeganie instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa moze wywotaé
porazenia pragdem, niebezpieczenstwo pozaru lub
ciezkie zranienia.

Prosze zachowacé na przysztosé wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje.

Wskazoéwki bezpieczenstwa - laser

Uwaga:

Promieniowanie laserowe
Nie patrze¢ w promien lasera
Klasa lasera: 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
nach EN 60825-1

Laser Klasse 2

A: 650 nm P:<1mW

RLM-08

Zabezpieczyc¢ siebie i swoje otoczenie przed
zagrozeniem wypadkami, stosujgc odpowiednie
Srodki ostroznosci.

® Nie patrze¢ bez ochrony wzroku w promien
lasera.

@ Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w bieg promieni
lasera.

@ Nigdy nie kierowa¢ wigzki lasera na ludzi lub
zwierzeta ani na powierzchnie odbijajgce Swiatto.
Roéwniez laser o niewielkiej mocy moze
spowodowac uszkodzenia oka.

® Zachowac ostroznosé: W razie postepowania
niezgodnego z niniejszg instrukcjg obstugi moze
dojs¢ do niebezpiecznego wystawienia na
dziatanie promieniowania laserowego.

@ Nigdy nie otwiera¢ modutu lasera.

Wskazoéwki bezpieczeristwa - baterie

® Stosowanie baterii

® Przed wtozeniem baterii upewni¢ sie, ze
wytgcznik lasera (35) znajduje sie w pozycji “0”.

® Wiozenie baterii do wtgczonego lasera moze by¢
przyczyng wypadku.

® Nieprawidtowe stosowanie moze doprowadzi¢ do
wylania sig baterii. Unika¢ kontaktu z ptynem
baterii. W razie kontaktu z ptynem baterii przemy¢
dang czes$c ciata pod biezacg woda. Jezeli ptyn
dostat sig do oczu nalezy réwniez natychmiast
skontaktowac sig z lekarzem.

@ Plyn, kitdry wylat sie z baterii, moze by¢ przyczyng
podraznien skory i poparzen.

@ Nigdy nie wystawia¢ baterii na dziatanie wysokich
temperatur, storica, ognia itp.

o Nigdy nie tadowac baterii, ktére nie sg do tego
przeznaczone! Niebezpieczenstwo wybuchu!

® Przechowywac baterie w miejscu niedostepnym
dla dzieci, nie zwiera¢ i nie rozktadac.

@ Jezelibateria zostata potknieta, natychmiast
zwrdcic sie o pomoc lekarska!

® W razie potrzeby przed wtozeniem baterii
oczysci¢ kontakty baterii i urzadzenia.

® Wktadajac baterie zwrdci¢ uwage na
odpowiednie potozenie biegunow.

® Zuzyte baterie nalezy niezwtocznie wyjac z
urzgdzenia. Niebezpieczenstwo wylania sig
baterii.

® Wymieniac¢ zawsze caty komplet baterii (nie
wymienia¢ baterii pojedynczo).

® Stosowac zawsze baterie tego samego rodzaju.
Nie stosowac jednoczesnie baterii réznego
rodzaju lub nowych baterii ze zuzytymi.

® Upewnic sig, ze po zakonczeniu uzytkowania
urzgdzenia zostato ono wytgczone.

® Jezeliurzadzenie ma nie by¢ stosowane przez
dtuzszy czas, wyja¢ baterie.

25
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. Opis urzadzenia

N

Stot pilarski

Ostona tarczy pilarskiej

Waz odsysajacy

Klin rozszczepiajgcy

Tarcza pilarska

Wktadka podstawy
Prowadnica rownolegta

Kotko reczne

Uchwyt nastawczy i mocujacy
10. Podstawa

11. Wigcznik/ Wytacznik

12. Szyna prowadzaca

13. Przyktadnica poprzeczna

14. Poszerzenie stotu

15. Przedtuzenie stotu

16. Adapter odsysania

17. Drazek do przesuwania

18. Nogi

19. Elementy wzmacniajgce poprzeczne
20. Elementy wzmacniajgce wzdtuzne
21. Poprzeczki, krotkie

22. Poprzeczki, dtugie

23. Gumowe stopki

24. Patgk podstawy

25. Podpory stotu, krétkie

26. Podpory stotu, dtugie

27. Sruba z nakretka motylkowa
28. Podtuzny otwor w klinie rozszczepiajgcym
29. Sruby z tbem wpuszczanym
30. Sruba mocujgca

31. Dzwignia mimosrodowa

32. Rowek

33. Sruba radetkowana

34. Laser

35. Wytgcznik lasera

36. Sruby komory na baterie

37. Pokrywa komory na baterie
38./39. Punkty mocowania

©CoNOOh~WN =

3. Zakres dostawy

@ Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyjgc¢ z niego
urzadzenie.

® Usung¢ materiat opakowania oraz
zabezpieczenia do pakowania i transportu (jesli
wystepujg).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

® Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone podczas
transportu.

® W miare mozliwosci zachowac opakowanie do
czasu uptywu gwarancji.
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UWAGA

Urzadzenie i materiaty opakowania nie sg
zabawka dla dzieci! Dzieci nie powinny si¢ bawi¢
torebkami plastikowymi, folig lub drobnymi
elementami. Zachodzi niebezpieczenstwo
udtawienia i uduszenia sie!

Oryginalna instrukcja obstugi

Stét pilarski z zamontowana tarczg z zebami z
weglikow spiekanych, 24 zeby

Ostona tarczy pilarskiej

Waz odsysajacy

Klin rozszczepiajacy z laserem

Baterie 1,5V AAA (2 szt.)

Prowadnica rownolegta

Szyna ogranicznika

Przyktadnica poprzeczna

Poszerzenie stotu (2 szt.)

Przedtuzenie stotu

Drazek do przesuwania

Nogi (4 szt.)

Elementy wzmacniajgce poprzeczne (2 szt.)
Elementy wzmacniajgce wzdtuzne (2 szt.)
Poprzeczki, krétkie (2 szt.)

Poprzeczki, dtugie (2 szt.)

Gumowe stopki (4 szt.)

Patgk podstawy (2 szt.)

Podpory stotu, krotkie (4 szt.)

Podpory stotu, dtugie (2 szt.)

Materiat do montazu

a) Podktadka M6 (52 szt.)

b) Nakretka (38 szt.)

c) Sruba z tbem szesciokatnym (52 szt.)
d) Sruba imbusowa (6 szt.)

n) Sruba zamkowa (2 szt.)

u) Podktadka M5 (6 szt.)

v) Zacisk zabezpieczajgcy

Narzedzia

r) Klucz ptaski 10/13

s) Klucz oczkowy 10/24
t) Klucz imbusowy 4mm

4. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Stotowa pilarka tarczowa stuzy do ciecia podtuznego
oraz poprzecznego (tylko z przyktadnicg poprzeczng)
drewna wszystkich rodzajow, odpowiednio do
wielkosci maszyny. Nie cig¢ pilarkg okraglakow.

Urzadzenie nalezy stosowac tylko zgodnie z jej
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od

e
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opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem. Za wynikajgce stad szkody lub
obrazenia odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/
wtasciciel, a nie producent.

Prosimy pamietac o tym, ze nasze urzgdzenia nie sg
przeznaczone do zastosowania profesjonalnego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Nie
przejmujemy odpowiedzialnosci w razie stosowania
urzadzenia w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Uzywacé wytagcznie odpowiednich dla tego urzgdzenia
tarcz pilarskich (tarcze pilarskie HM lub CV). Zabrania
sie stosowania tarcz ze stali szybkotnacej oraz
wszelkich tarcz tngcych. Do zgodnego z
przeznaczeniem stosowania nalezy rowniez
przestrzeganie wskazowek dotyczacych
bezpieczenstwa oraz instrukcji montazu i wskazéwek
eksploatacyjnych w instrukcji obstugi.
Osoby, ktére obstuguja i konserwujg urzadzenie,
muszg sie zapoznac z tymi wskazéwkami oraz nalezy
je pouczy¢ o mozliwych niebezpieczenstwach. Poza
tym nalezy jak najdokfadniej przestrzegac
obowigzujgcych przepiséw w sprawie zapobiegania
wypadkom (BHP). Nalezy stosowac sie do
pozostatych ogdlnych zasad z dziedziny medycyny
pracy i techniki bezpieczenstwa.
Przerdbki dokonane w obrebie maszyny catkowicie
wykluczajg odpowiedzialno$¢ producenta za
spowodowane na skutek tego szkody.
Roéwniez w przypadku zastosowania zgodnego z
przeznaczeniem niemozliwe jest catkowite
wyeliminowanie okreslonych czynnikow ryzyka
resztkowego. Ze wzgledu na konstrukcje i budowe
maszyny moga wystgpic¢ nastgpujgce zagrozenia:
@ Dotknigcie tarczy pilarskiej w nieostonigtym
obszarze cigcia.
Dotknigcie pracujgcej tarczy (rana cieta).
Odbicie przedmiotu obrabianego lub jego czesci.
Peknigcia/ztamanie tarczy pilarskiej.
Wyrzucenie wadliwych elementéw tarczy z
weglikéw spiekanych.
® Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania
koniecznej ochrony stuchu.
@ Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzewnych w
przypadku wykonywania prac w zamknigtych
pomieszczeniach.

Silnik pradu przemiennego 230-240V ~ 50Hz
Moc P S6 40% 1700 W
Predkosc obrotowa biegu jatowego ng 6500 obr/min
Tarcza z zgbami z weglikow spiekanych

5. Dane techniczne

@250 x I 30
Liczba zgbow 24
Wymiary stotu 610 x 445 mm
Poszerzenie stotu - lewo/prawo 608 x 250 mm
Przedtuzenie stotu - tyt 435 x 320 mm
Maks. wysokos$¢ cigcia 73 mm/90°
63 mm/45°
Regulacja wysokosci bezstopniowa 0-73mm
Tarcza pochylana bezstopniowo 0°-45°
Podtgczenie do odsysania ok. @ 36 mm
Waga: ok.27 kg
Tryb pracy S6

Obliczeniowy czas pracy/obliczeniowy czas przerwy
(4 min. wt./ 6min. wyt.)

Aby unikng¢ zbyt duzego obcigzenia silnika, silnik
moze pracowac wytgcznie w nastepujacy sposéb: Po
4 minutach pracy (S 6 = 40%) z podang moca
nominalng, nastgpnie urzgdzenie powinno pracowac
bez obcigzenia 6 minut (bieg jatowy).

Wartosci emisji hatasu
Hatas zostat zmierzony zgodnie z normg EN 61029.

Bieg jatowy

Poziom cisnienia akustycznego '—pA 94,9 dB(A)
Odchylenie K 3dB
Poziom mocy akustycznej Lyya 106,9 dB(A)
Odchylenie Kyya 3dB

Stosowac ochronniki stuchu.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Podane wartosci sg wartosciami emisji i nie musza
jednoczesnie stanowi¢ pewnych wartosci dla
stanowiska pracy. Chociaz istnieje korelacja migdzy
poziomami emisji i immisji, nie mozna na tej
podstawie wnioskowac, czy potrzebne sg dodatkowe
srodki zabezpieczajace, czy tez nie. Czynniki, ktore
moga wptywaé na aktualny poziom immisji na
stanowisku pracy, obejmujg czas oddziatywan,
specyfike pomieszczenia roboczego, inne zrédta
hatasu, np.: liczbg maszyn i innych przebiegajgcych w
sgsiedztwie procesow. Bezpieczne wartosci dla
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stanowiska pracy moga tez réznic sie w
poszczegolnych krajach. Informacja ta powinna
jednak umozliwi¢ uzytkownikowi lepsze oszacowanie
zagrozenia i ryzyka.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

® Uzywac wytgcznie urzadzen w nienagannym
stanie technicznym.

® Nalezy regularnie czyscic i konserwowac

urzadzenie.

Dopasowac¢ wtasny sposéb pracy do urzadzenia.

Nie przecigzac¢ urzadzenia.

W razie potrzeby zleci¢ przeglad urzgdzenia.

Wytaczy¢ urzadzenie, jesli nie bedzie uzywane.

6. Przed uruchomieniem

® Sprawdzi¢ przed podtgczeniem maszyny, czy
dane na tabliczce znamionowej zgadzajg sig z
warto$cig napigcia w sieci zasilajgcej.

® Maszyne podtaczyc tylko do prawidtowo
zainstalowanego gniazdka sieciowego z wtykiem
ochronnym, zabezpieczonego bezpiecznikiem co
najmniej 10A.

® Przedrozpoczeciem ustawien na urzgdzeniu
nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

® Rozpakowac¢ stotowg pilarke tarczowg i
sprawdzi¢, czy nie zostata uszkodzona podczas
transportu.

® Maszyne nalezy ustawi¢ w sposob zapewniajgcy
stabilno$¢ potozenia, tzn. przykrecic¢ na state
Srubami do stotu warsztatowego lub do stabilnej
podstawy.

® Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy
prawidtowo zamontowac¢ ostony i elementy
zabezpieczajgce.

® Tarcza pilarska musi sie swobodnie poruszagé.

® W przypadku obrobionego drewna uwazaé na
ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety itd.

@ Przed naci$nieciem wiacznika/wytacznika
upewni¢ sie, czy tarcza pilarska jest wiasciwie
zamontowana i czy czesci ruchome poruszajg sie
bez przeszkod.

7. Montaz

Uwaga! Przed rozpoczeciem wszelkich prac
konserwacyjnych i przezbrajaniem urzadzenia
nalezy wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajgcego z
gniazdka.
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7.1 Montaz podstawy (rys. 4-9)

® Odwrdcic pilarke do géry nogami i potozyé na
podtodze.

@ Cztery nogi (18) luzno przykrecié do pilarki przy
pomocy $rub z tbem szesciokagtnym (c) i nakretek
(a) (rys.5).

® Nastgpnie do n6g przymocowac lekko za pomocg
Srub z tbem szesciokatnym (c), podktadek (a) i
nakretek (b) elementy wzmacniajgce wzdtuzne
(20) i poprzeczne (19) oraz cztery poprzeczki (21,
22) (rys. 6-7).

® Lekko (nie mocno!) dokreci¢ $ruby z tbem
szesciokatnym (c) i nakretki (b).
Uwaga: Dtuzsze poprzeczki nalezy zamontowac
po bokach.

o Nasadzi¢ gumowe stopki (23) na nogi urzgdzenia
(rys. 8).

® Do otwordw na tylnych nogach przymocowac
pataki podstawy (24) za pomocg dwdch Srub z
tbem szesciokatnym (c), podktadek (a) i nakretek
(b) na kazdy patak. (rys. 9)
Uwaga!
Obydwa patgki musza by¢ zamocowane na
tylnej stronie maszyny, w punkach
mocowania 38 i 39!

@ Nastepnie dokreci¢ mocno wszystkie Sruby i
nakretki podstawy.

7.2 Montaz poszerzenia i przedtuzenia stotu (rys.

10-14)

® Do stotu pilarskiego (1) luzno przymocowac
przedtuzenie (15) i poszerzenie stotu (14) przy
pomocy $rub imbusowych (d) i podktadek (u).
(rys. 10-12). Poszerzenia stotu nalezy
zamontowac na tylnych otworach (skierowanych
w strong przedtuzenia stotu).

@ Podpory (25, 26) przykrecic lekko do korpusu
pilarki przy pomocy srub z tbem szesciokatnym
(c) i podktadek (u). Podpory (25, 26) muszg
réwniez zostac lekko przykrecone do poszerzenia
badz przedtuzenia stotu za pomocg Srub z tbem
szesciokgtnym (c), podktadki (a) i nakretki (b).
(krotkie podpory (25) dla poszerzenia, dtugie (26)
dla przedtuzenia) (rys. 13-14).

® Odwrdcic pilarke wraz z podstawg i postawi¢ na
podtozu.

® Ustawic przedtuzenie i poszerzenie stotu w
jednym poziomie ze stotem pilarskim (1).

® Na koniec mocno dokreci¢ wszystkie sruby.
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7.3 Montaz / demontaz ostony tarczy pilarskiej

(rys. 2, 15-16)

® Przed pierwszym montazem wtozyc¢ do lasera
baterie (patrz punkt 9.9).

® Podczas pierwszego montazu najpierw
zamontowac i wyregulowac klin rozszczepiajacy
(4). Postepowaé wedtug wskazéwek w punkcie
8.5.

@ Ostone tarczy pilarskiej (2) wraz ze $rubg (27)
natozyc¢ od gory na klin rozszczepiajacy (4) w taki
sposoéb, aby Sruba znalazta sie w otworze (28).

® Nie dokrecaé za mocno sruby (27); ostona tarczy
pilarskiej musi sie nadal swobodnie poruszac.

® Przymocowac waz odsysajacy (3) do adaptera
(16) i do kroéca na ostonie tarczy pilarskiej (2) i
przykrecic przy pomocy zacisku
zabezpieczajgcego (v) do adaptera (16). Do
adaptera (16) przytaczy¢ odpowiednie
urzgdzenie odsysania widrow.

® Demontaz nalezy wykona¢ w odwrotnej
kolejnosci.

Uwagal!

Przed przystgpieniem do cigcia drewna
nalezy zawsze opuscic¢ ostone tarczy
pilarskiej (2) nad przecinany przedmiot.

7.4 Wymiana wktadki podstawy (rys. 17-18)

® Wymienic uszkodzong lub zuzytg wktadke
podstawy (6), w przeciwnym razie podwyzsza sig
niebezpieczenstwo obrazen.

® Zdemontowac ostong tarczy pilarskiej (2) (patrz

punkt 8.3)

Usung¢ obie Sruby z tbem wpuszczanym (29).

Wyja¢ zuzyta wktadke (6).

Montaz nowej wktadki nastepuje w odwrotnej

kolejnosci.

7.5 Ustawianie klina rozszczepiajgcego (rys. 19-

20)

e Uwaga! Wyciggnaé wtyczke z gniazdka!

® Po kazdej wymianie tarczy skontrolowac
ustawienie tarczy (5).

® Ustawic tarcze (5) na maksymalng gtebokos¢

ciecia, ustawi¢ w pozycji 0° i zablokowac (patrz

punkt 9.2).

Zdemontowac ostone tarczy (2) (patrz punkt 8.3)

Wyjac¢ wktadke (6) (patrz punkt 8.4)

Poluzowa¢ srube mocujaca (30).

Klin rozszczepiajacy (4) przesunaé na tyle do

gory, zeby odstep miedzy stotem pilarskim (1), a

gornag krawedzig klina (4) wynosit ok. 10 cm.

e Odstep pomiedzy tarcza pilarska (4) a klinem
rozszczepiajgcym (5) powinnien wynosic¢ maks. 5
mm. (rys. 20)

® Zpowrotem dokreci¢ srube mocujaca (30) i
zamontowac¢ wktadke (6) (patrz punkt 8.4).

® Zpowrotem zamontowaé ostong tarczy (2) (patrz
punkt 8.3).

7.6 Montaz / wymiana tarczy pilarskiej (rys. 21)

o Uwaga! Wyciggnaé wtyczke z gniazdka!
Nosi¢ rekawice ochronne!

® Zdemontowac ostong tarczy (2) (patrz punkt 8.3)

® Usuna¢ wktadke podstawy (6), odkrecajac
najpierw dwie $ruby z tbem wpuszczanym (patrz
punkt 8.4)

@ Odkreci¢ nakretke, nasadzajac na nig klucz
(rozmiar 24) i jednoczes$nie przytrzymujac drugim
kluczem ptaskim (rozmiar 10) wat silnika.

® Uwaga! Nakretke obracac w kierunku obrotow
tarczy pilarskiej.

® Zdjg¢ zewnetrzny kotnierz i zdjgc zuzytg tarcze
pilarska z kotnierza wewnetrznego, $ciagajac ja
ukosnie do dotu.

® Przed montazem nowej tarczy pilarskiej przy
pomocy szczotki drucianej starannie oczyscic¢
kotnierze.

® Zatozy¢ nowa tarcze pilarska, wykonujgc
czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno
dokrecic.

Uwaga! Uwazaé na kierunek obrotéw, skosna
powierzchnia tngca uzebienia musi by¢
skierowana w kierunku biegu, tzn. do przodu
(patrz: strzatka na ostonie tarczy pilarskiej)

® Zamontowac ponownie i ustawi¢ wktadke (6) i
ostone tarczy pilarskiej (2) (patrz punkty 8.3, 8.4)

® Przed ponownym przystgpieniem do pracy z
pilarka nalezy sprawdzi¢ sprawno$c¢ urzadzen
zabezpieczajgcych.

8. Obstuga

8.1. Wiacznik / Wytacznik (rys. 22/poz.11)

@ Nacisniecie zielonego przycisku ,|“ uruchamia
pilarke. Przed rozpoczeciem cigcia odczekaé, az
tarcza pilarska osiggnie maksymalng liczbe
obrotéw.

® Aby wytgczyc pilarke weisngc czerwony przycisk
“0”.

8.2. Glebokos¢ cigcia (rys. 22)

® Krecac kotkiem recznym (8) mozna ustawié
tarcze pilarska (5) na wymaganag gtebokosé
ciecia.

W kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara:
wigksza gtebokosc cigcia

W kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara:
mniejsza gtebokos¢ ciecia

29
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8.3. Ustawianie kata (rys. 22)
@ Poluzowaé uchwyt mocujacy (9)

® Przekrecajac uchwyt ustawi¢ na skali zgdany kat.

® Zablokowac uchwyt mocujgcy w wybranym
potozeniu.

8.4 Prowadnica réwnolegta

8.4.1. Wysokos$¢é prowadnicy (rys. 23-26)

® Szyna ogranicznika (e) prowadnicy réwnolegtej
(7) posiada dwie powierzchnie prowadzace o
réznych wysokosciach.

® W zaleznosci od grubosci przecinanych
materiatéw stosuje sie szyne ogranicznika (e)
wedtug rys. 25 - do materiatéw grubszych
(grubosc obrabianego przedmiotu powyzej 25
mm), a do materiatéw cienszych (grubosc
obrabianego przedmiotu ponizej 25 mm) wedtug
rys. 26.

8.4.2 Przekrecanie szyny ogranicznika (rys. 23-

26)

® W celu przekrecenia szyny ogranicznika (e)
najpierw poluzowac nakretki motylkowe (f).

® Wyjac szyne ogranicznika (e) z szyny
prowadzacej (h) i nasung¢ ponownie na nig z
odpowiednig prowadnica.

@ Dokreci¢ ponownie nakretki motylkowe (f).

8.4.3 Szerokos¢ ciecia (rys. 26 - 28)

@ Do ciecia wzdtuznego elementéw drewnianych
nalezy uzywac prowadnicy réwnolegtej (7).

@ Prowadnice rownolegtg nalezy zamontowac po
prawej stronie tarczy (5).

@ Prowadnice réownolegta nasadzi¢ od gory na
szyne prowadzgcg dla prowadnicy réwnolegtej
(12) (rys. 26).

® Na szynie prowadzacej dla prowadnicy
rownolegtej (12) znajduja sie 2 skale (j/k), ktére
wskazujg odstep miedzy szyng ogranicznika (e) i
tarcza (5) (rys. 27).

® W zaleznosci od grubosci materiatu, do ktérego
obrobki stosuje sie szyne ogranicznika (e),
wybra¢ odpowiednig skale:

Wysoka szyna ogranicznika (gruby materiat):
Skala j

Niska szyna ogranicznika (cienki materiat):
Skala k

@ Ustawi¢ we wzierniku (I) prowadnice rownolegta
(7) na zadany wymiar i zablokowa¢ przy pomocy
dzwigni mimosrodkoweg dla prowadnicy
réwnolegtej (31).
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8.4.4 Ustawianie dtugosci prowadnicy (rys. 29)

® Aby zapobiec zakleszczaniu sie przecinanego
materiatu, szyne ogranicznika (e) mozna
przesuwac w kierunku wzdtuznym.

® Zasada: Tylny koniec ogranicznika powinien by¢
styczny z teoretycznag linig, ktéra zaczyna sie w
Srodku tarczy pilarskiej i przebiega pod katem 45°
w kierunku do tytu.

® Ustawi¢ wymagang szerokos¢ ciecia.

® Poluzowaé nakretki motylkowe (f) i przesungé
szyne ogranicznika (e) do przodu na tyle, zeby
dotkneta teoretycznej linii 45°.

® Dokreci¢ nakretki motylkowe (f).

8.5 Regulacja prowadnicy réwnolegtej (rys. 30)

® Ustawi¢ tarcze (5) na maksymalng gtebokosc¢
ciecia (patrz tez punkt 9.2).

@ Ustawic¢ prowadnice rownolegta (7) w taki
sposob, aby szyna ogranicznika (e) dotykata
tarczy (Ustawienie dla grubego materiatu, patrz
réwniez punkt 9.4).

® Jezeli prowadnica rownolegta (7) nie znajduje sie
w jednej linii z tarczg (5), nalezy poluzowac na
tyle Sruby (m) na prowadnicy réwnolegtej, az
mozliwe bedzie ustawienie prowadnicy (7)
réwnolegle do tarczy (5) (rys. 30).

® Dokreci¢ z powrotem Sruby (m).

8.6 Przyktadnica poprzeczna (rys. 31-32)

® Wsunaé przyktadnice poprzeczng (13) w rowek
(32) stotu pilarskiego.

® Poluzowacé $rube radetkowg (33).

® Przektadnice poprzeczna (13) przekreci¢ do
odpowiedniego kata. Naciecie (w) wskazuje
ustawiony kat.

® Zpowrotem dokrecié srube radetkowg (33).

® Przy przycinaniu wiekszych przedmiotéw
obrabianych, mozna przedtuzy¢ przyktadnice
poprzeczng (13) przy pomocy szyny ogranicznika
(e) od prowadnicy réwnolegtej (7) (rys. 32)

® Aby przedtuzy¢ przyktadnice poprzeczng (13)
przy pomocy szyny ogranicznika (e), nalezy
zdemontowacé szyne ogranicznika (e), szyne
prowadzgce (h) oraz nakretki motylkowe (f) wraz
z podktadkami z przyktadnicy rownolegtej (7).
Nastepnie zamontowac szyne ogranicznika tak
jak pokazano na rys. 32, stosujgc w tym celu
Sruby zamkowe (n).

Uwagal!

® Nie przesuwac szyny ogranicznika (e) zbyt blisko
w strong tarczy pity.

@ Odstep miedzy szyna ogranicznika (e) i tarcza (5)
powinien wynosi¢ ok. 2 cm.
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8.7 Regulacja skali przyktadnicy poprzecznej
(rys. 33)

Przytozy¢ katownik 90° do tarczy pilarskiej (5).
Potgczy¢ przyktadnice poprzeczng (13) z szyng
ogranicznika (e) przyktadnicy rownolegtej (7)
(patrz réwniez punkt 9.4).

Poluzowa¢ s$rube radetkowg (33) przyktadnicy
poprzecznej (13).

Ustawic¢ przyktadnice poprzeczng (13) w taki
sposob, aby szyna ogranicznika znajdowata sie
pod katem 90° do tarczy pilarskiej (5). Przy
pomocy kata 90° ustawi¢ przyktadnice
poprzeczng doktadnie w odpowiedniej pozycji w
stosunku do tarczy i dokreci¢ z powrotem srube
radetkowg (33).

Sprawdzi¢, czy przyktadnica poprzeczna
wskazuje doktadnie 90°. Jezeli tak nie jest,
postepowaé w nastepujacy sposob:

- poluzowac na tyle obie $ruby (0), za pomoca
ktorych skala (p) przymocowana jest do
przyktadnicy poprzecznej (13), aby byto mozliwe
ustawienie skali na poprawng pozycje.

- Dokreci¢ z powrotem Sruby (0).

8.8 Regulacja skali na stole pilarskim (rys. 28; 34)

Upewnic sig, ze prowadnica rownolegta (7)
znajduje si¢ w jednej linii z tarczg (5) (patrz tez
punkt 9.5)

Ustawi¢ prowadnice réwnolegta w taki sposob,
aby dotykata tarczy (5) (Ustawienie dla grubego
materiatu patrz réowniez punkt 9.4)

Poluzowac o ok. 2 obroty $rubeg (q), przy pomocy
ktorej skala (j; k) zamontowana jest na szynie
prowadzacej (12).

Skale (j/k) ustawi¢ w taki sposob, aby kreska we
wzierniku (I) prowadnicy réwnolegtej (7) znajduje
sie linii zera skali (j).

Z powrotem dokreci¢ srube (q).

8.9 Uzycie lasera (rys. 35-38)

Laser (34) umozliwia wykonywanie przy pomocy
pilarki cie¢ precyzyjnych.

Swiatto lasera produkowane jest przez diode
zasilang dwoma bateriami. Swiatto lasera
rozszerzane jest do formy linii i wySwietlane jest
przez otwor lasera. Powstata linia moze by¢
stosowana jako wizualne oznaczenie linii cigcia
dla cie¢ precyzyjnych. Przestrzegac wskazéwek
bezpieczenstwa lasera.

Wktadanie baterii:

- Usungc ostong tarczy pilarskiej (2). (Patrz 8.3)
Laser zamontowany jest na klinie
rozszczepiajgcym (4) i jest tatwo dostepny.

- Ustawi¢ wytgcznik lasera (35) na pozycje 0
(wytgczenie lasera)

- Zdjgc¢ pokrywe komory na baterie (37)

poluzowujgc w tym celu $ruby (36) i przekrecajac
przymocowane nimi ptyty w taki sposéb, aby
przestaty blokowaé pokrywe komory baterii (37).
Otworzy¢ do gory pokrywe komory baterii (37).

- Wtozy¢ baterie, zwracajgc przy tym wage na
odpowiednie potozenie biegunéw (patrz rys. 37).
- Wstawi¢ z powrotem pokrywe komory (37) i
przymocowac jg przy pomocy $rub (36).

Z powrotem zamontowac ostong tarczy (2).
Wigczenie lasera: Ustawi¢ wytacznik lasera (35)
na l. Jezeli ostona tarczy (2) jest zamontowana,
wytgcznik lasera (35) jest tatwo dostepny w otwor
w ostonie (rys. 38). Przez otwér lasera
wyswietlany jest czerwony promien lasera. Jezeli
podczas ciecia promien lasera prowadzony
bedzie wzdtuz zaznaczonej linii cigcia, wowczas
uzyska sie dobre efekty ciecia.

Wytgczenie lasera: Ustawi¢ wytgcznik lasera (35)
na 0. Promien lasera gasnie. Zalecamy wytaczaé
laser zawsze jesli nie jest potrzebny, aby
ograniczy¢ zuzycie baterii.

Promien lasera moze by¢ blokowany przez
osadzajacy sie pyt i wiory. Z tego powodu po
kazdym uzyciu urzadzenia nalezy wytaczyc¢
urzgdzenie i usungé te zanieczyszczenia z otworu
lasera.

Wskazowki odnosnie baterii: Jezeli laser nie jest
stosowany przez dtuzszy czas, nalezy wyjac
baterie. Na skutek rozlania sie baterii moze dojs¢
do uszkodzenia urzadzenia.

Nie umieszcza¢ baterii na urzgdzeniach
grzewczych ani nie wystawiac je przez dtuzszy
czas na wptyw Swiatta stonecznego - temperatury
powyzej 50° mogg spowodowaé uszkodzenie
urzadzenia!

8.10 Regulacja lasera (rys. 35)

Jezeli laser (34) nie wskazuje poprawnej linii ciecia,
nalezy go wyregulowaé. Odkreci¢ w tym celu Sruby
(z) i przesuwajgc laser w bok ustawi¢ go tak, aby
promien lasera wskazywat na zeby tarczy (5).

9. Praca

Uwaga!

Po kazdej regulacji zaleca sie wykonanie
prébnego ciecia, aby spawdzi¢ poprawnosé
ustawienia.

Po wtgczeniu pilarki zawsze przed rozpoczeciem
ciecia odczekac, az tarcza pilarska osiggnie
maksymalng liczbe obrotow.

Zachowac ostroznos¢ przy nacinaniu!

Stosowac urzadzenie tylko z urzgdzeniem
odsysajacym.
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® Regularnie kontrolowac i oczyszczaé przewody
odsysajace.

9.1 Wykonywanie cie¢ wzdtuznych (rys. 39)

Przedmiot obrabiany przecinany jest przy tym wzdtuz

jego dtugosci.

Jedna krawedz przecinanego przedmiotu dociskana

jest do prowadnicy réwnolegtej (7), a ptaska strona

przedmiotu przylega do stotu pilarki (1).

Zawsze opusci¢ ostone tarczy pilarskiej (2) na

obrabiany przedmiot.

Pozycja robocza przy wykonywaniu cie¢ wzdtuznych

nie moze leze¢ w jednej linii z przebiegiem ciecial

® Ustawic¢ prowadnice rownolegta (7) odpowiednio
do wysokosci przecinanego przedmiotu oraz
wymaganej szerokosci. (Patrz 9.4)

® Wiaczyc¢ pilarke

@ Utozy¢ dtonie ze zwartymi palcami ptasko na
obrabianym przedmiocie i przesuwac przedmiot
wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (7) w kierunku
tarczy pilarskiej (5).

® Prowadzenie boczne lewg lub prawg reka (w
zaleznosci od pozycji prowadnicy rownolegtej)
tylko do przedniej krawedzi pokrywy ochronnej
2).

® Przedmiot przesung¢ zawsze do korca klina
rozszczepiajgcego (4).

@ Odpad drzewny pozostawi¢ na stole pilarskim (1)
do momentu zatrzymania sie tarczy pilarskiej (5).

@ Dtugie przedmioty przecinane zabezpieczy¢
przed spadnigciem po zakonczeniu cigcia! (np.
przy pomocy stojaka)

9.1.1 Przecinanie waskich przedmiotow (rys. 40)
Do ciecia wzdtuznego przedmiotéw o szerokosci
ponizej 120 mm nalezy zawsze stosowac drgzek do
przesuwania (17).

Drazek do przesuwania wchodzi w sktad
wyposazenia pilarki. Natychmiast wymieni¢ zuzyty
| zkodzony drgzek rzesuwania.

9.1.2 Przecinanie bardzo waskich przedmiotow

(rys. 41)

® Do cigcia wzdtuznego bardzo waskich
przedmiotow o szerokosci 30 mm i mniejszej
nalezy zawsze stosowac klocek do przesuwania.

® Zaleca sie stosowac przy tym nizszg
powierzchnig prowadzgcg prowadnicy
rownolegtej.

o Klocek do przesuwania nie wchodzi w sktad
wyposazenia pilarki! (Do nabycia w sklepach
specijalistycznych) Zuzyty klocek do
przesuwania nalezy w porg wymienic.
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9.1.3 Wykonywanie cig¢ ukosnych (rys. 42)

Do wykonywania cig¢ ukosnych konieczne jest

zastosowanie prowadnicy rownolegtej (7).

® Ustawic tarcze pilarska (5) na zadany kat. (Patrz
9.3)

@ Ustawi¢ prowadnice rownolegta (7) odpowiednio
do szerokosci i wysokosci obrabianego
przedmiotu . (Patrz 9.3)

® Wykonac cigcie odpowiednio do szerokosci
obrabianego przedmiotu (patrz 10.1.1110.1.2)

9.2 Wykonywanie cie¢ poprzecznych (rys. 31, 43)

® Wsunaé przyktadnice poprzeczng (13) do
jednego z dwoch rowkow (32) w stole pilarskim i
ustawi¢ pod zgdanym kagtem. (Patrz 9.6) Jezeli
tarcza pilarska (5) musi zosta¢ dodatkowo
pochylona pod katem, wowczas nalezy
wykorzystac rowek (32), ktéry zapobiega temu,
aby dton i przyktadnica poprzeczna dotknety
ostony tarczy pilarskiej.

® W razie potrzeby zastosowac szyne ogranicznika
(e).

® Mocno docisng¢ obrabiany przedmiot do
przyktadnicy poprzecznej (13).

® Wigczyc pilarke.

® Aby wykonac¢ cigcie nalezy przesuwacé
przyktadnice poprzeczng (13) i obrabiany
przedmiot w kierunku tarczy pilarskiej.

o Uwaga:

Nalezy zawsze trzymac za prowadzony
przedmiot. Nigdy nie trzymac za czgs¢
przedmiotu, ktéra ma by¢ odcigta.

@ Przyktadnice poprzeczng (13) przesuwac do
przodu tak dtugo, az obrabiany przedmiot
zostanie catkowicie przeciety.

® Wytaczyc¢ pilarke. Odpady drzewne usunagé
dopiero po catkowitym zatrzymaniu sieg tarczy
pilarskiej.

9.3 Cigcie ptyt wiorowych

Aby unikng¢ odtamywania si¢ krawedzi podczas
ciecia ptyt wiérowych nalezy tarcze pilarska (5)
ustawic nie wyzej niz 5 mm powyzej grubosci
obrabianego przedmiotu (patrz réwniez punkt 9.2).

10. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego, musi
by¢ on wymieniony przez producenta lub
autoryzowany serwis lub osobe posiadajaca podobne
kwalifikacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.
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11. Czyszczenie, konserwacija,
przechowywanie, transport i
zamawianie czesci zamiennych

Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka przed wszystkimi
pracami zwigzanymi z czyszczeniem.

11.1 Czyszczenie

® Urzagdzenia zabezpieczajgce, szczeliny
wentylacyjne i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzgdzenie wytrze¢ czystg
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym
powietrzem o niskim ci$nieniu.

® Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

® Urzgdzenie czysScic¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw; mogg one uszkodzi¢ czesci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazac, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata sie¢ woda.

11.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia nalezy sprawdzic¢
szczotki weglowe u uprawnionego elektryka. Uwaga!
Wymiany szczotek weglowych dokonywac moze
jedynie elektryk.

11.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci wymagajgcych
konserwaciji.

11.4 Przechowywanie

Urzadzenie i jego wyposazenie dodatkowe powinny
by¢ przechowywane w ciemnym, suchym i
nienarazonym na ujemne temperatury
pomieszczeniu, w miejscu niedostgpnym dla dzieci.
Optymalna temperatura sktadowania wynosi od 5 do
30 °C. Narzedzie elektryczne przechowywac w
oryginalnym opakowaniu.

11.5 Transport

@ Do transportu maszyny stosowac uchwyty
transportowe (rys. 44) w postaci otworéw w
obudowie po obydwu stronach urzadzenia.

® Zabezpieczy¢ urzgdzenie przed
przemieszczeniem sie, odpowiednio
zabezpieczyc je, np. pasami.

® Nie stosowac urzagdzen zabezpieczajacych jako
uchwytow podczas przestawiania, przenoszenia
lub transportu urzgdzenia.

11.6 Zamawianie czg$ci zamiennych

Zamawiajgc czesci zamienne nalezy podac
nastepujagce informacje:

o Typurzadzenia

® Numer artykutu urzgdzenia

o Numer identyfikacyjny urzgdzenia

Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na stronie
internetowej: www.isc-gmbh.info

12. Usuwanie odpaddéw i recycling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajagcym uszkodzeniom w czasie transportu.
Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne.
Uszkodzone czesci nalezy oddaé do punktu zbidrki
odpaddw specjalnych. Prosimy poinformowac sie na
ten temat w handlu specjalistycznym lub w
administracji komunalnej!

/N\ Il—=

44 %

Wi ©

Baterie zawierajg niebezpieczne dla Srodowiska
materiaty. Nie wyrzucac¢ baterii do $mieci, nie wrzucac
ich do ognia lub wody! Baterie nalezy oddawa¢ do
punktéw zbiorczych, poddawacé recyclingowi badz
utylizowaé w sposob bezpieczny dla srodowiska
naturalnego. Zuzyte baterie mozna przesta¢ na adres
iSC GmbH, EschenstraBe 6, D-94405 Landau. Tam
producent zapewni ich wtasciwg utylizacje.
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Cuprins

Indicatii de siguranta

Descrierea aparatului

Cuprinsul livrarii

Utilizarea conform scopului

Date tehnice

inaintea punerii in functiune

Montarea

Utilizarea

Functionare

10. Schimbarea cablului de racord la retea
11. Curatarea, intretinerea, depozitarea, transportul si comanda pieselor de schimb
12. Eliminare si reciclare

©CoNOOh~WN =
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“AVERTISMENT - Pentru reducerea riscurilor de accidentare cititi instructiunile de utilizare”

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

Purtati masca de protectie impotriva prafului.
La prelucrarea lemnului si a altor materiale se poate produce praf daunator sanatatii. Este
interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Purtati ochelari de protectie.
Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite din aparat si praful rezultat pot
provoca pierderea vederii.

Purtati manusi de protectie.
La manipularea panzelor de ferastrau purtati intotdeauna manusi de protectie.

Atentie! Pericol de accidentare!
Nu prindeti cu méana panza ferastraului aflata in miscare!
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A Atentie!

La folosirea aparatului trebuie respectate cateva
masuri de siguranta pentru a se putea evita
accidentele si pagubele. De aceea cititi cu atentie
instructiunile de folosire / indicatiile de siguranta.
Pastrati-le cu grija, pentru a putea avea la dispozitie
informatiile tot timpul. Daca predati aparatul altor
persoane, inmanati-le si aceste instructiuni de folosire
/indicatii de siguranta. Nu preluam raspunderea
pentru accidente sau pagube, care se produc datorita
nerespectarii acestor instructiuni si a indicatiilor de
siguranta.

1. Indicatii de siguranta

/\ AVERTISMENT

Cititi toate indicatiile de siguranta si
instructiunile. Nerespectarea indicatiilor de
siguranta si a instructiunilor pot duce la electrocutare,
incendiu si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate instructiunile si indicatiile de
siguranta pentru viitor.

Indicatii de siguranta pentru laser

Atentie:

Iradiere laser

Nu priviti direct spre raza
Clasa laser 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
nach EN 60825-1

Laser Klasse 2

A:650 nm  P:<1mW

RLM-08

Protejati-va pe Dvs. si mediul prin masuri adecvate de
protectie impotriva accidentelor.

@ Nu priviti direct fara protectie in raza laser.

@ Nu priviti niciodata direct in directia razei laser.

@ Nu orientati niciodata raza spre suprafete
reflectorizante si spre persoane sau animale.
Chiar si o raza laser cu putere redusa poate
cauza afectiuni oftalmologice.

@ Atentie - daca sunt efectuate alte proceduri in
afara de cele prezentate in aceste instructiuni,
acest lucru poate duce la o0 expunere periculoasa
la radiatii sau solicitare la radiatii.

® Nu deschideti niciodata modulul laser.

36

Indicatii de siguranta pentru baterii

Folosirea bateriilor

@ Asigurati-va ca intrerupatorul laser (35) se afla in
pozitia “0” inainte de montarea bateriilor.

® Montarea bateriilor cu laserul in functiune poate
duce la accidente.

@ Utilizarea necorespunzatoare a bateriilor poate
duce la scurgerea bateriilor. Evitati contactul cu
lichidul din baterii. in cazul in care ajungeti in
contact cu lichidul din baterii curatati acea parte a
corpului sub jet de apa. Daca ajunge lichid din
baterii la ochi, consultati in plus imediat un medic.

@ Lichidul din baterii scurs poate duce la iritarea
pielii si la arsuri.

@ Nu expuneti bateriile niciodata la caldura
excesiva, de exemplu la soare, foc sau alte surse
de caldura similare.

® Nureincarcati niciodata baterii care nu sunt
adecvate in acest sens. Pericol de explozie!

@ Tineti copiii la distanta de baterii, nu le
scurtcircuitati sau nu le desfaceti.

@ Consultatiimediat un medic, in cazul in care ati
inghitit o baterie.

@ Daca este necesar, curatati contactele bateriei si
ale aparatului inainte de introducerea bateriilor.

® Respectati polaritatea corecta la introducerea
bateriilor.

° Tndepértati imediat bateriile uzate din aparat.
Exista pericol ridicat de scurgere.

® Schimbati intotdeauna toate bateriile
concomitent.

@ Introduceti in aparat numai baterii de acelasi tip,
nu utilizati tipuri diferite de baterii sau concomitent
baterii vechi si noi.

® Asigurati-va ca aparatul este decuplat dupa
utilizare.

@ Indepartati bateriile din aparat, in cazul in care
acesta nu este folosit timp mai indelungat.

2. Descrierea aparatului

Masa de ferastrau

Protectie panza ferastrau
Furtun de aspiratie

Pana de despicare

Panza de ferastrau

Masa insertie material
Limitator paralel

Roata de méana

Maner de reglare si de fixare
10. Suport

11. intrerupator pornire/oprire
12. Sina de ghidaj

13. Limitator transversal

14. Masa prelungitoare pe latime

©COoNOOTAWN -
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15. Masa prelungitoare

16. Adaptor de aspiratie

17. Tija de impingere

18. Picioarele suportului

19. Contrafisa transversala

20. Contrafisa longitudinala

21. Contrafise mijlocii, scurte

22. Contrafise mijlocii, lungi

23. Papuci de cauciuc

24. Etrier fix

25. Suporturi scurte de sustinere a mesei
26. Suporturi lungi de sustinere a mesei
27. Qurub cu piulita fluture

28. Gaura alungita in pana de despicare
29. Surub cu cap inecat

30. Surub de fixare

31. Maneta excentrica

32. Canal

33. Surub cu cap striat

34. Laser

35. intrerupator laser

36. Suruburi pentru compartimentul de baterii
37. Capacul compartimentului de baterii
38./39. Puncte de fixare

3. Cuprinsul livrarii

@ Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu grija.

e Indepartati ambalajul, precum si sigurantele de
ambalare si de transport (daca exista).

@ \Verificati daca livrarea este completa.

@ Controlati aparatul si accesoriile daca nu prezinta
pagube de transport.

@ Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

ATENTIE

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

@ Instructiuni de utilizare originale

® Masa de ferastrau cu panza de ferastrau cu
insertie din material dur, cu 24 dinti, premontata

@ Protectie panza ferastrau

@ Furtun de aspiratie

® Pana de despicare cu laser

@ Baterii 1,5V AAA (2x)

@ Limitator paralel

® Sind opritoare

@ Limitator transversal

® Masa prelungitoare pe latime (2x)

® Masa prelungitoare

@ Tijade impingere

Picioarele suportului (4x)

Contrafise transversale (2x)

Contrafise longitudinale (2x)

Contrafise mijlocii scurte (2x)

Contrafise mijlocii lingi (2x)

Talpi de cauciuc (4x)

Etrier fix (2x)

Suporturi scurte de sustinere a mesei (4x)
Suporturi lungi de sustinere a mesei (2x)

Accesorii pentru montaj

a) Saiba intermediara M6 (52x)
b) Piulits (38x)

¢) Surub cu cap hexagonal (52x)
d) Surub imbus (6x)

n) Surub de blocare (2x)

u) Saiba intermediara M5 (6x)

v) Colier de siguranta

Scula

r) Cheie fixa 10/13

s) Cheie inelara 10/24
t) Cheie imbus 4mm

4. Utilizarea conform scopului

Ferastraul circular de masa serveste la taierea pe
lungime si latime (numai cu limitator transversal) a
lemnului de orice tip, corespunzator marimii masinii.
Lemnul rotund de orice tip nu poate fi taiat.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare care
depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau accidente
de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii neconforme
a aparatului raspunde utilizatorul/operatorul si nu
producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utilizare n
scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu ne
asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatului in
intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau industriale
precum si in alte activitati similare.

Pot fi utilizate numai panzele de ferastrau adecvate
pentru masina (panze de ferastrau HM sau CV).
Utilizarea panzelor de ferastrau HSS si a discurilor de
retezat de orice tip este interzisa. O parte integranta a
utilizarii conforme este si respectarea indicatiilor de
siguranta, precum gi instructiunile de montaj si
indicatiile de functionare din manualul de utilizare.
Persoanele care opereaza si intretin masina trebuie

37

e



| Anleitung_RT_TS_1725_1_U_SPK5__ 20.11.15 06:54-@ite 38

sa cunoasca bine masina si sa fie informati despre

pericolele posibile. In afard de aceasta trebuie

respectate exact normele de protectie a muncii in

vigoare. Trebuie respectate de asemenea celelalte

reguli generale din domeniul medicinii muncii si al

sigurantei tehnice.

Modificarile aduse masinii exclud complet orice

raspundere a producatorului si orice pretentie de

despagubire rezultata de aici.

in ciuda utilizarii conforme, anumiti factori reziduali de

risc nu pot fi exclusi in totalitate. in functie de

constructia si structura masinii pot apare urmatoarele

riscuri:

@ Contactul cu panza de ferastrau in zona
neacoperita.

@ Introducerea mainii la panza de ferastrau in

migcare (pericol de taiere)

Reculul pieselor si partilor pieselor de prelucrat.

Ruperea panzei de ferastrau.

Catapultarea in afara a partilor din metal dur

defectuoase ale panzei de ferastrau.

@ Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

@ Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

5. Date tehnice

Motor cu curent alternativ 230-240 V~ 50Hz

Puterea P S6 40% 1700 W

Turatia la mers in gol ng 6500 min™

Panza de ferastrau din metal dur @250x @30

Numarul dintilor 24

Dimensiunea mesei 610 x 445 mm
Masa prelungitoare in latime st/dr 608 x 250 mm
Masa prelungitoare in posterioara 435 x 320 mm
In&ltimea maxima a taieturii 73 mm/90°

63 mm /45°
Reglarea inaltimii in diferite trepte 0-73 mm
Péanza de ferastrau inclinabila in trepte 0°-45°
Racord de aspirare cca. @ 36 mm
Greutate: cca. 27 kg

Modul de functionare S6

Durata de functionare de calcul/Durata de repaus de
calcul (4 min. pornit/6 min. oprit)

Pentru a nu incalzi motorul in mod excesiv, ferastraul
circular cu masa nu are voie sa fie folosit decat in felul
urmator: Dupa o perioada de functionare de 4 minute
(S 6 = 40%) la solicitare normala admisibila trebuie sa
urmeze o pauza de 6 minute, in care ferastraul
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circular functioneaza in gol.
Valorile emisiei sonore

Valorile de zgomot au fost evaluate conform EN
61029.

Functionarea la mers in gol

Nivelul presiunii sonore Lpp 94,9 dB(A)
Nesiguranta Kpp 3dB
Nivelul puterii sonore Lyya 106,9 dB(A)
Nesiguranta Kyya 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate provoca pierderea
auzului.

Valorile indicate sunt valori de emisie si nu trebuie sa
reprezinte in mod obligatoriu si valorile certe de la
locul de munca. Desi exista o corelatie intre pragurile
de emisie si de imisie, nu poate fi derivat de aici in
mod clar daca sunt necesare masuri de precautie
suplimentare sau nu. Factorii care pot influenta pragul
de imisie existent in prezent la locul de munca pot
cuprinde durata efectelor, tipul de spatiu de lucru, alte
surse de zgomot etc., de ex. numarul masinilor si a
procedurilor efectuate in apropiere. Valorile admise la
locul de munca pot varia de asemenea de la o taré la
alta. Aceasta informatie trebuie sa ajute utilizatorul sa
faca o apreciere mai buna a pericolelor si riscurilor.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie verificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.

»

.Tnaintea punerii in functiune

@ inainte de racordarea la reteaua electric
asigurati-va ca datele de pe placuta de
identificare a masinii corespund cu cele ale
retelei.

@ Racordati masina numaila o priza de contact cu
conductor de protectie montata in mod
regulamentar, cu siguranta de cel putin 10A.

@ Scoateti intotdeauna stecherul din priza inainte
de a efectua reglari ale aparatului.

® Sedezambaleaza ferastraul circular de masa si
se controleaza daca nu prezinta eventuale
deteriorari de pe urma transportului.
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® Masina trebuie amplasata in conditii de
stabilitate, adica pe o masa de lucru, sau montata
pe un suport solid.

@ Inainte de punerea in functiune, toate capacele si
dispozitivele de siguranta trebuie montate corect.

® Panza de ferastrau trebuie sa se poata roti liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e Inainte de actionarea intrerup&torului
pornire/oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau
este montata corect iar piesele mobile se migca
usor.

7. Montarea

Atentie! Inainte de a incepe orice lucrare de
intretinere, reutilare si montaj a ferastraului
circular se va scoate stecherul de la retea.

7.1 Montarea suportului (Figura 4-9)

@ Rasturnati ferastraul circular de masa si asezati-I
pe sol.

e Imbinati usor cele patru picioare ale suportului
(18) cu ferastraul cu ajutorul suruburilor cu cap
hexagonal (c) si saibelor intermediare (a) (Fig. 5).

® Acum imbinati usor contrafigele longitudinale (20)
si contrafigele transversale (19), precum si
contrafisele mijlocii (21, 22) cu picioarele
suportului cu ajutorul suruburilor cu cap
hexagonal (c), a saibelor intermediare (a) si
piulitelor (b) (Fig. 6-7).

® Nu strangeti inca puternic suruburile cu cap
hexagonal (c) si piulitele (b).

Atentie: Contrafigele mai lungi se vor folosi
lateral.

® Acum fixati télpile de cauciuc (23) pe picioarele
suportului (Fig. 8).

° imbinat,i picioarele din spate ale suportului la
nivelul gaurilor cu etrierele fixe (24) cu ajutorul a
cate 2 suruburi cu cap hexagonal (c), saibe
intermediare (a) si piulite (b). (Fig. 9)

Atentie!

Ambele etriere fixe trebuie fixate pe partea
posterioara a masinii in punctele de fixare 38
si 39!

® Apoi strangeti bine toate suruburile si piulitele
suportului.

7.2 Montarea mesei prelungitoare in latime si

lungime (Fig. 10-14)

® Masa prelungitoare n latime (14) si masa
prelungitoare in lungime (15) se imbina usor cu
masa de ferastrau (1) cu ajutorul suruburilor
imbus (d) si a saibelor intermediare (u). (Fig. 10-
12). Folositi pentru montarea mesei prelungitoare
in latime gaurile posterioare (indreptate spre
masa prelungitoare).

@ Imbinati usor suporturile de sustinere a mesei
(25, 26) cu carcasa ferastraului circular cu
ajutorul suruburilor cu cap hexagonal (c) sia
saibelor intermediare (u). De asemenea,
suporturile de sustinere a mesei (25, 26) trebuie
imbinate usor cu masa prelungitoare in latime
resp. masa prelungitoare in lungime cu ajutorul
suruburilor cu cap hexagonal (c), saibelor
intermediare (a) si piulitelor (b). (suporturile de
sustinere scurte (25) pentru latire, suporturile de
sustinere lungi (26) pentru prelungire) (Fig. 13-
14).

@ Intoarceti apoi ferstréul cu suport si agezati-l in
picioare pe podea.

@ Aliniati masa prelungitoare in latime si lungime cu
masa de ferastrau (1).

Apoi strangeti toate suruburile.

7.3 Montarea / demontarea protectiei pentru

panza ferastraului (Fig. 1, 15-16)

@ inainte de primul montaj trebuie introduse
bateriile laserului in aparat.

@ La primul montaj trebuie montata si reglata intai
pana de despicare (4). Procedati asa cum este
descris in sectiunea 8.5.

® Asezati de sus protectia pentru panza ferastraului
(2) impreuna cu surub (27) pe pana de despicare
(4), astfel incat surubul sa intre fix in gaura
alungita (28).

® Nu strangeti de tot surubul (27); protectia pentru
panza ferastraului trebuie sa ramana mobila.

@ Fixati furtunul de aspiratie (3) pe adaptorul de
aspiratie (16) si pe stutul de aspiratie a protectiei
pentru panza de ferastrau (2) si ingurubati-l cu
colierul de siguranta (v) pe adaptorul de aspiratie
(16). Racordati o instalatie de aspiratie a agchiilor
la adaptorul de aspiratie (16).

® Demontarea se realizeaza in ordine inversa.
Atentie!
inainte de inceperea procesului de tiiere
protectia pentru panza de ferastrau (2)
trebuie coborata peste materialul de taiat.
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7.4 Schimbarea mesei de insertie a materialului

(Fig. 17-18)

@ in cazul uzurii sau deteriorarii mesei de insertie a
materialului (6) aceasta trebuie schimbata,
deoarece exista un risc ridicat de vatamare.

@ Scoateti protectia pentru panza ferastraului (2)

(vezi 8.3)

Tndepértati cele doua suruburi cu cap inecat (29).

Scoateti masa insertie a materialului (6) uzata.

Montajul mesei de insertie a materialului noi se

face in ordine inversa.

7.5 Reglarea penei de despicare (Fig. 19-20)

@ Atentie! Scoateti stecherul din priza

® Reglarea péanzei de ferastrau (5) se va verifica
dupa fiecare schimbare a panzei de ferastrau.

® Reglati panza de ferastrau (5) la adancimea de
taiere maxima, aduceti-o in pozitia 0° si blocati-o
(vezi 9.2).

@ Demontarea protectiei pentru panza ferastraului

(2) (vezi 8.3)

indepértati masa insertie material (6) (vezi 8.4)

Slabiti surubul de fixare (30).

impinge;i pana de despicare (4) in sus, pana

cand distanta dintre masa de ferastrau (1) si

marginea superioara a penei de despicare (4)

este de cca. 10 cm.

o Distanta dintre panza de ferastrau (5) si pana de
despicare (4) trebuie sa fie de 5 mm. (Fig. 20)

@ Strangeti din nou surubul de fixare (30) si montati
masa insertie material (6) (vezi 8.4).

@ Montati din nou protectia pentru panza
ferastraului (2) (vezi 8.3).

7.6 Montarea/Schimbarea panzei de ferastrau

(Fig. 21)

@ Atentie! Scoateti stecherul din priza si purtati
manusi de protectie.

® Demontarea protectiei pentru panza ferastraului
(2) (vezi 8.3)

° Tndepértati masa de insertie a materialului (6) prin
slabirea celor doua suruburi cu cap inecat (vezi
8.4)

@ Desprindeti piulita, prin pozitionarea cheii (SW
24) la piulita si a cheii fixe (SW 10) la arborele
motor, pentru sprijin.

@ Atentie! Rotiti piulita n directia de rotatie a
panzei ferastraului.

® Demontati flanga exterioara si scoateti panza
veche de ferastrau in jos de pe flanga interioara.

@ inainte de montarea noii panze de ferastrau,
flansele acesteia trebuie curatate cu grija cu o
perie de sarma.

® Noua panza de ferastrau se va agseza in ordine
inversa si se va strange.

Atentie! Tineti cont de directia de rotatie si de
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inclinatia taietoare a dintilor care trebuie sa
fie in directia de rotatie, adica in fata (vezi
sageata de pe protectia panzei de ferastrau)

® Montati si reglati din nou masa de insertie
material (6) precum si protectia pentru panza de
ferastrau (2) (vezi 8.3, 8.4)

@ Inainte de a lucra din nou cu feréstraul, se va
controla fidelitatea de functionare a dispozitivelor
de protectie.

8. Utilizarea

8.1. intrerupator pornire/oprire (Fig. 22/Poz. 11)
@ Ferastraul poate fi pornit prin apasarea butonului
verde ,I”. Inainte de a incepe tiierea asteptati
pana cand panza de ferastrau atinge turatia

maxima.
@ Pentru a opri din nou ferastraul, trebuie apasat
butonul rosu “0”.

8.2. Adancimea de taiere (Fig. 22)

@ Panza ferastraului (5) poate fi setata la
adancimea de taiere dorita prin rotirea rotii de
mana (8).

in sens antiorar:
Adancime mai mare de taiere

in sens orar:
Adancime mai mica de taiere

8.3. Reglarea unghiului (Fig. 22)

@ Slabiti surubul de reglare (9)

@ Prin rotirea surubului reglati unghiul dorit pe
scala.

@ Blocati surubul de reglare in pozitia unghiului
dorita.

8.4 Limitator paralel

8.4.1. inéltimea de oprire (Fig. 23 - 26)

@ Sina opritoare (e) a limitatorului paralel (7)
dispune de doua suprafete de ghidare la inaltimi
diferite.

@ Sina opritoare (e) se va utiliza in functie de
grosimea materialului de taiat conform figurii 25,
pentru material gros (grosimea piesei de prelucrat
peste 25 mm) si conform figurii 26 pentru material
subtire (grosimea piesei de prelucrat sub 25 mm).

e
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8.4.2 Schimbarea pozitiei sinei opritoare (Fig. 23-

26)

@ Pentru modificarea pozitiei sinei opritoare (e)
slabiti intai piulitele fluture (f).

® Acum puteti iIndeparta sina opritoare (e) de pe
sina de ghidare (h) si sa o pozitionati din nou cu
ghidajul corespunzator.

@ Strangeti din nou piulitele fluture (f).

8.4.3 Latimea taieturii (Fig. 26 - 28)

@ Lataierealongitudinala a pieselor din lemn se va
utiliza limitatorul paralel (7).

@ Limitatorul paralel trebuie montat in partea
dreapta a panzei de ferastrau (5).

@ Asezati limitatorul paralel pe sina de ghidare
pentru limitatorul paralel (12) (Fig. 26).

® Pe sina de ghidare pentru limitatorul paralel (12)
se afla 2 scale (j/k) care indica distanta dintre sina
opritoare (e) si panza de ferastrau (5) (Fig. 27).

e in functie de reglajul sinei opritoare (e), pentru
prelucrarea de material gros sau subtire, puteti
alege scala potrivita:

Sina opritoare Tnalta (material gros):
scala j

Sina opritoare joasa (material subtire):
scala k

® Reglati limitatorul paralel (7) la unghiul dorit vizibil
prin vizor (1) si fixati-l cu maneta excentrica pentru
limitatorul paralel (31).

8.4.4 Reglarea lungimii de oprire (Fig. 29)

@ Pentru evitarea blocarii materialului de taiere, sina
opritoare (e) poate fi deplasata in directie
longitudinala.

® Regula empirica: Capatul din spate al limitatorului
atinge o linie imaginara, care incepe aproximativ
la mijlocul panzei de ferastrau si decurge intr-un
unghi de 45° inapoi.

@ Reglarea latimii de taiere necesare.

@ Slabiti piulitele fluture (f) si impingeti sina
opritoare (e) inainte pana atingeti linia imaginara
la 45°.

@ Strangeti din nou piulitele fluture (f).

8.5 Reglarea limitatorului paralel (Fig. 30)

® Reglati panza de ferastrau (5) la adancimea de
taiere maxima (vezi si punctul 9.2).

@ Reglati limitatorul paralel (7), astfel incéat sina
opritoare (e) sa atinga panza de ferastrau
(reglajul pentru material gros a se vedea si
punctul 9.4).

@ Daca limitatorul paralel (7) nu este aliniat cu
panza de ferastrau (5), desfaceti suruburile (m)

ale limitatorului paralel, astfel incat acesta sa
poata fi reglat paralel cu panza de ferastrau (5)
(Fig. 30).

@ Strangeti din nou suruburile (m).

8.6 Limitatorul transversal (Fig. 31-32)

° Tmpingeti limitatorul transversal (13) intr-o
canelura (32) a mesei ferastraului.

@ Slabiti surubul cu cap striat (33).

@ Deplasati limitatorul transversal (13) pana cand
este reglat unghiul dorit. Crestatura (w) indica
unghiul reglat.

@ Strangeti din nou surubul cu cap striat (33).

@ Lataierea unor piese de dimensiuni mai mari,
limitatorul transversal (13) poate fi prelungit cu
ajutorul sinei opritor (e) de la limitatorul paralel
(7). (Fig. 32)

® Pentru prelungirea limitatorului transversal (13) cu
sina opritoare (e), trebuie indepartate sina
opritoare (e), sina de ghidaj (8) si piulitele fluture
(f) Impreuna cu saibele intermediare ale
opritorului paralel (7). Acum sina opritoare se
monteaza agsa cum este indicat in figura 32,
utilizati in acest sens suruburile de blocare (n).

Atentie!

® Nuimpingeti sina opritoare (e) prea mult in
directia panzei de ferastrau.

o Distanta dintre sina opritoare (e) si panza de
ferastrau (5) trebuie sa fie de cca. 2 cm.

8.7 Reglarea scalei limitatorului transversal (Fig.

33)

@ Asezati un coltar opritor de 90° la panza de
ferastrau (5).

° Tmbinati limitatorul transversal (13) cu sina
opritoare (e) a limitatorului paralel (7) (vezi si
punctul 9.4).

@ Slabiti surubul cu cap striat (33) a limitatorului
transversal (13).

@ Pozitionati limitatorul transversal (13) astfel incat
sina opritoare sa formeze un unghi de 90° fata de
panza de ferastrau (5). Acum aliniati exact
limitatorul transversal cu ajutorul coltarului de 90°
si stréngeti din nou surubul cu cap striat (33).

@ \Verificati daca unghiul limitatorului transversal
este exact de 90°. in caz contrar, procedati dupa
cum urmeaza:

- desfaceti cele doua suruburi (0) cu care scala
(p) este fixata pe limitatorul transversal (13), astfel
incat aceasta sa poata fi reglata in pozitia
corecta.

- Acum stréngeti din nou suruburile (o).
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8.8 Reglarea scalei la masa de ferastrau (Fig. 28;

34)

@ Asigurati-va ca limitatorul paralel (7) este aliniat
cu panza de ferastrau (5) (a se vedea si punctul
9.5).

@ Reglati limitatorul paralel, astfel incat sa atinga
panza de ferastrau (5) (reglajul pentru material
gros, a se vedea si punctul 9.4)

@ Desfaceti cu cca. 2 rotiri surubul (q) cu care scala
(j, k) este montata pe sina de ghidaj (12).

@ Reglati scala (j/k) astfel incat marcajul din vizor (l)
pe limitatorul paralel (7) sa corespunda cu pozitia
zero a scalei (j).

@ Strangeti din nou surubul (q).

8.9 Folosirea laserului (Fig. 35-38)

@ Laserul (34) va permite sa efectuati taieturi de
precizie cu ferastraul dvs. circular.

® Lumina laser este generata cu ajutorul unei diode
laser alimentata de doua baterii. Lumina laser
este extinsa liniar si eliberata prin orificiul de
iesire al laserului. La taieturile de precizie puteti
folosi aceasta linie ca marcaj optic pentru linia de
taiere. Respectati normele de siguranta pentru
laser.

® Montarea bateriilor:

- Indepértati protectia panzei de ferastrau (2)
(vezi 8.3). Laserul este montat pe pana de
despicare (4) si este acum usor accesibil.

- Comutati intrerupatorul pornit/oprit laser (35) pe
pozitia O (laser oprit).

- Indepértati capacul compartimentului de baterii
(37) prin desfacerea suruburilor (36) si rotirea
placutelor fixate de suruburi, astfel incét ele sa nu
mai blocheze capacul compartimentului de baterii
(37). Deschideti acum capacul compartimentului
de baterii (37).

- Introduceti bateriile, aveti grija la polaritatea
corecta (vezi figura 37).

- Asezati la loc capacul compartimentului de
baterii (37) si fixati-I cu ajutorul suruburilor (36).

® Montati la loc protectia panzei de ferastrau (2).

@ Pornirea laserului: Comutati intrerupatorul
pornit/oprit al laserului (35) in pozitia I. Atunci
cand protectia panzei de ferastrau (2) este
montata, intrerupatorul pornit/oprit al laserului
(35) este usor accesibil prin decupajul acesteia
(Fig. 38). Din orificiul de iesire al laserului se
proiecteaza acum o raza laser rosie. Daca ghidati
raza laser in timpul taierii de-a lungul marcajului
liniei de taiere veti reusi sa efectuati taieturi
curate.

@ Oprirea laserului: Comutati intrerupatorul
pornit/oprit al laserului (35) in pozitia 0. Raza
laser se stinge. Pentru protejarea bateriilor, opriti
intotdeauna laserul atunci cand nu este nevoie de
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el.

@ Raza laser poate fi blocata prin praful si aschiile
depuse. De aceea este necesar sa indepartati
aceste particule din orificiul de iegire a laserului
dupa fiecare utilizare (aparatul trebuie sa fie
decuplat).

@ Nota privind bateriile: Daca nu folositi laserul un
timp mai indelungat, va rugam sa scoateti
bateriile din compartimentul de baterii. Scurgerea
lichidului din baterii ar putea duce la deteriorarea
masinii.

® Nu asezati bateriile pe calorifere si nu le expuneti
timp indelungat razelor solare puternice;
temperaturi peste 50° pot duce la deteriorarea
aparatului.

8.10 Reglarea laserului (Fig. 35)

in cazul in care laserul (34) nu mai indica linia de
taiere corecta, acesta poate fi reajustat. Desfaceti
pentru aceasta suruburile (z) si reglati laserul prin
deplasare laterala, astfel incéat raza laser sa atinga
dintii panzei de ferastrau (5).

9. Functionare

Atentie!!

® Recomandam executarea unei taieturi de proba
dupa fiecare noua reglare, pentru a verifica
dimensiunile setate.

@ Dupa pornirea ferastraului asteptati atingerea

turatiei maxime a panzei inainte de executarea

unei taieturi.

Atentie la sectionare!

Utilizati aparatul numai cu instalatie de aspiratie.

Verificati si curatati canalele de aspiratie cu

regularitate.

9.1 Efectuarea taieturilor longitudinale (Fig. 39)

Aici este taiata o piesa pe directie longitudinala.

O muchie a piesei este apasata pe limitatorul paralel

(7) in timp ce suprafata plata este asezata pe masa

ferastraului (1).

Protectia panzei de ferastrau (2) trebuie sa fie

intotdeauna coborata pe piesa.

Pozitia de lucru la téietura longitudinalé nu are voie sa

fie niciodata in linie cu taietura.

Reglarea limitatorului paralel (7) se face in functie de

inaltimea piesei de prelucrat si a latimii dorite. (vezi

9.4)

Porniti ferastraul

® Asezati mainile cu degetele lipite pe piesa si
deplasati piesa de-a lungul limitatorului paralel (7)
de-a lungul panzei de ferastrau (5).

@ Ghidaj lateral cu méana stanga sau cu mana
dreapta (in functie de pozitia opritorului paralel)

e
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numai pana la muchia anterioara a protectiei
panzei de ferastrau (2).

@ Impingeti piesa intotdeauna pani la finalul penei
de despicare (4).

@ Resturile de taiere raméan pe masa ferastraului
(1), pana cand panza ferastraului (5) se afla din
nou in pozitia de repaus.

@ Asigurati piesele lungi impotriva bascularii la
capatul procesului de taiere! (de ex. suporturi de
rostogolire, etc.)

9.1.1 Taierea pieselor inguste (Fig. 40)

Taieturile longitudinale ale pieselor cu o latime mai
mica de 120 mm trebuie neaparat efectuate folosind
o tija de impingere (17).

Tija de impingere este cuprinsa in livrare. Schimbati
la timp tijele de impingere uzate sau deteriorate.

9.1.2 Taierea pieselor foarte inguste (Fig. 41)

@ Pentru taieturi longitudinale in piese foarte
inguste cu o latime de 30 mm si mai mica trebuie
neaparat sa fie folosit un lemn de impingere.

@ Aici se va avantaja suprafata de ghidaj mai joasa
a limitatorului paralel.

@ Tija de impingere nu este cuprinsa in livrare!
(Disponibil in magazinele de specialitate).
inlocui;i la timp lemnul de impingere uzat.

9.1.3 Executarea taieturilor oblice (Fig. 42)

Taieturile oblice se realizeaza in principiu utilizand

limitatorul paralel (7).

® Reglati panza ferastraului (5) la unghiul dorit. (vezi
9.3)

@ Reglati limitatorul paralel (7) in functie de latimea
si inaltimea piesei de prelucrat (vezi 9.3)

@ Efectuati taietura in functie de latimea piesei (vezi
10.1.15i10.1.2)

9.2 Executarea taieturilor transversale (Fig. 31,

43)

° impinge;i limitatorul transversal (13) intr-unul din
cele doua nuturi (32) ale mesei ferastraului si
fixati-l la unghiul dorit. (vezi 9.6) Daca panza de
ferastrau (5) trebuie montatéa si in pozitie
inclinata, se va folosi nutul (32) care impiedica
contactul méinii si al limitatorului transversal cu
protectia pentru panza de ferastrau.

@ Eventual folositi sina opritoare (e).

® Apasati piesa contra opritorului transversal (13).

@ Porniti ferastraul.

@ Impingeti opritorul transversal (13) si piesa in
directia panzei ferastraului pentru a executa
taietura.

@ Atentie:

Tineti intotdeauna fix piesa deplasata, nu
tineti niciodata piesa libera, care urmeaza sa

fie taiata.

@ impingeti in fatd opritorul transversal (13) pana ce
piesa este taiata integral.

@ Opriti din nou ferastraul. indepértati resturile de
taiere abia dupa ce panza ferastraului s-a oprit.

9.3 Taierea placilor aglomerate

Pentru a evita ruperea marginilor la taierea placilor
aglomerate, panza de ferastrau (5) nu trebuie sa fie
reglata mai inalt de 5 mm deasupra grosimii piesei de
prelucrat (a se vedea si punctul 9.2).

10. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat , pentru a evita pericolele, acesta
trebuie Tnlocuit de catre producator, de service-ul sau
pentru clienti sau de o persoana cu calificare similara.

11. Curatarea, intretinerea,
depozitarea, transportul si comanda
pieselor de schimb

inaintea tuturor lucrrilor de curatire scoateti stecherul
din priza.

11.1 Curatarea

@ Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele de
protectie, fantele de aerisire si carcasa motorului.
Stergeti aparatul cu o carpa curata sau curatati-|
cu aer comprimat la o presiune mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat dupa
fiecare utilizare.

@ Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sédpun. Nu folositi detergenti sau
solventi; acestia pot ataca partile din material
plastic ale aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in
interiorul aparatului.

11.2 Perii de carbune

in cazul formérii exagerate de scantei, periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat. Atentie! Periile de carbune nu au voie sa
fie schimbate decéat de catre un electrician specialist.

11.3 Intretinere

in interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

43
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11.4 Depozitarea

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si
inaccesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.

11.5 Transportul

@ Transportati masina numai prin intermediul
manerelor de transport (Fig. 44) stantate pe
ambele parti in carcasa aparatului.

® Asigurati magina impotriva alunecarii si fixati-o
bine.

@ Nu utilizati niciodata dispozitivele de protectie
pentru manipulare si transport.

11.6 Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuie comunicate
urmatoarele informatii;

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul de identificare al aparatului

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa
www.isc-gmbh.info

12. Eliminare si reciclare

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedica
pagubele de transport. Acest ambalaj este o0 materie
prima si este astfel refolosibil sau poate fi readus in
circuitul de revalorificare a materiilor prime. Aparatul
si piesele sale auxiliare sunt construite din diferite
materiale, cum ar fi de exemplu metal sau material
plastic. Predati piesele componente defecte la
centrele de colectare a deseurilor speciale. Interesati-
va in acest sens in magazinele de specialitate sau la
administratia comunala!

/N Il—=

iSC

INTERNATIONALES SERVICE CENTER Gt

O

E e
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Bateriile contin materiale daunatoare mediului
inconjurator. Bateriile nu se vor arunca la gunoiul
menajer, in foc sau in apa. Ele trebuiesc colectate,
reciclate sau indepartate in mod ecologic. Bateriile
uzate le puteti trimite la firma iISC GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau. Acolo este
garantata o indepartare corecta de catre producator.
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CobabpiaHue

YKasaHusA 3a 6e3onacHa paborta
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Mpean nyckaHe B eKcnioaraumsa

MoHTam

O6cenyBaHe

. Pa6oteH pexum

10. CmsAHa Ha 3axpaHBalyua Kaben

11. MNMouncTBaHe, NOAAPBIKKA, CbXPaHEHWE, TPAHCMOPTMPaHEe U NOPBbYBaHE Ha PE3EPBHM YacTh
12. EKonorocbo6pasHo oTCTpaHABaHe u peLnKampaHe

©CoNoOOh~WN =
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@ “BHUMAHWE - 3a ga HamanuTe pucKa OT HapaHsaBaHWA, MPoYeTeTe ymbTBaHETO 3a ynotpebda.”

U3nonsBaiiTe npepgnasHy cpeacTBa 3a cayxa.
Bb3gaeiicTBMETO Ha LWyMa MOXe Aa A0BEAE A0 YBPEeHAaHe Ha cayxa.

KOWTO e BpefeH 3a 3apaseTo. He ob6paboTBaiTe MaTtepuan, Cbabpallm azéecT!

U3nonaBaiiTe npoTMBONpaxoBa MacKa.
" [Mpn 06paboTBaHe Ha AbPBEH MaTepuan U Ha Apyr1 matepuany Moxe ga ce obpasysa npax,

U3nonssaiiTe 3aWUTHU ounna.
McKpuTe, KoMTO Ce 06pasyBar no Bpeme Ha paboTa uam TPECKUTE, CTBPrOTUHUTE W NpaxsT,
KOWTO Ce OTAENAT OT ypeaa, Morat fa yBpeaaT 3pEHUETO.

M3nonsBaiiTe npeanasHu pbKaBULK.
Mpw pa6oTa ¢ LMpKyNApHW AMCKOBE BUHArW Tpa6Ba Aa U3noi3BaTte nNpegnasHi pbraBuLm.

BHumaHue! OnacHocT oT HapaHABaHe!
He xBaLyanTe LMPKyNAPHUA AUCK, fOKATO ce BbpTy!
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/A BuumaHme!

Mpu n3nonssaHe Ha ypeam TpsbBa Aa cnassate
HAKOW MEpPKKM 3a 6€30MacHOCT, 3a Aa NpeaoTBpaTuTe
HapaHABaH1A W Bb3HUKBaHe Ha nospeau. MNpoyeTete
BHMMAaTE/IHO YNbTBAHETO 3a ynoTpeba/ykasaHuaTa
3a 6e3onacHa pabota. CbxpaHsiBainTe ru fobpe, 3a
[a pasnonarate ¢ MHpopmaumaTa npu
HeobXxoAMMOCT. AKO YPEeabT Ce 13ronasa oT Apyru
nvua, TpAbBa fa MM npefajeTe ynbTBaHETO 3a
ynotpeb6a/ykasaHusaTa 3a 6e3onacHa paboTa. Hue He
HOCWM OTFOBOPHOCT 3a 3/10M0JyKW U/IW NMOBPEAMU,
Bb3HWKHaM Nopaau HecbolofaBaHe Ha
yMbTBAHETO M Ha yKasaHWsATa 3a 6e3onacHa paboTa.

1. YkazaHuna 3a 6e3onacHa pa6oTa

/A BHUMAHUE

MpoueTeTe BCUYKM YKa3aHUA 3a 6e3onacHa
pa6oTa U MHCTPYKuMuTe. HecnassaHeTo Ha
yKasaHuATa 3a 6e3onacHa pabora 1 Ha
MHCTPYKLMWUTE MOMXE Aa NPean3BrKa TOKOB yaap,
NOMap WWin TEMKN HapaHABaHWs.

CbxpaHABaiiTe BCUYKU YKa3aHuA 3a 6e3onacHa
pa6oTa U MHCTPYKLMUTE.

YKasaHuAa 3a 6e3onacHa pa6ota c nasepa
BHumaHue:
JlazepHO UsnbyBaHe
He nornexpaiite Kbm
Na3epHUA JTbY.
Hnac Ha nasepa: 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
nach EN 60825-1

Laser Klasse 2

A: 650 nm P:<1mwW

RLM-08

MpepnassaiiTe ce OT 3/10MOJYKU M Na3eTe OKosHaTa
cpefa, Kato npunararte NoaxoAALLM npesnasHu
MEpKMU.

® He nornexpaiTe Kbm Jla3epHUsA nbd 6e3
npegnasHu o4nna.

® HwKora He mepanTe ANPEKTHO TPpaeKTopuATa Ha
Jb4a.

® HwKora He Haco4yBanTe la3zepHUa b4 KbM
CBET/I00TPpasnTe/IHM NOBBbPXHOCTU U KbM XOpa
MW UBOTHMU. J1a3zepHUTE TbYU C MMHUMasTHA
MOLLHOCT CbLO MoraTt Aa npegus3BuKar

yBpeMaaHe Ha oumTe.

® BHumaHue — N3BbpLIBAHETO Ha Apyru pabotu
OCBEH T€3U1, KOUTO Ca MOCOYEHM B yNbTBAHETO 3a
ynoTtpeba, Moxe Aa AoBeAe A0 onacHa nby1cTa
EKCMJ1031A Uan Ao obnbyBaHe.

® HwuKora He oTBapsiiTe nasepHUa MoayI.

YKa3aHuna 3a 6e3onacHa pab6ora c

aKkymynatopHuTe 6atepuu

® V3nonssaHe Ha 6atepunte

o [lpeau ga noctaBuTe 6atepunTe, NpoBepeTe
Janu npeBK/OYBaTeNAT Ha nasepa (35) e Ha
noauuymsa ,0”.

@ [locTaBsAHeTO Ha 6aTepuuTe NpU BKAKOYEH nasep
MOXe Aa foBefe A0 3/10M0NYKH.

® HenpasuaHara ynotpeba moxe ga fosefe Ao
MU3TUYaHEe Ha KMcenuHa ot 6atepunTe.
M36srBaiTe KOHTaKT C TEYHOCTTa OT BaTepunTe.
AKO TEYHOCT OT 6aTepumTe nonagHe Bbpxy
TANOTO, TPAGBa Aa U3MMETe 3acerHarara 4acT oT
TANOTO C Teyawa Boga. AKO TEHYHOCT OT
6aTtepunTe nonagHe B ounTe, TpsAbBa BegHara aa
NOTbPCUTE IEKAPCKA MOMOLL.

® TeyHoCTTa OT 6aTtepuuTe MOXE Aa Npean3BUKa
ApasHeHe Ha Koxara 1 usrapsHe.

® HwuKora He nsnaravite 6atepumnTe Ha cUIHa
TON/MHa, HaNnpUMep Ha ClbHYEBAa CBET/IMHA,
OFbH UK Ha ApYrv NOA06HU U3TOUHULN.

® HwuKora He npesapexanTe 6aTepum, KOUTO He
moraT Aa ce npesapemraar. OnacHocT ot
eKcnnoaus!

® ChbxpaHnaBaiTe 6atepumTe Ha MACTO,
HEeJOoCTBMHO 3a Aela. He rv cBbp3BanTe HaKbCo
W He T1 pasrnobasanTe.

o [lpu nornbliaHe Ha 6aTepua BegHara noTbpceTe
NleKapcKa nomoty,

® [lpn HEOBXOAMMOCT NOYUCTETE KOHTAKTHUTE
NOBBPXHOCTM Ha BaTepunTe 1 Ha ypeaa, npeau
[a noctaBute 6arepuuTe.

@ Horato nocrasste 6atepuunTte, cnassanTe
npaBuaHaTa NoAAPHOCT.

® BepHara otcTpaHsBanTe U3ToLleHWUTe 6aTepun
ot ypega. CbluecTByBa ONACHOCT OT U3TUYaHe
Ha KUcenunHa.

® BuHaru cmeHsliTe BCMYKK 6aTepum
€[4HOBPEMEHHO.

@ [locTaBsiTe camo 6aTepum OT eIMH U CbLL, BUA,
He n3nonssalite pasnvyHu BUAOBE GaTtepum nnm
M3MN0/I3BaHU U HOBM BaTepuu 3aegHo.

@ Cnep KaTto npukuuTe fa paboTuTe, NPoBEpETE
Janu ypeabT € USK/IOYEH.

® W3BawpainTe 6aTepuuTe OT ypeaa, aKo Hama aa
ro U3non3Bare NPOAbAKUTENHO BPEME.
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2. OnucaHwme Ha ypega

Maca Ha umpKynsapa

MNpeanaseH Kanak Ha LMPKYNAPHUA AUCK

CmyKaTeneH MapKy-

Hox 3a 3aK/MHBaHe 1 pasKanHBaHe

LinpKrynapeH guck

lMognoxKa Ha macarta

YcnopeggeH orpaHuuunTen

Pb4HO Koneno

Perynupauy n durKeupaly BUHT

10. PamKa

11. MpeBKAOYBaTEN 32 BK/IIOYBAHE/U3KNIOYBAHE

12. HanpasnsBsatlya wuHa

13. HanpeueH orpaHunuuTen

14. MnoT 3a paswupsaBaHe Ha macarta

15. MnoT 3a yabnasaHe Ha macaTa

16. HakpanHuK 3a npaxo3acMyKBaHe

17. Thackad 3a nogaBaHe Ha getannute

18. Hpaka Ha macata

19. HanpeuHu nognopu

20. HapnbHM nognopm

21. CpepHu nofnopu, Kbeu

22. CpefHu nognopu, Abaru

23. TymeHu KpaKa

24. OnopHa cko6a

25. HoHsona 3a macarta, Kbca

26. HoH3ona 3a macara, gbara

27. BonT ¢ KpuHa ravika

28. HagnbieH 0TBOP B HOXA 3a 3aK/IMHBaHe U
pasKivMHBaHe

29. BUHTOBE CbC CKpUTa rnasa

30. CKpenuTeneH BUHT

31. EKCLEHTPHUKOB N0CT

32. Kanan

33. BUHT ¢ HasbbeHa masa

34. Nasep

35. lNpesKaoyBaten Ha nasepa

36. BuHTOBE Ha rHe340To 3a 6arepumnTe

37. Hanak Ha rHe3goTo 3a 6atepunte

38./39. MacTo 3a 3aKpenBaHe

©CoNOOh~WN =

3. 06em Ha gocTaBHaTa

e OrTBOpeTe onaKoBKaTa u U3BageTe ypeja
BHUMATEJTHO.

@ OTcTpaHeTe onakoBbYHMA MaTepman u
ONaKoBb4YHUTE U TPAHCMNOPTHUTE
06e30nacuTeNIHN eneMeHTH (aKo Ma Takuea).

@ [IposepeTe ganu HAMaA NMMCK B OCTaBKAaTA.

@ [lposepeTe ypeaa v NpuHaaneHHoCcTMTe 3a
nospeau BC/eACTBUE Ha TPAHCMOPTUPAHETO.

® [Ipn Bb3MOXHOCT 3anaseTe onakoBsKarta Ao
M3THn4aHe Ha rapaHuMOHHUA CPOK.

48

BHUMAHUE

YpeabT U ONaKOBBLYHUAT Marepua He ca AeTCKa
urpayka! He no3BonsBaiiTe Ha fleuata Aa UrpasT
C HalJIOHOBU TOPBGUYKM, HOSIMO U MaSTKU
enemeHTH! CblLuecTBYBa ONacHOCT OT
nornblyaHe U 3agaBsHe!

OpuruHanHo ynbTeaHe 3a ynotpeéa
Maca Ha unpKynspa ¢ npeasapuTenHo
MOHTUpPaH, TBbPAOCMNIaBEH LMPKYIAPEH AUCK C
24 3b6UuMm.

MpegnaseH Kanak Ha LMPKYNAPHUA JUCK
CmyKaTeneH mapKy

Ho 3a 3aKk/IMHBaHe 1 pas3K/IMHBaHe C fasep
Batepun 1,5 V AAA (2x)

YcnopegeH orpaHuymTen
OrpaHuynTenHa WuHa

HanpeyeH orpannunten

MnoT 3a paswmpsasBaHe Ha macara (2 6p.)
MnoT 3a yagbakasaHe Ha macara
Tnackay 3a nogaBaHe Ha geTannute
Kpaka Ha macaTta (4 6p.)

Hanpeynn nognopu (2 6p.)

HapnbHu noanopu (2 6p.)

CpegnHu noanopu, Kbcu (2 6p.)

CpeaHu nognopu, abaru (2 6p.)

l'ymeHu Kpaka (4 6p.)

OnopHa cKoba (2 6p.)

HoH3ona 3a macara, Kbca (4 6p.)
HoH3ona 3a macara, gbara (2 6p.)

MoHTakHM ennemMeHTn

a) MognowHa wariba M6 (52 6p.)

b) arika (38 6p.)

c) bonT ¢ wecTtocTeHHa rmasa (52 6p.)
d) BonT ¢ BbTpeLUeH LwecTocTeH (6 6p.)
n) KpenexeH 60nT (2 6p.)

u) NMopnorHa warba M5 (6 6p.)

v) 3aTeratesniHa ckoba

UHCTpYyMeHTH

r) FaeyeH Koy 10/13

s) MaeyeH Kitod - 3Be3aa 10/24
t) LLlectorpameH K04 4 mm

4. UenecbobpasHa ynoTpeba

HacTonHUAT LUMpKyNap € npeaHasHavyeH 3a
HaA/TbHO M HaNnpPeyHo pA3aHe (camo C HanpeyeH
OrpaHuymTEN) Ha BCAKAKbB BUA AbPBEH Matepuan B
3aBMCUMOCT OT roJieM1HaTta Ha malunHata. He
13ronsBaiTe ypesa 3a pssaHe Ha HUKaKBW BUAOBE
06bA AbPBEH MaTepua.
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YpeabT TpabBa Aa ce usnonssa camo no
npegHasHadveHue. Beaka gpyra ynotpeba e
HeLlenecbobpasHa. OTroBOPHOCTTA 3@ Bb3HUKHAIM
B C/leCcTBMe Ha ToBa WeTHn Uan HapaHABaHUA OT
BCAKaKbB BUf, Ce Noema oT noTpeduTens/oneparopa,
a He OT NPou3BOAUTENA.

MmaviTe npeasua, vye HalumTe ypeau He ca
KOHCTpyMpaHu 3a NPOM3BOACTBEHA, 3aHAATUMICKA
WM NpomuLLIneHa ynotTpeba. Hama ga ysammm
rapaHumaTa, ako ypeabT ce U3nosssa B
NPOU3BOACTBEHM, 3aHAATYUCKM UM NPOMULLNEHU
NPeANnpPUATUA, KAKTO W NPU CXOAHU [ENHOCTMU.

M3nonsBawTe camo LMpKYISPHU AUCKOBE, KOUTO ca
noAxoAALM 3a ypeaa (LMpKynapHu guckose HM naum
CV). 3abpaHeHO e U3M0A3BaHETO Ha PEKELLM JIUCTU
HSS u Ha BcAKaKBM BUAOBE OTPE3HW AUCKOBE.
Ynotpebarta no npegHasHa4eHne BKI0YBA U
cnasBaHe Ha yKasaHusaTa 3a 6e3onacHa pabora,
yNbTBaHETO 32 MOHTAMX U MHCTPYKLMMTE 3a HaYMHa
Ha paboTa, KOUTO ca 4acT OT YNbTBAHETO 3a
ynoTpeba.
Jlnyara, KoMTo 06CNYHBAT M NOALbPIKAT ypeaa,
TpAbBa Aa ce 3ano3HanAT C TAX U Aa ce UHbopmupat
3a eBeHTya/IHUTe puUcKoBe. TpAabBa CTPUKTHO Aa
cnassare aKTyasIHWTe NpaBuia 3a TEXHWKa Ha
6e3onacHocT. Tpabea ga cvbaogasare u
ocTaHanuTe o6LM Npasmia B obiactra Ha
TpyAoBaTa MeauumHa U TeXHUMKaTa Ha 6e30MacHoCT.
Mpu n3BbpLUBaAHE HA MPOMEHM MO ypeaa
NPOU3BOAUTENAT HAMA A NOEME HUKAKBa rapaHuus
M OTTOBOPHOCT 3a Bb3HWKHa/IMTE B CIEACTBUE Ha
TOBA LLETH.
[Jopv v fa usnonseare ypega no npegHasHaveHue,
HAKOM PUCKOBE He MoraT fja 6bAaT U3KIIYEHU
HanbHO. BbB Bpb3Ka C KOHCTPYKLUMATA M BUAA Ha
ypeaa mMorat ja Bb3HWUKHAT C/IeiHNUTE PUCKOBE:!
@ /[loKocBaHe Ha LIMPKYNAPHUA JUCK B
HenoKpuTaTa 30Ha Ha psidaHe.
@ /[loKocBaHe Ha LIMPKYNAPHUA JUCK, AOKaTO
[MCKBT Ce BBbPTH (ONAcHOCT OT NopA3BaHe).
@ O6pateH yaap ot 06paboTBaHWUTE AeTanamn U oT
4yacTu Ha JeTannure.
@ CuynBaHe Ha LIMPKYNAPHUA JUCK.
® W3xBbpasHe HacTpaHu Ha AeeKTHU
TBBPAOCMIABHM YaCTH Ha LMPKYNAPHUA ANCK.
@ YBpemaaHe Ha cnyxa, ako He u3nonasare
Heo6XoaMMUTE NPeAnasHU CPeacTBa 3a Cayxa.
® BpepHu 3a 3gpaBeTo eMUCHM Ha AbpBECEH Npax
npu U3noasBaHe Ha ypeaa B 3aTBOPeHU
NMoMeLLeHus.

230-240 V ~ 50Hz

5. TexHUYECKU JaHHU

MpoMeHIMBOTOKOB ABuUraTen

MowyHocT P S6 40 % 1700 W
O60poTH Ha NpaseH xof Ng 6500 min”
TBbpAOCNNABEH LMPKYNAPEH ANUCK @250 xJ 30
Bpoli Ha 3b6umMTe 24
Pasvepu Ha macaTta 610 x 445 mm
Mnot 3a pasiwmpaBaHe Ha MacaTa
OTNABO/OTAACHO 608 x 250 mm
Mnot 3a ygbmxasaHe Ha macara oT3aj,
435 x 320 mm
MaKcumanHa BUCOYMHA Ha pA3aHe 73 mm/90°
63 mm /45°

PerynupaHe Ha B1UcounHata, 6e3cteneHHo 0 - 73 mm

HaknoHsABaHe Ha LMPKYNAPHUA ANCK,

6e3cTeneHHo 0° - 45°
CMmyKaTeneH HakpanHUK npuén. @ 36 mm
Terno npu6a. 27 kg

Pa6oTteH pexum S6

MpoAbAKMTENHOCT Ha PaboTHUA
PEXRUM/NMPOABIKUTENHOCT Ha U3K/OYBaHE (4 MUH.
BK/1./6 MWH. U3K.)

3a Aa He 3arpaBa MHOrO ABUraTesiaT, Tpsabsa Aa
M3M03BaTe HaCTOHUA LUPKYAP caMo No CaeaHnA
HaumH: Cnep paboTeH perum oT 4 MUHYTH (S6 = 40
%) Npy HOpMaJIHO AOMNYCTUMO HaToBapBaHe, TpAbsa
[a Hanpasu1Te NpeKbCcBaHe OT 6 MUHYTH, N0 BpeMe
Ha KOeTO LMPKyNAapbT paboTn Ha Npa3eH XoA,.

CTOMHOCTU Ha EMUCUUTE Ha LYyM
CTOMHOCTMTE Ha LlyMa ca U3YUC/IEHW CbIJITaCHO
ctaHgapTa EN 61029.

MpaseH xop,

HuBo Ha 3BYyKa '—pA 94,9dB (A)
OTKNOHEHME KpA 3dB
HWBO Ha 3ByKOBa MOLIHOCT Lyya 106,9dB (A)
OtrioHeHKne Kyya 3dB

U3nonsBaitTe NnpegnasHy cpeacTea 3a cayxa.
Bb3pencTBneTo Ha Wwyma Moxe Aa fosese Ao
yBpexaaHe Ha cayxa.

[MocoyeHUTe CTOMHOCTM Ca EMMCUOHHW CTOMHOCTHU U
He ca rapaHTUpaHu 3a CbOTBETHOTO PabOTHO MACTO.
Bbnpeku Ye cblyecTByBa 3aBUCUMOCT MEXAY

EMWUCUOHHUTE N UMUCUOHHUTE HMBA, Bb3 OCHOBA Ha
TOBa HE MOXeE CbC CUIYPHOCT Aja ce Onpeaenn aanm
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ca Heo6xoAMMM NSIN He ca HEOBXOANMU
JOMBJHUTENIHW MEPKM 3a 6e3onacHoCT. PaKkTopuTe,
KOWTO MOrar fa OKaxar B/MAHUE BbPXY
MMMUCMOHHOTO HMBO Ha PpaboTHOTO MACTO, ca
NPOABIKUTENHOCTTA HA BIMAHUETO, OCOBEHOCTUTE
Ha paboTHOTO MOMELLEHWe, APYTY 3TOYHULM Ha
LUYM, Hanpumep 6poM Ha MaLLUMHUTE U ApYrv paGoTHU
npoueck Habam3o. CbOTBETHWUTE CTOMHOCTH 3a
paboTHOTO MACTO Morar Ja 6bAar PasinyHu B
OTAEeNHUTE cTpaHu. Tasu nHdopmauua Tpsabea ga
NMoMOrHe Ha oneparopa, 3a fa npeLeHu no-goépe
OMacHOCTUTE U PUCKOBETE.

OrpaHuyeTe 0 MUHUMYM LIyMa U BUGpauuuTe!

® W3anonssaiite camo ypeau B U3npasBHO
CbCTOSAHME.

o [loaabprarite M nouncTearTe ypeaa pefoBHo.

@ [pucnocobeTe HauMHa cu Ha paboTa cnopej,
ypeaa.

® He npetoBapBaiiTe ypeaa.

@ [p1 HeOBGXOAMMOCT M3BBPLLBANTE TEXHUYECKU
nperneg Ha ypeaa.

@ MsKnwousariTe ypeaa, Korato He ro u3nonssare.

6. Mpepu nyckaHe B ekcnnoarauumAa

o [lpean pa BKkaounTe ypeaa, nposepete janm
AaHHuUTe Ha habpuyHaTa Tabesika OTroBapAT Ha
JaHHUTe Ha Mpexara.

@ BrkuoyBaiiTe ypepa camo B NnpaBuaIHO MOHTMPAH
KOHTaKT CbC 3alMTHO 3aHyNABaHe, KOUTO
TpAbBa ga 6bae 3awuTeH ¢ npekbesay ot 10A.

® BuHaru usknioyBavite MpexoBus Lwencen, npeau
[la U3BbpLUBaTE HACTPOMKM MO ypeaa.

@ PasonakoBarTe HaCTONHUA LUPKYISAP U
npoBepeTe 3a eBeHTya/IHW NOBPeAn BCNeACTBUE
Ha TpaHCNopTUPaHEeTO.

@ Tpsabsa fa noctaBuTe ypeaa Bbpxy cTabuiHa
NMOBBPXHOCT, TOECT TpAbBa Ja ro 3akpenure ¢
BMHTOBE BbPXY paboTHa Maca uamn Bbpxy
cTabuiHa pamka.

o [lpeau nyckaHe Ha ypefa B eKcnnoarauua
BCUYKM Kanauu v npegnasHu ycTporcTea Tpabsa
Aa 6baaT MOHTUPaHKW CbIIaCHO yKasaHuATa.

® LIMpKynApHMAT AnCK Tpabea Aa ce BbpTH
cBO6OAHO.

® AKO AbpBEHUAT Marepuan seye e 6un
06paboTBaH, BHUMaBanTe 3a Ha/IM4YMETO Ha
Yy auM Tena, Hanpumep rBo3feun Un BUHTOBE.

o [lpeamn pa HaTUCHeTe NpeBKAO4BaTENA 3a
BHKJII04BaHE/M3K/l04BaHe, NpoBepeTe Aanu
LMPKYNAPHUAT AUCK € MOHTUPaH NpaBuHO U
Janv NOABUMKHWUTE HaCTU Ce ABUMHAT CBOOOHO.
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7. MoHTaxK

BHumaHue! Npepu BcAKaKBM paboTu no
nopAapbHHaTa, peryimpaHeTo U MOHTama Ha
HaCTOJIHUA LUPKYNAP TpA6GBa Aa U3K/IOUYUTE
uiericesia OT KOHTaKTa.

7.1 MoHTUpaHe Ha pamKaTta (dpurypa 4 - 9)

® O6bpHeTe HACTOMHMA LIMPKYNAP U ro NocTaBeTe
Ha noaa.

@ 3aBwuiiTe xn1abaBo KbM LIMPKyNApa YeTupuTe
KpaKa (18) c 6onToBeTe C WecToCcTeHHa masa (C)
1 NOAJIOKHUTE LWanbwm (a).

® 3akpeneTe xn1abaBo HaAIBKHUTE nognopu (20),
Hanpe4HuTe noanopu (19) 1 YeTnpute cpeaHn
noanopu (21, 22) KbM Kpaxara ¢ 6onToBeTe C
LLIeCTOCTeHHa rmaBa (C), NOANOKHUTE Wanbm (a)
u rankute (b) (durypa 6-7).

® 3auenTa 3aBuiiTe x1ab6aBo 601TOBETE C
LecTocTeHHa rmaga (c) 1 raikuTe (b).
BHumaHue: [o-gbarute nognopu Tpadsa aa ce
NOCTaBAT OTCTPaHMU.

@ [loctaBeTe rymeHunTe KpaKa (23) BbpXxy KpaKata
Ha macara (purypa 8).

@ 3aBwiiTe onopHUTE CKOGK (24) B OTBOPUTE Ha
3a/iH1Te KpaKa ¢ 2 60/1Ta C LWeCTOCTEHHA aBa
(c), nopnoxHUTE Wanbwu (a) n rarkute (b)
(purypa 9).
BHumaHue!
JBeTe onopHu cKo6u Tpa6Ba ga 6baar
noctaBeHM OT 3ajHaTa cTpaHa Ha ypefa Ha
mecTata 3a 3aKpensaHe 38 u 39!

@ 3arerHere BCMYKM OONTOBE M raiku Ha pamKarta.

7.2 MoHTUpaHe Ha n/1I0ToBeTe 3a pa3wwupaABaHe U

yAabaaBaHe Ha macarta (dpurypa 10 - 14)

® 3aBuliiTe x12a6aBO NIOTOBETE 3a paslunpsiBaHe
Ha macara (14) n nnota 3a ygb/asaHe Ha
Macara (15) Kbm Macara Ha umpKynspa (1) ¢
601TOBETE C BbTPELLEH LecTocTeH (d)
NoANoKHMTE Wanbwm (u) (durypa 10 - 12). Mpwu
MOHTaa Ha NnJoToBETe 3a paslumMpaBaHe Ha
macara u3nonasarnTe 3aHUTe OTBOPU (KOMTO
coyar KbM N10Ta 3a yabaxasaHe Ha macara).

® 3aBwuiiTe xnabaBo KoH30uTe (25, 26) KbM
Kopryca Ha LpKynspa 4ypes 6ontosete ¢
LECTOCTEHHa maBa (C) U NOAJIOKHUTE LLan6u
(u). 3aBuitTe xn1a6aBo KOH30/UTE (25, 26) M KbM
NJIOTOBETE 3a paslunpsABaHe 1 yabaxasaHe Ha
mMacara 4ype3 601ToBETE C LeCTOoCeHHa maaa (C),
NOAJ/IOKHUTE LWanbm (a) v raikute (b) (Kbeu
KOH30/1 (25) 3a N1I0TOBETE 3a paslumpaBaHe Ha
mMacara, Ab/rn KoH30u1 (26) 3a N10TOBETE 3a
yAbnxaBaHe Ha Macara) (burypa 13-14).

@ OO6bpHeTe UMpKynaApa 3aefiHO C pamKarta v ro
noctaeeTe Ha noga.
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HuBenupaiite nnotoseTe 3a pasiumpsaBaHe u
yAbMaBaHe Ha Macara 1 LMpKyIApHaTa maca
(1).

3arerHeTe BCUYKKW BONTOBE.

7.3 MoHTUpaHe/aeMoHTUpaHe Ha npeanasHusa
Kanak Ha LMpPKYynApHUA auck (dpurypa 2, 15-16)

Mpean mbpBOHAYaNHUA MOHTAaX TpA6Ba Aa
noctaBuTe 6aTtepumnTe Ha flasepa (BUIKTE ToYKa
9.9).

Mpv NbpBOHaYaHWA MOHTaX NbpPBO TpAbBa Ja
MOHTUpATe W Aia peryanpare Hoxa 3a
3aK/IMHBaHe W pa3Kk/nHBaHe (4). Cnassavite
NocNefoBaTe/IHOCTTa, KOATO € NOCOoYeHa B TOHKA
8.5.

[NocTaBeTe npegnasHuA Kanakx (2) 3aegHo ¢
6onTa (27) oTrope BbpXy HOXa 32 3aK/IMHBaHE U
pasK/uHBaHe (4), Taka Ye 6ONTHT Ja ce
uKcHpa B HAATbHHUA OTBOP (28).

He 3ataravite MHoro 6onTa (27). MpegnasHnat
Kanax Ha LMpKYNApHUA AMCK Tpabsa ja ce
[OBWHM CBOBOAHO.

MocTaseTe cmyKaTenHMA MapKyH (3) B
HaKpaiHWKa 3a npaxo3acMmyKBaHe (16) n
acnupaumnoHHKA LWyLep Ha NnpeanasH1A Kanaxk
Ha LMPKYNAPHUA ANUCK (2) 1 ro 3aKpeneTe KbMm
HaKpaWHuKa (16) upes 3aTeratenHara ckoba (v).
CBbpreTe noaxoasilua cMyKkaTtenHa ypeaba sa
CTBProTMHU KbM HaKparHuKa 3a
npaxosacmyksaHe (16).

[JemMoHTHpaHeTo ce n3BbpLUBaA B 06paTHa
nocnefoBaTesIHoCT.

BHumaHwue!

Mpepu pa 3ano4yHete fa pexere, cBanere
npeanasHUA Kanak (2) Hagony KbM AeTanna.

7.4 CmAHa Ha nogJiokKara Ha macara (jpurypa
17-18)

HoraTo nognoxkKara Ha macata (6) ce M3HocH
1K ce noBpeaun, Tpabea aa A cmeHute. B
NPOTUBEH CJly4ai CbLLECTBYBa NOBULLEH PUCK OT
HapaHsBaHe.

OTcTpaHeTe npefnasHyA Kanak Ha LMpKYNApHUA
OUCK (2) (BMTe TouKa 8.3).

PasBuiiTe ABaTa BUHTa CbC CKpUTa masa (29).
CBaseTe nsHoceHaTa noasioxKa Ha macara (6).
Hosara noanoxKa ce MOHTMPa B obpaTtHa
nocnefoBaTesIHoCT.

7.5 HacTpoiiBaHe Ha HOMa 3a 3aK/IMHBaHe 1
pa3KauHBaHe (¢purypa 19 - 20)

BHumaHue! U3BageTe wencena ot KOHTaKTa!
MpoBepsBariTe HacTpoMKaTa Ha LMPKYIAPHUA
OUCK (5) cnep BCAKa CMAHA Ha AMUCKa.
HacTtpoiTe umMpRynapH1A auck (5) Ha
MaKcuMmasnHa gbnboymHa Ha pssaHe,

perynupaiTe ro Ha 0° 1 ro dUKcupanTe (BUHKTe
TO4Ka 9.2).

JeMoHTupaViTe npenasHua Kanak Ha
LMPKYNAPHKUA AUCK (2) (BMKTE TouKa 8.3).
OTcTpaHeTe nog/omKara Ha macara (6) (BukTe
TO4Ka 8.4).

Pasxnabete ckpenuTeaHua BuHT (30).
MpemecTeTe Harope HOXa 3a 3aK/IMHBaHe u
pasK/ivMHBaHe (4), JOKaTo Mexay macara Ha
unpKynapa (1) u ropHata cTpaHa Ha Hoxa (4) ce
noJsly4u pascroaHue ot oKoso 10 cm.
PascTtoaHneTo mexay UMpKynapHua auck (5) n
HOMa 3a 3aK/IMHBaHe 1 pasK/uHBaHe (4) Tpabea
fa 6bae He noseye oT 5 Mm (purypa 20).
3arterHeTe cKpenuTesHna BUHT (30) 1
MOHTWpaWTe NoANIoKKaTa Ha Macarta (6) (BUHTe
TO4Ka 8.4).

MoHTWpaiTe npeanasHMA Kanax Ha
LMPKYNAPHUA AUCK (2) (BMKTE TouKa 8.3).

7.6 MoHTUpaHe/cMAHA Ha LLUPKYNAPHUA AUCK
(¢purypa 21)

BHumaHue! U3KnoueTe wencena or
KOHTaKTa. U3nonssaiite npegnasHu
pPBbHaBULIN.

JeMoHTupaViTe npenasHWa Kanak Ha
LMPKYNAPHUA OMCK (2) (BMKTE TouKa 8.3).
OTcTpaHeTe nog/ioxKara Ha macara (6), Kato
pasBueTe ABaTa BUHTA CbC CKpUTA N1aBa (BUKTE
TO4Ka 8.4).

PasBuiiTe rarkara, KaTo 3a LiesiTa nocTaBeTe
BBPXY ravkara ktod (SW 24), a Bbpxy Bana Ha
[Burartens nocrtaseTe raeyeH Koy (SW 10), 3a
fa npuabpare.

BHumaHue! 3aBbpTeTe rarkara no nocoka Ha
BbPTEHE Ha LIMPKYNAPHUA JUCK.

OTcTpaHeTe BbHLWHMA GnaHew, u nsgbpnante
HanpeyHo HagoNy LMPKYIAPHUA JUCK OT
BbTPeLIHNA dnaHew,.

[MouncTeTe OCHOBHO aHuMTe C TeNeHa YeTKa,
npeay Aa MOHTMpaTe HOBUA LIMPKYIAPEH ANCK.
MoHTHpaiTe HOBUA LMPKYNAPEH AMCK B obpaTHa
NnocnefoBaTesIHOCT U ro 3aTerHeTe.
BHumaHue! CnasBaiiTe nocoKara Ha
BbpTeHe. HaKNOHBT Ha pA3aHe Ha 3bbuuTe
TpAGBa ga 6bAe No NocoKa Ha BbPTEHETO,
TOECT fila COu4M Hanpef, (BUHTe cTpenkara
BbpXy NpeAnasHUA Kanak Ha LUPKYIAPHUA
OMUCK).

MoHTupaiiTe nognoxkKara Ha Macata (6) 1
npeanasH1A Kanak Ha LMPKYAApHUA ANUCK (2) 1
rv perynvpariTe (BUKTe TouKa 8.3, 8.4).

Mpean aa 3anoyHeTe ga paboTuTe C LMPKYApa,
npoBepeTe Aanu npegnasH1Te yCTPoMCTBa ca B
M3MpaBHO CbCTOSAHME.
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8. 06cnyHBaHe

8.1. MpeBKAOYBaTeN 3a BK/IIOYBaHe/U3K/O4BaHe

(¢purypa 22, nosuuma 11)

® LMpKynapbT ce BKAKOYBA Ype3 HAaTUCKaHe Ha
3eneHusa 6yToH ,I“ MNpeaun fa 3anoyHeTe ga
pemeTe, U34aKanTe, AOKATO LUPKYNAPHUAT ANUCK
JOCTUrHE MakcMmasiHaTa YecToTa Ha BbpTeHe.

@ 3apjau3kynTe UMpKYNsapa, HaTUCHeTe
YyepseHus ByToH , 0.

8.2. lbn6ounHa Ha pA3aHe (purypa 22)

® Ypes 3aBbpTaHe Ha pbYHOTO KONENO (8) MoxeTe
[a HacTpouTe LUMPKYNAPHUA ANCK (5) Ha
¥}enaHarta gbn6oymHa Ha psasaHe.

B nocoka, o6paTHa Ha HaCOBHMKOBATa CTpe/Ka:
no-ronaMa Abnbo4nHa Ha pAsaHe

Mo nocoKa Ha YacoBHWKOBAaTa CTpesKa:
no-masKa gbabo4MHa Ha pasaHe

8.3. HacTpoiiBaHe Ha brbna (¢urypa 22)

@ PasBuiite PuKcHpawmsa BUHT (9).

® Ypes 3aBbpTaHe Ha BUHTA HACTpoNTe
CBOTBETHMA BI'b/1 HA CKanata.

® ®PuKcupaiiTe BMHTA B n3bpaHara nosunums Ha
brbna.

8.4 YcnopepeH orpaHuyuTen

8.4.1. BucouymHa Ha orpaHu4yuTenIHaTa WMHa

(dpurypa 23 - 26)

@ OrpaHununTenHara wuHa (e) Ha yecnopeaHua
orpaHuuuTen (7) uma aBe Hanpasasasallm
NMOBBPXHOCTU C pas/inyHa BUCOUMHA.

® B 3aBucumocT ot gebennHara Ha
06paboTBaHUTE Marepuanu orpaHnynTenHara
lwnHa (e) Ha durypa 25 Tpsabsa Aa ce nsnonssa
3a febenu matepuanu (nebenvHa Ha getanna
Hag 25 mm), a Ha ¢purypa 26 3a TbHKH
maTtepuanu (aebenvHa Ha fetarna nog 25 mm).

8.4.2 3aBbpTaHe Ha orpaHMYMTesIHaTa WKHa

(purypa 23 - 26)

@ 3a[ja3aBbpTuTe orpaHuyMUTENHAaTA LWKHA (€),
pasBuiiTe KpuaHuTe ramka (f).

® M3Bagete orpaHnunTenHarta wuHa (e) ot
Hanpasnsgalara wuHa (h) n A noctasete
OTHOBO CbC CbOTBETHUA BOJAY.

@ 3arerHete KpuaHuTe ravikum (f).
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8.4.3 LLlupounHa Ha npope3a (purypa 26 — 28)

® [lpy HapTBbKHO pA3aHe Ha AbPBEHW AeTanun
TpA6sa fa u3nonssare ycnopegHus
orpaHuniuTen (7).

® YcnopeaHuAT orpaHuymnTen Tpabea fa 6bae
MOHTWpaH OT AACHATa CTpaHa Ha LIMPKYIAPHUA
aucK (5).

@ [locTtaBeTte ycnopeaHusa orpaHMunTen otrope
BbpXY HanpasnAsaLara wuHa (12) (purypa 26).

® Bmbpxy Hanpasnssalyata LiMHA Ha ycnopeaHusa
orpaHunumTen (12) uma gge ckanm (j/k), konto
noKassat pa3CTOAHWETO MEX Ay
orpaHuyMTeNnHara WuHa (€) 1 LMPKYNApHUA UCK
(5) (¢urypa 27).

@ M3bepeTe noaxosuiata ckana B 3aBUCUMOCT OT
TOBa AaNN OrpaHUYMTeNHaTa WuHa (e) e
HacTpoeHa 3a 06paboTBaHe Ha No-gedenv nav
Ha NO-TbHKMW AeTalN.

BrcoKo nonoxeHne Ha orpaHM4MTeIHaTa WWUHA
(nebenu petaninm): Ckana,,j”

HWCcKo nonoxeHne Ha orpaHuyMTeNHaTa WKHA
(TBHKM peTannu): Ckana ,k”

@ Perynuparite ycnopegHua orpanuaunten (7) npes
CTBKI0TO (I) M ro dUKcHpaniTe C eKCLEHTPUKOBUSA
nocrt (31).

8.4.4 PerynupaHe Ha Ab/lHHUHATa Ha

orpaHuuuTenHara wuHa (purypa 29)

® 3apace usberHe 610KMpaHe Ha aeTanna,
orpaHuyMTeNnHara WuHa (€) Moxe aa ce
npemecTsa HaANbHHO.

® EwmnupuyHo npaBmno: 3agHWAT Kpai Ha
OorpaHnymUTeNs JOKOCBA MUC/IEHA JIMHWUA, KOATO
3ano4ysa NpMbM3UTENHO OT cpefarta Ha
LMPKYNAPHUA UCK W NPOAbAXKaBa Hasag, nog,
B/ OT 45°.

® HacTpoiiTe HeobxoaMMaTa LUMPOYMHA Ha pA3aHe.

@ Pasxnabete kpunHuTe ranku (f)  npemectete
orpaHuyMTenHara wuHa (e) Hanpeg, AoKaTo
OOKOCHEe MUC/eHaTa JIMHUA NOA brba OT 45°.

@ 3arerHerte KpuaHuTe raviku (f).

8.5 HacTpoiBaHe Ha ycrnopeaHusa orpaHu4uTesn

(¢urypa 30)

@ Perynuparite umpKynapHua guck (5) Ha
MaKcuMMasiHa Ab1604YMHA Ha pA3aHe (BUKTe
TO4Ka 9.2).

@ Perynupaiite ycnopegHusa orpanuuanten (7) Taka,
Yye orpaHuymnTenHaTa WuHa (e) ga gokocsa
LMPKYNAPHUA JUCK (HA4YMH Ha peryavpaHe npu
nebenuv fetaninu, BUKTE TouKa 9.4).

® AKO ycnopegHuaT orpaHuunTen (7) He e B egHa
JIMHUA C LMPKYNAPHUA JuCK (5), pasBuiTe
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BMHTOBETE (M) Ha ycnopeaHusa orpaHu4mTen,
[OKaTo yCnopeaHUAT orpaHnunTen (7) ce
M3paBHK C LMPKYNApHUA anck (5) (purypa 30).
3arterHete BUHTOBETE (M).

8.6 HanpeueH orpaHuuuren (purypa 31 - 32)

MpemecTeTe HanpeyHus orpaHnymTen (13) B
KaHana (32) Ha macaTta Ha LMpKynspa.
PasBuiiTe BuHTa (33).

3aBbpTeTe HanpeyHusa orpaHuunTen (13),
[0KaTo HaCTpoUTE HEeOBXOAUMUA BIrbil.
CtpenKara (w) noKa3sa HaCTPOEHWA BIbI.
3aterHeTe BuUHTa (33).

Mpwu pasaHe Ha No-ronemu AeTaniu HanpeyHUaT
orpaHuyuTen (13) MoXe Aa ce yab/Ku ¢
orpaHuyuTeNHaTa WuHa (e) Ha ycnopeaHusa
orpaHuuuTen (7) (burypa 32).

3a fa yabiKuTe HanpeyHua orpanuaunten (13) ¢
orpaHuyuTeNHaTa WuHa (e), orpaHuynTenHaTa
LWKHa (e), Hanpasnasawara wuHa (h), KpuaHute
rankw (f) u nognoxHMTE Wanbn TpaGBa Ja ce
OTCTPaHAT OT YCNopeaHUs orpaHnynten (7).
MoHTHpaiTe orpaHMunTenHaTa LWnHa, KakTo e
nokasaHo Ha ¢urypa 32. 3a uenTa nanonasanTe
KpenexHute 6oatose (n).

BHumaHue!

He npemecTBaiTe orpaHnynTenHara LwuHa (e)
MHOrO 61130 [0 LMPKYNAPHUA AUCK.
PascToaHWeTo Mexay orpaHnymMTenHara WwmHa
(e) v umMpKynAapHua guck (5) Tpsabea aa 6bae
OKOJ10 2 CM.

8.7 HacTpoiiBaHe Ha ckanata Ha Hanpe4yHuA
orpaHuuuTten (¢purypa 33)

HacTpoiTe umMpKynapHus auck (5) nog broa ot
90°.

CBbpeTe HanpeyHusa orpaHnymten (13) ¢
orpaHuyuTeNHaTa WuHa (e) Ha ycnopeaHusa
orpaHuyuTen (7) (BuHKTe CbLo TouKa 9.4).
Pa3sBuitTe BUHTa (33) Ha HanpeyHus
orpaHunduTen (13).

Pasnonoxete HanpeyHua orpaHuyunten (13)
TaKa, Ye orpaHuyMTenHara WwuHa aa 6bae
no3uuuoHnpaHa nog brosa ot 90° cnpsamo
LIMPKyNAPHUA aucK (5). HacTpoiTe HanpeyHus
orpaHu4mTes To4HO Ha 90° CnPAMO LMPKYNAPHUA
OWCK W 3aTerHeTe BuHTa (33).

MpoBepeTe ganu HaNPeYHUAT orpaHU4MTeN e
TO4HO Ha 90°. AKO MMa OTK/IOHEHUWE, HanpaBeTe
cnefHoTo:

- PasBuitTe gBara BUHTa (0), C KOUTO cKasara (p)
€ 3aKpeneHa KbM HanpeyHus orpaHunymTen (13)
TaKa, Ye cCKanara ja MoXe Aa ce HaCTpou Ha
npasnaHaTa nosuums.

- 3aTerHerte BUHTOBETE (0).

8.8 HacTtpoiBaHe Ha cKanara Ha macara Ha

uuprynapa (¢purypa 28, 34)

@ [lpoBepeTe ganu ycnopeaHUAT orpaHnyunten (7)
€ B elHa JINHWNA C LMPKYNAPHAUA JUCK (5) (BUKTE
TouKa 9.5).

® Hactpolite ycnopeaHus orpaHununTen (7) Taka,
Ye fa ce gonupa Ao UMPKYIAPHUA JUCK (5)
(HauuH Ha perynupaHe npv febenv fetannm,
BUIKTE CbLUO TOYKa 9.4).

@ PasBuiiTe c oKon0 2 060poTa BUHTA (q), C KOWTO
cKanara (j; k) e MoOHTMpaHa Bbpxy
Hanpasnssalara wuHa (12).

® Perynupaiite ckanara (j/k) Taka, Ye yepTtaTta Ha
CTBbKNOTO () Ha ycnopegHua orpaHnyuTen (7) aa
cbBnaga c uudpara 0 Ha cKanara (j).

® 3arerHete BuHTa (q).

8.9 UsnonsBaHe Ha nasepa (purypa 35 - 38)

® Ypes nasepa (34) moxeTe ga M3BbPLUBATE TOYHU
npopesu ¢ UMpKynsapa.

® JlasepHOTO MbYeHue ce obpasyBa OT nas3epeH
[IMOJ1, KOMTO Ce 3axpaHBa OT [iBe 6aTepun.
Jla3epHOTO NbYEHME ce NpeobpasyBa B JIMHUA U
npemMuHaBa npes U3xXoaHWA OTBOP Ha na3epa.
Mpu n3BbpLLIBaHe Ha TOYHWU paspesn MOXeTe Aa
n3nonseare JIMHUATa KaTto onTU4Ha MapKMpoBKa
Ha NnHMATa Ha pA3aHe. Cna3sariTe yKasaHuATa
3a 6e3onacHa paboTa ¢ 1asepa.

@ [loctaBaHe Ha 6aTepuuTe:
- OTCcTpaHeTe NpeanasHUA Kanak Ha
LMPKYNAPHUA OMCK (2) (BMKTe TouKa 8.3).
Jla3epbT € MOHTMPaH Ha HOMXa 3a 3aK/MHBaHe U
pasKIMHBaHe (4) 1 e NeCHO AOCTbIEH.
- MocTaBeTe npeBK/OYBaTENA 32
BKJIOYBaHE/M3KJI0YBaHe Ha nasepa (35) Ha
nosuuma 0 (1asepbT € U3KITIOYEH).
OTcTpaHeTe Kanaka Ha rHe3zoTo 3a 6arepunTe
(37), kKaTo pasBueTe BUHTOBETE (36). 3aBbpTETE
3aKpeneHnTe KbM BUHTOBETE [ibpHayu TaKa, ye
KanakbT Ha rHe3ao0To 3a 6atepuunTe (37) fa He
MOe Aa ce 610Kkmpa. OTBOpeTe Harope Kanaka
Ha rHe3pgoTo 3a 6arepumte (37).
- MocTaseTe 6atepunTe. CnasBavite npaBuaHaTa
nonApPHOCT (BUKTE durypa 37).
- NocTaseTe Kanaka Ha rHe3fgoTo 3a 6arepumTe
(37) nro 3aKpeneTe ¢ BuHTOBETE (36).

® MoHTupaiTe NnpeanasHua Kanaxk Ha
LMPKYNAPHUA OUCK (2).

® BrouBaHe Ha nasepa: [NoctaseTte
NPEeBK/IIOYBATENA 32 BK/IIOYBAHE/U3KOYBAHE Ha
nasepa (35) Ha noauuums ,I”. Horato npegnasHuaT
Kanax Ha LMPKYIAPHUA JUCK (2) € MOHTUPaH,
npeBK/Il04YBaTENAT 3a BKJIOYBaHE/U3KI0YBaHe
Ha nasepa (35) e necHo fOCTbIMEH Mpes oTBopa
Ha Kanaka (38). OT U3xofHWA OTBOP Ha nasepa
ce NpoeKTUpa YepBeH lasepeH by, Horato npu
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pA3aHe Ha feTainna HacounUTe NasepHUA b4 KbM
MapKMpoBKaTa Ha JIMHUATA Ha pA3aHe, Le
ycrieeTe fa nocTUrHeTe YUCTU paspesu.

® M3kniouBaHe Ha nasepa: [loctasete
NpeBK/IIOYBATENSA 3a BK/IIOYBAHE/U3K/OYBaHE Ha
nasepa (35) Ha noaunumsa ,,0”. Jla3epHUAT MbM
naracsa. BuHaru nskntousarite nasepa, Korato
He ro u3nonseare, 3a fja He ce ustowiasar
6arepumTe.

® JlazepHuAT b4 MOXe ga 610KMpa oT
HaTpynaHusa npax U CTbProThHU. 3atosa
noYncTBanTe Te3n 3aMbpCABaHMA OT U3XOLHMA
OTBOP Ha sla3epa Cnej BCAKO U3NoA3BaHe Ha
ypegaa (Mpu1 U3K04EH ypena).

® YKasaHus 3a 6atepunTe: B cnyyali Ye HAMa aa
n3nonssarte sa3epa NPOLbKUTENHO BPEME,
n3pagerte 6atepumTe OT rHe3A0TO. YpeabT Moxe
[a ce noBpeau, ako oT baTepuunTe nstede
KUCEeNuHa.

® He nocrtaesavite 6aTepunTe BbpXy OTOMAUTESHN
Tena v He r'v usnaramTe NPOLbAKUTENHO BpEME
Ha CM/IHa CNbHYEBa CBET/IMHA. YpeabT MoXe Aa
ce nospeau nNpu Temneparypa Hag 50°.

8.10 HactpoiiBaHe Ha na3sepa (purypa 35)

AKo nasepdT (34) He cneaga npasuaHaTa IMHUA Ha
psizaHe, TpabBa fa ro HacTpouTe. PassuiiTe
BMHTOBETE (Z) M HACTPOMTE Nnasepa, KaTto ro
npemMmecTuTe HacTpaHU TaKa, 4e Ia3epPHUAT NTbY Aa
[OOKOCHE 3bbUMTE Ha LMPKYNAPHUA AUCK (5).

9. Pa6oTeH perum

BHumaHue!!

® Cnep BcsiKa HOBa HACTPOMKa e NPenopbYUTENIHO
[la HanpaBuTe NPOGHO ps3aHe, 3a Ja NpoBepuTe
HacTpOeHUTe napameTpu.

@ Cnep KaTto BKIIOYMTE LMPKYSpa, U34aKanTe,
[OKaTO LMPKYNAPHUAT AUCK JOCTUrHE
MaKcvMMasiHaTa YecToTa Ha BbpPTeHe M Torasa
3aroyHeTe fja pemeTe.

® BHumaBaliTe, KoraTto 3anoyHeTe fa pexeTe!

® W3nonsaliTe ypesa camo CbC CMyKaTesHa
ypenba.

@ [lpoBepsiBaiiTe NEPUOANYHO CMyKaTENIHUTE
KaHaiu 1 rv noYncTeamTe.
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9.1 HapgnbHO pa3aHe (¢purypa 39)
O6paboTBaHUAT AETANN Ce OTPA3BA MO Ab/IKMHA.
EpHata cTpaHa Ha geTavina ce npuTUCKa KbMm
ycnopeaHus orpaHnyuTen (7), Kato niaocKkara cTpaHa
TpaAbBa fa 6bAe nocTaBeHa Bbpxy Maca Ha
unpkynsapa (1).

MpeanasHUAT Kanak Ha LMPKyNapHUA ANUCK (2)

BWHaru Tpsibea aa 6bae Hag 06paboTBaHWsA feTam.

Mpu n3sbpLIBaHe Ha HAATBHO pA3aHe paboTHaTa

no3uuma HUKora He TpabBa fa 6bae B efHa IMHKUA C

JIMHMATA Ha pA3aHe.

@ Hactpoiite ycnopeaHus orpaHnynTen (7) B
3aBUCUMOCT OT AebenMHara Ha geTanna u
LUIMPpOYMHATA Ha pA3aHe (BUKTe TouKa 9.4).

® Brxovete unpkynsapa.

@ [locTtaBeTe pbleTe C NPUCBUTU MPBCTU BBPXY
feTalina v Nb3HeTe AeTalina no nNpoLbiaxeHe
Ha ycrnopeaHua orpaHnynTen (7) Kbm
LMPKYNAPHUA AnCK (5).

® [letainbT MOXe Aa ce nojasa CTPaHUYHO C
ABarta An ¢ gAacHarta pbKa (B 3aBUCMMOCT OT
nosuumaATa Ha ycrnopeaHusa orpaHnynTen) camo
[0 npeaHua pbb Ha NpeanasHUA Kanak Ha
LMPKYNAPHUA OUCK (2).

o [lopaBaiTe geTaina BUHaru fo Kpasi Ha Hoxa 3a
3aK/IMHBaHe 1 pasKiMHBaHe (4).

o OTtnaabyHMAT MaTepuan ocTaBa BbpXy Macara
Ha uMpKynspa (1), AOKaTO LMPKYNAPHUAT AUCK
(5) 3aeme U3xoaHO NOIOKEHUE.

@ O6esonaceTe AbArMTe AeTannm cpelly najaHe B
Kpas Ha npoueca Ha pasaHe! (Hanpumep ypes
ponKoBa nocTasKa v ap.)

9.1.1 Pa3aHe Ha TecHu getainu (purypa 40)

Mpy HaaBKHO pA3aHe Ha AeTalin C LUIMPOYUHA No-
Masika oT 120 MM 3agb/IHUTENIHO TpAbBa Aa
13non3eare T1acKaya 3a nogasaHe Ha geTtannvre
(17). ThacKaybT € BK/IIOYEH B JOCTAaBEHMA KOMIM/IEKT.
Tpa6Ba BegHar MeHUTe T1acKa4a, aK
U3H H WU NOB H.

9.1.2 PA3aHe Ha MHOro TeCHu getainu (purypa

41)

® [lpn Hag bKHO pA3aHe Ha MHOMO TECHUTE
JeTalinu ¢ LMpoYmrHa no-maska ot 30 mm
3a4b/IKUTENHO TpAGBa Aa M3non3BaTe AbpBeH
nab3araq.

® [lpenopbyMTenHO e ga HacTpouTe HUCKaTa
HanpasisABaLlia NOBbPXHOCT Ha YCNopeaHUA
orpaHuymTen.

® /AbpBEHUAT NTb3ray He e BHJIOUYEH B
pocTtaBeHuAa KomnnekT! (Moxerte aa ro
3aKynuTe OT cneyuasau3nupaHuTe MarasmHu.)
Tpa6Ba BegHara fa CMeHUTE AbpBeHUA
Nab3ray, ako € U3HOCEH.
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9.1.3 Hoco pasaHe (¢urypa 42)

@ [1o NnpMHUMN KOCOTO pA3aHe ce U3BbpLUBA Hpes
M3M0A3BaHe Ha ycnopeaHua orpaHuymTen (7).

@ HacTpoiite brbna Ha LMPKYNAPHUA AUCK (5)
(BMrKTE TOYKA 9.3).

@ Hactpoiite ycnopeaHus orpatnyuTen (7) B
3aBMCMMOCT OT LUMpoYMHaTa u gebenvHara Ha
fetavina (BUTe TouKa 9.3).

® W3BbplueTe pA3aHeTo crnopes WrpoynHaTa Ha
fetavina (BuTe Touka 10.1.1 1 10.1.2).

9.2 HanpeuHo pAa3aHe (purypa 31, 43)

® [IpemecTteTte Hanpe4HuA orpaHmunTen (13) B
e[MH OT ABarta KaHana (32) Ha macaTa Ha
LMPKynApa 1 HacTpoinTe pa3mepa Ha brbna
(BMrTE TOYKA 9.6). AKO LIMPKYNAPHUAT AUCK
TpA6Ba Aa Ce HaKJIOHM JOMbAHUTESTHO,
n3nonssanTe KaHana (32), Npu KOMTo pbKata Bu
M HaNpeYHUAT orpaHnynTeN HAMA Aa ce gonupar
[0 npeAnasHUA Kanak Ha LMPKYIAPHUA SUCK.

® AKO e HeobxoaMMo, U3non3eanTe
orpaHuyMTenHara LwmHa (e).

@ [puTucHeTe feTaina KbM HanpeyHus
orpaHunduTen (13).

® Brxnovete unpkynspa.

® [Inb3HeTe HanpeyHus orpaHnymTen (13) u
JeTanna KbM LMPKYNAPHUA JUCK, 3a Aa
OTpENETE AeTanna.

e BHumaHue:
BuHaru gpbTe ctabunHo o6paborBaHaTa
YyacT OT eTalna, HAKora He xBallainTe
oTpA3aHaTa cBo6oAHa YacT Ha geTaina.

@ [lpemecTBaiiTe HanpeyHuaA orpaHuuunTen (13)
Hanpep, [OKaToO OTPEHETE Lenva AeTamn.

® WsKnoyete unpKynapa. lMouncrete oTnagbyHmA
maTepuas, Korato LMPKYIAPHUAT AUCK cnpe Ja
ce BbpTH.

9.3 PA3aHe Ha TaNlallUMTHU MNJIOCKOCTHU

3a fa He ce HavynAT pbboBeTe Ha Npopesa npu
psi3aHe Ha TafalwWTHU NI0CKOCTU, LUPKYIAPHUAT
OUCK (5) TpabBa ga 6bae HaCTPOEH Ha He noBeye OT
5 mm Hapg aetanna (BuUTe TouKa 9.2).

10. CmAHa Ha 3axpaHBauua Kaben

Mpu noBpeaa 3axpaHBalWAT Kaben Ha ypeaa
TpA6Ba fa ce CMEHW OT NPOU3BOAUTENS, OT HErOB
0TOp13MpPaH CepBU3 UK OT APYro KBaMpULMPaHO
nviue, 3a Aa ce NpefoTBpaTAT PUCKOBETE.

11.MouymncTBaHe, NnogapbHKKa,
CbXpaHeHue, TpaHCcrnopTUupaHe U
nopbyBaHe Ha pe3epBHU YacTU

M3ktouBaliTe Wencena oT 3axpaHBalliata Mpemxa,
npeay Aa u3BbplLuBaTe BCAKAKBK paboTH Mo
NMoYnCTBaHETO.

11.1 NMouuncreaHe

@ [louncTBaiiTe pefoBHO NpeanasHUTe
YCTPOWCTBA, BEHTUIALMOHHWUTE OTBOPU U
Kopnyca Ha gBuraTesisi oT npax n ot
3ambpcABaHus. N36bpceBaiTe ypeaa ¢ uncta
Kbpna uanro noymcTeamTe ¢ BBb34yX No4 HUCKO
Handaraxe.

o [lpenopbuyBame Bu ga nouncrsarte ypega
HenocpeacTBEHO Cefl BCAKO U3MON3BaHe.

@ [louncTBaiiTe ypeaa nepnoamyHo C BRarmHa
Kbpna 1 ¢ ManKko MeK canyH. He nsnonssavite
NoYnCTBALLM NpenapaTy Uan pasTBoOpUTENU, Tbi
HaTo Te Morar Aa noBpeaAT niactmacosute
YyacTu Ha ypeaa. BHMmaBaliTe BbTpe B ypesa Aa
He nonaja soja.

11.2 BbrneHoBU YeTKHU

AKO ce 06pasyBaT MHOIO UCKPU, BbINIEHOBUTE YETKU
TpaAbBa Aa ce NPOBEPAT OT ENEKTPOTEXHMK.
BHvMaHWe! BbrneHoBuTe HYeTKK TpsbBa Aa ce
CMEHSAT CaMO OT /IEKTPOTEXHUK.

11.3 NMopapbHKa
BbTpe B ypeaa HAMa 4acTu, KOUTO U3UCKBAT
noaapbiKa.

11.4 CbxpaHeHue

CbxpaHaBanTe ypesa v NpUHaAIEKHOCTUTE My Ha
TbMHO, CyXO M He3aMpPb3BaLLO MACTO, HEAOCTBIMHO
3a geua. OnTumanHara Temneparypa Ha CbxpaHeHue
e mexgay 5 ‘C n 30 ‘C. CbxpaHsBaWiTe enexktpoypesa
B OpUrMHasiHaTa onaKoBKa.

11.5 TpaHcnopTUpaHe

® 3apanpemecTuTe ypeaa, U3nosisBanTe camo
TpaHCNopTHUTE APBKK (purypa 44), KouTo ce
Hamupar oT fiBeTe CTpaHu Ha Koprnyca Ha
MalumHaTta.

@ O6e3onacete ypesa cpeLly Nogx/b3BaHe 1 ro
3aKpeneTe gobpe.

® HwuKora He nsnonseanTe npeanasHuTe
YCTPOWCTBA, 3a Aa npeHacaTe Wau 3a fa
TpaHcnopTupare ypega.
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11.6 MNopbuBaHe Ha pe3epBHU YacTn

Horato nopbyBate pe3epBHM HacTu, Tpabea ga
NOCOYUTE CNEAHUTE JaHHK:

® BuiHaypeaa

® apTUKyNeH HOMep Ha ypeaa

® MAeHTUDUKALMOHEH HOMep Ha ypeaa
AKTyanHu LeHu 1 MHhopMaLms e HamepuTe Ha
www.isc-gmbbh.info.

12. EKo/lorocbo6pasHo oTCTpaHABaHe
U peuuKaupaHe

YpeabT e onaxkoBaH C Lien npeaoTeparasaHe Ha
noBpeau Npu TpaHcnopTnpaHeto. OnakoBKara e
CypOBMHA 1 MOXe Aia Ce U3Mo/i3Ba OTHOBO WK Ja ce
npepaboTu. YpeabT v NpUHaaIEKHOCTUTE My Ce
CBCTOAT OT Pas3/IMYHK MaTepuau, Hanpumep Metan
n nnacTmaca. M3xsbpnsavTe NoBpeaeHUTe YacTu Ha
cneunanHo npegHasHavYeHnTe 3a Leata mecra.
JonbaHuTenHa nHhopmauma MoxeTe ga noayymTe B
cneyuannsnpaHnTe MarasumHu UM B obLumMHaTa.

/N Il—=

BatepunTe cbabpKaT MaTtepuanu, KOMTO ca OnacHu
3a OKosHaTa cpefa. He naxsbpnsiTte 6atepumnTte
3aefiHO C GUTOBUTE OTNAAbLM, KAKTO U B OTKPUT
OrbH UM BbB BOAHU GaceiHu. batepunTe Tpabsa fa
ce cbbupar, fa ce peuuKaupar uam ga ce
OTCTpaHABaT eKonorocbobpasHo. MoxeTte ga
uanpatlare uarowleHute 6atepum Ha iISC GmbH,
EschenstraBe 6, D-94405 Landau. [poussoantenar
e OCUrypmn KOMNEeTeHTHOTO MM OTCTpaHABaHe.
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Neplexopeva

Yrodei&elg aopaleiag

Meptypadn g cuokeung

Jupnapadidopeva

Evéedetyévn xprion

TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Mpwv T 6€0m o€ Aettoupyia

ZuvappoAdynon

Xelplopog

. Newroupyia

10. Avtikatdotaon kaAwdiou ocuvdeong e To SikTuo
11. Kabaplopog, ouvinpnon, pUAagn, HeTadopd Kat TtapayyeAia avTAAAAKTIKWY
12. AldBeon oTa AMopPIpaATa KAl ETIAVAXENOLLOTIOMNOoN

©CoNoOOh~WN =
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LMPOEIAOIMNOIHZH - lNa v eAdtTwon Tou KivdUvou TPAauaTiopwV va dtaBdoete Tig Odnyieg
xpnong®

Na XpnOolLOTIOIEITE WTOACTIISEG.
H emidpaom tou BopUPoU PMopel va TIPOKAAECEL TNV ATIWAELA TNG AKONG.

Na xpnoiporoleite paoka POcTACiag and okovn.
Katd v enegepyaocia E0AOU kat AAAwV VAIKWV dev artokAeieTal n Snuiovpyia emBAaBolg ya
TNV vyeia okdvng. Agv ETUTPETETAL 1| ETEEEPYATIA UAIKWYV TIOU TIEPIEXOLV apiavTo!

Na ¢popdte OMMWOSIOTE POCTATEVUTIKA YUAALA.
O1 oTuvOnpeg Tou dnuoupyoUvTal KATd TNV epyacia 1 Ta eKopevOoVI{OEVA KOUUATLA,
poKavidla Kal OKOVEG TIOPOUV VA TIPOKAAECOUV ATIWAELA TNG OPAONG.

Na popdaTe MPOCTATEVTIKA YAVTLA
Katd to Xelplopo Twv Siokwv Kotmg va popAaTe TIAVTA TIPOOTATEVTIKA YAVTLA.

Npocoxn)! Kivéuvog Tpavpaticpov!
Mnv Bddete Ta x€pla 0ag KVOUUEVT TIPLOVOAGal
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A npocoxn!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyr TPAUHATICUWY, VA TNEOUVTAL Kal va
AauBdavovtal oplopéva petpa acdpaeiag. Alapdote
yla 1o AOyo auTod TipooekTika Tig Odnyieg xpriong /
Yrodei&elg aopaAeiag. PuAdETe TI KAAA yia va
EXETE TIG TANpodopieg Ttavta oTn diabeon oag. Eav
TIAPAdSWOETE TN CUOKEUT) o€ AAAA dtoua, dwote padi
KatL auTég Tig Odnyieg xpnong / Yrodeitelg
aodaAeiag. Aev avaAapfavoue Kappia eubuvn ya
atuxruata ) BAABeq ov odpeidovtal og pn Trpnon
autwVv Twv Odnylwv xpriong kat Twv Yrodeifewv
aodaAeiag.

1. Ynodei&eg acpaAeiag

A\ NPOEIAOMNOIHZH:

AwaBaote 0Aeg TIG Yodei&elg acdpaleiag kat
TIg Odnyieg e mepinTwon nMapaAeiPewv Katd v
mpnon Twv YnodeiEewv aopaleiag n cuvenela
propel va gival nAektpomAngia, mupkayld kavr
ooBapPOl TPAVUUATIONOL.

DUAGETE yia HEAAOVTIKT] XP1ioTn OAEG TIG
Ynodei&elg acpaAeiag kat Tig 0dnyieg.

Yrnodei&elg acpaleiag yia to cuotnua Agiep

Npocoxn:

AxTivoBoAia Aéilep

Mn kottadete otV aktiva
Katnyopia Aéiwlep 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
nach EN 60825-1

Laser Klasse 2

A: 650 nm P:<1mW

RLM-08

MpootatéPte Tov eauTd 0ag Kal TO TIEPIBAANOV e
KATAAANAQ HETPA TIpOoTACIAg ATto KIVEUVOUG
ATUXNUATWV.

® Mnkowrdlete apeoa, Xwpiq mpooTacia
odpBaAuwyv, oTnv aktiva Aainlep.

® Mnkordlete apeca otnv Sladpourn TG aKTivag.

® Mn Teivete TNV aktiva Aélep TIOTE o€
avtavakAoloeg eTPAVELEG, O TPOoWTIA 1} {Wwa.
Akdun Kat aktiva AEZEP XAUNANG LOXVUOG
urpopet va rpokaAéoel PAABES 0TA PATLA.

@ [lpoooxn - edv ekteAoUvTal AAAEG amd TIq
HeBOSoUG TIoU avadépovTal edw, dev

amnokAeietal emikivéuvn €kBeon oe akTvoBoAia.
® [loté unv avoiyete TO LOVTOUA TOU AEWlEp.

Yrnodei&elg acpaleiag yia Tig prarapieq

Xprion Twv punatapuwy

o [lpw BdAete TIg pratapieg otn B€om TOUG,

OlyoUpeUTEiTE TIWG 0 SLaKOTTNG AELeEP (35)

Bpioketal ot B€oN ,,0%.

H Ttomof£Tnon Twv prataplwy e

EVEPYOTIOMUEVO AELLEP UTTOPEL VA TIPOKAAETEL

atuynuata.

>¢e mepinTwon OxlL CwoTng XProNg, Mropel va

TIPOKANBEei Slappor Twv prataptwyv. Na

anodeVYETE TNV €MADY LE TO UYPO TWV

UIaTapuwy. 2e Tepintwon enagnq e To uypo

TWV PIaTaplwyv, va kabapioete auéowg to

TUNLA TOU CWHATOG LE TPEXOUHEVO vePS. EAV

€l0€NBEL UYPO PraTaplwy oTa PATla, va

oupPBoUAeUBEiTE ETITIPOCOETWG APECWS Eva
yatpd.

® Touypo Tou Slappéet amod TIg Pratapieg uropei
Va TIPOKAAEDTEL SEPUATIKOUG EPEBIOUOVG KAl
gykavuata.

@ [oTé unv ekBETETE TG Pnatapieg oe YnAES
Beplokpacieq OTIWG o€ akTvoPoAia nAiov,
PWTLA 1) KATL TIAPOHOLO.

@ [loté un doprileTe pia prnatapia, edv pokettal
yla pn enavagopti{dpevn unatapia. Kivéuvog
€kpnéng!

@ Kpatdrte Tig pnatapieg pakpld and nadid, un Tig
BPAXUKUKAWVETE Kal PN TNG
QATIOCUVAPHOAOYEITE.

® 2upPouleude Tie auéowg €va ylatpo oe
TIEPIMTWON KATATIOONG MTATapiag.

® Edv xpelwaotel, va kabapioete TIG eEMAPESG TwV
UITATapuwV Kat TNG CUCKEUNG TIPLV TNV
TOTIOBETNON TWV UTTATAPLWV.

@ Katd v TomobETnon Twv PUnataplwy va
TIPOCEXETE TNV OWOTH) TIOAKOTNTA.

o Naadaipeite apéowg TIg adUVAUES UraTapieg
ano Tn ouokeur). Ydpiotarat kivduvog Slappong.

® Na aAAdlete 0Aeg TIG urtatapieg ouyxXpovwg.

@ Na xpnouuoroleite povo pnarapieg idtov TumoU,
Un xpnotuortole Tie SlapopeTikov TUTIOUG 1)
HETAXEIPIOPEVES KOl KAVOUPYLEG prtaTapieq padi.

@ 2LYOUPEUTEITE TIWG ATIEVEPYOTIONONKE 1N
OUOKEUN LETA TN XPT0N.

® Edav dev xpnowormoleite Tn ouokeun yla
HEYaAUTEPO XPOVIKO SLAoTNHA, adalPEoTE TIG
uratapieg.
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. Neprypadn tng cvokeung

N

MNaykog epyaciag

MNpootacia mplovoAduag
2wAnvag avappodnong
2xiotng

Aiokog

‘EvOeTO TIAYKOU Epyaciag
MapdAAnAog odnyodg
XelpoTpoxog

Aafr) pubuiong kat achdAiong
10. Baon

11. AlakdrmIng gvepyorioinong/amnevepyoroinong
12. Oényodg

13. Eykdpolog odnyog

14. Eméktaon naykou og $pAapdog
15. EméKTaon maykou o€ PrKog
16. Mpooappoyeag avappddnong
17. =0Ao wbnong

18. Noéda

19. Eykdpotol papdot

20. Papsdol katd unkog

21. Aokoi 0T PEDT, KOVTEQ

22. AoKoi 0Tn HEDN, HAKPLES

23. NaoTixévia todla

24. Bpayiovag otepewaong

25. ZTnpiypara maykov, Kovtd
26. ZTnpiypata maykov, Jakpld
27. Bida pe mePKOXALO TUTIOU TIETAAOUSAG
28. HaKPLA 0TI e oXioTN

29. Xwveuteg Bideg

30. Bideg otepéwong

31. MoxAOg EKKEVTPOU

32. Aulakwon

33. KoxAiag pe poZeta

34. Newep

35. AlakomTng A€wlep

36. Bideg Orkng pnatapwv

37. KdAuppa prataplwv

38./39. Inueia otepeéwong

©CoNOOh~WN =

3. Zupnapadidoueva

® Avoifte T ouokeuaoia kat BYAATE TIPOCEKTIKA
TN CUOKeUN.

@ ATONOKPUVETE TA UAIKA CUCKELAOIAG KABWG Kalt
TO CUCTHUATA TIPOOTACIAG TNG CUoKeVAoiag /
peTadopdg (eAv UTIAPXOUV).

® EAéyEre edv eival MAfpeg TO TIEPLEXOMEVO.

® EAéyEte ™ ouokeun kal ta a&eooudp yua
evdexoueveg nuIEG amd tn petagpopd.

@ OuAd&Ete TN cuokevaoia av yivetal HEXPL TNV
TAP0do NG MPoBETUALG TNG EYYUNONG.
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MPOZOXH

H ouokeun kat Ta VAIKA cuckevaciag dev eivatl
mayvidia! Ta maidia dev erutpEneTat va
maifouv PE TIAACTIKEG COKOUAEG, TIAACTIKEG
HeMBpPAveg kal pikpoavTikeipeva! Ypiotarat
kivBuvog kararoong kat acopugiag!

MNpwTtdTtuteg Odnyieg xpriong
Maykog epyaciag e TPOCUVAPHOAOYNEVN
Adpa ard okAnpd HETAAAO pe 24 SovTia
MpooTtaoia mplovoAdpag
ZwAnvag avappodnong

>xiotng pe Aéwep

Mnatapieg 1,5V AAA (2x)
MapdAAnAog 0dnyog
PaBdog-06nyodg

Eykdpolog odnyog

Eméktaon ndiykou oe papdog (2x)
Eméktaon ndykou og unkog

ZUAo wbnong

MNodia (4x)

Eykapoieg dokoi (2x)

PaBsdol katd prkog (2x)

Aokoi 0Tn HEOM, KOVTEG (2X)
Aokoi 0Tn pEoN, HOKPLEG (2X)
AaoTixévia todia (4x)

Bpayiovag otepewong (2x)
ZwAnvag ayKou KovTog (4x)
ZwAnvag ayKou HaKpug (2x)

YAk6 cuvappoAdynong
a) Podgéla M6 (52x)

b) MNa&ddt (38x)

c) E&aywvn Bida (52x)

d) Bida aAAev (6x)

n) Bida kAedapldg (2x)

u) Podéha M5 (6x)

V)  ZPLyKTNPag aopaAeiog

EpyaAeio

r) AumAd kAedi 10/13

s) AakTUALOEISEG KAELS (10/24)
t)  KAewdi aAAev 4mm

4. Evéedelypévn Xpnrion

To KUKAIKO TIPLOVL TTIAYKOU TIPOOPICETAL VIO SLAPNKELS
Kal EYKAPOLEG TOUES (LOVO e EYKAPTLO 08NYO)
EVAWV MavTog eidoug, avdAoya pe To peyebog TNG
HNXaVNG. Aev ETUTPETETAL ] KOTI) OTPOYYUAWV
EVAWV MavTOg €idoug.

H ouokeun emutpenetal va xpnotdoroleitat pévo yla
TOV OKOTIO Yla TOoV oTtoio Tipoopiletal. Kabe mepav
ToUTOU Xprion Sev eival evdoedetypévn. MNa {nueg n

e
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TPAUMATIONOUG TIAVTOG £idoug TTou odeilovTal o€ pn
evdedelyévn xprion eublvetal o Xpriotng /
XEPLOTNG KAl OXL O KATACKEVAOTNAG.

MapakaAoUe va TIPOCEEETE, TIWG Ol CUCKEVES HAG
8eV £X0UV KATAOKEUAOTEL VIO ETTAYYEAUATIKT),
BloTEXVIKN KAl BLOMNXAVIKN Xprion. Agv
avaAauBdavoupe Kappia eyyunon, eAv n cUoKeUn
Xpnotporoinbei o Plotexvieg | Blopnxavieg 1y oe
TIAPOMOLEG EPYATIES.

Erutpénetal pdvo n Xprion mpLovoAaUwY
KATAAANAWYV yla TN pnxavr (rpovoAdueg HM ) CV).
AnayopeveTal n xprjon mplovoAapwv HSS kat
SlaxwpPLoTIKWYV Siokwv Tavtog eidoug. AvandomacTto
MEPOG TNG evdedELyEVNG XPTIONG €ival Kat n Tpnon
Twv unodeiEewv aopaAeiag, kKabBwg kat oL odnyieq
OUVOPHOAGYNONG Kal Ol UTTIOSEIEELG XELPLOPOU OTIG
Odnyieg xpriong.

Ta dTopa Tov XelpiovTatl Tn Pnxavr, TPETeL va eivat

eEolKEIWPEVA PE TO XEPLONS TNG Kat va

evnUEPWOOLV yla evdexOEVOUG KIvdUvoug. Mépav

TOUTOU Va TNEOUVTAL AUGTNPA OL SlaTA&elg

MPOANWNG atuxnudatwyv. Na akoAouBouvTal eTiong

Kat ot GAAOL YEVIKOL KAVOVEG LATPLKNG EPYACIAG KL

TEXVIKNG aodAAeLaG. TPOTIOTIONCELG OTT MNXAVY)

QTIOKAEIOUV TNV €UBUVN TOU KATAOKEVAOTY) aTd TIG

{NMIEG TIOU TIPOKUTITOUV Artd 1 XPr)on auUT).

Map AN TV evdedelyévn xprion Sev Uropouv va

ATIOKAELOTOUV TEAEIWG oplopévol kivduvol. E§attiag

NG KATAOKEUNG Kal TNG SOUNAG TNG UNXavng dev

arokAgiovTal oL e§ng kivduvol:

® Emadn pe v nplovoAdpa oTo akAAUTITO TUARKA
mg.

® Emnéppaon otnv Kivoupevn TplovoAdpa
(TPaupATIONOG, KOWILO)

® Exodpevdovionog katepyaldUeEVWV AVTIKEIUEVWY
N TUNUATWYV TOUG.

® Opavon MPLOVOAAuag.

® Exodpevooviopog EAATTWHATIKWY TUNUATWV
OKANPOU HETAAAOU TNG TIPLOVOAGUAG.

® BAdBn g akong 6tav dev xpnolotoleitat n
ATAITOUKEVT) WTOTIPOoTAC(A.

o EmpAafeiq yia v vyeia ekmouneg okdvng
EVAOU KATA TN XP1OM OE KAELOTOUG XWPOUG.

5. TeEXVIKA XOAPAKTNPLIOTIKA

Kivntpag evaAAacoouevou peUATog
230-240 V ~ 50Hz

loxug P S6 40% 1700 W
Nettoupyia peAavting 6500 min™'
MplovoAdpa pe okAnpd HETAAAO 2250 x @ 30

AplBuog dovtiwv 24

Méyebog ndrykou gpyaciag 610 x 445 mm
MAdtuvon ndykou gpyaciag ap/de 608 x 250 mm
EmnéxkTtaon naykou epyaciag miow 435 x 320 mm
MéyloTto UPog KoTg 73 mm/90°

63 mm/45°
ASLaBaeunTN PUBLIOT VYPOoUg 0-73mm

MplovoAdua rieplotpedopevn adlaBadunta

0° - 45°
2Uvdeon avappoddnong mep. @ 36 mm
Bdapog mep. 27 kg
Eidog Aeltoupyiag S6

Ovopaotikn Sidpkela Aettoupyiag/OvouaoTikn
Sidpkela akivnromnoinong (4 Aertta ON/6 Aertta
OFF).

Ma va un vrepBeppavoei o kivntmpag, va
XPNOLIOTIOLEITAL TO SLOKOTIPIOVO TIAYKOU WG
QAKOAOUBWG:

Metd and nepiodo Aettoupyiag 4 AeTTwWV

(S 6 = 40%) e KaVOVIKO ETUTPETITO TIOCOCTO
XPT\ong, TPETIEL VA akoAouOroel SIaAeupa 6
AETITWV, 0TN SLAPKELQ TOU OTIOIOU AELTOUPYEL TO
SLOKOTIPIOVO 0TO PEAAVTI VIO VA KPUWOEL.

TipEQ ekOMTNG B0PUBWYV

H exmourr| BopuBwv dlamoTwbnke cUPPWVA LE TO
EN 61029.

Aettoupyia paAevTi

ZTAOUN NXNTKAG TtieoNg Lya 94,9 dB(A)
ABepatotnTa Kya 3dB
2TAOUN AKOUOTIKNAG LoXVOG Lyya 106,9 dB(A)
ABepatdtnta Kya 3dB

Na XPnolHoToLEITE WTOACTIISEG.
H emnidpaon Tou BopuRou propei va PoKaAESEL TNV
ATIWAELA TNG OKOM|G.
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Ol avagpepdpueveg TILEG eival TIES EKTIOUTNG Kal Sev
eival amapaitnta kat ot acPaAeig TIPEG otn B€on
epyaciag. Map 6Ao Tou UTtdpXEL CUCXETION PETAED
NG OTABUNG EKTIUTING KAl EL0PONG, dEV CUVETIAYETAL
a&lomota edv gival anapaitntn n Anyn npoécetwv
METPWV aodaAeiag 1) OxL Mapdayovteg mou Ba
Hropovoav va eTnpedoouV TNV UPLOTAREVT OTABUN
€10pOTN|G PUTIWV 0T B€0n epyaciag, TeptAauBdvouv
™ dldpkela g emnidpaong, ta aitepa
XAPAKTNPLOTIKA TOU XWPOU £PYACIAg, AAAES TINYES
B0pUBOU KATT., TI.X. TOV APIOUO TWV PNXAVWV Kal
AAAWV yerTovikwy dladikaotwy. Ot a§lomioTeq TIHES
0€ong epyaociag uropovv emiong va StapEpouv ano
Xwpa og xwpa. H Anpodopia autr) okotevel 0To va
dwoel oTov XprjoTn TN SuvatoTNTa KAAUTEPNG
€KTIUNONG TOU KIVSUVOU.

MNeplopioTe TN Snuioupyia BopuBou kat

8ovnong oto gAayioro!

® Na xpnotyoroleite HOVO CUOKEVEG G Agoyn
katdotaon.

@ Naouvinpeite kat va kabapilete TAKTIKA TN
OUOKELN.

@ [lpoocapudoTe TOV TPOTIO EPyasiag oag ot

OUOKELN.

MpooéEte va unv unePPOPTWVETE TN CUOKELT.

Evéexopévwg SWoTe Tn CUOKEUT Yia EAEYXO.

ATEVEQYOTIOINOTE TN CUCKEUN OTAV SeV

XPnotJoroLeitat.

6. Mpwv ™ B€0M o€ Aettoupyia

@ [pwv Tn ovvdeon olyoupeuTeite WG TA OTOLXEID
OTNV €TIKETA TNG CUCKEUNG CUNPWVOUV LE TA
oTolxeila Tou SIKTUOoU.

® Naouvdéoete Tn unyavr HOvVo o€ cwoTd
eykateoTneVN Tpida oovko pe aoddAela
TouAdytotov 10A.

@ [pwv kAvete pubuioelg oTn ocuokeun va Pydlete
mdavta 1o Buoua anod v mpida.

@ Z=ETAKETAPETE TO SLOKOTIPIOVO TIAYKOU Kal
eAEYETE TO yla evdexOueveg (nuLEG amd T
petadopd

® H unxavn va tonoBetnBei oe oTaBEPO PEPOG,
SnA. va Bdwbei oe ayko epyaciag 1y oe
otabepn| Bdon.

@ [pwv T B€on oe Aettoupyia TIPETIEL VA €XOUV
ToToBETNOEL CWOTA OAQ TA KAAUPUATA KAl Ol
Slata&elg aopaAeiag.

® H mplovoAdua mpémel va Pmopei va kiveitat
eAevbepa.

® NaTmpooéxete ota ndn Katepyaopéva EVAA va
MNV uTtdpxouV EEva avTikeipeva, Ti.X. Kapdlan
Bideg KA.

@ [lpw evepyormoroete Tov SLAKOTITN
€VEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG Olyoupeubeite
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TIwg 6Aa €xouv ToToBeTNOEl CWOTA KAl TIWG
KlvouvTal EAeVUBePA TA KIVOUREVA TUAUATA.

7. ZuvappoAoynon

MNpocoxn! Mpwv arnoéd 6Aeq TIg Epyacieq
GUVTIPNONG Kal TPOTIOToIiNnoNG oToV
arnoppodnTripa va Byalete To fUcHa anod TV
npica.

7.1 ZuvappoAdynon tng Baong (eik. 4-9)

® AvarodoyupioTe TO SLOKOTIPIOVO TIAYKOU Kal
ToToBeTMOTE TO 0TO SATEdO.

® Bidwote xaAhapd oto pLovL Ta TE€ooepa MddLa
(18) pe 11q TG eEAywveg Pideg (c) kal TIg
podEAEG (a) (elK. B).

® Bidwote Twpa xahapd Tig katd prikog (20) kat
gykapoleg Sokoug (19) kabwg kal TG peoaieq
Sokoug (21,22) pe Tig eEdywveg Bideg (c), TIq
poSEAAEG (a) kal Ta Tta&adia (b) odia Bdong
(ek.6-7).

® 2diEte poévo xaAapa Tig eEaywveg Bideq (c) kat
Ta tagpadia (b).

Mpocoxn: O1 pakputepeg dokoi va
XpnotporomBouv oto TAAl.

® BdAte Twpa ta AaoTixévia todia (23) ota nédla
(e. 8).

@ 2TIG TPUTEG OTa TTiow TIOd1a PIOWCTE TOU
Bpaxioveg (24) pe ava 2 eEaywveg Bideq (c),
podeAeG (a) kat Ttaguadia (b) (eik. 9).

o [Mpoocoxn!

Kat o1 800 Bpayioveg oTEPEWONG TIPETEL VA
oTEPEWOOUV TNV OTIGOEV TNG PNXAVIG OTA
onpeia otepewong 38 kat 39!

@ Katomv odifte 0Aeqg TIG Bideg kal Ta agudadia

™G Baong.

7.2 TortoB€TNON TNG MAATUVONG KAl EMEKTACNG
TOU TIAYKOV Epyaciag
(ewk. 10-14)

@ TepewoTe XaAapd tnv mAdTuvon (14) kat
€MEKTAON o€ PnKkog (15) Tou Taykou epyaciag
oTOV TIAYKO gpyaciag (1) pe ™ Bonbela Twv
Bdwv aAAev (d) kat Twv podeAwv (u) (elk. 10-
12). Ma TNV TOTIOBETNON TWV EMEKTACEWV TOU
TIAyKOU £pYaciag va XpnOoLUOTIOLEITE TIG THoW
TPUTEG (TTOU SEIXVOUV TIPOG TNV EMEKTACT) TOU
TIAYKOV).

® Bidwote xaAapd Toug cwArveg Tou Tiaykou (25,
26) oTo TEPIBANHA TOU SloKoTIpiovou pe
eEaywveg Bideg (c) kat podeAeq (u). Emiong va
oTePewOOVV XaAapd ol cwAnveg (25,26) otnv
eMEKTAON o€ HAPS0G 1) O€ UNKOG e EEAYWVES
Bideg (c), podeAa (a) kat taguasdt (b). (kovta
otnpiypata (25) yla tnv mMAATUVoT), HOKPLA

e
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otnpiypata (26) yla tnv enéktaon) (e. 13-14).
AvarodoyupioTe TO TIPLOVL [e T Bdon Kat
oTnoTe TNV oTo dAmedo.

Eubuypappiote TNV MAATUVON KAl ETTIEKTACN UE
Tov Ttdyko gpyaaiag (1).

Katormv ooifte 0Aeqg TIg Bideg.

7.3 ZuvapuoAoynaon / armocuvappoAdynon tng

TPOCTACIAG TOV TIPOGTATEVTIKOU
KAaAUppatog tng Adpag (k. 2, 15-16 )

Mpwv TNV TIPWTN CUVAPHOAGYNOT TIPETIEL VA
ToToBeTNOOVV oL uratapieg Tou A&wWlep (BAETE
9.9).

Katd v mpwtn cuvappoAdynon va
TomoBetNOei Kal va pubuioTei 0 oxiotng (4).
AkoAoubrioTe Ta Brjuata epyaciag Tou edagdiov
8.5.

BdAte 10 iPOOTATEVTIKSO KAAUPMA TNG AAMAG (2)
padi pe ) Bida (27) anod navw oto oxiotn (4),
€10l woTe 1 Bida va Bpioketal pEoa otV Hakpld
TpUTa (28).

Mn odi&ete MOAL TN Bida (27), TO TIPOOTATEUTIKO
KAAUMA TNG TIPLOVOAAUAG TIPETIEL VA UTTOPEL va
Klveitat eAevBepa.

2TepewoTe To cWANRva avappddnong (3) otov
mpocappoyéa avappodpnong (16) kal 0To OTOWLO
avappodnNoNg TOU TPOCTATEUTIKOU KAAVUUATOG
NG TPLOVOAduag (2) kal BLOWaoTe e To
odLyKTrpa (V) oToV ipooappoyéa avappddnong
(16). ZuvdeoTe KATAAANAO cUCTNUA
avappodnNoNG POKAVISIWY CTOV TIPOCAPOYEQ
avappodnong (16).

H amocuvappoAdynon yivetat oty avtiotpodn
oelpa.

Npoocoxn!

Mpwv TNV €vap&n Tng epyaciag mpeEmneL n
TpooTacia Tng mplovoAdauag (2) va
XAuNAWVETaAL

7.4 AvtikatacTaon Tou £€vOeTou gpyaociag (ELK.

17-18)

2e nepintwon $Oopdg 1) PAABNG TpEmel va
avTikataotadei To EVOETO TOU TIAYKOU epyaciag
(6), SladopeTikd vdioTatal copapdg kivéuvog
TPAUUATIOHOU.

Adapéate ) didtagn npooTaciag g
TPLOVOAdpag (2) (BAETe 8.3).

AdaipgoTe TIq 2 XWVEUTEG Bideg (29).

BydAte Tipog ta endvw To GOapPEVO EVOETO TOU
TIAyKou gpyaociag (6).

H ocuvappoAdynon tou véou €vbeTtou yivetal
oTnV avtioTpodn oelpd.

7.5 PUBuion tov oxiotn (k. 19-20)

o [Mpocoxn! BydAre to Ppig amd v mpida

® H pUBuion TG rplovoAduag (5) va eAéyxetat
HETA amo KABe aAAayr| TIPLOVOAGUAG.

@ PuBpuiote Vv plovoAdua (5) 0To PEYLOTO
pubpiote To fABOG KOG, HEPTE TO OTNV BEOM
0° kat aopaAiote To (BAETE 9.2)

® ATOCUVAPHOAOGYNOT TOU TIPOCTATEVUTIKOU
KOAUMHATOG TNG TIpLovoAduag (2) (BAére 8.3)

® ATONAKPUVETE TO €VOETO TOU TIAYKOU £pYACiag
(6) (BAeme 8.4).

® XaAapwote Tn Bida otepéwong (30).

® mpwéTe Tov oXioTn (4) MPog Ta eMAvVW PEXPLN
amnootaon heta&y aykou epyaciag (1) kat
€MAavw Akpng Tou oxiotn (4) va eivat riep. 10 ex.

® H péylomn andotaon peta&u mplovoAdpag (5) kat
oxiot (4) va eival kat avwTtato 6plo 5 mm. (K.
20)

® Emnavaoopi&te T Bida otepéwong (30) kat
TOTIOOETNOTE TO £VOETO TOU TIAYKOU £pyaaiag (6)
(BAéTte 8.4).

@ EmavaouvappoAdynon Tou pooTaTEUTIKOU
KOAUMHATOG TNG TIplovoAduag (2) (BAérme 8.3)

7.6 ZuvappoAoynon/aAAayr] Tng MPlovoAdpag
(ewk.21)

e [pocoxn! BydAre to $pig amod v mpida kat
POPECTE MPOCTATEVTIKA YAVTLA.

® ATOCUVOPHOAOGYNOT) TOU TIPOCTATEVUTIKOU
KOAUPHATOG TNG TIpLovoAduag (2) (BAére 8.3)

® Adaipéote T0 £VOETO TOU TIAYKOU epyaaiag (6)
He AAoKAPLopa TV SU0 XWVEUTWV BIOWV (BAETE
8.4).

® XaAapwote To MAEIHASL TOTIOBETWVTAG TO KAELSI
(SW 24) oto a&uadt kat avtiotnpidovrag pe
€va aAAo kAeldi (SW 10) otov d&ova Tou
KivnTmpa.

o [MNpocoxn! ZtpiPte To MAEIPASL OTNV
KATeELOUVON TIEPLOTPODTG TNG TIPLOVOAAUAG.

® AdaipoTte TNV eEWTEPIKT) GAAVTLa Kal Tpapn&Te
TNV TaALd TPLovoAdpa Ao&d Tipog Ta KATW ard
NV E0WTEPIKT) PAAVTLQ.

® KabBapioTe pooekTIKA Ue pHia cuppatopouptoa
™ GAGvT{a TNG TIPLOVOAAKAG TPV TNV
TOTIOBETNON VEAG TIPLOVOAANAG.

@ EmavatomoBetote Tn véa plovoAdua oTnv
avTioTpodn oelpd Kat odi&Te TOV.
Mpocoxn)! Npocé&te T cwoTr Katevduvon
Aettoupyiag, n Ao&x MAEUPA KOTIG TWV
SovTiwv va deixvel mpog TNV Katevbuvon
Kivnong, dnA. Mpog ta epunpog (BAETE BEAOG
OTO TIPOCTATEVUTIKO KAAUMHA TNG
TIplIOVOAGHAG)

@ EmavatoroBetmote 10 €vBeTO (6) KABWG KAl TO
TIPOCTATEVTIKO KAAUMMA TNG TIPLOVOAAUAG (2) Kat
pubpiote To (BAETE 8.3, 8.4.)
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@ [pw apyioete va epydleoTe e TO TIPLOVL, Va
EAEYXETE TNV AETOUPYIKOTNTA TWV CUCTNHATWV
aopaAeiag.

8. Xelpiopog

8.1 Awakomtng evepyomoinong/
amnevepyormoinong (ewk. 22/ap. 11)

e [Edovtag To mpdotvo MANKTPO ,|* propeite va
EVEPYOTIONOETE TO TIPLOVL. IMptv TNV €vapén g
epyaciag TePIUEVETE PEXPL VA PTATEL N
TIPLOVOAQHQ TOV HEYLIOTO aplOud oTPOPwV.

@ [la va arevepyororoeTe TIAAL TO TIPLOVL, TIPETIEL
Va TIECETE TOV KOKKIVO SLaKOTTTN ,0%.

8.2 Babog kortg (€1k. 22)

@ [leplotpeédovtag 10 oTPOYYUAS XELPOTPOXO (8)
propei va pubioTei n riplovoAdua (5) oto
€TOUPOVPEVO BABOG KOTING.

AvTiBeTa Pog TN popd SEIKTWV POAOYLOU:
HeYaAUTePO BABOG KOTIAG

Mpog T dopd delkTwVv poAoylov:
MikpOTEPO BABOG KOTING

8.3 PUBuIon ywviag (gk. 22)

® XaAapwote Tn Aapr) acddaAiiong (9).

® Me eplotpodn) TNG AaBnig pubpioTte TV
eMmBUPOLHEVN YwVia oTnv KAIaKa.

® Aodaliote TV Aapn acpdaAiong otnv
embupovpevn ywvia.

8.4 NMapdaAAnAo téppa

8.4.1'Yyog odnyou (elk. 23 - 26)

@ Totéppua (e) Tou mapaAAnAou odnyou (7)
S1a6€teL SU0 06NyoUg SladopeTIKOU VPOUG.

® Avdloya Je TO TIAX0G TwV UAIKWYV TIOU KOBETE
TIPETIEL VA XPNoloTionBel To Tépua (e)
oLUpdWVA Pe TNV ElKOVA 25, Yid XOVTPA UAIKA
(mavw ard 25 mm Taxoug katepyalopevou
QVTIKEWEVOU) KAl CUPPWVA E TNV EIKOVA 26 Yla
AETTA VAIKA (KATW amo 25 mm Tidxoug Tou
KATEPYALOUEVOU AVTIKELUEVOU).

8.4.2 NepioTpodn] TOU TEPUATOG
(ewk. 23-26)

@ [lavaotpidete 1O TEPUA (€) AAOKAPETE TIPWTA
Ta raguadia (f).

® Twpa propei va adaipebei 1o Té€pUa (€) amd Tov
08ny6 (h) kat va ortpwyBei TAAL EMAVW TOU UE TO
avAAOYO TEPUA.

® =avaoodi&re ta magadia (f).
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8.4.3 NAatog Kortg (E1K. 26 — 28)

@ Katd Tig emunKelg Komeg EUAIVWY Tepayiwv
TIPETIEL VA XPNOLUOTIOLEITAL O TIAPAAANAOG
0dnyog (7).

® O mapdAAnAog 0dnyog mpéemel va Torobetndei
otnv 5e&la Agupd NG TiptovoAduag (5).

@ TomoBetnoTe Tov MAPAAANA0 08NYO aTod EMAVW
oTov 08NYO yla Tov TIapdAAnAo odnyod (12) (eik.
26).

® 2XTov 0dnyo yla Tov apdAAnAo odnyo (12)
Bpiokovtat 2 kAipakeg (j/k) Tou Seixvouv v
anootaon Yetagy Tou TEPUATOG (e) Kal TG
TpLovoAdpag (5) (k. 27).

@ EmAgEre avaloya pe To edv To TEPHA (€) EXEL
pPuUBULOTEL yla TNV Katepyaoia xovtpoU 1) AemTou
UAIKOU TNV KATAAANAN KAIJAKA.

WnAO TEPHA (XOVTPO UALKO):
KAipaka j

XaunAo téppa (AeTTd UAIKO):
KAipaka k

@ Pubpiote Tov mapdAAnAo odnyo (7) otnv
€MIOUIOVNEVN TIUY) OTO TIAPABUPO EVEELENG TNG
otadung (I) kat acdpaAiote 1o pe TO LOXAS YA
ToV TIAPAAANAC 0dnyo (31).

8.4.4 PUBuLON prjkoug 08nyov (Eik. 29)

o [ia va amoduyete T0 UMAOKAPLOUA TWV
AVTIKEEVWV TIOU KOBETE, KIVEiTAL TO TEPUA (€)
o€ KaTd Prkog katevbuvon.

® Baowdg kavovag: H miow dkpn Tou odnyou
QKOUUTTAEL OE [ia 16eatr YPaupn Tiou apyidet
TIePITOV 0N PEON TNG TIPLOVOAAUAG KAl TINyaivel
TIPOG TA THOW O€ Ywvia KATWw Twv 45°.

@ PubpioTte To anaItovpevo TAATOG KOTING.

® Xalapwote Ta nmagpadia-netarovdeg (f) kat
OTIPWETE TIPOG TA EUMPOG TO TEPHA (€) HEXPL Va
€pBel og eMAd Pe TNV YPApN) piag vontig
ywviag 45°.

® =avaoodifte Ta maguadia-netalovdeqg (f).

8.5 NMpocappoyrn Tou mapaAAnAov TEPUATOG
(ew. 30)

® PuBpioTe TV iplovoAdpa (5) oto peyloTto Babog
Kotmq (BAETE Kal e6AdLO 9.2).

® PuBpiote Tov apdAAnAo 0dnyo (7) €tol, wote
TO TEPMA (€) VO OKOUUTIAEL OTNV TIPLOVOAAUA
(pUBULON Yla XOVTPO VAIKS, BAETE Kal E6APLO
9.4).

® Edv omnapdAAniog 0dnyédg (7) dev eival oe pia
YPQUWY) HE TNV TIPLOVOAAUA (5), AaOKAPETE TIG
Bideg (M) otov MapAAAnAo odnyod T600, WOoTE va
gubuypapp'{letat o TapdAANAog 0dnyog (7)
TIapdAANAQ ipog TNV TiplovoAdua (5) (eik. 30).
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=avaodifte TIg Bideg (m).

8.6 Eykdapalog odnyog (ek. 31-32)

2npw&te TOoV EYKAPOLo 00Ny (13) og €va auAdkl
(32) Tou tdiykou epyaciag.

XaAapwote T Bida pe poléta (33).

2TpiPTe TOV EYKAPOLO 08NYO (13) péXPL va
pubuoTei n emBupovpevn ywvia. H eykorr (w)
Seiyvel TV pubpLopévn ywvia.

Zavaooi€te ™ Bida pe poléta (33).

‘Otav k6BeTe PEYAAUTEPA KOPMATLA UTTOPEL O
eykapalog odnyogq (13) va enektadei pe 10
TEPMA (e) Tou TTapdAAnAou odnyou (7) (. 32).
Ma va emnekTeivete ToV eykapaolo odnyo (13) pe
TO TEPUA (e), TIPEMEL va adalpebovV TO TEPHA
(e), 0 06nyodg (h) kat ta ta&adia-retaroudeg (f)
padi pe Tig podéAeg Tou TIapAAAnAou 0dnyou (7).
Twpa va toroBetnBei 0 08nNyog émwg Paivetat
oTNV €lKoVa 32, yla To oKOoTId auTod
Xpnotdorowmote Tig Bideg (n).

Npocoxn!

Mn onpwéete 10 TEPHA (€) TTIOAU BabLd Ttpog TNV
KOTEVBUVOT TNG TIPLOVOAAAG.

H anéotaon peta&y Tou TEPUATOG (e) Kat TG
TplovoAdpag (5) va eivat ep. 2 ex.

8.7 MNpooappoyn NG KAipakag Tov EyKapolov

odnyov (ewk. 33)

BdAte pia ywvia-téppa 90° otnv miplovoAdua (5).
2UVSEDTE TOV EYKAPGLO 08Ny (13) e To TEPUA
(e) Tou TtapdAAnAou odnyou (7) (BAEme Kat
edadlo 9.4).

Naokapete T Bida pe poléta (33) Tou
gykapalov odnyov (13).

TomoBetroTe TOV eyKApato odnyod (13) €tal,
WOoTe To TépUa va Bpioketal og ywvia 90° pog
NV mplovoAdpa (5). Eubuypappiote Twpa Tov
gykapalo odnyo pe t Boribela g ywviag 90°
AKPLBWG TIPOG TNV TIPLOVOAAUA Kat Eavaodi&re
Bida pe poleta (33).

EAEyETe eav 0 eYKAPOLOG 06NYOG deix Vel
akplBwg ywvia 90°. e avtiBetn mepintwon
akoAoubnoTe Ta e&Ng Pripata:

- Aaokdpete TG duo Bideg (0) pe TIG omoieg eivat
OTEPEWUEVN N KAIMOKA (p) TOU £YKAPCLOU
0dnyov (13) oTov gykApaolo 0dnyo, woTe va
propei va pubioTtel cwoTd 1 KAaKa.

- Twpa Eavaoodi&te T1q Rideg (0).

8.8 Mpooappoyr] TNG KAIiHaKag oTov IAyko
epyaciag (eik. 28; 34)

® E&aodaliote nmwg o mapdAAnAog odnydg (7)
BpiokeTal oe pia ypapun Ue tnv mplovoAdua (5)
(BAEme kal edadlo 9.5).

® PuBpiote Tov apdAAnAo 0dnyo €1ol, WoTe va
AKOUUTAEL TNV TIPLoVoAdua (5) (pUBpLon yia
XoVTPO VAIKO, BAETIE Kal €6AdI0 9.4).

® Aaokdpete ™ Bida (q) pe Tnv omoia
otepewveTal N KAipaka (j; k) otov 0dnyo (12)
KATA TIEP. 2 MEPLOTPOPEG.

® PuBpioTe TV KAipaka (j/k) €ToL WOTE N YPAUUN
oTo TIapAbupo EvSelEng TG oTtddung (1) Tou
TIapAAANAou 08nyoU (7) va cUNPWVEL e TN
MNSEVIKT) YPAUHT) TNG KAIMAKAG ().

® =avaoodifte  Bida cvoPiEng (q).

8.9 Xpnon Tou Aéiep (eik. 35-38)

® To A€ilep (34) oag emutpemnel va eKTEAEITE e TO
TPLdVL 00G TOHES aKPLBEIG.

® To dwg Aéilep mapayetal anod Siodo AELlep ToU
Tpododoteital amnd dvo unatapieg. To dwg
A€ilep SleupUiveTtal oe ypapun kal eE€pxetal arod
To dvotypa e§650u Tou A€iep. Mmopeite va
XPNOLLOTIOWOETE TN YPAY) 0aV OTTTIKO onudadt
™G YPAUMNG SlaoTAUPWONG KATA TNV EKTEAEON
g Toung akpiBeiag. Mpoaoegte Tig UTTOSEIEELS
aodpaleiag yla Agidep.

@ TomoBETNON TWV UIMATAPLWV:
- Apalp€oTte TO MPOOTATEUTIKO KAAUMUA TNG
TIPLOVOAANaG (2) (BAETe 8.3). To Aéwlep eival
ToToBETNUEVO OTO 0XioTn (4) Kal elval Twpa
gukoAompdoBaro.
- PuBpioTte to Slakomtn
gvepyortoinong/amnevepyoroinong Aéwlep (35)
otn 6€on 0 (oBnopEvo AEWep).
- ATIOOKPUVETE TO KAAUMMA TNG BrKNg
uratapuwy (37), Aackapovtag Tig Bideg (36) kat
oTpiPTE TIG TIAAKEG TTOU oTNpilovTal pe TIG Bideg
£TOL, WOTE VA UN UTTAOKAPOULV TIAEOV TO KAAUMMA
™g nkng urnatapuwv (37). Avoi§te Twpa To
KAAUPHQ NG Orkng prataplwv (37) pog ta
EMAVW.
- BaAte TG pnatapieq pE€oa mpooExovTag
owaoTr B€on Twv OAWV (BAETE €IK. 37).
- Emavatomnobetriote To KAAUPUA TNG ONKNG
pratapuwy (37) Kat oTepewoTe To W TI§ Bideg
(36).

® EmavatomnoBetroTte T0 MPOoTATEUTIKO KAAUUUA
NG TIPLOVOAAUAG (2).

® Evepyoroinon tou Aéllep: BaAte To Slakdmn
gvepyortoinong/amnevepyoroinong (35) otn 6€on
I. O 8lako™TNG EVEPYOTIOINONG/ATEVEPYOTIOINONG
(35) eival euKoAOTIPOOBATOG HECW MIKPNG
£00X1G OTO TIPOOTATEVUTIKO KAAUUUA OTAV EXEL
TOTI0OETNOEL TO TIPOOTATEUTIKO KAAUMMA TNG
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TIPLOVOAANAG (2) (elk. 38). ATto Tnv o) e§660u
TOU A€L{ep TIPOPBAAAETAL TWPA N KOKKIV OKTivVa
AEWep. EQv odnyeital katd N SlapKeLa Tou
TIPLOVIOMATOG TNV akTiva AEL(eP KATA UKOG TNG
YPAUUNG KOTIMG, Ba KatadEpeTe KABAPES KOTIEG.

@ Armevepyoroinon tou Aéwep: BAATE TO SlaKOTTN
gvepyoroinong/anevepyornoinong (35) otn 6€on
0. H akTtiva Aéilep ofrjvel. MapakaAouvpe, va
ofrvete tavta to Aéllep OTAV SEV TO
XpPeldleoTe, yla va ipodpuidocovTal ot
pratapieg.

® HaxTtiva Aéillep propei va ermpeaotei and
EVATIOTIOEUEVT) OKOVN KAl poKavidla/ypeQia.
MavuTd va anopakpUVETE AUTA T oWHATISIA amd
Vv orr €€660u Tou A€Wlep eTd amd kAabe xprion
(artevepyoTtomuEVN CUOKELN)).

® INUEWOELS Yla TIG urtatapieg: Eqv dev
XPNOLOTIOLEITE TO AEL(EP YIa LEYAAUTEPO
XPOVIKO SlaoTnua, adalpeoTe TIG Uratapieg amd
™ Onkn pratapuwv. Mia Siappon Twv
prataplwy 8a Propovoe va TiPokaAEoel {nuLd
OTN CUOKEUN).

® Mnv akoupurndte TI§ urtatapieq o€ KAAopLPEP Kat
HN TIG EKBETETE YL LEYAAUTEPO XPOVIKO
Slaotnua og nAlakr) aktvoBoAia. Ot
Beppokpaoieg mavw amd 50°C pnopei va
TIPOKAAETOUV {NILA 0TI GUOKEUN.

8.10 Npoocappoyn] Tou A€Llep (€1k. 35)

Edv 1o Aé1ep (34) Sev Seixvel TAEOV TN OWOTH
YPOMWY) KOTING, MTTOPEiTE va To pubuicete owotd. Ma
TO OKOTIO AUTO aVoiETe TIq Bideg (z) kat pubuioTe TO
AEWep e eEAADPLA TTAEUPIKTY| HETATOTILON £TOL, WOTE M
aktiva Aéwllep va mEPTe oTta SOVTIA TNG TIPLOVOAANAG

(5).

9. Aettoupyia

Npocoxn!!

® Metd amd kabe véa puBLON CUVICTOUNE Uia
SOKIMAOTIKT) KOTIY] Yl EAEYXO TWV PUBUIcEWV.

® MeTd TV gvepyortoinaom Tou TIPLOVIOU TIEPIUEVTE,
MEXPL N TIPLOVOAdUA VA GTACEL TOV UEYIOTO
apOuo6 oTPOdWYV, TIPLV EKTEAECETE TNV KOTIY).

@ [lpoooyr) otnv apxr| TNg KOTmG.

® Na xpnotyoroleite TN CUCKEUT LOVO e CUOTNHA
aroppopnong.

o Naeléyxete kal va kabapileTe TAKTIKA TOUG
aywyoug aroppddnong.
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9.1 EKTEAEOT SIAUNKWV KOTIWV (E1K. 39)

ESw kOBeTE £va AVTIKEIUEVO O SLaunKN

KatevBuvon.

Mia dkpn Tou avtikeipevou TiiedeTal avw oTov

TIApAAANA0 08nYo (7), evw 1 emtinedn MAeupd

aKOUMTAEL TIAVW OTOV TIdyKo epyaciag (1). H

TPoOTaaCia TNG MPLOVOAANAG (2) TTPETEL va gival

TAVTA XOUNAWREVN TIAVW OTO KATEPYALOHEVO

QAVTIKEIUEVO.

H 6¢on epyaciag otnv Slaunkn kot dev

ETUTPETIETAL TIOTE VA €ival O Mia YPARY) HE TNV

Topeia TNG KoTm|G.

® PuBpiote Tov mapdAAnAo 0dnyo (7) cupdwva pe
TO VYOG TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKEILEVOU Kal
e TO eMIOUPOVNEVO TIAATOG. (BAETE 9.4)

@ Evepyoromote 10 TIPLOVL.

® BdAte Ta x€pla 0ag pe KAEOTA Ta SAKTUAA TIAVW
0TO KaTePYA{OEVO AVTIKEIIEVO Kal OTIPWETE TO
QAVTIKEILEVO OTOV TIAPAAANA0 08NYO (7) Katd
UKOG TNG TipLovoAduag (5).

® Odénynon oto mAai pe To aplotepd 1) Sei xEpL
(avéAoya pe tn B€om Tou TTapAAANAou 0dnyou)
UOVO HEXPL TNV UITPOCTLVY) AKPT TOU
TIPOCTATEVTIKOU KAAUUHATOG (2).

® Na oTpwyVETE TO AVTIKEIEVO TTIAVTA PHEXPL TO
TEAOG TOU oxioTn (4).

@ TO TUNUA TIOV aTTOKOBETAL TIAPAEVEL OTOV TIAYKO
epyaoiag (1) péxpL va akvntoromeei aAL n
TplovoAdpa (5).

® AodaAioTE TA HOKPLA AVTIKEIMEVA YIa VA PNV
TIECOLV OTAV KOTIOUV! (TL.X. M€ pia BAon KATL.)

9.1.1 Kot} GTEVWV AVTIKEILEVWV

(e1k. 40)
ALQPNKELG KOTIEG AVTIKEIMEVWV HE TIAATOG AtydTEPO
aro 120 XIA. TIPETIEL VA EKTEAOUVTAL OTIWOSNTIOTE HE
™ BonBeta EuAou wlnong (17). To EVA0 wlNnong

ouunephapBaveral. T pOapuevo 1} EAaTTwpatiko

9.1.2 KoTt] GTEVWV AVTIKEILEVWV
(ek. 41)

@ [0 SlapnKeLg KOTIEG TIOAU OTEVWV AVTIKEIUEVWV
pe TAAGTog 30 XIALOOTWYV Kat AtyoTEPO, TIPETIEL VA
Xpnolporoleite onwodnrote €va EVA0 wONoNG.

@ XNV TEPITTWON aUTY) VA TIPOTIMATE TNV XAUNAT
emidpAavela Tou TapaAAnAou odnyou.

o To&llou A T isetau!

T ite ota £161kA katacTuara) Te
Vi EV EVo EVAO U Al

VTIKaOioTaTal eykai
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9.1.3 EKTEAEON AOEWV KOTIWV (ELK. 42)

O1 Ao&€q KOTIEG eKTEAOUVTAL KATA KAVOVA [E XPriom

Tou TapdAAnAou odnyov (7).

® PuBuion ng mplovoAduag (5) otnv
embupovpevn ywvia. (BAEmne 9.3)

® PuBpuion Tou tapdAAnAou odnyou (7) avaioya
pe To TAATOG Kat To UYog (BAETE 9.3)

® ExteAéote Vv kot avaAoya Pe TO TIAATOG TOU
katepyalopevou avtikeipevou (BAEme 10.1.1 kat
10.1.2)

9.2 EKTEAEOT) EYKAPCIWV TOHWV
(ew. 31, 43)

® Xrpw&te Tov eYKApalo 0dnyo (13) og €va and ta
800 auAdkla (32) Tou Tdykou epyaciag Kat
pubuioTe TNV eTBUPOVKEVN Ywvia (BAETE 9.6.).
Edv nipémel emunpoobeTwg va tornobetndein
TIpLovoAdpa (5) Ao&d, va XpnoLUoTIoOINoETE TO
AUAAKL (32), TTou Sev eTuTPETEL VA €pBEL OE
emtadr) To XEPL 0aG KAl 0 EYKAPOLOG 06NYyOG e
TNV POCTACIA TNG TIPLOVOAAUAG.

® XpnolotomoTte eVOEXOUEVWG TO TEPUA (€).

@ [l€ote 10 avTikeipevo SuvaTd TTAVW OTOV
gykapalo odnyo (13).

@ Evepyoroinon nploviov

® Xmpwéte Tov eYKApolo 0dnyd (13) kat To
QVTIKEILEVO TIOU BEAETE VA KOWETE TIPOG TNV
KOTEVBUVON TNG TIPLOVOAAUAG YO TNV EKTEAEON
NG KOTIN|G.

o [Mpoooxn:
Na kpatdrte mavta KaAd To KaTepya{oueVo
AVTIKEIMEVO Kal OXL TO KOUUATL TIov Oa
KOYETE.

® Na ompwyvete Tov eykdpaoto odnyo (13) mavta
1600 Babid, HEXPL va Kottel TEAEIWG TO
QVTIKEILEVO TIOU KOBETE.

@ ArmevepyoTomoTe TO TIPLOVL. ATIOHAKPUVETE TA
AMOPPIMUATA TOU TIPLOVIOHATOG, LOVO adoU
akvnTotondei n plovoAdua.

9.3 Kornj kovTpa mAake

lMa va pnv &edptioouv ol Ywvieg KATd TNV KOTI) TwV
KOTVpa TAaKE. H TiplovoAdpa (5) va un pubiotel oe
UYPog avw anod 5 mm arno To TAxX0G TouU
QAVTIKEiEVOU TIOU KatepydleoTe (BAETE Kkat edadlo
9.2).

10. Avtikatdotaon KaAwdiov
oUVSEONG ME TO SikTUO

Edv to KaAwdlo ouvdeong e To SiKTuo autng Tng
OUOKEUNG gival EAATTWHATIKO, TIPETIEL, TIPOG
anoduyn KvdUVWYV, va avTikataotabei arnod tov
KATOOKEUAGOTY) 1) TO TUNHA TOU EEUTINPETNONG
TIEAATWV 1) aTtO TIaPOUOLa EEEISIKEUPEVO ATOWO.

11. Ka®apiopdg, cuvtripnon,
anodnkevon, HeTagdopa Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

Mpwv ané dAeqg TG epyaoieg ToroBETONG va Bydlete
TO 1§ amd NV Tpida

11.1 KaBapiopog

® Nakpatdte 600 o eAeVBepa ard okOVN Kal
akabapoieg yivetal Ta cuoTripata pootaaciag,
TIG OXIOMES EEAEPLONOV KaL TO KEAUPOG TOU
MOTEP. ZKOUTHIETE TN CUOKEUN UE €va kKabBapo
mavi, 1 KaBapioTe TO UE TIETIEIOUEVO Agpa o€
XOAUNAN Ttieon.

® 2UVIOTOUE Va KaBapileTe T OUOKEUT AUECWS
UETA aTto KABe xprion.

o Na kaBapilete Tn GUOKEUN TAKTIKA e Eva VWTIO
rtavi kat Aiyo gaAako oarouvl. Mn
Xpnolporoleite KaBaPLOTIKA 1) SLAAUTEG, ylati
SeV ATOKAEIETAL VA KATACTPEWYOUV TNV
emidavela g ovokeung. Npooé€te va unv
TIEPAOEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.

11.2 Wnktpeg

2 & TePImTwon UTEPBOAIKOU OXNUATIOHOU OTIVOTpwV
va eAeyxBoUV oL PNKTPeG arnod eEEIOIKEUUEVO
nAekTpoAsdyo. Mpoooxn! H avtikataotaon Twv
YNKTPWV ETUTPETETAL VA Yivel Hovo armod
eEeIOIKEUIEVO NAEKTPOADGYO.

12.3 ZuvTtiipnon
270 E0WTEPIKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEaptmpata rou XpeldlovTtal GuvTrPnoM.

11.4 ®VAagN

Na Siatnpeite Tn cuokeun Kat Ta a§eooudp Tng oe
OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TIAYETO, KAl LaKpLd
arnd tadid. H 1davikn Beppokpacia arobrkeuong
eival peta&u 5 kat 30 °C. Na GUAAGEETE TNV NAEKTPIKT
00G OUOKEUT| 0TNV TIPWTOTUTIN CUCKEUACIA TNG.
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11.5 Metagopa

@ [la N petadopd NG HNXAVNG va XpnoyoToleite
HOVO TIG XELPOAARES peTadOopdg (elK. 44) TToU
€XOUV EYKOTIEL OTIG SUO0 TIAEUPEG TNG CUCKEUNG.

® Na aodaAilete T ocuokeur) katd oAioOnong kat
va NV POoSEVETE e JWVEG.

@ [loté un xpnolomnoleite cuotAuata achaAeiag
Yla va Kpatdte 1y va PETAPEPETE TN CUOKEUN.

11.6 NapayyeAia avtaAAAKTIKWV

Katd tnv mapayyeAia avTaAAGKTIKWV Va avadEPETE
Ta e&NG:

@ TUTog NG CUOKEUNG

® AplBuog €idoug TNG CUCKEUNG

® ApBuog TavTiong TNG CUCKEUNQ

Oa Bpeite TIG LOXVOUOEG TIHEG KaL TIANPodOopieq
oTnV LoTOogASa

www.isc-gmbh.info
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12. AlaOeomn oTa anoppippaTa Kat
ETAvVAXPNOCLOTIOiNoN

H ouokeur) BpiokeTtal o pia cuokeuaoia Pog
arnoduyn NUwv Katd ™ petadopd Auti n
ouokevaoia anoteAeital anod TMPWTES UAEG Kal £TaL
UITopei va emavaypnoloTomOei 1) va avakukAwBEL.
H ouokeun kal Ta e§apTMaTA TNG arnoteAovVTAL ATt
Slddopa VAIKA, OTwg TL.X. LETAAAO KAl TIAQOTIKA
UAIkd. Na tapadidete ta eAatTwpatikd eEaptripara
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icindekiler

Guvenlik uyarilari

Cihaz agiklamasi

Sevkiyatin icerigi

Kullanim amacina uygun kullanim
Teknik dzellikler

Calistirmadan énce

Montaj

Kullanma

Calistirma

10. Elektrik kablosunun degistiriimesi
11. Temizleme, bakim, depolama, transport ve yedek parca siparisi
12. Bertaraf etme ve geri kazanim
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“UYARI - Yaralanma riskini azaltmak i¢in Kullanma Talimatini okuyunuz”

Kulaklik takin.
Calisma esnasinda olusan gurltl isitme kaybina yol acabilir.

Toz maskesi takin.
Ahgap ve diger malzemeler lizerinde calisildidinda sagliga zarar veren tozlar olusabilir. Asbest
iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

is gbzligi kullanin.
Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve tozlar gézlere zarar
verebilir.

is eldiveni takin.
Testere bigaklari ile calisilirken daima is eldiveni takilmalidir.

Dikkat! Yaralanma tehlikesi!
Ddénmekte olan testere bigagina dokunmayin!
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A Dikkat!

Yaralanmalari ve hasarlari énlemek icin aletlerin
kullaniminda bazi is guivenligi dnlemlerinin alinmasi
gereklidir. Bu nedenle Kullanma Talimatini / Glivenlik
Uyarilarini dikkatlice okuyun. icerdigi bilgilere her
zaman ulasabilmek icin kullanma talimatini iyi bir
yerde saklayin. Aleti kullanmak icin bagka kisilere
verdiginizde bu Kullanma Talimatini / Glvenlik
Uyarilarini da birlikte verin. Firmamiz, kullanma
talimatina riayet etmemekten kaynaklanan is kazalari
ve hasarlardan herhangi bir sorumluluk Ustlenmez.

1. Giivenlik uyarilari

A\ UYARI

Aciklanan biitiin giivenlik uyarilar ve talimatlari
okuyun. Guvenlik uyarilari ve talimatlara riayet
edilmemesi durumunda elektrik garpmasi, yangin
ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Giivenlik uyarilari ve talimatlar1 gelecekte
kullanmak icin saklayin.

Lazer gtivenlik uyarilari

Dikkat:

Lazer 1sini

Lazer 1sinina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
nach EN 60825-1

Laser Klasse 2

A: 650 nm P:s1mW

RLM-08

Uygun korunma énlemleri alarak kendinizi ve
cevrenizi is kazasi tehlikelerine karsi koruyunuz.

@ Lazerisinina gozliik takmadan direkt olarak
bakmayiniz.

@ Kesinlikle direkt 1sin icine bakmayiniz.

® Lazerisinini kesinlikle yansiyan ylizeyler, insan
veya hayvanlar Gzerine yéneltmeyiniz. Dusik
guclu bir lazer isini dahi gézlerin hasar gérmesine
sebep olabilir.

@ Dikkat - Burada agiklanan ¢alisma yéntemlerinin
disinda yapilan bir galisma da tehlikeli iginlarin
yayilmasina sebep olabilir.

@ Lazer modilini kesinlikle agmayiniz.

Piller ile ilgili glivenlik uyarilari

Pillerin kullanimi

@ Pilleri takmadan énce lazer salterinin (35) “0”
pozisyonunda olmasini saglayin.

@ Piltakma iglemi lazer agik durumdayken
yapildiginda kaza olugma tehlikesi vardir.

® Uygun olmayan piller kullanildiginda piller akabilir.
Pil sivisi ile temas etmekten kaginin. Pil sivisiile
temas ettiginizde viicudun temas eden
bélumlerini akan suyun altinda yikayin. Pil sivisinin
g0zlere girmesi durumunda ayrica derhal doktora
basvurmaniz gereklidir.

@ Akan pillerden yayilan sivi cildin tahris olmasina
ve yaniklara sebep olabilir.

@ Pilleri 6rnegin glnes isinlari, ates ve benzeri asiri
yuksek isilara maruz birakmayin.

@ Tekrar sarj edilebilir olmayan pilleri kesinlikle sarj
etmeyin. Patlama tehlikesi!

@ Pilleri cocuklarin erismeyecegi yerde saklayin,
pilleri kisa devre yaptirmayin veya i¢lerini
acmayin.

@ Pil yutuldugunda derhal doktora bagvurun.

@ Pilleri yerlestirmeden énce pil ve cihazin kutup
baslarini gerektiginde temizleyin.

@ Pilleri takarken kutup baglarinin dogru takilmasina
dikkat edin.

@ Sarj bitmis pilleri derhal cihazin iginden ¢ikarin.
Aksi taktirde yuksek derecede pil sivisinin akma
tehlikesi vardir.

@ Pilleri degistirirken daima ayni tip piller takin.

® Aynitip pil takin, farkli tipteki piller ile kullanilmig
ve yeni pilleri birlikte kullanmayin.

@ Cihazin kullanim sonrasinda kapatiimis olmasini
kontrol edin.

@ Cihazi uzun sire kullanmayacaginizda pilleri
cikarin.

2. Cihaz aciklamasi

Testere tezgahi
Testere bicagi korumasi
Toz emme hortumu
Ayirma kamasi
Testere bigagi
Tezgah elemani
Paralel dayanak
Kol
Ayar ve sabitleme sapi
. Alt sehpa
11. Acik, Kapali salteri
12. Kilavuz kizak
13. Enine dayanak
14. Tezgah genigletmesi
15. Tezgah uzatmasi
16. Toz emme adaptdri

©COoNOOTAWN~
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17. itme gubugu

18. Ayaklar

19. Enine traversler

20. Uzunlamasina traversler
21. Kisa orta traversler

22. Uzun orta traversler

23. Lastik ayaklar

24. Ayak gcemberi

25. Kisa tezgah destegi

26. Uzun tezgah destegi
27. Kelebek somunlu civata
28. Ayirma kamasi icindeki uzun delik
29. Gémme bagli civata

30. Baglanti civatasi

31. Eksantrik kol

32. Oluk

33. Tirtill civata

34. Lazer

35. Lazer salteri

36. Pil bdimesi civatalari
37. Pil bdlmesi kapagi
38./39. Sabitleme noktalari

w

. Sevkiyatin icerigi

® Ambalaj agin ve aleti dikkatlice ambalajin icinden
cikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve transport
emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).

® Ambalajicindeki parcalarin eksik olup olmadigini
kontrol edin.

@ Aletve aksesuar parcalarinin transport esnasinda
hasar gérup gérmedigini kontrol edin.

@ Garanti slresi doluncaya kadar mimkiin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

DIKKAT

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak degildir!
Cocuklarin plastik poset, folyo ve kiiciik parcalar
ile oynamasi yasaktir! Cocuklarin kiigiik
parcalari yutma ve posetler nedeniyle bogulma
tehlikesi vardir!

Orijinal kullanma talimat
On monteli, 24 digli sert metal digli testere bigakli
testere tezgahi

Testere bigagi korumasi
Toz emme hortumu
Lazerli ayirma kamasi
Piller 1,5V AAA (2x)
Paralel dayanak
Dayanak kizagi

Enine dayanak

Tezgah genigletmesi (2x)
Tezgah uzatmasi

~
N

itme gubugu

Ayaklar (4x)

Enine traversler (2x)
Uzunlamasina traversler (2x)
Kisa orta traversler (2x)
Uzun orta traversler (2x)
Lastik ayaklar (4x)

Ayak cemberi (2x)

Kisa tezgah destegi (4x)
Uzun tezgah destegi (2x)

Montaj malzemesi
a) Rondela M6 (52x)
b) Somun (38x)

c) Civata (52x)

d) Alyen civata (6x)
n) Kilit civatasi (2x)
u) Rondela M5 (6x)
v) Kelepce

Takimlar

r) Diiz anahtar 10/13’lik
s) Yildiz anahtar 10/24’Iik
t) Alyen anahtari 4mm

4. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahli daire testeresi, makine boyutuna uyan her tur
agaclarin uzunlamasi ve enine (yalnizca enine
dayanak ile) kesilmesinde kullanilir. Her tir yuvarlak
agaclarin kesilmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére kullanilacaktir.
Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci digindaki kullanimlardan kaynaklanan
hasar ve yaralanmalarda, yalnizca kullanici/igletici
sorumlu olup Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen aletlerimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

Yalnizca makine i¢in uygun olan testere bicaklar (HM
veya CV tipi testere bigaklar) kullanilacaktir. Her tirlG
kesme taslarinin ve HSS tipi testere bigaklarinin
makineye baglanmasi yasaktir. Kullanim amacina
uygun kullanimda ayrica kullanma talimatinda
aciklanan guvenlik uyarilari, montaj ve isletme
talimatlarina da riayet edilecektir. Makineyi kullanan
ve bakimini yapan personel, bu talimatlar hakkinda
bilgi sahibi olmali ve muhtemel tehlikeler konusunda

e
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bilgilendirilmelidir. Bunun disinda, gegerli olan genel

kazalar 6nleme yénetmelerine de riayet edilmelidir.

Diger genel isyeri ve is saghgi yonetmeliklerine de

dikkat edilecektir.

Makine uzerinde yapilacak degisiklikler Gretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve

olusacak her turlu hasar ve zarardan uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle asagida

aciklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan agik
bélimune temas etme

o Donmekte olan testere bicagina miidahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

@ Talimatlara aykiri yapilan ¢calismalarda is
parcasinin geri tepmesi

@ Testere bigaginin kinimasi

@ Testere bicag dislerine entegre edilen sert metal
parcalarinin digari firlamasi

e Ongorillen kulakhigin takimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugmasi

® Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararl emisyonlarin
olugsmasi

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230-240V ~ 50Hz

Gug P S6 %40 1700 W

Rélanti devri ng 6500 dev/dk.

Sert metal digli testere bigagi @250 x J 30

Dis adedi 24

Tezgah boyutu 610 x 445 mm
Tezgah genisletmesi Sol/Sag 608 x 250 mm
Arka tezgah uzatmasi 435 x 320 mm
Kesim yuksekligi max. 73 mm/90°

63 mm /45°
Yikseklik ayari, kademesiz 0-73mm
Testere bicagi déndurtlebilir, kademesiz 0° - 45°
Toz emme baglantisi yakl. @ 36 mm
Agirlik: yakl. 27 kg

isletme tiirii S6

Olglilendirme isletme siiresi/durdurma arali§i siiresi
(4 dakika acik/6 dakika kapali). Motorun asiri
derecede i1sinmasini dnlemek igin tezgahli daire
testere ancak su sekilde calistirlacaktir: Motor normal
ylk altinda 4 dakika (S6 = %40) calistirildiktan sonra 6
dakika yuk altinda olmadan calistirilacaktir.

Ses emisyon degerleri

Ses emisyon degerleri EN 61029 normuna gore
Slctlmusgtar.

Rélanti
Ses basing seviyesi Lp A 94,9 dB(A)
Sapma Kpa 3dB
Ses gug seviyesi Lyya 106,9 dB(A)
Sapma Kyya 3dB
Kulaklik takin.

Gurultt isitme kaybina sebep olabilir.

Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli i yeri degerleri olarak
gérilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak énlemlerin alinmasinin
gerekli olup olmadigina glvenilir sekilde karar
verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan emisyon
seviyesini etkileyebilecek faktérler, etkilerin suresini,
¢alisma mekaninin ézelligini, diger gurdlta
kaynaklarini vs. igerir, drnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Gvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde Ulkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve riski
daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak i¢in
verilmistir.

Giriilti ve titresim olusumunu asagidaki
onlemleri alarak asgari seviyeye indirin!
Sadece mukemmel durumdaki aletleri kullanin
Makinenin bakimini diizenli araliklar ile yapin.
Calisma tarzinizi makineye goére ayarlayin.
Makineye asiri derecede yuklenmeyin.
Gerektiginde makinenin kontrol edilmesini
saglayin.

Makineyi kullanmadiginizda kapatin.

»

. Calistirmadan 6nce

® Makineyi ¢alistirmadan 6nce mevcut sebeke
gerilimi ile tip etiketi Gzerinde belirtilen gerilim
degerinin ayni olup olmadigini kontrol edin.

® Makineyi, elekirik devresi en az 10Alik sigorta ile
sigortalanmis bir elektrik sebekesine baglayin.

® Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima figi prizden ¢ikarin

@ Testereyi ambalajindan cikarin ve transport
hasarinin olup olmadigini kontrol edin

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi ¢alisma tezgahi, Gniversal alt gerceve
vs. gibi elemanlarin tUzerine baglayin.

73
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Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve guvenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

Testere bigagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan agagta érnegin civi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat edilmelidir.
Acma/Kapama salterine basmadan énce testere
bigaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest ¢alisabildiginden
emin olun.

7. Montaj

Dikkat! Testere lizerinde yapilacak tiim ayar ve
bakim caligsmalarindan énce fis prizden
cikarilacaktir.

7.1 Alt Cercevenin Montaji (Sekil 4-9)

Tezgahli testereyi déndlrln ve tabana yatirin.
Dért ayagi (18) civata (c) ve rondelalar (a) ile
gevsek bir sekilde testereye monte edin (Sekil 5).
Sonra uzunlamasi (20) ve enine traversler (19) ile
dért orta traversi (21, 22) civata (c), rondelalar (a)
ve somunlar (b) ile gevsek bir sekilde ayaklara
baglayin (Sekil 6-7).

Civatalari (c) ve somunlari (b) gevsek sekilde
takin. Dikkat! Uzunlamasina traversler yan tarafta
kullanilacaktir.

Sonra lastik ayaklar (23) ayaklara takin (Sekil 8).
Arka ayaklardaki deliklere ayak cemberini (24) 2
adet civata (c), rondela (a) ve somun (b) ile
sabitleyin (Sekil 9).

Dikkat!

Her iki ayak cemberi makinenin arka tarafina
38 ve 39 nolu sabitleme noktalarina
baglanacaktir!

Son olarak alt gergevenin bitun civata ve
somunlarini sikin.

7.2 Tezgah Genisletmesi ve Uzatmasi (Sekil 10-

14)

74

Tezgahl testere (1) Uzerindeki tezgah
genigletmesi (14) ve uzatmasini (15) alyen civata
(d) ve rondelalar (u) ile gevsek sekilde monte
edin. (Sekil 10-12). Tezgah genisletmesinin
montaji i¢in arka delikleri kullanin (tezgah
uzatmasina bakan tarafta bulunan delikler).
Daire testere gévdesindeki tezgah destek
elemanlarini (25, 26) civata (c) ve rondelalar (u)
ile gevsek bir sekilde monte edin. Ayni sekilde
tezgah destek elemanlari da (25, 26) tezgah
genisletme ve uzatmasina civata (c), rondela (a)
ve somun (b) ile gevsek bir sekilde monte
edilecektir. (kisa destekler (25) genisletme, uzun
destekler (26) uzatma icindir) (Sekil 13-14).
Daire testeresini alt sehpa ile birlikte dénduriin ve

tabana koyun.

® Tezgah genisletmesi ve uzatmasini testere (1) ile
birlikte ayarlayin.

@ Sonra civatalarin tdmdnu sikin.

7.3 Testere Bicagi Korumasinin Montaiji /

Demontaiji (Sekil 2, 15-16)

@ ik montaj isleminden &nce lazerin pilleri
takilacaktir (bkz. Madde 9.9)

@ ik montaj isleminde énce ayirma kamasi (4)
monte edilecek ve ayarlanacaktir. Bunun igin
Bolim 8.5’de aciklanan iglemleri yapin.

@ Testere bicagi korumasini (2), civata (27) ile
birlikte civata uzun delik (28) icinde siki bir sekilde
oturacak sekilde ustten ayirma kamasi (4) tzerine
koyun.

o Civatayi (27) fazla sikmayin; testere bigag
korumasi serbest sekilde dénebilmelidir.

® Emme hortumunu (3) emme adaptéri (16) ve
testere bicagi korumasinin (2) emme basligina
baglayin ve emniyet kelepcesi (v) ile emme
adaptdrine (16) baglayin. Emme adaptérinin
(16) cikisina uygun bir aspiratér sistemi baglayin.

® Demontaj islemi montaj isleminin tersi yéninde
gercgeklesir.

Dikkat!

Kesme iglemine baglamadan énce testere
bicagi korumasi (2) kesilecek malzeme
tizerine indirilecektir.

7.4 Tezgah Elemaninin Degistirilmesi (Sekil 17-
18)

® Tezgah eleman (6) hasar gérduginde veya
asindiginda degistirilecektir aksi takdirde yliksek
yaralanma tehlikesi vardir.

Testere bicagi korumasini (2) sékiin (bkz. 8.3)

2 Gémme bagli civatalari (29) gikarin.

Asinmig tezgah elemanini (6) ¢ikarin.

Yeni tezgah elemani montaji demontaj isleminin
tersi yéniinde gerceklesir.

7.5. Ayirma Kamasinin Ayarlanmasi (Sekil 19-20)

Dikkat! Figi prizden cikarin

Testere bicaginin (5) ayari her testere bigagi

degistirme isleminden sonra kontrol edilecektir.

@ Testere bicagini (5) max. kesim derinligi él¢tsiine
ayarlayin, 0° pozisyonuna getirin ve bu
pozisyonda sabitleyin (bkz. 9.2).

@ Testere bicagi korumasini (2) demonte edin (bkz.

8.3)

Tezgah elemanini (6) s6kiin (bkz. 8.4)

Baglanti civatasini (30) gevsetin.

Testere tezgahi (1) ve ayirma kamasi (4) Ust

kenar arasindaki mesafe yakl. 10 cm oluncaya

kadar ayirma kamasini (4) yukari itin.

® Testere bicagi (5) ve ayirma kamasi (4) arasindaki

e
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mesafe max. 5 mm olmaldir. (Sekil 20)

@ Baglanti civatasini (30) tekrar sikin ve tezgah
elemanini (6) monte edin (bkz. 8.4).

@ Testere bicagi korumasini (2) tekrar monte edin
(bkz. 8.3).

7.6 Testere Bicaginin Montaji/Degistirilmesi

(Sekil 21)

o Dikkat! Figi prizden cikarin ve is eldiveni
takin.

@ Testere bicagi korumasini (2) demonte edin (bkz.
8.3)

@ ki gdmme basli civatayi sékerek tezgah elemanini
(6) cikarin (bkz. 8.4)

@ Biranahtan (24’ltik) somuna ve diger anahtari
(10’lik) motor miline takip karsidan tutarak
somunu agin.

o Dikkat! Somunu testere bicaginin dénme
yoénunde déndurun.

@ Dis flansi ¢ikarin ve kullaniimig testere bigagini
asagiya dogru egdirerek i¢ flansdan ¢ikarin.

@ Testere bicagi flangini montaj isleminden énce tel
firga ile iyi bir sekilde temizleyin

@ Yenitestere bicagini sékme igleminin tersi
yoénlnde takin ve sikin.

Dikkat! Dénme yoniine dikkat edin, diglerin
caprazi dénme yoniinde yani 6ne dogru
bakmalidir (testere bicagi korumasindaki ok
isaretine bakiniz)

® Tezgah elemani (6) ve testere bicagi korumasini
(2) tekrar monte edin ve ayarlayin (bkz. 8.3., 8.4.)

@ Testere ile tekrar kesim igslemi yapmadan énce
koruma donanimlarinin fonksiyonunu kontrol edin.

8. Kullanim

8.1. Acik/Kapal Salteri (Sekil 22/Poz. 11)

@ Yesil,|“ butonuna basildiginda testere caligtirilir.
Kesim iglemine baglamadan 6nce testere
bigaginin azami ¢alisma devrine erigmesini
bekleyin.

@ Testereyi tekrar kapatmak icin kirmizi ,,0“
butonuna basin.

8.2 Kesim Derinligi (Sekil 22)
@ Kolun (8) déndlriimesi ile testere bicaginin (5)
istenilen kesim derinligi ayarlanabilir.

Kol, saat yelkovan yénlnin tersine dénduruldiginde:

daha buyuk kesim derinligi

Kol saat yelkovan yénliinde dénduruldiginde:
daha kiguk kesim derinligi

8.3. Aci Ayari (Sekil 22)

@ Sabitleme sapini (9) acin

@ Sapidondurerek istenilen agi 6lglsini skalada
ayarlayin.

@ Sabitleme sapini istenilen agi ayarinda sabitleyin.

8.4 Paralel Dayanak

8.4.1. Dayanak Yiiksekligi (Sekil 23 - 26)

@ Paralel dayanagin (7) dayanak kizaginda (e) iki
farkl yukseklikte kilavuz ylzey bulunur.

® Kesilecek malzemenin kalinligina baglh olarak
dayanak kizagi (e), Sekil 25'de gosterildigi gibi
kalin malzemeler (25 mm Uzerindeki malzeme
kalinhgdr) ve Sekil 26’'da gosterildigi gibi ince
malzemeler (25 mm altindaki malzeme kalinligr)
icin ayarlanacaktir.

8.4.2 Dayanak kizagini dondiirme (Sekil 23-26)

@ Dayanak kizagini (e) déndirmek igin 6nce
kelebek somunlarini (f) gevsetin.

@ Gevsetildikten sonra dayanak kizagi (e) kilavuz
kizaktan (h) sokulebilir ve ilgili kilavuz elemani ile
birlikte bunun tzerinden itilebilir.

® Kelebek somunlarini (f) tekrar sikin.

8.4.3. Kesim genisligi (Sekil 26 - 28)

® Agaglarin uzunlamasina kesiminde paralel
dayanak (7) kullanilacaktir.

@ Paralel dayanak testere bicaginin (5) sag tarafina
monte edilecektir.

@ Paralel dayanagdi Ust taraftan paralel dayanagin
kilavuz kizagi (12) icine yerlestirin (Sekil 26).

@ Paralel dayanagin kilavuz kizagi (12) tizerinde 2
skala (j/k) bulunur, bu skalalar dayanak kizagi (e)
ve testere bicag (5) arasindaki mesafeyi gosterir
(Sekil 27).

@ Dayanak kizaginin (e) kalin veya ince
malzemelerin islenmesi icin déndurilmas
olmasina bagli olarak uygun skalayi secin:

Yuksek dayanak kizagi (kalin malzeme):
Skala j

Alcak dayanak kizagi (ince malzeme):
Skala k

@ Paralel dayanagi (7), kontrol caminda (1) istenilen

Olcliye ayarlayin ve paralel dayanagin eksantrik
koluna (31) bastirarak pozisyonu sabitleyin.
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8.4.4. Dayanak Uzunlugunun Ayarlanmasi (Sekil

29)

@ Kesilecek is parcasinin sikismasini dnlemek igin
dayanak kizagi (e) uzunlamasi ydonde
kaydirilabilir.

@ Genel kural: Dayanagin arka ucu, yaklasik testere
bicagi ortasindan baslayip 45° aci ile arkaya
dogru uzanan sanal bir gizgiye dayanacaktir.

@ Gerekli kesim genisliklerini ayarlama

® Kelebek somunu (f) gevsetin ve dayanak kizagini
(e) 45°lik sanal ¢izgiye temas edinceye kadar
6ne kaydirn.

® Kelebek somunu (f) tekrar sikin.

8.5 Paralel dayanagin ayarlanmasi (Sekil 30)

@ Testere bicagini (5) azami kesme derinligine
ayarlayin (bkz. Madde 9.2).

@ Paralel dayanagi (7), dayanak kizagi (e) testere
bicagina temas edecek (kalin malzeme icin olan
ayar, bkz. Madde 9.4) sekilde ayarlayin.

@ Paralel dayanak (7) testere bigcagi (5) ile bir
cizgide hareket etmediginde paralel dayanaktaki
civatalar (m) agin ve paralel dayanagi (7) testere
bicagina (5) paralel hareket edecek sekilde
ayarlayin (Sekil 30).

e Civatalari (m) tekrar sikin.

8.6 Enine Dayanak (Sekil 31-32)

® Enine dayanagdi (13) testere tezgahinin olugu (32)
icine itin.

@ Tirtill civatayi (33) gevsetin.

e Istenilen agi 8l¢iisii ayarlanincaya kadar enine
dayanagi (13) dondirin. Gentik (w) ayarlanan agl
degerini gosterir.

@ Tirtill civatayi (33) tekrar sikin.

@ Buyuk is parcalarinin kesilmesinde enine dayanak
(13) dayanak kizagi (e) ile birlikte paralel
dayanaktan (7) uzatilabilir (Sekil 32)

® Enine dayanagdi (13) dayanak kizagi (e) ile
uzatmak icin dayanak kizagi (e), kilavuz kizak (h)
ve kelebek somunlar (f) rondelalar ile birlikte
paralel dayanaktan (7) sokulecektir. Sonra
dayanak kizagi Sekil 32'de gosterildigi gibi monte
edilecektir, bu islem i¢in kilit civatalarini (n)
kullanin.

Dikkat!

@ Dayanak kizagini (e) ¢ok fazla testere bicagi
yonune kaydirmayin.

@ Dayanak kizagi (e) ve testere bicagi (5) arasindaki
aralik yakl. 2 cm olmalidir.
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8.7 Enine dayanak skalasinin ayarlanmasi (Sekil

33)

® 907lik dayanak cetvelini testere bigagina (5)
dayayin.

® Enine dayanagi (13) paralel dayanagin (7)
dayanak kizagi (e) ile birlestirin (bkz. Madde 9.4).

® Enine dayanagin (13) tirtilli civatasini (33)
gevsetin.

® Enine dayanag (13), dayanak kizagi testere
bicagina (5) 90”’lik bir agida duracak sekilde
ayarlayin. Sonra enine dayanagi 90°'lik gonye ile
tam dogru sekilde testere bicagina dogru
ayarlayin ve tirtilli civatayi (33) sikin.

® Enine dayanagin 90° degerini gdsterip
gbstermedigini kontrol edin. Bu a¢i degerini
gbstermediginde su islemi yapin:
- enine dayanak (13) skalasinin (p) enine
dayanaga sabitlendigi iki civatayi (0) dogru
pozisyona ayarlanincaya kadar agin.
- Sonra civatalari (o) tekrar sikin.

8.8 Testere tezgahindaki skalanin ayarlanmasi

(Sekil 28; 34)

@ Paralel dayanagin (7) testere bicagi (5) ile ayni
cizgide hareket etmesini saglayin (bkz. Madde
9.5)

@ Paralel dayanagdi testere bicagina (5) temas
edecek sekilde ayarlayin (kalin malzemeler icin
olan ayar, bkz. Madde 9.4)

@ Skalay (j; k) kilavuz kizaga (12) monte eden
civatayi (q) yaklasik 2 tur agin.

@ Skalay (j/k), paralel dayanak (7) kontrol cami (l)
icindeki cizgi ile skala (j) sifir ¢izgisi tst Uste
gelinceye kadar ayarlayin.

o Civatayi (q) tekrar sikin.

8.9 Lazerin kullanimi (Sekil 35-38)

® Lazer (34), daire testeresi ile hassas kesimlerin
uygulanmasini saglar.

® Lazeriginiiki adet pil ile ¢alisan lazer diyodu
tarafindan olusturulur. Lazer 1sini bir ¢izgi halinde
genisletilir ve lazer ¢ikis deliginden ¢ikar. Bu
¢cizgiyi hassas kesim isleminde optik isaretleme
cizgisi olarak kullanabilirsiniz. Lazer glivenlik
uyarilarini dikkate alin.

@ Pillerin takiimasi:
- Testere bigadi korumasini (2) sékin. (bkz. 8.3)
Lazer ayirma kamasinda (4) monte edilmis olup
kolay erisilebilir.
- Lazer Agik/Kapali (35) salterini O pozisyonuna
(Lazer kapali) ayarlayin.
- Civatalari (36) acarak ve civatalara sabitlenmis
olan tutma plakasini pil bélimu kapagini (37)
bloke etmeyecek pozisyona déndurerek pil
bélumi kapagini (37) sékun. Pil bélumi kapagini
(37) yukar katlayin.



Anleitung_RT_TS_1725_1_U_SPK5__ 20.11.15 06:54-@ite 77

- Pilleri takin, pillerin dogru kutuplara takilmasina
dikkat edin (bkz. Sekil 37).

- Pil bélimu kapagini (37) tekrar kapatin ve
civatalarini (36) sikin.

@ Testere bicagi korumasini (2) tekrar monte edin.

@ Lazeriagma: Lazer Agik/Kapali (35) salterini |
pozisyonuna ayarlayin. Lazer Acgik/Kapali (35)
salteri, testere bigagi korumasi (2) monte edilmis
oldugunda bu koruma elemani igindeki yarik
lizerinden kolayca erisilebilir (Sekil 38). Lazer
¢ikis deliginden kesilecek malzeme uzerine
kirmizi bir lazer 1gini génderilir. Kesim iglemi
esnasinda testereyi lazer isin boyunca hareket
ettirdiginizde temiz bir kesim yapabilirsiniz.

@ Lazeri kapatma: Lazer Agik/Kapali (35) salterini 0
pozisyonuna ayarlayin. Lazer igini kapanir. Pillerin
kullanim édmruiniin uzatilmasi ve korunmasi igin
lazer isini gerekmediginde lazeri daima kapatin.

@ Lazersinitoz veya talas birikintileri nedeniyle
bloke edilebilir. Bu nedenle her kullanimdan sonra
lazer cikis deligindeki pislikleri temizleyin (cihaz
kapali olmalidir).

@ Pillerile ilgili not: Lazeri uzun stre
kullanmayacaginizda pilleri pil bélmesinden
cikarin. Pil sivisinin akmasi aletin hasar gérmesine
sebep olabilir.

@ Pilleri kalorifer peteklerinin Uzerine koymayin veya
uzun slre gunes i1sinlarina maruz birakmayin;
50°C Uzerindeki sicaklik aletin hasar gérmesine
yol acar.

8.10 Lazerin ayarlanmasi (Sekil 35)

Lazer (34) kesim ¢izgisini tam dogru sekilde
gbstermediginde ayari yeniden yapilabilir. Bunun igin
civatalari (z) a¢in ve lazeri yandan kaydirarak, lazer
isininin testere bigagi (5) digleri ile ayni hizada
olmasini saglayabilirsiniz.

9. Calistirma

Dikkat!

@ Heryeniayarlama isleminden sonra, ayarlanan
Slcilerin kontrolu igin bir deneme kesiminin
yapilmasini tavsiye ederiz.

@ Testereyi calistirdiktan sonra, kesim iglemine
baslamadan énce testere bigaginin max. devir
hizina erigmesini bekleyin.

® Kesmeye baglamada dikkatli olun!

@ Testereyi sadece toz aspirasyon sistemi ile birlikte
caligtirin.

® Toz emme kanallarini diizenli olarak kontrol edin
ve temizleyin.

9.1 Uzunlamasina Kesim Uygulamasi (Sekil 39)
Bu kesim tiirinde is parcasi uzunlamasina kesilir. is
parcasinin bir kenari paralel dayanaga (7) bastirilir ve
ayni zamanda is parcasinin yassi tarafi testere tezgahi
(1) Gzerinde durur. Testere bicagi korumasi (2) daima
is pargasinin izerine indirilmig olmaldir.
Uzunlamasina kesim islemindeki ¢calisma pozisyonu
kesinlikle, kesme cizgisi ile ayni ¢izgide olmamalidir.
@ Paralel dayanagi (7) is parcasi yuksekligine ve
istenilen geniglige gére ayarlayin. (bkz. 9.4)

@ Testereyigaligtirin

@ Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak is parcasi
Gzerine koyun ve is parcasini paralel dayanak (7)
boyunca testere bicagina (5) itin.

® Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna goére) sadece testere
bicagi korumasinin (2) 6n kenarina kadar
uygulanacaktir.

@ s pargasini daima ayirma kamasinin (4) sonuna
kadar itin.

@ Testere bicag (5) tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talasi testere tezgahi (1)
Gzerinde kalacaktir.

@ Kesim igleminin sonunda uzun ig pargalarinin
devrilmesini 6nlemek i¢in uygun énlem alin ve
devrilmeye karsi emniyet altina alin! (érnegin
destek makarasi vs.)

9.1.1 Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 40)
Genisligi 120 mm altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yénunde kesilmesinde

kesim isleminde mutlaka itme gubugu (17)
kullanilacaktrr. itme gubugu sevkiyatin
icerigine dahildir. Aginmig veya hasarli itme
cubuklarini derhal degistirin.

9.1.2. Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 41)

@ Genisligi 30 mm ve altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yénunde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme cubugu kullanilacaktir.

® Buislemde paralel dayanagin al¢ak kilavuz ylizeyi
tercih edilecektir.

e Iitm vkiyatin igerigine dahil

gildir! (ilgili intisas magazalarin

ilebilir) Asinmis itm

zamaninda degistirin.

9.1.3 Egik kesimler (Sekil 42)

Egik kesimler, daima paralel dayanak (7) kullanilarak

yapilacaktir.

@ Testere bicagini (5) istenilen agi 6l¢listine
sabitleyin (bkz. 9.3)

@ Paralel dayanagi (7) is parcasi genisligi ve
yuksekligine gére ayarlayin (bkz. 9.3)

@ s pargasi genisligine gére kesim islemini
gerceklestirin (bkz. 10.1.1 ve 10.1.2)
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9.2 Enine kesimlerin uygulanmasi (Sekil 31, 43)

® Enine dayanagi (13) testere tezgahi oluklarindan
(32) birisinin igine itin ve istenilen a¢i élgusini
ayarlayin (bkz. 9.6). Testere bigagi (5) ek olarak
egik pozisyona ayarlanacaginda oluk (32)
kullanilacaktir ve bu sayede eliniz ve enine
dayanagin testere bicagi korumasi ile temas
etmesi 6nlenir.

@ Gerektiginde dayanak kizagini (e) kullanin.

@ s parcasini siki bir sekilde enine dayanaga (13)
bastirin.

@ Testereyi calistinin.

® Enine dayanak (13) ve is pargasini testere bicagi
ybnlne itin ve kesimi gergeklestirin.

o Dikkat:
Daima kilavuzlanmisg olan is parcasini tutun
ve kesinlikle is parcasinin kesilen ucunu
tutmayin.

® Enine dayanagdi (13) daima is parcasi tam olarak
kesilinceye kadar ileri itin.

@ Testereyi tekrar kapatin. Kesim talagini ancak
testere bisagi durduktan sonra temizleyin.

9.3 Suntalarin kesilmesi

Sunta malzemelerinin kesilmesinde sunta kenarlarinin
parcalanmasini 6nlemek icin testere bigagi (5)
malzeme kalinigindan 5mm daha yuksekte
ayarlanmamalidir (bkz. Madde 9.2).

10. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduglinde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesiigin
kablo, uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

11. Temizleme, Bakim, Depolama,
Transport ve Yedek Parca Siparisi

Temizleme ¢aligsmalarindan énce daima elekirik
kablosunun fisini prizden ¢ikarin.

11.1 Temizleme

® Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve motor
g6vdesini mumkin oldugunca toz ve kirden temiz
tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya duguk
basincl hava ile ufleyerek temizleyin.

@ Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bezle ve sivi sabunla
temizleyin. Temizleme deterjani veya solvent
malzemesi kullanmayiniz, bu malzemeler aletin
plastik parcalarina zarar verebilir. Ayrica aletin
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icine su girmemesine de dikkat edin.

11.2 Kémiir firgalarin degistirilmesi

Asir kivileim olustugunda kémir firgalarinin kalifiye
elektrik personeli tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Dikkat! Kémur fircalar sadece uzman
elektrik personeli tarafindan degistirilecektir.

11.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parga yoktur.

11.4 Depolama

Alet ve aksesuarlarini karanlik, kuru ve dona karsi
korunakli ve cocuklarin erisemeyecegi bir yerde
saklayin. Optimal saklama sicakligi 5 ve 30 °C
arasindadir. Elektrikli aleti orijinal ambalaji icinde
saklayin.

11.5 Transport

® Makinenin tasinmasinda makineyi sadece ,
gdvdenin her iki yanina sabitlenmis olan tasima
saplarindan (Sekil 44) tutarak tasiyin.

® Makineyi kaymaya karsi emniyet altina alin,
kayislar ile siki sekilde baglayin.

® Makineyi kaldirmak veya tasimak igin kesinlikle
koruma tertibatlarindan tutmayin.

11.6 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilmelidir;
o Cihaztipi

@ Cihazin Urlin numarasi

@ Cihazin kod numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir.

12. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini dnlemek igin aksesuar bir
ambalaj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir.

Aksesuar 6rnegin metal ve plastik gibi cesitli
malzemelerden meydana gelir.

Arizal parcalar 6zel atik bertaraf etme sistemine
verin. Bu sistemin nerede oldugunu bayinizden veya
yerel yénetimlerden 6grenebilirsiniz!

\
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Piller cevreye zarar veren malzemeler igerir. Pilleri
evsel atiklarin atildigi ¢op bidonlarina, ates veya su
icine atmayin. Piller toplanacak, geri déniisim
sistemine verilecek veya bertaraf edilecektir.
Kullanilmis pilleri EschenstraBBe 6, D-94405 Landau
adresindeki iSC GmbH firmasina postalayin. Burada
pillerin Uretici firma tarafindan yonetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi saglanacaktir.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitatserklérung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und
Normen fir Artikel

GB explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per 'articolo

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af
EU-direktiv samt standarder for artikel

S  forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU
a norem pro vyrobek

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice
EU a noriem pre vyrobok

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki

PL
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Lv
LT
RO
GR
HR
BIH

RS

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
[leKnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbINIACHO
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declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul
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Odnyia EK kat Ta mpdTuma yla To mpoiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS cnefyowmm yA0CTOBEPAETCS, YTO CEAYIOLME NPOAYKTbI

COOTBETCTBYIOT AWPEKTUBaM 1 Hopmam EC

UKR nporosioLuye npo 3a3HayeHy HUMHYe BiANoBiAHICTb BUPOGY
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IS

AVPeKTVBaM Ta cTaHgaptam €C Ha BuUpi6

ja usjaByBa cnepHara CooGpP3HOCT COMNACHO
EY-AMpeKT1BaTa M HOPMUTE 3a aPTUKN

Uriindi ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Tischkreissdge RT-TS 1725/1 U (Einhell)

[X]2011/65/EU

Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH

Noise: measured Lyya = dB (A); guaranteed Lyyp = dB (A)

[]2014/28/EU [X]2006/42/EC
[[]2005/32/EC_2009/125/EC (X] Annex IV
[]2014/35/EU Notified Body No.: 0197
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[]2014/68/EU Notified Body:
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Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-1;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 12.11.2015

Gz DL

Weichselgartner/Geneyal-Manager

Schunk/Product-Management
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Art.-No.: 43.406.47 1.-No.: 11041
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR009042
Documents registrar: Siegfried Roider
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB europaischer Richtlinie 2012/19/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfiir auch einer
Rucknahmestelle liberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajéw UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywag 2012/19/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wtasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac¢ réwniez do punktu zbiodrki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtoérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2012/19/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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Cawmo 3a cTpaHnu ot EC
He n3xBbpnAnTe enekTpuyeckn ypeam B JoMalHnA 60KIyK.

CwrnacHo Esponeiickarta ampekTtusa 2012/19/EC 3a eneKTprM4ecky 1 eneKTPOHHW CTapu ypeau u
NpeBpbLUAHETO 1 B HALMOHAMHO NpaBo, yNnoTpebABaHNTE enekTpuYeckn ypeamn TpAbsa Aa ce npenasat
pasfenHo cbbpaHn 1 B CbobpaseH ¢ OKoHaTa cpeaa MyHKT 3a Oron30TBOPABAHE Ha OTnagbLM.

AnTepHaTVBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO usnpatlaHe ¢ Len peunknvpaHe:

Co6CTBEHNKBT Ha eNeKTpoypeaa € afiTepHaTuBHO 3a4b/IKEH BMECTO Aa o u3npaTtu obpaTtHo, aa
cbhelicTBa 3a Cbo6pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B Crlyvai Ha 0TKas OT cobCcTBEHOCTTa. 3a uenta
CTapuvAT ypen MoXe Aa ce NpefocTaBu U Ha cbbrpaTesnieH NyHKT, KOWTO M3BbpLLUBa OTCTPaHABaHEe Mo
cMUChSIa Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMUKa M 3akoHa 3a oTnagbuuTe. ToBa He ce oTHacsA Ao
npubaBeHn KbM CTapuTe ypeam 4acTi 1 MOMOLLHM cpeacTBa 6e3 enl. CbCTaBHM YacTy.

Movo yua xwpeg Mg EE
Mn MeTATE NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OIKIAKA ATIOoPP{UpaTa.

20upwva pe v 0Odnyia 2012/19/EK yla HETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV YeTATPOTH o€ EBVIKO AiKalo TIPETEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA EpyaAeia Kal
VA AVAKUKAQVOVTAL.

EVAAAGKTIKY) AUOT aVAKUKAWONG QVTi EMOTPOPNG

O IBLOKTN NG TNG NAEKTPIKAG OUOKEUNG UTTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, AVTi va TIIOTPEWEL TN OUOKEUY], va
OUMBAAEL 0NV OWOTH dlABECN O TEPITTWON TIOU deV XPELAZETAL TIAEOV TN CUCKEUN. H JeTaXEPLONEVN
ouokeun uropel va napayxwpendel oe Yrmpeoia anoéoupong 1 oroia 6a eKTEAECEL TNV dlABeon Tou
TPOLOVTOG CUUPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOJIAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUUATWY. Agv
ouprepthapBavovtal Ta eEaPTUATA N BondNTIKA ££ap " TNUATA TWV PHETAXEPLOUEVWY OCUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUARPATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢dpe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yd&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gcevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak caligan geri dénusim merkezlerine vermekle yikimltdar. Bunun i¢in kullaniimis cihaz,
ulusal dénisiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.



Anleitung_RT_TS_1725_1_U_SPK5__ 20.11.15 06:54 @ite 83

®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
drucklicher Zustimmung der ISC GmbH zul&ssig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTO UK Pa3MHOXABAHETO MO APYr HAYMH Ha
AOKyMeHTauuA 1 npuapy>xkasawy OKYMEHTU Ha NPOAYKTU HA, AopU U
KaTo U3BaAKa, ce [onycka camo C M3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatinwon i dAAn avanapaywyn TEKUNPLOOEWY Kal OUVOJEUTIKMOV
PUAAQSIWV TWV TIPOLOVTWV TG £TAPEIAG, AKOUN Kal 08
QAroomacHata, ETTPEMETAL HOVO HETA ATIO PNTY EYKPLON TNG
etapeiag ISC GmbH.

@

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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® Technische Anderungen vorbehalten

@& Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

&  3anassa Ce NPaBOTO 3a TEXHUYECKW NPOMEHN

O KataokevaoTg dlatneei To SIKAIWHA TEXVIKOV AAAAY DOV
@  Teknik degisiklikler olabilir
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funkcjonowaniu

urzgdzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrdcenie sig do naszego biura

serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do Panstwa dyspozycji pod
wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen gwarancyjnych obowigzujg
nastepujace postanowienia:

1. Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzadzenia oferuje nabywcom nowych urzadzen dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami prawa
rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Paristwu ustawowo uprawnienia z tytutu rekojmi nie
ulegajg zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady nowego urzadzenia tego producenta wynikajace z
btedéw w produkcji urzgdzenia lub w materiale i ogranicza sig¢ do usunigecia powyzszych wad bgdz wymiany
urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamietac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane do prac
w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemiesiniczym badz profesjonalnym. Tym samym, w
przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym obcigzeniem
postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sig do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napiecia sieciowego lub
nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecer odnosnie konserwacji i bezpieczenstwa,
oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek upadku urzadzenia), jak i
szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacji urzadzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np. przecigzenia
urzgdzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoridow), nieprzestrzegania zalecer odnosnie
konserwacji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w urzgdzeniu (np. piasek, kamienie,
pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania
zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktore powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub innego
naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzagdzenia. Roszczenia gwarancyjne winny by¢
zgtaszane przed uptywem dwéch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie okresu objetego
gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa bgdz wymiana urzgdzenia
nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu nowego okresu gwarancyjnego na
zamienione urzadzenie ani na zastosowane czesci zamienne. Obowigzuje to réwniez w przypadku
interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosic¢ uszkodzone urzadzenie na nastepujacej
stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym, otrzymajg Panstwo
niezwtocznie naprawione lub nowe urzadzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancjg badz po jej uptywie za zwrotem
kosztow. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajacych sie, materiatdow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy uwage
na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instrukcji obstugi.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la adresa indicata la
finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de
service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare, pe care producatorul jos
numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou, suplimentar garantiei legale. Pretentiile
dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utilizare in
scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie,
atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si pentru activitati similare.

Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare sau
instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau la un curent
gresit), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si siguranta, expunerea
aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.

- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului
sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi
nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau influente straine (cum ar
fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala, conforma
utilizarii sau alta uzura naturala.

Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.info.
Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi aparatul
reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugdm aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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AORYMEHT 3A TrAPAHUMUA

YBamaemMu KI1eHTH,

HalLMTe NPOAYKTU NOANEKAT HA CTPOr KA4ECTBEH KOHTPOJ1. B ciyyait, Ye BbNpeKu ToBa TO3M ypes HAKora He

(YHKLMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChiasifsBame 3a Tosa v Bu Moamm ga ce o6bpHeTe KbM HaluaTta

cepBU3Ha cnyxba Ha agpeca, MOCOYEH B Tasu rapaHuMoHHa KapTa. C yaoBoacTeMe cme Ha Balue

pas3nosioeHMe ChLUOo M No TenedoHa Ha NocoveHns TenedoHeH Homep 3a ob6enywBaHe. OTHOCHO
npegAasABaHETO Ha rapaHUMOHHK NpeTeHUnn e B Chia CNeqHOTO:

1. Tesun rapaHUMOHHKM YCNOBUA pernamMmeHTMpaT AOMbAHUTENIHN FrapaHLMOHHK YCYru, KOMTO No-Joay
NOCO4YEeHUAT NponsBoanUTENl JOMB/IHUTENHO o6eu.|,aBa HbM 3aKOHOBATa rapaHuma Ha KynysadinTte Ha
HerosuTe HOBU ypeau. BawwuTe 3aKoHOBU rapaHUMOHHU npasa He Ce 3acArat OT Ta3u rapaHuus. Hawara
rapaHumMoHHa ycnyra e 6esnnaTtHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycayra obxsalya caMo HeAoCTaTbLM MO 3aKyneH oT Bac HOB ypea Ha [0/1ynocoYeHns
NpOn3BOAMTEN, KOUTO JOKA3YeMO Ce AbxaT Ha NPOM3BOACTBEH MM OTHACALL, Ce A0 MaTepuana AedeKT,
1 No Haw n360op ce orpaHM4asa A0 OTCTPAHABAHETO Ha TaKkMBa HeJOCTaTbLM NO ypeaa Uan Ao nogmaHaTa
Ha ypega. Mons, umarite npeasua, Ye HaluuTe ypeau crnopes npegHasHa4eHMETO CU He Ca KOHCTPYUpPaHu
3a NPOMMLLINIEHA, 3aHaATYMINCKA WK MHAYCTpUanHa ynotpeba. rapaHuMoHeH JOoroBop Nopaau ToBa He ce
peanuaupa Torasa, Korato ypeabT e 611 U3Non3BaH B paMKUTE Ha rapaHuMOHHUA NepUoa B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUICKU UK MHAOYCTPUANHU NPpeanpuAaATnAa Uin e OWN U3NOKEH Ha nop,o6eH BWA HaToBapBaHe.

3. Ot Hawwara rapaHLusa ce U3KoYBaT:

- LLleTVI no ypega, Bb3HMKHaAU BC/le4CTBUE Ha HeC'b6J1}O,D,aBaHeTO Ha ynbTBaHETO 3a MOHTaX MIN Bb3
OCHOBa Ha TEXHUYEKN HEKOMMETEHTa MHCTaaLUMA, HA Hecna3BaHEeTo Ha PBbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba
(KaTo Hanp. NOCpPeACTBOM CBbpP3BaHe KbM HEMPABUIHO MPEKOBO JIMHEMHO HANPEXeHe Uav BUf
€/IeKTPUYECTBO) UK BCEACTBUE HAa HeCHON0AaBaHEeTO Ha pasnopeovTe 3a NoAAPbHKA U TEXHUKA Ha
6€e30nacHOCT WK NOCPEACTBOM U3/1araHeTo Ha ypeAa Ha aHOPMasTHWU YCI0BUA, XapaKTePHW 3a OKoHaTa
cpega uav nopagu avncealla nogapbHKKa 1 06cyBaHe.

- LLleTVI no ypeaa, Bb3HMKHa/U BCle4CTBHUE HA HENO3BOJIeHa Un I'IpOd)eCMOHaﬂHO HEKOMMNEeTEeHTHa
ynotpeba (KaTto Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeaa Wan M3nonsBaHe Ha HepaspeLlleHn MHCTPYMEHTH 3a
ynotpe6a unn obopyasaHe), NPOHMKBAHE Ha YyXAu Tena B ypeda (Kato Hanp. NACHK, KaMbHU UK Npax,
TPaHCMOPTHMU LLETH), NpUNAraHe Ha Cuna Uan Yy am Bb3AeNCTBUSA (KaTo Hanp. WeTW BCIEACTBUE Ha
nagaxe).

- LLleTn no ypepa vav no 4acTu Ha ypeaa, Ab/ixalln ce Ha U3HOCBaHe BCeACTBME Ha MoN3BaHe, Ha
06MY4aiHO MK APYro eCTECTBEHO M3HOCBAHE.

4. TlapaHUMOHHWAT Nepuog Bb3M3a Ha 24 meceLa 1 3anoysa Ja Teye OT garara Ha NoKynKa Ha ypeaa.
rapaHLl,VIOHHVI npeTeHuMn cnegea ga ce npegAasAsar npean USTU4aHeTO Ha rapaHUMOHHKUA nepuo B
pamMK1Te Ha ABe CeAMULM, CNeq KaTo cTe OTKpUAK dedeKTa. [peaasasaHeTo Ha rapaHLMOHHN NPETEHLUA
cnepg nstndaHe Ha rapaHuMoHHUA nepuroa € U3KK4YEHO. PeMOHTBT nnmn noamMmaAHaTa Ha ypeja HUTO BoAU
[0 yAb/iXaBaHe Ha rapaHuMOHHWA Nepuos, HATO ce cTapTupa HOB rapaHLUMOHEH Nepuog, B pesynrtar Ha
Tasu ycnayra, U3BbpLUeHa No OTHOLLEHME Ha Ypeaa Wav eBEHTYaIHO MOHTUPaHU pe3epBHU YacTu. ToBa
BaM CbLLO NPKU NON3BAHETO HA CEPBM3HO O6C/YXHBaHE Ha MACTO.

5. 3a panpeassuTe BawuTe rapaHUMOHHM NpaBa, Cbo6LLeTe, MOAS, 32 AeDEKTHUA ypes Ha: WWw.isc-
gmbh.info. AKo HalwaTa rapaHunoHHa ycayra obxsalla gedeKTa Ha ypeaa, To He3abaBHo e NoayyuTe
nonpaseH UK HOB ypeq.

Pa36upa ce, cpeLly Bb3CTaHOBABaHe Ha PasxoauTe HWEe OTCTpaHABaMe C YA0BOJICTBUE ChLLO TaKa AeheKTH
Mo YpeAa, KOUTO He Ca BHJ/IYEHW U/ BEYE HE Ce BK/IIOYBAT B 06XBaTa Ha rapaHuuvsaTa. 3a uesTa, usnparere,
MO/IS1, yPeAa Ha Haluua cepBU3eH aapec.

Mo oTHOLWEeHWe Ha M3HOCBAaLLM ce, yNnoTpebaBaHn nam gedeKTHU YacTm obpbLliaMe BHUMaHWe Ha

orpaHWyeHuaATa Ha Tasu rapaHLmsa cbobpasHo MHGOpMaLMATa OTHOCHO 06C/TYKBAHETO B TOBA YMbTBaHe 3a
ynoTpeba.
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EMTYHZH

AE1OTIMN TIEAATION, AELOTIME TIEAATN,

TA POIOVTA aG UTIOKEIVTAL 0€ auoTNPd EAeyX0 TolOTNTAG. EAV n ouokeur| autr Ttap '0Ad autd KAMoTe Sev

Aettoupynoel agoya, AUTIoUUAOoTE TIOAU Kal 060G TIAPAKAAOULE Va aroTavOeiTe pog To TUNHA Hag

eEunnpEtnong meAatwyv oTnv SlevBuvon Tov avadEpeTal 0TNV KAPTaA auTr). EuxapioTwg eipaote kat

TNAedwVikd oTn S1dBeoT oag oTov aplOuod o€PPLG TTIou avapEpeTal otV KApTa eyyunong. MNa mv a&iwon g

syyunonq LoXVoUuV Ta eENg:

AuTtoi ol 6pol eyyunong pubuifouv PoOcBeTES TIAPOXEG EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O TILO KATW
KATAOKEVAOTNAG TIEPAV TNG VOULUNG £yYUNOoNG 0TOUG AYOPAOTES TWV VEWYV GUCKEUWV Tou. Aev Biyovtal
aro TNV €yyunon autr ot VOUIES a§lwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag oag mapéxetat Swpeav.

2. H eyyUnon enekteiveTal AMOKAEIOTIKA KAl LOVO OE EAATTWHATA OE Wi CUCKEUN TOU TILO KATW
KATOOKEUAOTT| KAl TIOU adopoUV EAATTWHATA UAIKOU 1) KATAOKEUNG Kal TIEPLOPIZETAL ATA TNV KPiom pag
OTNV AMOKATACTACT AUTWYV TWV EAATTWHATWY TNG GUOKEUNG 1) OTNV AVTIKATACTACT TNG.

MapakaAoUpe va TPOCEEETE TIWG OL CUOKEVES HAG SV TIPOOPICovTal YO ETTAYYEAUATIKY], BLIOTEXVIKT 1)
Bropnxavikn xprion. MNa to Adyo autod dev cuvdmnrtetal cUPRaoN eyyUnong o€ TEPITTWOT KATA TNV ortoia 1
OUOKEUT XPNOLUOTIOmOnKe Katd tn SldpKeLla TNG €YyUNoNg o€ BLOUNXAVIKEG 1} BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1)
€AV EKTEONKE O€ TIAPOUOLA EVTATIKY) XPT0M.

3. Anod v eyyunon pag egaipovvtal Ta eENg:

- BAGBeq TG ouokeung Ttou odeilovTal o€ P TriPnom Twv 0dNyLWwV cuVappoAdynong fj oe 0L CwoTN
€YKATAOTAOT), W TrPNon Twv odnNYLWV Xpriong (0Twg T.X. ouvdeon oe eopalpévn tdon 1 oe AdBog eidog
PEUUATOG) 1) OE U TNPNOT TWV OPWV CUVTNPNONG KAl AoPaAeiag 1} o€ TEPITTTWON €KBEONG TNG CUCKEUNG
0€ Q0UVNBLOTEG KAPIKEG OUVONKEG 1) 0 EAAEWPN PpovTidag Kal cuvTrPNoNG.

- BA&Beg TNG ouokeung TTIou 0PEIAOVTAL OE KATAXPNOTIKNA 1 E0DAAUEVT XPTIon (OTIwG TL.X. UTIEPPOPTWON
TNG CUOKEUN|G 1] XPTOM N EYKEKPLIHEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o€ (0050 EEVWV AVTIKEIMEVWY OTN
ouokeun (OTwg TL.X. APUOG, TIETPEG 1 okdVN, BAAREeG peTadopdg), aoknon Biag ry E&vn emépBaon (6mwg .
X- BAGRN anod rmtwon).

- BA&Beg TNG ouoKeung 1} TUNUATWY TNG OUOKEUNG TIoL odeilovTal oe cuvndn 1y puoikn GOopd.

4. H duapkela TG eyyunong avepyetat o€ 24 urveg kat apyidet anod Tnv nuepopnvia g ayopds tg
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong mpeETet va eyepBouv Tiptv Tn Anén g SIApKeLag Tng eyyunong eviog
500 eBSopadwyv amd tnv dlamioTwaon Tou eEAATTWHATOG. ArtokAgiovTal a§lwoelg eyyunong HETA TNV
napodo g SidpKelag g eyyunong. H emokeun 1) ) avTikatdaoTtaon SEV GUVETIAYETAL TNV ETIEKTACN TNG
SlapkKelag TG eyyunong ouUTe TNV véa evapén g SLdpKelag TG eyyunong yld Tn CUCKEUN 1 Yla
eVOEXOUEVWG XPNOLOTIOINBEVTA VEQ AVTAAANAKTIKA. AUTO LoXUEL KAL OTNV TIEPITTTWON 0€PPLG ETT TOTIOU.

5. Ta v aiwon g eyyUnong mapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKY) 0AG CUCKEUT) OTO: WWW.iSC-
gmbh.info. EAv To eAdTTwA KaAUTTTETAL ATId TNV £YYUNOoN, 6a oag etiotpadei apuéowg eite n
ETIIOKEVAOUEVT OUOKEUN €ITE LA KAlVOUPYLO GUOKEUT.

Euxapiotwg emokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA SV
KOAUTTTOVTAL ATtd TNV £yyUnon. Ma 1o 0KoTio auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0TN Slevbuvon Tou
OEpPIG HaG.

Ma avoAwaolpa Kal oe TePITwoT TIou AEINouV EEQPTAATA TIAPATIEUTIOUHE OTOUG TIEPLOPIOMOUS AUTNAG TNG
€yyunong cupdwva e Toug ANpodopieg oEPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XPIoNg.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Urtnlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti
Garanti Belgesi Uzerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurmanizi rica
ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gecerlidir:

1.

Bu garanti kosullar, ilgili Gretici firmanin yasal garanti htikiimlerine ek olarak musterilerine tanidigi ek
maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti
kapsaminda sundugumuz hizmetler licretsizdir.

S6z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldidiniz yeni alet igin gecerli olup
malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin yenisi ile
degistirilmesi ile sinirlidir ve bu secim firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel
kullanim amaci i¢in tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve endustriyel isletmelerde
kullanilimasi veya benzer gcalismalarda ¢alistirimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir.

Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar,
kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim
tlrane baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar veya bakim
ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar veya aletin anormal ¢evre kosullarina
maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yetersiz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri yiklenme
veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin
kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar
(6rnegin asag! disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

Garanti slresi 24 aydir ve garanti suresi aletin satin alindidi tarihte baslar. Arizay tespit ettiginizde garanti
hakkindan faydalanma talebi, garanti suiresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti stresi dolduktan
sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya degistiriimesi garanti
sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar i¢in yeni bir garanti stiresi olusmaz.
Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi garanti
kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig veya yeni bir alet génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti stresi dolan arizalari tcreti karsiiginda memnuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti litfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimundeki garanti kosullarinda
belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht
einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf
dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefonisch tber die
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt
folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g. Hersteller zusatzlich zur
gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugeréate verspricht. Ihre gesetzlichen
Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von Ihnen erworbenen neuen Geréat
des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach unserer Wahl auf
die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates beschrankt. Bitte beachten Sie,
dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen oder beruflichen
Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das Gerét innerhalb der
Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben verwendet wurde oder einer
gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter
Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche
Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen oder
durch Aussetzen des Geréats an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde Pflege und Wartung
entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbréauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung
des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Eindringen von
Fremdkorpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, (iblichen oder sonstigen
naturlichen Verschleif3 zurlickzufuhren sind.

Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind
vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung flr das Geréat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter: www.isc-
gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein
repariertes oder neues Gerat zur(ick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

Fur VerschleiB3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie gemaf den
Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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09951 / 95 920 + Durchwahl:

Allgemeine Fragen -00 | Klima / Heizen / Entfeuchten -30
Stromerzeuger -05 | Werkzeugtechnik - Handgeflihrt -35
Gartentechnik - Benzin -10 | Werkzeugtechnik - Stationar -40
Gartentechnik - Elektro -15 | Fragen zur Rechnung -50
Gartentechnik - Akku -20 | Reparaturanfragen -60
Gewaéchshaus / Metallgeratehaus -25

Telefon: 09951 /95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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