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Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

@®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

R

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

©

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geréten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfliigung stehen. Falls Sie das Gerat an an-
dere Personen Uibergeben sollten, hédndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 3)
Ein-/Ausschalter

Drehzahlregler

Spannmutter

Arretierknopf fir Spannzangenfutter
Abdeckung

abhownNn =

2.2 Lieferumfang (Bild 1-2)

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewéhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.
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o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

e Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

e Bewabhren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Schleif- und Gravur-Werkzeug
Koffer (1)

Schleifscheiben (2)
Schleifbander (3)
Spanndorne (4)

Fraser (5)

Filzpolierer (10) / Aufspanndorne (6)
Bohrer (7)

Arretierstift (8)

Schleifstifte (9)

Spannhilsen (11)
Trennscheiben (12)

Flexible Welle (13)
Tischklemme (14)
Teleskopstativstange (15)
Schleifwalzen (16)
Topfbirsten (17)
Schleifpapier (18)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Das Schleif- und Gravurset ist zum Bohren,
Schleifen, Entgraten, Polieren, Gravieren,
Schneiden, Frasen, Reinigen von Holz, Metall
und Kunststoffen im Modellbau, Werkstatt und
Haushalt ausgelegt. Verwenden Sie das Werk-
zeug und das Zubehér nur fir die beschriebenen
Anwendungen.
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Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fir daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung ........ccccccceevieneeennen. 230V~ 50 Hz
Leistungsaufnahme ...........ccccceeiiiiiinnnenns 135W
Leerlaufdrehzahlin; ............... 10000-35000 min
Spannbereich .........cocoeviiiiiiiiieieens 0,5-3,2 mm
Aufsatze @ max. ....ccoveereeiiienieeeeseee 55 mm
Aufsatzlange max. .......ccoeeiveenierieenieene. 22 mm
Dornldnge max. .......cocveveeieeeinieeeeneeeeeae 40 mm
SchutzKIasse .......ccceveeereeereeeeeeee Il/@
[T o] o | USSR 0,61 kg
Gefahr!

Geréausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,.........ccovvniniienns

Unsicherheit KpA ............................................
Schallleistungspegel L, .
Unsicherheit K, ..o

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Schwingungsemissionswert a, < 2,5 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?
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Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmeféllen Giber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

e Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.

e Warten und reinigen Sie das Geréat regelméa-
Big.
Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Geréat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls liber-
prufen.

® Schalten Sie das Geréat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

e Tragen Sie Handschuhe.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerat vornehmen.

5.1 Entnahme des Zubehérs (Abb. 4)
Um das Zubehér entnehmen zu kénnen, ziehen
Sie bitte die Zubehdrhalterung (a) nach oben.

5.2 Einsetzen der verschiedenen Werkzeuge
(Abb. 5)

Gefahr!

Vor dem Einsetzen der Werkzeuge (und vor je-

dem Werkzeugwechsel) die Antriebseinheit aus-

schalten und den Netzstecker ziehen.

1. Dricken Sie den Arretierknopf (4) und drehen
Sie das Spannzangenfutter, bis der Bolzen
einrastet

2. Enfernen Sie die Spannmutter (3), setzen Sie
die passende Spannhlilse (11) ein und mon-
tieren Sie die Spannmutter wieder.

3. Das gewlinschte Werkzeug bis zum Anschlag
in die Spannhiilse einsetzen und die Spann-
mutter (3) festschrauben.

Der Uberstand darf nicht gréBer als 20 mm sein!

5.3. Montage der flexiblen Welle (Abb. 3/5a)

e Schrauben Sie die Abdeckung (5) vorne am
Gerat ab.

® Losen Sie die Spannzangenfuttermutter (3)

e Stecken Sie die Innenachse (a) der flexiblen
Welle in das Spannzangenfutter (3).

e Ziehen Sie die Spannmutter (3) fest.

e Schrauben Sie nun den Ring (b) am Multi-
schleifer fest.

5.3.1 Einsetzen der verschiedenen
Werkzeuge in die flexible Welle (Abb. 5b)

1. Dricken Sie den mitgelieferten Arretierstift (8)
in die Bohrung der flexiblen Welle (13) und
drehen Sie diese bis der Stift einrastet.

2. Enfernen Sie die Spannmutter (3), setzen Sie
die passende Spannhlilse (11) ein und mon-
tieren Sie die Spannmutter wieder.

3. Das gewlinschte Werkzeug bis zum Anschlag
in die Spannhlilse einsetzen und die Spann-
mutter festschrauben.
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5.4.Verwendung des Stativs (Abb. 6)

® Bringen Sie das Stativ an einer Werkbank an.
e Das Stativ ist Hohenverstellbar und kann wie
in Abb. 6 gezeigt verstellt werden.

Der Multischleifer kann nun am Stativ einge-

héngt werden.

6. Inbetriebnahme

e Stellen Sie sicher, dass die Antriebseinheit
ausgeschaltet ist.

® Vergleichen Sie, ob die auf dem Datenschild
angegebene Netzspannung mit der vorhan-
denen Netzspannung Uibereinstimmt. Stecken
Sie nun den Stecker des Multischleifers in die
Steckdose.

6.1. Ein-/Ausschalter (Abb. 3)

Um das Gerat einzuschalten, stellen Sie den Ein-/
Ausschalter (1) auf I

Um das Gerat auszuschalten, stellen Sie den
Ein-/Ausschalter (1) auf ,0“

6.2. Drehzahliregler (Abb. 3)
Die gewiinschte Drehzahl kdnnen Sie am Regler
(2) einstellen.

Die richtige Drehzahl ist vom eingesetzten
Werkzeug und dem zu bearbeitenden Material
abhéngig.

6.3. Hinweise zur Drehzahleinstellung
e kleine Fraser/Schleifstifte: hohe Drehzahl
e groBe Fraser/Schleifstifte: niedrige Drehzahl

6.4. Arbeitshinweise

e Uben Sie nur maBigen Druck auf das zu be-
arbeitende Werkstlick aus, damit dieses mit
gleich bleibender Drehzahl bearbeitet werden
kann.

e Starker Druck beschleunigt den Arbeitsvor-
gang nicht sondern fihrt zum Abbremsen
bzw. Stillstand der Antriebseinheit und somit
zur Uberlastung des Motors.

e Kleine Werkstlcke sind zur eigenen Sicher-
heit mit einer Schraubzwinge oder einem
Schraubstock zu sichern.

® Feinarbeiten/Gravieren: Antriebseinheit wie
einen Kugelschreiber halten (einhandig).

® Grobarbeiten: Antriebseinheit wie einen Ham-
merstiel halten (beidhéndig).
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7.Zubehor

7.1. Zubehor (Abb. 7 / Abb. 1; Pos. 3/18)
1 Schleifpapier

2 Schleifband (klein)

3 Schleifband (groB)

7.2. Zubehor (Abb. 8 / Abb. 1; Pos. 12)
1 Trennscheibe (fein)
2 Trennscheibe (grob)

7.3. Zubehor (Abb. 9 / Abb. 1; Pos. 5)
1 Fraser (Zylinder, groB3)

2 Fréaser (Zylinder, klein)

3 Fraser (Spitze)

4 Fraser (Kugel)

7.4. Zubehor (Abb. 10 / Abb. 1; Pos. 2/10)
1 Schleifscheibe
2 Filz-Polierscheibe

7.5. Zubehor (Abb. 11 / Abb. 1; Pos. 9)
1-6 Schleifstifte

7.6. Zubehér

(Abb. 12/ Abb. 1; Pos. 4/12/16/17)
1 Diamanttrennscheibe
2 Spanndorn fiir Diamanttrennscheibe
3 Schleifwalze fur Schleifbander (klein)
4 Schleifwalze flr Schleifbander (grof3)
5 Topfblrsten

7.7.Zubehor (Abb. 13 / Abb. 1; Pos. 5/11)
1 Spannhlilse 0,6-3,2 mm
2 Fraser

7.8. Zubehor (Abb. 14 / Abb. 1; Pos. 2/4/6/10)
1 Aufspanndorn fir Filzscheiben

2 Aufspanndorn furr Schleifscheiben

3 Filzpolierscheibe

4 Filzpolierscheibe

5 Schleifscheibe

7.9. Zubehor (Abb. 15 / Abb. 1; Pos. 7)
1-6 Bohrer (1-3 mm)

7.10. Beschreibung der Zubehérteile:

Trennscheiben:

Zum Schneiden von Metallen und Kunststoffen.
Dazu die Trennscheibe auf den Spanndorn
befestigen.
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Schleifstifte:

In unterschiedlichen Schleifkopfformen.
Zum Schleifen und Entgraten von Metall und
Kunststoff.

HSS-Bohrer:
Fir Bohrarbeiten an Buntmetall, Holz, Kunststoff
und Leiterplatten.

Schleifscheibe:

Zum Reinigen und Scharfen von Messern und
Werkzeugen. Dazu die Schleifscheibe auf den
Spanndorn befestigen.

Polierscheiben / Polierstifte:
Zum Polieren von Messing, Zinn, Kupfer usw.
Auch in Verbindung mit Polierpasten.

Topfbiirsten:
Zum Reinigen von Stein, Metall, Alu, usw.

Schleifbénder:
Zum Schleifen von Holz und Kunststoffen.

Diamant-Trennscheibe:

Zum Schneiden, Trennen, Schleifen und Entgra-
ten von Materialien wie z.B. Beton, Stein, Porzel-
lan, Keramik usw.

Spannhiilsen:
Unterschiedliche GréBen zur Aufnahme von ver-
schiedenen Zubehdrteilen.

Fraser:
Zum Frasen von Kunststoff und Holz, Weichme-
tall.

Spannzangenfutterschliissel:
Zur Montage von Zubehérteilen.

8. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

-10-
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9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung

® Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie mdglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdnnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

9.2 Kohlebiirsten

Bei UberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft (iber-
prifen.

Gefahr! Die Kohlebirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

9.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

9.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

* Typ des Gerates

®  Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Geréates

e Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmull. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

11. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.

11 -

Anl_TC_MG_135_E_SPK5.indb 11

04.11.15 14:49



Nur far EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemaf europaischer Richtlinie 2012/19/EU (iber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Rucksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Riicknahmestelle Giberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréaten beigeflgte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten

-12-
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natlrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel

VerschleiBteile* Kohlebirsten, Spanndorne, Aufspanndorne,
Spannhtlsen, Flexible Welle

Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Schleifscheiben, Schleifbander, Fraser, Filzpolie-
rer, Bohrer, Schleifstifte, Trennscheiben, Schleif-
walzen, Drahtbursten

Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hatdas Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
e Ist hnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

® Welche Fehlfunktion weist das Gerat lhrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-13-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen, die der u. g. Hersteller zusatz-
lich zur gesetzlichen Gewabhrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. lhre gesetzlichen Ge-
wabhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir
Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbréauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natirlichen Verschlei3 zurtickzuftihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Geréates fihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat
oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter:
www.isc-gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie
umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur VerschleiB3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
manB den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

14 -
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskiinfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf lhren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Fille!

www.isc-gmbh.info

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 / 95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-15-
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Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

@®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

R

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzié¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

&

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

-16-
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowag instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécié. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczyc jej rowniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zbwek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja
sie w zatgczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukciji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztos¢ wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 3)
Witacznik/Wytacznik

Regulator liczby obrotéw

Nakretka mocujgca

Przycisk blokujacy uchwyt zaciskowy
Pokrywa

S Sl

2.2 Zakres dostawy (rys. 1-2)

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécic¢

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu

zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-

pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabele swiadczen gwarancyjnych.

® Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggnaé
urzadzenie.

e Zdjg¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
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e Sprawdzié, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

® W razie mozliwosci zachowac opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia
sie!

Narzedzie grawersko-szlifierskie
Walizka (1)

Tarcze szlifierskie (2)

Tasmy szlifierskie (3)

Trzpienie mocujgce (4)

Frezy (5)

Polerki filcowe (10) / Trzpienie rozprezne (6)
Wiertta (7)

Trzpien blokujacy (8)

Trzpienie szlifierskie (9)

Tuleje zaciskowe (11)

Tarcze tngce (12)

Elastyczny watek (13)

Zacisk stolarski (14)
Teleskopowy drgzek statywu (15)
Watki szlifierskie (16)

Szczotki garnkowe (17)

Papier scierny (18)

Oryginalna instrukcja obstugi
Wskazowki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Zestaw grawersko-szlifierski przeznaczony jest do
wiercenia, szlifowania, okrawania, polerowania,
grawerowania, cigcia, frezowania oraz czyszcze-
nia drewna, metalu i tworzywa sztucznego w mo-
delarstwie, warsztacie, gospodarstwie domowym.
Stosowac urzadzenie i osprzet wytgcznie do
podanych zastosowan.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
€go w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢é ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

-17-
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Prosze pamigtaé o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napiecie sieciowe.........ccocceeeeeneeenn. 230V~ 50 Hz
Pobér mocy 135W

Predkos¢ obrotowa
biegu jatowego n,

Maks. dtugos¢ nasadki: .
Maks. dtugos¢ trzpienia:

Klasa ochrony ..........ccccceeeveninencieincneee /@
Waga ..o 0,61 kg
Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego L , ..... 68,5 dB(A)
Odchylenie KpA ............................................. 3dB
Poziom mocy akustycznej L, ............. 79,5 dB(A)
Odchylenie K, «.ccoovoveuiiiiiiiiiiicie, 3dB

Nosié nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sg zgodnie z normg 60745.

Wartoé¢ emisji drgan a, = <2,5 m/s?
Odchylenie K= 1,5 m/s?

Podana warto$¢é emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjatkowych przypadkach
moze wykraczaé¢ ponad podang wartos$é.

Podana warto$é emisji drgan moze zostac zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Anl_TC_MG_135_E_SPK5.indb 18

Podana warto$¢ emisji drgar by¢ moze uzywana
do wstgpnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

e Uzywacé wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.

® Regularnie czysci¢ urzgdzenie.

® Dopasowaé wtasny sposéb pracy do
urzadzenia.

® Nie przecigzac urzadzenia.

e W razie potrzeby kontrolowaé urzgdzenie.

® Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

® Nosi¢ rekawice ochronne.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawic sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-

wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku

drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy

urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas

lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

w

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowej
urzgdzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczgciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

5.1 Wyjecie osprzetu (rys. 4)
Aby moc wyjac osprzet nalezy pociggnaé do gory
uchwyt osprzetu (a).

5.2 Zaktadanie narzedzi (rys. 5)
Niebezpieczenstwo!

Przed zatozeniem narzedzi (i przed kazdg ich
wymiang) wytaczy¢ naped i wyciggnaé wtyczke
Z sieci.

-18-
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1. Wecisng¢ przycisk blokujacy (4) i przekrecic
uchwyt zaciskowy, az bolec sie zatrzasnie.

2. Odkreci¢ nakretke mocujaca (3), wtozy¢
odpowiednig tuleje zaciskowg (11) i z powro-
tem zamontowac nakretke mocujgca.

3. Wybrane narzedzie wtozyc¢ az do oporu w
tuleje zaciskowg i dokrecic nakretke uchwytu
zaciskowego (3).

Wystep nie moze przekracza¢ 20 mm!

5.3 Montaz elastycznego przytacza (rys. 3/5a)

e Odkreci¢ pokrywe (5) z przodu urzadzenia.

® Poluzowac nakretke uchwytu zaciskowego
(3).

®  Wsung¢ wewnetrzng os (a) elastycznego
przytacza w uchwyt zaciskowy (3).

® Dokreci¢ nakretke uchwytu zaciskowego (3).

e Dokreci¢ pierscien (b) na multiszlifierce.

5.3.1 Zaktadanie narzadzi na elastyczne
przytacze (rys. 5b)

1. Wcisna¢ wchodzacy w sktad dostawy trzpien
blokujgcy (8) w otwor elastycznego przytacza
(13) i przekreci¢ go do momentu az trzpien
zaskoczy.

2. Odkreci¢ nakretke mocujaca (3), wiozyé
odpowiednig tuleje zaciskowg (11) i z powro-
tem zamontowac nakretke mocujgca.

3. Wybrane narzedzie wtozyc¢ az do oporu w
tuleje zaciskowg i dokrecic nakretke uchwytu
zaciskowego.

5.4 Uzytkowanie statywu (rys.6)

® Natozy¢ statyw na stot roboczy.

e Statyw ma regulowang wysoko$¢ i moze by¢
regulowany, jak przedstawiono na rys. 6.

® Multiszlifierka moze by¢ zawieszona na sta-
tywie.

. Rozruch

® Upewnic sieg, ze naped jest wytgczony.

e Sprawdzié, czy napiecie na tabliczce
urzgdzenia jest zgodne z napigciem sie-
ciowym. Wtozy¢ do gniazdka wtyczke multi-
szlifierki.

6.1 Wiacznik/Wytacznik (rys. 3)

Aby wtgczyé urzadzenie ustawic¢ wtgcznik/
wytgcznik (1) w pozyciji ,I“.

Aby wytgczy¢ urzadzenie ustawié wtgcznik/
wytgcznik (1) w pozyciji ,,0“.
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6.2 Regulator liczby obrot6w (rys. 3)
Zadang liczbe obrotéw mozna ustawi¢ na regu-
latorze (2).

Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od
uzytego narzedzia i obrabianego materiatu.

6.3 Wskazéwki dotyczgce regulowania liczby
obrotéw

® Mate frezy/trzpienie szlifierskie: wysoka liczba
obrotéw

® Duze frezy/trzpienie szlifierskie: niska liczba
obrotow

6.4 Wskazéwki uzytkowania

® Lekko dociska¢ obrabiany przedmiot, zeby
byt obrabiany z jednakowg liczbg obrotow.

® Mocniejszy docisk nie przyspiesza procesu
pracy, ale moze spowodowac¢ hamowanie
badz zatrzymanie napedu i tym samym
przecigzenie silnika.

® Dla bezpieczenstwa mate elementy nalezy
zabezpieczy¢ Srubowg zwornicg stolarska lub
imadfem.

® Precyzyjna obrébka/ grawerowanie: Trzymac
naped w dfoni jak dtugopis (jedna reka).

e  Obrébka zgrubna: Trzymac¢ naped w dtoni jak
trzonek mtota (oburgcz).

7. Wyposazenie dodatkowe

7.1 Osprzet (rys. 7 / rys. 1; poz. 3/18)
1 Papier Scierny

2 Tasma szlifierska (mata)

3 Tasma szlifierska (duza)

7.2 Osprzet (rys.8/rys.1; poz. 12)
1 Tarcza tngca (mata)
2 Tarcza tngca (duza)

7.3 Osprzet (rys.9/rys.1;poz.5)
1 Frez (cylinder, duzy)

2 Frez (cylinder, maty)

3 Frez (zaostrzona koncéwka)

4 Frez (kula)

7.4 Osprzet (rys. 10/ rys. 1; poz. 2/10)
1 Tarcza szlifierska
2 Filcowa tarcza polerska

7.5 Osprzet (rys.11/rys.1;poz.9)
1-6 Trzpienie szlifierskie

-19-
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7.6 Osprzet (rys. 12 / rys. 1; poz. 4/12/16/17)
1 Diamentowa tarcza tngca

2 Trzpien mocujacy diamentowej tarczy tnacej
3 Walec szlifierski tasmy szlifierskiej (maty)

4 Walec szlifierski tasmy szlifierskiej (duzy)

5 Szczotki garnkowe

7.7 Osprzet (rys. 13/ rys. 1; poz. 5/11)
1 Tuleja zaciskowa 0,6-3,2 mm
2 Frezy

7.8 Osprzet (rys. 14 / rys. 1; poz. 2/4/6/10)
1 Trzpien rozprgzny do tarczy filcowej

2 Trzpien rozprezny do tarczy szlifierskiej

3 Filcowa tarcza polerska

4 Filcowa tarcza polerska

5 Tarcza szlifierska

7.9.0sprzet (rys. 15/ rys. 1; poz. 7)
1-6 Wiertta (1-3 mm)

7.10 Opis osprzetu:

Tarcze tnace:

Do ciecia metalu i tworzywa sztuczne-
go. Zamocowac tarcze tngcg na trzpieniu
mocujgcym.

Trzpienie szlifierskie:
O réznych formach gtowic szlifierskich. Do szlifo-
wania i okrawania metalu i tworzywa sztucznego.

Wiertto ze stali szybkotngcej:
Do wiercenia w metalach kolorowych, drewnie,
tworzywie sztucznym i ptytach drukowanych.

Tarcza szlifierska:

Do czyszczenia i ostrzenia nozy i narzedzi.
Zamocowac tarcze szlifierskg na trzpieniu
mocujgcym.

Tarcze polerskie / trzpienie polerskie:
Do polerowania mosigdzu, cyny, miedzi itp.
Roéwniez w potgczeniu z pastami polerskimi.

Szczotki garnkowe:
Do czyszczenia kamienia, metalu, aluminium itp.

Tasmy szlifierskie:
Do szlifowania drewna i tworzywa sztucznego.

Diamentowa tarcza tngca:

Do cigcia, $cinania, szlifowania, okrawania
materiatéw takich jak beton, kamien, porcelana,
ceramika itp.
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Tuleje zaciskowe:
Ré6zne rozmiary, odpowiednie do nasadzania
réznorodnych czesci zamiennych

Frezy:
Do frezowania tworzywa sztucznego, drewna i
migkkich metali.

Klucz do uchwytu zaciskowego
Do montazu osprzetu.

8. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajacg podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

9. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciagnac¢ wtyczke
z gniazdka.

9.1 Czyszczenie

e Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzgdzenie wyciera¢ czysta
Sciereczkg lub przedmuchac sprezonym po-
wietrzem o niskim cisnieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

e Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikow; mogg one uszkodzic¢
czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

9.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczeristwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywac moze jedynie elektryk.
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9.3 Konserwacja
We wnetrzu urzagdzenia nie ma czgsci
wymagajgcych konserwaciji.

9.4 Zamawianie czg$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czg$ci zamiennych nalezy
podaé nastepujace dane:

e Typ urzadzenia

®  Numer artykutu urzadzenia

®  Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajduja sie
na stronie: www.isc-gmbh.info

10. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do $mietnikal!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddacé
urzadzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpadéw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadéw udziela administracja
komunalna.

11. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywaé w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzagdzenie w oryginal-
nym opakowaniu.

.21-

Anl_TC_MG_135_E_SPK5.indb 21 04.11.15 14:49



PL

Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucaé elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac do
punktu zbiorki surowcédw wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Wiasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktory przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i $rodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktére nie
maja czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentdw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

-22-

Anl_TC_MG_135_E_SPK5.indb 22 04.11.15 14:49



Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Paristwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzia¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploatacji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad

Czesci zuzywajace sie* Szczotki weglowe, trzpienie mocujace, trzpienie
rozprezne, tuleje zaciskowe, elastyczne watki
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Tarcze szlifierskie, tasmy szlifierskie, frezy, polerki

filcowe, wiertta, trzpienie szlifierskie, tarcze tngce,
walce szlifierskie, szczotki druciane

Brakujace czesci

* nie zawsze wchodza w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

® Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?
e Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na co$ szczegolnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Paristwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.

-23-
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzgdzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrdcenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy rowniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujace postanowienia:

1. Ponizsze warunki gwarancji obejmujg swiadczenia w ramach dodatkowej gwaranciji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzgdzen dodatkowo do przystugujgcej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Paristwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytgcznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sig do usunigcia
powyzszych wad bgdz wymiany urzgdzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamiegtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalno$ci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzgdzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielgegnaciji
urzadzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np.
przecigzenia urzgdzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzgdzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwdch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancja wyklucza sie mozliwos¢é spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzgdzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to réwniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujgcej stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym,
otrzymajg Parstwo niezwtocznie naprawione lub nowe urzgdzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przesta¢ urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgs$ci zuzywajgcych sig, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.

_24-
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9D

OnacHocTb! - gna YMeHbLEeHUA ONaCHOCTU NONYYUTL TPaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO NO
JKcnayatauuun

@®

OcTopoHo! Ucnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMThbl cayxa. Bo3aeiicTBue WyMa MOMKET Bbi3BaTb NOTEPIO

D :

OcTtopoxHo! Ucnonb3yinTte pecnuparop. MNpu 06paboTKe APEBECUHBI U APYTUX MaTEPUASIOB MOMHET
obpasoBaTbcs BpeaHas A/1a 340p0Bbs Mblib. 3anpeLLeHo obpabatbiBaTb NPeaMeThl COAepHaLLne
acbecrt!

’

OcTopoHo! Ucnonb3yiTe 3awWmTHbIE O4YKK. Bo3HKKalowWwme BO BpeMsi paboTbl UCKPbI MK
BbIJENIALLMECA N3 YCTPOMCTBA 06/I0MKM, OMUJIKM U MblJIb MOTYT NOBPEAUTb OpraHbl 3peHus.

-25-
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OnacHocTb!

Mpu Mcnonb3oBaHMKM YyCTPOMCTB HEOGXOANMO
cobntofaTthb onpeaeseHHbIe NpaBuia TEXHUKK
6e30MacHOCTM gNA TOro, YTo6bl M36ewaTb
TpaBM W NpefoTBpaTHTb yuep6. Moatomy
BHUMaTE/IbHO NpoYMTaiTe HacTosLlee
PYKOBOACTBO MO 3KCMayaTauuu / yKkasaHus no
TEXHUKE 6e30MacHOCTH NOSIHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAZLEHOM MeCTe AJ1sl TOro, 4TO6bl UMETb
Heo6XoAUMYI0 MHDOPMaLMIO, Korga oHa
noHago6utcs. Ecnv Bl gaete ycTponcTso
APYrvM 4018 N0/SIb30BaHWA, TO NPUIOKNUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KcnayaTauum / yrasaHus
no TexXHWKe 6e3onacHoCTH. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TpaBMbl U yLLEPO,
KOTOpPbIE Bbl/IY NONYYEHbI NN NPUYUHEHDI

B pe3ynbrare HeCOGI0AEeHNA YKa3aHU

3TOro PyKOBOACTBA M YKa3aHUM Mo TEXHUKE
6e30MacHOCTM.

1. YKazaHuA No TeXxHUKe
6e3o0nacHoOCTH

CoOoTBETCTBYIOLME YKAa3aHMSA MO TEXHUKE
6e3onacHoCcTH Haxo4ATCA B NPUTOKEHHbIX
6powtopax!

OnacHocTb!

MpouunTaiiTe Bce yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeboBaHUA.
anI HEeBbINOJIHEHUN yHaSaHMVI No TEXHUKEe
6e30MacHOCTH U TEXHUYECKUX TPeboBaHWM
BO3MOMHO NoJslyyeHue yaapa TOKOM,
BO3HWKHOBEHWE MoMapa 1/uam nosyyeHve
cepbesHbiX TpaBM. XpaHUTe Bce YHKa3aHuA
no TexHMKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKHEe
Tpe6oBaHUA ANA TOro, YTo6bl 6b110
BO3MOMHHO BOCMOJ/Ib30BaTbCA UMW B
6yaywem.

2. CocTaB ycTpoicTBa U cocTaB
yNaKOBKU

2.1 CocTaB ycTpoMcTBa (PUCYHKH 3)
Mepekntoyaresib BKIOYEHO-BbIK/IIOHYEHO
Perynatop cKopocTu BpaleHus
HatsamxHan ravika

CronopHas KHomMKa LiaHroBoro natpoHa
Horyx

abhownNn =
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2.2 CocTaB KOMMNJIEKTa yCTPOMCTBa
(pUCYHKM 1-2)

MpoBepbTE KOMNNEKTHOCTb U3AENWA Ha

OCHOBaHWM OMUCaHHOIro 0Gbema NOCTaBKMU.

Mpu o6Hapy¥eHnn HegocTaTKa KOMMNOHEHTOB

obpaTuTech B Halll CEPBUCHbIN LEHTP

WM MarasuH, B KOTopom Bbl nprobpenn

YCTPOWCTBO, HE MO3JHee YeM B Te4YeHue 5-Tn

paboumx AHeW nocsie NpUobpeETEHNS U3AENUS,

npeabABUB JENCTBUTE/IbHYIO KBUTAHLMIO O

nokynke. O6paTuTe BHUMaHWe Ha Tabauuy ¢

yKa3aHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B IOKYMEHTE C

MHbopMaLmeln 0 CEPBUCHOM 06C/TyHUBAHWUM.

®  OTKpOWTE YNaKOBKY M BbIHETE OCTOPOXKHO U3
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.

® YpanuTte ynakoBOYHbIV MaTepuan, a TaKke
npucnocobaeHns 3awwuTbl yCTPOMUCTBA Npy
yNaKoBbIBaHWW U TPAHCMOPTUPOBKeE (Npu
Hannumm).

® [IpoBepbTe KOMM/IEKTHOCTb YCTPOMCTBA.

® [IpoBepbTe YyCTPOMCTBO W NPUHAA/IEHKHOCTH
Ha HanM4yme BO3HUKLLKMX Npr
TPaHCMOPTUPOBKE NOBPEHAEHWIN.

e CoxpaHsiTe ynaKoBKY N0 BO3MOXHOCTH
£l0 UCTEYEHNA CPOKA rapaHTUMHbIX
06A3aTenseTB.

OnacHocTb!

YCTPOMCTBO U ynaKoBKa He ABNAOTCA
AETCKUMM UrpyiKamu! 3anpeLeHo getam
WUrparb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTaMM,
nsIieHKaMu U MeIKumu getanamu! OnacHocTb
3aHKJ/Ilo4YaeTcA B TOM, YTO OHU MOTyT
NPOrOTUTb UJIN NOrMGHYTb OT YAYLWbA!

e  LlUnndoBanbHbIN 1 rpaBUpoBasbHbIv
MHCTPYMEHT

YemogaHuuk (1)

LLinndosanbHbie Kpyru (2)
AbBpasuBHble NeHTHI (3)

3amu1MHble onpaBku(4)

®dpesbl (5)

Bo#noyHble noamMpoBasibHbIe MHCTPYMEHTbI
(10) / KpenexHble onpasku (6)
Csepna (7)

®dukcarop (8)

LLinndoBanbHble ronosku (9)
3amuMHble BTYIKM (11)

OTpesHble AnCKK (12)

MMbkuni Ban (13)

3arkum ana ctona (14)
Teneckonuueckuit wtatme (15)
LLnndosanbHble Bannku (16)
YaweuHble wetku (17)
LLnndosanbHan 6ymara (18)

'

N

(o)
'
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®  OpurnHanbHOe PyKOBOACTBO MO
JKCnyaTauuum
® YKasaHuA No TeXHWKe 6e30nacHoCTH

3. UIcnonb3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npepHa3Ha4YeHnem

LLinndosanbHbIv U rpaBUpOBasIbHbIN KOMNIEKT
npegHasHayeH Ana CBepaeHus, LWAMhOoBaHUs,
CHATWA 3ayCeHLEeB, NOMPOBaHUA, MPaBUPOBKH,
pe3ku, ppesepoBaHma, OYUCTKU AepeBa,
meTasaa M NnacTMacc nNpu U3roToBAEHWUM
MOZEeNeN, B MaCTEPCKOM U B OMaLLHEM
X03AKcTBE. MICnob3ynTe MHCTPYMEHT M

NPUHaANEHXHOCTM TOIbKO A/ ONUCaHHbIX LieNen.

PaspeluaeTtcsa cnonb3oBaTb YCTPOMCTBO TOSIBKO
B COOTBETCTBMM C €ro npegHasHaveHuem. Jlioboe
Apyroe, oT/iMyaroLleecs OT 3TOro UCNosib3oBaHue
CYMTaETCA HE COOTBETCTBYHOLMM
npeaHasHayYeHu 0. 3a Bce BO3HWKLUME B
pesynsraTte TaKoro UCMosIb30BaHWA yLept uam
TpaBMbl n6oro BMWaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb
nosib3oBaTesib U PaboTaloLLMM C yCTPOMCTBOM, a
He ero U3rotoBmuTe/1b.

YyTuTe, 4TO KOHCTPYKLMSA HaLLMX YCTPOUCTB
He npefHa3HayeHa A/1a UCno/Ib30BaHWA

WX B NPOMBbILLIEHHON, PEMECIEHHOM UK
WHAYyCTpUanbHoW obnactu. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUMAHbIM
o06A3aTenbCTBaM NPU UCMOIb30BaHNM
YCTPOMCTBA B MPOMbILLIEHHOM, PEMEC/IEHHOM
WKW MHAYCTPUanbHOM 061acTy, a TaKe B
nogo6HOM AeATEIbHOCTH.

4. TexHU4eCKUE AaHHble

HanpsameHne CeTH .......ccccceeueenee. 230B~50Ty
MOLLHOCTD ..eeieeiiiee et 135 BTt
Yucno obopoTos

HKNace 3alMTBI ...eeieeeiiecieeciee e /@
BEC: oo 0,61 Kr
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OnacHocTb!

LUymbl u BUGpauma

MapameTpbl LWYMOB 1 BUBPaLMKM Bbliv USMEPEHbI
B COOTBETCTBUM C HOpMamm EN 60745.

YpoBeHb Aasnenus wyma LpA ............. 68,5 ob(A)
HeonpegeneHHoCTb KpA ............................... 346
YpoBeHb MoWHOCTM Wwyma L, .......... 79,5 nb(A)
HeonpegeneHHoCTb K, wvvveveiieinieiiicnn 3ab

WUcnonb3yiiTe 3aWwuTy opraHoB cnyxa.
BosgeiicTaue LWyMa MOXET BbI3BaTb NOTEPIO
cnyxa.

CymMmapHoe 3HayYeHue BesI4nHbI BUbpaumm
(cymMmmMa BEKTOPOB TPEX HanpaBAEHWUI)
onpegeneHo B cootBeTcTBMM € EN 60745.

OMUCCUOHHBIV NMOKa3aTesb BUGpaLmm
a, < 2,5 m/cer?
HeonpepenenHocTb K = 1,5 m/cek?

MpvBeAeHHOe 3Ha4YeHUe aIMUCCHUM BUBpaLMK
M3MepeHo cTaHAapTHbIM METOLOM NPOBEAEHHSA
UCMbITaHWIA, OHO MOET U3MEHATLCSA

B 3@BMCMMOCTM OT BMZa U criocoba
MCMNO/Ib30BAHUA 3NIEKTPUHECKOrO MHCTPYMEHTA
1 B UCKJIIOYMUTEIbHBIX ClyYasX NpeBblaTb
YKa3aHHyI0 BE/IMUMHY.

anBe,quHOe 3Ha4eHne aMnuccumn BVI6paLIMM
MOMET 6bITb MCMO/Ib30BaHO ANA CpaBHEHUA
OAHOro 3N1eKTPUHECKOro MHCTpyMeHTa C APYyrum.

anIBe,quHoe 3Ha4YeHne aMnccumn
BVI6paLI,VIVI MOET 6bITb UCMOb30BaHO ana
npep,BapMTeanoH OLEHKN HeratmBHoro
B/IMAHUA.

CBepauTte o6pa3oBaHu1e WYMOB U BUGpaLUU K

MUHUMYMY!

® lcnonb3ayiTe TONLKO 6€3YKOPUSHEHHO
paboTatoLme yCcTponcTBaa.

®  PerynapHo NpoBOAUTE TEXHUYECKOE
06CNyHMBaHNE M OYUCTKY YCTPOMCTBA.

® [lpu paboTte yunTbiBaiTE OCOGEHHOCTH
Batwuero ycTporicTsa.

® He noasepraviTe yCTPOWCTBO NeperpysKe.
Mpn HEOBXOAMMOCTH AaiTe NPOBEPUTL
YCTPOWCTBO creuuanmcTam.

e OTKO4anTe YyCTPOMUCTBO, ECJ/IU Bbl €70 HE
ncrnonbayeTe.

® lcnonbayiTe NepyaTKu.

-27 -
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OcTopoxHo! 1. HammuTe CTONOPHYI0 KHOMKY (4) 1
OcTaTo4Hble ONacHOCTU nosopayMBanTe LLaHroBbl NAaTPoH, NoKa
[ame B TOM cnyyae, ecnu Bbl ucnonbsyere 60T He 3adUKCHpyeTCA.
OnUCbIBaeMbli 3/IEKTPUHECKUIA UHCTPYMEHT 2. CHUMUTe HaTsXHYO ravky (3), BcTaBbTe
B COOTBETCTBMM C NpeAnucaHnem, To U Torga NOAXOASALLYIO0 3aMMHYH0 BTY/IKY (11) 1 cHoBa
Bcerfa octaeTcA MecTo A/1A pucka. Huwe YCTAaHOBUTE HATAKHYIO ramKy.
npuBefeH CNMCOK OCTaTO4YHbIX ONacHOCTEM, 3. BcTaBbTe HEOBXOAUMBIA MHCTPYMEHT B
CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HacToALLero 3aXMMHYI0 BTY/IKY A0 ynopa 1 3aTaHuTe
3/IeKTPUYECKOIr0 MHCTPYMEHTA: ramky LaHroBoro natpoHa (3).

1. 3abosieBaHWe NErKUX, B TOM Clyyae ecim
He UCMOoJIb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLMM BbicTyn He gonmeH npesbiwats 20 mm!
pecnuparop.

2. TlloBpexaeHue cnyxa, B TOM C/iy4ae ecim He 5.3. MoHTa rubKroro Bana (puc. 3/5a)
MCMONb3yeTCA COOTBETCTBYIOLLEE CPELCTBO ®  OTBMHTUTE KOXYX (5) cnepeau Ha
3almThbl cayxa. yCTPONCTBE.

3. Hapywenwns 3g0poBbs B pesynsrare e OcnabbTe raviky LLaHroBoro natpoHa (3).
BO3[EeNCTBUA BUOPALMM Ha PYKY Npu ® BcTtaBbTe BHYTPEHHIO OCb (a) rMbKoro Bana
OJIMTEeNbHOM MCMO/Ib30BaHUM YCTPOMCTBA B LI@HrOBbIM NaTpoH (3).

VAW NPU HENPaBWJIbHOM NOJIb30BAHUK U e 3aTtAHuTe raiiky LaHroBoro natpoHa (3).

HeHag/iexallem TEXHMYECKOM yxoae. ® [locne aToro 3atAHUTE KO/bLO (b) Ha
MHOrOYHKLMOHANbHOM LWAMdOBabHOM
MaLLUHKe.

5. Nepep BBOAOM B 3KCMIyaTauuto
5.3.1 YcTaHOBKa pas/IMvYHbIX UHCTPYMEHTOB B

Y6eauTech nepes NoAKIOYEHUEM, YTO ru6kuii Ban (puc. 5b)

JaHHble Ha TUMOBOM Ta6MYKe COOTBETCTBYIOT 1. BAaBuTe NOCTABNEHHbIN B HOMM/IEKTE

napameTpam CeTu. CTONOPHbIM WTUGT (8) B 0OTBEPCTUE MTMOKOrO

MpeaynpexpeHue! Basa (13) 1 noBopayvBaviTe ero, noka WTndT

Bcerga BbiIHUMaNTe WTEKep U3 PO3ETHU He 3aduKcHpyeTcs. .

npexae, Y4em OCyLLeCTB/ATb HACTPONKMN 2. CHWMUTe HaTAMHYIO raiiky (3), BcTasbTe

yCTpOWCTBA. NOAXOAALLYIO 3aXMMHYI0 BTYNIKY (11) 1 cHoBa
YCTaHOBMTE HaTAXHYIO raiKy.

5.1 U3BneveHue npuHagnexHocTen (puc. 4) 3. BcTaBbTe HEOGXOANMBIA MHCTPYMEHT B

AnA ussneyeHns NpMHaANERHOCTEN NOTAHUTE 3arUMHYI0 BTY/IKY 710 yriopa W 3aTAHNTS

KpenieHne NpuHaaNeRHOCTeN (a) BBEpPX. FanKy UaHroBoro natpoHa.

5.2 YCTaHOBKa Pas3/IUuHbIX MHCTPYMEHTOB 5.4. Ucnonb3osaHue wrartusa (puc. 6)

(puc. 5) ® YCTaHOBUTE LUTATWB Ha BEPCTaK.
OnacHocTb! e LlITaTWB perynnpyeTca no BbICOTE U MOKET
Mepen ycTaHOBKOM MHCTPYMEHTOB (M Kar bl HacTpanBarbCs, KaK NoKasaHo Ha pwc. 6.
pas nepepj 3aMeHOM MHCTPYMeHTa) BbIK/tovanTe ® Tenepb MHOrOGyHKUMOHA/BbHYO
y3en NpuBoJa U U3BNeKalTe WTeKep Ans WAMOBasbHYHO MaLLMHKY MOXHO NOABECUTb
NOAK/O4EHMSA K CETU U3 PO3ETKM. Ha wratunee.

.28-
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6. BBopg, B akcnayatauuio

® Y6eguTech B TOM, YTO y3en npueoja
BbIK/IO4EH.

® Y6eauTech B TOM, YTO yKasaHHOe Ha
3aBOACKOM TabNMYKe 3HaYEHWE HanPAKEHNA
CeTU COOTBETCTBYET 3HAYEHUIO HANPAKEHNA
nmetoLLenca cetu. MNocne aToro BcTaBbTe
LUTEKEP MHOTO(MYHKLMOHAIbHOM
WndoBasbHOM MaLLMHKKM B LUTENCENbHYIO
pO3EeTHy.

6.1. Mepekntoyaresnb «BKOYEHO-
BbIKJ1lO4EHO» (pUC. 3)

[na BKNOYEHUA YCTPOMCTBA YCTaHOBUTE

nepekaoyaTesnb «BKI0YeHO-BbIKII0YEHO» (1)

Ha <<|>>_

[nA BbIKNIOYEHNA YCTPOMCTBA YCTaHOBUTE

nepekaoyaTesnb «BKI0YeHO-BbIKII0YEHO» (1)

Ha <<0>>_

6.2. PerynaTtop cKopocTu BpaweHusa (puc. 3)
Heob6xoanmyo CKOPOCTb BPaLLEHUSA MOXHO
HacTpOMUTb NpK NOMOLLM perynaTopa (2).

lMpaBuabHaA CKOPOCTb BpalleHUs 3aBUCUT
OT UCNOJIb3YyEeMOro MHCTPyMeHTa U
obpabartbiBaemoro marepuana.

6.3. YKa3aHUA N0 HacTpoOiiKe CKOPOCTH
BpalleHua

® He6onblume ppesbl/LanMpoBasbHble
rONIOBKM: BbICOKAsA CKOPOCTb BpaLLeHMA

® Bbonblue ppesbl/WnndoBanbHbIe FON0BKK:
HW3Kaa CKOPOCTb BpaLLeH1A

6.4. YKa3aHuA no pabore ¢ yCTPOICTBOM

® OkKasblBaiTe TO/IbKO yMEPEHHOE JaB/ieHne
Ha obpabaTbiBaemyto AeTaslb, HTOObI ee
MOHO 6b1/10 06pabaTbiBaTh C NOCTOAHHOM
CKOPOCTbIO BPALLEHMS.

®  CuibHOe AiaBieHue He YCKOopAeT npoLecc
paboThl, a BeAET K 3aMeANEHUI0 N
OCTaHOBKe y31a NPMBOAA U TEM CaMbIM K
neperpysxe gsurarens.

® He6onbwme obpabaTbiBaemMble geTanu Ans
COGCTBEHHOM 6€30MacHOCTU 3adUKCUpyiTe
npuv nomoLn Cpr6LMHbI W1 TUCKOB.

* ToHKas 06paboTKa/rpaBMpoBKa:
YaepuBanTe y3en npueoaa, Kak
LLIAPUKOBYIO PYYKY (OQHOM PYKOMW).

* [py6as obpaboTKa: YaepHuBanTe y3en
np1BoAa, KaK py4Ky MOJ0TKa (aBYMA
pyKamm).

RUS

7. NMpuHapeHHOCTH

7.1. MpuHagnemHocTH
(puc. 7 / puc. 1; nos. 3/18)
1. namcT wnndosanbHoM Gymaru
2. A6pasuBHas fieHTa (He6onbLuasn)
3. AbpasusHas neHTa (6osbLuasn)

7.2. MpuHapnemHocTH

(puc. 8/ puc. 1;no3.12)
1. OTpe3HoW AUCK (METKO3EPHUCTbIN)
2. OTpe3HoM AUCK (KPYMHO3EPHUCTbIN)

7.3. MpuHagnemrHocTn (puc. 9 / puc. 1; no3s. 5)
1. dpesa (unuHap, 6obLIas)

2. ®Ppesa (unnnHAp, HebonbLLas)

3. ®pesa (ocTpue)

4. ®pesa (Wwapuk)

7.4. NMpuHapnemHocTH
(puc. 10/ puc. 1; nos. 2/10)
1. WnndosanbHbIN Kpyr
2. Bon04HbIN NOMPOBabHbIN KPYr

7.5. MpuHagnerHOCTH
(puc. 11/ puc. 1; no3. 9)
1-6. LA oBanbHble rONOBKU

7.6. NpuHapnexHocTu (puc. 12 / puc. 1;

nos. 4/12/16/17)
1. AnmasHbIM 0Tpe3HOM AUCK
2. 3axuMmHan onpasKa A/1f a/IMa3Horo
OTPE3HOro AMCKa
3. LnndoBanbHbIV BanvK AN abpasmBHbIX IEHT
(HeGonbLLOWM)
4. lLnndoBasbHbIV BanvK AN abpasmBHbIX IEHT
(60nbLLOM)
5. YaleuHble WeTKn

7.7. NpuHapnexHocTu (puc. 13/ puc. 1;
nos. 5/11)

1. 3axumHasn BTynka 0,6 - 3,2 MM

2. Ppesa

7.8. NpuHapnexHocTu (puc. 14/ puc. 1;
noas. 2/4/6/10)

1. KpenexHan onpaBKa A1 BOWIOYHbIX

NnosIMpPOBasIbHbIX KPYros

2. HpenexHas onpasKa ans WwangosasbHbIX

Kpyros

3. Bol104HbIN NOMPOBabHbIN KPYr

4. BOW04HbBIN NONMPOBasbHbIN KPYT

5. LLnndoBasbHbIv Kpyr
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7.9.MpuHapnemrHocTH
(puc. 15/ puc.1;no3.7)
1-6. CBepna (1 - 3 mm)

7.10. OnucaHue NnpuHagaerHocTen

OTpe3Hble AUCKM:

[na peskn metannos n nnactmacc. [ina atoro
3aKpenuTe OTPE3HOM AWUCK Ha 3aKUMHOM
onpasKe.

LnudosBanbHble roJIOBKU:
LLinndosanbHbie ronoBKkM pasHoi hopmbl.
Ana wnndosaHMA M CHATUA 3ayCeHLIEB C
mMeTanna u nnacTMaccsl.

CBepna 13 BbICOKOSIErMpOBaHHOM
6GbIiCTpOpEHYLLEN CTanu:

[ns cBepieHns UBETHOIO MeTanna, Aepesa,
n1iacTtMaccehbl U nevyaTHbIX naart.

LnndosanbHbIi KPyr:

[NA 04YUCTKM M 3aTOYKM HOMEN U MHCTPYMEHTOB.

[na atoro 3akpenuTe WMdoBanbHbIN KPYr Ha
3aXMMHOMN OnpaBKe.

MNonupoBanbHble Kpyru / nonMpoBasibHble
roJIOBKM:

[ns nonuposaHus naTtyHu, o1oBa, Meau U T. 4.
TaKiKe B coYeTaHMM C NOIMPOBasIbHLIMU
nactamu.

YaweuHble WeTHU:

[NA 0YUCTKM KamHsA, MeTanna, alloOMUHUA U T. 4.

AGpa3uBHbIe JIeHTbI:
Ona wnndosaHua gepesa n nnactmacce.

Anma3sHblii OTPE3HOWN JUCK:

[na pesku, otaenenms, WandoBaHWA N CHATUA
3ayCeHLEB C TaKUX MaTtepurasioB, KaK 6eToH,
KameHb, hapdop, KepamMmKa 1 T. 4.

3amMMHbIe BTY/IKK:
PasnuyHble paamepsbl A1 KpenaeHus pasHblix
NpUHaAIEHKHOCTEN.

®dpesbi:
[na ppesepoaHna nnacTMacchl U gepesa,
MArKOro metanana.

Kntou anAa yaHrosoro narpoHa:
[na MoHTama npuHaaNeRHOCTEN.
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8. 3ameHa Kabena nuTaHuA
3NIeKTpoceTn

OnacHocTb!

Ecnu 6yaeT noeBpexgeH Kabenb nuTaHua ot
3NIEKTPOCETU STOr0 YCTPOMCTBA, TO Er0 JOJIKEH
3aMEHUTb U3rOTOBUTE/Ib YCTPOMCTBA, ero
cnyx6a cepBuca U apyroe 1LO ¢ NoJoGHOM
KBa/IMpUKaLMeNn Ans Toro, YTobbl U3GEHKaTb
OnacHoCTeMN.

9. OunCTHa, Texo6CnyKuBaHUe U
3aKa3 3anacHbIX geTaneu

OnacHocTb!
Mepep Bcemn paboTamm NO O4UCTKE HEOBXOAUMO
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKMU S/IEKTPOCETH.

9.1 OuncTtHa

* CopepHuTe 3alMTHbIE NPUCIOCOGIEHUSA,
BEHTUNIALUMOHHbIE LWenn 1 Kopnyc aoBurartena
CBOGOAHLIMM HACKOJIbKO 3TO BO3MOMHO OT
nblAW ¥ rpAsu. MpoTpuTe YCTPOMCTBO YUCTOM
BETOLLBIO UM NPOAYMTE CHATbIM BO34YXOM
nog HA3KUM JaB/ieHUeM.

®  Mbl peKOMeHAYeM O4MLLATb YCTPOMUCTBO
cpasy Nnoc/e Kamgoro Ucrnoib3oBaHus.

®  PerynspHo ouyuLianiTe yCTPOMCTBO BAAHKHON
BETOLLbIO C HEGO/IbLLIMM KONYECTBOM
HUAKOro Mblia. He ncnonb3ayiTte cpeacTea
4NA OYUCTKKU UK paCcTBOPbI; OHU MOTYT
noBpeanTb N1acTMacCcoBble HacTu
ycTporictea. Cnepgute 3a TeM, 4TOGbI BOoAa He
nonasa BOBHYTpb ycTponcTea. [NonaaaHve
BOZbl B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOMCTBO
NoBbILWAaEeT ONacHOCTb Noay4YeHUA yaapa
TOKOM.

9.2 YronbHbl€ WeTHU

Mpu ypeamepHoOM 06pa3oBaHUM UCKP caamnTe
(Ppesy B cneumanMsaMpoBaHHyO MacTpecKyto Ana
NPOBEPKM Yro/bHbIX LETOK.

OnacHocTb! YronbHble WeTKK paspeLuaercsa
3aMeHATb TOJIbKO CNELMaNUCTY SNEKTPUKY.

9.3 Texo6cnyuBaHue
BHyTpM ycTpoicTBa HET HUKaKWX AeTanew,
HYAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOZE.
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9.4 3aKa3 3anacHbIX geTaneu:

Mpwv 3aKkase 3anacHbIX AeTanen Heo6xoaAMMO
yKasaTb ciefyloLime faHHbIe;

® TunycTpovcTea

* Howmep apTuKyna ycTpoicTea

*  UpeHTUdMKaLMOHHbIM HOMEp yCTpoMcTBa

* Homep Heo6xoaMMOM 3anacHon ageTanm
AKTyasbHble LieHbl M MHPOpMaLMA HaXo[ATCA Ha
cTpaHuue www.isc-gmbh.info

10. YTunusauma u BTOpU4HOE
ucnosib3oBaHue

YCTpPOMCTBO NOCTaBNAETCA B yNaKOBKe

NS NpefoTBpaLLeHWs NMOBPEKAEHWUHM Npu
TpaHcnopTMpoBKe. DTa ynaKoBKa ABNAETCA
CbIpbeM M1 NMO3TOMY MOET BbITb MCNO/Ib30BaHa
BHOBb W/IM HanpasJ/ieHa Ha NOBTOPHYIO
nepepa6oTKy Cbipbs. YCTPOMCTBO U ero
NpUHaAIEXHOCTN N3FOTOBNEHbI U3 Pa3/IUYHbIX
martepwuasos, HanpuMep, MeTanna u nnactmacc.
He Bbi6pachbiBaliTe AedheKTHbIE YCTPOMCTBA
BMecTe € 6bITOBbIMM OTX0AaMW. 4nA NnpaBuibHOM
yTUM3aLmMK YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAaTb B
NoAXoAALMIA NYHKT npuema. Ecav Bbl He 3HaeTe,
rAe HaxoAmuTCA NYHKT Npuema, yToYHuTe 3TO B
opraHax KOMMYHaJ/IbHOrO YnpaBAeHHs.

11. XpaHeHue

XpaHuTe YCTPOMCTBO U ero NPUHAANERHOCTH
B TEMHOM, CYXOM W HEMNOABEPHKEHHOM
BO3JEMCTBUIO MOPO3a, a TaKKe HeAOoCTYNHOM
ansa geten mecte. OnTuManbHas Temneparypa
XpaHeHusa Haxoautea mexay 5 °C 1 30 °C.
XpaHuTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHAILHOM
yMNaKoBKe.

-31-
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TonbKo anA ctpaH EC
3anpelleHo BblbpackiBaTb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B 06bIYHbIV JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickol gupextue 2012/19/EG 06 MCNONb30BaHHbIX 9EKTPUYECKUX U 3NEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBaxX U peannsaLmm B NpaBoOBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEOBXOAMMO
MCMONb30BaHHbIM SNEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT YyTUAU3UPOBATb OTAE/IbHO M HanpaB/ATh HA BTOPUYHYLO
nepepaboTKy A/17 OXpPaHbl OKPYHatoLLen cpespbl.

BTopuyHasa nepepaGoTKa - ansTepHaTUBa 06S3ATENIbHOM OTChUIKE YCTPOMCTBA Ha3a U3roTOBUTENIO:
Bnapenew, aneKkTpuyecKoro ycTpomncTea B C/lyvae U36aBieHUss OT COBCTBEHHOCTH 06513aH,B
KayecTBe a/iTepHaTVBbI OTCbIIKW Ha3aj U3roTOBUTESI, COAEMCTBOBATb HAAIEaLLEeN yTUAU3aLmK.
Mpuwepluee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOXET BbIThb NepeaHo B NPUEMHbIN NMYHKT, KOTOPbIN
OCYLLECTBUT JIMKBUAALIMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKJIMYHOM NPOU3BOACTBE

1 o6paLLeHUn C MyCOpOM. STO He OTHOCUTCA K NPUJIOKEHHBIM K NpULLeLLeMY B HEFOLHOCTb
060pyA0BaHMIO JOMOAHUTENbHBIM YCTPOMCTBaM M BCMIOMOr'aTe/IbHbIM CPEACTBaM, He COAEPHaLLUM
9N1EKTPUYECKHME HaCTH.

I'IepeneHaTblsaHMe MAn npovne Bnabl pasMHOXEeHUA JOKYMEeHTauMn 1 conpoBoanTe/IbHbIX INCTOB
NpoAyKUMK hUPMbI, MOTHOCTLIO MM YAaCTUYHO, pa3peLLEHO NPOU3BOAUTL TOIbKO C OAHO3HAYHOMO
paspeLueHus ISC GmbH.

CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHUYECKUE MBMEHEHMS

.32-
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MHdopmauma o cepBUCHOM OGCTyHUBAHUM

Bo Bcex CTpaHax, yKka3aHHbIX B FapaHTMﬁHOM cBUAeTeNIbCTBe, Y Hac MMetoTCA KOMNETEHTHbIe
CepBUCHbIe NapTHepPbl, KOHTaKTHble AaHHble KOTOPbIX Bbl Haﬁp,eTe B FapaHTMﬁHOM cBUaeTeNIbCTBe.
OHnun Bcerga B Bawem pacnopAaXeHnn ana peweHna NOBbIX BONPOCOB, CBA3aHHbIX C 06Cﬂy)KVIBaHMeM,
HanpumMmep, AnAa pemMoHTa, NoOCTaBKU 3anyacTen u 6bICTp0M3HaLLIVIBaIOLLMXCﬂ p,eTaneﬁ, a TaKxe
anO6peTeHMﬂ pacxogHbIX MaTepuanos.

CnepyeT 06paTuTb BHUMaHKE Ha TO, YTO B 9TOM MU3AE/IUMK Cliefyiolme AeTaNu NoABEPHEHbI
€CTeCTBEHHOMY M3HOCY W/IM M3HOCY B CBA3M C SKCMyaTaumei / cnegylowme AeTanm TpebyoTes B
Ha4ecTBe PacXofHbIX MaTepPHasioB.

HKareropua Mpumep
BbicTponsHalumBalowmecs getanu* YronibHble WETKK, 3aUMHBIE ONPaBKH,
KpenekHble ONpaBKH, 3aMUMHbIE BTY/IKU,
rMOKUI Ban
PacxopHbIn maTepuan/pacxofHble 4actn* LLinndosanbHble Kpyru, abpasvBHble

NEeHThbl, Cbpe3b|, BOM/IOYHbIE nosuvpoBa/ibHble
WUHCTPYMEHTbI, CBepaa, LIJ}WICbOBaﬂbeIe
FO/I0BKK, OTpPe3Hble AUCKMH, LLII'IMCDOBaﬂbeIe
BaJIMKKH, NPOBOJIOYHbIE WETKU

HepocTtatowme KOMNOHEHTbI

* He 06:A3aTenbHO BXOAAT B 06bEM NOCTaBKM!

Mpun 06HapyKeHUN AedEKTOB MM HEUCTIPABHOCTEN Mbl TpockM Bac 3aABWTb 0 TaKOM ciyyae B CETH
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TOYHOE OnMcaHWe HEMCNPaBHOCTHU U B
NI060OM Clyyae 0TBETLTE Ha CieAytoLne BOMpOCh!:

®  YCTpOMCTBO y¥e paboTasio Uam OHO GblI0 HeMCNPaBHbIM C Camoro Havana?

® Bam 6pocunocsk 4To-11M60 B r1asa nepes BO3SHMKHOBEHWEM HEMCMPABHOCTH (NPU3HaK nepeg,
HeMcrnpaBHOCTbIO)?

® KaKylo HeucrnpaBHOCTb UMEET YCTPOWCTBO, No Baluemy MHeHU0 (OCHOBHOM NpU3HaK)?
OnvwuTe 3Ty HEUCNPaBHOCTb.

-33-
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FapaHTUIiHOE CBUAETENbCTBO

YBarkaemas NoKynartenbHULa, yBamaeMmblii NOKynateb,

HaLLW NPOAYKTbI MPOXOAAT TLLaTEIbHEMLLUMIA KOHTPOIb KayecTBa. Eciv 3To yCTpOMCTBO BCe e He

6yaeT hyHKLUMOHWpPOBaTL 6e3yNpPeYHo, Mbl TPOCHMM Bac 06paTnTbesa B Hall CEPBUCHbIN OTAEeN NO

afipecy, ykasaHHOMY B 9TOM rapaHTMMHOM TasioHe. Mbl TaKe OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpoch!
no TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpuBefeH HUKe. MNpu NpeabABAEHUN rapaHTUIMHBIX TPeboBaHWM

[EeVCTBYIOT CieflytoLLue YCI0BUS.

1. HacToswme npaBuia rapaHTUM PeryanpyoT JONOAHUTENbHbIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMAHbIX
YCNYT, KOTOPbIE HUKEYNOMAHYTbIV MPON3BOANTENb 06eCneymMBaeT NOKynaTeifAM CBOMX HOBbIX
YCTPOWCTB B AOMOJIHEHWE K YC/I0BUAM rapaHTUM B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM. ST rapaHTUiiHbIe
obA3aTenbCcTBa He 3aTparvBatoT Balum 3aKOHHbIE rapaHTUiHbIe Tpe6oBaHWA. Halum rapaHTuiHble
ycnyru gnsa Bac 6ecnnatHsbl.

2. TlapaHTuiHble ycnyrv pacnpoCcTpaHATCA TONbKO Ha AeeKTbl HOBOrO YCTPOMCTBA
HUEyNOMSAHYTOro NPOU3BOANTENA, KOTOPOE Bbl NPUOGPENN, CBA3AHHbBIE C HEAOCTAaTKOM
martepuana uim NponM3BOACTBEHHbIM 6PaKoM, M OrpaHNYMBAIOTCA MO HaLEMy BbIGOpY
yCTpaHeHUEM Takux AedeKTOB YCTPOMCTBA UK 3aMEHOM YCTPOMCTBA. YUTUTE, YTO Hawm
YCTPOWCTBA He NpeaHa3HaveHbl 415 UCMONb30BaHUA B MPOMBILLIEHHbIX LIESIAX, B PEMECTIEHHOM
NpPO13BOACTBE U Ha NPodecCcUoHaIbHOM OCHOBE. [103TOMY rapaHTUIHBIN AOroBOp cYUTaeTCA
HeaencTBUTE/IbHbIM, EC/IM YCTPOMCTBO UCMO/Ib30Ba/IOCh B TEYEHWE rapaHTUMHOIO CPOKa Ha
KyCTapHbIX, MPOMbILLIEHHbIX MPEANPUATUAX NN B PEMECTIEHHOM NPOU3BOACTBE, a TaKKe
nozBeprasiocb CONoCTaBUMOM HarpysKe.

3. Hawa rapaHTus He pacnpocTpaHsAeTcs Ha:

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLME B pe3y/bTaTe Hecob04eHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMy
WJIM HENPaBWJIbHOO MOHTaXa, HeCOBNI0AEHUA PYKOBOACTBA MO KCMNAyaTaLumm (Hanpumep,
NPy NOAK/IOYEHNU K CETU C HEMPaBMJIbHBIM HaNPSAKEHWEM UM POAOM TOKA), HECOBNOAEHUA
TpeboBaHUIM KacaTe/IbHO TEXHUYECKOrO 06C/YHMBaHUA U TpeboBaHUM TEXHUKKM 6e30MacHOCTH,
BO3[EMCTBUA Ha YCTPOMCTBO @aHOMaJIbHbIX YC/IOBUIM OKPYHatoLEN cpefibl Nan HeJOCTaTOHHOrO
yX0Z4a 1 TEXHUYECKOrO 06CNYHUBaHNSA;

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLME B pPe3y/bTaTe HeNpaBWIbHOrO MK HeHaa exaLlero
MCMonb30oBaHUA (HanpuMep, Neperpyaka ycTponcTea Uan NPUMEHeEHWE He AO0MYLLEHHbBIX K
MCMONb30BaHWIO HACAZOK WM NPUHAA/IEHOCTEN), NONajaHNA B YCTPOMCTBO NOCTOPOHHMX
npeamMeToB (HanpumMep, Necka, KamHemn UK MNblan, NOBPEXAEHUA NPU TPaHCNIOPTUPOBKE),
NPUMEHEHMA CUJIbl MIM BHELLHWX BO3AEMCTBUI (Hanpumep, NOBPEXAEHUA NpU NageHun);

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA MM YaCTeN YCTPOMCTBA, CBA3aHHbIE C UBHOCOM B CBA3W C
aKcnyataumen, 06bI4HbIM UK APYTMM eCTECTBEHHBIM M3HOCOM.

4. T[apaHTUIHBIV CPOK COCTaBASET 24 MecALa, OTCHET HAYMHAETCSA CO AHSA NMOKYMKK YyCTPOMCTBA.
lapaHTWiHbIE NpaBa HEOGXOAMMO NPEeABLABAATL [0 UCTEHYEHUA CPOKA rapaHTUM B TEHEHWUM
[BYX HeAeslb Moc/ie TOro Kak GyAeT o6HapyHeHa HeMcrnpaBHOCTb. 3asABIEHWA Ha rapaHTUiHOe
o6CcnyHuBaHWe Nocsie CTEYEHUA CPOKA rapaHTUK He MPUHUMAIOTCA. PEMOHT uin 3ameHa
YCTPOMCTBA He BeZET K NPOAJIEHUIO rapaHTUMHOIO CPOKa, TaKKe NPY OKasaHWW TaKoM ycayru
OTCYET HOBOIO rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO WJIM BO3MOXHO YCTaHOB/IEHHbIE AETa/N He
HayMHaeTcA 3aHOBO. OTO YC/I0BUE AENCTBYET TaKKe Npu 06paLleHn B MECTHbIN CEPBUCHDIN
otgen.

5. [na npegbaBieHWs rapaHTUMHOrO TpeboBaHWA 3aperncTpupyinTe AeeKTHoe yCTPOMCTBO Ha
cavite: www.isc-gmbh.info. Ecnv Hawa rapaHTua pacnpocTpaHsaeTcs Ha fedeKT yCTporcTBa, Bl
He3aMea/IMTeNbHO NOJTy4UTE OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co6ov pasymeeTca, Mbl MOXKEM TaKKe YCTPaHWTb Npu oniate 3aTpar HeMCnpaBHOCTH

YCTPOWCTBA, KOTOPbIE HE BXOAAT B 06bEM rapaHTUIMHbBIX YCAYT UM NPU UCTEYEHUWN CPOKA rapaHTuu.

[na atoro Bam He06X04MMO BbICNATb YCTPOWCTBO Ha afipec Hallel Cnyobl cepBuca.

Y10 KacaeTcs 6bICTPOM3HALLMBAIOLMXCA, PACXOAHBIX AeTanel U HeJOCTaOLLMX KOMIMOHEHTOB,
Mbl o6paLlaeM BHUMaHWe Ha OrpaHUYeHus 3TOM rapaHTUK COracHO MHbopMaLum O CEPBUCHOM
06CNyHMBAHUM HACTOSLLIErO PYKOBOACTBA MO 3KCNJyaTauuu.
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Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

@®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

R

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

&

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau asgchiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

-35-
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o rdspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
in brogura anexatal!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 3)
Comutator pornit/oprit

Reglorul turatiei

Piulita de strangere

Buton de blocare pentru bucsa de prindere
Capac

abhownNn =

2.2 Cuprinsul livrarii (Fig. 1-2)

Va rugam sa verificati integralitatea articolului Th

baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-

ticolului la centrul nostru de service sau la maga-

zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in

acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam

sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in

informatiile de service din capatul instructiunilor

de utilizare.

e Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

e Indepértati ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

e Verificati daca livrarea este completa.
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e Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Aparat pentru slefuit si gravat

Valiza (1)

Discuri de slefuit (2)

Benzi de slefuit (3)

Dornuri de strangere (4)

Freza (5)

Pasla de slefuit (10) / Dornuri de fixare (6)
Burghiu (7)

Stift de blocare (8)

Stifturi de rectificat (9)

Bucse de strangere (11)

Discuri de separare (12)

Arbore flexibil (13)

Suport de prindere pentru masa (14)
Bara stativ telescopica (15)

Valturi de slefuit (16)

Perii pentru recipiente (17)

Hartie de slefuit (18)

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Setul pentru slefuire si gravare se preteaza la
gaurirea, slefuirea, debavurarea, polizarea, gra-
varea, taierea, frezarea, curatarea lemnului, me-
talului si materialelor plastice in confectionarea
modelelor, ateliere si gospodarie. Utilizati scula si
accesoriile acesteia numai in domeniile de utiliza-
re descrise.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
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ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in Tntreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de retea
Puterea consumata

Diametru de stangere...........cccceeueeeee. 0,5-3,2 mm
@ MaXx. ACCESOMI ...verveeaieerieeiee e 55 mm
Lungime max. aCCesOoriU: ........ccceereereanne 22 mm
Lungime max. dorn: .........ccccveeceeeeniveeennns 40 mm
Clasa de protectie .........cccvveeerrinrereeereniennes I/@
Greutate .......cccveeeeeeeeecieeee e 0,61 kg
Pericol!

Zgomote si vibratii
Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore LpA ................ 68,5 dB (A)
Nesiguranta K, ... 3dB
Nivelul capacitatii sonore L, ............ 79,5 dB (A)
Nesiguranta K, «..c.oooveiniininiiiiice 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
60745.

Valoarea de emisie a vibratiilor a, < 2,5 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-
re introductiva a afectiunii aparatului.
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Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

Intretineti si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

® Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

®  Purtati manusi!

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatéatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.

5. nainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electricd
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

5.1 Demontarea accesoriilor (Fig. 4)
Pentru demontarea accesoriilor, va rugam sa
trageti suportul pentru accesorii (a) in sus.

5.2. Montarea diferitelor scule (Fig. 5)

Pericol!

inainte de montarea sculelor (si inainte de fiecare

schimbare a sculei) decuplati unitatea de antre-

nare si scoateti stecherul din priza.

1. Apasati butonul de blocare (4) si rotiti bucsa
de prindere pana cand boltul se blocheaza.

2. Tndepérta;i piulita de strangere (3), montati
bucsa de strangere (11) corespunzatoare si
apoi montati din nou piulita de strangere.
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3. Introduceti scula dorita pana la refuz in bucsa
de strangere si strangeti piulita bucsei de
prindere (3).

Partea sculei atasabile ramasa in afara nu are
voie sa fie mai lunga de 20 mm.

5.3 Montarea arborelui flexibil (Fig. 3/5a)

e Desurubati masca (5) din fata de pe aparat.

e Desfaceti piulita bucsei de prindere (3)

® Introduceti axul interior (a) al arborelui flexibil
in bucsa de prindere (3).

e Strangeti piulita bucsei de prindere (3).

e ingurubati acum inelul (b) pe polizorul multi-
plu.

5.3.1 Montarea diferitelor scule in arborele
flexibil (Fig. 5b)

1. Apasati stiftul de blocare (8) in alezajul arbo-
relui flexibil (13) si rotiti arborele pana cand
stiftul se blocheaza.

2. indepértati piulita de strangere (3), montati
bucsa de strangere (11) corespunzatoare si
apoi montati din nou piulita de strangere.

3. Introduceti scula dorita pana la refuz in bucsa
de strngere si strangeti piulita bucsei de
prindere (3).

5.4 Utilizarea stativului (Fig. 6)

e Fixati stativul pe un banc de lucru.

e Stativul este reglabil pe inaltime si poate fi
reglat asa cum este aratat in figura 6.

e Polizorul multiplu poate fi atdrnat acum de
stativ.

6. Punerea in functiune

® Asigurati-va ca unitatea de antrenare este
decuplata.

e Comparati daca tensiunea din retea indicata
pe placuta indicatoare corespunde cu ten-
siunea existenta in retea. Conectati acum
stecherul polizorului multiplu la priza.

6.1 intrerupétor pornire/oprire (Fig. 3)

Pentru a porni aparatul, aduceti comutatorul por-
nit/oprit (1) in pozitia ,|“.

Pentru a opri aparatul, aduceti comutatorul pornit/
oprit (1) n pozitia ,,0“.
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6.2 Reglorul turatiei (Fig. 3)
Turatia dorita se poate regla prin intermediul reg-
lorului (2).

Turatia corecta depinde de scula folosita si de
materialul de prelucrat.

6.3 Indicatii referitoare la reglarea turatiei
® Freze mici/stifturi de rectificat: turatie mare
® Freze mari/stifturi de rectificat: turatie mica

6.4 Indicatii de lucru

e Exercitati o presiune moderata asupra piesei
de prelucrat, astfel incat aceasta sa poata fi
prelucrata cu turtie constanta.

e O presiune prea mare nu accelereaza proce-
sul de lucru, ci duce la franarea resp. oprirea
unitatii de actionare si astfel la suprasolicita-
rea motorului.

® Pentru siguranta Dvs., piesele de prelucrat
mici trebuie asigurate cu o menghina de
mana sau cu 0 menghindade masa.

e Lucrari fine/Gravuri: Tineti unitatea de antre-
nare ca pe un pix (cu o mana).

® Lucrari dure: Tineti unitatea de antrenare ca
pe o coada de ciocan (cu ambele maini).

7. Accesorii

7.1 Accesorii (Fig. 7 / Fig. 1; Poz. 3/18)
1 Hartie de slefuit

2 Banda de slefuit (mica)

3 Banda de slefuit (mare)

7.2 Accesorii (Fig. 8 / Fig. 1; Poz. 12-3)
1 Disc de separare (find)
2 Disc de separare (mare)

7.3 Accesorii (Fig. 9 / Fig. 1; Poz. 5)
1 Freza (cilindru, mare)

2 Freza (cilindru, mic)

3 Freza (cu varf)

4 Freza (sferica)

7.4 Accesorii (Fig. 10 / Fig. 1; Poz. 2/10)
1 Disc de slefuit
2 Disc de polizat pasla

7.5 Accesorii (Fig. 11 / Fig. 1; Poz. 9)
1-6 Stifturi de rectificat
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7.6 Accesorii (Fig. 12 / Fig. 1; Poz. 4/12/16/17)

1 Disc de separare cu diamant

2 Dorn de strangere pentru disc de separare cu
diamant

3 Valt de slefuit pentru benzi de slefuit (mic)

4 Valt de slefuit pentru benzi de slefuit (mare)

5  Perii pentru recipiente

7.7 Accesorii (Fig. 13 / Fig. 1; Poz. 5/11)
1 Bucsa de strangere 0,6-3,2 mm
2 Freza

7.8 Accesorii (Fig. 14 / Fig. 1; Poz. 2/4/6/10)
1 Dornuri de fixare pentru discuri de pasla

2 Dornuri de fixare pentru discuri de slefuit

3 Disc de polizat pasla

4 Disc de polizat pasla

5 Disc de slefuit

7.9 Accesorii (Fig. 15 / Fig. 1; Poz. 7)
1-6 Burghie (1-3 mm)

7.10 Descrierea accesoriile:

Discuri de separare:

Pentru tdierea metalelor si a materialelor plastice.
Pentru aceasta fixati discul de separare pe dornul
de strangere.

Stifturi de rectificat:

Forme diferite ale capului de slefuit. Pentru
slefuirea si debavurarea metalului si a materiale-
lor plastice.

Burghie HSS (HSS = otel rapid, inalt aliat):
Pentru gaurirea metalelor neferoase, lemnului,
materialelor plastice si placilor de circuit imprimat.

Disc de slefuit:

Pentru curatarea si ascutirea cutitelor si sculelor.
Pentru aceasta fixati discul de slefuit pe dornul de
strangere.

Discuri de polizat / Stifturi de polizat:
Pentru polizarea alamei, zincului, cuprului etc. Si
in combinatie cu paste de polizat.

Perii pentru recipiente:

Pentru curatarea pietrei, metalelor, aluminiului etc.

Benzi de slefuit:

Pentru slefuirea lemnului si a materialelor plastice.
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Disc de separare cu diamant:

Pentru taierea, separarea, slefuirea si debavura-
rea materialelor ca de ex. beton, piatra, porzelan,
ceramica etc.

Bucse de strangere:
Diferite dimensiuni pentru preluarea diverselor
accesorii.

Freza:
Pentru frezarea materialelor plastice, lemnului si
metalelor moi.

Cheie pentru bucsa de prindere:
Pentru montarea accesoriilor.

8. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

9. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucréarilor de curétire scoateti
stecherul din priza.

9.1 Curatarea

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-I cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sédpun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.
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9.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

9.3 Intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

9.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuie comuni-
cate urmatoarele informatii;

e Tipul aparatului

Numarul articolului aparatului

Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa
www.isc-gmbh.info

10. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
in acest sens la administratia comunala.

11. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima

este intre 5 si 30 °C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.

.40 -

Anl_TC_MG_135_E_SPK5.indb 40 04.11.15 14:49



Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
in aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere napoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagate aparatelor vechi si materiale auxiliare fard componente
electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate t&rile mentionate n certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmétoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu

Piese de uzura* Perii de carbune, dornuri de strangere, dornuri de
fixare, bucse de strangere, arbore flexibil

Material de consum/ Piese de consum* Discuri de slefuit, benzi de slefuit, freze, pasle de
lustruit, burghie, stifturi de rectificat, discuri de
separare, valturi de slefuit, perii de sdrma

Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare Tn mod obligatoriu!

in caz de deteriorri sau defecte, va rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

® A functionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

o Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.

_42-
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare, pe care
producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou, suplimentar
garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie.
Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica n interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugdm sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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OnacHocT! - 3a HamanABaHe Ha OMacHOCTTa OT HapaHABaHe, NPOYEeTETE MHCTPYKLMATA 3a
eKcnnoarauus

@®

BHumaHue! HoceTte npeana3sHo cpepcTBO 3a cayxa. Bb3geicTBueTo Ha LWyma Moxe aa
npeansBMKa saryba Ha cayxa.

R

BHumaHue! HoceTte npeanasHa macKa npoTus npax. [Npu 06paboTka Ha AbPBO U APYyrk Matepuanu
MOMe Ja ce NnofBu BpedeH 3a 3apaBeTo npax. He TpA6Ba aa ce 06paboTBa matepuas, CbabpHaly,
asbect!

’

BHumaHue! HoceTte npeanasHu ounna. Bb3HunKBalmMTe No Bpeme Ha paboTa UCKpU uam
M3NinsalmTe OT ypeaa TPECKM, CTPYHKM M Npax mMorar ja AoBeaar Ao 3aryba Ha 3peHue.

-44 -
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OnacHocrT!

Mpw n3nonasaHeTo Ha ypeauTe Tpabea ce
cnasBar HAKOM NpefnasHy MepKK, CBbp3aHu
¢ 6e3onacHoOCTTa, 3a Aa ce NpeaoTBpaTAT
HapaHABaHWA U LLETH. 3a uenta BHUMaTesIHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/
yKasaHua 3a 6e3onacHocT. MNaseTe ro go6pe,
3a Aa pasnonarare ¢ MHhopmaLmsaTa No BCAKO
Bpeme. B cnyyai, ye TpaAbBa Aa npegagete
ypeaa Ha Apyrv inua, Mons, npegante M

" TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/yKkasaHus 3a
6e3onacHoCT. Hue He noemame OTroBOPHOCT
3a 3/10N0NYKU UNu WeTHn, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IeACTBME Ha HeCcbbl0aBaHeTo Ha ToBa
ynbTBaHe M Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT.

1. MHCTpYKuMK 3a 6e3onacHocT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLMM 32 6€30MaCHOCT Lie
HamepuTe B NpuoxeHarta 6poLuypa.
OnacHocrT!

MpoueTeTe BCUYKMU yKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U MHCTPYKUUMU. [ponycKuTe npu
cnasBaHeTo Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT U
MHCTPYKUMUTE MOraT Ja uMaT KaTto nocieauua
€/IEKTPUYECKM yaap, Nomap U/mMam TEHKH
HapaHsiBaHuA. CbxpaHeTe 3a B 6bgelye
BCUYKM YHa3aHuA 3a 6e3onacHoOCT U
MHCTPYHLMUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa u obem Ha
AOCTaBKa

2.1 OnucaHue Ha ypepaa (¢wur. 3)

1 [peBKaoUBaTeN 3a BKAYBAHE/U3KIIOUBAHE

2 PerynaTop Ha YecToTaTa Ha BbpTeHe

3 TaiKa Ha 3aTeraTtesiH1sa YentCcTeH
NaTPOHHUK

4 duKcupal, 6yTOH 3a 3aTeraTesiHus
YesIOCTEH NaTPOHHUK

5 Hanak

2.2 O6em Ha pocTtaBKa (Bild 1-2)

Mons, npoBepeTe OKOMMNIEKTOBaHOCTTa Ha
apTUKyna c noMoLLTa Ha onucaHusa obem

Ha gocTasKa. [py nncealuyy 4acTu, Mons,
06BPHETE Ce Hal-KbCHO B paMKWTe Ha 5
paboTHM HW Cieqd NOKYMKa Ha apTUKyna

KBM HallMA LLeHTbP 3a 06CNyHBaHe N KbM
NyHKTa Ha npoAamba, KaTto npeactasute
Ba/IMAHa pasnucKa 3a NoKynKa pecn. naaTexeH
JOKYMeHT. Mons, 06bpHeTe BHMMaHWe 3a uenta
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Ha rapaHuMoHHaTa Tabauua B uHpopmaumaTa

OTHOCHO 06C/y}KBaHETO B Kpasi Ha yMbTBaHETO.

e OTBOpeTe onakoBKaTa U BHUMATESHO
n3BajeTe ypesa oT onakoBKara.

e OTcTpaHeTe ONaKoBBbYHWUA MaTepuan KakTo
1 ONaKOBBYHUTE/M TPAHCMOPTHU OCUTYPOBKHM
(aKo Mma TaKkuBsa).

® [lpoBepeTe fanv 06emMbT Ha JOCTaBKa €
NbAeH.

® [lpoBepeTe Aanv ypeabT u
NpuHaANEeXHOCTUTEe HAMAT noBpean OoT
TpaHcnopTUpaHe.

® [lo Bb3MOMXHOCT 3anaseTe onakoBKaTa 0
n3TnyaHe Ha rapaHUMOHHUA CPOK.

OnacHocrT!

YpeabT u ONaKOBBbYHUAT MaTepuan He ca
AeTCKU urpadku! [leua He 6MBa ga urpaat
C N1acTMacoBU TOPGUYKHU, HOIMO MasIKK
AeTainum! CbuecTByBa onacHoCT aa ru
rTbTHaT U ga ce 3agylar!

LLInndosbYEH 1 rpaBupall, MHCTPYMEHT
Hydap (1)

LnndobYHM Wanbu (2)
LLnandosBbYHNM NeHTH (3)

3arteratesiHun JopHULM (4)

®dpesu (5)

DunLoBO NOIMPOBBYHO NpPUCTOCOBAEHNE
(10) / O6TeratenHun gopHULM (6)
Cspegio (7)

DuKcupauy, WuoT (8)

LLnndosbYHM WwWndTose (9)
3arterartesHu BTYKM (11)

OTpesHH WANdOBBYHM LLanbu (12)
MbBKas Ban (13)

Knema 3a maca (14)
TeneckonctatusHa onopa (15)
LLnndosbyHM Banuose (16)
YaluKoBuaHW Y4eTku (17)

LLnudosbuHa xapTus (18)
OpuruHanHa paboTHa MHCTPYKLUMA
YKasaHusa no TexHuKa Ha 6e3onacHocT
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3. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

HomnneKkTbT 3a WwandosaHe v rpaBupaHe e
npegHasHayeH 3a npobusaHe, WandosaHe,
no4yncTBaHe Ha n3pacTtblu, noanpaHe,
rpaevpaHe, pasaHe, ppesoBaHe 1 NoymucTeaHe
Ha AbpBO, METanN M naacTmaca npu napaborsaHe
Ha MOZesIn, KaKTo M B paboTUAHMLN U B
[OMaKMHCTBOTO. M3nonasawTte MHCTpPYMeHTa

1 NPUHaANERHOCTUTE CaMO 3a NOCOYEHUTE
NPUIOHEHHA.

MawwuHara Tpsa6sa ga ce U3nonssa camo no
npegHasHavyeHneTo 1. BeaAka no-HaTaTbLiHA
M3BBbH TOBA yNnoTpe6a He e No npefHasHavYeHue.
3a npegu3BuKaHU OT ToBa LLETU UK
HapaHABaHMA OT BCAKaK®bB BUA4 OTTOBOPHOCT
HOCU NOTPEBUTENAT/OBCNYHBALLOTO /IMLE, a He
npou3BOAUTENAT.

Mons, umaiTe npeaBua, Ye HawuTe ypeam
CbrNacHo NpegHasHa4YeHMETo CH He ca
Npo13BEeAEHN 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATYUIACKA
WAK UHAycTpuanHa ynotpeba. Hue He noemame
OTFOBOPHOCT, aKO YpeabT Ce U3Nnon3ea B
NPOMULLNIEHMN, 3aHaATYMICKN Un MHAYCTPUaIHU
NpPeAnpUATUSA, KaKTO W NPU PaBHOCTOMHM
JerHoCTy.

4. TeXHU4ECKU AaHHU

HanpeeHue Ha eneKTpuyecKara Mpexa ..........
........................................................ 230V~ 50 Hz

MOLLHOCT .o 135W
O6opoTw Ha npaseH xog N, ....10000-35000 min™!
[JwnanasoH Ha 3aKpenBsaHe ...

HKnac Ha 3aWWMTaA ...occeveveeceeee e I1/m@
TEITIO ettt e 0,61 Kr
OnacHocT!

Lym u BuGpauusa
CTOMHOCTUTE 3a LWyM W BUGpaLma ca noayyeHu
cbrnacHo EN 60745.

HvBO Ha 3BYKOBO HanAraHe LpA ........ 68,5 dB (A)
Hone6aHune KpA ............................................ 3dB
HvBO Ha 3ByKOBa MOWHOCT L, ........ 79,5 dB (A)
HonebaHne K, «...ccooovvieeniiiiiccicicc, 3dB
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Hocerte 3awmra 3a cnyxa.
BanAHWETO Ha LyMa MOoMe Aa NpuyMHK 3aryba
Ha cnyxa.

O6LLMTE CTOMHOCTH Ha TPENTEeHUsA (BEKTOpHAa
CymMa Ha TpuTe NOCOKM) Noay4eHu cbrnacHo EN
60745.

CTOMHOCT Ha EMUCHUSA Ha TPENTEHUA
a, <2,5wm/c?
Hone6anune K = 1,5 m/c?

MocoyeHata CTOMHOCT Ha M3 bYBaHW BUGpaLMK
€ M3mepeHa no HOPMUpPaH KOHTPOJIEH METOZ, U B
3aBMCHMMOCT OT HauuHa, No KOMTO Ce U3M0/3Ba
E€NEKTPUHECKUAT MHCTPYMEHT, MOXe Aa ce
NPOMeHA, a B USKIIOYUTE/THMU CyHan MOXe Aa
npesuLLaBa nocoyeHaTa CTOMHOCT.

MocoyeHata CTOMHOCT Ha M3 bYBaHW BUGPaLIMK
MOMe fja Ce U3M0/13Ba 3a CpaBHEHWE Ha euH
€JIeKTPUYECKN MHCTPYMEHT C ApYr.

MocoyeHata CTOMHOCT Ha M3 bYBaHW BUGpaLIMK
MOMe [ja BCe M3M0/13Ba CbLLO 3a Ha4aaHa
OLUEeHKa Ha oTpuuaTtesiIHO BnAHUE.

OrpaHuyeTe 06pa3yBaHeTo Ha WyM U
Bu6pauumATa 40 MUHUMYM!
® WsnonseaiTte camo 6e3ynpeyHo

(YHKLMOHMpaLLM ypeau.

* T[loppbpranTte 1 NnouncTeanTe ypeaa
pefoBHo.

e [lpurogeTe HauuHa cu Ha paboTa cnpaAmMo
ypeaa.

® He npetoBapBsaiTe ypeaa.
Hocete ypepa npyv HEO6X0AMMOCT 3a
npoBepKa.

®  W3kno4BaiTe ypesa, ako He ce M3nonssa.
Hocete pbKasuum.

BHumaHue!

OcTaTb4HU PUCKOBE

Jopu aKo ob6cnyBaTe TO3U €/1IeKTPUYECKHU

MHCTPYMEHT CbI/IacHO NpeanucaHunATa,

BMHaru CbleCTByBaT OCTaTb4yHU

puckoBe. Morat ga Bb3HUKHAT c/iegHUTe

ONacHOCTU BbB Bpb3Ka C KOHCTPYKLUATA

W U3NbJIHEHUETO Ha TO3U eJIEKTPUYECKU

UHCTPYMEHT:

1. YBpempaaHe Ha 6ennte Apob6oBe, aKo He ce
HOCM NoAxoAALa 3alMTHa Macka NpoTuB
npax.

2. YBpempaaHe Ha ciyxa, aKo He Ce HOCH
noaxoAsiua cnyxosa sawmra.
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3. YBpewpaaHuAa Ha 34paBeTo, pesyTmpaliy ot
BMGpaLMMTe BbPXY pbKaTa, aKo ypeabT ce
13Mn0a3Ba NPOABLHUTENIHO BPEME U HE ce
BOAM M NOAABPIA KAKTO TpAbBa.

5. Mpepy nycKaHe B eKcnoarauus

[Mpean cBbp3BaHeTo ce ybeaeTe, Ye JaHHUTE
BbpXy TMNOBaTa TabenKa oTroBapAT Ha AaHHUTE
OT Mperara.

MpeaynpexaeHue!

MNpepu pa npegnpuemeTe HACTPOMKU Ha
ypeaa BUHaru uagbpnBaiite MperoBus
wencern.

5.1 BaemaHe Ha UHCTpYyMeHT (urypa 4)
3a fa B3eMeTe MHCTPYMEHTa, ApbNHETe Harope
duKcartopa (a).

5.2 NocTaBAHe Ha MHCTpyMeHTuUTe (Purypa 5)
OnacHocrT!

lMpean aa cnoxuTe HCTpyMeHTa (M npeaum
BCAIKa CMfIHA HA MHCTPYMEHT), U3K/t0YETE
3a[BUIKBALLMA MEXaHM3BM U U3BaJeTe Lencena
OT KOHTaKTa.

1. HatuncHeTe dunKeunpalymns 6yToH (4) n
3aBbpTeTe 3areratesiHMA YeloCTeH
NaTpoOHHWK, AOKaTO BONTHT Ce puKempa.

2. WsBapete 3aterartesnHara ramka (3),
noctaeeTe nogxoaaAllara areraresHa
BTy/Ka (11) M MOHTUPaKTe OTHOBO
3aTerareniHara ravika.

3. TlocTaBeTe CbOTBETHUA MHCTPYMEHT [0
orpaHuyMTeNA B 3aTeraresiHata BTy/IKa
W 3aTerHeTe ravKara Ha 3aTeraresiHua
YesloCTeH NaTPOHHMK (3).

JbnwuHaTa Haf 3aTeratesniHarta raika He Tpsibea
aa e no-ronsima ot 20 mm!

5.3 MoHTa® Ha rbBKaBuA Ban (purypa 3/5a)

* PasBuiiTe Kanaka (5) oTnpeg Ha ypeaa.

® PasBwuiiTe ramkara Ha 3areraresiHus
YesIloCTeH NaTPoHHMK (3).

¢ [IbxHeTe BbTpeLIHaTa OC (a) Ha MBKaBmA
BaJ1 B 3aTerate/IHUA YeI0CTEH NaTPOHHUK
(3).

® 3arterHeTe ramkara Ha 3ateraTtesiHvA
YestoCTeH NaTPOHHMK (3).

® 3arerHeTe npbcTeHa (b) KbM MynTULWNANdA.

5.3.1 NocTtaBAHe HA UHCTPYMEHTUTE B
rbBKaBuA Ban (¢urypa 5b)

1. TlocTtaBeTe gocTaBeHUs hUKcHpaly, Wt
(8) B oTBOpa Ha rbBKasumA Ban (13) 1 ro
3aBbpTeTE, AOKATO WNPTHT Ce hUKeHpa.

2. W3Baperte 3ateratenHara ravika (3),
noctaeeTe nogxoAsliara 3arerarenHa
BTynKa (11) M MOHTUpaWTe OTHOBO
3aTteraTesiHata ranka.

3. TlocTaBeTe CbOTBETHUA MHCTPYMEHT A0
orpaHuyMTeNs B 3aTeratesniHara BTy/Ka
1 3aTerHeTe rakara Ha 3aTeratesiHus
YesI0CTEH NaTPOHHUK.

5.4 UsnonsBsaHe Ha ctatuBa (¢purypa 6)

® MoHTupayTe cTaTvMBa Ha paboTHa maca.

® BucounHaTa Ha cTaTvBa ce peryampa, Kakto
€ NoKasaHo Ha durypa 6.

* MoxeTe ga 3aKauuTe MynTulLnanda Ha
cTaTtvBa.

6. NyckaHe B eKcniioatauusa

® [lpoBepeTe fanv 3aABUKBALLMAT
MEXaHU3BbM € USKII0YEH.

* [IpoBepeTe fa/iM HANPEXEHNETO, KOETO €
noco4eHo Ha pabpuyHaTa TabesnKa, cbanajga
C HanpemeHNeTo Ha Mpexarta. Bkaovete
Lwencena Ha MynTulinavida B KOHTaKTa.

6.1 MpeBKAoYBaTen 3a BKAOYBaHe/
U3HKouBaHe (purypa 3)

3a fa BKA4KUTe ypeaa, nocTaBeTe BKI-/

maknoysarens (1) Ha ,|“

3a fga usksoumnTe ypesa, noctaBete BKA-/

msknoysarens (1) Ha ,0“

6.2 Perynatop Ha yecTtoTaTta Ha BbpTeHe
(¢durypa 3)

MoxeTe ga HacTpouTe WenaHaTa YyecToTa Ha

BbpTEHEe C NomoLLTa Ha perynaropa (2).

MpaBuaHaTta YecToTa Ha BbpTEHE 3aBUCU OT
M3N0/1I3BaHUA MHCTPYMEHT U OT 06paboTBaHusA
marepwvan.

6.3 YKa3aHuA 3a perynvMpaHe Ha yectortata
Ha BbpTeHe

®  MasKku hpesn/IIMPOBBLYHM LWMGTOBE:
BMCOKA YecToTa Ha BbpTeHe

® ronemu ppesn/WnndoBbYHM LWdTOBE:
HWCKa 4ecToTa Ha BbpTeHe
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6.4 YHa3aHuA 3a paborta

® YnpawmHsBaWTe yMepeH HaTUCK BbPXY
06paboTBaHuA feTals, 3a Aa MOHe
AeTannbT fa ce 06paboTBa C NoCToAHHA
4ecToTa Ha BbpTeHe.

®  CW/JHMAT HAaTUCK He yCKopsBa paboTHUA
npouec, a BOAW A0 3abpHaHe U CbOTBETHO
[10 CnMpaHe Ha 3aJBUKBaLLMA MeXaHU3bM,
KaKTO U A0 npeToBapBaHe Ha ABUrartena.

® Ot cbobparkeHus 3a 6e30MacHOCT MasIKuTe
aetavinun Tpabea fa ce ob6e3onacsT ¢
BUHTOBaA CTAra nin ¢ MeHreme.

®  duHu paboTw/MpaBupaHe: JpbiKTe
3a/iBMKBaLLATA €4MHULA, CHLLO KaKTO eauH
XUMUKan (C eaHa pbKa).

® [py6u paboTtu: JpbiKTe 3agBMKBaLLaTa
e[IMHMLA, CbLUO KaKTO ApbiKaTa Ha YyK (C
AaBe pble).

7. NMpyUHageHOCTH

7.1 NpuHapnemrHocTH (purypa 7 / purypa 1;
no3uuusa 3/18)

1 WnndosbyHa xapTna

2 lLnndosbyHa neHTa (ManKa)

3 WnndosbyHa neHTa (ronava)

7.2 NpuHapnemrHocTH (purypa 8/ purypa 1;
nosuuma 12)

1 OTpeseH AncK (puH)

2 OTpeseH Au1CK (ronsm)

7.3 NpuHapnemHocTH (purypa 9/ purypa 1;
nosuuma 5)

1 Ppesa (UMAMHABP, FoNAM)

2 ®pesa (LMAMHABP, MaNbK)

3 dpesa (BpbX)

4 dpesa (chepa)

7.4 TpuHapNeHHOCTH

(¢purypa 10 / purypa 1; nosuuumsa 2/10)
1 WnndosbYeH gucK
2 bunuoBa nonvpalya warba

7.5 NpuHagnexHOCTU
(dpurypa 11/ purypa 1; noauuumsa 9)
1-6 LUnndosbYHM WndToBE
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7.6 NMpuHapgnemHocTH (purypa 12 / purypa 1;
no3uuua 4/12/16/17)

1 [dvnamaHTeH OTpe3eH AWUCK
3arerartesieH JOPHWK 3a AUamMaHTeH OTpe3eH

AMCK

3 LWnndosbyeH BansK 3a WANHOBBYHU IEHTH
(mManbK)

4 WnndosbyeH BansK 3a WANHOBBYHU IEHTH
(ronam)

5 YetHu

7.7 NMpuHapnemrHocTH

(dpurypa 13 / purypa 1; nosunuma 5/11)
1 3arerarennu BTyKku 0,6-3,2 MM
2 dpesu

7.8 NMpuHapnemHocTH

(dpurypa 14 / purypa 1; nosunuma 2/4/6/10)
1 3arterateneH JOPHUK 3a GULIOBM LA6H
2 3areraTenieH JOPHWK 3a LWIMPOBBYHM JUCKOBE
3 dunuyosa nonupatla wanba
4 dunuyosa nonupatla wanba
5 WnndosbYeH gucK

7.9 NMpuHaaneHHOCTH
(dpurypa 15/ purypa 1; nosumuma 7)
1-6 Cspegna (1-3 mm)

7.10 OnucaHue Ha NpUHap/IeHOCTUTE:

OTpe3Hu pUcKoBe:

3a pasaHe Ha MeTasl M nnacTMmaca. 3a uenta
3aKpeneTe OTpe3HUA AUCK B 3aTeraresiHma
LOPHUK.

WnudosbYHM WHpTOBE:

C pa3nuyHn hopmu Ha WaMdoBbYHATa asa.
3a WwardoBaHe 1 NOYUCTBAHE Ha U3PacTbLM OT
MeTan v naactmaca.

CBpepasio HSS:
3a npo6buBHM paGoTH B LIBETHU METaIN, L bPBO,
naactMaca 1 nevdyaTtHu naaTtku.

LnudosbYEH AUCK:

3a nouncTBaHe 1 HaTouBaHe Ha HOMOoBEe

M MHCTPYMeHTW. 3a uenTa 3aKkpeneTe
LIJJWI[])OB'bHHVIFl OWCK B 3ateraresiHMaA JOPHUK.

Nonupawm waiitéu / nonupawm wudrose:
3a nonvpaHe Ha MeCUHT, Kanan, meg 1 ap. Cbluo
1 B CbYeTaHue C NoaMpaLLy nacTu.
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YalKoOBUAHU YETHMU:
3a nouncTBaHe Ha KaMbK, MeTas, alyMUHUI U

ap.

LnucdoBbLYHU NNeHTH:
3a wandoBaHe Ha AbPBO M NiacTmaca.

AnamaHTeH oTpe3eH AUCK:

3a pasaHe, oTpA3BaHe, WanboBaHe U
no4yncTBaHe Ha n3pacTblUM OT MaTepuasiu,
Hanpumep 6eToH, KaMbK, NopLesiaH, KepaMmuka
n ap.

3areratesiHU BTY/IKMU:
PasnnyHu paamepu 3a nocTaBsiHe Ha PasinyHu
MHCTPYMEHTMU.

®pesu:
3a ppesoBaHe Ha niacTMaca v bpeo, MeK
metarn.

HKnioy 3a 3ateratesiHuA YentocTeH
NaTPOHHMUHK:
3a MOHTMpaHe Ha NPUHAAIEKRHOCTUTE.

8. CmAHa Ha mperoBuA
CbeAMHUTENEH NPOBOAHUK

OnacHocrT!

AKO MPEHKOBUAT CbeAMHUTENIEH NPOBOAHUK

Ha TO3W ypej ce noBpeau, To ToM Tpsibea Aa

Cce CMeHU OT Npou3BoanUTENA UK OT HeroeaTta
cepBu3Ha ciyba 3a 06C/yKBaHe Ha KIUEeHTU
MW OT NOA06HO KBaMdUUMpaHO 1ue, 3a aa ce
n3berHaT nssnaraHus Ha onacHocT.
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9. NouucTBaHe, NnoaapbHKKa U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTH

OnacHocT!
Mpean BCUYKM fEMHOCTM MO NoYncTBaHe
u3gbpneaviTe Wwencena.

9.1 NounuctBaHe

® [lo Bb3MOXKHOCT NoAAbPIKANTE 3alUTHUTE
YCTPOWCTBA, BEHTUIaLMOHHWTE Npopesu
1 Kopryca Ha asurartens 6e3 npax u
3ambpcaABaHus. MoyncTeTe ypesa ¢ yucta
Kbpna uau ro o6ayxaiTe CbC CrbCTeH
BBb34yX NPpU HUCKO HanAraHe.

* [IpenopbyBame Bu ga noumcteare ypega
OVPEKTHO cnep BCAKa ynoTpeba.

® [louvcTBanTe ypesa pefloBHO C BNamHa
Kbprna v ManKo Kaaues canyH. He
13ros3BainTe NoYMCcTBaLLM Npenapartu
WM pa3TBOPUTENM; TE MOraT Ja pasagat
nnacTMacoBuTe 4YacTu no ypeaa.
BHuMaBaiTe 3a TOBa BbB BbTPELLHOCTTa Ha
ypeaa ga He nonagHe soaa. NNpoHUKBaHeTo
Ha BOZa B e/IeKTpoypeaa yBesivyaBa pucka
OT eJIEKTPUYECKM yaap.

9.2 BbrneHoBU YeTKU

Mpw npekomepHO 06pasyBaHe Ha UCKPH
BbIJIEHOBUTE YETKM Aa ce NPOBEpAT OT
e/1eKTpocneLmanmcT.

OnacHocT! BbrneHoBUTE YETKU TpsiGBa Aa ce
NOAMEHSAT CaMo OT €/1eKTPOCNeLmaImcT.

9.3 NoaapbHKa
BB BbTpeLHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyru YacTw,
KOWTO U3UCKBAT NOAAPBHKKA.

9.4 NMopbyKa Ha pe3epBHU HaCTU:

Mpu nopbyKaTa Ha pesepBHU YacTh Tpabsa aa
ce rnoco4ar cfiefHUTe AaHHu!:

e Tunypeg

®  ApTWUKyNeH HoMep Ha ypea

°  KMpeHTUdMKaLMOHEH HOMEp Ha ypes,

® Howmep Ha HeobxoaMmaTa pes3epBHa YacT
AKTyanHu UeHU 1 nHGopMaums Lie OTKpUETE Ha
www.isc-gmbh.info
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10. EKonorocbobpasHo
OTCTpaHABaHe U peuuKanpaHe

YpenbT e onakoBaH C Len npegoTBparaBaHe Ha
noBpeau Npu TpaHcnopTnpaHeto. OnakoBKa e
CYpOBMHA M MOXe Aa Ce U3Mon3Ba OTHOBO MU
fa ce npepaboTh. YpeabT U NPpUHAAIEHKHOCTUTE
My Ce CbCTOAT OT pasIMiHK MaTepuasu,
Hanpvmep meTan 1 niactmaca. He naxsbpnsnte
noBpeAeHUTe ypeam 3aeHoO C BUTOBUTE
oTnaabuu. TpAGBa Aa npegazeTe ypeaa B
NOAXOAALL, MPUEMEH MYHKT, KbAETO YPeabT LWe
6bAe YHULLOXKEH Cbobpa3HO U3UCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe Kbfe UMa NPUeMeH NYHKT, MOXeTe Ja
nosayyuTe nHhopmMauus B obmHaTa.

11. CbxpaHeHHWe Ha cKknaj

CknagupaniTe ypeaa v NpMHaANeHOCTUTE My
Ha TbMHO, CyX0 MACTO, KbIETO HAMA OMacHOCT
OT 3aMpb3BaHe W KOETO Aa € HEAOCTbITHO

3a geua. OnTrmanHara Temneparypa Ha
cKknagupaxe e mexay 5 1 30 °C. CbxpaHsaBsaiiTe
€/IEeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT B OpUrMHanHara My
OMaKoBKa.

-50-
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Camo 3a cTpaHu oT EC
He 13xBbpnsiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE Npy 6UToBUTE OTNagbUMI!

CwrnacHo EBponeickara aupektnaa 2012/19/EO 3a eNeKTPUYECKU U eNIeKTPOHHU CTapy ypeau v
npunaraHeTo B HaLMOHASIHOTO NPaBOo YNOTpeGeHUTE eNEKTPOMHCTPYMEHTH TPAGBaA fa ce cbbupar
OTAE/HO 1 Aa ce JOCTaBAT 3a EKOI0MMYHa NOBTOPHA ynoTpeba.

AnTepHaTvBa 3a peuuKaMpaHe rno OTHOLIEHWE Ha NPU3nBa 3a BpbLUiaHe:

COBCTBEHUKBT Ha eleKTpoypeaa BMeCTO BpbllaHe aNTepHaTUBHO C Len CbAENCTBUE € 3a4b/IHEH
Nno OTHOLLEHUWE Ha LenecbobpasHOTO ONo30TBOPABaHE B cnyqaﬁ Ha OTKa3 OT COGCTBEHOCT.
CTapMﬂT ypea, 3a uenTa CbLUo TaKa MOXe Aa ce NPefocTaBu B NyHKT 32 06paTHO B3eMaHe, KbAEeTo
Ce U3BbpLUBa OTCTPaHABaHE N0 CMUCH/1A HA HALMOHAIHUTE 3aKOHW 3a CbOMPaHETO, M3BO3BAHETO,
CKNagMpaHeTo U peLmKIMpaHeTo Ha oTnagbLm. ToBa He 3acAra NpUIoKeHUTE KbM CTapuUTe ypeau
OTAE/THU YacTU OT NPUHAAIEKHOCTUTE U MOMOLLHM CPeACTBa 6€3 eNEeKTPUHECKU KOMMOHEHTH.

MpeneyaTBaHETO UM APYr BUA pasMHOMKaBaHe Ha JOKYMEHTAUMA U CbNPOBOAUTENIHU JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha 4acTu € JOMYyCTUMO CaMo C U3PUYHOTO cbinacue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e npaBoTO 3a U3BbpLIBaHE Ha TEXHUYECKU NPOMEHU

-51-
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MHdopmMaLmua OTHOCHO 06C/yKBaHETO

B1bB BCUYKM ObpraBu, KOUTO ca yNoMeHaTH B rapaHUMOHHaTa KapTa, H1e pasnosiarame ¢
KOMMETEHTHM B 06C/YBAHETO NapTHbOPU, YUMTO KOHTAKTH LLLe HAMEPUTE B rapaHuMoHHaTa KapTa.
CbluTe ca Ha Bawe pas3nonoreHe 3a BCAKaKbB BUA CePBM3HU paboTn KaTo PEMOHT, HabaBsHe Ha
pe3epBHM U U3HOCBALLM Ce YacTU UM CHabaABaHe C KOHCYMaTUBM.

Heob6xoauMo e fa ce B3eMe Nnoj BHUMaHWe, Ye CeAHUTE YacTy Npu TO3KU NPOAYKT Noasiemar
Ha ecTecTBEHO M3HOCBaHE WM TaKOBa BC/IEACTBUE Ha ynoTpetara 1M pecn. CeAHUTE YacTum ca
HEOoBX04MMU KATO KOHCYMaTHBM.

HKareropua Mpumep
M3HocBalm ce yactu* BbreHOBM YETKM, 3aTeratenHn JOPHULM,
3aKpenBaluy AOPHULIM, 3aTeraTesiHU BTY/IKH,
rbBKaB Basl
HoHcymaTtnBHM maTepmanmn/KoHcymaTuBm™ LLnndoBBbYHM LWanbu, WANGOBBYHU NEHTH,

dpesu, cBpeana, WanMboBbYHM WUbTOBE,
OTPE3HM WANGHOBBYHU LIAN6U, LWAUDOBBYHM
BasAUM, TENEHN YETKU

Jlnnceawm yacTtu

* He ce BK/IOYBAT 334 b/IHHUTENHO B JOCTABEHMS KOMMNAEKT!

Mpwn HepocTaTbuM K gedeKTn Bu monnm Ja yseaomuTte 3a cayyasn Ha AePEeKT B MHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. Mons, 06bpHeTe BHMMaHWeE Ha TOYHOTO ONUcaHWe Ha AedeKTa 1 BbB BCEKU Cyyan
OTroBOpETE 3a LenTa Ha CleiH1Te BbMPOCH:

®  YpenbT paboTun nn e Beye uav AedeKTbT Ce e NPosiBuI B CaMOTO Ha4yano?
® Hewo Hanpaswio nn Bu e BneyatneHve npeau fa ce Nposieu fedeKTbT (MHANKauma 3a gedekrta)?

® Cnopepg Bac B KakBO ce cbCTOM AeeKTbT Ha ypega (OCHOBHA MHAMKAaUMA)?
OnwnweTte aedekTa.

-52-
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FapaHUuMOHHa KapTa

YBaxaeMn KNNEHTH,

HaluMTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOTr Ka4eCTBEH KOHTPOA. B ciyyai, ye BbNpeKku ToBa TO3u ypes,

HAKOra He yHKLMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChXanasame 3a Toea U Bu Monnm Aa ce o6bpHeTe

KBbM HallaTa cepBu3Ha ciywba Ha agpeca, NOCOYeH B Ta3u rapaHumMoHHa KapTa. C yaoBOACTBUE CMe

Ha Balue pa3nonoxeHue cbLLo 1 No TesiedoHa Ha NocoYeHNa TenedoHEH HoMep 3a 06C/yHBaHe.

OTHOCHO NpeAABABAHETO Ha rapaHLMOHHM NPETEHLMK € B CUNa CIEQHOTO:

1. Teau rapaHUMOHHU YCNOBUA PErAMEHTUPAT AOMb/HUTENHU rapaHLMOHHK YCYr1, KOUTO No-A0y
NMOCOYEHUAT NPOU3BOAMTEN AOMBIHUTENHO O6€eLaBa KbM 3aKOHOBATa rapaHuus Ha KynysaduTe
Ha HerosuTe HOBM ypeau. BalwmTe 3aKOHOBM rapaHLUMOHHW NpaBsa He Ce 3acArat OT Ta3u rapaHums.
Hawara rapaHumoHHa ycnyra e 6esnnartHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycayra obxsalia caMo HegoCTaTbLM Mo 3aKyneH oT Bac HOB ypepa Ha
[0yNOCOYEHUA NPOU3BOANTEN, KOMTO AOKA3YeMO Ce Ab/IHaT Ha NPOU3BOACTBEH WM OTHACALL,
ce o matepuana gedeKT, 1 No Hall U36op ce orpaH1yaBsa A0 OTCTPaHABAHETO Ha TaKMBa
HejocTaTbLM N0 ypeaa v Jo nogmaHata Ha ypega. Mons, umavite npefBua, Ye HalumTe
ypeau cnopes, npefHasHa4yeHUEeTO CU He Ca KOHCTPYMpaHH 3a NPOMULLIIEHA, 3aHaATYMICKA UK
MHAycTpuanHa ynotpeba. lapaHuMoHeH JOroBOp nopajm ToBa He ce peannsupa Torasa, Korato
ypeasbT e 611 U3NoN3BaH B PaMKUTE HAa rapaHLMOHHWA NEPUOA B NMPOMULLIEHW, 3aHAATYUICKU UK
WHAYCTPUANHWU NPEANPUATUS UK € BUN U3NIOKEH Ha NOJOBEH BUA, HATOBapBaHe.

3. Ot Hawara rapaHLua ce U3KJloYBar:

- LLleTn no ypepa, Bb3HUKHAIW BCIEACTBME Ha HECHOII0A4aBaHETO Ha YNBTBAHETO 32 MOHTaX WU
Bb3 OCHOBA Ha TEXHUYEKM HEKOMMNETEHTa MHCTaNaUua, Ha HecnasBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynotpe6a (KaTto Hanp. NoCPeACcTBOM CBbP3BaHe KbM HENPaBUIHO MPEHOBO JIMHEMHO HarnpeKeHue
WM BUJ, €NeKTPUYECTBO) UK BCNEACTBUE HA HeCHOAoAaBaHeTo Ha pasnopeaduTe 3a noaapbHKa
M TEXHWMKa Ha 6e30MacHOCT UK MOCPEACTBOM U3NAraHeTo Ha ypefa Ha aHopMaJsiHu yCoBMS,
XapaKTepHW 3a OKONHAaTa cpeaa uav nopagu Mncealla noaapbHKa U 06CyHBaHe.

- LeTn no ypepa, Bb3HWKHAIN BCIEACTBME Ha HEMO3BOJIEHA MM NPOHECUOHANHO HEKOMMETEHTHA
ynotpe6a (KaTto Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan n3noissaHe Ha HepaspelleHn MHCTPYMEHTH
3a ynoTtpeba nnun obopyasaHe), NPOHMKBaHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHU
WM Npax, TPaHCMOPTHM LLETH), NpUiaraHe Ha cuia UK YyHau Bb3AeNCcTBUsA (KaTo Hanp. LWeTu
BC/IeACTBME Ha NajaHe).

- LLleTn no ypepa nav no 4acTu Ha ypeaa, Ab/Kallm ce Ha U3HOCBaHe BC/eACTBUE Ha NO3BaHe,
Ha 06MYaiHO WK ApYro eCTECTBEHO M3HOCBAHE.

4. TlapaHUMOHHUAT Nepuog Bb3/IM3a Ha 24 MeceLa 1 3anoysa Aa Teye OT garara Ha NoKynKa Ha
ypepaa. lapaHUMOoHHK NpeTeHuun cnepBsa Aa ce NpeaaAsasat nNpean U3TUYaHETO Ha rapaHLMOHHMSA
nepvoa B pamKUTe Ha ABE CEAMULM, CNeA KaTo CTe OTKpuaK gedekTa. [peaasasaHeTo Ha
rapaHLUMOHHW NPeTEeHLUK Cnef U3Tu4aHe Ha rapaHLMOHHNA NEPUOA € U3KITIIYEHO. PEMOHTBT nan
noagmsaHarTa Ha ypefa HUTO BOAM A0 YAb/IHaBaHe Ha rapaHUMOHHMA Nepuoa, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLMOHEH Nepuoa B pesynTaTt Ha Tasu ycnyra, U3BbpLueHa no OTHOLLEHWE Ha ypeaa
WX €BEHTYa/IHO MOHTMPaHW pe3epBHM YacTW. ToBa BarK CbLLO NPW NOA3BaHETO HA CEPBU3HO
06CnywBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeassuTe BawuTe rapaHUMOHHM NpaBa, Cbo6LEeTe, MO, 32 AehEKTHUS Ypes Ha: Www.
isc-gmbh.info. AKoO HawaTa rapaHUMOHHa yciyra obxsala ge@eKTa Ha ypeaa, To He3abaBHoO Le
nosly4nTe NONpaBeH WK HOB ypes.

Pasbupa ce, cpelly Bb3CTaHOBABAHE Ha Pa3XoAnTe HMEe OTCTPaHABaMe C yAOBOJICTBME CbLLO TaKa
nedeKTn No ypeaa, KOUTO He Cca BRJIOYEHU UK BEeYe He Ce BRIYBAT B 06XBaTa Ha rapaHumaTta. 3a
uenTa, usnparete, MoJif, ypeaa Ha Hallnsa cepBU3eH agpec.

Mo oTHOLWEeHWe Ha M3HOCBAaLLM ce, yNnoTpebaBaHn uan gedeKTHU YacTm obpbLlaMe BHUMaHWe Ha

orpaHvyeHuaTa Ha Tasu rapaHumsa cbobpasHo MHGOpMaLMATa OTHOCHO 06C/TyKBAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynotpeba.
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Kiv8uvog! - lNa tn peiwon Tou Kivduvou Tpaupatiopov dlaBdote Tnv Odnyia xpriong

@®

Mpocoxn)! Na xpnotomnoleite wtoaomideq. H enidpaon Tou BopUBoU propei va TPoKAAETEL TNV
anwAeLa NG akor|G.

R

Mpocoxn! Na xpnoormoleite packa mpootaciag anod okovn. Katda tyv enegepyacia EVAoU Kat
AAAwV UAIKWV Sev amokAeietal n dSnuiovpyia erBAaoUg yia Tnv vyeia okovNng. Agv eTuTpéneTat n
ene&epyaocia UAIKWV TIou TiepLEXoUV apiavTo!

Npocoxn! Na popdTe omwedSMOTE MPOCSTATEVTIKA YuaAld. Ot oTivBripeg TIou dnpioupyouvTal
Katd TNV epyaoia 1) ta ekodpevooVI{OUEVA KOUUATLA, POKAVISIA KOl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECOUV
anwAela g 6paong.

-54-
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Kivsuvog!

Katd ) xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyrn TPAUKHATICUWY, VA TNEOVUVTAL Kal

va AapBdavovtatl oplopéva HETpa acdaleiag.
AlaBaoTe yia o Adyo auTo TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpniong / Yrodeikelg aodaleiag.
DUAAETE TIG KAAA YLla va €XETE TIG TIANPodOpiES
ndavta otn Sidibeon oag. Eav mapadwoete
OUOKeUn o€ AAAa Atopa, dwoTe padi kal auTteg
TIq Odnyieg xpriong / Yrodeifelg aodpaieiag. Aev
avaAapBdavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1) BAGPeG TIOU odeiAovVTAL GE [N THPNOT AUTWV
Twv OdNylwv Xprong Kat Twv Yrnodeifewv
aodaAeiag.

1. Ymodei&eilg aocpaAeiag

Qa Bpeite TIg avaioyeg urtodeifelg aodaieiag
oTo eriouvarntoéuevo BiBALdpLo!

KivSuvog!

AwaBaote 0Aeg TIg Yodei&elg acpaAeiag
Kat Tig Odnyieg. Eav dev akohoubrioete

T1q YrodeiEelg aodaleia kat 1ig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAektpomAnéia, Tupkayld kavn
copapoi Tpavpatiopoi. PUAAETE IPOCEKTIKA
OAeq 11§ Yrodei&elg acpaAedig kat Tig
0d8nyieq yia To péAAov.

2. Neprypadn Tng CUCKEUNG Kal
ouumnapadidopeva

2.1 NMeprypadr] TG cUCKEVNG (EIK. 3)

1 Alakérming evepyoroinong/anevepyoroinong

2 PubBuotig aplbuou otpodwv

3 Na&uadi oodiEng

4 Koupuri aodpdAiong yia vrtodoxn Aapidag
OVOPIENG

5 KdAuppa

2.2 Zupnapadidopeva (eik. 1-2)

Bdoel Tng meptypadnq Twv cupnapadidopevwy
TAapakaAoUE va eAEYEETE TNV TTANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. € TEPIMTWON EAAEIPEWV
TUNHATWYV TTAPAKAAOULE VA aroTavoeite evtog
5 gpyAoIUWV NUEPWV artd TNV NePonvia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
£TALPEIOG MAG 1) OTO KATACTN A ATIO TO OTIoI0
ayopdoate Tn CUCGKEUT), TIPOOKOMI(oVTag TNV
loxvouoa anddelEn ayopds. NMapakaiovue va
TIPOOEEETE TOV TivaKa £yyUnong otoug 6poug
€YYUNoNG 0To TEAOG TWV OSNYLWV.
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® Avoi€te T ouokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN CUOKEUT).

®  AMOPaKPUVTE TA UAIKA CUOKEUAOIag
KaBWG Kal T CUCTAKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTadopdag (EAv UTAPXOUV).

°  EAgyETe €AV eival TTANPEG TO TIEPLEXOEVO.
EAgyEte TN ouokeun kat Ta agooudp yla
evdexoueveg nuiEg armd tn petadopd.

®  ®uAd&te Tn cuokevaoia av yivetal PExpL TV
TIAp0d0o NG TPOBETUALG TNG EYYUNONG.

Kivéuvog!

H ouokeun kat ta VAIkd ouokevaciag Sev gival
magxvidia! Ta madia dev emTpénetal va naifouv
JLE TIAQOTIKEG OAKOUAEG, TIAAOTIKEG LEUPPAVES
Kal pikpoavtikeipeva! Ypiotatal kivbuvog
katdroong kat acpugiag!

EpyaAeia Kommg Kal XOPAKTIKNG
BaAitoa (1)

Aiokol Agiavong (2)

Tawieg Aeiavong (3)

MNeipol Tavuong (4)

Ddpéda (5)

2TABwTrg and tooxa (10) / ZPtyktripag (6)
Tpurtavl (7)

MNeipog aopaAiong (8)

MNeipol Aeiavong (9)

Mavogteg ovodiEng (11)
AlaxwploTikoi diokol (12)
Evkapurtog d&ovag (13)

Zmptyupa tparnedov (14)

PaBdo tnAeokortikou tpirodou (15)
KuAwvdpol Aeiavong (16)

Bouptoeg (17)

MuaAoxapto (18)

MNpwTtdTUTEG 06NYiES XPTIONS
Yrodei€elg aodpaieiag

3. Zwot xpnon

To oet Aeiavong kat xapa&ng mpoopidetat yia
Sidtpnon, Aeiavon, and&eon, oTi\Bwon, xapa&n,
Kot), dpeldplopa, Kabaplopd EUAWY, HETAAAWV
KaL TIAQOTIKWY UAIKWV YLO KATAOKEUT] HOVTEAWY,
yla ouvepyeia kat volkokupld. Na xpnotuoroleite
TO epyaleio kal ta aEecoudp Tou PHOVO yia TIG
TIEPLYPAPOUEVEG XPNOELS.

H pnxavn emutpénetal va xpnotomnoindei pévo
YL TOV OKOTIO yla ToV ottoio TipoopileTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1i0T SEV AVTATIOKPIEVTAL OTO
OKOTIO Yla ToV omoio TipoopideTal. Na BAAREeS
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Tou odeilovtal og TIapdoLa XPTioN 1 yid
TPAUMATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o
XPNIONTG/XEPLOTNG KAl OXL O KATACKEVAOTNAG.

MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEUAOTEL Y1O EMTAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKT
1) Blounxavikr xpnon. Aev avaiauBdavoupe
€yyunon og TepImTwon Katd tnv oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmOnKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Blopnxavia ) oe epyacieq
TIAPOOLEG UE AUTEG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

TAOM SIKTUOU v 230V~ 50 Hz
ATIOPPODNTN LOXVOG .o 135W
Aertoupyia peAavting ............ 10000-35000 min
MESI0 TAONG: 1veeeeee e 0,5-3,2 mm
PAAVTCWTA EPYOAAEIA HEY. D & v 55 mm
Mey. unkog pAavT{wToU EpYaAEiou ........ 22 mm
MEY. UAKOG TIEIPOU oo 40 mm
Katnyopia pooTaciag ......ceeeeeeveeveeeereeneenn Il/@
BAPOG i 0,61 kg
Kivsuvog!

©opupog kalL Sovroelg
O1 Tiég BopuPwV Kal Sovricewv SlamoTwinkav
oupdwva pe To poturo EN 60745.

ZT46uN NXNTKNAG TEONG L, oo 68,5 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
2TABUN NXNTIKAG 1OXVOG Ly wevereenine 79,5 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvvevieiiiiicciccc 3dB

Na xpnoioroleite nxomnpootacia.
H emnidpaon BopuPou umopei va €xet oav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

ZUVOAIKEG TIHES TAAAVTWOEWV (OUVOAO
SlavuopdTwy TPUWV KATeLBUVoEWV) CUNPWVA HE
To ipotutio EN 60745.

Ekrour) Sovrjoewv a, < 2,5 m/s?
ABepadota K = 1,5 m/s?
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H avadepduevn tiun petadoong dévnong
UETPNONKE BACEL TUTIOTIOMNMEVNG HEBGSOU
€AEYXOU Kal prtopel va peTaBAndei rj kat oe
eEALPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KupaiveTal Avw NG
avadepOpeVNQ TIUNG, avAAoya arod Tov TPOTIO
XPTI0NG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU.

H avadepodpevn petadoon dov onewv prnopei
va xpnoluotomOei kat yia oUykpLon e AAAo
NAEKTPIKO EpYaAEio.

H avadepodpevn tun petadoong dévnong
Urtopel emiong va xpnolpoTomn el kal yia apyikn
€KTiunon g €kbeong.

MNeplopiote TNV Snuioupyia BopuBou kat TiIg

dovnoelg oto gAdayiloro!

® Na XpnoloTIoLEiTE HOVO CUOKEUEG O Aoyn
Karaotaon.

®  Na cuvinpeite kat va kaBapilete TAKTIKA TN
OGUKOEUN).

® Nanpooappdlete 0Tn CUOKELT| TOV TPOTIO
gpyaociag oag.

® TpoogEte va Pnv utePPOPTWVETE TN
OGUOKEUN.

®  AdnoTe TN ouokeur] VOEXOUEVWS VA
eAeyxBel ano edIko6 TEXVITN.

* Na arevepyoToleite Tn ouokeur| étav dev
TNV XPNOLIOTIOLEITE.

* Na ¢popate yavtia.

MNpocoxn!

YrnoAewmopevol kivéuvol

AKOMN KOl GE TIEPIMTWOT CWOTIG KAl

KOVOVIKI|G XP1O1G AUTOU TOU NAEKTPLKOU

gpyalAeiov, vpicTavral mavrta oplopEvol

UTtoA&moOE VoL Kivduvol. Ot akoAoubol

Kivéuvol ummopovv va tapouciacTouV

avaloya PE TO €£i60G KATACKEUNG KAl TO

HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEioU:

1. BAd&Beg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
pooTaciag ard okovn.

2. BAdBeg Tng akong, edv dev xpnotomolBel
KATAAANAN nxompooTtaciag.

3. BAdGBeqg g uyeiag mou rpokaAovvTal anod
Sovnoelg xeplov-Bpayiova, Qv n CUCKELN
XPNOooTIomOEel yla HEYAAUTEPO XPOVIKO
Sldotnua n dev tnpeital kal dev cuvInpeital
owoTa.
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5. Mpwv ™ 6€0M o€ AetToupyia

Mptv TN oUVSEOT CLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOIKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV [IE TA OTOIXEID TOU
SicTvov.

MNpoeidomoinon!

Mpwv kavete pubpicelg 6TN GUOKELUT va
Byadete mavta To Bucpa ano tnv npida.

5.1 Agpaipeon Twv agecoudp (eiKk. 4)

Ma va propgoete va adaipeoete Ta a&eooudp,
Tpaprite 1o oTNpLyHa Twv a&ecoudp Tpog Ta
navw (a).

5.2 TomoB£1non Twv dtapopwv epyareiwv
(ew. 5)

Kivéuvog!

Mptv TNV TOTI06£TNON TWV EPYAAEiwV (KaL TIPLV

ano kabe aAlayn epyaieiwv) opfrioTe T Hovada

kivnong kat BydAte to 1§ and v mpida.

1. Méote TO uouAdVL acpdAiong (4) kat
otpiTe TNV urtodoxn ™G AaBidag pexpL va
QA0DAALOTEL TO UTTOUAOVL.

2. AdaipéoTte TO TIEPIKOXALO (3), TpocapudoTe
ToV KaTAAANAo odtyktipa (11) kat

ETAVATOTIOBETNOTE TO TIEPIKOXALO GUODIENG.

3. TomoBetoTe TO Epyaleio Tiou BEAETE pEXPL
TO TEPHA OTOV OPLYKTPA Kal BOWoTE TO
ma&uddt (3).

H mpoe&oxn) va pnv eivat mavw ard 20 mm!

5.3 TomtoB€1non Tou gVKapTTOU AEova
(ewk. 3/5a)

*  Bidwote To KAAUpUA (5) UPooTd oTn
ouoKeLN.

*  Aaokdpete Twpa to Ta&dadt cuodEng (3).

* TomoBeTrioTE TOV ECWTEPIKO A&ova (a) Tou

gukaprTou afova otnyv urtodoxr Aafidag (3).

*  Bidwvete Twpa T0 A&ASL cVOPIENG (3).
*  Bibwote Twpa tov dakTuAlo (b) oto
TIoAuepyaAeio Aeiavong.

5.3.1 TomoO£Tnomn Twv diadpopeTIKWV
EPYOAEiIWV GTOV EVKAUTTO A§ova
(ewk. 5b)

1. M€ote TOoV oupnapadidouevo meipo
aoddAlong (8) oTnv oY) TOU EVKAUTITOU
a&ova (13) kal otpiTe TOV PEXPL VA BPEL
avtioTaon.

2. Adaipéote TO TIEPIKOXALO (3), TIPOCAPHOCTE
ToV KaTAAANAo odtyktipa (11) kat
EMAVATOTIOOETAOTE TO TIEPIKOXALO CUODIENG.
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3. TomoBetroTe TO EpyaAeio Tiou BEAETE pEXPL
TO TEPHA OTOV OdLyKTNPa Kat BLOWoTE TO
Ta&udadt.

5 4 Xprjon Tou Tpinodov (eiK. 6)
TomoBeTroTE TO TPiMOSO OE Eva TIAYKO
epyaoiag.

® To 1pinodo pubuiletal oTo VYOG 6TWGg
TIPOKUTITEL ATId TNV EIK. 6.

® To moAuepyaleio Aeiavong pmopei va
KpeUaoTel Lovo oTo Tpinodo.

6. @¢on o€ Aettoupyia

®  3IYOUPEUTEITE TIWG Elval ATIEVEPYOTIONMEVT
n povada kivnong.

®  JyykpiveTe eav oUUDWVEL 1) TAON TIOU
avadEpPeTal 0NV ETIKETA OTOLXEIWV TNG
OUOKEUNG e TNV Taon SIKTuou oag. Baite
TO 1§ TOU TIOAVEPYaAEiou Agiavong otnv
mpida.

6.1 Alakomtng evepyomnoinong/
anevepyomnoinong (&iK. 3)

lMa va evepyoTiomoeTe TN cuoKeLr), BAATE TOV

Slakérrtn ON/OFF (1) otn 6€on ,I“.

la va arnevepyoTiomoeTe T CUOKEUN, BAATE TOV

Slakértn ON/OFF (1) oto ,,0¢

6.2 PuBpiomg aptbpov octpodpwv (€ik. 3)
Mmopeite va pubuioete Tov apBué otpodwv
oTOV PUBULOTY (2).

O owoTdg aplbuog otpodwv eEaptdtal anod To
XPNOLOTIOOUEVO EPYAAEIO KAl TO UAIKO TIOU
enefepydleote.

6.3 YmoSei&elg yia tn puduion tov apibpov
oTpoPwV

*  Mikpoi meipot ppélag/Aeiavong: uPnAog
aplBpédg otpodwv

® MeydAol rieipol ppelag/Aeiavong: XaunAog
aplBpédg otpodwv

6 4 Ynodei&elg ya tnv gpyacia
Na aokeite povo pETPLA Ttieon €Tt Tou
QAVTIKEILEVOU TIOU eMteEepyaleaTe, £€TOL WOTE
va propeite va epydaleote pe idlo aplopd
oTPODWV.

® H duvarr mieon dev emutaxUVvelL TNV pyacia
aAAd €xel WG oUVETELQ TNV eMPBpAduvon 1
TNV aKvnToToinon g Hovadag kivnong kat
£T0L TNV UTtepdOPTLON TOU KIVNTHAPA.
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* [ia dkn oag acddAela va acpalilete Ta 7.9 Ageooudp (elk. 15/ ek. 1; ap. 7)
QVTIKEILEVA TIOU ETIEEEPYATEDTE |UE HEYYEVT). 1-6 Tpurdavt (1-3 mm)
*  Owiplopa/xdpa&n: Na kpatdte tn povasda

Kivnong omnwg €va oTuAo dlapkeiag (pe Eva 7.10 Neprypadn Twv ageoovdp:
XEPL).
®  Xovtpég gpyaoieq: Na kpatdate tn povada Aiokol komn|g:
Kivnong onwg éva odupi (e Ta dUo XEPLa). lMa Kot HETAAAWYV KAl TIAQOTIKWYV UALKWV.
2TePeWOTE TOV SIOKO KOTIG OTOV TElPO
OUOPIENG.
7. Ageooudp . )
BeAoveg Aeiavong:
7.1 AEeooudp (eik. 7 / €k 1; ap. 3/18) Me dlapopeTikég kedpaleg Aeiavong. Ma Aeiavon
1 YUOAOXapTO Kal arogeomn PETAAAWY Kal TIAQCTIKWY UAIKWV.
2 Tawia Agiavong (Hkpr) .
3 Tawia Agiavong (Leyan) Tpurtdvi HSS: o
la epyacieq SlATPNONG O PN EVYEVH HETAAAQ,
7.2 Afeooudp (€1k. 8/ £ik. 1; ap. 12) EUAO TIAQOTIKO KAl TIAAKETEG KUKAWUATWV.
1 Aiokog kot (AeTtTog) i i
2 Aiokog KOTIHG (HEYAAOR) Aiokog Agiavong: ,
lMa kaBaptopd Kat TPOXIoUA LaxXaLpLwV Kal
7.3 AEeooudp (e1k. 9/ €1k. 1; ap. 5) epya)’\eiwv. F’la TIG epyaoieg ’GUTé’Q OTEPEWOTE
1 Opela (KUAVSPOS, MEYAAOQ) Tov Sioko Agiavong otov Teipo cUoPIENG.
2 Ppela (KUAVSPOG, HIKPOG) . . . .
3 ®p&la (uutn) Aiokol oTiABwong / BeAOveg oTiABwong:
4 ®péla (odaipa) Ma oTiABwon opeixaAkou, KAoGITEPOU, XAAKOU
KATL. AKOWN Kal 0€ CUVOUAOUOS e TIAOTEG
7.4 AEeooudp (k. 10 / €1k. 1; ap. 2/10) OTIABwONG.
1 Aiokog Aeiavong . .
2 Aiokog oTiIABwoNG HE ToOXA Bouptoeg kareapoAas: )
lMa kaBaptlopd METPAG, LETAAAOU, AAOUUIVIOU
7.5 AEecoudp (eik. 11/ €1k. 1; ap. 9) KATL
1-6 BeAdveg Aciavong . .
Tawieg Aeiavong:
7.6 AEecovdp (eik. 12/ eik. 1; ap. 4/12/16/17) M@ Aelavon kat andgeon petdAwy kau
1 AlapavTOSIoKOG TIAQOTIKWV UAIKWV.
2 Meipog oUoPIENG Yla SLAPAVTOSIOKO .
3 KUAvSpog Agiavong yla Tawvieg Asiavong Awpavrédiokog: )
(HIKPOT) MNa ko, Staxwplopod, Asiavon kat andgeon
4 KOAwvSpog Aeiavong yia tavieg Agiavong VAWV OTIWG TL.X. UTETOV, TIETPA, TTOPGEAAVN,
(HEYarog) KEQAMIKA UAIKA KATL.
5 BoupTtoeg KatoapoAag i
ZPLYKTIPEG:
7.7 AEecoudp (gik. 13/ e1k. 1; ap. 5/11) AwapopeTika peyedn yia my urodoxn dladopwv
1 Ipykmnpag 0,6-3,2 mm aggoouvap.
2 Opéla .
dpeda:
7.8 AEecoudp (gik. 14 / €1k. 1; ap. 2/4/6/10) Mo peddpopa MAACTIKWY UAKWMV Kat §0Aov,
1 Meipog GUGPIENG Yia SIoKOUG e TadXA HaAakol HETAAAOU.
2 Meipog ocvodIENG yla diokoug Aeiavong i . .
3 Aiokog oTIABWONG pE TOOXA KAe16i yia un’oﬁoxn AaBidag: ’
4 Aiokog OTIABWONG E TOOXA MNa tnv TomoBeTnon Twv agecoudp.
5 Aiokog Agiavong
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8. AVTIKaTAoTAGCT) TOU aywyou
ouVSeoNG ME TO SikTUO

Kivéuvog!

Edv aBet BAAPN To KAAWSL0 oUVSeEON TNG
OUOKEUNG e To SiKTuOo, TIPETIEL TIPOG artoduyr
KivdUvou, va avtikataotadei and tov
KOTOOKEUAOTN 1} TO TUNUA ToU eEUTNpETNnong
TEAATWV 1) artod TtapopoLa eEEISIKEVIEVO
TPOoWTIO.

9. Kabapiouog, cuvtipnon Kat
napayyeAia avtaAAakKTIKWV

Kivéuvog!
Mpwv amd dAeg TIq epyaocieg TomoBETNONG vVa
Byadlete to I amd v mpida

9.1 KaBapiopog

* Na kpatdte 600 TTI0 EAEVBEPQ ATIO OKOVN
Kat akabapoieq yivetal Ta cuotpata
TPOOoTAsIAG, TIG OXIOUES EEAEPIONOU KAl TO
KEAUPOG TOU POTEP. ZKOUTTICETE TN OUOKEUN
He éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEIOUEVO A€PA O XAUNAN TiiEo).

®  3uvIoTOUWE Va KaBapileTe Tn CUOKELN)
AUEOWG PETA artd Kabe xprion.

* Na kaBapileTe T CUCKELT] TAKTIKA E Eva
vwd Tavi kat Aityo paAaké oarouvt. Mn
XPNOLOTIOLEITE KABAPLOTIKA 1) SLAAUTEG,
ylati dev amokAeieTal va KataoTpEWouv TV
empavela g cuokeung. MNpoogEte va unv
TePAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
avgavel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

9.2 Wnktpeg

2 & TIEPITTWOT UTIEPBOALKOU OXNUATIONOV
omvenpwv va eAeyxBouv oL YnKTpeg amnod
eEe18IKEUEVO NAEKTPOADYO.

Kivéuvog! H avtikatdotaon Twv Ynktpwv
eTTPEMETAL VA Yivel évo amno eEeldikeupévo
NAEKTPOAOYO.

9.3 Zuvtnpnon
270 E0WTEPLIKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV
eEapmuata mou xpetdlovTal GuvInpnon.

9.4 NMapayyeAia avTaAAaKTIKWV:

Katd v rapayyeAia avtaAAaKTIKwV va
avadépete Ta €EAG:

e TUmMOG TNG OCUCKELNGQ

®  ApiBuodg eidoug TNG ocuokeunq

®  AplBudg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplBudg avTaAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUEG Kal TIANpodOopies
TNV LOTOoEAISa www.isc-gmbh.info

10. AldOeon ota anoppippata Kat
EMAvaypPNoLoTIoino

H ouokeun BpiokeTtal o pia cuokeuaoia pog
arnoduyn NUWV Katd T petadopd Autin
ouokeuaoia aroteAeital anod MPwTeG UAES

Kal £TOL UTopel va emavaypnolporomeei ) va
avakukAwBei. H ouokeun kat ta e§aptmpatda g
artoteAovvTal anod Siddopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAANO KAl TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTiTpEMETAL

n anéppupn EAATTWUATIKWY CUOKEUWV OTA
OLKIOKA amoppipuaTa. ZwoTtr anodppun ivat

N Mapadoon o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYNG
UETAXEPLOPEVWYV GUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
0V BpioKeTAL TIAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXELPLIOPEVWV CUOKEUWV, PWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0ag.

11. ®VAagn

Na Siatnpeite T ocuokeun kal Taa&eocoudp
NG 0€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAyeTO,
Kal pakpld ard radid. H davikn Bepuokpacia
arnobrikevong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG GUOKEUN OTNV
TIPWTOTUTIN CUCKEVAGIA TNG.
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Mévo yia kpdtn-péAn g E.E.
Mn TeTdte TIQ NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OlKlakAaroppippatal

2updwva e Vv eupwrtaikn Odnyia 2012/19/EK yia andopBAnTa 8wV NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTALONOU Kal TNV EVOWHATWOT] TNG o€ €0VIKO dikalo, TIPETIEL 1 TIAALEG NAEKTPIKES CUOKEVEG VA
OUYKEVTPWVOVTAL KAl Va TIapadidovTal yla avakUKAwo™ PLAIKT] yla TO TIEPIBAAAOV.

EvaAAakTikry AUon avakUKAwoNG avti yla emotpodn)

O 1810KTATNG TNG NAEKTPIKIG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG ETUOTPODNG VA CUUBAAEL 0T CWOTY
QAVOKUKAWOM) O€ TIEPITTWON TIoU eV oUVEYideL va XPNOLUOTIOLEL TN cuokeu). H TtaAld cuokeun) propel
va rapayxwpndei o€ KEVTPO eMOTPODNG NAEKTPIKWY CUCKEUWV HE TNV EVVOLa TWV EOVIKWV VOUWV
AvOaKUKAWONG kal dtaxeiplong amoBARTwy. Aev cuprepAapBavovTal Ta TUUATA TIAALWY CUCKEVWV
Kal Ta BondnTikda oTolxeia Xwpig nAeKTpIKA eEaptnpata.

H avatunwon 1} ortolacdnrote AAANG HopdNQ avarapaywyr) tg TeKUnpiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPoVTal 0Ta TIPoIdVTA, KON KAl ATIOCTIACHATIKA, ETIUTPEMETAL HOVO UE
pntr ouykatdbeon g iISC GmbH.

Me empUAAEn TEXVIKWV TPOTIOTIOINCEWV

-60 -
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Evnuépwon yia 1o o€pBIg

2 & OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL OTNV EYYUNon €Xoule appddla ouvepyeia ou cuvepydalovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0€e0T| 0aG YLa ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1) YIA TNV aYyopd AVOAWCIUWYV.

MNpooé€te 6TL 0TN CUOKELT) AUTY TA AKOAOUBA EEAPTTATA UTIOKEIVTAL OE KOWVT) HOPpOod 1) OTL
Xpeldlovtal Ta akoAouba avaAwaotua.

Katnyopia Napadetypa

DBepopeva eEaptripara® PnKTpeg, diokoug-dopeig, agoveg cuodiEng,
KOAAQpa cUOPIENG, EAACTIKOUG AEOoVEQ

AvaAwolua VAIKE/avaAwota Turpata* Siokoug Agiavong, Tawieg Aeiavong, Gpedeg,
oTIABwTES amd To0Xa, TPUTIAVLA, TIEiPOUg
Agiavong, diokoug Kotmg, KUAIVOpoug Agiavong,
oupuaTOBoUPTOES

EAAeipelg

* eV GUUTEPIAAMBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG Guokevaaiag!
M

2 € TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1] OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOULE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivtepvet oTo www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va neptypddete pe akpifela To ohAApa Kal anaviniote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

®  AetoUpynoe CwOTA 1 CUCKEUN 1) EiXE ATIO TNV apXn KATIOL0 EAATTWHA?
*  MnAMwG TPOCEEATE KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUMTTTWHA 1) BAGRN)?

* [lowa SucAelToupyia MAPATNPEITAL OTN CUOKEUT (KUPLO CUUTITWA)?
Meptypayete autn ™ SuoAertoupyia.

-61-
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, A&LOTIIE TIEAATN,

TA POIOVTA ag UTIOKELVTAL O€ auoTnpo EAeyX0 TIoloTNnTag. EAv n ouokeur autr ap '6Aa autd

KAmote &gV AelToupyroel APoya, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOULE VA aroTaveeite Tipog 1o

TUNHA pag eEurmpétnong meAatwv otnv SlevBuvon Tou avapEpeTal otV kKapta autr). Euxapiotwg

eipaote kat TMAepwvika ot Stabeor| oag oTov aplopd o€pPig Tou avadEPeTal TNV KAPTA €yyunong.

Fla Vv a&iwon g eyyunong woxvouv Ta e&Ng:

AuTtoi ol 6poL eyyunong pubuifouv MPOcBEeTES TIAPOXEG EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O TILO KATW
KATAOKEVAOTNAG TIEPAV TNG VOULUNG £YYUNONG OTOUG AYOPACTEG TWV VEWV CUCKEUWV TOU. Agv
Biyovtal anod tnv eyyunon autr ot vouEeS aglwoelg oag eyyunong. H eyyinor pag oag napéxetat
Swpeav.

2. H eyyunon emnekteiveTal arnmoKAEIOTIKA Kal LOVO 0 EAATTWATA O€ i GUOKEUT] TOU TILO KATW
KOTOOKEUAOTH KAl TIOU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1) KATACKEUNG Kal TiEPLopideTal atd tnv kpion
Hag OTNV AroKaTAoTACT AUTWY TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1} OTNV AVTIKATACTACN TNG.
MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVES AG SeV TTIPOOoPIlovTal YIa ETIAYYEALATIKT,
Blotexvikn 1) Blounxavikr) xprion. MNa to Adyo autoé dev ouvdarnteTal cUBacn eyyunong oe
TEPIMTWOT KATA TNV OTIoIA ) GUOKEUT XPNOLUOTIOmBnKe Katd tn Sidpkela Tng eyyunong o€
BLOUNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELP|OELG 1) €AV EKTEONKE O€ TIAPOOLA EVTATIKT) XPTOT.

3. Ano v eyyunon pag ealpovvtal ta eEn1g:

- BAGBeg TG ouokeung Tou odeilovTal og Un TriPNo” TwV 0dNyLwVv cuvappoAdynong rj oe

OXL CWOTHA €YKATACTAOT, U THPNOM TWV 0dNYLWV Xpriong (nwg T.X. oUVSEOoT 08 EGHAAEVN
Tdon 1} o AdBog €idog peATORG) 1) OE [N THPNOT TWV OPWV CUVTAPNONG Kal aochaAEiag 1) o
TEPIMTWOT €KBEOTG TNG CUOKEUTG O AOUVNBIOTES KAIPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWn dppovTidag
KalL oUVTHPNONG.

- BAGBeg NG ouokeung Tou odpeiAoVTAL OE KATAXPNOTIKY| 1] ECHAAUEVN XPrion (OTIWG TL.X.
unEPPOPTWON TNG CUCKEUNG 1] XPT|0T LN EYKEKPEVWYV gpYaAeiwV 1} aeooudp), oe eicodo Egvwv
QVTIKEWEVWV 0TI CUOKEUN (OTIWG TT.X. AWMOG, TIETPEG 1) okdVN, PAABEG peTadopdg), doknon Biag
1 &&vn enépuBaon (6mwg 1. X. BAARN amd mrwon).

- BAGBeg TNG ouokeung 1) TUNUATWY TNG CUCKEUNG TIoU odeidovTtal og ouvron 1) duoikr) pBopd.

4. H 8ldpkela TNG £yyunong avépyetal oe 24 urveg kal apxilet amnd tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong TPETEL va eyepBouv Tiptv Tn AnEn g Slapkelag g eyyunong
€vT6G SU0 eBSOUASWYV amo TNV SlAmicTWwon Tou EAATTWHATOG. ATIoKAEIoOVTAL AEWOELG EYYUNONGg
META TNV TIapodo NG SlapKelag TN eyyunong. H emiokeun 1 ) avtikataoTtaon Sev cuvendyetat
TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng Slapkelag Tng eyyunong
YLO TN CUOKEUT 1] YLa EVOEXOUEVWG XPNOLLOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AUTS LOXUEL KAL OTNV
mepinTwon c€pPIg eTi TOTIOU.

5. NMamv a&iwon Tng eyyUnong napakaAoUpe va SNAWOCETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbbh.info. E&v to eAdTTwpa kaAUTTETAL AT TNV £YYUnon, 6a cag emotpadei apeéows
€{TE 1 EMOKEVACUEVT GUOKEUN EITE |ia KAvoUpyLd GUOKEUT).

Euxapiotwg emokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev kaAuTTovTal amo TNV gyyunon. Na 1o okotd auTtod TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUCKEUY 0TN
Slevbuvon Tou 0€pPIG Lag.

Ma avaAwoiua Kat og TEEPIMTWOoN TIoU AEIMOUV EEQPTNLATA TIAPATIEUTIOUE OTOUG TIEPLOPLOOUG AUTNG
NG £YyUNong cUUPWVA HE TOUG TTIANPOPOPIE] GEPPIS AUTWV TWV 0SNYLWV XProNG.
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Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

@®

Dikkat! Kulakhk takin. Calisma esnasinda olusan gurlltu isitme kaybina yol agabilir.

R

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler lizerinde galisildidinda sagliga zarar veren
tozlar olugabilir. Asbest igeren malzemelerin islenmesi yasaktir!

&

Dikkat! i gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten digari firlayan kiymik, talag
ve tozlar gbzlere zarar verebilir.
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari énlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi dnlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak i¢in baska kigilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalar ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tistlenmez.

1. Guvenlik uyarilar

Guvenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tam givenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim gtivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 3)
Acik/Kapali salteri

Devir regulatéri

Mandren

Mandren sabitleme digmesi
Kapak

abhownNn =

2.2 Sevkiyatin icerigi (Sekil 1-2)
Satin almig oldugunuz Griiniin eksik pargasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir par¢anin eksik olmasi durumunda
Uriind satin aldiktan sonra en geg 5 is giind icinde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.
® Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.
® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).
® Ambalaj icindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gérup gérmedigini kontrol
edin.

e  Garanti sliresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalan yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Mini taglama ve gravur seti
Canta (1)

Taslama taglar (2)
Zimpara bandi (3)

Sikma pimleri (4)

Freze takimi (5)

Kege polisaj (10) / Takilabilir pim (6)
Matkap ucu (7)

Sabitleme pimi (8)
Zimpara pimi (9)

Sikma burcu (11)

Kesme taslari (12)

Esnek mil (13)

Tezgah mandali (14)
Teleskop ayak demiri (15)
Zimparalama silindiri (16)
Tas firgalar (17)

Zimpara kagidi (18)
Orijinal kullanma talimati
Guvenlik uyarilar

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Taslama ve gravur seti ev igleri, atélye ve maket
islerinde delme, taglama, ¢apak alma, parlatma,
gravir, kesme, frezeleme, ahsap, metal ve plas-
tik malzemeleri temizleme icin kullanmak tizere
tasarlanmigtir. Alet ve aksesuarlarini sadece
yukarida agiklanan amaglarda kullanin.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimast i¢in
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.
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Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endistriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik ozellkler

Sebeke gerilimi

Gug sarfiyat! ..o, 135W
Bosta galisma devrin, ........ 10000-35000 dev/dk.
Mandren sikma araligi: ..........ccccueeee. 0,5-3,2 mm
Aparat @ Max.: ..cocceeeeneeeieenee e 55 mm
Aparat uzunlugu max.: .....c.ccceveeerieeneenne. 22 mm
Pim uzunlugu max.: .......ccoooeeveeeneniieeenn. 40 mm
Koruma SINIfI ..o /@
AGITIK e 0,61 kg
Tehlike!

Ses ve titresim
Ses ve titresim deg@erleri EN 60745 normuna gére
Slgllmustar.

Ses basing seviyesil , ... 68,5 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, ..o 79,5 dB(A)
Sapma K, e, 3dB

Kulaklik takin.
Gurilta isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (¢ yonin vektor
toplami) EN 60745 normuna goére 6lglimustr.

Titresim emisyon degeri a, < 2,5 m/s?
Sapma K =1,5m/s?

Aclklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6l¢ilmus olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tGri ve sekline bagli olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmis olan
bu degerin (izerinde olabilir.

Acliklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titregim

olusmasini asgariye indirin!

e Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

o Aletlerin dlzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

o Aletlerinize asir yiklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

o Aleti kullanmadiginizda kapatin.

e s eldiveni takin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve

modeli itibari ile agsagida aciklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takiimadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.
3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya

talimatlara gére kullanilmadiginda veya
bakimi diizgln sekilde yapiimadidinda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elekirik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima figi prizden cikarin.

5.1 Aksesuarin cikarilmasi (Sekil 4)
Akseuari yerinden ¢ikarmak igin akseuar tutma
elemanini (a) yukari dogru gekin.

5.2.Degisik takimlarin takilmasi (Sekil 5)
Tehlike!

Takimlar yerlestirmeden énce (ve her takim
degistirmeden énce) tahrik Unitesini kapatin ve fisi
prizden gikarin.

1. Sabitleme diigmesine (4) basin ve pim yerine
sabitleninceye kadar sikkma mandrenini dén-
dardn.

-65-

Anl_TC_MG_135_E_SPK5.indb 65

04.11.15 14:49



2. Sikma somununu (3) ¢ikarin, uygun sikma
burcunu (11) takin ve sikma somununu tekrar
takin.

istenilen takimi sikkma bileziginin dayanagina
kadar yerlestirin ve mandren somununu (3)
sikin.

Tasma 6l¢isu 20 mm’den fazla olmamalidir!

5.3.Esnek milin montaji (Sekil 3/5a)

e Cihazin 6n tarafindaki kapagi (5) sokun.

e Mandren somununu (3) agin

e Esnek milin i¢ aksini (a) mandren (3) i¢ine
yerlestirin.

e Mandren somununu (3) sikin.

® Sonra ¢ok fonksiyonlu taglama aletinin
halkasini (b) sikin.

5.3.1 Degisik takimlarin esnek mil igine
takilmasi (Sekil 5b)

1. Aletile birlikte génderilmis sabitleme pimini
(8) esnek milin (13) deligi icine takin ve pim
sabitleninceye kadar dondirin.

2. Sikma somununu (3) ¢ikarin, uygun sikma
burcunu (11) takin ve sikma somununu tekrar
takin.

3. istenilen takimi sikkma bileziginin dayanagina

kadar yerlestirin ve mandren somununu siKkin.

5.4 Ayagin kullanimi (Sekil 6)

® Ayagi tezgaha baglayin.

* Ayagin yuksekligi ayarlanabilir ve Sekil 6’da
gOsterildigi gibi ayarlanabilir.

Cok amagcl zimpara aleti ayaga asilabilir.

(=]

. Calistirma

e Tahrik Unitesinin kapali olup olmadigini kontrol
edin.

e Aletin tip levhasi tizerinde belirtilen gerilim
degerinin, mevcut elektrik sebekesi gerilim
degeri ile ayni olup olmadigini kontrol edin.
Cok amagcli taglama makinesinin figini prize
takin.

6.1 Acik/Kapali salteri (Sekil 3)

Aleti calistirmak icin Agik/Kapali salterini (1) ,I
konumuna getirin

Aleti kapatmak icin Acik/Kapali salterini (1) ,,0
konumuna getirin

6.2 Devir regiilatérii (Sekil 3)
Istenilen devir degerini regllatér (2) tizerinden
ayarlayin.

Dogru ¢aligma deviri takilan takima ve iglenecek
malzemeye baglidir.

6.3 Devir ayarlama bilgileri

e Kigclk ¢apl freze ucu/taglama pimleri: yliksek
devir

e BlyUk ¢apli freze ucu/taglama pimleri: disik
devir

6.4 Calisma bilgileri

® Esit devir ile islenebilmesi igin islenecek mal-
zeme lizerine orta derecede basing kuvnet
uygulayin.

e Asin yuksek basing uygulanmasi ¢alisma
islemini hizlandirmaz makineyi frenler veya
tahrik Gnitesinin durmasina ve béylece mo-
torun agin yuklenmesine yol agar.

e Kuclk pargalar kendi is guvenliginiz
acisindan iskence veya mengene ile sabitle-
necektir.

e Hassas ¢alismalar/Gravir uygulamasi: Tahrik
Unitesini ayni tikenmezi tutar gibi tutun (tek
elinizle).

e Kaba galigmalar: Tahrik tnitesini ayni cekic
sapini tutar gibi tutun (iki elinizle).

7. Aksesuar

7.1 Aksesuar (Sekil 7 / Sekil 1; Poz. 3/18)
1 Zimpara kagidi

2 Zimpara kagidi (kiguk)

3 Zimpara kagidi (blyuk)

7.2 Aksesuar (Sekil 8 / Sekil 1; Poz. 12)
1 Kesme tasi (ince)
2 Kesme tasi (kaba)

7.3 Aksesuar (Sekil 9 / Sekil 1;Poz.5)
1 Elmas freze ucu (Silindir, blyik)

2 Elmas freze ucu (Silindir, kiiglk)

3 Elmas freze ucu (Sivri tip)

4 Elmas freze ucu (Kuresel tip)

7.4 Aksesuar (Sekil 10/ Sekil 1; Poz. 2/10)
1 Taglama tag!
2 Keceli parlatma diski

7.5 Aksesuar (Sekil 11/ Sekil 1; Poz. 9)
1-6 Taglama uglar
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7.6 Aksesuar (Sekil 12 / Sekil 1;
Poz. 4/12/ 16/17)

1 Elmas kesme tasi

2 Elmas kesme tagi sikkma pimi

3 Zimpara kagidi mili (kuguk)

4 Zimpara kagidi mili (bayuk)

5 Kademeli zimparalayici

7.7 Aksesuar (Sekil 13 / Sekil 1; Poz. 5/11)
1 Sikma burcu 0,6-3,2 mm
2 Freze ucu

7.8 Aksesuar (Sekil 14 / Sekil 1; Poz. 2/4/6/10)
1 Kegeli disk sikma pim

2 Taglama tagi sikkma pimi

3 Kegeli parlatma diski

4 Kegeli parlatma diski

5 Taglama tasi

7.9 Aksesuar (Sekil 15/ Sekil 1; Poz. 7)
1-6 Matkap ucu (1-3 mm)

7.10 Aksesuar parcalarinin agiklanmasi:

Kesme taslar:
Metal ve plastik malzemeleri kesmek i¢in. Bunun
icin kesme tasini skkma pimi Gzerine baglayin.

Taglama ugclan:

Cesitli taglama kafasi geometrileri ile. Metal ve
plastik malzemeleri taglamak ve ¢capaklarini te-
mizlemek igin.

HSS Matkap ucu:
Renkli metal, ahsap, plastik ve empirmeler Gizerin-
de yapilan delik delme ¢aligmalari igin.

Taglama tasi:

Bigak ve takimlar temizlemek ve bilemek igin.
Bunun igin taglama tasini sikkma pimi tizerine
baglayin.

Parlatma diskleri / Parlatma uclar :

Piring, kalay, bakir vs. gibi malzemelerin
parlatiimasi i¢in. Ayni zamanda parlatma macunu
da kullanilabilir.

Tas fircalar:
Tas, metal, aliminyum, vs. gibi malzemeleri te-
mizlemek igin

Zimpara kagitlari:
Ahgap ve plastik malzemelerin zimparalanmasi
icin.

Elmas kesme tasi:

Ornegin beton, tas, porselen, seramik vs. gibi
malzemeleri kesmek, taglamak ve gapaklarini
temizlemek igin

Sikma burglari:
Cesitli aksesuar pargalarin baglanmasina yarayan
cesitli buyGklukteki burclar.

Freze uclari:
Plastik ve ahsap, yumusak metal malzemelerin
frezelenmesi uygulamasinda kullanilir

Mandren anahtari
Aksesuar pargalarin montaji icin

8. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduglnde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden gikarin.

Temizleme
Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusik basincl hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.
o Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.
o Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin i¢ine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini ylkseltir.

9.1
°
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9.2 Kémiir fircalar

Asgir kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektri-
kci uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Tehlike! Kémdir firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

9.3 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parc¢a yoktur.

9.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparigi yapilirken su bilgiler veriime-

lidir:

e Cihaz tipi

e Cihazin iriin numarasi

e Cihazin kod numarasi

e istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette

www.isc-gmbh.info sayfasinda aciklanmigtir.

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arnizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢cépe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6égrenebilirsiniz.

11. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.

-68-

Anl_TC_MG_135_E_SPK5.indb 68 04.11.15 14:49



TR

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristinlmis olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniiglim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢aligan geri dénisum merkezlerine vermekle yikimitdar. Bunun i¢in kullanilimis cihaz,
ulusal dénlsim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Glkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde agiklanmistir. Onarim, yedek par¢a ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Griinimuzde asagida agiklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve agagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek

Asinma parcalar™ Ko&mur firgalar, sikma pimleri, yuval sikma pimle-
ri, sikkma kovanlari, esnek mil

Sarf malzemesi/Sarf pargalar™ Taslama taslari, tank zimpara kagidi, freze takimi,
kece polisaj bashgi, matkap ucu, pim taslayicilar,
kesme taglari, taglama merdaneleri, tel fircalar

Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay! ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

® Alet hi¢ bir kez ¢alisti mi yoksa bastan beri mi arizalydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arzali ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu islevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urtinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegcirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin agagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal garanti hiikimlerine ek olarak musterilerine tanidigi
ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti diizenlemesinden etkilenmez ve sakli
kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili anzanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu sec¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci i¢in tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistiriimasi durumunda Garanti
Sézlesmesi gegerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (érnegin yanlhs bir sebeke
gerilimine veya akim tiirtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal gevre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik ¢alismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yUklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegdin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi diisme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti suresi 24 aydir ve garanti siiresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin
yeni bir garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi
garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig veya yeni bir alet génderile-
cektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti siiresi dolan arizalari tcreti kargiiginda memnuniy-
etle onarinz. Bunun igin aleti litfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar igin bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeknapvpa CbOTBETHOTO ChOTBETCTBUE CHIIACHO
ves and norms for the following product AupekTnea Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibldina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel TV ak6Aoudn cuppdpdwon cUPWva He TV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta mpdTuTa yla To mpoiov

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
directiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af RS potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande verensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnepytowmm yaoctoBepaeTca, YTO Cneaytolme NpoayKTbl
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AAUPEKTMBaM U Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioLuye Npo 3a3HayeHy H1MHYe BiANoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset AVPpEeKTVBaM Ta cTaHgaptam €C Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnepgHaTa Coo6p3HOCT COMacHoO

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKT1BaTa ¥ HOPMUTE 3a apTUKIN
a norem pro vyrobek TR Uriin ile ilgili AB direktifleri ve normlan geredince asagida

SLO potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki

Schleif- und Gravur-Werkzeug TC-MG 135 E (Einhell)

[[]87/404/EC_2009/105/EC [x] 2006/42/EC

[12005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex1v
Notified Body:
[]2006/95/EC Notified Body No.:
[12006/28/EC Reg. No.:
[X] 2004/108/EC ([ I2:(|)0011 4/EC_2005/88/EC
Annex V
[J2004/22/EC ] Annex VI
[11999/5/EC Noise: measured L,,, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[J97/23/EC E;ifﬁ\gblédgy:: o
[[190/396/EC_2009/142/EC []2004/26/EC
[[189/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[x]2011/65/EC

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-1; EN 60745-2-23;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

/

Landau/lsar, den 03.06.2015 - N/ Jand
Weichselgarmer/denéél-Manager Yang/Product-Management.-
First CE: 15 Archive-File/Record: NAPR012792
Art.-No.: 44.191.69 1.-No.: 11025 Documents registrar: Robert Gehard
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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