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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

@

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

®

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.

Al

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene muss fir Gehrungsschnitte (bei geneigtem Sagekopf
oder Drehtisch mit Winkeleinstellung) in einer auBeren Position fixiert werden.
Far 90° - Kappschnitte muss die verschiebbare Anschlagschiene in der inneren Position fixiert werden.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geréten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Uibergeben sollten, hédndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-3)
Entriegelungsknopf

Handgriff

Ein,- Ausschalter fir Kappbetrieb
Ein,- Ausschalter flr Tischbetrieb
Sageblatt

Ségeblattschutz beweglich
Anschlagschiene

Drehtisch

unterer Sagetisch

10. Feststellschraube fiir Drehtisch
11. Skala

12. Tischeinlage unten

13. Aufnahme fur Werkstlckauflagen
14. untere Sageblattabdeckung

15. Feststellmutter

16. Sé&getisch

17. oberer Ségeblattschutz

18. Quer- bzw. Parallelanschlag

19. Inbusschlissel

20. Werkstlckauflagen

©CoNOOh~WN =
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21. Stirnlochschlissel

22. Spannschraube

23. Sicherungsbolzen

24. Verriegelungshebel

25. Randelschraube flr Gehrungseinstellung

26. Randelschraube

27. Anschlagschiene

28. Feststellschraube fiir Schnittbreite

29. Schiebestock

30. Spaltkeil

31. Absaugstutzen

32. Inbusschraube

33. Kreuzschlitzschraube

34. Tischeinlage oben

35. AuBenflansch

36. Feststellschraube fir Werkstlckauflage

37. Klemme

38. Griffmulde

39. verschiebbare Anschlagschiene

40. Feststellschraube fur verschiebbare An-
schlagschiene

2.2 Lieferumfang
Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Geréat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie

das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-

wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen

(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-

dig ist.

Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-

teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-

keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Hartmetallbestlicktes Sageblatt
Quer- bzw. Parallelanschlag
Schiebestock
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Werkstuckauflage
Stirnlochschlissel
Inbusschlissel
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Kapp- und Gehrungssage mit Obertisch dient
zum Kappen sowie zum Langs- und Querschnei-
den (nur mit Queranschlag) von Holz und Kunst-
stoff, entsprechend der Maschinengréie.
Die Sé&ge ist nicht zum Schneiden von Brennholz
geeignet. Rundhélzer dirfen nur mit einer geeig-
neten Vor-richtung geschnitten werden.
Es diirfen nur flir die Maschine geeignete Sage-
blétter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.
Bestandteil der bestimmungsgeméaBen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.
Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und Uber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein.
Darlber hinaus sind die geltenden Unfallverhi-
tungsvorschriften genauestens einzuhalten.
Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizini-
schen und sicherheitstechnischen Bereichen sind
zu beachten.
Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schéaden ganzlich aus.
Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen
bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion
und Aufbau der Maschine kénnen folgende Punk-
te auftreten:
Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
decktem Sagebereich.
Eingreifen in das laufende Ségeblatt (Schnitt-
verletzung)
Ruckschlag von Werksticken und Werkstuck-
teilen.
Sageblattbriiche.
Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.
Gehorschaden bei Nichtverwendung des né-
tigen Gehdrschutzes.
Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstéduben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterfallt der Norm EN 61000-3-11,
d.h. es ist nicht fir den Gebrauch in Wohnberei-
chen, in denen die Stromversorgung tber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unglinstigen
Netzverhéltnissen Stérungen verursachen kann.
(Spannungsschwankungen).

In Industriegebieten oder anderen Bereichen,

in denen die Stromversorgung nicht iber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, kann das Gerat verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat gemaf
den Angaben des Herstellers fachgerecht zu
installieren und zu nutzen. Soweit elektromagneti-
sche Stérungen festgestellt werden sollten, liegt
es in der Verantwortung des Benutzers.

Gewabhrleistung

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei
gewerblicher Nutzung, 24 Monate fir Verbraucher
und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des
Gerétes.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor................ 230-240V ~50 Hz
LeiStung ......covviiiiiiiiiiee e 1800 Watt
Betriebsart.........ccoviiiiiiiii e S1
Leerlaufdrehzahl ng.......cccoeiniennnninn, 4500 min™!
Hartmetallsageblatt............ 2250 x 2 30x2,8mm

Anzahl der Z&hne..........ccccvveeeveiciiiiieee s 36
AbsauganschluB............cccoeeeiieinieniieens @35 mm
Standflache...........ccccvvveeeeeiieiiinnn. 490 x 318 mm
GEWICNE ...t 13,5 kg
Als Tischsége:
Séagetisch........ccooviiiiiiiiiiis 416 x 352 mm
Schnitttiefe max. 40 mm
GroBter Querschitt

des Werkstlckes ........ccccceeeeeeecnnnns 15,5 x40 mm
MindestgroBe

des Werkstlckes...........ccoue...... 30x 10 x 100 mm

Parallelanschlag ......... schwenkbar -45° bis + 45°

-10-
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Als Kappséage:

Schwenkbereich ...........cccooveeeen. -45°/0°/ +45°
Gehrungsschnitt ................. 0° bis 45° nach links
Ségebreite bei 90° ........cccevvieennee. 130 x 75 mm
Ségebreite bei 45° ........ccoeeeieenenn 120 x 50 mm
Séagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) .................. 70 x 35 mm

MindestgréBe

des Werkstickes.........cccceeeee... 50x 10 x 100 mm
Gefahr!

Geréausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L .. .
Unsicherheit KpA ............................................
Schallleistungspegel L, .....covveveveennne
Unsicherheit K, .....ooooveeiiiiii 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von L&rm kann Gehérverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a, = 2,02 m/s?
Unsicherheit K= 1,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhéngig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmefallen Giber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintréchtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerdauschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerét regelmé-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerét nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls liber-

prufen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschéaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

Die Maschine muf3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem
Universal-Untergestell 0. & mit 4 Schrauben
festschrauben.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

Das Sageblatt muB frei laufen kénnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
kérper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen
der Maschine, daf3 die Daten auf dem Typen-
schild mit den Netzdaten Ubereinstimmen.
Befestigen Sie die Klemme (37) an der Ober-
seite der Anschlagschiene mit der Schraube.

11 -
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5.1 Sage aufbauen: (Abb. 1-4)
Die beiden Werkstlck-Auflagebuigel (20) in
die daflir vorgesehenen Aufnahmen (13) an
der Ge rateseite stecken und mit den Schrau-
ben (36) fixieren.
Um ein Kippen der Sage nach hinten zu ver-
meiden muss der zusatzliche Standful3 (a)
aus dem Geréat gezogen werden (Abb. 4)

5.2 Umstellung der Kombisége (Abb. 1-8)
Die S&ge hat zwei Arbeitsstellungen:

A: Tischkreissage (Abb. 1)

B: Kapp- und Gehrungsséage (Abb.2)

Die Umstellung der Kombisége ist genau
nach folgenden Verfahren und Schritt fiir
Schritt durchzufiihren, ansonsten kénnen die
Bauteile beschédigt werden.

Warnung! Netzstecker ziehen, bevor Sie die
Sage umstellen!

Im Lieferzustand befindet sich die Sage im
Betriebszustand A (Tischkreissage)

5.2.1 Umstellen der Sage auf Kappbetrieb
Lockern Sie zuerst die Feststellmutter (15)
Halten Sie den Sagetisch (16) unter leichtem
Gegendruck nach unten und l6sen sie den
Verriegelungshebel (24) (nach unten bewe-
gen)

Achtung! Durch die Riickholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Sage-
tisch (16) nicht loslassen, sondern Sagetisch
(16) langsam und unter leichtem Gegendruck
nach oben bewegen.

Feststellmutter (15) wieder festziehen.
Verriegelungshebel (24) wieder festziehen
Maschinenkopf mit dem Handgriff (2) nach
unten driicken und Sicherungsbolzen (23)
herausziehen. Dadurch wird der Schalter (4)
fur den Tischbetrieb stromlos geschaltet und
der Schalter (3) fir Kappbetrieb an Spannung
gelegt.

Achtung! Durch die Riickholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff
(2) nicht loslassen, sondern Maschinenkopf
langsam und unter leichtem Gegendruck
nach oben bewegen.

Untere S&ageblattabdeckung (14) abnehmen.
Jetzt ist die Sage auf Kappbetrieb umgestellt.

5.2.2 Umstellen der Sage auf Tischbetrieb
Maschinenkopf senkrecht und Drehteller (8)
auf 0° stellen. Ab hier kdnnen Sie die Punkte
unter 5.2.1 in umgekehrter Reihenfolge aus-
fihren oder den unten stehenden Punkten
folgen.

Feststellschrauben (10) und Spannschraube
(22) fixieren.

Untere Sageblattabdeckung (14) auf den
Drehteller (8) aufsetzen, dabei mussen die
beiden hinteren FiliBe der Abdeckung (14)
fest hinter die Anschlagschiene (7) einrasten.
Entriegelungsknopf (1) driicken und Maschi-
nenkopf mit dem Handgriff (2) absenken, bis
der untere Sageblattschutz (14) das Sage-
blatt vollstdndig abdeckt.

Sicherungsbolzen (23) hineinschieben, um
die Sage in der unteren Position zu fixieren,
dadurch wird die Netzspannung wieder von
Schalter (3) auf Schalter (4) umgeleitet.
Lésen sie den Verriegelungshebel (24) (nach
unten bewegen)

Feststellmutter (15) 16sen und Sagetisch (16)
auf die gewlinschte Schnittiefe absenken.
Feststellmutter (15) wieder fixieren.
Verriegelungshebel (24) wieder festziehen
Durch das Absenken des Sagetisches (16)
wird der Sicherungsbolzen (23) mittels der
Verriegelungsgabel (24) blockiert, so daf3 er
nicht herausgezogen werden kann.

Jetzt ist die S4ge wieder auf Tischbetrieb
umgestellt.

5.3 Einstellmoglichkeiten der Sdge im Kapp-
betrieb (Abb. 1/2)
Zum Verstellen des Drehtellers (8) die Fest-
stellschraube (10) ca. 2 Umdrehungen lo-
ckern.
Der Drehteller (8) besitzt Raststellungen bei
0°, 5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und
45°. Sobald der Drehteller (8) eingerastet ist,
muf die Stellung durch festdrehen der Fest-
stellschraube (10) zusétzlich fixiert werden.
Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehteller (8) nur Gber
die Feststellschraube (10) fixiert.
Durch leichtes Dricken des Maschinenkop-
fes nach unten und gleichzeitiges heraus-
ziehen des Sicherungsbolzens (23) aus der
Motorhalterung, wird die S&ge in der unteren
Arbeitsstellung entriegelt. Sicherungsbolzen
(23) um 90° drehen, damit der Maschinen-
kopf entriegelt bleibt.
Maschinenkopf nach oben schwenken.

-12-
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Der Maschinenkopf kann durch 16sen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Netzspannung mit Spannungsangabe auf
dem Datenschild auf Ubereinstimmung prii-
fen und Gerat anstecken.

5.4 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-
schnitt 90° (Abb. 1-3/9/10)
Den Maschinenkopf nach unten senken.
Spannschraube (22) lockern.
Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.
Gegenmutter (b) lockern und die Justier-
schraube (c) soweit verstellen, bis der Winkel
zwischen S&geblatt (5) und Drehtisch (8) 90°
betragt.
Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmut-
ter (b) wieder festziehen.

5.5 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-
rungsschnitt 45° (Abb. 1-3/11/12)
Den Maschinenkopf nach unten senken.
Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf 45° neigen.
45°-Anschlagwinkel (f) zwischen Ségeblatt
(5) und Drehtisch (8) anlegen.
Gegenmutter (d) lockern und Justierschraube
(e) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Sé&geblatt (5) und Drehtisch (8) genau 45°
betragt.
Gegenmutter (d) wieder festziehen um diese
Einstellung zu fixieren.

5.6 Spanabsaugung (Abb. 13)
Die S&ge ist mit einem Absaugstutzen (31)
fur Spane ausgestattet.
Sie kann so auf einfache Weise an alle Span-
ab-saugungen angeschlossen werden.
Betreiben Sie das Gerat nur mit Absaugung.
Uberpriifen und reinigen sie regelméaBig die
Absaugkanéle.

5.7 Austausch des Sageblatts (Abb. 14-19)
Netzstecker ziehen, S&geblatt muB vollstén-
dig stillstehen.

Sage auf Kappbetrieb einstellen. (siehe 5.2.1)
Die beide Inbusschrauben (32) lockern und
Spaltkeil (30) incl. S&geblattschutz (17) ab-
nehmen.

Kreuzschlitzschrauben (33) und die Tischein-
lage (34) herausnehmen.

Den AuBenflansch (35) mit dem beiliegen-

den Stirnlochschlissel (21) sperren und die
Schraube mit dem Inbusschlissel (19) im
Uhrzeigersinn (Achtung! Linksgewinde!) her-
ausschrauben.

Das Sageblatt (5) vom Innenflansch abneh-
men und nach oben durch den Schlitz im
Séagetisch (16) herausziehen.

AuBen- und Innenflansch sowie Motorwelle
grundlich reinigen, bevor Sie das neue Sage-
blatt einsetzen und festziehen.

Achtung! Die Schnittschréage der Zéhne d.h.
die Drehrichtung des Sageblattes, muB mit
der Richtung des Pfeils auf dem Gehéause
Ubereinstimmen.

Tischeinlage (34), Spaltkeil (30) und Sage-
blattschutz (17) wieder einsetzen und festzie-
hen.

Beim Befestigen des Spaltkeils (30) ist darauf
zu achten, dafB der Abstand zwischen den
Zahnen des Sagebalttes und dem Spaltkeil
min. 3 mm und max. 5 mm betragt. (Abb. 19)
Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

6. Bedienung

Nach jeder neuen Einstellung empfehlen
wir einen Probeschnitt, um die eingesteliten
MaBe zu liberprifen.

Hinweis! Die Maschine ist mit einem Uber-
last-schalter ausgeriistet (Abb. 7/Pos. a). wird
die Maschine Uberlastet, schaltet sie automa-
tisch ab. Um die Maschine wieder einzuschal-
ten, muss einige Minuten gewartet werden,
um die Maschine abkiihlen zu lassen. Danach
den Uberlastschalter (a) wieder eindriicken
und die Maschine ist wieder verwendbar.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(89) muss fiir 90° - Kappschnitte in der inneren
Position fixiert werden:
Offnen Sie die Feststellschraube (40) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
innen.
Die verschiebbare Anschlagschiene (39)
muss so weit vor der innersten Position ar-
retiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (39) und Sageblatt (5) ma-
ximal 5mm betragt.
Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
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der Anschlagschiene und dem S&geblatt kei-
ne Kollision méglich ist.
Feststellschraube (40) wieder anziehen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(39) muss fur 0°-45° Gehrungsschnitte (bei ge-
neigtem Sagekopf oder Drehtisch mit Winkelein-
stellung) in einer duBeren Position fixiert werden:
Offnen Sie die Feststellschraube (40) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
auBlen.
Die verschiebbare Anschlagschiene (39)
muss so weit vor der innersten Position arre-
tiert werden, dass der Abstand zwischen An-
schlagschiene (39)und Sageblatt (5) maximal
5mm betragt.
Priifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem S&geblatt kei-
ne Kollision méglich ist.
Feststellschraube (40) wieder anziehen.

6.1 Verwendung als Tischsége (Abb. 1)
Sage auf Tischbetrieb einstellen
(siehe 5.2.2, 6)

Achtung beim Einschneiden.

6.1.1 Ein-, Ausschalter (Abb. 20)
Durch Driicken des griinen Tasters (a) kann
die Sage eingeschaltet werden. Vor Beginn
des Séagens abwarten, bis das Sageblatt (5)
seine maximale Drehzahl erreicht hat.
Um die Sage wieder auszuschalten, muf3 der
rote Taster (b) gedriickt werden.

6.1.2 Schnittiefe einstellen
Feststellmutter (15) lockern und Ségetisch
(16) auf die bendtigte Schnittiefe einstellen.
Das Séageblatt (5) sollte noch einige mm Uber
das Sagegut hinausragen.
Feststellmutter (15) wieder fixieren.

6.1.3 Ausfiihrung von Langsschnitten (Abb.
20-22)
Randelschraube (25) I6sen und Quer-, Par-
allelanschlag (18) auf 90° einstellen Réandel-
schraube (25) wieder fixieren.
Parallelanschlag (18) von rechts in die vorde-
re Nut des Sagetisches (16) einsetzen.
Die beiden Randelschrauben (26) I6sen.
Anschlagschiene (27) bis Uber die Mitte des
Sageblattes ( 5) vorschieben und fixieren.
Parallelanschlag ( 18) mittels der MaBskala
(c) auf dem Sé&getisch (16) auf das ge-
wilinschte Maf einstellen und mit der Fest-

stellschraube (28) festklemmen.

Séage durch driicken der griinen Taste (a) ein-
schalten.

Werkstick langsam und prazise entlang des
Parallelanschlages (18) zum Sageblatt (5)
vorschieben.

Der obere Séageblattschutz (17) éffnet sich
beim Vorschieben des Schnittgutes von
selbst.

Achtung:

Bei Werkstuckbreiten unter 120 mm ist im
Bereich des Sageblattes (5) unbedingt der
Schiebestock (29) zu verwenden. (siehe
Abb.21) (Im Lieferumfang enthalten!)

Bei Werkstlickbreiten unter 30 mm ist ein
Schiebeholz (d) zum Vorschieben zu verwen-
den. (Abb. 22)

Schiebeholz nicht im Lieferumfang ent-
halten! (Erhéltlich im einschlagigen
Fachhandel)

Schnittgut immer bis zum Ende des Spaltkeils
(30) durchschieben. (Abb. 22)

Nach dem Schnitt schlieBt sich die Schutz-
haube (17) wieder von selbst und verdeckt
das Ségeblatt (5).

Sége wieder ausschalten.

Warnung! Lange Werkstlicke gegen Abkip-
pen am Ende des Schneidevorgangs sichern.
(z. B. Abrollstander etc.)

6.1.4. Ausfiihrung von Querschnitten (Abb.
20/23-24)
Quer,- Parallelanschlag (18) von Vorne in die
seitliche Nut des Sagetisches (16) einsetzen.
Feststellschraube (28) festziehn, bis sich der
Quer-, Parallelanschlag (18) mit geringem
Spiel in der Nut des Sagetisches (16) bewe-
gen laBt.
Randelschraube (25) lockern und Queran-
schlag (18) auf das gewiinschte Winkelmaf3
einstellen und fixieren.
Die beiden R&ndelschrauben (26) lockern
und Anschlagschiene (27) nach links schie-
ben, bis diese beim Vorschieben den Sage-
blattschutz (17) nicht mehr beruhrt. Randel-
schrauben (26) wieder festziehen.
Sé&ge einschalten.
Schnittgut fest an die Anschlagschiene (27)
drticken und zusammen mit dem Quer, -Par-
allelanschlag (18) langsam in das Sageblatt
(5) schieben um den Schnitt auszufiihren.
Nach Beendigung des Schneidevorgangs,
Sage wieder ausschalten.

14 -
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6.2.Verwendung als Kappséage um Drehtisch (8) zu fixieren.

Sage auf Kappbetrieb einstellen (siehe 6.2.1.) Schnitt wie unter Punkt 6.2.2 beschrieben
ausfihren.
6.2.1 Einstellungen (Abb. 2/3)
Der Maschinenkopf kann durch Lésen der 6.2.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
Spannschraube (22) nach links auf max. 45° 0° (Abb. 26/27)
geneigt werden. Mit der Kapp- Gehrungssége mit Obertisch kon-
Der Drehtisch (8) ist durch Lésen der Fest- nen Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45° zur
stellschrauben (10) von -45° bis +45° verstell- Arbeitsflache ausgefiihrt werden.
bar. Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.
Die S&ge wird durch Driicken des Ein,- Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Ausschalters (3) in Betrieb genommen. Der Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Schalter muBB wéhrend des Sagens gedrickt Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links
gehalten werden. neigen, bis der Zeiger auf das gewunschte
Winkelmaf zeigt.
6.2.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0° Spannschraube (22) wieder festziehen und
(Abb. 2/29) Schnitt wie unter Punkt 6.2.2 beschrieben
Die S&ge wird durch gleichzeitiges Driicken durchfiihren.

des Ein- Ausschalters (3) eingeschaltet.

Achtung! Das zu ségende Material sicher auf
die Maschinenflache auflegen und mit der
Klemme (37) sichern, damit das Material sich
wéhrend des Schneidens nicht verschiebt.
Nach dem Einschalten der Sage abwarten,
bis das Sageblatt (5) seine maximale Dreh-
zahl erreicht hat.

Entriegelungshebel (1) driicken und
Maschinenkopf mit dem Giriff (2) gleichmaBig
und mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstlick bewegen.

Nach Beendigung des Sagevorgangs Ma-
schinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Warnung! Durch die Ruckholfeder schlagt
die  Maschine automatisch nach oben, d.h.
Handgriff (2) nach Schnittende nicht loslas-
sen, sondern Maschinenkopf langsam und
unter leichtem Gegendruck nach oben bewe-
gen.

6.2.3 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. 25)

Mit der Kapp- Gehrungsséage mit Obertisch kon-

nen Schragschnitte nach links und rechts von 0°-

45° zur Anschlagschiene ausgeflhrt werden.
Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.
Den Drehtisch (8) durch Lockern der Fest-
stellschraube (10) I6sen.
Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf
den gewinschten Winkel einstellen, d.h. die
Markierung (a) auf dem Drehtisch muf3 mit
dem gewuinschtem Winkelmaf (11) auf der
feststehenden Bodenplatte (9) Gibereinstim-
men.
Die Feststellschraube (10) wieder festziehen

6.2.5 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Abb. 25-28)
Mit der Kapp- Gehrungssége mit Obertisch kon-
nen Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45°
zur Arbeitsflache und gleichzeitig 0°- 45° zur
Anschlagschiene ausgefihrt werden (Doppelgeh-
rungsschnitt).
Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.
Den Drehtisch (8) durch Lockern der Fest-
stellschraube (10) I6sen.
Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf
den gewtlinschten Winkel einstellen (siehe
hierzu auch Punkt 6.2.3.
Die Feststellschraube (10) wieder festziehen
um Drehtisch zu fixieren.
Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf das gewlinschte Winkelmaf3 neigen (sie-
he hierzu auch Punkt 6.2.4.
Spannschraube (22) wieder festziehen.
Schnitt wie unter Punkt 6.2.2 beschrieben
ausfihren.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

-15-
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8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
Reinigen Sie das Gerat regelmafig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei iberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft (iber-
prifen.

Gefahr! Die Kohlebirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Geréateinneren befinden sich keine weite-
ren zu wartenden Teile.
Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstdnden nachzuschmieren.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Geréates
Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

Anl_TC_MS_2513_T_SPK5.indb 16

Tipp! Fiir ein gutes Arbeits-
ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehor von
Skwb ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu
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9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmull. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Geréat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.

-16-
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Nur fur EU-Lénder
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Ricknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfuhrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefuigte Zubehdérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten

Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt Sonderanschlussbedin-
gungen. Das heif3t, dass eine Verwendung an beliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht
zuldssig ist.

Das Gerat kann bei unglinstigen Netzverhéltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen
fhren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an Anschlusspunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Zmax = 0,306 Q (Ohm) nicht Gberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Ricksprache mit lhrem Energieversorgungs-
unternehmen, dass lhr Anschlusspunkt, an dem Sie das Produkt betreiben mdchten, eine der bei-
den genannten Anforderungen a) oder b) erfullt.

-17-
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfigung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natlrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebiirsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Sé&geblatt, Schiebestock
Fehlteile
* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!
Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:
Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

Welche Fehlfunktion weist das Geréat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-18-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen, die der u. g. Hersteller zusatz-
lich zur gesetzlichen Gewabhrleistung Kaufern seiner Neugeréte verspricht. lhre gesetzlichen Ge-
wabhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir
Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgemaf nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbréauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemasen, tiblichen oder
sonstigen natirlichen Verschleif3 zurtickzuftihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat
oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter:
www.isc-gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie
umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
manB den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskiinfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf lhren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Falle!

www.isc-gmbh.info
b=

Garantieabwicklung
-

v ,_n’l-;_,,b o A

Produktinfos ~p~ \
A

“%- JX (1sc

L . \

Ersatzteilservice

Downloads

i ‘4
Reparatur

Servicepartner

A

Zubehor

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 / 95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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9

OnacHocTb! - gna YMeHbLEeHUA ONaCHOCTU NONYYUTL TPaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO NO

JKcnayatauuun

@®

OcTopoHo! Ucnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMThbl cayxa. Bo3aeiicTBue WyMa MOMKET Bbi3BaTb NOTEPIO

D :

OcTtopoxHo! Ucnonb3yinTte pecnuparop. MNpu 06paboTKe APEBECUHBI U APYTUX MaTEPUASIOB MOMHET
obpasoBaTbcs BpeaHas A/1a 340p0Bbs Mblib. 3anpeLLeHo obpabatbiBaTb NPeaMeThl COAepHaLLne

ac6ecT!

’

OcTopoxHo! Ucnonb3yiTe 3awWmTHbIE O4KK. Bo3HKKalowwme BO BpeMsi paboTbl UCKPbI MK
Bblaenawumeca 13 yCTpOﬁCTBa O6I10MKM, OMUJIKMU U Nbl/Ib MOTYT NOBPEAUTb OpraHbl 3peHUA.

®

OcTopoHo! OnacHOCTb Nosly4eHUs TpaBmbl! He 6paTtbcs 3a ABUratoLLeecs NUIbHOE MOJIOTHO.

.
|

i

v

MpeaynpexpeHune! [ina Kocoro nuneHus (Npu paboTe ¢ HAKJOHEHHOM rOIOBHOM NKUJIbI UK
Ha NOBOPOTHOM CTOJIE C YCTaHOBJ/IEHHBIM YIJIOM) CMeLLaemMasn yrnopHas LMHa JOTHHa BbiTb

3atMKcMpoBaHa B NOJIOKEHUU CHapyHW.Jns TopLuoBoro nuaeHus nog yriom 90 ° cvellaemas yrnopHas

WKHa AO0NKHa 6bITb 3a¢MKCMpOBaHa B NOJIOEHNN BHYTPMU.
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OnacHocTb!

Mpu Mcnonb3oBaHMKM YyCTPOMCTB HEOGXOANMO
cobntofaTthb onpeaeseHHbIe NpaBuia TEXHUKK
6e30MacHOCTM gNA TOro, YTo6bl M36ewaTb
TpaBM W NpefoTBpaTHTb yuep6. Moatomy
BHUMaTE/IbHO NpoYMTaiTe HacTosLlee
PYKOBOACTBO MO 3KCMayaTauuu / yKkasaHus no
TEXHUKE 6e30MacHOCTH NOSIHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAZLEHOM MeCTe AJ1sl TOro, 4TO6bl UMETb
Heo6XoAUMYI0 MHDOPMaLMIO, Korga oHa
noHago6utcs. Ecnv Bl gaete ycTponcTso
APYrvM 4018 N0/SIb30BaHWA, TO NPUIOKNUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KcnayaTauum / yrasaHus
no TexXHWKe 6e3onacHoCTH. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TpaBMbl U yLLEePO,
KOTOpbIE BblaIv NONYYEHbI NN MPUYUHEHDI

B pe3ynbrare HeCO6I0AEeHMA YKa3aHU

3TOro PyKOBOACTBA W YKa3aHUM Mo TEXHUKE
6e30MacHOCTM.

1. YKazaHuA No TeXxHUKe
6e30nacHoOCTH

CoOoTBETCTBYIOLME YKAa3aHMSA MO TEXHUKE
6e3onacHoCcTH Haxo4ATCA B NPUTOKEHHbIX
6powtopax!

OnacHocTb!

MpouunTaiiTe Bce yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeboBaHUA.
anI HEeBbINOJIHEHUN yHasaHVIVI No TEXHUKEe
6e30MacHOCTH U TEXHUYECKUX TPeboBaHWM
BO3MOMHO NoJslyyeHue yaapa TOKOM,
BO3HWKHOBEHWE MoMapa 1/uam nosyyeHve
cepbesHbiX TpaBM. XpaHUTe Bce YHKa3aHuA
no TexHMKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKHEe
Tpe6oBaHUA ANA TOro, YTo6bl 6b110
BO3MOMHHO BOCMOJ/Ib30BaTbCA UMW B
6yaywem.

2. CocTaB ycTpoicTBa U cocTaB
yNaKOBKU

2.1 CocTaB ycTpoicTBa (pPUCYHKM 1-3)

1. HHonKa ae610KMpOoBKHM

2. PyKoATKa

3. lepekntoyatenb BKAOYNUTb-BbIKIOUYUTD AN1A
pexunMa TOPLIOBOM MKJbI

4. TepekntoyaTesb BKAOYUTb-BbIKIOYUTE AR

HaCTO/IbHOrO pexmma

MunbHoe NonoTHO

3awmTa NMabHOro NOJIOTHA NOABUKHASA

YnopHas wuHa

Noo
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8. [loBOPOTHbIM CTON

9.  HwkHWI cTON NI

10. CTOMNOPHbIV BUHT A1 NOBOPOTHOIO CTONA

11. Wkana

12. BcTaBKa cTona HUHAA

13. MNMpuemHoe npmucnocobieHne ana onopsbl
ob6pabaTbiBaeMbIx AeTanen

14. HUKHAA 3awWwmTa NMALHOMO NOAOTHA

15. PuKeupytowan ranka

16. CToN NuAbI

17. BepxHsaa 3awmra nnMabHOro NoioTHa

18. MonepeuyHbIl K NapannenbHbiv ynop

19. Knto4 ¢ BHYTPEHHUM LWeCTUrpaHHMKOM

20. Onopbl o6pabatbiBaeMbIx AeTanen

21. HakupaHoM Koy

22. 3aMUMHOM BUHT

23. MNpepoxpaHnTenbHbIM 6oNT

24. 3anvpaiowmii pelyar

25. BUHT ¢ HaKaTaHHOM ro/IOBKOM A/1A
PErynMpoBKU  PE3KW Mg, YoM

26. BWHT ¢ HakaTaHHOM roN0BKOM

27. YnopHas wuHa

28. CTOMOPHbIM BUHT /1A PETYIMPOBKHU LUIMPUHDI
pesaHusn

29. lToK-TonKkatenb

30. KnmH

31. Narpy6okK oTcoca

32. BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUrPaHHNUKOM

33. BWHT ¢ KpecToo6pasHbiM LWanLemM

34. BcTaBKa cT0/1a BEPXHASA

35. BHelwHui pnaney,

36. CTONOPHbIM BUHT A7 ONOpbI
ob6pabaTtbiBaeMoro npegmeta

37. 3amum

38. BolemKa gns 3axsarta

39. Cmellaemas ynopHas LnHa

40. YcTaHOBOYHbIM BUHT AJ151 CMeLLaemMon
YNOPHOW LUKHbI

2.2 CocTaB KOMMNJIEKTa yCTPOMCTBa
MpoBepbTE KOMNNEKTHOCTb U3AENNA Ha
OCHOBaHWM OMUCaHHOro 0Gbema NOCTaBKMU.
Mpu o6Hapy¥eHnn HegocTaTKa KOMMNOHEHTOB
obpaTuTech B Halll CEPBUCHbBIN LEHTP
WM MarasuH, B KOTopom Bbl nprobpenn
YCTPOWCTBO, HE MO3JHee YeM B TeYeHue 5-Tn
paboumx AHEeW nNoce NPUOBPETEHUS U3enus,
NpeabABUB LENCTBUTE/IbHYIO KBUTAHLMIO O
nokynke. O6paTvTe BHUMaHWe Ha Tabauuy ¢
yKa3aHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B IOKYMEHTE C
MHbopMaLmeln 0 CEPBUCHOM 06CTYHUBAHWM.
OTKpOWTE YNaKoBKY M BbIHETE OCTOPOXHO U3
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.
Ypanute ynakoBOYHbIM MaTepuan, a Takke
npucnocobaeHns 3awwuTbl YCTPOMUCTBA Npy
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yNaKoBbIBAHUM M TPAHCMOPTUPOBKE (Mpur
Hannymm).

MNpoBepbTe KOMMNIEKTHOCTb YCTPOMCTBA.
MpoBepbTe YCTPOMCTBO M NPUHAAIEHOCTH
Ha Ha/Muyne BO3HUKLLMX NpU
TPaHCMNOPTMPOBKE NOBPEHAEHWIN.
CoxpaHsiiTe ynakoBKy Mo BO3MOXHOCTH

10 UICTEYEHUSA CPOKA rapaHTUMHbIX
06a3aTensCTB.

OnacHocTb!

YcTPOMCTBO M yNaKOBKa He ABAAIOTCA
AETCKUMU urpywKamu! 3anpeLyeHo getam
urpatb ¢ NJ1aCTUKOBbIMU NaKeTaMM,
nJieHKamMu U MesIKMMK getanamu! OnacHocTb
3aHKJ/Ilo4aeTca B TOM, YTO OHU MOTYT
NPOrNOTUTb MU NOrMGHYTb OT YAYLWbA!

TBeppocniaBHoOE NU/bHOE NOIOTHO
MonepeyHbIi nan napannenbHbIv ynop
LLIToKk-TonKkaTtenb

Onopa o6pabaTbiBaemoro npeameTa
HakuaHon Koy

Hntoy ¢ BHYyTPEHHUM LLEeCTUrPaHHUKOM
OpurnHanbHOe pyKOBOACTBO MO
aKcnyatauum

YKasaHuA no TexHWKe 6e30nacHoCTH

3. UIcnonb3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npepHa3Ha4YeHnem

TopuoBas 1 ycopesHas nuia ¢ BepXHUM
pacnosioeHWeM CTona npefHasHayeHa

[N151 NONepeYHOM pacnuaoBKK, a TaKkKe ANA
OCyLeCTB/IeHNA NPOAO/IbHbIX U NONepeYHbIX
NPOMUAOB (TO/IbKO C UCNO/Ib30BaHNEM
nonepeyHoro ynopa) npeAMeToB 13 APEBECHHBI
M NnacTMaccbl, COOTBETCTBYIOLMX pa3Mepam
ycTpoKcTaa.

lMvuna He NnpegHa3HayeHa ANA NUAEHUA 4POB.
Hpyrnak paspeluaetca NuanUTb TONbKO

C COOTBETCTBYOLWMM BCroMoraTte/ibHbIM
npucnocobneHnem.

YCTpOMCTBO paspeLLaeTcs UCMoIb30BaThb TO/IbKO
COrNIacHO ero nNpeaHasHa4yeHuIo.

Jllo6oe apyroe, OT/IMHHOE OT 3TOrO
MCNoJsIb30BaHME CHUTAETCA HECOOTBETCTBYIOLWNM
Ha3Ha4yeHMto. 3a BO3HMKLLKE B pe3ynibTaTe
TaKOro MCnosb30BaHuA ylep6 1an Tpasmbl
No6GOro BMa OTBETCTBEHHOCTb HECET
nosib3oBaTe b/paboTaroLLmi C yCTPOMCTBOM, a
He U3roToBuTE b.

PaspeluaeTtca ncnosb3oBaTtb TONbKO
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npegHa3Ha4yeHHble AnA yCTPOMCTBA NW/bHbIE
nonoTHa. 3anpeLeHo UCMoIb30BaHWUE OTPE3HbIX
AVCKOB Nlo60oro poaa.
B 1cnonb3oBaHWe cornacHo npegHasHa4yeHu o
BXOAMT TaKe cnefoBaHne yKasaHuAM no
TeXHUKe 6e30MacHOCTH, a TaKKe yKasaHWaAM
no c60pKe U YCTaHOBKE U yKa3aHUAM,
CcoaeprHalmmMca B PyKOBOACTBE MO
JKCr/IyaTaumnu.
JNvua, o6enyuBaroLLme yCTPOMCTBO
M OCYLLECTB/IAIOLME Ero TEXHUYECKOE
06CNYHUBAHWE, JOMHHbI OblTb 3HAKOMbI
C YCTPOMCTBOM M MONYHYUTb MHCTPYKLIMK O
BO3MOXHbIX ONMAaCcHOCTAX.
MomMnMOo 3TOro HEOB6XOAMMO CTPOro
c/lefoBath AENCTBYIOWMM NPeAnUcaHnAaM No
npeaynpemaeHu1to TpasmaTmama.
Heobxoanmo cnegoBatb NPoYMM 06LUM
npasvnam, JeNCTBYIOWMM B 061aCTH
NPOW3BOACTBEHHOM MeAWLMHBI U TEXHUKM
6e30nacHoOCTH.
OcyLecTBIEHNE U3MEHEHUI Ha YyCTPOMCTBE
MOJIHOCTbIO UCKNOYaKT OTBETCTBEHHOCTb
WU3roTOBWUTE/IS 38 BO3HUKLLMWM MO 3TOM NpUYMHE
yLiep6.
Jaxe npy NCNoNb30BaHWM B COOTBETCTBUU C
npeaHasHayeHNeM HEBO3MOHHO MOJIHOCTbIO
YCTPaHWTb GaKToOpbl OCTATOYHOIO pUcKa. MNo
NpuyMHEe 0COGEHHOCTEN KOHCTPYKLIMK U COOPKHU
YCTPOMCTBA MOTYT BO3HUKHYTb NPUBEAEHHbIE
HWMKE OMaCHOCTH:
NPUKOCHOBEHWE K NOJIOTHY NW/bl B
He3aKpbIToM 061acTy NWbl
NPUKOCHOBEHKE K ABUraroLlemMyca nosioTHy
nuAbl (ONacHOCTb nopesa)
oTaava obpabaTbiBaemMoro npeamera u ero
YyacTen
C/IOMbI MON0THA NNbl
BbIGPOC OTKOJIOBLUMXCA YacTen NonoTHa
NWbl U3 3aKaeHHOro MeTaia
NoBpEeHAEeHWE OpPraHoB CJlyXa ec/n He
MCMO/Ib3YTCA HEOBXOAMMbIE CpeACTBa
3amTbl
06pa3oBaHWe onacHoM A1 340PpOoBbsA
KOHLIeHTpaL1n PEBECHOWM Mblan Npu
paboTax B 3aKPbITOM NOMELLEHUM

Heo6xoAMMO y4ecTb, 4TO HallW YCTpoWCcTBa
COMNacHo NPeAnMCcaHnio He paccYmUTaHbI
A5 UICMOJIb30BaHUA B NPOMbILLIEHHOW,
peMeCNeHHON UK HAYCTPUANIbHOM
o6nacTu. Mbl He NnpefjocTaBNAEM rapaHTUM,
€CJ/IM YCTPOMCTBO OyAeT MCNOIb30BaTbCA

B MPOMBILLZIEHHOMW, PEMECIEHHON UK
WHAYCTPUaNbHOM, a TaKke NoAo6HOM
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AeATe/IbHOCTHU.

4. TexHU4EeCKUE AaHHble

OneKTpoaBWraresib NepemMeHHOro Toxka

................................................ ~230-240 8,50 'y,
MOLLUHOCTD .eevieeiiieeeee e 1800 Bart
Perunm paboTbl .S

CKopocCTb BpaLlleHu1s xoocToro xoga no . .
............................................................ 4500 mMuH!

TBepaocniaBHoe NUAbHOE NO0THO
............................................ 2250 x @ 30X 2,8 MM

HOoNM4eCTBO BYBLEB .......covveeiecce e 36
[MoACOEAMHEHUNE OTCOCA .....uvveeeeeeeennnnnees @ 35 MM
3aHMMaeMasn NIOWAAD ......ceeeeenes 490 x 318 Mm
BEC oo 13,5 Kr

B pexurmMe HacTO/IbHOM NUbI:
CTON MUABL e 416 x 352 Mm

TNy6GUHA PE3AHUA ..o Makc. 40 mm

MaKcrmanbHoe NonepeyHoe CEYEHUE ...............
usgenua ... 15,5 x40 mm

MWHUMaNBHBIN Pa3MEpP M3AEMUA ....cccueerveeeeenene.
................................................... 30x 10 x 100 mm

MapannenbHbii ynop NOBOPOTHBIN OT ................

........................................................ -45° no + 45°
B pexunme TOpLOBOM NUIbI:

[nanasoH yrna noBopoTa ............ -45°/0°/ +45°
HKocas pacnvnoBKa oT ............... 0° no 45° BneBo
LLUnpuHa nunenma npn 90° ............... 130 x 75 mm
LLnpuHa nunexHna npn 45° ............... 120 x 50 mm
LLnpuHa nunexHua npu 2 x 45°

(ABoMHan KocasA pacnuaoBKa) ........... 70 x 35 MM
MUWHUMaNBHBIA PA3MEP UBAEIMA ...c..evveererneennene
................................................... 50x 10 x 100 Mm
OnacHocTb!

Lymbl ¥ BUGpauma
MapameTpsbl LYMOB 1 BUGPaLMKM Bbinn 3MEPEHBI
B COOTBETCTBMM C HOpMamu EN 61029.

YpoBeHb AaB/ieHus Wwyma L, ............. 93,9 pb(A)
HeonpepeneHHocTb KpA ............................... 3pb
YpoBeHb MOWHOCTH Wyma L, ........ 104,9 ob(A)
HeonpeaeneHHoCTb Ky, oo, 3ab

Ucnonb3yiiTe 3awmuty opraHoB ciayxa.
BosgewcTBure Wyma MOXET BbI3BaTb NOTEPHO
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cayxa.

CymmapHoe 3Ha4yeH1e BesIM4MHbI BUBpaLmm
(cymma BEKTOPOB Tpex HanpaB/ieHWIA)
onpeaeneHo B cootBeTcTBuM ¢ EN 61029.

OMUCCHOHHbIN NoKasaTesb BUGpaLmm
a, = 2,02 m/cex®
HeonpepenenHocTb K = 1,5 m/cek?

MNpuBeaeHHoOe 3Ha4YeHne ammccumn Bubpaumm
M3MEepEeHO CTaHAapPTHbIM METOAOM NPOBEAEHMsA
UCTbITAHWIM, OHO MOXET U3MEHSATLCS

B 3aBMCMMOCTU OT BMaa 1 cnocoba
MCNOJIb30BaHUSA 3NIEKTPUHECKOrO MHCTPYMEHTA
1 B UCKJIIOUMTENbHBIX C/1yYasx NpeBbiaTh
YKa3aHHYI0 BEIMYNHY.

MNpuBeaeHHoOe 3HaYeHne ammccumn Bubpaumm
MOET ObITb MCNOb30BaHO AJ151 CPAaBHEHUSA
OAHOr0 3N1EKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA C APYTUM.

MNpuBeaeHHOEe 3HaYeHEe IMUCCUN
BMOpaLMM MOXKET ObITb UCNOIL30BAHO ANA
npeaBapuTENIbHOM OLEHKW HEraTUBHOIO
B/IMAHMWA.

CBepuTe o6pa3oBaHue WYMOB U BUGpaLUU K
MUHUMYMY!
McnonbayiTe ToNbKO 6€3yKOPU3HEHHO
pa6oTatoLme ycTponcTaa.
PerynapHo npoBoanTe TeXHUYEeCKoe
06CNyHMBaHWE U OYUCTKY YCTPOMCTBA.
Mpu pa6oTe yunTbIBaliTE 0COBEHHOCTH
Baluero yctpoicTaa.
He nopgepravite ycTpomncTBO NeperpysKe.
Mpn HEOGXOAMMOCTH AaiTe NPOBEPUTH
YCTPOMCTBO CneLuuanmcTam.
OTK/Il04aNTe YCTPOMCTBO, EC/IM Bbl €I0 He
ucnonbayeTe.

OcTopomHo!

OcTaTo4Hble ONacHOCTH

[ame B TOM cnyyae, ecnu Bbl ucnonbayere

OnUcbIBaeMbli 3/IEKTPUHECKUA UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBUM C NpeAnucaHuem, To 1 Torga

BCerga octaeTca MecTo ANnA pucka. Huse

npuBeAEeH CNUCOK OCTaTO4HbIX ONAacHOCTEM,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLUEN HacToALLEero

3/IEKTPUYECKOro MHCTPYMEHTa:

1. 3aboneBaHue Nerkux, B TOM cyyae ecam
He UCMOJIb3YETCS COOTBETCTBYOLLNIM
pecnvparop.

2. TloBpexaeHue cnyxa, B TOM C/lyyae ec/iv He
MCMO/Ib3yeTCA COOTBETCTBYIOLLEE CPEACTBO
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3aWuTbl cayxa.
3. HapyleHus 300poBba B pesynbsrare
BO3[EeNCTBUA BUOPALMM Ha PYKY Npu
ONUTEIbHOM MCMO/Ib30BaHMM YCTPOMCTBA
WM NPU HeNpaBW/IbHOM NONb30BaHUK U
HeHagnexatlem TEXHUYECKOM yXoae.

5. Mepen BBOAOM B 3KCM/IyaTauuio

Y6eautechb nepes NOAKAYEHNEM, YTO
[aHHble Ha TUNOBOM Tab/IMYKE COOTBETCTBYIOT
napameTpam ceTu.

MpepynpexpeHue!

Bcerga BbiIHUMaMTe WITEKep U3 PO3ETHU
npemje, 4em ocyLecTB/IATb HACTPONKKN
ycTpoiicTBa.

Heobxoanmo o6ecrneunTb yCTOMYMBOCTD
YCTPOWMCTBA, TO €CTb NPUBUHTUTbL €ro 4-Ms
BMHTamu K BEpCTaKy, yHUBEPCalbHOM
NnoacTaBKe U T. .

Heobxoanmo Hagnexalmm o6pasom
YCTaHOBUTb BCE KPbILWKN U 3aLLUUTHbIE
npucnocobneHus.

[M0N10THO NWAbI AOMKHO BpawaTbea 6e3
nomMex.

Mpv 06paboTHe AEPEBSHHBIX U3AENUH
HeO6XOﬂ,VIMO y4eCTb Ha/in4me NOCTOPOHHUX
npeameToB, HanpuMep, rBO3AnN UK LWYpYbl
nT.4.

Mpeae Yem NpuMBECTH B AeNCTBUE
BH/Ito4aTe b y6ep,MTer, YTO NOJIOTHO NMWUJIbl
YCTaHOBJIEHO NpaBW/IbHO U NOABUMHbIE
Aetann He UMEKOT NoMeX.

Mepepn nogKato4EHMEM MaLLMHBI y6eanTeCh,
4YTO AaHHble, NpMBeAeHHbIe Ha TUNOBOWM
TabAnyKe, COOTBETCTBYIOT NapameTpam
3/IEKTPOCETH.

3aKkpenuTb 3axum (37) Npy NOMOLLM BUHTA
Ha BepxHe# CTOPOHE YMOPHOWM LIMHbI.

5.1 C6opKa nunbli: (puc. 1-4)
BcTaBuTb 06€ fyHHKM Onopbl
obpabaTtbiBaemoi getanm (20)
B MpeAHasHa4YeHHoe A/1A 3Toro
npuemHoe npucnocobaeHre aas onopbl
obpabaTtbiBaembIx Aetanen (13) no 6okam
yCTpoWcTBa 1 3aMKCHpPOBaTb NPU NMOMOLLM
BMHTOB (36).
[na npepoTBpaLLeHns ONPOKUAbIBaHUSA
MWl Ha3af HYKHO BblABUHYTb
OOMNOJIHUTE/IbHYIO OMOPHYIO HOXKY (a) 13
ycTporictaa (puc. 4)
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5.2 NepecTaHOBKa NONIOKEHUA
KOMGUHMpPOBaHHOM NUAbI (pUc. 1-8)

Muna nveet ase paboyme No3nuUmK:

A: HactonbHas nuna (puc. 1)

B: TopuoBas 1 ycopesHaa nuna (puc.2)

MNepecTaHOBRY NONOMEHUA
KOMG6UHUPOBaHHOM NU/bl Heo6X0AMMO
OCYLLEeCTBNATb aGCO/IIOTHO CTPOro B
COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHbIM HUHE
onucaHWeM Liar 3a warom, B NpOTUBHOM
ciy4yae MoryT 6biTb MOBPEXAEHDI
KOMMOHEHTbI NU/bl.

BHuMaHue: BblHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKU
3/IEKTPOCETU Npemae, YeM OCYLeCTBAATb
nepectaHoOBKY NMuJbl!

Mpw NoKynKe B ynakoBaHHOM Buae nuia
HaxoguTCA B paboyeM NooweHun A
(HacTonbHas AnCcKoBas nNuna)

5.2.1 MNepectaHOBKa NWUJbl B peHUM
TOPLLOBO NUbI
OcnabbTe BHavyane hUKCUPYIOLLYIO ranKy
(15)
YaepHuBanTe cTon Nunbl (16) ¢ nerkum,
HanpasAEeHHbIM B NPOTUBOMNOIOKEHHYIO
CTOPOHY AAaB/IEHWEM BHWU3 N OTOMPUTE
3anupatoLlmii pblyar (24) (nepeBecT BHU3)
BHumaHue! Noa BosaencTerem
BO3BPAaTHOM NPYHWHbI YCTPOMUCTBO
aBTOMAaTUYECKM OTHUHET BBEPX, 3TO
03Ha4aerT, 4To CTo/ Nuabl (16) Heb3sa
OTMYCKaTb, a HYXHO NepeaBuHyTb BBEPX
CcTON NUAbI (16) MEeANEHHO U C HEHONbLUUM
NpOTUBOAAB/EHNEM.
BHOBb 3aTAHYTb UKCHPYIOLLYIO ranky (15).
BHOBb NpOYHO 3aTAHYTb 3anMparoLLmi pblyar
(24)
HapaBuTb BHM3 rosI0BKY YCTpOWCTBA
NpY NOMOLLM PYKOATKM (2) 1 BbIHYTb
npegoxpaHuTenbHbIiM 60T (23). Tem cambim
obecToumBaeTca nepexnodatens (4) Ana
HaCTO/IbHOIO PEXMMA, a K Nepexaoyarento
(3) &NA pexurma TopLOBOM MWLl NOABOAUTCS
HanpsmeHue.
BHumaHue! MNog Bo3aencTBMEM BO3BPATHOM
NPY*M1HbI YCTPOWCTBO aBTOMaTHUHECKM
OTKWHET BBEPX, 3TO O3HAYaET, YTO
Henb3A OTNycKaTb PYKOATKY (2), a
Heob6x04MMO NepeBecTy BBEPX FONI0BKY
YCTPOMCTBA MEAJ/IEHHO U C HEGONBLIMM
NpOTUBOAAB/IEHNEM.
YAanuUTb HUHKHIOK 3aLMUTy MUIbHOMO
nonotHa (14).
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Tenepb Nuna nepecTaBfeHa B PEHUM
TOPLOBOM NI

5.2.2 NepecTaHOBKa N1/bl B HACTO/IbHbIN
pexum
YcTaHOBWTL rON0BKY YCTPOMCTBA
BEPTUHA/IbHO, @ MOBOPOTHYIO TapesiKy
(8) yctaHOBMTb Ha 0°. Tenepb Bbl
MOMETe OCYLLECTBUTb B 06paTHOM
nocnepoBaTesIbHOCTU NPUBEAEHHBIE B
pasgene 6.2.1 ykasaHua namn cneposarb
HUXeCneyoWwmMM yKasaH AM.
3adurKcrpoBaTb CTONOPHbIE BUHTBI (10) 1
3aXMMHOMN BUHT (22).
YCTaHOBUTb HUKHIOK 3aLLUTY MUABHOMO
nonoTHa (14) Ha NOBOPOTHYIO Tapenky (8),
Npn 3TOM 06€ HUKHME HOXMKM 3awwuTbl (14)
JOJTHHbI NPOYHO 3alLeNKHYTbCA N03aam
YNOPHOW WkHbI (7).
HaaTb KHOMKy Ae610KknpoBKu (1)
OMyCTUTb FOI0BKY YCTPOMCTBA NPY NOMOLLM
PYKOATKM (2) £O TeX Nop, NOKa HUKHASA
3awmTa nuabHOro nNonoTHa (14) He 3aKkpoeT
MO/IHOCTbIO MUJILHOE NONOTHO.
BcTaBuTb NpepoxpaHuTenbHbIN 60T
(23) pna Toro, 4TO6HI 3aMKCHMpPOBaTb
NUaY B HAKHEM NOJIOKEHUU, TEM CaMbIM
HanpsaMmeHue aneKTpoceTn byaeT BHOBb
nepeK/IIYeHO ¢ nepekatoydarens (3) Ha
nepekaoyaresns (4).
OTnycTuTe 3anvpatoLuii pblyar (24)
(nepesecTu BHM3)
Ocnabutb hUKcUpyroLLyto ravry (15) 1
OnyCTUTb CTON NKbI (16) Ha enaemyto
rny6uHy nponuna.

BHOBb 3aMKCHpoBaTb PUKCHPYIOLLYIO FraniKy

(15).
BHOBb 3aTAHYTb 3anupatoLLmit pbiyar (24)
B peaynsrarte onyckaHua ctona nunbl (16)

npeaoxpaHuTeNbHbIN 60T (23) 6noKMpyeTeA

npy1 NOMOLLM PUKCUPYIOLLLERN BUSIKK (24)
TaKuM 06pa3om, 4TO 6ONT HE MOMKET ObITb
60/1blUe BbIHYT.

Tenepb Nnna nepecTassieHa BHOBb B
HaCTO/IbHbIN PEXUM.

5.3 BO3MOXHOCTH peryiupoBKU Nu/ibl B
perunme TopL,oBOM Nuibl (puc. 1/2)

[ns nepecTaHOBKM NOBOPOTHOW Tapesiku (8)

0CnabuTb CTONOPHbIN BUHT (10) NnprMepHO
Ha 2 obopoTa.

MosopoTHan Tapenka (8) umeet
duKcrpyemble nonoxeHus Ha 0°, 5°, 10°,

15°,20°, 25°, 30°, 35°, 40° 1 45°. HaK To/IbKO

NnoBOpPOTHas TapesKa (8) 3abuKcmpyeTcs
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Heo6Xx04MMO MyTeM 3aBMHYMBaHMA
CTOMOpHOro BuHTa (10) AONOAHUTENBHO ee
3aKpenuTb.

Ecnv Heo6xoaMMO yCTaHOBUTL ApYrom yron,
TO HEO6XOAMMO 3adUKCMPOBATb NOBOPOTHYIO
TapesiKy (8) To/IbKO Npy MOMOLLM CTOMOPHOIO
BuHTa (10).

MyTem nerkoro HagaBIMBaHWA Ha rOIOBKY
ycTporicTsa (4) BHU3 U OAHOBPEMEHHOIO
BbIHUMaHWA NpefoXpaHUTEIbHOTO

6onTa (23) U3 KpenneHus asuratens

nuna Ae610KMPYyEeTCA B HUKHEM

paboyem nonomweHunu. NosepHyTb
npepoxpaHvTenbHbI 60T (23) Ha 90° ans
TOro, 4To6bl rO/IOBKA YCTPOWCTBA OCTanach
He3adUKCUPOBaHHOM.

MepeBecT ronoBKy yCTPOMCTBA BBEPX.
[ONOBKY yCTPOMCTBA MOXHO MyTeM
ocnabneHua 3axMMHOro BUHTa (22)
HaK/IOHWUTb BJ1IEBO MAKCMMaJIbHO Ha 45°.
MpoBepuTb UMetoLLeeca HanpsaXeHne
3/IEKTPOCETH HA COOTBETCTBUE C AAHHBIMU
HanpAXeHWs Ha TUNOBOM TabanyKe K
BCTaBMTb LUTEKEP YCTPOWCTBA B PO3ETHY.

5.4 ToyHaA NoaCcTPOMKa NPU TOPLLOBOM

nponune 90° (puc. 1-3/9/10)

OnycTWTb roN0BKY YCTPOMCTBA BHUS.
OcnabuTb 3aMMHOM BUHT (22).
YCTaHOBUTb YNOPHBIV YroNbHUK (a) Mexay
NWABHBIM MOMIOTHOM (5) M NOBOPOTHBLIM
CTONOM (8).

HoHTpraviky (b) ocnabutb 1 nepectaBuTb
IOCTUPOBOYHBIV BUHT (C) HACTO/IBbKO, YTOObI
yron Mexay nujbHbIM NoAoTHOM (5) n
NOBOPOTHbIM CTOIOM (8) cocTasnsan 90°.
Ana puKcaunm NoNOHeHMA BHOBb 3aTAHYTb
KOHTpramky (b).

5.5 TouHaA noacTpoMKa ynopa AJifa Kocown
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pacnunoBku 45° (puc. 1-3/11/12)
OnycTWTb roN0BKY YCTPOMCTBA BHUS.
3aduKcrpoBaTb NOBOPOTHbLIN CTON (8) B
noJsioeHun 0°.

OcnabuTb 3aMMHOM BUHT (22) 1 Npun
NMOMOLLUM PYKOATHM (2) HAKTIOHWUTb FrOJIOBKY
ycTpolicTsa (4) BneBo, Ha yron 45°.
MpUNOHKUTL YNOPHbIN yronoK 45° (f) mempy
NWABHBIM MOMOTHOM (5) M NOBOPOTHBLIM
CTONOM (8).

HoHTpraviky (d) ocnabutb 1 nepectaBuTb
IOCTUPOBOYHBIV BUHT (€) HACTO/IbKO, MOKa
yron Mexay nusbHbIM NoNOTHOM (5) n
NMOBOPOTHBLIM CTO/IOM (8) He COCTaBUTb POBHO
45°.
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HKoHTpraiky (d) BHOBb 3aTAHYTb A5 TOrO,
4YTO6bI 3aPMKCUPOBATL 3TO NOJIOKEHME.

5.6 OTcoc onunok (puc. 13)
Muna cHabxeHa natpy6rom otcoca (31)
OMWOK.
Ee MOXHO nerko noacoegnHUTb K l060My
YCTPOMCTBY OTCOCA OMUJIOK.
McnonbayiTe yCTPOMCTBO TO/IbKO B
coyeTaHuu ¢ npucnocobaeHvem gns
oTcoca Bo3gyxa. PerynsapHo nposepsiite 1
ouMLLanTe KaHanbl 0Tcoca BO3ayxa.

5.7 3ameHa nuabHOro nosioTHa (puc. 14-19)
BbIHYTb WUITEKEP U3 PO3ETKM 3NIEKTPOCETH,
NUABbHOE NOSIOTHO AOMKHO HAXOAUTCA B
MOJIHOM MOKOE.

MepeBecTu Nuy B pexmm TOPLOBOW MWb.
(cmoTpuTte 6.2.1)

Ocnabutb 06a BUHTA C BHYTPEHHUM
LIECTMIrPaHHMKOM (32) 1 yaanuTb KauH (30)
BMeCTe C 3aLMTON NULHOro noaoTHa (17).
BbIBUHTWTb BUHTBI C KPECTOOOPa3HbIM
wauuem (33) 1 BbiHyTb BCTaBKy cTona (34).
3abnokupoBaTb BHELUHWI (naHel, (35) oT
BpaLLeHMA NPy NOMOLLM MPUIOHEHHOTO
HaKUAHOro Katoya (21) 1 BbIBUHTUTL BUHT
K/IIO4OM C BHYTPEHHWUM LLUECTUrPAHHUKOM
(19), Bpawan B HanpaBAeHWM BpaLLeHUA
yacoBow cTpesnku (BHumanwue! Jleas
pe3sbbal).

CHATb NUbHOE NONIOTHO (5) C BHYTPEHHero
naHua 1 BbIHyTb BBEPX Yepes Npopesb B
cTone nunbl (16).

Heobxoanmo oCHoBaTeNbHO OYUCTUTD
BHELLHWIA 1 BHYTPEHHWI naHLbl, @ TaKke
BaJ1 ABUraTens, npexae 4em yCTaHoBUTb
HOBOE MWIbHOE MOJIOTHO U NPOYHO 3aTAHYTb
ero. BHumanue! CKoc cpesa 3y6beB, TO eCTb
Hanpas/iieH1e BpaLeHNs NIbHOro NoaoTHa
[O/THHO coBnagaTtb C Hanpas/ieHMeM
CTPenKK Ha Kopnyce.

BHoOBb BCTaBWTb BCTaBKy cToNa (34), KAWH
(30) 1 sawmTy NUALHOrO NoNoTHa (17) n
NPOYHO 3aTAHYTb.

Mpwn KpenneHun knmHa (30) HeobxoanMO
cneuTb 3a TeM, YTOObI pacCTOAHNE MEX Y
3y6bAMM NUBHOTO NOJIOTHA U KJIMHOM
COCTaB/IA/10 MUHUMYM 3 MM Y MaKCUMyM 5
MMm. (puc. 19)

Mpexae, 4yem Bbl BHOBb NPOAOAHKUTE
paboTy NKIoM HeO6XOANMO NPOBEPUTH
paboTOCNOCOBHOCTb 3aLUMTHBIX
nprcnocobaeHni.
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6. Pa6oTa c ycTpoicTBOM

Mbi peKOMeHAYeM Moc/ie KamaoW HOBOM
peryiMpoBKM OCYyLLECTBUTb Npo6Hoe
nuieHue g Toro, 4To6bl NPOBEPUTH
OTperyiMpoBaHHble BE/IMYUHBI.

BHUMaHUe: yCTPOMCTBO CHa6HeHO
BblKJIlOYaTesiemM neperpy3Kku (puc. 7/nos. a).
Ecnu ycTpoicTBO GyAeT neperpyHeHo, To OH
aBTOMaTU4YECHKU OTKJIOUYUT YCTPOMICTBO.

Ana Toro, 4yTo6bl BHOBb BK/IOYUTb
YCTPOICTBO HEOGXOAUMO BbIHAATb
HECKOJIbKO MUHYT C TeM, 4TOGbl AaTb
YCTPOMCTBY OCTbITb. 3aTEM HaMaTb Ha
BblKJIlOYaTesIb Neperpysku (a) U yCTPOUCTBO
BHOBb rOTOBO K pabore.

MpeaynpexaeHue! [1na TopLOBOro NMAEHUA
nog ymom 90 ° cmelaeman ynopHas WwuHa (39)
JOMKHA ObITb 3adMKCMPOBaHa B MOIOKEHUU
BHYTpM:
OcnabbTe yCTaHOBOYHbIV BUHT (40)
CMeLLaeMon YNOPHOWM WWHbI M NepemMecTuTe
€€ BOBHYTpb.
Cwmelaeman ynopHas wuHa (39) gonmxHa
6bITb 3ahMKCMPOBaHA NO OTHOLLEHUIO K
MaKCUMasibHO y6OKOMY BHYTPEHHEMY
NOJIOKEHUIO TaKMM 06pa30oM, HTOObI
paccTosiHWe MeX Ay CaMoW YNOPHOM LUIMHOM
(39) 1 NnAbHLIM NoAOTHOM (5) cocTaBnAno
MaKc. 5 Mm.
Mepep Havanom nuaeHus ybegmTech, 4TO
BO3MOMHOCTb CTOJIKHOBEHUWSA YNOPHOM LUMHbI
C NWAbHBIM MOJIOTHOM UCKJIIOYEHa.
BHOBb 3aTAHMTE YCTAHOBOYHbIN BUHT (40).

MpeaynpexaeHue! [11a KOCOro NMAEHUA NOA
yrnom 0 °—45 °(npu pa6oTe C HAK/IOHEHHOM
rONOBKOW MWJIbl UM HA NOBOPOTHOM CTOJIE C
YCTaHOBJ/IEHHbIM YI/IOM) CMeLLaeMas yrnopHas
WwurHa (39) pomkHa 6bITb 3adMKCUpPOBaHa B
NONOKEHNU CHAPYHN.
OcnabbTe yCTaHOBOYHbIV BUHT (40)
CMeLLaeMOon YNOPHOWM WWHbI U NepemMecTuTe
ee HapyHy.
Cwmellaemas ynopHas wuHa (39) fonkHa
6bITb 3adMKCUPOBaHA NO OTHOLLEHUIO K
MaKCMMasibHO yO6OKOMY BHYTPEHHEMY
NONOMEHUIO TAKMM 06Pa30M, YTOObI
paccTosiHMe MeX Ay CaMoM YNOPHOM LUIMHOM
(39) 1 NnAbHLIM NoAOTHOM (5) cocTaBnAno
MakKc. 5 MM.
Mepep Havanom nuaeHus ybegmTech, 4To
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BO3MOMHOCTb CTOJIKHOBEHWSA YNOPHOM LUMHBI
C NWAbHBLIM NOJIOTHOM MUCKJTIOYEHa.
BHOBb 3aTAHWTE YCTAHOBOYHbIN BUHT (40).

6.1 NpumeHeHMe B Ka4eCTBE HAaCTOJ/IbHOM
nunbl (puc. 1)

MepeBecT Nuy B NOJIOHEHUN HACTOJILHOIO
pexunma (cmotpuTe 5.2.2.)

BypbTe BHUMaTe/1bHbI NpY Bpe3aHuK.

6.1.1 NepeKntoyaTenb BKOYEHO-
BbIKJ10O4EHO (puc. 20)
MyTem HaxaTna Ha 3eN1eHyI0 KHOMKY (a) nuna
BKJ/IlO4aeTcA. B Hayane nuneHua gowanTecs,
noKa nusibHoe NoaoTHO (5) AOCTUIHET CBOEN
MaKCHMasIbHOM CKOPOCTH BPaLLEHUS.
[nA TOro, YTo6b! BbIKOYUTL MUY
HeobXo0AMMO HaXaTb Ha KpacHyIo KHOMKY (b).

6.1.2 PerynvMpoBKa rny6uHbl pe3a
Ocnabutb hUKcUpyroLLyto ravry (15) n
yCTaHOBUTbL CTON NKAbI (16) HA HeobXxoanMYyLo

ToNKatenb (29) (cmotpute puc.21) (BXxoanT
B cocTaB Habopa!). [lna o6pabaTtbiBaeMbIx
npeameToB LWMPKUHOM MeHee 30 MM
Heob6x04MMO MCNONBb30BATb ANA Nojaym
Briepes AepeBsaHHbIN TonkaTenb (d)

(puc. 22). lepeBAHHDbIN TONKaTeNb He
BXOAMUT B cocTaB Habopa! (MOHHO
NpPUOBPECTU B COOTBETCTBYIOLUX
cneuyanu3npoBaHHbIX MarasuHax)
PacnunnuBaemble npegmeTbl HEO6X0ANMO
Bcerga npoTankmBaTh A0 KoHua KavHa (30).
(punc. 22)

Mocne nunenns 3awmTHan Kpbiwka (17)
OMnyCKaeTcA BHOBb Cama U 3aKpbiBaeT
nuAbHOE NoNoTHO (5).

BbIKAOUMTL NnAy.

BHumanwue: nnHHble 06pabaTbiBaembli
npeaMeTbl HE06X0ANMO 3aUTUTb OT
OMNPOKUABIBAHUA B KOHLLE NpoLecca NuaeHus.
(HanpumMep Npy NOMOLLM POJIMKOBOW OMOPbI
MT.4.)

rny6uHy nunenns. NunbHoe NonoTHO (5) 6.1.4. OcylwecTBNI€eHUE NONEPEYHbIX pe30B
[OONKHO BbICTYNAaThb HAPYXHy Ha HECKO/IbKO (puc. 20/23-24)

MM 3a Kpas pacnuivBaemMoro npeamvera.
BHOBb 3aTAHYTb UKCUPYIOLLYIO raiky (15).

6.1.3 OcyuwecTBNIeHWUEe NPOAOJIbHbIX Ppe30B

(puc. 20-22)
OcnabuTb BUHT C HaKaTaHHOM ro/I0BKOM (25)
1 nonepeyHbIv, napannesnbHbli ynop (18)
ycTaHoBUTb Ha 90°. BHOBb 3admKcmnpoBaTb
BMHT C HAKaTaHHOW rofIoBKOM (25).
BctaBuTb napannensHbiv ynop (18) cnpasa B
nepegHvi na3 ctona nunbl (16).
Ocnabutb 06a BUHTa C HaKaTaHHOM
ronoBKoW (26). CABMHYTb YNOPHYIO LUKHY (27)
Brnepes 40 cepeaunHbl NMAbLHOIO NosioTHa ( 5)
1 3aUKCUpPOBATb.
YcTaHOBWTb NapasnnesbHbiv ynop (18)
npy1 NOMOLLIM MacLUTaGHOM WKabl (C) Ha
cTone nunbl (16) B }enaemoe nonoxeHue u
3a1KCMpoBaTb ero CTONOPHbLIM BUHTOM (28).
BKAOYMTB MUY NyTEM HaaTHA Ha 3e/1eHYI0
KHOMKY (a).
Cpapuratb o6pabaTtbiBaemblvi pegmeT
MefAJ/1IEHHO M TOYHO BAO/b NapasieNlbHoro
ynopa (18) K nnnbHoMy NonoTHy (5).
3awmTa nuabHoro nonotHa (17)
OTKpbIBAETCA cama nNpu nepemeLLeHnm
o6pabaTtbiBaeMbIX NPegMeTOB.
BHumaHwue:
[ns o6pabaTbiBaeMbIx NPeAMETOB LUIMPUHOM
mMeHee 120 MM B 061aCTW NWIBHOIO NO0THA
(5) HEOBXOAUMO UCNONB30BaTh LUTOK-
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BcTaBuTb nonepeyHbIi, NapannesbHbii ynop
(18) cnepeam B 60KOBOM Nas cTosa NWbl
(16).

3aTAHyTb CTONOPHbLIN BUHT (28) fo

TaKoW CTeneHu, YTOGbl MoMNepeYHbIM,
napannesbHbiv ynop (18) MOXHO 6b110
ABUraTb C MasibiM l0GTOM B Nase cTona
nunbl (16).

OcnabuTb BUHT C HaKaTaHHOM ro/I0BKOM

(25) n ycTaHOBMTb NonepeyHbI ynop (18) Ha
Henaemyto BesIMUYMHY yrna v 3aduKCHpoBarTb.
Ocnabutb 06a BUHTA C HaKaTaHHOM
rONOBKOWM (26) U CABUHYTb YNOPHYIO LUKHY
(27) BNeBO [0 TaKoW cTeneHu, 4Tobbl

OHa Nnpw ee NpoTasKMBaHUW BEPES He
npuKacanacbh 60blUe K 3awwuTe NMabHOro
nonotHa (17). BHOBb KpenKo 3aTAHyTb BUHTbI
C HaKaTaHHOM rosI0BKOM (26).

BratounTb nnny.

CunbHO NpuaaBuTb pacnuavBaemblv
npeameT K YropHoM LWKHe (27) 1 BMecTe C
nonepeyHbIM, NnapannenbHbim yropom (18)
MeAJ/IEHHO ABUraThb Ha NWIbHOE NOMOTHO (5)
ANA oCyLIeCTBeHMA pesa.

Mocne oKoHYaHWA Npouecca pesKkn
BbIKJIIOYMTb MKJTY.

13.10.15 14:44



6.2. Ucnonb3oBaHMe B Ka4ecTBe TOPL,OBOH
nunbl

MepeBop, Nu/ibl B peXUM TOPL,OBOW NUJIbI

(cmoTtpute 6.2.1.)

6.2.1 PerynupoBku (puc. 2/3)
[0110BKy yCTPOMCTBa MOXHO 0cnabus
3aXMMHOMN BUHT (22) HaKNOHWTb BNEBO Ha
MaHcHMMasibHO 45°.
MoBOPOTHBIM cTON (8) Npu ocnabneHnn
CTOMOPHbIX BUHTOB (10) MOXHO NepecTaBuTb
Ha yron ot -45° go +45°.
Muna npuBoguTCA B AeicTBME
nyTeMm HamaTuaA Ha nepexaoyarens
BKJIO4UTb-BbIKIIOUMTD (3). Heobxoanmo
nepekoyaTesib BO BpeMs NUAeHUA AepHarb
HaMarbIM.

6.2.2 TopuoBbIi pe3 90° U NOBOPOTHbIN CTON
0° (puc. 2/29)
Muna npuBoauTCS B AenicTBME NYTEM
HamaTua Ha KHOMKY BK/IIOYUTb-BbIK/IIOYUTD
(3).
BHumaHue! PacnunvBaemblii matepuan
HaAEMHHO Y/IOKMTb HA MOBEPXHOCTb
yCTpoMcTBa U 3aMKCHPOBaTb NPU NMOMOLLM
3axuma (37), 4Tobbl MaTepuan He caBuranacsa
BO BPeMsi MWJIEHUS.
[Mocne BKAOYEHUSA NWIbI BbIXAATb, NOKa
NWbHOE NONAOTHO (5) AOCTUIHET ero
MaKCHMasIbHOM CKOPOCTH BPaLLEeHUS.
Hawatb Ae610KMpYIoLLYI0 KHOMKY (1) n
[ABUraTb ro/I0BKY YCTPOMCTBA NpU NMOMOLLM
PYKOATKM (2) paBHOMEPHO U C NErKNM
[aB/eHNEM BHU3 CKBO3b 06pabaTbiBaemMblii
npeamer.
[Mocne 3aBepLueHMA npouecca NMAeHns
NPUBECTM FOJIOBKY YCTPOMCTBA BHOBb
B BEPXHEE HEMTPasIbHOE NOJIOKEHME U
OTNYCTUTb NEepeKoYaTe b BKIIOYNTb-
BbIK04KNTL (3). BHMMaHue! Bharogaps
BO3BPAaTHOM NPYHKHUHE YCTPOMCTBO
aBTOMaTUYECKM OTKNAbIBAETCA BBEPX,
NO3TOMY HEO6XOAMMO He OTNYCKaTb
PYKOATKY (2) Nocne 3aBepLUeHNs NUAEHUS,
a MefJIEHHO ABUraTh rofI0BKY YCTPOMCTBA
BBEPX Noj, BO3AeMCTBUEM IETKOro
NPOTUBOAABNEHMS.

6.2.3 TopuoBbIit pe3 90° U NOBOPOTHbIN CTO/
0°- 45° (puc. 25)

Mpv NoMOLLY TOPLLOBOM W YCOPE3HOM Nbl

C BEPXHUM PACMO/IOHEHNEM CTO/1a MOKHO

OCYLLECTB/IATb KOCble pa3pesbl BIEBO M NPaBo

nog yrnom ot 0° fo 45° K yNnopHOW LKHE.

Anl_TC_MS_2513_T_SPK5.indb 29

MepeBecT roNoBKy YCTPOMCTBA B BEPXHEE
NONIOEHHE.

[Je6nokvpoBaTtb NOBOPOTHbIM CTOA (8) NyTem
ocnabneHua ctonopHoro BuHTa (10).

Mpu nomoLLm PYKOATKM (2) yCTaHOBUTL
NOBOPOTHbIM CTON (8) Ha Wenaembin

yros, 370 03Ha4YaeT COBMECTUTb MECTO
MapKMPOBKM (a) Ha NOBOPOTHOM CTOJ1E

C BE/IMYMHOW Henaemoro yrna (11) Ha
HENoABUKHOM OMopHOM nanTe (9).

BHOBb KpenKo 3aTsAiHYTb CTOMOPHbIN BUHT
(10) ansa Toro, 4Tobbl 3aMKCMpOBaTb
NOBOPOTHbIM CTON (8).

OcyLecTBUTb Pe3Ky TaK, KaK aTo ONncaHo B
pasgene 6.2.2.

6.2.4 Hocaa pacnunoska 0°- 45° u
NOBOPOTHbIN cToN 0° (pUc. 26/27)

Mpy noMoLLM TOPLIOBOM W YCOPE3HOM NbI

C BEPXHUM pacrosioeHNeM CTo1a MOHHO

OCYLLECTBAATb KOCYIO pacnu/OBKY B/IEBO NOA

yrnom ot 0°40 45° K paboyei NOBEPXHOCTMY.
MepeBecT ronoBKy yCTPOMCTBA B BEPXHEE
NoNOXeEHHe.
3aduKcrpoBaTb NOBOPOTHbIN CTON (8) B
noJioeHun 0°.
OcnabuTb 3aMMHOM BUHT (22) M HAKJIOHUTb
NpY NOMOLLM PYKOATKM (2) rOSIOBKY
YCTpOWCTBA B/IEBO S0 TEX NOp, NoKa
yKasare/ib He NOKameT XenaeMyto BeSIMYMHY
yrna.
BHOBb KpenKo 3aTAHYTb 3aXMMHON BUHT
(22) v ocyLecTBUTb pa3pes Tak, KaKk aTo
onucaHo B pasgesnie 6.2.2.

6.2.5 Hocaa pacnunoBKa 0°- 45° n
NOBOPOTHbIN cToN 0°- 45° (puc. 25-28)
Mpun NOMOLLM TOPLIOBOM M YCOPE3HOM NUJbI
C BEPXHUM pacrosioeHNeM CTo1a MOHHO
OCYLLECTBAATb KOCYIO pacnu/OBKY B/IEBO NOA
yrnom ot 0°40 45° K paboyen NI0CKOCTH U
0AHOBPEMEHHO Moz YoM oT 0°80 45° K ynopHoM
LUKHe (ABOMHasA Kocasa pacnuioBKa).
MepeBecT ronoBKy yCTPOMCTBA B BEPXHEE
NoNOXEHHe.
Pa3610KkvMpoBaTb NOBOPOTHbINM CTON (8)
nyTem ocnabneHuns ctonopHoro BuHTa (10).
Mpu nomoLLM PYKOATKM (2) nepecTaBuTb
NOBOPOTHBIV CTOA (8) Ha ¥enaemyro
BEJIMYMHY yrna (418 3TOro CMOTPUTE TaKKe
pasgen 7.2.3.)
BHOBb KpenKo 3aTsAiHYTb CTOMOPHbIN BUHT
(10) Ana puKcauum NOBOPOTHOrO CTONA.
OcnabuTb 3aUMHOM BUHT (22) 1 npun
NMOMOLLM PYKOATHM (2) HAKIOHWUTb FrOJIOBKY
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YCTPOWMCTBA B/IEBO HA HeaeMyto BENUYUHY
yrna (4n1a aToro CMOTpUTE TaKKe pasgen
6.2.4)

BHOBb KpenKo 3aTAHYTb 3aXWMHOM BUHT
(22).

OcyLuecTBUTb pe3Ky TaK, KaK 3T0 OMNMcaHo B
pasgene 6.2.2.

7. 3ameHa Kabena nutaHuA
3NIeKTpoceTH

OnacHocTb!

Ecnun 6yaeT noBpexaeH Kabenb nuTaHuA oT
9NIEKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO Ero A0IHEH
3aMEeHWUTb U3roTOBUTENb YCTPOMCTBA, Ero
cnyx6a cepBuca W gpyroe 1L € NoaoGHOM
KBannduKaLnen aas Toro, 4Tobbl U3GEKATD
onacHocTeMn.

8. OunCTHa, Texo6ecnyHMBaHue U
3aKas 3anacHbix getanei

OnacHocTb!
Mepepn Bcemn paboTammn N0 O4UCTKE HEOOXOAMMO
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKU SNIEKTPOCETH.

8.1 Ounctra
CopepruTe 3alMTHbIE NPUCNOCOBEHUS,
BEHTU/IAUMOHHbIE LWenn U Kopnyc asurartena
CBO6GOAHbBIMM HACKOJIbKO 9TO BO3MOMHO OT
NblAn U rpsasu. NMpoTpuTe YCTPOWCTBO YUCTON
BETOLULIO MW NPOAYITE CHaTbIM BO3AYXOM
noa HU3KUM AaB/ieHUeM.
Mbl peKoMeHAyeM oumLaTb YCTPOMCTBO
cpasy nocsie Kamgoro Ucnosib3oBaHms.
PerynsipHo ouuLiainTe yCcTpOMCTBO BNamHOM
BETOLLUbIO C HEGO/IbLLUMM KOJIMYECTBOM
HUAKOro Mblna. He ucnonbayite cpeactea
ANA OYUCTKU UK paCTBOPbI; OHKU MOTYT
noBpeaunTb N1acTMaccoBble HacTu
ycTpovictea. Cnegute 3a TeM, YToGbl Boga He
nonasna BOBHYTpb ycTpovcTaa. lNonaaaHve
BOZbl B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOMUCTBO
noBbIWaeT ONacHOCTb Nosy4YeHUA yaapa
TOKOM.

8.2 YrosibHble WeTKU

Mpw ypeamepHOM 06pa30BaHUM UCKP caanTe
(pesy B cneumanmsMpoBaHHy0 MacTPeCKyo Ana
NPOBEPKM YrOJIbHbIX LLETOK.

OnacHocTb! YronbHble WeTKW paspeluaeTca
3aMEHATb TOJIbKO CNELNANUCTY SNEKTPUKY.

8.3 Texo6cnywuBaHue
BHyTpM ycTpoicTBa HET HUKaKWX AeTanewn,
HYAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOZE.

8.4 3aKa3 3anacHbIX YacTei u
npuHapiexHocTen
Mpu 3aKkase 3anacHbIx YacTen HeobxoAUMO
yKasaTb cieflylolime faHHble:
THN yCTpOWCTBA
apTUKY/IbHbIN HOMEp YCTPOMCTBA
MAEHTUDUKALMOHHBIN HOMEp YCTpoiCcTBa
HOMep HeoGXOAMMOM 3anacHoM YacTu
AKTya/IbHble LieHbl U MHPOPMALMIO MOXHO HakTH

Ha cavTe www.isc-gmbh.info.

E "ilﬁi,.m Xopoluero pesynsrarta
paboTbl Mbl peKOMeHAyeM
BbICOKOKa4yeCTBEHHbIe

E NPUHaAIeHOCTH
Bkwb ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

PekomeHpgauua! Ana

9. YTunamsauua v BTOpu4yHoe
ucnoJsib3opaHue

YCTpOMCTBO NOCTABNAETCA B yAKOBKe

ANA NpefoTBpaLLeHWs NOBPEHAEHUI Npy
TpaHCrnopTMpOBKe. 3Ta ynaKoBKa ABAAETCS
CbIpbEM W MO3TOMY MOXET 6bITb UCMONb30BaHA
BHOBb WM HanpaB/ieHa Ha NMOBTOPHYO
nepepaboTKy CbipbA. YCTPOMCTBO M €ro
NPUHAANEHHOCTU U3rOTOBNEHBI U3 Pa3/IMYHbIX
matepuasnos, HanpuMep, MeTaana v niacTMacc.
He BbiGpachbiBaliTe JedeKTHbIE YCTPOMCTBA
BMeCTE C 6bITOBbIMU OTXO4aMKW. [Ans npaBubHOM
yTWAN3aLmn yCTPOMCTBO HEOBXOAMMO cAaThb B
NOAXOAALLMI NYHKT npuema. Ecam Bbl He 3HaeTe,
e HaxoguTCs MyHKT NpUMemMa, yTOYHUTE 3TO B
opraHax KOMMyHa/IbHOrO ynpaBieHus.

10. XpaHeHUue

XpaHuTe yCTPOMCTBO M €ro NPUHaANEHKHOCTH
B TEMHOM, CYXOM U HEMOABEPHEHHOM
BO3[EMCTBUIO MOPO3a, a TaKKe HeJOCTYMHOM
ana geten mecte. OnTManbHas Temneparypa
XpaHeHus Haxogutes mexay 5 °C 1 30 °C.
XpaHuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHAJIbHOM
yNaKoBKe.

-30-

Anl_TC_MS_2513_T_SPK5.indb 30

13.10.15 14:44



TonbKo anA ctpaH EC
3anpelleHo BblbpackiBaTb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B 06bIYHbIV JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickol gupextue 2012/19/EG 06 MCNONb30BaHHbIX 9EKTPUYECKUX U 3NEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBaxX U peannsaLmm B NpaBoOBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6XOAMMO
MCMONb30BaHHbIM SNEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT YyTUAU3NPOBATb OTAE/IbHO M HaNpaB/IATh HA BTOPUYHYLO
nepepaboTKy A/1A OXPaHbl OKpYHatoLLen cpespl.

BTopuyHasa nepepaGoTKa - anbTepHaTHBa 06SA3ATENIbHOM OTChUIKE YCTPOMCTBA Ha3a U3rOTOBUTENIO:
Bnapeney, aneKkTpuyecKoro ycTpomncTaa B C/yvae U36aBieHUss OT COBCTBEHHOCTH 06513aH,B
KayecTBe a/iTepHaTVBbI OTCbIIKW Ha3aj U3roTOBUTESI, COAEMCTBOBATb HAAIEaLLEeN yTUAU3aLmK.
Mpuwepluee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOXET BbIThb NepeaHo B NPUEMHbIN NMYHKT, KOTOPbIN
OCYLLECTBUT JIMKBUAALIMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKJIMYHOM NPOU3BOACTBE

1 o6paLLeHUn C MyCOpOM. STO He OTHOCUTCA K NPUJIOKEHHBIM K NpULLeLLeMy B HEFOLHOCTb
060pyf0BaHMIO JOMOAHUTENBHBIM YCTPOMCTBaM M BCMIOMOr'aTe/IbHbIM CPEACTBaM, He COAEPHaLLMM
9NIEKTPUYECKME HaCTU.

I'IepeneanblsaHme MAn npovne Bnabl pasMHOXEeHUA JOKYMEeHTauMn 1 conpoBoanTE/IbHbIX IMCTOB
NpoAyKUMK hMPMbIl, MOTHOCTLIO MIM YAaCTUYHO, paspeLLEHO NPOU3BOAUTL TOIbKO C OAHO3HAYHOMO
paspeLueHus ISC GmbH.

CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHUYECKWE M3MEHEHMSA

MpoayKT cootBeTcTBYET TpeboBaHnAM EN 61000-3-11 1 foKeH OoTBEYaTb YCA0BUAM
cneumanbHOro NOAKIYEHUA. ATO 3HAYUT, HTO HEJOMYCTUMO NOACOEAMHEHME K I06OMY Ha BbIGOP
MECTY NOAK/OHEHUSA.

YCTPOMCTBO MOXKET NpW HEGNAroNPUATHBIX YCIOBUAX B 3/1EKTPOCETH BbI3BaTb BPEMEHHbIE
KonebaHMA HanpAMHeHUs.

MpoayKT npeagHasHaYeH UCKIIYUTENBHO ANA UCMOb30BAHUA C NOAKIIOYEHWEM B MecTaXx, rae

a) conpotueneHure cety Z = 0,306 Q He ByaeT Bbille MaKCUMabHOro, N

b) Harpy3o4HasA cnocoBHOCTb TOKA AJIMTENbHOM Harpy3Ky a/IEKTPOCETU COCTaBAAET MUHUMA/IbHO
100 A Ha Kywayto daay.

Bbl Kak Nonb30BaTe b AOMHKHbI BbIACHUTH NPU HEOGXOANMOCTH Ha NPEANPUATUN
3SHEeprocHabHeHWA 0TBEYaEeT /I MECTO NOAKIIOYEHUA, OT KOTOporo 6yaeT paboTaTh Balle
YCTPOMCTBO, 060UM BbILLENPUBEAEHHBIM YCIOBUAM a) Uau b).

-31-
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MHdopmauma o cepBUCHOM OGCTyHUBAHUM

Bo Bcex cTpaHax, ykasaHHbIX B rapaHTUMHOM CBUAETENbCTBE, Y HAC MMEIOTCA KOMNETEHTHbIE
CepBU1CHbIe NapTHEpPbl, KOHTaKTHbIE AaHHble KOTOPbIX Bbl HaWaeTe B rapaHTUIMHOM CBUAETENLCTBE.
OHu Bceraa B Bawem pacrnopsixeHWn AnA pelleHns ntobbix BONPOCOB, CBA3AHHbIX C 06CyHUBaHWEM,
Hanpumep, A1 PEMOHTA, MOCTaBKM 3anyacTer U GbICTPOM3HALLMBAIOLMXCA AeTaNel, a TaKKe
nproBpeTeHUs pacxoaHbIX MaTepuanos.

Cnepnyet 06patuTb BHUMaHWE Ha TO, YTO B 3TOM U3AENNM Cefytolune AeTanu NoABEPHKEHbI
€CTeCTBEHHOMY M3HOCY W/IM U3HOCY B CBA3W C SKCMyaTauuen / cnepytolime aetany TpebytoTtes B
KayecTBe pacxofHblX MaTepuanos.

Kareropusa Mpumep
BbicTpousHalumBatoLmecs fetanm* YrosibHble LEeTKU
PacxofHbl MmaTepuan/pacxofHble 4acTu* MunbHoe nonoTHo

HepocTtatowme KOMNOHEHTbI
* He 06A3aTenbHO BXOAAT B 06bEM NOCTaBKM!

Mpwn 06HapyeHnn aedeKTOB UM HEUCNPaBHOCTEN Mbl NpocuM Bac 3aABuTbL 0 TaKoM ciiyyae B ceTn
MHTepHeT Ha cainTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHMMaHWe Ha TOYHOE ONMCaHWe HEUCNPaBHOCTU U B
N060OM C/lyyae OTBETLTE Ha CrieaytoLne BOMpOCh!:

YCTPOMCTBO ye paboTano uam OHO 6blI0 HEMCNPaBHbLIM C CAMOro HavYana?

Bam 6pocmnock 4T0-11M60 B 1a3a nepes BO3HUKHOBEHWMEM HEMCNPABHOCTU (NPU3HaK nepes
HeMcrnpaBHOCTbLIO)?

Hakyto HencrnpaBHOCTb MMEET YCTPOMCTBO, NO Baluemy MHEHUIO (OCHOBHOM NpU3HaK)?
OnuwmnTe 3Ty HENCNPaBHOCTb.
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FapaHTUIiHOE CBUAETENbCTBO

YBarkaemas NoKynartenbHULa, yBamaeMmblii NOKynatenb,

HaLUW NPOAYKTbI MPOXOAAT TLLaTE/IbHEMLLUMIA KOHTPOIb KadecTBa. Eciv 3To yCTpOMCTBO BCe e He

6yaeT GyHKLUMOHWpOBaTb 6Ge3ynpeyHo, Mbl TPocMM Bac 06patnTbea B HalL CEPBUCHbIN OTAEeN NO

afipecy, ykasaHHOMY B 9TOM rapaHTMMHOM TasioHe. Mbl TaKe OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpoch!
no TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpuBefeH HUKe. MNpu NpeabABAEHUN rapaHTUIMHBIX TPeboBaHWM

[EeVCTBYIOT CieflytoLLue YCI0BUS.

1. HacToswme npaBuia rapaHTUK PerynanpyoT JONOAHUTENbHBIE YC/IOBUA OKa3aHWA rapaHTUMAHbIX
YCNYT, KOTOPbIE HUKEYNOMAHYTbIV MPON3BOAWTENb 06eCneyMBaeT NOKynaTeifAM CBOMX HOBbIX
YCTPOWCTB B A0MOJIHEHWE K YC/I0BUAM rapaHTUM B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM. ST rapaHTUiiHbIe
obA3aTenbCcTBa He 3aTparvBatoT Balum 3aKOHHbIE rapaHTUiHbIe Tpe6oBaHWA. Halum rapaHTuiHbIe
ycnyru gnsa Bac 6ecnnatHsbl.

2. TapaHTWIHbIe yciyri pacnpoCcTpaHAIOTCA TObKO Ha AedeKTbl HOBOro yCTpoicTBa
HUEYNOMSAHYTOro NPOU3BOANTENA, KOTOPOE Bbl NPUOGPENN, CBA3AHHbBIE C HEAOCTAaTKOM
martepuana uim NponM3BOACTBEHHbIM 6PaKoM, M OrpaHNYMBAIOTCA MO HaLEMY BbIGOPY
yCTpaHeHUEM Takunx AedeKTOB YCTPOMCTBA UK 3aMeHOM YCTPOMCTBA. YUTUTE, YTO Hawm
YCTPOWCTBA He NpeaHa3HayeHbl 415 UCMOAb30BaHUA B MPOMBILLIEHHbIX LIESIAX, B PEMECIEHHOM
NpPO13BOACTBE U Ha NpodecCcUoHaIbHOM OCHOBE. [103TOMY rapaHTUIHBIN AOroBOp cYUTaeTcs
HeaencTBUTE/IbHbIM, EC/IM YCTPOMCTBO UCMO/Ib30Ba/IOCh B TEYEHWE rapaHTUMHOMO CPOKa Ha
KyCTapHbIX, MPOMbILLIEHHbIX MPEANPUATUAX NN B PEMECTIEHHOM NPOU3BOACTBE, a TaKKe
nofBeprasiocb CONocTaBUMOM HarpysKe.

3. Hawa rapaHTus He pacnpocTpaHsaeTcs Ha:

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLME B pe3y/bTaTe Hecob04eHNA PYKOBOACTBA N0 MOHTaMy
WJIM HEMPaBWJIbHOIO MOHTaMa, HeCOBN0AEHUA PYKOBOACTBA MO KCMNAyaTaLumm (Hanpumep,
Npy NOAK/OYEHNU K CETU C HEMPaBMJIbHBIM HaNPSAKEHWEM UM POAOM TOKA), HECOBNOAEHUA
TpeboBaHUIM KacaTe/IbHO TEXHUYECKOrO 06C/YHUBaHUA U TpeboBaHUM TEXHUKKM 6e30MacHOCTH,
BO3[EMCTBUA Ha YCTPOMUCTBO @aHOMaJsIbHbIX YC/IOBUIM OKPYHatoLern cpefbl Man HeJOCTaTOHHOIO
yX04a 1 TEXHUYECKOrO 06CNYHUBaHNSA;

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLME B pPe3y/bTaTe HeNpaBWIbHOrO MK HeHaaexaLlero
MCnonb30oBaHUA (HanpumMep, Neperpyaka ycTponcTea Un NPUMEHeEHWE He AO0MNYLLEHHbIX K
MCMONb30BaHUIO HACAZOK WM NPUHAA/IEKHOCTEN), NONajaHnaA B yCTPOMCTBO NMOCTOPOHHUX
npeamMeToB (HanpumMep, Necka, KamHemn UK MNblan, NOBPEXAEHUA NPU TPaHCNIOPTUPOBKE),
NPUMEHEHMA CUJIbl TN BHELLHWX BO3AEMCTBUI (HanpMmep, NOBPEXAEHUA Npu NageHnn);

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA UM YaCTeN YCTPOMCTBA, CBA3aHHbIE C UBHOCOM B CBA3W C
aKcnyataumen, 06bI4HbIM UK APYTMM eCTECTBEHHbBIM U3HOCOM.

4. T[apaHTUIHBIV CPOK COCTaBASET 24 MecALa, OTCHET HAYMHAETCSA CO AHSA NMOKYMKW YCTPOUCTBA.
lapaHTHiHbIE NpaBa HEOGXOAMMO NPEeABLABAATL [0 UCTEHYEHNA CPOKA rapaHTUM B TEHEHWUM
[BYX HeAeslb Moc/ie TOro Kak GyAeT o6HapyHeHa HeMcrnpaBHOCTb. 3asABIEHWA Ha rapaHTUiHOe
o6CcnyHuBaHWe Nocsie UCTEYEHUA CPOKA rapaHTUK He MPUHUMAIOTCA. PEMOHT uin 3ameHa
YCTPOMCTBA He BeET K NPOAJIEHUIO rapaHTUIMHOIO CPOKa, TaKkKe NPY OKasaHWW TaKoM ycayru
OTCYET HOBOIO rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO WJIM BO3MOXHO YCTaHOB/IEHHbIE AETa/N He
HayMHaeTcA 3aHOBO. JTO YC/IOBUE AENCTBYET TaKKe Npy 06palLleHn B MECTHbIN CEPBUCHDIN
otgen.

5. [na npegbaBieHWs rapaHTUMHOrO TpeboBaHWA 3aperncTpupyinTe AeeKTHoe yCTPOMCTBO Ha
cavite: www.isc-gmbh.info. Ecnv Hawa rapaHTua pacnpocTpaHsaeTcs Ha fedeKT yCTporcTBa, Bl
He3aMea/IMTeNbHO NOJTy4UTE OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co6ov pasymeeTca, Mbl MOXKEM TaKKe YCTpaHWTb Npu oniate 3aTpar HeMCnpaBHOCTH

YCTPOWMCTBA, KOTOPbIE HE BXOAAT B 06bEM rapaHTUIMHbBIX YCAYT UM NPU UCTEYEHUWN CPOKA rapaHTuu.

[na atoro Bam He06X04MMO BbICNaTb YCTPOWCTBO Ha afipec Haller Cny*obl cepBuca.

Y10 KacaeTcs 6bICTPOM3HALLMBAIOLMXCA, PACXOAHBIX AeTanel U HeJOCTaoLLMX KOMINOHEHTOB,
Mbl o6paLlaem BHUMaHWe Ha OrpaHUyeHusa 3TOM rapaHTUK COracHO MHbopMaLun O CEPBUCHOM
06CNyHMBAHUM HACTOSLLIErO PYKOBOACTBA MO 3KCNJyaTauuu.
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®

Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau asgchiile iesite

din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

®

Atentie! Pericol de accidentare! Nu prindeti cu méana panza ferastraului aflata in miscare.

vl

v

Avertisment! Pentru taieturi oblice (cu capul ferastraului inclinat sau masa rotativa cu reglarea un-

ghiului) sina opritoare mobila trebuie fixata intr-o pozitie exterioara. Pentru taieturi de retezare la 90°

sina opritoare mobila trebuie fixata in pozitia interioara.
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Pericol! 20. Sporturi pentru piesa de prelucrat
La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva 21. Cheie cu gaura frontala

masuri de siguranta, pentru a evita accidentele 22. Surub de strangere

si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile 23. Bolt de siguranta

de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces- 24. Maneta de blocare

te materiale in bune conditii, pentru ca aceste 25. Surub cu cap striat pentru reglajul taieturilor
informatii sa fie disponibile in orice moment. oblice

Daca predati aparatul altor persoane, inméanati- 26. Surub cu cap striat

le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de 27. Sina opritoare

siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere 28. Surub de fixare pentru latimea de taiere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne- 29. Tija de impingere

respectarea acestor instructiuni de utilizare si a 30. Pana de despicare

indicatiilor de siguranta. 31. Stutul de aspiratie

32. Surub imbus
33. Surub cu crestatura in cruce

1. Indicatii de siguranta 34. Masa insertie material superioara

’ ’ 35. Flansa exterioara
Indicatiile de siguranti corespunzitoare le gasiti 36. Surub de fixare pentru suportul piesei de pre-
in brogura anexaté! lucrat .
Pericol! 37. Stezalika
Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile. 38. Udubljenarucka
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a 39. Sina opritoare mobild ' N
indrumérilor poate avea ca urmare electro- 40. Surub de fixare pentru sina opritoare mobila
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati . o
pentru viitor toate indicatiile de sigurant si 2.2 Cuprinsul livrarii . ' 3
indrumarile. Va rugam sa verificati mtegrahtaﬁtea articolului in

baza cuprinsului livrarii descris. In cazul in care
lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-

2. Descrierea aparatului si cuprinsul . .
ticolului la centrul nostru de service sau la maga-

livrarii zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in
acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam
2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1-3) s& tineti cont de tabelul de garantie cuprins in
1. Leyier de deblocare informatiile de service din capatul instructiunilor
2. Maner de utilizare.
3. Intrerupator pornire-oprire pentru Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
[unct,ionarea ca ferastrau de retezat grija.
4. Intrerupétor pornire-oprire pentru Indepartati ambalajul, precum si sigurantele
functionarea ca ferdstrau de masa de ambalare si de transport (daca exists).
5. Panza de ferastrau Verificati daci livrarea este completa.
6. Protectia panzei de ferastrau mobila Controlati aparatul si accesoriile daca nu
7. Sina opritoare prezinta pagube de transport.
8. Masa rotativa Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
9 Masa de ferastrau inferioara expirarea duratei de garantie.
10. Surub de fixare pentru masa rotativa
11. Scala Pericol!
12. Masa insertie material inferioara Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
13. Lacasuri pentru suportul piesei de prelucrat copii! Copiilor le este interzis si se joace cu
14. Capac de acoperire inferior al panzei de pungi din material plastic, folii si piese mici!
ferastrau Exista pericolul de inghitire si sufocare!
15. Piulita de fixare
16. Masa de ferastrau Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
17. Protectie superioara pentru panza ferastraului Limitator transversal resp. paralel
18. Limitator transversal resp. paralel Tija de impingere
19. Cheie imbus Suport piesa de prelucrat
-35-
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Cheie cu gaura frontala

Cheie imbus

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul de retezat si imbinat la colt cu masa
superioara serveste la retezarea precum si la
taierea longitudinala si transversala (numai cu op-
ritor transversal) a lemnului si matrialului plastic,
in functie de dimensiunile maginii.
Ferastraul nu este adecvat pentru taierea lemnu-
lui de foc.
Masina poate fi utilizatd numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creata.
Orice utilizare care depaseste acest domeniu
este consideratd neconforma. Pentru daunele sau
accidentele de orice tip rezultate de aici raspunde
operatorul/utilizatorul si nu producatorul. Se vor
folosi numai panze de ferastrau potrivite. Este
interzisa folosirea altor discuri de orice alt tip.
Parte componenta a utilizarii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si instructiunile de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin masina tre-
buie sa cunoasca bine masina si sa fie informate
despre pericolele posibile.
in afara de aceasta trebuie respectate exact nor-
mele de protectie a muncii in vigoare.
Trebuie respectate de asemenea celelalte reguli
generale din domeniul medicinii muncii si al
sigurantei tehnice.
Modificarile aduse maginii exclud complet orice
raspundere a producatorului si orice pretentie de
despagubire rezultata de aici.
in pofida folosirii in conformitate cu scopul, unii
factori de risc remanent nu pot fi exclugi in to-
talitate. Conditionat de constructia si montarea
masinii pot interveni urméatoarele situatii:
Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.
Interventia la panza de ferastrau aflata in
miscare (risc de ranire prin tdiere)
Reculul pieselor si a partilor pieselor de prelu-
crat.
Ruperea panzei de ferastrau.
Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.
Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.
Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in Intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Motor cu curent alternativ ........ 230-240V~ 50 Hz
PUEre ..o

Modul de functionare ...
Turatialarelanti N0 .........cccccevnieiiennes
Panza de ferastrau din

metal dur ......ccceeieeiieens @250 x 3 30x2,8mm
Numarul dintilor ........cccceiieenieeeee, 36
Racord de aspirare .......ccccccceerieeneenne. @ 35mm
Suprafata de amplasare ................ 490 x 318 mm
Greutate ......ceeeeeeiieeieeee e 13,5 kg
Ca si ferastrau de masa:

Masa de ferastrau ............cceeueneee. 416 x 352 mm
Dubinarezanja ........ccccccecevnieinnne maks. 40 mm

Najvedi presek radnog predmeta ...15,5 x 40 mm
Najmanja veli¢ina radnog predmeta ....................

................................................. 30x 10 x 100 mm
Limitator paralel ..........cc....... pana la -45° + 45°
Ca si ferastrau de retezat:

Intervalul de rabatare ................... -45°/0°/ +45°
Taietura oblica ................ 0° - 45° spre stanga
Latimea ferastraului la 90° ............... 130 x 75 mm
Latimea ferastraului la 45° ............... 120 x 50 mm
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(Taietura oblica dubld) ............cccoc... 70 x 35 mm

Najmanja veli¢ina radnog predmeta ....................
................................................. 50x 10 x 100 mm

-36 -
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Pericol!

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore LpA ................... 93dB (A)
Nesiguranta K , ... ....3dB
Nivelul capacitatii sonore L, ............. 106 dB (A)
Nesiguranta K, ..ccoovvennnieiiiiiniiiiie, 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
61029.

Valoarea de emisie a vibratiilor a, = 2,02 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-
re introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-
nim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.
Nu suprasolicitati aparatul.
Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-
ficat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-
plet, chiar daca manipulati aceasta scula
electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatéatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utiliz&rii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.

5. nainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electric
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

Masina trebuie amplasata sigur, deci pe un
banc de lucru, un suport universal sau ceva
asemanator gi fixata cu suruburi.

Inainte de punerea n functiune a masinii,
toate capacele si dispozitivele de siguranta
trebuie sa fie corect montate.

Péanza de ferastrau trebuie sa se poata de-
plasa liber.

La lemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

inainte de actionarea intrerupatorului pornire/
oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau este
montata corect iar piesele mobile se misca
usor.

Asigurati-va inainte de racordarea maginii

ca datele indicate pe placuta acesteia core-
spund cu cele de la retea.

Fixati clema (37) pe partea superioara a sinei
opritoare cu ajutorul surubului.

5.

-

Montarea ferastraului: (Fig. 1-4)
Introduceti cele doud etriere de prindere
pentru piesa de prelucrat (20) Tn lacasurile
prevazute in acest sens (13) de pe partea
laterald a aparatului si fixati-le cu suruburile
(36).

Pentru a evita bascularea in spate a
ferastraului, trebuie tras afara piciorul de spri-
jin suplimentar (a) din aparat (Fig. 4)
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5.2 Modificarea ferastraului combinat
(Fig. 1-8)
Ferastraul poate functiona in doua moduri de
lucru:
A: Ferastrau de masa circular (Fig. 1)
B: Ferastrau de retezat si imbinat la colt (Fig. 2)

Modificarea ferastraului combinat se va
executa pas cu pas, exact dupa procedeele
descrise in continuare, in caz contrar exista

posibilitatea deteriorarii partilor componente.

Atentie: Scoateti stecherul din priza inainte
de modificarea ferastraului!

Ferastraul este livrat in starea de functionare A
(Ferastrau de masa circular)

5.2.1 Modificarea ferastraului pentru
functionarea ca ferastrau de retezat
Slabiti mai Tntéi piulita de fixare (15)

Apasati masa de ferastrau (16) cu o
contraforta usoara in jos si slabiti maneta de
blocare (24) (impingeti-o in jos)

Atentie! Datorita arcului de returnare, masina
se ridica automat in sus, deci masa de
ferastrau (16) nu se va lasa din mana dupa
efectuarea taieturii, ci se va aduce incet cu o
contraforta usoara in sus.

Se strange din nou piulita de fixare (15).
Strangeti din nou maneta de blocare (24)
Apasati capul masinii cu méanerul (2) in jos si
scoateti boltul de siguranta (23). Prin aceas-
ta intrerupatorul (4) pentru functionarea ca
ferastrau de masa este scos de sub tensiune
si intrerupatorul (3) pentru functionarea ca
ferastrau de retezat este pus sub tensiune.
Atentie! Datorita arcului de returnare, masina
se ridica automat in sus, deci méanerul (2)

nu se va lasa din mana dupa efectuarea
taieturii ci capul masinii se va aduce incet cu
o contraforta ugoara in sus.

indepartati capacul de acoperire inferior al
panzei de ferastrau (14).

Acum ferastraul functioneaza ca ferastrau de
retezat.

5.2.2 Modificarea ferastraului pentru
functionarea ca ferastrau de masa
Pozitionati capul masinii in pozitie verticala si
reglati discul rotativ (8) la 0°.

Strangeti suruburile de fixare (10) si surubul
de strangere (22).

Montati capacul de acoperire inferior al
panzei de ferastrau (14) pe discul rotativ (8),
astfel incéat cele doua picioare din spate ale
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capacului (14) sa se blocheze in spatele sinei
opritoare (7).

Se apasa butonul de deblocare (1) si capul
masginii cu méanerul (2) se coboara, pana cand
protectia panzei de ferastrau (14) acopera
complet panza de ferastrau.

Introduceti boltul de siguranta (27) pentru
fixarea ferastraului in pozitia inferioar; prin
aceasta se schimba din nou tensiunea de la
intrerupatorul (3) la intrerupatorul (4).

Slabiti maneta de blocare (24) (impingeti-o
n jos)

Desfaceti piulita de fixare (15) si coborati
masa de ferastrau (16) la adancimea de
taiere dorita.

Strangeti din nou piulita de fixare (15).
Stréngeti din nou maneta de blocare (24)
Prin coborarea mesei ferastraului (16) se
blocheaza boltul de siguranta (23) prin inter-
mediul furcii de blocare (24), astfel incat nu
mai poate fi tras afara.

Acum ferastraul functioneaza din nou ca
ferastrau de masa.

5.3 Reglarea ferastraului. (Fig. 1/2)
Pentru reglarea discului rotativ (8) se desface
putin (cca. 2 rotatii) surubul de fixare (10).
Discul rotativ (8) poseda orificii de blocare la
0°, 5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und
45°. Atunci cand discul rotativ (8) a intrat in
lacas, aceasta pozitie trebuie fixata suplimen-
tar prin rotirea surubului de fixare (10).
Daca sunt necesare alte pozitii ale unghiului,
discul rotativ (8) se va fixa intotdeauna numai
prin intermediul surubului de fixare (10).
Prin apasarea usoara a capului maginii in
jos si scoaterea concomitenta a boltului
de siguranta (23) din suportul motorului,
ferastraul este deblocat din pozitia de lucru
de jos. Rotiti boltul de siguranta (23) cu 90°
pentru a mentine capul masinii in pozitie
deblocata.
Capul masinii se rabateaza in sus.
Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de stran-
gere (22).
Se verifica corespondenta tensiunii de retea
cu cea indicata pe placuta masginii i se intro-
duce aparatul in priza.

-38-
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5.4 Ajustarea fina a opritorului pentru
taietura de retezare 90° (Fig. 1-3/9/10)
Capul masinii se coboara in jos si se fixeaza
cu boltul de siguranta (23).

Slabiti surubul de strangere (22).

Coltarul opritor (a) se ageaza intre panza de
ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (b) iar surubul
de ajustare (c) se regleaza pana cand unghiul
dintre panza de ferastrau (5) si masa rotativa
(8) este de 90°.

Pentru a fixa acest reglaj, se strange din nou
contrapiulita (b).

5.5 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura
de imbinare la colt 45° (Fig. 1-3/11/12)
Capul masinii se coboara in jos si se fixeaza
cu boltul de siguranta (23).

Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.

Se desface surubul de strangere (22) iar ca-
pul masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana la 45°.

Se aseaza coltarul opritor de 45° (f) intre pan-
za de ferastrau (5) si masa rotativa (8).

Se desface putin contrapiulita (d) iar surubul
de ajustare (e) se regleaza pana cand unghiul
dintre panza de ferastrau (5) si masa rotativa
(8) este exact de 45°.

Se strange din nou contrapiulita (d) pentru a
fixa aceast reglaj.

5.6 Dispozitivul de aspiratie a agchiilor (Fig.
13)
Ferastraul este echipat cu un stut de aspiratie
(31) pentru aschii.
Astfel poate fi racordat cu usurinta la toate
dispozitivele de aspiratie a aschiilor.
Utilizati aparatul numai cu instalatie de
aspiratie. Verificati si curatati canalele de
aspiratie cu regularitate.

5.7 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig.
7/14/15)
Scoateti stecherul din priza; panza de
ferastrau trebuie sa fie complet oprita.
Reglati masina pentru functionarea ca
ferastrau de retezat. (vezi 5.2.1)
Slabiti cele doua suruburi imbus (32) si
demontati pana de despicare (30) incl.
potectiapentru panza ferastraului (17).
Scoateti suruburile cu crestatura in cruce (33)
si masa insertie material.
Blocati flanga exterioara (35) cu cheia cu
gaura frontala (21) si desurubati surubul
n sens orar cu ajutorul cheii imbus (19)

(Atentie! Filet spre stanga!)

Demontati panza de ferastrau (5) de pe
flanga interioara si scoateti-o in sus prin fanta
mesei de ferastrau (16).

Flansa exterioara si interioara precum si ar-
borele motorului se curata temeinic inainte de
montarea si fixarea noii panze de ferastrau.
Atentie! Inclinatia de taiere a dintilor, deci
directia de rotatie a panzei de ferastrau tre-
buie sa corespunda cu directia sagetii de pe
carcasa.

Montati din nou si fixati masa insertie material
(34), pana de despicare (30) si protectia pen-
tru panza ferastraului (17).

Tineti cont la fixarea penei de despicare (30)
ca distanta dintre dintii panzei de ferastrau

si pana sa fie de cel putin 3 mm si cel mult 5
mm. (Fig. 19)

inainte de a lucra mai departe cu feréstraul,
se va controla fidelitatea de functionare a dis-
pozitivelor de protectie.

6. Operare

Recomandam executarea unei taieturi de
proba dupa fiecare noua reglare, pentru a
verifica dimensiunile setate.

Atentie: Masina este dotata cu un
intrerupator de suprasarcina (Fig. 17/Poz.
a). Daca masina este suprasolicitata, se
deconecteaza in mod automat.

inainte de a porni masina din nou, trebuie
sa asteptati cateva minute pentru a lasa
masina sa se raceasca. Dupa aceea apasati
intrerupatorul de suprasarcina (a) si masina
poate fi din nou folosita.

Avertisment! Sina opritoare mobila (39) trebuie

fixata Tn pozitia interioara pentru executarea

taieturilor de retezare la 90°:
Desfaceti surubul de fixare (40) al sinei
opritoare mobile si impingeti sina mobil& in
interior.
Sina opritoare mobila (39) trebuie blocata
inainte de pozitia interioara, astfel incét dis-
tanta dintre sina opritoare mobila (39) si pan-
za de ferastrau (5) sa fie de maxim 5 mm.
inainte de executarea taieturii, verificati daca
este exclusa posibilitatea unei coliziuni intre
sina opritoare si panza de ferastrau.
Strangeti din nou surubul de fixare (40).
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Avertisment! Sina opritoare mobila (39) trebuie

fixatd intr-o pozitie exterioara pentru executa-

rea taieturilor de oblice intre 0°-45° (cu capul

ferastraului inclinat sau masa rotativa cu reglarea

unghiului):
Desfaceti surubul de fixare (40) al sinei
opritoare mobile si impingeti sina mobila in
exterior.
Sina opritoare mobila (39) trebuie blocata
nainte de pozitia interioara, astfel incat
distanta dintre sina opritoare mobila (39) si
panza de ferastrau (5) sa fie de maxim 5 mm.
Inainte de executarea taieturii, verificati daci
este exclusa posibilitatea unei coliziuni intre
sina opritoare si panza de ferastrau.
Strangeti din nou surubul de fixare (40).

6.1 Utilizarea ca ferastrau de masa (Fig. 1)
Reglati masina pentru functionarea ca
ferastrau de masa (vezi 5.2.2./6)

Atentie la sectionare.

6.1.1 intrerupator pornire/oprire (Fig. 1)
Prin apasarea butonului verde (a) poate fi
pornit ferastraul. inainte de a incepe taierea
asteptati pAna cand panza de ferastrau (5)
atinge turatia maxima.

Pentru a opri ferastraul din nou se va apasa
butonul rosu (b).

6.1.2 Reglarea adancimii de taiere
Slabiti piulita de fixare (15) si reglati masa
de ferastrau (16) la adancimea de taiere
necesara. Panza de ferastrau (5) trebuie sa
fie cu cétiva milimetri deasupra materialului
de taiere.
Stréangeti din nou piulita de fixare (15).

Porniti ferastraul prin apasarea butonului
verde (a).

impingeti piesa de prelucrat incet si cu preci-
zie de-a lungul limitatorului paralel (18) spre
panza de ferastrau (5).

La fnaintarea materialului de taiere protectia
superioara a panzei de ferastrau (17) se des-
face de la sine.

Atentie: La piese de prelucrat cu o latime mai
mica de 120 mm se va folosi in zona panzei
de ferastrau (5) neaparat o tija de impingere
(29). (vezifig. 21) (Inclus in cuprinsul livrariil)
Pentru impingerea inainte a pieselor de pre-
lucrat cu latimea sub 30 mm se va folosi o tija
de impingere. (Fig. 22) Tija de Tmpingere nu
este cuprinsa in livrare! (Disponibil in maga-
zinele de specialitate)

impingeti materialul de taiere intotdeauna
pana la finalul penei de despicare (30). (Fig.
22)

Dupa executarea taieturii masca de protectie
(17) se inchide din nou de la sine si acopera
panza de ferastrau (5).

Opriti din nou ferastraul.

Atentie: Asigurati piesele lungi impotriva
bascularii la capatul procesului de taiere. (de
ex. suporturi de rostogolire, etc.)

6.1.4. Executarea taieturilor transversale (Fig.

6.1.3 Executarea taieturilor longitudinale (Fig.

20-22)

Slabiti surubul cu cap striat (25) si reglati
limitatoarele transversal si paralel (18) la 90°.
Strangeti din nou surubul cu cap striat (25).
Pozitionati limitatorul paralel (18) din partea
dreapta in nutul din fatd a mesei de ferastrau
(16).

Desfaceti cele doua suruburi cu cap striat
(26). Tmpingeti sina opritoare (27) Tnainte,
pana dupa mijlocul panzei de ferastrau (5) si
fixati-o in aceasta pozitie.

Prin intermediul scalei (c) de pe masa de
ferastrau (18) reglati limitatorul paralel (18)
la unghiul dorit si fixati-l cu surubul de fixare
(28).
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20/23-24)

Pozitionati limitatorul transversal resp. pa-
ralel (18) din fata in nutul lateral al mesei de
ferastrau (16).

Strangeti surubul de fixare (28) pana cand
limitatorul tranasversal resp. paralel (18) mai
are putin joc in nutul mesei de ferastrau (16).
Slabiti surubul cu cap striat (25), apoi reglati
si fixati limitatorul transversal (18) la unghiul
dorit.

Slabiti cele doua suruburi cu cap striat (26)
si Impingeti spre stéanga sina opritoare (27)
pana cand aceasta nu mai atinge protectia
pentru panza ferastraului (17). Strangeti din
nou suruburile cu cap striat (26).

Porniti ferastraul.

Apasati materialul de taiere bine pe sina
opritoare (27) si impingeti-l incet impreuna
cu limitatorul transversal resp. paralel (18)
spre panza de ferastrau (5) pentru a executa
taietura.

Opriti din nou ferastraul dupa terminarea pro-
cesului de taiere.
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6.2. Utilizarea ca ferastrau de retezat
Reglati masina pentru functionarea ca
ferastrau de retezat (vezi 6.2.1, 6)

6.2.1 Reglaje (Fig. 2/3)
Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de stran-
gere (22).
Masa rotativa (8) poate fi reglata prin slabirea
suruburilor de fixare (10) Tntre -45° bis +45°.
Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
intrerupétorului pornit/oprit (3). intrerupatorul
trebuie tinut apasat in timpul taierii.

6.2.2 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0° (Fig. 2/29)
Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
concomitenta a intrerupatorului pornit/oprit
(3).
Paznja! Materijal koji reZete treba bezbedno
da se postavi na povrSinu masine i osigura
stezaljkom (37) kako se tokom rezanja ne bi
pomerio.
Dupa pornirea ferastraului se asteapta pana
céand panza de ferastrau (5) a atins turatia sa
maxima.
Levierul de deblocare (1) se apasa lateral
iar capul masinii cu manerul (2) se trece cu
forté constanta si usoara in jos prin piesa de
prelucrat.
Dupa terminarea procesului de taiere, capul
masinii se aduce din nou pe pozitia de re-
paus de sus si se elibereaza intrerupatorul
pornire/oprire (3). Atentie! Datorita arcului de
returnare, magina se ridica automat in sus,
deci méanerul (2) nu se va lasa din mana dupa
efectuarea taieturii ci capul masinii se va adu-
ce incet cu o contrafortd ugoara in sus.

6.2.3 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0°- 45° (Fig. 25)
Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa
superioara pot fi executate taieturi oblice la stan-
ga si la dreapta de 0°-45° fata de sina opritoare.
Capul masinii se aduce in pozitia de sus.
Masa rotativa (8) se desface prin
desurubarea usoara a surubului de fixare
(10).
Cu manerul (2) masa rotativa (8) se aduce pe
unghiul dorit, deci marcajul (a) de pe masa
rotativa trebuie sa corespunda cu unghiul do-
rit (11) de pe placa fixa (9).
Se strange din nou surubul de fixare (10)
pentru a fixa masa rotativa (8).
Se executa taietura asa cum s-a descris la

punctul 6.2.2.

6.2.4 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si
masa rotativa 0° (Fig. 26/27)
Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa
superioara pot fi executate taieturi oblice la stan-
ga si la dreapta de 0°-45° fata de suprafata de
lucru.
Capul masinii se aduce in pozitia de sus.
Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.
Se desface surubul de strangere (22) iar ca-
pul masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana cand indicatorul (b) a
ajuns la unghiul dorit.
Se strange din nou surubul de strangere (22)
si se executa taietura aga cum s-a descris la
punctul 6.2.2.

6.2.5 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° si
masa rotativa 0°- 45° (Fig. 25-28)
Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa
superioara pot fi executate taieturi de imbinare
la colt la stanga de 0°- 45° fata de suprafata de
lucru si n acelasi timp de 0°- 45° fatd de sina
opritoare (taietura inclinata sau de imbinare la
colt dubla).
Capul masinii se aduce in pozitia de sus.
Masa rotativa (8) se desface prin
desurubarea ugoara a surubului de fixare
(10).
Cu ajutorul manerului (2) masa rotativa (8) se
regleaza pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
6.2.3).
Se strange din nou surubul de fixare (10)
pentru a fixa masa rotativa.
Se desface surubul de strangere (22) iar ca-
pul masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pe unghiul dorit (vezi aici si
punctul 6.2.4).
Strangeti din nou surubul de strangere (22).
Se executa tdietura asa cum s-a descris la
punctul 6.2.2.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie Tnlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.
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8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curatire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea
Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. $tergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-| cu aer comprimat la o presiune
mica.
Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.
Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

8.3 Intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.4 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:
La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urméatoarele date:
Tipul aparatului
Numarul de articol al aparatului
Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare
Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info
de lucru recomandam acce-

[=] i'i'#ﬁl
sorii de inalta calitate de la

Mkwb ! www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

Tip! Pentru un rezultat bun

9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
in acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
in aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executd o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagate aparatelor vechi si materiale auxiliare fard componente
electrice.

Retiparirea sau orice altéd multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic

Produsul indeplinepute ceringele EN 61000-3-11ui este supus unor condigii speciale de racordare.
Asta inseamna ca utilizarea la puncte de racordare aleatorii nu este permisa.

Aparatul poate duce temporar la modificari de tensiune in cazul unor condigii de regea nefavorabile.
Produsul este prevazut numai la utilizarea la punctele de racord care

a) nu depapuesc o impedanga de regea maxima admisa Z = 0,306 Q, sau

b) au o sarcina de curent permanent al regelei de cel pugin 100 A pe fiecare faza.

Ca beneficiar trebuie sa va asiguraei, dacé este necesar contactand firma de alimentare cu energie,
ca punctul dumneavoastra de racord la care dorigi s& folosigi produsul, indeplinepte una din ce-
ringele mengionate a) sau b).
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Informatii de service

in toate t&rile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmétoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Panza de ferastrau
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare Tn mod obligatoriu!

in caz de deteriorari sau defecte, va rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

® Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare, pe care
producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou, suplimentar
garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie.
Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare Tn scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica n interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugdm sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat ihapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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9

OnacHocT! - 3a HamanABaHe Ha OMacHOCTTa OT HapaHABaHe, NPOYEeTETE MHCTPYKLMATA 3a
eKcnnoarauus

@®

BHumaHue! HoceTte npeana3Ho cpepcTBO 3a cnyxa. Bb3aeicTBueTo Ha Wyma Moxe aa
npeansBMKa saryba Ha cayxa.

R

BHumaHue! HoceTte npeana3Ha macka npoTUB npax. [pn 06paboTKa Ha AbpBO M ApyrM matepuanu
MOMe Ja ce NnofBu BpedeH 3a 3apaBeTo npax. He TpA6Ba aa ce 06paboTBa matepuas, CbabpHaly,
asbect!

’

BHumaHue! HoceTte npeanasHu ounna. Bb3HunKBalmMTe No Bpeme Ha paboTa UCKpU uam
M3NnsalmTe OT ypeaa TPECKM, CTPYHKM M Npax mMorar ja AoBeaart Ao 3aryba Ha 3peHue.

®

BHumaHue! OnacHocT oT HapaHABaHe! He xBalyarite UMPKYNAPHUA AUCK, [OKATO CE BbPTHU.

' v

.
|

i

MpepynpewpeHune! Perynvpyemara niaHka 3a 3aKkpensaHe Ha ornopu Npu Kocu cpe3ose (npu
HaK/IoHEeHa LMPKYNApHa [MaBa Uiv BbPTALLA Ce Maca C HacTPoiKa Ha brb/ia) TpsAtBa Aa ce duKeupa
BbB BbHLHA No3uums. Mpu 90° - 0TpesHu cpe3oBe perynnpyemara naaHKa 3a 3aKpensaHe Ha onopu
TpsA6Ba fa ce GuKcUpa BB BbTPELLHaTa No3uLms.

- 46 -

Anl_TC_MS_2513_T_SPK5.indb 46 13.10.15 14:44



OnacHocrT!

Mpw n3nonasaHeTo Ha ypeauTe Tpabea ce
cnasBar HAKOM NpefnasHy MepKK, CBbp3aHu
¢ 6e3onacHoOCTTa, 3a Aa ce NpeaoTBpaTAT
HapaHABaHWA U LLETH. 3a uenta BHUMaTesIHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/
yKasaHua 3a 6e3onacHocT. MNaseTe ro go6pe,
3a Aa pasnonararte ¢ MHhopmaLmsaTa No BCAKO
Bpeme. B cnyyai, Ye Tpsi6Ba aa npepagete
ypeaa Ha apyrv nvua, Mons, npeaanTe um

" TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/yKkasaHus 3a
6e3onacHoCT. Hue He noemame OTroBOPHOCT
3a 3/10N0NYKU Unu WweTun, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IeACTBME Ha HeCcbbl0aBaHeTo Ha ToBa
ynbTBaHe M Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT.

1. MHCTpYKuMK 3a 6e3onacHocT

CbOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6e30MacHOCT Lie
HamepuTe B NpuoxeHarTa 6poLuypa.
OnacHocrT!

MpoueTeTe BCUYKU yKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U MHCTPYKUUMU. [ponycKuTe npu
cnasBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHOCT U1
WMHCTPYKUMUTE MOraT Ja uMar KaTto nocieauua
€/IEKTPUYECKM yaap, NoMmap U/Mam TEHKU
HapaHsiBaHuA. CbxpaHeTe 3a B 6bgelye
BCUYKM YKa3aHuA 3a 6e3onacHoOCT U
MHCTPYHLMUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa u obem Ha
AOCTaBKa

2.1 OnucaHue Ha ypepaa (¢wur. 1-3)

1. ByTOH 3a Ae610KNpoBKa

2. [pbHKa

3. TlpeBKAtoyBaTen 3a BKA-/M3K/O4BaHe 3a
PEMMM Ha HanpeyHo OTpA3BaHe
MpeBKAtoYBaTEN 32 BK/I-/M3K/II04BaHe 3a
HaCTOJIEH PEXMM

5. LuMprynapeH gucK

6. 3awmTa Ha UMPKYIAPEH AUCK NOABUIKHA
7

8

>

OrpaHunynTenHa WwuHa
. BwbprAwa ce maca

9. [lonHa uMpKynsapHa maca

10. ®PuKcHpaLl BUHT 3a BbPTALLA Ce Maca

11. Ckana

12. MNMoanoxKa 3a maca gony

13. [Abpray 3a NoAJI0KKUTE Ha
o6paboTBaeM1TE AeTanaun

14. [loneH Kanax Ha LMpKyIapHUA AUCK

15. PuKeupalya ranka
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16. LnpkynapHa maca

17. TopHa 3awuTa Ha UMPKYAAPHUA AUCK

18. HanpeueH pecn. napaneneH orpaHu4mTen

19. LLlecTorpameH KoM

20. MoanoxKku Ha o6paboTBaemm feTannm

21. Koy ¢ yenHu otsopu

22. 3aTerateneH BUHT

23. O6esonacsBaly 60T

24. Bnokupauy noct

25. BUHT ¢ Ha3b6Ka 3a HaCTpolKa Ha
CHOCABaHETO

26. BUHT ¢ Ha3bbKa

27. OrpaHuuunTenHa wuHa

28. dPuKcKpaly, BUHT 3a LUMpUHaTa Ha pa3aHe

29. byTaneH npbT

30. Hox 3a 3aKAMHBaHe UK pasKnHBaHe

31. CmyKatenHa Tana

32. BonT ¢ BbTpeLUeH LeCTOCTeH

33. BWHT ¢ KpbCTOOGPA3HO rHe3a0

34. NoanoxkKa Ha maca rope

35. BbHueH dnaHel,

36. DuKcupall, BUHT 3a NOAJIOKKaTa Ha
o6paboTBaemua geTann

37. Crsra

38. BrpageHa gpbKa

39. perynvpyema nnaHKa 3a 3aKpensaHe Ha
onopw

40. PuKcrpaly 60T 3a peryavpyemMara niaHka
3a 3aKpenBaHe Ha onopu

2.2 O6em Ha gocTaBKa
Mons, npoBepeTe OKOMIMJIEKTOBAHOCTTa Ha
apTUKysa c MOMOLLTa Ha ON1caHnsa o6em
Ha gocTaBKa. [pu avncealum YacTu, Mons,
06BbpHETE Ce Hal-KbCHO B paMKuTe Ha 5
paboTHM AHWU CNef NOKYMNKa Ha apTUKyna
KbM HalnA LEeHTBbpP 3a o6cny>+(BaHe NI KbM
NyHKTa Ha npoaamba, Kato npeacTaBuTe
Ba/IMAHa pa3nucKa 3a NoKynKa pecn. naaTexeH
JOKyMeHT. Mons, 06bpHeTe BHMMaHUWe 3a Lenta
Ha rapaHuMoHHaTa Tabauua B uHpopmaumaTa
OTHOCHO 06C/y}KBaHETO B Kpasi Ha yMbTBaHETO.
OTBOpETE ONaKoBKaTa U BHUMAaTE/IHO
n3BageTe ypeaa OT OnaKoBKara.
OTCcTpaHeTe ONaKOBbYHUA MaTepuas KakTo
1 ONaKOBBYHUTE/M TPAHCNOPTHU OCUTYPOBKHM
(aKo Mma TaKkuBsa).
MpoBepeTe Aann 06eMbT Ha JOCTaBKa e
NbAEeH.
MposepeTe ganu ypeabT n
NpuHagNEeXHOCTUTEe HAMAT noBpean OT
TpaHcnopTUpaHe.
Mo Bb3MOMKHOCT 3ana3eTe onakoBKara fjo
n3TnyaHe Ha rapaHUMOHHUA CPOK.
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OnacHocrT!

YpeabT U oNaKOBBYHUAT MaTepuas He ca
AeTcku urpadku! fleua He 6MBa ga urpasart
C NacTMacoBU TOPOGUYKMU, HOIMO MasIKK
petaiinu! CoblecTByBa ONacHOCT ga ru
rbTHaT U ga ce 3agywar!

LIMpKynapeH AMCK C NOKpUTHE OT TBBPA
meTan

HanpeyeH pecn. napaneneH orpaHuynTen
BytaneH npbT

MoanoxKa Ha o6paboTBaeMus feTann
YeneH WmdTOB raeyeH Kaoy
LLlecTorpameH Knato4

OpvrnHanHo ynbTeaHe 3a ynorpeta
YKasaHusA 3a TexH1Ka Ha 6e3onacHocT

3. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

LIMpKynspbT 32 HANPEeYHO OTpA3BaHe 1
CKOCABaHe Nog b/l C ropHa Maca C/yu 3a
0TpsA3BaHe, KaKTO M 32 HAA/TBKHO U HanpeyHo
psA3aHe (camo C HanpeyeH orpaHnynTeNn) Ha
ObPBO U NaacTMaca, cbobpasHo roieMrMHaTa Ha
MallnHara.

LIMpKynspbT He e noaxoasly, 3a pssaHe Ha AbpBa
3a OTOMNEHUE.

MawwuHara Tpsa6sa ga ce u3nonssa camo no
npeaHasHa4YeHUEeTo M.

Bcsaka gpyra ynotpe6a, pasnmyHa oT Tasu,

He e Mo nNpefHasHayeHue. 3a Bb3HUKBaLLM

OT TOBa WeTn nnn HapaHABaHUA OT BCAKaKbB
BWA, OTroBapsa NoTpebuTensT/o6enyBaLloTo
nvue, a He Npou3BoauTENAaT. Tpsabea Ja ce
M3MoA3BaT camo NOAXOAALLM 3a MallmMHaTa
LUMPKYNAPHU ancKoBe. M3non3saHeTo Ha
OTPEe3HU WANDOBBYHU LLANGK OT BCAKaKbB BUJ,
€ 3abpaHeHo.

YacT ot ynotpebarta no npegHasHavyeHue e CbLio
1 cnasBaHeTo Ha yKa3aHuATa 3a 6e30nacHocCT,
KaKTO U Ha yNbTBAHETO 3a MOHTaX M1 yKasaHuATa
3a eKcnioaTtaumsa B ynbTBaHETO 3a ynoTpeba.
Jlnua, KouTo 06CNYyIKBAT M NOAAbPKAT
MaluuHata, TpsAbBa Aa ca 3ano3HaTv C Hesl U aa
ca MHhOopMUpPaHM 3a Bb3MOKHWUTE ONacHOCTH.
OcBeH ToBa TpsibBa Hal-TOYHO Aa ce crnassar
Ba/IMAHWUTE Hapeabu 3a npeaoTBpaTaBaHe Ha
3/10MONYKN.

[pyrun o6wWwu npaBuna B 061aCTUTe Ha TpygoBaTa
MeauLuMHa 1 TeXHUYecKaTa 6e30nacHoOCT TpsAbBa
fa ce crnassar.

npOMEHVI No MawnHaTa N3KaK4YBaT Hanb/1IHO
OTrOBOPHOCT OT CTpPaHa Ha Npon3BoAMTENsA U

BBb3HMKBALLM OT TOBA LLETHU.
Bbnpekn ynotpebara no npegHasHadeHne
onpejeneHn PUCKOBK haKTopu He morat
Hanb/HO Aa 6baat oTcTpaHeHu. OGyCNOBEHU OT
HOHCTPYKUMATA N MOHTaXa Ha MalunHaTta morart
4a ce NoABAT c/iegHUTe pUCcKoBe:
JloKocBaHe Ha LMpKyNspHUA ANUCK B
HernoKpuTaTa 30Ha Ha psisaHe.
JlokocBaHe Ha paboTeLwma LMPKYNAPEeH AUCK
(HapaHaBaHe oT nopAsBaHe).
O6paTteH yaap Ha 3aroToBKM W Ha YacTu OT
3aroToBKM.
CuynBaHUsA Ha LUMPKYNAPHUA OUCK.
M3xBbpnsaHe Ha fJePEeKTHN 4acTu OT TBBPA
MeTas Ha LMPKYNAPHUA ANCK
YBpewgaHe Ha ciyxa npuy He U3nosi3saHe Ha
HeobxoaMmara 3awuTa 3a cayxa.
BpepaHu 3a 3gpaBeTo emMmmcum Ha npax
OT ABPBO NpU U3non3BaHe B 3aTBOPEHU
rnomeLleHus.

MawwwuHaTa Tpabsa ga ce n3nonssa camo no
npegHasHayeHneTo M. Bcaka no-HaTaTbLliHa
M3BBH TOBA ynoTpeba He e Mo npefHasHayYeHue.
3a npeau3BrKaHM OT ToBa LLETH UK
HapaHABaHWA OT BCAKaKbB BMA OTTOBOPHOCT
HOCU NOTPEGUTENAT/0BCNYKBALLOTO NMLE, a He
Npou3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeaBua, Ye HaluTe ypeam
CbIacHO NpeAHasHa4YeHNeTo Cu He ca
Npov3BeAEeHN 3a NPOMULLIIEHA, 3aHAATYMICKA
WM MHAYCTpUanHa ynotpeba. Hue He noemame
OTrOBOPHOCT, aKO YPeabT Cce M3Mo/i3Ba B
NPOMMULLNEHH, 3aHAATYMIACKU U MHAYCTPUANTHM
NpeanpuATUs, KaKTO W NPU PaBHOCTOMHM
[eNHOCTH.

4. TexHUYECHU AaHHU

[puraren ¢ npoMeHAvB

TOK e 230-240 BonTa ~ 50 Xepua
MOLLHOCT .iiiiiiiiiee e 1800 Bara
PaBOTEH PEHMM .....ovrveiiiirieienieeeesie e S1
0O60poTH Ha NpaseH xoa N0 .............. 4500 MuH
LIpKynsapeH AUCK C NOKpUTHE

OT TBBPA METAN e 2250 x 230 x2,8 MM
BPOM Ha BBOLMTE .oeeeveeeeeieeeeieeeeeee s eee s 36
CMYKATENIEH UBBOJ, ... @ 35 MM
OnopHa MOBBPXHUHA .......cecveenunennne 490 x 318 Mm
TEIMTI0 e 13,5 Kkr

.48 -

Anl_TC_MS_2513_T_SPK5.indb 48

13.10.15 14:44



HaTto HacTosieH uMpRynap:

LiMpKynapHa Maca .........cccceeeeneee. 416 x 352 MM
ObnbounHa Ha pA3aHe .................... MaKc. 40 mm
MaKcumaneH HanpeyeH paspes Ha geTanna ......
......................................................... 15,5 x 40 mm

MuHUManeH pasmep Ha AETANNA ......ceevuveeeeannne.
................................................... 30x 10 x 100 mm

I'IapaneneH orpaHn4nUTeNl HaKJIOHAEM ...............

........................................................ -45° po + 45°
Harto unpKynap 3a Hanpe4Ho oTpA3BaHe:
30Ha Ha HAKJIOH ....coeuveeiieeiie e -45°/0°/+45°
HaknoHeH cpes ................. ° [0 45° HanABo
LLnpuHa Ha pasaHe npu 90° ............ 130 x 75 Mmm
LLnpuHa Ha pasaHe npu 45° ............ 120 x 50 mm
LLnpuHa Ha psasaHe npu 2 x 45°

([IBOEH HaKNOHEH CPE3) ......cccevveeeen. 70 x 35 mm

MuHMManeH pasMep Ha JETaNNA .....coceerverueennenne.
................................................... 50 x 10 x 100 mm

OnacHocT!

LLlym 1 BuGpauua

CTOMHOCTUTE 3a LWyM U BUBpaLuus ca nosly4eHu
cbrnacHo EN 61029.

HuBo Ha 3ByKOBO HanAraHe L, ........... 93 dB (A)

Hone6aHue Koa e 3dB
HwvBo Ha 3ByHOBa MowHoCT L, .106 dB (A)
HonebaHme K, ...oovvveniiiciici, 3dB

Hocere 3awuTta 3a cnyxa.
BnunaHneTo Ha Wwyma moxe Aa npuymHu 3aryba
Ha cayxa.

O6LWuWTE CTOMHOCTH Ha TPENTEHUA (BEKTOPHA
Cyma Ha Tp1Te MOCOKM) NosyYeHu cbinacHo EN
61029.

CTOMHOCT Ha eMWUCUA Ha TPENTEHMA
a, =2,02 m/c?
Kone6aHue K = 1,5 m/c?

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha U3TbYBaHK BVI6paLI,VIVI
€ n3MepeHa Nno HopMMpaH KOHTPOJ1IEH MeTo4 U B
3aBMCMMOCT OT Ha4MHa, No KOMTO Ce U3Non3sa
€/1IEKTPUHECKUAT MHCTPYMEHT, MOXKe [a ce
NPOMEHA, a B USKJIIOYUTENTHU C/lyHan MOXe Aa
npesuvlaBa noco4yeHara CTOWMHOCT.

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha U3 bYBaHW BUGpaLMK
MOe fla ce U3Mo/3Ba 3a CPaBHEHWE Ha eAnH
€/1eKTPUYECKN UHCTPYMEHT C ApyT.
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MocoyeHata CTOMHOCT Ha M3 bYBaHW BUGpaLMK
MOMe [ja BCe M3M0/13Ba CbLLO 3a Ha4aaHa
OUEeHKa Ha oTpuuaTtesiIHO BnAHUE.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHeTO Ha WYyM U
BUGpauuATa 40 MUHUMYM!
M3nonasaiTte camo 6e3ynpeyHo
(YHKLMOHMpaLLM ypeau.
MoppbpranTe 1 nouncTBalTe ypeaa
peaoBHoO.
MpurogeTe HaumHa cu Ha paboTa cnpsamo
ypeaa.
He npetoBapBaiiTe ypeaa.
HoceTe ypepa npyv HEO6X0AMMOCT 3a
npoBepKa.
M3kntouBariTe ypeaa, ako He ce M3non3ea.

BHumaHue!

OcTaTb4HU PUCKOBE

Jopu aKo o6cnyKBaTe TO3U €IEKTPUYECKU

MHCTPYMEHT CbI/IacHO NpeanucaHunATa,

BMHaru CbleCTByBaT OCTaTb4yHU

puckose. Morat ga Bb3HUKHaT c/iegHUTe

ONacHOCTU BbB Bpb3Ka C KOHCTPYKLUATA

WU U3NbJIHEHUETO Ha TO3U eJIEKTPUYECKU

UHCTPYMEHT:

1. YBpempaaHe Ha 6ennte opoboBe, aKo He ce
HOCUK noaxofslla 3aluTHa Macka npoTvs
npax.

2. YBpempaHe Ha Ciyxa, aKo He Ce HoCH
noaxoAsaLua cnyxosa satmra.

3. YBpempaaHua Ha 3ApaBeTo, pesynTmpallm ot
BMOpaLMMTE BbPXY pbKaTa, aKo ypeabT ce
M3M0a3Ba NPOABLIKUTENHO BPEME U HE Ce
BOAM M NOAABPHA KAKTO TpAGBa.
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5. Mpeau nycKaHe B eKcnioaTauus

[Mpean cBbp3BaHeTo ce ybeaeTe, Ye JaHHUTE
BbpXy TUNOBaTa TabenKa OTroBapAT Ha AaHHUTE
OT Mpeara.

MpepynpexpeHue!

Mpeav aa npegnpuemere HaCTPOMKU Ha
ypeAa BUHaru usgbpnsaite MperoBUA
wencen.

MawwuHara Tpsa6sa Aa e noctaBeHa
cTabuIHO, TOECT Aa e 3[paBo 3aKkpeneHa
BbpXY paboTeH Tesrax, yHusepcaaHa
noANOKKa Unu ap.

lMpean nyckaHeTo B eKcnioarauusa BCUHKU
MOKPUTMA W NpeAnasHK NpMcnocobaeHna
TpAbBa ga 6baart HagNEHHO MOHTUPAHMU.
LIMpKynapHUAT anCK TpabBsa aa ce ABUMMK
CcBO6OAHO.

[Mpu Beye 06paboTeHO AbPBO 06BbPHETE
BHMMaHWe 3a Ha/IM4YnUeTo Ha Yy au Tena
KaTo Hanp. reosgev nimn BUHTOBe U.T.H.
Mpeau pa 3agencTBate NpeBKAOYBaTENS
3a BKJI- / U3KJIl04BaHe, yBepeTe ce, fanm
LMPKYNAPHUAT AUCK € NpaBUIHO MOHTUPAH U
noaABUKHUTE YaCTu ce ABUHKAT J1IeKO.
lMpean BKAOYBAHETO Ha MaLLKHaTa ce
ybeperte, 4e AaHHUTE BbPXY PUpmMeHaTa
TabesnKa cbBnagar C MpexoBuTE AaHHM.
3akpeneTe ¢ BUHT Kiema (37) Bbpxy ropHata
CTpaHa Ha orpaHuyMTeNnHara pesnca.

5.1 MoHTHpaHe Ha uupkynsapa: (pur. 1-4)
[TbxHeTe ABETE ONOPHU CKOBU Ha
obpaboTBaemuna getavin (20) B
npeasuieHnTe 3a uenta gbpraqm (13)
OTKbM CTpaHara Ha ypega v puKcupanTe ¢
BUHTOBETE (36).
3a fa usberHeTe npeobpbLiaHe Ha
LMpKynapa Hasag, JONbJAHUTENHUAT ONopeH
KpaK (a) Tpsabsa fa ce u3saau Ot ypeaa

(dur. 4).

5.2 MpeHacTpoiiBaHe HA KOMGUHUpPaHUA
LUpKynap (¢wr. 1-8)

LMpKynsapbT nma ase paboTHM NO3ULUK:

A: HacTtoneH umprynap (pur. 1)

B: LinpKynap 3a HanpeyHo oTpsA3BaHe u

CKocABaHe nog bro (hur. 2)

MpeHacTpoiBaHeTO Ha KOMGUHUpaHUA
LMpHYNAp TpAGBa Aa ce M3BbPBU TOUHO U
CbI/1aCHO cNefHUTe METOAU U CTbIKa No
CTbINKa, B NPOTUBEH CJly4ail Morar ga ce

noBpepgAT 4HactuTe Ha MallMHaTa.

BHumaHue: UsgbpnaiiTe MpeXoBHUA LWencen,
npeau aa npeHacTpouTe LUpKynapa!

B cbcTOAHMETO NpK JOCTABAHETO LMPKYNAPBHT
ce Hamupa B paboTeH pexum A (HacToneH
LMpKyNAp)

5.2.1 NpeHacTpoiiBaHe Ha LMPHyApa Ha
peHrMm Ha Hanpe4yHo oTpA3BaHe
Hawn-Hanpeg pasxnabeTe puKcupallata
ramka (15).

ApbxTe umpKynapHarta maca (16) ¢ nex
HacpeLleH HaTUCK Hagosy 1 ocBoboaeTe
610KupaLLmaA 1ocT (24) (NpnasueTe
Hagony).

BHumaHwme! MNocpeacTBom Bb3BpaTHaTa
Npy¥XunHa malunmHaTa aBToMaT4HoO ce
3aBbpTa Harope, ToBa 03Ha4aBsa Aa He
ocBoboxaasare UupKynapHara maca (16), a
npuAaBUIKETE LMPKyNapHaTa maca (16) 6asHo
1 C JIEK HacpeLLeH HaTUCK Harope.

OTHOBO 34paBo 3aBUHTETE PUKCHpaLLaTa
ramka (15).

OTHOBO 34paBo 3aBuiiTe 610KMpaLLMA JI0CT
(24).

HatucHeTe malwmHHaTa rnasa ¢

ApbiKaTa (2) Hapgony 1 u3gbpnavite
ob6esonacasalyuna 6ot (23). NMocpeacTeom
TOBa NPEeBKYBATENAT (4) 32 HACTONEH
PEXUM Ce NpeBK/IoYBa 6E3TOKOBO U
npesKaoYBaTeNaT (3) 3a pexmm Ha
Hanpe4yHo oTpA3BaHe ce CBbpP3Ba KbM
HanpemeHneTo.

BHumaHwme! MNocpeacTBom Bb3BpaTHaTa
NpyXunHa MmalunmHaTa aBToMaTu4HoO ce
3aBbpTa Harope, ToBa 03Ha4aBsa Aa He
ocBoboxaaBare ApbrKara (2), a ga
NPUABUIKMTE MalLMHHaTa rnasa 6aBHO 1 C
JIeK HacpeLleH HaTUCK Harope.

CHeMmeTe A0HMA KanaK Ha LUPKYNAPHUA
aucK (14).

Cera UMpKyNApBLT € NPEHACTPOEH Ha PEXMM
3a HanpeyHo oTpA3BaHe.

5.2.2 MNpeHacTpoiiBaHe Ha LMPHyApa Ha
HacTOJIEH pPeHUM
MNocTaseTe MalMHHaTa rnasa OTBECHO U
BbpTALLATA Ce YMHMA (8) Ha no3unuma 0°.
PuKcupanTe puKcupalimte BuHTOBE (10) M1
3aTeraTtesiHnsa BUHT (22).
MNocTaBeTe AOMHUA KanaK Ha LMPKyNapHUA
AVCK (14) BbpXy BbpTALLATA CE YNHUA (8),
npv ToBa ABaTa 3afHu KpaKa Ha Kanaka
(14) Tpsa6Ba fa ce BKapart CTabu/HO 3a4
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orpaHuyMTenHara wmHa (7).

HaTtucHeTe 6yToHa 3a febnokmpoBKa (1) n
CMBbKHETe MallMHHaTa r1aBa ¢ ApbHKara (2),
[IOKaTo Ao/HaTa 3almTa Ha LIMPKYIAPHUA
AUCK (14) n3LAN0 NOKPHE LMPKYNAPHUA
[IMCK.

MpubyTaiTe HaBbLTPe obe3onacasalLma
60T (23), 3a Aa buKcHparte uupKynapa

B fl0/1HaTa No3u1LMsA, NOCPeACTBOM TOBa
JIMHEHOTO MPEKOBO HanpemeHe 0THOBO
ce npemecTBa OT NpeBKAoYBaTen (3) Bbpxy
npesKaoyBaTen (4).

OcBo6ogeTe 610KMpaLLyaA NocT (24)
(npuaBuKeTe Hagony)

PasxnabeTte duKcupallaTa raka (15) 1
CMBKHETE UupKynapHata maca (16) Ha
}enaHata gbnboymHa Ha psasaHe.

OTHOBO (h1KcHpaliTe huKcHpallaTa ramka
(15).

OTHOBO 37paBo 3aBuiiTe 6/10KMpaLLMs 1OCT
(24).

MocpeacTBOM CMBKBaHETO Ha LIMPKyNApHaTa
maca (16) obesonacasalymaT 6onT (23) ce
610KMpa NoCpPeACTBOM BGa0KMpaLLaTa BUIKa
(24), TaKa Ye ga He MOXe aa ce nsagu.
Cera UMpKYNsApBbT OTHOBO € HACTPOEH Ha
HaCTOJIEH PEXUM.

5.3 HacTpoiiBaHe Ha unpRynsapa (¢wur. 1/2)

3a HacTpoviBaHeTO Ha BbpTALLaTa ce maca
(8) pasxnabete puKcmpalma BuHT (10) € OK.
2 3aBbpTaHus.

Bbprawara ce maca (8) nma mKcmpanm
NosIo¥eHnA npu nosuummTe npu 0°, 5°, 10°,
15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° 1 45°. LLlom Kato
BbpTALATa ce YMHuA (8) e drKecupaHa,
nosuumATa cnegsa AoNbAHUTENHO Aa

ce puKcmpa NocpeacTBoM 3aTaraHe Ha
uKeupalyma BuHT (10).

B cnyuyait, ye ca Heo6XxoAMMM ApyrK
HaCTPOMKM Ha bIrbAa, TO B TO3M Crlyyan
BbpTALLATa ce YMHUA (8) ce hmKecupa camo
Hag, puKempama BuHT (10).

[MocpeacTBOM NIEKO HATUCKaHe Ha
MalLUnHHaTa rnasa Hagony U eAHOBPEMEHHO
M3BaxgaHe Ha obesonacasawma 6onT (23)
OT AbprKaya Ha ABuUraTens, UMpKyNapbT ce
Aebnokupa ot fonHaTta paboTHa No3uLms.
3aBbpTeTe ob6e3onacutenHma 6onT (23) Ha
90°, 3a Aa ocTaHe Aeb610KMpaHa MallMHHaTa
rnasa.

HaknoHeTe malulmHHaTa rnasa Harope.
MalumnHHaTa rnasa nocpeacTsoM
pasxnabsaHe Ha 3arerare/iHuA BUHT (22)
MOMe [ia Ce HaK/I0HU HaNABO Ha MaKc. 45°.
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MpoBepeTe fanv MpeXoBOTO IMHENHO
HanpemeHve cbBrnaja c nokasaHuaTa 3a
HanpexeHue BbpXy prpmeHaTa TabesKa ¢
JaHHM 1 nocTaseTe ypeaa.

5.4 ®UHHO HacTpoiiBaHe Ha orpaHU4UTeNs

3a Hafnpe4eH pa3spes nop, bron 90° (¢wr.
1-3/9/10)

HaknoHeTe mawmHHaTa rnasa Haaony n
tuKcupaiTe c obe3onacasalms 6onT (23).
Pasxnabete 3areratesiHmMaA BUHT (22).
MocTaseTe orpaHnunTENEH brba (a) Mexay
LMpKYNApHUA auck (5) n BbpTAlaTa ce maca
(8).

Pasxna6ete KoHTparankara (b) 1
M3MecTBavTe HaCcTpoMBaLLMA BUHT (C),
[AOKaTO brbbT MEXAY LMPKYNAPHMA ANCK
(5) n BbpTALLATa ce Maca (8) ctaHe 90°.

3a fa durKcupaTe Tasu HacTpomKa, OTHOBO
3[paBo 3aTerHeTe KoHTparaikara (b).

5.5 ®MUHHO HacTpoiiBaHe Ha orpaHU4UTeNs

3a CKOCEH paspes nopg, broa 45° (¢wr.
1-3/11/12)

HaknoHeTe mawmHHaTa rnasa Haaony un
tuKcupaiTe c obe3onacasalms 6onT (23).
®duKcupanTe BbpTALLATa ce Maca (8) Ha
noauuma 0°.

Pasxnabete 3areratenHua BUHT (22) 1
HaK/IOHETE C ApbHKaTa (2) MmawuHHaTa
rnasa Hanfaso Ha 45°.

45°-orpaHnunteneH bvroa (f) noctasete
MEMAY LUMPKYNAPHUA AMCK (5) 1 BbpTALWLaTa
ce maca (8).

Pasxna6ete KoHTparankara (d) 1
M3MeCTBaMlTe HaCTpoMBaLLMA BUHT (€)
[OTOJIKOBA, IOKATO bIb/ibT MEXAY
LMpKYNApHUA auckK (5) n BbpTAlara ce maca
(8) cTaHe TO4HO 45°.

OTHOBO 37paBo 3aBMHTETE KOHTparavKara
(d), 3a Aa puKcupare Ta3n HaCTpOMKa.

5.6 NMpaxounscmykBaHe (¢wur. 13)

LnpKynapbT e obopyaBaH CbC CMyKaTenHa
Tana (31) 3a CTbproTuHMU.

Ta necHo Moxe fa 6bae CBbp3aHa 3a BCUYKM
YCTPOMCTBA 32 U3CMYKBaHE Ha CTbPrOTUHM.
M3nonasaiTe ypeaa caMo ¢ USCMyKBaHe

Ha npaxa. PefoBHO npoBepsBaiiTe 1
noyMcTBanTe CMyKaTe/IHUTE KaHau.
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5.7 CMAHa Ha LMPKYNAPHUA AUCK (dur.
7/14/15)
M3pbpnaiTe MpexoBua Lencern,
LIMPKYNAPHUAT AUCK TpAGBa Hanb/HO fJa e
CnpsiH.
HacTtpoiiTe umMpKynspa Ha pexum 3a
Hanpe4Ho oTpAsBaHe (BuHTe 5.2.1).
PasxnabeTe gBara BUHTa C BbTpeLLEH
lwecTocTeH (32) n M3BageTe HOXa 3a
3aK/IMHBaHe nnn paskanHeaHe (30) BKI.
3awmrara Ha LMpKynapHUa auck (17).
CHeMeTe BMHTa C KpbCTOOBPA3HO rHE30
(33) 1 nognoxKara 3a maca (34).
BrnokvpaiTe BbHWHKA GnaHel (35) ¢
NPUIOKEHUSA YeNeH LWMPTOB raeyeH Koy
(21) v pasBwuiiTe BUHTA CbC LUECTOrpaMeH
K104 (19) no nocoKa Ha YacoBHMKOBATA
cTpenka (BHumanue! Jlesoxoposa pesbal).
CHeMmeTe LUMpKyNApHUA auck (5) oT
BBbTPELHMA hiaHel U 3TereTe Harope
nocpeacTBoM #Jieba B LMpKynApHaTa maca
(16).
PVHKAMBO NOYUCTETE BBHLUHWA U BbTPELLEH
naHeL, KaKTO MU MOTOPHWA Bas, Npeau aa
NMocTaBWUTE U 3aKPenuTe HOBUA LIMPKYNAPEH
[IMCK.
BHumaHne! HaknoHeHocTTa (noneratocTtra)
Ha paspesa Ha 3bbLuTe ToeCcT NocoKara Ha
BbPTEHE Ha LMPKYNAPHUA JUCK TpAbBa Aa
CbBMNaga c nocokara Ha cTpenara Bbpxy
Kopnyca.
OTHOBO NOCTaBETe U 34paBo 3aTerHeTe
noasoxKara 3a maca (34), Hoxa 3a
3aK/MHBaHe unn paskanHeaHe (30) u
3awmrara Ha LMpKynapHUa auck (17).
Mpwn 3akpenBaHeTo Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHe
nnu paskamHeare (30) Tpabsa aa ce ob6bpHe
BHMMaHWe Ha TOBa, pa3CTOAHNETO MEX Ay
3bOLMTE Ha LIMPKYIAPHWUA ANCK U HOXA 3a
3aK/IMHBaHe WW pa3KkaMHBaHe Aa e MuH. 3
MM 1 MaKc. 5 Mm (ur. 19).
Mpean ga npogbmxuTe aa pabotute
C UMpKynAapa, Tpabsa ja ce nposepu
(PYHKLMOHANHOCTTA Ha 3aliMTHUTE
npucnocobneHus.
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6. O6¢cnyBaHe

Cnep BcAKa HOBa HACTPOIiKa nNpenopbyYBame
npo6eH pa3pes, 3a fja NnpoBepuTe
HaCTPOEHUTE rosIeMUHM.

BHumaHue: MawmHata e o6opyaBaHa ¢
npeKkbCcBay cpely npetoBapBaHe (¢pur. 17/
noa3. a). AKO MallMHaTa ce HaToBapu, Ta
aBTOMaTU4HO Ce U3KJIIYBa. 3a fia ce BRJ04YU
OTHOBO MalluHaTa, TpA6Ba Aa ce U34yaKa
HAKOJIKO MUHYTH, 3a ja MOHe MalluHaTa aa
ce ox/1agu. Cnep ToBa HaTUCHETE OTHOBO
NpeKbcBaya cpeLly npetosapsaHe (a) U
MallMHaTa OTHOBO MOMe Aa ce U3non3sa.

MpepynpexpeHune! Perynnpyemara nnaHka

3a 3aKpenBsaHe Ha onopw (39) npm 90° -

0oTpesHu cpe3oBe TpsAGBa fa ce pUKcMpa BbB

BbTpellHaTa Nno3nLma:
OTBopeTe durKcupallms 60T (40) Ha
perynvpyemara niaHka 3a 3akpensaHe Ha
onopu 1 NpubyTaiTe perynnpyemara niaHka
3a 3aKpenBaHe Ha onopu HaBbTPE.
Perynvupyemara nnaHKa 3a 3aKpensaHe Ha
onopwu (39) TpabBa ga ce puKcHpa No TaKbs
Ha4uH Npes Han-BbTpeLLHaTa nosuums,
Ye pa3CTOAHMETO MEXAY NiaHKaTa 3a
3aKpensaHe Ha ornopu (39) 1 LMPKYAAPHKA
Aavck (5) ga e Makermym 5 mm.
Mpeau cpesa npoBepeTe, Ye He € Bb3MOMHHa
KOJIM3WA MEHAY NNaHKaTa 3a 3aKpensaHe Ha
Oornopu 1 LUPKYIAPHUA AUCK.
OTHOBO 3aTerHete uKcupalma 6ot (40).

MpepynpexpeHune! Perynmpyemara nnaHka
3a 3aKpensaHe Ha onopu (39) npu 0°-45° Kocu
cpes30Be (Npu HaKIoHeHa LMPKyApHa rnasa
W/IM BbPTSLLA Ce Maca C HaCTPOMKa Ha brrbia)
TpaAbBa Aa ce hUKCMpa BbB BbHLUHA NO3ULMA:
OTBopeTe durKcupallms 60T (40) Ha
perynvpyemara niaHKa 3a 3akpensaHe Ha
onopu 1 NpubyTaiTe perynnpyemara niaHka
3a 3aKpenBaHe Ha Onopu HaBbH.
Perynvpyemara nnaHKa 3a 3aKkpensaHe Ha
onopwu (39) TpabBa ga ce GpuKcHpa No TaKbs
Ha4uH Npes Han-BbTpeLLHaTa nosmums,
Ye pa3CTOAHMETO MEXAY NaaHKaTa 3a
3aKpensaHe Ha onopu (39) 1 LMPKYAAPHKA
avck (5) Aa e MakcrMym 5mm.
Mpeau cpesa npoBepeTe, Ye He € Bb3MOMHHa
KOJIM3MA MEHAY NNaHKaTa 3a 3aKpensaHe Ha
Oonopu 1 LUPKYIAPHUA AUCK.
OTHOBO 3aTerHete uKcupalma 6ot (40).
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6.1 YnoTpe6a Kato HacToNeH LUPKYNAp (dur.
1)

HacTpoiiTe uMpKynapa Ha HacTOJIEH PEHUM

(BuHTE 5.2.2./6)

BHumaHue npu pa3pasBaHeTo.

6.1.1 MNpeBKAloYBaTen 3a BK/-, U3K/OUBAHE
(pwur.1)
MocpeAcTBOM HaTUCKaHe Ha 3eneHns
OYyTOH (2) LMPKYNAPBT MOXKE Aa Ce BKJIOUM.
Mpeamn Ha4anoTo Ha pA3aHeTo U3yaKalTe,
[OKaTO LUMPKYNAPHUAT ANCK (5) AOCTUIHE
MaKCUMaJiH1 060pOTH.
3a fa U3KI4YUTE OTHOBO LMPKYNApa,
TpA6Ba Aa ce HaTUCHe YepBeHua By ToH (b).

6.1.2 HacTpoiiBaHe gbn6o4YMHaTa Ha psA3aHe
PasxnabeTte duKcupallaTa raika (15) 1
HacTpoKTe UuMpKynspHaTta maca (16) Ha
HeobxoaumaTa Abn60o4MHa Ha pA3aHe.
LimprynapruaT amck (5) 6u Tpabsano aa
CTBPYM OLLE HAKONIKO MM Haj Matepuana sa
pA3aHe.

OTHOBO 1KcHpaliTe huKcHpallaTa ramka
(15).

6.1.3 U3nbnHABaHe Ha HAaANbHHU pa3pes3u
(cpwr. 20-22)
PasxnabeTte B1HTa ¢ Ha3b6Ka (25) 1
HacTpoKTe HanpeyHus, napaneneH
orpaHuyuTen (18) Ha 90° 0THOBO
(u1KcHpalTe BUHTA C Ha3bbKa (25).
MocTaseTe napanenHua orpaHnymTen (18)
OTAACHO B NpeaHUA 1eb Ha uupKynspHara
maca (16).
PasxnabeTe gBata BMHTa C Ha3bbKa (26).
MpubyTanTe Hanpes orpaHUyYUTENHATa LKMHA
(27) Hap cpepata Ha UMPKYAAPHUA AUCK ( 5)
n hUKcHpanTe.
HacTpoiTe napanenHusa orpaHuunTen
(18) nocpeacTBOM pa3mepHara ckana
(c) BbpXY UMpKynapHaTta maca (16) Ha
¥enaHara roemvHa u 3apaBo 3aTerHeTte ¢
uKcHpalLma BUHT (28).
BrntoyeTe LmpKynapa nocpeacTsom
HaTUCKaHe Ha 3e/1eHuA 6y ToH (a).
MpubyTanTe Hanpep 3aroToBKaTa 6aBHO U
Npeum3Ho No NPOAbIKEHNE HA NapanenHma
orpaHunimTen (18) KbM LMPKYAAPHUA JUCK
(5).
lopHaTa 3awmTa Ha LMPKYIAPHUA AUCK
(17) ce oTBapsa OT camo ce6e cu nNpu
nprbyTBaHETO HanpeA Ha matepuana 3a
pAasaHe.
BHumaHwue: MNpu WMprHW Ha 3aroToBKUTE
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nog 120 MM B 30HaTa Ha LMPKYIAPHUA UCK
(5) 3agbakuTEeNHO TpAGBaA Aa ce n3nonssa
ByTanHuaA NpuT (29) (BUKTE dur. 21).
(Cbabprka ce B obema Ha goctaska!) Mpu
LUMPWHM Ha 3aroToBKMTe nog 30 MM Tpabea
fa ce nanonssa bytaneH npsT (d) 3a
npubyTBaHeTo Hanpeg (pur. 22). ByTanHuar
npbT He Ce CbAbpa B 06ema Ha gocTasKa!
(Moxe ga ce 3akynu B cboTBETHaTa
cneuumannanpaHa Tbprosus)

MpubyTBaliTe MaTepnana 3a pasaHe BUHAru
[0 Kpas Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHe 1an
paskauHBaHe (30) (dur. 22).

Cnep paspesa 3alWmMTHUAT Kanakx ce 3aTeaps
(17) oTHOBO OT camo cebe Cu 1 3aKpuBa
LMPKYNAPHUA AnCK (5).

OTHOBO M3K/OYETE LMpPKYyAapa.

BHumaHwe: O6e3onaceTte Ab/rv 3aroToBKU
cpelly npeobpbliaHe B Kpad Ha npoLeca Ha
pAsaHe. (Hanp. poIKOBM MNOCTaBKMU U.T.H)

6.1.4. UsnbiHEHUE Ha HaA /TbKHU pa3pesu
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(cwur. 20/23-24)

MocTaseTe HanpeyHusa-, napaneneH
orpaHnumTen (18) otnpeg B CTpaHUYHKUA
Hneb Ha umMpKynapHaTa maca (16).
3arerHerte 3apaBo GUKCUPALLUA BUHT
(28), poKaTo HanpeyHus-, napaneneH
orpaHuymTen (18) ¢ masko ycunme ce
NpUABKIKM B }1eba Ha LMpKynApHaTa maca
(16).

Pasxnabete BMHTa € Ha3bbKa (25) 1
HacTPOWTe HanpeyHWs orpaHuanTen

(18) Ha enaHaTa ronemMuHa Ha brbja v
tuKcHpainTe.

Pasxnabete aBarta BMHTa C Ha3bbKa (26) n
npubyTarTe orpaHuyMTeNHaTa WwuHa (27)
HanABo, fOKATO TA NPV NPY NPUBYTBAHETO
Hanpep noseye He JOKOCBa 3alumTaTa Ha
LMpKyNApHKUA anckK (17). OTHOBO 3apaBo
3aTerHeTe BUHTOBETE C Ha3bbKa (26).
BrntoueTe umpKynapa.

HatucHeTe maTtepuana 3a pasaHe

3[1paBo KbM OrpaHnymMTenHara wmHa

(27) v NnpnbByTainTe 3aefiHO C HaNpeYHus,

- NnapaneneH orpaHuymTen (18) 6asHo B
LMPKYNApHUA AucK (5), 3a ja nssbpLunTte
paspesa.

Cnep, npyKAoyBaHe Ha npoueca Ha psidaHe
OTHOBO U3KJII0YETE LMpKyAapa.
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6.2. U3nonsBaHe KaTo LUPKyNAp 3a
Hanpe4Ho oTpA3BaHe

Perynupaiite uMprynapa Ha pesum Ha

Hanpe4Ho oTpA3BaHe (BUHTe 6.2.1, 6)

6.2.1 HacTpoiiku (¢wur. 2/3)
MalunHHaTa rnaBsa Moe fa ce HaK/I0HM
HanABO Ha MaKc. 45° nocpeacTsoM
pa3sxnabBaHe Ha 3aterareiHuA BUHT (22).
BbpTAwara ce maca (8) moxe ga ce
perynvpa nocpeAcTBoM pasxiabsaHe Ha
PuKcupawmTe BuHTOBE (10) OT -45° fo +45°.
LiMpKynapbT ce nycKa B eKkcnioaraums
nocpeacTBOM HaTUCKaHe Ha
NpeBK/IloYBaTENS 32 BK/-U3KIOUBaHe (3).
MpeBKAOYBaTENAT MO BPEME Ha PA3AHETO
TpA6Ba Aa ce AbpPHM HAaTUCHAT.

6.2.2 HanpeueH pa3pes 90° 1 BbpTALLa ce
maca 0° (¢wur. 2/29)
LipKynspbT ce BKAOYBA MOCPEACTBOM
e[lHOBPEMEHHO HaTUCKaHe Ha
NnpeBK/IoYBaTENS 32 BK/-U3KIOUBaHe (3).
BHumaHwue! MocTaBeTe maTepuana, KOMTO
e pemeTe, CTabuaHO BbpXy NjaoTa Ha
MallumHaTa v ro huKcupanTe cbe cTarata
(37), 3a ga He ce pasmecTBa Nno Bpeme Ha
pA3aHeTo.
Cnep BKIIOUYBAHETO Ha LMpKyNapa
n34yaKanTe, AOKATO LMPKYNAPHUA ANCK (5)
OOCTUrHe MaKCMMasIHUTE CU 060POTH.
HaTtucHeTe 6yToHa 3a febnokmpoBKa (1) n
C nomolLLTa Ha ApbiKKaTa (2) npuasueTe
MallnHHaTa raBa paBHOMEPHO U C IeK
HaTUCK Hagoy Npes3 3aroToBKaTa.
Cnep 3aBbpLUBaHe npoueca Ha psa3aHe,
OTHOBO NpuBeaeTe MallnHHaTa rnaBsa B
ropHara nosuuus Ha NoKoM 1 OTNyCcHeTe
NnpeBK/IIoYBaTENS 32 BK/-U3KIOUBaHe (3).
BHumaHwue! MNocpeactsoM Bb3BpaTHaTa
Npy*uHa MallmMHaTa aBToMaTnyHo ce
3aBbpTa Harope, T.e. C/lef Kpas Ha pA3aHeTo
He 0CcBOGOXAaBanTe apbiKaTa (2), a
npuasueTe MallMHHAaTa rasa 6aBHO U C
JIEK HacpeLLeH HaTUCK Harope.

6.2.3 HanpeueH pa3spes 90° 1 BbpTALLa ce
maca 0°- 45° (¢ur. 25)
C uMpKynspa 3a HanpeyHo oTpsA3BaHe U
CKocsiBaHe NoJ, bbJl C ropHa Maca Morar Aa ce
M3BbpLLAT KOCK paspesun HaNABO U HAJACHO OT
0°- 45° cnpAmMo orpaHu4uTenHaTa WwuHa.
[MocTaBeTe MalUMHHATA [71aBa B ropHata
nosuumA.
OcBo6ogeTe BbpTALLaTa ce Maca (8) upes
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pasxnabsaHe Ha hurKcupalma BUHT (10).
C nomolyTa Ha gpbiKaTa (2) HacpoWTe
BbpTALLATa Ce Maca (8) Bbpxy wenaHua
BIrbA, T.€. MapKupoBKara (a) Bbpxy
BbpTALLATa Ce Maca Tpabsa ja cbBnaja
C }enaHua pasmep Ha brbaa (11) Bbpxy
HenoABuKHaTa nogosa nsaoya (9).
3arerHete oTHOBO puKcHpawma BUHT (10),
3a ga duKcupare BbpTALLaTa ce maca (8).
HanpaBeTe paspes, KaKTo e onncaHo B
TO4Ka 6.2.2.

6.2.4 CrocABaHe nop, brba 0°- 45° u BbpTAWA
ce maca 0° (¢ur. 26/27)
C umpKynsapa 3a HanpeyHo oTpsa3BaHe u
CKOCAiBaHe Nogj b/ € ropHa maca morar ga ce
M3BbPLLAT KOCK paspesun HanAaso ot 0°- 45° o
paboTHaTa NOBBLPXHOCT.
MNocTaseTe MallMHHaTa rnasa B ropHara
nosuums.
®duKcupanTe BbpTALAaTa ce Maca (8) Ha
noauuma 0°.
Pasxnabete 3areratenHua BUHT (22) 1
C nomMoLLTa Ha ApbKaTta (2) HaK/IoHeTe
MallUMHHaTa r1aBa HanfBo, JOKAaTO
cTpenkara (b) nokaxe enaHara brosa
MsipKa.
3arerHere OTHOBO 3aTeraresiHuA BUHT (22) 1
HanpaseTe paspes, KaKTo € OMNMcaHo B TO4Ka
6.2.2.

6.2.5 CKocABaHe nop, brba 0°- 45° u BbpTAWA
ce maca 0°- 45° (¢ur. 25-28)

C umpKynsapa 3a HanpeyHo oTps3BaHe u

CKoCAiBaHe Nog brbj € ropHa maca morat

fa ce U3BbPLUBAT KOCK paspesun HasABo

oT 0°- 45° cnpsamMo paboTHaTa NOBbPXHOCT

1 egHOBpemMeHHO ¢ Toea 0°- 45° cnpamo

orpaHuyMTesNIHaTa WuHa (4BOMHO CKOCcABaHe nog,

Brb).
MNpuBeaeTe MmalmMHHATa aBa B ropHaTa
noauums.
OcBo6ogeTe BbpTALLaTa ce Maca (8) upes
pasxnabsaHe Ha hurKcupalma BUHT (10).
C nomolyTa Ha gpbHKaTa (2) HacTpounTe
BbpTALLATa Ce Maca (8) Ha WenaHua broa
(3a uenTa BMKTE M TOYKa 6.2.3).
3arerHete 0THOBO puKcHpalma BUHT (10),
3a Ja puKcuparte BbpTALLaTa ce maca.
PassbpTeTe 3aTeratesiHuA BUHT (22) n
C nomMoLLTa Ha gpbKaTta (2) HaK/IoHeTe
MallMHHATa r1aBa HanfBo, BbPXY HenaHara
BINI0Ba MAPKa (TYK BUM 1 TOYKa 6.2.4).
3arerHere OTHOBO 3[paBo 3aTeraTte/HuA
BWHT (22).

-54-

13.10.15 14:44



HanpaBeTe pa3pes, KaKTo e onNMcaHo B
TO4YKa 6.2.2.

7. CmAHa Ha MperoBuA
CbeAMHUTENEH NPOBOAHUK

OnacHocrT!

AKO MPEHKOBUAT CbeAMHUTENIEH NPOBOAHUK

Ha TO3W ypej ce noBpeau, To Tol Tpsibea Aa

Cce CMeHU OT Npon3BoauUTENA UK OT HeroeaTta
cepBu3Ha ciyba 3a 06C/yKBaHe Ha KIUEHTU
WAn OT NOA06HO KBaMdULUMpaHO 1ue, 3a aa ce
n3berHar nssnaraHus Ha onacHocT.

8. NouncTteaHe, nogapbHKa U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacCcTH

OnacHocT!
Mpean BCUYKM AeMHOCTM MO NoyMcTBaHe
u3gbpneaniTe Wwercena.

8.1 MNouuncrtBaHe
Mo Bb3MOXKHOCT NoAAbpKanTe 3aUTHUTE
YCTPOMCTBA, BEHTUNALMOHHUTE NPopesu
1 Kopryca Ha gsurarens 6e3 npax u
3ambpcaBaHua. MouncTeTe ypesa ¢ umcta
Kbpna wam ro obayxanTe CbC CrbCTeH
Bb34yX NpU HUCKO HaAraHe.
lMpenopbyBame By aa nouncteare ypega
OWPEKTHO cfied BcAKa ynoTpeba.
MouuncTBaiTe ypeaa pefoBHO C BnamHa
Kbpna v MaKo Kaaues canyH. He
13nosa3BainTe NoYMcTBaLLM Npenaparu
WK pasTBOPUTENN; Te MOraT Aa passgar
nnacTMacoBuTe 4acTu Mo ypepa.
BHuMaBalTe 3a TOBa BbB BbTPELLUHOCTTA Ha
ypeaa fa He nonagHe soga. NNpoHnKBaHeTo
Ha BoJa B e/IeKTpoypeAa yBesmyaBa pyUcKa
OT ENIEKTPUYECKHM yaap.

8.2 BbrneHOBU YeTHU

[Mpun npekomepHO obpasyBaHe Ha UCKPU
BbI/IEHOBUTE YETKU fa ce NPOBEPAT OT
e/IeKTpocneLmnanmcT.

OnacHocT! BbrneHoBuTe 4eTkM TpsAGBa fa ce
NOAMEHSAT Camo OT e/IeKTpOoCneLmaImcT.
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8.3 NoaapbHKa
BB BbTpelHOCTTa Ha ypeaa HaMa Apyru
4acTH, KOUTO U3WUCKBAT NOAAPBbIKKA.
Bcuuku noaBUHKM YacTu TpsibBa aa ce
[loCMasBaT Ha NepUoANYHU UHTEPBaIN OT
Bpeme.

8.4 NMopbyBaHe Ha pe3epBHU YacTU U
o6opyaBaHe:
Mpu nopbyKaTa Ha pesepBHM YacTh Tpabsa aa
ce noco4ar cfiefiH1Te AaHHu!:
Bug Ha ypega
ApTUKYNEeH HOMep Ha ypeaa
MaeHTndunKaumoHeH HoMep Ha ypeaa
Homep Ha pesepBHa 4acT Ha HeobxoamMmaTa
pesepBHa YacT
AKTyanHu LeHu 1 MHGopMaLmsa e HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

1
E Iﬂilﬁ}m Cueet! 3a 06Lp pesynTar

=y Ha pa6ora npenopbyBame
BUCOKOKa4eCTBEHOTO
o6opyaBaHe Ha Bkwb !
E www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. EKonorocbo6pasHo
OTCTpaHABaHEe U peLuKInpaHe

YpenbT e onakoBaH C Les npeAoTBpaTaBaHe Ha
nospeau Npuv TpaHcnoptrpaHeTo. OnakosKa e
CYpOBMHA M MOXe Aa Ce U3Mno0/i3Ba OTHOBO WK
Ja ce npepaboTu. YpeabT v NpuHaaeRHOCTUTE
My Ce CbCTOAT OT Pa3/IMyHU MaTepuanu,
Hanpumep MeTas u niactmaca. He naxebpasante
rnoBpeAeHUTe ypeau 3aefHo ¢ GUToBUTE
oTnagbum. Tpabea Aa npepageTe ypepa B
NoAXOASLL, NPUEMEH MYHKT, KbAETO YpeabT e
6bAe YHULLOKEH CbOBPa3HO M3NCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe Kbje MMa NpUeMeH MyHKT, MOXeTe Ja
nony4nTe MHGopmauusa B o6LLMHaTA.

10. CbxpaHeHUue Ha CKnap,

CkrnapupaviTe ypeaa v NpuHaA/IEKHOCTUTE My
Ha TbMHO, CyXO MACTO, KbAETO HAMA ONacHOCT
OT 3aMpb3BaHe M KOETO Zja € HEAOCTBIMHO

3a geua. OnTumanHarta Temneparypa Ha
cKknagupae e mexpy 5 1 30 °C. CbxpaHsBanTe
€1IEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT B OpUrMHanHaTa My
OnaKoBKa.
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Camo 3a cTpaHu oT EC
He 13xBbpnsiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE Npy 6uToBUTE OTNagbUMI!

CwrnacHo EBponeiickara aupektnaa 2012/19/EO 3a eNeKTPUYECKN U eNIeKTPOHHU CTapy ypeau u
npunaraHeTo B HaLMOHA/IHOTO NPaBOo YNOTpeGeHUTE eNEKTPOMHCTPYMEHTH TpAGBaA fa ce cbbupar
OTAE/HO 1 Aa ce JOCTaBAT 3a EKOI0MMYHa NOBTOPHA ynoTpeba.

A}'ITepHaTVIBa 3a peunKnmpaHe no oTHoLeHWe Ha NpM3MBa 3a BpblLUaHe:

COGCTBEHUKBT Ha EJIEKTPOYpea BMECTO BPbLUAHE aiTEPHATMBHO C LieS1 CbAENCTBUE € 3a4b/IHEH
Mo OTHOLUEHWE Ha Lie/1eCboBPa3HOTO OMNOI30TBOPABAHE B C/ly4ai Ha OTKa3 OT CO6CTBEHOCT.
CTapuAT ypes 3a LenTa CblLo TaKa MOMe Aa ce NPeaocTaBm B NyHKT 3a 06paTHO B3eMaHe, KbAeTo
Ce M3BbPLLBA OTCTPaHABAHE MO CMUCH/IA Ha HALMOHA/IHUTE 3aKOHM 3a CbBUPaHEeTo, M3BO3BAHETO,
CK/IaAMpPaHETO U PELMKAMPAHETO Ha OTNaabLu. ToBa He 3acara NPUIOKEHUTE KbM CTapuTe ypeau
OTAEJ/IHN HaCTU OT NPUHaAIEeHOCTUTE U MOMOLLHK CpeacTBa 6e3 €NEKTPUHECKMN KOMMNOHEHTHU.

MpeneyaTBaHETO UK APYr BUA pasMHOMKaBaHe Ha JOKYMEHTaUMA U CbNPOBOAUTENIHU JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha YacTu € JOMYyCTUMO CaMo C U3PUYHOTO cbinacue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e NpaBoTo 32 U3BbPLUBAHE HA TEXHUYECKU NPOMEHM

MpoayKTHbT oTroBapA Ha M3MCKBaHWATa Ha EBponerickata Hopma 61000-3-11 1 nognemu Ha
crneuunanHu ycnoBus 3a CBbp3BaHe B e/leKTpMYecKaTa Mpexa. Tosa 03Ha4aBsa, Ye He e fonyctuma
ynotpe6a Ha Npon3BOIHO N36paHn MecTa 3a CBbp3BaHe Ha ypeaa.

Mpn HebnaronpuATHU YCNOBUA B MpexaTa ypeabT MOXe Aa AoBede A0 BPEMEHHU KonebaHuA B
HanpemeHneTo.

MpoayKTBLT € NpeABUAEH Aa ce M3non3Ba camo Ha TakmMBa MecTa 3a CBbpP3BaHe, KOUTO

a) He HaAXBbPAAT MaKCUMasTHO A0MYCTUMO MbHO ChhpoTuBaeHue Z = 0,306 Q nnu

6) KOMTO MMAT HaToBapBaHe Ha MperaTa Npu NPOALIKUTENEH PaGOTEeH PEXUM OT Har-manko 100
A 3a da3sa.

HKarto notpebutenu Tpabea ga rapaHTMpare, ako € HeobxoaAMMO Cief KOHCYATUpaHe ¢ dupmara,
ocurypsBsatla BaweTo eneKtpocHabassaHe, Ye Balieto MACTO 3a cBbp3BaHe, KbAETO UCKaTe Aa
3ajelcTBare ypeaa, 0TroBapsa Ha e4HO OT ABETE NOCOYEHW M3UCKBAHUS a) WU 6).
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MHdopmMaLmua OTHOCHO 06C/yKBaHETO

BbB BCUUYKM AbpaBW, KOUTO Ca YNOMEHaTH B rapaHLMoHHaTa KapTa, H1e pasmnonarame ¢
HOMMETEHTHU B 06C/yHBAHETO NApTHLOPU, YUUTO KOHTAKTH LLe HaMepuTe B rapaHLMoHHaTa KapTa.
CblumTe ca Ha Balue pasnonomeHve 3a BCAKAKbB BUf, CEPBU3HM PaboTh KaTo PEMOHT, HabassiHe Ha
pes3epBHU U M3HOCBALLM Ce YacTU WM CHabAABaHe C KOHCYMaTUBU.

HeobxoanMo e fa ce B3eMe Nnog BHUMaHKe, Ye CefHUTe 4acTu Npy TO3M NPOAYKT NoAsewar
Ha ecTecTBEHO M3HOCBaHe Wi TaKoBa BC/IEACTBME Ha ynoTpebara UM pecn. CiegHUTe 4acTu ca
HeobXoAnMMM KaTo KOHCYMaTUBH.

Kareropusa Mpumep
M3HocBaly ce YyacTu™ BbrneHoBu 4eTKkKn
HoHcymaTnBHU MaTepuanu/KoHcymaTmem® Pexewy guck

Jlnnceawm yacTtu
* He ce BK/IOYBAT 334 b/IHUTENHO B JOCTABEHMS KOMMNAEKT!
Mpwv HepocTaTbuM MK gederTy Bu monvm fa yBegomuTte 3a cayyasn Ha AeEKT B UHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. Monfa, 06bpHETE BHUMaHWE Ha TOYHOTO ONMMCaHUe Ha AedeKTa 1 BbB BCEKU Cyvamn
OTroBOpETE 3a Lie/1Ta Ha CieiHUTe BbMNPOCH:
YpeabT paboTui in e Beve Uaun fedeKTHT Ce e NPOABUA B CAMOTO Hayano?
Helwwo Hanpasmno nn Bu e BnevyatneHve npegu fa ce NposiBu AedekTbT (MHANKaumaA 3a gedekrta)?

Cnopeg Bac B KakBO ce CbCTOM AedeKTbT Ha ypeaa (OCHOBHA MHAMKaLuA)?
OnwnweTte aedekTa.
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MapaHuuoOHHa KapTa

YBaxaeMn KINEeHTH,

HaluMTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPOA. B cnyyaw, Ye BbNpeKu ToBa TO3u ypes

HAKOra He yHKLMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChXanasame 3a Toea U B Monnm Aa ce o6bpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha ciywba Ha agpeca, NOCOYeH B Ta3u rapaHumMoHHa KapTa. C yaoBoACTBUE CMe

Ha Balue pa3nonoxeHue cbLLo 1 No TesedoHa Ha NocoYeHNa TenedoHEH HOMep 3a 06C/yHBaHe.

OTHOCHO NpeAABABAHETO Ha rapaHLMOHHM NPETEHLMM € B CUNa CIEQHOTO:

1. Teau rapaHUMOHHMW YCNOBWA PEMNAMEHTUPAT AOMbJHUTENHU FrapaHLMOHHK YCYrh, KOUTO NO-A0Y
NMOCOYEHUAT NPOU3BOAMTEN AOMBIHUTENHO O6€eLaBa KbM 3aKOHOBATa rapaHuus Ha KynysaduTe
Ha HerosuTe HOBM ypeau. BawmTe 3aKOHOBM rapaHLUMOHHW NpaBsa He Ce 3acArat OT Ta3u rapaHums.
Hawara rapaHumoHHa ycnyra e 6e3nnartHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycayra obxsalia caMo HegoCTaTbLM Mo 3aKyneH oT Bac HOB ypepa Ha
[0yNOCOYEHUA NPOU3BOANTEN, KOMTO AOKA3YeMO Ce Ab/IHaT Ha NPOU3BOACTBEH WM OTHACALL,
ce o matepuana gedeKT, 1 No Hall U36op ce orpaH1yaBsa A0 OTCTPaHABAHETO Ha TaKMBa
HejocCTaTbLM NO ypeaa uav Jo nogmaHata Ha ypega. Mons, umavite npefBua, Ye HalumTe
ypeau cnopes, npefHasHa4eHUEeTO CU He Ca KOHCTPYMpaHH 3a NPOMUILLIEHA, 3aHaATYMICKA UK
MHAycTpuanHa ynotpeba. lapaHuMoHeH JOroBop nopajm ToBa He ce peannsupa Torasa, Korato
ypeasbT e 611 U3N0N3BaH B PaMKUTE Ha rapaHLUMOHHWUA NEpPUOA B NMPOMULLIEHW, 3aHAATYUICKU UK
WHAYCTPUANHWU NPENPUATUS MK € BUN U3IOKEH Ha NOJOBEH BUA, HATOBapBaHe.

3. Ot Hawara rapaHLua ce U3KJloYBar:

- LLleTn no ypepa, Bb3HUKHAIW BCIEACTBME Ha HECHOII0A4aBaHETO Ha YNBTBAHETO 32 MOHTaX WU
Bb3 OCHOBA Ha TEXHUYEKM HEKOMMNETEHTa MHCTaNaUua, Ha HecnasBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynotpe6a (KaTto Hanp. NoCPeACcTBOM CBbP3BaHE KbM HENPaBUIHO MPEHOBO JIMHEMHO HarnpeKeHue
WN BUJ, €NeKTPUYECTBO) UKW BCNEACTBUE HA HeCHOAoAaBaHeTo Ha pasnopeaduTe 3a noaapbHKa
M TEXHWMKa Ha 6e30MacHOCT UK MOCPEACTBOM U3NAraHeTo Ha ypefa Ha aHopMaJsiHU yCIoBMS,
XapaKTepHW 3a OKOHAaTa cpeaa uav nopagu nncealla noaapbHKa U 06CyHBaHe.

- LleTn no ypepaa, Bb3HWKHAIN BCIEACTBME Ha HEMO3BOJIEHA MM NPOHECUOHANHO HEKOMMETEHTHA
ynotpe6a (KaTto Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan n3noissaHe Ha HepaspeLlleHn MHCTPYMEHTH
3a ynoTtpeba naun obopyasaHe), NPOHMKBaHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHU
WM Npax, TPaHCMOPTHM LLETH), NpUiaraHe Ha cuia UK YyHau Bb3AeNCcTBUsA (KaTo Hanp. LWeTu
BC/IeACTBME Ha NajaHe).

- LLleTn no ypepa vav no 4acTu Ha ypeaa, Ab/xallm ce Ha U3HOCBaHe BC/eACTBUE Ha NO3BaHe,
Ha 06MYaiHO WK ApYro eCTECTBEHO M3HOCBAHE.

4. TapaHUMOHHUAT Nepuog Bb3IM3a Ha 24 MeceLa 1 3anoysa Aa Teye OT garara Ha NoKynKa Ha
ypepaa. lapaHUMOoHHK NpeTeHuun cneaBsa Aa ce NpeaaAsasat Npean U3TUHaHETO Ha rapaHLMOHHMSA
nepvoa B pamKUTe Ha ABE CEAMULM, CNeA KaTo CTe OTKpuaK gedekTa. [peaasasaHeTo Ha
rapaHLUMOHHW NPeTEeHLUK Cnef U3Tu4aHe Ha rapaHLMOHHNA NEPUOA € U3KITIIYEHO. PEMOHTBT nan
nogmsaHarta Ha ypefa HUTO BOAM A0 YAb/HaBaHe Ha rapaHUMOHHMA Nepuog, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLMOHEH Nepuoga B pesynTart Ha Tasu ycnyra, U3BbplueHa no OTHOLIEHWE Ha ypeaa
WM €BEHTYa/IHO MOHTMPaHW pe3epBHM YacTW. ToBa BarK CbLLO NPW NOA3BaHETO HA CEPBU3HO
06CcnywBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeassuTe BawuTe rapaHUMOHHM NpaBa, Cbo6LeTe, MOAS, 32 AehEKTHUS ypes Ha: WwWw.
isc-gmbh.info. AKO HawaTa rapaHUMOHHa ycayra obxsala ge@eKTa Ha ypeaa, To He3abaBHoO Lie
nosly4nTe NONpaBeH WK HOB ypes.

Pasbupa ce, cpelly Bb3CTaHOBABAHE Ha Pa3XoAnTe HMEe OTCTPaHABaMe C yAOBOJICTBME CbLLO TaKa
nedeKTn No ypeaa, KOUTO He Cca BRJIOYEHU UK BEeYe He Ce BRIYBAT B 06XBaTa Ha rapaHumaTta. 3a
uenTa, usnparete, MoJif, ypeaa Ha Hallnsa cepBU3eH agpec.

Mo oTHOLWEeHWe Ha M3HOCBAaLLM ce, ynoTpebaBaHn uan gedeKTHU YacT obpbLliaMme BHUMaHWe Ha

orpaHvyeHuaTa Ha Tasu rapaHumsa cbobpasHo MHGOpMaLMATa OTHOCHO 06C/TyKBAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynotpeba.
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Evnuépwon yia to o€pBIg

2 & OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL OTNV £YYUNon €Xoupe appddla ouvepyeia ou cuvepydalovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTITEL amd TV eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0€e0T| 0aG YLa ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1) VLA TNV ayopd AVOAWCIUWYV.

Mpooé€te 6TL 0TN CUOKELT) AUTY TA AKOAOUBA EEAPTILATA UTIOKEIVTAL OE KOWVT) $OPpOod 1) OTL
Xpeldlovtal Ta akoAouba avaAwaotyua.

Katnyopia Napadetypa
DBepopeva eEaptripara® Wrktpeg
AvaAWOoLa UAIKE/aVaAWOIUa TUrpaTa* Aiokog
EAAeipelg

* eV GUUTEPIAAMBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG Guokevaaiag!

2 € TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1] OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivtepveTt oTo www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypddete pe akpifela To opAApa Kal anaviniote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

®  AeroUpynoe CwOTA 1 CUCKEUN 1) EiXE ATIO TNV ApXn KATIOL0 EAATTWHA?
*  MnAMwGg TPOCEEATE KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUUTTTWHA 1) BAARN)?

* [lowa SucAelToupyia MAPATNPEITAL OTN CUOKEUT] (KUPLO CUUTITWHA)?
Meptypayete autn T SuoAertoupyia.
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®

Kiv8uvog! - lNa tn peiwon Tou Kivduvou Tpaupatiopov dlaBdote Tnv Odnyia xpriong

®

Mpocoxn)! Na xpnotomnoleite wtoaomideq. H enidpaon Tou BopURoU propei va TPoKAAETEL TNV
anwAeLa NG akor|G.

@

Mpocoxn! Na xpnotormoleite packa mpootaciag anod okovn. Katd tyv enegepyacia EVAoU Kat
AAAwV UAIKWV Sev amokAeietal n dSnuiovpyia emBAaoUg yla TNV vyeia oKOvNG. Agv eTuTpENeTaL N
ene&epyaocia UAIKWV Tou TiepLEXOUV apiavTo!

Npocoxn! Na popdTe omwedSMOTE MPOCSTATEVTIKA YuaAld. Ot oTivBripeg TIou dnpioupyouvTal
Katd TNV epyaoia 1) ta ekodpevooVI{OUEVA KOUUATLA, POKAVISIA KOl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECOUV
anwAela g 6paong.

®

Mpocoxn! Kivéuvog tpavpatiopov! Mnv Balete ta x€pla 0ag o€ MePLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!

Sl

Mpogidomoinon! O petatom{OUeEVog 08NYOG TIPETIEL VIO YWVLIAOTEG TOMES (KEPAAT TIPLOVIOU e
KAion i teploTpedOUEVO TIAYKO £pyaciag pe puBuLon ywviag) va oTepewdei oTnv e§wTtepikn) B€am. O
peTaToti{OpeVog 08nyog TIPETEL yid TIAQYLOTOHEG 90° va oTEPEWOEL 0TNV ECWTEPIKT) BEOM.

-60 -
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KivSuvog!

Katd ) xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyrn TPAUKHATICUWY, VA TNEOVUVTAL Kal

va AapBdavovtatl oplopéva HETpa acdaleiag.
AlaBaoTe yia o Adyo auTo TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpniong / Yrodeikelg aodaleiag.
DUAAETE TIG KAAA YLla va €XETE TIG TIANPodOpiES
ndavta otn Sidibeon oag. Eav mapadwoete
OUOKeUn o€ AAAa Atopa, dwoTe padi kal auTteg
TIq Odnyieg xpriong / Yrodeifelg aodpaieiag. Aev
avaAapBdavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1) BAGPeG TIOU odeiAovVTAL GE [N THPNOT AUTWV
Twv OdNylwv Xprong Kat Twv Yrnodeifewv
aodpaleiag.

1. Ymodei&eilg aocpaAeiag

Qa Bpeite TIg avaioyeg urtodeifelg aodaieiag
oTo eriouvarntoéuevo BiBALdpLo!

KivSuvog!

AwaBaote 0Aeg TIg Yodei&elg acpaAeiag
Kat Tig Odnyieg. Eav dev akohoubrioete

T1q YrodeiEelg aodaleia kat 1ig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAektpomAnéia, Tupkayld kavn
copapoi Tpavpatiopoi. PUAAETE IPOCEKTIKA
OAeq 11§ Yrodei&elg acpaiedig kat Tig
0d8nyieq yia To péAAov.

2. Neprypadn Tng CUCKEUNG Kal
ouumnapadidopeva

2 1 Meprypadr] TG cuckeung (€ik. 1-3)
Koupri armopavédAwong

2. XelpoAapn

3. Al0KOTITNG EVEPYOTIOINONG/AMEVEPYOTIOINONG
yla Aettoupyia paitoorpiovou

4. AlokOTITINgG EVEPYOTIOIiNONG/amevepyoTtoinong
yla Agttoupyia otov Tdyko

5. TpiovoAdua

6. Kwntn mpootacia mplovoAduag

7. PA&Bsd0g-06nyog

8. [Meplotpedoduevog aykog

9. Kdrtw ndykog epyaciag

10. Bida akivntoroinong yla meplotpepoevo
TIAyKo

11. KAipaka

12. 'EvBeTo TIAyKOU £pyaciag, KATw

13. Yrodoxn yla erdavela TorobETong
KATEPYALOHEVOU AVTIKEILEVOU

14. Katw KAAUUA TIPLOVOAAUAG

15. Ma&uadt akwvnrormoinong

16. Maykog epyaciag
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17. Emavw mpootacia mplovoAdpag

18. Eykdpotog 1 mapaAAnAog odnyog

19. KAeldi dAAev

20. ©¢on yla katepyalOEeVo aVTIKEINEVO

21. KAeldi cvodiEng

22. Bida cuodiEng

23. MrmouAovt aoddaAelag

24. MoxA0G HAVTOAWMATOG

25. Bida akivntomoinong pubong YwVIAoHATog

26. Pivég koyAiag

27. P&4ps0g-06nyog

28. Bida aopaAiong yia TIAATOG KOTIG

29. ZuAo wbnong

30. Xxiotng

31. Ztéo avappopnong

32. KAeldi ANAev

33. Ztavpopida

34. 'EvBeTo maykou epyaciag emavw

35. EEwTepikn dAGvTa

36. Bida akivnroroinong yla erudavela
TOTIOBETNONG KATEPYALOUEVOU AVTIKELEVOU

37. Zmptypa

38. Aapn ue eooxn

39. Metatormi{opevog odnyog

40. Bida otepgwongq petatomlopevou 0dnyou

2.2 Zupmnapadidbopeva
Bdoel g eplypadng Twv cupunapadldopevwyv
TIAPAKAAOUE va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIdVTOG. X€ TiepimTwon eAAeiPewV
TUNUATWYV TIAPAKAAOULE VA ATIOTAVOEITE EVTOQ
5 gpYACIUWV NUEPWV ATIO TNV NEPOUNVia
ayopdg oto Kévipo Z€pPLg (Service Center) Tng
eTalpeiag pag r} oto Katdotnua ard To oroio
ayopdoarte Tn CUOKEUT), TIPOOKOMI(ovVTag TNV
loxvouoa anddelEn ayopdg. Mapakaovpe va
TIPOCEEETE TOV TIiVaKA £YYUNONG OTOUG OPOUG
£YYUNnong oTo TEAOG TWV OSNyLWV.
Avoi€te TN cuokeuaoia kat Bydaite
TIPOOEKTIKA TI CUCKEUN.
ATIOPAKPUVTE TA UAIKA oUoKELAoiag
KaBWG Kal Ta CUCTAKATA TIPOCTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTapopag (EAv UTIAPXOUV).
EAEyETe eav eival TTANpEG TO TIEPLEXOEVO.
EAgyEte TN ouokeun kat Ta afgooudp yla
evdexoueveg npLEG armd tn petagdopd.
QuAGETE TN CUoKEUATia av YiveTal HEXPL TNV
apodo NG MPobeopudlg TNG eyyunong.

Kivéuvog!

H ouokeun kal Ta VAIKA cuokevaciag Sev
eival mayvidia! Ta maidia dev emitpEnetal
va naiouv e TTAAOTIKEG COKOUAEG,
TAQCTIKEG HEUPBPAVEG KaL MIKPOAVTIKEipEVA!
Ypiotaral kivbuvog katdmoong kat
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aocopvugiag!

MplovoAdua e okAnpo HETAAAO
Eykdpolog 1 mapdAAnAog odnyog
ZUAo wbnong

©¢éon yla katepyaldEVO AVTIKEEVO
KAEL5i HETWTIKNAG OTING

KAedi aAAev

Npwtotuneg Odnyieg xpriong
Yrnodei&elg aopaAeiag

3. ZwoTn xpnon

To paAtoorpiovo pe oTIayKo epyaciag
TpoopideTal eEUMNPETEL yla KABETN KOTI KAl
ETINKN KaL £YKAPOLA KOTIY] (LOVO [E EYKAPTOOLO
0dnyo6) EVAWV Kat TTAACTIKOU, avAAoyd e TO
HEYEDOG TG UNXavNg.
H pnxavn va xpnoyiomoleitat Hovo yla To OKoTio
yla Tov ottoio TipoopideTal.
KdBe mépav Toutou Xprion dev avtarokpivetal
otnV evdedetypévn xpnon. MNa {nuieg mavtog
€idoug Tou odeilovTal o€ Pn evOESELYEVN
XPrion eublveTal 0 XEIPLOTH/XPoTNG Kat Oxt
0 KATAoKeuaoTnG. Emtpénetal pévo n xprion
TIPLOVOAOUWY KATAAANAWYV YIA TN UNXAVY).
AnayopeveTal n Xprion SlaxwpLoTIKWY Siokwv
navtédg eidoug.
AvanodomaoTo PEPOG TNG EVOESELYUEVNG XPNIONG
eival kat n pnon Twv vrodeifewv aocdpaleiag,
KaBwg kat n odnyia cuvapuoAdynong Kat ot
uUT0SEiEEIg XEIPLOOU OTNV 0dnyia Xpriong.
Ta dtopa Tou XelpidovTal Tn Unxavr, TPETEL va
eival e€olkelwpEVa e TO XELPLOUO TNG KAl va
EVNUEPWOOVV Yl EVEEXOEVOUG KIVEUVOUG.
Mépav TouTou va TnPovvTaL AUCTNPEA OL
Slatdagelg mMpOANWNG atuxnUATwy.
Na akoAouBouvTal emiong kat ot AAAOL YEVIKOI
KOVOVEG LOTPLKNG EPYACIAG KAl TEXVIKNG
aopAAELOG.
TpoTiomoelg 0T UNXavr armokAgiouv Tnv
€UBUVN TOU KATAOKEUAOTY) Ao TG {NULEG TIOU
TIPOKUTITOUV ATTO TN XPriomn auTH.
Map'6An TV evdedelyévn xprion Sev Urmopouv
Va aroKAEL0TOUV TEAEIWG OpLopEVOL Kivduvol.
E&aitiag Tng kataokeung kat tng Soung Tng
pnxavng dev anokAeiovtal Ta e&Ng:
Emadn pe tnv mplovoAdua oTto akAAuTITo
TUAHA TNG.
Enéppaon otnv Kivoupevn TiplovoAdua
(TPaupATIONOG, KOWILO)
Ekodpevdovionog katepyalduevwv
QAVTIKEWEVWV 1] TUNHATWV TOUG.
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Opavon TPLOVOAdUag.

Ekodpevdoviopdg EAATTWHATIKWY THNUATWY
OKANPOU PHETAAAOU TNG TIPLOVOAAUAG.
BAAGBN g akong étav dev xpnoiomnoleitat
N AnaAToUEVN WTOTIPOOTACIA.

EruBAaBeiq yla tnv vyeia ekmounég okdvng
EVAOU KaTA TN XPNO” OE KAELOTOUG XWPOUG.

H pnxavn emutpénetal va xpnotlomnoineei pévo
Yl TOV OKOTIO yla ToV o1toio TipoopideTal. Kabe
TIEPAV TOUTOU XP1iom SEV AVTATIOKPIEVTAL OTO
OKOTIO Yla ToV ortoio TipoopideTal. Na BAdReg
oV odeilovtal og TTapoOUOLa XPTioNn 1 yid
TPAUMATIOHOUG TIavTog eidoug eublveTtal o
XPNIONTG/XEPLOTNG KAl OXL O KATAOKEVUAOTNG.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
uag dev mpoopidovTal kat Sev €xouv
KOTAOKEVAOTEL YLa ETTAYYEALATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xpnon. Aev avaiappavoupe
£YYUnon o€ TEPITTTWON KATA TNV oToia n
OUOKEUN XPNOLoTIomOnKe o cuvepyeia,
Blotexvieg 11 ot Blopnxavia r oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

4. TeXVIKA XAPOAKTNPLIOTIKA

Kivntpag evaAAaooouevou

PEUHATOG ..vuveenveeernrereereeneens 230-240V ~ 50 Hz
[OXUG e .... 1800 Watt
EiS0G AEITOUPYIOG .o S1
ApOuoG otpodwV PAAevTino ............ 4500 min-!
MplovoAdapa pe okAnpo

HETAANOD ..o

AplOOG SovTiwv

20UvoeoN AvAPPOPNONG -veeveverereerreeranenns @35 mm
Erudavela BAaong ...cceevveeneeeneeenen. 490 x 318 mm
BAPOG e 13,5 kg
Zav emutpanédlo mplovi:

Maykog epyaciag 416 x 352 mm
BABOG KOTING . UEY. 40mm

Méyiotn Siatopr| Tou avtikeipgevou 15,5 x 40 mm
EAdxloto péyebog Tou avTikeipevou
30x 10 x 100 mm

MapdAAnAog 0dnyog
TePLoTPEDOUEVO -45° Ewg + 45°
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Zav TpLovL KABETNG KOTMG:

MNedio MEPOTPOPNG wovvvvveverneanene -45°/0°/ +45°
KoTtr) HE PAATOOTIPIOVO ..o
.................................... 0° éwg 45° pog aplotepd
MAATog mptoviol og 90° ..o 130 x 75 mm
MAATOG TIpLovioy o€ 45° ... 120 x 50 mm
MAdtog mploviol oe 2 x 45°

(BU'TIAG YWVIAOHA) .. 70 x 35 mm

EAdxioto peyebog Tou avtikeigevou
50 x 10 x 100 mm

Kivéuvog!

Oopupog Kal Sovroelg

O1 TIEG BopURWYV Kat dovrioewv dlammoTwonkav
oupdwva pe to pdturo EN 61029.

2Ta6un NXNTIKNAG TiEoNG Ly oo 93 dB(A)
ABEBAUOTNTA K, oo, 3dB
2TABUN NXNTIKNAG 1oXVOG Ly v 106 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvveveiciiiiicciccc 3dB

Na xpnoipomoleite nxonpootacia.
H emidpaon BopuPou propei va €xel ocav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

ZUVOAIKEG TIMES TAAAVTWOEWV (OUVOAO
SLIaVUOUATWV TPLWV KATEUBUVOEWV) cUUDWVA LUE
1o ipotutio EN 61029.

Ekmour) Sovrjoewv a, = 2,02 m/s?
ABepadota K = 1,5 m/s?

H avagepdpevn Tiun petadoong Sé6vnong
HEeTPNONKe BAoEL TUTIOTIOMMUEVNG HEBOSOU
€AEYXOU Kal prtopei va LeTaBAnBei 1y kal oe
€EQIPETIKEG TIEPITTWOELS VA KUMAIVETAL AVW TNG
avadepOEVNG TIUNG, avaAoya arod ToV TPOTIO
XPNONG TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU.

H avagepdpevn petadoon dov’ onewv Hropei
Va XPNooTomeel kat yia ouykplon pe dAAo
NAEKTPLKO EPYAAEIO.

H avagepdpevn Tiun petadoong Sé6vnong
Mropei emiong va xpnoloTomOei kal ylia apxikn
€KTiuNoN NG €kBeomg.

Neplopiote TNV dnuioupyia Bopupovu kat TIg
dovnoelg oto gAayiloro!
Na xpnolporoleite HOVO CUOKEVEG o Ayoyn
Karaotaon.
Na cuvtnpeite kat va kaBapilete TAKTIKA TN
OGUKOEUN).
Na ipooappdlete 0Tn CUOKEUT| TOV TPOTIO
gpyaoiag oag.
MpoogEte va Pnv utepPopPTWVETE TN
GUOKEUN.
AdNoTE TN CUOKEUT VEEXOUEVWG VA
eAeyxBeil ano edIko6 TEXVITN.
Na artevepyoroleite Tn ouokeur| étav dev
TNV XPNOLOTIOLEITE.

Mpoocoxn!
YrnoAewmopevol kivéuvol
AKON Kal GE TIEPIMTWOT CWOTIG KAl
KOVOVIKI|G XP1O1G AUTOU TOU NAEKTPLKOU
gpyaAeiov, vpiocTavral avta opiGUEVOL
UTtoA&LTOEVOL Kivduvol. Ot akoAoubol
Kivéuvol umopoUv va tapouciacTouV
avaAoya PE TO €i60G KATACKEUNG KAl TO
HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:
1. BAd&Beg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
TPOCTACIag ard okov.

2. BAdBeg Tng akong, edv dev xpnotomolBel
KATAAANAN nxompooTtaciag.
3. BAdGBeg g vyeiag mou rpokaAovvTal anod

Sovnoelg xeplov-Bpayiova, Qv n CUCKELN)
XPNOOTIOMOEL yia LEYAAUTEPO XPOVIKO
Sldotnuan dev tnpeital kal dev cuvInpeital
owoTa.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

Mptv TN oUVdEON OLYOUPEUTEITE WG TA OTOLXEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV LIE TA OTOLXEID TOU
SikTUou.

MNpoedomoinon!

Mpiv kavete pubUiceLg OTN CUGKEUTN va
Byadete mavta to Bucpa anod tnv npida.

H pnxavr mpémnel va Torobetnbei wote

va €xeL anoAutn euoTtdbela, SnA. o TIAKO
gpyaociag, oe BAon YeVIKAG Xprong 1 KATL
TIapOoLO.

Mpwv Tn B€0m o€ AciToupyia TPETEL va €X0UV
ToToOeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUMATA KAL OL
Slataelg aodaAeiag.

H mplovoAdpa Tipérel va Uropel va kiveitat
eAevbepa.

-63-

Anl_TC_MS_2513_T_SPK5.indb 63

13.10.15 14:44



Na pooéxete ota 116N katepyaopéva EUAa
va unv urdpxouv EEva avTikeipeva, T.X.
KapdLd 1| Bideg KA.

Mptv evepyoTiomoeTe TOV SLAKOTITN
gvepyortoinong/anevepyornoinong
olyoupeubeite wg 6Aa €xouv ToTtoBeTNOEl
OWOTA Kal TIwG KivouvTal eAeUBepa Ta
KIVOUpEVA TUARMATA.

Mptv TN oUVSEON CLyoupeUTEiTE TIWG TA
OTOLXEIO OTNV ETIKETA TOU CURPWVOUV LE TA
oTolxeila Tou SIKTUOoU.

2TepewoTte To othpypa (37) pe n Bida otnv
enavw TAgUpd Tou 08nyoU.

5.1 ZuvappoAoynon Tou TpLoviov: (elk. 1-4)
BdAte toug duo Bpaxioveg otplEng Tou
KatepyadOpeVIOU aVTIKEILEVOU (20) oTIg
TIPORAETIONEVEG UTIOSOXES (13) oTNV TTAEUPA
NG CUCKEUNG KAl OTABEPOTIOOTE LE TIG
Bideq (36)

Ma va arnoduyete va EoeL To TPLOVL TIPOG TA
Tiow, TIPETEL va TPABNXTEL TO TIPOcOeTO TIOSL
(a) amo ™ ouokeun (eik. 4)

5.2 AAN'yn} 6€on Tou TIPLOVIOU TTIOAAATIANG
Aetroupyiag (ewk. 1-8)

To mpLdvL AettToupyel oe Vo BEoelg epyaoiag:

A: Alokorpiovo Ttaykou (eik. 1)

B: ®daAtcomnpiovo (gik. 2)

H aAAayn Tou mploviov va eKTeAEiTAL
ouupwWvVa ME TNV akoAoudn diadikacia kat
Brpa pog Priua, yia va pnv mpokAnOei
BAGRN o eEapTrpMaTa Tou.

Npoooxn): ByaAte To Bucpa ano tnv npida,
TIPIV KAVETE TNV aAAayr oTo mnpiovi!

Katd v napadoon To mpLdvi €xel pubuoTel yia
™ Aettoupyia A (Alokotipiovo Ttdykou)

5.2.1 AAAay1n Tov TipLovioU yia KABeTn ko
XaAapwote mpwTa Ta nagddla otepeéwong
(15)

KpatoTte Tov dyko gpyaoiag (16) e
eAadpLa avTirieon TPOG Ta KATW Kat
XOAQPWOTE TO HOXAO HavVTAAwONG (24)
(kivnon mpog ta Tiow).

Mpoooxn! Xdapn oTo eAatriplo n unxavn
TIETIETAL ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SNA.
Mnv agprioete eAevbepov Ttdyko epyaciag
(16), aAAd KwvrioTe TNV KePAAT TOV
ndayko epyaoiag (16) apyd kat e eAappld
QVTUTiEDT TIPOG TA EMAVW.

Katoémv enavaodiyyete kat Tiq 0o Bideg
aopdiong (15).

Enavaooiyyete Tov HoxAd pavédAwong (24).
Miéote TNV KEDAAT TNG UNXAVNAG HE TNV
XEPOAAPN (2) Tpog Ta KATw Kat Tpapnéte
P0G Ta £EW TO UMOUAGVL aodaleiag (23).
‘Etol Siakémretal n tpododoaia taong

TIPOG TOV SLaKOTIN (4) yla Tnv epyacia oTov
TIAYKo Kal Tpododoteital 0 SLakoTng (3) ya
KABEeTN Kot

Mpoooxn)! Xdpn oTo €AATIPLO 1 UNXaVY
TIETIETAL ATUTOMATA TIPOG TA TTAVW, SnA. Mnv
adrioete eAeVBePN TN XELPOAAPT (2) LETA TN
ANEn NG Ko, AAAA KIvroTE TNV apyd Kat
UE eAadPLA aVTITiEON TIPOG TA EMAVW.
Adaipéote TO KATW KAAVPPA (14) TnG
TIPLOVOAQAG.

Twpa dAAa&e n Aettoupyia og Aettoupyia
KABETNG KOTING.

5.2.2 AAAayn Tou TipLoviovU yia Aettoupyia
OTOV TIa"YKO.
TomoBetnaTe TNV KEDAAR TNG UNXAVNG
KABeTa oTOV TIEPlOTPEDOUEVO SioKo (8) o€
0°.
2 pi€te T1q Bideg oTtepéwong (10) kat
ouodLENG (22).
TomoBeTnOoTE TO KATW KAAUMA TNG
TIplOVOAdag (14) otov TeploTpeddEVO
Sioko (8), 6ou kat Ta Vo Ttiow TIOdIa Tou
KOAUMATOG (14) TIPETIEL VA KOUUTIWVOUV
KOAd Tiiow amo tn pARso-0dNnyo (7).
Migote To Koupmi aropavédAwong (1) kat
XAUNAWOTE TNV KEPAAR} TNG UNXAVAG HE TN
XEPOAAPN (2), Hé€XPL N KATW TIpooTasia TnG
TIPLOVOAAHAG (14) va KAAUTITEL TIAPWG TNV
TIPLOVOAQA.
2npw&Te P€oa TO UMOVAGVL aodaleiag (23)
Yl va 6TABEPOTIOOTE TO TIPLOVL OTNV KATW
B€omn, €10l N TIapoXT| PEVHATOG AAAALEL TIAAL
arod Tov SLaKoTTTN (3) oTov SLaKoTTN (4).
XaAapwoTe ToV HOXASG pavsaAwong (24)
(kivnon mpog Ta KATwW).
XaAapwoTe 10 aguadt otabeporoinong
(15) kat XapnAwoTe ToV TIdyKO TIpLoviov (16)
oTnV embupovpevn Bgon.
Enavaooi€te to ma&udadt otabeporoinong
(15).
Enavaooiyyete Tov HoxAd pavédAwong (24).
Me 10 xapnAwpa Tou iaykou epyaciag (16)
UrtAokdapeTal To UrouAdvi acpaleiag (23) pe
TO SixaAo pavddAwong (24), £ToL WOTE va Un
uropei va tpapnxtei pog ta £&w.
Twpa 1o TpLdVL ivat ETOO yla TN
Aeltoupyia Taykou.
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5.3 PUOuION TOU TIPLOVIOV. (E1K. 1/2)

Ma TV LETATOTILOT TOU TIEPLOTPEDOEVOU
Siokou (8) xaAapwoTte Tn Bida
otabeporoinong (10) kata mep. 2
TIEPIOTPODEG.

O neplotpedOpevog diokog (8) dlabetel
B€oelg otabeporoinong oe 0°, 5°, 10°,

15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° kat 45°. MOAlg
KOUUTIWOEL 0 TIEPLOTPEDOEVOG SioKOG (8),
TIPETEL va oTabepoTtonBei eMMPocHETWS N
0¢on pe odifo ™ng Bidag otabeporoinong
(10).

Edv xpetalovtal kat dAAeg B€oelg ywviag,
T6TE 0TABEPOTIOLEITAL O TIEPLOTPEDOUEVOG
Siokog (8) woévo pe T Bida otabeportoinong
(10).

Me ehadpid Tieon g kePaAng TG
MNXAvnG TPOG T KATW Kal OUYXPOVO
TPAPNYLA TOU UTTOUAOVIOU aodaAEiag

(23 ) amd To oTMPLyHa Tou Kivntripa,
arnaopaAidetal To TpLdvL 0TV KATW BEon
epyaociag. STpiPTe TO UMTOUAOVL acdaleiag
(23) katd 90°, yla va rapapeivel n kedpan
NG MNXAVAG ATIACoPAALTUEV.
MeplotpéPte TNV KEPAAT TNG UNXAVIG TIPOG
Ta MAvw.

H kedaAr] TnG unxavng Uropei he xaAdpwpa
NG Bidag cvodEng (22) mpog Ta aplotepd
va TIapeL HEYLOTN KAlomn 45°.

EAEyETe €dv N TAON SIKTUOU CULDWVEL e
NV Tdon ou avapEpTal oTnV Tivakida e
TO OTOLXEIQ TNG CUOKEUNG, KAl CUVSEDTE TN
ouoKeLn.

5.4 PUOuIoN akpipeiag Tou TEpHATog yia

kor] ywviag 90° (ewk. 1-3/9/10)
XaunAwote TNV KePaAr TG UNXavng mpog
TA KATW KAl 0TABEPOTIOMNOTE TNV LE TO
MIToUAOVL acdaleiag (23).

XaAapwote N Bida cuodiEng (22).
AkouurmoTe Tov 08nyo ywviag (a)

META&L NG TiplovoAduag (5) kal Tou
TePLOTPEDOEVOL TIAYKOU (8).

XaAapwoTte 1o agadt otnv avtidetn
TAgUpA (b) kal pubpioTe ™ Bida pUBUIONG (C)
£TOL WOTE N YwVia peta&u mplovoAduag (5)
Kat reploTpedéeVou TIdykou (8 ) va eivat
90° .

Ma va otabeporiomoete TN pUBLION AUTh
EavaodiEte 1o MAEIUASL 0TV avTiBeTn
mAgupd (b).
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5.5 PuBuion akpipeiag Touv T€ppatog yia

ywviacpa 45° (k. 1-3/11/12)
XaunAwoTte TV KEPAAR} TNG UNXAVIG TIPOG
TA KATW KAL OTAOEPOTIOMOTE TNV LE TO
UrouAdvL aodaheiag (23).
2TaBEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO
midiyko (8) otn 6€on 0°.

XaAapwote TN Bida cuodiEng (22) kat dwote
KAloN 0TNV KEGAAN TNG UNXAVAG HE TN
XEPOAAPN (2) Tipog Ta aplotepd oe 45°.
Pubuiote Tov 0dnyo ywviag 45° (f) ueta&v
TIPLOVOAANAG (5) Kal TEPLOTPEDOUEVOU
midtykou (8).

XaAapwoTe 1o agadt otnv avtibetn
TAgupd (d) kat pubpiote TN Bida pubuiong
(e) €ToL wote n ywvia peta&l mplovoAauag
(5) kat teploTPEDOEVOU TIAYKOU (8 ) Va
eivaL 45°.

lMa va otabepomolrjoete T pUBULION AUTH
Eavaodi&te To MagudadL otnv avtiBetn
Agupd (d).

5.6 Avappopnon pokavisiwv (gik. 13)

To TipLédvL eivatl eEOTIALIOUEVO e OAKO YLa TN
GUAAOYT TWV pokavidiwy (31).

Mrmopei va ouvdebei amAd o 6Aa Ta onueia
avappodnoNg POKAVISLWV.

Na xpnolpoToLleite TN CUOKEUT) LOVO UE
ouotnua arnoppodnong. Na eAéyxete

Kal va KaBapieTe TAKTIKA TOUG AyWwYoUg
aroppopnong.

5.7 AVTIKATACTAOT TNG MIPLOVOAAUAG (ELK.

7/14/15)

BydAte 1o Buopa ano v mpida, n
TIPLOVOAQA TIPETIEL VA aKLVNTOTIOMOEL
TeAeiwg.

PuBuion tou mploviov yia kABeTn kot (BA.
5.2.1)

Naokapete TIg SVo Bideg AAAev (32) kal
adaipéote 10 oxiotn (30) padi e v
pooTtacia mplovoAauag (17).

Adaipéote TIg oTaupodPIdeg (33) Kat To
€vBOeTo Tou TIdyKou (34).

Aodaliote pe Se€looTpodn TIEPLOTPODT
v e€wTepikn PAavtia (35) e To
OUUTAPASISOUEVO KAELSI LETWTIKNG OTING
(21) kat EePLOWOTE TN Bida e To KAELSI
AAAev (19) (Mpoooxn)! Aplotepdotpodo
omeipwpal).

AdaipéoTte TNV MplovoAdua (5) aré tnv
e0wTePLKN PAAvVTLa Kat TpaPr&te Tn mpog
TA EMAVWHEDA ATTO TN OXIOMN TOU TIAYKOU
gpyaociag (16).

KaBapiote kaAd tnv e§wTtepikr| Kat
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eowTePIKN PAAVTa Kabwg kat Tov agova
TOU KIVNTNPQ, TIPOTOU TOTIOBETNOETE

NV Kawvoupyla kat opiete mplovoAdua.
Mpoooxn! H Ao&n Aeupd KoTtig TwV
SovTiwv, dnA. 1 kaTevBuvon TEPLOTPODNS
NG TIPLOVOAGUAG, TIPETIEL VA CUNPWVEL

HE TNV katevBuvon tou BEAoUG TAvVw oTo
mepipANua.

Enavatorubetriote t0 €vOeTO (34), TO OXioTN
(30_ katL TV pooTtacia mplovoAduag (17)
Kal odi&te Ta.

Katd ) otepéwon Tou oxiotn (30) va
TPOCEEETE N aAMOOTAOT PETAEY TWV SOVTIWV
NG TIPLOVOAAUAG KAl TOU oXioTn va givat
TOUAdYLoToV 3 mm Kat HA&you 5 mm. (eik.
19)

MpoTou apyioete MAAL va epydaleoTe e TO
TPLOVL, va eAéyEeTe TNV AettoupylkdtnTa
TWV CUCTNUATWY aodaAEiag.

6. XEPIONOG

Meta ano kabe véa puBUION GUVICTOUME
Hia SOKIMAOTIKY] KOTI yla EAEYXO TWV
puBuicewv.

Npoocoxn: H pnxavn Stabgtel pe Stakomn
acpaleiag (k. 17/ap. a). Z& mepintwon
unteEPPOPTWONG TNG UNXAvVNG, StakomteTal
autopara r Aetrtoupyia tng.

Ma va eEMavevepyomomMGEeTE TN Unxavn,
TIPETIEL VA TIEPLUEVETE MEPIKA AETITA MEXPL
va Kpuwoel. Katomiv enavarme{eTe Tov
Slakomtn vntepPpopTwong (a) Kat n pnxavn
MTopEi va emavaypnotpomnonoei.

MNpoeidomoinon! O petatorulduevog 0dnyos
(39) mpérmel yla mAaytlotopeg 90° va otepewbei
OTNV E0WTEPLKY B€ON.
Avoite Tov HoxAS aktvnToroinong (40) Tou
peTatoru{opevou 0dnyou Kal oTipwETe Tov
petatoru{opevo odnyo Tpog Ta peada.
O petarorildpevog 0dnyog (39) mperel
Vva aKLVNTOoToLETAL TOOO TIPLV ATtd TNV TIO
€0WTEPIKY BEON, WOTE 1) ATIOOTAON PETAED
Tou 08nyou (39) kal Tou §ioKoU TOU TIPLOVIOU
(5) va eivat o oAUV 5 mm.
MpLv TNV TOWN| TIPETIEL VA OLYOUPEUTEITE Va
MNV urtdpxel LeTa&l Tou 0Snyou Kal Tou
Siokou Tou TIplovioy $Hoog cUyKpouong.
=avaooifte ™ Bida otepéwong (40).

Mpoedomoinon! O petaromlduevog 0dnyog
(39) mpémel yla ywviaoTeg TopEg 0° - 45°
(kedaAn TpLovIOU e kAion 1y TepLoTPEDONEVO
TIAyKo epyaciag pe pubuon ywviag) va
otepewdel otnv eEwtepikn B€on:
Avoi€te Tov HOXAO akivntotoinong (40) Tou
peTatoru{opevou 0dnyou Kal oTipwETE Tov
peTatoru{opevo odnyo Tpog Ta EEw.
O petatori{ouevog odnyog (39) mpérmel
Va aKlvnToToleiTal TOOO0 TPV arod TNV TIo
£0WTEPLKY) BEON, WOTE 1 ATIOOTAON LETAEY
Tou 08nyoU (39) kal Tou SioKou TOU TIPLOVIOU
(5) va givat 1o oAV 5 mm.
MpLv TNV ToWr| TIPETIEL VA OLYyOUPEUTEITE VA
UNV UTIApXEL LETAEL TOU 08nYyoU Kal Tou
Siokou Tou Tiploviov p6og GUYKPoUoNG.
Zavaoodifte T Bida otepgwong (40).

6.1 Xprjon cav mpLovi maykov (€ik. 1)
PuBuion tou mploviov yia Aettoupyia idtykou
(BAéTe 5.2.2/6)

Mpoooxn katd Tnv €vapén Tng Kommg.

6.1.1 Alakémtng evepyomnoinong /
arnevepyomnoinong (k. 1)
MieCovtag to Tpdotvo TANKTPO (a) Kropeite
va gvepyoronoeTe To TPLovL. MNpv apyxioete
va epyAdeoTe |LE TO TIPLOVL, TIEPIIEVTE VA
Ptdoel N riplovoAdua (5) Tov PeyloTo aplbuo
OTPODPWV.
lMa va emavaanevepyoroLoeTE TO TIPLOVL, Va
TIETETE TO KOKKLVO Stakorn (b).
6.1.2 PUBuLON TOU BABOUG KOTMG
XaAapwoTe 10 aguadt otabeporoinong
(15) kat puBpiote Tov Ayko epyaciag (16)
OTO arnattoupevo B'0og kormg. H riplovoAdua
(5) va tpoe&exel akoun HEPLKA XIALOOTA ATt
TO QVTIKE(pEVO TIOU KOBETAL.
Enavaooi€te to ma&uadt (15).

6.1.3 EKTEéAEON EMIPNKWYV KOTIWYV (€1K. 20-22)
XaAapwoTe Tov PIkVO KoxAia (25) kat
pubpioTe TOoV £YKAPOLO Kal TIAPAAANAO
0dnyo (18) og 90°, enavaodiEte n Bida (25).
ToroBeTroTe TOV MAPAAANAO 0dnyo (18) ard
Ta 8e€LA OTO UMPOOTIVO AUAAKL TOU TIAYOU
gpyaociag (16).

ZeBdwote TIg Svo Bideg (26). Znpwéte

N PAB60-08NYO (27) HEXPL TN HEOT TNG
TIPLOVOAANAG (5) kKal 6TABEPOTIONOTET TNV.
Pubuiote Tov mapdAAnAo odnyo (18) pe tnv
KA{aka (c) otov Ttayko gpyaciag (16) oto
€MOUUOVKEVO LEYEBOG Kal oTABEPOTIOW|OTE
ue Bida cuodiEng (28).
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Evepyorojote Tov TO TIpLovL TiedovTag to
TPACIVO TTIANKTPO (a).

2npwéTe TWPA TO KATEPYALOUEVO
QVTIKEILEVO apyd Kal pe aroAuThn akpiBela
KATA Prkog Tou TIapdAAnAou odnyou (18)
TPOG TNV TpLtovoAdua (5).

Avoiyel amo pévn TG 1 UpooTivh
mpooTacia Tng mplovoAduag (17) étav
OTIPWYVETE TO AVTIKEIMEVO.

Mpocoxn: Z& TIAATOG AVTIKEUEVWY KATW
artd 120 mm TPEMEL va Xpnollomoleite
omwodnnoTe TN PARsdo wenong (29) otnv
TIEPLOXT] TNG TIPLOVOAANAG (5). (BAETIE EIK.
21) (oupnapadidetall) Ze MAATOG TOU
KatepyadOpeVoU avTIKeievou KATtw aro 30
mm va xpnotporoleite VA0 powdnong (d)
yla TNV wenon Tou avTikeipevou. (k. 22). To
EVAO wlnong dev cuunapadidetatll (Oa To
Bpeite oTa £161KA KATAOTNUATA)

Na oTIpWXVETE TO AVTIKEILEVO TIAVTA HEXPL
TO T€AOG Tou oXiotn (30). (K. 22)

MeTtd Tnv Kot KAgivel TTAAL ard LOVO TOU TO
TIPOOTATEUTIKO KAAUMUA (17) Kal KAAUTTTEL
™V TplovoAaua (5).

AmevepYOTIOINOTE TO TIPLOVL.

Mpoooxn: Na acpaAifete paxkpla
QVTIKEUEVA YIA VA N TIECOUV 0TO TEAOG TNG
Sladikaoiag KommG. (1. X. Baon KAT.)

6.1.4. EKTEAEON EYKAPOIWV KOTIWV (ELK.

20/23-24)

ToroBeTrOTE TOV EYKAPOLO KAl TIAPAAANAO
06ny6 (18) armd prpootd oTo TMAAIVO AuAdkL
TOU TAyKou gpyaoiag (16).

2pi€te ™ Bida otabepodinong (28)

MEXPL VA UTTOPEL Va KIVEITAL 0 EYKAPOLOG 1)
TapAaAAnAog 0dnyog (18) pe Aiyo t¢oyo oto
AUAAKL Tou Tidlykou gpyaaiag (16).
XaAapwoTe Tov pIkvo KoxAia (25) kat
PULIOTE KAl 0TABEPOTIOOTE TOV EYKAPOLO
06ny6 (18) otnv embupoveVn ywvia.
XaAapwoTe Toug SU0 PLKVOUG KOXAIEQ

(26) kat oipwETe TOV 06NY06 (27) TIPOG TA
apLoTeEPQ, HEXPL VA NV OKOUUTIAEL TIAEOV
OTAV OTIPWYVETAL TNV TIPO0TACIA TNG
mplovoAapag (17). Katomv odiyyete kal Tiq
500 Bideg (26).

Evepyoroinon mplovio.

Migote 10 KaTEPYALOUEVO AVTIKEIEVO KAAA
otov 0dnyo (27) kal oTPWETE TO LUE TOV
€YKAPO10 Kat TTapaAAnAo odnyo (18) apya
OTNV TPLOVOAAUA (5) yla va eKTEAEDETE TNV
Kor).

Metd ™ Anén Tng Komng,
ETIAVAATIEVEPYOTIOLEITE TO TIPLOVL.
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6.2. Xprijon cav mpiovi KAOETNG KOTMG§
P0OBuIoN TOU TIpLOVIoU yia KAOeTtn korm (BA.
6.2.1,6)

6.2.1 PuBpuicelq (elk. 2/3)
H kedaAr] TG PNxavng Wropei pe xaAdpwpa
™G Bidag ovodIEng (22) pog Ta aplotepd
va TapetL HEYLOTN KAion 45°.
O neplotpeddeEVOq TIAYKOG (8)
pubpietal pe 1o Aaokdplopa Twv POWV
otabeporoinong (10) arod -45° €wg +45°.
‘Evap&n Aettoupyia Tou Tiploviol pe
iieon Tou SlakoTtn evepyoroinorn/
artevepyortoinong (3). O dlakoémTng Tpemnet
Va KPATIETAL TILEOUEVOG KATA TN SLdpKeLa TNG
epyaociag.

6.2.2 KaBetn korm 90° kal MEPLOTPEPOEVOG
maykog 0° (k. 2/29)
To TipLdVL evepyoTtoleiTal e OUYXPOVN
Tiieon Tou SLaKkoTTN evepyoroinong/
artevepyorttoinong (3).
MNpoooxn! AkouurroTte oTaBePA TO UAIKO
TIoU BEAETE Va KOWETE 0NV emidpAveld TG
UNXavng kat acpaAioTe TO E TO OTHPLYHA
(37), yla va un HETATOTILOTEL KATA TN
SLAPKeLa TNG KOTING.
MeTd tnv evepyortoinon Tou TIPLoVIoU
TIEPIUEVTE, HEXPL VA PTACEL N TIPLOVOAdua (5)
TOV UEYLOTO aplOpo o0TPpodwV TNG.
Miéote Pog To TIAAi T0 LoYAS arnacdAAlong
(1) Kat KIVAOTE TNV KEPAAN TNG UNXAVAS
UE TN XEPOAARN (2) opolopopda Kal e
eAagdpLd Tieon TIPOG Ta KATW HESA Ao TO
KATEPYALOUEVO AVTIKEI|EVO.
Metd ™ Anén g epyaciag, pEpte TIAAL
NV KEDAAR TNG UNXavng otnv endvw B€on
aKLVNTOTIoiNOoNG Kal agrote eAe Bepo To
Slakérttn evepyoroinong/arnevepyoroinong
(3). Mpoooxn! Xdapn oto eAatriplo n unxavn
TIETIETAL ATUTONATA TIPOG TA TIAVW, SnA. Mnv
adrioete eAeVBePN TN XELPOAAPH (2) LETA TN
ANEN NG KoTG, AAAA KIVIOTE TNV KEDAAN
NG MNXAVNAG apyd kat ue eAadpLd avTirieon
TIPOG TA EMAVW.

6.2.3 KaBetn korm 90° kai MeEPLOTPEPOEVOG
naykog 0°- 45° (k. 25)
Me 10 PpaAtoorpiovo pe TTayKo UIopEiTe va
EKTEAECETE AOEEQ KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA KAl
Se&ld anéd 0°-45° Tipog Tov 0dnyo.
DEpTe TNV KEPAAY TNG UNXAVNG OTNV EMAVW
B¢on.
XaAapwoTe Tov EPLOTPEDOEVO TIAYKO (8)
ue Aaokdplopa g Bidag aodpdaAiong (10).
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Me 1t xelpoAafr (2) pubpilete Tov
TEPLOTPEDOWEVO TIAYKO (8) 0TN Ywvia

Tou embupeite, dSnA. To onuddl (a) otov
TIEPLOTPEDOEVO TIAYKO VA CULDWVEL e
Vv erbupovuevn ywvia (11) otn otabepn
TAGka damédou (9).

=avaooiEte TN xepoAapr) acpaiiong

(10) ywa va otabeportotrioeTe Tov
TEPLOTPEDOEVO TIAYKO (8).

EkTeAE0TE TNV KOTIN OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.2.2.

6.2.4 Ko ywviacparog 0°- 45° kat
neploTpedpOpevoq aykog 0° (k. 26/27)
Me To paAtoorpiovo e TIAYKO TIPLOVL UTTopEiTE
Va EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA ApLoTEPA ard 0°-
45° Tipog TNV emipdvela epyaociag.
Pepte TNV KEDAAT TNG UNXAVNIG OTNV EMAVW
B¢on.
2TaOEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
mdayko (8) otn B€on 0°.
XaAapwote T Bida cvopEng (22) kat
SwoTe KAion 0TV KeDAAT TNG UNXAVNG HE
™ XEPOAQPH (2) TIPOG TA ApLOTEPA HEXPL
va Seixvel o0 deiktng (b) Tnv embupovpevn
ywvia.
Zavaooifte To A& adl aocpdiiong (22) kat
EKTEAEOTE TNV KOTIY| OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
e6adlo 6.2.2.

6.2.5 Ko ywviacparog 0°- 45° kat
nePLOTPEPONEVOG TIAYKOG 0°- 45° (EIK.
25-28)

Me To paAtcompiovo e TIdyKo PTopeite va

EKTEAECETE KOTIEQ TIPOG TA ApLoTePA ard 0°- 45°

TPOG TNV eMPAVELD EPYATIAG KAL CUYXPOVWG

aro 0°- 45° Tpog Tov 08Nyo-TEPHA (STAS

ywviaoua).
Pepte TNV KEDAAT TNG UNXAVNIG OTNV EMAVW
B¢on.
XaAapwoTe Tov EPLOTPEDOREVO TIAYKO (8)
pe Aaokdplopa g Bidag acdpdaiong (10).
Me ) xelpoAafn (2) pubpioTe TOV
TEPLOTPEDOWEVO TIAYKO (8) oTNV
emBupovpevn ywvia (BAéne kal edadLo
6.2.3).
ZavaooiEte TN xepoAapr) acpaiiong
(10) ywa va otabeporotrioete Tov
TEPLOTPEDOEVO TIAYKO.
XaAapwote T Bida cuopEng (22) kat
SwoTe KAion 0TV KeDAAT TNG UNXAVNG HE
™ XEPOAQPH (2) TIPOG TA ApLOTEPA HEXPL
™ ywvia movu emubupeite (BAEME kal 6Adlo
6.2.4).
Zavaodi€te T Bida cVODIENG (22).
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EkteA€oTE TNV KOTIY OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
£6adlo0 6.2.2.

7. AVTIKATAOTAGCT) TOU aywyou
ouvdeong ME To SikTuo

Kivsuvog!

Edv mtabet BAGRN o KaAwdlo ouvdeon TnG
OUOKEUNG He To SIKTUO, TIPETIEL TIPOG ATIOPUYN
KivdUvou, va avtikataotabei and tov
KOTAOKEVAOTNA 1) TO TUNUA TOU e§UTMPETNONG
TIEAATWV 1] a6 TtapdoLa EEEISIKEUUEVO
TIPOoWTIO.

8. KaBapiouog, cuvTtiipnon Kat
mapayyeAia avtaAAAKTIKWY

Kivsuvog!
Mpwv ané dAeqg TIg epyacieg TomoBETNONG va
Byalete 10 Pig amd Tnv Tpida

8.1 KaBapiopog
Na kpatdre 600 1110 EAeUBEPa ATIO OKOVN
kal akabapoieg yivetal Ta cuotrpata
TIPOOTACIAG, TIG OXIOUEG EEAEPIOMOV KaL TO
KEAUPOG TOU LOTEP. ZKOUTTLETE TN CUOKEUT)
Ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To e
TIETIEIOUEVO AEPA OE XAUNAT TtiEDT).
ZUVIOTOUNE Va KaBapileTe TN oUoKeun
AUEOWG LETA aTtd KABE xprion.
Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA e Eva
VWO Tavi kat Atyo HaAako carouvt. Mn
Xpnolporoleite KaBAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati Sev amoKAEIETAL VA KATACTPEWYOUV TNV
empdvela g ouokeung. Npooé€te va pnv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUOKEUT)
avavel Tov Kivduvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU GXNHATIONOU
oruvOrpwv va eAeyxBouv oL YNKTpeg anod
eEeISIKEUEVO NAEKTPOAGYO.

Kivduvog! H avtikatdaoTtaon Twv YnkIpwv
emTpEmneTal va yivel povo amnéd eEeldikeuevo
NAEKTPOAOYO.
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8.3 Zuvtiipnon 10. dVAaEN
270 E0WTEPLIKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV

€E0PTrATA TIOV XPELAZOVTAL CUVTIPNOM. Na SlaTNPEITe TN CUCKEUT Kal TAAEEGOUAP
Na enavaAadwvovTtal Katd Siaotrpata 0Aa TNG O€ OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAYETO,
TA KIVOUUEVA TUNATA. Kal pakpld ard radid. H davikn Bepuokpacia
arnobrikevong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
8.4 NapayyeAia avTaAAaKTIKWY Kat PUAGEETE TNV NAEKTPIKT 0AG GUCKEUT GTNV
a&eoovap: TIPWTOTUTIN CUCKEVAGIA TNG.

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avadepete Ta €ENG:

TUMOGg TNG CUOKEUNG

ApBudg idoug TNG CUOKEUNG

ApBdG TAUTIONG TNG CUOKEUNG

ApB6S avTaAAaKTIKOU
Qa Bpeite TIG LOXVOUOEG TYES Kal TIANpodopieg
oTnVv loTooeAida www.isc-gmbh.info

e .
E Iﬂilﬁ}m SupBouAn! Ma éva kaAd

w1 arnotéAeoua Ing epyaciag
0ag 0AG CUVIOTOUME
ageoouvdp avwTtePNg
E nowdtnTag g Nhkwb!
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. AlaBeon ota anoppipparta Kat
ETIAVAX PN CILOTIOINoN

H ouokeun Bpioketal o€ pia cuokeuaaoia pog
aroduyn {nwv Katda T petapopd Autrn
ouokeuaoia anoteAeital arno MPWTeS VAES

KalL €10l Uropei va emavaypnoioromeei ) va
avakukAwBei. H cuokeun kat ta eEaptiuatd g
artoteAovvTal ano diadopa VAIKA, OTwg TL.X.
METAAAO KAl TIAQOTIKA UAIKA. AEV ETITPETIETAL

N anoppun EAATTWHATIKWY CUCKEVWY OTA
OLKLOKA ATOPPIUMATA. ZWOoTH aroppun sival

N TIaPAd00N o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYTG
METAXEPIOPEVWY CUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
IOV BpioKETAL TIAPOMOLO KEVTPO CUAAOYNG
METAXEPIOPEVWYV CUOKEUWYV, PWTHOTE OTN
Sloiknon g KowvéTNTAG 0agG.
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Movo yia kpdtn-uéAn tng E.E.
Mn meTdTe TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OlKlakAaroppippatal

2updwva e Vv eupwrtaikn Odnyia 2012/19/EK yia andopBAnTa 8wV NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KaL TNV EVOWHATWOT) TNG o€ €BVIKO SiKalo, TIPETEL 1) TIAALEG NAEKTPLIKEG CUOKEVES Va
OUYKEVTPWVOVTAL Kal va TiapadidovTal yia avakUKAwaoT GLAIKY yia To TiepLBAAAOV.

EvaAAakTikry AUon avakUKAwoNG avti yla emotpodn)

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKNG CUCKEUTNG UTIOXPEOUTAL AVTL TNG EMIOTPODNG VA CUUPBAAEL 0TN OWOTN
QAVOKUKAWOM) O€ TIEPITTWON TIoU eV oUVEYiCeL va XPNOLUOTIOLEL TN cuokeu). H TtaAld cuokeun) propei
va rapayxwpnbei o€ KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPIKWY CUCKEUWV HE TNV €VVoLa TWV EOVIKWV VOUWV
AVaKUKAWONG Kal dlaxeiplong anopANTwv. Aev guumnepAapBavovTal Ta TUAKATA TIAAWY CUCKEUWYV
Kal Ta BonenTika oTolyeia Xwpig NAEKTPIKA eEapTriuata.

H avatinwon 1y orolacdnmote AAANG popdrig avarapaywyn tng TeKUNPiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPoVTal 0TaA TIPOIdVTA, AKOWN KAl ATIOCTIACHATIKA, ETIUTPETETAL HOVO UE
pntr ouykatdbeon g iISC GmbH.

Me emdUAQEN TEXVIKWYV TPOTIOTIOW|CEWY

To mpoidv avrtarmokpivetal 0TS anatioelg Tou ipoturiou EN 61000-3-11 kal uttdkeltal 0Toug
0poug l8IKNG oUVdeONG. AuTd onuaivel, TIWG SEV ETITPETIETAL 1 XP)OT OE OTIOLASNTIOTE,

Kat erBupia erAeydueva onpeia.

H ouokeur| propei, oe Tiepintwon SUoPeVWV cuVONKWV SIKTUOU, Va ETILPEPEL TIAPOSIKES
Slakupdavoelg TAoELS.

To poidv TipoopileTal ATOKAELIOTIKA KAl HOVO YLd TN XPrioT O€ onueia ouvdeong, Ta omoia

a) dev umepPaivouv pia avwtatn erutpentn eunednon Z= 0,306 Q1

B) SlaBéTouv SuavtotnTa POPTWON e CUVEXES PEUUA TOU SIkTUOU ToUuAdytoTov 100 A ava ¢don.
2av Xprotng mpérel va e§acdpalioete, eAv XPELAOTEL LETA ATIO CUVEVVONOT E TNV apuodia
Emxeipnon HAektplopov, 611 To onueio oag ouvdeong TANpEi pia arno Tig duo arnattmoelg a) 1 B).
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, Q&LOTIIE TIEAATN,

TA MPOIOVTA ag UTIOKELVTAL € QuoTnpo EAeyX0 TIoloTNnTag. EAv n ouokeur| autr ap '6Aa autd

KAmote eV AelToupynoel APoya, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOULE VA aroTaveeite Tipog 1o

TUNHA pag eEurnpétnong meAatwy otnv SlevBuvon Tou avapEpeTal oTnV kapTa autr). Euxapiotwg

eipaote kal TMAepwvika ot Stabeor| oag oTov aplopd o€pPig TIou avadEPeTal TNV KAPTA Eyyunong.

Fla v a&iwon g eyyunong woxvouv Ta e&ng:

AuToi ol 6poL eyyunong pubuifouv MPOcBETES TIAPOXEG EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O TILO KATW
KATAOKEUAOTHAG TIEPAV TNG VOULUNG £YYUNONG OTOUG AYOPAOTES TWV VEWV CUCKEUWV TOU. Agv
Biyovtal anod tnv eyyunon autr ot voEeS a§lwoelg oag eyyunong. H eyyinor pag oag nmapéxetat
Swpeav.

2. Heyyunon enekteiveTal amokAEIOTIKA Kal HOVO 0 EAATTWHATA OF i CUOKEUT) TOU TILO KATW
KOTAOKEUAOTH KAl TIOU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1) KATACKEUNG Kal TiEPLopideTal atd TV kpion
HaG OTNV AmoKATACTACT AUTWY TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1} OTNV AVTIKATACTACN TNG.
MapakaAoUue va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG AG SV TIPOOPIlovTaL YIa ETIAYYEALATIKT,
Blotexvikn 1) Blounxavikr) xprion. MNa to Adyo autoé dev ouvdarnteTal cUBacn eyyunong oe
TEPIMTWOT KATA TNV OTIoiA 1] GUOKEUT XPNOLUOTIOmOnKe Katd tn Sidpkela Tng eyyunong o€
BLOUNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELP|OELG 1) EAV EKTEONKE O€ TIAPAOOLA EVTATIKT) XPToT.

3. Ano v eyyunon pag ealpovvtal Ta eEn1g:

- BAGBeg TG ouokeung Tou odeilovTal og Un TriPnom Twv 0dnyLwv cuvappoAdynong rj oe

OXL CWOTHA €YKATACTAOT, U THPNOM TWV 0dNYLWV Xpriong (nwg T.X. oUVSEOoT 08 EGHAAEVN
Tdon 1} o AdBog €idog peATORG) 1) OE [N THPNOT TWV OPWV CUVTAPNONG Kal aochaAEiag 1) o
TEPIMTWOT €KOEOTQ TNG CUOKEUTG O ACUVNBIOTEG KAPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWn dppovTidag
KalL oUVTHPNONG.

- BA&Beg TNG ouokeung Tou odeilovTal og KATaypnoTIKY 1) EahaAPEVN Xprion (OTwg T.X.
unEPPOPTWON TNG CUCKEUNG 1] XPT|0T LN EYKEKPLEVWYV gpYaAeiwV 1} aeooudp), oe eicodo Egvwv
AVTIKELEVWYV OTN GUOKEUN (OTIWG TL.X. AMUOG, TIETPEG 1 OKOVN, PAABEG HeTadopdg), aoknon Biag
1 &&vn enépBaon (6mwg 1. X. BAARN and mrwon).

- BAGBeg TNG ouoKeUNG 1) TUNUATWY TNG CUCKEUNG TTIoU odeilovTtal og ouvrn 1) duoikr) pBopd.

4. H duapkela Tng eyyunong avepxetal o€ 24 urveg kat apxidet anod Tnv nuepopnvia g ayopds tng
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong TpETEL va eyepBouv Tiptv Tn AREn g Sldpkelag g eyyunong
€VTOG U0 gRSOUASWY amo TNV dlaTicTWOoT TOU EAATTWHATOG. ATTIOKAEloVTAL AELOELG EYYUNONG
META TNV TIapodo NG SlapKelag TN eyyunong. H emiokeun 1 ) avtikataoTtaon Sev cuvendyetat
TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng Slapkelag Tng eyyunong
Y10 TN CUOKEUT 1] Y1a EVOEXOUEVWG XPNOLLOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AUTS LOXUEL KAl OTNV
TepinTwon o€pPIg el TOTIOU.

5. Ta v a&iwon g eyylnong mapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWHATIKY) 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbbh.info. E&v to eAdTTwpa kaAUTTeETAL Ao TNV £yyunon, 6a cag emotpadei apeéows
€TE 1 EMIOKEVACUEVT GUOKEUN €ITE |ia KAvoUpyLd GUOKEUT).

Euxapiotwg emokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev kaAuTmTovTal amo TNV gyyunon. Na 1o okotd auTtod TIAPAKAAOULE VA OTEIAETE TN CUCKEUY 0TN
SlevBuvon Tou GEPPRIG Mag.

Ma avaAwaolpa Kat oe TePITwoT Tov AEinouv eEAPTAATA TIAPATIEUTIOUME OTOUG TIEPLOPIONOUS AUTNAG
NG £YyUNong cUUPWVA HE TOUG TTIANPOPOPIE] GEPPIS AUTWV TWV 0SNYLWV XProNG.
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®

Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulakhk takin. Calisma esnasinda olusan gurlltu isitme kaybina yol agabilir.

@

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler lizerinde ¢alisildidinda sagliga zarar veren
tozlar olugabilir. Asbest igeren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! i gézliigii kullanin. Galisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten digari firlayan kiymik, talag
ve tozlar gbzlere zarar verebilir.

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi donmekte olan testere bicagi bélimiine sokmayin.

Sl

ikaz! Kaydirilabilir dayanak kizaklari gényeli kesimler icin (testere kafasi egdirildiginde veya agi
ayarlamali déner tezgah) dis pozisyona sabitlenecektir. 90° diiz kesim iglemleri igin kaydirilabilir dayanak
kizaklari i¢ pozisyona sabitlenecektir.

-72 -

Anl_TC_MS_2513_T_SPK5.indb 72 13.10.15 14:44



Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari énlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi dnlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak i¢in baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Guvenlik uyarilar

Guvenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tam givenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim glivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-3)
Kilitteme dulzenini agma digmesi
Sap
Acik, Kapali salteri diiz kesim igin
Acik, Kapali salteri tezgahli daire testeresi icin
Testere bigagi
Oynar testere bigagi korumasi
Dayanak kizagi
Déner tezgah
Alt testere tezgahi

. Déner tezgah sabitleme civatasi

. Kadran

. Alttezgah ¢itasi

. Is pargasi tablasi yuvasi

. Alt testere bicagi kapagi

. Sabitleme somunu

. Testere tezgahi

. Ust testere bicagi korumasi

. Enine ve paralel dayanak

. Alyen anahtar

. Is pargasi tablasi

. Alin delik anahtari

. Sikma civatasi

. Emniyet pimi

©CEoNOOTA~WN =
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24.
25.
26.
27.
28.
20.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

Kilitleme kolu

Gényeli kesim tirtilli ayar civatasi
Tirtill civata

Dayanak kizagi

Kesim genisligi sabitleme civatasi
itme gubugu

Ayirma kamasi

Toz emme baglantisi

Alyen civata

Yildiz bagli civata

Ust tezgah gitas

Dis flang

is parcasi tablasi sabitleme civatasi
Mandal

Goémme sap

Kaydirilabilir dayanak kizaklari
Kaydirilabilir dayanak kizaklari sabitleme
civatasi

2.2 Sevkiyatin icerigi
Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir parganin eksik olmasi durumunda
Grund satin aldiktan sonra en geg 5 is gunu iginde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.
Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékun (bulunmasi halinde).
Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gérup gérmedigini kontrol
edin.
Garanti sUresi doluncaya kadar mimkun
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalan yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Sert metal digli testere bigag
Enine ve paralel dayanak
itme gubugu

is parcasi tablasi

Alin delik anahtar

Alyen anahtar

Orijinal Kullanma Talimati
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Guvenlik Uyarilan

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Tablal génye kesme testeresi, makine boyutu-
na uyan her tur aja¢ ve plastik malzemelerin
uzunlamasi ve enine (yalnizca enine dayanak ile)
kesilmesinde kullanilrr.
Testere, yakacak odun kesimi icin uygun degildir.
Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.
Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu
tdr kullamim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanicy/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz. Her turlii taglama taglarinin makineye
baglanmasi yasaktir. Kullanim amacina uygun
kullanimda ayrica kullanma talimatinda aciklanan
guvenlik uyarilari, montaj ve isletme talimatlarina
da riayet edilecektir. Makineyi kullanan ve
bakimini yapan personel, bu talimatlar hakkinda
bilgi sahibi olmali ve muhtemel tehlikeler konu-
sunda bilgilendirilmelidir. Bunun diginda, gegerli
olan genel kazalar énleme ydnetmelerine de riay-
et edilmelidir. Diger genel isyeri
ve is saghgi yénetmeliklerine de dikkat edilecektir.
Makine uzerinde yapilacak degisiklikler Gretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar
ve olusacak her turli hasar ve zarardan uretici
firma sorumlu tutulamaz.
Makinenin kullanim amacina uygun kullanilmasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle
asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:
Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme.
Ddénmekte olan testere bicagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).
is pargasi ve parcalarinin geri tepmesi.
Testere bigaginin kirlmasi.
Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal parcalarinin digari firlamasi.
Ongériilen kulakligin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi.
Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saglida zararl
emisyonlarin olusmasi.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tm kullanimlar makinenin kullanilmasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki

kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanic/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik ozellkler

Alternatif akim motoru
Gug
isletme tir(
Rélanti devri n0O

Sert metal digli testere bicagi ....
........................................... 2250 x 30 x 2,8 mm

Dis adedi .....ccoviiiieiiieeecee e 36
Toz emme baglantisl ........cccccevevrieenennne 2 35 mm
Boyutlar ..o 490 x 318 mm
AGITIK e 13,5 kg
Tezgahli daire testere olarak:

Tezgah boyutu .........cccccceeiiinnnnn. 416 x 352 mm
Kesme derinligi .........ccccooeviiiiiinnns max. 40 mm
is parcasinin azami kesiti ............... 15,5 x40 mm
Asgari is parcasi boyutlari ....... 30x 10 x 100 mm

Paralel dayanak
-45° ile + 45° arasinda déndurilebilir

Diiz kesim testeresi olarak:

Dénme boluMU ....ocvevvriieirieens -45°/0°/ +45°
Gonyeli kesim .......ccccceveeieeennen. 0° - 45° sol yone
Testere genisligi 90°de .........cccceee.. 130 x 75 mm
Testere genisligi 45°de ........ccccceee. 120 x 50 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de

(Cift gényeli kesim) ......ccccevverceinnennns 70 x 35 mm

Azami is parcasi boyutlar ....... 50 x 10 x 100 mm
Tehlike!

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 61029 normuna gére

SlcUlmusgtar.

Ses basing seviyesil , ..o 93 dB(A)
SapMa K, oo 3dB
Ses gug seviyesi L, . .106 dB(A)
Sapma K, oo 3dB
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Kulaklik takin.
Gurilta isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (¢ yonin vektor
toplami) EN 61029 normuna gére dlgllmastar.

Titresim emisyon degeri a, = 2,02 m/s?
Sapma K =1,5m/s?

Aciklanan titregim emisyon degeri standart test
metoduna gére Sl¢tlmus olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tirt ve sekline bagli olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmig olan
bu degerin tizerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titregim
olusmasini asgariye indirin!
Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.
Aletlerin dlzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.
Aletlerinize agin yuklenmeyin.
Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.
Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile agagida acgiklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takiimadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun stre kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya
bakimi diizgiin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima figi prizden cikarin.

Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun
icin makineyi ¢alisma tezgahi, Gniversal alt
cerceve vs. gibi elemanlarin Gzerine baglayin.
Galistirmadan 6nce tim kapaklarin ve giiven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.
Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan adagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

Acma/Kapama salterine basmadan énce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden parcalarin ser-
best ¢aligabildiginden emin olun.

Makineyi ¢alistirmadan énce aletin tip levhasi
Gzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kon-
trol edin.

Mandali (37) dayanak kizaginin st tarafina
vida ile sabitleyin

5.1 Testerenin kurulmasi: (Sekil 1-4)
Her iki is parcasi tablasini (20) testere
tarafindaki 6ngérilen yuvalara (13) gegirin ve
civatalar (36) ile sabitleyin.
Testerenin arkaya dogru devrilmesini 6nlemek
icin ilave ayagi (a) testerenin icinden disar
¢ekin ve kurun (Sekil 4)

5.2 Kombi testerenin pozisyonlari (Sekil 1-8)
Testerede iki degisik ¢alisma pozisyonu bulunur:
A:Tezgahli daire testere (Sekil 1)

B: Dlz / gbnyeli kesim testeresi (Sekil2)

Kombi testerenin calisma pozisyonlarinin
degistiriimesi asagida aciklanan ayarlama
metoduna adim adim uyularak yapilacaktir,
aksi takdirde parcalara zarar verilebilir.

Dikkat: Testerenin calisma pozisyonunu
degistirmeden énce fisi prizden ¢ikarin!
Testere sevkiyat durumunda A tipi (tezgahli daire
testere) calistirma pozisyonunda ayarlanmigtir.
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5.2.1 Testerenin diiz kesim testeresi olarak

diizenlenmesi

Once sabitleme somununu (15) gevsetin.
Testere tezgahini (16) hafifge karsidan
bastirarak asagiya hareket ettirin ve kilitteme
kolunu (24) acin (asagiya bastiriniz)

Dikkat! Makine geri alma yay1 nedeniyle
otomatik olarak yukari ¢arpar, bu nedenle
testere tezgahini (16) birakmayin, zira testere
tezgahini (16) yavasca ve hafifce karsidan
bastirarak yukari hereket ettirin.

Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.
Kilitteme kolunu (24) tekrar sikin

Makine kafasini sap (2) ile asagiya bastirin
ve emniyet pimini (23) disar ¢ekin. Bylece
tezgahli daire testeresi salterinin (4) gerilim
beslemesi kesilir ve diiz kesim testeresi
salterinin (3) gerilim beslemesi acilir.

Dikkat! Makine geri alma yayi nedeniyle oto-
matik olarak yukari ¢arpar, bu nedenle sapi
(2) birakmayin, makine kafasini yavasca ve
hafifce bastirarak yukari hereket ettirin.

Alt testere bigagdi kapagini (14) sékun.

Bu iglemler sonunda testere duz kesim
calisma pozisyonuna ayarlanmigtir.

5.2.2 Testerenin tezgahli daire testere olarak

diizenlenmesi

Makine kafasini dikey konuma ve déner
tezgahi (8) 0°’ye ayarlayin.

Sabitleme civatalari (10) ve sikma civatasini
(22) sabitleyin.

Alt testere bicagdi kapagini (14) déner tez-
gah (8) Gzerine koyun, bu esnada kapagin
(14) her iki arka ayagdi dayanak kizaginin (7)
arkasina sabitlenmis olmaldir.

Kilitteme duzenini agma dagmesini (1)
bastirin ve makine kafasini sap (2) ile, alt tes-
tere bicag kapagi (14) testere bicagini tama-
men értunceye kadar asagiya indirin.
Testereyi alt pozisyonda sabitlemek icin em-
niyet pimini (23) yerlestirin, bdylece gerilim
beslemesi salterden (3) tezgahl daire igletme
modu salterine (4) degistirilir.

Kilitteme kolunu (24) a¢in (asagiya bastiriniz)
Sabitleme somununu (15) agin ve testere
tezgahini (16) istenilen kesim derinligine ka-
dar indirin.

Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.
Kilitteme kolunu (24) tekrar sikin

Testere tezgahinin (16) asagiya indirilmesi
ile emniyet pimi (23) mkilittleme catali (24)
tarafindan bloke edilir ve bdylece disari geki-
lemez.

Bu iglemler sonunda testere tezgahli daire
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testere gcalisma pozisyonuna ayarlanmigtir.

5.3 Testerenin ayarlanmasi. (Sekil 1/2)

Déner tezgahin (8) ayarini degistirmek igin sa-
bitleme civatasini (10) yaklasik 2 tur gevsetin.
Déner tezgahin (8) 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°,
30°, 35°, 40° ve 45°’lik pozisyonlarda sabit
ayar pozisyonlari bulunur. Déner tezgah (8)
sabitlenir sabitlenmez ilgili ayar pozisyonu,
sabitleme civatasi (10) sikilarak ek olarak
sabitlenecektir.

Bagka aci ayarlarinda calisma gerekli
oldugunda déner tezgah (8) sadece sabitle-
me civatasi (10) ile sabitlenecektir.

Makine kafasini hafifce asagdiya bastirarak

ve ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (23) ¢cekerek, testerenin alt po-
zisyondaki kilidini agin. Makine kafasi kilidinin
acik kalmasini saglamak i¢in emniyet pimini
(23) 90° doéndurin.

Makine kafasini yukariya déndurin.

Makine kafasini, sikma civatasini (22) agarak
sol yéne, max. 45° dereceye egdirebilirsiniz.
Aletin tip levhasi Gzerinde belirtilen gerilim
degeri ile elektrik sebekesi geriliminin ayni
olup olmadigini kontrol edin ve makinenin
figini prize takin.

5.4 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 1-3/9/10)

Makine kafasini asagiya indirin ve emniyet
pimi (23) ile sabitleyin.

Sikma civatasini (22) gevsetin.

Dayanak gonyesini (a) testere bigadi (5) ve
déner tezgah (8) arasina dayayin.

Karsi somunu (b) gevsetin ve ayar civatasini
(c), testere bigagi (5) ve déner tezgah (8)
arasindaki agi 90° oluncaya kadar ayarlayin.
Bu ayari sabitlemek i¢in kargi somunu (b)
tekrar sikin.

5.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 1-3/11/12)

Makine kafasini asagiya indirin ve emniyet
pimi (23) ile sabitleyin.

Déner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sikma civatasini (22) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini sola 45° pozisyonuna egin.
45°-Dayanak gonyesini (f) testere bicagi (5)
ve déner tezgah (8) arasina dayayin.

Karsi somunu gevsetin (d) ve ayar civatasini
(e), testere bicagi (5) ve déner tezgah (8)
arasindaki agi 45° oluncaya kadar ayarlayin.
Bu ayari sabitlemek i¢in kargi somunu (d)
tekrar sikin.
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5.6 Talas toplama (Sekil 13) 6. Kullanma
Testere aleti, talaglarin toplanmasi igin toz

emme baglantisi (31) ile donatilmigtir. Her yeni ayarlama isleminden sonra, ayar-

Bu baglanti sayesinde makine basit bir lanan élgiilerin kontrolii igin bir deneme kesi-

sekilde tim toz toplama sistemlerine minin yapilmasini tavsiye ederiz.

baglanabilir.

Aleti sadece talag toplama donanimi takili Dikkat: Makine bir asin yiik galteri ile

oldugunda kullanin. Talas toplama (aspirasy- donatilmistir (Sekil 17/Poz. a). Makineye asiri

on) kanallarini dizenli olarak kontrol edin ve derecede yiiklenildiginde bu salter makineyi

temizleyin. otomatik olarak kapatir. Makineyi tekrar

calistirabilmek icin makinenin birka¢ dakika

5.7 Testere bigaginin degistirilmesi sogumasini bekleyin. Bu siire dolduktan son-

(Sekil 7/14/15) ra asin yik salterine (a) tekrar bastiginizda

Fisi prizden cikarin, testere bicagi tamamen makine tekrar caligtirilabilir.

durmus olmalidir.

Testereyi diiz kesim galigma pozisyonuna ikaz! Kaydirilabilir dayanak kizaklar (39) 90° diiz

ayarlayin. (bkz. 5.2.1) kesim islemleri i¢in i¢ pozisyona sabitlenecektir:

Her iki alyen civatasini (32) gevsetin ve Kaydirilabilir dayanak kizaklar sabitieme

ayirma kamasini (30) testere bigagi korumasi civatasini (40) agin ve kaydirilabilir dayanak

(17) ile birlikte sékun. kizagini i¢ tarafa dogru kaydirin.

Yildiz bagli civatalar (33) ve tezgah citasini Kaydirilabilir dayanak kizagi (39), dayanak

(34) sokdn. kizagi (39) ile testere bicagi (5) arasindaki

Dis flangi (35) testere ile birlikte gonderilmig mesafe azami 5mm olacak sekilde i¢ pozisyo-

olan alin delik anahtar (21) bloke edin ve nun éniinde sabitlenecektir.

vidayi alyen anahtarini (19) saat yénlinde Kesim islemine baslamadan énce dayanak

dondurerek (Dikkat! Vida sol diglidir!) s6k(in. kizag ile testere bigagi arasinda catigma

Testere bigagini (5) i¢ flansdan ¢ikarin ve olmamasini kontrol edin.

yukari dogru hareket ettirerek testere tezgahi Sabitleme civatasini (40) tekrar sikin.

(16) yangindan disari gekin.

Yeni testere bigagini takmadan ve sikmadan ikaz! Kaydirilabilir dayanak kizaklari 0°-45 gényeli

once dis ve i¢ flang ile motor milini itinall bir kesimler icin (testere kafasi egdirildiginde veya

sekilde temizleyin. Dikkat! Testere bigag agl ayarlamall déner tezgah) dis pozisyona sabi-

dislerinin egikligi yani bicagin dénme yonu, tlenecektir:

makine gévdesi Uzerindeki ok isareti ile ayni Kaydirlabilir dayanak kizaklari sabitleme

ybnde olmalidir. civatasini (40) agin ve kaydirilabilir dayanak

Tezgah citasi (34), ayirma kamasi (30) ve tes- kizagini dis tarafa dogru kaydirin.

tere bicagi korumasini (17) tekrar yerlestirin Kaydirlabilir dayanak kizagi (39), dayanak

ve sikin. kizagi (39) ile testere bigadi (5) arasindaki

Ayirma kamasini (30) takarken, testere bicag mesafe azami 5mm olacak sekilde i¢ pozisyo-

ve ayirma kamasi arasinda min. 3 mm ve nun énlnde sabitlenecektir.

max. 5 mm bir aralik olmasina dikkat edin. Kesim iglemine baglamadan énce dayanak

(Sekil 19) kizagi ile testere bicagi arasinda ¢atisma

Testere ile calismaya baglamadan énce ko- olmamasini kontrol edin.

ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol Sabitleme civatasini (40) tekrar sikin.

edin.
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6.1 Tezgahli daire testere olarak kullanma
(Sekil 1)

Testereyi tezgahl daire testere calisma po-

zisyonuna diizenleme (bkz. 5.2.2./6) Kesim

islemine baglarken dikkatli olun.

6.1.1 Acik, Kapal salteri (Sekil 1)
Yesil tusa (a) basildiginda testere caligtirlir.
Testereyi ¢alistirdiktan sonra, kesim islemine
baslamadan énce testere bigaginin (5) max.
devir hizina erismesini bekleyin.
Testereyi tekrar durdurmak igin kirmizi tusa
(b) basilacaktir.

6.1.2 Kesim derinligini ayarlama
Sabitleme somununu (15) gevsetin ve teste-
re tezgahini (16) istenilen kesim derinligine
ayarlayin. Testere bicaginin (5) ust noktasi
kesilecek olan malzemeden birka¢ mm disari
tasmalidir.
Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

6.1.3 Uzunlamasina kesim uygulamasi
(Sekil 20-22)
Tirtilli civatayi (25) agin ve enine, paralel
dayanagi (18) 90°’ye ayarlayin, tirtilli civatayi
(25) tekrar sabitleyin.
Paralel dayanag (18) sag taraftan testere
tezgahinin (16) 6n oludu icine yerlestirin.
Her iki tirtilli civatayi (26) agin. Dayanak
kizagini (27) testere bigaginin (5) orta bélu-
minden yukariya kadar itin ve bu pozisyonda
sabitleyin.
Paralel dayanag (18) testere tezgahi (16)
Uzerindeki 6lcu kadrani (c) ile istenilen dlclye
ayarlayin ve sabitleme cvatasi (28) ile bu pozi-
syonu sabitleyin.
Yesil tusa (a) basarak testereyi calistirin.
is pargasini yavagca ve hassas bir sekilde pa-
ralel dayanak (18) boyunca testere bigagina
(5) dogdru itin.
is pargasi ileri itildiginde st testere bigagi
korumasi (17) kendiliginden acilir.
Dikkat: Genigligi 120 mm altinda olan ig
pargalarinin uzunlamasi yénunde kesilmesin-
de testere bigagi (5) béluminde mutlaka itme
cubugu (29) kullanilacaktir. (bkz. Sekil 21)
(itme cubugu sevkiyatin icerigine dahildir!)
Genisligi 30 mm altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéninde kesilmesinde kesim
isleminde itme agaci (d) kullanilacaktir. (Sekil
22) itme agaci sevkiyatin igerigine dahil
degildir! (ilgili intisas magazalarindan temin
edilebilir)
Kesilecek is pargasini daima ayirma

kamasinin (30) sonuna kadar itin. (Sekil 22)
Kesim iglemi tamamlandiktan sonra koruma
kapag (17) kendiliginden kapanir ve testere
bicagini (5) érter.

Testereyi kapatin.

Dikkat: Kesim igleminin sonunda uzun ig
parcgalarinin devrilmesini énlemek i¢in uygun
6nlem alin ve devrilimeye karsi emniyet altina
alin! (6rnegin destek makarasi vs.)

6.1.4. A Enine kesimlerin uygulanmasi (Sekil
20/23-24)
Enine, paralel dayanag (18) 6n taraftan teste-
re tezgahinin (16) yan olugu igine yerlestirin.
Enine, paralel dayanak (18), testere
tezgahinin (16) olugu icinde az bir bosluk ile
hareket edinceye kadar sabitleme civatasini
(28) sikin.
Tirtill civatayi (25) gevsetin ve enine dayanagi
(18) istenilen agi élglisine ayarlayin ve sonra
tirtill civatay tekrar sabitleyin.
Her iki tirtilli civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (27), ileri dogru hareket ettirilirken
testere bicagi korumasina (17) temas etmeye-
cek sekilde sola dogru itin. Tirtilli civatalar
(26) tekrar sikin.
Testereyi ¢alistirin.
Kesilecek is pargasini saglam bir sekilde
dayanak kizagina (27) bastirin ve enine,
paralel dayanak (18) ile birlikte yavasca
testere bicagina (5) itin ve kesim islemini
gergeklestirin.
Kesim islemi tamamlandiktan sonra testereyi
tekrar kapatin.

6.2. Diiz kesim testeresi olarak kullanma
Testereyi diiz kesim calisma pozisyonuna dii-
zenleme (bkz. 6.2.1, 6)

6.2.1 Ayarlar (Sekil 2/3)
Sikma civatasi (22) agilarak makine kafasi
sola max. 45°’ye egdirilebilir.
Déner tezgah (8) sabitleme civatalari (10)
acllarak -45° ile +45° arasinda déndurulebilir.
Testere Acik, Kapali salterine (3) bastirlarak
caligtinlabilir. Kesim iglemi esnasinda salter
basili tutulacaktir.

6.2.2 Diiz kesim 90° ve doéner tezgah 0°
(Sekil 2/29)
Testere Acik Kapali salterine (3) ayni anda
bastirilarak galigtirilir.
Dikkat! Kesme igleminde kaymamasi i¢in ke-
silecek olan malzeme makine alani (izerinde
saglam bir sekilde durmali ve mandal (37) ile
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emniyet altina alinmalidir. Sap (2) ile dbéner tezgahi (8) istenilen aci

Testere calistinldiktan sonra testere bicaginin degerine ayarlayin (bkz. Madde 6.2.3.)

(5) azami devrine erismesini bekleyin. Déner tezgahi sabitlemek igin sikma
Kilitteme diizenini agma digmesine (1) basin civatasini (10) tekrar sikin.

ve makine kafasini sap (2) ile dizenli sekilde Sikma civatasini (22) agin ve sap (2) ile, ma-
hafifge agagi bastirarak is par¢asini kesin. kine kafasini sol yéne istenilen agi 6l¢lsiine
Kesim islemi sona erdikten sonra makine egin (bkz. Madde 6.2.4.)

kafasini tekrar st durma pozisyonuna getirin Sikma civatasini (22) tekrar sikin.

ve Acik - Kapali salterini (3) birakin. Dikkat! Kesim islemini Madde 6.2.2°'de aciklandigi
Geri gekme yayi nedeniyle makine otoma- sekilde gergeklestirin.

tik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (2) hemen birakmayin,

makineyi kafasini yavagca ve hafifge yukari 7. Elektrik kablosunun degistirilmesi
kaldirarak Ust pozisyonda durdurun.

Tehlike!
6.2.3 Diiz kesim 90° ve d6ner tezgah 0°- 45° Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiigiinde
(Sekil 25) o olugabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
Tablali testere ile sol ve sag yone olmak Uzere icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
dayanak kizagina 0° - 45° agi ile egik kesimler man bir personel tarafindan degistirilecektir.

yapilabilir.
Makine kafasini Ust pozisyona getirin.
Déner tezgahi (8), sabitleme civatasioni (10)

gevseterek acin 8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca

Sap (2) ile déner tezgahi (8) istenilen ag! Siparisi
degerine ayarlayin, bu demektir ki déner
tezgah Uzerindeki isareti (a) ile sabit zemin Tehlike!
plakasi (9) izerindeki aci rakami (11) ayni Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
hizada olacaktir. prizden ¢ikarin.
Déner tezgahi (8), sabitlemek igin sabitleme
civatasini (10) tekrar sikin. 8.1 Temizleme
Kesim islemini Madde 6.2.2'de agiklandigi Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
sekilde gergeklestirin. motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
6.2.4 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah veya dlsUk basingl hava ile Ufleyerek temiz-
0° (Sekil 26/27) leyin.
Tablal testere ile sol ydne galisma yiizeyine 0° - Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
45° agi ile gbnyeli kesimler yapilabilir. tavsiye ederiz.
Makine kafasini list pozisyona getirin. Aleti dlizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
Déner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin. sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
Sikma civatasini (22) agin ve sap (2) ile, ibre solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
(b) ve istenilen agi 6lglisti rakami ayni hizada meler aletin plastik parcalarina zarar verebilir.
oluncaya kadar makine kafasini sola yatirin. Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin ve kesim Elektrikli aletin igine su girmesi elektrik ¢arp-
islemini Madde 6.2.2'de agiklandigi sekilde ma riskini ylkseltir.

gerceklestirin.
gertes 8.2 Kémiir fircalar

6.2.5 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tezgah Asiri kivilcim olustugunda kémr firgalarin elektri-
0°- 45° (Sekil 25-28) kei uzman personel tarafindan kontrol edilmesini

Tablali testere ile sol yéne ¢alisma ylizeyine 0° - saglayin.

45° ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45° Tehlike! Kdmr firgalar ancak elektrik¢i uzman

act ile gényeli kesimler yapilabilir (gift gényeli personel tarafindan degistiriimelidir.

kesim).

Makine kafasini Ust pozisyona getirin.
Déner tezgahi (8), sabitleme civatasini (10)
gevseterek agin.
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8.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapiimasi gereken bagka bir
parc¢a yoktur.

8.4 Yedek parca ve aksesuar siparisi:
Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
Cihaz tipi
Cihazin parga numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi
Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir

) ' H -
E#E}E Tiiyo! lyi bir calisma sonucu

=1 elde etmek icin yiliksek kalite-
li Bkwb marka aksesuarlari
kullanmanizi tavsiye
E ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini énlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve boylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
drnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arnizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢cOpe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi igin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar parcalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakhgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.

-80-
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristinlmis olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢aligan geri dénisum merkezlerine vermekle yukimiGdar. Bunun i¢in kullanilimis cihaz,

ulusal dénisum ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

Bu urtin EN 61000-3-11 nolu standartin sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti kosullarina tabidir. Bu
demektir ki Uriiniin herhangi bir serbest olarak segilebilen baglanti noktalarinda kullaniimasi yasaktir.
Alet, uygun olmayan sebeke kosullarinda voltaj degerinde gegici degisiklikler olmasina yol acabilir.
Bu urtin sadece 6zellikleri yanda agiklanmig baglanti noktalarinda (priz) kullanim i¢in éngérulmustar
a) azami Z sys = 0,306 Q sebeke empedans degerini asmayan sebekeler, veya

b) faz basina asgari 100 A olan surekli akim yUklemesi olan sebekelerde.

Kullanici olarak gerektiginde enerji dagitim sirketine bagvurarak, trinu ¢aligtirmak igin kullan-

mak istediginiz baglanti noktasinin (prizin) yukarida agiklanan a) veya b) kriterlerini yerine getirip
getirmedigini 6grenebilirsiniz.
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Glkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde agiklanmistir. Onarim, yedek parga ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu uriinimuizde asagdida agiklanan parcgalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir agsinmaya maruz
kalirlar ve agagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalar™ Koémur firgalan
Sarf malzemesi/Sarf pargalar™ Testere bigag
Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

® Alet hi¢ bir kez ¢alisti mi yoksa bastan beri mi arizalydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arzali ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu islevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urtinlerimiz Uretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegcirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak i¢in agagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal garanti hiikimlerine ek olarak musterilerine tanidigi
ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti diizenlemesinden etkilenmez ve sakli
kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

2. So6z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet igin gegerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipl malin telafisi, ilgili anzanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu sec¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilimasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistiriimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (érnegin yanls bir sebeke
gerilimine veya akim tiirtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik ¢alismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yUklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegdin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi diisme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti suresi 24 aydir ve garanti siiresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin
yeni bir garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi
garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig veya yeni bir alet génderile-
cektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti siiresi dolan arizalari tcreti kargiiginda memnuniy-
etle onarinz. Bunun igin aleti litfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar igin bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeknapvpa CbOTBETHOTO CHOTBETCTBUE CHINIACHO
ves and norms for the following product AupekTnea Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibldina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel TV ak6Aoudn cuppdpdwon cUPWva He TV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta mpdTuTa yla To mpoiov

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
directiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af RS potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande verensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnepytowmm yaoctoBepaeTca, YTO Cneaytolme NpoayKTbl
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AAUPEKTMBaM U Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioLuye Npo 3a3HayeHy H1MHYe BiANoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset AVPpEeKTVBaM Ta cTaHgaptam €C Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnepHara Coo6p3HOCT COracHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-pvpeKTBaTa ¥ HOpMUTE 3a apTUKAN
a norem pro vyrobek TR Uriin ile ilgili AB direktifleri ve normlan geredince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki

Kapp- Gehrungssége mit Obertisch TC-MS 2513 T (Einhell)

[[]87/404/EC_2009/105/EC [x] 2006/42/EC

[]2005/32/EC_2009/125/EC (X]AnnexIv ,
Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH

[]2006/95/EC Notified Body No.: 0197
[] 2006/28/EC Reg. No.: BM 50320364 0001
[X] 2004/108/EC [[12000/14/EC_2005/88/EC

[JAnnexv
[]2004/22/EC ] Annex VI
[11999/5/EC goisiwﬁ%ured L,,= dB (A); guaranteed L, = dB (A)

= H =cm

[J97/23/EC Notified Body:
[[]90/396/EC_2009/142/EC []2004/26/EC
[[]89/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[x] 2011/65/EC

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-11;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-11

~ / 7
Landau/lsar, den 21.09.2015 : Ganonn S ’/
Weichselgartner/denévél-Manager Schunk/Product-Management
First CE: 15 Archive-File/Record: NAPR012332
Art.-No.: 43.003.45 1.-No.: 11025 Documents registrar: Siegfried Roider
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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