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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

®

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. W&hrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.

®

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.

Sl

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene muss flr Gehrungsschnitte (bei geneigtem Sagekopf
oder Drehtisch mit Winkeleinstellung) in einer auBeren Position fixiert werden.
Far 90° - Kappschnitte muss die verschiebbare Anschlagschiene in der inneren Position fixiert werden.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfiigung stehen. Falls Sie das Gerat an an-
dere Personen Uibergeben sollten, hdndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir ubernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schéden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Gerétebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-4)
Entriegelungsknopf

Handgriff

Ein,- Ausschalter fir Kappbetrieb
Ein,- Ausschalter fir Tischbetrieb
Sageblatt

Ségeblattschutz beweglich
Anschlagschiene

Drehtisch

unterer Sagetisch

10. Feststellschraube flr Drehtisch
11. Skala

12. Tischeinlage unte

13. Aufnahme fiir Werkstlckauflage
14. untere Sageblattabdeckung

15. Feststellmutter

16. Sagetisch

17. oberer Sageblattschutz

18. Quer- bzw. Parallelanschlag

19. Inbusschlissel

20. Werkstlckauflage

©CONOOTAWN

21. Stirnlochschlissel

22. Spannschraube

23. Sicherungsbolze

24. Verriegelungshebel

25. Randelschraube fur Gehrungseinstellung

26. Randelschraube

27. Anschlagschiene

28. Feststellschraube flr Schnittbreite

29. Schiebestock

30. Spaltkeil

31. Absaugstutze

32. Inbusschraube

383. Kreuzschlitzschraube

34. Tischeinlage obe

35. AuBenflansch

36. Feststellschraube fur Werkstlckauflage

37. Klemme

38. Griffmulde

39. verschiebbare Anschlagschiene

40. Feststellschraube fiir verschiebbare An-
schlagschiene

2.2 Lieferumfang
Bitte tberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie

das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-

wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen

(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-

dig ist.

Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehér-

teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-

keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Hartmetallbestiicktes Ségeblatt
Quer- bzw. Parallelanschlag
Schiebestock
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Werkstickauflage
Stirnlochschlissel
Inbusschlissel
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Kapp- und Gehrungsséage mit Obertisch dient
zum Kappen sowie zum Langs- und Querschnei-
den (nur mit Queranschlag) von Holz und Kunst-
stoff, entsprechend der MaschinengréB3e.
Die Séage ist nicht zum Schneiden von Brennholz
geeignet. Rundhélzer dirfen nur mit einer geeig-
neten Vor-richtung geschnitten werden.
Es durfen nur fur die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.
Bestandteil der bestimmungsgemafen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.
Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und Gber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein.
Dariber hinaus sind die geltenden Unfallverhii-
tungsvorschriften genauestens einzuhalten.
Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizini-
schen und sicherheitstechnischen Bereichen sind
zu beachten.
Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schaden géanzlich aus.
Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung kénnen
bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgerdumt werden. Bedingt durch Konstruktion
und Aufbau der Maschine kénnen folgende Punk-
te auftreten:
Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
decktem Sagebereich.
Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)
Riickschlag von Werkstlicken und Werkstiick-
teilen.
Séageblattbriiche.
Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.
Gehdrschaden bei Nichtverwendung des né-
tigen Gehdrschutzes.
Gesundheitsschédliche Emissionen von
Holzstéuben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.
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Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maf. Fir daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung/-frequenz................. 230V ~ 50 Hz
LeiStung ......coevveeiiiiiiciceeeee 1200 Watt
Betriebsart .........coocviiiieiiieiee e S1
Leerlaufdrehzahl n........c.cccooeiinnen. 4500 min™!
Hartmetallségeblatt............ 2210x230x2,5mm
Anzahl der ZEhNe..........ccccvveeveeeiiciiiiee e 24
AbsauganschluB..........ccccceeveeniiiieennens @ 35mm
Standflache.........cccocveeiieeiiciees 400 x 325 mm
GeWiCht......coiiiic e 10 kg
Als Tischsége:
S&getisch......ccooeviiiiiiiiiis 360 x 250 mm
Schnitttiefe.......ccccovveiiiiec, 0-33 mm
GroBter Querschitt

des Werkstlckes ........cccoeevieeeennen. 15,5 x 33 mm
MindestgréBe

des Werkstlickes.........cccceeee... 30 x 10 x 100 mm

Parallelanschlag schwenkbar -30° bis + 30°

Als Kappsiége:

Schwenkbereich .........ccccccoveeeen. -45°/0°/ +45°
Gehrungsschnitt .................. 0° bis 45° nach links
Séagebreite bei 90° ........cccoeieerieenen. 120 x 55 mm
Ségebreite bei 45°........cccoiiiniiiene 65 x 55 mm
Ségebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) .................. 40 x 23 mm

MindestgréBe

des Werkstlickes 30x 10 x 100 mm
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Gefahr!

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,

Unsicherheit KpA ........................ 3dB
Schallleistungspegel L, .....cccovovevunnenes 112 dB(A)
Unsicherheit K, .o.cooovvnieineiiicin 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 61029.

Schwingungsemissionswert a, = 2,162 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, andern und in Ausnahmeféllen tGber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschéatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls lber-
prufen.
Schalten Sie das Geréat aus, wenn es nicht
benutzt wird.
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Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschéaden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.
3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-

Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerat vornehmen.

Die Maschine muB3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, einem
Universal-Untergestell o. 4. mit 4 Schrauben
festschrauben.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

Das Séageblatt mus3 frei laufen kénnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen
der Maschine, daf3 die Daten auf dem Typen-
schild mit den Netzdaten Uibereinstimmen.
Befestigen Sie die Klemme (37) an der Ober-
seite der Anschlagschiene mit der Schraube.
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5.1 Sage aufbauen: (Abb. 1/3/16)

Die beiden Werkstuck-Auflagebulgel (20) in
die daflr vorgesehenen Aufnahmen (13) an
der Gerateseite stecken und mit den Schrau-
ben (36) fixieren.

Um ein Kippen der Sage nach hinten zu ver-
meiden mussen die beiden StutzfuBe (a) links
und rechts an der Hinterseite der S&ge, wie in
Bild 16 gezeigt, mit je 2 Schrauben befestigt

werden.

5.2 Umstellung der Kombisége (Abb. 1/2/3)
Die Sage hat zwei Arbeitsstellungen:

A: Tischkreissége (Abb. 1)

B: Kapp- und Gehrungsséage (Abb.2)

Die Umstellung der Kombisége ist genau
nach folgenden Verfahren und Schritt fiir

Schritt durchzufiihren, ansonsten kénnen die

Bauteile beschadigt werden.

Achtung: Netzstecker ziehen, bevor Sie die
Sage umstellen!

Im Lieferzustand befindet sich die Sage im
Betriebszustand A (Tischkreissage)

5.2.1 Umstellen der Sage auf Kappbetrieb

Lockern Sie zuerst die Feststellmutter (15)
Séagetisch (16) mit einer Hand nach oben
bewegen und gleichzeitig mit der anderen
Hand den Maschinenkopf mit dem Handgriff
(2) nach unten driicken. Sageblatt (5) muf3
komplett im Schlitz des Sagetisches (16) ver-
schwinden.

Feststellmutter (15) wieder festziehen.

Die Verriegelungsgabel (24) hat sich dadurch
nach oben bewegt und den Sicherungsbol-
zen (23) freigegeben.

Maschinenkopf mit dem Handgriff (2) nach
unten driicken und Sicherungsbolzen (23)
herausziehen. Dadurch wird der Schalter (4)
fur den Tischbetrieb stromlos geschaltet und
der Schalter (3) fur Kappbetrieb an Spannung
gelegt.

Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt
die  Maschine automatisch nach oben, d.h.
Griff (2) nicht loslassen, sondern Maschinen-
kopf langsam und unter leichtem Gegendruck
nach oben bewegen.

Untere Sageblattabdeckung (14) abnehmen.
Jetzt ist die S&ge auf Kappbetrieb umgestellt.

5.2.2 Umstellen der Sage auf Tischbetrieb

Maschinenkopf senkrecht und Drehteller (8)
auf 0° stellen.

Feststellschrauben (10) und Spannschraube
(22) fixieren.

Untere Ségeblattabdeckung (14) auf den
Drehteller (8) aufsetzen, dabei mussen die
beiden hinteren FuBe der Abdeckung (14)
fest hinter die Anschlagschiene (7) einrasten.
Lockern Sie zuerst die Feststellmutter (15)
Sagetisch (16) mit einer Hand nach oben
bewegen und gleichzeitig mit der anderen
Hand den Maschinenkopf mit dem Handgriff
(2) nach unten driicken. Sageblatt (5) muf3
komplett im Schlitz des Sagetisches (16) ver-
schwinden.

Feststellmutter (15) wieder festziehen.
Entriegelungsknopf (1) driicken und Maschi-
nen-kopf mit dem Handgriff (2) absenken, bis
der untere Sageblattschutz (14) das Sage-
blatt vollstdndig abdeckt.

Sicherungsbolzen (23) hineinschieben, um
die Sage in der unteren Position zu fixieren,
dadurch wird die Netzspannung wieder

von Schalter (3) auf Schalter (4) umgelei-

tet.

Feststellmutter (15) I6sen und Sagetisch (16)
auf die gewlinschte Schnittiefe absenken.
Feststellmutter (15) wieder fixieren.

Durch das Absenken des Sagetisches (16)
wird der Sicherungsbolzen (23) mittels der
Verriegelungsgabel (24) blockiert, so daf3 er
nicht herausgezogen werden kann.

Jetzt ist die S&ge wieder auf Tischbetrieb
umgestellt.

5.3 Sége einstellen. (Abb. 1/2)

Zum Verstellen des Drehtellers (8) die
Feststellschraube (10) ca. 2 Umdrehungen
lockern.

Der Drehteller (8) besitzt Raststellungen bei
0°, 5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und
45°,

Sobald der Drehteller (8) eingerastet ist, muf3
die Stellung durch festdrehen der Feststell-
schraube (10) zuséatzlich fixiert werden.
Sollten andere Winkelstellungen benétigt
werden, so wird der Drehteller (8) nur Gber
die Feststellschraube (10) fixiert.

Durch leichtes Driicken des Maschinenkop-
fes nach unten und gleichzeitiges heraus-
ziehen des Sicherungsbolzens (23) aus der
Motorhalterung, wird die S&ge in der unteren
Arbeitsstellung entriegelt. Sicherungsbolzen
(23) um 90° drehen, damit der Maschinen-
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kopf entriegelt bleibt.

Maschinenkopf nach oben schwenken.

Der Maschinenkopf kann durch 16sen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.

Netzspannung mit Spannungsangabe auf
dem Datenschild auf Ubereinstimmung prii-
fen und Geréat anstecken.

5.4 Feinjustierung des Anschlags fiir Kapp-
schnitt 90° (Abb. 19/20)
Den Maschinenkopf nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (23) fixieren.
Spannschraube (22) lockern.
Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.
Gegenmutter (b) lockern und die Justier-
schraube (c) soweit verstellen, bis der Winkel
zwischen Sageblatt (5) und Drehtisch (8) 90°
betragt.
Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmut-
ter (b) wieder festziehen.

5.5 Feinjustierung des Anschlags fiir Geh-
rungsschnitt 45° (Abb. 19/20)
Den Maschinenkopf nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (23) fixieren.
Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf 45° neigen.
45°-Anschlagwinkel (f) zwischen Sageblatt
(5) und Drehtisch (8) anlegen.
Gegenmutter (d) lockern und Justierschraube
(e) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Sageblatt (5) und Drehtisch (8) genau 45°
betragt.
Gegenmutter (d) wieder festziehen um diese
Einstellung zu fixieren.

5.6 Spanabsaugung (Abb. 18)
Die Sage ist mit einem Absaugstutzen (31)
fir Spane ausgestattet.
Sie kann so auf einfache Weise an alle Span-
ab-saugungen angeschlossen werden.
Betreiben Sie das Gerat nur mit Absaugung.
Uberpriifen und reinigen sie regelméaBig die
Absaugkanale.

5.7 Austausch des Ségeblatts (Abb. 7/14/15)
Netzstecker ziehen, S&geblatt muB3 vollstan-
dig stillstehen.

Sage auf Kappbetrieb einstellen. (siehe 6.2.1)
Die beide Inbusschrauben (32) lockern und
Spaltkeil (30) incl. Sageblattschutz (17)
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abnehmen.

Kreuzschlitzschrauben (33) und die Tischein-
lage (34) herausnehmen.

Den AuBenflansch (35) mit dem beiliegen-
den Stirnlochschlissel (21) sperren und die
Schraube mit dem Inbusschlissel (19) im
Uhrzeigersinn (Achtung! Linksgewinde!) her-
ausschrauben.

Das Séageblatt (5) vom Innenflansch abneh-
men und nach oben durch den Schlitz im
Séagetisch (16) herausziehen.

AuBen- und Innenflansch sowie Motorwelle
grindlich reinigen, bevor Sie das neue Sage-
blatt einsetzen und festziehen.

Achtung! Die Schnittschrage der Zahne d.h.
die Drehrichtung des Séageblattes, muf3 mit
der Richtung des Pfeils auf dem Gehéuse
Ubereinstimmen.

Tischeinlage (34), Spaltkeil (30) und Sage-
blattschutz (17) wieder einsetzen und fest-
ziehen.

Beim Befestigen des Spaltkeils (30) ist darauf
zu achten, daf3 der Abstand zwischen den
Z&hnen des Sagebalttes und dem Spaltkeil
min. 3 mm und max. 5 mm betréagt. (Abb. 7)
Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen
zu prifen.

6. Bedienung

Nach jeder neuen Einstellung empfehlen
wir einen Probeschnitt, um die eingestellten
MaBe zu lberprifen.

Hinweis! Die Maschine ist mit einem Uber-
last-schalter ausgeriistet (Abb. 17/Pos. b).
wird die Maschine liberlastet, schaltet sie
automatisch ab. Um die Maschine wieder
einzuschalten, muss einige Minuten gewartet
werden, um die Maschine abkiihlen zu las-
sen. Danach den Uberlastschalter (b) wieder
eindriicken und die Maschine ist wieder ver-
wendbar.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(39) muss fur 90° - Kappschnitte in der inneren
Position fixiert werden:
Offnen Sie die Feststellschraube (40) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
innen.
Die verschiebbare Anschlagschiene (39)
muss so weit vor der innersten Position ar-

18.09.2015 09:03:01



retiert werden, dass der Abstand zwischen
Anschlagschiene (39) und Sageblatt (5) ma-
ximal 5mm betragt.

Prufen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Séageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.

Feststellschraube (40) wieder anziehen.

Warnung! Die verschiebbare Anschlagschiene
(39) muss fiir 0°-45° Gehrungsschnitte (bei ge-
neigtem Sagekopf oder Drehtisch mit Winkelein-
stellung) in einer duBeren Position fixiert werden:
Offnen Sie die Feststellschraube (40) der ver-
schiebbaren Anschlagschiene und schieben
sie die verschiebbare Anschlagschiene nach
auBen.
Die verschiebbare Anschlagschiene (39)
muss so weit vor der innersten Position arre-
tiert werden, dass der Abstand zwischen An-
schlagschiene (39)und Sé&geblatt (5) maximal
5mm betragt.
Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen
der Anschlagschiene und dem Séageblatt kei-
ne Kollision méglich ist.
Feststellschraube (40) wieder anziehen.

6.1 Verwendung als Tischsége (Abb. 1-9)
Sége auf Tischbetrieb einstellen (siehe 5.2.2.)
Achtung beim Einschneiden.

6.1.1 Ein-, Ausschalter (Abb. 4)
Durch Driicken des griinen Tasters (a) kann
die Sage eingeschaltet werden. Vor Beginn
des Ségens abwarten, bis das Sageblatt (5)
seine maximale Drahzahl erreicht hat.
Um die Sage wieder auszuschalten, muf3 der
rote Taster (b) gedrickt werden.

6.1.2 Schnittiefe einstellen (Abb. 1)
Feststellmutter (15) lockern und Sagetisch
(16) auf die benétigte Schnittiefe einstellen.
Das Sageblatt (5) sollte noch einige mm tber
das Sagegut hinausragen.

Feststellmutter (15) wieder fixieren.

6.1.3 Ausfiihrung von Léngsschnitten
(Abb. 4)
Randelschraube (25) 16sen und Quer-, Par-
allelanschlag (18) auf 90° einstellen Randel-
schraube (25) wieder fixieren.
Parallelanschlag (18) von rechts in die vorde-
re Nut des Sagetisches (16) einsetzen.
Die beiden Randelschrauben (26) 16sen.
Anschlagschiene (27) bis Uber die Mitte des
Ségeblattes ( 5) vorschieben und fixieren.
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Parallelanschlag ( 18) mittels der MaBskala
(c) auf dem Séagetisch (16) auf das ge-
wilinschte Maf einstellen und mit der Fest-
stellschraube (28) festklemmen.

Sé&ge durch driicken der griinen Taste (a) ein-
schalten.

Werkstlck langsam und prazise entlang des
Parallelanschlages (18) zum Sé&geblatt (5)
vorschieben.

Der obere Sageblattschutz (17) 6ffnet sich
beim Vorschieben des Schnittgutes von
selbst.

Achtung:

Bei Werkstlckbreiten unter 120 mm ist im
Bereich des Sageblattes (5) unbedingt der
Schiebestock (29) zu verwenden. (siehe
Abb.5) (Im Lieferumfang enthalten!)

Bei Werkstlickbreiten unter 30 mm ist ein
Schiebeholz (d) zum Vorschieben zu verwen-
den. (Abb. 6)

Schiebeholz nicht im Lieferumfang ent-
halten! (Erhéltlich im einschlédgigen
Fachhandel)

Schnittgut immer bis zum Ende des Spaltkeils
(30) durchschieben. (Abb. 7)

Nach dem Schnitt schlief3t sich die Schutz-
haube (17) wieder von selbst und verdeckt
das Sége-blatt (5).

Sage wieder ausschalten.

Achtung: Lange Werkstlicke gegen Abkip-
pen am Ende des Schneidevorgangs sichern.
(z. B. Abrollstander etc.)

6.1.4. Ausfithrung von Querschnitten (Abb.

8/9)

Quer,- Parallelanschlag (18) von Vorne in die
seitliche Nut des S&getisches (16) einsetzen.
Feststellschraube (28) festziehen, bis sich
der Quer-, Parallelanschlag (18) mit geringem
Spiel in der Nut des Sagetisches (16) bewe-
gen laBt.

Randelschraube (25) lockern und Queran-
schlag (18) auf das gewiinschte WinkelmaB
einstellen und fixieren.

Die beiden Randelschrauben (26) lockern
und Anschlagschiene (27) nach links schie-
ben, bis diese beim Vorschieben den Sage-
blattschutz (17) nicht mehr berthrt. Randel-
schrauben (26) wieder festziehen.

Sage einschalten.

Schnittgut fest an die Anschlagschiene (27)
driicken und zusammen mit dem Quer, -Par-
allelanschlag (18) langsam in das Sageblatt
(5) schieben um den Schnitt auszufihren.
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Nach Beendigung des Schneidevorgangs,
Sage wieder ausschalten.

6.2. Verwendung als Kappsége
Sage auf Kappbetrieb einstellen
(siehe 5.2.1, 6)

6.2.1 Einstellungen (Abb. 2/3)
Der Maschinenkopf kann durch Lésen der
Spannschraube (22) nach links auf max. 45°
geneigt werden.
Der Drehtisch (8) ist durch Lésen der Fest-
stellschrauben (10) von -45° bis +45° verstell-
bar.
Die Sage wird durch Driicken des Ein,-
Ausschalters (3) in Betrieb genommen. Der
Schalter muB3 wéahrend des Sagens gedriickt
gehalten werden.

6.2.2 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°
(Abb.1)
Die Sage wird durch gleichzeitiges Driicken
des Ein- Ausschalters (3) eingeschaltet.
Achtung! Das zu ségende Material sicher
auf die Maschinenflache auflegen, damit das
Material sich wahrend des
Schneidens nicht verschiebt.
Nach dem Einschalten der Sage abwarten,
bis das Séageblatt (5) seine maximale Dreh-
zahl erreicht hat.
Entriegelungshebel (1) dricken und
Maschinenkopf mit dem Giriff (2) gleichmaBig
und mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstlck bewegen.
Nach Beendigung des Sagevorgangs Ma-
schinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Achtung! Durch die Ruckholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Hand-
griff (2) nach Schnittende nicht loslassen,
sondern Maschinenkopf langsam und unter
leichtem Gegendruck nach oben bewegen.

6.2.3 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. 10)

Mit der Kapp- Gehrungssége mit Obertisch kén-

nen Schréagschnitte nach links und rechts von 0°-

45° zur Anschlagschiene ausgefihrt werden.
Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.
Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) I16sen.
Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf
den gewiinschten Winkel einstellen, d.h. die
Markierung (a) auf dem Drehtisch muf3 mit
dem gewlinschtem Winkelmaf3 (11) auf der
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feststehenden Bodenplatte (9) Gibereinstim-
men.

Die Feststellschraube (10) wieder festziehen
um Drehtisch (8) zu fixieren.

Schnitt wie unter Punkt 6.2.2 beschrieben
ausfuhren.

6.2.4 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0° (Abb.11/12)
Mit der Kapp- Gehrungssage mit Obertisch kon-
nen Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45° zur
Arbeitsflache ausgefuhrt werden.
Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.
Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.
Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links
neigen, bis der Zeiger (b) auf das gewunsch-
te Winkelmaf zeigt.
Spannschraube (22) wieder festziehen und
Schnitt wie unter Punkt 6.2.2 beschrieben
durchfihren.

6.2.5 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch
0°- 45° (Abb. 11/12/13)
Mit der Kapp- Gehrungssége mit Obertisch kon-
nen Gehrungsschnitte nach links von 0°- 45°
zur Arbeitsflache und gleichzeitig 0°- 45° zur
Anschlagschiene ausgefiihrt werden (Doppelgeh-
rungsschnitt).
Maschinenkopf in die obere Stellung bringen.
Den Drehtisch (8) durch Lockern der
Feststellschraube (10) I6sen.
Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf
den gewunschten Winkel einstellen (siehe
hierzu auch Punkt 6.2.3.
Die Feststellschraube (10) wieder festziehen
um Drehtisch zu fixieren.
Die Spannschraube (22) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links,
auf das gewlnschte Winkelmaf neigen (sie-
he hierzu auch Punkt 6.2.4.
Spannschraube (22) wieder festziehen.
Schnitt wie unter Punkt 6.2.2 beschrieben
ausfuhren.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.
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8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehduse so staub- und schmutz-
frei wie méglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Ldsungs-
mittel; diese kdénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Kohlebiirsten

Bei Ubermé&Biger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft Gber-
prufen.

Gefahr! Die Kohlebirsten dlrfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weite-
ren zu wartenden Teile.
Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstdnden nachzuschmieren.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Geréates
Ident-Nummer des Geréates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

e .
E#E}E Tipp! Fiir ein gutes Arbeits

=1 ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
Skwb ! www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmiill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 "C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.
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Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehdrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten

-15-
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verflgung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméfBen oder natirlichen
Verschleif3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebdirsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Séageblatt, Schiebestock
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?
Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

Anl_TC_MS_2112_T_SPK5.indb 16 18.09.2015 09:03:01



Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Innen auch telefo-
nisch Uiber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g. Hersteller zusatz-
lich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugeréte verspricht. lhre gesetzlichen Ge-
wahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir
Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Gerat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkd&rpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen naturlichen Verschlei3 zurickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder fir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie
umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-17-
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfuhren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskunfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf Ihren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Félle!

www.isc-gmbh.info
-

Garanheabwncklung
11 n/ -

Produktinfos

4&,—‘ lf |sc

Ersatzteilservice

Downloads

Reparatur

Zubehor Servicepartner

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 / 95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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®

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi

®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

®

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

®

Ostroznie! Niebezpieczeristwo obrazen! Nie siega¢ w kierunku poruszajacej sie tarczy pilarskiej.

Sl

Ostrzezenie! Do cig¢ ukosnych (z pochylong gtowicg pity lub stotem obrotowym z ustawieniem kata)
przesuwng szyne ogranicznika nalezy zamocowacé w pozycji zewnetrznej.Do wykonywania cie¢ pod
katem 90° przesuwna szyna ogranicznika musi zosta¢ zamocowana w pozycji wewnetrznej.
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowag instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazdwki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatagczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytaé wszystkie wskazéwki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczerstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowaé
na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-4)

1. Przycisk odryglowujgcy

2. Rekojesc

3. Wiacznik/ wytacznik dla trybu pity ukosnej

4. Wigcznik/ wytacznik dla trybu pity stotowej

5. Tarczatngca

6. Ruchoma ostona tarczy tngcej

7. Szyna przyktadnicy

8. Stét obrotowy

9. Dolny stét pilarski

. Sruba mocujgca stét obrotowy

. Skala

. Wktadka stotu, dét

. Miejsce do zamocowania podpodrki obrabian-
ego przedmiotu

. Dolna ostona tarczy tngcej

. Nakretka mocujgca

. Stét pilarski

. Goérna ostona tarczy tngce;j

. Regulowana przyktadnica poprzeczna/
réwnolegta

. Klucz imbusowy
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20.
21.
22.
23.
24.
25.

Podporki obrabianego przedmiotu
Klucz otworowy czotowy

Sruba napinajaca

Bolce zabezpieczajgce

Dzwignia ryglujgca

Sruba radetkowa do ustawiania ciecia
skosnego

Sruba radetkowa

Szyna przyktadnicy

Sruba do ustawiania szerokogci ciecia
Pret do przesuwania

Klin rozdzielnika

Krdciec do odsysania

Sruba imbusowa

Sruba krzyzowa

Wktadka stotu, géra

Kotnierz zewngtrzny

Sruba do mocowania podpdrki obrabianego
przedmiotu

Zacisk

Uchwyt w formie zagtebienia
Przesuwna szyna ogranicznika

Sruba mocujgca przesuwnej szyny ogranicz-
nika

26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

37.
38.
39.
40.

2.2 Zakres dostawy
Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego
zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.
Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié
sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu
do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-
pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w
informacjach serwisowych na koricu tej instrukciji
tabele swiadczen gwarancyjnych.
Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.
Zdjac¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).
Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.
W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwaranciji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie czesciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!

-20-

18.09.2015 09:03:02



Tarcza z weglikéw spiekanych

Regulowana przyktadnica poprzeczna wzgl.
réwnolegta

Pret do przesuwania

Podpérka obrabianego przedmiotu

Klucz widetkowy

Klucz imbusowy

Instrukcjg oryginalng

Wskazowki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Pita ukosna z gérnym stotem stuzy do cigcia
ukosnego, jak réwniez do cigcia wzdtuznego i
poprzecznego (tylko z przyktadnicg poprzeczng)
drewna oraz tworzyw sztucznych, o odpowied-
nich gabarytach.
Pita nie jest przeznaczona do cigcia drzewa
opatowego.
Urzgdzenia uzywag tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem.
Kazde uzycie, odbiegajgce od opisanego w
niniejszej instrukcji jest niezgodne z przezna-
czeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢é ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.
Nalezy uzywac¢ tylko odpowiednich dla
urzgdzenia brzeszczotéw pity. Uzycie tarcz
tngcych innych rodzajéw jest niedozwolone.
W zakres uzytkowania zgodnego z przeznacze-
niem wchodzi réwniez przestrzeganie instrukcji
obstugi, instrukcji montazu oraz wskazéwek
bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji.
Osoby obstugujace oraz przeprowadzajgce pra-
ce konserwacyjne na urzgdzeniu muszg zostac
zapoznane z instrukcja jej uzytkowania oraz
mozliwymi niebezpieczenstwami.
Oprocz tego nalezy przestrzegac wszystkich
obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa pra-
cy.
Dodatkowo nalezy stosowac sie do zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymogow
medycyny pracy.
Wszelkie modyfikacje urzgdzenia powodujg
wykluczenie odpowiedzialnosci producenta za
powstate w ich nastepstwie szkody.
Pomimo uzytkowania zgodnego z przeznacze-
niem istniejg pewne czynniki ryzyka. Moga one
wystepowac w nastepujacych sytuacjach, a
wynikajg z konstrukcji urzadzenia:

Dotykanie brzeszczotu pity w nieostonigtych

miejscach.
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Chwytanie obracajacego sie brzeszczotu pity
(niebezpieczenstwo zranienia)

Wyrzucanie materiatu obrabianego i jego
czesci.

Ztamania brzeszczotu pity.

Wyrzucanie uszkodzonych czesci brzeszczo-
tu pity.

Uszkodzenia stuchu w przypadku nie stoso-
wania sie do zalecenia noszenia nausznikéw
ochronnych.

Szkodzgca zdrowiu emisja kurzu z drewna
przy uzytkowaniu urzgdzenia w zamknigtych
pomieszczeniach.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewfasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemiesIiniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowiazuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Silnik na prad zmienny.................... 230V ~ 50 Hz
MOC ..o 1200 W
TryD Pracy ....ccooceeioiiiiiei e St

Liczba obrotéw biegu jatowego n,
Tarcza widiowa 2210x0230x2,5mm
Liczba Zz€DOW .......evveeiieeeie e

Podtaczenie odsysania
Zajmowana powierzchnia
Waga

Jako pita stotowa

Stot pilarski ...oocveeveiiiiiiicee 360 x 250 mm
Wysokos$€ CigCia: ......cocevvvvevueiririiieeene. 0-33 mm
Maksymalny przekroj

obrabianego przedmiotu................. 15,5 x 33 mm

Minimalne wymiany
obrabianego przedmiotu.......... 30x10x 100 mm
Przyktadnica réwnolegta...ruchoma -30° do + 30°
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Jako pita ukosna:

Zakres przechylu .........ccccoeeveeeen. -45°/0°/ +45°
Ciecie ukosne.................... 0 do 45° w lewa stroneg
Szeroko$¢ ciecia przy 90°................ 120 x 55 mm
Szeroko$¢ cigcia przy 45°........ceeuene 65 x 55 mm
Szerokos¢ ciecia przy 2 x 45°

(podwadjne ciecie ukos$ne) .................. 40 x 23 mm
Minimalne wymiany

obrabianego przedmiotu.......... 30 x 10 x 100 mm

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 61029.

Poziom ci$nienia akustycznego L ,........ 99 dB(A)
Odchylenie KpA ............................................. 3dB
Poziom mocy akustycznej L, .............. 112 dB(A)
Odchylenie K, .....cooooveieiiiiiiic 3dB

Nosié nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sg zgodnie z normg 61029.

Wartoé¢ emisji drgan a, = 2,162 m/s?
Odchylenie K = 1,5 m/s?

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjgtkowych przypadkach
moze wykracza¢ ponad podang wartosc.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zostac¢ zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgarn by¢ moze uzywana
do wstepnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!
Uzywac¢ wytacznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzgdzenie.
Dopasowac wtasny sposdb pracy do
urzadzenia.
Nie przecigzac¢ urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowac urzadzenie.
Nie wtgczac¢ urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.
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Nosic¢ rekawice ochronne.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

Urzgdzenie ustawié na stabilnej powierzchni,
tzn. musi zostaé przykrecone do stotu robo-
czego lub podstawy.

Przed uruchomieniem nalezy odpowied-

nio zamontowac wszystkie pokrywy oraz
urzadzenia zabezpieczajace.

Tarcza thgca musi sig¢ swobodnie obracac.
Zwrdci¢ uwage na to, czy w obrabianym
drewnie nie ma gwozdzi, $rub lub innych ciat
obcych.

Zanim wigczy sie przycisk wtaczania/
wytgczania nalezy upewnic sig, czy tarcza
tngca jest wtasciwie zamontowana, a rucho-
me czes$ci swobodnie sie obracajg.

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.

n Przy pomocy sruby przymocowac za-
cisk (37) na gornej stronie szyny ograniczni-
ka.
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5.1 Montaz pity: (rys. 1/3/16)
Oba uchwyty podtrzymujace obrabiany prze-
dmiot (20) wtozy¢ w przewidziane do tego
zamocowania (13) po bokach urzgdzenia i
przykreci¢ za pomoca $rub (36).
Aby unikngé przewrdécenia sie pity do tytu
obie stopy (a), po lewej i po prawe;j stronie tyl-
nej strony pity, musza by¢ przykrecone, kazda
2 Srubami, tak jak pokazano na rysunku 16.

5.2 Przestawianie pity dwufunkcyjnej
(rys. 1/2/3)

Pita ma dwa ustawienia robocze:

A: Pita stotowa (rys. 1)

B: Pita ukosna (rys. 2)

Przestawienie pity dwufunkcyjnej nalezy
wykonywa¢é doktadnie wedtug nastepujacego
postepowania, krok po kroku, w przeciwnym
razie czesci sktadowe moga zosta¢ uszkod-
zone.

Uwaga: Zanim beda Panstwo przestawiac
pite, nalezy odtgczy¢ wtyczke sieciowa!
Pita jest dostarczana w pozyciji pracy A (pita
stotowa)

5.2.1 Przestawianie pity na tryb pity ukosnej
Najpierw poluzowac nakretke mocujaca (15).
Jedna rekg podniesé do gory stot pilarski
(16), jednoczesnie druga reka, trzymajgc za
rekojesc (2), nacisng¢ w dot gtowice maszy-
ny. Tarcza tngca (5) musi catkowicie znika¢ w
szczelinie stoty pilarskiego (16).

Ponownie przykreci¢ srube mocujaca (15).
Dzieki temu widelec ryglujacy (24) poruszyt
sie w gore, a bolce zabezpieczajace zostaty
zwolnione (23).

Nacisng¢ gtowice maszyny na dét, trzymajac
za rekojesé (2) i wyciggnaé bolce ryglujgce
(23). Poprzez to przetacznik (4) dla trybu pity
stotowej zostaje odtgczony od napiecia, a
przetacznik (3) dla trybu pity uko$nej zostaje
podtaczony do napiecia.

Uwaga! Poprzez sprezyne zwrotng
urzgdzenie odbija automatycznie do gory, tzn.
po skoriczonym cieciu nie nalezy puszczac
rekojesci (2), lecz przesung¢ powoli gtowice
urzgdzenia, z lekkim naciskiem do gory.
Zdjg¢ dolng pokrywe tarczy tngcej (14).
Teraz przestawié pit¢ na trybu pity ukosne;j.

5.2.2 Przestawianie pity na tryb pity stotowej
Ustawi¢ gtowice maszyny w pionie, a stot
obrotowy na 0°.

Dokreci¢ srube mocujaca (10) i Srube
napinajacg (22).

Natozy¢ dolng ostong tarczy tnacej (14)

na stot obrotowy (8), przy czym obydwie
tylne stopki ostony muszg zosta¢ mocno
zatrzgsnigte za przyktadniceg (7).

Najpierw poluzowac¢ nakretke mocujaca (15).
Jedna rekg podnies¢ do gory stot pilarski
(16), jednoczesnie druga reka, trzymajgc za
rekojesc¢, nacisnagé w dot gtowice maszyny
(2). Tarcza tngca (5) musi catkowicie znikaé w
szczelinie stotu pilarskiego (16).

Ponownie przykreci¢ srube mocujacag (15).
Wcisng¢ przycisk odryglowujacy (1), a
gtowice maszyny obnizy¢, trzymajgc za
rekojesc (2), az do momentu, kiedy dolna
ostona tarczy tngcej (14) catkowicie przykryje
tarcze tnaca.

Wsunaé bolce zabezpieczajgce (23), aby
zablokowac pite w dolnej pozycji, przez co
napigcie zostanie z powrotem przekierowane
z przetgcznika (3) na przetgcznik (4).
Poluzowad nakretke mocujaca (15) i obnizy¢
st6t do wybranej gtebokosci cigcia.
Ponownie przykreci¢ srube mocujacag (15).
Poprzez obnizenie stotu pilarskiego (16)
bolec ryglujacy (23) zostanie zablokowany
za pomocg dzwigni ryglujacej (24), tak ze nie
moze on zostac wyciggniety.

Teraz przestawic pite na trybu pity stotowe;j.

5.3 Ustawianie pity (rys. 1/2)
Aby przestawié st6t obrotowy (8) poluzowaé
Srube mocujagca (10) o ok. 2 obroty.
Stot obrotowy (8) ma mozliwosé ustawien
posrednich pod katem 0°, 5°, 10°, 15°, 20°,
25°, 30°, 35°, 40° i 45°. Jak tylko stot obro-
towy (8) zostat zablokowany, ustawienie musi
by¢ dodatkowo zablokowane za pomocag
Sruby mocujgcej(10).
W przypadku gdy wymagane sg inne ustawi-
enia kata, stot obrotowy (8) nalezy ustawia¢
tylko za pomoca $ruby mocujgcej (10).
Poprzez delikatne wcisnigcie gtowicy
urzgdzenia do dotu i jednoczesne
wyciagniecie bolcow zabezpieczajgcych (23)
z uchwytu silnika, pita zostaje odblokowana z
dolnego ustawienia roboczego. Aby gtowica
urzgdzenia pozostata odryglowana, obréci¢
bolce zabezpieczajgce (23) o 90°.
Odchyli¢ do géry gtowice urzgdzenia.
Gtowica urzadzenia poprzez poluzowanie
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Sruby napinajgcej (22) moze zosta¢ pochylo-
na na lewo pod katem maks. 45°.
Skontrolowac¢ zgodnos¢ napiecia sieciowego
z danymi napiecia na tabliczce znamionowej i
podtaczy¢ urzadzenie.

5.4 Ustawienie ogranicznika do ciecia

ukosnego 90° (rys. 19/20).

Znizy¢ gtowice urzadzenia do dotu

i zamocowac jg za pomocg bolcow
zabezpieczajgcych (23).

Poluzowac srube napinajaca (22)

Katownik (a) ustawi¢ pomiedzy tarczg tnacg
(5) a stotem obrotowym (8).

Poluzowa¢ nakretke kontrujgca (b) i tak
daleko ustawi¢ srube regulujgca (c), az kat
pomigdzy tarcza tngcg (5) a stotem obro-
towym (8) wyniesie 90°.

Aby to ustawienie zachowac nalezy ponownie
dokreci¢ nakretke zabezpieczajgca (b).

5.5 Ustawienie ogranicznika do ciecia

ukosnego 45° (rys. 19/20).

Znizy¢ gtowice urzadzenia do dotu

i zamocowac jg za pomocg bolcow
zabezpieczajgcych (23).

Stét roboczy (8) ustawi¢ w pozycji 0°.
Poluzowac $rube mocujgca (22) i za pomocag
uchwytu (2) przechyli¢ na lewo gtowice
urzgdzenia pod katem 45°.

Katownik 450 (f) ustawi¢ pomigdzy tarcza
tnaca (5) a stotem obrotowym (8).
Poluzowac nakretke zabezpieczajgca (25) i
tak daleko ustawic Srube regulujgca (26), az
kat pomiedzy tarcza tngca (5) a stotem obro-
towym (8) wyniesie doktadnie 45°.

Aby to ustawienie zachowac nalezy ponownie
dokreci¢ nakretke kontrujgca (d).

5.6 Odsysanie wiorow (rys. 18)

Pita wyposazona jest kréciec do odsysania
(31) widréw.

Moze on by¢ w prosty sposob podtgczony do
wszystkich urzgdzen odsysajacych.
Urzadzenie uzywac tylko z odsysaniem.
Regularnie sprawdzacé i czyscic¢ kanaty
odsysajace.

5.7 Wymiana tarczy tnacej (rys. 7/14/15)

Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka, tarcza tngca
musi by¢ catkowicie zatrzymana.

Przestawi¢ pite na tryb pity ukosnej. (patrz
5.2.1)

Poluzowac obydwie Sruby imbusowe (32)
oraz klin rozdzielnika (30) oraz Sciagng¢

ostong tarczy tngcej (17).

Wyciagna¢ sruby krzyzowe (33) oraz wktadke
stotu (34).

Przy uzyciu dostarczonego wraz z
urzgdzeniem klucza widetkowego (21)
zablokowac zewnetrzny kotnierz i kluczem
imbusowym (19) wykreci¢ srube w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (Uwa-
ga! Gwint lewoskretny!).

Sciggnad tarcze tnaca (5) i wyciggnad w gére
przez szczeling w stole pilarskim (16).

Zanim zatozg i dokrecg Panstwo nowg
tarcze tngca, doktadnie wyczyscié kotnierz
zewnetrzny i wewnetrzny oraz watek silnika.
Uwaga! Kierunek obrotéw tarczy tngcej musi
zgadzac si z kierunkiem strzatki na obudo-
wie urzgdzenia.

Zatozy¢ wktadke stotu (34), klin rozdzielczy
(30) oraz ostone tarczy tnacej (17) i dokrecic.
Przy mocowaniu klina rozdzielczego (30)
nalezy zwraca¢ na to uwage, aby odstep
miedzy zebami tarczy a klinem rozdzielczym
wynosit min. 3 mm a maks. 5 mm. (rys. 7)
Przed rozpoczeciem dalszych prac z

pita nalezy skontrolowac funkcjonowanie
urzgdzen zabezpieczajgcych.

6. Obstuga

Po kazdym nowym ustawieniu zalecamy wy-
konanie ciecia probnego, tak aby sprawdzi¢
ustawione wymiary.

Uwaga: Urzadzenie wyposazone jest w
wytacznik przecigzeniowy (rys. 17/poz. b),
jesli maszyna zostanie przecigzona, silnik
wytaczy sie automatycznie. Aby ponownie
wigczy¢ urzadzenie, trzeba odczekacé klika
minut, aby urzadzenie schtodzito sie. Potem
ponownie wcisngé wytacznik przecigzeniowy
(b), maszyna jest ponownie gotowa do
uzywania.

Ostrzezenie! Do wykonywania cig¢ pod katem

90° przesuwna szyna ogranicznika (39) musi

zosta¢ zamocowana w pozycji wewngetrznej:
Odkreci¢ $rube mocujgca (40) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesung¢ przesuwng
szyne ogranicznika do wewnatrz.
Przesuwna szyna ogranicznika (39) musi
zostac zablokowana na tyle daleko od
skrajnej wewnetrznej pozyciji, aby odlegtos¢
miedzy szyng ogranicznika (39) i tarczg
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pilarska (5) wynosita nie wigcej niz 5mm.
Przed przystgpieniem do pitowania nalezy
upewni¢ sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotkng¢ szyny ogranicznika.

Z powrotem dokrecic¢ srube mocujaca (40).

Ostrzezenie! Do cie¢ ukosnych 0°-45° (z
pochylong gtowica pity lub stotem obrotowym z
ustawieniem kata) przesuwng szyne ogranicznika
(39) nalezy zamocowac w pozycji zewnetrznej:
Odkreci¢ srube mocujgca (40) przesuwnej
szyny ogranicznika i przesungé¢ przesuwng
szyne ogranicznika do zewnatrz.
Przesuwna szyna ogranicznika (39) musi
zostac¢ zablokowana na tyle daleko od
skrajnej wewnetrznej pozycji, aby odlegtosc
miedzy szyng ogranicznika (39) i tarcza
pilarska (5) wynosita nie wigcej niz 5mm.
Przed przystgpieniem do pitowania nalezy
upewnic sie, ze tarcza pilarska nie moze
dotkng¢ szyny ogranicznika.
Z powrotem dokreci¢ srube mocujgcg (40).

6.1 Uzycie jako pity stotowej (rys. 1-9)
Przetgczyé¢ pite na tryb pity stotowej (patrz
5.2.2.)

Uwazaé przy nacinaniu.

6.1.1 Wiacznik/ wytacznik (rys.4)
Przez wcisniecie zielonego przycisku (a)
pita moze by¢ ponownie wtgczona. Przed
rozpoczeciem ciecia nalezy poczekac, az tar-
cza tngca (5) osiggnie maksymalne obroty.
Aby ponownie wytgczy¢ pite, trzeba nacisngé
czerwony przycisk (b).

6.1.2 Ustawienie gtebokosci cigcia (rys. 1)
Poluzowac nakretke mocujgca (15) i obnizy¢
stét pilarski do wybranej gtebokosci cigcia.
Tarcza tngca powinna wystawaé jeszcze kilka
mm ponad cigty materiat.

Ponownie przykreci¢ srube mocujaca (15).

6.1.3 Wykonywanie cie¢ wzdtuznych (rys. 4)
Poluzowa¢ $rube radetkowg (25) a
przyktadnice poprzeczna/réwnolegta (18)
ustawic z powrotem na 90°.

Przyktadnice rownolegtg (18) natozy¢ od pra-
wej strony na przedni wpust stotu pilarskie-
go (16). Poluzowac obie sruby radetkowe
(26). Przesungc¢ szyne przyktadnicy (27)

do przodu, przez srodek tarczy tngcej

(5) i zamocowacé. Ustawic przyktadnice
réwnolegta (18), za pomoca skali (¢) na stole
na wybranym wymiarze i zamocowac¢ srubami
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mocujgcymi (28).

Pite wtgcza sig poprzez nacisnigcie zielonego
przycisku (a).

Obrabiany materiat przesuwacé precyzyjnie
wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (18), do tar-
czy tnacej (5).

Gorna ostona tarczy tnacej (17) sama sig ot-
wiera przy przesuwaniu materiatu.

Uwaga: W przypadku, gdy materiat obra-
biany jest wezszy niz 120 mm, w zasiggu
tarczy tngcej (5) koniecznie uzywacé preta do
przesuwania (29). (patrz rys. 5) (Zawarty w
dostawiel!)

W przypadku, gdy materiat obrabiany jest
wezszy niz 30 mm do popychania nalezy
uzywac kawatka drewna (d). (rys. 6)
Kawatek drewna do popychania nie jest
zawarty w dostawie! (Dostepny w sklepach
branzowych)

Materiat cigty przepchac zawsze az do korica
klina rozdzielnika (30). (rys. 7)

Po przecigciu ostona (17) zamyka sie samo-
czynnie i zakrywa tarcze tnacg (5).
Ponownie wytgczy¢ pite.

Uwaga: Dtugie kawatki zabezpiecza¢ na
koncu ciecia, aby nie spadaty. (np. Stojak z
owijarka etc.)

6.1.4. Wykonywanie cigé¢ poprzecznych

(rys. 8/9)

Natozy¢ przyktadnice poprzeczng,
rownolegta (18) od prawej strony na przedni
wpust stotu pilarskiego (16).

Dokrecic srube mocujaca (28), az
przyktadnica poprzeczna/réwnolegta (18)
bedzie mogta sie porusza¢ we wpuscie stotu
pilarskiego (16) tylko z matym luzem.
Poluzowa¢ srube radetkowg (25) i ustawic
przyktadnice porzeczng (18) na wybranym
kacie i przymocowac.

Poluzowac¢ obydwie sruby radetkowe (26) i
przesung¢ szyne przyktadnicy (27) w lewo, az
nie bedzie ona dotykata ostony tarczy tnace;j
(17) przy przesuwaniu. Ponownie przykrecic¢
Srube radetkows (26).

Wigczyd pite.

Element ciety docisng¢ mocno do szyny
przyktadnicy (27) i razem z przyktadnicg
poprzeczna/rownolegta (18) powoli
przesuwac w kierunku tarczy tnacej (5), tak
aby wykonac ciecie.

Po zakonczeniu ciecia ponownie wytgczy¢
pite.
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6.2. Uzycie pity jako pity ukosnej
Przestawi¢ pite na tryb pity ukosnej (patrz
5.2.1, 6)

6.2.1 Ustawienia (rys. 2/3)
Gtowica urzgdzenia poprzez poluzowanie
sruby mocujgcej (22) moze zosta¢ pochylona
na lewo pod katem maks. 45°.
Stét obrotowy przestawiany jest przez poluzo-
wanie sruby mocujgcej (10) od -45° do +45°.
Pita jest wigczana przez wcisnigcie
wiacznika/wytgcznika (3). Przetacznik w cza-
sie cigcia musi by¢ wcisniety.

6.2.2 Ciecie 90° i st6t obrotowy 0° - 45°
(rys. 1)
Pite wigcza sig poprzez jednoczesne
wecisnigcie wtgcznika/wytgcznika (3).
Uwaga! Materiat do cigcia przytozyé pewnie
do powierzchni maszyny, zeby nie przesuwat
sie w trakcie ciecia.
Po wtgczeniu pity nalezy poczekac, az tarcza
tngca (5) osiggnie maksymalne obroty.
Nacisnac¢ z boku dzwignie odryglowujgca
(1) i jednoczesnie za pomoca rekojesci (2)
przesunac gtowice urzadzenia przez obrabia-
ny materiat do dotu.
Po skoriczeniu pracy nalezy ponownie
ustawic¢ gtowice urzgdzenia w gérnej pozy-
cji spoczynku i zwolni¢ wtgcznik/wytacznik
(3). Uwaga! Poprzez sprezyne zwrotng
urzgdzenie odbija automatycznie do gory, tzn.
po skoriczonym cieciu nie nalezy puszczac
rekojesci (2) , lecz przesung¢ powolii z lek-
kim naciskiem gtowice urzgdzenia do gory.

6.2.3 Ciecie 90° a stot obrotowy 0° - 45°
(rys. 10)
Za pomocg pity ukosnej mozna wykonywag ciecia
ukosne w lewo i prawo pod katem od 0°-45° do
szyny przyktadnicy.
Gtowice urzadzenia ustawi¢ w pozycji gornej.
Zwolni¢ stot obrotowy (8) przez poluzowanie
srub mocujgcych (10).
Za pomoca uchwytu (2) ustawic stét obrotowy
(8) pod wymaganym katem, tzn. oznaczenie
na stole (a) musi zgadzac sie z wymagang
miarg kata (11) na podstawie (9).
Aby przymocowac stét obrotowy (8) nalezy
ponownie przykrecié srube mocujacg (10).
Wykonywac cigcie tak, jak opisano w punkcie
6.2.2.

6.2.4 Cigcie ukosne 0°- 45° a st6t obrotowy w
pozycji 0° (rys. 11/12)
Za pomocg pity ukosnej mozna przeprowadzaé
ciecia ukosne w lewo pod kgtem od 0°- 45° do
powierzchni robocze;j.
Gtowice urzadzenia ustawi¢ w pozycji gérne;.
Stét roboczy (8) ustawi¢ w pozycii 0°.
Poluzowac srube napinajacg (22) i za
pomoca rekojesci (2) przechyli¢ na lewo
gtowice urzadzenia, az wskazéwka (b)
wskaze wymagang miare kata.
Ponownie zamocowac $rube napinajaca (22)
i przeprowadzi¢ cigcie tak, jak opisano w
punkcie 6.2.2.

6.2.5 Cigcie ukosne 0°- 45° a st6t obrotowy w
pozycji 0° (rys. 11/12/13)

Za pomoca pity ukosnej mozna przeprowadzaé

ciecia ukosne w lewo pod kgtem od 0°- 45° do

powierzchni roboczej i jednoczesnie 0°- 45° do

szyny przyktadnicy (podwdjne cigcie ukosne).
Gtowice urzadzenia ustawi¢ w pozycji gérne;.
Zwolni¢ stot obrotowy (8) przez poluzowanie
Sruby mocujgcej (10).
Za pomoca rekojesci (2) ustawié stot obro-
towy (8) pod wymaganym katem (patrz tutaj
takze punkt 6.2.3).
Aby przymocowac stét obrotowy (8) nalezy
ponownie przykreci¢ srubg mocujagca (10).
Poluzowac srube napinajacg (22) i za
pomoca rekojesci (2) przechyli¢ gtowice
urzgdzenia w lewo na wymagang miare kata
(patrz tutaj punkt 6.2.4).
Ponownie przykreci¢ srubeg napinajgca (22).
Wykonywac cigcie, tak jak opisano w punkcie
6.2.2.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przew6d musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.
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8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnac¢ wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie
Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzgdzenie wyciera¢ czysta
Sciereczkg lub przedmuchac sprezonym po-
wietrzem o niskim cisnieniu.
Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikow; mogg one uszkodzic¢
czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywac moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.
Wszystkie czesci ruchome nalezy smarowaé
w regularnych odstepach czasu.

8.4 Zamawianie czgs$ci zamiennych i
osprzetu:
Zamawiajac czgsci zamienne nalezy podaé
nastepujgce informacije:
Typ urzadzenia
Numer artykutu urzadzenia
Numer identyfikacyjny urzadzenia
Numer wymaganej czgsci zamiennej
Aktualne ceny i informacje mozna znalez¢ na
stronie internetowej: www.isc-gmbh.info

. .
El’i‘E}E Wskazéwka! Dla osiagnigcia

=y doskonatych rezultatéw po-
lecamy stosowaé doskonatej
jakosci wyposazenie produ-
E kowane przez firme
Skwb ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajacym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy odda¢
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbidrki odpaddéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac¢ w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzieémi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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Tylko dla krajow Unii Europejskiej
Nie wyrzucac elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wigczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbieraé oddzielnie i oddawa¢ do
punktu zbidrki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Whtasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspoétudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktory przeprowadza eliminacje w mysl krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i Srodkdéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktore nie
majg czegsci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyroboéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

-28-

Anl_TC_MS_2112_T_SPK5.indb 28 18.09.2015 09:03:03



Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czesci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujgce czesci tego produktu podlegajg normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastgpujgce czgsci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajgce sie* Szczotki weglowe
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Tarcza pilarska

Brakujagce czesci
* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegdlnego (oznaki przed
usterka)?

Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrocenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy réwniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujace postanowienia:

1. Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzers dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze $wiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytgcznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzgdzenia lub w materiale i ogranicza sig do usunigcia
powyzszych wad bgdz wymiany urzgdzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym bgdz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemie$lniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploataciji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzadzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢é spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzgdzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowiagzuje to réwniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym,
otrzymaja Panstwo niezwtocznie naprawione lub nowe urzgdzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$c¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancijg badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przestac urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czesci zuzywajgcych sie, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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D

Pericol! — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

®

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf ddunator sénéatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

®

Atentie! Pericol de accidentare! Nu prindeti cu mana panza ferastraului aflata in miscare.

il K

Avertisment! Pentru taieturi oblice (cu capul ferastraului inclinat sau masa rotativa cu reglarea un-
ghiului) sina opritoare mobila trebuie fixata intr-o pozitie exterioara. Pentru taieturi de retezare la 90°
sina opritoare mobila trebuie fixata in pozitia interioara.
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inménati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
n brogura anexata!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1-4)

1. Levier de deblocare

2. Maner

3. Intrerupétor pornire-oprire pentru
functionarea ca ferastrau de retezat

4. Tntrerupétor pornire-oprire pentru
functionarea ca ferastrdu de masa

5. Pénza de ferastrau

6. Protectia panzei de ferastrau mobila

7. $Sina opritoare

8. Masa rotativa

9 Masa de ferastrau inferioara

10. Surub de fixare pentru masa rotativa

11. Scala

12. Masa insertie material inferioara

13. Lacasuri pentru suportul piesei de prelucrat

14. Capac de acoperire inferior al panzei de
ferastrau

15. Piulita de fixare

16. Masa de ferastrau

17. Protectie superioara pentru panza ferastraului

18. Limitator transversal resp. paralel

19. Cheie imbus

20. Sporturi pentru piesa de prelucrat

21. Cheie cu gaura frontala

22. Surub de strangere

23. Bolt de siguranta

24. Maneta de blocare

25. Surub cu cap striat pentru reglajul taieturilor
oblice

26. Surub cu cap striat

27. Sina opritoare

28. Surub de fixare pentru latimea de taiere

29. Tija de impingere

30. Pana de despicare

31. Stutul de aspiratie

32. Surub imbus

33. Surub cu crestatura in cruce

34. Masa insertie material superioara

35. Flansa exterioara

36. Surub de fixare pentru suportul piesei de pre-
lucrat

37. Stezalika

38. Udubljena ru¢ka

39. Sina opritoare mobila

40. Surub de fixare pentru sina opritoare mobila

2.2 Cuprinsul livrarii
Va rugam sa verificati integralitatea articolului in
baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care
lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-
ticolului la centrul nostru de service sau la maga-
zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in
acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam
sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in
informatiile de service din capatul instructiunilor
de utilizare.

Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu

grija.

Indepartati ambalajul, precum si sigurantele

de ambalare si de transport (daca exista).

Verificati daca livrarea este completa.

Controlati aparatul si accesoriile daca nu

prezinta pagube de transport.

Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la

expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Panza de ferastrau cu insertie din metal dur
Limitator transversal resp. paralel

Tija de impingere

Suport piesa de prelucrat

-32-

Anl_TC_MS_2112_T_SPK5.indb 32

18.09.2015 09:03:03



Cheie cu gaura frontala

Cheie imbus

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul de retezat si imbinat la colt cu masa
superioara serveste la retezarea precum si la
taierea longitudinala si transversala (numai cu op-
ritor transversal) a lemnului si matrialului plastic,
in functie de dimensiunile maginii.
Ferastraul nu este adecvat pentru taierea lemnu-
lui de foc.
Masina poate fi utilizatd numai in conformitate cu
scopul pentru care a fost creata.
Orice utilizare care depaseste acest domeniu
este consideratd neconforma. Pentru daunele sau
accidentele de orice tip rezultate de aici raspunde
operatorul/utilizatorul si nu producatorul. Se vor
folosi numai panze de ferastrau potrivite. Este
interzisa folosirea altor discuri de orice alt tip.
Parte componenta a utilizarii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si instructiunile de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin magina tre-
buie sa& cunoascé bine masina si sa fie informate
despre pericolele posibile.
in afard de aceasta trebuie respectate exact nor-
mele de protectie a muncii in vigoare.
Trebuie respectate de asemenea celelalte reguli
generale din domeniul medicinii muncii si al
sigurantei tehnice.
Modificarile aduse masinii exclud complet orice
raspundere a producatorului si orice pretentie de
despagubire rezultata de aici.
in pofida folosirii in conformitate cu scopul, unii
factori de risc remanent nu pot fi exclugi in to-
talitate. Conditionat de constructia si montarea
masinii pot interveni urmatoarele situatii:
Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.
Interventia la panza de ferastrau aflata in
migcare (risc de ranire prin taiere)
Reculul pieselor si a partilor pieselor de prelu-
crat.
Ruperea panzei de ferastrau.
Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.
Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.
Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului rdspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugdresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui Tn Tntreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Motor cu curent alternativ .230V~50Hz

Putere

Modul de functionare ..........cccccoeiiiiiiiinnnnne. S1
Turatia larelanti Ny ..o 4500 min™*
Panza de ferastrau din

metal dur .......cccceeeieeieens @210xJ30x2,5mm
Numarul dintilor ..o, 24
Racord de aspirare ........cccoeeevveeeeeernnnne 235 mm
Suprafata de amplasare ................ 400 x 325 mm
Greutate ..o 10 kg
Ca si ferastrau de masa:

Masa de ferastrau ..........ccceeueenee. 360 x 250 mm
Indltimea de taiere ...........ccccevveerrerennnns 0-33mm
Sectiunea maxima a piesei

de prelucrat .......cooceeiiiiiiiiieees 15,5x 33 mm
Dimensiunea minima a piesei

de prelucrat .........cccoeceviiiiennn. 30x10x 100 mm
Limitator paralel

inclinabil................... de la -30° pana la -30° + 30°
Ca si ferastrau de retezat:

Intervalul de rabatare ................... -45°/0°/ +45°
Taietura oblica ........ccccceeueeee 0° - 45° spre stanga

Latimea ferastraului la 90° ..
Latimea ferastraului la 45°
Latimea ferastraului la 2 x 45°

(Taietura oblica dubl@) ...........ccc...... 40 x23 mm
Dimensiunea minima a piesei
de prelucrat ........cccceecvveveennen. 30 x 10 x 100 mm
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Pericol!

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore LpA ................... 99 dB (A)
Nesiguranta K , ............ ....3dB
Nivelul capacitatii sonore L, ............. 112dB (A)
Nesiguranta K, ...ccoeveveveniiiiiiicciiiie, 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
61029.

Valoarea de emisie a vibratiilor a, = 2,162 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-
re introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-
nim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.
Nu suprasolicitati aparatul.
Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-
ficat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.
Purtati manusi!

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-
plet, chiar daca manipulati aceasta scula
electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatétii rezultate din vibratia
méana-brat, in cazul utiliz&rii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.

5. Inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

Masina trebuie amplasata sigur, deci pe un
banc de lucru, un suport universal sau ceva
asemanator si fixatd cu suruburi.

Tnainte de punerea in functiune a masinii,
toate capacele si dispozitivele de siguranta
trebuie sa fie corect montate.

Péanza de ferastrau trebuie sa se poata de-
plasa liber.

La lemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

inainte de actionarea intrerupatorului pornire/
oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau este
montata corect iar piesele mobile se misca
usor.

Asigurati-va Tnainte de racordarea maginii

ca datele indicate pe placuta acesteia core-
spund cu cele de la retea.

Fixati clema (37) pe partea superioara a sinei
opritoare cu ajutorul surubului.

5.

-

Montarea ferastraului: (Fig. 1/3/16)
Introduceti cele doua etriere de prindere
pentru piesa de prelucrat (20) in lacasurile
prevazute in acest sens (13) de pe partea
laterald a aparatului si fixati-le cu suruburile
(36).

Pentru a evita bascularea in spate a
ferastraului, trebuie fixate cele doua picioare
de sprijin (a) In partea stanga si dreapta din
partea posterioara a ferastraului cu cate doua
suruburi, asa cum este aratat in figura 16.
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5.2 Modificarea ferastraului combinat
(Fig. 1/2/3)
Ferastraul poate functiona in doua moduri de
lucru:
A: Ferastrau de masa circular (Fig. 1)
B: Ferastrau de retezat si imbinat la colt (Fig. 2)

Modificarea ferastraului combinat se va
executa pas cu pas, exact dupa procedeele
descrise in continuare, in caz contrar exista
posibilitatea deteriorarii partilor componente.

Atentie: Scoateti stecherul din priza inainte
de modificarea ferastraului!

Ferastraul este livrat in starea de functionare A
(Ferastrau de masa circular)

5.2.1 Modificarea ferastraului pentru
functionarea ca ferastrau de retezat
Slabiti mai intéi piulita de fixare (15)
impingeti masa de ferastréu (16) cu o mana
n sus si concomitent ap&sati cu cealalta
mana capul masinii cu méanerul (2) in jos.
Péanza de ferastrau (5) trebuie sa intre com-
plet in fanta mesei ferastraului (16).

Se strange din nou piulita (15).
Prin aceasta furca de blocare (24) se

opritoare (7).

Slabiti mai Tntéi piulita de fixare (15)
impingeti masa de ferastriu (16) cu o mani
in sus si concomitent apasati cu cealalta
mana capul masinii cu manerul (2) in jos.
Péanza de ferastrau (5) trebuie sa intre com-
plet in fanta mesei ferastraului (16).

Se strange din nou piulita (15).

Se apasa levierul de deblocare (1) si capul
masinii cu méanerul (2) se coboara, pana cand
protectia panzei de ferastrau (14) acopera
complet panza de ferastrau.

Introduceti boltul de siguranta (27) pentru
fixarea ferastraului in pozitia inferioara; prin
aceasta se schimba din nou tensiunea de la
intrrupatorul (3) la intrerupatorul (4).
Desfaceti piulita de fixare (15) si coborati
masa de ferastrau (16) la adancimea de
taiere dorita.

Strangeai din nou piulita de fixare (15).

Prin coborarea mesei ferastraului (16) se
blocheaza boltul de siguranta (23) prin inter-
mediul furcii de blocare (24), astfel incat nu
mai poate fi tras afara.

Acum ferastraul functioneaza din nou ca
ferastrau de masa.

deplaseaza in sus si se elibereaza boltul de 5.3 Reglarea ferastraului. (Fig. 1/2)

siguranta (23).

Apasati capul masinii cu manerul (2) in jos si
scoateti boltul de siguranta (23). Prin aceas-
ta intrerupatorul (4) pentru functionarea ca
ferastrau de masa este scos de sub tensiune
si intrerupatorul (3) pentru functionarea ca
ferastrau de retezat este pus sub tensiune.
Atentie! Datorita arcului de returnare, masina
se ridica automat in sus, deci méanerul (2)

nu se va lasa din mana dupa efectuarea
taieturii ci capul masinii se va aduce incet cu
o contraforta ugoara in sus.

Tndepértagi capacul de acoperire inferior al
panzei de ferastrau (14).

Acum ferastraul functioneaza ca ferastrau de
retezat.

5.2.2 Modificarea ferastraului pentru
functionarea ca ferastrau de masa
Pozitionati capul masinii in pozitie verticala si
reglati discul rotativ (8) la 0°.

Strangeti suruburile de fixare (10) si surubul
de strangere (22).

Montati capacul de acoperire inferior al
panzei de ferastrau (14) pe discul rotativ (8),
astfel incat cele doua picioare din spate ale
capacului (14) sa se blocheze in spatele sinei
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Pentru reglarea discului rotativ (8) se desface
putin (cca. 2 rotatii) surubul de fixare (10).
Discul rotativ (8) poseda orificii de blocare la
0°, 5°,10°, 15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° und
45°. Atunci cand discul rotativ (8) a intrat in
lacas, aceasta pozitie trebuie fixata suplimen-
tar prin rotirea surubului de fixare (10).

Daca sunt necesare alte pozitii ale unghiului,
discul rotativ (8) se va fixa intotdeauna numai
prin intermediul surubului de fixare (10).

Prin apasarea usoara a capului maginii in

jos si scoaterea concomitentd a boltului

de siguranta (23) din suportul motorului,
ferastraul este deblocat din pozitia de lucru
de jos. Rotiti boltul de siguranta (23) cu 90°
pentru a mentine capul masinii in pozitie
deblocata.

Capul masinii se rabateaza in sus.

Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de stran-
gere (22).

Se verifica corespondenta tensiunii de retea
cu cea indicata pe placuta masginii si se intro-
duce aparatul in priza.

18.09.2015 09:03:03



5.4 Ajustarea fina a opritorului pentru
taietura de retezare 90° (Fig. 19/20)
Capul masinii se coboara in jos si se fixeaza
cu boltul de siguranta (23).
Slabiti surubul de strangere (22).
Coltarul opritor (a) se ageaza intre panza de
ferastrau (5) si masa rotativa (8).
Se desface putin contrapiulita (b) iar surubul
de ajustare (c) se regleaza pana cand unghiul
dintre panza de ferastrau (5) si masa rotativa
(8) este de 90°.
Pentru a fixa acest reglaj, se strange din nou
contrapiulita (b).

5.5 Ajustarea fina a opritorului pentru taietura
de imbinare la colt 45° (Fig. 19/20)
Capul masinii se coboara in jos si se fixeaza
cu boltul de siguranta (23).
Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.
Se desface surubul de strangere (22) iar ca-
pul masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana la 45°.
Se aseaza coltarul opritor de 45° (f) intre pan-
za de ferastrau (5) si masa rotativa (8).
Se desface putin contrapiulita (d) iar surubul
de ajustare (e) se regleaza pana cand unghiul
dintre panza de ferastrau (5) si masa rotativa
(8) este exact de 45°.
Se strange din nou contrapiulita (d) pentru a
fixa aceast reglaj.

5.6 Dispozitivul de aspiratie a agchiilor (Fig.
18)
Feré&straul este echipat cu un stut de aspiratie
(31) pentru aschii.
Astfel poate fi racordat cu usurinta la toate
dispozitivele de aspiratie a aschiilor.
Utilizati aparatul numai cu instalatie de
aspiratie. Verificati si curatati canalele de
aspiratie cu regularitate.

5.7 Schimbarea panzei de ferastrau (Fig.
7/14/15)
Scoateti stecherul din priza; panza de
ferastrau trebuie sa fie complet oprita.
Reglati masina pentru functionarea ca
ferastrau de retezat. (vezi 5.2.1)
Slabiti cele doua suruburi imbus (32) si
demontati pana de despicare (30) incl.
potectiapentru panza ferastraului (17).
Scoateti suruburile cu crestatura in cruce (33)
si masa insertie material.
Blocati flanga exterioara (35) cu cheia cu
gaura frontala (21) si desurubati surubul
n sens orar cu ajutorul cheii imbus (19)

(Atentie! Filet spre stanga!)

Demontati panza de ferastrau (5) de pe
flanga interioara si scoateti-o in sus prin fanta
mesei de ferastrau (16).

Flanga exterioara si interioard precum si ar-
borele motorului se curata temeinic inainte de
montarea i fixarea noii panze de ferastrau.
Atentie! Inclinatia de taiere a dintilor, deci
directia de rotatie a panzei de ferastrau tre-
buie sa corespunda cu directia sagetii de pe
carcasa.

Montati din nou si fixati masa insertie material
(34), pana de despicare (30) si protectia pen-
tru panza ferastraului (17).

Tineti cont la fixarea penei de despicare (30)
ca distanta dintre dintii panzei de ferastrau

si pana sa fie de cel putin 3 mm si cel mult 5
mm. (Fig. 7)

inainte de a lucra mai departe cu feréstraul,
se va controla fidelitatea de functionare a dis-
pozitivelor de protectie.

6. Operare

Recomandam executarea unei taieturi de
proba dupa fiecare noua reglare, pentru a
verifica dimensiunile setate.

Atentie: Magina este dotata cu un
intrerupator de suprasarcina (Fig. 17/Poz.
b). Daca masina este suprasolicitata, se
deconecteaza in mod automat.

inainte de a porni masina din nou, trebuie
sa asteptati cateva minute pentru a lasa
masina sa se raceasca. Dupa aceea apasati
intrerupatorul de suprasarcina (b) si masina
poate fi din nou folosita.

Avertisment! Sina opritoare mobila (39) trebuie

fixatd Tn pozitia interioara pentru executarea

taieturilor de retezare la 90°:
Desfaceti surubul de fixare (40) al sinei
opritoare mobile si impingeti sina mobila in
interior.
Sina opritoare mobila (39) trebuie blocata
inainte de pozitia interioara, astfel incét dis-
tanta dintre sina opritoare mobila (39) si pan-
za de ferastrau (5) sa fie de maxim 5 mm.
inainte de executarea téieturii, verificati daci
este exclusa posibilitatea unei coliziuni intre
sina opritoare si panza de ferastrau.
Strangeti din nou surubul de fixare (40).
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Avertisment! Sina opritoare mobila (39) trebuie

fixata intr-o pozitie exterioara pentru executa-

rea taieturilor de oblice intre 0°-45° (cu capul

ferastraului inclinat sau masa rotativa cu reglarea

unghiului):
Desfaceti surubul de fixare (40) al sinei
opritoare mobile si impingeti sina mobila in
exterior.
Sina opritoare mobila (39) trebuie blocata
nainte de pozitia interioard, astfel incat
distanta dintre sina opritoare mobila (39) si
panza de ferastrau (5) sa fie de maxim 5 mm.
Inainte de executarea taieturii, verificati daca
este exclusa posibilitatea unei coliziuni intre
sina opritoare si panza de ferastrau.
Strangeti din nou surubul de fixare (40).

6.1 Utilizarea ca ferastrau de masa (Fig. 1-9)
Reglati masina pentru functionarea ca
ferastrau de masa (vezi 5.2.2.)

Atentie la sectionare.

6.1.1 intrerupator pornire/oprire (Fig. 4)
Prin apasarea butonului verde (a) poate fi
pornit ferastraul. Inainte de a incepe taierea
asteptati pana cand panza de ferastrau (5)
atinge turatia maxima.
Pentru a opri ferastraul din nou se va apasa
butonul rosu (b). 6.1

6.1.2 Reglarea adancimii de taiere (Fig. 1)
Slabiti piulita de fixare (15) si reglati masa
de ferastrau (16) la adancimea de taiere
necesara. Panza de ferastrau (5) trebuie sa
fie cu céativa milimetri deasupra materialului
de taiere.

Strangeti din nou piulita de fixare (15).

6.1.3 Executarea taieturilor longitudinale (
Fig. 4)
Slabiti surubul cu cap striat (25) si reglati
limitatoarele transversal si paralel (18) la 90°.
Stréngeti din nou surubul cu cap striat (25).
Pozitionati limitatorul paralel (18) din partea
dreapta in nutul din fatd a mesei de ferastrau
(16).
Desfaceti cele doua suruburi cu cap striat
(26). Tmpingeti sina opritoare (27) inainte,
pana dupa mijlocul panzei de ferastrau (5) si
fixati-o Tn aceasta pozitie.
Prin intermediul scalei (c) de pe masa de
ferastrau (18) reglati limitatorul paralel (18)
la unghiul dorit si fixati-l cu surubul de fixare
(28).
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Porniti ferastraul prin apasarea butonului
verde (a).

impingeti piesa de prelucrat incet si cu preci-
zie de-a lungul limitatorului paralel (18) spre
panza de ferastrau (5).

La inaintarea materialului de taiere protectia
superioara a panzei de ferastrau (17) se des-
face de la sine.

Atentie: La piese de prelucrat cu o latime mai
mica de 120 mm se va folosi in zona panzei
de ferastrau (5) neaparat o tija de impingere
(29). (vezi fig. 5) (Inclus in cuprinsul livrarii!)
Pentru impingerea inainte a pieselor de pre-
lucrat cu latimea sub 30 mm se va folosi o tija
de impingere. (Fig. 6) Tija de impingere nu
este cuprinsa in livrare! (Disponibil in maga-
zinele de specialitate)

impingeti materialul de taiere intotdeauna
péana la finalul penei de despicare (30). (Fig.
7)

Dupé executarea taieturii masca de protectie
(17) se inchide din nou de la sine si acopera
panza de ferastrau (5).

Opriti din nou ferastraul.

Atentie: Asigurati piesele lungi impotriva
bascularii la capatul procesului de taiere. (de
ex. suporturi de rostogolire, etc.)

.4. Executarea taieturilor transversale (Fig.

8/9)

Pozitionati limitatorul transversal resp. pa-
ralel (18) din fata in nutul lateral al mesei de
ferastrau (16).

Strangeti surubul de fixare (28) pana cand
limitatorul tranasversal resp. paralel (18) mai
are putin joc in nutul mesei de ferastrau (16).
Slabiti surubul cu cap striat (25), apoi reglati
si fixati limitatorul transversal (18) la unghiul
dorit.

Slabiti cele doua suruburi cu cap striat (26)
si impingeti spre stanga sina opritoare (27)
pana cand aceasta nu mai atinge protectia
pentru panza ferastraului (17). Strangeti din
nou suruburile cu cap striat (26).

Porniti ferastraul.

Apasati materialul de taiere bine pe sina
opritoare (27) si impingeti-l incet impreuna
cu limitatorul transversal resp. paralel (18)
spre panza de ferastrau (5) pentru a executa
taietura.

Opriti din nou ferastraul dupa terminarea pro-
cesului de taiere.
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6.2. Utilizarea ca ferastrau de retezat
Reglati masina pentru functionarea ca
ferastrau de retezat (vezi 5.2.1, 6)

6.2.1 Reglaje (Fig. 2/3)
Capul masinii poate fi inclinat spre stanga pe
max. 45° prin desfacerea surubului de stran-
gere (22).
Masa rotativa (8) poate fi reglata prin slabirea
suruburilor de fixare (10) intre -45° bis +45°.
Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
intrerupatorului pornit/oprit (3). intrerupatorul
trebuie tinut apasat in timpul taierii.

6.2.2 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0° (Fig. 1)
Ferastraul este pus in functiune prin apasarea
concomitenta a intrerupatorului pornit/oprit
(3).
Atentie! Materialul de taiat se ageaza stabil
pe suprafata maginii pentru a nu se putea de-
plasa pe timpul taierii.
Dupa pornirea ferastraului se asteapta pana
cénd panza de ferastrau (5) a atins turatia sa
maxima.
Levierul de deblocare (1) se apasa lateral
iar capul masinii cu méanerul (2) se trece cu
fortad constanta si ugoara in jos prin piesa de
prelucrat.
Dupa terminarea procesului de taiere, capul
masinii se aduce din nou pe pozitia de re-
paus de sus si se elibereaza intrerupatorul
pornire/oprire (3). Atentie! Datorita arcului de
returnare, masina se ridica automat in sus,
deci méanerul (2) nu se va lasa din mana dupa
efectuarea taieturii ci capul masinii se va adu-
ce incet cu o contraforta usoara in sus.

6.2.3 Taietura de retezare 90° si masa rotativa
0°- 45° (Fig. 10)
Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa
superioara pot fi executate taieturi oblice la stan-
ga si la dreapta de 0°-45° fata de sina opritoare.
Capul masinii se aduce in pozitia de sus.
Masa rotativa (8) se desface prin
desurubarea ugoara a surubului de fixare
(10).
Cu manerul (2) masa rotativa (8) se aduce pe
unghiul dorit, deci marcajul (a) de pe masa
rotativa trebuie sa corespunda cu unghiul do-
rit (11) de pe placa fixa (9).
Se strange din nou surubul de fixare (10)
pentru a fixa masa rotativa (8).
Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 6.2.2.

6.2.4 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° i
masa rotativa 0° (Fig. 11/12)
Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa
superioara pot fi executate taieturi oblice la stan-
ga si la dreapta de 0°-45° fata de suprafata de
lucru.
Capul masinii se aduce in pozitia de sus.
Masa rotativa (8) se fixeaza pe pozitia 0°.
Se desface surubul de strangere (22) iar ca-
pul masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pana cand indicatorul (b) a
ajuns la unghiul dorit.
Se strange din nou surubul de strangere (22)
si se executa taietura aga cum s-a descris la
punctul 6.2.2.

6.2.5 Taietura de imbinare la colt 0°- 45° i
masa rotativa 0°- 45° (Fig. 11/12/13)
Cu ajutorul ferastraului de retezat cu masa
superioara pot fi executate taieturi de imbinare
la colt la stdnga de 0°- 45° fata de suprafata de
lucru si in acelasi timp de 0°- 45° fata de sina
opritoare (taietura inclinata sau de imbinare la
colt dubla).
Capul masinii se aduce in pozitia de sus.
Masa rotativa (8) se desface prin
desurubarea usoara a surubului de fixare
(10).
Cu ajutorul manerului (2) masa rotativa (8) se
regleaza pe unghiul dorit (vezi aici si punctul
6.2.3).
Se strange din nou surubul de fixare (10)
pentru a fixa masa rotativa.
Se desface surubul de strangere (22) iar ca-
pul masinii se inclina spre stanga cu ajutorul
manerului (2) pe unghiul dorit (vezi aici si
punctul 6.2.4).
Strangeti din nou surubul de strangere (22).
Se executa taietura asa cum s-a descris la
punctul 6.2.2.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie Tnlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.
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8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucréarilor de curétire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curatarea
Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-I cu aer comprimat la o presiune
mica.
Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.
Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sédpun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

8.3 Intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.4 Comanda pieselor de schimb si
accesoriilor:
La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urméatoarele date:
Tipul aparatului
Numarul de articol al aparatului
Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare
Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info
de lucru recomandam acce-

[=] i'i'#ﬁl
sorii de inalta calitate de la

Hkwb ! www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

Tip! Pentru un rezultat bun
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9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afla un centru de colectare, informati-va
in acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 °C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
in aplicare in legislatia nationala, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagate aparatelor vechi si materiale auxiliare fard componente
electrice.

Retiparirea sau orice altéa multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iISC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Anl_TC_MS_2112_T_SPK5.indb 40 18.09.2015 09:03:04



Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Perii de carbune
Material de consum/ Piese de consum* Panza de ferastrau
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare Tn mod obligatoriu!

in caz de deterioréri sau defecte, va rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

® A functionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare, pe care
producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou, suplimentar
garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie.
Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atagabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzurd normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru
prestatia efectuaté la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugam sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse Tn prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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CbabpiaHue

1
2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

0.

MHCTpYyKLMM 3a 6e3onacHoCT

OnucaHwue Ha ypeaa 1 06eM Ha fJocTaBKa

YnoTpe6a no npefHasHaveHue

TexHWYeCKW faHHH

Mpeau nyckaHe B eKcnioatauma

O6enykBaHe

CMAHa Ha MPEXKOBUA CbeAUHUTENEH NPOBOAHWK
MouncTBaHe, NOAAPBIKKA M MOPBYKA HA PE3EPBHU YacTH
EKonoroco6pasHo OTCTpaHsABaHe U peuuKInpaHe
CbxpaHeHue Ha cKnag,
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OnacHocT! - 3a HamasiABaHe Ha OnacHOCTTa OT HapaHABaHe, NPOYETETE MHCTPYKLUMATA 3a
eKcnnoarauus

BHumaHue! HoceTe npegna3Ho cpeacTBo 3a cnyxa. Bb3geicTBueTo Ha Wwyma Moxe Aa
npeausBuKa saryba Ha ciyxa.

4

BHumaHue! HoceTe npeana3Ha macKa npoTuB npax. [Npu 06paboTKa Ha AbpBO U Apyrv Matepuanm
MOMeE fa ce NoABu BpeaeH 3a 3apaBeTo npax. He Tpabsa ga ce 06paboTBa marepuas, CbabprHaly,
asbecrt!

BHumaHue! HoceTe npeanasHu ounna. BuaHuKBalMTe No BpeMe Ha paboTa UCKpKU nam
M3nnsalmTe OT ypeaa TPeCKM, CTPYHKM U Npax Morat ja AoBefar Ao 3aryba Ha 3peHue.

BHumaHune! OnacHocT oT HapaHABaHe! He xBawanTe LMPKyIapHUA ANCK, OKATO CE BbpPTH.

k' v

e
u

MpepynpexaeHue! Perynvpyemara niaHKa 3a 3akpensaHe Ha ornopu Npu Kocu cpe3ose (npu
HaK/IoHEHa LUMPKYNApHA [aBa UK BbPTALLA Ce Maca C HacTpoiKa Ha brb/ia) TpatBa fa ce duKeupa
BbB BbHLUHA No3uuus. Mpur 90° - 0TpesHW cpesoBe peryinpyemara naaHKka 3a 3akpensaHe Ha onopu
TpA6Ba Aa ce GpUKcMpa BbB BbTpeLlHaTa Nosuuus.
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OnacHocrT!

Mpu n3non3saHeTo Ha ypeauTe TpAbea ce
cnasBar HAKOW NpefnasHy MEPKU, CBbP3aHu
¢ 6e3onacHoOCTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAT
HapaHABaHWA U LWEeTH. 3a uenta BHAMaTeEIHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynortpe6a/
yKasaHuA 3a 6e3onacHocT. NaseTe ro gobpe,
3a Aa pasnonararte ¢ MHhopmaLmaTa No BCAKO
Bpeme. B cnyyait, ye Tpabea aa npegagete
ypeaa Ha Apyrv avua, Mons, npeaante um

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpe6a/yKasaHus 3a
6e3onacHoCT. Hue He noemame OTroBOPHOCT
3a 3/710N0J1yKU NN WeTn, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IeACTBME Ha HecbboAaBaHeTO Ha ToBa
ynbTBaHe W Ha yKasaHuATa 3a 6e30nacHocCT.

1. UHCTpYKUuUKM 3a 6e3onacHoCT

CbOTBETHWUTE MHCTPYKLMKU 32 6E30MACHOCT Lie
HamMepuTe B NpUaoKeHarTa 6poLuypa.
OnacHocT!

MpoyeTeTe BCUYKM YHKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U UHCTPYKLUMMU. MNponycKuTe npu
crnasBaHEeTO Ha yKasaHusATa 3a 6e30MacHoCT 1
MHCTPYKLUMUTE MOraT Aa uMar KaTo nocneauua
E/IEKTPUYECKM yaap, Noxap U/Knam TEXRKU
HapaHaBaHus. CbxpaHeTe 3a B 6bgelye
BCUYKU YHKa3aHMA 3a 6e3onacHoCT U
UHCTPYKLUU.

2. OnucaHue Ha ypepa u ob6em Ha
AOCTaBKa

2.1 Onucanue Ha ypepaa (¢wur. 1-4)

1. ByTOH 3a ge610KNpoBKa

2. [OpbrKa

3. [peBktouBaten 3a BK/I-/M3KI04YBaHe 3a
PEXMM Ha Hanpe4yHo oTpA3BaHe
MpeBKoYBaTEN 3a BK/I-/M3KII04BaHe 3a
HaCTO/IEH PEHMM

5. LupKynapeH auck

6. 3awmTa Ha UMPKYNAPEH ANCK NOABUKHA
7

8

»

OrpaHuynTesHa WwuHa
. Bwbprawa ce maca

9. [JonHa uMpKynsapHa maca

10. PuKcHpaLy, BUHT 3a BbPTALLa ce Maca

11. Crana

12. MNoanoxKa 3a maca gony

13. Jbpray 3a NoAI0KKNTE Ha
o6paboTBaeMUTE AeTaniu

14. JoneH Kanak Ha LMpKynsapHUA ANCK

15. duKeupalla raimka
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16. LinprynapHa maca

17. TopHa 3awmTa Ha UMPKYIAPHUA GUCK

18. HanpeueH pecn. napanesneH orpaHuunTen

19. WWecTorpameH Koy

20. MoanoKu Ha 06paboTBaemu feTannm

21. Hntou ¢ YenHn otBOpH

22. 3arterarenieH BUHT

23. O6e3onacsBall 60T

24. bnokupay, noct

25. BUHT ¢ Hasb6Ka 3a HacTporKa Ha
CKOCABAHETO

26. BUHT c HasbbKa

27. OrpaHuynTenHa WwuHa

28. PuKcHpall, BUHT 3a LUMpUHaTa Ha psi3daHe

29. byTaneH npbT

30. Hox 3a 3aK/MHBaHE WM pasKAnHBaHe

31. CmyKaTtenHa Tana

32. BonT ¢ BbTpeLUeH LeCTOCTEH

33. BUHT ¢ KpbCTOO6PA3HO rHE30

34. MNopnoxKa Ha maca rope

35. BbHLeH dnaHel,

36. DurKcMpall, BUHT 3a NOA0KKaTa Ha
o6paboTBaemus geTann

37. Ctara

38. BrpageHa apbiKa

39. perynvpyema nnaHxa 3a 3akpensaHe Ha
onopu

40. PuKcupaly, 6o1T 3a perynnpyemara niaHka
3a 3aKpensaHe Ha onopwu

2.2 O6em Ha gocTaBKa
Mons, npoBepeTe OKOMM/IEKTOBAHOCTTA Ha
apTWKyna c nomoLlTa Ha onucaHus obem
Ha gocTtasKa. [pu avncealm 4acTu, Mons,
06BbPHETE Ce HaN-KbCHO B paMKuTe Ha 5
paboTHM AHKM CNep NOKynKa Ha apTuKyna
KbM HalnA LeHTBbpP 3a OGCﬂy)KBaHe WUIn KbM
NyHKTa Ha Npogamoba, KaTo NpeacTaBuUTe
Ba/IMJHa pasnucKa 3a NoKynKa pecr. naaTemeH
JOKYMeHT. Mons, 06bpHeTe BHMMaHWe 3a uenta
Ha rapaHumoHHaTta Tabauua B nHdopmaumaTa
OTHOCHO 06CNYKBAHETO B Kpas Ha ynbTBaHETO.
OTBOpeTe onakoBKaTa U BHUMaTEIHO
n3BageTe ypefa oT onakoBKara.
OTcTpaHeTe ONakoBBbYHWA MaTepuas KakTo
M ONaKOBBbYHUTE/M TPAHCMIOPTHM OCUIYPOBKU
(aKo uma TakvBa).
[MpoBepeTe ganv 06emMbT Ha AOCTaBKa €
Nb/EeH.
MNpoBepeTe ganv ypeabT u
npuHagnexHoCTuTe HAMaT nospean ot
TpaHcnopTupaHe.
Mo Bb3MOMXKHOCT 3ana3eTe onakoBKara 10
M3THn4aHe Ha rapaHuMOoHHUA CPOK.

- 45 -

18.09.2015 09:03:04



OnacHocrT!

YpeabT U ONaKOBBbYHUAT MaTepuasn He ca
AEeTCKU urpadku! [leua He 6MBa ga urpaat
C NJ1acTMacoBU TOPGUYKHU, HOIMO MasIKK
aeTainum! CbuecTByBa onacHoCT aa ru
rbTHAT U ga ce 3agyliar!

LIMpKynapeH AUCK C NOKpUTHE OT TBBPA
meTtan

HanpeyeH pecn. napaneneH orpaHuynTen
BytaneH npuT

MopnoxkKa Ha obpaboTBaemMus feTan
YeneH WMdTOB raeyeH KoY
LLlecTorpameH KoM

OpuruHanHo ynbTeaHe 3a ynotpeta
YKasaHusa 3a TexHUKa Ha 6e3onacHocCT

3. Ynotpe6a no npegHasHa4yeHue

LIMpKynspbT 32 HaNpeyHo oTpsA3BaHe U
CKOCsAiBaHe Nogj bbb/l C ropHa Maca CiyHu 3a
0TpA3BaHe, KaKTO U 3a HAA/TbHHO W HaNpPeyHo
pA3aHe (camo ¢ HanpeyeH orpaHnynTen) Ha
ABbPBO M NiacTMaca, cbobpasHo rosieMmMHaTa Ha
MallmnHaTta.

LMpKynspbT He e noaxoanll 3a psidaHe Ha AbpBa
3a oTOn/NIeHme.

MalwwwuHaTa Tpabsa ga ce n3nonssa camo no
npeaHasHaYeHUEeTo 1.

Bcaka gpyra ynotpeba, pasnnyHa ot Tasm,

He e No npeaHa3HayYeHne. 3a Bb3HMKBALLM

OT TOBa LWeTH Uan HapaHABaHMA OT BCAKaKbLB
BWA, OTroBapsa NOTPebUTENST/06CYKBALLOTO
vue, a He Npou3BoAMTeNAT. Tpsabea Ja ce
M3M03BaT Camo NOAXOAALM 3a MallnHaTa
LMPKYNAPHU anCKOBE. M3non3saHeTo Ha
OTPEe3HU WANGOBBYHM LaGKU OT BCAKAKbB BUS
e 3abpaHeHo.

YacT oT ynotpebara no npegHasHayeHue € CbLLo
1 cna3BaHeTo Ha YKasaHuATa 3a 6e30nacHocCT,
HaKTO M Ha yN'bTBAHETO 3a MOHTaX U YyKasaHUATa
3a eKcnsoartaums B ymbTBaHeTO 3a yrnoTpeba.
Jlnua, KouTo 06CNyHBaT M NOAAbPKAT
MallmHara, TpAbBa Aa ca 3ano3HaTu ¢ HeA 1 Aa
ca MHbOopPMUpPaHU 3a Bb3MOKHWUTE ONaCHOCTU.
OcseH ToBa TpAGBa HaW-TOYHO fa ce cnasBsar
Ba/MAHWUTE Hapeabu 3a NpeaoTepaTsiBaHe Ha
3/10M0JYKM.

[Apyrv o6wm npasuna B o61acTute Ha Tpyaosata
MeauLmMHa 1 TexHudecKaTa 6e3onacHoCT Tpabea
fa ce cnassar.

npOMGHVI Nno MawunHaTa U3Ka4YBaT Hanb/1HO
OTFOBOPHOCT OT CTpaHa Ha Npou3BoauTeNs U

Bb3HUKBALLM OT TOBA LWETU.
Bbnpeku ynotpebara no npeagHasHaveHne
onpeaesneHn PUCKOBK GaKTopu He morat
Hanb/IHO Aa 6baar otcTpaHeHu. O6ycnoBEHN OT
HKOHCTPYKUMATA M MOHTaxa Ha MalumHarta morart
Aa ce NoABAT C/ieHNTEe PUCKOBeE!
JoKocBaHe Ha LMpKYAPHUA AUCK B
HenoKpuTaTa 30Ha Ha psidaHe.
JlokocBaHe Ha paboTeLlus LMPKYNSpeH QUCK
(rapaHaBaHe oT nopAsBaHe).
O6pateH yaap Ha 3aroTOBKW W Ha YacTu OT
3aroTOBKM.
CuynBaHWA Ha LMPKYNapHUA ANCK.
M3xBbpraHe Ha AedeKTHU YacTh OT TBBPA,
MeTas Ha LMPKYNAPHMA ONCK
YBpewgaHe Ha cayxa npy He U3nonsBaHe Ha
HeobXxoaumaTa 3awumTa 3a cayxa.
BpegnHu 3a 3gpaBeTo eMmcum Ha npax
OT ABPBO NpU N3N0s1I3BaHe B 3aTBOPEHU
noMeLLeHus.

MawwuHara Tpsa6Ba ga ce n3nonssa camo no
npegHasHavyeHneTo n. Beaka no-HaTaTbLHa
M3BbH TOBa ynoTpe6a He € No npefHasHayYeHue.
3a npegu3BMKaHu OT ToBa LWETH Uaun
HapaHABaHMA OT BCAKaKbB BMA4 OTFTOBOPHOCT
HOCM NOTPEBUTENSAT/OBCNYHBALLOTO /IMLE, a He
npoun3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeaBua, Ye HaluTe ypeau
CbIMacHO NpeAHa3Ha4YeHneTo cu He ca
Npon3BEAEHM 3a NPOMULLIEH], 3aHaATYNICKA
WM nHaycTpuanHa ynotpe6a. Hue He noemave
OTrOBOPHOCT, @Ko YpPeAbT ce M3Mon3ea B
NPOMMULLAEHM, 3aHAATYUIACKN MW MHAYCTPUAHU
NPeAnpUATUS, KAKTO W NPWU PABHOCTOMHM
OEMHOCTH.

4. TeXHU4ECKU AaHHU

[Jsuraten c npomeHvB

TOK eveeevee et 230 BonTa ~ 50 Xepua
MOLLHOCT o 1200 Bara
PaBOTEH PEHMM ...ccoeruviiieieniineeieeeesee e St
O60pOTH Ha NPaseH Xod, Ny ............... 4500 MuH!
LinpKynapeH AnUCK ¢ NoKpuTHhe

OT TBBPA METAS ..eeeeeeneeen. 2210x230x2,5MMm

BpOoM Ha 3BOLMTE .....eeeieiieieeee e
CMYKATENEH UBBOJ, «...eveverrenreeeenenreaninens
OnopHa NoBbpXHUHA
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HaTto HacToneH uMpRynap:

LMpKynapHa Maca ........ccccceeeeeueeen. 360 x 250 MM
BucounHa Ha paspesa .........cccoeeeeceeenen. 0-33 MM
Harm-ronam HanpeyeH cpes

Ha 3arOTOBKATA....cevvvveerreernerrnnennnnnnns 15,5 x 33 Mm
MuHMManHa ronemmnHa

HA 3ar0TOBKATA......eeeeureeerneeeanas 30x 10x 100 mm
MapaneneH

OrpaHUyUTeN. ... HaknoHsaeMm -30° go + 30°

Harto uuprynap 3a Hanpe4Ho oTpA3BaHe:

30Ha Ha HAKJIOH .....vveeeeeeeeeieee e, -45°/0°/+45°
HaknoHeH cpes ......... 0° po 45° HanaBo
LLinpurHa Ha pasaHe nNp ............. 90° 120 x 55 MM
LLinprHa Ha pasaHe npu ............... 45° 65 x 55 Mm
LLnpunHa Ha pasaHe npu 2 x 45°

([1BOEH HAKJIOHEH CPE3) ......ccvveeueee. 40 x 23 mm
MuH1ManHa ronemmHa

Ha 3aroTOBKATA......cccevvvrrverrrennnns 30x10x 100 mm
OnacHocT!

LWym v BUGpauma
CTOWMHOCTUTE 3a LWYyM M BUBpaLMA ca NosTyYeHU
cbrmacHo EN 61029.

HvBo Ha 3BYKOBO HanfAraHe L, ........... 99 dB (A)

Hone6aHue Koa oo 3dB
HunBo Ha 3ByHOBa MoWHOCT L, .112dB (A)
HonebaHne K, ....coouvveiiiiiiiiciciic, 3dB

Hocete 3awura 3a cnyxa.
BanaHneTo Ha Lwyma mMoxe Aa NnpuymHu 3aryba
Ha cnyxa.

O6LWuTE CTOMHOCTU Ha TPENTEHMA (BEKTOPHA
cyma Ha TpWTe MOCOKM) NosyyeHu cbrnacHo EN
61029.

CTOMHOCT Ha eM1CHA Ha TPENTEHUA
a, =2,162 m/c?
HonebaHue K = 1,5 m/c?

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3TbYBaHM BVI6paLl,MM
€ n3mMepeHa Nno HopMMpaH KOHTPOJ1IeH MeTo4 1 B
3aBMCMMOCT OT Ha4MHa, Mo KOMTO Ce U3nonssa
€NeKTPUHECKMNAT MHCTPYMEHT, MOXe Aa ce
NPOMEHA, a B USKJIKOHYUTESTHMN CyHan MOXe Aa
npesullaBa noco4yeHara CTOMHOCT.

MocoueHara CTOMHOCT Ha U3/bYBaHW BUGpaLMK
MOe Ja ce U3MoN3Ba 3a CpaBHeHWE Ha eanH
€/1eKTPUYECKU UHCTPYMEHT C Apyr.
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MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha M3 bYBaHK BUGPaLMK
MOMe Aa BCe U3Mo/3Ba CbLLO 3a HavalHa
OLEeHHKa Ha oTpuuaTe/IHO BIMAHKE.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHETO Ha WyM 1
BUGpauuATa 4o MMHUMYM!
M3nonsBaiTe camo 6e3ynpeyHo
(YHKLMOHMPALLM ypeau.
MopabpraiTe U nouMcTBalTe ypeaa
pefoBHO.
MpurogeTte HaunHa cu Ha paboTa cnpsamo
ypega.
He npetoBapsaiiTe ypega.
HoceTte ypega npu HeO6X0AMMOCT 3a
npoBepKa.
MsknioyBaviTe ypeaa, ako He ce U3non3sa.
HoceTte pbKasuupm.

BHumaHue!

OcTaTb4HU pUCKOBE

[opu aKo o6cnyBaTe TO3U €/IeKTPUYECKU

MHCTPYMEHT CbI1acHO npeanucaHuATa,

BMHaru cbllecTBYBaT OCTaTb4yHU

puckose. Morat fa Bb3HUKHAT c/iegHUTe

onacHOCTU BbB BPb3Ka C KOHCTPYKLMATA

Y U3NBJIHEHMETO Ha TO3U eJIeKTPUYECKHU

MHCTPYMEHT:

1. YBperpaaHe Ha 6ennte gpoboBe, ako He ce
HOCM NoAxosLia 3aluTHa MacKa npoTme
npax.

2. YBpewpaaHe Ha ciyxa, aKo He ce HOCK
noAxoAALLA CayxoBa 3almTa.

3. YBpewpaaHuA Ha 34paBeTo, pesyTmpaliy ot
BMGpaLMMTe BbPXY pbKaTa, aKo ypeabT ce
M3M013Ba NPOABL/HMTEIHO BPEME U He ce
BOAM M NOAABPIA KAKTO TpAbBa.
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5. Mpeau nycKaHe B eKcrnsioatauus

Mpeauv cebp3BaHETO ce yoeaeTe, Ye AaHHUTe
BbpXy TUMNoBaTa TabesKa oTroBapAT Ha JaHHUTE
OT Mpexara.

MpeaynpexaeHue!

Mpepyu pa npepnpuemeTe HACTPOMKU Ha
ypepa BUHaru uagbpnaainte MpeHoBUsA
uierncern.

MawwuHaTa TpabBa ga e noctaBeHa
cTabuaHO, TOECT Aa € 34paBo 3aKpeneHa
BbpXy paboTeH Tearsax, yHmsepcasHa
NOAJIOKKa UK Ap.

Mpeau nyckaHeTo B eKcnioaraumsa BCUYKU
NOKPUTMA M NPeAnasHU NPUCnocobaeHUa
TpAbBa fa 6bAAT HAANEHHO MOHTUPAHW.
LMpKynapHUAT AMcK Tpabsa Ja ce ABUKHK
CBO60OAHO.

Mpu Beye 06paboTEHO ABPBO O6BPHETE
BHMMaHMe 3a Ha/IMYNETO Ha Yy M Tena
HaTo Hanp. reosgev nan BUHTOBE U.T.H.
Mpeau aa 3agevicTeate NpeBKOYBaTENS
3a BKJI- / U3K/II04BaHe, yBepeTe ce, fann
LMPKYNAPHUAT AUCK € NpaBUIHO MOHTUPaH U
NoABUKHUTE HaCTu ce ABUHKAT JIeKO.
Mpeau BKAOYBAHETO HA MalLMHaTa ce
ybepnete, 4e AaHHUTE BbPXY PUpMeHara
Tabenka cbBnajaT C MpeXoBUTE AaHHH.
3akpeneTe ¢ BUHT Knema (37) BbpXy ropHaTa
CTpaHa Ha orpaHuyMTenHara penca.

5.1 MoHTuUpaHe Ha uupkynsapa: (¢pur. 1/3/16)
MbxHeTe ABeTe ONOpHM CKOBU Ha
obpa6oTBaemus getain (20) B
npeasuaeHuTe 3a uenta gbpmwaum (13)
OTKbM CTpaHata Ha ypefa v puKcupanTe ¢
BUHTOBETE (36).
3a fa ce U3berHe npeobpbluaHe Ha
LUMPKyNApa Ha3ag, ABaTa OrnopHU Kpaka (a)
TpAGBa fja ce 3aKpenAT C Mo 2 BUHTA OT/IABO
W OTAACHO Ha 3aAHaTa cTpaHa Ha LMpKynspa,
KaKTo e noKasaHo Ha ¢wur. 16.

5.2 MpeHacTpoiBaHe HAa KOMGUHUpPaHUA
uMprynap (¢wur. 1/2/3)

LMpKynapbT Mma aBe paboTHU NO3ULNN:

A: HactoneH umprynap (¢ur. 1)

B: UnpKynap 3a Hanpe4yHo oTpA3BaHe u

CKocABaHe nog broa (dur. 2)

MpeHacTpoiiBaHETO HA KOMGUHUPaAHUA
LUpKYNAp TpAGBa fa ce U3BbPBU TOYHO U
CbI1acHO clieAHUTe METOAU U CTbNKa Nno

CTbINHKa, B NPOTUBEH cnyqaﬁ Mmorart ga ce
noBpepAT 4acTuTe Ha MalluHaTa.

BHumaHue: UsgbpnaiiTe MpeXoBUA LWencen,
npeau aa npeHacTpouTe LUpKyaapal

B cbCcTOAHMETO NpY AOCTaBAHETO LMPKYNAPHT
ce Hamupa B paboTeH perunm A (HacToneH
LMPKYNAP)

5.2.1 NpeHacTpoiBaHe Ha UMpPKYAApa Ha
perurmMm Ha Hanpe4Ho oTpA3BaHe
Hai-Hanpep pa3xnabeTe gpuKcupaliata
raika (15)

MpupasmKeTe unpKynapHara maca (16) ¢
efHara pbKa Harope n eJHOBPEMEHHO C
TOBAa C Apyrara pbKa HaTUCHeTe Hagony
MalLUMHHaTa rnasa ¢ ApbHKara (2).
LimprynapHuaT amck (5) Tpabsa aa ce ckpue
13UA0 B eba Ha LMpKynapHaTa maca
(16).

OTHOBO 34paBo 3aBUHTETE (DUKCHpaLLaTa
rainka (15).

Bnokupalwara Bunka (24) nocpeactsom ToBa
ce e npuaBuKKUIa Harope n e ocsoboamna
obesonacasalyua 60T (23).

HaTtucHeTe malwmHHaTa rasa ¢

ApbKaTa (2) Hagony U u3gbpnavTe
obesonacasalua 6onT (23). NocpeacTsom
TOBa NPEBK/OYBATENAT (4) 3a HACTONEH
pexuM ce NpeBKI4Ba 6€3TOKOBO M
npeBKoYBaTeNaT (3) 3a peum Ha
Hanpe4yHo OTpA3BaHe ce CBbP3Ba KbM
HanpemeHneTo.

BHumanwue! MNocpeacTsoM Bb3BpaTHaTa
Npy¥MHa MallnHaTa aBToOMaTUyHO ce
3aBbpTa Harope, ToBa 03Ha4aBsa fAa He
ocBobowaaBare gpbiKara (2), a aa
NpUABUHMUTE MalUMHHATa rasa 6aBHO U C
JIeK HacpeLleH HaTUCK Harope.

CHemeTe fOoNHMA Kanax Ha LMPKYAApHUA
auck (14).

Cera UMPKYNAPBT € NPEHacTPOEH Ha PEHUM
3a HanpeyHo oTpA3BaHe.

5.2.2 MpeHacTpoiBaHe Ha UUpPKYIApa Ha
HacTOJIEH peXum
MNMocTaseTe mMallmMHHaTa rnasa OTBECHO 1
BbpTALLATA Ce YHKA (8) Ha no3uuma 0°.
PuKcupariTe puKeupalmte BuHToBe (10) M
3areraTtefiHunsa BUHT (22).
MocTaseTe AOHUA Kanak Ha UMPKYNAPHUA
AUCK (14) BbpXy BbpTALLATA Ce YMHMA (8),
npuv ToBa fBaTa 3aiH1 KpaKa Ha Kanaka
(14) TpaAb6Ba fa ce BKapart CTabu/IHO 3a4
orpaHuyuTenHara wuHa (7).
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Pasxna6ete Halt-Hanpes duKcupallata
ramka (15).

MpunasuKeTe umMpKynsapHarta maca (16) ¢
efiHaTa pbKa Harope 1 eHOBPEMEHHO C
apyrata pbKa HaTUCHeTe MallMHHaTa rnaBsa
C ApbiKara (2) Hagony. LIMpKynapHUAT anCK
(5) TpsAGBa Aa ce CKpue n3Lao B waeba Ha
LumMpKynapHata maca (16).

OTHOBO 37paBo 3aBUHTETE (PMKCHUpaLLaTa
ramka (15).

HatuncHeTe 6yToHa 3a aebnokuposka (1) n
CMBbKHETe MallMHHATa raBa ¢ gpbHKarta (2),
[OKaTo Ao/IHaTa 3almTa Ha LIUPKYNAPHUA
AMCK (14) N3UAI0 NOKPUE LMPKYNAPHUA
[MCK.

MpubyTarTe HaBbTPe o6esonacasalLms
60nT (23), 3a fa huKcuparte LmpKynapa

B fo/1HaTa no3uumsa, NocpeacTsoM ToBa
JIMHEMHOTO MPEHOBO HanpemeHWe OTHOBO
Ce npemecTBa OT nNpeBK/YBaTen (3) Bbpxy
npesKaouBaren (4).

Pasxna6ete duKcupalyara raika (15) 1
CMBKHETe uupKyasapHara maca (16) Ha
¥enaHara gbnboymHa Ha psasaHe.

OTHOBO MKcHpaKTe GUKcHpallaTa ramka
(15).

MocpeAcTBOM CMBKBAHETO Ha LMPKyAapHaTa
maca (16) obesonacasawmAT 60T (23) ce
6710KMpa NOCPEACTBOM 6/10KMpaLLaTa BUIKa
(24), Taka Ye ga He MOXe Aa ce u3Bagm.
Cera UMpKyNsipbT OTHOBO € HAaCTPOEH Ha
HaCTOJNIEH PEKMM.

5.3 HacTpoiiBaHe Ha uupRrynapa (¢wur. 1/2)
3a HacTporBaHeTO Ha BbpTALLaTa ce Maca
(8) pasxnabete puxcupatma BuHT (10) € OK.
2 3aBbpTaHuA.

BbpTAwara ce maca (8) nma durxeupanm
nonoxeHuA npu nosuumute npum 0°, 5°, 10°,
15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° n 45°. LLlom Kato
BbpTALATa ce YnHUA (8) e PpuKcupaHa,
noauuuaTa caefBa AOMbIHUTENHO fa

ce GuKcHpa NnocpeacTBOM 3aTAraHe Ha
duKeupalyma BuHT (10).

B cnyuyait, ye ca Heo6xoaMMK Apyru
HaCTPOMKM Ha brb/ia, TO B TO3M Ciyyan
BbpTALLATa Ce YmHUA (8) ce puKcupa camo
Hag puKcupawma BuHT (10).

MocpeacTBoM IEKO HAaTUCKaHe Ha
MallMHHaTa riaBa Hagony v eiHOBPEMEHHO
M3BargaHe Ha obesonacasawma 60nT (23)
OT Abpraya Ha ABUraTens, LMpKyIAapbT ce
fAebnokupa ot fonHarta paboTHa No3uuma.
3aBbpTeTe o6esonacuTenHma 6onT (23) Ha
90°, 3a fa ocTaHe Ae6/10KMpaHa MaluMHHaTa
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rnasa.
HaknoHeTe malumMHHaTa rnasa Harope.
MalumHHaTa rmasa nocpeacTsoM
pa3xnabsaHe Ha 3aTerareiHuA BUHT (22)
MOMe€ [a Ce HaK/I0HU HaNABO Ha MaKc. 45°.
MpoBepeTe fanm MpeXoBOTO IMHENHO
HanpexeHue cbenaja c nokasaHuaTa 3a
HanpexeHue Bbpxy hrpmeHaTa TabenKa c
AaHHW 1 nocTaseTe ypeaa.

5.4 dUHHO HacTpoiiBaHe Ha orpaHn4UTensa
3a HanpeueH paspe3s nopg bron 90° (¢wur.
19/20)

HaknoHeTe mawmHHaTa rnasa Hagony un
duKcHpanTe ¢ obesonacsasawma 6onT (23).
Pasxnabete 3aterateniHma BUHT (22).
MocTaseTe orpaHnymTENEH b (a) MeXay
LMPKYNApHUA J1CK (5) 1 BbpTALLaTa ce maca
(8).

PasxnabeTe KoHTparankara (b) 1
n3MecTBanTe HaCTPOMBALLMSA BUHT (C),
AO0KAaTO BrbbT MEXAY LMPKYNAPHUA ANCK
(5) n BbpTALWATa ce Maca (8) ctaHe 90°.

3a fa durKeuparte Tasu HacTpoMKa, OTHOBO
3/paBo 3aTerHeTe KoHTparakkara (b).

5.5 MUHHO HacTpoiiBaHe Ha orpaHn4UTens
3a CHOCeH paspe3 nopg, bron 45° (¢wur.
19/20)

HaknoHeTe mawmHHaTa rnasa Hagony un
duKcHpanTe ¢ obesonacsasawma 6onT (23).
DuKcupanTe BbpTALaTa ce Maca (8) Ha
nosuumsa 0°.

Pasxnabete 3ateratenHma BUHT (22) 1
HaK/Io0HEeTe C ApbKKaTa (2) MalwmHHaTa
rnaea HansaBo Ha 45°.

45°-orpaHuumnTeneH broa (f) noctasete
MeXAY UMPKYNAPHUA A1CK (5) 1 BbpTALaTa
ce maca (8).

PasxnabeTe KoHTparankara (d) 1
M3MeCcTBamWTe HACTPOMBALLMA BUHT (€)
[OTOJIKOBA, AOKATO bIb/IbT MEXAY
LMPKYNApHUA JUCK (5) 1 BbpTALLaTa ce maca
(8) cTaHe TO4HO 45°.

OTHOBO 34paBO 3aBUHTETE KOHTparavKara
(d), 3a pa dpuKcmpaTe Tasm HacTpoMKa.

-49-

18.09.2015 09:03:04



5.6 NMpaxonscmykBaHe (¢wur. 18)

LnpKynapbT e obopyaBaH CbC CMyKaTenHa

Tana (31) 3a CTbproTUHMU.

Ta necHo Moxe fa 6bae CBbp3aHa 3a BCUYKM
YCTPOMCTBA 32 U3CMYKBaHE Ha CTbPrOTUHM.

Manon3ssaiiTe ypeaa camo C U3CMyKBaHe
Ha npaxa. PegoBHo nposepsiBaiTe 1
noymcTeamnTe CMyKaTe/IHUTe KaHa/ln.

5.7 CMAHa Ha LMPKRYNAPHUA AUCK (ur.
7/14/15)
M3pbpnaiTe MpemxoBusa Lwencern,
LIMPKYNAPHUAT AMCK TpAGBA Hanb/IHO Aa e
cnpsH.
HacTpoiTe umpKynsapa Ha perxum 3a
Hanpe4Ho oTpAsBaHe (BuTe 5.2.1).
PasxnabeTe aBara BUHTA C BbTpeLleH
LecTocTeH (32) 1 u3BageTe HoXa 3a
3aK/IMHBaHe nnn paskavMHeaHe (30) BK.
3alrara Ha LMpKynspHUa auck (17).
CHemeTe BUHTa C KpbCTOO6pa3HO rHe3zo
(33) 1 nognoxKara 3a maca (34).
BnokupaiTe BbHIWHKA pnaHel (35) ¢
NPUIOKEHUSA YeNeH LWMPTOB raeyeH KoY
(21) v pa3BuiiTe BUHTA CbC LLeCTOrpamMeH
Koy (19) no nocoKa Ha YacoBHUKOBATA

cTpenka (BHumanue! Jlesoxogosa pesbal).

CHemeTe UMPKYNAPHUSA AUCK (5) oT
BbTpeLHua daaHew 1 UsTerneTe Harope

MoCPEeACTBOM #Jeba B LMPKyspHaTa Maca

(16).

rpVI)KIIVIBO Nno4YncTeTe BbHLWIHUA U BbTpeLleH

thnaHew, KaKTo U MOTOPHUWSA Basl, Npeau aa

nocTaBuUTe U 3aKpenuTe HOBUSA LMPKYNSAPEH

JIUCK.

BHumMaHue! HaknoHeHocTTa (nonerarocTtra)
Ha paspesa Ha 3bbLuMTe TOeCT nocoKara Ha

BbpTEHE Ha LMPKYNAPHUA JUCK TpAbsa aa
cbBNaja c nocokara Ha cTpenara Bbpxy
Kopnyca.

OTHOBO NOCTaBeTeE M 3paBo 3aTerHeTe
noanoMKara 3a maca (34), Hoxa 3a
3aK/MHBaHe UAn paskanHeaHe (30) u
3almrara Ha LMpKynspHUa auck (17).

Mpu 3aKpenBaHeTo Ha HOMXa 3a 3aK/IMHBaHe
nnn paskanHeaHe (30) TpA6Ba aa ce 06bpHe

BHMMaHWe Ha ToBa, Pa3CTOAHMETO MEX Y
3BOLMTE Ha LMPKYNAPHUA AUCK W HOMA 3a

3aK/IMHBaHe 11N pasK/IMHBaHe Aa € MUH. 3

MM U MaKc. 5 Mm (¢ur. 7).

Mpeau ga npoabaKuTe aa pabotute
C UMpKynapa, Tpabsa Ja ce nposepu
(hyHKLUMOHANHOCTTA Ha 3aLMTHUTE
nprcnocobaeHus.
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6. O6cnyxBaHe

Cnep BcAAKa HOBa HACTPOIKa NpenopbyYBame
npo6eH pa3pes, 3a fa NpoBepuTe
HaCTPOEHUTE FoNIeMUHM.

BHumaHue: MawmHata e o6opyaBaHa ¢
npeKkbCcBady cpelly npetoBapBaHe (¢wr. 17/
nos. b). AKo mawimHara ce HaToBapu, TA
aBTOMaTUYHO Ce U3KJIloYBa. 3a fja ce BK0YU
OTHOBO MaluWHaTa, TpA6Ba Aa ce U34yaKa
HAKOJIKO MUHYTH, 3a Ja MOXe MaluMHaTa fa
ce oxnaau. Cnep ToBa HaTUCHETE OTHOBO
npeKbcBaya cpelly nperosapsaHe (b) n
MalluHaTa OTHOBO MOMe fia ce M3MNo/3Ba.

MpepynpexpeHune! Perynnpyemara niaHKa

3a 3aKpenBaHe Ha onopw (39) npu 90° -

OTPe3HU cpe3oBe TpA6Ba Ja ce PUKcUpa BbB

BbTpeluHaTa nosnumusa:
OTtBOpeTe duKeupalums 6onT (40) Ha
perynvpyemMara nsaHka 3a 3aKkpensaHe Ha
onopu 1 NpubyTamnTe peryampyemara niaHka
3a 3aKpenBaHe Ha Ornopu HaBbTPe.
Perynvpyemara nnaHKa 3a 3aKpensaHe Ha
onopwu (39) TpsA6Ba Aa ce GuKcupa No TaKbe
HauuH Npeg, Hav-BbTpeLLHaTa no3uums,
4ye pa3cTOAHMETO MeX Ay NiaHKaTa 3a
3aKpensaHe Ha onopHu (39) 1 UMPKYNAPHUA
avck (5) aa e Makcumym 5 mMm.
Mpegau cpesa npoBepeTe, Ye He e Bb3MOXHa
KO/IM3MA MEXAY NaHKaTa 3a 3aKpenBsaHe Ha
onopu 1 LMPKYNAPHUA AUCK.
OTHOBO 3aTerHerte puKcupalma 6ot (40).

MpepynpexpeHune! Perynvpyemara nnaHka
3a 3aKpensaHe Ha onop# (39) npu 0°-45° Kocu
cpe30Be (NMpW HaKJIOHEHa LMPKYNApHa rasa
WM BBPTALLA Ce Maca C HaCTPOoWKa Ha brb/ia)
TpAbBa ga ce PUKcMpa BbB BbHLUIHA NO3ULMA:
OTtBOpeTe duKeupalums 6onT (40) Ha
perynvpyemMara nsiaHka 3a 3aKkpensaHe Ha
onopu 1 NpubyTainTe peryampyemara niaHka
3a 3aKpenBaHe Ha Onopu HaBbH.
Perynupyemara nnaHKa 3a 3aKpensaHe Ha
onopwu (39) TpsA6Ba Aa ce GuKcupa No TaKbe
HauuH Npeg, Hav-BbTpeLLHaTa no3uums,
4ye pa3cTOAHMETO MeX Ay NiaHKaTa 3a
3aKpensaHe Ha onopHu (39) U UMPKYNAPHUA
auck (5) aa e Makcumym 5mm.
Mpepau cpesa npoBepeTe, Ye He € Bb3MOXHa
KO/IM3MA MEXAY NaHKaTa 3a 3aKpensaHe Ha
onopu 1 LMPKYNAPHUA AUCK.
OTHOBO 3aTerHerte puKcupalma 6onT (40).
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6.1 Ynotpe6a KaTo HacToseH LUpRyNap (dur.
1-9)

HacTpoiiTe LMpKynApa Ha HacToJIEH PEeHUM

(BuHiTe 5.2.2.)

BHumaHue npu pa3pA3BaHeTo.

6.1.1 MNpeBKAlOYBaTeN 3a BK/1-, U3KJIIOYBAHE
(dpwr. 4)
MocpeacTBOM HaTUCKaHe Ha 3e/1eHuA
BOYTOH (2) LMPKYNAPBT MOXE fa Ce BK/YM.
Mpeaun Ha4anoTo Ha pA3aHeTo U3vakamnTe,
[OKaTO LUMPKYNAPHMAT ANCK (5) AOCTUTHE
MaKCcrMasH1 06opoTH.
3a fa M3KNYMTE OTHOBO LMPKYAAPA,
TpA6Ba fa ce HaTUCHe YepBeHnsa ByTOH (b).

6.1.2 HacTpoiiBaHe gb/i6o4MHaTa Ha psA3aHe
(dpwmr.1)
Pasxna6ete duKcupalyara raika (15) 1
HacTpoWTe LMpKynsipHaTa maca (16) Ha
HeobxoMmara Lba60o4MHa Ha psA3aHe.
LUnpKynapHuaT auck (5) 6u Tpabsano aa
CTBPYM OLLEe HAKOIKO MM Hag, MaTepuana 3a
pa3aHe.
OTHOBO MKcHpaKTe GUKcHpallaTa ramka
(15).

6.1.3 U3nbnHABaHe Ha HaA/TbHHU pa3pesu
(dpwr. 4)
Pasxnabete BMHTa € Ha3bbKa (25) 1
HacTpoWTe HanpeyHua, napaneneH
orpannumTen (18) Ha 90° 0THOBO
(UKcHpaiTe BUHTA C Ha3bOoKa (25).
MNMocTaseTe napanenHus orpaHnymTen (18)
OTAACHO B NpeAHMA ¥1eb Ha LuMpKynapHata
mMaca (16).
Pasxnabete ggarta BMHTa C Ha3bbKa (26).
MpubyTarTe Hanpes orpaHuyYUTeENHaTa WWHA
(27) Hap cpepata Ha LMPKYNAPHUA AUCK ( 5)
1 hUKcHpanTe.
HacTtpoiTe napanenHus orpaHuunTen
(18) nocpeacTsoM pa3mepHara ckana
(c) BbpXyY UMpKynsapHata maca (16) Ha
enaHara roleMmHa u 34paBo 3aTerHete ¢
UKCHpaLLmA BUHT (28).
BrntoueTe umMpKynapa nocpeacTsom
HaTUCKaHe Ha 3esieHnA BYTOH (a).
MpubyTanTe Hanpes 3aroToBKaTa 6aBHO U
NPeLM3HO NO NPOABHEHNE Ha NapasienHma
orpaHunymTen (18) KbM LMPKYNAPHUA OUCK
(5).
lopHaTa 3awmTa Ha LMPKYAAPHUA UCK
(17) ce oTBaps oT camo cebe cv npu
npubyTBaHETO Hanpej Ha matepuana 3a
pAasaHe.
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BHumaHwue: MNpu WMprHW Ha 3aroToBKUTE
nog 120 MM B 30HaTa Ha LMPKYIApHUA

OUCK (5) 3agbUTENHO TpAbBa Ja ce
n3nonssa bytanHuA NpbT (29) (BMKTE

¢dur. 5). (CbabpKa ce B o6ema Ha goctasKal)
Mpw WrpKnHK Ha 3aroToBKMTE Nog 30 MM
TpA6Ba ga ce n3nonsea dytaneH npsbT (d) 3a
npubyTeaHeTo Hanpeg (¢pur. 6). ByTanHuar
npbT HE Ce CbAbpa B o6ema Ha gocTasKal
(Moxe pa ce 3aKynu B CbOTBETHATa
cneunannsvpaHa Tbproems)

MpubyTBaliTe MaTepuana 3a psa3aHe BUHAru
[0 Kpas Ha HOXa 3a 3aK/IMHBaHe uamn
paskauHeaHe (30) (¢ur. 7).

Cnep paspesa 3aWMTHUAT Kanak ce 3aTBaps
(17) oTHOBO OT camo cebe cu 1 3aKpuBa
LIMPKYNAPHNUA JUCK (5).

OTHOBO M3KOYETE LMPKyNApa.

BHumaHue: O6e3onaceTte Ab/irM 3aroToBKU
cpeLly npeobpbliaHe B Kpas Ha npoLeca Ha
pAasaHe. (Hanp. poJIKOBM NOCTaBKM W.T.H)

6.1.4. UanbNHEeHUE Ha HaA/TbKHU pa3pesu
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(cwr. 8/9)

MocTaseTe HanpeyHus-, napaneneH
orpaHuyuTen (18) otnpes B CTpaHUYHUA
#eb Ha umMpKynapHaTa maca (16).
3aTerHeTe 34paBo pUKCHpaLLMA BUHT
(28), pokaTo HanpeyHus-, napaneneH
orpaHuyuten (18) ¢ manko ycuame ce
NpuABUHMK B Heba Ha LMpKynapHaTa maca
(16).

PasxnabeTte B1HTa € Ha3bOKa (25) 1
HacTpoWTe HanpeyHWs orpaHnUyYUTeN

(18) Ha enaHaTa ronemmnHa Ha brbna u
uKcHupanTe.

PasxnabeTte gBata BMHTa C Ha3bbKa (26) 1
npubyTalnTe orpaHnyMTeNnHara WwuHa (27)
HanABo, AOKATO TA NpK Npu NPUBYTBaHETO
Hanpep noBeye He JOKOCBa 3almTara Ha
LMPKyNApPHUA auck (17). OTHOBO 3apaBo
3aTerHeTe BUHTOBETE C Ha3bbKa (26).
BrntoyeTe UmpKynapa.

HaTtucHeTe maTepuana 3a psasaHe

3[paBo KbM OrpaHuyuTeIHaTa WuHa

(27) v npubyTaiTe 3aefHO C HanpPeyHus,

- NapaneneH orpaHunyuTen (18) 6aBHO B
LIMPKYNApHUA A1CK (5), 3a aa nssbpLlumTe
paspesa.

Cnep npuKntoyBaHe Ha npoueca Ha psAisaHe
OTHOBO M3KAOYETE LMpKyAApa.
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6.2. U3nonsBaHe KaTo LMPKyNAp 3a
HanpeyHo oTpA3BaHe

Perynupaiite LMpRynapa Ha perum Ha

Hanpe4Ho oTpA3BaHe (BUKTe 5.2.1, 6)

6.2.1 Hactpoiiku (¢pur. 2/3)
MalumHHaTa rnaBsa MOoXe fa ce HaK/1I0HU
HanABO Ha MaKc. 45° nocpeacTsoM
pasxnabBaHe Ha 3arerareHuA BUHT (22).
BbpTAwara ce maca (8) moxe ga ce
perynvpa nocpeAcTBoM pasxiabsaHe Ha
duKcupalymte BuHTOBE (10) OT -45° A0 +45°.
LinpKynsapbT ce nycKa B ekcnioaraums
nocpefCcTBOM HaTUCKaHe Ha
NpeBKoYBaTENS 32 BK/-U3K0UBaHe (3).
MpeBKOYBATENAT NO BPEME Ha PA3aHETO
TpA6Ba fa ce AbPHU HAaTUCHAT.

6.2.2 HanpeueH pa3pe3s 90° u BbpTALLa Ce
maca 0° (pur. 1)
LiMpKynapbT ce BKAOYBA NOCPEACTBOM
eHOBPEMEHHO HaTUCKaHe Ha
NpeBKoYBaTeNs 32 BK/-U3K0UBaHe (3).
BHumaHwme! MNocTaBeTe nognexaimsa
Ha oTpA3BaHe MaTepuan 34paso BbPXY
MallMHHAaTa NOBBPXHOCT, 3a Aa He ce
pasmecTv MaTepuaabT No BpeMe Ha
pAsaHeTo.
Cnep BKNOYBAHETO Ha LMPKysapa
n34aKawTe, AOKATO LMPKYNAPHUA AncK (5)
[OCTUrHE MaKCMManHUTE C1 060pPOTH.
HatuncHeTe 6yToHa 3a aebnokuposKa (1) n
C nomoLlTa Ha ApbiKaTa (2) npuasumxeTe
MallMHHATAa r1aBa PaBHOMEPHO U C NIeK
HaTUCK HafoNy Npes 3aroToBKara.
Cnep 3aBbpLUBaHe npoueca Ha pa3aHe,
OTHOBO NpuUBEAEeTe MalUMHHATA [1aBa B
ropHara nosuLus Ha NOKOM 1 OTNyCHeTe
NpeBKIoYBaTENS 32 BK/-U3K0UBaHe (3).
BHumaHwme! MNocpeacTBoM Bb3BpaTHaTa
Npy¥XunHa MmallnmHaTa aBToMaTu4HoO ce
3aBbpTa Harope, T.e. C/ef Kpas Ha pA3aHeTo
He 0CBOGOXKAaBanTe gpbKKara (2), a
NpUABUIKETE MalUMHHATA rnaBa 6aBHO 1 C
JIeK HacpeLleH HaTUCK Harope.

6.2.3 HanpeueH pa3pes 90° u BbpTALLa Ce
maca 0°- 45° (¢ur. 10)
C umpKynsapa 3a HanpeyHo oTpsA3BaHe u
CKocsiBaHe Nof brbJ/l C ropHa Maca Morar ja ce
M3BbpLLAT KOCK paspesmn HafABO U HafACHO OT
0°- 45° cnpAMO orpaHuyMTeNnHaTa LWwuHa.
[MocTaBeTe MaluMHHaTa [1aBa B ropHata
nosuuuA.
OcBob6ogeTe BbpTALaTa ce Maca (8) upes
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pasxnabsaHe Ha dpuKecupalmsa BuHT (10).
C nomolTta Ha apbiKKaTa (2) HacponTe
BbpTALLATa Ce Maca (8) Bbpxy #enaHusa
BIbA, T.€. MApKUpOBKaTa (a) Bbpxy
BbpTALLAaTa Ce Maca TpAbsa Aa cbenaga
C ¥enaHuA pasmep Ha broaa (11) Bbpxy
HenoABUXHaTa nogosa noya (9).
3aterHeTe 0THOBO UKcHpaLma BUHT (10),
3a aa duKcupare BbpTAWwara ce maca (8).
HanpaBseTe paspes, KaKTo e on1caHo B
TO4YKa 6.2.2.

6.2.4 CrocaBaHe nog broba 0°- 45° u BbpTaAWwa
ce maca 0° (¢ur.11/12)
C umpKynapa 3a Hanpe4yHo oTpA3BaHe U
CKOCABaHe Noj brb/ € ropHa maca morar ja ce
M3BbpLIAT KOCK paspesun Hansaso ot 0°- 45° o
paboTHaTa NOBBbPXHOCT.
MNMocTaseTe MallMHHaTa riasa B ropHara
nosnums.
DduKcupanTe BbpTALaTa ce Maca (8) Ha
nosuuumsa 0°.
Pasxnabete 3ateratenHma BUHT (22) 1
C NOMOLLTa Ha ApbKaTa (2) HaK1oHeTe
MalLUnHHaTa rnaBsa HansaBo, AOKAaTo
cTpenkara (b) noKkaxe enaHara brnosa
MspKa.
3aTerHeTe OTHOBO 3aTerareiHuA BUHT (22) 1
HanpaBseTe pa3pes, KaKTo € ONMCcaHO B TOYKa
6.2.2.

6.2.5 CKocaBaHe nog broa 0°- 45° u BbpTaAWwa
ce maca 0°- 45° (¢pwmr. 11/12/13)

C umpKynapa 3a Hanpe4yHo oTpA3BaHe U

CKOCABaHe Noj brb/ € ropHa maca morar

[a ce U3BbpLUBAT KOCK pa3pesun HaNABO

oT 0°- 45° cnpsimo paboTHaTa NOBBbPXHOCT

1 elHOBpPeMeHHO ¢ ToBa 0°- 45° cnpAamo

orpaHuyMTeNIHaTa WuHa (4BOMHO CKOocsABaHe Noj,

BIbA).
MpvBepeTe MalmMHHaTa [aBa B ropHaTa
no3uuums.
OcBo6ogeTe BbpTALLaTa ce Maca (8) upes
pasxnabsaHe Ha dpuKcupalmsa BuHT (10).
C nomolTa Ha apbiKaTa (2) HacTpoiTe
BbpTALLATa ce Maca (8) Ha ¥enaHuA broa
(3a uenta BUKTE M TOYKA 6.2.3).
3aterHeTe 0THOBO UKcHpaLma BUHT (10),
3a ja huKcuparte BbpTALLATa Ce maca.
PassbpTeTe 3areratenHma BUHT (22) n
C NOMOLLTa Ha ApbKaTa (2) HaK1oHeTe
MallMHHaTa rasa HaifBo, BbPXY HenaHarta
‘br0Ba MApKa (TYK BUM M TOYKa 6.2.4).
3aTerHeTe OTHOBO 3/4paBo 3aTerare/HMA
BWHT (22).
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HanpaBeTe pa3pes, KaKTo e ONMcaHo B
TO4YKa 6.2.2.

7. CMmAHa Ha mperoBuaA
CbeAuHUTEsIEH NPOBOAHUK

OnacHocT!

AKO MPEKOBUAT CbeAUHUTENEH NPOBOAHUK

Ha TO3M ypea, ce NoBpeau, To Tol Tpsibea Aa

Cce CMeHU OT nponussoanTena Uan OT Heroeata
cepBu3Ha cnyba 3a 06CnyHBaHe Ha KAMEHTH
WA OT NOA0BHO KBaMdUUMpPaHO uue, 3a ja ce
n3berHar usnaraHumsi Ha onacHocT.

8. MNouucTtBaHe, NnogapbHKa U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTH

OnacHocT!
Mpean BCUYKM AEMHOCTHM MO NoYncTBaHe
u3gbpneaniTe Wwencena.

8.1 NouucTtBaHe
Mo Bb3MOXKHOCT NoAAbPIKaNTE 3alUTHUTE
YCTPOMCTBA, BEHTUALMOHHUTE NPOopesu
1 Kopryca Ha asurartens 6e3 npax v
3ambpcaBaHus. [louncteTe ypeaa ¢ umicta
Kbpna uau ro o6ayxaiTe CbC CrbCTeH
BBb34yX NP HUCKO HanAraHe.
MpenopbyBame Bu ga nouncrtsarte ypega
OVPEKTHO cnep BCAKa ynoTpeba.
MouncTBaviTe ypeaa pefoBHO C BnamHa
Kbprna v ManKo Kaaues canyH. He
13ros3BainTe NoYMcTBaLLM Npenaparu
WKW pa3TBOPUTENIM; TE MOraT Aa pasagar
naacTMacoBuTe HacTu No ypeaa.
BH1MaBakTe 3a TOBa BbB BbTPELLHOCTTA Ha
ypeda ga He nonagHe soaa. NNpoHuKBaHeTo
Ha BOJa B e/leKTpoypeaa yBenmyasa pucka
OT e/IeKTPUYECKHM yaap.

8.2 BbrneHoBU YeTKU

Mpn npekomepHO 06pasyBaHe Ha UCKPH
BbIJIEHOBUTE YETKM a ce NPOBEPAT OT
e/1eKTpocneLmanmcT.

OnacHocT! BbrneHoBuTe 4eTKM TpsAGBa Aa ce
NOAMEHSAT CaMo OT €/1eKTPOCNEeLManmcT.
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8.3 NoappbKka
BbB BbTpeLlIHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyru
4acTW, KOUTO U3UCKBAT NOAAPBIKKA.
Bcuyku noasuKHKW YacTu Tpsbea aa ce
JocMmasBaTt Ha NePUOAUYHU UHTEPBaIUN OT
Bpeme.

8.4 NMopbyBaHe Ha pe3epBHU HYacTU U
o6opyaBaHe:
Mpn nopbyKaTa Ha pe3epBHM YacTn Tpabsa aa
ce rnoco4ar c/iefHuTe JaHHu:
Bug Ha ypega
ApTUKYNEeH HOMep Ha ypega
MaeHTnduKaumoHeH Homep Ha ypega
Homep Ha pesepBHa 4acT Ha HeobxogumaTa
pesepBHa YyacT
AKTyanHu LeHU 1 MHhOopMaUms e HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

1
E Iﬂilﬁ}m CuaeT! 3a f06bLp pesynTat

=y Ha pa6orta npenopbyBame
BUCOKOKa4eCTBEHOTO
o6opyasaHe Ha Bkwb !
E www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. EKonorocbo6pasHo
OTCTpaHABaHE U peLuKaAnpaHe

YpeabT e onakoBaH ¢ Len npegoTeparsaBaHe Ha
noBpeau Npu TpaHcrnopTupaHeTo. OnakoBKa e
CYpOBMHa M MOXeE Aa Ce U3Mon3Ba OTHOBO MU
4a ce npepaboTu. YpeabT U NPUHAAEKHOCTUTE
MY Ce CbCTOAT OT pasfIMiHK MaTepuanm,
Hanpumep MeTan 1 nnactmaca. He nsxsbpnsire
noBpeeHUTe ypeau 3aefHo C 6UToBUTE
otnagbun. Tpabsa aa npegagete ypeaa B
NOAXOASALL, MPUEMEH MYHKT, KbAETO YPEAbT e
6bAe YHULLOKEH CbO6BPa3HO M3UCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe Kbe UMa NPUeMeH NYHKT, MOXeETe Ja
nosyunTe MHpopmMauma B obLLMHaTA.

10. CbxpaHeHUe Ha CKnap,

CrnapupaiTe ypeaa v NpuHaaIeHOCTUTE My
Ha TbMHO, CYyX0 MACTO, KbJETO HAMA OrNacHoCT
OT 3aMpb3BaHe M KOETOo fja € HeAOCTbIMHO

3a geua. OnTrmanHaTa Temneparypa Ha
cknagupaHe e mexay 5 v 30 °C. CbxpaHsBaiiTte
€/IEKTPUYECKNA MHCTPYMEHT B OpUrMHanHara My
OnaKoBKa.
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Cawmo 3a cTtpanu ot EC
He n3xsbpnsiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE NpU GUTOBUTE oTNaabuuml!

CwbrnacHo EBponeiickarta ampekTtvea 2012/19/EO 3a eNeKTpUYeCcKU U eNEKTPOHHU CTapy ypeau v
npunaraHeTo B HaLMOHA/IHOTO NPaBo YNOTPEGEHNTE eNIEeKTPOMHCTPYMEHTH TpAGBA Aa ce cvompat
OTAE/HO M Aa Ce JOCTaBAT 3a EKO/I0rMyHa NOBTOPHA ynoTpeba.

AJ'ITepHaTVIBa 3a peunKampaHe no oTHoLWeHWe Ha Npu3nBa 3a BpbllaHe:

CO6CTBEHUKBT Ha ENEKTPOYPEa BMECTO BpbliaHe anTepHaTUBHO C LieN CbAENCTBUE € 3ab/IHKEH
Mo OTHOLLEHME Ha Lle1IeCbOBPasHOTO OMO/I30TBOPABaHE B C/1yYai Ha OTHKA3 OT COGCTBEHOCT.
CTapuaT ypeq 3a Lie/Ta CbLU0 TaKa MO¥e Ja ce NPeAocTaBum B NyHKT 3a 06paTHO B3eMaHe, KbAeTo
ce U3BbPLLBA OTCTPaHABAHE MO CMUCH/1A Ha HaLUMOHA/IHUTE 3aKOHW 3a CbBMPAHETOo, M3BO3BAHETO,
CKNaAUpPaHeTo U PELMKIMPAHETO Ha oTnaabLu. ToBa He 3acara NPUIOKEHUTE KbM CTapuTe ypeaum
OTAE/IHM YaCTH OT NpUHaaNeHHOCTUTE U MOMOLLHKU CpeacTBa 6e3 €/1IeKTPU4EeCHKN KOMMOHEHTK.

MpeneyaTBaHeTo MW APYT BUA pa3MHOMKaBaHe Ha AOKYMEHTaLUWA U CbNPOBOAUTEIHU JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha 4acTu € JOoMYCTUMO CamMo C U3PUYHOTO cbinacue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e NPaBoTo 3a M3BbPLUBAHE HA TEXHUYECKU MPOMEHM
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MHdopmauma oTHOCHO 06CNyHBaHeTO

BbB BCUYKM AbpaBu, KOUTO ca yroMeHaTH B rapaHLMoHHaTa KapTa, H1ue pasnonarame ¢
KOMMETEHTHM B 06C/YHBAHETO NAPTHLOPU, YUMTO KOHTAKTH LLIe HAMEepPUTE B rapaHLyoHHaTa KapTa.
ColuuTe ca Ha Balle pa3nosiomeHre 3a BCAKAKbB BUA CEPBU3HM paBGoTH KaTo PEMOHT, HabaBsHe Ha
pesepBHM U U3HOCBALLM Ce YaCTH UK CHabAABaHe C KOHCYMaTUBK.

Heobxoanmo e ga ce B3emMe Nog BHUMaHWe, Ye CNefHUTe YacTu NPy TO3M NPOAYKT noanemar
Ha ecTecTBEHO M3HOCBaHe W/IM TaKoBa BCNEACTBME Ha ynoTpebara UM pecn. CiegHUTe YacTu ca
HEo6X04MMM KaTO KOHCYMaTUBH.

HKateropusa Mpumep
M3HocBalwy ce 4yacTn™ BbrneHoBu YeTKu
HoHcymaTvBHM MaTepuann/KoHcymaTuBu® Pexely guck

Jlunceawm yactm
* He ce BKOYBAT 3a4b/IHKUTENHO B JOCTABEHMA KOMMNIEKT!
Mpu HegocTaTbLUM UK aedeKrTr Bu monvm fa yBegomuTe 3a ciyyas Ha ePeKT B MHTEPHET HA WWW.
isc-gmbh.info. Monsa, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOYHOTO ONMcaHue Ha fedeKTa U BbB BCEKM Cyvan
OTrOBOpETE 3a LieNTa Ha CleAHUTE BbNPOCH:
YpeabT paboTui in e Beve Uan fedeKTbT ce e NPOosiBU/ B CAMOTO Havano?
Hewwo Hanpasuno v Bu e BneyatieHne npegu fa ce nposiBu fedexTbT (MHANKAUMA 3a aedeKTta)?

Cnopeg Bac B KakBO ce CbCTOM fedeKTbT Ha ypeaa (OCHOBHA MHAMKaUMA)?
Onuwerte gedekTa.
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FapaHuWOHHa KapTa

YBamaeMm KINEHTH,

HallMTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPO. B cnyyai, Ye BbNpeKU ToBa TO3u ypes,

HAKOra He GyHKLMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro Ch}assasame 3a Toa 1 Bu monmm ga ce obbpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha ciyxba Ha agpeca, NOCOoYeH B Tasu rapaHunoHHa Kapta. C yfoBoCcTB1E CMe

Ha Balue pa3nonoxeHue CbLUo U No TenedoHa Ha NoCoYeHNs TenedoHEH HoMep 3a 06CyHBaHe.

OTHOCHO NpeAsBABaHETO Ha rapaHLMOHHM NPETEHLUK € B CU1a CIELHOTO:

1. Te3u rapaHUMOHHM YCIOBUSA periamMeHTUpaT OMb/HUTENHU rapaHLUMOHHW YCAYrk, KOUTO No-A0ny
NOCOYEHUAT NPOU3BOAUTEN AOMBHUTENHO ObeLlaBa KbM 3aKOHOBATA rapaHLMA Ha KynyBaduTe
Ha HeroeuTe HOBM ypeau. BawmTe 3aKOHOBM rapaHLUMOHHK NpaBsa He Ce 3acArart OT Tasu rapaHuus.
Hawara rapaHumoHHa ycnyra e 6e3nnatHa 3a Bac.

2. TapaHuMOHHaTa ycnyra obxsalla camo HefoCTaTbLy No 3aKyneH oT Bac HoB ypea Ha
[01yNOCOYEHUA NPOU3BOANUTEN, KOUTO AOKa3yeMO Ce Ab/IHAT Ha NPOU3BOACTBEH MM OTHACALL,
ce A0 matepuana gedeKT, 1 No Haw U3bop ce orpaHMyasa A0 OTCTPaHABaHETO Ha TaKMBa
HepoCTaTbLM MO ypeaa wav Jo nogMaHaTta Ha ypega. Mons, umaiTe npeaBua, Ye HalwuTe
ypeaum crnopeg, npefHasHayeHUEeTO CU He ca KOHCTPYMPaHW 3a NPOMULLIIEHA, 3aHAATYMICKA UK
MHAyCcTpUanHa ynotpeba. lapaHuMoHeH AOroBop nopaau ToBa He Ce peannsupa Toraea, Korato
ypeabT e 6UN U3Mnosi3BaH B paMKUTE Ha rapaHLMOHHWA NeEPUO B MPOMULLIEHU, 3aHAATYMMCKU UK
WHAYCTPUaHU NPeanpUaTUS UKW € G611 U3NIOKEH Ha NOA06EH BUA, HATOBapBaHe.

3. Ot Hawara rapaHuma ce U3KYBaT:

- et no ypepa, Bb3HMKHANW BCIEACTBME Ha HECHOI04ABAHETO HA YMbTBAHETO 3a MOHTaX WK
Bb3 OCHOBA Ha TEXHUYEKN HEKOMMNETEHTa MHCTaNaumMA, Ha HecnasBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynoTpe6a (KaTto Hanp. NoCpPeACcTBOM CBbpP3BaHe KbM HENPaBU/IHO MPEXOBO JIMHEWHO HarnpemeHue
WV BUJ, €NeKTPUYECTBO) MM BCNEACTBME HA HeCHONOAABAHETO Ha pasnopeaouTe 3a NoaapbHKa
M TEXHWKa Ha 6e30nacHOCT AW NOCPEeACTBOM U3NlaraHeTo Ha ypeaa Ha aHOpMasiHW YCI0BUS,
XapaKTepH/ 3a OKO/IHaTa cpeja Wan nopagu avncealla nogapbiHKa u o6cayxsaHe.

- et no ypeaa, Bb3HUKHaNW BCNEACTBME HA HENO3BOAEHA NN NPOHECUOHATHO HEKOMMNETEHTHA
ynoTtpeba (KaTto Hanp. npeToBapsBaHe Ha ypefa Uan U3non3saHe Ha HepaspeLleH MHCTPYMEHTH
3a ynotpeba unun obopyasaHe), NPOHUKBaHE Ha YyHau Tena B ypeaa (KaTo Hanp. NACHK, KaMbHU
WM Npax, TPAHCMOPTHM LLETH), MpUiaraHe Ha cuia Uan Yy am Bb3aencTBus (Kato Hanp. WweTu
BC/IeACTBME Ha NagaHe).

- LLleTn no ypepa mav no 4acTu Ha ypeaa, Ab/xally ce Ha U3HOCBaHe BCIeACTBME Ha NON3BaHe,
Ha 06M4ainHO K ApYro eCTeCTBEHO M3HOCBAHE.

4. TapaHUMOHHMAT Nepuog Bb3nn3a Ha 24 mecela 1 3anoysa Ja Teye OT gararta Ha NOoKynKa Ha
ypegaa. lapaHuMoHHKW NpeTeHumK cnefBa Aa ce NnpeaasaBar Npean M3TUYaHeTo Ha rapaHLMOHHMA
nepuog B paMK1TE Ha AiBe CEAMULIM, CNeA KaTo CTe OTKpUAK dedekTa. [peaasasaHeTo Ha
rapaHLUMOHHU NPETEHLUUN Cief U3TUYaHE Ha rapaHLUMOHHWUS NEPUOS, € USKIIYEHO. PEMOHTBT nin
noagmsHaTa Ha ypefa HUTO BOAM A0 yAb/HaBaHe Ha rapaHLMOHHWA Nepuog, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLUMOHeH Nepuoa B pesynTart Ha Tasu yCayra, U3BbpLUeHa No OTHOLIEHWE Ha ypeaa
WX €BEHTYaTHO MOHTUPAaHW pe3epBHU YacTu. ToBa BarM CbLLO MPWU NON3BAHETO HA CEPBU3HO
06CNyHBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeassuTe BawuTe rapaHLMOHHW NpaBa, CbobLEeTe, MOJIS, 32 AeEKTHUS Ypes Ha: WWW.
isc-gmbh.info. AKoO HalaTa rapaHUMOHHa ycyra obxsalla aedeKTa Ha ypeaa, To He3abaBHo e
nonyyvTe NONpaBeH WU/U HOB ypes.

Paséupa ce, cpelly Bb3CTaHOBABAHE Ha pa3xoAuTe HUe oTCTpaHABamMe C yA0BOICTBUE ChLLO TaKa
fedeKTy No ypeaa, KOMTO He ca BR/IOYEHU U BEYE HEe Ce BKJIYBAT B 06xBaTa Ha rapaHuusaTa. 3a
uenTa, usnparerte, MoAs, ypeaa Ha HalluuAa cepBu3eH agpec.

Mo oTHOWEHMEe Ha U3HOCBALLM Cce, YNoTpebaBaHu nau AedeKTHU YacTu obpbLiame BHUMaHWE Ha

orpaHuyeHuaTa Ha Tasu rapaHumsa cbobpasHo MHbopMaLUsiTa OTHOCHO 06C/yHBAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynoTpeda.
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®

Kivduvog! - Na t peiwon Tou kivdUvou Tpavpatiopou dtapacte tnv Odnyia xpriong

®

Mpoocoxn)! Na xpnoioroleite wtoaomideq. H enidpaon Tou BopURou pnopei va TiPoKAAETEL TNV
anwAeLa NG aKor|G.

®

Npocoxn! Na xpnotporoleite paocka mpootaciag and okovn. Katd v enefepyaocia E0AoU kal
AAAWV VAIKwV Sev amokAeietal n Snuovpyia eruBAaBoUg yla TNV uyeia oKovNnG. Agv ETTPETETAL N
enegepyaoia VAIKWV TIov TiepLEXouV apiavTo!

Mpoocoxn)! Na popdTte oMWCESNTOTE MPOCTATEVTIKA YUaALd. Ot otiveripeg o dnpoupyouvTal
KATA TNV epyaocia 1} Ta eKoPpevdovI{OEVA KOUUATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECTOUV
anwAela g 6paong.

®

Mpoooxn)! Kivéuvog Tpavpatiopovu! Mnv Balete ta x€pla 0ag o€ TEPLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!

Sl

Mpogdomnoinon! O petatom{ouevoqg odnyoq TIPETIEL VIO YWVIAOTEG TOPES (KEDAAT) TIPLOVIOU e
KAion 1 TeploTPEDOUEVO TIAYKO £pyaaniag pe puBuLon ywviag) va otepewbei otnv eEwtepikn B€omn. O
petarom{opevog odnyog TPETEL Yia TTAQYLOTONES 90° va oTepEWBEL 0TNV E0WTEPIKT) BEDT.
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Kivsuvog!

Katd tn Xprion Twv CUCKELWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva pETpa achaleiag.
AlaBdaoTe yla To AOYo auTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Ynodeielg aodpaleiag.
DUAAETE TIG KAAA YLa Va EXETE TIG TIANPODOPIES
mnavta otn d1abeon oag. Eav mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTteég
TIg Odnyieg xpniong / Yrodeikelg aodaieiag. Asv
avaAauBAvoupe Kapia eubuvn yla atuxnuata

1 BAGBEeG TIoU odeidovTalL GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnywv xprong kat Twv Yrnodei&ewv
aocdaleiag.

1. Ymodei&eg acpalieiag

Oa Bpeite TIg avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag
0TO eriouvanTopevo BBALdpLo!

Kivsuvog!

AwaBaoTte 0Aeqg TI§ Yodei&elg aocdpaAeiag
kat Tig O8nyieq. Eav dev akoAoubrioete

T1q Yrodeifelg aodaleia kat Tig Odnyieg dev
artokAgiovTal nAektponAnéia, upkayld kavn
oopapoi tpavpatiopoi. PUAAETE TIPOGEKTIKA
OAeq TIG Yodei&elg acpaAledig kat Tig
0d&nyieg yia to péAAov.

2. Neprypadn Tng CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

2 1 Meprypadn TnG cuokeung (eik. 1-4)
Koupmi aropavédAwong

2. XelpoAapn

3. AwKOTITNG gvepyoTIoinoNg/anevepyoroinong
yla Aettoupyia paAtoorpiovou

4. AwKOTITNG gvepyoTIoinoNG/anevepyoroinong
yla Agttoupyia oTov dyko

5. TpovoAdua

6. Kiwvnm mpootacia mpLovoAdpag

7. PA&Bdog-06nyog

8. [eplotpedouevog TIAYKOG

9. Kdtw naykog epyaciag

10. Bida akwvntormoinong yla meplotpepouevo
Tdyko

11. KAipaka

12. 'EvBeTo TtayKou epyaoiag, KATw

13. Yrodoxr yla eripavela TorobETnong
KATEPYALOEVOU AVTIKEUEVOU

14. KAatw KAAUPUA TIPLOVOAAUAS

15. Ma&asdt akvnrormoinong

16. MNdykog epyaciag

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

Endvw npootacia rplovoAduag
Eykdpoiog 1) tapdAAnAog odnyog

KAedi aAAev

©¢on yla katepyalOUEVO AVTIKEIEVO
KAeldi ouodiEng

Bida cvodiEng

MrmouAovt aoddAelag

MoxAOG HAVTAAWMATOG

Bida akivntomnoinong puBIONG YWVIACHATOS
Pikvog koxAiag

Papsdog-0dnyog

Bida aopdaAiong yla TAATOG KOTING

ZUAo wbnong

2xiomg

210 avappocdnong

KAeldi AAAev

2taupopida

‘EvBeTo TtdyKou epyaciag emavw
EEwtepikn pAdvTla

Bida akivnromnoinong ya erddvela
TOTIOBETNONG KATEPYALOLEVOU AVTIKEUEVOU
Zmpyua

Aafr| pe eooxn

MeTtatomi{opevog odnyog

Bida otepéwong petatori{opevou odnyou

37.
38.
39.
40.

2.2 Zupnapadidopeva
Bdoel tng meptypadniq Twv cupnapadidopevwy
TIApaKaAoUE va eAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. € TEPIMTWOoN EAAEIPEWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA aroTaveeite evTog
5 gpyAaciuwV NUeEPWV arod Tnv nuepounvia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng
€TALPEIOG MAG 1) OTO KATACTNA ATIO TO OTIoI0
ayopdoate Tn CUCKEUY), TIPOOKOMI(oVTag TNV
loxvouoa anédelen ayopdg. Napakaiovue va
TPOoEEETE TOV TTivaka £yyunong otoug 6poug
€YYUNoNG 01O TEAOG TWV OSNYLWV.
Avoite T ouokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN OUOKEUN.
ATIOHAKPUVTE TA UAIKA GUOKEUAGIiag
KOBWQ Kal T CUCTHKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokeuaoiag / petadopdg (EAv UTIAPXOUV).
EAEyETe eav eival TTANpeG TO TIEPLEXOEVO.
EAE€yETe TN ouokeun kal Ta a§gooudp ya
evdexoueveg (nuIEG amd tn petagpopd.
PUAAGETE TN ouoKeuacia av yivetal HExpL TNV
Apodo NG MPoBeTuALg TNG EYyUnoNng.

KivSuvog!

H cuokeun kal Ta VAIKA cuokevaciag v
eival mayyvidia! Ta madia Sev emtpéneTal
va mai{ouv JE TAACTIKEG GAKOUAEG,
TAAOTIKEG HEMBPAVEG KaL HIKPOAVTIKEIEVA!
Ypiotaral kivéuvog katamoong Kat
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aocpugiag!

MplovoAdua pe okANPo LETAANO
Eykdpolog 1) mapdAAnAog odnyog
ZUAo wbnong

©¢on yla KatepyaldEVO AVTIKEIEVO
KAeldi peTwriikng omng

KAeldi aAAev

MNpwTtdTtutieg Odnyieg xpriong
Yrodei€elg aodpaieiag

3. Zwot xpnon

To ¢paAtoompiovo e OTIAYKO EpYAsiag
TipoopideTal eEUTMPETEL Yla KABETN KOTT Kal
ETIUNKN KAl £YKAPOLA KOTIY] (LOVO [E EYKAPTSTLo
06nyod) EVAWV Kal TTAACTIKOU, avaAoya e TO
MEYEDOG TNG HNXAVNG.
H pnxavn va xpnotoroleital Hovo yla To OKoTiO
yla Tov oTtoio TipoopideTal.
Kdbe mépav ToUTou Xprion dev avtamnokpiveTal
oTtnV evdedetyuévn xpnon. MNa {nuég mavtog
€idoug o odeidovTal oe Pn evoeSeLyEVN
XpP1ion eubUVETaL O XELPLOTI/XPNOTNG Kat &)L
0 Kataokeuaotnq. Ertpénetal pévo n xprion
TIPLOVOAQUMWV KATAAANAWY YLa TN UNXavY).
AmnayopeveTal n) Xprion SlaxwpLoTIKWY SioKwV
avTtog eidoug.
AvandomaoTo HEPOG TNG EVEESELYUEVNG XPIONG
eival kat n pnon Twv unodeiEewv aopaleiag,
kaBwg Kat n odnyia cuvappoAdynong Kat ot
uTtodeielg Xelplopou otnv odnyia xpriong.
Ta dtopa Tou XelpidovTtatl Tn HNxavr, TPETEL va
eival eEolkelwEVA [E TO XEIPLOUO TNG KAl va
EVNUEPWOOUV YIa EVOEXOUEVOUG KIVSUVOUG.
Mépav TouTou va TnpouvTal auoTned ot
Slataelg mpoANWNG atuxnUATwWV.
Na akoAouBouvTal emiong Kat ot AAAOL YeViKoi
KOAVOVEG LATPIKNG EPYACIAG KAL TEXVIKNAG
aoddAelag.
TpoTiomoelg 0T UNXAV) AroKAEIOUV TNV
€UBUVN TOU KATAOKEUAOTN ATt TIG {NILEG TIOU
TIPOKUTITOUV Ao TN XPrion auTh.
Map’dAn Tnv evdedelypévn xprion Sev Hrmopouv
Va ATTOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOpEVOL KiVEUVOL.
E&aitiag TNG kataokeunq kat TG Soung g
unxavng dev anokAeiovtal ta €ENg:
Emadn) pe Tnv mplovoAdpa oto akAuTTo
THAHA TNG.
Eméupaon otnv Kivoupevn TIpLovoAdua
(TPAUMATIONOG, KOWLHO)
Ekodevdoviopodg katepyalopevwv
QAVTIKEEVWV 1] TUNUATWV TOUG.
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Opavon TPLoVoAduag.

Ekodpevdovionog EAATTWHATIKWY TUNUATWY
OKANPOU HETAAAOU TNG TIPLOVOAANAG.
BA&BN ™ng akorg étav dev xpnotoroleitat
N anartoUEVN WTOTPOCTACIA.

EmuBAafeiq yia tnv uyeia ekmopnég okdvng
EVAOU KATA TN XP1OM O€ KAELOTOUG XWPOUG.

H pnxavn emrpénetat va xpnouuoromeei pévo
Yla TOV OKOTIO Yl TOV 0Ttoio Tipoopiletal. Kabe
Tépav TOUTOU Xprjon eV avTarokpievial oTo
oKoTIO Yla Tov ortoio ipoopiletal. Ma BAABeS
Tou odeilovtal oe TIapdoLa Xprion 1 yla
TPAUMATIONOUG TIAVTOG eidoug euBuvetal o
XPMIONTG/XELPLOTNG KAl OXL O KATACKEVAOTNAG.

MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVES
pag dev mpoopidovtatl kat Sev €xouv
KOTOOKEUAOTEL YlO EMAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKT
1 Blounxavikr xpnon. Aev avaiapfdavoupe
€yyunon og TepInTwon Katd tnv oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmOnKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOHOLEG |LE AUTEG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Kivntmpag evaAAacoopevou

PEUHATOR eveeueeeeeneerieeeenreeeenneeieenes 230V ~ 50 Hz
[[0) (UL TTRURRIN . 1200 Watt
EiS0G AEITOUPYIAG ..o St
AplBuOG OTPOPWY POAEVTIN, ....ceee 4500 min™
MplovoAdua pe GkANpPo

[E3 (0 1LV, Vo RN 2210x230x2,5mm
APLOHOG SOVTUDV ... 24
2UVSEDT AVAPPOPNONG weveevereerreeernenen @35 mm
Emudaveia BAonG ..ooceveeveereeeiieenee. 400 x 325 mm
BAPOG .o 10 kg
Zav emurpanédlo mpLovi:

MAYKOG €PYATIAG .vveveeiieieeieene 360 x 250 mm
"YWOG KOTING: weeeveeneerieeieeniesiee e 0-33mm
Méylotn Siatopr) Tou

AVTIKEIEVOU ... 15,5 x 33 mm
EAdxioto péyebog tou

OVTIKEILEVOU ... 30x10x 100 mm
NapdAAnAog

odNYOS v epLoTPEDOUEVO -30° Ewg + 30°
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Zav TpLovL KABETNG KOTMG:

Medio MEPIOTPODNG vvvvvveveerveienns -45°/0°/ +45°
Kot pe

$PaAAToOTIPIOVO ............ 0° éwg 45° pog aploTtepd
MAATog TipLovioy o€ 90° ........ccveueeeee 120 x 55 mm
MAATOG TIPLoVIoY O€ 45° .......oeveneeee. 65 x 55 mm
MAdTog TipLloviov oe 2 x 45°

(SLU'TIAG YWVIAOHA) .eeeenieieniieniieeieene 40 x 23 mm

EAdxloto péyebog Tou
QAVTIKEIPEVOU ... 30 x 10 x 100 mm
Kivéuvog!

©06pupog Kat SoVoELg

OL TiEG BopURWYV Kal Sovrioewv dlarmoTwonkav
ouudwva e to ipdtuto EN 61029.

2TAOUN NXNTIKNAG TTieEoNg LpA ................. 99 dB(A)
ABEBALOTNTA K | oo 3dB
2TABUN NXNTIKNG LOXVOG Ly vovvenirinnnes 112 dB(A)
ABEBAOTNTA Ky oo 3dB

Na xpnotpomoleite nxomnpooctacia.
H enidpaomn BopuPou pmopei va €xel oav
OUVETIELA TNV ATIWAELA TNG OKONG.

JUVOAIKEG TIEQ TAAAVTWOEWYV (OCUVOAO
SlaVUOPATWY TPV KATeVBUVOoEWV) cUNPWVA e
To mipoTuTo EN 61029.

Ekmour) dovrioewyv a, = 2,162 m/s?
ABeBadtnta K = 1,5 m/s?

H avadepduevn tiun petadoong dévnong
UETPNONKE BACEL TUTIOTIOMNMEVNG LEBGSOU
€AEYXOU Kal Priopel va petaBAndei rj kat oe
eEALPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KupaiveTal Avw TG
avadepOpeVNQ TIUNG, avAAoya arod Tov TPOTIO
XPTI0NG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU.

H avadepodpevn petadoon dov onewv urnopei
va XpnoluotomOei kat yia oUykpLon e AAAo
NAEKTPIKO EPYAAE(O.

H avadepduevn tiun petadoong dévnong
Urtopel emtiong va XpnolpoTomnOei kal yia apyikn
€KTiUnon TG €kBeong.

MeplopioTe TNV dnuovpyia Bopupovu kat TIg
dovnjoelg oo eAdaxioro!
Na xpnotuoroleite Pdvo cUOKEVEG o Apoyn
katdotaon.
Na ocuvtnpeite kat va kabapiete TAKTIKA TN
oUKoEUN.
Na pocapudleTe 0T CUCKEUT) TOV TPOTIO
gpyaociag oag.
Mpoo€Ete va unv urEPPOPTWVETE TN
OUOKELN.
AdNoTE TN CUOKEUT] VOEXOUEVWG VA
eAeyxOel amo eld1kod TeXVITN.
Na arevepyortoleite Tn cuokeun étav dev
NV XPNOLOTIoLETE.
Na popdate yavtia.

Mpoooxn!
YrnoAemopevol kivéuvol
AKOUN KOl O€ TIEPIMTWON CWOTIG KAl
KQVOVIKNG XPY)ONG AUTOU TOU NAEKTPLKOU
gpyaAgiov, upicTavral Tavta opiopEvVolL
UTIoA€moOpEVOL Kivduvol. Ot ak6Aovbot
Kivéuvol UTmopouv va IapouvciacTouV
avaAoya e TO £i60G KATACKEUNG Kal TO
HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiou:
1. BAdBeq mveupovwy, edv dev
XPNOOTIONB0UV KATAAANAEG HACKES
TPOOoTACIiag ard OKOV.

2. BAd&Beg Tng akong, edv dev xpnotlomolBei
KATAAANAN nxompootaciag.
3. BAdBeg Tng uyeiag mou mpokaAovvTal arnod

Sovnoelg Xeplou-Bpaxiova, EAV n CUOKEUT
XPNOoTIoN el yia HeyaAUTEPO XPOVIKO
Slaotnua iy dev tpeital katl dev cuvinpeitat
owoTad.

5. Mpwv ™ B€0M o€ Aettoupyia

Mptv TN oUVdeoN OLyoupeUTEiTE TIWG TA OTOIKEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV [IE TA OTOIXEID TOU
SiTvov.

Mpoeidomnoinon!

Mpwv kaAvete puBpicELg GTN GUOKELUN va
Byadete mavta To BUcpa ano tnv npida.

H pnxavn npémnel va tornobetndei wote

va €xel arndAutn euoTtadela, dSnA. o€ TIAKO
epyaciag, o€ BAOM YEVIKNG XProNng 1) KATL
mapduolo.

Mptv Tn B€0m o€ Aettoupyia TIPETEL va €Xouv
ToToBETNOEl CWOTA OAA TA KAAUUUATA KAl OL
Slatdagelg aodaleiag.

H mplovoAdapa mipérnel va propei va Kiveitat
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eAevbepa.

Na ipooéxete ota 11én katepyacuéva EVAa
va pnv uttdpxouv £gva avTikeipeva, m.x.
KaPLA 1) BidEQ KATT.

Mpwv evepyottotroete Tov SLAKAOTITN
gvepyortoinong/amnevepyornoinong
alyoupeuBeite wg 6Aa €xouv TorobeTnOel
OWOoTA Kal WG KivouvTal eAeVBepa Ta
KIVOUWEeva TUAUATA.

Mpwv TN ouvdeoN OLyoupeUTEITE WG TA
OTOLXEIQ OTNV ETIKETA TOU GUUPWVOLV LE TA
oTolxeia Tou dikTuou.

2TepewoTe 10 otnpLypa (37) pe  Bida otnv
endvw TAgUpd Tou 08NyoU.

5.1 ZuvappoAoynorn Tov TPLoVIoU: (ELK.
1/3/16)
BdAte toug Suo Bpayioveg orplEng Tou
katepyaldueviou avTikelpévou (20) oTiq
TIPOPAETIOEVEG UTIOS0XEG (13) 0NV TTAEUPA
TNG CUOKEUNG KAl OTAOEPOTIO|OTE HE TIG
Bideg (36)
lMa va anopuyeTe TO va TIECEL N UNXAvh
TIPOG TA THOW, TIPETEL VA OTEPEWOOUV TA
SVo ddLa (a) aploTepd kat Se€ld oTnV Tiow
TIAEUPA TOU TIPLOVIOU, OTIWG daivetal oTnv
elkova 16, pe ava 2 Bideg.

5.2 AAN'y1} 6€on Tou TIPLoVIOY TIOAAQTTANG
Aetrovpyiag (eik. 1/2/3)

To mipLdvL AettToupyei oe Vo BEoelg epyaoiag:

A: Alokortpiovo Ttaykou (k. 1)

B: ®daAtoompiovo (eik. 2)

H aAAayn Tou mploviov va eKTeAEITaL
oUNPWVa LE TNV akoAoudn Stadikaacia kat
BNpa pog Bra, yia va punv npokAnOei
BAGPN o€ eEapTpaTa Tov.

Mpocoxn: BydAte to BUopa anod tnyv mnpida,
TPV KAVETE TNV aAAayr oTo mpiovi!

Katd v napddoon 1o TipLdvi £xel pUBIOTEL Yia
™ Aettoupyia A (Alokotpiovo Ttaykou)

5.2.1 AAAayn Tou TpLoviov yia KAOeTn Korm
XaAapwote 1o Magudadt cuodiEng (15)
Kiwriote Tov idyko epyaciag (16) pe éva xépt
TIPOG TA EMAVW KAl CUYXPOVWG TILECTE LIE TO
AANO XEPL TNV KEDAAT TNG UNXAVNG HE TN
XEPOAAPN (2) Tpog Ta kaTtw. H plovoAdua
(5) mpérel va eEadavideTal teAeiwg o
OXLOWT) TOU TIayKou gpyaoiag (16).

Katérv odiyyete kat 1o taguadt
aocddiong (15).

To kAeldi pavdéaAwpatog (24) kivriBnke Twpa
TIPOG TA EMAVW Kal EAEUBEPWOT TO UTTOUAOVL
aodaAeiag (23).

Migote TV KEDAAT TNG UNXAVNG LE TNV
XEWPOAQPN (2) Tipog Ta KATW Kat Tpapnéte
TPOG Ta €W TO PMOVAOVL aodaleiag (23).
‘Etol Slakomrtetal n pododoacia Taong

TPOG ToV SLakoTTn (4) yla Tnv epyacia otov
TIAyKo Kat Tpododoteital o Slakomng (3) yla
KAOeTN KoTt.

Mpoooxn! Xdapn oTo eAATripLo N Pnxavn
TIETIETAL ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SnA. Mnv
adrioete eAeVBePN TN XELPOAAPN (2) HETA TN
ANEN Tng Kotm|g, aAAd KIvrjoTe TNV apyd Kat
He eAadpld avTimieon mpog Ta ENMAVW.
Adaipéote 10 KATW KAAUUPA (14) TG
TIPLOVOAQUAG.

Twpa aAAage n Aettoupyia oe Aettoupyia
KABETNG KOTING.

5.2.2 AAAayn Tou TipLovioVU yia AelTovpyia
GTOV TIa 'YKO.
TomoBetnoTe TNV KEGAAN TNG UNXAVNG
KAaBeta otov TeploTpedouevo dioko (8) oe
0°.
2 pikte T1q Bideg oTepEwong (10) kat
oLoDdIENG (22).
ToroBeTOTE TO KATW KAAUUA TNG
TIPLOVOAANAG (14) oTov TIEPLOTPEPOUEVO
Sioko (8), émou kat Ta Vo Tiow TOdLa Tou
KOAUPUATOG (14) TIPETIEL VO KOUUTIWVOUV
KOAd Ttiow arto ) papdo-odnyod (7).
XaAapwote To maguddt cvodiEng (15)
Kwniote Tov nayko epyaciag (16) pe éva xépt
TPOG TA EMAVW KAl CUYXPOVWG TIECTE |IE TO
AAANO XEPL TNV KEDAAN TNG UNXAVNAG HE TN
XEWPOAQPN (2) Tipog Ta kATw. H plovoAdpa
(5) mpémnel va eEadaviletal TeAeiwg otn
OXLOMN TOU TIAyKoU gpyaoiag (16).
Katoémv odiyyete kat Tig Svo Bideg
aopaAiiong (15).
Mieote T0 KOULWTT aropavdédAwong (1) kat
XAUNAWOTE TNV KEPAAR TNG UNXAVAG HE TNV
XEWPOAQPN (2) LEXPL VA KAAUTTTEL TEAEIWG
n KATw TpooTtacia rplovoAauag (14) tnv
TIPLOVOAQA.
2pw&Te HECA TO PUTTOVAGVL aodaleiag (23)
yla va aodaAioeTe TO TIPLOVL OTNV KATW
B€om), €10l odnyeital n Téon Tou SIKTUOU TIAAL
aro Tov SLaKOTTN (3) oToV SLaKOTITN (4).
XaAapwote To aguddt (15) kat xapnAwoTte
Tov Ttdyko gpyaoiag (16) oto embupovuevo
Babog korm|G.
Enavaooi€te to ma&adt (15).
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Me 1o xapnAwpa Tou iaykou epyaciag (16)
UITAOKAPETAL TO UITOUAGVL aodAALong (23) e
TO KAELWSI pavSAAwong (24) £ToL WOTE va Un
uropei va tpapnxtei pog ta £&w.

Twpa dAAage n Aettoupyia oe Aettoupyia
Tidlykou epyaciag.

5.3 PuBuion tov mploviov. (etk. 1/2)

lMa TNV YETATOTION TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
Siokou (8) xaAapwote T Bida
otabeporoinong (10) katd mep. 2
TIEPIOTPOPEG.

O neplotpeddevVoq Siokog (8) Slabetel
B¢oelg otabeporoinong oe 0°, 5°, 10°,

15°, 20°, 25°, 30°, 35°, 40° kat 45°. MoAg
KOUUTIWOEL 0 TIEPLOTPEDONEVOG SioKog (8),
TIPETIEL VA 0TAOEPOTIOMOEL ETUMPOCOHETWG N
B¢on pe odifuo g Bidag otabeportoinong
(10).

Edv xpeialovtal kat dAAeg B€oelg ywviag,
TOTE oTABEPOTIOLEITAL O TIEPLOTPEDOUEVOG
Silokog (8) povo pe ) Bida otabeporoinong
(10).

Me ehadpld Tieon g kepaAng Tng
UNXavng pog ta KATW Kal cUyxXpovo
TPARNYHA TOU UTTOUAOVIOU aodaAEiag

(23) ard 1o oTrPLYMA TOU KIvNTrPa,
arnacpaliletal To PLdVL oTNV KATW B€on
e£pyaciag. ZtpiYTe TO UITOUAOVL aodaAeiag
(23) katda 90°, yla va apapeivel n kepaAn
™G MNXavng aracdallopévn.
MeplotpePTe TNV KEDAAT TNG UNXAVNG TIPOG
TA TIAVW.

H kedaAr] TG PNxavng Wropei pe xaAdpwpa
™G Bidag ovodIEng (22) pog Ta aplotepd
va TiapeL HEYLOTN KAlon 45°.

EAgyETe eav n TAon SIKTUOU CUUDWVEL e
TNV Tdon Tov avadpEpTal oTnV TIvakida pe
TO OTOLXEIQ TNG CUCKEUNG, KAL CUVOEDTE TN
GUOKEUN.

5.4 PuOuion akpipeiag Tov TEppATOg yia

Kot ywviag 90° (k. 19/20)

XaunAwoTte TV KEPAAR} TNG UNXAVNAG TIPOG
TA KATW KAl 0TAOEPOTIOMOTE TNV LE TO
UrtouAdvL aodaheiag (23).

XaAapwote Tt Bida ovadiEng (22).
Akouprmote Tov 0dnyo ywviag (a)

METAEV NG TIpLovoAduag (5) kat Tou
TIEPLOTPEDONEVOU TIAYKOU (8).

XaAapwoTe 1o agIuadt otnv avtibetn
TAgUpd (b) kat pubpiote TN Bida pubuiong (c)
£T0L WOoTE N YwVia peta&y mplovoAdpag (5)
Kal meploTpeddEVOU TIdyKou (8 ) va eival
90°.

Ma va otabeporomoete TN pUBULION AUTH
Eavaodi€te 1o MAEIUASL 0TV avTtibetn
mAgupd (b).

5.5 PUOuon akpipeiag Tou T€ppatog yia
ywviacua 45° (k. 19/20)
XapnAwoTe TNV KEPAAR TNG UNXAVAG TIPOG
TA KATW KAl 0TABEPOTIOMOTE TNV E TO
MTToUAOVL acdaleiag (23).
2TaBEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
mdayko (8) otn B€on 0°.
XaAapwote T Bida cvodiEng (22) kal dwote
KAiOM 0NV KEPAAR] TNG UNXAVAG HE TN
XEWPOAQPN (2) Ttpog Ta aplotepd oe 45°.
PuBuiote Tov 06nyd ywviag 45° (f) peta&u
TIPLOVOAAAG (5) kal TieploTPEDOUEVOY
mdaykou (8).
XaAapwote To Magdadl otnv avtiben
TAgupd (d) kat pubpiote T Bida pubuong
(e) étoL wote N ywvia peta&d mplovoAdpag
(5) kaL TtepPLOTPEDOEVOL TIAYKOU (8 ) va
eivat 45°.
Ma va otabeporiomoete TN pUBULION AUTH
Eavaodi€te 1o MAEINASL 0TV avTtibetn
mAgupd (d).

5.6 Avappoopnon pokavidiwv (eik. 18)
To mipLdvL eival eEOTIALOUEVO e OAKO YA TN
GUAAOYY TwV pokavidiwy (31).
Mmopei va cuvdebei anAd oe 6Aa Ta onueia
avappodnong POKAVISLWVY.
Na xpnotporoleite Tn cuokeur| PoVo e
ovotnua armoppodnong. Na eAEyxeTe
Kal va kabapileTe TAKTIKA TOUG Aywyoug
aroppodnong.

5.7 AvTiIKaTAoTaoT TnG PLOVOAAMAgG (ELK.
7/14/15)
BydAte 1o Buoua anod v npida, n
TIPLOVOAQQ TIPETIEL VA aKLVNTOTIOMBEL
TeAeiwg.
PuBuion tou mploviov yia kaBetn korr (BA.
5.2.1)
Naokapete TIG SUo Bideg AAAevV (32) kat
adaipgote 10 oXiot (30) padi pe tnv
npooTtacia mplovoAdapag (17).
Adaipéote TIq oTaUpoOPLISES (33) Kat To
€vOeTo Tou TIdykou (34).
AodalioTe e SeElooTpodN TIEPLOTPODN
v eEwtepikn PpAavtda (35) pe 10
OUMTIAPASISOUEVO KAELST LETWTIKAG OTIAG
(21) kau EePdwoTte T Bida pe To KAELSI
AAAev (19) (Mpoooxny! AplotepdoTpodo
omeipwpal).
Adaipéate TNV TplovoAaua (5) améd tnv
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e0wTePLKN PAAvVTLa Kal TpaPr&te Tn mpog
TA EMAVWHEDT ATTO TN OXLOMN TOU TIAYKOU
gpyaociag (16).

KaBapiote kaAd tnv e§wTtepikn| Kat
eowTePLKN PAAVTIa KaBwG Kal Tov agova
TOU KIVNTNPQ, TIPOTOU TOTIOOET|OETE

TNV Kawvoupyla Kat opi&ete PLovoOAdua.
Mpoooxn! H Ao&n TtAgupd KoTING TWV
Sovtuiwv, dnA. n katevBuvon epLoTPoPNg
NG TPLOVOAQUAG, TIPETIEL VA CUNDWVEL

Ue TNV Katevbuvon Tou BEAoUg TAVw OTO
TepifAnua.

EnavatomiBetrote 10 évBeTo (34), TO O0XioTN

(30_ kat tnVv pooTtacia mplovoAapag (17)
Kal ogiEte TA.
Katd ) oTtepéwon Tou oxiot (30) va

npooé€ete n andotaon HeTa&l Twv SoVTIWV

NG TPLOVOAAAG Kal Tou oXioTn va givat
TOUAdYXLoTOV 3 mm Kat HA&IOoU 5 mm. (eiK.
7)

Mpotov apyioete AAL va epyAleoTe e TO
TIPLOVL, va EAEYEETE TNV AEITOUPYIKOTNTA
TWV CUCTNUATWYV aodaAeiag.

6. XELPIONOG

MeTa amné kabe véa puBUIOT GUVIGTOUHE
Hia SOKIMACTIKY) KOTIN yla EAEYXO TWV
puBpicewv.

Mpocoxn: H punxavr stab€tel pe Stakom
acdaleiag (k. 17/ap. b). Ze mepintwon
uTnEPPOPTWOTG TNG UNXAVNG, StakomTETAL
autopara n Asttoupyia TnG.

Ma va EMavevepyoTomGETE T Unxavn,
TIPEMEL VA TIEPLUEVETE HEPIKA AEMITA MEXPL
va Kpuwoel. Katomiv emavariédete tov
Slakomtn vnepdpoptTwong (b) kat n pnxavn
HTOpEi va emavayproigoToinoei.

Mpoeidomoinon! O petaromlduevog 0dnyog
(39) mpérmel yla mAaylotopég 90° va otepewbel
OTNV E0WTEPIKT BEOM.
Avoi€te Tov HOXAS akivntotoinong (40) Tou
petatoru{opevou 0dnyou Kal oTipwETE Tov
petatoru{opevo odnyo Tpog Ta péoa.
O petatortii{ouevog odnyog (39) mpérmel
Va aKIvnToToLeiTal TOOO TIPLV Ao TNV TILO
£0WTEPLKY BEON, WOTE 1) ATIOOTAON LETAEY

ToU 08MyoU (39) kal Tou SioKou TOU TIPLOVIOU

(5) va givat 1o oAUV 5 mm.
MpLv TNV ToWr| TIPETIEL VA OLYyOUPEUTEITE VA
UNV UTIApXeL LETAEL Tou 08nyoU Kal Tou
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Siokou Tou TIplovioy $Hofog cUyKpouong.
=avaooi€te ™ Bida otepéwong (40).

Mpoeidomoinon! O petarorulduevog 0dnyos
(39) Tpérel yla ywviaoTeg Topeg 0° - 45°
(kedaAr TIplovioL e kAion 1 ieploTpedOEVO
ayko epyaciaqg pe puBuLoN ywviag) va
otepewdei otnv eEwTepIkn BEon:
Avoite Tov HoxAd akwvntoroinong (40) Tou
petatoru{opevou 08nyou Kal oTipwETE ToV
petatoru{opevo odnyo Tpog Ta EEw.
O petatorildpevog 0dnyog (39) Tperel
va aKIVNTOoToLETAL TOOO TIPLV Ao TNV TILO
E0WTEPIKT BEON, WOTE 1) ATIOOTAOT PETAED
Tou 08nyou (39) kal Tou §ioKou TOU TIPLOVIOU
(5) va eivat o oAUV 5 mm.
MpLv TNV TOWN) TIPETIEL VA OLYOUPEUTEITE Va
MNV urtdpxel LeTa&l Tou 0Snyou kal Tou
Siokou Tou TIpLoviou poéLog cUYKpPoUoNS.
=avaooi€te T Bida otepéwong (40).

6.1 Xprion cav mpiovi maykou (&ik. 1-9)
PuBuion tou mploviov yia Aettoupyia iétykou
(BAéTEe 5.2.2)

Mpoooxn katd v €vap&n g KoTm|G.

6.1.1 AlakonTng evepyormnoinong /
anevepyomoinong (€. 4)
Mieovtag To TPAcLvo TIANKTPO (a) Hropeite
va evepyoronoeTe To TIPLovL. MNpwv apxioete
va epyAdeoTe |UE TO TIPLOVL, TIEPIUEVTE VA
dtaocel n TiplovoAdua (5) Tov peyloTto aplopd
OTPODWV.
Ma va emavaanevepyoTiomoeTe TO TIPLOVL, va
TEOETE TO KOKKLVO Slakortn (b).
6.1.2 PUBuION TOV BABOLG KOTMNG (ELK. 1)
XaAapwote To Maguddt otabeporoinong
(15) kat puBpioTte Tov Alyko epyaciag (16)
0TO anartoupevo B'0og korm|g. H riplovoAaua
(5) va rtpoegexel akdun HEPLKA XIALOOTA aTto
TO QVTIKEIEVO TIOU KOBETAL.
Enavaooi€te to ma&adt (15).

6.1.3 EKTEAEOT ETUNKWYV KOTIWV (EIK. 4)
XaAapwoTe Tov pikvo KoxAia (25) kat
puBpioTe TOV EYKAPOLO KAl TIAPAAANAO
0dnyo (18) og 90°, enavaooifte ™ Bida (25).
ToroBetroTe TOV MAPAAANA0 0&nyo (18) anod
Ta 6€€Ld 0TO UIPOOTIVO AUAGKL TOU TIAyoU
epyaoiag (16).

ZeBdwote TIg Svo Bideg (26). Znpwéte
™ PAB60-08NYO (27) HEXPL TN e TNG
TIPLOVOAAAgG (5) kal oTaBePOTIONOTET TNV.
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Pubuiote Tov mapdAAnAo odnyo (18) pe tnv
KAllaka (c) otov Ttayko gpyaciag (16) oto
€MOUUOVKEVO LEYEBOG Kal 0TABEPOTIOWOTE
ue Bida cuodiEng (28).

Kor).
Metd ™ Anén Tng Kotng,
ETIAVAATIEVEPYOTIOLEITE TO TIPLOVL.

6.2. Xprion cav mpLévL KAOETNG KOG
PU6uLoN TOL TIpLoVIoU yia KABeTn kom (BA.
5.2.1, 6)

Evepyomouote Tov 1o TipLovL Tiedovtag To
TIPACIVO TIANKTPO (a).

2npw&Te TWPA TO KATEPYALOHEVO
QAVTIKEILEVO apyd Kal e artOAUTn akpiBela

KOTA PrKog Tou TIapdAAnAou odnyou (18) 6.2.1 PuBpiocelg (ewk. 2/3)

6.1

TIPOG TNV TIPLOVOAda (5).

Avoiyel ard pévn Tng N UrpooTivi
pooTtacia Tng TplovoAduag (17) étav
OTIPWXVETE TO AVTIKEIEVO.

Mpoooxn: & TIAATOG AVTIKEILEVWV KATW
ard 120 mm TIpEmMeL va XpnoyLomnoleite
onwaodnnote N papdo wbnong (29) otnv
TIEPLOXT) TNG TIPLOVOAAUAG (5). (BAETE

€lK. 5) (oupnapadidetall) e MAATOG TOU
KaTePYalOEVOU AVTIKEILEVOU KATW ard 30
mm va xpnotoroleite E0A0 powbnong (d)
yla Tnv wenon Tou avTikeipevou. (eik. 6). To
EUAo wbnong dev ocupnapadidetal! (Oa To
Bpeite oTa €181k KATAOTHLATA)

Na oTIpWXVETE TO AVTIKEIEVO TIAVTA LEXPL
To T€AOG Tou oXiotn (30). (eIK. 7)

MeTd TnVv Kot KAgivel TTAAL amnd PHOVo Tou TO
TIPOOTATEUTIKO KAAUUUA (17) KAl KAOAUTITEL
TNV mpLovoAdua (5).

ATEVEPYOTIOWOTE TO TIPLOVL.

Mpoooxn: Na aodaileTe pakpla
QAVTIKE(LEVA YLA VA N TIECOUV OTO TEAOG TNG
Sladikaciag KotmG. (Tt X. Béon KAL)

.4. EKTEA€EON EYKAPOLWV KOTIWV (EIK. 8/9)

ToTtoBEeTNOTE TOV EYKAPOLO Kal TIAPAAANAO
06nyé (18) armod prpootd oTo MAQivO auldkl
Tou TIAyKou gpyaciag (16).

2 pi€te ™ Bida otabepodinong (28)

UEXPL VA UTTOPEL va KIVELTAL O EYKAPOLOG 1)
TIapAaAAnAog 0dnyog (18) e Aiyo t{oyo oT0
QAUAAKL TOU TIAYKoU epyaciag (16).
XaAapwoTe Tov pIkvO KoxAia (25) kat
PUIOTE KAl 0TABEPOTIONOTE TOV EYKAPOLO
06nyo (18) otnv emBupovEVN YwVia.
XaAapwoTe Toug SU0 PIKVOUG KOXAIEG

(26) kaL oTpwé&Te TOV 06NYO (27) TIPOG TA
aploTePd, HEXPL VA NV OKOUUTIAEL TIAEOV
ATav OTIPWYVETAL TNV TIpooTacia Tng
TIPLOVOAApag (17). Katorv ogiyyete kal Tig

H kedalr] Tng unxavng propei pe xaAdpwpa
NG Bidag cvodEng (22) pog Ta aplotepd
va TIapeL HEYLOTN KAlomn 45°.

O neploTpedOpEVOG TIAYKOG (8)

pubpiletal pe To AAOKAPLONA TWV PIOWV
otabepomoinong (10) amd -45° éwg +45°.
‘Evap&n Aettoupyia Tou Tploviov e

Ttieon tou Slakérttn evepyoroinon/
artevepyoroinong (3). O Siakdmtng mpéemel
va KPaTLETaL TIEOUEVOG KaTd TN SidpKela Tng
epyaociag.

6.2.2 KaBetn komn 90° kat ePIOTPEPOUEVOG

naykog 0° (k. 1)

To mipLdvL evepyoroleital Ue oUyXPOVN

Ttieon Tou SlakoTTn evepyornoinong/
artevepyortoinong (3).

Mpoocoxn! AkoupmnoTte oTaBepd TO UALKO
Tou BéAeTe va kOWYeTe oTnV emipdvela g
HNXAVNAG Yla Va i LETATOTILOTEL KATA TN
Slapkela g KoTmng.

MeTtd Tnv evepyoTtoinomn Tou TiPLoVIOU
TIEPIMEVTE, LEXPL VA PTACEL 1 TIpLOVOAdua (5)
TOV LEYLOTO aplOpd otpodwv Tng.

MigoTe MPog 1o TAAL T0 HOYXAS amnacdAAlong
(1) kAL KIVAOTE TNV KEPAAR} TNG UNXAVIAS

HE TN XelpoAafn) (2) opolopopda kat e
ehadpld tieon TPog Ta KATW HECA ATO TO
KaTePYA{OEVO QVTIKEIUEVO.

Metd ™ Anén ng epyaciag, pepTe TIAAL

NV KePAAN TNG UNXaAvng oTnv endvw B€on
akivnToroinong Kat adrote eAe’Bgpo TO
SLaKOTITN EvEpYOTIOIiNONG/aMeEVEPYOTIOINONG
(3). Npoooxn)! Xd&pn oTo €AATHPLO 1) PNXaVN
TIETIETAL ATUTOMATA TIPOG TA TIAVW, SnA. Mnv
adrioete eAeVBePN TN XEPOAAPN (2) HETA TN
ANEN Tng Ko, AAAd KIVr|OTE TNV KEDAAN
NG MNXavng apyd kat pe eAadpld avtirieon
TIPOG TA EMAVW.

Sv0 Bideg (26).

Evepyomoinon mploviov.

Miéote T0 KaTEPYALOUEVO AVTIKEINEVO KAAA
otov 08nYo (27) kat oTipWETE TO [E TOV
£YKAPOLo Kal TTapdAAnAo odnyo (18) apyd
TNV MPLOVOAAQA (5) yla va eKTEAECETE TNV

6.2.3 KaBetn komn 90° kat tepIOTPEPOUEVOG
naykog 0°- 45° (eik. 10)
Me To paAtoomnpiovo e TdyKo Propeite va
eKTEAEOETE AOEEQ KOTIEG TIPOG TA APLOTEPA KAL
Sekla amod 0°-45° Tpog Tov 0dnyo.
Pepte TNV KEDAAT TNG UNXAVNG OTNV EMAVW
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B¢on.

XaAapwoTe Tov MePLOTPEDOEVO TIAYKO (8)
ue Aaokdplopa g Bidag aodpdAiong (10).
Me n xeipoAafn (2) pubpilete Tov
TIEPLOTPEDOMEVO TIAYKO (8) 0N Ywvia

TIov embupeite, dSnA. To ONUASL (a) oToV
TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO VA CUUDWVEL e
Vv embupoupevn ywvia (11) otn otabepn
TAAka darédou (9).

Zavaooifte T xelpoAafr) acpdaiiong

(10) ywa va oTabepororioeTe TOV
TIEPLOTPEDOUEVO TIAYKO (8).

EkteA€oTe TNV KOTIY OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
£6adlo 6.2.2.

6.2.4 Komn] ywvidaoparog 0°- 45° kat
neploTpedOpeEVOq TIaykog 0° (k. 11/12)
Me 10 paAtoompiovo pe Tayko TIPLOVL UIoPEiTE
Va EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA aploTePd ard 0°-
45° Tipog TNV empavela epyaoiag.
DEpTe TNV KEPAAY TNG UNXAVNG OTNV EMAVW
B¢on.
2TaBEPOTIONOTE TOV TIEPLOTPEPOUEVO
mdiyko (8) otn 6€on 0°.
XaAapwote Tt Bida ouodiEng (22) kat
SwoTe KAlon 0TNV KEDAAT TNG UNXAVNG e
™ XEPOoAaN (2) TPog Ta aploTeEPA LEXPL
va deixvel o deiktng (b) Vv embupovpevn
ywvia.
Zavaooifte To a&uadt aocpaiiong (22) kat
EKTEAEDTE TNV KOTIN OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
£6adlo0 6.2.2.

6.2.5 Ko ywvidaoparog 0°- 45° kat
nepLoTPEPOMEVOG TIAYKOG 0°- 45° (E1K.
11/12/13)

Me 10 PpaAtoompiovo pe TTayKo UIopeiTe va

EKTEAECETE KOTIEG TIPOG TA ApLoTEPA artd 0°- 45°

TIPOG TNV ETLPAVELD EQYATIAG KAL CUYXPOVWG

arnod 0°- 45° pog Tov 08NYO-TEPHA (STAS

YWviaoua).

DEpTe TNV KEPAAY TNG UNXAVNG OTNV EMAVW
B¢on.

XaAapwoTe Tov MePLOTPEDOEVO TIAYKO (8)
Ue Aaokdplopa g Bidag aodpdaAiong (10).
Me n xewpoAafn (2) pubpiote Tov
TIEPLOTPEDONEVO TIAYKO (8) oTNV
emmbupovpevn ywvia (BAEme kal e6AdLo
6.2.3).

ZavaoodiEte T xelpoAar) acpdaiiong

(10) yia va oTabepormorioeTe TOV
TIEPLOTPEDOWEVO TIAYKO.

XaAapwote tn Bida ovodiEng (22) kat
SwoTe KAIoN 0TNV KEPAAT) TNG MNXAVNS HE
™ XEPOoAapN (2) TPog Ta aploTEPA HEXPL
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™ ywvia mov embupeite (BAETE kal 5Adlo
6.2.4).

Zavaooifte T Bida cUOPIENG (22).
EkteA€0TE TNV KOTI OTIWG TIEPLYPADETAL OTO
edadlo 6.2.2.

7. AvTIKATAOTAGT) TOU aywyou
ouVdeoNG ME TO SikTuo

KivSuvog!

Edv aBet BAAPN To KAAWSL0 cUVSEON TNG
OUOKEUNG HE To SiKTuOo, TIPETIEL TIPOG aroduyr
KivdUvou, va avtikataotabel and Tov
KOTOOKEVAOTH 1] TO TUAUA TOU €EUMNPETNONG
TEAATWV 1| aro Tapopola eEEISIKEVEVO
TPOoWTIO.

8. KaBapiouog, cuvtripnon Kat
napayyeAia avtaAAaKTIKWV

KivSuvog!
Mpwv and dAeg TIq epyacieg TomoBETNONG Va
Byadete to I and v mpida

8.1 KaBapiopog
Na kpatdte 600 TI0 eEAeUBepa anod okdvn
Kal akabapoieq yivetal Ta cuotpata
TPOOTACIAG, TIG OXIOUES EEAEPIONOU KAL TO
KEAUDOG TOU POTEP. ZKOUTTICETE TN CUOKEUN
pe éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe
TIETIEICUEVO A€PA O XAUNAN Ttieom.
2UVIOTOUE Va KabapileTte Tn cuokeun
auEoWG PETA ard Kabe xprion.
Na kabapileTe T CUOKEUT] TAKTIKA pE Eva
vwtd avi kat Aiyo paAaké oarouvt. Mn
XPNOLOTIOLEITE KOBAPLOTIKA 1) SLAAUTEG,
ylati 5ev arnokAeieTal va KataoTpEPouv Tnv
empavela g cuokeung. MNpoogEte va unv
TIEPAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
av€avel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

8.2 Wnktpeg

2 & TIEPIMTTWON UTIEPBOALKOU OXNUATIONOV
omivenpwv va eAeyxOouv ol PRKTpeg ano
eEe18IkeUEVO NAEKTPOADYO.

Kivéuvog! H avtikatdotaon Twv Ynktpwv
eTuTPEMETAL VA Yivel Pévo amno eEeldikeupévo
NAEKTPOAOYO.
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8.3 Suvtrpnon 10. ®VAa&n
270 E0WTEPIKO TNG CUOKEUNG SEV UTIAPXOUV

€EPTAATA TTOU XPELAZoVTaL CUVTIPNON. Na SlaTnpEiTe TN GUCKEUT Kal TAAEEGOUAp
Na emavaAadwvovTal katd Slactrpata OAa NG OE OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTayeTo,
Ta KIVOULEVA TUr AT, KAl Jakptd amé madid. H isavikr} Beppokpacia
arnobrikeuong eival petagu 5 kat 30 °C. Na
8.4 MapayyeAia avTaAAaKTIKWV Kat DUAAEETE TNV NAEKTPIKT) 0OG CUCKEUT OTNV
ageoovdp: TPWTATUTI oUOKEVaoia TNG.

Katd v rapayyeAia avTaAAGKTIKWV va
avadépete Ta €EAG:

TUTOG TNG CUOKEUNG

ApBuOG €idoug TNG CUOKEUNG

ApBu6G TAUTIONG TNG CUCKEUNG

ApBOG AVTAAAAKTIKOU
Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUEG Kal TIANpodopies
TNV LOTOoEAISa www.isc-gmbh.info

e ,
E Iﬂilﬁ}m SupBouAn! Ma éva kaAod

w1 AnOoTEAEONA TNG Epyaciag
0aG 0AG CUVIOTOUUE
ageooudp avwTtePng
E nootntag e Bhwb !
www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. AliOeon ota anoppippara Kkat
EMavaypPnoIpomnoinon

H ouokeur) Bpioketal o€ pia cuokevaoia Tpog
anopuyn NV Katda tn petapopd Autr n
ouoKeuaoia anoteAeital ano MpwTeS VAEQ

KaL ETOL UTTOPEL Va eavaypnoloTomeei ) va
QavakukAwBEel. H ouokeun kat Ta e§aptiatd tng
aroteAovvtal amno Siadopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAAAO KAl TIAQOTIKA UAIKA. Agv eTiTpETETAL

N anoppwPn EAATTWHATIKWY CUCKEUWY OTA
OLKLAKA amoppiupaTa. Zwaotn anoppupn eivat

N apAadoon oe KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYNQ
UETAXEPIOPEVWYV GUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
TI0U BpioKETAL TIAPOWOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXEPIOPEVWV CUCKEUWV, PWTAOTE 0N
Sloiknomn TG KOO TNTAG 00G.
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Movo yia kpdtn-peAan g E.E.
Mn TeTdTE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OLKIaKAaToppippatal

Zupdwva pe v evpwriaikn Odnyia 2012/19/EK yia andBANTa 6wV NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTTALOMOU KAl TNV EVOWUATWOT) TNG o€ BVIKO Sikalo, TIPETEL 1 TIAALEG NAEKTPIKEG CUOKEVEG Va
GUYKEVTPWVOVTAL KaL va TiapadidovTal yla avakukAwaon PLAIKT) yia TO TIEPBAAAOV.

EvaAAakTiKr) AVOT avaKUKAWONG avTi yla EMOTPOd)

O 1810KTNTNG TNG NAEKTPLKIG CUGKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTi TNG ETOTPOGNG VA GUUBAAEL 0T OWOTN
AVOKUKAWOT) OE TIEPITITWOT) TIOU 8V CUVEXICEL VA XPNOLOTIOLEL TN ouokeu). H TtaAld cuokeun propei
va iapaxwpnOei oe KEVTPO ETOTPODNG NAEKTPLIKWV CUCKEUWV HE TNV £Vvold TWV EOVIKWV VOUWV
avakUKAwOoNG Kat dlaxeiplong anoPARTwv. Aev GUUTIEPIAAUBAVOVTAL T TUNUATA TIAAWWY CUCKEUWV
Kat Ta Bondntikd otoixeia Xwpiq NAeKTPIKA e§apTripata.

H avatunwon 1 omolacdnmote AAANG HopdNG avarapaywyn g Tekunpiwong 1 AGAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOWUN KAL AMOCTIACUATIKA, ETUTPEMETAL LOVO UE
pntn ouykatddeon g iSC GmbH.

Me eTupUAAEN TEXVIKWY TPOTIOTIOMOEWY
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Evnuépwon yia to c€ppig

e OAEG TIG XWPEG TIOU avadEPOVTAL TNV €YyUNnom €XOULE apuodla cuvepyeia tou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv omoiwv TPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal oTn
S1d0eom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1] aEE0oUdp 1 yla TNV ayopd aVOAWCIUWY.

MNpoogEte &TL 0TN CUOKELT| AUTY) Ta akOAoUBa EQPTANATA UTIOKEVTAL OE KOWVr) $Bpod 1) OTL
xpewadovtal Ta akoAouba avaiwaotya.

Katnyopia Napaderypa
DBepdueva eEaptnpata® WnkTpeg
AVaAWOIUA UAIKA/QVAAWOIUA TUUATA® Aiokog
EAAeipelg

* 5ev ouUTEPIAABAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVAOiAG!

2 € TIEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUKE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
ivtepvet oto www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypagete pe akpifela To ohAApa Kat anavinoTte
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELS:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE ad TNV apxr) KATOL0 EAATTWHA?
*  MnAnwg npooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* Towa SucAelToupyia mapatnpeital 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdyete autr tn SuoAetroupyia.
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Eyyunon

A&L6TIUN teAdTIoq, agloTie TIEAATN,

Ta TIPOIdVTA HaG UTIOKEVTAL 08 auoTnpd EAeyXo ToloTnTAG. EAv n cuokeur] autr rtap '6Aa autd

KAToTe eV Aettoupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOUE Va amnoTavoeite Tpog To

TUHA pag e€urnpétnong meAatwy otnv Slevbuvon Tou avapEpeTal oTny KApta autr). Euxapiotwg

eipaoTe kalt TNAepwvika otn Sidbeor| oag oTov aplBud o€pPIG IOV avapEPETal TNV KAPTA EYYUnong.

na v agiwon g eyyunong loxvouv Ta e&ng:
Autoi o1 6pol eyyunong pubuifouv pooBeTeg MAPOXES £YYUNONG TIOU UTIOOXETAL O TILO KATW
KATAOKEUAOTNG TIEPAV TNG VOULUNG £yYyUNOoNG 0TOUG AYOPACTES TWV VEWV CUCKEUWV TOU. Agv
BiyovTal amo tnv eyyunon autr ot VOILES aSlwoelg oag eyyunong. H eyyunon pag oag mapéxetat
Swpeav.

2. H eyylnon enekteivetal amokAEIOTIKA KAl HOVO O EAATTWHATA OE Wi CUCKEUT TOU TILO KATW
KOATAOKEVAOTH KAl TIoU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1} KATAOKEUNG Kal TIEPLopideTal atd tnv kpion
HaG OTNV ATOKATACTAOT AQUTWV TWV EAATTWHATWY TNG CUOKEUNG 1} 0TNV AVTIKATACTAOT) TNG.
MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEUEG HaG SEV TIPOOoPICovVTaL YIa ETTAYYEAUATIKT,
Blotexvikn) 1) Blopnxavikr xperion. lNa to Adyo autod dev cuvdrnrtetal cUPBacn eyyunong o€
TIEPIMTWON KATA TNV OTIoia 1] CUOKEUT] XPNOLUOTIOONKE Katd TN SldpKela TnG £yyunong oe
BLOPNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELPNOELG 1) EAV EKTEBNKE O€ TIAPOLOLA EVTIATIKY XPT|0M.

3. Ao v eyyunon pag eEalpouvtal Ta €§RG:

- BAGBeq g cuokeung Tou opeilovtal og U TrPNo”n Twv 0dNYLWV cCUVApHoAdynong i oe

OXL OWOTNA £yKATACTAON, N THPNOT TWV 0dNYLWV XPriong (6Twg T.X. oUVSEoN 0 ECHUAUEVN
TAon 1 o€ AaBog €i60G PEVATOG) 1) OE U THPNON TWV OPWV CUVTHPNONG Kal achaAeiag 1y oe
TIEPITTTWOT €KOEONG TNG CUCKEUNG OE ACUVNBIOTEG KAIPIKEG CUVONKEG 1) o€ EAAEWYN PpovTidag
Kat ouvTrpnong.

- BAGBeg g ouokeung Tou opeilovTal o€ KATAXPNOTIKN 1) E0PAAUEVN XPrion (OTIWG TT.X.
UTIEPHOPTWOT TNG CUCKEUN|G 1) XPOM LN EYKEKPLUEVWYV epYaAeiwV 1 a&eooudp), o eicodo EEvwv
QAVTIKEWEVWV OTN CUOKEUN (OTIWG TT.X. AUHOG, TIETPES 1) OKOVN, BAAPEG LeTadopdg), doknon Biag
N &évn enépPaon (6nwg 1. X. BAAPN and mrwon).

- BAGBeqg NG OUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TIOU odeilovTal ae ouvrion ) duoikn pBopd.

4. H&idpkela NG eyyunong avépyetal oe 24 puriveg kat apxidel ano tnv nuepounvia tng ayopdq g
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong pEmeL va eyepBouv Tiptv Tn AEn g Stapkelag tng eyyunong
€VTOG SU0 eRSouAdwy armod tnv dlamioTwaon Tou eEAATTWHATOS. ATtokAgiovTal a§lwoelg eyyunong
META TNV TIAP0d0 NG SLapKelag TnG eyyunong. H emiokeun 1 n aviikatdotaon ev ouvendyetal
TNV eMéKTAoN TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG OUTE TNV véa €vapén Tng SLApKelag Tng eyyunong
YL TN GUCKEU 1] YLO EVOEXOUEVWG XPNOLOTIOMBEVTA VEQ AVTAAAAKTIKA. AUTO LoXUEL KAl TNV
TiepinmTwon o€pPIg emi TOTOU.

5. Ta v aiwon g eyylnong mapakaAoUpe va SNAWOETE TNV EAATTWHUATIKY 0AG CUOKEUT) 0TO:
www.isc-gmbh.info. EGv To eAdTTWHA KAAUTITETAL ATIO TNV €yYyUnon, 8a oag emoTpadei apéows
€{TE 1) ETIOKEVACEVT OUOKEUN €iTE Hia KAVOUPYLO CUCKEUT.

Euxapiotwg emokevddoupe EAATTWHATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TANPWHUNG, EAV TA EAATTWATA AUTA
Sev KaAuTtTovTal amno TNV gyyunon. la 10 6KoTo auTo TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUOKEUT 0N
Slevbuvon Tou o€PPIG Hag.

lMa avaAwolpa Kat oe TEPITTTWOoN TIOU AEIMOUV EEAPTTLATA TIAPATIEUTIOULE OTOUG TIEPLOPLOUOUS AUTNG
™G £yyunong cUdwva Le TOug TIANPodopieq 0EPPIG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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D

Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak i¢in Kullanma Talimatini okuyunuz

®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan giir(lti isitme kaybina yol agabilir.

@

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler Gzerinde ¢alisildiginda sadliga zarar veren
tozlar olugabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

Dikkat! i gézIiigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten digar firlayan kiymik, talag
ve tozlar gbzlere zarar verebilir.

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi ddonmekte olan testere bicagi bélimiine sokmayin.

Sl

ikaz! Kaydirilabilir dayanak kizaklar gényeli kesimler icin (testere kafasi egdirildiginde veya agi
ayarlamali doner tezgah) dis pozisyona sabitlenecektir. 90° diiz kesim islemleri i¢in kaydirlabilir dayanak
kizaklari i¢ pozisyona sabitlenecektir.
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi énlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kigilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilari

Guvenlik uyarilarn ekteki kitap¢ikta bulunur!
Tehlike!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykirn hareket edilmesi sonucunda
elektrik garpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim guivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-4)
Kilitteme duzenini agma digmesi
Sap
Acik, Kapali salteri diiz kesim igin
Acik, Kapali salteri tezgahli daire testeresi icin
Testere bigag!

Oynar testere bigagi korumasi
Dayanak kizagi

Déner tezgah

Alt testere tezgahi

. Déner tezgah sabitleme civatasi

. Kadran

. Alt tezgah ¢itasi

. Is pargasi tablasi yuvasi

. Alt testere bigag kapagi

. Sabitleme somunu

. Testere tezgahi

. Ust testere bigagi korumasi

. Enine ve paralel dayanak

. Alyen anahtar

. Is pargasi tablasi

. Alin delik anahtari

. Sikma civatasi

. Emniyet pimi

©CONOOAWN
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24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.

Kilittleme kolu

Gonyeli kesim tirtill ayar civatasi
Tirtill civata

Dayanak kizagi

Kesim genisligi sabitleme civatasi
itme gubugu

Ayirma kamasi

Toz emme baglantisi

Alyen civata

Yildiz bagl civata

Ust tezgah gitasi

Dis flang

is pargasi tablasi sabitleme civatas!
Mandal

Goémme sap

Kaydirilabilir dayanak kizaklari
Kaydirilabilir dayanak kizaklari sabitleme
civatasi

2.2 Sevkiyatin icerigi
Satin almig oldugunuz Grinin eksik parcasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir par¢anin eksik olmasi durumunda
Uriind satin aldiktan sonra en geg 5 is glinG icinde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.
Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).
Ambalaj igindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gérip gérmedigini kontrol
edin.
Garanti slresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Sert metal digli testere bigag
Enine ve paralel dayanak
itme gubugu

is pargasi tablasi

Alin delik anahtari

Alyen anahtari

Orijinal Kullanma Talimati
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Guvenlik Uyarilari

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Tablal gdnye kesme testeresi, makine boyutu-
na uyan her tir agag ve plastik malzemelerin
uzunlamasi ve enine (yalnizca enine dayanak ile)
kesilmesinde kullanilir.
Testere, yakacak odun kesimi i¢in uygun degildir.
Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.
Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu
tar kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz. Her turl( taglama taglarinin makineye
baglanmasi yasaktir. Kullanim amacina uygun
kullanimda ayrica kullanma talimatinda agiklanan
guvenlik uyarilari, montaj ve igletme talimatlarina
da riayet edilecektir. Makineyi kullanan ve
bakimini yapan personel, bu talimatlar hakkinda
bilgi sahibi olmali ve muhtemel tehlikeler konu-
sunda bilgilendirilmelidir. Bunun disinda, gecerli
olan genel kazalar 6nleme yénetmelerine de riay-
et edilmelidir. Diger genel isyeri
ve is saghgi yoénetmeliklerine de dikkat edilecektir.
Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler tretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar
ve olusacak her turlu hasar ve zarardan uretici
firma sorumlu tutulamaz.
Makinenin kullanim amacina uygun kullanilmasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle
asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:
Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme.
Dénmekte olan testere bigagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi).
is parcasi ve parcalarinin geri tepmesi.
Testere bigaginin kinimasi.
Testere bigagi dislerine entegre edilen sert
metal pargalarinin digari filamasi.
Ongériilen kulakligin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi.
Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saglhda zararl
emisyonlarin olugmasi.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullanilmasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki

kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanicy/igletici sorumlu olup
uretici firma sorumlu tutulamaz.

Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

Alternatif akim motoru .................... 230V ~ 50 Hz
GUG e 1200 Watt
ISIEtME tOFT ...cvvevecveceeeeecee e S1

Rolanti devrin,
Sert metal digli testere

o] 107 To | RN 2210x230x2,5mm
Dig adedi ......ceevveiiiieeiee e 24
Toz emme baglantisl ........ccccccveeeeveennenne 235 mm
Boyutlar .........ccoooiiiiiiiee 400 x 325 mm
AQITIK e 10 kg
Tezgahli daire testere olarak:

Tezgah boyutu ........cccceiiiinnen. 360 x 250 mm
Kesim yUkseKligi ........ccoceviiiiiiiicinnns 0-33mm
En buyuk is pargasi kesiti................ 15,5 x33 mm
En kiicUk is parcasi dlclleri...... 30x10x 100 mm

Paralel dayanak -30° ile + 30° arasinda

déndurulebilir

Diiz kesim testeresi olarak:

Dénme bAIiMU ....ocvevveeeeiieieene -45°/0°/ +45°
Gonyeli kesim ........cccevieeveenne. 0° - 45° sol yéne
Testere genisligi 90°de .........cccceene 120 x 55 mm
Testere genisligi 45°°de ........ccceenee. 65 x 55 mm
Testere genisligi 2 x 45°de

(Cift gonyeli kesim) .......ccoeevvveiinnenne. 40 x 23 mm

En kicik is pargasi élgleri...... 30x 10 x 100 mm
Tehlike!

Ses ve titresim

Ses ve titresim deg@erleri EN 61029 normuna gére

Slgllmustdr.

Ses basing seviyesiL , ... 99 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, woooeevveiriiiiiicienne 112 dB(A)
Sapma K e 3dB
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Kulaklik takin.
Gurulth isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (U¢ ydnin vektor
toplami) EN 61029 normuna gére élgulmustar.

Titresim emisyon degeri a, = 2,162 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore Sl¢iimis olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tird ve sekline bagl olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmig olan
bu degerin lGzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim
olusmasini asgariye indirin!
Sadece hasarli ve arizall olmayan aletler
kullanin.
Aletlerin diizenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.
Aletlerinize asin yuklenmeyin.
Gerektiginde anzali aletin kontrol edilmesini
saglayin.
Aleti kullanmadiginizda kapatin.
is eldiveni takin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve
modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takiimadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

3. Elektrikli alet uzun sure kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya
bakimi diizgln sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olugmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi Gzerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan énce
daima fisi prizden cikarin.

Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun
icin makineyi ¢alisma tezgahi, Gniversal alt
gerceve vs. gibi elemanlarin Uzerine baglayin.
Calistirmadan 6nce tiim kapaklarin ve giiven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.
Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan agagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

Ac¢ma/Kapama salterine basmadan énce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden parcalarin ser-
best ¢alisabildiginden emin olun.

Makineyi ¢alistirmadan énce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kon-
trol edin.

Mandali (37) dayanak kizaginin Gst tarafina
vida ile sabitleyin

5.1 Testerenin kurulmasi: (Sekil 1/3/16)
Her iki is parcasi tablasini (20) testere
tarafindaki éngérilen yuvalara (13) gegirin ve
civatalar (36) ile sabitleyin.
Testerenin arkaya dogru devrilmesini nle-
mek icin her iki destek ayadi (a) testerenin
arka tarafinda sol ve sag tarafa sekil 16'da
gbsterildigi gibi 2’ser civata ile baglanacaktir.

5.2 Kombi testerenin pozisyonlari (Sekil
1/2/3)

Testerede iki degisik calisma pozisyonu bulunur:

A:Tezgahli daire testere (Sekil 1)

B: Dliz / gonyeli kesim testeresi (Sekil2)

Kombi testerenin calisma pozisyonlarinin
degistirilmesi asagida aciklanan ayarlama
metoduna adim adim uyularak yapilacaktir,
aksi takdirde parcalara zarar verilebilir.

Dikkat: Testerenin calisma pozisyonunu
degistirmeden once fisi prizden ¢ikarin!
Testere sevkiyat durumunda A tipi (tezgahli daire
testere) galistirma pozisyonunda ayarlanmistir.
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5.2.1 Testerenin diiz kesim testeresi olarak

diizenlenmesi

Once sabitleme somununu (15) gevsetin.
Testere tezgahini (16) bir elinizle yukari ha-
reket ettirin ve ayni zamanda diger elinizle
makine kafasini saptan (2) tutarak asagiya
bastirin. Testere bicagi (5) komple testere
tezgahi (16) yanginin icinde kaybolacaktir.
Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

Bu igslem sonucunda kilitteme catali (24)
yukari hareket etmis ve emniyet pimini (23)
bosgaltmistir.

Makine kafasini sap (2) ile asagiya bastirin
ve emniyet pimini (23) disari ¢ekin. Bdylece
tezgahli daire testeresi salterinin (4) gerilim
beslemesi kesilir ve duz kesim testeresi
salterinin (3) gerilim beslemesi acllir.
Dikkat! Makine geri alma yay1 nedeniyle oto-
matik olarak yukari ¢arpar, bu nedenle sapi
(2) birakmayin, makine kafasini yavagca ve
hafifce bastirarak yukari hereket ettirin.

Alt testere bicagi kapagini (14) sékun.

Bu igslemler sonunda testere diiz kesim
calisma pozisyonuna ayarlanmistir.

5.2.2 Testerenin tezgahli daire testere olarak

dizenlenmesi

Makine kafasini dikey konuma ve déner
tezgahi (8) 0°’ye ayarlayin.

Sabitleme civatalari (10) ve sikma civatasini
(22) sabitleyin.

Alt testere bicagi kapagini (14) doéner tez-
gah (8) Gizerine koyun, bu esnada kapagin
(14) her iki arka ayagi dayanak kizaginin (7)
arkasina sabitlenmig olmalidir.

Once sabitleme somununu (15) gevsetin
Testere tezgahini (16) bir elinizle yukari ha-
reket ettirin ve ayni zamanda diger elinizle
makine kafasini saptan (2) tutarak asagiya
bastirin. Testere bicagi (5) komple testere
tezgahi (16) yanginin icinde kaybolacaktir.
Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.
Kilitteme duzenini agma digmesini (1)
bastirin ve makine kafasini sap (2) ile, alt tes-
tere bicagi kapagi (14) testere bigcagini tama-
men drtiinceye kadar asagiya indirin.
Testereyi alt pozisyonda sabitlemek icin em-
niyet pimini (23) yerlestirin, bdylece gerilim
beslemesi salterden (3) tezgahl daire isletme
modu salterine (4) degistirilir.

Sabitleme somununu (15) a¢in ve testere
tezgahini (16) istenilen kesim derinligine ka-
dar indirin.

Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

Testere tezgahinin (16) asagiya indirilmesi
ile emniyet pimi (23) mkilitleme catali (24)
tarafindan bloke edilir ve bdylece disar ¢eki-
lemez.

Bu islemler sonunda testere tezgahli daire
testere ¢alisma pozisyonuna ayarlanmigtir.

5.3 Testerenin ayarlanmasi. (Sekil 1/2)

Déner tezgahin (8) ayarini degistirmek icin sa-
bitleme civatasini (10) yaklasik 2 tur gevsetin.
Déner tezgahin (8) 0°, 5°, 10°, 15°, 20°, 25°,
30°, 35°, 40° ve 45°lik pozisyonlarda sabit
ayar pozisyonlari bulunur. Déner tezgah (8)
sabitlenir sabitlenmez ilgili ayar pozisyonu,
sabitleme civatasi (10) sikilarak ek olarak
sabitlenecektir.

Bagka a¢i ayarlarinda ¢alisma gerekli
oldugunda déner tezgah (8) sadece sabitle-
me civatasi (10) ile sabitlenecektir.

Makine kafasini hafifce agagiya bastirarak

ve ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (23) cekerek, testerenin alt po-
zisyondaki kilidini agin. Makine kafasi kilidinin
acik kalmasini saglamak icin emniyet pimini
(23) 90° déndurtin.

Makine kafasini yukariya déndurun.

Makine kafasini, sikkma civatasini (22) agarak
sol yéne, max. 45° dereceye egdirebilirsiniz.
Aletin tip levhasi izerinde belirtilen gerilim
degeri ile elektrik sebekesi geriliminin ayni
olup olmadigini kontrol edin ve makinenin
fisini prize takin.

5.4 Diz kesim 90° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 19/20)

Makine kafasini asagiya indirin ve emniyet
pimi (23) ile sabitleyin.

Sikma civatasini (22) gevsetin.

Dayanak gonyesini (a) testere bigagi (5) ve
doéner tezgah (8) arasina dayayin.

Karsi somunu (b) gevsetin ve ayar civatasini
(c), testere bicagi (5) ve doéner tezgah (8)
arasindaki a¢l 90° oluncaya kadar ayarlayin.
Bu ayari sabitlemek i¢in karsi somunu (b)
tekrar sikin.

5.5 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 19/20)

Makine kafasini asagiya indirin ve emniyet
pimi (23) ile sabitleyin.

Déner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sikma civatasini (22) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini sola 45° pozisyonuna egin.
45°-Dayanak gényesini (f) testere bigagi (5)
ve doner tezgah (8) arasina dayayin.
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Karsl somunu gevsetin (d) ve ayar civatasini
(e), testere bicagi (5) ve déner tezgah (8)
arasindaki agl 45° oluncaya kadar ayarlayin.
Bu ayari sabitlemek i¢in kargi somunu (d)
tekrar sikin.

5.6 Talas toplama (Sekil 18)
Testere aleti, talaglarin toplanmasi igin toz
emme baglantisi (31) ile donatiimigtir.
Bu baglanti sayesinde makine basit bir
sekilde tiim toz toplama sistemlerine
baglanabilir.
Aleti sadece talas toplama donanimi takil
oldugunda kullanin. Talag toplama (aspirasy-
on) kanallarini diizenli olarak kontrol edin ve
temizleyin.

5.7 Testere bicaginin degistirilmesi
(Sekil 7/14/15)
Fisi prizden ¢ikarin, testere bicagi tamamen
durmus olmalidir.
Testereyi dliz kesim ¢alisma pozisyonuna
ayarlayin. (bkz.5.2.1)
Her iki alyen civatasini (32) gevsetin ve
ayirma kamasini (30) testere bigagi korumasi
(17) ile birlikte sékun.
Yildiz bagl civatalar (33) ve tezgah citasini
(34) sokan.
Dis flangi (35) testere ile birlikte génderilmis
olan alin delik anahtari (21) bloke edin ve
vidayi alyen anahtarini (19) saat yéniinde
dondurerek (Dikkat! Vida sol diglidir!) sékin.
Testere bicagini (5) i¢ flangdan ¢ikarin ve
yukari dogru hareket ettirerek testere tezgahi
(16) yani@indan digari gekin.
Yeni testere bicagini takmadan ve sikkmadan
6nce dis ve i¢ flang ile motor milini itinali bir
sekilde temizleyin. Dikkat! Testere bigagi
dislerinin egikligi yani bicagin dénme yénu,
makine gévdesi Uzerindeki ok isareti ile ayni
yénde olmalidir.
Tezgah ¢itasi (34), ayirma kamasi (30) ve tes-
tere bicagi korumasini (17) tekrar yerlestirin
ve sikin.
Ayirma kamasini (30) takarken, testere bigagi

ve ayirma kamasi arasinda min. 3 mm ve max.

5 mm bir aralik olmasina dikkat edin. (Sekil 7)
Testere ile calismaya baslamadan énce ko-
ruma donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol
edin.

6. Kullanma

Her yeni ayarlama isleminden sonra, ayar-
lanan dlculerin kontrolii icin bir deneme kesi-
minin yapilmasini tavsiye ederiz.

Dikkat: Makine bir agin ylik salteri ile
donatilmigtir (Sekil 17/Poz. b). Makineye asiri
derecede yiiklenildiginde bu salter makineyi
otomatik olarak kapatir. Makineyi tekrar
caligtirabilmek icin makinenin birka¢ dakika
sogumasini bekleyin. Bu siire dolduktan son-
ra asiri yiik salterine (b) tekrar bastiginizda
makine tekrar caligtirilabilir.

ikaz! Kaydirilabilir dayanak kizaklari (39) 90° diiz
kesim iglemleri i¢in i¢ pozisyona sabitlenecektir:
Kaydirilabilir dayanak kizaklari sabitleme
civatasini (40) acin ve kaydirilabilir dayanak
kizagini i¢ tarafa dogru kaydirin.
Kaydirilabilir dayanak kizagi (39), dayanak
kizagi (39) ile testere bicag (5) arasindaki
mesafe azami 5mm olacak sekilde i¢ pozisyo-
nun énlinde sabitlenecektir.
Kesim iglemine baglamadan 6nce dayanak
kizag ile testere bicadi arasinda catisma
olmamasini kontrol edin.
Sabitleme civatasini (40) tekrar sikin.

ikaz! Kaydirilabilir dayanak kizaklari 0°-45 gényeli
kesimler icin (testere kafasi egdirildiginde veya
acl ayarlamali déner tezgah) dis pozisyona sabi-
tlenecektir:
Kaydirilabilir dayanak kizaklari sabitleme
civatasini (40) acin ve kaydirllabilir dayanak
kizagini dis tarafa dogru kaydirin.
Kaydirilabilir dayanak kizagi (39), dayanak
kizagi (39) ile testere bicag (5) arasindaki
mesafe azami 5mm olacak sekilde i¢ pozisyo-
nun énlnde sabitlenecektir.
Kesim iglemine baglamadan 6nce dayanak
kizag ile testere bicadi arasinda catisma
olmamasini kontrol edin.
Sabitleme civatasini (40) tekrar sikin.
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6.1 Tezgahli daire testere olarak kullanma
(Sekil 1-9)

Testereyi tezgahli daire testere calisma po-

zisyonuna diizenleme (bkz. 5.2.2.) Kesim

islemine baglarken dikkatli olun.

6.1.1 Acik, Kapal salteri (Sekil 4)
Yesil tusa (a) basildiginda testere caligtirilir.
Testereyi calistirdiktan sonra, kesim islemine
baslamadan énce testere bicaginin (5) max.
devir hizina erigsmesini bekleyin.
Testereyi tekrar durdurmak igin kirmizi tuga
(b) basilacaktir.

6.1.2 Kesim derinligini ayarlama (Sekil 1)
Sabitleme somununu (15) gevsetin ve teste-
re tezgahini (16) istenilen kesim derinligine
ayarlayin. Testere bicaginin (5) st noktasi
kesilecek olan malzemeden birka¢ mm disar
tasmalidir.

Sabitleme somununu (15) tekrar sikin.

6.1.3 Uzunlamasina kesim uygulamasi
(Sekil 4)
Tirtill civatayi (25) acin ve enine, paralel
dayanagi (18) 90°’ye ayarlayin, tirtilli civatayi
(25) tekrar sabitleyin.
Paralel dayanag (18) sag taraftan testere
tezgahinin (16) 6n olugu igine yerlestirin.
Her iki tirtilli civatayi (26) agin. Dayanak
kizagini (27) testere bigcaginin (5) orta béli-
munden yukariya kadar itin ve bu pozisyonda
sabitleyin.
Paralel dayanagi (18) testere tezgahi (16)
Uzerindeki él¢u kadrani (c) ile istenilen dlglye
ayarlayin ve sabitleme cvatasi (28) ile bu pozi-
syonu sabitleyin.
Yesil tusa (a) basarak testereyi calistirn.
is pargasini yavagca ve hassas bir sekilde pa-
ralel dayanak (18) boyunca testere bicagina
(5) dogru itin.
is parcasi ileri itildiginde (st testere bicag
korumasi (17) kendiliginden acilir.
Dikkat: Genisligi 120 mm altinda olan is
pargalarinin uzunlamasi yénunde kesilmesin-
de testere bigagi (5) béliminde mutlaka itme
cubugu (29) kullanilacaktir. (bkz. Sekil 5) (itme
gubugdu sevkiyatin icerigine dahildir!) Genisligi
30 mm altinda olan ig pargalarinin uzunlamasi
yénlnde kesilmesinde kesim igleminde itme
agaci (d) kullanilacaktrr. (Sekil 6) itme agaci
sevkiyatin igerigine dahil degildir! (ilgili intisas
magazalarindan temin edilebilir)
Kesilecek is pargasini daima ayirma
kamasinin (30) sonuna kadar itin. (Sekil 7)

Kesim iglemi tamamlandiktan sonra koruma
kapag (17) kendiliginden kapanir ve testere
bicagini (5) orter.

Testereyi kapatin.

Dikkat: Kesim igleminin sonunda uzun is
parcalarinin devrilmesini énlemek i¢in uygun
6nlem alin ve devrilmeye kargi emniyet altina
alin! (6rnegin destek makarasi vs.)

6.1.4. A Enine kesimlerin uygulanmasi (Sekil
8/9)
Enine, paralel dayanagi (18) 6n taraftan teste-
re tezgahinin (16) yan olugu igine yerlestirin.
Enine, paralel dayanak (18), testere
tezgahinin (16) olugu icinde az bir bosluk ile
hareket edinceye kadar sabitleme civatasini
(28) sikin.
Tirtill civatayi (25) gevsetin ve enine dayanagi
(18) istenilen agi dlclistine ayarlayin ve sonra
tirtillh civatayi tekrar sabitleyin.
Her iki tirtilli civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (27), ileri dogru hareket ettirilirken
testere bicagi korumasina (17) temas etmeye-
cek sekilde sola dogru itin. Tirtilli civatalari
(26) tekrar sikin.
Testereyi galigtirin.
Kesilecek is pargasini saglam bir sekilde
dayanak kizagina (27) bastirin ve enine,
paralel dayanak (18) ile birlikte yavasca
testere bicagina (5) itin ve kesim iglemini
gergeklestirin.
Kesim islemi tamamlandiktan sonra testereyi
tekrar kapatin.

6.2. Diiz kesim testeresi olarak kullanma
Testereyi diiz kesim calisma pozisyonuna dii-
zenleme (bkz. 5.2.1, 6)

6.2.1 Ayarlar (Sekil 2/3)
Sikma civatasi (22) agilarak makine kafasi
sola max. 45°’ye egdirilebilir.
Déner tezgah (8) sabitleme civatalari (10)
acilarak -45° ile +45° arasinda déndurtlebilir.
Testere Acik, Kapali salterine (3) bastirilarak
calistirlabilir. Kesim igslemi esnasinda salter
basili tutulacaktir.

6.2.2 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0°
(Sekil 1)
Testere Acik Kapali salterine (3) ayni anda
bastirilarak ¢aligtirilir.
Dikkat! Kesilecek malzemenin kesim iglemi
esnasinda kaymamasi i¢in malzemeyi makine
tablasinin Gizerine emniyetlbir sekilde koyun.
Testere calistinldiktan sonra testere bigaginin
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(5) azami devrine erigsmesini bekleyin.
Kilitteme duzenini agma diigmesine (1) basin
ve makine kafasini sap (2) ile dlizenli sekilde
hafifce asagi bastirarak is parcasini kesin.
Kesim iglemi sona erdikten sonra makine
kafasini tekrar Ust durma pozisyonuna getirin
ve Acik - Kapali salterini (3) birakin. Dikkat!
Geri cekme yayi nedeniyle makine otoma-
tik olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim
isleminden sonra sapi (2) hemen birakmayin,
makineyi kafasini yavasca ve hafifce yukar
kaldirarak Ust pozisyonda durdurun.

6.2.3 Diiz kesim 90° ve déner tezgah 0°- 45°
(Sekil 10)
Tablali testere ile sol ve sag yéne olmak tzere
dayanak kizagina 0° - 45° acl ile egik kesimler
yapilabilir.
Makine kafasini Uist pozisyona getirin.
Déner tezgahi (8), sabitleme civatasioni (10)
gevseterek agin.
Sap (2) ile déner tezgahi (8) istenilen aci
degerine ayarlayin, bu demektir ki déner
tezgah uzerindeki isareti (a) ile sabit zemin
plakasi (9) Gzerindeki a¢i rakami (11) ayni
hizada olacaktr.
Déner tezgahi (8), sabitlemek icin sabitleme
civatasini (10) tekrar sikin.
Kesim islemini Madde 6.2.2°'de aciklandigi
sekilde gergeklestirin.

6.2.4 Gonyeli kesim 0° - 45° ve d6ner tezgah
0° (Sekil 11/12)

Tablall testere ile sol ydne galisma yuizeyine 0° -

45° aci ile gbényeli kesimler yapilabilir.
Makine kafasini Uist pozisyona getirin.
Déner tezgahi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.
Sikma civatasini (22) acin ve sap (2) ile, ibre
(b) ve istenilen aci dlglsi rakami ayni hizada
oluncaya kadar makine kafasini sola yatirin.
Sabitleme civatasini (22) tekrar sikin ve kesim
islemini Madde 6.2.2'de agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

6.2.5 Gonyeli kesim 0° - 45° ve d6ner tezgah
0°- 45° (Sekil 11/12/13)
Tablali testere ile sol yéne ¢alisma ylzeyine 0° -
45° ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45°
acl ile gényeli kesimler yapilabilir (¢ift gonyeli
kesim).
Makine kafasini Uist pozisyona getirin.
Déner tezgahi (8), sabitleme civatasini (10)
gevseterek agin.
Sap (2) ile déner tezgahi (8) istenilen aci
degerine ayarlayin (bkz. Madde 6.2.3.)

Déner tezgahi sabitlemek igin sikma
civatasini (10) tekrar sikin.

Sikma civatasini (22) acin ve sap (2) ile, ma-
kine kafasini sol yone istenilen aci dlglisiine
egin (bkz. Madde 6.2.4.)

Sikma civatasini (22) tekrar sikin.

Kesim islemini Madde 6.2.2'de aciklandig
sekilde gerceklestirin.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme
Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.
Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.
Aleti dizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin icine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

8.2 Kémiir fircalar

Asgirt kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektri-
kci uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Tehlike! Kémdir firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

8.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapiimasi gereken bagka bir
parc¢a yoktur.
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8.4 Yedek parca ve aksesuar siparisi:
Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
Cihaz tipi
Cihazin par¢a numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi
Gncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir

- ' H N
E#E}E Tiiyo! iyi bir caligma sonucu

=1 elde etmek icin yliksek kalite-
li Bkwb marka aksesuarlari
kullanmanizi tavsiye
E ederiz ! www.kwb.eu
welcome@kwb.eu

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini énlemek icin alet bir amba-
laj iginde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve boylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
drnegin metal ve plastik gibi gesitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicaklig

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri i¢in Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristinlmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak c¢alisan geri déniisim merkezlerine vermekle yukimlGduar. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal déniisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
¢ogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuzde agsagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve agagida agiklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalarn™ Kémur firgalari
Sarf malzemesi/Sarf pargalar* Testere bigagi
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik par¢a s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

®  Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin anzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tzgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal garanti hikimlerine ek olarak musterilerine tanidigi
ek maddeleri dlizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli
kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarmizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endstriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistinimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke
gerilimine veya akim tirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 24 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizay tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti slresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti siresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti hakkindan faydalanmak icin arizal aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi
garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onariimig veya yeni bir alet génderile-
cektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti suresi dolan arizalar tcreti karsiiginda memnuniy-
etle onaririz. Bunun igin aleti liitfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimiindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserkldrung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgexknapupa CbOTBETHOTO COTBETCTBUE ChINIACHO
ves and norms for the following product [Avipektnea Ha EC 1 HopMK 3a apTUKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibadina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per I'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel v akdéAoudn cuppdpdwon cvpdwva Pe TV
richtlijn en normen voor het product Oényia EK kal Ta pdTumna yla To mpoidv

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
directiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnegytoLwmm yaocToBEPAETCA, YTO CeAyIoLLME NPOAYKTbI
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM U Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etté tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioluye Npo 3as3HavyeHy HUXYe BiAMoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset [AVpeKTMBaM Ta cTaHgaptam EC Ha BUpi6G

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnegHara Coo6p3HOCT COrnacHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-avpeKTVBaTa M HOPMUTE 3a apTUKAU
a norem pro vyrobek TR Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezd konformitast jelenti ki

Kapp- Gehrungssége mit Obertisch TC-MS 2112 T (Einhell)

[C187/404/EC_2009/105/EC [X] 2006/42/EC

[12005/32/EC_2009/125/EC (X]Annexv )
Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH
[]2006/95/EC Notified Body No.: 0197
[]2006/28/EC Reg. No.: BM 50321068 0001
[X] 2004/108/EC O I2:(,10011 4/EC_2005/88/EC
Annex V
[J2004/22/EC 0
Annex VI
[11999/5/EC Noise: measured L,,, = dB (A); guaranteed L,,, = dB (A)
P= KW; /@ =
[]e7/23/EC Notified Body: o
(] 90/396/EC_2009/142/EC [ 2004/26/EC
[189/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[x]2011/65/EC

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-11;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

27N
Landau/lsar, den 17.09.2015 ﬁ : G .. \/ :
WeichseIgartner/uen‘J I-Manager Schunk/Product-Management
First CE: 15 Archive-File/Record: NAPR012330
Art.-No.: 43.003.17 1.-No.: 11025 Documents registrar: Siegfried Roider
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar
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