Originalbetriebsanleitung
Schutzgasschweissgerét

Original operating instructions
Shielding gas welder

Instructions d’origine
Appareil a souder au gaz inerte

Istruzioni per I'uso originali
Saldatrice a gas inerte

Manual de instrucciones original
Soldador de hilo

Originele handleiding
Schermgaslasinstallatie

Instrukcja oryginalng
Potautomat spawalniczy

Originalni navod k obsluze
Svarecka pro svarovani v
ochranné atmosfére

Originalny navod na obsluhu
Zvaracka v ochrannej atmosfére

Eredeti hasznalati utasitas
Védogaz-hegesztSkésziilék

Originalna navodila za uporabo
Varilni aparat na zas¢itni plin

Originalne upute za uporabu
Uredaj za plinsko zavarivanje

HSG 190 D

Originalne upute za uporabu
Uredaj za plinsko zavarivanje

Originalna uputstva za upotrebu
Uredaj za zavarivanje sa zastitnim
gasom

Orijinal Kullanma Talimati
Gazalti Kaynak Makinesi

OpuruHasnbHOe PyKOBOACTBO Mo
3Kcnayarauum
Fa3ocBapouHbIii annapar

Original betjeningsvejledning
Beskyttelsesgas-svejseapparat

Original-driftsveiledning
Sveiseapparat for dekkgass

Upprunalegar
notandaleidbeiningar
MIG-MAG sudutaeki

Original-bruksanvisning
MIG/MAG-svets

Alkuperéiskayttéohje
Suojakaasuhitsauslaite

Originaalkasutusjuhend
Inertgaasikeevitusseade

Originala lietoSanas instrukcija
Metinasanas aparats ar
aizsarggazi

OpuruHanHo ynbsTBaHe 3a ynorpeba
CO 3aBapbueH anapar

7CED

Art.-Nr.: 15.749.91

Originali naudojimo instrukcija
Suvirinimo aparatas

1.-Nr.: 11020

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 1 12.08.2015 17:41:44



13 12 10

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 2 12.08.2015 17:41:44



Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 3 12.08.2015 17:41:45



Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 4 12.08.2015 17:41:46



Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 5 12.08.2015 17:41:47



Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 6 12.08.2015 17:41:49



‘ Anl_HSG_190_D_SPK7.indo 7 12.08.2015 17:41:50



Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 8 12.08.2015 17:41:52



Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfiigung stehen. Falls Sie das Gerat an an-
dere Personen Uibergeben sollten, hdndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir ubernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schéden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Gerétebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1-8)
Handgriff
Betriebsanzeige
Kontrollleuchte Thermowéchter
Gehauseabdeckung
Gasflaschen-Abstellflache
Laufrollen
SchweiBstrom-Schalter
Ein-/Aus-/Spannungswabhlschalter
CeCon-Stecker

. Masseklemme

. Schlauchpaket

. Gasdlse

. Brenner

. Lenkrollen

. Kettenhaken

. Gaszufuhrungsanschluss

. SchweiB3schirm

. Schutzgasschlauch

. Druckminderer

. Manometer (Gasdurchflussmenge)

©COoNOO~WN
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. Verschraubung

. Sicherheitsventil

. Anschluss Schutzgasschlauch
. Drehknopf

. Brennerschalter

. 3 x Kontaktrohr

. Griff fir Gehauseabdeckung

. Sicherungskette

. SchweiBdraht-Geschwindigkeitsregler
. Adapterkabel

. Manometer (Flaschendruck)

16 x Schraube fur Lauf- /Lenkrollen
16 x Sprengring fur Lauf- /Lenkrollen
16 x Unterlegscheibe flr Lauf- /Lenkrollen
2 x Schlauchklemme

1 x Rahmen Schutzglas

1 x SchweiBglas

1 x Transparentes Schutzglas

2 x Haltebuchsen Schutzglas

3 x Mutter fir Haltegriff

3 x Schrauben fiir Haltegriff

2 x Haltestift Schutzglas

1 x Handgriff

1 x Schweischirm-Rahmen

$TQT O3 TF2OOR

2.2 Lieferumfang
Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie

das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-

wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen

(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-

dig ist.

Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehér-

teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-

keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!
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SchweiBgerat
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Das Schutzgasschwei3gerat ist ausschlieBlich
zum Schweif3en von Stahlen im MAG (Metall-Ak-
tiv-Gas)-Verfahren unter Verwendung der entspre-
chenden Schwei3drahte und Gase geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maf. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterféllt der Klasse A der Norm EN
60974-10, d. h. es ist nicht fir den Gebrauch in
Wohnbereichen, in denen die Stromversorgung
Uber ein 6ffentliches Niederspannungs-Versor-
gungs-system erfolgt, vorgesehen, weil es dort
bei ungiinstigen Netzverhaltnissen Stérungen
verursachen kann. Wenn Sie das Gerét in Wohn-
bereichen, in denen die Stromversorgung tber
ein offentliches Niederspannungs-Versorgungs-
system erfolgt, einsetzen méchten, ist der Einsatz
eines elektromagnetischen Filters notwendig,
welcher die elektromagnetischen Stérungen so
weit reduziert, dass sie fUr den Benutzer nicht
mehr als stérend empfunden werden.

In Industriegebieten oder anderen Bereichen, in
denen die Stromversorgung nicht iiber ein &ffent-
liches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, kann das Gerat ohne den Einsatz eines
solchen Filters verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat gemaf
den Angaben des Herstellers fachgerecht zu
installieren und zu nutzen. Soweit elektromagne-
tische Stérungen festgestellt werden sollten, liegt
es in der Verantwortung des Benutzers, diese mit
den oben unter dem Punkt ,Wichtiger Hinweis
zum Stroman-schluss® genannten technischen
Hilfsmitteln zu be-seitigen.

Emissionsreduzierung

Hauptstromversorgung

Das Schwei3gerat muss gemaf den Angaben
des Herstellers an der Hauptstromversorgung
angeschlossen werden. Wenn Stérungen auftre-
ten, kann es notwendig sein, zusatzliche Vorkeh-
rungen einzurichten, z. B. das Anbringen eines
Filters an der

Hauptstromversorgung (siehe oben unter dem
Punkt ,,Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss®).
Die SchweiBkabel sollten so kurz wie méglich
gehalten werden.

Herzschrittmacher

Personen, die ein elektronisches Lebenserhal-
tungs-gerat (wie z.B. Herzschrittmacher etc.)
tragen, sollten lhren Arzt befragen, bevor sie
sich in die Nahe von Lichtbogen-, Schneid-, Aus-
brenn- oder PunktschweiBanlagen begeben, um
sicherzustellen, dass die magnetischen Felder in
Verbindung mit den hohen elektrischen Strémen
ihre Gerate nicht be- einflussen.

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei
gewerblicher Nutzung, 24 Monate fuir Verbraucher
und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des
Gerétes.

4. Symbole und Technische Daten

EN 60974-1

Europaische Norm fir Lichtbogenschweif3-
einrichtungen und SchweiBstromquellen mit be-
schrankter Einschaltdauer

U
0
Nennleerlaufspannung

U1
Netzspannung

g mm
Schweissdrahtdurchmesser

1 max
héchster Netzstrom Bemessungswert

|
2
SchweiBstrom

~50 Hz
Netzfrequenz

-10-
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IP 21
Schutzart

H
Isolationsklasse

X
Einschaltdauer

>

Netzanschluss

§

Metall-Inert- und Aktivgas-SchweiBBen einschlie3-
lich der Verwendung von Fulldraht

Y

Symbol fir fallende Kennlinie

2(1)-'. . _

Transformator

—F

Sicherung mit Nennwert in Ampere im Netzan-
schluss

.
Yy

Lagern oder verwenden Sie das Gerét nicht in
feuchter oder nasser Umgebung oder im Regen

Vor Gebrauch des Schwei3gerates die Bedie-

nungsanleitung sorgféaltig lesen und beachten

Netzanschluss: .................... 230V/400V ~ 50 Hz
SchweiBstrom:.................. 25-160 A (max. 190 A)

Einschaltdauer X%: | 10 | 15 | 25 | 35 | 60 | 100

SchweiBstrom I, (A):

400V: 160{130

230V: / |115
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Die SchweifB3zeiten gelten bei einer Umgebungs-
temperatur von 40°C.

5. Vor Inbetriebnahme
5.1 Montage (Abb. 5-21)

5.1.1 Montage der Lauf- und Lenkrollen (6/14)
Laufrollen (6) und Lenkrollen (14) wie in den Ab-
bildungen 7, 9, 10, 11 dargestellt, montieren.

5.1.2 Montage des SchweiBschirmes (17)
SchweilBglas (I) und daruber transparentes
Schutzglas (m) in Rahmen fur Schutzglas (k)
legen (Abb. 12).

Haltestifte Schutzglas (g) auBen in Bohrun-
gen im SchweiBschirm Rahmen (s) dricken.
(Abb. 13)

Rahmen fur Schutzglas (k) mit SchweiBglas
(1) und transparentem Schutzglas (m) von
innen in die Aussparung im SchweiBschirm-
Rahmen (s) legen, Haltebuchsen Schutzglas
(n) auf Haltestifte Schutzglas (q) driicken, bis
diese einrasten, um den Rahmen fur Schutz-
glas (k) zu sichern. Das transparente Schutz-
glas (m) muss auf der AuBenseite liegen.
(Abb. 14)

Oberkante von Schweif3schirm-Rahmen (s)
nach innen biegen (Abb. 15/1.) und Ecken
der Oberkante einknicken (Abb. 15/2.). Nun
AuBenseiten des Schwei3schirm-Rahmens
(s) nach innen biegen (Abb. 15/3.) und diese
durch festes Zusammendriicken der Ober-
kantenecken und AuBenseiten verbinden. Pro
Seite mussen beim Einrasten der Haltestifte 2
deutliche Klickgerdusche wahrnehmbar sein
(Abb. 15/4.)

Sind beide oberen Ecken des Schweil3-
schirms, wie in Abbildung 16 dargestellt,
verbunden, Schrauben fur Haltegriff (p) von
auBBen durch die 3 Lécher im SchweiBschirm
stecken. (Abb. 17)

SchweiBschirm umdrehen und Handgriff

(r) Uber die Gewinde der 3 Schrauben flr
Haltegriff (p) flhren. Handgriff (r) mit den 3
Muttern fUr Haltegriff (0) am Schwei3schirm
festschrauben. (Abb. 18)
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5.2 Gasanschluss (Abb. 4-6, 19-25)

5.2.1 Gasarten

Beim SchweiBen mit durchgehendem Draht ist
Gasschutz notwendig, die Zusammensetzung
des Schutzgases ist vom gewahlten SchweiBver-
fahren abhéangig:

Schutzgas CO2 | Argon/CO2
Zu schweissendes Metall: X X
Unlegierter Stahl

5.2.2 Gasflasche auf dem Gerét montieren
(Abb. 19-25)
Gasflasche ist nicht im Lieferumfang enthalten!

Montieren Sie die Gasflasche wie in den Abbil-
dungen 19 - 21 dargestellt. Achten Sie auf festen
Sitz der Sicherungskette (28) und darauf, dass
das SchweiBgerat kippsicher steht.

Gefahr! Auf der Gasflaschen-Abstellflache (Abb.
19/5) durfen nur Gasflaschen bis maximal 20 Liter
montiert werden. Bei Verwendung gréBerer Gas-
flaschen besteht Kippgefahr, diese durfen daher
nur neben dem Gerat aufgestellt werden. Ist dies
der Fall muss die Gasflasche ausreichend gegen
Umkippen geschutzt werden!

5.2.3 Anschluss der Gasflasche

Nach dem Abnehmen der Schutzkappe (Abb.
22/A) Flaschenventil (Abb. 22/B) in vom Kérper
abgewandter Richtung kurz 6ffnen. Anschluss-
gewinde (Abb. 22/C) gegebenenfalls mit einem
trockenen Lappen, ohne Zuhilfenahme irgendwel-
cher Reinigungsmittel, von Verschmutzungen rei-
nigen. Kontrollieren ob Dichtung am Druckminde-
rer (19) vorhanden und in einwandfreiem Zustand
ist. Druckminderer (19) im Uhrzeigersinn auf das
Anschlussgewinde (Abb. 23/C) der Gasflasche
schrauben (Abb. 23). Die beiden Schlauchschel-
len (d) uber den Schutzgasschlauch (18) fuhren.
Schutzgasschlauch (18) auf Anschluss Schutz-
gasschlauch (23) am Druckminderer (19) und
Gaszuflihrungsanschluss (16) am Schwei3gerat
stecken und an beiden Anschlussstellen mit den
Schlauchschellen (d) sichern. (Abb. 24 - 25)

Gefahr! Achten Sie auf Dichtheit sdmtlicher Gas-
anschlusse und Verbindungen! Kontrollieren Sie
die Anschlisse und Verbindungsstellen mit Leck-
spray oder Seifenwasser.

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 12

5.2.4 Erklarung des Druckminderers

(Abb. 4/19)
Das Manometer (31) zeigt den Flaschendruck in
bar an. Am Drehknopf (24) kann die Gasdurch-
flussmenge eingestellt werden. Die eingestellte
Gasdurchflussmenge kann am Manometer (20) in
Litern pro Minute (I/min) abgelesen werden. Das
Gas tritt am Anschluss Schutzgasschlauch (23)
aus und wird uber den Schutzgasschlauch (Abb.
3/18) zum SchweiBBgerat weiterbefordert. (siehe
5.2.3)

Hinweis! Verfahren Sie zum Einstellen der Gas-
durchflussmenge immer wie unter Punkt 6.1.3
beschrieben.

Der Druckminderer wird mit Hilfe der Verschrau-
bung (21) an der Gasflasche montiert (siehe
5.2.3).

Gefahr! Eingriffe und Reparaturen am Druckmin-
derer durfen nur von Fachpersonal ausgefiihrt
werden. Senden Sie defekte Druckminderer ge-
gebenenfalls an die Serviceadresse.

5.3 Netzanschluss
Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen,
dass die Daten auf dem Typenschild mit den
Netzdaten Ubereinstimmen.
Das Gerat darf nur an ordnungsgeman geer-
deten und abgesicherten Steckdosen betrie-
ben werden.

Bitte beachten Sie folgende Hinweise, um die Ge-

fahr von Feuer, eines elektrischen Schlages oder

Verletzungen von Personen zu vermeiden:
Benutzen Sie das Geréat niemals mit einer
400V Nennspannung, wenn das Gerat auf
230V eingestellt ist. Vorsicht: Brandgefahr!
Bitte trennen Sie das Gerat von der Stromver-
sorgung bevor Sie die Nennspannung einstel-
len.
Ein Verstellen der Nennspannung wahrend
des Betriebs des SchweiB3geréts ist verboten.
Vor Betrieb des SchweiBgerates bitte sicher-
stellen, dass die eingestellte Nennspannung
des Gerats mit der der Stromquelle Uberein-
stimmt.

Anmerkung:

Das Schwei3gerat ist mit einem 400V~ 16 A-
CeCon-Stecker ausgerlstet. Wenn das Schweil3-
geréat mit 230 V~ betrieben werden soll, ist das
beiliegende Adapterkabel Nr. 30 zu verwenden.
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5.4 Montage der Drahtspule
(Abb. 1, 5, 6, 26-34)
Drahtspule ist nicht im Lieferumfang enthalten!

5.4.1 Drahtarten

Je nach Anwendungsfall werden verschiedene
Schwei3dréhte benétigt. Das Schwei3geréat kann
mit SchweiBdréhten mit einem Durchmesser
von 0,6, 0,8 und 1,0 mm verwendet werden. Die
entsprechende Vorschubrollen und Kontaktrohre
liegen dem Gerat bei. Vorschubrolle, Kontaktrohr
und Drahtquerschnitt missen immer zusammen
passen.

5.4.2 Drahtspulenkapazitét
In dem Gerat kénnen Drahtspulen bis maximal
5kg montiert werden.

5.4.3 Einsetzen der Drahtspule
Gehauseabdeckung (Abb. 2/4) 6ffnen, dazu
Griff fir Gehauseabdeckung (Abb. 2/27) nach
hinten schieben und Gehauseabdeckung
(Abb. 2/4) aufklappen.

Kontrollieren, dass sich die Wicklungen auf
der Spule nicht uberlagern, um ein gleichmé-
Biges Abwickeln des Drahtes zu gewéhrleis-
ten.

Beschreibung der Drahtfiihrungseinheit
(Abb. 26-27)

A Spulenarretierung

Spulenhalter

Mitnehmerstift

Justierschraube flr Rollenbremse
Schrauben flr Vorschubrollenhalter
Vorschubrollenhalter

Vorschubrolle
Schlauchpaketaufnahme
Druckrolle

Druckrollenhalter

Druckrollenfeder

Justierschraube fir Gegendruck
Flhrungsrohr

Drahtspule

Mitnahmedffnung der Drahtspule

OZZIr X~ ITOMMmMOO®

Einsetzen der Drahtspule (Abb. 26,27)
Drahtspule (N) auf Spulenhalter (B) legen. Darauf
achten, dass das Ende des Schwei3drahtes auf
der Seite der Drahtfihrung abgewickelt wird,
siehe Pfeil. Beachten, dass die Spulenarretierung
(A) eingedrickt wird und der Mitnehmerstift (C)
in der Mitnahmeoffnung der Drahtspule (O) sitzt.
Die Spulenarretierung (A) muss wieder Uber der
Drahtspule (N) einrasten. (Abb. 27)
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Einfiihren des SchweiBdrahtes und justieren

der Drahtfiihrung (Abb. 28-34)
Druckrollenfeder (K) nach oben driicken und
nach vorne schwenken (Abb. 28).
Druckrollenhalter (J) mit Druckrolle (1) und
Druckrollenfeder (K) nach unten klappen
(Abb. 29)
Schrauben fur Vorschubrollenhalter (E) I6sen
und Vorschubrollenhalter (F) nach oben ab-
ziehen (Abb. 30).
Vorschubrolle (G) Uberprifen. Auf der oberen
Seite der Vorschubrolle (G) muss die ent-
sprechende Drahtstérke angegeben sein. Die
Vorschubrolle (G) ist mit 2 Fihrungsnuten
ausgestattet. Vorschubrolle (G) gegebenen-
falls umdrehen oder austauschen. (Abb. 31)
Vorschubrollenhalter (F) wieder aufsetzen
und festschrauben.
GasdUse (Abb. 5/12) unter Rechtsdrehung
vom Brenner (Abb. 5/13) abziehen, Kontak-
trohr (Abb. 6/26) abschrauben (Abb. 5 - 6).
Schlauchpaket (Abb. 1/11) méglichst gerade
vom Schweif3gerat wegflihrend auf den Bo-
den legen.
Die ersten 10 cm des Schweif3drahtes so
abschneiden, dass ein gerader Schnitt ohne
Vorspriinge, Verzug und Verschmutzungen
entsteht. Ende des Schwei3drahtes entgra-
ten.
Schwei3draht durch das Fihrungsrohr (M),
zwischen Druck- und Vorschubrolle (G/1)
hindurch in die Schlauchpaketaufnahme (H)
schieben. (Abb. 32) Schwei3draht vorsich-
tig von Hand so weit in das Schlauchpaket
schieben bis er am Brenner (Abb. 5/13) um
ca. 1 cm herausragt.
Justierschraube fiir Gegendruck (L) um eini-
ge Umdrehungen lésen. (Abb. 34)
Druckrollenhalter (J) mit Druckrolle (1) und
Druckrollenfeder (K) wieder nach oben klap-
pen und Druckrollenfeder (K) wieder an Jus-
tierschraube flir Gegendruck (L) einhangen
(Abb. 33)
Justierschraube fir Gegendruck (L) nun so
einstellen, dass der SchweiBdraht fest zwi-
schen Druckrolle (1) und Vorschubrolle (G)
sitzt ohne gequetscht zu werden. (Abb. 34)
Passendes Kontaktrohr (Abb. 6/26) fir den
verwendeten SchweiBdrahtdurchmesser
auf den Brenner (Abb. 5/13) schrauben und
GasdUse (Abb. 5/12) unter Rechtsdrehung
aufstecken.
Justierschraube fir Rollenbremse (D) so
einstellen, dass sich der Draht noch immer
fihren lasst und die Rolle nach Abbremsen

12.08.2015 17:41:53



der Drahtflhrung automatisch stoppt.

6. Bedienung

6.1 Einstellung

Da die Einstellung des SchweifB3geréts je nach
Anwendungsfall unterschiedlich erfolgt, empfeh-
len wir, die Einstellungen anhand einer Probe-
schweiBung vorzunehmen.

6.1.1 Einstellen des SchweiBstromes

Der SchweiB3strom kann in 6 Stufen am Schweil3-
strom-Schalter (Abb. 1/7) eingestellt werden. Der
erforderliche Schwei3strom ist abhangig von der
Materialstarke, der gewlinschten Einbrenntiefe
und dem verwendeten Schwei3drahtdurchmes-
ser.

6.1.2 Einstellen der Drahtvorschub-Ge-
schwindigkeit
Die Drahtvorschub-Geschwindigkeit wird au-
tomatisch an die verwendete Stromeinstellung
angepasst. Eine Feineinstellung der Draht-
vorschub-Geschwindigkeit kann stufenlos am
Schwei3draht-Geschwindigkeitsregler (Abb. 1/29)
vorgenommen werden. Es ist empfehlenswert bei
der Einstellung in Stufe 5 zu beginnen, welche
einen Mittelwert darstellt, und gegebenenfalls
nachzuregeln. Die erforderliche Drahtmenge ist
abhéangig von der Materialdicke, der Einbrenntie-
fe, dem verwendeten SchweiBdrahtdurchmesser,
und auch von der GréBe zu Uberbriickender Ab-
stdnde der zu verschweiBenden Werksttcke.

6.1.3 Einstellen der Gasdurchflussmenge
Die Gasdurchflussmenge kann stufenlos am
Druckminderer (Abb.4/19) eingestellt werden. Sie
wird am Manometer (Abb. 4/20) in Liter pro Minu-
te (/min) angegeben. Empfohlene Gasdurchfluss-
menge in zugluftfreien Rdumen: 5 — 15 I/min.

Zum Einstellen der Gasdurchflussmenge zuerst
Druckrollenfeder (Abb. 26/K) der Drahtvorschub-
Einheit I6sen, um unnétigen Drahtverschlei3 zu
vermeiden (siehe 5.4.3). Netzanschluss herstel-
len (siehe Punkt 5.3), und Ein- /Aus- /Spannungs-
wahl-schalter (Abb. 1/8) entsprechend einstellen.
SchweiBstrom-Schalter (Abb.1/7; 8) auf Stufe 1;
230 V/400 V stellen und Brennerschalter (Abb.
5/25) betatigen, um Gasdurchfluss freizugeben.
Nun am Druckminderer (Abb. 4/19) gewlinschte
Gasdurchflussmenge einstellen.
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Linksdrehung des Drehknopfes (Abb. 4/24): gerin-
gere Durchflussmenge

Rechtsdrehung des Drehknopfes (Abb. 4/24): ho-
here Gasdurchflussmenge

Druckrollenfeder (Abb. 26/K) der Drahtvorschub-
Einheit wieder festklemmen.

6.2 Elektrischer Anschluss

6.2.1 Netzanschluss
Siehe Punkt 5.3

6.2.2 Anschluss der Masseklemme (Abb.
1/10)

Masseklemme (10) des Gerates mdglichst in un-

mittelbarer Nahe der Schwei3stelle anklemmen.

Auf metallisch blanken Ubergang an der Kontakt-

stelle achten.

6.3 SchweiBBen

Sind alle elektrischen Anschlusse fur Strom-
versorgung und SchweiBBstromkreis sowie der
Schutzgasanschluss vorgenommen, kann folgen-
dermaBen verfahren werden:

Die zu schweiBenden Werkstlicke miissen im
Bereich der Schweiung frei von Farbe, metal-
lischen Uberziigen, Schmutz, Rost, Fett und
Feuchtigkeit sein.

Stellen Sie SchweiBstrom, Drahtvorschub und
Gasdurchflussmenge (siehe 6.1.1 — 6.1.3) ent-
sprechend ein.

Halten Sie den SchweiBschirm (Abb. 3/17) vor
das Gesicht, und fihren Sie die Gasduse an die
Stelle des Werkstlicks, an der geschweif3t werden
soll. Betétigen Sie nun den Brennerschalter (Abb.
5/25).

Brennt der Lichtbogen, férdert das Geréat Draht
in das SchweiBbad. Ist die SchweiBlinse gro3
genug, wird der Brenner langsam an der ge-
wiinschten Kante entlang gefuhrt. Gegebenen-
falls leicht pendeln, um das Schwei3bad etwas
zu vergréBern.

Die ideale Einstellung von SchweiBBstrom,
Drahtvorschub-Geschwindigkeit und Gasdurch-
flussmenge anhand einer Probeschwei3ung
ermitteln. Im Idealfall ist ein gleichmaBiges
SchweiBgerausch zu héren. Die Einbrenntiefe
sollte mdglichst tief sein, das SchweiBbad jedoch
nicht durch das Werksttick hindurch fallen.
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6.4 Schutzeinrichtungen

6.4.1 Thermowéchter

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungs-
schutz ausgestattet, welcher den Schweif3trafo
vor Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungs-
schutz ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe
() an lhrem Gerat. Lassen Sie das Schwei3gerat
einige Zeit abkihlen.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehduse so staub- und schmutz-
frei wie méglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

8.2 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.
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8.3 Ersatzteilbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Geréates
Ident-Nummer des Geréates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
fihrt werden. Das Geréat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmlll. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.
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11. Stérungssuche

Fehler

Ursache

Abhilfe

Vorschubrolle dreht
nicht

Netzspannung fehlt
Regler Drahtvorschub auf 0

Anschluss uberprifen
Einstellung Uberpriifen

Vorschubrolle dreht,
jedoch keine Draht-
zufiihrung

Schlechter Rollendruck (siehe
5.4.3)

Rollenbremse zu fest eingestelit
(siehe 5.4.3)

Verschmutzte / beschéadigte Vor-
schubrolle (siehe 5.4.3)
Beschéadigtes Schlauchpaket

Kontaktrohr falsche GroBe / ver-
schmutzt / verschlissen (siehe
5.4.3)

Schwei3draht an Gasdiise/Kontakt-
rohr festgeschweif3t

Einstellung Uberprifen
Einstellung Uberprifen

Reinigen bzw. austauschen
Mantel der Drahtflihrung Uberpra-

fen
Reinigen / austauschen

I6sen

Gerat funktioniert
nach langerem
Betrieb nicht mehr,
Kontrollleuchte
Thermowachter (3)
leuchtet

Gerét hat sich durch zu lange An-
wendung bzw. Nichteinhaltung der
Rucksetzzeit Gberhitzt

Gerat mindestens 20-30 Minuten
abkiihlen lassen

Sehr schlechte
Schweif3naht

Falsche Strom-/Vorschubeinstel-
lung (siehe 6.1.1/6.1.2)
Kein / zu wenig Gas (siehe 6.1.3)

Einstellung Uberprifen

Einstellung Uberprufen bzw. Full-
druck der Gasflasche kontrollieren
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2

Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Ricksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehdrteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verflgung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméfBen oder natirlichen
Verschleif3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Vorschubrolle, Drahtseele, Massezange
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Schweissdraht, Diisen, Kontaktrohr

Fehlteile
* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?
Welche Fehlfunktion weist das Gerat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse, oder an die Verkaufstelle, bei der Sie das Gerat
erworben haben, zu wenden. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen, die der u. g. Hersteller zusatz-
lich zur gesetzlichen Gewahrleistung Kaufern seiner Neugeréte verspricht. lhre gesetzlichen Ge-
wahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir
Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Gerat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerat, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerat, die durch missbrauchliche oder unsachgeméBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkdérpern in das Geréat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerat oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natlrlichen Verschlei3 zurickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 5 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspriiche
sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fir das Gerat
oder fir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie
umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlick.

Fir Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
E-Mail: inffo@isc-gmbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info

-19-
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Danger!

When using the equipment, a few safety pre-
cautions must be observed to avoid injuries and
damage. Please read the complete operating
instructions and safety regulations with due care.
Keep this manual in a safe place, so that the in-
formation is available at all times. If you give the
equipment to any other person, hand over these
operating instructions and safety regulations as
well. We cannot accept any liability for damage
or accidents which arise due to a failure to follow
these instructions and the safety instructions.

1. Safety regulations

The corresponding safety information can be
found in the enclosed booklet.

Danger!

Read all safety regulations and instructions.
Any errors made in following the safety regula-
tions and instructions may result in an electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety regulations and instructions
in a safe place for future use.

2. Layout and items supplied

Layout (Fig. 1-8)

Handle

2. Operating status indicator
3. Thermostat control lamp
4. Housing cover

5. Gas bottle support surface
6

7

8

9

2.1
1.

Castors
Welding current switch
ON/OFF/Voltage selector switch
CeCon plug

. Earth terminal

. Hose package

. Gas nozzle

. Burner

. Guide rollers

. Chain hook

. Gas supply connector

. Welding screen

. Shielding gas hose

. Pressure reducer

. Pressure gage (gas flow rate)

. Screw connector

. Safety valve

. Shielding gas hose connector

. Rotary knob
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25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

Burner switch

3 x contact pipe

Handle for housing cover
Safety chain

Welding wire speed controller
Adapter cable

Pressure gage (bottle pressure)

a. 16 x Screw for castors
b. 16 x Spring ring for castors
c. 16 x Washer for castors
d. 2xHose clip
k. 1 x Safety glass frame
I. 1 xWelding glass
m. 1 x Transparent safety glass
n. 2 x Safety glass retaining bushes
0. 3x Nutfor handle
p. 3x Screws for handle
g. 2 x Safety glass retaining pin
r. 1xHandle
s. 1 xWelding screen frame
2.2 ltems supplied
Please check that the article is complete as
specified in the scope of delivery. If parts are
missing, please contact our service center or the
sales outlet where you made your purchase at
the latest within 5 working days after purchasing
the product and upon presentation of a valid bill
of purchase. Also, refer to the warranty table in
the service information at the end of the operating
instructions.
Open the packaging and take out the equip-
ment with care.
Remove the packaging material and any
packaging and/or transportation braces (if
available).
Check to see if all items are supplied.
Inspect the equipment and accessories for
transport damage.
If possible, please keep the packaging until
the end of the guarantee period.

Danger!

The equipment and packaging material are
not toys. Do not let children play with plastic
bags, foils or small parts. There is a danger of
swallowing or suffocating!

Welding set
Original operating instructions
Safety instructions

-20-
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3. Proper use

The shielding gas welding set is exclusively desi-

gned for welding steel with the MAG (Metal Active
Gas) method using the appropriate welding wires

and gases.

The machine is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to be a case
of misuse. The user / operator and not the manu-
facturer will be liable for any damage or injuries of
any kind caused as a result of this.

Important information about the power con-
nection

This equipment falls under Class A of the stan-
dard EN 60974-10, i.e. it is not designed for use
in residential areas in which the power supply is
based on a public low-voltage supply system be-
cause given unfavorable conditions in the power
supply the equipment may cause interference.

If you want to use the equipment in residential
areas in the which the power supply is based on
a public low-voltage supply system, you must use
an electromagnetic filter which reduces the elec-
tromagnetic interference to the point where the
user no longer notices any disturbance.

In industrial parks or other areas in which the
power supply is not based on a public low-voltage
supply system the equipment can be used wit-
hout such a filter.

General safety information

It is the user’s responsibility to install and use

the equipment properly in accordance with the
instructions issued by the manufacturer. If elec-
tromagnetic interference is noticed, it is the user’s
responsibility to eliminate said interference with
the technical devices mentioned in the section
“Important information about the power connec-
tion”.

Reduction of emissions

Main current supply

The welder must be connected to the main cur-
rent supply in accordance with the instructions
issued by the manufacturer. If interference occurs,
it may be necessary to introduce additional mea-
sures, e.g. fitting a filter to the main current supply
(see above in the section “Important information
about the power connection”). The welding cables
should be kept as short as possible.

Pacemakers

Persons using an electronic life support device
(e.g. a pacemaker) should consult their doctor
before they go near electric sparking, cutting,
burning or spot-welding equipment in order to
be sure that the combination of magnetic fields
and high electric currents does not affect their
devices.

For commercial users the guarantee period is 12
months and for normal users 24 months, begin-
ning from the date of purchase.

4. Symbols and technical data

EN 60974-1
European standard for arc welding sets and wel-
ding power supplies with limited on time

UO
Rated idling voltage

U1
Mains voltage

O mm
Welding wire diameter

1max

Rated maximum mains current

|
2
Welding current

~50 Hz
Mains frequency

IP 21
Protection type

H
Insulation class

X
On-load factor

I

Mains connection

§

Metal inert and active gas welding including the
use of filler wire

-21-

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 21

12.08.2015 17:41:54



Y

Symbol for falling characteristic curve

zm~“ Bl=

Transformer

—

Fuse with rated value in A in the mains connec-
tion

.
S

4|4.

Do not store or use the equipment in wet or damp
conditions or in the rain

Read the operating instructions carefully before
using the welding set and follow them

Mains connection: ............... 230 V/400V ~ 50 Hz
Welding current: ............... 25-160 A (max. 190 A)
Dutycyclerxe%: |10 15]25]ss[e0] 100

Welding current |, (A):

400 V: 160/130{100]| 85 | 65 /

230V: / |115/ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Rated idling voltage U > .........ccccoeiinnnnnn 41V
Max. welding wire drum: ...........cccoeciriinnnenne 5kg
Welding wire diameter ................. 0.6/0.8/1.0 mm
FUSE: oo 16 A
Weight: ..o 36,3 kg

The welding times apply for an ambient tempera-
ture of 40° C.

5. Before starting the equipment
5.1 Assembly (Fig. 5-21)

5.1.1 Installing the castors and guide rollers
(6/14)

Install the castors (6) and guide rollers (14) as

shown in Figures 7,9, 10 and 11.
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5.1.2 Fitting the welding screen (17)
Place the welding glass (I) and the transpa-
rent safety glass (m) over it in the frame for
the safety glass (k) (Fig. 12).
Press the safety glass retaining pins (q) into
the holes in welding screen frame (s) from the
outside. (Fig. 13)
Place the frame for the safety glass (k) with
the welding glass () and transparent safety
glass (m) from the inside into the recess in
the welding frame (s), press the safety glass
retaining bushes (n) on to the safety glass
retaining pins (q) until they engage to secure
the frame for the safety glass (k). The transpa-
rent safety glass (m) must be on the outside.
(Fig. 14)
Bend the top of the welding screen frame
(s) inwards (Fig. 15/1) and fold down the top
corners (Fig. 15/2) Now bend the outer sides
of the welding screen frame (s) inwards (Fig.
15/3) and connect them by pressing the top
corners and outer sides together. As the retai-
ning pins engage, you should be able to hear
to clear clicks on each side (Fig. 15/4).
When the top corners of the welding screen
are connected as shown in Figure 16, place
the screws for the handle (p) from the outside
through the three holes in the welding screen.
(Fig.17)
Turn over the welding screen and place
the handle (r) over the threads on the three
screws for the handle (p). Secure the handle
(r) to the welding screen the three nuts for the
handle (o) (Fig. 18).

5.2 Gas connection (Fig. 4-6, 19-25)

5.2.1 Gas types

Gas shielding is required for welding with conti-
nuous wire, the composition of the shielding gas
depends on the welding method you wish to use.

Shielding gas CO2 | Argon/CO2
Metal to be welded: X X
Non-alloyed steel

5.2.2 Fitting the gas bottle on the unit (Fig.
19-25)
The gas bottle is not supplied.

Fit the gas bottle cables as shown in Figures 19
- 21. Ensure that the safety chain (28) is secure
and that the welding set cannot tip over.

-22-
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Danger! Only gas bottles with a maximum ca-
pacity of 20 liters may be fitted on the gas bottle
support area (Fig. 19/5). If you wish to use larger
gas bottles, there is a risk that they will tip over
and therefore they may only be placed next to the
unit. In this case the gas bottle must be secured
to prevent it tipping over.

5.2.3 Connecting the gas bottle

After removing the protective cap (Fig. 22/A),
open the bottle valve (Fig. 22/B) briefly, ensuring it
is pointing away from your body.

Clean any dirt off the connecting thread (Fig.
22/C) if necessary using a dry cloth without ad-
ding any cleaning products. Check whether there
is a seal on the pressure reducer (19) and that it
is in perfect condition. Turn the pressure reducer
(19) clockwise on to the connection thread (Fig.
23/C) on the gas bottle (Fig. 23). Place the two
hose clips (d) over the shielding gas hose (18).
Connect the shielding gas hose (18) to the shiel-
ding gas hose connection (23) on the pressure
reducer (19) and gas supply connector (16) on
the welding set and secure it to both connectors
using the hose clips (d). (Fig. 24-25)

Danger! Check all gas and other connection for
leaks. Check the connections using leak spray or
soap suds.

5.2.4 Information about the pressure reducer
(Fig. 4/19)
The pressure gage (31) shows the bottle pressu-
re in bar. The gas delivery rate can be adjusted
using the rotary knob (24). The set gas delivery
rate can be read off the pressure gage (20) in
liters per minute (I/min). The gas is discharged at
the shielding gas hose connector (23) and is then
forwarded to the welding set through the shielding
gas hose (Fig. 3/18). (see 5.2.3)

Important. Always proceed as described in point
6.1.3 for setting the gas delivery rate.

The pressure reducer is fitted on the gas bottle
using the screw connector (21) (see 5.2.3).

Danger! The pressure reducer may only be
adjusted and repaired by trained personnel.
Send defective pressure reducers to the service
address if necessary.

5.3 Mains connection
Before you connect the equipment to the
mains supply make sure that the data on the
rating plate are identical to the mains data.
The equipment may only be operated from
properly earthed and fused sockets.

Please read the following to prevent the risk of
fire, an electric shock and personal injury:
Never use the welding set with a rated volta-
ge of 400V if it is set to 230 V. Caution: Fire
risk.
Disconnect the welding set from the power
supply before you adjust the mains voltage.
Do not change the rated voltage whilst the
welding set is operating.
Before using the welding set, ensure that the
rated voltage setting is identical to that from
the power source.

Please note:

The welding unit is equipped witha 400V ~ 16 A
CeCon plug. Use the supplied adapter cable No.
30 to operate the welding unit with 230 V~.

5.4 Fitting the wire spool (Fig. 1, 5, 6, 26 — 34)
The wire spool is not supplied.

5.4.1 Wire types

Various welding wires are required for different
applications. The welding set can be used with
welding wires with a diameter of 0.6/0.8 and 1.0
mm. The appropriate feed rollers and contact
tubes are supplied with the set. The feed roller,
contact tube and wire cross-section must always
match each other.

5.4.2 Wire spool capacity
Wire spools with a maximum weight of 5 kg can
be fitted in the welding set.

5.4.3 Inserting the wire spool
Open the housing cover (Fig. 2/4) by pushing
the handle for the housing cover (Fig. 2/27)
backwards and opening the housing cover
(Fig. 2/4).
Check that the windings on the spool do not
overlap so as to ensure that the wire can be
unwound evenly.

Description of the wire guide unit (Fig. 26-27)
Spool lock

Spool holder

Cam pin

Adjusting screw for roller brake

o0 w>
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Screws for feed roller holder
Fee roller holder

Feed roller

Hose package mounting
Pressure roller

Pressure roller holder
Pressure roller spring
Adjusting screw for counter-pressure
Guide tube

Wire spool

Cam opening in wire spool

ozZZZrXxX«—ITOoOmMmMm

Inserting the wire spool (Fig. 26, 27)

Place the wire spool (N) on the spool holder (B).
Ensure that the end of the welding wire is unw-
ound on the side of the wire guide, see arrow.
Ensure that the spool lock (A) is pushed in and
the cam pin (C) is engaged in the cam opening in
the wire spool (O). The spool lock (A) must enga-
ge again over the wire spool (N). (Fig. 27)

Inserting the welding wire and adjusting the

wire guide (Fig. 28-34)
Push the pressure roller spring (K) upwards
and swing it forwards (Fig. 28).
Pull the pressure roller holder (J) with the
pressure roller (1) and pressure roller spring
(K) downwards (Fig. 29).
Undo the screws for the feed roller holder (E)
and pull off the feed roller holder (F) upwards
(Fig. 30).
Check the feed roller (G). The appropriate
wire thickness must be specified on the top of
the feed roller (G). The feed roller (G) is fitted
with two guide grooves. Turn the feed roller
(G) over if necessary or replace it. (Fig. 31)
Position the feed roller holder (F) again and
secure it.
Remove the gas nozzle (Fig. 5/12) from the
burner (Fig. 5/13) by turning it clockwise,
unscrew the contact tube (Fig. 6/26). (Fig.
5 -6). Place the hose package (Fig. 1/11) on
the floor as straight as possible pointing away
from the welding set.
Cut off the first 10 cm of the welding wire
to produce a straight cut with no shoulders,
warping or dirt. Deburr the end of the welding
wire.
Push the welding wire through the guide tube
(M) between the pressure and feed rollers
(G/l) into the hose package mounting (H).
(Fig. 32) Carefully push the welding wire by
hand into the hose package until it projects
out of the hose package by approx. 1 cm at
the burner (Fig. 5/13).

Undo the adjusting screw for counter-pressu-
re (L) a few turns. (Fig. 34)

Push the pressure roller holder (J) with pres-
sure roller (I) and pressure roller spring (K)
upwards again and attach the pressure roller
spring (K) to the adjusting screw for counter-
pressure (L) again (Fig. 33).

Now set the adjusting screw for counter-pres-
sure (L) so that the welding wire is positioned
firmly between the pressure roller (I) and feed
roller (G) without being crushed. (Fig. 34)
Screw the appropriate contact tube (Fig. 6/26)
for the welding wire diameter on to the burner
(Fig. 5/13) and fit the gas nozzle, turning it
clockwise (Fig. 5/12).

Set the adjusting screw for the roller brake
(D) so that the wire can still be moved and the
roller stops automatically after the wire guide
has been braked.

6. Operation

6.1 Setting

Since the welding set must be set to suit the spe-
cific application, we recommend that the settings
be made on the basis of a test weld.

6.1.1 Setting the welding current

The welding current can be set to 6 different
levels using the welding current switch (Fig. 1/7).
The required welding current depends on the
material thickness, the required penetration depth
and the welding wire diameter.

6.1.2 Setting the wire feed speed

The wire feed speed is automatically adjusted to
the current setting. The final wire feed speed set-
ting can be made on the welding wire speed cont-
roller (Fig. 1/29). We recommend that you start the
setting work at level 5 which is the middle value,
and then adjust it from there. The required quanti-
ty of wire depends on the material thickness, the
penetration depth, the welding wire diameter and
also of the size of the gap to be bridged between
the workpieces you wish to weld.

6.1.3 Setting the gas delivery rate

The gas delivery rate can be infinitely adjusted
on the pressure reducer (Fig. 4/19). It is shown on
the pressure gage (Fig. 4/20) in liters per minute
(/min). Recommended gas delivery rate in rooms
with no drafts: 5 — 15 |/min.
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To set the gas flow rate, first release the clamp a test weld. Ideally an even welding noise will be

lever (Fig. 26/K) on the wire feed unit to prevent audible. The penetration depth should be as deep
unnecessary wire wear (Fig. 5.4.3). Connecting to as possible, but the weld pool must not be allo-
the mains (see point 5.3), set the ON/OFF/Wel- wed to fall through the workpiece.

ding current switch (Fig. 1/7;8) to setting 1; 230
V/400V and press the burner switch (Fig. 5/25) to 6.4 Safety equipment
start the gas flow. Now set the required gas deli-

very rate on the pressure reducer (Fig. 4/19). 6.4.1 Thermostat

The welding set is fitted with an overheating
Turn the rotary knob (Fig. 4/24) counter-clockwi- guard that protects the welding transformer from
se: overheating. If the overheating guard trips, the
Lower gas delivery rate control lamp (3) on your set will be lit. Allow the
Turn the rotary knob (Fig. 4/24) clockwise: welding set to cool for a time.

Higher gas delivery rate

Secure the pressure roller spring (Fig. 26/K) tothe 7, Replacing the power cable
wire feed unit again.

Danger!
6.2 Electrical connection If the power cable for this equipment is damaged,
it must be replaced by the manufacturer or its
6.2.1 Mains connection after-sales service or similarly trained personnel
See point 5.3 to avoid danger.

6.2.2 Connecting the earth terminal (Fig.

1/10) . .
Connect the welding set’s earth terminal (10) in 8. Clean_mg’ maintenance and
the immediate vicinity of the welding position if ordering of spare parts
possible.
Ensure that the contact point is bare metal. Danger!
Always pull out the mains power plug before star-
6.3 Welding ting any cleaning work.
When all the electrical connections for the power
supply and welding current circuit have been 8.1 Cleaning
made and the shielding gas has also been con- Keep all safety devices, air vents and the
nected, you can proceed as follows: motor housing free of dirt and dust as far as
possible. Wipe the equipment with a clean
The workpieces for welding must be clear of cloth or blow it with compressed air at low
paint, metallic coatings, dirt, rust, grease and pressure.
moisture in the area where they are to be welded. We recommend that you clean the device
immediately each time you have finished
Set the welding current, wire feed and gas flow using it.
rate (see 6.1.1 - 6.1.3) as required. Clean the equipment regularly with a moist
Hold the welding screen (Fig. 3/17) in front of your cloth and some soft soap. Do not use
face and move the gas nozzle to the point on the cleaning agents or solvents; these could at-
workpiece where you wish to complete the weld. tack the plastic parts of the equipment. Ensu-
Now press the burner switch (Fig. 5/25). re that no water can seep into the device. The
ingress of water into an electric tool increases
When the arc is burning, the welding set will feed the risk of an electric shock.
wire into the weld pool. When the weld nugget is
large enough, move the burner slowly along the 8.2 Maintenance
required edge. Move it to and fro if necessary to There are no parts inside the equipment which
enlarge the weld pool a little. require additional maintenance.

Find the ideal setting of the welding current, wire
feed speed and gas delivery rate by carrying out
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8.3 Ordering replacement parts:
Please quote the following data when ordering
replacement parts:

Type of machine

Article number of the machine

Identification number of the machine

Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

9. Disposal and recycling

The equipment is supplied in packaging to pre-
vent it from being damaged in transit. The raw
materials in this packaging can be reused or
recycled. The equipment and its accessories are
made of various types of material, such as metal
and plastic. Never place defective equipment in
your household refuse. The equipment should
be taken to a suitable collection center for proper
disposal. If you do not know the whereabouts of
such a collection point, you should ask in your
local council offices.

10. Storage
Store the equipment and accessories in a dark
and dry place at above freezing temperature. The

ideal storage temperature is between 5 and 30
°C. Store the electric tool in its original packaging.
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11. Troubleshooting

any wire

5.4.3)

Dirty / damaged feed roller (see
5.4.3)

Damaged hose package
Contact tube wrong size / dirty /
worn (see 5.4.3)

Welding wire welded to the gas
nozzle / contact tube

Fault Cause Remedy
Feed roller does Power supply not connected Check connection
not turn Wire feed controller set to 0 Check setting
Feed roller turns, Incorrect roller pressure (see 5.4.3) Check setting
but does not feed Roller brake set too firmly (see Check setting

Clean or replace

Check the wire guide jacket
Clean or replace

Release

After a lengthy
period of use the
welding set does
not work any longer,
the thermostat (3)
control light is lit

The welding set has overheated
due to being used for too long and
a failure to observe the reset time

Leave the set to cool down for at
least 20 — 30 minutes

Very poor weld

Incorrect current / feed setting (see
6.1.1/6.1.2)
No / too little gas (see 6.1.3)

Check setting

Check setting and filling pressure of
the gas bottle
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2

For EU countries only
Never place any electric power tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2012/19/EC concerning old electric and electronic equipment and
its implementation in national laws, old electric power tools have to be separated from other waste and
disposed of in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the return request:

As an alternative to returning the equipment to the manufacturer, the owner of the electrical equipment
must make sure that the equipment is properly disposed of if he no longer wants to keep the equipment.
The old equipment can be returned to a suitable collection point that will dispose of the equipment in
accordance with the national recycling and waste disposal regulations. This does not apply to any ac-
cessories or aids without electrical components supplied with the old equipment.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part, of documentation and papers
accompanying products is permitted only with the express consent of the iISC GmbH.

Subject to technical changes
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Service information

We have competent service partners in all countries named on the guarantee certificate whose contact
details can also be found on the guarantee certificate. These partners will help you with all service re-
quests such as repairs, spare and wearing part orders or the purchase of consumables.

Please note that the following parts of this product are subject to normal or natural wear and that the
following parts are therefore also required for use as consumables.

Category

Example

Wear parts*®

Feed roller, wire core, mass tongs

Consumables*

Welding wire, nozzles, contact tube

Missing parts

* Not necessarily included in the scope of delivery!

In the effect of defects or faults, please register the problem on the internet at www.isc-gmbh.info. Ple-
ase ensure that you provide a precise description of the problem and answer the following questions in

all cases:

° Did the equipment work at all or was it defective from the beginning?

© Did you notice anything (symptom or defect) prior to the failure?

® What malfunction does the equipment have in your opinion (main symptom)?
Describe this malfunction.
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Warranty certificate

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the

unlikely event that your device develops a fault, please contact our service department at the address

shown on this guarantee card or the sales outlet from where you bought the device. Please note the fol-
lowing terms under which guarantee claims can be made:

1. These warranty terms regulate additional warranty services, which the manufacturer mentioned
below promises to buyers of its new products in addition to their statutory rights of guarantee. Your
statutory guarantee claims are not affected by this guarantee. Our guarantee is free of charge to
you.

2. The warranty services cover only defects due to material or manufacturing faults on a product which
you have bought from the manufacturer mentioned below and are limited to either the rectification of
said defects on the product or the replacement of the product, whichever we prefer.

Please note that our devices are not designed for use in commercial, trade or professional applica-
tions. A guarantee contract will not be created if the device has been used by commercial, trade or
industrial business or has been exposed to similar stresses during the guarantee period.

3. The following are not covered by our guarantee:

- Damage to the device caused by a failure to follow the assembly instructions or due to incorrect
installation, a failure to follow the operating instructions (for example connecting it to an incorrect
mains voltage or current type) or a failure to follow the maintenance and safety instructions or by ex-
posing the device to abnormal environmental conditions or by lack of care and maintenance.

- Damage to the device caused by abuse or incorrect use (for example overloading the device or the
use or unapproved tools or accessories), ingress of foreign bodies into the device (such as sand,
stones or dust, transport damage), the use of force or damage caused by external forces (for ex-
ample by dropping it).

- Damage to the device or parts of the device caused by normal or natural wear or tear or by normal
use of the device.

4. The guarantee is valid for a period of 60 months starting from the purchase date of the device. Gu-
arantee claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the
defect being noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period.
The original guarantee period remains applicable to the device even if repairs are carried out or
parts are replaced. In such cases, the work performed or parts fitted will not result in an extension
of the guarantee period, and no new guarantee will become active for the work performed or parts
fitted. This also applies if an on-site service is used.

5. Please report the defective device on the following internet address to register your guarantee claim:
www.isc-gmbh.info. If the defect is covered by our guarantee, then the item in question will either be
repaired immediately and returned to you or we will send you a new replacement device.

Also refer to the restrictions of this warranty concerning wear parts, consumables and missing parts as
set out in the service information in these operating instructions.

-30-

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 30 12.08.2015 17:41:56



Danger !

Lors de l'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire atten-
tivement ce mode d’emploi/ces consignes de
sécurité. Veillez a le conserver en bon état pour
pouvoir accéder aux informations a tout moment.
Si I'appareil doit étre remis a d’autres personnes,
veillez a leur remettre aussi ce mode d’emploi/
ces consignes de sécurité. Nous déclinons toute
responsabilité pour les accidents et dommages
dus au non-respect de ce mode d’emploi et des
consignes de sécurité.

1. Consignes de sécurité

Vous trouverez les consignes de sécurité corres-
pondantes dans le cahier en annexe.

Danger !

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité
et instructions. Tout non-respect des consignes
de sécurité et instructions peut provoquer une
décharge électrique, un incendie et/ou des bles-
sures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité
et instructions pour une consultation ultéri-
eure.

2. Description de I'appareil et
volume de livraison

2.1 Description de I'appareil (figure 1-8)
Poignée

Indicateur d’état

Témoin du contréleur thermique
Recouvrement du boitier
Emplacement pour les bouteilles de gaz
Galets de roulement

Interrupteur de courant de soudage
Sélecteur de tension en /hors circuit

. Fiche CeCon

10. Borne de mise a la terre (masse)

11. Faisceau de cébles

12. Buse de gaz

18. Chalumeau

14. Roues directrices

15. Crochet a chaine

16. Raccordement de I'alimentation en gaz
17. Ecran de soudage

18. Tuyau de gaz inerte

19. Réducteur de pression

20. Manometre (débit de gaz)

©COoNOOAWN
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21 Vissage

22. Soupape de sécurité

23. Raccord du tuyau de gaz inerte

24. Bouton rotatif

25. Interrupteur du brdleur

26. 3 tubes de contact

27. Poignée pour le recouvrement du boitier
28. Chaine de sécurité

29. Variateur de vitesse du fil de soudage
30. Cable adaptateur

31. Manomeétre (pression de la bouteille)

16 vis pour galets de roulement

16 circlips pour galets de roulement

16 rondelles pour galets de roulement

2 pinces pour flexible

1 cadre de verre de protection

1 verre de soudage

1 verre de protection transparent

2 douilles de maintien du verre de protection
3 écrous pour poignée de retenue

3 vis pour poignée de retenue

2 chevilles d’arrét du verre de protection
1 poignée

1 cadre d’écran de soudage

$TQT O3 TF2OOR

2.2 Volume de livraison
Veuillez contréler si I‘article est complet a I‘aide
de la description du volume de livraison. Sfil
manque des piéces, adressez-vous dans un délai
de 5 jours maximum aprés votre achat a notre
service aprés-vente ou au magasin ou vous avez
acheté I'appareil muni d‘une preuve d‘achat vala-
ble. Veuillez consulter pour cela le tableau des
garanties dans les informations service aprés-
vente a la fin du mode d‘emploi.
Ouvrez 'emballage et prenez I'appareil en le
sortant avec précaution de 'emballage.
Retirez le matériel d’emballage tout comme
les sécurités d’emballage et de transport (s’il
yena).
Vérifiez si la livraison est bien compléte.
Contrélez si 'appareil et ses accessoires ne
sont pas endommageés par le transport.
Conservez 'emballage autant que possible
jusqu’a la fin de la période de garantie.

Danger !

Lappareil et le matériel d’emballage ne sont
pas des jouets ! Il est interdit de laisser des
enfants jouer avec des sacs et des films en
plastique et avec des piéces de petite taille.
lls risquent de les avaler et de s’étouffer !
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Appareil a souder
Mode d’emploi d’origine
Consignes de sécurité

3. Utilisation conforme a
I’affectation

Le poste a souder sous gaz de protection est a
utiliser uniquement pour la soudure d’aciers avec
le procédé MAG (soudage a I'arc en atmosphére
active), avec utilisation des fils a souder et des
gaz correspondants.

La machine doit exclusivement étre employée
conformément & son affectation. Chaque uti-
lisation allant au-dela de cette affectation est
considérée comme non conforme. Pour les
dommages en résultant ou les blessures de tout
genre, le producteur décline toute responsabilité
et 'opérateur/I'exploitant est responsable.

Remarque importante concernant le branche-
ment électrique

Lappareil est classé dans la catégorie A de la
norme EN 60974-10, cela signifie qu’il n’est

pas prévu pour une utilisation dans les zones
d’habitation dans lesquelles I'électricité est
acheminée par un réseau public de distribution
de I'électricité en basse tension car il peut provo-
quer des interférences en cas de conditions de
réseau défavorables. Si vous souhaitez exploiter
I'appareil dans des zones d’habitation dans les-
quelles I'électricité est acheminée par un réseau
public de distribution de I'électricité en basse
tension, il est nécessaire d’utiliser un filtre électro-
magnétique qui réduit les interférences de fagon
a ce qu’elles ne soient plus ressenties comme
dérangeantes pour I'utilisateur.

Dans les zones industrielles ou autres zones
dans lesquelles I'électricité n’est pas acheminée
par un réseau public de distribution de I'électricité
en basse tension, 'appareil peut étre exploité
sans l'utilisation d’un tel filtre.

Mesures de sécurité générales

Il incombe a l'utilisateur d’installer et d’utiliser
I'appareil de fagon appropriée conformément
aux indications du fabricant. Si des interférences
électromagnétiques sont constatées, il appartient
a l'utilisateur de les éliminer a I'aide des moyens
techniques mentionnés ci-dessus au point « Re-
marque importante concernant le branchement

électrique ».

Réduction des émissions

Alimentation réseau

Lappareil a souder doit étre branché sur le ré-
seau conformément aux indications du fabricant.
Si des interférences se produisent, il peut étre
nécessaire de prendre des mesures supplémen-
taires, par ex. de poser un filtre sur le branche-
ment réseau (voir ci-dessus le point « Remarque
importante concernant le branchement électrique
»). Les cébles de soudage devraient étre aussi
courts que possible.

Stimulateur cardiaque

Les personnes qui portent un appareil de stimu-
lation cardiaque (par ex. pacemaker etc.), doivent
consulter leur médecin avant de s’approcher
d’installations de soudage a arc électrique, de
coupage, de brllage ou de soudage par point
afin de s’assurer que les champs magnétiques
en relation avec les courants électriques élevés
n’interférent pas avec leurs appareils.

La durée de garantie se monte a 12 mois en cas
d’utilisation commerciale, 24 mois pour les con-
sommateurs et débute au moment de I'achat de
I'appareil.

4. Symboles et caractéristiques
techniques

EN 60974-1

Norme européenne pour les dispositifs de souda-
ge a l‘arc et les sources de courant de soudage
avec durée limitée de fonctionnement

U

0
Tension nominale de marche a vide

U1
Tension du réseau

O (mm)
Diamétre du fil de soudage

1max

Valeur admissible de courant de réseau le plus
élevé

|
2
Courant de soudage
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~50 Hz
Fréquence de réseau

IP 21
Type de protection

H
Classe d‘isolation

X
Durée de fonctionnement

>

Branchement secteur

§

Soudage sous gaz inerte et sous gaz actif y com-
pris l‘utilisation de fil fourré

Y

Symbole pour caractéristique descendante

2(1)-'. . _

Transformateur

—F

Sécurité avec valeur nominale en ampére dans le
raccordement réseau

.
.
o0y

T

Ne stockez pas et n‘utilisez pas I‘appareil dans
un environnement humide ou mouillé ou sous la
pluie

Lisez et respectez attentivement le mode
d‘emploi avant d‘utiliser I‘appareil de soudage

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 33

Branchement secteur: ........ 230V/400V ~50 Hz
Courant de soudage : ....... 25-160 A (max. 190 A)

Durée de mise en

circuit X%: | 10| 15|25|35|60| 100

Courant de soudage |, (A):

400 V: 160]|130[100| 85 | 65 /

230V: / |115| 90| 70 | 60 | 40 | 25
Tension de marche a vide nominale U ....... 4V
Bobine de fil plein maxi. @ ......ccccooeoiiiiiinnnn. 5kg
Diameétre dufilplein:..........c........ 0,6/0,8/1,0 mm
Fusible @ ..o 16a
POIdS & e 36,3 kg

Les durées de scellage sont valables a une tem-
pérature ambiante de 40°C.

5. Avant la mise en service
5.1 Montage (fig. 5-21)

5.1.1 Montage des galets de roulement et des
roues directrices (6/14)

Montez les galets de roulement (6) et les roues

directrices (14) comme indiqué dans les figures

7,9,10,11.

5.1.2 Montage de I’écran de soudage (17)
Placez le verre de soudage (I) et par dessus,
le verre de protection transparent (m) dans le
cadre pour le verre de protection (k) (fig. 12).
Enfoncez les goupilles de fixation du verre de
protection (q) extérieur dans les pergages du
cadre de I'écran de soudage (s). (fig. 13)
Mettez le cadre du verre de protection (k)
avec le verre de soudage (I) et le verre de
protection transparent (m) de I'intérieur dans
I'encoche dans le cadre de I'écran de sou-
dage (s), appuyez les douilles de maintien
du verre de protection (n) sur les broches de
maintien du verre de protection (q), jusqu’a
ce gu’elles s’engagent afin de sécuriser le
cadre du verre de protection (k). Le verre de
protection transparent (m) doit se trouver sur
le coté extérieur. (fig. 14)

Plier le bord supérieur du cadre de I'écran
de soudage (s) vers l'intérieur (fig. 15/1.) et
fléchir les coins du bord supérieur (fig. 15/2.).
Plier a présent les cotés extérieurs du cadre
de I'écran de soudage (s) vers l'intérieur (fig.
15/3.) et joindre,en appuyant avec force sur
les coins des bords supérieurs et les cotés
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extérieurs. Il faut entendre nettement deux
bruits d’encliquetage lorsque les broches de
support s’encrantent pour chaque cété (fig.
15/4.)

Si les deux angles supérieurs de I'écran de
soudage sont reliés, comme indiqué en figure
16, enfoncez les vis de la poignée de retenue
(p) de I'extérieur dans les 3 trous de I'écran
de soudage. (fig. 17)

Retournez I'écran de soudage et mettez la
poignée (r) via le filetage des 3 vis de poig-
née de retenue (p). Vissez a fond la poignée
(r) avec les 3 écrous de la poignée de retenue
(o) sur I'écran de soudage. (fig. 18)

5.2 Raccord de gaz (fig. 4-6, 19-25)

5.2.1 Type de gaz

Lorsque I'on soude avec un fil ininterrompu, une
protection antigaz est nécessaire, la composition
du gaz inerte dépend du procédé de soudage
sélectionné :

Gazinerte CO2 | Argon/CO2
Métal a soudgr: X X
Acier non allié

5.2.2 Montez la bouteille de gaz sur I'appareil
(fig. 19-25)

La bouteille de gaz n’est pas comprise dans la

livraison !

Montez la bouteille de gaz comme indiqué dans
les figures 19 a 21. Veiller a ce que la chaine de
sécurité (28) tienne correctement et a ce que
'appareil a souder ne puisse pas basculer.

Danger ! Il est uniquement autorisé de monter
des bouteilles de gaz de 20 | au maximum sur les
emplacements réservés aux bouteilles de gaz
(fig. 19/5). Si vous utilisez des bouteilles de gaz,
elles risquent de basculer, raison pour laquelle
elles doivent étre placées uniquement a cété de
I'appareil. Dans un tel cas, il faut alors bloquer la
bouteille de gaz pour 'empécher de basculer.

5.2.3 Raccord de la bouteille de gaz

Aprés avoir enlevé le capuchon de protection (fig.
22/A), ouvrez brievement la valve de la bouteille
dans le sens écarté du corps (fig. 22/B).

Nettoyez le cas échéant les salissures du filet

de raccordement (fig. 22/C) avec un chiffon sec,
sans produit de nettoyage. Contrélez si le joint sur
le réducteur de pression (19) est présent et s'il

est dans un état impeccable. Vissez le réducteur
de pression (19) dans le sens des aiguilles d’'une
montre sur le filet de raccordement (fig. 23/C) de
la bouteille de gaz (fig. 23). Faites passer les deux
colliers de serrage (d) au-dessus du tuyau de gaz
inerte (18). Enfichez le tuyau de gaz inerte (18)
sur le raccord du tuyau de gaz inerte (23) sur le
réducteur de pression (19) et le raccordement de
I'alimentation en gaz (16) sur I'appareil a souder
et bloquez-le au niveau des deux points de rac-
cordement a l'aide des colliers de serrage (d).
(fig. 24-25)

Danger ! Veillez a ce que tous les raccords (de
gaz ou autres) soient bien étanches ! Contrélez
les raccords et les points de raccordement a
I'aide d’un spray a fuites ou en utilisant de I'eau
savonneuse.

5.2.4 Explication du réducteur de pression
(fig. 4/19)
Le manomeétre (31) indique la pression de la bou-
teille en bars. On peut régler le débit du gaz sur
le bouton rotatif (24). Le débit de gaz réglé peut-
étre lu sur le manometre (20) en litres par minute
(/min). Le gaz sort du raccord du tuyau de gaz
inerte (23) et est refoulé ensuite via le tuyau de
gaz inerte (fig. 3/18) jusqu’a I'appareil a souder.
(voir 5.2.3)

Remarque ! Pour régler le débit de gaz, procé-
dez toujours comme indiqué au point 6.1.3.

Le réducteur de pression se monte sur la bou-
teille de gaz a I'aide du raccord vissé (21) (voir
5.2.3).

Danger ! Seul le personnel diment qualifié est
autorisé a travailler sur le réducteur de pression et
a le réparer. Envoyez le cas échéant le réducteur
de pression défectueux a I'adresse du service
aprés-vente.

5.3 Raccord réseau
Assurez-vous, avant de connecter la machi-
ne, que les données se trouvant sur la plaque
de signalisation correspondent bien aux don-
nées du réseau.
Il est uniqguement autorisé de faire fonctionner
'appareil lorsqu’il est raccordé a des prises
de courants mises a la terre dans les régles
de lart.
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Veuillez respecter les consignes suivantes afin

d’éviter tout risque d’'incendie, de décharge élec-

trique ou de blessures de personnes :
N'’utilisez jamais I'appareil avec une tension
nominale de 400V lorsque celui-ci est réglé
sur 230 V. Attention : Risque d’incendie !
Veuillez déconnecter 'appareil de
I'alimentation électrique avant de régler la
tension nominale.
Il est interdit de régler la tension nominale
pendant le service de I'appareil a souder.
Veuvillez vérifier avant de faire marcher
'appareil a souder que la tension nominale
de l'appareil concorde bien avec celle de la
source électrique.

Remarque :

Lappareil & souder est équipé d’un connecteur
400V ~ 16 A-CeCon. Si I'appareil a souder doit
fonctionner avec 230V ~, utiilisez le cable adap-
tateur n° 30 ci-joint.

5.4 Montage de la bobine de fil

(fig. 1, 5, 6, 26 — 34)
La bobine de fil n’est pas comprise dans la livrai-
son !

5.4.1 Types de fil

En fonction des cas d’application, on a besoin
de différents fils de soudage. On peut utiliser
I'appareil a souder avec des fils d’un diamétre al-
lant de 0,6/0,8 a 1,0 mm. Le cylindre d’avance et
les tubes de contact correspondants se trouvent
dans I'appareil. Le cylindre d’avance, le tube de
contact et le diamétre du fil doivent toujours étre
adaptés.

5.4.2 Capacité de la bobine de fil
On peut monter des bobines de fil de maximum
cing kilos dans l'appareil.

5.4.3 Montage de la bobine de fil
Ouvrez le recouvrement du boitier (fig. 2/4),
pour ce faire, poussez la poignée du recou-
vrement du boitier (fig. 2/27) en arriére et ra-
battre le recouvrement (fig. 2/4) vers le haut.
Contrdlez que les enroulements sur la bobine
ne se superposent pas pour pouvoir garantir
un déroulement homogéne du fil.
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Description de I'unité de guidage de fil (fig.
26-27)

A Arrét de bobine

Support de la bobine

Broche d’entrainement

Vis d’ajustage pour le frein du rouleau

Vis pour le support des cylindres d’avance
Support des cylindres d’avance

Cylindre d’avance

Logement du paquet de tuyaux

Rouleau presseur

Support des rouleaux presseurs

Ressort du cylindre presseur

Vis d’ajustage pour contre-pression

Tube de guidage

Bobine fil

Orifice d’entrainement de la bobine fil
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Montage de la bobine de fil (fig. 26, 27)
Montez la bobine de fil (N) sur le support de la
bobine (B). Veillez & ce que I'extrémité du fil plein
soit bien déroulée sur le c6té du guidage de fil
métallique, voir la fléche.

Veillez au fait que I'arrét de bobine (A) soit enfon-
cé et que la broche d’entrainement (C) se trouve
bien dans I'orifice d’entrainement de la bobine
de fil (O). Larrét de bobine (A) doit a nouveau
s’encranter au-dessus de la bobine de fil (N). (fig.
27)

Introduction du fil plein et ajustage du guida-

ge de fil métallique (fig. 28-34)
Poussez le ressort du cylindre presseur (K)
vers le haut et faites-le tourner vers I'avant
(fig. 28).
Rabattez vers le bas le support des rouleaux
presseurs (J) avec le rouleau presseur (1) et le
ressort du cylindre presseur (K) (fig. 29)
Desserrez les vis du support des cylindres
d’avance (E) et retirez le support des cylind-
res d’avance (F) vers le haut (fig. 30).
Contrblez le cylindre d’avance (G).
Lépaisseur du fil correspondante doit étre
indiquée sur la face supérieure du cylindre
d’avance (G). Le cylindre d’avance (G) est
doté de 2 rainures de guidage. Retournez
le cylindre d’avance (G) le cas échéant, ou
remplacez-le. (fig. 31)
Remettre le support des cylindres d’avance
(F) et vissez-le & fond.
Retirez la buse de gaz (fig. 5/12) en tournant
le braleur vers la droite (fig. 5/13), dévissez
le tube de contact (fig. 6/26) (fig. 5 - 6). Posez
le faisceau de tuyaux (fig. 1/11) le plus droit
possible sur le sol en partant de I'appareil &
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souder.

Couper les premiers 10 cm du fil plein de ma-
niére a obtenir une coupe droite, sans saillie,
distorsion ni salissure. Enlever les bavures de
'extrémité du fil plein.

Poussez I'électrode a fil plein dans le tube de
guidage (M), entre le cylindre de pression et
celui d’avance (G/l) dans le logement du fais-
ceau de tuyaux (H). (Fig. 32) Introduisez pré-
cautionneusement le fil plein & la main dans
le faisceau de tuyaux jusqu‘a ce qu’il dépasse
d’env. 1 cm du brdleur (fig. 5/13).

Desserrez la vis d’ajustage de la contre-
pression (L) de quelques tours. (fig. 34)
Rabattez le support des rouleaux presseurs
(J) avec le rouleau presseur (1) et le ressort
du cylindre presseur (K) vers le haut et ac-
crochez le ressort du cylindre presseur (K)

a nouveau a la vis d’ajustage pour la contre-
pression (L) (fig. 33)

Réglez a présent la vis d’ajustage de la con-
tre-pression (L) de maniére que I'électrode a
fil plein se trouve entre le rouleau presseur (1)
et le cylindre d’avance (G) sans étre écrasé.
(fig. 34)

Vissez le tube de contact qui convient (fig.
6/26) au diametre du fil plein utilisé sur le brd-
leur (fig. 5/13) et enfichez la buse de gaz en
tournant vers la droite (fig. 5/12).

Réglez la vis d’ajustage du frein du rouleau
(D) de maniére que le fil puisse encore étre
guidé et que la bobine s’arréte automatique-
ment aprés le freinage du guidage de fil.

6. Commande

6.1 Réglage

Comme le réglage de I'appareil de soudage
se fait de fagon différente en fonction du cas
d’application, entreprenez les réglages sur la
base d’un soudage test.

6.1.1 Réglage du courant de soudage

Le courant de soudage peut étre réglé en 6
étapes sur l'interrupteur de mise en /hors circuit
du courant de soudage (fig. 1/7). Le courant de
soudage requis dépend de I'épaisseur du maté-
riau, de la profondeur de marquage désirée et du
diameétre du fil plein utilisé.

6.1.2 Réglage de la vitesse de I'avance de fil
La vitesse de I'avance de fil est automatiquement
adaptée au réglage du courant utilisé. Un réglage
de précision de la vitesse de I'avance de fil peut
se faire en continu sur le variateur de vitesse du
fil de soudage (fig. 1/29). Il est recommandé de
commencer le réglage a I'étape 5 qui représen-
te une moyenne et de régler une nouvelle fois
ultérieurement, le cas échéant. La quantité de fil
requise dépend de I'épaisseur du matériau, de la
profondeur de marquage, du diameétre du fil plein
utilisé et méme de la grandeur des distances a
ponter des piéces a souder.

6.1.3 Réglage du débit de gaz

Le débit de gaz peut étre réglé en continu sur le
réducteur de pression (fig. 4/19). Il est indiqué sur
le manometre (fig. 4/20) en litres par minute (I/
min). Débit de gaz recommandé dans les piéces
sans courant d’air : 5 — 15 I/min.

Pour réguler le débit du gaz, desserrez tout
d’abord le levier de serrage (fig. 26/K) de I'unité
d’avance de fil afin d’éviter une usure inutile du

fil (voir 5.4.3). Etablissez le branchement secteur
(voir point. 5.3), mettez I'interrupteur de mise en
/hors circuit du courant de soudage (fig.1/7;8)

sur le niveau 1; 230 V/400 V et actionnez
linterrupteur du braleur (fig. 5/25) pour libérer le
flux de gaz. Réglez a présent le flux de gaz désiré
sur le réducteur de pression (fig. 4/19).

Rotation a gauche du bouton rotatif (fig. 4/24) :
Débit moindre

Rotation a droite du bouton rotatif (fig. 4/24) :
Débit de gaz plus important

Serrez & fond le ressort du cylindre presseur (fig.
26/K) de I'unité d’avance de fil.

6.2 Raccordement électrique

6.2.1 Raccord réseau
Cf. point 5.3

6.2.2 Raccord de la borne de mise a la terre
(fig. 1/10)

Connecter la borne de mise a la terre (10) de

I'appareil dans la mesure du possible a proximité

immédiate de la soudure.

Attention au raccord métallique nu sur I'endroit de

contact.
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6.3 Soudage

Lorsque tous les raccordements électriques de
I'alimentation en courant et du circuit de courant
de soudage, ainsi que le raccord de gaz inerte
sont établis, on peut alors procéder de la maniére
suivante :

les piéces a souder doivent étre exemptes de
toutes couleurs, de tout recouvrement métallique,
de salissures, rouille, graisse et humidité dans la
zone de soudage.

Réglez le courant de soudage, 'avance de fil et le
débit de gaz (voir 6.1.1 — 6.1.3) en fonction.

Maintenez I'écran de soudage (fig. 3/17) devant

le visage et mettez la buse de gaz sur le point de
la piéce & usiner qui doit étre soudé.

Actionnez a présent l'interrupteur du braleur (fig.
5/25).

Lorsque I'arc apparait, 'appareil introduit du fil
dans le bain de fusion. Si la lentille de soudage
est assez grande, le braleur est déplacé douce-
ment le long de l'arréte désirée. Le cas échéant,
faites-le mouvoir comme un pendule pour aug-
menter le bain de fusion.

Déterminer le réglage parfait du courant de sou-
dage, de la vitesse de I'avance de fil et du débit
de gaz en effectuant un essai de soudage. Dans
le cas idéal, on entend un léger bruit de soudage
régulier. Le marquage doit étre le plus profond
possible, le bain de fusion ne doit cependant pas
traverser la piéce a usiner.

6.4 Dispositifs de protection

6.4.1 Contréleur thermique

Lappareil a souder est équipé d’une protection
contre la surchauffe qui protége le transformateur
de soudage de la surchauffe. Si la protection
contre la surchauffe se déclenche, la lampe de
contrdle (3) de votre appareil s’allume. Laissez
'appareil a souder refroidir pendant un moment.

7. Remplacement de le cable
d’alimentation réseau

Danger !

Si le cable d’alimentation réseau de cet appareil
est endommagée, il faut la faire remplacer par
le producteur ou son service aprés-vente ou par
une personne de qualification semblable afin
d’éviter tout risque.

8. Nettoyage, maintenance et
commande de piéces de
rechange

Danger !
Retirez la fiche de contact avant tous travaux de
nettoyage.

8.1 Nettoyage
Maintenez les dispositifs de protection, les
fentes a air et le carter de moteur aussi pro-
pres (sans poussiere) que possible. Frottez
I'appareil avec un chiffon propre ou soufflez
dessus avec de I'air comprimé a basse pres-
sion.
Nous recommandons de nettoyer 'appareil
directement aprés chaque utilisation.
Nettoyez I'appareil réguliérement & 'aide d’un
chiffon humide et un peu de savon. N'utilisez
aucun produit de nettoyage ni détergeant;
ils pourraient endommager les piéces en
matiéres plastiques de I'appareil. Veillez a
ce qu'aucune eau n’entre a l'intérieur de
appareil. La pénétration de I'eau dans un
appareil électrique augmente le risque de
décharge électrique.

8.2 Maintenance
Aucune piéce a l'intérieur de I'appareil n’a besoin
de maintenance.

8.3 Commande de piéces de rechange :
Pour les commandes de piéces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

Type de 'appareil

No. d’article de l'appareil

No. d’identification de 'appareil

No. de piéce de rechange de la piece requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles &
adresse www.isc-gmbh.info
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9. Mise au rebut et recyclage

L‘appareil se trouve dans un emballage per-
mettant d‘éviter les dommages dus au transport.
Cet emballage est une matiére premiére et peut
donc étre réutilisé ultérieurement ou étre réin-
troduit dans le circuit des matiéres premiéres.
L‘appareil et ses accessoires sont en matériaux
divers, comme par ex. des métaux et matiéres
plastiques. Les appareils défectueux ne doivent
pas étre jetés dans les poubelles domestiques.
Pour une mise au rebut conforme a la réglemen-
tation, I'appareil doit étre déposé dans un centre
de collecte approprié. Si vous ne connaissez pas
de centre de collecte, veuillez vous renseigner
aupres de I‘administration de votre commune.

10. Stockage

Entreposez I'appareil et ses accessoires dans

un endroit sombre, sec et a I'abri du gel tout
comme inaccessible aux enfants. La température
de stockage optimale est comprise entre 5 et 30
°C. Conservez 'outil électrique dans I'emballage
d’origine.
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11. Recherche de dérangement

Erreur

Origine

Remeéde

Le cylindre
d’avance ne tourne
pas

Tension secteur manque
Régulateur de I'avance de fil sur 0

Contréler le raccord
Contrdler le réglage

Le cylindre
d’avance tourne,
cependant aucune
amenée de fil

Mauvaise pression de cylindre (voir
5.4.3)

Frein du rouleau réglé trop dure-
ment (voir 5.4.3)

Cylindre d’avance encrassé / en-
dommagé (voir 5.4.3)

Faisceau de tuyaux endommagé

Tube de contact, mauvaise taille /
encrassé / usé (voir 5.4.3)
Electrode a fil plein fixement soudé
a la buse de gaz/au tube de contact

Contréler le réglage

Contréler le réglage

Nettoyer ou encore remplacer
Contréler I'enveloppe du guidage
de fil

Nettoyer remplacer

Détacher

Lappareil ne fonc-
tionne plus apres

un long service, le
témoin du contr6-
leur thermique (3)
s’allume

Lappareil est surchauffé aprés
I'avoir utilisé pendant trop longt-
emps ou encore lorsque 'on n’a
pas respecte le temps de remise a
zéro

Laisser I'appareil refroidir pendant
au moins 20 & 30 minutes

Trés mauvaise sou-
dure

Mauvais réglage du courant ou de
I'avance (voir 6.1.1/6.1.2)

Pas de gaz ou pas assez (voir
6.1.3)

Contrdler le réglage

Contrdler le réglage ou encore la
pression de charge de la bouteille
de gaz

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 39

-39-

12.08.2015 17:41:57




2

Unigquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménagéres!

Selon la norme européenne 2012/19/CE relative aux appareils électriques et systémes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative & un envoi en retour, a contribu-
er & un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. Lancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.

Toute réimpression ou autre reproduction de la documentation et des papiers joints aux produits, méme
sous forme d’extraits, est uniquement permise une fois I'accord explicite de I''SC GmbH obtenu.

Sous réserve de modifications techniques
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Informations service aprés-vente

Nous disposons dans tous les pays mentionnés dans le bon de garantie de partenaires de service
apres-vente compétents dont vous trouverez les coordonnées dans le bon de garantie. Ceux-ci se
tiennent a votre disposition pour tout ce qui concerne le service aprés-vente comme les réparations,
I‘approvisionnement en piéces de rechange et d‘usure ou I‘achat de piéces de consommation.

Il faut tenir compte du fait que pour ce produit les piéces suivantes sont soumises a une usure liée a
I‘utilisation ou a une usure naturelle ou que les piéces suivantes sont nécessaires en tant que consom-

mables.
Catégorie Exemple
Pieces d‘usure® molette d‘entrainement, noyau d‘acier, pince de
masse
Matériel de consommation/ fil a souder, buses, tube de contact

piéces de consommation*
Piéces manquantes
*Pas obligatoirement compris dans la livraison !
En cas de vices ou de défauts, nous vous prions d‘enregistrer le cas du défaut sur internet a I'adresse
www.isc-gmbh.info. Veuillez donner une description précise du défaut et répondre dans tous les cas aux
questions suivantes :
est-ce que l‘appareil a fonctionné une fois ou était-il défectueux dés le départ ?
avez-vous remarqué quelque chose avant la panne (symptéme avant la panne) ?

quel est le défaut de fonctionnement de I‘appareil a votre avis (symptéme principal) ?
Décrivez ce défaut de fonctionnement.
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Bon de garantie

Cheére cliente, cher client,

Nos produits sont soumis a un contrdle de qualité trés strict. Si toutefois, il arrivait que cet appareil ne

fonctionne pas parfaitement, nous en sommes désolés et nous vous prions de vous adresser & notre

service aprés-vente a I‘adresse indiquée sur ce bon de garantie ou au magasin ou vous avez acheté cet
appareil. La garantie est valable dans les conditions suivantes :

1. Les conditions de garantie réglementent les prestations de garantie supplémentaires que le fabri-
cant mentionné ci-dessous promet aux acheteurs de ses appareils en supplément de la prestation
de garantie Iégale. Vos droits Iégaux en matiére de garantie restent inchangés. Notre prestation de
garanti est gratuite pour vous.

2. Laprestation de garantie s‘étend exclusivement aux défauts résultant d‘'une erreur de fabrication ou

de matériau d‘un appareil neuf du fabricant mentionné ci-dessous et acheté par vos soins. La pres-
tation de garantie se limite selon notre décision soit a la résolution de tels défauts sur I'appareil, soit
a l‘échange de I‘appareil.
Veillez au fait que nos appareils, conformément au réglement, n‘ont pas été congus pour étre uti-
lisés dans un environnement professionnel, industriel ou artisanal. Il n'y a donc pas de contrat de
garantie quand I‘appareil a été utilisé professionnellement, artisanalement ou par des sociétés in-
dustrielles ou exposé a une sollicitation semblable pendant la durée de la garantie.

3. Sont exclus de notre garantie :

- les dommages liés au non-respect des instructions de montage ou en raison d‘une installation
incorrecte, au non-respect du mode d‘emploi (en raison par ex. du branchement de I‘appareil sur la
tension de réseau ou le type de courant incorrect), au non-respect des dispositions de maintenance
et de sécurité ou résultant d‘une exposition de I‘appareil a des conditions environnementales anor-
males ou d‘un manque d‘entretien et de maintenance.

- les dommages résultant d‘une utilisation abusive ou non conforme (comme par ex. une surcharge
de I'appareil ou une utilisation d‘outils ou d‘accessoires non autorisés), de la pénétration d‘objets
étrangers dans l‘appareil (comme par ex. du sable, des pierres ou de la poussiére), de I‘utilisation
de la force ou de la violence (comme par ex. les dommages liés aux chutes).

- les dommages sur I‘appareil ou des parties de I‘appareil résultant de I‘'usure normale liée a
I‘'utilisation de I‘appareil ou de toute autre usure naturelle.

4. Ladurée de garantie est de 60 mois et débute & la date d‘achat de I'appareil. Les droits & la garantie
doivent étre revendiqués avant |‘'expiration de la durée de garantie dans un délai de deux semaines
aprés avoir constaté le défaut. La revendication de droits a la garantie aprés expiration de la durée
de garantie est exclue. La réparation ou I'‘échange de I‘appareil n‘entraine ni une extension de la du-
rée de garantie ni le début d‘une nouvelle durée de garantie pour cet appareil ou toute autre piéce
de rechange installée sur I'appareil. Cela est valable également dans le cas d‘une intervention du
service aprés-vente a domicile.

5. Pour faire valoir vos droits a la garantie, veuillez enregistrer I‘appareil défectueux a I‘adresse suivan-
te : www.isc-gmbh.info. Si le défaut de I‘appareil est inclut dans la garantie, vous recevrez sans délai
un appareil réparé ou un nouvel appareil.

Pour les piéces d‘usure, de consommation et manquantes, nous renvoyons aux restrictions de cette ga-
rantie conformément aux informations du service aprés-vente de ce mode d‘emploi.
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Pericolo!

Nell'usare gli apparecchi si devono rispettare
diverse avvertenze di sicurezza per evitare lesi-
oni e danni. Quindi leggete attentamente queste
istruzioni per I'uso/le avvertenze di sicurezza.
Conservate bene le informazioni per averle a
disposizione in qualsiasi momento. Se date
'apparecchio ad altre persone, consegnate ques-
te istruzioni per I'uso/le avvertenze di sicurezza
insieme all’apparecchio. Non ci assumiamo al-
cuna responsabilita per incidenti o danni causati
dal mancato rispetto di queste istruzioni e delle
avvertenze di sicurezza.

1. Avvertenze sulla sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’opuscolo allegato.

Pericolo!

Leggete tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni. Dimenticanze nel rispetto delle avver-
tenze di sicurezza e delle istruzioni possono cau-
sare scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
Conservate tutte le avvertenze e le istruzioni
per eventuali necessita future.

2. Descrizione dell’apparecchio ed
elementi forniti

2.1 Descrizione dell’apparecchio (Fig. 1-8)
Impugnatura

Indicatore di esercizio

Spia di controllo termostato

Copertura della scocca

Superficie di appoggio bombola del gas
Rotelle

Interruttore della corrente di saldatura
Interruttore ON/OFF/selettore di tensione
Connettore CeCon

10. Morsetto massa

11. Pacchetto cavi flessibili

12. Ugello del gas

13. Cannello

14. Rotelle orientabili

15. Ganci per catena

16. Attacco alimentazione gas

17. Visiera protettiva

18. Tubo flessibile di gas inerte

19. Riduttore di pressione

20. Manometro (quantita flusso di gas)

21. Collegamento a vite

22. Valvola di sicurezza

©CONOOTAWN
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23. Attacco tubo flessibile di gas inerte

24. Manopola

25. Interruttore del cannello

26. 3 x Tubo di contatto

27. Impugnatura per copertura della scocca
28. Catena di sicurezza

29. Regolatore velocita filo per saldatura
30. Cavo dell’adattatore

31. Manometro (pressione bombola)

16 x viti per rotelle

16 x anelli di sicurezza per rotelle

16 x rosette per rotelle

2 x stringitubo

1 x telaio per il vetro protettivo

1 x vetro di saldatura

1 x vetro protettivo trasparente

2 x bussole di attacco del vetro protettivo
3 x dadi per impugnatura

3 x viti per impugnatura

2 x perni a prigioniero per vetro protettivo
1 x impugnatura

1 x telaio della visiera protettiva

"oV OS3ITRROTY

2.2 Elementi forniti
Verificate che I‘articolo sia completo sulla base
degli elementi forniti descritti. In caso di parti
mancanti, rivolgetevi al nostro Centro Servizio As-
sistenza o al punto vendita in cui avete acquistato
I‘apparecchio presentando un documento di ac-
quisto valido entro e non oltre i 5 giorni lavorativi
dall‘acquisto dell‘articolo. Al riguardo fate atten-
zione alla Tabella Garanzia nelle informazioni sul
Servizio Assistenza alla fine delle istruzioni.
Aprite l'imballaggio e togliete con cautela
I'apparecchio dalla confezione.
Togliete il materiale d’'imballaggio e anche i
fermi di trasporto / imballo (se presenti).
Controllate che siano presenti tutti gli elemen-
ti forniti.
Verificate che I'apparecchio e gli accessori
non presentino danni dovuti al trasporto.
Se possibile, conservate I'imballaggio fino
alla scadenza della garanzia.

Pericolo!

Lapparecchio e il materiale d’imballaggio
non sono giocattoli! | bambini non devono
giocare con sacchetti di plastica, film e pic-
coli pezzi! Sussiste pericolo di ingerimento e
soffocamento!

Saldatrice
Istruzioni per l'uso originali
Avvertenze di sicurezza
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3. Utilizzo proprio

La saldatrice a gas inerte € adatta esclusivamen-
te per saldare acciaio nel processo MAG (Metal
Active Gas) usando i fili per saldatura e gas rela-
tivi adatti.

Lapparecchio deve venire usato solamente per lo
scopo a cui & destinato. Ogni altro tipo di uso che
esuli da quello previsto non € un uso conforme.
Lutilizzatore/I'operatore, e non il costruttore, &
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo
che ne risultino.

Avvertenza importante per il collegamento
elettrico

Lapparecchio rientra nella classe A della norma
EN 60974-10, vale a dire che non & destinato
all'uso in abitazioni in cui I'alimentazione elettrica
sia fornita da una rete pubblica a bassa tensi-
one, perché pud causare anomalie in caso di
condizioni di rete sfavorevoli. Se volete utilizzare
'apparecchio in abitazioni in cui I'alimentazione
elettrica sia fornita da una rete pubblica a bas-
sa tensione, & necessario impiegare un filtro
elettromagnetico che riduca le anomalie elettro-
magnetiche tanto che queste non disturbino piu
I'utilizzatore.

Lapparecchio pud essere utilizzato senza questo
filtro nelle aree industriali o in altri ambienti in cui
I'alimentazione elettrica non sia fornita da una
rete pubblica a bassa tensione.

Misure generali di sicurezza

Lutilizzatore & responsabile di un montaggio e di
un impiego corretti del’apparecchio conforme-
mente alle indicazioni del produttore. Nel caso

in cui si presentino anomalie elettromagnetiche,
I'utilizzatore & tenuto a eliminarle ricorrendo ai
mezzi tecnici indicati al punto “Avvertenza impor-
tante per il collegamento elettrico”.

Riduzione delle emissioni

Alimentazione di corrente principale

La saldatrice deve venire collegata
allalimentazione di corrente principale conforme-
mente a quanto indicato dal produttore. In caso
di anomalie, pud essere necessario adottare
misure addizionali, per es. applicare un filtro
allalimentazione di corrente principale (vedi il
punto “Avvertenza importante per il collegamento
elettrico”). | cavi di saldatura dovrebbero essere
tenuti corti il pit possibile.

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 44

Pacemaker

Le persone che portano un dispositivo elettronico
salvavita (come ad es. pacemaker, ecc.) dovreb-
bero consultare il medico prima di avvicinarsi a
impianti di saldatura ad arco, a taglio, per fusione
0 a punti, per accertarsi che i campi magnetici
connessi ai forti flussi elettrici non influenzino il
dispositivo salvavita.

Il periodo di garanzia & di 12 mesi in caso di uso
commerciale e di 24 per i consumatori e ha inizio
a partire dalla data di acquisto dell’apparecchio.

4. Simboli e caratteristiche tecniche

EN 60974-1

Norma europea per apparecchiature per salda-
tura ad arco e sorgenti di corrente di saldatura a
servizio limitato

u

0
Tensione nominale a vuoto

U1
Tensione di rete

g mm
Diametro del filo di saldatura

1max

Valore nominale massimo della corrente di rete

|
2
Corrente di saldatura

~50 Hz
Frequenza di rete

IP 21
Tipo di protezione

H
Classe di isolamento

X
Durata di inserimento

>

Collegamento alla rete
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§

Saldatura metallo - gas inerte e gas attivo incluso
I‘uso di filo animato

Y

Simbolo per linea caratteristica discendente

zm~“ Bl=

Trasformatore

—F

Fusibile con valore nominale in ampere nel colle-
gamento alla rete

.
.
4|‘4.

Non tenete e non usate I‘apparecchio in un ambi-
ente umido o bagnato e sotto la pioggia.

Prima di usare la saldatrice leggete attentamente

e rispettate le istruzioni per l'uso

Allacciamento alla rete: ....... 230V/400V ~ 50 Hz
Corrente di saldatura: ....... 25-160 A (max. 190 A)

Durata di inserimento

X%: |10|15|25|35|60| 100

Corrente di saldatural, (A):

400 V: 160/130|100| 85 | 65 /

230V: / |115/ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Tensione nominale a vuoto U ..............c........ 41V
Tamburo filo per saldatura max.: .........ccccee.... 5kg
Diametro filo per saldatura: ......... 0,6/0,8/1,0 mm
Protezione: ........ccooeveeiiiie e 16 A
PESO: .. 36,3 kg

| tempi di saldatura valgono solo in caso di tem-
peratura ambiente di 40°C.
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5. Prima della messa in esercizio
5.1 Montaggio (Fig. 5-21)

5.1.1 Montaggio delle rotelle e delle rotelle
orientabili (6/14)

Montate le rotelle (6) e le rotelle orientabili (14)

come indicato nelle figure 7, 9, 10, 11.

5.1.2 Montaggio della visiera protettiva per
saldatura (17)
Mettete il vetro di saldatura (I) e sopra ad
esso il vetro protettivo trasparente (m) nel
telaio per il vetro protettivo (k) (Fig. 12).
Premete i prigionieri del vetro protettivo (q)
all’esterno nei fori nel telaio della visiera pro-
tettiva per saldatura (s). (Fig. 13)
Per fissare il telaio per il vetro protettivo (k)
infilate dall’interno il telaio per il vetro protet-
tivo (k) assieme al vetro di saldatura (I) e al
vetro protettivo trasparente (m) nella cavita
nel telaio della visiera protettiva per saldatura
(s) e premete le bussole di attacco (n) sui pri-
gionieri del vetro protettivo (q) fino a che non
scattano. Il vetro protettivo trasparente (m)
deve essere posizionato sul lato esterno. (Fig.
14)
Piegate verso l'interno il bordo superiore del
telaio della visiera protettiva per saldatura (s)
(Fig. 15/1.) e gli angoli del bordo superiore
(Fig. 15/2.). Dopodiché piegate verso l'interno
i lati esterni del telaio della visiera protettiva
per saldatura (s) (Fig. 15/3.) e collegateli
premendo con forza gli angoli del bordo su-
periore e i lati esterni. Ad ogni lato si devono
sentire 2 chiari click quando i prigionieri scat-
tano in posizione (Fig. 15/4.)
Quando i due angoli superiori della visiera
protettiva per saldatura sono collegati come
rappresentato in Fig. 16, inserite dall’esterno
le viti per 'impugnatura (p) attraverso i 3 fori
nella visiera protettiva per saldatura. (Fig. 17)
Capovolgete la visiera protettiva per saldatura
e infilate la maniglia (r) attraverso i filetti delle
3 viti per 'impugnatura (p). Avvitate la manig-
lia (r) con i 3 dadi per 'impugnatura (o) sulla
visiera protettiva per saldatura. (Fig. 18)
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5.2 Attacco gas (Abb. 4-6, 19-25)

5.2.1 Tipi di gas

Nella saldatura a filo continuo & necessaria la
protezione tramite gas, la composizione del gas
inerte dipende dal processo di saldatura scelto.

Gazinerte CO2 | Argon/CO2
Metallo da saldare

o X X
Acciaio non legato

5.2.2 Montaggio della bombola del gas
sull’apparecchio (Fig. 19-25)

La bombola del gas non &€ compresa tra gli ele-

menti forniti!

Montate la bombola come indicato nelle Fig.
19-21. Assicuratevi che la catena di sicurezza
(28) sia ben fissata e che la saldatrice non possa
ribaltarsi.

Pericolo! E possibile montare sulla superficie di
appoggio (Abb. 19/5) solo bombole del gas della
capacita massima di 20 litri. Se vengono usate
bombole piu grandi c’e pericolo di ribaltamento, &
pero possibile posizionarle vicino all’apparecchio.
In questo caso la bombola del gas deve essere
adeguatamente protetta dal rischio di ribaltamen-
to!

5.2.3 Attacco della bombola del gas

Dopo aver tolto il tappo protettivo (Fig. 22/A)
aprite brevemente la valvola della bombola (Fig.
22/B) girandola nella direzione opposta al corpo.
Eventualmente togliete le impurita dal filetto
dell’attacco (Fig.22/C) con un panno asciutto sen-
za utilizzare alcun tipo di detergente. Controllate
che la guarnizione del riduttore di pressione (19)
non presenti danni e che sia in perfette condizio-
ni. Avvitare il riduttore di pressione (19) al filetto di
collegamento (Fig. 23/C) della bombola del gas
(Fig. 23) in senso orario.

Portate entrambe le fascette (d) sopra il tubo fles-
sibile del gas inerte (18).

Inserite il cavo flessibile di gas inerte (18)
nell’apposito attacco (23) sul riduttore di pressi-
one (19) e I'attacco alimentazione gas (16) alla
saldatrice e fissateli ad entrambi i punti di collega-
mento con le fascette per tubo flessibile (d). (Fig.
24-25)

Pericolo! Controllate la tenuta di tutti gli attacchi
del gas e dei collegamenti! Controllate tutti gli
attacchi e i punti di raccordo con uno spray per la
localizzazione di perdite o0 con acqua saponata.

5.2.4 Spiegazione del riduttore di pressione
(Fig. 4/19)
Il manometro (31) indica la pressione della bom-
bola in bar. La quantita di flusso del gas puo es-
sere impostata sulla manopola (24). La quantita
di flusso del gas impostata pud essere letta sul
manometro (20) in litri al minuto (//min). Il gas fuo-
riesce dall’attacco del tubo flessibile di gas inerte
(23) e viene poi convogliato tramite questo (Abb.
3/18) alla saldatrice. (vedi 5.2.3)

Avviso! Per limpostazione della quantita di flus-
so del gas procedete sempre come indicato al
punto 6.1.3.

Il riduttore di pressione viene montato sulla bom-
bola del gas con I'aiuto di un collegamento a vite
(21) (vedi 5.2.3).

Pericolo! Gli interventi e le riparazioni al riduttore
di pressione devono essere eseguiti soltanto da
personale specializzato. Eventualmente spedite

il riduttore di pressione difettoso all’indirizzo del
servizio assistenza.

5.3 Collegamento alla rete
Prima di inserire la spina nella presa di cor-
rente assicuratevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli di rete.
Lapparecchio deve essere usato solo se
collegato ad una regolare presa con messa a
terra protetta.

Osservate le seguenti avvertenze per evitare il
pericolo di incendio, di scosse elettriche o di lesi-
oni alle persone.
Non usate mai 'apparecchio con una ten-
sione nominale di 400V, se I'apparecchio &
impostato su 230 V. Attenzione Pericolo di
incendio!
Staccate 'apparecchio dall’alimentazione di
corrente prima di impostare la tensione nomi-
nale.
E vietato modificare 'impostazione della
tensione nominale durante I'esercizio della
saldatrice.
Prima di usare la saldatrice accertatevi
che la tensione nominale impostata per
I'apparecchio corrisponda a quella della fonte
di alimentazione.
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Osservazione

La saldatrice & dotata di un connettore CeCon
da 400V ~ 16 A. Se la saldatrice viene fatta
funzionare con 230V ~ si deve usare il cavo
dell’adattatore n. 30 accluso.

5.4 Montaggio della bobina per filo (Fig. 1, 5,
6,26 - 34)

La bobina per filo non & compresa tra gli elementi

forniti!

5.4.1 Tipi di filo

A seconda dell'utilizzo possono essere utili vari
tipi di fili per saldatura. La saldatrice pud essere
utilizzata con fili di diametro di 0,6/0,8 € 1,0 mm.
I rullo di alimentazione relativo e i tubi di contatto
sono acclusi all’apparecchio. Il rullo di aliment-
azione, il tubo di contatto e la sezione del cavo
devono sempre corrispondere.

5.4.2 Capacita delle bobine del filo
Nell’apparecchio possono essere montate al
massimo bobine da 5 kg.

5.4.3 Inserimento della bobina del filo
Aprite la copertura della scocca (Fig. 2/4), a
tal fine spingete indietro 'impugnatura per
la copertura della scocca (Fig. 2/27) e aprite
tale copertura (Fig. 2/4).
Controllate che gli avvolgimenti sulla bobina
non si sovrappongano per garantire che il filo
si svolga in maniera uniforme.

Descrizione dell’'unita di guida per il filo
(Fig. 26-27)

Arresto della bobina

Supporto della bobina

Perno del trascinatore

Vite di regolazione per freno del rullo
Viti per supporto rullo di alimentazione
Supporto rullo di alimentazione

Rullo di alimentazione

Sede del pacchetto cavi flessibili

Rullo pressore

Supporto rullo pressore

Molla rullo pressore

Vite di regolazione per contropressione
Tubo di guida

Bobina per filo

Apertura di trascinamento della bobina per
filo

OZZIrX«—ITOMMOUO®>»
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Inserimento della bobina del filo (Fig. 26, 27)
Mettete la bobina del filo (N) sul supporto della
bobina (B). Fate attenzione che la fine del filo per
saldatura venga svolto sul lato della guida del filo,
vedi freccia.

Controllate che il bloccaggio della bobina (A) ven-
ga premuto e che il perno del trascinatore (C) sia
nell’apertura di trascinamento della bobina del filo
(O). Il bloccaggio della bobina (A) deve scattare
sopra la bobina del filo (N). (Fig. 27)

Infilare il filo per saldatura e regolare la guida

del filo (Fig. 28-34)
Premete verso I'alto la molla rullo pressore
(K) e ribaltatela in avanti (Fig. 28).
Ribaltate verso il basso il supporto rullo pres-
sore (J) con il rullo pressore (I) e la molla rullo
pressore (K) (Fig. 29)
Allentate le viti per il supporto rullo di ali-
mentazione (E) e togliete il supporto rullo di
alimentazione (F) verso I'alto (Fig. 30).
Controllate il rullo di alimentazione (G). Sul
lato superiore del rullo di alimentazione (G)
deve essere indicato lo spessore rispettivo
del filo. Il rullo di alimentazione (G) € dotato di
2 scanalature. Se necessario, capovolgete o
sostituite il rullo di alimentazione (G). (Fig. 31)
Montate di nuovo il supporto rullo di alimenta-
zione (F) e avvitatelo bene.
Togliete 'ugello del gas (Fig. 5/12) dal cannel-
lo (Fig. 5/13) girandolo verso destra, svitate il
tubo di contatto (Fig. 6/26) (Fig. 5-6). Mettete
sul pavimento il pacchetto cavi flessibili (Fig.
1/11) in modo che si allontani per quanto pos-
sibile diritto dalla saldatrice.
Tagliate i primi 10 cm del filo per saldatura
in modo che ne risulti un taglio diritto senza
sporgenze, deformazione e sporco. Sbavate
I'estremita del filo per saldatura.
Spingete il filo per saldatura attraverso il tubo
di guida (M), fra rullo pressore e di alimen-
tazione (G/I) nella sede del pacchetto cavi
flessibili (H). (Fig. 32) Con cautela spingete
manualmente il filo per saldatura nel pacchet-
to cavi flessibili fino a sporge di ca. 1 cm dal
cannello (Fig. 5/13).
Allentate la vite di regolazione per contro-
pressione (L) di alcuni giri. (Fig. 34)
Ribaltate di nuovo verso I'alto il supporto rullo
pressore (J) con il rullo pressore (1) e la molla
rullo pressore (K) e agganciate la molla rullo
pressore (K) di nuovo alla vite di regolazione
per contropressione (L) (Fig. 33)
Regolate la vite di regolazione per contro-
pressione (L) in modo che il filo per saldatura
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sia in una posizione fissa fra rullo pressore
(1) e rullo di alimentazione (G) senza essere
incastrato. (Fig. 34)

Avvitate il tubo di contatto adatto (Fig. 6/26)
per il diametro usato del filo per saldatura sul
cannello (Fig. 5/13) e inserite 'ugello per gas
girandolo verso destra (Fig. 5/12).

Regolate la vite di regolazione per il freno del
rullo (D) in modo che sia ancora possibile
guidare il filo e che il rullo si fermi automatica-
mente dopo la decelerazione della guida del
filo.

6. Uso

6.1 Impostazione

Dato che 'impostazione della saldatrice avviene
in modo differente a seconda dell’utilizzo, consi-
gliamo di effettuare 'impostazione per mezzo di
una saldatura di prova.

6.1.1 Impostare la corrente di saldatura

La corrente di saldatura pud venir regolata in 6
livelli allinterruttore della corrente di saldatura
(Fig. 1/7). La corrente di saldatura necessaria
dipende dallo spessore del materiale, dalla pro-
fondita di infiltrazione desiderata e dal diametro
del filo di saldatura usato.

6.1.2 Impostare la velocita di alimentazione
filo
La velocita di alimentazione filo viene adattata
automaticamente all'impostazione della corrente
usata. Limpostazione fine della velocita di ali-
mentazione filo pud essere effettuata in continuo
sul regolatore della velocita del filo per saldatura
(Fig. 1/29). Consigliamo di iniziare I'impostazione
al livello 5, che rappresenta un valore medio, e di
regolarla di nuovo se necessario. La quantita del
filo necessaria dipende dallo spessore del mate-
riale, dalla profondita di infiltrazione, dal diametro
del filo di saldatura usato e anche dalla lunghezza
delle distanze da collegare dei pezzi da saldare.

6.1.3 Impostare la quantita flusso di gas

La quantita flusso di gas pud essere regolata in
continuo sul riduttore di pressione (Fig. 4/19). Vie-
ne indicata sul manometro (Fig. 4/20) in litri al mi-
nuto (I/min). Quantita di flusso gas raccomandata
in locali senza corrente d’aria: 5— 15 I/min.

Per regolare la quantita di flusso gas prima allen-
tate la leva di bloccaggio (Fig. 26/K) dell’unita di

alimentazione filo per evitare I'usura inutile del filo
(vedi 5.4.3). Realizzare l'allacciamento alla rete
(vedi punto 5.3), ruotate I'interruttore ON/OFF
della corrente di saldatura (Fig. 1/7; 8) in posizi-
one 1; 230 V/400 V e azionate l'interruttore del
cannello (Fig. 5/25) per abilitare il flusso di gas.
Adesso impostate la quantita desiderata di flusso
gas sul riduttore di pressione (Fig. 4/19).

Se girate la manopola verso sinistra (Fig. 4/24):
quantita di flusso minore

Se girate la manopola verso destra (Fig. 4/24):
quantita di flusso gas maggiore

Fissate di nuovo la molla rullo pressore (Fig.
26/K) dell’'unita alimentazione filo.

6.2 Collegamento elettrico

6.2.1 Collegamento alla rete
Vedi punto 5.3

6.2.2 Collegamento del morsetto di massa
(Fig. 1/10)

Se possibile collegate il morsetto di massa (10)

nelle immediate vicinanze del punto di saldatura.

Verificate il passaggio in metallo lucido del punto

di contatto.

6.3 Saldatura

Quando tutti i collegamenti elettrici per
I'alimentazione di corrente e per il circuito della
corrente di saldatura come anche I'attacco per
gas inerte sono eseguiti procedete nel modo
seguente.

| pezzi da saldare devono essere liberi da colore,
rivestimenti metallici, sporco, ruggine, grasso e
umidita nell’area di saldatura.

Regolate la quantita della corrente di saldatura,
dell’alimentazione del filo e del flusso di gas (vedi
6.1.1 - 6.1.3) in modo corrispondente.

Tenete la visiera protettiva per saldatura davanti
al viso (Fig. 3/17) e conducete I'ugello per gas
nella posizione del pezzo da lavorare nella quale
deve essere saldato.

Adesso azionate l'interruttore del cannello (Fig.
5/25).

Non appena innescato I'arco luminoso,
apparecchio trasporta del filo nel bagno di sal-
datura. Quando la lente di saldatura ha raggiunto
una grandezza sufficiente, il cannello viene con-
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dotto lungo il bordo desiderato. Se necessario
eseguite delle leggere oscillazioni per ampliare
un puo il bagno di saldatura.

Determinate la regolazione ideale della corrente
di saldatura, della velocita di alimentazione filo
e del flusso gas per mezzo di una saldatura di
prova. Nel caso ideale si sente un rumore di
saldatura uniforme. La profondita di infiltrazione
dovrebbe essere il piu profonda possibile, ma il
bagno di saldatura non deve cadere attraverso il
pezzo da lavorare.

6.4 Dispositivi di protezione

6.4.1 Termostato

La saldatrice & dotata di una protezione dal
surriscaldamento che protegge il trasformatore
di saldatura. Se scatta la protezione di surris-
caldamento si illumina la spia di controllo (3)
dellapparecchio. Fate raffreddare la saldatrice
per qualche minuto.

7. Sostituzione del cavo di
alimentazione

Pericolo!

Se il cavo di alimentazione di questo apparecchio
viene danneggiato deve essere sostituito dal
produttore, dal suo servizio di assistenza clienti o
da una persona al pari qualificata al fine di evitare
pericoli.

8. Pulizia, manutenzione e
ordinazione dei pezzi di ricambio

Pericolo!
Prima di qualsiasi lavoro di pulizia staccate la spi-
na dalla presa di corrente.

8.1 Pulizia
Tenete il pit possibile i dispositivi di protezio-
ne, le fessure di aerazione e la carcassa del
motore liberi da polvere e sporco. Strofinate
'apparecchio con un panno pulito o soffiatelo
con 'aria compressa a pressione bassa.
Consigliamo di pulire I'apparecchio subito
dopo averlo usato.
Pulite Papparecchio regolarmente con un
panno asciutto ed un po’ di sapone. Non usa-
te detergenti o solventi perché questi ultimi
potrebbero danneggiare le parti in plastica
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dell’apparecchio. Fate attenzione che non
possa penetrare dell’acqua nell’interno
dell’apparecchio. La penetrazione di acqua
in un elettroutensile aumenta il rischio di una
scossa elettrica.

8.2 Manutenzione
Allinterno dell’apparecchio non si trovano altre
parti sottoposte ad una manutenzione qualsiasi.

8.3 Ordinazione di pezzi di ricambio:
Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si
dovrebbe dichiarare quanto segue:
modello dell’apparecchio
numero dellarticolo dell’apparecchio
numero d’ident. dellapparecchio
numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.
Per i prezzi e le informazioni attuali si veda
www.isc-gmbh.info

9. Smaltimento e riciclaggio

L‘apparecchio si trova in un imballaggio per evita-
re i danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e puo percio es-
sere utilizzato di nuovo o riciclato. L‘apparecchio
e i suoi accessori sono fatti di materiali diversi,
per es. metallo e plastica. Gli apparecchi difettosi
non devono essere gettati nei rifiuti domestici. Per
uno smaltimento corretto I‘apparecchio va con-
segnato ad un apposito centro di raccolta. Se non
vi € noto nessun centro di raccolta, rivolgetevi per
informazioni all'amministrazione comunale.

10. Conservazione

Conservate I'apparecchio e i suoi accessori in un
luogo buio, asciutto, al riparo dal gelo e non ac-
cessibile ai bambini. La temperatura ottimale per
la conservazione & compresatrai5ei30 °C.
Conservate I'elettroutensile nell'imballaggio ori-
ginale.
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11. Localizzazione delle anomalie

Anomalia

Causa

Rimedio

Il rullo di alimentazi-
one non gira

Manca la tensione di rete
Regolatore alimentazione filo su 0

Controllate il collegamento
Controllate I'impostazione

Rullo di alimentazio-
ne gira, ma nessun
alimentazione del
filo

Pressione errata del rullo (vedi
5.4.3)

Freno del rullo impostato troppo
fisso (vedi 5.4.3)

Rullo di alimentazione sporco /
danneggiato (vedi 5.4.3)

Pacchetto cavi flessibili danneggia-
to

Tubo di contatto di dimensioni scor-
rette / sporco / usurato (vedi 5.4.3)
Filo di saldatura saldato all’'ugello
per gas/tubo di contatto

Controllate 'impostazione
Controllate 'impostazione

Pulite o sostituite il pezzo
Controllate la guaina della guida
del filo

Pulite / sostituite il pezzo

Staccatelo

Lapparecchio non
funziona piu dopo
utilizzo prolungato,
spia di controllo
termostato (3) illu-
minata

Lapparecchio si & surriscaldato
a causa dell’utilizzo prolungato o
dellinosservanza del tempo di ri-
pristino

Lasciate raffreddare I'apparecchio
per almeno 20 - 30 minuti

Cordone di saldatu-
ra di cattiva qualita

Impostazione sbagliata della cor-
rente / dell’alimentazione (vedi
6.1.1/6.1.2)

Nessun / insufficiente gas (vedi
6.1.3)

Controllate I'impostazione

Controllate I'impostazione ovvero
controllate la pressione della bom-
bola del gas
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2

Solo per paesi membri dellUE
Non smaltite gli elettroutensili nei rifiuti domestici!

Secondo la direttiva europea 2012/19/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e il suo
recepimento nelle normative nazionali, gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e
venire smaltiti in modo ecocompatibile.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione:

il proprietario dell’apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. Lapparecchio vec-
chio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento secondo
le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi ausiliari sen-
za elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della documentazione o dei documenti
d’accompagnamento dei prodotti &€ consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della
iSC GmbH.

Con riserva di apportare modifiche tecniche
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Informazioni sul Servizio Assistenza

In tutti i Paesi indicati nel certificato di garanzia disponiamo di competenti partner per il Servizio Assis-
tenza (per i relativi dati di contatto si veda il certificato di garanzia), che sono a vostra disposizione per
tutte le richieste di assistenza come riparazione, fornitura di pezzi di ricambio e parti di usura o vendita
di materiali di consumo.

Si deve tenere presente che le seguenti parti di questo prodotto sono soggette a un‘usura naturale o
dovuta all‘'uso ovvero che le seguenti parti sono necessarie come materiali di consumo.

Categoria Esempio
Parti soggette ad usura * Rullo di avanzamento, anima filo metallico, pinza
di massa
Materiale di consumo/parti di consumo * Filo per saldatura, ugelli, tubo di contatto

Parti mancanti
* non necessariamente compreso tra gli elementi forniti!
In presenza di difetti o errori vi preghiamo di denunciare il caso sul sito internet www.isc-gmbh.info. Vi
preghiamo di descrivere con precisione I'anomalia e a tal riguardo di rispondere in ogni caso alle segu-
enti domande:
L‘apparecchio ha gia funzionato una volta o era difettoso fin dall‘inizio?
Avete notato qualcosa prima che si manifestasse il difetto (sintomo prima del difetto)?

A vostro parere che cosa non funziona nell‘apparecchio (sintomo principale)?
Descrivete che cosa non funziona.
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Certificato di garanzia

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se tuttavia una volta I‘apparecchio non

dovesse funzionare correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro Servizio As-

sistenza all‘indirizzo indicato in questa scheda di garanzia o al punto vendita in cui avete acquistato

I‘apparecchio. Per la rivendicazione dei diritti di garanzia vale quanto segue:

1. Le presenti condizioni di garanzia regolano prestazioni di garanzia supplementari che il produttore
su indicato concede in aggiunta alla garanzia legale agli acquirenti di nuovi apparecchi. La presente
garanzia non tocca i vostri diritti al ricorso in garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di
garanzia sono per voi gratuite.

2. La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente i difetti di un nuovo apparecchio da voi
acquistato del produttore di cui sopra, riconducibili a errori di materiale o di produzione, ed ¢ li-
mitata, a nostra discrezione, all‘eliminazione di questi difetti dell‘apparecchio o alla sostituzione
dell‘apparecchio stesso.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per I'impiego artigianale, professio-
nale o imprenditoriale. Pertanto un contratto di garanzia non viene concluso se I‘apparecchio & stato
usato entro il periodo di garanzia in attivita artigianali, imprenditoriali o industriali o se & stato sotto-
posto a sollecitazioni equivalenti.

3. Sono esclusi dalla nostra garanzia:

- Danni all‘apparecchio causati dalla mancata osservanza delle istruzioni di montaggio o per
un‘installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per I'uso (come ad es. colle-
gamento a una tensione di rete o a un tipo di corrente non corretti), dalla mancata osservanza delle
norme relative alla manutenzione e alla sicurezza, dall‘esposizione dell‘apparecchio a condizioni
ambientali anomale o per la mancata esecuzione di pulizia e manutenzione.

- Danni all‘apparecchio dovuti a usi impropri o illeciti (come per es. sovraccarico dell‘apparecchio

o utilizzo di utensili di ricambio o accessori non consentiti), alla penetrazione di corpi estranei
nell‘apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere, danni dovuti al trasporto), allimpiego della
forza o a influssi esterni (come per es. danni causati da caduta).

- Danni all‘apparecchio o a parti di esso da ricondurre a un‘usura comune, dovuta all‘uso o di altro
tipo naturale.

4. |l periodo di garanzia & 60 mesi e inizia a partire dalla data di acquisto dell‘apparecchio. | diritti di
garanzia devono essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settima-
ne dopo avere accertato il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza
del relativo periodo. La riparazione o la sostituzione dell‘apparecchio non comporta una proroga del
periodo di garanzia e con questa prestazione per I‘apparecchio o per pezzi di ricambio eventual-
mente installati non inizia un nuovo periodo di garanzia. Ci6 vale anche nel caso in cui si ricorra a un
servizio sul posto.

5. Perrivendicare il diritto di garanzia vi preghiamo di denunciare I‘apparecchio difettoso sul sito inter-
net: www.isc-gmbh.info. Se il difetto dell‘apparecchio rientra nella nostra prestazione di garanzia,
ricevete prontamente I'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo.

Per parti mancanti, di consumo e soggette a usura rimandiamo alle limitazioni di questa garanzia secon-
do le informazioni sul Servizio Assistenza di queste istruzioni per I‘'uso.
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Peligro!

Al usar aparatos es preciso tener en cuenta una
serie de medidas de seguridad para evitar le-
siones o danos. Por este motivo, es preciso leer
atentamente este manual de instrucciones/adver-
tencias de seguridad. Guardar esta informacion
cuidadosamente para poder consultarla en cual-
quier momento. En caso de entregar el aparato

a terceras personas, sera preciso entregarles,
asimismo, el manual de instrucciones/advertenci-
as de seguridad. No nos hacemos responsables
de accidentes o dafios provocados por no tener
en cuenta este manual y las instrucciones de
seguridad.

1. Instrucciones de seguridad

Encontrara las instrucciones de seguridad corres-
pondientes en el prospecto adjunto.

Peligro!

Lea todas las instrucciones de seguridad e
indicaciones. El incumplimiento de dichas inst-
rucciones e indicaciones puede provocar descar-
gas, incendios y/o dafos graves. Guarde todas
las instrucciones de seguridad e indicacio-
nes para posibles consultas posteriores.

2. Descripcion del aparato y
volumen de entrega

2.1 Descripcién del aparato (fig. 1-8)
Empunadura

Indicador de servicio

Piloto de controlador térmico
Cubierta de la carcasa

Bandeja para colocar las bombonas de gas
Rodillos guia

Interruptor de corriente para soldadura
Selector de tension/ON/OFF
Enchufe CeCon

10. Borne de masa

11. Juego tubos de goma

12. Tobera de gas

13. Quemador

14. Ruedecillas orientables

15. Gancho de cadena

16. Conexidén de la alimentacién del gas
17. Pantalla de soldadura

18. Tubo de goma para gas inerte

19. Regulador de presion

20. Manometro (volumen de gas)

21. Junta atornillada

©COoNOOTAWN -

22. Vélvula de seguridad

23. Conexién tubo de goma para gas inerte

24. Botdn giratorio

25. Botdn quemador

26. 32 tubos de contacto

27. Empufadura para cubierta de la carcasa

28. Cadena de sujeciéon

29. Regulador de velocidad de la varilla soldado-
ra

30. Cable de adaptador

31. Mandmetro (presién de bombona)

16 tornillos para ruedecillas

16 anillos de sujecion para ruedecillas
16 arandelas para ruedecillas

2 abrazaderas

1 armazon cristal protector

1 cristal de soldadura

1 cristal protector transparente

2 manguitos de sujecion del cristal protector
3 tuercas para asidero

3 tornillos para asidero

2 pernos de sujecion cristal protector
1 empufiadura

1 armazon de la pantalla de soldadura

WOV OS3ITAROTY

2.2 Volumen de entrega
Sirviéndose de la descripcion del volumen de
entrega, comprobar que el articulo esté completo.
Si faltase alguna pieza, dirigirse a nuestro Ser-
vice Center o a la tienda especializada mas cer-
cana en un plazo méximo de 5 dias laborales tras
la compra del articulo presentando un recibo de
compra valido. A este respeto, observar la tabla
de garantia de las condiciones de garantia que se
encuentran al final del manual.
Abrir el embalaje y extraer cuidadosamente
el aparato.
Retirar el material de embalaje, asi como los
dispositivos de seguridad del embalaje y para
el transporte (si existen).
Comprobar que el volumen de entrega esté
completo.
Comprobar que el aparato y los accesorios
no presenten dafos ocasionados durante el
transporte.
Si es posible, almacenar el embalaje hasta
que transcurra el periodo de garantia.

Peligro!

iEl aparato y el material de embalaje no son
un juguete! jNo permitir que los nifnos jue-
guen con bolsas de plastico, laminas y pie-
zas pequenas! jRiesgo de ingestion y asfixia!

-54-

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 54

12.08.2015 17:41:59



Aparato soldador
Manual de instrucciones original
Instrucciones de seguridad

3. Uso adecuado

El soldador en atmdsfera protectora ha sido
concebido exclusivamente para soldar aceros
segun el procedimiento MAG (metal y gas activo)
utilizando los alambres para soldar y gases ade-
cuados.

Utilizar la maquina sélo en los casos que se indi-
can explicitamente como de uso adecuado. Cual-
quier otro uso no sera adecuado. En caso de uso
inadecuado, el fabricante no se hace responsable
de dafios o lesiones de cualquier tipo; el respon-
sable es el usuario u operario de la maquina.

Informacién importante sobre la conexion
eléctrica

El aparato pertenece a la clase A de la norma EN
60974-10, es decir, no ha sido previsto para el
uso en zonas residenciales donde la corriente la
suministra una red publica de baja tensién puesto
que puede causar interferencias en caso de que
las condiciones de la red sean desfavorables. Si
se desea emplear el aparato en zonas residenci-
ales donde la corriente es suministrada por una
red publica de baja tension, sera preciso utilizar
un filtro electromagnético que reduzca las interfe-
rencias electromagnéticas hasta tal punto que no
tengan influencia negativa para los usuarios.

En los poligonos industriales o &reas donde el su-
ministro no tenga lugar a través de una red publi-
ca de baja tension, el aparato se podra utilizar sin
necesidad de emplear ese tipo de filtro.

Medidas generales de seguridad

El usuario es el responsable de instalar y em-
plear el aparato de manera adecuada siguiendo
las instrucciones del fabricante. Si se detectan
interferencias electromagnéticas, el usuario se
debera encargar de subsanarlas implementando
las medidas técnicas indicadas en el apartado
anterior ,Informacién importante sobre la conexi-
6n eléctrica”“.

Reduccién de emisiones

Suministro principal de corriente

El soldador se debe conectar al suministro prin-
cipal de corriente siguiendo las instrucciones del
fabricante. Si se producen interferencias puede
que resulte necesario tomar medidas adicionales,
como por ejemplo instalar un filtro en el suminis-
tro principal de corriente (ver el punto anterior
snformacion importante sobre la conexién eléc-
trica“). Los cables de soldadura deben ser lo méas
corto posible.

Marcapasos

Las personas que lleven un dispositivo médico
electrénico (p. ej. marcapasos, etc.) deberan
consultar a su médico antes de aproximarse a
equipos que generen arcos voltaicos, de corte,
de corrosion o soldadores por puntos con el fin
de evitar que los campos electromagnéticos en
combinacion no las elevadas corrientes eléctricas
no influyan en sus dispositivos.

El plazo de garantia es de 12 meses para el emp-
leo industrial, 24 meses para el empleo privado y
comienza en el momento en el que se efectua la
compra del aparato.

4. Simbolos y caracteristicas
técnicas

EN 60974-1:

Norma europea sobre equipos de soldadura por
arco voltaico y fuentes de potencia para soldadu-
ra en servicio limitado

U
(]
Tension nominal en vacio

U1
Tension de red

g mm
Diametro del hilo de soldadura

1 max

Valor maximo de medicion de la corriente

|
2
Corriente para soldadura

~50 Hz
Frecuencia de red
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IP 21
Tipo de proteccion

H
Clase de aislamiento

X
Duracion de funcionamiento

>

Tensién de red

§

Sobre cdmo soldar metal inerte y gas activo in-
cluyendo el uso de alambre de relleno

Y

Simbolo para curva caracteristica descendente

2(1)-'. . _

Transformador

—r

Fusible con valor nominal en amperios, ver cone-
xion de red

.
.
o0y

T

No guardar ni utilizar el aparato en ambiente hu-
medo o mojado o bajo la lluvia

Antes de usar el aparato soldador, leer atenta-

mente y observar el manual de instrucciones

Tensiondered: .......cccceenneee. 230 V/400V ~ 50 Hz
Corriente para soldadura: 25-160 A (max. 190 A)

Duracion de funciona-
miento X%:

10|15|25|35|60| 100

Corriente para soldadura |, (A):

400 V: 160{130[100| 85 | 65 /

230V: / |115/ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Tension nominal envaci U ... 41V
Tambor de alambre para soldar max.: ........... 5kg
Diametro de alambre para soldar: 0,6/0,8/1,0 mm
Fusible: ..o 16 A
PESO: i 36,3 kg
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os tiempos de soldadura son validos para una
temperatura ambiente de 40°C.

5. Antes de la puesta en marcha
5.1 Montaje (fig. 5-21)

5.1.1 Montaje de las ruedecillas de desplaza-
miento y orientables (6/14)

Montar dichas ruedecillas de desplazamiento(6)

y orientables (14) segun se muestra en las figuras

7,9,10y 11,

5.1.2 Montaje de la pantalla de soldadura (17)
Colocar el cristal de soldadura (l) y encima el
cristal protector transparente (m) en el arma-
zén para el cristal protector (k) (fig. 12).
Presionar los pernos de sujecion del cristal
protector (q) en el exterior en los orificios del
armazon de la pantalla de soldadura (s). (fig.
13)

Colocar desde el interior el armazén para el
cristal protector (k) con cristal de soldadura
(1) y cristal protector transparente (m) en

la cavidad en el armazoén de la pantalla de
soldadura (s), presionar los manguitos de
sujecion del cristal protector (n) en los pernos
de sujecion del cristal protector (q) hasta que
se enclaven con el fin de asegurar el arma-
z6n del cristal protector (k). El cristal protector
transparente (m) debe encontrarse en el ex-
terior. (fig. 14)

Doblar hacia dentro el borde superior del
armazon de la pantalla de soldadura (s) (fig.
15/1) y plegar las esquinas del borde superior
(fig. 15/2.). A continuacion, doblar hacia dent-
ro los lados exteriores del armazon de la pan-
talla de soldadura (s) (fig. 15/3) y conectarlos
presionando las esquinas de los bordes su-
periores y los lados exteriores. Al enclavar los
pernos de sujecion se deben oir claramente 2
clics en cada lado (fig. 15/4.)

Una vez unidas las dos esquinas superiores
de la pantalla de soldadura, segun se mues-
tra en la fig. 16, introducir los tornillos para el
asidero (p) desde fuera en las 3 perforacio-
nes de la pantalla de soldadura. (fig. 17)

Dar la vuelta a la pantalla de soldadura y co-
locar la empunadura (r) a través de la rosca
de los 3 tornillos para el asidero (p). Atornillar
la empunadura (r) con las 3 tuercas para el
asidero (0) a la pantalla de soldadura. (fig. 18)
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5.2 Tubo de goma para el gas (fig. 4-6, 19-25)

5.2.1 Tipos de gas

Al soldar con alambre continuo se necesita pro-
teccion antigas, la composicion del gas inerte
depende del procedimiento de soldadura elegido:

Gas inerte CO2 | Argon/CO2
Metal a soldar
Acero no aleado X X

5.2.2 Montar la bombona de gas en el apara-
to (fig. 19-25)

jLa bombona de gas no se incluye en el volumen

de entregal

Montar la bombona de gas segun se ilustra en las
figuras 19y 21. Asegurarse de que la cadena (28)
quede bien sujeta y el soldador se encuentre en
posicion estable.

Peligro! En la bandeja (fig. 19/5) solo se podran
colocar bombonas de gas de max. 20 litros. Si se
utilizan bombonas mayores existe peligro de que
se vuelquen, por lo que solo se podran colocar
al lado del aparato. De ser este el caso, proteger
convenientemente la bombona para que no se
vuelque.

5.2.3 Conexion de la bombona de gas

Tras quitar la tapa protectora (fig. 22/A) abrir bre-
vemente la valvula de la bombona (fig. 22/B) en
sentido apartado del cuerpo.

De ser necesario, limpiar la rosca de conexion
(fig. 22/C) con un pafo seco, sin afadir detergen-
te alguno. Comprobar que el regulador de presion
(19) tenga su junta impermeable y en perfecto
estado. Atornillar el regulador de presion (19),
girando en el sentido de las agujas del reloj, a la
rosca de conexion (fig. 23/C) de la bombona de
gas (fig. 23). Poner las dos abrazaderas (d) en el
tubo de goma para gas inerte (18). Introducir el
tubo de goma para gas inerte (18) en la conexion
(23) en el regulador de presion (19) y la conexion
de la alimentacion del gas (16) en el soldador y
asegurar en los dos puntos de conexion con las
abrazaderas (d). (fig. 24-25)

Peligro! jAsegurar que las conexiones de gas
y uniones sean herméticas! Controlar las cone-
xiones y puntos de unién con un aerosol para la
deteccién de fugas de gas o con agua y jabon.

5.2.4 Explicacion del regulador de presion
(fig. 4/19)
El manédmetro (31) muestra la presion de la bom-
bona en bar. En el boton giratorio (24) se puede
regular el volumen de gas. El volumen de gas
ajustado se podra consultar en el manémetro
(20) en litros por minuto (I/min). El gas sale en la
conexion del tubo de goma para gas inerte (23)
y se transporta por el mismo (fig. 3/18) hacia el
soldador. (véase 5.2.3)

Advertencia! Para regular el volumen de gas
proceder segun se indica en el apartado 6.1.3.

El regulador de presion se monta en la bombona
de gas (véase 5.2.3) con ayuda de la atornilladu-
ra (21).

Peligro! Soélo el personal especializado esta au-
torizado a realizar trabajos y reparaciones en el
regulador de presion. En caso necesario, enviar
el regulador de presién defectuoso a nuestra di-
reccion de servicio técnico.

5.3 Tensién de red
Antes de conectar la maquina, asegurarse
de que los datos de la placa de identificacion
coincidan con los datos de la red eléctrica.
El aparato solo se puede conectar a cajas
de enchufe adecuadas con puesta a tierra y
fusible.

Es preciso observar las siguientes advertencias
con el fin de evitar los posibles riesgos de incen-
dio, descarga eléctrica o lesiones:
No utilizar nunca el aparato con una tension
nominal de 400 V cuando esté ajustado a 230
V. Cuidado: jPeligro de incendio!
Es preciso desenchufar el aparato de la toma
de corriente antes de ajustar la tensiéon nomi-
nal.
Esta terminantemente prohibido reajustar la
tension nominal mientras el aparato soldador
esté en funcionamiento.
Antes de poner el aparato soldador en fun-
cionamiento es preciso asegurarse de que
la tension nominal ajustada coincida con la
fuente de energia.

Observacion:

El soldador esta dotado de un enchufe CeCon de
400V ~ 16 A. En caso de desear que el soldador
funcione con 230V, utilizar el cable de adaptador
num. 30 adjunto.
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5.4 Montaje de la bobina de alambre

(fig. 1, 5, 6, 26 — 34)
ijLa bobina de alambre no se incluye en el volu-
men de entregal

5.4.1 Tipos de alambre

Dependiendo del uso que se pretende dar al
aparato se utilizan distintos alambres de solda-
dura. El soldador se puede operar con alambres
de soldadura con un diametro de 0,6; 0,8y 1,0
mm. El rodillo de avance y tubos de contacto se
adjuntan al aparato. El rodillo de avance, el tubo
de contacto y la seccién del alambre deben con-
cordar siempre.

5.4.2 Capacidad de las bobinas de alambre
En el aparato se pueden montar bobinas de has-
ta max. 5 kg.

5.4.3 Colocar la bobina de alambre
Abrir la cubierta de la carcasa (fig. 2/4), para
ello, empujar hacia atras la empufadura para
la cubierta de la carcasa (fig. 2/27) y abrir la
cubierta (fig. 2/4).
Controlar que las vueltas de las bobina se
superpongan para garantizar que el alambre
se desenrolle de forma homogénea.

Descripcidn de la unidad de guia del alambre
(fig. 26-27)

A Dispositivo de retencién de la bobina
Portabobinas

Vastago de arrastre

Tornillo de reglaje para freno de rodillo
Tornillos para portarrodillo de avance
Portarrodillo de avance

Rodillo de avance

Alojamiento del juego de tubos de goma
Rodillo de presion

Portarrodillo de presion

Resorte del rodillo de presién

Tornillo de reglaje para contrapresién
Tubo guia

Bobina del alambre

Perforacion de arrastre para bobina

OZZIr X~ ITOMMmMOO®

Colocar la bobina (fig. 26, 27)

Colocar la bobina (N) en el portabobinas (B).
Asegurar que el extremo del alambre se desen-
rolle en el lado de la guia del alambre, véase
flecha.

Asegurarse de pulsar el dispositivo de retencion
de la bobina (A) y de que el vastago de arrastre
(C) quede situado en la perforacion de arrastre
de la bobina (O). El dispositivo de retencion de
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la bobina (A) debe encajarse por encima de la
bobina (N). (fig. 27)

Introducir el alambre de soldadura y ajustar

la guia del mismo (fig. 28-34)
Pulsar hacia arriba el resorte del rodillo de
presién (K) y girarlo hacia delante (fig. 28).
Plegar hacia abajo el portarrodillo de presién
(J) con rodillo de presion (1) y resorte del ro-
dillo de presion (K) (fig. 29).
Soltar los tornillos (E) del portarrodillo de
avance (F) y sacarlo hacia arriba (fig.30)
Comprobar el rodillo de avance (G). En la
parte superior del rodillo de avance (G) debe
estar indicado el grosor correspondiente del
alambre. El rodillo de avance (G) esta dotado
de 2 ranuras guia. En caso necesario dar la
vuelta o cambiar el rodillo de avance (G). (fig.
31)
Volver a poner el portarrodillo de avance (F) y
atornillarlo.
Sacar la tobera de gas (fig. 5/12) girando el
quemador (fig. 5/13), desatornillar el tubo de
contacto (fig. 6/26) (fig. 5 - 6). Colocar en el
suelo el juego de tubos de goma (fig. 1/11)
apartandolo del soldador lo mas recto posib-
le.
Cortar los 10 primeros cm del alambre de
soldadura de forma que el corte sea lo mas
limpio posible, sin salientes, deformaciones o
suciedad. Desbarbar el extremo del alambre
de soldadura.
Introducir el alambre a través del tubo guia
(M) entre el rodillo de presion y de avance
(G/1) hasta el alojamiento del juego de tubos
de goma (H). (fig. 32) Introducir con la mano
cuidadosamente el alambre de soldadura en
el juego de tubos de goma hasta que salga
aprox. 1 cm del quemador (fig. 5/13).
Soltar el tornillo de reglaje para la contrapre-
sion (L) dandole unas vueltas. (fig. 34)
Volver a plegar hacia arriba el portarrodillo de
presién (J) con rodillo de presion (1) y resorte
del rodillo de presién (K) y volver a colgar el
resorte del rodillo de presién (K) en el tornillo
de reglaje para la contrapresion (L) (fig. 33).
Ajustar el tornillo para la contrapresién (L) de
forma que el alambre de soldadura se quede
firmemente sujeto entre el rodillo de presién
() y el de avance (G) sin estar excesivamente
apretado. (fig. 34)
Atornillar el tubo de contacto (fig. 6/26) ade-
cuado para el diametro de alambre utilizado
al quemador (fig. 5/13) y encajar la tobera de
gas (fig. 5/12) girandola hacia la derecha.
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Ajustar el tornillo de reglaje para el freno del
rodillo (D) de forma que se pueda seguir gui-
ando el alambre y el rodillo se pare automati-
camente tras frenar la guia del alambre.

6. Manejo

6.1 Ajuste

Puesto que el ajuste del aparato soldador varia
segun el uso que se le pretenda dar, recomenda-
mos realizar los ajustes haciendo una soldadura
de prueba.

6.1.1 Ajustar la corriente para soldadura

La corriente para soldadura se puede ajustar en 6
niveles en el interruptor corriente para soldadura
(fig. 1/7). La corriente para soldadura necesaria
depende de la densidad del material, la pro-
fundidad deseada y del diametro del alambre de
soldadura utilizado.

6.1.2 Ajustar la velocidad de avance del
alambre
La velocidad de avance del alambre se adapta
automaticamente al ajuste utilizado de la corri-
ente. Es posible realizar un ajuste de precision
continuo en cuanto a la velocidad de avance del
alambre, usando para ello el regulador de velo-
cidad del alambre de soldadura (fig. 1/29). Se
recomienda comenzar con el ajuste en el nivel 5
puesto que es un valor medio y, a partir de ahi, ir
reajustando. La cantidad de alambre necesaria
depende del espesor del material, de la profundi-
dad, del diametro del alambre utilizado, asi como
de la separacion entre las piezas a soldar.

6.1.3 Ajustar el volumen de gas

El volumen de gas se puede ajustar de forma
continua en el regulador de presion (fig. 4/19).

Se indica en el manémetro (fig. 4/20) en litros por
minuto (I/min). Volumen de gas recomendado en
salas no expuestas a las corrientes de aire: 5 - 15
I/min.

Para regular el volumen de gas, primero soltar

la palanca tensora (fig. 26/K) de la unidad de
avance del alambre con el fin de evitar que éste
se desgaste innecesariamente (véase 5.4.3). En-
chufar a la red eléctrica (véase punto 5.3), poner
el interruptor corriente para soldadura/ON/OFF
(fig. 1/7; 8) en el nivel 1; 230 V/400 V y activar el
interruptor del quemador (fig. 5/25) para dejar
que salga el gas. Ajustar el volumen de gas de-

seado en el regulador de presion (fig. 4/19).

Girar a la izquierda el botdn giratorio (fig. 4/24):
volumen de paso inferior

Girar a la derecha el botdn giratorio (fig. 4/24):
volumen de paso mayor

Volver a sujetar el resorte del rodillo de presion
(fig. 26/K) de la unidad del avance del alambre.

6.2 Conexion eléctrica

6.2.1 Tension de red
Véase punto 5.3

6.2.2 Conexion del borne de masa (fig. 1/10)
Conectar el borne de masa (10) del aparato lo
mas cerca posible del punto a soldar.
Comprobar que la junta metélica en el punto de
contacto esté limpia y lisa.

6.3 Soldar

Una vez realizadas todas las conexiones eléc-
tricas para el suministro de corriente y el circuito
de soldadura, asi como la conexion para el gas
inerte, proceder como sigue:

Las piezas a soldar deben estar libres de pintura,
revestimientos metalicos, suciedad, 6xido, grasa
y humedad en el punto de soldadura.

Ajustar adecuadamente la corriente de solda-
dura, el avance del alambre y el volumen de gas
(véase 6.1.1 -6.1.3).

Mantener la pantalla protectora (fig. 3/17) a la al-
tura de la cara y apuntar con la tobera el punto de
la pieza que se desea soldar.

Activar a continuacién el interruptor del quemador
(fig. 5/25).

Cuando el arco voltaico se enciende, el aparato
impulsa el alambre al bafio de soldadura. Si el
punto de soldadura es lo suficientemente grande,
guiar el quemador lentamente a lo largo del borde
deseado. En caso necesario, oscilar ligeramente
para aumentar el alcance de soldadura.

Determinar el ajuste ideal de la corriente de
soldadura, la velocidad del avance del alambre y
el volumen de gas realizando una soldadura de
prueba. Lo ideal es percibir un ruido de soldadura
regular. La profundidad debe ser lo mayor posible
sin que el material liquido caiga entre las piezas.
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6.4 Dispositivos de proteccién

6.4.1 Controlador térmico

El soldador esta dotado de una proteccion que
evita el sobrecalentamiento del transformador.
Tan pronto como se active dicha proteccién, se
iluminara la luz de control (3) en el aparato. Dejar
que el soldador se enfrie durante cierto tiempo.

7. Cambio del cable de conexién a
la red eléctrica

Peligro!

Cuando el cable de conexién a la red de este
aparato esté danado, debera ser sustituido por
el fabricante o su servicio de asistencia técnica
0 por una persona cualificada para ello, evitando
asi cualquier peligro.

8. Mantenimiento, limpieza y pedido
de piezas de repuesto

Peligro!
Desenchufar siempre antes de realizar algun tra-
bajo de limpieza.

8.1 Limpieza
Reducir al méximo posible la suciedad y
el polvo en los dispositivos de seguridad,
las rendijas de ventilacion y la carcasa del
motor. Frotar el aparato con un pafio limpio o
soplarlo con aire comprimido manteniendo la
presion baja.
Se recomienda limpiar el aparato tras cada
uso.
Limpiar el aparato con regularidad con un
pafio humedo y un poco de jabon blando. No
utilizar productos de limpieza o disolventes ya
que se podrian deteriorar las piezas de pla-
stico del aparato. Es preciso tener en cuenta
que no entre agua en el interior del aparato.
Si entra agua en el aparato eléctrico existira
mayor riesgo de una descarga eléctrica.

8.2 Mantenimiento
No hay que realizar el mantenimiento a mas
piezas en el interior del aparato.

8.3 Pedido de piezas de recambio:
Al solicitar recambios se indicaran los datos si-
guientes:

Tipo de aparato

No. de articulo del aparato

No. de identidad del aparato

No. del recambio de la pieza necesitada.
Encontrara los precios y la informacién actual en
www.isc-gmbh.info

9. Eliminacién y reciclaje

El aparato esta protegido por un embalaje para
evitar dafos producidos por el transporte. Este
embalaje es materia prima y, por eso, se puede
volver a utilizar o llevar a un punto de reciclaje. El
aparato y sus accesorios estan compuestos de
diversos materiales, como, p. €j., metal y plastico.
Los aparatos defectuosos no deben tirarse a la
basura doméstica. Para su eliminacion adecu-
ada, el aparato debe entregarse a una entidad
recolectora prevista para ello. En caso de no
conocer ninguna, sera preciso informarse en el
organismo responsable del municipio.

10. Almacenamiento

Guardar el aparato y sus accesorios en un

lugar oscuro, seco, protegido de las heladas e
inaccesible para los nifios. La temperatura de
almacenamiento optima se encuentra entre los
5y 30 °C. Guardar la herramienta eléctrica en su
embalaje original.
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11. Busqueda de averias

Fallo

Causa

Solucion

El rodillo de avance
no gira

Falta tension de red
Regulador avance de alambre a 0

Comprobar la conexién
Comprobar ajuste

El rodillo de avance
gira, no obstante,
pero no hay guia de
alambre

Presion de rodillo insuficiente (véa-
se 5.4.3)

Ajuste excesivo del freno de rodillo
(véase 5.4.3)

Rodillo de avance sucio/dafiado
(véase 5.4.3)

Juego de tubos de goma dafiado

Tubo de contacto tamafio inade-
cuado/sucio/desgastado (véase
5.4.3)

Alambre soldado a tobera de gas/
tubo de contacto

Comprobar ajuste
Comprobar ajuste
Limpiar o cambiar
Comprobar el revestimiento de la

guia del alambre
Limpiar/cambiar

Soltar

El aparato deja de
funcionar tras ha-
ber soldado largo
tiempo, el piloto de
control del contro-
lador térmico (3) se
enciende

El aparato se ha recalentado por
utilizarlo demasiado o no respetar
el tiempo de reposo

Dejar que el aparato se enfrie du-
rante min. 20-30 minutos

Hilo de soldadura
deficiente

Ajuste de corriente/avance inade-
cuado (véase 6.1.1/6.1.2)

No sale gas o sale muy poco (véa-
se 6.1.3)

Comprobar ajuste

Comprobar ajuste o controlar pre-
sién de llenado de la bombona de
gas
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2

Sélo para paises miembros de la UE
No tirar herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2012/19/CE sobre aparatos usados electrénicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecolégi-
co para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucién:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucién, esta obligado a reciclar ade-
cuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un centro
de reciclaje que trate la eliminacion de residuos respetando la legislacion nacional sobre residuos y

su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompanan a los aparatos usados.

Sélo esta permitido copiar la documentacién y documentos anexos del producto, o extractos de los
mismos, con autorizacion expresa de iISC GmbH.

Nos reservamos el derecho a realizar modificaciones técnicas
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Informacion de servicio

En todos los paises mencionados en el certificado de garantia disponemos de distribuidores compe-
tentes cuyos datos de contacto podran consultar en dicho certificado. Dichos distribuidores estén a su
disposicion para cualquier asunto relacionado con el servicio como reparacién, suministro de piezas de
repuesto y desgaste, o con respecto a los materiales de consumo.

Es preciso tener en cuenta, que las siguientes piezas de este producto se someten a desgaste natural
o provocado por el uso o que se necesitan las siguientes piezas como materiales de consumo.

Categoria Ejemplo
Piezas de desgaste” Rodillo de avance, alma del cable, pinza de pu-
esta atierra
Material de consumo/Piezas de consumo* Alambre de soldadura, boquillas, tubo de con-
tacto

Falta de piezas
*ino tiene por qué estar incluido en el volumen de entrega!

En caso de deficiencia o fallo, rogamos que lo registre en la pagina web www.isc-gmbh.info. Describa
exactamente el fallo y responda siempre a las siguientes preguntas:

¢Ha funcionado el aparato en algin momento o estaba defectuoso desde el principio?
¢Le ha llamado algo la atencion antes de surgir el fallo (indicio antes del fallo)?

¢Qué fallo de funcionamiento le parece que presenta el aparato (indicio principal)?
Describa ese fallo en el funcionamiento.
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Certificado de garantia

Estimado cliente:

Nuestros productos estan sometidos a un estricto control de calidad. No obstante, si este aparato no

funcionase correctamente, lo lamentamos sinceramente y le rogamos que se dirija a nuestro servicio

de atencion al cliente en la direccién indicada en la parte inferior de la presente tarjeta de garantia o a la
tienda donde ha comprado el aparato. Para hacer valido el derecho de garantia, proceda de la siguiente
forma:

1. Estas condiciones de garantia regulan prestaciones adicionales de garantia que el fabricante abajo
mencionado se compromete a otorgar, de manera adicional a la garantia legal, a los compradores
de sus nuevos aparatos. Las prestaciones de garantia que le corresponden conforme a ley no se
ven afectadas por la presente. Nuestra prestacion de garantia es gratuita para usted.

2. Lagarantia se extiende exclusivamente a defectos en un aparato nuevo adquirido por usted del
fabricante abajo mencionado, ocasionados por fallos de material o de produccion, y esta limitada,
segun nuestra eleccion, a la reparacion de los defectos o al cambio del aparato.

Es preciso tener en consideracidon que nuestro aparato no esta indicado para un uso comercial,
industrial o en taller. Por lo tanto, no procedera un contrato de garantia cuando se utilice el aparato
dentro del periodo de garantia en zonas industriales, comerciales o talleres, asi como actividades
similares.

3. Nuestra garantia no cubre:

- Dafios en el aparato ocasionados por la no observancia de las instrucciones de montaje o por una
instalacion no profesional, no observancia de las instrucciones de uso (como, p. €j., conexion a una
tensién de red o corriente no indicada) o la no observancia de las disposiciones de mantenimiento
y seguridad o por la exposicién del aparato a condiciones anormales del entorno o por la falta de
cuidado o0 mantenimiento.

- Dafios en el aparato ocasionados por aplicaciones impropias o indebidas (como, p. €j., sobre-
carga del aparato o uso de herramientas o accesorios no homologados), introduccion de cuerpos
extrafios en el aparato (como, p. €j., arena, piedras o polvo, dafios producidos por el transporte),
uso violento o influencias externa (como, p. ej., dafios por caidas).

- Dafios en el aparato o en piezas del aparato provocados por el desgaste natural, habitual o produ-
cido por el uso.

4. Elperiodo de garantia es de 60 meses y comienza en la fecha de la compra del aparato. El derecho
de garantia debe hacerse valido, antes de finalizado el plazo de garantia, dentro de un periodo de
dos semanas una vez detectado el defecto. El derecho de garantia vence una vez transcurrido el
plazo de garantia. La reparacion o cambio del aparato no conllevara ni una prolongacion del plazo
de garantia ni un nuevo plazo de garantia ni para el aparato ni para las piezas de repuesto monta-
das. Esto también se aplica en el caso de un servicio in situ.

5. Para hacer efectivo su derecho a garantia, registre su aparato defectuoso en: www.isc-gmbh.info. Si
nuestra prestacién de garantia incluye el defecto aparecido en el aparato, recibira de inmediato un
aparato reparado o nuevo de vuelta.

Para piezas de desgaste, de repuesto y falta de piezas nos remitimos a las limitaciones de esta garantia
conforme a la informacién de servicio de este manual de instrucciones.
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Gevaar!

Bij het gebruik van toestellen dienen enkele
veiligheidsmaatregelen te worden nageleefd om
lichamelijk gevaar en schade te voorkomen. Lees
daarom deze handleiding / veiligheidsinstructies
zorgvuldig door. Bewaar deze goed zodat u de in-
formatie op elk moment kunt terugvinden. Mocht
u dit toestel aan andere personen doorgeven,
gelieve dan deze handleiding / veiligheidsins-
tructies mee te geven. Wij zijn niet aansprakelijk
voor ongevallen of schade die te wijten zijn aan
niet-naleving van deze handleiding en van de vei-
ligheidsinstructies.

1. Veiligheidsaanwijzingen

De overeenkomstige veiligheidsinstructies vindt u
in de bijgaande brochure.

Gevaar!

Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen. Nalatigheden bij de inachtneming van de
veiligheidsinstructies en aanwijzingen kunnen
elektrische schok, brand en/of zware letsels tot
gevolg hebben. Bewaar alle veiligheidsinstruc-
ties en aanwijzingen voor de toekomst.

2. Beschrijving van het gereedschap
en leveringsomvang

2.1 Beschrijving van het gereedschap
(fig. 1-8)
Handvat
Bedrijfsindicatie
Controlelampje thermobewaker
Afdekking van de behuizing
Legvlak voor gasflessen
Loopwielen
Lasstroomschakelaar
Aan/Uit-/spanningskeuzeschakelaar
CeCon-stekker

. Massaklem

. Slangpakket

. Gasbek

. Brander

. Zwenkwielen

. Kettinghaak

. Gastoevoeraansluiting

. Lasscherm

. Gasslang

. Drukregelaar

. Manometer (gasdebiet)

. Schroefverbinding

©CONOO~WN

22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

Veiligheidsklep

Aansluiting gasslang

Draaiknop

Branderschakelaar

3 x contactbuis

Greep voor afdekking van de behuizing
Borgketting
Lasdraad-snelheidsregelaar
Adapterkabel

Manometer (flesdruk)

a. 16 x schroef voor loop-/stuurwielen
b. 16 x snapring voor loop-/stuurwielen
c. 16 x onderlegplaatje voor loop-/stuurwielen
d. 2xslangklem
k. 1 xframe schutglas
I.  1xlasglas
m. 1 x transparant schutglas
n. 2 x bevestigingsbus schutglas
0. 3 x moer voor handvat
p. 3 xschroef voor handvat
g. 2 Xxbevestigingspen schutglas
r. 1 xhandvat
s.1 xframe lasscherm
2.2 Leveringsomvang
Gelieve de volledigheid van het artikel te contro-
leren aan de hand van de beschreven omvang
van de levering. Indien er onderdelen ontbreken,
gelieve u dan binnen 5 werkdagen na aankoop
van het artikel te wenden tot ons servicecenter of
tot het verkooppunt waar u het apparaat heeft ge-
kocht, en leg een geldig bewijs van aankoop voor.
Gelieve daarvoor de garantietabel in de service-
informatie aan het einde van de handleiding in
acht te nemen.
Open de verpakking en neem het toestel
voorzichtig uit de verpakking.
Verwijder het verpakkingsmateriaal alsmede
verpakkings-/transportbeveiligingen (indien
aanwezig).
Controleer of de leveringsomvang compleet
is.
Controleer het toestel en de accessoires op
transportschade.
Bewaar de verpakking indien mogelijk tot het
verloop van de garantieperiode.

Gevaar!

Het toestel en het verpakkingsmateriaal zijn
geen speelgoed voor kinderen! Kinderen mo-
gen niet met plastic zakken, folies en kleine
stukken spelen! Er bestaat inslik- en verstik-
kingsgevaar!
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Lasapparaat
Originele handleiding
Veiligheidsinstructies

3. Reglementair gebruik

Het MIG/MAG lasapparaat is uitsluitend geschikt
voor het lassen van staal in het MAG (metaal-ac-
tief-gas) procedé met gebruik van de betreffende
lasdraden en gassen.

De machine mag alleen worden gebruikt voor
werkzaamheden waarvoor hij is bedoeld. Elk
daarboven uitgaand gebruik is niet-doelmatig.
Voor daaruit voortvloeiende schade of verwon-
dingen van welke aard dan ook is de gebruiker/
bediener aansprakelijk, en niet de fabrikant.

Belangrijke informatie over de stroomaans-
luiting

Het apparaat valt onder de klasse A van de norm
EN 60974-10, d.w.z. het is niet voorzien voor het
gebruik in woonruimtes waarin de stroomtoevoer
gebeurt via een openbaar laagspannings-voe-
dingssysteem, omdat het daar bij ongunstige net-
verhoudingen storingen kan veroorzaken. Indien
u het apparaat wilt inzetten in woonruimtes waarin
de stroomtoevoer gebeurt via een openbaar
laagspannings-voedingssysteem, dan is de inzet
van een elektromagnetisch filter noodzakelijk,
dat de elektromagnetische storingen in die mate
reduceert, dat ze door de gebruiker niet meer als
storend worden ervaren.

In industriegebieden of andere omgevingen waa-
rin de stroomtoevoer niet gebeurt via een open-
baar laagspannings-voedingssysteem, kan het
apparaat zonder de inzet van zo n filter worden
gebruikt.

Algemene veiligheidsmaatregelen

De gebruiker is er verantwoordelijk voor om het
apparaat conform de opgaven van de fabrikant
vakkundig te installeren en te gebruiken. Indien
er elektromagnetische storingen zouden worden
vastgesteld, dan is het de verantwoordelijkheid
van de gebruiker om deze aan de hand van de
hierboven onder het punt ,Belangrijke informatie
over de stroomaansluiting“ genoemde technische
hulpmiddelen te elimineren.

Vermindering van emissies
Hoofdstroomtoevoer

Het apparaat moet conform de opgaven van de
fabrikant worden aangesloten aan de hoofdstro-
omtoevoer. Als er storingen optreden, dan kan het
noodzakelijk zijn om aanvullende voorzorgsmaat-
regelen te treffen, bijv. het aanbrengen van een
filter aan de hoofdstroomtoevoer (zie hierboven
onder het punt ,,Belangrijke informatie over de
stroomaansluiting“). De laskabels moeten zo kort
mogelijk worden gehouden.

Pacemakers

Personen die een elektronisch levensreddend
apparaat (zoals bijv. pacemakers enz.) dragen,
moeten navraag doen bij hun arts voordat ze
zich in de buurt van lichtboog-, snij-, uitbrand- of
puntlasinstallaties begeven, om te garanderen
dat de magnetische velden in combinatie met
de hoge elektrische stromen hun apparaten niet
beinvioeden.

De garantieperiode bedraagt 12 maanden bij in-
dustrieel gebruik, 24 maanden voor consumenten
en begint met het moment van aankoop van het
apparaat.

4. Symbolen en technische
gegevens

EN 60974-1
Europese norm voor vlambooglasinrichtingen en
lasstroombronnen met beperkte inschakelduur

U
0
Nominale nullastspanning

U1
Netspanning

g mm
Lasdraaddiameter

1 max

Hoogste netstroom ontwerpwaarde

2
Lasstroom

~50 Hz
Netfrequentie
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IP 21 De lastijden gelden bij een omgevingstemperatu-

Beschermklasse ur van 40°C.

H

Isolatieklasse 5. V66r inbedrijfstelling
X

Inschakelduur 5.1 Montage (fig. 5-21)

5.1.1 Montage van de loop- en stuurwielen
-] = (6/14)
Netaansluiting Loopwielen (6) en stuurwielen (14) monteren zo-
als voorgesteld in de afbeeldingen 7, 9, 10, 11.
>

Metaal-inert- en actief gaslassen inclusief het ge-
bruik van vuldraad

5.1.2 Montage van het lasscherm (17)
Lasglas () en daarboven transparant schut-
glas (m) in het frame voor het schutglas (k)

b_ leggen (fig. 12).

Symbool voor vallende karakteristiek

2(1)-'. . _

Transformator

—

Zekering met nominale waarde in ampeére in de

netaansluiting

.
Yy

%

Berg het apparaat niet op of gebruik het niet in
een vochtige of natte omgeving of in de regen.

V6oér gebruik van het lasapparaat de handleiding
zorgvuldig lezen en in acht nemen.

230 V/400V ~ 50 Hz
25-160 A (max. 190 A)

Inschakelduur X%: | 10 | 15 | 25 | 35 | 60 | 100

Lasstroom |, (A):

Bevestigingspennen van het schutglas (q)
buiten in de boringen in het frame van het las-
scherm (s) drukken (fig. 13).

Frame voor het schutglas (k) met lasglas (I)
en transparant schutglas (m) van binnen in de
uitsparing in het frame aan het lasscherm (s)
leggen, bevestigingsbussen van het schut-
glas (n) op de bevestigingspen (q) drukken
tot deze inklikken, om het frame voor het
schutglas (k) te borgen. Het transparante
schutglas (m) moet aan de buitenkant liggen
(fig. 14).

Bovenkant van het frame van het lasscherm
(s) naar binnen buigen (fig. 15/1.) en hoeken
van de bovenkant inknikken (fig. 15/2.). Nu
buitenkanten van het frame van het las-
scherm (s) naar binnen buigen (fig. 15/3.)

en deze verbinden door de hoeken van de
bovenkant en de buitenkanten samen te druk-
ken. Aan elke kant moeten bij het vergren-
delen van de bevestigingspennen duidelijke
inklikgeluiden te horen zijn (fig. 15/4.).

Als de beide bovenste hoeken van het las-
scherm, zoals voorgesteld in figuur 16, zijn
verbonden, de schroeven voor het handvat
(p) van buiten door de 3 gaten in het las-
scherm steken (fig. 17).

400 V: 160[130]100] 85 | 65 / Lasscherm omdraaien en het handvat (r) via
de schroefdraad van de 3 schroeven voor het

230V: / [115[90] 70 ] 60 | 40 | 25 handvat (p) leiden. Handvat () met de 3 moe-

Nominale nullastspanning Uy: ........c..c..coeeec.. 41V ren voor het handvat (o) vastschroeven aan

Lasdraadtrommel Max.: ..........coocoveeeeeeneen. 5 kg het lasscherm (fig. 18).

Lasdraaddiameter: ...................... 0,6/0,8/1,0 mm

Zekering: ...

GeWIChL: ...vieieecce e 36,3 kg
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5.2 Gasaansluiting (fig. 4-6, 19-25)

5.2.1 Soorten gas

Bij het lassen met doorlopende draad is een
gasmasker noodzakelijk, de samenstelling van
het schermgas is afhankelijk van het gekozen
lasprocedé:

Schermgas CO2 | Argon/CO2
Te lassen metaal:

X X
ongelegeerd staal

5.2.2 Gasfles monteren op het apparaat (fig.
19-25)

Gasfles is niet meegeleverd! Monteer de gasfles

zoals voorgesteld in de afbeeldingen 19 - 21.

Let op de goede bevestiging van de borgketting

(28) en zorg ervoor dat het lasapparaaat niet kan

kantelen.

Gevaar! Op het legvlak voor de gasflessen (fig.
19/5) mogen alleen flessen tot maximaal 20 liter
worden gemonteerd. Bij het gebruik van grotere
gasflessen bestaat kantelgevaar; deze mogen
daarom alleen naast het apparaat worden op-
gesteld. Als dit het geval is, dan moet de gasfles
voldoende tegen omkantelen worden beveiligd!

5.2.3 Aansluiting van de gasfles

Na de beschermkap (fig. 22/A) eraf te hebben
genomen het ventiel van de fles (fig. 22/B) in een
van het lichaam afgewende richting kort ope-
nen. Aansluitschroefdraad (fig. 22/C) eventueel
met een droge doek, zonder daarbij ook maar
enig reinigingsmiddel te gebruiken, reinigen van
vervuilingen. Controleren of de afdichting aan

de drukregelaar (19) voorhanden en in foutloze
staat is. Drukregelaar (19) met de klok mee op de
aansluitschroefdraad (fig. 23/C) van de gasfles
schroeven (fig. 23). De beide slangklemmen (d)
over de schermgasslang (18) leiden. Scherm-
gasslang (18) op de aansluiting voor de slang
(23) aan de drukregelaar (19) en de gastoevoera-
ansluiting (16) aan het lasapparaat steken en aan
beide aansluitpunten borgen met de slangklem-
men (d) (fig. 24 - 25).

Gevaar! Controleer de dichtheid van alle
gasaansluitingen en verbindingen! Controleer de
aansluitingen en verbindingspunten met lekspray
of zeepwater.
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5.2.4 Verklaring van de drukregelaar (fig.
4/19)
De manometer (31) geeft de druk van de fles in
bar aan. Aan de draaiknop (24) kan het gasdebiet
worden ingesteld. Het ingestelde gasdebiet kan
aan de manometer (20) in liter per minuut (//min)
worden afgelezen. Het gas treedt aan de aanslu-
iting van de schermgasslang (23) uit en wordt via
de slang (fig. 3/18) verder getransporteerd naar
het lasapparaat (zie 5.2.3).

Aanwijzing! Ga voor het instellen van het gas-
debiet altijd te werk zoals beschreven onder punt
6.1.3.

De drukregelaar wordt met behulp van de schro-
efverbinding (21) gemonteerd aan de gasfles (zie
5.2.3).

Gevaar! Ingrepen en reparaties aan de drukrege-
laar mogen alleen worden uitgevoerd door vak-
personeel. Stuur defecte drukregelaars eventueel
aan het serviceadres.

5.3 Netaansluiting
Controleer of de gegevens vermeld op het
kenplaatje overeenkomen met de gegevens
van het stroomnet, alvorens het apparaat aan
te sluiten.
Het apparaat mag alleen aan zoals voorge-
schreven geaarde en beveiligde contactdo-
zen worden ingezet

Gelieve de volgende instructies in acht te nemen
om het gevaar van brand, een elektrische schok
of verwondingen van personen te vermijden:
Gebruik het apparaat nooit met 400 V nomi-
nale spanning, als het is ingesteld op 230 V.
Voorzichtig: brandgevaar!
Isoleer het apparaat van de stroomtoevoer,
voordat u de nominale spanning instelt.
Het verstellen van de nominale spanning
tijldens het bedrijf van het lasapparaat is ver-
boden.
Controleer véor de inzet van het lasapparaat
of de ingestelde nominale spanning van het
apparaat overeenstemt met de stroombron.

Opmerking:

Het lasapparaat is uitgerust met een 400V~ 16
ACeCon stekker. Indien u het lasapparaat wilt
inzetten met 230 V~, dan moet de meegeleverde
adapterkabel nr. 30 worden gebruikt.
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5.4 Montage van de draadspoel (fig. 1, 5, 6,
26-34)
Draadspoel is niet meegeleverd!

5.4.1 Soorten draden

Al naargelang de toepassing zijn verschillende
lasdraden nodig. Het lasapparaat kan worden
ingezet met lasdraden met een diameter van
0,6, 0,8 en 1,0 mm. De bijhorende aanzetrollen
en contactbuizen zijn bij het apparaat gevoegd.
Aanzetrol, contactbuis en draaddiameter moeten
altijd bij elkaar passen.

5.4.2 Capaciteit van de draadspoel
In het apparaat kunnen draadspoelen tot maxi-
maal 5kg worden gemonteerd.

5.4.3 Onderhoud van de draadspoel
Afdekking van de behuizing (fig. 2/4) openen;
daarvoor de greep aan de afdekking (fig.
2/27) naar achter schuiven en de afdekking
(fig. 2/4) openklappen.

Controleer of de wikkelingen op de spoel
elkaar niet overlappen, om te garanderen dat
de draad gelijkmatig wordt afgewikkeld.

Beschrijving van de draadgeleidingseenheid
(fig. 26-27)

A Spoelarrét

Spoelhouder

Meenemerpen

Afstelschroef voor rolrem

Schroeven voor houder van de aanzetrol
Houder van de aanzetrol

Aanzetrol

Drager van het slangpakket

Drukrol

Drukrolhouder

Drukrolveer

Afstelschroef voor tegendruk
Geleidebuis

Draadspoel

Meeneemopening van de draadspoel

OZZIr X~ ITOMMmMOO®

Erin zetten van de draadspoel (fig. 26, 27)
Draadspoel (N) op de spoelhouder (B) leggen.
Erop letten dat het uiteinde van de lasdraad aan
de kant van de draadgeleiding wordt afgewikkeld,
zie pijl. Ervoor zorgen dat het spoelarrét (A) wordt
ingedrukt en dat de meenemerpen (C) in de mee-
neemopening van de draadspoel (O) zit.

Het spoelarrét (A) moet weer boven de draadspo-
el (N) inklikken (fig. 27).

Erin leiden van de lasdraad en afstellen van

de draadgeleiding (fig. 28-34)
Drukrolveer (K) naar boven drukken en naar
voor zwenken (fig. 28).
Drukrolhouder (J) met drukrol (I) en drukrol-
veer (K) naar beneden klappen (fig. 29).
Schroeven voor aanzetrolhouder (E) losdraai-
en en aanzetrolhouder (F) naar boven eraf
trekken (fig. 30).
Aanzetrol (G) controleren. Aan de bovenste
kant van de aanzetrol (G) moet de juiste dikte
van de draad zijn aangegeven. De aanzetrol
(G) is uitgerust met 2 geleidegroeven. Aan-
zetrol (G) eventueel omdraaien of vervangen
(fig. 31).
Aanzetrolhouder (F) weer erop zetten en
vastschroeven.
Gasbek (fig. 5/12) door hem naar rechts te
draaien van de brander (fig. 5/13) aftrekken,
contactbuis (fig. 6/26) eraf schroeven (fig.
5 - 6). Slangpakket (fig. 1/11) zo recht moge-
lijk van het lasapparaat wegleiden en op de
grond leggen.
De eerste 10 cm van de lasdraad zo afsnij-
den, dat er een rechte snede zonder uitsteek-
sels, kromtrekking en vervuilingen ontstaat.
Einde van de lasdraad ontbramen.
Lasdraad door de geleidebuis (M), tussen
druk- een aanzetrol (G/l) heen in de drager
van het slangpakket (H) schuiven (fig. 32).
Lasdraad voorzichtig met de hand zo ver in
het slangpakket schuiven, tot hij aan de bran-
der (fig. 5/13) ca. 1 cm uitsteekt.
Afstelschroef voor tegendruk (L) enkele om-
draaiingen losdraaien (fig. 34).
Drukrolhouder (J) met drukrol (1) en druk-
rolveer (K) weer naar boven klappen en de
drukrolveer (K) weer inhangen aan de afstel-
schroef voor tegendruk (L) (fig. 33).
Afstelschroef voor tegendruk (L) nu zo instel-
len, dat de lasdraad vast tussen drukrol (I) en
aanzetrol (G) zit zonder bekneld te raken (fig.
34).
Passende contactbuis (fig. 6/26) voor de
gebruikte lasdraaddiameter op de brander
(fig. 5/13) schroeven en het gasmondstuk (fig.
5/12) door het naar rechts te draaien erop
steken.
Afstelschroef voor rolrem (D) zo instellen, dat
de draad nog altijd kan worden geleid en de
rol na afremmen van de draadgeleiding auto-
matisch stopt.
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6. Bediening

6.1 Instelling

Aangezien de instelling van het lasapparaat al
naargelang de toepassing verschillend gebeurt,
raden wij aan om de instellingen uit te voeren aan
de hand van een proeflas.

6.1.1 Instellen van de lasstroom

De lasstroom kan in 6 trappen worden ingesteld
aan de lasstroomschakelaar (fig. 1/7). De vereiste
lasstroom is afhankelijk van de dikte van het ma-
teriaal, de gewenste inbranddiepte en de gebruik-
te lasdraaddiameter.

6.1.2 Instellen van de snelheid van de draa-
daanzet
De snelheid van de draadaanzet wordt automa-
tisch aangepast aan de gebruikte stroominstel-
ling. Een fijninstelling van de snelheid van de
draadaanzet kan traploos worden uitgevoerd
aan de snelheidsregelaar voor de lasdraad (fig.
1/29). Het valt aan te bevelen om bij de instelling
in trap 5, die een gemiddelde waarde vormt, te
beginnen en eventueel bij te regelen. De vereiste
hoeveelheid draad is afhankelijk van de dikte van
het materiaal, de inbranddiepte, de gebruikte
lasdraaddiameter, en ook van de grootte van te
overbruggen afstanden van de aaneen te lassen
werkstukken.

6.1.3 Instellen van het gasdebiet

Het gasdebiet kan traploos worden ingesteld

een de drukregelaar (fig. 4/19). Het wordt aan

de manometer (fig. 4/20) aangegeven in liter per
minuut (I/min). Aanbevolen gasdebiet in tochtvrije
ruimtes: 5 - 15 I/min.

Om het gasdebiet in te stellen eerst de druk-
rolveer (fig. 26/K) van de draadaanzeteenheid
losmaken, om onnodige slijtage van de draad te
vermijden (zie 5.4.3). Netaansluiting maken (zie
punt 5.3) en Aan/Uit-/spanningskeuzeschakelaar
(fig. 1/8) dienovereenkomstig instellen. Lasstro-
omschakelaar (fig. 1/7; 8) op niveau 1; 230 V/400
V zetten en branderschakelaar (fig. 5/25) active-
ren om de gasstroming vrij te geven. Nu aan de
drukregelaar (fig. 4/19) het gewenste gasdebiet
instellen.

Naar links draaien van de draaiknop (fig. 4/24):
lager gasdebiet

Naar rechts draaien van de draaiknop (fig. 4/24):
hoger gasdebiet

Drukrolveer (fig. 26/K) van de draadaanzeteen-
heid weer vastklemmen.

6.2 Elektrische aansluiting

6.2.1 Netaansluiting
Zie punt 5.3

6.2.2 Aansluiting van de massaklem (fig.
1/10)

Massaklem (10) van het apparaat zo dicht mo-

gelijk in de buurt van de plaats waar wordt gelast

aanklemmen. Op metalen blanke overgang aan

het contactvlak letten.

6.3 Lassen

Als alle elektrische aansluitingen voor stroom-
toevoer en lasstroomkring en de schermgasaans-
luiting zijn uitgevoerd, dan kan men als volgt te
werk gaan:

De te lassen werkstukken moeten in de buurt van
de las vrij zijn van verf, metalen coatings, vuil,
roest, vet en vocht.

Stel de lasstroom, draadaanzet en het gasdebiet
(zie 6.1.1 - 6.1.3) juistin.

Houd het lasscherm (fig. 3/17) voor het gezicht en
leid de gasbek naar de plaats van het werkstuk,
waar gelast moet worden. Activeer nu de brander-
schakelaar (fig. 5/25).

Als de lichtboog brandt, dan transporteert het ap-
paraat draad naar het lasbad. Als de laslens groot
genoeg is, dan wordt de brander langzaam langs
de gewenste rand geleid. Eventueel licht pende-
len om het lasbad iets te vergroten.

De ideale instelling van lasstroom, snelheid van
de draadaanzet en gasdebiet vaststellen aan de
hand van een proeflas. In het ideale geval valt er
een gelijkmatig lasgeluid te horen. De inbrand-
diepte moet zo diep mogelijk zijn, het lasbad mag
echter niet door het werkstuk heen vallen.

6.4 Bescherminrichtingen

6.4.1 Thermobewaker

Het lasapparaat is voorzien van een beveiliging
tegen oververhitting, die de lastransformator
beschermt tegen oververhitting. Mocht de over-
verhittingsbeveiliging reageren, dan gaat het con-
trolelampje (3) op uw apparaat branden. Laat het
lasapparaat dan enige tijd afkoelen.
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7. Vervanging van de
netaansluitleiding

Gevaar!

Als de netaansluitleiding van dit apparaat be-
schadigd wordt, dan moet hij door de fabrikant
of diens klantendienst of door een gelijkwaardig
gekwalificeerde persoon vervangen worden, om
gevaren te vermijden.

8. Reiniging, onderhoud en
bestellen van wisselstukken

Gevaar!
Trek voor alle schoonmaakwerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

8.1 Reiniging
Hou de veiligheidsinrichtingen, de ventila-
tiespleten en het motorhuis zo veel mogelijk
vrij van stof en vuil. Wrijf het toestel met een
schone doek af of blaas het met perslucht bij
lage druk schoon.
Het is aan te bevelen het toestel direct na elk
gebruik te reinigen.
Reinig het toestel regelmatig met een vochti-
ge doek en wat zachte zeep. Gebruik geen
reinigings- of oplosmiddelen; die zouden de
kunststofcomponenten van het toestel kun-
nen aantasten. Let er goed op dat geen water
in het toestel terechtkomt. Door binnendrin-
gen van water in een elektrische apparatuur
verhoogt het risico van een elektrische schok.

8.2 Onderhoud
In het toestel zijn er geen andere te onderhouden
onderdelen.

8.3 Bestellen van wisselstukken:
Gelieve bij het bestellen van wisselstukken vol-
gende gegevens te vermelden:
Type van het toestel
Artikelnummer van het toestel
Ident-nummer van het toestel
Wisselstuknummer van het benodigd stuk
Actuele prijzen en info vindt u terug onder
www.isc-gmbh.info
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9. Verwijdering en recyclage

Het toestel bevindt zich in een verpakking om
transportschade te voorkomen. Deze verpakking
is een grondstof en bijgevolg herbruikbaar of kan
naar de grondstofkringloop worden teruggevo-
erd. Het toestel en zijn accessoires bestaan uit
diverse materialen, zoals b.v. metaal en kunststof.
Defecte toestellen horen niet thuis in het huisvuil.
Om zich van het toestel naar behoren te ontdoen
dient het naar een geschikte verzamelplaats te
worden gebracht. Als u geen verzamelplaats kent
gelieve u dan bij de gemeente te informeren.

10. Opbergen

Bewaar het toestel en de accessoires op een
donkere, droge en vorstvrije plaats die voor
kinderen ontoegankelijk is. De optimale opberg-
temperatuur ligt tussen 5° C en 30° C. Bewaar
het elektrische gereedschap in de originele ver-
pakking.
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11. Foutopsporing

Fout

Oorzaak

Oplossing

Aanzetrol draait niet

Netspanning ontbreekt
Regelaar draadaanzet op 0

Aansluiting controleren
Instelling controleren

Aanzetrol draait,
maar geen draadt-
oevoer

Slechte roldruk (zie 5.4.3)

Rolrem te vast ingesteld (zie 5.4.3)
Vervuilde / beschadigde aanzetrol
(zie 5.4.3)

Beschadigd slangpakket

Contactbuis verkeerde grootte /
vervuild / versleten (zie 5.4.3)
Lasdraad aan gasbek/contactbuis
vastgelast

Instelling controleren
Instelling controleren
Reinigen resp. vervangen

Mantel van de draadgeleiding cont-
roleren

Reinigen / vervangen
Losmaken

Apparaat functio-
neert na langer
bedrijf niet meer,
controlelampje
thermobewaker (3)
brandt

Apparaat is door te lang gebruik
resp. niet-naleving van de terugstel-
tijd oververhit geraakt

Apparaat minstens 20-30 minuten
laten afkoelen

Zeer slechte las-
naad

Verkeerde stroom-/aanzetinstelling
(zie 6.1.1/6.1.2)
Geen / te weinig gas (zie 6.1.3)

Instelling controleren

Instelling controleren resp. vuldruk
van de gasfles controleren
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2

Enkel voor EU-landen
Elektrisch gereedschap hoort niet bij het huisvuil thuis!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EG op afgedankte elektrische en elektronische toestellen en
omzetting in nationaal recht dienen afgedankte elektrische gereedschappen afzonderlijk te worden ver-
zameld en milieuvriendelijk te worden gerecycleerd.

Recyclagealternatief i.p.v. het toestel terug te sturen:

De eigenaar van het elektrische toestel is alternatief verplicht, i.p.v. het toestel terug te sturen, mede te
werken bij de behoorlijke recyclage in geval hij zich van het eigendom ontdoet. Het afgedankte toestel
kan hiervoor ook bij een verzamelplaats worden afgegeven die voor een verwijdering als bedoeld in de
wetgeving in zake recyclage en afvalverwerking zorgt. Hieronder vallen niet bij de afgedankte toestellen
gevoegde accessoires en hulpmiddelen zonder elektrische componenten.

Nadruk of andere reproductie van documentatie en geleidepapieren van de producten, geheel of ge-
deeltelijk, enkel toegestaan mits uitdrukkelijke toestemming van iSC GmbH.

Technische wijzigingen voorbehouden
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Service-informatie

Wij werken in alle landen die in het garantiebewijs zijn genoemd, samen met competente servicepart-
ners, wier contactgegevens u kunt afleiden uit het garantiebewijs. Deze staan voor alle diensten zoals
reparatie, het verschaffen van wisselstukken of slijtdelen of voor de aankoop van verbruiksmaterialen te
uwer beschikking.

U moet er rekening mee houden dat bij dit product de volgende delen onderhevig zijn aan een slijtage
door gebruik of een natuurlijke slijtage, resp. dat de volgende delen nodig zijn als verbruiksmaterialen.

Categorie Voorbeeld
Slijtstukken* Aanvoerrol, draadkern, massaklem
Verbruiksmateriaal/verbruiksstukken* Lasdraad, straalpijpen, contactbuis

Ontbrekende onderdelen
* niet verplicht bij de leveringsomvang begrepen!
Bij gebreken of defecten verzoeken wij u om de fout te melden op het internet onder www.isc-gmbh.info.
Gelieve te zorgen voor een nauwkeurige beschrijving van de fout en daarbij in elk geval de volgende
vragen te beantwoorden:
Heeft het toestel reeds eenmaal gewerkt of was het vanaf het begin defect?
Is u iets opgevallen voordat het defect zich voordeed (symptoom véor het defect)?

Welke foutieve werkwijze vertoont het toestel volgens u (hoofdsymptoom)?
Beschrijf deze foutieve werkwijze.
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Garantiebewijs

Geachte klant,

onze producten worden onderworpen aan een strenge kwaliteitscontrole. Mocht dit apparaat echter ooit

niet naar behoren werken, spijt het ons ten zeerste en verzoeken wij u zich te wenden tot onze service-

dienst onder het adres vermeld op dit garantiebewijs, of tot het verkooppunt waar u het toestel heeft
gekocht. Voor eisen in verband met het recht garantie geldt het volgende:

1. Deze garantievoorwaarden regelen aanvullende garantieprestaties, die de hieronder genoemde
fabrikant kopers van zijn nieuwe apparaten toezegt in aanvulling tot de wettelijke garantie. Uw wette-
lijke garantieclaims blijven onaangetast door deze garantie. Onze garantieprestatie is voor u gratis.

2. De garantieprestatie geldt uitsluitend voor gebreken aan een door u aangekocht nieuw apparaat

van de hieronder genoemde fabrikant die aantoonbaar berusten op een materiaal- of productiefout,
en is naar onze keuze beperkt tot het verhelpen van zulke gebreken aan het apparaat of de vervan-
ging ervan.
Wij wijzen erop dat onze apparaten overeenkomstig hun bestemming niet ontworpen zijn voor com-
mercieel, ambachtelijk of industrieel gebruik. Van een garantiecontract is derhalve geen sprake, als
het apparaat binnen de garantieperiode in commerciéle, ambachtelijke of industriéle bedrijven werd
ingezet of aan een daarmee gelijk te stellen belasting werd blootgesteld.

3. Van onze garantie zijn uitgesloten:

- Schade aan het apparaat als gevolg van niet-inachtneming van de montagehandleiding of op
grond van ondeskundige installatie, als gevolg van niet-inachtneming van de gebruiksaanwijzing
(zoals bijv. door aansluiting aan een verkeerde netspanning of stroomsoort) of niet-inachtneming
van de onderhouds- en veiligheidsvoorschriften, door blootstelling van het apparaat aan abnormale
omgevingsvoorwaarden of door nalatig onderhoud en verzorging.

- Schade aan het apparaat als gevolg van misbruik of ondeskundige toepassingen (zoals bijv. over-
belasting van het apparaat of de inzet van niet toegelaten gereedschappen of toebehoren), binnen-
dringen van vreemde voorwerpen in het apparaat (zoals bijv. zand, stenen of stof, transportschade),
gebruik van geweld of als gevolg van externe invioeden (zoals bijv. schade door vallen).

- Schade aan het apparaat of aan delen van het apparaat die valt te herleiden tot slijtage als gevolg
van gebruik, en als gevolg van normale of andere natuurlijke slijtage.

4. De garantieperiode bedraagt 60 maanden en gaat in op de datum van aankoop van het apparaat.
Garantieclaims dienen voor het verloop van de garantieperiode binnen de twee weken na het vast-
stellen van het defect geldend te worden gemaakt. Het indienen van garantieclaims na verloop van
de garantieperiode is uitgesloten. De herstelling of vervanging van het apparaat leidt niet tot een
verlenging van de garantieperiode noch wordt door deze prestatie een nieuwe garantieperiode voor
het apparaat of voor eventueel ingebouwde wisselstukken op gang gebracht. Dit geldt ook bij het ter
plaatse uitvoeren van een serviceactiviteit.

5. Gelieve om een garantieclaim geldend te maken het defecte apparaat aan te melden onder: www.
isc-gmbh.info. Valt het defect van het apparaat binnen onze garantieprestatie, dan bezorgen wij u
per omgaande een hersteld of nieuw apparaat terug.

Voor slijtstukken, verbruiksmateriaal en ontbrekende onderdelen wordt verwezen naar de beperkingen
van deze garantie conform de service-informatie van deze handleiding.
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowag instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazdwki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatagczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczytaé wszystkie wskazéwki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczerstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowaé
na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-8)
Uchwyt
Wskaznik wigczenia
Lampka kontrolna wytgcznika ciepta
Pokrywa obudowy
Butle gazowe — powierzchnia odstawienia
Rolki
Przetgcznik pradu spawania
Witacznik / Wytacznik przetacznika napiecia
Wtyczka CeCon
. Klema masy
. Przewdd
. Dysza gazowa
. Palnik
. Rolki kierujace
. Haki na tancuchy
. Podtaczenie doprowadzenia gazu
. Maska spawalnicza
. Waz gazu obojetnego
. Reduktor cisnienia
. Manometr (ilos¢ gazu przeptywowego)
. Ztacze Srubowe
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22.
23.
24.
25.
26.
27.

Zawor bezpieczenstwa

Podtaczenie weza gazu obojetnego
Przycisk obrotowy

Przetgcznik palnika

3 x rura stykowa

Uchwyt pokrywy obudowy

28. tancuch zabezpieczajgcy

29. Drut spawalniczy - regulator predkosci
. Kabel adaptera

31. Manometr (cisnienie butli)

16 x $rub do rolek bieznych

16 x pierscieni osadczych do rolek bieznych
16 x podktadek do rolek bieznych

2 x zaciskacz do weza

1 x ramy gazu obojetnego

1 x szkto spawalnicze

1 x transparentne szkto spawalnicze
2 x tuleja trzymajgca gaz obojetny

3 x nakretka uchwytu

3 x $ruby do uchwytu

2 x trzpien trzymajacy gaz obojetny
1 x uchwyt

1 x ramy maski spawalniczej

P00 3TF2OTP

2.2 Zakres dostawy
Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego
zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.
Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrécié
sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu
do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowdd zaku-
pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w
informacjach serwisowych na koricu tej instrukciji
tabele swiadczen gwarancyjnych.
Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciagnaé
urzadzenie.
Zdjac¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).
Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.
W razie mozliwosci zachowac¢ opakowanie,
az do uptywu czasu gwaranciji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie czesciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia
sie!
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Spawarka
Instrukcjg oryginalng
Wskazowki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Spawarka do spawania w atmosferze gazéw
ochronnych przeznaczona jest wytgcznie do
spawania MAG (matal-aktiv-gas) stali przy uzyciu
odpowiednich drutéw spawalniczych i gazéw.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
€go w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Wazna wskazéwka na temat podtaczenia do
zasilania energig elektryczng

Urzadzenie podlega klasie A normy EN 60974-
10, tzn. nie nadaje sie do uzytku w obszarach
mieszkalnych, w ktérych zasilanie energig
elektryczng nastepuje z publicznej sieci elekt-
roenergetycznej niskiego napigcia, poniewaz w
przypadku zaistnienia niekorzystnych warunkéw
w sieci urzgdzenie moze spowodowac powsta-
wanie zaktécen. Jezeli chcg Panstwo pracowac z
urzgdzeniem na terenie mieszkalnym, zasilanym
energig elektryczng z publicznej sieci elekt-
roenergetycznej niskiego napigcia, konieczne jest
zastosowanie filtra elektromagnetycznego, ktéry
ograniczy na tyle powstawanie zaktocen elekt-
romagnetycznych, ze nie bedg one powodowac
utrudnien dla innych uzytkownikow.

W obiektach przemystowych oraz w innych obsz-
arach, w ktérych zasilanie energig elektryczna nie
nastepuje z publicznej sieci elektroenergetycznej
niskiego napigcia, urzgdzenie moze by¢ stosowa-
ne bez uzycia dodatkowego filtra.

Ogdlne srodki bezpieczenstwa

Uzytkownik odpowiada za prawidtowe, zgod-

ne z zaleceniami producenta zainstalowanie i
uzytkowanie urzgdzenia. W przypadku stwierdze-
nia zaktécen elektromagnetycznych uzytkownik
urzgdzenia odpowiada za ich usunigcie zgodnie
z zamieszczonym wyzej punktem ,Wazna wska-
zéwka na temat podtgczenia do zasilania energig
elektryczng®.
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Redukcja emisiji

Zasilanie z gtownej sie¢ elektroenergetycznej
Spawarke nalezy podtaczyé zgodnie z instrukcjg
producenta do sieci zasilania energia elektryczng.
W przypadku wystgpienia zaktécen moze
zaistnie¢ koniecznos¢ podjecia dodatkowych
krokow, np. zainstalowania filtra obnizajgcego
powstawanie zaktécen na sieci zasilajgcej (patrz
punkt ,Wazna wskazéwka na temat podtaczenia
do zasilania energig elektryczng“). Przewody spa-
walnicze powinny by¢ jak najkrotsze.

Stymulator serca (rozrusznik)

Osoby, u ktorych stosuije sie elektroniczne
urzgdzenia podtrzymujgce zycie (np. stymulator
serca, czyli tzw. ,rozrusznik®, itp.), zanim znajda
sie w poblizu maszyn do spawania tukowego,
zgrzewania punktowego, wypalania i cigcia, po-
winny zasiegna¢ konsultacji lekarskiej czy pola
magnetyczne w potgczeniu z wysokimi prgdami
elektrycznymi nie majg wptywu na dziatanie tych
urzadzen.

Okres gwarancji wynosi 12 miesigce w przypadku
profesjonalnego i 24 miesigce w przypadku pry-
watnego uzytku. Bieg okresu gwarancji rozpoczy-
na sie z dniem zakupu urzgdzenia.

4. Symbole i dane techniczne

EN 60974-1

Norma Europejska odnosnie sprzetu do spawania
tukowego i spawalniczych zrodet energii o ograni-
czonym czasie obcigzenia

UO
Znamionowe napiecie biegu jatowego

U1
Napiecie sieciowe

Q mm
Srednica drutu spawalniczego

1 max

Maksymalna wartos¢ pomiarowa pradu siecio-
wego

I2
Prad spawania

~50 Hz
Czestotliwosé sieci
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IP 21
Stopien ochrony

H
Klasa izolacji

X
Czas zatgczenia

>

Podtgczenie do sieci

§

Spawanie fukowe elektrodg metalowg w ostonie
gazu obojetnego i w ostonie gazéw aktywnych
wytgcznie przy uzyciu drutu spawalniczego

Y

Symbol dla opadajacej krzywej charakterystycz-
nej

2(1)-'. . _

Transformator

—

Bezpiecznik o prgdzie znamionowym w am-
perach w sieci

.
Yy

%

Nie przechowywa¢ ani nie uzytkowac urzgdzenia

w wilgotnym badz mokrym otoczeniu lub na de-
szczu

Przed uzyciem spawarki doktadnie zapoznac sie

z instrukcjg obstugi i stosowac sie do niej
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Napiecie znamionowe: ........ 230V/400V ~ 50 Hz
Prad spawania: ............... 25-160 A (max. 190 A)

Czas pracy X%: |10|15|25|35|60| 100

Prad spawania |, (A):

400V: 160]|130[100| 85 | 65 /

230V: / |115| 90| 70 | 60 | 40 | 25
Napigcie znamionowe biegu jatowego U: .... 41V
Beben na drut spawalniczy max.: .........c.c...... 5kg
Srednica drutu spawalniczego: ... 0,6/0,8/1,0 mm
BezpieCznik: ......coveeiiieeeeeee e 16 A
Waga: ....ccoveeieeee e 36,3 kg

Podane czasy spawania odnoszg si¢ do tempera-
tury otoczenia 40°C.

5. Przed uruchomieniem
5.1 Montaz (rys. 5- 21)

5.1.1 Montaz rolek bieznych i rolek
kierujacych (6/14)

Rolki biezne (6) i rolki kierujgce (14) zamontowacé

zgodnie zrys.7,9, 10, 11.

5.1.2 Montaz maski spawalniczej (17)
Szkto spawalnicze (I) i w tym przezroczyste
szkto ochronne (m) potozy¢ w ramach szkta
ochronnego (k) (rys. 12).
Trzpienie trzymajgce szkto ochronne (q)
wcisng¢ na zewnatrz w otwory ram (s) maski
spawalniczej. (Rys. 13)
Aby zabezpieczy¢ ramy dla szkta ochronnego
(k), nalezy potozy¢ ramy szkta ochronnego
(k) ze szktem spawalniczym (1) i przezroczy-
stym szktem ochronnym (m) od wewnatrz we
wgtebienie w ramach maski spawalniczej (s),
na trzpieniach trzymajgcych szkto ochronne
(g) weisngc tuleje trzymajgce szkto ochronne
(n), do momentu az zaskoczg. Przezroczyste
szkto ochronne (m) musi lezeé na stronie
zewnetrznej. (Rys. 14)
Goérne krawedzie ram maski spawalniczej (s)
zgig¢ do wewnatrz (rys. 15/1) i zgig¢ rogi gor-
nych krawedzi (rys. 15/2). Nastepnie zgig¢ do
wewnatrz zewnetrzne strony ram maski spa-
walniczej (s) (rys. 15/3) i potgczy¢ poprzez
mocne docisnigcie rogéw krawedzi gérnych i
zewnetrznych stron. Przy zatrzasnigciu jednej
strony musi by¢ styszalny podwadjny wyrazny
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odgtos klikniecia (rys. 15/4).

Jesli oba gorne rogi maski spawalniczej sg
potaczone, tak jak przedstawiono na rys. 16,
nalezy wtozy¢ $ruby uchwytu (p) od zewnatrz
przez 3 otwory w masce spawalniczej. (Rys.
17)

Okreci¢ maske spawalniczg i przeprowadzic¢
uchwyt (r) przez gwint 3 $rub uchwytu (p). Na
masce spawalniczej przykreci¢ uchwyt (r) za
pomoca 3 nakretek uchwytu (0). (Rys. 18)

5.2 Podtaczenie gazu (rys. 4-6, 19-25)

5.2.1 Rodzaje gazu

Przy spawaniu ze zespolonym drutem konieczna
jest ostona gazu, sktad gazu obojetnego zalezny
jest od wybranego procesu spawania:

Gaz obojetny CO2 | Argon/CO2
Do spawanego metalu:

) X X
Stal niestopowa

5.2.2 Montowanie butli gazowej na
urzadzeniu (rys. 19-25)
Urzadzenie dostarczane bez butli gazowej!

Zamontowac butle gazowsg jak przedstawiono na
rysunkach 19 - 21. Uwaza¢ na mocne osadzenie
tancucha zabezpieczajgcego (28) oraz na to,
zeby spawarka stata zabezpieczona na wypadek
wywrécenia.

Niebezpieczenstwo! Na powierzchni odsta-
wienia butli gazowych (rys. 19/5) montowaé

tylko butle gazowe do max. 20 L. W przypad-

ku uzycia wigkszych butli gazowych istnieje
niebezpieczenstwo wywrdcenia, takie butle
stawia¢ tylko obok urzgdzenia. W takim wypadku
butla gazowa musi by¢ wystarczajgco zabezpiec-
zona na wypadek wywrdcenial

5.2.3 Podtaczenie butli gazowej

Po zdjeciu klapy ochronnej (rys. 22/A) na krot-
ko otworzy¢ wentyl butli ( rys. 22/B) w strong
przeciwng do ciata. Ewentualnie za pomocg
suchej szczotki wyczysci¢ gwint podtgczenia
(rys. 22/C) bez uzycia jakichkolwiek srodkow
czyszczacych. Kontrolowac, czy na reduktorze
ci$nienia (19) jest uszczelka i czy jej stan jest
bez zarzutu. Reduktor cisnienia (19) przykrecic¢
w kierunku wskazéwek zegara na gwincie
podtaczenia (rys. 23/ C) butli gazowej (rys. 23).
Obydwa zaciski do weza (d) poprowadzi¢ przez
waz gazu obojetnego (18). Waz gazu obojetnego

(18) wtozy¢ do podtaczenia weza gazu
obojetnego (23) na reduktorze cisnienia (19) i
podtaczenia prowadzenia gazu (16) na spawarce
i zabezpieczy¢ oba miejsca podtgczenia zacis-
kami do weza (d). (Rys. 24-25)

Niebezpieczenstwo! Uwazaé na szczelnosé¢
wszystkich podtgczen gazu i potgczen!
Kontrolowaé podtaczenia i miejsca potgczen za
pomoca spray’u na nieszczelnosci i lub mydlin.

5.2.4 Objasnienie reduktora cisnienia (rys.
4/19)
Manometr (31) pokazuije cisnienie butli w barach.
Na przycisku obrotowym (24) moze by¢ ustawi-
ona ilos¢ przeptywowego gazu. Ustawiona ilo$¢
przeptywowego gazu moze by¢ odczytywana
z manometru (20) w litrach na minute (/min).
Gaz wychodzi przez podtgczenie weza gazu
obojetnego (23) i jest dostarczany za pomocag
weza gazu obojetnego (rys. 3/18) do spawarki.
(patrz 5.2.3)

Wskazéwka! W celu ustawienia ilosci
przeptywowego gazu postepowac zawsze zgod-
nie z punktem 6.1.3.

Reduktor cisnienia podtaczy¢ na butli gazowej za
pomoca tgcza Srubowego (21) (patrz 5.2.3).

Niebezpieczenstwo! Ustawienia i naprawy na
reduktorze cisnienia moga by¢ przeprowadzane
tylko przez specjalistg. Ewentualnie uszkodzony
reduktor cisnienia wystac¢ do autoryzowanego
serwisu.

5.3 Podtaczenie do sieci
Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Urzgdzenie moze zosta¢ podtgczone
wytgcznie do odpowiednio uziemionego i
zabezpieczonego gniazdka.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa ognia, porazenia
pradem lun zranienia osob prosze przestrzegac
nastepujgcych wskazéwek.
Nigdy nie podtgczac urzadzenia do pradu z
napigciem 400 V, jesli urzgdzenie ustawione
jest na 230 V. Uwaga: Niebezpieczenstwo
pozaru!
Przed ustawieniem napigcia znamionowego
prosze oddzieli¢ urzgdzenie od napiecia zasi-
lania.
Przestawianie napigcia znamionowego pod-
czas uzytkowania spawarki jest zabronione.
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Przed uzyciem spawarki prosze sie upewnic,
ze ustawione napigcie znamionowe
urzgdzenia zgadza sig¢ ze zrddtem pradu.

Uwaga:

Spawarka wyposazona jest we wtyczke 400V 16
A-CeCon. Jezeli spawarka ma byé podtgczona
do pradu o napieciu 230 V~ nalezy uzy¢ kabla z
adapterem nr 30.

5.4 Montaz szpuli z drutem (rys. 1, 5, 6, 26-34)
Urzadzenie dostarczane bez szpuli z drutem!

5.4.1 Rodzaje drutow

W zalezno$ci od zastosowania potrzebne sg
rézne druty spawalnicze. Spawarka moze byé
uzywana z drutami spawalniczymi o $rednicy
0,6; 0,8 1,0 mm. Odpowiednia rolka przesuwna i
rury stykowe dotgczone sg do urzgdzenia. Rolka
przesuwna, rura stykowa i przekroj drutu musza
do siebie zawsze pasowad.

5.4.2 Pojemnosé szpuli na drut
W urzadzeniu mogag by¢ montowane szpule z
drutem do maxymalnie 5 kg.

5.4.3 Zaktadanie szpuli z drutem
Otworzy¢ pokrywe obudowy (rys. 2/4), przy
tym uchwyt pokrywy obudowy (rys. 2/27)
przesung¢ do tytu i podniesé pokrywe obu-
dowy (rys. 2/4).
W celu zapewnienia rownomiernego
rozwiniecia drutu kontrolowaé, czy uzwojenia
na szpuli nie natozyly sig na siebie.

Opis podajnika drutu spawalniczego (rys.
26-27)

Blokada szpuli

Uchwyt szpuli

Kotek zabierakowy

Sruba regulujgca hamulce rolek
Sruby uchwytu rolek przesuwnych
Uchwyt rolek przesuwnych

Rolka przesuwna

Uchwyt przewodu

Krazek dociskowy

Uchwyt krgzka dociskowego
Sprezyna krazka dociskowego
Sruba regulujgca docisk

Rura prowadzaca

Szpula z drutem

Otwor zabierakowy szpuli z drutem

OZZIrX«—ITOMMOUO®>»

Zaktadanie szpuli z drutem (rys. 26,27)
Potozy¢ szpule (N) na uchwyt szpuli (B). Zwracaé
uwage na to, zeby koncowka drutu spawalnicze-
go byta rozwijania na stronie prowadnicy drutu,
patrz strzatki. Uwazac, zeby blokada szpuli (A)
byta wcisnieta i kotek zabierakowy (C) byt osad-
zony w otworze zabierakowym szpuli z drutem
(O). Blokada szpuli (A) musi ponownie zatrzasng¢
sie nad szpulg z drutem (N). (Rys. 27)

Wprowadzenie drutu spawalniczego i ustawi-

enie prowadnicy drutu(rys. 28-34).
Wcisng¢ sprezyne krgzka dociskowego (K)
do géry i obrdci¢ do przodu (rys. 28).
Uchwyt krgzka zaciskowego (J) z kragzkiem
zaciskowym (1) i sprezyne krgzka zaciskowe-
go (K) roztozy¢ do dotu (rys. 29).
Poluzowac sruby uchwytu rolek przesuwnych
(E) i odkrecic¢ do gory uchwyt rolek przesuw-
nych (F) (rys. 30).
Skontrolowaé rolke przesuwng (G). Na gor-
nej stronie rolki przesuwnej (G) musi by¢
podana odpowiednia grubos¢ drutu. Rolka
przesuwna (G) wyposazona jest w 2 rowki
prowadzgce. W razie koniecznosci okrecié¢
rolke przesuwng lub wymienic. (Rys. 31)
Ponownie natozy¢ uchwyt rolek przesuwnych
(F) i dokrecié.
Zdjaé dysze gazowa (rys. 5/12) z palnika
poprzez okrecenie w prawg strong, odkrecic¢
rure stykowa (rys. 6/26) ( rys. 5-6). Przewéd
(rys. 1/11) mozliwe prosto wyprowadzony ze
spawarki potozy¢ na ziemi.
Pierwsze 10 cm drutu spawalniczego odcigé
tak, zeby powstato proste ciecie bez wy-
pustow, skrzywien czy zabrudzen. Okroié
koncéwke drutu spawalniczego.
Za pomocag rurki prowadzacej (M) wsung¢
drut spawalniczy pomigdzy krazkiem do-
ciskowym i rolkg przesuwng (G/I) w uchwyt
(H) przewodu. (Rys. 32) Drut spawalniczy
ostroznie wsungé z reki tak daleko w prze-
wod, az bedzie wystawat na palniku (rys.
5/13) o ok. 1 cm.
Poluzowa¢ srube regulacyjng
przeciwcisnienia (L) o kilka obrotéw. (Rys. 34)
Uchwyt krgzka dociskowego (J) z krgzkiem
dociskowym (l) oraz sprezyne krazka do-
ciskowego (K) ponownie roztozy¢ do gory i
zawiesi¢ sprezyne krazka zaciskowego na
Srubie regulujgcej docisk (L) (rys. 33).
Tak ustawi¢ srube regulacyjng
przeciwcis$nienia (L), aby drut spawalniczy
byt mocno osadzony pomigedzy krazkiem
dociskowym (1) i rolka przesuwna (G) bez
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sptaszczania. (Rys. 34)

Pasujaca rure stykowa (rys. 6/26) do prze-
kroju uzywanego druta przykrecic¢ na palniku
(rys. 5/13) i natozy¢ dysze gazowg poprzez
dokrecenie w prawa strone (rys. 5/12).

Tak ustawi¢ srube regulacyjng hamulca

rolek (D), zeby drut pozwalat sig caty czas
prowadzic i rolka zatrzymywata sig automaty-
cznie po zatrzymaniu prowadnicy drutu.

6. Obstuga

6.1 Ustawienie

Poniewaz ustawienie spawarki jest rézne w
zaleznosci od zastosowania , zalecamy prze-
prowadzenie ustawien za pomocg spawania
prébnego.

6.1.1 Ustawianie pradu spawania

Prad spawania moze by¢ ustawiany w 6 sto-
pniach na wtgczniku/ wytaczniku (rys. 1/7) pradu
spawania. Wymagany prad spawania jest zalezny
od grubos$ci materiatu, wymaganej gtebokosci
wypalania oraz od przekroju uzytego drutu spa-
wania.

6.1.2 Ustawianie predkosci przesuwu drutu
Predkos¢ przesuwu drutu zostaje automatycznie
dopasowana do uzywanego ustawienia pradu.
Ustawienie precyzyjne predkosci przesuwu

drutu mozna przeprowadzi¢ bezstopniowo na
regulatorze predkosci przesuwu drutu (rys. 1/ 29).
Zaleca sie rozpoczecie ustawien w 5 stopniach,
ktore przedstawiajg srednig wartosé, ewentualnie
doregulowac¢. Niezbedna ilos¢ drutu zalezna jest
od grubosci materiatu, gtebokosci wypalania,
przekroju uzytego drutu spawalniczego oraz od
wielkosci omijanych odstepoéw do spawanego
przedmiotu.

6.1.3 Ustawianie ilosci gazu przeptywowego
llod¢ przeptywowego gazu moze byc¢ ustawiona
bezstopniowo na reduktorze cisnienia (rys. 4/19).
Zostaje podana na manometrze (rys. 4/20) w
litrach na minute (I/min). Zalecana ilo$¢ gazu
przeptywowego w nieprzewiewnych pomieszcze-
niach: 5-15 I/min

W celu ustawienia ilo$ci gazu przeptywowego
nalezy najpierw poluzowaé dzwignie napinajgca
(rys. 26/K) jednostki przesuwu drutu, aby unikngé
niepotrzebnego zuzycia drutu (patrz 5.4.3).
Utworzy¢ podtaczenie sieci (patrz punkt 5.3),

wigcznik/ wytgcznik przetagcznika pradu spawania
(rys. 1/7; 8) ustawi¢ na stopniu 1; 230 V/400 V i
uruchomic¢ przetacznik palnika (rys. 5/25), aby
uwolni¢ przeptyw gazu. W tym momencie ustawi¢
na reduktorze ci$nienia (4/19) wymagang ilo$¢é
gazu przeptywowego.

Okrecanie w lewa strone przycisku obrotowego
(rys. 4/24):

Mniejsza ilo$¢ gazu przeptywowego

Okrecanie w prawa strone przycisku obrotowego
(rys. 4/24):

Wieksza ilo$¢ gazu przeptywowego

Zablokowa¢ dzwignie napinajaca (rys. 26/K) po-
dajnika drutu spawalniczego.

6.2 Podtaczenie elektryczne

6.2.1 Napiecie sieciowe
patrz punkt 5.3

6.2.2 Podtaczenie klemy masy (rys. 1/10)
Kleme masy (10) urzgdzenia ustawi¢ mozliwie w
bezposrednim poblizu miejsca spawania. Uwazac
na metalicznie potyskujace ztgcze na miejscu
stykowym.

6.3 Spawanie

Jesli sg wszystkie elektryczne podtgczenia do
napiecia zasilania i obiegu prgdu spawania,
jak i podtaczenie gazu obojetnego, mozna
postepowaé nastepujgco:

Spawane przedmioty w obszarze spawania
muszg by¢ wolne od farby, metalicznych pokry¢,
zabrudzen, rdzy, ttuszczu i wilgoci.

Odpowiednio ustawi¢ prad spawania, przesuw
drutu, iloé¢ gazu przeptywowego (patrz 6.1.1-
6.1.3).

Trzymaé maske spawalniczg (rys. 3/17) przed
twarzg i prowadzi¢ dysze gazowg do miejsca
na przedmiocie, ktére powinno by¢ spawane.
Uruchomié¢ wigcznik palnika (rys. 5/25).

Jesli pali si¢ tuk elektryczny, urzadzenie prowadzi
drut do kgpieli spawania Jesli jgdro zgrzeliny jest
wystarczajgco duze, palnik bedzie prowadzony
powoli wzdtuz wymaganego brzegu. Ewentualnie
lekko popchaé wahadtowo, aby zwigkszy¢ kapiel
spawalniczg.
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Idealne ustawienie prgdu spawania, predkosci
przesuwu drutu i ilos¢ gazu przeptywowego
okresli¢ za pomocg spawania prébnego. W
idealnym przypadku styszalny jest rbwny szmer
spawania. Gtebokos¢ wypalania powinna by¢
mozliwie gteboka, zeby kapiel spawalnicza nie
wylata sie przez obrabiany przedmiot.

6.4 Elementy zabezpieczajgce

6.4.1 Wytacznik cieplny

Spawarka wyposazona jest w ochrone przed
przegrzaniem, chronigca przed przegrzaniem
transformatora spawalniczego. W momencie
zadziatania ochrony przed przegrzaniem wtgczy
sie lampka kontrolna (3). Spawarke pozostawic¢
na jakis czas do schtodzenia.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajacg podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciaggnac wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie
Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzgdzenie wyciera¢ czysta
Sciereczkg lub przedmuchac sprezonym po-
wietrzem o niskim cisnieniu.
Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikow; mogg one uszkodzic¢
czesci urzgdzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

8.2 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajgcych konserwaciji.

8.3 Zamawianie czg$ci wymiennych:
Podczas zamawiania czes$ci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

Typ urzadzenia

Numer artykutu urzadzenia

Numer identyfikacyjny urzadzenia

Numer czg$ci zamiennej
Aktualne ceny artykutéw i informacje znajdujg sie¢
na stronie: www.isc-gmbh.info

9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajagcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzgdzen do smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpadéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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11. Wyszukiwanie usterek

Usterka Przyczyna Sposodb usuniecia
Rolka przesuwna - Brak zasilania - Sprawdzi¢ podtgczenie
nie obraca sie - Regulator przesuwu drutu na 0 - Sprawdzi¢ ustawienie
Rolka przesuwna - Zty nacisk rolek (patrz 5.4.3) - Sprawdzi¢ ustawienie
obraca sig, jednak | - Hamulce rolek za mocno wyregulo- | - Sprawdzi¢ ustawienie
bez prowadnicy wane (patrz 5.4.3)
drutu - Brudna/ uszkodzona rolka - Wyczyscié, ewentualnie wymienié
przesuwna (patrz 5.4.3)
- Uszkodzony przewdd - Skontrolowaé ostone prowadnicy
drutu
- Ztej wielkosci rura stykowa/ zabrud- | - Wyczyscié/ wymienic
zona/ zuzyta (patrz 5.4.3)
- Drut spawalniczy na dyszy gazo- - Poluzowac¢
wej/ rura ssaca przyspawana
Urzadzanie nie - Urzadzenie przegrzato si¢ przez - Pozostawi¢ urzgdzenie na 20-30
funkcjonuje po zbyt ditugie uzywanie, ewentualnie minut do schtodzenia
dtuzszym uzyciu, przez nieprzestrzeganie czasu
Swieci sig lamp- wytgczenia

ka kontrolna (3)
wytgcznika ciepta

Bardzo zta spoina - Zte ustawienie pragdu/ przesuwu - Sprawdzi¢ ustawienie
spawalnicza (patrz 6.1.1/6.1.2)

- Brak/ za mato gazu (patrz 6.1.3) - Sprawdzi¢ ustawienie, ewentualnie
skontrolowac¢ cisnienie napetniania
butli gazowej
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2

Tylko dla krajow Unii Europejskiej
Nie wyrzucac elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wigczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbieraé oddzielnie i oddawa¢ do
punktu zbidrki surowcow wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Whtasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspoétudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktory przeprowadza eliminacje w mysl krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i Srodkdéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktore nie
majg czegsci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyroboéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czesci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujgce czesci tego produktu podlegajg normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastgpujgce czgsci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajgce sig* Rolka przesuwna, rdzen drutu, zacisk masy
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Drut spawalniczy, dysze, rura stykowa

Brakujgce czesci
* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegdlnego (oznaki przed
usterka)?

Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrocenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem lub do punktu zakupu
urzgdzenia. Dla spetnienia roszczer gwarancyjnych obowigzujg nastepujgce postanowienia:

1. Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzadzers dodatkowo do przystugujacej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze $wiadczenia gwarancyjne udzielane sg Panstwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytgcznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzgdzenia lub w materiale i ogranicza sig do usunigcia
powyzszych wad bgdz wymiany urzgdzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym bgdz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemie$lniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploataciji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalaciji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnacii
urzadzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzgdzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecer odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktdére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 60 miesigce liczac od dnia kupna urzadzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwoch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sie mozliwos¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzgdzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowiagzuje to réwniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujacej stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym,
otrzymaja Panstwo niezwtocznie naprawione lub nowe urzgdzenie.

W przypadku czesci zuzywajgcych sie, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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Nebezpedéi!

Pfi pouzivani pfistrojd musi byt dodrzovana urcita
bezpecnostni opatieni, aby se zabranilo zranénim
a Skodam. Piectéte si proto peclivé tento navod

k obsluze / bezpecnostni pokyny. Dobfe si ho/

je ulozte, abyste méli tyto informace kdykoliv

po ruce. Pokud pfedate pfistroj jinym osobam,
pfedejte s nim prosim i tento navod k obsluze/
bezpecénostni pokyny. Nepfebirame zadné ruéeni
za Skody a Urazy vzniklé v dusledku nedodrzovani
tohoto navodu k obsluze a bezpeénostnich
pokyn(.

1. Bezpeénostni pokyny

Pfislusné bezpecénostni pokyny naleznete v
pfilozené brozurce.

Nebezpedéi!

Prectéte si vSechny bezpecnostni poky-

ny a instrukce. Zanedbani pfi dodrzovani
bezpecénostnich pokyn( a instrukci mohou mit
za nasledek uder elektrickym proudem, pozar
a/nebo tézka zranéni. VSechny bezpecénostni
pokyny a instrukce si ulozte pro budouci
pouziti.

2. Popis pfistroje a rozsah dodavky

2.1 Popis pristroje (obr. 1-8)
Rukojet

Indikace provozu

Kontrolka tepelné pojistky

Kryt skiiné

Odstavna plocha pro plynové lahve
Kole¢ka

Vypina¢ svafovaciho proudu
Za-/vypinaé/voli¢ sitového napéti
Zastréka Cekon

10. Ukostfovaci svorka

11. Balik hadice

12. Plynova tryska

13. Horak

14. Vychylovaci kole¢ka

15. Retézovy hak

16. Pfipojka pfivadéni plynu

17. Svaredsky stit

18. Hadice ochranného plynu

19. Redukéni ventil

20. Manometr (mnozstvi pratoku plynu)
21. Sroubeni

22. Pojistny ventil

23. P¥ipojka hadice ochranného plynu

©COoNOOTAWN

24. Otocny regulator

25. Vypina¢ hofaku

26. 3 x kontaktni trubi¢ka

27. Rukojet krytu skfiné

28. Zajistovaci fetéz

29. Regulator rychlosti svafovaciho dratu
30. Adaptérovy kabel

31. Manometr (tlak v lahvi)

16 x Sroub pro kole¢ka

16 x rozpérny pojistny krouzek pro kolecka
16 x podlozka pro kolecka

2 x hadicova spona

1 x ram ochranného skla

1 x svafovaci sklo

1 x prihledné ochranné sklo

2 x pfidrzné pouzdro ochranného skla
3 x matice pro rukojet

3 x 8roub pro rukojet

2 x pridrzny kolik ochranného skla

1 x rukojet

1 x ram svarecského Stitu

$TQT O3 TF2OOR

2.2 Rozsah dodavky
Zkontrolujte prosim uplnost vyrobku na zékladé
popsaného rozsahu dodavky. V pfipadé
chybéjicich dilli se prosim obratte nejpozdéji
béhem 5 pracovnich dnli po zakoupeni vyrobku
za predlozeni platného dokladu o koupi na nase
servisni stfedisko nebo prodejnu, kde jste pfistroj
zakoupili. Dbejte prosim na tabulku o zaruce v
servisnich informacich na konci navodu.
Oteviete baleni a pfistroj opatrné vyjméte z
baleni.
Odstrarite obalovy material a ochrany baleni/
dopravni pojistky (jsou-li k dispozici).
Prekontrolujte, zda je rozsah dodavky upiny.
Zkontrolujte pfistroj a pfisluSenstvi, zda neby-
ly pfi pfepravé poskozeny.
Baleni si pokud mozno ulozte az do uplynuti
zarucni doby.

Nebezpeéi!

Pristroj a obalovy material nejsou détska
hracka! Déti si nesméji hrat s plastovymi
sacky, féliemi a malymi dily! Hrozi nebezpeci
spolknuti a uduseni!

Svérecka
Originalni navod k obsluze
Bezpecnostni pokyny
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3. Pouziti podle uéelu uréeni

Svarecka pro svarovani v ochranné atmosfére
je vhodna vyhradné pro svafovani oceli techno-
logii MAG (Metall-Aktiv-Gas/kov-aktivni plyn) za
pouziti pfislusnych svafovacich dratd a plyna.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle svého ucelu
uréeni. Kazdé dalsi toto prekralujici pouziti neo-
dpovida pouziti podle u€elu uréeni. Za z toho
vyplyvajici $kody nebo zranéni véeho druhu ruci
uzivatel/obsluhujici osoba a ne vyrobce.

Dulezité upozornéni k elektrické pFipojce
Pristroj spada do tfidy A normy EN 60974-10,
tzn. Zze neni uréen pro pouziti v obytnych pros-
torach, ve kterych probih& zasobovéani proudem
prostfednictvim vefejného nizkonapétového
zasobovaciho systému, protoze tam muze pfi
nepfiznivych sitovych pomérech zplsobit ruseni.
Pokud chcete pfistroj pouzivat v obytnych pros-
torach, ve kterych probih& zadsobovéani proudem
prostfednictvim vefejného nizkonapétového
zasobovaciho systému, je nutné pouzit elektro-
magneticky filtr, ktery sniZuje elektromagnetické
rudeni natolik, Zze ho uz uzivatel nevnima jako
rudive.

V pramyslovém pouZiti nebo jinych oblastech,
ve kterych neprobih& zadsobovéani proudem
prostfednictvim vefejného nizkonapétového za-
sobovaciho systému, mGze byt pfistroj pouzivan
bez pouziti takového filtru.

VsSeobecna bezpecnostni opatreni

Uzivatel je zodpovédny za odbornou instalaci a
pouzivani pfistroje podle udajl vyrobce. Jakmile
bylo zjiténo elektromagnetické ruseni, je uzivatel
zodpovédny za jeho odstranéni pomoci tech-
nickych prostfedkd, uvedenych v bodé ,Dilezité
upozornéni k elektrické pfipojce”.

Redukce emisi

Hlavni zasobovani proudem

Svarecka musi byt pfipojena podle udaju vyrob-
ce k hlavnimu zasobovani proudem. Pokud se
vyskytne ruseni, mlize byt potfebné nainsta-
lovat dodate¢né opatfeni, napf. montaz filtru k
hlavnimu zasobovani proudem (viz vyse v bodé
LDulezité upozornéni k elektrické pfipojce”).
Svarovaci kabely by mély byt co mozna nejkratsi.

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 88

Kardiostimulator

Osoby, které nosi elektronicky pfistroj k udrzovani
Zivotnich funkci (jako napf. kardiostimuléator, atd.),
by se mély poradit se svym Iékafem predtim,

nez se dostanou do blizkosti obloukové, fezaci,
vypalovaci nebo bodové svarec€ky, aby se uijistili,
Ze magneticka pole ve spojeni s vysokym elekt-
rickym proudénim nebudou negativné ovliviiovat
jejich pfistroje.

Zaruéni doba ¢ini 12 mésicl v pfipadé
zivnostenského pouzivani, resp. 24 mésicu pro
spotfebitele a za€ind dobou zakoupeni pfistroje.

4. Symboly a technické parametry

EN 60974-1

Evropské norma pro zafizeni k obloukovému
svafovani a zdroje svafovaciho proudu s omeze-
nou dobou zapnuti

u
0
jmenovité napéti naprazdno

U1
sitové napéti
O mm

prdmér svarovaci elektrody

1max

maximalni sitovy proud,vypoctova hodnota

2
svarovaci proud

~50 Hz
sitovy kmitoCet

IP 21
druh kryti

H
tfida izolace

X
doba zapnuti

>

sitova pfipojka
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§

svarovani kovl v ochranné atmosfére inertniho
a aktivniho plynu véetné pouziti plnéné dratové
elektrody

Y

symbol pro klesajici charakteristiku

zm~“ Bl=

transformator

—

Pojistka s jmenovitou hodnotou v ampérech v
sitové pfipojce

.
S

4|4.

Neskladujte a nepouzivejte pfistroj ve vihkém
nebo mokrém prostfedi nebo v desti

Pfed pouzitim svarecky si peclivé prectéte a
dodrzujte navod k obsluze

Sitova pfipojka: ........ccceeeeenee 230V/400V ~ 50 Hz
Svarovaci proud: . ..25-160 A (max. 190 A)

Doba zapnuti X%: | 10 | 15 | 25 | 35 | 60 | 100

Svarovaci proud |, (A):

400 V: 160{130[100| 85 | 65 /

230V: / |115/ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Jmenovité napéti chodu naprazdno U......... 41V
Civka svafovaciho dratu max.: .........ccceeeeeene 5kg
Prmér svafovaciho dratu: .......... 0,6/0,8/1,0 mm
JISIBNI o 16 A
HMOtNOSE: ..o 36,3 kg

Uvedené doby svarfovani plati pfi okolni teploté
40°C.

5. Pfed uvedenim do provozu
5.1 Montaz (obr. 5 - 21)

5.1.1 Montaz kolecek a vychylovacich
kolecek (6/14)

Kolec¢ka (6) a vychylovaci kole€ka (14) namonto-

vat tak, jak je znazornéno na obrazcich 7, 9, 10,

11.

5.1.2 Montaz svarecského Stitu (17)
Do ramu ochranného skla (k) poloZit
svarovaci sklo (I) a na néj prahledné ochran-
né sklo (m) (obr. 12).
PFidrzné koliky ochranného skla (q) nastréit z
vnéjsi strany do otvor(i v rdmu svare¢ského
Stitu (s) (obr. 13).
Ram ochranného skla (k) se svafovacim
sklem (I) a prihlednym ochrannym sklem (m)
vlozit zevnitf do vybrani v rdmu svare¢ského
Stitu (s), pfidrzna pouzdra ochranného skla
(n) nastréit na pfidrzné koliky ochranného
skla (q), az zasko¢i, aby byl ram ochranného
skla (k) zajistén. Priihledné ochranné sklo (m)
musi lezet na vnéjsi strané (obr. 14).
Horni hranu ramu svare€ského Stitu (s)
ohnout dovnitf (obr. 15/1) a rohy horni hrany
zahnout (obr. 15/2). Nyni ohnout dovnitf vnéjsi
strany ramu svareéského stitu (s) (obr. 15/3)
a tyto pevnym smacknutim roh( horni hrany
a vnéjSich stran spojit. Na kazdé strané musi
byt pfi zaskoc&eni pfidrznych kolikl slysitelna
2 zfetelna zacvaknuti (obr. 15/4).
Jsou-li oba horni rohy svafeéského Stitu
spojeny tak, jak je znazornéno na obrazku
16, zastréit z vnéjsi strany skrze 3 otvory ve
svare¢ském Stitu Srouby pro rukojet (p) (obr.
17).
Svarecsky Stit otocit a rukojet (r) polozit na
otvory se zavity 3 Sroubl rukojeti (p). Rukojet
(r) pfiSroubovat na svare¢ském Stitu 3 matice-
mi rukojeti (o) (obr. 18).

5.2 Pripojeni plynu (obr. 4-6, 19 - 25)

5.2.1 Druhy plynu

P¥i svafovani s nepfetrzitym svafovacim dratem
je ochranna atmosféra nutna, slozeni ochranného
plynu je zavislé na zvolené svafovaci technologii:

Ochranny plyn CO2 | Argon/CO2
Svarovany kov:

. X X
Nelegovana ocel
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5.2.2 Namontovani plynové lahve na pfristroj
(obr. 19 - 25)
Plynova lahev neni v rozsahu dodavky obsazenal

Plynovou Idhev namontujte tak, jak je zndzornéno
na obrazcich 19 - 21. Dbejte na to, aby zajistovaci
fetéz (28) pevné drzel a aby svarecka stala
bezpecné proti pfevraceni.

Nebezpecdi! Na odstavnou plochu pro plynové
lahve (obr. 19/5) smi byt namontovany pouze ply-
nové lahve do max. 20 litrG. Pfi pouziti vétsich ply-
novych lahvi existuje nebezpedi pfevraceni, tyto
smi byt proto postaveny pouze vedle pfistroje.V
tomto pfipadé musi byt plynova lahev dostate¢né
zabezpedena proti pfevraceni!

5.2.3 Pripojeni plynové lahve

Po odejmuti ¢epicky (obr. 22/A) kratce smérem od
téla oteviit ventil lahve (obr. 22/B).

Pokud je to potfeba, odstranit bez pouziti jakych-
koliv ¢isticich prostfedku z pfipojovaciho zavitu
(obr. 22/C) suchym hadrem necistoty. Zkontro-
lovat, zda je na redukénim ventilu (19) tésnéni a
zda je v bezvadném stavu. Redukéni ventil (19)
nasroubovat ve sméru hodinovych rucic¢ek na
pfipojovaci zavit (obr. 23/C) plynové lahve (obr.
23). Obé hadicové spony (d) nasadit na hadici
ochranného plynu (18). Hadici ochranného plynu
(18) nastréit na pfipojku hadice ochranného ply-
nu (23) na redukénim ventilu (19) a na pfipojku
pfivadéni plynu (16) na svarecce a na obou
mistech pfipojeni zabezpedit pomoci hadicovych
spon (d) (obr. 24 - 25).

Nebezpedi! Dbejte na tésnost veskerych spojli
a pfipojek plynu! Pfipojky a spoje zkontrolujte po-
moci spreje na netésnosti nebo mydlové vody.

5.2.4 Popis redukéniho ventilu (obr. 4/19)
Manometr (31) ukazuije tlak v l1ahvi v barech.
Otoénym regulatorem (24) maze byt nastaven
pratok plynu. Nastaveny pratok plynu mlize byt
na manometru (20) odedéitan v litrech za minutu (I/
min). Plyn vystupuje z pfipojky hadice ochranné-
ho plynu (23) a je dale hadici ochranného plynu
(obr. 3/18) dopravovan ke svarecce (viz 5.2.3).

Upozornéni! Pfi nastavovani pritoku plynu vzdy
postupuijte tak, jak je popsano v bodé 6.1.3.
Redukeéni ventil se na plynovou lahev nasroubuje
pomoci Sroubeni (21) (viz 5.2.3).

Nebezpeéi! Manipulace na redukénim ventilu

a jeho opravy smi provadét pouze odborny per-
sonal. Eventualné zaslete defektni redukéni venti-
ly na servisni adresu.

5.3 P¥ipojeni na sit
Pred pfipojenim se pfesvédcte, zda udaje na
typovém §titku souhlasi s udaji sité.
Ptistroj smi byt zapojen pouze do fadné
uzemnénych a jisténych zasuvek.

Dodrzujte prosim nasledujici pokyny, aby bylo
zabranéno nebezpeci pozaru, uderu elektrickym
proudem nebo zranénim osob:
Pristroj nikdy nepouZzivejte se jmenovitym
napétim 400 V, pokud je pfistroj nastaven na
230 V. Pozor: nebezpeci pozaru!
NezZ za€nete nastavovat jmenovité napéti,
oddélte prosim pfistroj od zasobovani prou-
dem.
Pfepinani jmenovitého napéti béhem provozu
svarecky je zakazano.
Pfed provozem svéfecky prosim zkontrolovat,
zda nastavené jmenovité napéti pfistroje
souhlasi s napétim napéjeciho zdroje.

Poznamka:

Svarecka je vybavena zastrékou Cekon 400V ~
16 A. Pokud ma byt svafecka provozovana s 230
V ~, je tfeba pouzit pfiloZzeny adaptérovy kabel

¢. 30.

5.4 Montaz civky s dratem

(obr. 1,5, 6,26 - 34)
Civka s dratem neni v rozsahu dodavky
obsazenal

5.4.1 Druhy dratu

Podle pfipadu pouZiti jsou potfebné rizné
svafovaci draty. Svarecka mdlze byt pouzivana se
svafovacimi draty o priméru 0,6/0,8 a 1,0 mm.
Pfislusna podavaci kladka a kontaktni trubi¢ky
jsou u pfistroje pfilozeny. Podavaci kladka, kon-
taktni trubicka a prafez dratu se musi vzdy k sobé
hodit.

5.4.2 Kapacita civky s dratem
Do pfistroje mohou byt namontovany civky s dra-
tem az do maximalné 5 kg.

5.4.3 Vlozeni civky s dratem
Kryt skfiné (obr. 2/4) otevfit, k tomu posunout
rukojet krytu skfiné (obr. 2/27) dozadu a kryt
skfiné (obr. 2/4) odklopit.
Aby bylo zabezpeéeno rovnomérné odvijeni
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dratu, zkontrolujte, zda se vinuti na civce
neprekryva.

Popis vodici jednotky dratu (obr. 26 - 27)
Aretace civky

Drzék civky

Unéseci kolik

Sefizovaci Sroub brzdy kladky
Srouby drzaku podavaci kladky
Drzak podavaci kladky

Podavaci kladka

Upinani baliku hadice

Pritlacna kladka

Drzak pfitlacné kladky

Pruzina pfitlaéné kladky
Sefizovaci Sroub protitlaku
Vodici trubic¢ka

Civka s dratem

Otvor pro unaseni civky s dratem

OZZIrX«—ITOMMmMOO®>»

Vlozeni civky s dratem (obr. 26, 27)

Civku s dratem (N) polozit na drzak civky (B).
Dbat na to, aby se konec svafovaciho dratu od-
vijel na strané vedeni dratu, viz Sipka.

Dbat na to, aby byla aretace civky (A) zatlacena a
aby unaseci kolik (C) sedél v otvoru pro unaseni
civky s dratem (O). Aretace civky (A) musi opét
nad civkou s dratem (N) zaskocit. (obr. 27)

Zavedeni svarovaciho dratu a sefizeni vedeni

dratu (obr. 28 - 34)
Pruzinu pfitlaéné kladky (K) tlacit smérem
nahoru a vykyvnout smérem dopfedu (obr.
28).
Drzak pfitla¢né kladky (J) s pfitla¢nou klad-
kou (I) a pruzinou pfitlaéné kladky (K) odklopit
smérem dolC (obr. 29).
Srouby drzaku podavaci kladky (E) povolit a
drzak podavaci kladky (F) stahnout smérem
nahoru (obr. 30).
Pfekontrolovat podavaci kladku (G). Na horni
strané podavaci kladky (G) musi byt uvedena
pfisludna sila dratu. Podavaci kladku (G) v
pfipadé potfeby otocit nebo vyménit (obr. 31).
Drzak podavaci kladky (F) opét nasadit a
pfiSroubovat.
Plynovou trysku (obr. 5/12) ota¢enim dopra-
va stahnout z hoféku (obr. 5/13), kontaktni
trubicku (obr. 6/26) odSroubovat (obr. 5 - 6).
Balik hadice (obr. 1/11) polozit na zem pokud
mozno pfimym smérem od svarecky.
Prvnich 10 cm svafovaciho dratu odstfihnout
tak, aby vznikl rovny fez bez vyénélki, de-
formaci a necistot. Konec svafovaciho dratu
zbavit otfepu.

Svarovaci drat protahnout vodici trubi¢kou
(M), mezi pfitlacnou a podavaci kladkou (G/1)
a nasunout do upinani baliku hadice (H) (obr.
32). Svafovaci drat opatrné rukou nasunout
do baliku hadice tak dalece, aby na hofaku
prec¢nival o cca 1 cm (obr. 5/13).

Sefizovaci Sroub protitlaku (L) o nékolik
otoceni povolit (obr. 34).

Drzak pfitlaéné kladky (J) s pfitlaénou klad-
kou (I) a pruzinou pfitla¢né kladky (K) opét
odklopit nahoru a pruzinu pfitlaéné klapky (K)
opét zavésit na sefizovacim Sroubu protitlaku
(L) (obr. 33).

Sefizovaci Sroub protitlaku (L) nyni nastavit
tak, aby svafovaci drat pevné sedél mezi
pfitlaénou kladkou (1) a podavaci kladkou (G)
bez toho, aby byl mackan (obr. 34).

Na hoféak (obr. 5/13) nasroubovat kontaktni
trubi¢ku (obr. 6/26) vhodnou pro pouzity
prdmér svarovaciho dratu a ota¢enim dopra-
va nastréit plynovou trysku (obr. 5/12).
Sefizovaci roub brzdy kladky (D) nastavit
tak, aby se drat nechal jesté stale vést a klad-
ka se po zbrzdéni vedeni dratu automaticky
zastavila.

6. Obsluha

6.1 Nastaveni

Protoze se nastaveni svafe¢ky provadi rozdilné
podle pfipadu pouziti, doporuujeme provést nas-
taveni po provedeni zkuSebniho svaru.

6.1.1 Nastaveni svarovaciho proudu
Svarovaci proud m(ze byt nastaven v 6 stup-
nich na vypinaci svarovaciho proudu (obr. 1/7).
Potfebny svafovaci proud je zavisly na sile ma-
terialu, poZzadované hloubce zavaru a priméru
svafovaciho dratu.

6.1.2 Nastaveni rychlosti posuvu svarovaciho
dratu
Rychlost posuvu svafovaciho dratu je automati-
cky pfizplisobovana pouzitému nastaveni proudu.
Jemné nastaveni rychlosti posuvu svafovaciho
dratu maze byt plynule provedeno na regulatoru
rychlosti svafovaciho dratu (obr. 1/29). Pfi nasta-
vovani doporuéujeme zacit se stupném 5, ktery
predstavuje stfedni hodnotu, a v pfipadé potfeby
provést dodate¢né nastaveni. Potfebné mnozstvi
dratu je zavislé na tloustce materialu, hloubce
zavaru, priméru svafovaciho dratu a také na ve-
likosti pfemostovanych vzdalenosti svafovanych
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obrobk.

6.1.3 Nastaveni priitoku plynu

Pritok plynu mdze byt plynule nastaven na
redukénim ventilu (obr. 4/19). Je udavan na ma-
nometru (obr. 4/20) v litrech za minutu (I/min).
Doporucéeny prutok plynu v mistnostech bez
pravanu: 5 - 15 I/min.

Na nastaveni pratoku plynu nejdfive povolit
upinaci packu (obr. 26/K) jednotky posuvu dratu,
aby se zabranilo zbyte¢nému opotfebeni dratu
(viz 5.4.3). Pristroj pfipojit na sit (viz bod 5.3), za-/
vypina¢ svarovaciho proudu (obr.1/7; 8) nastavit
na stupeni 1; 230 V/400 V a zapnout vypinaé
horéku (obr. 5/25), aby byl uvolnén pritok plynu.
Nyni nastavit na redukénim ventilu (obr. 4/19)
pozadované mnozstvi pratoku plynu.

Otaceni regulatoru doleva (obr. 4/24):
mensi pritok

Otaceni regulatoru doprava (obr. 4/24):
vetsi pratok

Pruzinu pfitlaéné kladky (obr. 26/K) jednotky po-
suvu dratu opét zajistit.

6.2 Elektricka pripojka

6.2.1 Pfipojeni na sit
Viz bod 5.3

6.2.2 Pripojeni ukostfovaci svorky (obr. 1/10)
Ukostfovaci svorku (10) pfistroje pfipojit pokud
mozno v bezprostfedni blizkosti svafovaného
mista.

Na kontaktnim misté dbat na kovovy neizolovany
prechod.

6.3 Svarovani

Jsou-li provedena v8echna elektricka pfipojeni
zasobovani proudem a okruhu svafovaciho prou-
du, jakoz také pfipojeni ochranného plynu, miize
byt postupovano nasledovné:

Svarované obrobky nesmi v oblasti svafovani
obsahovat barvu, kovové povlaky, neéistotu, rez,
tuk a vlihkost.

Prislusné nastavte svafovaci proud, posuv dratu a
pratok plynu (viz 6.1.1 - 6.1.3).

Drzte si svarecsky stit (obr. 3/17) pfed obli¢ejem
a prilozte plynovou trysku na to misto na obrobku,
které ma byt svafovano.

Nyni zapnéte vypina¢ hofaku (obr. 5/25).

Hofi-li svételny oblouk, dopravuje pfistroj drat do
svarove lazné. Je-li svarova ¢ocka dostateéné
velika, vede se hofak opatrné podél pozadované
hrany. V pfipadé potfeby lehce kmitat, aby se sva-
rova lazen trochu zvétsila.

Idedlni nastaveni svafovaciho proudu, rychlosti
posuvu dratu a pratoku plynu zjistit provedenim
zku$ebniho svaru. V idedlnim pfipadé je slysitelny
rovnomérny svarovaci zvuk. Hloubka zavaru by
méla byt pokud mozno velkd, svarova lazen by
ovSem neméla obrobkem propadnout.

6.4 Ochranna zafizeni

6.4.1 Tepelna pojistka

Svérecka je vybavena ochranou proti pfehfati,
ktera chrani svafovaci transformator pfed
prehfatim. Pokud ochrana proti pfehfati zareagu-
je, sviti kontrolka (3) na VaSem pfistroji. Nechte
svareCku néjaky ¢as ochladit.

7. Vyména sitového napajeciho
vedeni

Nebezpeéi!

Pokud je sifové napéjeci vedeni poskozeno, musi
byt nahrazeno vyrobcem nebo jeho zékaznickym
servisem nebo kvalifikovanou osobou, aby se
zabranilo nebezpecim.
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8. Cisténi, udrzba a objednani 10. Skladovani

nahradnich dild o )
Skladuijte pfistroj a jeho pfisluSenstvi na tmavém,

Nebezpegéi! suchém a nezamrzajicim misté a mimo dosah
Pfed v&emi Gisticimi pracemi vytahnéte sitovou déti. Optimalni teplota skladovani lezi mezi 5 a 30
zastréku. °C. Ulozte elektricky pfistroj v originalnim baleni.
8.1 Cisténi

Udrzujte bezpeénostni zafizeni, vétraci otvory
a kryt motoru tak prosté prachu a nedistot, jak
jen to je mozné. Ofiete pfistroj Cistym hadrem
nebo ho profouknéte stla¢enym vzduchem pfi
nizkém tlaku.

Doporucéujeme pfimo po kazdém pouziti
pristroj vycistit.

Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem

a trochou mazlavého mydla. Nepouzivejte
Cistici prostfedky nebo rozpoustédla; tyto

by mohly narusit plastové dily pfistroje.
Dbejte na to, aby se do pfistroje nedostala
voda. Vniknuti vody do elektrického pfistroje
zvySuije riziko uderu elektrickym proudem.

8.2 Udrzba
Uvnitf pfistroje se nevyskytuji zadné dalsi dily
vyzaduijici udrzbu.

8.3 Objednani nahradnich dili:
Pfi objednavce nahradnich dild je tfeba uvést
nasledujici udaje:

Typ pfistroje

Cislo artiklu pfistroje

Identifika¢ni €islo pfistroje

Cislo pozadovaného nahradniho dilu
Aktualni ceny a informace naleznete na
www.isc-gmbh.info

9. Likvidace a recyklace

Pristroj je uloZen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi pfepravé. Toto baleni je surovina a
tim znovu pouzitelné nebo maze byt dano zpét do
cirkulace surovin. Pristroj a jeho pfisluSenstvi jsou
vyrobeny z rozdilnych materiald, jako napf. kov

a plasty. Defektni pfistroje nepatfi do domovniho
odpadu. K odborné likvidaci by mél byt pfistroj
odevzdan na pfislusném sbérném misté. Pokud
Z2adné takové sbérné misto neznate, méli byste se
informovat na mistnim zastupitelstvi.
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11. Vyhledavani poruch

Chyba

Pfi¢ina

Odstranéni

Podavaci kladka se
neotaci

Chybi sitové napéti
Regulator posuvu dratu na 0

Pfekontrolovat pfipojku
Prekontrolovat nastaveni

Podavaci kladka se
otadi, ovéem zadny
pfivod dratu

Spatny tlak kladky (viz 5.4.3)

Brzda kladky moc pevné nastavena
(viz5.4.3)

Znecisténa / poskozena podavaci
kladka (viz 5.4.3)

Poskozeny balik hadice

Kontaktni trubi¢ka chybna velikost

/ znecisténa / opotfebovana (viz
5.4.3)

Svarovaci drat je pfivaren k plynové
trysce/kontaktni trubi¢ce

Prekontrolovat nastaveni
Prekontrolovat nastaveni

Vygistit, resp. vyménit
Plast vedeni dratu zkontrolovat

Vygistit / vyménit

Uvolnit

Pfistroj po delSim
provozu nefunguje,
kontrolka tepelné
pojistky (3) sviti

Prfistroj se moc dlouhym
pouzivanim, resp. nedodrzenim
ochlazovaci doby pfehral

Pfistroj nechat minimalné 20 - 30
minut ochladit

Velice Spatny svar

Chybné nastaveni proudu / posuvu
(viz6.1.1/6.1.2)
Zadny / moc malo plynu (viz 6.1.3)

Prekontrolovat nastaveni

Pfekontrolovat nastaveni, resp.
plnici tlak plynové lahve
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Jen pro zemé EU
Elektrické naradi a pfistroje neodhazujte do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2012/19/ES o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ) a
pfi prosazovéani narodniho prava musi byt spotfebované elektrické naradi sbirano samostatné a musi
byt dopraveno do odpovidajiciho ekologického recyklaéniho zavodu.

Alternativa recyklace k vyzvé na zpétné odeslani vyrobku:

Vlastnik elektrického pfistroje je povinen alternativné namisto zpétného odeslani zafizeni spoluplsobit
pfi jeho spravném zuzitkovani v pfipadé, Ze se vzda jeho vlastnictvi. Stary pfistroj Ize v takovém pfipadé
odevzdat také ve sbérné, ktera provede odstranéni ve smyslu narodniho zakona o recyklaci a odpa-
dech. Tyto pfedpisy se nevztahuji na dily pfisluSenstvi a pomocné prostfedky bez elektrickych soucasti
pfidané ke starym pfistrojim.

Patisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a pravodnich listin, také ve vytazZcich, je pfipustny pouze s
vyslovnym souhlasem firmy iSC GmbH.

Technické zmény vyhrazeny
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Servisni informace

Ve vSech zemich uvedenych v zaru¢nim listu mame kompetentni servisni partnery, jejichz kontaktni
Udaje naleznete v zaruénim listu. Jsou Vam k dispozici pro vSechny servisni pozadavky jako opravy, ob-
jednavani nahradnich a rychle opotfebitelnych dilll nebo nakup spotfebnich materialu.

Je tfeba dbat na to, Ze u tohoto pfistroje podléhaji nasledujici dily opotfebeni pfimérenému pouziti nebo
pfirozenému opotrfebeni, resp. jsou potfebné jako spotfebni material.

Kategorie Priklad
Rychle opotfebitelné dily* Podavaci kladka, draténa duse, ukostfovaci
klesté
Spotfebni material/spotfebni dily* Svarovaci drat, trysky, kontaktni trubi¢ka
Chybéjici dily

* neni nutné obsazeno v rozsahu dodéavky!

V pfipadé nedostatkd nebo chyb Vas Zadame, abyste pfisluSnou chybu nahlasili na internetové strance
www.isc-gmbh.info. Dbejte prosim na presny popis chyby a odpovézte pfitom v kazdém pfipadé na nas-
ledujici otazky:

® Fungoval pfistroj pfedtim nebo byl od za¢atku defektni?
®  VSimli jste si né¢eho prfed vyskytnutim poruchy (pfiznak pfed poruchou)?

e Jakou chybnou funkci pfistroj podle Vasdeho nazoru vykazuje (hlavni pfiznak)?
Popiste tuto chybnou funkci.
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Zarucni list

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nade vyrobky podléhaji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, je

nam to velice lito a prosime Vas, abyste se obratili na nasi servisni sluzbu na adrese uvedené na tom-

to zaruénim listu nebo na prodejnu, kde jste pfistroj zakoupili. Pro uplatriovani pozadavkl poskytnuti

zaruky plati nasleduijici:

1. Tyto zaruéni podminky upravuji dodate¢né zaruky, které nize uvedeny vyrobce poskytuje kupujicim
novych pfistroji navic k zakonné zaruce. Vase zakonem stanovené naroky na zaruku zdstanou touto
zarukou nedotceny. NaSe zaruka je pro Vas bezplatna.

2. Zaruka se vztahuje vyhradné na nedostatky na vdmi zakoupeném novém pfistroji nize uvedeného
vyrobce, které jsou zplisobené chybou materialu nebo vyrobni chybou, a podle naseho uvazeni je
omezena na odstranéni téchto nedostatk(l na pfistroji nebo vyménu pfistroje.

Dbejte prosim na to, ze naSe pfistroje nebyly podle svého uc¢elu uréeni konstruovany pro
zivnostenské, femeslinické nebo odborné pouziti. Zaruéni smlouva se proto nenaplni, pokud byl
pfistroj béhem zaruéni doby pouzivan v Zivnostenskych, femeslnickych nebo priimyslovych pod-
nicich nebo byl vystaven srovnatelnému zatizeni.

3. Znasi zaruky jsou vylouceny:

- Skody na pistroji, které vznikly nedodrzenim montazniho navodu nebo na zakladé neoborné
instalace, nedodrzenim navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti nebo druh

el. proudu), nebo nedodrzenim pokyn( k udrzbé a bezpeénostnich pokyn(, vystavenim pfistroje
nepfirozenym povétrnostnim podminkdm nebo nedostateénou pééi a udrzbou.

- Skody na pistroji, které vznikly neopravnénym nebo nespravnym pouzitim (jako napt. pretizeni
pfistroje nebo pouziti neschvalenych pfidavnych nastroji nebo pfislusenstvi), vniknutim cizich téles
do pristroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach, Skody pfi pfepravé), pouzivanim nasili nebo cizim
plsobenim (jako napf. Skody zplsobené padem).

- Skody na pistroji nebo na dilech pfistroje, které jsou zptisobeny b&znym opotiebenim
pfiméfeného pouziti nebo jinym pfirozenym opotfebenim.

4. Zaruéni doba ¢ini 60 meésicl a zacina datem koupé pfistroje. PoZzadavky poskytnuti zaruky musi
byt uplatfiovany pfed uplynutim zaruéni doby béhem dvou tydnl poté, co byla vada zjisténa.
Uplatriovani pozadavkl poskytnuti zaruky po uplynuti zaruéni doby je vylou€eno. Oprava nebo
vyména pfistroje nevede ani k prodlouzeni zaruéni doby, ani nedojde timto vykonem k zahajeni nové
zaru€ni doby pro tento pfistroj nebo pro jakékoli zabudované nahradni dily. To plati také pfi vyuziti
mistniho servisu.

5. Pro uplatfiovani poZzadavku poskytnuti zaruky nahlaste prosim Vas defektni pfistroj na: www.isc-
gmbh.info. Pokud je defekt pfistroje zahrnut v nadi zaruce, obdrzite obratem zpatky opraveny nebo
novy pfistroj.

V pfipadé rychle opottebitelnych dilli, spotfebnich dild a chybéjicich dili poukazujeme na omezeni této
zaruky podle servisnich informaci uvedenych v tomto navodu k obsluze.
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Nebezpecéenstvo!

Pri pouzivani pristrojov sa musia dodrziavat
prislusné bezpeénostné opatrenia, aby bolo
mozné zabranit pripadnym zraneniam a vecnym
Skodam. Preto si starostlivo precitajte tento né-
vod na obsluhu/bezpeénostné pokyny. Nasledne
ich starostlivo uschovajte, aby ste mali vzdy k
dispozicii potrebné informéacie. V pripade, Ze
budete pristroj poZi¢iavat tretim osobam, prosim
odovzdajte im spolu s pristrojom tento navod na
obsluhu/bezpecénostné pokyny. Nepreberame
Ziadne rucenie za nehody ani $kody, ktoré vz-
niknu nedodrzanim tohto navodu na obsluhu a
bezpecénostnych pokynov.

1. Bezpeénostné pokyny

Prislusné bezpecénostné pokyny najdete v
priloZzenej brozurke.

Nebezpecéenstvo!

Precitajte si vSetky bezpecnostné pred-
pisy a pokyny. Nedostatky pri dodrzovani
bezpecénostnych predpisov a pokynov mézu
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, vz-
nik poZiaru a/alebo tazké poranenia. VSetky
bezpeénostné predpisy a pokyny si odlozte
pre budtce pouzitie.

2. Popis pristroja a objem dodavky

2.1 Popis pristroja (obr. 1-8)
Rukovat
Prevadzkovy ukazovatel
Kontrolka tepelnej poistky
Kryt telesa
Odkladacia plocha plynovych flias
Kolieska
Vypina¢ zvaracieho prudu
Vypina¢ zap/vyp/voli¢ovy vypina¢ napéatia
CeCon konektor

. Uzemnovacia svorka

. Hadicovy paket

. Plynova dyza

. Horék

. Otoéné kolieska

. Retazovy hak

. Pripojka privodu plynu

. Zvéraci stit

. Hadica ochrannej atmosféry

. Redukény ventil

. Manometer (prietokové mnozstvo plynu)

. Skrutkovy spoj

©CONOOTAWN
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22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

Bezpecnostny ventil

Pripojka hadice ochrannej atmosféry
Oto¢ny regulator

Spinac¢ horaka

3 x kontaktna rurka

Rukovét krytu telesa

Bezpecénostna retaz

Regulator rychlosti zvaracieho drétu
Adaptérovy kabel

Manometer (tlak flase)

16 x skrutka pre pojazdné kolieska
16 x rozperny poistny kruzok pre pojazdné
kolieska

16 x podlozka pre pojazdné kolieska
2 x hadicova svorka

1 x ram ochranného skla

1 x zvéracie sklo

1 x priehladné ochranné sklo

2 x pridrzné puzdra ochranného skla
3 x matica pre rukovéat

3 x skrutka pre rukovat

2 x pridrzny kolik ochranného skla

1 x rukovéat

1 x ram zvaracieho $titu

oo

» oDV OB337xQ0

2.2 Objem dodavky
Prosim, skontrolujte kompletnost vyrobku na
zaklade uvedeného objemu dodavky. V pripade
chybajucich ¢asti sa prosim obratte najneskor
do 5 pracovnych dni od zakupenia vyrobku s
predloZenim platného dokladu o kipe na nase
servisné stredisko alebo na obchod, v ktorom ste
pristroj zakupili. Prosim, dbajte pritom na zaruénu
tabulku uvedenu v servisnych informaciach na
konci navodu.
Otvorte balenie a opatrne vyberte pristroj von
z balenia.
Odstrarite obalovy material ako aj obalové/
transportné poistky (pokial' su obsiahnuté).
Skontrolujte, ¢i obsah dodavky kompletny.
Skontrolujte, ¢i nedoslo k poskodeniu pristro-
ja a prislusenstva transportom.
Pokial' mozno, uschovaijte si obal az do konca
zaruc€nej doby.

Nebezpeéenstvo!

Pristroj a obalovy material nie su hra¢ky! Deti
sa nesmu hrat s plastovymi vreckami, féliami
ani malymi dielmi! Hrozi nebezpeéenstvo
prehltnutia a udusenia!

Zvéaracka
Originalny navod na obsluhu
Bezpecnostné predpisy
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3. Spravne pouzitie pristroja

Zvaracka s ochrannou atmosférou je uréena
vyluéne na zvaranie ocele metédou MAG (zvara-
nie kovovou elektrodou v ochrannej atmosfére
aktivneho plynu) s pouzitim prisludnych zvéaracich
drétov a plynov.

Pristroj smie byt pouzity len na ten ucel, na ktory
bol uréeny. Kazdé iné odliSné pouzitie pristroja sa
povazuje za nespifiajlice Uéel pouZitia. Za Skody
alebo zranenia akéhokol'vek druhu sp6sobené
nespravnym pouzivanim ruc¢i pouzivatel / obslu-
hujuca osoba, nie v8ak vyrobca.

Délezité upozornenie k elektrickej pripojke
Pristroj spada do triedy A podla normy EN
60974-10, &ize nie je uréeny pre pouZitie v obyt-
nych priestoroch, v ktorych sa uskutoéhuje
napéjanie elektrickym prudom prostrednictvom
verejného napajacieho systému nizkeho napétia,
pretoZe by tam mohol spdsobit v pripade nevhod-
nych sietovych podmienok rusenie. Ak pristroj
chcete pouzit v obytnych priestoroch, v ktorych
sa uskuto€riuje napajanie elektrickym prudom
prostrednictvom verejného napajacieho systému
nizkeho napaétia, je potrebné pouzitie elektroma-
gnetického filtra, ktory zredukuje elektromagne-
tické rudenie do takej miery, ze nebude zo strany
uzivatel'a vnimané ako rusivé.

V priemyselnom pouziti alebo inych oblastiach,

v ktorych sa neuskuto¢nuje napajanie elektrickym
prudom prostrednictvom verejného napajacie-

ho systému nizkeho napétia, sa mdze pristroj
pouzivat bez pouzitia takéhoto filtra.

VSeobecné bezpecnostné opatrenia
UzZivatel je zodpovedny za odbornu instalaciu

a pouzivanie pristroja podla udajov vyrobcu.
Pokial’ by malo déjst k vyskytu elektromagne-
tického rusenia, je v zodpovednosti uzivatela,
aby toto ruSenie odstranil pomocou technickych
pomocnych prostriedkov uvedenych v bode
,Dolezité upozornenie k elektrickej pripojke*.

Redukcia emisii

Hlavné napéjanie elektrickym prudom

Zvaracka sa musi zapojit v sulade s tdajmi
vyrobcu na hlavné napajanie elektrickym pru-
dom. Pokial déjde k vyskytu ruSenia, méze byt
potrebné uskutoc¢nit dodatoéné opatrenia, napr.
instalacia filtra na hlavné napéjanie elektrickym
prudom (pozri vy$Sie v bode ,Ddlezité upozorne-

nie k elektrickej pripojke®). Zvaracie kable by mali
byt pokial mozno ¢o najkratsie.

Kardiostimulator

Osoby, ktoré nosia elektronicky pristroj pre
udrziavanie zivotnych funkcii (napr. kardiostimu-
lator apod.), by sa mali poradit so svojim lekarom
predtym, nez pridu do blizkosti oblukovej, rezacej,
vypalovacej alebo bodovej zvaracky, aby sa
zabezpedilo, Ze magnetické polia v spojeni s vy-
sokymi elektrickymi priddmi nebudi mat negativ-
ny dopad na ich pristroje.

Zaruéna doba je 12 mesiacov v pripade
firemného pouzivania, resp. 24 mesiacov pre
spotrebitelov a zac¢ina plynut odo dria zakupenia
pristroja.

4. Symboly a technické udaje

EN 60974-1

Eurdpska norma pre zariadenia na oblukové
zvaranie a zdroje na elektrické zvaranie s obmed-
zenym trvanim prevadzky

U
0
Menovité napétie na prazdno

U1
Sietové napatie

g mm
Priemer zvaracieho drétu

1max

Najvy$Sia menovita hodnota sietového prudu

I2

Zvaraci prud

~50 Hz

Sietova frekvencia

IP 21
Stuperi ochrany

H
Trieda izolacie

X
Doba zapnutia
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>

Sietové pripojenie

=

Zvaranie kovovou elekirédou v inertnom a aktiv-
nom ochrannom plyne vratane pouzitia plnenej
drétovej elektrody

Y

Symbol pre klesajucu charakteristiku

2(1)~. . 1

Transformator

—F

Poistka s menovitou hodnotou v ampéroch v
siefovom pripojeni

.
.
4|‘44

Neskladujte ani nepouzivajte tento pristroj vo vih-
kom alebo mokrom prostredi ani v dazdi

Pred pouzitim zvaracky si dokladne precitajte a

dodrziavajte navod na obsluhu

Sietové pripojenie: .............. 230V/400V ~ 50 Hz
Zvéraci prad: .........cceeeeeene 25-160 A (max. 190 A)

Doba zapnutia X%: | 10 | 15 | 25 | 35 | 60 | 100

Zvaraci prad I, (A):

400 V: 160/130|100| 85 | 65 /
230V: / |115/ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Menovité napétie na prazdno U, .41V
Cievka zvaracieho drotu max: ........cccceeeeeueene 5kg
Priemer zvaracieho drétu: ........... 0,6/0,8/1,0 mm
IStENIE: .o 16 A
HMONOSE: ..o 36,3 kg
Uvedené Casy zvarania su platné pre teplotu
okolia 40 °C.

5. Pred uvedenim do prevadzky
5.1 Montaz (obr. 5 -21)

5.1.1 Montaz pojazdnych koliesok a oto¢nych
koliesok (6/14)

Pojazdné kolieska (6) a oto¢né kolieska (14) na-

montujte ako je to znazornené na obrazkoch 7,

9,10, 11.

5.1.2 Montaz zvaracieho Sstitu (17)
Zalozte zvéracie sklo (I) a cez neho viozte
priehl'adné ochranné sklo (m) do ramu
uréeného pre ochranné sklo (k) (obr. 12).
Zatlacte pridrzné koliky ochranného skla (q)
zvonku do otvorov v rame zvaracieho Stitu (s)
(obr. 13).
Zalozte ram pre ochranné sklo (k) so
zvaracim sklom (I) a priehfadnym ochrannym
sklom (m) z vnutra do vyrezu v rame zvara-
cieho §titu (s), zatlaéte pridrzné puzdra
ochranného skla (n) na pridrzné koliky
ochranného skla (q), kym nezaskocia, aby sa
zaistil ram pre ochranné sklo (k). Priehladné
ochranné sklo (m) sa musi nachadzat na
vonkajsej strane (obr. 14).
Hornud hranu ramu zvaracieho $titu (s) ohni-
te dovnutra (obr. 15/1) a rohy hornej hrany
zalomte (obr. 15/2). Teraz ohnite dovnutra
vonkaj$ie strany ramu zvaracieho §titu (s)
(obr. 15/3) a spojte ich pevnym zatlaéenim
rohov hornej hrany a vonkajsich stran. Na
kazdej strane musite pri zatla€ani pridrznych
kolikov pocut 2 zretelné kliknutie (obr. 15/4).
Ked' su obidva horné rohy zvaracieho stitu
spojené podla znazornenia na obrazku 16,
vlozte zvonku cez 3 otvory do zvaracieho
Stitu skrutky pre rukovat (p) (obr. 17).
Zvaraci stit otocte a zaloZte rukovat (r) na
zavity 3 skrutiek pre rukovat (p). Rukovat (r)
pevne dotiahnite na zvaraci stit pomocou 3
matic pre rukovat (o) (obr. 18).

5.2 Pripojenie plynu (obr. 4-6, 19 - 25)

5.2.1 Druhy plynov

Pri zvarani s prechadzajucim drétom je potrebna
ochranna atmosféra, zloZzenie ochrannej atmosfé-
ry zavisi od zvoleného zvaracieho procesu:

Ochranna atmosféra CO2 | Argon/CO2
Zvarany koy , X X
Nelegovana ocel
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5.2.2 Montaz plynovej flase na pristroj
(obr. 19-25)
Plynova flasa nie je sti¢astou dodavky!

Plynovu fladu namontuijte tak, ako to je znazor-
nené na obrazkoch 19 - 21. Skontrolujte pevnost
bezpecénostnej retaze (28) a ¢&i zvaracka stoji pev-
ne, aby sa neprevratila.

Nebezpecenstvo! Na odkladaciu plochu ply-
novych flia$ (obr. 19/5) sa mézu namontovat
plynové flaSe s objemom maximalne 20 lit-

rov. Pri pouziti va¢sSich plynovych flia$ vznika
nebezpecéenstvo prevratenia, tieto sa mozu preto
postavit iba vedla pristroja. V tomto pripade sa
musi plynova flasa dostatoéne chranit proti pre-
vréateniu!

5.2.3 Napojenie plynovej flase

Po odobrati ochranného krytu (obr. 22/A) flasovy
ventil (obr. 22/B) kratko otvorte v odvratenom
smere od tela.

Pripojny zavit (obr. 22/C) pripadne vycistite

od nedistét suchou utierkou bez pomoci
akéhokol'vek Cistiaceho prostriedku. Skontroluijte,
¢i sa na redukénom ventile (19) nachadza tesne-
nie a je v bezchybnom stave. Redukény ventil (19)
naskrutkujte proti smeru hodinovych ru€iciek na
pripojny zavit (obr. 23/C) plynovej flase (obr. 23).
Nasurite obidve hadicové objimky (d) cez hadicu
ochrannej atmosféry (18). Hadicu ochrannej at-
mosféry (18) nasurite na pripojku hadice ochran-
nej atmosféry (23) na redukénom ventile (19) a
pripojku privodu plynu (16) nasurite na zvaracku
a zaistite obidva pripojné miesta pomocou hadi-
covych objimok (d) (obr. 24 - 25).

Nebezpecéenstvo! Dbajte na tesnost vsetkych
plynovych pripojeni a spojeni! Skontrolujte pri-
pojky a spojovacie miesta pomocou spreju na
netesnosti alebo mydlovej vody.

5.2.4 Objasnenie redukéného ventilu (obr.
4/19)
Manometer (31) znazornuje tlak flraSe v baroch.
Na oto¢nom regulatore (24) sa da nastavit pri-
etokové mnozstvo plynu. Nastavené prietokové
mnozstvo plynu sa da od¢itat na manometri (20)
v litroch za mindtu (I/min). Plyn vystupuije z pripo-
jky hadice ochrannej atmosféry (23) a d'alej sa
prepravuje cez hadicu ochrannej atmosféry (obr.
3/18) do zvaracky (pozri bod 5.2.3).

Upozornenie! Na nastavenie prietokového
mnozstva plynu postupujte vzdy podl'a popisu v
bode 6.1.3.

Redukény ventil sa namontuje na plynovu flasu
pomocou skrutkového spoja (21) (pozri bod
5.2.3).

Nebezpecenstvo! Zasahy a opravy na
redukénom ventile smie vykonavat iba odborny

personal. Pripadne zaslite chybné redukéné venti-

ly na servisnu adresu.

5.3 Sietové pripojenie
Presvedcte sa pred zapojenim pristroja do
siete o tom, ¢i Udaje na typovom §titku prist-
roja suhlasia s udajmi elektrickej siete.
Pristroj je mozné pripojit iba na spravne
uzemnené a zabezpecené zasuvky.

Prosim dodrziavajte nasledovné pokyny, aby sa

mohli vylugit pripadné rizika vzniku pozZiaru, elekt-

rického uderu alebo zranenia os6b.
Nikdy nepouzivajte pristroj s 400 V napétim,
ked' je pristroj nastaveny na 230 V. Pozor:
nebezpecenstvo poziaru!

Prosim odpojte pristroj od elektrického prudu

predtym, nez budete nastavovat nominalne
napatie.

Prestavovanie nominalneho napétia po¢as
prevadzky zvaracky je zakézané.

Pred uvedenim zvaracky do prevadzky
prosim zabezpecit, aby sa nastavené no-
minalne napatie pristroja zhodovalo s pripo-
jenym zdrojom elektrickej energie.

Poznamka:

Zvaracka je vybavena 400 V~ 16 A CeCon-
konektorom. Ak sa ma zvaracka prevadzkovat
na 230 V~, musi sa pouzit priloZzeny adaptérovy
kabel €. 30.

5.4 Montaz cievky na drét (obr. 1, 5, 6, 26 - 34)

Cievka na drét nie je suc¢astou dodavky!

5.4.1 Druhy drétov

V zavislosti od pripadu pouzitia su potrebné réz-
ne zvaracie droty. Zvaracka sa mdze pouzivat
s0 zvaracimi drétmi s priemerom 0,6; 0,8 mm a
1,0 mm. Prisludna podavacia kladka a kontaktna
rurka su prilozené pri pristroji. Podavacia kladka,
kontaktna rarka a prierez drétu musia vzdy spolu
pasovat.
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5.4.2 Kapacita cievky na drot
Do pristroja sa m6zu namontovat cievky na drot
do maximalne 5 kg.

5.4.3 Nasadenie cievky na drot
Otvorte kryt telesa (obr. 2/4), k tomu potiah-
nite rukovat krytu telesa (obr. 2/27) dozadu a
kryt telesa (obr. 2/4) vyklopte.
Skontrolujte, aby sa vinutia na cievke nepre-
kryvali, aby sa zabezpedilo rovhomerné odvi-
janie drétu.

Popis jednotky vedenia drétu (obr. 26 - 27)
Aretécia cievky

Drziak cievky

Unésaci kolik

Nastavovacia skrutka pre brzdu kladky
Skrutky pre drZiak podavacej kladky
Drziak podavacej kladky

Podavacia kladka

Upnutie hadicového paketu

Pritlaéna kladka

Drziak pritlacnej kladky

Pruzina pritlacnej kladky
Nastavovacia skrutka pre protitlak
Vodiaca rurka

Cievka na drot

Unésaci otvor cievky na drot

OZZIrxX«—ITOMMOO®>»

Nasadenie cievky na droét (obr. 26, 27)

ZaloZte cievku na drét (N) na drziak cievky (B).
Dbaijte na to, aby sa koniec zvaracieho drotu odvi-
jal na strane drotového vedenia, pozri Sipku.
Skontrolujte, aby bola aretacia cievky (A)
zatlaena a unasaci kolik (C) sa nachadzal v
unasacom otvore cievky drétu (O). Aretacia
cievky (A) musi opéat zaskodit na cievku drétu (N)
(obr. 27).

Zavedenie zvaracieho drotu a nastavenie
drétového vedenia (obr. 28-34)
Pruzinu pritlaénej kladky (K) zatla¢te nahor a
vychyl'te dopredu (obr. 28).
Drziak pritlacnej kladky (J) s pritla¢nou klad-
kou (I) a pruzinou pritlanej kladky (K) zaklap-
nite smerom nadol (obr. 29).
Povolte skrutky pre drziak podavacej kladky
(E) a drziak podavacej kladky (F) odtiahnite
smerom nahor (obr. 30).
Skontrolujte podavaciu kladku (G). Na
vrchnej strane podavacej kladky (G) musi byt
uvedend prislusna hrubka drétu. Podavacia
kladka (G) je vybavena 2 vodiacimi drazkami.
Podl'a potreby podavaciu kladku (G) otocte
alebo vymerite (obr. 31).

Drziak podavacej kladky (F) znovu nasadte a
pevne dotiahnite.

Plynovu dyzu (obr. 5/12) vytiahnite z horaka
(obr. 5/13) ota¢anim doprava, odskrutkujte
kontaktnu rurku (obr. 6/26) (obr. 5 - 6). Hadi-
covy paket (obr. 1/11) polozte na podlahu ¢o
najrovnejSie smerom od zvaracky.

Prvych 10 cm zvaracieho drétu odrezte

tak, aby vznikol priamy rez bez vystupkov,
z&drhov a nedist6t. Koniec zvaracieho drétu
odhrotujte.

Zvaraci drot presunte cez vodiacu rarku (M),
medzi pritla¢nu a podavaciu kladku (G/1)

do upnutia hadicového paketu (H) (obr. 32).
Zvaraci drot opatrne posuvajte rukou do hadi-
cového paketu, kym nevy¢nieva na horaku
(obr.5/13) o cca 1 cm.

Povolte nastavovaciu skrutku pre protitlak (L)
o niekol'ko otacok (obr. 34).

Drziak pritlanej kladky (J) s pritlaénou klad-
kou (l) a pruzinou pritlaénej kladky (K) opat
zaklapnite smerom nahor a pruzinu pritlacnej
kladky (K) opat zaveste na nastavovaciu
skrutku pre protitlak (L) (obr. 33).
Nastavovaciu skrutku pre protitlak (L) nas-
tavte teraz tak, aby zvaraci dr6t sedel pevne
medzi pritlaénou kladkou () a podavacou
kladkou (G) bez toho, aby bol stla¢eny (obr.
34).

Naskrutkujte spravnu kontaktnu rarku (obr.
6/26) pre pouzity priemer zvaracieho drotu
na horak (obr. 5/13) a plynovu dyzu nasadte
otac¢anim doprava (obr. 5/12).

Nastavovaciu skrutku pre brzdu kladky (D)
nastavte tak, aby sa dal dr6t stale viest a
kladka sa po odbrzdeni drétového vedenia
automaticky zastavila.

6. Obsluha

6.1 Nastavenie

Kedze sa zvaracka nastavuje odliSne v zavis-
losti od pripadu pouZzitia, odporu¢ame, aby ste
nastavenia vykonavali na zéklade skusobného
zvarania.

6.1.1 Nastavenie zvaracieho priudu

Zvéraci prud sa da nastavit v 6 stuprioch na
vypinaci zvaracieho pradu zap/vyp (obr. 1/7).
PoZzadovany zvaraci prud zavisi od hrubky mate-
ridlu, pozadovanej vypalenej hibky a pouzitého
priemeru zvéaracieho drotu.
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6.1.2 Nastavenie rychlosti podavania drétu
Rychlost podavania drétu sa prisposobi auto-
maticky na pouZité nastavenie prudu. Je mozné
plynule vykonat jemné nastavenie rychlosti po-
davania drétu na regulatore rychlosti zvaracieho
drétu (obr. 1/29). Odporuca sa pri nastaveni
zacat na stupni 5, ktory predstavuje strednu ho-
dnotu a podl'a potreby doregulovat. Pozadované
mnozstvo drétu zavisi od hrubky materialu,
vypalenej hibky, pouzitého priemeru zvaracieho
drétu a tiez od velkosti premostovanych odstupov
zvaranych obrobkov.

6.1.3 Nastavenie prietokového mnozstva
plynu

Prietokové mnozstvo plynu sa da nastavovat ply-

nule na redukénom tlakovom ventile (obr. 4/19).

Udava sa na manometri (obr. 4/20) v litroch za

mindtu (I/min). Odporuéané prietokové mnozstvo

plynu vo vetranych priestoroch: 5 — 15 I/min.

Na nastavenie prietokového mnozstva plynu najs-
kor povolte napinaciu packu (obr. 26/K) jednotky
podavania drétu, aby ste zabranili nadbytoénému
opotrebovaniu drétu (pozri 5.4.3). Vytvorte
sietfové pripojenie (pozri bod 5.3), dajte vypinac
zvaracieho prudu zap/vyp (obr. 1/7; 8) na stupen
1;230 V/400 V a stlaéte spina¢ horaka (obr. 5/25),
aby ste pustili prietok plynu. Teraz nastavte na
redukénom ventile (obr. 4/19) pozadované prieto-
kové mnozstvo plynu.

Otacanie regulatora dol'ava (obr. 4/24):
mensie prietokové mnozstvo plynu
Otacanie regulatora doprava (obr. 4/24):
vacsie prietokové mnozstvo plynu

Pruzinu pritlacnej kladky (obr. 26/K) jednotky po-
davania drotu opat pevne upevnite.

6.2 Elektrické pripojenie

6.2.1 Sietové pripojenie
Pozri bod 5.3

6.2.2 Napojenie uzemnovacej svorky (obr.
1/10)

Uzemnovaciu svorku (10) pristroja zapojte ¢o

Dbaijte na kovovo leskly prechod na kontaktnom

mieste.

6.3 Zvaranie

Ak sa vykonali vSetky elektrické pripojenia pre
elektrické napéjanie a zvaraci elektricky obvod
ako aj pripojenie ochrannej atmosféry, mézete
postupovat nasledovne:

Zvarané obrobky musia byt v oblasti zvarania
zbavené farby, kovovych povlakov, necistoty, hrd-
ze, mastnoty a vihkosti.

Nastavte zvaraci prud, podavanie drétu a prieto-
kové mnozstvo plynu (pozri 6.1.1 - 6.1.3) podla
potreby.

Drzte zvaraci stit (obr. 3/17) pred tvarou a
zavedte plynovu dyzu na miesto obrobku, kde sa
ma zvarat. Teraz stlacte spina¢ horaka (obr. 5/25).

Ak elektricky obluk hori, pristroj posuva drét do
zvaracieho kupela. Ak je zvarovy bod dostato¢ne
velky, horak sa vedie pomaly pozdiz pozadovanej
hrany. V pripade potreby zl'ahka pokyvat, aby sa
zvaraci kupel trochu zvagsil.

Idedlne nastavenie zvaracieho prudu, rychlosti
podavania drétu a prietokového mnozstva ply-
nu zistite na zéklade sku$obného zvérania.V
idedlnom pripade by ste mali po¢ut rovnomerny
zvaraci zvuk. Vypélena hibka by mala byt &o
najhlbsia, avSak zvaraci kiipel nesmie prepadnut
cez zvarany obrobok.

6.4 Ochranné zariadenia

6.4.1 Tepelna poistka

Zvéracka je vybavenda ochranou proti prehriatiu,
ktoréa chrani zvaraci transforméator pred predhri-
atim. Ak by malo dojst k spusteniu ochrany
pred prehriatim, na VaSom pristroji sa rozsvieti
kontrolka (3). Nechajte zvaracku na nejaky ¢as
vychladnut.

7. Vymena sietového pripojného
vedenia

Nebezpeéenstvo!

V pripade poskodenia sietového pripojného
vedenia pristroja sa musi vedenie vymenit vyrob-
com alebo jeho zakaznickym zastipenim alebo
podobne kvalifikovanou osobou, aby sa zabranilo
rizikam.
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8. Cistenie, Gdrzba a objednanie 10. Skladovanie

nahradnych dielov o .
Skladuijte pristroj a jeho prisluSenstvo na tmavom,

Nebezpeéenstvo! suchom a nezamfzajucom mieste mimo dosahu
Pred v&etkymi udrzbovymi a Gistiacimi pracami deti. Optimalna teplota pre skladovanie je medzi
vytiahnite kabel zo siete. 5 az 30 °C. Skladujte tento elektricky pristroj v ori-

ginalnom baleni.

8.1 Cistenie
Udrzujte ochranné zariadenia, vzduchové
otvory a kryt motora vzdy v Cistom stave bez
prachu a necistét. Utrite pristroj Cistou utier-
kou alebo ho vydistite vyfukanim stlatenym
vzduchom pri nastaveni na nizky tlak.
Odporuc¢ame, aby ste pristroj ¢istili priamo po
kazdom pouziti.
Cistite pristroj pravidelne pomocou vihkej
utierky a malého mnozstva tekutého mydla.
Nepouzivajte Ziadne agresivne Cistiace pros-
triedky ani riedidlg; tieto prostriedky by mohli
napadnut umelohmotné diely pristroja. Dbajte
na to, aby sa do vnutra pristroja nedostala
voda. Vniknutie vody do elektrického pristroja
zvySuije riziko Urazu elektrickym pradom.

8.2 Udrzba
Vo vnutri pristroja sa nenachadzaju Ziadne d'alSie
diely vyZadujuce udrzbu.

8.3 Objednavanie nahradnych dielov:
Pri objednavani nahradnych dielov je potrebné
uviest nasledovné udaje:

Typ pristroja

Vyrobné ¢islo pristroja

Identifikaéné &islo pristroja

Cislo potrebného nahradného dielu
Aktualne ceny a informacie najdete na stranke
www.isc-gmbh.info

9. Likvidacia a recyklacia

Pristroj sa nachadza v obale za u¢elom zabrane-
nia poskodeniu pri transporte. Tento obal je vyro-
beny zo suroviny a tym padom je ho mozné znovu
pouzit alebo sa méze dat do zberu na recyklaciu
surovin. Pristroj a jeho prisluSenstvo sa skladaju

z rdznych materialov, ako su napr. kovy a plasty.
Poskodené pristroje nepatria do domového odpa-
du. Pristroj by sa mal odovzdat k odbornej likvi-
dacii na prisluSnom zbernom mieste. Pokial Vam
nie je zname takéto zberné miesto, informuijte sa
prosim na miestnej samosprave.
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11. Hradanie portich

Porucha

Pri¢ina

Pomoc pri odstranovani

Podavacia kladka
sa neotaca

Chyba elektrické napétie
Regulator podavania drétu na 0

Skontrolovat pripojenie
Skontrolovat nastavenie

Podavacia kladka
sa otaca, avSak
nedochadza k po-
davaniu drétu

Nespravny tlak kladky (pozri 5.4.3)
Brzda kladky nastavena prili§ pev-

ne (pozri 5.4.3)

Znecistena / poskodena podavacia
kladka (pozri 5.4.3).

Poskodeny hadicovy paket

Kontaktna rurka nespravnej
velkosti / znecistena / opotrebena
(pozri 5.4.3).

Zvaraci drét na plynovej dyze / kon-
taktnej rurke pevne navareny

Skontrolovat nastavenie
Skontrolovat nastavenie

Vycistit resp. vymenit
Skontrolovat plast drétového vede-

nia
Vygistit / vymenit

Uvolnit

Pristroj nefunguje

po dihsej prevadz-
ke, svieti kontrolka
tepelnej poistky (3)

Pristroj sa prehrial v désledku
prili§ dlhého pouzivania resp.
nedodrzania ¢asu vychladnutia

Pristroj nechat vychladnut minimal-
ne na 20-30 minut!

Velmi zly zvar

Nespravne nastavenie prudu / po-
davania (pozri 6.1.1/6.1.2)

Ziadny / prili§ malo plynu (pozri
6.1.3)

Skontrolovat nastavenie

Skontrolovat nastavenie resp. plnia-
ci tlak plynovej flasSe

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 105

-105 -

12.08.2015 17:42:06




2

Len pre krajiny EU
Neodstranuijte elektrické pristroje ako domovy odpad!

Podl'a Eurépskej smernice 2012/19/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a v
sulade s narodnymi pravnymi predpismi sa musia pouzité elektronické pristroje odovzdat do triedeného
zberu a musi sa zabezpecit ich Specifické spracovanie v sulade s ochranou Zivotného prostredia (recy-
klacia).

Recyklaénd alternativa k vyzve na spétné zaslanie vyrobku:

Majitel' elektrického pristroja je alternativne namiesto spatnej zasielky povinny spolupracovat pri riad-
nej recyklacii pristroja v pripade vzdania sa jeho vlastnictva. Stary pristroj méze byt za tymto u¢elom
taktiez prenechany zbernému miestu, ktoré vykona odstranenie v zmysle narodného zakona o recyklacii
a odpadovom hospodarstve. Netyka sa to dielov prisludenstva, prilozenych k starym pristrojom a po-
mocnych prostriedkov bez elektronickych komponentov.

Dodato¢na tla¢ alebo iné reprodukovanie dokumentécie a sprievodnych dokladov vyrobkov, taktiez ich
Casti, je pripustna len s vyslovnym suhlasom spolo¢nosti iSC GmbH.

Technické zmeny vyhradené
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Servisné informacie

Vo vsetkych krajinach uvedenych na zaru¢nom liste mame kompetentnych servisnych partnerov,
ktorych kontakty je mozné prevziat zo zaruéného listu. St Vam k dispozicii pre akékol'vek servisné
poziadavky ako opravy, objednavanie nahradnych a opotrebovavanych dielov alebo nakup spotrebnych
materialov.

Je potrebné dbat na to, Ze v pripade tohto vyrobku podliehaju nasledujuce diely beznému pracovnému
alebo prirodzenému opotrebeniu, resp. su nasledujuce diely povazované za spotrebny material.

Kategoria Priklad
Diely podliehajuce opotrebeniu* Posuvny val€ek, dréteny stred, uzemnovacie
klieste
Spotrebny material / spotrebné diely* Zvaraci dr6t, hlavice, kontaktna rurka

Chybajuce diely
* nie je bezpodmienecne obsiahnuté v objeme dodavky!

V pripade nedostatkov alebo chyb Vas prosime, aby ste prislusnu chybu nahlasili na adrese www.isc-
gmbh.info. Prosim, dbajte na presny popis chyby a odpovedzte pritom v kazdom pripade na nasledu-
juce otazky:

Fungoval pristroj predtym alebo bol od zagiatku chybny?

VSimli ste si nie¢o pred vyskytnutim poruchy (symptém pred poruchou)?
Aké chybné funkcie podla Vas pristroj vykazuje (hlavny symptom)?
Popiste tuto chybnu funkciu.
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Zaruény list

Vazena zakaznicka, vazeny zakaznik,

nade vyrobky podliehaju prisnej kontrole kvality. V pripade, Ze tento pristroj napriek tomu nebude bez-

chybne fungovat, je nam to velmi I'Gto a prosime Vas, aby ste sa obratili na nasu servisnu sluzbu na ad-

rese uvedenej na tomto zaruénom liste, alebo na obchod, v ktorom ste pristroj zakupili. Pre uplatnenie
narokov na zaruéné plnenie platia nasledujuce podmienky:

1. Tieto zaruéné podmienky upravuju dodato¢né zaruéné plnenia, ktoré nizsie uvedeny vyrobca pos-
kytuje kupujucim svojich novych pristrojov dodatoéne k zakonnej zaruke. Vade zakonné naroky na
zaruku nie su touto zarukou dotknuté. Nase zaruéné plnenie je pre Vas zadarmo.

2. Zaruéné plnenie sa vztahuje vyluéne len na nedostatky na Vami zakipenom novom pristroji nizsie
uvedeného vyrobcu, ktoré su spdsobené chybami materialu alebo vyrobnymi chybami, a podla
nasho uvazenia sa obmedzuje na odstranenie tychto nedostatkov na pristroji alebo vymenu prist-
roja. Prosim, dbajte na to, Ze naSe pristroje neboli svojim uréenim konstruované na profesionalne,
remeselnicke ani odborné pouzitie. Tato zaruéna zmluva sa preto neuzatvara, ak sa pristroj po¢as
zaruénej doby pouzival v profesionalnych, remeselnickych alebo priemyselnych prevadzkach, alebo
ak bol vystaveny naméhaniu rovnocennému s takymto pouZzitim.

3. ZnaSej zaruky su vylucené:

- Skody na pristroji, ktoré boli spdsobené nedodrzanim montazneho navodu alebo na zaklade neo-
dbornej instalacie, nedodrzanim navodu na pouZitie (ako napr. pripojenim na nespravne sietové
napatie alebo druh prudu) alebo nedodrzanim pokynov pre udrzbu a bezpeénostnych pokynov
alebo vystavenim pristroja abnormalnym poveternostnym podmienkam alebo nedostato¢nou
starostlivostou a udrzbou.

- Skody na pristroji, ktoré boli spdsobené zneuzivanim alebo nespravnym pouzivanim (ako napr.
pretaZenie pristroja alebo pouZitie nepripustnych pracovnych nastrojov alebo prislusenstva),
vniknutim cudzich telies do pristroja (ako napr. piesok, kamene alebo prach, prepravné
poskodenia), pouzitim nasilia alebo cudzieho pdsobenia (napr. Skody spésobené padom).

- Skody na pristroji alebo na ¢astiach pristroja, ktoré zodpovedaju prislunému pracovnému,
beznému alebo inému prirodzenému opotrebeniu.

4. Doba zaruky je 60 mesiacov a zacina plynut od datumu zaklpenia pristroja. Naroky na zaruku sa
musia uplatnit pred koncom uplynutia zaruénej doby do dvoch tyzdriov od zistenia nedostatku.
Uplatnenie narokov na zaruku po uplynuti zaruénej doby je vyliéené. Oprava alebo vymena prist-
roja nevedie k prediZeniu zaruénej doby ani nedochadza na zaklade tohto plnenia ku vzniku novej
zaru€nej doby pre pristroj ani pre akékol'vek inStalované nahradné diely. To plati taktiez pri pouziti
miestneho servisu.

5. Pre uplatnenie Vasho naroku, prosim nahlaste defektny pristroj na adrese: www.isc-gmbh.info. Ak
spada defekt pristroja pod nase zaru¢né plnenie, dostanete obratom naspéat opraveny alebo novy
pristroj.

Ohl'adne opotrebovavanych, spotrebnych a chybajlcich dielov poukazujeme na obmedzenia tejto
zaruky podla servisnych informacii uvedenych v tomto navode na obsluhu.
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Veszély!

A készllékek hasznalatanal, a sérulések és a
karok megakadalyozésanak az érdekébe be kell
tartani egy par biztonséagi intézkedést. Ezért ezt
a hasznalati utasitast / biztonsagi utasitasokat
gondosan atolvasni. Orizze ezeket j6l meg, azért
hogy mindenkor a rendelkezésére alljanak az
informacidk. Ha mas személyeknek adna at a
készuléket, akkor kérjuk kézbesitse ki vele egyutt
ezt a haszndlati utasitast / biztonsagi utasitasokat
is. Nem vallalunk felel6séget olyan balesetekért
vagy karokért, amelyek ennek az utasitasnak és
a biztonsagi utasitasoknak a figyelmen kivul ha-
gyasabdl keletkeznek.

1. Biztonsagi utasitasok

A megfeleld biztonsagi utasitasok a mellékelt fu-
zetecskében talalhatoak!

Veszély!

Olvason minden biztonsagi utalast és utasi-
tast el. A biztonsagi utaldsok és utasitasok
betartasan bellli mulasztasok kévetkezménye
aramcsapas, tliz és/vagy nehéz sérllések lehet-
nek. Orizze meg a biztonsagi utalasokat és
utasitasokat a jovore nézve.

2. A késziilék leirasa és a szallitas
terjedelme

2.1 A késziilék leirasa (képek 1-t6l - 8-ig)
Fogantyu

Uzemielzé

Kontrollampa h66rzé
Géphazburkolat
Gazpalack-leallitéfelllilet

Futogérgbk

Hegesztéaram-kapcsold

Be-/ki- /fesziltség kivalasztokapcsold
CeCon-dugé

10. Foldeld csipesz

11. Témlécsomag

12. Gazfuvdka

13. Egétej

14. Tereld gérgék

15. Lanckampodk

16. Gazbevezetdcsatlakozas

17. Hegesztdernyé

18. Védogaztomld

19. Nyoméascsdkkenté

20. Manométer (gazatfolyasi mennyiség)
21. Csavarkotés

©CONOOAWN

22. Biztonsagi szelep

23. Csatalkozas veddgaztomld

24. Forgbgomb

25. Egéfejkapcsold

26. 3 x kontaktcsé

27. Fogantyu a géphazburkolathoz

28. Biztositolanc

29. Hegesztbelektroda-sebességszabalyozo
30. Adapterkabel

31. Manomeéter (palacknyomas)

16 x csavar a futogdérgékhdz

16 x zardégyurl a futdgdérgékhdz
16 x alatétkorong a futégérgdékhdz
2 x témlécsipesz

1 x keret véddlveg

1 x hegesztési liveg

1 x transzparens védéiveg

2 x Tartéhlvelyek védéiveg

3 x anya a fogantyuhoz

3 x csavarok a fogantyuhoz

2 x tartépecek védéiveg

1 x fogantyu

1 x hegesztési ernyd-keret

"oV OS3ITRROTY

2.2 A szallitas terjedelme
Kérjik a leirott szallitasi terjedelem alapjan
leellendrizni a cikk teljességét. Hianyz6 részek
esetén forduljon a cikk vasarlasa utan legkésébb
5 munkanapon belll egy érvényes vasarlasi
igazolas felmutatdsa mellett a szervizkdzponthoz
vagy a eladohelyhez, ahol vette a készliléket.
Kérjuk vegye ehhez figyelembe az utasitas végén
a szerviz-informéaciokban talalhaté szavatossagi
tablazatot.
Nyissa ki a csomagolast és vegye ki 6vatosan
a készlléket a csomagolasbdl.
Tévolitsa el a csomagolasi anyagot valamint
a csomagolasi- / és szallitasi biztositékot (ha
létezik).
Ellendrizze le, hogy teljes a szallitas terjedel-
me.
Ellendrizze le a készlléket és a tartozékrés-
zeket szallitasi karokra.
Ha lehetséges, akkor érizze meg a csomago-
last a garanciaidd lejaratanak a végéig.

Veszély!

A késziilék és a csomagolasi anyag nem
gyerekjaték! Nem szabad a gyerekeknek a
miianyagtasakokkal, foliakkal és aprorészek-
kel jatszaniuk! Fennall a lenyelés és a meg-
fulladas veszélye!
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Hegesztékészlléek
Eredeti hasznalati utasitas
Biztonségi utasitasok

3. Rendeltetésszeriii hasznalat

A védégazhegesztbkészilék a megfeleld
hegesztdédrotok és gazok haszndlata melett ki-
zarélagosan acéloknak az MAG-(fém-Aktiv-gaz)-
eljarasban térténé hegesztésre alkalmas.

Az excenter csiszol6gép nem alkalmas nedves
csiszolasra.

A gépet csak rendeltetése szerint szabad has-
znalni. Ezt tulhaladé barmilyen hasznalat, nem
szamit rendeltetésszerlinek. Ebbdl ad6édoé barmi-
lyen kérért vagy barmilyen fajta sérilésért a hasz-
nalo ill. a kezeld felelés és nem a gyarto.

Fontos utasitas a villanybekotéshez

A készilék az EN 60974-10 norma A osztalya
ala esik ez annyit jelent, hogy nem olyan lakér-
észeken bellli hasznalatra lett elérelatva, ahol
az aramellatas egy nyilvanos kisfesziltségi-
ellatészisztéman keresztil térténik, mivel ott
kedvez6tlen halézati viszonyok esetében zava-
rokat okozhat. Ha olyan lakérészekben szeretné
hasznalni a készuléket, ahol az aramellatas egy
nyilvanos kisfeszlltségu-ellatdészisztéman keresz-
tdl térténik, akkor szlikséges egy elektromagne-
ses sz(rd hasznalata, amely annyira leredukalja
az elektromagneses zavarokat, hogy azok nem
lesznek tovabba a hasznalé altal zavaroként
észlelve.

Az iparvidéken vagy mas részlegeken, ahol az
aramellatas nem egy nyilvanos kisfesziltségui-
ellatészisztéman keresztul torténik, egy ilyen
sz(ir hasznalata nélkul hasznalni lehet a készul-
léket.

Altalanos biztonsagi intézkedések

A hasznal¢ felelés a készuléknek a gyarté mega-
dasai szerinti szakszerU installaciojaért és hasz-
nalataért. Ha elektromagneses zavarokat tapas-
ztalna, akkor a hasznald feleldségének a kérébe
esik, a fenti ,Fontos utasitas a villanybekétéshez”
pont szerint megnevezett technikai segédeszko-
206k altal ezeknek az elharitasa.

Emisszi6 redukalas

F& aramellatas

A hegeszt6 készuléket a gyartd hasznalati utasi-
tdsban megadottak szerint a f6 aramellatasra kell
csatlakoztatni. Ha zavarok lépnének fell, akkor
szlikséges lehet kiegészit6 intézkedések felsze-
relése, mint példaul egy szlirének a felszerelése
a f6 aramellatésra (lasd fent a ,Fontos utasitas a
villanybekétéshez” pont alatt). A hegesztkabelt
olyan réviden kell tartani amennyire csak lehet.

Szivritmusszabalyozo

Olyan személyek akik egy elektronikus élet-
fontossagu készuléket (mint példaul egy sziv-
ritmusszabdlyozét stb.) hordanak, kérjék ki az
orvosuk véleményeét, mielétt villamos iv-, vago- ,
kiéget6- vagy ponthegeszté szerelvények kdzelé-
be mennének, azért hogy biztositva legyen, hogy
a magas elektromos aramlatokkal 6sszekotte-
tésben nem befolyasolyak a magneses terek a
készllékeit.

A szavatossag idétartama ipari hasznalatnal,12
hoénap, végfogyasztéknal 24 honap és a készulék
véasarlasanak az idépontjaval kezdédik.

4. Szimbdélumok és technikai adatok

EN 60974-1

Europai norma az ivhegeszt6berendezésekhez
és a hegesztéaramforrasokhoz korlatolt bekapc-
solasi id6tartalommal

U
0
Névleges Uresjarati feszultség

U1
Haldzati feszlltség

O mm
A hegesztédrot atmérdje

1 max

Legmagasabb haldzati aram méretezési érték

|
2
Hegesztéaram

~50 Hz
Halozati frekvencia

IP 21
Védelmi osztaly
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H
Izol4cidosztaly

X
Bekapcsolasi idétartam

>

Haldzati csatlakozas

§

Fém-iners- és aktivgaz-hegesztés beleértve a
toltédrot hasznalatat is.

Y

Szimbolum az es6 jelleggdrbéhez

2(1)-'. . _

Transzformator

—

Biztositék névleges értékkel amperben, a halézati
csatlakozasban.

.
Yy

Ne tarolja vagy hasznalja a készliléket nedves
vagy vizes koérnyezetben vagy esében

A hegesztékésziilék hasznalata elétt gondosan
elolvasni és figyelembe venni a hasznalati utasi-
tast

Halozati csatlakozas: .......... 230V/400V ~ 50 Hz
Hegesztéaram: ................. 25-160 A (max. 190 A)

Bekapcsolasi

idétartam X%: |10|15|25|35|60| 100

Hegesztéaram 1, (A):

400V: 160/130(100]| 85 | 65 /

230V: / |115] 90| 70 | 60 40|25

Nevleges Uresjarati feszlltseg U ;:

Hegesztédrotatméré: .................. 0,6/0,8/1,0 mm
OVINEZKEABS: ... 16 A
TOMEQ: et 36,3 kg

A hegesztési idék 40 °C-os kornyezeti
hémérsékleten érvényesek.

5. Belizemeltetés el6tt
5.1 Osszeszerelés (5-21-es abra)

5.1.1 A futoé- és terel6 gorgok felszerelése
(6/14)

A 7-es, 9-es, 10-es, 11-es abrakon mutatottak

szerint felszerelni a futdgérgdket (6) és a tereld

gorglket (14).

5.1.2 A hegesztGerny6 felszerelése (17)
A hegesztési uveget (I) és afelett a transzpa-
rens védduveget (m) a véddiveg (k) keretébe
fektetni (12-6s &bra).
A védduveg (q) tartészegeit kivulrdl a
hegesztéernyd keretének (s) a furataiba dug-
ni. (13-os abra)
A védduveg (k) keretét a hegeszté liveg-
gel (I) és a transzparens védodlveggel (m)
belllrdl a hegesztéernyd-keretének (s) az
Uregébe fektetni, a védduveg (n) tartohi-
velyeit a védélveg (q) tartészegeire dugni,
amig be nem reteszel, azért hogy biztositsa
a védobuveg (k) keretét. A transzparens
védéivegnek (m) a kulsé oldalon kell fekiid-
nie. (14-es abra)
A hegesztéernyd-keretének (s) a fels6 szélét
befelé hajlitani (dbra 15/1.) és begorbiteni
a felliisé szél sarkait (Abra 15/2.). Most a
hegesztéerny6-keretének (s) a kiilsd oldalait
befelé hajlitani (abra 15/3.) és ezeket a fellilsé
szélek sarkainak és a kulsé oldalak erés
6sszenyomasa altal 6sszekétni. A tartdsze-
gek beretszelésénél, oldalanként 2 tisztan
hallhat6 kattanasi zajnak kell észlelhetének
lennie (abra 15/4).
Ha a hegesztéernyének mind a két sarka, a
16-es abran mutatottak szerint, 6ssze van
kapcsolva, akkor a tartéfogantyunak (p) levé
csavarokat kivilrél a hegesztéernydben levd
3 lyukon keresztul dugni. (17-as abra)
Megforditani a hegesztéernyét és a fogan-
tyut (r), a tartéfogantyu (p) 3 csavarjanak
a menetére vezetni. A fogantyut (r) a tarto-
fogantyuhoz (o) valé 3 anyaval feszesen a
hegesztéernyén odacsavrozni. (18-es bra)
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5.2 Gazcsatlakoztatas (abrak 4-t6l - 6-ig, 19-
t6l - 25-ig)

5.2.1 Gazfajtak

Folyamatos dréttal vald hegeszténél gazvéddre
van szlikség, a vedégaz Gsszetétele a vallasztott
hegesztési eljarastol fligg:

Védégaz CO2 | Argon/CO2
Hegesztendd fém: X X
Otvozetlen acél

5.2.2 Felszerelni a gazpalackot a késziilékre
(abrak 19-t6l - 25-ig)
A gazpalack nincs a szallitas terjedelmében!

Szerelje fel a gazpalackot a 19-t6l - 21-ig levd
abrakon mutatottak szerint. Ugyeljen a bizto-
sitélanc (28) feszes Ulésére és arra, hogy a
hegesztdkészilék billenésbiztosan alljon.

Veszély! A gazpalack ledllitdhelyre (abra 19/5)
csak maximalisan 20 literig terjed6 gazpalacko-
kat szabad felszerelni. Nagyobb gazpalackok
hasznélatanal felbillenés veszélye all fenn, ezért
ezeket csak a készllék melett szabad feldllita-
ni. Ha ez lenne az eset, akkor a gazpalackot
elegendden biztositani kell felbillenés ellen!

5.2.3 A gazpalack csatlakoztatasa

A védésisak levétele utan (abra 22/A) réviden a
testél elforditott iranyba kinyitni a palackszelepet
(abra 22/B).

Adott esetben a csatlakozdszelepet (abra 22/C),
minden féle tisztitdszer segitsége nélkul, egy

szaraz ronggyal megtisztitani szennyezdédésektol.

Kontrollalni, hogy a nyomascsdkkentén (19)
rajta van e a tdmités és hogy kifogastalan
allapotban van. Az 6ramutat6 forgasi iranya-

ba racsavarozni a nyomascsokkentét (19) a
gazpalack csatlakoztatasi menetére (abra

23/C) (23-0s abra). A védbégaztdomldre (18)
vezetni a két tdmlészoritot (d). Radugni a
véddgaztdmlét (18) a nyomascsdkkentdn

(19) és a gazbevezetécsatlakozason (16) levd
véddgaztdmlének (23) a csatlakozasara és mind
a két csatlakozdhelyet a témlészoritoval (d) bizto-
sitani. (abrak 24-t6l - 25-ig)

Veszély! Ugyelien minden gazcsatlakoztatasnak
és Osszekottetésnek a tomorségét! Ellendrizze le
a csatlakozattasokat és 6sszekotési helyeket egy
léksprayal vagy szappanos vizzel.

5.2.4 A nyomascsokkenté magyarazata
(abra 4/19)
A manométer (31) a palacknyomast jelzi ki,
bar-ban. A forgogombon (24) lehet a gazat-
folyasi mennyiséget bedllitani. A beallitott
géazatfolyasi mennyiséget a manométeren (20)
lehet percenkénti literben (I/min) leolvasni. A
gaz a véddgaztdlmld (23) végén lép ki és a
véddégaztomldén (abra 3/18) keresztil lesz a
hegesztékészilékhez tovabbszallitva. (lasd az
5.2.3-at)

Utalas! A gazatfolyasi mennyiség beallitasahoz
jarjon mindig a 6.1.3-as pont alatt leirottak szerint
el.

A nyoméscsdkkenté a csavarkétés (21) segit-
ségével lesz a gazpalackon felszerelve (lasd az
5.2.3-at).

Veszély! A nyomascsokkentdn torténé benyu-
lasokat és javitasokat csak szakszemélyzet vé-
gezheti el. Defektes nyoméascsdkkentéket adott
esetben a szervizcimre bekuldeni.

5.3 Haldzati csatlakozas
Gy6z6djon meg a rdkapcsolas elétt arrol,
hogy a tipustablan megadott adatok mege-
gyeznek a halézati adatokkal.
A készlléket csak egy szabalyszerlen foldelt
és lebiztositott dugaszolé aljzatokon keresztil
szabad Uzemeltetni.

Kérjuk vegye figyelembe a kévetkezé utasia-
sokat, azért hogy elkeriilje a tiz, elektromos
aramcsapas vagy személyek sérulését:
Ne hasznélja a készuléket sohasem 400 V-os
névleges feszliiltséggel, ha a készilék 230
V-ra van beallitva. Vigyazat: Tlzveszély!
Kérjuk vélassza le a készuléket az aramella-
tasrol mielétt beallitana a névleges feszltsé-
get.
Tilos a hegesztékészulék izemeltetési ideje
alatt elallitani a névleges feszlltséget.
A hegesztékésziilék Uzemeltetése el6tt kérjik
biztositani, hogy a készulék bedllitott névle-
ges fesziiltsége megegyezzik az aramforra-
séval.

Megjegyzés:

A hegesztékésziilék egy 400V~ 16 A-CeCon-
dugdbval van felszerelve. Ha a hegesztékészuléket
230 V~ -al kell Gzemeltetni, akkor hasznalni kell a
30-as szamu mellékelt adapterkabelt.
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5.4 A droéttekercs felszerelése A hegeszt6drot bevezetése és a drotvezetd
(abrak 1-es, 5-0s, 6-0s, 26-t6l — 34-ig) jusztirozasa (abrak 28-t6l - 34-ig)

A dréttekercs nincs a szallitas terjedelmében!

5.4.1 Drotfajtak

A hasznalati esettdl figgéen kildnb6z6 hegesz-
tési drétokra van sziikség. A hegesztékésziiléket
0,6/0,8 és 1,0 mm-es atmérdju hegesztédréttal
lehet hasznalni. A megfelel eléretolohengerek és
kontaktus csévek a készulékhez mellékelve van-
nak. Eléretoléhengernek, kontaktus csének és a
drétatmeérdének mindig 6ssze kell passzolniuk.

5.4.2 Dréttekercskapacitas
A készilékbe maximalisam 5 kg-ig terjedd drotte-
kercseket lehet beszerelni.

5.4.3 A dréttekercs betétele
Kinyitni a géphazburkolatot (abra 2/4), ehhez
a géphéazburkolathoz levd fogantyut (dbra
2/27) hatra tolni és felhajtani a géphazburko-
latot (abra 2/4).
Kontrollalni, hogy a tekercsen levé felcsavara-
sok nem fedik egymast, azért hogy garantalja
a drot egyenletes letekeredését.

A drotvezet6egység leirasa (abrak 26-tol —
27-ig)

A Tekercsarretalas

Tekercstarto

Menesztépecek

Jusztirozécsavar a gérgbfékhez
Csavarok az eléretoléhengertartéhoz
Eléretoléhengertartd
Eléretoléhenger
Témlécsomagbefogadd
Nyomohenger

Nyomodhengertartd
Nyoméhengerrugd

Jusztirozécsavar az ellennyomashoz
Vezet6csé

Dréttekercs

A drottekercs menesztényilasa

OZZIr X~ ITOMMOO®

A drottekercs betétele (abrak 26-as, 27-es)
Rafektetni a dréttekercset (N) a tekercstartora
(B). Ugyelni arra, hogy a hegesztédrét vége a
drotvezet6 oldalan legyen letekerve, lasd a nyilat.
Figyelembe venni, hogy a tekercsarretalas (A)
be legyen nyomva és a menesztépecek (C) a
drottekercs (O) menesztényilasaban fekidjon. A
tekercsarretalasnak (A) ismét be kell reteszelni a
dréttekercs (N) felett. (27-es abra)
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Felfelé nyomni a nyomoéhengerrugét (K) és
elére donteni (28-as &bra).

A nyomdhengerrugétartét (J) a nyomdhen-
gerrel (1) és a nyomohengerrugét (K) lehajlita-
ni (29-es abra).

Megereszteni az eléretoléhengertartd

(E) csavarijait és felfelé lehuzni a
eléretoldhengertarté (F) (30-as &bra).
Leellendrizni az eléretoléhengert (G).

Az eléretoléhenger (G) fellls6 oldalan a
megfelelé droterésségnek kell megadva len-
nie. Az eléretoléhenger (G) 2 vezetéhoronnyal
val ellatva. Adott esetben megforditani vagy
kicserélni az eléretoléhengert (G). (31-as
abra)

Ismét feltenni az eléretolohengertartét (F) és
feszesre odacsavarozni.

Jobbra cavaras altal lehuzni a gazfuvokat
(4bra 5/12) az égéfejrdl (abra 5/13), lecsavar-
ni a kontaktuscsovet (dbra 6/26) (abrak 5-t6l -
6-ig). A tdmlécsomagot (abra 1/11) lehetéleg
egyenesen a hegesztékészlléktél elvezetéen
a féldre fektetni.

A hegeszt6édrét elsé 10 cm-ét ugy levagni,
hogy egy egyenes vagas keletkezzen, kial-
lasok, torzuldsok és szennyezédések nélkuil.
Sorjatlanitani a hegesztdrét végét.

A hegesztédrotot a vezetéesdn (M) keresztul,
a nyomo- és eléretoldhenger (G/l) henger
kdzott a tdmlécsomagbefogaddba (H) attolni.
(32-es abra) A hegesztddrotot dvatosan kéz-
zel addig betolni a tdmlécsomagba amig az
égofej (dbra 5/13) cca. 1 cm-re ki nem nyul.
Egy par fordulatra meglazitani az ellenn-
yomas jusztirozocsavarjat (L). (34-os abra)
Ismét felhajtani a nyomohengertartét (J) a
nyomohengerrel (1) és a nyoméhengerrugéval
(K) majd a nyomohengerrugét (K) ismét be-
akasztani az ellennyomasra szolgalé jusztiro-
zbcsavarba (L) (33-as abra).

Most ugy bedllitani az ellennyomas (L)
jusztirozo6 csavarjat, hogy a hegesztédroét
feszesen Uljdn a nyoméhenger (1) és az
eléretoldhenger (G) kdz6tt, anélkil hogy 6ss-
ze lenne zuzva. (34-0s abra)

Racsavarni az égetéfejre (dbra 5/13) a
hasznalt hegesztédrétatmérének megfeleld
kontaktcsévet (dbra 6/26) és feldugni jobbra
csavaras alatt a gazfavokat (abra 5/12).

A gdérgéfékek (D) jusztirozo csavarjat ugy
beallitani, hogy a drétot még mindig vezetni
lehesen és a gorg6 a drotvezet6 lefékezése
utan automatikusan leélljon.
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6. Kezelés

6.1 Bedllitas

Mivel a hegesztOkészllék bedllitdsa a hasznélati
esettdl fuggden kuldénbdzben térténik, azt ajanl-
juk, hogy a bedllitast egy probahegesztés alapjan
végezze el.

6.1.1 A hegeszt6aram beallitasa

A hegesztéaramot 6 fokozatban lehet a
hegesztéaram-kapcsoldn (abra 1/7) beallitani. A
szlikséges hegesztéaram az anyagvastagsagtal,
a kivant behatolasi mélységtél és a hasznalt
hegesztéelektrédaatmerétol fugg.

6.1.2 A drételéretolasi-sebesség beallitasa
A droteléretolasi-sebesség automatikusan
hozz3 lesz igazitva a hasznalt arambedllitdshoz.
A droteléretolasi-sebesség finombeallitasat a
drételéretolasi-sebességszabalyozén (abra 1/29)
lehet fokozatmentesen elvégezni. A kezdetnél
ajanlatos az 5-6s fokozattal kezdeni, amely egy
kdzépértéket jelent, és adott esetben utdnszaba-
lyozni. A szlikséges drétmennyiség az anyag-
vastagsagtol, a beégetési mélységtdl, a hasznalt
hegesztédrétatmérdtél és az 6sszehegsztendd
munkadarabok athidalandé tavosagatol is flgg.

6.1.3 Gazatfolyasi mennyiség beallitasa

A géazatfolyasi mennyiséget a nyomascsdkkentdn
(&bra 4/19) lehet fokozatmentesen bedllitani. Ez
a manomeéteren (abra 4/20) lesz percenkénti
literben megadva (I/min). Légaramlas nélkili
termekben az ajanlott gazatfolyasi mennyiség:
5-151/min

A gazatfolyasi mennyiség bedllitdsahoz, a nem
szlikséges drétkopas elkerliléséhez el8sszoér a
droteldretold egység feszitOkarjat megereszteni
(dbra 26/K) (lasd az 5.4.3-at). Létrehozni a ha-
|6zati csatlakozast (lasd az 5.3-as pontot), a be-/
ki-’/hegesztéaram-kapcsolét (dbra 1/7;8) az 1;
230 V/400V es fokra allitani és (izemeltetni az
égéfejkapcsolét (abra 5/25), azért hogy szaba-
dra bocsatsa a gazatfolyast. Most beallitani a
nyomascsokkentdn (abra 4/19) a kivant gazatfo-
lyasmennyiséget.

A forgégomb balracsavarasa (abra 4/24):
Kisebb atfolyasi mennyiség

A forgégomb jobbracsavarasa (abra 4/24):
Nagyobb gazatfolyasi mennyiség

Ismét feszesen beszoritani a drételéretold-egyseég
nyomoéhengerrugoéjat (abra 26/K).

6.2 Elektromos csatlakozas

6.2.1 Halozati csatlakozas
lasd az 5.3-as pontot

6.2.2 A foldel6 csipesz csatlakoztatasa
(abra 1/10)

A készllék féldelé csipeszét (10) lehetdleg a

hegesztéhely kdzvetlen kdzelébe racsiptetni.

Ugyelni a kontakhelyek fémileg csupasz atme-

netére.

6.3 Hegeszteni

Ha az aramellatas és a hegesztéaramkor vala-
mint a védégazcsatlakozas minden elektromos
csatlakozasa el van végezve, akkor a kdvetkezd
képpen lehet eljarni:

A hegesztendd munkadaraboknak a hegesztés
teruletén festék, fémes bevonatok, piszok, rozs-
da, zsir és nedvesség mentesnek kell lennie.

Allitsa megfeleléen be a hegesztéaramot, a
drotelbretolast és a gazatfolyasi mennyiséget
(lasd a 6.1.1 — 6.1.3-at).

Tartsa a hegesztési erny6t (dbra 3/17) az arca
elé, és vezesse a gazfuvokat a munkadarbnak
arra a helyére ahol hegeszteni kell.

Uzemeltese most az égéfejkapcsolét (abra 5/25).

Eg az elektromos iv, a kész(ilék drétot

szallit a zsirtalanito furdébe. Ha elég nagy a
hegesztélencse, akkor az égetéfej lassan a kivant
szél mentén lesz vezetve. Adott esetben enyhén
lengetni, azért hogy egy kicsit megnagyobbitsa a
zsirtalanito firdét.

Egy proba hegesztés altal kipuhatolni az idealis
hegesztéaram, drételdretolasi-sebesség és a
gazatfolyasi mennyiség bedllitasat. Idealis eset-
ben egy egyenletes hegesztési zaj hallhato. A
beégetési mélységnek lehetdleg mélynek kell
lennie, de a zsirtalanito furdé ne essen at a mun-
kadarabon keresztul.
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6.4 Védbéberendezések

6.4.1 Hofeliigyel6

A hegesztékésziilék egy tulhevités elleni
védelemmel van felszerelve, amely 6vja a
hegesztétrafot tulhevités eldl. Ha kioldana a tul-
hevités elleni védd, akkor vilagit a készilékén a
kontrollampa (3). Hagyja a hegesztOkészuléket
egy ideig lehulni.

7. A haldzati csatlakozasvezeték
kicserélése

Veszély!

Ha ennek a készlléknek a halézatra csatla-
koztato vezetéke megsérilt, akkor ezt a gyarté
vagy annak a vevdszolgéltatasa, vagy egy hason-
l6an szakképzett személy altal ki kell cseréltetni,
azért hogy elkertlje a veszélyeztetéseket.

8. Tisztitas, karbantartas és
potalkatrészmegrendelés

Veszély!
Tisztitasi munkak el6tt huzza ki a halozati csatla-
kozot.

8.1 Tisztitas
Tartsa a véddberendezéseket, szelléztetd
réseket és a géphazat annyira por- és piszok-
mentesen, amennyire csak lehet. Dérzsdlje
le a készuléket egy tiszta posztéval vagy
pedig fujja ki alacsony nyomas alatt suritett
levegével.
Ajanljuk, hogy minden hasznalat utan azonnal
kitisztitsa a készlléket.
A késziiléket rendszeresen egy nedves
posztéval és egy kevés kendszappannal
megtisztitani. Ne haszndljon tisztit6 vagy oldo
szereket; ezek megtdmadhatjék a készulék
mUanyagrészeit. Ugyeljen arra, hogy ne kerill-
jon viz a készulék belsejébe. A viz elektromos
készulékbe vald behatoldsa megnéveli az
aramcsapas veszeélyét.

8.2 Karbantartas
A készllék belsejében nem talalhaté tovabbi
karbantartando rész.
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8.3 A potalkatrész megrendelése:
Pétalkatrész megrendésénél a kbvetkezé adato-
kat kellene megadni:

A késziilék tipusat

A készllék cikk-szamat

A készUllék ident- szamat

A szlkséges potalkatrész pétalkatrész

szamat
Aktualis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatoak.

9. Megsemmisités és
ujrahasznositas

A széllitasi kdrok megakadalyozasahoz a készu-
Iék egy csomagolésban talalhat6. Ez a csoma-
golas nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhato
vagy pedig visszavezethetd a nyersanyagi
kérforgashoz. A készlilék és annak a tartozé-

kai kilénb6zd anyagokbdl allnak, mint példaul
fémbdél és mlanyagokbdl. Defektes készulékek
nem tartoznak a hazi hulladékok kézé. Szakszerl
megsemmisitéshez le kellene adni a készliléket
egy megfelel6 gylijtéhelyen. Ha nem ismer
gyljtéhelyeket, akkor érdeklédjén Utanna a kdz-
ségi 6nkormanyzatnal.

10. Tarolas

A készlléket és a készUlék tartozékait egy sotét,
szaraz és fagymentes valamint gyerekek szamara
nem hozzéférheté helyen tarolni. Az optimalis
tarolasi hémérséklet 5 és 30 °C kdzott van. Az
elektromos szerszamot az eredeti csomagolas-
ban &rizni.
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11. Zavarkeresés

Hiba

Ok

Elharitas

Nem forog az
eléretolohenger

Hianyzik a halézati feszlltség
A drételéretold szabalyozéja 0-an
all

Leellendrizni a csatlakozast
Leellendrizni a bedllitast

Forog az
eléretolotekercs, de
nem nem adagolja
a drotot

Rossz a tekercsnyomas (lasd az
5.4.3-at)

Tul feszesen van bedllitva a
gorgofék (lasd az 5.4.3-at).
Szennyezett / megrongalédott
eléretoldhenger (lasd az 5.4.3-at)
Karosult tomlécsomag

Rossz a kontaktcsé nagysaga /
szennyezett / elkopott (lasd az
5.4.3-at)

Oda van hegesztve a hegeszt6drot
a gazfuvékahoz/kontaktcs6hoz

Leellendrizni a beallitast
Leellendrizni a beallitast
Megtisztitani ill. kicserélni
Leellendrizni a drotvezetés kdpen-

yét
Megtisztitani / kicserélni

kioldani

Hosszabb izem
utan nem mikaédik
a készulék, vilagit a
hé6rzd (3) kontrol-
lampa

A tul hosszu hasznélat altal ill. a
visszahelyezési idé nem betartasa
altal tulhevdilt a készllék.

Hagyni a készuléket legalabb 20-30
percre lehlni

Nagyon rossz a he-
gesztési varrat

Rossz az aram / eléretolasi bealli-
tas (lasd a 6.1.1/6.1.2-6t)

Nincs / tul kevés gaz (lasd a 6.1.3-
at)

Leellendrizni a beallitast

Leellendrizni a beallitasokat ill. kon-
trollaIni a gazpalack toltésnyomasat
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Csak az EU-orszagoknak
Ne dobja az elektromos szerszamokat a haztartasi hulladék kozé!

Az elektromos és elektronikus-6regkészilékek 2012/19/EG eurdpai irdnyvonala és anemzeti jogba vald
atvétele szerint az elhasznalt elektromos szerszamokat szétvalasztva kell dsszegyujteni és vissza kell
vezetni egy kérnyezetvédelemnek megfeleld Ujrafelhasznélashoz.

Recycling-alternativak a visszakuldési felszdlitashoz:

Az elektromos készllék tulajdonosa, a tulajdon feladasa esetében koteles a visszakildés helyett alter-
nativ a szakszer( értékesitéssel kapcsolatban ésszedolgozni. Az éreg készuléket ehhez egy visszavevé
helynek is at lehet hagyni, amely elvégzi a nemzeti kérforgasipari- és hulladéktérvények értelmében
levé megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készilékek mellékelt elektromos alkotorészek nélkili tarto-
z€ékait és segitéeszkdzeit

A termékek dokumentacidjanak és a kisérépapirjainak az utannyomtatasa vagy egyébb sokszorositasa,
kivonatosan is csak az iISC GmbH kihangsulyozott beleegyezésével engedélyezett.

Technikai valtoztatasok jogat fenntartva

S117-
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Szerviz-informacidk

A garanciaokmanyokban megnevezett minden orszagban kompetens szerviz-partnereket tartunk fenn,
akik kontaktusi lehetdségét kérjuk vegye ki a garanciaokméanybdl. Ezek minden szerviz-ligyben mint
javitas, potalkatrész- és gyorsan kopo rész-ellatas vagy a fogydeszkdzdk megrendelhetésegével kapc-
solatban a rendelkezésére allnak.

Figyelembe kell venni, hogy ennél a terméknél a kdvetkezd részek mar hasznalat szerinti vagy termés-
zetes kopasnak vannak alavetve ill. a kévetkezé részekre van mint fogyoeszkdzokre sziikség.

Kategoria Példa
Gyorsan kopo részek* Eléretold henger, sodronybél, témegfogd
Fogyobeszkdz/ fogyorészek* Hegesztéhuzal, fuvokak, kontaktuscsd

Hianyzo részek
* nincs okvetlenll a szallitas terjedelmében!

Hianyok vagy hibak esetén kérjik a hibaesetet a www.isc-gmbh.info alatt bejelenteni. Kérjuk tgyeljen
egy pontos hibaleirasra és felelje meg mindenesetre a kdvetkezd kérdéseket:

M(ikddott mar egyszer a készilék, vagy elejétol kezdve mar defekt volt?
Feltint Onnek a defekt fellépése el6tt valami a készlléken (tinet a defekt elétt)?

Az On véleménye szerint mi a késziilék hibas miikddése (fétiinet)?
Irja le ezt a hibas mikddést.
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Garanciaokmany

Tisztelt Vevé,

termékeink szigoru minéségi ellendrzés ala vannak vetve. Ha ez a készllék mégis egyszer nem

mUikddne kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjilk Ont forduljon, az ebben a garanciakartya-

ban megadott cim alatt talalhatd szervizszolgaltatasunkhoz, vagy az eladéhelyhez, amelyiknél a készu-
léket vette. A garanciaigény érvényesitésével kapcsolatban a kdvetkezé érvényes:

1. Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészité garanciateljesitményeket, amelyeket a lent
megnevezett gyart6 a vasarléknak az uj készulékeire igér a térvényileg eldirt garanciaszolgélathoz
kiegészitéen. A jogi szavatossagi igényei, nincsennek ez a garnacia altal érintve. A garanciateljesit-
ményiink az On szamara dijmentes.

2. A garanciateljesitmény csak kizarélagosan az On 4éltal, a lent megnevezet gyartétol megvasarolt Uj
készlléken felmertl6 olyan hibakra terjed ki, amelyek bebizonyithatéan egy anyaghiban vagy egy
gyari hiban alapszanak és korlatolva van valasztasunk szerint, vagy ezeknek a hibaknak az elhari-
tasara vagy a készulék kicserélésére.

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a készulékeink rendeltetésik szerint nem az ipari, kézmipari vagy
szakmai hasznalatra lettek konstrudlva. Ezért a garanciaszerzédés nem jon létre, ha a késziilék

a garancia ideje alatt kisipari, kézmdipari vagy ipari Gzemek teruletén lett hasznalva vagy ha,
egyenértékl igénybevételnek lett kitéve.

3. A szavatossagunk alol ki vannak véve:

- olyan karok a készlléken, amelyek az 6sszeszerelési utasitas figyelmen kivul hagyasa vagy ame-
lyek a nem szakszerU felszerelés, a hasznalati utasitas figyelmen kivul hagyasa (mint példaul egy
rossz halézati fesziltségre vagy aramfajtara vald rakapcsolas), vagy a karbantartasi és biztonsagi
hatarozatok figyelmen kivil hagyéasa vagy a készuléknek egy nem normalis kérnyezeti feltételeknek
torténd kitétele vagy egy hidnyos apolas és karbantartas altal keletkeztek.

- kérok a készuléken, amelyek egy rossz bandsmadd vagy nem szakszerul hasznalatok (mint példaul
a készulék tulterhelése vagy nem engedélyezett betétszerszdmok vagy tartozékok hasznalata),
idegen testeknek a készllékbe levé behatolasa (mint példaul homok, kdvek és por, széllitasi karok),
erészak kifejtése vagy idegenkezUiség (mint példaul leesés altali karok) altal jottek létre.

- karok a készuléken vagy a készulék részein, amelyek a hasznalatnak megfeleld, szokasos vagy
egyeébb természetes elkopasra vezethetbek vissza.

4. A garancia idétartama 60 hénap és a készlilék vasarlasi napjaval kezdédik. Garanciaigényeket a
garancia id6 lejarata el6tt kell, két héten belll, a defekt felismerése utan érvényesiteni. Ki van zarva
a garanciaigények érvényesitése a garanciaidé letelte utan. A késziilék javitdsa vagy kicserélése
nem hosszabbitja meg a szavatossag idejét, se nem indul ez a teljesitmény altal egy Uj garanciaidd
a készulékre vagy az esetleg beépitett pétalkatrészekre. Ez egy helyszini szerviz esetében is érve-
nyes.

5. A garanciajoganak az érvénysitéséhez kérjik jelentse be a defektes készlléket a kdvetkezé cim
alatt: www.isc-gmbh.info. Ha a defekt a garnciateljesitménylink keretén belll van, akkor azonnal vis-
szakap egy megjavitott vagy egy Uj késziléket.

Ennek a hasznalati utasitasnak a szerviz-informacioja szerint utalunk ennek a garancianak a gyorsan
kopd részekkel, hasznalati részekkel és hianyzé részekkel kapcsolatban fennalld fenntartasaira.
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Nevarnost!

Pri uporabi naprav je potrebno upostevati nekaj
varnostnih ukrepov, da bi prepregili poSkodbe
in materialno $kodo. Zato skrbno preberite ta
navodila za uporabo/varnostne napotke. Le-te
dobro shranite tako, da boste imeli zmeraj pri
roki potrebne informacije. Ce bi napravo izrogili
drugim osebam, Vas prosimo, da jim izro€ite tudi
ta navodila za uporabo/varnostne napotke. Ne
prevzemamo nobene odgovornosti za nezgode
ali Skodo, ki bi nastale zaradi neupostevanja teh
navodil za uporabo in varnostnih napotkov.

1. Varnostni napotki

Odgovarjajo€e varnostne napotke lahko prebere-
te v priloZeni knjizici!

Nevarnost!

Preberite varnostne napotke in navodila.
Neupostevanje varnostnih napotkov in navodil
ima lahko za posledico elektriéni udar, pozar in/ali
hude poskodbe. Shranite vse varnostne napot-
ke in navodila za kasnej$o uporabo.

2. Opis naprave na obseg dobave

2.1 Opis naprave (Slika 1-8)

Rocaj

Prikaz obratovanja

Kontrolna lu¢ka - temperaturni kontrolnik
Pokrov ohisja

Povrsina za odlaganije plinske jeklenke
Tekalna kolesa

Stikalo za varilni tok

Stikalo za vklop/izklop/izbira napetosti
Vtika¢ CeCon

10. Sponka za prikljuéek na maso

11. Cevni paket

12. Plinska Soba

13. Gorilec

14. Vodilna kolesa

15. Verizna kljuka

16. Prikljuek za dovod plina

17. Varilna maska

18. Cev za zas¢itni plin

19. Tlaéni reducirni ventil

20. Manometer (koli¢ina pretoka plina)
21. Privojni del

22. Varnostni ventil

23. Priklju¢ek za cev za zas¢itni plin

24. Vrtljivigumb

25. Stikalo gorilca

©CONOOAWN

26. 3 x kontaktna cev

27. Rocaj za pokrov ohisja

28. Varovalna veriga

29. Regulator hitrosti dodajanja varilne Zice
30. Adapterski kabel

31. Manometer (tlak v jeklenki)

16 x vijak za tekalna kolesa

16 x vzmetna podlozka za tekalna kolesa
16 x podlozka za tekalna kolesa

2 x cevna objemka

1 x okvir - zas¢€itni plin

1 x varilno steklo

1 x prozorno zas¢itno steklo

2 x pritrdilne puse za za3¢itno steklo
3 x matica za rocaj

3 x vijak za ro¢aj

2 x zati¢ za za3¢€itno steklo

1 x ro€aj

1 x okvir varilne maske

$TOQT O3 TF2OOL

2.2 Obseg dobave
S pomocjo opisanega obsega dobave preverite,
ali je artikel popoln. Ce deli manjkajo, se naj-
kasneje v 5 delovnih dnevih po nakupu izdelka
obrnite na na$ servisni center ali na prodajno
mesto, kjer ste napravo kupili, in predloZite raéun.
Upostevajte preglednico garancijskih storitev ob
koncu tega navodila.
Odprite embalazo in previdno vzemite napra-
vo iz embalaze.
Odstranite embalazni material in embalazne
in transportne varovalne priprave (¢e obstaja-
jo).
Preverite, Ce je obseg dobave popoln.
Preverite morebitne poSkodbe naprave in
delov pribora, do katerih bi lahko pri$lo med
transportom.
Po moznosti shranite embalazo do poteka
garancijskega roka.

Nevarnost!

Naprava in embalazni material nista igraca za
otroke! Otroci se ne smejo igrati s plasticnimi
vreckami, folijo in malimi deli opreme! Obsta-
ja nevarnost zadusitve in zauzitja taksnih
delov materiala!

Varilni aparat
Originalna navodila za uporabo
Varnostni napotki
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3. Predpisana namenska uporaba

Varilni aparat na za&¢itni varilni plin je namenjen
izkljuéno varjenju razliénih vrst jekla v postopku
MAG (kovina-aktivni-plin) z uporabo ustreznih
varilnih Zic in plinov.

Stroj je dovoljeno uporabljati samo za namene,
za katere je bil konstruirani. Vsaka druga uporaba
ni dovoljena. Za kakr&nokoli Skodo ali poskodbe,
ki bi nastale zaradi nedovoljene uporabe, nosi
odgovornost uporabnik / upravljalec, ne pa proiz-
vajalec.

Pomemben napotek za prikljucitev elektricne
energije

Naprava sodi v razred A po standardu EN 60974-
10, kar pomeni, da ni primerna za uporabo v
bivalnih prostorih, ki se z elektriko napajajo prek
javnega nizkonapetostnega omrezja, ker lahko
pri neugodnih razmerah na omreZju povzro¢a
motnje. Ce Zelite napravo uporabljati v bivalnih
prostorih, ki se z elektriko napajajo prek javhega
nizkonapetostnega omrezja, morate uporabiti
elektromagnetni filter, ki elektromagnetne motnje
zmanj$a tako, da je uporabnik ve¢ ne zaznava kot
motece.

V industrijskih in drugih obmogjih, ki se z elektriko
ne napajajo prek javnega nizkonapetostnega
omrezja, lahko napravo uporabljate brez takega
filtra.

Splosni varnostni ukrepi

Uporabnik je odgovoren za namestitev in uporabo
naprave v skladu z navedbami izdelovalca. Ce se
ugotovijo elektromagnetne motnje, je uporabnik
odgovoren, da jih odstrani v skladu tehni¢nimi
pripomocki, navedenimi v to¢ki ,Pomembni na-
potki za prikljucitev elektri¢ne energije”.

Zmanjs$anje izpustov

Glavna oskrba z elektri¢no energijo

Varilno napravo je treba na glavno oskrbo z
elektriéno energijo prikljuéiti v skladu z navedbami
izdelovalca. Ce se pojavijo motnje, bodo morda
potrebni dodatni ukrepi, npr. namestitev filtra na
glavno oskrbo z elektri¢no energijo (glejte tocko
»Pomembni napotki za priklju€itev elektri¢ne ener-
gije®). Varilni kabel naj bo ¢im bolj kratek.

Sréni spodbujevalnik

Osebe, ki imajo elektronsko napravo za ohranjan-
je zivljenja (na primer sréni spodbujevalnik ipd.),
se morajo posvetovati z zdravnikom, preden se
podajo v blizino varilnih naprav za obloéno varjen-
je, rezanje, izziganje ali to¢kovno varjenje, da se
zagotovi, ali magnetna polja v povezavi z visokimi
elektri¢nimi tokovi vplivajo na vsajeno napravo.

Garancijski ¢as, ki je 12 mesecev pri obrtni upo-
rabi in 24 mesecev za potroSnike, za¢ne teci s
trenutkom nakupa naprave.

4. Simboli in tehniéni podatki

EN 60974-1
Evropski standard za naprave za oblo¢no varjenje
in vire varilnega toka z omejenim trajanjem vklopa

U
0
Nazivna napetost v prostem teku

U1
Omrezna napetost

g mm
Premer varilne Zice

1 max

Najvedji omrezni tok izmerjena vrednost

I2
Varilni tok

~50 Hz
Frekvenca el. omrezja

IP 21
Vrsta zascCite

H
1zolacijski razred

X
Trajanje vklopa

>

Omrezni priklju¢ek

§

Kovinsko inertno varjenje in varjenje z aktivhim
plinom, vkljuéno z uporabo polnilne Zice

-121-

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 121

12.08.2015 17:42:08



Y

Simbol za padajo¢o karakteristiko

zm~“ Bl=

Transformator

—

Varovalka z nazivno vrednostjo v amperih v
omreznem priklju¢ku

.
S

4|4.

Aparata ne skladiscite in ne uporabljajte v
vlaznem ali mokrem okolju ali v dezju

Pred uporabo varilnega aparata skrbno preberite

navodila za uporabo in jih upostevajte

Omrezni elektri¢ni priklju¢ek: 230 V/400 V ~ 50 Hz
Varilni tok: ........ 25-160 A (max. 190 A)

Trajanje vklopa X%: | 10 | 15 | 25 | 35 | 60 | 100

Varilni tok I, (A):

400 V: 160{130[100| 85 | 65 /

230V: / |115/ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Nazivna napetost prostega teka U :.............. 41V
Boben z varilno Zico max.: ........ccceceiiniein. 5kg
Premer varilne Zice: ..................... 0,6/0,8/1,0 mm
Varovanje: .....cccccevvevriienienieeee e 16 A
TOZAL ettt 36,3 kg

Casi varjenja veljajo pri temperaturi okolice 40 °C.

5. Pred uporabo
5.1 Montaza (Slike 5 - 21)
5.1.1 Montaza tekalnih in vodilnih koles (6/14)

Tekalna kolesa (6) in vodilna kolesa (14) montiraj-
te kot je prikazano na slikah 7, 9, 10, 11.

5.1.2 Montaza varilne maske (17)
Polozite varilno steklo (1) in nad le-to prozorno
zascitno steklo (m) v okvir za za$¢itno steklo
(k) (Slika 12).
Drzalne zati¢e za zaS¢itno steklo (q) potisnite
zunaj v luknje na okviru varilne maske (s) (Sli-
ka 13).
Polozite okvir za za3¢itno steklo (k) z varilnim
steklom (1) in prozornim za&¢itnim steklom
(m) od znotraj v utor na okviru variine maske
(s), pritrdilne puse za$¢&itnega stekla (n) pri-
tisnite na zati¢e zaS¢itnega stekla (q) tako,
da vskocijo v svoj polozaj in, da zavarujejo
okvir za$¢&itnega stekla (k). Prozorno zas¢itno
steklo (m) se mora nahajati na zunaniji strani
(Slika 14).
Gornji rob okvira varilnega stekla (s) upognite
navznoter (Slika 15/1) in zapognite kote gorn-
jega roba (Slika 15/2). Sedaj upognite navz-
noter zunanje strani okvira varilnega stekla
(s) (Slika 15/3) in le-te spojite tako, da évrsto
stisnete skupaj kote gornjega roba in zunanjih
strani. Na vsaki strani mora biti spajanj pritrdil-
nih zati¢ev 2 razlo¢no slisno (Slika 15/4).
Ko so povezani zgorniji koti variine maske kot
je prikazano na sliki 16, vstavite vijake ro¢aja
(p) od zunaj skozi 3 luknje na varilni maski
(Slika 17).
Obrnite varilno masko in namestite rocaj (r)
preko navojev 3 vijakov za ro¢aj (p). Privijte
ro¢aj (r) s 3 maticami za ro€aj (0) na varilni
maski (Slika 18).

5.2 Plinski prikljuéek (Slike 4-6, 19 - 25)

5.2.1 Vrte plina

Pri varjenju z neprekinjeno Zico je potreben
zasc¢itni plin, sestava zad¢itnega plina je odvisna
od izbranega varilnega postopka:

Zascitni plin CO2 | Argon/CO2
Varjeqi matgrial: X X
Nelegirano jeklo

-122 -

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 122

12.08.2015 17:42:08



5.2.2 Montaza plinske jeklenke na aparat (Sli-
ka 19 - 25)
Plinska jeklenka ni zajeta v obsegu dobave!

Plinsko jeklenko montirajte kot je prikazano na
slikah 19 - 21. Pazite na ¢vrsto names¢enost
varovalne verige (28) in na to, da bo varilni aparat
postavljen stabilno in varno.

Nevarnost! Na povrsino za odlaganje plinskih
jeklenk (Slika 19/5) je dovoljeno montirati samo
plinske jeklenke do najve¢ 20 litrov vsebine. Pri
uporabi vegjih plinskih jeklenk obstaja nevarn-
ost prevra¢anja in zato je le-takSne dovoljeno
postavljati samo poleg aparata. Ce je temu tako,
morate zadostno zavarovati plinsko jeklenko proti
prevracanju!

5.2.3 Priklop plinske jeklenke

Po odstranitvi zas¢itne kape (Slika 22/A) kratko
odprite ventil jeklenke (Slika 22/B) v smeri pro¢
od telesa.

Iz prikljuénih navojev (Slika 22/C) po potrebi
odistite umazanijo s suho krpo in brez uporabe
kakrsnihkoli Cistilnih sredstev. Preverite, ¢e je na
tlaénem reducirnem ventilu (19) tesnilo in, ¢e je
le-to v brezhibnem stanju. Tlaéni reducirni ventil
(19) privijte v smeri urinega kazalca na prikljuéni
navoj (Slika 23/C) plinske jeklenke (Slika 23). Obe
cevni objemki (d) namestite na cev za zas¢itni plin
(18). Cev za zas¢itni plin (18) dajte na prikljucek
za cev za za$¢itni plin (23) na tla¢ni reducirni ven-
til (19) in prikljuéek za dovod plina (16) na varilni
aparat in zavarujte na obeh priklju¢nih mestih s
cevno objemko (d) (Slika 24 - 25).

Nevarnost! Pazite na dobro tesnenje vseh
plinskih priklju¢kov in spojnih povezav! Priklju¢ke
in spojna mesta preverite s sprejem za kontrolo
tesnenja ali z milnico.

5.2.4 Obrazlozitev tlaénega reducirnega ven-
tila (Slika 4/19)

Manometer (31) kaze tlak v jeklenki v barih. Z vrt-
liivim gumbom (24) lahko nastavljate koli¢ino pre-
toka plina. Nastavljeno koli¢ino pretoka plina lah-
ko odditate na manometru (20) v litrih na minuto
(//min). Plin izstopa na priklju¢ku cevi za za$¢itni
plin (23) in se dovaja naprej po cevi za za&¢€itni
plin (Slika 3/18) do varilnega aparata (glej 5.2.3).

Opombal! Pri nastavljanju koli¢ine pretoka plina
zmeraj postopajte v skladu z navodili v to¢ki 6.1.3.

Tlaéni reducirni ventil montirate na plinsko jeklen-
ko s pomocjo privojnega dela (21) (glej 5.2.3).

Nevarnost! Posege in popravila na tlaénem
reducirsnem ventilu sme izvajati samo strokovno
usposobljeno osebje. Pokvarjene tlaéne reducir-
ne ventile posljite po potrebi na naslov servisne
sluzbe.

5.3 Prikljucek na elektricno omrezje
Pred priklopom se prepri¢ajte, ¢e se podatki
na tipski podatkovni tablici skladajo s podatki
o elektriénem omrezju.
Aparat je dovoljeno uporabljati samo s pravil-
no ozemljenimi in zavarovanimi vti¢nicami.

Prosimo, da upostevate slede¢e napotke, da bi
preprecili nevarnost pozara, elektricnega udara ali
poskodb osebja:
Nikoli ne uporabljajte aparata pri nazivni na-
petosti 400V, ko je aparat nastavljen na na-
petost 230 V. Previdnost! Nevarnost pozara!
Prosimo, da odklopite aparat od elektricnega
napajanja preden nastavljate nazivno nape-
tost.
Prestavljanje nazivne napetosti med uporabo
varilnega aparata je prepovedano.
Prosimo, da pred uporabo varilnega aparata
preverite, ¢e nastavljena nazivna napetost
aparata odgovarja napetosti vira elektri¢nega
toka.

Opomba

Varilni aparat je opremljen z vtikaéem 400 V~ 16
A-CeCon. Ce uporabljate varilni aparat pri nape-
tosti 230 V~, uporabite priloZeni adapterski kabel
&t. 30.

5.4 Montaza navitja zice (Slike 1, 5, 6, 26 - 34)
Navitje Zice ni zajeto v obsegu dobave!

5.4.1 Vrste zice

Glede na primer uporabe so potrebne razli¢ne
varilne Zice. Varilni aparat lahko uporabljate z
varilnimi zicami premera 0,6; 0,8 in 1,0 mm.
Odgovarjajoci dodajalni valj in kontaktne cevi so
prilozene aparatu. Dodajalni valj, kontaktna cev in
presek zice morajo biti zmeraj ustrezni.

5.4.2 Kapaciteta navitja zice
Na aparat je dovoljeno montirati navitje z Zico do
najvec 5kg teze.
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5.4.3 Vstavljanje navitja zice
Odprite pokrov ohisja (Slika 2/4) tako, da po-
tisnete ro¢aj pokrova ohisja (Slika 2/27) nazaj
in odprete pokrov ohisja navzgor (Slika 2/4).
Preverite, e se navitja na kolutu ne prekri-
vajo, da bo lahko zagotovljeno enakomerno
odvijanje zice.

Opis enote za dovajanje zice (Slike 26 - 27)
Aretiranje navitja

Drzalo navitja

Sojemalni zati¢

Vijak za nastavitev valj¢ne zavore
Vijaki za drzalo dodajalnih valj¢kov
Drzalo dodajalnih val€kov
Dodajalni valjéek

Sprejemni del za sklop cevi

Pritisni valj¢ek

Drzalo pritisnega valjcka

Vzmet pritisnega valj¢ka

Vijak za nastavitev protipritiska
Vodilna cev

Tuljava z Zico

Odprtina tuljave z Zico

OZZIrX«—ITOMMOUO®>»

Vstavljanje navitja za Zico (Slika 26,27)

Navitje z Zico (N) namestite na drzalo koluta (B).
Pazite na to, da bo konec varilne Zice odvit na
strani vodila Zice, glej pusc€ico.

Pazite, da bo aretiranje koluta (A) pritisnjeno in

se bo zati¢ sojemalnika (C) nahajal v dovajalni
odprtini navitja Zice (O). Aretiranje koluta (A) mora
ponovno vskodciti v svoj polozaj nad kolutom za
navitje Zice (N) (Slika 27).

Vstavljanje varilne zice in nastavitev dovajan-

ja zice (Slike 28 - 34)
Vzmet pritisnega valj¢ka (K) pritisnite navzgor
in obrnite naprej (Slika 28).
Drzalo pritisnega valj¢ka (J) obrnite s pritis-
nim valjékom (I) in vzmetjo pritisnega valj¢ka
(K) n7avzdol (Slika 29).
Odvijte vijake drzala dodajalnega valjcka (E)
in snemite v smeri navzgor drzalo dodajalne-
ga valjéka (F) (Slika 30).
Preverite dovajalni valj¢ek (G). Na zgorniji
strani dovajalnega valj¢ka (G) mora biti
navedena odgovarjajo¢a debelina zice. Do-
vajalni valj¢ek (G) je opremljeni z 2 vodilnima
utoroma. Obrnite po potrebi dovajalni valjcek
(G) ali ga zamenjajte (Slika 31).
Ponovno namestite in zategnite drzalo doda-
jalnega valj¢ka (F).
Z obra¢anjem v desno odvijte plinsko Sobo
(Slika 5/12) z gorilca (Slika 5/13), odvijte kon-
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taktorsko cev (Slika 6/26) (Slika 5 - 6). Cevni
paket (Slika 1/11) polozite po moznosti ravno
vstran od varilnega aparata.

Odrezite prvih 10 cm varilne Zice tako, da bo
nastal raven kos zice brez izkrivljenja in uma-
zanije. Postrgajte konec varilne Zice.
Potisnite varilno Zico skozi vodilno cev (M)
med pritisnim in dovajalnim valj¢kom (G/I) v
sprejemni del cevnega paketa (H) (Slika 32).
Varilno Zico potisnite previdno z roko tako
dale¢ v cevni paket, da bo Strlela ven iz goril-
ca (Slika 5/13) ca. 1 cm.

Odpustite vijak za nastavitev protipritiska (L)
za nekaj obratov. (Slika 34)

Ponovno obrnite navzgor drzalo pritisnega
valj¢ka (J) s pritisnim valj¢kom (1) in vzmetjo
pritisnega valj¢ka (K) in ponovno pritrdite
vzmet pritisnega valj¢ka (K) na vijak za nasta-
vitev protipritiska (L) (Slika 33).

Vijak za nastavitev protipritiska (L) sedaj
nastavite tako, da se bo varilna Zica naha-
jala €vrsto in brez stiskanja med pritisnim
valjékom (I) in dovajalnim valjckom (G). (Slika
34)

Na gorilec (Slika 5/13) privijte odgovarjajo¢o
kontaktno cev (Slika 6/26) za uporabljani pre-
mer varilne Zice in montirajte plinsko Sobo s
privijanjem v desno (Slika 5/12).

Vijak za nastavitev valjéne zavore (D) nasta-
vite tako, da bo $e zmeraj mozno voditi Zico
in jo valj¢ek avtomatsko ustavi po zaviranju
vodila Zice.

6. Uporaba

6.1 Nastavitev

Ker se nastavitev varilnega aparata izvaja razli¢no
glede na primer uporabe, priporo¢amo, da izvrsite
nastavitve s poskusnim varjenjem.

6.1.1 Nastavitev varilnega toka

Varilni tok lahko nastavljate na 6 stopen;j s stika-
lom varilnega toka (Slika 1/7). Potrebni varilni tok
je odvisen od debeline materiala, Zelene globine
varjenja in premera uporabljane varilne Zice.

6.1.2 Nastavitev hitrosti dovajanja zice
Hitrost dodajanja Zice se avtomatsko prilagaja
glede na uporabljano nastavitev varilnega toka.
Fino nastavitev hitrosti dovajanja Zice lahko
izvrSite brezstopenjsko na regulatorju hitrosti
varilne Zice (Slika 1/29). Priporocljivo je zaceti z
nastavitvijo na 5. stopniji, ki predstavlja srednjo
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vrednost in potem po potrebi dodatno izvajati re-

gulacijo. Potrebna koli¢ina zice je odvisna od de-

beline materiala, globine varjenja, uporabljanega
premera varilne Zice in tudi od velikosti premostit-
venega razmaka med obdelovanci, ki jih varite.

6.1.3 Nastavitev koli¢ine pretoka plina
Koli¢ino pretoka plina lahko nastavljate brezsto-
penjsko na tlaénem reducirnem ventilu (Slika
4/19). Koli¢ina je navedena na manometru (Sli-
ka 4/20) v litrih na minuto (//min). Priporo¢ana
koli¢ina pretoka plina v prostorih, kjer ni prepiha,
je 5—151/min.

Za nastavitev koli¢ine pretoka plina najprej od-
pustite vpenjalno rocico (Slika 26/K) na enoti za
dodajanje zice, da preprecite nepotrebno obrabo
zice (glej 5.4.3). Priklop na elektri¢no napajanje
(glej tocko 5.3), stikalo za vklop/izklop varilnega
toka (Slika 1/7; 8) postavite na 1.; 230 /400 V
stopnjo in vkljugite stikalo gorilca (Slika 5/25), da
odprete pretok plina. Sedaj nastavite na reducir-
nem ventilu (Slika 4/19) Zeleno koli¢ino pretoka
plina.

Obracanje vrtljivega gumba v levo (Slika 4/24):
manjsa koli¢ina pretoka

Obracanje vrtljivega gumba v desno(Slika 4/24):
vecja koli¢ina pretoka plina

Ponovno pritrdite vzmet pritisnega valjcka (Slika
26/K) enote za dovajanije Zice.

6.2 Elektricni prikljucek

6.2.1 Prikljucek na elektricno omrezje
Glej to€ko 5.3

6.2.2 Prikljuc¢ek na maso (Slika 1/10)
Priklju¢ek na maso (10) aparata izvrsite po
moznosti neposredno ¢im blizje mestu varjenja.
Pazite na kovinsko €isti prehod na kontaktnem
mestu.

6.3 Varjenje

Ko ste izvrsili vse elektri¢ne prikljucke za
elektriéno napajanje in tokokrog varilnega toka ter
priklju¢ek zas¢itnega plina, lahko postopate na
slededi nadin:

Obdelovanci, ki jih boste varili, morajo biti v
obmogju varjenja brez barve, kovinskih oblog,
umazanije, rje, masc¢ob in vlage.

Nastavite odgovarjajoce varilni tok, dovajanje
varilne Zice in koli¢ino pretoka plina (glej 6.1.1 -
6.1.3).

Drzite varilno masko (Slika 3/17) pred obrazom
in postavite plinsko Sobo na mesto varjenja na
obdelovanec.

Sedaj pritisnite stikalo gorilca (Slika 5/25).

Ko oblo¢nica gori, dovaja aparat Zico na mesto
varjenja. Ce je varilna le¢a dovolj velika, vodite
gorilec pocasi vzdolz po robu. Po potrebi rahlo
nihajte z gorilcem, da nekoliko povecate varilno
mesto.

S poskusnim varjenjem ugotovite idealno nas-
tavitev varilnega toka, hitrost dovajanja Zice in
koli¢ino pretoka plina. V idealnem primeru slisite
med varjenjem enakomerni Sum. Globina varjenja
naj je ¢im vecja, vendar pa ne sme varilna kopel
prodreti skozi obdelovanec.

6.4 Zascitna oprema

6.4.1 Temperaturni kontrolnik

Varilni aparat je opremljen z za&¢ito pred pregre-
vanjem, katera ¢iti transformator varilnega apa-
rata pred pregrevanjem. V kolikor bi se sprozila
zaScita pred pregrevanjem, se prizge kontrolna
lu¢ka (3) na varilnem aparatu. Pustite, da se varil-
ni aparat nekaj ¢asa ohlaja.

7. Zamenjava elektricnega
prikljuénega kabla

Nevarnost!

Ce se elektriéni prikljugni kabel te naprave
poskoduje, ga mora zamenjati proizvajalec ali
njegova servisna sluzba ali podobno strokovno
usposobljena oseba, da bi prepredili ogrozanje
varnosti.
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8. Ciséenje, vzdrzevanje in
naroc¢anje nadomestnih delov

Nevarnost!
Pred izvajanjem vsakega Cistilnega dela izvlecite
elektriéni prikljuéni kabel.

8.1 Ciséenje
Za&¢itno opremo, zraéne reze in ohisje mo-
torja vzdrzujte kar se le da v stanju brez pri-
sotnosti prahu in umazanije. Napravo obriSite
s suho krpo ali s komprimiranim zrakom pod
nizkim pritiskom.

10. Skladi$¢enje

Napravo in pribor za napravo skladidéite na
temnem, suhem in pred mrazom za$¢itenem

in za otroke nedostopnem mestu. Optimalna
skladi§¢na temperature je med 5 in 30 °C.
Elektriéno orodje shranjujte v originalni embalaZzi.

Priporo¢amo, da napravo odistite neposredno

po vsakem kon¢anem delu.

Redno ¢Eistite napravo z vlazno krpo in nekaj
milnice. Ne uporabljajte nobenih Eistilnih ali
razredcilnih sredstev; le-ta lahko poSkodujejo
plasti€éne dele naprave. Pazite na to, da ne
pride voda v notranjost naprave. Vstop vode
v elektriéno napravo povecuje tveganje
elektri¢nega udara.

8.2 Vzdrzevanje
V notranjosti naprave ni nobenih delov, ki bi jih
bilo potrebno vzdrzevati.

8.3 Narocanje nadomestnih delov:
Pri naro¢anju nadomestnih delov je potrebno na-
vesti naslednje navedbe:

Tip naprave

Art. Stevilko naprave

Ident- Stevilko naprave

Stevilka potrebnega nadomestnega dela
Aktualne cene in informacije najdete na spletni
strani www.isc-gmbh.info

9. Odstranjevanje in ponovna
uporaba

Naprava se nahaja v embalazi, da ne bi priSlo do

poskodb med transportom. Ta embalaza je surovi-

nain s tem ponovno uporabna ali pa jo je mozno
reciklirati. Naprava in njen pribor sta izdelana iz
razliénih materialov kot npr. kovine in plastika.
Okvarjene naprave ne sodijo med gospodin-
jske odpadke. Napravo odlozite na ustreznem

zbirali$éu, da bo pravilno odstranjena. Ce ne poz-

nate primernih zbiraliS¢, se pozanimajte pri svoji
ob¢inski upravi.
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11. Iskanje vzrokov zaradi motenj

Napaka

Mozni vzroki

Ukrep

Dodajalni valj se ne
obraca

Ni omrezne napetosti
Regulator dodajanja Zice na 0

Preverite priklju¢ek
Preverite nastavitev

Dodajalni valj se
obraca, vendar ni
dovoda Zice

Slab pritisk valj¢ka (glej 5.4.3)
Valjéna zavora je nastavljena
preévrsto (glej 5.4.3)

Umazani / poSkodovani dodajalni
valjcek (glej 5.4.3)

Poskodovani cevni paket
Kontaktna cev - napaéna velikost /
umazana / obrabljena (glej 5.4.3)
Varilna Zica se privari na plinsko
Sobo / kontaktno cev

Preverite nastavitev
Preverite nastavitev

Ocistite 0z. zamenjajte

Preverite plas¢ vodila zice
Ocistite / zamenjajte

Sprostite

Aparat po daljSem
Gasu ve¢ ne deluje,
kontrolna lu¢ka tem-
peraturnega kontrol-
nika (3) gori

Aparat se je zaradi predolge upora-
be oz. neupostevanja ¢asa reseti-
ranja pregrel

Pustite, da se aparat ohlaja najmanj
20-30 minut

Zelo slab varilni Siv

Nepravilna nastavitev toka / dova-
janja zice (glej 6.1.1/6.1.2)
Ni plina / premalo plina (glej 6.1.3)

Preverite nastavitev

Preverite nastavitev oz. tlak polnjen-
ja v plinski jeklenki
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Samo za dezele EU
Elektriénega orodja ne mecite med gospodinjske odpadke!

V skladu z evropsko smernico 2012/19/EG o starih elektri¢nih in elektronskih napravah in v skladu z iz-
vajanjem nacionalne zakonodaje morate lo¢eno zbirati izrabljena elektri¢na orodja in jih predati v okoljs-
ko varno ponovno predelavo.

Reciklazna alternativa za poziv za vraéanje:

Lastnik elektri¢ne naprave je alternativno zavezan, da namesto vra¢anja sodeluje pri pri strokovno
ustreznem recikliranju v primeru predaje lastnine. Staro napravo se lahko v ta namen tudi prepusti na
odvzemnem mestu, ki izvaja odstranjevanje v smislu nacionalne zakonodaje o odstranjevanju tak$nih
odpadkov. To se ne nanasa na starim napravam prilozene dele pribora in opreme brez elektriénih kom-
ponent.

Ponatis ali kakrSnokoli razmnozevanje dokumentacije in spremljajocih papirjev o proizvodu, tudi po
izvleckih, je dovoljeno samo z izrecnim soglasjem ISC GmbH.

Pridrzana pravica do tehni¢nih sprememb
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Servisne informacije
V vseh drzavah, ki so navedene v garancijski listini, sodelujemo s kompetentnimi servisnimi partnerii,
katerih kontakti so razvidni iz garancijske listine. Na voljo so vam za vse potrebne servisne storitve, kot

so0 popravila, oskrba z nadomestnimi in obrabnimi deli ali oskrba s potro$nimi materiali.

Upostevajte, da so nekateri deli tega izdelka izpostavljeni naravni obrabi zaradi uporabe oz. da so neka-
teri deli potro$ni material.

Kategorija Primer
Obrabni deli* Potisni valj, zina vrv, kle$¢e za maso
Obrabni material/ obrabni deli* Varilna zica, Sobe, kontaktna cev
Manijkajodi deli

* ni nujno, da je v obsegu dobave!

Pri pomanijkljivostih ali napakah vas prosimo, da napako prijavite na www.isc-gmbh.info. Napako kar naj-
bolj natan¢no opisite in v vsakem primeru odgovorite na naslednja vprasanja:

Odgovorite na naslednja vprasanja:
® Je naprava neko¢ delovala, ali je bila od vsega za¢etka okvarjena?
® Ste pred okvaro opazili kaj neobi¢ajnega (simptom ali okvaro)?
® Kajna napravi po vaSem mnenju ne dela (glavni znak)?
Opisite to napa¢no delovanje.
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Garancijska listina

Spostovani uporabnik,

za nase izdelke izvajamo strogo konéno kontrolo kakovosti. Ce ta naprava kljub temu ne deluje brezhib-

no, to zelo obzalujemo in vas prosimo, da se obrnete na naso servisno sluzbo na naslovu, ki je naveden

na tej garancijski kartici, ali na prodajno mesto, pri katerem ste kupili napravo. Za uveljavljanje garancijs-
kih zahtevkov velja naslednje:

1. Tigarancijski pogoji urejajo dodatne garancijske storitve, ki jih spodaj navedeni proizvajalec zago-
tavlja svojim kupcem novih naprav dodatno k zakonskemu jamstvu.Ta garancija ne vpliva na vase
zakonske garancijske zahtevke. NaSe garancijske storitve so za vas brezpla¢ne.

2. Garancijske storitve se nanasajo izkljuéno na pomanjkljivosti na novih napravah zgoraj navedene-

ga proizvajalca, ki ste jih kupili, in so posledica materialnih ali tovarniskih napak, in ki jih po lastni
presoji odpravimo na tej napravi ali napravo nadomestimo z drugo.
Prosimo, upostevajte, da nade naprave niso bile zasnovane za uporabo v poklicu, obrti ali za poklic-
no uporabo. Garancijska pogodba tako ne nastane, ¢e napravo v garancijskem obdobju uporabljate
za v obrtnih, rokodelskih ali industrijskih obratih ali e je bila izpostavljena obremenitvam, ki so temu
enakovredna.

3. |z garancije so izvzeti:

- Skoda na napravi, ki je nastala zaradi neupostevanja navodil za montaZo ali zaradi nestrokovne
inStalacije, neupostevanja navodil za uporabo (kot npr. s prikljuéitvijo na napaéno omrezno napetost
ali vrsto toka), neupostevanja navodil za vzdrzevanje in varnostnih dologil ali zaradi izpostavitve na-
prave nenormalnim okoljskim pogojem ali zaradi neustrezne nege in vzdrzevanja.

- Skoda na napravi, ki je nastala zaradi nenamenske ali nestrokovne uporabe (npr. zaradi preobre-
menitve naprave ali uporabe v orodijih ali opremi, za katera ni odobrena), vdor tujkov v napravo (npr.
peska, kamnov ali prahu, poskodb pri transportu), uporabe sile ali zunanje sile (npr. poskodbe pri
padcih).

- Skode na napravi ali delih naprave, ki je nastala kot posledica uporabe oz. obi¢ajne ali drugaéne
obrabe.

4. Garancijsko obdobje traja 60 mesecev in se za¢ne z datumom nakupa naprave. Garancijske zah-
tevke je treba uveljaviti pred potekom garancijskega obdobja v roku dveh tednov, ko opazite okvaro.
Uveljavljanje garancijskih zahtevkov po poteku garancijskega obdobja je izklju¢eno. Popravilo ali
menjava naprave ne podalj$a garancijskega obdobja, niti ne predstavlja zaCetka novega garancijs-
kega obdobja za storitev, izvedeno na napravi ali za morebitne vgrajene nadomestne dele. To velja
tudi pri servisih na kraju samem.

5. Zauveljavljanje vasega garancijskega zahtevka okvarjeno napravo prijavite na: www.isc-gmbh.info.
Ce sodi okvara v obseg garancijske storitve, vam bomo takoj vrnili popravljeno ali novo napravo.

Opozarjamo na omejitve v okviru te garancije za obrabne, potro$ne in manjkajoce dele v skladu s ser-
visnimi informacijami, opisanimi v teh navodilih za uporabo.

-130 -

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 130 12.08.2015 17:42:09



Opasnost!

Prilikom uporabe uredaja morate se pridrzavati
sigurnosnih propisa kako biste sprije€ili nastanak
ozljeda i Steta. Zato pazljivo procitajte ove upute
za uporabu/sigurnosne napomene. Dobro ih
saCuvajte tako da vam informacije u svako doba
budu na raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj tre-
bali predati drugim osobama, molimo da im pros-
lijedite i ove upute za uporabu. Ne preuzimamo
jamstvo za Stete nastale zbog nepridrzavanja ovih
uputa za uporabu i sigurnosnih napomena.

1. Sigurnosne napomene

Odgovarajuce sigurnosne napomene pronaci
éete u prilozenoj biljeznici.

Opasnost!

Procitajte sve sigurnosne napomene i upute.
Propusti kod pridrzavanja sigurnosnih napomena
i uputa mogu uzrokovati elektri¢ni udar, pozar i/ili
teske povrede. Sacuvajte sve sigurnosne na-
pomene i upute za ubuduce.

2. Opis uredaja i sadrzaj isporuke

2.1 Opis uredaja (slika 1-8)

Rucka

Pokaziva¢ pogona

Kontrolno svjetlo termoosiguraca
Poklopac kucista

Mjesto za odlaganje plinskih boca
Kotadi

Sklopka za struju zavarivanja
Ukljucivanje/iskljugivanje sklopke za odabir
napona

9. CeCon utikac

10. Stezaljka za masu

11. Paket crijeva

12. Sapnica za plin

13. Plamenik

14. Kotadi

15. Kuka lanca

16. Priklju¢ak za dovod plina

17. Maska za zavarivanje

18. Crijevo zastitnog plina

19. Redukcijski ventil

20. Manometar (koli¢ina protoka plina)
21. Vij¢ani spoj

22. Sigurnosni ventil

23. Priklju¢ak crijeva za zastitni plin
24. Okretni gumb

25. Tipka plamenika

ONOGO AN~

26. 3 x kontaktna cijev

27. Rucka za poklopac kuéista

28. Sigurnosni lanac

29. Zica za zavarivanje-regulator brzine
30. Adaptorski kabel

31. Manometar (pritisak u boci)

16 x vijak za kotae

16 x elasti¢ni prsten za kotace

16 x podloska za kotace

2 x obujmica crijeva

1 x okvir za zastitno staklo

1 x zatamnjeno staklo

1 x prozirno zastitno staklo

2 x ¢ahura za pridrzavanje zastitnog stakla
3 x matica za ru¢ku

3 x vijak za ruéku

2 x klin za pridrzavanje zastitnog stakla
1 x rucka

1 x okvir maske za zavarivanje

$TQT O3 TF2OOL

2.2 Sadrzaj isporuke
Molimo vas da pomocu opisanog sadrzaja
isporuke provjerite cjelovitost artikla. Ako su neki
dijelovi neispravni, nakon kupnje artikla obratite
se naSem servisnom centru ili prodajnom mjestu
najkasnije u roku od 5 radnih dana uz predocenje
vazece potvrde o kupniji. Molimo vas da u vezi s
tim obratite pozornost na tablicu o jamstvu u infor-
macijama o servisu na kraju uputa.
Otvorite pakovinu i paZljivo izvadite uredaj.
Uklonite ambalazu kao i dijelove za sigurnost
pakiranja / za sigurnost tijekom transporta
(ako postoje).
Provijerite je li sadrzaj isporuke cjelovit.
Prekontrolirajte postoje li na uredaju i dijelovi-
ma pribora transportna ostecenja.
Po mogucénosti saCuvajte pakovinu do isteka
jamstvenog roka.

Opasnost!

Uredaj i materijal pakovine nisu igracke za
djecu! Djeca se ne smiju igrati plasticnim
vreéicama, folijama i sitnim dijelovima! Pos-
toji opasnost da ih progutaju i tako se uguse!

Uredjaj za zavarivanje
Originalne upute za uporabu
Sigurnosne napomene
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3. Namjenska uporaba

Uredaj za zavarivanje zastitnim plinom namijenjen
je isklju¢ivo za zavarivanje ¢elika u MAG postup-
ku (metal-aktivni plin) uz primjenu odgovarajucih
Zica za zavarivanje i plinova.

Stroj se smije koristiti samo u skladu s namjenom.
Svaka drukéija uporaba izvan ovih okvira nije
namjenska. Za Stete ili ozljedivanja bilo koje vrste
koje bi iz toga proiza$le ne odgovara proizvodac
nego korisnik.

Vazna napomena u vezi strujnog prikljucka
Uredaj podlijeze klasi A norme EN 60974-10, Sto
znadi da nije predviden za uporabu u podrucjima
stanovanja u kojima se opskrba strujom izvodi
putem javnog sustava za opskrbu niskim nap-
onom jer bi on u nepovoljnim uvjetima strujne
mreze mogao uzrokovati smetnje. Zelite li ovaj
uredaj koristiti u podrucjima stanovanja u kojima
se opskrba strujom izvodi putem javnog sustava
za opskrbu niskim naponom, treba staviti elektro-
magnetski filtar koji ¢e smanijiti elektromagnetske
smetnje toliko da vide nece stvarati smetnje ko-
risniku.

U industrijskim podruc¢jima ili drugi podruéjima u
kojima se opskrba strujom ne izvodi putem javnog
sustava za opskrbu niskim naponom, ovaj uredaj
moze se koristiti bez uporabe takvog filtra.

Op¢ée sigurnosne mjere

Korisnik je odgovoran za to da prema podacima
proizvodaca stru¢no instalira i koristi ovaj uredaj.
Ako se utvrde elektromagnetske smetnje, ko-
risnikova je odgovornost da ih ukloni tehni¢kim
pomocnim sredstvima navedenima pod to¢kom
,Vazna napomena u vezi strujnog prikljuéka“.

Smanjenje emisije

Opskrba glavnom strujom

Uredaj za zavarivanje mora se prikljuciti prema
proizvodacevim podacima na opskrbu glavhom
strujom. Kad nastanu smetnje, moze se pokazati
potrebnim poduzimanje dodatnih mjera, npr.,
stavljanje filtra na opskrbu glavnom strujom (vidi
gore pod to¢kom ,Vazna napomena u vezi struj-
nog priklju¢ka“). Kabeli za zavarivanje trebali bi
biti Sto kraci.

Sréani stimulator

Osobe koje nose uredaj za odrzavanje zivota (kao
npr. sréani stimulator itd.), trebale bi se posa-
vjetovati s lije¢nikom prije nego se nadu u blizini
uredaja za zavarivanje svjetlosnim lukom, uredaja
za rezanje, uredaja za zavarivanje el. lukom i za
toCkasto zavarivanje, kako bi bile sigurne da mag-
netska polja u vezi s visokim elektriénim strujama
nece negativno utjecati na njihove uredaje.

Jamstveni rok iznosi 12 mjeseci uz komercijalno
koristenje, 24 mjeseca za potrosSace i pocinje od
trenutka kupnje uredaja.

4. Simboli i tehnicki podaci

EN 60974-1

Europska norma za uredaje za elektrolu¢no za-
varivanje i izvore struje zavarivanja s ograni¢enim
trajanjem ukljucivanja

u
N%zivni napon praznog hoda

U1
Mrezni napon

O mm
Promijer Zice za zavarivanje

1maks

Dimenzionirana vrijednost najjac¢e mrezne struje

2
Struja zavarivanja

~50 Hz
Mrezna frekvencija

IP 21
Vrsta zastite

H
Klasa izolacije

X
Trajanje uklju€ivanja

>

Mrezni priklju¢ak
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§

Zavarivanje metala inertnim i aktivnim plinom
primjenom zice za zavarivanje

Y

Simbol za karakteristi¢nu silaznu liniju

zm~“ Bl=

Transformator

—F

Osigura¢ s nazivhom vrijedno$¢u u amperima na
mreznom prikljucku

.
.
4|‘4.

Ne drzite niti ne koristite uredaj u vlaznoj ili mokroj
okolini ili na kisi

Prije uporabe ovog uredaja za zavarivanje pazljivo
procitajte te se pridrzavajte ovih uputa za uporabu

Mrezni prikljucak: ............... 230V /400V ~ 50 Hz
Struja zavarivanja: .......... 25-160 A (max. 190 A)
Trajanje ukljuenosti | | | | | |

X%: 10| 15| 25| 35|60 100
Struja zavarivanja 1, (A):

400 V: 160/130|100| 85 | 65 /
230V: / |115/ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Napon praznog hoda U:......cccoeinieiininnenn 41V
Kolut sa zicom za zavarivanje maks. : ............ 5kg
Promijer Zice za zavarivanje: ........ 0,6/0,8/1,0 mm
OSIGUIAC: ..ot 16 A
TEZINA: .t 36,3 kg

Vremena zavarivanja vrijede pri temperaturi oko-
line od 40 °C.

5. Prije pustanja u pogon
5.1 Montaza (sl. 5 - 21)

5.1.1 Montaza kotaca (6/14)
Fiksne (6) i okretne kotace (14) montirajte na
nacin prikazan na slikama 7,9, 10i 11.

5.1.2 Montaza maske za zavarivanje (17)
Polozite zatamnjeno staklo (I) i preko toga
prozirno zastitno staklo (m) u za to predvideni
okvir (k) (sl. 12).

Utisnite klinove za pridrzavanje zastitnog sta-
kla (q) izvana u rupe u masci za zavarivanje
(s) (sl. 13).

PolozZite okvir zastitnog stakla (k) zajedno sa
zatamnjenim staklom (l) i prozirnim za&titnim
staklom (m) iznutra u Supljinu u okviru mas-
ke za zavarivanje (s), utisnite ¢ahure za
pridrzavanje zastitnog stakla (n) na klinove
(q) tako da usjednu kako biste osigurali okvir
zastitnog stakla (k). Prozirno zastitno staklo
(m) mora nalec¢i na vanjsku stranu (sl. 14).
Gorniji rub okvira maske za zavarivanije (s)
savinite prema unutra (sl. 15/1.) i prelomite
kutove gornjeg ruba (sl. 15/2). Sad savinite
vanjske strane okvira maske za zavarivanje
(s) prema unutra (sl. 15/3) i spojite ih zajedno
Svrstim pritiskom gornjih kutova i vanjskih
strana. Na svakoj strani kod dosjedanja
pridrznih klinova 2 mora se ¢uti jasan klik (sl.
15/4).

Ako su oba gornja kuta maske za zavarivanje
spojena kao $to je prikazano na slici 16, uta-
knite vijke za ru¢ku (p) izvana kroz 3 rupe u
masci za zavarivanje (sl. 17).

Okrenite masku za zavarivanje i provedite
rucku (r) preko navoja 3 vijaka (p). Pri¢vrstite
ru¢ku (r) s 3 matice (0) na masku za zavari-
vanje (sl. 18).

5.2 Prikljucak plina (sl. 4-6, 19 - 25)

5.2.1 Vrste plinova

Kod zavarivanja s pomi¢nom Zicom potreban je
zastitni plin ¢iji sastav ovisi o odbranom postupku
zavarivanja:

Zastitni plin CO2 | Argon/CO2
Metal koji zavarujemo:

S X X
Nelegirani ¢elik
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5.2.2 Montaza plinskih boca na uredaj (sl.
19 - 25)
Plinske boce nisu sadrzane u isporuci!

Montirajte bocu s plinom kao $to je prikazano
na slikama 19 - 21. Pripazite na uévrsc¢enost
sigurnosnog lanca (28) i stabilnost uredaja za
zavarivanje.

Opasnost! Na odlagaliste plinskih boca (sl. 19/5)
smiju se montirati boce do najvise 20 litara. Ako
koristite vece plinske boce postoji opasnost od
prevrtanja, zbog toga ih trebate postaviti samo
pored uredaja. U tom slucaju plinska boca se
mora na prikladan nacin osigurati od prevrtanja!

5.2.3 Prikljucivanje plinske boce

Nakon skidanja zastitne kape (sl. 22/A) malo
otvorite ventil boce (sl. 22/B) u suprotnom smjeru
od tijela.

Suhom krpom odistite priklju¢ni navoj (sl. 22/C)
od prljavstine bez koristenja bilo kakvih sredstava
za CiSéenje. Provijerite postaiji li brtva na reduk-
cijskom ventilu (19) i je li u besprijekornom stanju.
Navrnite redukcijski ventil (19) u smjeru kazaljke
na satu na priklju¢ni navoj (sl. 23/C) plinske boce
(sl. 23). Stavite obje obujmice (d) na crijevo za
zastitni plin (18). Nataknite crijevo zastitnog plina
(18) na njegov priklju¢ak (23) na redukcijskom
ventilu (19) i priklju¢ak za dovod plina (16) na
uredaju za zavarivanje i osigurajte ga na oba
prikljuéna mjesta obujmicama (d) (sl. 24 - 25).

Opasnost! Pripazite na nepropusnost svih plins-
kih priklju¢aka i spojeva! Provjerite prikljucke i
spojna mjesta sprejem za otkrivanje propusnih
mjesta ili sapunicom.

5.2.4 Uloga redukcijskog ventila (sl. 4/19)
Manometar (31) pokazuje tlak u boci u barima. Na
okretnom gumbu (24) moze se podesiti koli¢ina
protoka plina. PodeSena koli¢ina protoka plina
moze se ocitati na manometru (20) u litrama

po minuti (I/min). Plin izlazi na priklju¢ku crijeva
zastitnog plina (23) i odvodi se dalje putem crijeva
zastitnog plina (sl. 3/18) prema uredaju za zavari-
vanje (vidi 5.2.3).

Napomena! Kod pode$avanija koli¢ine protoka
plina uvijek postupajte na nacin opisan pod
to¢kom 6.1.3.

Redukcijski ventil montira se na plinsku bocu
pomocu vijéanog spoja (21) (vidi 5.2.3).

Opasnost! Zahvate i popravke na redukcijskom
ventilu smiju obavljati samo struéne osobe. Nei-
spravne redukcijske ventile aljite u servis.

5.3 Mrezni prikljuéak
Prije priklju€ivanja provjerite odgovaraju li po-
daci na tipskoj plo€ici podacima o mrezi.
Uredaj se smije koristiti samo s propisno
uzemljenim i osiguranim utiénicama.

Moimo da se pridrzavate sljede¢ih napomena
kako biste izbjegli opasnosti od vatre, elektri¢nog
udara ili ozljedivanja osoba:
Ako je uredaj podesen na 230V, nikad ga
nemojte koristiti s nazivnim naponom od 400
V. Oprez: Opasnost od pozara!
Prije nego cete podeSavati nazivni napon,
molimo da iskljuéite uredaj iz strujnog napa-
janja.
Zabranjena je korekcija nazivnog napona tije-
kom rada uredaja za zavarivanje.
Prije rada uredaja za zavarivanje provjerite
odgovara li podeden nazivni napon uredaja
strujnom izvoru.

Napomena:

Uredaj za zavarivanje ima CeCon utika¢ od 400
V~ 16 A. Ako bi trebalo raditi s uredajem za za-
varivanje s 230 V~, potrebno je koristiti prilozen
adaptorski kabel br. 30.

5.4 Montaza koluta sa zicom
(sl.1,5, 6,26 - 34)
Kolut sa Zicom nije sadrzan u isporucil

5.4.1 Vrste zice

Ovisno o slu¢aju primjene koriste se razne Zice
za zavarivanje. Uredaj za zavarivanje moze se
koristiti sa Zicama za zavarivanje promjera 0,6/0,8
i 1,0 mm. Odgovarajudi valjak za pomicanje i
kontaktna cijev prilozeni su uredaju. Valjak za po-
micanje zice, kontaktna cijev i presjek zice moraju
medusobno uvijek biti uskladeni.

5.4.2 Kapacitet koluta sa zicom
Na uredaj se mogu montirati koluti sa zicom do
najvise 5 kg tezine.

5.4.3 Stavljanje koluta sa Zicom
Otvorite poklopac kuéista (sl. 2/4), u tu svrhu
pomaknite ru€ku za poklopac kucista (sl.
2/27) unatrag i otvorite poklopac (sl. 2/4).
Provijerite ne preklapaju li se namotaji na
kolutu, kako bi bilo zajam&eno ravnomjerno
odmatanje Zice.
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Opis jedinice za vodenije zice (sl. 26-27)
Aretacija kalema

Drza¢ kalema

Klin zahvatnika

Vijak za podeSavanije ko¢nice kotaca
Vijci na drzacu valjka za pomicanje zice
Drzac¢ valjka za pomicanje Zice

Valjak za pomicanje Zice

Odlagaliste paketa crijeva

Pritisni valjak

Drza¢ pritisnog valjka

Opruga pritisnog valjka

Vijak za podeSavanje protupritiska
Cijev¢ica za vodenje

Kalem sa zicom

Otvor za uvodenie Zice s kalema

OZZIrxX«—ITOMMmMOUO®>»

Stavljanje koluta sa zicom (sl. 26,27)

Stavite kolut sa zicom (N) na drza¢ (B). Pripazite
da se kraj zice za zavarivanje odmata na strani
vodilice zice, vidi strelicu. Provjerite je li pritisnuta
aretacija koluta (A) i je li klin zahvatnika (C) usao
u otvor koluta Zice (O). Aretacija koluta (A) mora
se opet zatvoriti preko koluta Zice (N) (sl. 27).

Uvodenije Zice za zavarivanje i podeSavanje

vodilice zZice (sl. 28 - 34)
Oprugu pritisnog valjka (K) pritisnite prema
gore i zakrenite prema naprijed (sl. 28).
Drzac¢ pritisnog valjka (J) s pritisnim valjkom
(I) i oprugom (K) preklopite prema dolje (sl.
29).
Otpustite vijke na drzacu valjka za pomicanje
zice (E) i skinite drza¢ valjka (F) odozgo (sl.
30).
Provjerite valjak za pomicanje (G). Na gorn-
joj strani valjka za pomicanje (G) mora biti
navedena odgovarajuca debljina Zice. Valjak
za pomicanje (G) ima 2 utora za vodenje.
Eventualno okrenite ili zamijenite valjak za
pomicanje (G) (sl. 31).
Ponovno stavite drza¢ valjka za pomicanje
zice (F) i pricvrstite ga.
Skinite plinsku sapnicu (sl. 5/12) okretanjem
udesno s plamenika (sl. 5/13), odvrnite kon-
taktnu cijev (sl. 6/26) (sl. 5 - 6). Paket crijeva
(sl. 1/11) polozite na tlo vodeéi ga ravno od
uredaja za zavarivanje.
Odrezite prvih 10 cm Zice za zavarivanje tako
da nastane ravni rez bez preskoka, izvitope-
renosti i prljavstine. Uklonite srhove s kraja
Zice za zavarivanje.
Zicu za zavarivanje ugurajte kroz cijev za
vodenije (M), izmedu pritisnog valjka i valika
za pomicanije zice (G/l) sve do mjesta od-

laganja paketa crijeva (H) (sl.32). Oprezno
gurnite Zicu za zavarivanje rukom u paket cri-
jeva toliko, da na plameniku (sl. 5/13) strsi oko
1cm.

Otpustite vijak za podeSavanje protupritiska
(L) za nekoliko okretaja (sl. 34).

Drzag¢ valjka za pomicanje zice (J) s pritis-
nim valjkom (1) i oprugom pritisnog valjka

(K) ponovno preklopite prema gore i nata-
knite oprugu pritisnog valjka (K) na vijak za
podesSavanije protupritiska (L) (sl. 33).
Podesite vijak za podeSavanje protupritiska
(L) tako da zica za zavarivanje ¢vrsto leZi
izmedu pritisnog valjka (1) i valjka za pomic-
anje (G), a da ne bude priklijeStena (sl. 34).
Odgovarajucu kontaktnu cijev (sl. 6/26) za pri-
mijenjeni promjer Zice za zavarivanje spojite
na plamenik (sl. 5/13) i stavite plinsku sapnicu
okretanjem udesno (sl. 5/12).

Vijak za podeSavanje koc¢nice valjka (D) po-
desite tako, da se zica moze joS uvijek dalje
voditi i da valjak nakon ko¢enja automatski
zaustavlja vodenije Zice.

6. Rukovanje

6.1 Podesavanje

Obzirom da se uredaj za zavarivanje, ovis-

no o slu¢aju primjene, podesava razlicito,
preporucujemo da se najprije provede probno
zavarivanje.

6.1.1 Podesavanje struje zavarivanja

Struja zavarivanja moze se podesiti u 6 stupnjeva
na odgovarajucoj sklopci (sl. 1/7). Potrebna struja
zavarivanja ovisi 0 debljini materijala, Zeljenoj
dubini zavarivanja i koristenom promjeru Zice za
zavarivanje.

6.1.2 PodesSavanje brzine pomicanja zice
Brzina pomicanja Zice prilagodava se auto-
matski prema vrijednosti podesene struje. Fino
podeSavanije brzine pomicanja moze se konti-
nuirano provoditi na regulatoru brzine pomicanja
Zice za zavarivanje (sl. 1/29). Preporuc¢ujemo da
podeSavanje zapocnete na stupnju 5 koji preds-
tavlja srednju vrijednost, i eventualno, naknadno
regulirate vrijednost. Potrebna koli¢ina Zice ovisi
o debljini materijala, dubini zavarivanja, primijen-
jenom promjeru Zice za zavarivanje i takoder o
veli€ini razmaka koje treba premostiti kod radnih
komada koje zavarujemo.
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6.1.3 PodeSavanje koli¢ine protoka plina
Koli¢ina protoka plina moze se kontinuirano
podesavati na redukcijskom ventilu (sl.4/19). Ona
se ocitava na manometru (sl. 4/20) u litrama po
minuti (I/min). Preporugljiva koli¢ina protoka plina
u neprovjetravanim prostorijama: 5 - 15 I/min.

Za podesSavanije koli¢ine protoka plina najprije
otpustite polugu za pritezanje (sl. 26/K) jedinice
za pomicanje zice, da bi se izbjeglo nepotrebno
troSenje zice (vidi 5.4.3). Uspostavljanje mreznog
priklju¢ka (vidi to¢ku 5.3), sklopku za uklju€ivanje/
iskljugivanje struje zavarivanja (sl.1/7; 8) stavite
na stupanj 1; 230 V/400 V i pritisnite sklopku za
plamenik (sl. 5/25) kako biste oslobodili protok
plina. Sad podesite na redukcijskom ventilu (sl.
4/19) Zeljenu protoc¢nu koli¢inu plina.

Okretanje gumba (sl. 4/24) ulijevo:
manja koli¢ina protoka plina
Okretanje gumba (sl. 4/24) udesno:
veca koli¢ina protoka plina

Ponovno pri¢vrstite oprugu pritisnog valjka (sl.
26/K) na jedinici za pomicanije Zice.

6.2 Elektricni priklju¢ak

6.2.1 Priklju¢ak na mrezu
Vidi to¢ku 5.3

6.2.2 Prikljucivanje stezaljke s masom

(sl. 1/10)
Stezaljku s masom (10) uredaja prikljucite po
mogucnosti u neposrednoj blizini mjesta za
zavarivanje.Pazite na metalno sjajni prijelaz na
kontaktnom mjestu.

6.3 Zavarivanje

Kad su spojeni svi elektri¢ni prikljuéci za napajan-
je strujom i zatvoren strujni krug zavarivanja kao

i priklju¢ak za zastitni plin, moze se postupiti na
slijedeci nacin:

Radni komadi za zavarivanje moraju u podrucju
rada biti bez boje, metalnih premaza, prljavstine,
hrde, masnoce i vlage.

Podesite odgovarajucu struju zavarivanja, pomak
zice i koli¢inu protoka plina (vidi 6.1.1-6.1.3).

Drzite zastitnu masku (sl. 3/17) ispred lica i
priblizite plinsku sapnicu do mjesta na radnom
komadu koji treba zavariti. Sad pritisnite tipku pla-
menika (sl. 5/25).

Ako gori elektriéni luk, uredaj uvodi zicu u kupku
zavarivanja. Ako je le¢a zavarivanja dovoljno
velika, vodite plamenik polako duz Zeljenog ruba.
Eventualno lagano njisite plamenikom kako bi se
malo povecala kupka zavarivanja.

Da biste odredili idealnu vrijednost struje za za-
varivanje, brzinu pomaka Zzice i koli¢inu protoka
plina, obavite najprije probno zavarivanje. U ideal-
nom sluéaju €uje se ravnomjerni Sum zavarivanja.
Dubina zavarivanja trebala bi biti $to veca, kupka
za zavarivanje ne smije ipak probiti radni komad.

6.4 Zastitne naprave

6.4.1 Termoosiguraé

Uredaj za zavarivanje opremljen je zastitom od
pregrijavanja koja &titi transformator za zavari-
vanje od pregrijavanja. Ako bi reagirala zastita od
pregrijavanja, zasvijetlit ¢e kontrolno svjetlo (3) na
Vasem uredaju. U tom slu¢aju ostavite uredaj za
zavarivanje da se neko vrijeme hladi.

7. Zamjena mreznog kabela

Opasnost!

Ako se kabel za priklju€ivanje ovog uredaja na
mrezu osteti, mora ga zamijeniti proizvodag ili
njegova servisna sluzba ili sli¢na kvalificirana

osoba kako bi se izbjegle opasnosti.

8. Ciséenje, odrzavanje i naruéivanje
rezervnih dijelova

Opasnost!
Prije svih radova €iS¢enja izvucite mrezni utikac.

8.1 Ciséenje
Zastitne naprave, prolaze za zrak i kucite
motora treba uvijek ocistiti od prasine i
nedistoca. Istrljajte uredaj Cistom krpom ili ga
ispusite komprimiranim zrakom pod niskim
tlakom.
Preporu€ujemo da o istite uredaj odmah na-
kon svake uporabe.
Redovito Cistite uredaj mokrom krpomi s
malo kalijevog sapuna. Ne koristite otapala
ili sredstva za €iScenje; ona bi mogli ostetiti
plasti¢ne dijelove uredaja. Pripazite na to da
u unutradnjost uredaja ne dospije voda. Pro-
diranje vode u elektriéni uredaj povecava rizik
od elektriénog udara.
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8.2 Odrzavanje
U unutra$njosti uredaja nema dijelova koje bi tre-
balo odrzavati.

8.3 Narucivanje rezervnih dijelova:
Kod narucivanja rezervnih dijelova trebali biste
navesti sljedeée podatke:

Tip uredaja

Kataloski broj uredaja

Identifikacijski broj uredaja

Broj potrebnog rezervnog dijela
Aktualne cijene nalaze se na web stranici
www.isc-gmbh.info

9. Zbrinjavanje u otpad i recikliranje

Uredaj je zapakiran kako bi se tijekom transporta
sprijecila osteéenja. Ova ambalaza je sirovina

i moze se ponovno upotrijebiti ili predati na
reciklazu. Uredaj i njegov pribor sastavljeni su
od raznih materijala, kao npr. metala i plasti-

ke. Elektrouredaji se ne smiju bacati u obi¢no
kucéno smece. Uredaj bi, u svrhu struénog
zbrinjavanja, trebalo predati odgovarajuéem
sakupljalistu takvog otpada. Ako ne znate gdje se
takvo sakupljaliste nalazi, raspitajte se u svojoj
opcinskoj upravi.

10. Skladistenje

Uredaj i njegov pribor spremite na tamno i suho
mjesto zasticeno od smrzavanja, kojem djeca ne-
maju pristup. Optimalna temperatura skladistenja

je izmedu 5i 30 °C. Elektroalat uvajte u original-
noj pakovini.
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11. Trazenje smetnji

Greska

Uzrok

Pomo¢é

Valjak za pomicanje
Zice se ne okrece

Nema mreznog napona
Regulator pomicanja zice je na 0

Provjerite priklju¢ak
Provjerite podeSenost

Valjak za pomicanje
Zice se okrece, ali
se zica ne dovodi

LoSe podesen pritisak valjka (vidi
5.4.3)

Prejako podeSena koc¢nica valjka
(vidi 5.4.3)

Zaprljan / osteéen valjak za pomic-
anje Zice (vidi 5.4.3)

Ostecen paket crijeva

Pogresna veli¢ina / zaprljana /
istroSena kontaktna cijev (vidi 5.4.3)
Zica za zavarivanje je zavarena na
plinskoj sapnici / kontaktnoj cijevi

Provjerite podeSenost
Provjerite podeSenost
Ocistiti odn. zamijeniti

Provjerite plast vodilice Zice
Ocistiti / zamijeniti

Odvojite je

Nakon duzeg po-
gona uredaj vie ne
funkcionira, svijetli
kontrolno svjetlo
termoosiguraca (3)

Uredaj se zbog predugog vremena
koriStenja odnosno nepridrzavanja
vremena stanke pregrijao

Ostavite uredaj da se hladi barem
20-30 minuta

Jako lo$ var

Pogresno podesena struja/pomak
Zice (vidi 6.1.1/6.1.2)

Nema plina / premalo plina (vidi
6.1.3)

Provijerite podeSenost

Provjerite podeSenost odn. koli€inu
plina u boci
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2

Samo za zemlje ¢lanice EU
Elektroalate nemojte bacati u kuéno smece!

Prema europskoj odredbi 2012/19/EG o starim elektriénim i elektroni¢kim uredajima i njenim prijenosom
u nacionalno pravo, istroSeni elektri¢ni alati trebaju se posebno sakupljati i na ekolodki nacin zbrinuti na
mjestu za reciklazu.

Alternativa s recikliranjem nasuprot zahtjevu za povrat:

Vlasnik elektri¢nog uredaja alternativno je obvezan da umjesto povrata uredaja u slu¢aju odricanja
vlasnistva sudjeluje u struénom zbrinjavanju uredaja Stari uredaj moZe se u tu svrhu predati i mjestu
za preuzimanije takvih uredaja koje provodi uklanjanje u smislu drzavnih zakona o otpadu i recikliranju.
Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradeni u stare uredaje i pomoéni materijali bez elektriénih
elemenata.

Kopiranje ili umnoZavanje dokumentacije i popratnih materijala o proizvodu, ¢ak i djelomi¢no, dopusteno
je samo uz izri¢ito dopustenije tvrtke iISC GmbH.

Zadrzavamo pravo na tehni¢ke izmjene
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Informacije o servisu

U svim zemljama koje su navedene na nasem jamstvenom listu, imamo kompetentne servisne partnere
¢ije kontakte moZzete naci u jamstvenom listu. Oni su Vam na raspolaganju za sve slu¢ajeve servisa kao
Sto je popravak, briga oko rezervnih i potrosnih dijelova ili kupnja potro$nih materijala.

Treba imati na umu da kod ovog proizvoda sliedeci dijelovi podlijezu tro$enju uslijed koristenja ili prirod-
nom tro$enju odnosno potrebni su kao potro$ni materijal.

Kategorija Primjer
Potro$ni dijelovi* Valjak za pomak, zi¢ano uze, klijesta za
masu
Potro$ni materijal/ potrosni dijelovi* Zica za zavarivanje, sapnice, kontaktna cijev
Neispravni dijelovi

* nije obavezno u sadrzaju isporuke!

U slucaju nedostataka ili greSaka molimo Vas da to prijavite na internetskoj stranici www.isc-gmbh.info.
Obratite pozornost na to€an opis greske i u svakom sluc¢aju odgovorite na sljedeca pitanja:

o Jeliuredaj ve¢ jednom radio ispravno ili je otpo€etka neispravan?
o Jeste li uodili nesto prije pojave kvara (simptom prije kvara)?

® U ¢&emu je, po vasem misljenju, kvar u funkcioniranju uredaja (glavni simptom)?
Opisite taj kvar.
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Jamstveni list

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijezu strogoj kontroli kvalitete. Ako ovaj uredaj ipak ne bi besprijekorno funkcionirao,

jako nam je zao i molimo Vas da se obratite nasoj servisnoj sluzbi na adresu navedenu na ovom jamst-

venom listu, ili prodajnom mjestu gdje ste kupili proizvod. Za zahtijevanje jamstva vrijedi slijedece:

1. Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge koje dolje navedeni proizvoda¢ jam¢i za-
jedno sa zakonskim jamstvom kupcima svojih novih uredaja. Ovo jamstvo ne utje¢e na Vase zakon-
ske jamstvene zahtjeve. NaSa jamstvena usluga za Vas je besplatna.

2. Jamstvena usluga isklju€ivo se odnosi na nedostatke novog uredaja dolje navedenog proizvodaca
koji ste kupili, koji su posljedica greSaka na materijalu ili tvornic¢ke gredke, a po nasem izboru usluga
je ograni¢ena na uklanjanje takvih nedostataka na uredaju ili zamjenu uredaja.

Molimo Vas da obratite pozornost na to da nasi uredaiji nisu pogodni za koristenje u komercijalne,
obrtnicke ili profesionalne svrhe. Stoga se ugovor o jamstvu nece realizirati ako je uredaj u raz-
doblju jamstva koristen u komercijalne, obrtni¢ke ili industrijske svrhe, ili je bio izlozen identi€nom
optereéeniju.

3. Nase jamstvo iskljuéuje:

- Stete na uredaju koje nastanu zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestruéne instala-
cije, nepridrzavanja uputa za uporabu (kao npr. zbog priklju¢ka na pogredni mrezni napon ili vrstu
struje) ili nepridrzavanja odredbi za odrZavanije i sigurnosnih odredbi, ili zbog izlaganja uredaja ne-
normalnim uvjetima okoline, ili zbog nedostatka njege i odrzavanja.

- Stete na uredaju koje nastanu zbog zlouporabe ili nestruéne primjene (kao npr. preopterecenje
uredaja ili koristenje nedopustenih namjenskih alata ili pribora), zbog prodiranja stranih tijela u
uredaj (kao npr. pijesak, kamenije ili pradina, transportna o$tecenja), zbog primjene sile ili vanjskih
djelovanja (npr. ostecenja zbog pada).

- Stete na uredaju ili dijelovima uredaja &iji je uzrok prirodno troenje uporabom, uobiéajeno ili ost-
alo troSenje.

4. Jamstveni rok iznosi 60 mjeseca a poc€inje s danom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi podnose se
prije isteka jamstvenog roka u roku od dva tjedna nakon &to utvrdite kvar. Podno$enje zahtjeva na-
kon isteka jamstvenog roka ne prihvaca se. Popravak ili zamjena uredaja nece rezultirati produljen-
jem jamstvenog roka, niti zbog ove usluge za uredaj ili eventualno ugradene rezervne dijelove stupa
na snagu novi jamstveni rok. To vrijedi takoder kod koriStenja usluge na licu mjesta.

5. Za zahtijevanje jamstva neispravan uredaj treba prijaviti na: www.isc-gmbh.info. Ako nasa jamstvena
usluga obuhvaca kvar na uredaju, odmah ¢emo Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Upozoravamo na ograni¢enja ovog jamstva za potroSne, istroSene i neispravne dijelove u skladu s infor-
macijama o servisu u ovim uputama za uporabu.
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OnacHocrT!

Mpu n3non3saHeTo Ha ypeauTe TpAbea ce
cnasBar HAKOW NpefnasHy MEPKU, CBbP3aHu
¢ 6e3onacHoOCTTa, 3a Aa ce NpefoTBpaTAT
HapaHABaHWA U LWEeTH. 3a uenta BHAMaTeEIHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynortpe6a/
yKasaHuA 3a 6e3onacHocT. NaseTe ro gobpe,
3a Aa pasnonararte ¢ MHhopmaLmaTa No BCAKO
Bpeme. B cnyyait, ye Tpabea aa npegagete
ypeaa Ha Apyrv avua, Mons, npeaante um

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpe6a/yKasaHus 3a
6e3onacHoCT. Hue He noemame OTroBOPHOCT
3a 3/710N0J1yKU NN WeTn, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IeACTBME Ha HecbboAaBaHeTO Ha ToBa
ynbTBaHe W Ha yKasaHuATa 3a 6e30nacHocCT.

1. UHCTpYKUuUKM 3a 6e3onacHoCT

CbOTBETHWUTE MHCTPYKLMKU 32 6E30MACHOCT Lie
HamMepuTe B NpUaoKeHarTa 6poLuypa.
OnacHocT!

MpoyeTeTe BCUYKM YHKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U UHCTPYKLUMMU. MNponycKuTe npu
crnasBaHEeTO Ha yKasaHusATa 3a 6e30MacHoCT 1
MHCTPYKLUMUTE MOraT Aa uMar KaTo nocneauua
E/IEKTPUYECKM yaap, Noxap U/Knam TEXRKU
HapaHaBaHus. CbxpaHeTe 3a B 6bgelye
BCUYKU YHKa3aHMA 3a 6e3onacHoCT U
UHCTPYKLUU.

2. OnucaHue Ha ypepa u ob6em Ha
AOCTaBKa

2.1 OnucaHue Ha ypepa (¢wr. 1-8)
OpbKa

Pa6oTHa nHamKauns

KoHTponHa namna TepmonpeKbeBay
Hanak Ha Kopnyca

MscTo 3a nocTaBAHe Ha ra3oBu By TUIKK
XonoBu ponku

MpeBKao4BaTen 3a 3aBapbyeH TOK
MHoronosuuMoHeH npesKoyBaTen 3a BKA-/
M3K/II0YBaHe Ha HanpemeHneTo

9. CeCon-wencen

10. Knema 3a cBbp3BaHe KbM Kopnyc

11. Wnayx

12. laszosa grosa

13. Topenka

14. HanpasnsBaliu poKu

15. BepwviHa KyKa

16. Bpb3Ka 3a nogaBaHe Ha ras

17. 3aBapbyeH WwWupM

ONOGO AN~
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18. WWnayx 3a 3almTeH ras

19. PepyumpseHTun

20. MaHoMeTBbp (KOMHECTBO ras)

21. bonToBO CbeaMHEHME

22. MpepnasuTeneH KnanaH

23. Bpb3Ka Wwnayx 3a 3awuTeH ras

24. Konye 3a HacTpoiika

25. lNMpeBKAtoyBaTen 3a ropenKara

26. 3 X KOHTaKTHa Tpbba

27. PbyKa 3a 3aWmTHUA KOXKYX

28. MNpepnasHa Bepura

29. 3aBapbyHa Te/I-CKOPOCTEH perynarop
30. AgantepeH Kaben

31. MaHomeTbp (HanaraHe Ha 6yTunKara)

16 x BonT 3a x0408BM PONIKK

16 x OcurypuTesniHa NpyxuMHHa Wwawba 3a
XOA0BU POSIKH

16 x MNopnoxHa Wwarba 3a X040BW POSKK
2 x Knema 3a wnayx

1 x PamKa 3awuTeH ras

1 x 3aBapBbYHO CTBHKJIO

1 x MNpo3payHo 3aWmUTHO CTBKIIO

2 x 3agbpallm GYKCH 3aLMTHO CTBKIIO
3 x [aika 3a gpbHKa

3 x BonToBe 3a ApbHKa

2 x PuKerpaly, WUdT 3aLMTHO CTHKIIO

1 x ApbrKa

1 x PamKa 3aBapbyeH Wmpm

oo

» oDV OB337 X Q0

2.2 O6em Ha gocTaBKa
Mons, npoBepeTe OKOMM/IEKTOBAHOCTTA Ha
apTyKyna c nomoLlTa Ha onucaHus obem
Ha gocTtasKa. [pu avnceallm 4acTu, Mons,
06BbPHETE Ce Hal-KbCHO B paMKuTe Ha 5
paboTHM AHKU CNeq NOKynKa Ha apTuKyna
KbM HallMA LeHTBbP 3a OGCﬂy)KBaHe WUIn KbM
NyHKTa Ha npogamoba, KaTo NnpeacTaBuTe
Ba/IMJHa pasnucKa 3a NoKynKa pec. naaTemeH
JOKYMeHT. Mons, 06bpHeTe BHMMaHWe 3a uenta
Ha rapaHumoHHaTta Tabauua B nHdopmaumaTa
OTHOCHO 06CNYKBAHETO B Kpas Ha ynbTBaHETO.
OTBOpeTe onakoBKaTa U BHUMaTEIHO
n3BageTe ypefa oT onakoBKara.
OTcTpaHeTe ONakoBBbYHWA MaTepuas KakTo
M ONaKOBBbYHUTE/M TPAHCMIOPTHM OCUIYPOBKU
(aKo uma TakvBa).
[MpoBepeTe ganv 06emMbT Ha AOCTaBKa €
Nb/EeH.
MNpoBepeTe ganv ypeabT u
npuHagnexHoCTuTe HAMaT nospean ot
TpaHcnopTupaHe.
Mo Bb3MOMXKHOCT 3ana3eTe onakoBKara 10
M3THn4aHe Ha rapaHuMOoHHUA CPOK.
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OnacHocrT!

YpeabT U ONaKOBBbYHUAT MaTepuasn He ca
AEeTCKU urpadku! [leua He 6MBa ga urpaat
C NJ1acTMacoBU TOPGUYKHU, HOIMO MasIKK
aeTainum! CbuecTByBa onacHoCT aa ru
rbTHAT U ga ce 3agyliar!

EnektposaBapbueH anapar
OpuruHanHo ynbTeaHe 3a ynotpeba
YKasaHusa 3a TexHUKa Ha 6e3onacHocCT

3. Ynotpe6a no npegHasHa4yeHue

YpenbT 3a 3aBapsABaHe B cpefa OT 3alyMTeH ras
€ NPUrofieH U3KYMTENHO 3a 3aBapsaBaHe Ha
ctomaHu no metoaa MAI (MeTtan-AxkTvBeH [a3)
KaTo Ce U3MNOoN3BaT CbOTBETHUTE 3aBapbYHM
Tenose 1 rasose.

MalwwmuHaTa Tpabsa ga ce n3nonssa camo no
npegHasHayeHneTo M. Besaka no-HaTaTbluHa
M3BBH TOBA ynoTpeba He e Mo npeaHasHayYeHue.
3a npeau3BrKaHy OT ToBa LLETH UK
HapaHABaHWA OT BCAKaKbB BMA OTFOBOPHOCT
HOCU NOTPEGUTENAT/0BCNYKBALLOTO NMLE, a He
NpoOnU3BOAUNTENAT.

BamHM yKa3aHUA 3a CBbP3BAHETO KbM TOKOB
U3TOYHUK

YpeabT nonaga nog Kknac A Ha ctaHgapt EN
60974-10, T. e. CbLUMAT He e npegHa3HayeH

3a U3MNoN3BaHe B MU/MLLHM 30HU, B KOUTO
eNeKTpocHabaABaHETO ce 3BbpLLBA

ypes obLiecTBeHaTa esleKTpo3axpaHaatla
cucTeEMa 3a HUCKO HanpereHue, 3alioTo

npy HeGNaronpuUATHU YCI0BUA Ha MpeaTa
MOMeE Aa NMPUYMHM CMYLLEHMA. AKO XenaeTe
[la M3nonseare ypeaa B MUIULHU PafioHu, B
KOUTO e/IeKTPOCHabAABaHETO Ce U3BbPLUBA
ypes obLiecTBeHaTa efleKTpo3axpaHaatla
CcucTEMa 3a HUCKO HanpereHue, To e
Heobxoauma ynotpebara Ha eNeKTpoMarHuTeH
UNTBP, KOWTO 10 TaKaBa CTeNeH HaManaBa
€/1EKTPOMArHUTHUTE CMYLLEHUSA, Y€ ChLUMTE
noeeye He 06e3noKoABaT NoTpebuTens.

B vHaycTpranHu 30HM Unu Apyrv pamoHu,
KbAETO eNleKTPOCHabAABaHETO He ce

M3BBbPLUBA Ype3 06LLEeCTBEHA CMCTEMA 3a HACKO
HanpexeHue, ypeabT MOXe [a ce U3nonssa 6e3
ynotpe6ara Ha TaKbB GUATHP.

O6LM MepKH, CBbP3aHU C TEXHUKaTa Ha
6e3onacHocT

[MoTpebutenaT oTroBaps 3a TEXHUYECKH
NpaBW/IHOTO MHCTaIMPaHe 1 U3Noa3BaHe Ha
ypeaa B CbOTBETCTBME C MHCTPYKUMUTE Ha
npoussoauTens. IOKONKOTO ciefBa aa ce
YCTaHOBAT €/IEeKTPOMarHMTHU CMYLLEHUA, TO
OTrOBOPHOCT Ha NOTPebUTENA e Aa OTCTpaHu
CblUMTE C MOMOLLTA HA TEXHUHECKUTE NOMOLLHM
CcpeacTBa, N0COYEHU MO-rope B ToYKa ,,BamHu
YKa3aHuA 3a CBbP3BaHETO KbM TOKOB M3TOYHMK".

HamanaBaHe Ha emucum

OCHOBHO efleKTpo3axpaHBaHe

3aBapbyHUAT ypes TpsabBa Aa Ce CBbPIKE KbM
OCHOBHOTO €/IeKTpOo3axpaHBaHe B CbOTBETCTBME
C yKasaHusTa Ha nponssoguTens. AKO
HacTbNAT CMYLLEeHMA, MOXe [la ce Ha/IoMU Ja
Ce B3emMart A0Nb/IHUTE/IHU npeanasHU MepKH,
Hanp. MOHTMpPaHe Ha GUATbP B OCHOBHOTO
efleKTpo3axpaHBaHe (BUKTE No-rope B TOYKa
,BarHM yKa3aH1A 3a CBbP3BaAHETO KbM TOKOB
M3TOYHUK"). 3aBapbyHUTE Kabenun TpsabBa aa ce
ObpraT TONKOBA KbCH, KOSIKOTO € Bb3MOMXHO.

Meiic-menKbP

Jlnua, KOUTO HOCAT eNEKTPOHEH
HMBOTOMOAAbPKALL, anapar (KaTto Hanp.
nevc-MerKbp U.T.H.), TpAGBa Aa ce
KOHCY/ITMpAaT CbC CBOA JieKap, npeau Aa

Ce Haco4at KbM e/1eKTPOABIoBK, pe3ayHu
MHCTanauuu, MHCTanaumm 3a usrapsHe um
TOYKOBO 3aBapsBaHe, 3a fa ce rapaHTupa,
4ye MarHMTHUTE noneTa, CBbpP3aHu ¢
BMCOKOYECTOTHU €/IEKTPUYEKM TOKOBE HAMA Aa
NOB/USAAT HA TEXHUTE ypeau.

lapaHUMOHHMAT Nepuog Npu TbProBcKa
ynoTpeba e 12 meceua, 3a noTpedutenm 24
MeceLa 1 3anoysa Aa Teye oT MOMeHTa Ha
3aKynyBaHe Ha ypega.
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4. CUMBOJIN U TEXHUYECKU OaHHU

EN 60974-1

EBponeiicka Hopma 3a ycTpoicTBa 3a
eNeKTpoAbroBo 3aBapABaHe U USTOYHULU Ha
3aBapbYEH TOK C OrpaHuyeHa NPOAbIHUTENIHOCT
Ha BK/IOYBaHe

U
0
HomuHanHo HanpemeHne Ha npaseH Xog,

U
1
MperoBo HanpereH1e

9 Mmm
JunameTbp Ha 3aBapbyHa Ten

1 maKc

MaHKcuManeH MpexXoB TOK CTOMHOCT Ha
usmepBaHe

2
3aBapbyeH TOK

~50 Hz
MpeoBa yecTota

IP 21
Knac 3awmTa

H
M3onaumoHaH Knac

X
MpoAbAMUTENHOCT Ha BKOYBaHe

>

Cebp3BaHe B Mpemara

§

3aBapﬂBaHe Ha MeTaJieH UHepPTeH U aKTUBEH ras
BKJIIOYUTE/THO U3M03BaHe Ha Ten ¢ GJcoBa
CcbpueBnHa

Y

CvMBON 3a Najalla XxapaKTepucTUYHa KpuBa

2(1)~. . _

TpaHchopmatop

—r

O6e3onacsBaHe C HOMWHa/IHa CTOMHOCT B
amnepu B TOYKaTa 3a BKJ/IlOYBaHe B Mpemara

‘
.
PR

T

He cbxpaHsBaiTe Uu He U3nonasaiTe ypeaa
BbB B/Ia¥Ha WM MOKpa cpeja Wi Npu bz,

Mpean ynotpeba Ha 3aBapbyHUA ypes
BHUMATEJIHO NpoYyeTeTe U cbboaaBanTe
ynbTBaHETO 3a ynotpeba

3axpaHBaHe OT Mpexa: ...... 230 V/400V ~ 50 Hz
3aBapbyeH TOK: ............ 25-160 A (maKc. 190 A)

MpoabnKuTenHoct

Ha BKoYBaHe X%: | 10 | 5 | 25 | 35 | 60 | 100

3aBapbyeH ToK |, (A):

400V: 160|130|100| 85 | 65 /

230V: / |115/ 90 | 70 | 60 | 40 | 25
HomunHanHo HanpeeHve Ha npaseH xog U :41V
BapabaH 3a 3aBapbyeH Tesl MaKC.: ............... 5 Kr
JvameTbp Ha 3aBapbyeH Ten: ...... 0,6/0,8/1,0 Mm
I 1T - SR 16 A
TOITI0: ettt 36,3 Krr

BpemeTo Ha 3aBapsiBaHe BarM Npu OKOHA
Temneparypa ot 40 °C.

5. Mpeau nycKkaHe B eKcnsioatauua
5.1 MoHTa (¢ur. 5 - 21)

5.1.1 MoHTax Ha XO040BUTE U BOAELLU POJIKU
(6/14)

MoHTHpaiiTe xoA0BM posku (6) M HanpasnABaLLm

ponku (14) KakTo e NoKasaHo Ha purypu 7, 9,

10, 11.

5.1.2 MoHTax Ha 3aBapbyHuUA Wwupm (17)
MocTaseTe 3aBapbYHOTO CTHKAO (I) M Hag,
Hero NPo3payHoOTO 3aLUMTHO CTHK/O (M) B
pamKara 3a 3alWmTHOTO CTBHKAO (K) (dur. 12).
MpuTncHeTe hUKcHpalnTe WMhTOoBE Ha
3aLMUTHOTO CTBKJIO (Q) BBHLUHO B OTBOPUTE
Ha pamKara Ha 3aBapbyHMA LWKPM (S) (dur.
13).
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MNocTaseTe pamKaTa 3a 3aLWMUTHOTO

CTBKO (K) CbC 3aBapBbYHOTO CTHKO (1) M
NpoO3paYyHOTO 3aLUTHO CTHKIO (M) OTBBTPE
B KaHa/a Ha paMKara Ha 3aBapbyHu1A WKUPM
(s), HAaTUCKaWTe 3aabpaLLmTe BYKCH Ha
3alMTHOTO CTBKIIO (N) BBPXY DUKCHpaLmuTe
LWMTOBE Ha 3aLMTHOTO CTHKIIO (q), AOKATO
B/IA3AT B rHE340T0, 3a Aa duKcupare
pamKara 3a 3alWmTHOTO CTBKIIO (K).
Mpo3pa4yHOTO 3aLMTHO CTBHKIO (M) TpAbsa
fa 6bje oT BbHLWHAaTa cTpaHa (dur. 14).
M3KpurBeTe HaBbTpe ropHMA pbub Ha pamKaTa
Ha 3aBapbyHUA LWKMPM (S) (bur. 15/1) n
NoArbHETE BIIUTE HA FOPHUA PBO (ur.
15/2). Cera UsKpuBeTe HaBbTPE BBHLUHWUTE
CTpaHW Ha pamKaTa Ha 3aBapbyHUA LUMPM
(s) (dur. 15/3) U v CcBBPIKETE YPES CUSTHO
NPUTUCKaHe Ha bIIUTe Ha ropHUTE pbbose
1 BbHLWHWUTE cTpaHu. MNpu BIM3aHeTo B
rHe3goTo Ha duKeupalmTe WudToBe Ha
BCAIKa CTpaHa TpAbsa Ja ce YyAT ACHO 2
npewpaxksanus (pur. 15/4).

Cnep, KaTo ABaTa ropHW brbjia Ha
3aBapbyHMA LUMPM Ca CBbP3aHn, KaKTo e
nokasaHo Ha durypa 16, nbxHeTe 60nTOBETE
3a ApbHKara (p) oOTBBH B 3 0TBOpa B
3aBapbyHUA WKpM (Ppur. 17).

O6bpHETE 3aBapBbYHMA LLMPM U NocTaBeTe
ApbHKarTa (r) Hag pesbata Ha 3 6onTa 3a
ApbHKarTa (p). 3aterHeTte gpbKara (r) ¢ 3
ramiku 3a fpbiKara (0) KbM 3aBapbyHUsA
Lwnpm (ur. 18).

5.2 CBbp3BaHe Ha rasa (¢wur. 4-6, 19-25)

5.2.1 Bupose ras

MNpw 3aBapsaBaHe C HEMPEKbCHAT Ten e
HeobxofMma 3aluTa oT ras, CbCTaBbT Ha
3almnTHUA ra3 3aBMcu oT M36pava MeToA Ha
3aBapsBaHe:

3awuTeH ras CO2 | Argon/CO2
MeTan 3a 3aBapsBaHe

X X
Henerupana ctomaHa

5.2.2 MoHTMpaHe Ha raszoBata 6yTWU/IKa Ha
anapara (¢pur. 19-25)
lasoBata 6yTWKa He e B 06ema Ha gocTaBKal

MoHTupaiiTe rasoBara 6yTU/IKa KaKTo €
nokasaHo Ha purypu 19 - 21. Bhnvasavite
npegnasHarta Bepura (28) ga e crnobeHa 3apaBo
1 3aBapbYHUAT anapar Aa € NocTaBeH CTabu/IHO
6€e3 onacHoCT fa ce 06bpHe.

OnacHocT! Ha MACTOTO 3a NocTaBsiHe Ha ra3oBu
6yThnKK (ur. 19/5) morat fa ce MOHTUpaT

camo rasosu 6YTUIKK A0 MaKcumyMm 20 anTpa.
Mpwu n3nonssaHe Ha NO-rofieMu ra3osu BYTUIKK
CblLecTByBa ONACHOCT OT 06pbliaHe, ChblyuTe
morar fa ce NnocTaBaT Ao anapara. AKO cay4asT
€ TaKbB, rasoBarta 6yTu/Ka TpAbBa AOCTATbYHO
[o6pe aa ce 3almTu OT 06pbLLaHe!

5.2.3 CBbp3BaHe Ha rasoBara 6yTunKka
Cnep cHemaHe Ha 3aliMTHaTa Kanayka

(cur. 22/A) 3a KpaTKO OTBOpETE BEHTWUNA Ha
6yTunKara (¢ur. 22/B) B nocoka 06paTHo Ha
TA10TO. [TpK HEOBXOAMMOCT NOYUCTETE OT
3ambpcsiBaHe cBbp3BaLLarta pesbéa (¢ur. 22/C)
CbC Cyx napuas, 6e3 NoMoLLTa Ha HAKaKBO
noYMcTBalLo cpefcTBo. [poBepeTte aanu

Ha pegyunpeeHTUna (19) uma ynnbTHeHne

W faniv Tol e B 6e3ynpeyHo CbCTOsHUE.
3aBwuiiTe pegyumpBeHTUna (19) no nocoka

Ha YacoBHMKOBaTa CTpesiKa Ha CBbp3Balyara
pes6a (¢ur. 23/C) Ha rasosara 6yTuKa (ur.
23). Cnoxete aBeTe cKO6M 3a wnayx (d) Ha
wnayxa 3a 3awmteH ras (18). Cnoxete wnayxa
3a 3awumTeH ras (18) Ha Bpb3KaTta 3a Liayxa
3a 3awmTeH ras (23) Ha pegyumpBeHTMAa

(19) 1 Bpb3KaTa 3a nogasaHe Ha ras (16) Ha
3aBapbyHUA anapar u pUKcUpanTe Ha ABeTe
MecTa Ha CBbP3BaHe C ABETe CKOOM Ha Lunayxa
(d). (pur. 24-25)

OnacHocTt! O6bpHeTe BHUMaHWe 3a
YMIBTHEHOCT Ha BCUYKM BPB3KU Ha rasa u
BCUYKM CbefunHeHunsn! MNpoBepeTe Bpb3KUTE 1
MecTara Ha CbeAuHABaHE CbC CNpel 3a Tey Uu
canyHeHa Boja.

5.2.4 O6sACHeHMe Ha pegyuUupBeHTUNa

(cpwr. 4/19)
MaHomeTbpbT (31) NOKassa HanAraHeTo Ha
6yTunkara B 6apose. Ha KonyeTo 3a HacTponKa
(24) moxe aa ce perynunpa pasxofa Ha ras.
PerynupaHoTo KONMYECTBO ra3 Moxe Ja ce
oTyeTe Ha MaHomeTbpa (20) B IMTPU HA MMUHYTa
(/min). Ma3bT M3n1n3a Ha Bpb3KaTa Wwiayx 3a
3almTeH ras (23) n ypes wiayxa 3a 3awuTeH ras
(¢ur. 3/18) ce nogaBa KbM 3aBapbYHUA anapar
(Bm 5.2.3).

MpeaynpeautenHa 6enemkal 3a perynvpaHe
pasxoja Ha ras BuHaru npoueanpanTe KakTo e
onucaHo nog Tovxa 6.1.3.

PeayumpBeHTUABT Ce MOHTUPA Ha rasoBarta
6yTuKa ¢ NnoMoLTa Ha 601TOBOTO ChbegUHEHNE
(21) (1 5.2.3).
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OnacHocT! [leficTBKA 1 PEMOHTH MO
peayunpBeHTWU1a MoraT ga ce npeanpuemar
camo OT cneuuannsunpaH nepcoHan. flepexTHu
peayuMpBEeHTUAM U3NpaLlanTe Ha agpeca Ha
cepsu3a.

5.3 3axpaHBaHe OT Mperara
Mpeav cebp3BaHETO ce yoeaeTe, Ye AaHHUTe
Ha TMnoBata Tabesika cbBnagar ¢ AaHHUTe
Ha Mperara.
YpeabT TpabBa Ja ce BKAo4Ba camo 3a
CbHO6PA3HO U3UCKBAHWUATA 3a3EMEHN U
06€e30MaceH KOHTaKTU.

Mons, cbbnogaBanTe cnegHUTe yKasaHus, 3a a
M36erHeTe onacHoOCTTa OT Noxap, eIeKTPUYECKMU
yAap Wan HapaHsaBaHWA Ha ivua:
Hukora He uanonseaiite ypega c 400V
HOMWHAJ/IHO HanpemeHue, ako ypeabT e
HacTpoeH Ha 230 V. BunumaHwme: OnacHocT ot
noxap!
Mons, otgenete ypega ot
€/1eKTPO3axpaHBaHETO Npeau fa HacTpouTe
HOMMHA/IHOTO HanpexxeHue.
PerynvpaHeTo Ha MpPeXOoBOTO HanpexeHne
Mo BPEME Ha eKcnioaTtaumsa Ha 3aBapbyHuA
anapar e 3abpaHeHo.
Mpeau ekcnnoarauma Ha 3aBapbYyHUA
anapar, Mo/s, rapaHTupaniTe, Ye
HaCTPOEHOTO HOMUHA/THO HanpemxeHe
Ha ypeja cbBnaja ¢ U3TOYHWKA Ha
€/1EKTPUYECKM TOK.

3abenemKa:

3aBapbyHMAT anapar e obopyasaH ¢ 400 V~ 16
A-CeCon-wiencen. AKO 3aBapbYHUAT anapar
TpaAbBa fa ce 3aaBuxun ¢ 230 V~, To Tpabea ga
Ce U3non3Ba NpuioKeHUA agantepeH Kaden Ne
30.

5.4 MoHTaX Ha MaKapaTa 3a Ten
(¢ur.1, 5, 6, 26 - 34)
Makapara 3a Ten He e B o6ema Ha focTaBKa!

5.4.1 BupoBe 3aBapbueH Ten

Cnopeg cnyyast Ha NPUIOKEHWE Ce U3Non3sar
pasnnyHM BUAOBE 3aBapbyeH Te. 3aBapbyHUAT
anapart Moe fa paboTh CbC 3aBapbyeH Tes ¢
anameTbp ot 0,6; 0,8 1 1,0 mm. Kbm anapara

ca cbOoTBeTHaTa nogaBalla posiKa U KOHTaKTHU
Tpbbu. [ogasallata poaKa, KOHTakTHaTa Tpbba
M CEYEHMETO Ha 3aBapbYHUA Ten BUHaru Tpaéea
Ja ca CbBMECTUMM.

5.4.2 HanauuteT Ha MmaKapaTa 3a Ten
B anapara morat ga ce MOHTMpaT MaKapu 3a Ten
[0 MaKCUMaJsiHO 5 Kr.

5.4.3 NocTtaBAHe Ha MaKapara 3a Ten
OTBOpETE 3aWmnTeH KOXyX (dur. 2/4), 3a
uenTa 6yTHeTe Ha3aj pbyKara 3a 3alWuTHUA
KOMYX (cur. 2/27) n oTBOpETE 3aLMTHUA
KOMYX (cur. 2/4).

MNpoBepeTe fanv HAMOTKWUTE Ha MaKapaTa
He Cce 3acTbnBar, 3a ja rapaHtupare
paBHOMEPHO OTBMBaHe Ha 3aBapbyHUA Te.

OnucaHue Ha TenoBogeluua 610K
(cpur. 26 - 27)

A ®duKcaTop Ha HaMOTKaTa

Haceta Ha HamoTKa

3axsawau WwmdT

Perynupyem BUHT 3a posiKoBa cnnpayka
BuHTOBe 3a nogasalLya posKoAbPHaY
MopaBaly ponKogbpKay

MogaBsalua ponka

Mprem nakeT MapKyum

MpuTncKalia ponka

MpuTHCKAaLL, ponKoAbPHAY

Mpy*uHa 3a npuTUCKaLLaTa poaKka
Perynvpyem BUHT 3a KOHTpaonopa
HanpasnsBsalia Tpbba

HamoTtka

OTBOp 3a 3axBallaHe HaMoTKaTa

OZZIr X~ ITOMMmMOO®

MNocTaBAHe Ha maKapara 3a Ten (pur. 26,27)
MocTtaBeTe makapata 3a Ten (N) Ha gbprada Ha
MaKaparta (B). BHMmaBaliTe 3a ToBa, KpasT Ha
3aBapbyHMA TeN Ja ce pas3BuBa OT CTpaHaTa Ha
BOAaya Ha Tena, BUX¥ cTpenKara.

O6bpHETE BHUMaHWE Ha TOBa, Ye 3a4bpHaHeTo
Ha makaparta (A) ce BKapBa W HanpaBAaBaWmAT
wmdT (C) cToM B HanpasnsiBaLmsa 0TBOP

Ha Makaparta 3a Ten (O). 3agbpraHeTo Ha
mMaKapata (A) Tpabsa 0THOBO Aa ce duKcupa Haj,
makapata 3a Ten (N) (dur. 27).

BrapBaHe Ha 3aBapbyHUA TN U peryavpaHe
Bopa4a Ha Ten (cpwur. 28-34)
[MpuTUCHETE Harope NpykuHa 3a
npuTucKawa ponka (K) n A 3asbpreTe
Hanpep (¢wur. 28).
O6bpHETE HAaZoNY NPUTUCKALL, POIKOAbPHAY
(J) ¢ nputncKawa poska () u npy*uHa 3a
npuTucKawara poska (K) (pur. 29).
OcBo6oaeTe BUHTOBE 3a Nofasallms
ponkogbpxad (E) n nsternete Harope
nopaasaLy, ponkoabpmad (F) (pur. 30).
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MpoBepeTe nopasalyara poska (G). Ha
ropHara cTpaHa Ha nogasallara poska

(G) TpA6Ba Aa e gageH CbOTBETHUA
avameTbp Ha Tena. [logasaliaTta ponka
(G) e cHabaeHa ¢ 2 HanpaBAABaLLM WM.
Mpn HEOBXOAMMOCT O6BbPHETE MU CMEHETE
nogasauiara poska (G) (pur. 31).
MocTaBeTe OTHOBO NoAaBalLL, POIKOAbPHAY
(F) n 3aTterHete gobpe BUHTOBETE.
M3BageTe Ypes 3aBbpTaHe HafACHO
rasoBara atosa (¢ur. 5/12) ot ropenkara
(cpur. 5/13), pas3BuiiTe KOHTaKTHaTa Tpb6a
(cpur. 6/26) (¢ur. 5 - 6). MNocTaseTe Lwnayxa
(cpur. 1/11) Ha 3emATa NO Bb3MOMKHOCT B

rpasa NoCcoKa Aasiey OT 3aBapbyHMsA anapar.

TaKa oTpereTe nbpBuTe 10 cm OT
3aBapbyHMA Tes, Ye Ja ce Nonyym npas
OTpes 6e3 U3gaTbln, U3KPUBABaHE

1 3ambpcasaHe. MNouncTete Kpas Ha
3aBapbyHuA Ten.

MbxHeTe 3aBapbYHMA TEN Npes Bogeluara
Tpbba (M), Mexay npuTucKaliata n
nopasalla ponkae (G/1) B 3aKpensaHeTo Ha
wnayxa (H). (¢pur. 32) MNMbxHeTe BHMMaTENHO
C pbKa 3aBapbyHUA TN JOTOKOBA B
Lunayxa, [OKAToO n3nese Ha ropenKara ¢
oKos10 1 c™ (dumr. 5/13).

PasBuitTe ¢ HAKOIKO 060pOTa peryampaiima
60nT 3a npoTuBoHaTUCK (L) (ur. 34).
3aBbpTeTE OTHOBO Harope NpUTUCKaLy,
ponkogbpad (J) ¢ nputuckawa ponka (1)

1 NpyXunHa 3a nputnckawa posnka (K) n
3aKayeTe OTHOBO NPyXMHA 3a NpUTUCKaLLa
ponka (K) 3a perynmpyem BMHT 3a
KoHTpaonopa (L) (¢ur. 33).

Cera HacTpoWTe perynupalius 6onT 3a
nNpoTMBOHaTUCK (L) TaKa, 4e 3aBapbYHMAT
Ten 34paso Aa CToM MEXAY NnpuTucKalara
ponka () n nogaBawara poska (G) 6e3 ga ce
cmayksa (¢ur. 34).

Ha ropenkara 3aBuiiTe nogxogsiia
KOHTaKTHa Tpbba (dur. 6/26) 3a
M3M0A3BaHNA AMaMeTbp Ha 3aBapbyHUA Ten
(cpur. 5/13) n cnomeTe rasosara Ato3a CbC
3aBbpTaHe HaascHo (bur. 5/12).
HacTtpoiTe perynupaluus 6ot 3a
cnupaykara Ha posikata (D) Taka, 4ye
3aBapbyHUAT TEN Ja MOXe Aa ce BOAM U
ponKarta aBToMaTM4HO Ja cTonupa cneg
crnupaHe Ha Bofdaya Ha Tena.

6. O6cnyxBaHe

6.1 HacTpoiika

Tl KaTo HacTpoKMKaTa Ha 3aBapbYHUA anapar
Ce U3BbpLUBA Pa3/IMYHO Cropes, C/lyyas Ha
NpWIOKeHWe, HUe NpenopbYBamMme, HaCTPOMKUTE
[la ce NpaBAT C NoMoLLTa Ha NPO6GHO 3aBapsBaHe.

6.1.1 PerynupaHe Ha 3aBapb4yHUA TOK
3aBapbyHUAT TOK MOXeE fja ce HacTpou Ha 6
CTeneHn 3a NPeBK/oYBaTeNA Ha 3aBapbyeH
TOK (M306p. 1/7). HeobxoanMUAT 3aBapbyeH
TOK 3aBWCM OT 3paBuHaTa Ha matepuana,

OT XefaHaTa AbA604YMHa Ha obrapsHe n
M3MN0N3BaHNA JMaMeTbp Ha 3aBapbyHaTa Te.

6.1.2 PerynupaHe cKopocTTa Ha nofiaBaHe Ha
3aBapbyeH Ten

CKopocTTa Ha nofaBaHe Ha 3aBapbyeH Ten

aBTOMaTWMYHO Ce Hamnacsa KbM 13nos3BaHaTa

HacTpoMKa Ha 3aBapbyHMA TOK. PrHa

HaCcTpOMKa Ha CKOpOCTTa Ha nojaBaHe

Ha 3aBapbyHUA Te MOMeE fa Ce U3BbPLUM

6e3CTeneHHo Ha perynaropa Ha CKopocTTa Ha

3aBapbyHusA Ten (dur. 1/29). NMpenopbynTenHo

e Npu HacTporKaTa Aa ce 3anoyHe Ha cTenex

5, KOATO NpeACTaBAsABa CpefHa CTOMHOCT,

W NpyY HEOBXOAMMOCT Aa ce Joperyaumpa.

Heo6x04MMOTO KOMYECTBO 3aBapbyeH

Ten 3aBWCK OT febenMHarta Ha matepuana,

Obn6oyMHaTa Ha usrapsiHe, U3non3BaHus

AMameTbp Ha 3aBapbyeH Tes U ChLUo Taka

OT PasCToAHMUATA MEHAY AeTanuTe 3a

3aBapsBaHe, KOUTO TpAbGBa Aa ce NPeoAoABar.

6.1.3 PerynupaHe KoM4eCcTBOTO Ha rasa
HonnyecTtBoTO Ha rasa moxe fa ce peryavpa
6e3CTeneHHo Ha peayumpBeHTUna (pur.4/19).
To ce nHAMKMpa Ha MaHomeTbpa (ur. 4/20)

B IMTPY Ha MKHyTa (I/min). NMpenopbynTenHo
KO/MIMYECTBO ra3 B NoOMeLLeHUA 6e3 Te4eHne Ha
Bb3gyxa: 5— 15 I/min.

3a perynupaHe KOM4eCTBOTO ra3 Hav-Hanpes,
ocBoboaeTe 3ateraresiHuns nocT (dur. 26/K) Ha
noAaBalloTo 3BEHO Ha Tena, 3a Aa nsberHete
HEHYXHO M3HOCBaHe Ha 3aBapbyHUsA Ten (BUK
5.4.3). OcbliecTBABaHE Ha NPUCHEANHABAHETO
KbM Mpera (B1H TouKa 5.3), noctaseTe
npesK/oyBaTen Bkn./M3Kkn.TOK 3a 3aBapKu
(¢ur.1/7; 8) Ha cTeneH 1;230 V/400 V n
3ajeicTBaliTe NPEBKOYBATENA HA Fope/iKaTa
(¢ur. 5/25), 3a pa ocBo6oAUTE NPUTOKA HA
ra3. Cera HaCTpOMTe UCKaHUA JEGUT BbPXY
peAyKUMOHHUS BEHTUA (dur. 4/19).
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3aBbpTaHs Ha/IABO Ha KOMYETO 3a HacTpoMKa
(cur. 4/24):

Mo-manKo KonnyecTso ras

3aBbpTaHs HaAACHO Ha KOMYETOo 3a HAacTporKa
(cur. 4/24):

[Mo-ronamMo KoaM4ecTso ras

OTHOBO CTErHeTe NpyuHa 3a npuTmucKalwara
ponka (dur. 26/K) Ha Tenonoaasalusi 6/10K.

6.2 EnexkTpryecko cebp3BaHe

6.2.1 3axpaHBaHe OT Mpexara
Bu Touka 5.3

6.2.2 Knema 3a cBbp3BaHe KbM Koprnyc
(¢pur. 1/10)

CnoxeTe Knemara 3a CBbp3BaHe KbM KOpMyC

(10) Ha anapaTa Bb3MOXHO B HENOCPEACTBEHA

6/M30CT A0 MACTOTO Ha 3aBapsABaHe.

[Ja ce BHMMaBa 3a MeTaNIHO TbCKaB Npexof Ha

MACTOTO Ha KOHTAKT.

6.3 3aBapaBaHe

AKO ca HanpaBeHW BCUYKW EIEKTPUYECKHM
BPb3KM 3a 3axpaHBaHe C TOK U 3aBapbYEH TOK,
KaKTO M BPb3KWTE Ha 3alUMTHUSA ra3, MOXe Ja ce
npoueaupa no ciegHnA HaumH:

[Jetainnte, KOUTO LLe Ce 3aBapaBarT, B 30HaTa
Ha 3aBapKara Tpsabsa Aa HAamart 604, MeTasHo
NOKpUTHeE, 3aMbpCABaHe, PbAa, MasHWHa 1
Bhara.

Perynupaiite no cbOTBETHWA HA4YMH 3aBapBbYHUA
TOK, NOJaBaHETO Ha 3aBapbYHUA TN U
KO/M4ecTBOTO ra3 (Bum 6.1.1 - 6.1.3).

[pbTe nped MUETO CY 3aBapbYHMA LIMPM
(¢dur. 3/17) v BopeTe razosara Ao3a KbM
MSICTOTO Ha fieTalna, KbaeTo TpabBa aa ce
3aBapsBa.

3agevicTBanTe NpeBK/IIOYBATENS HA ropesiKarTa
(cpur. 5/25).

AKO eneKTpuyecKara gbra ropu, anaparbT
nozjasa Ten B 3aBapbyHaTa BaHa. AKO
3aBapbyHara Jiewa e AoCTaTbyHO roaama,
ropenKkata 6aBHO Ce BOAM NO Ab/iKMHATA

Ha ¥enaHua pbb. Npu Heo6Xo0ANMOCT eKO
pasKnarteTe, 3a fa yBeanyuTe IEKO 3aBapbyHaTa
BaHa.

YcTaHoBeTe MaeanHarta HacTporiKa Ha
3aBapbyeH TOK, CKOPOCT Ha nofasaHe Ha
3aBapbyHUSA TN U KOJIMYECTBO ra3 ¢ nomoLyTa
Ha Npo6Ho 3aBapsaBaHe. B npeanHus cnyyain

ce 4yyBa paBHOMEpPEH LUYM NpW 3aBapsiBaHe.
[ObnbounHata Ha usrapsHe Tpsa6ea fa 6bae
Bb3MOMXHO rosisiMa, HO 3aBapbyHarta BaHa Aa He
naga npes getanna.

6.4 3awMTHU NpUcnocobeHuns

6.4.1 TepmonpeKbcBay

3aBapbyHUAT anapar e cHabAeH Cbe 3almTa oT
nperpsBaHe, KOATO 3aliMTaBa OT NperpaBaHe
3aBapbyHuA TpaHchopmaTop. AKO ce 3ageincTea
3awmTara ot nperpsBaHe, CBETBA KOHTpOHATA
namna (3) Ha Bawwsa anapat. OctaBeTte
3aBapbyHUA anapar Aa ce Ox1aau 3a U3BECTHO
Bpeme.

7. CmAHa Ha MperoBuA
CbefMHUTENIeH NPOBOAHUK

OnacHocrT!

AKO MPEHKOBUAT CbeAMHUTENIEH NPOBOAHUK

Ha TO3W ypej ce noBpeau, To ToM Tpsibea Aa

Cce CMeHM OT Npoun3BoauUTeNIA UK OT Heroeata
cepBu3Ha ciyba 3a 06C/yKBaHe Ha KIMEeHTU
WK OT NOA06HO KBaMduUMpaHo 1ue, 3a ga ce
nsberHaT nsnaraHus Ha onacHocT.
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8. MNouucTtBaHe, NnogapbHKKa U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTH

OnacHocrT!
Mpean BCUYKM AEMHOCTM MO NoYncTBaHe
u3gbpneaniTe Wwencena.

8.1 NouucTtBaHe
Mo Bb3MOXKHOCT NoAAbPIKaNTE 3alUTHUTE
YCTPOMCTBA, BEHTUNALMOHHUTE NPOopesu
1 Kopryca Ha asurartens 6e3 npax u
3ambpcABaHus. MoyncTeTe ypesa ¢ yucta
Kbpna uau ro o6ayxaiTe CbC CrbCTeH
BBb34yX NPU HUCKO HanAraHe.
MpenopbyBame Bu ga nouncrtearte ypega
OVPEKTHO cnep BCAKa ynoTpeba.
MouncTBaviTe ypeaa pefoBHO C BnamHa
Kbprna v ManKo Kaaues canyH. He
13ros3BainTe NoYMcTBaLLM Npenaparu
WY pa3TBOPUTENM; TE MOraT Ja pasagat
nnacTMacoBuTe YacTu no ypeaa.
BHuMmaBakTe 3a TOBa BbB BbTPELLHOCTTA Ha
ypeaa ga He nonagHe soaa. lNNpoHuKBaHeTo
Ha BOZa B e/IeKTpoypesa yBesiyaBa pucka
OT eJIEKTPUYECKM Yaap.

8.2 NMoaapbHKa
BbB BbTPELWHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyru 4acTu,
KOWUTO U3UCKBAT NOAAPBIKKA.

8.3 MNopbyKa Ha pe3epBHU YaCTU:
Mpu nopbyKaTa Ha pe3epBHU YacTn TpsAbBa Aa
ce rnoco4ar ciefiH1Te AaHHuW:
Tun ypeg
ApPTUKYNEH HOMEP Ha ypea
MaeHTUdUKaLMOHEH HOMED Ha ypeq,
Homep Ha HeobxogumaTta pesepBHa 4yacT
AKTyanHu UeHU 1 nHGopMaums Le OTKpUETE Ha
www.isc-gmbh.info
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9. EKonorocbo6pasHo
OTCTPaHABaHe U peuyuKinpaHe

YpeabT e onaxkoBaH C Lien npegoTeparasaHe Ha
noBpeau Npu TpaHcnopTupaHeto. OnakoBKa e
CypOBMHA M MOXeE Aia Ce U3MoJi3Ba OTHOBO UK
fa ce npepaboTu. YpeabT v NPpUHAANEHKHOCTUTE
My Ce CbCTOAT OT Pas/IMyHN MaTepuanu,
Hanpvmep meTan 1 nnactmaca. He naxsbpnsmnte
nospefeHnTe ypeam 3aefHo ¢ 6UTosute
oTnagbuun. Tpabsa aa npegagete ypesa B
NOAXOAALL, NPUEMEH MYHKT, KbAeTO YpeabT Lie
6bAe YHULLOXEH Cbo6pa3HO N3UCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe KbAe UMa NPpUEMEH MYHKT, MOXeTe Ja
nosyyuTe nHhopmaums B obLimMHaTa.

10. CbxpaHeHHWe Ha cKnajg

Cknagupavite ypeaa v npuHaaNeRHoOCTUTE My
Ha TbMHO, CyX0 MACTO, KbJIETO HAMA OMacHOCT
OT 3aMpb3BaHe M KOETO fla € HeJOCTBIHO

3a geua. OnTrmanHaTa Temneparypa Ha
cKknagupaxe e mexay 5 1 30 °C. CbxpaHsBaiiTe
€/IEeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT B OpUrMHanHara My
onaKoBKa.
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11. OTKpuBaHe Ha CMyLEeHHUA

MpewkKa

MpuumHa

Momouy,

MNopaBallarta poska
He ce BbpTH

Jluncea HanpemeHWe oT Mperara
PerynatopbT Ha nogaBaHeTo Ha
TenaHaO

MpoBepeTe CBbP3BAHETO
MpoBepeTe HacTpoliKaTa

MoBagalyara posiKa
ce BbpTH, HO HAMA
nofasaHe Ha Ten

Jlowo npuTUCKaHe Ha posikaTta
(Bn 5.4.3)

CnupayKara Ha ponkaTa e
perynavpaHa MHOro cTerHara (BUH
5.4.3)

3ambpceHa / noBpegeHa
nogasalla ponka (Bu 5.4.3)
MoBpeaeH wnayx

lpelwHa ronemmMHa Ha KoHTaKTHaTa
Tpbba / 3aMbpceHa / U3HoceHa
(Bn 5.4.3)

3aBapbYHUAT TEN € 3aBapeH Ha
rasosara fl03a/KOHTaKTHaTa Tpb6a

MpoBepeTe HacTpoiiKaTa

MpoBepeTe HacTpoiiKaTa

[MouuncTeTe pecn. cMeHeTe
MpoBepeTe obLuMBKaTa Ha Boga4a

Ha Tena
MouuncTeTe / cmeHeTe

OcBob6ogeTe

Cnep,
NpoAbAKUTENHA
paboTa anapatbT
He QyHKLMOHUPA,
CBETM KOHTpoO/IHaTa
namna Ha
TepMornpeKbcBaya

®)

AnapatbT ce e nperpsan ot
NPOAB/IKUTENTHOTO BPEME Ha
13Mos3BaHe pecn. HecnassaHe Ha
BPEMeTO 3a NoyMBKa

OcTaBeTe anapara fa ce ox1agu
Han-manKko 20-30 MUHYTH

MHoro now
3aBapbyeH Les

HenpaBwnHa HacTpoliKa Ha ToKa /
nopasaHeTo (BM¥ 6.1.1/6.1.2)
Hawma / MHoro masniko ras (Bu
6.1.3)

MNpoBepeTe HacTpovKkaTa

MNpoBepeTe HacTpovikaTa pecn.
HansaraHeTo Ha rasosara 6yTuika
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2

Cawmo 3a cTtpanu ot EC
He n3xsbpnsiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE NpU GUTOBUTE oTNaabuuml!

CwbrnacHo EBponeiickarta ampekTtvea 2012/19/EO 3a eNeKTpUYeCcKU U eNEKTPOHHU CTapy ypeau v
npunaraHeTo B HaLMOHA/IHOTO NPaBo YNOTPEGEHNTE eNIEeKTPOMHCTPYMEHTH TpAGBA Aa ce cvompat
OTAE/HO M Aa Ce JOCTaBAT 3a EKO/I0rMyHa NOBTOPHA ynoTpeba.

AJ'ITepHaTVIBa 3a peunKampaHe no oTHoLWeHWe Ha Npu3nBa 3a BpbllaHe:

CO6CTBEHUKBT Ha ENEKTPOYPEa BMECTO BpbliaHe anTepHaTUBHO C LieN CbAENCTBUE € 3ab/IHKEH
Mo OTHOLLEHME Ha Lle1IeCbOBPasHOTO OMO/I30TBOPABaHE B C/1yYai Ha OTHKA3 OT COGCTBEHOCT.
CTapuaT ypeq 3a Lie/Ta CbLU0 TaKa MO¥e Ja ce NPeAocTaBum B NyHKT 3a 06paTHO B3eMaHe, KbAeTo
ce U3BbPLLBA OTCTPaHABAHE MO CMUCH/1A Ha HaLUMOHA/IHUTE 3aKOHW 3a CbBMPAHETOo, M3BO3BAHETO,
CKNaAUpPaHeTo U PELMKIMPAHETO Ha oTnaabLu. ToBa He 3acara NPUIOKEHUTE KbM CTapuTe ypeaum
OTAE/IHM YaCTH OT NpUHaaNeHHOCTUTE U MOMOLLHKU CpeacTBa 6e3 €/1IeKTPU4EeCHKN KOMMOHEHTK.

MpeneyaTBaHeTo MW APYT BUA pa3MHOMKaBaHe Ha AOKYMEHTaLUWA U CbNPOBOAUTEIHU JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha 4acTu € JOoMYCTUMO CamMo C U3PUYHOTO cbinacue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e NPaBoTo 3a M3BbPLUBAHE HA TEXHUYECKU MPOMEHM
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MHdopmauma oTHOCHO 06CNyHBaHeTO

BbB BCUYKM AbpaBu, KOUTO ca yroMeHaTH B rapaHLMoHHaTa KapTa, H1ue pasnonarame ¢
KOMMETEHTHM B 06C/YHBAHETO NAPTHLOPU, YUMTO KOHTAKTH LLIe HAMEepPUTE B rapaHLyoHHaTa KapTa.
ColuuTe ca Ha Balle pa3nosiomeHre 3a BCAKAKbB BUA CEPBU3HM paBGoTH KaTo PEMOHT, HabaBsHe Ha
pesepBHM U U3HOCBALLM Ce YaCTH UK CHabAABaHe C KOHCYMaTUBK.

Heobxoanmo e ga ce B3emMe Nog BHUMaHWe, Ye CNefHUTe YacTu NPy TO3M NPOAYKT noanemar
Ha ecTecTBEHO M3HOCBaHe W/IM TaKoBa BCNEACTBME Ha ynoTpebara UM pecn. CiegHUTe YacTu ca
HEo6X04MMM KaTO KOHCYMaTUBH.

HKateropusa Mpumep
M3Hocealm ce yactn* MopaBateniHa posiKa, Huio, Kiewwm 3a
3a3emsBaHe
HoHcymaTvBHM MaTepuann/KoHcymaTueu® 3aBapbyHa Ten, At03K, KOHTAKTEH HaKpamHUK

Jlunceawm yactm
* He ce BKOYBAT 3a4b/IHKUTENHO B JOCTABEHUA KOMMIEKT!
Mpu HegocTaTbLUM UK aedeKkTr Bu Monvm fa yBegomuTe 3a ciyyas Ha ePeKT B MHTEPHET HA WWW.
isc-gmbh.info. Monsa, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOYHOTO OnMcaHue Ha fedeKTa u BbB BCEKM Cyvan
OTrOBOPETE 3a LieNTa Ha CleAHUTE BbNPOCH:
YpeabT paboTus in e Beve Uan fedeKTbT ce e NPOosiBU/ B CAMOTO Havano?
Hewwo Hanpasuno v Bu e BneyatieHne npeau fa ce nposiBu fedexTbT (MHANKAUMA 3a gedeKTta)?

Cnopeg, Bac B KakBO ce CbCTOM fedeKTbT Ha ypeaa (OCHOBHA MHAMKaUMA)?
Onuwerte gedekTa.
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FapaHuWOHHa KapTa

YBamaeMm KINEHTH,

HaluuTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPOJI. B ciyyait, 4e BbNpeKu ToBa TO3U ypes,

HAKOra He GyHKLMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro Ch}assasame 3a Toa 1 Bu monmm ga ce obbpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha Caywba Ha agpeca, NoCOYEH B Ta3u rapaHUMOHHA KapTa UK KbM NyHKTa Ha

npoaamba, KbAeTo CTe 3aKynuau ypega. OTHOCHO NpeaaBsABaHETO Ha rapaHLUMOHHU NPETEHLWA € B

cuna CnegHoTo:

1. Teau rapaHUMOHHW YCNOBUSA pernaMeHTUpaT AOMbAHUTEIHU rapaHLUMOHHWN YCAYTK, KOUTO NO-A0Ny
NOCOYEHUAT NPOU3BOAUTEN AOMBAHUTENHO ObeLLaBa KbM 3aKOHOBATa rapaHUmsa Ha KynyBainte
Ha HeroBuTe HOBM ypeau. BalwunTe 3aKOHOBM rapaHLMOHHM NpaBa He ce 3acarat OT Tasu rapaHuums.
Hawara rapaHumoHHa ycnyra e 6e3niaTHa 3a Bac.

2. TapaHumoHHaTa ycayra obxsalla camo HefoCTaTbLM MO 3aKkyneH OT Bac HOB ypes Ha
[01yNOCOYEHMA NPOU3BOANTES, KOUMTO JOKA3YyeMO Ce Ab/KaT Ha MPOU3BOACTBEH U/IM OTHACALL,
ce o marepuana gedeKT, 1 no Haw n3bop ce orpaHMyaBa A0 OTCTPaHABAHETO Ha TakuBa
HepocTaTbUM No ypeaa uav Ao nogmsiHata Ha ypeaa. Monsa, umaiTte npefsug, Ye HawuTe
ypeau crnopep npefHasHayeHWEeTo CU He ca KOHCTPYMpaHW 3a NPOMULLIZIEHA, 3aHaATYMICKa UK
MHAyCcTpUanHa ynotpeba. lapaHuMoHeH 4OroBOp Nopaau ToBa He ce peanusupa Torasa, Korato
ypeabT e 6Un U3Mnosi3BaH B paMKUTE Ha rapaHLMOHHWA NeEPUO B MPOMULLIEHU, 3aHAATYMMCKU UK
WMHAYCTPUaNHU NpeanpuATUA AN € GUA U3N0KEH Ha NOA06EH B1a HaToBapBaHe.

3. OT Hawara rapaHLus ce U3KIYBaT:

- LLleTn no ypepa, Bb3HWUKHAIM BCNEACTBUE HA HECBHII0AABAHETO HA YNBTBAHETO 38 MOHTaX MU
Bb3 OCHOBA Ha TEXHUYEKN HEKOMMNETEHTA MHCTanauma, Ha Hecna3BaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynoTtpe6a (KaTto Hanp. NoCcpPeACcTBOM CBbpP3BaHe KbM HENPaBU/IHO MPEXOBO JIMHEMHO HarnpemeHue
WWN BUJ, €NIEKTPUYECTBO) WM BCNEACTBUE Ha HECHONI0AaBaHETO HA pa3nopeaduTe 3a NoOAAPBbIKKA
M TeXHMKa Ha 6e30NacHOCT WM NOCPEACTBOM U3NaraHeTo Ha ypeaa Ha aHopMasiHU YCI0BuUA,
XapaKTepHW 3a OKONIHaTa cpefa Mau nopagum Mncealla noaapbiKKa U 06CyHBaHe.

- LLleTn no ypeaa, Bb3HWKHAIM BCNEACTBUE Ha HENO3BOEHA MY NPOhEeCUOHaNIHO HEKOMMNETEHTHA
ynoTpeba (KaTo Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeaa Uav U3non3saHe Ha HepaspeLueHn UHCTPYMEHTH
3a ynotpeba nnun obopyasaHe), NPOHUKBaHE Ha YyHau Tena B ypeaa (KaTo Hanp. NACHK, KaMbHU
WM Npax, TPAHCMOPTHM LETH), MpUiaraHe Ha cuia Uan Yyam Bb3aencTBus (Kato Hanp. WeTu
BC/IeACTBME Ha NagaHe).

- LLleTv no ypepa nnm no 4acTu Ha ypeaa, Ab/Kallun ce Ha M3HOCBaHe BCIeACTBME Ha NOA3BaHe,
Ha 06UYalHO UK APYro eCTECTBEHO M3HOCBAHE.

4. TapaHUMOHHMAT Nepuog Bb3nn3a Ha 60 meceua 1 3anoysa Ja Teye OT gaTarta Ha NOoKynKa Ha
ypeaa. lapaHuMoHHM NpeTeHLMKn cieasa Aa ce npeaaBaBaT Npeay M3TM4aHeTo Ha rapaHLMOHHMA
nepuop B pamMKUTE Ha iBe ceamMuLM, Cnef KaTo cTe oTKpuau agedekTa. NpeaasaBaHeTo Ha
rapaHUMOHHN NPETEHLNM CNeq U3TndyaHe Ha rapaHLMOHHUA NEPUO € USKI0YEHO. PEMOHTBT MK
noamMsAHaTa Ha ypeaa HUTO BOAM A0 yAb/iKaBaHe Ha rapaHUMOHHUA Nepuog, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLUMOHEH Nepuos B pe3ynTar Ha Tasu ycyra, M3BbpLUeHa Mo OTHOLEHWE Ha ypeaa
WIN €BEHTYa/IHO MOHTUPaHW pe3epBHM YacTK. ToBa BaM CbLLO NPU NONA3BAHETO HA CEPBU3HO
06CNyHBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeassuTe BawuTe rapaHLMOHHW NpaBa, CboGLEeTe, MOJIS, 32 AeEKTHUS Ypes Ha: WWWw.
isc-gmbh.info. AKo HalaTta rapaHUMOHHa ycyra obxsalla aedeKTa Ha ypeaa, To He3abaBHo Lie
noJly4ymTe NonpaBeH WU HOB ypea.

Mo oTHOWEHME Ha U3HOCBALLM Ce, YNOoTpebsaBaHu nau AedeKTHU YacTu obpbLiaMme BHUMaHWE Ha
orpaHuvyeHusaTa Ha Tasu rapaHumsa cbobpasHo MHdopMaumaATa OTHOCHO OBCNYHBaAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynoTpeba.
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Opasnost!

Prilikom uporabe uredaja morate se pridrzavati
sigurnosnih propisa kako biste sprije€ili nastanak
ozljeda i Steta. Zato pazljivo procitajte ove upute
za uporabu/sigurnosne napomene. Dobro ih
saCuvajte tako da vam informacije u svako doba
budu na raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj tre-
bali predati drugim osobama, molimo da im pros-
lijedite i ove upute za uporabu. Ne preuzimamo
jamstvo za Stete nastale zbog nepridrzavanja ovih
uputa za uporabu i sigurnosnih napomena.

1. Sigurnosne napomene

Odgovarajuce sigurnosne napomene pronaci
éete u prilozenoj biljeznici.

Opasnost!

Procitajte sve sigurnosne napomene i upute.
Propusti kod pridrzavanja sigurnosnih napomena
i uputa mogu uzrokovati elektri¢ni udar, pozar i/ili
teske povrede. Sacuvajte sve sigurnosne na-
pomene i upute za ubuduce.

2. Opis uredaja i sadrzaj isporuke

2.1 Opis uredaja (slika 1-8)

Rucka

Pokaziva¢ pogona

Kontrolno svjetlo termoosiguraca
Poklopac kucista

Mjesto za odlaganje plinskih boca
Kotadi

Sklopka za struju zavarivanja
Ukljucivanje/iskljugivanje sklopke za odabir
napona

9. CeCon utikac

10. Stezaljka za masu

11. Paket crijeva

12. Sapnica za plin

13. Plamenik

14. Kotadi

15. Kuka lanca

16. Priklju¢ak za dovod plina

17. Maska za zavarivanje

18. Crijevo zastitnog plina

19. Redukcijski ventil

20. Manometar (koli¢ina protoka plina)
21. Vij¢ani spoj

22. Sigurnosni ventil

23. Priklju¢ak crijeva za zastitni plin
24. Okretni gumb

25. Tipka plamenika

ONOGO AN~

26. 3 x kontaktna cijev

27. Rucka za poklopac kuéista

28. Sigurnosni lanac

29. Zica za zavarivanje-regulator brzine
30. Adaptorski kabel

31. Manometar (pritisak u boci)

16 x vijak za kotae

16 x elasti¢ni prsten za kotace

16 x podloska za kotace

2 x obujmica crijeva

1 x okvir za zastitno staklo

1 x zatamnjeno staklo

1 x prozirno zastitno staklo

2 x ¢ahura za pridrzavanje zastitnog stakla
3 x matica za ru¢ku

3 x vijak za ruéku

2 x klin za pridrzavanje zastitnog stakla
1 x rucka

1 x okvir maske za zavarivanje

$TQT O3 TF2OOL

2.2 Sadrzaj isporuke
Molimo vas da pomocu opisanog sadrzaja
isporuke provjerite cjelovitost artikla. Ako su neki
dijelovi neispravni, nakon kupnje artikla obratite
se naSem servisnom centru ili prodajnom mjestu
najkasnije u roku od 5 radnih dana uz predocenje
vazece potvrde o kupniji. Molimo vas da u vezi s
tim obratite pozornost na tablicu o jamstvu u infor-
macijama o servisu na kraju uputa.
Otvorite pakovinu i paZljivo izvadite uredaj.
Uklonite ambalazu kao i dijelove za sigurnost
pakiranja / za sigurnost tijekom transporta
(ako postoje).
Provijerite je li sadrzaj isporuke cjelovit.
Prekontrolirajte postoje li na uredaju i dijelovi-
ma pribora transportna ostecenja.
Po mogucénosti saCuvajte pakovinu do isteka
jamstvenog roka.

Opasnost!

Uredaj i materijal pakovine nisu igracke za
djecu! Djeca se ne smiju igrati plasticnim
vreéicama, folijama i sitnim dijelovima! Pos-
toji opasnost da ih progutaju i tako se uguse!

Uredjaj za zavarivanje
Originalne upute za uporabu
Sigurnosne napomene
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3. Namjenska uporaba

Uredaj za zavarivanje zastitnim plinom namijenjen
je isklju¢ivo za zavarivanje ¢elika u MAG postup-
ku (metal-aktivni plin) uz primjenu odgovarajucih
Zica za zavarivanje i plinova.

Stroj se smije koristiti samo u skladu s namjenom.
Svaka drukéija uporaba izvan ovih okvira nije
namjenska. Za Stete ili ozljedivanja bilo koje vrste
koje bi iz toga proiza$le ne odgovara proizvodac
nego korisnik.

Vazna napomena u vezi strujnog prikljucka
Uredaj podlijeze klasi A norme EN 60974-10, Sto
znadi da nije predviden za uporabu u podrucjima
stanovanja u kojima se opskrba strujom izvodi
putem javnog sustava za opskrbu niskim nap-
onom jer bi on u nepovoljnim uvjetima strujne
mreze mogao uzrokovati smetnje. Zelite li ovaj
uredaj koristiti u podrucjima stanovanja u kojima
se opskrba strujom izvodi putem javnog sustava
za opskrbu niskim naponom, treba staviti elektro-
magnetski filtar koji ¢e smanijiti elektromagnetske
smetnje toliko da vide nece stvarati smetnje ko-
risniku.

U industrijskim podruc¢jima ili drugi podruéjima u
kojima se opskrba strujom ne izvodi putem javnog
sustava za opskrbu niskim naponom, ovaj uredaj
moze se koristiti bez uporabe takvog filtra.

Op¢ée sigurnosne mjere

Korisnik je odgovoran za to da prema podacima
proizvodaca stru¢no instalira i koristi ovaj uredaj.
Ako se utvrde elektromagnetske smetnje, ko-
risnikova je odgovornost da ih ukloni tehni¢kim
pomocnim sredstvima navedenima pod to¢kom
,Vazna napomena u vezi strujnog prikljuéka“.

Smanjenje emisije

Opskrba glavnom strujom

Uredaj za zavarivanje mora se prikljuciti prema
proizvodacevim podacima na opskrbu glavhom
strujom. Kad nastanu smetnje, moze se pokazati
potrebnim poduzimanje dodatnih mjera, npr.,
stavljanje filtra na opskrbu glavnom strujom (vidi
gore pod to¢kom ,Vazna napomena u vezi struj-
nog priklju¢ka“). Kabeli za zavarivanje trebali bi
biti Sto kraci.

Sréani stimulator

Osobe koje nose uredaj za odrzavanje zivota (kao
npr. sréani stimulator itd.), trebale bi se posa-
vjetovati s lije¢nikom prije nego se nadu u blizini
uredaja za zavarivanje svjetlosnim lukom, uredaja
za rezanje, uredaja za zavarivanje el. lukom i za
toCkasto zavarivanje, kako bi bile sigurne da mag-
netska polja u vezi s visokim elektriénim strujama
nece negativno utjecati na njihove uredaje.

Jamstveni rok iznosi 12 mjeseci uz komercijalno
koristenje, 24 mjeseca za potrosSace i pocinje od
trenutka kupnje uredaja.

4. Simboli i tehnicki podaci

EN 60974-1

Europska norma za uredaje za elektrolu¢no za-
varivanje i izvore struje zavarivanja s ograni¢enim
trajanjem ukljucivanja

u
N%zivni napon praznog hoda

U1
Mrezni napon

O mm
Promijer Zice za zavarivanje

1maks

Dimenzionirana vrijednost najjac¢e mrezne struje

2
Struja zavarivanja

~50 Hz
Mrezna frekvencija

IP 21
Vrsta zastite

H
Klasa izolacije

X
Trajanje uklju€ivanja

>

Mrezni priklju¢ak
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§

Zavarivanje metala inertnim i aktivnim plinom
primjenom zice za zavarivanje

Y

Simbol za karakteristi¢nu silaznu liniju

zm~“ Bl=

Transformator

—F

Osigura¢ s nazivhom vrijedno$¢u u amperima na
mreznom prikljucku

.
.
4|‘4.

Ne drzite niti ne koristite uredaj u vlaznoj ili mokroj
okolini ili na kisi

Prije uporabe ovog uredaja za zavarivanje pazljivo
procitajte te se pridrzavajte ovih uputa za uporabu

Mrezni prikljucak: ............... 230V /400V ~ 50 Hz
Struja zavarivanja: .......... 25-160 A (max. 190 A)
Trajanje ukljuenosti | | | | | |

X%: 10| 15| 25| 35|60 100
Struja zavarivanja 1, (A):

400 V: 160/130|100| 85 | 65 /
230V: / |115/ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Napon praznog hoda U:......cccoeinieiininnenn 41V
Kolut sa zicom za zavarivanje maks. : ............ 5kg
Promijer Zice za zavarivanje: ........ 0,6/0,8/1,0 mm
OSIGUIAC: ..ot 16 A
TEZINA: .t 36,3 kg

Vremena zavarivanja vrijede pri temperaturi oko-
line od 40 °C.

5. Prije pustanja u pogon
5.1 Montaza (sl. 5 - 21)

5.1.1 Montaza kotaca (6/14)
Fiksne (6) i okretne kotace (14) montirajte na
nacin prikazan na slikama 7,9, 10i 11.

5.1.2 Montaza maske za zavarivanje (17)
Polozite zatamnjeno staklo (I) i preko toga
prozirno zastitno staklo (m) u za to predvideni
okvir (k) (sl. 12).

Utisnite klinove za pridrzavanje zastitnog sta-
kla (q) izvana u rupe u masci za zavarivanje
(s) (sl. 13).

PolozZite okvir zastitnog stakla (k) zajedno sa
zatamnjenim staklom (l) i prozirnim za&titnim
staklom (m) iznutra u Supljinu u okviru mas-
ke za zavarivanje (s), utisnite ¢ahure za
pridrzavanje zastitnog stakla (n) na klinove
(q) tako da usjednu kako biste osigurali okvir
zastitnog stakla (k). Prozirno zastitno staklo
(m) mora nalec¢i na vanjsku stranu (sl. 14).
Gorniji rub okvira maske za zavarivanije (s)
savinite prema unutra (sl. 15/1.) i prelomite
kutove gornjeg ruba (sl. 15/2). Sad savinite
vanjske strane okvira maske za zavarivanje
(s) prema unutra (sl. 15/3) i spojite ih zajedno
Svrstim pritiskom gornjih kutova i vanjskih
strana. Na svakoj strani kod dosjedanja
pridrznih klinova 2 mora se ¢uti jasan klik (sl.
15/4).

Ako su oba gornja kuta maske za zavarivanje
spojena kao $to je prikazano na slici 16, uta-
knite vijke za ru¢ku (p) izvana kroz 3 rupe u
masci za zavarivanje (sl. 17).

Okrenite masku za zavarivanje i provedite
rucku (r) preko navoja 3 vijaka (p). Pri¢vrstite
ru¢ku (r) s 3 matice (0) na masku za zavari-
vanje (sl. 18).

5.2 Prikljucak plina (sl. 4-6, 19 - 25)

5.2.1 Vrste plinova

Kod zavarivanja s pomi¢nom Zicom potreban je
zastitni plin ¢iji sastav ovisi o odbranom postupku
zavarivanja:

Zastitni plin CO2 | Argon/CO2
Metal koji zavarujemo:

S X X
Nelegirani ¢elik
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5.2.2 Montaza plinskih boca na uredaj (sl.
19 - 25)
Plinske boce nisu sadrzane u isporuci!

Montirajte bocu s plinom kao $to je prikazano
na slikama 19 - 21. Pripazite na uévrsc¢enost
sigurnosnog lanca (28) i stabilnost uredaja za
zavarivanje.

Opasnost! Na odlagaliste plinskih boca (sl. 19/5)
smiju se montirati boce do najvise 20 litara. Ako
koristite vece plinske boce postoji opasnost od
prevrtanja, zbog toga ih trebate postaviti samo
pored uredaja. U tom slucaju plinska boca se
mora na prikladan nacin osigurati od prevrtanja!

5.2.3 Prikljucivanje plinske boce

Nakon skidanja zastitne kape (sl. 22/A) malo
otvorite ventil boce (sl. 22/B) u suprotnom smjeru
od tijela.

Suhom krpom odistite priklju¢ni navoj (sl. 22/C)
od prljavstine bez koristenja bilo kakvih sredstava
za CiSéenje. Provijerite postaiji li brtva na reduk-
cijskom ventilu (19) i je li u besprijekornom stanju.
Navrnite redukcijski ventil (19) u smjeru kazaljke
na satu na priklju¢ni navoj (sl. 23/C) plinske boce
(sl. 23). Stavite obje obujmice (d) na crijevo za
zastitni plin (18). Nataknite crijevo zastitnog plina
(18) na njegov priklju¢ak (23) na redukcijskom
ventilu (19) i priklju¢ak za dovod plina (16) na
uredaju za zavarivanje i osigurajte ga na oba
prikljuéna mjesta obujmicama (d) (sl. 24 - 25).

Opasnost! Pripazite na nepropusnost svih plins-
kih priklju¢aka i spojeva! Provjerite prikljucke i
spojna mjesta sprejem za otkrivanje propusnih
mjesta ili sapunicom.

5.2.4 Uloga redukcijskog ventila (sl. 4/19)
Manometar (31) pokazuje tlak u boci u barima. Na
okretnom gumbu (24) moze se podesiti koli¢ina
protoka plina. PodeSena koli¢ina protoka plina
moze se ocitati na manometru (20) u litrama

po minuti (I/min). Plin izlazi na priklju¢ku crijeva
zastitnog plina (23) i odvodi se dalje putem crijeva
zastitnog plina (sl. 3/18) prema uredaju za zavari-
vanje (vidi 5.2.3).

Napomena! Kod pode$avanija koli¢ine protoka
plina uvijek postupajte na nacin opisan pod
to¢kom 6.1.3.

Redukcijski ventil montira se na plinsku bocu
pomocu vijéanog spoja (21) (vidi 5.2.3).

Opasnost! Zahvate i popravke na redukcijskom
ventilu smiju obavljati samo struéne osobe. Nei-
spravne redukcijske ventile aljite u servis.

5.3 Mrezni prikljuéak
Prije priklju€ivanja provjerite odgovaraju li po-
daci na tipskoj plo€ici podacima o mrezi.
Uredaj se smije koristiti samo s propisno
uzemljenim i osiguranim utiénicama.

Moimo da se pridrzavate sljede¢ih napomena
kako biste izbjegli opasnosti od vatre, elektri¢nog
udara ili ozljedivanja osoba:
Ako je uredaj podesen na 230V, nikad ga
nemojte koristiti s nazivnim naponom od 400
V. Oprez: Opasnost od pozara!
Prije nego cete podeSavati nazivni napon,
molimo da iskljuéite uredaj iz strujnog napa-
janja.
Zabranjena je korekcija nazivnog napona tije-
kom rada uredaja za zavarivanje.
Prije rada uredaja za zavarivanje provjerite
odgovara li podeden nazivni napon uredaja
strujnom izvoru.

Napomena:

Uredaj za zavarivanje ima CeCon utika¢ od 400
V~ 16 A. Ako bi trebalo raditi s uredajem za za-
varivanje s 230 V~, potrebno je koristiti prilozen
adaptorski kabel br. 30.

5.4 Montaza koluta sa zicom
(sl.1,5, 6,26 - 34)
Kolut sa Zicom nije sadrzan u isporucil

5.4.1 Vrste zice

Ovisno o slu¢aju primjene koriste se razne Zice
za zavarivanje. Uredaj za zavarivanje moze se
koristiti sa Zicama za zavarivanje promjera 0,6/0,8
i 1,0 mm. Odgovarajudi valjak za pomicanje i
kontaktna cijev prilozeni su uredaju. Valjak za po-
micanje zice, kontaktna cijev i presjek zice moraju
medusobno uvijek biti uskladeni.

5.4.2 Kapacitet koluta sa zicom
Na uredaj se mogu montirati koluti sa zicom do
najvise 5 kg tezine.

5.4.3 Stavljanje koluta sa Zicom
Otvorite poklopac kuéista (sl. 2/4), u tu svrhu
pomaknite ru€ku za poklopac kucista (sl.
2/27) unatrag i otvorite poklopac (sl. 2/4).
Provijerite ne preklapaju li se namotaji na
kolutu, kako bi bilo zajam&eno ravnomjerno
odmatanje Zice.
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Opis jedinice za vodenije zice (sl. 26-27)
Aretacija kalema

Drza¢ kalema

Klin zahvatnika

Vijak za podeSavanije ko¢nice kotaca
Vijci na drzacu valjka za pomicanje zice
Drzac¢ valjka za pomicanje Zice

Valjak za pomicanje Zice

Odlagaliste paketa crijeva

Pritisni valjak

Drza¢ pritisnog valjka

Opruga pritisnog valjka

Vijak za podeSavanje protupritiska
Cijev¢ica za vodenje

Kalem sa zicom

Otvor za uvodenie Zice s kalema

OZZIrxX«—ITOMMmMOUO®>»

Stavljanje koluta sa zicom (sl. 26,27)

Stavite kolut sa zicom (N) na drza¢ (B). Pripazite
da se kraj zice za zavarivanje odmata na strani
vodilice zice, vidi strelicu. Provjerite je li pritisnuta
aretacija koluta (A) i je li klin zahvatnika (C) usao
u otvor koluta Zice (O). Aretacija koluta (A) mora
se opet zatvoriti preko koluta Zice (N) (sl. 27).

Uvodenije Zice za zavarivanje i podeSavanje

vodilice zZice (sl. 28 - 34)
Oprugu pritisnog valjka (K) pritisnite prema
gore i zakrenite prema naprijed (sl. 28).
Drzac¢ pritisnog valjka (J) s pritisnim valjkom
(I) i oprugom (K) preklopite prema dolje (sl.
29).
Otpustite vijke na drzacu valjka za pomicanje
zice (E) i skinite drza¢ valjka (F) odozgo (sl.
30).
Provjerite valjak za pomicanje (G). Na gorn-
joj strani valjka za pomicanje (G) mora biti
navedena odgovarajuca debljina Zice. Valjak
za pomicanje (G) ima 2 utora za vodenje.
Eventualno okrenite ili zamijenite valjak za
pomicanje (G) (sl. 31).
Ponovno stavite drza¢ valjka za pomicanje
zice (F) i pricvrstite ga.
Skinite plinsku sapnicu (sl. 5/12) okretanjem
udesno s plamenika (sl. 5/13), odvrnite kon-
taktnu cijev (sl. 6/26) (sl. 5 - 6). Paket crijeva
(sl. 1/11) polozite na tlo vodeéi ga ravno od
uredaja za zavarivanje.
Odrezite prvih 10 cm Zice za zavarivanje tako
da nastane ravni rez bez preskoka, izvitope-
renosti i prljavstine. Uklonite srhove s kraja
Zice za zavarivanje.
Zicu za zavarivanje ugurajte kroz cijev za
vodenije (M), izmedu pritisnog valjka i valika
za pomicanije zice (G/l) sve do mjesta od-

laganja paketa crijeva (H) (sl.32). Oprezno
gurnite Zicu za zavarivanje rukom u paket cri-
jeva toliko, da na plameniku (sl. 5/13) strsi oko
1cm.

Otpustite vijak za podeSavanje protupritiska
(L) za nekoliko okretaja (sl. 34).

Drzag¢ valjka za pomicanje zice (J) s pritis-
nim valjkom (1) i oprugom pritisnog valjka

(K) ponovno preklopite prema gore i nata-
knite oprugu pritisnog valjka (K) na vijak za
podesSavanije protupritiska (L) (sl. 33).
Podesite vijak za podeSavanje protupritiska
(L) tako da zica za zavarivanje ¢vrsto leZi
izmedu pritisnog valjka (1) i valjka za pomic-
anje (G), a da ne bude priklijeStena (sl. 34).
Odgovarajucu kontaktnu cijev (sl. 6/26) za pri-
mijenjeni promjer Zice za zavarivanje spojite
na plamenik (sl. 5/13) i stavite plinsku sapnicu
okretanjem udesno (sl. 5/12).

Vijak za podeSavanje koc¢nice valjka (D) po-
desite tako, da se zica moze joS uvijek dalje
voditi i da valjak nakon ko¢enja automatski
zaustavlja vodenije Zice.

6. Rukovanje

6.1 Podesavanje

Obzirom da se uredaj za zavarivanje, ovis-

no o slu¢aju primjene, podesava razlicito,
preporucujemo da se najprije provede probno
zavarivanje.

6.1.1 Podesavanje struje zavarivanja

Struja zavarivanja moze se podesiti u 6 stupnjeva
na odgovarajucoj sklopci (sl. 1/7). Potrebna struja
zavarivanja ovisi 0 debljini materijala, Zeljenoj
dubini zavarivanja i koristenom promjeru Zice za
zavarivanje.

6.1.2 PodesSavanje brzine pomicanja zice
Brzina pomicanja Zice prilagodava se auto-
matski prema vrijednosti podesene struje. Fino
podeSavanije brzine pomicanja moze se konti-
nuirano provoditi na regulatoru brzine pomicanja
Zice za zavarivanje (sl. 1/29). Preporuc¢ujemo da
podeSavanje zapocnete na stupnju 5 koji preds-
tavlja srednju vrijednost, i eventualno, naknadno
regulirate vrijednost. Potrebna koli¢ina Zice ovisi
o debljini materijala, dubini zavarivanja, primijen-
jenom promjeru Zice za zavarivanje i takoder o
veli€ini razmaka koje treba premostiti kod radnih
komada koje zavarujemo.
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6.1.3 PodeSavanje koli¢ine protoka plina
Koli¢ina protoka plina moze se kontinuirano
podesavati na redukcijskom ventilu (sl.4/19). Ona
se ocitava na manometru (sl. 4/20) u litrama po
minuti (I/min). Preporugljiva koli¢ina protoka plina
u neprovjetravanim prostorijama: 5 - 15 I/min.

Za podesSavanije koli¢ine protoka plina najprije
otpustite polugu za pritezanje (sl. 26/K) jedinice
za pomicanje zice, da bi se izbjeglo nepotrebno
troSenje zice (vidi 5.4.3). Uspostavljanje mreznog
priklju¢ka (vidi to¢ku 5.3), sklopku za uklju€ivanje/
iskljugivanje struje zavarivanja (sl.1/7; 8) stavite
na stupanj 1; 230 V/400 V i pritisnite sklopku za
plamenik (sl. 5/25) kako biste oslobodili protok
plina. Sad podesite na redukcijskom ventilu (sl.
4/19) Zeljenu protoc¢nu koli¢inu plina.

Okretanje gumba (sl. 4/24) ulijevo:
manja koli¢ina protoka plina
Okretanje gumba (sl. 4/24) udesno:
veca koli¢ina protoka plina

Ponovno pri¢vrstite oprugu pritisnog valjka (sl.
26/K) na jedinici za pomicanije Zice.

6.2 Elektricni priklju¢ak

6.2.1 Priklju¢ak na mrezu
Vidi to¢ku 5.3

6.2.2 Prikljucivanje stezaljke s masom

(sl. 1/10)
Stezaljku s masom (10) uredaja prikljucite po
mogucnosti u neposrednoj blizini mjesta za
zavarivanje.Pazite na metalno sjajni prijelaz na
kontaktnom mjestu.

6.3 Zavarivanje

Kad su spojeni svi elektri¢ni prikljuéci za napajan-
je strujom i zatvoren strujni krug zavarivanja kao

i priklju¢ak za zastitni plin, moze se postupiti na
slijedeci nacin:

Radni komadi za zavarivanje moraju u podrucju
rada biti bez boje, metalnih premaza, prljavstine,
hrde, masnoce i vlage.

Podesite odgovarajucu struju zavarivanja, pomak
zice i koli¢inu protoka plina (vidi 6.1.1-6.1.3).

Drzite zastitnu masku (sl. 3/17) ispred lica i
priblizite plinsku sapnicu do mjesta na radnom
komadu koji treba zavariti. Sad pritisnite tipku pla-
menika (sl. 5/25).

Ako gori elektriéni luk, uredaj uvodi zicu u kupku
zavarivanja. Ako je le¢a zavarivanja dovoljno
velika, vodite plamenik polako duz Zeljenog ruba.
Eventualno lagano njisite plamenikom kako bi se
malo povecala kupka zavarivanja.

Da biste odredili idealnu vrijednost struje za za-
varivanje, brzinu pomaka Zzice i koli¢inu protoka
plina, obavite najprije probno zavarivanje. U ideal-
nom sluéaju €uje se ravnomjerni Sum zavarivanja.
Dubina zavarivanja trebala bi biti $to veca, kupka
za zavarivanje ne smije ipak probiti radni komad.

6.4 Zastitne naprave

6.4.1 Termoosiguraé

Uredaj za zavarivanje opremljen je zastitom od
pregrijavanja koja &titi transformator za zavari-
vanje od pregrijavanja. Ako bi reagirala zastita od
pregrijavanja, zasvijetlit ¢e kontrolno svjetlo (3) na
Vasem uredaju. U tom slu¢aju ostavite uredaj za
zavarivanje da se neko vrijeme hladi.

7. Zamjena mreznog kabela

Opasnost!

Ako se kabel za priklju€ivanje ovog uredaja na
mrezu osteti, mora ga zamijeniti proizvodag ili
njegova servisna sluzba ili sli¢na kvalificirana

osoba kako bi se izbjegle opasnosti.

8. Ciséenje, odrzavanje i naruéivanje
rezervnih dijelova

Opasnost!
Prije svih radova €iS¢enja izvucite mrezni utikac.

8.1 Ciséenje
Zastitne naprave, prolaze za zrak i kucite
motora treba uvijek ocistiti od prasine i
nedistoca. Istrljajte uredaj Cistom krpom ili ga
ispusite komprimiranim zrakom pod niskim
tlakom.
Preporu€ujemo da o istite uredaj odmah na-
kon svake uporabe.
Redovito Cistite uredaj mokrom krpomi s
malo kalijevog sapuna. Ne koristite otapala
ili sredstva za €iScenje; ona bi mogli ostetiti
plasti¢ne dijelove uredaja. Pripazite na to da
u unutradnjost uredaja ne dospije voda. Pro-
diranje vode u elektriéni uredaj povecava rizik
od elektriénog udara.
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8.2 Odrzavanje
U unutra$njosti uredaja nema dijelova koje bi tre-
balo odrzavati.

8.3 Narucivanje rezervnih dijelova:
Kod narucivanja rezervnih dijelova trebali biste
navesti sljedeée podatke:

Tip uredaja

Kataloski broj uredaja

Identifikacijski broj uredaja

Broj potrebnog rezervnog dijela
Aktualne cijene nalaze se na web stranici
www.isc-gmbh.info

9. Zbrinjavanje u otpad i recikliranje

Uredaj je zapakiran kako bi se tijekom transporta
sprijecila osteéenja. Ova ambalaza je sirovina

i moze se ponovno upotrijebiti ili predati na
reciklazu. Uredaj i njegov pribor sastavljeni su
od raznih materijala, kao npr. metala i plasti-

ke. Elektrouredaji se ne smiju bacati u obi¢no
kucéno smece. Uredaj bi, u svrhu struénog
zbrinjavanja, trebalo predati odgovarajuéem
sakupljalistu takvog otpada. Ako ne znate gdje se
takvo sakupljaliste nalazi, raspitajte se u svojoj
opcinskoj upravi.

10. Skladistenje

Uredaj i njegov pribor spremite na tamno i suho
mjesto zasticeno od smrzavanja, kojem djeca ne-
maju pristup. Optimalna temperatura skladistenja

je izmedu 5i 30 °C. Elektroalat uvajte u original-
noj pakovini.
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11. Trazenje smetnji

Greska

Uzrok

Pomo¢é

Valjak za pomicanje
Zice se ne okrece

Nema mreznog napona
Regulator pomicanja zice je na 0

Provjerite priklju¢ak
Provjerite podeSenost

Valjak za pomicanje
Zice se okrece, ali
se zica ne dovodi

LoSe podesen pritisak valjka (vidi
5.4.3)

Prejako podeSena koc¢nica valjka
(vidi 5.4.3)

Zaprljan / osteéen valjak za pomic-
anje Zice (vidi 5.4.3)

Ostecen paket crijeva

Pogresna veli¢ina / zaprljana /
istroSena kontaktna cijev (vidi 5.4.3)
Zica za zavarivanje je zavarena na
plinskoj sapnici / kontaktnoj cijevi

Provjerite podeSenost
Provjerite podeSenost
Ocistiti odn. zamijeniti

Provjerite plast vodilice Zice
Ocistiti / zamijeniti

Odvojite je

Nakon duzeg po-
gona uredaj vie ne
funkcionira, svijetli
kontrolno svjetlo
termoosiguraca (3)

Uredaj se zbog predugog vremena
koriStenja odnosno nepridrzavanja
vremena stanke pregrijao

Ostavite uredaj da se hladi barem
20-30 minuta

Jako lo$ var

Pogresno podesena struja/pomak
Zice (vidi 6.1.1/6.1.2)

Nema plina / premalo plina (vidi
6.1.3)

Provijerite podeSenost

Provjerite podeSenost odn. koli€inu
plina u boci
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2

Samo za zemlje ¢lanice EU
Elektroalate nemojte bacati u kuéno smece!

Prema europskoj odredbi 2012/19/EG o starim elektriénim i elektroni¢kim uredajima i njenim prijenosom
u nacionalno pravo, istroSeni elektri¢ni alati trebaju se posebno sakupljati i na ekolodki nacin zbrinuti na
mjestu za reciklazu.

Alternativa s recikliranjem nasuprot zahtjevu za povrat:

Vlasnik elektri¢nog uredaja alternativno je obvezan da umjesto povrata uredaja u slu¢aju odricanja
vlasnistva sudjeluje u struénom zbrinjavanju uredaja Stari uredaj moZe se u tu svrhu predati i mjestu
za preuzimanije takvih uredaja koje provodi uklanjanje u smislu drzavnih zakona o otpadu i recikliranju.
Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradeni u stare uredaje i pomoéni materijali bez elektriénih
elemenata.

Kopiranje ili umnoZavanje dokumentacije i popratnih materijala o proizvodu, ¢ak i djelomi¢no, dopusteno
je samo uz izri¢ito dopustenije tvrtke iISC GmbH.

Zadrzavamo pravo na tehni¢ke izmjene
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Informacije o servisu

U svim zemljama koje su navedene na nasem jamstvenom listu, imamo kompetentne servisne partnere
¢ije kontakte moZzete naci u jamstvenom listu. Oni su Vam na raspolaganju za sve slu¢ajeve servisa kao
Sto je popravak, briga oko rezervnih i potrosnih dijelova ili kupnja potro$nih materijala.

Treba imati na umu da kod ovog proizvoda sliedeci dijelovi podlijezu tro$enju uslijed koristenja ili prirod-
nom tro$enju odnosno potrebni su kao potro$ni materijal.

Kategorija Primjer
Potro$ni dijelovi* Valjak za pomak, zi¢ano uze, klijesta za
masu
Potro$ni materijal/ potrosni dijelovi* Zica za zavarivanje, sapnice, kontaktna cijev
Neispravni dijelovi

* nije obavezno u sadrzaju isporuke!

U slucaju nedostataka ili greSaka molimo Vas da to prijavite na internetskoj stranici www.isc-gmbh.info.
Obratite pozornost na to€an opis greske i u svakom sluc¢aju odgovorite na sljedeca pitanja:

o Jeliuredaj ve¢ jednom radio ispravno ili je otpo€etka neispravan?
o Jeste li uodili nesto prije pojave kvara (simptom prije kvara)?

® U ¢&emu je, po vasem misljenju, kvar u funkcioniranju uredaja (glavni simptom)?
Opisite taj kvar.
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Jamstveni list

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijezu strogoj kontroli kvalitete. Ako ovaj uredaj ipak ne bi besprijekorno funkcionirao,

jako nam je zao i molimo Vas da se obratite nasoj servisnoj sluzbi na adresu navedenu na ovom jamst-

venom listu, ili prodajnom mjestu gdje ste kupili proizvod. Za zahtijevanje jamstva vrijedi slijedece:

1. Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge koje dolje navedeni proizvoda¢ jam¢i za-
jedno sa zakonskim jamstvom kupcima svojih novih uredaja. Ovo jamstvo ne utje¢e na Vase zakon-
ske jamstvene zahtjeve. NaSa jamstvena usluga za Vas je besplatna.

2. Jamstvena usluga isklju€ivo se odnosi na nedostatke novog uredaja dolje navedenog proizvodaca
koji ste kupili, koji su posljedica greSaka na materijalu ili tvornic¢ke gredke, a po nasem izboru usluga
je ograni¢ena na uklanjanje takvih nedostataka na uredaju ili zamjenu uredaja.

Molimo Vas da obratite pozornost na to da nasi uredaiji nisu pogodni za koristenje u komercijalne,
obrtnicke ili profesionalne svrhe. Stoga se ugovor o jamstvu nece realizirati ako je uredaj u raz-
doblju jamstva koristen u komercijalne, obrtni¢ke ili industrijske svrhe, ili je bio izlozen identi€nom
optereéeniju.

3. Nase jamstvo iskljuéuje:

- Stete na uredaju koje nastanu zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestruéne instala-
cije, nepridrzavanja uputa za uporabu (kao npr. zbog priklju¢ka na pogredni mrezni napon ili vrstu
struje) ili nepridrzavanja odredbi za odrZavanije i sigurnosnih odredbi, ili zbog izlaganja uredaja ne-
normalnim uvjetima okoline, ili zbog nedostatka njege i odrzavanja.

- Stete na uredaju koje nastanu zbog zlouporabe ili nestruéne primjene (kao npr. preopterecenje
uredaja ili koristenje nedopustenih namjenskih alata ili pribora), zbog prodiranja stranih tijela u
uredaj (kao npr. pijesak, kamenije ili pradina, transportna o$tecenja), zbog primjene sile ili vanjskih
djelovanja (npr. ostecenja zbog pada).

- Stete na uredaju ili dijelovima uredaja &iji je uzrok prirodno troenje uporabom, uobiéajeno ili ost-
alo troSenje.

4. Jamstveni rok iznosi 60 mjeseca a poc€inje s danom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi podnose se
prije isteka jamstvenog roka u roku od dva tjedna nakon &to utvrdite kvar. Podno$enje zahtjeva na-
kon isteka jamstvenog roka ne prihvaca se. Popravak ili zamjena uredaja nece rezultirati produljen-
jem jamstvenog roka, niti zbog ove usluge za uredaj ili eventualno ugradene rezervne dijelove stupa
na snagu novi jamstveni rok. To vrijedi takoder kod koriStenja usluge na licu mjesta.

5. Za zahtijevanje jamstva neispravan uredaj treba prijaviti na: www.isc-gmbh.info. Ako nasa jamstvena
usluga obuhvaca kvar na uredaju, odmah ¢emo Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Upozoravamo na ograni¢enja ovog jamstva za potroSne, istroSene i neispravne dijelove u skladu s infor-
macijama o servisu u ovim uputama za uporabu.
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Opasnost!

Kod kori§¢enja uredaja morate se pridrzavati
bezbednosnih propisa kako biste spredili povrede
i Stete. Zbog toga pazljivo procitajte ova uputstva
za upotrebu/bezbednosne napomene. Dobro ih
saCuvajte tako da Vam informacije u svako doba
budu na raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj
trebali predati drugim licima, molimo Vas da im
prosledite i ova uputstva za upotrebu. Ne preu-
zimamo garanciju za Stete koje bi nastale zbog
nepridrzavanja ovih uputstava za upotrebu i bez-
bednosnih napomena.

1. Sigurnosna uputstva

Odgovarajuca sigurnosna uputstva pronaci ¢ete u
priloZzenoj knjizici.

Opasnost!

Procitajte sve bezbednosne napomene i
uputstva. Propusti kod pridrzavanja bezbednos-
nih napomena i uputstava mogu da prouzroce
el.udar, pozar i/ili teSke povrede. Saéuvajte

sve bezbednosne napomene i uputstva za
buducée koriséenje.

2. Opis uredaja i sadrzaj isporuke

2.1 Opis uredaja (slika 1-8)

Drska

Pokaziva¢ pogona

Kontrolna sijalica termo osiguraca
Poklopac kucista

Mesto za odlaganje gasnih boca
Tockovi

Prekida¢ za struju zavarivanja
Ukljucivanje/isklju¢ivanje prekidaca za izbor
napona

9. CeCon utikac

10. Stezaljka za masu

11. Paket creva

12. Sapnica za gas

18. Gorionik

14. Tockovi

15. Kuka lanca

16. Prikljuak za dovod gasa

17. Maska za varenje

18. Crevo zastitnog gasa

19. Redukcioni ventil

20. Manometar (koli¢ina protoka gasa)
21. Spoj sa zavrtnjima

22. Sigurnosni ventil

23. Priklju¢ak creva za zastitni gas

ONOGO AN~

24. Okretno dugme

25. Taster gorionika

26. 3 x kontaktna cev

27. Drska za poklopac kuéista

28. Sigurnosni lanac

29. Zica za zavarivanje-regulator brzine
30. Adapterski kabel

31. Manometar (pritisak u flasi)

16 x zavrtanj za to¢kove
16 x elasti¢an prsten za to¢kove
16 x podloska za to¢kove
2 x obujmica creva
1 x okvir za zastitno staklo
1 x zatamnjeno staklo
1 x providno zastitno staklo
2 x Caura za pridrzavanje zastitnog stakla
3 x navrtka za dr8ku
3 x zavrtanj za dr8ku
2 x klin za pridrzavanje zastitnog stakla
1 x dréka
1 x okvir maske za varenje

$TQT O3 TF2OOR

2.2 Sadrzaj isporuke
Molimo Vas da pomocu opisanog sadrzaja
isporuke proverite potpunost artikala. U slu¢aju
neispravnih delova, nakon kupovine artikla ob-
ratite se naSem servisnom centru, ili prodajnom
mestu na kom ste kupili proizvod u roku od 5
radnih dana, s time da predodite i vazecu potvrdu
o kupovini. Molimo vas da u vezi sa tim obratite
paznju na tabelu o garanciji u informacijama o
servisu na kraju uputstava.
Otvorite pakovanje i paZljivo izvadite uredaj.
Uklonite materijal za pakovanje kao i delove
za bezbednost pakovanja / bezbednost to-
kom transporta (ako postoje).
Proverite da li je sadrzaj isporuke potpun.
PrekontroliSite da li na uredaju i delovima pri-
bora ima transprotnih osteéenja.
Po mogucénosti saCuvajte pakovanje do isteka
garantnog roka.

Opasnost!

Uredaj i materijal za pakovanje nisu decje
igracke! Deca ne smeju da se igraju
plastiénim kesama, folijama i sitnim delovi-
ma! Postoji opasnost da ih progutaju i tako
se uguse!

Uredaj za varenje
Originalna uputstva za upotrebu
Bezbednosne napomene
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3. Namensko koriséenje

Uredaj za zavarivanje zastitnim gasom namenjen
je isklju¢ivo za zavarivanje ¢elika u MAG procesu
(metal-aktivan gas) uz koris¢enje odgovarajuéih
varnih zZica i gasova.

Masina sme da se koristi samo prema svojoj
nameni. Svako drugacdije kori§éenje nije u skladu
s namenom. Za $tete ili povrede bilo koje vrste
koje iz toga proizlaze odgovoran je korisnik, a ne
proizvodac.

Vazna napomena u vezi sa strujnim
priklju¢kom

Uredaj potpada pod klasu A standarda EN
60974-10, Sta znaci da nije predviden za upotre-
bu u stambenim podrugjima u kojima se snabde-
vanje strujom vrsi putem javnog sistema za
opskrbu niskim naponom, jer bi on u nepovoljnim
uslovima strujne mreze mogao da uzrokuje smet-
nje. Ako ovaj uredaj Zelite da upotrebljavate u
stambenim podru¢jima u kojima se snabdevanje
strujom vrsi putem javnog sistema za snabdevan-
je niskim naponom, treba staviti elektromagnetski
filter koji ¢e toliko smanijiti elektromagnetske
smetnje da viSe neée stvarati smetnje korisniku.

U industrijskim podrug¢jima ili drugi podruéjima

u kojima se snabdevanje strujom ne vrsi putem
javnog sistema za snabdevanje niskim naponom,
ovaj uredaj moze da se koristi bez upotrebe tak-
vog filtera.

Opste bezbednosne mere

Korisnik je odgovoran za to da prema podacima
proizvodaca stru¢no instalira i koristi ovaj uredaj.
Ukoliko se utvrde elektromagnetske smetnje,
odgovornost korisnika je da ih ukloni tehni¢kim
pomocnim sredstvima koja su pomenuta pod
tackom ,Vazna napomena u vezi sa strujnim
priklju€kom®.

Smanjenje emisije

Snabdevanje glavnom strujom

Uredaj za zavarivanje mora se prikljuciti prema
podacima proizvodac¢a na snabdevanje glavhom
strujom. Kad nastanu smetnje, moze da se ukaze
potreba da se preduzmu dodatne mere, npr.,
stavljanje filtera na snabdevanje glavnhom strujom
(vidi gore pod ta¢kom ,Vazna napomena u vezi
sa strujnim priklju¢kom®). Kablovi za zavarivanje
trebali bi da budu Sto kraci.

Pejsmejker

Lica koje nose uredaj za odrzavanje Zivota (kao
npr. pejsmejker itd.), trebalo bi da se posavetuju
sa lekarom pre nego to se nadu u blizini uredaja
za zavarivanje svetlosnim lukom, uredaja za
rezanje, uredaja za zavarivanje el. lukom i za
tackasto zavarivanje, kako bi bila sigurna da ma-
gnetska polja u vezi sa visokim elektri¢nim struja-
ma nece negativno uticati na njihove uredaje.

Garantni rok iznosi 12 meseci uz komercijalno
koriSéenje, a 24 meseca za potroSace i po€inje od
trenutka kupovine uredaja.

4. Simboli i tehnicki podaci

EN 60974-1

Evropska norma za uredaje za elektroluéno za-
varivanje i izvore struje zavarivanja s ograni¢enim
trajanjem ukljucivanja

UO
Nominalni napon

U1
Napon struje mreze

g mm
Preénik Zice za zavarivanje

1maks

Dimenzionisana vrednost najjaCe struje mreze

2
Struja zavarivanja

~50 Hz
Mrezna frekvencija

IP 21
Vrsta zastite

H
Klasa izolacije

X
Trajanje uklju€ivanja

>

Priklju¢ak struje mreze
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Zavarivanje metala inertnim i aktivnim gasom uz

> 5. Pre pustanja u pogon

primenu Zice za zavarivanje 5.1 Montaza (sl. 5 - 21)
Il. 5.1.1 Montaza tockova (6/14)

Fiksne (6) i skretne to¢kove (14) montirajte na
Simbol za karakteristi¢nu silaznu liniju naéin prikazan na slikama 7, 9, 10 11.

20-C§ o= 5.1.2 Montaza maske za varenje (17)

Transformator

—F

Osigura¢ s nominalnom vredno$¢u u amperima
na prikljuku struje mreze

.
.
4|‘4.

Nemojte da Cuvate ni koristite uredaj u vlaznoj ili
mokroj sredini ili na kisi

Pre upotrebe ovog uredaja za zavarivanje pazljivo
procitajte i sledite uputstva za upotrebu

Mrezni priklju¢ak: ................ 230 V/400V ~ 50 Hz
Struja varenja: ................ 25-160 A (max. 190 A)
Trajanje ukljuenosti | | | | | |

X%: 10| 15| 25| 35|60 100

Struja varenja |, (A):

Polozite zatamnjeno staklo (I) i preko

toga providno zastitno staklo (m) u za to
predvideni okvir (k) (sl. 12).

Utisnite klinove za pridrzavanje zastitnog
stakla (q) izvana u rupe u masci za varenje (s)
(sl. 13).

PolozZite okvir zastitnog stakla (k) zajedno sa
zatamnjenim staklom (l) i providnim zastitnim
staklom (m) iznutra u Supljinu u okviru maske
za varenje (s), utisnite aure za pridrzavanje
zastitnog stakla (n) na klinove (q) tako da se
uglave kako biste osigurali okvir zastitnog sta-
kla (k). Providno zastitno staklo (m) treba da
nalegne na spoljnu stranu (sl. 14).

Gornju ivicu okvira maske za varenje (s) savi-
nite prema unutra (sl. 15/1) i prelomite uglove
gornje ivice (sl. 15/2). Sad savinite prema un-
utra spoljne strane okvira zastitne maske (s)
(sl. 15/3) i spojite ih tako da snazno stisnete
uglove gornje ivice i spoljnih strana. Na svakoj
strani kod uglavljivanja klinova 2 treba da se
Cuje jasan klik (sl. 15/4).

Ako su oba gornja ugla maske za varenje

400V: 160l130l100| 85 | 65 / spojena kao $to je prikazano na slici 16, utak-
nite spolja zavrtnje za dr8ku (p) kroz 3 rupe u
230 V: / 1115|9070 | 60 | 40 | 25 masci za varenje (sl. 17).
Napon praznog hoda U, :.......c.coceeeureereenane. 41V Okrenite masku za varenje i provedite drsku
< o . (r) preko navoja 3 zavrtanja (p). Pri¢vrstite
Kalem sa Zicom za varenje maks. : ................ 5kg " .
s . drsku (r) s 3 navrtke (0) na masku za varenje
Precnik zice za varenje: ............... 0,6/0,8/1,0 mm (sl. 18).
OSIQUIAC: ... e 16 A
TeZINA: ..o 36,3 kg 5.2 Prikljucak gasa (sl. 4-6, 19 - 25)
Vremena zavarivanja vrede pri temperaturi okoli- 5.2.1 Vrste gasova
ne od 40 °C. Kod varenja s pomeranom Zicom potreban je
zastitni gas Ciji sastav zavisi od odbranog postup-
ka varenja:
Zastitni gas CO2 | Argon/CO2

Metal koji varimo:
Nelegirani ¢elik

X X
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5.2.2 Montaza gasnih boca na uredaj
(sl. 19 - 25)
Gasne boce nisu sadrzane u isporuci!

Montirajte flaSu sa gasom kao $to je prikazano
na slikama 19 - 21. Pripazite na uévrsc¢enost
sigurnosnog lanca (28) i stabilnost uredaja za
zavarivanje.

Opasnost! Na odlagaliste gasnih boca (sl. 19/5)
smeju da se montiraju samo boce sa maksimum
20 litara. Ako koristite vece gasne boce postoji
opasnost od prevrtanja, zbog toga treba da ih
postavite samo pokraj uredaja. U tom slu¢aju
gasna boca treba da se na odgovarajuci nacin
obezbedi od prevrtanja!

5.2.3 Prikljucivanje stezaljke s masom

Nakon skidanja zastitne kape (sl. 22/A) malo
otvorite ventil boce (sl. 22/B) u suprotnom pravcu
od tela.

Suhom krpom odistite priklju¢ni navoj (sl. 22/C)
od prljavstine bez koriSéenja bilo kakvih sredstava
za CiSéenje. Proverite da li postoiji li zaptivka na
redukcionom ventilu (19) i da li je u besprekornom
stanju. Navrnite redukcioni ventil (19) u smeru
kazaljke na ¢asovniku na prikljuéni navoj (sl.
23/C) gasne boce (sl. 23). Stavite obe obujmice
(d) na crevo za zastitni gas (18). Nataknite crevo
zastitnog gasa (18) na njegov priklju¢ak (23) na
redukcionom ventilu (19) i priklju¢ak za dovod
gadsa (16) na uredaju za varenje i osigurajte ga
na oba priklju¢na mesta obujmicama (d) (sl. 24

- 25).

Opasnost! Pripazite na nepropustljivost svih
gasnih priklju¢aka i spojeva! Proverite prikljucke
i spojna mesta sprejem za otkrivanje propusnih
mesta ili sapunicom.

5.2.4 Uloga redukcionog ventila (sl. 4/19)
Manometar (31) pokazuje pritisak u flasi u barima.
Na okretnom dugmetu (24) moze da se podesi
koli¢ina protoka gasa. PodeSena koli¢ina protoka
gasa moze da se o€ita na manometru (20) u
litrama po minutu (/min). Gas izlazi na priklju¢ku
creva zastitnog gasa (23) i odvodi se dalje putem
creva zastitnog gasa (sl. 3/18) prema uredaju za
varenje (vidi 5.2.3).

Napomena! Kod podeSavanja koli¢ine proto-

ka gasa uvek postupajte na nacin opisan pod
tackom 6.1.3. Redukcioni ventil montira se na
gasnu bocu pomocu spoja sa zavrtnjima (21) (vidi
5.2.3).

Opasnost! Zahvate i popravke na redukcionom
ventilu smeju da obavljaju samo stru¢na lica. Nei-
spravne redukcione ventile Saljite u servis.

5.3 Mrezni prikljuéak
Pre priklju€ivanja proverite da li podaci na
natpisnoj plo€ici odgovaraju podacima o
mrezi.
Uredaj sme da se koristi samo s propisno
uzemljenim i osiguranim utiénicama.

Molimo da se pridrzavate sledeéih napomena
kako biste izbegli opasnosti od vatre, elektricnog
udara ili povreda osoba:
Ako je uredaj podesen na 230 V, nikada ne-
mojte da ga koristite s nazivnim naponom od
400 V. Oprez: Opasnost od pozara!
Pre nego $to ¢ete podesSavati nazivni napon,
molimo da iskljucite uredaj iz snabdevanja
strujom.
Zabranjena je korekcija nazivhog napona to-
kom rada uredaja za zavarivanje.
Pre rada uredaja za zavarivanje proverite da
li podeSen nazivni napon uredaja odgovara
strujnom izvoru.

Napomena:

Uredaj za zavarivanje ima CeCon utika¢ od 400
V~ 16 A. Ako bi trebalo raditi s uredajem za za-
varivanje s 230 V~, treba da se koristi prilozen
adapterski kabl br. 30.

5.4 Montaza kalema sa zicom
(sl.1,5, 6,26 - 34)
Kalem sa Zicom nije sadrZan u isporuci!

5.4.1 Vrst zice

Zavisno od slu¢aja pimene koriste se razne zice
za varenje. Uredaj za varenje moze da se koristi
sa zicama za varenje pre¢nika 0,6; 0,8 1,0 mm.
Odgovarajudi valjak za pomeranje i kontaktna cev
prilozeni su uredaju. Valjak za pomeranje Zice,
kontaktna cev i presek Zice moraju medusobno
uvek da budu uskladeni.

5.4.2 Kapacitet kalema sa zicom
Na uredaj mogu da se montiraju kalemi sa zicom
do najviSe 5 kg tezine.
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5.4.3 Stavljanje kalema sa zicom
Otvorite poklopac kucista (sl. 2/4), za to po-
merite dr8ku za poklopac kucista (sl. 2/27)
unazad i otvorite poklopac (sl. 2/4).
Proverite da li se ne preklapaju namoti na
kalemu, kako bi bilo osigurano ravhomerno
odmatanje Zice.

Opis jedinice za vodenije zice (sl. 26 - 27)
Aretacija kalema

Drza¢ kalema

Klin zahvatnika

Zavrtanj za podeSavanje kocnice to¢kova
Zavrtnji na drzadu valjka za pomeranje Zice
Drzac valjka za pomeranje Zice

Valjak za pomeranje zice

Odlagaliste paketa creva

Pritisni valjak

Drza¢ pritisnog valjka

Opruga pritisnog valjka

Zavrtanj za pode$avanije protupritiska
Cevcica za vodenje

Kalem sa zicom

Otvor za uvodenie Zice s kalema

OZZIrxX«—ITOMMOO®>»

Stavljanje kalema sa zicom (sl. 26,27)

Stavite kalem sa zicom (N) na drza¢ (B). Pripazite
da se kraj zice za varenje odmata na strani vodice
Zice, vidi strelicu. Proverite da li je pritisnuta are-
tacija kalema (A) i klin zahvatnika (C) u$ao u otvor
kalema zice (O). Aretacija kalema (A) mora opet
da se zatvori preko kalema Zice (N) (sl. 27).

Uvodenije Zice za varenje i podesavanje
vodice zice (sl. 28 - 34)
Oprugu pritisnog valjka (K) pritisnite prema
gore i zakrenite prema napred (sl. 28).
Drzac¢ pritisnog valjka (J) s pritisnim valjkom
(I) i oprugom (K) preklopite prema dole (sl.
29).
Olabavite zavrtnje na drzacu valjka za pome-
ranje zice (E) i skinite drzag valjka (F) odozgo
(sl. 30).
Proverite valjak za pomeranje (G). Na gornjoj
strani valjka za pomeranje (G) treba da bude
navedena odgovarajuca debljina Zice. Valjak
za pomeranje (G) ima 2 utora za vodenje.
Eventuelno okrenite ili zamenite valjak za po-
meranje (G) (sl. 31).
Ponovo stavite drza¢ valjka za pomeranje
zice (F) i pricvrstite ga.
Skinite gasnu sapnicu (sl. 5/12) okretanjem
udesno s gorionika (sl. 5/13), odvrnite kon-
taktnu cev (sl. 6/26) (sl. 5 - 6). Paket creva
(sl. 1/11) polozite na tlo vodedéi ga ravno od
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uredaja za varenje.

Odrezite prvih 10 cm Zice za varenje tako da
nastane ravni rez bez preskoka, izvitopere-
nosti i prljavstine. Uklonite ivice s kraja zice za
varenje.

Zicu za varenje ugurajte kroz cev za vodenje
(M), izmedu pritisnog valjka i valjka za po-
meranje zice (G/) sve do mesta odlaganja
paketa creva (H) (sl. 32). Oprezno gurnite Zicu
za varenje rukom u paket creva toliko, da na
gorioniku (sl. 5/13) strsi oko 1 cm.

Otpustite zavrtanj za podeSavanje protupritis-
ka (L) za nekoliko obrtaja (sl. 34).

Drza¢ valjka za pomeranije Zice (J) s pritisnim
valjkom (1) i oprugom pritisnog valjka (K)
ponovo preklopite prema gore i nataknite
oprugu pritisnog valjka (K) na zavrtanj za
podesavanije protupritiska (L) (sl. 33).
Podesite zavrtanj za podeSavanje protupri-
tiska (L) tako da Zica za varenje ¢vrsto lezi
izmedu pritisnog valjka (1) i valjka za pome-
ranje (G), a da ne bude priklestena (sl. 34).
Odgovarajucu kontaktnu cev (sl. 6/26) za
koriséen precnik Zice za varenje spojite na
gorionik (sl. 5/13) i stavite gasnu sapnicu ok-
retanjem udesno (sl. 5/12).

Zavrtanj za pode$avanje ko¢nice valjka (D)
podesite tako, da zica moze jo$ uvek da se
vodi i da valjak nakon ko¢enja automatski
zaustavlja vodenije Zice.

6. Rukovanje

6.1 Podesavanje

S obzirom da se uredaj za varenje, zavisno

od sluc¢aja koris¢enja, podesava razlicito,
preporu¢amo da se najpre provede probno va-
renje.

6.1.1 Podesavanje struje varenja

Struja zavarivanja moze da se podesi u 6 stepeni
na odgovaraju¢em prekidacu (sl. 1/7). Potrebna
struja zavarivanja zavisi od debljine materijala,
zeljene dubine zavarivanja i koriS¢enog precnika
Zice za zavarivanje.

6.1.2 PodesSavanje brzine pomeranja zice
Brzina pomeranja Zice prilagodava se auto-
matski prema vrednosti podeSene struje. Fino
podeSavanije brzine pomeanja moze da se
kontinuisano provodi na regulatoru brzine pome-
ranja Zice za varenje (sl. 1/29). Preporu¢amo da
podeSavanje zapocnete na stepenu 5 koji preds-
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tavlja srednju vrednost, i eventuelno, naknadno
reguliSete vrednost. Potrebna koli¢ina zice zavisi
od debljine materijala, dubine varenja, primenje-
nom precniku zice za varenje i takode o veli€ini
razmaka koje treba da se premostiti kod obradaka
koje varimo.

6.1.3 Podesavanje koli¢ine protoka gasa
Koli¢ina protoka gasa moze kontinuisano da se
podesava na redukcionom ventilu (sl.4/19). Ona
se ocitava na manometru (sl. 4/20) u litrama po
minutu (I/min). Preporu¢ena koli¢ina protoka gasa
u neprovetravanim prostorijama: 5 — 15 I/min.

Za podeSavanije koli¢ine protoka gasa najpre
otpustite polugu za pritezanje (sl. 26/K) jedinice
za pomeranje Zice, da bi se izbeglo nepotrebno
troSenje zice (vidi 5.4.3). Uspostavljanje mreznog
prikljucka (vidi tacku 5.3), sklopku za uklju¢ivanje/
iskljuGivanje struje zavarivanja (sl. 1/7,8) stavite
na stepen 1; 230 /400 V i pritisnite sklopku za
gorionik (sl. 5/25) kako biste oslobodili protok
gasa. Sada podesite na redukcionom ventilu (sl.
4/19) Zeljenu proto¢nu koliginu gasa.

Okretanje dugmeta (sl. 4/24) ulevo:
manja koli€ina protoka gasa
Okretanje dugmeta (sl. 4/24) udesno:
veca koli¢ina protoka gasa

Ponovo pri€vrstite oprugu pritisnog valjka (sl.
26/K) na jedinici za pomeranje Zice.

6.2 Elektricni priklju¢ak

6.2.1 Priklju¢ak na mrezu
Vidi tacku 5.3.

6.2.2 Prikljucivanje stezaljke s masom

(sl. 1/10)
Stezaljku s masom (10) uredaja prikljucite po
mogucnosti u neposrednoj blizini mesta za va-
renje.
Pazite na metalno sjajan prelaz na kontaktnom
mestu.

6.3 Varenje

Kad su spojeni svi elektri¢ni prikljuéci za napa-
janje strujom i zatvoren strujni krug varenja kao i
priklju¢ak za zastitni gas, moze da se postupi na
slededi nadin:

Obradci za varenje moraju da u podrudju rada
budu bez boje, metalnih premaza, prljavstine, rde,
masnoce i vlage.

Podesite odgovarajucu struju varenja, pomeranje
Zice i koli¢inu protoka gasa (vidi 6.1.1-6.1.3).

Drzite zastitnu masku (sl. 3/17) ispred lica i
priblizite gasnu sapnicu do mesta na obratku koji
treba da se vari.

Sad pritisnite taster gorionika (sl. 5/25).

Ako gori elektriéni luk, uredaj uvodi zicu u kupku
varenja. Ako je socivo varenja dovoljno veliko,
vodite gorionik polako duz zeljenog ruba. Even-
tuelno lagano njiSite gorionikom kako bi se malo
povecala kupka varenja.

Da biste odredili idealnu vrednost struje varenja,
brzinu pomeranja Zice i koli¢inu protoka gasa,
prethodno obavite probno varenje. U idealnom
slu€aju Cuje se ujednacen Sum varenja. Dubina
varenja trebala bi da bude $to vec¢a, kupka za va-
renje ne sme ipak probiti obradak.

6.4 Zastitne naprave

6.4.1 Termo osiguraé

Uredaj za varenje opremljen je zastitom od pre-
grejavanja koja &titi transformator za varenje od
pregrejavanja. Ako bi reagovala zastita od pregre-
javanja, zasvetli¢e kontrolna sijalica (3) na Vasem
uredaju. U tom slucaju ostavite uredaj za varenje
da se neko vreme hladi.

7. Zamena mreznog prikljuénog
voda

Opasnost!

Ako se osteti mrezni prikljuéni vod ovog uredaja,
mora da ga zameni proizvodag ili njegova servis-
na sluzba ili kvalifikovano lice, kako bi se izbegle
opashosti.
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8. Ciséenje, odrzavanje i porudzbina
rezervnih delova

Opasnost!
Pre svih radova ¢iSc¢enja izvucite mrezni utikac.

8.1 Ciséenje
Zastitne naprave, ventilacione otvore i kuciste
motora uvek $to bolje o€istite od prasine i
prljavstine. Istrljajte uredaj ¢istom krpom ili ga
ispusite komprimiranim zrakom pod niskim
pritiskom.
Preporu¢amo da uredaj ocistite odmah nakon
svakog koriscéenja.
Uredaj redovno Cistite vlaznom krpomi s
malo mekog sapuna. Nemoijte koristiti otapala
i sredstva za €iS¢enje; oni bi mogli oStetiti
plasti¢ne dijelove uredaja. Pripazite na to da
u unutradnjost uredaja ne dospije voda. Pro-
diranje vode u elektrouredaj povecava rizik od
elektriénog udara.

8.2 Odrzavanje
U unutra$njosti uredaja nema delova koje bi tre-
balo odrzavati.

8.3 Porudzbina rezervnih delova:
Kod porudzbine rezervnih delova trebali biste da
navedete sledece podatke:

Tip uredaja

Kataloski broj uredaja

Identifikacioni broj uredaja

Broj potrebnog rezervnog dela
Aktuelne cene nalaze se na web strani
www.isc-gmbh.info

9. Zbrinjavanje u otpad i recikliranje

Uredaj je zapakovan kako bi se tokom transporta
sprecila osteéenja. Ova ambalaza je sirovina i
moze ponovno da se upotrebi ili preda na re-
cikliranje. Uredaj i njegov pribor sastavljeni su

od raznih materijala, kao npr. metala i plastike.
Neispravni uredaji ne smeju da se bacaju u kucni
otpad. Uredaj bi u svrhu struénog zbrinjavanja

u otpad, trebalo da se preda odgovaraju¢em
sabirali$tu takvog otpada. Ako ne znate gde se
takvo sabiraliSte nalazi, raspitajte se u svojoj
opstinskoj upravi.

10. Skladistenje

Uredaj i njegov pribor spremite na tamno i suvo
mesto zasti¢eno od smrzavanja, kojem deca ne-
maju pristup. Optimalna temperatura za ¢uvanje
je izmedu 5i 30 °C. Elektri¢ni alat Cuvajte u origi-
nalnom pakovanju.
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11. Trazenje smetnji

Greska

Uzrok

Pomo¢é

Valjak za pomicanje
Zice se ne okrece

Nema mreznog napona
Regulator pomicanja zice je na 0

Provijerite priklju¢ak
Provjerite podeSenost

Valjak za pomicanje
Zice se okrece, ali
se zica ne dovodi

LoSe podesen pritisak valjka (vidi
5.4.3)

Prejako podesena kocnica valjka
(vidi 5.4.3)

Zaprljan / osteéen valjak za pomic-
anje Zice (vidi 5.4.3)

Ostecéen paket crijeva

Pogresna veli¢ina / zaprljana /
istrosena kontaktna cijev (vidi 5.4.3)
Zica za zavarivanje je zavarena na
plinskoj sapnici / kontaktnoj cijevi

Provjerite podeSenost
Provjerite podeSenost
Ocistiti odn. zamijeniti
Provjerite plast vodilice Zice
Ocistiti / zamijeniti

Odvojite je

Nakon duzeg po-
gona uredaj vise ne
funkcionira, svijetli
kontrolno svjetlo
termoosiguraca (3)

Uredaj se zbog predugog vremena
koriStenja odnosno nepridrzavanja
vremena stanke pregrijao

Ostavite uredaj da se hladi barem
20-30 minuta

Jako lo$ var

Pogresno podesena struja/pomak
Zice (vidi 6.1.1/6.1.2)

Nema plina / premalo plina (vidi
6.1.3)

Provijerite podeSenost

Provjerite podeSenost odn. koli€inu
plina u boci
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Samo za zemlje EU
Ne bacajte elektro-alate u kuéno smece!

Shodno evropskoj smernici 2012/19/EG o starim elektriénim i elektronskim uredjajima i primeni
drzavnog prava, istrodeni elektro-alati mora da se odvojeno sakupe i eliminiSu na ekoloski primeren
nadin u stanici za recikliranje.

Alternativa recikliranju prema zahtevima za povrat uredjaja:

Vlasnik elektro-uredjaja alternativno je obavezan da umesto povrata robe u slu¢aju predaje vlasnistva
ucestvuje u struénom eliminisanju elektro-uredjaja. Stari uredjaj moze da se u tu svrhu prepusti i stanici
za preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti odstranjivanje u smislu drzavnog zakona o reciklazi i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaéeni delovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektriénih elemenata.

Potpuno ili delimi¢no Stampanije ili umnozavanje dokumentacije i sluzbenih papira koji su prilozeni proiz-
vodu dozvoljeno je samo uz izri¢itu saglasnost firme iISC GmbH.

Zadrzavamo pravo na tehni¢ke promen
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Informacije o servisu

U svim zemljama koje su navedene u nasem garantnom listu, imamo kompetentne servisne partnere
¢ije kontakte moZete da nadete u garantnom listu. Oni su Vam na raspolaganju za sve slu¢ajeve servisa
kao $to je popravak, briga oko rezervnih i habajuc¢ih delova ili kupovina potro$nih materijala.

Treba da imate u vidu da kod ovog proizvoda sledeci delovi podlezu tro$enju usled kori§¢enja ili prirod-
nom tro$enju odnosno potrebni su kao potro$ni materijal.

Kategorija Primer
Brzoabajuéi delovi* Valjak za pomak, zi¢ano uze, kleSta za masu
Potro$ni materijal/ potro$ni delovi* Zicaza zavarivanje, mlaznice, kontaktna cev
Neispravni delovi

* Nije obavezno da se nalazi u sadrzaju isporuke!

U slucaju nedostataka ili greSaka molimo Vas da to prijavite na internet stranici www.isc-gmbh.info. Ob-
ratite paznju na tacan opis greske i u svakom slu¢aju odgovorite na sledeca pitanja:

* Dalije uredaj ve¢ jednom radio ispravno, ili je od samog pocetka neispravan?
® Dali ste uogili nesto pre pojave kvara (simptom pre kvara)?

® U c¢&emu je, po vasem misljenju, kvar u funkcionisanju uredaja (glavni simptom)?
Opisite taj kvar.
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Garantni list

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlezu strogoj kontroli kvaliteta. Ako ovaj uredaj ipak ne radi besprekorno, veoma nam

je zao i molimo Vas da se obratite naSem servisu na adresu navedenu na ovom garantnom listu, ili

najblizoj prodavnici u kojoj ste kupili ovaj uredaj. Za garantni zahtev vazi sledece:

Ovi garantni uslovi reguli$u dodatne garancije, koje dole naveden proizvoda¢ garantuje zajedno sa
zakonskom garancijom kupcima svojih novih uredaja. Ova garancija se ne odnosi na Vase zakonske
garantne zahteve. NaSa garantna usluga za Vas je besplatna.

2. Garancija se isklju¢ivo odnosi na nedostatke novog uredaja dole navedenog proizvodaca koiji ste
kupili, a koji su posledica greSaka na materijalu ili fabrickih greSaka; usluga je po naSem izboru
ograni¢ena na uklanjanje takvih nedostataka na uredaju ili zamenu uredaja.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji nisu podesni da se koriste za komercijalne, zanatske
ili industrijske svrhe. Stoga se ugovor o garanciji nece realizovati, ako je uredaj u periodu garancije
kori§¢éen za komercijalne, zanatske ili industrijske svrhe, ili je bio izlozen identiénom opterecenju.

3. Nasa garancija ne obuhvata:

- Stete na uredaju koje nastaju zbog nepridrzavanja uputstava za montazu ili zbog nestruéne ins-
talacije, nepoStovanja uputstava za upotrebu (kao npr. zbog priklju¢ka na pogreSan napon strujne
mreze ili vrstu struje) ili nepridrzavanja odredbi za odrzavanje i bezbednosnih odredbi, ili zbog iz-
laganja uredaja nenormalnim uslovima okoline, ili zbog nedostatka nege i odrzavanja.

- Stete na uredaju koje nastaju zbog zloupotrebe ili nestruéne primene (kao npr. preoptereéenje
uredaja ili koris¢enje nedozvoljenih namenskih alata ili pribora), zbog prodiranja stranih tela u uredaj
(kao npr. pesak, kamenije ili prasina, transportna oStec¢enja), zbog primene sile ili spoljnih dejstvo-
vanja (npr. oStecenja zbog pada).

- Stete na uredaju ili delovima uredaja &iji je uzrok prirodno trodenje upotrebom, uobic¢ajeno ili ostalo
troSenje.

4. Garantni rok iznosi 60 meseca, a pocinje sa datumom kupovine uredaja. Garantni zahtevi stupaju
na snagu pre isteka roka unutar dve sedmice nakon $to ste primetili kvar. Stupanje garantnih zahte-
va na shagu nakon isteka garantnog roka je isklju¢eno. Popravak ili zamena uredaja neée rezultovati
produzenjem garantnog roka, niti ¢e zbog ove usluge za uredaj ili eventualno ugradene rezervne
delove stupiti na snagu novi garantni rok. To takode vazi kod kori§¢enja usluga na licu mesta.

5. Za zahtevanje garancije neispravan uredaj treba prijaviti na: www.isc-gmbh.info. Ako nasa garancija
obuhvata doti¢ni kvar na uredaju, odmah éemo vam poslati popravljen ili novi uredaj.

Upozoravamo na ograni¢enje ove garancije za habajuce, istroSene i neispravne delove u skladu s ga-
rantnim uslovima u ovim uputstvima za upotrebu.
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi 6nlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kigilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalar ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Giivenlik uyarilari

Guvenlik uyarilar ekteki kitap¢ikta bulunur!
Tehlike!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykirn hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim guvenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-8)
Sap

isletme gdstergesi

Termik koruma kontrol lambasi
Govde kapagdi

Gaz tlpu baglama alani

Sabit tekerlekler

Kaynak akimi salteri
Acik/Kapali/Gerilim segme salteri
CeCon fisi

10. Topraklama pensesi

11. Hortum

12. Gaz nozulu

13. Torg

14. Doéner tekerlekler

15. Zincir kanca

16. Gaz besleme baglantisi

17. Kaynak maskesi

18. Gaz hortumu

19. Basing dusuriicu

20. Manometre (Gaz debi miktar)
21. Civata baglantisi

22. Emniyet ventili

23. Gaz hortum baglantisi

©COoNOOAWN~

24. Déner dugme

25. Torg salteri

26. 3 x Kontakt borusu

27. Govde kapagi sapi

28. Emniyet zinciri

29. Kaynak teli hiz regtilatéri
30. Adaptér kablosu

31. Manometre (tlp basinci)

Sabit tekerlekler i¢in 16 x civata
Sabit tekerlekler icin 16 x halka
Sabit tekerlekler i¢in 16 x rondela
2 x Hortum kelepcesi

1 x Koruyucu cam gergevesi

1 x Kaynak cami

1 x Seffaf koruyucu cam

2 x Koruyucu cam tutma burclari
Sap igin 3 x somun

Sap igin 3 x civata

Koruyucu cam i¢in 2 x tutma pimi
1 x Sap

1 x Kaynak maskesi ¢cercevesi

$TQT O3 TF2OOR

2.2 Sevkiyatin icerigi
Satin almig oldugunuz Grinin eksik parcasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir par¢anin eksik olmasi durumunda
Uriind satin aldiktan sonra en geg 5 is glinG icinde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.
Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).
Ambalaj igindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gérip gérmedigini kontrol
edin.
Garanti slresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Kaynak makinesi
Orijinal Kullanma Talimati
Guvenlik Uyarilari
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Gazalti kaynak makinesi uygun kaynak teli ve
kaynak gazi kullanilarak, sadece MAG (metal aktif
gaz) metodu ile ¢elik malzemelerini kaynatmak
icin uygundur.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullanilmasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanic/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Elektrik baglantisi ile ilgili nemli uyari

Bu alet EN 60974-10 standartinin A sinifina tabi-
dir, bu demektir ki aletin elektrik enerjisinin diiguk
voltajli ulusal elektrik sebekesinden saglandigi ko-
nutlarda kullaniimasi éngérilmemigtir, zira elektrik
sebekesinde meydana gelecek olumsuzluklarda
alet parazit olusmasina yol acabilir. Aleti, elektrik
enerjisinin disuk voltajli ulusal elektrik sebekesi
Gzerinden saglandigi konutlarda kullanmak
istediginizde, elektromanyetik parazitleri kullanici
icin rahatsiz etmeyecek seviyeye dlsuren bir
elektromanyetik filtre kullanmaniz gerekir.

Alet, elektrik enerjisinin duslk voltajl ulusal elek-
trik sebekesi tGizerinden saglanmadigi sanayi bél-
geleri veya diger bélgelerde yukarida aciklanan
filtrenin takilmasina gerek olmadan kullanilabilir.

Genel is glivenligi 6nlemleri

Kullanici, aleti Uretici firmanin talimatlarina uygun
sekilde kurmak ve kullanmak ile ytkimluddar.
Elektromanyetik parazitlerin tespit edilmesi duru-
munda bunlarin, yukarida ,Elektrik baglantisi ile
ilgili Gnemli uyar“ bélimande agiklanan yardimci
teknik gerecler ile yok edilmesi kullanicinin
sorumlulugundadir.

Emisyon azaltma

Ana elektrik akimi sebekesi

Kaynak aleti Uretici firmanin talimatlari
dogrultusunda ana elektrik akimi gebekesine
baglanacaktir. Parazitler meydana geldiginde
6rnegin ana elektrik akimi sebekesine filtre
takilmasi gibi ek énlemlerin alinmasi gerekebilir
(yukaridaki ,Elektrik baglantisi ile ilgili dnemli
uyari“ bélimine bakiniz). Kaynak kablosu mium-
kin oldugu kadar kisa tutulmalidir.

Kalp pili

Viicudunda elektronik cihaz (6rnegin kalp pili vs.)

tasiyan kisiler ark kaynagi, oksijen kaynagi ile kes-
me ve delme veya punta kaynaginin yapildigi yer-

lerde bulunmadan énce, bu ¢alisma bélimlerinde
olusacak manyetik alanlarin yuksek elektrik akimi

ile birlikte vucutlarindaki cihazlara zarar vermesini
6nlemek igin doktoruna danigmalidir.

Alet ticari kullanimlarda 12 ay, ticari olmayan hobi
kullanimlarinda 24 ay garantilidir ve garanti aletin
satin alindigi tarihten itibaren baglar.

4. Semboller ve teknik 6zellikler

EN 60974-1

Elektrik kaynadi makinesi ve sinirli galigtirma siire-
li kaynak akimi gu¢ kaynaklari i¢in gecerli Avrupa
Normu

UO
Anma rélanti voltaji

U1
Sebeke voltaji

O mm
Kaynak teli capi

1 max

Azami sebeke akimi él¢ulendirme degeri

I2
Kaynak akimi

~50 Hz
Sebeke frekansi

IP 21
Koruma tirQ

H
Izolasyon sinifi

X
Calistirma suresi

>

Sebeke baglantisi

-177 -

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 177 12.08.2015 17:42:14



§

Dolgulu kaynak teli kullanilarak yapilan metal inert

ve aktif gazl kaynak islemi

Y

Degerleri azalan egri semboll

zm~“ Bl=

Transformator

—F

Sigorta sebeke baglantisi iginde bulunur, Amper

anma degeri

.
S

4|4.

Makineyi nemli, i1slak ortamda veya yagmur
altinda depolamayin ve kullanmayin

Kaynak makinesini kullanmadan énce kullanma
talimatini dikkatlice okuyun ve icerdigi talimatlara

riayet edin
Sebeke baglantisi: ............... 230V/400V ~ 50 Hz
Kaynak akimi: ... 25-160 A (max. 190 A)

Calistirma siresi X%: | 10 | 15 | 25 | 35 | 60 | 100

Kaynak akimi 1, (A):

400 V: 160/130{100]| 85 | 65 /

230V: / |115[ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Bosta galisma voltaji U ..o 41V
Kaynak teli tamburu max.: ...........ccoeeeiieie 5kg
Kaynak teli ¢capi: ........cccoevevieennns 0,6/0,8/1,0 mm
SIGOMa: oo 16 A
AGITIKE e 36,3 kg

Kaynak sireleri ortam sicakligi 40°C oldugunda

gecerlidir.

5. Calistirmadan énce
5.1 Montaj (Sekil 5-21)

5.1.1 Déner ve sabit tekerleklerin montaiji
(6/14)

Sabit tekerlekler (6) ve doner tekerlekler (14) 7,

9, 10, 11 nolu sekillerde gdsterildigi gibi monte

edilecektir.

5.1.2 El maskesinin montaji (17)
Kaynakei camini (1) ve Gzerine seffaf koruma
camini (m), koruma cami gergevesi (K) icine
yerlestirin (Sekil 12).
Koruma caminin tutma pimlerini (q) el mas-
kesi cercevesi (s) icindeki deliklere gegirin.
(Sekil 13)
Koruma cami ¢ercevesini (k) kaynakgi cami
(1) ve seffaf koruma cami (m) ile birlikte
ic taraftan el maskesi gercevesi (s) icine
yerlestirin, koruma cami cercevesini (k) sa-
bitlemek i¢in koruma cami tutma burglarini
(n) koruma caminin tutma pimleri (q) Uzerine
sabitleninceye kadar bastirarak takin. Seffaf
koruma cami (m) dis tarafta olmalidir. (Sekil
14)
El maskesi cergevesinin (s) Ust kenarini i¢ ta-
rafa dogru bukun (Sekil 15/1.) ve st kenarin
koselerini ice dogru bikin (Sekil 15/2.). Son-
ra el maskesi ¢cercevesinin (s) dis kenarlarini
ic tarafa dogru bikin (Sekil 15/3.) ve Ust
kenar késeleri ile dis kenarlari sikica birbirine
bastirarak birbirine birlestirin. Kenar bagina
tutma pimlerini yerlerine gegcirirken 2 kez ke-
sin duyulabilir bir klik sesi algilanmalidir (Sekil
15/4.)
El maskesinin her iki Ust kenari Sekil 16’da
gbsterildigi gibi birbirine birlestirildiginde tut-
ma sapl (p) civatalarini dig taraftan el maske-
sinin 3 deligine gegirin. (Sekil 17)
El maskesini ¢evirin ve tutma sapini (r), tutma
sapina (p) takmig oldugunuz 3 adet civatanin
vida disi icinden gegirin. Tutma sapini (r) 3
adet tutma sap1 (0) somunu ile el maskesine
sabitleyin.(Sekil 18)
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5.2 Gaz baglantisi (Sekil 4-6, 19-25)

5.2.1 Gaz tiirleri

Kesintisiz kaynak teli ile yapilan kaynaklama
isleminde koruyucu gaz gereklidir, koruyucu gazin
6zellikleri secilen kaynak metoduna baghdir:

Koruyucu gazi CO2 | Argon/CO2
Kaynaklanacak metal:

) X X
Alasimsiz celik

5.2.2 Gaz tlipuniin alet Gizerine montaiji
(Sekil 19-25)
Gaz tlipu sevkiyatin icerigine dahil degildir!

Gaz tlipund 19 - 21 nolu sekillerde gosterildigi gibi
monte edin. Emniyet zincirinin (28) siki sekilde
bagl olmasina ve kaynak makinesinin devrilmeye
karsi givenli durmasina dikkat edin.

Tehlike! Gaz tlipini koyma yerine (Sekil 19/5)
sadece azami 20 litrelik gaz tiipu monte edilebilir.
Daha buytuk gaz tiipleri monte edildiginde dev-
rilme tehlikesi vardir, bu boyuttaki tlipler sadece
makinenin yanina koyulacaktir. Makinenin yanina
koyulan gaz tupleri de devrilmeye karsi emniyet
altina alinacaktir!

5.2.3 Gaz tiipiiniin baglanmasi

(Sekil 7, 24-27)
Tuptn koruma kapagini (Sekil 22/A) gikardiktan
sonra tip ventilini (Sekil 22/B) kisaca agin.
Baglanacak yerin vida disini de (Sekil 22/C)
herhangi bir deterjan kullanmadan kuru bir bez
ile temizleyin. Basing diisurtcide (19) contanin
bulunup bulunmadigini ve contanin iyi durumda
olup olmadigini kontrol edin. Basing dustriciyt
(19) saat yonunde gaz tupunun baglant vida
disine (Sekil 23/C) takin (Sekil 23). Her iki hortum
kelepcesini (d) gaz hortumu (18) lizerine gegcirin.
Gaz hortumunu (18) basing dusuricutdeki (19)
gaz hortumu baglantisina (23) ve kaynak maki-
nesindeki gaz besleme baglantisina (16) takin ve
her iki baglanti yerinde hortum kelepgeleri (d) ile
emniyet altina alin. (Sekil 24-25)

Tehlike! Sistemdeki butin gaz baglantilari ve yer-
lerinin sizdirmazhigini kontrol edin! Gaz baglanti
yerlerini kagak spreyi veya sabunlu su ile kontrol
edin.

5.2.4 Basing dugiirlicinin aciklamasi

(Sekil 4/19)
Manometre (31) tlp basincini bar olarak gdsterir.
Déner digme (24) ile gaz debisi ayarlanabilir.
Ayarlanmis olan gaz debisi manometrede (20)
litre/dakika (I/min) olarak gosterilir. Gaz, gaz
hortumundan (23) ¢ikar ve gaz hortumu (Sekil
3/18) Uizerinden kaynak makinesine beslenir. (bkz.
5.2.3)

Not! Gaz debisini ayarlama islemini daima Mad-
de 6.1.3'de aciklandigi gibi yapin.

Basing dlsurtcu civata baglantisi (21) ile gaz
tipune mont edilir (bkz. 5.2.3).

Tehlike! Basin¢ disurticl Gzerinde yapilacak
calismalar ve onarimlar sadece uzman personel
tarafindan yapilacaktir. Arizall basing dusuriculeri
daima servis adresine geri génderin.

5.3 Elektrik baglantisi
Makineyi ¢aligstirmadan énce tip etiketi lize-
rinde belirtilen degerlerin mevcut sebeke
degerleri ile ayni olup olmadidini kontrol edin.
Makineyi sadece yénetmeliklere uygun ola-
rak topraklanmis ve sigortalanmig koruma
kontaktl prizlere baglayarak calistirin.

Yangin, elektrik carpmasi veya insanlarin
yaralanmasini 6nlemek igin asagida agiklanan
uyarilari lGtfen dikkate alin:
Makine 230 V degerine ayarlanmis oldugunda
makineyi 400 V anma gerilimi ile ¢calistirmayin.
Dikkat: Yangin tehlikesi!
Anma gerilimini ayarlamadan énce lutfen ma-
kineyi sebeke baglantisindan ayirin.
Makine galigirken anma geriliminin
ayarlanmasi yasaktir.
Kaynak makinesini ¢alistirmadan énce ma-
kinede ayarlanmig olan anma geriliminin gui¢
kaynagi ile ayni olmasini dikkate alin.

Not:

Kaynak makinesi 400V~ 16 A-CeCon fisi

ile donatilmigtir. Kaynak makinesi 230 V~ ile
calistinlacaginda makine ile birlikte génderilen
adaptor kablosunu Nr. 30 kullanin.
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5.4 Tel bobinin montaji (Sekil 1, 5, 6, 26 — 34)
Tel bobini sevkiyatin icerigine dahil degildir!

5.4.1 Tel tiirleri

Uygulanacak kaynak metoduna bagli olarak gesitli

kaynak tellerine gerek duyulur. Kaynak makinesi
caplari 0,6; 0,8 ve 1,0mm olan kaynak telleri ile

kullanilabilir. ilgili tel ilerletme makarasi ve kontakt
makarasi makine ile birlikte génderilir. Tel ilerletme

makarasi, kontakt makarasi ve tel kesiti daima
birbirine uymalidir.

5.4.2 Tel bobin kapasitesi

Makineye agirliklar azami 5 kilograma kadar olan

tel bobinleri monte edilebilir.

5.4.3 Tel bobinini yerlestirme
Govde kapagini (Sekil 2/4) agin, bunun igin
govde kapagini (Sekil 2/27) sapin arkasina
dogru itin ve gévde kapagini (Sekil 2/4) agin.
Telin dlzenli sekilde bosalmasini saglamak
icin bobin uUzerindeki sargilarin Gst Uste olup
olmadigini kontrol edin.

Tel siirme (initesinin agiklanmasi
(Sekil 26-27)

A Bobin sabitlemesi

Bobin tutma elemani

Pim

Makara freni ayarlama civatasi
ilerletme makarasi tutma elemani civatasi
ilerletme makarasi tutma elemani
ilerletme makarasi

Hortum yuvasi

Baski makarasi

Baski makarasi tutma elemani
Baski makarasi yay!

Karsi basing ayarlama civatasi
Kilavuz boru

Tel bobini

Tel bobini hareket ettirme deligi

OZZIr X~ ITOMMmMOO®

Tel bobinini yerlestirme (Sekil 26,27)

Tel bobinini (N) bobin tutma elemani (B) tize-
rine koyun. Kaynak teli ucunun tel kilavuz yeri
tarafinda blkilmus olmasina dikkat edin, ok
isaretine bakiniz.

Bobin sabitlemesinin (A) bastirimis ve pimin
(C) tel bobini hareket ettirme deligi (O) iginde

olmasina dikkat edin. Bobin sabitlemesi (A) tekrar
tel bobini (N) Uzerinden sabitlenmelidir. (Sekil 27)

Kaynak telinin gecirilmesi ve tel kilavuzunun
ayarlanmasi (Sekil 28-34)

Baski makarasi yayini (K) yukari bastirin ve
6ne dogru gevirin (Sekil 28).

Baski makarasi tutma elemanini (J) baski
makarasi (I) ve baski makarasi yayi (K) ile bir-
likte asagiya katlayin (Sekil 29)

ilerletme makarasi tutma elemani civatalarini
(E) acin ve ilerletme makarasi tutma
elemanini (F) yukar dogru hareket ettirerek
cikarin (Sekil 30).

ilerletme makarasini (G) kontrol edin.
ilerletme makarasinin (G) Ust tarafinda ilgili tel
kalinigi yazili olmalidir. ilerletme makarasi (G)
{izerinde 2 adet kilavuz oluk bulunur. ilerletme
makarasini (G) gerektiginde donduriin veya
degistirin. (Sekil 31)

ilerletme makarasi tutma elemanini (F) tekrar
takin ve civatalarini sikin.

Gaz nozulunu (Sekil 5/12) sag yone dondi-
rerek torgdan (Sekil 5/13) ¢ikarin, kontakt
borusunu (Sekil 6/26) sokin (Sekil 5 - 6). Hor-
tumu (Sekil 1/11) mimkin oldugunca kaynak
makinesinden kivriimadan uzaklasacak
sekilde zemine koyun.

Kaynak telinin ilk 10 cm uzunlugunu, herhangi
bir kivrim, kayma veya kirlenme olmayacak
sekilde kesin. Kaynak telinin ucundaki talasi
temizleyin.

Kaynak telini kilavuz borudan (M), baski ve
ilerletme makarasi (G/l) arasindan gegirerek
hortum yuvasina (H) itin. (Sekil 32) Kaynak
telini elinizle dikkatlice, torg (Sekil 5/13)
agzindan yaklasik 1 cm. disari gikacak sekilde
hortum igine yerlestirin.

Karsi basing (L) ayarlama civatasini birkag tur
¢6z0n. (Sekil 34)

Baski makarasi tutma elemanini (J) baski
makarasi (I) ve baski makarasi yayi (K) ile
tekrar yukari katlayin ve baski makarasi yayi
(K) tekrar karsi basing ayarlama civatasina (L)
asin (Sekil 33)

Karsi basing (L) ayarlama civatasini, kaynak
teli, baski makarasi (1) ve ilerletme makarasi
(G) arasinda ezilmeden siki sekilde bagh ka-
lacak durumda ayarlayin. (Sekil 34)

Kullanilan kaynak teli capina uygun kontakt
borusunu (Sekil 6/26) torg (Sekil 5/13) lize-
rine civatalayin ve gaz nozulunu sag yéne
dondirerek sabitleyin (Sekil 5/12).

Makara freni (D) ayarlama civatasini, kaynak
teli daha hareket edecek sekilde ve tel bes-
lemesi frenlendikten sonra makara otomatik
olarak duracak sekilde ayarlayin.
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6. Kullanim

6.1 Ayarlama

Kaynak makinesinin ayarlanmasi kullanim
amacina ve durumuna gére farkli oldugundan
ayarlama islemini deneme kaynagi yaptiktan son-
ra yapmanizi tavsiye ederiz.

6.1.1 Kaynak akiminin ayarlanmasi

Kaynak akimi 6 kademe ile Agik/Kapali/Kaynak
akim salteri (Sekil 1/7) ile ayarlanabilir. Gerekli
olan kaynak akimi malzeme kalinligina, istenilen
kaynak derinligine ve kullanilan kaynak teli ¢apina
baghdir.

6.1.2 Tel ilerletme hizinin ayarlanmasi

Tel ilerletme hizi otomatik olarak kullanilan akim
ayarina uyarlanir. Kaynak teli hizini ince ayari
kademesiz olarak kaynak teli hiz regulatori
(Sekil 1/29) ile yapilabilir. Ayarlama islemine
5nci kademeden baglaniimasi tavsiye edilir, bu
kademe orta degeri olusturur ve gerektiginde
ayar degistirilebilir. Gerekli olan tel miktar mal-
zeme kalinligina, istenilen kaynak derinligine
ve kullanilan kaynak teli capina baglidir, ayrica
kaynaklanacak malzemeler arasindaki agikliga da
baghdir.

6.1.3 Gaz debisinin ayarlanmasi

Gaz debisi kademesiz olarak basing disUriclde
(Sekil4/19) ayarlanabilir. Ayarlanan deger ma-
nometrede (Sekil 4/20) litre/dakika (I/min) olarak
gosterilir. Hava akimi olmayan mekanlar iginde
tavsiye edilen gaz debi degeri: 5 — 15 I/min.

Gaz debisini ayarlamak igin 6nce, gereksiz tel
sarfiyatini 6nlemek igin tel ilerletme Unitesinin ger-
me kolunu (Sekil 26/K) agin (bkz. 5.4.3). Sebeke
baglantisini gerceklestirme (bkz. Madde 5.3),
Acik/Kapal/Kaynak akim salterini (Sekil1/7; 8)

1; 230 V/400 V nolu kademeye ayarlayin ve gaz

akisini agmak igin torg salterine (Sekil 5/25) basin.

Sonra basing dusuriicude (Sekil 4/19) istenilen
gaz debisini ayarlayin.

Doéner diigmeyi sol ydne déndlrme (Sekil 4/24):
Dusuk gaz debisi

Doéner diigmeyi sag yone dondirme (Sekil 4/24):
Ylksek gaz debisi

Tel ilerletme Unitesinin baski makarasi yayini
(Sekil 26/K) tekrar sikin.

6.2 Elektrik baglantisi

6.2.1 Sebeke baglantisi
Bkz. Madde 5.3

6.2.2 Topraklama pensesini baglama

(Sekil 1/10)
Makinenin topraklama pensesini (10) mumkun
oldugunca kaynaklanacak yerin yakinina baglayin.
Pensenin temas edecegi yerin ¢iplak metal
olmasina dikkat edin.

6.3 Kaynaklama

Makinenin elektrik baglantisi, gaz baglantisi

ve kaynak devresi ile ilgili tim baglantilari
gerceklestirdikten sonra kaynak ¢alismasini su
sekilde uygulayabilirsiniz:

Kaynaklanacak malzemelerin kaynak yapilacak
yerinin boyali olmamasi, metal kaplamasinin
bulunmamasi tUzerinde kirlenme, pas, yag ve rutu-
bet olmamasina dikkat edin.

Kaynak akimi, tel ilerletmesi ve gaz debisini kay-
nak uygulamasina uygun sekilde ayarlayin (bkz.
6.1.1-6.1.3).

Kaynak maskesini (Sekil 3/17) ylzinizin 6ninde
tutun ve gaz nozulunu kaynak yapilacak yere yon-
lendirin. Sonra tor¢ salterine basin (Sekil 5/25).

Ark olustugunda makine kaynak telini ilerletmeye
baslar. Kaynak yeri yeterli blyuklikte oldugunda
tor¢ yavasca kaynak yapilmak istenilen kenar
boyunca hareket ettirilir. Kaynak yerini biraz
buylUtmek icin gerektiginde torgu biraz saga sol
hareket ettirin.

Kaynak akimi, tel ilerletme hizi ve gaz debisinin
ideal ayarini deneme kaynaklamasi yaparak te-
spit edin ve ondan sonra ayarlayin. ideal kaynak
uygulamasi diizenli kaynak sesinin duyuldugu
uygulamadir. Kaynak derinligi, kaynak yapilan
yerde olusan dikis malzemein iginden asagi
dismeyecek derinlikte olmalidir.

6.4 Koruma tertibatlari

6.4.1 Termik koruma

Kaynak makinesi, trafoyu asiri 1Isinmaya karsi
koruyan termik koruma elemanti ile donatiimigtr.
Termik koruma elemani devreye girdiginde ma-
kinedeki kontrol lambasi (3) yanar. Bu durumda
kaynak makinesini belirli bir sire sogumaya
birakin.

-181-

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 181 12.08.2015 17:42:15



7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduglnde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden gikarin.

8.1 Temizleme
Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusik basincl hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.
Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.
Aleti dlzenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin i¢ine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini ylkseltir.

8.2 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapiimasi gereken baska bir
parga yoktur.

8.3 Yedek parca siparigi:
Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
Cihaz tipi
Cihazin Griin numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi
Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmigtir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢cépe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢ocuklarin erigemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakhgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.
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11. Ariza arama

Ariza

Sebebi

Giderilmesi

ilerletme makarasi
dénmuyor

Sebeke gerilimi yok
Tel ilerletme makarasi regulatéri O
ayarinda

Baglantiyi kontrol edin
Ayari kontrol edin

ilerletme makarasi
dénuyor fakat tel
beslemesi yok

Makara baskisi k6t (bkz. 5.4.3)
Makara freni gok siki olarak
ayarlandi (bkz. 5.4.3)

ilerletme makarasi kirli / hasarli
(bkz.5.4.3)

Hortum hasarli

Kontakt borusunun élgusu yanlis /
kirli / aginmig (bkz. 5.4.3)

Kaynak teli gaz nozuluna /Kontakt
borusuna kaynamig

Ayari kontrol edin
Ayari kontrol edin

Temizleyin ve/veya degistirin
Tel beslemesi kaplamasini kontrol
edin

Temizleyin ve/veya degistirin

Acin

Makine uzun bir
¢alisma suresin-
den sonra artik
calismiyor, termik
koruma kontrol
lambasi (3) yaniyor

Makine, ¢ok uzun uygulama ve/
veya torgu geri gekme sliresine
riayet edilmediginden agir isinmigtir

Makineyi en az 20-30 dakika
sogumaya birakin

Kaynak dikisi cok
kotu

Yanhs kaynak akimi/tel ilerletme hizi
(bkz.6.1.1/6.1.2)
Gaz az/ yok (bkz. 6.1.3)

Ayari kontrol edin

Ayari kontrol edin ve/veya gazin do-
lum basincini kontrol edin
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Sadece AB Ulkeleri i¢in Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristinlmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak c¢alisan geri déniigim merkezlerine vermekle yukimlGduar. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal dénliisim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritiimasini saglayan kullanilimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
¢ogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde ag¢iklanmistir. Onarim, yedek parga ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuzde agsagida agiklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve agagida agiklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalan™ ilerletme makarasi, kaynak teli elemani, sase
pensesi
Sarf malzemesi/Sarf pargalar* Kaynak teli, hamlag, temas borusu
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik par¢a s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

® Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin arzal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urlnlerimiz Gretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgun oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal garanti hikimlerine ek olarak musterilerine tanidigi
ek maddeleri dlizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti dizenlemesinden etkilenmez ve sakli
kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Ucretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uiretici firmadan satin aldiginiz yeni alet igin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili arizanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu se¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lGtfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endstriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistinimasi durumunda Garanti
Sozlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olugan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke
gerilimine veya akim tiirine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal ¢evre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik calismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete agiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti stresi 60 aydir ve garanti slresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizay tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti slresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti stresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar icin
yeni bir garanti siresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizal aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi
garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onariimig veya yeni bir alet génderile-
cektir.

Asinma, sarf ve eksik parcalar i¢in bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimiindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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OnacHocTb!

Mpu ucnonb3oBaHUK YCTPOMCTB HEOGXOANMO
cobntogatb onpegeneHHble npaBuia TEXHUKK
6e30nacHOCTM 4N1A TOro, YTOObl U36erKaTb
TpaBm 1 NpeaoTBpaTuTh ylep6. Moatomy
BHMMaTE/IbHO NpoYMTaiTe HacTosLee
PYKOBOACTBO MO 3KCM/lyaTaumu / yKkasaHus no
TEXHWKe 6e30MacHOCTU NOMHOCTLI0. XpaHuTe
WX B HAA,EHHOM MecTe A5l TOro, 4To6bl UMETL
HEeobXxoAMMyI0 MHDOPMaLMIo, Korga oHa
noHago6utcs. Ecam Bel gaete ycTponcTBO
APYrvM N1 NONIb30BaHMUSA, TO NPUIOKKUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumm / yKkasaHus
no TEXHUKe 6e3onacHOCTH. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TPaBMbl U1 yLLepo,
KOTOpble 6bI/I1 NOAYYEHbI UK NPUYUHEHDI

B pesy/ibTaTe HeCOGIAEHNA YKa3aHUH

3TOr0 PYKOBOACTBA U YKa3aHWM Mo TEXHUKE
6e30nacHoOCTH.

1. YKazaHuA No TeXHUKe
6e3onacHoCTH

CoOTBETCTBYIOLLME YKA3AHMUSA MO TEXHUKE
6e3onacHoOCTH HaxoA4ATCA B NPUNOHKEHHbIX
6poLutopax!

OnacHocTb!

MpouuTaiiTe BCce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30MNacHOCTU U TEXHUYECKUE TPeGOBaHUA.
I'Ipm HEeBbINO/IHEHUN yHasaHVIVI Nno TEXHUKEe
6€30MacHOCTU N TEXHUYECKUX TPeboBaHWM
BO3MOMHO MOoJly4eHNe yaapa TOKOM,
BO3HWMKHOBEHWE NoXapa u/uaum nonyveHune
cepbe3Hbix TpaBM. XpaHUTe BCe YKa3aHUuA
no TexHUKe 6e30NacHOCTU U TEXHUYECKUE
Tpe6oBaHUA A TOro, 4To6bl 6b110
BO3MOXHO BOCMNO/1Ib30BaTbCA MU B
6ynywem.

2. CocTaB ycTpoucTBa U coctaB
ynaKOBKH

2.1 CocTaB ycTpoicTsa (PUCYyHKH 1-8)
PykosaTka

MHanKaTop pexnmoBs paboThbl

JlamnoyKa KOHTPOAsA JaT4ymK Temneparypbl
HKpbiwKa Kopnyca

MecTo AnA ycTaHOBKU ra3oBbIX 6a1/10HOB
XofoBble POSIMKK

BbikAto4aTenb cBapo4HOro ToKa
MepeKrntoyarens BKAOYEHO-BbIK/OYEHO-
BbIGOP HanpAMHeHWA

ONO>GO AN~

9. CeCon-wTeKep

10. Knemma maccbl

11. PyKaB B Habope

12. Conno rasa

13. lTopenka

14. Hanpasnstowme ponmnKm

15. HptoK uenum

16. NoacoeanHeHne noaBoaa rasa

17. CBapoyHbIv aKpaH

18. PyKaB 3awutHOro rasa

19. PepykTop

20. MaHomMeTp (KONMYecTBO NPOTEKaloLEero
rasa)

21. BuHTOBOE COEAMHEHME

22. MNpepoxpaHuTeNbHbIM KnanaH

23. MNoacoeanHeHne pyKasa 3alMTHOro rasa

24. KHonka HacTpomrKu

25. lMepeKntoyaTenb ropesnKu

26. 3-e HoHTaKTHble Tpy6bl

27. PyHoATKa KPbILLKKX Kopryca

28. CTpaxoBoyHas uenb

29. Perynatop CKOpOCTM CBAPOYHOrO 3/1EKTPOAA

30. MNepexoaHbI Kabenb

31. MaHowmeTp (gasneHue B 6an0He)

a. 16-M BMHTOB A/19 XO[,0BbIX POJIMKOB

b. 16-M Npy¥HHHbLIX CTOMOPHbIX KoNew Ans
XOA,0BbIX POJIMKOB

16-M nogKrnagHbIX Warnb Ansa XoaoBbIxX
poJsiMKoB

2-a 3aXumMa pyKasa

1-a pama 3awuTHOE CTEKN0

1-0 cTeHN0 AnA cBapKu

1-0 npospayHoe 3almTHOE CTEKIIO

2-a KpeneHble rMb3bl 3aWUTHOro CTeKNa
3-1 raikv ONs pyKOATHU

3-1 BUHTa A1 PYKOATHM

2-a KpenemHbI LWTbIPb 3aWMTHOro CTekna
1-a pyHoATHa

1-a pama cBapo4HOro aKpaHa

o

P TOoTV O3 T X

2.2 CocTaB KOMIJIEKTa YyCTPOMCTBA
MpoBepbTe KOMNIEKTHOCTb U3AENNA Ha
OCHOBaHWM ONMMCaHHOIO 0Gbema NoCTaBKM.
Mpn 06HapyHeHnn HegocTaTKa KOMMNOHEHTOB
obpaTuTech B HaLll CEPBUCHbIV LEHTP
WM MarasuH, B KOTOPom Bbl nprobpenu
YCTPOWCTBO, HE NO3JHee YeM B TeYeHue 5-Tn
paboyuurx AHeM nocne NPUoBpeTEHUs U3aenus,
npeAbABUB AENCTBUTENbHYIO KBUTAHLMIO O
noKynxe. O6parnte BHMMaHue Ha Tabauuy ¢
yKa3aHWeM rapaHTUiHbIX CPOKOB B IOKYMEHTE C
nHbopMaLmein o0 CepBUCHOM 06CTyHUBAHWUM.
OTKpoWTe YNaKOBKY W BbIHETE OCTOPOXHO M3
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.
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Yaanute ynakoBOYHbIM MaTepuan, a TaKke
npucnocobaeHns 3awwuTbl yCTPOMUCTBa Npy
yNaKoBbIBaHWK W TPAHCMOPTUPOBKeE (Npu
Hannumm).

MpoBepbTE KOMMNNEKTHOCTb YCTPOMCTBA.
MpoBepbTe YCTPOMCTBO M NPUHALANEKHOCTH
Ha HanM4yme BO3HUKLLKMX Npr
TPaHCMOPTUPOBKE NOBPEHAEHWN.
CoxpaHsiTe ynaKoBKY N0 BO3MOMXKHOCTU
£l0 UCTEYEHWNA CPOKA rapaHTUMHbIX
06A3aTenseTB.

OnacHocTb!

YcTpoOiCTBO U yNnaKOBKa He ABAIOTCA
AETCKUMU UrpywKamu! 3anpeleHo aetam
urpatb ¢ NJ1IaCTUKOBbIMU NaKkeTamHu,
nJeHKaMU U MeNIKUMu getanamu! OnacHocTb
3aK/1l04aeTcA B TOM, YTO OHU MOTYT
NPOMOTUTb UJIN NOFMGHYTb OT YAYLWbA!

CBapoyHbIi annapar
OpuriHanbHoOe pyKOBOACTBO MO
aKcnyaTaumm

YKasaHusa no TexHUKe 6e30nacHoOCTH

3. Ucnosib3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npepHa3Ha4YeHUeMm

CBapouHbIi annapar B Cpefe MHEPTHOrO rasa
npegHasHa4yeH UCKYUTENIbHO AN1A CBAPKU
ctanv metogom MAG-(MeTann-akTMBHbIN ras) ¢
MCNO/Ib30BaHMEM COOTBETCTBYHOLWMX CBAPOYHbIX
9/IEKTPOAOB 1 ra3os.

YCTPOWCTBO MOMKHO MCMOJIb30BaTb TOJIbKO

B COOTBETCTBUU C ero npeagHasHa4eHneM.
Jlioboe gpyroe, BbixoAsLlee 3a 3T1

pamKu UCNo/Ib30BaHWe, CHUTAETCA He
COOTBETCTBYIOLMM NpegnucaHuio. 3a
BO3HUKLUME B pe3ynbrare 3Toro yuep6 nam
TpaBMbl no6oro poAa HeCceT OTBETCTBEHHOCTb
nosb30BaTe b MK padoTaroLLmi ¢
WUHCTPYMEHTOM, a He U3roTOBUTE/Ib.

BaHoe yKazaHWe KacaTesibHO NMOAKIOYEHUS K
UCTOYHUKY TOKa

YCTPOMCTBO OTHOCUTCA K 060pYyA0BaHUIO Kilacca
A cornacHo ctaHgapty EN 60974-10, To ecTb
OHO He npeAHa3sHa4yeHo AN1A NpUMeHeHUA B
HUJIbIX 30HAX, B KOTOPbIX S3HEProcHabHeHue
OCYLLECTBAAETCA NOCPEACTBOM HU3KOBOJIETHOM
CUCTEMbI NUTaHUA o6|.|4ero NMo/1b30BaHUA, TaK
KaK B TaKUX Cay4asax npu He6aaronpuATHbIX

YCNOBUSAX CETU OHO MOMET CNYHUTb NPUHNHON
BO3HWKHOBEHMWA nomex. Ecam Bbl xoTnte
MCMoNb30BaTh YCTPOMUCTBO B HW/bIX 30HAX, B
KOTOPbIX 3HEpProcHab¥eHne ocyLecTBNAeTCA
nocpesCTBOM HU3KOBOJIETHOM CUCTEMbI
nuTaHna obLLero NofL30BaHKA, TpebyeTca
NPUMEHEHWNE 3IEKTPOMAarHMTHOro huasTpa,
KOTOPbIA YMEHbBLUMT 3/IEKTPOMArHUTHbIE MOMEXM
HacCTO/IbKO, YTO OHM He ByayT 6onblue MelaTb
nosib3oBaTento.

B NpOMBILWAEHHBIX MK ApYrUX 30HAX, B KOTOPbIX
9HEProcHabeHWe OCyLLEeCTBIAETCA He
nocpencTsoM HWU3KOBOJILTHOM CUCTEMbI NUTaHMA
06LLero nob30BaHus, YCTPOUCTBO MOMHKHO
ncnonb3oBaTtb 6e3 Takoro puasTpa.

O6wwe Mepbl 6e3onacHOCTH

Monb3oBaTenib OTBEYaET 3a NPaBUIIbHYIO
YCTaHOBKY U NPUMEHEHWe YCTPOMCTBA COrNacHo
AaHHbIM npounssoauTens. MNpu obHapyxeHnn
9/1EKTPOMarHUTHbIX MOMEX NoAb30BaTesb
OTBEYaEeT 3a WX yCTPaHeHWe NyTeM YCTaHOBKM
TEXHUYECKUX BCOMOraTe ibHbIX CPeACTB,
yKa3aHHbIX B NyHKTe «BamHoe yKa3aHue
KacaTeNbHO NOAK/IIOYEHNA K MCTOUHUKY TOKa».

YMEeHbLLEHWE 3MUCCUM

OneKTpocHabxeHMe OT OCHOBHOIO MCTOYHMKA
TOKa

CBapoyHbIli annapar HE06X0AMMO NOAKIHUTb
K OCHOBHOMY MCTOYHWKY TOKa B COOTBETCTBUM C
AaHHbIMKW Npou3BoauTens. [py BOSHMKHOBEHMMU
romex MOXeET noTpeboBaTbCA NPUHATHE
OONOSIHUTEIbHBIX Mep, HanpuMep, yCTaHOBKa
unsTpa Ha OCHOBHOM UCTOYHMKE TOKA (CM.
BbILE NYHKT «BarKHoe yKasaHue KacaTesibHO
NOAKNOYEHMA K UCTOYHUKY TOKa»). CBapoyHble
Kabe/iM JOMKHbI 6bITb MaKCUManbHO KOPOTKUM.

ONeKTPOKapAUOCTUMYNATOP

Jlvua ¢ aNeKTPOHHbBIM YCTPOMCTBOM

[N5l COXpaHEHWA HM3HU (Hanpumep,
9NEKTPOKAPAUOCTUMYNIATOP U T. Ai.) AOSIHKHbI
NMPOKOHCYNETUPOBATBLCA CO CBOMM BPa4oM,
npexae 4em NpubanKaTbCA K yCTaHOBKaM
[NA yroBOW CBapKw, pesaresibHbIM
yCTaHOBKaM, yCTaHOBKaM AJ1A CUraHus

WJIM yCTaHOBKaM TOYEYHOW CBapKM, YTOGbI
YAOCTOBEPUTLCA B OTCYTCTBUM B/IMAHUA Ha UX
YCTPOWMCTBA MarHUTHbIX NOJIEN B COYETAHWUU C
9NEKTPUYECKUM TOKOM GOJIbLLOM CUJbI.
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lapaHTUIHbLIM CPOK cocTaBnsaeT 12 MecsLEeB
NpW NPOMBbILLIEHHOM MUCMNOJIb30BaHUK U 24
Mecsiua npy 06bI4HOM MCNob30BaHUK. OTcyeT
rapaHTUMHOro CpoKa Ha4YMHaeTCA C MOMeHTa
NpuoBpeTEHUA yCTPOMCTBA.

4. CUMBO/1bl U TEXHUYECKHUE AaHHble

EN 60974-1

EBponeicKkre HOpMbI A5 CBapOYHbIX YCTPOUCTB
9NIEKTPUYECKON YoM CBapKu BPYYHYIO C
OrpaHUyYeHHOM NPOLOMHKNTENBHOCTbIO hasbl
BKJIIOYEHUA

V)

0
HomuHanbHoe 3HavyeHue HanpAXeHUA X010CToro
xoaa

U1
HanpsameHue cetn

O Mm
[vameTp cBapo4HOro anexkTpoaa
|1 m:
lax
HawuBbicliasn M3MepeHHana BesininHa ToKa
3NIEKTPUYECKOM CETU
|

2
CBapoyHbIN TOK

~50Ty
YacToTa aneKTpryecKon cetu

IP 21
Knacc 3awmthbl

H
Knacc nsonsaumm

X
MpofonHMUTENLHOCTD Gasbl BKAYEHMA

>

MapameTpbl 21eKTPOCETH

§

ﬂ,erBaFl CBapKa nnaBAwWmMMcA 31IeKTPO40M
B MHEPTHOM M aKTUBHOM rasax, BKato4an
ncnosb3oBaHue CBapO‘JHOVI NpPOBOJIOKHU

Y

CrMBON HUCXOASALLEN KPUBOM
2(1)~ J—

TpaHcdhopmatop

—

I'Ipe,qoxpaHMTenb NOAKNKYEHNA K CeTUu C
HOMWHa/IbHbIM 3Ha4eHWeEM B amnepax

v
.
PR

T

3anpeLyeHo XpaHnuTb WM UCNob30BaTb
YCTPOWMCTBO BO BIAaXHOM WU CbIpOW
OKpYHaLEN cpeae Man NoA JAOKAEM

Mepea “CnoNb30BaHKWEM CBAPOYHOro annapara
HeO6XO,qMMO BHUMaTe/IbHO NPO4YUTaTb
PYKOBOACTBO MO SKCNAyaTaumu 1 CleaoBarh ero
yHa3aHWAM

MapameTpbl anexkTpoceTu: ~230 B/~400 B ~ 50 'y,
CBapoyHbIl TOK: ....25 A -160 A (makcum. 190 A)

MpofoNKUTENBHOCTD
BHOYEHUA: X%:

|10|15|25|35|60| 100

CBapouHbIn ToK |, (A):

400 V: 160|130{100| 85 | 65 /

230V: / |115] 90 | 70 | 60 40|25

HomuHanbHoe 3HaveHne

HanpAMeHUs X0s10CToro XoAa U ..oveveeaee. 418
BapabaH cBapo4HOro aneKTpofa MaKcum.: .. 5 Kr
[JnameTp cBapoyHoro anekTpoga: 0,6/0,8/1,0 Mm
[TPEAOXPAHUTENID: ..evveeeeeeeeeiiieieee e 16 A
BEC: oo 36,3 Kr

MpoponKMUTENBHOCTE CBapKK NpU TeMrepaType
OKpyHatoLlen cpegpl 40°C.
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5. NMepep, BBOJOM B 3KCNJlyaTauumio
5.1 C6opkKa (puc. 5-21)

5.1.1 MoHTaH X0A40BbIX 1 NOBOPOTHbIX
ponukos (6/14)

YcTaHOBUTb XO40BbIE PONKK (6) N NOBOPOTHbIE

ponvKuM (14) TaK KaK NnoKasaHo Ha PUCYHKaxX 7,

9,10, 11.

5.1.2 YcTaHOBHKa 3almMTHOro akpaHa (17)
BnomuTb cTekno ana ceapku (l) n Ha Hero
npo3payHoe 3amnTHOE CTEKO (M) B pamKy
AnA sawmTHoro ctekna (k) (puc. 12).
KpenexHble WTndTbl 3aWmMTHOroO ctekna (q)
BflaBMTb B OTBEPCTME B pame 3aLTHOro
3KpaHa (s). (puc. 13)

Bnowutb pamy ana sawmutHoro ctexkna (k)

C CTEKNIOM Ana capku (I) n npospayHbIM
3aLUTHBIM CTEK/IOM (M) U3HYTPU B BbIEMKY
B pame 3aliMTHOro 3KpaHa (s), B4asuTb
KpenexHble rHe3aa 3almMTHOro cTexna

(n) B KpenemHble WTUPTbI 3aLMUTHOTO
cTeKna (q) Ao Tex nop, NoKa OHU He

BOWMAYT B 3aLenieHne 4ns Toro, YTobbl
3amKcMpoBaTb pamy s 3aluTHOro
cterna (k). NpospayHoe 3aWmnTHOE CTEKNO
(m) AOMHHO HAXOANUTLCA CHapYHU. (puc. 14)
3arHyTb BEpXHWUM KaHT pambl 3aLUTHOrO
9KpaHa (s) (puc. 15/1.), a TaKKe ymbl
BepXHero KaHta (puc. 15/2.) BOBHYTpb.
3atem 3arHyTb BHELLHIO CTOPOHY pambl
3alUTHOrO 3KpaHa (s) BOBHYTPb (puC.

15/3.) 1 3aTeM NyTeM CU/IbHOIO CHUMaHWA
COEAUHUTb YIJ/Ibl BEPXHErO KaHTa U BHELLHWe
60OKOBUHbI. Ha Kaw ol CTopoHe npu
(MKCaLMN KpeneHbIX WTUPTOB JOTHKHO
BbITb C/IbILLHO 2-a OTYET/MBbIX LEeYKa (puc.
15/4.)

Ecnn 06a BepxHUX yrna 3awmnTHOro

9KpaHa CoeAnHEHbI TaK, KaK MOKa3aHo Ha
pPUCYHKe 16, TO Hy}{HO BCTaBUTb BUHTbI 415
PYKOATKM (P) CHapyXu CKBO3b 3 OTBEPCTUA B
3alMUTHOM 3KpaHe. (puc. 17)

Pa3BepHyTb 3alWTHbIN 9KpaH W BCTaBUTb
PYKOATKY (r) 4epes pe3bby 3 BUHTOB A5
PYKOATKM (p). MPOYHO NPUBUHTUTL PYKOATHY
(r) npv nomoLM 3 raeK Ana PyKoATKM (0) K
3alTHOMY 3KpaHy (puc. 18).

5.2 NoaKkntoyeHue rasa (puc. 4-6, 19-25)

5.2.1 Tunbl rasos

Mpwv cBapKe ¢ NOMOLLbIO NOCTYyNAaKoLLEero
HenpepbIBHO 3/1EKTPOAa Heobxoamnma 3alumTa
rasom, COCTaB/IEHWNE 3aLMTHOrO rasa 3aBuCUT OT
BbIGPAHHOIO MeToAa CBAPKMU:

3awuTHbIM ra3 CO2 | Argon/CO2
cBapuBaemblii MeTanN X X
HenermpoBaHHasa ctaib

5.2.2 YcTaHOBKa ra3oBoro 6ansoHa Ha
ycTpoiictee (puc. 19-25)
[a30BbIN 6aNIOH HE BXOAWT B 0GBbEM NOCTaBKM!

YcTaHOBWTE ra3oBbIv 6a/I/I0H, TaK KaK NoKasaHo
Ha pucyHKax 19 - 21. BHumarenbHo cnegute 3a
NPOYHOCTBIO KPEMNIEHUA CTPAXOBOYHOM Lienu
(28) 1 3aTem, 4TOOLI CBAPOYHBIV annapar CTOAN
YCTONYMBO.

OnacHocTb! Ha noagcTaBKe Ans ycTaHOBKU
rasoBblx 6a/110HOB (puc. 19/5) paspeluaeTcsa
yCTaHaB/MBaTb TO/IbKO ra3oBble Ga/IoHb!
E€MKOCTbIO 40 MaKcumasibHO 20 UTPOB.

Mpwv ncnonb3oBaHWK ra3oBbIX 6a/1IOHOB
60/IbLLEro pasMepa BO3HUKAET ONacHOCTb
OMPOKMAbIBaHWSA, NO3TOMY TaKue 6anIoHbI
paspeLuaeTca ycTaHaBAMBaTh TO/IbKO PAAOM
C YyCTPOMCTBOM. B Takmnx cny4aax Heo6xogumo
B JOCTATO4HOM CTEMNEHM 3aLUMTUTb ra30BbIn
©as1IoH OT ONPOKMAbIBAHUA!

5.2.3 NopcoepuHeHue ra3oBoro 6asnioHa
Mocne yganeHns 3awmnTHOM KPbIWKK (puc. 22/A)
OTKPOWTE Ha KOPOTKOE BPEMSA BEHTU/Ib Ga//IoHa
(puc. 22/B) B HanpaB/ieHWK B CTOPOHY OT cebA.
Mpn HEOBXOAMMOCTHN OUUCTUTE OT rPA3U

pe3bby noacoeanHeHua (puc. 22/C) cyxom
TPANKOM 6€3 UCNONb30BaHUA KaKMX IMGO
O4YUCTUTE/IbHbIX CPEACTB. I'Ipoaepre Hain4yme
yNAoTHUTENA Ha peaykTope (19) n ybeagutech B
6e3YKOPU3HEHHOCTU Ero COCTOAHUA. HaBuHTUTE
peaykTop (19) B HanpaBneHnn BpaLeHUA
4acoBOW CTPEJIKM Ha pe3bby NoACcCoeANHEHNA
(puc. 23/C) rasoBoro 6annoHa (puc. 23). HageTb
ob6a xomyTa pyKasa (d) Ha pyKaB 3aLiMTHOro rasa
(18). BcTaBuTb pyKaB 3awmTHOro rasa (18) Ha
noAcoeAMHEHNe pyKasa 3allmTHoro rasa (23) Ha
peapykTope (19) 1 nogcoeanHeHWe noaBoga rasa
(16) Ha cBapo4HOM annapare u 3adMKcHpoBaTb
B 060MX MecTax NoACOeAMHEHUS NPU NOMOLLM
XOMyTOB pyKaBa (d) (puc. 24-25).
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OnacHocTtb! BHMMaTensHO cnegute 3a
repMEeTUYHOCTbLIO BCEX MOAK/IYEHUI ra30BOM
cucTeMbl U coeguHeHunit! MNposepbTe MecTa
NOAK/IOYEHUI U COEAMHEHWIA MPWU MOMOLLM
a3p030/M AN1A 0BHAPYHEHUA YTEUKM UAn
MbI/IbHOW BOZbI.

5.2.4 NMoAcHeHue paboTbl peayKTOpa

(puc. 4/19)
MaHomeTp (31) noKasbiBaeT fasieHne
B 6a1/10He B 6apax. C NOMOLLbIO KHOMKK
HaCTPOWMKM (24) MOXHO OTperynmpoBartb
KOJ/ZIM4eCTBO MPOMnycKaemoro rasa.
YcTaHOBNEHHOE KOMYECTBO MPOonycKaemoro
rasa MOX¥HO cynTaTb Ha MaHomeTpe (20) B
nmTpax B MUHyTY (I/min). a3 BbIxoguT 13
noAcoeAnHEHUs pyKasa 3awuTHOro rasa (23) u
nogaeTtca ganblue No pyKasy 3allMTHOro rasa
(puc. 3/18) K cBapoYHOMY annaparty (cMoTpute
5.2.3).

YKasaHue! PerynnmpoBKy KoiM4ecTea
nponycKaeMoro rasa ocyLlecTBNANTe Bcerga
TaK, KaK 3To onucaHo B pasgene 6.1.3.

PenyKTop KpenuTcsa npy NOMOLLMY BUHTOBOIO
coeguHeHus (21) K rasoBomy 6an10oHy (CcMOTpUTe
5.2.3).

OnacHocTb! BmellaTenbcTsa B yCTPOMCTBO
peayKTopa v peMOHTHble paboTbl HA HEM
paspeLuaeTca OCyLEeCTBAATb TO/IbKO
cneuvanucTam. Bellwnnte HeMcnpasHbIv
peAyKTop Npu HEO6XOAMMOCTH MO aApecy
cnym6bl cepuca.

5.3 NMapameTpbl 3/1€KTPOCETH
Mepepn Tem Kak BKIOYUTb YCTPOMCTBO
y6eauTech, YTO AiaHHbIe Ha TUMNOBOM
TabMyKe COOTBETCTBYIOT NapameTpam
3NEKTPUYECKOW CETH.
YCTpOMCTBO paspeluaeTca NoaxIoYaThb
TONBKO K Hagexalum o6pasom
3a3eMJIEHHbIM U 3aLUMLLEHHbIM
npeaoxpaHUTeNeM LTEMNCE/bHbIM PO3ETHaM.

Heobxoanmo cnepoBatb CAefyowmMM yKa3aH M

[4N1A TOro, 4To6bl N36eaTb ONAcHOCTM Noxapa,

yaapa TOKOM 1 TpaBMUPOBaHUS NTI0LEN:
3anpeLleHo NoaK/YaTh K YyCTPOMCTBY
HOMMHaIbHOe HanpsaMeHune 400 B, ecu
YCTPOMCTBO NepeKtoyeHo Ha 230 B.
OCTOpPOMHHO: ONacHOCTb noxapal
Heo6xoarMo 0TCOeaUHUTL YCTPOMCTBO OT
NUTaHUA SNEeKTPU4HeCTBOM npexje, 4em

nepeKsto4yaTb HOMUHa/IbHOE HanpAxeHue.
3anpeLlleHo nepeKItyeHne HOMMHaNbHOMO
HanpAXeHWs BO BpeMs paboTbl CBAPOYHOIO
annapara.

Mepep aKcnnyaTtaumer cBapoyHOro
annapara Heo6xoanmo ybeauTbes, 4TO
yCTaHOBJ/IEHHOE HOMUHAa/IbHOE HanpAXeHue
YCTPOWMCTBA COOTBETCTBYET HANPSAKEHMIO
CETU 3/IeKTPONUTaHMA.

UHdopmaumsa:

CBapoyHbIii annapar cHabxeH CeCon-
LUTEKEepPOM, paccymTaHHbIM Ha ~400 B,

16 A. Ecnv cBapouYHbIv annapart JoMHKeH
3KCnlyaTnMpoBartbca € HanpsKeHnem ~230 B,
TO HEOBXOAMMO MCNONBb30BaTb NPUIOKEHHbIN
apanTepHbli Kabesnb Ne 30.

5.4 MoHTaM KaTyLlKK 3/1eKTPoAOoB
(puc.1,5, 6,26 - 34)

HaTtywkKa aneKTpoaoB He BXOAWUT B 06bEM

noctaeku!

5.4.1 Tunbl aneKTpoaos

B 3aBucumocTr OT BMga paboT UCNob3yTCA
pasnnyHble CBapoYHble 3NeKTpoabl. CBapOUHbIn
annapar MO¥HO UCMO0J/1b30BaTb C CBAPOYHbLIMU
anexkTpogamm guametpom 0,6; 0,8 mm mm

1 1,0 mm. COOTBETCTBYIOLLME NOJatOLLME
POJIMKM M KOHTaKTHbIE TPyOble NPUAOKEHDI K
ycTporicTay. MNoaaoLwuii poNvK, KOHTaKTHbIE
TPyObl M CeYeHMe aNeKTpoAa AONKHbI BCcerga
COOTBETCTBOBATb APYr Apyry.

5.4.2 EMKOCTb HaTyLLKW 3/IEKTPOAOB
B ycTpOoMCTBO MOXHO yCTaHaBAMBATb KaTyLLKK
3/IEKTPOSO0B BE/IMYNMHOM MaKCUMAabHO [0 5 Kr.

5.4.3 YcTaHOBHKA KaTyLKU 3/1IEKTPOAOB
OTKpbITb KPbILWKY Kopnyca (puc. 2/4), ans
3TOr0 CABUHYTb PYKOATKY KPbILLKW Kopryca
(puc. 2/27) Ha3ad v OTKWMHYTb KPbILLKY
Kopnyca (puc. 2/4).

[poBepbTe OTCYTCTBUE NEepexsiecTa HaBUBKU
Ha KaTyLlKe ANf Toro, YTobbl 06ecne4mTb
paBHOMEpHOE pasmaTbiBaHWe 3/1IEeKTpoaa.

OnucaHue y3na nogayu anexkTpoaa (puc.
26-27)

A YCTpOWCTBO PUKCaLMM KaTyLLKK
HpenneHuve KatyLwkm

3axBatbiBatoLwuii nanew,

KOCTUPOBOYHBIM BUHT A1 TOPMO3a POJIMKOB
BuHTBI 4nA KpenneHne posvKoB nogayv
HpenneHne ponnkos noga4n

MTmMOO W@

-191 -

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 191

12.08.2015 17:42:16



Mopatowmin ponmk

MpreMHUK KoMnNeKTa pyKasa
HamunmMHon ponnk

HpenneHne HaxMMHOro ponvka
MpyMHurHa HAWMMHOro posIMKa
KOCTUPOBOYHbIV BUHT NPOTUBOAABEHUS
Hanpasnsiowas Tpy6a

HaTywKa npoBosioKK

OTBepcTHE 3axBaTa KaTyLUKKW aNeKTpoga

oOZZIrxX«—Two

YcTaHOBKa KaTyLHKU 3/1eKTpoAos (puc. 26,27)
MoctaBuTb KaTyLKy anekTpoaos (N) Ha
KpenneHue KaTywku (B). BHMmaTensHo cnegutb
3a TeM, YTobbl KOHEL, CBAPOYHOrO 3/1EKTPOAA
pa3smartbiBasiCA CO CTOPOHbI HaNpaBAAoLLEN
3NIEKTPOAa, CMOTPUTE Hanpas/ieHNe CTPENKM.
BHumMaTenbHO npocneauTe, 4TO6bI GUKCaATOP
KaTyLwKu (A) 6bln BAaBEH, a 3axBaTbiBalOLLMA
naney, (C) Haxoauncsa B OTBEPCTUK 3axBaTa
KaTyLKu aneKkTpopos (O). PuKcaTop KaTyLKu
(A) pOMKEH 3alleNIKHYTbCA Haj, KaTyLWKoM
anekTpoaos (N) (puc. 27).

BeepaeHue cBapo4HOro afieKTpoaa 1
IOCTUPOBKA Hanpas/iAloLLen 31iekTpoaa (puc.
28-34)
HaraTb BBEpX NPYHMHY HAXUMHOTO poanKa
(K) n noeepHyTb Bnepeg (puc. 28).
OTKWHYTb BHW3 KpenJieHne HaMMHOro
ponukKa (J) ¢ HaXMMHBLIM poanKOM (1) 1
NPYHMHOM HarmKnMHoro poauka (K) (puc. 29)
BbIBUHTUTb BUHTbI /11 KPEMIEHWA POJIMKOB
nogauu (E) v BbITAHYTb KpenieHne posiMKos
nopauu (F) Beepx (puc. 30).
MepenpoBepuTb Nogatowmi ponuk (G). Ha
BEPXHEW CTOPOHe nogatoLero posavka (G)
[O/HeEH 6bITb YKa3aHa COOTBETCTBYOLLAA
TOALWMHA aneKTpoaa. Mogatowmin ponuK
(G) cHabeH 2-A HanpaBAALWMMK
nasamu. Mogatowwuii ponmk (G) HyKHO Npu
HEe06X0AMMOCTHM NEPEBEPHYTb UM 3aMEHUTb
(punc. 31).
YcTaHOBUTL KpenneHne poarKos nogaum (F)
Hasag, ¥ NPOYHO NPUBUHTUTD.
BbIHYTb consio rasa (pwvc. 5/12) Bpawasn
BMpaBo M3 ropesku (puc. 5/13), OTBUHTUTb
KOHTaKTHY!0 TpyBy (puc. 6/26) (puc. 5 - 6).
PykaBa B Ha6ope (puc. 1/11) nponoutb
10 NoJ1y HACKO/IbKO MOXHO MO NPSIMON 1 B
HanpaB/ieHMM OT CBapOYHOro annapara.
OTpesatb 10 cm OT Hayasia CBapOYHOro
9/1eKTpoAa TaK, 4Tobbl 06pasoBasica
npsAMoM cpe3 6e3 BbICTYNOB, UCKPUBIEHWUI
1 3arps3HeHuii. CHATb 3ayCeHuLbl C KOHLA
CBapOYHOrO 31EKTPOAA.

BcTaBWTb CBApOYHbIV 3NEKTPOA Yepes
HanpasAasawoLyo Tpyéy (M), mexay
HaXMMHbIM W nogarowmm ponmkom (G/1)
BHYTPb B MPUEMHOE YCTPOMCTBO pyKasa B
Ha6ope (H). BctaBuTb (puc. 32) cBapoyHbIi
9N1EKTPOS, OCTOPOIHO PYKOM TaK JasieKo B
pyKaB B Habope, NoKa OH He BbIMAET HapyKy
B ropesike (puc. 5/13) npumepHo Ha 1 cm.
OcnabuTb IOCTUPOBOYHbIV BUHT
npotueofasneHns (L) HeCKobKnMMmM
BpaLeHuAMK (puc. 34).

OTKWHYTb BHOBb KpemnJeHne HaMMHOro
ponuka (J) ¢ HarMMHbIM PoSIMKOM (1) n
NPYHUHOM HaXMMHOro ponvKa (K) BBepx

1 CHOBA 3aLenuTb NPYHMUHY HAHUMHOIO
posuvka (K) 3a loCTUPOBOYHbIM BUHT
npotmeogasneHus (L) (puc. 33)

3atem yCTaHOBWTb OCTUPOBOYHBIV BUHT
npotmeofasneHuns (L) Taknum obpasom,
4TOGbI CBAPOUHbIV SNIEKTPOA YAEPHUBANCA
NPOYHO MEKAY HAKUMHBIM POJIMKOM

(I) v nogatowmm ponmrom (G) 6e3
pasgasnvBaHua (puc. 34).

MPUBUHTUTBL KOHTaKTHYO TPY6Y (puc.
6/26), COOTBETCTBYHOLLYIO AUAMETPY
MCMOJ/Ib3yeMOro CBapO4HOro 3NeKTpoaa, K
ropesnike (puc. 5/13) n BCTaBUTb CONJIO rasa,
noBepHyB ero Bnpaso (puc. 5/12).
OTperynmpoBaTtb 0OCTUPOBOYHbIN BUHT
TopMO3a pomMKoB (D) Takum obpasom,
YTOGbI 3NEKTPOA BCE eLle MOr MPOXoAUTb

1 POJIMK NPU TOPMOKEHWUN HanpaBAAIoLLEen
9/1EeKTpoAa aBTOMaTUYECKM OCTaHaBAMBAIICA.

6. O6paLyeHue ¢ yCTPOUCTBOM

6.1 PerynupoBKa

TaK KaK perynMpoBKa cBapo4HOro annapara

B 3aBUCMMOCTM OT Cayyasa MCMOb30BaHMA
OCYLLECTB/IAETCA NO pasHOMYy, TO Mbl
peKoOMeHAYeM OCYLLECTBUTb PEryIMpoBKY NyTem
OCYLLECTBNEHWUA NPOGHOM CBapKy.

6.1.1 PerynupoBKa cBapo4HOro ToKa
CBapoY4HbIM TOK MOXHO peryamposarb 6-Tu
CTyNeH4aTo nepexaoyareneM CBapo4HOro

ToKa (puc. 1/7). BbiGop cubl CBapOYHOro

TOKa 3aBUCHT OT TO/ILLMHbI AeTanew,
Heo6X0AMMOM MYOUHBI MPOXUIraHWA 1 AMameTpa
MCMNO/Ib3yEMOro CBAPOYHOrO 3/1EKTPOAA.
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6.1.2 PerynMpoBHa CKOpPOCTH nopaa4u
anekTpopa
CKOpOCTb NoAaym aneKTpoga nogcTpamMBaeTca
aBTOMaTtn4yeCcKu noj BesIM4nHy yCtaHOB/IEHHOIo
TOKa. TOYHYI0 MOACTPONMKY CKOPOCTM NOAAYM
9/1IEKTPOAA MOXKHO OCYLLECTBUTL 6ECCTYNEHYaTo
Npy NOMOLLM PErynfATopa CKOPOCTU CBapPOYHOro
aneKkTpoaa (puc. 1/29). PekomeHayeTcs npu
perynmpoBKe Ha4nHaTb € 5 CTyneHu, Hotopas
npeacTaBnfeT coboi cpefHee 3HaYeHue, 1 Npu
HEeobX0AMMOCTH NOACTPOUTL. Heobxogumoe
KOJIMYECTBO NOAAYM 3IEKTPOAA 3aBUCUT
OT TO/ILWMHbI 06pabaTbiBAEMOro NpeamMeTa,
Henaemom rmMy6uHbl NPOXKUraHua U guameTpa
MCMO/b3yeMOro CBapOYHOro 3/IEKTPOAA, a TaKKe
OT BE/IM4MHbI NepeKpbiBaeMoro pacCctoAaHuA
Mexy cBapuBaeMbiMn AeTaNAMMN.

6.1.3 PerynnMpoBHa KoMyecTBa
nponycKaemoro rasa
HonnyecTtso nponyckaemoro raza MOXHO
OoTperynnpoBarb 6eCCTyneH4aTo Ha pefyKTope
(puc.4/19). Ero MOXHO onpeaenuTtb Ha
MaHomeTpe (puc. 4/20) B IMTpax B MUHYTY
(//min.). PekomeHzyemoe Konn4yecTso
NponycKaemoro rasa B MOMeLLEHUAX C MPUTOKOM
M OTTOKOM Bo3ayxa: 5 i/MuH — 15 I/min.

[na perynnpoBKM KONMYeCTBa NponycKaeMoro
rasa HeobXxoAMMO BHa4ase 0C/1abuTb 3aMMHON
pbiyar (puc. 26/K) yana nogauu anexkrpoga

017 TOro, YTO6bl N36eaTb HEHYHHOro M3HOCa
anexkTpoaa (cmotpute 5.4.3). NoacoeanHUTb
YCTPOMCTBO K 3/IEKTPUYECKON CETU (CMOTpUTE
NyHKT 5.3), yCTaHOBWTb Nepexoyarens
CBapOYHbI TOK BK/IOYEH-BbIKOYEH (puc.1/7; 8)
Ha 1; 230 V/400 V -to cTyneHb 1 3aencTBoBaTb
nepekoYaTens ropesnku (puc. 5/25) ana Toro,
4TO6bI OTKPLITHL NOAAYY MOTOKA rasa. 3arem
YCTaHOBWTb Ha peflyKTope Aasnenus (puc. 4/19)
Heflaemoe KO/IM4ecTBO NpornycKaeMoro rasa.

BpalueHve BNeBo pyyKu HACTPOWKK (puc. 4/24):
YMeHbLUEHWE KOMYecTBa NPonycKaemoro rasa

BpalueHve BnpaBo pyyKku HACTPOMKH (pucC. 4/24):
NoBbILLEHWE KOMYECTBA NPOMNYCKaemMoro rasa

BHOBb 3aKpenuTb NPYHUHY HAWMHOIO POIMKa
(puc. 26/K) Ha y3ne nogaym aneKTpoga.

6.2 MoaKnoYeHne NIeKTPUYECKOro NUTaHUA

6.2.1 MapameTpbl asIeKTpOCETH
CwmotpuTe pasgen 5.3

6.2.2 NoacoeauHEeHUe KeMMbl 3a3eMJ1IeEHUA
(puc. 1/10)

Knemmy 3asemnenus (10) ycTporicTa

NPUKPENUTb NO BO3SMOXHOCTHU B

HenocpeacTBEHHOM 613K OT MecTa CBapKH.

O6ecneunTb Nepexos MeTaII0B 6€3 NOKPLITUA B

MeCTe OCYLLEeCTB/IEHUA KOHTaKTa.

6.3 CBapKa

[Mocne TOro, Kak OCyLLeCTB/EHbI BCe
9NEeKTpU4ecKne NoAKIYeHUA anA
9NEKTPONUTaHNA U CBAPOYHOIO KOHTYPA, a
TaKHKe NOAKIOYEH 3aLUMTHbIV ra3, TO MOXHO
JencTBoBaTh CneayoLwmm o6pasom:

CBapvBaeMble AeTanun fONHKHbI B 061acTm
CBapKM ObITb CBOGOAHBLIMM OT KPACKM,
MeTa/lIM4ECKUX NMOKPLITUM, FPA3K, PHABUYMHBI,
Hupa v Bnaru.

OTperynupyiTe CBapoYHbIM TOK, nogady
9N1EKTPOAA M KOIMYECTBO NPOMYyCKaeMoro rasa
(cmoTpuTe 6.1.1 — 6.1.3) COOTBETCTBYIOLLUM
06pasom.

[JepuTe cBapouHbIi aKkpaH (puc. 3/17) nepepq,
JINLOM, 1 MOAHECHUTE ra3oBoOe COMJIO K MecTy, rae
HY}HO OCYLLECTBUTb CBapKY.

3artem 3afefCTByWTe NepeKYaTe b ropesku
(puc. 5/25).

Ecnu roput anexkTpuyeckas gyra, To yCTpOMCTBO
NnoAaeT 9/1EKTPOA B CBAPOYHYI0 BaHHy. Ecnn
pa3mep sigpa CBapHOM TOYKM ByaeT AOCTaTouEH,
TO HYXHO MeA/IEHHO BECTU rOpesKy BAO/Ib KaHTa
B Heo6xoaumomMm mecTe. [Npr Heo6X0ANMMOCTH
OCYLLECTB/IANTE JIErKWe NOKaYMBaHUA A1 Toro,
YTOObI HEMHOMO YBE/IMYUTb CBAPOYHYIO BaHHY.

BbifaBUTE naeasnbHble YCTAHOBKKW CBAPOYHOrO
TOKa, CKOPOCTM NOAauM aneKkTpoaa v
KO/IMYeCTBO NPONYyCKaemoro rasa nytem
npoBefeHus NPo6HoM cBapku. Mpu naeansHOM
OCYLLECTBJIEHUU C/IbILUEH PABHOMEPHbIN LLIYM
cBapKu. [Ny6uHa NpoxuraHna AonxHa 6biTb
KaK MOMXHO 60/1blUel, HO CBapoyHasi BaHHa
BCe ¥e He J0NKHa NPoBa/IMTbCA CKBO3b
ob6pabatbiBaemMyto getasb.
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6.4 3awmTHbIe NpUcnocobaeHusn

6.4.1 [laTynK Temnepartypbl

CBapoyHbIi annapar cHabeH
npucnocobaeHMeM 3aLmTbl OT Neperpesa,
KOTOpOE 3alMLiaeT CBapOYyHbIV TpaHchopmMaTop
oT neperpesa. B Tom cnyyae, ecnv cpaboTtaet
3alimTa OT neperpesa, TO CBETUTCA KOHTPOIbHasA
namnoyka (3) Ha Bawewm yctpoicTse.
CBapoyHbli annapar AOIHKEH B TEYEHUU
HEKOTOPOro BPeMEeHW OXNamaaTbCs.

7. 3ameHa Kabena nutaHunA
3NeKTpoceTn

OnacHocTb!

Ecnun 6yaeT noepexgeH Kabenb nuTaHma ot
9/IEKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO €r0 AO/IHKEH
3aMeHUTb U3roTOBMTE b YCTPOMCTBA, ero
cnyx6a cepuca Uau apyroe 1Lo ¢ NoJoGHOM
KBa/IMpUKaLMen ans Toro, YTobbl U3GerKaTb
OnacHoOCTEMN.

8. OuMnCTHa, Texo6CnyKuBaHUe U
3aKa3 3anacHbIX geTaneu

OnacHocTb!
Mepep Bcemmn paboTammn No O4UCTKE HEOBXOAMMO
BbIHYTb LUTEKEP M3 PO3ETKMU S/IEKTPOCETH.

8.1 OuncTtra
CopepruTe 3almTHbIE NPUCTIOCOBNEHUS,
BEHTU/SILLMOHHbIE LLENN W KOPYC ABUraTens
CBOGOHBIMW HACKOJ/IbKO 3TO BO3MOMXHO OT
nblY U rpasw. NpoTpuTe YyCTPOMUCTBO YUCTOM
BETOLLBIO MW NPOAYMTE CHaTbIM BO34YXOM
NoA, HU3KUM AaB/IEHUEM.
MbI peKoMeHAYyeM oumLLaTb YCTPOMUCTBO
cpasy Noc/e Karmaoro UCNnob30BaHUs.
PerynapHo ouuLaiTe yCTPOMCTBO BNAHOM
BETOLUbIO C HEGO/IbLUMM KOMYECTBOM
HuAKoro Mbina. He ucnonb3yiiTe cpeactea
[N OYUCTKM UK PacTBOPbI; OHU MOTYT
NnoBpeauTb NJacTMaccoBble YacTu
ycTporictea. Cnepgute 3a TeM, 4TOGbI BOAa He
nonana BOBHYTpb ycTpolicTaa. [onagaHune
BOAb! B 3/1EKTPUYECKOE YCTPOMCTBO
NOBBbILLAET ONACHOCTb NOJyYEHUs yaapa
TOKOM.

8.2 Texo6cnyHuBaHue
BHyTpu yCTpOMCTBa HET HUKaKWX JeTanen,
HYXAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOAE.

8.3 3aKa3 3anacHbIx geTaneu:
Mpwv 3aKkase 3anacHbIX AeTanen Heo6XxoaAMMO
yKasaTb ciefyloLime faHHbIe;
Tun ycTpovicTaa
Homep apTukyna yctporictea
NaeHTUdHUKaLMOHHBIA HOMEP YCTPOMCTBa
Homep HeobxoaMMmoM 3anacHom fetanm
AKTyanbHble LieHbl U MHPOPMaLMA HaXoaATCA Ha
cTpaHuue www.isc-gmbh.info

9. YTunmsauua v BTOpUYHoOe
Mcnosib3oBaHue

YCTpPOMCTBO NOCTaBAAETCA B yNAKOBKE

NS NpefoTBpaLLeHWs NOBPEKAEHUI Npu
TpaHCcnopTMpoBKe. 3Ta ynaKoBKa ABNAeTCA
CbIpbeM M NMO3TOMY MOET BbITb MCNO/Ib30BaHa
BHOBb W/IM Hanpas/ieHa Ha NOBTOPHYIO
nepepaGoTKY Cbipbsi. YCTPOMCTBO U ero
NPUHaAIEHHOCTU M3FOTOBNEHbI U3 Pa3/IUYHbIX
marepuasos, HanpuMep, MeTanna u niactmacce.
He Bbl6pachbiBaliTe AedheKTHbIE YCTPOMCTBA
BMecTe € 6bITOBbIMM OTX0AaMW. 4nA npaBuibHOM
YyTUIM3aLmMKM YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO CAaThb B
NoAXOAALMIA NYHKT npuema. Ecam Bbl He 3HaeTe,
rAe HaxoAMTCA NYHKT Npuema, yToYHuTe 3TO B
opraHax KOMMYHaJ/IbHOrO ynpaBaeHus.

10. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOMCTBO M €ro NpUHaANEHRHOCTH
B TEMHOM, CYXOM W HEMNoBEPHEHHOM
BO3JEMCTBUIO MOPO3a, a TaKKe HeAOoCTYNHOM
ansa aeten mecte. OnTumanbHas Temneparypa
XpaHeHua HaxoauTes mexay 5 °C 1 30 °C.
XpaHuTe 9N1eKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHAIbHOM
yNaKoBKe.
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11. NMouncK HeucnpaBHocTeM

HeucnpasHocTb

Mopatowmii ponmk
He BpaLLaeTtcs

Mopatowmii poamk
BpaLyaeTcs, Ho
OTCYTCTBYET Nnogadya
aneKkTpoaa

YcTpoicTBo nocne
ANNTENbHOIo
nepvoaa

paboTbl 60MbLLE

He paboTaerT,
CBETUTCA N1aMnOYKa
KOHTPONIA JaT4MK
Temneparypsi (3)

OyeHb nnoxoe
KayecTBO CBApHOIro
wea
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MpuumHa

HanpseHne anekTpoceTH
oTCyTCTBYET

PerynaTtop nogauv anexktpoga
cTouT Ha 0

Cnaboe faBneHue poavka
(cmoTpuTe 5.4.3)

TopmMo3a poarKoB cpabaTbiBaloT
C/IMLLKOM CU/IbHO (cMmoTpuTe 5.4.3)
MopatoLmii ponuK 3arpsasHeH am
nospemgeH (cmotpute 5.4.3)
MoBpexaeH pyKkas B Habope

3arpasHeHune, HenpasBu/bHbIN
pasmep Wan U3HOC KOHTAKTHOM
Tpy6b! (cMoTpUTE 5.4.3)
CBapoyHbIi 3N1eKTpOog, NpMBapeH
K COMNJly rasa Wan K KOHTaKTHOM
Tpybe

YcTpoincTBO neperpenoch

B pe3ynbrate AMTENbHOM
aKcnayaTaumm Uan B pesynsrare
HecobNoAeHNs NepnoaoB
nepepbisa

HenpaswnbHa peryiMpoBKa ToKa u
nogayu (cmotpute 6.1.1/6.1.2)

a3 OTCYTCTBYET M/IN €O C/IULLKOM
masno (cmotpute 6.1.3)
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YctpaHeHue

npOBepMTb nogcoeanHeHune

MpoBepuUTb peryIMpoBKy

MpoBepuTL peryMpoBKy
MpoBepuUTL peryMpoBKy
OuUUCTUTb MK 3aMEHUTb
MpoBepuUTL KOMYX HanpasAsAoLLen

3/1IeKTpoda
OuUCTUTb AN 3aMEHUTD

OTpenutb

[Jatb ycTponcTBy OCTbITh
MUHMMaIbHO 20-30 MUHYT

MNpoBepuTL perynnpoBry

MpoBepUTL PEryMpPoBKY, a TaKKe
[aBJIeHUE HarMoJIHEHWUS ra3oBOro
6annoHa

12.08.2015 17:42:16



2

Tonbko ans ctpaH EC
3anpelueHo BblGpachiBaTb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIV JOMALLHWI MYyCOp.

CornacHo eBponeiickor anpektuse 2012/19/EG 06 CNONb30BaHHbIX 3EKTPUYECKUX U 3NEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAxX U peasMsaumu B NpaBoBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6XOAUMO
MCMONb30BaHHbIN 9NEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT YTUAN3MPOBATb OTAE/IbHO M HAaNpaB/IATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy 417 OXpaHbl OKPYHatoLLen cpefbl.

BTopuyHas nepepaboTKa - afibTepHaTMBa 0683ATENIbHOM OTChIJIKE YCTPOMCTBA HAa3az, U3roTOBUTESIHO:
Bnapenew, aneKTprYeCcKoro ycTpomcTea B ciyyae M36aBieHUst OT CO6CTBEHHOCTH 0653aH,B
KayecTBe a/lTepHaTUBbI OTCbIIKM Ha3ag, U3roToBUTES0, COAENCTBOBATL HaA/IealLEen YyTUAN3aL UK.
MpuwepLluee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOXET OblTb NEPefaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN
OCYLLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMK/IMYHOM NPON3BOACTBE

1 06paLleHnn ¢ MycopoM. STO HE OTHOCUTCSA K NPUIOKEHHbBIM K NpULLIeLLeMY B HEFOLHOCTb
060py0BaHMIO AOMOHUTEIbHBIM YCTPOMCTBaM W BCMIOMOraTes/IbHbIM CPELCTBaM, He COAEPHaLLIMM
9/IEKTPUYECKME HaCTH.

I'IepeneanblsaHMe UNn npoyme Bnabl pasMHOXKEHUA AOKYMEHTaUMM 1 CONPOBOAUTE/IbHbIX IMCTOB
nNpoAYyKLUMK UPMbI, MOJHOCTBIO UM YaCTUYHO, Pa3peLIeHO NPON3BOANTL TO/IbKO C OAHO3HA4YHOro
paspelenusa ISC GmbH.

CoxpaHsieTcA NpaBo Ha TEXHUYECKUE 3MEHEHMs
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NHdopmauma o cepBUCHOM 0GCyHUBaAHUU

Bo Bcex cTpaHax, yKasaHHbIX B rapaHTUMHOM CBUAETENIbCTBE, Y HAC MMEIOTCA KOMMETEHTHbIE
CepBHCHble NapTHepPbl, KOHTaKTHbIE AaHHble KOTOPbIX Bbl HalAeTe B rapaHTUAHOM CBUAETEILCTBE.
OHu Bcerga B Ballem pacnopsieHun ana peLleHus NtobbiX BONPOCOB, CBA3AHHbIX C 06C/yHMBaHUEM,
Hanpumep, A1 PEMOHTa, MOCTaBKW 3anyacTel U GbICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA AeTaNen, a TaKKe
NPUOBPETEHUA PACXOAHBIX MaTepuanoB.

CnepyeT 06patnTb BHUMAHWE Ha TO, YTO B 3TOM U3AENWU Criefytolne AeTanu NoaBepHeHb!
€CTeCTBEHHOMY M3HOCY M/ U3HOCY B CBA3W C SKCIJlyaTaumen / cnepytolme getanu Tpebyrotcs B
KayecTBe pacxofHblX MaTepuasos.

HKateropusa Mpumep
BbicTpomsHalmBatowmeca getanm* MopatoLmin ponuK, HanpaBAAIOLWMIK KaHan,
3aXuM 4719 3a3eM/IeHUA
PacxofHbli maTepuan/pacxofHble 4acTu* CBapoyHbIli 3NEKTPOA, COMNa, KOHTaKTHas
Tpy6a

HepocTarowume KOMNOHEHTbI
* He o653aTe/IbHO BXOAAT B 06beM NOCTaBKM!

Mpu o6HapyxeHnn aedeKTOB MM HEUCNPaBHOCTEN Mbl TPOCcMM Bac 3aABWTL O TaKOM Cilyvae B CeTh
MHTepHeT Ha canTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHMMaHne Ha TO4YHOE ONMCaHWe HEUMCNPABHOCTU U B
I06OM Cnyvae 0TBETLTE Ha CefyioLne BONpOoCh:

YCTPOMCTBO ye paboTano uam OHO 6bI0 HEMCNPaBHbLIM C CAMOro Havdana?

Bam 6pocunochk 4To-M60 B masa nepes BOSHUKHOBEHWEM HEMCNPABHOCTU (MPU3HaK nepes
HEMCNpPaBHOCTbIO)?

HaKyto HencnpaBHOCTb MMEET YCTPOMCTBO, MO Baluemy MHEHMIO (OCHOBHOM MPU3HaK)?
OnuwmnTe 3Ty HEMCNpPaBHOCTb.
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FapaHTHMiiHOE cBUAETeNbCTBO

YBaraemas noKynartesibH1La, yBaraeMbli NoKynaresb,

HalUW NPOAYKTbI MPOXOAAT TLaTeIbHENLLNIA KOHTPO/Ib KayecTsa. Ecam 310 ycTpOMCTBO BCe e

He 6yaeT dyHKUMOHMpOoBaTb 6e3ynpeyHo, Mbl NpockM Bac o6paTuTbes B HaLl CEPBUCHLIN OTAEN

no agpecy, ykasaHHOMY B 9TOM rapaHTMMHOM TasIoHe, UM B MarasuH, B KOTOpom Bbl npro6penmn

yCTpOMcTBO. [pU NpeabaBIEHNM FrapaHTUMHBIX TPeboBaHUM AENCTBYIOT CiefyoLne YCA0BUS.

1. HacToswme npasuia rapaHTUM peryinpyoT JOMOAHUTENbHbIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUAHbIX
YCAYT, KOTOPbIE HUKEYNOMAHYTbIM NPON3BOAMTE b 06ecneymMBaeT NOKynaTensiMm CBOUX HOBbIX
YCTPOWCTB B JONOJIHEHWE K YCNIOBUAM rapaHTUM B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM. OTH rapaHTUiHbIe
06A3aTenbCcTBa He 3aTparnBaioT Balum 3aKOHHbIE rapaHTUiiHbIe TpeboBaHWA. Halwm rapaHTuiiHbie
ycnyru gns Bac 6ecnnarHbl.

2. TapaHTuiiHble ycayr pacnpoCTpaHATCA TONbKO Ha AedeKTbl HOBOro YCTPOMCTBa
HUEYNOMAHYTOro NPOM3BOANUTENSA, KOTOPOE Bbl NPUOGPE/N, CBA3AHHbIE C HEAOCTaTKOM
marepuana uam NpomM3BOACTBEHHbIM GPaKOM, M OrpaHWYMBAIOTCA MO HaLleMy BblIGopy
yCTPaHEHUEM TaKWX AedeKTOB YCTPOMCTBA UM 3aMEHOM YCTPOMCTBA. YUTUTE, 4TO Halu
YCTPOWCTBA He NpeAHa3HaveHbl 418 UCNONb30BaHNUA B MPOMBILLIEHHbIX LIeNIfX, B PEMEC/IEHHOM
NPOW3BOACTBE M Ha NPOdEeCCUOHaIbHON OCHOBE. [103TOMY rapaHTWUIAHbIN JOroBOP CYUTAETCA
HefencTBUTE/IbHbIM, €C/IM YCTPOMCTBO UCMOJ/Ib30Ba/IOCh B TEYEHWE rapPaHTUMHOMO CPOKa Ha
KYCTapHbIX, MPOMbILLIEHHBIX MPEANPUATUAX NN B pEMECIEHHOM NPOU3BOJCTBE, a TaKKe
noABeprasiocb CONoCTaBUMOW HarpysKe.

3. Hawa rapaHTusa He pacnpocTpaHseTcs Ha:

- NOBPEHAEHWA YCTPOMCTBA, BOSHUKLLWE B pe3y/ibTaTe HECOBMI0AEHNA PYKOBOACTBA MO MOHTaMKY
WJIM HeNpaBW/IbHOTO MOHTaXa, HeCob1I0AeHUA PYKOBOACTBA MO 3KCMN/lyaTaumm (Hanpumep,
Npy NOAK/IIOYEHUU K CETU C HEMPABUJIbHBIM HaNPSAXKEHWEM UM POAOM TOKA), HECOBOAEHUA
TpeboBaHWIM KacaTe/lbHO TEXHUYECKOrO 0GCYHMBaHUA U TPe6OBaHWI TEXHUKW 6e30MacHOCTH,
BO3[eMCTBUA Ha YCTPOWCTBO @aHOMaJIbHbIX YC/IOBUI OKPYHaIOLLEN cpeabl Uan HeOCTaTOHHOro
yX04a 1 TEXHUYECKOrO 06CNYHUBAHWS;

- NOBPEHAEHWA YCTPOMCTBA, BOSHUKLLME B pe3y/ibTaTe HenpaBWbHOTO MKW HeHa exallero
MCMOoNb30BaHUsA (Hanpumep, Neperpy3Kka ycTponcTea Un NpUMeHeHe He AONYLLEHHBIX K
MCMONb30BaHUIO HACaoK WK NPUHALNEKHOCTEN), NonajaHnA B yCTPOMCTBO NOCTOPOHHMX
npeameToB (HanpumMep, Necka, KamHewl UK Nbln, NOBPEHAEHUA NPY TPaHCNIOPTUPOBKE),
NPUMEHEHNA CUJTbl TN BHELUHWMX BO3ENCTBUIM (Hanpumep, NOBPEXAEHUA NPpU NageHnn);

- NOBPEHAEHMA YCTPOMCTBA MM HYacTel yCTPOMCTBA, CBA3aHHbIE C U3HOCOM B CBA3M C
9KcnyaTaumen, o6bl4HbIM AW APYrMM eCTECTBEHHBIM M3HOCOM.

4. TapaHTUWHbIM CPOK cocTaBnsfeT 60 MecALa, OTCYET HAYMHAETCA CO AHA NMOKYMKU YCTPOMCTBA.
lapaHTHiHblE NpaBa HEO6XOAMMO NPeAbABAATL A0 UCTEHEHNA CPOKA rapaHTUW B TEHEHUN
ABYX Heielb NOC/e TOro Kak 6yaeT obHapykeHa HeMcnpaBHOCTb. 3anABeHWA Ha rapaHTUIMHOe
06CNyHMBaHWE NOCAe UCTEYEHUA CPOKA rapaHTMm He NPUHUMAtOTCA. PEMOHT MK 3ameHa
YCTPOWCTBA He BEAET K MPOAJIEHNIO rapaHTUIMHOIO CPOKa, TaKKe Npu OKasaHnW Takow ycnyrm
OTCYET HOBOIO rapaHTMMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO M/IM BO3MOMHO YCTaHOB/IEHHbIE AeTau He
HauMHaeTCcA 3aHOBO. DTO YC/IOBME AEMCTBYET TaKe Npu o6paLleH B MECTHbIN CEPBUCHbIN
otaen.

5. [na npepgbsaBneHWs rapaHTUMHOrO TpeboBaHWA 3aperncTpupyiTe edeKkTHoe yCTPOMCTBO Ha
cawTe: www.isc-gmbh.info. Ecnu Hawa rapaHTua pacnpocTpaHsaeTcs Ha AedeKT yCTporcTBa, Bbl
He3amep/IMTeNIbHO NoyYnTe OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE YCTPOMCTBO.

YTo KacaeTcA 6bICTPOM3HALLMBAIOLLMXCA, PACXOAHbIX AeTanel U HeAoCTatoWMX KOMMOHEHTOB,
Mbl O6paLlaemM BHUMaHWe Ha orpaHUYeHUs 3TOM rapaHTUK CornacHo MHGOpPMaLLMK O CEpBUCHOM
06CNyHMBAHWM HACTOSALLErO PyKOBOACTBA MO 3KCMyaTaLlmu.
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Fare!

Ved brug af el-veerktgj er der visse sikkerhedsfo-
ranstaltninger, der skal respekteres for at undga
skader pa personer og materiel. Lees derfor bet-
jeningsvejledningen / sikkerhedsanvisningerne
grundigt igennem. Opbevar betjeningsvejlednin-
gen et praktisk sted, sa du altid kan tage den frem
efter behov. Husk at lade betjeningsvejledningen
/ sikkerhedsanvisningerne falge med veerktgijet,
hvis du overdrager det til andre. Vi fraskriver

os ethvert ansvar for skader pa personer eller
materiel, som matte opsta som folge af, at anvis-
ningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrgrende sikkerhed, tilsideseettes.

1. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfglgende heaefte.

Fare!

Laes alle sikkerhedsanvisninger og gvrige an-
visninger. Folges anvisningerne, navnlig sikker-
hedsanvisningerne, ikke ngje som beskrevet, kan
elektrisk stad, brand og/eller sveere kvaestelser
veere folgen. Alle sikkerhedsanvisninger og
ovrige anvisninger skal gemmes.

2. Produktbeskrivelse og
leveringsomfang

2.1 Produktbeskrivelse (fig. 1-8)
Handgreb

Driftsindikator

Kontrollampe termovaern
Afskaermning
Henstillingsflade til gasflaske
Styrehijul

Svejsestromsknap
Teend-/sluk-/spaendingsvaelgerkontakt
CeCon-stik

10. Jordklemme

11. Slangepakke

12. Gasdyse

13. Breender

14. Styrehjul

15. Kaedekrog

16. Tilslutning for gastilforsel

17. Svejseskaerm

18. Slange til beskyttelsesgas

19. Reduktionsventil

20. Manometer (gasflowmaengde)
21. Skrueforbindelse

©COoNOOTAWN~
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22. Sikkerhedsventil

23. Tilslutning for slange til beskyttelsesgas
24. Reguleringsknap

25. Braenderknap

26. 3 x kontaktror

27. Greb til afskaermning

28. Sikringskaede

29. Hastighedsregulator for svejsetrad

30. Adapterledning

31. Manometer (flasketryk)

16 x skrue til kerehjul

16 x fjederring til kerehjul

16 x underleegsskive til kerehjul
2 x slangeklemme

1 x ramme til beskyttelsesglas

1 x svejseglas

1 x transparent beskyttelsesglas
2 x holdebgsning til beskyttelsesglas
3 x mgtrik til holdegreb

3 x skrue til holdegreb

2 x holdetap til beskyttelsesglas
1 x handgreb

1 x ramme til svejseskeerm

$TQT O3 TF2OOR

2.2 Leveringsomfang
Kontroller pa grundlag af det beskrevne leve-
ringsomfang, at varen er komplet. Hvis nogle dele
mangler, bedes du senest inden 5 hverdage efter
kgbet af varen henvende dig til vores servicecen-
ter eller det sted, hvor du har kebt varen, med
forevisning af gyldig kebskvittering. Veer her op-
meerksom pa garantioversigten, der er indeholdt i
serviceinformationerne bagest i vejledningen.
Abn pakken, og tag forsigtigt maskinen ud af
emballagen.
Fjern emballagematerialet samt emballage-/
og transportsikringer (hvis sadanne forefin-
des).
Kontroller, at der ikke mangler noget.
Kontroller maskine og tilbeher for transports-
kader.
Opbevar sa vidt muligt emballagen indtil ga-
rantiperiodens udlgb.

Fare!

Maskinen og emballagematerialet er ikke
legetgj! Born ma ikke lege med plastikposer,
folier og smadele! Fare for indtagelse og
kvaelning!

Svejseapparat
Original betjeningsvejledning
Sikkerhedsanvisninger

12.08.2015 17:42:17



3. Formalsbestemt anvendelse

Beskyttelsesgas-svejseapparatet er udelukkende
beregnet til svejsning af stal efter MAG-(metal-ak-
tiv-gas)-metoden under anvendelse af tilsvarende
svejsetrade og gasser.

Saven ma kun anvendes i overensstemmelse
med dens tiltaenkte formal. Enhver anden form
for anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os eth-
vert ansvar for skader, det veere sig pa personer
eller materiel, som matte opsta som folge af, at
maskinen ikke er blevet anvendt korrekt. Ansvaret
bzeres alene af brugeren/ejeren.

Vigtig information om stromtilslutning
Apparatet hgrer til klasse A jf. standarden EN
60974-10, dvs. det er ikke beregnet til brug i boli-
gomrader, hvor stramforsyningen kommer i stand
over et offentligt lavspaendings-forsyningssystem,
da det her kan forarsage forstyrrelser ved uguns-
tige netforhold. Hvis du vil bruge apparatet i boli-
gomrader, hvor stramforsyningen kommer i stand
over et offentligt lavspaendings-forsyningssystem,
er det ngdvendigt med et elektromagnetisk filter,
som reducerer de elektromagnetiske forstyrrelser
i en sddan grad, at de ikke lzengere foles som
forstyrrende for brugeren.

| industriomrader eller andre omrader, hvor strem-
forsyningen ikke kommer i stand over et offentligt
lavspaendings-forsyningssystem, kan apparatet
anvendes uden et sadant filter.

Generelle sikkerhedsforanstaltninger
Brugeren er ansvarlig for, at apparatet installeres
og anvendes fagmaessigt korrekt i henhold til pro-
ducentens angivelser. Hvis der skulle konstateres
elektromagnetiske forstyrrelser, er det brugerens
ansvar, at disse afhjeelpes ved hjeelp af de te-
kniske hjeelpemidler, der er naevnt foroven under
punktet ,Vigtig information om stremtilslutning®.

Emissionsreduktion

Hovedstromforsyning

Svejseapparatet skal tilsluttes hovedstremforsyn-
ingen i henhold til producentens angivelser. Hvis
der opstar forstyrrelser, kan det vaere nadvendigt
med supplerende foranstaltninger, f.eks. placering
af et filter pa hovedstremforsyningen (se foroven
under punktet ,Vigtig information om stromtils-
lutning®). Svejsekablerne skal vaere sa korte som
muligt.
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Pacemaker

Personer, der har elektroniske medicinske enhe-
der indopereret (som f.eks. pacemaker etc.), skal
konsultere deres leege, inden ophold i neerheden
af lysbue-, skaere-, punktsvejseanlaeg o. lign. for
at sikre, at de magnetiske felter i forbindelse med
de hgje elektriske stramme ikke pavirker enhe-
derne.

Garantiperioden er 12 maneder ved erhvervs-
maessig brug, 24 maneder for forbrugere, og be-
gynder fra kabstidspunktet.

4. Symboler og tekniske data

EN 60974-1
Europaeisk standard for lysbuesvejseudstyr og
svejsestromkilder med begraenset indkoblingstid

UO
Nominel tomgangsspeending

U1
Netspeaending

g mm
Svejsetraddiameter

|
1 max
Hajeste netstrom dimensioneringstal

|
2
Svejsestrom

~50 Hz
Netfrekvens

IP 21
Beskyttelsesgrad

H
Isolationsklasse

X
Indkoblingstid

]

Nettilslutning
=

Metal-beskyttelses- og aktivgassvejsning inkl.
brug af fillertrad
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Y

Symbol for faldende karakteristik

zm~“ Bl=

Transformator

—

Sikring med maerkevaerdi i ampere i nettilslutnin-
gen

.
S

4|4.

Apparatet ma ikke opbevares eller anvendes i
fugtige eller vadde omgivelser eller i regnvejr

Betjeningsvejledningen skal laeses omhyggeligt,
inden svejseapparatet tages i brug. Alle anvisnin-
ger skal fglges uden forbehold

Nettilslutning: .........ccccceee. 230 V/400V ~ 50 Hz
Svejsestrom: .........cccceeeee. 25-160 A (max. 190 A)

Indkoblingstid x%: | 10| 15] 25| a5 [e0| 100

Svejsestrem |, (A):

400 V: 160{130[100| 85 | 65 /

230V: / |115/ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Nominel tomgangsspaending U .................. 41V
Svejsetradstromle maks.: .........cccceeerenieneen. 5kg
Svejsetradsdiameter: .................. 0,6/0,8/1,0 mm
SIKMNGSVEBIMN: ..o 16 A
Va0t i 36,3 kg

Svejsetiderne geelder ved en omgivende tempe-
ratur pa 40°C.

5. Inden ibrugtagning
5.1 Samling (fig. 5-21)
5.1.1 Montering af kore- og styrehjul (6/14)

Monter karehjul (6) og styrehjul (14) som vist pa
figur 7,9, 10, 11.
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5.1.2 Montering af svejseskaerm (17)
Leeg svejseglas (I) og derover transparent
beskyttelsesglas (m) i beskyttelsesglas-ram-
men (k) (fig. 12).
Pres holdetapper til beskyttelsesglas (q) i hul-
lerne i svejseskaerm-rammen (s) udefra. (fig.
13.)
Leaeg beskyttelsesglas-ramme (k) med svej-
seglas (I) og transparent beskyttelsesglas (m)
ind i udsparingen i svejseskeerm-rammen (s)
indefra, pres holdebgsninger til beskyttelses-
glas (n) pa holdetapper til beskyttelsesglas
(q), s& de gar i indgreb, hvorved beskyttel-
sesglas-rammen (k) sikres. Det transparente
beskyttelsesglas (m) skal ligge pa ydersiden.
(fig. 14.)
Bgj overkanten af svejseskaerm-rammen (s)
indad (fig. 15/1), og bgj overkantens hjgrner i
vinkel (fig. 15/2.). Bgj nu ydersiderne pa svej-
seskaerm-rammen (s) ind (fig. 15/3), og for-
bind dem ved at presse overkantens hjgrner
og ydersiderne fast sammen. Holdetapperne
2 skal ga i indgreb med et harbart klik i hver
side (fig. 15/4.)
Nar svejseskaermens to averste hjgrner er
forbundet, som vist pa figur 16, stikkes skruer
til holdegreb (p) gennem de 3 huller i svejses-
kaermen udefra. (fig. 17.)
Vend svejseskaermen om, og fer handgreb (r)
hen over gevindet pa de 3 skruer til holdegre-
bet (p). Skru holdegrebet (r) fast til svejses-
kaermen med de 3 mgtrikker til holdegreb (0).
(fig. 18.)

5.2 Gastilslutning (fig. 4-6, 19-25)

5.2.1 Gasarter

Ved svejsning med gennemgaende trad er gas-
beskyttelse ngdvendig, beskyttelsesgassens
sammenseetning er afhaengig af den valgte svej-
semetode:

Beskyttelsesgas CO2 | Argon/CO2
Metal der skal svejses:

. X X
Ulegeret stél
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5.2.2 Montering af gasflaske pa apparatet
(fig. 19-25)
Gasflaske folger ikke med!

Monter gasflasken som vist pa figur 19 - 21. Serg
for, at sikringskeeden (28) sidder ordentligt fast,
og at svejseapparatet star sikkert, sa det ikke kan
kippe om.

Fare! Pa gasflaske-henstillingsfladen (fig. 19/5)
ma der kun monteres gasflasker op til maksimalt
20 liter. Ved brug af storre gasflasker er der fare
for kipning; sddanne skal derfor stilles ved siden
af apparatet. | givet fald skal gasflasken beskyttes
mod at kunne veelte!

5.2.3 Tilslutning til gasflaske

Nar beskyttelseskappen (fig. 22/A) er taget af,
abnes flaskeventilen (fig. 22/B) kortvarigt i den
retning, der vender bort fra kroppen.

Fjern i givet fald snavs fra forbindelsesgevin-

det (fig. 22/C) med en tor klud uden brug af
rengeringsmiddel. Kontroller, om pakning pa
reduktionsventilen (19) forefindes og er intakt.
Skru reduktionsventil (19) pa gasflaskens for-
bindelsesgevind (fig. 23/C) i urets retning (fig.
23). For de to slangespaendeband (d) hen over
slangen til beskyttelsesgas (18). Saet slange til
beskyttelsesgas (18) pa slangeadapteren (23) pa
reduktionsventilen (19), og seet tilslutning for gas-
tilforsel (16) pa svejseapparatet, og fikser med
slangespaendebandene (d) ved de to sammenfgj-
ninger. (Fig. 24-25)

Fare! Veer opmaerksom pa, at alle gastilslutninger
og forbindelser skal veere taette! Kontroller tilslut-
ninger og sammenfgjninger med leekagespray
eller seebevand.

5.2.4 Beskrivelse af reduktionsventil (fig.
4/19)
Manometeret (31) angiver flasketrykket. Gasflow-
maengden kan indstilles pa reguleringsknappen
(24). Den indstillede gasflowmaengde kan aflae-
ses pa manometeret (20) i liter pr. minut (I/min).
Gassen traenger ud ved slangeadapteren for
beskyttelsesgas (23) og ledes videre til svejse-
apparatet via beskyttelsesgasslangen (fig. 3/18).
(Se5.2.3)

Bemaeerk! Indstilling af gasflowmaengde foretages
altid som anfert under punkt 6.1.3.
Reduktionsventilen monteres pa gasflasken via
skrueforbindelsen (21) (se 5.2.3).

Fare! Arbejder pa reduktionsventilen er forbe-
holdt faguddannet personale. Defekte reduktions-
ventiler kan indsendes til serviceadressen.

5.3 Nettilslutning
Inden du slutter apparatet til stramforsyn-
ingsnettet, skal du kontrollere, at dataene pa
meerkepladen er i overensstemmelse med
netdataene.
Apparatet ma kun tilsluttes stikkontakter, som
er jordforbundede og sikrede ifglge forskrifter-
ne.

For at imgdega risikoen for brand, elektrisk sted
og personskade skal fglgende anvisninger iagt-
tages:
Arbejd aldrig med apparatet med en nominel
spaending pa 400V, hvis det er indstillet til
230 V. Forsigtig: Brandfare!
Afbryd for stromtilferslen til apparatet, inden
du indstiller den nominelle spaending.
Det er forbudt at indstille den nominelle
spaending, mens svejseapparatet er i gang.
Kontroller, at den indstillede nominelle spaen-
ding er i overensstemmelse med stremkilden,
inden du tager svejseapparatet i brug.

Anmeaerkning:

Svejseapparatet er udstyret med et 400V~ 16 A-
CeCon-stik. Hvis svejseapparatet skal anvendes
med 230 V ~, skal du benytte den medfelgende
adapterledning nr. 30.

5.4 Montering af tradspole (fig. 1, 5, 6, 26 —
34)
Tradspole folger ikke med!

5.4.1 Tradtyper

Der anvendes forskellige typer svejsetrad, alt
efter anvendelsesformal. Svejseapparatet kan
anvendes med svejsetrad med en diameter pa
0,6/0,8 og 1,0 mm. Fremferingsrulle og kontaktror
folger med apparatet. Fremferingsrulle, kontaktror
og tradtveersnit skal altid passe sammen.

5.4.2 Tradspolekapacitet
| apparatet kan der monteres tradspoler op til
maksimalt 5 kg.

5.4.3 Iszetning af tradspole
Abn afskzermningen (fig. 2/4), idet du presser
grebet til afskeermningen (fig. 2/27) bagud og
klapper afskaermningen (fig. 2/4) op.
Kontroller, at viklingerne ligger jeevnt parullet,
sa traden afvikles ensartet og regelmaessigt.
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Beskrivelse af tradferingsenhed (Fig. 26-27.)
Spolelasning

Spoleholder

Medbringertap

Justerskrue til rullebremse
Skruer til fremfgringsrulleholder
Fremferingsrulleholder
Fremferingsrulle
Slangepakkeholder

Trykrulle

Trykrulleholder

Trykrullefieder

Justerskrue til modtryk

Styrerar

Tradspole

Medbringerabning pa tradspole

OZZIrX««—ITOMMOUO®>»

Indszetning af tradspole (fig. 26,27)

Leeg tradspole (N) pa spoleholderen (B). Veer op-
maerksom pa, om enden af svejsetraden vikles af
pa siden af tradferingen, se pil.

Spolelasningen (A) skal presses ind, og med-
bringertappen (C) skal sidde i tradspolens (O)
medbringerabning. Spolelasningen (A) skal ga i
indgreb over tradspolen (N) igen. (fig. 27.)

Indfgring af svejsetraden og justering af trad-

foringen (fig. 28-34)
Pres trykrullefjedren (K) op og frem (fig. 28).
Klap trykrulleholderen (J) ned med trykrulle
(I) og trykrullefieder (K) (fig. 29)
Lasn skruer til fremfgringsholder (E), og treek
fremfagringsholderen (F) op og af (fig. 30).
Kontroller fremfgringsrullen (G). Tradtykkel-
sen skal sta angivet pa den gverste side af
fremferingsrullen (G). Fremferingsrullen (G) er
udstyret med 2 styrenoter. Vend eller udskift
om nadvendigt fremfaringsrullen (G). (fig. 31.)
Seet fremferingsholderen (F) pa igen, og skru
den fast.
Treek gasdysen (fig. 5/12) af breenderen, idet
du drejer hgjre om (fig. 5/13), skru kontaktre-
ret (fig. 6/26) af (fig. 5 - 6). Laeg slangepakken
(fig. 1/11) pa jorden, s& den farer veek fra
svejseapparatet i sa lige en linje som muligt.
Kap de forste 10 cm af svejsetraden, sa der
opstar et lige snit uden fremspring, og uden
forvridning eller snavs. Afgrat enden af svej-
setraden.
Pres svejsetrdden gennem styrergret (M)
mellem tryk- og fremferingsrulle (G/1) og ind i
slangepakkeholderen (H). (fig. 32.) Skub for-
sigtigt svejsetrdden med handen sa langt ind
i slangepakken, at den rager ca. 1 cm ud pa
braenderen (fig. 5/13).

Skru justerskrue til modtryk (L) nogle omgan-
ge los. (fig. 34.)

Klap trykrulleholderen (J) op igen med trykrul-
le (I) og trykrullefjeder (K), og saet trykrullefje-
deren (K) pa justerskruen til modtryk (L) igen
(fig. 33.)

Indstil nu justerskrue til modtryk (L), saledes
at svejsetraden sidder fast mellem trykrulle
(I) og fremfaringsrulle (G) uden at blive klemt.
(fig. 34.)

Skru et kontaktrer (fig. 6/26), der passer il
svejsetradens diameter, pa breenderen (fig.
5/13), og seet gasdysen pa ved at dreje hgjre
om (fig. 5/12).

Indstil justerskrue til rullebremsen (D) sa-
ledes, at trdden stadig kan fares og rullen
stopper automatisk, efter at tradferingen er
bremset ned.

6. Betjening

6.1 Indstilling

Da svejseapparatet indstilles pa forskellig made,
alt efter anvendelsesformalet, anbefaler vi at
foretage indstillingerne pa grundlag af en proves-
vejsning.

6.1.1 Indstilling af svejsestrom
Svejsestrommen kan indstilles i 6 trin pa svej-
sestremsknappen (fig. 1/7). Den kraevede svej-
sestrom er afhaengig af materialetykkelsen, den
enskede indbreendningsdybde og diameteren pa
den anvendte svejsetrad.

6.1.2 Indstilling af tradfremfgringshastighed
Tradfremferingshastigheden tilpasses automatisk
efter den anvendte stromindstilling. Finindstilling
af tradfremferingshastigheden kan foretages
trinlest pa svejsetrads-hastighedsregulatoren (fig.
1/29). Det anbefales at begynde indstillingen pa
trin 5, som er en middelvaerdi, og sa eventuelt
efterjustere efter behov. Den kraevede trddmaeng-
de er afhaengig af materialetykkelsen, indbreen-
dingsdybden, svejsetradens diameter samt af
omfanget af de emneafstande, der skal etableres
bro over.

-203 -

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 203 12.08.2015 17:42:17



6.1.3 Indstilling af gasflowmaengde
Gasflowmaengden kan indstilles trinlgst pa reduk-
tionsventilen (fig.4/19). Den angives i liter pr. mi-
nut (/min) pa manometeret (fig. 4/20). Anbefalet
gasflowmeaengde i rum uden traek: 5 — 15 I/min.

For at indstille gasflowmaengden lgsnes forst
spaendegrebet (fig. 26/K) til tradfremfaringsen-
heden for at undga ungdig tradslitage (se 5.4.3).
Etablering af nettilslutning (se punkt 5.3), seet
teend-/sluk-/svejsestremsknappen (fig.1/7; 8)

pa trin 1;230 V/400 V, og tryk braenderknappen
(fig. 5/25) ind for at frigive gasflow. Indstil nu den
onskede gasflowmzengde pa reduktionsventilen
(fig. 4/19).

Drejeregulator drejes venstre om (fig. 4/24):
ringere flowmaengde

Drejeregulator drejes hgjre om (fig. 4/24):
hgjere flowmaengde

Klem trykrullefiedren (fig. 26/K) til tradfremferings-
enheden fast igen.

6.2 Elektrisk tilslutning

6.2.1 Nettilslutning
Se punkt 5.3.

6.2.2 Tilslutning af jordklemme (fig. 1/10)
Apparatets jordklemme (10) kobles pa sa teet pa
svejsestedet som muligt.

Veer opmaerksom pa metalblank overgang pa
kontaktstedet.

6.3 Svejsning

Nar alle elektriske tilslutninger til stramforsyning
og svejsekredslgb samt tilslutning til beskyttel-
sesgas er etableret, kan du ga frem efter folgende
punkter:

Svejseemnerne skal veere fri for farve, metallisk
beleegning, snavs, rust, fedt og fugt i svejseom-
radet.

Indstil svejsestrem, tradfremfering og gasflow-
meengde (se 6.1.1 — 6.1.3) i overensstemmelse
hermed.

Hold svejseskaermen (fig. 3/17) hen foran ansig-
tet, og for gasdysen hen til det sted pa emnet,
hvor der skal svejses.

Tryk nu breenderkontakten (fig. 5/25) ind.

Nar lysbuen breender, leder apparatet trad ind i
svejsebadet. Nar svejselinsen er stor nok, fores
braenderen langsomt langs den gnskede kant.
Foretag eventuelt nogle let pendulerende bevae-
gelser for at gore svejsebadet lidt sterre.

Den ideelle indstilling af svejsestrem, tradfrem-
faringshastighed og gasflowmaengde finder du
frem til ved hjeelp af en provesvejsning. Under
ideelle omstaendigheder hores en regelmaessig
svejsestgj. Indbraendingsdybden skal veere sa
dyb som muligt, uden dog at svejsebadet falder
igennem emnet.

6.4 Beskyttelsesanordninger

6.4.1 Termovaern

Svejseapparatet er udstyret med en overhed-
ningsbeskyttelse, som beskytter svejsetrans-
formeren mod overophedning. Hvis overhed-
ningsbeskyttelsen skulle blive aktiveret, lyser
kontrollampen (3) pa apparatet. Lad svejseappa-
ratet kole af.

7. Udskiftning af
nettilslutningsledning

Fare!

Hvis produktets nettilslutningsledning beskadi-
ges, skal den skiftes ud af producenten eller den-
nes kundeservice eller af person med lignende
kvalifikationer for at undga fare for personskade.
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8. Renggaring, vedligeholdelse og 10. Opbevaring

reservedelsbestillin
9 Maskinen og dens tilbehgr skal opbevares pa et

Fare! merkt, tert og frostfrit sted uden for barns reek-
Treek stikket ud af stikkontakten inden vedligehol- ~ kevidde. Den optimale lagertemperatur ligger
delsesarbejde. mellem 5 og 30°C. Opbevar el-veerktgjet i den

originale emballage.

8.1 Renggoring
Hold sa vidt muligt beskyttelsesanordninger,
luftspraekker og motorhuset fri for stav og
snavs. Gnid maskinen ren med en ren klud,
eller foretag trykluftudbleesning med lavt tryk.
Vi anbefaler, at maskinen rengeres hver gang
efter brug.
Renger af og til maskinen med en fugtig klud
og lidt bled saebe. Undga brug af rengerings-
eller oplgsningsmiddel, da det vil kunne
odelaegge maskinens kunststofdele. Pas pa3,
at der ikke kan treenge vand ind i maskinens
indvendige dele. Traenger der vand ind i et el-
veerktoj, @ger det risikoen for elektrisk sted.

8.2 Vedligeholdelse
Der findes ikke yderligere dele, som skal
vedligeholdes inde i maskinen.

8.3 Reservedelsbestilling:
Ved bestilling af reservedele skal falgende oply-
ses:

Savens type.

Savens artikelnummer.

Savens identifikationsnummer.

Nummeret pa den ngdvendige reservedel.
Aktuelle priser og @vrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbbh.info

9. Bortskaffelse og genanvendelse

Produktet leveres indpakket for at undga trans-
portskader. Emballagen bestar af ramaterialer

og kan genanvendes eller indleveres pa gen-
brugsstation. Produktet og dets tilbeher bestar af
forskelligartede materialer, f.eks. metal og plast.
Defekte produkter ma ikke smides ud som almin-
deligt husholdningsaffald. For at sikre en fagmees-
sig korrekt bortskaffelse skal produktet indleveres
pa et affaldsdepot. Hvis du ikke har kendskab til
lokalt affaldsdepot, sa kontakt din kommune.
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11. Fejlsggning

Fejl

Arsag

Afhjaelpning

Fremfaringsrulle
drejer ikke rundt

Ingen strem pa pumpen
Regulator tradfremfaring pa 0

- Kontroller tilslutning
- Kontroller indstilling

Fremforingsrulle
drejer rundt, men
ingen tradfedning

Darligt rulletryk (se 5.4.3)
Rullebremse indstillet for fast (se
5.4.3)

Snavset / beskadiget fremfarings-
rulle (se 5.4.3)

Beskadiget slangepakke
Kontaktrar forkert starrelse / snav-
set/ slidt (se 5.4.3)

Svejsetrad svejset fast til gasdyse/
kontaktrar

- Kontroller indstilling
- Kontroller indstilling

- Rengor / skift ud

- Kontroller kappe til tradfering
- Rengor / Skift ud

Losn

Apparat fungerer
ikke mere efter leen-
gere tids drift, kont-
rollampe termoveern
(3) lyser

Apparat er overophedet pga. for
lang tids anvendelse, eller fordi til-
bagestillingstid ikke er overholdt

- Lad apparatet kole af i mindst 20-
30 min.

Meget darligt svej-
sesgm

Forkert stram-/fremfgringsindstilling
(se 6.1.1/6.1.2)
Ingen / For lidt gas (se 6.1.3)

- Kontroller indstilling

- Kontroller indstilling eller gasflas-
kens fyldningstryk

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 206
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2

Kun for EU-lande

Smid ikke el-veerktgj ud som almindeligt husholdningsaffald!

| medfer af Radets direktiv 2012/19/EF om affald af elektrisk og elektronisk udstyr og dettes omseettelse
i den nationale lovgivning skal brugt el-veerktgj indsamles separat og indleveres til videreanvendende
formal pa miljgmaessig forsvarlig vis.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse:

Ejeren af el-veerktgjet er — med mindre denne tilbagesender maskinen — forpligtet til at bortskaffe mas-
kinen og dens dele ifglge miljoforskrifterne. Den brugte maskine kan indleveres hos en genbrugsstation

—sporg evt. personalet her, eller forhegr dig hos din kommune. Tilbehgr og hjeelpemidler, som felger med
maskinen, og som ikke indeholder elektriske dele, er ikke omfattet af ovenstaende.

Genoptryk eller anden kopiering af dokumentation og felgedokumenter til produkter, ogsa i uddrag, er
kun tilladt med udtrykkelig tilladelse fra iSC GmbH.

Ret til tekniske aendringer forbeholdes
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Serviceinformationer

| alle lande, der er naevnt i garantibeviset, rader vi over kompetente servicepartnere, hvis kontaktdata
fremgér af garantibeviset. De stdr til din rddighed i forbindelse med enhver form for service som f.eks.
reparation, anskaffelse af reservedele og sliddele eller kab af forbrugsmaterialer.

Vaer opmaerksom pa, at felgende dele pa produktet slides som falge af brug eller udsaettes for naturligt
slid resp. at felgende dele anses som forbrugsmaterialer.

Kategori Eksempel
Sliddele* Fremfaringsrulle, kernetrad, jordklemme
Forbrugsmateriale/ forbrugsdele* Svejsetrad, dyser, kontaktrar
Manglende dele

* er ikke ngdvendigvis indeholdt i leveringsomfanget!

Konstateres mangler eller fejl, bedes du melde fejlen pa internettet under www.isc-gmbh.info. Det er vig-
tigt at beskrive fejlen s& ngjagtigt som muligt og i hvert fald besvare fglgende spergsmal:

© Har produktet fungeret, eller var det defekt fra begyndelsen?
® Har du bemeerket noget usaedvandligt, inden defekten opstod (symptom for defekt)?

® Hvilken fejlfunktion mener du, at produktet er bergrt af (hovedsymptom)?
Beskriv venligst fejlfunktionen.
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Garantibevis

Keere kunde!

Vore produkter er underlagt en streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle ud-

vise fejl, beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star

angivet pa dette garantibevis, eller det sted, hvor du har kebt varen. For indfrielse af garantikrav geelder
folgende:

1. Disse garantibetingelser regulerer ekstra garantiydelser, som nedenstdende producent lover kabere
af sine nye apparater som supplement til den lovfastsatte garanti. Garantibestemmelser fastsat ved
lov bergres ikke af neerveerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

2. Garantiydelsen daekker udelukkende mangler pa et nyt apparat fra nedenstadende producent, der
skyldes materiale- eller produktionsfejl, og vi har ret til at veelge, om sddanne mangler afhjeelpes pa
produktet, eller om produktet udskiftes.

Bemazerk, at vore produkter ikke er konstrueret til erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller faglig
brug. Garantien daekker saledes ikke forhold, hvor produktet er blevet brugt i erhvervsmaessige,
handveerksmeessige eller faglige virksomheder eller er blevet udsat for lignende belastning.

3. Garantien daekker ikke falgende:

- Skader pa produktet som folge af tilsideszettelse af montagevejledningens anvisninger eller som
folge af usagkyndig installation, tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert net-
spaending eller stramtype) eller tilsidesaettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter eller
som folge af at produktet udseettes for ikke normale miljgbetingelser eller manglende pleje og vedli-
geholdelse.

- Skader pa produktet som falge af misbrug eller usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning af
produktet eller brug af veerktgj eller tilbeher, som ikke er godkendt), indtreengen af fremmedlegemer
i produktet (f.eks. sand, sten eller stov, transportskader), brug af vold eller eksterne pavirkninger
udefra (f.eks. fordi produktet tabes).

- Skader pa produktet eller dele af produktet, der skyldes almindelig brug, normalt eller andet natur-
ligt slid.

4. Garantiperioden udger 60 maneder at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende in-
den garantiperiodens udlgb og inden for to uger, efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav
kan ikke gares geeldende efter garantiperiodens udlgb. Reparation eller udskiftning af produktet
medferer ikke forlaengelse af garantiperioden, heller ikke for eventuelt indbyggede reservedele. Det-
te geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

5. Huvis du gnsker at gore brug af garantien, bedes du melde det defekte produkt til felgende adresse:
www.isc-gmbh.info. Er defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og
returneret, eller du vil modtage et helt nyt.

Hvad angar slid- og forbrugsdele samt manglende dele henviser vi til garantiens indskraenkninger i hen-
hold til serviceinformationerne i nzervaerende betjeningsvejledning.
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Fare!

Nar man bruker utstyr, ma en del sikkerhetsregler
overholdes for & forhindre personskader og ma-
terielle skader. Les derfor ngye igjennom denne
bruksanvisningen / disse sikkerhetsinstruksene.
Ta godt vare pa bruksanvisningen, slik at du til
enhver tid har informasjonen til radighet. Dersom
du gir utstyret videre til en annen person, ma

du ogsa serge for & levere bruksanvisningen /
sikkerhetsinstruksene sammen med utstyret. Vi
patar oss intet ansvar for ulykker eller skader som
maétte oppsta fordi denne bruksanvisningen og
sikkerhetsinstruksene ikke blir fulgt.

1. Sikkerhetsinstrukser

Du finner de aktuelle sikkerhetsinstruksene i det
vedlagte heftet!

Fare!

Les gjennom alle sikkerhetsinstruksene og
andre instruksjoner. Dersom du gjer feil og ikke
overholder sikkerhetsinstruksjonene og veiled-
ningene, kan dette forarsake elektrisk stet, brann
og/eller alvorlige personskader. Oppbevar alle
sikkerhetsinstrukser og instruksjoner for a
kunne sla opp i dem senere.

2. Beskrivelse av maskinen og
innholdet i leveransen

2.1 Beskrivelse av maskinen (figur 1-8)

Handtak

Driftsindikator

Kontrollampe termomonitor

Husdeksel

Oppbevaringsflate for gassflasker

Lepehijul

Sveisestrom-bryter

PA/AV-/spenningsvalgbryter

CeCon-plugg

10. Godsklemme

11. Slangepakke

12. Gassdyse

13. Brenner

14. Styrehjul

15. Kjedekrok

16. Gasstilforselskopling

17. Sveiseskjerm

18. Beskyttelsesgass-slange

19. Trykkforminsker

20. Manometer (gassgjennomstromningsmeng-
de)
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21. Forskruning

22. Sikkerhetsventil

23. Tilkopling for beskyttelsesgass-slange
24. Dreieknapp

25. Brennerbryter

26. 3 x kontaktrer

27. Handtak for husdeksel

28. Sikkerhetskjede

29. Hastighetsregulator for sveisestreng
30. Adapterkabel

31. Manometer (flasketrykk)

16 x skrue for lape- / styrehjul

16 x sprengring for lgpe- / styrehjul
16 x underlagsskive for lape- / styrehjul
2 x slangeklemme

1 x ramme beskyttelsesglass

1 x sveiseglass

1 x transparent beskyttelsesglass

2 x holdebgssinger beskyttelsesglass
3 x mutter for handtak

3 x skruer for handtak

2 x holdestift beskyttelsesglass

1 x handtak

1 x sveiseskjermramme

"oV OS3ITRROTY

2.2 Inkludert i leveransen
Vennligst kontroller at artikkelen er komplett ut fra
det som er beskevet som innholdet i leveransen.
Dersom det mangler deler méa du henvende deg
til vart Service Center, eller til forhandleren hvor
du kjgpte maskinen, innen 5 arbeidsdager etter
kigpet. Du ma da legge fram en gyldig kjepskvit-
tering. Veer i denne forbindelse oppmerksom pa
garantiytelsestabellen i serviceinformasjonen helt
bak i veiledningen.
Apne emballasjen og ta maskinen forsiktig ut
av emballasjen.
Fjern forpakningsmaterialet og forpaknings-
og transportsikringene (hvis for handen).
Kontroller at leveringen er komplett.
Kontroller maskinen og tilbehgrsdelene med
henblikk pa transportskader.
Oppbevar om mulig emballasjen til garantiti-
den er utlopt.

Fare!

Maskinen og forpakningsmaterialet er ikke le-
ketoy for barn! Barn ma ikke leke med plast-
posene, foliene og smadelene! Det er fare for
at de svelger dem og fare for kvelning!
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Sveiseapparat
Bruksanvisning
Sikkerhetsinstrukser

3. Formalstjenlig bruk

Sveiseapparatet for beskyttelsesgass er bare
egnet til sveising av stal med MAG-metoden
(metall-aktiv-gass), og krever bruk av tilsvarende
sveisestreng og gass.

Maskinen skal kun brukes til arbeider den er be-
regnet pa. All annen bruk som géar ut over dette
blir regnet for & veere ikke-forskriftsmessig. Pro-
dusenten patar seg intet ansvar for noen form for
materielle skader eller personskader som matte
resultere av slik bruk. For slike skader er ene og
alene brukeren/den som betjener anlegget ans-
varlig.

Vaer oppmerksom pa at vart utstyr ikke er kons-
truert for bruk innen nzeringsliv, handverk eller
industriell bruk. Slik bruk er ikke forskriftsmessig.
Vi gir ingen garanti dersom maskinen brukes i
naeringslivet, hdndverks- eller industribedrifter,
eller blir brukt til arbeider som kan likestilles med
en slik bruk.

4. Symboler og tekniske data

EN 60974-1

Europeisk standard for lysbuesveiseinnretninger
og sveisestrgmkilder med begrenset innkoplings-
tid

U
0
Nominell spenning ubelastet

U1
nettspenning

g mm
Sveisestrengdiameter

1 maks

Hoyeste maleverdi for nettstrammen

R .
Sveisestrom

~50 Hz
Nettfrekvens
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IP 21
Innkapsling

H
Isolasjonsklasse

X
Innkoplingstid

]

Nettkopling
>

Sveising med metallinert og aktivgass, inklusive
bruk av sveisestreng

Y

Symbol for fallende karakteristikk

2(1)~ J—

Transformator

—

Sikring med nominell verdi i ampere i nettilkop-
lingen

Du ma ikke lagre eller bruke apparatet i fuktige
eller vate omgivelser eller i regn

Les bruksanvisningen ngye for du tar sveiseappa-

ratet i bruk og felg instruksjonene

Nettilkopling: .......ccccoevieeene 230V/400V ~ 50 Hz
Sveisestrom: ........cccoceeene 25-160 A (max. 190 A)

Innkoplingstid X%: | 10 | 15 | 25 | 35 | 60 | 100

Sveisestrom |, (A):

400 V: 160]|130[100| 85 | 65 /

230V: / |115| 90| 70 | 60 40|25
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Sveisetidene gjelder ved en omgivelsestempera-
tur pa 40 °C.

5. For igangsetting
5.1. Montering (fig. 5-21)

5.1.1 Montering av lgpe- og styrehjul (6/14)
Monter lgpehjulene (6) og styrehjulene (14) som
vist pa figurene 7,9, 10 og 11.

5.1.2 Montering av sveiseskjermen (fig. 17)
Sett sveiseglasset (I), og det transparente
beskyttelsesglasset (m) over det, inn i ram-
men for beskyttelsesglasset (k) (fig. 12).
Press holdestiftene for beskyttelsesglasset
(9) inn i boringene i sveiseskjermrammen (s)
pa utsiden. (fig. 13)

Sett rammen for beskyttelsesglasset (k)

med sveiseglasset (l) og det transparente
beskyttelsesglasset (m) inn i utsparingen i
sveiseskjermrammen (s) fra innsiden. Press
holdebassingen for beskyttelsesglasset (n)
inn pa holdestiften for beskyttelsesglasset
(q) til den gér i Ias, for & lase fast rammen

for beskyttelsesglasset (k). Det transparente
beskyttelsesglasset (m) ma ligge pa utsiden.
(fig. 14)

Boy overkanten av sveiseskjermrammen (s)
mot innsiden (fig. 15/1.) og brett inn hjgrne-
ne av overkanten (fig. 15/2.). Bay deretter
yttersidene av sveiseskjermrammen (s) mot
innsiden (fig. 15/3) og forbind dem med hve-
randre ved & presse hjgrnene av overkantene
og yttersidene hardt sammen. Det ma kunne
heres at holdestiftene gar i las pa hver side
ved 2 tydelige klikkelyder (fig. 15/4.)

Nar de to gverste hjgrnene pa sveisesjermen
er forbundet med hverandre, som vist pa figur
16, ma du stikke skruene for handtaket (p)
gjennom de 3 hullene i sveiseskjermen fra
utsiden. (fig. 17)

Snu sveiseskjermen og for handtaket (r) over
giengene til de 3 skruene for handtaket (p).
Skru fast handtaket (r) med de 3 mutrene for
handtaket (0) pa sveiseskjermen. (fig. 18)

5.2 Gasstilkopling (fig. 4-6, 19-25)

5.2.1 Gasstyper

Under sveising med gjennomgaende streng er
det ngdvendig & bruke beskyttelsesgass. Beskyt-
telsesgassens sammensetning avhenger av valgt
sveisemetode:

Beskyttelsesgass CO2 | Argon/CO2

Metall som skal sveises:
Ulegert stal

X X

5.2.2 Montere gassflaske pa apparatet (Fig.
19-25)
Gassflasken er ikke inkludert i leveransen!

Monter gassflasken som vist pa figur 19 - 21.
Kontroller at sikkerhetskjeden (28) sitter forsvarlig
fast, og at sveiseapparatet star stabilt og ikke kan
velte.

Fare! P& oppbevaringsflaten for gassflasker (fig.
19/5) skal det bare monteres gassflasker pa mak-
simalt 20 liter. Ved bruk av sterre gassflasker er
det veltefare. Disse ma derfor bare stilles opp ved
siden av apparatet. Dersom dette er tilfelle, ma
gassflasken sikres tilstrekkelig mot & kunne velte!

5.2.3 Tilkopling av gassflasken

Nar du har tatt av beskyttelseshetten (fig. 22/A),
kan du kort &pne flaskeventilen (fig. 22/B) i den
retningen som vender bort fra kroppen.

Rengjer eventuelt koplingens gjenger (fig. 22/C)
for smuss med en torr klut, uten a gjere bruk av
noen form for rengjeringsmidler. Kontroller om
tetningen er pa plass pa trykkforminskeren (19),
og at den er i en forskriftsmessig tilstand. Skru
trykkforminskeren (19) med urviseren inn pa ko-
plingens gjenger (fig. 23/C) pa glassflasken (fig.
23). For de to slangeklemmene (d) over beskyt-
telsesgass-slangen (18). Stikk beskyttelsesgass-
slangen (18) inn pa koplingen for beskyttelses-
gass-slangen (23) pa trykkforminskeren (19) og
gasstilferselskoplingen (16) pa sveiseapparatet
og las den fast til koplingspunktene med slange-
klemmer (d). (fig. 24 - 25)

Fare! Kontroller at alle gasskoplinger og for-
bindelser er tette! Kontroller koplingene og
forbindelsespunktene med lekkasjespray eller
sapevann.
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5.2.4 Forklaring av trykkforminskeren

(fig. 4/19)
Manometeret (31) viser flasketrykket i bar. Ved
hjelp av dreieknappen (24) kan gassgjennom-
stremningsmengden stilles inn. Den innstilte
gassgjennomstrgmningsmengden kan avleses pa
manometeret (20) i liter per minutt (/min). Gassen
kommer ut av koplingen for beskyttelsesgass-
slangen (23) og fores videre via beskyttelses-
gass-slangen (fig. 3/18) til sveiseapparatet. (se
5.2.3)

Merk! Ga fram som beskrevet under punkt 6.1.3
for & stille inn gassgjennomstremningsmengden.

Trykkforminskeren monteres pa gassflasken ved
hjelp av forskruningen (21) (se 5.2.3).

Fare! Inngrep og reparasjoner pa trykkformins-
keren skal bare utferes av fagpersonale. Du ma
eventuelt sende defekte trykkforminskere inn til
var serviceadresse.

5.3 Nettilkopling
Far du tilkopler maskinen, ma du kontrollere
at opplysningene pa merkeplaten stemmer
overens med tilsvarende opplysninger for net-
tet.
Det er kun tillatt & drive utstyret nar det er ko-
plet forskriftsmessig til en jordet stikkontakt.

Folg instruksjonene nedenfor for & unnga risiko
for brann, elektrisk stet eller personskader:
Du ma aldri bruke apparatet med 400 V nomi-
nell spenning dersom apparatet er innstilt pa
230 V. Forsiktig: Brannfare!
Kople maskinen fra stremforsyningen for du
stiller inn nominell spenning.
Det er forbudt & justere den nominelle spen-
ningen mens sveiseapparatet er i drift.
Far du bruker sveiseapparatet, ma du kontrol-
lere at den innstilte nominelle spenningen pa
apparatet samsvarer med strgmkilden.

Anmerkning:

Sveiseapparatet er utstyrt med en 400V~ 16 A
CeCon-plugg. Dersom sveiseapparatet skal bru-
kes med 230 V~, ma den vedlagte adapterkabel
nr. 30 brukes.

5.4 Montering av sveisestrengspolen
(fig. 1, 5, 6, 26-34)
Sveisestrengspolen er ikke inkludert i leveransen!

5.4.1 Sveisestrengtyper

Det kreves ulike typer sveisestreng, alt etter hvil-
ken bruk det er snakk om. Sveiseapparatet kan
brukes med sveisestreng med en diameter pa
0,6, 0,8 og 1,0 mm. De tilsvarende materullene
og kontaktrgrene er vedlagt apparatet. Materulle,
kontaktrer og tverrsnitt pa sveisestrengen ma all-
tid passe til hverandre.

5.4.2 Strengspolekapasitet
| apparatet kan det monteres sveisestrengspoler
pa inntil maks. 5 kg.

5.4.3 Montering av sveisestrengspolen
Apne husdekslet (fig. 2/4), skyv i denne for-
bindelse handtaket for husdekslet (fig. 2/27)
bakover og vipp opp husdekslet (fig. 2/4).
Kontroller at viklingene péa spolen ikke over-
lagres, slik at du er sikret en regelmessig
avspoling av sveisestrengen.

Beskrivelse av styreenheten for sveisestren-
gen (fig. 26-27)

A Spoleforrigling

Spoleholder

Medbringerstift

Justeringsskrue for rullebrems

Skruer for materulleholder
Materulleholder

Materulle

Slangepakkefeste

Trykkrulle

Trykkrulleholder

Trykkrullefjeer

Justeringsskrue for mottrykk

Faringsror

Sveisestrengspole

Medbringerapning i sveisestrengspolen

OZZIr X~ ITOMmMmMOOW®

Montering av sveisestrengspolen (fig. 26, 27)
Legg sveisestrengspolen (N) pa spoleholderen
(B). Pass pa at enden av sveisestrengen spoles
av pa tradferingssiden, se pilen.

Pass pa at spoleforriglingen (A) presses inn, og at
medbringerstiften (C) sitter i medbringerapningen
i sveisestrengspolen (O). Spoleforriglingen (A)
ma pa nytt ga i Ias over sveisestrengspolen (N).
(fig. 27)
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Innfering av sveisestrengen og justering av

strengforingen (fig. 28-34)
Press trykkrullefjseren (K) opp og sving den
fram (fig. 28).
Vipp ned trykkrulleholderen (J) med trykkrul-
len (1) og trykkrullefjzeren (K) (fig. 29)
Lasne skruene for materulleholderen (E) og
trekk materulleholderen (F) opp og av (fig.
30).
Kontroller materullen (G). Pa den gverste
siden av materullen (G) ma den tilsvarende
strengtykkelsen veere angitt. Materullen (G) er
utstyrt med 2 styrespor. Snu eventuelt mate-
rullen (G) eller skift den ut. (fig. 31)
Sett materulleholderen (F) pa igjen og skru
den fast.
Trekk av gassdysen (fig. 5/12) ved a dreie
brenneren mot hayre (fig. 5/13), skru av kon-
taktreret (fig. 6/26) (fig. 5 - 6). Legg slange-
pakken (fig. 1/11) pa gulvet slik at den i starst
mulig grad forer rett bort fra sveiseapparatet.
De farste 10 cm av sveisestrengen ma kap-
pes av slik at det oppstar et rett snitt uten
fremspring, forvridninger og tilsmussing. En-
den av sveisestrengen ma avgrades.
Skyv sveisestrengen gjennom feringsroret
(M), mellom trykk- og materullen (G/l) og
gjennom og inn i slangepakkefestet (H). (fig.
32) Skyv sveisestrengen forsiktig inn i slange-
pakken for hand, helt til den stikker fram ca. 1
cm ved brenneren (fig. 5/13).
Lasne justeringsskruen for mottrykk (L) noen
omdreininger. (fig. 34)
Vipp trykkrulleholderen (J) med trykkrullen
(1) og trykkrullefjseren (K) opp igjen og hekt
trykkrullefigeren (K) inn pa justeringsskruen
for mottrykk (L) igjen (fig. 33)
Still nd inn justeringsskruen for mottrykk (L)
slik at sveisestrengen sitter fast mellom tryk-
krullen (l) og materullen (G) uten & bli klemt.
(fig. 34)
Skru et passende kontaktrer (fig. 6/26) for den
aktuelle sveisestrengdiameteren pa brenne-
ren (fig. 5/13) og sett pa gassdysen (fig. 5/12)
ved a dreie den mot hgyre.
Still inn justeringsskruen for rullebremsen (D)
slik at det fortsatt er mulig & fore sveisestren-
gen, og slik at rullen stopper automatisk nar
sveisestrengfaringen bremses.

6. Betjening

6.1 Innstilling

Ettersom innstillingen av sveiseapparatet utfores
ulikt alt etter brukstilfelle, anbefaler vi & utfgre inn-
stillingene ved hjelp av en prgvesveising.

6.1.1 Innstilling av sveisestrammen
Sveisestrommen kan stilles inn i 6 trinn ved hjelp
av bryteren for sveisestrem (fig. 1/7).

Den ngdvendige sveisestrommen avhenger av
materialtykkelsen, gnsket innbrenningsdybde og
den sveisestrengdiameter som brukes.

6.1.2 Innstilling av matehastighet

Hastighet

Matehastigheten for sveisestrengen tilpasses
automatisk den strgminnstillingen som brukes.
En fininnstilling av matehastigheten for sveise-
strengen kan stilles inn trinnlgst ved hjelp av has-
tighetsregulatoren for sveisestreng (fig. 1/29). Det
anbefales & begynne innstillingen pa trinn 5, som
er en middelverdi, og sa eventuelt etterjustere se-
nere ved behov. Den ngdvendige strengmengden
avhenger av materialtykkelsen, innbrenningsdyb-
den, den sveisestrengdiameteren som brukes,
0g ogsa av sterrelsen pa de avstandene som

ma overbroes pa de arbeidsstykkene som skal
sveises.

6.1.3 Innstilling av gassgjennomstromnings-
mengden

Gassgjennomstrgmningsmengden kan stilles

inn trinnlgst pa trykkforminskeren (fig. 4/19). Den

angis i liter per minutt (I/min) pa manometeret (fig.

4/20). Anbefalt gassgjennomstrgmningsmengde i

rom uten lufttrekk: 5 — 15 I/min.

Nar du skal stille inn gassgjennomstrgmnings-
mengden, ma du ferst lasne trykkrullefjseeren

(fig. 26/K) pa mateenheten for sveisestreng, for

8 unnga ungdig slitasje pa sveisestrengen (se
5.4.3). Kople apparatet til nettet (se punkt 5.3), og
still inn PA/AV-/spenningsvalgbryteren (fig. 1/8)
tilsvarende.

Sett sveisestrombryteren (fig. 1/7) pa trinn 1 og
betjen brennerbryteren (fig. 5/25) for & frigi gass-
gjennomstrgmningen. Still n& inn gnsket gass-
giennomstremningsmengde pa trykkforminskeren
(fig. 4/19).
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Dreieknappen dreies mot venstre (fig. 4/24): lave-
re giennomstremningsmengde

Dreieknappen dreies mot hayre (fig. 4/24): hayere
gassgjennomstrgmningsmengde

Trykkrullefjgeren (fig. 26/K) pa mateenheten
for sveisestreng klemmes fast.

6.2 Elektrisk tilkopling

6.2.1 Nettilkopling
Se punkt 5.3

6.2.2 Tilkopling av godsklemmen (fig. 1/10)
Kople apparatets godsklemme (10) til s& nzert
inntil sveisepunktet som mulig.

Pass pa at det er blankt metall i overgangen pa
kontaktpunktet.

6.3 Sveising

Nar alle elektriske tilkoplinger for stramforsyning
og sveisestramkrets er utfart, og nar tilkoplingen
for beskyttelsesgass er opprettet, kan du ga fram
pa felgende mate:

Arbeidsstykkene som skal sveises, ma veere fri
for maling, metallovertrekk, smuss, rust, fett og
fuktighet i det omradet der sveisingen skal finne
sted.

Still inn en passende sveisestrem, mating av svei-
sestreng og gassgjennomstrgmningsmengde (se
6.1.1-6.1.3).

Hold sveiseskjermen (fig. 3/17) foran ansiktet og
for gassdysen til det punktet pa arbeidsstykket
hvor sveisingen skal utfgres. Betjen s& brennerb-
ryteren (fig. 5/25).

Nar lysbuen brenner, mater apparatet sveise-
streng inn i sveisebadet. Nar sveiselarven er stor
nok, fgres brenneren sakte langs den gnskede
kanten. Bruk eventuelt lett pendlende bevegelse
for & gjere sveisebadet litt storre.

Finn fram til den ideelle innstillingen av svei-
sestrgm, matehastighet for sveisestrengen og
gassgjennomstregmningsmengde ved hjelp av en
provesveising. Ideelt skal det hgres en regelmes-
sig sveiselyd. Innbrenningsdybden ber vaere sa
dyp som mulig, men sveisebadet ma ikke falle
gjennom arbeidsstykket.

6.4 Sikkerhetsinnretninger

6.4.1 Termomonitor

Sveiseapparatet er utstyrt med et overopphet-
ningsvern. Dette beskytter sveisetransformatoren
mot & bli for varm. Dersom overopphetningsvernet
utleses, sa lyser kontrollampen (3) pa sveise-
apparatet. La sveiseapparatet fa anledning til &
avkjgles en stund.

7. Utskiftning av nettkabelen

Fare!

Hvis nettkabelen til denne maskinen blir skadet,
ma den skiftes ut av produsenten, av produsen-
tens kundeservice eller tilsvarende kvalifisert
person, slik at risikoer unngas.

8. Rengjoring, vedlikehold og
bestilling av reservedeler

Fare!
Trekk alltid ut nettpluggen nar det skal utferes
rengjeringsarbeider.

8.1 Rengjoring
Hold sikkerhetsinnretningene, ventilasjonsap-
ningene og motorhuset sa fri for stev og
smuss som mulig. Gni maskinen ren med en
ren klut, eller blas den ren med trykkluft med
lavt trykk.
Vi anbefaler & rengjore maskinen omgéaende
etter bruk.
Rengjer maskinen med jevne mellomrom
med en fuktig klut og litt smeresape. lkke bruk
rengjerings- eller lasningsmidler. Disse kan
angripe delene av kunststoff pa maskinen.
Pass pa at det ikke kan komme vann inn i
maskinen. Dersom det trenger vann inn i et
elektroverktay, er det haynet risiko for elekt-
risk stot.

8.2 Vedlikehold
Det befinner seg ingen deler som kan vedlikehol-
des inne i maskinen.
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8.3 Bestilling av reservedeler:
Nar man bestiller reservedeler, ber falgende opp-
lysninger angis:
Maskintype
Maskinens artikkelnummer
Maskinens identifikasjonsnummer
Reservedelsnummeret til den ngdvendige
reservedelen
Du finner aktuelle priser og informasjon under
www.isc-gmbh.info

9. Avfallsbehandling og gjenvinning

Utstyret er pakket inn i emballasje for & forhindre
transportskader. Denne emballasjen er et rastoff
og kan dermed brukes om igjen, eller den kan
fores tilbake til rastoffkretslgpet. Maskinen og
tilbehgaret bestar av ulike materialer, f.eks. metall
og kunststoffer. Defekte maskiner skal ikke kastes
i husholdningsavfallet. Maskinen bgr leveres inn
til et egnet depot for forskriftsmessig avfallsbe-
handling. Sper hos kommuneadministrasjonen,
dersom du ikke vet hvor et slikt deponi finnes.

10. Lagring

Lagre maskinen og tilbehgret pa et morkt, tort og
frostfritt sted som ikke er tilgjengelig for barn. Den
optimale lagertemperaturen ligger mellom 5 og

30 °C. Oppbevar elektroverktayet i originalembal-
lasjen.
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11. Feilsoking

Feil

Arsak

Utbedring

Materullen roterer
ikke

Ingen nettspenning
Regulator for strengmating pa 0

Kontroller tilkoplingen
Kontroller innstillingen

Materullen roterer,
men det tilferes ikke
sveisestreng

Darlig rulletrykk (se 5.4.3)
Rullebremsen er stilt inn for hardt
(se5.4.3.)

Tilsmusset / skadet materulle (se
5.4.3)

Skadet slangepakke

Kontaktraret er av feil starrelse /
tilsmusset / utslitt (se 5.4.3)
Sveisestreng er sveiset fast pa
gassdyse/kontaktrar

Kontroller innstillingen
Kontroller innstillingen

Rengjer eller skift ut
Kontroller mantelen pa strengferin-
gen

Rengjer / skift ut

lasne

Apparatet fungerer
ikke lenger etter
lang tids drift, kont-
rollampen for termo-
monitoren (3) lyser

Apparatet er blitt for varmt pa grunn
av at det har veert brukt lenge eller
pa grunn av at tilbakestillingstiden
ikke er oveholdt

La apparatet avkjeles i minst 20 -
30 minutter

Sveert darlig svei-
sesgm

Feil innstilling av strom / strengma-
ting (se 6.1.1/6.1.2)
Ingen / for lite gass (se 6.1.3)

Kontroller innstillingen

Kontroller innstillingen, eller kontrol-
ler pafyllingstrykket pa gassflasken
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2

Kun for EU-land
Ikke kast elektroverktoy i husholdningsavfallet!

I henhold til EU-direktiv 2012/19/EF om utbrukt elektro- og elektronisk utstyr og gjennomfering i nasjonal
lovgivning ma utbrukt elektroverktgy samles inn separat og tilferes miljgvennlig gjenvinning.

Recycling-alternativ til oppfordring om returnering:

Eieren av elektroutstyret er alternativt forpliktet til & veere med og serge for at utstyret blir tilfert en fors-
kriftsmessig gjenvinning i stedet for returnering, nar vedkommende vil kvitte seg med det. Det gamle
utstyret kan i denne forbindelse ogsa leveres til et returdeponi, som gjennomferer en destruksjon i
samsvar med gjeldende nasjonale lover om resirkulering og avfall. De tilbehgrsdeler og hjelpemidler
uten elektobestanddeler som fulgte med utstyret, bergres ikke av dette.

Gjentrykk eller annen mangfoldiggjering av dokumentasjon og ledsagende papirer til produktene, ogsa i
utdrag, er bare tillatt nar ISC GmbH har gitt sitt uttrykkelige samtykke til dette.

Med forbehold om tekniske endringer

-218-

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 218 12.08.2015 17:42:19



Serviceinformasjon
Vi har kompetente servicepartnere i alle land som er angitt i garantidokumentet. Du finner kontaktopp-
lysningene i garantidokumentet. Disse star til disposisjon for deg i alle servicesaker som for eksempel

reparasjoner, levering av reservedeler og slitedeler eller bestilling av forbruksmateriell.

Vaer oppmerksom pa at for dette produktet er falgende deler utsatt for slitasje under bruk eller naturlig
slitasje, eller falgende deler er ngdvendige som forbruksmateriell.

Kategori Eksempel
Slitedeler* Materulle, stalwire, jordingstang
Forbruksmateriale/ forbruksdeler* Sveisesgm, dyser, kontaktrer
Manglende deler

* ikke ngdvendigvis inkludert i leveransen!

Ved mangler eller feil ber vi deg registrere feilen pa internettadressen: www.isc-gmbh.info. Serg for a gi
en ngyaktig beskrivelse av feilen, og svar i denne forbindelse alltid pa felgende sparsmal:

® Virket maskinen noen gang, eller var den defekt helt fra start av?
* Ble du oppmerksom pa noe spesielt for defekten oppstod (symptom for defekten)?

® Hvilken feilfunksjon har maskinen etter din mening (viktigste symptom)?
Beskriv denne feilfunksjonen.
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Garantidokument

Kjeere kunde!

Vare produkter er underlagt streng kvalitetskontroll. Dersom denne maskinen en gang likevel ikke skulle

fungere forskriftsmessig, beklager vi dette sterkt og ber deg henvende deg til var kundeservice, under

den adresse som er angitt pa dette garantikortet, eller til forhandleren hvor du kjgpte maskinen. Felgen-
de vilkar gjelder for & gjere gjeldende garantikrav:

1. Disse garantivilkarene gjelder for ekstra garantiytelser som ovenfor nevnte produsent lover dem
som kjgper produsentens nye maskiner, i tillegg til den lovfestede garantien. Dine lovfestede krav pa
garantiytelser bergres ikke av denne garantien. Var garantiytelse er gratis for deg.

2. Garantiytelsen dekker kun mangler pa en maskinen som du har kjept ny fra ovenfor nevnte produ-
sent, og som paviselig skyldes material- eller produksjonsfeil. Det er opp til oss & velge om vi vil
utbedre slike mangler pa maskinen eller erstatte maskinen.

Vaer oppmerksom pa at vart utstyr ikke er konstruert for bruk innen nzeringsliv, handverk eller yr-
kesmessig bruk. Slik bruk er ikke forskriftsmessig. En garantiavtale er dermed ikke inngatt, dersom
maskinen i lopet av garantitiden brukes innen nzeringsliv, hdndverk eller industri, eller dersom den
utsettes for tilsvarende belastninger.

3. Var garanti dekker ikke:

- Skader som skyldes at monteringsveiledningen ikke er blitt fulgt, eller som skyldes ikke-fors-
kriftsmessig installasjon, som skyldes at bruksanvisningen ikke er blitt fulgt (f.eks. ved at maskinen
koples til feil nettspenning eller stramtype), eller som skyldes at vedlikeholds- eller sikkerhetsfors-
kriftene ikke er blitt fulgt, at maskinen er utsatt for unormale miljgbetingelser, eller som har oppstatt
pa grunn av manglende stell og vedlikehold.

- Skader pa maskinen som skyldes feil eller ikke-forskriftsmessig bruk (for eksempel overbelast-
ning av maskinen eller bruk av ikke tillatte redskaper og tilbeher), inntrenging av uvedkommende
gjenstander i maskinen (for eksempel sand, steiner eller stov, transportskader), bruk av makt eller
ekstern pavirkning (for eksempel skader som skyldes at maskinen har falt ned).

- Skader pa maskinen eller deler av maskinen som kan tilbakeferes pa vanlig slitasje under bruk
eller annen naturlig slitasje.

4. Garantitiden gjelder i 60 maneder og begynner & lope fra og med kjgpsdatoen for maskinen. Ga-
rantikrav skal gjeres gjeldende for utlopet av garantitiden og innen to uker etter at du har oppdaget
defekten. Det er ikke mulig & gjere gjeldende garantikrav etter at garantitiden er utlgpt. Reparasjon
eller utskiftning av maskinen farer verken til en forlengelse av garantitiden eller til at en ny garantitid
begynner & gjelde for maskinen eller eventuelle monterte reservedeler pa grunn av denne garantiy-
telsen. Dette gjelder ogsa ved anvendelse av service pa stedet.

5. Vennligst registrer den defekte maskinen som du vil gjere gjeldende garantikrav for pa internettad-
ressen: www.isc-gmbh.info. Dersom defekten pa maskinen dekkes av var garantiytelse, vil du om-
gaende fa i retur en reparert eller en ny maskin.

Nar det gjelder slitedeler, forbruksdeler og manglende deler, henviser vi til de begrensningene som gjel-
der for garantien i henhold til serviceinformasjonen i denne bruksanvisningen.
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Haeetta!

Vid notkun & teekjum eru ymis dryggisatridi sem
fara verdur eftir til pess ad koma i veg fyrir slys og
skada. Lesid pvi notandaleidbeiningarnar / 6ryg-
gisleidbeiningarnar vandlega. Geymid allar leid-
beiningar vel pannig ad avallt sé heegt ad gripa til
peirra ef pérf er &. Latid notandaleidbeiningarnar

/ 6ryggisleidbeiningarnar avallt fylgja med taekinu
ef pad er afhent 66rum. Vid tékum enga abyrgd a
slysum eda skada sem hlotist getur af notkun sem
ekki er nefnd i pessum notandaleidbeiningum eda
oryggisleidbeiningar.

1. Oryggisleidbeiningar

Vidgeigandi 6ryggisleidbeiningar eru ad finna i
medfylgjandi skjali!

Haeetta!

Lesio 6ryggisleiobeiningar og adrar leidbei-
ningar sem fylgja pessu taeki. Ef ekki er farid
eftir dryggisleidbeiningunum og 68rum leidbei-
ningum getur myndast heetta & raflosti, bruna og/
eda alvarlegum slysum. Geymid oryggisleidbei-
ningarnar og notandaleidbeiningarnar vel til
notkunar i framtidinni.

2. Tekislysing og innihald

2.1 Teekislysing (myndir 1-8)
Haldfang

Astandsljés

Prufuljés hitaskynjara
Teekishlif

Undirlag fyrir gasflésku
Hjol

Sudustraumsrofi
Hofudrofi / val spennu
CeCon-Tenging

10. Jardtenging

11. Barki

12. Suduhaus

13. Suduhaldfang

14. Beygjuhjél

15. Kedjukrékar

16. Gastenging

17. Suduhjalmur

18. Gasslanga

19. Prystiminnkari

20. Fleedismeelir (gasfleedi)
21. Tengingar

22. Oryggisventill

23. Tenging gass

©CONOOAWN~

24. Fleedisstilling

25. Sudurofi

26. 3 x snertirdr

27. Haldfang fyrir teekishus

28. Oryggiskedja

29. Hradastilling suduvirs

30. Millistykki

31. brystingsmeelir (prystingur gass)

16 x skrufur fyrir hjol

16 x spenniskifur fyrir beygjuhjol
16 x skifur fyrir hjol

2 x slénguklemmur

1 x Rammi fyrir sudugler
1 x sudugler

1 x teert hlifdargler

2 x festingar fyrir gler

3 x reer fyrir haldfang

3 x skrufur fyrir haldfang
2 x pinnar fyrir gler

1 x haldfang

1 x suduhjalmur

$TQT O3 TF2OOL

2.2 Innihald
Vinsamlegast yfirfarid hlutinn og athugid hvort allir
hlutir fylgi med sem taldir eru upp i notandaleid-
beiningunum. Ef ad hluti vantar, hafi® pa tafar-
laust, eda innan 5 vinnudaga eftir kaup a taeki,
samband vid pjonustubod okkar eda pa verslun
sem teekid var keypt i og hafid med innkaupanétu-
na.Vinsamlegast athugid téflu aftast i leidbeinin-
gunum vardandi hluti sem eru abyrgdir.
Opnid umbudirnar og takid teekid varlega ut ur
umbudunum.
Fjarlaegid umbudirnar og leesingar umbuda /
teekis (ef slikt er til stadar).
Athugid hvort ad allir hiutir fylgi med taekinu.
Yfirfarid taekid og aukahluti pess og athugid
hvort ad flutningaskemmdir séu ad finna.
Geymid umbudirnar ef haegt er par til ad abyr-
gdartimabil hefur runnid ut.

Heetta!

Teeki® og umbudir pess eru ekki barnaleik-
fong! Born mega ekki leika sér med plastpo-
ka, filmur og smahluti! Haetta er a ad hlutir
geti fests i halsi og einnig hezetta a kdfnun!

Rafsuduteeki
Notandaleidbeiningar
Oryggisleidbeiningar
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3. Tilaetlud notkun

Petta hlifdargassudutaeki er eingéngu aetlad til
pess ad nota vid sudu med MAG-(malm-virkt-
gas)-adferd med vidgeigandi sudupraedi og gasi.

betta tacki ma einungis nota i pau verk sem pad
er framleitt fyrir. Oll 5nnur notkun sem fer Gt fyrir
tileetlada notkun er ekki tileetlud notkun. Fyrir
skada og slys sem til kunna ad verda af peim
sO6kum, er eigandinn / notandinn abyrgur og ekki
framleidandi teekisins.

Vinsamlegast athugid ad taekin okkar eru hvorki
framleidd né hdénnud fyrir notkun i atvinnuskini, i
idnadi eda notkun sem bera ma saman vid slika
notkun. Vid tékum enga abyrgd a teekinu, sé pad
notad i idnadi, i atvinnuskini eda i tilgangi sem a
einhvern hatt jafnast 4 vid slika notkun.

4. Merkingar og teeknilegar
upplysingar

EN 60974-1
Evrépustadall vardandi rafsuduteeki og énnur raf-
magnssudutaeki med takmérkudum notkunartima

UD
Mal-tdmgangsspenna

U1
Malspenna

g mm
bPvermal sudupinna

1 max
Malgildi haesta straums rafrésar

I
2
Sudustraumur

~50 Hz
Kerfistidni

IP 21
Oryggisgerd

H
Einangrunarflokkur

X
Gangsetningartimi

>

Rafmagnstenging

=

MIG- og MAG-suda med notkunar med
sudupreedi

Y

Takn fyrir fallandi kennilinu

2~ =

Spennubreytir

—

Oryggi med nafngildi i amperum i rafréasinni

.
.
PR

Geymid hvorki né notid teeki i roku eda blautu um-
hverfi og ekki heldur i rigningu

Lesid notendaleidbeiningar sudutaekisins vand-
lega &dur en ad pad er tekid til notkunar og farié
eftir peim

Raftenging: ......cc.cocoviiiins 230V/400V ~ 50 Hz
Sudustraumur: .........ccce.e 25-160 A (max. 190 A)

Einschaltdauer X%: | 10 | 15 | 25 | 35 | 60 | 100

Schweil3strom 1, (A):

400 V: 160|130|100| 85 | 65 /

230V: / |115/ 90 | 70 | 60 | 40 | 25
Spenna an alags: ........ccooeveenineeieneeeeee 41V
Suduvirsrilla hdamark.: ........ccoceeevenienneennen. 5kg
Pvermal suduvirs: ..........ccccveenee. 0,6/0,8/1,0 mm
OrYQOi: wevvevereeeeeeeeeeeeeeeesee e e st es s 16 A
PYNGa:. i 36,3 kg

Sudutimar gilda vid 40°C umhverfishita.
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5. Fyrir notkun
5.1 Samsetning (mynd 5-21)

5.1.1 Samsetning hjola (6/14)
Hjol (6) og beygjuhijol (14) eru samsett eins og
syntera myndum 7,9, 10, 11.

5.1.2 Samsetning suduhjalms (mynd 17)
Leggid sudugler (1) og gleera hlifdarglerid (m) i
rammann (k) (mynd 12).

Prystid festipinnunum (q) fyrir hlifdarglerid at
utanverdu i gétin & hjalminum (s) (mynd 13)
Setjid rammann (k) med suduglerinu (I) og
gleera glerinu (m) ad innanverdu inn i hjalminn
(s) i par til gert op, prystid festingunum (n) &
festipinnana (q) par til smellur til pess ad tryg-
gja hlifdarglerid (k). Gleaera hlifdarglerid (m)
verdur ad liggja ad utanverdu. (mynd 14)
Beygid efri kannt suduhjaimsins (s) innavid
(mynd 15/1) og brjétid inn hornin & efri kanti-
num (mynd 15/2). Beygid nu ytri hlid suduh-
jalmsins (s) innavid (mynd 15/3) og tengid
saman efri hornin med ytri hlidina med pvi ad
brysta peim saman. A hverri hlid verdur ad
smella i pinnunum badum (mynd 15/4.)

Ef ad baedi efri hornin & hjalminum eru eins og
synt er a mynd 16, stingid pa skrafunum fyrir
haldfangid (p) ad utanverdur i gengum gétin 3
a hjalminum. (mynd 17)

Snuid nd suduhjalminum vid og renni haldfan-
ginu (r) yfir vindur skruafanna (p) priggja fyrir
haldid. Skrufid haldid (r) fast med premur rém
(o) & suduhjalminn. (mynd 18)

5.2 Gastenging (mynd 4-6, 19-25)

5.2.1 Gastegundir

Til sudu med heilum suduvir er gas naudsinlegt.
Samsetning gastegunda er mismunandi eftir efni
sem sodid er i:

Gastegund CO2 | Argon/CO2
Til sudu & malmi:
Oblandad stal X X

5.2.2 Gasflaska fest a taekid (mynd 19-25)
Gasflaska fylgir ekki med taekinu!

Festid gasfléskuna eins og synt er @ myndum 19-
21. Gangid ur skugga um ad 6ryggiskedjan (28)
sé a réttum stad og ad sudutaekid standi 6ruggt
og ovalt.

Heetta! Einungis mega gasfléskur ad hamarki

20 litrar vera settar & gasfléskuhaldarann (mynd
19/5). Ef notadar eru steerri fldskur myndast haetta
a ad teekid geti oltid og verdur pa ad stilla upp
steerri fléskum vid hlidina & taekinu. Ef svo er ver-
dur einnig ad ganga ur skugga um ad su flaska sé
neegilega vel tryggd fyrir ad velta!

5.2.3 Tenging gasflésku

Snuid ventli gasfléskunnar fra likama og opnid
lokann i sma stund eftir ad buid er ad fjarleegja
hlifdarlokid (mynd 22/A) af ventli gasfléskunnar
(mynd 22/B).

Hreinsid gengju gastengingarinnar (mynd 22/C)
med purrum klut, an hreinlaetisefna eda annarra
efna. Gangid ur skugga um ad pétting prystiminn-
kara (19) sé a sinum stad og ad hun sé i fullkom-
nu lagi. Skrufid nu prystiminnkarann (19) réttsaelis
a tengingu (mynd 23/c) gasfléskunnar (mynd 23).
Praedir badar péttiklemmurnar (d) yfir gasleids-
luna (18). Stingid nu einum enda gasleidslunnar
(18) & tengingu (23) prystiminnkara (19) og hinum
endanum & gastengingu suduteekisins (16). Fes-
ti® bada enda gasleidslunnar med péttiklemmun-
um (d). (myndir 24-25)

Haetta! Gangid ur skugga um ad allar gastengin-
gar og gasleidslur séu vel péttar! Yfirfarid gas-
leidslur og gastengingar med lekauda eda med
sapuvatni.

5.2.4 Skiringar prystiminnkara (mynd 4/19)
prystimaelirinn (31) synir prysting fldsku i einin-
gunni bar. Haegt er ad stilla gasflaedid med fleedi-
krana (24). Heegt er ad lesa upp gasfleedid a gas-
fleedimaelinum (20) i einingunni litrar & mindtu (I/
min). Gasid flaedir nu i gegnum gasleidsluna (23)
ad suduteekinu (mynd 3/18). (sja 5.2.3)

Abending! Farid avallt eftir leisbeiningunum um
stillingu gasflaedimagns i kafla 6.1.3 til ad stilla
gasfleedimagnid.

prystiminnkarinn er festur & gasfléskuna med fes-
tingunni (21) (sja 5.2.3).

Haetta! Sundurtekning eda vidgerdir a prystiminn-
kara mega einungis vera framkveemdar af fag-
manni. Sendid bilada prystiminnkara til uppgefins
pjonustuverksteedis.

-223 -

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 223 12.08.2015 17:42:19



5.3 Rafmagnstenging
Gangid ur skugga um ad spenna rafrasarin-
nar sem nota & sé su sama og gefin er upp i
upplysingarskilti teekisins.
betta tacki ma einungis tengja vid rafras med
jardtengingu og med nzegilega vel einan-
grudum tengingum.

Vinsamlegast farid eftir eftirfarandi leidbeiningum
til pess ad minnka haettu a eldi, raflosti eda sly-
sum a félki:
Notid teekid aldrei med 400V spennu ef ad
teekid er stillt & notkun vid 230 V spennu.
Varud: Eldheettal
Takid taekid ur sambandi vid straum &dur en
ad spennustillingu taekisins er breytt.
Pad er stranglega bannad ad breyta spennus-
tillingu & teekinu & medan ad pad er i notkun.
Gangid ur skugga um ad spenna rafrasarin-
nar sem nota 4, sé su sama og su spenna
sem valin er & teekinu &dur en ad taekid er
tekid til notkunar.

Tilmeeli:

Suduteekid er buid 400V~ 16 A-CeCon-tengingu.
Ef nota a teekid med 230 V~ spennu verdur ad
notast vid medfylgjandi millistykki nr. 30.

5.4 Afesting suduvirsrullu
(mynd 1, 5, 6, 26-34)
Suduvirsrulla fylgir ekki med taekinu!

5.4.1 Suduvirsgerdir

Sudvir verdur ad velja eftir mismunandi notkun
taekis. [ petta sudutaeki er haegt ad nota suduvir
med pykktunum 0,6, 0,8 og 1,0 mm. Virspraedin-
gar og styringar fylgja med teekinu. Virspraedingar
og styringar verda avallt ad passa peirri virspykkt
sem notud er.

5.4.2 Magn suduvirs
| petta teeki er heegt ad isetja ad hamarki 5kg af
suduvir.

5.4.3 Suduvirsrulla isett
Opnid hus suduteekisins (mynd 2/4). Rennid
haldfangi huss (mynd 2/27) afturavid og opnid
hus (mynd 2/4).
Gangid ur skugga um ad upprullun suduvirs
sé i lagi til pess ad tryggja ad suduvirinn renni
jafnt af rdllunni.

sing suduvirspradingar (mynd 26-27)
Festing rullu
Rulluhaldari
Styripinni
Stilliskrufa fyrir rallubremsu
Skrufur fyrir virsdrif
Haldari virsdrifs
Virsdrifralla
Barkatenging
prystirulla
prystirdlluhaldari
prystirallufjédur
Stilliskrufa fyrir motprysting
Styrirér
Suduvirsrulla
Op suduvirsrullu

Ly
A
B
C
D
E
F
G
H
|
J
K
L
M
N

o)

Sudurulla isett (myndir 26,27)

Leggid suduvirsrulluna (N) & rulluhaldarann (B).
Passid ad endi suduvirsins sé 4 hlid suduvirs-
styringarinnar, sja or.

Athugid ad rullufestingin (A) prystist inn og ad
styripinninn (C) sitji i opi (O) sudurdllunnar. Rull-
ufestingin (A) verdur ad smella aftur yfir sudurullu-
na (N). (mynd 27)

Suduvir preeddur og suduvirsdrif stillt (myn-

dir 28-34)
brystid Prystirullufiddur (K) uppavid og frama-
vid (mynd 28).
Rennid prystirdlluhaldara (J) saman med
prystirullu (1) og prystirullufjédur (K) niduravid
(mynd 29)
Losid skrufur virsdrifs (E) og togid rullur virs-
drifs (F) ut (mynd 30).
Yfirfarid virsdrifsrillu (G). A efri hli® virsdrifs-
rullunni (G) verdur ad vera still inn a rétta
pykkt suduvirs. Virsdrifsrullan (G) er med 2
styriskifum. Skiptid um virsdrifsrdlluna (G) eda
snuid henni vid ef porf er a. (Mynd 31)
Setjid haldara virsdrifs (F) aftur a sinn stad og
skrufid hann fastann.
Fjarleegid suduhausinn (mynd 5/12) af
suduhaldfanginu (mynd 5/13) og skrufid sner-
tirérid (mynd 6/26) af (mynd 5-6). Leggid bar-
kann (mynd 1/11) a gdlfid, eins beint og haegt
er i attina fra suduteekinu.
Klippid fyrstu 10 sentimetrana af pannig ad
endi virsins haf beinan skurd og sé laus vid
tjdsur og 6hreinindi. Slipid enda suduvirsins ef
ad hann er ekki alveg hreint klipptur.
Smeygid suduvirnum i gegnum styrirérid (M),
a milli prysti- og virsdrifsrallu (G/l) og inn i
barkatenginguna (H). (mynd 32) Rennid nu
suduvirnum varlega med hendinni inn i sudu-
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barkann par til ad virinn standi um pad bil
1cm Ut ar suduhaldfanginu (mynd 5/13).
Losid um stilliskrufu fyrir métprysting (L) nok-
kra snuninga. (mynd 34)

Rennid prystirdlluhaldara (J) med prystirtllu
(1), prystirallufjddur (K) aftur uppavid og hen-
gid prystirtllufjodur (K) aftur vid stilliskrafu
fyrir métprysting (L) (mynd 33)

Stillid na stilliskrafu fyrir moétprysting (L) pan-
nig ad suduvirinn sé fastur a milli prystirallu
(I) og virsdrifsrullu (G) &n pess ad kremjast
(mynd 34)

Notid rétt snertirdr (mynd 6/26) fyrir pa pykkt
suduvirs sem notadur er & suduhaldfangid
(mynd 5/13) og festid suduhaus (mynd 5/12)
med pvi ad skrufa hann a hausinn réttseelis.
Stillig stilliskrafu rallubremsu (D) pannig ad
suduvirinn sé nzegilega laus en pannig ad
suduvirsrullan stédvist sjalfkrafa eftir ad sudu-
virsdrif er gert dvirkt.

6. Notkun

6.1 Stilling

Par sem ad stilling sudutaekisins er mjég mismu-
nandi eftir pvi efni sem sodid er i, meelum vid med
pvi ad notandi prufi stillinguna med pvi ad sjéda i
prufustykki.

6.1.1 Sudustraumur stilltur

Heegt er ad stilla sudustrauminn i 6 prepum med
sudustraumsrofanum (mynd 1/7).
Sudustraumurinn fer eftir pykkt pess efnis sem
s00id er, dypt sudu og pvermals suduvirs.

6.1.2 Suduvirshradi stilltur

Hradi suduvirs stillist sjalfkrafa med peim
sudustraumi sem valinn er. Hinsvegar er haegt ad
finstilla hrada suduvirsins stiglaust med hradastil-
lingu suduvirs (mynd 1/29). Mzelt er med ad byrja
med stillingu 5 sem samsvarar midlungsgildi og ef
su stilling er ekki neegilega god, ad stilla pa fins-
tillinguna. Magn suduvirs fer eftir pvi hversu pykkt
efnid sem sodid er i er, dypt sudu, pykkt suduvirs
og lengd sudu i verkstykki.

6.1.3 Stilling gasflzedis

Haegt er ad stilla gasflaedid stiglaust med prysti-
minnkaranum (mynd 4/19). Gasfeedid er haegt ad
lesa af gasfleedismaelinum (mynd 4/20) i litrum a
minutu (I/min). Meelt er med gasflaedi & milli 5 og
15 I/min i rymum par sem ad ekki er mikil hreyfing
a lofti.

Til pess ad stilla gasflaedid verdur fyrst ad losa um
prystirdllufjodur (mynd 26/K) til ad koma i veg fyrir
ad virinn feerist sjaltkrafa ad 6porfu (sja 5.4.3).
Stingid taekinu i samband vid straum (sja lid 5.3),
stillid inn héfudrofa/spennuveljara (mynd 1/8) eins
og 6skad er.

Stillid sudustraumsrofann (mynd 1/7) & stig 1 og
gerid sudurofann (mynd 5/25) virkan til pess ad
gasid flaedi. Stillid nu gasflaedid med prystiminn-
karanum (mynd 4/19) eins og 6skad er.

Gasflaedisstillingu snuid rangseelis (mynd 4/24):
gasflaedi minnkar

Gasflaedisstillingu snuid réttsaelis (mynd 4/24):
gasfleedi eykst

Festid aftur prystirdllufjodur (mynd 26/K).
6.2 Rafmangstenging

6.2.1 Tenging rafrasar
Sjali6 5.3

6.2.2 Jardtenging tengd (mynd 1/10)
Klemmid jarétengingarklemmuna (10) eins
nalaegt sudu eins og heegt er.

Athugid ad yfirbord flatarins sé hreint og ad beint
samband vid malm sé til stadar.

6.3 S00id

Sé taekid i sambandi vid straum, sudustraumur
stilltur og gasflaedi stillt, er haegt ad byrja sudu
svona:

Vinnustykkid verdur ad vera laust vid malningu,
malmhudun, éhreinindi, ryd, fitu og raka.

Stillid sudustraum, suduvirshrada og gasflaedi (sja
6.1.1-6.1.3) eins og porf er &.

Haldid suduhjalminum (mynd 3/17) fyrir andlitinu
0g setjid suduoddinn upp ad verkstykkinu par
sem ad sj6da a i pad. brystid nu a sudurofann
(mynd 5/25).

Kemur logi, virkar preeding suduvirsins. Sé loginn
neegilega stor er suduoddurinn latin lida medfram
verkstykki til ad sjoda. Hallid suduhausnum eda
hreyfid hann til pess ad n& inn réttri steerd loga.

Réttur sudustraumur, suduvirshradi og gas-

flaedi er best ad na med pvi ad préfa sig afram

a prufuverkstykki. Ef allt er still rétt, heyrist jafnt
suduhljéd. Brennidypt sudu eetti ad vera eins djup
og haegt er an pess ad malmurinn leki i gegnum
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verkstykkid.
6.4 Oryggisatridi

6.4.1 Hitaskynjari

Petta suduteeki er utbuid ofhitunardéryggi sem hlifir
teekinu fyrir ofhitun. Ef ad ofhitunardryggid er gert
virkt, logar vidvérunarljos (3) & sudutaekinu. Latid
teekid kélna i géda stund.

7. Skipt um rafmagnsleidsiu

Heetta!

Ef ad rafmagnsleidsla pessa teekis er skemmd,
verdur ad lata framleidanda, vidurkenndan pj6-
nustuadila eda annan fagadila skipta um hana til
pess ad koma i veg fyrir tjon.

8. Hreinsun, umhirda og péntun
varahluta

Haetta!
Takid teekid ur sambandi vid straum adur en ad
pad er prifid.

8.1 Hreinsun
Haldid hlifum, loftrifum og métorhusi taekisins
eins lausu vid ryk og 6hreinindi og hzegt er.
Purrki® af taekinu med hreinum klut eda blasid
af pvi med haprystilofti.
Vid meelum med pvi ad taekid sé hreinsad eftir
hverja notkun.
Hreinsid teekid reglulega med rékum klut og
orlitilli sdpu. Notid ekki hreinsilegi eda setandi
efni; pessi efni geta skemmt plastefni teeki-
sins. Gangid ur skugga um ad pad komist ekki
vatn inn i taekid. Ef vatn kemst inn i rafmagns-
verkfeeri, eykst haetta a raflosti.

8.2 Umhirda
Inni i teekinu eru engir adrir hlutir sem hirda parf
um.

8.3 Péntun varahluta:
Pegar ad varahlutir eru pantadir aettu eftirfarandi
atridi ad vera tilgreind;

Gerd teekis

Gerdarnumer teekis

Numer taekis

Varahlutanumer pess varahlutar sem panta &
Verd og upplysingar eru ad finna undir
www.isc-gmbh.info

9. Férgun og endurnotkun

betta teeki er afhent i umbudum sem hlifa taekinu
fyrir skemmdum vid flutninga. Pessar pakkningar
endurnytanlegar eda haegt er ad endurvinna peer.
Petta taeki og aukahlutir pess eru Ur mismunandi
efnum eins og til daemis malmi og plastefnum.
Skemmd teeki eiga ekki heima i venjulegu heimi-
lissorpi. Til pess ad tryggja rétta férgun a pessu
teeki eetti ad skila pvi til par til gerdra sorpmotts-
kustédvar. Ef ad pér er ekki kunnugt um pesshat-
tar sorpméttdkustédvar aettir pu ad leita til baejars-
krifstofur vardandi upplysingar.

10. Geymsla

Geymid teekid og aukahluti pess & dimmum, pur-
rum og frostlausum stad par sem ad bérn na ekki
til. Kjorhitastig geymslu er & milli 5 og 30 °C. Gey-
mid rafmagnsverkfaeri i upprunalegum umbudum.
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11. Bilanaleit

Vandamal

Méguleg asteeda

Lausn

Vir hreyfist ekki

Teeki ekki i sambandi vid straum
Stilling virshrada er 4 0

Athugid rafmagnstengingu
Stillid virshradann

Suduvirsdrifrilla
hreyfist en virinn
ekki

Of lar prystingur a vir (sja 5.4.3)
Rullubremsa of stif stillt (sja 5.4.3)
Ohrein / skemmd drifrulla (sja 5.4.3)
Skemmdur barki

Snertirdr ekki af réttri staerd /ohreint
/ uppsilitid (sja 5.4.3)

Suduvir sodinn fastur vid sudustut /
shertirdr

Yfirfarid stillingu

Yfirfarid stillingu

Hreinsid eda skiptid um
Athugid barka og virpraedingu
Hreinsid eda skiptid um

losid

Teekid virkar ekki
eftir langa notkun,
vidvorunarljos hitad-
ryggis (3) logar

Teekid hefur slegid ut vegna ofhitu-
nar eda of lengi an pasu notad

Latid teekid kolna i ad minnstakosti
20-30 minutur

Mjég sleem suda

Rangur sudustraumur / suduvirsh-
radi (sja 6.1.1/6.1.2)
Ekkert / of litid gasflaedi (sja 6.1.3)

Yfirfarid stillingar

Yfirfarid stillingar Eda fyllid a gas-
flosku
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2

Sérstok skilyrdi fyrir [I6nd Evropubandalagsins:

Kastid ekki notudum rafmagnsteekjum i vanalega ruslatunnu.

Samkvaemt reglugerd fyrir Evropu 2012/19/EU um gdmul rafmangstaeki og samkvaemt breytingum i
lagasetningu hverrar pjédar sambandsins verdur ad safna rafteekjum adskilid og koma fleim i sérstaka
endurvinnslu i flagu umhverfisverndar.

i stadinn fyrir ad senda taekin til baka er eigandi peirra hvattur til ad vinna ad pvi ad rétt endurvinnsla eigi
sér stad pegar hann afsalar sér teekinu sem eigandi. pad er mégulegt ad afhenda teekid til sérstakrar

séfnunarstofnunar, sem sér um endurvinnslu teekisins samkveemt [6gum hinna ymsu pjéda um endur-
vinnslu og sorp. petta & samt ekki vid um vidbétarhluti, sem innihalda ekki rafmagnshluta.

Eftirprentun eda énnur fjélprentun fylgiskjala og leidarvisa vérunnar, lika i urdreetti, er ekki leyfileg nema
grerinilegt samflykki fra iSC GmbH komi til.

Pad er askilid ad teeknilegar breytingar séu leyfilegar
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Pjonustuupplysingar

Vid héfum faglega pjonustuadila i 6llum peim Idndum sem ad abyrgdarskyrteini ef gefid ut & og er hei-
milisfang peirra gefid upp i dbyrgdarskirteininu. Pessir pjonustuadilar eru til stada fyrir pig vardandi vio-
gerdir, pantanir varahluta og ihluta.

Athuga verdur ad sumir eftirtaldir hlutir taekisins eru hlutir sem notast upp vid notkun eda & annan nat-
turulegan hatt og/eda eftirfarandi hlutir er eru naudsynlegir vegna notkunar eda slits.

Grein Daemi
Slithlutir* Drifkefli, Pradahonk, Jardklemma
Notkunarefni/hlutir sem notast upp* Sudupradur, Statur, Snertirdr
Hlutir sem vantar

* verda ekki endilega ad fylgjal

Vegna galla eda bilana bidjum vid pig um ad hafa samband vid skra pad & netinu undir www.isc-gmbh.
info. Vinsamlegast athugid ad lysa biluninni nakvaemlega og svarid endilega eftirfarandi spurningum:

o Virkadi teekid fyrst eda var pad bilad strax fra upphafi?
®  Vard pér vart vid eitthvad 6venjulegt adur en bilunin kom til (greining bilunar)?

® Hvada bilun lysir sér i teekinu samkvaemt pinni skodun (adalbilun)?
Lysid biluninni.
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Abyrgdarskirteni

Keeri vidskiptavinur,

vorur okkar eru framleiddar undir stréngu gaedaettirliti. Ef ad teekid virkar pratt fyrir pad ekki fullkomlega,

pykir okkur pad mjég leitt og bidjum pig endilega um ad hafa samband vid pjonustuadila okkar. Heimilis-

fang er ad finna nedar & pessu abyrgdarskjali. Pu getur einnig haft samband vid verslunina par sem ad
teekid var keypt. Vardandi gildi &byrgdarskirteinisins gildir eftirfarandi:

1. Petta abyrgdarskirteini lysir aukalegri abyrgd sem ad nedan nefndur framleidandi abyrgist vidskip-
tavinum sinum umfram paer abyrgdir sem reglur og 16g gefa kréfur um. Pin almenna lagaleg abyrgd
helst dsnert pratt fyrir pessa abyrgdalidi. Abyrgdarpjonusta okkar eru pér ad kostnadarlausu.

2. Abyrgdin nzer eingdngu yfir galla 4 nyju taeki sem pu hefur fest kaup & sem var framleitt af nedang-
reindum framleidanda. Abyrgdin naer einungis yfir galla sem eru vegna efnisgalla eda framleidslugal-
la og takmarkast vid okkar akvérdun um ad endurbaeta gallan eda skipta ut teekinu.

Vinsamlegast athugid ad taekin okkar eru hvorki framleidd né hénnud fyrir notkun i atvinnuskini, i
i®nadi eda notkun sem bera ma saman vid slika notkun. Abyrgdarsamningurinn fellur dr gildi ef ad
teekid er notad innan abyrgdartimans i atvinnuskini eda annan slikan sambeerilegan hatt.

3. Abyrgd okkar gildir ekki yfir:

- Skemmdir & taeki sem til verda vegna pess ad ekki hefur verid farid eftir leidbeiningum vardandi
samsetningu pess, rangrar uppsetningar, ef ad ekki hefur verid farid eftir notandaleidbeiningunum
(til deemis ef ad teekid hefur verid tengd vid ranga rafspennu eda rafstraum) eda ef ad ekki hefur
verid farid eftir leidbeiningum taekis vardandi umhirdu og 6ryggi pess eda ef ad teekid hefur verid no-
tad undir 6edlilegum natturuahrifum eda vegna of litillar umhirdu og pjonustu.

- Skemmdir & taeki, sem til verda vegna misnotkunar eda évideigandi notkunar (til daemis of mikid
alag a teeki eda ef ad notadir eru rangir ihlutir eda aukahlutir), ef ad utanadkomandi hlutir komast inn
i taekid (eins og til deemis sandur, steinar eda ryk, flutningaskemmdir), vegna rangnotkunar eda uta-
nadkomandi alags (eins og til deemis skemmdir vid pad ad teekid fellur nidur).

- Skemmdir & teeki eda hlutum teekisins, sem til verda vegna notkunar pess eda vegna annarra uta-
nadkomandi edlilegra uppnotkunar.

4. Abyrgdartiminn eru 60 manudir sem byrjar vid dagsetningu kaups & teeki. Tilkynna verdur um
skemmdir eda galla a taeki &4dur en ad abyrgdin fellur ur gildi og innan tveggja vikna eftir ad skemm-
din er fundin. Abyrgd taekisins fellur Ur gildi eftir ad abyrgdartimabilid er Gtrunnid. Ef ad gert er vid
teeki eda pvi skipt Ut vegna abyrgdar, leidir pad ekki til pess ad abyrgdartimabilid lengist og ekki
gildir ny abyrgd & nyja taekinu eda varahlutunum sem settir hafa verid i pad. Petta gildir einnig um
pjénustu sem hefur verid framkveemd til stadar.

5. Til pess ad fa abyrgdarpjonustu, hafid pa samband vid: www.isc-gmbh.info. Ef ad skemmdin & taeki-
nu er innan abyrgdarramma pess faerd pu umsvifalaust vidgert eda nytt taeki i stad pess gamla.

Vardandi hluti sem notast upp og hluti sem vantar bendum vid & takmarkanir &byrgdar pessa teekis sem
eru i notandaleidbeiningunum.
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Fara!

Innan maskinen kan anvandas maste sarskilda
sakerhetsanvisningar beaktas for att férhindra
olyckor och skador. Las darfér noggrant igenom
denna bruksanvisning och dessa sékerhetsanvis-
ningar. Férvara dem pa ett sakert stlle sa att du
alltid kan hitta 6nskad information. Om maskinen
ska Overlatas till andra personer maste aven
denna bruksanvisning och dessa sékerhetsanvis-
ningar medfélja. Vi dvertar inget ansvar for olyckor
eller skador som har uppstatt om denna bruksan-
visning eller sékerhetsanvisningarna asidosatts.

1. Sakerhetsanvisningar

Géllande sakerhetsanvisningar finns i det bifoga-
de héaftet.

Fara!

Léas alla sédkerhetsanvisningar och instrukti-
oner. Férsummelser vid iakttagandet av saker-
hetsanvisningarna och instruktionerna kan féror-
saka elst6t, brand och/eller svara skador. Férvara
alla sékerhetsanvisningar och instruktioner
for framtiden.

2. Beskrivning av maskinen samt
leveransomfattning

2.1 Beskrivning av maskinen (bild 1-8)
Handtag

Driftindikering

Kontrollampa fér termovakt
Skyddskapa

Forvaringsplats for gasflaskor
Hjul

Reglage for svetsstrém
Strémbrytare/spanningsomkopplare
CeCon-stickkontakt

10. Jordklamma

11. Slangpaket

12. Gasmunstycke

18. Brannare

14. Svéngbara hjul

15. Kedjekrok

16. Anslutning fér gastillférsel

17. Svetsskarm

18. Skyddsgasslang

19. Tryckreducerare

20. Manometer (gasmangd)

21. Férskruvning

22. Séakerhetsventil

23. Anslutning fér skyddsgasslang

©CONOOTAWN

24. Vridreglage

25. Avtryckare pa brannare

26. 3 st kontaktror

27. Handtag for skyddskapa

28. Fixeringskedja

29. Reglage fér frammatningshastighet for svet-
strad

30. Adapterkabel

31. Manometer (flasktryck)

16 st skruvar for hjul

16 st lasringar for hjul

16 st distansbrickor for hjul

2 st slangkldmmor

1 st ram for skyddsglas

1 st svetsglas

1 st transparent skyddsglas

2 st fixeringshylsor till skyddsglas
3 st muttrar fér handtag

3 st skruvar fér handtag

2 st fixeringsstift fér skyddsglas
1 st handtag

1 st ram till svetsskarm

$TQT O3 TF2OOL

2.2 Leveransomfattning
Kontrollera att produkten ar komplett med hjalp av
beskrivningen av leveransen. Om delar saknas vill
vi be dig ta kontakt med vart servicecenter eller
butiken d&r du képte produkten inom fem dagar
efter att du kdpte artikeln. Tank pa att du maste
visa upp ett giltigt kvitto. Beakta &ven garantita-
bellen i serviceinformationen i slutet av bruksan-
visningen.
Oppna férpackningen och ta férsiktigt ut pro-
dukten ur férpackningen.
Ta bort férpackningsmaterialet samt férpack-
nings- och transportsékringar (om férhan-
den).
Kontrollera att leveransen &r komplett.
Kontrollera om produkten eller tillbehérsdelar-
na har skadats i transporten.
Spara om mdjligt pa férpackningen tills ga-
rantitiden har gatt ut.

Fara!

Produkten och férpackningsmaterialet ar
ingen leksak! Barn far inte leka med plast-
pasar, folie eller smadelar! Risk for att barn
svéljer delar och kvévs!

Svetsapparat
Original-bruksanvisning
Sékerhetsanvisningar
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3. Andamalsenlig anvindning

MIG/MAG-svetsen ar endast avsedd for svetsning
av stal med MAG (metall-aktiv-gas)-metod, varvid
passande svetstradar och gaser ska anvandas.

Maskinen far endast anvandas till sitt avsedda
andamal. Anvandningar som stracker sig utéver
detta anvéandningsomrade &r ej &andamalsenliga.
Fér materialskador eller personskador som resul-
terar av sddan anvandning ansvarar anvandaren/
operatoren sjalv. Tillverkaren patar sig inget
ansvar.

Viktig information om strémanslutning
Aggregatet definieras som klass A i standarden
EN 60974-10, dvs. det &r inte avsett fér anvand-
ning i bostader dar stromférsérjningen sker via ett
allmant lagspanningsnat eftersom detta kan leda
till stérningar vid ogynnsamma natférhallanden.
Om du vill anvanda aggregatet i bostader dar
stromforsorjningen sker via ett allmant lagspan-
ningsnat kravs ett elektromagnetiskt filter. Detta
filter reducerar de elektromagnetiska stérningar
s pass mycket att de inte langre uppfattas som
stérande av anvandaren.

Inom industriomraden eller andra omraden déar
stromforsorjningen inte sker via ett allmant lags-
panningsnat, kan aggregatet anvandas utan ett
sadant filter.

Allménna sékerhetsatgarder

Anvéandaren &r ansvarig for att aggregatet ins-
talleras och anvands enligt tillverkarens anvis-
ningar. Om elektromagnetiska stdrningar kan
konstateras, &r anvandaren ansvarig fér att dessa
atgardas med de tekniska hjalpmedel som ndmns
under ovanstdende punkt “Viktig information om
strémanslutning”.

Emissionsreducering

Primér strdmfdérsérjning

Svetsaggregatet ska anslutas till den primara
strémférsdriningen enligt tillverkarens anvisnin-
gar. Om storningar uppstar kan det vara nédvan-
digt att vidta ytterliga atgarder, t ex genom att
installera ett filter i den priméara strémférsérjnin-
gen (se ovanstaende punkt “Viktig information om
stromanslutning”). Svetskablarna ska héllas sa
korta som méjligt.

Pacemaker

Personer som bar elektronisk livsuppehallan-

de utrustning (t ex pacemaker), ska kontakta
lakare innan de nérmar sig anléggningar for
bagsvetsning, skarbrénning, avbrénning eller
punktsvetsning. Dd&rmed kan det sakerstallas

att de magnetiska falten som uppstéar vid hoga
elektriska strommar inte paverkar de medicinska
utrustningarna.

Garantitiden uppgar till 12 manader vid kommer-
siell anvéndning och 24 manader fér konsumen-
ter, och réknas fran det datum nar aggregatet
koptes.

4. Symboler och tekniska data

EN 60974-1

Europeisk standard fér bagsvetsutrustningar och
svetsstromkallor med begransad belastningsfér-
maga

UO
Nominell tomgéngsspanning

U1
Natspanning

g mm
Svetstradsdiameter

|
1max
Max. natstrém, dimensioneringsvéarde

|
2
Svetsstrom

~50 Hz
Néatfrekvens

IP 21
Kapslingsklass

H
Isoleringsklass

X
Belastningsformaga

>

Natanslutning
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§

Metall-inert- och aktivgas-svetsning inkl. anvand-
ning av veksvetstrad

Y

Symbol for fallande karakteristisk kurva

zm~“ Bl=

Transformator

—

Sékring med nominellt varde i ampere vid natans-
lutning

.
S

4|4.

Fdérvara och anvand inte aggregatet i fuktig eller
vat omgivning eller i regn

Las igenom och beakta bruksanvisningen innan

du anvander svetsaggregatet

Natanslutning ..........cccceenee. 230V/400V ~ 50 Hz
Svetsstrom ........ccceeieeeeee 25-160 A (max. 190 A)

Inkopplingstid X%: | 10 | 15 | 25 | 35 | 60 | 100

Svetsstrom |, (A):

400V: 160/130{100]| 85 | 65 /

230V: / |115| 90 | 70 | 60 | 40 | 25
Nominell tomgéangsspénning U:................... 41V
Max. trumma med svetstrad .........c.ccccoeeveneene 5kg

Svetstiderna géller vid en omgivningstemperatur
pa 40°C.

5. Fére anvéndning
5.1 Montering (bild 5-21)
5.1.1 Montera fasta och svéngbara hjul (6/14)

Montera de fasta (6) och de svangbara (14) hju-
len enligt beskrivningen i bilderna 7, 9, 10 och 11.
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5.1.2 Montera svetsskédrmen (17)
L&gg in ett svetsglas (I) och ett transparent
skyddsglas (m) ovanpa i ramen for skydds-
glas (k) (bild 12).
Tryck in fixeringsstiften (q) fran utsidan i halen
som finns i svetsskarmens ram (s) (bild 13).
L&gg in ramen fér skyddsglaset (k) inkl.
svetsglas () och transparent skyddsglas
(m) i 6ppningen pa insidan av ramen (s) i
svetsskarmen, tryck in fixeringshylsorna (n)
pa fixeringsstiften (q) for skyddsglaset tills de
snépper in. Darmed har ramen for skyddsgla-
set (k) fixerats. Det transparenta skyddsglaset
(m) méste ligga pa utsidan (bild 14).
B&j ovankanten av svetsskarmens ram (s)
inat (bild 15/1) och bgj in ovankantens hérn
(bild 15/2). Boj darefter utsidorna av svets-
skarmens ram (s) inat (bild 15/3) och fast
genom att trycka samman hérnen vid ovan-
kanten mot utsidan. Nar fixeringsstiften trycks
in maste man pa varje sida hora tva tydliga
klickljud (bild 15/4).
Nér svetsskarmens bada 6vre horn har fasts
enligt beskrivningen i bild 16, ska skruvarna
for handtaget (p) skjutas in fran utsidan i de
tre halen i svetsskarmen (bild 17).
Vrid runt svetsskérmen och sétt handta-
get (r) pa de tre gangade skruvarna (p) for
handtaget. Skruva samman handtaget (r) pa
svetsskdrmen med de tre muttrarna (o) fér
handtaget (bild 18).

5.2 Gasanslutning (bild 4-6, 19-25)

5.2.1 Gastyper

Vid svetsning med genomgéende trad kravs
gasskydd. Sammansattningen av skyddsgasen ar
beroende av aktuell svetsmetod:

Skyddsgas CO2 | Argon/CO2
Metall som ska svetsas X X
Olegerat stal

5.2.2 Montera gasflaskan pa aggregatet
(bild 19-25)
Gasflaskan medféljer ej aggregatet.

Montera gasflaskan enligt beskrivningen i bild
19-21. Kontrollera att fixeringskedjan (28) sitter
fast och att svetsaggregatet star stabilt utan risk
for att valta.

Fara! Pa forvaringsplatsen for gasflaskorna (bild
19/5) far endast gasflaskor med max. 20 liter
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monteras. Om stdrre gasflaskor anvénds finns
det risk for att aggregatet valter. Dessa flaskor far
endast stéllas bredvid aggregatet. Om detta ar
aktuellt ska gasflaskan stéllas sa att den inte kan
vélta.

5.2.3 Ansluta gasflaskan

Ta av skyddskapan (bild 22/A) och 6ppna sedan
flaskventilen (bild 22/B) kort medan du haller den
bortvand fran dig.

Rengér anslutningsgéngan (bild 22/C) med en
torr trasa vid behov, utan att rengéringsmedel har
tillsatts. Kontrollera att packningen ar férhanden
vid tryckreduceraren (19) och befinner sig i full-
gott skick. Skruva tryckreduceraren (19) medsols
pa gasflaskans anslutningsganga (bild 23/C) (bild
23).Tra de bada slangklammorna (d) éver skyd-
dsgasslangen (18). Satt skyddsgasslangen (18)
pa skyddsgasanslutningen (23) vid tryckreducer-
aren (19) och pa anslutningen for gastillférsel (16)
pa svetsaggregatet. Fixera slangens bada anslut-
ningsstallen med slangklammor (d) (bild 24-25).

Fara! Kontrollera att samtliga gasanslutningar
och kopplingar ar tata! Kontrollera anslutningarna
och kopplingarna med lackspray eller tvalvatten.

5.2.4 Férklaring av tryckreducerarens funkti-
on (bild 4/19)
Flasktrycket i bar kan ldsas av pa manometern
(31). Gasméangden kan stéllas in med vridreg-
laget (24). Den instéllda gasméangden, dvs. liter
per minut (I/min), kan l&sas av p4 manometern
(20). Gasen slapps ut vid anslutningen for skyd-
dsgasslangen (23) och leds darefter vidare till
svetsaggregatet via skyddsgasslangen (bild 3/18)
(se5.2.3).

Mark! Stall alltid in gasmangden enligt beskriv-
ningen under punkt 6.1.3.

Tryckreduceraren monteras pa gasflaskan med
hjélp av férskruvningen (21) (se 5.2.3).

Fara! Ingrepp och reparationer pa tryckreduce-
raren far endast utféras av fackpersonal. Aven
defekta tryckreducerare ska returneras till servi-
ceadressen.

5.3 Natanslutning
Innan du ansluter aggregatet maste du 6ver-
tyga dig om att uppgifterna pa typskylten
stdmmer éverens med nétets data.
Aggregatet far endast anvédndas om det har
anslutits till ett stickuttag som har jordats och

anslutits till en sakring enligt géllande féresk-
rifter.

Beakta foljande instruktioner fér att undvika
brandfara, risk for elektriska stétar eller andra
personskador:
Anvéand aldrig svetsen med 400 V mérkspén-
ning om den &r installd pa 230 V. Varning!
Brandfaral!
Atskilj svetsen fran stromforsériningen innan
markspéanningen stélls in.
Det &r férbjudet att stélla in markspanningen
medan svetsen &r paslagen.
Kontrollera innan svetsen slas pa att mark-
spanningen som har stéllts in pa svetsen
stdmmer 6verens med stromférsérjningen i
elnatet.

Obs!

Svetsaggregatet ar utrustat med en 400V ~ 16 A-
CeCon-stickkontakt. Om svetsaggregatet ska
drivas med 230 V ~ maste den bifogade adapter-
kabeln nr. 30 anvéndas.

5.4 Montera tradspolen (bild 1, 5, 6, 26 — 34)
Tradspolen medféljer ej aggregatet.

5.4.1 Tradtyper

Beroende pa aktuell anvandning kravs olika slags
svetstradar. Svetsaggregatet kan anvdndas med
svetstradar vars diameter uppgar till 0,6; 0,8 eller
1,0 mm. Passande matningsrulle och kontaktrér
medfdljer aggregatet. Matningsrulle, kontaktror
och tradens area maste passa till varandra.

5.4.2 Tradspolens kapacitet
| detta aggregat kan tradspolar med max. 5 kg vikt
monteras.

5.4.3 Sétta in tradspolen
Oppna skyddskapan (bild 2/4): Skjut hand-
taget for skyddskapan (bild 2/27) bakéat och
falla sedan upp képan (bild 2/4).
Kontrollera att lindningarna pa spolen inte
korsar varandra s att traden kan lindas av
likformigt.

Beskrivning av tradstyrningsenheten (bild
26-27)

A Spolspérr

Spolhallare

Medbringarstift

Justerskruv fér rulloroms

Skruvar fér matningsrullhéllare
Matningsrullhallare

MmMOO W
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Matningsrulle

Slangpaketfaste

Tryckrulle

Tryckrullhallare

Tryckrullfjader

Justerskruv fér mottryck

Styrrér

Tradspole

Medbringaréppning pa tradspole

oOzZZIrxX«—ITW

Sétta in tradspolen (bild 26, 27)

Lagg tradspolen (N) pa spolhallaren (B). Se till att
svetstradens ande lindas av pa samma sida som
tradstyrningen, se pil.

Kontrollera att spolspérren (A) trycks in och att
medbringarstiftet (C) sitter i tradspolens (O) med-
bringardppning. Spolspérren (A) maste snéppa in
pa nytt 6ver tradspolen (N) (bild 27).

Fora in svetstraden och justera tradstyrnin-

gen (bild 28-34)
Tryck tryckrullfiddern (K) uppat och svang
sedan framat (bild 28).
Fall ned tryckrullhallaren (J) inkl. tryckrullen (1)
och tryckrullfjadern (K) (bild 29).
Lossa pa skruvarna fér matningsrullhallaren
(E) och dra sedan av matningsrullhallaren (F)
uppat (bild 30).
Kontrollera matningsrullen (G). P& ovansidan
av matningsrullen (G) maste motsvarande
tradtjocklek kunna lasas av. Matningsrullen
(G) ar férsedd med tva styrspar. Vrid runt eller
byt ut matningsrullen (G) vid behov (bild 31).
Satt pa matningsrullhllaren (F) igen och
skruva fast.
Dra av gasmunstycket (bild 5/12) fran branna-
ren (bild 5/13) genom att vrida den at hoger.
Skruva dérefter av kontaktroret (bild 6/26)
(bild 5 - 6). Lagg slangpaketet (bild 1/11) pa
golvet sa rakt som mdjligt bort fran svetsag-
gregatet.
Skar av de forsta 10 cm fran svetstraden sa
att ett rakt snitt, utan framskjutande kanter,
strackning eller smuts uppstar. Grada &nden
av svetstraden.
Skjut in svetstraden genom styrréret (M), mel-
lan tryck- och matningsrulle (G/I) och vidare
in i slangpaketfastet (H) (bild 32). Skjut in
svetstraden forsiktigt i slangpaketet tills den
skjuter ut ca 1 cm vid brannaren (bild 5/13).
Lossa pa justerskruven fér mottryck (L) med
ett par varv (bild 34).
Fall upp tryckrullhallaren (J) inkl. tryckrullen (1)
och tryckrullfjadern (K) igen och héng sedan
in tryckrullfjadern (K) pa justerskruven for

mottryck (L) (bild 33).

Stall nu in justerskruven for mottryck (L) sa att
svetstraden sitter fast mellan tryckrulle (1) och
matningsrulle (G) utan att klAmmas (bild 34).
Skruva fast ett passande kontaktrér (bild
6/26) for den aktuella svetstradsdiametern pa
brannaren (bild 5/13) och skruva sedan fast
gasmunstycket at hoger (bild 5/12).

Stall in justerskruven for rulloromsen (D) s&
att trdden fortfarande kan dras och rullen st-
annar automatiskt efter att tradstyrningen har
bromsat.

6. Anvanda aggregatet

6.1 Instélining

Eftersom svetsaggregatet stélls in pa olika satt
beroende pa aktuell anvandning, rekommenderar
vi att du gor instéllningarna utifrdn en provsvets-
ning.

6.1.1 Stélla in svetsstrommen

Svetsstrommen kan stéllas in pa sex olika nivaer
med hjélp av reglaget for svetsstrom (bild 1/7).
Erforderlig svetsstrém ar beroende av materialt-
jocklek, avsett inbranningsdjup och diametern pa
aktuell svetstrad.

6.1.2 Stélla in frammatningshastigheten for
trad
Tradens frammatningshastighet anpassas au-
tomatiskt till aktuell stréminstéallining. En steglds
fininstalining av hastigheten ar méjlig med reg-
laget for frammatningshastigheten (bild 1/29).
Vi rekommenderar att du vid instéllningen bérjar
med lage 5, vilket &r ett medelvérde, och dérefter
justerar vid behov. Erforderlig tradmangd ar be-
roende av materialtjocklek, inbranningsdjup, dia-
metern p& aktuell svetstrdd samt av omfattningen
av avstandet mellan de arbetsstycken som ska
svetsas samman.

6.1.3 Stalla in gasméangden

Gasmangden kan stéllas in stegldst med tryckre-
duceraren (bild 4/19). Mangden kan lasas av pa
manometern (bild 4/20) i liter per minut (I/min).
Rekommenderad gasméngd i utrymmen utan
dragluft: 5— 15 I/min.

For att stélla in gasméngden ska spannspaken

(bild 26/K) pa tradmatningsenheten forst lossas
for att undvika onddigt tradslitage (se 5.4.3). An-
sluta till natet (se punkt 5.3), stall strombrytaren/
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reglaget for svetsstrém (bild 1/7; 8) pa lage 1; 230
V/400V och tryck in avtryckaren pa brannaren
(bild 5/25) for att slappa fram gas. Stall darefter

in avsedd gasmangd pa tryckreduceraren (bild
4/19).

Vrid runt vridreglaget at véanster (bild 4/24):
mindre gasmangd

Vrid runt vridreglaget at hoger (bild 4/24):
stérre gasmangd

Spéann at tryckrullfjadern (bild 26/K) pa tradmat-
ningsenheten igen.

6.2 Elanslutning

6.2.1 Natanslutning
Se punkt 5.3

6.2.2 Ansluta jordklamman (bild 1/10)

Klam fast aggregatets jordklamma (10) s& néra
svetsstéllet som majligt.

Kontrollera att kontaktstéllet har en blank metal-
lisk Gvergang.

6.3 Svetsa

Né&r samtliga elanslutningar fér strémférsérjning
och svetsstromkrets samt skyddsgasanslutningen
har uppréttats, kan du ga tillvaga pa féljande sétt:

Ytorna pa de arbetsstycken som ska svetsas
maste vara fria fran farg, metalliska 6verdrags-
skikt, smuts, rost, fett och fukt.

Stall in 1amplig svetsstrom, trddmatning och gas-
mangd (se 6.1.1-6.1.3).

Hall svetsskarmen (bild 3/17) framfér ansiktet och
hall gasmunstycket vid det stélle pa arbetsstycket
dar svetsningen ska utféras.

Tryck nu in avtryckaren pa brannaren (bild 5/25).

Nar ljusbagen ar tdnd matar aggregatet in trad

i svetsbadet. Om svetslinsen ar tillrackligt stor,
kan brannaren féras langsamt Iangs med den av-
sedda kanten. Vid behov maste du géra en svag
pendlande rérelse for att férstora svetsbadet.

Den mest optimala instéllningen av svetsstrom,
matningshastighet for svetstraden och gasmangd
kan bestdmmas med en provsvetsning. | idealfall
hérs ett likformigt svetsljud. Inbréanningsdjupet bér
vara sa stort som mojligt, svetsbadet far dock ej
falla igenom arbetstycket.

6.4 Skyddsanordningar

6.4.1 Termovakt

Svetsaggregatet ar utrustat med ett dverhett-
ningsskydd som ska skydda svetstransformatorn
mot 6verhettning. Om éverhettningsskyddet I6ser
ut tdnds kontrollampan (3) pa svetsen. Lat da
svetsaggregatet svalna under en viss tid.

7. Byta ut natkabeln

Fara!

Om nétkabeln till denna produkt har skadats méas-
te den bytas ut av tillverkaren, kundtjéanst eller av
en annan person med liknande behdrighet efter-
som det annars finns risk fr personskador.

8. Rengoring, Underhall och
reservdelsbestéllning

Fara!
Dra alltid ut stickkontakten infér alla rengérings-
arbeten.

8.1 Rengdra maskinen
Hall skyddsanordningarna, ventilationsépp-
ningarna och motork&pan i s& damm- och
smutsfritt skick som méjligt. Torka av mas-
kinen med en ren duk eller blas av den med
tryckluft med svagt tryck.
Vi rekommenderar att du rengér maskinen
efter varje anvandningstillfélle.
Rengér maskinen med jdmna mellanrum med
en fuktig duk och en aning sapa. Anvéand inga
rengdérings- eller Idsningsmedel. Dessa kan
skada maskinens plastdelar. Se till att inga
vatskor tranger in i maskinens inre. Om vatten
tréanger in i ett elverktyg hojs risken fér elekt-
riska slag.

8.2 Underhall
I maskinens inre finns inga delar som kréver un-
derhall.
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8.3 Reservdelsbestéllning
Lamna féljande uppgifter vid bestéllning av reser-
vdelar:

Maskintyp

Maskinens artikel-nr.

Maskinens ident-nr.

Reservdelsnummer fér erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info

9. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar
som skydd mot transportskador. Denna férpack-
ning bestar av olika material som kan atervinnas.
Lamna in férpackningen till ett insamlingsstalle fér
atervinning. Produkten och dess tillbehor bestar
av olika material som t ex metaller och plaster.
Defekta produkter far inte kastas i hushallssopor-
na. Ldmna in produkten till ett insamlingsstélle

i din kommun fér professionell avfallshantering.
Hor efter med din kommun om du inte vet var
narmsta insamlingsstalle finns.

10. Férvaring

Forvara produkten och dess tillbehdr pa en mork,
torr och frostfri plats samt otillgéangligt fér barn.
Den béasta férvaringstemperaturen ar mellan 5

och 30°C. Forvara elverktyget i originalfrpack-
ningen.

-237 -
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11. Stérningssodkning

Storning

Orsak

Atgarder

Matningstrullen ro-
terar ej

Natspénning saknas
Reglage for tradmatning pa 0

Kontrollera anslutningen
Kontrollera installningen

Matningsrullen
roterar, dock matas
ingen trad

Daligt rulltryck (se 5.4.3)

Rullbroms for hart installd (se 5.4.3)
Smutsig / skadad matningsrulle (se
5.4.3)

Skadat slangpaket

Kontaktrér har fel storlek eller &r
smutsigt / slitet (se 5.4.3)
Svetsror har svetsats fast vid gas-
munstycke/kontaktror

Kontrollera installningen
Kontrollera installningen
Rengor eller byt ut

Kontrollera manteln pa tradstyrnin-
gen
Rengor / byt ut

Lossa

Aggregatet fungerar
inte efter langre tids
drift, kontrollampa
till termovakt (3) ar
tand

Aggregatet har 6verhettats pga.
l&ng tids anvandning eller ej be-
aktad aterstéllningstid

Lat aggregatet svalna minst 20-30
minuter

Mycket dalig svets

Felaktig strém-/matningsinstéllning
(se 6.1.1/6.1.2)
Ingen / for lite gas (se 6.1.3)

Kontrollera instéllningen

Kontrollera instéllningen eller pafyll-
ningstrycket i gasflaskan
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2

Endast fér EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2012/19/EG om avfall som utgoérs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillAmpning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas in for miljévanlig atervinning.

Atervinnings-alternativ till begaran om atersandning:

Som ett alternativ till returnering &r &garen av elutrustningen skyldig att bidraga till &ndamalsenlig av-
fallshantering fér det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har ldmnats
in till en avfallsstation kan den omhandertas i enlighet med gallande nationella lagstiftning om atervin-
ning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska komponen-
ter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medféljande underlag fér produkterna, dven
utdrag, &r endast tillatet med uttryckligt tillstdnd fran iISC GmbH.

Med forbehall for tekniska &ndringar.
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Serviceinformation
| alla lander som namns i garantibeviset har vi kompetenta servicepartners. Adresserna till dessa part-
ners finns i garantibeviset. Vara partners stér gérna till tjénst for alla slags servicearbeten sdsom repara-

tion och tillhandahallande av reservdelar, slitagedelar och férbrukningsmaterial.

Kom ihag att féljande delar i denna produkt ar utsatta for ett bruksmassigt och naturligt slitage samt att
féljande delar kravs som férbrukningsmaterial.

Kategori Exempel
Slitagedelar* Matningsrulle, tradkarna, jordklamma
Forbrukningsmaterial/férbrukningsdelar* Svetstrad, munstycken, kontaktror
Delar som saknas

* ingdr inte tvunget i leveransomfattningen!

Vid brister eller stdrningar kan du anmala detta pa webbplatsen www.isc-gmbh.info. Ge en detaljerad
beskrivning av felet som har uppstatt och besvara alltid féljande fragor:

® Fungerade produkten forst eller var den defekt fran borjan?
® Markte du av ndgonting innan produkten slutade att fungera (symptomer fore defekt)?

* Enligt din asikt, vilken funktion &r felaktig i produkten (huvudsymptom)?
Beskriv den felaktiga funktionen.
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Garantibevis

Bésta kund,

vara produkter genomgar en strang kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa

ratt satt, beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa

garantikortet, eller vdnda dig till butiken dar du képte produkten. Féljande punkter géller for att du ska
kunna gora ansprak pa garantin:

1. Dessa garantivillkor reglerar ytterligare garantitjanster som nedanstéende tillverkare erbjuder képa-
re av nya produkter. Dessa tjénster ar en komplettering till den lagstadgade garantin. Garantian-
sprék som regleras enligt lag paverkas inte av denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

2. Garantitjansterna omfattar endast sadana brister som bevisligen kan héarledas till material- eller till-
verkningsfel. Produkten som du har kdpt ska vara ny och harstamma fran nedanstaende tillverkare.
Vi avgdr om sadana brister i produkten ska atgardas eller om produkten ska bytas ut.

Tank pa att vara produkter endast far anvéndas till &ndamalsenligt syfte och inte har konstruerats
fér kommersiell, hantverksméssig eller yrkesmassig anvéndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om
produkten inom garantitiden har anvénts inom yrkesméssiga, hantverksméassiga eller industriella
verksamheter eller har utsatts for liknande pakanning.

3. Garantin omfattar inte:

- Skador pa produkten som kan hérledas till att monteringsanvisningen missaktats eller pa grund av
felaktig installation, sidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig natspanning eller stromart),
missaktade underhalls- och sakerhetsbestdmmelser, om produkten utsatts fér onormala miljéfakto-
rer eller bristfallig skotsel och underhall.

- Skador pa produkten som kan hérledas till missbruk eller ej &ndamalsenlig anvandning (t ex éver-
belastning av produkten eller anvandning av ej godkanda insatsverktyg eller tillbehdr), frammande
partiklar som har trangt in i produkten (t ex sand, sten eller damm, transportskador), yttre vald eller
yttre paverkan (t ex skador efter att produkten fallit ned).

- Skador pa produkten eller delar av produkten som kan hérledas till bruksmassigt, normalt eller for
6vrigt naturligt slitage .

4. Garantitiden uppgar till 60 manader och galler fran datumet nar produkten koptes. Medan garantiti-
den fortfarande géller ska ansprak pa garanti stéllas inom tva veckor efter att defekten faststélldes.
Det ar inte mdjligt att stélla ansprak pa garanti efter att garantitiden har 16pt ut. Garantitiden férlangs
inte nar produkten repareras eller byts ut, dessutom medfér sddana arbeten inte att en ny garantitid
bérjar gélla fér produkten eller for ev. reservdelar som har monterats in. Detta géller ven vid hem-
besdk.

5. Anmal den defekta produkten pa féljande webbplats for att géra ansprak pa garantin: www.isc-
gmbh.info. Om defekten i produkten técks av vara garantitjénster, far du genast en reparerad eller
ny produkt.

Foér slitage- och férbrukningsdelar samt fér delar som saknas hanvisar vi till begrénsningarna i garantin
enligt serviceinformationen som anges i denna bruksanvisning.
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Vaara! 23. Suojakaasuletkun liitanta
Laitteita k&ytettdessé tulee noudattaa tiettyja 24. Kiertonuppi
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden 25. Polttimen katkaisin
valttdmiseksi. Lue sen vuoksi tamé kayttdohje / 26. 3 kontaktiputkea

nama turvallisuusmaéraykset huolellisesti 1api. 27. Kotelon kannen kahva

Sailyta ne hyvin, jotta niissa olevat tiedot ovat
myS&hemminkin milloin vain kaytettévissasi. Jos
luovutat laitteen muille henkildille, ole hyva ja
anna heille myos tamé kayttdohje / ndma turval-
lisuusmaaraykset laitteen mukana. Emme ota
mitdén vastuuta tapaturmista tai vaurioista, jotka
ovat aiheutuneet tdméan kayttdohjeen tai turvalli-
suusohjeiden noudattamisen laiminlyénnista.

1. Turvallisuusmaéaraykset

Laitetta koskevat turvallisuusmaéréaykset [6ydat
oheistetusta vihkosesta.

Vaara!

Lue kaikki turvallisuusmééaraykset ja ohjeet.
Jos turvallisuusmaérayksia tai muita ohjeita ei
noudateta, saattaa tasté aiheutua sahkdiskuja,
tulipaloja ja/tai vaikeita vammoja. Sailyta kaikki
turvallisuusmaaréaykset ja ohjeet myéhempaa
tarvetta varten.

28.
29.
. Sovitinjohto
31.

$TQT O3 TF2OOL

Varmistusketju
Hitsauslangan nopeudensaéadin

Manometri (pullon paine)

16 ruuvia juoksurullia varten

16 jousirengasta juoksurullia varten
16 aluslevya juoksurullia varten
2 letkusinkilaa

1 suojalasin kehys

1 hitsauslasi

1 l&pin&kyva suojalasi

2 suojalasin pidikeholkkia

3 mutteria tukikahvaa varten

3 ruuvia tukikahvaa varten

2 suojalasin pidikepuikkoa

1 kahva

1 hitsaussuojuksen kehys

2.2 Toimituksen sisélto

Tarkasta tassa kuvatun toimitusselostuksen avul-
la, etté tuote on tdysimaaréinen. Jos osia puuttuu,
ota viimeistaan 5. arkipaivana oston jalkeen

: f P yhteytté asiakaspalveluumme tai siihen myyn-
2. Laitteen kuvaus ja toimituksen tipisteeseen, josta olet ostanut laitteen, ja esita

sisaltd vastaava ostotosite. Huomioi tassa myds taman

2.1 Laitteen kuvaus (kuvat 1-8)

ohjekirjan lopussa olevat asiakaspalveluohjeet ja
takuusuoritustaulukko.

1. Kahva Avaa pakkaus ja ota laite varovasti pakkauk-
2. Kéaytdn osoitin sesta.

3 Lampovalvojan merkkivalo Poista pakkausmateiriaalit seka pakkaus- ja
4. Kotelon kansi kuljetusvarmistukset (mikali kaytetty).

5. Kaasupullon laskutaso Tarkasta, onko toimitus taysilukuinen.

6. Juoksupyorat Tarksta, onko laitteessa ja varusteissa kulje-
7. Hitsausvirtakatkaisin tusvaurioita.

8. Paalle-/pois-/jannitevalintakatkaisin Sailyta pakkaus, mikali mahdollista, takuua-
9. Keskijohdinpistoke jan loppuun saakka.

10. Maadoituspinne

11. Letkupaketti Vaara!

12. Kaasusuutin Laite ja pakkausmateriaalit eivét ole lasten
13. Poltin leikkikaluja! Lapset eivét saa leikkid muovi-
14. Ohjausrullat pusseilla, kelmuilla tai pienilla osilla! Niista
15. Ketjunkoukku uhkaa nielaisu- ja tukehtumisvaara!

16. Kaasun syéttoliitanta

17. Hitsaussuojus Hitsauslaite

18. Suojakaasuletku Alkuperaiskayttdohje

19. Paineentasaaja Turvallisuusmaaraykset

20. Manometri (kaasun lapivirtausmaara)
21. Ruuviliitanta
22. Turvaventtiili
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3. Maaraysten mukainen kaytto

Suojakaasuhitsauslaite on tarkoitettu ainoasta-
an terasten hitsaamiseen MAG-menetelmalla
(metalli-aktiivikaasu) vastaavia hitsauspuikkoja ja
kaasuja kayttaen.

Konetta saa kéyttéda ainoastaan sille maarattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen taman ylittava kaytté
ei ole maaréysten mukaista. Kaikista tésté aiheu-
tuvista vahingoista tai loukkaantumisista on vas-
tuussa laitteen omistaja/kayttaja eikéa suinkaan
sen valmistaja.

Térked ohje sahkdliitantaa varten

Laite kuuluu standardin EN 60974-10 luokkaan A,
ts. sité ei ole tarkoitettu kaytettdvaksi asuinalueil-
la, joissa virransy6tté tapahtuu julkisen pienjanni-
tevirrantuontijarjestelmén avulla, koska se saattaa
aiheuttaa jarjestelmaan hairiditéa epasuotuisten
verkko-olosuhteiden aikana. Jos laitetta halutaan
kayttaé asuinalueilla, joissa virransyéttd tapahtuu
julkisen pienjannitevirrantuontijarjestelman avulla,
on tarpeen asentaa sdhkémagneettinen suodatin,
joka vahentaa sahkdémagneettisia hairi6ita siind
maérin, ettei niista ole enaé haittaa kayttajélle.

Teollisuusalueilla tai muilla alueilla, joissa virran-
sy6tté4 ei tehda julkisen pienjannitevirrantuonti-
jarjestelman avulla, laitetta voidaan kayttaa ilman
tallaisen suodattimen asentamista.

Yleiset turvallisuusvarotoimet

Kayttaja on vastuussa siita, etté laite asennetaan
ja sité kéytetdén asiantuntevasti ja valmistajan
antamien méaraysten mukaisesti. Mikali havaita-
an sahkdmagneettisia hairidita, niin kayttaja on
vastuussa niiden poistamisesta edella kohdassa
sTarked ohje sahkdliitantada varten“ mainittuja te-
knisi& apuvalineita kayttaen.

Paastojen vidhentaminen

Paavirransyottd

Hitsauslaite tulee liittda p4avirransy6ttédn valmis-
tajan antamien ohjeiden mukaisesti. Jos ilmenee
héiri6ita, niin saattaa olla tarpeen suorittaa muita
varotoimia, esim. asentaa suodatin paavirransy-
6ttoon (katso edella kohtaa , Tarkeé ohje sahkdlii-
tant4a varten®). Hitsausjohtojen tulee olla mahdol-
lisimman lyhyet.

Sydadmen tahdistin

Henkiléiden, joilla on elektroninen elintoimintotu-
kilaite (kuten esim.syddmen tahdistin jne.), tulee
kysya laakéarinsa mielipidetta, ennen kuin he
tulevat valokaari-, leikkaus-, poltto- tai pistehits-
auslaitteiden l&aheisyyteen. Taten varmistetaan,
ettd kdytdssa syntyvat magneettikentat yndessa
voimakkaiden s&hkdévirtojen kanssa eivat vaikuta
haitallisesti heidén laitteisiinsa.

Takuuaika on 12 kuukautta kaupallisessa kaytés-
sd, 24 kuukautta kuluttajakéaytéssa, ja se alkaa
laitteen ostoajankohdasta..

4. Symbolit ja tekniset tiedot

EN 60974-1
Euroopan standardi valokaarihitsauslaitteille ja
hitsausvirtaléhteille rajoitetulla kayttdajalla

UO
Nimellisjoutokayntijannite

U1
Verkkojénnite

O mm
Hitsauslangan halkaisija

1max

Suurin verkkovirran mittausarvo

|
2
Hitsausvirta

~50 Hz
Verkkotaajuus

IP 21
Suojalaji

H
Eristysluokka

X
Kayttoaika

W]

Verkkoliitanta
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§

Metallin passiivi- ja aktiivisuojakaasuhitsaus tayt-
télangan kaytdn kera

Y

Laskevan tunnusviivan symboli

zm~“ Bl=

Muuntaja

—

Varoke nimellisarvo ampeereina verkkoliitinnas-
sé

.
S

4|4.

Ala sailyta tai kayta laitetta kosteassa tai maréassa
ympéristéssa tai sateessa

Ennen hitsauslaitteen kayttda tulee kayttéohje lu-
kea huolellisesti l1api ja noudattaa siind annettuja
maarayksia

Verkkoliitanta: ...........cccce.... 230 V/400V ~ 50 Hz
Hitsausvirta: . 25-160 A (max. 190 A)

Kyteentaaika X%: | 10] 15[ 25|35 [60] 100
Hitsausvirta I, (A):

400 V: 160{130[100| 85 | 65 /
230V: / |115[ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Nimellisjoutokayntijannite U ....................... 41V
Hitsauslankakela kork.: ..........ccccoociiiinnnene 5kg
Hitsauslangan halkaisija: ............. 0,6/0,8/1,0 mm
VaroKe: ...cocueeieiieieeeeee e 16 A
PaiNo: ..o 36,3 kg

Hitsausajat koskevat ymparistén lampétilaa, joka
eiylitd 40°C.

5. Ennen kaytté6nottoa
5.1. Asennus (kuvat 5 -21)

5.1.1 Juoksu- ja ohjausrullien asennus (6/14)
Asenna juoksurullat (6) ja ohjausrullat (14) kuten
kuvissa 7, 9, 10, 11 esitetéan.

5.1.2 Hitsaussuojuksen (17) asennus
Aseta hitsauslasi (1) ja sen péalle lapinakyva
suojalasi (m) suojalasin kehykseen (k) (kuva
12).
Paina suojalasin (q) kiinnityspuikot ulkopuo-
lelta hitsaussuojuksen kehyksessa (s) oleviin
poranreikiin. (kuva 13)
Aseta suojalasin kehys (k) hitsauslasin (l) ja
lapindkyvan suojalasin (m) kera sisapuolelta
hitsaussuojuksen kehyksen (s) aukkoihin,
paina suojalasin kiinnitysholkit (n) suojalasin
kiinnitystappeihin (q), kunnes ne lukittuvat
paikalleen ja varmistavat taten suojalasin ke-
hyksen (k). Lapinakyvén suojalasin (m) tulee
olla ulkosivulla. (kuva 14)
Taivuta hitsaussuojuksen kehyksen (s)
ylareuna sisaanpain (kuva 15/1.) ja taita yla-
reunan kulmat sisdan (kuva 15/2.). Taivuta sit-
ten hitsaussuojuksen kehyksen (s) ulkoreunat
sisdanpain (kuva 15/3.) ja yhdista ylareunan
kulmia ja ulkopuolia lujasti yhteen painamalla.
Kultakin sivulta tulee kuulua selva napsahdus
pidiketappien 2 lukittuessa paikalleen (kuva
15/4.)
Kun molemmat hitsaussuojuksen ylakulmat
on liitetty yhteen kuten kuvassa 16 naytetaan,
tyénné tukikahvan ruuvit (p) ulkopuolelta hits-
aussuojuksessa olevien 3 reién lapi. (kuva 17)
K&anna hitsaussuojus ympari ja pane kah-
va (r) tukikahvan 3 ruuvin (p) kierteiden yli.
Ruuvaa kahva (r) tukikahvan 3 mutterilla (o)
kiinni hitsaussuojukseen. (kuva 18)

5.2 Kaasuliitdnta (kuvat 4-6, 19-25)

5.2.1 Kaasulajit

Hitsattaessa lapikulkevalla langalla tarvitaan kaa-
susuoja, suojakaasun koostumus on riippuvainen
valitusta hitsausmenetelmasta:

Suojakaasu CO2 | Argon/CO2
Hitsattava metalli:

. e X X
Lejeeritdn teras
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5.2.2 Kaasupullon asentaminen laitteeseen
(kuvat 19-25)
Kaasupullo ei kuulu toimitukseen.

Asenna kaasupullo kuten kuvissa 19-21 nayte-
tdén. Huolehdi siitd, etta varmistuksetju (28) on ti-
ukasti paikallaan ja etté hitsauslaite ei voi kaatua.

Vaara! Kaasupulloalustalle (kuva 19/5) saa
asentaa vain kork. 20 litran kaasupulloja. Kay-
tettdessa suurempia kaasupulloja saattaa laite
kaatua, suuremmat pullot saa siksi asettaa vain
laitteen viereen. Jos néin tehdaan, tulee varmi-
staa riittdvan hyvin, ettei kaasupullo voi kaatua!

5.2.3 Kaasupullon liittdminen

Suojakuvun (kuva 22/A) poistamisen jalkeen avaa
pullon venttiili (kuva 22/B) vartalostasi poispain
lyhyeksi aikaa.

Puhdista tarvittaessa liitdntakierteet (kuva 22/C)
kuivalla rievulla, kayttdmatta apuna mitdan puh-
distusaineita. Tarkasta, onko paineentasaajassa
(19) tiiviste ja onko se moitteettomassa kunnossa.
Ruuvaa paineentasaaja (19) myétapaivaan kaa-
supullon liitdntakierteisiin (kuva 23/C) (kuva 23).
Vie molemmat letkusinkilat (d) suojakaasuletkun
(18) paalle. Tydnna suojakaasuletkun (18) paat
paineentasaajan (19) suojakaasuletkun liitdntaan
(23) ja hitsauslaitteen kaasunsyéttéliitantaan (16)
ja varmista molemmat liitdnnat letkusinkiléilla (d).
(kuvat 24-25)

Vaara! Huolehdi siita, etta kaikki kaasuliitannat
ja liitokset ovat tiiviité! Tarkasta liitdntdjen ja liito-

skohtien tiiviys vuotosuihkeella tai saippuavedell&.

5.2.4 Paineentasaajan (kuva 4/19) toiminta-
selostus
Manometri (31) nayttaé pullon paineen baareina.
Kaasun lapivirtausmééra voidaan sa4taa kierto-
nupilla (24). Sédetyn kaasun lapivirtausmaaran
voi lukea manometristé (20) litroina minuutissa (I/
min). Kaasu tulee ulos suojakaasunletkun liitan-
néasté (23) ja kuljetetaan edelleen hitsauslaittee-
seen suojakaasuletkun (kuva 3/18) kautta. (katso
kohtaa 5.2.3)

Viite! Suorita kaasun lapivirtausmaaran saaté
aina kohdassa 6.1.3 annettujen ohjeiden mukaan.
Paineentasaaja asennetaan kaasupulloon ruuvilii-
tdnnéan (21) avulla (katso kohtaa 5.2.3).

Vaara! Paineentasaajaan tehtavét toimet ja kor-
jaukset saa suorittaa vain alan ammattihenkil6.
Léheté viallinen paineentasaaja tarvittaessa huol-
topalvelun osoitteeseen.

5.3 Verkkoliitanta
Tarkasta ennen koneen liittdmisté sahkover-
kkoon, etté tyyppikilven tiedot vastaavat kéy-
tettavan verkkovirran tietoja.
Laitteen saa liittda ainoastaan asianmukai-
sesti maadoitettuihin ja varmistettuihin pisto-
rasioihin.

Ole hyva ja noudata seuraavia ohjeita tulipalon,
sahkdiskun tai ihmisten loukkaantumisvaaran
valttdmiseksi:
Ala koskaan kayta laitetta 400 V nimellisjan-
nitteelld laitteen ollessa sdadettyna 230 V
jannitteelle. Varo: Palovaara!
Irroita laite virransy6tdsta ennen kuin sdadat
sen nimellisjnnitteen.
Nimellisjannitteen sd4dén muuttaminen hits-
auslaitteen kéytdn aikana on kielletty.
Varmista ennen hitsauslaitteen kayttda, etta
laitteen nimellisvirran sa&td vastaa kaytetta-
vissé olevaa virranldhdetta.

Huomautus:

Hitsauslaite on varustettu 400 V ~ 16 A-keskijoh-
dinpistokkeella. Jos hitsauslaitetta halutaan kéyt-
téda 230 V vaihtovirralla, niin tassa tulee kayttaa
mukana toimitettua sovitinjohtoa nro 30.

5.4 Lankapuolan asennus
(kuvat 1, 5, 6, 26 - 34)
Lankapuola ei kuulu toimitukseen!

5.4.1 Lankalajit

Sovellutustapauksesta riippuen kéytetaan erilai-
sia hitsauslankoja. Hitsauslaitetta voidaan kayttda
hitsauslankojen kera, joiden halkaisija on 0,6; 0,8
tai 1,0 mm. Vastaava syéttorulla ja kontaktiputket
toimitetaan laitteen mukana. Syéttérullan, kon-
taktiputken ja langan lapileikkauksen tulee aina
sopia yhteen.

5.4.2 Lankapuolien koko
Laitteeseen voidaan asentaa kork. 5 kg painavia
lankapuolia.
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5.4.3 Lankapuolan asettaminen paikalleen
Avaa kotelon kansi (kuva 2/4), tydnna sita
varten kotelon kannen kahva (kuva 2/27)
taaksepain ja kd&nna kotelon kansi (kuva 2/4)
auki.

Tarkasta, ettd puolan lankakerrokset eivéat ole
ristikkéin, jotta lanka keriytyy tasaisesti auki.

Langanohjausyksikén kuvaus (kuvat 26-27)
Puolan lukitus

Puolanpidike

Siepparipuikko

Rullajarrun saatéruuvi
Tyéntdrullien pidikkeen ruuvit
Tydntdrullien pidike
Tyéntdrulla

Letkupaketin kannatin
Painorulla

Painorullanpidike

Painorullan jousi
Vastapaineen saatéruuvi
Ohjausputki

Lankapuola

Lankapuolan sieppausaukko

OZZIrxX«—ITOMMOO®>»

Lankapuolan asettaminen paikalleen (kuvat
26,27)

Aseta lankapuola (N) puolanpidikkeeseen (B).
Huolehdi siit4, etté hitsauslangan p&é kelataan
auki langanohjaimen puolelta, katso nuolta.
Huolehdi siita, etté puolanlukitus (A) painetaan
siséan ja siepparipuikko (C) on lankapuolan
sieppausaukossa (O). Puolanlukituksen (A) tulee
napsahtaa jalleen kiinni lankapuolan (N) ylitse.
(kuva 27)

Hitsauslangan sisdénveto ja langanohjaimen
sééato (kuvat 28-34)
Paina painorullan jousta (K) yléspdin ja kédan-
né se eteenpdin (kuva 28).
K&anna painorullan pidike(J) painorullan (1) ja
painorullan jousen (K) kera alas (kuva 29)
Irroita tyéntérullan kannattimen (E) ruuvit ja
veda tyéntdrullan pidike (F) yléspain pois
(kuva 30).
Tarkasta syé6ttorulla (G). Syéttorullan (G)
ylasivulla tulee olla merkittyna vastaava lan-
ganpaksuus. Syéttorulla (G) on varustettu 2
ohjausuralla. Tarvittaessa kaénna syéttérulla
(G) toisin péin tai vaihda se uuteen. (kuva 31)
Pane tyéntorullan pidike (F) takaisin paikalle-
en ja ruuvaa se kiinni.
Vedé kaasusuutin (kuva 5/12) oikealle kierta-
en pois polttimesta (kuva 5/13), ruuvaa kon-
taktiputki (kuva 6/26) pois (kuvat 5 - 6). Aseta

letkupaketti (kuva 1/11) mahdollisimman
suoraan hitsauslaitteesta poisvetaen lattialle.
Leikkaa hitsauslangan ensimmaéiset 10 cm
niin pois, etta syntyy suora leikkaus ilman
karkia, viistoumia tai likaa. Poista purse hits-
auslangan paasta.

Tyénna hitsauslanka ohjausputken (M) lapi
paino- ja sy6ttorullan (G/1) valitse letkupaketin
kannattimeen (H). (kuva 32) Tyénné hitsaus-
lankaa varovasti k&sin niin pitkalle letkupa-
kettiin, kunnes se tulee polttimen (kuva 5/13)
kohdalla n. 1 cm ulos.

Léysenna vastapaineen saatéruuvia (L) muu-
tama kierros. (kuva 34)

K&anna painorullan pidike(J) painorullan (1)
ja painorullan jousen (K) kera takaisin ylds ja
kiinnita painorullan jousi (K) jalleen vastapai-
neen sdatéruuviin (L) (kuva 33)

S&ada vastapaineen s&atéruuvi (L) sitten niin,
etté hitsauslanka on tiukasti paikallaan pai-
norullan (1) ja syéttérullan (G) valissa, mutta
sita ei litisteta. (kuva 34)

Ruuvaa kaytetyn hitsauslangan halkaisijaa
vastaava kontaktiputki (kuva 6/26) polttimen
(kuva 5/13) péaalle ja tydbnna kaasusuutin pai-
kalleen oikealle kaantaen (kuva 5/12).

S&ada rullajarrun (D) saatéruuvi niin, etta
lankaa voi edelleen kuljettaa ja etta rulla
pysahtyy automaattisesti, kun langansyéttéa
hidastetaan.

6. Kayttd

6.1 Saatotoimet

Koska hitsauslaite tulee séataa eri tavoin sovellu-
tustapauksesta riippuen, suosittelemme saéatdjen
tekemista hitsauskokeen avulla.

6.1.1 Hitsausvirran séaté

Hitsausvirta voidaan s&4taé 6 eri asteeseen
hitsausvirtakatkaisimella (kuva 1/7). Tarvitava hits-
ausvirta on riippuvainen materiaalin paksuudesta,
halutusta polttosyvyydesté ja kéytetyn hitsauslan-
gan halkaisijasta.

6.1.2 Langansy6tén nopeuden s&até
Langansy6tén nopeus sovitetaan automaattisesti
kaytetyn virtasddddén mukaiseksi. Langansy6ton
nopeuden hienosaétd voidaan tehdé portaatto-
masti hitsauslangan nopeudenséatimesta (kuva
1/29). Suositeltavaa on aloittaa saatd portaasta 5,
joka on keskimaarainen asetus, ja korjata sdatéa
tarpeen mukaan. Tarvittava lankamaéra on riippu-
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vainen materiaalin paksuudesta, polttosyvyydes-
ta, kdytetyn hitsauslangan halkaisijasta ja myos
niisté vélimatkoista, jotka on ylitettava hitsattavien
ty6kappaleiden valilla.

6.1.3 Kaasun lapivirtausmaaran siatoé

Kaasun lapivirtausméara voidaan s&ataéa portaat-
tomasti paineentasaajasta (kuva 4/19). Se nayte-

tddn manometrissa (kuva 4/20) litroina minuutissa
(//min). Suositeltu kaasun lapivirtausméaréa vedot-
tomissa tiloissa: 5 - 15 I/min.

S&ada kaasun lapivirtausmaara siten, etta irroitat
ensin langansyéttdyksikdn kiristysvivun (kuva
26/K), jotta valtetdan langan tarpeeton kuluminen
(katso kohtaa 5.4.3). Verkkoliitdnnan tekeminen
(katso kohtaa 5.3), aseta hitsausvirran paélle-/
pois-katkaisin (kuva 1/7; 8) asentoon 1; 230
V/400 V ja paina polttimen katkaisinta (kuva 5/25)
kaasun virtauksen aloittamiseksi. Sa4ada sitten
paineenalentimesta (kuva 4/19) haluttu kaasun
lapivirtausmaara.

Kiertonupin kaénté vasemmalle (kuva 4/24):
vahaisempi lapivirtausmaéaré

Kiertonupin kaanto oikealle (kuva 4/24):
suurempi kaasun lapivirtausmaara

Kiinnit4 langansyottéyksikén painerullan jousi
(kuva 26/K) jalleen paikalleen.

6.2 Sahkoliiténta

6.2.1 Liitdnta sahkoéverkkoon
Katso kohtaa 5.3

6.2.2 Maadoituspinteen liiténta (kuva 1/10)
Liita laitteen maadoituspinne (10) hitsauskohdan
valittdmaan laheisyyteen, mikali mahdollista.
Huolehdi kontaktikohdan metallinkiiltavésta pin-
nasta.

6.3 Hitsaaminen

Kun kaikki virransy6ton ja hitsausvirtapiirin sdhké-
litdnnét seka suojakaasuliitdnta on tehty, voidaan
menetelld seuraavasti:

Hitsattavien tyékappaleiden hitsauskohdilla ei saa
olla maalia, metallipinnoitteita, likaa, ruostetta,
rasvaa tai kosteutta.

Saada hitsausvirta, langansyétto ja kaasun lapi-
virtausméaéara (katso 6.1.1 — 6.1.3) vastaavasti.
Pida hitsaussuojusta (kuva 3/17) kasvojesi edes-
s8, ja vie kaasusuutin siihen tydkappaleen kohta-

an, jota on tarkoitus hitsata.
Paina sitten polttimen katkaisinta (kuva 5/25).

Kun valokaari palaa, niin laite sy6ttéa lankaa hits-
auskylpyyn. Kun hitsauskupla on riittdvan suuri,
niin poltinta kuljetetaan hitaasti haluttua reunaa
pitkin. Tarvittaessa tehdaén pienia heiluriliikkeitéa
hitsauskylvyn suurentamiseksi hieman.

Selvitd hitsausvirran, langansyéttdnopeuden ja
kaasun lapivirtausmaéran ihannes&adot teke-
malla hitsauskoe. Ihannetapauksessa kuuluu
tasainen hitsauséani. Polttosyvyyden tulee olla
mahdollisimman syva, mutta hitsauskylpy ei silti
saa pudota tydkappaleen lavitse.

6.4 Suojalaitteet

6.4.1 Lammoénvartija

Hitsauslaite on varustettu ylikuumenemissuojalla,
joka suojaa hitsausmuuntajaa ylikuumenemiselta.
Jos ylikuumenemissuoja laukeaa, niin laitteessa
oleva merkkilamppu (3) syttyy palamaan. Anna
hitsauslaitteen jaéhtya jonkin aikaa.

7. Verkkojohdon vaihtaminen

Vaara!

Kun tdman laitteen verkkojohto vahingoittuu sen
on korvattava joko valmistaja tai hanen asiakas-,
huolto- ja varaosapalvelunsa tai vastaavan pa-
tevyyden omaava henkild, jotta vaaratilanteita ei
paase syntymaan.
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8. Puhdistus, huolto ja varaosatilaus

Vaara!
Irroita verkkopistoke pistorasiasta ennen kaikkia
puhdistusstoimia.

8.1 Puhdistus
Pida suojalaitteet, iimaraot ja moottorin kotelo
niin puhtaina pélysta ja liasta kuin suinki mah-
dollista. Pyyhi laite puhtaalla rievulla tai puhal-
la se puhtaaksi vahapaineisella paineilmalla.
Suosittelemme laitteen puhdistamista heti
joka kayton jalkeen.
Puhdista laite séannoéllisin véliajoin kayttaen
kosteaa riepua ja vahan saippuaa. Ala kayta
sellaisia puhdistusaineita tai liuotteita, jotka
saattavat syévyttaa laitteen muoviosia. Huo-
lehdi siita, ettei laitteen sisdpuolelle paase
vettd. Veden tunkeutuminen sahkétydkaluun
lisé4 s&hkdiskun vaaraa.

8.2 Huolto
Laitteen sisapuolella ei ole mitdan huoltoa tarvits-
evia osia.

8.3 Varaosatilaus:
Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:
Laitteen tyyppi
Laitteen tuotenumero
Laitteen tunnusnumero
Tarvittavan varaosan varaosanumero.
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot I6ydéat osoit-
teesta www.isc-gmbh.info

9. Kaytdstapoisto ja uusiokaytté

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta vélte-
taén kuljetusvauriot. Taméa pakkaus on raaka-ai-
netta ja sité voi siksi kayttaa uudelleen tai sen voi
toimittaa kierratyksen kautta takaisin raaka-aine-
kiertoon. Laite ja sen varusteet on valmistettu eri
materiaaleista, kuten esim. metallista ja muoveis-
ta. Vialliset laitteet eivat kuulu kotitalousjatteisiin.
Laite tulee toimittaa asianmukaiseen kerayspis-
teeseen ammattitaitoista havittamista varten. Jos
et tieda, missa on tallainen kerayspiste, tiedustele
asiaa kuntasi hallinnosta.

10. Sailytys

Sailyta laite ja sen varusteet valolta, kosteudelta
ja pakkaselta suojatussa tilassa poissa lasten
ulottuvilta. Paras sailytyslampétila on 5°C ja 30°C
valilla. Sailyta sahkotyokalut alkuperaispakkauk-
sissaan.
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11. Vianhaku

Hairio

Syy

Poisto

Syéttérulla ei pyori

Ei verkkojannitetta
Langansyétén sdadin asennossa 0

Tarkasta litanta
Tarkasta saatd

Syéttorulla pyorii,
mutta lankaa ei
syoteta

Rullan paine huono (katso 5.4.3)
Rullajarru sdédetty liian tiukkaan
(katso 5.4.3)

Syéttérulla likainen / vahingoittunut
(katso 5.4.3)

Letkupaketti vahingoittunut
Kontaktiputki vaarankokoinen /
likainen / kulunut (katso 5.4.3)
Hitsauslanka hitsattu kiinni kaasus-
uuttimeen / kontaktiputkeen

Tarkasta saatd
Tarkasta saatd

Puhdista tai vaihda

Tarkasta langanvedon vaippa
Puhdista / vaihda

Irroita

Laite ei enaé toimi
pitemman kaytén
jalkeen, lampdval-
vojan merkkivalo (3)
palaa

Laite on kuumentunut liikaa liian
pitk&n kayton tai palautumisaikojen
laiminlydénnin vuoksi

Anna laitteen jaahtya vahintaan 20-
30 minuuttia

Hyvin huono hits-
aussauma

Vaara virran / sy6tdn saato (katso
6.1.1/6.1.2)

Ei lainkaan / liian vahan kaasua
(katso 6.1.3)

Tarkasta saato

Tarkasta saato tai kaasupullon tayt-
tépaine
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2

Koskee ainoastaan EU-maita
Ala heita sahkatydkaluja kotitalousjatteisiin!

Euroopan direktiivin 2012/19/EY loppuunkaytetyista séhko- ja elektronisista laitteista ja sen kansallisek-
si laiksi muuntamisen mukaan tulee kaytetyt sdhkétydkalut koota erikseen ja toimittaa ne ympaéristoystéa-
vélliseen kierratykseen.

Kierratysvaihtoehto takaisinlahetykselle:

Sahkolaitteen omistaja on velvoitettu laitteen palauttamisen vaihtoehtona vaikuttamaan siihen, etta
hénen luovuttamansa omaisuus havitetddn asianmukaisesti. Loppuun kaytetty laite voidaan taté varten
luovuttaa myds kerdyspisteeseen, joka suorittaa sen kaytdstapoiston kansallisten kierratystalous- ja
jatehuoltolakien tarkoittamalla tavalla. Tama ei koske kaytettyihin laitteisiin liitettyja lisdvarusteita ja apu-
vélineita, joissa ei ole sdhkdosia.

Tuotedokumentaation ja tuotteen mukana toimitettujen papereiden osittainenkin kopiointi tai muu monis-
taminen on sallittu ainoastaan iISC GmbH:n nimenomaisella luvalla.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

-250 -

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 250 12.08.2015 17:42:22



Asiakaspalvelutiedot

Meilla on kaikissa takuutodistuksessa mainituissa maissa patevia asiakaspalvelusta huolehtivia kump-
paneita, joiden yhteystiedot |6ydéat takuutodistuksesta. Heidan kauttaan voit saada kaikki asiakaspalve-
lut, kuten korjaukset, varaosien ja kulumaosien seka tarvittavien kayttdmateriaalien toimitukset.

Huomaa, etta seuraaviin tdmén tuotteen osiin kohdistuu kéytdsta johtuvaa, luonnollista kulumista, ja etta
seuraavia osia tarvitaan kdyttdmateriaaleina.

Laji Esimerkki
Kuluvat osat* Siirtorulla, langanydin, massapihdit
Kéayttdmateriaali / kayttdosat* Hitsuslanka, suuttimet, kontaktiputki
Puuttuvat osat

* ei valttamatta kuulu toimitukseen!

Puutteellisuuksien tai vikojen ilmetessé pyydamme ilmoittamaan virheesta verkossa sivustoon www.
isc-gmbh.info. Ole hyvé ja anna vian tarkka kuvaus ja vastaa sen lisaksi joka tapauksessa seuraaviin
kysymyksiin:

®  Onko laite toiminut jo ainakin kerran, vai oliko se jo alusta |&htien viallinen?
® Havaitsitko jotain erikoista ennen vian ilmenemista (oireita ennen vikaa)?

® Mika mielestasi on laitteessa vikana (paaasiallinen vika)?
Kuvaa téta toimintavirhetta.
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Takuutodistus

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittéin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikéli tima laite ei kuitenkaan toimi

moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyyddmme sinua ottamaan yhteytta tekniseen asia-

kaspalveluumme kayttéen tdsséa takuukortissa annettua osoitetta, tai siihen myyntipisteeseen, josta olet
laitteen ostanut. Takuuvaateiden esittdmista koskevat seuraavat méaéréaykset:

1. Nama takuuehdot saatelevat tdydentavia takuusuorituksia, jotka allamainittu valmistaja lupaa uusi-
en laitteidensa ostajille lakimaaréisen takuun liséksi. Ne eivét vaikuta lakimaaraisiin takuusuoritus-
vaateisiisi milldan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

2. Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset hankkimasi allamainitun valmistajan uuden laitteen
puutteellisuudet, jotka todistettavasti aiheutuvat materiaali- tai valmistusvirheista, ja se on rajattu
valintamme mukaan ainoastaan néiden laitteen vikojen korjaamiseen tai laitteen korvaamiseen uu-
della.

Ole hyva ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole suunniteltu kéytettavéaksi pienteollisuus-, kasi-
ty6lais- tai ammattitarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos laitetta on takuun kestoaikana
kaytetty pienteollisuus-, késityblais- tai teollisuustydpaikoilla tai siihen on kohdistunut néihin verrat-
tavissa oleva rasitus.

3. Antamamme takuu ei kata naité vaurioita:

- laitteessa esiintyneet vauriot, jotka aiheutuvat asennusohjeen noudattamatta jattdmisesté tai asi-
antuntemattomasta asennuksesta, kayttéohjeen noudattamatta jattdmisesta (kuten esim. liitdnta
vaéraan verkkojannitteeseen tai virtalajiin) tai huolto- ja turvallisuusméaéraysten laiminlydnnista tai
laitteen altistamista epdnormaaleille ymparistolosuhteille tai puutteellisesta hoidosta ja huollosta.

- laitteessa esiintyneet vauriot, jotka aiheutuvat méardysten vastaisesta tai virheellisesta kaytosta
(esim. laitteen ylikuormitus tai hyvaksyméttémien litostydkalujen tai varusteiden kayttd), vieraiden
esineiden tunkeutumisesta laitteeseen (esim. hiekka, kivet tai pély, kuljetusvauriot), vakivoiman kay-
tdsta tai ulkopuolisista tekijdisté (esim. putoamisesta aiheutuneet vahingot).

- laitteessa tai sen osissa esiintyneet vauriot, jotka aiheutuvat kaytdsta johtuvasta, tavanomaisesta
tai muuten tavallisesta kulumisesta.

4. Takuuajan kesto on 60 vuotta ja se alkaa laitteen ostopaivasta. Takuuvaateet tulee esittdé ennen ta-
kuuajan paattymisté kahden viikon kuluessa siitd, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittami-
nen takuuajan paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemi-
seen tai laitteen tai siihen mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen
alusta. TAmé& koskee myds paikan p&alla suoritettuja palveluja.

5. Viallista laitetta koskevat takuuvaateet tulee esittda osoitteella: www.isc-gmbbh.info. Jos takuumme
kattaa laitteessa olevan vian, saat korjatun tai uuden laitteen valittémasti takaisin.

Kuluvien osien, kayttdosien ja puuttuvien osien suhteen viittaamme td&maén takuun rajoituksiin, jotka on
selostettu tdméan kayttdohjeen asiakaspalvelutiedoissa.
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Oht!

Vigastuste ja kahjustuste véltimiseks tuleb
seadme kasutamisel votta tarvitusele méningad
ohutusabindud. Seeparast lugege kasutusjuhend
/ ohutusjuhised hoolikalt labi. Hoidke need korra-
likult alles, et informatsioon oleks teil igal hetkel
kéeulatuses. Kui peaksite seadme teisele isikule
edasi andma, siis andke talle ka kasutusjuhend /
ohutusjuhised. Me ei vdta endale vastutust dnne-
tuste voi kahjude eest, mis tekivad kéesoleva
juhendi ja ohutusjuhiste mittejargimisel.

1. Ohutusjuhised

Vastavad ohutuseeskirjad leiate kaasasolevast
brosudrist.

Oht!

Lugege koiki ohutusjuhiseid ja juhendeid.
Ohutusjuhiste ja juhendite eiramine vdib pohjus-

tada elektrilo6gi, poletuse ja/vai raskeid vigastusi.

Hoidke koik ohutusjuhised ja juhendid alles.

2. Seadme kirjeldus ja
tarnekomplekt

2.1 Seadme kirjeldus (joonised 1-8)
Kéepide

Té6tamise nadidik
Termokaitse margutuli
Korpuse kate

Gaasiballooni aluspind
Rattad

Keevitusvoolu IUliti
ToitelUliti/pingel(liti
CeCon-pistik

10. Maandusklamber

11. Voolik

12. Gaasotsak

13. Poleti

14. Péo6ratavad rattad

15. Ketikonks

16. Gaasi lisamise sisend

17. Keevitusmask

18. Kaitsegaasi voolik

19. Réhuregulaator

20. Manomeeter (gaasi labivool)
21. Kruvithendus

22. Kaitseventiil

23. Kaitsegaasivooliku Uhendus
24. P66rdnupp

25. Poleti luliti

26. 3 kontakttoru

©COoNOOAWN~

27. Korpuse katte pide

28. Turvakett

29. Traadi etteandekiiruse regulaator
30. Adapteriga kaabel

31. Manomeeter (ballooni surve)

16 kruvi rullikute ja juhtrullikute jaoks

16 vedrurdngast rullikute ja juhtrullikute jaoks
16 alusseibi rullikute ja juhtrullikute jaoks
2 voolikuklambrit

1 kaitseklaasi raam

1 keevitusklaas

1 l&bipaistev kaitseklaas

2 kaitseklaasi kinnitusnaga

3 kéepideme mutter

3 ké&epideme kruvid

2 kaitseklaasi kinnitustihvt

1 kéepide

1 keevitusmaski raam

$TQT O3 TF2OOL

2.2 Tarnekomplekt
Kontrollige loendi alusel, kas tarnekomplektis on
kdik vajalikud osad. Juhul, kui mdni osa on puu-
du, pdérduge hiljemalt 5 td6paeva jooksul parast
kauba ostmist meie teeninduskeskusesse voi la-
himasse padevasse ehitusmaterjalide kauplusse
ning esitage kehtiv ostukviitung. Jargige siinkohal
juhendi 16pus esitatud garantiitingimustes olevat
garantiitabelit.
Avage pakend ja votke seade ettevaatlikult
vélja.
Eemaldage pakkematerjal ning pakke- ja
transporditoed (kui on olemas).
Kontrollige, kas tarnekomplekt on terviklik.
Kontrollige, ega seadmel ja tarvikutel pole
transpordikahjustusi.
Hoidke pakend v6imalusel kuni garantiiaja
I6puni alles.

Oht!

Seade ja pakkematerjal ei ole laste ménguas-
jad! Lapsed ei tohi kilekottide, fooliumi ja
pisidetailidega méngida! Oht alla neelata ja
lambuda!

Keevitusaparaat
Originaalkasutusjuhend
Ohutusjuhised
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3. Sihiparane kasutamine

Kaitsegaasikeevituse agregaat sobib ainult me-
tallide MAG-keevituseks, kasutades vastavaid
keevitustraate ja gaase.

Masinat voib kasutada ainult sihiparasel otstarbel.
Igasugune teisel otstarbel kasutamine ei ole sihi-

pérane. Kdigi sellest tulenevate kahjude voi vigas-
tuste eest vastutab kasutaja/kéitaja ja mitte tootja.

Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole
konstrueeritud ettevotluses, kasitéénduses ega
tédstuses kasutamise otstarbel. Me ei anna min-
git garantiid, kui seadet kasutatakse ettevotluses,
kasitddnduses voi todstuses jt sarnastel tegevu-
saladel.

4. Simbolid ja tehnilised andmed

EN 60974-1

Euroopa standard piiratud koormatavusega kaar-
keevitusseadmete ja keevitamise energiaallikate
kohta

UD
Tuhijooksu nimipinge

U1
Vérgupinge

@ mm
Keevitustraadi 1abimoot

1 max

suurim vorguvool, nimivaartus

|
2
Keevitusvool

~50 Hz
Vérgusagedus

IP 21
Kaitseklass

H
Isolatsiooniklass

X
Todaeg

>

Vorguliihendus

=

Metall-inert- ja aktiivgaas-keevitus ainult taitetraa-
di kasutamisega

Y

Langeva tunnusjoone sumbol

2(1)~ —

Transformaator

—r

Kaitse nimivaartusega amprites vérguihendus-
kohas

Arge hoidke ega kasutage seadet niiskes v&i mar-
jas keskkonnas voi vihma kaes

Lugege enne keevitusaparaadi kasutamist hooli-
kalt kasutusjuhendit ja jargige seda

Vorgutoide: ........ccccveeenne 230V /400V ~50 Hz
Keevitusvool: .................... 25-160 A (max 190 A)
iio/sos:elmituskestus | 10 | 15 | o5 | 35 | 60 | 100
Keevitusvool 1, (A):

400 V: 160|130|100| 85 | 65 /
230V: / |115[ 90 | 70 | 60 | 40 | 25
NimitGhikaigupinge U ...ocooeinieinnie 41V
Keevitustraadi trummel max: ..........cccoceeeveenee 5kg
Keevitustraadi [Abimdét: .............. 0,6/0,8/1,0 mm
(6 11 T R 16 A
Kaal: ..o 36,3 kg

Keevitusajad kehtivad Umbritseva keskkonna
temperatuuri 40 °C juures.
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5. Enne kasutuselevéttu
5.1 Monteerimine (joonised 5-21)

5.1.1 Rataste ja juhtrullikute paigaldamine
(6/14)

Paigaldage rattad (6) ja juhtrullikud (14), nagu

joonistel 7,9, 10 ja 11 on kujutatud.

5.1.2 Keevitusmaski kokkupanemine
(joonis 17)
Pange keevitusklaas () ja selle peale kaiv
labipaistev kaitseklaas (m) kaitseklaasi raami
(k) (joonis 12).
Suruge kaitseklaasi kinnitusnagad (q) val-
jaspool keevitusmaski raami (s) avadesse.
(joonis 13)
Kaitseklaasi raami (k) kinnitamiseks asetage
kaitseklaasi raam (k) koos keevitusklaasi (1)
ja labipaistva kaitseklaasiga (m) seestpoolt
keevitusmaski raami (s) avasse, suruge
kaitseklaasi kinnituspesad (n) kaitseklaasi
kinnitusnagadele (q), kuni need fikseeruvad.
Labipaistev kaitseklaas (m) peab olema vél-
jaspool. (joonis 14)
Painutage keevitusmaski raami (s) Glemine
serv sissepoole (joonis 15/1) ja keerake Ule-
mise serva nurgad kahekorra (joonis 15/2).
Seejarel painutage keevitusmaski raami (s)
valiskiiljed sissepoole (joonis 15/3) ning
Uhendage Ulemise serva nurgad ja véliskiljed
tugeva kokkusurumisega. Iga kulje kinnitus-
nagade fikseerumisel peab olema kuulda
kaks selget kldpsatust (joonis 15/4).
Kui keevitusmaski mélemad tlemised nurgad
on Uhendatud (nagu joonisel 16 on kujuta-
tud), pange kéepideme kruvid (p) valjastpoolt
1abi kolme keevitusmaski ava. (joonis 17)
Keerake keevitusmask Umber ja pange kéepi-
de (r) kolme k&epidemekruvi (p) keerme otsa.
Keerake kéepide (r) kolme kdepidememutriga
(o) keevitusmaski kulge kinni. (joonis 18)

5.2 Gaasilihendus (joon. 4-6, 19-25)

5.2.1 Gaasi liigid

Labiva traadiga keevitamisel on vajalik gaasi-
kaitse, mille koostis s6ltub valitud keevitusmee-
todist.

Kaitsegaas CO2 | Argon/CO2
Keevitatav metall:

) X X
Legeerimata teras

5.2.2 Gaasiballooni paigaldamine agregaadi-
le (joon. 19-25)
Gaasiballoon ei ole tarnekomplektis!

Paigaldage gaasiballoon, nagu on joonistel 19-21
naidatud. Jalgige, et turvakett (28) oleks kindlalt
paigal ja et keevitusagregaat seisaks kukkumis-
kindlalt.

Oht! Gaasiballooni tugialusele (joon. 19/5) tohib
paigaldada ainult kuni 20 liitri suurusi gaasiballoo-
ne. Suuremate gaasiballoonide kasutamisel on
oht imber kukkuda, need tohib seetbttu panna
ainult seadme korvale seisma. Kui see nii on, tu-
leb gaasiballoon piisavalt imberkukkumise vastu
kindlustada!

5.2.3 Gaasiballooni iihendamine (joon. 22-25)
Avage parast kaitsekorgi mahavétmist (joon.
22/A) ballooni ventiil (joon. 22/B) korraks suunaga
kehast eemale.

Puhastage vajadusel iihenduskeere (joon. 22/C)
kuiva lapi abil, ilma puhastusvahendite abita
maéardumisest. Kontrollige, kas tihend réhuregu-
laatoril (19) on olemas ja laitmatus seisukorras.
Kruvige réhuregulaator (19) paripaeva (joon. 23)
gaasiballooni thenduskeermele (joon. 23/C).
Viige mdlemad voolikuklambrid (d) Ule kaitseg-
aasivooliku (18). Pange kaitsegaasivoolik (18)
Uhendusliidese kulge (23) rohuregulaatoril (19) ja
gaasi lisamise liidese kilge (16) keevitusagreg-
aadil ning kindlustage mélemas tGhenduskohas
voolikuklambrite (d) abil. (joon. 24-25)

Oht! Jalgige koigi gaasiliideste ja ihenduskohta-
de lekkekindlust! Kontrollige liideseid ja Uhendus-
kohti lekkesprei ja seebivee abil.

5.2.4 Rohuregulaatori funktsioneerimine
(joon. 4/19)
Manomeeter (31) néitab réhku balloonis. Nupust
(24) keerates saab seadistada gaasi labivooluhul-
ka. Seadistatud labivooluhulka saab lugeda ma-
nomeetrilt (20) liitrites minuti kohta (I/min). Gaas
véljub kaitsegaasivooliku (23) liidesest ja liigub
kaitsegaasivoolikut médda (joon. 3/18) keevitu-
sagregaadi poole. (vt 5.2.3)

Markus! Toimige gaasi labivooluhulga reguleeri-
miseks alati nagu punktis 6.1.3 kirjeldatud.

Roéhuregulaator paigaldatakse kruvide (21) abil
gaasiballooni kllge (vt 5.2.3).
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Oht! Muudatusi ja remonditdid rdhuregulaatori ju-
ures tohivad teha ainult erialaspetsialistid. Saatke
katkine réhuregulaator vajadusel teenindusse.

5.3 Vorguithendus
Enne Ghendamist veenduge, et tldbisildil too-
dud andmed vastavad vérguandmetele.
Seadet tohib Uhendada ainult nduetekohase
maandusega varustatud ja turvalisse pistiku-
pessa.

Pange tahele jargmisi juhiseid, et valtida inimvi-
gastuste, tulekahju- voi elektrildégiohtu:
Arge kasutage seadet kunagi 400 V nimipin-
gega, kui seade on reguleeritud 230 voldile.
Ettevaatust: tulekahjuoht!
Uhendage seade enne nimipinge reguleeri-
mist vooluvérgust lahti.
Nimipinget ei tohi reguleerida siis, kui keevi-
tusaparaat to6tab.
Enne keevitusaparaadiga té6tamist kont-
rollige, kas seadmel reguleeritud nimipinge
vastab vooluallikale.

Mérkus:

Keevitusaparaat on varustatud 400 V~ 16 A-Ce-
Con-pistikuga. Kui keevitusaparaadiga t66tatakse
230V pingega, tuleb kasutada kaasasolevat ad-
apteriga kaablit nr 30.

5.4 Traadipooli paigaldamine
(joonised 1, 5, 6, 26-34)
Traadipool ei sisaldu tarnekomplektis!

5.4.1 Traadi liigid

Vastavalt kasutusvajadusele on tarvis erinevaid
keevitustraate. Keevitusseadet vdib kasutada 0,6,
0,8 ja 1,0 mm Iabim6dduga keevitustraatidega.
Vastav etteanderull ja kontakttorud on seadmega
kaasas. Etteanderull, kontakttoru ja traadi la-
bim6dt peavad alati kokku sobima.

5.4.2 Traadipooli mahutavus
Seadmesse saab paigaldada kuni 5 kg traadi-
poole.

5.4.3 Traadipooli paigaldamine
Avage korpuse kate (joon. 2/4). Selleks tom-
make korpuse katte pide (joon. 2/27) taha ja
poorake korpuse kate (joon. 2/4) (les.
Kontrollige, et méhised poolil ei kuhjuks, taga-
maks traadi Ghtlane mahakerimine.

Traadijuhiku kirjeldus (joonis 26-27)
Pooli lukustus

Poolihoidik

Nukk

Rullipiduri reguleerimiskruvi
Etteanderulli hoidiku kruvid
Etteanderulli hoidik
Etteanderull

Vooliku kinnituskoht

Tugirull

Tugirulli hoidik

Tugirulli vedru

Vastusurve reguleerimiskruvi
Juhttoru

N T raadipool

O Pooli traadiava

Sr X" IOMMmMOO®m>

Traadipooli paigaldamine (joonis 26, 27)
Asetage traadipool (N) poolihoidikule (B). Jalgige,
et keevitustraadi ots keritakse maha traadijuhiku
poolt, vt noolt. Jalgige, et pooli lukustus (A) va-
jutatakse sisse ja nukk (C) istub pooli traadiavas
(O). Pooli lukustus (A) peab jalle traadipooli (N)
kaudu fikseeruma. (joonis 27)

Keevitustraadi sisseviimine ja traadijuhiku

reguleerimine (joonis 28-34)
Suruge tugirulli vedru (K) Ulespoole ja keera-
ke ettepoole (joonis 28).
Keerake tugirulli hoidik (J) koos tugirulliga (1)
ja tugirulli vedruga (K) allapoole (joonis 29).
Keerake etteanderulli hoidiku kruvid (E) lahti
ja tdmmake etteanderulli hoidik (F) suunaga
Ulespoole ara (joonis 30).
Kontrollige etteanderulli (G). Etteanderulli (G)
Ulemisel poolel peab olema maérgitud traadi
paksus. Etteanderull (G) on varustatud kahe
juhtsoonega. Vajaduse korral pdérake ettean-
derull (G) Gmber véi vahetage vélja. (joonis
31)
Pange etteanderulli hoidik (F) uuesti peale ja
kruvige kinni.
Tommake gaasiotsak (joonis 5/12) parema
poordega poletilt (joonis 5/13) maha, kruvige
kontakttoru (joonis 6/26) killjest ara (joonis
5-6). Asetage voolik (joonis 1/11) keevitustra-
adist eemalduva suunaga véimalikult sirgelt
pdrandale.
Lbigake esimesed 10 cm keevitustraati nii
kuljest &ra, et tekib sirge 16ige, ilma nukkide,
venituste ja m&ardumiseta. Siluge keevitust-
raadi otsa véljaulatuvad osad.
Lukake keevitustraat 1abi juhttoru (M), tugi- ja
etteanderulli vahelt (G/1) 1abi vooliku kinnitus-
kohta (H) (joonis 32). Lukake keevitustraat et-
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tevaatlikult kdega nii kaugele voolikusse kuni
ta poleti juures (joonis 5/13) umbes 1 cm vélja
ulatub.

Vabastage vastusurve reguleerimiskruvi (L)
mdne pddrde vorra. (joonis 34)

Keerake tugirulli hoidik (J) koos tugirulliga

(I) ja tugirulli vedruga (K) uuesti Glespoole ja
pange tugirulli vedru (K) uuesti vastusurve
reguleerimiskruvi (L) vastu (joonis 33).
Seadistage vastusurve reguleerimiskruvi (L)
nii, et keevitustraat on tugevasti tugirulli (1) ja
etteanderulli (G) vahel, aga seda ei pigistata.
(joonis 34)

Kruvige kasutatava keevitustraadi 1abimdddu
jaoks sobiv kontakttoru (joonis 6/26) poletile
(joonis 5/13) ja pange gaasiotsak (joonis
5/12) parema podrdega peale.

Seadistage rullipiduri reguleerimiskruvi (D)
nii, et traati saaks ikka veel juhtida ja rull seis-
kub automaatselt parast traadijuhiku peata-
mist.

6. Kasitsemine

6.1 Seadistamine

Kuna keevitusseadet seadistatakse vastavalt ka-
sutusvajadusele erinevalt, soovitame seadistusi
teha proovikeevitamise teel.

6.1.1 Keevitusvoolu seadistamine
Keevitusvoolu saab seada 6 astmesse keevitus-
voolu [Uliti abil (joonis 1/7). Vajalik keevitusvool
s6ltub materjali tugevusest, soovitud poletus-
stgavusest ja kasutatud keevitustraadi |abimd6-
dust.

6.1.2 Traadi etteandekiiruse reguleerimine
Traadi etteandekiirus kohandatakse automaatselt
kasutatud vooluseadistusele. Traadi etteandekii-
ruse peenseadistust saab teha keevitustraadi kii-
ruse regulaatoril (joonis 1/29) astmeteta. Soovitav
on reguleerimisel alustada astmest 5, mis kujutab
endast keskmist vaartust ja vajaduse korral téien-
davalt reguleerida. Vajaminev traadikogus s6ltub
materjali paksusest, pdletussiigavusest, kasuta-
tud keevitustraadi 1abimdodust ja ka sillatavate
vahekauguste suurusest keevitataval materjalil.

6.1.3 Gaasi ldbivooluhulga reguleerimine
Gaasi labivooluhulka saab rohuregulaatori juures
(joon. 4/19) astmeteta reguleerida. See esitatakse
manomeetril (joon. 4/20) liitrites minuti kohta (I/
min). Soovitatav gaasi l&bivooluhulk tdmbevaba-
des ruumides: 5-15 I/min.

Gaasi labivooluhulga reguleerimiseks vabastage
kdigepealt traadi etteandemehhanismi tugirulli ve-
dru (joon. 26/K), valtimaks traadi asjatut kulumist
(vt 5.4.3). Looge lihendus vooluvérguga (vt punkt
5.3) ja seadistage vastavalt toiteluliti/pingeldliti
(joon. 1/8). Seadke keevitusvoolu lliti (joon. 1/7)
astmele 1 ja vajutage poleti lUlitit (joon. 5/25), et
lasta gaasi labivool vabaks. Nlud reguleerige
rohuregulaatoril (joon. 4/19) soovitud gaasi labi-
vooluhulk.

Nupu vasakule pddramisel (joon. 4/24): vaiksem
labivoolukogus
Nupu paremale pé6ramisel (joon. 4/24): suurem
labivoolukogus

Kinnitage traadi etteande tugirulli vedru (joon.
26/K) uuesti.

6.2 Elektrilihendus

6.2.1 Vorguithendus
Vt punkt 5.3

6.2.2 Maandusklambri iihendus (joonis 1/10)
Kinnitage seadme maandusklamber (10) voima-
likult keevituskoha vahetusse lahedusse. Jalgige
metalliliselt siledat Uleminekut kontakti kohal.

6.3 Keevitamine

Kui koik elektriihendused vooluvarustuse ja kee-
vitusvooluringi ning kaitsegaasi Ghendusliidese
jaoks on tehtud, saab toimida jargmiselt:

Keevitatavad materjalid peavad olema keevitus-
kohas vabad varvist, metallilistest kihtidest, mus-
tusest, roostest, maaretest ja niiskusest.

Seadistage keevitusvool, traadi etteanne ja gaasi
labivooluhulk (vt 6.1.1-6.1.3) vastavalt.

Hoidke keevitusmask (joonis 3/17) ndo ees ja
viige gaasiotsak sellele materjali kohale, kus tu-
leb keevitada. NUud vajutage poleti lilitit (joonis
5/25).

Kui elektrikaar pdleb, transpordib seade traadi
keevitusvanni. Kui keevituslaats on piisavalt suur,
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juhitakse poleti aeglaselt piki soovitud serva. Vaja-
duse korral pendeldage kergelt, et keevitusvanni
natukene suurendada.

Selgitage proovikeevituse kaigus valja ideaalne
keevitusvoolu seadistus ja traadi etteandekiirus.
Ideaalsel juhul on kuulda Uhtlane keevituse mira.
Pdletussligavus peaks olema voimalikult stigav,
siiski ei tohi keevitusvann labi materjali vajuda.

6.4 Kaitseseadeldised

6.4.1 Termokaitse

Keevitusaparaat on varustatud ulekuumenemis-
kaitsega, mis kaitseb keevitustrafot Glekuume-
nemise eest. Kui Glekuumenemiskaitse peaks
rakenduma, sittib seadmel méargulamp (3). Laske
keevitusaparaadil monda aega jahtuda.

7. Toitejuhtme vahetamine

Oht!

Kui kdesoleva seadme toitejuhe on kahjustatud,
tuleb see ohtude valtimiseks lasta tootjal v6i teda
esindaval klienditeenindusel voi sarnase kvalifika-
tsiooniga isikul vahetada.

8. Puhastus, hooldus ja varuosade
tellimine

Oht!
Lahutage seade enne puhastustéid vooluvorgust.

8.1 Puhastamine
Hoidke kaitseseadised, hupilud ja mootori-
kestad véimalikult tolmu- ja mustusevabad.
H&6ruge seade puhta ratikuga puhtaks voi
puhastage surudhuga madalal survel.
Soovitame puhastada seadet otsekohe
péarast iga kasutamist.
Puhastage seadet regulaarselt niiske ratikuga
ja véhese koguse vedelseebiga. Arge kasu-
tage puhastusvahendeid voi lahusteid; need
voivad kahjustada seadme plastdetaile. Ar-
vestage sellega, et seadme sisemusse ei tohi
vett sattuda. Vee tungimine elektriseadmesse
suurendab elektril66gi saamise ohtu.

8.2 Hooldus
Seadme sisemuses ei asu muid hooldust vajavaid
osi.

8.3 Varuosade tellimine
Varuosade tellimisel on vajalikud jargmised an-
dmed:

Seadme tulp

Seadme artiklinumber

Seadme identifitseerimisnumber

Vajamineva varuosa varuosanumber
Kehtivad hinnad ja info leiate aadressilt
www.isc-gmbbh.info.

9. Jaatmekaitlus ja taaskasutus

Transpordikahjustuste valtimiseks on seade
pakendis. See pakend on toormaterjal ja seega
taaskasutatav ning selle saab toorainetdétlusse
tagasi toimetada. Seade ja selle tarvikud koosne-
vad mitmesugustest materjalidest nagu nt metall
ja plast. Katkised seadmed ei kuulu olmeprigi
hulka. Asjatundlikuks kaitlemiseks tuleks seade
anda &ra vastavasse kogumiskohta. Kui Te ei tea
uhtki kogumiskohta, siis kiisige teavet kohalikust
omavalitsusest.

10. Hoiustamine

Hoidke seadet ja selle lisatarvikuid pimedas,
kuivas ja killmakindlas ning lastele ligipddsmatus
kohas. Optimaalne laotemperatuur on vahemikus
5 kuni 30°C. Hoidke elektritdoriista originaalpa-
kendis.
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11. Rikete otsimine

Viga

Pohjus

Korvaldamine

Etteanderull ei
keerle

Vorgupinge puudub
Traadi etteanderegulaator on 0 peal

Kontrollige thendust
Kontrollige seadistust

Etteanderull keer-
leb, aga traati peale
eitule

Rulli nérk surve (vt 5.4.3)

Rulli pidur liiga tugevasti seadista-
tud (vt 5.4.3)
Maardunud/kahjustatud etteande-
rull (vt 5.4.3)

Kahjustatud voolik

Kontakttoru vale suurusega / maar-
dunud / ummistunud (vt 5.4.3)
Keevitustraat gaasiotsakule/ kon-
takttorule kinni keevitatud

Kontrollige seadistust
Kontrollige seadistust

Puhastage voi vahetage vélja

Kontrollige traadijuhiku mantlit
Puhastage/vahetage vélja

Vatke lahti

Seade ei toimi
enam parast pike-
mat seismist, termo-
kaitse kontrolltuli (3)
pdleb

Seade on liiga pika kasutamise,
ehk tdpsemini lahtestamise ajast
mittekinnipidamise t6ttu tle kuume-
nenud

Laske seadmel vahemalt 20-30
minutit jahtuda

Véaga halb kee-
visémblus

Vale voolu-/etteandeseadistus (vt
6.1.1/6.1.2)

Gaas puudub vGi on gaasi liiga
véhe (vt 6.1.3)

Kontrollige seadistust

Kontrollige seadistust voi gaasibal-
looni taitesurvet
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2

Ainult Euroopa Liidu riikidele

Arge visake elektrilisi td6riistu olmepriigi hulkal

Euroopa Liidu direktiiviga 2012/19/EU elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ja siseriiklikele
kohaldamistele tuleb kasutatud elektrilised tdériistad koguda kokku eraldi ja leida neile keskkonnaséaast-
lik taaskasutus.

Taaskasutusalternatiiv tagasisaatmisndudele:

Elektriseadme omanik on kohustatud omandisuhte Idppemisel alternatiivina tagasisaatmisele kaasa
aitama sobivale taaskasutusele. Seega voib vana seadme loovutada ka tagasivotukohta, mis korraldab

selle kdrvaldamise riikliku ringlusmajanduse ja jadtmeseadusandluse tdhenduses. Asjasse ei puutu va-
nade seadmete elektrikomponentideta lisaseadmed ja abivahendid.

Tootedokumentatsiooni ja kaasasolevate dokumentide kordustrikk véi muul viisil paljundamine, ka osa-
liselt, on lubatud ainult iISC GmbH loal.

Tehniliste muudatuste 6igus reserveeritud
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Hooldusteave

Meil on kdikides garantiitunnistusel loetletud riikides padevad hoolduspartnerid, kelle kontaktandmed
leiate garantiitunnistuselt. Nemad on Teie k&sutuses seoses mis tahes hoolduskiisimustega, nagu re-
monditédd, varu- ja kuluosade muretsemine voi kulumaterjalid.

Tuleb tdhele panna, et selle toote korral esineb kasutamisest tulenevaid v6i loomulikke kulumisilmin-
guidjargmistel detailidel ning neid detaile k&sitletaksekulumaterjalina.

Kategooria Naéide
Kuluosad* Etteanderull, traatsisu, massitangid
Kulumaterjal / Kuluosad* Keevitustraat, diusid, kontakttoru
Puuduolevad detailid

* ei pruugi tingimata tarnekomplektiga kaasas olla!

Puuduste vai rikete korral palume Teid registreerida see internetis aadressil www.isc-gmbh.info. Mérki-
gekindlasti vea tapne kirjeldus ja vastake lisaks igal juhul jargmistele kisimustele.

® Kas seade on tdé6tanud voi oli ta algusest peale defektne?
o Kas Teile hakkas enne defekti iimnemist midagi silma (defekti tunnused)?

® Missugune torge Teie arvates seadmel on (p&hitunnus)?
Kirjeldage seda torget.
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Garantiitunnistus

Lugupeetud klient!

Meie tooted labivad range kvaliteedikontrolli. Kui seade ei peaks siiski korralikult té6tama, on meil siiralt

kahju ja me palume Teil pé6rduda meie klienditeenindusse selle garantiitunnistuse 16pus toodud aad-

ressil voi kauplusesse, kust Te seadme ostsite. Garantiinduete esitamisel kehtib jargnev:

1. Kaéesolevad garantiitingimused reguleerivad tdiendavaid garantiiteenuseid, mida allpool nimetatud
tootja lubab oma uute seadmete ostjatele lisaks seaduslikule garantiile osutada. See garantii ei puu-
duta Teie seaduslikke garantiinbudeid. Meie garantiiteenus on Teile tasuta.

2. Garantiiteenus héimab ainult teie poolt ostetud, allpool nimetatud tootja toodetud uue seadme neid
puudusi, mis tulenevad materijali- voi tootmisvigadest, ning piirneb meie valikul nende puuduste kor-
valdamise vdi seadme vahetamisega.

Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole konstrueeritud ettevotluses, kasitddnduses ega kutse-
tegevuses kasutamise otstarbel. Seetdttu ei kehti garantiileping juhul, kui seadet kasutatakse garan-
tiiajal ettevotluses, kasitdéonduses voi tddstuses jt sarnastel tegevusaladel.

3. Meie garantii alla ei kuulu:

- kahjud, mis on tekkinud montaazijuhendi mittejargimise voi asjatundmatu paigalduse, kasutus-
juhendi mittejargimise (nagu nt vale vérgupinge voi vooluliigi thendamisel) voi hooldusjuhendi ja
ohutusnduete eiramise tottu, samuti seadme jatmise tottu ebaharilike keskkonnatingimuste katte voi
puuduliku hoolduse ja kontrolli tGttu.

- seadme kahjustused, mis on tekkinud kuritegeliku voi asjatundmatu kasitsemise tottu (nagu nt
seadme Ulekoormamine voi lubamatute instrumentide voi tarvikute kasutamine), vodrkehade (nt liiv,
kivid vGi tolm, transpordikahjustused) seadmesse tungimisel, jdu kasutamisel voi valisjpudude moju
korral (nt kahjustused mahakukkumise tagajarjel).

- kahjustused seadmel v6i seadme osadel, mis on pdhjustatud kasutamisest tingitud, tavalise voi
muu loomuliku kulumise tagajarjel.

4. Garantiiaeg on 60 kuud ning see algab seadme ostmise kuupdevaga. Garantiinduded tuleb esitada
garantiiajal kahe nadala jooksul parast defekti tuvastamist. Garantiinduete esitamine parast garan-
tilaja kestuse I6ppu on vélistatud. Seadme remont voi véljavahetamine pikendab garantiiaega voi
antakse ndude tottu seadmele ja voimalikele paigaldatud varuosadele uus garantiiaeg. See kehtib
ka kliendi juures kohapeal teostatud teeninduse korral.

5. Garantiindude esitamiseks registreerige defektne seade alltoodud aadressil: www.isc-gmbh.info.
Kui seadme defekt kdib meie garantii alla, saate esimesel véimalusel tagasi remonditud v6i uue
seadme.

Kulu-/tarbe- ja puuduolevate detailide osas juhime tdhelepanu garantiipiirangutele vastavalt selles kasu-
tusjuhendis antud hooldusteabele.
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Bistami!

Lietojot ierices, jaievéro vairaki droSibas
pasakumi, lai novérstu savainojumus un
bojajumus, tapéc rupigi izlasiet So lietoSanas
instrukciju / droSibas noradijumus. Saglabajiet $o
informaciju, lai ta vienmeér batu pieejama. Ja ierice
ir janodod citai personai, ludzu, iedodiet lidzi ar
80 lietoSanas instrukciju / drosibas noradijumus.
Razotajs neuznemas atbildibu par negadijumiem
vai zaudéjumiem, kas rodas, ja nenem véra o
instrukciju un drosibas noradijumus.

1. DroSibas noradijumi

Ar atbilstoSajiem droSibas noradijumiem
iepazistieties pievienotaja burtnicina.

Bistami!

Izlasiet visus droSibas noradijumus un ins-
trukcijas. Neievérojot drosibas noradijumus un
instrukcijas, var gut elektrisko triecienu, apdegu-
mus un/vai smagas traumas. Uzglabajiet visus
drosibas noradijumus un instrukcijas, lai tos
nepiecieSamibas gadijuma varétu izmantot
nakotne.

2. lerices apraksts un piegades
komplekts

2.1 lerices apraksts (1.-8. attels)
Rokturis

Darbibas indikators

Temperaturas releja kontrollampina
Korpusa apvalks

Gazes balona novietne

Ritentini

Metinasanas stravas slédzis
leslégSanas/izslégSanas/sprieguma izvéles
sledzis

9. CeCon kontaktdaksa

10. Zemésanas spaile

11. Slatenes komplekts

12. Gazes sprausla

13. Deglis

14. Vadami ritentini

15. Aki kédes stiprinasanai

16. Gazes padeves pieslégSanas vieta
17. MetinaSanas aizsargs

18. Aizsarggazes $lutene

19. Spiediena reduktors

20. Manometrs (gazes patérins)

21. Vitnsavienojums

22. DroS8ibas varsts

ONOGO AN~

23. Aizsarggazes $lutenes pieslég8anas vieta
24. Grozams rokturis

25. Degla sledzis

26. Kontaktcaurulite (3 gab.)

27. Korpusa apvalka rokturis

28. DroSibas kede

29. Metinadanas stieples atruma regulators
30. Adaptera kabelis

31. Manometrs (spiediens balona)

Ritentinu skrave (16 gab.)

Ritentinu atspergredzens (16 gab.)
Ritentinu paliekama paplaksne (16 gab.)
Slatenes apskava (2 gab.)
Aizsargstikla ramis (1 gab.)
Metinasanas stikls (1 gab.)
Caurspidigs aizsargstikls (1 gab.)
Aizsargstikla turétajieliktnis (2 gab.)
Roktura uzgrieznis (3 gab.)

Roktura skrave (3 gab.)
Aizsargstikla aiztures tapa (2 gab.)
Rokturis (1 gab.)

MetinaSanas aizsarga ramis (1 gab.)

$TQT O3 TF2OOR

2.2 Piegades komplekts
Lddzam parbaudit, vai prece ir piegadata pilniba
atbilstosi piegades komplektacijas aprakstam. Ja
preces komplektacija nav pilniga, ludzam vérsties
musu apkopes centra vai tirdzniecibas vieta, kur
Jus ierici iegadajaties, piecu darba dienu laika
no preces iegades briza, uzradot derigu pirkuma
dokumentu. Ludzam nemt véra garantijas tabulu,
kas ir pievienota $is instrukcijas beigas sadala,
kura sniegta informacija par apkalpoSanu.
Atveriet iepakojumu un uzmanigi iznemiet no
ta ierici.
Nonemiet iepakojuma materialu, ka art iepa-
kojuma un transporté$anas stiprinajumus (ja
ir).
Parbaudiet, vai piegades komplekts ir pilnigs.
Parbaudiet, vai ierices un piederumu dalas
transportéSanas laika nav bojatas.
Péc iespéjas uzglabajiet iepakojumu lidz ga-
rantijas termina beigam.

Bistami!

lerice un iepakojuma materials nav bérnu
rotallietas! Berni nedrikst rotalaties ar
plastikata maisiniem, plévém un stkam
detalam! Pastav noriSanas un nosmaksanas
risks!

Metinasanas ierice
Originala lietoSanas instrukcija
Dro$ibas noradijumi
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3. Merkim atbilsto$a lietoSana

Aizsarggazes metinadanas ierice ir piemérota
tikai terauda metinasanai ar MAG metinasanas
metodi (elektriska loka metinadana aktivas gazes
vidé), izmantojot atbilstoSas metinasanas stieples
un gazes.

lerici drikst izmantot tikai paredzétajiem mérkiem.
Ikviena lietoSana, kas parsniedz minétos

mérkus, nav noteikumiem atbilstoa. Par visa
veida bojajumiem vai savainojumiem ir atbildigs
lietotajs/operators, nevis razotajs.

Butiska norade par elektropieslegumu
lerice atbilst A klasei saskana ar standartu EN
60974-10, proti, ta nav paredzéta lietoSanai
dzivojamas zonas, kur elektroapgade notiek no
publiskas zemsprieguma apgades sistémas,

jo nelabvéligos elektrotikla apstaklos ierice

var izraisit traucéjumus. Ja vélaties lietot ierici
dzivojamas zonas, kur elektroapgade notiek no
publiskas zemsprieguma apgades sistémas,

ir jaizmanto elektromagnétiskais filtrs, kas
elektromagnétiskos traucéjumus mazina tiktal, ka
tie vairs netrauce lietotajus.

Rapnieciskas vai citas zonas, kur elektroapgade
nenotiek no publiskas zemsprieguma apgades
sistémas, ierici var lietot, neizmantojot $adu filtru.

Visparigi drosibas pasakumi

Lietotajs ir atbildigs par ierices tehniski

pareizu uzstadiSanu un lietoSanu atbilstosi
razotaja noradijumiem. Ja tiek konstatéti
elektromagnétiskie traucéjumi, lietotajs ir atbildigs
par to novérSanu ar ieprieks sadala ,Butiska
norade par elektropieslégumu” minétajiem tehnis-
kajiem paliglidzekliem.

Emisijas mazinasana

Galvena elektroapgade

Metina$anas ierice japieslédz galvenajai
elektroapgadei saskana ar razotaja noradijumiem.
Ja rodas traucéjumi, iespé&jams, javeic papildu
pasakumi, pieméram, galvenajai elektroapgadei
jauzstada filtrs (skat. iepriek$ sadalu ,Butiska
norade par elektropiesléegumu”). Metinaanas
vadam jabat iespéjami 1sam.

Elektrokardiostimulatori

Pirms tuvoSanas elektriska loka, grieSanas,
izdedzinasanas vai punktu metinaSanas iekartam
personam, kuras lieto elektronisku dzivibas
uzturéSanas ierici (pieméram, elektrokardiosti-
mulatoru u. ¢.), ir jakonsultéjas ar savu arstu, lai
parliecinatos, ka magnétiskie lauki savienojuma
ar stipru elektrisko stravu neietekmeés vinu ierices.

Komercialaja lietoSana garantijas laiks ir
12 ménesdu, patérétajiem — 24 menesi, un tas
sakas no ierices iegades briza.

4. Simboli un tehniskie dati

EN 60974-1

Eiropas standarts par lokmetinadanas iekartam
un baroSanas avotiem ar ierobezotu ieslégSanas
ilgumu

U
0
Nominalais tukSgaitas spriegums

U1
Elektrotikla spriegums

g mm
Elektroda diametrs

1 max

Maksimalas elektrotikla stravas aprékinata
vértiba

2
Metinasanas strava

~50 Hz
Elektrotikla frekvence

IP 21
Aizsardzibas pakape

H
1zolacijas klase

X
leslégsanas ilgums

>

Elektrofikla piesléegums
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§

Elektriska lokmetinasana inertas un aktivas gazes
vidé, ieklaujot pulvera stieples lietoSanu

Y

Pazemino$as raksturliknes simbols

zm~“ Bl=

Transformators

—r

Drosinatajs ar nominalo vértibu ampéros
elektrotikla piesléguma

.
.
4|‘4.

Neglabajiet vai neizmantojiet ierici mitra vai slapja
vidé vai lietus laika

Pirms metinaSanas ierices lietoSanas rupigi izla-

siet un ieverojiet lietoSanas instrukciju

Tikla pieslegums: ................ 230V/400V ~ 50 Hz
Metinasanas strava: ....... 25-160 A (maks. 190 A)

leslégS$anas ilgums
X%:
Metinasanas strava I, (A):

|10|15|25|35|60| 100

400V: 160{130[100| 85 | 65 /

230V: / |115| 90 | 70 | 60 | 40 | 25
Nominalais tuk$gaitas spriegums U: ........... 41V
MetinaSanas stieples spole (maks.): ............. 5kg
Metinasanas stieples diametrs: ... 0,6/0,8/1,0 mm
DroSinatajs: ......cccceevveereeenieerieeiee e 16 A
SVAIS: oot 36,3 kg

Metinasanas laiks ir noradits darbam 40°C
apkartéjas vides temperatura.

5. Darbibas pirms ekspluatacijas
uzsakSanas

5.1. Montaza (5.-21. attéls)

5.1.1. Nevadamo un vadamo ritentinu (6/14)
montaza

Uzmontgjiet nevadamos ritentinus (6) un

vadamos ritentinus atbilstoSi (14) tam, ka paradits

7.,9.,10.un 11. attéla.

5.1.2. Metinasanas aizsarga (17) montaza
Metinasanas stiklu (I) un tam virst eso$o
caurspidigo aizsargstiklu (m) ievietojiet aiz-
sargstikla rami (k) (12. attéls).

Aizsargstikla aiztures tapas (q) iespiediet
metinaSanas aizsarga ramja (s) aréjos urbu-
mos (13. attéls).

Aizsargstikla rami (k) ar metinaSanas stiklu

(1) un caurspidigo aizsargstiklu (m) ievietojiet
metina8anas aizsarga ramja (s) padzilinajuma
no iek8puses, aizsargstikla turétajieliktnus (n)
spiediet uz aizsargstikla aiztures tapam (q),
[1dz tie nofiks€jas, lai nostiprinatu aizsargsti-
kla rami (k). Caurspidigajam aizsargstiklam
(m) ir jaatrodas arpuse (14. attéls).
MetinaSanas aizsarga ramja (s) augSmalu
lociet uz iekSu (15./1. attéls) un ielociet
augs$malas stirus (15./2. attéls). Tagad
metinaSanas aizsarga ramja (s) armalas
lociet uz iek8u (15./3. attéls) un augSmalas
stirus savienojiet ar armalam, stipri saspiezot
tos sava starpa. Nofikséjot aiztures tapas,
katra puse ir jasadzird 2 skaidri klikski (15./4.
attéls).

Ja metinaSanas aizsarga abi aug$éjie sturi

ir savienoti atbilstosi tam, ka ir paradits 16.
attela, roktura skraves (p) no arpuses ievie-
tojiet metinadanas aizsarga 3 caurumos (17.
attéls).

Apgrieziet otradi metinaSanas aizsar-

gu un uzvirziet rokturi (r) uz 3. roktura

skravju (p) vitnes. Rokturi (r) pieskruvéjiet

pie metinaSanas aizsarga ar 3. roktura
uzgriezniem (o) (18. attéls).
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5.2.Gazes pieslegsanas vieta
(4.-6., 19.-25. attéls)

5.2.1. Gazes veidi

Metinot ar vienlaidu stiepli, ir nepiecieSama
gazes aizsardziba, aizsarggazes komponéjums ir
atkarigs no izvélétas metinaSanas metodes:

Aizsarggaze CO2 | Argon/CO2
Metinamais metals X X
Nelegéts térauds

5.2.2. Gazes balona montaza uz ierices
(19.-25. attels)
Gazes balons nav ieklauts piegades komplekta!

Uzmontejiet gazes balonu atbilstoSi tam, ka
paradits 19.-21. attéla. Pievérsiet uzmanibu
droSibas kédes (28) nostiprinajumam un tam, lai
metinasanas ierice atrastos stabila pozicija.

Bistami! Uz gazes balona novietnes (19./5.
attéls) drikst uzstadit tikai gazes balonus, kuru
maksimalais tilpums neparsniedz 20 litrus. 1z-
mantojot lielaka tilpuma gazes balonus, pastav
apgasanas risks, tadé| tos drikst uzstadit tikai bla-
kus iericei. Ja gazes balons tiek uzstadits blakus
iericei, tad tas ir jaaizsarga pret apgasanos!

5.2.3. Gazes balona pieslegsana

Péc aizsargvacina (22./A attéls) nonemsanas
mazliet atveriet balona ventili (22./B attéls)
virziena prom no sevis.

Vajadzibas gadijuma notiriet savienojuma vitni
(22./C attéls) no netirumiem ar sausu lupa-

tu, neizmantojot nekadus tiriSanas lidzeklus.
Parbaudiet, vai ir pieejams spiediena reduktora
(19) blivéjums un vai tas atrodas nevainojama
stavoklr. Spiediena reduktoru (19) uzskrivéjiet

uz gazes balona savienojuma vitnes (23./C

attéls) pulkstenraditaja virziena (23. attéls). Abas
Slutenes apskavas (d) uzvirziet uz aizsarggazes
Slatenes (18). Aizsarggazes Sluteni (18) uzsprau-
diet uz aizsarggazes $lutenes pieslégsanas vietas
(23) pie spiediena reduktora (19) un uz gazes pa-
deves pieslégSanas vietas (16) pie metinasanas
ierices un abas pieslégSanas vietas nostipriniet ar
Slatenes apskavam (d) (24.-25. attéls).

Bistami! levérojiet visu gazes pieslégSanas
vietu un savienojumu hermétiskumu! Parbaudiet
visas pieslégSanas vietas un savienojuma vietas,
izmantojot si¢u noteikSanas aerosolu vai ziepju
adeni.

5.2.4. Skaidrojums spiediena reduktoram
(4./19. attels)
Manometra (31) ir redzams spiediens balona
baros. Ar grozamo rokturi (24) var noregulét
gazes patérinu. Noreguléto gazes patérinu var
nolasit manometra (20) litros minaté (//min).Gaze
izplust pa aizsarggazes Slutenes pieslégSanas
vietu (23), un pa aizsarggazes $luteni (3/18 attéls)
ta tiek nogadata uz metinasanas ierici (skat.
5.2.3. punktu).

Noradijums! Lai noregulétu gazes patérinu,
vienmér rikojieties, ka aprakstits 6.1.3. punkta.

Spiediena reduktoru uzmonté uz gazes balona
ar vitnsavienojuma (21) palidzibu (skat. 5.2.3.
punktu).

Bistami! lejaukties ierices darbiba un veikt
spiediena reduktora remontdarbus drikst tikai
specialisti. Vajadzibas gadijuma bojatos spiedie-
na reduktorus nosutiet uz noradito servisa adresi.

5.3.Tikla pieslegums
Pirms ierices pieslég8anas parliecinieties, ka
parametri uz datu plaksnites atbilst tikla para-
metriem.
lerici drikst lietot tikai tada gadijuma, ja ta ir
pienacigi iezeméta un aizsargata ar kontakt-
ligzdu.

levérojiet 8adus noradijumus, lai izvairttos no
ugunsgréka, elektroSoka vai cilvéku savainoSanas
riska:
Nekad nelietojiet ierici ar 400 V lielu nominalo
spriegumu, kad ierice ir noreguléta uz
230V spriegumu. Uzmanibu! Ugunsgréka
bistamiba!
Pirms nominala sprieguma regulé$anas atvi-
enojiet ierici no elektroapgades tikla.
Nominala sprieguma reguléSana
metinasanas ierices darbibas laika ir aizlieg-
ta.
Pirms metinaSanas ierices lietoSanas
nodroSiniet, lai noregulétais ierices
nominalais spriegums atbilstu stravas avota
nominalajam spriegumam.

Piezime:

Metinasanas ierice ir aprikota ar 400V~ 16 A Ce-
Con kontaktdakdu. Ja metina$anas ierice ir jalieto
ar 230 V~ spriegumu, ir jaizmanto klatpievienotais
adaptera kabelis Nr. 30.
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5.4.Stieples spoles montaza (1., 5., 6., 26.-34. Metinasanas stieples ievadiSana un stieples
attels) padeves pieregulésana (28.-34. attéls)
Stieples spole nav ieklauta piegades komplekta! Piespiedéjrullida atsperi (K) nospiediet uz

5.4.1. Stieples veidi

Atkariba no lietoSanas veida ir nepiecieSamas
dazadas metinasanas stieples. MetinaSanas
iericei var izmantot metinaSanas stieples,
kuru diametrs ir 0,6; 0,8 un 1,0 mm. Atbilsto$s
padeves rullitis un kontaktcaurulite ir ieklauti
ierices piegades komplekta. Padeves rullttim,
kontaktcaurulitei un stieples Skérsgriezumam
vienmer ir jasader.

5.4.2. Stieples spoles ietilpiba
lericei var uzstadit tadas stieples spoles, kuru
maksimalais svars neparsniedz 5 kg.

5.4.3. Stieples spoles ievietoSana
Atveriet korpusa apvalku (2./4. attéls), pa-
virzot uz aizmuguri korpusa apvalka rokturi
(2./27. attéls) un atvazot korpusa apvalku
(2./4. attéls).
Parbaudiet, vai tinumi uz spoles
neuzslanojas, lai nodrosinatu stieples
vienmérigu notisanu.

Stieples padeves mehanisma apraksts
(26.-27. attels)

A Spoles fiksators

Spoles turétajs

Aizkeres tapa

RulliSu bremzes regulacijas skrave
Padeves rullidu turétaja skruves
Padeves rullisa turétajs

Padeves rullitis

Slatenes komplekta stiprinajums
Piespiedéjrullitis

Piespiedéjrullisa turétajs
PiespiedéjrulliSa atspere
Pretspiediena regulacijas skruve
Virzitajcaurulite

Stieples spole

Stieples spoles aizkeres atvere

OZZIr X~ ITOMMmMOO®

Stieples spoles ievieto$ana (26. un 27. attels)
Stieples spoli (N) uzlieciet uz spoles turétaja (B).

Uzmaniet, lai metinaSanas stieples gals tiktu
notits stieples padeves pusé (skat. bultinu).
levérojiet, lai spoles fiksators (A) tiktu iespiests
un aizkeres tapa (C) atrastos stieples spoles

aizkeres atveré (O). Spoles fiksatoram (A) atkal ir

janofikséjas virs stieples spoles (N) (27. attéls).
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augsu un pagrieziet uz priekSu (28. attéls).
Piespiedéjrullia turétaju (J) kopa ar
piespiedéjrulliti (1) un piespiedéjrullisa atsperi
(K) nolieciet uz leju (29. attéls).

Atskraveéjiet padeves rulli$a turétaja skruves
(E) un padeves rullida turétaju (F) nonemiet
virziena uz aug$u (30. attéls).

Parbaudiet padeves rulltti (G). Padeves rullisa
(G) aug$puse ir jabit noraditam atbilstoSam
stieples diametram. Padeves rullitis (G)

ir aprikots ar 2 vadgropém. Vajadzibas
gadijuma apgrieziet vai apmainiet padeves
rulliti (G) (31. attéls).

Uzmauciet atpakal padeves rullisa turétaju
(F) un pieskravejiet to lidz galam.

Gazes sprauslu (5./12. attéls) nonemiet

no degla (5./13. attéls), grieZot pa labi, un
noskravéjiet kontaktcauruliti (6./26. attéls)
(5.-6. attéls). Slatenes komplektu (1./11.
attéls), to péc iespéjas taisnak virzot prom no
metinasSanas ierices, novietojiet uz gridas.
Metinasanas stieples pirmos 10 cm no-
grieziet ta, lai izveidotos taisns griezums

bez izcilniem, izliek§anas un netirumiem.
Atgratéjiet metinaSanas stieples galu.
Metina8anas stiepli caur virzitajcauruliti (M)
starp piespiedéjrulltti un padeves rulliti (G/I)
ievirziet Slutenes komplekta stiprinajuma

(H) (32. attéls). Metinadanas stiepli ar roku
uzmanigi ievirziet Slutenes komplekta, lidz ta
no degla (5./13. attéls) izvirzas par apm. 1 cm.
Par daziem apgriezieniem atskruvéjiet pret-
spiediena regulacijas skravi (L) (34. attéls).
Piespiedéjrullia turétaju (J) kopa ar
piespiedéjrulltti (I) un piespiedéjrullisa
atsperi (K) atkal atlieciet uz augSu un
piespiedéjrullida atsperi (K) atkal iekabiniet
pretspiediena regulacijas skrave (L) (33.
attéls).

Tagad pretspiediena regulacijas skrave (L)

ir janoregulé ta, lai metinasanas stieple butu
stingri ievietota starp piespiedéjrulltti (1) un
padeves rulliti (G), tadu lai ta nebutu saspies-
ta (34. attéls).

Uz degla (5./13. attéls) uzskruvéjiet piemérotu
kontaktcauruliti (6./26. attéls), kas atbilst iz-
mantotajam metinadanas stieples diametram,
un uzmauciet gazes sprauslu, griezot to pa
labi (5./12. attéls).

RulliSu bremzes regulacijas skravi (D)
noregulgjiet ta, lai stiepli bOtu iespéjams
virzit un lai rullitis péc stieples padeves
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apturéSanas automatiski apstatos.

6. LietoSana

6.1. Regulésana

Ta ka metinasanas ierices reguléSana ir
veicama atskirigi atkariba no tas lietoSanas
veida, reguléjumi ir javeic, pamatojoties uz
izméginajuma metinajumu.

6.1.1. Metinasanas stravas regulésana
MetinasSanas stravu ir iesp€jams noregulét 6
pakapés ar metinasanas stravas slédzi (1./7.
attéls). NepiecieS8ama metinasanas strava

ir atkariga no materiala biezuma, vajadziga
iededzinasanas dziluma un izmantota
metinasSanas stieples diametra.

6.1.2. Stieples padeves atruma regulésSana
Stieples padeves atrums tiek automatiski
pielagots izmantotajam stravas regul€jumam.
Stieples padeves atruma precizu reguléjumu var
panakt ar metinaSanas stieples atruma regula-
toru (1./29. attéls). Ir ieteicams sakt regulé$anu
ar 5. pakapi, kas ir vidéja vertiba, un vajadzibas
gadijuma pieregulét. Vajadzigais stieples
daudzums ir atkarigs no materiala biezuma,
iededzina$anas dziluma, izmantota metinasanas
stieples diametra un ar1 no atstarpém, kas
japarvar uz sametinamajam detalam.

6.1.3. Gazes patérina reguléSana

Gazes patérinu var laideni noregulét ar spie-
diena reduktoru (4./19. attéls). Tas tiek noradits
manometra (4./20. attéls) litros minaté (//min).
leteicamais gazes patérins telpas, kuras nav
caurvéja: 5— 15 I/min.

Gazes patérina regulésanai vispirms atbrivojiet
stieples padeves mehanisma spriegotajsviru
(26./K attéls), lai izvairitos no lieka stieples
nodiluma (skat. 5.4.3. punktu). Izveidojiet tikla
pieslégumu (skat. 5.3. punktu), ieslégSanas/
izslég$anas/metinasanas stravas slédzi (1./7;
8. attéls) novietojiet uz 1.; 230 V/400 V pakapes
un nospiediet degla slédzi (5./25. attéls), lai
atblokétu gazes caurplidumu. Tagad ar spiediena
reduktoru (4./19. attéls) noregulé&jiet vajadzigo
gazes patérinu.

Griezot grozamo rokturi pa kreisi (4./24. attéls):
tiek samazinats gazes patérins.

Griezot grozamo rokturi pa labi (4./24. attéls):
tiek palielinats gazes patérins.

Atkal pievelciet stieples padeves mehanisma
piespiedéjrullisa atsperi (26./K attéls).

6.2. PieslegsSana elektrotiklam

6.2.1. Tikla pieslegums
Skat. 5.3. punktu.

6.2.2. Zemeéjuma spailes (1./10. attels)
pieslégsana

lerices zemé&juma spaili (10) piestipriniet

maksimali tie§a tuvuma metinasanas vietai.

levérojiet, lai kontakta vieta butu metala neizoléta

pareja.

6.3. Metinasana

Kad visi elektroapgades un metina$anas

stravas kédes elektriskie savienojumi, ka art
aizsarggazes savienojums ir saslégti, var rikoties
§adi:

Metinamas detalas metinaSanas zona nofiriet no
krasas, metala parklajumiem, netirumiem, rusas,
smeérvielas un mitruma.

Atbilstosi noreguléjiet metinaSanas stravu, stiep-
les padevi un gazes patérinu (skat. 6.1.1.-6.1.3.
punktu).

Turiet sejai priek§a metinaSanas aizsargu (3./17.
attéls) un gazes sprauslu pievirziet detalas vietai,
kur bus jametina.

Tagad nospiediet degla slédzi (5./25. attéls).

Ja elektriskais loks deg, ierice padod stiepli uz
metinaSanas vannu. Ja metinajuma punkta kodols
ir pietiekami liels, degli lenam virza gar vajadzigo
malu. Vajadzibas gadijuma mazliet pasupojiet de-
gli, lai nedaudz palielinatu metinaSanas vannu.

MetinaSanas stravas, stieples padeves atruma
un gazes patérina idealo reguléjumu nosakiet,
veicot izméginajuma metinajumu. Idealaja
gadijuma ir jadzird vienmérigs metinasanas
troksnis. lededzinaSanas dzilumam vajadzétu bat
maksimali dzilam, ta¢u tadam, lai metinaSanas
vanna neizkristu cauri detalai.
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6.4. Aizsargierices

6.4.1. Temperaturas relejs

Metinasanas ierice ir aprikota ar aizsardzibu
pret parkarsanu, kas pasarga metinasanas
transformatoru no parkarsanas. Ja nostrada
aizsardziba pret parkar8anu, uz ierices iedegas
kontrollampina (3). Laujiet metinaSanas iericei
kadu laiku atdzist.

7. Tikla piesleguma vada nomaina

Bistami!

Ja §is ierices tikla piesléguma vads tiek sabojats,
razotajam vai servisa dienestam, vai atbilstosi
kvalificétai personai tas ir janomaina, lai izvairitos
no iespéjama apdraudéjuma.

8. TiriSana, apkope un rezerves dalu
pasutiSana

Bistami!
Pirms jebkadiem tiri8anas darbiem atvienojiet
kontaktdaksu.

8.1 Tinsana
Uzturiet aizsargmehanismus, gaisa sprau-
gas un motora korpusu maksimali tirus no
putekliem un netirumiem. Noberziet ierici
ar firu dranu vai nopdatiet ar zema spiediena
gaisu.
lerici ieteicams tirit talit péc katras lietoSanas.
Regulari tiriet ierici ar mitru dranu un nelielu
daudzumu 8kidro ziepju. Nelietojiet tiriSanas
lTdzek|us vai $kidinatajus, kas varétu bojat
ierices plastmasas detalas. Jarupéjas, lai
ierices iekSpusé neieklatu Gdens. Udens
iekluSana elektroiericé palielina elektroSoka
risku.

8.2 Apkope
lerices iekSpusé neatrodas nekadas citas
detalas, kuram batu javeic apkope.

8.3 Rezerves dalu pasutiSana
Pasutot rezerves dalas, janorada $ada
informacija:

ierices tips;

ierices preces numurs;

ierices identifikacijas numurs;

nepiecieSamas rezerves dalas numurs.
Pasreizéjas cenas un informacija ir pieejama
timekla vietneé www.isc-gmbh.info.

9. Utilizacija un otrreizeja
izmantoSana

lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no
bojajumiem transporté$anas laika. lepakojums

ir izejmaterials un to var izmantot atkartoti vai
nodot izejvielu aprité. lerice un tas piederumi ir

no dazadiem materialiem, pieméram, metala un
plastmasas. Bojatas detalas nav sadzives atkri-
tumi. Lai nodroSinatu tehniski pareizu utilizaciju,
ierice janodod attieciga savak$anas vieta. Ja
Jums nav zindma $ada savak$anas vieta, jautajiet
pasvaldiba.

10. Glabasana

Glabajiet ierici un tas piederumus tumsa, sausa,
no sala pasargata un bérniem nepieejama vieta.
Vélama glabasanas temperatira ir 5-30°C.
Uzglabajiet elektroierici originalaja iepakojuma.

- 269 -

Anl_HSG_190_D_SPK7.indb 269

12.08.2015 17:42:23



11. Traucéjumu atklasana

Trukums

Céelonis

Novérsana

Padeves rullitis
negriezas

Nav tikla sprieguma
Stieples padeves regulators atro-
das pozicija ,,0

Parbaudiet savienojumu
Parbaudiet reguléjumu

Padeves rullitis
grieZas, tadu stiep-
les padeve nenotiek

Nepareizs rulliSa spiediens (skat.
5.4.3. punktu)

Parak spécigi noreguléta rullisu
bremze (skat. 5.4.3. punktu)
Netirs/bojats padeves rullitis (skat.
5.4.3. punktu)

Bojats Slutenes komplekts

Nepareiza izméra/netira/ nodilusi
kontaktcaurulite (skat. 5.4.3. punk-
tu)

Metinasanas stieple ir
piemetinata pie gazes sprauslas/
kontaktcaurulites

Parbaudiet reguléjumu

Parbaudiet reguléjumu

Notiriet vai apmainiet

Parbaudiet stieples padeves apval-

ku
Notiriet vai apmainiet

Atbrivojiet

Péc ilgakas
lietoSanas ierice
vairs nedarbojas,
deg temperaturas
relejs (3)

lerice ir parkarsusi parak ilgas
lietoSanas vai atjauno$anas laika
neieveéro$anas del

Laujiet iericei atdzist vismaz 20-30
minutes

Metinatai Suvei ir loti
zema kvalitate

Nepareizs stravas/padeves
reguléjums (skat. 6.1.1./6.1.2. punk-
tu)

Gazes nav vispar/ir par maz (skat.
6.1.3. punktu)

Parbaudiet reguléjumu

Parbaudiet reguléjumu vai gazes
balona uzpildisanas spiedienu
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2

Tikai ES valstim
Neizmetiet elektroierices sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas direktivu 2012/19/EK par nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericém un
tas transponésanu nacionalaja likumdosana nolietotas elektroierices ir jasavac atseviski un janodod
atkartotai izmantoSanai atbilstosi apkartéjas vides prasibam.

Otrreizéja izmantoSana ka alternativa atpakalnosuti$anas prasibai:

Ta vieta, lai nosititu atpakal nolietoto elektroierici, tas ipadniekam ka alternativa ir uzlikts pienakums
sadarboties pienacigas izmantoSanas ietvaros Tpasuma tiesibu nodoSanas gadijuma. Nolietoto
ierici aja gadijuma var nodot arT atpakalpienems$anas uznémuma, kas veic tas likvidéSanu atbilstosi
nacionalajam likumam par cirkulacijas saimniecibu un atkritumiem. Tas neattiecas uz nolietotajam
iericém pievienoto piederumu detalam un paliglidzekliem bez elektriskajam sastavdalam.

Razojuma dokumentacijas un pavaddokumentu pardrukasana vai citada izplatisana, art fragmentari ir
atlauta tikai ar skaidru iISC GmbH piekriSanu.

Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas
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Informacija par apkalposanu

Visas valstis, kas minétas garantijas talona, mums ir kompetenti partneri apkopes jautajumos,

vinu kontaktinformacija ir noradita garantijas talona. Sie partneri ir Jusu riciba saistiba ar visiem
apkalpoSanas jautajumiem, pieméram, remontu, rezerves detalu un dilsto$o detalu nodro$inasanu vai
patérina materialu sanemsanu.

Nemiet véra, ka 8aja izstradajuma ir dalas, kas nodilst atbilstoSas vai dabiskas izmanto$anas gaita,
respektivi, ir detalas, kas nepiecieS8amas ka patérina materiali.

Kategorija Piemérs
DilstoSas detalas* Padeves rullttis, stieplu karkass, zemé&juma knai-
bles
Izlietojamie materiali/izlietojamas detalas* MetinaSanas stieple, sprauslas, kontaktcaurulite

TrukstoSas detalas
* Nav noteikti jabut piegades komplektal!

Ja atklajat defektus vai klimes, ludzam pieteikt klimes gadijumu interneta vietné www.isc-gmbh.info.
Ludzam nemt véra, ka klimi nepiecieSams precizi aprakstit un ir jaatbild uz $adiem jautajumiem:

Vai ierice jau vienreiz ir darbojusies vai art jau sakotnéji tai ir bijis kads defekts?

Vai pirms defekta rasanas ir novérots kaut kas neparasts (simptoms pirms defekta)?
Kada zina, péc Jusu domam, ierice darbojas nepareizi (galvenais simptoms)?
Raksturojiet So nepareizo darbibu.
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Garantijas talons

Loti cientta kliente, augsti godatais klient!

Musu razojumu kvalitate tiek stingri kontroléta. Ja 8t ierice tomér kadreiz nedarbojas nevainojami, més

to loti noZélojam un ludzam Jus vérsties musu apkopes dienesta, kura adrese noradita $aja garantijas

talona, vai tirdzniecibas vieta, kura Jus o ierici iegadajaties. Lai iesniegtu garantijas prasibas, jaievéro
turpmak minétie nosacijumi:

1. Sie garantijas noteikumi noteic papildu garantijas pakalpojumus, kurus turpmak minétais razotajs
apnemas veikt savu jauno iericu pircéjiem papildus likuma paredzétajai garantijai. Jusu likumigas
garantijas prasibas 81 garantija neskar. Masu garantijas pakalpojumi Jums ir bez maksas.

2. Garantijas pakalpojumi attiecas tikai uz jisu iegadatas turpmak minéta razotaja izgatavotas jaunas
ierices trukumiem, kuru célonis ir materiala vai razo$anas kluda, un péc musu izvéles ieklauj $o
ierices trukumu novérsanu vai ierices apmainu.

Nemiet véra, ka musu ierices nav konstruétas izmantoSanai komercialam, amatniecibas vai
profesionalam vajadzibam, tadél garantijas ligums nav spéka, ja ierice garantijas laika ir tikusi iz-
mantota komercialos, amatniecibas un rupniecibas uznémumos vai ar lidzigi noslogota.

3. Mausu garantija neattiecas uz $adiem defektiem:

— ierices bojajumi, kas radusies montazas instrukcijas neievéro$anas vai nekvalitativas
uzstadiSanas, lietoSanas instrukcijas prasibu neievéro$anas (pieméram, neatbilstosa elektrotikla
sprieguma vai stravas veida pieslégSanas) vai apkopes un droSibas noteikumu neievéro$anas,
ierices paklausanas neatbilstoSiem vides apstakliem vai tas nepareizas uzturéSanas un apkopes
del;

—ierices bojajumi, kas radus$ies nepareizas un neatbilstoSas izmantoSanas dél (pieméram, ierices
parslogosana vai neatbilstoSu darba instrumentu vai piederumu izmantoSana), vai, ja iericé ieklust
sveSkermeni (pieméram, smiltis, akmeni vai putekli, bojajumi transportéjot), vai fiziska spéka
lietoSanas vai citas iedarbibas dé| (pieméram, bojajumi, nometot zemée);

—ierices vai tas dalu bojajumi, kuru célonis ir to nodilums atbilstoSas, parastas vai citadas
izmanto$anas laika.

4. Garantijas termins ir 60 ménesi, un tas sakas ar ierices pirk§anas dienu. Garantijas prasibas ir
iesniedzamas pirms termina izbeig$anas, divu nedélu laika no briza, kad esat atklajusi defektu. Ga-
rantijas prasibu iesniegSana péc termina izbeigdanas nav iespéjama. lerices remonta vai apmainas
rezultata garantijas termins netiek ne pagarinats, ka ari netiek noteikts jauns garantijas termins, ne
attieciba uz ierici, ne uz taja iespéjams iemontétajam rezerves dalam. Tas pats ir spéka ari, veicot
apkalpo$anu uz vietas.

5. Laiiesniegtu garantijas prasibu, lidzam registrét bojato ierici $ada adresé: www.isc-gmbh.info.

Ja ierices defekts ir attiecinams uz musu garantijas pakalpojumiem, Jus nekavéjoties sanemsiet
saremontétu vai jaunu ierici.

Atgadinam, ka attieciba uz dilstoSajam, patérina un brakétajam detalam saskana ar 8aja lietoSanas
instrukcija minéto informaciju par apkalposanu ir speka garantijas ierobezojumi.
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Pavojus!

Naudodami prietaisus, bdtinai laikykités kai kuriy
saugumo taisykliy — nesusizalosite ir nepatirsite
nuostoliy. Todél atidzZiai perskaitykite Sig naudoji-
mo ir saugos instrukcija. Kruopsciai ja saugokite,
kad visada galétuméte pasinaudoti informacija.
Jei prietaisg perduodate kitiems asmenims, kartu
perduokite ir 8ig naudojimo ir saugos instrukcija.
Neatsakome uz nelaimingus atsitikimus ar

Zala, patirtg nesilaikant instrukcijos ir saugos
nurodymy.

1. Saugos nurodymai

Atitinkamus saugos nurodymus rasite pridedamo-
je knygeléje.

Pavojus!

Perskaitykite visus saugos nurodymus. Nes-
ilaikydami saugos nurodymy galite gauti elektros
smugj, sukelti gaisrg arba sunkiai susizaloti.
Visus saugos nurodymus iSsaugokite
ateiciai.

2. Prietaiso aprasymas ir tiekimo
apimtis

2.1 Prietaiso apraSymas (1-8 pav.)
Rankena

Darbo rezimo indikacija

Siluminés relés kontroling lemputé
Korpuso danga

PavirSius dujy indui pastatyti
Ritinéliai

Suvirinimo srovés jungiklis
Jjungimo / i$jungimo / srovés pasirinkimo
mygtukas

9. ,CeCon“kistukas

10. |zeminimo gnybtas

11. Zarneliy paketas

12. Dujy purkstukas

13. Degiklis

14. Valdymo velenai

15. Grandininis kablys

16. Dujy prievadas

17. Suvirinimo gaubtas

18. Apsauginiy dujy Zarnelé

19. Slégio reduktorius

20. Manometras (pratekanciy dujy kiekis)
21. Sraigtiné jungtis

22. Apsauginis voZtuvas

23. Apsauginiy dujy zarnelés jungtis
24. Pasukamas mygtukas

ON>GO AN~

25. Degiklio jungiklis

26. 3 x kontaktinis vamzdelis

27. Korpuso danggcio rankenélé

28. Apsauginé grandiné

29. Suvirinimo laidas — greicio reguliatorius
30. Adapterio kabelis

31. Manometras (indo slégis)

16 x varztas ritinéliams

16 x Ziedas ritinéliams

16 x poverzlé ritinéliams

2 x Zarnelés sgvarza

1 x apsauginio stiklo rémas

1 x suvirinimo stiklas

1 x skaidrus apsauginis stiklas

2 x apsauginio stiklo laikymo jvorés
3 x verzlé laikymo rankenai

3 x varztai laikymo rankenai

2 x apsauginio langelio laikymo kaistis
1 x rankena

1 x suvirinimo gaubto rémas

$TQT O3 TF2OOR

2.2 Tiekimo apimtis
Pagal pristatomos prekés apraSyma patikrinkite,
ar gavote visg komplekta. Jeigu truksta detaliy,
prasome kreiptis j misy aptarnavimo centrg arba
pardavimo vieta, kurioje jsigijote prietaisg, ne
véliau nei per 5 darbo dienas po prekés jsigijimo
ir pateikti galiojantj pirkimo ¢ekj. Kartu praSome
atsizvelgti j instrukcijos pabaigoje prie aptarna-
vimo informacijos pateikta garantiniy paslaugy
lentele.
Atidarykite pakuote ir atsargiai iSimkite i$ jos
prietaisg.
Nuimkite pakavimo medziaga ir pakuotés bei
transportavimo apsaugg (jei yra).
Patikrinkite, ar viskas pristatyta.
Patikrinkite, ar prietaisas ir priedai nepazeisti
transportuojant.
Jei jmanoma, saugokite pakuotg iki garantinio
laikotarpio pabaigos.

Pavojus!

Prietaisas ir pakavimo medziaga - ne vaiky
zaislai! Vaikams draudziama zaisti su plastiki-
niais maiseliais, folijomis ir smulkiomis dali-
mis! Kyla prarijimo ir uzdusimo pavojus!

Suvirinimo prietaisas
Originali naudojimo instrukcija
Saugos nurodymai
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3. Naudojimas pagal paskirtj

Apsauginiy dujy suvirinimo prietaisas tinka tik
plienui suvirinti MAG (metalo-aktyviy dujy) budu,
naudojant atitinkamas suvirinimo vielas ir dujas.

|renginj naudoti tik pagal paskirtj. Bet koks kitas
naudojimas yra naudojimas ne pagal paskirt;.
Uz bet kokj pazeidima, atsiradusi dél netinkamo
naudojimo, atsako vartotojas arba operatorius, o
ne gamintojas.

Svarbi nuoroda dél srovés jvado

Prietaisas priklauso EN 60974-10 standarto A
klasei, t. y. jis néra skirtas naudoti gyvenamosiose
patalpose, kur elektra tiekiama per vieSajg zemos
jtampos tiekimo sistema, nes esant nepalankioms
tinklo sglygoms galimi trikdziai. Jei norétuméte
prietaisg naudoti gyvenamosiose patalpose,

kur elektra tiekiama per vieSgjg zemos jtampos
tiekimo sistema, reikty naudoti elektromagnetinj
filtra, kuris elektromagnetinius trikdZius sumazina
tiek, kad vartotojui daugiau nebegali bati keliami
trikdziai.

Pramonés arba kitose srityse, kur srové tiekiama
ne per viedagja Zzemos jtampos tiekimo sistema,
prietaisg galima naudoti be Sio filtro.

Bendros saugumo priemonés

Vartotojas atsakingas uz tai, kad prietaisas buty
tinkamai jdiegiamas ir naudojamas pagal gamin-
tojo nurodymus. Jei bty nustatyti elektromagne-
tiniai sutrikimai, vartotojas yra atsakingas uz tai,
kad jie baty pasalinti naudojant punkte ,,Svarbi
nuoroda dél srovés jvado” minétas pagalbines
technines priemones.

Emisijos sumazinimas

Pagrindinés srovés tiekimas

Suvirinimo prietaisas turi bati prijungtas prie
pagrindinés srovés tiekimo linijos pagal ga-
mintojo nurodymus. Jeigu atsirasty trikdziy,

gali tekti imtis papildomy priemoniy, pvz., prie
pagrindinés srovés tiekimo linijos sumontuoti filtrg
(zr. auk$ciau esantj punkta ,,Svarbi nuoroda dél
sroves jvado®). Suvirinimo kabeliai turéty bati kiek
jmanoma trumpesni.

Sirdies stimuliatorius

Asmenys, turintys elektroninius gyvybés pa-
laikymo prietaisus (pvz., Sirdies stimuliatorius
ir kt.), turéty pasikonsultuoti su savo gydytoju
pries artindamiesi prie Sviesos lanko, pjovimo,
deginimo arba taskinio suvirinimo jrenginiy,
kad baty uZztikrinta, jog magnetiniai laukai kartu
su aukStomis elektros srovémis nesugadins jy
prietaisy.

Naudojant pramonéje suteikiama 12 ménesiy
garantija, vartotojams — 24 ménesiy. Garantinis
laikotarpis prasideda nuo prietaiso jsigijimo datos.

4. Simboliai ir techniniai duomenys

EN 60974-1

Europos standartas lankinio suvirinimo
jrenginiams ir suvirinimo srovés Saltiniams su
ribota jjungimo trukme

U
0
Nominali tuscios eigos jtampa

U1
Tinklo jtampa

g mm
Suvirinimo vielos skersmuo

1 max

Didziausias tinklo srovés matavimo dydis

2
Suvirinimo srové

~50 Hz
Tinklo daznis

IP 21
Apsaugos tipas

H
I1zoliacijos klasé

X
Jjungimo trukmé

]

Jjungimas j tinklg
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§

MIG ir MAG suvirinimo budas naudojant suvirini-
mo vielg

Y

Krentancios kreivés simbolis

zm~“ Bl=

Transformatorius

—F

Saugiklis su nominaliuoju dydziu amperais prijun-
gus prie tinklo

.
S

4|4.

Prietaisg laikykite ir naudokite ne drégnoje ar
Slapioje aplinkoje arba lyjant

Prie$ pradedant naudoti suvirinimo prietaisg,

atidziai perskaityti naudojimo instrukcijg ir jos
laikytis

Tinklo jtampa: .....cccceeecvveenee 230 V/400V ~ 50 Hz
Suvirinimo srove: . 25-160 A (max. 190 A)

ljunggimo trukmé X%:l 10 | 15 | 25 | 35 | 60 | 100

Suvvirinimo srove |, (A):

400 V: 160{130[100| 85 | 65 /

230V: / |115/ 90| 70 | 60 | 40 | 25
Nominali tusCios eigos jtampa U ............... 41V
DidZiausias suvirinimo vielos bugnas: ........... 5kg
Suvirinimo vielos skersmuo: ........ 0,6/0,8/1,0 mm
SaUGIKIS: ..o 16 A
SVOFIS: ottt 36,3 kg

Suvirinimo laikai galioja, kai aplinkos temperatura
yra 40°C.
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5. Pries jjungima
5.1 Surinkimas (5-21 pav.)

5.1.1 Eigos ir valdymo veleny montavimas
(6/14)

Eigos (6) ir valdymo (14) velenus montuokite kaip

parodyta 7, 9, 10, 11 paveiksléliuose.

5.1.2 Suvirinimo gaubto surinkimas (17)
Suvirinimo stiklg (1) jstatyti j apsauginio stiklo
(k) réma ant jo uzdedant skaidry apsauginj
stiklg (m) (12 pav.).

Apsauginio stiklo (q) laikymo kai&¢ius jkisti j
suvirinimo gaubto rémo (s) iSoréje esancias
kiaurymes. (13 pav.)

Apsauginio stiklo (k) su suvirinimo stiklu (1) ir
skaidriu apsauginiu stiklu (m) réma i$ vidaus
jstatyti j suvirinimo gaubto réma (s). Kad
apsauginio stiklo rémas (k) tvirtai laikytysi,
apsauginio stiklo laikymo jvores (n) uzspausti
ant laikymo kaid¢iy (q), kad jos uzsifiksuoty.
Skaidrus apsauginis stiklas (m) turi bati
iSoréje. (14 pav.)

VirSutinj suvirinimo gaubto rémo (s) krasta
uzlenkti j vidy (15/1 pav.) ir jo krastus
uzlankstyti (15/2 pav.). Dabar j vidy uzlenkti
iSorines suvirinimo gaubto rémo (s) puses
(15/3 pav.) ir jas sujungti tvirtai suspaudziant
iSorinio krasto kampus ir iSorines puses.
Kiekvienoje puséje turi aidkiai girdétis laikymo
kaisciy 2 uzsifiksavimo garsas (15/4 pav.)
Kai abu virSutiniai suvirinimo gaubto kampai,
kaip parodyta 16 pav., sujungti, j suvirinimo
gaubtg i iSorés per 3 angas jkisti laikymo
rankenos (p) varztus. (17 pav.)

Suvirinimo gaubta apsukti ir laikymo rankenag
(r) nustatyti vir§ 3 laikymo rankenos (p) varzty
sriegiy. Laikymo rankeng (r) prie suvirinimo
gaubto pritvirtinti 3 verzlémis (0). (18 pav.)

5.2 Dujy prijungimas ( 4-6, 19-25 pav.)

5.2.1 Dujy ruasys

Virinant su istisine viela reikalinga dujy apsauga,
apsauginiy dujy sudétis priklauso nuo pasirinkto
suvirinimo metodo:

Apsauginés dujos CO2 | Argon/CO2
Suvirinamas metalas

) ) X X
Nelegiruotas plienas
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5.2.2 Dujy indo pritvirtinimas prie prietaiso
(19-25 pav.)
Dujy indas j tiekimo apimtj nejeina!

Dujy indg montuokite kaip parodyta 19 — 21
paveiksléliuose. Patikrinkite, ar tvirtai laikosi
apsauginé grandiné (28) ir ar suvirinimo aparatas
apsaugotas nuo nuvirtimo.

Pavojus! Ant dujy indo pastatymo vietos (19/5
pav.) galima déti daugiausia 20 litry talpos dujy
indus. Naudojant didesnius dujy indus atsiranda
galimybé apvirsti, todél juos galima statyti tik Salia
prietaiso. Jei taip yra, dujy inda reikia pakankamai
apsaugoti nuo apvirtimo!

5.2.3 Dujy indo prijungimas

Nuémus apsauginj dantelj (22/A pav.) Siek tiek
atsukti indo voZtuva (22/B pav.) kiinui prieSinga
kryptimi.

Jei reikia, prijungimo sriegj (22/C pav.) nuva-

lyti sausa Sluoste, nenaudojant jokiy valymo
priemoniy. Patikrinti, ar yra slégio reduktoriaus
(19) tarpiné ir ar jos buklé nepriekaistinga. Slégio
reduktoriy (19) pagal laikrodzio rodykle prisukti
prie dujy indo prijungimo sriegio (23/C pav.)

(23 pav.). Abi Zzarneliy sgvarzas (d) uzdéti ant
apsauginiy dujy zarnelés (18). Apsauginiy dujy
Zarnelg (18) pritvirtinti prie slégio reduktoriaus
(19) sujungimo (23), dujy padavima (16) prijungti
prie suvirinimo prietaiso ir abi sujungimo vietas
sutvirtinti zarneliy sgvarzomis (d). (24-25 pav.)

Pavojus! Nepamirskite patikrinti visy dujy
prijungimy ir sandury sandarumo! Prijungimus
ir sandury vietas patikrinkite su pralaiduma
tikrinan€iu purskikliu arba muiluotu vandeniu.

5.2.4 Slégio reduktoriaus aprasas (4/19 pav.)
Manometras (31) rodo indo slégj barais. Sukamu
jungikliu (24) galima reguliuoti dujy srauto kiekj.
Nustatytg dujy srauto kiekj galima matyti mano-
metre (20) litrais per minute (I/min). Dujos iSeina
per apsauginiy dujy Zzarnelés prijungima (23) ir
per apsauginiy dujy Zarnele (3/18 pav.) paduoda-
mos j suvirinimo prietaisg. (2r. 5.2.3)

Pastaba! Nustatydami dujy srauto kiekj visada
elkités taip, kaip aprasyta 6.1.3 punkte.

Slégio reduktorius ant dujy indo sumontuojamas
srieginés jungties (21) pagalba (zr. 5.2.3).

Pavojus! Slégio reduktoriy remontuoti ar atlikti ki-
tus darbus gali tik kvalifikuotas personalas. Esant
reikalui, sugedusj slégio reduktoriy iSsiyskite
servisui.

5.3 Tinklo prijungimas
Prie$ prijungdami jsitikinkite, kad duomenys
ant prietaiso duomeny lentelés sutampa su
tinklo duomenimis.
Prietaisg galima eksploatuoti tik jjungus j tei-
singai jZzemintas ir izoliuotas rozetes.

Norédami iSvengti gaisro, elektros smugio arba

asmeny suzalojimy, laikykités iy nurodymy.
Niekada neeksploatuokite prietaiso su 400
V nominaligja jtampa, jei jis nustatytas 230 V.
Atsargiai: gaisro pavojus!
Prie§ nustatydami nominaligjg jtampa,
iSjunkite prietaisg is tinklo.
Darbo su suvirinimo prietaisu metu
draudZiama keisti nominaligjg jtampa.
Prie$ pradédami eksploatuoti suvirinimo
prietaisg jsitikinkite, kad nustatyta prietaiso
nominalioji jtampa ir srovés $altinio jtampa
sutampa.

Pastaba:

| suvirinimo prietaisg jmontuotas 400V~ 16 A
,CeCon* kistukas. Jei suvirinimo prietaisas turi
buti eksploatuojamas esant 230 V jtampai, batina
naudoti kartu pristatytg adapterio kabelj Nr. 30.

5.4 Vielos rités sumontavimas (1, 5, 6, 26 — 34

pav.)
Vielos rité j tiekimo apimtj nejeinal

5.4.1 Vielos ruasys

Priklausomai nuo panaudojimo atvejo, reikalingos
jvairios suvirinimo vielos. Suvirinimo prietaisg gali-
ma naudoti su 0,6; 0,8 ir 1,0 mm skersmens vielo-
mis. Atitinkamas pastumos ritinélis ir kontaktiniai
vamzdeliai pridedami prie prietaiso. Pastuimos
ritinélis, kontaktinis vamzdelis ir vielos skerspjuvis
visada turi sutapti.

5.4.2 Vielos rités talpa
| prietaisg galima jmontuoti daugiausia 5 kg vielos
rites.
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5.4.3 Vielos rités jstatymas
Atidarykite korpuso dangtj (2/4 pav.). Atidary-
dami korpuso danggcio rankenéle (2/27 pav.)
patraukite atgal ir atidarykite korpuso dangtj
(2/4 pav.).
Norint uztikrinti tolygy vielos iSvyniojima,
reikia kontroliuoti, kad vielos apvijos nebuty
viena ant kitos.

Vielos kreiptuvo aprasymas (26-27 pav.)
Rités fiksavimas

Rités laikiklis

Paémiklio kaistis

Veleno stabdziy reguliavimo varztas
Postimio veleno laikiklio varztai
Postimio veleno laikiklis

Postimio velenas

Zarny paketo priémimas

Slégio velenas

Slégio veleno laikiklis

Slégio veleno spyruoklé

PrieSprieSinio slégio patvirtinimo varztas
Kreipiamosios vamzdis

Vielos rité

Vielos rités paémimo anga

OZZIrX«—ITOMMOO®>»

Vielos rités (26,27 pav.)

Vielos rite (N) uzdéti ant rités laikiklio (B). Atkreipti
démesj j tai, kad suvirinimo vielos galas baty vie-
los padavimo puséje, Zr. rodykle.

Nepamirskite patikrinti, kad buty nuspaustas rités
fiksatorius (A) ir fiksavimo kaistis (C) jkistas j vie-
los rités (O) jstatymo anga. Rités fiksatorius (A)
turi uzsifiksuoti vir$ vielos rités (N). (27 pav.)

Suvirinimo vielos jvedimas ir vielos padavi-

mo reguliavimas ( 28-34 pav.)
Slégio veleno spyruokle (K) patraukite j virsy
ir pastumekite  priekj (28 pav.).
Slégio veleno laikiklj (J) su slégio velenu (1)
ir slégio veleno spyruokle (K) paspauskite j
apaciag (29 pav.).
Atsukite postimio veleno laikiklio (E) varztus
ir j vir8y patraukite postumio veleno laikiklj (F)
(30 pav.).
Patikrinti pastimos ritinélj (G). VirSutinéje
pastumos ritinélio (G) puséje reikia nurodyti
atitinkama vielos storj. Pastimos ritinélis (G)
turi 2 kreipimo griovelius. Jei reikia, pastumos
ritinélj (G) apsukti ar pakeisti. (31 pav.)
Vél uzdékite postumio veleno laikiklj (F) ir
uzverzkite.
Nutraukti dujy purkstuka (5/12 pav.) sukant
ji j desine nuo degiklio (5/13 pav.), atsukti
kontaktinj vamzdelj (6/26 pav.) (5 - 6 pav.).

Zarneliy paketg (1/11 pav.) padéti ant grindy
kaip galima tiesiau nuvedant nuo suvirinimo
prietaiso.

Pirmus 10 suvirinimo vielos centimetry nup-
jauti taip, kad pjavis baty tiesus, be iSsikiSimy,
tempimo ir Svarus. Nuo suvirinimo vielos galo
nuimti uzvartas.

Suvirinimo vielg perkisti per padavimo
vamzdelj (M) tarp spaudimo ir pastiimos
ritinéliy (G/1) ir jkisti j jkiSimo vietg Zarneliy
pakete (H). (32 pav.) Suvirinimo vielg ranka
atsargiai kisti j zarneliy paketa tol, kol ji apie 1
cm iSlys prie degiklio (5/13 pav.).

Atlaisvinti prieSprieSinio spaudimo regulia-
vimo varztg (L) jj pasukant keletg karty. (34
pav.)

Vél j virSy patraukite slégio veleno laikiklj

(J) su slégio velenu (1) ir slégio veleno
spyruokle (K). Slégio veleno spyruokle (K) vél
uzkabinkite ant prieSpriesinio slégio patvirtini-
mo varzto (L) (33 pav.).

PrieSpriedinio spaudimo reguliavimo varztg
(L) reikia nustatyti taip, kad suvirinimo vielos
padétis tarp spaudimo ritinélio (1) ir pastumos
ritinélio (G) baty tvirta, bet viela nebuty sus-
pausta. (34 pav.)

Naudojamos vielos skersmeniui tinkatj
kontaktinj vamzdelj (6/26 pav.) uzsukti ant
degiklio (5/13 pav.) ir, sukant j deSine, uzdéti
dujy purkstuka (5/12 pav.)

Ritinélio stabdzio reguliavimo varztg (D)
nustatyti taip, kad vielg vis dar baty galima
pastumti, o ritinélis po vielos padavimo sust-
abdymo automatiskai sustoty.

6. Valdymas

6.1 Nustatymas

Kadangi suvirinimo prietaisas, priklausomai nuo
panaudojimo tikslo, nustatomas skirtingai, nusta-
tymus rekomenduojame atlikti remiantis bando-
muoju suvirinimu.

6.1.1 Suvirinimo srovés nustatymas
Suvirinimo srovés jungikliu galima nustatyti 6
suvirinimo srovés laipsnius (1/7 pav.). Reikalinga
suvirinimo srové priklauso nuo medziagos tankio,
norimo suvirinimo gylio ir naudojamo suvirinimo
laido skersmens.
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6.1.2 Vielos pastimos greic¢io nustatymas
Vielos pasttimos greitis automatiskai priderina-
mas prie naudojamo srovés nustatymo. Tiksly
vielos pastimos greitj galima nustatyti suvirinimo
vielos padavimo greicio reguliatoriumi (1/29
pav.). Rekomenduojame nustatymg pradéti nuo
5 pakopos, zymincios vidutinj dydj, ir, jei reikia,
sureguliuoti papildomai. Reikalingas vielos kiekis
priklauso nuo medziagos storio, jdeginimo gylio,
naudojamos suvirinimo vielos skersmens, taip pat
nuo virinamy ruo$iniy sujungimy atstumy.

6.1.3 Dujy srauto nustatymas

Dujy srautg galima tolygiai nustatyti slégio reduk-
toriumi (4/19 pav.). Jis rodomas manometre (4/20
pav.) litrais per minute (/min). Rekomenduotinas
dujy srauto kiekis patalpose be skersvéjo: 5 - 15
I/min.

Nustatant dujy srauto kiekj pirmiausia reikia at-
laisvinti vielos pastumos mechanizmo jtempimo
svertg (26/K pav.), kad bity iSvengta nereika-
lingo vielos dévéjimosi (zr. 5.4.3). Prijungti prie
tinklo (Zr. 5.3 punkta), nustatyti 1; 230 V/400

V suvirinimo sroveés jjungimo/i§jungimo jun-
giklio (1/7; 8 pav.) pakopa ir, norint paleisti dujy
srautg, paspausti degiklio jungiklj (5/25 pav.).
Slégio mazintoju (4/19 pav.) nustatykite norimg
pratekan€iy dujy kiekj.

Pasukamo jungiklio sukimas j kaire (4/24 pav.):
mazesnis srautas

Pasukamo jungiklio sukimas j deSing (4/24 pav.):
didesnis dujy srautas

Vél uzfiksuokite vielos postumio jrenginio slégio
veleno spyruokle (26/K pav.).

6.2 Elektros prijungimas

6.2.1 Tinklo jtampa
Zr. 5.3 punktg

6.2.2 Jzeminimo gnybto prijungimas (1/10
pav.)

Prietaiso jzeminimo gnybtg (10) prijungti kaip gali-

ma arciau suvirinimo vietos.

Atkreipti démesj j plika metalinj kontaktinés vietos

peréjima.

6.3 Suvirinimas

Jei prijungtas elektros tiekimas, suvirinimo srovés
grandiné bei apsauginés dujos, tolimesné eiga
yra tokia:

Virinamy ruoS$iniy suvirinimo zona tari bati
nedazyta, nepadengta metalu, Svari, nesurudijusi,
neriebaluota ir nedrégna.

Atitinkamai nustatykite suvirinimo srove, vielos
pastuma ir dujy srauto kiekj (zr. 6.1.1 - 6.1.3).
Suvirinimo gaubtg (3/17 pav.) laikykite priesais
veida ir dujy purkstuka nukreipkite link ruoSinio
suvirinimo vietos.

Paspauskite degiklio jungiklj (5/25 pav.).

Jei dega elektros lankas, prietaisas nukreipia
vielg j suvirinimo jdubg. Jei suvirinimo siulé pa-
kankamai didelé, degiklis pamazu traukiamas pa-
gal norima krasta. Jei reikia, Siek tiek pavedziokite
pirmyn ir atgal, kad padidintuméte suvirinimo
jduba.

Idealiai tinkantj suvirinimo srovés, vielos
pastumos greicio ir dujy srauto kiekio nustatyma
nustatyti remiantis bandomuoju suvirinimu. Ide-
aliu atveju girdimas tolygus suvirinimo garsas.
|deginimo gylis turéty bati kaip galima gilesnis,
taciau suvirinimo jduba neturéty ruosinio atskirti.

6.4 Apsauginiai jtaisai

6.4.1 Silumos relé

Suvirinimo prietaisas turi apsauga nuo perkaiti-
mo, kuri apsaugo suvirinimo transformatoriy nuo
perkaitimo. Jei apsauga nuo perkaitimo suveikty,
Jusy prietaise uzsidegty kontroliné lemputeé (3).
Leiskite suvirinimo prietaisui atvésti.

7. Tinklo kabelio pakeitimas

Pavojus!

Jei pazeidziamas $io prietaiso tinklo kabelis, kad
buty iSvengta grésmés, jj pakeisti turi gamintojas
arba jo klienty aptarnavimo servisas, arba kitas
kvalifikuotas asmuo.
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8. Valymas, techniné prieziura ir
atsarginiy daliy uzsakymas

Pavojus!
Pries pradédami bet kokius valymo darbus i$ tink-
lo istraukite kiStuka.

8.1 Valymas
Pasirtpinkite, kad ant apsauginiy jtaisuy,
ventiliacinése angose ir variklio korpusuose
nebdty dulkiy bei neSvarumy. Prietaisg nuva-
lykite Svaria Sluoste arba iSpuskite suspausto
oro srove, esant Zemam slégiui.
Rekomenduojame prietaisg i$ karto iSvalyti
po kiekvieno panaudojimo.
Prietaisg valykite reguliariai drégna Sluoste
su trupuciu skysto muilo. Nenaudokite jokiy
valikliy ar tirpikliy; jie gali pazeisti prietaiso
plastikines dalis. Bukite atidus, kad j prietaiso
vidy nepatekty vandens. Vandeniui patekus
j elektros prietaisg padidéja elektros smugio
rizika.

8.2 Techniné prieziura
Prietaiso viduje néra jokiy daliy, kurioms butina
techniné prieziura.

8.3 Atsarginiy daliy uzsakymas:
UZsakant atsargines dalis, butina nurodyti tokius
duomenis;

Prietaiso tipg

Prietaiso artikulo numerj

Prietaiso tapatybés numer;j

Reikiamos dalies atsarginés dalies numer;.
Dabartines kainas ir naujausig informacijg rasite
tinklalapyje www.isc-gmbh.info

9. Utilizavimas ir antrinis
panaudojimas

Prietaisas yra jpakuotas, kad gabenamas nebuty
sugadintas. Si pakuoté yra aliaviné medziaga,
tinkama panaudoti dar kartg arba perdirbti. Prieta-
isas ir jo priedai yra i$ jvairiy medziagy, tokiy kaip
metalas ir plastikas. Sugedusiy prietaisy negali-
ma iSmesti kartu su buitinémis atliekomis. Sieki-
ant prietaisg tinkamai utilizuoti, jj reikia atiduoti
atitinkamam surinkimo punktui. Jeigu neZinote kur
toks surinkimo punktas yra, pasiteiraukite komu-
naliniame Ukyje.

10. Laikymas

Prietaisg ir jo priedus laikykite tamsioje, sauso-
je, nesaltoje ir vaikams neprieinamoje vietoje.
Geriausia laikyti 5-30 °C temperatiroje. Elektros
prietaisg laikykite originalioje pakuotéje.
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11. Gedimy paieska

Gedimas

Priezastis

Sprendimo budas

Pastimos ritinélis
nesisuka

Néra tinklo jtampos
Vielos pastumos reguliatorius ties 0

Patikrinti prijungima
Patikrinti nustatyma

Pastimos ritinélis
sukasi, taciau viela
nepaduodama

Blogas ritinélio spaudimas (zr.
5.4.3)

Ritinélio stabdis nustatytas per tvir-
tai (2r.5.4.3)

Nesvarus / sugadintas pastiimos
ritinélis (zr. 5.4.3)

Apgadintas Zarneliy paketas

Netinkamo dydzio / neSvarus /
nusidévéjes kontaktinis vamzdelis
(2r.5.4.3)

Suvirinimo viela prisivirino prie dujy
purkstuko/kontaktinio vamzdelio

Patikrinti nustatyma
Patikrinti nustatyma

Nuvalyti ar pakeisti

Patikrinti vielos padavimo iSoring

danga
Nuvalyti / pakeisti

Atlaisvinti

Po ilgiau trukusio
darbo prietaisas
nebeveikia, dega
Silumos relés (3)
kontroliné lemputée

Dél per ilgai trukusio naudojimo bei
nesilaikius grjzties laiko prietaisas
perkaito

Leisti prietaisui 20-30 minuciy

atvesti

Labai bloga suvirini-
mo siulé

Neteisingai nustatyta srove /
pastuma (zr.6.1.1/6.1.2)
Nepaduodama / paduodama per
mazai dujy (zr. 6.1.3)

Patikrinti nustatymag

Patikrinti nustatyma bei dujy indo

uzpildymo slegj
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2

Tik ES 8alims
Elektros prietaisy neiSmeskite kartu su buitinémis atliekomis!

Remiantis ES elektros ir elektronikos atlieky direktyva 2012/19/EB ir jos perkélimu j nacionaling teising
baze, panaudotus elektros prietaisus reikia surinkti ir perdirbti nekenkiant aplinkai.

Perdirbimas - graZinimo alternatyva:

Elektros prietaiso savininkas jpareigotas negrazinti pasirinktg prietaisg, bet tinkamai jj utilizuoti. Tuo
tikslu elektros ir elektronikos atliekos gali biti perduotos atlieky tvarkymu uzsiiman¢ioms jmonéms,
kurios jas utilizuoja remdamiesi nacionaliniu atlieky perdirbimo pramonés ir atlieky tvarkymo jstatymu.
Sis reikalavimas netaikomas elektros prietaisuose panaudotiems priedams ir pagalbinems priemonéms,
kuriy sudétyje néra elektros daliy.

Perspausdinimas ar bet koks visy gaminio dokumenty visas ar dalinis dauginimas leidZziamas tik gavus
aisky iSC GmbH leidima.

Teiseg atlikti techninius pakeitimus pasiliekame sau
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Aptarnavimo informacija
Mes palaikome santykius visose $alyse, kurios nurodytos garantiniame dokumente. Kompetentingi ap-
tarnavimo partneriy kontaktai yra pateikti garantinio dokumento kontaktuose. Jie yra Jusy paslaugoms

atliekant remonta, kei€iant atsargines ir nusidévéjusias dalis arba prireikus darbiniy medziagy.

Reikia atsizvelgti j tai, kad atitinkamos $io produkto detalés priklausomai nuo naudojimo arba naturaliai
nusideévi, arba yra reikalingos kaip darbiné medziaga.

Kategorija Pavyzdys
Besidévincios detalés* Pastimos ritinélis, laido Serdis, Zirklés
Naudojamos medziagos / dalys* Suvirinimo laidas, purkstukai, kontaktinis vamzdis
Detaliy truikumas

* netiekiamos kartu su prietaisu!

Esant defektui arba trakumui, praSome gedimo atvejj registruoti internetu www.isc-gmbh.info. PraSome
gedima aprasyti tiksliai ir atsakyti j bet kokiu atveju pateikiamus klausimus:

® Arprietaisas veiké, ar jau i$ pradziy buvo sugedes?
® Arprie$ sugendant kg nors pastebéjote (gedimo simptomas)?

® Kokia, jusy nuomone, prietaiso funkcija veikia netinkamai (pagrindinis simptomas)?
Aprasykite netinkamai veikiancig funkcija.
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Garantinis dokumentas

Gerbiami pirkéjai,

netinkamai, kreipkités j musy serviso tarnybg garantinéje korteléje nurodytu adresu arba j artimiausius

jgaliotuosius prekybos atstovus, i$ kuriy jsigijote prietaisa. Garantiniai reikalavimai galioja Siais atvejais:

1. Sios garantinés salygos reglamentuoja papildomas garantines paslaugas, kurias Zemiau nurodytas
gamintojas papildomai prie teiséty garantijy suteikia savo naujo prietaiso pirkéjui. Si garantija neturi
jtakos teisétiems garantiniy paslaugy reikalavimams. Musy garantinio remonto darbai atliekami ne-
mokamai.

2. Garantija suteikiama tik naujai jsigyto Zemiau nurodyto gamintojo prietaiso defektams, kurie atsiran-
da dél medziagos arba gamintojo klaidos. Mums nusprendus tokie prietaiso defektai yra pasalinami
arba pakei€iamas prietaisas.
|sidémékite, kad musy prietaisai dél savo konstrukcijos nepritaikyti naudoti gamyboje, amatuose ar
pramonéje. Todél garantijos sutartis negalioja, jeigu garantiniu laikotarpiu prietaisas buvo naudo-
jamas verslo, amaty arba pramonés jmonése arba buvo naudojamas atliekant panasios apkrovos
darbus.

3. Garantijos nesuteikiame:

— Prietaiso gedimams, kurie atsiranda neatsizvelgus j montavimo instrukcijg arba dél neprofesionali-
os instaliacijos, neatsizvelgus j naudojimo instrukcijg (pvz., prijungus prie netinkamos jtampos arba
srovés) arba j techninés priezitros ir saugos potvarkius, arba naudojant prietaisg nenormaliomis
aplinkos sglygomis, arba esant per mazai prieziurai ir nepakankamai techninei priezidrai.

— Prietaiso gedimams, kurie atsirado dél neleistino arba netinkamo naudojimo (pvz., per daug ap-
kraunant prietaisg arba naudojant neleistinus darbo jrankius ar reikmenis), dél j prietaisg patekusiy
svetimkiniy (pvz., smélio, akmeny arba dulkiy, transportavimo pazeidimy), naudojant jéga arba dél
kity poveikiy (pvz., gedimas nukritus ant Zemés).

— Prietaiso gedimams arba jo dalims, susijusiems su naudojimo nulemtu, jprastu ir kitu nataraliu
dévéjimusi.

4. Garantija galioja 60 ménesius ir prasideda nuo prietaiso jsigijimo dienos. Atpazinus defektg, garan-
tiniai reikalavimai turi bati pateikti per dvi savaites prie$ pasibaigiant garantiniam laikotarpiui. Pasi-
baigus garantiniam laikotarpiui, garantiniai reikalavimai nebepriimami. Atlikus remontg arba pakeitus
prietaisg, garantinis laikotarpis nei prasitgsia, nei suteikiama prietaisui arba galbut pakeistoms
atsarginéms dalims nauja garantija. Tai galioja naudojantis ir technine priezitra darbo vietoje.

5. Norédami pateikti garantinj reikalavima, uzregistruokite sugedusj prietaisg svetainéje www.isc-
gmbh.info. Jeigu musy garantija apima prietaiso gedima, nedelsiant Jums bus grazintas suremon-
tuotas arba naujas prietaisas.

Pagal Sios naudojimo instrukcijos aptarnavimo informacijg atkreipiame démesj dél garantiniy apribojimy,
susijusiy su nusidévéjusiomis, darbinémis ir trukstamomis dalimis.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-
Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und

Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-

ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per l'articolo

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af
EU-direktiv samt standarder for artikel

S  forklarar féljande verensstammelse enl. EU-direktiv och

standarder for artikeln

vakuuttaa, etté tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien

vaatimukset

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU
a norem pro vyrobek

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice
EU a noriem pre vyrobok

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki

GB

FIN

94405 Landau/lsar

PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

BG fexnapupa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME ChINACHO
AupekTnea Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

LT apibldina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

RO declarad urmatoarea conformitate conform directivei UE si

normelor pentru articolul

SnAwvel TV akdéAoudn cuppdpdwon cupdwva Pe TNV

Odnyia EK kat Ta mpdTuTa yla To mpoiov

HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i

normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i

normama za artikl

RS potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

RUS cneaytolmm yA0CTOBEPSAETCS, YTO CNEAYIOLIME NPOAYKTbI
COOTBETCTBYIOT AMPEKTMBaM U Hopmam EC

UKR nporosioLuye npo 3a3HayeHy H1MHYe BiANoBiAHICTb BUPOBY

AVPEeKTVBaM Ta cTaHgaptam €C Ha BUpi6

ja usjaByBa cnegHaTa COO6P3HOCT COMNAcHo

EY-AvpeKT1BaTta 1 HOpMUTE 3a apTUKN

TR Uriin ile ilgili AB direktifleri ve normlan geredince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

GR

BIH

MK

SchutzgasschweiBBgeridt HSG 190 D (Herkules)

[J2006/42/EC

[JAnnex Iv
Notified Body:

[[] 87/404/EC_2009/105/EC
[[]2005/32/EC_2009/125/EC

[x] 2006/95/EC Notified Body No.:

[]2006/28/EC Reg. No.:

[X] 2004/108/EC [[]2000/14/EC_2005/88/EC

[]2004/22/EC E 2:::: xl

[ 1999/5/EC Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[J9e7/23/EC P= KW; /@ = cm

[[]90/396/EC_2009/142/EC
[[]89/686/EC_96/58/EC

[x] 2011/65/EC
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