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Yrodeigeig yia KahUTepn Karavonon

To MPoeldomoNTKO OTPIYWVO Xapakmpilel OAeq
TG YIa MV aCPAAEla onuavTkEG urnodei&elg. Na Tig
akoAoBeite mavTa. AlAPOPETIKA dev amokAgiovTal
ooBapol TpaupaTtiopoi ! Oa Bpe TiE TIq AMEKOVIoEIG
TIOU QVAPEPOVTAL OTO KEUEVO OTIG UMPOOTIVEG
o0ehideq. Ma ™ pedém mg Odnyiag xpriong va Tiq
KPATATE QVOIKTEG.
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Talimat ile ilgili agiklamalar

Metin iginde gosterilen ikaz Gggenleri dnemli givenlik
talimatlarina isaret eder. Bu talimatlara kesinlikle riay-
et edin aksi takdirde agir yaralanmalar meydana

gelebilir! Metin icindeki resimler 6n kapak sayfasinda
bulunur. Kullanma talimatini okurken bu sayfayi agin.
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1. Zroixeia xeipiopou

MnpoaTivr) mpooTacia XepLwv
MnpooTivr) xelpoAaBn

Mapa pelepPoudp

dpayr) ekkivnong

Miow xepohapn

KaA@dio diktuou
ZmpLypa kaAwdiou
KéaAuppa tpoxou aAucidag
10 TMpPooTATEUTIKO KAAUpHA
11 Odnyoéqg

12 AAlucida mploviou

13 Téppa vuxou

©CONO O WN =

2. TeXVIKA XApaKTNPIOTIKG

AlakOTITING evepyoTIOiNONG/amevepyoroinong

6:39 Uhr Seite 7

Taon dikTUou 230 V ~50 Hz
OVOopaoTIKN LoYXUG 1800 W
Mrikog Kotmg pagoup: 40 cm
TaxUumTa KOTNG 0 OVOUAOTIKO aplBud OTPOPOV 13,5 m/s
MooéTa MARpwong doxeiou Aadlou 250 ml
Bdapog pe onabi kat akucida 4,1 kg
KAdon mpootaciag /@3
Eyyunuévn otdbun nxnTikng L1oxUog pe popTio 103 dB(A)
214N NXNTIKNAG Tieong e popTio 89 dB(A)
Erutayuvon: miow xeohapn pe popTio 5,3 m/s?
(eGakpiBwbnke Baocer EN 50144) 4,8 m/s?

3. EEAynon mivakidwv

1 2
|

S

© AR

Na popdte noootacia KEPAARG, HATIWV Kal QUTLOV

2. Mpoooxrj! Na dlaBaceTte mv Odnyia xpriong Kat va akohoubBnoete TG YTOJeEelq aoPaleiag Kat Tiq

TIPOELBOTION OELG

Hw

Na npooTtatevetal anoé uypaocia

2e TePIMTwon eAATTWHATIKOU KaAwdiou, BYAATE To @Ig and m Tpidal
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4. Ynodei&eig aopaleiag

Karta tn xpion Tng unxavig va akoAouBouvTai o1
Ynodeigeig acpaleiag. Mapakaloupe, yia Tn Sk
oag acpdaleia, alAd Kai yia TRV acpdAeia TpitTwv
TIPOCWNWV, va MPOCEEETE QUTEG TIG UTTOSEIEEIQ
TIPOTOU XPNGIHOTIOINGETE TN pnXavi. PuAagre Tng
umodeielq oe acPpalég pEPog yia evaexopevn
petayevéoTepn Xpnon Na xpnoipomolgite To
aAuocompiovo armoKA€EIOTIKA Kia HOVO Yia va K6BeTe
EUAa (§UAIva Tpfipata). ‘OAeg ol AAAeg XpRoEIg
yivovTal ge 3Iki} cag euBuvn Kai gival
evOeXOPEVWG EMIKIVEUVEG. O KATAOKEUAOTAG dev
€uBoveTal yia ZnpIEg, Tou TIpokARBnKav améd
31apopeTIKA XpHRoN amoé auTh yia Tnv omoia
mpoopileTal n pnxavn 1 amé 6x1 cwoTH Xpron.
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- Ynodei&eig acpaleiag kai
mnpooTacia amé aruxypara

MapakaloUpe va diaBacete 6An

TNV 03nyia Xpriong MPOGEKTIKA TIpIV amd Tnv

TIPATN XPAON TOU AAUGOTIPIOVOU YIA VA AmoPpUYETE

A@Bog xeipiopo6 Tou. ‘OAeg o1 umodeielg yia To

XEIPIOHO TOU AAUCOTIPIOVOU ATTOGKOTIOUV Kal 6Tn

3k} oag aopalel! MN°oTe oc £vav €131K6 va oag

d¢eikel Tov TpoMO XpAong!

® [MpoTou BydAeTe TO PPEVO TOU GAUCOTIpiOVOU,
OPnoTe T OUCKeun.

o [pog arogpuyn BAABNG MG akong va
Xenotlorole Tl wtompooTtacia. MpakTkd sivat
Ta KPAvVN He TIPOoTacia Mpoowou.

® Katd mv epyacia va TIPOCEXETE va OTEKEDTE
AoPAADG.

® [MpOoTOU AKOUUMMOETE KATIOU T Pnxavr, ofrote
mv npoTa.

@ [pwv anod 6Aeq TG epyacieq om pnxavr, va
Byalete TO PIg anéd m mpia.

o Na Balete 10 PIG oMV TPIGa, HOVO OTAV EXETE
opnoeL m pnxav.

® To alucorpiovo va xelpietal uovo arnd éva
atopo. e AAa TIPOoWTIa ArayopeUETAl | 0TAON
om {ovn TePLOTPOPNG Tou aluoorpiovou. Na
TIPOCEXETE KUPIWG Ta TadlA Kal Ta KAKTOKIda
{owa.

® Katd mv ekkivnon To aAucoTpiovo va viunv
akoupurdel oubeva.

® Katd mv epyacia va kpatdte 1o aAucompiovo u

Ta duo xépla!

Aev emuTpEneTaAL N XPNON T=0U AAUCOTIPiOVOU

art’onadld Kat véoug. ATd TV amnayopeuon

aum el&alpolvTatl oL VEoL avw Twv 16 epT@V Und

mv emiBAeyn ya Adyoug exkmaideuong. Na

divete (daveilete) TO TPLOVL HOVO OE dTOUA TIOU

elval eEokelwpéva Pe autd Tov TUMo MG

HNXAVAG Kat e To Xeplopd mG. Onwodnnote
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va Toqu divete mv Odnyia xpriong.

Erutpéntal va epyaleote pe To aAucorpiovo
HOvVOo OTav Ei0TE EEKOUPATCHEVOL Kal UYIEIG Kal O
KOAY} OWHATIKA KaTtaoTtaon. Eav €xete KoupaoTel
anodé My £pyacia, va KAveTe eykaipwg éva
StdAepa.Metd anod ovorveupatmdn motd dev
ETUTPEMETAL N €QYATIA HE TO AAUCOTIPIOVO.

Eav n unxavi dev xpnoomoe(tal yia éva
XPOVIKO Sl1a0TUa, va TorobeTeital £T01, WOoTe
va pnv anoteAel kivduvo yia kavévav.

Ze k@Be KoM, aKOUUTMOTE OTaBeEPd TO
alucoripiovo ekel TIou BEAETE va KOYETE Kal
£melta mv avapeTe..

To kKaA®3lo va PBpiokeTal katd kavova mow anod
autdv TOU EPYAZETAL e TO AAUCOTIPIOVO.

To kaA®3lo va BpiokeTal mMavTa miow andé m
pnxavr.

Na xpnotoroleite pévo yviola eEaptparta.
O1 OUCKEUEG TTOU XpPNGIPOTIoIoUVTal GTO
UmaiBpo, va cuvdéovTal HEOW SIaKOTTH
acgaleiag .

Emnéktaon kaAwdiou oto Unaibpo: Na
XPNOWOTIOEITE HOVO ETEKTACELG KAAWDIOU N
XPON TWV OToiWV ETITPEMETAL OTO UNABpo Kat
TA OToia PEPOUV TOV KATAAANAO XapAKMPELOUO.
‘Otav koBeTe XovTpueTepa 1 Aentotepa §UAa va
Xpnoworoleite pia otabepn erupdvela yla to
KOO (Tayko yia koo, BA. ek. K). Na un
oTRaleTe Ta EUAA Kal va Pn kpaTETal To EUAO
anod AAAo TIPOOWTO, OUTE He TO TIODL.

Na aopaAifete ta oTpPoyYUAd EUAa.

‘Otav epyaleote oe kAmMPoOPa, va KOBETE TPOG
mv TAeupd ™G Kameopag.

Na Byddete To mpdvL and 1o EUAO dTaV aKOUN
TMEPLOTPEPETAL.

Eav ektehoUvTal MEPIOCOTEPES KOTEG, Va
OBNVETE TO NAEKTPIKO TIPLOVL OTa evdldpueoa
XPOVIKA dlacTuaTa.

Mpoocoxn o1o KOYWo EUAWY e OXIOUES.
Mropouv va mapacupBolv aTrtoKoPPEVA
KoppaTia EUAou (kivduvog TPAUNATIONOU).

Mn Xpnoloroleite TO NAEKTPIKO TIPLOVL oav
HOXAO 1) yla va kaBapioeTe KoppdTia EUAoU R
urtéAolna avTikeipeva.

OL gpyaocieq kotmMG KAAdLOV va yivovTal pévo
anod eknadeupévo Tpoowriko | Kivduvog
Tpaupatiopou!

Na mpooéxete TOAU Ta KAadIA Tou BpiokovTat
uno6 évtaon. Ta eAelBepa kKAadd va pnv
koBovTal and KATw.

Mnv ekTeAeiTe epyaoieq KormG KAQdIWV oTav
OTEKEOTE TIAVW OTOV KOPHO.

To NAEKTPIKO TIPLOVL DeV ETITPEMETAL VA
XPNOWOTIOEITAL YIa SACOKOUIKEG EPYQOIEG, YA
KOTT SEVOPWV Kal KAAdIV 0To dAcog, dOTL £d6
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dev propel va eEao@aAloTel n anattouyevn
aopAAeld yla Tov Xeplom Adyw MG ouvdeong
He TO KaA@dLo.

® Otav kOBeTe dEVOPa va BpickeoTe MAVTA eMAVQ
anod To dEVOPO TIOU TEPTEL.

® ‘Otav PeTd MV KOt TMYAIVETE TPOG TA T’ OlWw,
va MPooEXeTe evdexopeva KAadld Tiou propet
Va TIECOUV.

® TG EPYACiEG OE KAPOPA O XEIOT G ToU

TIploVIoU va BpiokeTal and navw 1 To MAdL Tou

KaTePYALOUEVOU KOPHOU i Tou SEVOPOU.

Edv mabel BAGBN TO KAAWSIO TIPETEL Va

QVTIKATAOTABEl and ToV KATAOKEUAoT) 1} aro

TOV QVTIMPOOWIO TOU WOTE VA arnopeuxfolv

Kivduvol.

IMa va amo@uyeTe evieXOHevn avTikpouon va

npoot&eTe Ta EENAG:

@ [loTé punv apxidete va KOBeTe Padovtag m pum
™G YPaUUNG oTo onueio kormg ! Mavta va
TIOPAKOAOUBE(TE T WUTN TNG YPAUUNG.

® [ooTé pnv MplovileTe pe ™ MU ™G YPAUUNG!

Mpocoxn 0 CUVEXLON KOTIQV TIOU €XETE 13N

apxioel.

Na apxifete ™MV KOTM He 1dN MEPLOTPEPOUEVO

mpovi!

To aAkuoompiovo va eival Tavta KaAd

TPOXLOMEVO.

® [MoTé unv KOBETE TEPLOG ToEPE KAAdIA He pia

korm! Na nipooéxete 6tav KOBete €va kAadi va

NV ayyi¢ete aAAo.

‘Otav KOBeTe EUAA Va TIPOCEXETE EVOEXOUEVOUG

Kopopoug Tou BpiokovTal Kovtd Eav vivetal va

XPNOWOTIOIEITE TIAYKO YIA TO KOYIHO.

5. MeTtapopd Tou aAucormpiovou

Katd ™ petagopd Tou aAucoripiovou va Byalete
TO QIG ard M TTi¢a Kal va OTIPOXVETE TO
TIPOOTATEUTIKO TNG GAUCISAG TAVW ard T YPapun
kat v aAuoida. Edv KAveTe TiepPlOcOTEPES KOTIEG
He To aAuoompiovo, TIPETEL va TO O OneTe
avageoa oTIG JAPOPEG KOTIEG.

6. Mpiv Tn 6€0n o AeiToupyia

H téon mg myng pelpatog MPEMEL VA CUMPWVEL
He Ta oToleia oMV ETKETA ™G pnxavng. Mpwv anoé
kaBe €vapkn epyaciaqva eAEYXeTe TV ayoyn
Aeltoupyia kal MV acpaAr} KaTaoTaon Mg PNXavig.
Mptv ™ 6£0on oe Aettoupyia va eAEYXETE ™
Aettoupyia ™g Aimavong mg aAuoidag Kat ™
0Ta6Un Tou Aadlou (BAéme ek. 9). Eav To AGdL
BpiokeTal Tiep. S5mm TPy MV KATW akpen (omv
elkova xapakmpidetal pe  “Min”), mpérnet va
OupMANPwBel AddL. Mavw and To onuadt autd,
£pYAlEOTE AOPANDG.
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EvepyoromoTe To TPLOVL KAl KPATOTE TO TIAVW
anod avoKTOXpwHo povTo. Mpoooxr, To TPLOVL dev
ETUTPEMETAL Va ayyilel To €dagog. MNautd va
KPaTaTe art’cotaon acpaleiag rnep. 20 cm. Eav
pavel éva auEavopevo ixvog Aadlou, ToTe N
Ainavon Aettoupyei aoya. Edv dev ¢avei ixvoq
AadloU, mpénel eiTe va KabBapioeTe TO KavaAl
e£Eo6dou Tou Aadlou, eite va oupBouAeuBeite TO
TUAHA eEUTMPEMONG MEAATDV.

7. MovTaZ Tou 0dnyou kail Tng aluacidag
TOU TIpIoviou (BAéne eikova 1/2/3)

To ¢ig dkTUOU va pnv eival oTnv npiga.

- Mpoooxn! H ympooTivih mpooTacia xepiov (1) va
BpiokeTal mavra oTnv mo mavw 8¢on (kabeTn).
Mapadidovtal un ouvappoAoynuéva o odnyog Kat n
aAuoida Tou mptoviou. Ma To HOVTAL amouakpuvTe
TIPWTA TO TPOCTATEUTIKO KAAupua (10), EeBdwoTe
™MV o KATW €UpLoKOpeEVN eEaywvn Bida Kat
apapEcTe TO KaAuppa MG aiuoidag (9). Ma mv
TIPOOTAscia AMd TPAUUATIOHOUG art’ OTIG ALXUNPES
YOVIiEG va GpopATe KATA TO HOVTAL , KaTd MV
évtaon Kat Tov enakoAoubo éleyxo yavta. MpoTou
TOMOBETAOETE TWPA TOV 0dNYS Pe TNV aAucida Tou
TIpIOVIOU, TIPETEI Va TIPOGEEETE TNV aKkTeUBUvOn
Kot g Twv SovTiwv (BAéme eikéva 2)! Kpamote
Tov 0dnyod (11) pe mv YU KABETA TPOG Ta EMAVW
Kal ToroBemote MV alucida (12), apxi¢ovtag anod
™ pU™M Tou odnyou. TomoBeTROTE KATOMV TOV
0dnyo kal TV aAugcida Tou Tpioviol wg
aKoAouBwg:

TomoBemoTe Tov 0dNYO pe TV aAucida Tou
Tiploviou oTov 0dnyd MG Adyxng (B), 1§ oto
UIoUAGVL €vTaong MG aAuoidag (A). Mepdote mv
aAuoida Tou Tploviol YUpw art’otov Tpoxd g
aAuoidag (D) kat eAEYETE, eav eival owoTd
ToToBeMUEVN 1 alucida (BAETe ekova 2/ aplBuo
12). ToroBemoTe TO KAAUHA (9) KAl OTEPEWOTE TO
ehagpd pe 1o eEdywvo TMagpadL.

8. ‘Evraon Tng aAucidag mpiovioU

Mpiv amé 6Aeg TIG epyacieq oTn ynxavi va
8yaZere To PIg amd Tnv npida!

Na ¢oparte mpooTareuTika yavrtia!

Na npooéxete va PBpioketal n akucida Tou Tploviou
(12) otov auhdakt Tou odnyou (11)! Tapa evreivetal
owoTda 1 aAuoida, otpiBovtag ™ Pida £€Tvaong Mg
aAuoidag (E) mpog mv katelbuvon Twv JEKTMOYV
poAoyloU (ZTpiBovTtag avtibeta mpog v
KaTeUBUVON TWV JEKTWV POAOYLOU UIOpPEL va
XaAap@waoel n aAucida). Kator vopiyyete To
eEaywvo magudadl. EAeyETe kal maAL mv évitaon
™G aAucidag (BAETE ek. 10). Mnv evTeiveTe MOAU
™MV aAucida Tou Tploviol. H aAucida mpémnel oe
Yuxen KAtdoTaon va UMopel va avaonK@VeETal o
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Héon Tou odnyou mepirnou 3 mm. ‘Otav BeppavBel
dlaoTéAAeTaL 1 aAucida Tou TPLOVIOU Kal KpePdeL.
Yoiotatal kivduvog va Byel €Ew amd mv Tpoxd
mQ. Eav xpewaobel mv enavaopiyyete. Eav
TeviwBel n aAkucida oe Bepr) KATAoTaon, MPETEL
HeTd To TEAOG ™G epyaociag va XahapwBei
onwodnnote. AANIOG 6Tav Kpuwoel Ba
dnuloupynBouv peyaAeg Tacelg and To TPApnyUa
™G aAucidag Tou TplovioU. Mia ved aAucida
TpLoviol xpeldletal mep. 5 AemTd mpoAetToupyia.
Ed® maietl peydho poho 1 emapkng Aimavon mg
aluoidag! Metd v mpoAettoupyia eAEyETe MV
TAon ™G aAucidag 1 ENAVATEVTIOOTE V.

20.04.2006

9. MepioTe Aad1 alucidag (BAEme €ik. 9)
KabBapioTte To mwpa tou doxeiou Aadou (3) mpLv To
avoifeTe yla va eumnodicete My £i00d0 akabapolwV
oto doxeio Tou Aadlou. EAEYETE TO TepleXOUEVO
Tou doxeiou Tou Aadlou amnd mv €vdelEn mq
0Tabung Tou AadloU (A). KAeioTe kKaAd To TwHA Tou
doxeiou Tou Aadlou (3) kat okouttioTe A&dL Tiou
evdexopevwg Eexeilloe.

10. Aimavon Tng aAucidag

[MNa npootacia arnd peyaAn gBopd mpEmeL va
AnaivovTatl T600 N aAucida Tou TiplovioU 60 Kal o
odnyoq katd m Sdpkela MG Asttoupyiag. H
Aimavon vivetatr autépata. Mot punv epyaleote
Xwpig Aimavon. Xe nepintwon aiucida ou
AelToupYEl 0TEYVA, KATAOTPEPETAL cUVTOUA OGN0 TO
KOTITIKO oUotnpa. MauTté va eAEyXeTe TPV anoéd
KABe apxn ™G epyaociag mv Airavon mg aAucidag
Kal m oTéBun tou Aadlou (€IK. 9).

MoTE Pn XENOWOTIOLEITE TO TIPLOVL, OTAV N OTABUN
Tou Aadlou BpiokeTal KATW anod To onNuadt
£AAXI0TNG ETUTPEMMG OTAOUNG AadloU (PpwT. 9).

® EAaxioto — ‘Otav n otébun Tou Aadlou BpiokeTat
povo TEep. 5 XIMOOTA oMV KATW akpn €vOelEng
™G OTABUNG Tou Aadloy, TIPETEL VA TPOOBETETE
AGdL.

Ma&lpou — yepioTe AGdL HEXPL VA YEUIOEL TO YUQAD
™G évdelEng ™G oTddung Aadiou.

11. 'EAeyX0Qg TOU QuTopaTou Aadwparog
Mpwv M vapxi Mg epyaciag eAéyETe My
Aettouupyia ™G Aimavong mg aiucidag kat m
0Ta6un Tou Aadlou. Avayte To aAUCOTIPIOVO Kal
KPATOTE TO MAvw anod avolktd Povto. Mpoooxn:
TO AAUCOTIPIOVO dEV ETUTPEMETAL VA AKOUUTTOEL
oTo £€dagoq. MNa 1o Adyo autd va mpeite
anoéotaon acpadeiag nep. 20 ekatootwv. Eav
eupaviodbei augavopevo ixvog Aadlou, To ouoTtnua
Ainvaong mg aAucidag Aettoupyel agovya. Eav dev
Seite ixvn Aadiol, mpénel evoeXoUEvwg va
kabapioete TO KavaAL eE6dou Tou Aadlou iy va

10
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anotavle ' Tie TIPOG TO TUAHA eEurmpeémong
TEAATOV.

12. Aad1 alucidag

H didpkela {wng Twv 0AUCIBMY Yia TIPLOVIA Kal Twv
odnywv MG aAucidag eEapTavTal Katd KUplo Adoyo
anodé My noldmTa TOU XPNOOTIOLOUHEVOU
AmavTikoU péoou. Aev emITpEMETAl N XpAON
peTayeipiopévou Aadiol! Na xpnoyoroleite povo
AGdL Aimavong ™G aAuoidag mou gival KO yia To
TiepBaAov. Na puAdyete To AGdL yla ™ Airtavon
™G aAucidag HOVO OTOUG TEPLEKTEG TIOU
TipoopifovTal yia To OKOTIO auTo.

13. Odnyog

210 Oonueio avaoTpoPrig KabBwg Kal 0TV KATw
TIAeUPd 0 0dNYOQ UMOKELTAL OE eEQPETIKY) PBOoPA.
lNa va anopuyeTe povomieupn ¢Bopd, va yupvate
Tov 0dnyod PeTA amd KABe akdvIopa MG aAucidag.

14. Tpox6g aAucidag

H katamoévnon tou tpoxoU ™G aAucidag (eIK.
2/ap1By. D) eival eEapeTikd peydAn. Eav ota dovtia
eupavitovtal POoPES, MPETEL OTIWOdNTOTE va
avTikataotabel. Evaq pBappévog tpoxoq aiucidag
pewdvel myv ddpkela {wng MG akuoida Toug
Tiploviol. A®OTe Tov Tpoxd MG aAucidag va
QVTIKATaoTabe Loe €8IKA KATAOTUATA.

15. NpooTaciag Tng aAucidag

H mpootacia Mg aiucidag va torobemBei apéowg
HeTd ™ AEn ™G epyaciag 1 katda m petapopd
Tavw ané mv aiucida Kat m ondada.

16. ®pévo Tng aAucidag

Ze mepintwon avTikpouong Tou Tploviou yivetat
HEOW MG UTPOOTIVAG MPOOTACAIG Tou Xeptou (1) n
gvepyoroinon Tou ppévou MG aAucidag. H
UmpooTIvr TipooTacia Tou xeplou (1)mexieTat
HEOw ™G PAXNG TOU XEPLOU TPOG TA EUNMPOG. Me
TOoV TPOTIO AUTO aKvnTOTIoETAL TO aAUCOTIP{oVO 1)
0 Kivnmpag eviog 0,10 deUTEPOAETTWY.

17. Amaocpaiion Tou PpEVOU TNG
alucidag

Ma va B€oete kal MAAL og Aettoupyia To
alucoripiovd oag, TIPEMEL va avoiEete mv
ao®aAlon Tou Aucorpiovou. Mpata ar’ oAa,
oBnote M ouokeur. EruoTtpédte ™ PmpooTivh
TpooTacia xeptou (1) omv KaBem apxikn Mg BEon,
HéEXPL va Bpel avtioTaon. ETol To ahucorpiovo eivat
anoAuTa £TOO Yla AetToupyia.
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18. TpoXIopa TWV AAUGiIdWV TIpIoVIOU
To aAuooripiové oag TpoxileTal cwoTa oTa
e€eldIKeEUPEVa KATAOTUATA. 2TA KATACTAUATA AUTA
Ba Bpe " Tle Kal CUCTARATA YA TPOXIOUA AAUGIBWV
TPLOVIOV (AUEG), Yl va PTIOPE 'Tle va TPOXIoETe
poévol oag mv aiucida oag. MapakaAoUpe va
TPooEEETE T OXeTKA Odnyia xpriong.

Na mepimoInoTe MPooeKTIKA To epyaleio oag. Na
KPaTATe To epyaleio ocag TpoxIoPEvo Kal kaBapo
Yia va PTIopeite va epyaeoTe Kakd Kai ue
acpdAeia. Na akohouBeite TiIg O3nyieg
ouvTipNoNng Kai Tig urodei&elq yia Tnv aAAayn
epyaAeiwv.

19. ©¢on ot AeiToupyia (PwT. 1)

‘Otav epyaleoTe va popdarte MAvVTa MPOOTATEUTIKA
YuaAid, wTompooTaacia, TPOCTATEUTIKA YAvTIa Kal
YEPG pouxa epyaciag!

AnayopeUeTal 1 epyacia oe OkAAa, 0 JEVTPO 1) O
Tiapopola aoTadn pépn. Mn mplovilete mavw
arn’oto UYog MG MAAG Kal punv TIPLOVIeTe Ye TO
éva xépL.

Na XpnoWomoLeiTe TO TIPLOVL HOVO UE EYKEKPIEVO
KAAQSIO ETEKTAONG HE TNV TIPOSIAYEYPAUHEVN
HOVWNG KAl TIG TPOJBIAYEYPAUPEVES OUVOECELS YIa
mv XPron oTo UnailBpo (EYKEKPWWEVOG AAOTIXEVIOG
aywyog), 6Aa KataAAnAa yla To Bucpa g
oukoeung. MNa v evepyoroinon mAvete pe 1o
aploTepd XEPL TV PTIPOCTIVA XEWPOAAPN), Ye To de&i
Xepl MV miow XelpoAapn).

Evepyoroinon: Mréote m @payr evepyoroinong
(4) pe Tov avTixea, MEOTE TO dAKOTTM
evepyorioinong/anevepyoroinong (B) kat agpnote
TIAAL EAeUBEPN T Ppayr evepyortoinong (5).

Eav dev Aettoupyei To aAucortipiovo,

° TIPETIEL VA AMAOPAALOBEL TO PPEVO ™G
I aAuoidag pe T UMPooTvy TipooTacia
Xeptou (1). MNa To okord autd dlaBacte
onwodnnoTe To kePpdhao Ydpévo alucidag” Kat
WATaopaAon Tou ppévou aluoidag”.

MeTta To avappa apyiZel va AeiToupyei To
aluocomnpiovo pe TNV peyaAdTtepn TaxuTnTa.

Z8Ro1po: APriote eAelBepo TO dlakoTT
‘Avapua/zZBrioo (5). AkouprmoTe Karou To

aAucorpiovo, Hévo agpou akivntoromnBel n akucida.
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MeTa amé kabe epyacia pe To aAugomnpiovo: va
kaBapiCete ™V aluocida Tou TplovioU Kal Tov odnyod
™G aAucidag. Na Torobeteite v mpooTtacia Mg
aAuoidag.

MpooTacia cuokeung

Agev emTpENETal N Xpon TG
OUOKEURG oTn Bpoxn 1} o€ uypaocia.
Ze mepinTwaon EAATTOHATOG TOU
KaAwdiou emékTaong, va BydieTe
— apéowg To Ig amé Tn mpiga. Aev
@:w\ EMTPEMETAI VA XpnoipomoinBei mAéov
TO EAATTWHATIKO KAA®SI0.

Na eAEYXETE T OUCKEUN 0aG YO EVOEXOUEVESG
BAGBeg:

-Mptv M xprion Tou epyaleiou va eAEYXETE TA
OUCTAHATA ACPAAEiag 1) eVOEXOUEVWG EAAPPA
EAATTWHATIKA €EAPTANATA TIPOOEKTIKA YA TN OWOTH
TOUG AeLToupYia, CULPWVA HE TOV TIPOOPLOHO TOUG.
Na eAéyxete edv eival eviaEel n Aettoupyia Twv
Kivoupevwy eEapmudtwv. ‘OAa Ta TUAHATa TPENeL
va eival cwoTd TortoBempéva yla va e§aopaiiouv
mv agoyn Aettoupyia ™G ouokeung. EAaTTwpaTKa
TUHaTa 1) eEapmpuata va emokeudlovTal i va
avTikaBioTavtal auEcws aréd Tou TUHa
eEurmpémong neAatav 1 and mv ISC-GmbH,
£pOooV dev avapeEpeTal KATL SIAPOPETIKO 0TV
Odnyia xpriong.

Ynédeign yia Tnv epyacia
AvTikpouon Tou mpiovioU

@ & KOTIEG HEiwoNG Tou UrKoug va TortoBeteital
TO TIPLOVL 0TO EUAO TToU Ba KOYeTE (BAETIE €. 4).
@ [pwv arod kabe Korm, va TOMOBETETE TO VUYL KAl
HeTA va TiploviCete To §UAO e TO
TEPIOTPEPOUEVO TIPLOVL. KpaTdte To TpLovt otV
oW XeWPOAABN MPGO Ta EMAVW Kal TV odnyeite
HE ™V UMPOoTIV XeWOAABN. H peTémetta Korm
yievtal pe eAagpid ieon oMy UMPOoTIVY
XEWOAABN, TPABMVTAG TO MPLOVL EAAPPIA TIPOG
Ta miow. ToroBeTeital XaunAdTEPA TO TEPUA KAl
QAVAOTKWVETE Kal TIAAL TV THiow XelpoAaBn
(BAéTe ek, 5).
O1 KaTd PKOG KOTEG Kal Ol KABETEG EYKOTIEG
ETUTPEMETAL VA eKTEAOUVTAL HOVO anod
EI0IKEUPEVA AToUA (MEYAAUTEPOG KivOUVOG
avtikpouong: BAETE K. 6).
ApxioTe TIG KATA PNKOG KOTIEG OE eminedn ywvia.
Na epyaleote e 1010’ Tiepn mpoooxr, doTL dev
uropel va xpnowloronBel To VUXL.

1
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@ Ae TiepinTwon mou PMAoKApeL N aAucida Tou
TPLOVIOU, MTMOPEL TO AAUCOTIPIOVO KATA TV KOt
e MV enavw TAeUpA Tou odnyou va KpouoBei
TPOG TV MAEUPA Tou Xeplom). [Na To Adyo autd
va TiploviCeTe Katd duvatdémTa He MV KATW
TAEUPA, JIOTL TO TPLOVL TPABETAL ard TO OWUA
TPOoG To EUAO (BAETE eK. 7 Kal 8).

o Katd mv korm kAadwv va ompilete kata
duvatoémTa TO TPLOVL OToV Koppd. Na pn koBete
He ™ pU™ Tou mplovioy (kivduvog avtikpouong,
BAéme €. 6).

® Na rMpoogxeTte eVOEXOUEVOUG KOPUOUG TIOU

KUAOUV Tipog €0dg. Avtikpouon!

Mia avTtikpouon Tou aAucorpiovou Uropei va

dnpoupynBel 6Tav N pU™ Tou 0dnyou (Blaitepa

TO EMAVW TETAPTO) EABeEL ABEANTA OE EMAPrUE

EUNO 1 GAAa OTeped avTikeipeva. To NAEKTPIKO

TIPLOVL EKOPEVOOVICETAL TOTE AVEAEYKTA, HE

HeYAAn evépyela, Tpog TV KATeEUBUvVON Tou

XEWPLOTN ToU (KivOUVOG Tpauuatiopou!).

20.04.2006

Eik. 6

AToQeUYETE ATUXAPATA KATA TRV Epyacia
HE TO MPIOVI 6Tav Sev KOBETE Pe TN HUTNH
TOU TIpIOVIOU, 310TI TO TIpIGVIa PTTOPET
agTpamaia va KTUITROEl TTIPOG Ta EMAVW.
Karta Tnv epyaocia pe To mpidévi va popdarte
ToVv MARlpN MpooTaTeUTIKO eE0TMAIGNS oag.

Na ac@alifeTe To avTIKeipevo TTou
eneepyaldeore.

Na xpnoigomoleit suoTApara cuaPIEng yia
Va OUYKPQTEITE TO AVTIKEINEVO TTOU
enegepyaleote. AuTo oag Kavel duvartn
P=TOV ACPAAR XEIPIOUO TG UNXAVAG Kal
He Ta 300 xépia.

H avTikpouon mpokaAei pia avéAeykm
oupmneppopd Tou mploviou. ETol dnuoupyeitat
Kivduvog Bapéwv TpaudaTiop®yv. Mnv
gpyaleoTte pe Xahapo GPIYKTAPA Kail ue OX1
TPOXIONEVO TIPIdVI. "Eva Ox1L owoTd
TPOXIOMEVO TIPLOVL auEavel Tov Kivouvo piag
avTikpouong. MoTé un mploviete enavw anod
TOV WUO.

20. Ymodei&eig yia Tn Xxpaon
Mpi6viopa EUAou
(BAéme €iK. 4 ka1 5)

Na mpoofxete TIG uTodeifeig acpaleiag kar 6Tav
niplovigete EUAo va akoAouBeite Ta £EAG:

Na TorobeTeite T0 EUAO 0 AOPANEG PEPOG. KovTa
KoppdTia EUAOU va Ta OTEPEMVETE TPV APXIOETE HE
TO MpLoviopa. Na mplovidete povo EUAo 1) EUAva
avTKeipeva. Katd 1o mploviopa va TIPOCEXETE va

12
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UNV aKOUUIMOETE OE TETPEG, KAPPLA KATT., dOTL
UTopoUV va EKOPEVIOVIOTOUV Kal Va
KaTaoTpéPouv mv aAucida Tou mploviol. Na
anoPeUyeTe TV EMAPH TOU TIPLOVIOU HE
OUPUATIVOUG PPAKTEG N} He TO €dagog. ‘Otav
KOBETE KAAdIG va opiCeTe KATTOU T WNnxavr), av
elval duvatov,. Na pn kéBete pe m pum Tou
odnyou Tou Tiploviol. Na TIPOCEXETE Ta eUMOdla
Onwg Koppol Kal koutooupa dEVTPWY, Piles,
Adkkoug kat Aogakia. Kivduvog va okovtagete!

MpooéETe Ta €ERG:

To mpLdvt va €xel apxioel va Aeltoupyei apécwg
TPV MV enagn Tou pe to EUAo!

Avappa (ewT. 1): MiEoTte ™ Ppayn ekkivnong (4) kat
T0 dlakoTT™ Avauua/ZBrRoo (5) TomoBeoTe TO
o Katw VUXL (13) oTo §UAO. AVaonkOoTe TO
aAuooripiovo and myv Tiow xewoAaBr| (6) To Kat
Kavte eykorm oto EUAo. MapTte TOo aAugompiovo Aly
ortiow kal ToroBemoTe To VUXL (13) Atyo o Babd.
Mpoooyxr 010 kOwWo EUAoU Tou dev eival MAEOV
ouunayég. Aev arokAeieTal va eKopevdovioTouV
KOMATIA TOU.

Z8no1po: APrioTe eAelBepo TO BlakoT
‘Avppa/Zproo.

ByaAte To @Ig amé Tn mpiga.

A TpaBRgTe To aAucoTmpiovo PE KIVOUPEVN
TNV aAucida Tou améd To avTIKEINEVO TTou
KOBeTE. 'OTO10G KOBEI XWPIG TEPHA, PTTOPET
va TpaénxTei Mpog Ta uympooTa.

‘Evtaon §uAou

A

A
A

A

Eik. 10.1: Kopp6g oTnv emavw mAeupda umoé
évraon
Kivduvog: 1o 5évdpo Ba KTumoel Ipog Ta
emava!

Eik. 10.2: Koppég oTnv Karw mAeupd umé
évraon
Kivduvog: 1o 8évdpo Ba kTunoel!

Eik. 10.3: XovTpoi Koppoi kal peyain
évraon

Kivduvog: acTpamaia 6a KTumoel To
3£vdpo pe peyain duvaun!

Eik. 10.4: EvieTapévog KoppoG oTO MAQl.
Kiv3uvog: To 3£vdpo Ba KTUTTHOEI TIPOG TO
mAdi.

Koyipo dévdpwv

Na npooétete TG UMOBEiEelq aopaleiag kat 6Tav
KOBeTE OAOKANPQ dEvTpa va

akoAoubBeite Ta e&NG:

Me To aAucorpiovo emuTPEMETAL VA KOBETE POVO
dévdpa, N SIAUETPOG TWV OToIWV Eival HIKPOTEPN
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and To PKog Tou odnyou Tou Tploviou! MoTé unv
TPOoTaBNoETE Va eAeUBEPDOETE TO
UTTAOKAPLOHEVO TIPLOVL HE AELTOUPYOUVTA KIVNTpa.
EAeuBep®OTe TO UMAOKAPIOPEVO TIPLOVL PE TN
BonBewa opnvag!

A MNpootgTe:

Medio KvdUvou:Ta JEVTpa ToU TIEPTOUV
Uropolv va TapacUpouv kat aAAa dévdpa.
MNautd wg Jaovn Kivduvou (Lwvn TTong
Tou dévTpou) Bewpeital To SIMAG pRKog
Tou SEVTPOU.
(ek. 11)
A Mpoagoxn:
Mptv To KOYIWO TIPETIEL VA OKEPTEITE Eva
nedio puYNg oe mepimTwon Kivduvou (A) kat
va eAeuBepwbel ano avtikeipeva. To nedio
PUYNG Oe TepimTwon KvdUvou va evat
TPOG TATiow and My avapevouevn
kateUBuvon MPTWoNG Tou dévipou (B). (eIK.
13).
A Mpoagoxn:
EAéyETe mplv MV eKTEAEON ™G TEAKNG
KOTMG, edv UNapxouv Beatéq, {wa n
£UModla 0T MESIO MTWONG TOU JEVTPOU.

H kom Twv 3évTpwyv cival emikivduvn Kal mpémel

Kaveig mpwTa va Tn uabel. Eav giote apxapior i

Bev £XETE APKETN TIEipa, pnv KOBeTe povVoI 0ag

dévrpa! MapakoAouBROTE MPWTA GXETIKA

pabnuara!

(ex. 12)

KatetBuvon nt@ong Tou 3évrpou:

® [pwTa ar’6Aa uroAoyiote v katewBuvon
TITWONG Tou 3évTpou, Aal’Bavovtag unoyn to
KETPO BAPOUG ™G KOPUPNG TOU Kal TG
KaTeuBuvong Tou aépa. To aAucompiovo MPETEL
va MePLOTPEPETAL APeDa TPV TV ToTIoBEMoN
Tou oTo §UAo. Avayte To aAucorpiovo. Kavte
Hia eykoTr) 0TV KaTeUBuvon TTWONG Tou
OEVTPOU. MV avTiBe™ MAEUPA ™G EYKOTMG
KavTe pia opliovTa Kotm (Korm mriong
SEVTPOU).

® Kavte pia eykorm|: odnyel To SEVIPO KaTd MV

mTwon.

EAEYETE ™V KATEUBUVON TITONG TOU SEVTPOU:

£av TIPETEL va dlopBMOETE TV EYKOTM, KOYTE

Tavta oe 6A0 To PAPdog M.

o Owvagte: Yrpoooxn! MEPTel dEVTPO®.

Tmpa YUMOpPEITE va eKTEAECETE MV KOTM Yia TV
TTOON Tou dévTpou: Tnv KAveTe YnAdTEPa anod
TOV MATO TG EYKOTMG Yla TV 0drynon Tou
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dévipou. BaATe eykaipwg oPriveg.

® AQnoTe To onueio Bpauong Tou dEvVIpou, TO
oroio dpa oav Pevtesesg. Edv To kOYeTe Ba
TMECEL TO OEVTPO aveEEAeyKTa.

o Na Balete opriveq yUpw amd To JEVTPO, Va Un
TO KOBeTe YUPW YUPW.

® ‘Otav 1o JEVIPO MEPTEL, TMYAVTE MPOG TA TOW.
MapakoAoubBnoTe TO XWPO TOU TAIPVEL N KOPUPH
TOu BEVTPOU, TIEPWEVTE TN OTPOPN ™G
KOPU®P "gn Tou dévTpou. Mn ouvexilete va
epyaleoTe KATW anod KAadLd TIoU KpEUOoVTAL Kal
dev €mneocav OKOpN.

Mnv K66e1e dévTpa:

® otav dev UrMopeite MAEOV va avayvwpioete TG
AETITOUEPEIEG OV TIEPLOXN TITAWONG TOU
SévTpou, TLY. OTav EXEL OUiXAN, Bpoxn,
XIOVOBUAEAAA 1} KATA TO CUPOUTTO.

‘Otav AOyw Tou aépa dev UMopeite va
uroAoyioete owoTd MV KATeUBUVON TITWONG
Tou dévtpou. Na exteleite epyaoieq oe
KamM@opeg, oe MepinTwon nayetol i
TAYWHEVOU £3APOUG HOVO dTav PMOpEiTe va
oTabeite A0PAADG.

26no1po: Byaite To @Ig am’oTn npiga.

[Ma mv T’ on Tou dévtou MPEMeL HETA va BAAETE
pia opriva  omv opi{ovTia eykorm. ‘Otav rmyaivete
TPOG TA MOW HETA TV KOTM Yia MV TTWoN Tou
SEVTPOU, VA TIPOCEXETE TA KAASIA TTOU
EVOEXOUEVIG TTEPTOUV.

ZuvTApNoN Kail Kabapiopog

Mpiv a6 6Aeqg TIg epyacieg oTn Unxavn, va
8yaZete 1o QIg améd TN mpiga!

Na kpatdte kaBapeq Kat EAeUBEPES TIG OXIOUES
agpLopoU. 21O AAUCOTIPIOVO  ETUTPEMETAL HOVO 1
EKTEAEOT EQYACIOV CUVTAPNONG TIOU
neptypdgovtal oty Odnyia xpriong. Epyaoieq
Mépav ToUTwV Ba eKTEAOUVTAL HOVO aMd TO TUAUA
efurmpémong neAatawv. Na unv yivouv
TPOTIOTIONOELG OTO NAEKTPIKO TPLOVL. Mmopouv va
anoTeAéoouv kiviuvo yia v acpdAeld oag. Eav n
unxavr) Tap "OAeq TIG TIPOOEKTIKEG dladlkaoieq
KATAOKEUNG Kal EAEYXOU SV AELTOUPYEL, 1 ETIOKEUN
Va YIVEL art’ OEVTETAMIEVO OUVEPYEO. e
TEP{MTWON aroplV Kal napayyeAiag
AVTAAAGKTIKQOV, TIOPAKAAOUHE VA AVAPEPETE TOV
XAPAKTNPIOUO OV ETIKETA TG OUCKEUNG Kal ToV
evveayn@lo aplBpd napayyeAiag kat tov
XOPAKTNPLOTIKO aplBuo Ident-Nr.
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®UAagn

DuAaGETe To aAucoTIpiovo 0 ACPAAEG HEPOG

Ta epyaleia Tou dev xpnotorolouvTal va
ToToBeTOUVTAL KABaPLOPEVa O eMMMeEdN erpavela
0€ OTEYVO XWPO, HAKPLA arnd nadid.

20.04.2006

21. Napayyelia avTaAAaKTIKQOV
Katd mv mapayyeAia avTaAAaKTIKOV va
avapépovtal Ta eEANG otolxeia:

@ TUMOG CUCKEUNG

® AplBuog €idoug MG OUOKEUNG

® XapakmpeloTikoG apilBpog Ident-Nr. mg

22. Anokaraotacn 6Aaéav
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OUOKEUNG
® AplBuoG TOU anatToUHeVoU avTAAAAKTIKOU

TIq lOXUOUOEG TIUEG Kal TANPOPOpPieg Ba TIq Bpe Tie
oV loTooeAida www.isc-gmbh.info

BAaén Artia

Amokaracraon

Aev Aettoupyei o Kvnpag Aev €xel peupa

Opévo ahuoidag

EAéyETe MV Tpida, TO KAAWJL0, TOV aywyo,
TO QIG.

Agpniote va erudlopBbwbei n BAARN
TOUATAYOPEUETAL TO PMAAWHA TOU KaAwdiou
HE MOVWTIKY Tawia.

kaAwdiou anoé Zuvepyeio eEurmpEémong
TieAaT®V. Ol EAATTWHATIKOL SIAKOTITEG TIPETIEL
va avTikaBiotavtal and Zuvepyeio
£EUMPETONG MEAATAV.

BAéme kepdahao 16 kat 17 Pdpévo aAuoidag”
kat YAnaopalon aiuocidag”

Aev Aettoupyei n alucida DOpévo ahuoidag

EAéYETe TO Ppévo ™G aAuoidag,
eVOEXOUEVIG ATIACPANOTE TO

Kakn kortikn) anédoon
aAucida
Aev gival owota

Aev gival TpoxopEvn n

ToToBEMUEVN N aAucida
‘Evraon mg aAuoidag

Tpoxiote mMv alucida
EAéyETe ™ owoT TomoBemon ™G aAucidag

EAéyEte MV évraon mg aAuocidag

To TPLOVIL TIEPLOTPEPETAL
SuokoAa
H aAuoida Byaivel art’ ot omaba

‘Evtaon auoidag

EAéyETe MV évtaon g aAucidag

H aAuoida CeoTaiveTtal oAU
(oTeyvavel

Ainavon aAuoidag

EA&yETe ™ OoTABUN TOU Aadlou
EAéyETe ™ Aimavon g aAuoidag.

Mn xpenoworoleite epyaAeia, ota ornoia dev avaBerdev ofrivel 0 dlAKOTING.

Ze OAeq TG TEPUTTWOELG BAABNG eAdTe Ot emagn pe €va amnd Ta evieTaAyéva pag Zuvepyeia eEurmpeémong
neAaT®V, To Kevipikd pag tpipa eEUrmpEmong neAAT®V 1) He TO EUTOPIKO 0AG KATAoTUA.
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1. Kumanda elemanlari

On el korumas!

On sap

Yag deposu kapagi
Calistirma blokaji
Acik/Kapali salteri
Arka sap

Kablo

Klablo tutma elemani
Zincir diglisi kapagi
10  Koruma kapagi

11 Pala

12 Zincir

13  Penge dayanag!

©ON®UAWN =

2. Teknik Ozellikler

Gerilim 230 V ~50 Hz
Anma guci 1800 W
Kesim uzunlugu, max.: 40 cm
Anma devirindeki kesim hizi 13,5 m/s
Yag deposu dolum hacmi 250 ml
Pala ve zincir ile olan agirlik 4,1 kg
Koruma sinifi /3
Yk altinda garanti edilen ses gli¢ seviyesi 103 dB(A)
Yk altinda ses basing seviyesi 89 dB(A)
Hizlanma: arka el sapi yilk altinda 5,3 m/s?
(EN 50144 normuna gére tespit edilmistir) 6n el sapi yiik altinda 4,8 m/s?

3. Etiketlerin Aciklamasi
1 2 3 4
\ T \
Kask, is gézIigu ve kulaklik takin
Dikkat! Kullanma talimatini okuyun, ikaz ve givenlik uyarilarina riayet edin

Elektrik kablosu hasarli oldugunda fisi prizden gikarin!
Sudan koruyun

Hoon =
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4. Giivenlik Uyarilari

20.04.2006

Makinenin kullaniimasinda agiklanan glivenlik
uyarilarina riayet edilecektir. Litfen makineyi kul-
lanmadan 6nce bu uyarilara, kendinizin ve

b Inin emniyeti a¢ dan riayet ediniz.
ilerideki kullanimlarda yararlanmak iizere bu
glivenlik uyarilarini saklayin. Elektrikli testereyi
sadece ahsap (ahsap parca) malzemeleri kesme-
de kullanin. Bunun diginda testerenin her tiirli
kullanim amaci diginda kullaniimasindan kendi-
niz sorumlu olursunuz ve bu ¢alismalar muhte-
melen tehlikeli galismalar olacaktir. Uretici firma
testerenin kullanim amaci diginda veya yanhs
kullanilmasindan kaynaklanan hasarlardan sor-
umlu degildir.

Giivenlik uyarilari ve is kazalarin
—% koruma

Testerenin yanhs kullanimini
onlemek icin ilk calistirmadan
once Kullanma Talimatini dikkatlice okuyunuz.

Testerenin kullanimi ile ilgili yapilan tiim uyarilar

daima kigisel emniyetinizi ilgilendiren uyarilardir!

Testerenin t uzman bir kisi

uygulamali olarak bilgi alin!

@ Zincir frenini agmadan 6nce makineyi kapatin.

@ lIsitme hasarlarini engellemek igin kulaklik takin;
ylz maskesi ve kulaklik entegre edilmis calisma
kasklar rahat bir galisma igin avantajlidir.

® Calisma esnasinda ayakta emniyetli durun.

® Testereyi yere koymadan énce kapatin.

® Testere lizerinde yapilacak tiim ¢alismalardan

once figi prizden ¢ikarin.

Fisi sadece testere kapall durumdayken prize

takin.

Testere sadece tek bir kisi tarafindan

kullanilacaktir. Testere ile ¢aligilan alan iginde

baska kisilerin bulunmasi yasaktir. Ozellikle cocu
klara ve ev hayvanlarina dikkat edin.

Testere calistiriimaya baslanirken serbest dur

malidir.

® Calisma esnasinda testereyi iki elinizle sikica

tutun!

Cocuklarin ve genglerin testereyi kullanmasi

yasaktir. 16 yas (izerindeki genglerin gozetim

altinda, egitim amagli olarak testereyi kullanma
larina izin verilmistir. Testereyi sadece, bu testere
tipi ile 6nceden calismis ve kullanmasini bilen
kisilere 6dUng verin. Ayrica her halukarda

Kullanma Talimati da 6diing verdiginiz kisiye ver

ilecektir!

6:39 Uhr

Seite 16

Testere ile sadece yorgun olmayan, saglikli ve
kendini iyi hisseden kisiler galisacaktir. Calisma
esnasinda yoruldugunuzda zamaninda mola
verin. Alkolli durumdayken testerenin
kullaniimas yasaktir.

Testere kullaniimadiginda hi¢ kimseye zarar ver
meyecek sekilde saklanmalidir.

Her kesme islemine baslarken penge dayanagini
kesilecek parganin (izerine sikica dayayin ve
sonra kesmeye baslayin.

Elektrik kablosu daima kullanan kisinin
arkasindan taginmalidir.

Kabloyu daima testerenin arkasina dogru yénlen
dirin.

Sadece orijinal aksesuar kullanin.

Acik havada kullanilacak olan elektrikli cihaz
larin, hata akimi koruma salteri {izerinden
baglanmasi zorunludur.

Acik havada kullanilacak uzatma kablolari:
Sadece aglk havada kullaniimasina izin verilmig
ve ilgili sekilde isaretlenmis uzatma kablolari kul
lanin

Tahta pargalari ve ince agaglarin kesiminde
emniyetli althk (kesme sehpasi, Sekil 4) kullanin.
Kesilecek agaglarin istiflenmesi, bagka bir kisi
tarafindan tutulmasi veya ayaginizla tutmaniz
yasaktir.

Kesim esnasinda yuvarlak agaglar emniyet altina
alinacaktir.

Egimli arazilerde c¢aligirken daima dagin
yukarisinda durmaniz gerekmektedir.

Testere tertibatini agag iginden ¢ikarirken daima
testere caligir durumda gikarin.

Birden fazla kesim yapilacaginda testere kesim
aralarinda kapatilacaktir.

Kesme islemi esnasinda etrafa sagilan agac
kiymiklarina dikkkat edin. Bu kiymiklar kesilmis
olan agac pargalarini disari firlatabilir (Yaralanma
tehlikesil).

Agagc veya diger cisimleri kaldirma ve ileriye itme
isleminde testerenin kaldirma aleti olarak
kullaniimasi yasaktir.

Dal kesme calismalari sadece bu konuda egitimli
kisiler tarafindan yapilacaktir! Yaralanma tehlike
sil

Gerilim altindaki dallara 6zellikle dikkat edilecek
tir. Asagi dogru serbest sekilde sarkan dallari alt
tan kesmeyin.

Agdacin bedenine gikarak dal kesme galismasi
yapmayin.

Elektrikli testerenin, orman galismalarinda agag
ve dal kesimi igin kullanilmasi yasaktir. Orman
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sartlari testerenin elektrik kablosu nedeniyle
calisan kisi icin gerekli hareketlilik ve calisma
emniyeti saglamaz!

Adac keserken daima devrilen agacin yaninda
durun.

® Agaci devirme kesimini yaptiktan sonra geri gider
ken disen dallara dikkkat edin.

Egimli arazide yapilan kesim calismalarinda
testere ile calisan kisi daima kesilecek veya yerde
yatan agacin yukarisinda veya yaninda
durmalidir.

Testerenin elektrik kablosu hasar gérdugiinde
kablo, Uretici firma veya yetkili musteri hizmetleri
temsilciligi tarafindan degistirilecek ve boylece
kablonun tehlike olusturmasi 6nlenecektir.

Geri i6 icin

noktalara dikkat edilecektir:

® Kesinlikle palanin ucu ile kesmeye baglamayin!
Pala ucunu daima gozetleyin.

® Kesinlikle palanin ucu ile kesim yapmayin!

Baslatiimis olan kesim islemini devam ettirirken

dikkatli olun.

Kesim iglemine testere galisir durumdayken

basglayin!

Zinciri daima dogru sekilde bileyin.

Birden fazla dali kesinlikle bir defada kesmeyin!

Dal kesme iglemini yaparken diger dallara temas

etmemeye dikkat edin.

Kesim islemi esnasinda yani baginda duran diger

dal ve agaglara dikkat edin. Mimkin oldugunca

sehpa kullanin.

aciklanan

5.Testerenin transport edilmesi

Testere tasinirken fis prizden ¢ikarilacak ve zincir
korumasi pala ve zincir Uzerine takilacaktir. Birden
fazla kesim yapilacaginda testere kesim
aralarinda kapatilacaktir.

6. Calistirmadan 6nce

Elektrik sebekesinin gerilim degderi testerenin tip eti-
ketinde belirtiimis olan gerilim degeri ile ayni
olmalidir. Testere ile calismaya baslamadan énce
daima fonksiyonlarinin normal ve isletme
guvenliginin olup olmadigi kontrol edilecektir.
Calismaya baslamadan 6nce zincir yaglamasi ve yag
dolum seviyesi kontrol edilecektir (bkz. Sekil 9). Yag
seviyesi alt kenardan yaklagik 5mm yukarda
oldugunda (Sekilde “Min” ile isaretlenmistir) yag
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eklenmesi gerekmektedir. Bu isaretin (ist seviyesinde
yag dolumu normaldir ve yag eklenmesine gerek
yoktur. Testereyi calistirin ve agik renkli bir zemin
Uzerine tutun. Dikkat, testere zemine temas etmeme-
lidir, bu nedenle zeminden yaklasik 20 cm yukaridaki
bir emniyet mesafesinde tutun. Testere calisirken
zemin Uzerinde bir yag izi olustugunda zincir
yaglama duizeni normal galisiyor demektir. Zemin
lizerinde herhangi bir yag izi yoksa, muhtemelen yag
cikis kanali, Ust zincir germe deligi ve yad kanalini
temizleyin.

7. Pala ve zincirin montaji
(bkz. Sekil 1/2/3)

Elektrik kablosunun fisi prize takili olmamalidir.
-Dikkat! On el korumasi (1) daima en iist pozi-
syonunda (dikey) durmalidir.

Pala ve zincir monte edilmemis olarak sevk edilir. Bu
pargalari monte etmek igin 6nce koruma kapagini
(10) cikarin, altindaki civatay! sékin ve zincir diglisi
kapagini (9) s6kin. Zincirin keskin dislerinden kayna-
klanacak yaralanmalari énlemek i¢in montaj ve zincir
germe islemi ile son kontrol isleminde eldiven takin.
Zinciri palaya monte etmeden once dislerin
kesim yoniine dikkat edin! (bkz. Sekil 2) Palayi
(11) ucu dikey sekilde yukari bakacak konumda tutun
ve zinciri (12), pala ucundan baslayarak takin. Palayi
zincir ile birlikte su sekilde monte edin: Palay: zin-
cir ile, pala kilavuzu (B) veya zincir germe pimi (A) ve
Uzerine koyun. Zinciri zincir diglisine (D) gegirin ve
zincirin dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin
(bkz. Sekil 2/Poz. 12). Kapagi (9) takin tizerine ve
somun ile hafifce sikin.

8. Zincirin gerilmesi

Testere lizerinde y k tiim call dan
once elektrik kablosunun figini prizden ¢ikarin!
Eldiven takin!

Zincirin (12) palanin (11) kilavuz olugu iginde
olmasina dikkat edin! Zincir germe civatasi (E) saat
yelkovan yéniinde déndrildiginde zincir dogru
sekilde gerilir (saat yelkovan yonintn tersine don-
durtlduginde ise zincir gevsetilir)

Sonra civatay! sikin. Zincirin gerginligini tekrar kon-
trol edin (bkz. Sekil 10). Zinciri agin derecede fazla
germeyin. Zincir sojuk durumdayken, palanin
ortasindan yaklagik 3 mm yukari kaldirilabilir bir ger-
ginlikte olmalidir. Zincir isindidinda genlesir ve
asaguya sarkar. Zincirin palanin tizerinden digari
ctkma tehlikesi vardir. Zinciri gerektiginde gerin.
Zincir sicak durumdayken gerildiginde kesim
calismalarinin sonunda mutlaka tekrar gevstilecektir.
Aksi takdirde zincir sogudugunda biiziilme nedeniyle
yuksek gerginlik olusacaktir. Yeni bir zincir yaklagik 5

17



Anl PEK 1840 SPK6

dakikalik bir calisma slresinden sonra aligmistir. Bu
esnada zincirin yeterli derecede yaglanmasi ¢cok
onemlidir! Alisma siresinden sonra zincir gerginligini
kontrol edin ve gerektiginde zinciri gerin.

20.04.2006

9. Zincir yagini doldurma (bkz. Sekil 9)

Yag deposu kapagini (3) agmadan énce kapagi ve
etrafini iyice temizleyin ve bdylece depo igine pislik
girmesini dnleyin. Kesim islemi esnasinda yag dolum
durumunu seviye gdstergesinden (A) daima kontrol
edin. Yag deposu kapagini (3) iyice kapatin ve muh-
temelen tasmis olan yagi temizleyin.

10. Zincir yaglamasi

Kesim islemi esnasinda zincir ve palanin asiri dere-
cede aginmasini 6nlemek amaciyla zincir ve palanin
duzenli sekilde yaglanmasi gerekmektedir. Yaglama
otomatik olarak gerceklesir. Kesinlikle zincir
yagl s 1 kesim yapmayin. Zincir
yagsiz olarak ¢alistiginda tim kesim tertibati gok
kisa zaman iginde yiiksek derecede hasar gérecektir.
Bu nedenle her ¢calismaya baslamadan zincir
yaglamasi ve yag seviyesini kontrol edin (Sekil 9).
Yag seviyesi asgari (min) seviye isaretinin altinda
oldugunda testereyi kesinlikle galistirmayin. (Sekil 9)
® Minimum - Yag seviyesi, seviye gdstergesinin alt
kenarindan yaklagik 5 mm yukarda oldugunda
yagin tamamlanmasi gerekmektedir.
® Maximum — Seviye kontrol cami doluncaya kadar

yag doldurun.

11. Otomatik yaglama sisteminin kon
trolii

Caligmaya baglamadan 6nce zincir yaglama sistemi
fonksiyonunu ve yag seviyesini kontrol edin.
Testereyi ¢alistirin ve agik renkli bir zemin Gzerine
tutun. Dikkat, testere zemine temas etmemelidir, bu
nedenle zeminden yaklagik 20 cm yukaridaki bir
emniyet mesafesinde tutun. Testere ¢alisirken zemin
Uzerinde bir yag izi olustugunda zincir yaglama duize-
ni normal ¢aligiyor demektir. Zemin Gizerinde herhan-
gi bir yag izi yoksa, muhtemelen yag ¢ikis kanal
temizleyin veya musteri hizmetlerine bagvurun.

12. Zincir yag:

Zincir ve palanin kullanim émri ylksek élgiide
kullanilan yagin kalitesine baglidir.
Kullaniimis yaglarin kullaniimasi yasaktir!
Sadece gevre dostu zincir yagi kullanin. Zincir
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yagini sadece yonetmeliklere uygun kablarin iginde
saklayin.

13. Pala

Palanin, ézellikle zincirin déndugu burnu ve alt tarafi
yliksek aginmaya maruz kalmaktadir. Tek tarafli
aginmay! 6nlemek icin palayi her zincir bileme
isleminden sonra gevirin.

14. Zincir dislisi

Zincir dislisi (Sekil 2/Poz. D) de yiiksek yik altinda
kalir. Diglinin diglerinde agir derecede ¢alisma izleri
gorulduginde digli mutlaka yenilenmelidir. Asinmig
bir zincir dislisi zincirin kullanim émrini kisaltir.
Zincir diglisi ihtisas magazalarinda veya musteri hiz-
metleri tarafindan degistirilecektir.

15. Zincir korumasi

Calisma sonunda veya testere asinirken zincir ve
palanin tzerine derhal zincir korumasi takilacaktir.

16. Zincir freni

Testere ile kesim yaparken geri tepme olustugunda
6n el korumasi (1) Gzerinden zincir freni devreye
sokulur. On el korumasi (1) elin arkasi ile éne
bastirilir. Bdylece zincir freni, zincir ve boylece
motorun 0,10 saniye i¢inde durdurulmasini saglar.

17. Zincir freninin aciimasi

Testere ile tekrar ¢alisabilmek igin zincirin
blokajini tekrar agmak gerekmektedir. Bunun igin
once testereyi kapatin. Sonra én el korumasini
(1), yerine geginceye kadar baglangigtaki dikey
pozisyonuna getirin. Béylece zincir freni tekrar
tam fonksiyon eder duruma getirilir.

18. Zincirlerin bilenmesi

Zincirler ihtisas magazalarinda hizli ve dogru sekil-
de bilenir. Ayrica ihtisas magazalarinda zinciri ken-
dinizin de bileyebileceginiz bileme setleri (ege alet-
leri) satilir. Bu aletleri kullanirken ilgili kullanma
talimatlarini okuyunuz.

Aletlerinizin bakimini itina ile yapin. Emniyetli
sekilde caligabilmek icin aletleri keskin ve temiz
durumda tutun. Bakim talimatlarini ve takimlar
icin gecerli uyarilara riayet edin.
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19. Calistirma (Sekil 1)
Kesim calis inda daima is gozligu

kulaklik, eldiven ve saglam is elbisesi giyin!

Merdiven, agag veya benzer saglam olmayan
esyalarin (zerinde durarak ¢alismak yasaktir.
Omuz yuksekliginizden yukarida ve tek elle kesim
yapmayin.

Testereyi sadece kullanimina izin verilmis, ydnetme-
liklere uygun izolasyon kaplamasi ve agik havada
kullanima (izin verilmis lastik kablo) uygun kuplaji
olan uzatma kablosu ile kullanin. Testereyi
calistirirken sol el 6n el sapini tutacak, sag el ise
arka el sapini tutacaktir.

Caligtirma: Calistirma blokaj diigmesini (4) bas
parmaginiz ile 6ne bastirin ve Agik/Kapali (B) salteri-
ne basin ve ¢alistirma blokajini (5) birakin.

Testere ¢alismadiginda zincir freni, 6n el

®  [korumasina (1) basilarak agilacaktir. Konu
I ile ilgili olarak ,Zincir freni“ ve ,Zincir freni-
nin agilmasi“ bélimuindeki bilgileri okuyun-

uz..
Testere calistirildiktan sonra derhal en yiiksek
hizda ¢caligmaya baglar.

Kapatma: Acik/Kapali salterini (5) birakin.

Testereyi ancak zincir durduktan sonra yere birakin!
Testere ile yaptiginiz her kesim calismasindan
sonra: Zincir ve palayi temizleyin. Zincir kilifini takin.

Testerenin korunmasi

Yagmurda veya islak ortamlarda
testere ile calismak yasaktir.

@

Uzatma kablosu hasar gordiigiinde
derhal fisi prizden ¢ikarin. Hasar
gormis bir kablonun kullaniimasi
yasaktir.

Testerenin hasar gorip gérmediginin kontrol edilme-

si.

-Testereyi kullanmadan &nce koruma tertibatlari veya
muhtemelen hafif hasar gérmus pargalarin dikkatlice,
normal ¢aligir durumda olup olmadigini kontrol edin.
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Hareket eden parcalarin normal durumda olup
olmadigini kontrol edin. Tim pargalar dogru sekilde
monte edilmis olmali ve testerenin mikemmel bir
durumda galismasini saglamak igin gerekli olan tim
sartlari yerine getirmelidir. Koruma tertibatlari ve
hasar gérmus pargalar, kullanma talimatinda farkl
sekilde agiklanmamissa, derhal yénetmeliklere
uygun sekilde misgteri hizmetleri servisi veya ISC-
GmbH firmasi tarafindan onarilacak veya degistirile-
cektir.

Caligma uyarisi

Testerenin geri tepmesi

o Kisaltma galismalarinda penge dayanagi kesile
cek agacin lzerine dayanacaktir (bkz. Sekil 4).

® Her kisaltma kesiminden 6nce penge dayanagini

sikica dayayin ve sonra ¢aligir durumda olan
testere ile agaci kesin. Testere bu esnada arka
sapindan yukari gekilir ve 6n saptan yonlendirilir.

Pence dayanagi dénme noktasi olarak gérev

yapar. Testerenin ilerletiimesi 6n sapa hafifce

bastirarak gerceklestirilir. Burada testeeyi biraz
geri ¢ekin. Penge dayanagini daha derine pozi
syonlayin ve yeniden arka api yukari gekin (bkz.

Sekil 5).

Delme tipi ve uzunlamasina kesim iglemleri sade

ce Ozel olarak egitilmis kisiler tarafindan

yapilacaktir (geri tepme olugsma tehlikesi ¢ok yiik

sektir; bkz. Sekil 6).

® Uzunlamasina kesme igleminde testereyi agaca

muimkin oldugunca dar agi ile dayayin. Burada

pence dayanag kullanilamayacagindan gok dik
katli calismak gerekmektedir.

Zincir sikistiginda elektrikli testere, palanin tst

tarafi ile yapilan kesimlerde kesim islemini yapan

kisinin tarafina firlayabilir. Bu nedenle mimkiin
oldugunca palanin alt tarafi ile kesim yapiimaldir,
bu sekilde yapilan kesimde testere, viicudun
oniine agag yonuine dogru gekilir (bkz. Sekil 7 ve

8)

o Dal kesme igleminde testere miimkiin oldugunca
agacin bedenine desteklenmelidir. Burada
palanin ucu ile kesim yapilmamalidir (geri tepme
tehlikesi; bkz. Sekil 6).

® Yuvarlanarak yaklasan agag kutiklerine dikkat
edin. Geri tepme tehlikesi!
Pala ucu (6zellikle ucun st geyrek bélumu) isten
meden adaca veya bagka sert cisimlere temas
ettiginde geri tepme meydana gelebilir. Bu durum
da elektrikli testere kontrolsiiz ve yliksek enerji ile
kesim yapan kisi yonune firlatilir (yaralanma tehli
kesill)
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A Sekil 6
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ne dayayin.
Parcalar sagcan agaclari keserken dikkatli olun. Agac
pargalari tizerinize firlayabilir.

Palanin ucu ile kesim y
kesim calismalarinda olus
alari dnleyebilirsiniz. Palanin ucu ile
kesim yapildiginda testere aniden yukari
firlayabilir. Testere ile caligirken tam
donanimli is elbisesi ve is glivenligi
takimlarini giyin.

A

Keseceginiz parcayl emniyet altina alin
Is pargasini sabitlemek icin sikma terti
batlan kullanin. Bu tertibatlar testereyi iki
eliniz ile kullanmayi sagladigindan giiven
li calismanizi miimkiin kilar.

Geri tepme testerenin kontrolsiiz sekilde hareket
etmesine sebep olur. Bu nedenle agir yaralanma teh-
likesi vardir. Kesinlikle gevsek ve kérelmis bir zin-
cir ile caligmayin. Yonetmeliklere aykiri olarak
bilenmis bir zincir geri tepme tehlikesini ylkseltir.
Kesinlikle omuz yukseliginden yukarida kesim islemi
yapmayin.

20. Kullanim bilgileri

Agac kesme
(bkz. Sekil 4 ve 5)

Aciklanmig olan tiim giivenlik uyarilarina riay-
et edin ve agaci kesmek icin su sekilde
caligin:

Agdaci guvenli sekilde yatirin. Kisa agag takozlari
kesmeden dénce sikarak emniyet altina alin. Sadece
adag ve agag turli malzemeleri kesin. Kesme
esnasinda tas, civi vs gibi cisimlere temas etmemeye
dikkat edin. Bu cisimler yerinden sékilerek firlatilir ve
zincire hasar verir. Calisir durumda olan testerenin
¢it teline veya zemine temas etmemesine dikkat
edin. Dal kesim caligmalarinda tesreteyi mimkin
oldugunca destekleyin. Dal kesim islemi pala ucu ile
yapilmayacaktir. Agag koku, agag kutigl, hendek ve
tepe gibi engellere dikkat edin, ayagin takilma tehli-
kesi!

Dikkat edilecek noktalar:

Testere agaca temas etmeden hemen énce
caligtinlacaktir!

Calistirma (Sekil1) : Calistirma blokaj digmesini (4)
ve Agik/Kapali (5) salterine birlikte basin. En alt
pengeyi (13) agaca dayayin. Testereyi arka el
sapindan (6) yukari ¢ekin ve adacin igine girin.
Testereyi biraz geri gekin ve pengeyi (13) daha deri-
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Kay : Agik/Kapali salterini birakin.
Fisi prizden ¢ikarin.

Testereyi kesmis oldugunuz agacin iginden
calisir durumdayken gikarin. Dayanaksiz
kesim yapan kisi 6ne dogru cekilebilir.

Gerilim altinda olan aga¢:

Sekil 10.1: Agac kitligiiniin lst tarafi ger
ginlik altinda
Tehlike: Agag yukari
Sekil 10.2: Agag kiit
ginlik altinda
Tehlike: Agac asagiya firlayabilir!
Sekil 10.3: Giiglii agag kiitiigii ve yiiksek

ayabilir!
niin alt tarafi ger

gerginlik

Tehlike: Agag aniden yiiksek bir kuvvet
ille firlar!

Sekil 10.4: Agac kiitiigli yandan ger
ginlik altinda

Tehlike: Agag yana firlar.
Agac kesme

Aciklanmis olan tiim giivenlik uyarilarina riay-

et edin ve agaci kesmek icin su sekilde

calisin:

Elektrikli aga¢ kesme testeresi ile, sadece ¢aplari
palanin uzunlugundan kiigtik olan agaglari kesmeni-
ze izin verilmistir! Sikismis olan zinciri kesinlikle
motor caligirken ¢ikarmayi denemeyin. Sikis olan
zinciri ahgap kama kullanarak gikarin!

Dikkat edilecek noktalar:

Tehlike alanlari: kesilmis olan agaglar
duserken diger agaglari da beraberinde
surikley ebilirler. Bu nedenle tehlike alani
(agacin diisme alani) agacin uzunlugunun iki
katinda olan bir alan olarak gérilmelidir.
(Sekil 11)

Dikkat:

Kesme isleminden énce bir kagis alani (A)
planlanmali ve bu alan bosaltiimalidir.
Kagma alani agacin beklenen diisme
yonuinin (B) tersi istikameinde olmalidir
(Sekil 13).

Dikkat: Agaci tamamen kesmeden ve aga¢
diusmeden once etrafta seyirci, hayvan veya
engel olup olmadigini kontrol edin.
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Agac kesme isi tehlikeli bir igdir ve bu nedenle
ogrenilmis olmalidir. Acemi veya tecriibesiz ise-
niz aga¢ kesme isinden uzak durunuz! Bu ise
girismeden énce kurs alin.

(Sekil 12)

Diisme yonii:

® Agacin agirlik merkezi ve riizgar yonini g6z
online alarak 6nce diisme yonini hesaplayin.
Testere kesim iglemine baslamadan hemen 6énce
calistinimalidir. Agacin disme yénine bir kertik
kesimi yapin. Bu kertigin karsi tarafinda diz yatay
(duslirme kesimi) bir kesim daha yapin.

o Dusme kertigini olusturma: Bu kertik agacin
digme yo i belirler ve yon verir.

® Disme yonunun kontrolii: Disme kertigini dizelt
mek istediginizde dizeltmeyi tim genislik boyun
ca yapmaniz gerekmektedir.

o ,Dikkat, agac dusuyor” diye bagirin.

® Ancak bu durumda nihazi kesme iglemini yapin:

Bu kesme yeri diisme kertigi tabanindan daha
yukarida yapilir. Kamalari zamaninda yerlestirin.
® Kopma yeri birakin: Kopma yerini tam olarak kes
meyin, kesmeniz durumunda agag kontrolstiz ola
rak dlser.
Agacin etrafina kama koyun, tim etrafini kesmey
in.
Agag duserken geri gekilin. Agag dallarini gézlem
leyin, dallarin yaylanmasini bekleyin. Asili kalmig
dallarin altinda g¢alismayin.

Asagidaki durumlarda agac kesme isglemi

yapilmayacaktir:

® Kesim alanindaki durumu tam olarak
secemedidinizde, érnegin sis, yagmur, kar tipisi
veya alaca karanlik.

Duasme yéniini rizgar veya firtina nedeniyle
glivenli olarak sabit tutamadiginizda. Egimli arazi
lerde yapilacak aga¢ kesme ¢alismalari buzlanma

veya toprak donmus oldugunda ancak glvenli

durmaniz mimkin oldugundayapilacaktir.

Kapatma: Fisi ¢ikarin. Agaci dislrmek igin yatay
kesim yerine kama koymaniz gerekmektedir. Aga¢
dugerken geri yone dogru yirirken disen dallara
dikkat edin.

Bakim ve temizleme

Testere lizerinde yapilacak tiim cal dan
once elektrik kablosunun figini prizden ¢ikarin!
Havalandirma deliklerini serbest ve temiz tutun.
Testere lzerinde sadece Kullanma Talimatinda belir-
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tilen bakim caligsmalari yapilacaktir. Bunun digindaki
calismalar musteri hizmetleri servisi tarafindan
yapilacaktir. Elektrikli aga¢ kesme testeresi tizerinde
degisiklik yapilmasi yasaktir. Aksi takdirde ¢alisma
guvenliginiz tehlike altina girecektir. Testere itinali
Uretim ve kalite kontrol metodlarina ragmen
arizalandiginda onarim ¢alismalari sadece yetkili
servis tarafindan yapilacaktir. Testere ile ilgili bilgi
edinmek veya yedek parca siparigleri icin tip acikla-
masi ve 9 rakamli siparig nosu ve parganin kodunu
(Ident-Nr) belirtin.

Saklama

Testereyi giivenli bir sekilde saklayin
Kullaniimayacak olan testere temizlenmis olarak diiz
bir zemin Gzerinde, kuru, ¢ocuklarin erigemeyecegi
yerde saklanacaktir.

21. Yedek parca siparigi

Yedek par¢a siparisinde asagida agiklanan

bilgiler verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

o Cihazin kod numarasi

® istenilen yedek parganin yedek parca numarasi

Giincel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info adresinde bulunur
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22. Anizalarin giderilmesi

Ariza Sebebi Giderilmesi
Motor calismiyor Elektrik baglantisi yok Priz, elektrik hatti, kablo ve fisi kontrol
edin.

Kablo hasari: Musteri hizmetleri
tarafindan onarimini yaptiriniz.
Kabloyu izole bandi ile tamir etmek
yasaktir. Hasarli salterler Musteri hiz
metleri tarafindan degistirilecektir.
Zincir freni Bkz. Madde 16 ve 17 ,Zincir freni ve
LZincir freninin agilmasi“

Zincir dénmuiyor Zincir freni Zincir frenini kontrol edin, gerektiginde
freni agin
Kesim performansi koti Zincir korelmistir Zinciri bileyin
Zincir yanlis monte Zincirin dogru monte edilip edilmedigini
edilmistir kontrol edin
Zincir gerginligi Zincir gerginligini kontrol edin
Testere zor galigiyor Zincir gerginligi Zincir gerginligini kontrol edin

Zincir paladan atiyor

Zincir gok 1sintyor (kuru) Zincir yaglamasi Yag seviyesini kontrol edin
Zincir yaglamasini kontrol edin

Salterin Agilip/Kapatiimadigi durumlarda herhangi bir onarim aleti kullanmayin.

Bunlarin digindaki tim arizalarda yetkili misteri hizmetlerine, merkez servisimize veya bayinize basvurunuz.

22
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ISC GmbH

EschenstrafBe 6 Konformitatserkldarung
D-94405 Landau/lsar

Grdin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve

@ erklart folgende Konformitdt gemaB EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel Normlari geregince asagidaki uygunluk agikla
declares conformity with the EU Directive masini sunar.

and standards marked below for the article SnAaver TV akoAoudn ouppwvia oopewva pe

® déclare la conformité suivante selon la v O3nyia EE kai Ta mpoTUmmo via To poiov
directive CE et les normes concernant larticle dichiara la seguente conformita secondo la
@ verklaart de volgende conformiteit in overeen- direttiva UE e le norme per larticolo
stemming met de EU-richtlijn en normen voor fol over i
het artikel henhold til EU-direktiv og standarder for
® declara la siguiente conformidad a tenor de la produkt
directiva y normas de la UE para el articulo @ prohlasuje nasledujici shodu podle smérice
® declara a seguinte conformidade de acordo EU a norem pro vyrobek.
com a directiva CE e normas para o artigo ® a kovetkezé konformitast jelenti ki a termékek-
® forklarar féljande &verensstammelse enl. EU- re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
direktiv och standarder for artikeln szerint
@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- pojasnjuje slede€o skladnost po smernici EU
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta in normah za artikel.
tuotteelle deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej
erkleerer herved folgende samsvar med EU- artykutu z nastepujacymi normami na
direktiv og standarder for artikkel podstawie dyrektywy WE.
3afABMAET O COOTBETCTBUN TOBapa ® vydava naslgduiﬂce prehlasenie o zhode podla
cneayowWMM aupeKTUBam U Hopmam EC smernice EU a noriem pre vyrobok.
izjavljuje slj ¢ ji s odr i AeKnapupa cneaHoTO CbOTBETCTBUE CbIMAacHO
normama EU za artikl. AVpeKTMBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
declaré urmétoarea conformitate cu linia direc-

toare CE si normele valabile pentru articolul.

| Elektro-Kettensége PEK 1840 |
98/37/EG [ ] 87/404/EWG
73/23/EWG_93/68/EEC | | R&TTED 1999/5/EG

|:| 97/23/EG 2000/14/EG: Lyy = 101 dB; Ly, = 103 dB
89/336/EWG_93/68/EEC | | 95/54/EG:
[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 50144-1; EN 50144-2-13; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;
) EN 61000-3-11; KBV V;
TUV Produkt-Service GmbH; RidlerstraBe 31; 80339 Miinchen

Landau/lsar, den 01.06.2005 /Q/ /\{@
We';gh/ ~—/Enking

s?gartner
Leiter QS Konzern Leiter Technik EC

Art.-Nr.: 45.015.60 T.-Nr.: 01026 Archivierung: 4501560-09-415505!
Subject to change without notice
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To mpoidv Mhnpei TG anamoelg Mg podlaypagiig EN 61000-3-11 Kat undketrar oToug 6poug EWSIIG Soveons.

01 anaimoeg Q Mpodlaypagiq EN 61000-3-3 Sev mMinpolvTal, £T01 (GOTE ANAyopeUsTal Hia XPRON OE OMOBHMOTE, EAEUBEPA
EMAEYEVTA Onpeia oUVSEONG.

To Mpol6V NMPoopieTal aroKAEIOITKA Kal HOVO Yia ) XPron Ot onpeia ouvdeong, Ta oroia
a) dev unepPaivouy pia avmTatn erTpenT oUvBe™ avtidpaon dikTuou Z, 1

b) £XOUV Hia ETUTPETTN POPTION OUVEXOUG PEUHATOG Tou SIKTUOU TouAdxoTtov 100 A ava gaon.

MpENel wq XPHOG va EEACQAAICETE, GV ANAITEITAL KAl JE OUVEVVONON HE TV {pnon Mapoxng Evepyeiag, 6Tt To onusio
oUVSEONG OTO OO0 BEAETE VA XPNOWOTIOMOETE TO TPOLOV, MANEEL pia anod Tiq dUo avapepopeveg anaimoelg a) 1y B).

H Eruxeipnon Mapoxng Evépyelag propei va et BAAel MEPIOPIOHOUG Yia TN CUVSEDT TOU TPOLOVTOG.

Bu Griin EN 61000-3-11 normunun sartlanini yerine getirir ve 6zel baglant sartlarina tabidir.
EN 61000-3-3 normunun sartlan yerine getirilmez, bdylece serbest olarak segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin verilmemistir.

Bu triin sadece, asagida ozellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak galistirimak iizere tasarlanmigtir
a) Azami sebeke empedansiini ,0,355 U* asmamali, veya
b) Sebekeden faz bagina en az 100 A siirekli gekilebilmesi mimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gegerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida agiklanan a) veya b)
sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.

Enerji dagitim sirketi bu Grlinii prize baglamak igin bazi kisitiamalar getirebilir.
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre
Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerétes.

Selbstversténdlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewéhr-
i i halb di 2Jahre erh: Die Garan-
tie gilt fur den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal gliltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie Ihren des regional andigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefiihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 - Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

Eyyonon

[Ma ™ OuoKew Tou avagépeTal oy OBnyia XPHONG MAPEXOULE EYYUNon 2
£T0V Via TV TERITTLON KATA TV OTI0la TO TPOIOV Hag AMoSENei
eAaTTOATIKG. H TipoBeopia Ty 2 Thv apxilel pe Ty HeTaBiBaon Twv
KWBUVWY 1 TV TIapaAaB TG OUOKEWS and Tov MEAGT. Mpouroean Via
™V aEiwon TS eYYINONg eival N GwOT CUVTIENaN CUKPVA e TV OBnyia
XProng KaBG Kat 1) XAion TG OUOKEWS HAG AVAAOYa g TOV OKOTIO Yia Tov
oroio npoopiCeTa

®uaIKa BlaTnPEITE 6Aa Ta BIKAKMUATA TG VOMILNG EYYGNONG 0Ta mAaicia
QUTOY TV 2 ETOV.

H eyyinon woxuet eviog g Opoomovdiaknq Anpokpatiag mg Meppaviag 1
£VT6G NG X@PAG TOU EKGOTOTE TOMIKOU EKMPOCWIIOU MWNCEWY WG
OUMAPWHA TV TOTIKGV BIATAEEWY. TAPAKAAOUE VA MPOCEEETE TV
APYGBIO TOU TOMIKOU THAUATOG EEUMPEONG TEAGTAY 1) TV KATWTERW
avagepopevn SIEUBUVON OEP'.

GARANTI BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, iirintin kusurlu olmasina kars: 2 yil
garantiidir. 2 Yillik garanti siiresi, teminat devri veya aletin misteri tarafindan
satin alinmast ile basfar.

Garanti igin aletin uygun sekilde
bakiminin yapilmasi, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtlen talimatlar dogrultusunda kullaniimasi sarttr.

Dogal olarak kanunen éngériilen garanti haklarindan faydalanma bu 2 yil
iginde gegerli olacaktr.

Garanti Federal Almanya sinilar icinde veya gegerii olan yerel kanuni yénetme-
liklere ek olarak ilgil Uikelerin ana bolge pazarlama partnerlerinin yonetmelikleri
dogrultusunda gegerlidir. Liitfen yetkili olan misteri hizmetleri bsige temsilcilikle-
ri veya asagida agiklanan servis adreslerini dikkate aliniz.

@ O KATaOKEVaOTG BIATNPEL TO BIKAIWHA TEXVIKGV aAAGY@V
@ Teknik degisiklikler olabilir
25
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Moévo ya xwpeg Mg EE
Mn MeTaTe NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OIKIAKA aroppiupaTa.

Zuppwva pe mv Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEWPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG OUCKEUEG Kal
yla mv petatporm| oe EBVikO Aikalo MPEMeEL va CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA Td NAEKTPIKA epyaleia Kat
Va avaKuKAGVOVTal.

EvaA\aKTIKr) AUON avOKUKAWONG avTi ETMOTPOPAS

O 1BloKM G TNG NAEKTPIKNG OUOKEURG UTTOXPeoUTAl EVAANAKTIKA, avTi va eTIOTPEPEL T OUCKEUR, va
OUPBAAeL 0NV owoT SldBeon oe MePIMTWON Mou dev XPElddeTal TAEOV T CUCKEUN. H peTaxelplopévn
ouokeur| propel va napaxwenbei oe Yrmpeoia andéoupong 1 oroia Ba ektéAéoel mv didBeon Tou
TIPOIOVTOG CUHPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOBIAYPAPES AVAKUKAWONG Kal AroppUpdTwy. Asv
ouprepAauBavovTal Ta e§apmUaTa 1 BondnTikd e§ap THATA TWV PETAXEIPIOPEVIV OUCKEUMY XWPIG
NAEKTPIKA TUAHATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Ydnetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristiriimig olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déntistim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak galigan geri déniisiim merkezlerine vermekle yikimltdar. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal déniiglim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimel malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltiimast, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.
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xa

H 0 aMn
QUANGBIWY TWV MPOIOVTWY G ETAIPEIAG, KON Kal 08
QMooTIACKATA, ETUTPEMETAL HOVO LETA AMO PN EYKPION ™G
eTapeiag ISC GmbH,
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