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Yrodeigeig yia KahUTepn Karavonon

To TPoEeIdOMOMNTKO OTPIYWVO Xapakmpilel OAeq
TG YIa MV acpdAela onpavTikeg umnodeigelg. Na Tiq
akoAoBeite MavTa. AlAPOPETIKA dev amokAgiovTal
ooBapoi Tpaupatiopoi | Oa Bpe Tie TG aMEKoVIoeElq
TIOU QVAPEPOVTAL OTO KEUEVO OTIG UMPOOTIVEG
0eNideq. Ma m peAém mg Odnyiag xeriong va Tg
KPATATE QVOIKTEG.
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Talimat ile ilgili agiklamalar

Metin icinde gdsterilen ikaz tggenleri 5nemli givenlik
talimatlarina isaret eder. Bu talimatlara kesinlikle riay-
et edin aksi takdirde agir yaralanmalar meydana

gelebilir! Metin icindeki resimler 6n kapak sayfasinda
bulunur. Kullanma talimatini okurken bu sayfayi agin.
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vorgesehene Fallichtung
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1. Zroixeia xeipiopou

MmpooTivr) mpooTacia Xeplwv
MnpooTtivr) XelpoAapr)

Maopa pelepPoudp

Ddpayr) ekkivnong

Miow xepohapPr|

KaA@dio diktuou
Zmplypa kaAwdiou
Ké&Auppa tpoxou aAucidag
10 TMpooTaTeEUTIKO KAAUpMA
11 Odnyoéqg

12 AAlucida mploviou

13 Téppa vuxou

©CON® O WN =

2. TeXVIKA XapakTnpIoTIKA

AlakoTITING evepyoTtoinong/arnevepyoroinong
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Taon dikTUou

230 V ~50 Hz

OvopaoTikni 1oxug

1800 W

MrKog KoTG HAgIOoU:

40 cm

TaxUumTa KOTMG O OVOUAOTIKO aplBUo OTPOPOYV

13,5 m/s

MooéTa MARpwong doxeiou Aadlou

250 ml

Bdapog pe onabi kat alucida

4,1kg

KAdon npoaotaciag

/8

Eyyunuévn otdBun nxnTikng LoxUuog HE popTio

103 dB(A)

ZTABPUN NXNTIKNAG Tieong He popTio

89 dB(A)

Erutayuvon: miow xeoAaBn pe popTio

5,3 m/s?

(eEakpiBwbnke Baoel EN 50144)

4,8 m/s?

3. EEnynon mivakidwv

1\ /2\

® A

Na popdTe noootacia KEPAANG, HATIOV KAl AUTIOV

2. TMpoooyn! Na daBdoete My Odnyia xpriong kat va akoAoubnoete Tiq YnodeiEelg acpaleiag Kat Tiq

TIPOELBOTIOMOELG

Hw

Na nmpooTtateteTal and uypacia

e nepintwon eAaTTwpatikoU kaAwdiou, BYAATE To PIg and m mpila!
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4. Ynodei&eig aopaleiag

Kara tn Xprion Tng unxavig va akoAouBouvTai o1
Ymodeigeig acpaleiag. MapakaloUpe, yia Tn SIKA
oag acpaleia, alld kai yia Tnv acpdAeia TpitTwv
TIPOCWITWYV, Va MPOCEEETE AUTEG TIG UTTOJEIEEIQ
TIpoTOU XpNnoIpomoIfoeTe T pnxavn. PuAagre Tng
umtodeielq o€ aopalég HEPOG yia evAEXOuEVN
petayevéoTepn Xpnon Na xpnoipomolgite To
alucorpiovo amokAEIOTIKA Kia HOVo yia va KOBeTe
EUAa (§UAIva Tprparta). ‘OAeg o1 AAAeg XpROEIG
yivovTal pe 3Iki} cag euBuvn Kai gival
evOEXOPEVWG EMIKIVEUVEG. O KATAOKEUAOTAG dev
euBoveTal yia Znpi£g, Tou MpokARBnkav amé
31apopETIKA XpHRoN amoé auTh yia Tnv omoia
mpoopideTal n pnxavn i amé 6x1 GWOTH XpPAon.
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— Ymodeigeig acpaleiag kai
mpooTacia amé atuxapara

MapakaloUpe va diaBacete 6An

TNV 03nyia Xpriong MPOGEKTIKA TIpIV amd Tnv

TIPATN XPAON TOU aA piovou yia va PUYETE

AaBog xeipiop6 Tou. OAeg o1 ummodei&eig yia To

XEIPIOPO TOU AAUGOTTIPiIOVOU AMOCKOTOUV Kail oTh

3k} oag aopalel! MN°ote oe £vav €131K6 va oag

Seiel Tov TpoéTO Xpriong!

@ [MpoTou BydAeTe TO PPEVO TOU GAUCOTIpiOVOU,
oProTe T OuoKeun.

@ [pog aropuyn BAABNG MG akong va
XPnoorole  Tie wTonpooTtacia. MpakTika eiva
Ta KPAVN pe TPOOTacia MPOCWITOU.

@ Katd mv epyaocia va MPOCEXETE VA OTEKEOTE
AoPANDG.

@ [MpOoTOU AKOUUIMOETE KATIOU T pnxavr, ofrote
mv npoTa.

@ [pwv anod 6Aeq TG epyacieq om pnxavr, va
Byalete 1O PIg and ™ Tpila.

o Na Balete TO PIG OMV TPIa, HOVO OTAV EXETE
opnoeL m pnxavn.

® To aluoorpiovo va xelpietal povo armd éva
datopo. Ze GA\a MpdowMa anayopelUeTal | oTaon
om {ovn TePLoTPoPNG Tou aiucorpiovou. Na
TIPOCEXETE KUPIWG Ta TIAdLA Kal Ta KAKTOKIdIa
{wa.

@ Katd mv ekkivnon 1o aAucorpiovo va vunv
AKOUMTIAEL TToUBeVA.

® Katd mv epyaocia va kpatdte 1o aAucompiovo |
Ta duo xéplal

® Aev ETUTPEMETAL N XPNON TN=0U AAUCOTIpiOVOU
art’onadld Kat vEoug. ATd TV amnayopeuon
aum) el§apouvTal oL VEol avw Twv 16 epT®v und
mv emiBAedn yia Adyouq ekmaideuong. Na
divete (daveilete) TO TPLOVL HOVO OE GTOUA TIOU
elval eolkelwpEva e autd Tov TUTO TG
HNXavng Kat e To Xeplopd mgG. Onwodnnote
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va Toqu divete mv Odnyia xpriong.

Erutpéntal va epyaleote pe 1o aAucorpiovo
HOVOo OTav Ei0TE EEKOUPACHEVOL Kal UYIEIG Kal oe
KOAY} OWHATIKA KaTtaoTtaon. Eav €xete KoupaoTel
anodé My epyacia, va KAveTe eykaipwg éva
SldAepa.Metéd anoéd owvorveupatmdn motd dev
ETITPEMETAL N €QYACIA HE TO AAUCOTPIOVO.

Eav n punxavy dev xpnooroe(tal yia éva
XPOVIKO dldoTNua, va TOTIoBETE(TAL £TOL, WOTE
Va pnv arnoTeAel Kivduvo yia Kavévav.

Ze KaBe KO, OKOUWIMOTe OTaBepd To
aAuooripiovo ekel TIou BEAETE va KOYETE Kat
£MelTa mv avapete..

To kaA®dlo va BpiokeTal katd kavova miow anod
auTtdv ToU EPYAZETAL e TO AAUCOTIPIOVO.

To kaA®dlo va BpiokeTal mavta miow andé m
pnxavr.

Na xpnotoroleite pévo yviola egaptparta.
O1 CUCKEUEG TTOU XpnaiporolouvTal 6To
UmaiBpo, va cuvdEovTal HECW SIaKOTITH
acaleiag .

Enéxktaon kaAwdiou oto UrnailBpo: Na
XPNOWOTIOEITE HOVO ETEKTACELG KAaAWD{oU N
XPNON TWV OTIoIWV EMITPEMETAL OTO UNMABPO Kal
Ta oroia PEPOUV TOV KATAAANAO XUPAKTNPIOUO.
‘Otav koBeTe XovTpueTepa 1 Aemtotepa §UAa va
Xpnoworoleite pia otabepry erupdvela yla to
KOO (ayko yia koo, BA. ek. K). Na un
oTRAGeTe Ta EUAQ Kal va pn KpaTiétal To §UAo
anodé AAAo TIPOOWTIO, OUTE He TO TIODL.

Na acpalilete Ta 6TPOYYUAG EUAQ.

‘Otav epyaleote oe kAMPOPA, va KOBETE TIPOG
™MV Meupd ™G KA POPAG.

Na Byddete 1o mpidvt and 1o EUAO dTAV aKOUN
TEPLOTPEPETAL.

Eav ektehoUvTal TEPIOCOTEPES KOTEG, Va
OBNVETE TO NAEKTPIKO TIPLOVL OTA EVOLAUEDA
XPOVIKA dlacTpaTa.

Mpoooxr 010 KOYIHO EUAWV PE OXIOHEG.
Mropouv va mapacupBolv aroKopuEva
KoppATia EUAou (kivduvog TPAUUATIOHOU).

Mn Xpnoworoleite To NAEKTPKS TPLOVL oav
HOXAO 1) yla va kabapioeTe KoppdTa EUAouU iy
urtéAolna avTikeipeva.

OL gpyaocieq kotmG KAAdLOV va yivovTal povo
and eknadeupévo Tpoowriko | Kivduvogq
TPAUHaTIopoU!

Na mpooéxete TIOAU Ta KAAdIA ToU BpiokovTat
uné évtaon. Ta eAelBepa KAASIA va pnv
kOBovTal and KATw.

Mnv ekteleite epyaoieq Kormg kAadlwv oTav
OTEKEOTE TIAVW OTOV KOPHO.

To NAEKTPIKO TPLOVL DeV ETITPEMETAL VA
XPNOWOTIOEITAL YIa SACOKOUIKEG £PYAOIES, YIa
KOt SEVOPWV Kal KAASIWY 0TO dA00G, JOTL £3®
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dev uropel va egaopaloTel n arattoUpevn
aopAleld yla Tov Xeplom Adyw mg ouvdeong
He TO KaADSL0.

® Otav kOBeTe dEVOPa va BpioKeoTe MAVTA EMAVW
anod To dEVOPO TIOU MEPTEL.

@ ‘Otav Yetd MV Korm TMyaiveTe MPOG Ta T OlWw,
Va TIPOOEXETE EVOEXOHEVA KAADIA TIOU HTOPEL
Va TIECOUV.

® TG EPYAOCiEG O KATNPOPA O XEPIOT G Tou
Tploviou va Bpioketatl and mavw 1) oTto TAal Tou
KaTePYALOUEVOU KOPUOU 1) TOU dEVDPOU.

® Eav ndbet BAABN TO KAADDIO TIPEMEL va
QavTIKaTaoTaBel amd Tov KATAOKEUAO™ i and
TOV QVTIMPOOWTMO TOU MWOTE Va anopeuyBouv
Kivduvol.

IMa va amo@uyeTe evdeXOHeVN avTikpouon va

TpooéEeTe Ta ENG:

@ [loTé pnv apxifete va kKOBeTe Balovtag m pum
™G YPAUUNG oTo onueio kormg ! Mavta va
TIAPAKOAOUBE(TE ™ MUTN TG YPAHUNG.

@ [1ooTé pnv MPLoVICETE pe ™ MUTN ™G YPAHUNG!
[Mpoooxr) 0 CUVEXION KOTIWV TIoU EXETE 1N
apxioel.

® Na apxilete mv Korm He RON MEPIOTPEPOUEVO
mpLov!

@ To ahucoripiovo va eival Tavta Kaka
TPOXIOUEVO.

® [loTé pnv kOBeTe MePLog Togpe KAAdIA pe pia
korm! Na mpooéxete 6tav kOBeTe €va KAadi va
unv ayyi¢ete aAAo.

® Otav kOBeTe EUAA VA TIPOCEXETE EVOEXOUEVOUG
KOPOHOUG Tou BpickovTtal kovta Eav yivetal va
XPNOWOTIOIEITE TIAYKO Yla TO KOYIHO.

5. MeTtagpopa Tou aAucoTpiovou

Katéd m petagopd tou ahucompiovou va Bydlete
TO QIG A6 M TITIda Kal va OTIPOXVETE TO
TIPOOTATEUTIKO ™G GAUCIDAG MAvw amod ™ YPAn
Kal Mv aAuoida. Eav Kavete TiepIOOOTEPEG KOTIEG
He To ahuoorpiovo, TIPETEL Va TO Of3"onete
avageoa oTIG dAPOPES KOTEG.

6. Mpiv Tn 6€0n oc AeiToupyia

H téon mg myng pelpatog MPETMEeL va CUHPWVEL
He Ta oToleia oMV ETKETA ™G pnxavng. Mpwv anoé
KaBe €vapkn epyaciagva eAEYXeTe TV ayoyn
AelToupyia Kat v ac@aAr KaTaoTaon MG HNxXavng.
Mptv ™ B£on oe Aettoupyia va eAEYXETE ™
Aettoupyia ™G Airmavong mg aAucidag Kat m
OTA6UN Tou Aadlou (BAéme elk. 9). Eav To AddL
BpiokeTal Tiep. S5mm TPV MV KATw akpen (omv
elkova xapakmpiletal pe  “Min”), mpérel va
OUPMANPWBel AddL. Mavw aré 1o onuadt auto,
£pYAleOTE AOPAANDG.
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EvepyoromoTe To TIPLOVL KAl KPATOTE TO TAVW
anod avoToXpwHo GovTo. Mpoooxr, To TPLoVL dev
eTuTPENETAL Va ayyilel To £dagog. Mautd va
KpatdTe art’cotaon acpaleiag rnep. 20 cm. Eav
pavei éva augavopevo ixvog Aadlou, TOTe n
Airavon Aettoupyei aoya. Edv dev pavei ixvoq
Aadlou, mpérel eite va kabapioete To KavaAt
eE0dou Tou Aadlou, eite va cupBouleubeite To
TUAHa EEUMPETONG MEAATMV.

7. MovTag Tou odnyou Kai Tng alucidag
Tou TIpIovioU (BAéne gikova 1/2/3)

To ¢ig dkTUOU va pnv eival oTnv npiga.

- Mpoooxn! H umpooTivi mpooTacia xepiov (1) va
BpiokeTal mavra oTnv Mo mavw 8¢on (kabeTn).
Mapadidovtal un ouvappoAloynpéva o odnyog Kat n
aAuoida Tou mploviou. Ma To HoVTAL amouakpuvte
TIPWTA TO TPOCTATEUTIKO KAAupua (10), EeBdwoTe
™MV IO KATWw EUpLoKOpEVN eEaywvn Bida Kat
apapéoTe To KaAuppa Mg aluoidag (9). Ma mv
TIPOOoTAcia  AMO TPAUHATIOHOUG art’ OTIG ALXUNPEES
YWVIiEG va PopATe KATA TO HOVTAL , KAaTd TV
évtaon Kat Tov emnakoAoubo éleyxo yavtia. MpoTou
TOMOBETAOETE TWPA TOV 0dNYd Pe TNV aAucida Tou
TIpIOVIOU, TIPETEl VA TIPOOEEETE TNV aKTEUBUVON
Kot g TWV SovTiDv (BAéme eikéva 2)! Kpamote
Tov 0dnyod (11) pe mv pUm KABETa TPOG Ta EMAVW
Kal ToroBemote MV alucida (12), apxiCovtag anod
™ pU™M Tou odnyou. TomoBeTROTE KATOMmV TOV
0dnyo kal TV aAugcida Tou Tpioviol wg
akoAouBwg:

TormoBemoTe Tov 03NYO pe TV aAucida Tou
Tploviou oTov 0dnyd MG Adyxng (B), 1§ oto
HITOUAGVL €vTaong ™G aAuoidag (A). Mepdote mv
aluoida Tou Tploviol YUpw art otov Tpoxd ™G
aAuoidag (D) kat eAeYETe, €av eival owoTd
ToroBeMUEVN 1 aAucida (BAETe ekova 2/ aplBuod
12). ToroBemoTe TO KAAUHA (9) Kal OTEPEWOTE TO
eAappd e To EAYWVO TIAGASL.

8. ‘Evraon Tng aAucidag mpioviol

Mpiv ané 6Aeq TIg epyacieq oTn unxavi va
8yagete 10 QIg amd TV mpidal

Na ¢oparte mpooTareuTika yavria!

Na npooéxete va PBpioketal n akucida Tou Tploviou
(12) otov auAdakt Tou odnyou (11)! Tapa evreivetal
owoTa 1 aAuoida, otpiBovTtag m Bida €Tvaong Mg
aAuoidag (E) mpog mv kateUBuvon Twv JEKTmYV
poloyloU (ZTpiBovTtag avtiBeTa mpog v
KaTeUBuvon TwV JEKTWY POAOYLOU UIMOpEl va
XaAapwoel n aAuoida). Katoru vopiyyete To
eEaywvo naguadl. EAEYETe Kal MaAL TV évtaon
™G aAucidag (BAETE ek. 10). Mnv evTeiveTe mMOAU
mv aAuocida Tou Tploviol. H aAucida mpémnel oe
Yuxpen KATaoTaon va UMopel va avaonk®veTal o



Anl PEK 1840 SPK6

péon Tou odnyou mepirnou 3 mm. ‘Otav BepuavBel
dlaoTéNAeTaL 1) aAucida Tou TIPLOVIOU Kat KpepdeL.
Yoiotatat kivduvog va Byel £Ew améd mv Tpoxid
mq. Eav xpewaobel mv enavaopiyyete. Eav
TeviwBel n akuoida oe Bepur) kKatdotaon, MPETEL
HeTd To T€NOG ™G epyaoiag va XahapwBei
onwodnnote. AANIOG dtav Kpuwoel Ba
dnuloupynBouv peyaAeg Taoelg amnd To TPApnyua
™G aAuoidag Tou Tploviou. Mia ved aAucida
TplovIoU XpeldleTal Tep. 5 AeTttd mpoAettoupyia.
Edw maiet peyého poAo 1 enapkng Aimavon mg
aAuoidag! Metd v mpoAettoupyia eAEyETe MV
TAoN ™G aAuocidag 1 ENAVATEVTOOTE V.

11.11.2005

9. MepioTe Aad1 aAucidag (BAETe €IK. 9)
KaBapioTte 10 nwpa Tou doxeiou Aadlou (3) mpv To
avoiEeTe yla va eunodioete MV €i0od0 akabapolwv
oto doxeio Tou Aadlou. EAEYETe TO TiEplEXOUEVO
Tou doxelou Tou Aadlou and my Evoelgn mg
0T1abung Tou Aadlou (A). KAeioTe kaAd To Twpa Tou
doxelou Tou Aadlou (3) kat okouttioTe A&dL Tiou
evoexopEvwg Eexeiloe.

10. Aimavon Tng aAucidag

MNa npootacia aré peydAn eBopd mpénet va

AnaivovTtatl T600 N aAucida Tou Tploviol 600 Kal O

0dnyoq katd m ddpkela ™G Asttoupyiag. H

Ainmavon vivetatr autépata. MoTé punv epyaleote

Xwpig Aimavaon. Ze mepinTtwon aAucida mou

AelToupyel 0TEYVA, KATAOTPEPETAL cUVTOUA OAO TO

KOTTTIKO oUoTnpa. MauTtéd va eAEyXeTe TPV ano

KaBe apyn ™G epyaociag mv Airavon mg aAuocidag

Kal m oTéBpn tou AadloU (€IK. 9).

MoTE Pn XENOWOTIOLEITE TO TIPLOVL, OTAV N OTABUN

Tou Aadlou BpiokeTal KATW anod To onuadt

£AAXI0TNG ETUTPEMMG OTAOUNG Aadlou (PwT. 9).

® EAdxioto — Otav n otébun Ttou Aadlou BpiokeTat
HOvVO Tep. 5 XINOOTA OV KATW AKPEN EVOEENS
™G OTabUNG Tou Aadlou, TIPETEL Va TIPOCBECETE
AG3L.

® Mdagou — yepiote AGdL PEXPL va YEMIOEL TO YUQAL
™G £vOelENGg ™G OTABUNG Aadlou.

11. 'EAeyX0g TOU auTopaTou Aadwupartog
Mpwv M vapxn ™g epyaciaq eAéyETe MV
AetTouupyia ™G Aimavong ™G aAucidag kat m
0TaBHN Tou Aadlou. Avayte To AAUCOTIPIOVO Kal
KPATMOTE TO MAvmw anod avolktd ovTo. MNpocoxn:
TO aAUCOTIPIOVO SeV ETITPETETAL VA AKOUMTTOEL
010 €daPog. Ma 1o AdYo auTd va mpeite
anoéotaon acpareiag nep. 20 ekatootwyv. Eav
eppavioBel au§avopevo ixvog Aadlol, To oUoTHa
Ainvaong mg aAuoidag Aettoupvei agoya. Eav dev
Seite ixvn Aadiou, TPETEL EVOEXOUEVMG Va
kaBapioeTe TO KavaAl e§6d0U Tou Aadol 1y va

10
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arotavle 'TlEe TPOG TO TUAHA eEUMpPEMONg
TEEAATDV.

12. Aadi1 alucidag

H didpkela (wng Twv aAUCIBMY Yia TIPLOVIA Kal Twv
odnywv Mg aAucidag eEapTvTal Katd KUplo AOYo
anoé my nolvmTa ToU XPNOOTIOLOUHEVOU
AravTikoU péoou. Aev emTpEMETal N XpAon
peTayeipiopévou Aadiot! Na xpnoyoroleite povo
AG3L Aimavong ™G aiuoidag mou eival KO yla To
TiepBaAov. Na guAdyete To AGdL yla ™ Airtavon
™G aAucidag pHOVO OTOUG TIEPLEKTEG TIOU
TipoopifovTal yia To OKOTO auTo.

13. 0dnyog

210 onpeio avaoTpoPng Kabwg Kat omy KATw
TIAeUpd 0 0BNYOG UMOKELTaL O eEAPETIKA POopd.
lNa va anoguyeTe povomieupn Bopd, va yupvate
TOV 0dnYod PETA amd KABe akdvIopa MG aAucidag.

14. Tpox06g aAucidag

H katarévnon tou tpoxou MG aAucidag (eiK.
2/ap1By. D) eival eEapeTikd peydAn. Eav ota dovtia
eupavitovtal POopPEG, MPETEL OTIWOdNTOTE va
avTtikataotabel. Evaq ¢Bappévog tpoxoq aiuocidag
Hewbvel mv ddpkela {wng ™G aiuoida Toug
Tiploviol. AQoTe Tov Tpoxd G aAucidag va
QavTIKataoTabe Loe e18IKA KATAOTUATA.

15. NpooTaciag Tng aAucidag

H mpooTtacia g aiucidag va toroBemBel apéowg
Hetad ™ AMEN ™G epyaoiag 1 KATéd m PeETAPoPA
navw ané mv aiuocida Kat m ondaba.

16. ®pévo Tng aAucidag

e mepintwon avtikpouong Tou Tploviou YiveTtal
HEOW MG UTPOOTIVAG MPOOTACAlg Tou Xeptou (1) n
gvepyorioinon Tou ppévou MG aAucidag. H
HrpooTivr mpooTtacia Tou xeplou (1)rexietat
HEOw ™G PAXNG TOU XePLOU TPOG TA EUNMPOG. Me
TOV TPOTIO AUTO aKlvnToTIolEiTAl TO aAucoTP{ovo 1
0 Kivnmpag evtég 0,10 deUTEPOAETTTWV.

17. Amaopdaiion Tou GpPEVOU TG
aAucidag

Ma va Beoete kal MAAL oe Aettoupyia To
aAuooripiové oag, MPETeL va avoigete v
ao®alon Tou Aucorpiovou. MpaTa ar’ oAa,
oBnote ™ ouckeur. ErioTtpédTte ™ PpooTivr
Tpootacia xeptou (1) oy KaBem apxikr) Mg Béon,
HéEXPL va Bpel avtiotaon. ETol To akucorpiovo eivat
anoAuTa £TOIHO Yl AetToupyia.
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18. TpoxIopa TWV AAuGidwV TpiovioU
To aAuooripiové oag TpoxileTal cwoTd oTa
eEeIdIKeUPEVA KATAOTUATA. 2TA KATACTAKATA auTd
Ba Bpe Tle KAl CUCTARATA YA TPOXIOUA AAUGCIBWV
TPLOVIOV (AEG), Yia va PTIOPE ‘Tle va TPoXIoeTe
poévol oag mv aiuoida oag. MapakaAoUpe va
MPooeEeTe ™ oxeTKA Odnyia xpriong.

Na mepimoInoTe MPooeKTIKA To epyaleio oag. Na
KPaTdre To epyaleio oag TpoXIoHEVo Kal kaBapo
Yia va pmopeite va epyaeoTe Kakd Kai ue
acpaleia. Na akohoubBeite TiIg O3nyieg
ouvTAPNONG Kai TiIg urodei&elg yia Tnv aAiayn
epyaleinv.

19. O¢on oc AeiToupyia (pwT. 1)

‘OTav epyageoTe va opaTte MAVTA MPOCTATEUTIKA
YuaAid, wTompooTacia, TPOCTATEUTIKA YAvTIa Kal
YeEpPaG pouxa epyaociag!

ArnayopeUetal n epyacia oe okdAa, oe dEVTPO 1) O
Tapoépola actadr) pépn. Mn mplovitete mavw
art’oto UPog MG MAAMG Kat Unv Tiplovilete pe To
éva xépL

Na XpnoomoLeiTe TO TIPLOVL HOVO HE EYKEKPIIEVO
KAAQSIO ETEKTAONG HE TNV TIPOSIAYEYPAUHEVN
HOVWNG KAl TIG TPOJBLAYEYPAUPEVES OUVOETELG YIa
™MV XPrion oTo UnalBpo (EYKEKPWEVOG AAOTIXEVIOG
aywyog), 6Aa kataAAnAa yia To BUcpa Mg
oukoeunq. MNa v evepyoroinon mavete pe 1o
aploTePd XEPL TNV UTIPOOTIVA XEWPOAABN, HE TO JeE(
Xepl MV miow XelpoAapn).

Evepyoroinon: Mréote ™ @ppayr evepyoroinong
(4) pe Tov avTixewa, MEOTE TO dAKOTTN
evepyoroinong/anevepyoroinong (B) kat apriote
TIAAL eEAeUBePN T Ppayn evepyoroinong (5).

Eav dev Aettoupyel To aAucoripiovo,
H TIPETIEL VA anacPaAlobel To Ppévo TG
I aAuoidag pe T UMpooTvy ripootacia
xeptou (1). MNa To okormoé autd dlaBacTte
onwodnnoTe To kePpdhao Ydpévo alucidag” kat
WANaopaAion tou ppévou aluoidag”.

Meta To avappa apxigel va Aeitoupyei To
alucormnpiovo pe Tnv peyaldTtepn TaxuTnTa.

Z8Roipo: APrioTe eAelBepo TO dlakoT
‘Avapua/ZBriowo (5). AkouprmoTe karou To
alucorpiovo, Hévo apou aklvntoromBel n alucida.
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MeTa ané kaée epyacia pe To ahugomnpiovo: va
kaBapiCete MV aluocida Tou TplovioU Kal Tov odnyod
™G aAuoidag. Na Torobeteite v mpooTacia Mg
ahuoidag.

MpooTacia cuokeung

Aev emTpémeTal n XpRon Tng
OUOKEURG oTn BpoXn 1} o€ uypacia.

e mepinTwaon eEAATTOPATOG TOU
KaAwdiou emékTaong, va BydieTte
apéows To @Ig amé Tn mpida. Aev
@199\ EMTPEMETAI VA XpnoipomoIinBei mAéov
TO eEAATTWHATIKO KAA®SI10.

%

Na eAEyXeTE T OUCKEUN 0QG Yld EVOEXOUEVEG
BAGBeg:

-Mpwv M xprion Tou epyaleiou va eAEYXETE TA
ouoTAHATa acpaAeiag 1) evoeXoUEVWG eAappd
EAATTWHATIKE £EAPTANATA TIPOOEKTIKA YA TN OWOTN
TOUG AELTOUpPYid, CULPWVA HE TOV TIPOOPLOHO TOUG.
Na eAéyxete edv eival eviagel n Aettoupyia Twv
Kivoupevwy egapmudtwy. ‘OAa Ta TUAUATA TPETEL
va eival owoTd Tornobemuéva yia va eEacpaiifouv
mv aoyn Aettoupyia TG ouokeung. EAaTTwpatika
TUApaTa 1) e§apmuata va emokeuvalovtal i va
avTikaBioTavtal auécws aréd Tou TUNHa
eEurmpémong reAatav 1 and myv ISC-GmbH,
epooov dev avapeépeTal KATL SIAPOPETIKO TNV
Odnyia xpriong.

Ynédei&n yia Tnv epyacia
AvTikpouon Tou mipiovioU

@ & KOTIEG Helwong Tou UrKoug va TortoBeteita
TO TIPLOVL 0TO EUAO ToU Ba KOYeTe (BAETE eK. 4).

@ [pwv anod kdbe Korm, va TomoBeTelTe TO VUXL KAl
UETA va TploviCeTe To EUAO LE TO
TEPLOTPEPOUEVO TIPLOVL. KpaTdte To TpLdvL otnv
Tow XePOoAaBn TPGO Ta eMAvVw Kal TV odnyeite
HE TV UMPOoTIV) XeOoAaBr. H peténetta korm
yievtal pe eha@pld Tieon omy UMpooTvy
XEWOAABN, TPABMVTAG TO MPLOVL EAAPPIA TIPOG
Ta miow. ToroBeTeiTal XapnAOGTEQA TO TEPHA KAl
QAVACNKWVETE Kal TIAAL TV THow XelpoAaBn
(BAéTE €IK. 5).

@ O KaTd PNKOG KOTIEG Kal Ol KABETEG EYKOTIEQ
ETUTPEMETAL VA eKTEAOUVTAL HOVO Ao
eI0IKEUPEVA AToHA (MEYAAUTEPOG KivOuvog
avtikpouong: BAETE elk. 6).

® Apx(OTe TIG KATA UNKOG KOTIEG OE eMinedn ywvia.
Na epyaleote e 100’ Tiepn mpoooxr, dloTL dev
Urtopel va xpnotornomBel To vUxL.

1
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@ Ae TiepinTwon mou PrAokdpel ) aAucida Tou
TIPLOVIOU, UMOPEL TO AAUCOTIPIOVO KATA TV KOt
He MV endvw TAeUPA Tou odnyou va KpouoBei
TPOG TV TAEUPA ToU Xeplo). [Na To Adyo autd
va TploviCeTe Katé duvatodémTa e MV KATW
TAEUPA, JIOTL TO TPLOVL TPABETAL ard TO OWUA
TPog To EUAO (BAETiE €IK. 7 Kau 8).

o Katd mv korm kKAadwv va ompilete kata
duvaTtomTa TO TMPLOVL OTOV KOpHO. Na un koBeTe
pe ™ MU Tou TplovioU (kivduvog avTikpouong,
BAETE €IK. B).

® Na rpoogxeTte evOEXOUEVOUG KOPHOUG TIOU
KUAOUV TIpog £04g. AvTtikpouon!

@ Mia avtikpouon Tou aAucorpiovou Uropel va
dnioupynBel 6Tav N pUTN Tou odnyou (1Blaitepa
TO enavw TETAPTO) EABel ABEANTA O emaprpe
EUNO 1 GAAa OTeped avTikeipeva. To NAEKTPIKO
TPLOVL eKOPevdoVileTal TOTE AVEAEYKTA, HE
HeYAAn evépyela, MPog MV KaTteuBuvon Tou
XEWPLOTN Tou (Kivduvog Tpaupatiopou!).

11.11.2005

Eik. 6

Amo@eUyeTe ATUXAPATA KATA TNV gpyacia
HE TO MPIOVI 6Tav Sev KOBETE Pe TN HOTN
TOU TIpIoVIoU, 310TI TO TIpIGVIa PTTOPET
acTparmaia va KTUITROEl TTIPOG Ta EMAVW.
Karta tnv epyacia pe To mpioévi va poparte
ToVv MARPN MpooTaTeuTIKO e§0TMAICHS 0ag.

Na ac@alifeTe To avTIKeipevo Tou
eneepyadeoTe.

Na xpnoigomoleit cuoThpata cUOPIENG Yia
Va OUYKPQTEITE TO AVTIKEINEVO TTOU
eneEepyaleote. AuTo oag Kavel duvarn
p=ToV agpaln XeIPIOHO TNG PNXAVAG Kal
He Ta 800 Xépia.

H avTikpouon mpokaAei pia avéAeyk
oupneplpopd Tou mploviol. ETol dnuloupyeitat
Kivduvog Bapgwv TpaudaTiop®yv. Mnv
epyaleoTe pe Xahapo oPIYKTAPA Kai e X1
TpOXIGHEVO TPIdvI. "Eva Ox1 owotd
TPOXIOHEVO TIPLOVL AUEAVEL TOV KivOUVO piag
avTikpouong. MoTé un mploviete enavw anod
TOV MUO.

20. Ymodei&eig yia Tn xpron
Mpi6viopa EUAou
(BAéme €1K. 4 Kai 5)

Na mpoogxete TIg uodeifeig agpaleiag kar 6Tav
mipiovigeTe EUAO va akoAoubBeite Ta €EAG:

Na toroBeteite 10 EUNO O AOPAAEG PEPOG. KovTta
KoppdTia EUAOU va Ta OTEPEMVETE TPV APXIOETE He
TO MpLoviopa. Na mploviete povo EUAo 1) EuAva
avTKeipeva. Katéd 1o TpLoviopa va TIPOCEXETE Va

12
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HUNV GKOUUIMOETE OE TETPEG, KAPPLA KATT., DIOTL
UTopoUV va EKOPEVIOVIOTOUV Kal Va
KaTaoTpéWouv mv aAucida Tou Tploviol. Na
anoPeUyeTe TV €MAPY) TOU TIPLOVIOU e
OUPUATIVOUG PPAKTEG i He To £€dagog. ‘OTtav
KOBeTe KNS va ompilete KAMou ™ pnxavr, av
elval duvatov,. Na pn kéBete pe m pum tou
odnyou Tou Tiploviol. Na TIPOCEXETE Ta eUMOdLA
Onwg Koppol Kal koutooupa dEVTPWY, Piles,
Adkkoug kat Aogakia. Kivduvog va okovtagete!

MpootETe Ta €EAG:

To mpLdvt va €xel apyioel va Aeltoupyei apéowg
TPV TV EMAPR Tou pe To EUAo!

Avappa (ewTt. 1): MigoTte ™ Ppayn ekkivnong (4) kat
T0 dlako™™ Avauua/ZBrioo (5) TormoBeoTe TO
o K&tw VUXL (13) oto §UAO. AvaonkmoTe TO
aAuooripiovo and v Tiow xepoAaBr| (6) To Kat
Kavte eykorm oto EUAo. MdpTe TOo aluocorpiovo Aty
ortiow kat ToroBemoTe To VUXL (13) Atyo o Babi.
Mpoooyr oTo ko6wWo EUAou ToU dev eival MAEoV
Oudnay€g. Aev arokAgieTal va eKopevdovIoToUV
KOMUATIA TOU.

ZB8RoI1po: APrioTe eAelBepo TO BlakoT
‘Avppa/Zprotgo.

ByaATe To @Ig amé Tn mpiga.

A TpaBngTe To aAUCOTIPiOVO HE KIVOUHEVN
TNV aAucida Tou améd To avTIKEIMEVO TToU
KOBeTE. ‘OTO10G KOBEI XWPIG TEPHA, PTTOPET
va TpaénxTei MPog Ta HMPOCTA.

‘Evtaon §uAou

A

A
A

A

Eik. 10.1: Kopp6g oTnhv emavw mAeupda umo
évraon
Kiv3uvog: To 3£vdpo Ba KTUMTAOE! TIPOG Ta
emavw!

Eik. 10.2: Koppég oTnv Karw mAeupd uno
évraon
Kivduvog: 1o 3évdpo Ba kTunioel!

Eik. 10.3: XovTpoi koppoi kal ueyain
évraon

Kivduvog: acTpamaia 6a KTunoel To
3£vdpo pe peyain duvaun!

Eik. 10.4: EvieTapévog KOppoOG 0TO TAQT.
Kivduvog: 1o 3évdpo Ba KTuMAoEl TPOG TO
mAdi.

Koyipo dévdpwv

Na npooéEete TG UMOdeifelq aopaleiag kal 6Tav
KOBeTE OAOKANPQ dEvTpa vVa

akohoubeite Ta eENG:

Me To aAhucompiovo eMITPEMETAL VA KOBETE POVO
dévdpa, N SAUETPOG TwV OToIWV ival HIKPOTEPN
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arnd To Prikog Tou odnyou Tou Tiploviol! MoTé unv
TIPOOTIABNCETE Va eAeUBEPWOETE TO
UTTAOKAPIOPEVO TIPLOVL E AELTOUPYOUVTA KIVNTHPA.
EAeuBep®OTe TO UMAOKAPLOPEVO TIPLOVL HE T
BonBewa oprivag!

A MpootgTe:

Medio KvdUvou:Ta dévTpa TOU TEPTOUV
UropoUv va TapaocUpouv kat aAAa dévdpa.
Mautd wg {ivn Kivduvou ({wvn TTwong
Tou 5évTpou) Bewpeital To SIMAG PRKog
TOou SEVTPOU.
(ek. 11)
A Mpoagoxn:
Mptv TO KOWWO TIPETIEL VA OKEPTEITE Eva
nedio UYNG oe TepimTwon Kivduvou (A) kat
va eAeubepwBel amnod avtikeipeva. To medio
PUYNG Oe TEPIMTWON KIvdUvVou va evat
TPOG TATiow and My avagevouevn
kateUBuvon MPTWoNG Tou dévtpou (B). (eIK.
13).
A Mpoagoxn:
EAéyETe Mplv MV ekTEAEON ™G TEAKNG
KOTMG, €4V UMApXouV Beatéq, (wa n
£UMOdIa OTO TMEDIO MTWONG TOU SEVTPOU.

H ko Twv 3EvTpwyv eival eMIKivduvn Kal TIpEmel
Kaveig mp@Ta va Tn pabel. Eav eiote apyapior n
Bev £XETE APKETN TIEipa, PNV KOBeTE poVoI 0ag
dévrpa! MapakoAouBROTE MPWTA OXETIKA
pabnuara!l

(ek. 12)

KarteuBuvon nTong Tou dévipou:

o [Mpwta art’6Aa urnoAoyiote TV kateuBuvon
TTOONG Tou dévTpou, Aap Bavovtag urndyn to
KETPO BAPOUG TG KOPUPNG TOU KAl ™G
KatewBuvong Tou agpa. To aAUCOTIPIOVO TIPEMEL
va TEPIOTPEPETAL AUeda TPV TV ToTtoBEMon
Tou oTo EUAo. AvawTe To aAucorpiovo. Kavte
pia eykorm omv KateuBuvon TITOONG ToU
BEVTPOU. IV avTiBe MAEUPA ™G EYKOTMG
KavTe pia opllovTia Kot (KOt TITwong
SEVTpOU).

® Kavte pia eykorm): odnyel 1o SEVIPO KAt MV
mTwon.

® EA&yETe MV KATEUBUVON TITAONG TOU JEVTPOU:
eav TIPETEL va JIOPBWOETE TV EYKOTT, KOYTE
navta oe OAO TO PpAPdOg MG.

o Odwvagte: Yrpoooxn! MEPTel dEVTPO™.

® TOpa UMOoPEiTe va eKTEAECETE MV KOTMH Yia TV
TTOON Tou dévTpou: Tnv KAvete YnAdTEPa anod
TOV MATO TG EYKOTMG Yla TV 0drjynon Tou
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SévTpou. BaAte eykaipwg oprveq.

® A¢note To onueio Bpauong Tou dEVIPoU, TO
oroio dpa oav Pevteoeq. Edv To koYete Ba
TMEOEL TO JEVTPO aveEEAeyKTa.

® Na Balete opriveq yUpw amd To SEVTPO, Va Hn
TO KOBeTE YUPW YUPW.

® 'Otav 1o JEVIPO MEPTEL, TMYAVTE TPOG TA TOW.
MapakoAouBnoTe TO XWPO TOU TAIPVEL N KOPUPH
TOU JEVTPOU, TIEPIUEVTE TN OTPOPY| TG
KOPUP "qn Tou dévTpou. Mn ouvexi(ete va
£pYaleoTe KATW arod KAAdIA TOU KPEUOVTAL Kat
dev €meocav akoOpn.

Mnv k66e1e dévTpa:

® otav dev Uropeite MAéov va avayvwpioete TG
AETITOPEPEIEG OV TIEPLOXN TITWONG TOU
SEvTpou, TLY. OTaV EXEL OUiXAN, Bpoxn,
XI0VOBUAEAAQ 1) KATA TO CUPOUTTO.

@ 'Otav Aoyw Tou aépa dev UMopeite va
UTOAOYIOETE OWOTA TV KATEUBUVOT TITMONG
Tou dévtpou. Na ekTeAeite epyaocieq oe
KamMPOpeg, Oe TepimTwon mnayetol i
TIAYWHEVOU E5APOUG HOVO OTAV UIMOPE(TE va
oTabeiTe AOPAADG.

Z6noipo: ByaATe To @Ig an’oTn mpiga.

lMa mv 1T on Tou dEVTou TPETEL HETA va BANETE
pia opriva oy opi{ovTia eykorm). ‘Otav rmyaivete
TIPOG TA TOW HETA TV KOTM Yia MV TITWon Tou
SEVTPOU, va TIPOCEXETE Ta KAAdIA TIoU
EVOEXOUEVWG TIEPTOUV.

ZuvThpnon kai ka@apiopog

Mpiv amé 6Aeg TIg epyacieg oTn pnxavi, va
B8yagete To @I amoé Tn mpiga!

Na kpatdTe KaBapeg Kal EAEUBEPES TIG OXIOHEQ
agpLopoU. 2TO AAUCOTIPIOVO  ETUTPEMETAL HOVO 1
EKTEAEON EQYACIWV CUVTAPNONG TIOU
meptypapovtal omy Odnyia xpriong. Epyaocieq
Tépav ToUTwv Ba ekTeAoUvVTAl HOVO aMd TO TUNHA
g&urmpémong neAatawv. Na unv yivouv
TPOTIOTIOMNOELG OTO NAEKTPIKO TPLOVL. MTopouv va
amoTEAECOUV KivOUVO Yia TV acpdAeid oag. Eav n
Hnxavr) map OAeG TIG TIPOOEKTIKEG SIadIKACIES
KATAOKEUNG Kal EAEYXOU DEV AEITOUPYEL, N ETILIOKEUN
Va YIVEL art’ OEVTETAMIEVO OUveEPYE(o. Ze
TEEPIMTWON AropIV Kal TapayyeAiag
AVTAAAGKTIKQOV, TIOPAKAAOUHE VA AVAPEPETE TOV
XAPAKMPEIOUO OV ETIKETA TNG OUCKEUNG Kal TOV
evveayn@lo apiBpo mapayyeAiag Kat Tov
XOPAKTNPLOTIKO aplBpo Ident-Nr.
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®UAagn

dulagTe To aAucompiovo oe acPAAiqg pEPog

Ta epyaleia Tou dev xpnotorolouvTal va
ToToBeTOUVTAL KABaPLOPEVa Oe emMedn erpavela
0€ OTEYVO XWPO, HAKPLE arnd nadld.

11.11.2005

21. Napayyelia avTaAAaKTIKQOV
Katd mv mapayyelia avTaAAaKTIKOV va
avagépovtal Ta eEANG oTolxeia:

@ TUMog OUOKEUNG

® AplBuoOG €idoug MG OUOKEUNG

® XapakmploTiKOG apiBpog Ident-Nr. mg

22. Amokataotaon 6Aaéav

:16 Uhr Seite 14

OUOKEUNG
® AplBuodg ToU anattoUdevou avTaAAaKTIKoU

Tig woxUoUoEG TYWES Katl TAnpopopieg Ba Tig Bpe ' Tie
omv oTtooeAida www.isc-gmbh.info

BAaén Arria

Amokardotaon

Aev Aeltoupyei o Kivnmpag Aev €xel peupa

Opévo ahucidag

EAéyETe MV Tpida, TO KAA®JIO, TOV aywyo,
TO QIG.

Agpriote va emudlopBwbei n BAGRN
TOUATIAYOPEUETAL TO PMAAWHA TOU KaAwdiou
HE MOVWTIKY Tawvia.

KaAwdiou amoé Zuvepyeio eEurmpémong
TeAaT@V. Ol EAATTWHATIKOL SIAKOTITEG TIPETIEL
va avTikabiotavTal and Zuvepyeio
eEurmpEmong MeAatwyv.

BAéme kepdahao 16 kat 17 Pdpévo aAuoidag”
kat YAnaopalon aiuoidag”

Aev Aettoupyei n aluoida DOpévo ahuoidag

EAéyETe TO Ppévo ™G aAuoidag,
eVOEXOUEVIG ATIACPANOTE TO

Kakn kortikr) anédoon
aAucida
Aev gival owota

Aev eival TpoxopEvn n

ToToBeMUEVN N aAucida
‘Evtaon mg aAucidag

Tpoxiote MV aAucida
EAéYETe ™ owoT TomoBemon ™G aAucidag

EAéyEte MV évtaon mg aAuoidag

To TPLOVL TIEPLOTPEPETAL
SuokoAa
H aAuocida Byaivel art’ ot omnaba

‘Evtaon auocidag

EAéyETte Vv évtaon ™G ahucidag

H aAuoida CeotaiveTtal MOAU
(oTeyvavel

Ainavon aAuoidag

EAeyETe ™ 0TABUN TOou Aadlou
EAéyETe ™ Ainavon g aluoidag.

Mn xpnoworoleite epyaleia, ota oroia dev avaBerdev ofrvel 0 dlAKOTNG.

Ze OAeq TG TePUTTWOELG BAGPNG eAATE O emagn) pe €va amd Ta evIETAAYEVA Hag Zuvepyeia eEurmpémong
TieAaT@V, 1o Kevipikd pag tpripa eEUMMPEMOonGg MeEAATAV 1) He TO EUTIOPIKO 0AG KATACTNUA.
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1. Kumanda elemanlari

On el korumasi

On sap

Yag deposu kapagi
Calistirma blokaji
Acik/Kapali salteri
Arka sap

Kablo

Klablo tutma elemani
Zincir diglisi kapagi
10  Koruma kapagi

11 Pala

12 Zincir

13  Penge dayanagi

©ON®OUAWN =

2. Teknik Ozellikler

Gerilim 230 V ~50 Hz
Anma glci 1800 W
Kesim uzunlugu, max.: 40 cm
Anma devirindeki kesim hizi 13,5 m/s
Yag deposu dolum hacmi 250 ml
Pala ve zincir ile olan agirlik 4,1 kg
Koruma sinifi /@
Yk altinda garanti edilen ses gl¢ seviyesi 103 dB(A)
Yk altinda ses basing seviyesi 89 dB(A)
Hizlanma: arka el sapi yiik altinda 5,3 m/s?
(EN 50144 normuna gére tespit edilmistir) 6n el sapi yiik altinda 4,8 m/s?

3. Etiketlerin Aciklamasi

OAOAR

Kask, is gozIugu ve kulaklik takin

Elektrik kablosu hasarli oldugunda fisi prizden ¢ikarin!
Sudan koruyun

HoD =

Dikkat! Kullanma talimatini okuyun, ikaz ve giivenlik uyarilarina riayet edin
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4. Giivenlik Uyarilari

11.11.2005

Makinenin kullanilmasinda agiklanan glivenlik
uyarilarina riayet edilecektir. Lutfen makineyi kul-
lanmadan 6nce bu uyarilara, kendinizin ve

bas nin iyeti ac dan riayet ediniz.
ilerideki kullanimlarda yararlanmak iizere bu
gtivenlik uyanlarini layin. Elektrikli yi
sadece ahsap (ahsap parca) malzemeleri kesme-
de kullanin. Bunun disinda testerenin her tiirli
kullanim amaci disinda kullaniimasindan kendi-
niz sorumlu olursunuz ve bu ¢aligmalar muhte-
melen tehlikeli galigmalar olacaktir. Uretici firma
testerenin kullanim amaci disinda veya yanlis
kullar 1 kay hasarlardan sor-
umlu degildir.

Giivenlik uyarilari ve is kazalarini
~7 koruma

Testerenin yanhs kullanimini
onlemek icin ilk calistirmadan
once Kullanma Talimatini dikkatlice okuyunuz.

Testerenin kullanimi ile ilgili yapilan tiim uyarilar

daima kigisel emniyetinizi ilgilendiren uyarilardir!

Testerenin kullanimi hakkinda uzman bir kisiden

uygulamali olarak bilgi alin!

@ Zincir frenini agmadan 6nce makineyi kapatin.

@ Isitme hasarlarini engellemek igin kulaklik takin;
yuz maskesi ve kulaklik entegre edilmis calisma
kasklari rahat bir calisma icin avantajlidir.

® Calisma esnasinda ayakta emniyetli durun.

Testereyi yere koymadan énce kapatin.

@ Testere lizerinde yapilacak tiim ¢alismalardan
once fisi prizden cikarin.

e Fisi sadece testere kapall durumdayken prize
takin.

® Testere sadece tek bir kisi tarafindan
kullanilacaktir. Testere ile ¢caligilan alan iginde
baska kisilerin bulunmasi yasaktir. Ozellikle cocu
klara ve ev hayvanlarina dikkat edin.

@ Testere calistirlmaya baslanirken serbest dur
malidir.

® Calisma esnasinda testereyi iki elinizle sikica
tutun!

® Cocuklarin ve genglerin testereyi kullanmasi
yasaktir. 16 yas izerindeki genglerin gozetim
altinda, egitim amagli olarak testereyi kullanma
larina izin verilmistir. Testereyi sadece, bu testere
tipi ile 6nceden galismis ve kullanmasini bilen
kisilere édiing verin. Ayrica her halukarda
Kullanma Talimati da 6diing verdiginiz kisiye ver
ilecektir!
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Testere ile sadece yorgun olmayan, saglikli ve
kendini iyi hisseden kisiler calisacaktir. Calisma
esnasinda yoruldugunuzda zamaninda mola
verin. Alkolli durumdayken testerenin
kullanilmasi yasaktir.

Testere kullaniimadiginda hi¢ kimseye zarar ver
meyecek sekilde saklanmalidir.

Her kesme islemine baslarken pence dayanagini
kesilecek parcanin (izerine sikica dayayin ve
sonra kesmeye baslayin.

Elektrik kablosu daima kullanan kisinin
arkasindan tasinmalidir.

Kabloyu daima testerenin arkasina dogru yoénlen
dirin.

Sadece orijinal aksesuar kullanin.

Acik havada kullanilacak olan elektrikli cihaz
larin, hata akimi koruma salteri {izerinden
baglanmasi zorunludur.

Acik havada kullanilacak uzatma kablolari:
Sadece aglk havada kullaniimasina izin verilmis
ve ilgili sekilde isaretlenmis uzatma kablolari kul
lanin

Tahta parcalar ve ince agaglarin kesiminde
emniyetli altlik (kesme sehpasi, Sekil 4) kullanin.
Kesilecek agaclarin istiflenmesi, bagka bir kisi
tarafindan tutulmasi veya ayaginizla tutmaniz
yasaktir.

Kesim esnasinda yuvarlak agaglar emniyet altina
alinacaktir.

Egimli arazilerde calisirken daima dagin
yukarisinda durmaniz gerekmektedir.

Testere tertibatini agac icinden ¢ikarirken daima
testere caligir durumda cikarin.

Birden fazla kesim yapilacaginda testere kesim
aralarinda kapatilacaktir.

Kesme islemi esnasinda etrafa sagilan agac
kiymiklarina dikkkat edin. Bu kiymiklar kesilmis
olan agac¢ parcalarini disari firlatabilir (Yaralanma
tehlikesil).

Agac veya diger cisimleri kaldirma ve ileriye itme
isleminde testerenin kaldirma aleti olarak
kullanilmasi yasaktir.

Dal kesme calismalari sadece bu konuda egitimli
kisiler tarafindan yapilacaktir! Yaralanma tehlike
sil

Gerilim altindaki dallara 6zellikle dikkat edilecek
tir. Asagi dogru serbest sekilde sarkan dallari alt
tan kesmeyin.

Agacin bedenine gikarak dal kesme ¢alismasi
yapmayin.

Elektrikli testerenin, orman galismalarinda agag
ve dal kesimi igin kullanilimasi yasaktir. Orman
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sartlari testerenin elektrik kablosu nedeniyle
calisan kisi icin gerekli hareketlilik ve calisma
emniyeti saglamaz!

® Agac keserken daima devrilen agacin yaninda
durun.

® Agaci devirme kesimini yaptiktan sonra geri gider
ken disen dallara dikkkat edin.

@ Egimli arazide yapilan kesim ¢alismalarinda
testere ile calisan kisi daima kesilecek veya yerde
yatan agacin yukarisinda veya yaninda
durmalidir.

@ Testerenin elektrik kablosu hasar gérdiigiinde
kablo, Uretici firma veya yetkili musteri hizmetleri
temsilciligi tarafindan degistirilecek ve boylece
kablonun tehlike olusturmasi 6nlenecektir.

Geri tef ionl k igin gida ac!

noktalara dikkat edilecektir:

@ Kesinlikle palanin ucu ile kesmeye baglamayin!
Pala ucunu daima gozetleyin.

@ Kesinlikle palanin ucu ile kesim yapmayin!

Baslatiimis olan kesim islemini devam ettirirken
dikkatli olun.

® Kesim islemine testere galigir durumdayken
baslayin!

@ Zinciri daima dogru sekilde bileyin.

@ Birden fazla dali kesinlikle bir defada kesmeyin!
Dal kesme islemini yaparken diger dallara temas
etmemeye dikkat edin.

® Kesim islemi esnasinda yani basinda duran diger
dal ve agaglara dikkat edin. Mimkuin oldugunca
sehpa kullanin.

5.Testerenin transport edilmesi

Testere tasinirken fis prizden cikarilacak ve zincir
korumasi pala ve zincir Uzerine takilacaktir. Birden
fazla kesim yapilacaginda testere kesim
aralarinda kapatilacaktir.

6. Calistirmadan 6nce

Elektrik sebekesinin gerilim degeri testerenin tip eti-
ketinde belirtiimis olan gerilim degeri ile ayni
olmalidir. Testere ile calismaya baslamadan énce
daima fonksiyonlarinin normal ve isletme
guvenliginin olup olmadigi kontrol edilecektir.
Calismaya baglamadan 6nce zincir yaglamasi ve yag
dolum seviyesi kontrol edilecektir (bkz. Sekil 9). Yag
iyesi alt kenardan yaklasik 5mm yukarda
oldugunda (Sekilde “Min” ile isaretlenmistir) yag
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eklenmesi gerekmektedir. Bu isaretin (st seviyesinde
yag dolumu normaldir ve yag eklenmesine gerek
yoktur. Testereyi calistirin ve agik renkli bir zemin
Uzerine tutun. Dikkat, testere zemine temas etmeme-
lidir, bu nedenle zeminden yaklasik 20 cm yukaridaki
bir emniyet mesafesinde tutun. Testere calisirken
zemin Uzerinde bir yag izi olustugunda zincir
yaglama duizeni normal ¢alisiyor demektir. Zemin
zerinde herhangi bir yag izi yoksa, muhtemelen yag
cikis kanali, Ust zincir germe deligi ve yag kanalini
temizleyin.

7. Pala ve zincirin montaji
(bkz. Sekil 1/2/3)

Elektrik kablosunun fisi prize takili olmamalidir.
-Dikkat! On el korumasi (1) daima en iist pozi-
syonunda (dikey) durmalidir.

Pala ve zincir monte edilmemis olarak sevk edilir. Bu
parcalari monte etmek icin 6nce koruma kapagini
(10) cikarin, altindaki civatay sékiin ve zincir dislisi
kapagini (9) sokun. Zincirin keskin dislerinden kayna-
klanacak yaralanmalari énlemek icin montaj ve zincir
germe islemi ile son kontrol isleminde eldiven takin.
Zinciri palaya monte etmeden 6nce diglerin
kesim yoniine dikkat edin! (bkz. Sekil 2) Palayi
(11) ucu dikey sekilde yukari bakacak konumda tutun
ve zinciri (12), pala ucundan baslayarak takin. Palayi
zincir ile birlikte su sekilde monte edin: Palay! zin-
cir ile, pala kilavuzu (B) veya zincir germe pimi (A) ve
Uzerine koyun. Zinciri zincir diglisine (D) gegirin ve
zincirin dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin
(bkz. Sekil 2/Poz. 12). Kapagi (9) takin tzerine ve
somun ile hafifce sikin.

8. Zincirin gerilmesi

Testere lizerinde y k tiim cal dan
once elektrik kablosunun figini prizden cikarin!
Eldiven takin!

Zincirin (12) palanin (11) kilavuz olugu icinde
olmasina dikkat edin! Zincir germe civatasi (E) saat
yelkovan yéniinde déndurildigiinde zincir dogru
sekilde gerilir (saat yelkovan yénunin tersine dén-
durtldugunde ise zincir gevsetilir)

Sonra civatay! sikin. Zincirin gerginligini tekrar kon-
trol edin (bkz. Sekil 10). Zinciri asin derecede fazla
germeyin. Zincir soguk durumdayken, palanin
ortasindan yaklasik 3 mm yukari kaldirilabilir bir ger-
ginlikte olmalidir. Zincir 1sindiginda genlesir ve
asaglya sarkar. Zincirin palanin tizerinden digari
ctkma tehlikesi vardir. Zinciri gerektiginde gerin.
Zincir sicak durumdayken gerildiginde kesim
calismalarinin sonunda mutlaka tekrar gevstilecektir.
Aksi takdirde zincir sogudugunda buiztilme nedeniyle
yuksek gerginlik olusacaktir. Yeni bir zincir yaklagik 5
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dakikalik bir calisma siiresinden sonra aligmistir. Bu
esnada zincirin yeterli derecede yaglanmasi ¢cok
onemlidir! Alisma siresinden sonra zincir gerginligini
kontrol edin ve gerektiginde zinciri gerin.

11.11.2005

9. Zincir yagini doldurma (bkz. Sekil 9)

Yag deposu kapagini (3) agmadan 6nce kapagi ve
etrafini iyice temizleyin ve bdylece depo icine pislik
girmesini dnleyin. Kesim islemi esnasinda yag dolum
durumunu seviye gostergesinden (A) daima kontrol
edin. Yag deposu kapagini (3) iyice kapatin ve muh-
temelen tasmis olan yagdi temizleyin.

10. Zincir yaglamasi

Kesim islemi esnasinda zincir ve palanin asiri dere-
cede asinmasini énlemek amaciyla zincir ve palanin
duzenli sekilde yaglanmasi gerekmektedir. Yaglama
otomatik olarak gergeklesir. Kesinlikle zincir
yagl smadan kesim yapmayin. Zincir
yagsiz olarak ¢alistiginda tim kesim tertibati cok
kisa zaman icinde yliksek derecede hasar gérecektir.
Bu nedenle her ¢alismaya baslamadan zincir
yaglamasi ve yag seviyesini kontrol edin (Sekil 9).
Yag seviyesi asgari (min) seviye isaretinin altinda
oldugunda testereyi kesinlikle ¢alistirmayin. (Sekil 9)
® Minimum - Yag seviyesi, seviye gostergesinin alt
kenarindan yaklasik 5 mm yukarda oldugunda
yagin tamamlanmasi gerekmektedir.
® Maximum — Seviye kontrol cami doluncaya kadar

yag doldurun.

11. Otomatik yaglama sisteminin kon
trolii

Calismaya baslamadan énce zincir yaglama sistemi
fonksiyonunu ve yag seviyesini kontrol edin.
Testereyi calistirin ve agik renkli bir zemin Gzerine
tutun. Dikkat, testere zemine temas etmemelidir, bu
nedenle zeminden yaklagik 20 cm yukaridaki bir
emniyet mesafesinde tutun. Testere galisirken zemin
Uzerinde bir yag izi olustugunda zincir yaglama duize-
ni normal caligtyor demektir. Zemin Gzerinde herhan-
gi bir yag izi yoksa, muhtemelen yag ¢ikis kanali
temizleyin veya musteri hizmetlerine bagvurun.

12. Zincir yag:

Zincir ve palanin kullanim émri yiksek olgtide
kullanilan yagin kalitesine baglidir.
Kullanilmis yaglarin kullaniimasi yasaktir!
Sadece cevre dostu zincir yagi kullanin. Zincir
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yagini sadece yénetmeliklere uygun kablarin iginde
saklayin.

13. Pala

Palanin, ézellikle zincirin déndigi burnu ve alt tarafi
yliksek asinmaya maruz kalmaktadir. Tek tarafli
asinmayi 6nlemek icin palayi her zincir bileme
isleminden sonra gevirin.

14. Zincir dislisi

Zincir diglisi (Sekil 2/Poz. D) de ylksek yik altinda
kalir. Diglinin diglerinde asir derecede calisma izleri
gorulduginde disli mutlaka yenilenmelidir. Asinmig
bir zincir diglisi zincirin kullanim émrind kisaltir.
Zincir diglisi ihtisas magazalarinda veya musteri hiz-
metleri tarafindan degistirilecektir.

15. Zincir korumasi

Calisma sonunda veya testere asinirken zincir ve
palanin tzerine derhal zincir korumasi takilacaktir.

16. Zincir freni

Testere ile kesim yaparken geri tepme olustugunda
on el korumasi (1) Gzerinden zincir freni devreye
sokulur. On el korumasi (1) elin arkasi ile 6ne
bastirilir. Bdylece zincir freni, zincir ve boylece
motorun 0,10 saniye i¢inde durdurulmasini saglar.

17. Zincir freninin aciimasi

Testere ile tekrar ¢alisabilmek igin zincirin
blokajini tekrar agmak gerekmektedir. Bunun icin
once testereyi kapatin. Sonra én el korumasini
(1), yerine geginceye kadar baslangictaki dikey
pozisyonuna getirin. Béylece zincir freni tekrar
tam fonksiyon eder duruma getirilir.

18. Zincirlerin bilenmesi

Zincirler ihtisas magazalarinda hizli ve dogru sekil-
de bilenir. Ayrica ihtisas magazalarinda zinciri ken-
dinizin de bileyebileceginiz bileme setleri (ege alet-
leri) satilir. Bu aletleri kullanirken ilgili kullanma
talimatlarini okuyunuz.

Aletlerinizin bakimini itina ile yapin. Emniyetli
sekilde calisabilmek icin aletleri keskin ve temiz
durumda tutun. Bakim talimatlarini ve takimlar
icin gecerli uyarilara riayet edin.
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19. Calistirma (Sekil 1)

i

Kesim calismalarinda daima is g6zl 3
i giyin!

kulaklik, eldi ve saglam is elbi:

Merdiven, aga¢ veya benzer saglam olmayan
esyalarin (zerinde durarak calismak yasaktir.
Omuz yiksekliginizden yukarida ve tek elle kesim
yapmayin.

Testereyi sadece kullanimina izin verilmig, yonetme-
liklere uygun izolasyon kaplamasi ve a¢ik havada
kullanima (izin verilmis lastik kablo) uygun kuplaji
olan uzatma kablosu ile kullanin. Testereyi
calistirirken sol el 6n el sapini tutacak, sag el ise
arka el sapini tutacaktir.

Calistirma: Calistirma blokaj diigmesini (4) bas
parmaginiz ile 6ne bastirin ve Acik/Kapali (B) salteri-
ne basin ve ¢alistirma blokajini (5) birakin.

Testere calismadiginda zincir freni, 6n el

@ lkorumasina (1) basilarak agilacaktir. Konu
I ile ilgili olarak ,Zincir freni“ ve ,Zincir freni-
nin agilmasi“ bélimundeki bilgileri okuyun-

uz..
Testere calistirildiktan sonra derhal en yiiksek
hizda ¢caligmaya baglar.

Kapatma: Acik/Kapali salterini (5) birakin.

Testereyi ancak zincir durduktan sonra yere birakin!
Testere ile yaptiginiz her kesim calismasindan
sonra: Zincir ve palayi temizleyin. Zincir kilifini takin.

Testerenin korunmasi

Yagmurda veya islak ortamlarda
testere ile calismak yasaktir.

2

Uzatma kablosu hasar gérdiigiinde

derhal figi prizden c¢ikarin. Hasar
gormiis bir kablonun kullaniimasi

yasaktir.

Testerenin hasar gortp gérmediginin kontrol edilme-

si.

-Testereyi kullanmadan 6nce koruma tertibatlari veya
muhtemelen hafif hasar gérmus parcalarin dikkatlice,
normal ¢aligir durumda olup olmadigini kontrol edin.
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Hareket eden parcalarin normal durumda olup
olmadigini kontrol edin. Tim parcalar dogru sekilde
monte edilmis olmali ve testerenin mikkemmel bir
durumda calismasini saglamak icin gerekli olan tim
sartlari yerine getirmelidir. Koruma tertibatlari ve
hasar gérmuis parcalar, kullanma talimatinda farkli
sekilde aciklanmamissa, derhal yénetmeliklere
uygun sekilde misteri hizmetleri servisi veya ISC-
GmbH firmasi tarafindan onarilacak veya degistirile-
cektir.

Calisma uyarisi

Testerenin geri tepmesi

e Kisaltma calismalarinda penge dayanagi kesile
cek agacin tzerine dayanacaktir (bkz. Sekil 4).

@ Her kisaltma kesiminden énce penge dayanagini
sikica dayayin ve sonra galigir durumda olan
testere ile agac kesin. Testere bu esnada arka
sapindan yukari ¢ekilir ve én saptan yonlendirilir.
Penge dayanagi dénme noktasi olarak gérev
yapar. Testerenin ilerletiimesi 6n sapa hafifce
bastirarak gerceklestirilir. Burada testeeyi biraz
geri gekin. Penge dayanagini daha derine pozi
syonlayin ve yeniden arka api yukari gekin (bkz.
Sekil 5).

@ Delme tipi ve uzunlamasina kesim islemleri sade
ce 6zel olarak egitilmis kisiler tarafindan
yapilacaktir (geri tepme olusma tehlikesi ¢ok yiik
sektir; bkz. Sekil 6).

@ Uzunlamasina kesme isleminde testereyi agaca
mumkin oldugunca dar agi ile dayayin. Burada
pence dayanag kullanilamayacagindan ¢ok dik
katli calismak gerekmektedir.

@ Zincir sikistiginda elektrikli testere, palanin st
tarafi ile yapilan kesimlerde kesim islemini yapan
kisinin tarafina firlayabilir. Bu nedenle mimkiin
oldugunca palanin alt tarafi ile kesim yapiimalidir,
bu sekilde yapilan kesimde testere, viicudun
oniine agag yonuine dogru gekilir (bkz. Sekil 7 ve
8)

® Dal kesme igleminde testere miimkiin oldugunca
agacin bedenine desteklenmelidir. Burada
palanin ucu ile kesim yapilmamalidir (geri tepme
tehlikesi; bkz. Sekil 6).

@ Yuvarlanarak yaklasan agag kitiklerine dikkat
edin. Geri tepme tehlikesi!

@ Pala ucu (6zellikle ucun Ust ceyrek bolimu) isten
meden adaca veya baska sert cisimlere temas
ettiginde geri tepme meydana gelebilir. Bu durum
da elektrikli testere kontrolstiz ve ylksek enerji ile
kesim yapan kisi yoénune firlatilir (yaralanma tehli
kesill)



Anl PEK 1840 SPK6

A Sekil 6

Palanin ucu ile kesim yapmadiginizda
kesim calismalarinda olusabilecek kaz
alari 6nleyebilirsiniz. Palanin ucu ile
kesim yapildiginda testere aniden yukari
firlayabilir. Testere ile calisirken tam
donanimli is elbisesi ve is glivenligi
takimlarini giyin.

11.11.2005

A

Keseceginiz parcayl emniyet altina alin
Is parcasini sabitlemek icin sikma terti
batlan kullanin. Bu tertibatlar testereyi iki
eliniz ile kullanmayi sagladigindan giiven
li calismanizi miimkiin kilar.

Geri tepme testerenin kontrolsiiz sekilde hareket
etmesine sebep olur. Bu nedenle agir yaralanma teh-
likesi vardir. Kesinlikle gevsek ve kdrelmis bir zin-
cir ile galigmayin. Yoénetmeliklere aykiri olarak
bilenmis bir zincir geri tepme tehlikesini yikseltir.
Kesinlikle omuz yiikseliginden yukarida kesim islemi
yapmayin.

20. Kullanim bilgileri

Agac kesme
(bkz. Sekil 4 ve 5)

Aciklanmis olan tiim giivenlik uyarilarina riay-
et edin ve agaci kesmek icin su sekilde
calisin:

Adaci guvenli sekilde yatirin. Kisa agag takozlari
kesmeden énce sikarak emniyet altina alin. Sadece
agag ve agag turli malzemeleri kesin. Kesme
esnasinda tas, civi vs gibi cisimlere temas etmemeye
dikkat edin. Bu cisimler yerinden sékilerek firlatilir ve
zincire hasar verir. Calisir durumda olan testerenin
¢cit teline veya zemine temas etmemesine dikkat
edin. Dal kesim calismalarinda tesreteyi mimkin
oldugunca destekleyin. Dal kesim islemi pala ucu ile
yapilmayacaktir. Agag koki, agag kuttigl, hendek ve
tepe gibi engellere dikkat edin, ayagin takilma tehli-
kesi!

Dikkat edilecek noktalar:

Testere agaca temas etmeden hemen énce
caligtinlacaktir!

Calistirma (Sekil1) : Calistirma blokaj digmesini (4)
ve Agik/Kapali (5) salterine birlikte basin. En alt
penceyi (13) agaca dayayin. Testereyi arka el
sapindan (6) yukari ¢ekin ve agacin igine girin.
Testereyi biraz geri gekin ve pengeyi (13) daha deri-
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ne dayayin.

Parcalar sacan agaclari keserken dikkatli olun. Agac
pargalari tzerinize firlayabilir.

Kapatma: Acik/Kapali salterini birakin.

Fisi prizden cikarin.

Testereyi kesmis oldugunuz agacin iginden
caligir durumdayken cikarin. Dayanaksiz
kesim yapan kisi 6ne dogru cekilebilir.

Gerilim altinda olan agac:

Sekil 10.1: Agag kitligiiniin list tarafi ger
ginlik altinda

Tehlike: Agac yukar firlayabilir!

Sekil 10.2: Agag kiitigliniin alt tarafi ger
ginlik altinda

Tehlike: Agac asagiya firlayabilir!

Sekil 10.3: Giiglii agac kitiigii ve yiiksek
gerginlik

Tehlike: Agag aniden yiiksek bir kuvvet
ille firlar!

Sekil 10.4: Agac kiitiigl yandan ger
ginlik altinda

Tehlike: Agac yana firlar.

Agag kesme

Aciklanmis olan tiim giivenlik uyarilarina riay-

et edin ve agaci kesmek icin su sekilde

calisin:

Elektrikli agac¢ kesme testeresi ile, sadece caplar
palanin uzunlugundan kii¢ik olan agaglar kesmeni-
ze izin verilmistir! Sikismis olan zinciri kesinlikle
motor calisirken gikarmayi denemeyin. Sikis olan
zinciri ahsap kama kullanarak gikarin!

Dikkat edilecek noktalar:

Tehlike alanlari: kesilmis olan agaglar
duserken diger agaglari da beraberinde
surikley ebilirler. Bu nedenle tehlike alani
(agacin diigme alani) agacin uzunlugunun iki
katinda olan bir alan olarak gérilmelidir.
(Sekil 11)

Dikkat:

Kesme isleminden 6nce bir kagis alani (A)
planlanmali ve bu alan bosaltiimalidir.
Kagma alani agacin beklenen diisme
yonunlin (B) tersi istikameinde olmaldir
(Sekil 13).

Dikkat: Agaci tamamen kesmeden ve agag
dismeden once etrafta seyirci, hayvan veya
engel olup olmadigini kontrol edin.
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Agac kesme isi tehlikeli bir isdir ve bu nedenle
o6grenilmis olmalidir. Acemi veya tecriibesiz ise-
niz agag kesme isinden uzak durunuz! Bu ise
girismeden 6nce kurs alin.

(Sekil 12)

Diisme yonii:

® Agacin agirlik merkezi ve riizgar yonini g6z
online alarak 6nce diisme ydnini hesaplayin.
Testere kesim islemine baglamadan hemen 6nce
calistinimalidir. Agacin disme yéniine bir kertik
kesimi yapin. Bu kertigin karsi tarafinda diiz yatay
(dustirme kesimi) bir kesim daha yapin.

@ Dusme kertigini olusturma: Bu kertik agacin
dlisme yénini belirler ve yon verir.

@ Disme yonunin kontrolii: Disme kertigini dizelt
mek istediginizde dizeltmeyi tim genislik boyun
ca yapmaniz gerekmektedir.

e ,Dikkat, agac dustiyor” diye bagirn.

® Ancak bu durumda nihazi kesme iglemini yapin:
Bu kesme yeri diisme kertigi tabanindan daha
yukarida yapilir. Kamalari zamaninda yerlestirin.

® Kopma yeri birakin: Kopma yerini tam olarak kes
meyin, kesmeniz durumunda agac kontrolsiiz ola
rak dlser.

® Agacin etrafina kama koyun, tim etrafini kesmey
in.

® Agac diserken geri ¢ekilin. Agag dallarini gézlem
leyin, dallarin yaylanmasini bekleyin. Asili kalmig
dallarin altinda calismayin.

Asagidaki durumlarda agac kesme iglemi

yapilmayacaktir:

@ Kesim alanindaki durumu tam olarak
secemediginizde, drnegin sis, yagmur, kar tipisi
veya alaca karanlik.

@ Disme yoénini riizgar veya firtina nedeniyle

guvenli olarak sabit tutamadiginizda. Egimli arazi
lerde yapilacak aga¢ kesme calismalari buzlanma
veya toprak donmus oldugunda ancak glivenli
durmaniz mimkin oldugundayapilacaktir.

Kapatma: Fisi ¢ikarin. Agaci disirmek icin yatay
kesim yerine kama koymaniz gerekmektedir. Agag
duserken geri yone dogru yirirken disen dallara
dikkat edin.

Bakim ve temizleme

Testere lizerinde yapilacak tiim cal dan
once elektrik kablosunun figini prizden ¢ikarin!
Havalandirma deliklerini serbest ve temiz tutun.
Testere Uzerinde sadece Kullanma Talimatinda belir-
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tilen bakim calismalar yapilacaktir. Bunun digindaki
calismalar musteri hizmetleri servisi tarafindan
yapilacaktir. Elektrikli agag kesme testeresi izerinde
degisiklik yapilmasi yasaktir. Aksi takdirde calisma
guvenliginiz tehlike altina girecektir. Testere itinali
Uretim ve kalite kontrol metodlarina ragmen
arizalandiginda onarim ¢alismalari sadece yetkili
servis tarafindan yapilacaktir. Testere ile ilgili bilgi
edinmek veya yedek parca siparigleri icin tip acikla-
masi ve 9 rakamli siparig nosu ve parganin kodunu
(Ident-Nr) belirtin.

Saklama

Testereyi giivenli bir sekilde saklayin
Kullaniimayacak olan testere temizlenmis olarak diiz
bir zemin tizerinde, kuru, gocuklarin erisemeyecegi
yerde saklanacaktir.

21. Yedek parca siparigi

Yedek par¢a siparisinde asagida aciklanan

bilgiler verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parca numarasi

Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info adresinde bulunur

21



Anl PEK 1840 SPK6 11.11.2005 :16 Uhr Seite 22

22. Arizalarin giderilmesi

Ariza Sebebi Giderilmesi
Motor calismiyor Elektrik baglantisi yok Priz, elektrik hatti, kablo ve fisi kontrol
edin.

Kablo hasari: Misteri hizmetleri
tarafindan onarimini yaptiriniz.
Kabloyu izole bandi ile tamir etmek
yasaktir. Hasarli salterler Musteri hiz
metleri tarafindan degistirilecektir.
Zincir freni Bkz. Madde 16 ve 17 ,Zincir freni ve
LZincir freninin agilmasi“

Zincir donmiyor Zincir freni Zincir frenini kontrol edin, gerektiginde
freni agin
Kesim performansi kéti Zincir korelmigtir Zinciri bileyin
Zincir yanhs monte Zincirin dogru monte edilip edilmedigini
edilmistir kontrol edin
Zincir gerginligi Zincir gerginligini kontrol edin
Testere zor galisiyor Zincir gerginligi Zincir gerginligini kontrol edin

Zincir paladan atiyor

Zincir ¢ok 1sintyor (kuru) Zincir yaglamasi Yag seviyesini kontrol edin
Zincir yaglamasini kontrol edin

Salterin Acilip/Kapatiimadigi durumlarda herhangi bir onarim aleti kullanmayin.

Bunlarin digindaki tim arizalarda yetkili musteri hizmetlerine, merkez servisimize veya bayinize basvurunuz.

22
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ISC GmbH

EschenstraBe 6 Konformitatserklarung
D-94405 Landau/lsar

Urdin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve

® erklart folgende Konformitdt gemaB EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel Normlari geregince asagidaki uygunluk agikla
declares conformity with the EU Directive masini sunar.

and standards marked below for the article BnAdvel TRV ak6Aoudn oupgwvia cUpPwVa pe
® déclare la conformité suivante selon la v O3nyia EE kai Ta mpoTUmo via To mpoiov

directive CE et les normes concernant I'article @ dichiara la seguente conformita secondo la
® verklaart de volgende conformiteit in overeen- direttiva UE e le norme per I'articolo

stemming met de EU-richtlijn en normen voor over i

het artikel henhold til EU-direktiv og standarder for
® declara la siguiente conformidad a tenor de la produkt

directiva y normas de la UE para el articulo @ prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
® declara a seguinte conformidade de acordo EU a norem pro vyrobek.

com a directiva CE e normas para o artigo ® a kovetkezé konformitast jelenti ki a termékek-
® forklarar féljande &verensstammelse enl. EU- re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak

direktiv och standarder for artikeln szerint
@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- pojasnjuje slede€o skladnost po smernici EU

ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta in normah za artikel.

tuotteelle deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej
erklzerer herved folgende samsvar med EU- artykutu z nastepujacymi normami na

direktiv og standarder for artikkel podstawie dyrektywy WE.
3aABMAET O COOTBETCTBUM TOBapa @ vydéva_ naslgduiuc_e prehlése:nie o zhode podra

crneaylowWwMm aupekTuBam U Hopmam EC smernice EU a noriem pre vyrobok.

¢ ji s odr i pup CbOTBETCTBUE CbINAacHO

normama EU za artikl. AvpekTMBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
declaréd urmétoarea conformitate cu linia direc-

toare CE si normele valabile pentru articolul.

| Elektro-Kettensége PEK 1840 |
98/37/EG [ ] 87/404/EWG
73/23/EWG_93/68/EEC [ | R&TTED 1999/5/EG
[ ] 97/23/EG
89/336/EWG_93/68/EEC [ | 95/54/EG:
[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 50144-1; EN 50144-2-13; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;
) EN 61000-3-11; KBV V;
TUV Produkt-Service GmbH; RidlerstraBe 31; 80339 Miinchen

Landau/lsar, den 01.06.2005 /Q/ /m
S—/tnking

We';é'ﬁs [gartner
Leiter QS Konzern Leiter Technik EC

Art.-Nr.: 45.015.60 .-Nr.: 01015 Archivierung: 4501560-09-415505!
Subject to change without notice
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To Mpoidv Mnpel TG anamoelg Mg podlaypagiig EN 61000-3-11 kat unidketral otoug 6poug EdIKIG Soveons.

O1 anaimoeg ™Q Mpodlaypagnq EN 61000-3-3 Sev mnpolvTal, £T01 GoTe PEUETAL Jia XPRON OF Arote, eAe0BEpa
EMAEYEVTA Onueia oUVSEONG.

To Tpol6V MPoopiZeTal ArMOKAEIOITKA Kal HOVO Yia T XPron O onpeia ouvdeong, Ta oroia
a) Bdev unepPaivouy pia av@Tatn emTpenT oUvBe™ avTidpaon diKTuou Z, 1

b) £XOUV Hia ETITPEMT POPTION OUVEXOUG PEUMATOG Tou SIKTUOU TouhdxoTtov 100 A ava gaon.

Mpénet wg xpriomg va eEa0PaNiceETe, Qv analTeiTal Kat pe ou onon pe mv iy 1 Napoxng pYEiag, 6Tl To onueio
OUVBEONG OTO OToi0 BEAETE Va XPENOWOTOMOETE TO TPOLOV, TANPEL pia and Tig 300 avaPepOUEVEG analtroelg a) 1 B).

H Eruxeipnon Mapoxng Evépyelag propei va emt BAAEL MEPIOPIOHOUG YIa T CUVSEDN TOU MPOLOVTOG.

Bu Griin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir.
EN 61000-3-3 normunun sartlari yerine getirilmez, boylece serbest olarak segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin verilmemistir.

Bu iiriin sadece, asagida 6zellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak calistinimak iizere tasarlanmigtir
a) Azami sebeke empedansiini 0,355 U* asmamali, veya
b) Sebekeden faz bagina en az 100 A siirekli gekilebilmesi mimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gegerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida agiklanan a) veya b)
sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.

Enerji dagitim sirketi bu driind prize baglamak igin bazi kisitiamalar getirebilir.
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt sein solite.

Selbstversténdlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
i innerhalb dieser 2 Jahi

Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

halten. Die Garan-

tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

génzung der lokal glltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie Ihren des regional andigen Kun-
oder die unten u i

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

Eyyonon

Ma T ouoKeun nou avagépetal omy OBNYia XPNoNG NMAPEXOULE eyyunon 2
£TGV Yia TV MEpIMTwon KaTd My oroia To Mpoidv pag arnoderyel
eAaTTOHATKO. H MPoBEoia Twv 2 ETHV apxiZel pe TV peTapiBaon Twv
KwSUVWV 1| TV NapakaBi TG OUCKeUnG ané Tov neAam. MpounoBeon yia
™y akiwon MG eyyunong &ival N owoT CuVTIENON CULPWVA e TV Odnyia
XPNonG KaBag Kat 1) X0N\on TG OUOKEUNG HAG avAAoya e TOV OKOTO Yia Tov
oroio mpoopiZeTat.

‘®uoika Siampeite 6Aa Ta SIKAIGEATA TNG VOPIENG EYYUNONG OTa TAaicia
AUTOV TWV 2 ETOV.

H eyyunon toxuet eviog g Opoomovdiakig Anuokpatiag mg Meppaviag 1
EVTOG TG XWPAG TOU EKACTOTE TOTIKOU EKTPOCMITOU TWANCEWY WG
OUMANPWHA TWV TOMK@V BlaTAEEWV. MaPAKAAOULE VA TIPOCEEETE TOV.
app6BI0 TOU TOMIKOU THAUATOG EEUTMPEMONG MEAATAV 1) TV KATWTEPW
avagepopevn SIEUBUVON OEP'G.

GARANTI BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, trintin kusurlu olmasina kars1 2 yil
garantiidir. 2 Yillik garanti stiresi, teminat devri veya aletin misteri tarafindan
satin alinmast ile baslar.

Garanti igin aletin uygun sekilde
bakiminin yapiimasi, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtilen talimatlar dogrultusunda kullaniimasi sarttir.

iginde gegerli olacaktir.

fi veya asagida agiklanan servis adreslerini dikkate aliniz.

Dogal olarak kanunen ngériilen garanti haklarindan faydalanma bu 2 yil

Garanti Federal Aimanya sinirlan icinde veya gegerl olan yerel kanuni yénetme-
liklere ek olarak lgil Gikelerin ana bdige pazarlama partnerlerinin yonetmelikleri
dogrultusunda gegerlidir. Lutfen yetkili olan misteri hizmetleri bolge temsilcilikle-

@ O KaTAoKEVAOTG SAMPEL TO BIKAIHA TEXVIKOY aAAAYGV

@ Teknik degisikiikler olabilir

25
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Moévo ya xwpeg Mg EE
Mn MeTaTe NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OIKIOKA AroppiupaTa.

ZUpgpwva e My Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIDIOHEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG Kal
Y MV peTatporm oe EBViKO Alkalo TMPETEL VA OUYKEVTPOVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA epYaAeia kat
Va avakukAGvovTal.

EVaAaKTIKY) AUON avOKUKAWONG avTi EMOTPOPNG

O 1BlIoKM NG TNG NAEKTPIKNG OUOKEUNG UTTOXPeOoUTAl EVAANAKTIKA, avTi va eTIOTPEYEL T OUOKEUR, va
OUUBAAEL OV OWOTY dlBeEOT O TEeP(MTWon Tou dev Xpelaletal MAEOV TN OUCKeUr]. H HETAXEIPIONEVN
OUOKeun WMopeil va mapaxwpnBei oe Yrmpeoia anoéoupong n oroia 6a eKTEAéoel Ty dlaBeon Tou
TIPOLOVTOG CUMPWVA HE TIG EOVIKEG TIPOJIAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ArTOPPUHATY. Aev
oupriepthapBavovTal Ta e§apmpata 1y BonbnTika e£ap  TNHATA TWV HETAXEIPIOPEVWY OUCKEUMOV XWPIG
NAEKTPIKA TUNHATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déntistim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yonetmeliklere
uygun olarak ¢aligan geri déntisiim merkezlerine vermekle yukimltdur. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal doéniigtim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimer malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmas veya baka sekilde gogaltimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.
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@
xa

H 1 6 g
QUMGBIOY TV TPOIGVTGY TG ETAIDEIRG, GKOW Kal &
QMOONAOJATa, EMITPTETAL HOVO JETA AMb pNTY £YKPION TG
etaipeiag ISC GmbH.

27



Anl PEK 1840 SPK6 11.11.2005 %:16 Uhr Seite 28

EH 09/2005




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.2
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 841.890]
>> setpagedevice


