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GENEL i$ GUVENLIGi KURALLARI

Motorlu Testere Uzerinde Bulunan Sembollerin
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Motorlu testereyi galistimadan 6nce Kullanma Talimatini okuyunuz.

Tozdan korunmak igin toz maskesi takiniz

Gozleri korumak igin gozlik takiniz

Elleri korumak icin eldiven takiniz

Guriltaden korunmak igin kulaklik takiniz

@20

Ayaklan korumak igin emniyetl i ayakkabisi giyiniz

DIiKKAT! Yakit ile galisan makinelerin kullaniminda yaralanma ve/veya aletin hasar gérme riskini azaltmak igin asagida

agiklanan kurallara riayet edilecektir.

Motorlu testere ile calismadan 6nce asagidaki bilgileri okuyun ve bu bilgileri saklayin.

1. Testereyi tek elinizle tutarak CALISMAYINIZ! Aksi
taktirde testereyi kullanan, yardimci veya seyirciler
yaralanabilir. Motorlu testere iki el ile ¢alismak igin
tasarlanmistir.

Yorgun oldugunuzda testere ile CALISMAYINIZ!

Calismalarinizda eldiven, bol olmayan giysi,

emniyetli is ayakkabisi, gozlik, kulaklik ve sapka

giyiniz.

Yakit ile ¢aligirken dikkatli olunuz. Motorlu testereyi,

yakit dolumu yaptiginiz ve yakit bulunan yerden en

az 3 m uzakta calistirin.

Motorlu testereyi calistirirken ve kesim yaparken

yakininizda hi¢ kimse BULUNMAMALIDIR! Calisma

alaniniza seyircilerin ve hayvanlarin girmesini yasak
layin.

6. Kesim islemini ANCAK galisma alaniniz
temizlendiginde, emniyetli bir durma alani
sagladiginizda ve kesilecek agag yere diserken
kagmak igin gerekli yolu planladiginizda
gerceklestirin.

7. Testerenin motoru galigirken vicudun tim bolimleri
testereden uzak durmalidir.

8. Motorlu testereyi calistirmadan 6nce testerenin her
hangi bir cisime ¢arpmamasini kontrol edin.

9. Testereyi daima, motor durdurulmus, pala ve zincir
arka yone bakar durumda ve egzost sizden uzakta
bir pozisyondayken tasiyin.

10. Hasarli, yanhs ayarlanmisg, eksik veya gevsek monte

edilmis motorlu testereyi CALISTIRMAYINIZ!
Gaz dugmesi birakildiginda motorlu testerenin durup
durmadigini kontrol edin.

. Motorlu testereyi yere koymadan 6nce

motoru durdurun.

12. Kuctik ¢it veya filizleri keserken c¢ok dikkatli olan, zira
ince dallar testerenin igine sikigabilir ve
bulundugunuz yéne dogru firlayabilir veya dengenizi
bozabilir.

13. Gerilmis olan dali keserken dikkatli olun ve dalin kur
tulmasi durumunda tehlike yaratabilecegini g6z
oniinde bulundurun.

14. Motorlu testere sapinin kuru, temiz, yag veya yakit

bulagmamis olmasina dikkat edin.

. Motorlu testere ile sadece iyi havalandiriimis mekan

larda galigin.

. Agac kesme ile ilgili herhangi bir tecriibeniz veya

bilginiz olmadiginda agag KESMEYiNiz!

17. Bu Kullanma ve Bakim Talimatinda agiklanan
calismalar ve onarimlar disinda testerenin toplam
bakimi sadece, yetkili servisler tarafindan
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yapilacaktir.

18. Motorlu testereyi tasirken palanin kilifini takin.

19. Motorlu testere ile agik havada olsun i¢ mekanlarda
olsun yanici sivi veya gazlarin yakininda
GALISMAYINIZ! infilak ve/veya yangin tehlikesi
vardir.

20. Testerenin motoru ¢alisir durumdayken yakit, yag
veya yaglama malzemesi dolumu yapmayin.

21. SADECE UYGUN MALZEME KESIN:

Sadece ahsap kesiniz. Motorlu testereyi uygun
olmayan kesim ¢aligmalarinda kullanmayiniz.
Testere ile 6rnegin plastik, duvar veya insaat
malzemeleri kesmeyiniz.

UYARI: Ekteki bilgiler genel olarak son tiketici veya

testereyi ara sira kullanan kisiler icin hazirlanmistir. Bu

modeller ev sahipleri, kamp kuran kisiler gibi testereyi
arada bir kullananlar igin tasarlanmis olup érnegdin aga¢
kesme, yakacak odun kesimi vs. gibi ¢alismalarda kul-
lanim igin uygundur. Bu testere modeli uzun sireli kul-
lanim i¢in uygun degildir. Uzun sireli calismalarda kul-
lanan kisinin ellerinde olusacak titregsim nedeniyle kan
dolasimi bozuklugu meydana gelebilir.

GERI TEPMELERDE ALINACAK

ONLEMLER

Geri tepme 6rnegin palanin ucu bir cisme temas

ettiginde veya agag testereyi kesim yariginin icinde

sikistirdiinda meydana gelebilir. Palanin ucu bir cisme
temas ettiginde pala aniden, yukar ve geriye kullanan
kisiye dogru firlayabilir. Testere, palanin tst bolima
boyunca kesim yariginda sikisip kaldiginda da pala ayni
sekilde hizla kullanan kisiye dogru firlayabilir. Her iki
durumda da testere tizerindeki kontroliiniizii kaybedebilir
ve kendinizi agir derecede yaralayabilirsiniz. Testere

Gzerine entegre edilmis olan giivenlik tertibatlarina tama-

men glivenmeyiniz. Kesim galismalarini kazasiz ve her-

hangi bir yaralanma olayi olmaksizin gergeklestirmek igin
testereyi kullanan kisi olarak asagida agiklanmis olan
noktalara dikkat etmelisiniz:

1. Geri tepme konusunda temel bilgiye sahip olunmasi,
geri tepme birden ve beklenmedik bir anda
gerceklestiginde telasa diismenizi azaltir veya 6nler.
Ani reaksiyon gésterme is kazalarinin olusmasina
sebep olur.

2. Motor galigirken testereyi iki elinizle sikica tutun.
Testereyi sag elinizle alt saptan ve sol elinizle de Gst
saptan tutmaniz gerekmektedir. Bas parmak ve
isaret parmaginiz testerenin saplarini tam olarak
sikica sarmalidir. Sapi sikica tuttugunuzda geri tep
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meleri daha iyi karsilayabilir ve testere Uzerindeki
kontrolii daha iyi saglayabilirsiniz. Elleriniz testerenin
saplarini daima sikica tutmalidir.

3. Kesim calismasi yaptiginiz is alaninda engellerin

bulunmamasini saglayiniz. Palanin ucu kesim islemi

esnasinda agacin govdesine, dallara veya benzer

malzemelere temas etmemelidir.

Kesim iglemini yliksek motor hizi ile gergeklestirin.

5. Kesim islemi esnasinda ¢ok fazla 6ne egilmeyin
veya omuz yliksekliginizden daha yiksek bir
pozisyonda kesim yapmayiniz.

6. Testerenin bakimini ve bilenmesini Gretici firmanin
talimatlar dogrultusunda yapin.

7. Sadece uretici firmanin kullanima izin verdigi pala ve
zincir kullanin.

ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

>

Motorlu testerenin zincir freni/el korumasi tzerinde bir is
guvenligi etiketi bulunur. Motorlu testereyi ¢alistirmadan
once bu etiket tizerindeki ve bu sayfalarda aciklanan
givenlik uyarilarini itinali sekilde okuyunuz.

SEMBOLLER VE RENKLER (SEKIL 1)

DIKKAT: KIRMIZI Testereyi kullananin
kaginmasi gereken tehlikeli calisma tarzi

uyarisi

YESIL TAVSIYE EDILEN
Tavsiye edilen kesim calismasi tarzi

DIKKAT:

1. Geri tepmeye kars! dikkatli
olun

2. Testereyi tek elinizle tut
mayin.

3. Palanin ucu ile temas
etmekten kaginin
TAVSIVE EDILEN
4. Testereyi sikica iki elinizle
tutun.

Sekil 1

TEHLIKE! GERi TEPMEYE KARSI DIKKATLI OLUN!

DIKKAT: Geri tepme, kullanicinin testere
(zerindeki kontroliinii kaybetmesine, kendi
veya yakinindaki kisilerin agir derecede

yaralanmasina sebep olabilir. Zincir ddnmesi

veya testerenin agag yarginda
sikismasindan kaynaklanan geri tepmeler
motorlu testere ile yagsanabilecek ana
tehlikelerden birisi ve birgok is kazasinin
ana sebebidir.
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DONMELi GERi TEPME
DARBE
(Sekil 2A)

A = Geri tepme yolu
B = Geri tepme reaksiyon
sinin

DARBE (SIKISMA GERI
TEPMESI) VE GEKME
REAKSIYONLARI
(Sekil 2A)

A= Cekme

B = Kati cisimler

C = Darbe

GERI TEPME palanin BURNU veya UCU bir cisme
temas ettiginde veya agag testereyi kesim yarginin
icinde sikistirdiginda meydana gelebilir.

Palanin ucu bir cisme temas ettiginde pala aniden,
yukari ve geriye kullanan kisiye dogru firlayabilir.

Testere, palanin ALT KENARI boyunca kesim yariginda
SIKISIP kaldiginda kullanan kisiden ileri dogru
GEKILEREK cikarilabilir. Testere, palanin UST KENARI
boyunca kesim yariginda SIKISIP kaldiginda pala hizla
geriye kullanan kisiye dogru FIRLAYABILIR.

Her iki durumda da testere tizerindeki kontroliintizii
kaybedebilir ve kendinizi agir derecede yaralayabilirsiniz.

TEKNiK OZELLIKLER

Silindir Hacmi 38 cm® (2.3 cu-in)
Azami Motor Glicl 1.4 kW
Kesim Uzunlugu 16" (40cm)
Zincir M i 10mm
Zincir Kalinligi 1,3mm
Ideal Hiz 2,800-3,300 dev/dak
Azami hiz 8,000 dev/dak

Yakit Deposu Kapasitesi

296CC (10 02)

Yag Deposu Kapasitesi

180CC (6.1 0z)

Anti Titresim Fonksiyonu evet
Disler 9 Dis
Zincir Freni evet
Debriyaj evet
Otomatik zincir yaglama evet
Dusik geri tepmeli zincir evet
Zincir ve palasiz net agirlik 5,1 kg
Net agirlik 5,88 kg
Benzin sarfiyati yakl. 1,5 kg/saat
Ses basing seviyesi 97,6 dB(A)
Calisma basing seviyesi 103 dB(A)
Calisma hizindan durmaya 0,078
Titresim 10,2 m/s?
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GENEL BILGILER

Pala 9. Hava filtresi kapagi 17. Gaz kelebegi kolu (karburator
Zincir 10. Durdurma salteri ayari)

Zincir ayar civatasi 11. Emniyet digmesi 18. Kizak baglanti somunu
Kivileim kafesi 12. Yag deposu kapagi 19. Gaz kolu

Zincir fren kolu / én el korumasi 13. Motor calistirma diizeni kapagi 20. Zincir tutucu

On sap 14. Yakit deposu kapagi 21. Egzost korumasi

Caligtirma ipi sap1 15. Arka sap 22. Darbe pimi

Buiji 16. isletme blokaji 23. Pala kilifi

GUVENLIK FONKSIYONLARI

Asagidaki agiklamada yer alan rakamlar giivenlik fonksiyonlarini daha kolay bulabilmeniz igin bir 6nceki sayfada belir-
tilen rakamlar ile aynidir.

2

AZ GERIi TEPMELI ZINCIR 6zel olarak gelistirilmis
guvenlik tertibatlari ile geri tepmeleri veya olusan
kuvveti kargilamaya yardime! olur.

KIVILCIM KAFESI kémiir veya partikiil biiyikligi
0,6 mm’'den bilylk olan yanici maddelerin motorun
egzost ¢ikisina girmesini 6nler. Kullanici, testerenin
kullanildigi Glkede gegerli olan kanun ve/veya
kivileim kafesi elemanlarinin diizenlemesi ile ilgili
yonetmeliklere uyulmasindan sorumludur. Konu ile
ilgili ayrintili bilgiler gtivenlik uyarilari bolimiinde
bulunur.

ZINCiR FREN KOLU / EL KORUMASI kullanici
motorlu testereyi kullanirken sol eli saptan
kaydiginda bu eleman kullanicinin elini korur

ZINCIR FRENI bir giivenlik fonksiyonu olup
geritepme durumlarinda testereyi birkag salise
icinde durdurarak yaralanmalari 6nler. Bu fonksiyon
ZINCIR FREN KOLU tarafindan devreye alinir.

DURDURMA SALTERI motor kapatildiginda motoru
derhal durdurur. Motor (tekrar) galistinimak
istendiginde salter ACIK konuma getirilecektir.

"
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EMNIYET DUGMESI motorun tesadiifen
hizlandiriimasini énler. Gaz kolu (19) sadece
emniyet digmesi ile birlikte basildiginda devreye
girer.

ZINCIR TUTUCU motor caligirken zincir koptugunda
veya yerinden ¢iktiginda yaralanma tehlikesini
azaltir. Zincir tutucu dolanmis olan bir zinciri
tutmalidir.

EGZOST KORUMASI ellerin veya yanici mad
delerin kizgin egzost ile temas etmesini onler.

DARBE PiMi kullaniciyr korur ve kesimi kolaylastirir.
Darbe pimi, dikey kesimler yapilirken motorun sta
bilitesini gticlendirir.

UYARI: Testere ve parcalari hakkinda bilgi edinin.
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MONTAJ BILGILERI

MONTAJ iCiN GEREKLIi ALETLER

Motorlu testerenin montaji i¢in asagidaki aletler gerek-
lidir:

1. Yildiz anahtar, tornavida (kullanici takim setinde
mevcuttur)

2. Dayanikli is eldiveni (kullanici tarafindan tedarik
edilecek)

MONTAJ KOSULLARI

DIKKAT: Motoru ANCAK testerenin montaji

tamalandiktan sonra calistirin

Yeni testere calistinimadan énce zincir ayarlanacak,
yakit deposuna dogru karigimli yakit doldurulacak ve yag
deposuna yag doldurulacaktir.

Motorlu testere ile ¢alismaya baslamadan énce kullanma
talimatini eksiksiz olarak okuyunuz. Ozellikle givenlik
onlemleri bolimiinde agiklanan bilgilere dikkat ediniz.

Bu kullanma talimati hem motorlu testerenin kullanimi ile
ilgili bilgiler icerir hem de montaj, calistirma ve bakim
calismalari hakkinda genel bilgi verir.
PALA/ZINCIR/DEBRIYAJ KAPAGININ MONTAJI

ir ile galigirken daima eldiven

PALANIN MONTAJI

Pala ve zincirin yag ile beslenmesini saglamak igin
sadece yag delikli (A), bkz. st bolim (Sekil 3A)
ORIJINAL PALA KULLANIN.

1. Zincir fren kolunun frenin ACIK pozisyonuna dogru
geri ¢ekilmis olmasini kontrol edin (Sekil 3B)

2. 2 adet kizak baglanti somunlarini (B) sokin.
Debriyaj kapaginin (C) arkasindaki 2 civatayi agin.
Kapagi sokin (Sekil 3C)

3. CENGEL (E) (disari gtkmis sivri ug) itme yolunun
sonunda debriyaj silindiri ve disli yoninde duruncaya
kadar (Sekil 3D) ayar civatasini (D) tornavida ile
SAAT YELKOVAN YONUNUN TERSINE gevirin.

4. Palanin gentikli sonunu 2 kizak saplamasinin (F)
tizerine gegirin. Palayi, AYAR CENGELI pala igindeki
delige (G) uyacak sekilde ayarlayin (Sekil 3E)

A
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ZINCIRIN MONTAJI

1. Zinciri, kesici kenarlar (A) SAAT YELKOVAN
YONUNDE duracak sekilde yayin (Sekil 4A).

2. Zinciri debriyajin (C) arkasinda tahrik diglisinin (B)
tizerine gegirin. Kesici elemanlarin yerine
yerlesmelerine dikkat edin (Sekil 4B).

3. Zincirin tahrik elemanlarini oluk (D) i¢ine ve palanin
sonuna yerlestirin (Sekil 4B).

UYARI: Testerenin zinciri palanin alt béliminde biraz

asagi sarkabilir. Bu normaldir.

4. Debriyaj kapagini takin ve 2 civata ile kapagi sikin.
Bu esnada zincir paladan asagiya kaymamalidir. 2
adet somunu elden sikin ve ZINCIR
GERGINLIGININ AYARLANMASI bélimindeki tali
matlari yerine getirerek zinciri gerin.

UYARI: Testerenin zinciri daha ayarlanacagindan pala

baglanti somunlari burada daha elden sikilir ve tam

sikimaz. ZINCIR GERGINLIGININ AYARLANMASI
bélimiindeki talimatlan takip ediniz.

ZINCiR GERGINLIGININ AYARLANMASI

Testere zinciri gerginliginin dogru sekilde ayarlanmasi
cok dnemlidir ve bu ayar ¢alismaya baslamadan énce ve
kesim islemleri esnasinda daima kontrol edilecektir.

Testere zincirini yonetmeliklere gére ayarlayarak bu

islem icin yeterli zaman ayirdiginizda daha iyi kesim
sonuglari elde edecek ve zincirin émriinii uzatacaksiniz.

DIKKAT: Zincir ile galisirken veya zinciri

ayarlama isleminde daima eldiven takin.

ZINCIRIN AYARLANMASI

1. Palanin ucunu yukari dogru tutun ve zincirin
gerginligini ylkseltmek icin ayar civatasini (D)
tornavida ile SAAT YELKOVAN YONUNDE gevirin.
Ayar civatasini SAAT YELKOVAN YONUNUN TERSI
YONUNDE cevirdiginizde zincir bollagir. Bu iglem
esnasinda zincirin tam olarak pala tzerinde olup
olmadigini kontrol edin (Sekil 5).

2. Ayar iglemini tamamladiktan sonra palanin ucu halen
yukari dogru bakar konumdayken pala baglanti
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somunlarini sikin. Zincir palaya tam olarak temas
ettiginde ve zincir eldiven ile tutulup pala tizerinde
tur attinldiginda (hareket ettirildiginde) dogru sekilde
ayarlanmistir.

UYARI: Testere zinciri pala tzerinde ¢ok zor hareket

ettirildiginde veya bloke olmus ise zincir gok gerilmistir.

Bu durumda asagida aciklanan ¢alismayi yapiniz:

A. 2 Baglanti somununu elden siki sekilde oluncaya
kadar agin. Ayar civatasini SAAT YELKOVAN
YONUNUN TERSI YONUNDE zincir gerginligi
bollagincaya kadar gevirin. Zinciri pala tizerinde ileri
ve geri hareket ettirin. Bu islemi zincir pala tizerinde
kolay sekilde hareket edinceye kadar devam edin.
Fakat zincir yinede pala lizerinde tam olarak temas
edecektir. Zincirin gerginligini yiikseltmek igin ayar
civatasini tornavida ile SAAT YELKOVAN
YONUNDE cevirin.

B. Zincir dogru sekilde ayarlandiktan sonra palanin ucu
halen yukari dogru bakar konumdayken 2 adet pala
baglanti somunlarini sikin.

DIKKAT: Yeni testere zincirleri alisma
esnasinda genlesir ve bu nedenle zincir
yaklasik 5 kesimden sonra yeniden ayarlan-
malidir. Bu yeni zincirlerde normaldir ve
ileride yapilacak ayar islemi araliklari azalir.

DIKKAT: Zincir gok GEVSEK veya gok
GERGIN olarak ayarlandiginda kesici disler,
zincir ve krank mili rulmani daha hizl aginir.
Sekil 6 da dogru soguk zincir gerilimi (A) ve
sicak gerginlik (B) hakkinda bilgi verilmistir
ve bu ¢izim, ileride yapilacak zincir (C)
ayarlari talimati olarak kullanilacaktir.

ZINCIR FRENININ MEKANIK TESTI

Motorlu testere geri tepme nedeniyle olusabilecek
yaralanmalari azaltan bir zincir freni diizeni ile
donatiimistir. Fren, 6rnegin geri tepme durumunda kul-
lanicinin eli zincir freni koluna baski uygulandiginda
devreye girer. Fren devreye girdiginde zincir aniden dur-
durulur.

6
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DIKKAT: Zincir freni gerci geri tepme
nedeniyle olusabilecek yaralanmalar azal-
tan bir tertibattir fakat testere ile dikkatsiz

sekilde calisildiginda yeterli bir koruma
sag@lamaz. Zincir frenini daima ¢alismaya
baslamadan énce ve galisma esnasinda
dizenli olarak kontrol edin.

ZINCIR FRENININ KONTROLU

1. ZINCIR FRENI KOLU GERIYE GEKILMIS VE
SABITLENMIS (Sekil 7A) oldugunda ZINCIR FRENI
ACIKTIR (zincir hareket edebilir).

2. Zincir freni kolu 6ne ¢ekilmis oldugunda zincir freni
DEVREDEDIR (zincir sabitlenmis durumda) (Sekil
7B).

UYARI: Fren kolu her iki durumda da yerine gegmis

olmalidir. Asir bir direng hissettiginizde veya kol hareket

ettirilemediginde testereyi kullanmayin.

YAKIT VE YAG
Bu durumda testereyi, tamir edilmesi igin profesyonel
yetkili servise géturin.

YAKIT

Motorun optimal sekilde ¢aligmasini saglamak igin 40:1
oraninda, 6zel 2 zamanl motor yag ile normal
kursunsuz benzin karisimi bir yakit kullanin.

DIKKAT: Bu testereyi kesinlikle yagsiz ben-
zin ile galistirmayin. Motor bu durumda
hasar gorecek ve garanti sona erecektir. 90

gunden fazla depoalanmis yakit karigimini
kullanmayiniz.

DIiKKAT: Ozel 2 zamanli motor yagi yerine
baska bir yag kullanilacaginda 40:1 karisim
oraninda hava sogutmali 2 zamanli motorlar
icin uygun olan Super yag kullanilacaktir.
Karigim orani 100:1 olan 2 zamanli motor
yagi kullanmayin, aksi taktirde motor yeter-
siz oranda yaglanacagindan hasar gorecek
ve garanti sona erecektir.

YAKIT KARISIM TABLOSUNDA belirtilen karigim oran-
larina riayet ediniz.

IYAKIT KARISIMI
Yakiti 2 zamanl motor yagi ile kullanimina izin verilmis
bir kap iginde karistirin. Yakit

DIiKKAT: Motorun yetersiz yaglanmasi
sona ermesine yol agar.
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Benzin ve yag karigimi 40:1 Sadece yag

Benzin ve yag iyice karistirmak icin karistirma kabini
iyice galkalayiniz.

YAKIT VE YAGLAMA

TAVSIYE EDILEN YAKITLAR

Bazi siradan benzinlerde daha temiz egzost gazi
degerleri elde etmek icin katki maddesi olarak benzine
alkol veya eter bilesikleri karigtirilmistir. Motor
zenginlestirilmis oksijenli benzin tirleri de dahil olmak
Uzere her turli benzin ile galigir.

ZINCIR VE RULMANIN YAGLANMASI

Yakit deposunu her doldurusunuzda yag deposuna da
yag eklemeniz gerekmektedir. iginde siirtinmeyi ve
aginmayi azaltan, pala ve zincir Gizerinde aginma

olusmasini 6nleyen katki maddeleri bulunan pala ve zin-

cir yagi kullaniimasini tavsiye ederiz.

KULLANMA TALIMATI

CALISTIRMADAN ONCE MOTORUN KONTROLU

DIKKAT: Pala ve zincir dogru sekilde monte

edilmediginde motoru kesinlikle

calistirmayiniz.

1. Yakit deposuna (A) dogru karisimli yakit doldurun
(Sekil 8)

2. Yag deposuna (B) dogru zincir ve pala yagi doldurun

(Sekil 8)
3. Motoru calistirmadan 6nce zincir freninin (C) acik
olmasini kontrol edin (Sekil 8)

MOTORU CALISTIRMA

3 degisik caligtirma pozisyonu bulunmaktadir: ISLETM|

(A), YARIM (B) ve CHOKE (C) (Sekil 9A)

1. Motoru galigtirmak i¢in STOP salterini (D) yukari
surtin (Sekil 9B)

2. Sari gaz kelebegi kolunu (E) (CHOKE) yéniine
ayarlayin (Sekil 9C)

3. Benzin pompasinin digmesine (F) 10 kez basin
(Sekil 9D)

4. igletme blokajini 6ne itin: Blokaji (A) bastirin ve
basili tutun, gaz koluna (B) basin, gaz kolunu ve
sonra blokaji birakin (Sekil 10A).

5. Motorlu testereyi saglam, diz bir zemin tizerine
koyun. Testereyi sekilde gosterildigi gibi tutun.
Calistirma ipini sapindan tutarak 4 kez hizla gekin.

1
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Donmekte olan zincire dikkat edin. (Sekil 10B).

Sari gaz kelebegini (D) (YARIM) pozisyonuna getirin
(Sekil 10C).

Motorlu testereyi saglamca tutun calistirma ipini 4
kez hizla ¢ekin. Motor calismalidir (Sekil 10D).
Motorun 10 saniye sire ile 1sinmasini saglayin.
Diigmeye (E) basin ve ROLANTI konumuna getirin.
Sonra 9 nolu galisma kademesine gegin (Sekil 10E).
Sari gaz kelebegini (F) (ISLETME) pozisyonuna
getirin (Sekil 10F). Motor calismadiginda yukarida
agiklanan islemleri tekrarlayin.

SIc
s

NognroN

10D

AK MOTORU YENIDEN CALISTIRMA

Salterin AGIK pozisyonunda olmasini kontrol edin.
Sari gaz kelebegini (YARIM) pozisyonuna getirin.
Benzin pompasinin digmesine 10 kez basin.
isletme blokajini devreye alin.

Calistirma ipini 10 kez ¢ekin. Motor calismalidir.
Sari gaz kelebegini (ISLETME) pozisyonuna getirin.
isletme blokajini devreden cikarin.

MOTORU DURDURMA

1.
23

Gaz kolunu birakin ve motorun durmasini bekleyin.
Motoru durdurmak i¢in STOP diigmesini asagiya

bastirin.
UYARI: Acil durumlarda motoru durdurmak igin zincir
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frenini devreye sokun ve STOP digmesini asagiya
bastirin.

ZINCIR FRENI TESTI

Zincir freninin normal calisip calismadigini diizenli olarak
kontrol edin. Zincir frenini ilk kesimden, birkag kesim
islemi gerceklestirdikten ve her halukarda zincir freni
lzerinde bakim calismasi yapildiktan sonra kontrol edin.

ZINCIR FRENINi ASAGIDA AGIKLANDIGI SEKILDE
TEST EDIN (Sekil 11):

1. Motorlu testereyi temiz, saglam ve diiz bir zemin
tzerine koyun.
2. Motoru gahigtirin.

3. Sag eliniz ile arka saptan (A) tutun.

4. Sol eliniz ile 6n saptan (B) tutun (zincir freni kolunu
(C) tutmayin).

5. Gaz koluna 1/3 oranda basin ve sonra ani olarak

zincir freni koluna (C) basarak freni devreye sokun.
DIKKAT: Zincir frenini yavagca ve kontrolli
olarak devreye sokun. Testere herhangi bir
cisme temas etmemelidir; 6ne dogru sark-
mamalidir.

6. Motorlu testere fren devreye girdiginde ani olarak
durmalidir. Bunun hemen arkasindan isletme diigmesini
birakin.

DIKKAT: Zincir hemen durmadiginda
motoru kapatin ve tamir edilmesi icin yetkili
servise gotaran.

>

7. Zincir freni normal sekilde calisiyorsa motoru kapatin
ve zincir frenini tekrar ACIK konuma getirin.

ZINCIR / PALANIN YAGLANMASI

Zincir ile pala arasindaki surtiinmeyi azaltmak igin zin-
cirin yeterli miktarda yaglanmasi gerekmektedir. Pala
kizadi ve zincir kesinlikle yagsiz kalmamalidir. Motorlu
testereyi az yag ile calistirdiginizda kesim performansi
duser, testerenin kullanim émra azalir, zincir hizl sekilde
korelir ve pala asiri isinma nedeniyle hizli aginir. Yag
miktarinin az olmasi pala renginin degismesinden,
duman veya zift olusmasindan anlasilabilir.

UYARI: Yeni testere zincirleri calisma esnasinda genlesir
ve bu nedenle zincir yaklasik 5 kesimden sonra yeniden
ayarlanmalidir.

OTOMATIK YAGLAMA TERTIBATI
Motorlu testere disli tahrikli otomatik yaglama tertibati ile
donatilmistir. Bu yaglama tertibati pala ve zinciri

8
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otomatik olarak dogru yag miktari ile yaglar. Motor
hizlandirildikga yag palaya daha hizli beslenir. Bu tert-
ibatin akis ayari bulunmaz. Yakit deposundaki yakitin
tlikenmesi ile birlikte yag deposundaki yag da tiikenir.

GENEL KESIM BILGILERI

AGAC KESME

Agag kesme adacin kokiinden kesilmesi demektir.
Caplari 15-18 cm olan kiigik agaclar genellikle tek kes-
imde kesilir. Daha biiyiik ¢apli agaclar kertik kesimi
yapilarak kesilecektir. Kertik agacin hangi yone
devrilecegini belirler.

AGAC KESME iSLEMi:
DIKKAT: Kesme igleminden 6nce geri
kagma yolu (A) planlanmali ve bu yol
tzerindeki engeller temizlenmelidir. Geri
kagma yolu arkaya dogru agacin disecegi
yéne diyagonal sekilde olmalidir bkz. Sekil
12.

DIKKAT: Egimli arazilerde yapilan agag
kesme isleminde testereyi kullanan kisi,
agag kesildikten sonra asagiya dogru kaya-
cagindan veya yuvarlanacagindan agagtan
yukarida olmalidir.

UYARI: Kertik agacin hangi yone (B) devrilecegini belir-
ler. Kesim isleminden 6nce agacin diisme yontinii belir-
lerken agacin buyuk dallarini ve agacin dogal biikilmesi-
ni g6z 6niinde bulundurun.

DIKKAT: Giiglii veya degisken yonlerden
riizgar estiginde veya baskalarinin mallarina
zarar verme tehlikesi oldugunda aga¢
kesmeyin. Agac keserken bu konuda deney-
imli uzman kisilerden bilgi alin. Agacin elek-
trik tellerine temas etme tehlikesi oldugunda
agaci kesmeyin. Kesim igleminden 6nce
elektrik idaresine haber verin.
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AGAC KESME iSLEMi ILE iLGILi GENEL KURALLAR
Agac kesimi genel olarak 2 ana kesimden olusur:

Kertik (C) kesimi ve devirme kesimi (D).

Kertik kesimine (C) agacin disecegi yonde (E) st kertik
kesimi ile baslayin. Kertigin alt kesimini ¢ok derin
kesmemeye dikkat edin.

Kertik (C) derinligi, baglanti noktasi (F) yeterli genislikte
ve kalinlikta olacak sekilde olacaktir. Agacin diismesini
miimkin oldugunca uzun sire kontrol altinda tutabilmek
icin kertik yeterli genislikte kesilmelidir.

DIKKAT: Kesinlikle kertik kesimi yapilmis
adacin 6niinde durmayin. Devirme kesimini
D) agacin diger tarafinda kertik kenarinin
(C) yaklasik 3,5 cm Uizerinde yapin (Sekil
13).

Agacin govdesini tam olarak kesmeyin. Daima bir
baglanti noktasi birakin. Baglanti noktasi agaci tutar.
Agdag govdesi tam olarak kesildiginde agacin disme
yoniuni kontrol etmeniz miimkin olmaz.

Agacin dengesi bozulmadan ve hareket etmeye
baglamadan énce kesim yarigina bir agag kama veya kol
yerlestirin. Boylece agacin diisme yonii yanlis olarak
hesaplandiginda pala kesim yargi iginde sikisip kalmaz.
Agaci devirmeden énce etrafta kesimi seyreden kisileri
calisma alanindan uzaklastirin.

DIKKAT: Son pargayi kesmeden 6nce
agacin dusecegi yerde hayvan, seyirci veya
herhangi bir engel bulunup bulunmadigini
kontrol edin.

DEVIRME KESIMi:

1. Kesim yangina bir agag veya plastik kama (A
yerlestirerek pala veya zincirin (B) yarik icinde
sikisip kalmasini 6nleyin (Sekil 14A).

2. Kesilecek agacin ¢api pala uzunlugundan daha
biiyikse sekilde gosterildigi gibi 2 kesim yapin (Sekil
14B).

DIKKAT: Devirme kesimi baglanti noktasina
dogru yaklastiginda agag devrilmeye baslar.
Agac devrilmeye baslar baglamaz testereyi
kesim yarigindan ¢ikarin, motoru durdurun,

testereyi yere koyun ve galisma alanini geri
kagma yolunu kullanarak terk edin (Sekil
12).
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DALLARI KESME

Kesilen agacin dallar kesilecektir. Aacin govdesi
parcalara ayrilacaginda énce agaci destekleyen dallari
(A) kesin (Sekil 15). Gerilim altinda duran dallar
testerenin sikismasini énlemek icin alttan kesilecektir.

DIKKAT: Kesinlikle agacin gévdesi izerinde
dururken dallar kesmeyin.

AGACI BELIRLI UZUNLUKLARA GORE KISALTMA
Devrilmis bir agaci belirli uzunluklara gére keserek
pargalayin. Kesim iglemini egimli yerde yaparken saglam
ve agac govdesinin Ust tarafinda durmaya dikkat edin.
Kesilecek bolimin yerde durmamasi igin agag
govdesinin alti mimkiin oldugunca desteklenmis
olmalidir. Eger gévdenin her iki ucu da desteklenmis ise
ve kesim islemini ortada durarak yapiyorsaniz énce ust-
ten agacin yarisina kadar kesin sonra alttan Gste dogru
kesim iglemini tamamlayiniz. Boylece pala ve testerenin
yarik icinde sikisip kalmasi onlenir. Kesim islemini
yaparken zincirin yere degmemesine dikkat edin, aksi
taktirde zincir gok hizl sekilde korelecektir. Egimli arazil-
erde kesim islemini yaparken daima st bolimde yani
dag tarafinda kalin.

1. Agag toplam uzunlugu boyunca desteklenmistir: Ust
taraftan kesin ve zincirin yere degmemesine dikkat
edin (Sekil 16A).

2. Agag govdesinin sadece bir ucu desteklenmistir:
Catlamayi 6nlemek icin 6nce govde gapinin 1/3
uzunluktaki kismini alttan tste dogru kesin. Sonra
palanin sikismasini 6nlemek icin Ustten geri kalan
bsliimii kesin (Sekil 16B).

3. Agag gévdesinin her iki ucu desteklenmistir:
Catlamay1 6nlemek icin 6nce gévde capinin 1/3
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uzunluktaki kismini Gistten alta dogru kesin. Sonra
palanin sikismasini énlemek icin alttan geri kalan
bélimii kesin (Sekil 16C).

UYARI: Agac govdesini parcalara ayirmak icin en iyi
kesim metodu sehpa kullanarak kesim yapmaktadir. Bu
mimkiin olmadiginda agac gévdesi, altina dallar veya
destek sehpalari koyularak kaldinlacaktir. Kesilecek

agac govdesinin emniyetli bir sekilde desteklenmis
olmasina dikkat ediniz.

AGACI SEHPA UZERINDE BELIRLi UZUNLUKLARA
GORE KISALTMA

Kendi emniyetiniz agisindan kesim calismasini
kolaylastirmak igin dikey kesim igin dogru bir pozisyon
gereklidir (Sekil 17).

DIKEY KESIM

1. Testereyi iki elinizle saglam sekilde tutun ve viicud
unuzun sag tarafindan kesim islemini gergeklestirin.
Sol kolunuzu mimkin oldugunca diiz tutun.

Vicut agiriginizi her iki ayaginiza esit sekilde
dagitin Sekil 17.

2.
3.

BAKIM TALIMATI

Bu Kullanma ve Bakim Talimatinda aciklanan ¢alismalar
ve onarimlar diginda testerenin toplam bakimi sadece
uzman Kisiler tarafindan yapilacaktir.

ONLEYiCi BAKIM GALISMALARI

Motorlu testerenin ariza ve hasar gérmesine karsi 6nleyi-
ci olarak yapilan iyi bakim galismalari testerenin kullanim
omrini uzatir ve kesim performansini ylkseltir. Asagida
aglklanan bakim listesi bakim programinin nasil
yapilacagini belirler.

Temizleme, ayar ve parga degistirme islemlerinin belir-
tilen siirelerden daha sik yapiimasi gerekebilir.
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Bakim listesi i Saati

Basina
Eleman CALISMA v 10 20
Civata/Somun/Saplama | Kontrol edin/sikin
Hava fltresi [Temizleyin veya degistirin v
Yakit/Yag filtresi Degistirin v
Buji Temizleyin/ayarlayin/degistiin v
Kwvilcim kafesi [Kontrol edin v
Yakit hortumlan Kontrol edinriti v

Gerektiginde degistirin
Kontrol edin v

Zincir freni elemanlari

Gerektiginde degistirin

HAVA FILTRESI

DIKKAT: Motorlu testereyi kesinlikle hava fil-
tresiz calistirmayin. Aksi taktirde toz ve pis-

likler motorun igine girecek ve motora zarar
verecektir. Hava filtresini temiz tutunuz.

HAVA FILTRESININ TEMIZLENMESi:

1. Kapak civatalarini sokerek kapagi (A) gikarin.
Kapak bu durumda yerinden ¢ikarilabilir.

2. Hava filtresini (B) hava kutusu i¢inden gikarin (C)
(Sekil 18)

3. Hava filtresini temizleyin. Filtreyi ilik sabunlu su
icinde yikayin. Filtrenin agik havada tamamen
kurumasini saglayin.

UYARI: Yedek filtrenin bulundurulmasi tavsiye edilir.

4. Filtreyi yerine takin. Motor/hava filtre kapagini takin.
Kapagin tam yerine takilmis olmasina dikkat edin.
Kapagin baglanti civatalarini sikin.

DIiKKAT: Parmaklarinizi ve ellerinizi yakma-
mak icin motor daha kizgin oldugunda
bakim galismalarina baglamayin.

YAKIT FILTRESI

DIKKAT: Motorlu testereyi kesinlikle yakit fil-
tresiz calistirmayin. Yaklasik 20 isletme

saatinden sonra yakit filtresi degistirilecektir.
Filtreyi degistirmeden 6nce yakit deposunu
tamamen bosaltin.

1. Yakit deposu kapagini gikarin.
2. Yumusak bir teli gerektigi sekilde bukun.
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3. Hazirlamis oldugunuz teli deponun igine sokun ve
yakit hortumunu tutun. Hortumu dikkatlice deligin
agzina dogru, parmaginizla tutmaniz miimkin olun
caya kadar gekin.

UYARI: Hortumu tamamen deponun iginden ¢ikarmayin.

4. Filtreyi (A) deponun iginden ¢ikarin (Sekil 19).

5. Filtreyi dondurerek baglantisindan sékun. Filtreyi
arntin.

6. Yeni filtreyi takin. Filtrenin bir ucunu deponun
deliginden igeri sokun. Filtrenin deponun alt kdsesine
oturmus olmasini kontrol edin. Gerektiginde uzun bir
tornavida ile filtreyi dogru montaj pozisyonuna itin.

7. Depoya yakitlyag doldurun. YAKIT VE YAG
Boéliimine bakiniz. Deponun kapagini tekrar takin.

KIVILCIM KAFESI (Sekil 20A)

UYARI: Kivilcim kafesi kirlendiginde motorun perfor-

mansi asiri derecede diser.

1. Palanin (A) 2 adet baglanti civatasini sokiin ve zincir
frenini tutan kapagin 2 civatasini (B) ¢ikarin (Sekil
20A).

2. Zincir freni kapag@ini ¢ikarin. Egzostu silindire
baglayan 3 civatay! sékiin. Baglanti civatalari
sokildigtinde egzost gikarilabilir (Sekil 20B).

3. Egzost parcalarini (C) ayirin. Sogutma (D) ve aralik
borularini (E) sokin.

4. Kullaniimis kivilcim kafesini aritin ve yenisini takin
(F) (Sekil 20B).

5. Egzost pargalarini tekrar monte edin ve egzostu
silindire baglayin. Civatalar sikin.

Obr. 20A Obr. 20B

BUJI

UYARI: Motor performansinin ylksek kalmasini

saglamak icin buji temiz ve buji basi dogru sekilde

ayarlanmis olmalidir.

1. STOP salterine basin.

2. Buji kablosunu (A) dondrerek ve ¢ekerek bujiden
(B) sokiin (Sekil 21).

3. Buijiyi buji anahtari ile yerinden sokiin. BASKA BiR
ALET KULLANMAYIN.

4. Yeni buijiyi takin, buji bagi araligi: 0,635 mm.
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KARBURATOR AYARI

Karbirator fabrika gikiginda optimal performans elde
edilecek sekilde ayarlanmistir. Karblratoriin yeniden
ayarlanmas! gerektiginde testereyi uzman bir servise
gotarin.

TESTERENIN DEPOLANMASI

Motorlu testere 30 giinden fazla kullaniimayacaginda

depolamak igin bazi islemler yapilacaktir. Aksi taktirde

yakit deposu igindeki yakit ucarak yok olur ve depo

icinde geriye lastiksi bir tortu kalir. Bu tortu motorun

tekrar calistirimasini zorlastirir ve yiiksek tamir mas-

raflarinin olusmasina sebep olur.

1. Yakit deposu igindeki olasi basinci bosaltmak igin
depo kapagini yavasca acin. Depo icindeki yakiti
dikkatlice bosaltin.

Seite 11

2. Karbiratér icindeki yakitin
tamamen yakilmasini
saglamak i¢in motoru
calistirin ve testere duruncaya
kadar galigtirmaya devam
edin.

3. Motoru sogumaya birakin

(yaklasik 5 dakika).

Buji anahtari ile buijiyi sdkan.

e

5. Yanma odasina 1 gay kasigi
temiz 2 zamanli motor
yagi koyun. Motor igindeki elemanlari yaglamak igin
calistirma ipini birkag kez cekin. Sonra bujiyi tekrar
takin (Sekil 22).
UYARI: Motorlu testereyi kuru ve érnegin firin, gazl
sicak su boyleri, gazli kurutucu vs. gibi ates
kaynaklarindan uzak bir yerde saklayin.

TESTERENIN YENIDEN KULLANIMA ALINMASI

1. Buijiyi sokin.

2. Yanma odasindaki yag! gikarmak igin galistirma ipini
hizla birkag kez ¢ekin.

3. Bujiyi temizleyin ve atesleme araliginin dog
olmasini kontrol edin: veya dogru aralik 6l¢ull yeni
bir buji takin.

4. Motorlu testereyi kullanim igin hazirlayin.

5. Depoya dogru karisim oranli yakit/yag karigimi
doldurun. YAKIT VE YAG Bolumiine bakiniz.

Disliler 10 saatlik bir isletmeden sonra veya haftada bir

kez, hangisi 6nce dolarsa, yaglanacaktir. Yaglama

isleminden 6nce palanin dislerini iyice temizlemeniz
gereklidir.
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DIKKAT: Yeni testerenin digleri fabrika
cikisinda yaglanmistir. Disleri yukarida
aciklandigi sekilde yaglamadiginizda

dislerin keskinligi azalir ve bunun sonucun-
da kesim performansi diiser ve garanti sona
erer.

YAGLAMA ALETLERI:

Yagin pala diglerine striilmesinde kullanilan yaglama
enjektori (opsiyon) tavsiye edilir. Yaglama enjektorinde
disli uglarina yag strilmesini saglayan bir igne bulunur.

DOGRU YAGLAMA iSLEMi:

1. STOP salterine basin.

UYARI: Pala dislerinin yaglanmasi igin zincirin sokilme-
sine gerek yoktur. Yaglama islemi calisma esnasinda
yapilabilir.

DIKKAT: Pala veya zincir ile calisirken
saglam eldiven takin.

2. Palanin diglerini temizleyin.

3. Yaglama enjektorii (opsiyon) ignesini yaglama
deligine sokun ve diglilerin dis tarafindan yag disari
cikincaya kadar yaglayin (Sekil 23).

4. Zinciri elden dénduriin. Toplam digli diizeni tamamen
yaglanincaya kadar yaglamaya devam edin.

PALANIN BAKIMI:
Palanin bakimi dizenli olarak yapildiginda birgok prob-
lemin meydana gelmesi énlenebilir.

Yetersiz miktarda yaglanan pala ve ASIRI GERILMIS zin-
cir ile gergeklesen galisma palanin gok hizli aginmasina
sebep olur.

Palanin asinmasini azaltmak icin asagidaki bakim
caligmalarinin yapilmasi tavsiye edilir.

DIiKKAT: Bakim calismalarinda daima eldiv-
en takin. Motor daha kizgin oldugunda

bakim calismalarina baslamayin.
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ZINCIRIN BILENMESI
Zincir 0,050 in¢ basina 3/8 ing 6lglst ile bolinmustdr.

’ 0,65mm (0.025")
! .J E ,65mm (0.025")
—.L

-8 B B

24

Zinciri eldiven takarak ve 4,8 mm capli yuvarlak ege ile
bileyin.

Zincir uglarini sadece digari yénlendiriimis hareketler
(Sekil 25) ile bileyin ve Sekil 24 de gosterilen degerlere
dikkat edin.

Bileme isleminden sonra zincirin tim elemanlari ayni
genislikte ve ayni uzunlukta olmalidir.

DIKKAT: Keskin bir zincir kesim esnasinda
iyi sekilli talag olusturur. Kesim esnasinda

testere tozu olustugunda zincirin bilenmesi
gerekmektedir.

Kesici uglarin bilenmesinden 3-4 kez sonra derinlik ytik-
sekligi kontrol edilecek ve gerektiginde ede ve opsiyonel
olarak satin alinmis egeleme sablonu ile tirnak derinligi

buyutiilecek ve 6n kdse yuvarlatilacaktir (Sekil 26).

DIiKKAT: Dogru sekilde ayarlanmig kesim
derinligi dogru bilenmis zincir kadar 6nem-
lidir.

Seite 12

PALA
Palanin dizenli aginmasini saglamak icin pala her 8
isletme saatinde bir ters gevrilecektir.

Opsiyonel olarak satilan pala oluk temizleme aleti ile
pala oluklarini ve yag deliklerini temizleyin (Sekil 27).

Pala tizerindeki zincir elemaninin aginmasini diizenli
olarak kontrol edin, ¢apaklar temizleyin ve gerekli
oldugunda siirgliyli yass! bir ege ile dizeltin (Sekil 28).

DIKKAT: Yeni bir zinciri aginmis disli veya
ayar bilezigi izerine kesinlikle monte
etmeyin.
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PALA ASINMASI - Palanin st ve alt bliminan dizen-
li aginmasini saglamak igin palayi diizenli araliklar ile
(6rnegin 5 isletme saatinden sonra) ters gevirin.

YAG DELIKLERI - isletme esnasinda pala ve zincirin
duizenli sekilde yaglanmasini saglamak igin pala
uzerindeki yag delikleri temizlenecektir.

UYARI: Yag deliklerinin durumu ¢ok kolay kontrol
edilebilir. Yag delikleri temiz oldugunda testere calistiktan
kisa bir stre sonra otomatik olarak yag fiskirir. Testere
otomatik bir yagima sistemine sahiptir.

ZINCIRIN BAKIMI:

ZINCIiR GERGINLIGI

Sik sik zincirin gerginligini kontrol edin ve zincirin palaya
tam dayanmasini saglamak igin miimkiin oldugunca
ayarlayin. Ayarlama isleminde zincirin elden
dondrilebilecek sekilde gevsek kalmasina dikkat edile-
cektir.

DIKKAT: Zincir elemanlarindan 3 adetten

fazlasini kesinlikle ¢ikarmayin. Aksi taktirde
disli hasar gorebilir

MOTOR ARIZ
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YENI ZiNCiRIN ALISTIRILMASI

Yeni testere zinciri ve pala ¢alisma esnasinda genlesir
ve bu nedenle zincir yaklasik 5 kesimden sonra yeniden
ayarlanmalidir. Bu yeni zincirlerde normaldir ve ileride
yapilacak ayar islemi araliklari azalir.

ZINCIRIN YAGLANMASI

Daima otomatik yaglama sisteminin normal sekilde
calistigini kontrol edin. Yag deposunda zincir, pala ve
diglilerin yaglanmasi icin yeterli seviyede yag dolu
olmasina dikkat edin. Kesim galigmalari esnasinda zincir
ile pala arasinda surtlinmeyi azaltmak i¢in zincir daima
yeterli oranda yaglanmalidir. Pala ve zincir kesinlikle
yagsiz kalmamalidir. Motorlu testereyi az yag ile
calistirdiginizda kesim performansi diser, testerenin kul-
lanim émri azalir, zincir hizli sekilde korelir ve pala asir
I1sinma nedeniyle hizli asinir. Yag miktarinin az olmasi
pala renginin degismesinden, duman veya zift
olusmasindan anlasilabilir.

ZINCIRIN BILENMESI

Zincirin bilenmesi igin, bigaklarin dogru agi ve dogru
derinlikte bilenmesini saglayan 6zel aletler gereklidir.
Bileme tecriibesi olmayan kullanicilara, zinciri yetkili
servisin uzman bir elemanina biletmelerini tavsiye ederiz.
Bileme islemini kendiniz yapmak istediginizde gerekli
ozel aletleri profesyonel musteri hizmetlerinden satin
almaniz gerekmektedir.

RININ GIiDERILMESI

PROBLEM
Motor galismiyor, veya motor ¢aligiyor
fakat calismaya devam etmiyor.

Bujiisli.
Yakit filtresi tikali.

OLAS| SEBEPLERI
Yanlis galigtirma iglemi.

Karbiirator yakit karisim ayari yanlis.

PROBLEM cOZUMU
Bu Kullanma Talimatinda agiklanan
talimatlara riayet ediniz.
Karbratdrin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.
Buijiyi temizleyin/ayarlayin veya degistirin.
Yakit filtresini degistirin.

Motor calisiyor fakat tam gig ile
galismiyor. Kivileim kafesi kirli.

Hava filtresi tikall

Choke kolu yanlis pozisyonda.

Karbiratér yakit karisim ayari yanlis.

Kolu OPEN pozisyonuna getirin.
Kivileim kafesini degistirin.

Filtreyi sokin, temizleyin ve yeniden takin.
Karbiiratoriin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.

Motor kesiklik yapiyor.

Motora yiiklenildiginde motor giict sifira
disgtyor.

Buji ayan yanlis..

Karbiirator yakit karigim ayari yanlis.

Karbdratérin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.
Bujiyi temizleyin/ayarlayin veya degistirin.

Motor ani devir degisikligi ile caligiyor.

Karbiirator yakit karisim ayar yanlis.

Asin ylksek duman olusuyor.

Asin yitksek duman olusuyor.

Yanlis yakit karigim orani.

Karbtratorin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.
Uogru yakit karisim oranini (karigim orani

40:1) uygulayin.
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EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaracao de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

EC Konfirmitetserklaering

EC ARAwon mepl TNG avTamokpiong c €

Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklaering

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

OSW|adczen|e 0 zgodnosci z normami

96@@@@0

EC 3
Dichiarazione di conformita CE

O KOH: "

@ Vyhasenie EU o konformite

Declaratie de conformitate CE

HeknapauunA 3a cboTBeTCcTBME Ha EO

CEEEECICCICICLIC)

AT Uygunluk Deklarasyonu

Benzinmotor-Kettensage MKS 38/40

Der Unterzeichnende erklart in Namen der Firma die Ube-
reinstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatario declara em nome da firma a do

kdvetkezé iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara In numele firmei ca produsul core-
spunde urmatoarelor directive si standarde.

imzalayan kisi, firma adina triiniin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdpatt Mg eTaipeiag SNAGVEL O UTIOYEYPAUUEVOG TNV
OULQWVIa TOU TPOLOVTOG TPOG Toug akdAouBoug
KQVOVIGHOUG Kal Ta aKGAOUBA MpoTUTa.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erkleerer undertegnede, at produktet ime-
dekommer kvavene ngende direktiver og normer.

jménem firmy prohlaSuje, Ze vyrobek odpo-

produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten over-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa likkeen nimissa, etta tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erkleerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med felgende direktiver og normer.
TNloanucaslmiicA noaTeepxaaeT OT WMeHNn UpMbIG HTO
HacToAWee W3aenWe CooTBETCTByeT —TpeGoBaHMAM
CneaylowyX HOPMATUBHBIX [OKYMEHTOB.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a

vida nasledujicim smérnicim a normam

Az alairo kijelenti, a cég nevében a termek megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podjet]a da je proizvod v sklad-
nosti s slede ¢imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany oswiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastgpujacymi wytycznymi i normami.
Podpisujici zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento
vyrobok je v sulade s nasledovnymi smernicami a normami.
HonynoanucaHuAT aeknapypa oT UMeTo Ha hupmarta
CBOTBETCTBMETO HA NPOAYKTA.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG
89/336/EWG
90/396/EWG

[]
]
[]

ISC GmbH
EschenstraBle 6
D-94405 Landau/lsar

89/686/EWG
87/404/EWG
R&TTED 1999/5/EG
2000/14/EG: Ly

EN 608; EN ISO 14982: 1998; KBV V
TUV Rheinland Product Safety GmbH, Am Grauen Stein, D-51105 Koln; BM 211153801

Landau/lsar, den 26.04.2004

Bsic

Leiter Produkt-Management

Duschl
Produkt-Management

Brunholzl

Archivierung / For archives:

4501485-37-4160270-M |
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fur den Fall, dass unser Produkt seinsollte.

Selbstverstandlich bleiben lhnen die gesetzlichen Gewahr-
i i halb di Jahi halten. Die Garan-

Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fur
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe

Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-

stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

tie gilt fur den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

ganzung der lokal gultigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie lhren des regional zustandigen Kun-
i oder die unten i

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 ¢ Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

GARANTi BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, triintin kusurlu olmasina karg: 2 yil

garantilidir. 2 Yillik garanti siiresi, teminat devri veya aletin miisteri tarafindan

satin alinmasi ile baslar.
Garanti haklarindan faydalanmak igin aletin yonetmeliklere uygun sekilde

bakiminin yapilmast, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda

belirtilen talimatiar dogrultusunda kullaniimas sartrr.

Dogal olarak kanunen Gngériilen garanti haklarindan faydalanma bu 2 yil

iginde gegerli olacaktr.

Garanti Federal Almanya snirlan iginde veya gegerli olan yerel kanuni yonet-

meliklere ek olarak ilgill Glkelerin ana boige pazarlama partnerlerinin yonet-
melikleri dogrultusunda gegerlidir. Liitfen yetkili olan misteri hizmetleri bolge
temsilcilikleri veya asagida agiklanan servis adreslerini dikkate aliniz.

Uriinlerinin dokimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden

Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteracbes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske andringer
Tekniske endringer forbeholdes

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Technikai valtozasok jogat fenntartva
Technické zmény vyhrazeny

Tehniéne spremembe pridrzane.

Zadrzavamo pravo na tehniéne izmjene.
Technické zmény vyhradené

Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
COXPaHAETCA NPaBO Ha TEXHUYECKIE U3MEHEHNA
3anasea ce NpaBoTO 3a TEXHUYECKYN NPOMEHK
O KaTaoKevaoTq Slampel To dkaiwpa
TEXVIKOV aAAaymv

Teknik degisiklikler olabilir

N RON- NN RO NN RN RCN - NN ONONON  NON-NC)

]
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Tel. (0180) 5 120 509 (12 Ctimin), Fax (0180) 5 835 830 (12 C/min)

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Muhlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International

St. GallerstraBe 182

CH-8404 Winterthur

Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Unit 5 Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou service apres
vente, merci de prendre contact avec votre
revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986476

Comercial Einhell, S.A.
Travesia Villa Ester, 9 B
Poligono Industrial EI Nogal
E-28119 Algete-Madrid

Einhell Portugal Lda.

Apartado 2100

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917529

Einhell Italia s.r.I.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoesvej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Hasse Haraldson
Barlastgatan 3
$-41463 Goteborg

Einhell Norge A/S

Sophus Buggesvaj 48

Postboks 2005

N-3255 Larvik

Sahkbtalo Harju OY
Korjaamonkatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-514 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Papdi Light KFT.

Szegedi (t. 2.

H-6400 Kiskunhalas

Tel. 77 422444, Fax 77 428667

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Vobler s.r.o

Zupna 4
SK-95301 Zlate Moravce
Tel. 37 6426255, Fax 37 26256

14:52 Uhr Seite

Turkestan

Investitions- Baugesellschaft
Christofor Stefanidi
Belinskij-102

KZ-4860008 st. Chimkent
Tel./Fax 03252 242414

Novatech S.r.l.

Bd. Lasar Catargiu 24-26

Sc. A, AP 9 Sector 1

RO-75121 Bucuresti

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal vu Bechovice

Budava 10 B

CZ-19011 Prahe - Bechovice 911

Slav GmbH

Mihail Koloni str. 18 W
BG-9000 Varna

Tel. 052 605254

Einhell Croatia d.o.0.

Velika Ves 2

HR-49224 Lepajci

Tel 049 342 444, Fax 049 342 392

GMA-Elektromechanika d.o.o
Cesta Andreja Bitenca 115

SLO 1000 Ljubljana

Tel 01/5838304, Fax 01/5183803

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial Company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoe shosse, 2A
RUS-127273 Moscow

Tel 0957870179, Fax 095 5401750
Dirbita

Metalo str. 23

LT-02190 Vilnius

Tel 052395769, Fax 052395770

AS Baltoil

Roiu alev

Haaslava vald

EE-62102 Tartu

Tel 07 301 700, Fax 07 301 701

Halai Trading Co. LLC

POB 9282, Nakheel Rd. Deira, Shop No. 15
UAE-Dubai

Tel. 04 2279554, Fax 04 2217686

Alborz Abzar Co. Ltd.

No. 111, Bastan Passage, Imam Khomeini Ave.
IR-11146 Teheran

Tel 0216716072, Fax 021 6727177

FIS d.o.o

Poslovni Centar 96

BA-87000 Vitez

Tel 030715 267, Fax 030 715 320

MANIMEX d.o.0
Uzicke republike 93
CG-31000 Uzice
Tel 031551393, Fax 031601 539

Eurasia Industrial and Automotive Supply
Bessemer Str.

Duncanville

ZA-Vereeniging 1930

Tel 164555712, Fax 16 4555716

EH 04/2004
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