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GENEL i$ GUVENLIiGi KURALLARI

Motorlu Testere Uzerinde Bulunan Sembollerin

Motorlu testereyi galistirmadan énce Kullanma Talimatini okuyunuz.

@ Tozdan korunmak igin toz maskesi takiniz

6 Gozleri korumak igin gozliik takiniz

@ Elleri korumak igin eldiven takiniz

@ Giiriitiiden korunmak igin kulaklik takiniz

@ Ayaklan korumak igin emniyetl is ayakkabisi giyiniz

DIKKAT! Yakit ile ¢alisan makinelerin kullaniminda yaralanma ve/veya aletin hasar gérme riskini azaltmak i¢in asagida

aciklanan kurallara riayet edilecektir.

Motorlu testere ile calismadan énce asagidaki bilgileri okuyun ve bu bilgileri saklayin.

1. Testereyi tek elinizle tutarak CALISMAYINIZ! Aksi
taktirde testereyi kullanan, yardimci veya seyirciler
yaralanabilir. Motorlu testere iki el ile ¢alismak igin
tasarlanmistir.

Yorgun oldugunuzda testere ile CALISMAYINIZ!

Calismalarinizda eldiven, bol olmayan giysi,

emniyetli is ayakkabisi, gozluk, kulaklik ve sapka

giyiniz.

Yakit ile galigirken dikkatli olunuz. Motorlu testereyi,

yakit dolumu yaptiginiz ve yakit bulunan yerden en

az 3 m uzakta galigtirin.

Motorlu testereyi calistirirken ve kesim yaparken

yakininizda hig kimse BULUNMAMALIDIR! Galisma

alaniniza seyircilerin ve hayvanlarin girmesini yasak
layin.

Kesim islemini ANCAK ¢alisma alaniniz

temizlendiginde, emniyetli bir durma alani

sagladiginizda ve kesilecek agag yere diserken
kagmak icin gerekli yolu planladiginizda
gergeklestirin.

Testerenin motoru galisirken viicudun tim béltimleri

testereden uzak durmalidir.

Motorlu testereyi ¢alistirmadan énce testerenin her

hangi bir cisime garpmamasini kontrol edin.

9. Testereyi daima, motor durdurulmus, pala ve zincir
arka yone bakar durumda ve egzost sizden uzakta
bir pozisyondayken tagiyin.

10. Hasarli, yanlis ayarlanmis, eksik veya gevsek monte

edilmig motorlu testereyi CALISTIRMAYINIZ!
Gaz digmesi birakildiginda motorlu testerenin durup
durmadigini kontrol edin.

. Motorlu testereyi yere koymadan 6nce
motoru durdurun.

12. Kuglk it veya filizleri keserken gok dikkatli olan, zira
ince dallar testerenin igine sikisabilir ve
bulundugunuz yéne dogru firlayabilir veya dengenizi
bozabilir.

. Gerilmis olan dali keserken dikkatli olun ve dalin kur
tulmasi durumunda tehlike yaratabilecegini géz
o6nlinde bulundurun.

14. Motorlu testere sapinin kuru, temiz, yag veya yakit
bulasmamis olmasina dikkat edin.

. Motorlu testere ile sadece iyi havalandiriimig mekan
larda galigin.

. Agac kesme ile ilgili herhangi bir tecriibeniz veya
bilginiz olmadiginda aga¢ KESMEYIiNiz!

17. Bu Kullanma ve Bakim Talimatinda agiklanan

caligmalar ve onarimlar diginda testerenin toplam
bakimi sadece, yetkili servisler tarafindan
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yapilacaktir.

18. Motorlu testereyi tagirken palanin kilifini takin.

19. Motorlu testere ile agik havada olsun i¢ mekanlarda
olsun yanici sivi veya gazlarin yakininda
CALISMAYINIZ! infilak ve/veya yangin tehlikesi
vardir.

20. Testerenin motoru ¢aligir durumdayken yakit, yag
veya yaglama malzemesi dolumu yapmayin.

21. SADECE UYGUN MALZEME KESIN:

Sadece ahsap kesiniz. Motorlu testereyi uygun
olmayan kesim galigmalarinda kullanmayiniz.
Testere ile 6rnegin plastik, duvar veya ingaat
malzemeleri kesmeyiniz.

UYARI: Ekteki bilgiler genel olarak son tiiketici veya

testereyi ara sira kullanan kisiler igin hazirlanmigtir. Bu

modeller ev sahipleri, kamp kuran kisiler gibi testereyi
arada bir kullananlar igin tasarlanmis olup érnegin agac¢
kesme, yakacak odun kesimi vs. gibi galigmalarda kul-
lanim i¢in uygundur. Bu testere modeli uzun streli kul-
lanim igin uygun degildir. Uzun sireli galismalarda kul-
lanan kisinin ellerinde olusacak titresim nedeniyle kan
dolagimi bozuklugu meydana gelebilir.

GERI TEPMELERDE ALINACAK

ONLEMLER

Geri tepme 6rnegin palanin ucu bir cisme temas

ettiginde veya agag testereyi kesim yarniginin iginde

sikistirdiginda meydana gelebilir. Palanin ucu bir cisme
temas ettiginde pala aniden, yukari ve geriye kullanan
kisiye dogru firlayabilir. Testere, palanin st bolimi
boyunca kesim yariginda sikisip kaldiginda da pala ayni
sekilde hizla kullanan kisiye dogru firlayabilir. Her iki
durumda da testere tizerindeki kontroliinlizii kaybedebilir
ve kendinizi agir derecede yaralayabilirsiniz. Testere
uzerine entegre edilmis olan glivenlik tertibatlarina tama-
men gii iniz. Kesim Ini kazasiz ve her-
hangi bir yaralanma olayi olmaksizin gergeklestirmek igin
testereyi kullanan kisi olarak asagida agiklanmis olan
noktalara dikkat etmelisiniz:

1. Geri tepme konusunda temel bilgiye sahip olunmasi,
geri tepme birden ve beklenmedik bir anda
gerceklestiginde telasa diismenizi azaltir veya 6nler.
Ani reaksiyon gosterme is kazalarinin olusmasina
sebep olur.

2. Motor calisirken testereyi iki elinizle sikica tutun.
Testereyi sag elinizle alt saptan ve sol elinizle de Ust
saptan tutmaniz gerekmektedir. Bas parmak ve
isaret parmaginiz testerenin saplarini tam olarak
sikica sarmalidir. Sapi sikica tuttugunuzda geri tep
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meleri daha iyi karsilayabilir ve testere tizerindeki
kontrolli daha iyi saglayabilirsiniz. Elleriniz testerenin
saplarini daima sikica tutmalidir.
3. Kesim calismasi yaptiginiz is alaninda engellerin
bulunmamasini sadlayiniz. Palanin ucu kesim iglemi
esnasinda agacin gévdesine, dallara veya benzer
malzemelere temas etmemelidir.
Kesim islemini yiiksek motor hizi ile gergeklestirin.
Kesim iglemi esnasinda gok fazla 6ne egilmeyin
veya omuz yliksekliginizden daha yiiksek bir
pozisyonda kesim yapmayiniz.
6. Testerenin bakimini ve bilenmesini dretici firmanin
talimatlari dogrultusunda yapin.
7. Sadece Uretici firmanin kullanima izin verdigi pala ve
zincir kullanin.

o

ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Motorlu testerenin zincir freni/el korumasi tizerinde bir is
guvenligi etiketi bulunur. Motorlu testereyi ¢alistirmadan
once bu etiket tizerindeki ve bu sayfalarda agiklanan
guivenlik uyarilarini itinali sekilde okuyunuz.

SEMBOLLER VE RENKLER (SEKIL 1)

DIKKAT: KIRMIZI Testereyi kullananin
kaginmasi gereken tehlikeli calisma tarzi

uyarisi

YESIL TAVSIYE EDILEN

Tavsiye edilen kesim galismasi tarzi

DIKKAT:

1. Geri tepmeye karsi dikkatli
olun

2. Testereyi tek elinizle tut
mayin.

3. Palanin ucu ile temas
etmekten kaginin

TAVSIYE EDILEN

4. Testereyi sikica iki elinizle

tutun.

Sekil 1

TEHLIKE! GERi TEPMEYE KARSI DIKKATLI OLUN!

DIKKAT: Geri tepme, kullanicinin testere
uzerindeki kontrolinl kaybetmesine, kendi
veya yakinindaki kisilerin agir derecede

yaralanmasina sebep olabilir. Zincir ddSnmesi

veya testerenin aga¢ yariginda
sikismasindan kaynaklanan geri tepmeler
motorlu testere ile yasanabilecek ana
tehlikelerden birisi ve birgok is kazasinin
ana sebebidir.
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DONMELI GERi TEPME DARBE (SIKISMA GERi

DARBE TEPMESI) VE GEKME

(Sekil 2A) REAKSIYONLARI
(Sekil 2A)

A = Geri tepme yolu A =Cekme

B = Geri tepme reaksiyon B = Kati cisimler
sinirn C = Darbe

GERIi TEPME palanin BURNU veya UCU bir cisme
temas ettiginde veya agag testereyi kesim yariginin
icinde sikistirdiginda meydana gelebilir.

Palanin ucu bir cisme temas ettiginde pala aniden,
yukari ve geriye kullanan kisiye dogru firlayabilir.

Testere, palanin ALT KENARI boyunca kesim yariginda
SIKISIP kaldiginda kullanan kisiden ileri dogru
CEKILEREK cikarilabilir. Testere, palanin UST KENARI
boyunca kesim yariginda SIKISIP kaldiginda pala hizla
geriye kullanan kisiye dogru FIRLAYABILIR.

Her iki durumda da testere zerindeki kontroliiniizi
kaybedebilir ve kendinizi agir derecede yaralayabilirsiniz.

TEKNIK OZELLIKLER

Silindir Hacmi 35 cm® (2.3 cu-in)

Azami Motor Glicl 1.3 kW
Kesim Uzunlugu 14" (35cm)
Zincir Mesafesi 10mm
Zincir Kalinlig 1,3mm
Ideal Hiz 2,800-3,300 dev/dak
Azami hiz 8,000 dev/dak

Yakit Deposu Kapasitesi
Yag Deposu Kapasitesi

296CC (10 02)
180CC (6.1 02)

Anti Titresim Fonksiyonu evet
Disler 9 Dis
Zincir Freni evet
Debriyaj evet
Otomatik zincir yaglama evet
Disuk geri tepmeli zincir evet
Zincir ve palasiz net agirlik 5,1 kg
Net adirlik 5,88 kg
Benzin sarfiyat yakl. 1,5 kg/saat
Ses basing seviyesi 97,6 dB(A)
Calisma basing seviyesi 103 dB(A)
Calisma hizindan durmaya 0,07S
Titresim 10,2 m/s®
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GENEL BILGILER

Pala 9. Hava filtresi kapagi 17. Gaz kelebegi kolu (karbratér
Zincir 10. Durdurma salteri ayari)

Zincir ayar civatasi 11. Emniyet diigmesi 18. Kizak baglanti somunu
Kivileim kafesi 12. Yag deposu kapag! 19. Gaz kolu

Zincir fren kolu / 6n el korumasi 13. Motor galigtirma dlizeni kapagi 20. Zincir tutucu

On sap 14. Yakit deposu kapagi 21. Egzost korumasi

Calistirma ipi sap1 15. Arka sap 22. Darbe pimi

Buji 16. isletme blokaji 283. Pala kilifi

GUVENLIK FONKSiYONLARI

Asagidaki aciklamada yer alan rakamlar guvenlik fonksiyonlarini daha kolay bulabilmeniz igin bir 6nceki sayfada belir-
tilen rakamlar ile aynidir.

2

AZ GERI TEPMELI ZINCIR 6zel olarak gelitirilmig
guvenlik tertibatlari ile geri tepmeleri veya olugan
kuvveti karsilamaya yardimci olur.

KIVILCIM KAFESI kémiir veya partikiil blyuklagi
0,6 mm’den blyik olan yanici maddelerin motorun
egzost gikigina girmesini 6nler. Kullanici, testerenin
kullanildigi tilkede gegerli olan kanun ve/veya
kivilcim kafesi elemanlarinin diizenlemesi ile ilgili
y6netmeliklere uyulmasindan sorumludur. Konu ile
ilgili ayrintili bilgiler givenlik uyarilari béliminde
bulunur.

ZINCIR FREN KOLU / EL KORUMASI kullanici
motorlu testereyi kullanirken sol eli saptan
kaydiginda bu eleman kullanicinin elini korur

ZiNCIR FRENI bir givenlik fonksiyonu olup
geritepme durumlarinda testereyi birkag salise
icinde durdurarak yaralanmalari énler. Bu fonksiyon
ZINCIR FREN KOLU tarafindan devreye alinir.

DURDURMA SALTERI motor kapatildiginda motoru
derhal durdurur. Motor (tekrar) galistiriimak
istendiginde salter ACIK konuma getirilecektir.

11 EMNIiYET DUGMESI motorun tesadiifen
hizlandiriimasini énler. Gaz kolu (19) sadece
emniyet diigmesi ile birlikte basildiginda devreye
girer.

20 ZiNCIiR TUTUCU motor galigirken zincir koptugunda
veya yerinden giktiginda yaralanma tehlikesini
azaltir. Zincir tutucu dolanmis olan bir zinciri
tutmalidir.

2

EGZOST KORUMASI ellerin veya yanici mad
delerin kizgin egzost ile temas etmesini énler.

22 DARBE PiMi kullaniciyi korur ve kesimi kolaylastirir.
Darbe pimi, dikey kesimler yapilirken motorun sta
bilitesini guglendirir.

UYARI: Testere ve parcalari hakkinda bilgi edinin.
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MONTAJ BILGILERI

MONTAJ iCiN GEREKLi ALETLER

Motorlu testerenin montaji icin asagidaki aletler gerek-
lidir:

1. Yildiz anahtar, tornavida (kullanici takim setinde
mevcuttur)

2. Dayanikli is eldiveni (kullanici tarafindan tedarik
edilecek)

MONTAJ KOSULLARI

DIKKAT: Motoru ANCAK testerenin montaji
tamalandiktan sonra caligtirin

Yeni testere ¢alistinimadan énce zincir ayarlanacak,
yakit deposuna dogru karisimli yakit doldurulacak ve yag
deposuna yag doldurulacaktir.

Motorlu testere ile calismaya baslamadan énce kullanma
talimatini eksiksiz olarak okuyunuz. Ozellikle glvenlik
onlemleri bélimiinde agiklanan bilgilere dikkat ediniz.

Bu kullanma talimati hem motorlu testerenin kullanimi ile
ilgili bilgiler ierir hem de montaj, galistirma ve bakim
calismalari hakkinda genel bilgi verir.

PALA/ZINCIR/DEBRIYAJ KAPAGININ MONTAJI

DIKKAT: Zincir ile galigirken daima eldiven
takin.

PALANIN MONTAJI

Pala ve zincirin yag ile beslenmesini saglamak igin

sadece yag delikli (A), bkz. ist bslim (Sekil 3A)

ORIJINAL PALA KULLANIN.

1. Zincir fren kolunun frenin ACIK pozisyonuna dogru
geri gekilmis olmasini kontrol edin (Sekil 3B)

2. 2 adet kizak baglanti somunlarini (B) sokiin.
Debriyaj aginin (C) arkasindaki 2 civatayi agin.
Kapagi sokun (Sekil 3C)

3. CENGEL (E) (disari ¢ikmig sivri ug) itme yolunun
sonunda debriyaj silindiri ve digli yéniinde duruncaya
kadar (Sekil 3D) ayar civatasini (D) tornavida ile
SAAT YELKOVAN YONUNUN TERSINE gevirin.

4. Palanin gentikli sonunu 2 kizak saplamasinin (F)
uzerine gegirin. Palayl, AYAR GENGELI pala icindeki
delige (G) uyacak sekilde ayarlayin (Sekil 3E)

A

3A
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ZINCIRIN MONTAJI

1. Zinciri, kesici kenarlar (A) SAAT YELKOVAN
YONUNDE duracak sekilde yayin (Sekil 4A).

2. Zinciri debriyajin (C) arkasinda tahrik dislisinin (B)
(zerine gegirin. Kesici elemanlarin yerine
yerlesmelerine dikkat edin (Sekil 4B).

8. Zincirin tahrik elemanlarini oluk (D) igine ve palanin
sonuna yerlestirin (Sekil 4B).

UYARI: Testerenin zinciri palanin alt boliminde biraz

asag! sarkabilir. Bu normaldir.

4. Debriyaj kapag@ini takin ve 2 civata ile kapagi sikin.
Bu esnada zincir paladan asagiya kaymamalidir. 2
adet somunu elden sikin ve ZINCIR
GERGINLIGINiN AYARLANMASI bélimiindeki tali
matlari yerine getirerek zinciri gerin.

UYARI: Testerenin zinciri daha ayarlanacagindan pala

baglanti somunlari burada daha elden sikilir ve tam

sikilmaz. ZINCIR GERGINLIGININ AYARLANMASI
boélumindeki talimatlari takip ediniz.

ZINCIR GERGINLIGININ AYARLANMASI

Testere zinciri gerginliginin dogru sekilde ayarlanmasi
cok énemlidir ve bu ayar galismaya baslamadan énce ve
kesim iglemleri esnasinda daima kontrol edilecektir.

Testere zincirini yonetmeliklere gore ayarlayarak bu

islem igin yeterli zaman ayirdiginizda daha iyi kesim
sonuglari elde edecek ve zincirin émriini uzatacaksiniz.

DIKKAT: Zincir ile galigirken veya zinciri

ayarlama igleminde daima eldiven takin.

ZINCIRIN AYARLANMASI

1. Palanin ucunu yukari dogru tutun ve zincirin
gerginligini yiikseltmek igin ayar civatasini (D)
tornavida ile SAAT YELKOVAN YONUNDE gevirin.
Ayar civatasini SAAT YELKOVAN YONUNUN TERSI
YONUNDE cevirdiginizde zincir bollagir. Bu iglem
esnasinda zincirin tam olarak pala tzerinde olup
olmadigini kontrol edin (Sekil 5).

2. Ayar islemini tamamladiktan sonra palanin ucu halen
yukari dogru bakar konumdayken pala baglanti
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somunlarini sikin. Zincir palaya tam olarak temas
ettiginde ve zincir eldiven ile tutulup pala zerinde
tur attinldiginda (hareket ettirildiginde) dogru sekilde
ayarlanmistir.

UYARI: Testere zinciri pala tizerinde gok zor hareket

ettirildiginde veya bloke olmus ise zincir ¢ok gerilmistir.

Bu durumda asagida agiklanan galismay yapiniz:

A. 2 Baglanti somununu elden siki sekilde oluncaya
kadar agin. Ayar civatasini SAAT YELKOVAN
YONUNUN TERSi YONUNDE zincir gerginligi
bollasincaya kadar cevirin. Zinciri pala tzerinde ileri
ve geri hareket ettirin. Bu iglemi zincir pala tizerinde
kolay sekilde hareket edinceye kadar devam edin.
Fakat zincir yinede pala (izerinde tam olarak temas
edecektir. Zincirin gerginligini ylkseltmek icin ayar
civatasini tornavida ile SAAT YELKOVAN
YONUNDE gevirin.

B. Zincir dogru sekilde ayarlandiktan sonra palanin ucu
halen yukari dogru bakar konumdayken 2 adet pala
baglanti somunlarini sikin.

DIKKAT: Yeni testere zincirleri galisma
esnasinda genlesir ve bu nedenle zincir
yaklagik 5 kesimden sonra yeniden ayarlan-
malidir. Bu yeni zincirlerde normaldir ve
ileride yapilacak ayar iglemi araliklar azalir.

DIKKAT: Zincir gok GEVSEK veya gok
GERGIN olarak ayarlandiginda kesici disler,
zincir ve krank mili rulmani daha hizli asinir.
Sekil 6 da dogru soguk zincir gerilimi (A) ve
sicak gerginlik (B) hakkinda bilgi verilmistir
ve bu gizim, ileride yapilacak zincir (C)

ayarlar talimati olarak kullanilacaktir.

ZINCIR FRENININ MEKANIK TESTi

Motorlu testere geri tepme nedeniyle olusabilecek
yaralanmalari azaltan bir zincir freni dizeni ile
donatiimigtir. Fren, 6rnegin geri tepme durumunda kul-
lanicinin eli zincir freni koluna baski uygulandiginda
devreye girer. Fren devreye girdiginde zincir aniden dur-
durulur.

6

4 14:08 Uhr Seite 6

DIKKAT: Zincir freni gerci geri tepme
nedeniyle olusabilecek yaralanmalari azal-
tan bir tertibattir fakat testere ile dikkatsiz

sekilde calisildiginda yeterli bir koruma
saglamaz. Zincir frenini daima galismaya
baglamadan dnce ve ¢alisma esnasinda
diizenli olarak kontrol edin.

ZINCIR FRENININ KONTROLU

1. ZINCIR FRENi KOLU GERIYE GEKILMiS VE
SABITLENMIS (Sekil 7A) oldugunda ZINCIR FRENI
ACIKTIR (zincir hareket edebilir).

2. Zincir freni kolu éne gekilmis oldugunda zincir freni
DEVREDEDIR (zincir sabitlenmis durumda) (Sekil
7B).

UYARI: Fren kolu her iki durumda da yerine gegmis

olmalidir. Asir bir direng hissettiginizde veya kol hareket

ettirilemediginde testereyi kullanmayin.

YAKIT VE YAG
Bu durumda testereyi, tamir edilmesi igin profesyonel
yetkili servise gétirin.

YAKIT

Motorun optimal sekilde ¢alismasini saglamak igin 40:1
oraninda, 6zel 2 zamanli motor yag ile normal
kursunsuz benzin karigimi bir yakit kullanin.

DIKKAT: Bu testereyi kesinlikle yagsiz ben-
zin ile calistirmayin. Motor bu durumda
hasar gérecek ve garanti sona erecektir. 90
ginden fazla depoalanmis yakit karisimini
kullanmayiniz.

DIKKAT: Ozel 2 zamanli motor yag yerine
baska bir yag kullanilacaginda 40:1 karigim
oraninda hava sogutmali 2 zamanli motorlar
icin uygun olan Super yag kullanilacaktir.
Karigim orani 100:1 olan 2 zamanli motor
yag! kullanmayin, aksi taktirde motor yeter-
siz oranda yaglanacagindan hasar gérecek
ve garanti sona erecektir.

YAKIT KARISIM TABLOSUNDA belirtilen karigim oran-
larina riayet ediniz.

IYAKIT KARISIMI
Yakiti 2 zamanli motor yagi ile kullanimina izin verilmis
bir kap icinde karistirin. Yakit

g DIKKAT: Motorun yetersiz yaglanmasi
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Benzin ve yag karigimi 40:1 Sadece yag

Benzin ve yag iyice kanstirmak igin karistirma kabini
iyice calkalayiniz.

YAKIT VE YAGLAMA

TAVSIYE EDILEN YAKITLAR

Bazi siradan benzinlerde daha temiz egzost gazi
degerleri elde etmek igin katki maddesi olarak benzine
alkol veya eter bilesikleri karistirimistir. Motor
zenginlestiriimig oksijenli benzin tirleri de dahil olmak
(zere her turlii benzin ile galigir.

ZINCIR VE RULMANIN YAGLANMASI

Yakit deposunu her doldurusunuzda yag deposuna da
yag eklemeniz gerekmektedir. i;:inde slrtinmeyi ve
asinmay! azaltan, pala ve zincir izerinde aginma
olugsmasini énleyen katki maddeleri bulunan pala ve zin-
cir yagi kullanilmasini tavsiye ederiz.

KULLANMA TALIMATI

CALISTIRMADAN ONCE MOTORUN KONTROLU

DIKKAT: Pala ve zincir dogru sekilde monte

edilmediginde motoru kesinlikle
calistirmayiniz.

1. Yakit deposuna (A) dogru karigimli yakit doldurun
(Sekil 8)

2. Yag deposuna (B) dogru zincir ve pala yagi doldurun
(Sekil 8)

3. Motoru ¢alistirmadan dnce zincir freninin (C) agik
olmasini kontrol edin (Sekil 8)

MOTORU CALISTIRMA

3 degisik calistirma pozisyonu bulunmaktadir: iISLETME

(A), YARIM (B) ve CHOKE (C) (Sekil 9A)

1. Motoru galistirmak icin STOP salterini (D) yukari
sUran (Sekil 9B)

2. Sari gaz kelebegi kolunu (E) (CHOKE) y6niine
ayarlayin (Sekil 9C)

3. Benzin pompasinin digmesine (F) 10 kez basin
(Sekil 9D)

4. isletme blokajini éne itin: Blokaji (A) bastirin ve
basili tutun, gaz koluna (B) basin, gaz kolunu ve
sonra blokaji birakin (Sekil 10A).

5. Motorlu testereyi saglam, diiz bir zemin (izerine
koyun. Testereyi sekilde gésterildigi gibi tutun.
Calistirma ipini sapindan tutarak 4 kez hizla gekin.
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Dénmekte olan zincire dikkat edin. (Sekil 10B).

6. Sari gaz kelebegini (D) (YARIM) pozisyonuna getirin
(Sekil 10C).

7. Motorlu testereyi saglamca tutun calistirma ipini 4
kez hizla gekin. Motor galismalidir (Sekil 10D).

8. Motorun 10 saniye sire ile isinmasini saglayin.
Diigmeye (E) basin ve ROLANTI konumuna getirin.
Sonra 9 nolu galisma kademesine gegin (Sekil 10E).

9. Sar gaz kelebegini (F) (ISLETME) pozisyonuna
getirin (Sekil 10F). Motor calismadiginda yukarida
aciklanan iglemleri tekrarlayin.

SICAK MOTORU YENIDEN GALISTIRMA

. Salterin ACIK pozisyonunda olmasini kontrol edin.
Sari gaz kelebegini (YARIM) pozisyonuna getirin.
Benzin pompasinin digmesine 10 kez basin.
isletme blokajini devreye alin.

Galistirma ipini 10 kez gekin. Motor ¢alismalidir.
Sari gaz kelebegini (ISLETME) pozisyonuna getirin.
isletme blokajini devreden gikarin.

Noo~LD S

MOTORU DURDURMA

1. Gaz kolunu birakin ve motorun durmasini bekleyin.
2. Motoru durdurmak icin STOP digmesini asagiya
bastirin.

UYARI: Acil durumlarda motoru durdurmak igin zincir
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frenini devreye sokun ve STOP dugmesini asagiya
bastirin.

ZINCIR FRENI TESTI

Zincir freninin normal galisip ¢alismadigini diizenli olarak
kontrol edin. Zincir frenini ilk kesimden, birka¢ kesim
islemi gergeklestirdikten ve her halukarda zincir freni
uzerinde bakim calismasi yapildiktan sonra kontrol edin.

ZINCIR FRENINi ASAGIDA AGIKLANDIGI SEKILDE
TEST EDIN (Sekil 11):

1. Motorlu testereyi temiz, saglam ve diiz bir zemin
Uzerine koyun.

2. Motoru galistirin.

3. Sag eliniz ile arka saptan (A) tutun.

4. Sol eliniz ile 6n saptan (B) tutun (zincir freni kolunu
(C) tutmayin).

5. Gaz koluna 1/3 oranda basin ve sonra ani olarak
zincir freni koluna (C) basarak freni devreye sokun.

DIKKAT: Zincir frenini yavagca ve kontrollii
olarak devreye sokun. Testere herhangi bir

cisme temas etmemelidir; éne dogru sark-
mamalidir.

6. Motorlu testere fren devreye girdiginde ani olarak
durmalidir. Bunun hemen arkasindan isletme digmesini
birakin.

DIKKAT: Zincir hemen durmadiginda
motoru kapatin ve tamir edilmesi icin yetkili
servise gotlrin.

7. Zincir freni normal sekilde galigiyorsa motoru kapatin
ve zincir frenini tekrar ACIK konuma getirin.

ZINCIR / PALANIN YAGLANMASI

Zincir ile pala arasindaki strtiinmeyi azaltmak igin zin-
cirin yeterli miktarda yaglanmasi gerekmektedir. Pala
kizagi ve zincir kesinlikle yagsiz kalmamalidir. Motorlu
testereyi az yag ile calistirdiginizda kesim performansi
diser, testerenin kullanim émri azalir, zincir hizl sekilde
korelir ve pala asir 1sinma nedeniyle hizli aginir. Yag
miktarinin az olmasi pala renginin degismesinden,
duman veya zift olusmasindan anlasilabilir.

UYARI: Yeni testere zincirleri galisma esnasinda genlesir
ve bu nedenle zincir yaklasik 5 kesimden sonra yeniden
ayarlanmalidir.

OTOMATIK YAGLAMA TERTIBATI
Motorlu testere digli tahrikli otomatik yaglama tertibati ile
donatilmistir. Bu yaglama tertibati pala ve zinciri

8
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otomatik olarak dogru yag miktari ile yaglar. Motor
hizlandirldikga yag palaya daha hizli beslenir. Bu tert-
ibatin akis ayari bulunmaz. Yakit deposundaki yakitin
tikenmesi ile birlikte yag deposundaki yag da tiikenir.

GENEL KESIM BILGILERI

AGAC KESME

Agac kesme agacin kékiinden kesilmesi demektir.
Caplari 15-18 cm olan kiigilk agaglar genellikle tek kes-
imde kesilir. Daha biyik capli agaclar kertik kesimi
yapllarak kesilecektir. Kertik agacin hangi yone
devrilecegini belirler.

AGAC KESME iSLEMi:
DIKKAT: Kesme isleminden énce geri
kagma yolu (A) planlanmali ve bu yol
uzerindeki engeller temizlenmelidir. Geri
kagma yolu arkaya dogru agacin diisecegi
yone diyagonal sekilde olmalidir bkz. Sekil
1

2.

DIKKAT: Egimli arazilerde yapilan agag
kesme igleminde testereyi kullanan kisi,
agag¢ kesildikten sonra asagiya dogru kaya-
cagindan veya yuvarlanacagindan agagtan
yukarida olmalidir.

UYARI: Kertik agacin hangi yone (B) devrilecegini belir-
ler. Kesim isleminden 6nce agacin dlisme yonini belir-
lerken agacin buyuk dallarini ve agacin dogal bilkiilmesi-
ni g6z énlinde bulundurun.

rizgar estiginde veya baskalarinin mallarina
zarar verme tehlikesi oldugunda agac¢
kesmeyin. Agag keserken bu konuda deney-
imli uzman kisilerden bilgi alin. Agacin elek-
trik tellerine temas etme tehlikesi oldugunda
adaci kesmeyin. Kesim isleminden 6nce
elektrik idaresine haber verin.




Anleitung PBK 35 SPK 6

13.07.

AGAC KESME iSLEMi iLE iLGILi GENEL KURALLAR
Agag kesimi genel olarak 2 ana kesimden olusur:

Kertik (C) kesimi ve devirme kesimi (D).

Kertik kesimine (C) agacin diigsecegi yoénde (E) Ust kertik
kesimi ile baglayin. Kertigin alt kesimini gok derin
kesmemeye dikkat edin.

Kertik (C) derinligi, baglanti noktasi (F) yeterli genislikte
ve kalinlikta olacak sekilde olacaktir. Agacin diismesini
mimkin oldugunca uzun sire kontrol altinda tutabilmek
icin kertik yeterli genislikte kesilmelidir.

DIKKAT: Kesinlikle kertik kesimi yapilmig
agacin 6niinde durmayin. Devirme kesimini
(D) agacin diger tarafinda kertik kenarinin
(C) yaklasgik 3,5 cm uzerinde yapin (Sekil
13).

Agacin govdesini tam olarak kesmeyin. Daima bir
baglanti noktasi birakin. Baglanti noktasi agaci tutar.
Agac gévdesi tam olarak kesildiginde agacin disme
yoénini kontrol etmeniz mimkiin olmaz.

Agacin dengesi bozulmadan ve hareket etmeye
baslamadan énce kesim yarigina bir aga¢ kama veya kol
yerlestirin. Boylece agacin diisme yoni yanlis olarak
hesaplandiginda pala kesim yari§i iginde sikisip kalmaz.
Agdaci devirmeden dnce etrafta kesimi seyreden kisileri
galisma alanindan uzaklastirin.

DIKKAT: Son parcay! kesmeden 6nce
agacin disecedi yerde hayvan, seyirci veya
herhangi bir engel bulunup bulunmadigini
kontrol edin.

DEVIRME KESiMi:

1. Kesim yarigina bir agac veya plastik kama (A
yerlestirerek pala veya zincirin (B) yarik iginde
sikisip kalmasini 6nleyin (Sekil 14A).

2. Kesilecek agacin ¢api pala uzunlugundan daha
bilyiikse sekilde gosterildigi gibi 2 kesim yapin (Sekil
14B).

DIKKAT: Devirme kesimi baglanti noktasina

A dogru yaklastiginda agag¢ devrilmeye baslar.

Agag devriimeye baslar baglamaz testereyi

kesim yarigindan gikarin, motoru durdurun,
testereyi yere koyun ve galisma alanini geri
kagma yolunu kullanarak terk edin (Sekil
12).
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DALLARI KESME

Kesilen agacin dallari kesilecektir. Agacin gévdesi
pargalara ayrilacaginda énce agaci destekleyen dallari
(A) kesin (Sekil 15). Gerilim altinda duran dallar
testerenin sikismasini dnlemek igin alttan kesilecektir.

DIKKAT: Kesinlikle agacin gévdesi tizerinde
dururken dallari kesmeyin.

AGACI BELIRLi UZUNLUKLARA GORE KISALTMA
Devrilmig bir agaci belirli uzunluklara gére keserek
parcalayin. Kesim islemini egimli yerde yaparken saglam
ve agag gévdesinin Ust tarafinda durmaya dikkat edin.
Kesilecek bolimiin yerde durmamasi igin agag
gobvdesinin alti mimkiin oldugunca desteklenmis
olmalidir. Eger govdenin her iki ucu da desteklenmis ise
ve kesim islemini ortada durarak yapiyorsaniz énce Ust-
ten agacin yarisina kadar kesin sonra alttan tste dogru
kesim islemini tamamlayiniz. Béylece pala ve testerenin
yarik iginde sikigip kalmasi 6nlenir. Kesim iglemini
yaparken zincirin yere degmemesine dikkat edin, aksi
taktirde zincir ¢ok hizli sekilde korelecektir. Egimli arazil-
erde kesim islemini yaparken daima Gst bolimde yani
dag tarafinda kalin.

1. Agag toplam uzunlugu boyunca desteklenmistir: Ust
taraftan kesin ve zincirin yere degmemesine dikkat
edin (Sekil 16A).

2. Agag govdesinin sadece bir ucu desteklenmistir:
Catlamayi 6nlemek icin 6nce govde capinin 1/3
uzunluktaki kismini alttan Gste dogru kesin. Sonra
palanin sikismasini énlemek icin Ustten geri kalan
bolimi kesin (Sekil 16B).

3. Agag govdesinin her iki ucu desteklenmistir:
Catlamayi 6nlemek icin 6nce gévde ¢apinin 1/3
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uzunluktaki kismini Ustten alta dogru kesin. Sonra
palanin sikismasini dnlemek igin alttan geri kalan
bolimi kesin (Sekil 16C).

UYARI: Agag govdesini pargalara ayirmak igin en iyi
kesim metodu sehpa kullanarak kesim yapmaktadir. Bu
mimkin olmadiginda agag gévdesi, altina dallar veya

destek sehpalari koyularak kaldirilacaktir. Kesilecek
agag govdesinin emniyetli bir sekilde desteklenmis
olmasina dikkat ediniz.

AGACI SEHPA UZERINDE BELIRLi UZUNLUKLARA
GORE KISALTMA

Kendi emniyetiniz agisindan kesim galismasini
kolaylastirmak icin dikey kesim igin dogru bir pozisyon
gereklidir (Sekil 17).

DIKEY KESIM

1. Testereyi iki elinizle saglam sekilde tutun ve viicud
unuzun sag tarafindan kesim islemini gerceklestirin.

2. Sol kolunuzu mimkin oldugunca diz tutun.

3. Vcut agirh@inizi her iki ayaginiza esit sekilde
dag@itin Sekil 17.

BAKIM TALIMATI

Bu Kullanma ve Bakim Talimatinda agiklanan galigmalar
ve onarimlar disinda testerenin toplam bakimi sadece
uzman kisiler tarafindan yapilacaktir.

ONLEYiCi BAKIM CALISMALARI

Motorlu testerenin ariza ve hasar gérmesine karsi 6nleyi-
ci olarak yapilan iyi bakim calismalari testerenin kullanim
o6mrini uzatir ve kesim performansini yiikseltir. Asagida
aciklanan bakim listesi bakim programinin nasil
yapilacagini belirler.

Temizleme, ayar ve parga degistirme islemlerinin belir-
tilen srelerden daha sik yapilmasi gerekebilir.
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Bakim listesi i Saati
Basina
Eleman CALISMA v 10 | 20
Civata/Somun/Saplama Kontrol edin/sikin
Hava fitresi [Temizleyin veya degistiin v
Yakit/Yag filtresi Degistirin v
Buj Temizleyin/ayarlayin/degistirin v
Kivileim kafesi Kontrol edin v
Yakit hortumlari Kontrol edinriti v

Gerektiginde degistirin

Zincir freni elemanlari | Kontrol edin v

Gerekiiginde degistirin

HAVA FiLTRESI

DIKKAT: Motorlu testereyi kesinlikle hava fil-
tresiz caligtirmayin. Aksi taktirde toz ve pis-

likler motorun igine girecek ve motora zarar
verecektir. Hava filtresini temiz tutunuz.

HAVA FILTRESININ TEMIZLENMESi:

1. Kapak civatalarini sékerek kapagi (A) ¢ikarin.
Kapak bu durumda yerinden gikarilabilir.

2. Hava filtresini (B) hava kutusu iginden ¢ikarin (C)
(Sekil 18)

3. Hava filtresini temizleyin. Filtreyi ilik sabunlu su
icinde yikayin. Filtrenin agik havada tamamen
kurumasini saglayin.

UYARI: Yedek filtrenin bulundurulmasi tavsiye edilir.

4. Filtreyi yerine takin. Motor/hava filtre kapagini takin.
Kapagin tam yerine takilmis olmasina dikkat edin.
Kapagdin baglanti civatalarini sikin.

DIiKKAT: Parmaklarinizi ve ellerinizi yakma-
mak i¢in motor daha kizgin oldugunda
bakim calismalarina baslamayin.

YAKIT FILTRESI

DIKKAT: Motorlu testereyi kesinlikle yakit fil-
tresiz calistirmayin. Yaklasik 20 isletme

saatinden sonra yakit filtresi degistirilecektir.
Filtreyi degistirmeden 6nce yakit deposunu
tamamen bosaltin.

1. Yakit deposu kapagini ¢ikarin.
2. Yumusak bir teli gerektigi sekilde bukin.
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3. Hazirlamis oldugunuz teli deponun igine sokun ve
yakit hortumunu tutun. Hortumu dikkatlice deligin
a@zina dogru, parmaginizla tutmaniz mimkiin olun
caya kadar cekin.

UYARI: Hortumu tamamen deponun iginden gikarmayin.

4. Filtreyi (A) deponun iginden ¢ikarin (Sekil 19).

5. Filtreyi dondrerek baglantisindan sokin. Filtreyi
antin.

6. Yeni filtreyi takin. Filtrenin bir ucunu deponun
deliginden igeri sokun. Filtrenin deponun alt késesine
oturmus olmasini kontrol edin. Gerektiginde uzun bir
tornavida ile filtreyi dogru montaj pozisyonuna itin.

7. Depoya yakitlyag doldurun. YAKIT VE YAG
Bolimune bakiniz. Deponun kapagini tekrar takin.

KIVILCIM KAFESI (Sekil 20A)

UYARI: Kivilcim kafesi kirlendiginde motorun perfor-

mansi agir derecede disger.

1. Palanin (A) 2 adet baglanti civatasini sékiin ve zincir
frenini tutan kapagin 2 civatasini (B) ¢ikarin (Sekil
20A).

2. Zincir freni kapagini ¢ikarin. Egzostu silindire

g n 3 civatayi sokin. Baglant civatalari

gunde egzost cikarilabilir (Sekil 20B).

3. Egzost pargalarini (C) ayirin. Sogutma (D) ve aralik
borularini (E) sokun.

4. Kullaniimig kivilcim kafesini aritin ve yenisini takin
(F) (Sekil 20B).

5. [Egzost parcalarini tekrar monte edin ve egzostu

Obr. 20A Obr. 20B

BUJI

UYARI: Motor performansinin yiiksek kalmasini

saglamak igin buji temiz ve buji bagi dogru sekilde

ayarlanmig olmalidir.

1. STOP salterine basin.

2. Buji kablosunu (A) déndurerek ve gekerek bujiden
(B) sokiin (Sekil 21).

3. Bujiyi buji anahtari ile yerinden sékiin. BASKA BiR
ALET KULLANMAYIN.

4. Yeni bujiyi takin, buji bas araligi: 0,635 mm.
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KARBURATOR AYARI

Karbratér fabrika cikisinda optimal performans elde
edilecek sekilde ayarlanmistir. KarbUratérin yeniden
ayarlanmasi gerektiginde testereyi uzman bir servise
gétiriin.

TESTERENIN DEPOLANMASI

Motorlu testere 30 giinden fazla kullaniimayacaginda

depolamak icin bazi islemler yapilacaktir. Aksi taktirde

yakit deposu igindeki yakit ugarak yok olur ve depo

icinde geriye lastiksi bir tortu kalir. Bu tortu motorun

tekrar calistinimasini zorlastirir ve yiksek tamir mas-

raflarinin olusmasina sebep olur.

1. Yakit deposu igindeki olasi basinci bosaltmak igin
depo kapagini yavasca agin. Depo igindeki yakiti
dikkatlice bosaltin.

2. Karburatér igindeki yakitin
tamamen yakilmasini
saglamak i¢in motoru
calistirin ve testere duruncaya
kadar calistirmaya devam
edin.

3. Motoru sogumaya birakin

(yaklagik 5 dakika).

Buiji anahtari ile bujiyi sokin.

o>

Yanma odasina 1 gay kasigi
temiz 2 zamanl motor

yagi koyun. Motor icindeki elemanlari yaglamak icin
galistirma ipini birkag kez gekin. Sonra buiiyi tekrar
takin (Sekil 22).

UYARI: Motorlu testereyi kuru ve érnegin firn, gazli
sicak su boyleri, gazli kurutucu vs. gibi ates
kaynaklarindan uzak bir yerde saklayin.

TESTERENIN YENIDEN KULLANIMA ALINMASI

1. Bujiyi sokan.

2. Yanma odasindaki yagi ¢ikarmak icin ¢alistirma ipini
hizla birkag kez gekin.

3. Bujiyi temizleyin ve atesleme araliginin dog

olmasini kontrol edin: veya dogru aralik 6Igt

bir buiji takin.

Motorlu testereyi kullanim icin hazirlayin.

Depoya dogru karigim oranli yakit/yag karigimi

doldurun. YAKIT VE YAG Blimiine bakiniz.

Disliler 10 saatlik bir isletmeden sonra veya haftada bir

kez, hangisi 6nce dolarsa, yaglanacaktir. Yaglama

isleminden 6nce palanin dislerini iyice temizlemeniz

gereklidir.

i yeni

4.
5.
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DIKKAT: Yeni testerenin disleri fabrika

cikisinda yaglanmistir. Digleri yukarida
agiklandigi sekilde yaglamadiginizda

dislerin keskinligi azalir ve bunun sonucun-
da kesim performansi diser ve garanti sona

erer.

YAGLAMA ALETLERI:
Yagin pala diglerine striilmesinde kullanilan yaglama

enjektorii (opsiyon) tavsiye edilir. Yaglama enjektoriinde
disli uclarina yag suriimesini saglayan bir igne bulunur.

DOGRU YAGLAMA iSLEMi:
1. STOP salterine basin.

UYARI: Pala dislerinin yaglanmasi igin zincirin sékilme-

sine gerek yoktur. Yaglama islemi ¢alisma esnasinda
yapilabilir.

DIKKAT: Pala veya zincir ile caligirken
saglam eldiven takin.

2. Palanin dislerini temizleyin.
3. Yaglama enjektori (opsiyon) ignesini yaglama

deligine sokun ve diglilerin dis tarafindan yag disar

cikincaya kadar yaglayin (Sekil 23).

13.07.
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ZINCIRIN BILENMESI
Zincir 0,050 ing bagina 3/8 ing dlgtisi ile balunmustir.

0,65mm (0.025")

BB B

24

Zinciri eldiven takarak ve 4,8 mm gapli yuvarlak ege ile
bileyin.

Zincir uglarini sadece disari yonlendirilmis hareketler
(Sekil 25) ile bileyin ve Sekil 24 de gosterilen degerlere
dikkat edin.

Bileme isleminden sonra zincirin tim elemanlari ayni
genislikte ve ayni uzunlukta olmalidir.

DIKKAT: Keskin bir zincir kesim esnasinda
iyi sekilli talag olusturur. Kesim esnasinda

testere tozu olustugunda zincirin bilenmesi
gerekmektedir.

4. Zinciri elden dondiirin. Toplam digli diizeni tamamen
yaglanincaya kadar yaglamaya devam edin. Kesici uglarin bilenmesinden 3-4 kez sonra derinlik yik-

sekligi kontrol edilecek ve gerektiginde ege ve opsiyonel

olarak satin alinmis egeleme sablonu ile tirnak derinligi

biyitilecek ve 6n kése yuvarlatilacaktir (Sekil 26).

DIiKKAT: Dogru sekilde ayarlanmis kesim
derinligi dogru bilenmis zincir kadar énem-

PALANIN BAKIMI:
Palanin bakimi diizenli olarak yapildiginda birgok prob-
lemin meydana gelmesi 6nlenebilir.

Yetersiz miktarda yaglanan pala ve ASIRI GERILMIS zin-

cir ile gerceklesen calisma palanin ¢ok hizli asinmasina PALA

sebep olur. Palanin dizenli aginmasini saglamak igin pala her 8
isletme saatinde bir ters gevrilecektir.

Palanin aginmasini azaltmak igin asagidaki bakim

calismalarinin yapilmasi tavsiye edilir. Opsiyonel olarak satilan pala oluk temizleme aleti ile

pala oluklarini ve yag deliklerini temizleyin (Sekil 27).

DIKKAT: Bakim calismalarinda daima eldiv-

Pala Gzerindeki zincir elemaninin asinmasini dizenli

olarak kontrol edin, gapaklari temizleyin ve gerekli

oldugunda stirgiiyl yassi bir ege ile diizeltin (Sekil 28).

en takin. Motor daha kizgin oldugunda
bakim caligmalarina baglamayin.

DIKKAT: Yeni bir zinciri aginmis digli veya
ayar bilezigi tizerine kesinlikle monte

etmeyin.
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27 28

PALA ASINMASI - Palanin Ust ve alt boliminin diizen-
li aginmasini saglamak igin palay: diizenli araliklar ile
(6rnegin 5 isletme saatinden sonra) ters gevirin.

YAG DELIKLERI - isletme esnasinda pala ve zincirin
diizenli sekilde yaglanmasini saglamak igin pala
zerindeki yag delikleri temizlenecektir.

UYARI: Yag deliklerinin durumu gok kolay kontrol
edilebilir. Yag delikleri temiz oldugunda testere ¢alistiktan
kisa bir stire sonra otomatik olarak yag fiskirir. Testere
otomatik bir yagima sistemine sahiptir.

ZiNCIRIN BAKIMI:

ZINCiR GERGINLIGi

Sik sik zincirin gerginligini kontrol edin ve zincirin palaya
tam dayanmasini saglamak icin mimkiin oldugunca
ayarlayin. Ayarlama igleminde zincirin elden
dondurilebilecek sekilde gevsek kalmasina dikkat edile-
cektir.

DIKKAT: Zincir elemanlarindan 3 adetten

fazlasini kesinlikle ¢ikarmayin. Aksi taktirde
digli hasar gérebilir

MOTOR ARIZ,
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YENI ZiNCiRIN ALISTIRILMASI

Yeni testere zinciri ve pala galisma esnasinda genlesir
ve bu nedenle zincir yaklasik 5 kesimden sonra yeniden
ayarlanmalidir. Bu yeni zincirlerde normaldir ve ileride
yapilacak ayar iglemi araliklari azalir.

ZINCIRIN YAGLANMASI

Daima otomatik yaglama sisteminin normal sekilde
calistigini kontrol edin. Yag deposunda zincir, pala ve
diglilerin yaglanmasi igin yeterli seviyede yag dolu
olmasina dikkat edin. Kesim calismalari esnasinda zincir
ile pala arasinda sirtiinmeyi azaltmak igin zincir daima
yeterli oranda yaglanmalidir. Pala ve zincir kesinlikle
yagsiz kalmamalidir. Motorlu testereyi az yag ile
calistirdiginizda kesim performansi duser, testerenin kul-
lanim émri azalir, zincir hizl sekilde kérelir ve pala agin
1sinma nedeniyle hizli aginir. Yag miktarinin az olmasi
pala renginin degismesinden, duman veya zift
olugsmasindan anlagilabilir.

ZINCIRIN BILENMESI

Zincirin bilenmesi igin, bigaklarin dogru agi ve dogru
derinlikte bilenmesini saglayan 6zel aletler gereklidir.
Bileme tecrilibesi olmayan kullanicilara, zinciri yetkili
servisin uzman bir elemanina biletmelerini tavsiye ederiz.
Bileme islemini kendiniz yapmak istediginizde gerekli
ozel aletleri profesyonel musteri hizmetlerinden satin
almaniz gerekmektedir.

RININ GIDERILMESI

PROBLEM
Motor galigmiyor, veya motor galigiyor
fakat galismaya devam etmiyor.

Buji isli.
Yakit filtresi tikali.

OLASI SEBEPLERI
Yanlis calistirma islemi.

Karburator yakit karigim ayarn yanlis.

PROBLEM COZUMU
Bu Kullanma Talimatinda agiklanan
talimatlara riayet ediniz.
Karburatorin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.
Bujiyi temizleyin/ayarlayin veya degistirin.
Yakit filtresini degistirin.

Motor galisiyor fakat tam giig ile
caligmiyor. Kivileim kafesi kirli.

Hava filtresi tikali

Choke kolu yanlis pozisyonda.

Karbrator yakit karigim ayari yanls.

Kolu OPEN pozisyonuna getirin.

Kivileim kafesini degistirin.

Filtreyi sokiin, temizleyin ve yeniden takin.
Karburatorin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.

Motor kesiklik yapiyor.

Motora yiiklenildiginde motor giici sifira
diisiiyor.

Buji ayan yanlis..

Karbirator yakit karigim ayart yanlis.

Karbtratorin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin
Bujiyi temizleyin/ayarlayin veya degistirin.

Motor ani devir degisikligi ile calisiyor.

Karbirator yakit karigim ayari yanlis.

Asin yksek duman olusuyor.

Asgin yiiksek duman oluguyor.

Yanlis yakit karisim orani.

Karbiratoriin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.

Uogru yakit karigim oranini (karigim orani
40:1) uygulayin.
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FENIKEZ YMOAEIOEIZ AZ0AAEIAZ

EZRynon Twv oupBoAwv mou BpickovTal Mavw oTo TpIoVI

Awapaot mv Odnyia Xprong TPV XPNOOToMaT TO TPIOVL

Maoka okévng yla mpooTtacia katé okovng

Na (popdT Ta MPOOTATUTKG VIaNd YIa Va POCTATE'T Ta JaTa 0ag

(%)

Na opdt ta yavma, yia va MpooTatéYT Ta Xépla oag

()

Na @opat mv nxomnpooTasia yia va MposTateyt my akon 0ag

(¥)

Na (popdr UModriHaTa aoeaNag Yia Va NpooTaTéYT Ta o3I

()

Mpoooxii: Katd mv pyacia p pyahia Mou KvouvTal i KaUoia, TPEM MAvTa va meodvTaL oL akéAouBoL BacKol Kavovs,
MOT va anoTpari o Kivduvog Tpaupatiopds kavr BAAB®Y O CUOKUN.

AaBaoT autég TIG UMOJIEIG TPV XPNOWOTIOMOT T OUOKUA Kat GUAGET TIG KaAd.

1. MHN epyaleote pe v ahucida e To £va XépL ot avTifem
TIEPIMTWON upioTaTal Kivduvog TPAUHATIoONoUG TOU XPronT,
Twv Bonb@v 1 Twv Beat@v. To aloompiovo MpoopiETal yia
epyaoia pe dUo XEpla.

MHN epyaleote pe mv aAuocida 6Tav £i0TE KOUPAOUEVOGH.
Na @opate yavra ao@aAeiag, €QAPUOOTA pouxa, yavta
£0YA0iaq, MPOOTATEUTIKA VIGNA KAl TIPOGTAGIA KEQAAAG.

Na £(0TE MPOCEKTIKOL KATd TO XEPIO6 Kauoluwv. H exkivion
Tou aAUCOTIPIOVOU VA YiveTal O anooTaon TouhdyioTov 3
HETPWV AN TOV TOTIO MARPWOTG TG HE KaUOHO.

OTav eKKIVEITE TO GAUCOTIDIOVO 1) OTAV KOBETE ME TO
alucorpiovo, AEN erutpénetat va Bpiokoviar GAAa datopa
KovTd 0aG. Na arayopsUete Oe BEaTEQ Kkal o8 @A va
£pXOVTal KOVTA OTO XWPO £pYaciag oag.

Na apxilete mv epyacia oag pe 1o mpovi AGOY kabapilete
Tov X®pO €pyaociaq 0ag, EQPOCOV OTEKEOTE OTABEPA Kal
£QOOOV EXETE MPOYPULATIOEL TOV TPOTIO AMOPAKPUVORG 0aG
anod To SEVEPO Tou  KOBETE.

O1av ABITOUpYEL O KVNTPAG, TPETEL OAA Ta TUAUATA Tou
OOUATOG Va BEVOUV PAKPIA ATt T HNXavi.

SIyoUpEUBEiTE TPV TV EKKIVIION TG pNXavig, TG Sev
ayyiZet GAa avTikeipeva.

Na OnK@VETE T GAUCOTIPIOVO HOVO GTAV £XEL OTAUATIOEL N
AetToupyia Tou KVNTPA G, 6TaV 1 OBNYNTIKY TPOXA Kat
aluoida BpiokovTtal mpog Ta mow kat n efatuon dev
KATEUBUVETAL MPOG TO OMPA 0aG.

MH  XPnOWOTOIE(TE GAUCOTIPIOVO TIOU  EIval EAQTTWHATIKG,
AdBog puBplopévo, mou dev eival TIAPEG 1) XaAapa
oL WE ite Mwg akvn I T
aAUGOTIDIOVO, 6TaV  AMEAEUBEPWOEl O AMOGUMMAEKTNG
Aetroupyiag.

. 3BRoTe ™ pnxavn,
aAucompiovo.

Na &0Te (BlA{TEpa TPOCEKTKOGH KATA TO KOO MKV
Bauvwy kal kAadv, BIOTL Ta AemTd KAGdIG uropolv va
TMAGTOUV GTO GAUGOTIIOVO KAl Va EKOPEVEOVIOBOUV TPOG TV
TMAEUPA 0QG 1) Va 0aG KAVOUV va XAOETE NV 100PPOTIa 0ag.
MpooEETe Kata To KO0 kAadloU Tou PBpiokeTal unéd Eviaon
WG MITOPEL VA KTUMAGEL TIPOG TA TiOW, 6TV UMOXWPNTEL
Eagvika n €vtaor| Tou EUAou.

MpocéETe ol XePOAaBEG va eival OTEYVEG,
£AEUBEPEQ AMO AGBL Kl HiYHA KAUGIHOU.

Na £pYAETE JiE TO GAUGOTIPIOVO HOVO OE KaAG QEPIZOHEVOUQ
X®OPOUG.

MHN koete e To u)\uconpiovo B&vBpa, EKTOQ £AV EXETE
EKTIAIBEUBEL AVANOY!

Ou epyaoieq auvmpnmq Tou aAuoorpiovou, SEAIPOUNEVMY
Twv 6OWV avapépovtal oe auT TV OBnyia XpHong Kat
OUVTIENONG, ETITPEMETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO AT6 OUVEPYEID
£EUMEEMONG TEAATAV EISIKEUPEVO Yia aAusoTpiova.

IMa ™ PETaQopd Tou GAUGOTPIOVOU Va BAAETE TV OBNYMTIKY
Tpoxia o™ Brkn mg.

MHN epyaleote pe TO QAUCOTIPIOVO KOVTA T UMPOOTa Ot
EUQAEKTA Uypd 1 aépla, OUTe OTo UmaBpo, oUTe O
efwtepikolg xwpoug. Yeiotatal kivduvog €kpnEng kat
TUPKAYLAG.

Mnv vepilete TOo TPIOVL e Kauowo, AGdL 1) AmavTka otav
Bpioketal oe Aettoupyia.

NA KOBETE MONO TA KATAAAHAA YAIKA: Na koBete povo
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TPOTOU TOTOBETNOETE  KATOU  TO
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=

kaBapég  kat

&

>
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>

©
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gUAa. Na XPNOWOTIOIEITE TO GAUCOTIPIOVO HOVO YId TG

epyaocieq yla TG oroieq TpoopileTat. M.x. unv kOBeTe pe TO

GAUCOTIPIOVO TAGGTIKA, TOIXOUG 1) LN OIKOBOMIKA UAKA.
YNOAEIZH: To ak6AouBo MapapmUa MPoopIZeTal KaTtd KUpo
AOYO yia TOV TEANKO KATAVAAWT) i YIa QUTOV TIOU XPNOWOTIOLEL
OTIGvia To TIPIOVL. AUTA T HOVTEAG TIPOOpIZovTal YIa 6XL
KaBnpepwn Xprom IBIOKMTAOV OTITAV KAl YIa 600UG KAvouv
KAUTVYK Kal TIPOOPIZOVTAL YIa YEVIKEG £pYAOIEG OMWG TLX. KOO
Bapvwy, EUAwY Yia wTid. Aev TIPOOPIZOVTAL YIa EKTEVEQTEPEG
£pYaoieq PEYAANG dlapkeiag. e MepinTwon PeyaAlTepng
Blapkelag MG Aettoupyiag dev anokAsieTal Aoyw Twv
TAAQVTMOOEWY TWV XEPIOV TOU XEIPIOT Va TPOKANBEL
KUKAOQOPIaKO TIpOBANUa.
Mia avTikpouon 1} ETUIOTPOYPY| KivONG Hropei va oupBel, 6Tav n
GKPN ™G TIPOOTATEUTIKNAG TPOXIAG GKOUUTTOEL £va QVTIKEIEVO, 1)
6tav 1o EUAO UMAOKAPEL TO GAUCOTIPIOVO KaTd ™ Sldpkela ™G

METPA AZOAAEIAZ ZE MEPINTQZH ANTIKPOYZHE

KOG, € MEPITTWON TMAPGHOLAG EMAPIG TG AKENG TOU MPIOVIOU,

LMOpE( N MPOCTATEUTIKY TPOXIA Va KTUITOEL MP@TA MPOg Ta

£MAvw Kal £METa TIPOG Ta TIIOW, TIPOG TV KATEUBUVAN ToU

XEPLOT. EQV TLAOTEL TO MPIOVL KATA HNKOG G ENAVW TIAEUPAG

NG MPOCTATEUTIKAG TPOXIAG, UOPEL EMONG 1) MPOCTATEUTKY

TPOXIA Va KTUMMOEL TaxUTaTta Mpog Tov Xeplom. Kal oTig duo

TIEQUTTWOEIG BEV Elval aMiBavO va XAOETE Tov EAEYXO ETl TOU

TIPOVIOU KOl VA TPOUMATIOBEITE. MV EUMICTEUEOTE POVO OTa

£EapTUATa Kal OUOTAHATA AOPAAEiag Tou Elval EVOWHATWHEVA

07O TIPIOVL. G XPROTNG EVOG TIPIOVIOU TIPETIEL VA TIPOCEEETE

TIOMG Tipdypata, WOoTe va ei0Te 0e BEON va EKTEAEOETE TIG

£pYAOiEG 0AG HE TO TIPIOVL 00G XWPIG VA TPAUHATIOBEITE.

1. lvwpifovtag Baoka m 5uvmomm avTikpouong, unopam:
va PewosTe A va Tov KivBUVO Tou T
amb evdEXOHEVN EKTANER 0ag. AMOTOMES QVTISPACEG
£UVOOUV Ta ATUXAMATA.

2. 'Otav AelTOUpYEL TO TPIOVL TIPETIEL VA TO KPATATE YEPA Kal pE
Ta 300 XEPIa, TO BEE( XEPL VA KPATAEL TV THOW XEWOAABH Kat
TO APIOTEPS YEPL VA KPATAEL TV HMPOGTIVA. O QVTIXEIPAG Kal
Ta SAKTUAQ TIPETIEL VA TIEPIKAEIOUV KAAG TG XEWOAABEG TOu
aAucoTpiovou. To YEPd KpATHA TOU TIPIOVIOU oaq BonBagt
VA QVTIHETWHIOETE EVBEXOUEVA KTUIILATA TIPOG Ta oW Ka
£MOTPOPA KIVNONG Kal va SIaMERCETE Tov EAEYXO €M Tou
TiplovoU. MV To G@HUETE Va TMECEL

3. SIyoUpeUBEiTe, MG TO WEPOG OTO OMoio k6 PeTe ival
AeUBepo anod epnédia. H akpn MG NMPOCTATEUTIKNG TPOXIAG
TOU TPIOVIOU BEV EMITPEMETAL KATA TO KOO va EAGEL OF
EMagn Pe TOV KOpo Tou BEvBpou, e KAad i KATL apOLoIo.

4. Na KOBETE pe PeyaAn TaydmTa Tou KVTHPa.

5. Mn OKUBETE MOAU UTPOOTA KAl PNV KOBETE MAve and To Uoq
TOU WUOU 0aG.

6. Na GKoVi(eTe Kal va GUVTPEITE TO GAUCOTIPIOVO OUNQWVA
HE TIG 0BNYiEG TOU KATAOKEUQ

7. Na XPnoworoieite wg epyaleia kal EEQPTAATA TOU TPLOVIOU
0ag HOVO TPOXIEG Kal GAUCIBEG TIOU Eival EYKEKPIEVES amo
TOV_KATAOKEUQOTH.

YMOAEIZH: Eva ahucompiovo jie xapnhy avtikpouon

avTioTolEl oMV oYU avTikpouong.
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ZHMANTIKEZ YMNOAEIZEIZ AZ0AAEIAZ

Mavw oto poxAo Ppévou ahuoidag / mpootaocia xeplol BpiokeTat
Hia eTkéTa aopaleiag. Ala BAOTE TPOCEKTIKA TV ETLYPAPY] TTOU
BpiokeTal Mavw oV eTKETA Kal TIG UTOBEEEG aopaleiag Tou
Ba Bpeite 0 AUTEG TIG OEAIBEG MPOTOU XPNOWOMOMOETE TO
TpLOVL

« ZYMBOAA KAI XPQMATA (EIK. 1)

MPOZOXH: KOKKINO - Mpoetdorioiei oe
TepiMTwOn EMKivEUVOU TPOTO

vaoiag riou Bev
entpéneTal

MPAZINO ZYNIZTATAI
SUVIOT@HEVOG TPOTIOG £PYACIAg yia MPLoOVIopa.

1. MNpooéETe TIG AVTIKPOUOEIG
2. Mnv KPaTaTe TO MPIOVL HOVO pe
3 £va XEpL.
3. Na anogeuyete mv enagn pe
MV akpn MG TPOXIAG.
ZYNIZTATAI
4. Na Kpatate To TPIBVI CWOTA Kat
Ew. 1 Lie Ta 300 ¥épia.

* KINAYNOZ ! NMPOZE=ZTE TIZ ANTIKPOYZEIZ !

MPOZOXH: Ot QVTIKPOUCEIG HIOPOLY va
TIPOKAAECOUY TV EMKIVEUVN AM@AEIa Tou

eAéyxou emi Tou  aAUCOTIpIOVOU, TIPAYHA TIoU
WOpEL va eM@EpeL Tov 0oBapd TPAUUATIONS Tou
XEPIOT 1) aTOU®V TIOU OTEKOVTaL KovTd Tou. Na

£(0TE MAVTA BLAITEPA MPOCEKTKOG/OL. Ot KUpIoL

KIVBUVOL Kat Ol BACIKOTEPES QITIEG ATUXNHATWV
£v0G AAUCOMPIOVOU EIVaL Ol QVTIKPOUCELG TTOU
ogeihoval oe oTpi‘Ho MG ahuoidag 1 oe
UMAOKAPIOEVO TPIOVL.

14:08 Uhr
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MPOZE=TE TA EZHZ:

ANTIKPOYZH-ZTPO®H KTYNHMA (ANTIKPOYSH

(E. 2A) AMO MMAOKAPIZMA)
KAI ANTIAPAZHZ
EAZHZ
(E. 2B)
A = Aadpopr) avtikpouong A = Tpapnyua

B = Zawn avtidpaong B = Stepea avikeieva
avTikpouong
HANTIKPOYZH urnopei va onuewbei, oe mepimtwon mou n
MYTH 1) n AKPH mq Tpoxdg ayyifel éva avtikeiuevo, 1
£av To aAucorpiovo payywBel Katd To KO“o.
Ze Mepimtwon enagng mq akpng MG TPOXIAG, uropel va
KTUIMOEL 1 TIPOOTATEUTIKN TPOXIA TaxUTaTta mpog Ta
£MAvw Kal va KTUTTOEL TIPOG TA THOW TOV XEIPLOTN.
Edv 1o aAuconpiovo MAITQOEI katd prikog mg KATQ
MAEYPAZ ™G TPOOTATEUTIKAG TPOXIAG, UMOPEL va
TPABHXTEI pakpld anoé tov XepIoT) Mpog Ta eunpog.
Eav 1o aAucorpiovo MAITQOEI katd pnkog mg
EMANQ MAEYPAZ G MPOCTATEUTIKNG TPOXIAG, MIMOPEL
va KTYTMHOEI ypriyopa mpog Ta miow Tpog Tov
XEPLOTN.
Kal oTig dU0 MEPITTMOELG UMOpel va XAOETe ToV EAeYXO
£T1 TOU TIPLOVIOU Kal va TpaupaTiodeite oofapd.

MPOAIATPA®EZ

KuBlopog kivntipa

35 cm® (2.3 cu-in)

Avwrtam oxUg petadoong Kivnong

1.3 kW

Mrikog kortig

14" (35cm)

AndoTaon ahuoidwy

10mm

Maxog ahuoidwv.

1,3mm

15aviki_TaxumTa

2,800-3,300 min"'

Avétam Taxomia

8,000 min"*

XwpnTkOmTa VIEMO{TOU

296CC (10 02)

XwpntikémTa vienoitou Aadlou

180CC (6.1 0z)

Aettoupyia andoBeong doviioewv. vat
036vTwon 9 dovTa
Ppévo ahuoidag vau
SUPTAEKTNG vau
Autopato Addwpa alucidag vat

Ahucida pe xapnAy avtikpouon vau

KaBapd Bapog xwpiq aAuoida Kal MPOCTATEUTIKY TPOXE 5,1 kg
KaBapd Bapog 5,88 kg
Katavéhwon Beviivng ca. 1,5 kg/h
S1a6un nYNTKAG nigong 97,6 dB(A)
106N migong Aettoupyiag 103 dB(A)
Xpovog MEdNoNG and mv_Taxumra Aettoupyiag 0,07s
Aévnon 10,2 m/s?
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1. OBNYNTIKY TPOXIE 1y TPOXUA-0BNYOG 8. Kepi avagreEng 17. MoxA6g oTayyahiopou (puBpion

2. Aluoida mniplovioU 9. KaAupua @iktpou aépa KapTupatép)

3. Bida pUBUONG ™G aAUGISAQ TOU 10. AlakérTmg oTor 18. MaEWdd! oTEPEWONG TPOXIAS
TpLoVIoy 11. Siak6mmg aogaheiag 19, MoxA6g yKaZiou

4. Miéypa orveRewy 12. Mdpa Soxeiou Aadlod 20. Kpamon aAuoidaq

5. MoxAog ppévou ahuaidag / 13. Kahupua exkivnm 21. Mpootaoia eEatuong
UMPOOTIVA MPOCTAGia XEPLGV 14. Mopa 3oxeiou KAUGHjIoU 22, MpPOGTATEUTKOG

6. MmpooTvii Xepohapr 15. Miow xeohaBn / B\ 23. TPOOKPOUSTHPAG

7. Adpr exkimong 16. ®payn Aettoupyiag

AEITOYPFIEZ AZOAAEIAZ

O1 aptBpoi oMy akdAoUBN MEPLYPaPr) AVTIOTOLXOUV OTOUG aplBoUg oV MPonyoUpevn OeAida, £TOL WOTE va Elval yia 0ag o £UKOAO

va Bpeite TIG avAAOYEG AELTOUPYIEG aoPaAeiag.

2 H AAYZIAA MPIONIOY ME XAMHAH ANTIKPOY:H cag
BonBagl, X3pn OF EBIKG AVAMTUYHEVA OUCTAHATA AOPAAEIAG,
va anokpoUoETe QVTIKPOUCEIG | ™ SUvaun Toug

To MAEFMA EMINOHPQN rapokpatdel avpaka 1 GAAG
EUPAEKTA UopIa, peyaAUTepa Twv 0,6 mm ané mv ekmoprm
kauoaepiwv. O XxpronTg eivat UNelBuvog yia MV CUPPWVIa pe
£6VIKOUG, TOTIKOUG 1) KPATIKOUG VOHOUG Kaut BIOTAEEIG Yia TV
puBHION ™G XPNONG TAEYMATWV oTuveripwy. MeploodTepeq
TAnpogopieq Ba Bpeite oTIq YodeiEelq acpaheiag.

O MOXAOZ ®PENOY AAYZIAAZ / MPOZTAZIA XEIPOZ
TPOOTATEUEL TO QAPIOTEPO XEPL TOU XPNOTM, €4V KAt
AstToupyia Tou TIPIOVIOU YNOTPRGEL QN6 TV UMpooTvi
XePOoAaBn.

To ®PENO THX AAYZIAAS aroteAei pia Aettoupyia yia mv
TIPOANT TPQUUATIOUGV Ao QVTIKPOUCEG, KATd MV oroia
OTAUATIETAL N KIVOUHEVN QAUCISA TOU TPLOVIOU EVTOG
XMOOT@V BeuTEpoAETTOU. Evepyorotsital aré Tov MOXAO
OPENOY AAYZIAAZ.

10 O AIAKONTHE ETOM oTauTdet Tov KWVTPA UECWS, dTav

IS

o

@

16

OBnoTeL. O BlAK6ITING OTOT MPENEL va ToroBemBei o Bgan
ANAMMA, yia va (enava) ekKIVOEL TOV KIVNTrPa.

11 O AIAKOMTHE AZOAAEIAS arioTeémel pia ek Tapadpopig
emTayxuvon Tou kivnmpea. O poxAog ykaglou (19) pmopel va
TEoBEl POVO, 6TAV Elval TUECPEVOG TPOG Ta pEca O
BlAKOMMG AOPaAEiag.

20 To ZYITHMA KPATHIHE AAYZIAAZ Lei@Vel Tov kivEuvo
TOV TPAUUATIOHGV OF TERIMTWON Kata My oroia N aAucida
Tou TiplovioU  Ox10Bei 1} YAOTPrioel kata ) dlapkela MG
Aettoupyiag Tou Kivnmpa.

21 H NPOZTAZIA EZATMIZHI eunodifel 10 va £\8ouv Ot
EMaQP Ta XEPLa 1) EUPAEKTA UAKA PE TV KauTh eEaTion.

22 O NPOXITATEYTIKOX MPOZKPOYITHPASZ eEurmpetel
omv TpooTacia 0ag ka 10ag SlEUKOAUVEL omv Korm. O
TPOGTATEUTKOG  TPOOKPOUGTAPAG  EVIOXUEL TV
0TaBepOTa, OE TEPIMTWON KABETWV KOTIWV.

YNOAEIZH: MapakahoUpe, va eEOIKEWWBEITE [E TO TIPIOVL KL PE

Ta eEapmpaTad Tou.
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OAHFIA ZYNAPMOAOIHZHZ

«  EPFAAEIA A TH ZYNAPMOAOT HZH

Ma m ouvapdoAdynon Tou aAucoTpiovou XpelaleoTe Ta

akélouBa epyaleia:

1. KatoaBidi-kAedi (MeplhapBavetal otn cuokeuaoia).

2. ToAU avBekTkG yavTia epyaciag (MPEmMel va ta €xet o

XPnome).

* MPOYMNOGEZEIZ A TH ZYNAPMOAOIHZH
MPOXOXH: H exkivion Tou KivnTipa Tou mpoviod
va yiverat MONO a@oU £el TIPOETOWACBE! TO

PLOVL

2710 v€o 0ag akuoorpiovo TPEMEL va puBuoTel n aAuoida, va
YEMIOETE TO BOXEIO KAUOIHOU LE TO OWOTO Piypa Kauoiou kKat va
Yepioete 1o doxeio Aadlou pe AGdL, MPOTOU TO XPNOWOTOMOETE
10 MpIOVL. Ala BAGTE TPOCEKTIKA BAO TO Kelevo ™G Odnyiag
XPHONG, TPOTOU GPXICETE MV £pyacia 0ag He To MpLovt. EdIKa
TIpENeL va TPootEeTe TIG Ydeigelq aopaleiag. AlaBdote
0AOKANPO TO Keiuevo aumig mg Odnyiag xeriong rpoTtold
apxioete MV epyaocia cag pe To MPOVL. MpoogETe Blaitepa OAeq
g Yrnodeifelg aopaleiag. Auti n Odnyia xpriong arotelel 1600
Hia Odnyia, 600 kat Eyxepidlo, To OMoio MEPIEXEL YEVIKEG
TIANPOPOPIEG YIa TN CUVAPHOAGYNOM, T AetToupyia Kat ™
OUVTHPNON ToU TPLOVIOU.

* TOMOGETHZH THZ OAHFHTIKHE TPOXIAZ / THZ

AAYZIAAZ TOY MPIONIOY / TOY KAAYMMATOZ TOY
ZYMMNAEKTH

!MPOZOXH: Otav xpnoworoleite mv
aAuoida va popdte mavta Ta

TIPOOTATEUTIKA YAvVTIa.

TOMOOETHEH THZ OAHTHTIKHZ TPOXIAZ } THZ TPOXIAZ-
OAHroy:

IMa va TpogodoTolvTal Mavta pe AGdt N Teoxid Kat N aAucida va
XPHZIMOMMOIEITE MONO TH AYOENTIKH TPOXIA pe ornég
Aalou (A) BASTEE Tio Mave (K. 3A)

. ZtyoupeuBeite OTL £xet TPABNXTEL O HOXAOG Ppévou TG
ahuaidag o Béon AMOZYMMAEXOHKE (Ek. 3B).
AropakpuvTe Ta2 Naguadla otepéwong MG TPoxag (B).
XahapwoTe Tiq 2 Bideq TMow 0TO KAAUMHA TOU CUMTTAEKT
(C). Artopakpuvte 1O K@Aupua Ek. 3C).

ZTpi“te ™ Bida puBuong (D) pe £va katoaBidt ANTIOETA
MPOX THN KATEYOYNZH AEIKTQN POAOIIOY, uéxpt
n AKPH (E) (mpoe&€xouaa akpn) va BpiokeTal 0To TEAOG
™G dladpopng ™G MPOG MV KATeUBuvon Tou KUAWVSPOU
TOU OUHIAEKTN Kal Tou odovtwTtou TpoxoU (Ei. 3D).
TomoBemoTe ™V AKpn HE TIG OXIOPEG/ECOXEG TNG
TIPOOTATEUTIKNG TPOXIAG TAvw aréd Ta 2 UMouAdvia TG
TPoxag (F). PuBuiote mv Ttpoxa £tol, wote n AKPH
PYOMIZHZ va Tapadel omv teuna (G) omv odnynTikn
Tpoxa (Ex. E).

N

@

>

A

Ew. 3A

4 14:08 Uhr
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Ek. 3D Ex. 3E

TOMNOETHZH THZ AAYZIAAZ TOY NPIONIOY:
. Avoil§te mv aAucida cav peydAn BnAia, Orou Exete TIG
akpeg komg (A) STHN KATEYOYNSH AEIKTON
POAOTIOY yiUpw ard m 6nhd (Ew. 4A).
Znp®ETe MV aAuocida YUpw arod Tov odovIwTod TPoxo (B)
Tow aré Tov OUMrAék (C). MPOoOEETE Mwg ot Kpikol
mpEnel va Bpiokovtal peTaEy Twv dovtiwv (Ek. 4B).
BaATe Toug Kpikoug petadoong kivnong om oxiopn (D)
Kal YUpw ané myv dkpn mg tpoxiag (Ewk. 4B).
YNOAEIZH: H aAucida Tou mploviol Unopei va Kpepdet
Alyo 0TO KATW TUAUA ™G TPOXIAG. AUTO eival YUOIOAOYIKO.
4. TomoBeMOTE TO KAAUPUA TOUG GUHTAEKT Kal OTEPEWOTE
To e 2 Bideq. MpoogETe va pn YMOTPRoel n aAucida arod
mv TpoxWd. Z@iEte Ta 2 Tmafpadla ETol WOTE va
EePBWVOVTAL PE AKOUN ME TO XEPL KAl QKOAOUBNOTE TG
odnyieg yia mv PUBWON G EVIAonG OTO KepAAalo
PYOMIZH THZ ENTAZHZ THZ AAYZIAAZ.
YMNOAEI=H: Ta na&uadla oTepewong G TPOXIAG £X0UV
HEXPL OTYHNG OPIXTEL £TOL WOTE va EePOWvVOVTAL PE TO XEP,
eneldn dev €xel puBUIOTEL akOpN N aAucida Tou MPLOVIoU.
AkoAouBroTe TIG 0dnyieg oTo Kepdhawo PYOMIZH THX
ENTAZHZ.

I

I

Ew. 4A

Ex. 4B

* PYOMIZH THZ ENTAZHZ

H owom €vtaon Mg aluoidag Tou mploviou maidet
eEQIPETIKA ONUAVTIKO POAO Kal TIPETEL va AEYXBEl kal TPty
™V apxr) MG epyaciag aAAd kat katd m Slapkela dAwV Twv
£0YACIOV TPLOVIOUATOG.

Eav kavete mpoomndbela va pubpiceTe 0woTa my aAucida
Tou Tplovioy, Ba €xeTe kaAUTEpa aroTeAéouata kat 6a
HakpUveTe ™ dldpkela {wng MG aAucidag.

PYOMIZH THZ AAYZIAAZ TOY NPIONIOY:

MPOZOXH: Katd mv epyacia pe mv aAuoida

Tou TIpLOVIOU i} KATA T puBHION ™G aAucidag
va Qopate TOAU aVBEKTIKG YavTIa

. Kpamote mv dkpn ™G odnynTkig TPOXIAg TPog Ta
enavw kat otpi“te ™ Bida puBuong (D) ZTHN
KATEYOYNZH TQN AEIKTQN POAOFIOY via va
aBEnoete MV £viaon Mg ahuoidag. Edv otpi‘ete ™ Bida
ANTIOETA MPOZ THN KATEYOYNZH TON AEIKTON
POAOTIOY, xahapwvel n €vtaon ™G aAuoidag. EAEyETe
eav n aluoida £xel TonobemBel TeAEiwg YUpw amd mv
odnynTikn Tpoxid (Ei. 5).

Metd ™ pUBWMION, N Gkpn ™G TPOXIAG eival akoun enavw,
OopiETe KaAA Ta TAEAdla OTEPEwONG MG TPoXAg. H
ahuoida eival kKaha TEVTWHEVN, OTaV £PAPUOZEL KaAG, Kal
WMOPEL va YUpLOTEL TIANPWG HE TO XEPL TTOU TipooTateleTal
ano yavil.

2.
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YMNOAEIZH: Eav n ahucida 3ev MepIOTPEPETAL EUKOAA YUPW artd auoida propei va kivnBei), 6tav o MOXAOS TOY ®PENOY
™V 03NYNTIKY TPOXIA N €AV UMAOKAPEL, €lval Tdpa oAU EINAI TPABHTMENOZ MPOZ TA MIZQ KAl STEPEQMENOX
TeVTPEVN. KAVETE TIG aKONOUBEG pUBHICEIQ: (Ew. 7A). ) )

A. XaAapGoTe Ta S00 MAEWGda oTEPEWONG G TPOXIES TO0O, 2. To ppévo MG akuoidag eAva SYMIMAEMMENO (otepewpévn

aAUCIBa), OTAV O HOXAGG TOU (PPEVOU EIVaL TPABNYHEVOG MPOG

HEXPL va Uropolv va YUploToUv GVeTa pe To xépL ZTpiTe M 10 EUMPOG. STV MEPITTWON QUT BV TUTPEMETAL VA UMOPEL VA

Bida puBLONG ANTIOETA MPOX THN KATEY@YNSH TON mbei ) auoiba. (B, 78).

AEIKTON POAOTIOY. Tpaprgte mv ahucida mavw omv YMOAEIZH: O poxA6g Tou Qpévou MPETEL Kal 0TIG 300 BECEI
TPOXG TPOG Ta PO Kal TMPog Ta miow. SuvexiZete ETol va Bpiokel avTioTaon. EQv aloBAvecTe BUVATH QvTIoTAon 1y £av o
HEXPL Va TEPIOTPEPETAL opaAa n aAucida, AN TapoAa autd HOXAOG Bev eival Suvatov va Kwneei, Hn XPNOIOTIOOETE TO

Va_epapuoZel KaAd. AUEROTE v éviaon oTpiBoviag m ida

puBuong MPOZ  THN KATEYOYZIH TQN AEIKTON
POAOTIOY. ~ )
B. ‘Otav n aAuoida Tou mplovio eival KaAd TEVTWWEVT, KPaToTe
™V Gkpn ™G TPOXIAS  TOA emavw, Kal oiEte To SelTepo
TAEWAdL oTEPEWONG .
MPOSOXH: Mia véa aAuGida MPIOVIOD XaAGPGMVEL,
¢t mmz : Toénct va £MavVapUBIIOBEL PETA and
£G. AUTO £IVal QUOIOAOYIKO OTIG VEEQ Eik. 7A Eik. 7B
uAumM ' Ta SlaoTAUATa TwY 5 " " .
ey o O, GV T Y OGN dUcas 02 QVOYVGPOHEND
ouvepyeio EEUMeémong meAatav
KAYZIMO KAI AAAI
. KAYZIMO
Ma va ermTUXeTe GPIOTA AMOTEAECUATA VA XPNOYOTIOETE
KauoWwo Xwpig HOAU'S0, pali pe eBIKO AGdL Kivnpa dixpovou
MPOSOXH: MOTE Un XENOWONOIEITE YA TO MPIOVL
QUTO LN APAWLEVO KAUGWIO, YIa va ny TABel
BAGBN © KNMTIPAS ToU MploVIoU. S¢ TETola
Ex. 5
TPGI6V QUTO. MNV XPGWOMOLEITE (iyla KAUGiLou
MPO3OXH: Eav n ahuoida Tou mpioviod Tou arnofnkedmie néve and 30 nué
MOAY XAAAPH 1 MOAY TENTQMENH
pBeipovTal Tio ypriyopa Ta d6vma, n Tpoxd, n NPOZOXH: Mpénet va xpnowiornomnBei Aadt yia
aAuoida Kat To £3pavo Tou aEova. STV Ek. 6 6a Sixpvoug KIVNTpES e “UEN aépa kal pe avaoyia
Bpeite MANPOPOPIEG Yia ™ owoTH Kpua £vtaon (A) piypatog 40:1. Mn xnoworogite Addt yia
Kat Beppn évaon (B) kat eEUrMPETei wg odnyia yia (XpoVoug KvNMpeq pe avahoyia piypatog 100:
e puBlioelq TG aAUGIBAg Tou MPIOVIOD (C) Qv Bev AGBGVETE GPKETA TOV KVTPA, Ba
KATAoTPagel Kal OV TEPINWon aut) XAvete Kabe
aEiwon £yyunong Yia Tov KnTiea.
Kwnmpa 40:1 Na ndpete wq Baon g avaloyieq mou Ba Ppeite
o1o kepdAaio MINAKAZ MIFMATOZ KAYZIMOY.
i MIFMA KAYZIMOY
Na avapyvieTe To KaUowo e AddL Yia SiXpovo KvITipa oe
EYKEKPIIEVO BOXEID. AVAKIVAGTE TO SOXEID YIa KaAY QvAWIEN.
MPOZOXH: Eav dev AadMVETE UPKETA,
©  MHXANIKH AOKIMH TOY ©PENOY THE AAYZIAAS TOY Xavete my agiwon eyyinong via Tov

nPIONIOY Kivnmpa.
H ahuoida Tou mploviol SlaBETel Eva Ppévo ahuoidag, Tou
HEWWVEL TO EVOEXOUEVO TPAUHATION@Y PETA and avtikpouon. To
PpEvo evepyoroleital, 6Tav dnuoupynBei rieon emi Tou poxAou
TOU PPEVOU, EPOCOV TLY. OE MEPIMTWON avTIKPOUONG XTUTMOEL
TO XEPL TOU XEPLOTH OTOV HOXAO. Z€ MEPIMTWON EVEPYOMOINONG +
] HPOVOXH H aAUGISa TOU PPEVOU EXEL PEV WG
, TV HEWoN TPAUHATIONAV HETA ano
Hev) avtikpouor), Bev sival owG o 6
VOTIONTIKY TPOOTACIA O

.
¢ o

Miypa Bevging Kat Aadiou 40:1 Movo Aast

a wa. Mow
QN6 KABE XPROM TOU TIPIOVIOU, GMA KAl TAKTKG
KaTd ) GIdPKeIa G E£YAoiag, val eN

™V G'oyn AEITOUPYIG ToU PPEVOU ™G GAUGH

ToU GPEVOU CTAHATAE N GAUCIBA AMOTONA.
EAETXOZ TOY OPENOY THE AAYSIAAS
1.To ppévo G ahuoidag  eival AMOSYMMAEMMENO (n

18
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©  IYNIZTQMENA KAYZIMA 7. KpamoTe To IOV YEPA Kal TPABAETE TOV EKKIVITY 4 (OPEG.
MeDIKEG KOIVEG BEVEIVEQ EIVal QVaMIYHEVES e OAKOOAN Kal T@pa MPEEL Va TAPEL £UTIP6G 0 KIVNTPAG (E. 10D).
EVWOEIG AIBEPA V1A VA QVTAMOKpivovTaL 0Ta MPOTUNaA Yia kaBapd 8. zeotavere emi 10 Seutepolermta Tov kvnmipa. Migote To
Kauoagpla. O KWNTHPAG AELTOUPYEL (kavoTIOMTIKA HE OAa Ta &idn Slakérm (E) kau BaATe Tov om AEITOYPMIA KENOY,
BeVZiG e TO 0KOMO TG 13(aG ETABOONG KIVNONG, AKON Kal e TYaiveTe OTo Brua 9 (Ek. 10E).

Beviiveq EPMAOUTIONEVEG pE OEUYOVO.

©

. BaATe Tov Kitpwo oTpayyahotkd poxAe (F) oto Il
©  AIMANZH THE AAYZIAAZ KAI TOY EAPANOY AEITOYPTIA) (Ex. 10F). EQv 0 KinTipag Sev Taipvel eunpog
K&Be (popd 61av BEAETE VA YEIOETE TO BOXEIO KAUGH®Y, TPETEL
va yepioeTe kai To Soxeio Aadlol MG aAuoidag. SuvioTolpe AddL
aAUOIBAG, YPAUH@Y Kal OBOVTWY MOU MEPIEXEL TIPOOBETA Yia T
Heiwon ™G TPIBAG Kal PBOPAG KAl TIOU MAPENTOBIZeL Tov.
OXNHATIONS BIaXWPIOHOU 0TV TPOXIA Kal oV aAuGiSa.

OAHTIIA XPHZHZ
¢ AOKIMEZ MPIN THN EKKINHZH TOY KINHTHPA

MPOZOXH: MOTE HNV EKKIVEITE Kal hn AETOUPEITE
o0 MOV, 6TaV UV TOTOBETNBEL OWOTA 1

oo Kat N aAucida.

. FepiioTe To BoXElo KAUGHOU (a) PE TO CWOTO HiyHa KAUGIOU
(Ex. 8).

. MepioTa 1o Boxelo Aadlou (B) He TIT KATAAMNAC AdBL VA TPOXIEG

Kat aAuoideg (E. 8).

ZiyoupeuBeite Mwg TO @pPEvo ™G aAuoidag (C) eiva .

AMOCUPTIAEYHEVT TPV TV €KKivon Tou kvnmpa (Ek. 8). Elk. 10D Elk. 10E Elk. 10F

©  EKKINHEZH TOY KINHTHPA
Yriapxouv 3 B€0ei via mv exkivnon: AEITOYPTIA (A), MIZO (B)

N

@

. NEA TMPOZMNAGEIA EKKINHEZHZ TOY ©EPMOY

Kat TSOK (C) (Ew. 9A). KINHTHPA ) ‘
1. Ma ™V avagAeEn OTPWETE TV KOKKVO Blakémm STOM (D) 1. SyoupeuBeite TwG o Slakommg Bpioketal oTo ANAMMENOS.
P0G Ta endve (Ew. 9B). (EIN). ) )
2. BAATE Tov KITpO OTPAYYAMOTKO HOYAG (E) om 8son (X) 2. Ba\Te Tov 0TpayyaNoTko poxA6 oto |#| (MIZ0).
(TZOK) (E. 9C). 3. Migote 1o Kkoupmi Mg avtAiag Beviivng 10 Popeg.
3. Migote o Kouuni (F)mg avthiag Bevgivng 10 GopEg. 4. Bakte m gpayn Aettoupyias.
5. Tpaprgte 10 gopég To oxowvi ekkivnong. Tapa Ba MPEMet va

TIApeL EPMPOG O KIVNTPAG.
BAATE Tov OTPAYANGTK HOXAG GTO [4| (AEITOYPTIA).
AprioTe eAeUBepn T GPayN AEToupyiag.

ZTAMATHMA TOY KINHTHPA
AQrioTe eAeUBEPO TOV HOXAS YKAZIOU, KAl TEPWEVTE HEXPL Va
OTapa™MoEL 0 KWVNTPAG.
2. SmpwEte Tov Slakérmm ITOM mMpog Ta KAT® yia va
GTAUATACETE TOV KIVNTHPA.
YMOAEIZH: MNa va 6 BAOETE Tov KIVNTHPA OE MEQITWON
QVAYKNG, EVEPYOTIONGTE TO PPEVO TG AAUGIBAG KAl OTIPWETE TO
Slakérm STONM 1pog Ta KATW.

. AOKIMH AEITOYPFIAZ TOY ®PENOY THZ AAYZIAAZ
Na eAéyXETe TaKTIKG TV G'oyn AEIToupYia Tou gpévou g
ahuoiag.

EASYETE T0 ppEVO TG aAUIBAG T To TPWTO Bra, HETA ané
N i TOMEG KOTEG Kal OMWOBITIOTE HETA AMO EKTEAEO £PYAOIQV

3 i ouVTENANG OTO PPEVO TG aAUCIdag.

No

Elk. 9B Elk. 9C Elk. 9C

&

STPGETE UipooTd T ppayn Asttoupyiag: MiETe kal KpATAOTE
™ gpayn (A), MECTE To HoYAG YKalioU (B), agraTe eAeUBEROD
o HoYA6 YKAZoU (C) Kal UETa ™ Gpav (Ei. 10A).

. TOMoBETHOTE To TPIOVL O OTEPS KAl TITEAN ETUPAVELD
KpamioTe T MoV OMwG TMPOKUMTEL ané TV eKova.
TpaAETe ypriyopa Tov ekkwnT 4 @opEq. MpoosEte v
KvoUpevn aAuoida ! (E. 10B).

BaATe Tov KiTpvo OTPayyahoTd poyAo (D) oto 11 (MIZO)
(E. 100).

o

Ed
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NA EAEFXETE TO ®PENO THZ AAYZIAAZ QX AKOAOYOQZ

(En. 11):

1. TomoBemote 1o mMpWOVL Tavw o pia KaBapr, OTEPEr Kat

eninedn empavea.

BaATe eumpog Tov Kvnripa.

Mdote My Tiow XewohaBr (A) pe To Beki 0ag XEpL.

Me TO GpIOTEPO 00G XEPL KPPATHOTE YEPA T MMPOCTVIY AaB

(B) (6xt ToV HOYAG @pévou ™G ahusidag).

. MECTE To PoXAO ykaZoU Oe 1/3 TQ TaxUmTaq Kai HETd
£VEPYOTIOOTE TOV HOXAO PPEVOU G aAucidag (C).

. H aluoida npénel va otapataet anotopa. AJEowG HETA aprioTe
eAeUBEPO TO BAKOTTTN AetTOUpPYIag.

rOD

o o

MPOZOXH: EvepyoromoTe v aAuoida Tou
TPLOVIOU apY4 Kat TIPOCEKTIKA. To MpLOVL Bev

3 va €ABel o emagn pe Tinota. To
101 Va KPEPETAL HTIPOOTA.

<

. EGv ASlToupyel 0woTa To (QPEVO TOU TIIOVIOU, OBAOTE Tov.

KWNTpa KaL BAATE TO @PEVO MG AUGIBAG Kkat TGAL o) BEon
H dev otapamoeL n aAuoida,

OBNOTE TOV KIVNTAPA Kal TMYGIVETE TO TPIOVL TPOG

10 oUvEpYEio EEUMEETONG MEAQTGV.

AMOZYMMNAEXOHKE.

* AINANZH THZ AAYZIAAZ TOY MPIONIOY / THZ
OAHFHTIKHE TPOXIAZ

E. 11

Mpénel mavTa va yivetal kahy Aimavon mg aAucidag Tou
TIPLOVIOU YIa VA HEIGVETAL 1) TOIBA HE TV OBNYNTKY TPOXIE.

H Tpoxié kal aAuoida dev EMITPAMETAL Va £lVAl TIOTE AAABWTES.
Edav xpnowomnomoeTe 1o Mplovt epocov dev eival kaha
AGBWLEVO, PEEGVETAL 1) KA QNG300M KOTMG Kal 1) SIAPEKIA
Zwng ™G ahuoidag Tou mplovio’ eATT@veTal. H alucida
Yoriyopa 3ev Ba KOBeL KaAd Kal n Tpoxié 8a pBapei MOAY Adyw
unepBéppavong. To eav dev apkel n Aimavon MPOKUMTEL and Tov
OXNUATIOR6 Karvou, TV aAAayn Tou XPWHATOG ™G TPOXIAG iy
TOV OXNHATIONOG Tiooag.

YNOAEIZH: H aAuoida ekTeivetal kata m SldpKela Mg XProng,
Blaitepa OTav €ival KaoUpYla, Kat TIPEMEL and Kapou £1G Kapo
Vva pUBHOTE £k VEOU Kal va enavevaBei. Mia kawoupyla
AUGIBA TIPETEL VA EMAVApUBLIOBEL ETA N6 Mep. 5 AeTTa
Aettoupyiag.

. AYTOMATOZ AIMANTHPAZ

H aAuoida Tou MPIoVIOD &ival EEOTACHEN |IE QUTOUATO CUOTIHA
AMavong pe HETEB00m KNG HE 030VTWT6 TpoxoU. O
Amavmipag epodialel My TPoXIA Kal My aAuoida pe mv
anaroUpevn mooodmTta Aadiol. MONG ETuTaxUVeL O KIvNTHPAG,
eival TaxUTepn kat n pon Tou AadloU MG MV TAGKA G TPOXIAS.
Aev unapyetl duvatomra puBuong Mg porg. To andbepa Tou
Aadlol KOTAEL TIEPITIOU TO0O, U0 KAl TO KAUOO.

FENIKEZ OAHFIEZ A THN KOMH
¢ KOWIMO AENAPQN
K6'Wo 368wy onpaivel mipioviopa Sévapwv. Mikpa Séviepa e

BaeTpo and 15 éwg 18 eKaTooTa KOBOVTAL OUVIBWG HE va

20
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HOVO KOO, Se peyaAuTpa SEvBpa TPETIEL VA YIVEOUV EYKOTIEG.
Ot £YKOTIEG KABOPIOUV TV KATEUBUVON TIPOG TV OTtoia Ba
TIEOEL TO 3EVOPO.

KOWIMO ENOZ AENAPOY

YMOAEIZH: H katetBuvon mraong Tou 8&vdpou (B) kaBopiZetat
ané MV eyKoT Tou Ba YiveL. Mpw To Koo va AGBeTe uné'
0aG ™ BlATaEN TwV PEYaAwY KAGSIOY Kal QUOKA TV KAIon Tou
BEVOPOU, YIa VA UMOPECETE VA UMOAOYIOETE MWG Ba MECEL TO
3&v3po.

MPOZOXH: Mo To K0 TPEMEL Va MpoYPaHUaTICE
i

0vou (A) (5popog
omaBoxEnang). O 5poLOG omaBoxGENONG va
Tpog Ta Miow Kat Saybvia pog |

MPOZOXH: Kata 1o koo evog dEvdpou
og TMAQyYLd, 0 XPoNMG TOU AAUCOTIPIOVOU
va BpiokeTtal oV avon@oplkr MAeUpd ™Q
TAayldag, doTL To dévdpo, dTav Korel, Ba
TEoEL Kal Ba AUAIOEL KaTtd Taoca meavomta
omv TAayla.

MPOSOXH: Mnv k6BeTe d6vpa OTaV GUOGEL
BUVaTOq a£Pag 1 agpag mou aANAGZEL CUVEXWG
mv katevBuvon Tou, 1) 6Tav ugioTatal
kivduvog Inuiag Evng 1B1oKmoiag.
ZupBouleuBeite Evav eldIKO yia KOO
Bevdpwyv. Mnv koBete devdpa, oTav dev
QOKAEIETAL VA MECOUV EMAVW OF AYWYOUS, Kal
£VNUEPMOTE TV YTMPEaia Mou eival apuodia

FENIKEZ OAHTIEZ A TO KOWIMO AENAPQN

SUVBWG TO KOO BEVBPWY AMOTEAEITAL AMd 2 BACKEG KOTIEG:
mv eykomm (C) Kai Ty TeAr ko (D) PETE ™V oroia 8a MECEL
TO BEVdpO.

ApX(OTE HE TV TGV® eykorT (C) arévavi ané my Meupd
TIPOG MV oroia Ba MECEL To 56vdpo (E). MPooEETe va pny
KAVETE TIOAU BaBld GTOV KOPUS TNV KATW KOTM.

H eykorm (C) Mpémet va sival 1600 BaBld, GOTE va SNIoUpYEiTa
onpeio aykUpwong (F) OE 1AKVOTOINTIKG TAGTOG Kal Tiaxog. H
E£YKOM va £ival GpKETA (apdld, GOTE Va EAEYXETE 600 yivetal
TEPIOOBTEPO TO TE OO TOU SEVEPOU.

MPOZOXH: MOTé [N OTEKEOTE HIPOOTG OE £va SEVBPO
yivel eykormi. Na K
vdpou (D) omv avr

Topr Tou
Tou B&vBpou, Mepirou
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MoTé NV KBETE MEPQ YA TEPQ Tov Koppd. Na a@rVETe MavTa
£va onueio aykUupwong, To omoio Kpatael To dévdpo. Eav korel
0 KOPHOG TEPA YIa MEPQ, BV Ei0TE TAEOV OE BEOM Va EASYEETE
mv katelBuvon NTWoNG Tou SEVBPOU.
BAATe OTO onjeio KOG pia o@rvan &va HoxAS, TPV apxioet To
BEVEPO va xavel T oTaBepdmTa Tou Kat apxilel va Kiveitat.
EToL 86V UMAOKAPEL N OSNYNTIKY TPOXIA OTNV EYKOTT| OE
TEPIMTWON TMoU EXETE KAVEL AdBOG 0NV KATEUBUVON MTTGONG Tou
Bévdpou. Na anayopeUeTe oe Beatég va mAnoaiouv om Zovn
TT@ONG Tou SEVEPOU.
OMIZO0TOMH TOY AENAPOY:
MPOZOXH: Mpv eKTENEOETE TV TEAKT KOTM
eAEYETE £Gv BpiokovTal o v TITGONG ToU
5£vBpoU BeaTEG, {Ma 1) EUMOdIa

1. Na eunodioeTte To MMAOKAPIOMA ™G TPOXIAS A TG aAUcidag
(B) oTo onueio Topg e EGAEG 1 TAGOTIKEG OPrveg (A). OL
OQHVEQ PMOpOUV Kal EAEYXOUV TV TGN Tou BEVBPOU (EIK.
14A).

2. 4v n BIAPETPOG TOU KOPHOU £ival HEYAAUTEEN Mo TO UAKOG ™G
TPOXIAG, KAVTE BUO KOTIEG OUMQWVA HE TV arEkovion (Ew.
14B).

Ex. 14A E. 14B
MPO3OXH: Otav n oroBotop MANGIGZeL TO
onuEio ayKipwong, apxidel N TITOT Tou BEVSPOU.
MONG apxiZel va TEQTEL To 5EvP0, BYAATE TO
TIPIOVL aNd To ONeio KOG, OTAUATHOTE ToV
KIVTPQ, GKOUUMAGTE TO MPIOVL Kal EYKATAAE(“TE
TV MEPLOXA A’ 0To SPOHO OTICBOXWPNONG

(Ex. 12).

. AMOMAKPYNZH KAAAIQN

Ta KAGSIG amopakpUVOVTaL ard TO KOHUEVO BEVSPO.
AropakpUvTe Ta kKAadla ota oroia ompietal To dEvdpo (A),
otav Korel 0 Kopuodg o€ pakpla Tepaxia (Ex. 15(. Ta kAadia mou
BpiokovTal UNo £vTaom MPEMEL va KOTouV arnoé KAatw mpog ta
£Mavw, Yia va pn UMAokapel To aAuconpiovo.

MPOZOXH: Moté pn KOBETE KAGBIA SEVEPWY,
OTavV  OTEKEOTE ETAVW OTOV KOPHO.

Eik. 16B Eik. 16C

*  KOWIMO KATA MHKOX

'EVaV KOPHO KOPIEVOU GEVBPOU TPETIEL V& TOV KOETE KATd

KOG MPOEETE Va GTEKEGTE OTABEPG KAl AN MAV® A6 ToV

KOPHO, OTav KOBETE eMavw ot MAayld. O Koppog, epooov eivat

duvatod, va ompileTal KArou, WOTE TO KOPUATL Tou BEAETE va

KO“ETE VA PNV aKOUUMAGEL 0To £5agog. Edv eival omptypéveg

KL oL BUO GKPEQ TOU KOPHOU, KAVTE HIOY Top aré endve dia

JECW TOU KOPYOU Kl ETA artd KATW Tpog Ta EMAve. Me Tov

TPOTIO QUTO EUMOBIZETE To PMAOKAPIOUA TG TPOXIAG Kal TG

ahuoidag otov koppod. MpogETe va pnv KO'el n aAucida oto

£30(0G, BIOTL £T0L AAGEL N aAUGIBa ToAU Ypryopa. ‘OTav

KOBETE va OTEKEOTE MAVTA OV £MAVW TMAEUPG ™G TAAYIAG.

1. O koppog eival OMPIYHEVOG KaB GAO TOU TO HAKOG: Va KOPETE
ané MAvw Kal MPOOEETE va NV KOPETE |IE0a OTO £3a¢og (EIK
16A).

. O KOpHOG €lval OMPIYHEVOG O i Gkpn: KO'TE Tp@Ta To 1/3

™G BIOPETPOU TOU KOPUOU Gr KAT® TPOG Ta EMAVW, YA Va

QMOPUYETE EVBEXOUEVO BPWINATIONA. KATOMY K6“Te ard KATe

JIE KATEUBUVON TIPOQ TV PG TP YId va QrioUYETe £va

urAokapiopa (Ek.16B).

O Kopuog eival omplypévog oTig BU0 AKPEG: KO“TE MPWTA TO

1/3 MG SlAPETPOU TOU KOPUOU aMod EMAVW TPOG Ta KATW, yia

va ano@uyete evdexopevo Bpipdtiopa. Katomy ko‘te anod

KATW WE KATEUBUVOM TIPOG TV TIPWTN TOMr Yia VA QrOQUYETE

£va_uniokdpiopa (Ei.16C).

YMOAEIZH: H kaAUTtepn péB0d0G Yia va KO'ETE £va KOpUO Kata

HrKog Tou gival pe  Boriela naykou Tploviopatog. Eav dev

£XeTe 0N OIABEOT 0AG TAYKO MPLOVIOWATOG, va avaonkwlel o

KOPHOG He ™ BONBEIa TwV KOppEVWY KAGBIQV 1) pe ™ Borela

OMPLYHATWY Kal va oPXBel avahoya. ZtYOUPEUBEITe, Nwg o

KOPUOG TIOU BEAETE Va KO'ETE Eival KaAA OTEPEWHEVOG,

. KOWIMO KATA MHKOX MANQ ZTON TMATrkKo
MPIONIZMATOZ

lMa m kA oag aoPaAela Kat MPog SIEUKOAUVON TwV EPYACIOV

Tiploviopatog anaiteital n kataAAnAn B€on yia Kabeto Koo

(Ex. 17)

KAGETO KOWIMO:

A. Na Kpatdte yepd To POV Kal pe Ta 300 ¥Ep Kal va To
odNyeite 6TV KO BETe BEEW aMb TO GMUA 0aG.

B. Na kpatdte To 8eki 0ag UMPATO0 GO0 MO (01a YiveTal.

C. Na podlete 10 BAPOG TOU OMUATOS 00G Kal O0Ta dUO 0ag
nodia. Ek. 17

N

«@
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om Siabeoy oag.

4. TomoBeToTe To QIATPO aEp0G. BOATE TO KAAUPMA TOU
KvNTPa / GIATPOU a€pog. MPOGEETE va éxel TomoPemPel To
KGAuppa pe oAU KaAr) epappoyr. Z@iETe Tiq Bideq oTepEwong
TOU KaAUPPATOG.

MPOZOXH: MoTé v & PYQCiES OUVTENONG
PIOVL 6TAV O KIVTIPAG &lval akown E0TOG Via va
pla 1 Ta BGKTUAG OaG.

OAHFIA T'IA THN ZYNTHPHZH

'OAeg o1 epyacies ouVTIiPNANG OTo aAUTONpIOvo, ke eEaipEon
TwV oMEiY TIoU vagépovtal oy OBnyia aum], va ekteAoUvTal
QN6 EBIKEVPEVO TIPOCWITIKG. i

TPOSOXH: MoTé NV XPNOWOTIOIEITE TO TIOVL

*  MPOAHNTIKES EPFAZIESZ ZYNTHPHEHE Xwpig T0 PiATPO Kausiuou. Meta anoé kade 20
Kaki kat TpoANTITkr ouvmenon pe BAon £va TaKIKO MpoYpapya OPEG AELTOUPYIAg TIPETIEL VA QVTKATAOTABEL TO
EMEYXOU Kal TIEQITIONON ETEKTEIVEL TN BIGPKEW {WNG Kat 9ikTpo KaUGlHOU. ABEIGOTE TEAEiwG TO BoxEIo
BeATIOVer TV aniéBoon Tou aAucoripiovou. O akoAouBog KauGIIoU, TIPOTOU QVTIKATAOTACETE T HIATPO.

Tivakag epyactiv ouvripnong Bonbdel wg kateuBuvipla
YPaui Via éva TETOL TIdYpapua.

Kabaplopog, pUBMION KAl QVTIKATAGTACN EEAPTNUAT®Y UTOpPEL Va
£ival Kal Mo OUXVA anapaimTa, ané 6Tl avapépeTal £36.

©  OIATPO KAYZIMOY
1. Byéhe €€ To T@UA ToU Boxeiou Kausipou

2. Auyiote éva 0UpHa £T0L 6TIWG TO XPEIGZETTE.

3. BaMe 0 0TO GvoiyHa Tou BOXEIOU KAUTHOU Kal TIAOTE TO

b Pt owAAva kauoigou. TPABAETE MPOOEKTIKA TOV CWAYVA KaUGiou
Mivakag ouvmipnong E:EEH NETOYPIIAZ npog i) dvor/uav, uixir]{vu ppnopsire va Tov n::’zcue w:um
= SAKTUAQ.
ESAPTHMA ENEPTEIA v |10 ] 20 YMOAEIZH: Mnv TpaBdte To whiva TEAEiwS £Ew ané To
Biseq/naBuGB OO EAeysog ToiEuo v Boxeio Kauaipiou.
o190 aépa KaBooia 7 onooemon v 4. Avaonk@oTe To GINTPO (A) £Ew arb To BOEo Kauoiou (E
Creyrrrge ToncgEmon v 19)
Keat v 5. BYGATE T GIATPO HE MEPIOTPOPIKI] Kivnon. AGBEOTE To GIATPO
Tikévia onvarpwy. Ehevios v OTa anoppipara.
o Toros 6. oroBETOTE £va VEo (iATPO. BAATE T fia GKon Tou GIATROU
v OTO GVOIYHO TOU BOXE(OU.. SIYOUPEUBEITE MG TO GIATPO
Evdexopéuus TonoBéman OTEKETOL OV KAT® Ywvia Tou Boxeiou. MeTatomiote To
SuvteAeoTES Tou Eheyxog v PiATPO pe £€va katoaPidl O owom Tou 6BE€om, epOCOV
@pvou MG ahuoiBag EvBeXOHEVWS avTkataoTaon xpewaZetal.

A

YEUOTE TO BOXEIO HE PPEOKO KaUOWOAGdL. BAEMe kepaialo
KAYZIMO kAl AAAI. EnavatonoBemoTe TO MUA Tou Soxeiou.
MPOZOXH! MoTé N XeI(EoTE To TPIOVL XWPIG

QIATPO GEPOG. SE avTiBe MEpinTwon
QavappopolvTal o akaBapaieg Kat N oKoVn anéd

TOV KIVNTpa Kat Tov KataoTpépouv. Na KpataT:

* _ OIATPO AEPA

ET3I KAGAPIZETE TO ®IATPO TOY AEPA:

1. ATIOUAKPUVTE TO EMAVW KAAURH (A), QMIOMGKPOVOVTAG TG
BiSEq OTEPEWONG TOU KAAUMHATOG. TMPA WMOPEITE va
QAMOPAKPUVETE TO KAAUHA.

AVaonK@oTe To GIATPO aEPOg (B) aMé To Kouti agpog (C) (Ew.
18).

KaBapiote To @iATpo a&pog. MAUVTE To GIATPO Ge KaBapd,
e0T6 carnouvovepo. APNOTE TO Va OTEYVQOEL TEAEIWG OTOV

n

@

agépa.
YMNOAEIZ

: SUVIOTATaL VA £XETE TIAVTA QVarpWHATIKE GIATRa

22
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*  MAErMA IMINOHPQN (Eik. 20A)

YMOAEIZH: Eva kaBapTo MASYHA OTIVEAPWY HEGVEL ONavTka

™V anédoon Tou KvnTpa.

1. AmtopakpuvTe TG U0 Bideq OTEpEwoNg MG TPOXIAS (A) Kat

£epIBOOTE TIQ 2 BiSEQ (B), TIOU GUYKPATOUV TO KAAUWUA TOU

pévou MG ahucidag (Eik. 20A).

ATOHOKPOVTE  To  KAAUMG TOU @PEVOU T aAucidaq.

ATOHOKPUVTE TiG 3 BIBEQ TI0U OUYKPATOUV TV EEATHION GTOV

KUNVBPO. H £EQTIION apapeiTal 6Tav anopakpuvBoly ol Biseq

oteptwong (Ew. 208)

XwpioTe Ta pod THApata MG eEaTHong (C). AMopakpUVTE

Toug CwARVEG “UENG (D) kat anéotaong (E).

AwbéoTe OT@  aMOPPIPUATA  TO HETAXEIPIOHEVO TIAEYHA

orVBpwY Kal TOMoBETHOTE €va Kawolpyto (F)(Ew. 208)

. Enavaouvappohoynote ta efapmuata ™ efatpiong kat
TornoBemioTe MV eEATUON OTOV KUAVSPO. ZQETE KOAG TG
Bideqg.

n

@

»

o

Eik. 20A Eix. 20B

* mMnovzi

YNOAEIZH: Na va dlampn6ei n anodoTikdémTa Tou Kvntipa,
TPENEL TO proudi va eival kabapd kal va €xel m owom
anéoTaon.

. Méote Mpog 1a katw Tov dlakorm ZTOM.

. ToaPiETe To KaA@BO (A), TPABOVIAG TO KAl OUYXPOVWG
MEPIOTPEPOVTAG TO, anté To prioudi (B) (Ew. 21).
ATOHOKPUVTE TO pmougi e éva KAewdi via prougi. MH
XPHZIMOMOIHZETE AAAO EPFAAEIO.

TornoBemote vEo urouli. Anootaon 0,635 mm.

[N

@

Eal

D

|

Eik. 21

. PYOMIZH TOY KAPMMNYPATEP

O KAPUTUPATEP PUBLITTIKE 3N OTO EPYOOTATIO Yia TV
KaAUTEQN BuvaT aroBOTKOTTA, EQV araimBoly
£MaVapUBHICELS, TYGIVETE TO TIPIOVL OE £131KO TEXVIT.

. ANOOGHKEYZH TOY AAYZOMPIONOY

Edau anoBnkevoete £va i Yia TIEPIOOTEPO XPOVIKO

dlaompa anod 30 NpEPES, TPETEL va TIPOETOWAOTEL avaloya To

aluoornpiovo yati aAbG Ba eEatobei To kauowo mou

BpioKeTal OTO KAPUTUPATEP, APAVOVTAG EVA KATAKABL Tou

HodZel pe AGoTixo. AUTO UMopei va Pepel SBUOKONEG oV

EKKIVIION KOl VO GUVETAYETAl GKPIBEQ ETUOKEUEG.

1. AQaipéoTe GpYd TO T@UA TOU SOXESIOU Kausiiou, via va
EKKEVWBEL EVBEXOUEV TEON aMd To BOXE(D. EKKEVOOTE
TIPOCEKTIKA TO SOXEIO KAUGIHOU.

4 14:08 Uhr Seite 23

N

. BAATE eUmpoG TOV KIVNTAPA Kat
Q@NOTE TOV va AELTOUPYNOEL, HEXPL
va OTauaTAoEL TO TPIOVL, Yl va
apapéoTe  TO  KauoWo amnoé To
KApUIUPATEP..

AQROTE TOV KIVITHPA va KPUMOEL
(nep. 5 Aerta)

ATOHOKPOVTE TO prouli pe  éva
KA yia proud.

BaATe To BAAGHO KaUONG 1 KOUTAAL
Tou Toayiol AGSL via Sixpovo kwvnmpa. TPABHETE HEQIKEQ
(POPEQ APYA TO GOV EKKIVNONG, YIa Va TAPOUY EMICTPWON Ta
£0WTEPIKA EEAPTAATA.. EMAVATONOBETOTE To priouli (Etk

[

&

Eik. 22

o

22).
YNOAEIZH: ArofrkedoTe To Mplovt o€ ENpd X@po, Hakpid amod
EVBEXOHEVEG TIYEG QVAQAEENG, TLX. COMMEG, HMOIAEP BEPHOU
VEPOU HE QEPLO, ENPAVTIPEG HE QEPLO KATL

. NEO ZEMAKETAPIZMA TOY MPIONIOY

1. ATIOHAKPUVTE TO MOUL.

2. TpaBAETe YPrYopa TO OXOWE EKKIVIIONG YIO VA QOPAKPUVETE
Tepioolo AGdL and To BAAapo Kauong.

3. KaBapiote 1o Uroudi kau TMPOctETe ™ OwoT andotaon n
TOMoBeMOTE éva VEO UMoul( e T owoT) anéotaor.

4. TPOETOWACTE TO TIPIOVL Yia TN Aettoupyia

5. lepiote 10 doxeio Pe TO OWOTO piypa kaucipou/Aadiou. BAETE

Kepahao KAYZIMO KAI AAAI.
Ta dévra npénel va AadwBouv PeTa anod Aettoupyia 10 wp@v 1
Hia popad mv £'doudda, avaloya pe To Tolo anéd Ta duo eivat
vwpitepa. Mpwv ™ Ainvaon npénel va kabapioeTe MPOCEKTIKA Ta
dévTia MG OBNYNTIKAG TPOXIAG.

AravBel 1
TV 056VTWO OMWG TIEPYPAPETAL AKOAUBWS,

HEGVETAL N KAk GMOBOON Kal TO TpIOVL BEV KoBe
KaAd, GMG xdveTal Kt TV GEiwon yia eyyinon

EPFAAEIA FIA THN AINANZH:

H oUptyya Ainavong (kat’emAoyn) ouvioTdatal yia myv epappoyn
Tou AadloU Mavw oTa d6vTia MG odNyNTKNAG Tpoxiag. H olptyya
Aadlou €xel pia BeAdva Mou anatteital yia my £Qapuoyn Tou
AadloU oV 030VIWTY GKen.

ETZI AAAQNETAI THN OAONTQZH:

1. Sp@ETe Tov Slakomm STOM MPog Ta KATw.

YNOAEIZH: Ma m Ainvaon mg 036vIwon g odnynTkig
TPOXIAG, BEV XPEGZETAL VA ATIOHAKPUVEEL 1| GAUGISA Tou
Tiploviol. H AIavon Mropei va Yivel katd ) SIapkeia mg
epyaoiag

MPOZOXH: Na (opaTe EEQIPETIKG QVBEKTKG
VavTia epyaoiag, 6Tav XEWZEOTE TV TPOXIA Kat

My aAuoida

N

KaBapiote mv 036vTwon MG odnynTkiG TPox1ag.

BaATe Vv dakpn G BeAovag ™G oUplyyag Aadioy
(Kat 'emAoyr}) omv Tpuma AMavong, Kat KAvTe £yXuom Tou
Aadlou péxpt va apxiZet va Byaivet £Ew oMV EWTEPIKY TAEUPG
TV dovTiwy (Ew/ 23).

MeploTpé“te ™V alucida Tou mploviol jE TO  XEpL
EnavaAdBete mv Aimavon, péxpt va Amavete 6Aa ta dévtia
mG 036VIWoNG.

w

b
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Eik. 23

ZYNTHPHZH THEZ OAHFHTIKHZ TPOXIAZ:
Ta neploodTepa MEOBAIHATA HE TNV OBNYNTIKA TPOXIA UTOPOUV
va arogeuxBouv, £pOCOV CUVTNPEITAL KAAG TO GAUCOTIPIOVO.
Mia oxt kahd Aadwpévn akuoida Tploviol Kal n Aettoupyia Tou
mploviou pe MOAY TENTQMENH aAucida oupBalouv ot Taxeia
9Bopa ™G TPOXIAG
Ma mv eAaTTWON ™G PBOPAG ™G OBNYNTIKAG TPOXIAG
OUVICTGVTAL Ta akGAoUBA BALATA Yia TV GUVTHENGN ™G
OBNYNTIKAG TPOXIAG
MPOZOXH: Kata T SI4pKeIa TwV £pYACIGV
OUVTIPENONG Va POPATE MAVTA MPOOTATEUTIKA

yavta. Mnv ekTeleite epyacieq ouvmpnong 6tav
0 KIVITPAS EIVal GKOLN TOAU ZE0TOG.

AKONIZMA AAYZIAAS - O TunuaTiopég Mg aAuoidag (Ei. 24)

s

0,65mm (0.025")

A.L% . i‘ass' /\Gun T
301

Eik. 25 Eik. 26
OAHIHTIKH TPOXIA - H 08nynTikr Tpoxia mpénet va
avariodoyuploBel kabe 8 wpeg epyaciag woTe va eival
£YYUNUEN Lia OLOIOHOPPN §BOPA.

Na kaBapiZeTe To QUAAKL ™G TPOXIAG Kal T TpUTa Aimavong
NAVTA HE To KABAPIOTIKG YA QUAGKIA TPOXI®V TIOU TTOPEITE Va
Tapayyeihete kat erhoyn (Ek. 27).

Na eAEYXETE TAKTIKA Ta YAWOIBIA ™G TPOXIAG Yia EVOEXOHEVN
PBopd, va apalpeite Ta YPEQA Kal va IOWVETE Ta YAWOOIdIa e
eninedn Aia, £av auto anareiot (Ew. 28).

MPOZOXH: MoTE Pnv OTEPEMVETE pia VEQ
alucida oe PBapuEvn 0d6vVTwoNn N oe
SaKUAIO pUBHIONG.

Eik. 27

Ek. 28

©®OOPA THZ TPOXIAZ - Z¢ ToKTKG dlaoTuata va
Vv OBNYNTIKN TPOXIA (TLY. META amd KaBe 5

Eik. 24

eivar 3/8 ivtoeg LoPro X 0,050 ivtoes.

‘Otav akovileTe MV aAucida va opAaTe MPOOTATEUTIKA YavTia.
Xpelal=eoTe pia oTPOYYUAY Aia pe SIGUETPO 4,8mm.

Na akovileTe TIG GKPEG HOVO e KIVACEIG HE KATEUBUVOM TPOG Ta
£Ew (Ek. 25) Kal MPOOEETE TG TWEG OUPPWVA HE TV EIK. 24.
MeTa To aKOVIopa Ta OTOIXEID KOTIG MPETEL va £X0UV OAa TO
{510 Pap30g Kal To {B10 PAPBOG / KOG,

MPOZOXH: Mia akoviopévn akpn mapa:
pokavidla pe kakd oxnua. ‘Otav n alucida dev

Tiapdyet pokavidla aAAG okovn, TPETEL va
aKovioTe

3-4 QOPEG HETA TO EKAOTOTE GKOVIOHA TPEMEL va EAEYXBEL TO
UQOG Kal To BABOG TV KO'EWV Kal EVBEXOHEVWS VA XGHNABOUV
1) Va OTPOYYUAEUTEL 1) IMPOCTIV YWV TOUG HE pia EMiendn Aiua
1) K& TO aXVApL TTOU UMOPE(TE va mapayYeirete (Eik. 26).

NPOZOXH: To 0waT6 BABog ™G KOG £ival €€
{00V NPAVTIK OTWG Hid CWOTA AKOVIGHEVN

Auoida.

24

piZeTe ™)
WPeG Aettoupyiag), WoTe n GBoOPA va eival OPOIOLOPPN EMAVK)
Kal KATw.
OMEZ AAAIOY- Ot orég AadloU mavw omy Tpoxia va
kaBapifovTal, MOTE va eival eyyunuévn 1 kakr Ainavon mg
TPOXIGG KAl TG GAUOIBAG KATA T SIAPKE TG AEITOUpYIag.
YMOAEIZH: Mriopeite e0koha va EASYEETE TV KATAGTAON TOV
oTGv Tou Aadlou. ‘OTav ol orEQ eival KaBapég N aAUGIda “ekalet
QUTOPATWG AABL PEPIKA SEUTEPOAETTTA PETA TV EKKIVIOT TOU
Tploviou. To mptovt BlaBETeL auTopato cuompua Aimavong.

. ZYNTHPHZH THZ AAYZIAAZ

ENTAZH THZ AAYZIAAZ:

Na eAéyxeTe ouxva my évtaon mg aluoidag Kal va mv
enavapuBuifeTe 600 TIO OUXVA YiveTal, £TOL WOTE N aAucida va
£QapPOZEL KAAG OV TPOXIA, Va Eval OUWG apKeTa XaAapr,
GOTE va propel va TpaBnyTel e To XépL

APXH THZ AEITOYPTIAZ MIAZ NEAZ AAYZIAAZ:

Mia véa aAucida Kal pia TpoXIG TPETEL VA EMAVAPUULOTEL HETA
anod AyoTepeg anéd 5 KOMEG. AUTO eival PUOIOAOYIKO TIG TIPWTES
POPEG AEITOUPYIAG TOU TIPLOVIO ‘KAl Ta XPOVIKA SlacTipata yia
£MavapublioEg yivovtal OAo Kal LeYaAUTEPa.

NPOZOXH: MoTé pnv agapeite navw ano 3
oTolxeia ano pia BnAa alucidag yiati alwg

UMOPEL Va KaTaoTpagei N 036vVTwo.
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AINANZH THZ AAYZIAAZ:

Na otyoupeUeoTe Navta Nnwg Aettoupyei @“‘oya 1o autépato
oUompa Ainavong. Na TpOCEXETE To BOXElo AadloU va &ival
TAvTa KaAA YEUOUEVO pe AGdL Via aAuoiBeg, TPOXIESG Kat
086vTwoN. Katd  BIAPKEI Twy E0YAOIGV TIPIOVIOUATOS MPENEL
N TPOXIG Kal N GAUGIBA va Eival TAVTA KaAG AGBWUEVEG, GOTE Va
EAATTGOVETAL N TOIBH PE TV OBNYNTIKA TPOXIA

H Tpoxi& kat n aAucida eV ETITPETETAL TOTE VA AEITOUPYOUV
Xwpiq AGBL. EQV XPNOWOTIOEITE TO MPIOVL GTEYVO 1} HE TIOAU Aiyo
AGBI, PEGVETAL | KOTTTIKY AMOB00T, EAATTGVETAL T SIGPKEA
wng Tou aAucorpiovou, N aAucida xavet Taxitata My KaAr mg
KOTTTIKY| IKavOTTa Kal 1 Tpoxid @BeipeTal napa moAu ekaitiaq
™g UnepBEPpavong. EQv To AGBL BEV Eival PKETO, aUTO
(aiveTal anéd Tov OXNUATIONS Kamvol 1§ Ty alayr Tou
XPWHATOG MG TPOXIAG.
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AKONIZMA THZ AAYZIAAZ:

IMa o akdVIopa ™G aAuoiBag anaroivTal ei5ika epyaréia, Ta
oroia eyyuouvTtal To OTL Ta paxaipla akovifovtar om owot
Ywvia Kal 0To owoT6 BaBog. Ma Tov jn MEMEPapEvo Xpnom
QAUCOTIPIOVY OUVICTOUHE VA BIVEL TO GAUSOTIDIOVO Va aKOVIOBEL
ano EIBKEUIEVO TIPOOWTIKG  TOU TOTIKOU OUVEQYEIOU
EEurmpémong meAativ. EQv &ioTe TG yVuNG Mwg 0T o8
BE0M VA GKOVICETE TO GAUCOTIPIOVS 0aG, AYOPAOTE Ta EIBIKA
gpyaleia Mou analolvTal Yia TO GKOVIOUA QUTO aro OUVEPYEIo
EEUMMp&MoNG MeAaTav.

KATAZTAZH BAABQON TOY KINHTHPA

NPOBAHMA

ENAEXOMENH AITIA

ANOKATAZTAZH

|Aev Taipvel prpooTa o Kvnmpeag, 1
naipvel pnopota aAla dev ouvexilel va

AdBog dladikaoia exkivnong

Mpoote&te TG onyieq oe aum mv Odnyia
Xpnong

aroupyel AaBos pubanevo ivia kopurupatep |0, LeEIERAIER TR Bk mpemons
etV
/ pUBuon 1 a ] Tou
Ta pnougi sivat kahupéva pe kanvia pnoug.

BouAwpEVO GIATPO Kausiyiou

AVTikaTaoTaon Tou GIATPOU Kausigioy

O kvnTipag Maipvet PPOoTa aAAG OXt He | AdBog B€om LOXAOU OTO TaoK

BaATe Tov LoxA6 om Béon AEITOYPTIA

[MAripn noédoon

AkdBapTo mMéypa omverpwy

AvTikataotaon Tou méypatog omwBrpwy

AkdaBapto @iATpo agpa

Aropdkpuvon Tou @ikTpou, kaBaplopog Kat
enavatonoBeémon.

AGBOG PUBUIOPEVO piyUa KapUMUPATEP

To KapHMUPATEP Va PUBIOTEL artd
avayveplopgvo ouvepyeio EEummpesmang
neAatdv

O kKwnmpag kouruaget
O Kivnmpag Mdaet

AGB0G PUBIOHEVO HivHA KAPHTUPATED

To KapUMUPATEP va PUBIOTEL and
avayvwplopévo ouvepyeio EEurmpémong
neAatTdv

0 kwnmipag ket

AGB0G pUBHICHEVG WUl

/ puBuon 1) ay on Tou
prtoudi.
Mapa ToAUg Karvég

Napa moAug kanvog

AGB0G PUBICHEVO HiYHA KAPHTUPATED

To KapuMUPATEP va PUBHIOTEL and
avayvwplopévo ouvepyeio EEUMMpETaNG
etV

AaBog piypa kauoipou

XPNOWOTIONOTE TO OWOTO HiYHA KAUGIHOU
(avahoyia 40:1)
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EG Konformitétserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaragédo de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

EC Konfirmitetserklaering

@eERR06

PRO ML
AWORK

EC ARQA TEPI TG AV’

Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklaering

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU lIzjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami

EC o chop ]

Dichiarazione di conformita CE

&

Vyhasenie EU o konformite

Declaratie de conformitate CE

[AeknapauuA 3a cboTBeTCTBME Ha EO

CEIRICICICICICICICICIVICIC)

AT Uygunluk Deklarasyonu

Benzin-Motorkettensége PBK 35

Der Unterzeichnende erklart in Namen der Firma die Ube-
reinstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatério declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten éver-

kévetkezd iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara in numele firmei ca produsul core-
spunde urmatoarelor directive si standarde.

Imzalayan kisi, firma adina trGniin asagida anilan yonetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovduatt g eTaipeiag SnAGVEL 0 UMIOYEYPAUPEVOG TV
OupPWVia TOU TPOLOVTOG TMPOG Toug akdAouBoug
KavoviopoUg Kat Ta akdAouba mpoTumna.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erklaerer undertegnede, at produktet ime-
dekommer kravene i folgende direktiver og normer.

NiZe podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.

Az alaird kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a

ensstammer med foljande direktiv och .
Allekirjoittanut ilmoittaa likkeen nimissa, etta tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erklaerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
TNopnucaBlwwniicA NOATBEPXAAET OT UMEHU (MPMbI6 4TO
HacToAWee M3jenve COOTBETCTBYET — TPeGoBaHWAM
CreAyIoUMX HOPMATUBHBIX [JOKYMEHTOB.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a

iranyr és normakkal.
Podpisani izjavljam v imenu podietja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede&imi smernicami in standardi.
Nizej podpisany oswiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.
Podpisujici zavazne prehlasuje v mene firmy, ze tento
vyrobok je v stlade s nasledovnymi smernicami a normami.
[onynoanucaHnAT Aeknapupa oT MMeTo Ha dupmata
CBOTBETCTBMETO HA NPOAYKTA.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG
89/336/EWG
90/396/EWG

[]
[]
[]

ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landau/lsar

89/686/EWG
87/404/EWG
R&TTED 1999/5/EG
2000/14/EG: Ly,

. EN 608; EN ISO 14982: 1998; KBV V
TUV Rheinland Product Safety GmbH, Am Grauen Stein, D-51105 KéIn; BM 211153801

Landau/lsar, den 26.04.2004

Biic

Leiter Produkt-Management

Duschl
Produkt-Management

Brunhélzl

Archivierung / For archives:

4501485-37-4160270-M |
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgeméaBe Benutzung unseres Gerates.

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-

i innerhalb di Jahre erhalten. Die Garan-

tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

ganzung der lokal giitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie lhren des regional andigen Kun-
i oder die unten i i 3

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraB3e 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509  Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

@ GARANTI BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, iriniin kusurlu olmasina karsi 2 yil
garantiiir. 2 Yillik garanti siiresi, teminat devi veya aletin miisteri tarafindan
satin alinmasi ile baslar.

Garanti haklarindan faydalanmak igin aletin yonetmeliklere uygun sekide
bakiminin yapiimasi, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtlen talimatlar dogrultusunda kullaniimast sarttr.

Dogal olarak kanunen Gngbrillen garanti haklarindan faydalanma bu 2 yil
iginde gegerli olacaktir.

Garanti Federal Aimanya sinirlari iginde veya gegerli olan yerel kanuni yonet-
meliklere ek olarak lgil ilkelerin ana bolge pazarlama partnerlerinin yonet-
melikleri dorultusunda gegerlidir. Liitfen yetkili olan misteri hizmetleri bolge
temsilcilikleri veya asagida agiklanan servis adreslerini dikkate aliniz.

@ Eyyunon

Fla ™ GUOKEU Mo avagépeTar Ty OBNYia XPHONG MAPEXOULE evyimon 2
£T0V YIa TV MEPITWON KATa TV oMol TO TPOIOV Hag arodeixBel
eAaTTLUaTKO. H MpoBeaia Twv 2 £V apy(Zel e TV petaBiBaon Twv
KWBOVWY 1} TV TIapaAaP TG OUGKEUNG ano Tov MEAGT. MpoUnogeon via
TV aEwon TG EYYUNONG Elval 1 0WOT CUVTAENON CUKPWVa e TV OBnyia
XPHIONG KABAG Kal 1) XPHON TG OUCKEUNG HaG GVGAOYa HE TOV OKOTIO Yia Tov
oroio MpoopiZeTaL.

®uaika Siamnpeite 6Aa Ta BiKaibEaTa TG VOUING EYYUNGNG oTa mAaicia
QUTOY TV 2 ET@V.

H eYYonon (0x0et evTog TG OpooTovaiakig Anpokpatiag mg Meppaviag 1
£VT6G G X@PAg TOU EKAOTOTE TOMKOU EXTIPOOLIION MWNICEWY WG
OUMNIPWHA TWY TOMKGV IATaEwY. MapAKAAOUE VA TIPOGEEETE ToV
GpYIGBIO TOU TOMIKOU THATOG EEUMMPETONG MEAATAV 1} TV KATWTEPW
avagepopEvn BEUBUVON TEQ'.

Dhiarde drin 4 kv omsrs v sorskdanran ke ncdes dehl

Voo L v 140 b B g, i 7o 160 8 b H
T Tary FTH g Tk et Ak

ook rebes [Ird r avarcoknd debursnbiss « pritscdrich

Ak bl wre Bh, bk pum wralil, b EAPLsT: it
woahdu e o 160 d ek H,

Technische Anderungen vorbehalten

Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden

Salvo modificaciones técnicas

Salvaguardem-se alteragdes técnicas

Forbehall for tekniska férandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske andringer

Tekniske endringer forbeholdes

Con riserva di apportare modifiche tecniche

Technikai valtozasok jogat fenntartva

Technické zmény vyhrazeny

Tehniéne spremembe pridrzane.

Zadrzavamo pravo na tehniéne izmjene.

Technické zmény vyhradené
astrzega sie wp

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

Coxp: npaBo Ha T

3anassa ce NPaBOTO 3a TEXHUYECKN MPOMEHN

O kataokevaomg dlampei To dKaiwua

TEXVIKGY aAaYGY

Teknik degisiklikler olabilir

zmian

0000POOEARORRAOROBEDEE

]
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®

ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landau/lsar

Tel. (0180) 5 120 509 (12 Ct/min), Fax (0180) 5 835 830 (12 Ct/min)
Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.

Muhlgasse 1
A-2353 Guntramsdorf
Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International

St. GallerstraBe 182

CH-8404 Winterthur

Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Unit 5 Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou service aprés
vente, merci de prendre contact avec votre
revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Comercial Einhell, S.A.
Travesia Villa Ester, 9 B
Poligono Industrial El Nogal
E-28119 Algete-Madrid

Einhell Portugal Lda.

Apartado 2100

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917529

Einhell ltalia s.r..

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoesvej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Hasse Haraldson
Barlastgatan 3
S$-41463 Goteborg

Einhell Norge A/S
Sophus Buggesvaj 48
Postboks 2005
N-3255 Larvik

Sahkotalo Harju OY
Korjaamonkatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

Einhell Polska sp. Z.0.0.
Ul. Miedzyleska 2
PL-50-514 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H-1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme mah. Yasemin Sok No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Vobler s.r.o

Zupna 4

SK-95301 Zlate Moravce

Tel. 37 6426255, Fax 37 26256

®

Turkestan

Investitions- Baugesellschaft
Christofor Stefanidi
Belinskij-102

KZ-4860008 st. Chimkent
Tel./Fax 03252 242414

Novatech S.r.l.

Bd. Lasar Catargiu 24-26

Sc. A, AP 9 Sector 1

RO-75121 Bucuresti

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal vu Bechowce

Budava

CZ- 19011 Frahe Bechovice 911

Slav GmbH

Mihail Koloni str. 18 W
BG-9000 Varna

Tel. 052 605254

Einhell Croatia d.o.0.
Velika Ves 2

HR-49224 Lepaij
Tel 049 342 444 Fax 049 342 392

GMA-Elektromechanika d.0.0
Cesta Andreja Bnenca 115

SLO 1000 Ljubljan

Tel 01/5838504, Fax 01/5153803

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial Company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Pirdus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoe shosse, 2A
RUS-127273 Moscow

Tel 0957870179, Fax 095 5401750

Dirbita

Metalo str. 23

LT-02190 Vilnius

Tel 052395769, Fax 052395770

AS Baltoil

Roiu alev

Haaslava vald

EE-62102 Tartu

Tel 07 301700, Fax 07 301 701

Halai Trading Co. LLC

POB 9282, Nakheel Rd. Deira, Shop No. 15
UAE-Dubai

Tel. 04 2279554, Fax 04 2217686

Alborz Abzar Co. Ltd.

No. 111, Bastan Passage, Imam Khomeini Ave.
IR-11146 Teheran

Tel 0216716072, Fax 0216727177

FIS d.o.o

Poslovni Centar 96

BA-87000 Vitez

Tel 030 715 267, Fax 030 715 320

MANIMEX d.0.0
Uzicke republike 93

SCG-31000 Uzice

Tel 031551393, Fax 031 601 539

Eurasia Industrial and Automotive Supply
Bessemer Str.

Duncanville

ZA-Vereeniging 19:

Tel 16455571 2, Fax 16 455 571 6

EH 07/2004



