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GENEL iS GUVENLIiGi KURALLARI - Motorlu Testere Uzerinde Bulunan Sembollerin Anlamlari
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Motorlu testereyi alistirmadan once Kullanma Talimatini
okuyunuz

()

Ayaklan korumak igin emniyetli is ayakkabisi giyiniz

@

Motorlu testere ile galisirken daima, gézlerinizi olusan toz
veya firlayan cisim ve objelere karsi korumak igin i
g62Iugii takin. Ayrica ses gegirmeyen Kask giyerek veya
kulaklariniza kulak tapast tikayarak griiltiiden korunun.
Yukaridan cisim veya agag dali diisme tehlikesi oldugunda
koruyucu kask takin.

Kendinizi motorlu testerenin geri tepmesine Karsi koruyunuz.
Motorlu testereyi kullanirken iki elinizle sikica tutunuz

e Zincir freninin agik olmasini kontrol ediniz. Galismaya

énce sapi/zincir frenini geri gekin

Guriilti seviyesi 2000/14/EC normuna gore Slgtimustar

0

Elleri korumak igin eldiven takiniz

ikaz! Tehlike

DIKKAT! Yakit ile galigan makinelerin kullaniminda yaralanma ve/veya aletin hasar gérme riskini azaltmak icin agagida
aciklanan kurallara riayet edilecektir.
Motorlu testere ile calismadan 6nce asagidaki bilgileri okuyun ve bu bilgileri saklayin.
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Testereyi tek elinizle tutarak CALISMAYINIZ! Aksi
taktirde testereyi kullanan, yardimci veya seyirciler
yaralanabilir. Motorlu testere iki el ile ¢alismak igin
tasarlanmistir.

Yorgun oldugunuzda testere ile CALISMAYINIZ!
Calismalarinizda eldiven, bol olmayan giysi,
emniyetli is ayakkabisi, gézlik, kulaklik ve sapka
giyiniz.

Yakit ile caligirken dikkatli olunuz. Motorlu testereyi,
yakit dolumu yaptiginiz ve yakit bulunan yerden en
az 3 m uzakta calistirin.

Motorlu testereyi ¢alistirirken ve kesim yaparken
yakininizda hi¢ kimse BULUNMAMALIDIR! Calisma
alaniniza seyircilerin ve hayvanlarin girmesini yasak
layin.

Kesim iglemini ANCAK calisma alaniniz
temizlendiginde, emniyetli bir durma alani
sagladiginizda ve kesilecek agac yere duserken
kagmak igin gerekli yolu planladiginizda
gerceklestirin.

Testerenin motoru galigirken viicudun tim bolimleri
testereden uzak durmalidir.

Motorlu testereyi alistirmadan 6nce testerenin her
hangi bir cisime ¢arpmamasini kontrol edin.
Testereyi daima, motor durdurulmus, pala ve zincir
arka yone bakar durumda ve egzost sizden uzakta
bir pozisyondayken tasiyin.

. Hasarli, yanlis ayarlanmis, eksik veya gevsek monte

edilmis motorlu testereyi
CALISTIRMAYINIZ! Zincir frenine basildiginda
motorlu testerenin durup durmadigini kontrol edin.

. Motorlu testereyi yere koymadan énce

motoru durdurun.

. Kiiclik ¢it veya filizleri keserken ok dikkatli olan, zira

ince dallar testerenin igine sikisabilir ve
bulundugunuz yéne dogru firlayabilir veya dengenizi
bozabilir.

. Gerilmis olan dali keserken dikkatli olun ve dalin kur

tulmasi durumunda tehlike yaratabilecegini géz
o6niinde bulundurun.

. Motorlu testere sapinin kuru, temiz, yag veya yakit

bulagsmamis olmasina dikkat edin.

. Motorlu testere ile sadece iyi havalandiriimis mekan

larda galigin.

. Agag kesme ile ilgili herhangi bir tecribeniz veya

bilginiz olmadiginda agag KESMEYiNiz!

. Bu Kullanma ve Bakim Talimatinda agiklanan

calismalar ve onarimlar disinda testerenin toplam

bakimi sadece, yetkili servisler tarafindan
yapilacaktir.

18. Motorlu testereyi tagirken palanin kilifini takin.

19. Motorlu testere ile agik havada olsun i¢ mekanlarda
olsun yanici sivi veya gazlarin yakininda
CALISMAYINIZ! infilak ve/veya yangin tehlikesi
vardir.

20. Testerenin motoru ¢aligir durumdayken yakit, yag
veya yaglama malzemesi dolumu yapmayin.

21. SADECE UYGUN MALZEME KESIN:

Sadece ahsap kesiniz. Motorlu testereyi uygun
olmayan kesim galigmalarinda kullanmayiniz.
Testere ile 6rnegin plastik, duvar veya ingaat
malzemeleri kesmeyiniz.

UYARI: Ekteki bilgiler genel olarak son tiiketici veya

testereyi ara sira kullanan kisiler i¢in hazirlanmigtir. Bu

modeller ev sahipleri, kamp kuran kisiler gibi testereyi
arada bir kullananlar igin tasarlanmis olup 6rnegin agag
kesme, yakacak odun kesimi vs. gibi galigmalarda kul-
lanim i¢in uygundur. Bu testere modeli uzun sreli kul-
lanim igin uygun degildir. Uzun sureli galismalarda kul-
lanan kisinin ellerinde olusacak titresim nedeniyle kan
dolagimi bozuklugu meydana gelebilir.

GERI TEPMELERDE ALINACAK

ONLEMLER

Geri tepme 6rnegin palanin ucu bir cisme temas

ettiginde veya agag testereyi kesim yanginin iginde

sikistirdiginda meydana gelebilir. Palanin ucu bir cisme
temas ettiginde pala aniden, yukari ve geriye kullanan
kisiye dogru firlayabilir. Testere, palanin tst bolim
boyunca kesim yariginda sikisip kaldiginda da pala ayni
sekilde hizla kullanan kisiye dogru firlayabilir. Her iki
durumda da testere tizerindeki kontroliinlizii kaybedebilir
ve kendinizi agir derecede yaralayabilirsiniz. Testere
uzerine entegre edilmis olan guivenlik tertibatlarina tama-
men gl iniz. Kesim N1 kazasiz ve her-
hangi bir yaralanma olayi olmaksizin gergeklestirmek igin
testereyi kullanan kisi olarak asagida agiklanmis olan
noktalara dikkat etmelisiniz:

1. Geri tepme konusunda temel bilgiye sahip olunmasi,
geri tepme birden ve beklenmedik bir anda
gerceklestiginde telasa diismenizi azaltir veya onler.
Ani reaksiyon gésterme ig kazalarinin olugsmasina
sebep olur.

2. Motor caligirken testereyi iki elinizle sikica tutun.
Testereyi sag elinizle alt saptan ve sol elinizle de Ust
saptan tutmaniz gerekmektedir. Bas parmak ve
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Testere, palanin ALT KENARI boyunca kesim yariginda
SIKISIP kaldiginda kullanan kisiden ileri dogru

CEKILEREK cikarilabilir. Testere, palanin UST KENARI
boyunca kesim yariginda SIKISIP kaldiginda pala hizla

isaret parmaginiz testerenin saplarini tam olarak
sikica sarmalidir. Sapi sikica tuttugunuzda geri tep
meleri daha iyi karsilayabilir ve testere izerindeki
kontrolli daha iyi saglayabilirsiniz. Elleriniz testerenin

saplarini daima sikica tutmalidir.
3. Kesim calismasi yaptiginiz is alaninda engellerin
bulunmamasini saglayiniz. Palanin ucu kesim islemi
esnasinda agacin goévdesine, dallara veya benzer
malzemelere temas etmemelidir.
Kesim iglemini yiiksek motor hizi ile gergeklestirin.
Kesim islemi esnasinda ¢ok fazla 6ne egilmeyin
veya omuz yilksekliginizden daha yiksek bir
pozisyonda kesim yapmayiniz.
6. Testerenin bakimini ve bilenmesini dretici firmanin
talimatlar dogrultusunda yapin.
7. Sadece uretici firmanin kullanima izin verdigi pala ve
zincir kullanin.

ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

o s

geriye kullanan kisiye dogru FIRLAYABILIR.

Her iki durumda da testere Uzerindeki kontroliinizi
kaybedebilir ve kendinizi agir derecede yaralayabilirsiniz.

DONMELI GERi TEPME
DARBE

DARBE (SIKISMA GERI
TEPMESI) VE CEKME

Motorlu testerenin hava filtre kapag Gzerinde bir is (Sekil 2A) REAKSiYONLARI

guvenligi etiketi bulunur. Motorlu testereyi ¢alistirmadan (Sekil 2B)

once bu etiket tizerindeki ve bu sayfalarda agiklanan A = Geri tepme yolu A = Cekme

guvenlik uyarilarini itinali sekilde okuyunuz. B = Geri tepme reaksiyon B = Kati cisimler
sinin C = Darbe

SEMBOLLER VE RENKLER (SEKIL 1)
DIKKAT: KIRMIZI Testereyi kullananin

kaginmasi gereken tehlikeli calisma tarzi

TEKNiK OZELLIKLER

uyarisi
Silindir Hacmi 42 cm’
YESIL TAVSIVE EDILEN Azami Motor Gicl 1.7 kW
Tavsiye edilen kesim galismasi tarzi Pala uzunlugu 18” (45cm)
DIKKAT: Kesim uzunlugu 39 cm
1 o 1. Geritepmeye karsi dikkatli Zincir Mesafesi 9,53 mm (3/8")
s %lunt © ek elinizle tut Zincir Kalinhigi 1,27 mm (0,05”)
. Testereyi tek elinizle tu o
3 4 mayin. Rolanti lel 3.500 dev/d.af
3. Palanin ucu ile temas Azami hiz 12.700 min
Sekil 1 etmekten kaginin Yakit Deposu Kapasitesi 400 ml
TAVSIYE E_DILEN o Yai Deposu Kapasitesi 220 ml
4. Testereyi sikica iki elinizle Anti Titresim Fonksiyonu evet
tutun. Diler 6 Dis
TEHLIKE! GERi TEPMEYE KARS! DiKKATLi OLUN! Zincir Freni evet
Debriyaj evet
DIiKKAT: Geri tepme, kullanicinin testere Otor?atik z.mcir yagla.ma.l evet
tizerindeki kontroliini kaybetmesine, kendi Diisiik geri tepmeli zincir evet
veya yakinindaki kisilerin agir derecede Zincir ve palasiz net agirlik 5,6 kg
yaralanmasina sebep olabilir. Zincir dénmesi Net agirlik 6,5 kg
veya testerenin agag yanginda ) Benzin sarfiyati 800 g/kWh
sikismasindan kaynaklanan geri tepmeler s —— T dBA
motorlu testere ile yasanabilecek ana es basing seV|ye5|. i 91 dB(A)
tehlikelerden birisi ve birgok is kazasinin Calisma basing seviyesi 112 dB(A)
ana sebebidir. Calisma hizindan durmaya kadar gegen fren siiresi
0,12 sn
GERi TEPME palanin BURNU veya UCU bir cisme Titregim 12 m/s*
temas ettiginde veya adac testereyi kesim yariginin Pala 180SDEA095 (18-92-N1-CH)
icinde sikistirdiginda meydana gelebilir. Zincir 91PJ060 (N150C-K-60E)

Palanin ucu bir cisme temas ettiginde pala aniden,
yukari ve geriye kullanan kisiye dogru firlayabilir.
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GENEL BILGILER

15
1. Pala 12. Yag deposu kapagi 22. Tirnaklar
2. Zincir 13. Fan govdesi 28. Zincir korumasi
3.  Zincir germe civatasi 14. Yakit deposu kapagi
4. Kivileim kafesi (egzost icinde) 15. Arka sap/ayaklik
5. Zincir fren kolu / én el korumasi 16. Isletme salteri
6. Onsap 17. Gaz kelebegi kolu (karbiirator
7. Galigtirma ipi sap! ayari)
8. Buji 18. Kizak baglanti somunu
9. Hava filtresi kapagi 19. Gaz kolu
10. Yakit pompasi 20. Zincir tutucu
11. Emniyet digmesi 21. Zincir diglisi kapagi

Asagidaki aciklamada yer alan rakamlar guvenlik fonksiyonlarini daha kolay bulabilmeniz igin bir 6nceki sayfada belir-
tilen rakamlar ile aynidir.

JVENLIK FONKSIYONLARI

2 AZ GERi TEPMELI ZiNCIR 6zel olarak gelitirimis derhal durdurur. Motor (tekrar) alistiriimak
guvenlik tertibatlari ile geri tepmeleri veya olusan istendiginde salter ACIK konuma getirilecektir.
kuvveti kargilamaya yardime olur. 11 EMNIYET DUGMESI motorun tesadifen

hizlandiriimasini énler. Gaz kolu (19) sadece

4 KIVILCIM KAFESI kémir veya partikiil biyuklugi emniyet diigmesi ile birlikte basildiginda devreye
0,6 mm’den buyuk olan yanici maddelerin motorun girer.
egzost ¢ikisina girmesini 6nler. Kullanici, testerenin
kullanildigi lkede gegerli olan kanun ve/veya 20 ZiNCiR TUTUCU motor galiirken zincir koptugunda
kivileim kafesi elemanlarinin diizenlemesi ile ilgili veya yerinden ciktiginda yaralanma tehlikesini

y6netmeliklere uyulmasindan sorumludur.
ilgili ayrintili bilgiler gtivenlik uyarilari bolu
bulunur.

Konu ile azaltir. Zincir tutucu dolanmig olan bir zinciri
inde tutmalidir.

UYARI: Testere ve parcalari hakkinda bilgi edinin.
5 ZINCIR FREN KOLU / EL KORUMASI kullanici
motorlu testereyi kullanirken sol eli saptan
kaydiginda bu eleman kullanicinin elini korur

5 ZINCIR FRENI bir giivenlik fonksiyonu olup
geritepme durumlarinda testereyi birkag salise
icinde durdurarak yaralanmalari énler. Bu fonksiyon
ZINCIR FREN KOLU tarafindan devreye alinir.

16 DURDURMA SALTERI motor kapatildiginda motoru

4
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MONTAJ BILGILERI

MONTAJ iCiN GEREKLIi ALETLER

Motorlu testerenin montaji igin asagidaki aletler gerek-
lidir:

1. 16’lik yildiz anahtar

2. Tornavida / buji anahtari

MONTAJ KOSULLARI

DIiKKAT: Motoru ANCAK testerenin montaji

tamalandiktan sonra galistirin

Yeni testere galistinimadan énce zincir ayarlanacak,
yakit deposuna dogru karigimli yakit doldurulacak ve yag
deposuna yag doldurulacaktir.

Motorlu testere ile galismaya baslamadan 6nce kullanma
talimatini eksiksiz olarak okuyunuz. Ozellikle giivenlik
onlemleri boliminde agiklanan bilgilere dikkat ediniz.

Bu kullanma talimati hem motorlu testerenin gtivenlik
uyarilari ile ilgili bilgiler icerir hem de motorlu testerenin
montaj, galigtirma ve bakim ¢aligmalari hakkinda genel
bilgi verir.

PALA/ZINCIR/DEBRIYAJ KAPAGININ MONTAJI

PALANIN MONTAJI

DIKKAT: Zinci
takin.

Pala ve zincirin yag ile beslenmesini saglamak igin

sadece yag delikli (A), bkz. Gst bolim (Sekil 3A)

ORIJINAL PALA KULLANIN.

1. Zincir fren kolunun frenin ACIK pozisyonuna dogru
geri gekilmis olmasini kontrol edin (Sekil 3B)

2. 2 adet kizak baglanti somunlarini (B) sokiin.
Kuvvetlice diiz disari gekerek zincir freni kapagim
(C) ¢ikarin (Sekil 3C).
Uyari: Testerenin zinciri palanin alt béliminde biraz
asagd sarkabilir. Bu normaldir.

ile caligirken daima eldiven

3. CENGEL (E) (disar ¢ikmis sivri ug) itme yolunun
sonunda debriyaj silindiri ve disli yéniinde duruncaya
kadar (Sekil 3D) ayar civatasini (D) tornavida ile
SAAT YELKOVAN YONUNUN TERSINE cevirin.

4. Palanin gentikli sonunu 2 kizak saplamasinin (F)

uizerine gegirin. Palayl, AYAR CENGELI pala icindeki
delige (G) uyacak sekilde ayarlayin (Sekil 3E)
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ZiNCiRIN MONTAJI

1. Zinciri, kesici kenarlar (A) SAAT YELKOVAN
YONUNDE duracak sekilde yayin (Sekil 4A).

2. Zinciri debriyajin (C) arkasinda tahrik diglisinin (B)
Uzerine gegirin. Kesici elemanlarin yerine
yerlesmelerine dikkat edin (Sekil 4B).

3. Zincirin tahrik elemanlarini oluk (D) igine ve palanin
sonuna yerlestirin (Sekil 4B).

UYARI: Testerenin zinciri palanin alt bélimiinde biraz

asag sarkabilir. Bu normaldir.

4. Zincir bosluk olmayacak sekilde palanin tizerinde
duruncaya kadar palayi 6ne gekin. Tahrik eleman
larinin kizak olugunun i¢inde olmasina dikkat edin.

5. Debriyaj kapagini takin ve 2 civata ile kapagi sikin.
Bu esnada zincir paladan asagiya kaymamalidir. 2
adet somunu elden sikin ve ZINCIR
GERGINLIGINiN AYARLANMASI bélimiindeki tali
matlari yerine getirerek zinciri gerin.

UYARI: Testerenin zinciri daha ayarlanacagindan pala

baglanti somunlar burada daha elden sikilir ve tam

sikilmaz. ZINCiR GERGINLIGININ AYARLANMASI
boélimiindeki talimatlari takip ediniz.

Abb. 4B

ZINCIR GERGINLIGININ AYARLANMASI

Testere zinciri gerginliginin dogru sekilde ayarlanmasi
cok énemlidir ve bu ayar galismaya baslamadan énce ve
kesim iglemleri esnasinda daima kontrol edilecektir.

Testere zincirini yénetmeliklere gére ayarlayarak bu
islem icin yeterli zaman ayirdiginizda daha iyi kesim
sonuglari elde edecek ve zincirin émriini uzatacaksiniz.

DIKKAT: Zincir ile galigirken veya zinciri

ayarlama igleminde daima eldiven takin.

ZINCIRIN AYARLANMASI

1. Palanin ucunu yukari dogru tutun ve zincirin
gerginligini yiikseltmek igin ayar civatasini (D)
tornavida ile SAAT YELKOVAN YONUNDE gevirin.
Ayar civatasini SAAT YELKOVAN YONUNUN TERSI
YONUNDE cevirdiginizde zincir bollagir. Bu iglem
esnasinda zincirin tam olarak pala Gizerinde olup
olmadigini kontrol edin (Sekil 5).

2. Ayar islemini tamamladiktan sonra palanin ucu halen
yukari dogru bakar konumdayken pala baglanti
somunlarini sikin. Zincir palaya tam olarak temas
ettiginde ve zincir eldiven ile tutulup pala tizerinde
tur attinldiginda (hareket ettirildiginde) dogru sekilde
ayarlanmisgtir.

UYARI: Testere zinciri pala {izerinde gok zor hareket

ettirildiginde veya bloke olmus ise zincir ok gerilmistir.

Bu durumda asagida agiklanan galismay yapiniz:
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A. 2 Baglanti somununu elden siki sekilde oluncaya
kadar agin. Ayar civatasini SAAT YELKOVAN
YONUNUN TERSI YONUNDE zincir gerginligi
bollagincaya kadar cevirin. Zinciri pala tGzerinde ileri
ve geri hareket ettirin. Bu islemi zincir pala tizerinde
kolay sekilde hareket edinceye kadar devam edin.
Fakat zincir yinede pala Uzerinde tam olarak temas
edecektir. Zincirin gerginligini ylkseltmek icin ayar
civatasini tornavida ile SAAT YELKOVAN
YONUNDE gevirin.

B. Zincir dogru sekilde ayarlandiktan sonra palanin ucu
halen yukari dogru bakar konumdayken 2 adet pala
baglanti somunlarini sikin.

DIKKAT: Yeni testere zincirleri galisma
esnasinda genlesir ve bu nedenle zincir
yaklasik 5 kesimden sonra yeniden ayarlan-
malidir. Bu yeni zincirlerde normaldir ve
ileride yapilacak ayar iglemi araliklar azalir.

DIKKAT: Zincir gok GEVSEK veya gok
GERGIN olarak ayarlandiginda kesici disler,
zincir ve krank mili rulmani daha hizli aginir.
Sekil 6 da dogru soguk zincir gerilimi (A) ve
sicak gerginlik (B) hakkinda bilgi verilmistir
ve bu gizim, ileride yapilacak zincir (C)
ayarlar talimati olarak kullanilacaktir.

ZINCIR FRENININ MEKANIK TESTI

Motorlu testere geri tepme nedeniyle olusabilecek
yaralanmalari azaltan bir zincir freni diizeni ile
donatilmistir. Fren, érnegin geri tepme durumunda kul-
lanicinin eli zincir freni koluna baski uygulandiginda
devreye girer. Fren devreye girdiginde zincir aniden dur-
durulur.

DIKKAT: Zincir freni gergi geri tepme

A nedeniyle olusabilecek yaralanmalari azal-
tan bir tertibattir fakat testere ile dikkatsiz

sekilde galisildiginda yeterli bir koruma
sag@lamaz. Zincir frenini daima calismaya
baglamadan 6nce ve galisma esnasinda
diizenli olarak kontrol edin.
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ZINCIR FRENININ KONTROLU

1. ZINCIR FRENi KOLU GERIYE GEKILMi$ VE
SABITLENMIS (Sekil 7A) oldugunda ZINCiR FRENi
ACIKTIR (zincir hareket edebilir).

2. Zincir freni kolu 6ne gekilmis oldugunda zincir freni
DEVREDEDIR (zincir sabitlenmis durumda) (Sekil
7B).

7A

UYARI: Fren kolu her iki durumda da yerine gegmis
olmalidir. Agir bir direng hissettiginizde veya kol hareket
ettirilemediginde testereyi kullanmayin.

YAKIT VE YAG
Bu durumda testt

yi, tamir edilmesi iin profesyonel
yetkili servise gétira

YAKIT

Motorun optimal sekilde calismasini saglamak igin 40:1
oraninda, 6zel 2 zamanl motor yag ile normal
kursunsuz benzin karigimi bir yakit kullanin.

YAKIT KARISIM TABLOSUNDA belirtilen karigim oran-
larina riayet ediniz.

IYAKIT KARISIMI

Yakiti 2 zamanl motor yagi ile kullanimina izin verilmis
bir kap icinde karistinin. Yakit Benzin ve yag iyice
kanistirmak icin karistirma kabini iyice galkalayiniz.

DIKKAT: Bu testereyi kesinlikle yagsiz ben-
zin ile ¢calistirmayin. Motor bu durumda
hasar gérecek ve garanti sona erecektir. 90
guinden fazla depoalanmis yakit karisimini
kullanmayiniz.

DIKKAT: Ozel 2 zamanli motor yag yerine
baska bir yag kullanilacaginda 40:1 karigim
oraninda hava sogutmali 2 zamanli motorlar
icin uygun olan Super yag kullanilacaktir.
Karigim orani 100:1 olan 2 zamanli motor
yadi kullanmayin, aksi taktirde motor yeter-
siz oranda yaglanacagindan hasar gérecek
ve garanti sona erecektir.

YAKIT VE YAGLAMA

DIKKAT:
garan

Motorun yetersiz yaglanmasi
sona ermesine yol at

TAVSIYE EDILEN YAKITLAR

Bazi siradan benzinlerde daha temiz egzost gazi
degerleri elde etmek igin katki maddesi olarak benzine
alkol veya eter bilesikleri karigtirimistir. Motor
zenginlestirilmis oksijenli benzin tirleri de dahil olmak
uzere her turlii benzin ile galigir. Motorunuzdan en iyi



Anleitung MKS 42-45 SPK 6

07.

performans elde edebilmeniz i¢in normal kursunsuz ben-

zin kullanin.
+
é
$ o

Benzin ve yag karigimi 40:1 Sadece yag

ZINCIR VE RULMANIN YAGLANMASI

Yakit deposunu her doldurusunuzda ya§ deposuna da
yag eklemeniz gerekmektedir. iginde stirtinmeyi ve
aginmayi azaltan, pala ve zincir izerinde aginma
olusmasini 6nleyen katki maddeleri bulunan pala ve zin-
cir yagi kullaniimasini tavsiye ederiz.

DIKKAT: Pala ve zincir dogru sekilde monte
edilmediginde motoru kesinlikle
calistirmayiniz.

KULLANMA TALIMATI

. QALI$TIHMADAN ONCE MOTORUN KONTROLU
Yakit deposuna (A) dogru kansimh yakit doldurun
(Sekil 8).

2. Yag deposuna (B) dogru zincir ve pala yag doldurun
(Sekil

3. Motoru 9al|§t|rmadan once zincir freninin (C) agik
olmasini kontrol edin.

* MOTORU GALISTIRMA

1. Motoru galistirmak igin salteri (ACIK/ KAPALI salteri)
ACIK ( I') konumuna getirin (Sekil 9A)

2. Gaz kelebegini/ Choke (A) sabitleninceye kadar
disari gekin (Sekil 9B).

3. Yakit pompasinin (B) digmesine 10 kez basin (Sekil
9C).

4. Motorlu testereyi saglam, diiz bir zemin Uzerine

koyun. Testereyi ayaginizla sekilde gosterildigi gibi

tutun. Galistirma ipini sapindan tutarak 4 kez hizla
gekin. Dénmekte olan zincire dikkat edin (Sekil 9D).

Gaz kelebegini (G) tamamen igeri sokun (Sekil 9E).

Testereyi saglam sekilde tutun ve galistirma ipini 4

kez hizlica ¢ekin. Motor ¢alismalidir.

7. Motorun 10 saniye siire ile iIsinmasini saglayin.
Diigmeye (H) basin ve rélanti konumuna getirin
(Sekil 9F).

8. Motor galismadiginda yukarida agiklanan galismalari
tekrarlayin.

oo
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9G
. SICAK MOTORU YENIDEN CALISTIRMA
Salterin ACIK pozisyonunda olmasini kontrol edin.
2. Calistirma ipini 4 kez hizlica ¢ekin. Motor
calismalidir.
3. Motor calismadiginda CALISTIRMADAN ONCE
MOTORUN KONTROLU béliminde agiklanan
calismalari tekrarlayin

* MOTORU DURDURMA

1. Gaz kolunu birakin ve motorun rélantide galismasini
bekleyin.

2. Motoru durdurmak icin STOP dugmesini asagiya
bastirin (Sekil 9G).
UYARI: Acil durumlarda motoru durdurmak igin zincir
frenini devreye sokun ve STOP digmesini asagiya
bastirin.

ZINCIiR FRENI TESTI

Zincir freninin normal ¢alisip ¢alismadigini diizenli olarak
kontrol edin. Zincir frenini ilk kesimden, birkag kesim
islemi irdikten ve her f zincir freni
Uzerinde bakim galigmasi yapildiktan sonra kontrol edin.

ZINCIR FRENINi ASAGIDA AGIKLANDIGI SEKILDE
TEST EDIN (Sekil 10):

1. Motorlu testereyi temiz, saglam ve diiz bir zemin
tzerine koyun.

2. Motoru gahigtirin.

3. Sag eliniz ile arka saptan (A) tutun.

4. Sol eliniz ile 6n saptan (B) tutun (zincir freni kolunu
(C) tutmayin).

5. Gaz koluna 1/3 oranda basin ve sonra ani olarak
zincir freni koluna (C) basarak freni devreye sokun.

DIKKAT: Zincir frenini yavagca ve kontrolli
olarak devreye sokun. Testere herhangi bir
cisme temas etmemelidir; 6ne dogru sark-

mamalidir.

6. Motorlu
testere fren devreye girdiginde ani olarak durmalidir.
Bunun hemen arkasindan isletme digmesini birakin.
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DIKKAT: Zincir hemen durmadiginda

motoru kapatin ve tamir edilmesi icin yetkili
servise goétaran.

7. Zincir freni normal sekilde calisiyorsa motoru kapatin
ve zincir frenini tekrar AGIK konuma getirin.

ZINCIR / PALANIN YAGLANMASI

Zincir ile pala arasindaki strtinmeyi azaltmak igin zin-
cirin yeterli miktarda yaglanmasi gerekmektedir. Pala
kizagi ve zincir kesinlikle yagsiz kalmamalidir. Motorlu
testereyi az yag ile calistirdiginizda kesim performansi
diiser, testerenin kullanim émri azalir, zincir hizl sekilde
korelir ve pala asir 1sinma nedeniyle hizli aginir. Yag
miktarinin az olmasi pala renginin degismesinden,
duman veya zift olusmasindan anlasilabilir.

UYARI: Yeni testere zincirleri galisma esnasinda genlesir
ve bu nedenle zincir yaklasik 5 kesimden sonra yeniden
ayarlanmalidir.

OTOMATIK YAGLAMA TERTIBATI

Motorlu testere digli tahrikli otomatik yaglama tertibati ile
donatilmistir. Bu yaglama tertibati pala ve zinciri
otomatik olarak dogru yag miktari ile yaglar. Motor
hizlandirildikga yag palaya daha hizli beslenir. Bu tert-
ibatin akig ayar bulunmaz. Yakit deposundaki yakitin
tikenmesi ile birlikte yag deposundaki yag da tiikenir.

GENEL KESIM BILGILERI

AGAC KESME

Agac kesme agacin kokiinden kesilmesi demektir.
Caplari 15-18 cm olan kigik agaclar genellikle tek kes-
imde kesilir. Daha bilyiik ¢apl agaclar kertik kesimi
yapilarak kesilecektir. Kertik agacin hangi yéne
devrilecegini belirler.

DIKKAT: Kesme isleminden énce geri
kagma yolu (A) planlanmali ve bu yol
uzerindeki engeller temizlenmelidir. Geri
kagma yolu arkaya dogru agacin dusecegi
yoéne diyagonal sekilde olmalidir bkz. Sekil
12.

DIiKKAT: Egimli arazilerde yapilan agag
kesme isleminde testereyi kullanan kisi,
agag kesildikten sonra asagiya dogru kaya-
cagindan veya yuvarlanacagindan agagtan
yukarida olmalidir.

AGAG KESME iSLEMi:

ONEMLI: Agag kesme konusunda gerekli bilgiye sahip
olmayan kisilerin agac kesmesi yasaktir!

8
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UYARI: Kertik agacin hangi yone (B) devrilecegini belir-
ler. Kesim igleminden 6nce agacin diisme yonini belir-
lerken agacin buyik dallarini ve agacin dogal biikilmesi-
ni g6z énlinde bulundurun.

riizgar estiginde veya bagkalarinin mallarina
zarar verme tehlikesi oldugunda agag
kesmeyin. Agac keserken bu konuda deney-
imli uzman kigilerden bilgi alin. Agacin elek-
trik tellerine temas etme tehlikesi oldugunda
agaci kesmeyin. Kesim isleminden énce
elektrik idaresine haber verin.

AGAG KESME iSLEMi ILE iLGILi GENEL KURALLAR
Agdac kesimi genel olarak 2 ana kesimden olusur:

Kertik (C) kesimi ve devirme kesimi (D).

Kertik kesimine (C) agacin disecegi yonde (E) Ust kertik
kesimi ile baslayin. Kertigin alt kesimini ¢ok derin
kesmemeye dikkat edin.

Kertik (C) derinligi, baglanti noktasi (F) yeterli genislikte
ve kalinlikta olacak sekilde olacaktir. Ajacin diigmesini
miimkiin oldugunca uzun sire kontrol altinda tutabilmek
icin kertik yeterli geniglikte kesilmelidir.

DIKKAT: Kesinlikle kertik kesimi yapilmig
agacin 6ninde durmayin. Devirme kesimini
(D) agacin diger tarafinda kertik kenarinin
C) yaklagik 3-5 cm tzerinde yapin (Sekil

Agacin govdesini tam olarak kesmeyin. Daima bir
baglanti noktasi birakin. Baglanti noktasi agaci tutar.
Agac gévdesi tam olarak kesildiginde agacin disme
yéniini kontrol etmeniz mimkin olmaz.

Agacin dengesi bozulmadan ve hareket etmeye
baglamadan énce kesim yarigina bir aja¢ kama veya kol
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yerlestirin. Boylece agacin diisme yonu yanlhs olarak
hesaplandiginda pala kesim yarigi icinde sikisip kalmaz.
Agaci devirmeden 6nce etrafta kesimi seyreden kisileri
calisma alanindan uzaklastirin.
DIKKAT: Son pargayi kesmeden énce
adacin dusecegi yerde hayvan, seyirci veya

herhangi bir engel bulunup bulunmadigini
kontrol edin.

DEVIRME KESIMi:

1. Kesim yarigina bir agac veya plastik kama (A
yerlestirerek pala veya zincirin (B) yarik iginde
sikisip kalmasini 6nleyin (Sekil 14A).

2. Kesilecek agacin gapi pala uzunlugundan daha
buytkse sekilde gosterildigi gibi 2 kesim yapin (Sekil
14B).

DIKKAT: Devirme kesimi baglanti noktasina
dogru yaklastiginda agag devriimeye baslar.
Agag devriimeye baslar baglamaz testereyi
kesim yarigindan ¢ikarin, motoru durdurun,
testereyi yere koyun ve galisma alanini geri
kagma yolunu kullanarak terk edin (Sekil
12).

DALLARI KESME

Kesilen agacin dallari kesilecektir. Agacin gévdesi
pargalara ayrilacaginda 6nce agaci destekleyen dallari
(A) kesin (Sekil 15). Gerilim altinda duran dallar
testerenin sikismasini 6nlemek igin alttan kesilecektir.

DIKKAT: Kesinlikle agacin govdesi tizerinde
dururken dallar kesmeyin.

AGACI BELIRLI UZUNLUKLARA GORE KISALTMA
Devrilmis bir agaci belirli uzunluklara gore keserek
pargalayin. Kesim iglemini egimli yerde yaparken saglam
ve aga¢ govdesinin Ust tarafinda durmaya dikkat edin.

+2005 10:13 Uhr
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Kesilecek bolimiin yerde durmamasi igin agag

govdesinin alti miimkiin oldugunca desteklenmis

olmalidir. Eger gévdenin her iki ucu da desteklenmis ise
ve kesim islemini ortada durarak yapiyorsaniz énce ust-
ten agacin yarisina kadar kesin sonra alttan tste dogru
kesim iglemini tamamlayiniz. Boylece pala ve testerenin
yarik icinde sikisip kalmasi énlenir. Kesim islemini
yaparken zincirin yere degmemesine dikkat edin, aksi
taktirde zincir ¢ok hizli sekilde korelecektir. Egimli arazil-
erde kesim iglemini yaparken daima st bdlimde yani
dag tarafinda kalin.

1. Adag toplam uzunlugu boyunca desteklenmistir: Ust
taraftan kesin ve zincirin yere degmemesine dikkat
edin (Sekil 16A).

2. Agag gévdesinin sadece bir ucu desteklenmistir:
Catlamay1 6nlemek icin 6nce gévde ¢apinin 1/3
uzunluktaki kismini alttan tste dogru kesin. Sonra
palanin sikismasini énlemek icin tstten geri kalan
boélimi kesin (Sekil 16B).

3. Agag govdesinin her iki ucu desteklenmistir:
Catlamay1 6nlemek icin dnce gévde ¢apinin 1/3

uzunluktaki kismini Gstten alta dogru kesin. Sonra

palanin sikismasini énlemek icin alttan geri kalan
bolimii kesin (Sekil 16C).

UYARI: Agag gévdesini pargalara ayirmak igin en iyi
kesim metodu sehpa kullanarak kesim yapmaktadir. Bu
mimkiin olmadiginda agag gévdesi, altina dallar veya
destek sehpalari koyularak kaldirlacaktir. Kesilecek
agac goévdesinin emniyetli bir sekilde desteklenmis
olmasina dikkat ediniz.

AGACI SEHPA UZERINDE BELIRLi UZUNLUKLARA
GORE KISALTMA

Kendi emniyetiniz agisindan kesim calismasini
kolaylastirmak igin dikey kesim igin dogru bir pozisyon
gereklidir (Sekil 17).

DIKEY KESIM

A. Testereyi iki elinizle saglam sekilde tutun ve viicud
unuzun sag tarafindan kesim iglemini gergeklestirin.

B. Sol kolunuzu miimkiin oldugunca duz tutun.

C. Vicut agirhiginizi her iki ayaginiza esit sekilde
dagitin Sekil 17.

DIiKKAT: Kesme islemi esnasinda daima
zincir ve palanin yeterli sekilde yaglanmis
olmasina dikkat edin.
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BAKIM TALIMATI YAKIT FILTRESI
Bu Kullanma ve Bakim Talimatinda agiklanan calismalar DIKKAT: Motorlu testereyi kesinlikle yakit filt-
ve onarimlar diginda testerenin toplam bakimi sadece resiz calistirmayin. Yaklagik 20 isletme saat-
uzman kigiler tarafindan yapilacaktir. inden sonra yakit filtresi temizlenecek veya
hsarali oldugunda degistirilecektir. Filtreyi
ONLEYiCi BAKIM CALISMALARI g;g;g;gg:;ﬁﬁn once yakit deposunu tama-
Motorlu testerenin ariza ve hasar gérmesine karsi 6nleyi- ——
ci olarak yapilan iyi bakim alismalari testerenin kullanim ~ 1- Yakit deposu kapagini gikarin.
émriinG uzatir ve kesim performansini yikseltir. Asagida 2. Yumusak bir teli gerektigi sekilde bukdin.
agiklanan bakim listesi bakim programinin nasil 3. Hazirlamis oldugunuz teli deponun igine sokun ve
yapilacagini belirler. yei\kn honuvmunu tutur]. Hortumu dlkkaﬂl(fe dﬁ;llgln
Temizleme, ayar ve parga degistirme iglemlerinin belir- agzina dogru, parmaginizla tutmaniz mtimkun olun
tilen stirelerden daha sik yapilmasi gerekebilir. caya kadar gekin. o
——— - " UYARI: Hortumu tamamen deponun iginden gikarmayin.
Bakim listesi Kullanim|lsletme Saat 4. Filtreyi (A) deponun iginden gikarin (Sekil 19).
Basina " S o L . .
5. Filtreyi dondurerek baglantisindan sokin, temizleyin
Eleman CALISMA v 10 ] 20 ve hasarli oldugunda degistirin ve sonra filtreyi aritin.
Civata/Somun/Saplama | Kontrol edin/stkin v 6. Yeni filtreyi takin. Filtrenin bir ucunu deponun
Hava filtresi [Temizleyin veya degistirin v deliginden iceri sokun. Filtrenin deponun alt késesine
Yakit/Yag filtresi Degistirin v oturmus olmasini kontrol edin. Gerektiginde uzun bir
Buji Temizleyin/ayarlayin/degistirin v tornavida ile filtreyi dogru montaj pozisyonuna itin,
Kiviloim Kafesi [Kontrol edin v fakat bu iglemi yfiparken filtreye zarar vermeyin.
Yakit hortumlar Kontrol edinriti v 7. Depoya yakityag doldurun. YAKIT VE YAG
Gerekiginds degistin Bolimiine bakiniz. Deponun kapagini tekrar takin.
Zincir freni elemanlar | Kontrol edin v
Gerektiginde degistirin

HAVA FILTRESI

HAVA FIiLTRESININ TEMiZLENMESi:

DIKKAT: Motorlu testereyi kesinlikle hava fil-
tresiz galigtirmayin. Aksi taktirde toz ve pis-

likler motorun igine girecek ve motora zarar
verecektir. Hava filtresini temiz tutunuz.

KIVILCIM KAFESI (Sekil 20A)

1. Kapak civatalarini sokerek kapagdi (A) ¢ikarin. % "
Kapak bu durumda yerinden gikanlabili. UYARI: Kivilcim kafesi }flrlendlglnde motorun perfor-
mansi asiri derecede diiser.
1

2 Havg filtresini (B) hava kutusu iginden gikarin (C) Zincir frenini agin. 2 civatay (A) sokiin ve susturu
(Sekil 18) cuyu gikarin (Sekil 20A).

3. Hava filtresini temizleyin. Filtreyi ilik sabunlu su Kapag (C) tutan 2 civatayr sokiin bkz. Sekil 20B.
icinde yikayin. Filtrenin agik havada tamamen Kullaniimis kivileim kafesini (D) aritin ve yenisini
kurumasini saglayin. takin.

UYARI: Yedek filtrenin bulunduruimasi tavsiye edilir. Egzost pargalarini sékme igleminin tersi yoninde

4. Filtreyi yerine takin. Motor/hava filtre kapagini takin. tekrar monte edin ve egzostu silindire baglayin.

Kapagin tam yerine takimis olmasina dikkat edin. Civatalar sikin.

Kapagin baglanti civatalarini sikin.

wn

e

DIKKAT: Parmaklarinizi ve ellerinizi yakma-
mak icin motor daha kizgin oldugunda
bakim caligmalarina baglamayin.

BUJI

UYARI: Motor performansinin yiiksek kalmasini

saglamak igin buji temiz ve buji basi dogru sekilde

ayarlanmig olmalidir.

1. STOP salterine basin.

2. Kapak baglanti civatalarini agarak kapagi (A) sékin
(Sekil 21A).

3. Buji kablosunu (B) dondtrerek ve gekerek bujiden
sokiin (Sekil 21B).
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4. Buijiyi buji anahtari ile yerinden sékiin. BASKA BIiR
ALET KULLANMAYIN.
5. Yeni bujiyi takin, buji bagi araligi: 0,635 mm.

21B

KARBURATOR AYARI

Karblirator fabrika gikiginda optimal performans elde
edilecek sekilde ayarlanmistir. Karburatoriin yeniden
ayarlanmas! gerektiginde testereyi uzman bir servise
gotardn.

DIiKKAT: Motorlu testere
kullanilmayacag@inda 30 guinden fazla depo-
lamak igin testereyi asagida agiklanan

calismalari yapmadan depolamayin.

TESTERENIN DEPOLANMASI

Motorlu testere 30 giinden fazla kullaniimayacaginda
depolamak igin bazi islemler yapilacaktir. Aksi taktirde
yakit deposu igindeki yakit ugarak yok olur ve depo
icinde geriye lastiksi bir tortu kalir. Bu tortu motorun
tekrar calistirimasini zorlastirir ve yiiksek tamir mas-
raflarinin olugsmasina sebep olur.

1. Yakit deposu igindeki olasi basinci bosaltmak igin
depo kapag@ini yavasca agin. Depo igindeki yakiti
dikkatlice bosaltin.

2. Karburator icindeki yakitin tamamen yakilmasini

saglamak igin motoru galistirin ve testere duruncaya

kadar calistirmaya devamedin.

Motoru sogumaya birakin (yaklasik 5 dakika).

Buji anahtari ile bujiyi sokin.

Yanma odasina 1 gay kasigi temiz 2 zamanli motor

yagi koyun. Motor igindeki elemanlari yaglamak igin

calistirma ipini birkag kez ¢ekin. Sonra buijiyi tekrar

takin (Sekil 22).

UYARI: Motorlu testereyi kuru ve 6rnegin firin, gazli

sicak su boyleri, gazli kurutucu vs. gibi ateg

kaynaklarindan uzak bir yerde saklayin.

wAY™

or®

TESTERENIN YENIDEN KULLANIMA ALINMASI

1. Bujiyi sokan.

2. Yanma odasindaki yagi ¢ikarmak icin ¢aligtirma ipini
hizla birkag kez gekin.

3. Bujiyi temizleyin ve atesleme araliginin dogru
olmasini kontrol edin veya dogru aralik dl¢uli yeni
bir buiji takin.

4. Motorlu testereyi kullanim igin hazirlayin.

Depoya dogru karigim oranl yakit/yag karigimi

o
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doldurun. YAKIT VE YAG Bolumiine bakiniz.

* PALANIN BAKIMI

Palanin (zincir palasi ve zincir) diizenli olarak yaglan-
masi gerekmektedir. Motorlu testerenin daima yiksek
performans ile galismasini saglamak igin palanin,
asadidaki bolimde agiklanan bakimlarinin yapilmasi
gereklidir.

DIKKAT: Yeni testerenin digleri fabrika
cikisinda yaglanmistir. Disleri yukarida
aciklandigi sekilde yaglamadiginizda

diglerin keskinligi azalir ve bunun sonucun-
da kesim performansi diser ve garanti sona
erer.

Disliler 10 saatlik bir isletmeden sonra veya haftada bir
kez, hangisi 6nce dolarsa, yaglanacaktir. Yaglama
isleminden énce palanin dislerini iyice temizlemeniz
gereklidir.

YAGLAMA ALETLERi:

Yagin pala diglerine stiriimesinde kullanilan yaglama
enjektorl (opsiyon) tavsiye edilir. Yaglama enjektoriinde
disli uglarina yag strtlmesini saglayan bir igne bulunur.

DOGRU YAGLAMA ISLEMI:

UYARI: Pala dislerinin yaglanmasi igin zincirin sokilme-
sine gerek yoktur. Yaglama islemi galisma esnasinda
motor durdurularak yapilabilir.

DIKKAT: Pala veya zincir ile caligirken

saglam eldiven takin.

1. STOP salterine basin.

2. Palanin diglerini temizleyin.

3. Yaglama enjektori (opsiyon) ignesini yaglama
deligine sokun ve diglilerin dis tarafindan yag disari
¢ikincaya kadar yaglayin (Sekil 23).

4. Zinciri elden déndurtin. Toplam digli diizeni tamamen
yaglanincaya kadar yaglamaya devam edin.

PALANIN BAKIMI:
Palanin bakimi diizenli olarak yapildiginda birgok prob-
lemin meydana gelmesi 6nlenebilir.

Yetersiz miktarda yaglanan pala ve ASIRI GERILMIS zin-
cir ile gergeklesen calisma palanin gok hizli agsinmasina
sebep olur.

DIKKAT: Bakim calismalarinda daima eldiv-

en takin. Motor daha kizgin oldugunda
bakim calismalarina baslamayin.
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Palanin aginmasini azaltmak igin asagidaki bakim
calismalarinin yapilmasi tavsiye edilir.

ZINCIRIN BILENMESI

Zincir 0,050 ing bagina 3/8 ing élgiist ile balinmistir.
Zinciri eldiven takarak ve 4,8 mm ¢apli yuvarlak ege ile
bileyin.

Zincir uglarini sadece disari yonlendirilmis hareketler
(Sekil 25) ile bileyin ve Sekil 24 de gosterilen degerlere
dikkat edin.

Bileme isleminden sonra zincirin tim elemanlari ayni
genislikte ve ayni uzunlukta olmalidir.

A.L%%, - " 0,65mm (0.025")
w—Bd B B
30 T

24

DIKKAT: Keskin bir zincir kesim esnasinda
iyi sekilli talas olusturur. Kesim esnasinda

testere tozu olustugunda zincirin bilenmesi
gerekmektedir.

Kesici uglarin bilenmesinden 3-4 kez sonra derinlik yik-
sekligi kontrol edilecek ve gerektiginde ege ve opsiyonel
ol atin alinmis edeleme sablonu ile tirnak derinligi

b cek ve on kose yuvarlatilacaktir (Sekil 26).

DIKKAT: Dogru sekilde ayarlanmis kesim

derinligi dogru bilenmis zincir kadar énem-

PALA

Palanin diizenli aginmasini saglamak igin pala her 8
isletme saatinde bir ters gevrilecektir.
Opsiyonel olarak satilan pala oluk temizleme aleti ile
pala oluklarini ve yag deliklerini temizleyin (Sekil 27).
Pala tizerindeki zincir elemaninin aginmasini dizenli
olarak kontrol edin, capaklari temizleyin ve gerekli
oldugunda stirglyt yassi bir ege ile diizeltin (Sekil 28).
DIKKAT: Yeni bir zinciri aginmis disli veya
ayar bilezigi Gizerine kesinlikle monte
etmeyin.
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PALA ASINMASI - Palanin (st ve alt béliminin dizen-
li asinmasini saglamak icin palayi diizenli araliklar ile
(6rnegin 5 isletme saatinden sonra) ters gevirin.

YAG DELIKLERI - isletme esnasinda pala ve zincirin
diizenli sekilde yaglanmasini saglamak igin pala
tzerindeki yag delikleri temizlenecektir.

UYARI: Yag deliklerinin durumu cok kolay kontrol
edilebilir. Yag delikleri temiz oldugunda testere galigtiktan
kisa bir siire sonra otomatik olarak yag figkirir. Testere
otomatik bir yagima sistemine sahiptir.

ZINCIRiN BAKIMI:

ZINCIR GERGINLIGI

Sik sik zincirin gerginligini kontrol edin ve zincirin palaya
tam dayanmasini saglamak igin miimkun oldugunca
ayarlayin. Ayarlama isleminde zincirin elden
dondiirllebilecek sekilde gevsek kalmasina dikkat edile-
cektir.

YENI ZiNCiRIN ALISTIRILMASI

Yeni testere zinciri ve pala ¢alisma esnasinda genlesir
ve bu nedenle zincir yaklasik 5 kesimden sonra yeniden
ayarlanmalidir. Bu yeni zincirlerde normaldir ve ileride
yapilacak ayar iglemi araliklari azalir.

DIKKAT: Zincir elemanlarindan 3 adetten
fazlasini kesinlikle gikarmayin. Aksi taktirde

digli hasar gorebilir

ZINCIRIN YAGLANMASI

Daima otomatik yaglama sisteminin normal sekilde
calistigini kontrol edin. Yag deposunda zincir, pala ve
diglilerin yaglanmasi icin yeterli seviyede yag dolu
olmasina dikkat edin. Kesim galigmalari esnasinda zincir
ile pala arasinda surtinmeyi azaltmak igin zincir daima
yeterli oranda yaglanmalidir. Pala ve zincir kesinlikle
yagsiz kalmamalidir. Motorlu testereyi az yag ile
calistirdiginizda kesim performansi duser, testerenin kul-
lanim 6mri azalir, zincir hizli sekilde kérelir ve pala asir
1sinma nedeniyle hizli asinir. Yag miktarinin az olmasi
pala renginin degismesinden, duman veya zift
olusmasindan anlasilabilir.

ZINCIRIN BILENMESI

Zincirin bilenmesi igin, bigaklarin dogru agi ve dogru
derinlikte bilenmesini saglayan 6zel aletler gereklidir.
Bileme tecriibesi olmayan kullanicilara, zinciri yetkili
servisin uzman bir elemanina biletmelerini tavsiye ederiz.
Bileme islemini kendiniz yapmak istediginizde gerekli
06zel aletleri profesyonel musteri hizmetlerinden satin
almaniz gerekmektedir.

Yedek parca siparisi

Yedek parga siparisinde asagida agiklanan bilgi-
ler verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
Gncel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gorilebilir.



Anleitung MKS 42-45 SPK 6

07.1k.2005

MOTOR ARIZALARININ

10:13 Uhr

Seite 13

PROBLEM

OLASI SEBEPLERI

PROBLEM C6ZUMU

Motor galigmiyor, veya motor galigiyor
fakat galismaya devam etmiyor.

Yanlig galistirma iglemi.
Karbiiratér yakit karigim ayari yanlis.

Buji isli.
Yakit filtresi tikali.

Rotor ve atesleme bobini arasindaki aralik
ayan bozuldu

Bu Kullanma Talimatinda agiklanan
talimatlara riayet ediniz.

Karbiratérin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.

Buijiyi temizleyin/ayarlayin veya degistirin.
Yakat filtresini degigtirin.

Rotor ve ategleme bobini arasindaki aralik
ayarinin misteri hizmetleri tarafindan 0,3-
0,4 mm degerine ayarlanmasini saglayin

Motor calisiyor fakat tam giig ile
galismiyor.

Choke kolu yanlis pozisyonda.
Kivileim kafesi kirli.

Hava filtresi tikali

Karburator yakit karigim ayar yanlis.

Kolu OPEN pozisyonuna getirin.

Kivileim kafesini degistirin.

Filtreyi sokiin, temizleyin ve yeniden takin.
Karbtratorin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.

Motor kesiklik yapiyor.

Motora yiiklenildiginde motor giici sifira
diistiyor.

Karbiratér yakit karigim ayari yanlis.

Buji ayan yanlis..

Karbiratoriin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.
Buijiyi temizleyin/ayarlayin veya degistirin.

Motor ani devir degisikligi ile galigiyor.

Karbirator yakit karisim ayari yanlis.

Asin yliksek duman olusuyor.

Asin yiiksek duman olusuyor.

Yanlis yakit karisim orani.

Karbratorn yetkili servis tarafindan
yin.

ayarlanmasin’ sagla
Uogru yakit karisim oranini (karisim orani
40:1) uygulayin
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AwBaote My Odnyia Xprong MPOToU XENOWOTIOWOETE
TO TIPLOVL

Na_popdre UrodriuaTa acpaAeiag yia My MpooTacia Twv
OBV 00

o

@

Kata m S1apKkela OAwv TwV EPYACIV (IE TO TIPIOVL,
TIPETEL VA POPATE TIAVTA TPOCTATEUTIKA YUANA Yia TV
TPOCTACIA TWV HATIOV ATIS ALWPOUUEVA 1 EKTIVACGOEVA
QUTIKE(IEVA KAl WTOMPOGTAcia, 6Mwg TLX.
NXOTIPOGTATEUOHEVO KPAVOG 1 KOUTIA (TOMPOoTasias,
Na xPnolOTOIEITE TIPOOTATEUTIKG KPAVOG OE TEPIMTWon
TIOU UTIAPXEL KIVBUVOG va TECOUV aVTIKE{uEVa amnod

Na npootateleoTe ano avTikpoUOELG Tou AAUGOTPIOVou.
KT T OIGPKEQ MG KOS VA KPATATE o TIPIOVL 1P Kat
LE Ta 300 0ag XéId.

Zryou, suee:m: OTL EXETE EAEUBEPWOEL TO PPEVO G
* aAyoi¢

a Xonon TpaBnETe Tpog Ta mow ™
lepo)\uén J R R

HxnTih 0168 oUgeva pe mv Odnyia Tng Eupwraikig

[a)

Na GOopdTe YavTia Via TV MpooTasia TV XEpIv 0ag

A

Mpoeworoinon ! Kivduvog

MPOZOXH! Katd mv epyaocia pe epyaleia Tou AEITOUPYOUV pe KaUOWa TIPEMEL va TeouvTal TavTta ol akoAoubot
Bacikoi Kavoveg Yia PEIWON TwV CWHATIKOV BAABOY Kauh B)\quv ™G OUOKEUNG.
AaBacTe aQUTEG TIG UTTOJEIEELG, TIPOTOU XPNOWOTIONOETE TO TPLOVL KAl PUAAGETE TIG TIPOCEKTIKA.

1.

o

12.

w

14.
15.

‘Otav epyaleocTe e TO aAUOOTIPIOVO va Pnv
epyaleote MOTE poévo pe 1o €va xépll Ze avtibem
TePIMTwon upioTatal kivduvog TPAUHATIONOU ToU
XeWLoT), Tou BonBoU 1 Twv Beatwv. Mia
Tplovoaiucida mpoopiZeTal yia m xperion pe Ta duo
Xépla.

MHN epyaleote e TO MPLOVL 6Tav €ioTe
KOUPAOUEVOL.

Na q;opd'rs npoo‘mrsu'ru(d urodnpata, oteva
poUXa, YAVTIa £pYAOIAg, MPOOTATEUTIKA YuaNd,
WTOMPOOTACIA Kal MPOOTAsiA KEPANOU.

Na €ioTe MPOCEKTIKOL e ™ XPrioN Tou Kauoiuou. H
Kivnon Tou mploviou va yivetal ané andéotaon
‘OTav eKKIVIOETE TO AAUCOTIPIOVO 1) OTaV KOBETE He
T0 aAucorpiovo AEN emutpéneat va BpiokovTat
GAM\a atopa kovtd oag. Na anayopéfete oe
Beatéq kal oe {wa MV €000 OV TEPLOXN
epyaoiag.

Na APXIZETE va kéBete povo, otav gival kabapr) n
neploxn epyaociag, epooov Exete TPOBAEYEL dpOUO
SlapuUYNG O TEPITTTWOT TIOU TECEL TO JEVTPO TIPOG
mv Meupd 0ag.

‘Otav AetToupyel 0 Kivnmpag mpénel OAa Ta
TUAUATA TOU OWPATOG va delXvouv Tpog v
avTtiBem MAeupd ™G Aettoupyiag Tou
aAucorpiovou.

ZiyoupeuBeite mplv ) 6€on oe Aettoupyia Tou
aAucoripiovou, Mwg dev EPXETAL O EMAPN HE
avTiKeipeva.

Na petagépeTe T0 ahucorpiovo povo étav o
KIVNTAPAG £XEL AKIVNTOTIONGEL, dTav N odnynTikn
PABRdOG Kat N aAucida BpiokovTal TPOG Ta Tow Kat
1 €EAaTHon delxvel Pog My GAAN MAEUPA Kat OXL
TPOG TO OWHA 0ag.

. MHN epyaleote pe alucompiovo Tou eivat

EAATTWHATIKO, TIOU JeV £XEl PUBUOTEL OWOTA 1) TIoU
dev eival MAAPeg 1§ xahapa TomoBemuévo.
ZlyoupeuBeite Mwg aklvnToroindnke n aAuoida
oTav eAeUBEPWBEL 0 BIAKOTING EvePYOTIONONG ™G
Aettoupyiag.

. ZBAOTE TOV KNTpa MPOTOU GKOUNTCETE KAToU

TO aAucorpiovo.

Na eioTe eEQPETIKA TPOCEKTIKOL OTO KOWILO UIKPDV
Bauvwv Kat KAadIwy, dIOTL Ta AETTTA KAGdIA
HITopoUv va PIAOKAPOUV OTO TIPLOVL Kal Va.
KTUMMOOUV TPog MV KateuBuvor) 0ag 1) va XAoeTe
£0€iG MV (00PPOTta 0aG.

. MPooeETe Katd To KOYIO KAadLoU Tou gival umd

TAON MWG UMOPEL va KTUMMOEL TPog Ta Tiow, otav
anotopa dev UMAPXEL TAEOV TAoM.

Na rmpooé€xeTe va eival oTeyveg ol XEPOAABEG  Kat
XwpiG AGdia i piyua Kauoiuou.

Na epyaleote e 1o aAucorpiovo pévo oe KaAd
QAePI(OPEVOUG XWDPOUG.

16. MHN koOBete dévdpa pe TO AAUCOTIPIOVO, EKTOQ
éav €xeTe MV avaloyn KatapTiom.

17. 'OAeg ol gpyaoieq ouvENONG autou Tou
aAucorpiovou pe €EaIPEON aUT®V ToU
avapépovtal oy Odnyia xpriong Kat cuvtenong,
ETUTPEMETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO amd TO Turpa
eEurmpemong neAat@v yla aAucorpiova.

18. MNa ™ HETAPOPA TOU AAUCOTIPIOVOU Va
XPNOWOTIOEITE MAvVTa  BnKn.

19. MHN epyadeote pe to aAuoorpiovo 6tav
BpiokeoTe Kovta o avapAEgua uypd, eite oe
eEWTEPIKOUG, EITE OE EOWTEPIKOUG XWPOUG.
Ypiotatar auecog kivduvog EkpnEng Kaury
TIUPKAYLAG.

20. Mn yepiZete katoyo, AAdL 1) AmavTikd KTa m
Slapkela ™G AetToupyiag Tou aAucorpiovou.

21. NA XPHZIMOMOIEITE MONO KATAAAHAA YAIKA
MPIONIZMATOZ: Na koBete povo EUAo Kat pn
XPNOWOTIOIEITE TO AAUCOTIPIOVO YIa £PYACIEG Yia
TIG oroieg dev eival katdAAnAo. MNa napddetypa, va
HNV KOBETE pE TO GAUCOTIPIOVO MAQOTIKG UAIKA,
TolXWHATA 1 AAAa Tapdpola UAIKA.

MPOZOXH: To ak6AouBo TapdpMua MpoopileTal Katd

KUPLO AOYO YIO TOUG TENKOUG KATAVOAWTEG 1) Yia Un

£MAYYEAUATIEG XPNOTEG. AUTA TA HOVTEAQ

TPOoOopIfovVTal KUPIWG YIa XPrion amod IBIOKTTEG OTITIAY,

Kal Yo KAUrvyk, dnAadn yia 60oug Ta XEnOIOTIooUV

oOxt kaBnuepwva. MpoopilovTal Yia YEVIKEG ePYAOiES,

TLX. Yla KaBaplopa 1) yia HakpuTepnG SIAPKEIaq

£pYAOieq. Ze MePIMTWON £pYAcIwV HAKPUTEPNG

dlapkelag dev anokAeietal, egattiag Twv dovicewy, va
eUPaviobolv daTapaxéq ™G KUKAOPOPIag Tou aiatog
oTa XEPLA TWV XEPIOTMV.

METPA AZ®AAEIAZ A THN NEPINTQZH
ANTIKPOYZEQN

Mia avtikpouon uropei va TPokAnBei, 6Tav akouprmoet
1 AdKEN ™G SNYNTIKAG YPAUUNG TOU aAucorpivou éva
avTikeipeva, 1 eav To EUAO PMAOKAPEL OTO
aAuooripiovo katd m dldpkela ™G Kormg. ‘Otav n dkpen
™G OdNYNTIKAG TPOXIAG €pBEL OE £MAPn KATA TOV TIO
TIAVW avapePOUEVO TPOTIO, UMOPEL va EKOPEVIOVICOEL
aoTtparaia n TPOXIA TPOG Ta £MAVM Kal va KTUTToeL
ETOTPEPOVTAG TO MPOOWTO ToU T XewpiGeTat. Eav to
AAUCOTIPIOVO UTTAOKAPEL KATA uhKoq ™G endvw
n}\eupuq ™G OdNYNTKAG Tpoxluq, dev arokAeieTal va
KTUTOEL Kal 1| 03NYNTIKY TPOXIA ToV XelploT
KTUMWVTOG TIPOG Ta Tiiow. Kat oTig SU0 MEPUTTAOELG
Hropet va xaoete Tov €Aeyxo emi Tou aAucorpiovou
Kal va TpaudatioBeite cofapd. Mnv eurioteleoTte Hovo
Ta CUCTNHATA AOPAAEIAG TIOU £XOUV EVOWHATWOEL OTO
TPOVL. QG XPoMG EVOG AAUCOTIPIOVOU TIPETEL Va
TPOOEEETE TIOANA TIPAYHATA, WOTE VA EKTEAEITE TIQ
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epyaoieq 0ag pe To aAucorpiovo Xwpiq
TPAUUATIONOUG.

1. Edv €xete BAOKES YVAOOELG YA TO TIWG
SnuioupyoUvTal ot avTikpoUoelg, dev Ba ekmAayeite
OE TIEPIMTWON ToU OUPBel KATL TIAPOUOLO 1) PITOPEL
Kal va eioTe oe BEON Va AMOKAEIOETE TO va OUpBED
KATL Tapopolo. Ot amoTopeg avTISPACELG £XOUV
ouxva duopevn emnakoAouba, dnAadr atuxnpata.

2. 'Otav Aettoupyel 0 Kvnmpag Tou Tplovioy, va To
KPATATE Kal e Ta SUO 0ag Xépa Yepd, EXOvTag To
Oe&l 0ag XEPL OMV THOW XEPOAAPN Kal TO aploTEPO
0ag XépL 0T UMPOoTIVY XlEpoAaBr). O avTixepag
Kal Ta SAKTUAA TIPETEL VA TIEPIKAEIOUV OPIKTA TIG
XepoAaBeg Tou alucorpiovou. To YePO TACHIO
oag BonBdet va amokpoUoeTe eVOEXOUEVEG
QVTIKPOUOELG Kal Va dATPNOETE TOV EAEYXO €Tt
Tou aAucorpiovou. Mn Tov agroete va EePuyel
arno Ta xépla oag.

3. ZiyoupeuBeite WG N TMEPLOXT OV OToia KOBETE

eival eAetBepn and eunodla. H akpn mg

odNYNTIKAG YPAUUNG Tou aAucorpiovou dev

EMTPEMETAL KATA TO KOYIWO va €pBEL OE EMAPr pe

KOPUO BEVTPOU, KAadIA iy KATL TIAPOHOL0.

Na k6BeTe pe UPnA) TaxUmTa Tou KvnTpa.

Mn oKUBETE TIOAU TIPOG Ta EUMPOG Kal Wn KOBeTe

o YnAd anod To UPog ToU WHOU 0ag.

Na akovilete kat va ocuvmpeite To aAucoTpiovo

o0ag oUpwva e TIG 0dNyieq TOU KATAOKEUAOTH.

Na xpnotloroleite cav avTaAAaKTIKA HOVO

OdNYNTIKEG YPAUUEG Kal AAUCISEG TIOU EYKPIVEL O

KATAOKEUAOTNG.

N oo oM

YMNOAEIZH: Eva aAucorpiovo pe XaunAr avtikpouon
avTioTolXel oV 1oXU ™G avTikpouong.

ZHMANTIKEZ YNOAEIZEIZ AZ®AAEIAZ

MPOZOXH: KOKKINO MMpoedorolei yia &

Kivduvo TpOTo epyaoiag, Tou TPETEL
OMWOBNTIOTE VA AMOPUYETE.

270 KGAuppa Tou PIATPOU aépa Tou AAUCOTIPIOVOU
BpiokeTal pia eTkETa aopaleiag. AlaBACTE TPOOEKTIKA
Ta OTOIXEId MG ETKETAG KAl QUTEG TIG UTTOJEIEEIG
aopaleiag oTIG eMopeveq CeNIBEG, TPOTOU BECETE Ot
Aettoupyia To aAucorpiovo.

ZYMBOAA KAI XPQMATA (EIK. 1)

MPAZINO ZYNIZTATAI

ZUVIOTWHEVOG TPOTIOG
epyaoiag yia mplovioua.

MPOXOXH:

1. MpoogETe TIG AVTIKPOUOTELG.
2. Mn Kpatate TO TMPLOVL HOVO
He éva XépL

3. Na anopelyete MV enagr
HE MV GKPN MG 0BNYNTIKNG
'YPAUNG.

ZYNIZTATAI

4. Na Kpatdte To TpLovL
OWOTA Kal YEPA HE Ta dUo 0ag
Xépla.

KINAYNOZ! MPOZEZTE TIZ ANTIKPOYZEIZ!

ANTIKPOYZH propei va dnuoupynBei 6tav n MYTH
1 n AKPH ™g odnynTiknig ypappng €pBet oe enagr) pe
KATTOLO AVTIKEPEVO, 1) 6TAV TO EUAO PMAOKAPEL TO
aAuooTpiovo KaTd ™ SIGPKEId TG KOTMG.

Seite 15

Eav n akpn MG odnynTikng Ypappng €pBel oe enagr
He €va avTikeipevo, dev amokAeietal va metaxTel n
0dNYNTIKA YPAUUA aoTpariaia mpog Ta Mavw Kat va
EKOPEVOOVIOTEL TIPOG TA TOW, MPOG TO MPOCWIO TIOU
XeIZeTal TO MPLOVL.

Edav To alucornpiovo eivat MMAOKAPIZMENO kata
ukog Mg KATQ AKPHZ ™G odnynTikig Tpoxig,
uropei va TPABHXTEI 1pog ta eunpog mpog Tov
Xeplom. Edv To aAucorpiovo PIAOKapLOTEl KaTtd
ukog Mg EMANQ AKPHZ , uropei va KTYMHZEI
aoTparnaia mpog My MAeUpd Tou Xelplot). Kat oTig duo
TIEPITTWOELG UTTOPEITE VA XACETE TOV EAeYXO €Ml TOU
aAucorpiovou Kal va Tpaupatiodeite coBapd.

+2005 10:13 Uhr

POZOXH: Ot avTIKpOUGEIG umopolv va
£XOUV oav ETIKIVOUVN ouvernela mv
aM@AEla TOU EAEYXOU ETIL TOU TIPIOVIOU,
TIPAYHA TIOU UTTOPEL vVa TIPOKAAECEL TOV
00Bapd TPAUUATIONO TOU OEIPIOTA 1 GAAWY
TIPOCWIWV TToU BPICKOVTaL TIANGIOV TOU.
Na €ioTe mavtote £EAINETIKA TIPOCEKTIKOL.
OL avTIKpoUOoELG EEALTIAG ™G OTPOPNG ™G
aAUGIOAG 1) TOU MITAOKAQIOUATOG TOU

TpLoVIoU ival ol Backol KivOuvoL evog
aAucorpiovou Kat N Backn artia yia
aTuxnuaTa.

MPOZEZTE TA EZHZ: ANTIKPOYZH
ANTIKPOYZH MMNAOKAPIZMATOZ
MEPIZTPOOHZ KAI ANTIAPAZEIZ
(Ex. 2A) EAZHZ
A = dlapopn avtikpouong  (2x€S. 2B)
B = {@wwn avtikpouong- ENEN
avtidpaong OTeEPEA AVTIKEPEVA

C = kpouon
TEKNIK OZELLIKLER
Kulvdpiopog 42 cm®
Avaortam wox0G petadoong Kivnong 1.7 kW
Mnkog Adyxng 18" (45cm)

Mnkog kormg
Anéotaon ahucidag

cm
953 mm (3/8)

Maxog aAucidag 1,27 mm (0,05
Taxumta oe AetToupyia Kevou 3.500 min’
TaxUmta oe Aettoupyia kevou 12700 min"'
XwpnTKOTNTA VIEMOITOU KAUGILOU 400 ml
XwpntkémTa VIENOdITou Aadlol 220 ml
AvTidovnTikn AelToupyia vat
0Odoviwon 6 dovTia
Dpévo ahucida vat
SUpnmAEKTG vau
Autopat Ainavon aAucidag vat
Aluoida pe xaunAn avTikpous vat
KaBapd Bapog xwpiq alucida kat odnynTikn Tpoxa SK,G
g
KaBapd Bapog 6.5 ki
KatavaAwon Beviivng 800 gkWh
2T46pN NYNTIKAG nieong 91 dB(A]
2136un mieong epyaoiagq 112 dB(A)
Xpovog MedNong anod my TaxumTa £0yaciag 012s
Advnon 12 m/s’

TB0SDEAOD5 (18-92-N1-CH)
91PJ060 (N150-K-60E)
NGK CMR7H

OdNyNTKA_TpoXIa
Ahuoida
Kepi avapAegng

15
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FENIKEZ MAHPO®OPIEZ

15

OdNyNTKN TPOXIA 11. ®payn aopaieiog

21. Enévduon Tpoxou ahucidag

4
2. Alucida 12. Moua vienofditou Aadlod 22. AAuoida TEppaTog
3. Bida oUopiENG MG aAuoidag 13. MepiBAnua avepotmpa 23. Mpootacia aAucidag
4. TAéyua Katd orvenpwv 14. Mopa vIENOZITou Kausciuou
5. MoxAog médnong aAucidag/ 15. Miow xewpoAapr) / BnAa
HUMPOoTIV) TIPOOoTasia XEPLDY 16. AloKOTING Aettoupyiag
6.  MmpooTivr xepohapr 17. ZTpayyoAlOTIKOG HOXAOG
7. XelpoAaBn ekkivnong (PUBHION KAPUTUPATEP)
8. Kepi 18. TMa&Wadl oTePEWONG YPAUUNG
9. KdAupua ¢idtpou aépa 19. MoxAég ykallou
10. AvTAia kaucipou 20. Ynodoxn aiuoidag

H apiBuoi rou Ba vpeite oV akOAOUBN TEPLYPAPr) AVTIOTOLXOUV OTOUG aplBpoUq TG Tponyoudevng oeNidag, £tot
MOTE Va Uropeite va Bpeite To eUkoAa TIG AetToupyieg acpaleiag.

AEITOYPIFIEZ AZ®AAEIAZ

2 AAYZIOMPIONO ME XAMHAH ANTIKPOYZH
Xapn o1a eldika ouompaTa acpaleiag oag Bonba
OMV anoKpouon avTKPoUoEWV 1) ™G dUvapng

TOUg.

5 MOXAOZ NEAHZHZ AAYZIAAZ / MPOZTAZIA
XEPIQN rpootatelel To aploTepd ¥EPL TOU
XPNOTN Og TEPIMTWON Tou Kata AdBog YMOTPNoet
and m UMPooTv) XepoAaBr) katd m didpkela Mg
AetToupyiag Tou aAucompiovou.

5 TMEAHZH AAYZIAAZ TipOKETAL Yia AetToupyia

AOPAAEIAG HE OKOTO ™ HEIWON TWV TPAUHATIOHMY

eEaITiag TwV avTIKPOUOCEWV, AKIVNTOTOIWVTAG TO

TIPLOVL TTIOU AelToupyel eviog

XtA\looTtodeuTtepoAémtwy. Evepyoroleital and To

MOXAO MEAHZHZ THX AAYZIAAZ.

AIAKOMNTHZ ZTOM akvnTomolel Tov Kivnpa

HOAG ofnotel. O dlakdTMG ZTOT MPEMEL va

ToroBemOel o Beon EIN (Gvapua) yia va

EKKIVIIOEL (EK VEOU) TOV KIvnTipa.

ENEPFOMOIHTHZ AZ®AAEIAZ epmnodilet

evdeEXOHEVN KaTA TUXN EMITAXUVON TOU KvnTrpa.

O HoxA6G Ykalou (19) pmopei va TieoBel povo,

oTav eival TECUEVOG PECA O BIAKOTIMNG -

EVEPYOTIOMTAG ACPAAEiag.

20 MIAZTHPI AAYZIAAZ peiivel Tov Kivduvo
TPQUUATIO@Y, OF TIEPITTTWON TOU KOmel 1 Byel aro

1

o

1

g

™ 6éon MG n aluocida katd m ddpkela
Aettoupyiag Tou Kivnmpa. To macTpt TMg
aAuoidag miavel My aluocida Tou €xel Byel ano m
B€on ™Q 1 €xel KoTel.

YMOAEI=ZH: EEokewbeite He TO TPLOVL Kal Ta
€EapmHaTa Tou.
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OAHFIA ZYNAPMOAOrHZHZ

AMAITOYMENA EPFAAEIA TIA TH
ZYNAPMOAOTHZHZ

Ma ™ ouvappoAdynon mg aiucidag xpeldleoTe Ta
akolouBa epyaheia:

1. AaKTUMOG-BITAG KAeldi-kaToaBidt

2. EEaipeTikG yepd yavta epyaoiaq

MPOYMOGEZEIZ A TH ZYNAPMOAOTHZH

MPOZOXH: Avayte tov Kivnmjpa Tou

Tiploviou MONO o6t1av To TpLovt givat
£TOO Yl xprion.

Ze VEO aAUCOTIPIOVO TIPEMEL TIPWTA VA PUBHIOTEL N
aluoida, va YEUIOTEL TO VITOYITO PE TO OWOTO piypa
KQUOIOU KAl Va YEMIOTEL Kal TO VIEMOLITO Tou Aadlou,
TIPOTOU £PYACTE(TE PE TO AAUCOTIPIOVO.

AloBaoTe MPOoeKTIKA OAn v Odnyia xpriong, mpoTou
upx[cs're mv epyaocia oag pe 1o mpLovL. Mpooégte
KUPIWG TA PETPA AOPOAE(AG.

Aum n Oénvlu xpnong eivat t6oo ula oénvlu ya va
Bpeite amavmon oe anopieq 0ag, 600 Kat éva
EYXEPIDIO TIOU MEPINAHBAVEL YEVIKEG TTANPOPOPIES YIa
™ OUVapUOAGYNOT, TN AELTOUPYia Kal T cuvTeNnon
TOU TpLOVIoU.

TONOOGETHZH THZ TPOXIAZ/THZ AAYZIAAZ TOY
MPIONIOY/ TOY KAAYMMATOZ TOY ZYMNAEKTH

MPOZOXH: MNavta otav

aAuciSa va QOopATe TPOCTATEUTIKA YAVTIA.

Ma va unapyel mapoxn Aadlol oV odNYNTIKY TPOXIA
kal omv aAucida, NA XPHZIMOMOIEITE MONO TH
NHZIA OAHITHTIKH TPOXIA pe orm yia To Addt (A),
B)\ens (E. 3A).
2tyoupeubeite Twg o pox)\uq nEdNONG MG
aluoidag €xel TpapnyTel miow ot Beon ENTKUP
PELT (AMOZEY=H) (E«. 3B)

2. ATOPAKPUVTE Ta 2 MAEHAdIa OTEPEWONG
aopaleiag (B). APIOPEOTE To KAAUMHA TG
ncbnvnq Tng ahugidag (C), TpaBavTag myv duvata
ota ioa npog ta €Ew (Eik. BC)

Ynodeign: H ahuoida propei va kpépetal Alyo
KATW. AUTO Eival KATL Kavovikd Kal dev Telpdadel.

3. Ztpi"te m Bida pubuong (D) pe éva katoaBidt
ANTIOETA MPOX THN KATEYOYNZH AEIKTQN
POAOTIOY, pexpt va Bpebei n MPOE=OXH (E)
070 TEAWG ™G dladpopn OTPWENATOG TPOG MV
KATEUBUVON TOU KUAIVEPOU TOU OUMTAEKTN Kal TOU
odovtwToU Tpoxou (E. 3D).

4. BAATE MV GKpN MG OBNYNTIKNAG YPAUUNG e TG
OXIOJEG AV Ao TOUg 2 TIEIPOUG TG YPApHNG
(F). TortoBemoTe ™ Ypauun £tol, wote H
MPOE=OXH PYOMIZHZ va Tapialel omv tpuna
(G) MG 0dnyNTKNAG Ypapung (Ew. 3E).

+2005
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TOI'IOOETHZH THZ AAYZIAAZ TOY NMPIONIOY:
AM\®oTe MV aAucida oe oxnua BnAdg, omou n
akpeg kormg (A) Bpiokovtat STHN KATEYOYNZH
AEIKTQN POAOTIOY yUpw aré m 6nAid (E. 4A).

2. Znpw&te MV aAuoida yUpw amod Tov 0dovIwTO
TPOX6 (B) Miow and Tov ouurAékm (C). Mpooe€te
ol Kpikol va BpiokovTal HeTaEU Twv dovTiav. (EIK.
4B).

3. BaATe TOUG KpiKOUG PETABOONG OO AUAAKL (D) Kat
YUpW ard my akpn G ypapung (Ew. 4B).
YMNOAEIZH: H aAucida tou Tploviol propei va
KPEUETAL KATW MO TO KATW TUAHA TG YPAUUNAG.
AUTO eival KATL KAVOVIKO Kal dev Melpalel.

4. TpaBngte v odNYNTIKY YPAp TPog Ta EUMPOG,
HEXPL N aAuoida va ePappolel KaAd. Ztyoupeubeite
WG OAOL Ol KpiKOL peTadoong BpiokovTtal oTo
QUAGKL ™G YPOUUNG.

5. TomoBemoTe TO KAAUUUA TOU CUMTTAEKTN Kal
OTEPEMOTE TO pe 2 BideG. H ahuoida dev
ETUTPEMETAL TWPA VA YAOTPNOEL arnd MV odNyNTIKA
TPOXIA. ZPIETE He TO XEPL Ta dUo Magadla Kat
akoAouBnoTe TG odnyieg yia m pUBUIoN Kat TV
évtaon oto kepdAaio PYOMIZH THZ ENTAZHZ
THZ AAYZIAAZ.

YNOAEIZH: Ta nagudadia oTepEwong G TPOXIAg

OpiyyovTal PEXPL OTIYHNG HOVO HE TO XEPL, ETEWDN N

aAuoida Tou aAUCOTIPIOVOU Bev £XEL PUBHIOTEL aKOWN.

AkoAouBnoTe TIG 0dnyieq oTo kepdhalo PYOMIZH

THZ ENTAZHZ.

Abb. 4A Abb. 4B

PYOMIZH THX ENTAZHZ THX AAYZIAAZ
H cumTr] évtaon mg aAuoidag maifel onuavTikd POAO

Kat TIPEMEL va eAeYXBel TPV TV eKKivnon Kal kata m
JlApKela OAWV TWV EPYACIMV.

Edv pubpioeTe TPOOEKTIKA Kal He nouxia v évtaon

™G aAucida Tou TPLOVIOU, UMOPEITE va KOBETE
KOAUTEPQ KAl Va EMUNKUVETE TO XpOvo {wng MG
aluoidag.

MPOZOXH: Otav xelpileote mv aucida
Tou TplovioU i) Kata T puUBuon Mg
aAuoidag va popdTe MAvTa yepd yavtia.

PYQMIZH THZ AAYZIAAZ TOY MPIONIOY:
KpamoTte mv akpn ™G 0dNYNTIKAG TPOXIAG TIPOG
Ta eMAvw kat oTpi"te M Bida pubuiong (D) XTH
KATEYOYNZH TON AEIKTQN POAOTIOY via va
augnoete mv évtaon mg aluoidag. Eav otpipete
m Bida omv kateuBuvon ANTIOETA MPOZ TOYZ
AEIKTEZ TOY POAOTIOY, pevetal n évraon mg
aluoidag. EAéYETe €dv 1 auoida eivat
TOoroBempEVN 0 OAO TO UKOG MG YUPw amd myv
odnyntkn tpoxa (EK. 5).
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2. Meta m pubuon, n akpn ™G TPOXIAG Eival akoun
enavw, oQiETe kKaAd Ta MAgWAadla oTepEWONG ™G
TPOXI18G. H aAucida €xel T owot £vtaon otav
epappoddel KaAG kal Proet va MeploTpaPel Pe To

XEf

YI10AEI H: Eav n aAuocida neplotpépetal Hovo oAU

BUOKOAG YUPW MO MV 0BNYNTIKY TPOXA 1) edv

UMAOKAPEL, gival TApa TOAU OPIKT. TNV TEPINTWON

QUTA VA EKTEAEOETE TIG AKOAOUBEG UIKPEG PUBUIOEIG:

A. Xahap®oTe Ta 2 Ma§uadia oTepéwong MG TPOXIAG
HEXPL Va KivouvTal Ue TO XEpL ZTpiPTe ™ Bida
puBong ANTIOETA MNMPOZ THN KATEYOYNZH
TQON AEIKTQN POAOrIIOY. TpaBngte mv aAucida
TAvw OV TPOXIA TIPOG Ta EUMPOG Kal TIPOG Ta
Tiow. AUTO Ba TO OUVEXIOETE PEXPL VA KIveiTal N
aAuoida Xxwpig TEBN, aANG va epappodlel ap OAa
auta KaAd. AUEAVETE TNV £VTaoN TMEPIOTPEPOVTAG
™ Bida puBuong STHN KATEYOYNZH TQN
AEIKTQN POAOTIOY.

B. '‘Otav n évraon mg aAucidag Tou Tploviou eivat
OwoTY, KPATOTE MV AKpn MG TPOXIAG TIPOG Ta
£MAvVw Kal opiETe KaAG Ta 2 Maguddla oTepEWwoNg
™G TPOXIAG.

MPOZOXH: Mia véa alucida XaAapwvel,
£T0L MOTE PETA amod Tep. 5 KOTEG TIPEMEL
va eNavapubuoTel. AuTO eival PUOLOAOYIKO
o€ VEeG aAUCIDEG Kal Ta XPOVIKA
dlaoHaTa yla My anatoupevn
EMavapubIon HELOVOVTal.

Tou OTPoPaAroPoOpou dEova PpBeipovTal
TayUTERA.

H Ek. 6 evnuep@vel yia  owom Yuxen
&vtaon (A) kau ™ Bepun évtaon (B), kat
£EUTMPETEL 0av 0dNYia Yia TEPIOCOTEPEG
puBpicelg ™MQ alucidag Tou mploviol (C).

MHXANIKO TEZT TOY ®PENOY THZ AAYZIAAZ

To aAuooripiovo SABETEL Eva Ppeévo aAuoidag To ortoio
HEIOVEL TOV KiVOUVO TPAUUATIOH®MY amod avTKpoUOELG.
To ppévo evepyoroleital, 6Tav dnpoupyeitat Tieon e
TOU HOXAOU TOU (PPEVOU, TLY. OTAV OF MEPITTTWOT
QavTIKPOUONG KTUTMOEL TO XEPL TOU XEPIOTH MAvw OTO
HOXAO. Ze TEPIMTWON EVEPYOTIOMONG TOU PPEVOU
aklvnToroleital andtopa n aiucida.

+2005
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MPOZOXH: To ppévo MG ahucidag Exet
HEV WG OTOXO TN WEIWAN TOU KIVBUVOU arod
avTiKpOUOT, BEV UTOPEL OUWG Val
TIPOOPEPEL IKAVOTIOINTIKY MPOoTasia otav

0 XelploTn Hpnmuonom TO GAUCOTIPIOVO

aripooekTa. flpv ano Kaé:
EAEYXETE TO PPEVO ™G GAUGIBAG Kal va
EAEYXETOL EMONG KAl TOKTIKG KaTa ™
SIGpKEID ™G £PYATIAG.

EAEFXOZ TOY ®PENOY THX AAYZIAAZ:

To ppévo MG ahuoidag eivar ATIOZEYTMENO (n
aAucida propei va kivneei), 6tTav o MOXAOZ
OPENOY EINAI TPABHITMENOZX MNPOZ TA 12Q
KAl AZOAAIZMENOX (Ei. 7A).

2. To ¢pévo Mg aluoidag eivat ZEYTMENO (n
aAuoida eival aopallopevn), 6Tav o HOXAOG Tou
PpEVOU eival TPABNYHEVOG TIPOG Ta UMPooTd. Tawpa
Sev EMTPEMETAL VA UMOPel TIAEOV va KivnBel n
aAuoida (Ek. 7B).

YMNOAEIZH: O poxA\og Tou ppévou TIPEMEL va Bpiokel

avTioTaon kat oTg dUo BEcelg. Edv aloBaveoTe MOAU

duvam avtiotaon, N eav o poxAog dev petatorideTal,

U XENOWOTIONOETE TO AAUCOTPIOVO. AWOTE TV OE

ETAYYEAUATIKO OUVEPYEIO EEUMMPETONG MEAATAV YIa

Va ETIOKEVAOTEL

7A

KAYZIMO KAI AAAI

KAYZIMO

Ma Ta KAAUTEPA AMOTEAEOUATA VA XPNOOTIOIEITE
KOO apdAUBdO KAUOWO aVaUYHEVO pe EBIKO dixpovo
AGdL.

MIFMA KAYZIMOY
AvapigTte 10 KaUOWO He dixpovo AAdL oe KAaTaAAnAo
doxeio. AvakiviioTe TO JOXEIO yia va avapixBolv OAa

MPOZOXH: MoTE pn XENOWWOTOLEITE YIa
QUTO TO TIPIOVL LN APAIWPEV okaualuo. O
Kvnmpeag Ba mabet BAGRN Kat e0eiq xavete
TG QElWOEIG cac yia gyyunon yia 1o
TIPOIOV auTO. Mn XPNOWOOIETE piyua
KQUGILIOU TIoU £XEL anoBnKeuBe yia
TePLooOTEPO amno 90 NUEPES.

MPOZOXH: Mpénel va xpnotoronBel
£151KO dixpovo AGdL Yia agpOUKTOUG
dixpovoug Kivnmpeg oe avaloyia
piypatog 40:1. Mn xpnoworoleite dixpovo
AadL ue avaloyia avaugng 100:1. Eav dev
ANQOWVETE APKETA TN OUCKEUN|, XAAATE TOV
KIVNTAPA Kal 0V TEPITTTWoN auTr xavete
TG a§loelg yla eyyunon.

bbi’

KAYZIMO KAI AAAQMA
MPOZOXH: Eav dev AaBWVETE apKe

>
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Miypa 8eviivng - Aadiov 40:1 Movo Aad1

YZYNIZTQMENA KAYZIMA

Mepika Kowva gidn Beviivng amoteAovvTal and piypata
He aAKOOAN 1) EVAOELG aBEPa, OOTE va
QavTarnokpivovTal oTa MPoTUMa yia  kabapd kauoagpla.
O Kvnmpag Aettoupyel IKavoromnTka pe OAa Ta £idn
Beviivng akoun ka pe €idn Beviivng eUMAOUTIONEVA e
o&uyovo.

AAAQMA THZ AAYZIAAZ KAI TOY EAPANOY
Kabe popd otav YEWI(ETE TO VIEMOLITO, MPEMEL VA
YeUiGeTe Kal TO VIEMOITO Aadlou ™G alucidag. Zag
OUVIOTOUNE Va XPnoyoroleite AddL yla aAucideg,
TPOXIEG Kal SOVTIA TIOU TIEPIEXEL TIPOOBETA YIa T
peiwon MG TPPRAG Kat ™G pBopAg Kat mou
TapeUNodifel To JAXWPIOHO O TPOXIA Kal aAucida.

OAHFIA XPHZHZ
EAErXOI MPIN THN EKKINHZH TOY KINHTHPA

MPOZOXH: MoTé unv eKKIVeiTe Kat Pn
XEPICEOTE TO TIPLOVL, OTAV dEV £XOUV
ToroPemBel cwoTa N TPOXA Kal n aAucida.

1. TepioTe TO VIEMOYTO Tou Kauowou (A) he TO
0woTo
Uiyda kauoyou (Ek. 8).

2. Teyiote TO VIEMO{ITO TOu Aadlou (B) pe TO 0WOTO
AGdL yia auoida kat Tpoxid (Ei. 8).

3. ZiyoupeubBeite Mwg To Ppévo MG aAuoidag (C) €xet
anoleuxBel TPV ™V eKKivnon Tou KivnTrpa.

EKKINHZH TOY KINHTHPA

1. Ta va ekKVAOETE TO TIPLOVL OTIPWETE TO dLAKOTM
(dtakommg EIN/ AUS- yia avapua/opnoio) om
8¢on EIN (1) (Ex. 9A).

2. TpaPn&te Tov OTPAYYAAOTIKO HOXAO/TOOK (A) TOOO
TOAU Tipog Ta £Ew, PEXPL va Bpet avTiotaon (Ei.
9B

Mieote mv avtAia Bevgivng (B) 10 gpopég (E. 9C).
ToroBemoTe TO MPLOVL TIAVW OE OTEPEN, ETIMEDdN
emnpavela. Kpamote 1o mplovt onwg gaivetal oty
elkova. TpaBrETe Tov ekkvnpa ypriyopa 4
POPEQ. MPOOEETE MV EVOEXOUEVWG KIVOUHEVN
aAuoida (E. 9D).

YNOAEIZH: Eav oUppwva pe 1o 86puBo Tou Kivnmpa

KaTaAGBeTe TwG Ba Mdpel PMPooTd MWV To 40

TPABNYHA, OTAUATAOTE TO TPABNYHA TOU EKKIVNTPQ Kau
OuveXIOTE OTIWG TEPLYPAPETAL OTO EMOHEVO PBrija.

5. ZnpwETe TO OTPAYYAMOTKO HOXAG (G) TeAeinwg
mnpog Ta péoa (E. 9E).

6. KpamoTe yepd To Mplovi kat TpaBngte ypryopa
TOV eKKVNTPa 4 QopEG. Twpa TPETEL Va MAPEL
UMPOOoTA O KIvNpeag.

7. Agnote Tov Kivnmpa Topa va Zeotabel eri 10
deutepoAertta. MEote Tov evepyoron (H) kat
agroTe Tov o Aettoupyia kevou (Ew. 9F).

8. Edv dev naipvel UrpooTtd o Kwnmipas, va

enavaldBeTe Ta o navw meptypapopeva prpata.

E
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9G

EK NEOY EKKINHZH TOY KINHTHPA

1. ZtyoupeuBeite Mwg o dAKOTIMG Ppioketal om BEon

EIN (avappévog).

2. TpaBnEte To Oxovi TG ekkivnong ypriyopa 4 gopeg.

O KINpag TPETEL TWPA VA TIAPEL PMPOOTA.

3. Eav dev maipvel pmpooTd o Kvnpag, akoAoubrnote
TIG odnyieg oTto Kepdhalo: EAEMXOZ MPIN THN
EKKINHZH TOY KINHTHPA

AKINHTOMOIHZH TOY KINHTHPA

1. AQrioTe €AeUBEPO TO YKAGL Kal TIEPIUEVTE HEXPL VA

KIVE(Tal 0 KWNTPag O Aettoupyia Kevou.

2. Zmpw&te To dlakorm STOP (XTOM) mpog Ta KaTw,

Yla va akivntornomoeTe Tov Kivnpa (Ek. 9G).
YMOAEIZH: MNa va akivnToMomoeTe ToV Kivntpd
OE TIEPIMTWON AVAYKNG, EVEQYOTIOOTE TO PPEVO
™G aAucidag kat oTP®ETE To dlakorm STOP mpog
Ta KATW.

TEZT AEITOYPTIAZ TOY ®PENOY THZ AAYZIAAZ
Na eAEYXETE TAKTIKA EQV AEITOUPYEL KAVOVIKA TO PPEVO
Mg aluoidag.

Aokiaote ™ Aettoupyia Tou ppévou ™G aAuocidag
TPV KOYETE YA TIPOTN POPd, PETA and MEPIOCOTEPEG
KOTIEG Kal OTIWOBNTOTE PETA MO EQYAOIEG CUVTIPENONG
OTO PPEVO ™G aAucidag.

AOKIMAZTE TO ®PENO THZ AAYZIAAZ QF
AKOAOYOQZ (Eik.10):

1. TomnoBemote TO MPLOVL MAvw O Kabapr, oTepen
Kal EMMnedn emepavela.

2. BAATE UmpooTa Tov Kvnmpa.

3. Maote mv miow xewohaPn (A) e to Se&i oag xépt.
4. Me 10 aploTePd XEPL KPATATE TV UMPOCTIVY
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XepoAapn (B
ahuoidag (C]

5. Mi€ote 10 HOXAO Tou Ykadlou oe 1/3 MG Taxumrag
KAl EVEPYOTTOINOTE  AUECWG TO HOXAO Ppevou TG
aAuoidag (C).

) [OXt TO HOXAO TOU Ppévou ™G

MPOZOXH: Na gvepyoromoete apyd To
qTa)\uutéclq Kal mavta, pe

0 TIPIOVL BEV. ETITPETETAL VA
£pBel 0e enagn) pe Tinmota. To TPLovL dev
ETUTPEMETAL VA KPEUETAL TIPOG TA EUMPOG.

6. To MPLOVL TIPEMEL va akvntoromnBel andTopa.
AProTE KATOTIV aPEOWS EAEUBEPO TOV EVEPYOTIOMN T
™G Aettoupyiag.
MPOZOXH: Edv dev akivntomnomeei n
aAuoida, oPAoTE TOV KIVNTPa Kal dWoTe
TO T!plOVA Yla ETUOKEUN OE avavvmplcusvo
g?r:/hspvoto €EUMMPEMONG MEAATAV ™G
7. Eav dev Aettoupyei owoTd To gpévo MG ahuoidag,
opnote Tov Kivnmpa Kat BAATE To PPEVO TG alucidag
TéAL om B€on ENTKUPPELT (ANOZEYTMENH).

AAAQMA THZ AAYZIAAZ TOY MPIONIOY / THE
OAHTHTIKHE TPOXIAZ

Mpénet navta va eivat kaAd Aadwpévn n akuoida Tou
TIPLOVIOU YIa va MEWWBEL 1 TEIBA WE TV 0dNYNTIKA
TPOXIA.

H tpoxia kat n aluocida dev eTuTPEMETAL TIOTE va eival
XwpIig AGdL. EAv XpnOWOTOoLEiTE TO TIPLOVL e TIOAU Aiyo

A&QL, pewvveTal n arédoom Tou Kat n ddpkela (WG Tou.

‘ETot n aluoida auBAlveTal ypriyopa Kat n tpoxia
PBeipeTal Taxutepa Aoyw MG uniepbEppavong To edv
TO AGdL dev eival apkeTd To BAEMEL Kaveig Adyw ™G
Snuioupyiag karmvou, ™G aAAayng Tou XPWUATOG TG
TPOXIAG Kal TOU OXNUATIOMOU THoaG.

YMNOAEIZH: H aAucida xaap®vel katd m ddpkeld me
Xenong mg, Wiaitepa étav eival kawvoupyla. Na 1o
AOYO auTO TIPETEL va emnavapubuideTal kat va
enavevteivetal. Mia véa akucida mpenel va pubuideTat
HETA amod mep. 5 Aemta Aettoupyiag.

AYTOMATOZ AAAQTHPAZ

To aAucorpiovo eival EEOTIMIONEVO PE AUTOHATO
oUomua Aad®UATOG PE pnXaviopd odoviwong. O
Aadwmpag peovTidel autépata yia To Addwua mg
TPOXIAG KAl G aAucidag He T owoT nocdmTa
Aadlou. MOAIG erutaxuvBei o Kivneag, To AddL TPEXEL
TaxUTEPA OV MAGKA TG TPOXIAG. Agv UMApXEL
duvatomta pubuong Mg pong. Ta arnobéuata Aadlou
eEavTAoUvTal MePINou Kata Tov {Blo xpovo onwg Ta
anoBépata Kauoipou.

FENIKEZ OAHFIEZ KOMHZ

KOWIMO AENTPOY

Ko"uo d€vTpou onuaivel mploviopa dévipou. Mikpd
SévTpa pe DIAPETPO KOPHOU PeTaEU 15 katl8 ek.
KkOBovTal CUVHBWG pE pia POvVo Kotm. Ze PeYaAUTEPa
dévipa TPETEL va Yivouv eYKOTEG. Ol eYKOTIEQ
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kaBopifouv Vv kateuBuvon TPog mv ornoia Ba TEoel
TO JévTpO.

KOWIMO ENOZ AENTPOY:

MPOZOXH: NMpotoU apxiGete va kOBeTe va
OKEPOEITE Kal VO APNOETE EAEUBEPO Eva
Sadpopio dlaguyng cag (A). O diadpopog

MPOZOXH: Otav kéBete €va dévipoa oe
TAQYLd, O XEPIOTAG TOU AAUCOTIPIOVOU va
Bpioketal mavta omv avngopa Mg
TAQYLag, eMEdN) To JEVTPO HETA TO KOO
Ba néoet 1y Ba KUAoEL Kata naca
mlavémTa Mpog Ta KATw.

ZHMANTIKO: Aev €mTpEMETAL TO KOYWO dEVTPOU
Xwpig MV avaioyn kataption!

YMOAEIZH: H kateuBuvon mtwong tou dévtpou (B)
kaBopiletal and mv eykorm. Mpv To KOYIHO va AdBete
unéyn oag m dATagn Twv PEYAAUTEPWY KAGSIOV Kat
™ QUOKNA KAION Tou SEVTPOU YIA Va UTOPECETE Va
UMOAOYIOETE TPOG Ta TOU Ba METEL TO JEVTPO.

MPOZOXH: Mn koBeTe dEvTpa epOoOV
puoGel duvaTtodg N PETABANTOG aépag 1
otav upioTtatal kivduvog KataoTpoPng
1310KTNOIag. ZUPBOUAEUBEITE £vav eIdIkO
yla Koo SévTpwy. Mnv KOBete dévtpa
ToU Ba UMopousay va TMECOUV EMAvw O
aywyoUs Kal EVNHEPGOTE TV appoOSIa
YTnpeoia yia Toug aywyous, MpoTol
KOYETE TO SEVTPO.

FENIKOI KANONEZ A TO KOWIMO AENTPQN
ZuvnBwg To KOYIWO Twv JEVTIpwVY amoTeAeital and 2
KUPLEG KOTEG: TV gykorm (C) kat v omceo'ropn ya
TO KOYIo Tou dEvTpou (D). ApxioTe pe mv enavw
eykorm (C) amévavT anoé mv MAeupd MT@ong Tou
dévipou (E). MpoogETe va pnv gival MoAU Babia n katw
£YKOTM OTOV KOpHo Tou dévtpou. H eykorm (C) va
eival 1600 Babla WOTE va dNUIOUPYEITAL ONpEi0
aykUpwong (F) apketoU MAAToug Kal maxoug. H eykorm
va eival apKeTd Ppapdla MOTE Va UTOPEITe va EAEYXETE
TO JEVIPO OO0 TEPLOCOTEPO YiveTal.

MPOZOXH: MoTé pn OTEKECTE UMPOOTA OF
£va BEVTPO OTO OMoio EXEl Yivel ndn
eykorm, H oruoBotop) (D) va V%/ELT(]I omv

GAAN TIAEUpA TOU BEVTPOU, TIE.
I{[g;/m ano6 1o xethog Mg eykormg (C) (Eu\
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MPOZOXH: Mpwv ™MV ekTéAeon ™G TEAKNG
KOTmMg, eAEYETE eav BpiokovTal oV aktiva
TTOONG Tou dEVIpou Beatég, {wa N
eunodla.

OMIZO0TOMH:

1. EpmnodioTe 1o PrMAOKApIopa ™G TPoxag 1 mg
aAuoidag (B) omv eykorm pe EUNveq 1 MAAOTIKEG
oprveg (A). Me i oriveg EAEYXETE KAl TV
TTwon tou dévipou (E. 14A).

2. Eav n diapetpog Tou EUAoU Tou KOBeTE elval
HEYOAUTEPN aMod TO KOG ™G TPOXIAG, KAVTE 2
EYKOTIEG OUMPWVa pe TV anekovion (Ek. 14B).

MPOZOXH: Eav n oruoBoTour) mMAnatalet
TO ONueio aykupwong, To dEvIpo apxilet
va MEPTeL. MOAIG apxidel va MéEPTel To
JEVTPO, BYAATE TO TIPLOVL AO TV €yKoTm,
QAKIYNTOTIONOTE TOV KIVNTAPA, AKOUUIMOTE
KATOU TO TIPLOVL Kal eYKATAAE('Te TV
TIEPLOYY) QUTN HECW TOU dladpopou
dlapuyng (Ew. 12,

AMOMAKPYNZH KAAAIQN

Ta KAadl& arnopakpuvovTal and TO KOUMEVO JEVTPO.
AmopakpUvTe Ta KAadIa Tou ompifouv 1o dEvTPo (A),
UOVO 6aV O KOPHOG eival KOPUEVOG KaTd Wrkog (EIK.
15). KAadid pe évrtaon mpénet va Komouv and Katw
TPOG TA EMAVW YIA VA W MTTAOKAPEL TO AGAUCOTIPIOVO.

MPOZOXH: MoTé va pn KOBeTe KAAdIA
6$v6pwv, OTav KABeOTE OTOV KOPHO TOU

Spou.
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KATA MHKOZ KOMH

Ko’ete 0e KaTa UKOG KOMMATIA £va KOUPEVO JEVTPO.
MpooEETE Va OTEKEOTE OTABEPA Kal YIAUTO va
OTEKEOTE TAVW AMd TOV KOPHO, OTav MPLovileTe o
kam@opa. Eav eivat duvatov, o kopuogva eivat
OTEPEWHEVOG, £TOL WOTE TO KOUMATL TToU BEAETE va
KO"ETE VA PNV aKoupmdel oto €dagog. Eav sivat
OTEPEWPEVA Kal Ol dUO GKPEG TOU SEVTPOU, Kal ECEIG
TIPETEL VA KO"ETE OTN HEDM, KAVTE TIPWTA WO KOTT
and enavw dla PHECW Tou SEVTPOU Kal £MELTa TV KOTT
and KAtw Mpog Ta endvw. Me Tov TPOMo autd
AMOPEUYETE TO UMAOKAPIONA NG TPOXIAG ™G aAuoidag
oToV KOpHO. MPOCEETE OTAV KOBETE, VA UNV KOBETE
HEoa oTo £€dapog, doTL Tl Ba auBAuvBel TIOAU
Ypriyopa To mplovt oag. ‘Otav KOBETE va OTEKEOTE
navTa ané my enavw MAEUPA G KATPOPaAG.

1. O kopupog ompitetal kab oo Tou TO UrKog: Ko'te
and enavw Kal TPOCEETE va Hn KOBETE OTO £dAPOg
(Ek. 16A).

2. O koppog ompiletal og pia akpn: Koyte mpwta 1/3
MG JAPETPOU TOU KOPHOU and  KATw Tpog Ta
£Mavw Yia va anouyeTe Ta Bpavopata. Katory
KOYTE amd endvw He KatelBuvon TPog My MpwT
KOTM, Yla va anopuyeTe éva priokapiopa (Ei.
16B).

3. O KopHOG ompideTal Kal 0TI dUO AKPEG:

Koyte mpwta 1/3 Mg SApETPOU TOU KOPUOU ard
TMAVW TPOG Ta KATW YIa VO AMo@UYETE T
Bpavopata. Katory koyte and enavw pe
KATeUBuvoN TPOG TV MPMTN KOTM, Yid va
aToPUYETE £va PrAokaplopa (Ek. 16C).

YMNOAEIZH: H kaAUTepn péBodog va KOYeTe Eva

KOPHO KATAUNKOG Tou gival Pe T BorBela KaBaAéTou.

Edv autod dev eival duvatod, va avupwbel 0 KOpHOG e

U0 KOUUATIA KOPHOU 1) KAGDIWV 1) pe dUo BACELS.

Z1youpeuBeite MwG 0 KOPHOG ToU BEAETE va KOYeTE

ompideTal KaAd.

+2005 10:13 Uhr

KATA MHKOZ KOWIMO ME KABAAETO

Ma m 3k 0ag aopaAela Kat TPog JEUKOAUVOT TWV
£PYACI®V TIPLOVIOPATOG aralTeial va OTEKESTE OWOTA
oTav ekTeAeiTal KABETO KOO KaTd Wikog (Ei. 17).

KAGETO KOWIMO:
A. KpamoTe To MpLovL Yepd Kat pe ta dUo oag xépla
Kal odnyNoTe To Katad My Korm de&la anoé 1o owua

0ag.

B. Kpamote tov aplotepd oag Bpaxiova 600 To iola
yivetat.

C. Na akatavepnBei 1o Bapog oag kat ota duo oag
nodia. Ex. 17

MPOZOXH: Kata m dlapKela Epyaciwv
TIPLOVIOATOG Va MPOCEXETE MAVTA Vd €ivat
KOAG AQdWHEVN N aAucioa Kat 1 odnynTikr
TPOX!4.

21
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OAHFIATIA TH ZYNTHPHZH

‘OAeg ot apvuclaq (mvmpn(mq oto a)\uoonplovo EKTOG
TV TUNUATWY TIOU OUUPWVA e TV 0dnyia auth
anaItolV cUVTAPNON and €04G, TPETEL VA EKTEAOUVTAL
anod eBKEUPEVO TEXVIT.

MPOAHNTIKH 2YNTHPHZH

KaAr) MpoAnTTikiy ouvnpnon BAcel evog TAKTIKOU
TPOYPAUNATOG EAEYXOU Kal KaAr Teplrtoinon
eneKTeivouv ™ dldpkela {wng Kal BeATIwvVouV my
an:’)éoo‘n Tou aAucorpiovou. H akoAoudn Aiota
ouvTPNONG EEUMMPETEL WG BAON Yia MApOoLo
TPOYPOUKA CUVTENONG.

KaBaplopog, pubpion kat avTikataotaorn TUNHATwWV
UTTopEl EVBEXOUEVWG VA aMAlTETal O OUXVA artd 6,
aVapEPETAL TIO KATW.

+2005

BAioTa eAéyXou owoTAG ouVTAPNONS ANA | aPEX
XPHZH | AEITOYPTIAZ

EZAPTHMA ENEPFEIA v 10 | 20

[ v

GiNt00 aépa KoBopiaio 1 avikatdoraon v

0i\Tp0 Kauoiuou/ hadlou | Avrikataotaon v

MrouZi KaBapoyog/Puéuon/Avikataotaon v

MAéypa omvenpwy. Exevxos v

SwhVeq Kauaiyou Erevxog v

EGv xpeioTel, avikaraotaon

ERapmiaTa Tou 0pevoU | Erevxos v

g ahuoidag

Edu xpeiooTel, avikardotaon

O®IATPO AEPA
ETZl KAGAPIZETE TO ®IATPO TOY AEPA:

MPOZOXH: MMoTé un xpnmponctsm T0
TIPIOVL XWPIG TO IATPO TOU 0EPA. 3
avTiBe™ MepinTwon 6a avuppoqm&louv n

OKOVN Kal aKaBapcieq artd ToV Kvnea Kat
8a Tov kataoTpeyouy. Na kpatate to
PIATPO TOU agpa Kabapo!

1. ATOPAKPUVTE TO eMavw KAAupua (A), apapmvtag
TG Rideg OTEPEWONG TOU KAAUUHATOG. £TOL
Uriopeite Twpa va Byaiete To kdAupua (Ei. 18a).

2. Avaonkaote To QIATPo Tou agpa (B) kat ByAAte To
anod To Kouti Tou aépa (C) (E. 18b).

3. KaBapiote 10 PIATPO TOU apa. AUVTE TO PATPO
Tou aépa oe kabapd, (e0TO oamouvovepo. AProTe
TO VA OTEYVOOEL TEAEIWG OToV agpa.

YMNOAEIZH: Zuviotatal va €XeTe avaninpwuatiko

npl)\rpo
ToroBemoTe To PIATPO TOU agpa o BEon Tou.
BAaATe TO KAAUPHA TOU KIVNTPQ/ TOU GIATPOU TOU
aépa. MPOOEETE TO KAAUPUA VA EPAPHOZED KAAA.
Bidwote kaAd TG BideG OTEPEWONG TOU
KAAUPPATOG.

I’lPO!OXH: Moté pnv exteeite epyaoieq

UVTNENONG OTAV O KIVNTNPEAG Eival akoun
gecmq YId Va pnv KAYeTe Ta Xépa 0ag 1
Ta OAKTUAG 0ag.

22
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®ITPO KAYZIMOY

MPOZOXH: MoTé un XPNOWOTIOLEITE TO
TPIOVL XwpiG GIATPO KAUsiuiou. MMeTa aro
AeLToupYiag MEETeL va

QVTIKATaoTaBel To GIATPO KAUGiLIoU.
AdelaoTe TeAElG TO VIEMOYTO Tou
, TIPOTOU QVTIKATAOTHOETE TO

AQaIPECTE TO TWHA TOU VTIEMOLITOU YIa TO KAUOIHO.

AuyioTe éva HaAakO oUpua.

BaATe TO OTO Avolyda Tou VIEMOYITOU HE TO

KAUOWO Kal TLAoTE TO WA VA Tou KAUOWOU.

MPOooeKTIKA va TPARNEETE TO CWANVA TOU KAUGWIOU

TIPOG TO AVOLYHAa PEXPL VA UMOPEITE va TOV TIACETE

HE Ta SAKTUAA 0aG.

YMOAEIZH: Mn TtpaBnete o owArva TeAeing 5w

anoé 1o VIEMOLTo.

4. Avaonk®oTte To IATPO (A) €Ew amoé To VIEMOLITO
(Ex. 19).

5. BYAATE TO QIATPO He TIEPIOTPOPIKN Kivnom.
AwbeoTe TO OTaA aMoppippaTa.

6. TomoBemote VEo PiATPo. BAATE T pia akpn Tou
PIATPOU OTO Avolypa Tou VIEMOIToU Ziyoupeubeite
WG 1o PIATPO BpiokeTal oMV KATW Yvia Tou
vtenoditou. Eav xpelaoTel HETAKIVAOTE TO PIATPO
He m BorPela evog katoaBidlou yia va mdet ot
0OWoTr Tou BEon,

7. TelioTte TO VIEMOYTO UE PPECKO KAUOWOAGDL.

BAérie 1o kepdhaio KAYZIMO KAI AAAIl. Baite

TO TIWHA OTO VTEMOYITO.

ol

MAErMA ZMINGHPQN

YMOAEIZH: Eav 1o mAéypa oruveripwv eivat

AEPWHEVO, HEWWVETAL ONUAVTIKA 1) arddoon Tou

KlVﬂmOG
AgalpéoTe TG 2 Bideg (A) kat ByaAte £Ew Tov
amnooBeotpa BopuBou (Ei. 20A).

2. AgapéoTe TG 2 BIdEG TIOU OUYKPATOUV TO KAAUMHA
(C) BAéme Ew. 20B.

3. AwbéoTe oTa anoppiypata To usraxslplousvo
n)\evucl omuvenpwv (D) kal ToroBemoTe €va
Katvouplo.

4. ZUuvapPOAOYROTE Ta TUNHATA ™G EEATMIONG OV
avTiBem OEPA Kal OTEPEWOTE TA OTOV KUAWVSPO.
Zq)LETa TIG Pideq.

Mnoyzi
YMNOAEIZH: Na va napapeivel anodoTikog o Kvntpag
TOU TIPLOVIOU, TIPETIEL TO MMOUZi va eival kabapd kat va
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E)(Bl ™ OwoT andoTaon.

Mi€ote mpog Ta Katw To dlakorm STOP.

2. AQaipEoTe To KaAupHa (A), EeBB@VOVTAG TIG Bideq

OTEPEWONG TOU KAAUUpATOG (Eik. 21A).

3. Tpapn&te 1o KAA®SI0 ™G avapAegng (B) anod to
UrouZi oUYXPOVWG HE TPABNYHA Kal MEPITOORN
(Abb. 21B).

ApapeoTte TO proulf pe KAl yia proudi. MH
XPHZIMOMOIEITE AAAO EPIAAEIO.
TormoBemoTe véo uroudi, anéotaon: 0,635 mm.
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PYOMIZH KAPMNYPATEP

To KappumupaTép PUBIOTKE amo TO €PYOOTACIO YA
mv kaAUTepn duvat Aettoupyia. Edv anartouvTal kau
AM\eg pubpicelg, dWOTE TO TPLOVL O EBIKO TEXVITN
KOVTA 0aG.

AMOGHKEYZH TOY AAYZOMPIONOY

MPOZOXH: Moté pnv arnobnkelete 1O
cAucoanovo yla neplocotepo and 30
IEPEG XWPIG VA aKoAoUBNoeTe Ta €ENG

nH
Bruata.

Eav anobnkeuoeTe éva aAucormpiovo yia didmua mave
anod 30 NUEPEG, TIPETEL VA TO TIPOETOWACETE.
AlapopeTika eEaTpideTal TO UMOAOLTO KAUOWO Tou
BPIOKETAL OTO KAPUIMUPATEP Kal MEVEL Eva KATAKABL cav
AQOTIXO. AUTO MTOPEL Va 0aG SUOKOAEYEL OV
ETOPEVN EKKIVNON 1) va £XEL 0aV OUVETEL Kal
damnavnpeg ETIOKEUES. .

1. BydATe apyd 1O MGuaA TOU VIEMOTOU YA TO
KAUOIO, WOTE VA EKKEVWOEL evdeEXOpEVN Ttieon and
TO VTETMOITO. AJEIAOTE TIPOCEKTIKA TO VTEMOLTO.
2. EKKWIOTE TOV KWNPa Kal aprioTe Tov va
AELTOUPYNOEL, HEXPL VA OTAUATIIOEL TO TIPIOVL Yid VAl
BYGAETE TO KAUOO QMO TO KAPUMUPATE.
AQNOTE TOV KIVNTPA Va KPUMOEL (Mep. 5 Aerttd).
AQapeoTe TO PMOUi He €va KAEWi yia proudi.
GBaATe €va KOUTAAL Tou ToayloU kaBapd dixpovo
AadL 010 BAAapo kavong. TpaBRgTe apxa HEPIKEG
(POPEG TO OXOIWVi EKIVNONG YA va ETIOTPWOOUV Ta
E0WTEPIKA eEapTuaTa. Emavatornofemote 10
uroudi (Ew. 22).
YMOAEIZH: AnoBnkeuoTe TO TPIOVL O OTEYVO XWPO
Kal HOKPIG amo evOEXOUEVEG TINYEG AVAPAEENG, TLX.
OOUMEG, UMOIAEP BEPUOU VEPOU, OTEYVWTNPEG YKAGIoU
KATL

ok

+2005
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NEA ©EZH ZE AEITOYPTIA TOY MPIONIOY

. ATIOHOKPUVTE TO WITOUGi.

2. TPABAETE ypriyopa To Oxolvi EkKivnong yia va
ATOUAKPUVETE TEPIOOLO AGdL amod To BAahapo
kauong.

3. KaBapiote To prnouli kat MPooeETe ™ owo

anooTaon Twv NAeKTPodiwv oto prouli. H

TOMOBEMOTE VEO WMOUG( HE TN OWOTH andoTaon

NAeKTPOdIWV.

Etoywdote 1O TPLOVL yia ™ Aettoupyia.

[epioTe TO VIEMOYTO e TO CWOTO HiyHa

kauoou/Aadlou. BAEMe kepdialo KAYZIMO KAl

AAAL

as

ZYNTHPHZH THZ OAHIHTIKHZ TPOXIAZ
Anaiteital TOKTIKO Addwpa MG odNyNTKAG TPOXIAG
(TPOXIA KU oéovm)'m aAuoida). Maicet o'r]uav‘nKo poAo
N Enapkig ouvTENON ™G OBNYNTIKAG TPOXIAS, OMWG
TIEQIYPAPETAL OTO EMOUEVO KEPAAAIO, £TOL WOTE TO
TPLOVL 0aG va EXEL TV IO duvam) anoedoan.

H odévtwon Tou vEou
£xeL NadwBel arod mpw oTo
050VTWAN OTIWG MEPLYPAPETAL TIIO KATW,

UEWOVETAL N AYUNEOTNTA TWV SOVTIGV Kat
£T01 Kl 1) QMOJOTIKOTNTA KAl XAVETE
aEiwor 0ag yia eyyunon.

H odévtwon va Aadwvetal mavta peta and 10-wpn
AetToupyia iy pia popd v eBdoudda, avaAoya pe To T
oupBaivel vwpitepa. Mpv To Addwpa TPEMEL va
kabapioeTe KAAG Ta SOVTIA TG OdNYNTIKAG TPOXIAG.
gereklidir.

EPFAAEIATIA TO AAAQMA:

O eyxumpag AadloU (kat emmAoyn) xpenolloroleital yia
TO AAdwHa MG 03OVTWONG ™G 0dNYNTIKAG TPoxlag. O
eyxumpag Aadlou SlabéTel pia BeAdva mou Xpelaletat
Y@ TO AAdwHa 0TV 030VTWT AKEn.

ETZI AAAQNETE THN OAONTQZH:

YNOAEIZH: Na 1o Addwpa Mg 0ddvIwong mg
odNYNTIKNG TPOXIAG dev Xpeldletal va apapebei n
ahuoida Tou Tplovioy. To Addwua UMopel va yivel kata
™ SldpKela ™G epyaciag.

MPOZOXH: Na popdte MoAU yepa yavtia

epyaociag 6Tav Xelileote ™MV TPOXIA Kal
mv ahuoida.

1. ZnpwEte Tov dlakomm STOP mpog Ta Katw.

2. KaBapiote ™V 0dOVIWON ™G 0SNYNTIKAG TPOXIAG.

3. BaATe mv akpn g BeAdvag mg £yxuong Aadlou
(Kat emAoyr) oy orm yia Addwpa Kat YPekaote
HEoa TO AASL UEXPL VA PTACEL OV EEWTEPIKY
TAeUpa ™G 0doviwong (Ei. 23)

4. ZtpiPte MV aAUcida TOU TPIOVIOU e TO XEPL
EnavaAdBete 1o AGdwHa HEXPL va AadWOeTe OAN
™V 0doVIWOoN.
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ZYNTHPHZH THZ OAHIHTIKHE TPOXIAZ:
Mropeite va ano@uyeTe Ta MepLocOTEPA TPORARHATA
HE MV OBNYNTIKNA TPOXIA, EQPOCOV CUVTNEEITE KaAA TO
aAucorpiovo.
Mia ox1 eMapk®G AadwHEVN OdNYNTIKA TPOXIA Kat N
Aettoupyia Tou TplovioU pe aAucida pe MOAY ENTAZH
oupBalouv omv Taxeia Bopd MG TPOXIAG.
MNa mv eAattwon Mg POoPAg ™G TPOXIAG CUVICTMVTAL
Ta akOAouba PETPA yla T ouvTpnon MG odnynTkAg
TPOXI4G.
MPOZOXH: Katd m didpkela twv
£pYAcIV OUVTIPNONG va Ppopdate mavta

TPOOTATEUTKA YAVTIA £pyaciag. Mnv
EKEAEITE EQYAOIEG OUVTPNONG OTO TIPLOVL
otav eival akoun {eoTdg O KIVNTPAG.

AKONIZMA THZ AAYZIAAZ:

MNa 1o akéviopa MG aAucidag anattolvTal edKa
epyaleia, Ta Toia eyyumvTal m owoT) ywvia Kat To
0woTd BABOG AKOVIOHATOG TWV MAXAPIMY. Um
Scharfen der Ma Tov pn MEeMepapévo Xpom Tou
aAUCOTIPIOVOU OUVICTOUUE Va SWOEL TO aAucoTIpiovo va
OKOVIOTE( amnd To OUVEPYEID eEUMMPEMONG MeAATOV
TAnoiov Tou. Eav vopilete Mwg uropeite va
KATAQEPETE TO AKOVIOHA TOU aAucompiovol oag,
ayopaoTe Ta eBKA epyaleia o€ KATaomua
eEUMMPEMONG MeAATMV.

AKONIZMA THZ AAYZIAAZ - O 3laxwplopog me
aAuoidag eival (Ew. 24) 3/8 ivtoeg LoPro x 0,050
ivroeg.

Na akovifete mv aAucida pe MPOoTATEUTIKA YAvVTIa Kat
He pia otpoyyuAn Aida, Q4,8 mm.

Na akovifeTe TG GKpeq HOVO Pe KIVACEIG TIPOG Ta EEw
(Ek. 25) Kal TIPOOEETE TG TWEG oV EK. 24.

MeTa TO aKOVIOHa Ol KPiKOL TIPEMEL va €X0UV OAOL TO
idlo prkog Kat To dlo MAATOG.

24

MPOZOXH: Mia akoviopévn aiuoida
TIapayel KaAd dlapopPwuéva ypeQa. Eav

Tapdayel miplovidla mpémet n aAucida va
OKOVIOTEL.

3-4 popéq apoU aKOVIoETE TIG AAUEG TIPETIEL Va
eNEyXeTe TO UPOG Kal To BABog Kal va Tiq
eNekePYAleoTe yia peyalutepo BaBog pe mv
emouvanTtopevn Aila Kal To Kat’ ermhoyn
ETIOUVATTTOUEVO  axvApL Kal KATOTV va OTPOYYUAEUETE
mv prpooTiviy ywvia (E. 26).

DIKKAT: Dogru sekilde ayarlanmis kesim
derinligi dogru bilenmis zincir kadar 6nem-
lidir.
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MPOZOXH: H owot puBuon Tou Baboug

™G Kormg eival e€{00U ONUAVTIKY ONMwg Kat
N akoviopévn aiuoida.

OAHIHTIKH TPOXIA - Mpénel va tornobeteite mv
odNyNTIKY Tpoxd avarnoda kabe 8 wpeq epyaciag,
@OoTe va PpBeipeTal opolopopPa.

Na kaBapileTe TO AQUAAGKL ™G TPOXIAG Kal TV OTM
AASMUATOG TAVTA HE TO KAT €MAOYN ETOUVATIIOUEVO
KaBaploTkd yia auldkia Tpoxwy (Ek. 27).

Na eAéyxeTe TAKTIKA TOUG Telpoug MG TPOXIAG Yia
evdexopevn pBopa, va arnopakpUVeTe evBeXopeEVa
YPEQIA Kal va IOIWVETE TOUG TEPOUG pe ETUMEdN Aiua
eav xpelaotel (E. 28).

MPOZOXH: Moté pn otepenveTe vEQ
aAucida oe pBapuévn 0dovTwon 1| oe
SOKTUMO PUBHIONG.

27 28

®OOPATHZ TPOXIAZ - e TAKTIKA XPOVIKA
Slaompata va aAalete ™ 6€on MG TPOXIAG (TL.X.
HeTG amo 5 Gpeg epyaociag), £T0L HOTe va POeipeTal
OpOLOHOPPA 1 TPOXIA Kal ard TAvw Kal arnoéd KaTtw.

OMEZ AAAIOY - Na kaBapiCovtal ot orég Aadlou oV
TPOXId, £TOL MOTE VA EYYUMVTAL KAVOVIKY Aitavon mg
TPOXGG Kat G aAucidag Katd m Slapkela mMg
Aettoupyiag.

H: EUkoha propeite va eAéyEete mv
Kataotaon Twv onav Aadlou. ‘Otav ot orneg Aadlou
eival kabapég, n aAucida Pekalel autopata Addt,
QUEOWG HETA amd PEPIKA DEUTEPOAETITA PETA TNV
ekkivnon. H aluocida dlabgtel autdpato cuomua
Aadwmpa.

ZYNTHPHZH THZ AAYZIAAZ

ENTAZH THZ AAYZIAAZ:

Na eAéyxete ouxva mv évitaon mg aAucidag Kat va
mVv enavapubpuifeTe 600 O ouxVva YiveTal, £T0L WOTE
va epappolel n aAucida omy Tpoxia, aAAd va eival
OQPKETA XOAAPn) WOTE va PIopel va Kvnoel ue to xEpL.

MNPOTEZ ®OPEZ AEITOYPIIAZ MIAZ NEAZ
AAYZIAAZ:

Mia véa aAuoida Kat pia véa Tpoxia TpEmeL va
ETMAVAPUBUIOTEL PETA and AlyoTepo amod 5 KomeG. Autd
eival PUOIOAOYIKO TIG TIPWTEG POPEQ NG AeLToUpYiag
Kal Ta XPOVIKA JlacTAHATA TWV HEAAOVTIKOV
£Mavapubpicewv yivovtal 6Ao Kal TIo HaKpUTEPQ.

BIOTL AMDG PIopel va KATAOTPAPEL N
030VTIWoN.
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AAAQMA THE AAYZIAAZ: MapayyeAia avTaAAaKTIKQV

Na giote Mavta oiyoupol TG AEToUpYel 0woTd To OTav MAPayYEAMETE QVTANAGKTIKA VAl i
autépato cuomua Aadwuatog. Na mpoogxete To

VIENOZITo AaSiol Va gival MAvTa YEpato e Addt yia ‘ESX‘IQST& va avagepete ta €8Ng otolxeia:
aAuciBeg, Kpikoug kal 036VTwon. Katd m SlapKela Twv ® TUMoG ouoKeung

£pYAOIOV TIPLOVIOPATOG TPEMEL N TPOXIA Kal 1 aAuoida ® ApiBuodg €idoug MG CUCKEUNG

va eival KaAd AadwWHEVEG MOTE VA HELOVETAL 1) TR HE ® XapakmpLoTKOG aplbpog (Ident Nr.) mg
™MV OdNYNTKY TPOXIA OUCKEUNG

H tpoxid kat n alucida dev eTUTPEMETAL Va gival TIOTE @ ApIBUOG TOU QVTAAAKTIKOU
Xwpig AadL. Eav xpnowlomoleite To aAucompiovo m B . A B
oTeEYVO, i) He TIOAU Aiyo AAdL, pewwveTtal n 10 LOXUOUGEG TYEG KAl MANPOpopleq
anoTeAeoUaTKOTA TG KOTMG, N aAucida apuBAUveTal www.isc-gmbh.info

ouvToda Kal 1 Tpoxid ¢pBeipeTal MoAU eEattiag Mg

urniepBéppavong. To edv To AadL dev apkel To BAEMETE

anoé Tov UrepBoAKO OXNUATIONO Karvou 1) mv

HETABOAN TOU XPMUATOG TG TPOXIAG.

OKATAZTAZH BAABQN TOY KINHTHPA

NPOBAHMA ENAEXOMENH AITIA ANOKATASTASH
O kvnmpag dev Maipvel UMpooTa 1 AaBog ekkivnom. MpooéETe Tig Odnyieg.
TIaipVEL PUMPOoTa aAAG dev ouvexilel va AGBOG PUBUOPEVO HiyHa KAPUMUPATEP. Na eAeyxBel To kapurupatép anod
AetToupyei. QVaYVWPIOUEVO OUVEPYEID EEUTMPETNONG
TEAATDV.
To proui eival yepato kanvid. KabapioTe/puBpioTe 1} avTIKATaOTHOTE TO
proug.
Bouhwpévo QiATpo kauoijou. AVTIKATAOTNOTE TO PIATPO KAUGIHOU.
O KVNTPag MApVEL HMpooTa ala S 386G 8¢an POXAOU OTO TGOK. BAATE To HOXAG o) Béon
AetToupyel pe TN (XU, BETRIEB/AEITOYPFIA
Aepwpévo TAEYUQ OTIVBRPWV. AVTIKATAOTNOTE TO MAEYUA OTUVONPWV.
Aepwpévo GiATpo agpa ATIOHOKPUVTE TO GIATPO, KABOPIGTE TO Kal
£TAVATOMOBENOTE TO.
AGBOG PUBUOPEVO HiyHa KAPUMUPATER. Na eAeyxBel To Kapurupatép anod
QVaYVWPIOUEVO OUVEPYEID EEUTMPETNONG
TEAATOV.
O KWNTPag KoprnaZet AGB80G PUBLIOUEVO HiYHa KAPUMUPATED. Na eAeyxBel To KapumupaTép anéd
% 1EVO PYE(
TEAAT@®V.
Xwpig anodoon unod opTio AGBog pubuopévo prouli. KaBapioTe/puBpiote 1o pmouli. YmepBoAka
O KwnmMpag AetToupyel MdNXTa TIOAUG Karvog.
YnepBoAika ToAUG Karmvog. AGBOG PUBMOPEVO piyHa KapUTUPATEP. Na eAeyxBei 1o Kapunupatép anéd
Y PYE(O &
TIEAQT@V.
AGB0g piypa kauoipou. XpnoyomnomoTe To 0WoTO HiyHa Kaugiuou
(Avahoyia 40:1).

25



Anleitung MKS 42-45 SPK 6 07.1%,2005 10:13 Uhr Seite 26

ISC GmbH . .
EschenstraBe 6 Konformitatserklarung
D-94405 Landau/lsar

® erklart folgende Konformitat gemas EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel

urdn ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk agikla
declares conformity with the EU Directive masini sunar.

and standards marked below for the article dnAdvel TRV ak6Aoubn cuppwvia cupPwva pe

@

® déclare la conformité suivante selon la Tnv O3nyia EE ka1 Ta MpOTUTIO Yia TO TPOToV
directive CE et les normes concernant I’article @D dichiara la seguente conformita secondo la
@ verklaart de volgende conformiteit in overeen- direttiva UE e le norme per I'articolo
stemming met de EU-richtlijn en normen voor i
het artikel henhold til EU-direktiv og standarder for
® declara la siguiente conformidad a tenor de la produkt
directiva y normas de la UE para el articulo @ prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
® declara a seguinte conformidade de acordo EU a norem pro vyrobek.
com a directiva CE e normas para o artigo ® a kdvetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
® forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU- re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak
direktiv och standarder for artikeln szerint
@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- pojasnjuje sledeco skladnost po smernici EU
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta in normah za artikel.
tuotteelle deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej
® erklaerer herved folgende samsvar med EU- artykutu z nastgpujgcymi normami na
@® direktiv og standarder for artikkel podstawie dyrektywy WE.
3afABNAET O COOTBETCTBUM TOBapa ® vydava naslgdujl]ce prehlasenie o zhode podla
cneaywWMUM AvpeKTUBam u Hopmam EC smernice EU a noriem pre vyrobok.
izjavljujs ji ¢ j s i AeKnapvpa cnegHoTo CbOTBETCTBUE CbINacHo
normama EU za artikl. AvpeKTUBMTE U HOopmuUTe Ha EC 3a npoaykTa.
declaré urmatoarea conformitate cu linia direc-

toare CE si normele valabile pentru articolul.

Benzinmotor-Kettensage MKS 42/45

98/37/EG [ ] 87/404/EWG
[ ] 73/23/EWG_93/68/EEC [ | R&TTED 1999/5/EG

. L = 110 dB; L = 112 dB
[ ] 97/23/EG 2000/14/EG: ;¥ = wa
89/336/EWG_93/68/EEC [ | 95/54/EG:

[ ] 90/396/EWG

[ ] 89/686/EWG

97/68/EG: e4*97/68SH2G32002/88*0112*00

. EN ISO 11681-1; EN I1SO 14982; KBV V
TUV Product Service GmbH, RidlerstraBe 31, 80339 Miinchen

/Q D [ ——
Landau/lsar, den 24.10.2005 8 .'d_ JJ ——

Weithsglgartner Wimmer )
Leiter QS Konzern Tech. Supvervisor

Art.-Nr.: 45.014.40 1.-Nr.: 01014 Archivierung: 4501440-07-4160270
Subject to change without notice
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgeméaBe Benutzung unseres Gerates.

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-

i innerhalb di Jahre erhalten. Die Garan-

tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

ganzung der lokal giitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie lhren des regional andigen Kun-
i oder die unten i i

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraB3e 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509  Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

@ GARANTI BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, iriniin kusurlu olmasina karsi 2 yil
garantiiir. 2 Yillik garanti siiresi, teminat devi veya aletin miisteri tarafindan
satin alinmasi ile baslar.

Garanti haklarindan faydalanmak igin aletin yonetmeliklere uygun sekide
bakiminin yapiimasi, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtlen talimatlar dogrultusunda kullaniimast sarttr.

Dogal olarak kanunen Gngbriilen garanti haklarindan faydalanma bu 2 yil
iginde gecerli olacaktir.

Garanti Federal Aimanya sinirlari iginde veya gegerli olan yerel kanuni yonet-
meliklere ek olarak lgil ilkelerin ana bolge pazarlama partnerlerinin yonet-
melikleri dorultusunda gegerlidir. Liitfen yetkili olan misteri hizmetleri bolge
temsilcilikleri veya asagida agiklanan servis adreslerini dikkate aliniz.

Eyyonon

T ™ ouokeun Mou avagépetal omy OBNYia XPrioNg TAPEXOUKE EYYunon 2
£T6V Yia TV nepinTwon Kata my onola To MPoi6V Hag anoBeixBei
eAaTTLUaTKO. H MpoBeapia Twv 2 eV apy(Zel e TV petaBiBaon Twv
KVBUVWY 1 TV MapahaB TG OUOKEUAG anod Tov neAam. MpolndBean yia
TV aglwon g EYYINong eival N GwoT) cuvTIENaN GUMPWVa ke TV OBNYia
XPNONG kaBG Kal N XPRON G CUCKEUNG HaG avAAOYa He TOV OKOTIO Yia Tov
oroio TpoopiZeTal.

®uoika BlanpeiTe 6Aa Ta SIKAIDEATA TG VOUINNG EYYUNTNG 0Ta MAaicia
QUTOV TV 2 ET@V.

H eyyinon wxuet evies G OpooTiovdlakig Anjokpatiag g Meppaviag 1
£VT0G NG XWPAG TOU EKATTOTE TOMIKOU EKTIPOGAHTIO TWAHTEWY WG
OUMNiPWHA TwY TOMKGY BIATaEewY. TapaKkahoUE VA TPOOEEETE Tov
ApYI6BI0 TOU TOMKOU THAHATOG EEUMPEMONG MEAAT@V 1} TV KATWTER®

@ O KaTaoKEVaoTHG BaMPEL TO SKaiwya
TEXVIKGY aAAaYGV
@ Teknik degisiklikler olabilir
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Uriinlerinin dokimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay alinmak sartiyla serbesttir.

H avatdnwon 1 aAn | TEKHNPIBOEWY KL O
QUAABIWY TWV TIPOIOVT®V TG ETAIPEIAg, AKOWN Kat O
QAMOOTIA0KATA, EMITPEMETAL HOVO HETA AMb PNTH EYKPLON TG
etapeiag ISC GmbH.

EH 11/2005



