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GENEL iS GUVENLIiGi KURALLARI - Motorlu Testere Uzerinde Bulunan Sembollerin Anlamlari

Motorlu testereyi galistirmadan énce Kullanma Talimatini
okuyunuz

Ayaklari korumak igin emniyetii is ayakkabisi giyiniz

Motorlu testere ile calisirken daima, gozlerinizi olugan toz
veya firlayan cisim ve objelere kars! korumak icin i

@ gozligi takin. Ayrica ses gegirmeyen kask giyerek veya
kulaklariniza kulak tapas! tikayarak girtitiden korunun.

koruyucu kask takin.

Kendinizi motorlu testerenin geri tepmesine Karst koruyunuz.
Motorlu testereyi kullanirken iki elinizle sikica tutunuz

Zincir freninin agik olmasini kontrol ediniz. Galismaya
¢ frenini geri gekin

Yukandan cisim veya agag dall disme tehlikesi oldugunda

Guriilti seviyesi 2000/14/EC normuna gore Slglimustar

@ Elleri korumak igin eldiven takiniz

ikaz! Tehlike

DIKKAT! Yakit ile galisan makinelerin kullaniminda yaralanma ve/veya aletin hasar gérme riskini azaltmak igin asagida

aciklanan kurallara riayet edilecektir.

Motorlu testere ile galismadan 6nce asagidaki bilgileri okuyun ve bu bilgileri saklayin.

1. Testereyi tek elinizle tutarak CALISMAYINIZ! Aksi
taktirde testereyi kullanan, yardimci veya seyirciler
yaralanabilir. Motorlu testere iki el ile calismak icin
tasarlanmisgtir.

2. Yorgun oldujunuzda testere ile CALISMAYINIZ!

3. Calismalarinizda eldiven, bol olmayan giysi,
emniyetli is ayakkabisi, gozlik, kulaklik ve sapka
giyiniz.

4. Yaktile galigirken dikkatli olunuz. Motorlu testereyi,

yakit dolumu yaptiginiz ve yakit bulunan yerden en
az 3 m uzakta galigtirin.

5. Motorlu testereyi calistirirken ve kesim yaparken
yakininizda hi¢ kimse BULUNMAMALIDIR! Calisma
alaniniza seyircilerin ve hayvanlarin girmesini yasak
layin.

6. Kesim islemini ANCAK calisma alaniniz
temizlendiginde, emniyetli bir durma alani
sagladiginizda ve kesilecek agag yere diiserken
kagmak icin gerekli yolu planladiginizda
gerceklestirin.

7. Testerenin motoru galisirken viicudun tim bolimleri
testereden uzak durmalidir.

8. Motorlu testereyi calistirmadan 6nce testerenin her
hangi bir cisime garpmamasini kontrol edin.

9. Testereyi daima, motor durdurulmus, pala ve zincir
arka yone bakar durumda ve egzost sizden uzakta
bir pozisyondayken tasiyin.

10. Hasarli, yanlis ayarlanmis, eksik veya gevsek monte

edilmis motorlu testereyi
CALISTIRMAYINIZ! Zincir frenine basildiginda
motorlu testerenin durup durmadigini kontrol edin.

. Motorlu testereyi yere koymadan énce
motoru durdurun.

12. Kuglk ¢it veya filizleri keserken cok dikkatli olan, zira
ince dallar testerenin igine sikisabilir ve
bulundugunuz yéne dogru firlayabilir veya dengenizi
bozabilir.

. Gerilmis olan dali keserken dikkatli olun ve dalin kur
tulmasi durumunda tehlike yaratabilecegini géz
o6niinde bulundurun.

14. Motorlu testere sapinin kuru, temiz, yag veya yakit
bulagsmamis olmasina dikkat edin.

. Motorlu testere ile sadece iyi havalandiriimis mekan
larda galigin.

. Agac kesme ile ilgili herhangi bir tecriibeniz veya
bilginiz olmadiginda aga¢ KESMEYIiNiz!

17. Bu Kullanma ve Bakim Talimatinda agiklanan

calismalar ve onarimlar disinda testerenin toplam

X

o

o

bakimi sadece, yetkili servisler tarafindan
yapilacaktir.

18. Motorlu testereyi tasirken palanin kilifini takin.

19. Motorlu testere ile agik havada olsun i¢ mekanlarda
olsun yanici sivi veya gazlarin yakininda
CALISMAYINIZ! infilak ve/veya yangin tehlikesi
vardir.

20. Testerenin motoru ¢aligir durumdayken yakit, yag

veya yaglama malzemesi dolumu yapmayin.

. SADECE UYGUN MALZEME KESIN:

Sadece ahsap kesiniz. Motorlu testereyi uygun
olmayan kesim galismalarinda kullanmayiniz.
Testere ile 6rnegin plastik, duvar veya ingaat
malzemeleri kesmeyiniz.

UYARI: Ekteki bilgiler genel olarak son tiiketici veya

testereyi ara sira kullanan kisiler igin hazirlanmigtir. Bu

modeller ev sahipleri, kamp kuran kisiler gibi testereyi
arada bir kullananlar i¢in tasarlanmis olup érnegin aga¢
kesme, yakacak odun kesimi vs. gibi galismalarda kul-
lanim i¢in uygundur. Bu testere modeli uzun sireli kul-
lanim igin uygun degildir. Uzun sureli galismalarda kul-
lanan kisinin ellerinde olusacak titresim nedeniyle kan
dolagimi bozuklugu meydana gelebilir.

2

GERI TEPMELERDE ALINACAK

ONLEMLER

Geri tepme 6rnegin palanin ucu bir cisme temas

ettiginde veya agag testereyi kesim yariginin iginde

sikistirdiginda meydana gelebilir. Palanin ucu bir cisme
temas ettiginde pala aniden, yukari ve geriye kullanan
kisiye dogru firlayabilir. Testere, palanin tst bolimi
boyunca kesim yariginda sikisip kaldiginda da pala ayni
sekilde hizla kullanan kisiye dogru firlayabilir. Her iki
durumda da testere tizerindeki kontroliniizii kaybedebilir
ve kendinizi agir derecede yaralayabilirsiniz. Testere
uzerine entegre edilmis olan guivenlik tertibatlarina tama-
men glivenmeyiniz. Kesim ¢aligmalarini kazasiz ve her-
hangi bir yaralanma olayi olmaksizin gergeklestirmek igin
testereyi kullanan kisi olarak asagida agiklanmis olan
noktalara dikkat etmelisiniz:

1. Geri tepme konusunda temel bilgiye sahip olunmasi,
geri tepme birden ve beklenmedik bir anda
gerceklestiginde telasa diismenizi azaltir veya onler.
Ani reaksiyon gésterme i kazalarinin olugsmasina
sebep olur.

2. Motor galisirken testereyi iki elinizle sikica tutun.
Testereyi sag elinizle alt saptan ve sol elinizle de Ust
saptan tutmaniz gerekmektedir. Bas parmak ve
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isaret parmaginiz testerenin saplarini tam olarak
sikica sarmalidir. Sapi sikica tuttugunuzda geri tep
meleri daha iyi karsilayabilir ve testere tizerindeki
kontrolli daha iyi saglayabilirsiniz. Elleriniz testerenin
saplarini daima sikica tutmalidir.

3. Kesim calismasi yaptiginiz is alaninda engellerin

bulunmamasini saglayiniz. Palanin ucu kesim islemi

esnasinda agacin govdesine, dallara veya benzer

malzemelere temas etmemelidir.

Kesim iglemini yiiksek motor hizi ile gergeklestirin.

5. Kesim islemi esnasinda ¢ok fazla 6ne egilmeyin
veya omuz ylksekliginizden daha yiksek bir
pozisyonda kesim yapmayiniz.

6. Testerenin bakimini ve bilenmesini dretici firmanin
talimatlari dogrultusunda yapin.

7. Sadece uretici firmanin kullanima izin verdigi pala ve
zincir kullanin.

&

ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Motorlu testerenin hava filtre kapagi tizerinde bir is
guvenligi etiketi bulunur. Motorlu testereyi ¢alistirmadan
once bu etiket tizerindeki ve bu sayfalarda agiklanan
guvenlik uyarilarini itinali sekilde okuyunuz.

SEMBOLLER VE RENKLER (SEKIL 1)
DIiKKAT: KIRMIZI Testereyi kullananin

kaginmasi gereken tehlikeli calisma tarzi
uyarisi

YESIL TAVSIYE EDILEN
Tavsiye edilen kesim calismasi tarzi
DIKKAT:
1. Geri tepmeye kars! dikkatli
olun
2. Testereyi tek elinizle tut
mayin.
3. Palanin ucu ile temas
etmekten kaginin
TAVSIVE EDILEN
4. Testereyi sikica iki elinizle
tutun.

Sekil 1

TEHLIKE! GERi TEPMEYE KARSI DIKKATLi OLUN!

DIiKKAT: Geri tepme, kullanicinin testere
Gzerindeki kontrolind kaybetmesine, kendi
veya yakinindaki kisilerin agir derecede

yaralanmasina sebep olabilir. Zincir ddnmesi

veya testerenin agag yarginda
sikismasindan kaynaklanan geri tepmeler
motorlu testere ile yagsanabilecek ana
tehlikelerden birisi ve birgok is kazasinin
ana sebebidir.

GERI TEPME palanin BURNU veya UCU bir cisme
temas ettiginde veya agac testereyi kesim yarnginin
icinde sikistirdiginda meydana gelebilir.

Palanin ucu bir cisme temas ettiginde pala aniden,
yukari ve geriye kullanan kisiye dogru firlayabilir.
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Testere, palanin ALT KENARI boyunca kesim yariginda
SIKISIP kaldiginda kullanan kisiden ileri dogru
GEKILEREK cikarilabilir. Testere, palanin UST KENARI
boyunca kesim yariginda SIKISIP kaldiginda pala hizla
geriye kullanan kisiye dogru FIRLAYABILIR.

Her iki durumda da testere Uzerindeki kontroliinizi
kaybedebilir ve kendinizi agir derecede yaralayabilirsiniz.

DONMELi GERi TEPME

DARBE (SIKISMA GERI

DARBE TEPMESI) VE CEKME

(Sekil 2A) REAKSIYONLARI
(Sekil 2B)

A = Geri tepme yolu A = Cekme

B = Geri tepme reaksiyon B = Kati cisimler
sinin C = Darbe

TEKNIK OZELLIKLER

Silindir Hacmi 38 cm®
Azami Motor Glcl 1.4 kW
Pala uzunlugu 16" (40cm)
Kesim uzunlugu 37 cm
Zincir Mesafesi 10 mm
Zincir Kalinhgi 1,27 mm
Rélanti Hizi 3.100 dev/dak + 10%
Azami hiz 11.500 dev/dak
Yakit Deposu Kapasitesi 296 mi
Yai Deposu Kapasitesi 180 mi
Anti Titresim Fonksiyonu evet
Disler 6 Di

Zincir Freni evet
Debriyaj evet
Otomatik zincir yaglama evet
Disuk geri tepmeli zincir evet
Zincir ve palasiz net agirlik 5,1kg
Net agirlik 5,88 kg
Benzin sarfiyati ca. 1250 g/kWh
Ses basing seviyesi 101 dB(A)
Calisma basing seviyesi 113 dB(A)

Calisma hizindan durmaya kadar gegen fren stresi
0,07 sn
9,68 m/s*

Titresim
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1. Pala 12. Yag deposu kapag! 22. Debriyaj kapagi - resimsiz
2. Zincir 13. Fan govdesi 23. Tirnaklar

3. Zincir germe civatasi 14. Yakit deposu kapag! 24. Zincir korumasi
4. Kwvileim kafesi (egzost icinde) 15. Arka sap/ayaklik

5. Zincir fren kolu / 6n el korumasi 16. Isletme salteri

6. Onsap 17. Gaz kelebegi kolu (karburatér

7. Calistirma ipi sapi ayari)

8. Buji 18. Kizak baglanti somunu

9. Hava filtresi kapagi 19. Gaz kolu

10. Durdurma salteri 20. Zincir tutucu

11. Emniyet digmesi 21. Zincir diglisi kapadi

Asagidaki aciklamada yer alan rakamlar guvenlik fonksiyonlarini daha kolay bulabilmeniz icin bir 6nceki sayfada belir-
tilen rakamlar ile aynidir.

JVENLIK FONKSIYONLARI

10 DURDURMA SALTERI motor kapatildiginda motoru

2 AZ GERi TEPMELI ZINCIR 6zel olarak gelistirilmis derhal durdurur. Motor (tekrar) alistiriimak
guvenlik tertibatlari ile geri tepmeleri veya olusan istendiginde salter ACIK konuma getirilecektir.
kuvveti kargilamaya yardimci olur. 11 EMNIYET DUGMESI motorun tesadiifen

hizlandiriimasini énler. Gaz kolu (19) sadece

4 KIVILCIM KAFESI komiir veya partikiil blytkligi emniyet diigmesi ile birlikte basildiginda devreye
0,6 mm’den blyik olan yanici maddelerin motorun girer.
egzost gikisina girmesini 6nler. Kullanici, testerenin
kullanildigr tlkede gegerli olan kanun ve/veya 20 ZINCIiR TUTUCU motor galigirken zincir koptugunda
kivilcim kafesi elemanlarinin diizenlemesi ile ilgili veya yerinden giktiginda yaralanma tehlikesini
yénetmeliklere uyulmasindan sorumludur. Konu ile azaltir. Zincir tutucu dolanmis olan bir zinciri
ilgili ayrintili bilgiler giivenlik uyarilar boliminde tutmalidir.
bulunur.

UYARI: Testere ve parcalari hakkinda bilgi edinin.
5 ZINCIiR FREN KOLU / EL KORUMASI kullanici
motorlu testereyi kullanirken sol eli saptan
kaydiginda bu eleman kullanicinin elini korur

5  ZINCIR FRENI bir giivenlik fonksiyonu olup
geritepme durumlarinda testereyi birkag salise
icinde durdurarak yaralanmalari énler. Bu fonksiyon
ZINCIR FREN KOLU tarafindan devreye alinir.
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MONTAJ BILGILERI

MONTAJ iCiN GEREKLIi ALETLER

Motorlu testerenin montaji igin asagidaki aletler gerek-
lidir:

1. 11°Iik yildiz anahtar

2. Tornavida / buji anahtari

MONTAJ KOSULLARI

DIiKKAT: Motoru ANCAK testerenin montaji
tamalandiktan sonra galistirin

Yeni testere calistirimadan énce zincir ayarlanacak,
yakit deposuna dogru karisimli yakit doldurulacak ve yag
deposuna yag doldurulacaktir.

Motorlu testere ile galismaya baslamadan 6nce kullanma
talimatini eksiksiz olarak okuyunuz. Ozellikle giivenlik
onlemleri boliminde agiklanan bilgilere dikkat ediniz.

Bu kullanma talimati hem motorlu testerenin giivenlik
uyarilari ile ilgili bilgiler icerir hem de motorlu testerenin
montaj, calistirma ve bakim galismalari hakkinda genel
bilgi verir.

PALA/ZINCIR/DEBRIYAJ KAPAGININ MONTAJI

PALANIN MONTAJI

DIKKAT: Zincir ile
takin.

Pala ve zincirin yag ile beslenmesini saglamak igin
sadece yag delikli (A), bkz. Gst bolim (Sekil 3A)
ORIJINAL PALA KULLANIN.

1. Zincir fren kolunun frenin ACIK pozisyonuna dogru
geri gekilmis olmasini kontrol edin (Sekil 3B)

2. 2 adet kizak baglanti somunlarini (B) sokiin.
Kuvvetlice diiz disari gekerek zincir freni kapagim
(C) cikarin (Sekil 3C).

Uyari: Testerenin zinciri palanin alt bélimande biraz
asagd sarkabilir. Bu normaldir.

3. CENGEL (E) (disar ¢ikmis sivri ug) itme yolunun
sonunda debriyaj silindiri ve disli yoniinde duruncaya
kadar (Sekil 3D) ayar civatasini (D) tornavida ile
SAAT YELKOVAN YONUNUN TERSINE cevirin.

4. Palanin gentikli sonunu 2 kizak saplamasinin (F)
tizerine gegirin. Palay, AYAR CENGELI pala icindeki
delige (G) uyacak sekilde ayarlayin (Sekil 3E)

A

ken daima eldiven

06 12:46 Uhr Seite 5

ZiNCIRIN MONTAJI

1. Zinciri, kesici kenarlar (A) SAAT YELKOVAN
YONUNDE duracak sekilde yayin (Sekil 4A).

2. Zinciri debriyajin (C) arkasinda tahrik dislisinin (B)
zerine gegirin. Kesici elemanlarin yerine
yerlesmelerine dikkat edin (Sekil 4B).

3. Zincirin tahrik elemanlarini oluk (D) igine ve palanin
sonuna yerlestirin (Sekil 4B).

UYARI: Testerenin zinciri palanin alt blimiinde biraz

asag sarkabilir. Bu normaldir.

4. Zincir bosluk olmayacak sekilde palanin Gzerinde
duruncaya kadar palay! 6ne gekin. Tahrik eleman
larinin kizak olugunun icinde olmasina dikkat edin.

5. Debriyaj kapag@ini takin ve 2 civata ile kapagi sikin.
Bu esnada zincir paladan asagiya kaymamalidir. 2
adet somunu elden sikin ve ZINCIR
GERGINLIGINIiN AYARLANMASI bélimiindeki tali
matlari yerine getirerek zinciri gerin.

UYARI: Testerenin zinciri daha ayarlanacagindan pala

baglanti somunlari burada daha elden sikilir ve tam

sikilmaz. ZINCIR GERGINLIGININ AYARLANMASI
boélimiindeki talimatlari takip ediniz.

ZINCIR GERGINLIGININ AYARLANMASI

Testere zinciri gerginliginin dogru sekilde ayarlanmasi
cok énemlidir ve bu ayar ¢alismaya baslamadan énce ve
kesim iglemleri esnasinda daima kontrol edilecektir.

Testere zincirini yénetmeliklere gére ayarlayarak bu

islem icin yeterli zaman ayirdiginizda daha iyi kesim
sonuglari elde edecek ve zincirin émriini uzatacaksiniz.

DIKKAT: Zincir ile galigirken veya zinciri

ayarlama isleminde daima eldiven takin.

ZINCIRIN AYARLANMASI

1. Palanin ucunu yukari dogru tutun ve zincirin
gerginligini ylikseltmek igin ayar civatasini (D)
tornavida ile SAAT YELKOVAN YONUNDE cevirin.
Ayar civatasini SAAT YELKOVAN YONUNUN TERSI
YONUNDE cgevirdiginizde zincir bollagir. Bu iglem
esnasinda zincirin tam olarak pala Gzerinde olup
olmadigini kontrol edin (Sekil 5).

2. Ayar islemini tamamladiktan sonra palanin ucu halen
yukari dogru bakar konumdayken pala baglant
somunlarini sikin. Zincir palaya tam olarak temas
ettiginde ve zincir eldiven ile tutulup pala tzerinde
tur attinldiginda (hareket ettirildiginde) dogru sekilde
ayarlanmistir.

UYARI: Testere zinciri pala (izerinde gok zor hareket

ettirildiginde veya bloke olmus ise zincir cok gerilmistir.

Bu durumda asagida agiklanan galismay yapiniz:
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A. 2 Baglanti somununu elden siki sekilde oluncaya
kadar agin. Ayar civatasini SAAT YELKOVAN
YONUNUN TERSI YONUNDE zincir gerginligi
bollagincaya kadar gevirin. Zinciri pala tizerinde ileri
ve geri hareket ettirin. Bu islemi zincir pala tizerinde
kolay sekilde hareket edinceye kadar devam edin.
Fakat zincir yinede pala Uzerinde tam olarak temas
edecektir. Zincirin gerginligini ylkseltmek icin ayar
civatasini tornavida ile SAAT YELKOVAN
YONUNDE gevirin.

B. Zincir dogru sekilde ayarlandiktan sonra palanin ucu
halen yukari dogru bakar konumdayken 2 adet pala
baglanti somunlarini sikin.

DIKKAT: Yeni testere zincirleri calisma
esnasinda genlesir ve bu nedenle zincir
yaklasik 5 kesimden sonra yeniden ayarlan-
malidir. Bu yeni zincirlerde normaldir ve
ileride yapilacak ayar islemi araliklar azalir.

DIKKAT: Zincir gok GEVSEK veya cok
GERGIN olarak ayarlandiginda kesici disler,
zincir ve krank mili rulmani daha hizli aginir.
Sekil 6 da dogru soguk zincir gerilimi (A) ve
sicak gerginlik (B) hakkinda bilgi verilmistir
ve bu ¢izim, ileride yapilacak zincir (C)
ayarlar talimati olarak kullanilacaktir.

ZINCIR FRENININ MEKANIK TESTI

Motorlu testere geri tepme nedeniyle olusabilecek
yaralanmalari azaltan bir zincir freni dlzeni ile
donatilmistir. Fren, érnegin geri tepme durumunda kul-
lanicinin eli zincir freni koluna baski uygulandiginda
devreye girer. Fren devreye girdiginde zincir aniden dur-
durulur.

DIKKAT: Zincir freni gerci geri tepme
nedeniyle olusabilecek yaralanmalari azal-
tan bir tertibattir fakat testere ile dikkatsiz

sekilde calisildiginda yeterli bir koruma
saglamaz. Zincir frenini daima ¢alismaya
baslamadan 6nce ve galisma esnasinda
duizenli olarak kontrol edin.
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ZINCIR FRENININ KONTROLU

1. ZINCIR FRENi KOLU GERIYE GEKILMIS VE
SABITLENMIS (Sekil 7A) oldugunda ZINCIR FRENi
ACIKTIR (zincir hareket edebilir).

2. Zincir freni kolu 6ne cekilmis oldugunda zincir freni
DEVREDEDIR (zincir sabitlenmis durumda) (Sekil
7B).

7B

UYARI: Fren kolu her iki durumda da yerine gegmis
olmalidir. Asir bir direng hissettiginizde veya kol hareket
ettirilemediginde testereyi kullanmayin.

YAKIT VE YAG
Bu durumda testereyi, tamir edilmesi igin profesyonel
yetkili servise gotirin.

YAKIT

Motorun optimal sekilde galismasini saglamak igin 40:1
oraninda, 6zel 2 zamanli motor yag ile normal
kursunsuz benzin karigimi bir yakit kullanin.

YAKIT KARISIM TABLOSUNDA belirtilen karigim oran-
larina riayet ediniz.

IYAKIT KARISIMI

Yakiti 2 zamanli motor yag ile kullanimina izin verilmis
bir kap icinde karistirin. Yakit Benzin ve yag iyice
kangtirmak igin karistirma kabini iyice galkalayiniz.

giinden fazla depoalanmis yakit karisimini
kullanmayiniz.

DIKKAT: Ozel 2 zamanli motor yag yerine
baska bir yag kullanilacaginda 40:1 karisim
oraninda hava sogutmali 2 zamanli motorlar

DIKKAT: Bu testereyi kesinlikle yagsiz ben-
zin ile ¢alistirmayin. Motor bu durumda
hasar gérecek ve garanti sona erecektir. 90

icin uygun olan Super yag kullanilacaktir.
Karigim orani 100:1 olan 2 zamanli motor
yag! kullanmayin, aksi taktirde motor yeter-
siz oranda yaglanacagindan hasar gérecek
ve garanti sona erecektir.

YAKIT VE YAGLAMA

A

DIiKKAT: Motorun yetersiz yaglanmasi
g sona ermesine yol acar.




Anleitung MKS 1940 SPK6

10.01

+
‘o

Benzin ve yag karisimi 40:1

TAVSIYE EDILEN YAKITLAR

Bazi siradan benzinlerde daha temiz egzost gazi
degerleri elde etmek igin katki maddesi olarak benzine
alkol veya eter bilesikleri karistirilmistir. Motor
zenginlestirilmis oksijenli benzin turleri de dahil olmak
tzere her turlti benzin ile galigir. Motorunuzdan en iyi
performans elde edebilmeniz i¢in normal kursunsuz ben-
zin kullanin.

Sadece yag

ZINCIR VE PALANIN YAGLANMAS!

Yakit deposuna her benzin doldurmada zincir yagi depo-
sunun yag seviyesi de tamamlanacaktir. Zincir yaglamasi
icin yapiskan katki maddesi icermeyen siradan zincir
yaginin kullaniimasi tavsiye edilir.

KULLANMA TALIMATI

* CALISTIRMADAN ONCE MOTORUN KONTROLU

DIKKAT: Pala ve zincir dogru sekilde monte
edilmediginde motoru kesinlikle

calistirmayiniz.

1. Yakit deposuna (A) dogru karisimli yakit doldurun
(Sekil 8)

2. Yag deposuna (B) dogru zincir ve pala yagi doldurun
(Sekil 8)

3. Motoru galistirmadan 6nce zincir freninin (C) agik
olmasini kontrol edin (Sekil 8)

MOTORU CALISTIRMA

3 degisik calistirma pozisyonu bulunmaktadir: iISLETME

(A) YARIM (B) ve CHOKE (C) (Sekil 9A)

Motoru calistirmak icin STOP salterini (D) yukari
sirtin (Sekil 9B)

2. Sari gaz kelebegi kolunu (E) (CHOKE) yéniine
ayarlayin (Sekil 9C)

3. Benzin pompasinin digmesine (F) 10 kez basin
(Sekil 9D)

4. Calistirma blokesini 6ne itin. Sag eliniz ile galistirma
blokesine (1) bastirin, isaret parmaginiz ile gaz kol-
unu (H) gekin. Sonra sabitleme kolunu (G) éne
bastirin, basili tutun ve gaz kolunu (H) birakin. Bu
durumda gaz kolu (H) yarim gaz pozisyonunda kala-
caktir.

5. Motorlu testereyi saglam, diz bir zemin tizerine
koyun. Testereyi sekilde gosterildigi gibi tutun.
Calistirma ipini sapindan tutarak 4 kez hizla gekin.
Donmekte olan zincire dikkat edin. (Sekil 9F).

6. Sari gaz kelebegini (E) (YARIM) pozisyonuna getirin
(Sekil 9G).

7. Motorlu testereyi saglamca tutun calistirma ipini 4
kez hizla gekin. Motor calismalidir (Sekil 9H).
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8. Motorun 10 saniye sure ile 1sinmasini saglayin.
Digmeye (H) basin ve ROLANTI konumuna getirin.
Sonra 9 nolu ¢alisma kademesine gecin (Sekil 91).

9. Sari gaz kelebegini (F) (ISLETME) pozisyonuna
getirin (Sekil 9J). Motor calismadiginda yukarida
agiklanan islemleri tekrarlayin.

14 A
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SICAK MOTORU YENIDEN GCALISTIRMA

Salterin ACIK pozisyonunda olmasini kontrol edin.
Sari gaz kelebegini (YARIM) pozisyonuna getirin.
Benzin pompasinin digmesine 10 kez basin.
isletme blokajini devreye alin.

Calistirma ipini 10 kez gekin. Motor ¢alismalidir.
Sari gaz kelebegini (ISLETME) pozisyonuna getirin.
isletme blokajini devreden gikarin.

Noo~LD

MOTORU DURDURMA

1. Gaz kolunu birakin ve motorun durmasini bekleyin.
2. Motoru durdurmak icin STOP dugmesini asagiya
bastirin.

UYARI: Acil durumlarda motoru durdurmak igin zincir
frenini devreye sokun ve STOP diigmesini asaglya
bastirin.

ZINCIiR FRENI TESTI

Zincir freninin normal ¢alisip calismadigini diizenli olarak
kontrol edin. Zincir frenini ilk kesimden, birkag kesim
islemi gerceklestirdikten ve her halukarda zincir freni
uzerinde bakim galismasi yapildiktan sonra kontrol edin.

~
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ZINCIR FRENINi ASAGIDA AGIKLANDIGI SEKILDE
TEST EDIN (Sekil 10):

1. Motorlu testereyi temiz, saglam ve diiz bir zemin
Uzerine koyun.

2. Motoru galistirin.

3. Sag eliniz ile arka saptan (A) tutun.

4. Sol eliniz ile 6n saptan (B) tutun (zincir freni kolunu

(C) tutmayin).

Gaz koluna 1/3 oranda basin ve sonra ani olarak

zincir freni koluna (C) basarak freni devreye sokun.
DIKKAT: Zincir frenini yavasca ve kontrollii
olarak devreye sokun. Testere herhangi bir
cisme temas etmemelidir; éne dogru sark-
mamalidir.

6. Motorlu testere fren devreye girdiginde ani olarak

durmalidir. Bunun hemen arkasindan isletme digmesini

birakin.

@

DIKKAT: Zincir hemen durmadiginda
motoru kapatin ve tamir edilmesi igin yetkili
servise gotlrdn.

7. Zincir freni normal sekilde calisiyorsa motoru kapatin
ve zincir frenini tekrar AGIK konuma getirin.

ZINCIiR / PALANIN YAGLANMASI

Zincir ile pala arasindaki strtlinmeyi azaltmak igin zin-
cirin yeterli miktarda yaglanmasi gerekmektedir. Pala
kizag ve zincir kesinlikle yagsiz kalmamalidir. Motorlu
testereyi az yag ile ¢alistirdiginizda kesim performansi
dser, testerenin kullanim émri azalir, zincir hizl sekilde
korelir ve pala asiri 1sinma nedeniyle hizli aginir. Yag
miktarinin az olmasi pala renginin degismesinden,
duman veya zift olusmasindan anlagilabilir.

UYARI: Yeni testere zincirleri calisma esnasinda genlesir
ve bu nedenle zincir yaklagik 5 kesimden sonra yeniden
ayarlanmalidir.

OTOMATIK YAGLAMA TERTIBATI

Motorlu testere digli tahrikli otomatik yaglama tertibati ile
donatiimigtir. Bu yaglama tertibati pala ve zinciri
otomatik olarak dogru yag miktari ile yaglar. Motor
hizlandirildikga yag palaya daha hizli beslenir. Bu tert-
ibatin akis ayari bulunmaz. Yakit deposundaki yakitin
tlikenmesi ile birlikte yag deposundaki ya§ da tiikenir.

GENEL KESIM BILGILERI

AGAC KESME

Agdag kesme agacin kokinden kesilmesi demektir.
Caplari 15-18 cm olan kuglik agaclar genellikle tek kes-
imde kesilir. Daha bilyiik ¢apli agaglar kertik kesimi
yapilarak kesilecektir. Kertik agacin hangi yone
devrilecegini belirler.

8
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AGAC KESME iSLEMi:

ONEMLI: Agag kesme konusunda gerekli bilgiye sahip

olmayan kisilerin agac kesmesi yasaktir!
DIKKAT: Kesme isleminden énce geri
kagma yolu (A) planlanmali ve bu yol
Gzerindeki engeller temizlenmelidir. Geri
kagma yolu arkaya dogru agacin diigecegi
yone diyagonal sekilde olmalidir bkz. Sekil
12.

DIKKAT: Egimli arazilerde yapilan agag
kesme isleminde testereyi kullanan kisi,
agac kesildikten sonra asagiya dogru kaya-
cagindan veya yuvarlanacagindan agactan
yukarida olmalidir.

UYARI: Kertik agacin hangi yone (B) devrilecegini belir-
ler. Kesim isleminden 6nce agacin diisme yoniini belir-
lerken agacin buyik dallarini ve agacin dogal bikilmesi-
ni gz énlinde bulundurun.

Ui veya degisken yonlerden

ginde veya bagskalarinin mallarina
zarar verme tehlikesi oldugunda agac
kesmeyin. Agag keserken bu konuda deney-
imli uzman kisilerden bilgi alin. Agacin elek-
trik tellerine temas etme tehlikesi oldugunda
agaci kesmeyin. Kesim isleminden énce
elektrik idaresine haber verin.

AGAC KESME iSLEMi ILE iLGILi GENEL KURALLAR
Agdac kesimi genel olarak 2 ana kesimden olusur:

Kertik (C) kesimi ve devirme kesimi (D).

Kertik kesimine (C) agacin dlsecegi yonde (E) st kertik
kesimi ile baslayin. Kertigin alt kesimini ¢cok derin
kesmemeye dikkat edin.

Kertik (C) derinligi, baglanti noktasi (F) yeterli genislikte
ve kalinlikta olacak sekilde olacaktir. Agacin diismesini
mimkiin oldugunca uzun sire kontrol altinda tutabilmek
icin kertik yeterli geniglikte kesilmelidir.

DIKKAT: Kesinlikle kertik kesimi yapilmis
agacin 6ninde durmayin. Devirme kesimini

(D) agacin diger tarafinda kertik kenarinin
C) yaklagik 3-5 cm tzerinde yapin (Sekil
13).
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Agacin govdesini tam olarak kesmeyin. Daima bir
baglanti noktasi birakin. Baglanti noktasi agaci tutar.
Agac gévdesi tam olarak kesildiginde agacin disme
yénini kontrol etmeniz mimkiin olmaz. Agacin dengesi
bozulmadan ve hareket etmeye baslamadan 6nce kesim
yangina bir aja¢ kama veya kol yerlestirin. Boylece
agacin diisme yoni yanlis olarak hesaplandiginda pala
kesim yarigi icinde sikisip kalmaz. Agaci devirmeden
once etrafta kesimi seyreden kisileri calisma alanindan
uzaklastirin.

DIKKAT: Son parcay! kesmeden 6nce
agacin dusecedi yerde hayvan, seyirci veya
herhangi bir engel bulunup bulunmadigini

kontrol edin.

DEVIRME KESiMi:

1. Kesim yarigina bir agac veya plastik kama (A
yerlestirerek pala veya zincirin (B) yarik iginde
sikisip kalmasini 6nleyin (Sekil 14A).

Kesilecek agacin ¢api pala uzunlugundan daha
bilyiikse sekilde gosterildigi gibi 2 kesim yapin (Sekil
14B).

N

DIKKAT: Devirme kesimi baglanti noktasina

Agdag devrilmeye baslar baglamaz testereyi
kesim yarigindan ¢ikarin, motoru durdurun,
testereyi yere koyun ve galisma alanini geri
kagma yolunu kullanarak terk edin (Sekil
12).

DALLARI KESME

Kesilen agacin dallar kesilecektir. Ajacin gévdesi
pargalara ayrilacaginda énce agaci destekleyen dallari
(A) kesin (Sekil 15). Gerilim altinda duran dallar
testerenin sikismasini énlemek igin alttan kesilecektir.

DIKKAT: Kesinlikle agacin govdesi tizerinde

dururken dallari kesmeyin.

16C

AGACI BELIRLI UZUNLUKLARA GORE KISALTMA
Devrilmis bir agaci belirli uzunluklara gére keserek
pargalayin. Kesim iglemini egimli yerde yaparken saglam
ve agac govdesinin Ust tarafinda durmaya dikkat edin.
Kesilecek bolimin yerde durmamasi igin agag
govdesinin alti miimkiin oldugunca desteklenmis
olmalidir. Eger govdenin her iki ucu da desteklenmis ise
ve kesim islemini ortada durarak yapiyorsaniz énce dst-
ten agacin yarisina kadar kesin sonra alttan tste dogru
kesim islemini tamamlayiniz. Boylece pala ve testerenin
yarik icinde sikisip kalmasi énlenir. Kesim islemini
yaparken zincirin yere degmemesine dikkat edin, aksi
taktirde zincir cok hizli sekilde korelecektir. Egimli arazil-
erde kesim iglemini yaparken daima st bolimde yani
dag tarafinda kalin.

1. Adag toplam uzunlugu boyunca desteklenmistir: Ust
taraftan kesin ve zincirin yere degmemesine dikkat
edin (Sekil 16A).

2. Agag gévdesinin sadece bir ucu desteklenmistir:
Catlamay1 6nlemek icin 6nce gévde capinin 1/3
uzunluktaki kismini alttan tste dogru kesin. Sonra
palanin sikismasini énlemek icin tstten geri kalan
bélimii kesin (Sekil 16B).

3. Agag gévdesinin her iki ucu desteklenmistir:
Catlamay1 6nlemek icin 6nce gévde capinin 1/3

uzunluktaki kismini Ustten alta dogru kesin. Sonra

palanin sikismasini énlemek icin alttan geri kalan
bolimii kesin (Sekil 16C).

UYARI: Agac gévdesini parcalara ayirmak icin en iyi
kesim metodu sehpa kullanarak kesim yapmaktadir. Bu
mimkiin olmadiginda agag govdesi, altina dallar veya
destek sehpalari koyularak kaldirilacaktir. Kesilecek
agac goévdesinin emniyetli bir sekilde desteklenmis
olmasina dikkat ediniz.

AGACI SEHPA UZERINDE BELIRLi UZUNLUKLARA
GORE KISALTMA

Kendi emniyetiniz agisindan kesim calismasini
kolaylastirmak igin dikey kesim igin dogru bir pozisyon
gereklidir (Sekil 17).

DIKEY KESIM

A. Testereyi iki elinizle saglam sekilde tutun ve viicud
unuzun sag tarafindan kesim islemini gergeklestirin.

B. Sol kolunuzu miimkiin oldugunca diz tutun.

C. Vicut agirhiginizi her iki ayaginiza esit sekilde
dagitin Sekil 17.
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DIKKAT: Kesme islemi esnasinda daima
zincir ve palanin yeterli sekilde yaglanmis
olmasina dikkat edin.

BAKIM TALIMATI

Bu Kullanma ve Bakim Talimatinda agiklanan galigmalar
ve onarimlar disinda testerenin toplam bakimi sadece
uzman kisiler tarafindan yapilacaktir.

ONLEYiCi BAKIM CALISMALARI

Motorlu testerenin ariza ve hasar gérmesine karsi énleyi-
ci olarak yapilan iyi bakim calismalari testerenin kullanim
oémriini uzatir ve kesim performansini yiikseltir. Asagida
aciklanan bakim listesi bakim programinin nasil
yapilacagini belirler.

Temizleme, ayar ve parga degistirme islemlerinin belir-
tilen strelerden daha sik yapilmasi gerekebilir.

Bakim listesi Kullanim|isletme Saati
Basina

Eleman CALISMA v 10 | 20

Civata/Somun/Saplama| Kontrol edin/sikin

Hava fltresi [Temizleyin veya degistirin v

Yakit/Yag filtesi Degistirin v

Buji [Temizleyin/ayarlayin/degistirin v

Kiviloim kafesi [Kontrol edin v

Yalt hortumiart Kontrol edinit v

Gerektiginde degistirn

Zincir freni elemanlar | Kontrol edin (4
Gerektiginde degistirin

HAVA FILTRESI

DIKKAT: Motorlu testereyi kesinlikle hava fil-
tresiz galigtirmayin. Aksi taktirde toz ve pis-

likler motorun igine girecek ve motora zarar
verecektir. Hava filtresini temiz tutunuz.

HAVA FILTRESININ TEMiZLENMESi:

1. Kapak civatalarini sékerek kapagi (A) ¢ikarin.
Kapak bu durumda yerinden gikarilabilir.

2. Hava filtresini (B) hava kutusu icinden gikarin (C)
(Sekil 18)

3. Hava filtresini temizleyin. Filtreyi ilik sabunlu su
icinde yikayin. Filtrenin acik havada tamamen
kurumasini saglayin.

UYARI: Yedek filtrenin bulundurulmasi tavsiye edilir.

10
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4. Filtreyi yerine takin. Motor/hava filtre kapagini takin.
Kapagin tam yerine takilmis olmasina dikkat edin.
Kapagin baglanti civatalarini sikin.

DIKKAT: Parmaklarinizi ve ellerinizi yakma-
mak icin motor daha kizgin oldugunda
bakim calismalarina baglamayin.

YAKIT FILTRESI
DIKKAT: Motorlu testereyi kesinlikle yakit filt-
resiz galistirmayin. Yaklasik 20 isletme saat-
inden sonra yakit filtresi temizlenecek veya
hsarali oldugunda degistirilecektir. Filtreyi
degistirmeden énce yakit deposunu tama-
men bosaltin.

1. Yakit deposu kapagini ¢ikarin.

Yumusak bir teli gerektigi sekilde bukiin.

Hazirlamis oldugunuz teli deponun icine sokun ve

yakit hortumunu tutun. Hortumu dikkatlice deligin

agzina dogru, parmaginizla tutmaniz mimkin olun
caya kadar gekin.

UYARI: Hortumu tamamen deponun iginden gikarmayin.

4. Filtreyi (A) deponun icinden ¢ikarin (Sekil 19).

5. Filtreyi doéndirerek baglantisindan sékiin, temizleyin

ve hasarl oldugunda degistirin ve sonra filtreyi aritin.

6. Yeni filtreyi takin. Filtrenin bir ucunu deponun

deliginden igeri sokun. Filtrenin deponun alt késesine
oturmus olmasini kontrol edin. Gerektiginde uzun bir
tornavida ile filtreyi dogru montaj pozisyonuna itin,
fakat bu islemi yaparken filtreye zarar vermeyin.

7. Depoya yakit/yag doldurun. YAKIT VE YAG

Bolimiine bakiniz. Deponun kapagini tekrar takin.

@ N

KIVILCIM KAFESI

UYARI: Kivilcim kafesi kirlendiginde motorun perfor-

mansi asir derecede duser.

1. Palanin (A) 2 adet baglanti civatasini sokin ve zincir
frenini tutan kapagin 2 civatasini (B) ¢ikarin (Sekil
20A).

2. Zincir freni kapag@ini ¢ikarin. Egzostu silindire
baglayan 3 civatay! sokin. Baglanti civatalari
sokulduginde egzost ¢ikarilabilir (Sekil 20B).

3. Egzost parcalarini (C) ayirin. Sogutma (D) ve aralik
borularini (E) sékun.

4. Kullanilmis kivileim kafesini aritin ve yenisini takin
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(F) (Seil 20B).

5. [Egzost parcalarini tekrar monte edin ve egzostu
silindire baglayin. Civatalari sikin.saglamak igin buji
temiz ve buji basi dogru sekilde ayarlanmis
olmalidir.

10.01

e

V!

BUJI

UYARI: Motor performansinin ylksek kalmasini

saglamak igin buji temiz ve buji basi dogru sekilde

ayarlanmis olmalidir.

1. STOP salterine basin.

2. Kapak baglanti civatalarini agarak kapagi sokin
(Sekil 21).

3. Buji kablosunu (A) dondurerek ve gekerek bujiden
sokin (Sekil 21). i

4. Buijiyi buji anahtari ile yerinden sokiin. BASKA BIR
ALET KULLANMAYIN.

5. Yeni buijiyi takin, buji bagi araligi: 0,60 mm.

KARBURATOR AYARI

Karbirator fabrika ¢ikisinda optimal performans elde
edilecek sekilde ayarlanmistir. Karburatériin yeniden
ayarlanmasi gerektiginde testereyi uzman bir servise
gotarin.

TESTERENIN DEPOLANMASI

DIKKAT: Motorlu testere
kullanilmayacaginda 30 giinden fazla depo-
lamak icin testereyi asagida agiklanan

calismalari yapmadan depolamayin.

Motorlu testere 30 glinden fazla kullaniimayacaginda
depolamak icin bazi iglemler yapilacaktir. Aksi taktirde
yakit deposu igindeki yakit ugarak yok olur ve depo
icinde geriye lastiksi bir tortu kalir. Bu tortu motorun
tekrar galigtirimasini zorlastirir ve yiiksek tamir mas-
raflarinin olusmasina sebep olur.

1. Yakit deposu igindeki olasi basinci bosaltmak igin
depo kapagini yavasca agin. Depo igindeki yakiti
dikkatlice bosaltin.

2. Karbiratér icindeki yakitin tamamen yakilmasini

saglamak icin motoru calistirin ve testere duruncaya

kadar galistirmaya devamedin.

Motoru sogumaya birakin (yaklasik 5 dakika).

Buiji anahtari ile bujiyi sokn.

Yanma odasina 1 ¢ay kasigi temiz 2 zamanl motor

orw
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yagi koyun. Motor igindeki elemanlari yaglamak igin
calistirma ipini birka¢ kez ¢ekin. Sonra bujiyi tekrar
takin (Sekil 22).
UYARI: Motorlu testereyi kuru ve 6rnegin firin, gazl
sicak su boyleri, gazli kurutucu vs. gibi ates
kaynaklarindan uzak bir yerde saklayin.
~—

TESTERENIN YENIDEN KULLANIMA ALINMASI

1. Buijiyi sokin.

2. Yanma odasindaki yagi ¢ikarmak icin calistirma ipini
hizla birkag kez gekin.

3. Bujiyi temizleyin ve atesleme araliginin dogru

olmasini kontrol edin veya dogru aralik 6l¢tli yeni

bir buiji takin.

Motorlu testereyi kullanim igin hazirlayin.

5. Depoya dogru kansim oranl yakitlyag karigimi
doldurun. YAKIT VE YAG Bélimune bakiniz.

>

* PALANIN BAKIMI

Palanin (zincir palasi ve zincir) dizenli olarak yaglan-
masi gerekmektedir. Motorlu testerenin daima ylksek
performans ile calismasini saglamak icin palanin,
asagidaki bolimde agiklanan bakimlarinin yapilmasi
gereklidir.

DIKKAT: Yeni testerenin disleri fabrika
cikisinda yaglanmstir. Disleri yukarida
aciklandigi sekilde yaglamadiginizda

dislerin keskinligi azalir ve bunun sonucun-
da kesim performansi diger ve garanti sona
erer.

YAGLAMA ALETLERI:

Yagin pala diglerine striimesinde kullanilan yaglama
enjektorii (opsiyon) tavsiye edilir. Yaglama enjektoriinde
disli uclarina yag striimesini saglayan bir igne bulunur.

DOGRU YAGLAMA iSLEMi:
Disliler 10 saatlik bir isletmeden sonra veya haftada bir
kez, hangisi 6nce dolarsa, yaglanacaktir. Yaglama
isleminden énce palanin dislerini iyice temizlemeniz
gereklidir.

UYARI: Pala dislerinin yaglanmasi igin zincirin sékilme-
sine gerek yoktur. Yaglama islemi ¢alisma esnasinda
motor durdurularak yapilabilir.

DIKKAT: Pala veya zincir ile caligirken
saglam eldiven takin.

STOP salterine basin.

Palanin dislerini temizleyin.

Yaglama enjektorl (opsiyon) ignesini yaglama
deligine sokun ve dislilerin dis tarafindan yag disari
cikincaya kadar yaglayin (Sekil 23).

4. Zinciri elden dénduriin. Toplam digli diizeni tamamen
yaglanincaya kadar yaglamaya devam edin.

@
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PALANIN BAKIMI:

Palanin bakimi diizenli olarak yapildiginda bir¢ok prob-
lemin meydana gelmesi 6nlenebilir.

Yetersiz miktarda yaglanan pala ve ASIRI GERILMIS zin-
cir ile gergeklesen galisma palanin gok hizli aginmasina
sebep olur.

Palanin aginmasini azaltmak icin asagidaki bakim
calismalarinin yapilmasi tavsiye edilir.

DIKKAT: Bakim calismalarinda daima eldiv-

en takin. Motor daha kizgin oldugunda
bakim caligmalarina baglamayin.

ZINCIRIN BILENMESI

Zincir 0,050 in¢ basina 3/8 in¢ 6l¢ust ile bolinmustar.
Zinciri eldiven takarak ve 4,8 mm capli yuvarlak ege ile
bileyin. Zincir uglarini sadece disari yonlendiriimis
hareketler (Sekil 25) ile bileyin ve Sekil 24 de gosterilen
degerlere dikkat edin. Bileme isleminden sonra zincirin
tim elemanlari ayni genislikte ve ayni uzunlukta
olmalidir.

~-Bd' Bd’ B’

24

DIKKAT: Keskin bir zincir kesim esnasinda
iyi sekilli talas olusturur. Kesim esnasinda

testere tozu olustugunda zincirin bilenmesi
gerekmektedir.

Kesici uclarin bilenmesinden 3-4 kez sonra derinlik yik-
sekligi kontrol edilecek ve gerektiginde ege ve opsiyonel
olarak satin alinmig egeleme sablonu ile tirnak derinligi

buyutllecek ve 6n kose yuvarlatilacaktir (Sekil 26).

DIKKAT: Dogru sekilde ayarlanmis kesim
derinligi dogru bilenmis zincir kadar 6nem-
lidir.
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PALA

Palanin diizenli aginmasini saglamak icin pala her 8
isletme saatinde bir ters gevrilecektir.

Opsiyonel olarak satilan pala oluk temizleme aleti ile
pala oluklarini ve yag deliklerini temizleyin (Sekil 27).
Pala tizerindeki zincir elemaninin aginmasini diizenli
olarak kontrol edin, capaklari temizleyin ve gerekli
oldugunda siirgliyl yassi bir ege ile diizeltin (Sekil 28).

bir zinciri aginmis disli veya
izerine kesinlikle monte

27 28

PALA ASINMASI - Palanin (st ve alt béliminiin diizen-
li asinmasini saglamak icin palayi diizenli araliklar ile
(6rnegin 5 isletme saatinden sonra) ters gevirin.

YAG DELIKLERI - igletme esnasinda pala ve zincirin
dizenli sekilde yaglanmasini saglamak igin pala
tzerindeki yag delikleri temizlenecektir.

UYARI: Yag deliklerinin durumu ok kolay kontrol
edilebilir. Yag delikleri temiz oldugunda testere ¢alistiktan
kisa bir siire sonra otomatik olarak yag figkirir. Testere
otomatik bir yagima sistemine sahiptir.

ZINCIRIN BAKIMI:

ZINCIR GERGINLIGI

Sik sik zincirin gerginligini kontrol edin ve zincirin palaya
tam dayanmasini saglamak icin miimkiin oldugunca
ayarlayin. Ayarlama isleminde zincirin elden
dondurulebilecek sekilde gevsek kalmasina dikkat edile-
cektir.

YENi ZiNCIRIN ALISTIRILMASI

Yeni testere zinciri ve pala ¢alisma esnasinda genlesir
ve bu nedenle zincir yaklasik 5 kesimden sonra yeniden
ayarlanmalidir. Bu yeni zincirlerde normaldir ve ileride
yapilacak ayar islemi araliklari azalir.

DiKKAT: Zincir elemanlarindan 3 adetten

fazlasini kesinlikle ¢ikarmayin. Aksi taktirde
disli hasar gérebilir

ZINCIRIN YAGLANMASI

Daima otomatik yaglama sisteminin normal sekilde
calistigini kontrol edin. Yag deposunda zincir, pala ve
diglilerin yaglanmasi icin yeterli seviyede yag dolu
olmasina dikkat edin. Kesim ¢alismalari esnasinda zincir
ile pala arasinda sirtinmeyi azaltmak igin zincir daima
yeterli oranda yaglanmalidir. Pala ve zincir kesinlikle
yagsiz kalmamalidir. Motorlu testereyi az yag ile
calistirdiginizda kesim performansi diser, testerenin kul-
lanim émri azalir, zincir hizli sekilde kérelir ve pala agir
Isinma nedeniyle hizli aginir. Yag miktarinin az olmasi
pala renginin degismesinden, duman veya zift
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olusmasindan anlasilabilir.

ZINCIRIN BILENMESI
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Zincirin bilenmesi i¢in, bicaklarin dogru agi ve dogru
derinlikte bilenmesini saglayan ézel aletler gereklidir.
Bileme tecriibesi olmayan kullanicilara, zinciri yetkili
servisin uzman bir elemanina biletmelerini tavsiye ederiz.
Bileme islemini kendiniz yapmak istediginizde gerekli 6zel
aletleri profesyonel misteri hizmetlerinden satin almaniz

gerekmektedir.

MOTOR ARIZ,

12:46 Uhr
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RININ GIDERILMESI

PROBLEM

OLASI SEBEPLERI

PROBLEM COZUMU

Motor calismiyor, veya motor galityor
fakat galismaya devam etmiyor.

Yanlis caligtirma iglemi.
Karbirator yakit karisim ayari yanlis.

Buji isli.

Yakit filtresi tikali.

Rotor ve atesleme bobini arasindaki aralik
ayari bozuldu

Bu Kullanma Talimatinda agiklanan
talimatlara riayet ediniz.

Karbiiratoriin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.

Bujiyi temizleyin/ayarlayin veya degistirin.
Yakit filtresini degistirin.

Rotor ve atesleme bobini arasindaki aralik
ayarinin misteri hizmetleri tarafindan 0,3-
0,4 mm degerine ayarlanmasini saglayin

Motor galisiyor fakat tam gg ile
calismiyor.

Choke kolu yanlis pozisyonda.
Kivileim kafesi kirli.

Hava filtresi tikali

Karbiirator yakit kangim ayan yanlis.

Kolu OPEN pozisyonuna getirin.

Kivileim kafesini degistirin.

Filtreyi sokiin, temizleyin ve yeniden takin.
Karburatortn yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.

Motor kesiklik yapiyor.

Motora yiklenildiginde motor giict sifira
dustyor.

Karbrator yakit karigim ayari yanlis.

Buji ayan yanlis..

Karbdratérin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.
Bujiyi temizleyin/ayarlayin veya degistirin.

Motor ani devir degisikligi ile caligiyor.

Karbirator yakit karigim ayari yanlis.

Asin yiksek duman olusuyor.

Asin yitksek duman olusuyor.

Yanlis yakit karigim orani.

Karbiratoriin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.

Uogru yakit karigim oranini (karigim orani
40:1) uygulayin.

Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida agiklanan bilgiler

verilecektir:

@ Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi
@ Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Giincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-

gmbh.info sayfasinda gorulebilir.



Anleitung MKS 1940 SPK6

10.01

FENIKOI KANONEZ AZ®AAEIAZ - Znpacia Twv cupB86Awv oTO TIPIOVI
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AwBaote My Odnyia xprong MPOToU XENOWOTIONOETE
TO TIPLOVL

Na_gopaTe UMoBNHATA AOPAAEIAS Yid TV MPOOTACiA TwV
o3IV 0ag

@

Kata m 3iépKeia GAwV TwV EpYacaV e To TipIow,
TIETIEL Va QOPATE MAVTA TPOCTATEUTKG YUANG YA TV

Na TPOCTATEUEDTE AMO QVTIKPOUOELS TOU AAUGOTIPIOVOU.
KT T OGPKEA TS KO VA KPATATE 0 TPIOVL Y204 Kt
L€ Ta 300 0aG XEP,

TPOCTACIA TWV ATIOV a6 ALWPOUEVA 1 EKT
QVTIKEPEVA KAl WTOTPOOTAOIA, OTWG TLX.
TIXOTIPOOTATEUOLEVO KPAVOG 1) KOUWTIA wTOTPOoTaciag.
Na XPnOolOoTOIEITE TIPOOTATEUTIKO KPAVOG OF MEPIMTWon
TIOU UTIAPXEL KIVBUVOG va TECOUV aVTIKelueva anoéd

Z1youy gsuemz OTL EXETE EAEUBEPWOEL TO PPEVO NG
aAuOi Xprion TpapRgTe npoc Ta miow ™
Seporaih /10 e e e

HxnTih 0188 ougwva pe mv Odnyia Tng Eupwraikig

a)

Na @opdate yavtia yia mv rnpooTacia Twv XEPUwV 0ag

Mpoeidoroinon ! Kivauvog

MPOZOXH! Katd mv epyacia he epyaleia ToU AELTOUPYOUV pe
Baoikol Kavoveg yla PEiwon TwV CWHATKOV BAAB®V Kavr) BAABOV TG OUCKEUNG.
AloBAcTe AUTEQ TIG UMOJBEIEELG, TPOTOU XPNOWOTIOMOETE TO TIPLOVL KAl PUAAGETE TIG TIPOOEKTIKA.

1.

o

12.

w

14.
15.

‘Otav epyaleoTe pe TO AAUOOTIPIOVO va Pnv
epyaleote MOTE poévo pe 1o €va xépll Ze avtibem
TEPIMTWoN upioTatal Kivduvog TPAUHATIONOU ToU
Xeplom), Tou BonBoU 1 Twv Beatwv. Mia
Tplovoaiucida mpoopifeTal yia m xperion pe Ta duo
Xépla.

MHN epyaleote pe To mplovL OTav gioTe
KOUPAOUEVOL.

Na q)opd'rs I'[pOOTClTEUTLKfl unodnpata, oteva
poUXa, YAVTIA EPYACIAG, MPOOTATEUTIKA YuaNd,
WTOMPOOTACIA Kal MPOOTAsiA KEPANOU.

Na €ioTe MpocekTKoI He M Xprion Tou kauaiou. H
Kivnon Tou TiplovioU va yiveTat aro anootacn
‘OTav ekKIVIOETE TO AAUCOTIPIOVO 1) OTaV KOBETE He
T0 aAuoorpiovo AEN erutpéneat va BpiokovTal
GAAa dTopa Kovtd oag. Na anayopéete oe
Beatéq kal oe {wa MV €000 OV TEPLOXN
epyaoiag.

Na APXIZETE va Kbﬁam uévo otav eival kabapn n
neploxn apvucwq, epoooV exare TIPOBAEYEL BpOUO
SlAQUYNG OF TEITTTWON TOU TECEL TO SEVTPO TIPOG
™V Meupd 0ag.

‘Otav Aettoupyel 0 KWVNTPAG MPEEMEL OAA Ta
TUAMATA TOU OMUATOG va JelXVouV Tpog v
avTiBem MAeupd ™G Aettoupyiagq Tou
aAucoripiovou.

ZtyoupeuBeite TPtV ™ Seon oe )\El‘l’OUleCl Tou
ahucorpiovou, Twg dev £pXETal OE £MMAQN HE
avTKeipeva.

Na petagépete 10 ahucorpiovo povo étav o
KIVNTEAG €XEL AKIVNTOTIOMBEL, TAV N 0BNYNTIKI
PABd0G Kal n aAucida BpiokovTal TPog Ta Tiow Kat
n egatyon deixvel MPog My AAAN MAEUpA Kat OXL
TPOG TO OWHA 0ag.

. MHN epyaleote pe alucorpiovo Tou eivat

EAATTWHATIKO, TIOU DV £Xel PUBUOTEL CWOTA 1) TIOU
dev eival MANPEG 1) XaAapd TOTOBETUEVO.
ZlyoupeuBeite Mwg aklvnTtorondnke n aAuoida
otav eAeubepwbel 0 dlakommg evepyoroinong Mg
Aettoupyiag.

. ZBA0TE TOV KNTpa MPOToU GKOUPIOETE KATou

0 aAuoonp(ovo

Na €(0Te EEAPETIKA TIPOCEKTIKOL OTO KOYILO HIKPGV
Gauvwv Kat KAadl@v, SIOTL Ta AeTTa KAGdIA
UTOPOUV Va UIAOKAPOUY OTO TIPLOVL Kat va
KTUMMOOUV TPog Vv KateuBuvor) oag 1) va XAoeTe
£0€lq MV (00pPOTTia 0ag.

. TpooeETe KaTa TO KOWIHO KAAdIoU Tou eival unod

TAON MWG HMOPEL va KTUMMOEL TPog Ta Tiow, oTtav
anotopa dev UMApxeL AoV TAom.

Na rpooéxeTe va eival oTeyveg ol XEPOAABEG  Kat
Xwpig A&dia i piyua kauoiuou.

Na epyaleote e 10 aAucorpiovo povo oe KaAd
QAePI(OPEVOUG XWPOUG.

16.
17.

18.
19.

20.
21.

KaUOWa TPETEL VA TPOUVTAL TAvTa ot akoAoudot

MHN ko6Bete dévdpa pe To AAUCOTIPIOVO, EKTOQ
gav €xete MV avaloyn KatapTiom.

‘OAeg ol epyaocieq ouvPnong autoy Tou
aAucorpiovou pe €EaipeoN aut®v Tou
avagépovtal omv Odnyia xerong Kat ouvtpnong,
ETUTPEMETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO amtd To Turpa
£EUMMPEMONG TEEAATAV Yla aAucoTipiova.

Ma m peTapopd Tou aAucoTPIoVoU va
XPNOWOTIOETE MAvVTa ) BrK.

MHN epyadeote pe To aAuoorpiovo 6tav
BpiokeoTe Kovta ot avapAEgua uypd, eite oe
eEWTEPIKOUG, EITE O EOWTEPIKOUG XWPOUG.
Ypiotatar auecog kivduvog EkpnEng Kauvry
TIUPKAYLAG.

Mn vepiZete kavowo, AddL 1) NMavTiko Kta m
JIAPKELD TG AELTOUPYIAG TOU AAUCOTIPIOVOU.

NA XPHZIMOMOIEITE MONO KATAAAHAA YAIKA
MPIONIZMATOZ: Na koBete povo EUAo Kal pn
XPNOWOTIOEITE TO AAUCOTIPIOVO YIa £PYACIES Yia
TG oroieg dev eival katdAAnAo. MNa napddetypa, va
HNV KOBETE HE TO AAUCOTIPIOVO TAACTIKA UAIKA,
TolXWHATA 1 AAAa Tapdpola UAKA.

MPOZOXH: To akoéAoubo mapdpmua npoopl(sml Kata
KUpLO AOYO yla Toug TENKOUG KATAVOAWTEG 1) Yid Un
£MAYYEAATIEG XPNOTEG. AUTA TA HOVTEAQ
npoopi(ovml Kupiwg yia xpﬁon arno IBIOKMTEG OTUTIQV,

Kat

Yia Kauruvyk, dnAadn yla 60oug Ta xpnclponolouv

Ot kabnuepiva. MpoopifovTal Yia YEVIKEG epYacieg,
TLX. Yl0 KGBAPLoWa 1 Yia PaKPUTEENG SIAPKEIAg
£pyaoieq. e MepimTwon epyaciwv HakpUTEPNG
dlapkelag dev amokAeietal, eattiag Twv dovioewv, va
eugaviobolv dlatapaxéq MG KUKAopopiagq Tou aiuatoq
oTa XEPLa TWV XEPIOTMV.

METPA AZ®AAEIAZ I'lA THN NEPINTOQZH
ANTIKPOYZEQN

Mia avtikpouon PMopel va MPOKANBel, 6TavV aKOUUTMoeL
1 AdKEN ™G SNYNTIKAG YPAUUNG TOU aAucoripivou éva
avTikeipeva, 1) eav To EUAO PMAOKAPEL OTO
aAuooripiovo katd m dldpkela ™G kormg. ‘Otav n akpen
™G OdNYNTIKAG TPOXIAG €pBel OE £MaPn Katd Tov Tio
TIAVW aVaPeEPOUEVO TPOTIO, UMOPEL va eEKOPEVIOVIODEL
aoTpariaia n TPOXIA TPOG Ta £MAVM Kal va KTUToel
£TIOTPEPOVTAG TO TPOOWITO ToU M Xelpiletal. Eav To
aAUoOTIPIOVO UMAOKAPEL KATA HIKOG TG EMdve
n)\eupuq ™G OdNYNTIKAG Tpoxluq, dev arokAeieTal va
KTUTMOEL Kal 1) 03NYNTIKY TPOXIA TOV XEPIoT
KTUMOVTAG Mpog Ta miow. Kal oTig dUo MepunTioelg
HTTopel va XAoeTe TOV EAEYXO €M TOU AAUCOTIPIOVOU
Kal va TpaupatioBeite cofapd. Mnv euroteleoTte HoVO

Ta

OUCTHHATA QOPAAEING TIOU £XOUV EVOWUATWOEL 0TO

PLOVL. QG XPNOTNG EVOG AAUCOTIPIOVOU TIPETTEL Va
TPOOEEETE TIOAAA TPAYHATA, WOTE Va EKTEAEITE TIQ
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epyacieq 0ag Pe TO aAuCOTPiOVO Xwpiq

TPAUUATIONOUG.

1. EQv £xeTe BAOKEG YVMOEIS YA TO WG
SnuioupyouvTal ot avTikpoUoelg, dev Ba ekmAayeite
OE TIEPITTWON ToU OUPBEl KATL TIAPOUOLO 1) HITOPEL
Kal va eioTe oe BEON va AMOKAEIOETe TO va OUpBED
KATL Tapopolo. Ot amoTopeg avTIOPACELG £XOUV
ouxva duopevr) enakdAouba, dnAadn atuxnuata.

2. 'Otav Aettoupyel 0 Kvnmpag Tou Tplovioy, va Tto
KPATATE Kal Pe Ta dUO 0ag ¥Epla Yepd, €Xovtag To
Seki 0ag xEpL OMV THOW XEPOAAPN Kal TO aploTEPD
0ag XEpL 0T UIPOOTIVY XlepoAaBr). O avTixepag
Kal Ta SAKTUAQ TIPETEL VA TIEPIKAEIOUV OPIKTA TIG
XePOoAaBeG Tou alucorpiovou. To YEPO TAOHO
oag BonBdet va amokpoUoeTe eVOEXOUEVEG
QVTIKPOUOELG Kal va dATPNOETE TOV EAEYXO ETTi
Tou aAucorpiovou. Mn Tov agroete va EeQuyel
anod Ta xépla oag.

3. ZiyoupeuBeite WG N TMEPLOXN OV OToia KOBETE

eival eAetBepn and eunodla. H akpn mg

0dNYNTIKAG YPAUUNG Tou aAucoripiovou dev

ETMTPEMETAL KATA TO KOYIHO va £pBeL OE EMAPN pe

KOPUO BEVTPOU, KAAdIA 1} KATL TIAPOHOLO.

Na k6BeTe pe uPnAi TaxumTa Tou Kivnmpea.

Mn OKUBETE TIOAU TIPOG Ta EUMPOG Kal [N KOBeTe

o YnAd and To UPog TOU WHOU 0aG.

Na akovileTte kat va cuvmpeite To aAucoTpiovo

o0ag oUpwva e TIG 0dNYiEq TOU KATAOKEUAOTH.

Na xpnotloroleite oav avTaAAaKTIKA HOVO

OdNYNTIKEG YPAUUEG Kal AAUCISEG TIOU EYKPIVEL O

KATOOKEUAOTNG.

YMNOAEIZH: Eva aAuoorpiovo pe XaunAr avtikpouon

QVTIOTOLXEL OV 1OXU ™G avTikpouong.

N oo oM

ZHMANTIKEZ YNOAEIZEIZ AZOAAEIAZ
MPOZOXH: KOKKINO MMpoetdorolei yia &

KiVBUVO TPOTIO €PYADiag, TIOU TIPETIEL
OTWOdNATIOTE VA ATOPUYETE.

270 KGAuPpa Tou PIATPOU aépa Tou AAUCOTIPIOVOU
BpiokeTal pia eTkéTa aopaleiag. AlaBAOTE MPOOEKTIKA
Ta OTolKEld ™G ETIKETAG Kal AUTEG TIG UMOJEiEelg
aopaleiag oTIG eMopeveq OeNBEG, TPOTOU BECETE O
AetToupyia To alucoripiovo.

ZYMBOAA KAI XPQMATA (EIK. 1)

MPAZINO ZYNIZTATAI

ZUVIOT@PEVOG TPOTIOG
epyaoiag yia mploviopa.

MPOZOXH:

1. MpooggTe TG aVTIKPOUOELS.
2. Mn Kpatate TO TPLOVL HOVO
He éva XépL.

3. Na anogelyete MV enagr
He MV GKEN TG 0BNYNTKNAG
YPAUNG.

ZYNIZTATAI

4. Na KpaTdTte TO TPLOVL
OWwOoTA Kal Yepd pe Ta duo oag
Xépla.

KINAYNOZ! MPOZEZTE TIZ ANTIKPOYZEIZ!

ANTIKPOYZH uropei va dnuoupyn6ei 6tav n MYTH
1 N AKPH ™g odnynTikng ypappng €pBel oe enagn| pe
KATOlO avTIKE(UEVO, I} 6Tav To EUAO UITAOKAPEL TO
aAuoOTIPioVO KaTa T dldpKela TG KOTmG.

Eav n akpn ™MQ odNynTikAG YPAUUNG £pBel oe emagr
He éva avTikeiuevo, dev amokAeieTal va metayTel n

10.01
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OdNYNTIKY YPAUUr) acTpariaia mpog Ta emavew Kat va
EKOPEVOOVIOTEL TIPOG Ta THOW, MPOG TO MPOCWTIO TIoU
XepideTal TO TPLOVL.

Edav 1o aluoorpiovo eivat MIIAOKAPIZMENO kata
ukog Mg KATQ AKPHZ ™G odnyntikng Tpoxag,
uropet va TPABHXTEI 1pog ta eunpog mpog Tov
Xelplom. Edv 1o aAucorpiovo UMAOKApPIOTEl KaTa
pikog MG EMANQ AKPHZ , propei va KTYMHZEI
aoTtpanaia mpog My TAeupd Tou Xelplom). Kat otig duo
TIEPUTTWOELG UTOPELTE Va XAoETE TOV €AeYXO ETT TOU
aAUCOTIPIOVOU Kal va TPauuaTioBeite coBapd.

TIPOCWIWV TToU BPIicKoVTal TIANGIOV TOU.

Na €ioTe mavToTte £EAINETIKA TIPOCEKTIKOL.
OL avIiKpoUoElG EALTIAG TG OTPOPNG TG
aAUCI®AG 1) TOU WITAOKAPIOHATOG TOU
TIPLOVIOU glvat oL BGU[KOI KivouvoL EVOQ
aAucormpiovou Kat N Backn artia yia
atuxnuata.

MPOZEZTE TA EZHZ: ANTIKPOYZH
ANTIKPOYZH MMOAOKAPIZMATOZ
MEPIZTPOOHZ KAI ANTIAPAZEIZ
(Ew. 2A) EAZHE
A = dlapopn avtikpouong  (Zx€S. 2B)
B = {@vn avtikpouong- = éNEN
avTidpaong OTEPEA QVTIKE(EVA
C = kpouon

TEKNIK OZELLIKLER
KuAwdplopog 38 cm®
Avitam 1oxUg PeTadoong Kivnong 1.4 kW
Mrkog Aoyxng 16" (40cm)
Mnkog Kormg 37 cm
Andotaon aluoidag 10 mm
Naxog ahuoidag 1,27 mm
Taxumta oe Aettoupyia Kevou 3.100 min" + 10%
Mnkog Kormg 11500 min’’
XwpenTKOTTA VTEMOITOU KAUG{OU 296 ml
XwpenTtikémTa vIenolditou AadloU 180 ml
AvTidovnTIK Aettoupyia vat
0do6vTwon 6 dovua
Ppévo aiuoidag vat
ZUUMAEKTNG vat
Autopam Ainavon aAucidag val
AAucida pe xapnAr avtikpouon vat
KaBapo Bapoq xwpiq aAucida kal odnynTiky TPoxla

51 kg
KaBapd Bapog 5,88 kg
Katavaiwon Beviivng ca. 1250 g/kWh
21aBpn NXNTKNAG Ttieong 101 dB(A)
2146un _mieong epyaoiag 113 dB(A)

Xpdvog mEdnong anoé mv_taxumTa epyaciaq 0,07 s
Aodvnon 9,68 m/s®

15
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19
1. OdnNynTkn TPOXIA 9. KdAuppa ¢iktpou aépa 17. ZTpayyaAloTKOG HOXAOG
2. Alucida 10. AIAKOMNTHZ zTOMN (pUBHION KAPUTIUPATEP)
3. Bida oUCPENG ™G aAucidag 11. ®payn aopaheiag 18. MagWadl oTEPEWONG YPAUUAG
4. TMAéypa kata orvenpwv 12. Moua vienoditou Aadlo 19. MoxAdg ykallou
5. MoxAog médnong aiucidag/ 13. MepiBAnua aveplompa 20. Yrodoxn aAuocidag
HMPOOTIV) TIPOOTATIa XEPLWY 14. Mopa vIeENodITou Kauoipou 21. Emévduon tpoxoUu aAucidag
6.  MmpooTivr xelpohapr) 15. Miow xepoAapr) / BnAa 22. A\uoida Tépuatog
7.  XewpohaPr| ekkivnong 16. AlakOTING Aettoupyiag 23. Mpootacia aAuoidag
8. Kepi

AEITOYPFIEZ AZOAAEIAZ

H apiBuoi Tou Ba vpeite omy akdAoubn Teplypagry avTIoTOXOUV OTOUG aplBoUg TG TIPONYoUUevnG oeAidag, £Tat
WOTE va WPMOPEITE va BPEITE TIO EUKOAA TIG AElTOUpYiEG aoPaleiag.

2 AAYZOMPIONO ME XAMHAH ANTIKPOYZH
Xapn ota eldika cuomuata acpaleiag oag Bonba
OTNV arnoéKkpouoT avTIKPOUCEWV 1) ™G SUVaPng

TOUG.

5 MOXAOZ NEAHZHZ AAYZIAAZ / MPOZTAZIA
XEPIQN ripootatelel To aploTepd XEPL TOU
XPNOTN OE TEPIMTWON Tou Kata AdBog YMOTPNoet
anod T PMPOCTIVH XelPoAaBn Katd T dldpkela ™G
Aettoupyiag Tou aAucoTpiovou.

5 TMEAHZH AAYZIAAZ mpokeTal yia Aettoupyia
aopaAeiag pe OKOTO M HEIwoN TWV TPAUHATIOHMY
efaltiag Twv avTikpoUoewv, aKNTOTIOWVTAG TO
TPLOVL TTIOU AeLTOUpYEL EVTOQ
XAlooTodeuTepOAEMTWY. Evepyoroleital and To
MOXAO MEAHZHZ THX AAYZIAAZ.

10 AIAKOMTHZ ZTOMN akwntomolei Tov Kivnmpa

HOAG oBnoTel. O dlakOTTMG ZTOTT TPEMEL Va

TornoBemBel om B£on EIN (Gvapua) ya va

EKKIVIOEL (EK VEOU) TOV KIvnTripa.

ENEPIrOMOIHTHZ AZ®AAEIAZ eprnodilet

evdeEXOHEVN KATA TUXN EMITAXUVON TOU KIvnTHpa.

O HoxAOG Ykallou (19) propei va rieobel povo,

oTav eival MEoPEVOG PEoa 0 dAKOTMG -

EVEPYOTIONTAG ACPAAEIag.

20 MIAZTHPI AAYZIAAZ peivel Tov Kivduvo
TPAUUATIOU®Y, O TIEPITTTWON TIOU KOTIEL 1) BYel amd
™ Béon Mg n aluocida katd m didpkela

1

o

Aettoupyiag Tou Kivnmpa. To Tmacmpl mg
aAuoidag miavel My aluocida Tou éxel Byel ano m
Béon ™G 1) €xel Korel.

YMOAEI=ZH: EEokelwbeite Ye TO TPLOVL KAl Ta
eEapmuata Tou.
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OAHTIA ZYNAPMOAOIrHZHZ

AMAITOYMENA EPFAAEIA TIA TH
ZYNAPMOAOTHZHZ

lMa ™ ouvappoAdynon mg aiucidag xpeldleoTe Ta
akohouba epyaleia:

1. AaKTUAIOG-BITTAG KAeldi-kaToaBidt

2. EEaipeTika yepa yavta epyaoiag

MPOYMOGEZEIZ A TH ZYNAPMOAOTHZH

MPOZOXH: Avayte Tov Kivnmpa Tou
Tiploviou MONO o6t1av To TpLovt givat

£TOIHO Yla XpPriom.

Ze VEO aAUCOTIPIOVO TIPEMEL TIPWTA VA PUBHIOTEL N
aAuoida, va YEIOTEl TO VITIOYITO e TO OWOTO piypa
KaUOIOU Kal va YEHIOTEL Kal TO VTEMOLITO Tou Aadlou,
TIPOTOU £PYACTE(TE PE TO AAUCOTIPIOVO.

AaBacTe TPOoEKTIKA OAn MV Odnyia xprong, mpoTtou
apxl’cs'ra mv epyacia oag pe To TPLovL. MpoceETe
KUPIWG Ta PETPA AOPOAE(AG.

Aum n Oénvlu xpnong eivat t6oo ula oénvlu ya va
Bpeite anavmon oe anopieq oag, 600 Kat éva
EYXEPIDIO TIOU MEPINAHBAVEL YEVIKEG TIANPOPOPIES YIa
™ OUVAPHOAGYNON, T AELTOUPYIa Kal T ouvTHPENOoN
TOU TIpLOVIoU.

TOMNOOETHZH THZ TPOXIAZ/THZ AAYZIAAZ TOY
MPIONIOY/ TOY KAAYMMATOZ TOY ZYMMNAEKTH

aAuciSa va QOopATe MPOCTATEUTIKA YAVTIA.

Ma va urndpyet mapoyn Aadlol oV odNYNTIKY TPOXIA
kal omv aiuoida, NA XPHZIMOMOIEITE MONO TH
'NHZIA OAHIMHTIKH TPOXIA pe orm via to Addt (A),
B)\ens (E. 3A).
21youpeuBeiTe WG 0 HOXAOG TEBNONG ™G
aluoidag €xel TpapnyTel miow om Beon ENTKUP
PELT (AMOZEY=H) (E«. 3B)

2. ATMOUAKPUVTE Ta 2 MAgWUAadla OTEPEWONG
aopaleiag (B). AlapeoTte To KGAuppa Tng
m:5r|or|q Tng ahuagidag (C), TpaBavTag myv duvata
oTa {owa npog ta €Ew (Eik. 30)

Ynodeign: H aluoida propei va kpépetal Alyo
KATw. AUTO Eival KATL KavoVIkd Kal dev Telpadel.

3. Z1pi'te m Bida pubuong (D) e £va katoaBidt
ANTIOETA MPOZ THN KATEYOYNZH AEIKTQN
POAOTIOY, pexpt va Bpebei n MPOE=OXH (E)
070 TEAWG ™G dladpopn OTPWENATOG TPOG MV
KATEUBUVON TOU KUAVOPOU TOU OUMTAEKTN Kal TOU
odovtwtoU Tpoxou (Ew. 3D).

4. BaAte mv Gkpn ™G OSNYNTIKNAG YPOUHNG E T
OXIOUEG TIAVW aMd TouG 2 TEPOUG ™G YPAUUNG
(F). TonoBemote ™ ypapun £101, wote H
MPOE=OXH PYOMIZHE va Tapdlel omv tpuna
(G) Mg odnynTKNG Ypapung (Ew. 3E).

10.01
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TOI'IOG)ETHZH THZ AAYZIAAZ TOY MPIONIOY:
Am\aoTte mv aluoida oe oxnua Bn\ag, orou n
akpeg kormg (A) PBpiokovtar XTHN KATEYOYNZH
AEIKTQN POAOTIOY yUpw amd ™ Bnhid (Eik. 4A).

2. Zrpom&te MV aAucida yupw and Tov odoviwtd
TPOXO (B) miow amnd Tov ouprniékm (C). Mpooégte
ol Kpikol va BpiokovTal HeTAEU Twv dovTav. (EIK.
4B

BaAte Toug Kpikoug petadoong omo auAdkt (D) Kat
YUpW ard My akpn G ypapung (Ew. 4B).
YMNOAEIZH: H aAucida Tou TplovioU propei va
KPEPETAL KATW MO TO KATW TUNAHA TG YPAUHNG.
AUTO gival KATL KAVOVIKO Kal dev Tepaget.

4. TpaPngTe MV OBNYNTIKY YPAUUN TIPOG Ta EHMPOG,
HEXPL N aAuoida va ePappOlel KAAd. Ztyoupeubeite
WG OAOL Ol KpPKOL peTadoong BpiokovTtal oTo
QUAGKL ™G YPOUUNG.

5. TomoBemOoTe TO KAAUPMA TOU CUMTTAEKTN Kal
OTePewOTe TO e 2 Pideq. H ahuoida dev
ETUTPEMETAL TOPA VA YNOTPNOEL Ao MV 03NYNTIKY
TPOX. ZPIETE e TO XEPL TA dUO TMAEAdIa Kal
aKoAOUBNOTE TIG 0dNYieg Yia TN PUBHION Kal TV
£vtaon oto kepdAalo PYOMIZH THZ ENTAZHZ
THZ AAYZIAAZ.

YMNOAEIZH: Ta na&§uadia oTepEéwong g TPoXIag

oplyyovTal HEXPL OTIYUNG HOVO HE TO XEPL, ETEIDN N

alucida Tou alucorpiovou dev €xel PUBUOTEL  aKOuN.

AxoloubrioTe TIg 0dnyieq oTo kepahailo PYOMIZH

THZ ENTAZHZ.

PYOMIZH THZ ENTAZHZ THZ AAYZIAAZ
H omom évtaon mg aAuoidag nal(sl ONHAVTIKO po)\o
Kat TIPEMEL va eAeYXBel TPV TV EKKIVION Kal KaTa ™
dlapkela GAwv Twv epyaciwv.Eav pubuioete
TIPOOEKTIKA Kal Je nouxia v €vtaon g alucida Tou
TIPLOVIOU, UTIOPEITE va KOBETE KAAUTEPA Kal va
ETUNKUVETE TO XPOVO {wng TG aAuoidag.

MPOZOXH: Otav xeileote mv aiucida

Tou TiplovIoU 1) Kata ™ PUBuIoN ™G
aAuoidag va popdTte MAVTA YEPA YavTia.

PYOMIZH THZ AAYZIAAZ TOY MPIONIOY:
Kpamote mv akpn ™G 0dNyNTKAG TPOXIAG TIPOG
Ta enavw kat otpi"te M Bida pubuong (D) =TH
KATEYOYNZH TON AEIKTQN POAOTIOY via va
auEnoete mv évtaon ™G aluoidag. Eav otpipete
m Bida omv kateuBuvon ANTIOETA MPOZ TOYZ
AEIKTEZ TOY POAOTIIOY, peivetal n évraon mg
aluoidag. EAéyETe €dv N alucida eiva
TOToBeMUEVN OE GAO TO KOG TG YUpw amod mv
odNynTkn Tpoxd (Ek. 5).
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2. Meta m pubuon, N akEn ™G TPOXIAG Eival akoun
enavw, oQiETe kaAd Ta MagUadla oTepEWONG ™G
TPOX18G. H aAucida éxel T owot £vtaon otav
£PappOCel KAAA Kal PTOEL va MEPIOTPAPEL JE TO

£pL.

YNOAEIZH: Eav n aAuoida nzpnc‘rpenpatm uovo TIOAU

BSUoKOAa yupm ané mv odNyNTIKN TPOXIA 1 €av

UMAOKAPEL, gival TApa TOAU OPIKTY. ZTNV TEPINTWON

QUTA Va EKTEAEOETE TIG AKOAOUBEG UIKPEG PUBUIOELG:

A. Xahap®oTe Ta 2 Ma§uadia oTepéwong MG TPOXIAG
HEXPL Va KivouvTal Ue TO XEpL XTpiPTe ™ Bida
puBong ANTIOETA MNMPOZ THN KATEYOYNZH
TQON AEIKTQN POAOIIOY. Tpangte mv aAucida
TAvw OV TPOXIA TIPOG Ta EUMPOG Kal TIPog Ta
Tow. AUTO Ba TO CUVEXIOETE PEXPL va Kiveital n
aAuoida Xwpig TEBN, aAAG va epappodlel Tap OAa
auta KaAd. AUEAVETE TNV £VTaoN TEPIOTPEPOVTAS
™ Bida puBong STHN KATEYOYNZH TQN
AEIKTQN POAOTIOY.

B. '‘Otav n évraon mg aAucidag Tou Tploviou eivat
OWOTH, KPATAOTE TV AKEN G TPOXIAG TIPOG Ta
enavw Kal opiETe KaAG Ta 2 Maguadla oTepéwong
™G TPOXIAG.

MPOZOXH: Mia véa alucida XaAapmvel,
£T0L MOTE PETA amod TEP. 5 KOMEG TIPETEL
va ENavapubuoTel. AuTO €ival PUOLOAOYIKO
o€ VEeq aAUCIOEG Kal TA XPOVIKA
dlaoTUaTa yla my anaroUuevn
enavapUBuion HevovTal.

MPOZOXH: Eav n_aAucida Tou Tploviou
givat MOAY XAAAPH 1 NMOAY ZOIKTH, ta
dovTia, n TPoX!d, N aAucida kal To €dpavo
Tou OTPOPaAloPopou dgova PBeipovTal
TaUTERQ.

H Ek. 6 evnuep@vel yia m owom Yuxen
£vtaon (A) kat ™ Beppny évtaon (B), Kat
€EUMMPETEL 0V 0dNYia Yia TEPIOCOTEPEG
pubuicelg ™G aAucidag Tou Tiptovioy (C).

MHXANIKO TEZT TOY ®PENOY THZ AAYZIAAZ

To ahuoorpiovo SlaBETEL Eva Ppévo aluoidag To ortoio
HEIOVEL TOV KiVOUVO TPAUUATIOH®MY amod avTikpoUoelg.
To ppévo evepyoroleital, éTav dnpoupyeital mieon et
TOU HOXAOU TOU (pEVOU, TLY. OTaV O MEPITTTWAN
QavTikpouonNg KTUTOEL TO XEPL TOU XEPLOTH TIAVW OTO
HOXAO. Ze TEPIMTWOoN EVEPYOTIOMONG TOU PPEVOU
aktvnToroleital anotopa n aiuocida.
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MPOZOXH: To ppévo ™G aAucidag €xet
HEV. WG OTOXO T Meiwon Tou Kivduvou and
avTikpouor, Oev UMOPEl WG va
TIPOOPEPEL IKAVOTIOMNTIKY) TPOCTAsia oTav
0 XelploT Hpnmponom TO GAUCOTIPIOVO
anpocekTa. flpv amo kage xpron va

EAEYXETE TO PPEVO ™G AAUCIBAG Kal va
EAEYXETOL EMONG KAl TOKTIKG KaTa

BlGpKEld ™G £PYATIAG.

EI\EFXOZ TOY ®PENOY THX AAYZIAAZ:

To gpévo MG ahuoidag eivar ATIOZEYTMENO (n
aAucida propel va kivneei), 6tav o MOXAOZ
®PENOY EINAI TPABHTMENOZ MPOZ TA 12Q
KAl AZOAAIZMENOX (Ei. 7A).

To ppévo Mg aluoidag eivat ZEYTMENO (n
aAuoida eival aopallopevn), 6Tav o HOXAOG Tou
PpEVOU eival TPABNYHEVOG TIPOG Ta UMPooTd. Tapa
Sev eMTPEMETAL VA Uopel TIAEOV va Kivnel n
aAuoida (Ek. 7B).

YNOA! H: O poxAdg Tou ppévou TPEMEL va BpioKel
avTioTaon kat oTg dUo Bécelg. Edv aloBaveote oAU
duvam avtiotaon, N €av o HoxAog dev petatortideTal,
HN XENOWOTIOMOETE TO AAUCOTPIOVO. AWOTE TV OE
ETAYYEAUATIKO OUVEPYEIO EEUMMPETNONG MEAATAV YIa
Va ETIOKEUAOTEL

7A

KAYZIMO KAI AAAI

KAYZIMO

lMa Ta KaAUTepa amoTeEAECHATA VA XPNOIOTIOLETE
KOWVO apOAUBBO KaUOIUO QVAUYHEVO pe EBIKO Bixpovo
AGdL.

MIFMA KAYZIMOY
AvapiEte To Kauowo pe dixpovo AddL o KAaTAAANAO
doxeio. Avakiviiote To Joxeio yia va avapixBolv oAa

MPOZOXH: MoTé un XenOWOTOLETe YIa
QUTO TO TIPIOVL LN APAIWUEV OKAUGIHO.
Klvnmpclq 6a nalel BAGPN kal £0ElG xaveTte
TIq aEloelg 0ag Yia eyyinon yia To
TIPOLOV aUTO. Mn XPENOWOTIOEITE piyHa
KQUGilou Tou ExelL arobnkeuBel yia
TePLoaoTePO ano 90 NUEPES.

MPOZOXH: Mpénet va xpnotoromBei
E10IKO dixpovo AAdL yla agpd’UKToUg
dixpovoug KivnmMpeg oe avahoyia
piypatog 40:1. Mn xpenoworoleite dixpovo
AGdL Pe avaloyia avauEng 100:1. Eav dev
AABMVETE APKETA T OUCKEUN, XAAATE TOV
KIVNTHAPA Kal 0TV TEPIMTWON QuUTr XAveTe
TG aElWOELS Yia eyyinon.

bbg

KAYZIMO KAl AAAQMA

>
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Miypa 8eviivng - Aadiov 40:1 Movo Aadi

YZYNIZTQMENA KAYZIMA

Meplika Kowva eidn Beviivng amoteAovvtal and piypata
He aAKOOAN 1) EVAOELG aBEPa, WOTE va
QavTanokpivovTal 0Ta MEOTUMA yia  Kabapd Kauoaepia.
O KINPag AELTOUPYEL IKavoTomTIKA e OAa Ta €idn
Beviivng akopn kat pe €idn Beviivng eUmAOUTIONEVA HE
oEuyovo.

AAAQMA AAYZ'IAAZ KAI OAHFO'Y

Kabe popd mou yepiletal To pelepBoudp pe KaUoWo,
TIPEMEL va YepoTel kat Addt aAuoida oto doxeio Aadlou.
ZuvioTatal n Xerion Kowvou AmavTikou aAucidwv Xwpig
MPooBeTa UNKA MPOoPUONG.

OAHFIA XPHZHZ
EAErXOI NPIN THN EKKINHZH TOY KINHTHPA

MPOZOXH: MoTé unv ekKIveite Kal Pn

XEWPICECTE TO TIPLOVL, OTAV dEV £XOUV
ToToBemBel OWOTA 1 TPOXIA Kal 1 aAucida.

1. Tepiote T0 VIEMOLITO TOU KAUOWoU (A) e To
owoTd
Hiypa kavoyou (E. 8).

2. Teyiote TO VIEMOYITO TOU Aadlou (B) e TO OWOTO
AGdL yia aAuoida kat Tpoxia (Ek. 8).

3. ZiyoupeuBeite Mwg To Ppévo ™G aluoidag (C) éxet
anoleuxBel TPV ™V ekkivnon Tou KvnTipa.

EKKINHZH TOY KINHTHPA

1. Ta va eKKIVIOETE TO TIPLOVL OTIPWETE TO dAKOTITM
(dlakormg EIN/ AUS- yia avappa/oprioipo) om
8¢on EIN (1) (Ex. 9A).

2. Tpaprn&te Tov OTPAYYOAIOTIKO MOXAG/TOOK (A) TOCO

TOAU Tipog Ta £Ew, PEXPL va Bpet avTiotaon (Ek.

9B).

Méote v avtAia Beviivng (B) 10 gopég (Eik. 9C).

STPGEWO TPOG Ta EUMPOG MG PPAYHG

Aettoupyiag: Migote pe To Se&l 0ag XEPL ™ Ppayr

Aettoupyiag (1), Tpaprigte pe Tov deikm oag To

HoxAO Tou ykallou (H). MéoTe twpa To HOXAO

aopaAiong (G) Mpog Ta eunpog, KPAToTeE TOV

TUEOHEVO Kal agrioTe TO POXAO YkadloU (H) kat maAL

eheuBepo. O HOXAOG YKadlou (H) mapapével Gpa

0T péon Beon ykagiou.

YNOAEIZH: Edv oUpgwva pe to 86puBo Tou Kivnrpa

KATaAGBETE WG Ba Mapel UMPooTd Mpwv 10 40

TPABNYMA, OTAHATAOTE TO TPABNYHMA TOU EKKIVNTIPA Kal
ouvexioTe OMwWG TMEPLYPAPETAL OTO ETMOUEVO Brua.

5. ZnpwETe TO OTPAYYAMOTIKO HOXAO (G) TeAeiwg
mnpog Ta péoa (Ek. 9E).

6. Kpamote yepd To MpLovt kat TpaBr&te ypriyopa
TOV eKKVNTPa 4 Qopég. Twpa TPEMEL va Mapel
UMPOOoTA O KIvnTpag.

7. AQnoTe Tov Kivnmpa Twpa va Leotabel ert 10
deutepoAerntta. Méote Tov evepyoromm  (H) kat
apnoTe Tov o Aettoupyia kevou (Eik. 9F).

Eal ]
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8. Edv dev maipvel PrmpooTtda o Kvnpag, va
£MAvOAAGBETE TA TIO TIAVW TIEPLYPAPOUEVA BrpaTa.

It A
N B
-+ C

-

14l
N4
I~

il

9G

KN ]
I~

z

oH ol oJ

EK NEOY EKKINHZH TOY KINHTHPA

1. Ztyoupeubeite nwg o SlaKOTING Bpioketal o BEon

EIN (avappévog).

2. TpaBngte To oxolvi ™G eKKivnong ypriyopa 4 Qpopeg.

O KIvNPag TPETIEL TOPA VA TIAPEL PMPOCTA.

3. Eav dev maipvel UmpooTd o Kivnmpag, akoAoubrote
TIG 0dnyieg oTo Kepdhao: EAEMXOZ MPIN THN
EKKINHZH TOY KINHTHPA

AKINHTOMOIHZH TOY KINHTHPA

1. AprioTe elelBepo TO YKATL Kal TIEPWEVTE PEXPL va

KIVETal 0 Kivnmpag oe Aettoupyia kevou.

2. ZmpwEte To dlakorm STOP (ZTOM) mpog Ta KaTw,

Yia va akivntoromoeTe Tov kivnpa (Ex. 9G).
YMOAEIZH: MNa va akvnToMomoeTe ToV Kivnpd
0OE TEPIMTWON AVAYKNG, EVEPYOTIOOTE TO PPEVO
™G aAuoidag kat oTp®wETe To dlakorm STOP mpog
Ta KATW.

TEZT AEITOYPFIAZ TOY ®PENOY THZ AAYZIAAZ
Na eAéyxeTe TAKTIKA £aV AEITOUPYEL KAVOVIKA TO PPEVO
™G aluoidag.

Aokiaote T Aettoupyia Tou ppévou MG aluocidag
TPV KOYETE YA TIPWTN POPd, HETA and MEPIOCOTEPEG
KOTIEG Kal OTIWOBdNTIOTE PETA ATO EQYAOIEG OUVTIENONG
oTO PpPEVO ™G aAuoidag.

AOKIMAZTE TO ®PENO THZ AAYZIAAZ QF
AKOAOYOQZ (Eik.10):

1. ToroBemote TO MPLOVL MAvw ot Kabapn, oTepen
Kal ETHMedn empavela.

2. BAATE UMpooTa Tov KvnTpa.

3. Maote mv miow xewohaPn (A) e to Se&i oag xépt.

19
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4. Me 10O aploTepd ¥EPL KPATATE TV UTMPOCTIVY)
XEWPOAaPN (B) [OXt TO HOXAO TOU PpEvoU ™G
ahuoidag (C)]

5. TM€ote 1o HOYXAO Tou YKallou oe 1/3 Mg Taxumrag

KQl EVEPYOTIOMOTE  QUEOWG TO HOXAO PPEVOU ™G
aAuoidag (C).
MPOZOXH: Na gvepyoromoete apyd To
QpEVo quu)\umoaq Kal TIAvTa pe
TIDOCOXTN. TO TIPIOVL SEV. ETUTPETETAL VA
£pBEL OE £MAQT LIE TIMOTA. TO MELOVL dEV
ETUTPEMETAL VO KPEUETAL TIPOG TA EUMPOG.
6. To mpLoVL TPEMEL va akvnToromeel anotoua.
APNOoTE KATOTIV aPECWS EAEUBEPO TOV EVEPYOTIOMTH
™G Aettoupyiag.
MPOZOXH: Edv dev aknromnomeei n
aAuoidg, oBAOTE TOV KvnTipa Kal dwoTe
TO TIPIOVL YIA ETICKEUN GE QVAYVWPIOUEVO
guvspvoto EEUTNPEMONG MEAATMOV ™G

7. Eav dev Aettoupyel owoTd To ppévo ™G aiuoidag,
opnote Tov Kivnmpa kat BAATe To ppévo G aluocidag
TéAL om B€on ENTKUPPELT (ANOZEYTMENH).

10

AAAQMA THZ AAYZIAAZ TOY MPIONIOY / THZ
OAHIHTIKHE TPOXIAZ

Mpénet mavta va eivat kaAd Aadwpévn n akucida Tou
TIPLOVIOU YIa va HEWWBEL 1 TEBA HE TV 0dNYNTIKNA
TPOXIA.

H Tpoxd kat n aiucida dev eTuTPEMETAL TMOTE va eivat
Xwpig A&dL. Edv xpnolomoleite To TPLOVL pe TIOAU Atyo
AGJL, pewbveTal n arédoaon) Tou kat n ddpkela {wng Tou.
‘Etol n aAucida apBAvveTal ypriyopa kat n Tpoxia
PBeipeTal Taxutepa Aoyw G urepBeppavong To eav
TO AGdL dev eival apkeTod To BAEMEL Kavelg Adyw ™G
Snuloupyiag karvou, TG aAAayng Tou XPWHATOG TG
TPOXIAG Kal TOU OXNUATIONOU THoaG.

YMOAEIZH: H aAucida xaapivel Kata ) dldpkela Mg
Xpnong meg, Wiaitepa otav eival kavoupyla. MNa 1o
AOYO QuTO TIPETEL Va enavapubuideTal kat va
enavevteivetal. Mia véa aluoida mpémnet va pubuidetat
HeTa and mep. 5 Aemtd Aettoupyiag.

AYTOMATOZ AAAQTHPAZ

To aAuocorpiovo eival EEOTIAMOPEVO PE AUTOHATO
OUOTNHA AQBMHATOG HE PNXaAVIoH6 odévTwong. O
Aadwmpag gEovTiZel autopata yia To Addwua mg
TPOXIAG KAl G aAucidag He T owoT MocdTa
Aadlou. MOAIG erutaxuvbel o KivnTpag, To AddL TPEXEL
TayUTepa oV MAGKA ™G TPOXIAG. Aev UMapyel
duvatomta pubuong MG pong. Ta arnobépata Aadlou
eEavTAoUvTal MePINou Kata Tov {Blo xpovo onwg Ta
anoBépata Kauoipou.

FENIKEZ OAHFIEZ KOMHZ

KOWIMO AENTPOY

Ko"wo d€vTpou onuaivel mploviopa dévtpou. Mikpd
dévTpa pe dAPETPO KOpHoU PeTaEU 15 katl8 ek.
koBovTal ouvnBwg pe pia povo Korm. e peyaAitepa
dévtpa TPETEL va Yivouv eYKoTEG. Ol EYKOTIEQ
kaBopifouv Vv kateuBuvan MPog mv oroia Ba TEoeL
TO JEVTPO.

20
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KOWIMO ENOZ AENTPOY:
ZHMANTIKO: Aev erutpénetal To KOYIO SEVTpou
Xwpig MV avaioyn kataption!

MPOZOXH: Mpotou apxiGeTe va KOBETE va
OKEPBEITE Kal va agrioeTe eAeUBEPO €va
d1a6popo dlaguyng oag (A). O dladpopog
dlapuYNG va BPIOKETAL TIPOG TA T Kat
dlay®VIa TIPOg TV Tiow MAEUPd ™G
avapeVOUEVNG KATEUBUVONG TTTMONG ToU

S
SEVTPOU, OTWG TPOKUTTEL amnd mv Ek. 12.

MPOZOXH: ‘Otav koBeTe €va dEvTpoa oe
TAQYLd, O XEPIOTAG Tou aAucoTipiovou va
Bpioketal mavta omyv avneopa mq
TAQYLag, €Mewn To SEVIPO LETA TO KO'WO
Ba meoel 1) Ba KUAoEL Kata naca
TeavoTTa MPOG Ta KATW.

YMOAEIZH: H kateuBuvon mtwong tou dévipou (B)
kaBopiletal and mv eykorm. Mpv To KOYIHO va AdPBete
unoyn oag m dlatafn Twv PEYaAUTEPWY KAABIOV Kat
™ QUOIKY KAION TOU EVTPOU YIO VA UTTOPECETE VA
UTTOAOYIOETE TIPOG TA TOU Ba TMECEL TO JEVTPO.

MPOZOXH: Mn koBeTe dévTpa epocOV
puOdel duvaTog 1 PETABANTOG agpag 1\
otav ugpioTatal Kivduvog KaTaoTPoPng
1dloKoiag. ZupBouleubeite €vav elBIKO
yla koo dévipwv. Mnv koBete dévipa
Tou Ba propoucav Va TMECOUV EMAvw oe
aywyoUg Kal EVNUEPWOTE TV appodla
Yrmpeoia yia Toug aywyoug, rmpotou
KOYETE TO SEVTPO.

FENIKOI KANONEZ A TO KOWIMO AENTPQN
Zuvnbwg To KOYIHO Twv JEVTpWVY amoTeAeital and 2
KUPLEG KOTIEG: TV eykorm (C) kat MV orucBoTour| yia
To KOYo Tou dévipou (D). ApxioTe e ™V EMAVR
eykorm (C) amévavt and mv MAEUpd MTAOoNG Tou
dévipou (E). MpoogEte va pnv eival moAU Babla 1 katw
£YKoOIM oTov Koppod Tou dévtpou. H eykorm (C) va
eival T600 Babld ®oTe va dnuioupyeital onueio
aykupwong (F) apketou mMAAToUg Kat méyoug. H eykorm
va eival apkeTa papdld WOTE va UMOPEITE va EAEYXETE
TO OEVTPO O0O TEPIOCOTEPO YiveTal.

MPOZOXH: [0T€ Un OTEKEOTE UMPOOTA OE
£va 3EVTPO OTO OMoio ExEl Yivel ndn
eykorm). H oruoBotoun (D) va VL\/LTCII omv

QAN TAeupd Tou BEvTpou, Tiep. 3,5 k.
q{avm ano6 1o xeihog Mg eykormg (C) (Ew.
)
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MPOZOXH: Mpv ™V ekTEAEON ™G TENKNG
Kotmg, EAEYETE €av BpioKovTal oMV aKTiva
TITWONG Tou dEVTPoU Beatég, wa n
epnodla.

OniZ00TOMH:

1. EMmModioTe 1o PIMAOKAPIONA MG TPOXIAG 1) ™G
aAuoidag (B) omv eykorm pe EUNVEG 1) TIAAOTIKEG
oprveg (A). Me TIG opriveg EAEYXETE KAl ™MV
mnwon tou dévipou (Ek. 14A).

Edv n diGpetpog Tou EUAou Tou KOBETE eivat
HeYOAUTEPN amoé TO UNKOG ™G TPOXIAG, KAvVTe 2
EYKOTIEG OUMWVa e TV anekovion (E. 14B).

N

MPOZOXH: Eav n orucBotopn n)\ncldést
TO onueio aykupwong, To dEVIPO apxidet
va MEPTeL. MOAIG apyidel va MEPTeEL TO
BEVTPO, BYAATE TO TIPIOVL QMO TNV EYKOTT,
QKIVITOTIOIOTE TOV KIVTIPA, GKOUUTMOTE
KATTOU TO TIPLOVL KAl EYKATAAE('TE TV
TIEPLOXY) QUTH HEOW TOU dladpOpou
daguyng (Ek. 12).

AMOMAKPYNZH KAAAIQON

Ta KAadla arMopakpUVOVTaL ard TO KOUHUEVO DEVTPO.
AmopakpUvTe Ta KAadIa Tou ompiouv To dévTpo (A),
HOVO 6av 0 KOPHOG eival KOPHEVOG KaTd prKkog (EIK.
15). Khadid e évtaon mpénet va Komouv armd KAatw
TIPOG TA EMAVM YA VA U UIMAOKAPEL TO AAUCOTIPIOVO.

NPOZOX| OTE va pn KOBeTe KAAdIA
JEVOPWY, OTAV KABEOTE OTOV KOPUO TOU
dEVOPOU.
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KATA MHKOZ KOMNMH

K&’ete 0e KATA PAKOG KOPHATIA £Va KOPPEVO BEVTPO.
MpooéETe va oTéKeoTe 0TABEPA Kal YIAUTO va
OTEKEOTE TAVW AMd TOV KOPHO, OTav Mplovilete o
kam@opa. Eav eivat duvatov, o kopuodgva eivat
OTEPEWHEVOG, £TOL WOTE TO KOUMATL TTOU BEAETE va
KO"ETE Va NV aKoupmdel oto €dagog. Eav eivat
OTEPEWUEVA Kal OL dUO GKPEG TOU SEVTPOU, Kal ECEIG
TIPETEL VA KO"ETE OTN HEDN, KAVTE TIPWTA WO KOTT
ano enavw d1a HECW TOU GEVTPOU Kal ETEITA TNV KOTM
anod KATw MPog Ta enavw. Me Tov TpodMo autd
AMOPEUYETE TO UMAOKAPIONA TG TPOXIAG ™G aAucidag
oToV KOpHO. MPOooEETe OTAV KOBETE, va UV KOBeTE
HEoa oTo £€dagog, doTL £Tol Ba auBAuvBel TIOAU
Ypriyopa To mplovt oag. ‘Otav KOBETE va OTEKECTE
Tavta and my enavw TAeUpd ™G KAamMPOPag.

1. O Koppog ompitetal kab oo Tou To UrKog: Ko'te
anod eNavw Kat MPOCEETE va pn KOBETe 0TO £3aPog
(Ek. 16A).

2. O kopuodg ompidetal oe pia akpn: Koyte mpawta 1/3
™G JAPETPOU TOU KOPUOU and  KATw Tpog Ta
eMavw yia va anouyeTe Ta Bpavopata. Katory
KOYTE amd endvw He KatelBuvon Tpog My Mp@m
KOTM, Yla va arnopuyeTe éva priokapiopa (Ei.
16B).

3. O koppog ompileTal Kal oTiG dUO GKPES:

Koyte mpwta 1/3 Mg SAUETPOU Tou KoppoU amd
Tavw TPOG Ta KATW Yl Va aropuyeTe Ta
Bpavopata. Katorv koyte anod enavw pe
KATeUBuvon TPOG TV MPMTN KOTM, Yia va
amoQUYETe £va Priokaplopa (Ek. 16C).

YNOAEIZH: H kaAUTepn péBodog va KOYeTe Eva

KOPHO KATAUNKOG Tou eival pe T BorBela KaBaAéTou.

Edv autod dev eival duvato, va avupnbel 0 KOpHoOG e

U0 KOUMATIA KOPHOU 1) KAGBIWV 1) pe dUo BACELS.

Z1youpeuBeite MwG 0 KOPHOG Tou BEAETE va KOYeTE

ompieTatl KaAd.

KATA MHKOZ KOWIMO ME KABAAETO

Ma m 31 0ag acpaAela Kat TPog JEUKOAUVOT TV
£PYACIOV TIPLOVIOPATOG aralTeial va OTEKEDTE CWoTA
oTav ekTeAeiTal KABETO KOO KaTd Wikog (Eik. 17).

KAGETO KOWIMO:
A. KpamoTe To Mplovt Yepd Kal pe Ta dUo oag xépla
Kal odnyNoTe To Katad mv Korm de&la anoé 1o owpa

0ag.

B. Kpamote Tov aplotepd oag Bpayiova 600 o iola
yivetat.

C. Na akataveunBei To Bapog oag kat ota dUo cag
noéda. Ex. 17

MPOZOXH: Kata m SI3pKela EpYACIOV
TIPLOVIOATOG Va MPOCEXETE MAVTA Va €ivat
KaAG AGOWHEVN N aAucioa Kat N odNynTIKr
TpOX!4.

21
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OAHTFIATIA TH ZYNTHPHZH

‘OAeg ot apvaclsq ouvmpno‘nq oto a)\uconplovo EKTOG
TWV TUNUATWY TIOU OUPPWVA e MV 0dnyia autn
anaitouv ouVTAENON aMod £04G, TIPETEL VA EKTEAOUVTAL
anod eBKEUPEVO TeXVIT.

MPOAHNTIKH 2YNTHPHZH

KaAr) MpoAnTTikn ouvnpnon BAcel evog TAKTIKOU
TPOYPAUUATOG EAEYXOU Kal KaAN Teptrtoinon
ernekTeivouv N dlapkela {wng Kat BEATIWVOUV TV
anbéoc‘n Tou aAucorpiovou. H akoAoubn Aiota
ouVTPENONG EEUMMPEETEL WG BACN YIa TAPGHOL0
TPOYPAUKA OUVTENANG.

KaBaptopdg, pUBHION Kal avTKAaTaoTaon TUNHATwV
Urtopel evOEXOUEVIWG va arnalte{tal mo ouxva ano o,T
aVapEPETaL TIO KATW.

BAiota eAéyXou owoTiig ouvTipnong ANA  [aPES
XPHZH | AEITOYPFIAZ

EZAPTHMA ENEPTEIA v 10 20

Biseq/MaguadiaMeipor | EAeYXOQ/ZiEWO v

®iAtpo agpa KaBapiouog 1) avkataoTaon v

OiAtpo Kauoiiou/ Aadlou | Avikatactaon v

MrouZi KaBapiopog/PuBuion/AvTikataoTaon v

MAéyha oruvenpwy EAeyxog v

Twveg Kauoiou EAevxog v

Ed xpeiaoTel, avikartdoraon

e T e p— v
Mg akuaidag Ev Xpein0Tel, avtkataotaon
OIATPO AEPA

ETZl KAGAPIZETE TO ®IATPO TOY AEPA:

MPOZOXH: TloTé un XPNOWOTOIETE TO
TIPIOVL XWPIG TO QIATRO TOU aEPa. €
avTiBe™n mepinTtwon 6a avappodnBolv n

OKOVI Kal aKaBapcieq ard ToV Kvnea Kat
6a ToV KaTaoTPEYOUV. Na KpaTate TO
(IATPO TOU agpa Kabapo!

1. AropakpUvTe TO eMAvw KAAuppa (A), apapmvtag
TG Bideg OTEPEWONG TOU KAAUUHATOG. €TOL
Uriopeite Twpa va Byaiete To kdAupua (Ei. 18).

2. Avaonk®moTte To GIATPo Tou aépa (B) kal ByAATe To
anod 1o Kouti Tou agpa (C) (Ex. 18).

3. KaBapiote 1o PiATpO TOU apa. AUvTE TO PATPO
Tou aépa oe kabapd, (e0TO oamouvovepo. AProTe
TO Va OTEYVAOOEL TEAEiwG OToV agpa.

YNOAEIZH: ZuvioTtatal va €XeTe avaminpwuatiko
npl)\rpo
. ToroBemoTe TO PIATPO TOu aépa ot BEDN Tou.

BaATe 1o KAAUPHA TOU KIvTPa/ TOU GIATPOU TOU
agpa. MPooEETe TO KAAUPUA VA EPAPHOZED KAAA.
Bidwote kaAd TG Bideq OTEPEWONG TOU
KAAUPPATOG.

MPOZOXH: MNMoté unv ekteleite epyaoieq
ouvTnENoNG OTav O KIVNTPAG EiVal aKouN
(€0TOG YId Va UnV KAYETE Ta Xépa 0ag N
Ta OAKTUAG oag.

22
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®ITPO KAYZIMOY

ol

YMOAEIZH:

MPOZOXH: MoTé un XPNOWOTIOLEITE TO
TPLOVL XWPIG PIATPO Kauoipou. MMeTa anod
kaBe 20 WPEQ AetToupyiag TPETEL va
QVTIKaTaoTaBel To GIATPO KAUGiLIOU.

AdelAOTE TEAEIWG TO VIEMOYITO TOU
Kuumuou TPOTOU QVTIKATACTH
QIATPO.

AQaIPECTE TO MWHA TOU VTEMOLITOU YIa TO KAUOIHO.
AuyioTe éva paAakd oUpua.

BaATe TOo 0TO Avolypda Tou VIEMOZITOU HE TO
KaUOWOo Kal TIAoTe TO WA VA Tou KaUoWou.
MpPooeKTIKA va TPaBNEETe TO CWAVA TOU KAUGIOU
TPOG TO AVOLYHA PEXPL VA UMOPEITE VA TOV TIACETE
He Ta SAKTUAA 0aG.

Mn TpaBnete To owAnva TeAeing EEw

arno To VIENOGITo.
4.

AvclcancTa TO PiATPO (A) €Ew MO TO VIETOYITO
(Ex. 1

ByaAte 10 QIATPO HE TIEPIOTPOPIKY Kivnon.
AlabéoTe TO OTa amoppiupaTa.

Tornobemote VEo PiATPO. BaATe m pia dkpn Tou
PIATPOU OTO AvolyHa Tou VIEMOLITou Ziyoupeubeite
WG 1o PIATPO BpiokeTal oMV KATW Yvia Tou
vtenoéditou. Eav xpelaoTel peTakivioTte 1o GIATPO
He ™ BorPela evog katoaBidlou via va mdet o
owoT Tou Bean

[epiote TO VIEMOYITO HE PPECKO KAUOWO/AGDL.
BAéme To kepdhalo KAYZIMO KAl AAAL Bate
TO TWHA OTO VTEMOYLTO.

MAErMA MINGHPQN

YMOAEIZH: Eav 1o mAéypa oruvBripwv eivat
A&pwuévo HEWDVETAL ONPAVTIKA 1 aroedoon Tou
Klvnmpu

ApapéoTe TG 2 Bideg (A) kal ByaATe £Ew Tov
anooBeopa BopUBou (Ek. 20A).

AgalpéoTe TIG 2 BIdEG TIOU OUYKPATOUV TO KAAUHMA
(C) BAéme E. 20B.

AaBeoTe oTa anoppidpaTa To HETAXEIPIOUEVO
TAéypa orverpwv (D) kat TormoBemote éva
Kavouplo.

ZUVapHOAOYNOTE Ta TUAHATA ™G EEATHIONG OTNV
avTiBem) Oelpd Kal OTEPEWOTE TA OTOV KUAWVSPO.
Zpigte TIQ Bideg.

Mnoyzi

YMOAEIZH: Na va napapeivel anodoTikog o Kivnmpag
TOU TIPLOVIOU, TIPETIEL TO MTTOUdi va eival kaBapd kat va
£Xel ™ OwoT andéoTaon.

1.
2.

MEote Mpog Ta Katw To dlakomm STOP.
ApaipeoTe To KaAuppa, EgBdwvVovTag TIG Bideg
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OTEPEWONG TOU KaAUupatog (Ewk. 21).

3. Tpapr&te To KaA®BIO ™G avapAeEng (A) amd To
HIToudl ouyXpovws He TPABNYHA Kal MEPLOTPOPN
(Abb. 21).

4. A@apéoTe To Urouli pe kAedi yia proudi. MH
XPHZIMOMOIEITE AAAO EPIAAEIO.

5. TonoBemoTe véo uroudi, anodotaon: 0,635 mm.

PYOMIZH KAPMNYPATEP

To Kapurupatép pUBUIcTMKE amd TO €pYOCTACIO YA

mv KaAUTtepn duvam Aettoupyia. Eav amatrolvTal kat

GAAeG PUBHICELG, BWOTE TO TIPLOVL OE EIBIKO TEXVITN

KOVTA 0aQ.

ATMOGHKEYZH TOY AAYZOMPIONOY

MPOZOXH: Moté pnv arnobnkelete TO
(aAucorpiovo yia Tieplocdtepo and 30

NUEPEG XwPIG va akoAouBnoeTe Ta €ENG
Bripata.

Eav anobnkeuoeTe éva aAucorpiovo yia ddmua mave
anoéd 30 NUEPEG, TIPETEL VA TO TIPOETOWACETE.
AlapopeTKA €EATHICETAL TO UTTOAOUTO KAUOWO TIOU
BpiokeTal OTO KAPUMUPATEP Kal PEVEL £va KATAKABL oav
AaoTixo. AuTo pmopel va oag SUCKOAEYEL OV
ETIOPEVN eKKIVNON 1) va £Xel 0aV CUVETIEIQ Kal
danavnpéq ETIOKEUES. .

1. BydATe apyd TO MGUA TOU VIEMOYTOU YA TO
Kauolo, WOTE va ekKevwBel evdexouevn Tieon ano
TO VTETOYITO. AJEIGOTE TIPOOEKTIKA TO VTETOLITO.
2. EKKWAOTE TOV KIvnTpa Kal agroTe Tov va
AEITOUPYNOEL, HEXPL VA OTAUATACEL TO TIPIOVL Yid va
BYGAETE TO KAUOWO A TO KAPHUMUPATEP.
APNoTE TOV KIVNTPA Va KPUMoEL (Mep. 5 Aertd).
AQapeoTte TO PMOULi e €va KAEWE yia Proud.
GBAATe €va KOUTAAL Tou ToayloUu KaBapod dixpovo
AadL oto BaAapo kavong. TpaBRgTe apxa HEPIKEG
(POPEG TO OXOIVi EKIvONG Yla va eTIOTPwOOUV Ta
£0WTEPIKA eEapHaTa. EnavatonoBfemoTe 10
uroud (E. 22).
YNOAEIZH: ArobnkeUoTe TO TIPIOVL OE OTEYVO XWPO
Kal HOKPLG amo evOEXOUEVESG TINYEG AVAPAEENG, TLX.
OOUMEG, UMOIAEP BepUOU vePOU, OTEYVWTPEG YKa(loU
KATL

o~

NEA OEZH ZE AEITOYPTIA TOY MPIONIOY
1. ATIOMAKPUVTE TO Wrouli.
2. TPAPNETE Ypryopa TO OXOLVi EKKivoNg yia va
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QATOPAKPUVETE TIEPIOOI0 AGdL amd To BAAapo
kavong.
3. KaBapioTe 10 Uroudi kat MPooEETe T Cwo
arnooTaon TwV NAEKTPOdiwv oTo prouli. H
TOMOBEMOTE VEO UMOULi He TN OWOTH andoTaon
NAEKTPOBIWV.
Etopdote To mptdvt yia ™ Aettoupyia.
[epioTe TO VIEMOYTO HE TO CWOTO piyua
Kauoyou/Aadlou. BAETe kepahalo KAYZIMO KAI
AAL.

as

ZYNTHPHZH THZ OAHTHTIKHZ TPOXIAZ
Anatte{tal TOKTKO Addwpa TG 0dNYNTIKNAG TPOXIAG
(tPox1a Kat 0dovTwT aAucida). Mailel onuavtké poAo
1 EMAPKNAG OUVTPENON ™G OdNYNTIKAG TPOXAG, OTWG
TIEPLYPAPETAL OTO ETOUEVO KEPAAALO, £TOL WOTE TO
TPLOVL 0ag va £Xel MV Aplom duvam anodoon.

MPOZOXH: H odévtwon Tou vEou
TplovioU £xel Aadwbel and Tpv oTo
epyootaoto. Eav dev Aadwoete mv

030VTWOT OTIWG TEPLYPAPETAL TIO KATW,
HEWDVETAL N AXHINEOTTA TwV SOVTIMV Kal
£T01 Kal 1) QMOJOTIKOTNTA Kal XAVETE MV
a&iwon oag ya eyyunon.

EPFAAEIATIA TO AAAQMA:

O eyxumpag AadloU (kat ermAoyn) xpnolloroleital yia
To Addwpa MG 036VTWOoNG MG odNyNTKAG Tpoxlag. O
eyxumpag Aadlou dlaBéTel pia Behdva Tou xpetaletal
yla To Addwpa otV 0doVIWTH AaKPEn.

ETZI AAAQNETE THN OAONTQZH:
MPOZOXH: Na ¢popdte MoAU yepa yavtia

epyaociag 6Tav Xeileote MV TPOXIA Kal
™V aluocida.

H 0d6vtwon va Aadwvetal mavia petd anéd 10-wpn

Aettoupyia 1) pia gpopa mv efdopada, avaloya pe To T

oupBaivel vwpitepa. Mpv To Addwua TPEMEL va

kaBapioeTe KaAA Ta SOVTIA MG 0dNYNTIKAG TPOXIAG.

gereklidir.

YNOAEIZH: Na 1o Addwpa Mg 0dévTwong mg

0dNYNTIKAG TPOXIAG dev xpeladetal va apapebei n

aAuoida Tou Tploviol. To Addwpa UIopel va yivel kata

™ dldpKela ™G epyaoiag.

1. Znpw&te Tov dlakorm STOP mpog Ta Katw.

2. KaBapiote mv 0d6VIWoN MG 0dNYNTIKAG TPOXIAG.

3. BaAte mv akpn mg BeAdvag mg Eyxuong AadloU
(kat emAoyn) omy orm yla Addwpa Kat YPekaoTe
HEoa TO AGSL UEXPL VO PTACEL OV EEWTEPIKT
TAeUPa MG 0d6vTIwong (Eik. 23).

4. ItpiPte MV aAucida Tou TIPLOVIOU e TO XEPL
EnavaAdBete 1o Aadwpa PEXPL va AadMOETE OAN
mv 0doVIWOoN.

23

23



Anleitung MKS 1940 SPK6

10.01

ZYNTHPHZH THZ OAHIHTIKHZ TPOXIAZ:
Mriopeite va anmo@uyeTe Ta MePIOOOTEPA TPOBANHATA
HE ™MV 0dNYNTIKY TPOXI, EQOOOV OUVTNEEITE KAAG TO
aAucorpiovo.
Mia ox1 eMapK®G AadwHEVN 0dNYNTIKA TPOXIA Kal 1
Aettoupyia Tou Tploviou pe aluocida pe MOAY ENTAZH
oudBarouv omv Taxeia Bopd MG TPOXIAG.
MNa mv eAattwon MG POoPAg ™G TPOXIAG CUVICTMVTAL
Ta akodAouba PETPA Ya T ouvTENnon MG odnynTKAg
TPOXI4G.
MPOZOXH: Katd m dldpkela twv
£PYACIOV CUVTAPNONG VA GOPATE TAVTA

TPOCTATEUTKA YAVTIa epyaciag. Mnv
EKEAEITE EPYAOIEG OUVTPNONG OTO TIPLOVL
otav eival akoun (eoTdG O KIVNTPAG.

AKONIZMA THZ AAYZIAAZ:

Ma 1o akoéviopa MG aAucidag arnartolval kG
epYyaleia, Ta Toia eyyumvTal m owoT) ywvia Kat To
0woTd BABOG AKOVIOPATOG TWV MAXAPIWY. Um
Scharfen der Ma Tov pn MEMeEPAPEVO XPOM TOU
QAAUCOTIPIOVOU OUVIOTOUUE va SMWOEL TO AAUCOTIPIOVO va
QKOVIOTE( amnd TO OUVEPYEID EEUMMPEMONG MeAATOV
TIAnoiov Tou. Edv vouilete mwg Wropeite va
KATAQEPETE TO AKOVIOHA TOU aAucompiovol oag,
aYopaoTe Ta eBKA £QYAAEI OE KATAOTHA
EUMMPE™ONG TEAATV.

AKONIZMA THZ AAYZIAAZ - O 3laxwplodog mg
ahuoidag eival (Ew. 24) 3/8 ivtoeq LoPro x 0,050
ivroeg.

Na akoviGete mv aAucida pe MPOoTATEUTIKA YAvTIa Kat
He pia otpoyyuhr Aiua, Q4,8 mm.

Na akovieTe TIG GKpeg HOVO He KIVAOEIG TIPOG Ta £Ew
(EK. 25) Kal TIPOOEETE TG TWEG oV EK. 24.

MeTa TO aKOVIOHa Ol KPIKOL TIPEMEL va £X0UV OAOL TO
idlo pnkog kat To idlo MAATOG.

=B Bd B’

24

MPOZOXH: Mia akoviopévn aiucida
Tapayel kahd dlapoppwueva ypeda. Eav

napdyel mplovidla mpémnel n aAucida va
QKOVIOTEL

3-4 popéq apou aKoVIioETe TIG AAGUEG TIPETIEL Va
eNEyxeTe TO UPOG Kal To BABog Kkal va Tig
EMELEPYALeDTe YIa PeYaAUTEPO BABOG pe v
erouvarnTtopevn Aila Kal To Kat’ ermioyn
ETIOUVATITOUEVO  aXVApPL KAl KATOTIV va OTPOYYUAEUETE
™MV prpootvi ywvia (Ek. 26).

DIKKAT: Dogru sekilde ayarlanmis kesim
derinligi dogru bilenmis zincir kadar 6nem-
lidir.
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MPOZOXH: H owot puBuon Tou Baboug

™G KOG €ival 00U ONUAVTIKA OMWG Kat
N akoviopévn aiuoida.

OAHIHTIKH TPOXIA - Mpénel va tornobeteite mv
odNYNTIKY Tpoxd avarnoda kabe 8 wpeq epyaociag,
@oTe va PpBeipeTal opolopopPa.

Na kaBapileTe TO AQUAAGKL ™G TPOXIAG Kal TV OTM
Aad®UATOG TAVTA PE TO KAT ETMAOYN ETIUOUVATIIONEVO
KaBaploTkd Yia auldkia Tpoxwy (Ek. 27).

Na eAéyxeTe TOKTIKG TOUG TEPOUG ™G TPOXIAG Yia
evdeXOpEVN PBOPA, VA ATOUAKPUVETE eVOEXOHEVA
YPEQIA Kal va IOIWVETE TOUG TEIPOUG pe eTtredn Aiua
eav xpelaotel (E. 28).

MPOZOXH: MoTé un oTeEPEDVETE VEQ

aAucida oe PBapuevn 0dovIwon 1| oe
OOKTUMO PUBHIONG.

27 28

®OOPATHZ TPOXIAZ - Ze TAKTIKA XPOVIKA
dlaompata va aAalete ™ 6éon MG TPOXIAG (TL.X.
HeTG amoé 5 Mpeg epyaociag), £T0L OOTe va POeipeTal
OHOLOHOPPA 1 TPOXIA Kal ard TAvw Kal arnoéd KAaTtw.

OMNEZ AAAIQY - Na kaBapifovTal ot orég Aadlou omv
TPOX!d, £TOL MOTE VA £YYUMVTAL KAVOVIKY Alrtavon g
TPOXIGG Kal G aAuoidag Katd m Slapkela Mg
Aettoupyiag.

YMOAEI=ZH: EukoAa uropeite va eAéyEete mv
Kataotaon Twv onav Aadlou. ‘Otav ot orneg Aadlou
eival kaBapég, n aAucida Yekalel autopata Aadl,
QUEOWG HETA amd PEPIKA DEUTEPOAETTTA PETA TNV
ekkivnon. H aAuoida dlabBETel auTOUATO CUCTNUA
Aadwmpa.

ZYNTHPHZH THZ AAYZIAAZ

ENTAZH THZ AAYZIAAZ:

Na eAéyxete ouxva mv €vtaon mq aluocidag kat va
mv enavapubpuifete 600 O ouxva Yivetal, £T0l WOTE
va epappotel n akuoida omv Tpoxld, aAAd va eivat
QPKETA XaAapn) WOTE va Propel va Kvneel e o xEpL.

MPOQTEZ ®OPEZ AEITOYPIIAZ MIAZ NEAZ
AAYZIAAZ:

Mia véa aAuoida Kat pia véa Tpoxia MpEnet va
EMAVAPUBUIOTEL PETA and AlyoTepo amod 5 KomeG. Autd
eival PUOIOAOYIKO TIG TIPWTEG POPEG NG AetToupyiag
KAl Ta XPOVIKA SlacTHATA TWV HEAAOVTIKGOV
£Mavapubuicewy yivovtat 6Ao Kat TIo HakpuTepa.

MPOZOXH: MoTé unv apaipeite Mavw anod
3 kpikoug amo pia BnAid MG aAuoidag,
S1OTL AAIGOG Uropel va KATAoTPAPEL N
030VIWOon.
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AAAQMA THZ AAYZIAAZ:

Na eiote mavta otyoupol WG AEITOUPYEL OWOTA TO
autépato cuomua Aadwpatog. Na mpoogxete To
VTENOITO Aadlou va eival MAvTa YERAto pe AadL yla
ahuoideq, kpikoug kal 0dovTwon. Katd m dldpkela Twv
E£PYAOOV TIPIOVIOPATOG TIPETEL 1 TPOXIA Kal N aAucida
va eival KaAd AadwHEVEG MOTE Va HEDVETAL 1) TPIRA He
™MV OdNYNTIKY TPOXIA

H tpoxid kat n alucida dev eTuTPEMETAL Va gival TIOTE
Xwpig AadL. Eav xpnoworoleite To aAucompiovo
oTeEYVO, i) He TIOAU Aiyo AAdL, pewwvertat n
anoTeAeopaTikO™TA G KOTMG, N aAucida apuBAUveTal
oUvToHa Kal 1 Tpoxia ¢pBeipetal oAU e&attiaq Mg
uriepBéppavong. To edv To AadL dev apkel To BAEMETE
anod Tov UMEPPBOAKO OXNUATIONO Karvou 1) v
HETABOAN TOU XPOUATOG TG TPOXIAG.

12:46 Uhr
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OKATAZTAZH BAABQN TOY KINHTHPA

NPOBAHMA ENAEXOMENH AITIA

ANOKATASTASH

O Kvnmpag dev Maipvel PrpooTa 1
Taipvel UMpooTa aAAa dev ouvexilel va
Aettoupyel.

AGBog exkivnon

To pmou{ eival yepato kanvid.

Bouhwpévo QIATPO Kaugipou

AGBOG PUBUIOPEVO HiyHa KAPUTUPATEP.

MpooéETe Tig Odnyieg.

Na eAeyxBel To kapurnupatép anod
QVaYVWPIOUEVO GUVEPYEIO EEUMPETNONG
TEAATOV.

KaBapioTe/puBpioTe 1} avTIkaTaoTOTE TO
proud.

AVTKATAOTAGTE T0 GIATPO KAUGILOU.

O KVITPAg TaipVEL PMPooTd aAAG S
Aettoupyei pe mAnpEn 1oxU.

GBGG BEOM HOXAOU OTO TOOK.

Aepwpévo TAEYUA oruvBnpwv.
Aepwpévo QiATPo agpa

AGBOG PUBUOPEVO HiyHa KAPUTUPATEP.

BAATE To HoXAG o Béon
BETRIEB/AEITOYPIIA

AVTIKATAGOTAOTE TO TMAEYUA OTUVONPWV.
ATIOHOKPUVTE TO GIATPO, KaBapIGTE TO Kal
£TavaTonobemOoTe TO.

Na eAeyxBel To kapurnupatép anod
QVaYVWPIOUEVO GUVEPYEIO SEUMPETNONG
TEAATOV.

O KWNTPag KoprmaZel

GB0G PUBHICEVO HiyHa KOPUMUPATE.

Na eheyxBei To KAPUMUPATEP artd
Y 1EVO oYel s
TEAAT@V.

Xuwpig anédoon uné popTio
O knmpag Aettoupyel mdnxta

AGBOG PUBIOHEVO TTOUZ]

KaBaploTe/puBpioTe To proudi. YnepBohka
TIOAUG Karvog.

YriepBoAka MOAUG KaMv. AGBOG PUBIOHEVO |iyHa KOPUTUPATED

AGB0G piyka Kauoipou

Na eAeyxBei To KapuTUpaTéR  aMto

Y oY
TIEAQT@V.

XPnoyornomoTe To owoTo Hiypa Kauoiuou
(Avahoyia 40:1).

MapayyeAia avTaAAaKTIK@OV

OT1av napayyYEAMETE avTAAAGKTIKA va un

Eexdoete va avapepete Ta e§Ng oTolkela:

® TUmog cuokeung

® ApBUog iBOUG ™G OUCKEUNG

@ XapakmpLoTKOG aptbuog (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® ApIBUOG TOU AVTAAAAKTIKOU

[Na 1oxUouoeq TWEG KAl TANPOPOPIEG WWW.isC-

gmbh.info
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ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landau/Isar

erklart folgende Konformitét gemaB EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel
declares conformity with the EU Directive
and standards marked below for the article
® déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant I'article
@ verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel
declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-
direktiv och standarder for artikeln
ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta
tuotteelle
erklaerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel
3aABNIAET O COOTBETCTBUM TOBapa
cneaylowuM AMpeKTMBam u Hopmam EC
s 1

@

®

® 006

®

@0 00

® ®

normama EU za artikl.
declaré urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.

®®®6 ©®00

Konformitéatserklarung

ardn ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk agikla
masini sunar.

dnA@vel TNV ak6Aoubn cuppwvia cippwva pe
Tnv O3nyia EE ka1 Ta MpOTUTIO Yia TO TIPOTov
dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I'articolo

over i
henhold til EU-direktiv og standarder for
produkt
prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
EU a norem pro vyrobek.

a kévetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak
szerint

pojasnjuje sledeco skladnost po smernici EU
in normah za artikel.

deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej
artykutu z nastepujgcymi normami na
podstawie dyrektywy WE.

vydava nasledujice prehlasenie o zhode podla
smernice EU a noriem pre vyrobok.
[AeKnapupa cneaHoTo CbOTBETCTBUE CLIMACHO
[AupeKTMBUTE U HopMuTe Ha EC 3a npoaykTa.

Benzinmotor-Kettensdge MKS 1940

98/37/EG

[ ] 73/23/EWG_93/68/EEC
[ ] 97/23/EG
89/336/EWG_93/68/EEC
[ ] 90/396/EWG

[ ] 89/686/EWG

[ ] 87/404/EWG

[ ] R&TTED 1999/5/EG
2000/14/EG:
[ ] 95/54/EG:

Lwm = 111 dB; Lya = 113 dB

P=14kW

97/68/EG: e4*97/68SH2G3*2002/88*0107*00

EN ISO 11681-1; EN ISO 14982; KBV V
TUV Produkt-Service GmbH, RidlerstraBe 31, 80339 Miinchen

A

Wejéﬁs gartner
Leiter QS Konzern

[ I

Rl—
Wimmer

Tech. Supvervisor

Archivierung: 4501430-08-41 50'2711

Landau/lsar, den 12.09.2005

Art.-Nr.: 45.014.32 T-Nr.. 07015
Subject to change without notice

26




Anleitung MKS 1940 SPK6

10.01

06 12:46 Uhr Seite 27

GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt sein sollte.

Selbstverstandlich bleiben lhnen die gesetzlichen Gewahr-
i innerhalb di Jah

Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgeméaBe Benutzung unseres Gerates.

halten. Die Garan-

tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

ganzung der lokal giiitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie lhren des regional E Kun-
i oder die unten i i .

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 - Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http:/Awww.isc-gmbh.info

GARANTI BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, Griinin kusurlu olmasina kargi 2 yil
garantiiir. 2 Yilli garanti siresi, teminat devi veya aletin miisteri tarafindan
satin alinmasi ile baslar.

Garanti haklarindan faydalanmak igin aletin yonetmeliklere uygun sekilde
bakiminin yapiimasi, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtlen talimatlar dogrultusunda kullaniimasi sarttr.

Dogal olarak kanunen Sngbrillen garanti haklarindan faydalanma bu 2 yil
iginde gegerli olacaktir.

Garanti Federal Aimanya sinirlari iginde veya gegerli olan yerel kanuni yonet-
meliklere ek olarak lgil ilkelerin ana bolge pazarlama partnerlerinin yonet-
melikleri dogrultusunda gecerlidir. Litien yetkili olan misteri hizmetleri bolge
temsilcilikleri veya asagida agiklanan servis adreslerini dikkate aliniz.

Eyyunon

Ma ™ ouokeu Mou avagépeTal oty OBnyia XPHONG MAPEXOULE Eyyinan 2
£V VIO TV MEPITTWON KATA TV Oroia To MPGIOV Hag arodeixel
EAaTTOUATKO. H Mpofeaiiia Twv 2 £V apxiZel e TV HeTaBiBaon Twv
KWBUVWY | MV apaha TG ouOKeUNg ano Tov meAGm. MpounéBeon yia
My aiwon MG eYYUNaNg &ival N GWOTH CUVTAPNON CUNPWVA He TV OBnyia
XPAONG KaB@g Kal N XPNon TG OUGKEUNG HaG avaAoya e Tov OKOMO Yd Tov
oroio mpoopiZeTar.

®uaIKa SIaTNPEITE GAa Ta BIKAIGEATA TG VOMIKNG EYYUNONG oTa MAaioia
QUTOV TV 2 ETGV.

H eyylnon oxUet eviég mg Opooriovdiakig Anpokpatiag mg Meppaviag 1
£VT6G NG XW@PAS TOU EKAOTOTE TOMKOU EXTIPOOLIION MWNTOEWY WG
OUNNPWHA TWY TOMKGY BIATGEEWY. MapAKANOLLE VA TIPOGEEETE Tov
GPUGBIO TOU TOTIKOD THAATOG SEUTMPETONG MEAATY 1) TV KATWTER®
avagepdyevn BieUBuvon oEp'G

@ O KATAOKEVAOTIG BIMPEL TO BKAIWHA TEXVIKGY aAAGY®V.

@ Teknik degisiklikler olabilir
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Urtinlerinin doktimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde ogaltimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

H avatnwon 1y GAAn o Kat ot

QUMABIWY TwV TPOIOVT®V TG ETAIPEIAG, AKOWN Kal O

QMoOTIA0KATA, EMITPENETAL HOVO HETA AMb PNTH EYKPLON TG

eTalpeiag ISC GmbH. EH 09/2005
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