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GENEL i$ GUVENLIGi KURALLARI - Motorlu Testere Uzerinde Bulunan Sembollerin Anlamlari

Motorlu testereyi galistirmadan énce Kullanma Talimatini
e | okuyunuz

@ Ayaklar korumak igin emniyetli is ayakkabist giyiniz

Motorlu testere ile calisirken daima, gézlerinizi olusan toz

veya firlayan cisim ve objelere karg! korumak icin is

@ gozligi takin. Aynca ses gegirmeyen kask giyerek veya
kulaklariniza kulak tapas! tikayarak girtitiden korunun.

Kendinizi motorlu testerenin geri tepmesine karsi koruyunuz.
Motorlu testereyi kullanirken iki elinizle sikica tutunuz

Zincir freninin agik olmasini kontrol ediniz. Galismaya
¢ incir frenini geri gekin

Yukaridan cisim veya adag dali diisme tehlikesi
koruyucu kask takin.

Guriilth seviyesi 2000/14/EC normuna gore Slglimistir

@ | reri korumak cin eldiven takiniz

A ikaz! Tehlike

DIKKAT! Yakit ile galisan makinelerin kullaniminda yaralanma ve/veya aletin hasar gérme riskini azaltmak igin asagida

aciklanan kurallara riayet edilecektir.

Motorlu testere ile galismadan 6nce asagidaki bilgileri okuyun ve bu bilgileri saklayin.

1. Testereyi tek elinizle tutarak CALISMAYINIZ! Aksi

taktirde testereyi kullanan, yardimei veya seyirciler

yaralanabilir. Motorlu testere iki el ile calismak icin
tasarlanmigtir.

Yorgun oldugunuzda testere ile CALISMAYINIZ!

Calismalarinizda eldiven, bol olmayan giysi,

emniyetli is ayakkabisi, gozlik, kulaklik ve sapka

giyiniz.

4. Yakit ile galigirken dikkatli olunuz. Motorlu testereyi,
yakit dolumu yaptiginiz ve yakit bulunan yerden en
az 3 m uzakta galigtirin.

5. Motorlu testereyi calistirirken ve kesim yaparken
yakininizda hig kimse BULUNMAMALIDIR! Calisma
alaniniza seyircilerin ve hayvanlarin girmesini yasak
layin.

6. Kesim islemini ANCAK calisma alaniniz
temizlendiginde, emniyetli bir durma alani
sagladiginizda ve kesilecek agag yere diserken
kagmak igin gerekli yolu planladiginizda
gergeklestirin.

7. Testerenin motoru galigirken viicudun tim bolimleri
testereden uzak durmalidir.

8. Motorlu testereyi galistirmadan 6nce testerenin her
hangi bir cisime garpmamasini kontrol edin.

9. Testereyi daima, motor durdurulmus, pala ve zincir
arka yone bakar durumda ve egzost sizden uzakta
bir pozisyondayken tasiyin.

10. Hasarli, yanlis ayarlanmis, eksik veya gevsek monte

edilmis motorlu testereyi
CALISTIRMAYINIZ! Zincir frenine basildiginda
motorlu testerenin durup durmadigini kontrol edin.

. Motorlu testereyi yere koymadan énce
motoru durdurun.

. Kigiik git veya filizleri keserken gok dikkatli olan, zira
ince dallar testerenin igine sikisabilir ve
bulundugunuz yéne dogru firlayabilir veya dengenizi
bozabilir.

. Gerilmis olan dali keserken dikkatli olun ve dalin kur
tulmas! durumunda tehlike yaratabilecegini goz
o6niinde bulundurun.

14. Motorlu testere sapinin kuru, temiz, yag veya yakit

bulagmamis olmasina dikkat edin.

15. Motorlu testere ile sadece iyi havalandiriimis mekan
larda galigin.

16. Agag kesme ile ilgili herhangi bir tecriibeniz veya
bilginiz olmadiginda aga¢ KESMEYiNiz!

17. Bu Kullanma ve Bakim Talimatinda agiklanan
calismalar ve onarimlar diginda testerenin toplam
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bakimi sadece, yetkili servisler tarafindan
yapilacaktir.

18. Motorlu testereyi tasirken palanin kilifini takin.

19. Motorlu testere ile agik havada olsun i¢ mekanlarda
olsun yanici sivi veya gazlarin yakininda
CALISMAYINIZ! infilak ve/veya yangin tehlikesi
vardir.

. Testerenin motoru ¢alisir durumdayken yakit, yag
veya yaglama malzemesi dolumu yapmayin.

. SADECE UYGUN MALZEME KESIN:

Sadece ahsap kesiniz. Motorlu testereyi uygun
olmayan kesim galismalarinda kullanmayiniz.
Testere ile 6rnegin plastik, duvar veya insaat
malzemeleri kesmeyiniz.

UYARI: Ekteki bilgiler genel olarak son tiiketici veya

testereyi ara sira kullanan kisiler igin hazirlanmigtir. Bu

modeller ev sahipleri, kamp kuran kisiler gibi testereyi
arada bir kullananlar igin tasarlanmig olup drnegin aga¢
kesme, yakacak odun kesimi vs. gibi calismalarda kul-
lanim igin uygundur. Bu testere modeli uzun sireli kul-
lanim igin uygun degildir. Uzun sireli ¢alismalarda kul-
lanan kisinin ellerinde olusacak titresim nedeniyle kan
dolagimi bozuklugu meydana gelebilir.
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GERI TEPMELERDE ALINACAK

ONLEMLER

Geri tepme 6rnegin palanin ucu bir cisme temas

ettiginde veya agag testereyi kesim yariginin iginde

sikistirdiginda meydana gelebilir. Palanin ucu bir cisme
temas ettiginde pala aniden, yukari ve geriye kullanan
kisiye dogru firlayabilir. Testere, palanin st bolimi
boyunca kesim yariginda sikigip kaldiginda da pala ayni
sekilde hizla kullanan kisiye dogru firlayabilir. Her iki
durumda da testere izerindeki kontroliniizii kaybedebilir
ve kendinizi agir derecede yaralayabilirsiniz. Testere
uzerine entegre edilmis olan guivenlik tertibatlarina tama-
men glivenmeyiniz. Kesim galismalarini kazasiz ve her-
hangi bir yaralanma olay olmaksizin gerceklestirmek icin
testereyi kullanan kisi olarak asagida agiklanmig olan
noktalara dikkat etmelisiniz:

1. Geri tepme konusunda temel bilgiye sahip olunmasi,
geri tepme birden ve beklenmedik bir anda
gerceklestiginde telasa diismenizi azaltir veya onler.
Ani reaksiyon gosterme is kazalarinin olusmasina
sebep olur.

2. Motor galigirken testereyi iki elinizle sikica tutun.
Testereyi sag elinizle alt saptan ve sol elinizle de st
saptan tutmaniz gerekmektedir. Bas parmak ve
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isaret parmaginiz testerenin saplarini tam olarak
sikica sarmalidir. Sapi sikica tuttugunuzda geri tep
meleri daha iyi karsilayabilir ve testere tizerindeki
kontrolli daha iyi saglayabilirsiniz. Elleriniz testerenin
saplarini daima sikica tutmalidir.

3. Kesim galismasi yaptiginiz is alaninda engellerin
bulunmamasini saglayiniz. Palanin ucu kesim islemi
esnasinda agacin gévdesine, dallara veya benzer
malzemelere temas etmemelidir.

4. Kesim iglemini yiksek motor hizi ile gergeklestirin.

5. Kesim islemi esnasinda ¢ok fazla 6ne egilmeyin
veya omuz yilksekliginizden daha yiksek bir
pozisyonda kesim yapmayiniz.

6. Testerenin bakimini ve bilenmesini dretici firmanin
talimatlari dogrultusunda yapin.

7. Sadece uretici firmanin kullanima izin verdigi pala ve
zincir kullanin.

ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Motorlu testerenin hava filtre kapagi tizerinde bir is
guvenligi etiketi bulunur. Motorlu testereyi ¢alistirmadan
once bu etiket Gizerindeki ve bu sayfalarda agiklanan
gvenlik uyanlarini itinal sekilde okuyunuz.

SEMBOLLER VE RENKLER (SEKIL 1)
DIiKKAT: KIRMIZI Testereyi kullananin

kaginmasi gereken tehlikeli calisma tarzi
uyarisi

YESIL TAVSIYE EDILEN
Tavsiye edilen kesim calismasi tarzi

DIKKAT:
2 1. Geri tepmeye kars dikkatli
olun
2. Testereyi tek elinizle tut
4 mayin.

3. Palanin ucu ile temas
etmekten kaginin
TAVSIVE EDILEN
4, Testereyi sikica iki elinizle
tutun.

Sekil 1

TEHLIKE! GERi TEPMEYE KARSI DIKKATLi OLUN!

DiKKAT: Geri tepme, kullanicinin testere
Gzerindeki kontroliinli kaybetmesine, kendi
veya yakinindaki kisilerin agir derecede

yaralanmasina sebep olabilir. Zincir ddnmesi
veya testerenin aga¢ yariginda

sikismasindan kaynaklanan geri tepmeler
motorlu testere ile yasanabilecek ana
tehlikelerden birisi ve birgok is kazasinin
ana sebebidir.

GERI TEPME palanin BURNU veya UCU bir cisme
temas ettiginde veya agag testereyi kesim yarnginin
icinde sikistirdiginda meydana gelebilir.

Palanin ucu bir cisme temas ettiginde pala aniden,
yukari ve geriye kullanan kisiye dogru firlayabilir.
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Testere, palanin ALT KENARI boyunca kesim yariginda
SIKISIP kaldiginda kullanan kisiden ileri dogru
GEKILEREK cikarilabilir. Testere, palanin UST KENARI
boyunca kesim yariginda SIKISIP kaldiginda pala hizla
geriye kullanan kisiye dogru FIRLAYABILIR.

Her iki durumda da testere Gizerindeki kontroliintizi
kaybedebilir ve kendinizi agir derecede yaralayabilirsiniz.

. :
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DONMELi GERi TEPME

DARBE (SIKISMA GERI

DARBE TEPMESI) VE CEKME

(Sekil 2A) REAKSIYONLARI
(Sekil 2B)

A = Geri tepme yolu A = Cekme

B = Geri tepme reaksiyon B = Kati cisimler
sinin C = Darbe

TEKNiK OZELLIKLER

Silindir Hacmi 38 cm®
Azami Motor Gicd 1.4 kW
Pala uzuniugu 16" (40cm)
Kesim uzunlugu 37 cm
Zincir Mesaf 10 mm
Zincir Kalinligr 1,27 mm
Rélanti Hizi 3.100 dev/dak + 10%
Azami hiz 11.500 dev/dak
Yakit Deposu Kapasitesi 296 ml
Yai Deposu Kapasitesi 180 ml
Anti Titresim Fonksiyonu evet
Disler 6 Di

Zincir Freni evel
Debriyaj eve
Otomatik zincir yaglama evel
Dustk geri tepmeli zincir eve
Zincir ve palasiz net agirlik 5,1kg
Net agirlik 5,88 kg
Benzin sarfiyati ca. 1250 g/kWh
Ses basing seviyesi 101 dB(A)
Calisma basing seviyesi 113 dB(A)

Calisma hizindan durmaya kadar gegen fren stresi

Titresim 9,68 m/s?

Yedek parca siparisi

Yedek parga siparisinde asagida agiklanan bilgi-
ler verilecektir:

@ Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Giincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gérulebilir.
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GENEL BILGILER

1. Pala 12. Yag deposu kapagi 22. Debriyaj kapagi - resimsiz
2. Zincir 13. Fan gbvdesi 23. Tirnaklar

3. Zincir germe civatasi 14. Yakit deposu kapag! 24. Zincir korumasi
4. Kivileim kafesi (egzost iginde) 15. Arka sap/ayaklik

5. Zincir fren kolu / én el korumasi 16. Isletme salteri

6. Onsap 17. Gaz kelebegi kolu (karburatér

7. Calistirma ipi sapi ayari)

8. Buji 18. Kizak baglanti somunu

9. Hava filtresi kapagi 19. Gaz kolu

10. Durdurma salteri 20. Zincir tutucu

11. Emniyet digmesi 21. Zincir diglisi kapagi

Asagidaki agiklamada yer alan rakamlar giivenlik fonksiyonlarini daha kolay bulabilmeniz igin bir nceki sayfada belir-

tilen rakamlar ile aynidir.

ENLIK FONKSIYONLARI

2 AZ GERIi TEPMELI ZiNCIR 6zel olarak geligtirilmis
guvenlik tertibatlari ile geri tepmeleri veya olusan
kuvveti karsilamaya yardimei olur.

4 KIVILCIM KAFESI kémir veya partikiil biyikligii
0,6 mm’den blyik olan yanici maddelerin motorun
egzost gikigina girmesini 6nler. Kullanici, testerenin
kullanildig Glkede gegerli olan kanun ve/veya
kivilcim kafesi elemanlarinin diizenlemesi ile ilgili
yonetmeliklere uyulmasindan sorumludur. Konu ile
ilgili ayrintili bilgiler glivenlik uyarilar béliminde
bulunur.

5 ZINCIR FREN KOLU / EL KORUMASI kullanici
motorlu testereyi kullanirken sol eli saptan
kaydiginda bu eleman kullanicinin elini korur

5  ZINCIR FRENI bir giivenlik fonksiyonu olup
geritepme durumlarinda testereyi birkac salise
icinde durdurarak yaralanmalari énler. Bu fonksiyon
ZINCIR FREN KOLU tarafindan devreye alinir.

10 DURDURMA $ALTERi motor kapatildiginda motoru
derhal durdurur. Motor (tekrar) calistirimak
istendiginde salter ACIK konuma getirilecektir.

11 EMNIYET DUGMESI motorun tesadifen
hizlandirimasini énler. Gaz kolu (19) sadece
emniyet diigmesi ile birlikte basildiginda devreye
girer.

20 ZiNCIiR TUTUCU motor galigirken zincir koptugunda
veya yerinden giktiginda yaralanma tehlikesini
azaltir. Zincir tutucu dolanmis olan bir zinciri
tutmalidir.

UYARI: Testere ve parcalari hakkinda bilgi edinin.
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MONTAJ BILGILERI

MONTAJ iCiN GEREKLi ALETLER

Motorlu testerenin montaji igin asagidaki aletler gerek-
lidir:

1. 11’k yildiz anahtar

2. Tornavida / buji anahtar

MONTAJ KOSULLARI

DiKKAT: Motoru ANCAK testerenin montaji
tamalandiktan sonra galigtirin

Yeni testere galigtinimadan énce zincir ayarlanacak,
yakit deposuna dogru karisimli yakit doldurulacak ve yag
deposuna yag doldurulacaktir.

Motorlu testere ile galismaya baglamadan 6nce kullanma
talimatini eksiksiz olarak okuyunuz. Ozellikle giivenlik
onlemleri bélimiinde agiklanan bilgilere dikkat ediniz.

Bu kullanma talimati hem motorlu testerenin giivenlik
uyarilari ile ilgili bilgiler icerir hem de motorlu testerenin
montaj, calistirma ve bakim galismalari hakkinda genel
bilgi verir.

PALA/ZINCIR/DEBRIiYAJ KAPAGININ MONTAJI

PALANIN MONTAJI

DIKKAT: Zincir ile ¢alisirken daima eldiven
takin.

Pala ve zincirin yag ile beslenmesini saglamak igin
sadece yag delikli (A), bkz. Gst bolim (Sekil 3A)
ORIJINAL PALA KULLANIN.

1. Zincir fren kolunun frenin AGIK pozisyonuna dogru
geri gekilmis olmasini kontrol edin (Sekil 3B)

2. 2 adet kizak baglanti somunlarini (B) sokiin.
Kuvvetlice diiz disar gekerek zincir freni kapagin
(C) cikarin (Sekil 3C).

Uyari: Testerenin zinciri palanin alt bdliminde biraz
asag sarkabilir. Bu normaldir.

3. CENGEL (E) (disari ¢ikmis sivri ug) itme yolunun
sonunda debriyaj silindiri ve disli yoniinde duruncaya
kadar (Sekil 3D) ayar civatasini (D) tornavida ile
SAAT YELKOVAN YONUNUN TERSINE gevirin.

4. Palanin gentikli sonunu 2 kizak saplamasinin (F)
tzerine gegirin. Palayi, AYAR CENGELI pala igindeki
delige (G) uyacak sekilde ayarlayin (Sekil 3E)

A

3D
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ZiNCIiRIN MONTAJI

1. Zinciri, kesici kenarlar (A) SAAT YELKOVAN
YONUNDE duracak sekilde yayin (Sekil 4A).

2. Zinciri debriyajin (C) arkasinda tahrik dislisinin (B)
lzerine gegirin. Kesici elemanlarin yerine
yerlesmelerine dikkat edin (Sekil 4B).

3. Zincirin tahrik elemanlarini oluk (D) igine ve palanin
sonuna yerlestirin (Sekil 4B).

UYARI: Testerenin zinciri palanin alt bolimiinde biraz

asag sarkabilir. Bu normaldir.

4. Zincir bosluk olmayacak sekilde palanin Gzerinde
duruncaya kadar palayi éne gekin. Tahrik eleman
larinin kizak olugunun i¢inde olmasina dikkat edin.

5. Debriyaj kapag@ini takin ve 2 civata ile kapag! sikin.
Bu esnada zincir paladan asagiya kaymamalidir. 2
adet somunu elden sikin ve ZINCIR
GERGINLIGININ AYARLANMASI bélimiindeki tali
matlari yerine getirerek zinciri gerin.

UYARI: Testerenin zinciri daha ayarlanacagindan pala

baglanti somunlar burada daha elden sikilir ve tam

sikilmaz. ZINCiR GERGINLIGININ AYARLANMASI
bélimiindeki talimatlari takip ediniz.

ZINCIR GERGINLIGININ AYARLANMASI

Testere zinciri gerginliginin dogru sekilde ayarlanmasi
cok énemlidir ve bu ayar ¢alismaya baslamadan énce ve
kesim iglemleri esnasinda daima kontrol edilecektir.

Testere zincirini ydnetmeliklere gére ayarlayarak bu

islem icin yeterli zaman ayirdiginizda daha iyi kesim
sonuglari elde edecek ve zincirin dmriini uzatacaksiniz.

DIKKAT: Zincir ile calisirken veya zinciri

ayarlama isleminde daima eldiven takin.

ZINCIRIN AYARLANMASI

1. Palanin ucunu yukari dogru tutun ve zincirin
gerginligini ylikseltmek igin ayar civatasini (D)
tornavida ile SAAT YELKOVAN YONUNDE cevirin.
Ayar civatasini SAAT YELKOVAN YONUNUN TERSI
YONUNDE cevirdiginizde zincir bollagir. Bu iglem
esnasinda zincirin tam olarak pala tizerinde olup
olmadigini kontrol edin (Sekil 5).

2. Avyar islemini tamamladiktan sonra palanin ucu halen
yukari dogru bakar konumdayken pala baglant
somunlarini sikin. Zincir palaya tam olarak temas
ettiginde ve zincir eldiven ile tutulup pala Gzerinde
tur attinldiginda (hareket ettirildiginde) dogru sekilde
ayarlanmigtir.

UYARI: Testere zinciri pala (izerinde gok zor hareket

ettirildiginde veya bloke olmus ise zincir ok gerilmistir.

Bu durumda asagida agiklanan galismayi yapiniz:
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A. 2 Baglanti somununu elden siki sekilde oluncaya
kadar agin. Ayar civatasini SAAT YELKOVAN
YONUNUN TERSi YONUNDE zincir gerginligi
bollagincaya kadar gevirin. Zinciri pala tzerinde ileri
ve geri hareket ettirin. Bu islemi zincir pala tizerinde
kolay sekilde hareket edinceye kadar devam edin.
Fakat zincir yinede pala tzerinde tam olarak temas
edecektir. Zincirin gerginligini ylkseltmek igin ayar
civatasini tornavida ile SAAT YELKOVAN
YONUNDE gevirin.

B. Zincir dogru sekilde ayarlandiktan sonra palanin ucu
halen yukari dogru bakar konumdayken 2 adet pala
baglanti somunlarini sikin.

malidir. Bu yeni zincirlerde normaldir ve
ileride yapilacak ayar islemi araliklar azalir.

DIKKAT: Zincir gok GEVSEK veya gok
GERGIN olarak ayarlandiginda kesici digler,
zincir ve krank mili rulmani daha hizli aginir.
Sekil 6 da dogru soguk zincir gerilimi (A) ve
sicak gerginlik (B) hakkinda bilgi verilmistir
ve bu ¢izim, ileride yapilacak zincir (C)
ayarlari talimati olarak kullanilacaktir.

ZINCIR FRENININ MEKANIK TESTI

Motorlu testere geri tepme nedeniyle olusabilecek
yaralanmalari azaltan bir zincir freni dlizeni ile
donatilmistir. Fren, 6rnegin geri tepme durumunda kul-
lanicinin eli zincir freni koluna baski uygulandiginda
devreye girer. Fren devreye girdiginde zincir aniden dur-
durulur.

DIKKAT: Zincir freni gergi geri tepme

A nedeniyle olusabilecek yaralanmalari azal-
tan bir tertibattir fakat testere ile dikkatsiz

sekilde calisildiginda yeterli bir koruma
saglamaz. Zincir frenini daima ¢alismaya
basglamadan 6nce ve ¢alisma esnasinda
dizenli olarak kontrol edin.
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ZINCIR FRENININ KONTROLU

1. ZINCIR FRENI KOLU GERIYE GEKILMiS VE
SABITLENMIS (Sekil 7A) oldugunda ZINCIR FRENi
ACIKTIR (zincir hareket edebilir).

2. Zincir freni kolu éne gekilmis oldugunda zincir freni
DEVREDEDIR (zincir sabitlenmis durumda) (Sekil
7B).

UYARI: Fren kolu her iki durumda da yerine gegmis
olmalidir. Asir bir direng hissettiginizde veya kol hareket
ettirilemediginde testereyi kullanmayin.

YAKIT VE YAG
Bu durumda testereyi, tamir edilmesi igin profesyonel
yetkili servise géturan.

YAKIT

Motorun optimal sekilde galismasini saglamak igin 40:1
oraninda, 6zel 2 zamanli motor yag ile normal
kursunsuz benzin karigimi bir yakit kullanin.

YAKIT KARISIM TABLOSUNDA belirtilen karigim oran-
larina riayet ediniz.

IYAKIT KARISIMI

Yakiti 2 zamanli motor yag! ile kullanimina izin verilmis
bir kap icinde karistirin. Yakit Benzin ve yag iyice
kangtirmak igin karigtirma kabini iyice galkalayiniz.

DIKKAT: Bu testereyi kesinlikle yagsiz ben-
zin ile galistirmayin. Motor bu durumda
hasar goérecek ve garanti sona erecektir. 90
giinden fazla depoalanmis yakit karigimini
kullanmayiniz.

DIKKAT: Ozel 2 zamanli motor yagi yerine
bagka bir yag kullanilacaginda 40:1 karigim
oraninda hava sogutmali 2 zamanli motorlar
icin uygun olan Stiper yag kullanilacaktir.
Karigim orani 100:1 olan 2 zamanli motor
yag! kullanmayin, aksi taktirde motor yeter-
siz oranda yaglanacagindan hasar gérecek
ve garanti sona erecektir.

YAKIT VE YAGLAMA

A

DIKKAT: Motorun yetersiz yaglanmasi
sona ermesine yol acar.
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Benzin ve yag karisimi 40:1 Sadece yag

TAVSIVE EDILEN YAKITLAR

Bazi siradan benzinlerde daha temiz egzost gazi
degerleri elde etmek igin katki maddesi olarak benzine
alkol veya eter bilesikleri karistirimistir. Motor
zenginlestirilmis oksijenli benzin tiirleri de dahil olmak
(zere her turlii benzin ile ¢aligir. Motorunuzdan en iyi
performans elde edebilmeniz i¢in normal kursunsuz ben-
zin kullanin.

ZINCIR VE RULMANIN YAGLANMASI

Yakit deposunu her doldurusunuzda ya§ deposuna da
yag eklemeniz gerekmektedir. icinde sirtinmeyi ve
asinmayi azaltan, pala ve zincir izerinde aginma
olusmasini dnleyen katki maddeleri bulunan pala ve zin-
cir yagi kullaniimasini tavsiye ederiz.

KULLANMA TALIMATI

* CALISTIRMADAN ONCE MOTORUN KONTROLU
DIKKAT: Pala ve zincir dogru sekilde monte

edilmediginde motoru kesinlikle
caligtirmayiniz.

1. Yakit deposuna (A) dogru karisimli yakit doldurun
(Sekil 8)

2. Yag deposuna (B) dogru zincir ve pala yag: doldurun
(Sekil 8)

3. Motoru galistirmadan 6nce zincir freninin (C) agik
olmasini kontrol edin (Sekil 8)

MOTORU CALISTIRMA

3 degisik calistirma pozisyonu bulunmaktadir: iISLETME

(A) YARIM (B) ve CHOKE (C) (Sekil 9A)

. oru calistirmak icin STOP salterini (D) yukari
sirtin (Sekil 9B)

2. Sari gaz kelebegi kolunu (E) (CHOKE) yénine
ayarlayin (Sekil 9C)

3. Benzin pompasinin digmesine (F) 10 kez basin
(Sekil 9D)

4. GCalistirma blokesini 6ne itin. Sag eliniz ile calistirma
blokesine (I) bastirin, isaret parmaginiz ile gaz kol-
unu (H) gekin. Sonra sabitleme kolunu (G) éne
bastirin, basili tutun ve gaz kolunu (H) birakin. Bu
durumda gaz kolu (H) yarim gaz pozisyonunda kala-
caktir.

5. Motorlu testereyi saglam, diiz bir zemin tizerine
koyun. Testereyi sekilde gosterildigi gibi tutun.
Calistirma ipini sapindan tutarak 4 kez hizla gekin.
Doénmekte olan zincire dikkat edin. (Sekil 9F).

6. Sari gaz kelebegini (E) (YARIM) pozisyonuna getirin
(Sekil 9G).

7. Motorlu testereyi saglamca tutun calistirma ipini 4
kez hizla gekin. Motor galismalidir (Sekil 9H).
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8. Motorun 10 saniye siire ile isinmasini saglayin.
Digmeye (H) basin ve ROLANTI konumuna getirin.
Sonra 9 nolu galisma kademesine gegin (Sekil 91).

9. Sari gaz kelebegini (F) (ISLETME) pozisyonuna
getirin (Sekil 9J). Motor ¢alismadiginda yukarida
agiklanan iglemleri tekrarlayin.

Ell

SICAK MOTORU YENIDEN CALISTIRMA

Salterin ACIK pozisyonunda olmasini kontrol edin.
Sari gaz kelebegini (YARIM) pozisyonuna getirin.
Benzin pompasinin digmesine 10 kez basin.
isletme blokajini devreye alin.

Calistirma ipini 10 kez gekin. Motor galismalidir.
Sari gaz kelebegini (ISLETME) pozisyonuna getirin.
isletme blokajini devreden gikarin.

NoosLD =

MOTORU DURDURMA

1. Gaz kolunu birakin ve motorun durmasini bekleyin.
2. Motoru durdurmak icin STOP digmesini asagiya
bastirin.

UYARI: Acil durumlarda motoru durdurmak igin zincir
frenini devreye sokun ve STOP digmesini asagiya
bastirin.

ZINCIR FRENI TESTI

Zincir freninin normal galisip ¢alismadigini diizenli olarak
kontrol edin. Zincir frenini ilk kesimden, birkag kesim
islemi gerceklestirdikten ve her halukarda zincir freni
tzerinde bakim galismasi yapildiktan sonra kontrol edin.

~
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ZINCIR FRENINi ASAGIDA AGIKLANDIGI SEKILDE
TEST EDIN (Sekil 10):

1. Motorlu testereyi temiz, saglam ve diiz bir zemin
Uzerine koyun.
2. Motoru ¢aligtirin.
3. Sag eliniz ile arka saptan (A) tutun.
4. Sol eliniz ile 6n saptan (B) tutun (zincir freni kolunu
(C) tutmayin).
5. Gaz koluna 1/3 oranda basin ve sonra ani olarak
zincir freni koluna (C) basarak freni devreye sokun.
DIKKAT: Zincir frenini yavagca ve kontrollii
olarak devreye sokun. Testere herhangi bir
cisme temas etmemelidir; éne dogru sark-
mamalidir.
6. Motorlu testere fren devreye girdiginde ani olarak
durmalidir. Bunun hemen arkasindan isletme digmesini
birakin.

DiKKAT: Zincir hemen durmadiginda
motoru kapatin ve tamir edilmesi igin yetkili
servise goétaran.

7. Zincir freni normal sekilde galisiyorsa motoru kapatin
ve zincir frenini tekrar ACIK konuma getirin.

10

ZINCIR / PALANIN YAGLANMASI

Zincir ile pala arasindaki strtlinmeyi azaltmak igin zin-
cirin yeterli miktarda yaglanmasi gerekmektedir. Pala
kiza@i ve zincir kesinlikle yagsiz kalmamalidir. Motorlu
testereyi az yag ile calistirdiginizda kesim performansi
dger, testerenin kullanim émri azalir, zincir hizl sekilde
korelir ve pala asirt Isinma nedeniyle hizli aginir. Yag
miktarinin az olmasi pala renginin degismesinden,
duman veya zift olusmasindan anlagilabilir.

UYARI: Yeni testere zincirleri calisma esnasinda genlesir
ve bu nedenle zincir yaklasik 5 kesimden sonra yeniden
ayarlanmalidir.

OTOMATIK YAGLAMA TERTIBATI

Motorlu testere disli tahrikli otomatik yaglama tertibati ile
donatilmigtir. Bu yaglama tertibati pala ve zinciri
otomatik olarak dogru yag miktari ile yaglar. Motor
hizlandirldikga yag palaya daha hizli beslenir. Bu tert-
ibatin akis ayari bulunmaz. Yakit deposundaki yakitin
tiikenmesi ile birlikte yag deposundaki ya§ da tikenir.

GENEL KESIM BILGILERI

AGAC KESME

Agdag kesme agacin kokiinden kesilmesi demektir.
Caplari 15-18 cm olan kugtik agaclar genellikle tek kes-
imde kesilir. Daha bilyik ¢apli agaglar kertik kesimi
yapilarak kesilecektir. Kertik agacin hangi yone
devrilecegini belirler.

8
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AGAGC KESME iSLEMi:

ONEMLI: Agag kesme konusunda gerekli bilgiye sahip

olmayan kisilerin agag kesmesi yasaktir!
DIKKAT: Kesme isleminden énce geri
kagma yolu (A) planlanmali ve bu yol
Gzerindeki engeller temizlenmelidir. Geri
kagma yolu arkaya dogru agacin disecegi
yone diyagonal sekilde olmalidir bkz. Sekil
12.

imli arazilerde yapilan agag
kesme isleminde testereyi kullanan kisi,
agag kesildikten sonra asagiya dogru kaya-
cagindan veya yuvarlanacagindan agagtan
yukarida olmalidir.

UYARI: Kertik agacin hangi yoéne (B) devrilece: belir-
ler. Kesim isleminden 6nce agacin disme y« belir-

lerken agacin blyuk dallarini ve agacin dogal bikilmesi-
ni g6z énlinde bulundurun.

DiKKAT: cli veya degisken yonlerden

rizgar estiginde veya bagkalarinin mallarina
zarar verme tehlikesi oldugunda agac¢
kesmeyin. Agag keserken bu konuda deney-

imli uzman kisilerden bilgi alin. Agacin elek-
trik tellerine temas etme tehlikesi oldugunda
agaci kesmeyin. Kesim isleminden 6nce
elektrik idaresine haber verin.

AGAC KESME iSLEMi ILE iLGILi GENEL KURALLAR
Agdac kesimi genel olarak 2 ana kesimden olusur:

Kertik (C) kesimi ve devirme kesimi (D).

Kertik kesimine (C) agacin disecegi yonde (E) Ust kertik
kesimi ile baslayin. Kertigin alt kesimini gok derin
kesmemeye dikkat edin.

Kertik (C) derinligi, baglanti noktasi (F) yeterli genislikte
ve kalinlikta olacak sekilde olacaktir. Ajacin diigmesini
mimkiin oldugunca uzun sire kontrol altinda tutabilmek
icin kertik yeterli geniglikte kesilmelidir.

DIKKAT: Kesinlikle kertik kesimi yapilmig
agacin 6ninde durmayin. Devirme kesimini

(D) agacin diger tarafinda kertik kenarinin
C) yaklagik 3-5 cm Uizerinde yapin (Sekil
13).
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Agacin govdesini tam olarak kesmeyin. Daima bir
baglanti noktasi birakin. Baglanti noktasi agaci tutar.
Adac govdesi tam olarak kesildiginde agacin diisme
yonini kontrol etmeniz mimkin olmaz. Agacin dengesi
bozulmadan ve hareket etmeye baslamadan énce kesim
yanigina bir ajag kama veya kol yerlestirin. Boylece
agacin disme yonl yanlis olarak hesaplandiginda pala
kesim yang i¢inde sikigip kalmaz. Agaci devirmeden
once etrafta kesimi seyreden kisileri calisma alanindan

uzaklastirin.
herhangi bir engel bulunup bulunmadigini

kontrol edin.

DEVIRME KESiMi:

1. Kesim yarigina bir agac veya plastik kama (A
yerlestirerek pala veya zincirin (B) yarik iginde
sikisip kalmasini 6nleyin (Sekil 14A).

2. Kesilecek agacin gapi pala uzunlugundan daha
buytkse sekilde gosterildigi gibi 2 kesim yapin (Sekil
14B).

DIKKAT: Son parcay! kesmeden 6nce
agacin disecegi yerde hayvan, seyirci veya

DIKKAT: Devirme kesimi baglanti noktasina
dogru yaklastiginda agag devriimeye baslar.
Agdag devrilmeye baslar baglamaz testereyi
kesim yarigindan ¢ikarin, motoru durdurun,
testereyi yere koyun ve galisma alanini geri
kagma yolunu kullanarak terk edin (Sekil
12).

DALLARI KESME

Kesilen agacin dallar kesilecektir. Agacin gévdesi
parcalara ayrilacaginda 6nce agaci destekleyen dallar
(A) kesin (Sekil 15). Gerilim altinda duran dallar
testerenin sikismasini énlemek igin alttan kesilecektir.

DIKKAT: Kesinlikle agacin govdesi tizerinde

dururken dallari kesmeyin.
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AGACI BELIRLI UZUNLUKLARA GORE KISALTMA
Devrilmis bir agaci belirli uzunluklara gére keserek
pargalayin. Kesim iglemini egimli yerde yaparken saglam
ve aga¢ govdesinin Ust tarafinda durmaya dikkat edin.
Kesilecek bolimin yerde durmamasi igin agag
govdesinin alti miimkiin oldugunca desteklenmis
olmalidir. E§er gévdenin her iki ucu da desteklenmis ise
ve kesim islemini ortada durarak yapiyorsaniz énce Ust-
ten agacin yarisina kadar kesin sonra alttan tste dogru
kesim islemini tamamlayiniz. Boylece pala ve testerenin
yarik i¢inde sikisip kalmasi énlenir. Kesim islemini
yaparken zincirin yere degmemesine dikkat edin, aksi
taktirde zincir ¢ok hizli sekilde kérelecektir. Egimli arazil-
erde kesim iglemini yaparken daima st bolimde yani
dag tarafinda kalin.

1. Agac toplam uzunlugu boyunca desteklenmistir: Ust
taraftan kesin ve zincirin yere degmemesine dikkat
edin (Sekil 16A).

2. Agag govdesinin sadece bir ucu desteklenmistir:
Catlamay1 6nlemek icin dnce gévde ¢apinin 1/3
uzunluktaki kismini alttan tiste dogru kesin. Sonra
palanin sikismasini énlemek icin Ustten geri kalan
bolumi kesin (Sekil 16B).

3. Agag govdesinin her iki ucu desteklenmistir:
Catlamayi 6nlemek icin 6nce govde capinin 1/3

uzunluktaki kismini Gstten alta dogru kesin. Sonra

palanin sikismasini énlemek icin alttan geri kalan
balimii kesin (Sekil 16C).

UYARI: Agag govdesini pargalara ayirmak igin en iyi
kesim metodu sehpa kullanarak kesim yapmaktadir. Bu
mimkiin olmadiginda agag gévdesi, altina dallar veya
destek sehpalari koyularak kaldirilacaktir. Kesilecek
agac goévdesinin emniyetli bir sekilde desteklenmis
olmasina dikkat ediniz.

AGACI SEHPA UZERINDE BELIRLI UZUNLUKLARA
GORE KISALTMA

Kendi emniyetiniz agisindan kesim galismasini
kolaylastirmak igin dikey kesim igin dogru bir pozisyon
gereklidir (Sekil 17).

DIKEY KESIM

A. Testereyi iki elinizle saglam sekilde tutun ve viicud
unuzun sag tarafindan kesim iglemini gergeklestirin.

B. Sol kolunuzu mimkin oldugunca diz tutun.

C. Vicut agirhidinizi her iki ayaginiza esit sekilde
dagitin Sekil 17.
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DIiKKAT: Kesme islemi esnasinda daima
zincir ve palanin yeterli sekilde yaglanmis
olmasina dikkat edin.

BAKIM TALIMATI

Bu Kullanma ve Bakim Talimatinda agiklanan g¢aligmalar
ve onarimlar disinda testerenin toplam bakimi sadece
uzman kisiler tarafindan yapilacaktir.

ONLEYiCi BAKIM CALISMALARI

Motorlu testerenin ariza ve hasar gérmesine karsi 6nleyi-
ci olarak yapilan iyi bakim ¢alismalari testerenin kullanim
o6mriini uzatir ve kesim performansini yiikseltir. Asagida
aciklanan bakim listesi bakim programinin nasil
yapilacagini belirler.

Temizleme, ayar ve parga degistirme islemlerinin belir-
tilen sirelerden daha sik yapilmasi gerekebilir.

Bakim listesi Kullanim|lstetme Saati
Basina
Eleman CALISMA v 10 | 20
Civata/Somun/Saplama | Kontrol edin/sikin
Hava filtresi [Temizleyin veya degistirin v
Yakit/Yag filtresi Degistirin v
Buji Temizleyin/ayarlayin/degistirin v
Kivilcim Kafesi [Kontrol edin v
Yakit hortumlari Kontrol edinrit v
Gerekiiginde degistinin
Zincir freni elemanlari | Kontrol edin v
Gerektiginde degistirin

HAVA FILTRESI

DIKKAT: Motorlu testereyi kesinlikle hava fil-
tresiz galigtirmayin. Aksi taktirde toz ve pis-

likler motorun igine girecek ve motora zarar
verecektir. Hava filtresini temiz tutunuz.

HAVA FILTRESININ TEMiZLENMESi:

1. Kapak civatalarini sékerek kapagi (A) ¢ikarin.
Kapak bu durumda yerinden gikarilabilir.

2. Hava filtresini (B) hava kutusu iginden ¢ikarin (C)
(Sekil 18)

3. Hava filtresini temizleyin. Filtreyi ilik sabunlu su
icinde yikayin. Filtrenin agik havada tamamen
kurumasini saglayin.

UYARI: Yedek filtrenin bulundurulmasi tavsiye edilir.

10
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4. Filtreyi yerine takin. Motor/hava filtre kapa@ini takin.
Kapagin tam yerine takilmis olmasina dikkat edin.
Kapagin baglanti civatalarini sikin.

DIKKAT: Parmaklarinizi ve ellerinizi VELES
mak i¢in motor daha kizgin oldugunda
bakim calismalarina baglamayin.

YAKIT FILTRESI

DIKKAT: Motorlu testereyi kesinlikle yakit filt-
resiz galistirmayin. Yaklagik 20 isletme saat-
inden sonra yakit filtresi temizlenecek veya

hsarali oldugunda degistirilecektir. Filtreyi
degistirmeden 6nce yakit deposunu tama-
men bosaltin.

1. Yakit deposu kapagini ¢ikarin.

2. Yumusak bir teli gerektigi sekilde bikiin.

3. Hazirlamis oldugunuz teli deponun igine sokun ve
yakit hortumunu tutun. Hortumu dikkatlice deligin
agzina dogru, parmaginizla tutmaniz mimkin olun
caya kadar gekin.

UYARI: Hortumu tamamen deponun iginden gikarmayin.

4. Filtreyi (A) deponun iginden ¢ikarin (Sekil 19).

5. Filtreyi dondirerek baglantisindan sokiin, temizleyin
ve hasarl oldugunda degistirin ve sonra filtreyi aritin.

6. Yeni filtreyi takin. Filtrenin bir ucunu deponun
deliginden igeri sokun. Filtrenin deponun alt késesine
oturmus olmasini kontrol edin. Gerektiginde uzun bir
tornavida ile filtreyi dogru montaj pozisyonuna itin,
fakat bu iglemi yaparken filtreye zarar vermeyin.

7. Depoya yakit/yag doldurun. YAKIT VE YAG
Bolimiine bakiniz. Deponun kapagini tekrar takin.

KIVILCIM KAFESI

UYARI: Kivilcim kafesi kirlendiginde motorun perfor-

mans| asir derecede duser.

1. Palanin (A) 2 adet baglanti civatasini sokin ve zincir
frenini tutan kapagin 2 civatasini (B) ¢ikarin (Sekil
20A).

2. Zincir freni kapag@ini ¢ikarin. Egzostu silindire
baglayan 3 civatay! sokin. Baglanti civatalari
sokuldugiunde egzost ¢ikarilabilir (Sekil 20B).

3. Egzost pargalarini (C) ayirin. Sogutma (D) ve aralik
borularini (E) sékin.

4. Kullanilmis kivileim kafesini aritin ve yenisini takin
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(F) (Seil 20B).

5. [Egzost parcalarini tekrar monte edin ve egzostu
silindire baglayin. Civatalari sikin.saglamak igin buji
temiz ve buji basi dogru sekilde ayarlanmig
olmalidir.

>

-

BUJI

UYARI: Motor performansinin yiksek kalmasini

saglamak igin buji temiz ve buji bagi dogru sekilde

ayarlanmis olmalidir.

1. STOP salterine basin.

2. Kapak baglanti civatalarini agarak kapagi sokin
(Sekil 21).

3. Buji kablosunu (A) dondirerek ve gekerek bujiden
sokin (Sekil 21). )

4. Buijiyi buji anahtari ile yerinden sokiin. BASKA BIR
ALET KULLANMAYIN.

5. Yeni buijiyi takin, buji bagi araligi: 0,60 mm.

KARBURATOR AYARI

Karburatér fabrika ¢ikiginda optimal performans elde
edilecek sekilde ayarlanmigtir. Karbiratérin yeniden
ayarlanmasi gerektiginde testereyi uzman bir servise
gotdrdn.

TESTERENIN DEPOLANMASI

DIKKAT: Motorlu testere
kullanilmayacaginda 30 giinden fazla depo-

lamak icin testereyi asagida aciklanan
calismalari yapmadan depolamayin.

Motorlu testere 30 glinden fazla kullaniimayacaginda
depolamak igin bazi iglemler yapilacaktir. Aksi taktirde
yakit deposu igindeki yakit ugarak yok olur ve depo
icinde geriye lastiksi bir tortu kalir. Bu tortu motorun
tekrar galigtirimasini zorlastinir ve yiiksek tamir mas-
raflarinin olusmasina sebep olur.

1. Yakit deposu igindeki olasi basinci bosaltmak igin
depo kapagini yavasca agin. Depo igindeki yakiti
dikkatlice bosaltin.

2. Karbiratér igindeki yakitin tamamen yakilmasini

saglamak i¢in motoru galistirin ve testere duruncaya

kadar galistirmaya devamedin.

Motoru sogumaya birakin (yaklasik 5 dakika).

4. Buiji anahtari ile buijiyi sokun.

5. Yanma odasina 1 ¢ay kasigi temiz 2 zamanl motor

@
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yagi koyun. Motor igindeki elemanlari yaglamak igin
calistirma ipini birkag kez ¢ekin. Sonra buijiyi tekrar
takin (Sekil 22).
UYARI: Motorlu testereyi kuru ve 6rnegin firin, gazli
sicak su boyleri, gazli kurutucu vs. gibi ates
kaynaklarindan uzak bir yerde saklayin.

TESTERENIN YENIDEN KULLANIMA ALINMASI

1. Buijiyi sokin.

2. Yanma odasindaki yagi ¢ikarmak igin galistirma ipini
hizla birkag kez gekin.

3. Bujiyi temizleyin ve atesleme araliginin dogru

olmasini kontrol edin veya dogru aralik 6l¢tli yeni

bir buiji takin.

Motorlu testereyi kullanim igin hazirlayin.

Depoya dogru karisim oranh yakit/yag karisimi

doldurun. YAKIT VE YAG Bolumiine bakiniz.

o s

* PALANIN BAKIMI

Palanin (zincir palasi ve zincir) dizenli olarak yagdlan-
masi jir. Motorlu testerenin daima ylksek
performans ile galismasini saglamak igin palanin,
asagidaki bolimde agiklanan bakimlarinin yapilmasi
gereklidir.

A

YAGLAMA ALETLERI:

Yagin pala diglerine strilmesinde kullanilan yaglama
enjektorl (opsiyon) tavsiye edilir. Yaglama enjektoriinde
disli uglarina yag surtlmesini saglayan bir igne bulunur.

DIKKAT: Yeni testerenin disleri fabrika
cikisinda yaglanmistir. Digleri yukarida
agiklandigi sekilde yaglamadiginizda

dislerin keskinligi azalir ve bunun sonucun-
da kesim performansi diser ve garanti sona
erer.

DOGRU YAGLAMA iSLEMi:
Disliler 10 saatlik bir isletmeden sonra veya haftada bir
kez, hangisi 6nce dolarsa, yaglanacaktir. Yaglama
isleminden énce palanin diglerini iyice temizlemeniz
gereklidi

UYARI: Pala diglerinin yaglanmasi igin zincirin sokiilme-
sine gerek yoktur. Yaglama islemi calisma esnasinda
motor durdurularak yapilabilir.

DIKKAT: Pala veya zincir ile caligirken

saglam eldiven takin.

1. STOP salterine basin.

2. Palanin dislerini temizleyin.

3. Yaglama enjektorii (opsiyon) ignesini yaglama
deligine sokun ve diglilerin dis tarafindan yag disari
cikincaya kadar yaglayin (Sekil 23).

4. Zinciri elden donduran. Toplam digli diizeni tamamen
yaglanincaya kadar yaglamaya devam edin.
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PALANIN BAKIMI:

Palanin bakimi diizenli olarak yapildiginda birgok prob-
lemin meydana gelmesi 6nlenebilir.

Yetersiz miktarda yaglanan pala ve ASIRI GERILMIS zin-
cir ile gergeklesen galisma palanin gok hizli aginmasina
sebep olur.

Palanin aginmasini azaltmak igin agagidaki bakim
calismalarinin yapiimasi tavsiye edilir.

DIiKKAT: Bakim calismalarinda daima eldiv-

en takin. Motor daha kizgin oldugunda
bakim galigmalarina baglamayin.

ZINCIRIN BILENMESI

Zincir 0,050 in¢ basina 3/8 in¢ 6lglsi ile bolinmustr.
Zinciri eldiven takarak ve 4,8 mm c¢apli yuvarlak ege ile
bileyin. Zincir uglarini sadece disari yonlendirilmis
hareketler (Sekil 25) ile bileyin ve Sekil 24 de gésterilen
degerlere dikkat edin. Bileme isleminden sonra zincirin
tim elemanlari ayni genislikte ve ayni uzunlukta
olmalidir.

~-Bd' Bd Bd

24

DIKKAT: Keskin bir zincir kesim esnasinda
iyi sekilli talag olusturur. Kesim esnasinda

testere tozu olustugunda zincirin bilenmesi
gerekmektedir.

Kesici uglarin bilenmesinden 3-4 kez sonra derinlik yik-
sekligi kontrol edilecek ve gerektiginde ege ve opsiyonel
olarak satin alinmig egeleme sablonu ile tirnak derinligi

biyatilecek ve on kose yuvarlatilacaktir (Sekil 26).

DIiKKAT: Dogru sekilde ayarlanmis kesim
derinligi dogru bilenmis zincir kadar 6nem-
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PALA

Palanin dizenli aginmasini saglamak icin pala her 8
isletme saatinde bir ters gevrilecektir.

Opsiyonel olarak satilan pala oluk temizleme aleti ile
pala oluklarini ve yag deliklerini temizleyin (Sekil 27).
Pala tzerindeki zincir elemaninin asinmasini dizenli
olarak kontrol edin, capaklari temizleyin ve gerekli
oldugunda stirgliyli yassi bir ege ile dizeltin (Sekil 28).

DIKKAT: Yeni bir zinciri aginmis digli veya
ayar bilezigi tizerine kesinlikle monte
etmeyin.

27 28

PALA ASINMASI - Palanin iist ve alt boltimiiniin diizen-
li aginmasini saglamak icin palayi diizenli araliklar ile
(6rnegin 5 isletme saatinden sonra) ters gevirin.

YAG DELIKLERI - igletme esnasinda pala ve zincirin
dizenli sekilde yaglanmasini saglamak igin pala
Uzerindeki yag delikleri temizlenecektir.

UYARI: Yag deliklerinin durumu gok kolay kontrol
edilebilir. Yag delikleri temiz oldugunda testere ¢alistiktan
kisa bir siire sonra otomatik olarak yag figkirir. Testere
otomatik bir yagima sistemine sahiptir.

ZINCIRIN BAKIMI:

ZINCIR GERGINLIGI

Sik sik zincirin gerginligini kontrol edin ve zincirin palaya
tam dayanmasini saglamak i¢cin miimkiin oldugunca
ayarlayin. Ayarlama isleminde zincirin elden
dondurulebilecek sekilde gevsek kalmasina dikkat edile-
cektir.

YENi ZiNCIRIN ALISTIRILMASI

Yeni testere zinciri ve pala ¢alisma esnasinda genlesir
ve bu nedenle zincir yaklasik 5 kesimden sonra yeniden
ayarlanmalidir. Bu yeni zincirlerde normaldir ve ileride
yapilacak ayar islemi araliklari azalir.

DIiKKAT: Zincir elemanlarindan 3 adetten

fazlasini kesinlikle ¢ikarmayin. Aksi taktirde
disli hasar gorebilir

ZINCIRIN YAGLANMASI

Daima otomatik yaglama sisteminin normal sekilde
calistigini kontrol edin. Yag deposunda zincir, pala ve
diglilerin yaglanmasi igin yeterli seviyede yag dolu
olmasina dikkat edin. Kesim galismalari esnasinda zincir
ile pala arasinda sirtinmeyi azaltmak igin zincir daima
yeterli oranda yaglanmalidir. Pala ve zincir kesinlikle
yagsiz kalmamalidir. Motorlu testereyi az yag ile
calistirdiginizda kesim performansi diser, testerenin kul-
lanim émri azalir, zincir hizli sekilde kérelir ve pala agin
I1sinma nedeniyle hizli asinir. Yag miktarinin az olmasi
pala renginin degismesinden, duman veya zift
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olusmasindan anlagilabilir.

ZINCIiRiN BILENMESI

05.09,.2005

Zincirin bilenmesi i¢in, bicaklarin dogru agi ve dogru
derinlikte bilenmesini saglayan 6zel aletler gereklidir.
Bileme tecriibesi olmayan kullanicilara, zinciri yetkili
servisin uzman bir elemanina biletmelerini tavsiye ederiz.
Bileme islemini kendiniz yapmak istediginizde gerekli 6zel
aletleri profesyonel misteri hizmetlerinden satin almaniz

gerekmektedir.

PROBLEM

MOTOR ARIZALARININ GIDERILMES]

OLASI SEBEPLERI

12:45 Uhr Seite 13

PROBLEM COZUMU

Motor calismiyor, veya motor galistyor
fakat galismaya devam etmiyor.

Yanlis galistirma islemi.
Karbiirator yakit karigim ayari yanlis.

Buji isli.

Yakit filtresi tikali.

Rotor ve atesleme bobini arasindaki aralik
ayari bozuldu

Bu Kullanma Talimatinda agiklanan
talimatlara riayet ediniz.

Karburatorin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.

Buijiyi temizleyin/ayarlayin veya degistirin.
Yakit filtresini degistirin.

Rotor ve atesleme bobini arasindaki aralik
ayarinin misteri hizmetleri tarafindan 0,3-
0,4 mm degerine ayarlanmasini saglayin

Motor galisiyor fakat tam giig ile
caligmiyor.

Choke kolu yanlis pozisyonda.
Kivileim kafesi kirli.

Hava filtresi tikall

Karburator yakit karigim ayari yanlis.

Kolu OPEN pozisyonuna getirin.

Kiviloim kafesini degitirin.

Filtreyi sokiin, temizleyin ve yeniden takin.
Karburatorin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.

Motor kesiklik yapiyor.

Motora yiiklenildiginde motor giicii sifira
dustyor.

Karburator yakit karigim ayari yanlis.

Buji ayar yanlis..

Karbiratérin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.
Buijiyi temizleyin/ayarlayin veya degistirin.

Motor ani devir degisikligi ile ¢aligtyor.

Karbirator yakit karigim ayari yanlis.

Asin yiksek duman olusuyor.

Asin yiiksek duman olusuyor.

Yanlis yakit karisim orani.

Karbiiratoriin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.

Uogru yakit karigim oranini (karigim orani
40:1) uygulayin.
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FENIKOI KANONEZ AZ®AAEIAZ - Znpagia Twv cuuBOAWV GTO TIPIOVI
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AwBaote My Odnyia xpriong MPOTOU XENOIOTIONOETE

TO TIPIOVL

Na_popaTe UNodNaTa AoGaAEag Yia TV MPOoTacia Twv
ToBIGV 0a

Kata m SidpKei GAV TwV EPYCIV HE TO TpIOW,
TIETIEL Va QOPATE MGVTA TIPOCTATEUTKG YUGNG Yia TV

@ TPOOTACIA TWV HATIOV aTd QWPOUHEVA 1| EKTIVAOCOHEVA

QVTIKelueVa Kal WToMpPooTacia, Onws T.x.
TXOTIPOOTATEUOLEVO KPAVOG N KOUWMIA WTOMPOOTasiag.
Na XPnOWOTIOEITE TPOCTATEUTIKO KPAVOG OF TEPIMTWON
TIOU UTIAPXEL KIVBUVOG va TECOUV QVTIKE(EVA amnod

Na rnpooTateleoTe ano avTikpoUoElG Tou aAugompiovou.
KaTa T BIAPKEI TG KOTIG VA KPATATE TO TMPIOVL YEPG Kat
LE Ta 300 0ag Xépid.

Z1YOUPEUBEITE OTL £XETE EAEUBEPWOEL TO PPEVO TG
aAuoioag, Tlpv T XeNnon TPaBR&TE TPog Ta Miow m
XEWPOAARN / TO PpEvo MG aAuaidag

Hyntr otabun oupgwva pe mv Odnyia Tng Eupwnalkng

@ Na @opdTe yavTia yia myv mpooTacia Twv XEPIWV 0ag

A Mpoeidoroinon ! Kivauvog

MPOZOXH! Kata mv epyaocia pe epyaleia mou AelToupyoUv pe Kauoya TPEMEL va eoUvTal TIdvTa ol akdAoubol
Baotkol Kavoveg yia Peiwon Twv CwHATK®V BAaBOV kaufy BAABOV ™G OUCKEUNG.
AaBAcTE QUTEG TIG UTTOBEIEELG, TPOTOU XPNOYOTIONOETE TO MPEIOVL KAl PUAAETE TIG TIPOOEKTIKA.

1.

o

12.

@

14.
15.

14

‘Otav epyaleoTe pe TO AAUOOTIPIOVO va Pnv
epyaleote MOTE povo pe 1o éva xépl! Ze avtifem
TEPIMTWOoN upioTatal Kivduvog TPAUHATIONOU ToU
XeWLo, Tou BonBoU 1 Twv Beatwv. Mia
TplovoaAucida mpoopideTal yia m Xeron He ta duo
Xépla.

MHN epydaleote pe To MPLOVL 6TAV €l0TE
KOUPAOUEVOL.

Na @opdTe MPOCTATEUTIKA UMOdNATA, OTEVA
pouxa, YavTtia epyaciag, MPooTaTEUTIKA YuaAld,
wTOMPOOTAsia Kal TPOOCTAGia KEPAALOU.

Na €i0Te MPOCEKTIKOl e ™ XProN Tou Kauoiuou. H
Kivnon Tou TplovioU va yivetal and anoéotacn
‘'OTav EKKIVIIOETE TO AAUCOTIPIOVO 1} OTaV KOBETE HE
To aAucorpiovo AEN erutpéneal va Bpiokovtal
AMa artopa kovta oag. Na anayopeyete oe
Beatéq kal oe {wa MV £0030 OV TEPLOXN
£pyaoiag.

Na APXIZETE va kéBete povo, otav gival kabapr) n
TEPIOXN epyaciag, epooov Exete TIPOPBAEYEL dPOUO
dlapuyNg o€ TEPIMTTWON TIoU TIECEL TO JEVIPO TPOG
mv Meupd oag.

‘Otav Aettoupyel 0 KVNTPAG MPEMEL OAA Ta
TUAMATA TOU OMUATOG Va JElXVOUV TPog MV
avTiBetn MAeupd QG Aettoupyiag Tou
aluoorpiovou.

ZtyoupeubBeite Tptv M 6€on oe Aettoupyia Tou
alucorpiovou, TwG dev EpXeTal OE EMAPN He
QVTIKEipeva.

Na HETaPEPETE TO AAUCOTIPIOVO POV OTaV O
KIVNTMPAg éxel akvntoromeel, 6tav n odnynTikn
PABd0G Kal n aAuoida BpiokovTal TPog Ta Tiow Kat
n e€atyon deixvel MPog My AAAN MAEUPA Kat OXL
TPOG TO OWHA 0ag.

. MHN epyaleote pe alucorpiovo Tou eivat

EAATTWHATIKO, TIOU dev €XEL PUBULOTEL OWOTA 1) TIOU
dev eival MANPEG 1 XaAapd TOTOBETUEVO.
S1youpeUBEiTE WG aKvNTOMoMBNKe N aAucida
oTav eAeubepwbei 0 dlakdMMG evepyoroinong Mg
Aettoupyiag.

. ZBAOTE TOV KIVNTPa MPOTOU GKOUNITOETE KAToU

TO aAucorpiovo.

Na eioTe eEQIPETIKA TIPOCEKTIKOL OTO KOYILO MIKPOV
Bapvwy Kat kKAadwv, dOTL Ta AeTTTd KAadIA
Hrtopolv va PIAOKAPOUV OTO TIPLOVL Kal Va.
KTUMMOOUV TPOG MV KATEUBUVON 0ag 1) va XAOETE
E0Eig ™V LooppoTTia 0ag.

. MpooeETe KaTa TO KOYIO KAAdIoU mou eivat unod

TAON MWG HUMOPEL va KTUMMOEL TPog Ta Tiow, oTav
anotopa dev UNApXeL TIAEOV TAOM.

Na npooéxeTe va eival oTeyvEG ol XEPOAABEG  Kal
Xwpig AGdla iy piypa Kauoipou.

Na epyaleote e 10 aAucorpiovo pdvo oe KaAd
QAEPILOPEVOUG XWPOUG.

16. MHN KoBeTe dEvdpa Pe TO AAUCOTIPIOVO, EKTOG
gav €xeTe MV avaloyn KatapTiom.

17. 'OAeg ol gpyacieq ouvTENONG QUTOU Tou
aAucorpiovou pe €EQIPEON aQUTMV ToU
avagépovtar omyv Odnyia xpriong Kat cuvtenong,
EMTPEMETAL VA eKTEAOUVTAL HOVO ard To Tunpa
eEUMMPEMONG MEAATAOV Yla aAucoTpiova.

18. Ma m peTapopd Tou aAucoTpIovoU va
XPNOWOTIOIEITE MAvVTa M BrKn.

19. MHN epyaleote e To aAucorpiovo otav
BpiokeoTte Kovta ot avapAEgua uypd, eite oe
eEWTEPIKOUG, EITE OE EOWTEPIKOUG XWPOUG.
Yopiotatar auecog kivduvog EkpnEng Kavr
TIUPKAYLAG.

. Mn yepidete kavowo, AGdL i NMAVTIKO KTG ™
BIAPKELD TG AELTOUPYIAG TOU AAUCOTIPIOVOU.

21. NA XPHZIMOMOIEITE MONO KATAAAHAA YAIKA
MPIONIZMATOZ: Na koBete povo EUAo Kal pn
XPNOWOTIOIEITE TO AAUCOTIPIOVO YIa £PYACIEG Yia
TIG omnoieq dev eival katdAnAo. Ma napddetypa, va
HNV KOBETE PE TO AAUCOTIPIOVO TAACTIKA UANIKA,
TOLXWUATA 1) GAAA TIAPOHOIA UAKA.

MPOZOXH: To akdAoubo mapdpmua MpoopifeTal Katd

KUPLO AOYO YIO TOUG TEAKKOUG KATAVAAWTEG 1 Yia Hn

enayyeAuatieq xpnoteq. Autd Ta HovTEAa

TpoopifovTal KUPIWG Yia XPrion amod ISIOKMTEG OTITIAV,

Kal Yo KAurmvyk, dnAadn yia 6ooug Ta XEnoOTIoouV

Oxt kaBnuepwva. MpoopilovTal Yia YEVIKEG epYaoies,

TLX. Yla KaBaplopa 1) yla Hakputepng dldpkelag

£pyaoieq. Te MepimTwon £pYaclwy HakpUtepng

dlapkelag dev arokAeieTal, eEattiaq Twv dovioewv, va
eUPaviobolV dATapaxeg ™G KUKAOPopiag Tou ailatog
oTa XEPLa TWV XEPIOTMV.

2

=}

METPA AZ®AAEIAZ A THN NEPINTQZH
ANTIKPOYZEQN

Mia avtikpouon propei va MPOoKANBEel, 6Tav aKouurmoet
n AdKEn ™G SNYNTIKAG YPAUUNG TOU aAucoripivou éva
avTikeipeva, i edv To §UAO UMAOKAPEL OTO
alucorpiovo kata T ddpkela MG kormg. ‘Otav n axkpn
™G OdNYNTIKAG TPOXIAG £pBel O EMAPN) KATA TOV TIO
Tavw avapepOpevo TPOTO, UMOPEl va eKOPEVIOVIOBEL
aotpariaia n TPOXA TPOG Ta EMAVW Kal VA KTUTMOEL
ETUOTPEPOVTAG TO MPOCWTO Tou T xewiletal. Eav to
AAUOOTIPIOVO UMAOKAPEL KATA UNKOG TNG EMAV®
TAEUPAG ™G OBNYNTIKNAG TPOXIAG, dev arokAeieTal va
KTUTTOEL Kal 1) 0dNyNTIKN TPOXIA TOV XEPIoT
KTUMOVTAG TPOG Ta Tiow. Kat oTig 300 MepUTAoEelq
UITopel va XAoeTe TOV EAEYXO £ TOU AAUCOTIPIOVOU
Kal va TpaupatioBeite cofapd. Mnv eumoTeleaTe POVO
T OUOTNUATA ACPAAEIAG TIOU £XOUV EVOWHATWOEL OTO
PLOVL. QG XPNOTNG EVOG AAUCOTIPIOVOU TIPETEL Va
TPOOEEETE TIOAAA TIPAYHATA, WOTE Va EKTEAEITE TIG
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£PYAOIEG 0AG pe TO GAUCOTIPIOVO XWPIG

TPAUUATIOUOUG.

1. Eav éxeTe BaoEQ YVWOELG YI TO MMG
SnuioupyoUvTal ol avTikpoUoelg, dev Ba ekmAayeite
OE TIEPIMTWON ToU oUuPBel KATL TIAPOHOLO 1) PIOPEL
Kal va eioTe oe BEON va aroKAEIoETeE TO va OUpBED
KAaTL apopolo. Ot amoTopeS avTIOPACELG £XOUV
ouxva duopevn emakoAouba, dnAadr atuxnpata.

2. 'Otav Aettoupyel 0 KvnmMpag Tou Tplovioy, va Tto
KQATATE Kal Pe Ta BUO 0ag XEPIA YEPQ, £XOVTAG TO
Okl 0ag XEPL OV THOW XEPOAAPN Kal TO aploTEPO
0ag X€pL 0T PIPOCTIVI XlEpOoAaBr]. O avTixepag
Kal Ta SAKTUAG TIPETEL VA TIEPIKAEIOUV OPIKTA TIG
XepoAaBeg Tou alucorpiovou. To YEPO TACIO
oag BonBdel va armoKpPoUCETE eVOEXOHEVEG
QVTIKPOUOELG KAl va laMPENOETE TOV EAEYXO eTi
Tou ahucorpiovou. Mn Tov agrioete va Eepuyet
anoé Ta xépla 0ag.

3. ZiyoupeuBeite WG N TEPLOXT) OV OToia KOBETE

elval eAelBepn anod eunodla. H dkpn mg

odNYNTIKAG YPAUUNG Tou aAucorpiovou dev

ETUTPEMETAL KATA TO KOYIWO va £pBet og enagr) He

KOpHO BEVTPOU, KAAdIA iy KATL TIAPOHOLO.

Na k6BeTe pe UPnA) TaxUmTa Tou Kvnpa.

Mn OKUBETE TIOAU TIPOG TA EUMPOG Kal LN KOBeTe

o YnAd anéd To UPog ToU WHOU 0ag.

Na akovileTte kat va ouvnpeite To aAucorpiovo

0ag oUpwva e TIG 0dNYiEG TOU KATAOKEUAOTH.

Na xpnotoroleite cav avTaAAAKTIKA HOVO

OdNYNTIKEG YPAUUEG Kal AAUCISEG TIOU EYKPIVEL O

KATAOKEUAOTNG.

YMNOAEIZH: Eva aAugorpiovo pe XaunAr avtikpouon

QVTIOTOLKEl OV 1IOXU ™G avTikpouong.

N o ok

ZHMANTIKEZ YNOAEIZEIZ AZ®AAEIAZ
MPOZOXH: KOKKINO MMpoetdorolei yia &

Kivduvo TPOTIO epyaciag, Tou TIPETEL
OMWOBHTMOTE VA AMOPUYETE.

270 KGAUPHa Tou PIATPOU aépa Tou AAUCOTIPIOVOU
BpiokeTal pia eTKéTa aopaleiag. AlaBACTE MPOOEKTIKA
Ta OTOIXEID G ETKETAG KAl QUTEG TIG UTTOJEIEEIQ
aopaleiag oTIG eMOpeVEG CENSEG, TPOTOU BECETE Ot
AetToupyia To aAucorpiovo.

ZYMBOAA KAI XPQMATA (EIK. 1)

MPAZINO ZYNIZTATAI

ZUVIOTWHEVOG TPOTIOG
epyaoiag yia nploviopa.

2
MPOZOXH:
4 1. MPocEETe TIG avTIKPOUTELS.
3 b o
2. Mn Kpatate TO TMPLOVL HOVO
He éva XépL
EIK. 1 3. Na anopelyete MV enagry
He MV dkpn TG 0BNYNTKNG
YPOPNG.
ZYNIZTATAI

4. Na kpatdte 1o TpLoVL
OWOTA Kal YEPA e Ta duo 0ag
Xépla.

KINAYNOZ! MPOZE=TE TIZ ANTIKPOYZEIZ!

ANTIKPOYZH propei va dnuoupynBei 6tav n MYTH
1 n AKPH ™g odnynTkng ypappng €pbel oe enagn) pe
KATIOlO QVTIKEIEVO, 1) OTAV TO EUAO UMAOKAPEL TO
aluooTpiovo Katd m SIApKela ™G KOTmG.

Eav n akpn ™MQ odnynTikAG YPaupng £pBet oe emagr
He éva avTikeiuevo, dev amokAeieTal va meTaxTel n

Seite 15

OONYNTIKY) YPAUUr acTpartaia mpog Ta endvew Kat va
EKOPEVOOVIOTEL TIPOG Ta TOW, TPOG TO MPOCWTIO TIoU
XEWPIZETAL TO TIPLOVL.

Edav Tto alucorpiovo eivat MMAOKAPIZMENO kata
ukog Mg KATQ AKPHZ ™G odnynTikig TpoxIdag,
uropet va TPABHXTEI 1pog Ta eunpog mpog Tov
Xeplom. Edv To aAucorpiovo PIMAOKapLOTEL Kata
unkog MG EMANQ AKPHZ , propei va KTYMHZEI
aoTparuaia mpog My MAeupd Tou Xeplom. Kat otg duo
TIEPUTTWOEIG UTOPELTE VA XAOETE TOV EAeYXO ET TOU
aluoorpiovou Kat va TpaupaTtioBeite coBapd.

.2005 12:45 Uhr

POZOXH: Ot avTIKpOUGEIG umopolv va
£XOUV OV ETUKIVOUVN OUVETIEWD TV
AMQAELA TOU EAEYXOU ETIL TOU TIpLOVIOU,
TIPAYHQ TIOU UTIOPEL VA TPOKAAETEL TOV
0oBapd TPAUHATIONS TOU OERIOTA 1 GAAWV

TIPOOWIWV TIOU BPICKOVTAL TIANGIOV TOU.
0 £(0Te MAVTOTE EEQIPETIKA TIDOOEKTIKOL.

NPOSESTE TA EZHS: ANTIKPOYSH
ANTIKPOYSH MMAOKAPISMATOX
NEPISTPOOHS KAI ANTIAPASEIS
(Ew. 2A) EASHZ

A = dlapopr avtikpouong
B = {wwn avtikpouong- A
avtidpaong B

C

= Kpouon

TEKNIK OZELLIKLER

KuAwvdplopog 38 cm®
Avitam 1oxug PeTadoong Kivnong 1.4 kW
Mrkog AdYXng 16” (40cm)
Mnkog Kormg 37 cm
Andotaon aluoidag 10 mm
Maxog aAuocidag 1,27 mm
Taxumta oe Aettoupyia Kevou 3.100 min" + 10%
Mnkog Kormg 11500 min’’
XwpenTKO™TA VIEMOITOU KAUGIoU 296 ml
XwpnTtkémTa vIenolditou Aadlou 180 ml
AvTidovnTK) Aettoupyia vat
0ddvIwon 6 dovtia
Ppévo ahuoidag val
ZUUMAEKTNG vat
Autépam Ainavon aAucidag val
AAucida pe xaunAr) avTikpouon vat
KaBapo Bapog xwpiq aAucida kal odnynTikr TPOXIa

51 kg
KaBapd Bapog 5,88 kg
Katavaiwon Beviivng ca. 1250 gkWh
2TA6UN NXNTKNAG Ttieong 101 dB(A)
27186un _mieong epyaciag 113 dB(A)
Xpdvog médnong anod v _TaxUmTa epyaciaq 0,07 s
Advnon 9,68 m/s®

15
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FENIKEZ NAHPO®OPIEZ
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20

1. OdnynTikA TPOXIA 9. KdAuppa ¢iktpou agépa 17. ZTpayYaAloTKOG HOXAOG

2. AAuocida 10. AIAKONTHZ zTON (pUBWION KaPUTIUPATEP)

3. Bida ouopiEng Mg aAuoidag 11. ®payn acpaleiag 18. TMa&uadl oTePEWONG YPAUUNG

4. TAéypa katd orvenpwv 12. Mopa vienoditou Aadlou 19. MoxAog ykallou

5. MoxAdg médnong aAucidag/ 13. MepiBAnua avepotpa 20. Ynodoxn aAucidag
HUMPOooTIV) TipooTacia Xeplwv 14. Mopa vIeENodTou Kauscipou 21. Emévduon tpoxoU aAucidag

6.  MmpooTivr xelpohapr) 15. Miow xewpoAapr) / BnAa 22. A\ucida Tépuatog

7. XepohaPr| ekkivnong 16. AlakOTING Aettoupyiag 23. Mpootaocia aiucidag

8. Kepl

AEITOYPFIEZ AZOAAEIAZ

H apBpoi rou Ba vpeite omy akdAoudbn Meplypagr) avToTOXOUV OTOUG aplBoUg TG TIPONYoUHevnG oeAidag, £Tat
()OTe va ropeite va Bpeite MO eUKOAA TIG AetToupyieq acpaleiag.

2 AAYZOMPIONO ME XAMHAH ANTIKPOYZH
Xdpn ota eldiKd cuoTipaTa acpaleiag cag Bonba
OTNV arnodKPouon avTIKPOUCEWV 1) ™G SUVaPng

TOUG.

5 MOXAOZ NEAHZHZ AAYZIAAZ / MPOZTAZIA
XEPIQN ripootatelel To aploTepd XEPL TOU
XPNOTN Og TEPIMTWON ToU Kata AdBog YMOTPNOoeL
anod T PMPOCTIVH XelpoAaBn Katd ) dldpKela Mg
Aettoupyiag Tou aAucoTpiovou.

5 TMEAHZH AAYZIAAZ mpokeTal yia Aettoupyia
aopaAeiag He OKOTO M Helwon TwV TPAUUATIONMY
eEaITiaq TWV avTIKPOUCEWY, GKIVNTOTOIWVTAG TO
TIPLOVL TTIOU AELTOUPYEL EVTOGQ
XA\looTodeuTepoAémTwy. Evepyoroleital and To
MOXAO MEAHZHZ THX AAYZIAAS.

10 AIAKOMTHZ ZTOMN akwntomolei Tov Kivnmmpa
HOAG oBnotel. O dlakéTTMG ZTOTT TPEMEL Va

Mapayyelia avTaAAaKTIK@OV

Otav napayyEAAAETE QVTAAAGKTIKA va pn

Eexaoete va avapepete Ta €ENg otolxeia:

@ Tumog ouokeung

® ApBuodg idoug MG OUCKEUNG

@ XapakmPLoTKOG aplbuog (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

16

1"

20

TornoBemBei om Beon EIN (avapua) ya va
EKKIVAOEL (EK VEOU) TOV Kivnmpa.
ENEPrOMOIHTHZ AZ®AAEIAZ eurodidet
evOeEXOHEVN KATA TUXN EMITAXUVON TOU KvnTpa.
O HoxAOG YKaldlou (19) uropei va rieobel povo,
oTav eival MEOPEVOG PECA O dAKOTTMG -
EVEPYOTIONTAG ACPAAEIag.

MIAZTHPI AAYZIAAZ peidvel Tov kKivduvo
TPAUUATIOU®YV, O TIEPITTTWOT TIOU KOTIEL 1) BYel amd
™ 6éon MG n aluocida katd m ddpkela
Aeltoupyiag Tou Kivnmpa. To racmpl Mg
aAuoidag Tiavel My akuoida mou éxel Byel anod m
B€on ™Q 1 €XeL KOTEL

YMNOAEI=ZH: EEoikelwbeite Ye TO TPLOVL Kal Ta
eEapmuaTad Tou.

® ApBudG TOU aVTAAAAKTIKOU
[Ma 1oxUoUoeq TWEG KAl TIANPOPOPIEG WWW.isC-
gmbh.info
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OAHTIA ZYNAPMOAOIHZHZ

AMAITOYMENA EPFAAEIA TIA TH
ZYNAPMOAOIHZHZ

lMa ™ ouvappoAdynon mg aAucidag xpeldleoTe Ta
akdAouBa epyaAeia:

1. AGKTUALOG-BIMAG KAEWDI-KATOARIdL

2. EEalpeTikd yepd yavtia epyaciag

MPOYMOOGEZEIZ MNA TH SYNAPMOAOTHZH TOI'IOGETHZH THZ AAYZIAAZ TOY MPIONIOY:
Am\aote mv aluoida oe oxnua BnAag, omou n
MPOZOXH: Avayte Tov Kivnmpa Tou Grpeg kormg (A) Bpiokovtar ZTHN KATEYOYNZH
Tiploviol MONO o6tav To mpLovt givat AEIKTQN POAOTIOY yUpw aré m 6nAid (Ek. 4A).
£TOIO Yl Xprion. 2. ZImp@ETe MV aAucida YUpw amd Tov 05ovVTWwTo
TPOXO6 (B) miow aré tov ouprAékm (C). Mpootgte
S€ VEO AAUCOTIPIOVO TIPETIEL TIPGTA VA PUBHIOTEL 1) oL KpiKol va BpiokovTal HETAEY Twv dovTIQv. (EiK.
aluoida, va YEMOTEL TO VITIOITO P TO CWOTO piypa 45 . . ., .
KQUOWOU KAl Va YEUOTEL Kal TO VIEMOYTO Tou Aadloy, 3. BaATte Toug Kpikoug HETABOONG oMo auAdii (D) kat
MPOTOU EPYAOTETE He TO AAUCOTIPIOVO. YUpw and v akpn ™G ypapuns (Ew. 4B).
AOBACTE TPOCEKTKA OAN ™V Odnyia Xprong, MPoTou YMNOAEIZH: H aAuoida Tou mploviou prtopei va
GpXiGETE mv epyacia oag pe To TPpLovL. MpPooegTe KPEUETAL KATW QMO TO KATW TENKA MG YPOUNG.
KUPIWG TA PETPA AOPANEITG. AUTO Egival KATL KAVOVIKO Kal Bev Telpalel. )
Aut 1) OBnyia xpnong €ivat 1600 pia odNyia via va 4. TpaPn&te ™v_03NYNTKN YPAU TPOG Ta eUrpdg,
Bpeite anavmon oe anopieg 0ag, 600 Kal Eva HEXPL N aAucida va epapuoCel kaha. Ziyoupeubeite
EYXEPIBI0 TIoU MEPINaUBAVEL YEVIKEG TTANPOPOPIEG YA TwG OoL oL Kpikol peTadoong Bpiokovtal oTo
™ ouvappoAoynon, ™ Aettoupyia kat m ouvtpenon QUAGKL ™G YPAHKNG. X
TOU TIPLOVIOU. 5. TomoBemOTe TO KAAUUHA TOU OUMTAEKTN Kat
oTepE®OTe To He 2 Bideq. H aiuoida dev
TOMOGETHEH THE TPOXIAZ/THE AAYZIAAE TOY STUTPEMETAL T@Pa VA YMOTPrGEL and Ty odnynTkn
MPIONIOY/ TOY KAAYMMATOZ TOY ZYMMNAEKTH TPoXd. ZiETe pe TO XéPL Ta dUo Maguadia Kat
aKoAouBNoTe TIG OdNYiEG yia ™ PUBUION Kat TV
NMPOZOXH: MNavta 6Tav Xepileate TV évtaon oto kepdhaio PYOMIZH THX ENTAZHZ
aAuoida va pop TIPOOTATEUTKA YAvVTI. THZ AAYZIAAZ.
YNOAEIZH: Ta na§udadia oTep€wong TG TPoXIag
lMa va undpyel Tapoxn Aadlol oy odNyNTKA TPOXIA OPlyyovTaL HEXPL OTIYNG HOVO LE TO XEpL, EMetdn N
kot o aAGGiBa, NA XPHEIMOMOIEITE MONO Th aAuoida Tou ahucorpiovou Bev Exel PUBOTEL akoyn.
TNHZIA OAHFHTIKH TPOXIA e orm via To AGdt (A), AxohouBriote TG oBnyieg oTo kepdralo PYOMIZH
BAWS (Ex. 3A). THX ENTAZHS.

Z1youpeuBEiTeE TIWG 0 HOXAOG TEdNONG MG
aluoidag €xel TpapnxTel miow om B£on ENTKUP
PELT (ANOZEY=H) (E«. 3B).

2. AMOHAKPUVTE Ta 2 MAEWAdIa OTEPEWONG
aopaleiag (B). Aplapeéote To KGAuppa Thg
nednong Tng aAucidag (C), TpaBwvtag mv duvatd
ota ioa npog ta €Ew (E. 3C).

Ynodeign: H aluoida propei va kpépetal Alyo
KATW. AUTO Eival KATL Kavovikd Kal dev Telpdadel.
3. Z1pi'te m Bida puBuong (D) He Eva katoaBidt

ANTIOETA MPOS THN KATEYOYNSH AEIKTON PYOMIZH THZ ENTAZHZ THZ AAYZIAAZ
POAOTIOY, pexpt va Bpebei n NMPOEZOXH (E) H owoT) €viaon Mg q?\uclﬁaq nal(gl ONHAVTIKO go)\o
0T0 TEAWG MG SIABPOM OMIPWERIATOG P0G TNV Ka TPETEL va eAEYXBEL TPy TV EKKIVION Kal KaTtd
KaTEUBUVON TOU KUMVEPOU TOU GUUTTAEKTN Kal Tou BldpKela AWV TwV EPYACIDV.EQY puBjicete
0B0VTWTOU TPOXOU (Ei. 3D). TIDOOEKTIKA Kal LE nouquBTr]v EV;\QGY] ™G ahuoida Tou

4. BAATE TV GK Q OBNYNTIKIG YPOHMAG E TIS TIPLOVIOU, UMOPEITe Va KOBeTe KaAUTepa Kal va
OXIOHEG TIV® AN ToUG 2 TEPOUS TG YPAHHAG ETPNKUVETE TO XPOvo Lwng ™G aAucidag.

MPOE=OXH PYOMIZHE va tapialel omy tpuna ToU TIPLOVIOU 1) KATA T PUBHION ™G
(G) Mg 0dnNyNTKNAG Ypauung (Ew. 3E).

aAuoidag va popdTe MAvIa yepd yavtia.

(F). T0:11098Tf]0‘f8 ™ ypaun £tol, dote H g MPOZOXH: Otav Xelpileote ™MV aiucida

PYOMIZH THZ AAYZIAAZ TOY MPIONIOY:

1. KpamoTte mv Gkpn MG 0dNyNTKAG TPOXIAG TIPOG
Ta enavw kat otpi'te M Bida pubuong (D) =TH
KATEYOYNZH TQON AEIKTQN POAOTIOY via va
aufnoete mv évtaon ™G aluocidag. Eav otpipete
m Bida omv katevBuvon ANTIOETA MPOZ TOYZ
AEIKTEZ TOY POAOTIQY, pevetal n évraon mg
aluoidag. EAEYETe edv n aluocida eivat
ToToBeMUEVN 08 GAO TO HNKOG TG YUpw amd mv
odnyntkn tpoxd (Ei. 5).

2. Metd m puBuon, n dkpn ™G TPOXIAG Eival aKOUN

C
e
<\
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Meta ™ pubpion, n akpn MG TPOXIAG eival akopn
enavw, oPiETe KaAA Ta MagUadla oTeEPEWONG ™G
TPOXIGG. H aAucida €xel ™ owot évtaon otav
EPapUOlel KaAd Kal UMOEl va TIEPIOTPAPEL HE TO
XEPL.

YNOAEIZH: Eav n aAuoida nSplGTpELpETGl uovo TIOAU
SUoKOAa vupu) ané mv odNynTKn TPoXIA 1) €av
HMAOKApPEL, gival Tapa TOAU OPIKTY. TNV MePInTwon
QUTA Va EKTEAEOCETE TIG AKOAOUBEG UIKPEG PUBUICEIG:

A.

w

Xahap®oTe Ta 2 Magadia oTepEwong MG TPOXIAG
HEXPL va KivouvTal Je TOo XEPL ZTpiPTe ™ Bida
puBuong ANTIOETA MPOX THN KATEYOYNZH
TON AEIKTQN POAOTIOY. TpaBri&te mv aAucida
Navw omv TPOX& MPOG Ta EUMPOG Kal TPOG Ta
Tiow. AUTO Ba To CUVEXIOETE PEXPL va Kiveital n
aluoida xwpiq TP, aAka va epapuolel map oAa
autd kahd. AuEAveTe v €vTaon TEPIOTPEPOVTAG
™ Bida puBpong STHN KATEYOYNZH TQN
AEIKTQN POAOTIOY.

‘Otav n évtaon Mg aiucidag Tou TplovioU eival
OWOTH, KPATAOTE TV AKEN G TPOXIAG TPOG Ta
EMAVW Kal oPIETE KAAA Ta 2 TA§Adla oTepEWwoNg
™G TPOXIAG.

MPOZOXH: Mia véa alucida xaAapmvel,
£T0L (OOTE PETA amod TEP. 5 KOTEG TIPETEL
va EMAavapubuoTel. AuTO €ival PUOLOAOYIKO
o€ VEeG aAUCIDEG Kal Ta XPOVIKA
dlaoTHATA YIa TV ATATOUREVN
£MAVAPUBUION HEWDVOVTAL.

MPOZOXH: Eav n_aAucida Tou Tploviou
givat MOAY XAAAPH 1 NMOAY ZOIKTH, ta
dovTIa, n TPOXId, N aAucida kal To gépuvo
TOoU c‘rpogpcl)\oq)opou agova  @BeipovTtal
TaxuTepa.
H Ek. 6 evnuepmvel yla m owotm Yuxen
(A) Kat ™ Beppn €viaon (B), Kat
€EUTMPETEl oav odNyia Yia MEPICOOTEPES
pubuicelg ™G aAucidag Tou Tploviol (C).

MHXANIKO TEZT TOY ®PENOY THX AAYZIAAZ

To aAuooripiovo SIaBETEL Eva Ppeévo alucidag To oroio
HEIOVEL TOV KiVOUVO TPAUUATIOHMY amod avTKPOUOELG.
To ppévo evepyoroleital, éTav dnuioupyeital mieon et
TOU HOXAOU TOU QpEVOU, TLY. OTaV OF TIEPITTTWON
QavTikpouoNG KTUTTOEL TO XEPL TOU XEPIOTH TIAVWw OTO
HOXAO. Z& TEPIMTWON EVEPYOTIONONG TOU PPEVOU
akwnToroleital andtopa n akucida.

18
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MPOZOXH: To ppévo MG ahucidag Exet
HEV WG OTOXO T HEiwon Tou KIVSUVOU ano
avTiKpOUOT, BEV UTTOPEL OUWG Va
TIPOOPEPEL IKAVOTIOINTIKY MPOoTasia otav
0 XEIPIOTG XONOWOTIOEL TO GAUCOTIPIOVO

arpooekTa. Mpwv and kabe xprion va
EAEYXETE TO PPEVO G AAUGIBAG Kal va
EAEYXETOL EMONG KAl TAKTIKG KATa
BIAPKEI TG £pYACIAg.

EAEFXOZ TOY ®PENOY THX AAYZIAAZ:

1. To ¢pévo Mg ahucidag eivar ANTIOZEYTMENO (n
aAuoida propel va kivnBei), 6Tav o0 MOXAO
®PENOQY EINAI TPABHTMENOZ MPOZ TA 12Q
KAl AZOAAIZMENOX (E. 7A).

2. To ¢pévo Mg aluoidag eivat ZEYTMENO (n
aAuoida eival aopallopevn), 6Tav o HOXAOG Tou
PpEvou eival TPABNYHEVOG TIPOG Ta UMpooTd. Tapa
dev erTpEmneTal va ropel mMéov va KivnBei n
alucida (E. 7B).

YNOAEIZH: O poxAOG TOU PPEVOU TIPEMEL Va BPioKel

avtioTaon kat oTg dUo BEcelg. Edv aiobaveote MOAU

duvam avtiotaon, 1 €av o HoxAog dev petatortideTal,

U XENOWOTIOMOETE TO AAUCOTPIOVO. AWOTE TV OF

EMAYYEAUATIKO OuvePYeio EEUMMPEMONG TEAATOV Yia

Va ETIOKEUAOTEL

KAYZIMO KAI AAAI

KAYZIMO

lMa Ta KaAUTEPa arOTEAECHATA VA XPNOWOTIOLEITE
KOWVO aUOAUBDO KAUOWO avaplypevo He idIko dixpovo
AadL

MIFMA KAYZIMOY
AvapiEte To Kauowo pe dixpovo AddL o KATAAANAO
50)(5[0 AvakiviioTe To Soxeio yia va avaptxBouv oAa

MPOZOXH: MoTé un XPNOWoToLEiTe Yia
cquo TO TMPIOVL LN apalwpEV okauaio. O

mEag Ba rabel BAGPN kat £0ElG xavete
‘nq AElhoeG 0ag Yia eyyunon yia To
mpoldv autd. Mn xpnogonotans Hiypa
KAUGIUOU TIou €Xel arnoBnkeuBel yia
neploodTEPO anod 90 NUEPES.

MPOZOXH: Mpémnet va xpnotoromnBel
0K dixpovo AAdL yla agpd’UKToug
dixpovoug KivnMpeg oe avaloyia
piypatog 40:1. Mn xpnoworoleite dixpovo
AL pe avahoyia avaugng 100:

AASMVETE APKETA T OUOKE!

KIVNTAPA Kal 0TV TIEPIMTWON AUTH XAVETE
TIG afhoelg yia eyyunon.

bbg

KAYZIMO KAl AAAQMA

o
OUCKeUr|, xavete My agiwon ya eyyinon
yla BAGBEG TOU Kvnpa

>

?
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Miypa 8eviivng - Aadiov 40:1 Movo Aad1

YZYNIZTQMENA KAYZIMA

Mepikda Kowva gidn Beviivng aroteAovvTal and piypata
He aAKOOAN 1) EVAOOELG aBEPa, WOTE va
QavTarokpivovTal 0Ta MPOTUNa yia kabapd kauoagpia.
O KINPag AELTOUPYEL IKAVOTIOMTIKA PE OAa Ta €idn
Beviivng akoun Kau pe €idn Beviivng eUrmAoUTIONEVA HE
ofuyovo.

AAAQMA THZ AAYZIAAZ KAI TOY EAPANOY
Kabe popd otav yepileTe TO VIEMOLITO, MPEMEL Va
Yepiete kal To vIenodito Aadlou mg aAuoidag. 2ag
OUVIOTOUNE Va XPEnolloroleite AadL yia aAuoideg,
TPOXIEG KAl BOVTIA TIOU TIEPIEXEL TPOOBETA YIa ™
peiwon MG TPPBAG Kat MG pBopag Kat mou
TapePNodifel To daxwpPIoud O TPOXIA Kal aAucida.

OAHFIA XPHZHZ
EAErXOI NPIN THN EKKINHZH TOY KINHTHPA

MPOZOXH: MoTé unv eKKIVEITE Kal pn
XEICeoTE TO TIPLOVL, OTAV dEV £XOUV
ToroBemBEl CWOTA N TPOXA Kal N aAucida.

1. TepioTe To VTEMOYTO Tou Kavollou (A) Ue TO
oWwoTo
Hiypa kavoyou (E. 8).

2. TeyioTte To VIEMOYITO Tou Aadlou (B) e TO 0wWOTO
AGdL yia aAucida kat Tpoxid (Ek. 8).

3. ZiyoupeubBeite Mwg To Ppévo ™G aAucidag (C) €xet
anodeuxBel Tplv ™V eKkivnon Tou Kivnmpa.

EKKINHZH TOY KINHTHPA

1. Ta va eKKIVIOETE TO TIPLOVL OTIPWETE TO dAKOTTM
(dtakémmg EIN/ AUS- yia avappa/oproio) ot
8¢on EIN ( 1) (Ex. 9A).

2. TpaPn&te Tov OTPAYYAAOTIKO HOXAO/TOOK (A) TOGO
TOAU TIPOg Ta £Ew, PEXPL va Bpet avTiotaon (Ek.
9B).

3. TMiEote mv avtAia Beviivng (B) 10 popég (Eik. 9C).

4. IMPGEWO TPOG TA EUMPOG_ TG PPAYAQ
Aettoupyiag: Migote pe To Se&l 6ag XEPL ™ Ppayr
Aettoupyiag (1), Tpapri&te pe Tov deikm oag To
HoxAO Tou ykaliou (H). MéoTe twpa To HOXAO
aopahiong (G) TPog Ta EPMPOG, KPATHOTE TOV
TUEOHEVO Kal agrioTe TO HOXAO Ykadlou (H) Kau maAL
€AelBepo. O poxAog ykallou (H) mapapével wpa
om péon Beon ykallou.

YNOAEIZH: Edv oUpgpwva pe to 86puBo Tou Kivntrpa

KATAAGBETE TwG Ba MApeL UMPooTa mpwv 10 40

TPABNYMA, OTAHATAOTE TO TPABNYHMA TOU EKKIVNTHPA Kal
OuveXioTE OTIWG TEPLYPAPETAL OTO ETMOUEVO Brua.

5. ZMpwETe TO OTPAYYAMOTIKO HOXAO (G) TeAeiwg
mnpog Ta péoa (Ew. 9E).

6. KpamoTe yepa To mptdvt kat TPaBnETe ypriyopa
TOV eKKVNTPa 4 Qopég. Twpa TPETEL va Tapel
UMPOoOoTa O KIvNmpag.

7. AQnoTe Tov Kivnmpa Twpa va Zeotabel eri 10
Seutepodernta. Méote Tov evepyoronm  (H) kat
agroTte Tov om Aettoupyia kevou (Ek. 9F).
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8. Edv dev maipvel PrpooTd o Kvnipag, va
£MAVOAAGBETE TA TIO TIAVW TIEPLYPAPOUEVA BripaTa.

.2005
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EK NEOY EKKINHZH TOY KINHTHPA

1. Ztyoupeubeite Mwg o JAKOTIMG PBpiokeTal o Bon

EIN (avappévog).

2. TpaBngte To oxolvi ™G eKKivnong ypriyopa 4 Qpopeg.

O KivnNmpag MPEMEL TMPA Va TIAPEL UMPOooTd.

3. Edv dev maipvel PmpooTtd o KvnTpag, akoAoubrnote
TG 0dnyieg oTo kepdAalo: EAEMXOZ MPIN THN
EKKINHZH TOY KINHTHPA

AKINHTOMOIHZH TOY KINHTHPA

1. AprioTe eAelBepo TO YKATL KAl TIEPEVTE PEXPL Va

KIVE{TAL O KIVNTPAG O AELTOUpYia KEVOU.

2. ZrpwEte TO dlakorm STOP (XTOM) mpog Ta KaTtw,

Yla va akivntorowmoeTe Tov kivnmpea (Ew. 9G).
YNOAEIZH: lNa va akvnTomomoeTe TOV KVNTHea
OE TEPIMTWON AVAYKNG, EVEPYOTIOOTE TO PPEVO
MG aAuoidag kat oTP®ETE To dlakorm STOP mpog
Ta KATW.

TEZT AEITOYPTIAZ TOY OPENOY THZ AAYZIAAZ
Na eAEYXETE TAKTIKA €AV AEITOUPYEL KAVOVIKA TO PPEVO
™G aluoidag.

AokipaoTte m Aettoupyia Tou ppévou MG aAuoidag
TPV KOYETE YA TIPWTN Popd, HETA and MEPIOCOTEPES
KOTIEG KOl OTIWOdNTOTE PETA AMO £PYAOIEG OUVTIPNONG
oTo PpPEVO ™G aAuoidag.

AOKIMAZTE TO ®PENO THZ AAYZIAAZ QF
AKOAOYOQZ (Eik.10):

1. TomoBemoTe TO TPLOVI MAvw O KaBapr), oTePEeN|
Kal eMredn empavela.

2. BAATE UMPOOTA TOV KvnTpa.

3. Maote mv miow xewohaPn (A) ue to de&i oag xépt.

19



Anleitung MKS 38-41 SPK 6

05.

4. Me 10 apIOTEPO XEPL KPATATE TV UMPOOTIVY
XEWPOAABN (B) [OXt TO HOXAO TOU PpEvou ™G
aAuoidag (C)]

5. Méote T0 HOYXAO Tou ykallou og 1/3 Mg Taxumrag

Kal EVEPYOTIONOTE  AUECWG TO HOXAO PpEvOou TG
aluoidag (C).
MPOZOXH: Na pYOTIOmoETE ClDYCl T0
Qpévo quaAu G Kal TavTa
TIPOCOXN. TO TIPIOVL SEV El‘[lTD:ﬂETClL va
£0pBel OE emagn Pe Timota. To mplovi dev
ETUTPEMETAL VA KPEUETAL TIPOG TA EUMPOG.
6. To MPLOVL TIPEMEL va akivnTorondel andtopa.
APNOTE KATOTIV aPECWS EAEUBEPO TOV EVEPYOTIONTH
™G Aettoupyiag.
MPOZOXH: Edv dev akvntomnomeei n

aAuoida, OBNOTE TOV KIVNTPA Kal dOOTE

TO TIPIOVL YIA ETUCKEUN OE QVAYVWPIOUEVO

Euvep‘voto £EUMMPEONG TEAATOV ™G
inhell

7. Eav dev Aettoupyei owoTd To gppévo ™G aiuoidag,
oproTe Tov Kivnmpa Kat BAATE To Ppévo ™G aiucidag
TéAL om B€on ENTKUPPELT (ANOZEYTMENH).

10

AAAQMA THZ AAYZIAAZ TOY MPIONIOY / THE
OAHTHTIKHE TPOXIAZ

Mpénel navta va eivat kaAd Aadwpévn n akucida Tou
TIPLOVIOU YIa va HEWBEL 1) TEBA PE TV 0dNYNTIKA
TPOXIA.

H Tpoxd kat n alucida dev eTuTPEMETAL TOTE va eivat
XwpIig AGdL. EAv XpnOWOTIOEITE TO TIPLOVL e TIOAU Aiyo
AGdL, peveTal n arnodoon Tou Kat N dldpkela {wng Tou.
‘ETot n aAuoida apBAUVETAL Ypryopa Kal n Tpoxia
PBeipeTal Taxutepa Adoyw MG unepbéppavong To edv
TO AGdL dev eival apkeTod To BAEMEL Kaveig Adyw ™g
dnpioupyiag karvou, ™G aAAayng Tou XpWHATOG ™G
TPOXIAG Kal TOU OXNUATIOHOU ToaG.

YMNOAEIZH: H aAucida xaapivel Kata  didpkela Mg
Xerong mg, Wlaitepa étav eival katvoupyla. MNa to
AOYO auTO TIPETEL va emavapubuideTal kat va
enavevTeivetal. Mia véa aAucida TpEmel va pubuiZeTat
HETA amod Tep. 5 Aemta Aettoupyiag.

AYTOMATOZ AAAQTHPAZ

To aAucorpiovo eival eEOTAIONEVO PE AUTOHATO
OUCTNHA AQSMHATOG HE PNXAVIoHO 0dévTwong. O
Aadwmpag geovTidel autépata yia To Addwua mg
TPOXIAG Kal MG aAucidag pe ™ owoTr nmocomTa
Aadlou. MOAIG erutaxuvBei o Kvneag, To AddL TPEXEL
TaxUTePa OV MAGKA TG TPOXIAG. Aev UTIAPXEL
duvatomta pubpong Mg pong. Ta arnoBéuata Aadlou
eEavTAouvTal MePINou Kata Tov {Blo xpovo onwg Ta
anoBéuata Kauoipou.

FENIKEZ OAHFIEZ KOMHZ

KOWIMO AENTPOY

Ko"uo d€vtpou onuaivel nplévtopa dévtpou. Mikpd
BEVTPaA e DIAPETPO Kopuou HeTagu 15 ka8 ek.
koBovTal cuvnewq He pia povo Korm. Ze peyaAutepa
BEVIpA TMPEMEL VA YIVOUV EYKOTEG. Ol EYKOTIEG
kaBopifouv ™V kateuBuvon mpog mv oroia Ba TMEoel
TO 3EVTPO.

20
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KOWIMO ENOZ AENTPOY:
ZHMANTIKO: Aev €mTpENETAl TO KOYWO dEVTPOU
Xwpig MV avaioyn kataption!

MPOZOXH: Mpotou apxilete va KOBeTe va
OKEPOEiTE Kal va aprioeTe eAeUBepO Eva
diadpopo dlaguyng oag (A). O dladpopog
SlapuUYNG va BpickeTal MPog Ta THow Kat
dlaydvia Tpog My THow TAEUPa
avapevOUEVNG KATEUBUVONG TTTMONG ToU
DEVTPOU, OMWG TIPOKUMTEL and mv Ek. 12,

MPOZOXH: Otav koBeTe €va dEvIpoa oe
TAQYLd, O XEPIOTNG TOU AAUCOTIPIOVOU Va
Bpioketal mavta omv avneopa mg
TAQYLAG, eMEWN TO SEVIPO UETA TO K

Ba meoel 1) Ba KUAoEL kata naca
meavomTa MPog Ta KATw.

YMOAEIZH: H kateuBuvon mtwong tou dévipou (B)
kaBopiletal and mv eykorm. Mpv To KOYIHO va AdBete
unoéyn oag m dAtagn Twv PEYaAUTEPWY KAASIOV Kat
™ QUOIKY KAION TOU JEVTPOU YIO VA PTTOPECETE VA
UTTOAOYIOETE TPOG Ta TOU Ba TMECEL TO JEVTPO.

MPOZOXH: Mn koBete dévTpa epocOV
puoGEL 5uvaroc 1) HETABANTOG agpag n’
6Tav UPIOTaTal KIVBLVOG ~ KATACTPOPAS
1dlokoiag. ZupBouleubeite Evav

yla Koo dévtpwy. Mnv koBete dévipa
Tou Ba propoucav va TECOUV EMavw oe
aywyoUg Kal EVNUEPWOTE TV appodla
Yrmpeoia yia toug aywyoug, mpoTtou
KOYETE TO SEVTPO.

TENIKOI KANONEZ I'lA TO KOWIMO AENTPQN
Zuvnbwg TO KOYIHO Twv JEVTpwVY armoTeAeital and 2
KUPLEG KOTIEG: MV eykorm (C) kat v orioBotoun yia
To Koo Tou dévtpou (D). ApxioTe e MV emavw
eykorm (C) anévavtt and my MAeupd MTwong Tou
dévipou (E). MpoogEte va pnv eival oAU Babla n katw
EYKOTT) OToV KOopud Tou devTpou. H eykorm (C) va
elval T600 Babld (OTe va dnUIOUPYELTAL OnEio
aykUpwong (F) apkeToU MAGTOUG Kat Taxoug. H eykorm
va eival apkeTa Papdld WOTE va UMOPEITE va EAEYXETE
TO OéVTpO 60O TMEPIOCOTEPO YiveTal

MPOZOXH: M0T€ Un OTEKECTE UMPOOTA OE
£va SEVTPO OTO OToio elfx)s:l Yiver nén
eykorm). H oruoBotoun (D) va vtvbmt omv

GAAN TIAEUPA TOu BEVTPOU, TEP.
qxg;/w ano 1o xelhog MG LVKOI‘ﬂ]Q (C) (ElK

OnIZO0TOMH:
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MPOZOXH: Mpwv ™V ekTéAeon ™G TEAKNG
KoTMg, EAEYETE €av BpiokovTal oMV aKTiva
TITWONG Tou d€vTpou Beatéq, {wa n
eunodla.

1. EumodioTte TO UMAOKAPIOHA ™G TPOXIAGg 1) ™Q
ahuoidag (B) omv eykorm pe EUMVEG 1) MAQOTIKEG
oprveg (A). Me TIG oQriveq EAEYXETE KAl MV
mwon Tou dévipou (E. 14A).

2. Eav n diauetpog tou EUAou Tou KOBETE eival
HEYOAUTEPN aMoé TO UAKOG ™G TPOXIAG, KAVTE 2
EYKOTIEG OUHQwva pe TV arekovion (Ek. 14B).

KATIOU TO TIPLOVL KAl EYKATAAE('Te TV
TEPLOXY) QUTN HEOW TOU SIABPOUOU
dapuyng (Ek. 12

AMOMAKPYNZH KAAAIQN

Ta KAadla armopakpUVOVTaL Ao TO KOUHEVO DEVTPO.
ATopakpUVTE Ta KAadId ou ompidouv Tto dévpo (A),
HOVO O6av 0 KOPUOG eival KOPHEVOG KaTd PnKog (EIK.
15). Khadid pe évrtaon mpénet va Komouv and KAtw
TIPOG TA EMAVW YA VA U UMAOKAPEL TO AAUCOTIPIOVO.

MPOZOXH: Moté va un kéBete KAAdIA
SEVOPWY, OTaV KABEOTE OTOV KOPUO TOU

SEvdpou.
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KATA MHKOZ KOMH

Ko"eTe 0e KATA PKOG KOMUATIA £Va KOPUEVO JEVTPO.
MpoogETe va oTéKeoTe 0TABEPA Kal YIAUTO va
OTEKEOTE TIAVW aMod TOV KOPHO, OTav Mplovilete o
kam@opa. Eav eivat duvatov, o kopuodgva eivat
OTEPEWHEVOG, £TOL WOTE TO KOUMATL TToU BEAETE va
KO"ETE va UNV aKOUPTIAEL 0To £€dagog. Eav eival
OTEPEWHEVA Kal Ol dUO GKPEG TOU JEVTPOU, Kal EOEIG
TIPETIEL VA KO'ETE OTN PEDT, KAVTE TIPWTA HIOT) KOTT
ano endvw dla PEoW TOU SEVTPOU Kal EMELTA TV KOTM
anod KATw TPog Ta endavw. Me Tov Tporo autod
anoPelyeTe TO UMAOKAPIOMA TG TPOXIAG TG aAuoidag
oTov Kopuo. MPootETe OTaV KOBETE, va Unv KOBeTe
HEoa oTo £€dagog, doTL Tl Ba auBAuvBel TIOAU
ypnyopa To Tpovt 0ag. ‘Otav KOBETE va OTEKEOTE
Mavta and myv enavw TAEUpd ™G KAMPOPag.

1. O koppog ompiletal kab 6Ao Tou To prkog: Ko'te
anod endvw Kal MPOCEETE va W KOBETE 0TO £5aPog
(Ex. 16A).

2. O kopuodg ompitetal oe pia akpn: Kowte mpota 1/3
™G JAPETPOU TOU KOPUOU amd  KATw TPOG Ta
£MAvw Yia va ano@uyeTe Ta Bpavopata. Katorv
KOYTE amod endvw He Kateubuvon Tpog My mpwm
KOTM, Yla va anopuyeTe éva priokapiopa (Ei.
16B).

3. O Koppog ompidetal Kal oTiG dUo AKPEG:

Koyte mpwta 1/3 Mg SaUETPOU Tou KopuoU and
Tavw TPOG Ta KATW Yid VA aropuyeTe Ta
Bpavopata. Katomy koyte anoéd enavw pe
KATeUBuvon TPOG TV MPMTN KOTM, Yia va
aroPUYETE £va PrMAokaplopa (Exk. 16C).

YNOAEIZH: H kaAUTepn péBodog va KOYeTe Eva

KOPHO KATAUNKOG Tou eival pe T Bonbela kaBareTou.

Edv auto dev eival duvatd, va avupwBel 0 KOppog pe

U0 KOUPATIA KOPHOU 1) KAadIWV 1) pe dUo BAoELS.

Z1youpeuBeite WG O KOPUOG Mou BEAETE va KOYeTE

ompieTatl KaAd.

KATA MHKOZ KOWIMO ME KABAAETO

Ma m 3k 0ag acpaAela Kat TIPog JEUKOAUVOT TwV
E£PYAOIOV TIPIOVIOUATOG aralteial va OTEKEOTE CWOTA
otav ekTeAeiTal KABETO KOO KaTd uikog (Ei. 17).

KAGETO KOWIMO:

A. KpamoTe To Mplovt yepd Kal pe Ta dUo oag xépla
Kal odnyNoTe To KAt My Korm| Se&la anoé 1o owpa
0ag.

B. Kpamote Tov aplotepd oag Bpaxiova 60o o iola
Yivetal.

C. Na akatavepunBei 1o Bapog oag kat ota dUo oag
noéda. Ex. 17

MPOZOXH: Katd  SlapKela EpYAOIOV
TIPLOVIOHATOG Va MPOCEXETE MAVTA Va €lvat
KOAG AGOWUEVN 1 GAUCIOA Kal 1 0dNYNTIKN
TPOX14.

21
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OAHTFIATIA TH ZYNTHPHZH

‘OAeg ot apvclaleq cuvmpnanq oto cl)\uaonplovo EKTOG
TWV TUNUATWY TIOU OUUPWVA [IE TV 0dnyia ouh
anaitolV cUVTHPNON anod £04G, TPETEL vVa eKTEAOUVTAL
and eldIkeupévo Texvim.

MPOAHNTIKH ZYNTHPHZH

Kahr npo)\nnnm ouvpnon Baocel evog TAKTIKOU
TIPOYPARMaATOG EAEYXOU KaL KA Mepiroinon
enekTeivouv ™ didpkela {wng Kal BeATibvouv mv
anédoon tou alucorpiovou. H akoAoubn Aiota
ouvmpnong e&urmpetel wg Baon yla napopolo
TPOYPOUKA CUVTHENANG.

KaBaplopog, pUbuon Kat avTikataotaon THNUATwY
Uropel EVEEXOUEVWG VA amalTeiTal Mo ouxvd anoé 0,1
avaépeTal Mo KATW.

BAioTa eAEYXOU GWOTAG GUVTAPNONG ANA  |aPEX
XPHZH | AEITOYPTIAZ
EZAPTHMA ENEPFEIA v 10 | 20
[ v
GiNt00 aépa KoBopalioq 1 aviwatdoraon v
ikp0 Kausiuou/ Aadlou | Avrikataotaon v
Mrouti KoBopuouogPUBLon AvTikadoTaon v
MAévpa omvenpwy. EXevxos v
Twiveg Kauoou EAevxog v
Edv ypeotel, avikatéoraon
E£apmpata Tou 9pEVOU | Edeyxoq v
™g ahuaidag Edv ype00Tel, aviatéotaon

O®IATPO AEPA
ETZl KAGAPIZETE TO ®IATPO TOY AEPA:

MPOZOXH: MMoTé un XPNOWOTOIETE TO
TIPIOVL XWPIG TO GIATPO TOU GEPA. 2E

avTiBe TepinTwon Ba avuppo¢n90uv n
OKOWI Kal aKaBapoieq artd TOV KVNTea Kat
6a Tov kataoTpEPouv. Na kpatdte To
PIATPO TOU a€pa Kabapo!

1. ATIOMAKPUVTE TO €Mavw KAAUUpa (A), apapmvtag
TG BidEG OTEPEWONG TOU KAAUMUATOG. £TOL
Uropeite Topa va BYAAeTe To KaAuppa (E. 18).

2. Avaonkwote To GIATpo Tou aépa (B) Kat BYAATe TO
ano 1o Kouti Tou aépa (C) (Ex. 18).

3. KaBapiote 1o @iATpO TOU apa. AUVTE TO PIATPO
Tou aépa oe kabapd, (eoTd oanouvovepo. APrioTe
TO VA OTEYVAOOEL TEAEiwg OToV agpa.

YMNOAEIZH: Zuviotatal va €Xete avaninpwpatiko

gm)\r 0.

TormoBemoTe TO PIATPO Tou aépa o BEon Tou.
BAATe TO KAAUPUA TOU KIVNTPQ/ TOU QIATPOU ToU
agpa. MPooEETE TO KAAUPMA VA EPAPHOZED KAAA.
Bidwote kaAd TG BideG OTEPEWONG TOU
KOAUPPATOG.

MPOZOXH: Moté pnv ekTteAeite epyaocieq
cuv‘rnpr]cr]q 6Tav 0 KWNMPAg eival akoun
(e0TOG Yia va pnv kayete Ta xépla oag n
Ta OAKTUAG 0ag.

22
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®ITPO KAYZIMOY

W=

YNOAEIZH

MPOZOXH: MoTé un XPNOWOTIOLEITE TO
TPLOVL XWPIG PIATPO Kauoipou. MMeta anod
kaBe 20 wpeg Aettoupyiag MPETMeL va

QVTIKATAOTABEL TO PIATPO KAUGIHOU.
ABEId0Te TEAEIWG TO VTIEMOTO TOU
, TIPOTOU QVTIKATAOTNOETE TO

AQAIPECTE TO TIWHA TOU VTIEMOLITOU YIa TO KAUOWO.
AuyioTe €va pahakd oUppa.

BaAte TO 0TO Avolyda Tou VIEMOLITOU HE TO
KAUOWO Kal TIAoTE TO WAV ToU KaUOWOU.
MPOoCEKTIKA va TPARNEETE TO OWARVA TOU KAUOYIOU
TPOG TO AVOLYHA HPEXPL VA UMOPEITE Va TOV TIACETE
He Ta SAKTUAA 0aG.

: Mn tpaBngete To owAva Teheiwg £Ew

anoé To VIEMOYTO.
4

AvaonkwoTe To PiATPo (A) £Ew amd TO VTETOTO
(Ex. 19).

ByaAte 1O QIATPO pE TIEPIOTPOPIKY Kivnon.
AlabéoTe TO OTa amoppiupaTa.

Tornobemote véo PiATpo. BaATte m pia dkpn Tou
PIATPOU OTO AvolyHa Tou VTIEMOLIToU Ziyoupeubeite
WG To PIATPO BpiokeTal oMV KATW Yvia Tou
vTenoéqitou. Eav XpelaoTel HETAKIVAOTE TO QIATPO
He ™ BorPela evog katoaBidlou yia va mdet o
owoT Tou Bgam.

epiote TO VIEMOYTO PE PPEOKO KAUOYO/AGDL.
BAére 1o kepdhaio KAYZIMO KAI AAAI. Baite
TO TMWHA OTO VTEMOYLTO.

MAErMA ZMINGHPQN

YMOAEIZH: Eav 1o mAéypa oruvBripwv eivat
)\apwuévo‘ HEWDVETAL ONPAVTIKA 1 aroedoon Tou
Kwvnmpa.

1.

2.
3.

ApapéoTe TG 2 Bideg (A) kal ByaATe €Ew Tov
amnooBeotpa BopuBou (Ei. 20A).

ApaipéoTe TIq 2 BIdEQ TIOU OUYKPATOUV TO KAAUMMA
(C) BAéme Ew. 20B.

AgBE0TE OTA AMOPPIPATA TO HETAXEIPIOUEVO
n)\evua omvernpwv (D) kal TonoBemoTe €va
Katvouplo.

ZUVAPUOAOYNOTE Ta TUAHATA TG €EATHIONG oMV
avTiBem Oelpd Kal OTEPEWOTE TA OTOV KUALVOPO.
2piETe TG Bideg.

Mnoyzi

YMOAEIZH: Na va napapeivel anodoTikoég o Kivnmpag
TOU TIPIOVIOU, TIPETIEL TO MTOUGi va eival kaBapd kat va
£Xel ™ owoTn anéotaon.

1.
2.

MiEote Mpog Ta katw To dlakdémm STOP.
ApalpeoTte To KAAUpHa, EeBBWVOVTAG TIq Bideq
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OTEPEWONG TOU KaAUupatog (Ew. 21).

3. Tpapr&te 1o KAA®BIO MG avapAeEng (A) amd To
UTTouZi CUYXPOVWG HE TPABNYHA KAl TEPIOTOOPN
(Abb. 21).

4. AQapéoTe To Urouli Pe kAedi yia proudi. MH
XPHZIMOMOIEITE AAAO EPIAAEIO.

5. TornoBemoTe véo uroulf, anoéotaon: 0,635 mm.

PYOMIZH KAPMNYPATEP

To Kapurupatép puBUioMKe amd To epYOOTACIO YA

MV KaAUTePn duva Aettoupyia. Eav amattovvTal kat

GA\eGQ PUBIOELG, BMOTE TO TIPLOVL OF EIBKO TEXVIT

KOVTA 0aG.

AMOGHKEYZH TOY AAYZOMPIONOY

MPOZOXH: Moté pnv anobnkelete TO
(aAucoripiovo yia TieplocdTepo and 30

NUEPEG XWPIG va akoAouBrioeTte Ta e&ng
Bruata.

Eav anobnkeuoeTe €va alucormpiovo yia ddmua mave
anoé 30 NUEPEG, TIPETEL VA TO TIPOETOACETE.
AlapopeTKA EATHICETAL TO UMTOAOLTO KAUOWO TOU
BpiokeTal OTO KAPUMUPATEP Kal MEVEL £va KATAkAbL cav
AQOTIXO. AUTO PTOPEL Va 0aq SUCKOAEYEL OTNV
EMOPEVN EKKIVION 1) va £XEL 0aV OUVETELA Kal
JANavnPEG ETOKEVEG,. .

1. Bydite clpva TO TIOHA TOU VTETOYITOU Yia TO
KaUowo, GoTe va exkkevwlel evexopevn mieon and
TO VTETOYITO. ADEIAOTE TIPOOEKTIKA TO VTETOLITO.
2. EKKIWVNOTE TOV KIVNTpa Kal aprioTe Tov va
AELTOUPYNGEL, HEXPL VA OTAUATHOEL TO TPIOVL Yia va
BYGAeTe TO KAUOWO aMO TO KAPUMUPATEP.
APNOTE TOV KIVNTPA Va KPUMOEL (Mep. 5 AertTd).
AQalpeoTe TO PMOUli e €va KAEWE yia Proudi.
GBaATe €va kouTdAl Tou ToayloU kaBapd dixpovo
AGd1L oTo BAAapo kavong. TpaBAgTe apxa HEPIKEG
POPEG TO OOV ekiviong yia va emioTpwlolv Ta
E0WTEPIKA eEapmpata. Enavatonobemote 1o
uroui (Ew. 22).
YMNOAEIZH: AroBnkeuoTe TO TPLOVL OE OTEYVO XWPO
Kal HOKPLG amo evOEXOUEVESG TINYEG AVAPAEENG, TLX.
OOUMEG, MMOIAEP BePUOU VEPOU, OTEYVWTPEG YKa(loU
KATL

[l

NEA OEZH ZE AEITOYPrIA TOY NMPIONIOY
1. ATOHOKPUVTE TO WTOUCL.
2. TPABrETe YPriyopa TO OXOWi eKkivnong yia va
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QATOHAKPUVETE TIEPIOOI0 AGdL amd To BAAapo
kavong.
3. KaBapioTe 1o Hroudi kat MPooEETe ™ owot
anooTaon TwV NAEKTPOdiwv oTo prouli. H
TOMOBEMOTE VEO UMOUGi HE TN OWOTH andoTaon
NAEKTPOBIWV.
Etopdote To TptdvL yia ™ Aettoupyia.
epioTe TO VIEMOYTO HE TO OWOTO HiyHa
kauoyou/Aadlou. BAEMe kepahaio KAYZIMO KAI
AAAL

as

ZYNTHPHZH THZ OAHTHTIKHE TPOXIAZ
Anaiteital TaKTIKO Addwpa MG odNyNTKAG TPOXIAG
(tPoxtd kat odovTwm aiucida). Mailel onpavTikod poAo
N £MAPKNG OLUVTMENON TG OSNYNTIKAG TPOXIAG, OTIwG
TIEPLYPAPETAL OTO EMOPEVO KEPANALO, ETOL WOTE TO
TPLOVL 0ag va €Xel MV Aplo duvam) anodoon.

MPOZOXH: H odbévtwon Tou véou
TipLoVIoY €xel AadwBel arno Tpwv oTo
epyooTdotlo, Eav dev Aadwoete mv

030VTWOT OMWG MEPLYPAPETAL TIO KATW,
UEWOVETAL N AYUNEOTNTA TWV SOVTIGV Kal
£T01 Kal 1) AMOJOTIKOTNTA Kal XAvETe MV
agiwon 0ag ya eyyunaon.

EPFAAEIATIA TO AAAQMA:

O eyxumpag AadloU (kat ermAoyn) xenolloroleital yia
TO Addwpa ™G 036VTWOoNG MG odnyNTKAG TpoxIag. O
eyxumpag Aadlou SlabgTel pia BeAova Tou XpeldleTtal
yla To Addwpa oV 0doVIWTH AKpEn.

ETZI AAAQNETE THN OAONTQZH:

MPOZOXH: Na popdte MOAU yepa yavtia
epyaoiag oTav Xewi(eoTe MV TPOX Kat

™V aluoida.

H odévtwon va Aadwvetal mavta peta and 10-wpn
Aettoupyia 1) pia popa mv efdopada, avaloya pe TO T
oupBaivel vwpitepa. Mpv To Addwua TPEMEL va
KaBapioeTe KaAA Ta SOvVTIA MG 0dNYNTIKAG TPOXIAG.
gereklidir.
YMNOAEIZH: Na 1o Addwpa Mg 0ddvIwong mg
0dNYNTIKAG TPOXIAG dev xpeladetal va apalpebei n
ahuoida Tou Tplovioy. To Addwua Uropel va yivel kata
m BIapKEId ™G £QYACIaAg.
Znpw&te Tov dlakorm STOP mpog Ta katw.
KaBapioTte Vv 0d6vTwon G odnynTikng TPoxIAg.
BaAte mv akpn ™G BeAdvag mg Eyxuong AadloU
(kat emAoyn) oy orm yla Addwpa Kat YPekaoTe
HEOQ TO AGSL PEXPL VO PTACEL 0NV EEWTEPIKY
TAeUpd ™G 0dovIwong (Ei. 23).
4. ZTpiPTe MV AAUCISA TOU TIPLOVIOU HE TO XEPL
EnavaAdBete 1o Aadwpa EXPL va Aad®OoETe OAN
mv 0doVIWOoN.

2.
3.
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ZYNTHPHZH THZ OAHTHTIKHZ TPOXIAZ:
Mriopeite va anopuyeTe Ta MeploodTePa MPORANUATA
HE TV OBNYNTIKN TPOXLA, EPOCOV CUVTNPEITE KAAA TO
aluoorpiovo.
Mia ox1 eMapK®G AASWHEVN OdNYNTIKA TPOXIA Kal 1
Aettoupyia Tou TiplovioU pe aAucida pe MOAY ENTAZH
oupBdAouv omv Taxeia Bopd MG TPOXIAG.
Ma mv eAdTTwon ™G PBoPAg MG TPOXIAG CUVICTMOVTAL
Ta akOAouBa PETPA Yia T OUVTAPENON ™G OSNYNTIKAG
TPOXIAG.
MPOZOXH: Katd m dldpkela twv
£PYACIOV CUVTAPNONG VA POPATE MAvVTA

TIPOCTATEUTIKG YavTIa epyaciag. Mnv
EKEAEITE EQYAOIEG OUVTPNONG OTO TIPLOVL
otav eival akoun {eoTdg O KIVNTHPAG.

AKONIZMA THX AAYZIAAZ:

Ma 1o akoviopa MG aAucidag arnartolval eldIKa
epYaAeia, Ta Moia eyyumvTal T OWOTH Ywvia Kat To
owoTd BABOG AKOVIOPATOG TWV MAXAPIDY. Uum
Scharfen der MNa Tov pn MEMePaPEVO Xpom Tou
aAUCOTIPIOVOU OUVIOTOUHE Va dMOEL TO AAUCOTIPIOVO va
QaKoVIOoTel ard TO OUVePYeio EEUMMPETMONG MEAATOV
TIAnoiov Tou. Edv vouilete nwg propeite va
KATAPEPETE TO AKOVIOHA Tou aAucoripiovol oag,
ayopdoTe Ta eBIKA epYaAeia oe KaTdomua
eEUnmpEmong MeAaT®y.

AKONIZMA THZ AAYZIAAZ - O dlaxwplopog mg
aluoidag eival (Ek. 24) 3/8 ivtoeg LoPro x 0,050
ivtoeg.

Na akovifete TV aAucida pe TIPOCTATEUTIKA YavTia Kat
Ue pia oTpoyyuhi Aiua, Q4,8 mm.

Na akovileTe TG GKPEG HOVO PE KIVAOEIG TIPOG Ta EEW
(E. 25) kat MpoogETe TG TWEG omV Ek. 24.

MeTd TO aKOVIOHa Ol KPIKOL TIPEMEL va €X0UV OAOL TO
idlo pfkog kat To idlo MAATOG.

0,65mm (0.025")
" o U
~-Bd' Bd Bd
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MPOZOXH: Mia akoviouévn aAucida
Tapavyel KaAd dlapoppwpéva ypeQa. Eav

napdyel riplovidla nmpénet n aAuoida va
QKOVIOTEL

3-4 PopéQ apoU aKOVIOETE TIG AAGUEG TIPETIEL VA
EAEYXETE TO UPOG Kal To BABOG Kat va Tig
enefepydleote yia peyaAutepo Babog pe mv
enouvanTtopevn Aila kat To Kat’ ermioyn
ETIOUVATTTOPEVO  aXVAPL KAl KATOTIV Va GTPOYYUAEUETE
mv prpooTtivy ywvia (Ek. 26).

DIKKAT: Dogru sekilde ayarlanmis kesim

derinligi dogru bilenmis zincir kadar 6nem-

lidir.

K K =T
%II’ e
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MPOZOXH: H owot puBuon Tou Baboug

™G KOG eival 00U ONUAVTIKA OTWG Kat
N akoviopévn aiuoida.

OAHIHTIKH TPOXIA - Mpénel va tornoBeteite mv
odNyNTKA Tpoxd avanoda kabe 8 wpeq epyaociag,
®OoTe va PBeipeTal opolopopPa.

Na kaBapileTe TO AQUAAGKL ™G TPOXIAG Kal MV oM
AQdMUATOG TAVTA PE TO KAT ETAOYN ETLOUVATIIONEVO
KaBapIOTIKO Yia aUAdKIa TPOXIAV (EIK. 27).

Na eAéyxeTe TAKTIKG TOUG Teipoug ™G TPOXIAG Yia
evdeXOpEVN PBOPA, VA ATOUAKPUVETE eVOEXOHEVA
YPEQIA KAl va I0IWVETE TOUG TEPOUG pe eTtmedn Aipa
eav xpelaotel (Ek. 28).

MPOZOXH: Moté un otepenveTe vEQ
aAuocida oe PBapuEvn 0dovTwon N oe
DOKTUALO pUBHIONG.

27 28

®OOPATHZ TPOXIAZ - e TOKTIKA XPOVIKA
Slaompata va aAAaleTe T Béon ™G TPOXAG (M.
HeTA amnod 5 peg epyaociag), £TOL GOTe va POeipeTal
OHOLOHOPPA 1) TPOXIA Kal ard TIAvw Kat anod KAtw.

OMEZ AAAIOY - Na kaBapifovTal ot orég Aadlou omv
TPOX!d, £TOL MOTE VA £YYUMVTAL KAVOVIKY Alrtavon g
TPOXIGG Kal G aAuoidag Katd m dlapkela ™G
Aettoupyiag.

YMOAEI=ZH: EukoAa propeite va eAéyEete mv
Kataotaon Twv onav Aadlou. ‘Otav ot orneg Aadlou
eival kaBapég, n aAucida YPekalel autopata Addl,
QUEOWG HETA amd PEPIKA DEUTEPOAETITA PETA TNV
ekkivnon. H aAuocida dlabBETel auTOUATO CUCTNUA
Aadwmpa.

ZYNTHPHZH THZ AAYZIAAZ

ENTAZH THZ AAYZIAAZ:

Na eAéyxete ouxva mv €viaon g aAucidag kat va
mV enavapubpifeTe 600 IO OUXVA YiveTal, £T0L WOTE
va epappodel n alucida omv Tpoxld, aAAd va eivau
OPKETA XAAAPH WOTE va PIopel va KIvneel pe o xEpL.

MNPQTEZ ®OPEZ AEITOYPIIAZ MIAZ NEAZ
AAYZIAAZ:
Mia véa aAuoida kat pia véa Tpoxia TpEmeL va
£MaVApPUBUIOTEL PETA and AlyoTepo amod 5 Komeg. Autd
eival PUOIOAOYIKO TIG TIPWTEG POPEG NG AetToupyiag
KAl Ta XPOVIKA SlacTHATA TWV HEAAOVTIKMOV
£Mavapubpicewv yivovtal 6Ao Kat TIo HakpUTepa.
MPOZOXH: Moté punv apalpeite NMavw anod
3 kpikoug amo pia Bnhid MG aAuoidag,

BL0TL AANIGG prTopel va KATAOoTPaPEL n
036VTWOoN.
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AAAQMA THZ AAYZIAAZ:

Na eiote mavta otyoupol WG AELTOUPYEL OWOTA TO
autépato cuomua Aadwuatog. Na mpooéxete To
V1Moo Aadlou va gival MavTa YEPATo e Adadt yia
ahuoideg, kpikoug kal 0dovTwon. Katd m dldpkela Twv
EPYAOIWV TIPLOVIOPATOG TIPEMEL N TPOXIA Kat N aAuoida
va eival KaAd AadwHEVEG MOTE va HEWWVETAL N TPIRN HE
™y odNYNTKN TPOXIA

H tpoxid kat n alucida dev emuTPEMETAL Va gival TIOTE
Xwpig AadL. Eav xpnoworoleite To aAucomnpiovo
oTeEYVO, ) HE TIOAU Alyo AddL, peiwveTtal n
anoTeAeouaTikéMTA G KOrmg, n aAucida auBAUveTal
oUvToHa Kal 1 Tpoxla ¢pBeipetal oAU eEattiaq Mg
urnepBéppavong. To edv 1o AadL dev apkel To BAEMETE
and Tov UMePPBOAKO OXNUATIONO Karvou 1) mv
HETABOAN TOU XPWUATOG TG TPOXIAG.

OKATAZTAZH BAABQN TOY KINHTHPA

NPOBAHMA ENAEXOMENH AITIA ANOKATASTASH
O KVITIPAg BEV MAPVEL HMPOCTA 1 AGBOG EKKivNOM. TMpooeETe TIq OBNYiEq.
TaipveL PUMpooTa aAa dev ouvexilel va AGBOG PUBUIOPEVO PiyHa KAPUTUPATEP. Na eAeyxBel 1o kKapurupatép anod
Aettoupyel. Qvayvwplopévo ouvepyeio eEUMEEMONG
TEAATOV.
To prou{ eival Yepato kanvia. KaBapioTe/pubpioTe 1) avTkataomoTte To
urout.
BOUAWHEVO GIATPO KAUGTHIOU. AVIKATAOTAGTE T0 GIATPO KAUGHHOU.
O KVTPAg MaipVel HMpooTd aAka B A8BGG 8€0n LOXAOU OTO TOOK. BAATe To HoXAG o Béon
AerToupYei e TIARPN OXU. BETRIEB/AEITOYPFIA
Aepwpévo TAEYUa oruvenpwv. AVTIKATAOTAOTE TO TAEYMA OTUVONPWV.
Aepwpévo GiATpo agpa ATOHOKPUVTE TO GIATPO, KaBApIOTE TO Kal
£MavaTonofemate To.
AGBOG PUBUIOPEVO PiyHa KAPUTUPATEP. Na eAeyxBel 10 kKapurnupatép anod
Qvayvwploévo ouvepyeio eEUMMEEMONG
TeAATOV.
O Kwnmpag Kopmadet A8B0G PUBLICHEVO iyl KAPUMUPATEP. Na eAey8el To KapUMUPATED and
QVayVWPLOEVO GUVEPYEIO EEUNPEMONG
TEAATV.
Xwpig anédoon uné popTio AdBOG PUBHIOHEVO ProuT. KabapioTe/pubpiioTe To prouti. YnepBoAka
O kinmpag Aettoupyel mdnxta TIOAUG Karvog.
YriepBoAka TOAUG KAMvog. AGBOG PUBHICHEVO LiyHa KAPUMUPATER. Na eAeyyBei To KapUMUPATEP  aMo6
Y 1€ oY
TEAQTOV.
AaBog piypa Kaugiyiou. XPNOWOMONGTE To GWOTS HiyHa KAUGijoU
(Avahoyia 40:1).
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ISC GmbH

EschenstraBe 6 Konformitatserklarung
D-94405 Landau/lsar

Urdn ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve

® erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie | Y
und Normen fiir Artikel Normlan geregince asagidaki uygunluk agikla
declares conformity with the EU Directive masini sunar. o
and standards marked below for the article Snhver TV akoAoubn cuppwvia oUpPWVa pe
déclare la conformité suivante selon la Tnv Odnyia EE Kai Ta MpoTUTIO YIa TO MPOiov
® directive CE et les normes concernant I'article ® dichiara la seguente conformit‘q secondo la
@ verklaart de volg conformiteit in UE e le norme per l'articolo
stemming met de EU-richtlijn en normen voor i de over i
het artikel henhold til EU-direktiv og standarder for
® declara la siguiente conformidad a tenor de la produkt
directiva y normas de la UE para el articulo @ prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
® declara a seguinte conformidade de acordo EU a norem pro vyrobek.
com a directiva CE e normas para o artigo ® a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
férklarar féljande dverensstammelse enl. EU- re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
® direktiv och standarder for artikeln szerint
@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- ji sledeéo po ici EU
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta in normah za artikel.
tuotteelle deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej
erkleerer herved folgende samsvar med EU- artykutu z nastepujacymi normami na
direktiv og standarder for artikkel podstawie dyrektywy WE.

vydava nasledujice prehlasenie o zhode podla
smernice EU a noriem pre vyrobok.
[AeKnapupa creaHoTo CbOTBETCTBUE ChIMACHO
AnpekTUBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.

3aABNAET O COOTBETCTBUM TOBapa
creaylowumM AMPeKTUBamM U Hopmam EC
Py, . s i

® ®

normama EU za artikl.
declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.

Benzinmotor-Kettensdge MKS 38/41

98/37/EG [ ] 87/404/EWG

[ ] 73/23/EWG_93/68/EEC [ | R&TTED 1999/5/EG

[ ] 97/23/EG 2000/14/EG: W - T 9 twa = T3 9B
89/336/EWG_93/68/EEC || 95/54/EG:

[ ] 90/396/EWG
[ ] 89/686/EWG

97/68/EG: e4*97/68SH2G3*2002/88*0107*00

EN ISO 11681-1; EN ISO 14982; KBV V
TUV Produkt Service GmbH; RidlerstraBe 31, 80339 Miinchen

/Q D [ —
Landau/Isar, den 01.09.2005 - [Ck— J‘- —

We;éﬁs [gartner Wimmer
Leiter QS Konzern Tech. Supvervisor

Art.-Nr.: 45.014.30 I.-Nr.: 01025 Archivierung: 4501430-08-4160270-M|
Subject to change without notice
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgeméaBe Benutzung unseres Gerates.

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-

i il halb di 2Jah halten. Die Garan-

tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

ganzung der lokal giiitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie lhren des regional andigen Kun-
i oder die unten i i 3

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509  Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

GARANTI BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, Griinin kusurlu olmasina kars! 2 yil
garantilidir. 2 Yillik garanti siiresi, teminat devri veya aletin misteri tarafindan
satin alinmasi ile baslar.

Garanti haklarindan faydalanmak igin aletin yonetmeliklere uygun sekilde
bakiminin yapiimasi, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtlen talimatiar dogrultusunda kullaniimast sarttr.

Dogal olarak kanunen éngbriilen garanti haklarindan faydalanma bu 2 yil
iginde gegerli olacaktir.

Garanti Federal Almanya sinirlan iginde veya gegerli olan yerel kanuni yénet-
meliklere ek olarak ilgili ikelerin ana bolge pazarlama partnerlerinin yonet-
melikleri dogrultusunda gegerlidir. Liitfen yetkili olan misteri hizmetleri bolge
temsilcilikleri veya asagida agiklanan servis adreslerini dikkate aliniz.

@ Eyyoinon

Ta m ouokeu mou avagépeTal omy OBNYia XPHONG MAPEXOULE EYYUNN 2
£TWV YIa MV MEPITTWON KATA TV Omoia To TPoIoV pag arnodetxBei
eAaTTwpaTKG. H mpoBeoia Twv 2 eT@v apxifet ue mv petapiBaon Twv
KVBUVWV 1) TV TapaAaBh TG OUOKEURG ané Tov meAam). MpoundBean yia
mv afiwon MG eyyUNong eival n owoTH oUVTAENON CUNPWVA LE TV OBnyia
XPONG Kab@g Kat 1) XPRON TG OUOKEUNG MG QVAAOYa HE TOV OKOTIO Yia Tov.
onoio mpoopiZeTat

®uoika Siatnpeite 6Aa Ta SIKAIOHATA TG VOUIENG EYYUNONG oTa mAaioia
aUTGV TV @v.

H eyyinon xUet evT6g TG OpooTovaiakis Anjokpatiag g Mepuaviag 1
EVTOG TG XWPAG TOU EKAOTOTE TOTIKOU EKMPOTMITOU MWAHTEWY WG
OUNAPWHA TV TOTIK@V BlaTaEewv. MapaKkaAoUpE va TIPOOEEETE Tov
apUOBIO TOU TOMIKOU THAKATOG EEUMMPEMONG MEAATGV 1 TV KATWTEPW

0O KATAOKEVAOTG BIATMPEL TO BIKAIWHA TEXVIKOY aAAY@V

@ Teknik degisiklikler olabilir
27
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Urainlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

H avatinwon 1 GAn ava | TEKUNPIGOEWV Kal O

QUMABIWY TwV TIPOIOVT®V TG ETAIPEIAg, AKOWN Kat O

QMOOTIAKATA, EMITPEMETAL HOVO HETA M PNTH EYKPLON G

etaipeiag ISC GmbH. EH 09/2005




