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1. Testereyi tek elinizle tutarak ÇALIΩMAYINIZ! Aksi 
taktirde testereyi kullanan, yard∂mc∂ veya seyirciler 
yaralanabilir. Motorlu testere iki el ile çal∂µmak için 
tasarlanm∂µt∂r.

2. Yorgun oldu©unuzda testere ile ÇALIΩMAYINIZ!
3. Çal∂µmalar∂n∂zda eldiven, bol olmayan giysi, 

emniyetli iµ ayakkab∂s∂, gözlük, kulakl∂k ve µapka 
giyiniz.

4. Yak∂t ile çal∂µ∂rken dikkatli olunuz. Motorlu testereyi, 
yak∂t dolumu yapt∂©∂n∂z ve yak∂t bulunan yerden en 
az 3 m uzakta çal∂µt∂r∂n.

5. Motorlu testereyi çal∂µt∂r∂rken ve kesim yaparken 
yak∂n∂n∂zda hiç kimse BULUNMAMALIDIR! Çal∂µma 
alan∂n∂za seyircilerin ve hayvanlar∂n girmesini yasak
lay∂n.

6. Kesim iµlemini ANCAK çal∂µma alan∂n∂z 
temizlendi©inde, emniyetli bir durma alan∂ 
sa©lad∂©∂n∂zda ve kesilecek a©aç yere düµerken 
kaçmak için gerekli yolu planlad∂©∂n∂zda 
gerçekleµtirin.

7. Testerenin motoru çal∂µ∂rken vücudun tüm bölümleri 
testereden uzak durmal∂d∂r.

8. Motorlu testereyi çal∂µt∂rmadan önce testerenin her
hangi bir cisime çarpmamas∂n∂ kontrol edin.

9. Testereyi daima, motor durdurulmuµ, pala ve zincir 
arka yöne bakar durumda ve egzost sizden uzakta 
bir pozisyondayken taµ∂y∂n. 

10. Hasarl∂, yanl∂µ ayarlanm∂µ, eksik veya gevµek monte 
edilmiµ motorlu testereyi 
ÇALIΩTIRMAYINIZ! Zincir frenine bas∂ld∂©∂nda 
motorlu testerenin durup durmad∂©∂n∂ kontrol edin.

11. Motorlu testereyi yere koymadan önce 
motoru durdurun.

12. Küçük çit veya filizleri keserken çok dikkatli olan, zira 
ince dallar testerenin içine s∂k∂µabilir ve 
bulundu©unuz yöne do©ru f∂rlayabilir veya dengenizi 
bozabilir.

13. Gerilmiµ olan dal∂ keserken dikkatli olun ve dal∂n kur
tulmas∂ durumunda tehlike yaratabilece©ini göz 
önünde bulundurun.

14. Motorlu testere sap∂n∂n kuru, temiz, ya© veya yak∂t 
bulaµmam∂µ olmas∂na dikkat edin.

15. Motorlu testere ile sadece iyi havaland∂r∂lm∂µ mekan
larda çal∂µ∂n.

16. A©aç kesme ile ilgili herhangi bir tecrübeniz veya 
bilginiz olmad∂©∂nda a©aç KESMEY∑N∑Z!

17. Bu Kullanma ve Bak∂m Talimat∂nda aç∂klanan 
çal∂µmalar ve onar∂mlar d∂µ∂nda testerenin toplam 

bak∂m∂ sadece, yetkili servisler taraf∂ndan 
yap∂lacakt∂r.

18. Motorlu testereyi taµ∂rken palan∂n k∂l∂f∂n∂ tak∂n.
19. Motorlu testere ile aç∂k havada olsun iç mekanlarda 

olsun yan∂c∂ s∂v∂ veya gazlar∂n yak∂n∂nda 
ÇALIΩMAYINIZ! ∑nfilak ve/veya yang∂n tehlikesi 
vard∂r.

20. Testerenin motoru çal∂µ∂r durumdayken yak∂t, ya© 
veya ya©lama malzemesi dolumu yapmay∂n.

21. SADECE UYGUN MALZEME KES∑N:
Sadece ahµap kesiniz. Motorlu testereyi uygun 
olmayan kesim çal∂µmalar∂nda kullanmay∂n∂z. 
Testere ile örne©in plastik, duvar veya inµaat 
malzemeleri kesmeyiniz.

UYARI: Ekteki bilgiler genel olarak son tüketici veya
testereyi ara s∂ra kullanan kiµiler için haz∂rlanm∂µt∂r. Bu
modeller ev sahipleri, kamp kuran kiµiler gibi testereyi
arada bir kullananlar için tasarlanm∂µ olup örne©in a©aç
kesme, yakacak odun kesimi vs. gibi çal∂µmalarda kul-
lan∂m için uygundur. Bu testere modeli uzun süreli kul-
lan∂m için uygun de©ildir. Uzun süreli çal∂µmalarda kul-
lanan kiµinin ellerinde oluµacak titreµim nedeniyle kan
dolaµ∂m∂ bozuklu©u meydana gelebilir.

GER∑ TEPMELERDE ALINACAK

ÖNLEMLER
Geri tepme örne©in palan∂n ucu bir cisme temas
etti©inde veya a©aç testereyi kesim yar∂©∂n∂n içinde
s∂k∂µt∂rd∂©∂nda meydana gelebilir. Palan∂n ucu bir cisme
temas etti©inde pala aniden, yukar∂ ve geriye kullanan
kiµiye do©ru f∂rlayabilir. Testere, palan∂n üst bölümü
boyunca kesim yar∂©∂nda s∂k∂µ∂p kald∂©∂nda da pala ayn∂
µekilde h∂zla kullanan kiµiye do©ru f∂rlayabilir. Her iki
durumda da testere üzerindeki kontrolünüzü kaybedebilir
ve kendinizi a©∂r derecede yaralayabilirsiniz. Testere
üzerine entegre edilmiµ olan güvenlik tertibatlar∂na tama-
men güvenmeyiniz. Kesim çal∂µmalar∂n∂ kazas∂z ve her-
hangi bir yaralanma olay∂ olmaks∂z∂n gerçekleµtirmek için
testereyi kullanan kiµi olarak aµa©∂da aç∂klanm∂µ olan
noktalara dikkat etmelisiniz:
1. Geri tepme konusunda temel bilgiye sahip olunmas∂, 

geri tepme birden ve beklenmedik bir anda 
gerçekleµti©inde telaµa düµmenizi azalt∂r veya önler. 
Ani reaksiyon gösterme iµ kazalar∂n∂n oluµmas∂na 
sebep olur.

2. Motor çal∂µ∂rken testereyi iki elinizle s∂k∂ca tutun. 
Testereyi sa© elinizle alt saptan ve sol elinizle de üst 
saptan tutman∂z gerekmektedir. Baµ parmak ve 

TR

GENEL ∑Ω GÜVENL∑®∑ KURALLARI - Motorlu Testere Üzerinde Bulunan Sembollerin Anlamlar∂

D∑KKAT! Yak∂t ile çal∂µan makinelerin kullan∂m∂nda yaralanma ve/veya aletin hasar görme riskini azaltmak için aµa©∂da
aç∂klanan kurallara riayet edilecektir.
Motorlu testere ile çal∂µmadan önce aµa©∂daki bilgileri okuyun ve bu bilgileri saklay∂n.

2

Motorlu testereyi çal∂µt∂rmadan önce Kullanma Talimat∂n∂
okuyunuz

Motorlu testere ile çal∂µ∂rken daima, gözlerinizi oluµan toz
veya f∂rlayan cisim ve objelere karµ∂ korumak için iµ
gözlü©ü tak∂n. Ayr∂ca ses geçirmeyen kask giyerek veya
kulaklar∂n∂za kulak tapas∂ t∂kayarak gürültüden korunun.
Yukar∂dan cisim veya a©aç dal∂ düµme tehlikesi oldu©unda
koruyucu kask tak∂n.

Kendinizi motorlu testerenin geri tepmesine karµ∂ koruyunuz.
Motorlu testereyi kullan∂rken iki elinizle s∂k∂ca tutunuz

Elleri korumak için eldiven tak∂n∂z

Ayaklar∂ korumak için emniyetli iµ  ayakkab∂s∂ giyiniz

Zincir freninin aç∂k olmas∂n∂ kontrol ediniz. Çal∂µmaya
baµlamadan önce sap∂/zincir frenini geri çekin

Gürültü seviyesi 2000/14/EC normuna göre ölçülmüµtür

∑kaz! Tehlike
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iµaret parma©∂n∂z testerenin saplar∂n∂ tam olarak 
s∂k∂ca sarmal∂d∂r. Sap∂ s∂k∂ca tuttu©unuzda geri tep
meleri daha iyi karµ∂layabilir ve testere üzerindeki 
kontrolü daha iyi sa©layabilirsiniz. Elleriniz testerenin 
saplar∂n∂ daima s∂k∂ca tutmal∂d∂r.

3. Kesim çal∂µmas∂ yapt∂©∂n∂z iµ alan∂nda engellerin 
bulunmamas∂n∂ sa©lay∂n∂z. Palan∂n ucu kesim iµlemi 
esnas∂nda a©ac∂n gövdesine, dallara veya benzer 
malzemelere temas etmemelidir.

4. Kesim iµlemini yüksek motor h∂z∂ ile gerçekleµtirin.
5. Kesim iµlemi esnas∂nda çok fazla öne e©ilmeyin 

veya omuz yüksekli©inizden daha yüksek bir 
pozisyonda kesim yapmay∂n∂z.

6. Testerenin bak∂m∂n∂ ve bilenmesini üretici firman∂n 
talimatlar∂ do©rultusunda yap∂n.

7. Sadece üretici firman∂n kullan∂ma izin verdi©i pala ve 
zincir kullan∂n.

ÖNEML∑ GÜVENL∑K UYARILARI

Motorlu testerenin hava filtre kapa©∂ üzerinde bir iµ
güvenli©i etiketi bulunur. Motorlu testereyi çal∂µt∂rmadan
önce bu etiket üzerindeki ve bu sayfalarda aç∂klanan
güvenlik uyar∂lar∂n∂ itinal∂ µekilde okuyunuz.

SEMBOLLER VE RENKLER (ΩEK∑L 1)

YEΩ∑L TAVS∑YE ED∑LEN

Tavsiye edilen kesim çal∂µmas∂ tarz∂
D∑KKAT:

1. Geri tepmeye karµ∂ dikkatli 
olun

2. Testereyi tek elinizle tut
may∂n.

3. Palan∂n ucu ile temas 
etmekten kaç∂n∂n

TAVS∑YE ED∑LEN

4. Testereyi s∂k∂ca iki elinizle 
tutun.

TEHL∑KE! GER∑ TEPMEYE KARΩI D∑KKATL∑ OLUN!

GER∑ TEPME palan∂n BURNU veya UCU bir cisme
temas etti©inde veya a©aç testereyi kesim yar∂©∂n∂n
içinde s∂k∂µt∂rd∂©∂nda meydana gelebilir. 

Palan∂n ucu bir cisme temas etti©inde pala aniden,
yukar∂ ve geriye kullanan kiµiye do©ru f∂rlayabilir. 

Testere, palan∂n ALT KENARI boyunca kesim yar∂©∂nda
SIKIΩIP kald∂©∂nda kullanan kiµiden ileri do©ru
ÇEK∑LEREK ç∂kar∂labilir. Testere, palan∂n ÜST KENARI

boyunca kesim yar∂©∂nda SIKIΩIP kald∂©∂nda pala h∂zla
geriye kullanan kiµiye do©ru FIRLAYAB∑L∑R.

Her iki durumda da testere üzerindeki kontrolünüzü
kaybedebilir ve kendinizi a©∂r derecede yaralayabilirsiniz.

TEKN∑K ÖZELL∑KLER

Silindir Hacmi 38 cm3

Azami Motor Gücü 1.4 kW
Pala uzunlu©u 16” (40cm)
Kesim uzunlu©u 38 cm
Zincir Mesafesi 10 mm
Zincir Kal∂nl∂©∂ 1,3 mm
Rölanti H∂z∂ 3.100 dev/dak ± 10%
Azami h∂z 8,000 dev/dak
Yak∂t Deposu Kapasitesi 296 ml
Ya∂ Deposu Kapasitesi 180 ml
Anti Titreµim Fonksiyonu evet
Diµler 9 Diµ
Zincir Freni evet
Debriyaj evet
Otomatik zincir ya©lama evet
Düµük geri tepmeli zincir evet
Zincir ve palas∂z net a©∂rl∂k 5,1 kg
Net a©∂rl∂k 5,88 kg
Benzin sarfiyat∂ ca. 1,25 kg/h
Ses bas∂nç seviyesi 97,6 dB(A)
Çal∂µma bas∂nç seviyesi 103 dB(A)
Çal∂µma h∂z∂ndan durmaya kadar geçen fren süresi

0,07 sn
Titreµim 10,2 m/s2

TR

D∑KKAT: KIRMIZI Testereyi kullanan∂n
kaç∂nmas∂ gereken tehlikeli çal∂µma tarz∂
uyar∂s∂

D∑KKAT: Geri tepme, kullan∂c∂n∂n testere
üzerindeki kontrolünü kaybetmesine, kendi
veya yak∂n∂ndaki kiµilerin a©∂r derecede
yaralanmas∂na sebep olabilir. Zincir dönmesi
veya testerenin a©aç yar∂©∂nda
s∂k∂µmas∂ndan kaynaklanan geri tepmeler
motorlu testere ile yaµanabilecek ana
tehlikelerden birisi ve birçok iµ kazas∂n∂n
ana sebebidir.

1
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4

Sekil 1

2A 2B

A A

BA

A

B

C

DÖNMEL∑ GER∑ TEPME

DARBE

(Sekil 2A)

A = Geri tepme yolu
B = Geri tepme reaksiyon
s∂n∂r∂

DARBE (SIKIΩMA GER∑

TEPMES∑) VE ÇEKME

REAKS∑YONLARI

(Ωekil 2B)
A = Çekme
B = Kat∂ cisimler
C = Darbe

3
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2 AZ GER∑ TEPMEL∑ Z∑NC∑R özel olarak geliµtirilmiµ 
güvenlik tertibatlar∂ ile geri tepmeleri veya oluµan 
kuvveti karµ∂lamaya yard∂mc∂ olur.

4 KIVILCIM KAFES∑ kömür veya partikül büyüklü©ü
0,6 mm’den büyük olan yan∂c∂ maddelerin motorun
egzost ç∂k∂µ∂na girmesini önler. Kullan∂c∂, testerenin  
kullan∂ld∂©∂ ülkede geçerli olan kanun ve/veya 
k∂v∂lc∂m kafesi elemanlar∂n∂n düzenlemesi ile ilgili 
yönetmeliklere uyulmas∂ndan sorumludur. Konu ile 
ilgili ayr∂nt∂l∂ bilgiler güvenlik uyar∂lar∂ bölümünde 
bulunur.  

5 Z∑NC∑R FREN KOLU / EL KORUMASI kullan∂c∂ 
motorlu testereyi kullan∂rken sol eli saptan 
kayd∂©∂nda bu eleman kullan∂c∂n∂n elini korur

5 Z∑NC∑R FREN∑ bir güvenlik fonksiyonu olup 
geritepme durumlar∂nda testereyi birkaç salise 
içinde durdurarak yaralanmalar∂ önler. Bu fonksiyon 
Z∑NC∑R FREN KOLU taraf∂ndan devreye al∂n∂r.  

10 DURDURMA ΩALTER∑ motor kapat∂ld∂©∂nda motoru 
derhal durdurur. Motor (tekrar) çal∂µt∂r∂lmak 
istendi©inde µalter AÇIK konuma getirilecektir.

11 EMN∑YET DÜ®MES∑ motorun tesadüfen 
h∂zland∂r∂lmas∂n∂ önler. Gaz kolu (19) sadece 
emniyet dü©mesi ile birlikte bas∂ld∂©∂nda devreye 
girer.

20 Z∑NC∑R TUTUCU motor çal∂µ∂rken zincir koptu©unda 
veya yerinden ç∂kt∂©∂nda yaralanma tehlikesini 
azalt∂r. Zincir tutucu dolanm∂µ olan bir zinciri 
tutmal∂d∂r.

UYARI: Testere ve parçalar∂ hakk∂nda bilgi edinin. 

TR

GENEL B∑LG∑LER

GÜVENL∑K FONKS∑YONLARI

Aµa©∂daki aç∂klamada yer alan rakamlar güvenlik fonksiyonlar∂n∂ daha kolay bulabilmeniz için bir önceki sayfada belir-
tilen rakamlar ile ayn∂d∂r.

4

1. Pala
2. Zincir
3. Zincir germe civatas∂
4. K∂v∂lc∂m kafesi (egzost içinde)
5. Zincir fren kolu / ön el korumas∂
6. Ön sap
7. Çal∂µt∂rma ipi sap∂
8. Buji
9. Hava filtresi kapa©∂
10. Durdurma µalteri
11. Emniyet dü©mesi

12. Ya© deposu kapa©∂
13. Fan gövdesi
14. Yak∂t deposu kapa©∂
15. Arka sap/ayakl∂k
16. ∑µletme µalteri
17. Gaz kelebe©i kolu (karbüratör 

ayar∂)
18. K∂zak ba©lant∂ somunu
19. Gaz kolu
20. Zincir tutucu
21. Zincir diµlisi kapa©∂

22. Debriyaj kapa©∂ - resimsiz
23. T∂rnaklar
24. Zincir korumas∂

3
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MONTAJ B∑LG∑LER∑ 

MONTAJ ∑Ç∑N GEREKL∑ ALETLER

Motorlu testerenin montaj∂ için aµa©∂daki aletler gerek-
lidir:
1. 11’l∂k y∂ld∂z anahtar
2. Tornavida / buji anahtar∂

MONTAJ KOΩULLARI

Yeni testere çal∂µt∂r∂lmadan önce zincir ayarlanacak,
yak∂t deposuna do©ru kar∂µ∂ml∂ yak∂t doldurulacak ve ya©
deposuna ya© doldurulacakt∂r.
Motorlu testere ile çal∂µmaya baµlamadan önce kullanma
talimat∂n∂ eksiksiz olarak okuyunuz. Özellikle güvenlik
önlemleri bölümünde aç∂klanan bilgilere dikkat ediniz.
Bu kullanma talimat∂ hem motorlu testerenin güvenlik
uyar∂lar∂ ile ilgili bilgiler içerir hem de motorlu testerenin
montaj, çal∂µt∂rma ve bak∂m çal∂µmalar∂ hakk∂nda genel
bilgi verir.

PALA/Z∑NC∑R/DEBR∑YAJ KAPA®ININ MONTAJI

PALANIN MONTAJI

Pala ve zincirin ya© ile beslenmesini sa©lamak için
sadece ya© delikli (A), bkz. üst bölüm (Ωekil 3A)
OR∑J∑NAL PALA KULLANIN.
1. Zincir fren kolunun frenin AÇIK pozisyonuna do©ru 

geri çekilmiµ olmas∂n∂ kontrol edin (Ωekil 3B)
2. 2 adet k∂zak ba©lant∂ somunlar∂n∂ (B) sökün. 

Kuvvetlice düz d∂µar∂ çekerek zincir freni kapa©∂n∂ 

(C) ç∂kar∂n (Ωekil 3C).
Uyar∂: Testerenin zinciri palan∂n alt bölümünde biraz 
aµa©∂ sarkabilir. Bu normaldir.

3. ÇENGEL (E) (d∂µar∂ ç∂km∂µ sivri uç) itme yolunun 
sonunda debriyaj silindiri ve diµli yönünde duruncaya 
kadar (Ωekil 3D) ayar civatas∂n∂ (D) tornavida ile 
SAAT YELKOVAN YÖNÜNÜN TERS∑NE çevirin.

4. Palan∂n çentikli sonunu 2 k∂zak saplamas∂n∂n (F) 
üzerine geçirin. Palay∂, AYAR ÇENGEL∑ pala içindeki 
deli©e (G) uyacak µekilde ayarlay∂n (Ωekil 3E)

Z∑NC∑R∑N MONTAJI

1. Zinciri, kesici kenarlar (A) SAAT YELKOVAN 
YÖNÜNDE duracak µekilde yay∂n (Ωekil 4A).

2. Zinciri debriyaj∂n (C) arkas∂nda tahrik diµlisinin (B) 
üzerine geçirin. Kesici elemanlar∂n yerine 
yerleµmelerine dikkat edin (Ωekil 4B).

3. Zincirin tahrik elemanlar∂n∂ oluk (D) içine ve palan∂n 
sonuna yerleµtirin (Ωekil 4B).

UYARI: Testerenin zinciri palan∂n alt bölümünde biraz
aµa©∂ sarkabilir. Bu normaldir.
4. Zincir boµluk olmayacak µekilde palan∂n üzerinde 

duruncaya kadar palay∂ öne çekin. Tahrik eleman
lar∂n∂n k∂zak olu©unun içinde olmas∂na dikkat edin.

5. Debriyaj kapa©∂n∂ tak∂n ve 2 civata ile kapa©∂ s∂k∂n. 
Bu esnada zincir paladan aµa©∂ya kaymamal∂d∂r. 2 
adet somunu elden s∂k∂n ve Z∑NC∑R 

GERG∑NL∑®∑N∑N AYARLANMASI bölümündeki tali
matlar∂ yerine getirerek zinciri gerin.

UYARI: Testerenin zinciri daha ayarlanaca©∂ndan pala
ba©lant∂ somunlar∂ burada daha elden s∂k∂l∂r ve tam
s∂k∂lmaz. Z∑NC∑R GERG∑NL∑®∑N∑N AYARLANMASI

bölümündeki talimatlar∂ takip ediniz.

Z∑NC∑R GERG∑NL∑®∑N∑N AYARLANMASI

Testere zinciri gerginli©inin do©ru µekilde ayarlanmas∂
çok önemlidir ve bu ayar çal∂µmaya baµlamadan önce ve
kesim iµlemleri esnas∂nda daima kontrol edilecektir.

Testere zincirini yönetmeliklere göre ayarlayarak bu
iµlem için yeterli zaman ay∂rd∂©∂n∂zda daha iyi kesim
sonuçlar∂ elde edecek ve zincirin ömrünü uzatacaks∂n∂z.

Z∑NC∑R∑N AYARLANMASI

1. Palan∂n ucunu yukar∂ do©ru tutun ve zincirin 
gerginli©ini yükseltmek için ayar civatas∂n∂ (D)
tornavida ile SAAT YELKOVAN YÖNÜNDE çevirin. 
Ayar civatas∂n∂ SAAT YELKOVAN YÖNÜNÜN TERS∑ 
YÖNÜNDE çevirdi©inizde zincir bollaµ∂r. Bu iµlem 
esnas∂nda zincirin tam olarak pala üzerinde olup 
olmad∂©∂n∂ kontrol edin (Ωekil 5).

2. Ayar iµlemini tamamlad∂ktan sonra palan∂n ucu halen 
yukar∂ do©ru bakar konumdayken pala ba©lant∂ 
somunlar∂n∂ s∂k∂n. Zincir palaya tam olarak temas 
etti©inde ve zincir eldiven ile tutulup pala üzerinde 
tur att∂r∂ld∂©∂nda (hareket ettirildi©inde) do©ru µekilde 
ayarlanm∂µt∂r.

UYARI: Testere zinciri pala üzerinde çok zor hareket
ettirildi©inde veya bloke olmuµ ise zincir çok gerilmiµtir.
Bu durumda aµa©∂da aç∂klanan çal∂µmay∂ yap∂n∂z:

TR

D∑KKAT: Motoru ANCAK testerenin montaj∂
tamaland∂ktan sonra çal∂µt∂r∂n

D∑KKAT: Zincir ile çal∂µ∂rken daima eldiven
tak∂n.

D∑KKAT: Zincir ile çal∂µ∂rken veya zinciri
ayarlama iµleminde daima eldiven tak∂n.

5
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A. 2 Ba©lant∂ somununu elden s∂k∂ µekilde oluncaya 
kadar aç∂n. Ayar civatas∂n∂ SAAT YELKOVAN 
YÖNÜNÜN TERS∑ YÖNÜNDE zincir gerginli©i 
bollaµ∂ncaya kadar çevirin. Zinciri pala üzerinde ileri 
ve geri hareket ettirin. Bu iµlemi zincir pala üzerinde 
kolay µekilde hareket edinceye kadar devam edin. 
Fakat zincir yinede pala üzerinde tam olarak temas 
edecektir. Zincirin gerginli©ini yükseltmek için ayar 
civatas∂n∂ tornavida ile SAAT YELKOVAN 
YÖNÜNDE çevirin.

B. Zincir do©ru µekilde ayarland∂ktan sonra palan∂n ucu 
halen yukar∂ do©ru bakar konumdayken 2 adet pala 
ba©lant∂ somunlar∂n∂ s∂k∂n.

Z∑NC∑R FREN∑N∑N MEKAN∑K TEST∑

Motorlu testere geri tepme nedeniyle oluµabilecek
yaralanmalar∂ azaltan bir zincir freni düzeni ile
donat∂lm∂µt∂r. Fren, örne©in geri tepme durumunda kul-
lan∂c∂n∂n eli zincir freni koluna bask∂ uyguland∂©∂nda
devreye girer. Fren devreye girdi©inde zincir aniden dur-
durulur.

Z∑NC∑R FREN∑N∑N KONTROLÜ

1. Z∑NC∑R FREN∑ KOLU GER∑YE ÇEK∑LM∑Ω VE 
SAB∑TLENM∑Ω (Ωekil 7A) oldu©unda Z∑NC∑R FREN∑ 
AÇIKTIR (zincir hareket edebilir).

2. Zincir freni kolu öne çekilmiµ oldu©unda zincir freni 
DEVREDED∑R (zincir sabitlenmiµ durumda) (Ωekil 
7B).

UYARI: Fren kolu her iki durumda da yerine geçmiµ
olmal∂d∂r. Aµ∂r∂ bir direnç hissetti©inizde veya kol hareket
ettirilemedi©inde testereyi kullanmay∂n. 

YAKIT VE YA® 

Bu durumda testereyi, tamir edilmesi için profesyonel
yetkili servise götürün.

YAKIT

Motorun optimal µekilde çal∂µmas∂n∂ sa©lamak için 40:1
oran∂nda, özel 2 zamanl∂ motor ya©∂ ile normal
kurµunsuz benzin kar∂µ∂m∂ bir yak∂t kullan∂n.
YAKIT KARIΩIM TABLOSUNDA belirtilen kar∂µ∂m oran-
lar∂na riayet ediniz.

∑YAKIT KARIΩIMI

Yak∂t∂ 2 zamanl∂ motor ya©∂ ile kullan∂m∂na izin verilmiµ
bir kap içinde kar∂µt∂r∂n. Yak∂t Benzin ve ya©∂ iyice
kar∂µt∂rmak için kar∂µt∂rma kab∂n∂ iyice çalkalay∂n∂z.

YAKIT VE YA®LAMA

TR

D∑KKAT: Yeni testere zincirleri çal∂µma
esnas∂nda genleµir ve bu nedenle zincir
yaklaµ∂k 5 kesimden sonra yeniden ayarlan-
mal∂d∂r. Bu yeni zincirlerde normaldir ve
ileride yap∂lacak ayar iµlemi aral∂klar∂ azal∂r.

6

A C B

D∑KKAT: Motorun yetersiz ya©lanmas∂
garantinin sona ermesine yol açar.

D∑KKAT: Özel 2 zamanl∂ motor ya©∂ yerine
baµka bir ya© kullan∂laca©∂nda 40:1 kar∂µ∂m
oran∂nda hava so©utmal∂ 2 zamanl∂ motorlar
için uygun olan Süper ya© kullan∂lacakt∂r.
Kar∂µ∂m oran∂ 100:1 olan 2 zamanl∂ motor
ya©∂ kullanmay∂n, aksi taktirde motor yeter-
siz oranda ya©lanaca©∂ndan hasar görecek
ve garanti sona erecektir. 

D∑KKAT: Zincir çok GEVΩEK veya çok
GERG∑N olarak ayarland∂©∂nda kesici diµler,
zincir ve krank mili rulman∂ daha h∂zl∂ aµ∂n∂r.
Ωekil 6 da do©ru so©uk zincir gerilimi (A) ve
s∂cak gerginlik (B) hakk∂nda bilgi verilmiµtir
ve bu çizim, ileride yap∂lacak zincir (C)
ayarlar∂ talimat∂ olarak kullan∂lacakt∂r.

D∑KKAT: Zincir freni gerçi geri tepme
nedeniyle oluµabilecek yaralanmalar∂ azal-
tan bir tertibatt∂r fakat testere ile dikkatsiz
µekilde çal∂µ∂ld∂©∂nda yeterli bir koruma
sa©lamaz. Zincir frenini daima çal∂µmaya
baµlamadan önce ve çal∂µma esnas∂nda
düzenli olarak kontrol edin.

D∑KKAT: Bu testereyi kesinlikle ya©s∂z ben-
zin ile çal∂µt∂rmay∂n. Motor bu durumda
hasar görecek ve garanti sona erecektir. 90
günden fazla depoalanm∂µ yak∂t kar∂µ∂m∂n∂
kullanmay∂n∂z.

6

5

D
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TAVS∑YE ED∑LEN YAKITLAR

Baz∂ s∂radan benzinlerde daha temiz egzost gaz∂
de©erleri elde etmek için katk∂ maddesi olarak benzine
alkol veya eter bileµikleri kar∂µt∂r∂lm∂µt∂r. Motor
zenginleµtirilmiµ oksijenli benzin türleri de dahil olmak
üzere her türlü benzin ile çal∂µ∂r. Motorunuzdan en iyi
performans elde edebilmeniz için normal kurµunsuz ben-
zin kullan∂n.

Z∑NC∑R VE RULMANIN YA®LANMASI

Yak∂t deposunu her dolduruµunuzda ya© deposuna da
ya© eklemeniz gerekmektedir. ∑çinde sürtünmeyi ve
aµ∂nmay∂ azaltan, pala ve zincir üzerinde aµ∂nma
oluµmas∂n∂ önleyen katk∂ maddeleri bulunan pala ve zin-
cir ya©∂ kullan∂lmas∂n∂ tavsiye ederiz.

KULLANMA TAL∑MATI 

• ÇALIΩTIRMADAN ÖNCE MOTORUN KONTROLÜ

1. Yak∂t deposuna (A) do©ru kar∂µ∂ml∂ yak∂t doldurun 
(Ωekil 8)

2. Ya© deposuna (B) do©ru zincir ve pala ya©∂ doldurun 
(Ωekil 8)

3. Motoru çal∂µt∂rmadan önce zincir freninin (C) aç∂k 
olmas∂n∂ kontrol edin (Ωekil 8)

MOTORU ÇALIΩTIRMA

3 de©iµik çal∂µt∂rma pozisyonu bulunmaktad∂r: ∑ΩLETME
(A), YARIM (B) ve CHOKE (C) (Ωekil 9A)
1. Motoru çal∂µt∂rmak için STOP µalterini (D) yukar∂ 

sürün (Ωekil 9B)
2. Sar∂ gaz kelebe©i kolunu (E) (CHOKE) yönüne 

ayarlay∂n (Ωekil 9C)
3. Benzin pompas∂n∂n dü©mesine (F) 10 kez bas∂n 

(Ωekil 9D)
4. Çal∂µt∂rma blokesini öne itin. Sa© eliniz ile çal∂µt∂rma 

blokesine (I) bast∂r∂n, iµaret parma©∂n∂z ile gaz kol-
unu (H) çekin. Sonra sabitleme kolunu (G) öne 
bast∂r∂n, bas∂l∂ tutun ve gaz kolunu (H) b∂rak∂n. Bu 
durumda gaz kolu (H) yar∂m gaz pozisyonunda kala-
cakt∂r.  

5. Motorlu testereyi sa©lam, düz bir zemin üzerine 
koyun. Testereyi µekilde gösterildi©i gibi tutun. 
Çal∂µt∂rma ipini sap∂ndan tutarak 4 kez h∂zla çekin. 
Dönmekte olan zincire dikkat edin. (Ωekil 9F).

6. Sar∂ gaz kelebe©ini (E) (YARIM) pozisyonuna getirin 
(Ωekil  9G).

7. Motorlu testereyi sa©lamca tutun çal∂µt∂rma ipini 4 
kez h∂zla çekin. Motor çal∂µmal∂d∂r (Ωekil 9H).

8. Motorun 10 saniye süre ile ∂s∂nmas∂n∂ sa©lay∂n. 
Dü©meye (H) bas∂n ve RÖLANT∑ konumuna getirin. 
Sonra 9 nolu çal∂µma kademesine geçin (Ωekil 9I).

9. Sar∂ gaz kelebe©ini (F) (∑ΩLETME) pozisyonuna 
getirin (Ωekil 9J). Motor çal∂µmad∂©∂nda yukar∂da 
aç∂klanan iµlemleri tekrarlay∂n.

SICAK MOTORU YEN∑DEN ÇALIΩTIRMA

1. Ωalterin AÇIK pozisyonunda olmas∂n∂ kontrol edin.
2. Sar∂ gaz kelebe©ini (YARIM) pozisyonuna getirin.
3. Benzin pompas∂n∂n dü©mesine 10 kez bas∂n.
4. ∑µletme blokaj∂n∂ devreye al∂n.
5. Çal∂µt∂rma ipini 10 kez çekin. Motor çal∂µmal∂d∂r.
6. Sar∂ gaz kelebe©ini (∑ΩLETME) pozisyonuna getirin.
7. ∑µletme blokaj∂n∂ devreden ç∂kar∂n.

MOTORU DURDURMA

1. Gaz kolunu b∂rak∂n ve motorun durmas∂n∂ bekleyin.
2. Motoru durdurmak için STOP dü©mesini aµa©∂ya 
bast∂r∂n.
UYARI: Acil durumlarda motoru durdurmak için zincir
frenini devreye sokun ve STOP dü©mesini aµa©∂ya
bast∂r∂n.

Z∑NC∑R FREN∑ TEST∑

Zincir freninin normal çal∂µ∂p çal∂µmad∂©∂n∂ düzenli olarak
kontrol edin. Zincir frenini ilk kesimden, birkaç kesim
iµlemi gerçekleµtirdikten ve her halukarda zincir freni
üzerinde bak∂m çal∂µmas∂ yap∂ld∂ktan sonra kontrol edin.

TR

Benzin ve ya© kar∂µ∂m∂ 40:1 Sadece ya©

D∑KKAT: Pala ve zincir do©ru µekilde monte
edilmedi©inde motoru kesinlikle
çal∂µt∂rmay∂n∂z.
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Z∑NC∑R FREN∑N∑ AΩA®IDA AÇIKLANDI®I ΩEK∑LDE

TEST ED∑N (Ωekil 10):

1. Motorlu testereyi temiz, sa©lam ve düz bir zemin 
üzerine koyun.

2. Motoru çal∂µt∂r∂n.
3. Sa© eliniz ile arka saptan (A) tutun.
4. Sol eliniz ile ön saptan (B) tutun (zincir freni kolunu 

(C) tutmay∂n).
5. Gaz koluna 1/3 oranda bas∂n ve sonra ani olarak 

zincir freni koluna (C) basarak freni devreye sokun.

6. Motorlu testere fren devreye girdi©inde ani olarak
durmal∂d∂r. Bunun hemen arkas∂ndan iµletme dü©mesini
b∂rak∂n.

7. Zincir freni normal µekilde çal∂µ∂yorsa motoru kapat∂n
ve zincir frenini tekrar AÇIK konuma getirin.

Z∑NC∑R / PALANIN YA®LANMASI

Zincir ile pala aras∂ndaki sürtünmeyi azaltmak için zin-
cirin yeterli miktarda ya©lanmas∂ gerekmektedir. Pala
k∂za©∂ ve zincir kesinlikle ya©s∂z kalmamal∂d∂r. Motorlu
testereyi az ya© ile çal∂µt∂rd∂©∂n∂zda kesim performans∂
düµer, testerenin kullan∂m ömrü azal∂r, zincir h∂zl∂ µekilde
körelir ve pala aµ∂r∂ ∂s∂nma nedeniyle h∂zl∂ aµ∂n∂r. Ya©
miktar∂n∂n az olmas∂ pala renginin de©iµmesinden,
duman veya zift oluµmas∂ndan anlaµ∂labilir.
UYARI: Yeni testere zincirleri çal∂µma esnas∂nda genleµir
ve bu nedenle zincir yaklaµ∂k 5 kesimden sonra yeniden
ayarlanmal∂d∂r.

OTOMAT∑K YA®LAMA TERT∑BATI

Motorlu testere diµli tahrikli otomatik ya©lama tertibat∂ ile
donat∂lm∂µt∂r. Bu ya©lama tertibat∂ pala ve zinciri
otomatik olarak do©ru ya© miktar∂ ile ya©lar. Motor
h∂zland∂r∂ld∂kça ya© palaya daha h∂zl∂ beslenir. Bu tert-
ibat∂n ak∂µ ayar∂ bulunmaz. Yak∂t deposundaki yak∂t∂n
tükenmesi ile birlikte ya© deposundaki ya© da tükenir.

GENEL KES∑M B∑LG∑LER∑ 

A®AÇ KESME

A©aç kesme a©ac∂n kökünden kesilmesi demektir.
Çaplar∂ 15-18 cm olan küçük a©açlar genellikle tek kes-
imde kesilir. Daha büyük çapl∂ a©açlar kertik kesimi
yap∂larak kesilecektir. Kertik a©ac∂n hangi yöne
devrilece©ini belirler. 

A®AÇ KESME ∑ΩLEM∑:

ÖNEML∑: A©aç kesme konusunda gerekli bilgiye sahip
olmayan kiµilerin a©aç kesmesi yasakt∂r!

UYARI: Kertik a©ac∂n hangi yöne (B) devrilece©ini belir-
ler. Kesim iµleminden önce a©ac∂n düµme yönünü belir-
lerken a©ac∂n büyük dallar∂n∂ ve a©ac∂n do©al bükülmesi-
ni göz önünde bulundurun.

A®AÇ KESME ∑ΩLEM∑ ∑LE ∑LG∑L∑ GENEL KURALLAR

A©aç kesimi genel olarak 2 ana kesimden oluµur:
Kertik (C) kesimi ve devirme kesimi (D).
Kertik kesimine (C) a©ac∂n düµece©i yönde (E) üst kertik
kesimi ile baµlay∂n. Kerti©in alt kesimini çok derin
kesmemeye dikkat edin.
Kertik (C) derinli©i, ba©lant∂ noktas∂ (F) yeterli geniµlikte
ve kal∂nl∂kta olacak µekilde olacakt∂r. A©ac∂n düµmesini
mümkün oldu©unca uzun süre kontrol alt∂nda tutabilmek
için kertik yeterli geniµlikte kesilmelidir.

TR

D∑KKAT: Zincir hemen durmad∂©∂nda
motoru kapat∂n ve tamir edilmesi için yetkili
servise götürün.

D∑KKAT: Güçlü veya de©iµken yönlerden
rüzgar esti©inde veya baµkalar∂n∂n mallar∂na
zarar verme tehlikesi oldu©unda a©aç
kesmeyin. A©aç keserken bu konuda deney-
imli uzman kiµilerden bilgi al∂n. A©ac∂n elek-
trik tellerine temas etme tehlikesi oldu©unda
a©ac∂ kesmeyin. Kesim iµleminden önce
elektrik idaresine haber verin.

D∑KKAT: E©imli arazilerde yap∂lan a©aç
kesme iµleminde testereyi kullanan kiµi,
a©aç kesildikten sonra aµa©∂ya do©ru kaya-
ca©∂ndan veya yuvarlanaca©∂ndan a©açtan
yukar∂da olmal∂d∂r.

12

B

A

D∑KKAT: Kesme iµleminden önce geri
kaçma yolu (A) planlanmal∂ ve bu yol
üzerindeki engeller temizlenmelidir. Geri
kaçma yolu arkaya do©ru a©ac∂n düµece©i
yöne diyagonal µekilde olmal∂d∂r bkz. Ωekil
12.

8

D∑KKAT: Kesinlikle kertik kesimi yap∂lm∂µ
a©ac∂n önünde durmay∂n. Devirme kesimini
(D) a©ac∂n di©er taraf∂nda kertik kenar∂n∂n
(C) yaklaµ∂k 3-5 cm üzerinde yap∂n (Ωekil
13).

D∑KKAT: Zincir frenini yavaµca ve kontrollü
olarak devreye sokun. Testere herhangi bir
cisme temas etmemelidir; öne do©ru sark-
mamal∂d∂r.

10

B
A C
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A©ac∂n gövdesini tam olarak kesmeyin. Daima bir
ba©lant∂ noktas∂ b∂rak∂n. Ba©lant∂ noktas∂ a©ac∂ tutar.
A©aç gövdesi tam olarak kesildi©inde a©ac∂n düµme
yönünü kontrol etmeniz mümkün olmaz. A©ac∂n dengesi
bozulmadan ve hareket etmeye baµlamadan önce kesim
yar∂©∂na bir a©aç kama veya kol yerleµtirin. Böylece
a©ac∂n düµme yönü yanl∂µ olarak hesapland∂©∂nda pala
kesim yar∂©∂ içinde s∂k∂µ∂p kalmaz. A©ac∂ devirmeden
önce etrafta kesimi seyreden kiµileri çal∂µma alan∂ndan
uzaklaµt∂r∂n.

DEV∑RME KES∑M∑:

1. Kesim yar∂©∂na bir a©aç veya plastik kama (A
yerleµtirerek pala veya zincirin (B) yar∂k içinde 
s∂k∂µ∂p kalmas∂n∂ önleyin (Ωekil 14A).

2. Kesilecek a©ac∂n çap∂ pala uzunlu©undan daha 
büyükse µekilde gösterildi©i gibi 2 kesim yap∂n (Ωekil 
14B).

DALLARI  KESME

Kesilen a©ac∂n dallar∂ kesilecektir. A©ac∂n gövdesi
parçalara ayr∂laca©∂nda önce a©ac∂ destekleyen dallar∂
(A) kesin (Ωekil 15). Gerilim alt∂nda duran dallar
testerenin s∂k∂µmas∂n∂ önlemek için alttan kesilecektir.

A®ACI BEL∑RL∑ UZUNLUKLARA GÖRE KISALTMA

Devrilmiµ bir a©ac∂ belirli uzunluklara göre keserek
parçalay∂n. Kesim iµlemini e©imli yerde yaparken sa©lam
ve a©aç gövdesinin üst taraf∂nda durmaya dikkat edin.
Kesilecek bölümün yerde durmamas∂ için a©aç
gövdesinin alt∂ mümkün oldu©unca desteklenmiµ
olmal∂d∂r. E©er gövdenin her iki ucu da desteklenmiµ ise
ve kesim iµlemini ortada durarak yap∂yorsan∂z önce üst-
ten a©ac∂n yar∂s∂na kadar kesin sonra alttan üste do©ru
kesim iµlemini tamamlay∂n∂z. Böylece pala ve testerenin
yar∂k içinde s∂k∂µ∂p kalmas∂ önlenir. Kesim iµlemini
yaparken zincirin yere de©memesine dikkat edin, aksi
taktirde zincir çok h∂zl∂ µekilde körelecektir. E©imli arazil-
erde kesim iµlemini yaparken daima üst bölümde yani
da© taraf∂nda kal∂n.
1. A©aç toplam uzunlu©u boyunca desteklenmiµtir: Üst 

taraftan kesin ve zincirin yere de©memesine dikkat 
edin (Ωekil 16A).

2. A©aç gövdesinin sadece bir ucu desteklenmiµtir: 
Çatlamay∂ önlemek için önce gövde çap∂n∂n 1/3 
uzunluktaki k∂sm∂n∂ alttan üste do©ru kesin. Sonra 
palan∂n s∂k∂µmas∂n∂ önlemek için üstten geri kalan 
bölümü kesin (Ωekil 16B).

3. A©aç gövdesinin her iki ucu desteklenmiµtir: 
Çatlamay∂ önlemek için önce gövde çap∂n∂n 1/3

uzunluktaki k∂sm∂n∂ üstten alta do©ru kesin. Sonra
palan∂n s∂k∂µmas∂n∂ önlemek için alttan geri kalan
bölümü kesin (Ωekil 16C).

UYARI: A©aç gövdesini parçalara ay∂rmak için en iyi
kesim metodu sehpa kullanarak kesim yapmaktad∂r. Bu
mümkün olmad∂©∂nda a©aç gövdesi, alt∂na dallar veya
destek sehpalar∂ koyularak kald∂r∂lacakt∂r. Kesilecek
a©aç gövdesinin emniyetli bir µekilde desteklenmiµ
olmas∂na dikkat ediniz. 

A®ACI SEHPA ÜZER∑NDE BEL∑RL∑ UZUNLUKLARA

GÖRE KISALTMA

Kendi emniyetiniz aç∂s∂ndan kesim çal∂µmas∂n∂
kolaylaµt∂rmak için dikey kesim için do©ru bir pozisyon
gereklidir (Ωekil 17).

D∑KEY KES∑M

A. Testereyi iki elinizle sa©lam µekilde tutun ve vücud
unuzun sa© taraf∂ndan kesim iµlemini gerçekleµtirin.

B. Sol kolunuzu mümkün oldu©unca düz tutun.
C. Vücut a©∂rl∂©∂n∂z∂ her iki aya©∂n∂za eµit µekilde 

da©∂t∂n Ωekil 17.

TR

13

D∑KKAT: Son parçay∂ kesmeden önce
a©ac∂n düµece©i yerde hayvan, seyirci veya
herhangi bir engel bulunup bulunmad∂©∂n∂
kontrol edin. 

D∑KKAT: Devirme kesimi ba©lant∂ noktas∂na
do©ru yaklaµt∂©∂nda a©aç devrilmeye baµlar.
A©aç devrilmeye baµlar baµlamaz testereyi
kesim yar∂©∂ndan ç∂kar∂n, motoru durdurun,
testereyi yere koyun ve çal∂µma alan∂n∂ geri
kaçma yolunu kullanarak terk edin (Ωekil
12).

14B14A

A B

D∑KKAT: Kesinlikle a©ac∂n gövdesi üzerinde
dururken dallar∂ kesmeyin.

16A15

A

16C16B

9
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BAKIM TAL∑MATI 
Bu Kullanma ve Bak∂m Talimat∂nda aç∂klanan çal∂µmalar
ve onar∂mlar d∂µ∂nda testerenin toplam bak∂m∂ sadece
uzman kiµiler taraf∂ndan yap∂lacakt∂r.

ÖNLEY∑C∑ BAKIM ÇALIΩMALARI

Motorlu testerenin ar∂za ve hasar görmesine karµ∂ önleyi-
ci olarak yap∂lan iyi bak∂m çal∂µmalar∂ testerenin kullan∂m
ömrünü uzat∂r ve kesim performans∂n∂ yükseltir. Aµa©∂da
aç∂klanan bak∂m listesi bak∂m program∂n∂n nas∂l
yap∂laca©∂n∂ belirler.
Temizleme, ayar ve parça de©iµtirme iµlemlerinin belir-
tilen sürelerden daha s∂k yap∂lmas∂ gerekebilir.

HAVA F∑LTRES∑

HAVA F∑LTRES∑N∑N TEM∑ZLENMES∑:

1. Kapak civatalar∂n∂ sökerek kapa©∂ (A) ç∂kar∂n. 
Kapak bu durumda yerinden ç∂kar∂labilir.

2. Hava filtresini (B) hava kutusu içinden ç∂kar∂n (C) 
(Ωekil 18)

3. Hava filtresini temizleyin. Filtreyi ∂l∂k sabunlu su 
içinde y∂kay∂n. Filtrenin aç∂k havada tamamen 
kurumas∂n∂ sa©lay∂n.

UYARI: Yedek filtrenin bulundurulmas∂ tavsiye edilir.

4. Filtreyi yerine tak∂n. Motor/hava filtre kapa©∂n∂ tak∂n. 
Kapa©∂n tam yerine tak∂lm∂µ olmas∂na dikkat edin. 
Kapa©∂n ba©lant∂ civatalar∂n∂ s∂k∂n. 

YAKIT F∑LTRES∑

1. Yak∂t deposu kapa©∂n∂ ç∂kar∂n.
2. Yumuµak bir teli gerekti©i µekilde bükün.
3. Haz∂rlam∂µ oldu©unuz teli deponun içine sokun ve

yak∂t hortumunu tutun. Hortumu dikkatlice deli©in 
a©z∂na do©ru, parma©∂n∂zla tutman∂z mümkün olun
caya kadar çekin.  

UYARI: Hortumu tamamen deponun içinden ç∂karmay∂n.
4. Filtreyi (A) deponun içinden ç∂kar∂n (Ωekil 19).
5. Filtreyi döndürerek ba©lant∂s∂ndan sökün, temizleyin 

ve hasarl∂ oldu©unda de©iµtirin ve sonra filtreyi ar∂t∂n.
6. Yeni filtreyi tak∂n. Filtrenin bir ucunu deponun 

deli©inden içeri sokun. Filtrenin deponun alt köµesine 
oturmuµ olmas∂n∂ kontrol edin. Gerekti©inde uzun bir 
tornavida ile filtreyi do©ru montaj pozisyonuna itin, 
fakat bu iµlemi yaparken filtreye zarar vermeyin.

7. Depoya yak∂t/ya© doldurun. YAKIT VE YA®

Bölümüne bak∂n∂z. Deponun kapa©∂n∂ tekrar tak∂n.

KIVILCIM KAFES∑

UYARI: K∂v∂lc∂m kafesi kirlendi©inde motorun perfor-
mans∂ aµ∂r∂ derecede düµer.
1. Palan∂n (A) 2 adet ba©lant∂ civatas∂n∂ sökün ve zincir 

frenini tutan kapa©∂n 2 civatas∂n∂ (B) ç∂kar∂n (Ωekil 
20A).

2. Zincir freni kapa©∂n∂ ç∂kar∂n. Egzostu silindire 
ba©layan 3 civatay∂ sökün. Ba©lant∂ civatalar∂ 
söküldü©ünde egzost ç∂kar∂labilir (Ωekil 20B).

3. Egzost parçalar∂n∂ (C) ay∂r∂n. So©utma (D) ve aral∂k 
borular∂n∂ (E) sökün.

4. Kullan∂lm∂µ k∂v∂lc∂m kafesini ar∂t∂n ve yenisini tak∂n 

TR

D∑KKAT: Motorlu testereyi kesinlikle hava fil-
tresiz çal∂µt∂rmay∂n. Aksi taktirde toz ve pis-
likler motorun içine girecek ve motora zarar
verecektir. Hava filtresini temiz tutunuz.

D∑KKAT: Parmaklar∂n∂z∂ ve ellerinizi yakma-
mak için motor daha k∂zg∂n oldu©unda
bak∂m çal∂µmalar∂na baµlamay∂n.

D∑KKAT: Motorlu testereyi kesinlikle yak∂t filt-
resiz çal∂µt∂rmay∂n. Yaklaµ∂k 20 iµletme saat-
inden sonra yak∂t filtresi temizlenecek veya
hsaral∂ oldu©unda de©iµtirilecektir. Filtreyi
de©iµtirmeden önce yak∂t deposunu tama-
men boµalt∂n.

Bakim listesi Kullanim Iµletme Saati

Baµina

Eleman ÇALIΩMA

Civata/Somun/Saplama  Kontrol edin/s∂k∂n

Hava filtresi                   Temizleyin veya de©iµtirin

K∂v∂lc∂m kafesi               Kontrol edin

Yak∂t hortumlar∂              Kontrol edinriti

✔ 10 20

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

Gerekti©inde de©iµtirin

Kontrol edin

Gerekti©inde de©iµtirin

Yak∂t/Ya© filtresi             De©iµtirin

Zincir freni elemanlar∂

Buji                               Temizleyin/ayarlay∂n/de©iµtirin

10

D∑KKAT: Kesme iµlemi esnas∂nda daima
zincir ve palan∂n yeterli µekilde ya©lanm∂µ
olmas∂na dikkat edin.

17

B
A

C

18

B

C

A

19

A
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(F) (Ωekil 20B).
5. Egzost parçalar∂n∂ tekrar monte edin ve egzostu 

silindire ba©lay∂n. Civatalar∂ s∂k∂n.sa©lamak için buji 
temiz ve buji baµ∂ do©ru µekilde ayarlanm∂µ 
olmal∂d∂r.

BUJ∑

UYARI: Motor performans∂n∂n yüksek kalmas∂n∂
sa©lamak için buji temiz ve buji baµ∂ do©ru µekilde
ayarlanm∂µ olmal∂d∂r.
1. STOP µalterine bas∂n.
2. Kapak ba©lant∂ civatalar∂n∂ açarak kapa©∂ sökün 

(Ωekil 21).
3. Buji kablosunu (A) döndürerek ve çekerek bujiden 

sökün (Ωekil 21).
4. Bujiyi buji anahtar∂ ile yerinden sökün. BAΩKA B∑R 

ALET KULLANMAYIN.
5. Yeni bujiyi tak∂n, buji baµ∂ aral∂©∂: 0,60 mm.

KARBÜRATÖR AYARI

Karbüratör fabrika ç∂k∂µ∂nda optimal performans elde
edilecek µekilde ayarlanm∂µt∂r. Karbüratörün yeniden
ayarlanmas∂ gerekti©inde testereyi uzman bir servise
götürün.

TESTEREN∑N DEPOLANMASI

Motorlu testere 30 günden fazla kullan∂lmayaca©∂nda
depolamak için baz∂ iµlemler yap∂lacakt∂r. Aksi taktirde
yak∂t deposu içindeki yak∂t uçarak yok olur ve depo
içinde geriye lastiksi bir tortu kal∂r. Bu tortu motorun
tekrar çal∂µt∂r∂lmas∂n∂ zorlaµt∂r∂r ve yüksek tamir mas-
raflar∂n∂n oluµmas∂na sebep olur.
1. Yak∂t deposu içindeki olas∂ bas∂nc∂ boµaltmak için 

depo kapa©∂n∂ yavaµca aç∂n. Depo içindeki yak∂t∂ 
dikkatlice boµalt∂n.

2. Karbüratör içindeki yak∂t∂n tamamen yak∂lmas∂n∂ 
sa©lamak için motoru çal∂µt∂r∂n ve testere duruncaya 
kadar çal∂µt∂rmaya devamedin. 

3. Motoru so©umaya b∂rak∂n (yaklaµ∂k 5 dakika).
4. Buji anahtar∂ ile bujiyi sökün.
5. Yanma odas∂na 1 çay kaµ∂©∂ temiz 2 zamanl∂ motor 

ya©∂ koyun. Motor içindeki elemanlar∂ ya©lamak için 
çal∂µt∂rma ipini birkaç kez çekin. Sonra bujiyi tekrar 
tak∂n (Ωekil 22).

UYARI: Motorlu testereyi kuru ve örne©in f∂r∂n, gazl∂
s∂cak su boyleri, gazl∂ kurutucu vs. gibi ateµ
kaynaklar∂ndan uzak bir yerde saklay∂n.

TESTEREN∑N YEN∑DEN KULLANIMA ALINMASI

1. Bujiyi sökün.
2. Yanma odas∂ndaki ya©∂ ç∂karmak için çal∂µt∂rma ipini 

h∂zla birkaç kez çekin.
3. Bujiyi temizleyin ve ateµleme aral∂©∂n∂n do©ru 

olmas∂n∂ kontrol edin veya do©ru aral∂k ölçülü yeni 
bir buji tak∂n.

4. Motorlu testereyi kullan∂m için haz∂rlay∂n.
5. Depoya do©ru kar∂µ∂m oranl∂ yak∂t/ya© kar∂µ∂m∂ 

doldurun. YAKIT VE YA® Bölümüne bak∂n∂z.

• PALANIN BAKIMI

Palan∂n (zincir palas∂ ve zincir) düzenli olarak ya©lan-
mas∂ gerekmektedir. Motorlu testerenin daima yüksek
performans ile çal∂µmas∂n∂ sa©lamak için palan∂n,
aµa©∂daki bölümde aç∂klanan bak∂mlar∂n∂n yap∂lmas∂
gereklidir.

YA®LAMA ALETLER∑:

Ya©∂n pala diµlerine sürülmesinde kullan∂lan ya©lama
enjektörü (opsiyon) tavsiye edilir. Ya©lama enjektöründe
diµli uçlar∂na ya© sürülmesini sa©layan bir i©ne bulunur.

DO®RU YA®LAMA ∑ΩLEM∑:

Diµliler 10 saatlik bir iµletmeden sonra veya haftada bir
kez, hangisi önce dolarsa, ya©lanacakt∂r. Ya©lama
iµleminden önce palan∂n diµlerini iyice temizlemeniz
gereklidir. 
UYARI: Pala diµlerinin ya©lanmas∂ için zincirin sökülme-
sine gerek yoktur. Ya©lama iµlemi çal∂µma esnas∂nda
motor durdurularak yap∂labilir.

1. STOP µalterine bas∂n.
2. Palan∂n diµlerini temizleyin.
3. Ya©lama enjektörü (opsiyon) i©nesini ya©lama 

deli©ine sokun ve diµlilerin d∂µ taraf∂ndan ya© d∂µar∂ 
ç∂k∂ncaya kadar ya©lay∂n (Ωekil 23).

4. Zinciri elden döndürün. Toplam diµli düzeni tamamen 
ya©lan∂ncaya kadar ya©lamaya devam edin.

TR

11

D∑KKAT: Motorlu testere
kullan∂lmayaca©∂nda  30 günden fazla depo-
lamak için testereyi aµa©∂da aç∂klanan
çal∂µmalar∂ yapmadan depolamay∂n.

D∑KKAT: Yeni testerenin diµleri fabrika
ç∂k∂µ∂nda ya©lanm∂µt∂r. Diµleri yukar∂da
aç∂kland∂©∂ µekilde ya©lamad∂©∂n∂zda
diµlerin keskinli©i azal∂r ve bunun sonucun-
da kesim performans∂ düµer ve garanti sona
erer.

D∑KKAT: Pala veya zincir ile çal∂µ∂rken
sa©lam eldiven tak∂n.

20A 20B

A

B

E

C

D

F

22

21

A

B
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PALANIN BAKIMI:

Palan∂n bak∂m∂ düzenli olarak yap∂ld∂©∂nda birçok prob-
lemin meydana gelmesi önlenebilir.
Yetersiz miktarda ya©lanan pala ve AΩIRI GER∑LM∑Ω zin-
cir ile gerçekleµen çal∂µma palan∂n çok h∂zl∂ aµ∂nmas∂na
sebep olur.
Palan∂n aµ∂nmas∂n∂ azaltmak için aµa©∂daki bak∂m
çal∂µmalar∂n∂n yap∂lmas∂ tavsiye edilir.

Z∑NC∑R∑N B∑LENMES∑  

Zincir 0,050 inç baµ∂na 3/8 inç ölçüsü ile bölünmüµtür.
Zinciri eldiven takarak ve 4,8 mm çapl∂ yuvarlak e©e ile
bileyin. Zincir uçlar∂n∂ sadece d∂µar∂ yönlendirilmiµ
hareketler (Ωekil 25) ile bileyin ve Ωekil 24 de gösterilen
de©erlere dikkat edin.  Bileme iµleminden sonra zincirin
tüm elemanlar∂ ayn∂ geniµlikte ve ayn∂ uzunlukta
olmal∂d∂r.

Kesici uçlar∂n bilenmesinden 3-4 kez sonra derinlik yük-
sekli©i kontrol edilecek ve gerekti©inde e©e ve opsiyonel
olarak sat∂n al∂nm∂µ e©eleme µablonu ile t∂rnak derinli©i
büyütülecek ve ön köµe yuvarlat∂lacakt∂r (Ωekil 26).

PALA

Palan∂n düzenli aµ∂nmas∂n∂ sa©lamak için pala her 8
iµletme saatinde bir ters çevrilecektir.   
Opsiyonel olarak sat∂lan pala oluk temizleme aleti ile
pala oluklar∂n∂ ve ya© deliklerini temizleyin (Ωekil 27).
Pala üzerindeki zincir eleman∂n∂n aµ∂nmas∂n∂ düzenli
olarak kontrol edin, çapaklar∂ temizleyin ve gerekli
oldu©unda sürgüyü yass∂ bir e©e ile düzeltin (Ωekil 28).

PALA AΩINMASI  - Palan∂n üst ve alt bölümünün düzen-
li aµ∂nmas∂n∂ sa©lamak için palay∂ düzenli aral∂klar ile
(örne©in 5 iµletme saatinden sonra) ters çevirin.
YA® DEL∑KLER∑  - ∑µletme esnas∂nda pala ve zincirin
düzenli µekilde ya©lanmas∂n∂ sa©lamak için pala
üzerindeki ya© delikleri temizlenecektir.
UYARI: Ya© deliklerinin durumu çok kolay kontrol
edilebilir. Ya© delikleri temiz oldu©unda testere çal∂µt∂ktan
k∂sa bir süre sonra otomatik olarak ya© f∂µk∂r∂r. Testere
otomatik bir ya©lma sistemine sahiptir.

Z∑NC∑R∑N BAKIMI:

Z∑NC∑R GERG∑NL∑®∑

S∂k s∂k zincirin gerginli©ini kontrol edin ve zincirin palaya
tam dayanmas∂n∂ sa©lamak için mümkün oldu©unca
ayarlay∂n. Ayarlama iµleminde zincirin elden
döndürülebilecek µekilde gevµek kalmas∂na dikkat edile-
cektir.

YEN∑ Z∑NC∑R∑N ALIΩTIRILMASI

Yeni testere zinciri ve pala çal∂µma esnas∂nda genleµir
ve bu nedenle zincir yaklaµ∂k 5 kesimden sonra yeniden
ayarlanmal∂d∂r. Bu yeni zincirlerde normaldir ve ileride
yap∂lacak ayar iµlemi aral∂klar∂ azal∂r.

Z∑NC∑R∑N YA®LANMASI

Daima otomatik ya©lama sisteminin normal µekilde
çal∂µt∂©∂n∂ kontrol edin. Ya© deposunda zincir, pala ve
diµlilerin ya©lanmas∂ için yeterli seviyede ya© dolu
olmas∂na dikkat edin. Kesim çal∂µmalar∂ esnas∂nda zincir
ile pala aras∂nda sürtünmeyi azaltmak için zincir daima
yeterli oranda ya©lanmal∂d∂r. Pala ve zincir kesinlikle
ya©s∂z kalmamal∂d∂r. Motorlu testereyi az ya© ile
çal∂µt∂rd∂©∂n∂zda kesim performans∂ düµer, testerenin kul-
lan∂m ömrü azal∂r, zincir h∂zl∂ µekilde körelir ve pala aµ∂r∂
∂s∂nma nedeniyle h∂zl∂ aµ∂n∂r. Ya© miktar∂n∂n az olmas∂
pala renginin de©iµmesinden, duman veya zift

TR

D∑KKAT: Do©ru µekilde ayarlanm∂µ kesim
derinli©i do©ru bilenmiµ zincir kadar önem-
lidir.

D∑KKAT: Yeni bir zinciri aµ∂nm∂µ diµli veya
ayar bilezi©i üzerine kesinlikle monte
etmeyin.

24

25 26

D∑KKAT: Keskin bir zincir kesim esnas∂nda
iyi µekilli talaµ oluµturur. Kesim esnas∂nda
testere tozu oluµtu©unda zincirin bilenmesi
gerekmektedir.

12

D∑KKAT: Zincir elemanlar∂ndan 3 adetten
fazlas∂n∂ kesinlikle ç∂karmay∂n. Aksi taktirde
diµli hasar görebilir

27 28

23

D∑KKAT: Bak∂m çal∂µmalar∂nda daima eldiv-
en tak∂n. Motor daha k∂zg∂n oldu©unda
bak∂m çal∂µmalar∂na baµlamay∂n.
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MOTOR ARIZALARININ G∑DER∑LMES∑

PROBLEM
Motor çal∂µm∂yor, veya motor çal∂µ∂yor
fakat çal∂µmaya devam etmiyor.

Motor çal∂µ∂yor fakat tam güç ile
çal∂µm∂yor.

Motor kesiklik yap∂yor.

Motora yüklenildi©inde motor gücü s∂f∂ra
düµüyor.

Motor ani devir de©iµikli©i ile çal∂µ∂yor.

Aµ∂r∂ yüksek duman oluµuyor.

OLASI SEBEPLER∑

Yanl∂µ çal∂µt∂rma iµlemi.

Karbüratör yak∂t kar∂µ∂m ayar∂ yanl∂µ.

Buji isli.
Yak∂t filtresi t∂kal∂.
Rotor ve ateµleme bobini aras∂ndaki aral∂k 
ayar∂ bozuldu

Choke kolu yanl∂µ pozisyonda.
K∂v∂lc∂m kafesi kirli.
Hava filtresi t∂kal∂
Karbüratör yak∂t kar∂µ∂m ayar∂ yanl∂µ.

Karbüratör yak∂t kar∂µ∂m ayar∂ yanl∂µ.

Buji ayar∂ yanl∂µ..

Karbüratör yak∂t kar∂µ∂m ayar∂ yanl∂µ.

Yanl∂µ yak∂t kar∂µ∂m oran∂.

PROBLEM ÇÖZÜMÜ

Bu Kullanma Talimat∂nda aç∂klanan
talimatlara riayet ediniz.
Karbüratörün yetkili servis taraf∂ndan
ayarlanmas∂n∂ sa©lay∂n.
Bujiyi temizleyin/ayarlay∂n veya de©iµtirin.
Yak∂t filtresini de©iµtirin.
Rotor ve ateµleme bobini aras∂ndaki aral∂k 
ayar∂n∂n müµteri hizmetleri taraf∂ndan 0,3-
0,4 mm de©erine ayarlanmas∂n∂ sa©lay∂n

Kolu OPEN pozisyonuna getirin.
K∂v∂lc∂m kafesini de©iµtirin.
Filtreyi sökün, temizleyin ve yeniden tak∂n.
Karbüratörün yetkili servis taraf∂ndan
ayarlanmas∂n∂ sa©lay∂n.

Karbüratörün yetkili servis taraf∂ndan
ayarlanmas∂n∂ sa©lay∂n.
Bujiyi temizleyin/ayarlay∂n veya de©iµtirin.

Aµ∂r∂ yüksek duman oluµuyor.

Karbüratörün yetkili servis taraf∂ndan
ayarlanmas∂n∂ sa©lay∂n.
Uo©ru yak∂t kar∂µ∂m oran∂n∂ (kar∂µ∂m oran∂
40:1) uygulay∂n.

13

oluµmas∂ndan anlaµ∂labilir.

Z∑NC∑R∑N B∑LENMES∑

Zincirin bilenmesi için, b∂çaklar∂n do©ru aç∂ ve do©ru
derinlikte bilenmesini sa©layan özel aletler gereklidir.
Bileme tecrübesi olmayan kullan∂c∂lara, zinciri yetkili
servisin uzman bir eleman∂na biletmelerini tavsiye ederiz.
Bileme iµlemini kendiniz yapmak istedi©inizde gerekli özel
aletleri profesyonel müµteri hizmetlerinden sat∂n alman∂z
gerekmektedir.
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1. ŸÙ·Ó ÂÚÁ¿˙ÂÛÙÂ ÌÂ ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ Ó· ÌËÓ 
ÂÚÁ¿˙ÂÛÙÂ ¶√∆∂ ÌfiÓÔ ÌÂ ÙÔ ¤Ó· ¯¤ÚÈ! ™Â ·ÓÙ›ıÂÙË 
ÂÚ›ÙˆÛË ˘Ê›ÛÙ·Ù·È Î›Ó‰˘ÓÔ˜ ÙÚ·˘Ì·ÙÈÛÌÔ‡ ÙÔ˘ 
¯ÂÈÚÈÛÙ‹, ÙÔ˘ ‚ÔËıÔ‡ ‹ ÙˆÓ ıÂ·ÙÒÓ. ª›· 
ÚÈÔÓÔ·Ï˘Û›‰· ÚÔÔÚ›˙ÂÙ·È ÁÈ· ÙË ¯Ú‹ÛË ÌÂ Ù· ‰‡Ô 
¯¤ÚÈ·. 

2. ª∏¡ ÂÚÁ¿˙ÂÛÙÂ ÌÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ fiÙ·Ó Â›ÛÙÂ 
ÎÔ˘Ú·ÛÌ¤ÓÔÈ.

3. ¡· ÊÔÚ¿ÙÂ ÚÔÛÙ·ÙÂ˘ÙÈÎ¿ ˘Ô‰‹Ì·Ù·, ÛÙÂÓ¿ 
ÚÔ‡¯·, Á¿ÓÙÈ· ÂÚÁ·Û›·˜, ÚÔÛÙ·ÙÂ˘ÙÈÎ¿ Á˘·ÏÈ¿, 
ˆÙÔÚÔÛÙ·Û›· Î·È ÚÔÛÙ·Û›· ÎÂÊ·ÏÈÔ‡.

4. ¡· Â›ÛÙÂ ÚÔÛÂÎÙÈÎÔ› ÌÂ ÙË ¯Ú‹ÛË ÙÔ˘ Î·˘Û›ÌÔ˘. ∏ 
Î›ÓËÛË ÙÔ˘ ÚÈÔÓÈÔ‡ Ó· Á›ÓÂÙ·È ·fi ·fiÛÙ·ÛË 

5. ŸÙ·Ó ÂÎÎÈÓ‹ÛÂÙÂ ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ ‹ fiÙ·Ó Îfi‚ÂÙÂ ÌÂ 
ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ ¢∂¡ ÂÈÙÚ¤Â·È Ó· ‚Ú›ÛÎÔÓÙ·È 
¿ÏÏ· ¿ÙÔÌ· ÎÔÓÙ¿ Û·˜. ¡· ··ÁÔÚ¤„ÂÙÂ ÛÂ 
ıÂ·Ù¤˜ Î·È ÛÂ ˙Ò· ÙËÓ ÂÛÔ‰Ô ÛÙËÓ ÂÚÈÔ¯‹ 
ÂÚÁ·Û›·˜. 

6. ¡· ∞ƒÃπ∑∂∆∂ Ó· Îfi‚ÂÙÂ ÌfiÓÔ, fiÙ·Ó Â›Ó·È Î·ı·Ú‹ Ë 
ÂÚÈÔ¯‹ ÂÚÁ·Û›·˜, ÂÊfiÛÔÓ ¤¯ÂÙÂ ÚÔ‚Ï¤„ÂÈ ‰ÚfiÌÔ 
‰È·Ê˘Á‹˜ ÛÂ ÂÚ›ÙˆÛË Ô˘ ¤ÛÂÈ ÙÔ ‰¤ÓÙÚÔ ÚÔ˜ 
ÙËÓ ÏÂ˘Ú¿ Û·˜.  

7. ŸÙ·Ó ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ› Ô ÎÈÓËÙ‹Ú·˜ Ú¤ÂÈ fiÏ· Ù· 
ÙÌ‹Ì·Ù· ÙÔ˘ ÛÒÌ·ÙÔ˜ Ó· ‰Â›¯ÓÔ˘Ó ÚÔ˜ ÙËÓ 
·ÓÙ›ıÂÙË ÏÂ˘Ú¿ ÙË˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ ÙÔ˘ 
·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘.  

8. ™ÈÁÔ˘ÚÂ˘ıÂ›ÙÂ ÚÈÓ ÙË ı¤ÛË ÛÂ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· ÙÔ˘ 
·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘, ˆ˜ ‰ÂÓ ¤Ú¯ÂÙ·È ÛÂ Â·Ê‹ ÌÂ 
·ÓÙÈÎÂ›ÌÂÓ·.

9. ¡· ÌÂÙ·Ê¤ÚÂÙÂ ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ ÌfiÓÔ fiÙ·Ó Ô 
ÎÈÓËÙ‹Ú·˜ ¤¯ÂÈ ·ÎÈÓËÙÔÔÈËıÂ›, fiÙ·Ó Ë Ô‰ËÁËÙÈÎ‹ 
Ú¿‚‰Ô˜ Î·È Ë ·Ï˘Û›‰· ‚Ú›ÛÎÔÓÙ·È ÚÔ˜ Ù· ›Ûˆ Î·È 
Ë ÂÍ¿ÙÌÈÛË ‰Â›¯ÓÂÈ ÚÔ˜ ÙËÓ ¿ÏÏË ÏÂ˘Ú¿ Î·È fi¯È 
ÚÔ˜ ÙÔ ÛÒÌ· Û·˜. 

10. ª∏¡ ÂÚÁ¿˙ÂÛÙÂ ÌÂ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ Ô˘ Â›Ó·È 
ÂÏ·ÙÙˆÌ·ÙÈÎfi, Ô˘ ‰ÂÓ ¤¯ÂÈ Ú˘ıÌÈÛÙÂ› ÛˆÛÙ¿ ‹ Ô˘ 
‰ÂÓ Â›Ó·È Ï‹ÚÂ˜ ‹ ¯·Ï·Ú¿ ÙÔÔıÂÙËÌ¤ÓÔ. 
™ÈÁÔ˘ÚÂ˘ıÂ›ÙÂ ˆ˜ ·ÎÈÓËÙÔÔ›ËıËÎÂ Ë ·Ï˘Û›‰· 
fiÙ·Ó ÂÏÂ˘ıÂÚˆıÂ› Ô ‰È·ÎfiÙË˜ ÂÓÂÚÁÔÔ›ËÛË˜ ÙË˜ 
ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜. 

11. ™‚‹ÛÙÂ ÙÔÓ ÎÈÓËÙ‹Ú· ÚÔÙÔ‡ ·ÎÔ˘Ì‹ÛÂÙÂ Î¿Ô˘ 
ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ. 

12. ¡· Â›ÛÙÂ ÂÍ·ÈÚÂÙÈÎ¿ ÚÔÛÂÎÙÈÎÔ› ÛÙÔ Îfi„ÈÌÔ ÌÈÎÚÒÓ 
ı¿ÌÓˆÓ Î·È ÎÏ·‰ÈÒÓ, ‰ÈfiÙÈ Ù· ÏÂÙ¿ ÎÏ·‰È¿ 
ÌÔÚÔ‡Ó Ó· ÌÏÔÎ¿ÚÔ˘Ó ÛÙÔ ÚÈfiÓÈ Î·È Ó· 
ÎÙ˘‹ÛÔ˘Ó ÚÔ˜ ÙËÓ Î·ÙÂ‡ı˘ÓÛ‹ Û·˜ ‹ Ó· ¯¿ÛÂÙÂ 
ÂÛÂ›˜ ÙËÓ ÈÛÔÚÚÔ›· Û·˜.

13. ¶ÚÔÛ¤ÍÙÂ Î·Ù¿ ÙÔ Îfi„ÈÌÔ ÎÏ·‰ÈÔ‡ Ô˘ Â›Ó·È ˘fi 
Ù¿ÛË ˆ˜ ÌÔÚÂ› Ó· ÎÙ˘‹ÛÂÈ ÚÔ˜ Ù· ›Ûˆ, fiÙ·Ó 
·fiÙÔÌ· ‰ÂÓ ˘¿Ú¯ÂÈ Ï¤ÔÓ Ù¿ÛË. 

14. ¡· ÚÔÛ¤¯ÂÙÂ Ó· Â›Ó·È ÛÙÂÁÓ¤˜ ÔÈ ¯ÂÈÚÔÏ·‚¤˜  Î·È 
¯ˆÚ›˜ Ï¿‰È· ‹ Ì›ÁÌ· Î·˘Û›ÌÔ˘. 

15. ¡· ÂÚÁ¿˙ÂÛÙÂ ÌÂ ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ ÌfiÓÔ ÛÂ Î·Ï¿ 
·ÂÚÈ˙fiÌÂÓÔ˘˜ ¯ÒÚÔ˘˜. 

16. ª∏¡ Îfi‚ÂÙÂ ‰¤Ó‰Ú· ÌÂ ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ, ÂÎÙfi˜ 
¤·Ó  ¤¯ÂÙÂ ÙËÓ ·Ó¿ÏÔÁË Î·Ù¿ÚÙÈÛË. 

17. ŸÏÂ˜ ÔÈ ÂÚÁ·Û›Â˜ Û˘ÓÙ‹ÚËÛË˜ ·˘ÙÔ‡ ÙÔ˘ 
·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘ ÌÂ ÂÍ·›ÚÂÛË ·˘ÙÒÓ Ô˘ 
·Ó·Ê¤ÚÔÓÙ·È ÛÙËÓ √‰ËÁ›· ¯Ú‹ÛË˜ Î·È Û˘ÓÙ‹ÚËÛË˜, 
ÂÈÙÚ¤ÂÙ·È Ó· ÂÎÙÂÏÔ‡ÓÙ·È ÌfiÓÔ ·fi ÙÔ ∆Ì‹Ì· 
ÂÍ˘ËÚ¤ÙËÛË˜ ÂÏ·ÙÒÓ ÁÈ· ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓ·. 

18. °È· ÙË ÌÂÙ·ÊÔÚ¿ ÙÔ˘ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘ Ó· 
¯ÚËÛÈÌÔÔÈÂ›ÙÂ ¿ÓÙ· ÙË ı‹ÎË. 

19. ª∏¡ ÂÚÁ¿˙ÂÛÙÂ ÌÂ ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ fiÙ·Ó 
‚Ú›ÛÎÂÛÙÂ ÎÔÓÙ¿ ÛÂ ·Ó·ÊÏ¤ÍÈÌ· ˘ÁÚ¿, Â›ÙÂ ÛÂ 
ÂÍˆÙÂÚÈÎÔ‡˜, Â›ÙÂ ÛÂ ÂÛˆÙÂÚÈÎÔ‡˜ ¯ÒÚÔ˘˜. 
ÀÊ›ÛÙ·Ù·È ¿ÌÂÛÔ˜ Î›Ó‰˘ÓÔ˜ ¤ÎÚËÍË˜ Î·È/‹ 
˘ÚÎ·ÁÈ¿˜. 

20. ªË ÁÂÌ›˙ÂÙÂ Î·‡ÛÈÌÔ, Ï¿‰È ‹ ÏÈ·ÓÙÈÎfi ÎÙ¿ ÙË 
‰È¿ÚÎÂÈ· ÙË˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ ÙÔ˘ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘. 

21. ¡∞ Ãƒ∏™πª√¶√π∂π∆∂ ª√¡√ ∫∞∆∞§§∏§∞ À§π∫∞ 
¶ƒπ√¡π™ª∞∆√™: ¡· Îfi‚ÂÙÂ ÌfiÓÔ Í‡ÏÔ Î·È ÌË 
¯ÚËÛÈÌÔÔÈÂ›ÙÂ ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ ÁÈ· ÂÚÁ·Û›Â˜ ÁÈ· 
ÙÈ˜ ÔÔ›Â˜ ‰ÂÓ Â›Ó·È Î·Ù¿ÏÏËÏÔ. °È· ·Ú¿‰ÂÈÁÌ·, Ó· 
ÌËÓ Îfi‚ÂÙÂ ÌÂ ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ Ï·ÛÙÈÎ¿ ˘ÏÈÎ¿, 
ÙÔÈ¯ÒÌ·Ù· ‹ ¿ÏÏ· ·ÚfiÌÔÈ· ˘ÏÈÎ¿.

¶ƒ√™√Ã∏: ∆Ô ·ÎfiÏÔ˘ıÔ ·Ú¿ÚÙËÌ· ÚÔÔÚ›˙ÂÙ·È Î·Ù¿
Î‡ÚÈÔ ÏfiÁÔ ÁÈ· ÙÔ˘˜ ÙÂÏÈÎÔ‡˜ Î·Ù·Ó·ÏˆÙ¤˜ ‹ ÁÈ· ÌË
Â·ÁÁÂÏÌ·Ù›Â˜ ¯Ú‹ÛÙÂ˜. ∞˘Ù¿ Ù· ÌÔÓÙ¤Ï·
ÚÔÔÚ›˙ÔÓÙ·È Î˘Ú›ˆ˜ ÁÈ· ¯Ú‹ÛË ·fi È‰ÈÔÎÙ‹ÙÂ˜ ÛÈÙÈÒÓ,
Î·È ÁÈ· Î¿ÌÈÓÁÎ, ‰ËÏ·‰‹ ÁÈ· fiÛÔ˘˜ Ù· ¯ÚËÛÈÌÔÔÈÔ‡Ó
fi¯È Î·ıËÌÂÚÈÓ¿. ¶ÚÔÔÚ›˙ÔÓÙ·È ÁÈ· ÁÂÓÈÎ¤˜ ÂÚÁ·Û›Â˜,
.¯. ÁÈ· Î·ı¿ÚÈÛÌ· ‹ ÁÈ· Ì·ÎÚ‡ÙÂÚË˜ ‰È¿ÚÎÂÈ·˜
ÂÚÁ·Û›Â˜. ™Â ÂÚ›ÙˆÛË ÂÚÁ·ÛÈÒÓ Ì·ÎÚ‡ÙÂÚË˜
‰È¿ÚÎÂÈ·˜ ‰ÂÓ ·ÔÎÏÂ›ÂÙ·È, ÂÍ·ÈÙ›·˜ ÙˆÓ ‰ÔÓ‹ÛÂˆÓ, Ó·
ÂÌÊ·ÓÈÛıÔ‡Ó ‰È·Ù·Ú·¯¤˜ ÙË˜ Î˘ÎÏÔÊÔÚ›·˜ ÙÔ˘ ·›Ì·ÙÔ˜
ÛÙ· ¯¤ÚÈ· ÙˆÓ ¯ÂÈÚÈÛÙÒÓ.

ª∂∆ƒ∞ ∞™º∞§∂π∞™ °π∞ ∆∏¡ ¶∂ƒπ¶∆ø™∏
∞¡∆π∫ƒ√À™∂ø¡

ª›· ·ÓÙ›ÎÚÔ˘ÛË ÌÔÚÂ› Ó· ÚÔÎÏËıÂ›, fiÙ·Ó ·ÎÔ˘Ì‹ÛÂÈ
Ë Ï¿ÎÚË ÙË˜ ‰ËÁËÙÈÎ‹˜ ÁÚ·ÌÌ‹˜ ÙÔ˘ ·Ï˘ÛÔÚ›ÓÔ˘ ¤Ó·
·ÓÙÈÎÂ›ÌÂÓ·, ‹ Â¿Ó ÙÔ Í‡ÏÔ ÌÏÔÎ¿ÚÂÈ ÛÙÔ
·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ Î·Ù¿ ÙË ‰È¿ÚÎÂÈ· ÙË˜ ÎÔ‹˜. ŸÙ·Ó Ë ¿ÎÚË
ÙË˜ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜ ÙÚÔ¯È¿˜ ¤ÚıÂÈ ÛÂ Â·Ê‹ Î·Ù¿ ÙÔÓ ÈÔ
¿Óˆ ·Ó·ÊÂÚfiÌÂÓÔ ÙÚfiÔ, ÌÔÚÂ› Ó· ÂÎÛÊÂÓ‰ÔÓÈÛıÂ›
·ÛÙÚ·È·›· Ë ÙÚÔ¯È¿ ÚÔ˜ Ù· Â¿Óˆ Î·È Ó· ÎÙ˘‹ÛÂÈ
ÂÈÛÙÚ¤ÊÔÓÙ·˜ ÙÔ ÚfiÛˆÔ Ô˘ ÙË ¯ÂÈÚ›˙ÂÙ·È. ∂¿Ó ÙÔ
·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ ÌÏÔÎ¿ÚÂÈ Î·Ù¿ Ì‹ÎÔ˜ ÙË˜ Â¿Óˆ
ÏÂ˘Ú¿˜ ÙË˜ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜ ÙÚÔ¯È¿˜, ‰ÂÓ ·ÔÎÏÂ›ÂÙ·È Ó·
ÎÙ˘‹ÛÂÈ Î·È Ë Ô‰ËÁËÙÈÎ‹ ÙÚÔ¯È¿ ÙÔÓ ¯ÂÈÚÈÛÙ‹
ÎÙ˘ÒÓÙ·˜ ÚÔ˜ Ù· ›Ûˆ. ∫·È ÛÙÈ˜ ‰‡Ô ÂÚÈÙÒÛÂÈ˜
ÌÔÚÂ› Ó· ¯¿ÛÂÙÂ ÙÔÓ ¤ÏÂÁ¯Ô Â› ÙÔ˘ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘
Î·È Ó· ÙÚ·˘Ì·ÙÈÛıÂ›ÙÂ ÛÔ‚·Ú¿. ªËÓ ÂÌÈÛÙÂ‡ÂÛÙÂ ÌfiÓÔ
Ù· Û˘ÛÙ‹Ì·Ù· ·ÛÊ·ÏÂ›·˜ Ô˘ ¤¯Ô˘Ó ÂÓÛˆÌ·ÙˆıÂ› ÛÙÔ
ÚÈfiÓÈ. ø˜ ¯Ú‹ÛÙË˜ ÂÓfi˜ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘ Ú¤ÂÈ Ó·
ÚÔÛ¤ÍÂÙÂ ÔÏÏ¿ Ú¿ÁÌ·Ù·, ÒÛÙÂ Ó· ÂÎÙÂÏÂ›ÙÂ ÙÈ˜

GR

°∂¡π∫√π ∫∞¡√¡∂™ ∞™º∞§∂π∞™ - ™ËÌ·Û›· ÙˆÓ Û˘Ì‚fiÏˆÓ ÛÙÔ ÚÈfiÓÈ

¶ƒ√™√Ã∏!  ∫·Ù¿ ÙËÓ ÂÚÁ·Û›· ÌÂ ÂÚÁ·ÏÂ›· Ô˘ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÔ‡Ó ÌÂ Î·‡ÛÈÌ· Ú¤ÂÈ Ó· ÙËÚÔ‡ÓÙ·È ¿ÓÙ· ÔÈ ·ÎfiÏÔ˘ıÔÈ
‚·ÛÈÎÔ› Î·ÓfiÓÂ˜ ÁÈ· ÌÂ›ˆÛË ÙˆÓ ÛˆÌ·ÙÈÎÒÓ ‚Ï·‚ÒÓ Î·È/‹ ‚Ï·‚ÒÓ ÙË˜ Û˘ÛÎÂ˘‹˜.
¢È·‚¿ÛÙÂ ·˘Ù¤˜ ÙÈ˜ ˘Ô‰Â›ÍÂÈ˜, ÚÔÙÔ‡ ¯ÚËÛÈÌÔÔÈ‹ÛÂÙÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ Î·È Ê˘Ï¿ÍÙÂ ÙÈ˜ ÚÔÛÂÎÙÈÎ¿.
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¢È·‚¿ÛÙÂ ÙËÓ √‰ËÁ›· ¯Ú‹ÛË˜ ÚÔÙÔ‡ ¯ÚËÛÈÌÔÔÈ‹ÛÂÙÂ
ÙÔ ÚÈfiÓÈ

∫·Ù¿ ÙË ‰È¿ÚÎÂÈ· fiÏˆÓ ÙˆÓ ÂÚÁ·ÛÈÒÓ ÌÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ,
Ú¤ÂÈ Ó· ÊÔÚ¿ÙÂ ¿ÓÙ· ÚÔÛÙ·ÙÂ˘ÙÈÎ¿ Á˘·ÏÈ¿ ÁÈ· ÙËÓ
ÚÔÛÙ·Û›· ÙˆÓ Ì·ÙÈÒÓ ·fi ·ÈˆÚÔ‡ÌÂÓ· ‹ ÂÎÙÈÓ·ÛÛfiÌÂÓ·
·ÓÙÈÎÂ›ÌÂÓ· Î·È ˆÙÔÚÔÛÙ·Û›·, fiˆ˜ .¯.
Ë¯ÔÚÔÛÙ·ÙÂ˘fiÌÂÓÔ ÎÚ¿ÓÔ˜ ‹ ÎÔ˘ÌÈ¿ ˆÙÔÚÔÛÙ·Û›·˜.
¡· ¯ÚËÛÈÌÔÔÈÂ›ÙÂ ÚÔÛÙ·ÙÂ˘ÙÈÎfi ÎÚ¿ÓÔ˜ ÛÂ ÂÚ›ÙˆÛË
Ô˘ ˘¿Ú¯ÂÈ ÎÈÓ‰˘ÓÔ˜ Ó· ¤ÛÔ˘Ó ·ÓÙÈÎÂ›ÌÂÓ· ·fi

¡· ÚÔÛÙ·ÙÂ‡ÂÛÙÂ ·fi ·ÓÙÈÎÚÔ‡ÛÂÈ˜ ÙÔ˘ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘.
Î·Ù¿ ÙË ‰È¿ÚÎÂÈ· ÙË˜ ÎÔ‹˜ Ó· ÎÚ·Ù¿ÙÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ ÁÂÚ¿ Î·È
ÌÂ Ù· ‰‡Ô Û·˜ ¯¤ÚÈ·.

¡· ÊÔÚ¿ÙÂ Á¿ÓÙÈ· ÁÈ· ÙËÓ ÚÔÛÙ·Û›· ÙˆÓ ¯ÂÚÈÒÓ Û·˜

¡· ÊÔÚ¿ÙÂ ˘Ô‰‹Ì·Ù· ·ÛÊ·ÏÂ›·˜ ÁÈ· ÙËÓ ÚÔÛÙ·Û›· ÙˆÓ
Ô‰ÈÒÓ Û·˜

∏¯ËÙÈÎ‹ ÛÙ¿ıÌË Û‡ÌÊˆÓ· ÌÂ ÙËÓ √‰ËÁ›· ∆Ë˜ ∂˘Úˆ·˚Î‹˜

¶ÚÔÂÈ‰ÔÔ›ËÛË ! ∫›Ó‰˘ÓÔ˜ 

™ÈÁÔ˘ÚÂ˘ıÂ›ÙÂ fiÙÈ ¤¯ÂÙÂ ÂÏÂ˘ıÂÚÒÛÂÈ ÙÔ ÊÚ¤ÓÔ ÙË˜
·Ï˘Û›‰·˜. ¶ÚÈÓ ÙË ¯Ú‹ÛË ÙÚ·‚‹ÍÙÂ ÚÔ˜ Ù· ›Ûˆ ÙË
¯ÂÈÚÔÏ·‚‹ / ÙÔ ÊÚ¤ÓÔ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜
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ÂÚÁ·Û›Â˜ Û·˜ ÌÂ ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ ¯ˆÚ›˜
ÙÚ·˘Ì·ÙÈÛÌÔ‡˜.
1. E¿Ó ¤¯ÂÙÂ ‚·ÛÈÎ¤˜ ÁÓÒÛÂÈ˜ ÁÈ· ÙÔ Ò˜ 

‰ËÌÈÔ˘ÚÁÔ‡ÓÙ·È ÔÈ ·ÓÙÈÎÚÔ‡ÛÂÈ˜, ‰ÂÓ ı· ÂÎÏ·ÁÂ›ÙÂ 
ÛÂ ÂÚ›ÙˆÛË Ô˘ Û˘Ì‚Â› Î¿ÙÈ ·ÚfiÌÔÈÔ ‹ ÌÔÚÂ› 
Î·È Ó· Â›ÛÙÂ ÛÂ ı¤ÛË Ó· ·ÔÎÏÂ›ÛÂÙÂ ÙÔ Ó· Û˘Ì‚Â› 
Î¿ÙÈ ·ÚfiÌÔÈÔ. √È ·fiÙÔÌÂ˜ ·ÓÙÈ‰Ú¿ÛÂÈ˜ ¤¯Ô˘Ó 
Û˘¯Ó¿ ‰˘ÛÌÂÓ‹ Â·ÎfiÏÔ˘ı·, ‰ËÏ·‰‹ ·Ù˘¯‹Ì·Ù·. 

2. ŸÙ·Ó ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ› Ô ÎÈÓËÙ‹Ú·˜ ÙÔ˘ ÚÈÔÓÈÔ‡, Ó· ÙÔ 
ÎÚ·Ù¿ÙÂ Î·È ÌÂ Ù· ‰‡Ô Û·˜ ¯¤ÚÈ· ÁÂÚ¿, ¤¯ÔÓÙ·˜ ÙÔ 
‰ÂÍ› Û·˜ ¯¤ÚÈ ÛÙËÓ ›Ûˆ ¯ÂÈÚÔÏ·‚‹ Î·È ÙÔ ·ÚÈÛÙÂÚfi 
Û·˜ ¯¤ÚÈ ÛÙË ÌÚÔÛÙÈÓ‹ ¯ÈÂÚÔÏ·‚‹. √ ·ÓÙ›¯ÂÈÚ·˜ 
Î·È Ù· ‰¿ÎÙ˘Ï· Ú¤ÂÈ Ó· ÂÚÈÎÏÂ›Ô˘Ó ÛÊÈÎÙ¿ ÙÈ˜ 
¯ÂÈÚÔÏ·‚¤˜ ÙÔ˘ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘. ∆Ô ÁÂÚfi È¿ÛÈÌÔ 
Û·˜ ‚ÔËı¿ÂÈ Ó· ·ÔÎÚÔ‡ÛÂÙÂ ÂÓ‰Â¯fiÌÂÓÂ˜ 
·ÓÙÈÎÚÔ‡ÛÂÈ˜ Î·È Ó· ‰È·ÙËÚ‹ÛÂÙÂ ÙÔÓ ¤ÏÂÁ¯Ô Â› 
ÙÔ˘ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘. ªË ÙÔÓ ·Ê‹ÛÂÙÂ Ó· ÍÂÊ‡ÁÂÈ 
·fi Ù· ¯¤ÚÈ· Û·˜. 

3. ™ÈÁÔ˘ÚÂ˘ıÂ›ÙÂ ˆ˜ Ë ÂÚÈÔ¯‹ ÛÙËÓ ÔÔ›· Îfi‚ÂÙÂ 
Â›Ó·È ÂÏÂ‡ıÂÚË ·fi ÂÌfi‰È·. ∏ ¿ÎÚË ÙË˜ 
Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜ ÁÚ·ÌÌ‹˜ ÙÔ˘ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘ ‰ÂÓ 
ÂÈÙÚ¤ÂÙ·È Î·Ù¿ ÙÔ Îfi„ÈÌÔ Ó· ¤ÚıÂÈ ÛÂ Â·Ê‹ ÌÂ 
ÎÔÚÌfi ‰¤ÓÙÚÔ˘, ÎÏ·‰È¿ ‹ Î¿ÙÈ ·ÚfiÌÔÈÔ.

4. ¡· Îfi‚ÂÙÂ ÌÂ ˘„ËÏ‹ Ù·¯‡ÙËÙ· ÙÔ˘ ÎÈÓËÙ‹Ú·.
5. ªË ÛÎ‡‚ÂÙÂ ÔÏ‡ ÚÔ˜ Ù· ÂÌÚfi˜ Î·È ÌË Îfi‚ÂÙÂ 

ÈÔ „ËÏ¿ ·fi ÙÔ ‡„Ô˜ ÙÔ˘ ÒÌÔ˘ Û·˜.
6. ¡· ·ÎÔÓ›˙ÂÙÂ Î·È Ó· Û˘ÓÙËÚÂ›ÙÂ ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓfi 

Û·˜ Û‡ÌÊˆÓ· ÌÂ ÙÈ˜ Ô‰ËÁ›Â˜ ÙÔ˘ Î·Ù·ÛÎÂ˘·ÛÙ‹.
7. ¡· ¯ÚËÛÈÌÔÔÈÂ›ÙÂ Û·Ó ·ÓÙ·ÏÏ·ÎÙÈÎ¿ ÌfiÓÔ 

Ô‰ËÁËÙÈÎ¤˜ ÁÚ·ÌÌ¤˜ Î·È ·Ï˘Û›‰Â˜ Ô˘ ÂÁÎÚ›ÓÂÈ Ô 
Î·Ù·ÛÎÂ˘·ÛÙ‹˜. 

À¶√¢∂π•∏: ŒÓ· ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ ÌÂ ¯·ÌËÏ‹ ·ÓÙ›ÎÚÔ˘ÛË
·ÓÙÈÛÙÔÈ¯Â› ÛÙËÓ ÈÛ¯‡ ÙË˜ ·ÓÙ›ÎÚÔ˘ÛË˜.

™∏ª∞¡∆π∫∂™ À¶√¢∂π•∂π™ ∞™º∞§∂π∞™

™ÙÔ Î¿Ï˘ÌÌ· ÙÔ˘ Ê›ÏÙÚÔ˘ ·¤Ú· ÙÔ˘ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘
‚Ú›ÛÎÂÙ·È Ì›· ÂÙÈÎ¤Ù· ·ÛÊ·ÏÂ›·˜. ¢È·‚¿ÛÙÂ ÚÔÛÂÎÙÈÎ¿
Ù· ÛÙÔÈ¯Â›· ÙË˜ ÂÙÈÎ¤Ù·˜ Î·È ·˘Ù¤˜ ÙÈ˜ ˘Ô‰Â›ÍÂÈ˜
·ÛÊ·ÏÂ›·˜ ÛÙÈ˜ ÂfiÌÂÓÂ˜ ÛÂÏ›‰Â˜, ÚÔÙÔ‡ ı¤ÛÂÙÂ ÛÂ
ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ. 

™Àªµ√§∞ ∫∞π Ãƒøª∞∆∞ (∂π∫. 1)
¶ƒ∞™π¡√ ™À¡π™∆∞∆∞π

™˘ÓÈÛÙÒÌÂÓÔ˜ ÙÚfiÔ˜
ÂÚÁ·Û›·˜ ÁÈ· ÚÈfiÓÈÛÌ·.

¶ƒ√™√Ã∏:
1. ¶ÚÔÛ¤ÍÙÂ ÙÈ˜ ·ÓÙÈÎÚÔ‡ÛÂÈ˜.
2. ªË ÎÚ·Ù¿ÙÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ ÌfiÓÔ
ÌÂ ¤Ó· ¯¤ÚÈ.
3. ¡· ·ÔÊÂ‡ÁÂÙÂ ÙËÓ Â·Ê‹
ÌÂ ÙËÓ ¿ÎÚË ÙË˜ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜
ÁÚ·ÌÌ‹˜. 
™À¡π™∆∞∆∞π
4. ¡· ÎÚ·Ù¿ÙÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ
ÛˆÛÙ¿ Î·È ÁÂÚ¿ ÌÂ Ù· ‰˘Ô Û·˜
¯¤ÚÈ·.

∫π¡¢À¡√™!  ¶ƒ√™∂•∆∂ ∆π™ ∞¡∆π∫ƒ√À™∂π™!

∞¡∆π∫ƒ√À™∏  ÌÔÚÂ› Ó· ‰ËÌÈÔ˘ÚÁËıÂ› fiÙ·Ó Ë ªÀ∆∏
‹ Ë ∞∫ƒ∏ ÙË˜ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜ ÁÚ·ÌÌ‹˜ ¤ÚıÂÈ ÛÂ Â·Ê‹ ÌÂ
Î¿ÔÈÔ ·ÓÙÈÎÂ›ÌÂÓÔ, ‹ fiÙ·Ó ÙÔ Í‡ÏÔ ÌÏÔÎ¿ÚÂÈ ÙÔ
·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ Î·Ù¿ ÙË ‰È¿ÚÎÂÈ· ÙË˜ ÎÔ‹˜.
∂¿Ó Ë ¿ÎÚË ÙË˜ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜ ÁÚ·ÌÌ‹˜ ¤ÚıÂÈ ÛÂ Â·Ê‹
ÌÂ ¤Ó· ·ÓÙÈÎÂ›ÌÂÓÔ, ‰ÂÓ ·ÔÎÏÂ›ÂÙ·È Ó· ÂÙ·¯ÙÂ› Ë

Ô‰ËÁËÙÈÎ‹ ÁÚ·ÌÌ‹ ·ÛÙÚ·È·›· ÚÔ˜ Ù· Â¿Óˆ Î·È Ó·
ÂÎÛÊÂÓ‰ÔÓÈÛÙÂ› ÚÔ˜ Ù· ›Ûˆ, ÚÔ˜ ÙÔ ÚfiÛˆÔ Ô˘
¯ÂÈÚ›˙ÂÙ·È ÙÔ ÚÈfiÓÈ.
∂¿Ó ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ Â›Ó·È ª¶§√∫∞ƒπ™ª∂¡√  Î·Ù¿
Ì‹ÎÔ˜ ÙË˜ ∫∞∆ø ∞∫ƒ∏™ ÙË˜ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜ ÙÚÔ¯È¿˜,
ÌÔÚÂ› Ó· ∆ƒ∞µ∏Ã∆∂π ÚÔ˜ Ù· ÂÌÚfi˜ ÚÔ˜ ÙÔÓ
¯ÂÈÚÈÛÙ‹. ∂¿Ó ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ ÌÏÔÎ·ÚÈÛÙÂ› Î·Ù¿
Ì‹ÎÔ˜ ÙË˜ ∂¶∞¡ø ∞∫ƒ∏™ , ÌÔÚÂ› Ó· ∫∆À¶∏™∂π
·ÛÙÚ·È·›· ÚÔ˜ ÙËÓ ÏÂ˘Ú¿ ÙÔ˘ ¯ÂÈÚÈÛÙ‹. ∫·È ÛÙÈ˜ ‰‡Ô
ÂÚÈÙÒÛÂÈ˜ ÌÔÚÂ›ÙÂ Ó· ¯¿ÛÂÙÂ ÙÔÓ ¤ÏÂÁ¯Ô Â› ÙÔ˘
·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘ Î·È Ó· ÙÚ·˘Ì·ÙÈÛıÂ›ÙÂ ÛÔ‚·Ú¿.

TEKN∑K ÖZELL∑KLER

∫˘ÏÈÓ‰ÚÈÛÌfi˜ 38 cm3

∞ÓÒÙ·ÙË ÈÛ¯‡˜ ÌÂÙ¿‰ÔÛË˜ Î›ÓËÛË˜ 1.4 kW
ª‹ÎÔ˜ ÏfiÁ¯Ë˜ 16” (40cm)
M‹ÎÔ˜ ÎÔ‹˜ 38 cm
∞fiÛÙ·ÛË ·Ï˘Û›‰·˜ 10 mm
¶¿¯Ô˜ ·Ï˘Û›‰·˜ 1,3 mm
∆·¯‡ÙËÙ· ÛÂ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· ÎÂÓÔ‡ 3.100 min-1 ± 10%
ª‹ÎÔ˜ ÎÔ‹˜ 8000 min-1

ÃˆÚËÙÈÎfiÙËÙ· ÓÙÂfi˙ÈÙÔ˘ Î·˘Û›ÌÔ˘ 296 ml
ÃˆÚËÙÈÎfiÙËÙ· ÓÙÂfi˙ÈÙÔ˘ Ï·‰ÈÔ‡ 180 ml
∞ÓÙÈ‰ÔÓËÙÈÎ‹ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· Ó·È
√‰fiÓÙˆÛË 9 ‰fiÓÙÈ·
ºÚ¤ÓÔ ·Ï˘Û›‰·˜ Ó·È
™˘ÌÏ¤ÎÙË˜ Ó·È
∞˘ÙfiÌ·ÙË Ï›·ÓÛË ·Ï˘Û›‰·˜ Ó·È
∞Ï˘Û›‰· ÌÂ ¯·ÌËÏ‹ ·ÓÙ›ÎÚÔ˘ÛË Ó·È
∫·ı·Úfi ‚¿ÚÔ˜ ¯ˆÚ›˜ ·Ï˘Û›‰· Î·È Ô‰ËÁËÙÈÎ‹ ÙÚÔ¯È¿

5,1 kg
∫·ı·Úfi ‚¿ÚÔ˜ 5,88 kg
∫·Ù·Ó¿ÏˆÛË ‚ÂÓ˙›ÓË˜ ca. 1,25 kg/h
™Ù¿ıÌË Ë¯ËÙÈÎ‹˜ ›ÂÛË˜ 97,6 dB(A)
™Ù¿ıÌË ›ÂÛË˜ ÂÚÁ·Û›·˜ 103 dB(A)
ÃÚfiÓÔ˜ ¤‰ËÛË˜ ·fi ÙËÓ Ù·¯‡ÙËÙ· ÂÚÁ·Û›·˜ 0,07 s
¢fiÓËÛË 10,2 m/s2

GR

¶ƒ√™√Ã∏: ∫√∫∫π¡√ ¶ÚÔÂÈ‰ÔÔÈÂ› ÁÈ· Â
ÈÎ›Ó‰˘ÓÔ ÙÚfiÔ ÂÚÁ·Û›·˜, Ô˘ Ú¤ÂÈ
ÔˆÛ‰‹ÔÙÂ Ó· ·ÔÊ‡ÁÂÙÂ.
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1

3

2

4

EIK. 1

ƒ√™√Ã∏: √È ·ÓÙÈÎÚÔ‡ÛÂÈ˜ ÌÔÚÔ‡Ó Ó·
¤¯Ô˘Ó Û·Ó ÂÈÎ›Ó‰˘ÓË Û˘Ó¤ÂÈ· ÙËÓ
·ÒÏÂÈ· ÙÔ˘ ÂÏ¤Á¯Ô˘ Â› ÙÔ˘ ÚÈÔÓÈÔ‡,
Ú¿ÁÌ· Ô˘ ÌÔÚÂ› Ó· ÚÔÎ·Ï¤ÛÂÈ ÙÔÓ
ÛÔ‚·Úfi ÙÚ·˘Ì·ÙÈÛÌfi ÙÔ˘ ÛÂÈÚÈÛÙ‹ ‹ ¿ÏÏˆÓ
ÚÔÛÒˆÓ Ô˘ ‚Ú›ÛÎÔÓÙ·È ÏËÛ›ÔÓ ÙÔ˘.
¡· Â›ÛÙÂ ¿ÓÙÔÙÂ ÂÍ·ÈÚÂÙÈÎ¿ ÚÔÛÂÎÙÈÎÔ›.
√È ·ÓÙÈÎÚÔ‡ÛÂÈ˜ ÂÍ·ÈÙ›·˜ ÙË˜ ÛÙÚÔÊ‹˜ ÙË˜
·Ï˘Û›‰·˜ ‹ ÙÔ˘ ÌÏÔÎ·Ú›ÛÌ·ÙÔ˜ ÙÔ˘
ÚÈÔÓÈÔ‡ Â›Ó·È ÔÈ ‚·ÛÈÎÔ› Î›Ó‰˘ÓÔÈ ÂÓfi˜
·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘ Î·È Ë ‚·ÛÈÎ‹ ·ÈÙ›· ÁÈ·
·Ù˘¯‹Ì·Ù·.

2A 2B

A A

BA

A

B

C

¶ƒ√™∂•∆∂ ∆∞ ∂•∏™:
∞¡∆π∫ƒ√À™∏
¶∂ƒπ™∆ƒ√º∏™
(∂ÈÎ. 2A) 
A = ‰È·ÚÔÌ‹ ·ÓÙ›ÎÚÔ˘ÛË˜
B = ˙ÒÓË ·ÓÙ›ÎÚÔ˘ÛË˜- 
·ÓÙ›‰Ú·ÛË˜ 

∞¡∆π∫ƒ√À™∏
ª¶§√∫∞ƒπ™ª∞∆√™
∫∞π ∞¡∆π¢ƒ∞™∂π™
∂§•∏™ 
(™¯¤‰. 2B)
A = ¤ÏÍË
B = ÛÙÂÚÂ¿ ·ÓÙÈÎÂ›ÌÂÓ·
C = ÎÚÔ‡ÛË
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2 ∞§À™√¶ƒπ√¡√  ª∂ Ã∞ª∏§∏ ∞¡∆π∫ƒ√À™∏ 
¯¿ÚË ÛÙ· ÂÈ‰ÈÎ¿ Û˘ÛÙ‹Ì·Ù· ·ÛÊ·ÏÂ›·˜ Û·˜ ‚ÔËı· 
ÛÙËÓ ·fiÎÚÔ˘ÛË ·ÓÙÈÎÚÔ‡ÛÂˆÓ ‹ ÙË˜ ‰‡Ó·Ì‹˜ 
ÙÔ˘˜.

5 ª√Ã§√™ ¶∂¢∏™∏™ ∞§À™π¢∞™ /  ¶ƒ√™∆∞™π∞ 
Ã∂ƒπø¡ ÚÔÛÙ·ÙÂ‡ÂÈ ÙÔ ·ÚÈÛÙÂÚfi ¯¤ÚÈ ÙÔ˘ 
¯Ú‹ÛÙË ÛÂ ÂÚ›ÙˆÛË Ô˘ Î·Ù¿ Ï¿ıÔ˜ ÁÏÈÛÙÚ‹ÛÂÈ 
·fi ÙË ÌÚÔÛÙÈÓ‹ ¯ÂÈÚÔÏ·‚‹ Î·Ù¿ ÙË ‰È¿ÚÎÂÈ· ÙË˜ 
ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ ÙÔ˘ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘.

5 ¶∂¢∏™∏ ∞§À™π¢∞™  ÚfiÎÂÙ·È ÁÈ· ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· 
·ÛÊ·ÏÂ›·˜ ÌÂ ÛÎÔfi ÙË ÌÂ›ˆÛË ÙˆÓ ÙÚ·˘Ì·ÙÈÛÌÒÓ 
ÂÍ·ÈÙ›·˜ ÙˆÓ ·ÓÙÈÎÚÔ‡ÛÂˆÓ, ·ÎÈÓËÙÔÔÈÒÓÙ·˜ ÙÔ 
ÚÈfiÓÈ Ô˘ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ› ÂÓÙfi˜ 
¯ÈÏÈÔÛÙÔ‰Â˘ÙÂÚÔÏ¤ÙˆÓ. ∂ÓÂÚÁÔÔÈÂ›Ù·È ·fi ÙÔ 
ª√Ã§√ ¶∂¢∏™∏™ ∆∏™ ∞§À™π¢∞™.

10 ¢π∞∫√¶∆∏™ ™∆√¶ ·ÎÈÓËÙÔÔÈÂ› ÙÔÓ ÎÈÓËÙ‹Ú· 
ÌfiÏÈ˜ Û‚ËÛÙÂ›. √ ‰È·ÎfiÙË˜ ™ÙÔ Ú¤ÂÈ Ó· 
ÙÔÔıÂÙËıÂ› ÛÙË ı¤ÛË EIN (¿Ó·ÌÌ·) ÁÈ· Ó· 
ÂÎÎÈÓ‹ÛÂÈ (ÂÎ Ó¤Ô˘) ÙÔÓ ÎÈÓËÙ‹Ú·.

11 ∂¡∂ƒ°√¶√π∏∆∏™ ∞™º∞§∂π∞™ ÂÌÔ‰›˙ÂÈ 
ÂÓ‰Â¯fiÌÂÓË Î·Ù¿ Ù‡¯Ë ÂÈÙ¿¯˘ÓÛË ÙÔ˘ ÎÈÓËÙ‹Ú·. 
√ ÌÔ¯Ïfi˜ ÁÎ·˙ÈÔ‡ (19) ÌÔÚÂ› Ó· ÈÂÛıÂ› ÌfiÓÔ, 
fiÙ·Ó Â›Ó·È ÈÂÛÌ¤ÓÔ˜ Ì¤Û· Ô ‰È·ÎfiÙË˜ - 
ÂÓÂÚÁÔÔÈËÙ‹˜ ·ÛÊ·ÏÂ›·˜.

20 ¶π∞™∆∏ƒπ ∞§À™π¢∞™ ÌÂÈÒÓÂÈ ÙÔÓ Î›Ó‰˘ÓÔ 
ÙÚ·˘Ì·ÙÈÛÌÒÓ, ÛÂ ÂÚ›ÙˆÛË Ô˘ ÎÔÂ› ‹ ‚ÁÂÈ ·fi 

ÙË ı¤ÛË ÙË˜ Ë ·Ï˘Û›‰· Î·Ù¿ ÙË ‰È¿ÚÎÂÈ· 
ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ ÙÔ˘ ÎÈÓËÙ‹Ú·. ∆Ô È·ÛÙ‹ÚÈ ÙË˜ 
·Ï˘Û›‰·˜ È·ÓÂÈ ÙËÓ ·Ï˘Û›‰· Ô˘ ¤¯ÂÈ ‚ÁÂ› ·fi ÙË 
ı¤ÛË ÙË˜ ‹ ¤¯ÂÈ ÎÔÂ›.

À¶√¢∂π•∏: ∂ÍÔÈÎÂÈˆıÂ›ÙÂ ÌÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ Î·È Ù·
ÂÍ·ÚÙ‹Ì·Ù¿ ÙÔ˘.

GR

°∂¡π∫∂™ ¶§∏ƒ√º√ƒπ∂™

§∂π∆√Àƒ°π∂™ ∞™º∞§∂π∞™

∏ ·ÚÈıÌÔ› Ô˘ ı· ÓÚÂ›ÙÂ ÛÙËÓ ·ÎfiÏÔ˘ıË ÂÚÈÁÚ·Ê‹ ·ÓÙÈÛÙÔÈ¯Ô‡Ó ÛÙÔ˘˜ ·ÚÈıÌÔ‡˜ ÙË˜ ÚÔËÁÔ‡ÌÂÓË˜ ÛÂÏ›‰·˜, ¤ÙÛÈ
ÒÛÙÂ Ó· ÌÔÚÂ›ÙÂ Ó· ‚ÚÂ›ÙÂ ÈÔ Â‡ÎÔÏ· ÙÈ˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›Â˜ ·ÛÊ·ÏÂ›·˜.

16

1. √‰ËÁËÙÈÎ‹ ÙÚÔ¯È¿
2. ∞Ï˘Û›‰·
3. µ›‰· Û‡ÛÊÈÍË˜ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜
4. ¶Ï¤ÁÌ· Î·Ù¿ ÛÈÓı‹ÚˆÓ
5. ªÔ¯Ïfi˜ ¤‰ËÛË˜ ·Ï˘Û›‰·˜/ 

ÌÚÔÛÙÈÓ‹ ÚÔÛÙ·Û›· ¯ÂÚÈÒÓ
6. ªÚÔÛÙÈÓ‹ ¯ÂÈÚÔÏ·‚‹
7. ÃÂÈÚÔÏ·‚‹ ÂÎÎ›ÓËÛË˜
8. ∫ÂÚ›
9. ∫¿Ï˘ÌÌ· Ê›ÏÙÚÔ˘ ·¤Ú·
10. ¢π∞∫√¶∆∏™ ™∆√¶

11. ºÚ·Á‹ ·ÛÊ·ÏÂ›·˜
12. ¶ÒÌ· ÓÙÂfi˙ÈÙÔ˘ Ï·‰ÈÔ‡
13. ¶ÂÚ›‚ÏËÌ· ·ÓÂÌÈÛÙ‹Ú·
14. ¶ÒÌ· ÓÙÂfi˙ÈÙÔ˘ Î·˘Û›ÌÔ˘
15. ¶›Ûˆ ¯ÂÈÚÔÏ·‚‹ / ıËÏÈ¿
16. ¢È·ÎfiÙË˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜
17. ™ÙÚ·ÁÁ·ÏÈÛÙÈÎfi˜ ÌÔ¯Ïfi˜ 

(Ú‡ıÌÈÛË Î·ÚÌ˘Ú·Ù¤Ú) 
18. ¶·ÍÈÌ¿‰È ÛÙÂÚ¤ˆÛË˜ ÁÚ·ÌÌ‹˜
19. ªÔ¯Ïfi˜ ÁÎ·˙ÈÔ‡
20. ÀÔ‰Ô¯‹ ·Ï˘Û›‰·˜

21. ∂¤Ó‰˘ÛË ÙÚÔ¯Ô‡ ·Ï˘Û›‰·˜
22. ∞Ï˘Û›‰· Ù¤ÚÌ·ÙÔ˜
23. ¶ÚÔÛÙ·Û›· ·Ï˘Û›‰·˜
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√¢∏°π∞ ™À¡∞ƒª√§√°∏™∏™

∞¶∞π∆√Àª∂¡∞ ∂ƒ°∞§∂π∞ °π∞ ∆∏
™À¡∞ƒª√§√°∏™∏™ 
°È· ÙË Û˘Ó·ÚÌÔÏfiÁËÛË ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜ ¯ÚÂÈ¿˙ÂÛÙÂ Ù·
·ÎfiÏÔ˘ı· ÂÚÁ·ÏÂ›·:
1. ¢·ÎÙ‡ÏÈÔ˜-‰ÈÏfi ÎÏÂÈ‰›-Î·ÙÛ·‚›‰È
2. ∂Í·ÈÚÂÙÈÎ¿ ÁÂÚ¿ Á¿ÓÙÈ· ÂÚÁ·Û›·˜

¶ƒ√À¶√£∂™∂π™ °π∞ ∆∏ ™À¡∞ƒª√§√°∏™∏

™Â Ó¤Ô ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ Ú¤ÂÈ ÚÒÙ· Ó· Ú˘ıÌÈÛÙÂ› Ë
·Ï˘Û›‰·, Ó· ÁÂÌÈÛÙÂ› ÙÔ ÓÙfi˙ÈÙÔ ÌÂ ÙÔ ÛˆÛÙfi Ì›ÁÌ·
Î·‡ÛÈÌÔ˘ Î·È Ó· ÁÂÌÈÛÙÂ› Î·È ÙÔ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ ÙÔ˘ Ï·‰ÈÔ‡,
ÚÔÙÔ‡ ÂÚÁ·ÛÙÂ›ÙÂ ÌÂ ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ. 
¢È·‚¿ÛÙÂ ÚÔÛÂÎÙÈÎ¿ fiÏË ÙËÓ √‰ËÁ›· ¯Ú‹ÛË˜, ÚÔÙÔ‡
·Ú¯›ÛÂÙÂ ÙËÓ ÂÚÁ·Û›· Û·˜ ÌÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ. ¶ÚÔÛ¤ÍÙÂ
Î˘Ú›ˆ˜ Ù· Ì¤ÙÚ· ·ÛÊ·ÏÂ›·˜.
∞˘Ù‹ Ë √‰ËÁ›· ¯Ú‹ÛË˜ Â›Ó·È ÙfiÛÔ Ì›· Ô‰ËÁ›· ÁÈ· Ó·
‚ÚÂ›ÙÂ ·¿ÓÙËÛË ÛÂ ·ÔÚ›Â˜ Û·˜, fiÛÔ Î·È ¤Ó·
ÂÁ¯ÂÈÚ›‰ÈÔ Ô˘ ÂÚÈÏ·Ì‚¿ÓÂÈ ÁÂÓÈÎ¤˜ ÏËÚÔÊÔÚ›Â˜ ÁÈ·
ÙË Û˘Ó·ÚÌÔÏfiÁËÛË, ÙË ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· Î·È ÙË Û˘ÓÙ‹ÚËÛË
ÙÔ˘ ÚÈÔÓÈÔ‡.

∆√¶√£∂∆∏™∏ ∆∏™ ∆ƒ√Ãπ∞™/∆∏™ ∞§À™π¢∞™ ∆√À
¶ƒπ√¡π√À/ ∆√À ∫∞§Àªª∞∆√™ ∆√À ™Àª¶§∂∫∆∏

°È· Ó· ˘¿Ú¯ÂÈ ·ÚÔ¯‹ Ï·‰ÈÔ‡ ÛÙËÓ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹ ÙÚÔ¯È¿
Î·È ÛÙËÓ ·Ï˘Û›‰·, ¡∞ Ãƒ∏™πª√¶√π∂π∆∂ ª√¡√ ∆∏
°¡∏™π∞ √¢∏°∏∆π∫∏ ∆ƒ√Ãπ∞ ÌÂ Ô‹ ÁÈ· ÙÔ Ï¿‰È (A),
‚Ï¤Â (∂ÈÎ. 3A).
1. ™ÈÁÔ˘ÚÂ˘ıÂ›ÙÂ ˆ˜ Ô ÌÔ¯Ïfi˜ ¤‰ËÛË˜ ÙË˜ 

·Ï˘Û›‰·˜ ¤¯ÂÈ ÙÚ·‚Ë¯ÙÂ› ›Ûˆ ÛÙË ı¤ÛË ENTKUP
PELT (∞¶√∑∂À•∏)  (∂ÈÎ. 3B).

2. ∞ÔÌ·ÎÚ‡ÓÙÂ Ù· 2 ·ÍÈÌ¿‰È· ÛÙÂÚ¤ˆÛË˜ 
·ÛÊ·ÏÂ›·˜ (B). ∞ÊÈ·Ú¤ÛÙÂ ÙÔ Î¿Ï˘ÌÌ· ÙË˜ 
¤‰ËÛË˜ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜ (C), ÙÚ·‚ÒÓÙ·˜ ÙËÓ ‰˘Ó·Ù¿ 
ÛÙ· ›ÛÈ· ÚÔ˜ Ù· ¤Íˆ (∂ÈÎ. 3C).
Àfi‰ÂÈÍË: ∏ ·Ï˘Û›‰· ÌÔÚÂ› Ó· ÎÚ¤ÌÂÙ·È Ï›ÁÔ 
Î¿Ùˆ. ∞˘Ùfi Â›Ó·È Î¿ÙÈ Î·ÓÔÓÈÎfi Î·È ‰ÂÓ ÂÈÚ¿˙ÂÈ.

3. ™ÙÚ›”ÙÂ ÙË ‚›‰· Ú‡ıÌÈÛË˜ (D) ÌÂ ¤Ó· Î·ÙÛ·‚›‰È 
∞¡∆π£∂∆∞ ¶ƒ√™ ∆∏¡ ∫∞∆∂À£À¡™∏ ¢∂π∫∆ø¡ 
ƒ√§√°π√À, ÌÂ¯ÚÈ Ó· ‚ÚÂıÂ› Ë ¶ƒ√∂•√Ã∏ (E) 
ÛÙÔ Ù¤Ïˆ˜ ÙË˜ ‰È·‰ÚÔÌ‹ ÛÚˆÍ›Ì·ÙÔ˜  ÚÔ˜ ÙËÓ 
Î·ÙÂ‡ı˘ÓÛË ÙÔ˘ Î‡ÏÈÓ‰ÚÔ˘ ÙÔ˘ Û˘ÌÏ¤ÎÙË Î·È ÙÔ˘ 
Ô‰ÔÓÙˆÙÔ‡ ÙÚÔ¯Ô‡ (∂ÈÎ. 3D).

4. µ¿ÏÙÂ ÙËÓ ¿ÎÚË ÙË˜ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜ ÁÚ·ÌÌ‹˜ ÌÂ ÙÈ˜ 
Û¯ÈÛÌ¤˜ ¿Óˆ ·fi ÙÔ˘˜ 2 Â›ÚÔ˘˜ ÙË˜ ÁÚ·ÌÌ‹˜ 
(F). ∆ÔÔıÂÙ‹ÛÙÂ ÙË ÁÚ·ÌÌ‹ ¤ÙÛÈ, ÒÛÙÂ ∏ 
¶ƒ√∂•√Ã∏ ƒÀ£ªπ™∏™ Ó· Ù·ÈÚÈ¿˙ÂÈ ÛÙËÓ ÙÚ‡· 
(G) ÙË˜ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜ ÁÚ·ÌÌ‹˜ (∂ÈÎ. 3E).

∆√¶√£∂∆∏™∏ ∆∏™ ∞§À™π¢∞™ ∆√À ¶ƒπ√¡π√À:
1. ∞ÏÒÛÙÂ ÙËÓ ·Ï˘Û›‰· ÛÂ Û¯‹Ì· ıËÏÈ¿˜, fiÔ˘ Ë 

¿ÎÚÂ˜ ÎÔ‹˜ (A) ‚Ú›ÛÎÔÓÙ·È ™∆∏¡ ∫∞∆∂À£À¡™∏ 
¢∂π∫∆ø¡ ƒ√§√°π√À Á‡Úˆ ·fi ÙË ıËÏÈ¿ (∂ÈÎ. 4A).

2. ™ÚÒÍÙÂ ÙËÓ ·Ï˘Û›‰· Á‡Úˆ ·fi ÙÔÓ Ô‰ÔÓÙˆÙfi 
ÙÚÔ¯fi (B) ›Ûˆ ·fi ÙÔÓ Û˘ÌÏ¤ÎÙË (C). ¶ÚÔÛ¤ÍÙÂ 
ÔÈ ÎÚ›ÎÔÈ Ó· ‚Ú›ÛÎÔÓÙ·È ÌÂÙ·Í‡ ÙˆÓ ‰ÔÓÙÈÒÓ. (∂ÈÎ. 
4B).

3. µ¿ÏÙÂ ÙÔ˘˜ ÎÚ›ÎÔ˘˜ ÌÂÙ¿‰ÔÛË˜ ÛÙËÔ ·˘Ï¿ÎÈ (D) Î·È 
Á‡Úˆ ·fi ÙËÓ ¿ÎÚË ÙË˜ ÁÚ·ÌÌ‹˜ (∂ÈÎ. 4B).
À¶√¢∂π•∏:  ∏ ·Ï˘Û›‰· ÙÔ˘ ÚÈÔÓÈÔ‡ ÌÔÚÂ› Ó· 
ÎÚ¤ÌÂÙ·È Î¿Ùˆ ·fi ÙÔ Î¿Ùˆ ÙÌ‹Ì· ÙË˜ ÁÚ·ÌÌ‹˜.
∞˘Ùfi Â›Ó·È Î¿ÙÈ Î·ÓÔÓÈÎfi Î·È ‰ÂÓ ÂÈÚ¿˙ÂÈ.

4. ∆Ú·‚‹ÍÙÂ ÙËÓ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹ ÁÚ·ÌÌ‹ ÚÔ˜ Ù· ÂÌÚfi˜, 
Ì¤¯ÚÈ Ë ·Ï˘Û›‰· Ó· ÂÊ·ÚÌfi˙ÂÈ Î·Ï¿. ™ÈÁÔ˘ÚÂ˘ıÂ›ÙÂ 
ˆ˜ fiÏÔÈ ÔÈ ÎÚ›ÎÔÈ ÌÂÙ¿‰ÔÛË˜ ‚Ú›ÛÎÔÓÙ·È ÛÙÔ 
·˘Ï¿ÎÈ ÙË˜ ÁÚ·ÌÌ‹˜.

5. ∆ÔÔıÂÙ‹ÛÙÂ ÙÔ Î¿Ï˘ÌÌ· ÙÔ˘ Û˘ÌÏ¤ÎÙË Î·È 
ÛÙÂÚÂÒÛÙÂ ÙÔ ÌÂ 2 ‚›‰Â˜. ∏ ·Ï˘Û›‰· ‰ÂÓ 
ÂÈÙÚ¤ÂÙ·È ÙÒÚ· Ó· ÁÏÈÛÙÚ‹ÛÂÈ ·fi ÙËÓ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹ 
ÙÚÔ¯È¿. ™Ê›ÍÙÂ ÌÂ ÙÔ ¯¤ÚÈ Ù· ‰‡Ô ·ÍÈÌ¿‰È· Î·È 
·ÎÔÏÔ˘ı‹ÛÙÂ ÙÈ˜ Ô‰ËÁ›Â˜ ÁÈ· ÙË Ú‡ıÌÈÛË Î·È ÙËÓ 
¤ÓÙ·ÛË ÛÙÔ ÎÂÊ¿Ï·ÈÔ ƒÀ£ªπ™∏ ∆∏™ ∂¡∆∞™∏™ 
∆∏™ ∞§À™π¢∞™.

À¶√¢∂π•∏:  ∆· ·ÍÈÌ¿‰È· ÛÙÂÚ¤ˆÛË˜ ÙË˜ ÙÚÔ¯È¿˜
ÛÊ›ÁÁÔÓÙ·È Ì¤¯ÚÈ ÛÙÈÁÌ‹˜ ÌfiÓÔ ÌÂ ÙÔ ¯¤ÚÈ, ÂÂÈ‰‹ Ë
·Ï˘Û›‰· ÙÔ˘ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘ ‰ÂÓ ¤¯ÂÈ Ú˘ıÌÈÛÙÂ›  ·ÎfiÌË.
∞ÎÔÏÔ˘ı‹ÛÙÂ ÙÈ˜ Ô‰ËÁ›Â˜ ÛÙÔ ÎÂÊ¿Ï·ÈÔ ƒÀ£ªπ™∏
∆∏™ ∂¡∆∞™∏™.

ƒÀ£ªπ™∏ ∆∏™ ∂¡∆∞™∏™ ∆∏™ ∞§À™π¢∞™
∏ ÛˆÛÙ‹ ¤ÓÙ·ÛË ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜ ·›˙ÂÈ ÛËÌ·ÓÙÈÎfi ÚfiÏÔ
Î·È Ú¤ÂÈ Ó· ÂÏÂÁ¯ıÂ› ÚÈÓ ÙËÓ ÂÎÎ›ÓËÛË Î·È Î·Ù¿ ÙË
‰È¿ÚÎÂÈ· fiÏˆÓ ÙˆÓ ÂÚÁ·ÛÈÒÓ.∂¿Ó Ú˘ıÌ›ÛÂÙÂ
ÚÔÛÂÎÙÈÎ¿ Î·È ÌÂ ËÛ˘¯›· ÙËÓ ¤ÓÙ·ÛË ÙË˜ ·Ï˘Û›‰· ÙÔ˘
ÚÈÔÓÈÔ‡, ÌÔÚÂ›ÙÂ Ó· Îfi‚ÂÙÂ Î·Ï‡ÙÂÚ· Î·È Ó·
ÂÈÌËÎ‡ÓÂÙÂ ÙÔ ¯ÚfiÓÔ ˙ˆ‹˜ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜.

ƒÀ£ªπ™∏ ∆∏™ ∞§À™π¢∞™ ∆√À ¶ƒπ√¡π√À:
1. ∫Ú·Ù‹ÛÙÂ ÙËÓ ¿ÎÚË ÙË˜ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜ ÙÚÔ¯È¿˜ ÚÔ˜ 

Ù· Â¿Óˆ Î·È ÛÙÚ›”ÙÂ ÙË ‚›‰· Ú‡ıÌÈÛË˜ (D) ™∆∏ 
∫∞∆∂À£À¡™∏ ∆ø¡ ¢∂π∫∆ø¡ ƒ√§√°π√À ÁÈ· Ó· 
·˘Í‹ÛÂÙÂ ÙËÓ ¤ÓÙ·ÛË ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜. ∂¿Ó ÛÙÚ›„ÂÙÂ 
ÙË ‚›‰· ÛÙËÓ Î·ÙÂ‡ı˘ÓÛË ∞¡∆π£∂∆∞ ¶ƒ√™ ∆√À™ 
¢∂π∫∆∂™ ∆√À ƒ√§√°π√À, ÌÂÈÒÓÂÙ·È Ë ¤ÓÙ·ÛË ÙË˜ 
·Ï˘Û›‰·˜. ∂Ï¤ÁÍÙÂ Â¿Ó Ë ·Ï˘Û›‰· Â›Ó·È 
ÙÔÔıÂÙËÌ¤ÓË ÛÂ fiÏÔ ÙÔ Ì‹ÎÔ˜ ÙË˜ Á‡Úˆ ·fi ÙËÓ 
Ô‰ËÁËÙÈÎ‹ ÙÚÔ¯È¿  (∂ÈÎ. 5).

2. ªÂÙ¿ ÙË Ú‡ıÌÈÛË, Ë ¿ÎÚË ÙË˜ ÙÚÔ¯È¿˜ Â›Ó·È ·ÎfiÌË

GR

¶ƒ√™√Ã∏: ∞Ó¿„ÙÂ ÙÔÓ ÎÈÓËÙ‹Ú· ÙÔ˘
ÚÈÔÓÈÔ‡ ª√¡√ fiÙ·Ó ÙÔ ÚÈfiÓÈ Â›Ó·È
¤ÙÔÈÌÔ ÁÈ· ¯Ú‹ÛË.

¶ƒ√™√Ã∏: ¶¿ÓÙ· fiÙ·Ó ¯ÂÈÚ›˙ÂÛÙÂ ÙËÓ
·Ï˘Û›‰· Ó· ÊÔÚ¿ÙÂ ÚÔÛÙ·ÙÂ˘ÙÈÎ¿ Á¿ÓÙÈ·.

¶ƒ√™√Ã∏: ŸÙ·Ó ¯ÂÈÚ›˙ÂÛÙÂ ÙËÓ ·Ï˘Û›‰·
ÙÔ˘ ÚÈÔÓÈÔ‡ ‹ Î·Ù¿ ÙË Ú‡ıÌÈÛË ÙË˜
·Ï˘Û›‰·˜ Ó· ÊÔÚ¿ÙÂ ¿ÓÙ· ÁÂÚ¿ Á¿ÓÙÈ·. 
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2. ªÂÙ¿ ÙË Ú‡ıÌÈÛË, Ë ¿ÎÚË ÙË˜ ÙÚÔ¯È¿˜ Â›Ó·È ·ÎfiÌË 
Â¿Óˆ, ÛÊ›ÍÙÂ Î·Ï¿ Ù· ·ÍÈÌ¿‰È· ÛÙÂÚ¤ˆÛË˜ ÙË˜ 
ÙÚÔ¯È¿˜. ∏ ·Ï˘Û›‰· ¤¯ÂÈ ÙË ÛˆÛÙ‹ ¤ÓÙ·ÛË fiÙ·Ó 
ÂÊ·ÚÌfi˙ÂÈ Î·Ï¿ Î·È ÌÔÂ› Ó· ÂÚÈÛÙÚ·ÊÂ› ÌÂ ÙÔ 
¯¤ÚÈ.

À¶√¢∂π•∏: ∂¿Ó Ë ·Ï˘Û›‰· ÂÚÈÛÙÚ¤ÊÂÙ·È ÌfiÓÔ ÔÏ‡
‰‡ÛÎÔÏ· Á‡Úˆ ·fi ÙËÓ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹ ÙÚÔ¯È¿ ‹ Â¿Ó
ÌÏÔÎ¿ÚÂÈ, Â›Ó·È ¿Ú· ÔÏ‡ ÛÊÈÎÙ‹. ™ÙËÓ ÂÚ›ÙˆÛË
·˘Ù‹ Ó· ÂÎÙÂÏ¤ÛÂÙÂ ÙÈ˜ ·ÎfiÏÔ˘ıÂ˜ ÌÈÎÚ¤˜ Ú˘ıÌ›ÛÂÈ˜:
A. Ã·Ï·ÚÒÛÙÂ Ù· 2 ·ÍÈÌ¿‰È· ÛÙÂÚ¤ˆÛË˜ ÙË˜ ÙÚÔ¯È¿˜ 

Ì¤¯ÚÈ Ó· ÎÈÓÔ‡ÓÙ·È ÌÂ ÙÔ ¯¤ÚÈ. ™ÙÚ›„ÙÂ ÙË ‚›‰· 
Ú‡ıÌÈÛË˜ ∞¡∆π£∂∆∞ ¶ƒ√™ ∆∏¡ ∫∞∆∂À£À¡™∏ 
∆ø¡ ¢∂π∫∆ø¡ ƒ√§√°π√À. ∆Ú·‚‹ÍÙÂ ÙËÓ ·Ï˘Û›‰· 
¿Óˆ ÛÙËÓ ÙÚÔ¯È¿ ÚÔ˜ Ù· ÂÌÚfi˜ Î·È ÚÔ˜ Ù· 
›Ûˆ. ∞˘Ùfi ı· ÙÔ Û˘ÓÂ¯›ÛÂÙÂ Ì¤¯ÚÈ Ó· ÎÈÓÂ›Ù·È Ë 
·Ï˘Û›‰· ¯ˆÚ›˜ ÙÚÈ‚‹, ·ÏÏ¿ Ó· ÂÊ·ÚÌfi˙ÂÈ ·ÚãfiÏ· 
·˘Ù¿ Î·Ï¿. ∞˘Í¿ÓÂÙÂ ÙËÓ ¤ÓÙ·ÛË ÂÚÈÛÙÚ¤ÊÔÓÙ·˜ 
ÙË ‚›‰· Ú‡ıÌÈÛË˜ ™∆∏¡ ∫∞∆∂À£À¡™∏ ∆ø¡ 
¢∂π∫∆ø¡ ƒ√§√°π√À.

B. ŸÙ·Ó Ë ¤ÓÙ·ÛË ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜ ÙÔ˘ ÚÈÔÓÈÔ‡ Â›Ó·È 
ÛˆÛÙ‹, ÎÚ·Ù‹ÛÙÂ ÙËÓ ¿ÎÚË ÙË˜ ÙÚÔ¯È¿˜ ÚÔ˜ Ù· 
Â¿Óˆ Î·È ÛÊ›ÍÙÂ Î·Ï¿ Ù· 2 ·ÍÈÌ¿‰È· ÛÙÂÚ¤ˆÛË˜ 
ÙË˜ ÙÚÔ¯È¿˜. 

M∏Ã∞¡π∫√ ∆∂™∆ ∆√À ºƒ∂¡√À ∆∏™ ∞§À™π¢∞™
∆Ô ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ ‰È·ı¤ÙÂÈ ¤Ó· ÊÚ¤ÓÔ ·Ï˘Û›‰·˜ ÙÔ ÔÔ›Ô
ÌÂÈÒÓÂÈ ÙÔÓ Î›Ó‰˘ÓÔ ÙÚ·˘Ì·ÙÈÛÌÒÓ ·fi ·ÓÙÈÎÚÔ‡ÛÂÈ˜.
∆Ô ÊÚ¤ÓÔ ÂÓÂÚÁÔÔÈÂ›Ù·È, fiÙ·Ó ‰ËÌÈÔ˘ÚÁÂ›Ù·È ›ÂÛË Â›
ÙÔ˘ ÌÔ¯ÏÔ‡ ÙÔ˘ ÊÚ¤ÓÔ˘, .¯. fiÙ·Ó ÛÂ ÂÚ›ÙˆÛË
·ÓÙ›ÎÚÔ˘ÛË˜ ÎÙ˘‹ÛÂÈ ÙÔ ¯¤ÚÈ ÙÔ˘ ¯ÂÈÚÈÛÙ‹ ¿Óˆ ÛÙÔ
ÌÔ¯Ïfi. ™Â ÂÚ›ÙˆÛË ÂÓÂÚÁÔÔ›ËÛË˜ ÙÔ˘ ÊÚ¤ÓÔ˘
·ÎÈÓËÙÔÔÈÂ›Ù·È ·fiÙÔÌ· Ë ·Ï˘Û›‰·.

∂§∂°Ã√™ ∆√À ºƒ∂¡√À ∆∏™ ∞§À™π¢∞™:
1. ∆Ô ÊÚ¤ÓÔ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜ Â›Ó·È ∞¶√∑∂À°ª∂¡√ (Ë 

·Ï˘Û›‰· ÌÔÚÂ› Ó· ÎÈÓËıÂ›), fiÙ·Ó Ô ª√Ã§√™ 
ºƒ∂¡√À ∂π¡∞π ∆ƒ∞µ∏°ª∂¡√™ ¶ƒ√™ ∆∞ π™ø 
∫∞π ∞™º∞§π™ª∂¡√™ (∂ÈÎ. 7A).

2. ∆Ô ÊÚ¤ÓÔ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜ Â›Ó·È ∑∂À°ª∂¡√ (Ë 
·Ï˘Û›‰· Â›Ó·È ·ÛÊ·ÏÈÛÌ¤ÓË), fiÙ·Ó Ô ÌÔ¯Ïfi˜ ÙÔ˘ 
ÊÚ¤ÓÔ˘ Â›Ó·È ÙÚ·‚ËÁÌ¤ÓÔ˜ ÚÔ˜ Ù· ÌÚÔÛÙ¿. ∆ÒÚ· 
‰ÂÓ ÂÈÙÚ¤ÂÙ·È Ó· ÌÔÚÂ› Ï¤ÔÓ Ó· ÎÈÓËıÂ› Ë 
·Ï˘Û›‰· (∂ÈÎ. 7B).

À¶√¢∂π•∏: √ ÌÔ¯Ïfi˜ ÙÔ˘ ÊÚ¤ÓÔ˘ Ú¤ÂÈ Ó· ‚Ú›ÛÎÂÈ
·ÓÙ›ÛÙ·ÛË Î·È ÛÙÈ˜ ‰‡Ô ı¤ÛÂÈ˜. ∂¿Ó ·ÈÛı¿ÓÂÛÙÂ ÔÏ‡
‰˘Ó·Ù‹ ·ÓÙ›ÛÙ·ÛË, ‹ Â¿Ó Ô ÌÔ¯Ïfi˜ ‰ÂÓ ÌÂÙ·ÙÔ›˙ÂÙ·È,
ÌË ¯ÚËÛÈÌÔÔÈ‹ÛÂÙÂ ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ. ¢ÒÛÙÂ ÙËÓ ÛÂ
Â·ÁÁÂÏÌ·ÙÈÎfi Û˘ÓÂÚÁÂ›Ô ÂÍ˘ËÚ¤ÙËÛË˜ ÂÏ·ÙÒÓ ÁÈ·
Ó· ÂÈÛÎÂ˘·ÛÙÂ›.

∫∞À™πª√  ∫∞π §∞¢π

∫∞À™πª√
°È· Ù· Î·Ï‡ÙÂÚ· ·ÔÙÂÏ¤ÛÌ·Ù· Ó· ¯ÚËÛÈÌÔÔÈÂ›ÙÂ
ÎÔÈÓfi ·ÌfiÏ˘‚‰Ô Î·‡ÛÈÌÔ ·Ó·ÌÈÁÌ¤ÓÔ ÌÂ ÂÈ‰ÈÎfi ‰›¯ÚÔÓÔ
Ï¿‰È. 

ªπ°ª∞ ∫∞À™πª√À
∞Ó·Ì›ÍÙÂ ÙÔ Î·‡ÛÈÌÔ ÌÂ ‰›¯ÚÔÓÔ Ï¿‰È ÛÂ Î·Ù¿ÏÏËÏÔ
‰Ô¯Â›Ô. ∞Ó·ÎÈÓ‹ÛÙÂ ÙÔ ‰Ô¯Â›Ô ÁÈ· Ó· ·Ó·ÌÈ¯ıÔ‡Ó fiÏ·
Î·Ï¿. 

∫∞À™πª√  ∫∞π §∞¢øª∞

GR
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¶ƒ√™√Ã∏: ª›· Ó¤· ·Ï˘Û›‰· ¯·Ï·ÚÒÓÂÈ,
¤ÙÛÈ ÒÛÙÂ ÌÂÙ¿ ·fi ÂÚ. 5 ÎÔ¤˜ Ú¤ÂÈ
Ó· Â·Ó·Ú˘ıÌÈÛÙÂ›. ∞˘Ùfi Â›Ó·È Ê˘ÛÈÔÏÔÁÈÎfi
ÛÂ Ó¤Â˜ ·Ï˘Û›‰Â˜ Î·È Ù· ¯ÚÔÓÈÎ¿
‰È·ÛÙ‹Ì·Ù· ÁÈ· ÙËÓ ··ÈÙÔ‡ÌÂÓË
Â·Ó·Ú‡ıÌÈÛË ÌÂÈÒÓÔÓÙ·È. 

6

A C B

¶ƒ√™√Ã∏: ∂¿Ó Ë ·Ï˘Û›‰· ÙÔ˘ ÚÈÔÓÈÔ‡
Â›Ó·È ¶√§À Ã∞§∞ƒ∏ ‹ ¶√§À ™ºπ∫∆∏, Ù·
‰fiÓÙÈ·, Ë ÙÚÔ¯È¿, Ë ·Ï˘Û›‰· Î·È ÙÔ ¤‰Ú·ÓÔ
ÙÔ˘ ÛÙÚÔÊ·ÏÔÊfiÚÔ˘ ¿ÍÔÓ·  ÊıÂ›ÚÔÓÙ·È
Ù·¯‡ÙÂÚ·. 
∏ ∂ÈÎ. 6 ÂÓËÌÂÚÒÓÂÈ ÁÈ· ÙË ÛˆÛÙ‹ „˘¯Ú‹
¤ÓÙ·ÛË (A) Î·È ÙË ıÂÚÌ‹ ¤ÓÙ·ÛË (B), Î·È
ÂÍ˘ËÚÂÙÂ› Û·Ó Ô‰ËÁ›· ÁÈ· ÂÚÈÛÛfiÙÂÚÂ˜
Ú˘ıÌ›ÛÂÈ˜ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜ ÙÔ˘ ÚÈÔÓÈÔ‡ (C).

¶ƒ√™√Ã∏: ∆Ô ÊÚ¤ÓÔ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜ ¤¯ÂÈ
ÌÂÓ ˆ˜ ÛÙfi¯Ô ÙË ÌÂ›ˆÛË ÙÔ˘ ÎÈÓ‰‡ÓÔ˘ ·fi
·ÓÙ›ÎÚÔ˘ÛË, ‰ÂÓ ÌÔÚÂ› fiÌˆ˜ Ó·
ÚÔÛÊ¤ÚÂÈ ÈÎ·ÓÔÔÈËÙÈÎ‹ ÚÔÛÙ·Û›· fiÙ·Ó
Ô ¯ÂÈÚÈÛÙ‹˜ ¯ÚËÛÈÌÔÔÈÂ› ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ
·ÚfiÛÂÎÙ·. ¶ÚÈÓ ·fi Î¿ıÂ ¯Ú‹ÛË Ó·
ÂÏ¤Á¯ÂÙÂ ÙÔ ÊÚ¤ÓÔ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜ Î·È Ó·
ÂÏ¤Á¯ÂÙ·È Â›ÛË˜ Î·È Ù·ÎÙÈÎ¿ Î·Ù¿ ÙË
‰È¿ÚÎÂÈ· ÙË˜ ÂÚÁ·Û›·˜.

5

D

¶ƒ√™√Ã∏:  ∂¿Ó ‰ÂÓ Ï·‰ÒÓÂÙÂ ·ÚÎÂÙ¿ ÙË
Û˘ÛÎÂ˘‹, ¯¿ÓÂÙÂ ÙËÓ ·Í›ˆÛË ÁÈ· ÂÁÁ‡ËÛË
ÁÈ· ‚Ï¿‚Â˜ ÙÔ˘ ÎÈÓËÙ‹Ú·

¶ƒ√™√Ã∏: ¶Ú¤ÂÈ Ó· ¯ÚËÛÈÌÔÔÈËıÂ›
ÂÈ‰ÈÎfi ‰›¯ÚÔÓÔ Ï¿‰È ÁÈ· ·ÂÚfi”˘ÎÙÔ˘˜
‰›¯ÚÔÓÔ˘˜ ÎÈÓËÙ‹ÚÂ˜  ÛÂ ·Ó·ÏÔÁ›·
Ì›ÁÌ·ÙÔ˜ 40:1. ªË ¯ÚËÛÈÌÔÔÈÂ›ÙÂ ‰›¯ÚÔÓÔ
Ï¿‰È ÌÂ ·Ó·ÏÔÁ›· ·Ó¿ÌÈÍË˜ 100:1. ∂¿Ó ‰ÂÓ
Ï·‰ÒÓÂÙÂ ·ÚÎÂÙ¿ ÙË Û˘ÛÎÂ˘‹, ¯·Ï¿ÙÂ ÙÔÓ
ÎÈÓËÙ‹Ú· Î·È ÛÙËÓ ÂÚ›ÙˆÛË ·˘Ù‹ ¯¿ÓÂÙÂ
ÙÈ˜ ·ÍÈÒÛÂÈ˜ ÁÈ· ÂÁÁ‡ËÛË.

¶ƒ√™√Ã∏: ¶ÔÙ¤ ÌË ¯ÚËÛÈÌÔÔÈÂ›ÙÂ ÁÈ·
·˘Ùfi ÙÔ ÚÈfiÓÈ ÌË ·Ú·ÈˆÌ¤Ó ÔÎ·‡ÛÈÌÔ. √
ÎÈÓËÙ‹Ú·˜ ı· ¿ıÂÈ ‚Ï¿‚Ë Î·È ÂÛÂ›˜ ¯¿ÓÂÙÂ
ÙÈ˜ ·ÍÈÒÛÂÈ˜ Û·˜ ÁÈ· ÂÁÁ‡ËÛË ÁÈ· ÙÔ
ÚÔ˚fiÓ ·˘Ùfi. ªË ¯ÚËÛÈÌÔÔÈÂ›ÙÂ Ì›ÁÌ·
Î·˘Û›ÌÔ˘ Ô˘ ¤¯ÂÈ ·ÔıËÎÂ˘ıÂ› ÁÈ·
ÂÚÈÛÛfiÙÂÚÔ ·fi 90 ËÌ¤ÚÂ˜. 

7B7A
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Y™À¡π™∆øª∂¡∞ ∫∞À™πª∞
ªÂÚÈÎ¿ ÎÔÈÓ¿ Â›‰Ë ‚ÂÓ˙›ÓË˜ ·ÔÙÂÏÔ‡ÓÙ·È ·fi Ì›ÁÌ·Ù·
ÌÂ ·ÏÎÔfiÏË ‹ ÂÓÒÛÂÈ˜ ·Èı¤Ú·, ÒÛÙÂ Ó·
·ÓÙ·ÔÎÚ›ÓÔÓÙ·È ÛÙ· ÚfiÙ˘· ÁÈ·  Î·ı·Ú¿ Î·˘Û·¤ÚÈ·.
√ ÎÈÓËÙ‹Ú·˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ› ÈÎ·ÓÔÔÈËÙÈÎ¿ ÌÂ fiÏ· Ù· Â›‰Ë
‚ÂÓ˙›ÓË˜ ·ÎfiÌË Î·È ÌÂ Â›‰Ë ‚ÂÓ˙›ÓË˜ ÂÌÏÔ˘ÙÈÛÌ¤Ó· ÌÂ
ÔÍ˘ÁÔÓÔ.

§∞¢øª∞ ∆∏™ ∞§À™π¢∞™ ∫∞π ∆√À ∂¢ƒ∞¡√À
∫¿ıÂ ÊÔÚ¿ fiÙ·Ó ÁÂÌ›˙ÂÙÂ ÙÔ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ, Ú¤ÂÈ Ó·
ÁÂÌ›˙ÂÙÂ Î·È ÙÔ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ Ï·‰ÈÔ‡ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜. ™·˜
Û˘ÓÈÛÙÔ‡ÌÂ Ó· ¯ÚËÛÈÌÔÔÈÂ›ÙÂ Ï¿‰È ÁÈ· ·Ï˘Û›‰Â˜,
ÙÚÔ¯È¤˜ Î·È ‰fiÓÙÈ· Ô˘ ÂÚÈ¤¯ÂÈ ÚfiÛıÂÙ· ÁÈ· ÙË
ÌÂ›ˆÛË ÙË˜ ÙÚÈ‚‹˜ Î·È ÙË˜ ÊıÔÚ¿˜ Î·È Ô˘
·ÚÂÌÔ‰›˙ÂÈ ÙÔ ‰È·¯ˆÚÈÛÌfi ÛÂ ÙÚÔ¯È¿ Î·È ·Ï˘Û›‰·.

√¢∏°π∞ Ãƒ∏™∏™

∂§∂°Ã√π ¶ƒπ¡ ∆∏¡ ∂∫∫π¡∏™∏ ∆√À ∫π¡∏∆∏ƒ∞

1. °ÂÌ›ÛÙÂ ÙÔ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ ÙÔ˘ Î·‡ÛÈÌÔ˘ (A) ÌÂ ÙÔ 
ÛˆÛÙfi 
Ì›ÁÌ· Î·‡ÛÈÌÔ˘ (∂ÈÎ. 8).

2. °ÂÌ›ÛÙÂ ÙÔ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ ÙÔ˘ Ï·‰ÈÔ‡ (B) ÌÂ ÙÔ ÛˆÛÙfi 
Ï¿‰È ÁÈ· ·Ï˘Û›‰· Î·È ÙÚÔ¯È¿ (∂ÈÎ. 8).

3. ™ÈÁÔ˘ÚÂ˘ıÂ›ÙÂ ˆ˜ ÙÔ ÊÚ¤ÓÔ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜ (C) ¤¯ÂÈ 
·Ô˙Â˘¯ıÂ› ÚÈÓ ÙËÓ ÂÎÎ›ÓËÛË ÙÔ˘ ÎÈÓËÙ‹Ú·.

∂∫∫π¡∏™∏ ∆√À ∫π¡∏∆∏ƒ∞
1. °È· Ó· ÂÎÎÈÓ‹ÛÂÙÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ ÛÚÒÍÙÂ ÙÔ ‰È·ÎfiÙË 

(‰È·ÎfiÙË˜ EIN/ AUS- ÁÈ· ¿Ó·ÌÌ·/Û‚‹ÛÈÌÔ) ÛÙË 
ı¤ÛË EIN ( I ) (∂ÈÎ. 9A).

2. ∆Ú·‚‹ÍÙÂ ÙÔÓ ÛÙÚ·ÁÁ·ÏÈÛÙÈÎfi ÌÔ¯Ïfi/ÙÛÔÎ (A) ÙfiÛÔ 
ÔÏ‡ ÚÔ˜ Ù· ¤Íˆ, Ì¤¯ÚÈ Ó· ‚ÚÂÈ ·ÓÙ›ÛÙ·ÛË (∂ÈÎ. 
9B).

3. ¶È¤ÛÙÂ ÙËÓ ·ÓÙÏ›· ‚ÂÓ˙›ÓË˜ (B) 10 ÊÔÚ¤˜ (∂ÈÎ. 9C).
4. ™ÚÒÍÈÌÔ ÚÔ˜ Ù· ÂÌÚfi˜ ÙË˜ ÊÚ·Á‹˜ 

ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜: ¶È¤ÛÙÂ ÌÂ ÙÔ ‰ÂÍ› Û·˜ ¯¤ÚÈ ÙË ÊÚ·Á‹ 
ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ (π), ÙÚ·‚‹ÍÙÂ ÌÂ ÙÔÓ ‰Â›ÎÙË Û·˜ ÙÔ 
ÌÔ¯Ïfi ÙÔ˘ ÁÎ·˙ÈÔ‡ (∏). ¶È¤ÛÙÂ ÙÒÚ· ÙÔ ÌÔ¯Ïfi 
·ÛÊ¿ÏÈÛË˜ (G) ÚÔ˜ Ù· ÂÌÚfi˜, ÎÚ·Ù‹ÛÙÂ ÙÔÓ 
ÈÂÛÌ¤ÓÔ Î·È ·Ê‹ÛÙÂ ÙÔ ÌÔ¯Ïfi ÁÎ·˙ÈÔ‡ (H) Î·È ¿ÏÈ 
ÂÏÂ‡ıÂÚÔ. √ ÌÔ¯Ïfi˜ ÁÎ·˙ÈÔ‡ (H) ·Ú·Ì¤ÓÂÈ ÒÚ· 
ÛÙË Ì¤ÛË ıÂÛË ÁÎ·˙ÈÔ‡.

À¶√¢∂π•∏: ∂¿Ó Û‡ÌÊˆÓ· ÌÂ ÙÔ ıfiÚ˘‚Ô ÙÔ˘ ÎÈÓËÙ‹Ú·
Î·Ù·Ï¿‚ÂÙÂ ˆ˜ ı· ¿ÚÂÈ ÌÚÔÛÙ¿ ÚÈÓ ÙÔ 4Ô
ÙÚ¿‚ËÁÌ·, ÛÙ·Ì·Ù‹ÛÙÂ ÙÔ ÙÚ¿‚ËÁÌ· ÙÔ˘ ÂÎÎÈÓËÙ‹Ú· Î·È 

Û˘ÓÂ¯›ÛÙÂ fiˆ˜ ÂÚÈÁÚ¿ÊÂÙ·È ÛÙÔ ÂfiÌÂÓÔ ‚‹Ì·.
5. ™ÚÒÍÙÂ ÙÔ ÛÙÚ·ÁÁ·ÏÈÛÙÈÎfi ÌÔ¯Ïfi (G) ÙÂÏÂ›ˆ˜ 

ÚÔ˜ Ù· Ì¤Û· (∂ÈÎ. 9E).
6. ∫Ú·Ù‹ÛÙÂ ÁÂÚ¿ ÙÔ ÚÈfiÓÈ Î·È ÙÚ·‚‹ÍÙÂ ÁÚ‹ÁÔÚ· 

ÙÔÓ ÂÎÎÈÓËÙ‹Ú· 4 ÊÔÚ¤˜. ∆ÒÚ· Ú¤ÂÈ Ó· ¿ÚÂÈ 
ÌÚÔÛÙ¿ Ô ÎÈÓËÙ‹Ú·˜. 

7. ∞Ê‹ÛÙÂ ÙÔÓ ÎÈÓËÙ‹Ú· ÙÒÚ· Ó· ˙ÂÛÙ·ıÂ› Â› 10 
‰Â˘ÙÂÚfiÏÂÙ·. ¶È¤ÛÙÂ ÙÔÓ ÂÓÂÚÁÔÔÈËÙ‹  (H) Î·È 
·Ê‹ÛÙÂ ÙÔÓ ÛÙË ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· ÎÂÓÔ‡ (∂ÈÎ. 9F).

8. ∂¿Ó ‰ÂÓ ·›ÚÓÂÈ ÌÚÔÛÙ¿ Ô ÎÈÓËÙ‹Ú·˜, Ó· 
Â·Ó·Ï¿‚ÂÙÂ Ù· ÈÔ ¿Óˆ ÂÚÈÁÚ·ÊfiÌÂÓ· ‚‹Ì·Ù·. 

∂∫ ¡∂√À ∂∫∫π¡∏™∏ ∆√À ∫π¡∏∆∏ƒ∞ 
1. ™ÈÁÔ˘ÚÂ˘ıÂ›ÙÂ ˆ˜ Ô ‰È·ÎfiÙË˜ ‚Ú›ÛÎÂÙ·È ÛÙË ı¤ÛË
EIN (·Ó·ÌÌ¤ÓÔ˜).
2. ∆Ú·‚‹ÍÙÂ ÙÔ Û¯ÔÈÓ› ÙË˜ ÂÎÎ›ÓËÛË˜ ÁÚ‹ÁÔÚ· 4 ÊÔÚ¤˜.
√ ÎÈÓËÙ‹Ú·˜ Ú¤ÂÈ ÙÒÚ· Ó· ¿ÚÂÈ ÌÚÔÛÙ¿.
3. ∂¿Ó ‰ÂÓ ·›ÚÓÂÈ ÌÚÔÛÙ¿ Ô ÎÈÓËÙ‹Ú·˜, ·ÎÔÏÔ˘ı‹ÛÙÂ

ÙÈ˜ Ô‰ËÁ›Â˜ ÛÙÔ ÎÂÊ¿Ï·ÈÔ: ∂§∂°Ã√™ ¶ƒπ¡ ∆∏¡
∂∫∫π¡∏™∏ ∆√À ∫π¡∏∆∏ƒ∞

∞∫π¡∏∆√¶√π∏™∏ ∆√À ∫π¡∏∆∏ƒ∞
1. ∞Ê‹ÛÙÂ ÂÏÂ‡ıÂÚÔ ÙÔ ÁÎ¿˙È Î·È ÂÚÈÌ¤ÓÙÂ Ì¤¯ÚÈ Ó·
ÎÈÓÂ›Ù·È Ô ÎÈÓËÙ‹Ú·˜ ÛÂ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· ÎÂÓÔ‡.
2. ™ÚÒÍÙÂ ÙÔ ‰È·ÎfiÙË STOP (™∆√¶) ÚÔ˜ Ù· Î¿Ùˆ,
ÁÈ· Ó· ·ÎÈÓËÙÔÔÈ‹ÛÂÙÂ ÙÔÓ ÎÈÓËÙ‹Ú· (∂ÈÎ. 9G).

À¶√¢∂π•∏: °È· Ó· ·ÎÈÓËÙÔÔÈ‹ÛÂÙÂ ÙÔÓ ÎÈÓËÙ‹Ú·
ÛÂ ÂÚ›ÙˆÛË ·Ó¿ÁÎË˜, ÂÓÂÚÁÔÔÈ‹ÛÙÂ ÙÔ ÊÚ¤ÓÔ
ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜ Î·È ÛÚÒÍÙÂ ÙÔ ‰È·ÎfiÙË STOP ÚÔ˜
Ù· Î¿Ùˆ.

∆∂™∆ §∂π∆√Àƒ°π∞™ ∆√À ºƒ∂¡√À ∆∏™ ∞§À™π¢∞™ 
¡· ÂÏ¤Á¯ÂÙÂ Ù·ÎÙÈÎ¿ Â¿Ó ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ› Î·ÓÔÓÈÎ¿ ÙÔ ÊÚ¤ÓÔ
ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜.
¢ÔÎÈÌ¿ÛÙÂ ÙË ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· ÙÔ˘ ÊÚ¤ÓÔ˘ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜
ÚÈÓ Îfi„ÂÙÂ ÁÈ· ÚÒÙË ÊÔÚ¿, ÌÂÙ¿ ·fi ÂÚÈÛÛfiÙÂÚÂ˜
ÎÔ¤˜ Î·È ÔˆÛ‰‹ÔÙÂ ÌÂÙ¿ ·fi ÂÚÁ·Û›Â˜ Û˘ÓÙ‹ÚËÛË˜
ÛÙÔ ÊÚ¤ÓÔ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜.

¢√∫πª∞™∆∂ ∆√ ºƒ∂¡√ ∆∏™ ∞§À™π¢∞™ ø™
∞∫√§√À£ø™ (∂ÈÎ.10):
1. ∆ÔÔıÂÙ‹ÛÙÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ ¿Óˆ ÛÂ Î·ı·Ú‹, ÛÙÂÚÂ‹
Î·È Â›Â‰Ë ÂÈÊ¿ÓÂÈ·.
2. µ¿ÏÙÂ ÌÚÔÛÙ¿ ÙÔÓ ÎÈÓËÙ‹Ú·.
3. ¶È¿ÛÙÂ ÙËÓ ›Ûˆ ¯ÂÈÚÔÏ·‚‹ (A) ÌÂ ÙÔ ‰ÂÍ› Û·˜ ¯¤ÚÈ.

GR

ª›ÁÌ· ‚ÂÓ˙›ÓË˜ - Ï·‰ÈÔ‡ 40:1           ªfiÓÔ Ï¿‰È

¶ƒ√™√Ã∏: ¶ÔÙ¤ ÌËÓ ÂÎÎÈÓÂ›ÙÂ Î·È ÌË
¯ÂÈÚ›˙ÂÛÙÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ, fiÙ·Ó ‰ÂÓ ¤¯Ô˘Ó
ÙÔÔıÂÙËıÂ› ÛˆÛÙ¿ Ë ÙÚÔ¯È¿ Î·È Ë ·Ï˘Û›‰·.
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4. MÂ ÙÔ ·ÚÈÛÙÂÚfi ¯¤ÚÈ ÎÚ·Ù¿ÙÂ ÙËÓ ÌÚÔÛÙÈÓ‹
¯ÂÈÚÔÏ·‚‹ (µ) [fi¯È ÙÔ ÌÔ¯Ïfi ÙÔ˘ ÊÚ¤ÓÔ˘ ÙË˜ 
·Ï˘Û›‰·˜ (C)].

5. ¶È¤ÛÙÂ ÙÔ ÌÔ¯Ïfi ÙÔ˘ ÁÎ·˙ÈÔ‡ ÛÂ 1/3 ÙË˜ Ù·¯‡ÙËÙ·˜ 
Î·È ÂÓÂÚÁÔÔÈ‹ÛÙÂ  ·Ì¤Ûˆ˜ ÙÔ ÌÔ¯Ïfi ÊÚ¤ÓÔ˘ ÙË˜ 
·Ï˘Û›‰·˜ (C).

6. ∆Ô ÚÈfiÓÈ Ú¤ÂÈ Ó· ·ÎÈÓËÙÔÔÈËıÂ› ·fiÙÔÌ·.
∞Ê‹ÛÙÂ Î·ÙfiÈÓ ·Ì¤Ûˆ˜ ÂÏÂ‡ıÂÚÔ ÙÔÓ ÂÓÂÚÁÔÔÈËÙ‹
ÙË˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜.

7. ∂¿Ó ‰ÂÓ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ› ÛˆÛÙ¿ ÙÔ ÊÚ¤ÓÔ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜,
Û‚‹ÛÙÂ ÙÔÓ ÎÈÓËÙ‹Ú· Î·È ‚¿ÏÙÂ ÙÔ ÊÚ¤ÓÔ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜
¿ÏÈ ÛÙË ı¤ÛË ENTKUPPELT (∞¶√∑∂À°ª∂¡∏).

§∞¢øª∞ ∆∏™ ∞§À™π¢∞™ ∆√À ¶ƒπ√¡π√À / ∆∏™
√¢∏°∏∆π∫∏™ ∆ƒ√Ãπ∞™
¶Ú¤ÂÈ ¿ÓÙ· Ó· Â›Ó·È Î·Ï¿ Ï·‰ˆÌ¤ÓË Ë ·Ï˘Û›‰· ÙÔ˘
ÚÈÔÓÈÔ‡ ÁÈ· Ó· ÌÂÈˆıÂ› Ë ÙÚÈ‚‹ ÌÂ ÙËÓ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹
ÙÚÔ¯È¿.
∏ ÙÚÔ¯È¿ Î·È Ë ·Ï˘Û›‰· ‰ÂÓ ÂÈÙÚ¤ÂÙ·È ÔÙ¤ Ó· Â›Ó·È
¯ˆÚ›˜ Ï¿‰È. ∂¿Ó ¯ÚËÛÈÌÔÔÈÂ›ÙÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ ÌÂ ÔÏ‡ Ï›ÁÔ
Ï¿‰È, ÌÂÈÒÓÂÙ·È Ë ·fi‰ÔÛ‹ ÙÔ˘ Î·È Ë ‰È¿ÚÎÂÈ· ˙ˆ‹˜ ÙÔ˘.
ŒÙÛÈ Ë ·Ï˘Û›‰· ·Ì‚Ï‡ÓÂÙ·È ÁÚ‹ÁÔÚ· Î·È Ë ÙÚÔ¯È¿
ÊıÂ›ÚÂÙ·È Ù·¯‡ÙÂÚ· ÏfiÁˆ ÙË˜ ˘ÂÚı¤ÚÌ·ÓÛË˜  ∆Ô Â¿Ó
ÙÔ Ï¿‰È ‰ÂÓ Â›Ó·È ·ÚÎÂÙfi ÙÔ ‚Ï¤ÂÈ Î·ÓÂ›˜ ÏfiÁˆ ÙË˜
‰ËÌÈÔ˘ÚÁ›·˜ Î·ÓÔ‡, ÙË˜ ·ÏÏ·Á‹˜ ÙÔ˘ ¯ÚÒÌ·ÙÔ˜ ÙË˜
ÙÚÔ¯È¿˜ Î·È ÙÔ˘ Û¯ËÌ·ÙÈÛÌÔ‡ ›Û·˜.
À¶√¢∂π•∏: ∏ ·Ï˘Û›‰· ¯··ÚÒÓÂÈ Î·Ù¿ ÙË ‰È¿ÚÎÂÈ· ÙË˜
¯Ú‹ÛË˜ ÙË˜, È‰È·›ÙÂÚ· fiÙ·Ó Â›Ó·È Î·ÈÓÔ‡ÚÁÈ·. °È· ÙÔ
ÏfiÁÔ ·˘Ùfi Ú¤ÂÈ Ó· Â·Ó·Ú˘ıÌ›˙ÂÙ·È Î·È Ó·
Â·ÓÂÓÙÂ›ÓÂÙ·È. ª›· Ó¤· ·Ï˘Û›‰· Ú¤ÂÈ Ó· Ú˘ıÌ›˙ÂÙ·È
ÌÂÙ¿ ·fi ÂÚ. 5 ÏÂÙ¿ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜. 

∞À∆√ª∞∆√™ §∞¢ø∆∏ƒ∞™
∆Ô ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ Â›Ó·È ÂÍÔÏÈÛÌ¤ÓÔ ÌÂ ·˘ÙfiÌ·ÙÔ
Û‡ÛÙËÌ· Ï·‰ÒÌ·ÙÔ˜ ÌÂ ÌË¯·ÓÈÛÌfi Ô‰fiÓÙˆÛË˜. √
Ï·‰ˆÙ‹Ú·˜ ÊÚÔÓÙ›˙ÂÈ ·˘ÙfiÌ·Ù· ÁÈ· ÙÔ Ï¿‰ˆÌ· ÙË˜
ÙÚÔ¯È¿˜ Î·È ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜ ÌÂ ÙË ÛˆÛÙ‹ ÔÛfiÙËÙ·
Ï·‰ÈÔ‡. ªfiÏÈ˜ ÂÈÙ·¯˘ÓıÂ› Ô ÎÈÓËÙ‹Ú·˜, ÙÔ Ï¿‰È ÙÚ¤¯ÂÈ
Ù·¯‡ÙÂÚ· ÛÙËÓ Ï¿Î· ÙË˜ ÙÚÔ¯È¿˜. ¢ÂÓ ˘¿Ú¯ÂÈ
‰˘Ó·ÙfiÙËÙ· Ú‡ıÌÈÛË˜ ÙË˜ ÚÔ‹˜. ∆· ·Ôı¤Ì·Ù· Ï·‰ÈÔ‡
ÂÍ·ÓÙÏÔ‡ÓÙ·È ÂÚ›Ô˘ Î·Ù¿ ÙÔÓ ›‰ÈÔ ¯ÚfiÓÔ fiˆ˜ Ù·
·Ôı¤Ì·Ù· Î·˘Û›ÌÔ˘. 

°∂¡π∫∂™ √¢∏°π∂™ ∫√¶∏™

∫√æπª√ ¢∂¡∆ƒ√À
∫fi”ÈÌÔ ‰¤ÓÙÚÔ˘ ÛËÌ·›ÓÂÈ ÚÈfiÓÈÛÌ· ‰¤ÓÙÚÔ˘. ªÈÎÚ¿
‰¤ÓÙÚ· ÌÂ ‰È¿ÌÂÙÚÔ ÎÔÚÌÔ‡ ÌÂÙ·Í‡ 15 Î·È18 ÂÎ.
Îfi‚ÔÓÙ·È Û˘Ó‹ıˆ˜ ÌÂ Ì›· ÌfiÓÔ ÎÔ‹. ™Â ÌÂÁ·Ï‡ÙÂÚ·
‰¤ÓÙÚ·  Ú¤ÂÈ Ó· Á›ÓÔ˘Ó ÂÁÎÔ¤˜. √È ÂÁÎÔ¤˜
Î·ıÔÚ›˙Ô˘Ó ÙËÓ Î·ÙÂ‡ı˘ÓÛË ÚÔ˜ ÙËÓ ÔÔ›· ı· ¤ÛÂÈ
ÙÔ ‰¤ÓÙÚÔ.  

∫√æπª√ ∂¡√™ ¢∂¡∆ƒ√À:
™∏ª∞¡∆π∫√: ¢ÂÓ ÂÈÙÚ¤ÂÙ·È ÙÔ Îfi„ÈÌÔ ‰¤ÓÙÚÔ˘
¯ˆÚ›˜ ÙËÓ ·Ó¿ÏÔÁË Î·Ù¿ÚÙÈÛË!

À¶√¢∂π•∏: ∏ Î·ÙÂ‡ı˘ÓÛË ÙÒÛË˜ ÙÔ˘ ‰¤ÓÙÚÔ˘ (µ)
Î·ıÔÚ›˙ÂÙ·È ·fi ÙËÓ ÂÁÎÔ‹. ¶ÚÈÓ ÙÔ Îfi„ÈÌÔ Ó· Ï¿‚ÂÙÂ
˘fi„Ë Û·˜ ÙË ‰È¿Ù·ÍË ÙˆÓ ÌÂÁ·Ï‡ÙÂÚˆÓ ÎÏ·‰ÈÒÓ Î·È
ÙË Ê˘ÛÈÎ‹ ÎÏ›ÛË ÙÔ˘ ‰¤ÓÙÚÔ˘ ÁÈ· Ó· ÌÔÚ¤ÛÂÙÂ Ó·
˘ÔÏÔÁ›ÛÂÙÂ ÚÔ˜ Ù· Ô‡ ı· ¤ÛÂÈ ÙÔ ‰¤ÓÙÚÔ.

°∂¡π∫√π ∫∞¡√¡∂™ °π∞ ∆√ ∫√æπª√ ¢∂¡∆ƒø¡
™˘Ó‹ıˆ˜ ÙÔ Îfi„ÈÌÔ ÙˆÓ ‰¤ÓÙÚˆÓ ·ÔÙÂÏÂ›Ù·È ·fi 2
Î‡ÚÈÂ˜ ÎÔ¤˜: ÙËÓ ÂÁÎÔ‹ (C) Î·È ÙËÓ ÔÈÛıÔÙÔÌ‹ ÁÈ·
ÙÔ Îfi„ÈÌÔ ÙÔ˘ ‰¤ÓÙÚÔ˘ (D). ∞Ú¯›ÛÙÂ ÌÂ ÙËÓ Â¿Óˆ
ÂÁÎÔ‹ (C) ·¤Ó·ÓÙÈ ·fi ÙËÓ ÏÂ˘Ú¿ ÙÒÛË˜ ÙÔ˘
‰¤ÓÙÚÔ˘ (E). ¶ÚÔÛ¤ÍÙÂ Ó· ÌËÓ Â›Ó·È ÔÏ‡ ‚·ıÈ¿ Ë Î¿Ùˆ
ÂÁÎÔ‹ ÛÙÔÓ ÎÔÚÌfi ÙÔ˘ ‰¤ÓÙÚÔ˘. ∏ ÂÁÎÔ‹ (C) Ó·
Â›Ó·È ÙfiÛÔ ‚·ıÈ¿ ÒÛÙÂ Ó· ‰ËÌÈÔ˘ÚÁÂ›Ù·È ÛËÌÂ›Ô
·ÁÎ‡ÚˆÛË˜ (F) ·ÚÎÂÙÔ‡ Ï¿ÙÔ˘˜ Î·È ¿¯Ô˘˜. ∏ ÂÁÎÔ‹
Ó· Â›Ó·È ·ÚÎÂÙ¿ Ê·Ú‰È¿ ÒÛÙÂ Ó· ÌÔÚÂ›ÙÂ Ó· ÂÏ¤Á¯ÂÙÂ
ÙÔ ‰¤ÓÙÚÔ fiÛÔ ÂÚÈÛÛfiÙÂÚÔ Á›ÓÂÙ·È.

√¶π™£√∆√ª∏:

GR

¶ƒ√™√Ã∏: ∂¿Ó ‰ÂÓ ·ÎÈÓËÙÔÔÈËıÂ› Ë
·Ï˘Û›‰·, Û‚‹ÛÙÂ ÙÔÓ ÎÈÓËÙ‹Ú· Î·È ‰ÒÛÙÂ
ÙÔ ÚÈfiÓÈ ÁÈ· ÂÈÛÎÂ˘‹ ÛÂ ·Ó·ÁÓˆÚÈÛÌ¤ÓÔ
Û˘ÓÂÚÁÂ›Ô ÂÍ˘ËÚ¤ÙËÛË˜ ÂÏ·ÙÒÓ ÙË˜
Einhell.
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¶ƒ√™√Ã∏: ¡· ÂÓÂÚÁÔÔÈ‹ÛÂÙÂ ·ÚÁ¿ ÙÔ
ÊÚ¤ÓÔ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜ Î·È ¿ÓÙ· ÌÂ
ÚÔÛÔ¯‹. ∆Ô ÚÈfiÓÈ ‰ÂÓ ÂÈÙÚ¤ÂÙ·È Ó·
¤ÚıÂÈ ÛÂ Â·Ê‹ ÌÂ Ù›ÔÙ·. ∆Ô ÚÈfiÓÈ ‰ÂÓ
ÂÈÙÚ¤ÂÙ·È Ó· ÎÚ¤ÌÂÙ·È ÚÔ˜ Ù· ÂÌÚfi˜. 

¶ƒ√™√Ã∏: ŸÙ·Ó Îfi‚ÂÙÂ ¤Ó· ‰¤ÓÙÚÔ· ÛÂ
Ï·ÁÈ¿, Ô ¯ÂÈÚÈÛÙ‹˜ ÙÔ˘ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘ Ó·
‚Ú›ÛÎÂÙ·È ¿ÓÙ· ÛÙËÓ ·ÓËÊfiÚ· ÙË˜
Ï·ÁÈ¿˜, ÂÂÈ‰‹ ÙÔ ‰¤ÓÙÚÔ ÌÂÙ¿ ÙÔ Îfi”ÈÌÔ
ı· ¤ÛÂÈ ‹ ı· Î˘Ï‹ÛÂÈ Î·Ù¿ ¿Û·
Èı·ÓfiÙËÙ· ÚÔ˜ Ù· Î¿Ùˆ.

¶ƒ√™√Ã∏: ¶ÚÔÙÔ‡ ·Ú¯›˙ÂÙÂ Ó· Îfi‚ÂÙÂ Ó·
ÛÎÂÊıÂ›ÙÂ Î·È Ó· ·Ê‹ÛÂÙÂ ÂÏÂ‡ıÂÚÔ ¤Ó·
‰È¿‰ÚÔÌÔ ‰È·Ê˘Á‹˜ Û·˜ (A). √ ‰È¿‰ÚÔÌÔ˜
‰È·Ê˘Á‹˜ Ó· ‚Ú›ÛÎÂÙ·È ÚÔ˜ Ù· ›Ûˆ Î·È
‰È·ÁÒÓÈ· ÚÔ˜ ÙËÓ ›Ûˆ ÏÂ˘Ú¿ ÙË˜
·Ó·ÌÂÓfiÌÂÓË˜ Î·ÙÂ‡ı˘ÓÛË˜ ÙÒÛË˜ ÙÔ˘
‰¤ÓÙÚÔ˘, fiˆ˜ ÚÔÎ‡ÙÂÈ ·fi ÙËÓ ∂ÈÎ. 12.

12

B

A

¶ƒ√™√Ã∏: ªË Îfi‚ÂÙÂ ‰¤ÓÙÚ· ÂÊfiÛÔÓ
Ê˘Û¿ÂÈ ‰˘Ó·Ùfi˜ ‹ ÌÂÙ·‚ÏËÙfi˜ ·¤Ú·˜ ‹
fiÙ·Ó ˘Ê›ÛÙ·Ù·È Î›Ó‰˘ÓÔ˜  Î·Ù·ÛÙÚÔÊ‹˜
È‰ÈÔÎÙËÛ›·˜. ™˘Ì‚Ô˘ÏÂ˘ıÂ›ÙÂ ¤Ó·Ó ÂÈ‰ÈÎfi
ÁÈ· Îfi„ÈÌÔ ‰¤ÓÙÚˆÓ. ªËÓ Îfi‚ÂÙÂ ‰¤ÓÙÚ·
Ô˘ ı· ÌÔÚÔ‡Û·Ó Ó· ¤ÛÔ˘Ó Â¿Óˆ ÛÂ
·ÁˆÁÔ‡˜ Î·È ÂÓËÌÂÚÒÛÙÂ ÙËÓ ·ÚÌfi‰È·
ÀËÚÂÛ›· ÁÈ· ÙÔ˘˜ ·ÁˆÁÔ‡˜, ÚÔÙÔ‡
Îfi„ÂÙÂ ÙÔ ‰¤ÓÙÚÔ.

¶ƒ√™√Ã∏: ¶ÔÙ¤ ÌË ÛÙ¤ÎÂÛÙÂ ÌÚÔÛÙ¿ ÛÂ
¤Ó· ‰¤ÓÙÚÔ ÛÙÔ ÔÔ›Ô ¤¯ÂÈ Á›ÓÂÈ ‹‰Ë
ÂÁÎÔ‹. ∏ ÔÈÛıÔÙÔÌ‹ (D) Ó·  Á›ÓÂÙ·È ÛÙËÓ
¿ÏÏË ÏÂ˘Ú¿ ÙÔ˘ ‰¤ÓÙÚÔ˘, ÂÚ. 3,5 ÂÎ.
¿Óˆ ·fi ÙÔ ¯Â›ÏÔ˜ ÙË˜ ÂÁÎÔ‹˜ (C) (∂ÈÎ.
13).
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1. ∂ÌÔ‰›ÛÙÂ ÙÔ ÌÏÔÎ¿ÚÈÛÌ· ÙË˜ ÙÚÔ¯È¿˜ ‹ ÙË˜ 
·Ï˘Û›‰·˜ (µ) ÛÙËÓ ÂÁÎÔ‹ ÌÂ Í‡ÏÈÓÂ˜ ‹ Ï·ÛÙÈÎ¤˜ 
ÛÊ‹ÓÂ˜ (∞). ªÂ ÙÈ˜ ÛÊ‹ÓÂ˜ ÂÏ¤Á¯ÂÙÂ Î·È ÙËÓ 
ÙÒÛË ÙÔ˘ ‰¤ÓÙÚÔ˘ (∂ÈÎ. 14∞). 

2. ∂¿Ó Ë ‰È¿ÌÂÙÚÔ˜ ÙÔ˘ Í‡ÏÔ˘ Ô˘ Îfi‚ÂÙÂ Â›Ó·È 
ÌÂÁ·Ï‡ÙÂÚË ·fi ÙÔ Ì‹ÎÔ˜ ÙË˜ ÙÚÔ¯È¿˜, Î¿ÓÙÂ 2 
ÂÁÎÔ¤˜ Û‡ÌÊˆÓ· ÌÂ ÙËÓ ·ÂÈÎfiÓÈÛË (∂ÈÎ. 14B).

∞¶√ª∞∫ƒÀ¡™∏ ∫§∞¢πø¡
∆· ÎÏ·‰È¿ ·ÔÌ·ÎÚ‡ÓÔÓÙ·È ·fi ÙÔ ÎÔÌÌ¤ÓÔ ‰¤ÓÙÚÔ.
∞ÔÌ·ÎÚ‡ÓÙÂ Ù· ÎÏ·‰È¿ Ô˘ ÛÙËÚ›˙Ô˘Ó ÙÔ ‰¤ÓÙÚÔ (∞),
ÌfiÓÔ fi·Ó Ô ÎÔÚÌfi˜ Â›Ó·È ÎÔÌÌ¤ÓÔ˜ Î·Ù¿ Ì‹ÎÔ˜ (∂ÈÎ.
15). ∫Ï·‰È¿ ÌÂ ¤ÓÙ·ÛË Ú¤ÂÈ Ó· ÎÔÔ‡Ó ·fi Î¿Ùˆ
ÚÔ˜ Ù· Â¿Óˆ ÁÈ· Ó· ÌË ÌÏÔÎ¿ÚÂÈ ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ.

∫∞∆∞ ª∏∫√™ ∫√¶∏
∫fi”ÂÙÂ ÛÂ Î·Ù¿ Ì‹ÎÔ˜ ÎÔÌÌ¿ÙÈ· ¤Ó· ÎÔÌÌ¤ÓÔ ‰¤ÓÙÚÔ.
¶ÚÔÛ¤ÍÙÂ Ó· ÛÙ¤ÎÂÛÙÂ ÛÙ·ıÂÚ¿ Î·È ÁÈ·˘Ùfi Ó·
ÛÙ¤ÎÂÛÙÂ ¿Óˆ ·fi ÙÔÓ ÎÔÚÌfi, fiÙ·Ó ÚÈÔÓ›˙ÂÙÂ ÛÂ
Î·ÙËÊfiÚ·. ∂¿Ó Â›Ó·È ‰˘Ó·ÙfiÓ, Ô ÎÔÚÌfi˜Ó· Â›Ó·È
ÛÙÂÚÂˆÌ¤ÓÔ˜, ¤ÙÛÈ ÒÛÙÂ ÙÔ ÎÔÌÌ¿ÙÈ Ô˘ ı¤ÏÂÙÂ Ó·
Îfi”ÂÙÂ Ó· ÌËÓ ·ÎÔ˘Ì¿ÂÈ ÛÙÔ ¤‰·ÊÔ˜. ∂¿Ó Â›Ó·È
ÛÙÂÚÂˆÌ¤Ó· Î·È ÔÈ ‰‡Ô ¿ÎÚÂ˜ ÙÔ˘ ‰¤ÓÙÚÔ˘, Î·È ÂÛÂ›˜
Ú¤ÂÈ Ó· Îfi”ÂÙÂ ÛÙË Ì¤ÛË, Î·ÓÙ¤ ÚÒÙ· ÌÈÛ‹ ÎÔ‹
·fi Â¿Óˆ ‰È· Ì¤Ûˆ ÙÔ˘ ‰¤ÓÙÚÔ˘ Î·È ¤ÂÈÙ· ÙËÓ ÎÔ‹
·fi Î¿Ùˆ ÚÔ˜ Ù· Â¿Óˆ. ªÂ ÙÔÓ ÙÚfiÔ ·˘Ùfi
·ÔÊÂ‡ÁÂÙÂ ÙÔ ÌÏÔÎ¿ÚÈÛÌ· ÙË˜ ÙÚÔ¯È¿˜ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜
ÛÙÔÓ ÎÔÚÌfi. ¶ÚÔÛ¤ÍÙÂ fiÙ·Ó Îfi‚ÂÙÂ, Ó· ÌËÓ Îfi‚ÂÙÂ
Ì¤Û· ÛÙÔ ¤‰·ÊÔ˜, ‰ÈfiÙÈ ¤ÙÛÈ ı· ·Ì‚Ï˘ÓıÂ› ÔÏ‡
ÁÚ‹ÁÔÚ· ÙÔ ÚÈfiÓÈ Û·˜. ŸÙ·Ó Îfi‚ÂÙÂ Ó· ÛÙ¤ÎÂÛÙÂ
¿ÓÙ· ·fi ÙËÓ Â¿Óˆ ÏÂ˘Ú¿ ÙË˜ Î·ÙËÊfiÚ·˜.
1. √ ÎÔÚÌfi˜ ÛÙËÚ›˙ÂÙ·È Î·ıãfiÏÔ ÙÔ˘ ÙÔ Ì‹ÎÔ˜: ∫fi”ÙÂ 

·fi Â¿Óˆ Î·È ÚÔÛ¤ÍÙÂ Ó· ÌË Îfi‚ÂÙÂ ÛÙÔ ¤‰·ÊÔ˜ 
(∂ÈÎ. 16A).

2. √ ÎÔÚÌfi˜ ÛÙËÚ›˙ÂÙ·È ÛÂ Ì›· ¿ÎÚË: ∫fi„ÙÂ ÚÒÙ· 1/3 
ÙË˜ ‰È·Ì¤ÙÚÔ˘ ÙÔ˘ ÎÔÚÌÔ‡ ·fi  Î¿Ùˆ ÚÔ˜ Ù· 
Â¿Óˆ ÁÈ· Ó· ·ÔÊ‡ÁÂÙÂ Ù· ıÚ·‡ÛÌ·Ù·. ∫·ÙfiÈÓ 
Îfi„ÙÂ ·fi Â¿Óˆ ÌÂ Î·ÙÂ‡ı˘ÓÛË ÚÔ˜ ÙËÓ ÚÒÙË 
ÎÔ‹, ÁÈ· Ó· ·ÔÊ‡ÁÂÙÂ ¤Ó· ÌÏÔÎ¿ÚÈÛÌ· (∂ÈÎ. 
16B). 

3. √ ÎÔÚÌfi˜ ÛÙËÚ›˙ÂÙ·È Î·È ÛÙÈ˜ ‰‡Ô ¿ÎÚÂ˜: 
∫fi„ÙÂ ÚÒÙ· 1/3 ÙË˜ ‰È·Ì¤ÙÚÔ˘ ÙÔ˘ ÎÔÚÌÔ‡ ·fi 
¿Óˆ ÚÔ˜ Ù· Î¿Ùˆ ÁÈ· Ó· ·ÔÊ‡ÁÂÙÂ Ù· 
ıÚ·‡ÛÌ·Ù·. ∫·ÙfiÈÓ Îfi„ÙÂ ·fi Â¿Óˆ ÌÂ 
Î·ÙÂ‡ı˘ÓÛË ÚÔ˜ ÙËÓ ÚÒÙË ÎÔ‹, ÁÈ· Ó· 
·ÔÊ‡ÁÂÙÂ ¤Ó· ÌÏÔÎ¿ÚÈÛÌ· (∂ÈÎ. 16C).

À¶√¢∂π•∏: ∏ Î·Ï‡ÙÂÚË Ì¤ıÔ‰Ô˜ Ó· Îfi„ÂÙÂ ¤Ó·
ÎÔÚÌfi Î·Ù¿Ì‹ÎÔ˜ ÙÔ˘ Â›Ó·È ÌÂ ÙË ‚Ô‹ıÂÈ· Î·‚·Ï¤ÙÔ˘.
∂¿Ó ·˘Ùfi ‰ÂÓ Â›Ó·È ‰˘Ó·Ùfi, Ó· ·Ó˘„ˆıÂ› Ô ÎÔÚÌfi˜ ÌÂ
‰‡Ô ÎÔÌÌ¿ÙÈ· ÎÔÚÌÔ‡ ‹ ÎÏ·‰ÈÒÓ ‹ ÌÂ ‰‡Ô ‚¿ÛÂÈ˜.
™ÈÁÔ˘ÚÂ˘ıÂ›ÙÂ ˆ˜ Ô ÎÔÚÌfi˜ Ô˘ ı¤ÏÂÙÂ Ó· Îfi„ÂÙÂ
ÛÙËÚ›˙ÂÙ·È Î·Ï¿. 

∫∞∆∞ ª∏∫√™ ∫√æπª√  ª∂ ∫∞µ∞§∂∆√ 
°È· ÙË ‰ÈÎ‹ Û·˜ ·ÛÊ¿ÏÂÈ· Î·È ÚÔ˜ ‰ÈÂ˘ÎfiÏ˘ÓÛË ÙˆÓ
ÂÚÁ·ÛÈÒÓ ÚÈÔÓ›ÛÌ·ÙÔ˜ ··ÈÙÂ›·È Ó· ÛÙ¤ÎÂÛÙÂ ÛˆÛÙ¿
fiÙ·Ó ÂÎÙÂÏÂ›Ù·È Î¿ıÂÙÔ Îfi”ÈÌÔ Î·Ù¿ Ì‹ÎÔ˜ (∂ÈÎ. 17).

∫∞£∂∆√ ∫√æπª√:
A. ∫Ú·Ù‹ÛÙÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ ÁÂÚ¿ Î·È ÌÂ Ù· ‰‡Ô Û·˜ ¯¤ÚÈ·

Î·È Ô‰ËÁ‹ÛÙÂ ÙÔ Î·Ù¿ ÙËÓ ÎÔ‹ ‰ÂÍÈ¿ ·fi ÙÔ ÛÒÌ· 
Û·˜. 

B. ∫Ú·Ù‹ÛÙÂ ÙÔÓ ·ÚÈÛÙÂÚfi Û·˜ ‚Ú·¯›ÔÓ· fiÛÔ ÈÔ ›ÛÈ·
Á›ÓÂÙ·È. 

C. ¡· ·Î·Ù·ÓÂÌËıÂ› ÙÔ ‚¿ÚÔ˜ Û·˜ Î·È ÛÙ· ‰‡Ô Û·˜ 
fi‰È·. ∂ÈÎ. 17

GR

¶ƒ√™√Ã∏: ¶ÚÈÓ ÙËÓ ÂÎÙ¤ÏÂÛË ÙË˜ ÙÂÏÈÎ‹˜
ÎÔ‹˜, ÂÏ¤ÁÍÙÂ Â¿Ó ‚Ú›ÛÎÔÓÙ·È ÛÙËÓ ·ÎÙ›Ó·
ÙÒÛË˜ ÙÔ˘ ‰¤ÓÙÚÔ˘ ıÂ·Ù¤˜, ˙Ò· ‹
ÂÌfi‰È·.

¶ƒ√™√Ã∏: ¶ÔÙ¤ Ó· ÌË Îfi‚ÂÙÂ ÎÏ·‰È¿
‰¤Ó‰ÚˆÓ, fiÙ·Ó Î¿ıÂÛÙÂ ÛÙÔÓ ÎÔÚÌfi ÙÔ˘
‰¤Ó‰ÚÔ˘.

¶ƒ√™√Ã∏: ∫·Ù¿ ÙË ‰È¿ÚÎÂÈ· ÂÚÁ·ÛÈÒÓ
ÚÈÔÓ›ÛÌ·ÙÔ˜ Ó· ÚÔÛ¤¯ÂÙÂ ¿ÓÙ· Ó· Â›Ó·È
Î·Ï¿ Ï·‰ˆÌ¤ÓË Ë ·Ï˘Û›‰· Î·È Ë Ô‰ËÁËÙÈÎ‹
ÙÚÔ¯È¿.

16A15

A

21

13

¶ƒ√™√Ã∏: ∂¿Ó Ë ÔÈÛıÔÙÔÌ‹ ÏËÛÈ¿˙ÂÈ
ÙÔ ÛËÌÂ›Ô ·ÁÎ‡ÚˆÛË˜, ÙÔ ‰¤ÓÙÚÔ ·Ú¯›˙ÂÈ
Ó· ¤ÊÙÂÈ. ªfiÏÈ˜ ·Ú¯›˙ÂÈ Ó· ¤ÊÙÂÈ ÙÔ
‰¤ÓÙÚÔ, ‚Á¿ÏÙÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ ·fi ÙËÓ ÂÁÎÔ‹,
·ÎÈÓËÙÔÔÈ‹ÛÙÂ ÙÔÓ ÎÈÓËÙ‹Ú·, ·ÎÔ˘Ì‹ÛÙÂ
Î¿Ô˘ ÙÔ ÚÈfiÓÈ Î·È ÂÁÎ·Ù·ÏÂ›”ÙÂ ÙËÓ
ÂÚÈÔ¯‹ ·˘Ù‹ Ì¤Ûˆ ÙÔ˘ ‰È·‰ÚfiÌÔ˘
‰È·Ê˘Á‹˜ (∂ÈÎ. 12).

14B14A

A B

16C16B

17

B
A

C
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√¢∏°π∞ °π∞ ∆∏ ™À¡∆∏ƒ∏™∏
ŸÏÂ˜ ÔÈ ÂÚÁ·Û›Â˜ Û˘ÓÙ‹ÚËÛË˜ ÛÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ, ÂÎÙfi˜
ÙˆÓ ÙÌËÌ¿ÙˆÓ Ô˘ Û‡ÌÊˆÓ· ÌÂ ÙËÓ Ô‰ËÁ›· ·˘Ù‹
··ÈÙÔ‡Ó Û˘ÓÙ‹ÚËÛË ·fi ÂÛ¿˜, Ú¤ÂÈ Ó· ÂÎÙÂÏÔ‡ÓÙ·È
·fi ÂÈ‰ÈÎÂ˘Ì¤ÓÔ ÙÂ¯Ó›ÙË.

¶ƒ√§∏¶∆π∫∏ ™À¡∆∏ƒ∏™∏
∫·Ï‹ ÚÔÏËÙÈÎ‹ Û˘ÓÙ‹ÚËÛË ‚¿ÛÂÈ ÂÓfi˜ Ù·ÎÙÈÎÔ‡
ÚÔÁÚ¿ÌÌ·ÙÔ˜ ÂÏ¤Á¯Ô˘ Î·È Î·Ï‹ ÂÚÈÔ›ËÛË
ÂÂÎÙÂ›ÓÔ˘Ó ÙË ‰È¿ÚÎÂÈ· ˙ˆË˜ Î·È ‚ÂÏÙÈÒÓÔ˘Ó ÙËÓ
·fi‰ÔÛË ÙÔ˘ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘. ∏ ·ÎfiÏÔ˘ıË Ï›ÛÙ·
Û˘ÓÙ‹ÚËÛË˜ ÂÍ˘ËÚÂÙÂ› ˆ˜ ‚¿ÛË ÁÈ· ·ÚfiÌÔÈÔ
ÚfiÁÚ·ÌÌ· Û˘ÓÙ‹ÚËÛË˜. 
∫·ı·ÚÈÛÌfi˜, Ú‡ıÌÈÛË Î·È ·ÓÙÈÎ·Ù¿ÛÙ·ÛË ÙÌËÌ¿ÙˆÓ
ÌÔÚÂ› ÂÓ‰Â¯ÔÌ¤Óˆ˜ Ó· ··ÈÙÂ›Ù·È ÈÔ Û˘¯Ó¿ ·fi fi,ÙÈ
·Ó·Ê¤ÚÂÙ·È ÈÔ Î¿Ùˆ.

ºπ§∆ƒ√  ∞∂ƒ∞
∂∆™π  ∫∞£∞ƒπ∑∂∆∂ ∆√ ºπ§∆ƒ√ ∆√À ∞∂ƒ∞:

1. ∞ÔÌ·ÎÚ‡ÓÙÂ ÙÔ Â¿Óˆ Î¿Ï˘ÌÌ· (A), ·Ê·ÈÚÒÓÙ·˜ 
ÙÈ˜ ‚›‰Â˜ ÛÙÂÚ¤ˆÛË˜ ÙÔ˘ Î·Ï‡ÌÌ·ÙÔ˜. ¤ÙÛÈ 
ÌÔÚÂ›ÙÂ ÙÒÚ· Ó· ‚Á¿ÏÂÙÂ ÙÔ Î¿Ï˘ÌÌ· (∂ÈÎ. 18).

2. ∞Ó·ÛËÎÒÛÙÂ ÙÔ Ê›ÏÙÚÔ ÙÔ˘ ·¤Ú· (B) Î·È ‚Á¿ÏÙÂ ÙÔ 
·fi ÙÔ ÎÔ˘Ù› ÙÔ˘ ·¤Ú· (C) (∂ÈÎ. 18).

3. ∫·ı·Ú›ÛÙÂ ÙÔ Ê›ÏÙÚÔ ÙÔ˘ ·¤Ú·. Ï‡ÓÙÂ ÙÔ Ê›ÏÙÚÔ 
ÙÔ˘ ·¤Ú· ÛÂ Î·ı·Úfi, ˙ÂÛÙfi Û·Ô˘ÓfiÓÂÚÔ. ∞Ê‹ÛÙÂ 
ÙÔ Ó· ÛÙÂÁÓÒÛÂÈ ÙÂÏÂ›ˆ˜ ÛÙÔÓ ·¤Ú·.

À¶√¢∂π•∏: ™˘ÓÈÛÙ¿Ù·È Ó· ¤¯ÂÙÂ ·Ó·ÏËÚˆÌ·ÙÈÎfi
Ê›ÏÙÚÔ. 
4. ∆ÔÔıÂÙ‹ÛÙÂ ÙÔ Ê›ÏÙÚÔ ÙÔ˘ ·¤Ú· ÛÙË ı¤ÛË ÙÔ˘. 

µ¿ÏÙÂ ÙÔ Î¿Ï˘ÌÌ· ÙÔ˘ ÎÈÓËÙ‹Ú·/ ÙÔ˘ Ê›ÏÙÚÔ˘ ÙÔ˘ 
·¤Ú·. ¶ÚÔÛ¤ÍÙÂ ÙÔ Î¿Ï˘ÌÌ· Ó· ÂÊ·ÚÌfi˙ÂÔ Î·Ï¿. 
µÈ‰ÒÛÙÂ Î·Ï¿ ÙÈ˜ ‚›‰Â˜ ÛÙÂÚ¤ˆÛË˜ ÙÔ˘ 
Î·Ï‡ÌÌ·ÙÔ˜.

ºπ∆ƒ√  ∫∞À™πª√À

1. ∞Ê·ÈÚ¤ÛÙÂ ÙÔ ÒÌ· ÙÔ˘ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ˘ ÁÈ· ÙÔ Î·‡ÛÈÌÔ.
2. §˘Á›ÛÙÂ ¤Ó· Ì·Ï·Îfi Û‡ÚÌ·.
3. µ¿ÏÙÂ ÙÔ ÛÙÔ ¿ÓÔÈÁÌ· ÙÔ˘ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ˘ ÌÂ ÙÔ 

Î·‡ÛÈÌÔ Î·È È¿ÛÙÂ ÙÔ ÛˆÏ‹Ó· ÙÔ˘ Î·‡ÛÈÌÔ˘. 
¶ÚÔÛÂÎÙÈÎ¿ Ó· ÙÚ·‚‹ÍÂÙÂ ÙÔ ÛˆÏ‹Ó· ÙÔ˘ Î·‡ÛÈÌÔ˘ 
ÚÔ˜ ÙÔ ¿ÓÔÈÁÌ· Ì¤¯ÚÈ Ó· ÌÔÚÂ›ÙÂ Ó· ÙÔÓ È¿ÛÂÙÂ 
ÌÂ Ù· ‰¿ÎÙ˘Ï¿ Û·˜. 

À¶√¢∂π•∏: ªË ÙÚ·‚‹ÍÂÙÂ ÙÔ ÛˆÏ‹Ó· ÙÂÏÂ›ˆ˜ ¤Íˆ
·fi ÙÔ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ. 
4. ∞Ó·ÛËÎÒÛÙÂ ÙÔ Ê›ÏÙÚÔ (A) ¤Íˆ ·fi ÙÔ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ 

(∂ÈÎ. 19).
5. µÁ¿ÏÙÂ ÙÔ Ê›ÏÙÚÔ ÌÂ ÂÚÈÛÙÚÔÊÈÎ‹ Î›ÓËÛË. 

¢È·ı¤ÛÙÂ ÙÔ ÛÙ· ·ÔÚÚ›ÌÌ·Ù·.
6. ∆ÔÔıÂÙ‹ÛÙÂ Ó¤Ô Ê›ÏÙÚÔ. µ¿ÏÙÂ ÙË Ì›· ¿ÎÚË ÙÔ˘ 

Ê›ÏÙÚÔ˘ ÛÙÔ ¿ÓÔÈÁÌ· ÙÔ˘ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ˘ ™ÈÁÔ˘ÚÂ˘ıÂ›ÙÂ 
ˆ˜ ÙÔ Ê›ÏÙÚÔ ‚Ú›ÛÎÂÙ·È ÛÙËÓ Î¿Ùˆ ÁÓ›· ÙÔ˘ 
ÓÙÂfi˙ÈÙÔ˘. ∂¿Ó ¯ÚÂÈ·ÛÙÂ› ÌÂÙ·ÎÈÓ‹ÛÙÂ ÙÔ Ê›ÏÙÚÔ 
ÌÂ ÙË ‚Ô‹ıÂÈ· ÂÓfi˜ Î·ÙÛ·‚È‰ÈÔ‡ ÁÈ· Ó· ¿ÂÈ ÛÙË 
ÛˆÛÙ‹ ÙÔ˘ ı¤ÛË. 

7. °ÂÌ›ÛÙÂ ÙÔ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ ÌÂ ÊÚ¤ÛÎÔ Î·‡ÛÈÌÔ/Ï¿‰È. 
µÏ¤Â ÙÔ ÎÂÊ¿Ï·ÈÔ ∫∞À™πª√  ∫∞π  §∞¢π. µ¿ÏÙÂ 
ÙÔ ÒÌ· ÛÙÔ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ.

¶§∂°ª∞ ™¶π¡£∏ƒø¡
À¶√¢∂π•∏: ∂¿Ó ÙÔ Ï¤ÁÌ· ÛÈÓı‹ÚˆÓ Â›Ó·È
ÏÂÚˆÌ¤ÓÔ, ÌÂÈÒÓÂÙ·È ÛËÌ·ÓÙÈÎ¿ Ë ·fi‰ÔÛË ÙÔ˘
ÎÈÓËÙ‹Ú·. 
1. ∞Ê·ÈÚ¤ÛÙÂ ÙÈ˜ 2 ‚›‰Â˜ (∞) Î·È ‚Á¿ÏÙÂ ¤Íˆ ÙÔÓ 

·ÔÛ‚ÂÛÙ‹Ú· ıÔÚ‡‚Ô˘ (∂ÈÎ. 20A).
2. ∞Ê·ÈÚ¤ÛÙÂ ÙÈ˜ 2 ‚›‰Â˜ Ô˘ Û˘ÁÎÚ·ÙÔ‡Ó ÙÔ Î¿Ï˘ÌÌ·  

(C) ‚Ï¤Â ∂ÈÎ. 20B.
3. ¢È·ı¤ÛÙÂ ÛÙ· ·ÔÚÚ›ÌÌ·Ù· ÙÔ ÌÂÙ·¯ÂÈÚÈÛÌ¤ÓÔ 

Ï¤ÁÌ· ÛÈÓı‹ÚˆÓ (D) Î·È ÙÔÔıÂÙ‹ÛÙÂ ¤Ó· 
Î·ÈÓÔ‡ÚÈÔ.

4. ™˘Ó·ÚÌÔÏÔÁ‹ÛÙÂ Ù· ÙÌ‹Ì·Ù· ÙË˜ ÂÍ¿ÙÌÈÛË˜ ÛÙËÓ 
·ÓÙ›ıÂÙË ÛÂÈÚ¿ Î·È ÛÙÂÚÂÒÛÙÂ Ù· ÛÙÔÓ Î‡ÏÈÓ‰ÚÔ. 
™Ê›ÍÙÂ ÙÈ˜ ‚›‰Â˜.

ª¶√À∑π
À¶√¢∂π•∏: °È· Ó· ·Ú·ÌÂ›ÓÂÈ ·Ô‰ÔÙÈÎfi˜ Ô ÎÈÓËÙ‹Ú·˜
ÙÔ˘ ÚÈÔÓÈÔ‡, Ú¤ÂÈ ÙÔ ÌÔ˘˙› Ó· Â›Ó·È Î·ı·Úfi Î·È Ó·
¤¯ÂÈ ÙË ÛˆÛÙ‹ ·fiÛÙ·ÛË.
1. ¶È¤ÛÙÂ ÚÔ˜ Ù· Î¿Ùˆ ÙÔ ‰È·ÎfiÙË STOP.
2. ∞Ê·ÈÚ¤ÛÙÂ ÙÔ Î¿Ï˘ÌÌ·, ÍÂ‚È‰ÒÓÔÓÙ·˜ ÙÈ˜ ‚›‰Â˜ 

GR

¶ƒ√™√Ã∏:  ¶ÔÙ¤ ÌË ¯ÚËÛÈÌÔÔÈÂ›ÙÂ ÙÔ
ÚÈfiÓÈ ¯ˆÚ›˜ ÙÔ Ê›ÏÙÚÔ ÙÔ˘ ·¤Ú·. ™Â
·ÓÙ›ıÂÙË ÂÚ›ÙˆÛË ı· ·Ó·ÚÚÔÊËıÔ‡Ó Ë
ÛÎfiÓË Î·È ·Î·ı·ÚÛ›Â˜ ·fi ÙÔÓ ÎÈÓËÙ‹Ú· Î·È
ı· ÙÔÓ Î·Ù·ÛÙÚ¤„Ô˘Ó. ¡· ÎÚ·Ù¿ÙÂ ÙÔ
Ê›ÏÙÚÔ ÙÔ˘ ·¤Ú· Î·ı·Úfi!

¶ƒ√™√Ã∏: ¶ÔÙ¤ ÌËÓ ÂÎÙÂÏÂ›ÙÂ ÂÚÁ·Û›Â˜
Û˘ÓÙ‹ÚËÛË˜ fiÙ·Ó Ô ÎÈÓËÙ‹Ú·˜ Â›Ó·È ·ÎfiÌË
˙ÂÛÙfi˜ ÁÈ· Ó· ÌËÓ Î¿„ÂÙÂ Ù· ¯¤ÚÈ· Û·˜ ‹
Ù· ‰¿ÎÙ˘Ï¿ Û·˜.

¶ƒ√™√Ã∏: ¶ÔÙ¤ ÌË ¯ÚËÛÈÌÔÔÈÂ›ÙÂ ÙÔ
ÚÈfiÓÈ ¯ˆÚ›˜ Ê›ÏÙÚÔ Î·˘Û›ÌÔ˘. ªªÂÙ¿ ·fi
Î¿ıÂ 20 ÒÚÂ˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ Ú¤ÂÈ Ó·
·ÓÙÈÎ·Ù·ÛÙ·ıÂ› ÙÔ Ê›ÏÙÚÔ Î·˘Û›ÌÔ˘.
∞‰ÂÈ¿ÛÙÂ ÙÂÏÂ›ˆ˜ ÙÔ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ ÙÔ˘
Î·‡ÛÈÌÔ˘, ÚÔÙÔ‡ ·ÓÙÈÎ·Ù·ÛÙ‹ÛÂÙÂ ÙÔ
Ê›ÏÙÚÔ.

22

B§›ÛÙ· ÂÏ¤Á¯Ô˘ ÛˆÛÙ‹˜ Û˘ÓÙ‹ÚËÛË˜

∂•∞ƒ∆∏ª∞

µ›‰Â˜/¶·ÍÈÌ¿‰È·/¶Â›ÚÔÈ ŒÏÂÁ¯Ô˜/™Ê›ÍÈÌÔ

º›ÏÙÚÔ ·¤Ú· ∫·ı·ÚÈÛÌfi  ̃‹ ·ÓÙÈÎ·Ù¿ÛÙ·ÛË

¶Ï¤ÁÌ· ÛÈÓı‹ÚˆÓ ŒÏÂÁ¯Ô˜

™ˆÏ‹ÓÂ˜ Î·˘Û›ÌÔ˘ ŒÏÂÁ¯Ô˜

✔ 10 20

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

∂¿Ó ¯ÚÂÈ·ÛÙÂ›, ·ÓÙÈÎ·Ù¿ÛÙ·ÛË

ŒÏÂÁ¯Ô˜

∂¿Ó ¯ÚÂÈ·ÛÙÂ›, ·ÓÙÈÎ·Ù¿ÛÙ·ÛË

º›ÏÙÚÔ Î·˘Û›ÌÔ˘/ Ï·‰ÈÔ‡ ∞ÓÙÈÎ·Ù¿ÛÙ·ÛË

∂Í·ÚÙ‹Ì·Ù· ÙÔ˘ ÊÚ¤ÓÔ˘

ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜

ªÔ˘˙› ∫·ı·ÚÈÛÌfi /̃ƒ‡ıÌÈÛË/∞ÓÙÈÎ·Ù¿ÛÙ·ÛË

∞¡∞
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ÛÙÂÚ¤ˆÛË˜ ÙÔ˘ Î·Ï‡ÌÌ·ÙÔ˜ (∂ÈÎ. 21).
3. ∆Ú·‚‹ÍÙÂ ÙÔ Î·ÏÒ‰ÈÔ ÙË˜ ·Ó¿ÊÏÂÍË˜ (A) ·fi ÙÔ 

ÌÔ˘˙› Û˘Á¯ÚfiÓˆ˜ ÌÂ ÙÚ¿‚ËÁÌ· Î·È ÂÚÈÛÙÚÔÊ‹ 
(Abb. 21).

4. ∞Ê·ÈÚ¤ÛÙÂ ÙÔ ÌÔ˘˙› ÌÂ ÎÏÂÈ‰› ÁÈ· ÌÔ˘˙›. ª∏ 
Ãƒ∏™πª√¶√π∂π∆∂ ∞§§√ ∂ƒ°∞§∂π√. 

5. ∆ÔÔıÂÙ‹ÛÙÂ Ó¤Ô ÌÔ˘˙›, ·fiÛÙ·ÛË: 0,635 mm.
ƒÀ£ªπ™∏ ∫∞ƒª¶Àƒ∞∆∂ƒ
∆Ô Î·ÚÌ˘Ú·Ù¤Ú Ú˘ıÌ›ÛÙËÎÂ ·fi ÙÔ ÂÚÁÔÛÙ¿ÛÈÔ ÁÈ·
ÙËÓ Î·Ï‡ÙÂÚË ‰˘Ó·Ù‹ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·. ∂¿Ó ··ÈÙÔ‡ÓÙ·È Î·È
¿ÏÏÂ˜ Ú˘ıÌ›ÛÂÈ˜, ‰ÒÛÙÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ ÛÂ ÂÈ‰ÈÎfi ÙÂ¯Ó›ÙË
ÎÔÓÙ¿ Û·˜.

∞¶√£∏∫∂À™∏ ∆√À ∞§À™√¶ƒπ√¡√À

∂¿Ó ·ÔıËÎÂ‡ÛÂÙÂ ¤Ó· ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ ÁÈ· ‰È¿ÙËÌ· ¿Óˆ
·fi 30 ËÌ¤ÚÂ˜, Ú¤ÂÈ Ó· ÙÔ ÚÔÂÙÔÈÌ¿ÛÂÙÂ.
¢È·ÊÔÚÂÙÈÎ¿ ÂÍ·ÙÌ›˙ÂÙ·È ÙÔ ˘fiÏÔÈÔ Î·‡ÛÈÌÔ Ô˘
‚Ú›ÛÎÂÙ·È ÛÙÔ Î·ÚÌ˘Ú·Ù¤Ú Î·È Ì¤ÓÂÈ ¤Ó· Î·Ù·Î¿ıÈ Û·Ó
Ï¿ÛÙÈ¯Ô. ∞˘Ùfi ÌÔÚÂ› Ó· Û·˜ ‰˘ÛÎÔÏ¤„ÂÈ ÛÙËÓ
ÂfiÌÂÓË ÂÎÎ›ÓËÛË ‹ Ó· ¤¯ÂÈ Û·Ó Û˘Ó¤ÂÈ· Î·È
‰··ÓËÚ¤˜ ÂÈÛÎÂ˘¤˜. . 

1. µÁ¿ÏÙÂ ·ÚÁ¿ ÙÔ ÒÌ· ÙÔ˘ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ˘ ÁÈ· ÙÔ 
Î·‡ÛÈÌÔ, ÒÛÙÂ Ó· ÂÎÎÂÓˆıÂ› ÂÓ‰Â¯fiÌÂÓË ›ÂÛË ·fi 
ÙÔ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ. ∞‰ÂÈ¿ÛÙÂ ÚÔÛÂÎÙÈÎ¿ ÙÔ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ.

2. ∂ÎÎÈÓ‹ÛÙÂ ÙÔÓ ÎÈÓËÙ‹Ú· Î·È ·Ê‹ÛÙÂ ÙÔÓ Ó· 
ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ‹ÛÂÈ, Ì¤¯ÚÈ Ó· ÛÙ·Ì·Ù‹ÛÂÈ ÙÔ ÚÈfiÓÈ ÁÈ· Ó· 
‚Á¿ÏÂÙÂ ÙÔ Î·‡ÛÈÌÔ ·fi ÙÔ Î·ÚÌ˘Ú·Ù¤Ú. 

3. ∞Ê‹ÛÙÂ ÙÔÓ ÎÈÓËÙ‹Ú· Ó· ÎÚ˘ÒÛÂÈ (ÂÚ. 5 ÏÂÙ¿).
4. ∞Ê·ÈÚ¤ÛÙÂ ÙÔ ÌÔ˘˙› ÌÂ ¤Ó· ÎÏÂÈ‰› ÁÈ· ÌÔ˘˙›. 
5. Gµ¿ÏÙÂ ¤Ó· ÎÔ˘Ù¿ÏÈ ÙÔ˘ ÙÛ·ÁÈÔ‡ Î·ı·Úfi ‰›¯ÚÔÓÔ 

Ï¿‰È ÛÙÔ ı¿Ï·ÌÔ Î·‡ÛË˜. ∆Ú·‚‹ÍÙÂ ·Ú¯¿ ÌÂÚÈÎ¤˜ 
ÊÔÚ¤˜ ÙÔ Û¯ÔÈÓ› ÂÎ›ÓËÛË˜ ÁÈ· Ó· ÂÈÛÙÚˆıÔ‡Ó Ù· 
ÂÛˆÙÂÚÈÎ¿ ÂÍ·ÚÙ‹Ì·Ù·. ∂·Ó·ÙÔÔıÂÙ‹ÛÙÂ ÙÔ 
ÌÔ˘˙› (∂ÈÎ. 22).

À¶√¢∂π•∏: ∞ÔıËÎÂ‡ÛÙÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ ÛÂ ÛÙÂÁÓfi ¯ÒÚÔ
Î·È Ì·ÎÚÈ¿ ·fi ÂÓ‰Â¯fiÌÂÓÂ˜ ËÁ¤˜ ·Ó¿ÊÏÂÍË˜, .¯.
ÛfiÌÂ˜, ÌÔ˚ÏÂÚ ıÂÚÌÔ‡ ÓÂÚÔ‡, ÛÙÂÁÓˆÙ‹ÚÂ˜ ÁÎ·˙ÈÔ‡

ÎÏ. 

¡∂∞ £∂™∏ ™∂ §∂π∆√Àƒ°π∞ ∆√À ¶ƒπ√¡π√À
1. ∞ÔÌ·ÎÚ‡ÓÙÂ ÙÔ ÌÔ˘˙›.
2. ÙÚ·‚‹ÍÙÂ ÁÚ‹ÁÔÚ· ÙÔ Û¯ÔÈÓ› ÂÎÎ›ÓËÛË˜ ÁÈ· Ó· 

·ÔÌ·ÎÚ‡ÓÂÙÂ ÂÚ›ÛÛÈÔ Ï¿‰È ·fi ÙÔ ı¿Ï·ÌÔ 
Î·‡ÛË˜. 

3. ∫·ı·Ú›ÛÙÂ ÙÔ ÌÔ˘˙› Î·È ÚÔÛ¤ÍÙÂ ÙË ÛˆÛÙ‹ 
·fiÛÙ·ÛË ÙˆÓ ËÏÂÎÙÚÔ‰›ˆÓ ÛÙÔ ÌÔ˘˙›. ◊ 
ÙÔÔıÂÙ‹ÛÙÂ Ó¤Ô ÌÔ˘˙› ÌÂ ÙË ÛˆÛÙ‹ ·fiÛÙ·ÛË 
ËÏÂÎÙÚÔ‰›ˆÓ.

4. ∂ÙÔÈÌ¿ÛÙÂ ÙÔ ÚÈfiÓÈ ÁÈ· ÙË ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·.
5. °ÂÌ›ÛÙÂ ÙÔ ÓÙÂfi˙ÈÙÔ ÌÂ ÙÔ ÛˆÛÙfi Ì›ÁÌ· 

Î·‡ÛÈÌÔ˘/Ï·‰ÈÔ‡. µÏ¤Â ÎÂÊ¿Ï·ÈÔ ∫∞À™πª√ ∫∞π 
§∞¢π. 

™À¡∆∏ƒ∏™∏ ∆∏™ √¢∏°∏∆π∫∏™ ∆ƒ√Ãπ∞™
∞·ÈÙÂ›Ù·È Ù·ÎÙÈÎfi Ï¿‰ˆÌ· ÙË˜ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜ ÙÚÔ¯È¿˜
(ÙÚÔ¯È¿ Î·È Ô‰ÔÓÙˆÙ‹ ·Ï˘Û›‰·). ¶·›˙ÂÈ ÛËÌ·ÓÙÈÎfi ÚfiÏÔ
Ë Â·ÚÎ‹˜ Û˘ÓÙ‹ÚËÛË ÙË˜ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜ ÙÚÔ¯È¿˜, fiˆ˜
ÂÚÈÁÚ¿ÊÂÙ·È ÛÙÔ ÂfiÌÂÓÔ ÎÂÊ¿Ï·ÈÔ, ¤ÙÛÈ ÒÛÙÂ ÙÔ
ÚÈfiÓÈ Û·˜ Ó· ¤¯ÂÈ ÙËÓ ¿ÚÈÛÙË ‰˘Ó·Ù‹ ·fi‰ÔÛË.

∂ƒ°∞§∂π∞ °π∞ ∆√ §∞¢øª∞:
√ ÂÁ¯˘Ù‹Ú·˜ Ï·‰ÈÔ‡ (Î·ÙãÂÈÏÔÁ‹) ¯ÚËÛÈÌÔÔÈÂ›Ù·È ÁÈ·
ÙÔ Ï¿‰ˆÌ· ÙË˜ Ô‰fiÓÙˆÛË˜ ÙË˜ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜ ÙÚÔ¯È¿˜. √
ÂÁ¯˘Ù‹Ú·˜ Ï·‰ÈÔ‡ ‰È·ı¤ÙÂÈ Ì›· ‚ÂÏfiÓ· Ô˘ ¯ÚÂÈ¿˙ÂÙ·È
ÁÈ· ÙÔ Ï¿‰ˆÌ· ÛÙËÓ Ô‰ÔÓÙˆÙ‹ ¿ÎÚË.

∂∆™π §∞¢ø¡∂∆∂ ∆∏¡ √¢√¡∆ø™∏:

∏ Ô‰fiÓÙˆÛË Ó· Ï·‰ÒÓÂÙ·È ¿ÓÙ· ÌÂÙ¿ ·fi 10-ˆÚË
ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· ‹ Ì›· ÊÔÚ¿ ÙËÓ Â‚‰ÔÌ¿‰·, ·Ó¿ÏÔÁ· ÌÂ ÙÔ ÙÈ
Û˘Ì‚·›ÓÂÈ ÓˆÚ›ÙÂÚ·. ¶ÚÈÓ ÙÔ Ï¿‰ˆÌ· Ú¤ÂÈ Ó·
Î·ı·Ú›ÛÂÙÂ Î·Ï¿ Ù· ‰fiÓÙÈ· ÙË˜ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜ ÙÚÔ¯È¿˜.
gereklidir. 
À¶√¢∂π•∏: °È· ÙÔ Ï¿‰ˆÌ· ÙË˜ Ô‰fiÓÙˆÛË˜ ÙË˜
Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜ ÙÚÔ¯È¿˜ ‰ÂÓ ¯ÚÂÈ¿˙ÂÙ·È Ó· ·Ê·ÈÚÂıÂ› Ë
·Ï˘Û›‰· ÙÔ˘ ÚÈÔÓÈÔ‡. ∆Ô Ï¿‰ˆÌ· ÌÔÚÂ› Ó· Á›ÓÂÈ Î·Ù¿
ÙË ‰È¿ÚÎÂÈ· ÙË˜ ÂÚÁ·Û›·˜.
1. ™ÚÒÍÙÂ ÙÔÓ ‰È·ÎfiÙË STOP ÚÔ˜ Ù· Î¿Ùˆ.
2. ∫·ı·Ú›ÛÙÂ ÙËÓ Ô‰fiÓÙˆÛË ÙË˜ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜ ÙÚÔ¯È¿˜.
3. µ¿ÏÙÂ ÙËÓ ¿ÎÚË ÙË˜ ‚ÂÏfiÓ·˜ ÙË˜ ¤Á¯˘ÛË˜ Ï·‰ÈÔ‡ 

(Î·ÙãÂÈÏÔÁ‹) ÛÙËÓ Ô‹ ÁÈ· Ï¿‰ˆÌ· Î·È „ÂÎ¿ÛÙÂ 
Ì¤Û· ÙÔ Ï¿‰È Ì¤¯ÚÈ Ó· ÊÙ¿ÛÂÈ ÛÙËÓ ÂÍˆÙÂÚÈÎ‹ 
ÏÂ˘Ú¿ ÙË˜ Ô‰fiÓÙˆÛË˜ (∂ÈÎ. 23).

4. ™ÙÚ›„ÙÂ ÙËÓ ·Ï˘Û›‰· ÙÔ˘ ÚÈÔÓÈÔ‡ ÌÂ ÙÔ ¯¤ÚÈ. 
∂·Ó·Ï¿‚ÂÙÂ ÙÔ Ï¿‰ˆÌ· Ì¤¯ÚÈ Ó· Ï·‰ÒÛÂÙÂ fiÏË 
ÙËÓ Ô‰fiÓÙˆÛË.

GR

23

¶ƒ√™√Ã∏: ¶ÔÙ¤ ÌËÓ ·ÔıËÎÂ‡ÂÙÂ ÙÔ
·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ ÁÈ· ÂÚÈÛÛfiÙÂÚÔ ·fi 30
ËÌ¤ÚÂ˜ ¯ˆÚ›˜ Ó· ·ÎÔÏÔ˘ı‹ÛÂÙÂ Ù· ÂÍ‹˜
‚‹Ì·Ù·.

¶ƒ√™√Ã∏: ∏ Ô‰fiÓÙˆÛË ÙÔ˘ Ó¤Ô˘
ÚÈÔÓÈÔ‡ ¤¯ÂÈ Ï·‰ˆıÂ› ·fi ÚÈÓ ÛÙÔ
ÂÚÁÔÛÙ¿ÛÈÔ. ∂¿Ó ‰ÂÓ Ï·‰ÒÛÂÙÂ ÙËÓ
Ô‰fiÓÙˆÛË fiˆ˜ ÂÚÈÁÚ¿ÊÂÙ·È ÈÔ Î¿Ùˆ,
ÌÂÈÒÓÂÙ·È Ë ·È¯ÌËÚfiÙËÙ· ÙˆÓ ‰ÔÓÙÈÒÓ Î·È
¤ÙÛÈ Î·È Ë ·Ô‰ÔÙÈÎfiÙËÙ· Î·È ¯¿ÓÂÙÂ ÙËÓ
·Í›ˆÛ‹ Û·˜ ÁÈ· ÂÁÁ‡ËÛË.

¶ƒ√™√Ã∏: ¡· ÊÔÚ¿ÙÂ ÔÏ‡ ÁÂÚ¿ Á¿ÓÙÈ·
ÂÚÁ·Û›·˜ fiÙ·Ó ¯ÂÈÚ›˙ÂÛÙÂ ÙËÓ ÙÚÔ¯È¿ Î·È
ÙËÓ ·Ï˘Û›‰·.

23

22

21

A

B
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™À¡∆∏ƒ∏™∏ ∆∏™ √¢∏°∏∆π∫∏™ ∆ƒ√Ãπ∞™:
ªÔÚÂ›ÙÂ Ó· ·ÔÊ‡ÁÂÙÂ Ù· ÂÚÈÛÛfiÙÂÚ· ÚÔ‚Ï‹Ì·Ù·
ÌÂ ÙËÓ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹ ÙÚÔ¯È¿, ÂÊfiÛÔÓ Û˘ÓÙËÚÂ›ÙÂ Î·Ï¿ ÙÔ
·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ. 
ª›· fi¯È Â·ÚÎÒ˜ Ï·‰ˆÌ¤ÓË Ô‰ËÁËÙÈÎ‹ ÙÚÔ¯È¿ Î·È Ë
ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· ÙÔ˘ ÚÈÔÓÈÔ‡ ÌÂ ·Ï˘Û›‰· ÌÂ ¶√§À ∂¡∆∞™∏
Û˘Ì‚¿ÏÔ˘Ó ÛÙËÓ Ù·¯Â›· ÊıÔÚ¿ ÙË˜ ÙÚÔ¯È¿˜. 
°È· ÙËÓ ÂÏ¿ÙÙˆÛË ÙË˜ ÊıÔÚ¿˜ ÙË˜ ÙÚÔ¯È¿˜ Û˘ÓÈÛÙÒÓÙ·È
Ù· ·ÎfiÏÔ˘ı· Ì¤ÙÚ· ÁÈ· ÙË Û˘ÓÙ‹ÚËÛË ÙË˜ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹˜
ÙÚÔ¯È¿˜.

∞∫√¡π™ª∞ ∆∏™ ∞§À™π¢∞™:
°È· ÙÔ ·ÎfiÓÈÛÌ· ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜ ··ÈÙÔ‡ÓÙ·È ÂÈ‰ÈÎ¿
ÂÚÁ·ÏÂ›·, Ù· Ô›· ÂÁÁ˘ÒÓÙ·È ÙË ÛˆÛÙ‹ ÁˆÓ›· Î·È ÙÔ
ÛˆÛÙfi ‚¿ıÔ˜ ·ÎÔÓ›ÛÌ·ÙÔ˜ ÙˆÓ Ì·¯·ÈÚÈÒÓ. um
Schärfen der °È· ÙÔÓ ÌË ÂÂÈÚ·Ì¤ÓÔ ¯Ú‹ÛÙË ÙÔ˘
·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ˘ Û˘ÓÈÛÙÔ‡ÌÂ Ó· ‰ÒÛÂÈ ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ Ó·
·ÎÔÓÈÛÙÂ› ·fi ÙÔ Û˘ÓÂÚÁÂ›Ô ÂÍ˘ËÚ¤ÙËÛË˜ ÂÏ·ÙÒÓ
ÏËÛ›ÔÓ ÙÔ˘. ∂¿Ó ÓÔÌ›˙ÂÙÂ ˆ˜ ÌÔÚÂ›ÙÂ Ó·
Î·Ù·Ê¤ÚÂÙÂ ÙÔ ·ÎfiÓÈÛÌ· ÙÔ˘ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ‡ Û·˜,
·ÁÔÚ¿ÛÙÂ Ù· ÂÈ‰ÈÎ¿ ÂÚÁ·ÏÂ›· ÛÂ Î·Ù¿ÛÙËÌ·
ÂÍ˘ËÚ¤ÙËÛË˜ ÂÏ·ÙÒÓ.

∞∫√¡π™ª∞ ∆∏™ ∞§À™π¢∞™ - √ ‰È·¯ˆÚÈÛÌfi˜ ÙË˜
·Ï˘Û›‰·˜ Â›Ó·È (∂ÈÎ. 24)  3/8 ›ÓÙÛÂ˜ LoPro x 0,050
›ÓÙÛÂ˜.
¡· ·ÎÔÓ›˙ÂÙÂ ÙËÓ ·Ï˘Û›‰· ÌÂ ÚÔÛÙ·ÙÂ˘ÙÈÎ¿ Á¿ÓÙÈ· Î·È
ÌÂ Ì›· ÛÙÚÔÁÁ˘Ï‹ Ï›Ì·, ø4,8 mm.
¡· ·ÎÔÓ›˙ÂÙÂ ÙÈ˜ ¿ÎÚÂ˜ ÌfiÓÔ ÌÂ ÎÈÓ‹ÛÂÈ˜ ÚÔ˜ Ù· ¤Íˆ
(∂ÈÎ. 25) Î·È ÚÔÛ¤ÍÙÂ ÙÈ˜ ÙÈÌ¤˜ ÛÙËÓ ∂ÈÎ. 24. 
ªÂÙ¿ ÙÔ ·ÎfiÓÈÛÌ·  ÔÈ ÎÚ›ÎÔÈ Ú¤ÂÈ Ó· ¤¯Ô˘Ó fiÏÔÈ ÙÔ
›‰ÈÔ Ì‹ÎÔ˜ Î·È ÙÔ ›‰ÈÔ Ï¿ÙÔ˜.

3-4 ÊÔÚ¤˜ ·ÊÔ‡ ·ÎÔÓ›ÛÂÙÂ ÙÈ˜ Ï¿ÌÂ˜ Ú¤ÂÈ Ó·
ÂÏ¤Á¯ÂÙÂ ÙÔ ‡„Ô˜ Î·È ÙÔ ‚¿ıÔ˜ Î·È Ó· ÙÈ˜
ÂÂÍÂÚÁ¿˙ÂÛÙÂ ÁÈ· ÌÂÁ·Ï‡ÙÂÚÔ ‚¿ıÔ˜ ÌÂ ÙËÓ
ÂÈÛ˘Ó·ÙfiÌÂÓË Ï›Ì· Î·È ÙÔ Î·ÙãÂÈÏÔÁ‹
ÂÈÛ˘Ó·ÙfiÌÂÓÔ  ·¯Ó¿ÚÈ Î·È Î·ÙfiÈÓ Ó· ÛÙÚÔÁÁ˘ÏÂ‡ÂÙÂ
ÙËÓ ÌÚÔÛÙÈÓ‹ ÁˆÓ›· (∂ÈÎ. 26).

√¢∏°∏∆π∫∏ ∆ƒ√Ãπ∞ - ¶Ú¤ÂÈ Ó· ÙÔÔıÂÙÂ›ÙÂ ÙËÓ
Ô‰ËÁËÙÈÎ‹ ÙÚÔ¯È¿ ·Ó¿Ô‰· Î¿ıÂ 8 ÒÚÂ˜ ÂÚÁ·Û›·˜,
ÒÛÙÂ Ó· ÊıÂ›ÚÂÙ·È ÔÌÔÈfiÌÔÚÊ·.
¡· Î·ı·Ú›˙ÂÙÂ ÙÔ ·˘Ï¿ÎÈ ÙË˜ ÙÚÔ¯È¿˜ Î·È ÙËÓ Ô‹
Ï·‰ÒÌ·ÙÔ˜ ¿ÓÙ· ÌÂ ÙÔ Î·ÙãÂÈÏÔÁ‹ ÂÈÛ˘Ó·ÙfiÌÂÓÔ
Î·ı·ÚÈÛÙÈÎfi ÁÈ· ·˘Ï¿ÎÈ· ÙÚÔ¯ÈÒÓ (∂ÈÎ. 27).
¡· ÂÏ¤Á¯ÂÙÂ Ù·ÎÙÈÎ¿ ÙÔ˘˜ Â›ÚÔ˘˜ ÙË˜ ÙÚÔ¯È¿˜ ÁÈ·
ÂÓ‰Â¯fiÌÂÓË ÊıÔÚ¿, Ó· ·ÔÌ·ÎÚ‡ÓÂÙÂ ÂÓ‰Â¯fiÌÂÓ·
ÁÚ¤˙È· Î·È Ó· ÈÛÈÒÓÂÙÂ ÙÔ˘˜ Â›ÚÔ˘˜ ÌÂ Â›Â‰Ë Ï›Ì·
Â¿Ó ¯ÚÂÈ·ÛÙÂ› (∂ÈÎ. 28).

º£√ƒ∞∆∏™ ∆ƒ√Ãπ∞™ - ™Â Ù·ÎÙÈÎ¿ ¯ÚÔÓÈÎ¿
‰È·ÛÙ‹Ì·Ù· Ó· ·ÏÏ¿˙ÂÙÂ ÙË ı¤ÛË ÙË˜  ÙÚÔ¯È¿˜ (.¯.
ÌÂÙ¿ ·fi 5 ÒÚÂ˜ ÂÚÁ·Û›·˜), ¤ÙÛÈ ÒÛÙÂ Ó· ÊıÂ›ÚÂÙ·È
ÔÌÔÈfiÌÔÚÊ· Ë ÙÚÔ¯È¿ Î·È ·fi ¿Óˆ Î·È ·fi Î¿Ùˆ.

√¶∂™ §∞¢π√À - ¡· Î·ı·Ú›˙ÔÓÙ·È ÔÈ Ô¤˜ Ï·‰ÈÔ‡ ÛÙËÓ
ÙÚÔ¯È¿, ¤ÙÛÈ ÒÛÙÂ Ó· ÂÁÁ˘ÒÓÙ·È Î·ÓÔÓÈÎ‹ Ï›·ÓÛË ÙË˜
ÙÚÔ¯È¿˜ Î·È ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜ Î·Ù¿ ÙË ‰È¿ÚÎÂÈ· ÙË˜
ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜.
À¶√¢∂π•∏: ∂‡ÎÔÏ· ÌÔÚÂ›ÙÂ Ó· ÂÏ¤ÁÍÂÙÂ ÙËÓ
Î·Ù¿ÛÙ·ÛË ÙˆÓ ÔÒÓ Ï·‰ÈÔ‡. ŸÙ·Ó ÔÈ Ô¤˜ Ï·‰ÈÔ‡
Â›Ó·È Î·ı·Ú¤˜, Ë ·Ï˘Û›‰· „ÂÎ¿˙ÂÈ ·˘ÙfiÌ·Ù· Ï¿‰È,
·Ì¤Ûˆ˜ ÌÂÙ¿ ·fi ÌÂÚÈÎ¿ ‰Â˘ÙÂÚfiÏÂÙ· ÌÂÙ¿ ÙËÓ
ÂÎÎ›ÓËÛË. ∏ ·Ï˘Û›‰· ‰È·ı¤ÙÂÈ ·˘ÙfiÌ·ÙÔ Û‡ÛÙËÌ·
Ï·‰ˆÙ‹Ú·.

™À¡∆∏ƒ∏™∏ ∆∏™ ∞§À™π¢∞™

∂¡∆∞™∏ ∆∏™ ∞§À™π¢∞™:
¡· ÂÏ¤Á¯ÂÙÂ Û˘¯Ó¿ ÙËÓ ¤ÓÙ·ÛË ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜ Î·È Ó·
ÙËÓ Â·Ó·Ú˘ıÌ›˙ÂÙÂ fiÛÔ ÈÔ Û˘¯Ó¿ Á›ÓÂÙ·È, ¤ÙÛÈ ÒÛÙÂ
Ó· ÂÊ·ÚÌfi˙ÂÈ Ë ·Ï˘Û›‰· ÛÙËÓ ÙÚÔ¯È¿, ·ÏÏ¿ Ó· Â›Ó·È
·ÚÎÂÙ¿ ¯·Ï·Ú‹ ÒÛÙÂ Ó· ÌÔÚÂ› Ó· ÎÈÓËıÂ› ÌÂ ÙÔ ¯¤ÚÈ.

¶ƒø∆∂™ º√ƒ∂™ §∂π∆√Àƒ°π∞™ ªπ∞™ ¡∂∞™
∞§À™π¢∞™:
ª›· Ó¤· ·Ï˘Û›‰· Î·È Ì›· Ó¤· ÙÚÔ¯È¿ Ú¤ÂÈ Ó·
Â·Ó·Ú˘ıÌÈÛÙÂ› ÌÂÙ¿ ·fi ÏÈÁÔÙÂÚÔ ·fi 5 ÎÔ¤˜. ∞˘Ùfi
Â›Ó·È Ê˘ÛÈÔÏÔÁÈÎfi ÙÈ˜ ÚÒÙÂ˜ ÊÔÚ¤˜ ÙË˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜
Î·È Ù· ¯ÚÔÓÈÎ¿ ‰È·ÛÙ‹Ì·Ù· ÙˆÓ ÌÂÏÏÔÓÙÈÎÒÓ
Â·Ó·Ú˘ıÌ›ÛÂˆÓ Á›ÓÔÓÙ·È fiÏÔ Î·È ÈÔ Ì·ÎÚ‡ÙÂÚ·.

GR

D∑KKAT: Do©ru µekilde ayarlanm∂µ kesim
derinli©i do©ru bilenmiµ zincir kadar önem-
lidir.

¶ƒ√™√Ã∏: ∏ ÛˆÛÙ‹ Ú‡ıÌÈÛË ÙÔ˘ ‚¿ıÔ˘˜
ÙË˜ ÎÔ‹˜ Â›Ó·È ÂÍ›ÛÔ˘ ÛËÌ·ÓÙÈÎ‹ fiˆ˜ Î·È
Ë ·ÎÔÓÈÛÌ¤ÓË ·Ï˘Û›‰·.

24

25 26

¶ƒ√™√Ã∏: ª›· ·ÎÔÓÈÛÌ¤ÓË ·Ï˘Û›‰·
·Ú¿ÁÂÈ Î·Ï¿ ‰È·ÌÔÚÊˆÌ¤Ó· ÁÚ¤˙È·. ∂¿Ó
·Ú¿ÁÂÈ ÚÈÔÓ›‰È· Ú¤ÂÈ Ë ·Ï˘Û›‰· Ó·
·ÎÔÓÈÛÙÂ›.

24

¶ƒ√™√Ã∏: ¶ÔÙ¤ ÌË ÛÙÂÚÂÒÓÂÙÂ Ó¤·
·Ï˘Û›‰· ÛÂ Êı·ÚÌ¤ÓË Ô‰fiÓÙˆÛË ‹ ÛÂ
‰·ÎÙ‡ÏÈÔ Ú‡ıÌÈÛË˜.

¶ƒ√™√Ã∏: ¶ÔÙ¤ ÌËÓ ·Ê·ÈÚÂ›ÙÂ ¿Óˆ ·fi
3 ÎÚ›ÎÔ˘˜ ·fi Ì›· ıËÏÈ¿ ÙË˜ ·Ï˘Û›‰·˜,
‰ÈfiÙÈ ·ÏÏÈÒ˜ ÌÔÚÂ› Ó· Î·Ù·ÛÙÚ·ÊÂ› Ë
Ô‰fiÓÙˆÛË.

27 28

¶ƒ√™√Ã∏: ∫·Ù¿ ÙË ‰È¿ÚÎÂÈ· ÙˆÓ
ÂÚÁ·ÛÈÒÓ Û˘ÓÙ‹ÚËÛË˜ Ó· ÊÔÚ¿ÙÂ ¿ÓÙ·
ÚÔÛÙ·ÙÂ˘ÙÈÎ¿ Á¿ÓÙÈ· ÂÚÁ·Û›·˜. ªËÓ
ÂÎÂÏÂ›ÙÂ ÂÚÁ·Û›Â˜ Û˘ÓÙ‹ÚËÛË˜ ÛÙÔ ÚÈfiÓÈ
fiÙ·Ó Â›Ó·È ·ÎfiÌË ˙ÂÛÙfi˜ Ô ÎÈÓËÙ‹Ú·˜.
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§∞¢øª∞ ∆∏™ ∞§À™π¢∞™:
¡· Â›ÛÙÂ ¿ÓÙ· Û›ÁÔ˘ÚÔÈ ˆ˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ› ÛˆÛÙ¿ ÙÔ
·˘ÙfiÌ·ÙÔ Û‡ÛÙËÌ· Ï·‰ÒÌ·ÙÔ˜. ¡· ÚÔÛ¤¯ÂÙÂ ÙÔ
ÓÙÂfi˙ÈÙÔ Ï·‰ÈÔ‡ Ó· Â›Ó·È ¿ÓÙ· ÁÂÌ¿ÙÔ ÌÂ Ï¿‰È ÁÈ·
·Ï˘Û›‰Â˜, ÎÚ›ÎÔ˘˜ Î·È Ô‰fiÓÙˆÛË. ∫·Ù¿ ÙË ‰È¿ÚÎÂÈ· ÙˆÓ
ÂÚÁ·ÛÈÒÓ ÚÈÔÓ›ÛÌ·ÙÔ˜ Ú¤ÂÈ Ë ÙÚÔ¯È¿ Î·È Ë ·Ï˘Û›‰·
Ó· Â›Ó·È Î·Ï¿ Ï·‰ˆÌ¤ÓÂ˜ ÒÛÙÂ Ó· ÌÂÈÒÓÂÙ·È Ë ÙÚÈ‚‹ ÌÂ
ÙËÓ Ô‰ËÁËÙÈÎ‹ ÙÚÔ¯È¿ 
∏ ÙÚÔ¯È¿ Î·È Ë ·Ï˘Û›‰· ‰ÂÓ ÂÈÙÚ¤ÂÙ·È Ó· Â›Ó·È ÔÙ¤
¯ˆÚ›˜ Ï¿‰È. ∂¿Ó ¯ÚËÛÈÌÔÔÈÂ›ÙÂ ÙÔ ·Ï˘ÛÔÚ›ÔÓÔ
ÛÙÂÁÓfi, ‹ ÌÂ ÔÏ‡ Ï›ÁÔ Ï¿‰È, ÌÂÈÒÓÂÙ·È Ë
·ÔÙÂÏÂÛÌ·ÙÈÎfiÙËÙ· ÙË˜ ÎÔ‹˜, Ë ·Ï˘Û›‰· ·Ì‚Ï‡ÓÂÙ·È
Û‡ÓÙÔÌ· Î·È Ë ÙÚÔ¯È¿ ÊıÂ›ÚÂÙ·È ÔÏ‡ ÂÍ·ÈÙ›·˜ ÙË˜
˘ÂÚı¤ÚÌ·ÓÛË˜. ∆Ô Â¿Ó ÙÔ Ï¿‰È ‰ÂÓ ·ÚÎÂ› ÙÔ ‚Ï¤ÂÙÂ
·fi ÙÔÓ ˘ÂÚ‚ÔÏÈÎfi Û¯ËÌ·ÙÈÛÌfi Î·ÓÔ‡ ‹ ÙËÓ
ÌÂÙ·‚ÔÏ‹ ÙÔ˘ ¯ÚÒÌ·ÙÔ˜ ÙË˜ ÙÚÔ¯È¿˜. 

GR

∞¶√∫∞∆∞™∆∞™∏ µ§∞µø¡ ∆√À ∫π¡∏∆∏ƒ∞

¶ƒ√µ§∏ª∞
√ ÎÈÓËÙ‹Ú·˜ ‰ÂÓ ·›ÚÓÂÈ ÌÚÔÛÙ¿ ‹ 
·›ÚÓÂÈ ÌÚÔÛÙ¿ ·ÏÏ¿ ‰ÂÓ Û˘ÓÂ¯›˙ÂÈ Ó· 
ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ›.

√ ÎÈÓËÙ‹Ú·˜ ·›ÚÓÂÈ ÌÚÔÛÙ¿ ·ÏÏ¿ ‰Â 
ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ› ÌÂ Ï‹ÚË ÈÛ¯‡.

√ ÎÈÓËÙ‹Ú·˜ ÎÔÌÈ¿˙ÂÈ 

ÃˆÚ›̃  ·fi‰ÔÛË ˘fi ÊÔÚÙ›Ô    
√ ÎÈÓËÙ‹Ú·˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ› Ë‰Ë¯Ù¿

ÀÂÚ‚ÔÏÈÎ¿ ÔÏ‡˜ Î·Ófi˜.

∂¡¢∂Ã√ª∂¡∏ ∞π∆π∞
§¿ıÔ˜ ÂÎÎ›ÓËÛË.
§¿ıÔ˜ Ú˘ıÌÈÛÌ¤ÓÔ Ì›ÁÌ· Î·ÚÌ˘Ú·Ù¤Ú.

∆Ô ÌÔ˘˙› Â›Ó·È ÁÂÌ¿ÙÔ Î·ÓÈ¿.

µÔ˘ÏˆÌ¤ÓÔ Ê›ÏÙÚÔ Î·˘Û›ÌÔ˘.

§¿ı˜˜ ı¤ÛË ÌÔ¯ÏÔ‡ ÛÙÔ ÙÛÔÎ.

§ÂÚˆÌ¤ÓÔ Ï¤ÁÌ· ÛÈÓı‹ÚˆÓ.
§ÂÚˆÌ¤ÓÔ Ê›ÏÙÚÔ ·¤Ú·

§¿ıÔ˜ Ú˘ıÌÈÛÌ¤ÓÔ Ì›ÁÌ· Î·ÚÌ˘Ú·Ù¤Ú.

§¿ıÔ˜ Ú˘ıÌÈÛÌ¤ÓÔ Ì›ÁÌ· Î·ÚÌ˘Ú·Ù¤Ú.

§¿ıÔ˜ Ú˘ıÌÈÛÌ¤ÓÔ ÌÔ˘˙›.

§¿ıÔ˜ Ú˘ıÌÈÛÌ¤ÓÔ Ì›ÁÌ· Î·ÚÌ˘Ú·Ù¤Ú.

§¿ıÔ˜ Ì›ÁÌ· Î·˘Û›ÌÔ˘.

∞¶√∫∞∆∞™∆∞™∏
¶ÚÔÛ¤ÍÙÂ ÙÈ˜ √‰ËÁ›Â˜.
¡· ÂÏÂÁ¯ıÂ› ÙÔ Î·ÚÌ˘Ú·Ù¤Ú ·fi
·Ó·ÁÓˆÚÈÛÌ¤ÓÔ Û˘ÓÂÚÁÂ›Ô ÂÍ˘ËÚ¤ÙËÛË˜
ÂÏ·ÙÒÓ.
∫·ı·Ú›ÛÙÂ/Ú˘ıÌ›ÛÙÂ ‹ ·ÓÙÈÎ·Ù·ÛÙ‹ÛÙÂ ÙÔ
ÌÔ˘˙›.
∞ÓÙÈÎ·Ù·ÛÙ‹ÛÙÂ ÙÔ Ê›ÏÙÚÔ Î·˘Û›ÌÔ˘.

µ¿ÏÙÂ ÙÔ ÌÔ¯Ïfi ÛÙË ı¤ÛË
BETRIEB/§∂π∆√Àƒ°π∞
∞ÓÙÈÎ·Ù·ÛÙ‹ÛÙÂ ÙÔ Ï¤ÁÌ· ÛÈÓı‹ÚˆÓ.
∞ÔÌ·ÎÚ‡ÓÙÂ ÙÔ Ê›ÏÙÚÔ, Î·ı·Ú›ÛÙÂ ÙÔ Î·È
Â·Ó·ÙÔÔıÂÙËÛÙÂ ÙÔ.
¡· ÂÏÂÁ¯ıÂ› ÙÔ Î·ÚÌ˘Ú·Ù¤Ú ·fi
·Ó·ÁÓˆÚÈÛÌ¤ÓÔ Û˘ÓÂÚÁÂ›Ô ÂÍ˘ËÚ¤ÙËÛË˜
ÂÏ·ÙÒÓ.

¡· ÂÏÂÁ¯ıÂ› ÙÔ Î·ÚÌ˘Ú·Ù¤Ú ·fi
·Ó·ÁÓˆÚÈÛÌ¤ÓÔ Û˘ÓÂÚÁÂ›Ô ÂÍ˘ËÚ¤ÙËÛË˜
ÂÏ·ÙÒÓ.

∫·ı·Ú›ÛÙÂ/Ú˘ıÌ›ÛÙÂ ÙÔ ÌÔ˘˙›. ÀÂÚ‚ÔÏÈÎ¿
ÔÏ‡˜ Î·Ófi˜.

¡· ÂÏÂÁ¯ıÂ› ÙÔ Î·ÚÌ˘Ú·Ù¤Ú  ·fi
·Ó·ÁÓˆÚÈÛÌ¤ÓÔ Û˘ÓÂÚÁÂ›Ô ÂÍ˘ËÚ¤ÙËÛË˜
ÂÏ·ÙÒÓ.
ÃÚËÛÈÌÔÔÈ‹ÛÙÂ ÙÔ ÛˆÛÙfi Ì›ÁÌ· Î·˘Û›ÌÔ˘
(∞Ó·ÏÔÁ›· 40:1).
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D erklärt folgende Konformität gemäß EU-Richtlinie 
und Normen für Artikel

� declares conformity with the EU Directive 
and standards marked below for the article

F déclare la conformité suivante selon la 
directive CE et les normes concernant l’article

� verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor 
het artikel

E declara la siguiente conformidad a tenor de la 
directiva y normas de la UE para el artículo

P declara a seguinte conformidade de acordo 
com a directiva CE e normas para o artigo

S förklarar följande överensstämmelse enl. EU-
direktiv och standarder för artikeln

� ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta 
tuotteelle

� erklærer herved følgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel

� заявляет о соответствии товара 
следующим директивам и нормам EC

� izjavljuje sljedeću uskladjenost s odredbama i 
normama EU za artikl.

� declarå urmåtoarea conformitate cu linia direc-

toare CE µi normele valabile pentru articolul.

� ürün ile ilgili olarak AB Yönetmelikleri ve 

Normlar∂ gere©ince aµa©∂daki uygunluk aç∂kla

mas∂n∂ sunar.

	 ‰ËÏÒÓÂÈ ÙËÓ ·ÎfiÏÔ˘ıË Û˘ÌÊˆÓ›· Û‡ÌÊˆÓ· ÌÂ 
ÙËÓ √‰ËÁ›· ∂∂ Î·È Ù· ÚfiÙ˘Ô ÁÈ· ÙÔ ÚÔ˚fiÓ

I dichiara la seguente conformità secondo la 
direttiva UE e le norme per l’articolo

� attesterer følgende overensstemmelse i 
henhold til EU-direktiv og standarder for 
produkt


 prohlašuje následující shodu podle směrnice 
EU a norem pro výrobek.

H a következő konformitást jelenti ki a termékek-
re vonatkozó EU-irányvonalak és normák 
szerint

� pojasnjuje sledečo skladnost po smernici EU 
in normah za artikel.

� deklaruje zgodność wymienionego poniżej 
artykułu z następującymi normami na 
podstawie dyrektywy WE.


 vydáva nasledujúce prehlásenie o zhode podľa 
smernice EÚ a noriem pre výrobok.

� деклаpиpа следното съответствие съгласно 
диpективите и ноpмите на ЕС за пpодукта.

Landau/Isar, den 19.01.2005
Wimmer

Tech. Supvervisor

Benzinmotor-Kettensäge MKS 38/41

Weichselgartner
Leiter QS Konzern

ISC GmbH
Eschenstraße 6
D-94405 Landau/Isar

Konformitätserklärung

98/37/EG

73/23/EWG_93/68/EEC

97/23/EG

89/336/EWG_93/68/EEC

90/396/EWG

89/686/EWG

87/404/EWG

R&TTED 1999/5/EG

2000/14/EG:

95/54/EG:

97/68/EG:

x

x

x

x

LWM = 111 dB; LWA = 113 dB 

P = 1,4 kW

e4*97/68SH2G3*2002/88*0107*00

Art.-Nr.: 45.014.30       I.-Nr.: 01015 Archivierung: 4501430-08-4160270-M
Subject to change without notice

EN ISO 11681-1; EN ISO 14982; KBV V
TÜV Rheinland Product Safety GmbH, Am Grauen Stein, D-51105 Köln

BM 600 10 625
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GARANTIEURKUNDE
Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerät geben wir 2 Jahre
Garantie, für den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahrenübergang oder der
Übernahme des Gerätes durch den Kunden. Voraussetzung für
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemäße
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemäße Benutzung unseres Gerätes.

Selbstverständlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewähr-
leistungsrechte innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt für den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Länder des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
gänzung der lokal gültigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie Ihren Ansprechpartner des regional zuständigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgeführte Serviceadresse.

ISC GmbH · International Service Center
Eschenstraße 6 · D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 • Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

� GARANT∑ BELGES∑

Kullanma Talimat∂nda aç∂klanan aletimiz, ürünün kusurlu olmas∂na karµ∂ 2 y∂l
garantilidir. 2 Y∂ll∂k garanti süresi, teminat devri veya aletin müµteri taraf∂ndan
sat∂n al∂nmas∂ ile baµlar.
Garanti haklar∂ndan faydalanmak için aletin yönetmeliklere uygun µekilde
bak∂m∂n∂n yap∂lmas∂, kullan∂m amac∂na uygun olarak ve kullanma talimat∂nda
belirtilen talimatlar do©rultusunda kullan∂lmas∂ µartt∂r.
Do©al olarak kanunen öngörülen garanti haklar∂ndan faydalanma bu 2 y∂l

içinde geçerli olacakt∂r.

Garanti Federal Almanya s∂n∂rlar∂ içinde veya geçerli olan yerel kanuni yönet-
meliklere ek olarak ilgili ülkelerin ana bölge pazarlama partnerlerinin yönet-
melikleri do©rultusunda geçerlidir. Lütfen yetkili olan müµteri hizmetleri bölge
temsilcilikleri veya aµa©∂da aç∂klanan servis adreslerini dikkate al∂n∂z.
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� √ Î·Ù·ÛÎÂÓ·ÛÙ‹˜ ‰È·ÙËÚÂ› ÙÔ ‰ÈÎ·›ˆÌ·

ÙÂ¯ÓÈÎÒÓ ·ÏÏ·ÁÒÓ

� Teknik de©iµiklikler olabilir

� ∂ÁÁ‡ËÛË
°È· ÙË Û˘ÛÎÂ˘‹ Ô˘ ·Ó·Ê¤ÚÂÙ·È ÛÙËÓ √‰ËÁ›· ¯Ú‹ÛË˜ ·Ú¤¯Ô˘ÌÂ ÂÁÁ‡ËÛË 2
ÂÙÒÓ ÁÈ· ÙËÓ ÂÚ›ÙˆÛË Î·Ù¿ ÙËÓ ÔÔ›· ÙÔ ÚÔ˚fiÓ Ì·˜ ·Ô‰ÂÈ¯ıÂ›
ÂÏ·ÙÙˆÌ·ÙÈÎfi. ∏ ÚÔıÂÛÌ›· ÙˆÓ 2 ÂÙÒÓ ·Ú¯›˙ÂÈ ÌÂ ÙËÓ ÌÂÙ·‚›‚·ÛË ÙˆÓ
ÎÈÓ‰‡ÓˆÓ ‹ ÙËÓ ·Ú·Ï·‚‹ ÙË˜ Û˘ÛÎÂ˘‹˜ ·fi ÙÔÓ ÂÏ¿ÙË. ¶ÚÔ¸fiıÂÛË ÁÈ·
ÙËÓ ·Í›ˆÛË ÙË˜ ÂÁÁ‡ËÛË˜ Â›Ó·È Ë ÛˆÛÙ‹ Û˘ÓÙ‹ÚËÛË Û‡ÌÊˆÓ· ÌÂ ÙËÓ √‰ËÁ›·
¯Ú‹ÛË˜ Î·ıÒ˜ Î·È Ë ¯Ú‹ÛË ÙË˜ Û˘ÛÎÂ˘‹˜ Ì·˜ ·Ó¿ÏÔÁ· ÌÂ ÙÔÓ ÛÎÔfi ÁÈ· ÙÔÓ
ÔÔ›Ô ÚÔÔÚ›˙ÂÙ·È.
º˘ÛÈÎ¿ ‰È·ÙËÚÂ›ÙÂ fiÏ· Ù· ‰ÈÎ·ÈÒÌ·Ù· ÙË˜ ÓfiÌÈÌË˜ ÂÁÁ‡ËÛË˜ ÛÙ· Ï·›ÛÈ·
·˘ÙÒÓ ÙˆÓ 2 ÂÙÒÓ.
∏ ÂÁÁ‡ËÛË ÈÛ¯‡ÂÈ ÂÓÙfi˜ ÙË˜ √ÌÔÛÔÓ‰È·Î‹˜ ¢ËÌÔÎÚ·Ù›·˜ ÙË˜ °ÂÚÌ·Ó›·˜ ‹
ÂÓÙfi˜ ÙË˜ ¯ÒÚ·˜ ÙÔ˘ ÂÎ¿ÛÙÔÙÂ ÙÔÈÎÔ‡ ÂÎÚÔÛÒÔ˘ ˆÏ‹ÛÂˆÓ ˆ˜
ÛÌÏ‹ÚˆÌ· ÙˆÓ ÙÔÈÎÒÓ ‰È·Ù¿ÍÂˆÓ.  ¶·Ú·Î·ÏÔ‡ÌÂ Ó·  ÚÔÛ¤ÍÂÙÂ ÙÔÓ
·ÚÌfi‰ÈÔ ÙÔ˘ ÙÔÈÎÔ‡ ÙÌ‹Ì·ÙÔ˜ ÂÍ˘ËÚ¤ÙËÛË˜ ÂÏ·ÙÒÓ ‹ ÙËÓ Î·ÙˆÙ¤Úˆ
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EH 02/2005

�
Ürünlerinin dokümantasyonu ve evraklar∂n∂n k∂smen olsa dahi
kopyalanmas∂ veya baµka µekilde ço©alt∂lmas∂, yaln∂zca ISC GmbH
firmas∂n∂n özel onay∂ al∂nmak µart∂yla serbesttir.

	
∏ ·Ó·Ù‡ˆÛË ‹ ¿ÏÏË ·Ó··Ú·ÁˆÁ‹ ÙÂÎÌËÚÈÒÛÂˆÓ Î·È Û˘ÓÔ‰Â˘ÙÈÎÒÓ
Ê˘ÏÏ·‰›ˆÓ ÙˆÓ ÚÔ˚fiÓÙˆÓ ÙË˜ ÂÙ·ÈÚÂ›·˜, ·ÎfiÌË Î·È ÛÂ
·ÔÛ¿ÛÌ·Ù·, ÂÈÙÚ¤ÂÙ·È ÌfiÓÔ ÌÂÙ¿ ·fi ÚËÙ‹ ¤ÁÎÚÈÛË ÙË˜
ÂÙ·ÈÚÂ›·˜ ISC GmbH.
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