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GENEL iS GUVENLIiGi KURALLARI - Motorlu Testere Uzerinde Bulunan Sembollerin Anlamlari

Motorlu testereyi galistirmadan once Kullanma Talimatini
okuyunuz

o

Ayaklan korumak igin emniyetli is ayakkabisi giyiniz

@

Motorlu testere ile galisirken daima, gézlerinizi olusan toz
veya firlayan cisim ve objelere karsi korumak igin i
g62Iugii takin. Ayrica ses gegirmeyen Kask giyerek veya
kulaklariniza kulak tapasi tikayarak giriiltiiden korunun.
Yukaridan cisim veya aga dali diisme tehlikesi oldugunda
koruyucu kask takin.

Kendinizi motorlu testerenin geri tepmesine Karsi koruyunuz.
Motorlu testereyi kullanirken iki elinizle sikica tutunuz

e Zincir freninin agik olmasini kontrol ediniz. Galismaya

énce sapi/zincir frenini geri gekin

Guriilti seviyesi 2000/14/EC normuna gore Slgtimistar

a)

Elleri korumak igin eldiven takiniz

ikaz! Tehlike

DIKKAT! Yakit ile calisan makinelerin kullaniminda yaralanma ve/veya aletin hasar gérme riskini azaltmak icin asagida
aciklanan kurallara riayet edilecektir.
Motorlu testere ile calismadan 6nce asagidaki bilgileri okuyun ve bu bilgileri saklayin.
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Testereyi tek elinizle tutarak CALISMAYINIZ! Aksi
taktirde testereyi kullanan, yardimci veya seyirciler
yaralanabilir. Motorlu testere iki el ile ¢alismak igin
tasarlanmistir.

Yorgun oldugunuzda testere ile CALISMAYINIZ!
Calismalarinizda eldiven, bol olmayan giysi,
emniyetli is ayakkabisi, gézlik, kulaklik ve sapka
giyiniz.

Yakit ile caligirken dikkatli olunuz. Motorlu testereyi,
yakit dolumu yaptiginiz ve yakit bulunan yerden en
az 3 m uzakta calistirin.

Motorlu testereyi ¢alistirirken ve kesim yaparken
yakininizda hi¢ kimse BULUNMAMALIDIR! Calisma
alaniniza seyircilerin ve hayvanlarin girmesini yasak
layin.

Kesim iglemini ANCAK calisma alaniniz
temizlendiginde, emniyetli bir durma alani
sagladiginizda ve kesilecek agac yere diserken
kagmak igin gerekli yolu planladiginizda
gerceklestirin.

Testerenin motoru galigirken viicudun tim bolimleri
testereden uzak durmalidir.

Motorlu testereyi calistirmadan 6nce testerenin her
hangi bir cisime ¢arpmamasini kontrol edin.
Testereyi daima, motor durdurulmus, pala ve zincir
arka yone bakar durumda ve egzost sizden uzakta
bir pozisyondayken tasiyin.

. Hasarli, yanlis ayarlanmis, eksik veya gevsek monte

edilmis motorlu testereyi
CALISTIRMAYINIZ! Zincir frenine basildiginda
motorlu testerenin durup durmadigini kontrol edin.

. Motorlu testereyi yere koymadan énce

motoru durdurun.

. Kiiclik ¢it veya filizleri keserken cok dikkatli olan, zira

ince dallar testerenin igine sikisabilir ve
bulundugunuz yéne dogru firlayabilir veya dengenizi
bozabilir.

. Gerilmis olan dali keserken dikkatli olun ve dalin kur

tulmasi durumunda tehlike yaratabilecegini géz
o6niinde bulundurun.

. Motorlu testere sapinin kuru, temiz, yag veya yakit

bulagsmamis olmasina dikkat edin.

. Motorlu testere ile sadece iyi havalandiriimis mekan

larda galigin.

. Agag kesme ile ilgili herhangi bir tecribeniz veya

bilginiz olmadiginda agag KESMEYiNiz!

. Bu Kullanma ve Bakim Talimatinda agiklanan

calismalar ve onarimlar disinda testerenin toplam

bakimi sadece, yetkili servisler tarafindan
yapilacaktir.

18. Motorlu testereyi tagirken palanin kilifini takin.

19. Motorlu testere ile agik havada olsun i¢ mekanlarda
olsun yanici sivi veya gazlarin yakininda
CALISMAYINIZ! infilak ve/veya yangin tehlikesi
vardir.

20. Testerenin motoru ¢aligir durumdayken yakit, yag
veya yaglama malzemesi dolumu yapmayin.

21. SADECE UYGUN MALZEME KESIN:

Sadece ahsap kesiniz. Motorlu testereyi uygun
olmayan kesim galigmalarinda kullanmayiniz.
Testere ile 6rnegin plastik, duvar veya ingaat
malzemeleri kesmeyiniz.

UYARI: Ekteki bilgiler genel olarak son tiiketici veya

testereyi ara sira kullanan kisiler igin hazirlanmigtir. Bu

modeller ev sahipleri, kamp kuran kisiler gibi testereyi
arada bir kullananlar igin tasarlanmis olup 6rnegin agag
kesme, yakacak odun kesimi vs. gibi galismalarda kul-
lanim i¢in uygundur. Bu testere modeli uzun sareli kul-
lanim igin uygun degildir. Uzun sireli galismalarda kul-
lanan kisinin ellerinde olusacak titresim nedeniyle kan
dolagimi bozuklugu meydana gelebilir.

GERI TEPMELERDE ALINACAK

ONLEMLER

Geri tepme 6rnegin palanin ucu bir cisme temas

ettiginde veya agag testereyi kesim yanginin iginde

sikistirdiginda meydana gelebilir. Palanin ucu bir cisme
temas ettiginde pala aniden, yukari ve geriye kullanan
kisiye dogru firlayabilir. Testere, palanin st bolimi
boyunca kesim yariginda sikisip kaldiginda da pala ayni
sekilde hizla kullanan kisiye dogru firlayabilir. Her iki
durumda da testere tzerindeki kontrolliniizii kaybedebilir
ve kendinizi agir derecede yaralayabilirsiniz. Testere
uzerine entegre edilmis olan guivenlik tertibatlarina tama-
men gl iniz. Kesim N1 kazasiz ve her-
hangi bir yaralanma olayi olmaksizin gergeklestirmek igin
testereyi kullanan kisi olarak asagida agiklanmis olan
noktalara dikkat etmelisiniz:

1. Geri tepme konusunda temel bilgiye sahip olunmasi,
geri tepme birden ve beklenmedik bir anda
gerceklestiginde telasa diismenizi azaltir veya onler.
Ani reaksiyon gésterme is kazalarinin olusmasina
sebep olur.

2. Motor calisirken testereyi iki elinizle sikica tutun.
Testereyi sag elinizle alt saptan ve sol elinizle de Ust
saptan tutmaniz gerekmektedir. Bas parmak ve
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Testere, palanin ALT KENARI boyunca kesim yariginda
SIKISIP kaldiginda kullanan kisiden ileri dogru

CEKILEREK ¢ikarilabilir. Testere, palanin UST KENARI
boyunca kesim yariginda SIKISIP kaldiginda pala hizla

isaret parmaginiz testerenin saplarini tam olarak
sikica sarmalidir. Sapi sikica tuttugunuzda geri tep
meleri daha iyi karsilayabilir ve testere tizerindeki
kontrolli daha iyi saglayabilirsiniz. Elleriniz testerenin

saplarini daima sikica tutmalidir.
3. Kesim calismasi yaptiginiz is alaninda engellerin
bulunmamasini saglayiniz. Palanin ucu kesim islemi
esnasinda agacin govdesine, dallara veya benzer
malzemelere temas etmemelidir.
Kesim iglemini yliksek motor hizi ile gergeklestirin.
Kesim islemi esnasinda ¢ok fazla 6ne egilmeyin
veya omuz yilksekliginizden daha yiksek bir
pozisyonda kesim yapmayiniz.
6. Testerenin bakimini ve bilenmesini retici firmanin
talimatlar dogrultusunda yapin.
7. Sadece uretici firmanin kullanima izin verdigi pala ve
zincir kullanin.

ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

o s

geriye kullanan kisiye dogru FIRLAYABILIR.

Her iki durumda da testere Uzerindeki kontroliinizi
kaybedebilir ve kendinizi agir derecede yaralayabilirsiniz.

DONMELI GERi TEPME
DARBE

DARBE (SIKISMA GERI
TEPMESI) VE CEKME

Motorlu testerenin hava filtre kapag Gzerinde bir is (Sekil 2A) REAKSiYONLARI

guvenligi etiketi bulunur. Motorlu testereyi ¢alistirmadan (Sekil 2B)

once bu etiket tizerindeki ve bu sayfalarda agiklanan A = Geri tepme yolu A = Cekme

guvenlik uyarilarini itinali sekilde okuyunuz. B = Geri tepme reaksiyon B = Kati cisimler
sinin C = Darbe

SEMBOLLER VE RENKLER (SEKIL 1)
DIKKAT: KIRMIZI Testereyi kullananin

kaginmasi gereken tehlikeli calisma tarzi

TEKNIK OZELLIKLER

uyarisi
Silindir Hacmi 38 cm®
Azami Motor Glcl 1.4 kW
YESIL TAVSIYE EDILEN Pala uzunlugu 16" (40cm)
Tavsiye edilen kesim calismasi tarzi Kesim uzunlugu 38 cm
DIKKAT: Zincir Mesare 100
X i leatli incir Kalinlgr .3 mm
1 A EE R I Rolant Hizi 3,700 devidak + 10%
. - Azami hiz 8,000 dev/dak
2. Testereyi tek elinizle tut Yakit Deposu Kapasitest 596 ml
3 4 mayin. Yai Deposu Kapasitesi 180 mi
3. Palanin ucu ile temas Anti Titresim Fonksiyonu evet

Sekil 1 etmekten kaginin Disler 9 Di
TAVSIYE EDILEN Zincir Freni evet
4. Testereyi sikica iki elinizle Debriyaj evet
tutun. Otomatik zincir yaglama evet
Dustk geri tepmeli zincir evet
i i i i Zincir ve palasiz net agirlik 5,1kg

TEHLIKE! GERI TEPMEYE KARSI DIKKATLI OLUN! Net allmﬁ J 5,88 k
Benzin sarfiyati ca. 1,25 kg/h
DIKKAT: Geri tepme, kullanicinin testere Ses basing seviyesi dB(A)
tizerindeki kontroliinii kaybetmesine, kendi Galisma basing seviyesi 103 dB(A)

veya yakinindaki isilerin agir derecede Calisma hizindan durmaya kadar gegen fren suregl o7

yaralanmasina sebep olabilir. Zincir dénmesi Tiresim 101'2 m/ssr;

veya testerenin agag yanginda
sikismasindan kaynaklanan geri tepmeler
motorlu testere ile yasanabilecek ana
tehlikelerden birisi ve birgok is kazasinin
ana sebebidir.

GERI TEPME palanin BURNU veya UCU bir cisme
temas ettiginde veya agac testereyi kesim yarnginin
icinde sikistirdiginda meydana gelebilir.

Palanin ucu bir cisme temas ettiginde pala aniden,
yukari ve geriye kullanan kisiye dogru firlayabilir.
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GENEL BILGILER

CENOOROND =

10.
1.

Pala
Zincir
Zincir germe civatasi

. Fan gévdesi

. Yag deposu kapagi

. Yakit deposu kapagi

22. Debriyaj kapag! - resimsiz
23. Tirnaklar
24. Zincir korumasi

Kivileim kafesi (egzost iginde) 15. Arka sap/ayaklik

Zincir fren kolu / 6n el korumasi 16. Isletme salteri

On sap 17. Gaz kelebegi kolu (karburatér
Calistirma ipi sapi ayari)

Buiji 18. Kizak baglanti somunu

Hava filtresi kapagi 19. Gaz kolu

Durdurma salteri 20. Zincir tutucu

Emniyet dugmesi 21.

Zincir diglisi kapag!

Asagidaki aciklamada yer alan rakamlar guvenlik fonksiyonlarini daha kolay bulabilmeniz icin bir 6nceki sayfada belir-
tilen rakamlar ile aynidir.

JVENLIK FONKSIYONLARI

2

AZ GERI TEPMELI ZINCIR 6zel olarak gelitirilmis
guvenlik tertibatlari ile geri tepmeleri veya olugan
kuvveti karsilamaya yardimct olur.

KIVILCIM KAFESI kémiir veya partikiil buyiikliigi
0,6 mm’den blyik olan yanici maddelerin motorun
egzost ¢ikisina girmesini 6nler. Kullanici, testerenin
kullanildigr tlkede gegerli olan kanun ve/veya
kivilcim kafesi elemanlarinin diizenlemesi ile ilgili
yénetmeliklere uyulmasindan sorumludur. Konu ile
ilgili ayrintil bilgiler giivenlik uyarilari boliminde
bulunur.

ZINCIR FREN KOLU / EL KORUMASI kullanici
motorlu testereyi kullanirken sol eli saptan
kaydiginda bu eleman kullanicinin elini korur

ZiNCIR FRENI bir givenlik fonksiyonu olup
geritepme durumlarinda testereyi birkag salise
icinde durdurarak yaralanmalari énler. Bu fonksiyon
ZINCIR FREN KOLU tarafindan devreye alinir.

10 DURDURMA SALTERi motor kapatildiginda motoru
derhal durdurur. Motor (tekrar) calistirimak
istendiginde salter ACIK konuma getirilecektir.

11 EMNIYET DUGMESI motorun tesadiifen
hizlandiriimasini énler. Gaz kolu (19) sadece
emniyet diigmesi ile birlikte basildiginda devreye
girer.

20 ZINCIiR TUTUCU motor galigirken zincir koptugunda

veya yerinden ¢iktiginda yaralanma tehlikesini

azaltir. Zincir tutucu dolanmis olan bir zinciri
tutmalidir.

UYARI: Testere ve parcalari hakkinda bilgi edinin.
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MONTAJ BILGILERI

MONTAJ iCiN GEREKLIi ALETLER

Motorlu testerenin montaji igin asagidaki aletler gerek-
lidir:

1. 11°Iik yildiz anahtar

2. Tornavida / buji anahtari

MONTAJ KOSULLARI

DIiKKAT: Motoru ANCAK testerenin montaji
tamalandiktan sonra galistirin

Yeni testere calistinimadan énce zincir ayarlanacak,
yakit deposuna dogru karigimli yakit doldurulacak ve yag
deposuna yag doldurulacaktir.

Motorlu testere ile galismaya baslamadan 6nce kullanma
talimatini eksiksiz olarak okuyunuz. Ozellikle giivenlik
onlemleri boliminde agiklanan bilgilere dikkat ediniz.

Bu kullanma talimati hem motorlu testerenin gtivenlik
uyarilari ile ilgili bilgiler icerir hem de motorlu testerenin
montaj, galistirma ve bakim ¢alismalari hakkinda genel
bilgi verir.

PALA/ZINCIR/DEBRIYAJ KAPAGININ MONTAJI

PALANIN MONTAJI

ile calisirken daima eldiven

Pala ve zincirin yag ile beslenmesini saglamak igin
sadece yag delikli (A), bkz. Gst bolim (Sekil 3A)
ORIJINAL PALA KULLANIN.

1. Zincir fren kolunun frenin ACIK pozisyonuna dogru
geri gekilmis olmasini kontrol edin (Sekil 3B)

2. 2 adet kizak baglanti somunlarini (B) sokiin.
Kuvvetlice diiz disari gekerek zincir freni kapagim
(C) ¢ikarin (Sekil 3C).

Uyari: Testerenin zinciri palanin alt béliminde biraz
asagd sarkabilir. Bu normaldir.

3. CENGEL (E) (disan ¢ikmis sivri ug) itme yolunun
sonunda debriyaj silindiri ve disli yéniinde duruncaya
kadar (Sekil 3D) ayar civatasini (D) tornavida ile
SAAT YELKOVAN YONUNUN TERSINE cevirin.

4. Palanin gentikli sonunu 2 kizak saplamasinin (F)
tizerine gegirin. Palayl, AYAR GENGELI pala igindeki
delige (G) uyacak sekilde ayarlayin (Sekil 3E)

-
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ZINCIiRIN MONTAJI

1. Zinciri, kesici kenarlar (A) SAAT YELKOVAN
YONUNDE duracak sekilde yayin (Sekil 4A).

2. Zinciri debriyajin (C) arkasinda tahrik dislisinin (B)
Uzerine gegirin. Kesici elemanlarin yerine
yerlesmelerine dikkat edin (Sekil 4B).

3. Zincirin tahrik elemanlarini oluk (D) igine ve palanin
sonuna yerlestirin (Sekil 4B).

UYARI: Testerenin zinciri palanin alt béliminde biraz

asag sarkabilir. Bu normaldir.

4. Zincir bosluk olmayacak sekilde palanin tizerinde
duruncaya kadar palayi 6ne ¢ekin. Tahrik eleman
larinin kizak olugunun i¢inde olmasina dikkat edin.

5. Debriyaj kapagini takin ve 2 civata ile kapagi sikin.
Bu esnada zincir paladan asagiya kaymamalidir. 2
adet somunu elden sikin ve ZINCIR
GERGINLIGINiN AYARLANMASI bélimiindeki tali
matlari yerine getirerek zinciri gerin.

UYARI: Testerenin zinciri daha ayarlanacagindan pala

baglanti somunlari burada daha elden sikilir ve tam

sikilmaz. ZINCiR GERGINLIGININ AYARLANMASI
boélumiindeki talimatlari takip ediniz.

ZINCIR GERGINLIGININ AYARLANMASI

Testere zinciri gerginliginin dogru sekilde ayarlanmasi
cok énemlidir ve bu ayar galismaya baslamadan énce ve
kesim iglemleri esnasinda daima kontrol edilecektir.

Testere zincirini yénetmeliklere gére ayarlayarak bu

islem icin yeterli zaman ayirdiginizda daha iyi kesim
sonuglari elde edecek ve zincirin émriini uzatacaksiniz.

DIKKAT: Zincir ile galigirken veya zinciri

ayarlama isleminde daima eldiven takin.

ZINCIRIN AYARLANMASI

1. Palanin ucunu yukari dogru tutun ve zincirin
gerginligini yiikseltmek igin ayar civatasini (D)
tornavida ile SAAT YELKOVAN YONUNDE cevirin.
Ayar civatasini SAAT YELKOVAN YONUNUN TERSI
YONUNDE cevirdiginizde zincir bollagir. Bu iglem
esnasinda zincirin tam olarak pala tizerinde olup
olmadigini kontrol edin (Sekil 5).

2. Ayar islemini tamamladiktan sonra palanin ucu halen
yukari dogru bakar konumdayken pala baglanti
somunlarini sikin. Zincir palaya tam olarak temas
ettiginde ve zincir eldiven ile tutulup pala tizerinde
tur attinldiginda (hareket ettirildiginde) dogru sekilde
ayarlanmistir.

UYARI: Testere zinciri pala {izerinde gok zor hareket

ettirildiginde veya bloke olmus ise zincir ok gerilmistir.

Bu durumda asagida agiklanan galismay yapiniz:
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A. 2 Baglanti somununu elden siki sekilde oluncaya
kadar agin. Ayar civatasini SAAT YELKOVAN
YONUNUN TERSI YONUNDE zincir gerginligi
bollagincaya kadar cevirin. Zinciri pala Uzerinde ileri
ve geri hareket ettirin. Bu islemi zincir pala tizerinde
kolay sekilde hareket edinceye kadar devam edin.
Fakat zincir yinede pala Uzerinde tam olarak temas
edecektir. Zincirin gerginligini ylkseltmek icin ayar
civatasini tornavida ile SAAT YELKOVAN
YONUNDE gevirin.

B. Zincir dogru sekilde ayarlandiktan sonra palanin ucu
halen yukari dogru bakar konumdayken 2 adet pala
baglanti somunlarini sikin.

DIKKAT: Yeni testere zincirleri galisma
esnasinda genlesir ve bu nedenle zincir
yaklasik 5 kesimden sonra yeniden ayarlan-
malidir. Bu yeni zincirlerde normaldir ve
ileride yapilacak ayar islemi araliklar azalir.

DIKKAT: Zincir gok GEVSEK veya gok
GERGIN olarak ayarlandiginda kesici disler,
zincir ve krank mili rulmani daha hizli aginir.
Sekil 6 da dogru soguk zincir gerilimi (A) ve
sicak gerginlik (B) hakkinda bilgi verilmistir
ve bu gizim, ileride yapilacak zincir (C)
ayarlar talimati olarak kullanilacaktir.

ZINCIR FRENININ MEKANIK TESTI

Motorlu testere geri tepme nedeniyle olusabilecek
yaralanmalari azaltan bir zincir freni diizeni ile
donatilmistir. Fren, érnegin geri tepme durumunda kul-
lanicinin eli zincir freni koluna baski uygulandiginda
devreye girer. Fren devreye girdiginde zincir aniden dur-
durulur.

DIKKAT: Zincir freni gerci geri tepme
nedeniyle olusabilecek yaralanmalari azal-
tan bir tertibattir fakat testere ile dikkatsiz

sekilde galisildiginda yeterli bir koruma
saglamaz. Zincir frenini daima calismaya
baglamadan 6nce ve galisma esnasinda
dizenli olarak kontrol edin.
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ZINCIR FRENININ KONTROLU

1. ZINCIR FRENi KOLU GERIYE GEKILMi$ VE
SABITLENMIS (Sekil 7A) oldugunda ZINCIR FRENi
ACIKTIR (zincir hareket edebilir).

2. Zincir freni kolu 6ne gekilmis oldugunda zincir freni
DEVREDEDIR (zincir sabitlenmis durumda) (Sekil
7B).

7B

UYARI: Fren kolu her iki durumda da yerine gegmis
olmalidir. Asiri bir direng hissettiginizde veya kol hareket
ettirilemediginde testereyi kullanmayin.

YAKIT VE YAG
Bu durumda testereyi, tamir edilmesi i¢in profesyonel
yetkili servise gotirin.

YAKIT

Motorun optimal sekilde galismasini saglamak igin 40:1
oraninda, 6zel 2 zamanli motor yag ile normal
kursunsuz benzin karigimi bir yakit kullanin.

YAKIT KARISIM TABLOSUNDA belirtilen karigim oran-
larina riayet ediniz.

IYAKIT KARISIMI

Yakiti 2 zamanli motor yagi ile kullanimina izin verilmis
bir kap icinde karistirin. Yakit Benzin ve yag iyice
kangtirmak igin karigtirma kabini iyice galkalayiniz.

DIKKAT: Bu testereyi kesinlikle yagsiz ben-
zin ile calistirmayin. Motor bu durumda
hasar gérecek ve garanti sona erecektir. 90
guinden fazla depoalanmis yakit karisimini
kullanmayiniz.

DIKKAT: Ozel 2 zamanli motor yag yerine
baska bir yag kullanilacaginda 40:1 karisim
oraninda hava sogutmali 2 zamanli motorlar
icin uygun olan Super yag kullanilacaktir.
Karigim orani 100:1 olan 2 zamanli motor
yagi kullanmayin, aksi taktirde motor yeter-
siz oranda yaglanacagindan hasar gérecek
ve garanti sona erecektir.

YAKIT VE YAGLAMA

DIKKAT: Motorun yetersiz yaglanmasi

sona ermesine yol at
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Benzin ve yag karisimi 40:1 Sadece yag

TAVSIYE EDILEN YAKITLAR

Bazi siradan benzinlerde daha temiz egzost gazi
degerleri elde etmek icin katki maddesi olarak benzine
alkol veya eter bilesikleri karistiriimistir. Motor
zenginlestirilmis oksijenli benzin turleri de dahil olmak
Uzere her turli benzin ile galigir. Motorunuzdan en iyi
performans elde edebilmeniz i¢in normal kursunsuz ben-
zin kullanin.

ZINCIR VE RULMANIN YAGLANMASI

Yakit deposunu her doldurusunuzda yag deposuna da
yag eklemeniz gerekmektedir. iginde stirtinmeyi ve
aginmayi azaltan, pala ve zincir Gzerinde aginma
olusmasini 6nleyen katki maddeleri bulunan pala ve zin-
cir yag! kullaniimasini tavsiye ederiz.

KULLANMA TALIMATI

* CALISTIRMADAN ONCE MOTORUN KONTROLU

DIKKAT: Pala ve zincir dogru sekilde monte
edilmediginde motoru kesinlikle

caligtirmayiniz.

1. Yakit deposuna (A) dogru karisimli yakit doldurun
(Sekil 8)

2. Yag deposuna (B) dogru zincir ve pala yagi doldurun
(Sekil 8)

3. Motoru galistirmadan énce zincir freninin (C) agik
olmasini kontrol edin (Sekil 8)

MOTORU CALISTIRMA

3 degisik calistirma pozisyonu bulunmaktadir: iISLETME

(A), YARIM (B) ve CHOKE (C) (Sekil 9A)

1. Motoru calistirmak icin STOP salterini (D) yukari
srtin (Sekil 9B)

2. Sari gaz kelebegi kolunu (E) (CHOKE) yéniine
ayarlayin (Sekil 9C)

3. Benzin pompasinin digmesine (F) 10 kez basin
(Sekil 9D)

4. Calistirma blokesini 6ne itin. Sag eliniz ile galigtirma
blokesine (I) bastirin, isaret parmaginiz ile gaz kol-
unu (H) gekin. Sonra sabitleme kolunu (G) éne
bastirin, basili tutun ve gaz kolunu (H) birakin. Bu
durumda gaz kolu (H) yarim gaz pozisyonunda kala-
caktir.

5. Motorlu testereyi saglam, diz bir zemin tizerine
koyun. Testereyi sekilde gosterildigi gibi tutun.
Calistirma ipini sapindan tutarak 4 kez hizla gekin.
Donmekte olan zincire dikkat edin. (Sekil 9F).

6. Sari gaz kelebegini (E) (YARIM) pozisyonuna getirin
(Sekil 9G).

7. Motorlu testereyi saglamca tutun galistirma ipini 4
kez hizla gekin. Motor calismalidir (Sekil 9H).
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8. Motorun 10 saniye sire ile isinmasini saglayin.
Diigmeye (H) basin ve ROLANTI konumuna getirin.
Sonra 9 nolu ¢alisma kademesine gecin (Sekil 91).

9. Sari gaz kelebegini (F) (ISLETME) pozisyonuna
getirin (Sekil 9J). Motor calismadiginda yukarida
agiklanan islemleri tekrarlayin.

ol

SICAK MOTORU YENIDEN CALISTIRMA

1. Salterin ACIK pozisyonunda olmasini kontrol edin.
Sari gaz kelebegini (YARIM) pozisyonuna getirin.
Benzin pompasinin digmesine 10 kez basin.
isletme blokajini devreye alin.

Galigtirma ipini 10 kez gekin. Motor galismalidir.
Sari gaz kelebegini (ISLETME) pozisyonuna getirin.
isletme blokajini devreden cikarin.

No o, N

MOTORU DURDURMA

1. Gaz kolunu birakin ve motorun durmasini bekleyin.
2. Motoru durdurmak icin STOP dugmesini asagiya
bastirin.

UYARI: Acil durumlarda motoru durdurmak igin zincir
frenini devreye sokun ve STOP diigmesini asaglya
bastirin.

ZINCIiR FRENI TESTI

Zincir freninin normal ¢alisip calismadigini diizenli olarak
kontrol edin. Zincir frenini ilk kesimden, birkag kesim
islemi gerceklestirdikten ve her halukarda zincir freni
Uzerinde bakim galismasi yapildiktan sonra kontrol edin.

|
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ZINCIR FRENINi ASAGIDA AGIKLANDIGI SEKILDE
TEST EDIN (Sekil 10):

1. Motorlu testereyi temiz, saglam ve diiz bir zemin
Uzerine koyun.

2. Motoru galistirin.

3. Sag eliniz ile arka saptan (A) tutun.

4. Sol eliniz ile 6n saptan (B) tutun (zincir freni kolunu

(C) tutmayin).

Gaz koluna 1/3 oranda basin ve sonra ani olarak

zincir freni koluna (C) basarak freni devreye sokun.
DIKKAT: Zincir frenini yavasca ve kontrollii
olarak devreye sokun. Testere herhangi bir
cisme temas etmemelidir; 6ne dogru sark-
mamalidir.

@

6. Motorlu testere fren devreye girdiginde ani olarak
durmalidir. Bunun hemen arkasindan isletme diigmesini
birakin.

DIKKAT: Zincir hemen durmadiginda
motoru kapatin ve tamir edilmesi igin yetkili
servise goétaran.

>

7. Zincir freni normal sekilde calisiyorsa motoru kapatin
ve zincir frenini tekrar AGIK konuma getirin.

ZINCIiR / PALANIN YAGLANMASI

Zincir ile pala arasindaki stirtiinmeyi azaltmak igin zin-
cirin yeterli miktarda yaglanmasi gerekmektedir. Pala
kizagi ve zincir kesinlikle yagsiz kalmamalidir. Motorlu
testereyi az yag ile calistirdiginizda kesim performansi
duser, testerenin kullanim émri azalir, zincir hizl sekilde
korelir ve pala asiri 1sinma nedeniyle hizli aginir. Yag
miktarinin az olmasi pala renginin degismesinden,
duman veya zift olusmasindan anlasilabilir.

UYARI: Yeni testere zincirleri calisma esnasinda genlesir
ve bu nedenle zincir yaklagik 5 kesimden sonra yeniden
ayarlanmalidir.

OTOMATIK YAGLAMA TERTIBATI

Motorlu testere disli tahrikli otomatik yaglama tertibati ile
donatiimistir. Bu yaglama tertibati pala ve zinciri
otomatik olarak dogru yag miktari ile yaglar. Motor
hizlandirildikga yag palaya daha hizli beslenir. Bu tert-
ibatin akis ayari bulunmaz. Yakit deposundaki yakitin
tikenmesi ile birlikte yag deposundaki yag da tikenir.

GENEL KESIM BILGILERI

AGAC KESME

Agag kesme agacin kokinden kesilmesi demektir.
Caplari 15-18 cm olan kiigiik agaglar genellikle tek kes-
imde kesilir. Daha biiyik capl agaclar kertik kesimi
yapilarak kesilecektir. Kertik agacin hangi yone
devrilecegini belirler.

8
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AGAC KESME iSLEMi:

ONEMLI: Agag kesme konusunda gerekli bilgiye sahip

olmayan kisilerin agag kesmesi yasaktir!
DIKKAT: Kesme isleminden 6nce geri
kagma yolu (A) planlanmali ve bu yol
tzerindeki engeller temizlenmelidir. Geri
kagma yolu arkaya dogru agacin diisecegi
yone diyagonal sekilde olmalidir bkz. Sekil
12.

DIKKAT: Egimli arazilerde yapilan agag
kesme isleminde testereyi kullanan kisi,
adac kesildikten sonra asagiya dogru kaya-
cagindan veya yuvarlanacagindan agagtan
yukarida olmalidir.

UYARI: Kertik agacin hangi yone (B) devrilecegini belir-
ler. Kesim isleminden 6nce agacin disme y« belir-

lerken agacin buyik dallarini ve agacin dogal biikilmesi-
ni gz énlinde bulundurun.

U veya degisken yonlerden
nde veya baskalarinin mallarina
zarar verme tehlikesi oldugunda agag
kesmeyin. Aga¢ keserken bu konuda deney-

imli uzman kisilerden bilgi alin. Agacin elek-
trik tellerine temas etme tehlikesi oldugunda
agaci kesmeyin. Kesim isleminden énce
elektrik idaresine haber verin.

AGAC KESME iSLEMi ILE iLGILi GENEL KURALLAR
Agdac kesimi genel olarak 2 ana kesimden olusur:

Kertik (C) kesimi ve devirme kesimi (D).

Kertik kesimine (C) agacin disecegi yonde (E) st kertik
kesimi ile baslayin. Kertigin alt kesimini ¢ok derin
kesmemeye dikkat edin.

Kertik (C) derinligi, baglanti noktasi (F) yeterli genislikte
ve kalinlikta olacak sekilde olacaktir. Agacin diismesini
miimkiin oldugunca uzun sire kontrol altinda tutabilmek
icin kertik yeterli geniglikte kesilmelidir.

DIKKAT: Kesinlikle kertik kesimi yapilmis
agacin 6niinde durmayin. Devirme kesimini

(D) agacin diger tarafinda kertik kenarinin
C) yaklasik 3-5 cm Uzerinde yapin (Sekil
13).
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Agacin gévdesini tam olarak kesmeyin. Daima bir
baglanti noktasi birakin. Baglanti noktasi agaci tutar.
Agac govdesi tam olarak kesildiginde agacin disme
yoénini kontrol etmeniz mimkin olmaz. Agacin dengesi
bozulmadan ve hareket etmeye baslamadan 6nce kesim
yangina bir ajag kama veya kol yerlestirin. Boylece
agacin diisme yoni yanlis olarak hesaplandiginda pala
kesim yanigi icinde sikisip kalmaz. Agaci devirmeden
once etrafta kesimi seyreden kisileri galisma alanindan
uzaklastirin.

DIKKAT: Son parcay! kesmeden 6nce
agacin disecedi yerde hayvan, seyirci veya

herhangi bir engel bulunup bulunmadigini
kontrol edin.

DEVIRME KESiMi:

1. Kesim yarigina bir agac veya plastik kama (A
yerlestirerek pala veya zincirin (B) yarik iginde
sikisip kalmasini 6nleyin (Sekil 14A).

2. Kesilecek agacin ¢api pala uzunlugundan daha
bilyiikse sekilde gosterildigi gibi 2 kesim yapin (Sekil
14B).

DIKKAT: Devirme kesimi baglanti noktasina
dogru yaklastiginda agag devriimeye baslar.
Agdag devrilmeye baslar baglamaz testereyi
kesim yarigindan ¢ikarin, motoru durdurun,
testereyi yere koyun ve galisma alanini geri
kagma yolunu kullanarak terk edin (Sekil
12).

DALLARI KESME

Kesilen agacin dallari kesilecektir. Ajacin gévdesi
pargalara ayrilacaginda énce agaci destekleyen dallari
(A) kesin (Sekil 15). Gerilim altinda duran dallar
testerenin sikismasini énlemek igin alttan kesilecektir.

DIKKAT: Kesinlikle agacin gévdesi tizerinde

dururken dallari kesmeyin.

16C

AGACI BELIRLI UZUNLUKLARA GORE KISALTMA
Devrilmis bir agaci belirli uzunluklara gére keserek
pargalayin. Kesim iglemini egimli yerde yaparken saglam
ve agac govdesinin Ust tarafinda durmaya dikkat edin.

Kesilecek bolimin yerde durmamasi igin agag
govdesinin alti miimkiin oldugunca desteklenmis
olmalidir. Eger govdenin her iki ucu da desteklenmis ise
ve kesim islemini ortada durarak yapiyorsaniz énce ist-
ten agacin yarisina kadar kesin sonra alttan tiste dogru
kesim islemini tamamlayiniz. Boylece pala ve testerenin
yarik icinde sikisip kalmasi énlenir. Kesim islemini
yaparken zincirin yere degmemesine dikkat edin, aksi
taktirde zincir ok hizli sekilde korelecektir. Egimli arazil-
erde kesim iglemini yaparken daima st bdlimde yani
dag tarafinda kalin.

1. Agag toplam uzunlugu boyunca desteklenmistir: Ust
taraftan kesin ve zincirin yere degmemesine dikkat
edin (Sekil 16A).

2. Agag gévdesinin sadece bir ucu desteklenmistir:
Catlamay1 6nlemek icin 6nce gévde ¢apinin 1/3
uzunluktaki kismini alttan Gste dogru kesin. Sonra
palanin sikigmasini énlemek igin tstten geri kalan
balimii kesin (Sekil 16B).

3. Agag gévdesinin her iki ucu desteklenmistir:
Catlamay1 6nlemek icin 6nce gévde capinin 1/3

uzunluktaki kismini Ustten alta dogru kesin. Sonra

palanin sikismasini 6nlemek icin alttan geri kalan
bélimii kesin (Sekil 16C).

UYARI: Agac gdvdesini parcalara ayirmak igin en iyi
kesim metodu sehpa kullanarak kesim yapmaktadir. Bu
miimkiin olmadiginda agag gévdesi, altina dallar veya
destek sehpalar koyularak kaldirnlacaktir. Kesilecek
agac goévdesinin emniyetli bir sekilde desteklenmis
olmasina dikkat ediniz.

AGACI SEHPA UZERINDE BELIRLi UZUNLUKLARA
GORE KISALTMA

Kendi emniyetiniz agisindan kesim calismasini
kolaylastirmak igin dikey kesim igin dogru bir pozisyon
gereklidir (Sekil 17).

DIKEY KESIM

A. Testereyi iki elinizle saglam sekilde tutun ve vicud
unuzun sag tarafindan kesim islemini gergeklestirin.

B. Sol kolunuzu miimkiin oldugunca duz tutun.

C. Vicut agirhiginizi her iki ayaginiza esit sekilde
dagitin Sekil 17.
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DIKKAT: Kesme islemi esnasinda daima
zincir ve palanin yeterli sekilde yaglanmis
olmasina dikkat edin.

BAKIM TALIMATI

Bu Kullanma ve Bakim Talimatinda agiklanan galigmalar
ve onarimlar disinda testerenin toplam bakimi sadece
uzman kisiler tarafindan yapilacaktir.

ONLEYiCi BAKIM CALISMALARI

Motorlu testerenin ariza ve hasar gérmesine karsi énleyi-
ci olarak yapilan iyi bakim calismalari testerenin kullanim
omriini uzatir ve kesim performansini yiikseltir. Asagida
aciklanan bakim listesi bakim programinin nasil
yapilacagini belirler.

Temizleme, ayar ve parga degistirme islemlerinin belir-
tilen strelerden daha sik yapilmasi gerekebilir.

Bakim listesi

Kullanim|lsletme Saati
Basina

Eleman CALISMA v 10 | 20
Civata/Somun/Saplama | Kontrol edin/sikin

Hava filtresi [Temizleyin veya degistirin v
YakitYag filtesi Degistirin v

Buji Temizleyin/ayarlayin/degistirin v

Kiviloim Kafesi [Kontrol edin v

Yakit hortumlart Kontrol edinrit v

Gerekiiginde degistirin

Zincir freni elemanlar | Kontrol edin (4

Gerektiginde degistirin

HAVA FILTRESI

DIKKAT: Motorlu testereyi kesinlikle hava fil-
tresiz calistirmayin. Aksi taktirde toz ve pis-

likler motorun igine girecek ve motora zarar
verecektir. Hava filtresini temiz tutunuz.

HAVA FILTRESININ TEMiZLENMESi:

1. Kapak civatalarini sékerek kapagi (A) ¢ikarin.
Kapak bu durumda yerinden ¢ikarilabilir.

2. Hava filtresini (B) hava kutusu icinden gikarin (C)
(Sekil 18)

3. Hava filtresini temizleyin. Filtreyi ilik sabunlu su
icinde yikayin. Filtrenin acik havada tamamen
kurumasini saglayin.

UYARI: Yedek filtrenin bulundurulmasi tavsiye edilir.

10
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4. Filtreyi yerine takin. Motor/hava filtre kapagini takin.
Kapagin tam yerine takilmis olmasina dikkat edin.
Kapagin baglanti civatalarini sikin.

DIKKAT: Parmaklarinizi ve ellerinizi yakma-
mak i¢in motor daha kizgin oldugunda
bakim calismalarina baglamayin.

YAKIT FILTRESI
DIKKAT: Motorlu testereyi kesinlikle yakit filt-
resiz galistirmayin. Yaklasik 20 isletme saat-
inden sonra yakit filtresi temizlenecek veya
hsarali oldugunda degistirilecektir. Filtreyi
degistirmeden 6nce yakit deposunu tama-
men bosaltin.
1. Yakit deposu kapagini ¢ikarin.
Yumusak bir teli gerektigi sekilde bikuin.
Hazirlamis oldugunuz teli deponun icine sokun ve
yakit hortumunu tutun. Hortumu dikkatlice deligin
agzina dogru, parmaginizla tutmaniz mimkin olun
caya kadar cekin.
UYARI: Hortumu tamamen deponun iginden gikarmayin.
4. Filtreyi (A) deponun icinden ¢ikarin (Sekil 19).
5. Filtreyi doéndtrerek baglantisindan sékiin, temizleyin
ve hasarli oldugunda degistirin ve sonra filtreyi aritin.
6. Yeni filtreyi takin. Filtrenin bir ucunu deponun
deliginden igeri sokun. Filtrenin deponun alt ksesine
oturmus olmasini kontrol edin. Gerektiginde uzun bir
tornavida ile filtreyi dogru montaj pozisyonuna itin,
fakat bu islemi yaparken filtreye zarar vermeyin.
7. Depoya yakitlyag doldurun. YAKIT VE YAG
Bolimiine bakiniz. Deponun kapagini tekrar takin.

©n

KIVILCIM KAFESi

UYARI: Kivilcim kafesi kirlendiginde motorun perfor-

mansi asirl derecede duser.

1. Palanin (A) 2 adet baglanti civatasini sokin ve zincir
frenini tutan kapagin 2 civatasini (B) ¢ikarin (Sekil
20A).

2. Zincir freni kapa@ini ¢ikarin. Egzostu silindire
baglayan 3 civatay! sokin. Baglanti civatalari
sokulduginde egzost ¢ikarilabilir (Sekil 20B).

8. Egzost parcalarini (C) ayirin. Sogutma (D) ve aralik
borularini (E) sokan.

4. Kullanilmis kivileim kafesini aritin ve yenisini takin
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(F) (Seil 20B).

5. Egzost pargalarini tekrar monte edin ve egzostu
silindire baglayin. Civatalari sikin.saglamak icin buji
temiz ve buji basi dogru sekilde ayarlanmig
olmalidir.

. 2005

BUJI

UYARI: Motor performansinin ylksek kalmasini

saglamak icin buji temiz ve buji basi dogru sekilde

ayarlanmis olmalidir.

1. STOP salterine basin.

2. Kapak baglanti civatalarini agarak kapagi sokin
(Sekil 21).

3. Buji kablosunu (A) dondurerek ve gekerek bujiden
sokin (Sekil 21). i

4. Buijiyi buji anahtari ile yerinden sokiin. BASKA BIR
ALET KULLANMAYIN.

5. Yeni bujiyi takin, buji bagi araligi: 0,60 mm.

21

KARBURATOR AYARI

Karbdrator fabrika ¢ikisinda optimal performans elde
edilecek sekilde ayarlanmistir. Karburatériin yeniden
ayarlanmasi gerektiginde testereyi uzman bir servise
gotarin.

TESTERENIN DEPOLANMASI

DIKKAT: Motorlu testere
kullanilmayacaginda 30 giinden fazla depo-
lamak icin testereyi asagida agiklanan

calismalari yapmadan depolamayin.

Motorlu testere 30 glinden fazla kullaniimayacaginda
depolamak igin bazi islemler yapilacaktir. Aksi taktirde
yakit deposu igindeki yakit ugarak yok olur ve depo
icinde geriye lastiksi bir tortu kalir. Bu tortu motorun
tekrar galigtinimasini zorlastirir ve yiiksek tamir mas-
raflarinin olusmasina sebep olur.

1. Yakit deposu igindeki olasi basinci bosaltmak igin
depo kapagini yavasca agin. Depo igindeki yakiti
dikkatlice bosaltin.

2. Karbrator igindeki yakitin tamamen yakilmasini

saglamak icin motoru calistirin ve testere duruncaya

kadar galistirmaya devamedin.

Motoru sogumaya birakin (yaklasik 5 dakika).

Buji anahtar ile buijiyi sokin.

Yanma odasina 1 ¢ay kasigi temiz 2 zamanl motor

o s
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yagi koyun. Motor igindeki elemanlari yaglamak igin
calistirma ipini birkag kez gekin. Sonra bujiyi tekrar
takin (Sekil 22).
UYARI: Motorlu testereyi kuru ve 6rnegin firin, gazli
sicak su boyleri, gazli kurutucu vs. gibi ates
kaynaklarindan uzak bir yerde saklayin.
~—

TESTERENIN YENIDEN KULLANIMA ALINMASI

1. Bujiyi sokin.

2. Yanma odasindaki yagi ¢ikarmak icin ¢alistirma ipini
hizla birkag kez gekin.

3. Bujiyi temizleyin ve atesleme araliginin dogru

olmasini kontrol edin veya dogru aralik dl¢tli yeni

bir buiji takin.

Motorlu testereyi kullanim igin hazirlayin.

5. Depoya dogru kansim oranli yakitlyag karigimi
doldurun. YAKIT VE YAG Bélimune bakiniz.

>

* PALANIN BAKIMI

Palanin (zincir palasi ve zincir) dlzenli olarak yaglan-
masi gerekmektedir. Motorlu testerenin daima ylksek
performans ile ¢alismasini saglamak icin palanin,
asagidaki bolimde aciklanan bakimlarinin yapilmasi
gereklidir.

DIKKAT: Yeni testerenin dileri fabrika
cikisinda yaglanmistir. Disleri yukarida
aciklandigi sekilde yaglamadiginizda

dislerin keskinligi azalir ve bunun sonucun-
da kesim performansi diger ve garanti sona
erer.

YAGLAMA ALETLERI:

Yagin pala diglerine stiriimesinde kullanilan yaglama
enjektorii (opsiyon) tavsiye edilir. Yaglama enjektoriinde
disli uclarina yag srilmesini saglayan bir igne bulunur.

DOGRU YAGLAMA iSLEMi:
Disliler 10 saatlik bir isletmeden sonra veya haftada bir
kez, hangisi dnce dolarsa, yaglanacaktir. Yaglama
isleminden énce palanin diglerini iyice temizlemeniz
gereklidir.

UYARI: Pala dislerinin yaglanmasi igin zincirin sokilme-
sine gerek yoktur. Yaglama islemi ¢alisma esnasinda
motor durdurularak yapilabilir.

DIKKAT: Pala veya zincir ile caligirken
saglam eldiven takin.

1. STOP salterine basin.

2. Palanin dislerini temizleyin.

3. Yaglama enjektorii (opsiyon) ignesini yaglama
deligine sokun ve dislilerin dis tarafindan yag disar
¢ikincaya kadar yaglayin (Sekil 23).

4. Zinciri elden dénduriin. Toplam digli diizeni tamamen
yaglanincaya kadar yaglamaya devam edin.
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PALANIN BAKIMI:

Palanin bakimi diizenli olarak yapildiginda bir¢ok prob-
lemin meydana gelmesi 6nlenebilir.

Yetersiz miktarda yaglanan pala ve ASIRI GERILMIS zin-
cir ile gergeklesen galisma palanin gok hizli aginmasina
sebep olur.

Palanin aginmasini azaltmak icin asagidaki bakim
calismalarinin yapilmasi tavsiye edilir.

DIKKAT: Bakim calismalarinda daima eldiv-

en takin. Motor daha kizgin oldugunda
bakim caligmalarina baglamayin.

ZINCIRIN BILENMESI

Zincir 0,050 ing basina 3/8 ing élglst ile bolinmustir.
Zinciri eldiven takarak ve 4,8 mm capli yuvarlak ege ile
bileyin. Zincir uglarini sadece disari yonlendirilimis
hareketler (Sekil 25) ile bileyin ve Sekil 24 de gosterilen
degerlere dikkat edin. Bileme isleminden sonra zincirin
tim elemanlari ayni genislikte ve ayni uzunlukta
olmalidir.

85" 9 NI N
—-Bd Bd B
24

0,65mm (0.025")

DIKKAT: Keskin bir zincir kesim esnasinda
iyi sekilli talas olusturur. Kesim esnasinda

testere tozu olustugunda zincirin bilenmesi
gerekmektedir.

Kesici uglarin bilenmesinden 3-4 kez sonra derinlik yik-
sekligi kontrol edilecek ve gerektiginde ege ve opsiyonel
olarak satin alinmig egeleme sablonu ile tirnak derinligi

buyutllecek ve 6n kose yuvarlatilacaktir (Sekil 26).

DIKKAT: Dogru sekilde ayarlanmis kesim
derinligi dogru bilenmis zincir kadar 6nem-
lidlir.

PALA

Palanin diizenli aginmasini saglamak icin pala her 8
isletme saatinde bir ters gevrilecektir.

Opsiyonel olarak satilan pala oluk temizleme aleti ile
pala oluklarini ve yag deliklerini temizleyin (Sekil 27).
Pala tizerindeki zincir elemaninin aginmasini diizenli
olarak kontrol edin, capaklari temizleyin ve gerekli
oldugunda siirgliyl yassi bir ege ile diizeltin (Sekil 28).

DIKKAT: Yeni bir zinciri aginmis disli veya
ayar bilezigi izerine kesinlikle monte
etmeyin.

27 28

PALA ASINMASI - Palanin ist ve alt béliminin dizen-
li asinmasini saglamak icin palayi diizenli araliklar ile
(6rnegin 5 isletme saatinden sonra) ters gevirin.

YAG DELIKLERI - isletme esnasinda pala ve zincirin
duzenli sekilde yaglanmasini saglamak igin pala
tzerindeki yag delikleri temizlenecektir.

UYARI: Yag deliklerinin durumu cok kolay kontrol
edilebilir. Yag delikleri temiz oldugunda testere galigtiktan
kisa bir stire sonra otomatik olarak yag figkirir. Testere
otomatik bir yagima sistemine sahiptir.

ZINCIRIN BAKIMI:

ZINCIR GERGINLIGI

Sik sik zincirin gerginligini kontrol edin ve zincirin palaya
tam dayanmasini saglamak icin miimkun oldugunca
ayarlayin. Ayarlama isleminde zincirin elden

dé lebilecek sekilde gevsek kalmasina dikkat edile-
cektir.

YENi ZINCIRIN ALISTIRILMASI

Yeni testere zinciri ve pala galisma esnasinda genlesir
ve bu nedenle zincir yaklasik 5 kesimden sonra yeniden
ayarlanmalidir. Bu yeni zincirlerde normaldir ve ileride
yapilacak ayar iglemi araliklari azalir.

DiKKAT: Zincir elemanlarindan 3 adetten

fazlasini kesinlikle ¢ikarmayin. Aksi taktirde
digli hasar gérebilir

ZINCIRIN YAGLANMASI

Daima otomatik yaglama sisteminin normal sekilde
calistigini kontrol edin. Yag deposunda zincir, pala ve
diglilerin yaglanmasi igin yeterli seviyede yag dolu
olmasina dikkat edin. Kesim calismalari esnasinda zincir
ile pala arasinda sirtinmeyi azaltmak igin zincir daima
yeterli oranda yaglanmalidir. Pala ve zincir kesinlikle
yagsiz kalmamalidir. Motorlu testereyi az yag ile
calistirdiginizda kesim performansi duser, testerenin kul-
lanim émrii azalir, zincir hizh sekilde korelir ve pala asir
Isinma nedeniyle hizli aginir. Yag miktarinin az olmasi
pala renginin degismesinden, duman veya zift
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olusmasindan anlagilabilir.

ZINCIRIN BILENMESI

Zincirin bilenmesi igin, bigaklarin dogru agi ve dogru
derinlikte bilenmesini saglayan 6zel aletler gereklidir.
Bileme tecriibesi olmayan kullanicilara, zinciri yetkili
servisin uzman bir elemanina biletmelerini tavsiye ederiz.
Bileme islemini kendiniz yapmak istediginizde gerekli 6zel
aletleri profesyonel miisteri hizmetlerinden satin almaniz

gerekmektedir.

PROBLEM

MOTOR ARIZALARININ GIDERILMESI

OLASI SEBEPLERI

Motor galismiyor, veya motor galisiyor
fakat calismaya devam etmiyor.

PROBLEM COZUMU

Yanlis caligtirma iglemi.
Karbirator yakit karisim ayari yanlis.

Buji isli.
Yakit filtresi tikali.

Rotor ve atesleme bobini arasindaki aralik
ayari bozuldu

Bu Kullanma Talimatinda agiklanan
talimatlara riayet ediniz.

Karbiiratoriin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.

Bujiyi temizleyin/ayarlayin veya degistirin.
Yakit filtresini degistirin.

Rotor ve atesleme bobini arasindaki aralik
ayarinin misteri hizmetleri tarafindan 0,3-
0,4 mm degerine ayarlanmasini saglayin

Motor galisiyor fakat tam gig ile
caligmiyor.

Choke kolu yanlis pozisyonda.
Kivileim kafesi kirli

Hava filtresi tikali

Karbirator yakit karigim ayan yanls.

Kolu OPEN pozisyonuna getirin.

Kivileim kafesini degistirin.

Filtreyi sokiin, temizleyin ve yeniden takin.
Karbratorin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.

Motor kesiklik yapiyor.

Motora yiiklenildiginde motor giici sifira
disiyor.

Karbiiratér yakit kanisim ayan yanlis.

Buiji ayari yanlis..

Karburatorin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.
Bujiyi temizleyin/ayarlayin veya degistirin.

Motor ani devir degisikligi ile caligtyor.

Karbirator yakit karigim ayari yanlis.

Asin yiksek duman olusuyor.

Asin yitksek duman olusuyor.

Yanlis yakit karigim orani.

Karbtratoriin yetkili servis tarafindan
ayarlanmasini saglayin.

Uogru yakit karigim oranini (karigim orani
40:1) uygulayin
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FENIKOI KANONEZ AZ®AAEIAZ - Znpacia Twv cupB86Awv oTO TIPIGVI

AwBaote My Odnyia Xprong MPOToU XENOWOTIONOETE
TO TIPLOVL

Na_popdre UnodriuaTa acpaAeiag yia My MpooTacia Twv
OBV 00

Katé m SIdpKel AWV TWV EpYacIV e TO TPIOVL,
TPEMEL Va QOPATE MAVTA MPOOTATEUTKA YUGNA Yia TV

QUTIKE(IEVA KAl WTOMPOGTACia, 6T TLX.
NXOTIPOOTATEUOHEVO KPAVOG T KOUWTIA (TOMPOoTasiag.
Na XPnolOTOIEITE TIPOOTATEUTIKO KPAVOG OF MEPIMTwWon
TIOU UTIAPXEL KIVBUVOG va TECOUV aVTIKE{uEva anod

@ TPOCTACA TV HATIGY ATI6 GIWPOUEVA 1] EKTIVAOOBHEVA

Na npooTateleoTe ano avTKPoUOELG TOU AAUGOTPIOVou.

KAT3 T BIGPKEIA TG KT Y KpaTATE: T TR0 Y6pd ket
18 Ta 360 645 Xepl.

Zryou, suee:m: OTL EXETE EAEUBEPWOEL TO PPEVO G
* aAUsida XPrion TpaBiETe Mpog Ta miow ™
lepo)\uén R e e e

HxnTih 0188 ougeva pe mv Odnyia Tng Eupwraikig

@ Na GopdTe YavTia Via TV MpooTasia TV XepIv 0ag

A Mpoeworoinon ! Kivduvog

MPOZOXH! Katd mv epyaocia pe epyaleia Tou AEITOUPYOUV pE KaUOWa TIPEMEL va TeouvTal TavTta ol akoAoubot
Bacikoi kavoveg yia Peiwon Twv CWHATIKOV BAABMV kavf) BAABOV ™G OUCKEUNG.
AaBacTe auTEG TIG UTOJEIEELG, TIPOTOU XPNOWOTIONOETE TO TPLOVL KAl PUAAETE TIG TIPOOEKTIKA.

1.

o

12.

»

14.
15.

‘Otav epyaleocTe pe TO AAUCOTIPIOVO va Pnv
epyaleote MOTE poévo pe 1o €va xépll Ze avtibem
TEPIMTWoN upioTatal Kivduvog TPAUHATIONOU Tou
XeWoT), Tou BonBoU 1 Twv Beatwv. Mia
Tplovoaiucida mpoopifeTal yia m xperion e Ta duo
Xépla.

MHN epyaleoTte e To MPLOVL 6Tav €ioTe
KOUPAOUEVOL.

Na q;opd'rs npoo‘mrsuru(d urodnpata, otevd
pOUXa, YAVTIA EPYACIAG, MPOOTATEUTIKA YUaNd,
WTOMPOOTACIA Kal MPOOTAsiA KEPANOU.

Na €i0Te MPOCEKTKOL e ™ XPrion Tou Kauoiuou. H
Kivnon Tou mplovioU va yivetal ané andéotaon
‘OTav eKKIVIOETE TO AAUCOTIPIOVO 1) OTaV KOBETE He
T0 aAucorpiovo AEN emutpeneat va BpiokovTat
GMa atopa kovta oag. Na arnayopélete oe
Beatéq kal oe {wa MV €000 OV TEPLOXN
epyaoiag.

Na APXIZETE va kéBete povo, otav gival kabapr n
meploxn epyaciag, epooov Exete TPOBAEYEL dPOUO
SlaPUYNG O TIEPITTTWOT TIOU TMECEL TO JEVTPO TIPOG
mv Meupd 0ag.

‘Otav Aettoupyel 0 Kivnmpag mpénel 6Aa Ta
TUAUATA TOU OWPATOG va JelXvouv Tpog v
avTtiBem MAeupd ™G Aettoupyiag Tou
aAucorpiovou.

ZiyoupeuBeite mptv ) 6€on oe Aettoupyia Tou
aAucoripiovou, Mwg Sev EPXETAL O EMAPN HE
avTIKeipeva.

Na petagépete 10 akucorpiovo povo étav o
KIVNTMpPag éxel aklvntoromeel, 6tav n odnynTikn
PABdOG Kal n aAucida BpiokovTal TPog Ta miow Kat
1 €EaTHon deixvel Pog My AAAN MAEUPA Kat OXL
TPOG TO OWHA 0ag.

. MHN epyaleote pe alucorpiovo Tou eivat

EAATTWHATIKO, TIOU JeV £XEl PUBUOTEL OWOTA 1) TIoU
dev eival MApeg 1§ xahapa TomoBeTuévo.
ZlyoupeuBeite Mwg aklvnToroindnke n aAuoida
o6Tav eAeuBepWBEL 0 JIAKOTING evePYOTIONONG ™G
Aettoupyiag.

. ZBAOTE TOV KNTpa MPOTOU GKOUNITCETE KATou

0 aAuoonp(ovo

Na €i0Te EEAPETIKA TIPOTEKTIKOL OTO KOWILO HIKPGV
Gauvu)v Kat KAadl@v, dIOTL Ta AETTa KAGdIA
UTOPOUV Va UIMAOKAPOUY GTO TIPLOVL Kat va
KTUIMOOUV TPog MV KateuBuvor oag 1) va XAoeTe
£0€iQ MV (00pPOTTia 0ag.

. MPooeETe Katd To KOYIO KAadLoU Tou eival umd

TAON MWG UMOPEL Va KTUMMOEL TPog Ta Tiow, oTav
anotopa dev UMAPXEL TAEOV TAOM.

Na rmpooé€xeTe va eival oTeyveg ol XEPOAABEG  Kat
Xwpig AGdia i piyua Kauoiuou.

Na epyaleote e TO aAucorpiovo pévo oe KaAd
QAePI(OPEVOUG XWDPOUG.

16. MHN koBete dévdpa pe TO AAUCOTIPIOVO, EKTOQ
€av €xeTe MV AvAAOYN KaTapTiom.

17. 'OAeg ol gpyaoieq ouvTENONG auToU Tou
aAucorpiovou Pe €EaiPEON aUT®V ToU
avagépovtar omy Odnyia xpriong kat ouvtmpnong,
ETUTPEMETAL VA EKTEAOUVTAL HOVO aTtd TO Turpa
eEurmpemong neAat®v yla aAucorpiova.

18. MNa ™ HETAPOPA TOU AAUCOTIPIOVOU Va
XPNOWOTIOETE MAvVTa ) BnKn.

19. MHN epyadeote pe To aAuoorpiovo 6tav
BpiokeoTe Kovta o avapAEgua uypd, eite oe
eEWTEPIKOUG, EITE OE EOWTEPIKOUG XWPOUG.
Ypiotatar auecog kivduvog EkpnEng Kaury
TIUPKAYLAG.

20. Mn yepiZete katoyo, AAdL 1) AmavTikd KTa m
Slapkela MG AetToupyiag Tou aAucorpiovou.

21. NA XPHZIMOMOIEITE MONO KATAAAHAA YAIKA
MPIONIZMATOZ: Na koBete povo EUAo Ka pn
XPNOWOTIOIEITE TO AAUCOTIPIOVO YIa £PYACIES Yia
TIG oroieg dev eival katdAAnAo. MNa napddetypa, va
HNV KOBETE pE TO GAUCOTIPIOVO MAQOTIKG UAIKA,
TolXWHATA 1) AAAa Tapdpola UAIKA.

MPOZOXH: To ak6AouBo MapdpMua mpoopileTal Katd

KUPLO AOYO YIO TOUG TENKOUG KATAVOAWTEG 1) Yia Un

£MAYYEAUATIEG XPNOTEG. AUTA TA HOVTEAQ

TPOoOoPICOVTalL KUPIWG YIa XPrion amod IBIOKTTEG OTITIMY,

Kal Yo KArvyk, dnAadn yia 60oug Ta XEnOIOTIooUV

oOxt kaBnuepwva. MpoopilovTal Yia YEVIKEG epYAoies,

TLX. Yla KaBaplopa 1) yia HakpuTepng SIApKEIaq

£PYAOieq. Ze MeEPIMTWON £PYAcI®V HAKPUTEPNG

dlapkelag dev anokAeietal, egattiag Twv dovicewv, va
eUPaviobolv dlaTapaxéq ™G KUKAOPOPIag Tou aiuatog
oTa XEPLA TWV XEPIOTMV.

METPA AZ®AAEIAZ A THN NEPINTQZH
ANTIKPOYZEQN

Mia avtikpouon uropei va TMPokAnBel, 6Tav akouprmoet
1 AdKEN ™G SNYNTIKAG YPAUUNG TOU aAucorpivou éva
avTikeipeva, 1) eav To EUAO PMAOKAPEL OTO
aAuooripiovo katd m dldpkela ™G kormg. ‘Otav n akpen
™G OdNYNTIKAG TPOXIAG €pBEL OE £MAPn KATA TOV TIO
TIAVW avapePOUEVO TPOTIO, UMOPEL va EKOPEVIOVIOOEL
aoTpariaia n TPOXIA TPOG Ta EMAVM Kal va KTUTToeL
ETOTPEPOVTAG TO MPOOWTO ToU T XewpiGeTat. Eav to
AAUCOTIPIOVO UTTAOKAPEL KATA uhKoq ™G endvw
n}\eupuq ™G OdNYNTKAG Tpoxluq, dev arokAeieTal va
KTUTMOEL Kal 1| 03NYNTIKT TPOXIA TOV XElploT
KTUMOVTAG TIPOG Ta Tiiow. Kat oTig U0 MEPUTTMOELG
Hropel va xaoete Tov €Aeyxo emi Tou alucorpiovou
Kal va TpaupatioBeite cofapd. Mnv eurotelecTte HoVO
Ta CUCTNHATA AOPAAEIAG TIOU £XOUV EVOWHATWOE! OTO
TPOVL. QG XPoMG EVOG AAUCOTIPIOVOU TIPETEL Va
TPOOEEETE TIOAAA TIPAYHATA, WOTE VA EKTEAEITE TIQ
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epyaoieq 0ag pe To aAucorpiovo Xwpiq

TPAUUATIONOUG.

1. EdQv éxeTe BaokéG YVWOELS Yia TO TWG
SnuloupyoUvTal oL avTIkPoUCELG, dev Ba eKmAayeite
OE TIEPITWON ToU OUPBEl KATL TIAPOUOLO 1) HITOPEL
Kal va eioTe oe BEON va AMOKAEIOETE TO va OUpBED
KATL apopolo. Ot amoTopeg avTIOPACELG £XOUV
ouxva duopevr enakdAouba, dnAadn atuxnpata.

2. 'Otav Aeltoupyei 0 KWNMPAg TOU TPLOVIOU, Va TO
KPATATE Kal Pe Ta dUo 0ag ¥Epla Yepd, €Xovtag To
SeEl 00g XépL OMV THOW XEIPOAABN KAl TO aPIOTEPO
0ag XEpL 0T UMPOoTIVY XlepoAaBr). O avTixepag
Kal Ta SAKTUAA TIPETEL VA TIEPIKAEIOUV OPIKTA TIG
XePOoAaBEG Tou alucorpiovou. To YePO TACIIO
oag BonBdet va amokpoUoeTe eVOEXOUEVEG
AVTIKPOUOELG Kal va SlamPnoeTe Tov EAeYX0 et
Tou aAucoripiovou. Mn Tov agroete va EeQuyel
anoé Ta xépla 0ag.

3. ZiyoupeuBeite Mwg N MePLOX oMV oroia KOBETe

eival eAelBepn and eunodla. H akpn mg

odNYNTIKAG YPAUUNG Tou aAucorpiovou dev

EMTPEMETAL KATA TO KOYIHO va £pBeL OE eMaQr pe

KOPUO BEVTPOU, KAAdIA 1} KATL TIAPOHOLO.

Na k6BeTe pe uPnAi TaxumTa Tou Kivnmpea.

Mn OKUBETE TIOAU TIPOG TA EUMPOG Kal W KOBeTe

o YnAd and 1o UPog TOU WHOU 0aG.

Na akoviCete kat va cuvmpeite To aAucorpiovo

oag oUMpwva e TIG 0dNyieq TOU KATAOKEUAOTH.

Na xpnotoroleite cav avTaAAaKTIKA HOVO

OdNYNTIKEG YPAUUEG Kal AAUCISEG TIOU EYKPIVEL O

KATAOKEUAOTNG.

YMOAEIZH: Eva aAucorpiovo pe xaunAn avtikpouon

QVTIOTOLXEL OV 1IOXU ™G avTikpouong.

N oo oM

ZHMANTIKEZ YNOAEIZEIZ AZOAAEIAZ
MPOZOXH: KOKKINO MMpoeidorolei yia &

KiVEUVO TPOTIO EPYAOIAG, TIOU TIPETIEL
OMWOBNTOTE VA AMOPUYETE.

2710 KGAUpUa Tou QIATPOU agpa Tou aAUCOTIPIOVOU
BpiokeTal pia eTkéTa aopaleiag. AlaBACTE TPOOEKTIKA
Ta OTOIKEld ™G ETIKETAG KAl QUTEG TIG UMOJEIEELg
aopaleiag oTIG enMopeveq OeNdEG, MPOTOU BECETE OE
Aettoupyia To aAucorpiovo.

ZYMBOAA KAI XPQMATA (EIK. 1)

MPAZINO ZYNIZTATAI

ZUVIOTWPEVOG TPOTIOG
epyaociag yia mploviopa.

MPOZOXH:

4 1. TIPOGEETE TIG AVTIKPOUCELG.
2. Mn kpatate To MPLOVL HOVO
He éva XépL.

3. Na aropelyete MV enagr
He MV dkEn TG 0BNYNTKNAG
YPAUUNG.

ZYNIZTATAI

4. Na KpaTdte To TPLOVL
OwoTA Kal Yepd pe Ta duo oag
Xépla.

KINAYNOZ! MPOZEZTE TIZ ANTIKPOYZEIZ!

ANTIKPOYZH uropei va dnuioupyn6ei 6tav n MYTH
1 AKPH ™g odnynTikng Ypappng €pBel oe enagr| pe
KATTOlO aVTIKE(IEVO, I} 6TV TO EUAO UITAOKAPEL TO
aAucOTIPIOVO KATA ™ SIAPKEIA TNG KOTMG.

Edav n akpn ™G odNynTKAG YPAUUNG €pBel oe emagn
HE éva avTikeilevo, dev amnokAeieTal va meTayTel n

.2005 7:09 Uhr Seite 15

OdNYNTIKY YPAUUr acTpariaia mpog Ta enavew Kat va
EKOPEVOOVIOTEL TIPOG Ta THOW, MPOG TO MPOCWTIO TIoU
XelpideTal To TPLOVL.

Edav 1o alucorpiovo eivat MIAOKAPIZMENO katd
ukog Mg KATQ AKPHZ ™G odnynTiking Tpoxag,
uropet va TPABHXTEI 1pog ta eunpog mpog Tov
Xelplom. Edv To aAucormpiovo UMAOKApPLOTEl KaTd
ukog Mg EMANQ AKPHZ , pmopei va KTYMHZEI
aoTpanaia mpog My MAeUpd Tou Xelplom). Kat otig duo
TIEPUTTWOELG UMOPEITE VA XACETE TOV EAEYXO €Tl TOU
aAUCOTIPIOVOU Kal va TPauuaTioBeite coBapd.

Na €ioTe mavToTte £EAINETIKA TIPOCEKTIKOL.
Ol QVTIKPOUCELG EEAITIAG G OTPOPNG TG
aAUOI®AG 1) TOU UITAOKAPIOHATOG TOU
TIPLOVIOU €lval ol BAoIKol KIVOUVOL EVOG
aAucorpiovou Kat n Bacikn attia yia
atuxnuata.

MPOZEZTE TA EZHZ: ANTIKPOYZH
ANTIKPOYZH MMOAOKAPIZMATOZ
MEPIZTPOOHZ KAI ANTIAPAZEIZ
(Ew. 2A) EAZHE

A = dlapopn avtikpouong  (Zx€S. 2B)

B = {@vn avtikpouong-

avTidpaong OTEPEA AVTIKEPEVA

C = kpouon
KuAwdplopog 38 cm®
Av@tam oxug petddoong kivnong 1.4 kW
Mnkog Adyxng 16" (40cm
Mnkog kormg 38 cm
Anéctaon aiucidag 10 mm

Maxoq aAucidag
Taxumta oe Aettoupyia kevou

1,3 mm
3.100 min™+ 10%

Mnkog kormng 8000 min’'
XwpEnTIKOTNTA VTEMOITOU KAUG{UOU 296 ml
XwpenTiké™Ta VTenoditou Aadlol 180 ml
AvtidovnTikA Aettoupyia vat
0d6vTwon 9 dovta
Ppévo aAuaidag val
ZUPTAEKTNG vat
Autépam Ainavon aAucidag vat
AAuoida e xapnAr avtikpouon vat
KaBapo Bapog xwpiq aAuoida kal odnynTikr Tpoxia

51
KaBapd Bapog 5,88 kg
Katavaiwon Beviivng ca. 1,25 kgh
3TABUN NYNTKNAG Teong 97,6 dB(A)
21aBpn mieong epyaciaq 103 dB(A)
Xpdvog mEdnong and mv_TaxUmTa epyaciaq 007 s
Advnon 10,2 m/s?




Anleitung MKS 38-41 SPK 6 22. .2005 7:09 Uhr Seite 16

FENIKEZ NAHPO®OPIEZ

1. OdnynTikn TPOXIA 11. ®payn acpareiag 21. Emévduon tpoxoU aAucidag
2. Alucida 12. Moua vienoditou Aadiod 22. AAuoida Téppatog
3. Bida cuopENg ™g alucidag 13. MepiBAnua avepompa 23. Mpootaocia aiucidag
4. MAéypa kata oruvenpwv 14. Moua vtenoditou kauciuou
5. MoxAog médnong aiucidag/ 15. Niow xepoAaBry / BnAa
HUMPOOTIVI TIPOOTAsia XEPLDY 16. AlaKOTING Aettoupyiag
6.  MmpooTivr) Xelpohapr 17. ZTpayyaAloTIKOG HOXAOG
7. XeypohaBr ekkivnong (pUBHION KapurUPATEP)
8. Kepi 18. TMa&padl oTepEwons YPaupng
9. KdAuppa ¢iktpou agpa 19. MoxAo6g ykagiou
10. AIAKOMTHZ 2TON 20. Ymodoyxr aAuocidag

H apiBuoi rou Ba vpeite oV akOAOUBN TEPLYPAPr) AVTIOTOLXOUV OTOUG aplBpoUq TG Mponyoudevng oeNidag, £tot
MOTE Va Uropeite va Bpeite To eUkoAa TIG AetToupyieg acpaleiag.

AEITOYPFIEZ AZOAAEIAZ

2

10

1

sy

20

AAYZOMPIONO ME XAMHAH ANTIKPOYZH
Xapn oTa eBKa cucTUaTa acpaleiag oag Bonba
OMV anoKpouon avTKPoUoEwV 1) ™G dUvapng

TOUg.

MOXAOZ NMEAHZHZ AAYZIAAZ / MPOZTAZIA
XEPIQN rpootatelel To aploTepd ¥EPL TOU
XPNOTN Og TEPIMTWoN Tou Kata AdBog YMOTProet
and m UMPooTv) XepoAaBr) katd m didpkela Mg
AetToupyiag Tou aAucompiovou.

MEAHZH AAYZIAAZ mpokeTal yla Aettoupyia
AOPAAEIAG HE OKOTO T HEIWON TWV TPAUHATIOHMY
eEaITiag TwV aVTIKPOUCEWV, AKIVNTOTOIWVTAG TO
TIPLOVL TTIOU AelToupyYel eviog
XtA\looTodeuTepoAémTwy. Evepyoroleital and To
MOXAO MEAHZHZ THX AAYZIAAZ.
AIAKOMNTHZ ZTOM akvnTorolel Tov KivnTpa
HOAG ofnotel. O dlakdTMG ZTOT MPETEL va
ToroBemOel o Beon EIN (Gvapua) yia va
EKKIVIIOEL (EK VEOU) TOV KIvnTnpa.
ENEPFOMOIHTHZ AZ®AAEIAZ epmodicet
evdeEXOHEVN KaTd TUXN EMITAXUVON TOU KvnTrpa.
O HoxA6G Ykalou (19) pmopei va tieoBel povo,
oTav eival TMECUEVOG PECA O BIAKOTTMNG -
EVEPYOTIOMTAG ACPAAEiag.

MIAZTHPI AAYZIAAZ pelvel Tov Kivduvo
TPAUUATIOU®WY, OF TIEPIMTTWON ToU KOTEL 1) Byel ard

™ 6éon MG n aluocida katd m ddpkela
Aettoupyiag Tou kivnmpa. To rmacmpt Mg
aAuoidag miavel My aluocida Tou €xel Byel ano m
Beon ™Q 1 €xel KoTel.

YMNOAEIZH: EEoikelwBeite He TO TPLOVL Kal Ta
eEapmuata Tou.
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OAHTIA ZYNAPMOAOIrHZHZ

AMAITOYMENA EPFAAEIA TIA TH
ZYNAPMOAOTHZHZ

MNa ™ ouvappoAdynon mg aiuoidag xpelaleoTe Ta
akolouBa epyaheia:

1. AaKTUNOG-BITAG KAeWdi-kaToaBidt

2. EEaipeTikG yepa yavta epyaoiaq

MPOYMOOGEZEIZ INA TH ZYNAPMOAOTHZH
MPOZOXH: Avayte Tov Kivnmjpa Tou

Tiploviou MONO o6tav To TpLovt givat
£TOIO Yl xpromn.

Ze VEO aAUCOTIPIOVO TIPEMEL TIPWTA VA PUBHIOTEL N
aAuoida, va YEHIOTEL TO VIMIOYITO Pe TO OWOTO piypa
KaUOIOU Kal Va YEMIOTEL Kal TO VIEMOLITO Tou Aadlou,
TIPOTOU £PYACTEITE PE TO AAUCOTIPIOVO.

AloBAacTe MPOOEKTIKA OAn v Odnyia xpriong, mpoTou
upx[cs're mv epyacia oag e To TPLOVL. Mpoocegte
KUPIWG TA PETPA AOPOAE(AG.

Aum n Oénvlu xpnong eivat t6oo ulu 05]’]\/[(1 ya va
Bpeite anavmon oe anopieq 0ag, 600 Kat éva
EYXEPIDIO TIOU MEPINAHBAVEL YEVIKEG TTANPOPOPIES YIa
™ OuVapUOAGYNOT, T AELTOUPYia Kat T cuvTeNnoN
TOU TIPLOVIOU.

TOMNOOETHZH THZ TPOXIAZ/THZ AAYZIAAZ TOY
MPIONIOY/ TOY KAAYMMATOZ TOY ZYMNAEKTH

aAuciSa va QopATe MPOCTATEUTIKA YAVTIA.

Ma va undpyel mapoxn Aadlol 6TV odNyNTIKY TPOXIA
kal omv aAucida, NA XPHZIMOMOIEITE MONO TH
NHZIA OAHITHTIKH TPOXIA pe orm yvia To Addt (A),
B)\ens (E. 3A).
21youpeuBeite WG o pox)\uq nEdNONG MG
aluoidag €xel TpapnyTel miow om Beon ENTKUP
PELT (AMOZEY=H) (E«. 3B)

2. ATOPAKPUVTE Ta 2 MAEWAdIa OTEPEWONG
aopaleiag (B). AQIOPECTE To KAAUMMA TG
ncbnvnq Tng ahugidag (C), TpaBavTag myv duvata
oTa iowa npog ta €Ew (Eik. BC)

Ynodeign: H aluoida propei va kpépetal Alyo
KATW. AUTO Eival KATL Kavovikd Kal dev TEelpadel.

3. Ztpi"te m Bida pubong (D) pe va katoaBidt
ANTIOETA MPOX THN KATEYOYNZH AEIKTQN
POAOTIOY, pexpt va Bpebei n MPOE=OXH (E)
07O TEAWG TG dadpopn OTPWENATOG TPOG MV
KATEUBUVON TOU KUAVEPOU TOU OUMTAEKTN Kal TOU
odovtwToU Tpoxou (Ew. 3D).

4. BAATE MV GKpN ™G OBNYNTIKNG YPAUUNG e TG
OXIOJEG AV ATo TOUG 2 TEIPOUG TG YPAHNG
(F). ToroBemoTe ™ Ypauun £tol, wote H
MPOE=OXH PYOMIZHZ va Tapialel omv tpuna
(G) MG 0dnyNTKNG Ypapng (Ew. 3E).
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TOI'IOG)ETHZH THZ AAYZIAAZ TOY MPIONIOY:
Am\aote mv aluoida o oxnua BnAag, orou n
akpeg kormg (A) Bpiokovtat XTHN KATEYOYNZH
AEIKTQN POAOTIOY yUpw amd ™ Bnhid (Ei. 4A).

2. ZrpwETe MV aAucida yUpw amoé Tov 03ovIwTd
TPOXO6 (B) miow artd tov oupriAékm (C). Mpootgte
oL Kpikol va BpiokovTal HETAEU Twv dovTIaV. (EIK.
4B

BaAte Toug Kpikoug petadoong omo auAdakt (D) kat
YUpw ard My akpn MG ypapung (Ew. 4B).
YMNOAEIZH: H aAucida Tou mplovioU propei va
KPEPETAL KATW MO TO KATW TUNAMA TG YPAUHNG.
AuTo eival KATL Kavoviko Kal dev TElPalel.

4. TpaBngte mMv_0SNYNTIKN YPAUN TPOG Ta EUMPOG,
HEXPL N aAuoida va epappolel KaAd. XtyoupeuBeite
WG OAOL Ol KPIKOL HeTAdoong BpickovTtal oTo
QUAGKL ™G YPOUUNG.

5. TomoBemoTe TO KAAUPMA TOU CUUTTAEKTN Kal
OTePEWOTE TO e 2 Pideq. H ahuoida dev
ETUTPETETAL TOPA VA YNOTPNOEL AMO MV O3NYNTIKY
TPoxd. ZPiETe pe TO XéPL Ta dUo Maguadia ka
aKoAOUBNOTE TIG OdNYIEG Yia ™ PUBHION Kat TV
£vtaon oTo kepdAalo PYOMIZH THZ ENTAZHZ
THZ AAYZIAAS.

YMNOAEIZH: Ta na&§uadla oTepEéwong g TPoXIag

oplyyovTal HEXPL OTIYUNG HOVO UE TO XEPL, ETEIDN 1

alucida Tou alucorpiovou dev €xel PUBUOTEL  aKOpN.

AxoloubrioTe Tig 0dnyieq oto kepahalo PYOMIZH

THZ ENTAZHZ.

PYOMIZH THZ ENTAZHZ THZ AAYZIAAZ

H cmom évtaon Mg aAuoidag nal(el ONHAVTIKO po)\o
Kal TPETEL va eAEYXBEL TPV TV EKKIVON Kal KaTtd m
diGpkela OAWV Twv epyactiv.Eav pubuioete
TIPOOEKTIKA Kal JE Nouxia v €vtaon g alucida Tou
TIPLOVIOU, UTIOPEITE va KOBETE KAAUTEPA Kal va
EMUNKOVETE TO XPOVO (WG ™G aAUGidag.

MPOZOXH: Otav xewileote mv aiucida

TOU TIpLoVIoU 1) KATta ™ PUBHION ™G
aAucidag va popdte MAvTa Yepd yavta.

PYOMIZH THZ AAYZIAAZ TOY MPIONIOY:
Kpamote mv dkpn ™G odnynTikng TPoxXag mpog
Ta enavw Kkat oTpi'te M Bida pubuong (D) XTH
KATEYOYNZH TON AEIKTQN POAOTIOY via va
augnoete mv évtaon g aluocidaq. Eav otpipete
™ Bida omv kateuBuvon ANTIOETA MPOZ TOYZ
AEIKTEZ TOY POAOTIOY, peivetal n évraon mg
aluoidag. EAéyETe €dv n aluoida eiva
TOTOBEMUEVN OE OAO TO PKOG TG YUpw aroéd mv
odnyntkn Tpoxd (Ek. 5).

2. Metd m pUBuIoN, N Gkpn MG TPOXIAG eival akoun

17
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2. Meta m pubpion, n akpn MG TPOXIAG eival akopn
enavw, oQiETe kaAd Ta MagWadla oTepEWONG ™G
TPOX1GG. H aAucida €xel T owot £vtaon otav
eQappodel KaAG kal Proei va MeploTpaPel Pe To

XEQL.

YMOAEIZH: Eav n aAucida TEPIOTPEPETAL HOVO TTOAU

BUOKOAG YUPW MO MV 0BNYNTIKN TPOXA 1 edv

UMAOKAPEL, gival TApa MOAU OPIKT. TNV TEPINTWON

QUTA Va EKTEAEOETE TIG AKOAOUBEG UIKPEG PUBUIOELG:

A. Xahap®oTe Ta 2 Maguadia oTtepéwong MG TPOXIAg
HEXPL Va KivouvTal Ue TO XEpL ZTpiPTe ™ Bida
puBong ANTIOETA MNMPOZ THN KATEYOYNZH
TQON AEIKTQN POAOrIIOY. Tpangte mv aAucida
TAvw OV TPOXIA TIPOG Ta EUMPOG Kal TIPOG Ta
Tiow. AUTO Ba TO OUVEXIOETE PEXPL VA KIveiTal N
aAuoida Xxwpig TP, aANG va epappodlel ap OAa
auta KaAd. AUEAVETE TNV £VTaoN TMEPIOTPEPOVTAG
™ Bida puBuong STHN KATEYOYNZH TQN
AEIKTQN POAOTIOY.

B. '‘Otav n évraon mg aAucidag Tou Tploviou eivat
OWwoT, KPATOTE MV AKPn ™G TPOXIAG TIPOG Ta
£MAvw Kal opiETe KaAG Ta 2 Maguddla oTepEwong
™G TPOXIAG.

MPOZOXH: Mia véa alucida XaAap®Vel,
£T0L MOTE PETA amod Tep. 5 KOTEG TIPEMEL
va eNavapubuoTel. AuTO eival PUOLOAOYIKO
o€ VEEG AAUCIOEG Kal TA XPOVIKA
dlaoUaTa yia my anatoupevn
enavapUBuion HEVOoVTaL.

MPOZOXH: Eav n_aAucida Tou Tploviou
gival MOAY XAAAPH 1 TIOAY ZOIKTH, ta
dovTia, n TPoX!d, N aAucida kal To €dpavo
TOoU orpoq)a)\owopou aEova  pBeipovTat
TaYUTERA.

H Ek. 6 evnuep@vel yia m owom Yuxen
£vtaon (A) kau ™ Bepun évtaon (B), kat
£EUTMPETEL AV 0dNYia Yia TIEPIOCOTEPEG
pubuicels ™G aAucidag Tou Tiploviol (C).

MHXANIKO TEZT TOY ®PENOY THZ AAYZIAAZ

To ahuooripiovo SABETEL Eva Ppeévo aAucidag To ortoio
HEIOVEL TOV KiVOUVO TPAUUATIOH®MY arod avTiKpoUoElG.
To ppévo evepyoroleital, 6Tav dnpoupyeitat ieon et
TOU HOXAOU TOU (PPEVOU, TLY. OTAV OF MEPITTTWON
QavTIKPOUONG KTUTMOEL TO XEPL TOU XEPIOTH MAvw OTO
HOXAO. Ze TEPIMTWON EVEPYOTIOMONG TOU PPEVOU
aklvnToroleital andtopa n aiucida.
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MPOZOXH: To ppévo MG ahucidag Exet
HEV WG OTOXO TN WEIWAN TOU KIVBUVOU arod
avTikpouam, SEV UTOPEL OUWG va
TIPOOPEPEL IKAVOTIOINTIKY MPOoTasia oTav

0 XEPIOTG Hpnmponom TO GAUCOTIPIOVO

anpocekTa. flpv ano Kabe xpnon ve
EAEYXETE TO PPEVO ™G AAUGIBAG Kal Va
EAEYXETOL EMONG KAl TOKTIKG KaTa
BIGpKEID ™G £PYATIAG.

EAEFXOZ TOY ®PENOY THX AAYZIAAZ:

To ppévo MG ahuoidag eivar ATIOZEYTMENO (n
aAucida propei va kivneei), 6tav o MOXAOZ
OPENOY EINAI TPABHTMENOZX MNPOZ TA 12Q
KAl AZOAAIZMENOX (Eik. 7A).

2. To ¢pévo mq aluoidag eivat ZEYTMENO (n
aAuoida eival aoPallopevn), 6Tav o HOXAOG Tou
PPEVOU eival TPABNYHEVOG TIPOG Ta UMPooTd. Tawpa
Sev EMITPEMETAL VA UMOpel TIAEOV va KivnBel n
aAucida (Ek. 7B).

YNOAEIZH: O pox\og Tou (ppévou TIPEMEL va Bpiokel

avTioTtaon kat oTg duo Beoelq. Eav aoBaveoTte TOAU

duvam avtiotaon, N eav o poxAog dev petatorieTal,

U XENOWOTIONOETE TO AAUCOTPIOVO. AWOTE TV OE

ETAYYEAUATIKO OUVEPYEIO EEUMMPETONG MEAATAV YIa

Va ETIOKEUAOTEL

KAYZIMO KAI AAAI

KAYZIMO

lMa Ta KaAUTEPa aroTEAECHATA VA XPNOWOTIOLETE
KOO aHOAUBOO KAUOWO avaptypévo pe ek dixpovo
AGSL

MIFCMA KAYZIMOY
AvapiEte To Kauowo pe dixpovo AddL oe KAaTAAANAO
Boxslo AvakiviioTe To doxeio yia va avaptxBouv oAa

MPOZOXH: MoTé un XENOWOTOLETE YIa
QUTO TO TIPIOVL LN APAlWPEV okavaluo. O
Kwvnmpag Ba mabel BAGBN Kau €0eiS xavete

Kauoipou rou €xel arobnkeuBel yia
TePLocOTEPO arno 90 NUEPES.

MPOZOXH: Mpénet va xpnotoromnBei
101K dixpovo AAdL yla agpd’UKToUg
dixpovoug KivnmMpeg oe avahoyia
piypatog 40:1. Mn xpnoworoleite dixpovo
AGdL pe avaloyia avauEng 100:1. Eav dev
AASWVETE APKETA TN OUOKEUN, XAAATE TOV
KV Kal 0TV MEPIMTWON auT) XAveTe
TG afIOOELG YIa eyyuno.

bbg

KAYZIMO KAI AAAQMA

MPOZOXH: Edav dev AaBWVETE apKe
XaveTe MV aiwon via eyyo

yia BAGBES Tou Kivnmpa

>
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Miypa 8eviivng - Aadiov 40:1 Movo Aadi

YZYNIZTQMENA KAYZIMA

Mepikda Kowva €idn Beviivng amoteAovvtal and piypata
He aAKOOAN 1) EVAOELG aBEPa, MOTE va
QavTarokpivovTal oTa MPOTUNa yia  kabapd Kauoagpla.
O Kvnmpag Aettoupyel IKavoromnTka pe OAa Ta £idn
Beviivng akoun kat pe €idn Beviivng eUmMAOUTIONEVA HE
o&uyovo.

AAAQMA THZ AAYZIAAZ KAI TOY EAPANOY
Kabe popd otav YEW(ETE TO VIEMOLITO, MPEMEL VA
YeUiGeTe Kal TO VIEMOITO Aadlou ™G alucidag. Zag
OUVIOTOUNE Va XPnoyomoleite AddL yla aAucideg,
TPOXIEG Kal SOVTIA TOU TIEPIEXEL TPOOBETA YA T
peiwon MG TPPRAG Kat ™G pBopag Kat mou
TapeUNodilel To DAXWPIOHO O TPOXIA Kal aAucida.

OAHFIA XPHZHZ
EAErXOI MPIN THN EKKINHZH TOY KINHTHPA

MPOZOXH: MoTé unv eKKIWVElTE Kal Un
XEWICEOTE TO TIPLOVL, OTAV BEV EXOUV
ToroPemBel cwoTa N TPOXA Kal n aAucida.

1. TepioTe TO VIEMOYTO Tou Kauowou (A) He TO
0woTo
Hiya kavoyou (Ek. 8).

2. Teyiote TO VIEMO{ITO TOU Aadlou (B) pe TO OWOTO
AGdL yia aAuoida kat Tpoxid (Ei. 8).

3. ZiyoupeuBeite Mwg To Ppévo MG aAuoidag (C) €xet
anoleuxBel TPV ™V eKKivnon Tou KivnTipa.

EKKINHZH TOY KINHTHPA

1. Ta va ekKIVAOETE TO TIPLOVL OTIPWETE TO dLAKOTTM
(dtakommg EIN/ AUS- yia avapua/opnoyo) om
8¢on EIN (1) (Ex. 9A).

2. TpaPn&te Tov OTPAYYAAOTIKO HOXAO/TOOK (A) TOOO
TOAU Tipog Ta £Ew, PEXPL va Bpet avTiotaon (Ei.
9B

Mieote mv avtAia Beviivng (B) 10 gpopég (E. 9C).
ZTPOEO TPOG TA EUMPOG_TG Ppayng
Aettoupyiag: Méote pe To ekl 0ag xEpt M ppayn
Aettoupyiag (1), TPaBngTe pe Tov deikm oag To
HOXAO Tou ykallou (H). MéoTe twpa 1o HOXAO
aopaAiong (G) mpog Ta eunpog, KPATOTE TOV
TUEOUEVO Kal aprioTe TO POXAO YkadloU (H) Kat maAL
eleuBepo. O HoxAOG Ykadlou (H) mapapével wpa
om péon Beon ykallou.

YMNOAEIZH: Edv oUppwva pe 1o B6puBo Tou Kivnmipa

KATAAGBETE TwG Ba MApel UMPOoTd MWV 10 40

TPABNYHA, OTAHATAOTE TO TPABNYMA TOU EKKIVNTNPA Kat
OouveXioTe OMwWG TEPLYPAPETAL OTO EMOUEVO Prua.

5. ZnpwETe TO OTPAYYAMOTIKO HOXAO (G) TeAeiwg
mnpog Ta péoa (Ewk. 9E).

6. Kpamote yepd To mplovi kat TpaBnigte ypryopa
TOV eKKVNTPa 4 QopEg. Twpa TPEMEL va TapeL
UMPOOTA O KIVNTPAG.

7. AgnoTe Tov Kivnmpa T@pa va {eotabei ermi 10

Seutepohertta. MigoTe Tov evepyoronm  (H) kat

apnoTe Tov o Aettoupyia kevou (Ek. 9F).

E
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8. Edv dev maipvel PrmpooTda o Kvnpag, va
£MAVOAAGBETE TA TIO TIAVW TIEPLYPAPOUEVA BripaTa.

4 A
N B
- C

9A
E
9D
E 14
VK
I~

9l 9J

EK NEOY EKKINHZH TOY KINHTHPA

1. Ztyoupeubeite Nwg o SlaKOTING Bpioketal o BEon

EIN (avappévog).

2. TpaBngte To Oxolvi ™G eKKivnong ypriyopa 4 (popeg.

O KIvNPag TPETIEL TOPA VA TIAPEL PMPOCTA.

3. Eav dev maipvel UrmpooTd o Kivnmpag, akoAoudbrote
TIG 0dnyieq oTto Kepahalo: EAEMXOZ MPIN THN
EKKINHZH TOY KINHTHPA

AKINHTOMOIHZH TOY KINHTHPA

1. AQrioTe €AeUBEPO TO YKAQL Kal TIEPIEVTE PEXPL VA

KIVE{TAL O KIVNTPAG O AelToupyia Kevou.

2. Zrpw&te To dlakortm STOP (XTOM) mpog Ta KaTtw,

Y@ va akivntonomoeTe Tov kivnmpa (Ek. 9G).
YNOAEIZH: Na va akvnTomomoeTe ToV Kivnpa
Og TEPITTWON aVAyKNng, EVEPYOTIOMOTE TO PPEVO
™G aAuoidag Kat oTiP®ETE To dlakorm STOP mpog
Ta KATW.

TEZT AEITOYPTIAZ TOY ®PENOY THZ AAYZIAAZ
Na eAEYXETE TAKTIKA EAV AEITOUPYEL KAVOVIKA TO PPEVO
™G aAuoidag.

AokaoTe T Asltoupyia Tou ppévou TG alucidag
TPV KOWETE YIa TIPWT (OPA, PETA b TMEPIOOOTEPES
KOTIEG KOl OTIWOdNTOTE PETA AMO €PYAOIEG OUVTIENONG
oTO PPEVO ™G aAuoidag.

AOKIMAZTE TO ®PENO THZ AAYZIAAZ QF
AKOAOYOQZ (Eik.10):

1. TomoBemoTe TO TPLOVL MAvw O KaBapr), OTEPEN
Kal enirnedn erugavela.

2. BAATE UmpooTd Tov Kvnmpa.

3. Maote mv miow Xepohapr| (A) pe To de&l oag xépt.
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4. Me 10 aploTepd ¥EPL KPATATE TV UIPOCTIVY)
XEPOAAPN (B) [OXt TO HOXAO TOU PpEVoU ™G
ahuoidag (C)]

5. Mi€ote 1o HOYXAO Tou YKallou oe 1/3 Mg Taxumrag

Kal EVEPYOTIONOTE  AUECWG TO HOXAO PpEVoU TG
aAuoidag (C).
4 EVEPYOTIONOETE ApYd TO
qTa)\umcuq Kal TavTa
0 TPIOVL DEV. ETITPENETAL VA
ETUTPEMETAL VO KPEUETAL TIPOG TA. EUMPOG.
6. To MPLOVL TIPETEL va akvnToromnBel andTopa.
APNOoTE KATOTIV aPEOWS EAEUBEPO TOV EVEPYOTIOMTH
™G Aettoupyiag.
MPOZOXH: Edv dev akvntomnomeei n

aAuoida, oPoTe TOV KIvNTpa Kal dWoTe

TO TIPIOVL YIA ETIOKEUN OE AVAYVWPIOUEVO

(EJUVrSchLO €EUMMPEMONG MEAATAV ™G
Inhel

7. Eav dev Aettoupyei owoTd To ppévo MG ahuoidag,
opnote Tov Kivnmpa Kat BAATE To PPEVO G aAucidag
méAL om B€on ENTKUPPELT (ANOZEYTMENH).

AAAQMA THZ AAYZIAAZ TOY MPIONIOY / THZ
OAHIHTIKHZ TPOXIAZ

Mpénet mavta va eivat kaAd Aadwpévn n aAucida Tou
TIPLOVIOU YIa va HEWWBEL 1 TERA HE TV 0dNYNTIKNA
TPOXIA.

H Tpoxd kat n aAucida dev emuTPENETAL MOTE va eivat
Xwpiq AGdL. Edv xpnoomoleite To TPIOVL e TIOAU Atyo
AGJL, pewvveTal n arédoon Tou Kat n didpkela (wnq TOU.
‘ETol n aAucida apBAvveTal ypriyopa Kat n Tpoxia
@BeipeTal TaxUtepa Aoyw G urepBéppavong To eav
TO AGdL dev eival apkeTod To BAEMEL Kavelg Adyw ™G
Snuloupyiag karvou, ™G aAAayng Tou XPWHATOG TG
TPOXIAG Kal TOU OYNUATIOMOU THoaG.

YMOAEIZH: H aAucida xaapivel Kata ) dldpkela Mg
Xpnong meg, Wiaitepa otav eival kawvoupyla. MNa To
AOYO QuTO TIPETEL va enavapubuifeTal Kat va
enavevteivetal. Mia véa aAucida mpénel va pubuideTat
HeTa amod mep. 5 Aertd Aettoupyiag.

AYTOMATOZ AAAQTHPAZ

To aAkuocoripiovo eival EEOTIAMOMEVO E AUTOHATO
OUoTNHA AQBMHATOG HE PNXaVIoHo odévTwong. O
Aadwpag pEoVTIZel autopata yia To Addwua mg
TPOXIAG KAl G aAucidag He T owoT MocdTa
Aadlou. MOAIG erutaxuvbel o KivnTpag, To AddL TPEXEL
TayUTtepa oMy MAAKa G TPOXIAG. Aev UMAPXEL
duvatomra pubuong Mg pong. Ta arnoBépata Aadlou
eEavTAoUvTal MEPINoU Katd Tov {Blo Xpovo Onwg Ta
anofépata Kauoipou.

FENIKEZ OAHFIEZ KOMHZ

KOWIMO AENTPOY

Ko"Ho d€vTpou onuaivel mploviopa dévipou. Mikpd
SévTpa pe dAPETPO KOpHOU PeTAEU 15 katl8 ek.
koBovTal ouvrnBwg pe pia povo Korm. Ze peyaAUtepa
dévtpa TPETEL va Yivouv eYKOTEG. Ol EYKOTIEQ
kaBopifouv TV KkateuBuvon MPog mv oroia Ba TEoeL
TO BévTpO.

20
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KOWIMO ENOZ AENTPOY:
ZHMANTIKO: Aev erutpéneral To KOYWo dEVIpoU
Xwpig MV avaioyn kataption!

MPOZOXH: lNMpotou apxiGeTe va KOBeTe va
OKEPOEITE Kal va aprioeTe eAeUBePO Eva
d1a6popo dlaguyng oag (A). O dladpopog
SlapuYNG va BPIOKETAl TIPOG Ta T Kat
dlayovia mpog mv Tiow rMeupd
QvapEVOUEVNG KATEUBUVONG TITWONG Tou
SEVTpOU, OTWG TPOKUTTEL amnd mv Ek. 12.

MPOZOXH: ‘Otav koBeTe €va dEvIpoa oe
TAQYLd, O XEPIOTNG TOU AAUCOTIPIOVOU Va
Bpioketal mavta omyv avngopa mg
TAQylag, eMEdr) TO JEVIPO PETA TO KOO
Ba meoel 1) Ba KUAoEL Kata naca
eavoTTa MPOG Ta KATW.

YMOAEIZH: H kateuBuvon mtwong tou dévipou (B)
kaBopiletal and mv eykorm. Mpv To KOYWO va AdPete
unoyn oag m dAatagn Twv PEYaAUTEPWY KAABIOV Kat
M QUOIKY KAION TOU SEVTPOU YIO VA UTTOPECETE Va
UTTOAOYIOETE TIPOG TA TIOU Ba TMECEL TO JEVTPO.

MPOZOXH: Mn koBeTe dEvVTpa eQOCOV
q)ucc’m duvatog n HETABANTOG agpag n

yla kKoo dEvtpwv. Mnv KoBete dévipa
TIou Ba propoucav va TECoUV EMavw oe
aywyoUg Kal evnuepWoTe TV appodia
Yrmpeoia yia Toug aywyoug, rmpotou
KOYETE TO GEVTPO.

FENIKOI KANONEZ A TO KOWIMO AENTPQN
ZuvBwg To KOYWO Twv SEVTPpWV anoTeAeital and 2
KUPLEG KOTIEG: TV eykorm (C) kat v orucBotour| yia
TO KOYo Tou dévipou (D). ApxiOTe e MV EMAVR
eykorm (C) amévavt and mv MAEUpa MTAOoNG Tou
dévipou (E). MpoogETe va pnv gival moAU Babla 1 Katw
£YKOTM oToV KOppod Tou dévipou. H eykorm (C) va
eival T600 Babld woTe va dnuloupyeital onueio
aykupwong (F) apkeTou MAATOUG Kat méxoug. H eykorm
va eival apkeTd Papdla WOTE va PTOPEITE vVa ENEYXETE
TO SEVTPO O0O TEPIOCOTEPO YiveTal.

MPOZOXH: MoTé pn OTEKEOTE UMPOOTA OF
£va BEVTPO OTO OToI0 EXEL Yivel Non
eykorm, H oruoBotop (D) va VL\/ETQI omv

GAAN TAeUpd TOU BEVTPOU, Tig 5 K.
I{[g;/m anoé 1o xelhog MG eyKom]r; ©) (Eu\

OniZ60TOMH:
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MPOZOXH: Mpwv MV ekTéAeon ™G TEAKNG
KoTmMg, eAEYETE eav BpiokovTal oV akTiva
TITOONG Tou JEVTPoU Beatég, {mwa 1
Eeunodla.

1. EumodioTte To PMAOKAPIONA ™G TPOXIAg 1) ™M
ahuoidag (B) omv eykorm pe EUMVEQ 1) TAQOTIKEG
oprveg (A). Me TIG 0Qriveg eAEYXETE Kal TV
mTwon Tou dévipou (E. 14A).

Edv n diapeTpog Tou EUAoU Tou KOBETE eivat
HeYaAUTEPN amoé To UKOG ™G TPOXIAG, KAVTE 2
EYKOTIEG OUMPWVa pe TV aneikovion (Ek. 14B).

I

av n oroBoToun MANCLageL
TO ongio aw\upu)cnq TO BEVTPO apyiCet
va MEPTEL. MONIG apXIGEL va TEPTEL TO
BEVTPO, BYGATE TO TQIOVL MO TV EYKOTM,
QKWNTOTIOMNOTE TOV KIVNTIPA, AKOUUMNOTE
KATIOU TO TIPIOVL KAl EYKATAAE('TE TV
TEEPLOXT) QUTH) HEOW TOU dladpououU
dapuyng (Ek. 12).

AMOMAKPYNZH KAAAIQN

Ta kAadid arnopakpUvovTal arnd To KOUPEVO BEVTPO.
ATopakpUVTE Ta KAadId Tou ompidouv To dévipo (A),
HOVO 6av 0 KOPHOG eival KOPHEVOG KaTd koG (EIK.
15). Khadid pe évrtaon mpénet va Komouv and KAtw
TPOG Ta EMAVW YIA VA W MTTAOKAPEL TO GAUCOTIPIOVO.

MPOZOXH: MNMoTé va pn KOBeTe KAAdIA
JEVOpWY, 6TaV KABECTE OTOV KOPUO TOU

. 2005
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KATA MHKOZ KOMNMH

Ko’ete 0e KATa UNKOG KOPMATIA £va KOUPEVO JEVTPO.
MpooEETE Va OTEKEOTE OTABEPA Kal YIAUTO va
OTEKEOTE TAVW AMd TOV KOPUO, OTav MPLovileTe o
kam@opa. Eav eival duvatov, o kopuogva eivat
OTEPEWHEVOG, £TOL WOTE TO KOUHATL TToU BEAETE va
KO"ETE VA Unv uKouundsl oTo £€dapog. Edv eival
OTEPEWUEVA KAl OL BUO GKPEG TOU SEVTPOU, Kal E0EIG
TIPETIEL Va KO'ETE OTN PEON, KAVTE TPGTA HIOT| KOTT)
and enavw dla PHECW Tou SEVTPOU Kal EMELTa TV KOTT
and Katw mpog Ta endvw. Me Tov TPOMo autd
AMOPEUYETE TO UMAOKAPIONA NG TPOXIAG ™G aAucidag
oToV KOpHO. MPOCEETE OTAV KOBETE, Va UV KOBETE
HEoa oTo £€dapog, doTL Tl Ba auBAuvBel TIOAU
Ypriyopa To mplovt oag. ‘Otav KOBETE va OTEKEOTE
navta ané my enavw MAEUPA G KATNPOPaAS.

1. O kopupog ompitetal kab oo Tou To UrKog: Ko'te
and enavw Kal TPOCEETE va Hn KOBETE OTO £daPOg
(Ek. 16A).

2. O koppog ompiletal og pia akpn: Koyte mpwta 1/3
™G JAPETPOU TOU KOPHOU and  KATw Tpog Ta
£Mavw Yia va ano@uyeTe Ta Bpavopata. Katory
KOYTE amd endvw He KatelBuvon TPog My Mp@T
KOTM, Yla va anopuyeTe éva priokapiopa (Ei.
16B).

3. O KopHOG ompieTal Kal TG dUO AKPEG:

Koyte mpwta 1/3 Mg SApETPOU TOU KOPHOU ard
TAVW TPOG Ta KATW YIa VO Aro@UYETE Ta
Bpavopata. Katory koyte and enavw pe
KATeUBuVON TIPOG TV MPMTN KOTM, Yid va
armoQUYETE £va PrAokaplopa (Ek. 16C).

YMNOAEIZH: H kaAUTepn péBodog va KoYeTe Eva

KOPHO KATAUNKOG Tou eival pe ™ BorBela KaBaAéTou.

Edv auto dev eival duvatd, va avupwBel 0 KOppog He

SUO KOUMATIA KOPHOU 1) KAGDIWV 1) pe dUO BACELS.

Z1youpeuBeite MwG 0 KOPHOG Tou BEAETE va KOYeTE

ompideTal KaAd.

7:09 Uhr

KATA MHKOZ KOWIMO ME KABAAETO

lMa m 31 0ag aopaAela Kat TPog JEUKOAUVOT TWV
£PYACI®V TIPLOVIOPATOG aTalTeial va OTEKESTE OWOTA
oTav ekTeAeiTal KABETO KOO KaTd Wikog (Ei. 17).

KAGETO KOWIMO:
Kpamote To MpIoVt Yepd Kal pe Ta 300 0ag XEpL
Kat odnyNoTe To Katad mv Korm de&la anoé 1o owua

0ag.

B. Kpamote Tov aplotepd oag Bpaxiova 600 To iola
yivetat.

C. Na akatavepnBel 1o Bapog oag kat ota dUo oag
noda. Ex. 17

MPOZOXH: Katd m dldpKela Epyaciiv
TIPLOVIOHATOG Va MPOCEXETE MAVTA Va €ivat
KaAd )\aomqu N aAUCIda Kal N 0dNYNTKN
TpOX!A

21
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OAHTFIATIA TH ZYNTHPHZH

‘OAeg ot apvaclaq ouvmpn(mq oto a)\uoonplovo EKTOG
TV TUNUATWY TIOU OUUPWVA e MV 0dnyia aun
anaitouv oUVTAENON Mo £04G, TIPETEL VA EKTEAOUVTAL
anod eBKEUPEVO TeXVIT.

MPOAHNTIKH SYNTHPHZH

KaAr) MpoAnTTiki ouvnpnon BAcel evog TAKTIKOU
TPOYPAUNATOG EAEYXOU Kal KaAr Teptrtoinon
ernekTeivouv T dlapkela {wng Kat BEATIMVOUV TV
anbéoo‘n Tou aAucorpiovou. H akoAoubn Aiota
ouvipnong eEumpeTel wg Baon yia mapdpolo
TPOYPOUKA CUVTENANG.

KaBaplopog, pubpion kat avTikataoTaorn TUNHATwV
Uropel eviexouévwg va aratteital o ouxva aroé 6,1
avapEPETal o KATW.

BAioTa eAéyxou owoTiig ouvTipnoNg ANA  [aPEx
XPHZH | AEITOYPFIAZ

ESAPTHMA ENEPTEIA v 10 20

Biseq/MaguadiaMeipor | EAeYXOQ/ZGiEwO v

®iAtpo agpa KaBapiouog 1) avkataoTaon v

OiAtpo Kauoiiou/ Aadlou | Avikataotaon v

Mriouli KoBopuopog/PUBuon/ AvardoTaon v

Mhévua omvenpwy Erevxog 7

Swhveg Kauoou EAevxos v

Edv ypei0Tel, aviataoTaon
EEapmaTa Tou 9PEVoU | Eheyros v

me anvoidag Edv xpeaoTel, avikaTaotaon

®IATPO AEPA
ETZl KAGAPIZETE TO ®IATPO TOY AEPA:

MPOZOXH: TloTé pn XPNOWOTIOIETE TO
TIPIOVL XWPIG TO GIATPO Tou agpa. e
avTiBe™n mepinTwon 6a avappo@nBolv n

OKOVI Kal aKaBapcieq artd ToV Kvnea Kat
8a Tov katagTpeyouy. Na kpatate To
PIATPO TOU agpa KaBapo!

1. ATIOMAKPUVTE TO eMavw KaAupua (A), apapmvtag
TG Rideg OTEPEWONG TOU KAAUUHATOG. £TOL
Uriopeite Twpa va Byaiete To kdAupua (Ei. 18).

2. AvaonkaoTe To QIATPO Tou agpa (B) kat BydAte To
anod 1o Kouti Tou aépa (C) (Ex. 18).

3. KaBapiote 10 PIATPO TOU apa. AUVTE TO PATPO
Tou aépa oe kabapd, (e0TO Oamouvovepo. AProTe
TO VA OTEYVOOEL TEAEIWG OTOV agpa.

YMNOAEIZH: ZuvioTtatal va €XeTe avaminpwuaTtiko

ADl)\TDO
ToroBemoTe T0 PIATPO TOU agpa o BEon Tou.
BAaATe 1O KAAUPHA TOU KIvTPQ/ TOU GIATPOU TOU
agpa. MPOooEETE TO KAAUPUA VA EPAPHOZED KAAA.
Bidwote kaAd TG BideG OTEPEWONG TOU
KAAUPPATOG.

MPOZOXH: MNMoté unv ekteleite epyaoieq
ouvTENONG OTaV O KIVNTNPAG EIVaL GKOUN
(€0TOG YId Va UnV KAYETE Ta Xépa 0ag N
Ta OAKTUAG 0aG.

22
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®ITPO KAYZIMOY

MPOZOXH: MoTé Un XPNOWOTIOLEITE TO
TPLOVL XWPIG GIATPO Kauaiou. MMeTa ano
kaBe 20 wPeQ AetToupyiag TPETEL va
QVTIKATaoTaBel To GIATPO KAUGiLIOU.

AdelaoTe TEAEIG TO VIEMOYITO Tou
Kuumuou TPOTOU QVTKATAOTHOETE TO
QIATpO.

AQaIPECTE TO MWUA TOU VTIEMOLITOU YIa TO KAUOIO.

AuyioTte éva HaAakO oUpua.

BaATe To OTO Avolyda Tou VIEMOLITOU HE TO

KaUOWO Kal TIAoTe TO WA VA Tou KaUOWIOoU.

MPOooeKTIKA va TPARNEETE TO CWANVA TOU KAUGIOU

TIPOG TO AVOLYHA PEXPL VA UTMOPEITE Va TOV TIACETE

HE Ta SAKTUAA 0aG.

YMOAEIZH: Mn TtpaBn&ete Tt0 owArva TeAeing 5w

anoé 1o VIEMOLTo.

4. Avaonk®oTte To QIATPO (A) €§w amo To VIEMOITO
(Ex. 19).

5. BYAATE TO QIATPO HE TIEPIOTPOPIKN Kivnom.
AwbeoTe TO OTA aMoppippaTa.

6. TomoBemote VEo PiATPo. BaATe T pia akpn Tou
PIATPOU OTO AvolyHa Tou VIEMOIToU ZiyoupeuBeite
WG 1o PIATPO BpiokeTal oMV KATW Yvia Tou
vtenoéditou. Eav xpelaotel peTakivioTe To GIATPO
He ™ BorPela evog katoaBidlou yia va mdet ot
0woTr Tou BEon,

7. Teliote TO VIEMOYTO UE PPECKO KAUOWO/AGDL.

BAgére 1o kepahaio KAYZIMO KAl AAAIL Baite

TO TWHA OTO VTEMOLITO.

ol

MAErMA =MINGHPQN

YMOAEIZH: Eav 1o mAéypa Umvenpmv eivat

AEPWUEVO, HEWVETAL ONUAVTIKG 1) andSoam Tou

Kivnpa.

1. Agapéote Tiq 2 Bideg (A) kat BYaATte £Ew ToV
arnooBeompa BopUBou (E. 20A).

2. AgalpgoTe TIG 2 BidEG TIOU OUYKPATOUV TO KAAUUHA
(C) BAérne E. 20B.

3. AbEoTE OTA AMOPPIUHATA TO HETAXEIPIOUEVO
TAéypa orverpwv (D) kat ToroBemote éva
Kavouplo.

4. ZuvapuoAOYNOTE Ta TUAHATA ™G eEATHIONG OV
avTiBem) Oelpd Kal OTEPEWOTE TA OTOV KUAWVSPO.
2@iETe TG Bideg.

MnoyYzi

YMOAEIZH: Na va napapeivel anodoTikog o Kivnmpag
TOU TIPLOVIOU, TIPETIEL TO MTTOUGi va eival kaBapd kat va
£XEl ™ OwoTH andéoTaon.

1. TMéote mpog ta katw To dlakoérnm STOP.

2. AQapéoTe TO KAAUPUQ, EERBOVOVTAG TIG Bideq
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OTEPEWONG Tou KaAUPpatog (Ek. 21).

3. TpaPn&te 1o KAAOSIO ™G avapAegng (A) amnoé to
HIToudi ouyXpovws He TPABNYHA Kal MEPLOTPOPN
(Abb. 21).

4. AQapéoTe To Urouli pe kAedi yia proudi. MH
XPHZIMOMOIEITE AAAO EPIAAEIO.

5. TornoBemoTe véo urouli, anoéotaon: 0,635 mm.

PYOMIZH KAPMNYPATEP

To Kapurupatép PUBUIcTMKE amd To epYOOTACIO YA

™V KaAUTepn duvam) Aettoupyia. Eav anattolvtal Kat

GMeg pubicELq, dMWOTE TO TPLOVL O EIBKO TEXVIT

KOVTA 0aq.

21
AMOGHKEYZH TOY AAYZOIMPIONOY

MPOZOXH: Moté pnv arnobnkelete TO
aAucorpiovo yia MeploodTepo anéd 30

NUEPEG XwPIG va akoAouBrioeTe Ta €ENG
Bripata.

Eav anobnkeuoeTe €va aAucormpiovo yia ddmua mave
anoé 30 NUEPEG, TIPEMEL VA TO TIPOETOWACETE.
AlapopeTIKA €EATHICETAL TO UMOAOUTO KAUOWO TTOU
BpiokeTal OTO KAPUTIUPATEP KAl PEVEL £Va KATAKABL cav
AaoTixo. AuTO Umopel va oag dUCKOAEYEL oV
ETOPEVN EKKIVION 1) va £XEL 0av CUVETIEIA Kal
SamavnpEéG ETUOKEUEG. .

1. BydATe apyd To MGUA TOU VIEMOTOU YA TO
Kauollo, WOTE va eKKeVWBEL evdexouevn Tieon ano
TO VTEMOYITO. ADEIAOTE TIPOOEKTIKA TO VTETOLITO.
2. EKKWIOTE TOV KIvnNTpa Kat aproTe Tov va
AEITOUPYNOEL, HEXPL VA OTAUATACEL TO TIPIOVL Yid vVa
BYA@AeTe TO KAUOWO Ao TO KAPHUTIUPATEP.
APNOTE TOV KIVNTPA Va KPUMOEL (Mep. 5 Aemtd).
AQaPEDTE TO PMOULi HE €va KAEWE yia Proudi.
GBGATe €va KOUTAAL Tou Toaylou KaBapod dixpovo
AGdL oTo BAAapo Kauong. TPaBnETe apxa HEPIKEG
(POPEG TO OXOLVi EKIVNONG Yla va ETIOTPwOOUV Ta
e0WTEPIKA eEapmata. Emavatornobemote T0
uroudi (Ew. 22).
YMNOAEIZH: AnoBnkeloTe TO TIPLOVL O OTEYVO XWPO
Kal HOKPLA amtd evOEXOHEVESG TNYEG QVAPAEENG, TLX.
OOUMEG, UMOIAEP BePUOU VEPOU, OTEYVWTNPEG YKA(loU
KATL

[l

NEA OEZH ZE AEITOYPTIA TOY MPIONIOY
1. ATIOMAKPUVTE TO Wrouli.
2. TpaPnETe ypriyopa To OXOLvi EKKivnong yia va
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QATOPAKPUVETE TiEPIOO0 AddL amd To BAAapo
Kavong.
3. KaBapioTe 1O UMouli kat MPoceETe ™ owot
arnooTaon TwV NAEKTPOdiwv oTo prouli. H
TOMOBEMOTE VEO UMOULi e TN OWOTH andoTaon
NAEKTPOBIWV.
Etopdote To MptovL yia ™ Aettoupyia.
[epioTe TO VIEMOYTO e TO CWOTO piya
Kauoyou/Aadlou. BAEme kepahaio KAYZIMO KAI
AAL.

as

ZYNTHPHZH THZ OAHIHTIKHZ TPOXIAZ
Anatte{tal TOKTKO Addwpa MG 0dNYNTIKNAG TPOXIAG
(tPox1a Kat odovTwT aAucida). Mailel onuavTké poAo
1 EMAPKNAG OUVTAPENON ™G OdNYNTIKAG TPOXAG, ONWg
TIEPLYPAPETAL OTO ETOUEVO KEPAAALO, £TOL WOTE TO
TPLOVL 0ag va £xel MV aplom duvam anodoon.

MPOZOXH: H od6vtwon Tou véou
TplovioU €xel Aadwbel and mpwv oTo
epyootdolo. Eav dev AadwoeTte v

050VTWAN OTIWG MEPLYPAPETAL TIIO. KATW,
LEWOVETAL N AIXINPOTTA TWV SOVTIV. Kat
£T0L Kal | QTIOOOTIKOTTA KAl XAVETE TV
aiwor 0ag yia eyyunaon.

EPFAAEIA TIA TO AAAQMA:

O eyxumpag AadloU (kat ermAoyr) xpnotloroleital yia
TO Addwpa MG 03OVTWONG ™G 0dNYNTIKAG TPoXIag. O
eyxumpag Aadlou dlaBéTel pia BeAdva Tou xpelaletal
Yia To Aadwpa oV 030VTWTY aKEn.

ETZI AAAQNETE THN OAONTQZH:
MPOZOXH: Na popdte MoAU yepd yavtia
epyaociag 6Tav Xeileote MV TPOXIA Kal
v aAucida.

H odévTtwon va AadwveTal mavta peta and 10-wpn
AetToupyia iy pia popd v eBRdoudda, avahoya pe TO T
oupBaivel vwpitepa. Mpv To AGdwua TPEMEL va
kaBapioeTe KaAd Ta SOvTIa MG 0dNYNTIKAG TPOXIAG.
gereklidir.

H:Ma 1o Addwpa Mg 036viwong mg

odNYNTIKNG TPOXIAG dev xpelaletal va apapebel n

aAuoida Tou Tploviol. To Addwpa UIopel va yivel kata

™ BlAPKEId ™G €pYATiag.

1. Znpw&te Tov dlakorm STOP mpog Ta kKatw.

2. KaBapiote mv 0d6VTWON MG 0dNYNTIKAG TPOXIAG.

3. BaAte mv akpn mg BeAdvag mg Eyxuong AadloU
(kat emAoyr) omv orm yia Addwpa Kat YPekaoTe
HEoa TO AASL UEXPL VA PTACEL OV EEWTEPIKY
TAeUpa ™G 0doviwong (E. 23).

4. ZTpiPte MV aAucida Tou TPLovioU e TO XEPL.
EnavaAdBete To Addwpa PEXPL va AadWOoETe OAn
mv 0doVIWoN.

23
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ZYNTHPHZH THZ OAHIHTIKHZ TPOXIAZ:
Mropeite va ano@uyeTe Ta MepLooOTEPA TPORARHATA
He ™MV 0dNYNTIKY TPOXA, EPOCOV CUVTNPEITE KAAA TO
aAucorpiovo.
Mia ox1 eMapk®g AadwpEVN 0dNYNTIKA TPOXIA Kat 1
Aettoupyia Tou TplovioU pe aAucida pe MOAY ENTAZH
oudBarouv omv Taxeia Bopd MG TPOXIAG.
MNa mv eAattwon Mg PpOoPAg ™G TPOXIAG CUVICTMVTAL
Ta akOAouba PETPA Ya T ouvTENon MG odNyNTKAG
TPOXI4G.
MPOZOXH: Katd m didpkela Twv
£pYAcIV OUVTPENONG va Qpopate mavia

TPOOTATEUTIKA YAVTIA €pyaciag. Mnv
EKEAEITE EPYAOIEG OUVTNPNONG OTO TIPLOVL
otav eival akoun {eoTdG O KIVNTPAG.

AKONIZMA THZ AAYZIAAZ:

MNa To akoviopa MG aAucidag ararrodvTal KA
epyaleia, Ta Toia eyyumvTal m owoT) ywvia Kat To
0woTd BABOG AKOVIOHATOG TWV MAXAPIMY. Um
Scharfen der Ma Tov pn MEMePAPEVO Xpom Tou
AAUCOTIPIOVOU OUVICTOUUE Va SMOEL TO aAucoTIpiovo va
QKOVIOTE( amnd To OUVEPYEID eEUMMPEMONG MeAATOV
TAnociov Tou. Eav vopilete mwg propeite va
KATAQEPETE TO AKOVIOHA TOU aAucompiovol oag,
ayopaoTe Ta edKA epyaleia o€ KAataomua
€EUMMPEMONG TEAATAV.

AKONIZMA THZ AAYZIAAZ - O 3laxwplolog mg
aAuoidag eival (Ew. 24) 3/8 ivtoeg LoPro x 0,050
ivroeq.

Na akovifete mv aAucida pe MPOoTATEUTIKA YAvTIa Kat
He pia otpoyyuAr Aila, Q4,8 mm.

Na akovifeTe TG GKpeq HOVO Pe KIVACEIG TIPOG Ta EEw
(EK. 25) Kal TIPOOEETE TG TWEG oV EK. 24.

MeTa TO aKOVIOHA Ol KPIKOL TIPEMEL va €X0UV OAOL TO
idlo pnkog kal To dlo MAATOG.

24

MPOZOXH: Mia akoviopévn aiucida
TIapayel KaAd dlapopPwuéva ypeQa. Eav

Tiapayel miplovidla mpémnet n aAucida va
OKOVIOTEL.

3-4 popéq apou aKoVIioETe TIG AAGUEG TIPETIEL Va

eNEyXeTe TO UPOG Kal To BABog Kal va Tiq

ENeLePYAleoTe yia Peyalutepo BaBog pe mv

erouvanTtopevn Aila Kal To Kat’ emmhoyn

ETIOUVATTTOUEVO  axVApPL KAl KATOTIV va OTPOYYUAEUETE

™MV WrpooTiviy ywvia (E. 26).
DIKKAT: Dogru sekilde ayarlanmis kesim
derinligi dogru bilenmis zincir kadar 6nem-
lidir.
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MPOZOXH: H owot puBuon Tou Baboug

™G Kormg eival e€(00U ONUAVTIKY ONwg Kat
N akoviopévn aiucida.

OAHIHTIKH TPOXIA - Mpénel va tornobeteite mv
odNYNTIKY Tpoxd avarnoda kabe 8 wpeq epyaciag,
@OoTe va PBeipeTal opolopopPa.

Na kaBapileTe TO AQUAAGKL ™G TPOXIAG Kal TV OTM
AASMUATOG TAVTA HE TO KAT EMAOYN ETMOUVATIIOUEVO
KaBaploTkd yia auhdkia Tpoxwy (Ek. 27).

Na eAéyxeTe TAKTIKA TOUG Telpoug MG TPOXIAG Yia
evdeXOpEVN PBOPA, VA ATIOUAKPUVETE eVOEXOHEVA
YPEQIA Kal va IOIWVETE TOUG TEPOUG pe eTtedn Aiua
eav xpelaotel (E. 28).

MPOZOXH: Moté un otepedveTe VEQ
aAucida oe PBapuévn 0dovVTwon 1| oe
OOKTUMO PUBHIONG.

27 28

®OOPATHZ TPOXIAZ - e TAKTIKA XPOVIKA
dlaompata va aAalete ™ 6€on MG TPOXIAG (TL.X.
HeTA amnoé 5 Mpeg epyaociag), £T0L GOTe va POeipeTal
OpOLOHOPPA 1 TPOXIA Kal ard TAvw Kal arnoéd Katw.

OMEZ AAAIOY - Na kaBapiCovTatl ot orég AadloU oV
TPOX!d, £TOL MOTE VA £YYUMVTAL KAVOVIKN Alrmavon g
TPOXGG Kal G aAucidag Katd m Slapkela Mg
Aettoupyiag.

MOAEIZH: EukoAa propeite va eAéyEete mv
Kataotaon Twv onav Aadlou. ‘Otav ot orneg Aadlou
eival kabapég, n aiucida Pekalel autopata Addt,
QUEOWG HETA amd PEPIKA DEUTEPOAETITA PETA TNV
ekkivnon. H aluocida dlabétel autdpato cuomua
Aadwmpa.

ZYNTHPHZH THZ AAYZIAAZ

ENTAZH THZ AAYZIAAZ:

Na eléyxete ouxva mv évitaon mg aAucidag kat va
mv enavapubpifete 600 o ouxVva YiveTal, £T0L WOTE
va epappolel n aAucida omy Tpoxia, aAAd va eival
QPKETA XOAAPN WOTE va PMopel va KIvnoel e To ¥EpL.

MNPOTEZ ®OPEZ AEITOYPIIAZ MIAZ NEAZ
AAYZIAAZ:

Mia véa aAuoida Kat pia véa Tpoxia TpEneL va
ETMAVAPUBUIOTEL PETA and AlyoTepo amod 5 KomeG. Autd
eival PUOIOAOYIKO TIG TIPWTEG POPEQ NG AeLToUpYiag
Kal Ta XPOVIKA JlacTAHATA TWV HEAAOVTIKOV
£Mavapubpicewv Yivovtal 6Ao Kal TIo HaKpUTEPQ.

BIOTL OMDG UITopEel va KATAOTPAPEL N
030VIWOonN.
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AAAQMA THZ AAYZIAAZ:

Na eiote mavta otyoupol WG AEITOUPYEL 0WOTA TO
autépato cuomua Aadwuatog. Na Mpoogxete To
VTENOITO Aadlou va eival Mavta YERATo pe AadL yla
ahuoideq, kpikoug kal 0dovTwon. Katd m dldpkela Twv
E£PYAOIOV TIPIOVIOPATOG TIPETEL N TPOXIA Kal N aAucida
va eival KaAd AadwHEVEG MOTE VA EIOVETAL 1) TR HE
™MV OdNYNTKY TPOXIA

H tpoxia kat n alucida dev eTuTPEMETAL va gival TIOTE
Xwpig AadL. Eav xpnowloroleite To aAucompiovo
oTeEYVO, I} He TIOAU Atyo AAdL, pewwverat n
anoTeAeoUaTKOTTA TG KOTMG, N aAucida apuBAUveTal
ouvToda Kal 1 Tpoxd ¢pBeipeTal oAU eEattiag Mg
uriepBéppavong. To edv To AadL dev apkel To BAEMETE
anoé Tov UrepBoAKO OXNUATIONO Karvou 1) mv
HETABOAN TOU XPOUATOG TG TPOXIAG.

OKATAZTAZH BAABQN TOY KINHTHPA

NPOBAHMA

ENAEXOMENH AITIA

ANOKATASTASH

O kvnmpag dev naipvel UMpooTa
TIaipVEL PUMPOOTa aAAG dev ouvexilel va

AaBog ekkivnon.

AGBOG PUBUOPEVO HiyHa KAPUMUPATER.

AetToupyei.
To proudi eival yepato kanvid.

BOUAWHEVO GIATPO KAUGHHOU.

MpooéETe TIg Odnyieg.

Na eAeyxBel To kapurupatép anod
QVayVWPIOUEVO OUVEPYED SEUMPETNONG
TEAATDV.

KabapioTe/puBpioTe 1 avTIkATaoTHOTE TO
proudi.

AVTIKATAOTAOTE TO PIATPO KAUGIHOU.

O KVNTPag MApVEL HMpooTa alka B
Aettoupyel pe mAnpEn oxU.

GBGG BEOM HOXAOU OTO TOOK.

Aepwpévo TIAEYUQ OTIVBRPWV.
Aepwpévo GiATpo agpa

AGBOG PUBUOPEVO HiyHa KAPUMUPATEP.

BAATE To HOXAG o) Béon
BETRIEB/AEITOYPTIA

AVTIKATAOTNOTE TO TMAEYUA OTUVONPWV.
ATIOHOKPUVTE TO GIATPO, KABAPIGTE TO Kal
£TAVATOMOBEOTE TO.

Na eAeyxBel To Kapurupatép anod
QVaYVWPIOUEVO OUVEPYED EEUTMPETNONG
TEAATDV.

O KWNTPag KopraZet

AGBOG PUBHIHEVO HiVHa KOPUMUPATE.

Na eAeyxBel To Kapumupatép anéd
% 1EVO PYE
TEAAT@V.

Xwpig anodoon unod @opTio
O KnmMpPag AelToupyel rMdNXTa

AaBog pubuopévo prouli.

KaBapioTe/puBpiote 1o prouli. YmepBoAka
TIOAUG Karvog.

YriepBoAka MOAUG KAMVoG.

AGB0og piypa kauoipou.

AGBOG PUBMOPEVO piyHa KapUTUPATEP.

Na eAeyxBei 1o Kapunupatép anéd

Y PYE(O &
TIEAQT@V.

XpnoyomnomoTe To 0WoTO HiyHa Kaugiuou
(Avahoyia 40:1).
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ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landau/lsar

erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel
declares conformity with the EU Directive
and standards marked below for the article
® déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant l'article
@ verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel
declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-
direktiv och standarder fér artikeln
ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta
tuotteelle
erklaerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel
3aAB/AET O COOTBETCTBUN TOBapa
cneaylowWMM gupekTuBam u Hopmam EC
s i

(O]

®

normama EU za artikl.
declaré urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.

®®0®60 000

Konformitétserklarung

ardn ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk agikla
masini sunar.

dnA@vel TRV akéAoubn cuppwvia clppwva pe
Tnv O3nyia EE ka1 Ta MpOTUTIO Yia TO TPOToV
dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I'articolo
attesterer folgende overensstemmelse i
henhold til EU-direktiv og standarder for
produkt

prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
EU a norem pro vyrobek.

a kdvetkezd konformitast jelenti ki a termékek-
re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
szerint

pojasnjuje sledeco skladnost po smernici EU
in normah za artikel.

deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej
artykutu z nastgpujgcymi normami na
podstawie dyrektywy WE.

vydava nasledujiice prehlasenie o zhode podla
smernice EU a noriem pre vyrobok.
[AeKnapupa cnegHoTo CbOTBETCTBUE ChIMACHO
AvpeKTUBUTE U HopMuTe Ha EC 3a npoaykTa.

@

® 006

@® 06

® ®

Benzinmotor-Kettensdage MKS 38/41

98/37/EG []8
[ ] 73/23/EWG_93/68/EEC
[] 97/23/EG 2

89/336/EWG_93/68/EEC |:| 9

[x]9

[ ] 90/396/EWG
[ ] 89/686/EWG

7/404/EWG

[ ] R&TTED 1999/5/EG

Lwm = 111 dB; Lya = 113 dB

P=14kW

000/14/EG:
5/54/EG:

7/68/EG: e4*97/68SH2G3*2002/88*010700

. EN ISO 11681-1; EN ISO 14982; KBV V
TUV Rheinland Product Safety GmbH, Am Grauen Stein, D-51105 KoIn
BM 600 10 625

Landau/Isar, den 19.01.2005

A Pli—

Leiter QS Konzern

Wimmer

We;éﬁs [gartner
Tech. Supvervisor

Art.-Nr.: 45.014.30 I.-Nr.: 01015
Subject to change without notice

Archivierung: 4501430-08-4160270-M
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt ein sollte.

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
i innerhalb di Jah

Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fi
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgeméaBe Benutzung unseres Gerates.

halten. Die Garan-

tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

ganzung der lokal giiitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie lhren des regional 4 Kun-
i oder die unten i i

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraB3e 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509  Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

GARANTI BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, iriiniin kusurlu olmasina karsi 2 yil
garantiiir. 2 Yillik garanti siiresi, teminat devi veya aletin miisteri tarafindan
satin alinmasi ile baslar.

Garanti haklarindan faydalanmak igin aletin yonetmeliklere uygun sekide
bakiminin yapiimasi, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtlen talimatlar dogrultusunda kullaniimasi sarttr.

Dogal olarak kanunen Gngérillen garanti haklarindan faydalanma bu 2 yil
iginde gecerli olacaktir.

Garanti Federal Aimanya sinirlari iginde veya gegerli olan yerel kanuni yonet-
meliklere ek olarak lgil tlkelerin ana bolge pazarlama partnerlerinin yonet-
melikleri dorultusunda gegerlidir. Liitfen yetkili olan misteri hizmetleri bolge
temsilcilikleri veya asagida agiklanan servis adreslerini dikkate aliniz.

Eyyonon

Ta m ouokeu Mou avagépeTal omy OBnyia Xpriong Mapéxoupe eyyunon 2
£TOV YIa TV MEPITTWON KAT& TV Orola TO MPGIGY HaG aroBerBel
eAaTTwUaTKO. H NpoBapia Twv 2 £V apy(Zel e TV petaBiBaon Twv
KVBUVWY 1} TV Mapaha TG OUOKEUNG anod Tov neAdm. MpolndBean yia
TV agiwon ™G EYYINoNg &ival N GwoT cuVTENaN GUUPWVa ke TV OBNYia
XPNONG kaBG Kal N XPRON TG CUCKEUNG HaG avAAOYa He TOV OKOTIO Yia Tov
oroio TpoopiZeTal.

®uaIKa Slanpeite 6Aa Ta BIKaIGEATA TG VOUIING EYYUNGNG oTa mAaicia
QUTOV TRV 2 ET@V.

H eyyinon wxuet evies G OpooTiovdiakig Anpokpatiag g Mepuaviag 1
£V NG XWPAS TOU EKAOTOTE TOMIKOU EXTIPOCLITON TWNTCEWY WG
OUNNiPWHA TwY TOMKGV BIaTaEewY. MapaKkaholE VA MPOOEEETE Tov
GPHOBIO TOU TOMKOU THHATOG EEUMPEMANG MEAATAV 1 TNV KATWTEPW

@ O KaTaoKEVaoTHG BMPEL TO SKaiwpa
TEXVIKOV aAAQY@V
@ Teknik degisiklikler olabilir
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Urtinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.

H avatunwon 1 GAn | Texnp! Kat ot
QUAABIOV TV TIPOIOVTGY TG ETAIDEIAS, KOUN Kal 08

QMOOTIACHATA, EMTPENETAL HOVO HETA ANO NTH EYKPION TG

etaipeiag ISC GmbH. EH 02/2005



