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Na popdte mpooTateuTikd yuaAd!
is gézlugu takiniz!

Na @opdte nmpootateuTtika yuahd!

is gozligi takiniz!

Ze Mep(nTwon OXNUATIONOU OKOVNG, VA XENOWOTIOIETE
QavarnveuoTikn mpooTtacial

Toz olusan caligmalarda toz maskesi kullanin!
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Anleitung E-OF 1200 SPK6

14.0

1. TMepypapn ™G cUoKeUng

1. XelpohaBn

2. KAipaka

3. 0dnyog-tépua Badoug

4. MepiBAnua kivnmpa

5. Aywyog dikTUou

6. Awakomnmg ON-OFF

7. Pubuiomg apiBuol oTpopav
8. Mrepwt Bida

9. Odnyog

10. Akpn dapnm

11. Modt ppaifag

12. MavdaAwon atpdkTou

13. MaparAnAog 0dnyog-Tépua
14. AixaAwTO KAEWDL

15. Zuo@KTiKA AaBn

16. Avappopnon

2. TeXVIKG XapaKTnpIOTIKG

Taon diKTtuou 230V ~ 50 Hz

Avappogpnon loxuog 1200 Watt

AplBUoG oTPoP@V 01O KEVO  16.000 - 32.000 min '

‘Yyog dpong 40 mm (BaBog ppafapiopatoq)
ZUOPIKTIKO @8 mm
yia gpafaplopa edIknG popuag @ 36,5 mm
Me MPooTATEUTIKY) HOVWON 11/[@
Bapog 3,4 xvp.
2TA6UN aKoUOTIKNG mieong LWA 101,9 dB(A)
loxug akouoTikng mieong LWA 90,9 dB(A)
TaAavtooelg a 3,69 m/s?

3. ZwoTnA xpRon

H @paifa endvw erugpaveiag ewval Blaitepa
KATAAANAN yia kaTepyaoia EUAOU Kal MAACTIKAY, Yla
apaipeonpdlwv oTIq BAoelg KAAdLQV, yla TO
PpafapIopa AUAGKIGV, Yia TNV katepyaoia

KOOI TWV, QVTLYPAPr) YWVIOV KAl YPAUHATWY KATL.
H @paifa va pn xpnotoroleitat yla my katepyaocia
HETAAAWYV, AMBwV KATL.

H pnxavr) va xpnotoroteitat povo yla Tov oKottd
Yla Tov oroio ripoopiZeTat.

Maoa dAAn mépav TouTou Xprion dev
avTarokpiveTal oTIg npodlaypapeq. Na oe
Tiapopola Xprion opelloueves INUEG i
TPAUPATIOROUG TavTéq eidoug eubuveTal o Xprotng
1) 0 XEPLOTNG Kal OXL O KATAOKEUAOTAG.

4
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4. ZnpavTikég ummodeigelg

Mapakahoupye va dlaBAceTe MPOCEKTIKA AUy TNV
Odnyia xpriong kat va npooeEeTe TIG UTIOBEIEELG
™G. Me ™ BorBela g Odnyiag xpriong va
£EOIKelWOEITE e TN OUOKEUN, TN OWOTY TNG XPron
Kal Tig urodeifelg aopaheiag. Na puidyeTe v
Odnyia xpriong pagi he v ppaia.

Ymodei&eig acpaleiag

Tig oxeTikég unmodei&elg acpaleiag Ba Tig Bpeite
OTO EMOUVATITONEVO QUAAGSIO.

5. Mpiv Tn 6€0n oc AsiToupyia

@ [plv T B€on oe AelToupyia MPETEL va £XOUV
ouvappoAoynBei kat TornobemBeil cwoTd OAa Ta
KaAUPUATa Kal Ta CUCTARATA AOPaAEiag.

@ [1pLv OUVOEDETE TN UNXAVY) OlyoUpeuBeiTe g Ta
oTolKela TTou avagEépovTal 0V ETIKETA TNG
HNXavng avtarnokpivovtal ota dedopEva Tou
SIKTUOU.

6. ZuvappoAdynon Kai XeIpIoHOG

Mpoooxn!
Mpiv a6 kae epyacia povrag kai puBpIong va
ByaZete To @Ig améd Tn mpida.

A.) MovTtag Tng yougag avappopnong (eik. 3)

Mpoocoxn ! MNa Aéyoug uyeiag amaiteital n xprion
€VOG ouaTApaTog avappdPnaong Tng okovng.

BldwveTte kahd ™ poupa avappodéenong (16) e Tig
dUo XwveuTég Bideq (a) oTo MOdL ™G ppaitag (11).
H pouga avappodpnong Urnopei va xpnaotgoronoet

0€ OUOKEUEG avappopnong (NAEKTPIKN okoumna) pe
OWArva JLapETPoU 36 XINOOTOV.

B.) MovTtaZ Tou mapaAAnAou odnyou-TEpHATog
(ek. 4)

® STpKETe Tov dgova (a) Tou mapdAAnAou odnyou
- Téppatogq (13) oTig omég (B) Tou Todlou TG
¢paigag (11).

@ PubBpiote Tov mapdAAnAo odnyo - épua (13)
0TV eTBUNTY) BEON Kal OTEPEDOTE TOV HE TIG
TITEPWTEG Pideg.
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C.) MovTag Tng dkpng Tou diaATn (eik. 5)

® >np®hETe MV Akpen Tou daBrt (10) otov dEova

(a) Tou mapaAAnAou odnyou - Téppatog (13) kat

OTEPEWOTE TNV Pe TV TTepWT Bida (B).

TomoBemoTe TV Aken Tou BTN Mavw oTo

UAIKO.

Pubpiote Vv erubupoupevn aktiva

HeTaBarlovTag ) B€on Tou napdAAnAou odnyou

- Téppatogq (13) kal oTepe®OTE TOV e TIG dUo

TITEPWTEG PideEG.

Avayte ™ pnxavn.

® Metd TV xaAdpwon G CUCPIKTIKAG AaBng (15),

KWW OTE TN hnxavr) otyd - otyd 1pog 1a KAtw

HEXPL TO TEPUA.

Me opolopop®n kivnon epalldpeTe AUAAKEG,

TIPoeE0XEQ KA. OdnyeiTe MAVTA TN UNXAVY HE Ta

Xépla.

® Metd 1o TéA0G TG epyaciag odnynote
Hnxavn npog Ta eNavw.

@ ZBNRoTe T pnxavn.

D.) MovTtaZ Tou diokou - 0dnyou (€Ik. 6/7/8)

@ ZTEPEMOTE TOV BioKo - 0dNY0 (9) pe Tig duo
XwveuTéq Bideg (f) oto modL g epaicag (11).

@ O 3iokog - 0dnyog (9) odnyeital he ™ Borbela
TOU KATW SAKTUALOU (B) KATA PrKOG TOU axvaplou
(c).

@ To katepyalouevo avTikeipevo (d) mpenel va
eival peyaAUTepo Kata mv dlagopd UETAEU TG
EKWTEPIKNG AKPNG TOU SAKTUAIOU Kal TG
EWTEPIKNG GKPNG TOU KOTITIKOU EpYaAeiou (e),
MOTE Va eTUTEUXOEL aKPIBECTATO AVTiYPAPO.

E.) MovTaZ Twv epyaleiwv gppaifag (eik. 9)
Mpoooxn: BYAATe TO PIg arnod ) mpica !

@ EUKOAN aAhayr Tou KOTITIKOU epyaleiou ppefag
HE HNXaVIopd aoPaAeiag aTtpakTou.

@ [iEoTe TO PNXaviopo acPaAeiag aTpakTou Katn
atpakTog Ba Bpet avtiotaon (12).

® XaAapwoTe TO MA&IHAdL HE TO KAEIDL.

® ANAETE TO KOTITIKO epyaAeio NG PpEag Kal

BdwoTe TO MAgWASL Ye TO KAELSI.

Mpoooxn: rplv v B€on oe Aettoupyia va
ATOHaKPUVETE Ta epyaAeia pUBMIONG Kal HOVTAL.

@ Mla MV arnopdKpuvon Twv epYaAeinv ™G
Ppaitag ernavalapBavete Ta WG Avw oe
avTioTpo®n oelpd.
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F.) PuBuion Tou BaBoug Tou ppaifapicpatog
(k. 10)

® ToroBemoTe TN pnxavn et Tou katepyalopevou
QAVTIKEIUEVOU.

® =eBdwoTe MV nTepwT Bida (a) Kat v
OUOPIKTIKY) AaBn (15).

@ KwioTe T pnxavn olyd - olyd mpog Ta KaTtw,
HEXPL va akouurmoel To epyaAeio ppaifag To
KATEPYALOUEVO UAKO.

® ZPIETE TV CUCPIKTIKA AaBr| (15).

@ PubpioTte To Téppa Baboug (3) we T Bonbela g
KAHOKOG (2) 6Mwg TO ETBUNEITE KAl OTEPEWDOTE
TO pE MV MITEPWTA Bida (a).

@ Mieote Tov dlakorm ON-OFF (6) yia va avayete
™ Hnxavn.

® Me Tov puBuLoT Tou aplBpoU oTPOPRV (7)
pUBUIOTE TOVA AMAITOUUEVO APLOPO OTPOPHOV TOU
egpyaleiou NG ppaifag.

® Xahap®aoTe MAAL TN CUCPIKTIKN AaBr) (15) Kat
XAUNA®OTE TO epYAAEio ppailag yia va apxioete
TO ppalaplopa.

@ Metd To Mépag MG epyaciag eNMaAvaPEPETe ™
HUnxavn omv apxikn mg 6€on.

O aplBpodg oTPOPOV ™G Ppailag eEapTatal and
TO Katepyadopevo UAIKO, ard mv taxumra
Kivnong kat aroé To XPnOolUOTolOUPEVO EPYAAEIO.

G.) KareuBuvon ¢paifapioparog (eik. 11)

® To ppaldplopa MPETEL va yiveTal mavta
avTiBeTa MPOG TV KATEUBUVON TIEPIOTPOPNG. ZE
avTife mepinTwon upiotatat kivduvogq
TPAUUATIOHOU.

H.) ®paifapiopa ¢opuag kai yaviav (eik. 12)

o Ma ppallaplopa edIKAG POPHaAg (a) kat yia
PPAlAPIoNa YOVI®OV (b) urtopouv va
XpnouoronBolv edikd epyaleia pe SaKTUALO.

® MovTapeTe To epyaAeio ppaifag.

@ [1po0EYYIOTE MPOCEKTIKA TN PNXavh 6TO
KATEPYALOUEVO aVTIKE{UEVO.

® OdnynoTe To KApoUAL (¢ ) pe eEAappLa Tiieon Kata
HAKOG TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKEIMEVOU.

Mpoooxn:

@ Avdloya pe To UAKO va Tipoxwpdte Babundov
070 B&BOG TOU KaTePYALOUEVOU AVTIKEIHEVOU.

@ Na odnyeite ™ @paifa navta pe ta dUo xEpla.
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7. KaBapiopog, cuvtApnong, mapayyeAia
AvTAAAGKTIKQV

Mpwv and O6Aeq TG epyaocieq kKabaplopou va Bydlete
TO QI§ ardé m Tpida.

7.1 KaBapiopog

® Na mpeite Ta ouoMpaTa acPareiag, Tiq
OXIOHEG agPLOHOU Kal TO TMEPIBANUA TOU KivnTpa
600 o KaBapd arod okoévn yivetal. ZKourioTte
™ ouokeun Pe kaBapod mavi i uonEte m pe
TIETIEOPEVO 0€pa O XapnAn rieon.

® Zag ouvIoToUUE Va KaBapi(eTe T CUCKEUN PETA
anod kabe xprion.

® Na kaBapileTe ™ OUCKEUN UTAKTIKA e éva uypd
Tavi kat Atyo paAakéd oarouvi. Mn
XPNOWOTIOlE(TE KABAPIOTIKA 1) BLOAUTEG, dLOTL
€701 dev arokAeietal n dPBPWON ™G CUCKEUNG.
Na mpocéxeTe va Unv €l0éABel vepd OTO
£0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

7.2 BoUpToeg GvOpakog

® e mepinTtwon unepPBOAIKOU OXNUATIONOU
oTuvenpwv dWoTe TIG avBpaKOBoUPTOES va
eAeyBouv amod eIBIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

7.3 ZuvThpnon

® 3710 eOWTEPIKO TG OUCKeUNG dev BpiokovTal
GAa eEapmpuata yia Ta oroia anareita
ouvTpnon.

7.4 NMapayyeAia avTaAAaKTIKOV

OTav napayyEAAETE AVTAAAKTIKA va Un EeXAoeTe

va avapepete Ta ENG oToIXEQ:

@ TUMog OUCKEUNG

® AplBuodg €idoug ™G CUCKEUNG

® XapakmploTikog apBpodg (Ident Nr.) mg
OUCKEUNG

® AplBpodg Tou avTaAAAKTIKOU

[Ma 1oxUouoeq TYWEG Kal TIANPOPOPIE]
www.isc-gmbh.info
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1. Cihaz aciklamasi (Sekil 1 ve 2)
1 Elsapl

2 Skala

3 Derinlik dayanagi
4 Motor govdesi

5 Elektrik kablosu

6 Acik/Kapal salteri
7 Devir ayarlayicisi
8 Kelebek civata

9 Kilavuz bilezigi

10 Pergel ucu

11 Freze pabucu

12 Mil sabitlemesi
13 Paralel dayanak
14 Anahtar

15 Germe sap!

16 Emme elemani

2. Teknik 6zellikler

Sebeke gerilimi: 230V ~50 Hz

Gug: 1200 Watt

Bosta calisma devri: 16.000 - 32.000 dak’

Kaldirma yuksekligi: 40 mm (frezeleme derinligi)

Germe bilezigi: capl 8 mm
form frezesi icin azami: cap 36,5 mm
koruma izolasyonlu I1/@
Agirhk 3,4 kg
Ses basing seviyesi LWA 101,9 dB(A)
Ses gii¢ seviyesi LPA 90,9 dB(A)
Vibrasyon anw 3,69 m/s?

3. Kullanim amacina uygun kullanim
Ust freze 6zellikle agag ve plastik islenmesine
elveriglidir, bunun &tesinde budak yerlerinin kesilme-
sinde, oluk frezelemede, derinlemesine girintilerin
islenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Ust freze ile metal
ve tag vs. islenmeyecektir.

Makine yalnizca kullanim amacina uygun olarak kul-
lanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim kul-
lanimlar yasaktir. Bu tur kullanimlardan olusacak
hasarlardan veya yaralanmalardan kullanici sorumlu
olup imalatgi firma sorumlu tutulamaz.
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4. Onemli bilgiler

Lutfen kullanma talimatini tam okuyun ve 6zellikle
guvenlik uyarilarina dikkat edin. Kullanma talimatini
Ust freze ile birlikte bulundurun.

Kullanma talimatindaki bilgiler dogrultusunda cihazi
tantyin, dogru kullanim ve giivenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

Gvenlik uyarilan

ilgili giivenlik uyarilan ekteki kitapcik icinde
aciklanmistir.

5. isletmeye almadan 6nce

e Cihazi galistirmadan énce tum kapaklar ve emniy
et donanimlari talimatlara gére monte edilecektir.

@ Cihazin fisini prize takmadan énce, cihazin tip
levhasi (izerinde belirtilen teknik verilerin elektrik
sebekesi verileri ile ayni olup olmadigini kontrol
edin.

6. Yapisi ve kullanim

Dikkat!
Her tiirlli ayar ve montaj calismasindan énce
cihazin figini prizden ¢ikarin.

A.) Toz emme elemaninin montaji (Sekil 3)

Toz emme elemanini (16) iki gdmme bagl civata (a)
ile freze pabucuna (11) baglayin. Emme elemani
capli emme cihazlarinda (elektrikli stipiirge)
kullanilabilir.

B.) Paralel dayanagin montaji (Sekil 4)

@ Paralel dayanagin (13) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (11) deliklerine (b) takin.

@ Paralel dayanagi (13) istenilen dlgliye ayarlayin ve
kelebek civatalar ile sikin.

C.) Pergel ucunun montaiji (Sekil 5)

@ Pergel ucunu (10) paralel dayanagin (13) kilavuz
miline (a) takin ve kelebek civatalar (b) ile
sabitleyin.

@ Pergel ucunu malzemenin (izerine koyun.

@ istenilen yaricap degerini, paralel dayanagi (13)
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kaydirarak ayarlayin ve kelebek civatalar ile
sabitleyin.

@ Makineyi ¢aligtirin.

® Germe sapini (15) agtiktan sonra makineyi
yavagca dayanaga kadar asagi hareket ettirin.

@ Duzenli ilerletme ile oluk, kademe vs. gibi
frezeleme calismalarini yerine getirin. Bu
calismalarda makine iki elle hareket ettirilecektir.

@ Calisma sonunda makineyi yukari konuma getirin.

@ Makineyi kapatin.

D.) Kilavuz bileziginin montaji (Sekil 6/7/8)

@ Kilavuz bilezigini (9) iki ggmme basgl civata (f) ile
freze pabucuna (11) baglayin.

@ Kilavuz bilezigi (9) harekete baslama bilezigi (b)
ile sablon § tizerinde hareket ettirilir.

® Tam dogru kopyalama igin i pargasi (d),
,harekete baslama bilezigi dig kenari“ ile ,freze (e)
dis kenar“ arasindaki fark kadar bly(k olacaktir.

E) Freze takiminin montaji (Sekil 9)
Dikkat: Fisi prizden ¢ikarin!

@ Mil sabitlemesi donanimi ile basit freze ucu
degistirmesi

@ Mil sabitlemesine bastirin ve mili sabitleyin (12).

@ Baslik somununu anahtar ile gevsetin.

@ Freze ucunu degistirin ve baglik somununu anaht
ar ile sikin.

Dikkat: Cihazi calistirmadan énce ayar ve montaj
aletlerini tekrar sékin.

@ Freze takiminin sékilmesi montaj isleminin tersi
yéniuinde gergeklesir.

F. Freze derinliginin ayarlanmasi (Sekil 10)

® Makineyi islenecek parganin izerine koyun.

@ Kelebek civatasi (a) ve germe sapini (15) agin.

® Freze is pargasina temas edinceye kadar
makineyi yavasca asagiya hareket ettirin.

® Germe sapini (15) sikin.

@ Derinlik dayanagini (3) skala (3) yardimi ile
istenilen frezeleme derinligine ayarlayin ve k
elebek civatasi ile sabitleyin.

@ Makineyi calistirmak icin agik/kapali salterine (6)
basin.

@ Devir ayarlayicisi (7) ile gerekli olan freze takimi
devir degerini ayarlayin.
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@ Frezeleme iglemini baglatmak i¢in germe sapini
(15) tekrar agin ve frezeyi indirin.

@ Calismalar tamamlandiktan sonra makine tekrar
baslangi¢ pozisyonuna getirilecektir.
Ust frezenin devir degeri frezelenecek malzemeye,
ilerletme (besleme) hizina ve kullanilan freze
takimina baghdir.

G. Frezeleme yonii (Sekil 11)

@ Frezeleme islemi daima, donme yéniine (aksi yon)
kars! yonde gergeklesmelidir. Aksi takdirde geri
tepme nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.

H. Form ve kenar frezeleme (Sekil 12)

@ Form (a) ve kenar (b) frezeleme iglemi igin hareket
baslama bilezigi bulunan ézel freze takimlari da
kullanilabilir.

@ Freze takimini monte edin.

® Makineyi dikkatlice is pargasina yaklastirin.

@ Kilavuz muylusunu veya rulmani § hafifce
bastirarak is parcasinin kenari boyunca hareket
ettirin.

Dikkat:

@ Malzeme tiiriine bagh olarak biiyiik frezeleme
derinlikleri ile cahisildiginda ¢aligmalar birkag
kademede yapilacaktir.

o Frezeleme caligmalarinda st freze cihazini iki
elinizle tutun.

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme ¢alismasina baslamadan 6nce fisi priz-

den gikarin.

7.1 Temizleme

@ Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gbvdesini mimkiin oldugunca toz ve kirden temiz
tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya distik
basingl hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi tavsiye
ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin igine su girmemesine dikkat
edin.
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7.2 Kémiir fircalar

o Komdirlerde asiri kivileim olustugunda kémiir
firgalarinin, uzman elektrik personeli tarafindan
kontrol edilmesini saglayin.
Dikkat! Kémdr firgalari sadece uzman elektrik
personeli tarafindan degistirilecektir.

7.3 Bakim
o Cihazin icinde bagska bakimi yapilacak parga
bulunmaz.

7.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi

Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérilebilir.
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Eyyuno

Tia m OUGKEU MoV avagépeTar oY OBNYia XPHONG TOPEXOULE EYYUNon 2
£TV Ya TV MEPITTWON KATA TV OTI0IQ TO TIPOI6V aG AMoBeXBel
EAQTTLUATKO. H NpoBEojia T 2 ETGV apxZel je TV peTaBiBaon Twv
KwS0vVWV /i TV NapakaBr TG OUOKEUNG ané Tov neAam. MpounéBeon yia
™y aiwon TG eyYUNoNg eival N 0wOT CUVTIPNON CUMPWVA He TV OBNYia
XPrionG KaBg Kal 1) YPrioN TG CUOKEUIG Hag avaAoYa e TV OKOTIO Ya Tov
oroio mpoopiceTaL.

uoIKa BiaTnpeiTe 6Aa Ta BIKAIGUATA TNG VOUIENG EYYUNoNG oTa mAaioia
AUTQV TWV 2 ETOV.

H eyyunon 1oxdel evog g Opoomovdiakig Anpokpatiag ™g Meppaviag 1
£VT0G TG XGPOG TOU EKGCTOTE TOTIKOU EKTIPOCKITIOU TWNITEWY WG
OUTAAPUA TV TOMKGY SiaTaEewy. MapaKaAOUE VO TPOCEEETE Tov
apPoBIO TOU TOTIKOU THAKATOG EEUTMPETONG MEAGTMV 1) TV KATWTEP®

avagepopevn BiedBuvon OEpG.

GARANTI BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, iiriiniin kusurlu olmasina karsi 2 yil
garantildir. 2 Yillik garanti siiresi, teminat devri veya aletin milsteri tarafindan
satin alinmas ile baslar.

Garanti haklarindan faydalanmak igin aletin yonetmeliklere uygun sekilde
bakiminin yapiimast, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtilen talimatlar dogrultusunda kullaniimas sarttir.

Dogal olarak kanunen éngériilen garanti haklanindan faydalanma bu 2 yil
iginde gecerli olacaktir.

Garanti Federal Almanya sinirlar iginde veya gegerl olan yerel kanuni yonetme-
liklere ek olarak ilgili tilkelerin ana bolge pazarlama partnerlerinin yonetmelikleri
dogrultusunda gegerlidir. Liitfen yetkili olan misteri hizmetleri bsige temsilcilikle-
i veya asagida agiklanan servis adreslerini dikkate aliniz
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubemnahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-

Selbstversténdlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewéhr-

i i i Die Garan-
tie gilt fur den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal giiitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie Ihren Ansprechpartner des regional zusténdigen Kun-

Seite 14

oder die unten

stimmungsgeméBe Benutzung unseres Gerées.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)
Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http:/www.isc-gmbh.info

@ O KATAOKEVAOTG SlaPEl TO SIKAIWHA TEXVIKGOV aAAaywV

@ Teknik degisiklikler olabilir
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Moévo ya xwpeg Mg EE
Mn TeTdTe NAEKTPIKEG OUCKEUEG OTA OLKIAKA AmoppilpaTa.

Suppwva pe mv Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG OUCKEUEG Kal
yla mv petatporm) oe EBvikd Aikalo TPETIEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA epYaAeia Kat
Va QVOKUKAGVOVTAL.

EVaAaKTIKY) AUON avaKUKAWONG avTi EMOTPOPNG

O BIOKT G ™G NAEKTPIKAG OUCKEUNG UTTOXPEOUTAL EVAANAKTIKA, QVTi va eTIOTPEWEL T OUOKEUN, Va
OUUBAAEL OV OWwOTY dlaBeoT O TeP(MTwon Tou dev Xpeladetal MAEOV TN OUCKeUr). H HETAXERIONEVN
OUOKeUn Uropel va mapaxwpnbel oe Yrmpeoia andoupong n oroia Ba ekTéAEceL TV dlabBeon Tou
TPOLOVTOG OUMPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOJIAYPAPES AVAKUKAWONG KAl ATIOPPHATOV. Agv
oupnephapBavovtal Ta eapMUATa 1 BondNTIKA £Eap  TNUATA TWV UETAXEPLIOPEVWY OUCKEUMY XWPIG
NAEKTPIKA TUNHATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢dpe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yénetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak calisan geri déniisim merkezlerine vermekle yukumluddr. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal doniigtim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimel malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Urtinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyal-
anmasl veya bagka gekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.

H Qvatineon 1 GAN avanapaywyr TEKHNPIGOEWY Kal GUVOBEUTIKGV
QUMGBIWY TWV MPOIOVTWY TG ETAIPEIAS, AKOWN Kal OF
QMOOTIAOHATA, EMITPEMETAL HOVO HETA Ao T EYKPLON G
etaipeiag ISC GmbH.

EH 02/2006
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