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Montaj caligmalari ve calistirma
isleminden énce kullanma talimatini
dikkatlice okuyun
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Bu Ust freze aletini tercih ettiginiz igin cok tesekkir
ederiz!

Yeni Ust freze aletinizin kullanimi basittir ve alet ¢cok
yonli olarak kullanilabilir — hobi ve ev islerinde vaz-
gecilmez bir alettir!

Bu alet, cihaz ve alet emniyeti kanunlari ile gegerli
normlarin 6ngérdigu sartlari yerine getirir.
Yaralanmalari ve hasarlari 6nlemek igin elektrikli
aletlerin kullaniminda bazi is givenligi 6nlemlerinin
alinmasi gereklidir. Bu nedenle kullanma talimatini
dikkatlice okuyun. icerdigi bilgilere her zaman
ulasabilmek icin kullanma talimatini iyi bir yerde
saklayin. Aleti kullanmak igin baska kisilere
verdiginizde bu kullanma talimatini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi bir
sorumluluk tstlenmez.

Ust freze aleti ile iyi galismalar dileriz!

1. KULLANIM ALANI

Bu Ust freze aleti ile saglam bir altlik veya zemin
Uzerinde ahsap, hafif yapi elemanlari ve plastik mal-
zemelere luk, kenar, profil ve uzun delik uygulamasi
yapabilirsiniz. Alet ile birlikte kopyalama frezeleme
isleminde kullanilan yaprak freze takimi da sevk edil-
mistir.

2. GENEL GUVENLIK UYARILARI

DIKKAT! Asagida agiklanan talimatlarin timdind
okuyun. Asagida aciklanan talimatlara riayet edilme-
mesi durumunda elektrik carpmasi, yaralanma
ve/veya yangin olusabilir. Asagida “Elektrikli el aleti”
olarak tanimlanan alet elektrik sebekesinde (kablo
ile) calistirilan alettir.

GUVENLIK UYARILARI BILGILERINi iYi SAKLAY-
IN!

2.1 CALISMA ALANI

® Caligma alaninizi temiz ve diizenli tutun.
Calisma alaninizdaki diizensizlik ve yetersiz
aydinlatma is kazalarina sebep olur.

@ Elektrikli el aletini yangin veya infilak tehlike-
si bulunan yerlerde, yanici sivi, gaz veya
tozlarin yakininda kullanmayin.

Elektrikli aletler toz veya gazlar alevlendirebile-
cek kivileimlar olusturur.

o Elektrikli aletleri kullanirken ¢ocuklari ve
diger kisileri caligma alaninizdan uzak tutun.
Dikkatinizin dagiimasi halinde elektrikli alet
Uzerindeki kontrollinliz kaybolabilir.
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2.2 ELEKTRIK GUVENLIGi
[ ]

Aletin elektrik kablosu prize uymalidir.

Kullanilacak priz hig bir g gistirilme-
melidir. Toprakh aletler ile adaptér figleri kull-
anmayin.

Uzerinde degisiklik yapilmamis fislerin ve uygun
prizlerin kullanilmas: elektrik ¢arpma riskini
azaltir.

° (")rnegin borular, kalorifer petekleri, elektrikli
ocak, buzdolabi gibi topraklanmis) cihazlara
temas etmeden sakinin.

Vicudunuz bu gibi topraklanmis cihazlara temas

ettiginde yiiksek elektrik carpmasi riski bulunur.
® Aletinizi yagmurdan ve nemli ortamlardan

uzak tutun.

Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik carpma

riskini ylkseltir.

e Kabloyu bagka amaglarda kullanmayiniz.
Aleti kablodan tutarak tagimayin ve fisi priz-
den cekerken kablodan tutarak asilmayin.
Kabloyu sicaktan, yagdan ve keskin kenar-
lardan koruyun.

Hasarli veya dolagmis elektrik kablolari elektrik
carpma riskini ylkseltir.

@ Elektrikli alet ile acik alanlarda ¢aligirken,
sadece acik alanlarda kullanimina izin veril-
mis uzatma kablosu kullanin.

Acik alanlarda kullanimina izin verilmis uzatma
kablosu kullanimi elektrik carpma riskini azaltir.

o Elektrikli el aletini max. 16A ile sigortalanmig
koruma kontakt prize (230V-~, 50 Hz) takin.
Ayrica elektrik tesisatina, devreye girme
anma akimi 30 mA’dan fazla olmayan hata
akimi koruma donaniminin da takilmasini tav-
siye ederiz. Konu ile ilgili olarak uzman elek-
trik personelinden bilgi aliniz.

2.3 KiSiLERIN GUVENLIGi

o Daima dikkatli olun, caligmanizi devaml
olarak kontrol edin. Mantikh ¢alisin. Yorgun,
alkol, ila¢ veya uyusturucu etkisi altinda
oldugunuzda makinayi kullanmayin.
Elektrikli aleti kullanirken bir anlik dalginiginiz
ciddi yaralanmalara sebep olabilir.

@ Kisisel korunma elemanlari takin ve daima i
g6zItgu kullanin.
Toz maskesi, kaymayan is ayakkabisi, kulaklik
ve kask gibi kisisel korunma elemanlari yaralan-
ma riskini azaltir.
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Kulaklik takin.
Calisma esnasinda olusan guriiltd isitme
kaybina yol agabilir

Toz maskesi takin.

Ahsap ve diger malzemeler lizerinde
calisildiginda sagliga zarar veren tozlar
olusabilir. Asbest iceren malzemelerin
islenmesi yasaktir!

is gozItgi kullanin.

Caligma esnasinda olusan kivilcim veya
aletten disari firlayan kiymik, talas ve
tozlar gozlere zarar verebilir.
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Boylece aletin istenmeden calistirimasi énlen-

mis olur.
o Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin
eri yecegi yerlerde saklayin. Aletin kul-

lanim hakkinda bilgisi olmayan veya bu tali-
matlari okumamis kisilerin aleti
kullanmalarina izin vermeyin.

Elektrikli aletler, tecriibeli olmayan kisiler
tarafindan kullanildiginda tehlikeli olabilir.

@ Aletinizi bakimini itina sekilde yapin. Hareket
eden pargalarin normal ¢alisip calismadigini,
sikismadigini, parcalarin kirik veya aletin
call Umkiin kilmayacak derecede

hasarl olup olmadigini kontrol edin. Hasarli

parcalarin, aleti kullanmadan énce

Aletin istenmeden caligtirimasindan
Fisi prize takmadan once salterin ,, KAPALI”
pozisyonda olup olmadigini kontrol edin.

Fisi prize takill makinayi, parmaginiz ¢alistirma
salterine basacak sekilde tagimayin veya aleti
acik durumdayken prize takmayin, is kazalari
meydana gelebilir.

Aleti calistirmadan 6nce anahtar ve diger
ayar aletlerini ¢ikarin.

Aletin dénen bélimiinde bulunabilecek bir takim
veya anahtar yaralanmalara sebep olabilir.

Asin tli cal 1. Ayakta sagl

durun ve daima dengenizi saglayin.

Bu sekilde glvenli calisarak beklenmedik durum-
larda aleti daha iyi kontrol altinda tutabilirsiniz.
Uygun is elbisesi giyin. Bol elbise giymeyin,
taki takmayin. Saclarinizi, giysi ve eldivenleri
aletin hareket eden parcalarindan uzak tutun.
Bol elbise, taki veya agik saglar aletin hareket
eden parcalarina takilabilir.

Toz aspirasyon ve toplama tertibatlarinin
monte edilmesi miimkiin oldugunda bu terti-
batlarin monte edilmis olup olmadigini ve
dogru kullanihp kullaniimadigini kontrol edin.
Bu tertibatlarin kullanilmasi toz nedeniyle
olusacak tehlikeleri azaltir.

2.4 ELEKTRIKLi ALETLERIN iTiNALI VE

DiKKATLI KULLANIMI

Aletlere asin yiiklenmeyin. Calismalariniz igin
uygun olan elektrikli aleti kullanin.

Uygun alet ile daha iyi calisir, 6ngérilen kapasite
dahilinde daha guivenli ¢aligirsiniz.

salteri arizali olan elektrikli aletleri kullan-
mayin.

Acilip kapatilmasi mimkiin olmayan elektrikli
aletler tehlikelidir ve onariimasi gerekir.

Alet lizerinde ayar calismalari yapmadan,
akseuar parcalarini degistirmeden veya aleti
saklamadan 6nce aletin figini prizden ¢ikarin.

giayin.
Birgok is kazasi bakimi koti yapilmis elektrikli
aletlerin kullanilmasindan dolayr meydana gelir.

@ Freze ucu takimlarinizi keskin ve temiz tutun.
Keskin durumda tutulan ve bakimi iyi yapilan
kesici aletler daha az sikisir ve daha kolay kul-
lanihir.

@ Elektrikli aletleri, aletlerin aparatlarini vs.
aciklanan bu talimatlar dogrultusunda ve
ozellikle bu alet icin belirtilen calisma
kurallarina gére kullanin. Calisma sartlarina
ve yapilacak ise uygun olarak ¢alisin.
Elektrikli aletlerin kullanim amaci disinda
kullaniimasi tehlikeli durumlarin ortaya
¢lkmasina ve ig kazalarina sebep olur.

@ Elektrikli aletin elektrik kablosu hasar
gordigiinde kablo, miisteri hizmetleri Gizerin-
den tedarik edilecek 6zel bir elektrik kablosu
ile degistirilecektir.

2.5 Servis

® Aletinizin onarim ¢caligmalarinin sadece
uzman personel tarafindan orijinal parca kul-
lanilarak yapilmasini saglayin.
Béylece aletinizin calisma guvenliginin saglan-
masi mimkin olur.
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3. KUMANDA ELEMANLARI
(sekil 1/ 2/ 3)

Kilitteme butonu

Acik/Kapali salteri

Sap

Derinlik 6l¢t gubugu ve derinlik skalasi
Derinlik dayanag kelebek civatasi
Ayarlanabilir derinlik dayanagi

Mil sabitlemesi

Freze ucu mandreni

9. Temel plaka

10. Kilavuz demiri baglanti civatasi
11. Blokaj kolu

12. Devir regiilasyonu salteri

13. Fisli elektrik kablosu

14. Kilavuz demiri ve paralel dayanak
15. Anahtar

16. Tutma elemanli merkezleme ucu
17. Toz emme baglantisi

18. Kopyalama yaprak frezesi

4. TEKNiK OZELLIKLER

ONOGO AN

Gug: 1100 W
Anma gerilimi: 230 V~
Anma frekansi: 50 Hz
Rélanti devri n, @ 11.000-28.000 dev/dak
Freze sepeti strogu: 55 mm
Freze ucu mandreni capi: 6 mm ve 8 mm
Adirlik (aksesuarsiz): 3.2 kg
Koruma sinifi: I1/[5]
Ses ve titresim

Surekli ses basing seviyesi: 90,9 dB(A)
Ses gii¢ seviyesi: 103,9 dB(A)
Kol el titresimi: 2,5 m/s?

5. HAZIRLAMA

5.1 Derinlik 6l¢li gubugunun takilmasi (sekil 4)

® Bu ayarlamay: st frezeyi kullanmadan énce
gergeklestirin.

@ Derinlik 6l¢ti cubugunu (4) takin.

® Somunu (a) derinlik 6lgii gubugu tutma
elemaninin (izerine pozisyonlayin.

® Somunu (a) vida disi ylksekliginde ayarlayin.
Kelebek civatasini (5) takin.
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5.2 Toz emme baglantisi (sekil 5/6)
°

Ust frezenin elektrik stipurgesi baglanti deligine
(17) evde kullanilan bir elektrik stprgesini
baglayin. Béylece is pargasi Gizerinde olusan
tozlarin mikemmel sekilde toplanmasi mimkin
olur. Avantajlari: Hem aleti hem de kendi
saghginizi korursunuz. Ayrica ¢alisma alani
temiz ve emniyetli kalir.

® Calisma esnasinda olusan toz tehlikeli olabilir.
Bununla ilgili gtivenlik uyarilari bélimune bakiniz.

® Tozlarin temizlenmesinde kullanilacak elektrik
suplrgesi islenecek olan malzeme igin uygun
olmalidir. Agiri derecede sagliga zarar veren
malzemeler kesileceginde 6zel bir elektrik stpur-
gesi kullanin.

@ Aletin ticari olarak kullanilmasi durumunda toz
aspirasyonu tertibatlari igin 6zel yénetmelikler
gecerlidir. Gerektiginde ilgili yonetmeliklerin
Meslek Odalari mevzuatina uygunlugunu
saglayin.

® Toz emme baglanti elemanini (17) temel plakaya
(9) takin; baglanti elemaletin arka tarafina
baglanacak ve yukari bakacaktir. Toz emme
baglanti elemaninin (17) civata delikleri temel
plakanin (9) civata delikleri ile st Giste gelecektir.

® Toz emme baglanti elemanini (17) iki uzun civata
(a) ve bunlara uyan somunlar (b) ile baglayin.

® Toz emme baglanti elemani deliginin i¢ capi 36
milimetredir. Bu baglanti deligine uygun
blytikliikte bir hortum baglayin.

5.3 Freze ucunun takilmasi (sekil 7)

® Bu Ust freze aletine saft caplar 6 mm ve 8 mm
olan freze uglari takilabilir. Birgok freze ucu bu
saft caplarinda mevcuttur.

® Asagidaki malzemelerden Uretilmis freze uglarini
kullanabilirsiniz:

HSS - Yumusak agaglarin islenmesinde uygun-

dur

TCT — Sert agaglarin, sunta, plastik ve ali-

minyum malzemelerinin igslenmesi i¢in uygundur.
® Gergeklestireceginiz uygulamaya uyan freze

ucunu seginiz.

@ Freze ucunun ilk kullaniminda dikkat edilecek
nokta: Freze ucu basindaki plastik ambalaj
kapagini gikarin.

® Freze ucunu takmadan 6nce somun, sikma pen-
sesi ve freze ucunun saftini temizleyin.

® Secmi oldugunuz freze ucuna uygun sikma pen-
sesi kullanin. Freze ucunun saftini sikkma pensesi
icine yerlestirin.

® Mil sabitlemesine (7) basin; milin sabtienmesi igin
gerektiginde mili biraz déndiirmeniz gerekebile-
cektir. Sikma pensesi ve somunu freze miline
takin.
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® Mil sabitlemesini (7) basili tutun. Sikma somunu-
u (8) anahtar (15) ile sikin.

o Freze ucu somundan en az 3 mm disari
tagmalidir!

® Aleti calistirmadan 6nce freze ucunun tam siki
sekilde bagli olup olmadigini ve diizgiin dénip
dénmedigini kontrol edin!

® Freze ucunun degistirilmesi: Elektrik kablosu-
nu figini ¢ikarin ve freze ucunun durmasini
bekleyin. Mil sabitlemesine (7) basin. Sikma
somununu (8) anahtar (15) ile agin. Sikma pen-
sesi ve freze ucunu milden gikarin. Dikkat: Freze
ucu frezeleme islemi esnasinda biraz 1sinmis ola-
bilir. Freze ucunu séktikten sonra yeni bir freze
ucu takabilirsiniz.

5.4 Frezeleme derinliginin ayarlanmasi
(sekiller 8/9)

® Frezeleme derinligi, ayarlanabilir derinlik daya-
nag ile derinlik él¢iim gubugu arasindaki
mesafedir. Ayarlanabilir derinlik dayanagi ile frez-
eleme derinligi icin ¢ degisik dayanak pozisyonu
ayarlanabilir.

Bu metodlardan birisini kullanin:

® Ayarlamanin bir parca tahta ile yapiimasi:
Freze ucunu takin. Derinlik dayanaginin (4) kele-
bek civatasini (5) gevsetin. Blokaj kolunu (11)
yukari cekin ve freze ucu is pargcasina temas
edinceye kadar saplar (3) ile bastirin. Bu ayari
blokaj kolunu (11) sikistirarak emniyet altina alin.
Derinlik él¢tim ¢ubugunu (4) kaldirin. Derinlik
dayanagi (6) ve derinlik élgiim gubugu (4)
arasina bir parga tahta koyun. Kelebek civatasini
(5) tekrar sikin ve Ust frezeyi tekrar énceki pozi-
syonuna geri ayarlamak igin blokaj kolunu (11)
acin. Boylece frezeleme derinligi ayarlanmistir.

@ Skalaile ayarlama: Freze ucunu takin. Derinlik
dayanaginin (4) kelebek civatasini (5) gevsetin.
Blokaj kolunu (11) yukari ¢ekin ve freze ucu is
pargasina temas edinceye kadar saplar (3) ile
bastirin. Bu ayari blokaj kolunu (11) sikistirarak
emniyet altina alin. Derinlik 6l¢iim saklasinda (a)
start pozisyonu gosterilir.

Ornek A:

Skala gostergesi: 20 mm
Uyarlama: 10 mm
Tam dogru skala uyarlamasi: 30 mm
Ornek B:

Skala gostergesi: 38 mm
Uygulanacak frezeleme derinligi: 6 mm
Tam dogru skala uyarlamasi: 44 mm

10
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Derinlik él¢im gubugunu (4) hesaplanmis olan
degere dogru hereket ettirin ve cubugu kelebek civat-
asl (5) ile sabitleyin. Ust frezeyi tekrar dnceki pozi-
syonuna geri ayarlamak igin blokaj kolunu (11) agin.

® Frezeleme derinligi hassas ayarinin yapilmasi:
Derinlik dayanag@inin (6) orta civatasini (b) agin.
Her (g civataninda uyarlanabilir olmasini dikkate
alin; Bu nedenle ayni is pargasi Uzerinde degisik
frezeleme derinligi ile ¢calisabilirsiniz.

5.5 Devir ayarlamasi (sekil 10)

® Uygun calisma deviri islenecek malzeme ve freze
ucu ¢apina baglidir. Devir regllasyon salteri (12)
ile 11.000 ile 28.000 dev/dak araligindan bir devir
ayarini seginiz. Ayarlama igin 6 degisik salter
pozisyonundan birini segebilirsiniz.

salter pozisyonu 1: en diislik devir
salter pozisyonu 6: en yilksek devir

® Not: Devir dederini degistirmek icin aleti kapatin.

6. GALISTIRMA

A

6.1 Ozel Giivenlik Uyarilan

@ Dusuk kaliteli veya hasarli freze ucu kullanmayin.
Sadece saft caplari 6 mm veya 8mm olan freze
uclarini kullanin. Ayrica freze uglari 28.000
dev/dak tzerindeki bir degerinde galistinimak igin
tasarlanmig olmalidir.

@ Calisma esnasinda is pargasinin disari firlama-

masi igin is pargasini sabitleyin. Sabitleme igin

sikma tertibatlari kullanin.

Elektrik kablosunu daima arkanizda tutun!

Frezeleme yaparken frezeyi kesinlikle metal,

civata, ¢ivi, vs. lizerinden gegirmeyin.

6.2 Aletin calistiriimasi (sekiller 11/ 12)

® Freze ucunun hasar gérmesini énlemek igin is
pargasi lizerinde herhangi bir yabanci cismin
bulunmamasini kontrol edin.

® Freze ucunu 6nce alete takin. Asagidaki bélim-

lerde diger aksesuar elemanlarinin Gst freze igine

nasil baglanacagi ve bu aksesuarlari hangi

calismalar icin kullanacaginiz agiklanmistir.

Elektrik kablosunun figini uygun bir prize takin.

Aleti iki sapindan (3) tutun.

Ust frezeyi is pargasinin tizerine pozisyonlayin.
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6.3 Aleti calistirma:

Bas parmaginiz ile kilitleme butonuna (1) basin. Ayni
zamanda Agik/Kapali salterine (2) basin. Ust freze
calismaya baslar. Agik/Kapali salteri (2) basili oldugu
sirece Ust freze ¢aligir. Kilitteme butonu (1) Ust freze
calistigi stirece otomatik olarak basili kalir.

6.4 Frezeleme uygulamasi:

Ust frezenin tam hizina erigmesini bekleyin.

Ancak ust freze tam hizina eristikten sonra calisma
yliksekligine indirin ve frese ucunu bloikaj kolu (11)
ile sabitleyin.

Frezeleme yonii: Freze ucu saat yelkovan yéniinde
doéner. Is kazalarini énlemek igin frezeleme daima
doénme yéninin tersine dogru yapilacaktir (sekil 12).

o ilerletme: is pargasini dogru ilerletme hizi ile
islemek cok dnemlidir. Esas is parcasini
islemeye baglamadan énce ayni malzeme tipinin
cikma parcasi ile birkag test frezelemesi yap-
maniz tavsiye ederiz. Bdylece en mikemmel
calisma hizi kolayca tespit edilebilir.

Cok diisiik ilerletme hizi: Freze ucu ¢ok asiri dere-
cede Isinabilir. Ahsap gibi yanici bir malzemenin
islenmesi durumunda is pargasi yanmaya baslayabi-
lir.

Cok yiiksek ilerletme hizi: Freze ucu hasar gérebi-
lir. Frezeleme kalitesi: kaba ve purizli.

e Frezeucu S 1da olusan
nedeniyle tikandiginda aleti durdurun. Freze
ucunun tamamen durmasini bekleyin.

@ Talagslari uzun bir gubuk ile temizleyin, temizleme
islemini kesinlikle parmaginiz ile yapmayin!

6.5 Aleti kapatma:

Acik/Kapali salterini (2) birakin. Blokaj kolunu (11)
acin ve Ust frezeyi tekrar start pozisyonuna geri ayar-
layin. Elektrik kablosunun fisini prizden ¢ikarin.

is pargasini gikarmadan veya iist frezeyi yerine
koymadan 6nce freze ucunun tam durmasini
saglayin.

® Serbest frezeleme

Ust freze kilavuz demirleri olmaksizin da galistirilabi-

lir. Serbest frezeleme isleminde yazi yazma gibi

kreyatif frezeleme uygulamalari gergeklestirilebilir.

® Buislem igin yatay bir freze ayari kullanin!

@ s pargasini iglerken freze ucunun dénme yéniine
dikkkat edin (sekil 12).
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6.6 Merkezleme ucu ile daire frezeleme (sekil 13)

Merkezleme ucu (16) ve ait olan tutma elemani
ile daire seklindeki konturler freze ile islenebilir.
Merkezleme ucunu (16) kilavuz demirlerinden (a)
birinin ucuna baglayin. Kilavuz demirlerini (a)
temel plakanin (9) oluklarindan birinin igine
yerlestirin. Kilavuz demirlerini (a) baglanti civat-
alari (10) ile temel plakaya (9) baglayin.
Uygulanmak istenilen daire yarigapini merkezle-
me ucu (16) ve frezeleme ucu arasinda
ayarlayin.

Merkezleme ucunu (16) frezelenecek dairenin
ortasina pozisyonlayin. Gerektiginde merkezleme
ucunun (16) kelebek civatasini (b) gevsetin ve
merkezleme ucunun (16) asagiya bakan
pargasini uzatin/kisaltin.

Sabit freze hizi ile frezelemeye dikkat edin.

6.7 Paralel dayanak (sekil 14)
Is pargasinin kenarina paralel bir oluk agilacaginda
paralel dayanagi (14) kullanin.

Paralel dayanagin montaji: Rondela ve civat-
alari kilavuz demirlerinden (a) sokin. Paralel
dayanag civata ve rondela ile kilavuz demirlere
(a) baglayin. Kilavuz demirlerini (a) temel pla-
kanin (9) oluklarinin igine yerlestirin. Paralel
dayanak ve frezeleme ucu arasindaki istenilen
araligi ayarlayin. Kilavuz demirlerini (a) baglanti
civatalari (10) ile temel plakaya (9) baglayin.
Paralel dayanagini (14) is par¢asinin kenarina
yerlestirin.

6.8 Kopyalama frezelemesi (sekiller 15/ 16)

Ayni geometriye sahip birden fazla obje islemek
istediginizde bu islemi kopyalama yaprak freze
ucu (18) ile yapabilirsiniz.

Kopyalama yaprak freze ucunu (18) alet ile birlik-
te sevk edilmis uzun boylu civatalar (a) kilavuz
plakasinin (9) alt tarafina baglayin. Yaprak freze
ucunun ortasindaki ytikselti (b) disa dogru bak-
malidir.

Caligma tezgahin a iki is pargasi baglayin:

Ust is pargasi -> sablon (= 6nceden frezelenmis
bitmis is parcasi)

Alt is pargasi -> Kopya (= islenecek is pargasi)
Frezeleme derinligini ayarlayin ve gerektiginde
devir ayarini da segin.

Kopyalama yaprak freze ucunun (18) ytikseltisini
sablonun kenari boyunca hareket ettirin. Bu sekil-
de sablon tzerindeki kontiirler aynen islenecek is
parcasina aktarilir.
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7. TEMIiZLEME, BAKIM VE YEDEK
PARCALAR

A

Temizleme calismalarindan 6nce daima elektrik
kablosunun figini prizden gikarin.

7.1 Temizleme:

® Temizleme calismalarindan dnce daima elektrik
kablosunun fisini prizden ¢ikarin

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi sabun-
la temizleyin. Aleti kullandiktan hemen sonra
temizlemenizi tavsiye ederiz.

® Temizleme deterjani veya solvent malzemesi kul-
lanmayiniz, bu malzemeler aletin plastik
parcalarina zarar verebilir. Ayrica aletin igine su
girmemesine de dikkat edin.

7.2 Bakim:
@ Aletin iginde bakimi yapilacak par¢a bulunmaz.

7.3 Kémiir firgalarin degistirilmesi
Dikkat! Kémuir fircalar sadece uzman elektrik perso-
neli tarafindan degistirilecektir.

7.4 Yedek parca siparisi:
Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler
verilmelidir:

Cihazin tipi

Cihazin parga numarasi

Cihazin kod numarasi

Gereken yedek parcanin yedek par¢a numarasi

Giincel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmistir

12
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ISC GmbH

EschenstraBe 6 Konformitétserkldrung
D-94405 Landau/lsar

Urdin ile ilgili olarak AB Yoénetmelikleri ve

® erklart folgende Konformitit gemaB EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel Normlar geregince asagidaki uygunluk agikla
declares conformity with the EU Directive masini sunar.
and standards marked below for the article BnAGvel TNV ak6Aoudn oupgwvia cUHPWvVa pE
® déclare la conformité suivante selon la v O3nyia EE ka1 Ta mp6éTuo yia 10 mpoiov
directive CE et les normes concernant I'article O} hiara la seguente conformita secondo la
@ verklaart de volgende conformiteit in overeen- direttiva UE e le norme per I'articolo
stemming met de EU-richtlijn en normen voor 3 i
het artikel henhold til EU-direktiv og standarder for
® declara la siguiente conformidad a tenor de la produkt
directiva y normas de la UE para el articulo @ prohlasuje nésledujici shodu podle smérnice
® declara a seguinte conformidade de acordo EU a norem pro vyrobek.
com a directiva CE e normas para o artigo @ 2ké 6 jelenti ki a
® forklarar foljande Gverensstammelse enl. EU- re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak
direktiv och standarder for artikeln szerint
@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- pojasnjuje sledeco skladnost po smernici EU
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta in normah za artikel.
tuotteelle deklaruje zgodnos¢é wymienionego ponizej
erklzerer herved folgende samsvar med EU- artykutu z nastepujgcymi normami na
direktiv og standarder for artikkel podstawie dyrektywy WE.
3aABNAET O COOTBETCTBUM TOBapa ® vydava nasleduijtice prehlasenie o zhode podla
cneaylowWuUM AMpeKTUBam 1 Hopmam EC smernice EU a noriem pre vyrobok.
izjavljuje sliede¢ j s i AeKnapupa CNeaHoTO CLOTBETCTBMUE CINAcHO
normama EU za artikl. AVpeKTUBUTE 1 HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
declari urmitoarea conformitate cu linia direc- 3aABNAE NPO BIANOBIAHICTb 3riAHO 3 AUPEKTUBOIO
toare CE si normele valabile pentru articolul. €C Ta cTaHAAPTaMu, YWHHUMM ANA AAHOTO TOBapy
Elektrooberfrase PS-OF 1100 E
98/37/EG [ ] 87/404/EWG
73/23/EWG_93/68/EEC | | R&TTED 1999/5/EG
|:| 97/23/EG |:| 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC |:| 95/54/EG:
[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3; EN 60745-1; EN 60745-2-17

/ S
Landau/lsar, den 30.03.2005

Brunholzl
Leiter Produkt-Management Produkt-Merfagement

Art.-Nr.: 44.711.02 T-Nr.: 07015 Archivierung: 4471100~
Subject to change without notice
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt sein sollte.

Selbstverstandlich bleiben lhnen die gesetzlichen Gewahr-
i innerhalb dieser 2 Jah

Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgeméaBe Benutzung unseres Geréates.

halten. Die Garan-

tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

ganzung der lokal giiltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie lhren Ansprechpartner des regional andigen Kun-
i oder die unten i r

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraB3e 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509  Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

GARANTI BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, Griiniin kusurlu olmasina kars1 2 yil
garantiiir. 2 Yillik garanti siiresi, teminat devri veya aletin miisteri tarafindan
satin alinmasi ile baslar.

Garanti igin aletin uygun sekilde
bakiminin yapiimas, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtlen talimatiar dogrultusunda kullaniimasi sarttr.

Dogal olarak kanunen éngériilen garanti haklarindan faydalanma bu 2 yil
iginde gegerli olacaktir.

Garanti Federal Aimanya sinirlar icinde veya gecerii olan yerel kanuni yonetme-
liklere ek olarak ilgili tlkelerin ana bolge pazarlama partnerlerinin yonetmelikleri
dogrultusunda gegerlidir. Liitfen yetkili olan misteri hizmetleri bslge temsilcilikle-
1i veya asagida agiklanan servis adreslerini dikkate aliniz.

@ Teknik degisiklikler olabilir
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢dpe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yénetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déntistim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢aligan geri déniisiim merkezlerine vermekle yukimltdar. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal doéniigtim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimei malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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Urinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde ¢ogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay alinmak sartiyla serbesttir.

EH 08/2005
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