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Mapakahoupe EEAMADOTE TIQ
oelideq 2
Lutfen sayfa 2’0 agin

Na ¢opate wtoaonideg!

Kulaklik takin!

Na xpnoipomolgite mpooTacia yia Ta paria!
Koruyucu gozliik takin!

Ze mepinTwaon dnpioupydig oKO6VNG, va POpATe MMPOCTAGIA AVATIVEUGTIKOU

ouoThparog!
m Toz olusan islerde maske kullanin!
(2]
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1. TMepypapn ™G cUoKeUng

1. XelpohaBn

2. KAipaka

3. 0dnyog-tépua Badoug

4. MepiBAnua kivnmpa

5. Aywyog diKkTUou

6. Awakomnmg ON-OFF

7. Pubuiomg apiBuol oTpopav
8. MrtepwTtr Bida

9. Odnyog

10. Akpn dapnm

11. Modt ppaifag

12. MavdaAwon atpdkTou

13. MapaAAnAog o0dnyog-Tépua
14. AixaAwTO KAEWDL

15. Zuo@KTIKA AaBn

16. Avappopnon

2. TeXVIKG XapaKTnpIOTIKG

Taon diKTtuou 230V ~ 50 Hz

Avappogpnon loxuog 1200 Watt

AplBUoG oTpoP@V 01O KEVO  16.000 - 34.000 min '

‘Yyog dpong 40 mm (BaBog ppafapiopatoq)
ZUOPIKTIKO @ 8kat@ 6 mm
yia gpafaplopa edIknG popuag @ 36,5 mm
Me MPooTATEUTIKY) HOVWON 11/[@
Bdapog 4 XYp.
2TA6UN aKoUOTIKNG mieong LWA 101,9 dB(A)
loxug akouoTikng mieong LWA 90,9 dB(A)
TaAavtooelg a 3,69 m/s?

3. ZwoTA xpRon

H @paifa endvw erugpaveiag ewval Blaitepa
KATAAANAN yia kaTepyaoia EUAOU Kal MAACTIKAY, Yla
apaipeonpdlwv oTIq BAoelg KAAdLQV, yla TO
PpafapIopa AUAGKIGV, Yia TNV katepyaoia

KOOI TWV, QVTLYPAPr) YWVIOV KAl YPAUHATWY KATL.
H @paifa va pn xpnotoroleitat yla my katepyaocia
HETAAAWYV, AMBwV KATL.

H pnxavr) va xpnotoroteitat povo yla Tov oKottd
Yla Tov oroio ripoopiZeTat.

Maoa dAAn mépav TouTou Xprion dev
avTarokpiveTal oTIg npodlaypapeq. Na oe
Tiapopola Xprion opelloueves INUEG i
TPAUPATIOROUG TavTéq eidoug eubuveTal o Xprotng
1) 0 XEPLOTNG Kal OXL O KATAOKEUAOTAG.

4
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4. ZnpavTikég ummodeigelg

Mapakahoupye va dlaBAceTe MPOCEKTIKA AUy TNV
Odnyia xpriong kat va npooeEeTe TIG UTIOBEIEELG
™G. Me ™ BorBela g Odnyiag xpriong va
£EOIKelWOEITE e TN OUOKEUN, TN OWOTY TNG XPron
Kal Tig urodeifelg aopaheiag. Na puidyeTe v
Odnyia xpriong pagi he v ppaia.

Ymodei&eig acpaleiag

Tig oxeTikég unmodei&elg acpaleiag Ba Tig Bpeite
OTO EMOUVATITONEVO QUAAGSIO.

5. Mpiv Tn 6€0n oc AsiToupyia

@ [plv T B€on oe AelToupyia MPETEL va £XOUV
ouvappoAoyn6ei kat TormoBeBel cwoTa OAa Ta
KAAUPPATA Kal Ta oUCTAATA acPaAeiag.

@ [plv OUVOEDETE TN UNxXavr) OlyoupeuBeite wg Ta
oTolXela TTou avagEépovTal oV eTKETA TNG
HUNXavng avtarokpivovtal ota dedopéva Tou
SIKTUOU.

6. ZuvappoAdynon Kal XeIPIoHOG

Mpoooxn!
Mpiv amé kae epyacia povrag kai piBpiong va
Byagete To QIg anéd Tn mpia.

A.) MovTtaZ Tng yougag avappoépnong (eik. 3)

Mpoooxn ! Mia Aéyougq uyeiag amaiteital n xpRon
£VOG OUCTANATOG avappoPnong Tng oKOvVNg.

Bidivete kahkd ™ pougpa avappdenong (16) pe Tiq
S0 XwVeUTEG Bideq (a) oTo OdL TG Pppaitag (11).
H pouga avappoégnong pnopei va xpnotoronBei

O€ OUCKEUEG avappo@nong (NAEKTPIKA okouma) pe
owAfiva SlapéTpou 36 XIMOOT®V.

B.) MovTtaZ Tou mapdAAnAou odnyou-TéppaTog
(k. 4)

® ZTp®hETe Tov d§ova (a) Tou mapdAAnAou odnyou
- Téppatog (13) oTig omég (B) Tou modlou NG
Ppaicag (11).

® PuBpiote Tov TapdAAnAo odnyo - Téppa (13)
0TV eTBUNTY) BEOM Kal OTEPEDOTE TOV HE TIG
TITEPWTEG Pideg.
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C.) MovTag Tng dkpng Tou diaATn (eik. 5)

® >np®hETe MV Akpen Tou daBrt (10) otov dEova

(a) Tou apaAAnAou odnyou - Téppatog (13) kat

OTEPEWOTE TNV PE TV TITEPWTA Bida (B).

TormoBetoTe TNV dKPN TOU JLABATN MAvw 0TO

UAKO.

PuBpiote mv embupolpevn aktiva

HeTaBaAAovTag T Béon Tou mapaAAnAou odnyou

- T€puatog (13) Kal OTEPEWOTE TOV LE TIG SUO

MITEPWTEG PideG.

AvayTte m pnxavn.

® Metd Vv xaAdpwon G CUCPIKTIKAG AaBng (15),

KW OTE N pnxavn otyd - otyd 1pog ta KAtw

HEXPL TO TEPHA.

Me opotopop®n kivnon epadpeTe AUAAKeG,

TPOeEOXEG KATL. OdNYEiTE MAVTA TN pnxXavn Ue Ta

Xépla.

® MeTd To TEAOG TNG epyaciag odnynote m
HUnxavn npog Ta enavw.

@ XBNRoTe ™ Pnxavn.

D.) MovTaZ Tou diokou - 0dnyou (€Ik. 6/7/8)

@ ZTEPEWOTE TOV dioKO - 0dNYO (9) pe Tig duo
Xwveutéq Bideg (f) oto moOdL g Ppaitag (11).

@ O diokog - 0dnYog (9) odnyeital pe ™ BoriBela
TOU KATW SAKTUALOU (B) KATA UNKOG TOU axvaplou
(c).

® To katepyalouevo avTikeipevo (d) mpenel va
eival HeyaAUTepo KaTA MV dlapopd PHeTagu ™G
EKWTEPIKNG AKPNG TOU SAKTUAIOU Kal g
£EWTEPIKNG AKPNG TOU KOTITIKOU epYaAEiou (e),
MOTE Va eTUTEUXOEL AKPIBECTATO AVTiYPAPO.

E.) MovTaZ Twv epyaleiwv gpaifag (eik. 9)
Mpoooxn: BYAATe TO PIg arnod ) mpida !

@ EUKOAN aAAayr) Tou KOTITIKOU epyaAeiou ¢ppelag
He unxaviopd acpaieiag aTtpaxkTou.

@ [MiEoTe TO PNXaviopo acPaAeiag atpdKTou Katn
aTpakTog Ba Bpet avtiotaon (12).

® XaAap®oTe TO TAEIHAEDL PE TO KAELDL.

® ANAETE TO KOTITIKO epYaAeio ™G PPETAg Kal

BOdwoTe TO MAEWASL Pe TO KAELSI.

Mpoooxn: nplv v B€on oe Aettoupyia va
AropaKpUVeTe Ta epyaleia pUBMIONG Kal HOVTAL.

@ [1a TV arMopaKpuVon TwV EpYAAeiwv ™g
Ppaitag enavalapBaveTe Ta WG Avw oe
avTioTpoPn oelpd.
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F.) PuBuion Tou BaBoug Tou ppaiapicparog
(k. 10)

® ToroBemoTe TN pnxavn et Tou katepyalopevou
QVTIKEILEVOU.

® =eBwoTe My NTepwTA Bida (a) Kat v

OUOPIKTIKA Aapr (15).

KiviioTe T pnxavn olyd - otyd mpog Ta KaTw,

HEXPL VA OKOUUTMOEL TO epYaAeio gppaifag To

KATEPYALOUEVO UNKO.

ZPiETE ™V CUCPIKTIKN AaBn (15).

Pubpiote To Té€ppa BaBoug (3) pe ™ Bonbela Mg

KAiHOKAG (2) Orwg TO ETIBUNEITE KAl OTEPEWOTE

TO He MV TITePWTA Bida (a).

Migote Tov dlakomnm ON-OFF (6) yia va avayete

™ Hnxavn.

Me Tov puBuoT™ Tou apIBoU OTPOPWY (7)

puUBUioTE TOVA AMALTOUUEVO APLOO OTPOPWOV TOU

epyaleiou ™G Pppaidag.

XaAap®oTe TIAAL TN CUCPIKTIKA AaBn (15) kat

XAUNA®OTE TO epYaAeio ppailag yia va apxioete

TO ppallaploua.

MeTd To Mépag ™G epyaciag EMAVaPEPETE

unxavr oy apxin mg Bgon.

O aplBog oTPOPWY ™G Ppaifag eEapTatal and

TO Katepyalopevo UAIKO, amod v taxumTa

kivnong kat ano To XEnoOoToloUPeEVO epYaAeio.

G.) KareuBuvon gpaifapioparog (sik. 11)

® To ppaildplopa MpéEmMel va yivetat mavta
avTiBeTa MPOg TNV KateUBUVON MEPIOTPOPNG. €
avTiBe ) nepintwon upiotatal kivduvog
TPAUUATIOHOU.

H.) dpailapiopa ¢oppag Kar yaviav (eik. 12)

® Ma ppalfaplopa eBIKAG OpHag (a) Kat yla
PPAfApIoPa YOVI®OV (b) urtopouv va
XpnoormomBouv eldikd epyaleia pe SAKTUALO.

® MovtdpeTe TO epyaAeio ppailag.

@ pooEYYIOTE TIPOOEKTIKA TN UNYavr) 0To
KaTeEPYALOUEVO AVTIKEIPEVO.

@ OdnyNoTe TO KAPOUAL (C ) e eAappLa Tieon kaTta
HUNKOG TOU KATEPYALOHUEVOU QVTIKEIMEVOU.

Mpoooxn:

@ Avdahoya pe To UAKO va Tipoxwpdte Babundov
070 BABOG TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKEIHEVOU.

@ Na odnyeite ™ @paia mavta pe Ta dUo xépla.
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7. KaBapiopodg, cuvtpnong, mapayyeAia
AvTAAAGKTIKQV

Mpwv and O6Aeq TG epyaocieq kabaplopou va Bydlete
TO QI§ ardé m Tpida.

7.1 KaBapiopog

® Na mpeite Ta ouoMpaTa acPareiag, Tiq
OXIOHEG agPLOHOU Kal TO TMEPIBANUA TOU KivnTpa
600 o KaBapd arod okoévn yivetal. ZKourioTte
™ ouokeun Pe kaBapod mavi i uonEte m pe
TIETIEOPEVO 0€pa O XapnAn rieon.

® Zag ouvIoToUUE Va KaBapi(eTe T CUCKEUN PETA
anod kabe xprion.

® Na kaBapileTe ™ OUCKEUN UTAKTIKA e éva uypd
Tavi kat Atyo paAakéd oarouvi. Mn
XPNOWOTIOlE(TE KABAPIOTIKA 1) BLOAUTEG, dLOTL
€701 dev arokAeietal n dPBPWON ™G CUCKEUNG.
Na mpocéxeTe va Unv €l0éABel vepd OTO
£0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

7.2 BoUpToeg GvOpakog

® e mepinTtwon unepPBOAIKOU OXNUATIONOU
oTuvenpwv dWoTe TIG avBpaKOBoUPTOES va
eAeyBouv amod elBIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

7.3 ZuvThpnon

® 3710 eOWTEPIKO TG OUCKeUNG dev BpiokovTal
GAa eEapmpuata yia Ta oroia anareita
ouvTpnon.

7.4 NMapayyeAia avTaAAaKTIKOV

OTav napayyEAAETE AVTAAAKTIKA va Un EeXAoeTe

va avapepete Ta ENG oToIXEQ:

@ TUMog OUCKEUNG

® AplBuodg €idoug ™G CUCKEUNG

® XapakmploTikog apBuodg (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

® AplBudg Tou avTAAAGKTIKOU

[Ma 1oxUouoeq TYWEG Kal TIANPOPOPIE]
www.isc-gmbh.info
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1. Cihaz aciklamasi (Sekil 1 ve 2)
1 Elsapl

2 Skala

3 Derinlik dayanagi
4 Motor govdesi

5 Elektrik kablosu

6 Acik/Kapali salteri
7 Devir ayarlayicisi
8 Kelebek civata

9 Kilavuz bilezigi

10 Pergel ucu

11 Freze pabucu

12 Mil sabitlemesi
13 Paralel dayanak
14 Anahtar

15 Germe sap!

16 Emme elemani

2. Teknik 6zellikler

Sebeke gerilimi: 230V ~50 Hz

Gug: 1200 Watt

Bosta calisma devri: 16.000 - 34.000 dak™

Kaldirma yuksekligi: 40 mm (frezeleme derinligi)

Germe bilezigi: capl 8 ve 6 mm

form frezesi icin azami: cap 36,5 mm
koruma izolasyonlu I1/@
Agirlik 4 kg
Ses basing seviyesi LWA 101,9 dB(A)
Ses gi¢ seviyesi LPA 90,9 dB(A)
Vibrasyon anw 3,69 m/s?

3. Kullanim amacina uygun kullanim
Ust freze 6zellikle agag ve plastik islenmesine
elveriglidir, bunun &tesinde budak yerlerinin kesilme-
sinde, oluk frezelemede, derinlemesine girintilerin
islenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Ust freze ile metal
ve tag vs. islenmeyecektir.

Makine yalnizca kullanim amacina uygun olarak kul-
lanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim kul-
lanimlar yasaktir. Bu tur kullanimlardan olusacak
hasarlardan veya yaralanmalardan kullanici sorumlu
olup imalatgi firma sorumlu tutulamaz.
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4. Onemli bilgiler

Lutfen kullanma talimatini tam okuyun ve 6zellikle
guvenlik uyarilarina dikkat edin. Kullanma talimatini
Ust freze ile birlikte bulundurun.

Kullanma talimatindaki bilgiler dogrultusunda cihazi
tantyin, dogru kullanim ve giivenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

Gvenlik uyarilan

ilgili giivenlik uyarilar ekteki kitapgik icinde
aciklanmistir.

5. isletmeye almadan 6nce

e Cihazi galistirmadan énce tum kapaklar ve emniy
et donanimlari talimatlara gére monte edilecektir.

@ Cihazin fisini prize takmadan énce, cihazin tip
levhasi (izerinde belirtilen teknik verilerin elektrik
sebekesi verileri ile ayni olup olmadigini kontrol
edin.

6. Yapisi ve kullanim

Dikkat!
Her tiirlli ayar ve montaj calismasindan énce
cihazin figini prizden ¢ikarin.

A.) Toz emme elemaninin montaji (Sekil 3)

Toz emme elemanini (16) iki gdmme bagl civata (a)
ile freze pabucuna (11) baglayin. Emme elemani
capli emme cihazlarinda (elektrikli stipiirge)
kullanilabilir.

B.) Paralel dayanagin montaji (Sekil 4)

@ Paralel dayanagin (13) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (11) deliklerine (b) takin.

@ Paralel dayanagi (13) istenilen dlgliye ayarlayin ve
kelebek civatalar ile sikin.

C.) Pergel ucunun montaiji (Sekil 5)

@ Pergel ucunu (10) paralel dayanagin (13) kilavuz
miline (a) takin ve kelebek civatalar (b) ile
sabitleyin.

@ Pergel ucunu malzemenin (izerine koyun.

@ istenilen yaricap degerini, paralel dayanagi (13)
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kaydirarak ayarlayin ve kelebek civatalar ile
sabitleyin.

@ Makineyi ¢aligtirin.

® Germe sapini (15) agtiktan sonra makineyi
yavagca dayanaga kadar asagi hareket ettirin.

@ Duzenli ilerletme ile oluk, kademe vs. gibi
frezeleme calismalarini yerine getirin. Bu
calismalarda makine iki elle hareket ettirilecektir.

@ Calisma sonunda makineyi yukari konuma getirin.

@ Makineyi kapatin.

04.07.2005

D.) Kilavuz bileziginin montaji (Sekil 6/7/8)

@ Kilavuz bilezigini (9) iki ggmme basgl civata (f) ile
freze pabucuna (11) baglayin.

@ Kilavuz bilezigi (9) harekete baslama bilezigi (b)
ile sablon § tizerinde hareket ettirilir.

® Tam dogru kopyalama igin i pargasi (d),
,harekete baslama bilezigi dig kenari“ ile ,freze (e)
dis kenar“ arasindaki fark kadar bly(k olacaktir.

E) Freze takiminin montaji (Sekil 9)
Dikkat: Fisi prizden ¢ikarin!

@ Mil sabitlemesi donanimi ile basit freze ucu
degistirmesi

@ Mil sabitlemesine bastirin ve mili sabitleyin (12).

@ Baslik somununu anahtar ile gevsetin.

@ Freze ucunu degistirin ve baglik somununu anaht
ar ile sikin.

Dikkat: Cihazi galistirmadan énce ayar ve montaj
aletlerini tekrar sékin.

® Freze takiminin sékilmesi montaj isleminin tersi
yéniinde gergeklesir.

F. Freze derinliginin ayarlanmasi (Sekil 10)

@ Makineyi islenecek parganin tizerine koyun.

@ Kelebek civatasi (a) ve germe sapini (15) agin.

® Freze is pargasina temas edinceye kadar
makineyi yavasca asagiya hareket ettirin.

® Germe sapini (15) sikin.

@ Derinlik dayanagini (3) skala (3) yardimi ile
istenilen frezeleme derinligine ayarlayin ve k
elebek civatasi ile sabitleyin.

® Makineyi calistirmak icin agik/kapali salterine (6)
basin.

@ Devir ayarlayicisi (7) ile gerekli olan freze takimi
devir degerini ayarlayin.

@ Frezeleme islemini baslatmak i¢in germe sapini

8
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(15) tekrar agin ve frezeyi indirin.

@ Calismalar tamamlandiktan sonra makine tekrar
baslangi¢ pozisyonuna getirilecektir.
Ust frezenin devir degeri frezelenecek malzemeye,
ilerletme (besleme) hizina ve kullanilan freze
takimina baghdir.

G. Frezeleme yonii (Sekil 11)

@ Frezeleme islemi daima, donme yoénine (aksi yon)
karsi yonde gerceklesmelidir. Aksi takdirde geri
tepme nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.

H. Form ve kenar frezeleme (Sekil 12)

@ Form (a) ve kenar (b) frezeleme islemi icin hareket
baslama bilezigi bulunan 6zel freze takimlari da
kullanilabilir.

@ Freze takimini monte edin.

@ Makineyi dikkatlice is pargasina yaklastirin.

@ Kilavuz muylusunu veya rulmani § hafifce
bastirarak is parcasinin kenari boyunca hareket
ettirin.

Dikkat:

® Malzeme tiiriine bagl olarak biiyiik frezeleme
derinlikleri ile calisildiginda ¢calismalar birkag
kademede yapilacaktir.

o Frezeleme calismalarinda iist freze cihazini iki
elinizle tutun.

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme caligmasina baslamadan énce fisi priz-

den cikarin.

7.1 Temizleme

@ Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
govdesini miimkin oldugunca toz ve kirden temiz
tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya dusuk
basingl hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi tavsiye
ederiz.

® Aleti duzenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin i¢ine su girmemesine dikkat
edin.
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7.2 Kémiir fircalar

o Komdirlerde asiri kivileim olustugunda kémiir
firgalarinin, uzman elektrik personeli tarafindan
kontrol edilmesini saglayin.
Dikkat! Kémdr firgalari sadece uzman elektrik
personeli tarafindan degistirilecektir.

7.3 Bakim
o Cihazin icinde bagska bakimi yapilacak parga
bulunmaz.

7.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi

Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

0:18 Uhr
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EschenstraBe 6 Konformitatserklarung
D-94405 Landau/lsar

ardn ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve

erklart K itat gemas EU-
® und Normen fiir Artikel Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla
declares conformity with the EU Directive masini sunar.
and standards marked below for the article SnA@vel TNV ak6Aouln ouppwvia cupPwWva pe
® déclare la conformité suivante selon la Tnv O3nyia EE kai Ta mpoTUTIO YIa TO MPOi6V
directive CE et les normes concernant I'article @D dichiara la seguente conformita secondo la
@ verklaart de volgende conformiteit in overeen- direttiva UE e le norme per I'articolo
stemming met de EU-richtlijn en normen voor f o i
het artikel henhold til EU-direktiv og standarder for
® declara la siguiente conformidad a tenor de la produkt
directiva y normas de la UE para el articulo @ prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
® declara a seguinte conformidade de acordo EU a norem pro vyrobek.
com a directiva CE e normas para o artigo @™ a kovetkezd konformitast jelenti ki a termékek-
® forklarar foljande dverensstaimmelse enl. EU- re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak
direktiv och standarder for artikeln szerint
D) ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- pojasnjuje sledeco skladnost po smernici EU
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta in normah za artikel.
tuotteelle deklaruje zgodno$¢é wymienionego ponizej
erklzrer herved folgende samsvar med EU- artykutu z nastgpujacymi normami na
direktiv og standarder for artikkel podstawie dyrektywy WE.
3afABNAET O COOTBETCTBUMU TOBapa ® vydéva_ naslgduiﬂcg prehla’st?nie 0 zhode podfa
cneaylowmum avpeKTuBam u Hopmam EC smernice EU a noriem pre vyrobok.
izjavljuje slj ¢ ji s i AeKnapupa cregHoTo CbOTBETCTBUE CBINAacHO
normama EU za artikl. AvpeKTMBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
declard urmatoarea conformitate cu linia direc- 3aABNAE NPO BiANOBIAHICTb 3riAHO 3 [lupekTuBO
toare CE si normele valabile pentru articolul. €C Ta cTaHAapTaMu, YUHHUMK ANA AAHOTO TOBApY.

Oberfrase BOF 1400 E

98/37/EG [ ] 87/404/EWG
73/23/EWG_93/68/EEC [ | R&TTED 1999/5/EG
[ ] 97/23/EG [ ] 200014/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC [ | 95/54/EG:
[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 60745-1; EN 60745-2-17; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerétes durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgeméBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

Selbstversténdlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-

i i ieser2 Die Garan-

tie gilt fur den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

géinzung der lokal giiltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie Ihren Ansprechpartner des regional zusténdigen Kun-
i oder die unten i i

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

Eyyunon

M@ ™ ouoKkeun Mou avagépetat oMy OBNYia XPHoNG TIAPEXOULE EYYUNon 2
ETOV YIa TV MepinTeon Katd My onoia To Mpoldv pag anodexBei
eAatTwuaTko. H mpoBeoiia Twv 2 £T@V apxiCer e v petaBifaon Twv
KwdOvwy 1 Mv napakaPn MG cuokewiq ano Tov meham. MpounéBeon yia
v aEiwon ™G EYYUNONG &ival 1 owoT CUVTENEN CUKPWVA HE TV OBNyia
XPriong KaBg Kal N XeNon TG GUOKEURG HaG avaAoya e TV GKOMO Yia Tov
omoio npoopiZeTat.

®uoika SlaTnpeite 6Aa Ta BIKAIGEATA TG VOUIING EYYUNONG oTa mAaicia
AUTOV TWV 2 ETOV.

H eyyunon oxuet eviog mg OpooTiovdiakng Anpokpatiag mg Meppaviag i
EVTOG TG X®PAG TOU EKAOTOTE TOTIKOU EKTIOGMIOU MWANTEWY WG
OUMAPWHA TWV TOTIKGY BOTAEEWY. MapakaloULE VA TIPOCEEETE TOV
apPOBIO TOU TOMIKOU TUAHATOG EEUNMPEMONG MEAGTGV 1 TV KATWTEPW

@ GARANTI BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, triiniin kusurlu olmasina kars: 2 yil
garantildir. 2 Yillik garanti siiresi, teminat devri veya aletin misteri tarafindan
satin alinmasi ile basfar.

Garanti haklarindan faydalanmak igin aletin yonetmeliklere uygun sekilde
bakiminin yapilmasi, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtilen talimatlar dogrultusunda kullaniimasi sarttr.

Dogal olarak kanunen éngériilen garanti haklarindan faydalanma bu 2 yil
iginde gegerli olacaktir.

Garanti Federal Almanya siniran iginde veya gegerl olan yerel kanuni yonetme-
liklere ek olarak ilgii Gikelerin ana boige pazarlama partnerlerinin ydnetmelikleri
dogrultusunda gegerlidir. Liitfen yetkili olan mister hizmetleri bsige temsilcilikle-
i veya asagida agiklanan servis adreslerini dikkate aliniz.

@ O KATAOKEVAOTAG BIAPEL TO BIKAIWHA TEXVIKGV aAAY@V

@ Teknik degisiklikler olabilir
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Movo ya xwpeg mg EE
Mn TeTdte NAEKTPIKEG OUCKEUEG OTA OLKIAKA aroppilpaTa.

ZUppwva pe mv Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG Kal NAEKTPOVIKEG OUCKEUEG Kal
yla mv petatporm) oe EBvikd Aikalo TPETEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA ePYaAAEia Kat
Va aVaKUKAGVoVTaL.

EVaAaKTIKA AUon avakUkAwong avTi ETIOTPOPNG

O BlIOKTM G ™G NAEKTPIKNAG OUCKEUNG UTTOXPEOUTAL EVAANGKTIKA, QVTi va eTUOTPEWEL T OUOKEUN, Va
oupBdAel oMy owoT S1dBeon Oe TEPITTTWON ToU dev XPelddeTal TAEOV T OUCKeUN. H HETaXEPIOPEVN
OUOKEUR Propel va mapaxwpnbel oe Yrmpeoia andoupong n oroia Ba ekTéAEcel Ty dlabean Tou
TIPOLOVTOG OUPPWVA HE TIG EBVIKEG TPOBLAYPAPES AVAKUKAWONG KAl ArnopppaTwy. Aev
oupnephauBavovtal Ta eapmuata 1 BondNTKA eEap  TNUATA TWV UETAXEPLIOPEVWY OUCKEUMY XWPIG
NAEKTPIKA TUrpATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢dpe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak calisan geri déntisim merkezlerine vermekle yukumltddr. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal déntstim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin artilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimei malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Urainlerini ve kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay alinmak sartiyla serbesttir.

H avatnwon 1 GAN avanapaywyr TERNPIGOEWY KAl GUVOBEUTIKGV

QUAGBIOV TWV TPOIBVTWY NG ETAIPEIOG, GKOMN Kal OF

QnoomdoyaTa, ETUTPETETAL POVO PETA aTi6 PTH £YKpLon TG

etapsiag ISC GmbH. EH 07/2005
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