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Mapakahoupe EEAMADOTE TG
oelideq 2
Lutfen sayfa 2’0 agin

Na popare wroaomideg!

Kulaklik takin!

Na xpnoipomnoleite mpooTtacia yia Ta paria!

Koruyucu gozliik takin!

Ze mepinTwaon dnpioupydig oK6VNG, va PopATe MMPOCGTAGIA AVATIVEUGTIKOU
ouoThparog!

Toz olusan islerde maske kullanin!
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CONDOHWN = =

2. TeXVIKG XapakTnpIOTIKG

Taon diKTuou 230V - 50 Hz

Avappognon 1oxuog 1020 Watt

AplBU6G 0TPOP@V 0TO KEVO  16.000 - 30.000 min '

‘Yyog dpong 40 mm (BdBog ppalfapiopatoq)
SUCPIKTIKO @ 8kat @ 6 mm
Yia ppailaplopa kNG popuag @ 36,5 mm
Me TPOCTATEUTIKY) HOVWON /@
Bapog 3,8 xyp.
3 TABUN aKouoTIKNG Tieong LWA 89,5 dB(A)
loxUg akouoTikng rieong LWA 100,5 dB(A)
TaAavtooelg a 3,905 m/s?

3. ZwoTA XpRon

H @paifa endvw erupaveiag ewval Blaitepa
KATAAANAN yia katepyaaoia EUAOU Kal TAQCTIKQV, Yla
agpaipeonpdlwv oTiq Baoelg KAAdLQV, yla To
Ppaliaplopa aUAGKLAY, yla TNV Katepyaoia

KOOI TWV, QVTLYPAPY) YWVIOV KAl YPAUUATWV KATL.
H @paifa va pn xpnoworoleital yla my katepyacia
HETAAAWV, AMBwV KATL.

H pnxavn va xpnotgoroleitat povo yla Tov oKord
Yla Tov ortoio rpoopileTal.

Maoa d4AAn épav TouTou Xprion dev
avTtarokpiveTal oTIg mpodlaypaPeq. Na oe
Tapopola Xprion opelAdpeves INUEG i
TPAUPATIOPOUG TavTéq eidoug eublveTal o Xprotng
1) 0 XEPLOTNG Kal OXL O KATAOKEUAOTNG.

4
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4. InpavTikég ummodeielg

Mapakahoupe va dlaBAceTe MPOCEKTIKA au T TNV
Odnyia xpriong kat va npooeEeTe TIG UTIOSEIEELG
™G. Me ™ BorBela g Odnyiag xpriong va
£EOIKelWOEITE e TN OUOKEUR, TN OWOTY TNG XPNon
Kat Tig urtodeitelg aopaheiag. Na purdyeTe v
Odnyia xpriong pagi he mv ppala.

Ymodei&elg acpaleiag

Tig oxeTikéq umrodei&elg acpaleiag Ba Tig Bpeite
OTO EMOUVATITOHEVO QUAAGSIO.

5. Mpiv Tn 6€0n oc AsiToupyia

@ [pwv T B€on oe AetToupyia MPEMEL va £Xouv
OouvappoAoyn6ei kal TormoBe Ol owoTa OAa Ta
KAAUHHATA KAl TA OUCTHUATA aoaAeiag.

@ [plv OUVBEDETE TN PnXavr) otyoupeuBeite wg Ta
oTolxela TTou avagépovTal oV ETKETA TNG
HUNXavng avtarokpivovtal ota dedopéva Tou
SIKTUOU.

6. ZuvappoAdynon Kai XeIPIoHOG

Mpoooxn!
Mpiv amé kae epyacia povrag kai puBpiong va
ByaZete To QIg améd Tn mpia.

A.) MovTtag Tng yougag avappoépnong (eik. 3)

Mpoooxn ! Mia Aéyougq uyeiag amaiteital n XpRon
£VOG OUCTAPATOG avappoPnong TnG oKoOvVNng.

Bidavete kahd ™ poupa avappdenong (16) e Tiq
dU0 XwVeUTEG Bideg (a) oTo TOdL TG Pppaitag (11).
H pouga avappoégnong propei va xpnotoroindei
OE OUCKEUEG avappo@nong (NAEKTPIKA okouma) pe
OowAARva SlapETpou 36 XIMOOT®V.

B.) MovTtaZ Tou mapaAAnAou odnyoU-TépHaTog
(k. 4)

® ZTpKhETe Tov d§ova (a) Tou mapdAAnAou odnyou
- Téppatogq (13) oTig omég (B) Tou TodloU TG
¢paicag (11).

@ PubBpiote Tov mapdAAnio odnyo - épua (13)
oV eTBUNTY) BEON Kal OTEPEWOTE TOV HE TIG
NTeEPWTEG PBideg.
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C.) MovTag Tng akpng Tou diapATn (€ik. 5)

® Znp®h§Te MV Akpen Tou daBr (10) otov dEova

(a) Tou TtapaAAnAou odnyou - Téppatog (13) kat

OTEPEWOTE TNV PE MV TITEPWTA Bida (B).

TormoBeoTE TNV dKEN TOU JLABATN MAvw 0TO

UAKO.

Pubpiote TV embupolUpevn akTiva

HetaBaAAovTag Tt 6£on Tou napdAAnAou odnyou

- Téppatogq (13) kal oTEPEDOTE TOV pE TIG dUO

MTeEPWTEG PBideg.

Avayte m pnxavn.

MeTtad TV XaAdpwon TG CUCPIKTIKNAG AaBAg (15),

KWNOTE TN pnxavn otyd - olyd mpog Ta KATw

HEXPL TO TEPHA.

Me opolopop®n kivnon epalapeTe AUAAKEG,

npoeEox€q KA. Odnyeite navta ) pnxavn e ta

Xépla.

® MeTd 1o TEAOG NG epyaciag odnynoTe m
HUnxavn npog Ta enavw.

® XBrRoTe ™ Pnxavn.

D.) MovTag Tou diokou - 0dnyou (€Ik. 6/7/8)

® ZTEPEWOTE TOV dioKO - 0dNYO (9) pe TG duo
Xwveutéq Bideg (f) oTo mOdL ™G Ppaitag (11).

@ O diokog - 0dnYoG (9) odnyeital e ™ BorBela
TOU KATW SAKTUALOU (B) KATA UNKOG TOU axvaplou
(c).

@ To katepyalouevo avTkeipevo (d) mpemet va
eival peyaAUTEPO KATA TV dlapopd HeTAEU ™G
EKWTEPIKNG AKPNG TOU SAKTUAIOU Kal TG
eEWTEPIKNG AKPNG TOU KOTITIKOU EpYaAEiou (e),
MOTE Va eTUTEUXOEL aKPIBECTATO aAVTiYPAPO.

E.) MovTag Twv epyaleiwv gpaifag (eik. 9)
Mpoooxn: BYAATe TO PIg arnod ) mpida !

® EUKOAn aAAayr Tou KOTTTIKOU epyaleiou ppelag
He punxaviopd acaieiag aTpaxKTou.

@ MiEoTe TO PNXaVvIop6 aoPAAEiag aTPAKTOU Kat n
AaTPaKTOG Ba Bpel avtiotaon (12).

® XaAap®OTe TO TAEIHAEDL UE TO KAELDL.

® ANGETE TO KOTTTIKO gpYaAeio TG PPELAg Kat

BOwOoTE TO MAEWASL Je TO KAELSI.

Mpoooxn: rplv v B€on oe Aettoupyia va
ATOUAKPUVETE Ta epyaAeia pUBUIONG Kal HOVTAL.

o Mla MV anopdKpuvon Twv epyaAeiwv g
Ppaitag enavaiapBaveTe Ta WG Avw oe
avTioTpoPn oelpd.
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F.) PUBuion Tou Baboug Tou ppaifapioparog
(ex. 10)

® TornoBemoTe TN pnxavn emi Tou katepyalopevou
QVTIKEILEVOU.
ZefOGOOTE TV MTepW ™ Bida (a) kat v
OUOPIKTIKY AaBn (15).
Kwviote ™ pnxavn olyd - otyd mpog Ta Katw,
HEXPL VA aKOUUTMOEL TO epYaAeio ppaifag To
KATEPYALOUEVO UAKO.
Z@iEte ™MV CUCPIKTIKY AaBn (15).
Pubuiote To TépUa BaBoug (3) pe ™ Bonbela Mg
KAMOKAG (2) 6TIwG TO ETIOUPEITE KAl OTEPEWDOTE
TO Pe MV TITEPWTA Bida (a).
Mi€ote Tov dlakom ON-OFF (6) yla va avagete
™ Hnxavn.
Me Tov puBpLOTY| TOU ApPIBUOU CTPOP®V (7)
puBUioTE TOVA AMALTOUUEVO APLBUO OTPOPWOV TOU
egpyaAeiou NG Ppaiag.
Xahap®aTe MAAL TN CUCPIKTIKN AaBr| (15) Kat
XOAUNA®OTE TO epYAAEio Ppailag yia va apxioete
TO ppallaplopa.
@ Metd 1o Mépag Mg epyaciag eMavaPEPETe ™
unxavr oy apxin mg BEon.
O aplBog oTPOPOV ™G Ppailag eEapTtatal and
TO KatepYalopevo UAIKO, and v taxumTa
Kivnong kat ano To XenoyoroloUpevo epyaieio.

G.) KareuBuvon ¢paifapioparog (eik. 11)

® To ppaildplopa Mpémel va yivetat mavta
avTiBeTa MPOG TNV KATEUBUVON MEPIOTPOPNG. €
avTiBe ) MePInTWOon upicTatal Kivduvog
TPAUUATIOHOU.

H.) ®paiapiopa ¢oppag Kar yoviav (eik. 12)

o Ma ppalfaplopa eBIKAG OpHaAg (a) kat yia
PPAlApIoNa YOVI®OV (b) uropouv va
Xpnoyotmomeouv eldikd epyaleia pe SAKTUALO.

® Movtdpete 10 gpyaheio ppailag.

@ [1pooEYYIOTE MPOOEKTIKA TN pnXavh oTo
KATEPYALOUEVO AVTIKEIPEVO.

@ OJdnyNoTE TO KAPOUAL (C ) e EAaPPLA Tiieon KaTd
HUNKOG TOU KATEPYALOHUEVOU AVTIKEIMEVOU.

Mpoooxn:

® Avdaloya pe To UAKO va Tipoxwpdte Babundov
070 BABOG TOou KaTEPYALOUEVOU AVTIKEIHEVOU.

o Na odnyeite ™ ¢paifa navrta pe ta dUo xépla.
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7. KaBapiopog, cuvtipnong, mapayyelia
AvTAAAGKTIKQV

Mpwv and 6Aeq TG epyaocieq kabaplopou va Bydlete
TO QI§ artd m Tpida.

7.1 KaBapiopog

®* Na mpeite Ta ouoTpaTa acPaAeiag, Tiq
OXIOHEG AEPIONOU Kal TO TEPIBANUA TOU KvnTpa
600 o KaBapd amod okoévn yiveTal. ZKourioTe
™ ouokeun pe kabapd mavi i uonEte m pe
TIETIEOPEVO a€Pa O XaunAN Tieon.

® 3ag ouvioToUpe va KaBapileTe T OUOKEUN PETA
ano kabe xprion.

® Na kaBapileTe T OUCKEUN UTAKTIKA e éva uypd
mavi kat Atyo paAakéd oarouvi. Mn
XPNOWOTIOlE(TE KABAPIOTIKA 1) DLOAUTEG, SLOTL
€701 dev amokAeieTal n dPBPWON ™G CUCKEUNG.
Na mpocéxete va Unv €l0éABeL vepd OTO
£0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.

7.2 BoUpToeg Gvbpakog

® e mepintwon UnePBOAIKOU OXNUATIOHOU
omvenpwv dwoTe TIG avBpakdBoupToeEg va
eAeyBoUv amnod eIBIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

7.3 Zuvtipnon

® 3710 EOWTEPIKO TG OUCKEUNG dev BpiokovTal
GAAa eEapmuata yla Ta oroia anareitat
ouvtpnon.

7.4 NMapayyeAia avTaAAaKTIKOV

OTtav napayyEAAETE AVTAAAKTIKA va Un EexAoeTe

va avapepete Ta ENG oTOIXEA:

® TUmnog ouokeung

® AplBuodg €idoug ™G OUCKEUNG

® XapakmploTiKOG apBpog (Ident Nr.) mg
OUCKEUNG

® AplBudg Tou avVTAAAAKTIKOU

[Ma 1oxuouoeq TWEG Kal TANPOPopPieq

www.isc-gmbh.info
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1. Cihaz acgiklamasi (Sekil 1 ve 2)
El sapi

Skala

Derinlik dayanagi
Motor gévdesi
Elektrik kablosu
Acik/Kapali salteri
Devir ayarlayicisi
Kelebek civata
Kilavuz bilezigi
Pergel ucu

Freze pabucu

12 Mil sabitlemesi

13 Paralel dayanak
14 Anahtar

15 Germe sapi

16 Emme elemani

©ON®D U WN =

- o

2. Teknik 6zellikler

Sebeke gerilimi: 230V ~ 50 Hz

Gug: 1020 Watt

Bosta calisma devri: 16.000 - 30.000 dak™

Kaldirma yuksekligi: 40 mm (frezeleme derinligi)

Germe bilezigi: ¢api 8 ve 6 mm

form frezesi icin azami: ¢ap 36,5 mm
koruma izolasyonlu 11/
Agirik 3,8 kg
Ses basing seviyesi LWA 89,5 dB(A)
Ses gli¢ seviyesi LPA 100,5 dB(A)
Vibrasyon anw 3,905 m/s?

3. Kullanim amacina uygun kullanim
Ust freze 6zellikle agag ve plastik islenmesine
elveriglidir, bunun &tesinde budak yerlerinin kesilme-
sinde, oluk frezelemede, derinlemesine girintilerin
islenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Ust freze ile metal
ve tas vs. islenmeyecekir.

Makine yalnizca kullanim amacina uygun olarak kul-
lanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim kul-
lanimlar yasaktir. Bu tir kullanimlardan olugacak
hasarlardan veya yaralanmalardan kullanici sorumlu
olup imalatgi firma sorumlu tutulamaz.
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4. Onemli bilgiler

Lutfen kullanma talimatini tam okuyun ve 6zellikle
guvenlik uyarilarina dikkat edin. Kullanma talimatini
Ust freze ile birlikte bulundurun.

Kullanma talimatindaki bilgiler dogrultusunda cihazi
tantyin, dogru kullanim ve giivenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

Guvenlik uyarilan

ilgili giivenlik uyarilari ekteki kitapgik iginde
aciklanmistir.

5. igletmeye almadan énce

e Cihazi galistirmadan énce tim kapaklar ve emniy
et donanimlari talimatlara gére monte edilecektir.

@ Cihazin fisini prize takmadan énce, cihazin tip
levhasi (izerinde belirtilen teknik verilerin elektrik
sebekesi verileri ile ayni olup olmadigini kontrol
edin.

6. Yapisi ve kullanim

Dikkat!
Her tiirlii ayar ve montaj calismasindan énce
cihazin figini prizden ¢ikarin.

A.) Toz emme elemaninin montaji (Sekil 3)

Toz emme elemanini (16) iki gdmme basl civata (a)
ile freze pabucuna (11) baglayin. Emme elemani
capli emme cihazlarinda (elektrikli stiplrge)
kullanilabilir.

B.) Paralel dayanagin montaji (Sekil 4)

@ Paralel dayanagin (13) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (11) deliklerine (b) takin.

@ Paralel dayanagi (13) istenilen dlglye ayarlayin ve
kelebek civatalar ile sikin.
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C.) Pergel ucunun montaji (Sekil 5)

@ Pergel ucunu (10) paralel dayanagin (13) kilavuz
miline (a) takin ve kelebek civatalar (b) ile
sabitleyin.

® Pergel ucunu malzemenin Gzerine koyun.

@ istenilen yarigap degerini, paralel dayanag@i (13)
kaydirarak ayarlayin ve kelebek civatalar ile
sabitleyin.

® Makineyi ¢aligtirin.

o Germe sapini (15) actiktan sonra makineyi
yavagca dayanaga kadar asagi hareket ettirin.

® Duzenli ilerletme ile oluk, kademe vs. gibi
frezeleme ¢alismalarini yerine getirin. Bu
calismalarda makine iki elle hareket ettirilecektir.

® Calisma sonunda makineyi yukari konuma getirin.

® Makineyi kapatin.

13.05.200

D.) Kilavuz bile: n montaji (Sekil 6/7/8)

o Kilavuz bilezigini (9) iki gomme basli civata (f) ile
freze pabucuna (11) baglayin.

o Kilavuz bilezigi (9) harekete baslama bilezigi (b)
ile sablon § lizerinde hareket ettirilir.

® Tam dogru kopyalama igin i pargasi (d),
,harekete baslama bilezigi dig kenari“ ile ,freze (e)
dis kenar“ arasindaki fark kadar bly(k olacaktir.

E) Freze takiminin montaji (Sekil 9)
Dikkat: Fisi prizden ¢ikarin!

@ Mil sabitlemesi donanimi ile basit freze ucu
degistirmesi

@ Mil sabitlemesine bastirin ve mili sabitleyin (12).

@ Baslik somununu anahtar ile gevsetin.

@ Freze ucunu degistirin ve baglik somununu anaht
ar ile sikin.

Dikkat: Cihazi galistirmadan dnce ayar ve montaj
aletlerini tekrar sokiin.

® Freze takiminin sékilmesi montaj isleminin tersi
yéniinde gergeklesir.

F. Freze derinliginin ayarlanmasi (Sekil 10)

® Makineyi islenecek parganin izerine koyun.

@ Kelebek civatasi (a) ve germe sapini (15) agin.

® Freze is pargasina temas edinceye kadar
makineyi yavasca asagiya hareket ettirin.

® Germe sapini (15) sikin.

@ Derinlik dayanagini (3) skala (3) yardimi ile
istenilen frezeleme derinligine ayarlayin ve k
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elebek civatasi ile sabitleyin.

® Makineyi calistirmak icin agik/kapall salterine (6)
basin.

@ Devir ayarlayicisi (7) ile gerekli olan freze takimi
devir degerini ayarlayin.

@ Frezeleme iglemini baglatmak icin germe sapini
(15) tekrar agin ve frezeyi indirin.

® Calismalar tamamlandiktan sonra makine tekrar
baslangi¢ pozisyonuna getirilecektir.
Ust frezenin devir degeri frezelenecek malzemeye,
ilerletme (besleme) hizina ve kullanilan freze
takimina baghdr.

G. Frezeleme yonii (Sekil 11)

@ Frezeleme islemi daima, dénme yoniine (aksi yon)
karsi yonde gergeklesmelidir. Aksi takdirde geri
tepme nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.

H. Form ve kenar frezeleme (Sekil 12)

@ Form (a) ve kenar (b) frezeleme iglemi icin hareket
baglama bilezigi bulunan &zel freze takimlari da
kullanilabilir.

@ Freze takimini monte edin.

® Makineyi dikkatlice is pargasina yaklastirin.

@ Kilavuz muylusunu veya rulmani § hafifce
bastirarak is pargasinin kenari boyunca hareket
ettirin.

Dikkat:

® Malzeme tiiriine bagl olarak biiyiik frezeleme
derinlikleri ile calisildiginda ¢alismalar birkag
kademede yapilacaktir.

o Frezeleme calismalarinda iist freze cihazini iki
elinizle tutun.

7. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme caligmasina baslamadan &nce fisi priz-

den cikarin.

7.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
govdesini miimkin oldugunca toz ve kirden temiz
tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya disuk
basingl hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi tavsiye
ederiz.
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® Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin igine su girmemesine dikkat
edin.

7.2 Kémiir fircalar

o Komdrlerde agiri kivileim olustugunda kémiir
firgalarinin, uzman elektrik personeli tarafindan
kontrol edilmesini saglayin.
Dikkat! Kdmr firgalar sadece uzman elektrik
personeli tarafindan degistirilecektir.

7.3 Bakim
o Cihazin iginde bagka bakimi yapilacak parga
bulunmaz.

7.4 Yedek parca siparigi:

Yedek par¢a siparisinde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

e istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gérilebilir.
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and standards marked below for the article 3nAd@ver TRV ak6Aoudn cupPwvia cOPPWvVa pe
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89/336/EWG_93/68/EEC | | 95/54/EG:
[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:
[ ] 89/686/EWG

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3; EN 60745-1;
EN 60745-2-17

Landau/lsar, den 04.05.2005 /Q - /w
\/Enking

Weijthsglgartner
Leiter QS Konzern Leiter Technik EC

Art.-Nr.: 43.505.20 I.-Nr.: 01015 Archivierung: 4350520-10-4155050]
Subject to change without notice
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GARANTIEURKUNDE

Selbstversténdlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
i i ieser 2 Die Garan-

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fiir den Fall,dass unser Produkt mangelhat sein sollt.

Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaRe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

génzung der lokal giiltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie lhren Ansprechpartner des regional zustandigen Kun-
i oder die unten i i

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

@ Eyyonon

TMa ™ ouokeun Mou avagépetat oMy OBNYia XPHONG TIAPEXOULE EYYUNon 2
£TGV Y TV MepinTwon Katd My onoia To MPoidv pag anodetel
eAatTtwpatko. H npoBeoia Twy 2 1@V apxifel pe mv petapiBaon Twv:
Kwd0vwy 1) My napakaPn ™G cudkewiq ano Tov meham. MpounéBeon yia
™V agiwon ™G eYYUNoNg Eival N owoT CUVTIENCN CUNPLVA pE TV OBNYia
XPAONG KaBAG Kal 1) XPAO TG OUGKEUNG HAG QVAAOYQ |E TOV OKOTO Yia Tov
onoio npoopiZeTat.

Suoika SlatnpeiTe 6Aa Ta SIKAIDEATA TNG VOHIENG EYYUNONG oTa mAaioia
QUTAV TWV 2 ETAV.

H eyyinon woxuet eviog mg OpooTiovdiakng Anpokpartiag mg Meppaviag i
EVTOG TG X@PAS TOU EKAOTOTE TOTIKOU EKTIPOCMTIOU TWAACEWY U)X
OUMAPWHA TWV TOTIKGY BOTAEEWY. MapakalOULE VA TIPOGEEETE TOV
apHOBIO TOU TOTIKOU TUAHATOG EEUNMPETMONG MEAGTGV 1 TV KATWTEPW

GARANTI BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, triiniin kusurlu olmasina kars1 2 yil
garantilidir. 2 Yillik garanti siiresi, teminat devri veya aletin miisteri tarafindan
satin alinmasi ile basfar.

Garanti haklarindan faydalanmak icin aletin yGnetmeliklere uygun sekilde
bakiminin yapilmasi, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtilen talimatlar dogrultusunda kullaniimast sarttr.

Dogal olarak kanunen éngériilen garanti haklarindan faydalanma bu 2 yil
iginde gegerli olacaktir.

Garanti Federal Aimanya sinirlari iginde veya gegerli olan yerel kanuni yonetme-
liklere ek olarak iigili Gikelerin ana boige pazarlama partnerlerinin ydnetmelikleri
dogrultusunda gegerlidir. Liitfen yetkili olan mister hizmetleri bsige temsilcilikle-
1i veya asagida aiklanan servis adreslerini dikkate aliniz.

Uriinlerinin dokimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay alinmak sartiyla serbestir

H avatunwon 1 GAAn avanapaywyn TEKUNPIOOEWY Kat
OUVOBEUTIKOV PUAAGSIWY TWV TPOIOVTWV TG ETAIPEIAG, aKoun Kat
OF QMooTAcLaTa, ETITPETETAL HOVO HETA AMo PNTY EYKPLoN ™G
etapeiag 1ISC GmbH.

@ O KATAOKEVAOTAG BIAMPEL TO SIKAIWHA TEXVIKOY aAAaY@V

@ Teknik degisiklikler olabilir
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Moévo ya xwpeg Mg EE
Mn meTdte NAEKTPIKEG OUCKEUEG OTA OLKIAKA aroppiupaTa.

ZUpgpwva pe mv Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIDIOUEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG Kal
yla mv getatporm) oe EBvikd Akalo TMPETEL VA OUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA EPYAAEiQ Kat
Va QVaKUKAGVovTaL.

EVOAAGKTIKY) AUOT avakUKAWONG avTi EMOTPOPNRG

O 1BloKMMG ™G NAEKTPIKNG OUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, avTi va ETIOTPEPEL T OUOKEUN, va
OUPBAAEL 0NV OwOoT SlABe0N OE TEPITTWOT) TToU dev XPEIAZETAL TIAEOV I OUCKEUN. H PETAXEpLopEVN
OUOKeUN Hropei va napaxwpenBei oe Yrmpeoia andoupong n ornoia Ba ekTéAEoel TV dldbeon Tou
TIPOLOVTOG CUNPWVA PE TIG EBVIKEG MPOBLAYPAPES AVAKUKAWONG KAl AropppaTwy. Aev
oupnepthapBavovTal ta e§apmuata 1 Bonbntikd e€ap TMUATA TWV HETAXEPIOUEVWV OUCKEUMV XWPIiq
NAEKTPIKA TUAHATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlan ¢ope atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Ydnetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak calisan geri déntisim merkezlerine vermekle yukiumluddr. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal déntstim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin artilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

EH 05/2005
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