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1. Opis urzadzenia (Rys. 1)

1 uchwyty
2 Sruba regulacyjna ogranicznika glebokosci
frezowania

3 obracany ogranicznik rewolwerowy

4 wigcznik/wytacznik

5 $ruba ustalajgca zespolu napedowego
6 ogranicznik giebokosci frezowania

7 podstawa frezarki

8  Sruba ustalajgca prowadnicy réwnoleglej
9 nakretka zaciskowa

10 rolka prowadzaca

11 koncoéwka cyrkla frezu

12 trzpien blokujacy watka

13 tuleja zaciskowa

14 Kucz do nakretki zaciskowej

16 prowadnica rownolegta

16 skala

17 tuleja kopiujaca

18 prowadnica uniwersalna

19 prowadnica frezu

20 plyta slizgowa

2. Specyfikacja techniczna

Napiecie zasilajgce: 230V ~ 50 Hz
Pobdr mocy: 650 W
Predkos¢ obrotowa 30.000 obr./min
Wysokos¢ skoku frezarki: 52 mm (glebokose frezowania)
Tuleja zaciskowa: @816 mm
do frezow profilowych maks: @ 40 mm
Izolacja przeciwporazeniowa

Ciezar urzadzenia 3 kg
Poziom cisnienia akust. LWA 88,5 dB(A)
Poziom mocy akust. LPA 101,5 dBA)
Wibracje ay,, 3,8 m/s?

3. Stosowanie zgodne z przeznaczen

Frezarka gormowrzecionowa nadaje sie szczegodlnie do
obrébki drewna i tworzyw sztucznych, ponadto do
wycinania sekow, frezowania wpustow, pogiebiania
rowkow, kopiowania tukow oraz ozdobnego pisania.
Frezarki gdmowrzecionowej nie wolno stosowac do
obrébki metali, kamieni itp.

Urzadzenie mozna uzywac tylko zgodnie z
przeznaczeniem.

Kazde inne, wychodzgce poza ten zakres zastosowanie
jest niezgodne z przeznaczeniem.

Za wynikajace stad szkody i obrazenia wszelkiego
rodzaju odpowiada uzytkownik / obstugujacy, a nie
producent.

4. Wazne wskazowki

Nalezy starannie przeczytac instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej wskazowek. Prosimy
zapoznac¢ sie na podstawie tej instrukcji z urzadzeniem,
jego prawidlowym uzywaniem oraz wskazowkami
dotyczacymi bezpieczenstwa. Instrukcje obstugi nalezy
przechowywac¢ wraz z frezarkg gomowrzecionowa.

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

® \Wtyczke przewodu zasilajgcego podigczac do
gniazdka sieciowego, gdy urzgdzenie jest wytaczone.

® Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot przed
przesuwaniem za pomoca odpowiednich przyrzaddw
mocujgcych.

® Przewdd zasilajgey prowadzi¢ zawsze z tylu, za
urzgdzeniem.

® Przed wykonywaniem prac przy frezarce nalezy
wyciagnac wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka
sieciowego.

® Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢
prawidiowe zamocowanie frezu.

® Podczas pracy frezarkg dba¢ o pewng postawe ciala.

® Frezowanie nalezy wykonywac w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotow frezu.

® W przedmiocie obrabianym wolno zagtebiac tylko
wirujgey frez.

® Frezarke gorowrzecionowg prowadzi¢ zawsze
obydwiema rekami.

@ Nie wolno przekracza¢ maksymalnej predkosci
obrotowej frezarki.

® Przestrzega¢ momentu reakgji urzadzenia.
Szczegblnie w przypadku zakleszczonego frezu.

® Po zakorczeniu pracy odczekac az urzadzenie
powrdci do pozyciji wyjsciowe).

® Uzywac tylko frezdw o prawidiowym szlifie.

® Frezy mocowac polaczeniem zamykanym sitowo.

® W przypadku wigkszych glebokosci frezowania, w
zaleznosci od grubosci materiatu, frezowanie wykona¢
w kilku etapach.

@ Halas na stanowisku pracy moze przekroczy¢ 85 dB
(A). W tym wypadku konieczne jest zastosowanie
Srodkow zabezpieczajacych uzytkownika przed
hatasem. Halas emitowany przez frezarke zostat
zmierzony wg norm ISO 3744, NFS 31-031
(84/537/EWG).

® \Wartosc¢ wibracji zostala okreslona wg normy ISO
8662-8.

o
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5. Przed uruchomieniem

® Przed uruchomieniem nalezy prawidiowo zamontowac
ostony i elementy zabezpieczajace.

® Sprawdzi¢ przed podiaczeniem maszyny, czy dane
na tabliczce znamionowej zgadzajg sie z wartoscig
napiecia w sieci zasilajace;.

6. Budowa i obstuga

Uwaga!

Przed wszystkimi pracami montazowymi i
regulacyjnymi nalezy wyciagna¢ wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdka!

A.) Montaz uchwytéw (rys. 4)

® \Wsuna¢ element dociskowy (a) do otworu w
uchwycie, jak to pokazano na rysunku.
@ Teraz nalezy przykrecic uchwyty (1)

B.) Montaz krééca do odsysania pytu (rys. 6)

Uwaga! Stosowanie urzadzenia odsysajacego pyt
jest ze wzgledow zdrowotnych absolutnie
konieczne.

® Krociec do odsysania pylu (19) przykreci¢ na stale do
podstawy frezarki (7) Srubami z fbem wpuszczonym.

Krociec do odsysania pytu moze by¢ stosowany do
urzgdzen odsysajgcych (odkurzaczy) z wezem o ( 36
mm. W przypadku innych srednic weza nalezy stosowac
adapter odsysajacy (a).

C.) Montaz prowadnicy réwnolegtej (rys. 8)

@ Walek prowadzgcy prowadnicy rownolegtej (15)
wsuna¢ do otwordw w podstawie frezarki (7).

@ Ustawi¢ prowadnice rownoleglg (15) na wymagany
wymiar i przymocowac¢ Srubami motylkowymi.

@ Nalozy¢ skale (16) na watek prowadnicy.

D.) Montaz rolki prowadzacej (rys. 7)

@ Rolke prowadzaca (10) przymocowac do prowadnicy
rownoleglej dwiema srubami.

® Wsuna¢ prowadnice rownolegta do podstawy frezarki.

@ Ustawi¢ frezarke na materiale.

® Przytozy¢ rolke prowadzaca (10) do krawedzi
materiatu | ustawi¢ zgdany odstep.

@ Ustali¢ prowadnice rownoleglg srubami motylkowymi.

® Wigczy¢ urzadzenie, obnizy¢ frez i prowadzi¢ rolke
prowadzacg (10), lekko naciskajgc, wzdtuz krawedzi
materiatu.

® Wylgczy¢ urzadzenie i doprowadzi¢ do potozenia
wyjsciowego.

E.) Montaz koncowki cyrkla frezu (rys. 7)

® Przykreci¢ koncowke cyrkla frezu (11) do prowadnicy
rownoleglej zatgczong Sruba.

Uwaga: Prowadnice rownolegta nalezy odwrocic tak,
aby szyna prowadzaca byta skierowana do gory.

® Ustawi¢ korcowke cyrkla frezu na materiale.

@ Ustawi¢ wymagany promien, przesuwajgc
prowadnice rownolegla i przymocowac dwiema
Srubami motylkowymi (8).

® \Wigczy¢ urzadzenie.

® Powoli przesuwac frezarke w kierunku do dotu, az do
ogranicznika.

® Frezowac wpusty, zagiebienia itp. Frezarke prowadzi¢
rownomiermnie obiema rekami.

® Po zakoriczeniu pracy przesungc frezarke do gory, do
polozenia wyjsciowego.

® \Wylaczy¢ urzadzenie.

F.) Montaz tulei kopiujacej (rys. 9)

® Przymocowac tuleje kopiujgcea (17) do podstawy
frezarki (7) dwiema Srubami z toem wpuszczonym.

® Tuleje kopiujaca (17) prowadzi sie pierscieniem
oporowym wzdiuz szablonu.

® Aby uzyskac dokltadng kopie, przedmiot frezowany
musli by¢ wiekszy o réznice ,krawedzi zewnetrznej
pierscienia oporowego” i krawedzi zewnetrznej frezu®.

G.) Montaz plyty slizgowej (rys. 6)

@ Przymocowac plyte slizgowa (20) do spodu podstawy
frezarki (7) za pomoca srub z fbem wpuszczonym.

Plyta slizgowa moze by¢ stosowana do kopiowania
szablondw o wigkszych promieniach.

H. ) Montaz prowadnicy uniwersalnej (rys. 6)

® Przykreci¢ wymagang szyne prowadzaca do
prowadnicy uniwersalnej (18).

® Przykreci¢ prowadnice uniwersalng (18) do podstawy
frezarki (7) dwiema Srubami.

l.) Montaz frezu (rys. 5)

Uwaga: \Wyciagna¢ wtyczke przewodu zasilajacego z
gniazdka!

® Zalozyc¢ tuleje zaciskowa do wrzeciona ().

® Nakretke zaciskowa (9) nakrecic lekko na wrzeciono.
® Zalozy¢ frez do tulei zaciskows).

® Trzymac wrzeciono trzpieniem blokujacym (12).

o
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@ Dociggnac¢ nakretke zaciskowa (9) kluczem
widetkowym (14).

Uwaga: Przed uruchomieniem frezarki nalezy usungé
narzedzia montazowe i regulacyjne.

@ Aby wyja¢ zamocowany frez, nalezy wykonac
powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

J.) Regulacja gtebokosci frezowania (rys. 2)

® Ustawic¢ frezarke na przedmiocie obrabianym.

® Odkrecic $rube motylkowa (2).

® Frezarke przesuwac powoli do dotu, az frez dotknie
do przedmiotu obrabianego.

® Ogranicznik glebokosci frezowania (6) ustawi¢ na skali
na zadang glebokosc i ustalic w tym potozeniu srubg
motylkowa (2). Doktadnej regulacji dokonuje sie
ogranicznikiem rewolwerowym.

@ Przez obracanie ogranicznika rewolwerowego mozna
dodatkowo regulowac glebokosc¢ frezowania.

® Aby zalgczy¢ urzadzenie przesungé
wiacznik/wytacznik (6) do dotu.

® Aby wykonac frezowanie obnizy¢ frez.

® Po zakonczeniu pracy nalezy ustawic¢ frezarke w
polozeniu wyjsciowym.

K.) Kierunek frezowania

® Frezowanie nalezy wykonywac w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu frezu.. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen na
skutek odbicia urzadzenia.

L.) Frezowanie ksztattowe i krawedziowe (rys.13)

@ Do frezowania ksztattowego i krawedziowego mozna
stosowac tez frezy specjalne z pierscieniem
oporowym.

® Zamontowac frez.

@ Dosung¢ ostroznie urzadzenie do przedmiotu
obrabianego

@ Czop prowadzacy lub fozysko kulkowe prowadzi¢
wzdiuz przedmiotu obrabianego lekko dociskajac.

Uwaga:

® W przypadku wiekszych glebokosci frezowania, w
zaleznosci od grubosci materialu, frezowanie wykonac
w kilku etapach.

® Przy frezowaniu nalezy trzymac frezarke zawsze
obiema rekami.

® Szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika muszg by¢
drozne i nalezy utrzymywac je w czystosci. W celu
wyczyszczenia nalezy je przedmuchac sprezonym
powietrzem.

7. Konserwacja

o
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1. Descrierea aparatului (fig. 1)

1. Manere
2. Surub de reglare pentru limitatorul de adancime
3. Opritorul rotativ al capului-revolver
4. Comutator de pornire/oprire
5. Surub de fixare pentru unitatea de actionare
6. Limitator de adancime
7. Talpa de frezare
Surub de fixare pentru electrica de frezat de sus
8. limitatorul paralel
9. Piulita de strangere
10. Rola de ghidare
11. Varf de trasare
12. Bolt pentru blocarea arborelui
13. Bucsa elastica de prindere
14. Cheie pentru piulita de strangere
15. Limitator paralel
16. Scala
17. Mangon de ghidare
18. Limitator universal
19. Limitator de frezare
20. Placa de baza

2. Date tehnice

Tensiune de retea: 230V ~ 50 Hz
Consum de putere: 650 Watt
Turatia la mers in gol: 30.000 min™
Adancimea de frezare: 52 mm

Bucsa elastica de prindere: diametru 8 si 6 mm

pentru freza profilatd max.: diametru 40 mm

Cu izolatie de protectie

Greutate: 3 kg
Nivelul de presiune sonora LWA: 88,5 dB (A)
Nivelul de putere sonora LPA: 101,5 dB (A)
Vibratia ay,,: 3,8 m/s?

3. Utilizarea conform dispozitiilor

Masina de frezat de sus este destinata in special
prelucrarii de lemn si materiale plastice precum si
decuparii de noduri de lemn, frezarii de caneluri,
prelucrarii de adancituri, copieri de curbe si trasaturi
de scriere si altele.

Masina de frezat de sus nu are voie sa fie utilizata la
prelucrarea de metale, piatra etc..

Masina trebuie utilizatd numai conform dispozitiilor
ei.

8

Orice alta utilizare Tn afara acestor dispozitii nu este

corespunzatoare. Pentru deteriorarile sau ranirile de
orice natura care rezulta de aici raspunde utilizatorul,
respectiv operatorul, dar nu producatorul.

4.

indrumari importante

Va rugdm sa cititi cu atentie instructiunile de utilizare
si sa respectati indrumarile lor. Familiarizai-va pe
baza acestor instructiuni de utilizare cu aparatul, cu
utilizarea corecta precum si cu indrumarile de
siguranta. Pastrati instructiunile de utilizare impreuna
cu masina de frezat de sus.

indrumari de siguranta

introduceti fisa in priza numai cand masina este
deconectata.

asigurati piesa de lucru impotriva alunecarii cu
ajutorul unui dispozitiv de prindere.

asezati cablul intotdeauna in spatele maginii.
fnaintea tuturor lucrarilor la masina, scoate-ii fisa
de retea din priza.

fnaintea punerii in functiune trebuie verificata
pozitionarea fixa a frezei.

aveti in vedere intotdeauna de a avea o pozitie
sigura la lucru.

frezarea trebuie realizata intotdeauna in sens
contrar directiei de rotatie (contraavans) a frezei.
inceperea frezarii materialului de lucru trebuie
efectuatd numai cu freza in migcare.

ghidati masina de frezat de sus intotdeauna cu
ambele maini.

turatia maxima a masinii de frezat de sus indicata
nu trebuie depasita.

aveti in vedere momentul de reactiune al masinii;
fnainte de toate in cazul frezei blocate.

dupa incheierea lucrului Iasati masina s& revina in
pozitia initiala.

utilizati numai freze slefuite foarte bine.

strangeti freza cu contact fortat.

n functie de material, in cazul adancimilor mari de
frezate lucrati in mai multe etape.

producerea de zgomot la locul de munca poate
depési 85 dB (A). In acest caz sunt necesare
luarea de méasuri de protectie sonore pentru
persoana care deserveste masina. Zgomotul
produs de aceasta unealta electrica a fost masurat
conform ISO 3744, NFS 31-031 (84/537/CEE).
valoarea oscilatiilor emise a fost stabilita conform
ISO 8662-8.

o
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5. Inainte de punerea in functiune

@ inainte de punerea in functiune trebuie ca toate
dispozitivele de acoperire si siguranta sa fie
montate regulamentar.

@ asigurati-va inaintea conectarii maginii ca datele
de pe placuta indicatoare a tipului masinii coincid
cu datele refelei electrice.

6. Montare si deservirea

Atentie!

Scoateti din priza figsa de retea inaintea tuturor
montajelor si lucrarilor de reglare.

A.) Montarea manerelor (fig. 4)

@ impingeti tamponul (a), asa cum este indicat, in
gaura pentru maner.

@ insurubati acum manerele (1)

B) Montarea racordului de aspirare (fig. 6)

Atentie! Din motive de sanatate este absolut
necesar utilizarea unei aspiratii de praf.

@ Fixati prin insurubare racordul de aspirare (19) cu
ambele suruburi cu cap inecat la talpa de frezare

).

Racordul de aspirare poate fi utilizat la aparate de

aspiratie (aspiratoare de praf) cu furtun de aspirare
de diametru 36 mm. in cazul altor diametre trebuie
utilizat adaptorul de aspirare (a).

C.) Montarea limitatorului paralel (fig. 8)

e impingeti axa de ghidare a limitatorului paralel (15)
in orificiile talpii de frezare (7).

o reglati limitatorul paralel (15) la dimensiunea dorita
si fixati prin strangere cu suruburile-fluture (8).

@ introduceti scala (16) pe axa de ghidare.

D.) Montarea rolei de ghidare (fig. 7)

o fixati prin insurubare rola de ghidare (10) cu
ambele suruburi la limitatorul paralel.

o impingeti limitatorul paralel in talpa de frezare .

® asezafi masina pe material.

@ amplasati rola de ghidare (10) la muchia
materialului si reglati la distanta dorita.

o fixati limitatorul paralel cu suruburile-fluture.

@ conectati masina, coborati freza si conduceti
printr-o contraapasare usoara rola de ghidare (10)
de-a lungul muchiei materialului.

@ deconectati masina si readuceti-o la pozitia
initiala.

E.) Montarea varfului de trasare (fig. 7)

o fixati prin ingurubare varful de trasare (11) la
limitatorul paralel cu surubul anexat.

Atentie: limitatorul paralel trebuie rasucit astfel incat
sina de ghidare sa fie indreptata in sus.

@ asezati varful de trasare pe material.

@ reglati raza dorita prin deplasarea limitatorului
paralel si fixati cu ambele suruburi-fluture (8).

@ conectati masina.

® miscati masina incet in jos pana la limita.

@ cu naintare uniforma frezati canelurile,
proeminentele si altele. Ghidati masina de frezat
cu ambele maini.

@ dupa incheierea lucrului readuceti masina la
pozitia de sus.

@ deconectali magina.

F.) Montarea mansonului de ghidare (fig. 9)

o fixati mansonul de ghidare (17) cu ambele
suruburi cu cap inecat la talpa de frezare (7).

@ mansonul de ghidare (17) se deplaseaza cu inelul
de ghidare de-a lungul sablonului.

@ piesa de lucru trebuie sa fie mai mare cu diferenta
dintre ,muchia exterioara a inelului de ghidare” si
»muchia exterioara a frezei“, pentru a obtine o
copie exacta.

G.) Montarea placii de baza (fig. 6)

® montati placa de baza (20) pe partea inferioara a
talpii frezei (7) cu surubul cu cap inecat.

Placa de baza poate fi folosita pentru frezare de-a
lungul sabloanelor cu raze mari.

H) Montarea limitatorului universal (fig. 6)

@ insurubati bara opritoare dorita la limitatorul
universal (18).

® montati limitatorul universal (18) cu ambele
suruburi la talpa de frezare (7).

o
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1) Montarea uneltei de frezare (fig. 5)
Atentie: scoateii din priza fisa de retea!

@ asezati bucsa elastica de prindere in ax (a).

@ insurubati usor piulita de strangere (9) pe ax.

@ introduceti unealta de frezare in bucsa elastica de
prindere.

@ tineti fix axul cu boltul de blocare (12).

@ strangeti piulita de strangere (9) cu cheia
mecanica fixa (14).

Atentie: indepartati inainte de punerea in functiune
uneltele de montare si reglare.

@ pentru a indeparta unealta de frezare procedati in
ordine inversa.

J.) Reglarea adancimii de frezare (fig. 2)

® asezati masina pe piesa de lucru.

@ slabiti surubul-fluture (2).

@ deplasati incet in jos masina pana ce freza atinge
piesa de lucru.

@ reglati limitatorul de adancime (6) cu ajutorul
scalei pe adancimea dorita de frezare si fixati cu
surubul-fluture (2). Cu ajutorul opritorului reglabil al
capului-revolver se realizeaza reglarea fina.

@ prin rotirea opritorului capului-revolver poate fi
reglata suplimentar adancimea de frezare.

@ apasati comutatorul de pornire-oprire (6) pentru a
conecta magina.

@ coboréti freza pentru a executa procesul de
frezare.

@ dupa incheierea lucrului masina trebuie readusa la
pozitia initiala.

K.) Directia de frezare

o frezarea trebuie sa se realizeze intotdeauna in
sens contrar directiei de rotatie (contraavans). in
caz contrar exista pericolul de ranire din cauza
reactiunii.

10

L.) Frezarea de profiluri si a muchiilor (fig. 13)

® pentru frezarea de profiluri si frezarea muchiilor se
pot utiliza si freze speciale cu inel de ghidare.

® montati freza.

@ aduceti magina cu atentie la piesa de lucru.

® deplasati cepul de ghidare sau rulmentul cu bile
de-a lungul piesei de lucru cu o apasare ugoara.

Atentie:

o in functie de material trebuie lucrat in mai
multe etape in cazul adancimilor mari de
frezare.

o tineti cu ambele méaini masina de frezat de sus
la toate lucrarile de frezare.

7. Intretinere

@ pastrati intotdeauna libere si curate orificiile de
aerisire de la carcasa motorului. Acestea trebuiesc
curatate prin suflare cu aer comprimat.
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1. Cihaz aciklamasi (Sekil 1) 4. Onemli bilgiler

1 Elsaplan Lutfen kullanma talimatini tam okuyun ve 6zellikle

2 Derinlik dayanagi ayar civatasi guvenlik uyarilarina dikkat edin. Kullanma talimatini

3 Acik/Kapali salteri Ust freze ile birlikte bulundurun.

4 Doner revolver dayanagi Kullanma talimatindaki bilgiler dogrultusunda cihazi

5 Tabhrik Unitesi sabitleme civatasi taniyin, dogru kullanim ve giivenlik uyarilari

6 Derinlik dayanagi hakkinda bilgi edinin.

7 Freze pabucu

8 Paralel dayanak sabitleme civatasi Genel gﬁvenlik uyanlan

9 Germe somunu

10 Kilavuz makara @ Fisi yalnizca makine kapaliyken prize takin.

11 Pergel ucu @ islenecek pargayi sikma elemanlari ile kaymaya

12 Mil sabitleme pimi karsI emniyet altina alin.

13 Germe bilezigi ® Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun.

14 Germe somunu anahtari ® Makine (izerindeki calismalardan énce figi prizden

15 Paralel dayanak cekin.

16 Skala @ isletmeye sokmadan énce frezenin saglam

17 Kilavuz bilezigi oturmasi kontrol edilmelidir.

18 Universal dayanak ® Calisirken daima glivenli sekilde durmaya dikkat

19 Freze dayanagi edin.

20 Taban plakasi ® Frezeleme iglemi daima frezenin dénme yénilibe
(aksi yin) karsi yapiimalidir.

2. Teknik (")ze||ik|er @ islenilecek pargaya sadece freze caligir
durumdayken dalin.

Sebeke gerilimi 230V ~ 50 Hz @ Ust frezeyi daima iki elinizle tutun.

" ® Frezeler icin 6ngdrilen azami devrin Ustiine

Gig 650 Watt cikilmamalidir.

Bosta galisma devri 30.000 1/dak ® Makinen reaksiyon torkuna dikkat edin; 6zellikle

Kaldirma yuksekligi: 52 mm (frezeleme derinligi) freze sikistiginda.

@ is bittikden sonra makinenin baslangic
Germe bilezigi: Cap 8 ve 6 mm pozisyonuna gelmesini saglayin.
® Yalnizca iyi bilenmis freze uglarini kullanin.

form frezesi igin azami: Cap 40 mm ® Freze uclarini kuvvet baglantisi ile sikin.

koruma izolasyonlu ® Malzeme tlrline bagl olarak buyik frezeleme
- derinlikleri ile ¢alisildiginda ¢alismalar birkag

Agiritk Skg kademede yapilacaktir.

Ses basing seviyesi LWA 88,5 dB(A) ® Calisma yerindeki ses 85 dB(A) lizerine ¢ikabilir.

- i Bu durumlarda kullanicinin sesden korunma
LPA 101,5 dB(A
Ses gug seviyesi /5 dBA) o6nlemlerini almasi gerekmektedir. Bu elektrikli
Vibrasyon ap,, 3,8 m/s2 cihazin olusturdugu ses ISO 3744, NFS 31-031
(84/637/AET) normlarina gore dlgilmustir.
3. Kullanim amacina uygun kullanim ® Yayilan titresim degerleri ISO 8682-8 normuna

gore belirlenmigtir.

Ust freze ézellikle agag ve plastik islenmesinde
elveriglidir, bunun 6tesinde budak yerlerinin

kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine 5. Isletmeye almadan énce

girintilerin iglenmesinde, kavislerin ve yazilarin ) . .

kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Ust freze ile ® Cihazi caligtirmadan 6nce tlim kapaklar ve
metal, tas vs. islenmeyecekiir. emniyet donanimlari talimatlara gére monte
Makine yalnizca kullanim amacina uygun olarak edilecektir. . ) ]
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tiim @ Cihazin fisini prize takmadan 6nce, cihazin tip
kullanimlar yasaktir. Bu tiir kullanimlardan olusacak levhasi tizerinde belirtilen teknik verilerin elektrik
hasarlardan veya yaralanmalardan kullanici sorumiu sebekesi verileri ile ayni olup olmadigini kontrol
olup imalatgi firma sorumlu tutulamaz. edin.

11
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6. Yapisi ve kullanim

Dikkat!
Her tiirlii ayar ve montaj calismasindan énce
cihazin fisini prizden c¢ikarin.

A.) El saplarinin montaiji (Sekil 4)

® Baski parcasini (a) sekilde gosterildigi gibi el sapi
deligine itin.

® Sonra el sapini (1) baglayn.

B.) Toz emme elemaninin montaji (Sekil 6)
Dikkat! Saglik acisindan toz emme tertibatinin
kullaniimasi mutlaka gereklidir.

® Toz emme elemanini (19) iki adet gdmme bagl
civata ile freze pabucuna (7) baglayin.

Emme elemani 36 mm ¢apli emme cihazlarinda
(elektrikli sipurge) kullanilabilir. Diger cap degerleri
icin emme adaptori (a) kullanilacaktir.

C. Paralel dayanagin montaji (Sekil 8)

e Paralel dayanagin (15) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (7) deliklerine takin.

o Paralel dayanag (15) istenilen élguye ayarlayin ve
kelebek civatalar (8) ile sikin.

e Skalayi (16) kilavuz miline takin.

D. Kilavuz makarasinin montaiji (Sekil 7)

@ Kilavuz makarasini (10) iki civata ile paralel
dayanaga baglayin.

o Paralel dayanag freze pabucuna takin.

® Makineyi is pargasinin tizerine oturtun.

o Kilavuz makarasini (10) malzeme kenarina
dayayin ve istenilen mesafeyi ayarlayin.

e Paralel dayanagi kelebek civatalar ile sabitleyin.

® Makineyi caligtirin, frezeye indirin ve hafifce
karsidan basarak kilavuz makarasini (10)
malzeme kenari boyunca hareket ettirin.

@ Makineyi kapatin ve tekrar baslangi¢c pozisyonuna
getirin.

E. Pergel ucunun montaji (Sekil 7)
@ Pergel ucunu (11), alet ile birlikte génderilmis olan
civata ile paralel dayanaga baglayin.

Dikkat: Paralel dayanak, dayanak kizagi yukari
bakacak sekilde déndirilmelidir.

12

® Pergel ucunu malzemenin tzerine koyun.

@ istenilen yaricap degerini, paralel dayanag:
kaydirarak ayarlayin ve kelebek civatalar (8) ile
sabitleyin.

® Makineyi caligtirin.

® Makineyi yavasca dayanaga kadar asagi hareket
ettirin.

@ Duzenli ilerletme ile oluk, kademe vs. gibi
frezeleme caligmalarini yerine getirin. Bu
calismalarda makine iki elle hareket ettirilecektir.

® Calisma sonunda makineyi yukari konuma getirin.

® Makineyi kapatin.

F. Kilavuz bileziginin montaji (Sekil 9)

@ Kilavuz bilezigini (17) iki gdmme bagh civata ile
freze pabucuna (7) baglayin.

@ Kilavuz bilezigi (17) harekete baslama bilezigi ile
sablon Uzerinde hareket ettirilir.

® Tam dogru kopyalama igin is pargasi, ,harekete
baslama bilezigi dis kenari“ ile ,freze dis kenar“
arasindaki fark kadar biyuk olacaktir.

G. Taban plakasinin montaji (Sekil 6)
® Taban plakasini (20) freze pabucunun (7) alt
tarafina gémme bagl civata ile monte edin.

Taban plakasi, buyuk yaricapli sablon boyunca
yapilan frezeleme caligsmalarinda kullanilabilir.

H. Universal dayanagin montaiji (Sekil 6)

@ istenilen dayanak citasini tiniversal dayanaga (18)
monte edin.

@ Universal dayanagi (18) iki civata ile freze
pabucuna (7) baglayin.

I. Freze takiminin montaji (Sekil 5)
Dikkat: Fisi prizden cikarin!

® Germe bilezigini mile (a) takin.

® Germe somununu (9) hafifce mil Gzerine takin.
@ Freze takimini germe bilezigine takin.

@ Mili (8) sabitleme pimi (12) ile tutun.

® Germe somununu (9) anahtar (14) ile sikin.

Dikkat: Cihazi ¢alistirmadan énce ayar ve montaj
aletlerini tekrar sokuin.

o
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® Freze takiminin sékilmesi montaj isleminin tersi
ybniinde gergeklesir.

J. Freze derinliginin ayarlanmasi (Sekil 2)

® Makineyi islenecek parcanin tzerine koyun.

o Kelebek civatasini (2) agin.

® Freze is parcasina temas edinceye kadar
makineyi yavasca asagiya hareket ettirin.

o Derinlik dayanagini (6) skala yardimi ile istenilen
frezeleme derinligine ayarlayin ve kelebek civatasi
(2) ile sabitleyin. Ayarlanabilir revolver
dayanaginin yardimi ile ince ayar yapilabilir.

® Revolver dayanaginin déndiriimesi ile
frezelenecek derinlik tekrar ayarlanabilir.

® Makineyi ¢alistirmak icin agik/kapali salterine (6)
basin.

® Frezeleme islemini baglatmak icin frezeyi indirin.

® Calismalar tamamlandiktan sonra makine tekrar
baslangi¢ pozisyonuna getirilecektir.

K. Frezeleme yo6nu

® Frezeleme islemi daima, dénme yonine (aksi yon)
karsi ydnde gerceklesmelidir. Aksi takdirde geri
tepme nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.

L. Form ve kenar frezeleme (Sekil 13)

® Form ve kenar frezeleme islemi icin hareket
baslama bilezigi bulunan 6zel freze takimlar da
kullanilabilir.

® Freze takimini monte edin.

® Makineyi dikkatlice is pargasina yaklastirin.

@ Kilavuz muylusunu veya rulmani hafifce bastirarak
is parcasinin kenari boyunca hareket ettirin.

Dikkat:

® Malzeme tiriine bagh olarak biiyiik frezeleme
derinlikleri ile calisildiginda ¢alismalar birkag
kademede yapilacaktir.

o Frezeleme calismalarinda list freze cihazini iki
elinizle tutun.

7. Bakim

® Motor gbvdesindeki havalandirma yariklarini
daima acik ve temiz tutun. Temizlemek igin
delikler tazyikli hava ile tflenecektir.

o
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CERTYFIKAT GWARANCJI FIRMY EINHELL

Okres gwarancji zaczyna sie od momentu kupna

urzadzenia i konczy sie po uptywie 2 roku.

Gwarancja obejmuje wadliwe wykonanie wyrobu

oraz wady w materiale lub w funkcjonowaniu

urzadzenia.

Klient nie ptaci za potrzebne do usuniecia usterki

czesci zamienne oraz za czas pracy.

Producent nie odpowiada za szkody posrednie.
Panstwa serwis obstugi klientéw

Certificat de garantie EINHELL
Perioada de garantie incepe cu data cumpararii i
este de 2 an. Garantia este valabila pentru
executii defectuoase sau pentru defecte de
material sau functionale. Piesele de schimb
necesare pentru aceasta si timpul de lucru
necesar nu vor fi facturate. Nu se preia nici o
garantie pentru pagube ulterioare.

Partenerul dumneavoastra pentru deservirea

GARANTI BELGESI
Satin alinan glinden itibaren garanti siresi
baslamis olup garanti bir yil gegerlidir. Dlzgln bir
sekilde olmayan veya materialden veya islem
hatalarindan kaynaklanan durumlar garantiyi
kapsarlar. Bunun igin gerekli olan yedek parcalar
ve onarmak i¢in onarim slresi hesaba katilmaz.
Bunu takiben olabilecek bozukluklarin
sorumlulugu ustlenilmez.

Musteriye bakan partner servis

GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren lhnen zwei Jahre Garantie gemalR nachstehenden
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Lieferschein oder
deren Kopie, nachzuweisen ist. Innerhalb der Garantiezeit besei-
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerat, die nachweisbar auf
mangelhafte Ausfihrung oder Materialfehler zuriickzufiihren
sind. Die dazu benétigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits-
zeit werden nicht berechnet.

Ausschluf: Die Garantiezeit bezieht sich nicht auf nattirliche Ab-
nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schéaden, die in-
folge Nichtbeachtung der Montageanleitung und nicht norm-
gemaRer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fiir
indirekte Folge- und Vermdgensschaden.

Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht erneuert
oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Stérungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
Eschenstra3e 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Ersatzteil-u. Reparatur-Abt.: Telefon (0 99 51) 942 357 « Telefax (0 99 51) 26 10 und 52 50
Technische Kundenberatung: Telefon (0 99 51) 942 358
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ISC GmbH
EschenstralBe 6
D-94405 Landau/lsar

Tel. (09951) 942357, Fax (09951) 2610 u. 5250

Einhell UK
Tel. 01925 419400, Fax 01925 419292
Tel. 0151 3368246, Fax 0151 3363233

V.B.P. Distribution Service Apres Vente
5, allée Joseph Cugnot, Z.1. du Phare
F-33700 Merignac

Tel. 05 56479483, Fax 05 56479525

Einhell Benelux

Weberstraat 3

NL-7903 BD Hoogeveeen

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Einhell Benelux
Abtsdreef 10
B-2940 Stadbroek
Tel/Fax 03 5699539

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, 83

E-28034 Madrid

Tel. 948 725025, Fax 948 715714

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 02 75336100, Fax 02 7536109

Antzoulatos E. E.

Paralia Patron-Panayitsa
GR-26517 Patras

Tel. 061 525448, Fax 061 525491

Einhell ltalia s.r.l.

Via Marconi, 16

1-22077 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Rodelundvej 11 - Rodelund

DK-8653 Them

Tel.+ 45 86 849511, Fax+ 45 86 849522

Suomen Einhell OY

Einhell Polska sp. z.0.0.
Al.Niepodleglosci 36

PL 65-950 Zielona Gora

Tel. 0683 242055, Fax 0683 272914

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Star AS

Ahmet Cavus Sokak No: 17

TR 81630 Beykoz - Istanbul

Tel. 0216 4250840, Fax 0216 4250841

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. AAp. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 01 4104800, Fax 01 4103568

DAT spol s.r.o

Hrubeho 3

CZ 61200 Brno

Tel. 05 49211107, Fax 05 41214831

Slav GmbH

Podvis Str. Wbl. 30 E.G. ap. 52
9000 Varna

Tel. 052 242854, Fax 052 242854

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteracdes técnicas
Forbehall for tekniska férandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske sendringer

O kataokevaoTng dlatnpei To dikaiwpa
TEXVIKOV aAAQywV

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Technické zmény vyhrazeny

Technikai valtozasok jogat fenntartva
Tehni¢ne spremembe pridrzane.

Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
Teknik degisiklikler olabilir



