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Na ¢opdr mpooTaTuTiKa yavrtia

Na xpnoipgomolit mpooTacia paTiov

Na xpnaoigomolit nxompoaoTtacia

Na @opar mpoaragia Kata Tng okovng

9O

1. Mpiypapn TnG GUokung ( IK. 1/2)

Baon

AdapdavTivog diokog Kotmg

Akavn

Maykog epyaoiag

Fwviakd Téppa

0Odnyog - Téppa

Odnyog

MpooTtaoia diokou Kotmg

XipoAapr|

0. Bida oxrpatog aotplou yia pubpon ywviag

1. Bida oxnuatog aotplou yia acpalla Katéd m
ptagpopd

12. MAaiolo Baong

13. AvtAia vpouU "U&ng

14. ZwAyvag

15. Kinmpag

23O NOO AN~

»

Mpix6uvo ouoKuaciag

ZUOKUN KOTNG TAGKAKLMV
Akavn (3)

AvTAia vpouU "UEng (13)
Fwviako téppa (5)

Baon (1)

w

. ZWOTA XPAON AQVTAMOKPIVOUVN OTOV
TIPOOPICUO TNG CUCKURG
H pnxavi Kormg TIAGKAKIOV HITopi va xpnoluortomei

Y& TIG KOWVEG PYAOIG KOTIG MIKPOU Kal Hoaiou
HY£60UG TMAGKAKIWY (TTAGKAKIA OfXOU, KPAUIKA KATL)

5
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avéloya p To péyBog ™G pnxavng. Mpoopidtat
1OIKA Yla pyaoiq oTo OTiTL Kat o™ BloTxvia. Av
TUTPEMTAL N KOTT) EUAWV Kal HTAAAWV. H pnxavi
va xpnowloroltal cUJpwva [ Tov Tipooptng. Kad
Tiépav ToUTOU XPromn v avtanokpivtal oTov
TIPoopLopd ™G. Ma BAABG mou TpogpxovTal ard
TIapOpoLa XPNon 1) Yld TavTog Boug TPaupaTtiopolg
uBlvTaL 0 XPNOTNG/XIPLOTG Kal OXL O
KATaokuaomq. Emtpéntal va xpnoorolouvTal
HOVO yla T pnxavr) aut KatdAAnAol diokol Kormg
Anayoputal va xpnowloroltat AGug mpLloviav.
AvanoonacTto péPog TG OWOMG XPRoNg Kat Mg
XPNong avaioya [ Tov MPooplopd MG Unxavng ivat
1 akoAoUuBnon Twv Unodiwv acpaiiag kabwg Kat
mg Odnyia ouvapuoAdynong kat Twv YTodi§wy
AToupyiag ou Ba Bpit omv Odnyia xpLopou.
Ta mpoéowmna 1ou XpifovTat T unxavy Kt mpent va
KTAOUV pyaciq ouvtripnong, mpémnt va ivat
EolIwPEVa [ TN pnxavh Kat va yvwpi{ouv Toug
vOxoéuvoug Kivduvoug. Mépav TouTou MPETL va
akoAouBoUv auoTnpd TIG MPOJBLAYPAPES TIPOAN"NG
atuxnuatwv. Na akoAouBoUvTal Kat oL YVIKOL
Kavovg Twv KAAwV laTpIKAG pyaciag kat acpaliag.
OmolodnnoT TPOTIONOW|OIG 0T UNXavr arokAiouv
™V avain'n ubuvng K PEPOUG TOU KATAOKUAOTY Kat
VvOXOUVG amnd v Tpororoinon auth Tmyalouog
{nuig. Map’ 6AN ™ owoT XENon dv propolv va
arokAloBouv TAIWG OPLOPEVOL ATTOUEVOVTS KivduvoL.
Baol ™G KaTaokung kat Mg dopng g Unxavng,
uropolv va cupBolv ta §Ng:
® Emnagn p tov adapdvTivo dioko KOTG OTIq
AKAAUTTTG TIPLOXEG
® Ta Xépla aKOUUTIOUV TOV KIVOUUVO adapdvTivo
dioko Kormg
® EKopvdovIopo6g AaTTWHATIKOU adapavTivou
Eapmpatog Tou SioKou KOTIG.
® Kivduvog amod katpyaldpva avTikipva kat Ta
TUAUATA TOUG
® BAABG akong O TpInTon pn xpriong Mg
anattoUpvng nxomnpooTaciag.

4. ZnpavTikég umodigig

4.1.Tvika

Mapakahoup va daBaT mMPookTKa My Odnyia
XPNONG Kal va TPocEXT TG UModiElg mou TptExt. M
m Bonbla aumg ™G Odnyalg xerong va Eoiweit p
M OUCKUN|, T OWwOoTr TG XENomn Kat TG urtodigig
acpaliag (BAET rouvartépvo dATIO).

4.2. NMp6061g umodi&ig acpaliag

® TomrmoBmoT m pnxavr o Tindn Kat 6xt oAloBnpn
TPAavia. Av TITPEMTAL VA KOUVIETAL 1) UNXavr.

® 21youpubit Mwg n Téon oV TKETA ™G
OUOKUNG OUMPWVI 1 TV undpxouoa Taon.



Anleitung TPR 200-2 SPK6

Movo T6T Ba BAAT TO PIg o™ TIPiCa.

DOopEOT TA TPOOTATUTIKA YIOAL.

DopéoT TV nyomnpootacia.

DOpPEOT MPOCTATUTIKA YAVTLA.

Mn xpnoworolt mAéov va avtikabiotavtat

auéowg ol adapdvTivol dioKol KOTG TIou £€XouUV

OXIOMEG.

® [lpoooxn: 6Tav oTauATAOT M HUNXavr o diokog
KOTMG OUVXI(QL va Kivital akoun yia Aiyo!

® Mn otauatdt Tov adapdvTivo dioKo Kotmg W
Tiion oTO TAAL.

e [lpv MV avTKAataoTaon Tou dioKou KOTMG va
Byalt o PIg aro m Tpida.

® Na xpnoorolT povo KatdAAnAoug
adapdvtivoug dioKoug KoTmG.

® Mnv agnvt moté m unxavi xwpiq mBA o
XWpoug oOrou piokovTal nadld.

® [pwv Tov €AyXO TOU NAKTPIKOU CUCTAHATOG TOU
X(OPOU Tou KvNTApa, BYEAT TO PIG art’ o
mpica.

27.0

5. TXXVIKG XapaKTnPIOTIKA:

loxug kivnmpa: 800 W

ApIBUOG OTPOPAOV Kivnpa: 3000 min.-1

Kuwnmpag vaAacoduvou pupatog : 230 V ~ 50 Hz

Kamyopia povwTikoU uAkou Kamyopia B
Eidoq mpootaciag P54
Mnkog kotng: 520 mm
Mnkog Jolly: 520 mm
‘'Y"oq kormg 90°: max. 30 mm
'Y'og KoM 45°: max. 25 mm

MNaykoog kormg:

- AlacTaolg 570 mm x 385 mm

AdapdvTivog diokog Kot g 9200 x 0 25,4

Tiuég KTopumRg BopuBou

* O B6pUBOG ™G UNXAVIG AUTHG UTPIETAL CUNPWVA
W 1o mpotuno DIN EN 1SO 3744, EN ISO 11201. O
B6puBog om B£on pyaciag propi va unppi Ta 85 db
(A). Zmv TPIMTWoN aut MEETL 0 XPNoG va
XPNOWOTIoOm oL HETPA NXOoTpooTaciag (va gpopdt
TIPOCTATUTIKO akorg!)
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Awtoupyia  Attoupyia kvou
S1a6un akouoTiknig Tiong LPA 94 dB(A) 76 dB(A)
loxug nxnkng myng LWA 107 dB(A) 89 dB(A)

o

. Mpiv Tn B6€0on o AiIToupyia

H pnxavr va Bwbi navw o otabpr) rupavia,

dnA. mavw o Tayko pyaoiag, o Bdon MG 1 O

KATL TTAPOHOLO.

® [pwv ™ 6¢on o Attoupyia TPEML va €xouv
TOMOOMOl CWOTA OAA TA KAAUPHATA Kal Ta
ouoTANATA AoPAAag.

® O diokog Kormg va propi va Kvitat AuBpa.

®  Z1youpuBiT TPV OUVOEDT T HNXavr, Mwg Ta

oTolKia 0NV TKETA ™G UNXAVIG OUPPWVOUV [

Ta oTolKia Tou JIKTUOU.

7.1 MovTag (six. 1-6)

® Bwwote ta noddia (18) pe g 4 Bideg (19) oto
mAaiolo Mg Baong (12).

® Xmote m Baon

® BaAte Tig duo Bideg (37) yia ™ oTePEWON ™G
Aek@vng arod PEoa OTIG TPETPAYWVES OTEG Kal
TOoMoBEMOTE T Aekdvn (3) 0TO MAGiolo ™G
Baong (12).

® 2TepeoTe MV avTAia YUKTKOU uypou (13) oto
omptypa (38). BAATE ™V KOTTTIKAUNXAVY| TV
TIAGKAKIOV OTN AeKAvn Kal BIOGMOE T OTEPEWON
™G Aekavng (39).

® =efdwote MV Bida oe oxua aoctepou (11) kat
TO JlaXwpPLOTKO (40) Kat PUAGETE Ta.

® [epiote ™ Aekavn pe vepd PEXPL va EXeL
KaAUpBel n avTAia Tou YUKTIKOU UYpoU TANPWSG
e vepo.

7.2 AakomTNG Yia avappa/c6ioigo
(k. 7)

e [a va avd"t m unxavn réot 1o "1” Tou
JdlaKOT Yl Gvaupa/oBARoIpo.

® [lpwv apxioT va KOBT TPEVT PEXPL Va PTACL O
Bi0KOG KOTMG TOV HEYIOTO apIBd OTPOPQV Kal
n avtAia vpou "UENg (13) €xt Mpo’dnat To vpod
£XpL TOV BloKO KOTMG.

® [la va ofroT m pnxavr) méot to "0” Tou
dlakorm (16).

7.3 Komiég 90° (ik. 8/9)

Xahap®oT ™ Bida o oxnua actplou (27)

BAAT 10 YOVIak6 Tépua (5) 0 90° Kat OPIET Kat

MaAL M Bida o oxrpa actpol (27).

® oavaopiET Tiq Bidg (28) yia va oTpwoT TO
YViako tépua (5).

® Zrp ET MV KGaAn ™G pnxavng (29) ané m
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XpoAaBn) (9) mpog Ta riow.

TornoBmoT To MAAKAKL 0TO Téppa (6) 0To
YoVIak6 Ttéppa (5).

Ava"t ™ pnxavr KOtmgG TAGKAKIOV.

Mpoooyn): MPIUEVT TPWTA Va GTACL TO VPO
"UENG oToO dioko KotmG (2).

TEABAET MV kAN MG Unxaviig (29) oyd otya
Kal opotdpoppa  aroé m xwoAapn (9) mpog Ta
HMPOG dla PECOU TOU TIAGKAKLOU.

ApoU TAOOT TV KOorm, OBroT TN HNxavn.

7.4 Alay@via KomR 45° (k. 10)

PuBpioT 10 YWVIakd Tépua (5) o 45°
EKTAé0T MV KOt OMWG TIPLYPAPTal 0TO SAPLO
7.3.

7.5 Eykapoia ko 45°, "Komn Tumou Jolly” (1k.

11)

Xahap®oT Tig Bidg o oxnua actplou (10)
AGOT KAion 0TO TEPUa-0dNYO (7) MPog Ta
aplotpd o 451 MG KAluakag ywviag (17).
2QET kat AN Tig BidG o oxnua actptou (10).
EKTA£0T ™V KOTH OTIWG AvaPEPTAL OTO BAPLO
7.3.

7.6 AAAayn Tou adapdavTivou diokou Komig (IK.

12/13)

BydAT T0 @I1g art’om mpida

XaAap.woT TG Téooplg Bidg (35) kal apapEoT
MV MpooTacia MG Aduag Tou mploviou (8).

M 10 KA (34) XaAaP®OT TO MAgPAdL MG
PAavtCag omv Katubuvon kivnong Tou diokou
KOTMNG (2). (TPOCOoXN;:apIoTPO OTTipwHa) 2TO
HeTagU BaATe To KAeWdi (31) otov G&ova Tou
KIVNTAPA Kal KPATAOTE TO YIa avT olTao.
ApapéoT MV EwTpkn GAavTCa (36) Kat To
dioko kotmg (2).

KaBapioT MpooKTKa T GpAGvTa UModoxnG mpv
TO HOVTAg ToUu VEOU BIOKOU KOTMG.

TomoBmMoT To VEO Bioko KOTmG oV avTiem
opa Kat oQiET Tov.

Mpoocoxn: Na mpooéxT mv katuBuvon kivnong
Tou diokou Kormg!

Enavatono6mot mv npooTtacia Mg Aduag
TOU TpLovioy (8).

. ZUvTApnon

Na EoKOVI(T Kat va OKOUTI{T TaKTIKA TN pnxavn.
O kaBaplopods va yivrar kaAutpa W éva mavi n p
éva TuvéAo.

Na Minaivovtat 6Aa Ta Kivnta TPRUATa o
TAKTIKG XPOVIKA dlacTAHATA.

lMa Tov kaBaplopd Tou MAACTIKOU pn

005
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XPNOWOTIOUT KAUOTIKA UAKA.

Na kaBapi{tal TakTika ™ Akavn (3) kaw mv
avTAia Tou UAKoU "UEng (13), S10TL dlapopTIKA
dv Ba ival yyunuévn n "0En Tou adapdvTivou
JloKOU KOTIG (2).

9. MNapayyAia avTaAAaKTIKOV

2 npintwon napayyAiag avTaAAaKTIKOV
TIAPAKAAOUN va avapepT Ta akdAouba oTolyia

Tumog MG CUoKUNG

XapakmpLoTiKOG aplBpdg TG CUCKUARG
AplBOG avTAAAGKTIKOU TOU ATALTOUUVOU
QAVTAAAGKTIKOU

[Ma 1oxUouoeq TYWEG Kal TIANPOPOPIEG WWW.isC-
gmbh.info
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ISC GmbH
EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

® erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel

@ declares conformity with the EU Directive
and standards marked below for the article

® déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant I'article

@ verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel

® declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo

® declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo

® forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-
direktiv och standarder for artikeln

@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta
tuotteelle

erklzerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel

3aABNIAET O COOTBETCTBMM TOBapa
cnepywowMmM aupekTMBam U Hopmam EC

s

normama EU za artikl.

declara urméatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.

005
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Konformitéatserklarung

ariin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla
masini sunar.

3nAavel TNV ak6Aoubn cuppwvia cUpPwva pe
Tnv 03nyia EE ka1 Ta mpdTUTIO YIa TO TIPOTOV
dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per l'articolo

over i
henhold til EU-direktiv og standarder for
produkt
prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
EU a norem pro vyrobek.

a kévetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak
szerint

pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
in normah za artikel.

lj i ponizej
artykutu z nastepujgcymi normami na
podstawie dyrektywy WE.
vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla
smernice EU a noriem pre vyrobok.
AeKnapupa cleAHOTO CbOTBETCTBUE CHIMACHO
AvpeKTUMBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3anABNAE Npo BiANOBIAHICTL 3rigHO 3 [iUpeKTuBOID
€C Ta cTaHgapTamMu, YWHHUMU ANA AAHOTO TOBapy.

Fliesenschneidmaschine TPR 200/2

98/37/EG

73/23/EWG_93/68/EEC
[] 97/23/EG

[ ] 90/396/EWG
[ ] 89/686/EWG

[ ] 87/404/EWG

[ ] R&TTED 1999/5/EG
[ ] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC [ | 95/54/EG:

[ ] 97/68/EG:

EN 61029-1: 2000+A11+A12; EN 12418: 2000; IEC 61029-1: 1990; IEC 61029-2-7:
1993; EN 60825-1: 1994+A1+A2; EN 55014: 2000+A1+A2; EN 55014-2; 1997+A1;
EN 61000-3-3: 1995+A1; EN 61000-3-2: 2000

Landau/Isar, den 22.06.2005

A
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Wejhs|

Leiter €

gartner
Konzern

Pfister
Tech. Supvervisor

Art.-Nr.: 43.012.50 1.-Nr.: 01025
Subject to change without notice

Archivierung: 4301250-2-41 55056]
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre Selbstversténdlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte. i i i 2 Die Garan-
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahrentbergang oder der tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir  jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe ganzung der lokal giiltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be- achten Sie lhren jonal zustandigen Ki

stimmungsgeméBe Benutzung unseres Gerates. i oder die unten

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraB3e 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)
Info-Tel. 0180-5 120 509 « Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

Eyyunon

Tla T OUOKEU TIU avagépETal oY OBNyia XPrONG MIAPEXOULE EYYUNON 2
£T0V Via TV TERITLON KATA TV oTiola To TPOIOV Hag anodely@el
eNaTTwuaTKO. H mpoBeojia Twy 2 £Tiv apxiZel ke Y peTapiBaon Twv
KWBOVeV 1} TV napakaB TG OUOKEUNG Mo Tov MEAd. MpourtoBean yia
TV aElwon ™G eyyUNong &lval N owoT ouvTENON oluPwYa ke Y OBnyia
XPIoNG KB Kal 1 XPrioN MG OUOKEUNG HAG QVGAOYa HE TOV OKOTIO Ya Tov
ortoio mpoopiCeTat.

UOIKa SIATNPEITE 6Aa Ta BIKAKIHATA TG VOMIKNG EYYUNONG 0Ta MAaioia
QUTOV TV 2 £TOV.

H eyyinon oxUel evtog TG OpoonovBiakiig Anuokpariag mg Meppaviag 1
£VI6G NG X@PAG TOU EKAOTOTE TOMIKOU EKMPOTWIIOU MWANCEWY WG
OUMApWHA TV TOMK@V SIATAEEwY. MapakaAoULiE Va TIPOGEEETE Tov.
GPUOBIO TOU TOTIKOU TUAUATOG EEUMPETONG TEAGTGY 1) TNV KATWTER®
avagepopevn SEUBUVON OEP'.

@ O KATAOKEVAOTAG BlAMPEL TO SIKAIWHA TEXVIKGV aAAaY@V

9
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Movo yia xopeg mg EE
Mn MeTaTe NAEKTPIKEG OUCKEUEG OTA OWKIOKA ATIOPPIMpATA.

SUpgpwva pe mv Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG Kal
yla mv petatporm oe EBvikd Aikalo TIPETIEL VA OUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA ePYAAEia Kat
Va avakukA@vovTat.

EVaAAaKTIKY) AUON avakUKAwong avTi EMoTpoPng

O 130K NG ™G NAEKTPIKNG OUCKEUNG UMoXpeoUTal EVOAAAKTIKA, avTi va ETICTPEYPEL TN OUCKEUN, Va
OUPBAAEL 0NV OWOTY) dlaBeoN O TEeP(MTWOon Tou dev XPelaleTal MAEOV T OUOKeUN. H HETAXEPIONEVN
OUOKeUn propel va napaxwpnbel oe Yrmpeoia anéoupong n oroia Ba ekTéAEoel My dlabeon Tou
TIPOLOVTOG CUMPWVA PE TIG EBVIKEG TIPOBLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUPATWVY. Agv
oupnephauBavovtal Ta eEapmuata i BondNTKA eEap TUATA TWV HETAXEPIOPEVWY CUCKEUMY XWPIG
NAEKTPIKA TUrpATA.
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H avatunwon 1 GAAn avanapaywyl TEUNPLGOEWY Kal CUVOBEUTKGY
QUANGBIWV TWV TIPOLOVTWV NG ETAIPEING, QKON Kal 08
QArooTAcuaTa, ETITPEMETAL HOVO HETG and pnT £yKplon MG

etapeiag 1SC GmbH. EH 06/2005
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