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Anleitung KGSZ 4300 SPK6

. Cihaz aciklamasi (Sekil 1)

—

Kilitteme dlzenini agma digmesi
Sap

Acik, Kapali salteri

Makine kafasi

Testere bigagi

Oynar testere bicagi korumasi
Dayanak kizagi

Déner tezgah

Sabit zemin plakasi

10 Sabitleme sapi

11 ibre

12 Doéner tezgah kadrani

13 Sabitleme ¢emberi

14 Tirtill civata

15 Kadran

16 Emniyet pimi

17 Testere mili blokaj
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. Sevkiyatin icerigi

Duz ve gényeli kesim testeresi
Sikma tertibati (19)

is parcasi tablasi (20)

Sert metal disli testere bicagi (5)
Toz tutma torbasi (24)

3. Kullanim amacina uygun
kullanim

Duz ve gényeli kesim testeresi , makine boyutuna
uyan agac ve plastik malzemelerin kesilmesinde
kullanilir. Testere, yakacak odun kesimi i¢in uygun
degildir.

Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi i¢in uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz. Her tirli tagslama taslarinin makineye
baglanmasi yasaktir. Kullanim amacina uygun
kullanimda ayrica kullanma talimatinda aciklanan
glvenlik uyarilari, montaj ve isletme talimatlarina da
riayet edilecektir. Makineyi kullanan ve bakimini
yapan personel, bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi
olmali ve muhtemel tehlikeler konusunda
bilgilendirilmelidir. Bunun diginda, gecerli olan genel
kazalari 6nleme yonetmelerine de riayet edilmelidir.
Diger genel isyeri

ve is saghgi yonetmeliklerine de dikkat edilecektir.
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Makine Uzerinde yapilacak degisiklikler Uretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol agar ve

olusacak her turli hasar ve zarardan Uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle

asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimune temas etme

® Donmekte olan testere bicagina miidahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

@ s parcasi ve pargalarinin geri tepmesi

@ Testere bicaginin kirllmasi

® Testere bicagi dislerine entegre edilen sert metal
parcalarinin digari firlamasi

o Ongoériilen kulakhigin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle sagliga zararl emisyonlarin
olugmasi.

4. Onemli bilgiler

Litfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinen,n kullanimi ve giivenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

A Givenlik uyarilari

@ Hertlrll ayar ve bakim calismasindan 6nce, fisi
prizden ¢ikarin.

® Makine ile ¢alisan herkesin guvenlik
uyarilarindan bilgi edinmesini saglamak icin
guvenlik uyarilarini ilgili kisilere dagitin.

@ Testereyi yakacak odun kesiminde kullanmayin.

@ Dikkat! Dénmekte olan testere bicagi nedeniyle
el ve parmaklari yaralama tehlikesi
bulunmaktadir.

® Makineyi calistirmadan énce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

@ Uzatma kablosunun kullaniimasi gerektiginde
kablo kesitinin asgari 1,5 mm? olmasina dikkat
edin.

@ Kablo makarasi kullanirken kablolari tamamen
agin.

@ Testereyi kablosundan tutarak tagimayin.

@ Testereyi yagmurda birakmayin. Testereyi nemli
ve islak yerlerde kullanmayin.
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iyi bir havalandirmay saglayin.

Yanici sivi veya gazlarin yakininda kesim
yapmayin.

Uygun is elbisesi giyin! Bol elbise veya takilar
testere bicagina takilabilir.

Makineyi kullanan kisi en az 18 yasinda
olmalidir, meslek egitimi gérenler en az 16
yasinda ve yalnizca goézetim altinda ¢alismalidir.
Cocuklari fisi prize takilmis olan makineden uzak
tutun.

Elektrik kablosunu kontrol edin. Hatali veya
hasarl elektrik kablolarini kullanmayin.
Calisma alanindaki agag artiklar ve diger
parcalari temizleyin.

Makine ile calisan kisinin dikkatini bagka yere
cekmeyin.

Motor ve testere bicagi dénme yonine dikkat
edin.

Makine durdurulduktan sonra testere bigagi
kesinlikle yana bastirilarak frenlenmemelidir.
Yalnizca iyi bilenmis, catlagi bulunmayan ve
deforme olmamis testere bicaklarini takin.
Makineye yalnizca EN 847-1 normuna uyan
takimlar takilacaktir.

Hatali testere bigaklari derhal degistirilecektir.
Bu kullanma talimatinda belirtilen teknik
Ozelliklere sahip olmayan testere bigaklarini
kullanmayin.

Testere bicagi lizerindeki ok isareti ile makine
Uzerindeki ok isareti ayni yénde olmalidir.
Makinenin fisini prizden ¢ikarin, 45° ve 90°
pozisyonlarinda testere bigcagini elden
doéndurerek bigagin higbir yere temas
etmemesini kontrol edin. Gerektiginde testere
kafasini 7.3/7.4 maddelerine gore yeniden
ayarlayin.

Testere bigagini koruyan tim donanimlarin
mukemmel durumda oldugunu kontrol edin.
Oynar koruma kapagi acik durumdayken
sikismamalidir.

Makine Gizerindeki emniyet donanimlari
séktlmemeli veya kullanilamaz duruma
getiriimemelidir.

Hasarli veya hatali emniyet donanimlari derhal
degistirilecektir.

Guvenli bir sekilde elde tutulamayacak kadar
kicuk olan malzemeleri kesmeyin.

is parcasini yanlis tutma pozisyonunda tutmayin,
aksi takdirde elin aniden kaymasi durumunda her
iki elinizle testere bicagina girersiniz.

Uzun ig parcalarinin kesilmesinde makinenin
devrilmesini énlemek i¢gin ilave bir tabla (masa,
sehpa, vs.) kullanin.

Dubel gibi yuvarlak malzemeler daima uygun bir
donanim ile sikilarak kesilecekiir.

Kesilecek is pargasinda civi veha diger yabanci
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madde bulunmamalidir.

Kesim yaparken daima testere bicaginin yaninda
durun.

Makineye duruncaya kadar yliklenmeyin.

is parcasinin kaymasini veya dénmesini
6nlemek icin is parcasini daima kuvvetlice
calisma plakasina ve dayanak kizagina bastirin.
Kesilen pargalarin testere bigcaginin yanindan
alinabilmesini saglayin. Aksi takdirde bu parcalar
testere bicagina kapilarak digari firlatilabilir
Kesinlikle birden fazla is parcasini bir defada
kesmeyin.

Testere bigcagi donerken kesinlikle kiymik, talas
veya sikismis agag pargalarini gcikarmaya
calismayin.

Arizalari tamir etmek veya sikismis agac
parcalarini ¢ikarmak igin daima makineyi
kapatin, figi prizden ¢ikarin.

Ayar, 6lgim ve temizleme c¢alismalari yalnizca
motor durdugunda yapilacaktir. Fisi prizden
cikarin.

Makineyi calistirmadan énce anahtar ve ayar
takimlarinin gikarilip ¢gikariimadigini kontrol edin.
is yerini terk etmeden &nce motoru kapatin ve fisi
prizden cikarin.

Elektrik tesisatlari, tamir ve bakim calismalari
yalnizca kalifiye personel tarafindan yapilacaktir.
Tamir ve bakim calismalari tamamlandiktan
sonra tim koruma ve guvenlik donanimlari tekrar
yerlerine monte edilecektir.

Uretici firmanin givenlik, is ve bakim uyarilarina
riayet edilecek ve teknik 6zellikler boliminde
belirtilen boyutlara uyulacaktir.

Gegerli kazalar énleme yonetmelikleri ve diger
genel is glvenligi ydnetmeliklerine riayet
edilecektir.

Meslek odalarinin ilgili brogurlerine dikkat edin
(VBG 7j).

Her calismaya basladiginizda toz emme
donanimini baglayin.

Makinenin kapali mekanlarda calistiriimasi
yalnizca uygun bir aspiratér donanimi ile
yapilacaktir.

Testere, elektrik gerilimi 230 V olan korumali ve
en az 10 A ile sigortalanmis prize takilacaktir.
Dusik gucli makineleri agir islerde kullanmayin.
Kabloyu kullanim amaci diginda kullanmayin.
Ayakta saglam ve dengeli durun.

Aletin muhtemel hasarlari olup olmadigini kontrol
edin!

Aleti kullanmaya devam etmeden énce koruma
donanimlari ve hafif hasarl pargalarin
fonksiyonlari yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin.

Hareket eden parcalarin mukemmel caligip
calismadigini, sikismadigini veya pargalarin
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hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletin
dizenli calismasini saglamak amaciyla tim
pargalar dogru sekilde monte edilecektir.

Hasarli koruma donanimlari ve pargalar,
kullanma kilavuzunda farkl bir sekilde
aciklanmamissa, talimatlara uygun sekilde yetkili
servisler tarafindan tamir edilecek veya
degistirilecektir.

Hasarli salterlerin yetkili servisler tarafindan
degistiriimesini saglayin.

Bu alet gecerli olan glivenlik yénetmeliklerine
uygundur. Tamirler yalnizca uzman elektrik
personeli tarafindan yapilacak; tamirlerde orijinal
parcalar kullanilacaktir, aksi takdirde kullanicinin
calisirken kaza yapma tehlikesi vardir.

Dikey konumda c¢alisirken dikkatli olun.

Cift gbnyeli kesimlerde ¢ok dikkatli caligin.

Alete asiri yiklenmeyin!

Koruma gézIlugu takin.

Toz olusan calismalarda toz maskesi takin.

Alet kablosunun / uzatma kablposunun hasarl
olup olmadigini kontrol edin.

Go6z korumasi takin

Kulaklik takin

Toz korumasi takin

Dikkat:

Lazer isini

Lazer isinina bakmayiniz
Lazer sinifi 2

>00O

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
nach EN 60825-1: 1994+A2: 2001+A11:1996
Laser Klasse 2 1894S

A: 650 nm P:<1mW

Uygun korunma 6nlemleri alarak kendinizi ve

cevrenizi is kazasi tehlikelerine karsi koruyunuz.

® Lazerisinina goézlik takmadan direkt olarak bak
mayiniz.

@ Kesinlikle direkt 1sin igcine bakmayiniz.

8
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® Lazerisinini kesinlikle yansiyan ylzeyler, insan
veya hayvanlar lzerine yoneltmeyiniz. Disuk
guclu bir lazer 1sin1 dahi gézlerin hasar gérmesi
ne sebep olabilir.

@ Dikkat - Burada aciklanan calisma yéntemlerinin
disinda yapilan bir calisma da tehlikeli isinlarin
yayilmasina sebep olabilir.

@ Lazer modiluni kesinlikle agmayiniz.

® Makine uzun sire kullaniimadiginda akulerin
cikariimasi gerekir.

Ses emisyon degerleri

® Bu testerenin guriltisu DIN EN ISO 3744; 11/95,
DIN E DIN 31201; 6/93, ISO 7960 Ek A; 2/95
normlarina gére oOl¢ilir. Calisma yerindeki
gurdltd orani 85 dB (A) oraninin (izerine ¢ikabilir.
Bu durumlarda kullanicinin girdltt koruma
Onlemlerini almasi gerekebilir (Kulaklik takin!)

Rolanti
Ses basinci seviyesi LPA 91,4 dB (A)
Ses glcu seviyesi LWA 104,4 dB(A)

,Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
gorilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak 6nlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guivenilir sekilde
karar verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan
imisyon seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin
sUresini, calisma mekaninin ézelligini, diger gurdlta
kaynaklarini vs. igerir, drnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Gvenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde Ulkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmigtir.”

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Gug 2000 W
isletme tirti S1
Rélanti devri nO 4800 dev/dak
Sert metal disli testere bigagi @ 250 x @ 30 x 3,0 mm
Dis adedi 60
Dénme bolimi -45° / 0°/ +60°

Gonyeli kesim 0° - 45°, sol yéne
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Testere genisligi 90°°de 430 x 75 mm
Testere genisligi 45°°de 300 x 75 mm
Testere genisligi 2 x 45°°de 300 x 40 mm
(Cift gényeli kesim)

Agirhk: yakl. 18 kg
Lazer sinifi 2
Lazer dalga uzunlugu 650 nm
Lazer gicl <1 mW

Lazer moduli akim beslemesi 2x 1,5V (AAA)

6. Calistirmadan énce

® Makine saglam sekilde kurulmahdir. Bunun igin
makineyi calisma tezgahi, Universal alt cergeve
vs. gibi elemanlarin tizerine baglayin.

® Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve glivenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

® Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.

@ Onceden islenmis olan agagta érnegin ¢ivi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

® Acma/Kapama salterine basmadan énce testere
bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest calisabildiginden
emin olun.

@ Makineyi calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Gzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

7. Yapi ve kullanim

7.1. Testerenin kurulmasi (Sekil 1/2)

® Doner tezgahin (8) ayarini degistirmek déner
tezgahin (8) kilidini agmak icin sabitleme sapini
(10) yaklasik 2 tur gevsetin.

® Donertezgah (8) ve ibreyi (11), kadran (12)
Uzerinde istenilen aci degerine getirin ve
sabitleme sapi (10) ile sabitleyin.

® Makine kafasini (4) hafifce asagiya bastirarak ve
ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (16) cekerek, testerenin alt
pozisyondaki kilidini agin.

® Emniyet kancasi yerine geginceye kadar makine
kafasini (4) yukariya kaldirin.

® Sikma tertibati (19) ve is parcasi tablasi (20),
sabit zemin plakasinin (9) hem soluna hem de
sagina ve baglanabilir.

® Makine kafasini (4), sikma civatasini (13) acarak

r Seite 9

sol yéne, max. 45° dereceye egdirebilirsiniz.

7.2 Duiz kesim 90° ve doner tabla 0° (Sekil 1/3)
100 mm kesim genisligine kadar testerenin cekme
fonksiyonu tirtill civata (14) ile arka pozisyonda
sabitlenebilir. Kesim genisligi 100 mm tzerinde
oldugunda tirtilli civatanin (14) gevsek ve makine
kafasinin (4) hareket edebilir olmasina dikkat
edilecektir.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

® Makine kafasini (4) saptan (2) tutarak arkaya itin
ve gerektiginde bu pozisyonda sabitleyin (kesim
genigligine bagl olarak).

@ Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (7) ve
doner tezgah (8) tizerine koyun.

@ Kesim islemi esnasinda kesilecek malzemenin
kaymamasi icin malzemeyi, sikma tertibati (19)
ile birlikte sabit zemin plakasinin (9) Uzerine
baglayin.

® Makine kafasini (4) agmak icin kilitteme diizenini
acma digmesini (1) saga hareket ettirin.

@ Aletin sapi (2) ile aleti diizenli ve hafifce
bastirarak asagiya is pargasina dogru bastirin.

® Kesim islemi sona erdikten sonra makine
kafasini tekrar ist durma pozisyonuna getirin ve
Acik - Kapali salterini (3) birakin.

Dikkat! Geri cekme yayi nedeniyle makine otomatik

olarak Uste vurur, bu demektir ki kesim isleminden

sonra sap! (2) hemen birakmayin, makineyi yavasca
ve hafifce yukari kaldirarak tst pozisyonda durdurun.

7.3 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 4/5)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

® Sabitleme civatasini (13) gevsetin.

@ Dayanak goényesini (a) testere bicagr (5) ve
doner tabla (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu gevsetin ve ayar civatasini (21),
testere bicagi (5) ve doner tabla (8) arasindaki
acl 90° oluncaya kadar ayarlayin.

@ Bu ayari sabitlemek igin kargi somunu tekrar
sikin.

® Son olarak aci gostergesinin pozisyonunu kontrol
edin. Gerekli oldugunda ibreyi yildiz tornavida ile
acin, aci kadraninin (15) 0° pozisyonuna getirin
ve tutma civatasini tekrar sikin.

7.4 Duz kesim 90° ve doner tabla 0° - 45° (Sekil 6)

KGSZ 4300 aleti ile, sol ve sag yone olmak uzere

dayanak kizagina 0° - 45° aci ile egik kesimler

yapilabilir.

® Sap (2) ile doner tablayi (8) istenilen agi
degerine ayarlayin, bu demektir ki déner tabla
Uzerindeki ibre (11) ile sabit zemin plakasi
Uzerindeki aci rakami (12) ayni hizada olacaktir.

9
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@ Doner tablay (8), sabitlemek icin sabitleme
sapini (10) tekrar sikin.

® Kesim islemini 7.2 noktasinda aciklandigi sekilde
gerceklestirin.

7.5 Gonyeli kesim 0° - 45° ve déner tabla 0° (Sekil
4/7)

KGSZ 4300 aleti ile, sol yone calisma yiizeyine 0° -
45° acl ile gonyeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini (4) st pozisyona getirin.

@ Doner tablayi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sikma civatasini (13) agin ve sap (2) ile makine
kafasini (4) sola dogru, ibre (23) istenilen agi
degerini (15) gbsterinceye kadar dondurin.

® Sikma civatasini (13) sikin ve kesim islemini
madde 7.2 de aciklandigi sekilde gergeklestirin.

7.6 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 4/8)

® Makine kafasini (4) asa@iya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

@ Doner tablayi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

® Sabitleme somununu (13) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini (4) sola 45° pozisyonuna egin.

® 45° - Dayanak gényesini (b) testere bicagi (5) ve
doner tabla (8) arasina dayayin.

® Karsi somunu gevsetin ve ayar civatasini (22),
testere bicagi (5) ve doner tabla (8) arasindaki
acl 45° oluncaya kadar ayarlayin.

® Bu ayari sabitlemek icin kargi somunu tekrar
sikin.

7.7 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tabla 0° (Sekil
4/9)

KGSZ 4300 aleti ile, sol yone ¢alisma ylzeyine 0° -
45° ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45° agi
ile gényeli kesimler yapilabilir (gift gdnyeli kesim).

® Makine kafasini (4) Uist pozisyona getirin.

@ Doner tablayi (8), sabitleme sapini (10)
gevseterek dayanak citasindan ¢ézin.

® Sap (2) ile doner tablayi (8) istenilen agi
Olclistine ayarlayin (bkz. 7.4 noktasi).

@ Doner tablayi sabitlemek icin sabitleme sapini
(10) tekrar sikin.

® Sikma somununu (13) acin ve sap (2) ile, makine
kafasini (4) sol yone istenilen agi dlgiisine egin
(bkz. 7.5 noktasi).

® Sikma somununu (13) tekrar sikin.

® Kesim iglemini 7.2 noktasinda agiklandi sekilde
gerceklestirin.

10
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7.8 Toz toplama torbasi (Sekil 1)

Testere aleti, talaglarin toplanmasi igin toz torbasi
(24) ile donatiimistir.

Toz torbasi (24) fermuari agilarak bosaltilabilir.

7.9 Testere bicaginin degistirilmesi (Sekil 11)

@ Fisi prizden cikarin!

® Makine kafasini (4) yukari kaldirin

@ Kolu bastirin ve testere bicagi korumasini,
koruma igindeki yarik flans civatasinin tzerinde
oluncaya kadar yukari kaldirin.

@ Bireliniz ile testere mili blokajina (17) bastirin ve
diger eliniz ile anahtari (31) flans civatasi lizerine
takin.

@ Testere mili blokajina (17) kuvvetlice bastirin ve
flang civatasini saat yelkovani yéniinde yavasca
doéndurin. Yaklasik azami bir tur sonra testere
bicagi blokaji yerine gecer.

® Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak flang
civatasini saat yelkovani yéninde agin.

@ Flans civatasini tam olarak sékun.

@ Testere bicagini (5) i¢ flansdan ¢ikarin ve
asag@lya dogru hareket ettirerek sokln.

® Yeni testere bicagini sbkme isleminin tersi
yéninde monte edin ve sikin. Dikkat! Testere
diglerinin egikligi yani bigagin dénme yon,
makine govdesi Uzerindeki ok isareti ile ayni
yoénde olmalidir.

@ Testere bicagini monte etmeden 6nce flanslar
iyice temizlenecektir.

@ Hareket edebilir testere bigagi korumasini (6)
s6kme isleminin tersi yoénlinde tekrar monte edin.

@ Testere ile calismaya baslamadan énce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

@ Dikkat: Her testere bicag! degistirme isleminden
sonra testere bigaginin dikey konumda, 45° egik
ve doner tabla yariginin icinde serbest sekilde
doénlp dénmedigini kontrol edin.

7.10 Yedek testere bicagi saklama gozi (Sekil 13)
Testere, yedek testere bigagi saklama g6zi (33) ile
donatiimigtir.

Saklama g6zuni agmak igin testerenin arka
tarafindaki kilitteme dugmesini (34) cekin ve ayni
zamanda saklama gézunu agin.

7.11 Lazer fonksiyonu (12)

@ Salter (a) ile lazer fonksiyonu agilip kapatilabilir

@ Lazer (35) tertibati ifl parcasi tizerine bir lazer
1SIn1 génderir

@ Lazer fonksiyonu ile kesim iglemleri tam
dogrulukta yapilabilir

o



Anleitung KGSZ 4300 SPK6 13.06.2006 9:24 r Seite

8. Bakim

® Makinenin havalandirma deliklerini daima temiz
tutun.

® Makine Uzerindeki toz ve pislikler duzenli olarak
temizlenecektir. Temizleme ¢alismalari en etkili
olarak basingli hava veya bez ile yapilacaktir.

® Tum hareket eden parcalar periyodik zamanlarda
yaglanacaktir.

@ Plastik malzemenin temizlenmesinde tahris adici
malzeme kullanmayin.

9. Yedek parca siparisi

Yedek parca siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaztipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi

Guncel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

11
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. Meprypagn Tng oUCKEURG (eIk. 1/2)

-t

MoxAOG EEKAEIOWUATOG
XelpohaBn

AloKOTTMG Yla dvapua Kat o oo
MnxavokepaAn

Adua mploviou

MpooTacia Aduag mploviou
TepuaTikn papdog
MeploTpepoOPeEVOG TIAYKOG

2Tepen MAGKA dAreEdoU

10. AaBry aopdaAiong

11. Agikng

12. KAjuoka yia meplotpe@ouevo Tayko
13. Mnpdtoo acpanongl

14. Bida nTepuywTH

15. KAipaka

16. lNeipog aopaAeiag

17. ®payn agova mploviou

©OND»OTHWN =

2. Mepiex6pevo ouoKeuaaoiag

MPLoVL KOYIATog Kal YWVIAOUATOG
2uomua otepewong (19)

Adua mploviou pe HETAAAO (5)
2AaK0G OUANOYNG Eakplopatwy (24)

3. ZwWOoTAH XpAON, AVTATTOKPIVOUEVH OTOV
TIPOOPIOUO TG OUOKEURG

To TPLOVL €AENG, KOYILATOG KAl YWVIAOUATOG
eEurmpetel 01O KOYWO EUAOU Kal TIAACTIKWV
UAKK®V, avaloya pe To pEYEBog TG HNXavng.

To mpLoVL dev TpoopLleTal yia kKoo EUAoU ya
TCaKIa 1) OOUTEG.

H pnxavn va xpnoworoleitat Hovo ylia ToV OKOTiO
yla Tov omnoio mpoopileTal.

KdaBe mepav TouTou Xprion dev avTamnokpiveTal
OTOV TIPOOPLOPO TG UNXAVNG.

lMa ¢nueg mou ogeilovTal oe TETOW XPN|0oN, Ya
TPAUNATIONOUG avTog eidoug, eubuvetal O
XPNOTNG/XEPLOTG KAl OXL O KATAOKEUQOTNG.
ErutpemneTtal va xpnoylomolouvTtal povo yia
unxavr) KatdAAnAeg Adueqg. AnayopeueTal oL Xprion
S WPLOTIKWV dloKWV TavTog eidoug
AvandomnacTto TUAPA TG OwOoTNG XProng eival Kat n
mpenon Twv YTodeiEewv AcpaAeiag, kaBmg kat ™Q
Odnyiag ouvappoAdynong Kat Twv YTodei&ewv
XePWou omyv Odnyia Xelplopou.

Ta mpdéowra mou XepidovTal ) PnxXavr) Kat TpETel
va eKTEAOUV €pYacieq oUVTPENONG, TIPETIEL va eival
€EOKEIWPEVA e TN KNXAVN KAl va YVwPIilouv Toug
eVOEXOUEVOUG KIVOUVOUG.

12
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Mépav ToUTOU TIPETIEL VA AKOAOUBOUV auotnpd TIq

POJLAYPAPESG TIPOANUNG ATUXNHATWV.

Na akoAouBouvTal Kal Ol YEVIKOL KavOVEG TwV

KAGOWV LATPIKAG £PYAOIAG KAl AOPAAEIQG.

OmoleodNoTE TPOTIOTIOMOELG 0N KNXavn

ArokKAeiouv TV avainyn €ubuvng ek PEPOUG TOU

KATAOKEUAOTN Kal EVOEXOUEVEG ATIO TV

TPOTIOTIOMON aUTY TMYAdouoeg (nUieg.

Map 6An M owo™ ¥pPNon dev Uropouv va

QATTOKAELO00UV TEAEIWG OPLOUEVOL ATIOUEVOVTEG

Kivdouvol. Baoel g KATaokeung Kat Mg doung mg

UNXAVAG, UIOPOUV va CuhBoUV Ta €ENG:

® Emnagn pe n Adua Tou mpLoviou OTIG KAAUTITEG
TIEPLOXEG

® Ta XEPL aKOUUTIOUV TV KVOoUUevN Adua Tou
mpLoviou

® Ktlmmpua npog Ta miow Tou Katepyalduevou
QAVTIKEWPEVOU 1) TUNUATWY TOU

® 2TAco ™G AGUag Tou TIPLOVIOU

® EKopevooviondg eAATTOUATIKOV TUNHATWV
OKANPWV HETAAAWV ™G AGQUAG TOU TIPLOVIOU

@ BAd4Beg akong oe mepinTon un xpnong mg
ATTALTOUPEVNG NXOTIPOOTACIAG.

® EmpAaBrg ekmourr) okovav EUAou oe
TePIMTWon XPNoNg og KAEIOTOUG XWPOUG.

4. TnpavTikég UTTodEigEIq

Mapakaloupe va daBalete MPooekTika v Odnyia
XPNONG KAl va TIPOCEXETE TIG UTIOJEIEELG TTOU
neplexel. Me m Bonbela aumg mg Odnyiag xpnong
va eEOIKEIWOEITE e T OUCKeUN, T OwoT TG
Xpnon Kat TIg urodeifelg aocpaAeiag.

A Yrodeiieiq acpaleiag

® & OAeg TG epyacieq pUBUIONG Kal cuvThPENOoNG
va Bydalete To QI§ art’ o mnpida.

® Na divete I YNodei&elq aopaAeiag oe OAa ta
dtopa Tou gpyalovTal e T pnxavn.

® Mn XpnOoWoTIoElTE TN UNXavr Yia va KOBeTe
EUAa TCakou 1) ooéurmag.

® [lpoooxn! Adyw ™g meploTpePopevng Aduag
TOU TIplovIoU upioTaTal Kivouvog TPAUPATIONOU
Yo Ta X€PLa Kal Ta OAKTUAQ.

® [pwv ™m B€on oe Aettoupyia eAeyETe, eav N
TAOM TIOU AVAPEPETE OV ETIKETA ™G
OUOKEUNG OUUPWVEL e TNV TAOM TOU JIKTUOU.

® Eav anaiteital kaAwdlo emnéktaong,
OlyoupeuBelte, OTL N dlATOUA TOU APKEl yia mv
anoppoPnon WoxUog. EAaxiom dwatour) 1,5
mm?.

® Na xpnoworoeite m pnoAaviela povo Je
EETUNYUEVO TO KOAWALO.

o
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Mn onkwvete TO TPLOVL AMd TO KAAWALO.

Mn ekBeTeTe TO TPLOVL OTN BPOXN KAl Un
XPNOWOTIOIEITE T PNXavn o Uypd TIEPBAAAOV.
Na ppovTitete yia KaAd agplopo.

Mn rploviCete KOVTA 0 eUPAEKTA UYPA 1
agpla.

Na popdate KaTaAAna pouxa epyaciag! dapdia
pouxa 1 KOOUAUATA UTopouV va TiaoTouv aro
VvV MEPLOTPEPOUEVN Adua.

To TPOOWTIO TIOU XEICETAl TN UNYavn TIPEMEL
va eival Touhaxlotov 18 etwv, ol
pabnteudpevol 16 etwv, aAAG pévo umod
eTRAeYN.

Na kpatdte Tadld HoKELWA aro T CUCKEUT| TIoU
elval ouvdedepevn OTO JIKTUO.

EAEYETE TO KAAWDIO OUVdEDN pe TO BikTUO. Mn
XPNOWOTIOIEITE EAATTWHATIKA KAAWDLA 1
KaAwdla pe BAGBeQ.

Na kpatdte ™ 6€on epyaciag kabapr| anod
anoppippata EUAWV 1) oTIdNTIOTE AAAQ
avTKelpeva.

Agv ETUTPETETAL VA TIPOCEAKUETE TNV TIPOCOXT)
TWV atOpwVv OTavV gpyalovtal o Pnxavn.

Na mpooggete TV KATeEUBUVON TEPLOTPOPNG
TOU KIvnmpa Kat TG AGuag tou Tiploviou.

H Adua tou mploviou dev ETUTPETITAL UE KavEva
TPOTIO VA PPEeVAPLODEL e Tieon o0To MAdL ™G,
apou oPnoete To CUOTNUA PeTAd0oONG Kivnong.
Na TomoBeteite 0 pnXavn HOVo KaAA
AKOVIOUEVEG KAl OXL TIAPAUOPPWHEVEG AAUEQ
TpLloviou.

Erutpénetal va xpnoyoroouvTal 0 Unxavn
HOVO gpyaAeia TIoU avTtarokpivovTal oTto
npoéturno EN 847-1.

Ol EAATTWUATIKEG AQUEG TIPETTEL VA
avTikabioTavTal auEcwg.

Mn xpnowomnoleite Adeqg Tploviou, mou dev
QAVTATIOKPIVOVTAL OTA XAPAKTNPLOTIKA OTOolXE(lq,
Ta oroia avagepovtal oe aut mv Odnyia
XProng.

Na olyoupeubeite Twg To BEAOG MAvw o Adua
TOU TIPLOVIOU aVTIOTOLXEl OTO BEAOG TTOU
BpiokeTal TTAvw OTN OUOKEUN.

21youpeuBeiTe, TG N AGua Tou Tiploviou dev
OKOUWTIAEL 0NV TIEPLOTPEPOUEVN TIAGKA OF
Kappia B€on, mMeploTPEPOVTAG T AduUA TOU
TIPLOVIU e TO xepL o B€on 45 kat 90 popav,
apou Byalete To PIg ard m mpica.
EvoexopEvwg pubUieTe TV TIPLOVOKEPAAT).
Na otyoupeubeite Twg OAA TA CUCTHHATA TIOU
KAAUTITOUV TNV TIPLOVOKEPAAR AELITOUPYOUV
aygoya.

[MoTE un otepeveE MV KIVOUUEVN
TIPOCTATEUTIKY) KAAUTTTPA OTAV glval AVOIKT).
Na pnv anocuvappoAoyouvTal Ta CUCTANATA

r
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AOPAAEIOG 0N UNXAVRA KAl va pnv yivovtal
axpnota.

Na avtikabiotavtal aueécwg XaAaopeEva i
EAATTWHATIKA CUCTANATA ACPAAEiag.

Mn KOBeTe Ta KATEPYALOEUVA AVTIKEUEVA TIOU
eival oAU HKPA Yla va Ta TIACETE e aoPAAeld
OTO XEpL

Na arogelyete BEOEIG TOU XEPLOU OTIG OTIOIEG,
edv YAOTPNoEL EAPVIKA TO €va 1) Kal Ta dUo
XEPLQ, UTTOPEL VO AKOUUTMOEL] VA AKOUUTIHOOUV
™ AGQua TU TIpLoviou.

2 & TEePIMTWOoN UHAKPUTEPWV KATEPYAOTEWV
QVTIKEWEVY anatteital pia rmpdobem Baon ya
VA OKOUUTTOEL TO AVTIKENEVO (TPATIE(, TIAYKOL
KATL.), ®OTE VA ATTIOPUYETE TO TIEOWO TG
MNXavng.

2TPOYYUAQ KATEPYAOTEA QVTIKE(NEVA OTIWG
PABRdOL Yla ouTaTa KATL. TIPETIEL VA
OTEPEWVOVTAL TIAVTA HE KATAAANAO cUoTNUA
OUOPLENG.

Na pn Bpiokovtal Kapepld 1 aAa EEva
QAVTIKEUEVA OTO TIPLOVICOPEVO TUNUA TOU
QAVTIKEWEVOU TIOU KATEPYALEDTE.

‘Otav gpydleoTe va OTEKEOTE TIAVTA QMO MV
MAdLVA HePd TG AQUAG TOUG TIPLOVLOU.

Mn @optvete T Unxavn TG00 TOAU, MOTE va
Klvntorotleitat.

Na riefete T0 QVTIKEUEVO TIOU KATEPYALEDTE
duvatd mdva omyv TAGKa £pyaciag Kal oto
TEPUA, WOTE VA ATIOPEUYETE TO KOUVNUA N
OTPIPO TOU KATEPYACOUEVOU QVTIKEWWEVOU.
21youpeuBeite MwG Ta TUNUATA TIOU TIPLOVICETE
UropouV va artopakpuveouv anod To TAAl. e
avTibem mepintwon eival duvatdv va ractouv
anod To PUAAO TOU TIPLOVIOU Kal va
EKOPEVOOVIOTOUV.

[MoTé va pnv Tplovitete OUYXPOVWG
MePLOcOTEPA AVTIKEUEVA.

[MOTE PNV ATIOMOKPUVETE UKPA KOUUATAKLA
EUAou, pokavidla 11 opnvwpeva TuRpata EuAou
oTav MEPLOTPEPETAL N AGUa TOU TIPLOVLOU.
‘Otav ekTeEAOUVTAL £PYAOIEG ATIOKATACTAONG
BAGBNG 1 aropdpuvong oeONVWHEVWY EUAWY, va
opnvete ™ pnxavn. — Na Byalete 10 @I§ ard m
npica -

Evdexoueveqg aANayeg epyaleinv, pubuioelg,
LETPNOELG Kal gpyaoieq kKabaplopoU va yivovTal
MOVO Pe oBnouévo Kivnmpea. — Na Byalete 1o
PG arnod ™ npida -

Mpwv avayete ™ Pnxavn, eAEYETE TG €XOUV
QMoPaKpUVOel Ta KeEAOLA Kal Ta gpyaleia
pubuONG.

‘Otav gykataAeinete m B€on gpyaciag oag va
OBAVETE TN HNXavr) KAl va ByaleTe 10 QIg aro
mv Tpica.

13
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HAEKTPIKEG €YKATAOTACELG, ETIOKEUEG KAl
gpyacieg ouvmpnong ETUTPETETAL VA
EKTEAOUVTAL HOVO Ao EOIKEUPEVOUG TEXVITEG.
‘OAa Ta OUOTNUATA ACOPAAEIQg Kal TIPOOTACIAG
va arnavatonofeTouvTal aUEows HETA TN AREN
TWV EPYAOIWV ETUOKEUNG 1) OUVTPNONG.

Na mpouvTal oL TPodlaypadeg aocPaieiag,
€pYaoiag Kal cuvIipnong ToU KATAOKEUAoTn,
KaBWMG Kal va TPOCEXoVTal Ol JIAOTACELG TIOU
avagePovTal 0Ta TeXVIKA XApaKTNPLOTIKA.

Na TpooExovTal ol OXETIKEG DATAEELG
MPEOANYNG ATUXNUATWY Kal OAOL Ol
AvVAYVWPLOPEVOL KAVOVEG aOPAAEiag.

Na Aap'avete umoyn oag ta Evnuepwtika
OUAANGSIa Tou EmayeApatikolg ZuveTaplopou
(VBG 7j).

e K@Be gpyacia va ouvdEeTe TO CUCTNUA
avappopnong okovNng.

H Aettoupyia og KAEIOTOUG XWPOUG ETUTPEMETAL
UOVO He KATAAANAN eykaTaotaon
avappopnong.

To TpLOVL KOYIHATOG va CUVOEETE [e TIpICa
aoPaAeiag ooUko, Pe eAdxlo aopaAela 10 A.
Mn XPNOWOTIOLEITE PUNXAVNG XAUNANG LOXUOG
Yla €pYQOIEG Yl TIG OTIOIEG AMALTOUVTAL
UNXAVEQ PEYAANG LOXUOG.

Mn xpnouioroleite T0 KOA®DIO Yl OKOTIOUG Yyia
Toug otoioug dev TpoopiceTal !

Na ¢povTiCete va 0TéKeoe 0TABeEPA Kal va
Kpatate MAvta TV Loopportia oag.

Na eAeyxeTe TO gpyaleio yia edexOUeveg
BAaBeg!

Mpv and mv mepATEPW XPNON ToU gpYaAeiou
va EAEYXETE TA OUCTHUATA TIPOOoTACIag 1) TA
eAaPPA EAATTWUATIKA THAPATA WG TIPOG OWOTNA
AelToupyia oUPpWva e TOV OKOTIO YId TOV
ortolo TpoopifovTat.

EAEYETe €dv Ta Kvoupeva TUApata
AElTOoUpYOUV ayoya, dev sival opnvwueva Kat
€AV UTAPXOoUV eAATTWUATIKA eEaptripata. ‘OAa
TO TMAPATA TIPETIEL VA €ival owoTA
HOVTOPIOPEVA KAl VA TIANPOUV OAEG TIG
npoUmoBEaelg yia My eEacpdaAlon aoyng
AELTOUPYIOG TG UNXAVAG.

Ta eAATTWUATIKA CUCTNUATA TPOOTACIAG
TIPETIEL VA €TIIOKEUALOVTAL OWOTA ard
QAVAYVWPLOUEVO EOIKEUPEVO OUVEPYEID 1) va
avTikabiotavtal, epocov dev avapePETAl KATL
dlapopeTkd omv Odnyia xprong.

Ol eAATTWHATIKOL JLOKOTITEG VA avTikabioTavTal
and ouvepyeio eEUMMPETNONG TIEAATAV.

AuT| n unxavr) avtarnokpiveTal Ol avaAoyeq
podlaypaPeG aopaleiag. Emokeueg va
EKTEAOUVTAL HOVO ATIO ELDIKEUUEVO
NAEKTPOAOYO HE XPNON YVNOLWV

r
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QAVTOAAOKTIKWV. Z& avTiBetn Tepintwon dev
ATTOKAEIOVTAL TPAUPATIONOL TWV ATOPWV TIOU
XPNOWOTIOOUV TN PnXavn.

Na avtikabiotatal €vag evoeXouEVWS
PBapuéEvog MAYKOG epyaciag.

Na pn xpnowornoleite Adueg TpLloviou and
XGAU'a taxeiag epyaoiag.

Na mpoogxeTe va eival KAAQ OTEPEWUEVO TO
oUoTNUA TEPLOTPOPNG ToU Bpaxiova otav
KAVETE YWVIAOUATA.

2e KABeTEQ gpyaonieq va dlvete BLaiTEPN
TPOCOXN.

[Mpoooxn oe TepiMTwon JMALV YWVIAOUATWV
Xpewadetal 1laitepn mPocoxn!

Mnv UMEPPOPTOVETE T PNXAvVR 0aG.

Na @opdte TPOOTATEUTIKA YIOAQ.

Katad m SlgpKela epyaciwv Tou dnoupyouv
oKOVN, va popdaTe UAOKA avarvonq.

Na eA&yxete TO KAAWAIO TNG PNXaAvng / To
KOAWOBLO ETIEKTAONG WG TIPOG eVOEXOUEVA
eAaTTOUATA.

‘Otav xelpiCeote TG Adueg ToU TIPLOVIOU va
popaTte yavTia.

Ucnonb3yiTe 3almUTHbIE
ouyku!

06A3aTenbHO UCMONb3yUTE
3alwmTy opraHoB criyxa!

Mpu o6pa3oBaHum Nbinn
ucnonb3yiTe pecnupartop!

Mpoooxn:

AKTIvoB0oAia Aaingep
Mn KoiTate 6TNV aKTiva
Kartnyopia Aaingep 2

Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation
nach EN 60825-1: 1994+A2: 2001+A11:1996
Laser Klasse 2 18948

A: 650 nm P:<1mW

o
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[MpooTaTéWTE TOV €QUTO 0AG KAl TO TEPBAAAOV
oag and KvdUvoug aTuXNHATWV Pe KATAAANAA peEpa
mpooTaciag.

® Mn kowtate areubeiag, xwpig mpootacia
gaTiwv, oV akTiva Aainep.

® [1oTé pnv KoltdTte OV 000 ™G AKTivag.

@ [loTé unv teivete MV akTiva TMPOg eTPAVELEG
TIOU QVTAVAKAOUV Kal TipdowTa 1 {wa. AKOUN
Kal pia akTiva Aainep XaunANg Loxuog uropel
va TPOKAAEoEL BAGBeG oTa paTIa.

® [lpoooyn - edv ekTeAouvtal AAAEG dlAdIKAOIEG
anod TQ avapepopeveg, UMopel va urdpgouv
ETIKIVOUVEG EKBEDELG O AKTIVOROALQ.

® [loté unv avoiyete TO oTOXEIO AQinlep

® Eav n unxavn dev xpnoworomdel ya
HEYQAUTEPO XPOVIKO dldomua, va apaipebolv
ol uratapieq.

Tinég ekmoumng 6opuBou

® O 66puBog Tou TPLOVIOU QUTOU PETPIETAL
ouupwva pe 1o TpodTuno DIN EN ISO 3744, EN
60651, 6/93, ISO 7960 Mapapmpua A, 2/95. O
B6pupog om B¢on epyaoiag propel va urepPel
Ta 85 db (A). Zmv TepinTwon aut) TMPETEL O
XPNOMG va XPnOoyomomoel HETPA
nxompooTaciag (va opate MPOCTATEUTIKO
akong!)

2TGBUN OKOUOTIKAG Ttieong LPA
loxug nynTkng tmMyng LWA

91,4 dB(A)
104,4 dB(A)

YOL avapepoOPeveg TIHEG elval TIUEG EKTIONTMNG Kal
Oev amoTeEAOUV OUYXPOVWG AOPAAE(G TWEG BETEIG
epyaciag. lMap OAn T CUCKETION TWV THOV
EKTIOUTMNG Kal purtoyovou erpdpuvong dev Uopel
KAVEIQ va ouvayel and autd eav anateital n Anyn
ETUMPOCOBETWV YETPWV ACPAAEiag  Oxl.. Ot
OUVTEAOTEG TIOU eival duvaTdv va emdpacouv otV
OTABUN puroyovou emBdpuvong otn B€on
epyaoiag, meptayBavouv T dGpKela g
enidpaong, To €ld0g ToU XWPOoU, AAAEG TMYEQ
B0pUPROU KATL. TLX. TOV APIBUO TV PNXavmv Kat
AWV YelToviKwV dladikaolwyv. EkTog autou
UTTOPOUV VA JLPEPOUV ETHONG ATIO XWPA CEXWPA Ol
a&lomoteq TPEG 0N Beon epyaciag. Au n
TIANPOPOPIa AMOCKOTEL OTO VA TIPOOPEPEL OTO
XPNOTN T duvaTOTTA KAAUTEPNG KPIoNG Kal
QVTIOTABONG TWV KIVOUVWV. P
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5. Texvika XapakTnpIioTIKA

Kwnmpag evaAAaoodueVOU peUaToq

230V ~ 50Hz

loxug 2000 Watt

Eidog Aettoupyiag S1
ApBUOG OTPOPWV Oe AetToupyia kevou ng

4800 min."

Adua TplovioU arod okANPO PETAAAO
@250 x @30 x 3,0 mm

ApBuoG dovTiwv 60
Meploxn TEPLOTPOPNG -45° / 0°/ +60°
°Oviaoua 0° bis 45° pog aploTepd
®apdog mploviou oe 90° 430 x 75 mm
®dpdog mploviou oe 45° 300 x 75 mm
®&pdog Tploviou o 2 x 45°

(ATAS yhviaoua) 300 x 40 mm
Bapog 18 kg
Kamyopia Aainlep 2
MnKkog Kupatwv Aainlep 650 nm
loxug Aainlep <1 mW

TpopodomMOoN PeUUATOG Hovadag Aainlep
2x1,5 V Micro (AAA)

6. Mpiv Tn 6€0n o€ AsiToupyia

® H unxavn mpénel va TomnoBemBei oe oTABEPN
emupavela, OnA. og TIAYKO £pyaociag, kat va
Bdwoel oe Baon Universal 1) og kATl apOUOL0.

® [pw ™ B€on oe Aettoupyia MpEMeL va €Xouv
TornoBemBel cwotd 6Aa Ta oUCTHUATA
npooTaciagq.

® H Adua tou mploviou TPEMEL va UTopel va
Klve{tal eAelbepa.

® & Nndn katepyacBEvTa EUAQ va TIPOCEXETE
EEva avTKeipeva OTwG TL.X. KapPla N Pideg
KATL..

® [pwv evepyoromoeTe TOoV JLAKOTITN YA
Avaupo/oBrioo, olyoupeuBeite Mwg n Aaua tou
TpLovIoU gival OWOoTA TOTIOBETNUEVN KL TIWG TA
KIVNTA TUAPATA KivouvTal eAEuBepa.

® 2lyoupeuBeite TIPOTOU CUVOECETE TN PNXAvA,
WG TA OTOLXEID TIOU avaPEPOVTAL OTNV ETIKETA
™G UNXAVAG OUUPWVOUV PE T OTOLXEIQ TOU
OIKTUOU.
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7. ZuvapuoAdéynon Kai XeIpIoHog

7.1 ZuvappoAoynaon Tou mpiovioU (g1k.1/2)

® [ ™M PeTaTOTUON TOU TEPLOTPEPOUEVOU
diokou (8) xaAapwote ™ AaBn acpaiiong (10)
KATA TEP. 2 OTPOPEG YIA VA ATIACPANCETE TOV
meploTpePopevo dioko (8).

® 2TpiPte ToV TMeploTPEPOUEVO dioKo (8) kal Tov
delkm (11) omv erubupolpevn ywvia g
KAlUOKAG (12) Kal oTepe®OTE pe ™ AAPh
aopaAong (10).

® Me ehagpid Tieon ™G KePaAANG ™G PNXavng (4)
TIPOG TA KATW KAl OUYXPOVO TPABNyHa mpog ta
€Ew ™G aoPANOTIKAG Tepdvng (16) amod To
OTAPLYHA TOU KvNTPa, anac@aAiletal To
TEWOVL 0NV XaunAn B€on epyaoiag.

® TeploTPEWTE ™V KEPAA) ™G INXavng  (4)
TPOG Ta €MAVW, PEXPL va Bpel avTiotaon o
HOXAOG arac®aAiong (1).

® To ouomua ouo®iENg (19) kat n erupavela
TOTOBEMONG TOU KATEPYALOPEVOU UAIKOU (20)
UTIOPOUV Va OTEPEWBOUV Kal aplotepd Kal Oela
0 TMAGKa ™G Baong (9).

® XMV KEQAA TG UNXavng (4) propel va doBei
KAION TPOG Ta aPLOTEPA TO AVAOTEPO OE Ywvia
45I" xahapwvovtag m Bida ouopiEng (13).

7.2 Komq KaGBeTn mpog Tig iveg 90° Kai

mEPIOTPEPOUEVOG TAYKOG 0° (€1K.3)

® & (papdn kormg peEXPL Tep. 100 mm uropel va
aocpalloTel n Aettoupyia €AENG Tou TIpLovioU e
™ Bida pe pikvwon (14) omv miow B€on. e
mepimTwon papdoug kormg mdavw artd 100 mm,
va TPooEEeTe, n Pida pe pikvwon (14) va eivat
XaAapnkat N KeEPaAr) Mg pnxavng (4) eukivnm.

® depte MV KePAAR MG pnxavng (4) omyv enavw
B€on.

® ZMpWETE MV KEPAAN ™G unxawng (4) om
XEWPOAARN (2) TPOG Ta THOW Kal OTEPEWOTE TN
evdexopEVWG 0 BEon aut). (avaAoya pe to
¢apd0G MG KOTmg)

@ TormoBemote 1O EUAO TIOU TIPETIEL VA KOTIEL
otov odnyo-Ttépua (7) Kat otov
meploTpePoOpevo dioko (8).

® 2TEPEWOTE TO UAKO pE TO OUOTNUA CUCPIENG
(19) omv mAdka mg Baong (9) ya va
anoPuyeTe evOEXOUEVN HETATOTILON KATA TN
OLGPKELD TNG KOTMG.

@ Kuwnote 1o poxA6 arnacpdalong (1) mpog ta
Oe&ld, yla va ameAeubepmoeTe MV KEPAA ™G
pnxavng (4).

® Me m AaBn (2) KioTe TMPA OUOLOHOoPPA [E
ehappld mieon mPog Ta KATw dla HECW TOU
KATEPYALOUEVOU UAKOU.

® Metd ™ AREn Tou mploviopatog, PEPTE MV

16
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KEPAA TG UNXAVAG Kal TIAAL 0TV emndvw BEon
AKLVNTOTIOINONG KAl aProTe €AeUBEPO TO
dlakomm Yyl dvappa kat opnowo (3).

Mpocoxn! Adyw Tou eAampiou n pnxavn
YupiCel autduaTa TPOG TA ETAVW, YIAUTO va unv
apriveTe ehelBepn ™ AaPn (2) peTd TO TEAOG
™G KOTMG, AAAG va KIVElTE TNV KEPAAT) TG
UNXAVAG apyd Kal e eAappld avtiBe rieon
MPOG TA EMAVW.

7.3 PuBuion akpiBeiag Tou TEPUATOG Yia KOTIR

KaBeTn mpog Tiq iveg 90° (eik. 4/5)

@ XaunA®oTe MV KEPAA MG HNXaAVNG (4) Tpog

TA KATW KAl OTEPEWOTE E ™MV ACPAALOTIKY

mepdvn (16).

XaAapwote m Bida cuopiEng (13).

BaAte 10O TéPpO-YwVia (a) peTa&U ™G

TIPLOVOAGUAG (5) Kal TOU TEPLOTPEPOUEVOU

Tparelou (8).

® XaAapwoTe TO KOVTIPA TA&WAdl Kal pubpiote ™
Bida pubuong (21) 1600, YEXEL Va eival n Ywvia
METAEU TIPLOVOAGNAG (5) Kal TEPLOTPEPOUEVOU
Tparedou (8) 90r.

® [ va aopaAicete ™ pubuon aum),
eNAvVaoPiETe TO KOVTPA TIAELADL.

@ 2TO TEAOG MPEMEL va eAéyEete ™ BEon ™MQ
evdelEng mq ywviag (23). Eav kataotei
anapaimTo, XaAapwoTe To delikm pe TO
oTaUPWTO KatoaBidl, BadAte om 6€on O ™Q
KAluakag ywviwv (15) kat emavaopi€te m Bida
OTEPEWONG.

7.4 Kon kaBeta npog 11§ iveg 90° Kai

neploTpePOpevo Tpanédl 0°- 45° (eik. 6)

® Me 10 TPLOVL KOTMG KABETA TIPOG TIG iveg
UIopoUV va ekTeAECBOUV AOEEQ KOTIEG artd
aploTepd Tpog Ta defld and 0°-45° mpog tov
odnyo-TEPUA.

® Me m xewpolaBn (2) pubuiote TO
MEPLOTPEPOPEVO TPAMEC (8) oV
embupoupevn ywvia, dnhadn o deikmg (11) oto
TEPLOTPEPOUEVO TPATIEQL TIPETIEL VA AVTIOTOLXEL
omv embupolpevn ywvia (12) mdvw om poviya
oTeper) MAdka Baong (9).

® Emavaopifte m Aapn acpdiiong (10) ya va
OTEPEWOETE TO TIEPLOTPEPOUEVO TPATIEQ (8).

® EkTteAéoTe MV KO OMWG MEPLYPAPETAL OTO
edaglo 7.2.

7.5 Kot ywviaopatog 0°- 45° Kal mepioTpepOUEVO

Tpaméd) 0° (eik. 4/7)

® Me 10 mpLdVL KOTNG KABETA TIPOG TIG (veg
WTTOPOUV va eKTEAECHOUV Kal KOTIEG
YWVIAOUATOG TIPOG Ta aplotepd ard 0°- 45°
MPOG TNV €MPAvELd £pYAOIAq.

o
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depTE MV KEPAAR ™G pNXavAg (4) omyv enavw
e¢on.

2TEPEWOTE TO TIEPIOTPEPOPEVO TPATECL (8) o
B¢on 0°.

XahapwoTe ™ Bida cUoPENG (13) kat pe m
XEWPOAQPN) (2) dwoTe KAioN 0V KEPAA TG
Unxavng (4) Tpog Ta aploTepd, PEXPL va Oeixvel
0 delkmg (23) mv embupoupevn yovia (15).
EnavacoiEte ™ Bida cuopiEng (13) ka
EKTEAEOTE MV KOT OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO
eddplo 7.2.

7.6 Pubuion akpiBeiag Tou TEPHATOG YIA KOTIA
ywviacpartog 45° (eik. 2/8)

XaunA®oTe MV KeQaA} ™G HNXavig (4) mpog
TA KATW KAl OTEPEWOTE PE TNV AOPAALOTIKY
mepovn (16).

ACPANOTE TO TEPLOTPEPOUEVO TPATE( (8) o
B¢on Or.

Xahapwote 1O Maguddl otepéwong (13) kat pe
™ xepoAapn (2) dwoTe KAon 0TV KEPAA] TG
unxavng (4) mpog Ta aplotepa PEXPL 45°.
BaAte m ywvia-téppa 45° (b) petalu
TIPLOVOAGUAgG (5) kal MEPLOTPEPOUEVOU
Tpanedou (8).

XaAapwote 1O KOVTPA Tagudadt kat ™ Bida
puUBMIoNG (22) TO0O, PEXPL Va eival N Ywvia
peTa&U mplovoAduag (5) Kal meploTPePOUEVOU
Tpanelou (8) akpBmg 45°.

Enavacpigte 1o KOVTPA Magadt ya va
aoQaAioeTE ™ PUBUION auT.

7.7 Kot ywvidaopartog 0°- 45° kKal TepIOCTPEPOUEVO
Tpamédl 0°- 45° (e1k. 4/9)

Me TO TIPLOVL KOTMG KABETA TIPOG TG iveg
UTIOPOUV va eKTEAECHOUV Kal KOTIEQ
YwVIAoUaTog Tpog Ta aplotepd ard 0°- 45°
TPOG TNV ETIPAVELA £QYACIAG Kal OUYXPOVWG
Or- 45" pog Tov 0dNYO-TEPUA (DUNAEQ KOTIEQ
YWVIAOPATOG).

DEPTE MV KEPAAN ™G UNXAVAG (4) omyv enavw
Beon.

AvoiEte TO MePLOTPEPOUEVO TPATIEC (8)
XaAhapawvovtag m Aapr) acpaiong (10).

Me ™ xewoAaPn (2) pubuiote TO
TEPLOTPEPOUEVO TPATECL (8) oV
embupoupevn ywvia (BAEME kat €daplo 7.4).
EnavaogiEte m Aapr) acpaiiong (10) ya va
AOPANOCETE TO TIEPIOTPEPOUEVO TPATIECL.
XahapwoTte To maguddt aopdiong (13) kat pe
™ xepoAapn (2) dwoTe KAon 0TV KEPAAr) TG
unxavng (4) mpog Ta aploTepd oV
emmbupoupevn ywvia (BAEME kat edaglo 7.5).
Enavaopi§te to magudadt acpaiong (13).
EKkTéAeON TG KOTMQ OTWG TEPLYPAPETAL OTO
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7.8 ZakoUAa cuAAoyng pokavidiwv (eik. 1)

® To TplovL eival eEOTIAIOUEVO e Wia COKOUAQ
OUAAOYNG POKAVIOIDV (24).

® H ocakoUuha ouAAOYNG pokavidwy (24) propel
va ekkevwBel and 1o Ppeppoudp Tou BpiokeTal
oMV KATW TIAEUPA.

£dapLo 7.2.

7.9 AvTikataoTtaon Tng npiovoAduag (eik. 11)

@@ BydATe 10 @I1g amé Tnv mpida!

@ ZTpEYTE MV KEGAA MG Inxavng (4) mpog Ta
ETIAVW

® [lEote 1O HOYAO Kal avadlmAwoTe TV
AOPAAEID ™G TIPLOVOAGUAG TIPOG TA £MAVW,
TO0O, PEXPL Va BPebel n ecoxn 0V TPoCcTAsia
™G TPLOVOAdUAG TAvw ard m Bida Mg
PAAVTLQAG.

® Me éva xépL TiECete ™ Pppayn tou GEova Tou
mploviou (17) pe 1o Ao XEpL BaleTe TO KAEWI
ouoPiENg (31) om Bida MG pAavTZag.

® [l€ote yepd TGvw o Ppayn tou agova Ttou
mpoviou (17) kat otpiPte apyd m Bida Mg
PAAvTCag (25) pog MV KaTeUBuvon Twv
OEKTWV POAoYloU. MeTd amod PAgOoUN pia
oTpoYN Bpiokel avtiotaon n epayn tou agova
TOU TplovioU.

® JTwpa pe Aiyo TeplocoTePn duvaun EePROwveTE
™ Bida MG PAGVTLag OV aKTEUBUVON TWV
OEIKTWV TOU POAOYLOU.

® Byd\te m Bida Mg pAavTlag TeEAEiwg P0G Ta
EEW.

® AgapeoTte MV mplovoAdua (5) andé mv
E0WTEPIKN PAGVTEa Kal TPABNETe TV and KATw
mpog Ta £Ew.

@ TormobBemoTe T VvEa TIPIOVOAGUA 0NV
avTioTpoPn oelpd Kal oPIETE MV.
Mpoooxn! H AoE6TTa ™G KOG TWV dOVTIQV,
OnAadn n Kateubuvom TEPLOTPOPNG NG
TIPLOVOAGUAG, TIPETEL VA AVTIOTOLXEL 0NV
Kateubuvon Tou BEAOUG TAVW OTO TEPIBANUA.

® [lpwv and 1o povtal G TIPLOVOAAQUAG TIPETIEL
va KaBaploTouv TIPOOEKTIKA ol PAAvVT(eq TOU
mpLoviou.

® Na ocuvappoloynBei n kKivnm mpootacia Mg
TIPLOVOAQUAG (6) otnv avTibem oepd.

® [lpoTou apyxiceTte TV gpyacia oag Pe To TPLOVL,
TIPETIEL VA EAEYEETE TV AYoyn Asttoupyia Twv
OUOTNHATWV aoPAAEALG.

® [poooxn! Metd amnd k&Be aAlayn TPLOVOAAUAG
Vva eAEYXETE, €AV KIVETAL AVETA T TIPLOVOAGUA
0oe KABem B€on Kal oe kAion ywviag 45°, om
OXlOMA TOU TIEPLOTPEPOUEVOU TPATIECLIOU.

17
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7.10 OAKN QUAAENG yia avamAnpwuaTikn Adpa
nipioviou (Eik. 13)

To mptovL dlabETel Bnkn eUAaENG (33) ywa pia
VATIANPWUATIKY) Adua Tiploviou. Ma va avoigeTe
ONKN PUAAENG TPETEL va TPARNEETE TO KOUUTT
kAeldwpatoq (34) omv 6mmobev Tou TpLoviou Kat
OUYXPOVWS va TPAPAREETE TIPOG Ta £EW TN BNKn
QUAAENG.

7.11 Aeitoupyia Aaingep (Eik. 12)

® Me Tov dlakOTM (a) pnopeite va avd“ete Kat va
opnoete ™ povada Aainlep.

® H povada Aainlep ekmeumel pia aktiva mavw
O0TO KATEPYALOUEVO QVTIKEUEVO.

® Me m Aettoupyia Aainlep priopouv va
EKTEAEOOOUV AKPIBECTATEG KOTIEG.

8. ZuvTthpnon

® Ol OXI0UEQ YIa TOV agplopd MG UNXavng va
elval mavta eAelBepeq Kal KABAPEG.

® Na KaBapileTe TAKTIKA ™) Pnxavn kat va
apalpeite okOvN Kat akabapoieg. O KaBaplopog
va yivetal KAAUTEPA [E TIETIECHEVO agPA 1) e
€va navi.

@ Na Autaivovtal og TakTKa dlaompata 6Aa ta
KNTa TUuata

® °la Tov KaBaplopd mMapakaAoUpe va pun
XPNOWOTIOLEITE KAUOTIKA UEOQ.

9. MNapayyeAia avTaAAaKTIKQOV

Kata mv napayyeAia avTaAAOKTIKQOV TIPETIEL Va
avapePeTe T akdOAouba oTolxeia:
Xapakmpelopog TUMou MG pnxavng
ApBpog eidoug ™G pnxavng
XapaKmELOTIKOG aplBUdS TNG UNXAVAG
ApBUOG avVTAAAAKTIKOU TOU amalToUPEVOU
AVTAAAQKTIKOU

[Ma 1oxlouoeg TWEG Kal TTANPOPOPIEG WWW.ISC-
gmbh.info

18
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ISC GmbH

EschenstraBe 6 Konformitatserklaru ng
D-94405 Landau/lsar

erklért folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie

- . dichiara la seguente conformita secondo la

@ und Normen fiir Artikel I @ direttiva UE egle norme per l'articolo
declares conformity with the EU Dlrectl\_/e attesterer folgende overensstemmelse i

and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for
® déclare la conformité suivante selon la produkt

directive CE et les normes concernant I'article prohlaguje nasledujici shodu podle smérnice
@ Verklaart de volgende conformiteit in overeen- ©@  EU a norem pro vyrobek.

tslt:t"almilcgl met de EU-richtlijn en normen voor ® a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-

- . re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
declara la siguiente conformidad a tenor de la

© directi de la UE I articul szerint
irectiva y normas de la UE para el articulo pojasnjuje sledeéo skladnost po smernici EU
declara a seguinte conformidade de acordo H :
® directiva CE i in normah za artikel.
deklari zgodnose wmienionego ponizi
® " M . . artykutu z nastepujgcymi normami na
direktiv och standarder for artikeln podstawie dyrektywy WE.
e e s @ dava nagledudoo proiasene o hode pods
tuottelelle y smernice EU a noriem pre vyrobok.
erklzerer herved folgende samsvar med EU- AeKnapupa cnefHoTo CLOTEETCTBUE CLINACHO
@ direktiv og standarder for artikkel AVPEKTUBUTE 1 HOPMUTE Ha E('_J 3a npoAyKTa.
3ananﬂe'rgo COOTBETCTBUM TOBARA 3aABNAE NPO BiANOBIAHICTb 3riAHO 3 [IMpeKTMBOIO
(@) cneavio o a o p am EC €C Ta cTaHAapTamu, YAHHUMK ANA AaHOro ToBapy
iz?a\’l:lliyujemsvllj!‘:lét’l::épu :;ﬂlaadn]!le::stpsmogredbama i ® gelk Ia_reerib v_gstlavuse jargnevatele EL direkiiivi
) ele ja normidele
g:::rlgfg‘arf‘lgtzgrigllt(:lc;nform'tate cu linia direc- ® deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
toare CEu i normele valabileI entn:‘alrtilcoltlxl straipsniui
iiriin ile ilzili olarak AB Yonetmeliklori ve @ (Havliuje sledeci konformitet u skiadu s odred
o -« . om i normama za arti
2‘;‘:::‘:?;9”‘:?9'““ asagidaki uygunluk acikla @ Atbilstibas sertifikats apliecina zemak mingto precu

. . P atbilstibu ES direktivam un standartiem
dnAwvel TNV ak6Aoubn cuppwvia cUPPWvVa pe

Tnv Odnyia EE ka1 Ta mpdTUMO YIa TO MPOiov

®

Zug-, Kapp- und Gehrungssiage KGSZ 4300

98/37/EG [ ] 87/404/EWG
73/23/EWG_93/68/EEC [ | R&TTED 1999/5/EG
[] 97/23/EG [ ] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC [ | 95/54/EG:

[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 61029-2-9: 2002; EN 55014-1/A2: 2002; EN 55014-2/A1: 2001;
EN 61000-3-2: 2000; EN 61000-3-11: 2000; EN 60825-1

Landau/isar, den 21.09.2005 /Q / 1. lq('lL/

Wej hsél/gartner Pfister )
General-Manager Tech. Supervisor

Art.-Nr.: 43.006.70 [-Nr.: 01015 Archivierung: 4300670-09-4155050
Subject to change without notice
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahrenibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgeméBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

Selbstversténdlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewéhr-
leistungsrechte innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
génzung der lokal giiltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie lhren Ansprechpartner des regional zustandigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefiihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 - Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

GARANTI BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, Grantn kusurlu olmasina karsi 2 yil
garantilidir. 2 Yillik garanti stiresi, teminat devri veya aletin musteri tarafindan
satin alinmasi ile baslar.

Garanti haklarindan faydalanmak igin aletin yonetmeliklere uygun sekilde
bakiminin yapiimasi, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtilen talimatlar dogrultusunda kullanilmasi sarttir.

Dogal olarak kanunen 6ngériilen garanti haklarindan faydalanma bu 2 yil
icinde gecerli olacaktir.

Garanti Federal Almanya sinirlari iginde veya gegerli olan yerel kanuni
yoénetmeliklere ek olarak ilgili Gilkelerin ana bélge pazarlama partnerlerinin
yoénetmelikleri dogrultusunda gegerlidir. Lutfen yetkili olan misteri hizmetleri
bolge temsilcilikleri veya asagida aciklanan servis adreslerini dikkate aliniz.

Eyyonon

lMa ™ ouokeun mou avapépetal oty Odnyia Xpriong Mapéxoupe eyyunon 2
£TMV YIa MV TMEPIMTWON KATd Vv oroia To MooV pag arodetydel
eAaTTwpaTKO. H mpobeopia Twv 2 eT®v apxilel pe mv HeTtaBiBaon Twv
KWvdUVWY 1 TV TapaAaBn TG OUCKEUNG amnod Tov meAdam. MNpounobeon yia
mv agiwon mg eyyunong eival n owoT cuvTrenon ouugwva pe mv Odnyia
XPoNG Kabmg Kal n XErjon MG OUCKEUNG HAg avaloya HE TOV OKOTIO Yid TovV
oroio mpoopiteTal.

Duoika diatnpeite 6Aa Ta SiIKaiwpaTa TNG VOMIENG £yydnong ota mAaicia
QUTAV TWV 2 ETROV.

H eyyunon oxvel evtog mg Opoomovdlakng Anpokpatiag mg Mepupaviag i
EVTOG ™G XWPAG TOU EKACTOTE TOTIKOU EKTIPOCWITOU MWANCEWY WG
OMTMANPWHA TWV TOTIKAV dlaTagewv. [lapakaloUpe va TPOCEEETE TOV
appOdLO TOU TOTIKOU THAHATOG EEUMMPEMONG TIEAATMY 1) TNV KATWTEPW
avaepopevn dlevbuvon oEp’G.

20

@ Teknik degisiklikler olabilir

O kataokevaomg dlampei To SIKAWHA TEXVIKDY aAAay@V




Anleitung KGSZ 4300 SPK6 13.06.2006 9:24 r Seite 21

Movo yia xwpeg Mg EE
Mn TETATE NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OIKIOKA ATIOPPIUMATA.

20ppwva e mv Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEPIOUEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Y@ TV PeTATPOT) 0 EBVIKO AKALO TIPETIEL VA CUYKEVTPWOVOVTAL XWPLOTA TA NAEKTPIKA epyaAeia Kat
va aVOKUKAQVOVTAL.

EvaAAakTiKr) AUON avaKUKAwoNG avTi eToTPOPNG

O BIOKTMMG TG NAEKTPIKAG CUOKEUNG UTTOXPEOUTAL EVOANAKTIKA, avTi va €TUOTPEYEL T OUCKEUT, va
OUPBAAEL 0NV OWOTN dLABEON Og TIEPITTTWON TIOU dev XPElAleTal TIAEOV TN OUOKeUN. H peTaxelplopevn
OuoKeUn uropel va napayxwpndel oe Yrmpeoia ardoupong n oroia Ba ekTEAEoEL TNV dlABEON Tou
TPOLOVTOG OUUPWVA HE TIG EOBVIKEG TIPOJAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATOPPUPATWY. Asv
ouurieptauBavovtal Ta eEaPTHATA 1 BoNBNTIKA €€0p TNHATA TWV PETAXEPIOPEVWY OUCKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUAMATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢cépe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Dénlisim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dénisim merkezlerine vermekle yukimltdir. Bunun igin kullaniimis cihaz,
ulusal dontisiim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin aritiimasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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°Q

Bu Uriin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Béylece serbest olarak
secilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin verilmemistir.
e Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olugabilir.
@ Bu Uriin sadece, asagida 6zellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak c¢alistiriimak tizere tasarlanmigtir

a) Azami sebeke empedani Z degerlerini agsmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A surekli ¢ekilebilmesi mimkin olmalidir.
o Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gegerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.

*Q

To TPOLOV avTATIOKPivETAL OTIG analmoelg Tou TpoTturou EN 61000-3-11 kat umokeltal 0Toug Opoug eOKNG
ouvoeong. AuTO onuaivel, Mwg dev ETUTPEMETAL N XPNON O OMoladnoTe, KAt ermbulia eruAeydueva onpueia.
® H ouokeu) PMOpEil, O TIEPIMTWON JUCUEVMV CUVONKQOV SIKTUOU, VA ETIPEPEL TIAPODKES DIOKUPAVOELG TAOELG.
® To Mpoldv MPoOopPIfeTal AMOKAEIOTIKA Kal MOVO Yla TN XPAon ot onueia ouvdeong, Ta oroia

a) dev urepPaivouv pia avTatn ETTPENT eunednon “Z“ n

B) daBEToUV duavTOMTA POPTWON HE OUVEXEG PeUNA TOU JIKTUOU TouAdxiotov 100 A ava ¢aon.
® Zav Xpomg MPEMeL va eEA0PaAioeTe, Qv XpelaoTel HETA ard ouvevvonon pe v apuddla Eriyeipnon
HAekTplOpOU, OTL TO Onueio 0ag ouvdeong MANEEL pia and Tg duo anatmoelg a) N B).

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde ¢cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.

H avatinwon 1 dAAn avanapaywyn TEKUNPUWOEWY KAl OUVODEUTIKMWV
PUANGDIWV TWV TPOLOVTWY MG ETAPEING, AKOUN KAl OE
anoomndopata, EMUTPENETAL HOVO PETA amd pnTY| EyKplon ™G
etalpeiag 1ISC GmbH.

EH 06/2006
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