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Aleti calistirmadan 6nce Kullanma Talimatini ve Guvenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin.
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1. Cihaz aciklamasi (Sekil 1)

Kilitteme diizenini agma digmesi
Sap

Acik, Kapali salteri

Makine kafasi

Testere bigag!

Oynar testere bicagi korumasi
Dayanak kizagi

Déner tezgah

Sabit zemin plakasi

10 Sabitleme sap1

11 ibre

12 Doner tezgah kadrani

13 Sabitleme gemberi

14 Tirtilli civata

15 Kadran

16 Emniyet pimi

17 Testere mili blokaji

©ON®OUAWN =

N

. Sevkiyatin icerigi

@ Dz ve gonyeli kesim testeresi
® Sikma tertibati (19)

® s parcasi tablasi (20)

@ Sert metal digli testere bigadi (5)
® Toz tutma torbasi (24)

3. Kullanim amacina uygun
kullanim

Dz ve gényeli kesim testeresi , makine boyutuna
uyan agac ve plastik malzemelerin kesilmesinde
kullanilir. Testere, yakacak odun kesimi i¢in uygun
degildir.

Makine, yalnizca kullanim amacina uygun olarak
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin disindaki tim kullanimlar
makinenin kullaniimasi igin uygun degildir. Bu tir
kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz. Her turll taglama taglarinin makineye
baglanmasi yasaktir. Kullanim amacina uygun
kullanimda ayrica kullanma talimatinda agiklanan
guvenlik uyarilari, montaj ve isletme talimatlarina da
riayet edilecektir. Makineyi kullanan ve bakimini
yapan personel, bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi
olmali ve muhtemel tehlikeler konusunda
bilgilendirilmelidir. Bunun disinda, gegerli olan genel
kazalari 6nleme yénetmelerine de riayet edilmelidir.
Diger genel isyeri

ve is saglig ydnetmeliklerine de dikkat edilecektir.
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Makine tzerinde yapilacak degisiklikler Uretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve

olusacak her turlii hasar ve zarardan uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriksiyonu itibariyle

asagida agiklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélumine temas etme

@ Donmekte olan testere bigagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

® s pargasi ve pargalarinin geri tepmesi

® Testere bicaginin kinimasi

@ Testere bigag dislerine entegre edilen sert metal
pargalarinin disari firlamasi

e Ongoriilen kulakigin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugmasi

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saghga zararli emisyonlarin
olusmasi.

4. Onemli bilgiler

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinen,n kullanimi ve gtivenlik uyarilari
hakkinda bilgi edinin.

A Guvenlik uyarilar

@ Her tirli ayar ve bakim galismasindan énce, fisi
prizden ¢ikarin.

® Makine ile calisan herkesin givenlik
uyarilarindan bilgi edinmesini saglamak igin
guvenlik uyarilarini ilgili kisilere dagitin.

® Testereyi yakacak odun kesiminde kullanmayin.

@ Dikkat! Donmekte olan testere bigagi nedeniyle
el ve parmaklari yaralama tehlikesi
bulunmaktadir.

® Makineyi calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
tzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

@ Uzatma kablosunun kullaniimasi gerektiginde
kablo kesitinin asgari 1,5 mm?* olmasina dikkat
edin.

@ Kablo makarasi kullanirken kablolari tamamen
acin.

® Testereyi kablosundan tutarak tagimayin.

® Testereyi yagmurda birakmayin. Testereyi nemli
ve islak yerlerde kullanmayin.

® lyi bir havalandirmayi saglayin.
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Yanici sivi veya gazlarin yakininda kesim
yapmayin.

Uygun is elbisesi giyin! Bol elbise veya takilar
testere bigagina takilabilir.

Makineyi kullanan kisi en az 18 yasinda
olmalidir, meslek egitimi gérenler en az 16
yasinda ve yalnizca gozetim altinda ¢aligmalidir.
Cocuklari figi prize takilmis olan makineden uzak
tutun.

Elektrik kablosunu kontrol edin. Hatali veya
hasarli elektrik kablolarini kullanmayin.
Calisma alanindaki agac artiklari ve diger
parcalari temizleyin.

Makine ile ¢alisan kisinin dikkatini bagka yere
cekmeyin.

Motor ve testere bigagi donme yoéniine dikkat
edin.

Makine durdurulduktan sonra testere bigagi
kesinlikle yana bastirilarak frenlenmemelidir.
Yalnizca iyi bilenmis, ¢atlagi bulunmayan ve
deforme olmamis testere bicaklarini takin.
Makineye yalnizca EN 847-1 normuna uyan
takimlar takilacaktir.

Hatali testere bicaklari derhal degistirilecektir.
Bu kullanma talimatinda belirtilen teknik
ozelliklere sahip olmayan testere bigaklarini
kullanmayin.

Testere bicagi Uzerindeki ok isareti ile makine
lzerindeki ok isareti ayni yonde olmalidir.
Makinenin fisini prizden gikarin, 45° ve 90°
pozisyonlarinda testere bicagini elden
dondurerek bigagin higbir yere temas
etmemesini kontrol edin. Gerektiginde testere
kafasini 7.3/7.4 maddelerine gore yeniden
ayarlayin.

Testere bicagini koruyan tim donanimlarin
mikemmel durumda oldugunu kontrol edin.
Oynar koruma kapagi acik durumdayken
stkismamalidir.

Makine lzerindeki emniyet donanimlari
sokulmemeli veya kullanilamaz duruma
getirilmemelidir.

Hasarli veya hatali emniyet donanimlari derhal
degistirilecektir.

Guvenli bir sekilde elde tutulamayacak kadar
kigulk olan malzemeleri kesmeyin.

is pargasini yanlis tutma pozisyonunda tutmayin,
aksi takdirde elin aniden kaymasi durumunda her
iki elinizle testere bicagina girersiniz.

Uzun is pargalarinin kesilmesinde makinenin
devrilmesini 6nlemek i¢in ilave bir tabla (masa,
sehpa, vs.) kullanin.

Dubel gibi yuvarlak malzemeler daima uygun bir
donanim ile sikilarak kesilecektir.

Kesilecek is pargasinda givi veha diger yabanci
madde bulunmamalidir.
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Kesim yaparken daima testere bigaginin yaninda
durun.

Makineye duruncaya kadar yiklenmeyin.

is pargasinin kaymasini veya dénmesini
onlemek igin is pargasini daima kuvvetlice
calisma plakasina ve dayanak kizagina bastirin.
Kesilen pargalarin testere bigaginin yanindan
alinabilmesini saglayin. Aksi takdirde bu pargalar
testere bigagina kapilarak disari firlatilabilir
Kesinlikle birden fazla is pargasini bir defada
kesmeyin.

Testere bicagi dénerken kesinlikle kiymik, talas
veya sikismis agac parcalarini ¢ikarmaya
calismayin.

Arizalar tamir etmek veya sikismis agac
pargalarini gikarmak igin daima makineyi
kapatin, fisi prizden gikarin.

Ayar, 6lgim ve temizleme galismalari yalnizca
motor durdugunda yapilacaktir. Fisi prizden
cikarin.

Makineyi calistirmadan 6nce anahtar ve ayar
takimlarinin gikarilip ¢ikariimadigini kontrol edin.
is yerini terk etmeden énce motoru kapatin ve figi
prizden ¢ikarin.

Elektrik tesisatlari, tamir ve bakim calismalari
yalnizca kalifiye personel tarafindan yapilacaktir.
Tamir ve bakim calismalari tamamlandiktan
sonra tim koruma ve givenlik donanimlari tekrar
yerlerine monte edilecektir.

Uretici firmanin guvenlik, is ve bakim uyarilarina
riayet edilecek ve teknik 6zellikler bélimiinde
belirtilen boyutlara uyulacaktir.

Gegerli kazalari 6nleme yonetmelikleri ve diger
genel is glvenligi yonetmeliklerine riayet
edilecektir.

Meslek odalarinin ilgili brosurlerine dikkat edin
(VBG 7j).

Her calismaya basladiginizda toz emme
donanimini baglayin.

Makinenin kapali mekanlarda c¢alistiriimasi
yalnizca uygun bir aspiratér donanimi ile
yapilacaktir.

Testere, elektrik gerilimi 230 V olan korumali ve
en az 10 A ile sigortalanmisg prize takilacaktir.
Dustk guglu makineleri agir islerde kullanmayin.
Kabloyu kullanim amaci disinda kullanmayin.
Ayakta saglam ve dengeli durun.

Aletin muhtemel hasarlari olup olmadigini kontrol
edin!

Aleti kullanmaya devam etmeden énce koruma
donanimlari ve hafif hasarli pargalarin
fonksiyonlari yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin.

Hareket eden pargalarin milkkemmel calisip
calismadigini, sikismadigini veya pargalarin
hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletin
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duzenli calismasini saglamak amaciyla tim
parcalar dogru sekilde monte edilecektir.

@ Hasarli koruma donanimlari ve pargalar,
kullanma kilavuzunda farkli bir sekilde
aciklanmamigsa, talimatlara uygun sekilde yetkili
servisler tarafindan tamir edilecek veya
degistirilecektir.

@ Hasarli salterlerin yetkili servisler tarafindan
degistirimesini saglayin.

@ Bu alet gecerli olan glvenlik yonetmeliklerine

uygundur. Tamirler yalnizca uzman elektrik

personeli tarafindan yapilacak; tamirlerde orijinal
parcalar kullanilacaktir, aksi takdirde kullanicinin
calisirken kaza yapma tehlikesi vardir.

Dikey konumda calisirken dikkatli olun.

Cift gényeli kesimlerde gok dikkatli ¢aligin.

Alete asin yiiklenmeyin!

Koruma gézIigi takin.

Toz olugan caligmalarda toz maskesi takin.

Alet kablosunun / uzatma kablposunun hasarli

olup olmadigini kontrol edin.

Go6z korumasi takin
Kulakhk takin

Toz korumasi takin

@
&

Ses emisyon degerleri

® Bu testerenin gurtltist DIN EN ISO 3744; 11/95,
DIN E DIN 31201; 6/93, ISO 7960 Ek A; 2/95
normlarina gére olgllir. Galisma yerindeki
guriltt orani 85 dB (A) oraninin (izerine ¢ikabilir.
Bu durumlarda kullanicinin girdilti koruma
onlemlerini almasi gerekebilir (Kulaklik takin!)

Rélanti
Ses basinci seviyesi LPA 86 dB (A)
Ses giicl seviyesi LWA 99 dB (A)

,Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda guvenli is yeri de@erleri olarak
gértlmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iligki olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak énlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guvenilir sekilde
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karar verilemez. Su anda isyerinde mevcut olan
imisyon seviyesini etkileyebilecek faktérler, etkilerin
suresini, calisma mekaninin ézelligini, diger gurdltu
kaynaklarini vs. igerir, 6rnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Guvenilir galigma yeri degerleri ayni sekilde tlkeden
Ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin
verilmistir.”

5. Teknik Ozellikler

Alternatif akim motoru 230V ~ 50 Hz
Gug 1700 W
isletme tart S1
Rolanti devri n0 4800 dev/dak

Sert metal disli testere bicagi @ 210 x @ 30 x 2,8 mm
Dis adedi 24

Dénme bélumu 45°/0° /+ 45°
Gonyeli kesim 0° - 45°, sol yone
Testere genisligi 90°’de 205 x 65 mm
Testere genisligi 45°’de 140 x 65 mm
Testere genisligi 2 x 45°'de 140 x 40 mm
(Cift gonyeli kesim)
Agirhk: yakl. 14,6
kg

6. Calistirmadan 6nce

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin
makineyi calisma tezgahi, Universal alt cergeve
vs. gibi elemanlarin tzerine baglayin.

® Calistirmadan 6nce tim kapaklarin ve givenlik
tertibatlarinin takilmis olmasi zorunludur.

@ Testere bigagi serbest hareket edebilmelidir.

e Onceden iglenmis olan agagta dmegin givi veya
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

® Agma/Kapama salterine basmadan 6nce testere
bigaginin dogru sekilde monte edildiginden ve
hareket eden pargalarin serbest ¢aligabildiginden
emin olun.

® Makineyi calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.

06

10:51 Uhr

Seite 8



Anleitung KGSZ 2100 _SPK6:Anl

7. Yapi ve kullanim

7.1. Testerenin kurulmasi (Sekil 1/2)

@ Doner tezgahin (8) ayarini degistirmek déner
tezgahin (8) kilidini agmak igin sabitleme sapini
(10) yaklasik 2 tur gevsetin.

@ Doner tezgah (8) ve ibreyi (11), kadran (12)
lzerinde istenilen agi degerine getirin ve
sabitleme sapi (10) ile sabitleyin.

® Makine kafasini (4) hafifce agsagiya bastirarak ve
ayni zamanda motor tutma elemanindaki
emniyet pimini (16) cekerek, testerenin alt
pozisyondaki kilidini agin.

® Emniyet kancasi yerine geginceye kadar makine
kafasini (4) yukariya kaldirin.

® Sikma tertibati (19) ve is parcasi tablasi (20),
sabit zemin plakasinin (9) hem soluna hem de
sagina ve baglanabilir.

® Makine kafasini (4), sikma civatasini (13) acarak
sol yéne, max. 45° dereceye egdirebilirsiniz.

7.2 Diiz kesim 90° ve doner tabla 0° (Sekil 1/3)

100 mm kesim genisligine kadar testerenin cekme

fonksiyonu tirtilli civata (14) ile arka pozisyonda

sabitlenebilir. Kesim genisligi 100 mm lzerinde

oldugunda tirtilli civatanin (14) gevsek ve makine

kafasinin (4) hareket edebilir olmasina dikkat

edilecektir.

® Makine kafasini (4) st pozisyona getirin.

® Makine kafasini (4) saptan (2) tutarak arkaya itin
ve gerektiginde bu pozisyonda sabitleyin (kesim
genisligine bagli olarak).

o Kesilecek malzemeyi dayanak kizagina (7) ve
déner tezgah (8) Uzerine koyun.

® Kesim islemi esnasinda kesilecek malzemenin
kaymamasi icin malzemeyi, sikma tertibati (19)
ile birlikte sabit zemin plakasinin (9) tzerine
baglayin.

® Makine kafasini (4) agmak igin kilitteme diizenini
acma dugmesini (1) saga hareket ettirin.

® Aletin sapi (2) ile aleti diizenli ve hafifce
bastirarak asagiya is pargasina dogru bastirin.

® Kesim islemi sona erdikten sonra makine
kafasini tekrar Gst durma pozisyonuna getirin ve
Acik - Kapall salterini (3) birakin.

Dikkat! Geri gekme yayi nedeniyle makine otomatik
olarak uste vurur, bu demektir ki kesim isleminden
sonra sapl (2) hemen birakmayin, makineyi yavasca

ve hafifce yukari kaldirarak tst pozisyonda durdurun.

7.3 Diiz kesim 90° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 4/5)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

11.12.2

@ Sabitleme civatasini (13) gevsetin.

@ Dayanak gonyesini (a) testere bigagi (5) ve
doner tabla (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu gevsetin ve ayar civatasini (21),
testere bigagi (5) ve doner tabla (8) arasindaki
acl 90° oluncaya kadar ayarlayin.

@ Bu ayar sabitlemek igin kargi somunu tekrar
sikin.

® Son olarak agi géstergesinin pozisyonunu kontrol
edin. Gerekli oldugunda ibreyi yildiz tornavida ile
acin, a¢l kadraninin (15) 0° pozisyonuna getirin
ve tutma civatasini tekrar sikin.

ung KGSZ 300-1 SPK 6

7.4 Diiz kesim 90° ve doner tabla 0° - 45° (Sekil 6)
KGSZ 2100 aleti ile, sol ve sag yone olmak lzere
dayanak kizagina 0° - 45° agl ile egik kesimler
yapilabilir.

® Sap (2) ile doner tablay! (8) istenilen agi
degerine ayarlayin, bu demektir ki déner tabla
Uzerindeki ibre (11) ile sabit zemin plakasi
Uzerindeki aci rakami (12) ayni hizada olacaktir.

@ Doner tablay! (8), sabitlemek igin sabitleme
sapini (10) tekrar sikin.

® Kesim iglemini 7.2 noktasinda agiklandigi sekilde
gerceklestirin.

7.5 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tabla 0° (Sekil
4/7)

KGSZ 2100 aleti ile, sol ydne ¢alisma ylizeyine 0° -
45° ag ile gonyeli kesimler yapilabilir.

® Makine kafasini (4) Ust pozisyona getirin.

Doner tablayi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

Sikma civatasini (13) agin ve sap (2) ile makine

kafasini (4) sola dogru, ibre (23) istenilen aci

degerini (15) gosterinceye kadar déndurin.

® Sikma civatasini (13) sikin ve kesim iglemini
madde 7.2 de agiklandigi sekilde gergeklestirin.

7.6 Gonyeli kesim 45° dayanaginin hassas

ayarlanmasi (Sekil 4/8)

® Makine kafasini (4) asagiya indirin ve emniyet
pimi (16) ile sabitleyin.

@ Doner tablayi (8) 0° pozisyonuna sabitleyin.

@ Sabitleme somununu (13) gevsetin ve sap (2) ile
makine kafasini (4) sola 45° pozisyonuna egin.

® 45° - Dayanak gonyesini (b) testere bicag! (5) ve
doner tabla (8) arasina dayayin.

@ Karsi somunu gevsetin ve ayar civatasini (22),
testere bigagi (5) ve doner tabla (8) arasindaki
agl 45° oluncaya kadar ayarlayin.

® Bu ayari sabitlemek igin karsi somunu tekrar
sikin.
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7.7 Gonyeli kesim 0° - 45° ve doner tabla 0° (Sekil
4/9)

KGSZ 2100 aleti ile, sol ydne ¢alisma ylizeyine 0° -
45° ve ayni zamanda dayanak kizagina 0° - 45° agi
ile gonyeli kesimler yapilabilir (¢ift gonyeli kesim).

® Makine kafasini (4) st pozisyona getirin.

@ Doner tablayi (8), sabitleme sapini (10)
gevseterek dayanak ¢itasindan ¢ézin.

® Sap (2) ile déner tablayi (8) istenilen agi
olgusune ayarlayin (bkz. 7.4 noktasi).

@ Doner tablayi sabitlemek icin sabitleme sapini
(10) tekrar sikin.

® Sikma somununu (13) agin ve sap (2) ile, makine
kafasini (4) sol yone istenilen agi élglstine egin
(bkz. 7.5 noktast).

® Sikma somununu (13) tekrar sikin.

® Kesim islemini 7.2 noktasinda agiklandigi sekilde
gergeklestirin.

7.8 Toz toplama torbasi (Sekil 1)

Testere aleti, talaglarin toplanmasi igin toz torbasi
(24) ile donatiimistir.

Toz torbasi (24) fermuari acilarak bosaltilabilir.

7.9 Testere bicaginin degistirilmesi (Sekil 11)

o Fisi prizden ¢ikarin!

® Makine kafasini (4) yukar kaldirin

@ Kolu bastirin ve testere bigagi korumasini,
koruma igindeki yarik flans civatasinin tizerinde
oluncaya kadar yukari kaldirin.

@ Bireliniz ile testere mili blokajina (17) bastirin ve
diger eliniz ile anahtari (31) flans civatasi Gzerine
takin.

@ Testere mili blokajina (17) kuvvetlice bastirin ve
flans civatasini saat yelkovani yéniinde yavasca
déndurin. Yaklasik azami bir tur sonra testere
bicagi blokaji yerine geger.

@ Simdi biraz daha fazla kuvvet uygulayarak flang
civatasini saat yelkovani yéniinde agin.

@ Flans civatasini tam olarak sokiin.

o Testere bicagini (5) i¢ flangdan ¢ikarin ve
asaglya dogru hareket ettirerek sokin.

® Yeni testere bigagini sékme isleminin tersi
y6niinde monte edin ve sikin. Dikkat! Testere
makine gévdesi Uzerindeki ok isareti ile ayni
yonde olmalidir.

® Testere bicagini monte etmeden 6nce flanglar
iyice temizlenecektir.

@ Hareket edebilir testere bigadi korumasini (6)
sokme igleminin tersi yoniinde tekrar monte edin.

® Testere ile calismaya baslamadan 6nce koruma
donanimlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

@ Dikkat: Her testere bicadi degistirme isleminden
sonra testere bicaginin dikey konumda, 45° egik

ung KGSZ 300-1 SPK 6 11.12.2

ve doner tabla yariginin i¢inde serbest sekilde
donilp dénmedigini kontrol edin.

8. Bakim

® Makinenin havalandirma deliklerini daima temiz
tutun.

® Makine lzerindeki toz ve pislikler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme calismalari en etkili
olarak basingli hava veya bez ile yapilacaktir.

® Tim hareket eden pargalar periyodik zamanlarda
yaglanacaktir.

@ Plastik malzemenin temizlenmesinde tahris adici
malzeme kullanmayin.

9. Yedek parca siparisi

Yedek parca sipariginde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parca numarasi

Giincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gértlebilir.
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1. Meprypagn TG OUOKEURG (eIK. 1/2)

MoxAog EekAed®UATOq
XelpohaBn

AlaKOTITNG Yl Gvappa Kat oBRotuo
MnxavokepaAr|

Adua riploviol

MpooTaocia Aduag mptoviou
Teppatikn papdog
MeploTPePOPEVOG TTAYKOG

Stepen) MAdka danedou

10. AaBr) acpdaiiong

11. Aeikmg

12. KAipaka yia meploTpepopevo mayko
13. Mnpatoo acpahongl

14. Bida ntepuyn

15. KAipaka

16. Meipog aopaieiag

17. ®payn agova nptoviol

©CONDOHWN =

N

. Mepiexopevo ocuokeuaoiag

MpLovL KOY{HATOG Kal YWVIAOHATOG
2Uomua otepéwong (19)

Adua riplovioU pe pETaAAo (5)
2AK0oG OUAAOYNG Eakplopatov (24)

3. ZwoTA XpRon, avTamoKpIvOUEVN OTOV
TIPOOPIOUO TNG CUCKEUNG

To mpLovt €AENG, KOYIHATOG Kal YWwVIAOUATOG
efurmpeTel 0To KOYIHO EUAOU Kal TAACTIKOV
UAIK®OV, QvaAoya UE To HEYEBOG TG HNXaAVAG.

To mnplovt dev mpoopideTal yla koo EUAou yia
TCAKLO 1} OOUTEG.

H pnxavn va xpnogoroleitat Hovo yia Tov oKomod
Yla Tov oroio rpoopiZeTat.

KaBe mépav TouTou xprion dev avTtanokpiveTal
OTOV TIPOOPLOUO TG PNXAVAG.

[Ma {nuiég Tou ogeilovTal oe TETOWA XPHoN, Yia
TPAUPATIONOUG TTavTog eidoug, eubuvetal o
XPNOTNG/XEPIOTAG KAl OXL O KATAOKEUAOTNG.
ErutpéneTat va xpnoyorotovvTatl Hovo yia
HUnxavn KatdAAnAeg Adgeq. ArayopeUeTal ot Xprion
SAXWPIOTIKAOV oKWV Mavtog eidoug
AvanoomnaoTo TUAHA TG OwoTHG XPong eivat katn
mpenon Twv Ynodeifewv Aopaleiag, kabmg kat Mg
0dnyiag ouvappoAdynong kat Twv Ymodei&ewv
Xelpou otnv Odnyia Xelptopou.

Ta MpoowTa Tou XelpifovTat T unxavn Kat mpérmet
va ektehoUv epyacieq ouvtripnong, MPETEL va eivat
eEOIKEIWUEVA PE TN PNXAVNA Kal va YVwpi{ouv Toug
evdeXOUEVOUG KIVOUVOUG.

11.12.2

Mépav TouTou TPETEL VA aKoAouBoUvV auopd TG

TIPOJLAYPAPEG MPOANYNG ATUXNHATWY.

Na akoAouBoUvTal Kal Ol YEVIKOi KAVOVEG TV

KAAdWV LATPIKAG epyaciaq Kat acpaieiag.

OroleodnMoTe TPOTOTIONOELG OTN PnXavn

ATMOKAEIOUV TNV avAaAnyn eubuvng ek HEPOUG TOU

KOATAOKEUAO TN Kal EVOEXOUEVEG aTTO TNV

TPOTIONOo{NoN aut TMYAalouoeq {nuieq.

Map "6An ™ owoT Xprion dev Uropouv va

ATMOKAELOBOUV TEAEIWG OPLOPEVOL ATTOUEVOVTEG

Kivéuvol. Baoel TG KaTaoKeUNG Kal TG dopng g

HNXavng, Hropouv va oupBouv Ta eENgG:

® Emnagn pe n Adua Tou Tploviou OTIG akAAUTTeG
TIEPLOXEG

® Ta X€pla aKOUPTTIoUV TNV KivoUupevn Adua tou
TiplovioU

o KTUmmua mpog ta miow Tou Katepyalopevou
QVTIKEWPEVOU i} TUNHATWY TOU

® 2mMAco ™G AdUag Tou Tploviou

® EKoPevoovIou6G EAATTWHATIKOVY TUNHATWY
OKANP®V HETAAA WY TNG AGpag Tou TipLoviou

® BAdBeg akong og MepirTon un Xpnong me
AratToUPEVNG NXOMPooTaciag.

® EmBAaBnq ekmnopmnm) okovmv EUAou oe
MePIMTWon XPNong o€ KAEIOTOUG XMPOUG.

ung KGSZ 300-1 SPK 6

4. TnPavTIKEG UTTOBEIgEIg

MapakaAoupe va dlaBalete MPOOEKTIKA TV Odnyia
XPNONG Kal va TMPOCEXETE TIG UMOJEEELG TToU
TieplExel. Me ) Bonbela aumg mg Odnyiag xpriong
va eEOIKELWOE(TE e TN CUOKEUN, TN 0WOTH TG
XPNon Kat TG unodeitelg acpaheiag.

A Ynodei&eig acpaleiag

® & OAeg TIQ epyacieq pUBUIONG Kal CUVTAPNONG
va Byaete To PIG ar’ om mpida.

® Na divete TIg Yrodei&elg aopaleiag oe OAa Ta
Atopa mou epyaovTal pe T punxavn.

® Mn XPNOWOTIOLE(TE TN PNXavn Yla va KOBETE
EUAa TCakiou 1) oéumnag.

® [poooxn! Adyw TG MePLOTPEPOUEVNG AGHAG
TOU TIploVIoU UgpioTaTal KiVOUVOG TPAUUATIOHOU
yla Ta X€pla Kat Ta dAKTUAQ.

® [lpwv ™ B€on oe Aettoupyia eAEYETE, edv N
TAOT TIOU QVAPEPETE 0NV ETIKETA TG
OUOKEUNG CUHPWVEL UE TNV TACT) TOU SIKTUOU.

o Eav anatteitat KaA@dto enékTaong,
OlyoupeuBelTe, OTL N dlATOUN TOU apKel yla mv
anoppoenon Wxvog. EAdxiom datopn 1,5
mm?.

® Na xpnoworoleite T UraAavtéda povo pe
EETUALYHEVO TO KAAWDLO.
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Mn ONKWVETE TO MPLOVL ATTO TO KAAWDSLO.

Mn ekBeTeTE TO TPLOVL OTN BPOXN KAl Un
XPNOWOTIOLEITE TN PNXavr) o€ UYpO MEPIBAANOV.
Na ppovTi{eTe Yla KAAO aePIONO.

Mn miploviCete kovTda o eUPAEKTA UYPA 1
agpla.

Na popdate katdAAna pouxa epyaciag! dapdid
pouxa 1 KOoPNHaTa Propouyv va mactouv anod
TNV MEPLOTPEPOUEVN Adua.

To MPOOWTO ToU XelpifeTal T pnxavn Tpemnet
va eival TouhdyloTtov 18 €TV, ot
pabnteudpevol 16 eTwv, aAAd povo uno
emiBAeyn.

Na kpatate nadld pakpld arnod T CUCKEUN TIOU
efval ouvdedepEvn OTO BIKTUO.

EAEYETe TO KAA®BLO oUVSEON pe To dikTuo. Mn
XPNOLOTIOLEITE EAATTWHATIKA KAADDLA 1)
KaAwdla pe BAABES.

Na kpatate ™ B€on epyaociag kabBapn and
arnoppippata VAWV 1) oTIdNTIOTE AAAA
avTikeideva.

Aev ETUTPEMETAL VA TIPOCEAKUETE TNV TIPOCOXN
TwV aTOpWV OTav epyagovTal o unxavn.

Na mpooéEeTe v KaTeUBUVON TIEPLOTPOPNG
TOU KIVNTPA Kat TNG AQHAg TOU TPLoviou.

H Adpa Tou mptoviou dev ETITPEMTAL Pe Kaveva
TPOTIO Va ppevaplobei e mieon oTo mMAal Mg,
apou oBnoeTe To OUCTNUA HETABOONG Kivnong.
Na ToroBeteite 0N pnxavn povo Kahd
AKOVIOPEVEG Kal OXL TIAPAHOPPWHEVEG AAHEG
mploviou.

EmutpéneTat va XpnoiorolouvTal OTn Unxavr
Hovo epyaheia Tou avtanokpivovTal 6To
npoTuro EN 847-1.

OL eANATTWHATIKEG AdlEG TIPETEL VA
avTikabioTavtal apéowg.

Mn xpnoworoleite Adeg mploviou, Tiou dev
QVTATIoKPivovTal 0TA XAPAKTNPLOTIKA OTOLXE(Q,
Ta omnoia avagEpovTal oe auth v Odnyia
xenong.

Na otyoupeuBeite wg 1o BEAOG MAvw 0T Adua
TOU TIpLoVIoU avTioTolXel 0To BEAOG TTou
BplokeTal mavw o1 CUOKEUN.

ZyoupeuBeite, Mwg 1 AGua Tou mploviou dev
QAKOUUTIAEL 0NV TIEPLOTPEPOUEVT TIAAKA OE
Kappia 6€on, meplotpépovTtag m Adua Tou
TIPLOVIU HE TO XEPL 0TN B€0n 45 kat 90 polp®y,
a@ou BYAAETE TO PIg amd TN mpida.
Evdexopévmwg puBUIZETE TNV MPLOVOKEPAAT.
Na otyoupeuBeite Mwg OAA TA CUCTAHATA TIOU
KAAUTITOUV TNV TIPLOVOKEPAAT) AELTOUPYOUV
ayovya.

MoTE Pn oTEPEDVEE TNV KIVOUHEVT
TIPOOTATEUTIKY KAAUTITPA OTAV Eival AVOIKTN.
Na pnv anocuvappoAoyouvTal Ta CUCTHHATA

ung KGSZ 300-1 SPK 6

11.12.2

ao®aleiag oTn Unxavn Kat va pnv yivovtat
axpnota.

Na avtikabiotavtal aeowg xaAaopéva ry
EANATTWHATIKA OUCTARATA ACPAAEiag.

Mn k6BeTe Ta Katepyaldeuva avIkeipeva rou
eival oAU pikpd yia va Ta TiaceTe he acPaield
OTO XEPL.

Na arnopelyete BEOEIG TOU XEPLOU OTIG OTIOEG,
edv YAloTprioel EapVika To éva 1 kat Ta dUo
X€pLa, PTTOPEL VA OKOUUTIAOEL VA AKOUPTI|IOOUV
™ Adpa TU rptovioU.

e nepintwon HakpUTEPWY KATEPYACTEWV
QVTIKEILEVOV anatteital pia mpéobe Baon yia
Va GKOUUTTOEL TO QVTIKEPEVO (TPAMEQL, TIAYKOL
KATL), OOTE va ano@UYETe TO TIEOIO NG
pnxavng

ZTPOYYUAd KaTEPYAOTEQ AVTIKENEVA OTIWG
pdapdoL Yla ounaTa KATL. TPEMEL Va
oTepe®@VOVTaAL TIAVTA He KATAAANAO cUoTNUA
ouoPIENG.

Na pn BpiokovTtal kap@ld 1) dAla EEva
QAVTIKEUEVA OTO TPLOVILOHUEVO TUNHA TOU
QAVTIKELEVOU TIOU KATEPYALEDTE.

‘OTav epyaleoTe va OTEKECTE TIAVTA ATO TV
TAdLVRA JePLE TG Aduag Toug TpLoviou.

Mn @opTtiveTe ™ pnxavr TG00 MoAU, GOTE va
KlvnToroLeitat.

Na riégete To avTkeiuevo mou katepyaleote
duvatd nava omv TAdKa epyaciag Kat oTo
TEPHA, WOTE VA ATIOPEUYETE TO KOUVNUA R
OTPIYPIHO TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKEIMEVOU.
ZlyoupeuBeite Mwg Ta TUAPATA TTOU TPLovileTe
UTopoUv va aropakpuvBouv and To mAal. Ze
avTtiBe nepintwon eivat duvaTtév va mactouv
ard To UANO TOU TIPLOVIOU Kal va
EKOPEVOOVIOTOUV.

MoTé va unv mploviete oUyXpOVWS
MEPLOCOTEPA AVTIKEIEVA.

MOTE PNV arMopakpUVETE HIKPA KOPHATAKIA
EUAou, pokavidla 1) opnvwpéva TuRpata EUAou
4Tav MepLoTPEPETAL N Adpa TOU TPLovioU.
‘Otav ekTeAOUVTAL EPYATIEG ATIOKATACTAONG
BAGBNG 1) anopdpuvong oenVwpEVKV EUAWY, va
oprivete ™ pnxavr. — Na Byadete 1o @Ig anod m
npida -

Evdexoueveg alayég epyaleinv, pubuioelg,
HETPNOELG KAl epyacieq kaBaplopou va yivovTat
Hovo pe opnopévo kivnmpa. — Na Byadete 1o
@I1g and m npida -

Mptv avayete ™ pnxavn, eAEYETE Mwg £xouv
aropakpuveel Ta keAdLd Kal Ta epyaleia
puBuIoNG

‘Otav eykataleinete  B€on epyaciag oag va
oBAveTe ™ punxavn Kat va Byalete 1o PIg ano
mv npida.
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HAEKTPIKEG EYKATAOTACELG, ETIOKEUEG KAl
£pYaoieq oUVTPNONG ETILTPEMETAL VA
eKTEAOUVTAL HOVO ATIO EIBIKEULEVOUG TEXVITEG.
‘OAd T OUCTARATA ACPAAEiag Kal TpoaTaciag
Va anavatonoBeTouvTal aUEowG HETA TN AREN
TV EPYACLMV ETIOKEUNG 1} CUVTHPNONG.

Na tpouvTal ot mpodlaypapeég acPpaleiag,
£pyaociag kat cuvTENONG TOU KATACKEUAoTN,
KaB®G Kal va TpocéyovTal oL dlaoTACELG TTou
ava@épovTal 0Ta TEXVIKA XapaKTPLOTIKA.

Na mpocéxovTal ol OXETIKEG dlaTAEelg
TPOANYNG ATUXNHATWY Kat OAOL ot
avayvwplopEVoL Kavoveq aopaAeiag.

Na Aay'avete unoyn oag ta EvnuepwTikd
®uAladla Tou EnayeApatikoug Zuvetalplopou
(VBG 7j).

e KABe epyacia va ouvdEETE TO OUCTNUA
avappopnong okovNg.

H Aeltoupyia o KAELOTOUG XWPOUG ETITPEMETAL
HOVO pe KaTtdAAnAn eykataotaon
avappopnong.

To MPLOVL KOYIATOG va OuvdEETE pE TIpida
aopaleiag ooUko, pe eAaxlot aopaiewa 10 A.
Mn XPNOWOTIOLEITE PNXAVIG XAUNANG loXUog
Yla epyacieg yla TIg ornoieq anatrouvTat
HNXaveg HEYAANG LoXUOG.

Mn xpnotuoroleite To KAA®DLO Yia OKOTIoUg Yia
Toug oroioug dev MpoopileTat !

Na ppovTilete va oTékeoe 0TaBePA Kal va
KPATATE MAVTA TV L0OPPOTTa 0ag.

Na eAEyXeTE TO EpYAAEiO YIa £DEXOUEVEQ
BA&Beg!

Mplv amo v MepalTépw XPNon Tou epyaleiou
va eAéyXETE Ta OUCTARATA TIPooTaciag i Ta
eAa@pd EAATTWHATIKA TUARATA WG TPOG OWOTH
AetToupyia cUPPwVa e TOV OKOTIO Yia ToV
oro{o mpoopifovTat.

EAéyETe edv Ta KvoUpeva Tunpata
Aeltoupyouv agoya, dev eival apnvwpéva Kat
edv unapxouv eAattwpatika eEapmpuata. ‘OAa
Ta TUAMATA TPETEL Va gival owoTd
HoVTapLoPEVa Kal va TIANPpoUV OAeg TIG
MPoUToBEsELg yia TNV eEacpdAiion ayoyng
Aeltoupyiag ™mg UNxavng.

Ta eAATTWHATIKA CUCTAPATA TIPOCTACIAg
TIPETEL Va ETIIOKEUALOVTal CWOoTA anoéd
QAvVayvwpLoPEVO EBIKEUPEVO OUVEPYEIO 1) va
avTikabioTaval, epOcoV dev avaPEPETAL KATL
dlapopeTikd oV Odnyia xperong.

Ot eANATTWHATIKOI SLAKOTITEG Va avTikabioTavTtat
arnoéd ouvepyeio eEUMMPETONG TMEAATMV.

Auti n unxavi avtarokpivetal olg avaAoyeg
npodlaypapeg acpaleiag. ETokeuég va
eKTEAOUVTAL HOVO ATIO EBIKEULEVO
NAEKTPOAGYO pE XPNON YVAOLWV

ung KGSZ 300-1 SPK 6 11.12.2

QAVTOANGKTIK®V. Z& avTiBeTn nepintwon dev
QAMOKAE{OVTAL TPAUUATIONOL TWV ATOUWY TIoU
XOENOIOTIOOUV T UNXavr.

o Na avtikabiotatal évag evOEXOUEVWG
PBappEVog MAYKOG epyaciag.

® Na un xpnowloroleite Adpeg mploviou and
XGAU'a Taxeiag epyaoiag.

® Na mpocexeTe va eival KaAd OTEPEWUEVO TO
oloTNUA TEPLOTPOPNAG Tou Bpaxiova 6Tav
KAVETE YOVIAoUATA.

® & KAaBeTeq epyaoieq va diveTe 18laitepn
TPOCOXN.

® [Mpoooxn oe MEPIMTWON JIMAGY YWVIAOUATWY
XpetaZetal 1dlaitepn mpoocoxn!

® Mnv ulepPopTAOVETE TN Pnxavn oag.

Na popdte MPooTaATEUTIKA YIOALE.

Katda m didpkela epyact®yv mou dnuioupyouv

OKOVN, va popATE PHACKA AVATIVONG.

® NaeAéyyxeTe To KAAWSIO TNG UNXavng / To
KAA®JL0 ETEKTAONG WG TIPOG eVAEXOUEVA
eAATTOMATA.

o 'Otav xelpileoTe TG AGpEG TOU TpLovioU va
QopdTte yavTa.

Wcnonb3yiite 3almTHbIE
ouyku!

06A3aTenbHO UCNoNb3yinTe
3awmTy opraHoB cnyxa!

@ Mpwu o6pa3osaHum NbINK
& ucnonb3yiTte pecnuparop!

Tipég ekmmopmig BopuBou

® O B6puBog TOU TPLOVIOU QUTOU HETPLETAL
ouppwva pe to npoTurto DIN EN ISO 3744, EN
60651, 6/93, 1SO 7960 Mapdpmua A, 2/95. O
B6puBog 0N BEoN epyaciag pnopei va urepBei
Ta 85 db (A). Zmv repintwon autr MPEMEeL 0
XPNOTNG va XPnOoloTIooeL HETPA
nxompootaciag (va popate MPOCTATEUTIKO
akong!)

2TG6un aKouoTKNG Ttieong LPA 86 dB(A)
loxug nxnTikng ryng LWA 99 dB(A)

YOL avapepOPEVES TIEG eival TYEG EKTTOUTG Kal
dev anoTeAolV OUYXPOVWG A0PAAEig TIHEG BEoEIG
epyaoiag. Map 6An ™ CUCXETION TWV THOV

13

06

10:51 Uhr

Seite

13



Anleitung KGSZ 2100 _SPK6:Anl

EKTIOUTNG Kal pUMtoyovou emiBapuvong dev Uropet
KAVE(g va ouvayel anoé autoé edv anatteitat n Agn
£TUMPOOBETWY PETPWV aoPaieiag i oxt. Ot
OUVTEAOTEG TTOU gival Suvatdv va emdpacouy otV
0TabUn puroyodvou empBapuvong ot Béon
epyaoiag, mepihapBavouv n dldpkela g
enidpaong, To £id0g ToU XWPOU, AAAEG TINYEG
B0pUBOU KATL. TL.X. TOV APIBHO TWV UNXAVAOV Kal
GAAWV YEITOVIK®V dladikaolwv. EKTog autou
HropoUV va SIPEPOUV ETHONG ATo XDPA 0EXDPA Ol
a&lomoTeq TpéEG ot Béon epyaociag. Autin
TIANPOPOPIa ATTIOOKOTIEL OTO VA TIPOOPEPEL OTO
XPNoT T duvatdTa KAAUTEPNG KPiong Kat
QAVTIOTABUIONG TWV KIVOUVQV. Y

5. Texvika XapakTnpioTika

Kivnmpag evaAAaooodpevou peupatog

230V ~ 50 Hz

loxug 1700 Watt

Eidog Aettoupyiag St
AplBubG oTPOoP®V Oe AetToupyia Kevou Ny

4800 min”'

Adpa riplovioU anoé okAnpo PETaAAo
@210x @30 x2,8mm

Ap1Bpo6g dovTinv 24
Meploxr MePLOTPOPNG -45°/0° +45°
°mviaopa 0° bis 45° pog aplotepd
Ddapdog nploviou oe 90° 205 x 65 mm
Ddapdog nploviou oe 45° 140 x 40 mm
Ddapdog nploviou oe 2 x 45°
(AmAS Yoviaopa) 140 x 35 mm
14,6 kg

6. Mpiv Tn B£0n o€ AsiToupyia

® H pnxavn npénet va toroBetBei oe otabepn
emedvela, dnA. oe dyko epyaciag, kat va
Bdwbei oe Baon Universal 1) og kATl Mapdpolo.

@ [lpwv  Béon oe Aettoupyia MPETEL va £XOuV
ToT0BE™BEl OWOTA OAA TA CUCTHATA
npooTaociag.

® H Adua tou mploviou TIPETEL VA UMOPEL va
Klveital eAelBepa.

® & Ndn KatepyacBEVTa EUAA va TMPOCEXETE
EEva aVTIKEpEVa OTWG T.X. KapPLa 1 Bideq
KATL.

® [pw evepyoromoeTe TOV dlAKOTITN Yia
Aavappa/oBrolo, otyoupeubeite wg n Adpa Tou
mploviou gival cwaoTtd TomoBeMUEVN KL TIwG Ta
KlvnTé TURpATa KivouvTal eAéubepa.

ung KGSZ 300-1 SPK 6 11.12.2

® ZIyoupeubeite MPOTOU CUVIECETE TN PNXavn,
TIWG Ta OTOLXEld TTOU avapépovTal oV ETIKETA
NG UNXavAg CUPPWVOUV HE Ta OTOLXEld ToU
SIKTUOU.

7. ZuvapuoAoynon Kai XeIpIoHOG

7.1 v Abéynon Tou Tip! 0 (e1K.1/2)

® [0 T YeTATOMON TOU MEPLOTPEPOUEVOU

diokou (8) xaAapwoTe T AaBr acpaAong (10)
KaTd Tep. 2 OTPOPEG YIA VA anacPpaNioeTe TOV
TIEPLOTPEPONEVO BiOKO (8).

2TpiPTE TOV MEPIOTPEPOUEVO SioKO (8) Kat Tov
deikm (11) omv emubupoluevn yovia Mg
KAipakag (12) kat 6TepewoTe He T Aapn
aocpaAlong (10).

Me ehappld mieon ™G KePAANG TG UNXavig (4)
TPOG TA KATW Kal OUYXPOVO TPARNYHaA Mpog Ta
£Ew TG a0PAMOTIKNG Tiepovng (16) and to
OTHPLYMA TOU KivnTpa, anacpaiiletal To
TIPLOVL TNV XaUNAr Béon epyaoiag.
MeplotpéPTe ™V KEPAAY TNG PNXAVAG (4)
P0G Ta eMAVw, HEXPL VA BpeL avTioTaon o
HoxA6g anacpalong (1).

To ououa oUoPIENG (19) Kat n eTupavela
TOTIOBETNONG TOU Katepyalouevou UAIkou (20)
HTopoUV va oTepewBoUV Kal aploTepd Kat de&la
oTn MAAKa g Baong (9).

Zmv Ke@aAr| TNG Unxavrg (4) propei va dobet
KAION P0G Ta apLOTEPA TO AVATEPO O Ywvia
451" xahapawvovTtag m Bida cuopiEng (13).

7.2 Komi kaBeTn mpog Tig iveg 90° Kai

TIEPICTPEPOUEVOG TTAYKOG 0° (€1K.3)

® e papdn Kormg péxpL mep. 100 mm propei va
ao@aAloTel n Aettoupyia EAENG Tou TplovioU pe
T Bida pe pikvwon (14) oty ricw 6€om. e
nepinTwon eapdoug Komig navw ané 100 mm,
va pooéeTe, n Bida pe pikvwon (14) va siva
XaAapnrkat n KeQaAn ™G punxavig (4) eukivn.

® ®EPTe MV KEPAAY TNG UNXavi§ (4) omyv enavw
6<om.

® ITPOETE ™MV KEPAAT ™G pnxavng (4) om
XEWPOAAPN (2) TiPog Ta Tiow Kal OTEPEWOTE TN
evOEXOHEVWG 0T BEoN auTr. (avaAoya pe To
PAapd0G ™G KOTMNG)

® TormoBetoTe TO EUAO TIOU TIPETIEL VA KOTTEL
oTov 0dNYO-Tépua (7) Kat oTov
TEPLOTPEPOUEVO DIoKO (8).

® TEPEMOTE TO UAIKO E TO OUOTNUA OUOPIENG
(19) otV MAdka ™g Baong (9) yia va
anopuyeTe evdeXOUEVN HETATOTILON KATA TN
SLAPKELD TNG KOTING.

® Kuvnote 10 poXAO anacpaiiong (1) mpog ta
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Se&ld, yia va aneAeubepOoeTe TNV KEPAAN ™G
pnxavig (4).

® Me ™ AaBn (2) KIoTe TwPa OUOLOHOPPA HE
eAappLd rieon mpog Ta KATW dla HECW ToU
KatepyagoUeVoU UAIKOU.

® Metd ™M AM&n Tou MploviopaTog, pEPTE TNV
KEPAAN TNG UNXavng Kat maAt omyv enavw 6€on
aklvnToroinong kat apnote eAeUBePO TO
koMM yla avapua Kat oo (3).
Mpoooxn! Adyw Tou eAatnpiou n punxavr
YupiZel auTOHATA TPOG TA EMAVW, YIAUTO VA UV
agnvete eAelbepn ™ AaPr| (2) HETA TO TENOG
G KOTMG, AAAA va KIVEITE TNV KEPAAN TG
HNXavng apyd Kat e eAappla avtibe nieon
TIPOG TA EMAVW.

7.3 PUBuIoN akpiBeiag Tou TEPHATOG Yia KOTH

K@GBeTn mpog Tig iveg 90° (sik. 4/5)

® XaunAQoTe TV KEQAAN TG uNxavng (4) mpog
TA KATW KAl OTEPEWOTE PE TNV ACPAALOTIKN
nepovn (16).

® Xahapwote ™ Bida cuoPENg (13).

® BdATe 1o Téppa-ywvia (a) petagl g
TPLOVOAduag (5) kat Tou ePLOTPEPOUEVOU
Tpanedlou (8).

® XaAap®OoTe TO KOVTPA MAgHAdL Kal pUBHIoTE ™
Bida pubuiong (21) tdo0, PEXPL va eival n ywvia
HeTAEU mplovoAduag (5) Kat TeploTPEPOUEVOU
Tparedlou (8) 90r.

® [ va acpahioete Tn pUBULION auTy,
£TavacPigTe To KOVTPA MAEHADL.

® 270 TEAOG TPETEL va eEAEYEETE TN BEON ™G
£vdelgng ™G ywviag (23). Eav kataoTel
anapaitTo, XaAap®oTe TO delkn He TO
OTAUPWTO KaToaBidL, BaATe o BEon O g
KAipakag ywviwv (15) kat emavacpi&te m Bida
OTEPEWONG.

7.4 Komij kGBeTa mpog TIg iveg 90° kai

nepIoTPEPOUEVO TpameZl 0°- 45°

(Abb. 6)

® Me 1o TpLOVL KOTMG KABETA TIPOG TIG iveq
UTopoUV va ekTeAe0BoUV AOEEG KOTIEG Ao
aploTepd npog Ta de&la anod 0°-45° nmpog Tov
odnyo-téppa.

® Me m xepoAapn (2) pubpioTe TO
TEPLOTPEPONEVO TPATEL!L (8) OTNV
embupolpevn Yovia, dnAadn o deikmg (11) oto
TEPLOTPEPOUEVO TPATIELL TIPETEL VA AVTIOTOLXEL
oMV embupoUpevn ywvia (12) mavw otn povipa
oTepen MAdka Baong (9).

® Emnavacoi&re m AaBn acpaAong (10) yia va
OTEPEWOETE TO MEPIOTPEPOUEVO TPATE]L (8).

® EKTEAEOTE TNV KOTH OTIWG MEPLYPAPETAL OTO
edaglo 7.2.

11.12.2

7.5 Ko} ywvidoparog 0°- 45° kai mepioTpePOPEVO

Tpamnédl 0° (sik. 4/7)

® Me 10 mpLdvL Kotmg KaBeTa MPog Tig iveg
UTIOpOUV va eKTEAEGBOUV Kal KOTIEG
YWVIAoPATOG TPOG Ta aploTepd arnd 0°- 45°
TPOG TNV EMPAVELA EQYATIAG.

® ®EpTe MV KEPAAT) TNG PNXAVAG (4) 0TV eNAvw
B¢on.

® >Tepe®OTE TO MEPLOTPEPOUEVO TPATTELL (8) 0N
6¢on 0°.

® XaAap®woTe T Bida oUoPENG (13) Kat pe ™
XEPOAaPY| (2) dwoTe KAion 0TV KEPAA) ™G
HnXavng (4) mpog Ta aploTepd, HEXPL va deixvel
0 deikmg (23) v embupoUpevn Ywvia (15).

o Enavaci&Tte m Bida cloPEng (13) kat
EKTEAEOTE TNV KOTI OTIWG TEPLYPAPETAL OTO
£daglo 7.2.

ung KGSZ 300-1 SPK 6

7.6 PuBpion akpiBeiag Tou TEPUATOG Yia KoTh

ywvidaoparog 45° (eik. 2/8)

® XapnA@oTe TV KEQAAN TG unxavng (4) mpog
TA KATW KAl OTEPEWOTE HE TNV AOPAALCTIKA
nepovn (16).

® AoQalioTE TO MEPIOTPEPOUEVO TPATEL (8) 0N
B¢on Or.

® XaAap®oTe TO MAgUadl oTepéwong (13) kat pe
™ XePoAapn (2) dwoTe KAIoN oV KEPaAr g
HNXavng (4) mpog Ta aploTtepd PEXPL 45°.

® BaAte ™ ywvia-téppa 45° (b) petagu
TpLovoAduag (5) kat mepLloTpEPOUEVOU
Tpanedlou (8).

® XaAap®oTe TO KOVTPA MAgIHadt Kat T Bida
pPUBUIONG (22) TO0O, HEXPL Va gival n Ywvia
HeTA&U mplovoAduag (5) kal MePLoTPEPOUEVOU
Tpamellou (8) akpBwg 45°.

® Enavacpi&Te To KOVTPA MAgIUadl yia va
aoPaAioeTe TN PUBULON auUTH.

7.7 Komij ywvidoparog 0°- 45° kai mepioTpePOPEVO

Tpamédl 0°- 45° (eik. 4/9)

® Me 10 mpLdvL Kotmg KabeTa MPog Tig iveg
UTIOpOUV va eKTEAECBOUV Kal KOTIEG
YWVIAoPATOG TPOG Ta aploTepd arnd 0°- 45°
TPOG TNV ETIPAVELA EQYATIAG KAl CUYXPOVWG
Or- 45 mpog Tov 0dnYo-Ttépua (SUNAEG KoTEQ
YWVIAoPATOG).

® ®EpTe MV KEPAAT) TNG PNXAVAG (4) 0TV eMaAvw
B¢on.

® AVOIETE TO MEPIOTPEPOUEVO TPATECL (8)
XaAapwvovtag Tn Aapn acpaiiong (10).

® Me ) xelpoAapn (2) pubpiote TO
TMEPLOTPEPOPEVO TPATE]L (8) oV
embupouevn yovia (BAETE Kal edAPLo 7.4).

® Enavaopi&te ™ AaBn acpaAong (10) ya va
QAOCPAAICETE TO TEPIOTPEPOUEVO TPATIE]L.

06 10:51 Uhr Seite
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® XaAapwoTe To nagadl aocaiiong (13) kat pe
™ XEPoAapn (2) dwoTe KAion 6V KeaAr g
Hnxavng (4) mpog Ta aploTePA otV
embupoupevn Yovia (BAETe kal edaPLo 7.5).

® Enavacoi&Te To naguadt acpaiiong (13).

® EKTEAEON NG KOG OMWG MEPLYPAPETAL OTO
edaglo 7.2.

7.8 ZakoUAa cuAAoyng pokavidiav (eik. 1)

® To mplovt eival eEOTAIOUEVO Pe pia GakoUAa
OUANOYNG POKAVIBIWV (24).

® H oakoUAa oUAAOYNG poKavISIOY (24) uropel
va ekkevwBel amod To peppoudp rou Ppioketat
oV KATw TIAEUPA.

7.9 AvTiKat@oTtaon Tng mpiovoAdpag (eik. 11)

@@ BydATe 10 @Ig amoé Tnv mpida!

® ZTpéYPTe TV KEPAAN NG pnxavig (4) mpog ta
enave

® [liEaTe TO HOXAO KAl AVAdIMAGOTE TNV
ao@dAela ™G MPLOVOAGUAG MPOG Ta EMAVW,
1600, HEXPL Va Bpebei n ecoxn oV nMpooTtacia
NG MplovoAduag navw ano m Rida mg
PpAavTag.

® Me éva xépl TECETE TN ppayr| Tou a§ova Tou
mploviou (17) pe to GANo xépt BaleTte TO KAELdL
ouopIEng (31) om Bida ™g pAAvTLag.

o [liEoTe yepd Mavw oTn ppayrn Tou agova Tou
mplovioU (17) kat oTpifte apyd m Bida g
PpAavtag (25) mpog v kaTewBuvon Twv
JeKTWV poAoylou. Metd amnd pagiuoup pia
oTtpoPn Bpiokel avTtioTaon n epayn Tou dEova
TOU TIpLoviou.

® JTwpa pe Aiyo replocdTepn duvaun EePdwveTe
™ Bida ™G PAAVTLag otV aKTEUBUVON TwV
OEIKTMY TOU POAOYLOU.

® BydAte T Bida Mg pAAvT{ag TeAeiwg Mpog Ta
EEW.

® AQapeoTe TV MplovoAdua (5) artd mv
£0WTEPLIKN PAAVTLa Kal TPABAETE TV anod KATw
POogG Ta £Ew.

® TomoBeTOTE ™ VEQA TPIOVOAAUA 0TV
avtioTpogn oelpd Kal oPIETE MV.

Mpoooxn! H AoEO6TTA ™G KOTMG TwV JOVTIMY,
dnAadn n katelBuvon TEPLIOTPOPNG ™G
TIPLOVOAAUAG, TIPETIEL VA AVTIOTOLXEL OV
KaTeUBUVON Tou BEAOUG TIAVW OTO TIEPIBANUA.

@ [lplv anoé 1o povTal ™G MPLOVOAANAG TIPETIEL
Vva KaBaploTouV TIPOCEKTIKA Ol PAAVTLES TOU
mploviou.

® Na cuvappoAoynBein Kivnt npooTacia g
TpLovoAduag (6) oy avtifetn oelpd.

@ [lpotou apyioeTe TV epyacia 0ag Pe TO TIPLOVL,
Tpenel va eAéyEeTe v ayoyn Aettoupyia Twv
OUCTNHATWY AOPAAEALG.

ung KGSZ 300-1 SPK 6
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Mpoooxn! Metd anod k&be aAayn mplovoAduag
va eAEYXETE, €AV KLveiTal AveTa n TIPLOVOAGua
oe KABeTn B€on kat oe kAion ywviag 451, om
OXLOUY| TOU TIEPLOTPEPOUEVOU TPaATE]L0U.

ZuvTipnon

OL OXLOPEG VLA TOV AEPLOHO TG UNXAVNG va
eival mavta eAeUBepeg Kal KaBapeg.

Na kaBapileTe TAKTIKA T Pnxavn kat va
agpaipeite okovn kat akabapoieg. O kabaplopodg
va yiveTal KaAUTEPA PE TIETIECUEVO AEPA 1) e
éva navi.

Na AtraivovTal og TaKTIKA dlacThpata OAa Ta
KIVNTA TUAHaTa

°1a ToV KaBapIOoUO MAPAKAAOUHE va Hn
XPNOLOTIOLEITE KAUOTIKA PETA.

MapayyeAia avTaAAAKTIKQOV

Katad mv napayyeAia avTaAAakTIKQOV TIPETEL VA
avapepeTe Ta akdAouba oTolxeia:

XapakmpLopog TUTIoU TNG UNXavng
ApBuoq eidoug ™G pnxavng
XapakmploTikog aplbpog e unxavng
ApBU6G avVTAAAAKTIKOU TOU AmalToUpevVou
QVTAAAGKTIKOU

[Ma 1oxUouoEg TIHEG Kal TTANPOPOP{EG WWW.isC-
gmbh.info
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ISC GmbH . .
EschenstraBe 6 Konformitéatserklarung c €
D-94405 Landau/Isar

® erklart folgende Konformitét geméB EU-Richtlinie @ dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artikel o direttiva UE e le norme per I'articolo
declares conformity with the EU Directive i
and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for
@ Uéclare la conformité suivante selon la produkt
directive CE et les normes concernant I'article ® prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
@ Vverklaart de volgende conformiteit in overeen- EU a norem pro vyrobek.

stemming met de EU-richtlijn en normen voor a kovetkezd konformitast jelenti ki a termékek-

het artikel @® re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
® declara la siguiente conformidad a tenor de la szerint
directiva y normas de la UE para el articulo pojasnjuje sledeéo skladnost po smernici EU
declara a seguinte conformidade de acordo in normah za artikel.
com a directiva CE e normas para o artigo uj $é ieni ponizej
® forklarar féljande dverensstimmelse enl. EU- artykutu z nastepujacymi normami na
direktiv och standarder for artikeln podstawie dyrektywy WE.
@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- ® vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podl'a
ivien ja normien ice EU a noriem pre vyrobok.
tuotteelle AeKnapupa cnegHoTO CbOTBETCTBME CbrNacHo
® e[kla[er herved folgende samsvar med EU- [BVMPEKTUBUTE U HOPMUTE Ha E(_: 3a npoaykTa.
direktiv og standarder for artikkel @ 3aABNAC NPO BIANOBIAHICTL 3riAHO 3 MPeKTUBOID
® 2:::;:3:Mc::'r;s:ﬁ?av'lﬂu"rz:;:%aam £c €C Ta cTaHAapTamMm, YUHHAMK ANA ;Exin;rokroeapy
i jar irektiivi
izjavljuje sljede¢u uskladjenost s odredbama i ® dele ja normidele ;
normama EU za artikl. ® deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
declard urmatoarea conformitate cu linia direc- straipsniui
toare CE si normele valabile pentru articolul. izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
ardn ile ilgili o‘Iarak AB yénelmelikleri ve @ bom EZ i normama za artikl
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto preéu
masini sunar. atbilstibu ES direktivam un standartiem
dnA@vel TNV ak6Aoubn cuppwvia CUPPWVa pE I ysing stadfestir eftil i i
Tnv O3nyia EE ka1 Ta mpoTUTO YIa TO TIPOToV reglum ins og st58lum

fyrir vrur

Zug-, Kapp- und Gehrungssige KGSZ 2100

98/37/EG [ ] 87/404/EWG
73/23/EWG_93/68/EEC [ | R&TTED 1999/5/EG
[ ] 97/23/EG [ ] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC | | 95/54/EG:

[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 61029-2-9; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;
EN 61000-3-3; EN 61000-3-11

Landau/lsar, den 29.11.2006 ﬂ/ W

We';é’ﬁsv lgartner Baumstark
General-Manager Product-Management

Art.-Nr.: 43.006.61 I.-Nr.: 01026 Archivierung: 4300660-09-415505!
Subject to change without notice
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H avatdneon A GAN Qvanapayeyl TEKHNPIOOEGY KAl GUVOBEUTIKGV
QUAGBIOV TWV TIPOIOVT®Y G £TAIPE(ag, KON KAl O
QMOOTIACHATA, ETUTPETIETAL HOVO HETA GG PNTH EYKPLON TG
etaipeiag ISC GmbH.

Urinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltilmast, yainizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.
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@ Teknik degisiklikler olabilir

@ O KATAOKEVAOTHG BIATTPEL TO BKAIWHA TEXVIKOY GAAAYGV

o
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Bu Grtin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Boylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin verilmemistir.

Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.

Bu Uriin sadece, asagida 6zellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak calistirimak tizere tasarlanmistir

a) Azami sebeke empedani Z degerlerini asmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A siirekli gekilebilmesi miimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gegerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.

To mpoloV avtanokpiveTal oTIg anatmoelg Tou mpoturou EN 61000-3-11 kat UTtOKeLTaL 0TOUG OPOUG EIBIKNG
ouvdeong. Autd onpaivel, wg dev EMITPEMETAL N XPON OE OTIOLAdNMOTE, KAT EMBUMia eMAeyoleva onueia.
H ouokeur) pmopei, oe MePIMTWon SUOUEVMOYV OUVBNKMY SIKTUOU, Va ETIPEPEL TTAPODIKEG SIAKUPAVOELG TACELG.
To Mpolov MPoopIZeTal AmoKAEIOTIKA Kal HOVO Yia TN Xerjon oe onueia oUvdeong, Ta oroia

a) dev uriepPaivouV pia avmTatn ETLTPETTTY eUNEdNON “Z“ 1

B) dlaBeTouv duavToOTNTA POPTWON HE OUVEXEG PEUNA ToU SIKTUOU TouAdxioTov 100 A ava gaon.

Zav Xpnong Npemnet va eEaopalioeTe, eav XPEIAOTEL LETA and ouvevvonon e Tv apuodla Emiyeipnon
HAekTpiopou, 6Tt To onyeio 0ag ouvdeong MANPEEl pia anod Tig dUo anattoelg a) 1y B).

21
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Movo ya xwpeg ™g EE
Mn TeTaTE NAEKTPIKEG OUOKEUEG O0TA OWKLAKA aroppippata.

ZUppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG OCUCKEUEG KAl
Yla MV HeTaTpoTm o EBVIKG Aikalo TPEMEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKAE epyaleia Kat
Va QVaKUKAGVovTaL.

EVaANGKTIK) AUOTN avakUKA®WONG avTi ETLOTPOPNRG

O 1BLOKTATNG TNG NAEKTPIKIG CUCKEUNG UTTOXPEOUTAL EVOAAAKTIKA, aVTi VA ETLOTPEYPEL TN CUOKEU, Va
OUPBAAEL 0TV OWOTY dLABEOT OE MEPIMTWON TIoU deV XPELAETAL TTAEOV TN CUOKEUT|. H HETAXEIPLONEVN
ouokeun pnopei va napayxwpnBei oe Yrmpeoia andoupong n oroia Ba ekTEAETEL TNV dldBeon Tou
TIPOLOVTOG CUMPWVA UE TIG EBVIKEG TTPOSLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl ATOPPIHATOV. Aev
oupnepthapBavovTal Ta e§apmHaTa 1) BondnTika e§ap  TUATA TWV PHETAXEPIOPEVWV CUCKEUMV XWwPIg
NAEKTPIKA TUAHATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢ope atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak calisan geri déntisim merkezlerine vermekle yukumltddr. Bunun i¢in kullanilmis cihaz,
ulusal déntstim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin artilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimei malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve iretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirimesi ile sinirhdir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer galismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlar, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiiriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asad diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz iizerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

3. Garanti siiresi 2 yildir ve garanti slresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti stiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti suresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi icreti gondericiye ait olmak lizere agsagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal figi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini mimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isliresi dolan arizalari lcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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EITYHzH

AEIOTIUN TEAATIOA, AELOTIME TIEAATN,

Ta rpoidvTa pag UTOKEVTAL 0€ auoTNnPoUq EAEYXOUG TToldTNTag. Edv ap’6Aa avtd kamote dev
AetToupyroouv dyoya, AUTIOUHAOTE TIOAU Kal 600G TIAPAKAAOUKE VA AOTAVOEITE TIPOG TO TUAHAUAG
E&urmpétnong MeAatwyv, ot dlevBuvon mov avapepeTte o€ auTn TNV eyyunorn. Euxapiotwg oag Bondoupe
Kal TNAEDWVIKWG OTOV apLOpo TIou avapEpeTe TIo KATW. [a TV Katioxuon Twv aglwoewyv £yyunong loxUouv
Ta egng:

1.

Aurtoi ot 6pot eyyunong pubuifouv pdobeteq Mapox€g eyyunong. And v eyyunon autr) dev Biyovtat ot
VOUIES aELwoelg oag yia eyyunon. H apoxr Tng eyyunonq Hag eivat yla oag Swpedv.

H eyyinon KaAUTITEL ATOKAELOTIKA Kat povo BAABEG TTou opeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWYV 1y
TIAPAYWYNG Kal TIEPLOPIJoVTaAl OTNV AMOKATACTACT AUTWYV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACN TNG
ovokeung. MapakaAove va TPOTEEETE WG Ol CUOKEVEG Mag Sev TipoopidovTal yia Tn Blopnxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeAUaTIkn xprion. MNa 1o Adyo auto dev ugiotatat cupBacn eyyunong oe
TIEPIMTWON XPrIoNG TNG CUCKEUNG 0T Blopnxavia, Blotexvia, yla emayyeALaTiko 1} dAAo Tapopolo
OKOTIO. ATIO TNV £yYUNoT| Hag AmoKAEoVTalL TEPAV TOUTOU amnodnuIWoelg Yia BAAReg petadopds, BAABES
opeNOUEVEG OE [N Trpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1 e ECPAAUEVN EYKATACTAOT), Un THPNon
g Odnyiag xpriong (m.x. cuvdeon oe AdBog TAoT SIKTUOU 1) £i50G PEVATOG), KATAXPNOTIKN 1) OXL 0pOr
Xprion (T.x. umepdpOPTWON 1} XPioN HN EYKEKPIEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEiwV 1} EapTNUATWY), UN
TpPNon Twv YTodei§ewv ouvtrpnong Kat acPaleiag, £i0o50g EEVV AVTIKEIEVWY OTN CUCKEUT (OTIWG
TLX. GUHOG 1) oKOVN), XPnon Biag i eEwTepikn emidpaon (6mwg T.X. BAGREG amod mTwon) kabwg kat BAABe]
TIou odeilovTat oe Kotvr) pBopd.

H a&iwon eyylinong exminTel oe MepimTwon Tou £yvav 1én £Eveg eMePBATELS 0TI CUCKEUT.

H 81dpketa g eyyunong avépxetat o€ 2 £1n kat apxidel and v nuepopnvia ayopdg Tng cuokeung. Ot
aEIWOELG EYYUNONG TIPEMEL VA KATIOXUBOUV TPV TNV Apodog TG TPoBecpdig TG £yyUnong evrog suo
€BSOUASWYV Ao TNV SLATCTWOT) TOU EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL ) KATIOXUOT) A§LWOEWV £YyUnong HETA
™V dpodo g TpoBeopiag TNG £yyUnong. H emoKeun 1) n) avTikatdoTacn TG CUCKEUNG SEV
OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG 0UTE TNV EVApEN vEG TipoBeopiag
€yyUnong yla tn ouckeun 1) Ta evéexopévwg TormobetBEvTa eEapmipata. To idlo loxUeL Kal oe
TEPINTWON oGPPI £ TOTIOU.

lMa mv katioxuon Tng agiwong Tng eyyUnong oag mapakaAoUlEe Va Hag ATOCTEIAETE T CUOKEUT), XWPIg
£MRAPUVOT| PG HE TAXUSPOUIKA TEAN, 0TNV Tio KATW avapepduevn dlevBuvon. Mn Eexaoete va
ETOVVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATTOSEIENG AaYopdg 1) AAAO LoXVOV amoSeIKTIKO ayopdg. Ma 1o Adyo auto
00g TIAPAKAAOUHE VA GUAAEETE KAAA TV anddelgn Tou tapeiou! Mapakaiovpe emiong va pag
TIEPLYPAYPETE TNV alTia yla TV Slapaptupia 0ag 600 o avaAuTikd yivetat. Eav o eAdTtwua Tng
OUOKEUNG 600G KAAUTITETAL AT TNV £YYUNOT) HAG, £iTe Ba 0ag eMIOTPADEL TAXUTATA 1| ETIOKEVACHEVN
ouokevr| oag, eite Ba AGBeTe pia véa cuokeun.

Duoikd eMoKEVACOUE EUXAPIOTWS EVAVTL APOLBG KAL EAATTWHATA 0TI CUOKEUT 004G TIOU SEV KaAUTTTOvVTAL iy
eV KAAUTTTOVTAL TTAEOV A6 TNV £YYUNON. A TO OKOTO AUTSO 0AG TTAPAKAAOUHE VA ATTOOTEIAETE TN GUOKEUT
oag ot SlevBuvon Tou TUARATOG Hag Yia E§urmpétnon MeAatwv.
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