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Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
wskazowki dotyczace bezpieczeristwa oraz stosowac sie do
nich.
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1. Opis urzadzenia (rys. 1)

1. Uchwyt do trzymania elektrody

2. Zacisk masy

3. Pokretto do regulacji pradu spawania

4. Wtacznik/wytacznik

5. Lampka kontrolna sygnalizujaca przegrzanie
6. Skala pradu spawania

7. Uchwyt do noszenia

2. Zakres dostawy

Spawarka
Wyposazenie stanowiska spawalniczego

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapozna¢ sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

A Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy koniecznie przestrzega¢

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowacé tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie si¢ tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw warto$ciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wtasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizsza instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw
@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

Nalezy stosowac tylko nalezace do wyposazenia
spawarki przewody spawalnicze (@ 10 mm?
przewdd spawalniczy w izolacji gumowe;j).
Nalezy zapewni¢ odpowiednia pielegnacje
urzadzenia.

Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy $cianie, aby zapewni¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sig upewnié, ze urzadzenie

jest prawidtowo podtaczone do sieci (patrz punkt
4.). Nie wolno naciaga¢ przewodu zasilajacego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

Nalezy kontrolowa¢ stan przewodéw
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskow masy; zuzycie izolacji oraz elementoéw
przewodzacych prad moze spowodowac
niebezpieczng sytuacije i obnizy¢ jakos¢
wykonywanej pracy spawalniczej.

Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzegaé: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.
Upewni¢ sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilos¢ powietrza.

Nie wolno spawaé na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktore wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy, moze by¢
niebezpieczne.

Nie wolno przechowywa¢ ani uzywaé urzadzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopient 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowac¢ rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejow i
smaréw, aby nie narazi¢ skory na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzegac!

Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.
Podczas spawania tukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo
nagrzany.

Podczas spawania tukiem tworza si¢ opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie pradem
moze by¢ $miertelne.

Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegto$¢ ponizej 15 m.

Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania fuku spawalniczego.
Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkéw zasilania
sieciowego w punkcie podtaczenia spawarki,
moga wystapi¢ zaktdcenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.
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Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajacych i obwodéw pradowych moze
spowodowac zaktoécenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac z lokalnym zaktadem energetycznym.

Zrédta zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caly szereg zrodet
zagrozen. Dlatego jest rzecza niezmiernie wazng,
aby spawacz przestrzegat nastepujgcych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.

1. Prace na instalacji zasilania napigciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowiazuje to
zwilaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

2. W razie wypadku zrédto zasilania natychmiast
odtaczy¢ od sieci.

3. W razie wystapienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i odda¢ je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.

4. Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

5. Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pradem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu  spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

6. Stosowaé wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowaé réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sg odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac oparzenia.

7. Zaktada¢ odpowiednig odziez robocza, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

8. Nie wolno patrze¢ nieostonietymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. kuk spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduje oslepniecie lub oparzenie, rowniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowaé poparzenie nieostonigtych czesci

te
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ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Roéwniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zosta¢
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowaé $cianki ochronne.

. Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w

matych pomieszczeniach, powstaja dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktérych sktadowane byty gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej opréznione w zwigzku z
wystepujgcym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilo$ciami
sktadowanych substancji.

. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub

wybuchem obowiazujg szczegdlne przepisy.

. Spawy, ktére narazone sg na duze obciazenia i

ktére musza spetnia¢ szczegdélne wymogi
bezpieczeristwa, moga by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegolne
uprawnienia i do$wiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki ci$nieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

. Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzglednic, ze przewdd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostac zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potagczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtaczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewéd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

. Zabezpieczenia obwodoéw zasilajacych gniazdka

sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy 16
Alub wytgcznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Urzadzenie nie nadaje sie do celéw
przemystowych.
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Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowaé maty izolacyjne
uktadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skérzane lub inne Zle przewodzace

materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi, $cian

i tatwo przewodzacych prad czesci aparatu itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w goragcych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjéciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekracza¢ 42 V
(warto$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowa¢ urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyj$ciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez ochronng
zabezpieczajaca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowa¢ w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

Ochrona przed promieniowaniem i
oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwagal Nie patrze¢ w ptomieni!
Poinformowaé o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miarg mozliwo$ci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowac¢ $cian jasnymi
ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem promieni,
np. odpowiednio zamalowac.
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4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-6 Norma europejska dqt. sprzetu do
spawania tukowego Zrédta energii
do recznego spawania tukowego o
ograniczonym obciazeniu (cze$¢ 6)

B Symbol zrédet energii, ktére sa
odpowiednie do spawania tukowego
w otoczeniu o podwyzszonym
ryzyku elektrycznym

~ 50 Hz Prad zmienny i warto$¢
czestotliwosci [Hz]

Ug Napiecie znamionowe [V]

100 A/22 V Maksymalny prad spawania i
odpowiednio zgodne z normami
napiecie robocze [A/V]

o] Srednica elektrody [mm]

I Prad spawania [A]

tyy Sredni czas pracy [s]

t Sredni czas wytaczenia [s]
Podtaczenie do sieci, ilos¢ faz oraz

:DED: symbol pradu zmiennego i warto$¢

1~50Hz czestotliwosci

U4 Napiecie znamionowe [V]

l4max Najwyzsza warto$¢ pradu zasilania
[A]

14 eff Wartos¢ efektywna pradu zasilania
[A]

IP21S Stopien ochrony obudowy

Klasa izolacji

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzakiéceniowa
zgodnie z dyrektywa 89/336/EWG.

Seite 5
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Zasilanie sieciowe: 230V ~50Hz
Prad spawania (A) cos ¢ = 0,73: 55-80
o (mm) 16| 20| 25 |25
1,230V 40 | 55 | 80 | 100
t, (s) 230V 490 233 | 118 | 79

t, (s) 230V 601| 571 | 570 | 628
Napiecie biegu luzem (V): 45-48
Poboér mocy: 4 kVA dla 80 A cos ¢ =0,73
Bezpiecznik (A): 16

5. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (2) nalezy zamocowaé bezposrednio na
spawanym przedmiocie lub na podstawce, na ktérej
zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewni¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatow
izolacyjnych. Przewéd uchwytu elektrody posiada na
koncu specjalny zacisk, ktéry stuzy do zamocowania
elektrody. Podczas spawania nalezy zawsze
stosowac tarcze ochronna. Chroni ona oczy przed
promieniowaniem $wietlnym tuku spawalniczego, a
pomimo tego umozliwia doktadng obserwacje
spawanego materiatu.

6. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewoddéw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postepowac nastepujaco:
Wprowadzi¢ nieotulong koricéwke elektrody do
uchwytu (1) i potaczy¢ zacisk masy (2) z
przedmiotem spawanym. Uwazaé, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zatgczy¢ urzadzenie wytacznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zalezno$ci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarcza
ochronng i pociera¢ przedmiot spawany koricowka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)
2 40-80A

2,5 60-95A

Uwaga!

Nie wolno popukiwac elektroda o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowac¢ uszkodzenie i
utrudni¢ zajarzanie tuku.
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Po zajarzeniu tuku nalezy probowaé utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzyma¢ mozliwie statg
odlegtos$¢. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotow nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegac, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozy¢ na
podktadce izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usunac¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokonczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

7. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala si¢ rownoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke nalezy
pozostawi¢ przez pewien czas do ostudzenia.

8. Konserwacja

Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonac
delikatng szczotka lub szmatka.

9. Zamawianie czesci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podaé
nastepujace informacje:

@ Typ urzadzenia

@ Nr wyrobu

@ Nridentyfikacyjny urzadzenia

@ Nr wymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacije znajdg Panstwo na
stronie www.isc-gmbh.info

Seite 6
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1. Onucanue Ha ypepa (cpu“. 1)

1. Obpxay 3a enekTpoan

2. Knema 3a cBbp3BaHe KbM Maca

3. CenekTopeH KoY 3a 3aBapbyHUA TOK
4. MpekbcBaYy BKN./M3KN.

5. KoHTponHa namna 3a npe‘“pAsaHe

6. Ckana 3a 3aBapb4HuA TOK

7. Opbxka 3a HoceHe

2. O6em Ha gocTaBKaTta

EnekTtposaBapbyeH anapat
O6opyaBaHe Ha MACTOTO 3a 3aBapABaHe

3. BaxkHu ykasaHunA

Mons, npoyeTeTe rpuXnnBo PbKOBOACTBOTO 3a
obcny>BaHe 1 cbbnogaBaiiTe ykasaHuATa B HEro.
3anosHaiiTe ce ¢ NOMoLLTa Ha TOBA PbKOBOACTBO C
ypeaa, ¢ npasunHaTa My ynotpeba, KakTto u ¢
yKasaHuATa 3a 6e3onacHa paboTa.

A YkasaHuA 3a 6e3onacHa paboTta
[a ce cvbniofaBat HenpemMmeHHo

BHUMAHME

M3nonseaiiTe ypeaa camo cbobpasHo HEroBoTo
npefHa3HayYeHne, KOeTo ce Moco4Ba B ToBa
PbKOBOACTBO: PbYHO €NIeKTPOABrOBO 3aBapABaHe C
obmasaHu enekTpoan.

EKCI‘IHOaTaLlI/IFITa Ha TOBA CbOPBXEHNe He No
HEeroBoTO NpefHasHaveHne Moxe Aa GbAe OnacHo
3a nua, XXUBOTHU U MaTtepuanHn LeHHOCTN.
M30n3BalumMAT CbOPBXEHNETO € OTTOBOPEH 3a
cBoATa cobcTBEHa 6e30NacHOCT, KakTo U 3a Tasn
Ha apyru nuua.
MpoyeTeTe HenpemMeHHo ToBa yMbTBaHE 3a
ekcnnoarauva n cnasBaiite npegnucaHuATa.
® PeMOHTHUTe paboTu unn/v Tean 3a
noaApbXKaTa
moraT Aa ce U3BbpLUBAT Camo oT
KBaMULMpanu nuua.
@ MoraT aa ce U3Mon3BaT camo BK/IOHEHNUTe B
obema Ha focTaBkaTa 3aBapbyHu kabemu. (G 10
mm? rymeH 3aBapbyeH kaben)
MorpuxeTe ce 3a noaxoAALla NOAAPBXKKA HA
ypena.
Mpe3 Bpeme Ha paboTa ypeAbT He TpAbBa Aa ce
npuUTUCKa UK ia ce HaMmmpa AVPEeKTHO [0
cTeHarta, 3a Aa MOXe BbTpe Aa ce npuema
AOCTaTb4yHO Bb3AYX NPe3 Npope3HnUTe OTBOPU.

yBepeTe ce, Ye ypeabT € CBbp3aH NpaBuiHo KbM
Mmpexara (Bux 4). N3bareaiiTe BCAKaKBO
HaToBapBaHe Ha ONbBaHe Ha 3axpaHBawuA
kaben. M3knioveTe ypeaa, npeau aa ro
npemecTuTe Ha APYro MACTO.

CnefieTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHUA Kaber,
Ha Abp>Xaya 3a eNnekTpoaun, KakTo 1 Ha Knemute
3a mMaca; VI3HocBaHeTo No U3onauMATa unm no
npoeexaawuTe TOK 4acTu morat Aa gosejart Ao
onacHa cuTyaumA U Aa HamanAT Ka4ecTBOTO Ha
3aBapbyHaTa paboTa.

EneKTpoAbrosoTo 3aBapABaHe Npoussexaa
VCKPW, Pa3TONEHN MeTasnHun 4acT u gum, nopaau
KoeTo chbnoaasanTe:

OTcTpaHeTe BCUYKM 3ananumm Beliectsa n/unu
MaTepuany ot paboTHOTO MACTO.

Y6epeTe ce, Ye pasnonarate ¢ AOCTaTb4HO
NPUTOK Ha Bb3AYyX.

He saaapnaame no uMcTepHu, cbaose unn
Tp‘b6l’|, KOUTO CbABPXKAT 3ananMMmn TeHHOCTU Unn
rasose. /136AreaiTe BCAKaKbB ANPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapb4yHUA TOKOB KPbr;
Hanpe>xeHNeTo Ha npaseH XoA4, KOeTo Bb3HNKBa
Mexay AbpXada 3a enekTpoamn v knemarta sa
maca, moxe aa 6bae onacHo.

He cbxpaHABaiTe 1 He U3NON3BaiiTe ypeaa BbB
BfaXKHa unn MOKpa cpena unu B AbXxa.
Mpepnasgaiite ounTe C NpeHa3Ha4YeHUTe 3a
ToBa 3awwnTHK cTbkna (DIN cteneH 9-10), konTto
Cce 3aKpenBar Ha npunoxexara npegnasHa
Macka. Manonssante pbkasuuy 1 CyxXo 3aLUMTHO
061eK/10, M0 KOETO HAMA MaCso 1 rpec, 3a a He
nanararte KoXata Ha n3nb4YBaHeTO Ha
enekTpuyeckata agbra.

[a ce cvbnopasal

CBeT/IMHHOTO M3/TbYBaHE Ha efleKTpudeckaTa
Abra Moxe Aa yspeav o4uTe v Aa npeavssmka
n3rapAHUA HO KoXXarTa.

Mpu eneKTpoALIoBOTO 3aBapABaHe ce
Npon3BEeXAaT UCKPW 1 Karkun OT pasToneH
meTar, 3aBapABaHaTa 3aroToBka ce Haxexasa v
0ocCTaBa MHOrO ropetia CpaBHUTENHO A0
Bpewme.

Mpu eneKTPoABIoBOTO 3aBapABaHe ce
OCBOGO)K/JaBaT napu, KOUMTo € Bb3MOXHO Aa ca
BpeaHN. Bcekn enekTpollok mMoxe aa 6bae
CMBPTOHOCEH.

He ce nobnunxasaiite [0 enekTpuyeckara abra
[AVPEKTHO B OKOMHOCT OT 15 M.

MaseTe ce (CbLUO W CTOALMTE HAOKOSIO) OT
©BEeHTyanHuTe onacHu ed)eKTI/I Ha
eneKTpuyeckara abra.

Mpepynpexaexne: B 3aBUCMMOCT OT yCNIOBMETO
Ha CBbp3BaHe KbM MpexXaTta B MACTOTO Ha
cBbp3BaHe Ha 3aBapbyHUA anapar, MoXe fa ce
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nosy4ar CMyLLEHWA 3a ApYru KOHCYyMaTopu.
BHumannue!
Mpyv npeToBapeHn 3axpaHBalla Mpexa v TOKOBU
Kpbroee no BpeMe Ha 3aBapABaHeTO MoraTt Aa
6baaT NPUHMHEHN CMYLLIEHNA 3a ApYTn

KOHCymaTopy. B cnyyait Ha cbMHeHve TpAbBa aa ce

KOHCYNTUpaTe C eNeKTPOCHabAMTENIHOTO
npeanpuATue.

W3TO4HMLM Ha onacHOCT npu
eneKTpoAbroBo 3aBapABaHe

I']pm eNeKTpoaAbroBo 3aBapABaHe ce nony4yasat
peavua U3To4HUUM Ha ONacHOCT. ETo 3awo 3a

3aBap4vka e 0co6eHO BaXKHO Aa crnassa npasunara

no-f10Ny, 3a [1a He n3nara Ha onacHocT cebe cu 1

ApyrvTe, 1 Aa ce n3berHaT LeTu 3a YyoBeka u

ypena.

1. PaboTtu no 3axpaHBaHeTo, Hanp. no kabenu,
wencenu, KOHTakTu v ap. Tpnéaa Aace
M3BBbPLBAT CaMO OT TEXHUK. ToBa ce oTHacA
0Cco6eHO 3a nonaraHe Ha MeXANHHN Kabenu.

2. I'Ipm 3710N0/1yKa U3TOYHUKBT Ha 3aBapb4eH TOK
TpAbGBa BegHara Aa ce U3KIIoYM OT MpexarTa.

3. [pu Hannyve Ha eneKTPUYECKO KOHTAKTHO
HanpexeHue ypeabT TpAGBA Aa Ce U3KM0UN

BejHara v aa ce nposBepu OT TEXHUK. BuHaru pa

ce BHMMaBa 3a 106D €N1eKTPUHECKN KOHTaKT
Ha 3aBapbYHUA TOK.

4. Tpu 3aBapABaHe BMHArM ja ce HOCAT
V30MVpaLLyM pbKasvum Ha ABeTe pbue. Te
npefnasBat OT TOKOBY yAapy (HampexeHue Ha
npaseH Xof Ha 3aBapbyeH TOKOB Kpbr), OT

BPeAHN NbyeHuna (TonmHa n UV-nbun), KakTo n

OT HaropeLleH meTan v NPbCKK OT LWaka.

5. [a ce HOCAT 3Apasu n3onupaim obyBku, KOUTO

[ia usonupar v npy Bnara. He ca noaxoaAwm

HUCKM 06YBKU, Tl KATO NajfalLy ropALLM Kanku

mMeTan morat Aa npeav3suKaT U3rapAaHuA.

6. [a ce Hocu noaxoaAwo obnekno, 6e3
CUHTETUYHWN YacTu.

7. [aHe ce rnefa ¢ He3aWMUTEHN 04U KbM
enekTpuyeckara gbra. fla ce nsnonssa camo
3aBapbyHa Macka ¢ NpeanasHo CTLKIO0
cbobpasHo nanckeaHuATa Ha DIN.
EnekTpuyeckaTa Abra 0CBeH CBETNIMHHM U
TOMWHHU YU, KOUTO MOoraT Aa fgoseaart ao
ocrnenABaHe v uarapate, uanbysa n UV-mbu.
ToBa HEBUAUMO YyNTPaBnoNeToBO Mb4eHne
npu4MHABa NpU HeJoCTaTb4YHa 3awmTa
3a6enexumM efjBa criefj HAKOJIKO Yaca MHOTo
60ne3HeH KoHIoHKTVBNT. OceH ToBa UV-
NbY4EHMeTO MOoXe Aa UMa U3rapAllo agencTsne
BbPXY He3alWTeHUTe MecTa oT TANOTO.

8. PaboTHWUMTE nnu nomMowHUUMTE B 61IM30CT A0
eneKTpuyeckaTa gbra Cbllo TpAdsa fa 6baat
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3aroaHaTii C ONacHoOCTUTe 1 Aa UMat
HeobxoaumuUTe npeanasHu cpeacTsa. Ako e
HeoBX0AUMO Aa ce U3rpaaAT NpeanasHi CTEHN.
Mpu 3aBapABaHe, 0CO6EHO B MasKV NOMELLEHNA,
TpAGBa Aa ce 0curypy AoCTaTbyeH NPUTOK Ha
CBEX Bb3AyX, Thbil KaTo ce obpasysa Aum n
BpE/HU rasose.

. Mo pesepBoapu, B KOUTO Ce CKnaaupar rasose,

ropuBa, MUHepanH1 Macna u ap., He TpAtea aa
ce U3BbPLIBAT 3aBapbYHN paGoT, Aopu 1
oTAaBHa Aa ca npasHu, Tbil KaTo OT OCTaTbLUTe
MOXE Aa Bb3HUKHE eKCrI03UA.

. B nomelleHnA 3acTpalleHn oT noxap n

€eKCrnio3una BaXxkaT 0Co6eHn npeannucaHua.

. 3aBapbyHN CbeVHEHUA, 3a KOUTO ca

NOCTaBeHW rofIeM1 U3NCKBaHUA U KOUTO
3a4BbMMKUTENTHO Tpnﬁsa na N3NbHAT
M3MCKBaHWATA 3@ CUTYpHOCT, TpAGBA Aa ce
n3nbsiHABAT CaMo OT OGyHeHVI “ oONUTHN
3aBapuuumn. Hanpumep: Cbaose noa HanAraxe,
pencw, Ternuyn 3a pemapkeTa u ap.

. YKkasaHuAa:

BaabmknTenHo TpAbBa Aa ce BHMMaBa 3a TOBa,
Ye 3aWUTHUAT NPOBOAHUK B €NEKTPUYECKN
CbOPBXEHVA UMK ypean MOXe Aa ce paspyLun
NPV HEGPEXXHOCT OT 3aBapbYHIUA TOK, Harp.
KriemaTa 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce NocTaBA
BBPXY KOpMyca Ha 3aBapbyHUA ype[, KOWTo e
CBBbP3aH CbC

. 3alMTHUA NPOBOAHUK Ha €NeKTPU4EeCKOoTO

CbopbXeHne. 3aBapbyHuTe paboTu ce
M3BBLPLBAT Ha MalLWHa C U3BOA 3a 3alNTEH
NPOBOAHMK. Bb3MOXHO e fa ce 3aBapABa Ha
malmHaTa, 6e3 Aa cTe MocTaBUNN Ha HeA
Knemarta 3a maca. B Toan cryyan 3aBapbyHUAT
TOK MpOTWUYa OT KrlemMara 3a Maca npes
3aLUMTHNA NPOBOAHMK KbM MalwnHaTa. CuiHUAT
3aBapbyeH TOK MOXe Aa A0BeAe [0
pa3TonABaHe Ha 3alMUTHUA NPOBOAHNK.

. 3awwmTarta c npeanasnTenu Ha 3axpaHsawure

NpPOBOAHULIM KbM KOHTaKTUTE TpAbBa Aa
oTroBapsa Ha npeanucanuaTa (VDE/Cbio3 Ha
repmaHckuTe enektpotexHuum/ 0100). Cnopen
Teaun npeanucannA TpAbsa aa ce usnonasat
CamMo CbOTBETCTBALLM Ha CE4EeHNeTOo Ha
NpoBOAHMKA NpeanasuTenu unm aBTomaTy (3a
3aLUNTHN CUCTEMN KOHTaKTU MaKCUMyM
npeanasutenn 16 A unu 16 A 3awmTHn
aBTomatu). 3awmTa ¢ No-CuHW NpeanasnTeny
MOXe Aa ioBefie 0 3anansaHe Ha
npoBOAHUUMTE pecn. A0 WeTn OT noxap 3a
crpaaara.

YpenbT He e NpefiHa3HayeH 3a NpoMuLLINeHa
ynotpe6a.
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TecHW N BNa)>KHN NnomeLLeHnA

Mpu paboTa B TECHM, BNAXHM UK ropeLum
nowvetleHnA TpAGBa Aa ce U3non3eat 13onmpaium u
MEXMHHW NOAMOXKM 1 OCBEH TOBa PbKasuLM C
MaHLWeTH OT KOXa Wi Apyrv BelwecTsa cbe craba
NPOBOAMMOCT 3a M30/1aUMA Ha TANIOTO OT NOAOBU
HaCTUMKW, CTEHW, NECHOMPOBOANMM HacTy OT
anapaTti 1 Ap. noAo6Hu.

Mpy n3non3seaHe Ha Masikn 3aBapbyHK
TpaHcopMaTopK 3a 3aBapABaHe Npy PUCKOBY
€eKTPUYECKM YCIIOBUA, KaTO HanpuMep B TECHU
romeLLeHNA OT CTEHN C BUCOKA eneKTpuyecka
NpoOBOAUMOCT (CbAOBE, TPBOM U T.H.), B MOKpY
rnomelLeHnA (M3MOKPAHE Ha paboTHOTO 06IEKNO), B
ropeLuv nomelleHna (M3noTABaHe Ha paboTHOTO
0671€eKI10), N3XOAHOTO HaNpexXeHne Ha 3aBapbyHNA
anapat Ha npaseH xoj He TpAbsa aa 6bae no-
BWCOKO OT 42 BonTa (eheKTUBHA CTOMHOCT).
CnepnoBaTenHo B TO3M Cyyaii opaau No-BUCOKOTO
U3XOJHO HamnpeXeHne ypeabT He

MOXe fia ce U3nonasa.

3awmTHO obnekno

1. o Bpeme Ha paboTa 3aBapynkbT TpAGBa Aa e
3aLLUMTEH MO LIANOTO CU TANO NOCPeACTBOM
0611eK/0TO U 3alnTaTa 3a 3pEeHNETO cpeLly
n3nbyBaHe N U3rapAHUA.

2. Ha pBete pbue TpAGBa Aa ce HOCAT pbKaBuLy C

MaHLUETU OT NOAXOAALL MaTepuan (koxa). Te
TpAbGBa Aa 6baaT B 6e3ynpeyHo CbCTOAHKE.

3. 3anpeanassaHe Ha 06MEKIOTO OT XBbpPYEHe Ha
VICKPY 1 N3rapAHunA TpAGBa Aa ce HOCAT
NOAXOAALLM NPECTUNKU. 30raTo BUABLT Ha
orepauunTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
131CKBa, TPAGBA Aa Ce HOCH 3aLUUTEH KOCTIOM
1, aKo e Heo6X0AMMo, ¥ MpeanasHa Kacka.

3awmTa cpelly n3nbysaHe U
usrapAaHua

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenm ¢ ykasaHua.
BHumanwve, ge He ce rneaa B nnambka! [la ce
vMa npeg BUA, Ye ouuTe ca 3acTpatueru. Mo
Bb3MOXHOCT paGoTHUTE MecTa TpAGBa fia ce
M30NMpaT Taka, Ye HammpaiumTe ce B 65M30cT
nvua ga 6baat sawmuTeHn. HeymbiHomoLLeHn
nuua TpAGBa Aa CTOAT Aaney oT 3aBapbyHUTe
pa6oTu.

2. B HenocpeacTtseHa 6nmM30cT A0 CTaUVOHapHK
paboTHM MecTa CTeHUTe He TPAGBA Aa ca B
APKM LBETOBE 1 Aa ca nbckaeu. Mposopuute
TpAGBA /ja ca OCUTYpPEeHN MoHe A0 BUCOHYMHATa

te 08.05.2006 14:54 Uhr

Ha rnasata npoTuB NponyckaHe uv

0oTpasfABaHe Ha Nb4u, Hanp. 4Ypes NoaxoAALI0

6oAanceaHe .
4. CAMBOJI U TEXHUYECKU OAHHU
EN 60974-6 EBponeiicka Hopma 3a
WHCTanauun 3a enekTpoabroBo
3aBapABaHe N U3TOYHUUM Ha
3aBapbyeH TOK corpaHu4yeHa
NPOABIKUTENHOCT Ha
BKIto4BaHe (HacT 6).

B CvMBON 32 USTOYHULIM Ha
3aBapbyeH TOK, KOUTO ca
noAXoAALM 3a 3aBapABaHe B
cpefa C BUCOKa efleKTpuiecka
onacHocT

~ 50 Hz MpomMeHnnB TOK 1

opaamepuTesNiHa CTOMHOCT Ha

yectoTara [Hz]

Ug HomuHanHo Hanpexxexue npu
npaseH xoa [V]

100 A/22 V MakcumaneH 3aBapbyeH TOK U

CBHOTBETHOTO HOPMUPAHO
paboTHo HanpexeHue [A/V]

a [vameTbp Ha enekTpoauTe [Mm]

I BaBapbueH Tok [A]

tw CpefHo Bpeme Ha HaTOBapBaHe
S

te CpeaHo Bpeme 3a BpbllaHe B
W3XO[HO CbCTOAHME [s]

MpexxoB Bxoa; 6poit Ha hasnTe,
KaKTo 11 CUMBOJT 33

1 ~50 Hz NPOMEHNNBUA TOK
nopaamepuTenHa CTONHOCT Ha
yecToTaTa

Uy MpexoBo HanpexeHue [V]

l4max MakcumarHa opa3mepuTtenHa
CTOWMHOCT Ha MpEeXoBuA TOK [A]

14 eff EdbekTnBHA CTOMHOCT Ha
MaKcumanHua Tok [A]

IP21S Bug Ha 3awmTaTta

H WN3onaumoHeH knac
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YpeawT e ¢ noTucKaHe Ha pafnocMyLLeHNA

te 08.05.2006 14:54 Uhr

3aBapbyeH Tok (A)

EnekTpoa f (mm)
2

CbrnacHo ykasaHuATta Ha EO 89/336/EMO 40-80A

25 60-95A
3axpaHBaHe OT Mpexa: 230 V ~ 50 Hz 1
3aBapbyeH Tok (A) cos ¢ = 0,73: 55-80 He npaBeTe TOuYKW C efiekTpoAa Mo 3aroToBKara,
o (mm) 16| 20| 25 |25 Taka 6uxa MOrAM Aa ce MPUYWHAT LWeTu U aa ce
1,230V 20 | 55 | 80 100 3aTpy/[HW 3ananBaHeTo Ha enekTpuyecka abra.
2 Llom enekTpuyeckata Awbra ce e 3ananuna,
t, (s) 230V 490 | 233 | 118 | 79 onuTaliTe ce Aa NoAAbPXATE CTIPAMO 3aroToBKaTa
t (s) 230 V 601 | 571 | 570 | 628 AVCTaHUUA, KOATO OTroBapA Ha U3nonssaHuA
Hanpe>xeHune Ha npaseH xog (V): 45-48 AVaMETBP Ha eNeKTPOoAa.

KoHcymmpaHa eHeprus:
4kVAnpn80A cos ¢ = 0,73
Sawwra ¢ npeanaguteny (A): 16

5. MoaroToBka 3a 3aBapABaHe

Knewmata 3a maca (2) ce 3akpensa ANPeKTHO 3a
3aBapABaHNA AeTann unm 3a NoAnoxkara, Bbpxy
KOATO ce noctaBA lZLeTaI;Iﬂ'bT.

BHumaBaiiTe 3a TOBa, Aa UMa AMPEKTEH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHuA feTaiin. 3aTosa usbArsante
NaknpaHu NOBbPXHOCTU n/vnu n30naunoHHN
maTepuani. KabenbT Ha [bpxkaya 3a eneKkTpoan
1Ma Ha Kpas creumasHa Knema, KOATO CryXu 3a
3axBalyaHe Ha enekTpoga. MpeanasHata
3aBapbyHa Macka TpAGBa [a ce 3Non3sa BUHarm
o Bpeme Ha 3aBapABaHe. TA npejnasea o4nTe ot
M3M13aL0TO OT eNleKTpuyeckaTa fbra CBET/IMHHO
n3nbyBaHe 1 CblueBpeMeHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TOYeH nornepn Bbpxy 3aBapbyHOTO usaenve.

6. 3aBapABaHe

Crnep KaTo cTe HanpaBUny BCUYKW €NeKTPUYeckn
CBbP3BaHNA 3a 3axpaHBaHe C TOK, KaKTo 1 3a
3aBapb4HUA TOKOB Kpbr, MOXEeTe Aa npoleavpare
no cnefHuA Ha4ynH:

MocTaseTe HeobMasaHWA Kpail Ha enekTpoaa B
Abpxada (1) n cebpxkeTe Knemara 3a maca (2) cbe
3aBapABaHuA aeTann. Cnepete aa uma no6sp
ENeKTPUYeCKU KOHTaKT.

BknioyeTe ypeaa oT npekbcBaya (4) u HacTpoiite
3aBapBbYHNA TOK C PBYHOTO Koneso (3). cnopen,
eneKTpo/a, KOTO XenaeTe Ja usnonssare.
[pbxTe NnpeanasHaTta macka npef nMUeTo n
TbpKaiiTe Bbpxa Ha enekTpoaa no 3aBapABaHWA
[leTaiin Taka, BCe e[lHO Ye U3MbIHABATE ABMXeHne
KaKTO Npu 3anansaHe Ha knbpuT. Toa e Haii-
[NOGPUAT METOA 3a 3anarnBaHe Ha eneKkTpuyecka
avra.

MpoBsepeTe BbpXy NpobeH obpaseLl, fAanu cTe
n36panu npaBunHUTE eNEKTPOA W rofieMmnHa Ha
TOKa.

[lokaTto 3aBapfBaTe, PA3CTOAHUETO MO Bb3MOXHOCT
TpAGBa [ja OCTaHe MOCTOAHHO. brbibT Ha
enekTpoja B nocoka Ha paboTa TpA6sa Aa 6bae
20/30 rpapayca.

BHumanwue!

BuHarv nsnonssaiTe Knewy, 3a fa otTcTpaHuTe
M3Mon3BaHn eneKkTpoay UNu Aa NPeMecTuTe TOKy
o 3aBapeHu aeTannm. O6bpHeTe BHUMaHWe Ha
TOBa, AbPXaYbT 3a enekTpoau (1) BuHaru ga ce
OCTaBA U30/IMPaH cref 3aBapABaHe.

LLinakaTa Moxe [ja ce OTCTpaHu OT LWeBa eaBa crnef
KaTo N3CTUHE.

Ako efiHa 3aBapka ce NpobiXXasa Mo HeMpeKbCcHaT
3aBapbYeH LWeB, Hail-Hanpea TpAbBa aa ce
OTCTpaHU LINakaTa Ha MACTOTO Ha HAaTpyMBaHe .

7. 3awwuTa oT nperpABaHe

3aBap'bHHMS|T anapat uMma 3awmTa OT nperpAsBaHe,
KOATO npejnasea 3aBapbyHUA TpaHcdopmaTop oT
npeHarpABaHe. Ako 3awmTarta ot nperpABaHe ce
3ajencTBa, CBeTBa KOHTponHarta namna (5) Ha
BawwA ype. OcTaBeTe 3aBapbyHUA anapar ga
M3CTWHE 3a N3BECTHO BPEME.

8. Mopapbxka

VYpenbT TpAbBa peiloBHO Aa Ce NOYnCTBa OT Mpax u
3ambpcABaHe. Hain-nobpe e na ce nouncTea ¢ huHa
YeTKa nnu napuan.

9. MopbUkKa Ha pe3epBHU YacTH

Mpu nopbyKa Ha pe3epBHU YacTu TpAGBa Aa ce
cbbnogasa cnegHoTo:

TN Ha ypeaa
Ne Ha uzpenueTto

naeHT. Ne Ha ypeaa

Ne Ha uckaHaTa pesepBHa YacTt

AKTyanHu LieHbl U MHChOpMaLUA Lie HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info
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directive CE et les normes concernant I'article
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre
Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein solite.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgeméBe Benutzung unseres Gerates.

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
i il i 2Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal gilitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie Ihren regional andigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)
Info-Tel. 0180-5 120 509 « Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http:/www.isc-gmbh.info

@ Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

@ 3ana3sa ce NPaBOTO 33 TEXHUYECKM MPOMEHN
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@D CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na

‘wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna

‘obowiazywat w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez

Kiienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnien gwarancyjnych jest prawidiowa

konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcia obslugi oraz uzytkowanie zgodne

2 przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia

gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
i k

@ FAPAHLMOHHA KAPTA

Y€ HaWMAT NPOAYKT NPOABU ACHEKTY. 2-TOMMIIHAT CPOK SAN0YBa A8 Tede o
NIPEXBLPNIAHE HA PUCKA OT AHATA BLPXy APYTATa CTPaHA W C pHeMaHETO
Ha ypena T KIueHTa.

n sa wa npeTenun &
06CTyXBaHe Ha HALMA YPEA CHINACHO PHKOBOACTBOTO, KAKTO W HeroBaTa
YIOTPEGA CrIOPe NPeAHAIHAIEHNETO My.

Pasbupa ce, 5 pamkuTe Ha Tean 2 roauHu Bue cw 3anassate Bawnte
38KOHHM rapaHUMOHHU NpaBa.

TapaHLATa Baxm Ha TePTOPUATA Ha deaepanka Peny6nvka Mepuanns uni

jako
Iokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrécié sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi kiienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

CTpaHW Ha ABHUA QUCTPUGYTOP 33 PErMoHa KATO
[HOMbHEHIe Ha NOKANHO BANWAHATE SAKOHOB PasNopeAsH. Mpn
HEOGXOAUMOCT Ce OBBpHETe KbM BALLIA KOHCYNTAHT OT COTBETHATA
CepBU3Ha CAYX6a UM NOCOMEHNA NO-A0MY AAPEC Ha CepBI3a.

Seite 13
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@ Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac¢ do punktu zbidrki surowcow wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcoéw
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He nsxBbpnainTe enekTpuyecku ypeam B AOMALLHWA GOKNYK.

CwrnacHo EBponeiickata anpekTusa 2002/96/EC 3a eNeKTPUYECKN 1 eNeKTPOHHM CTapu ypeaun 1
npespbLUAHeTOo 11 B HALMOHANHO NpaBso, ynoTpebABaHNTe eNeKTpuyeckn ypean Tpabsa aa ce npepasat
paspaesnHo cbbpaH 1 B CboGpaseH C OKoMHaTa cpefa MyHKT 3a Oroi30TBOPABAHE Ha OTMnagbLy.

AnTepHaTMBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3npallaHe ¢ Les peumknmpaHe:

Co6CTBEHNKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3aib/KEH BMECTO Aa o u3npatu 06paTHo, Aa
cbAeiicTBa 3a Cbo6Pa3HOTO My OrMON30TBOPABAHE B Cyyalt Ha OTKa3 OT cob6eTBeHoCTTa. 3a LenTta
CTapuWAT ype/ MoXe Aa ce NpefoCTaBu 1 Ha cbbupaTeneH NyHKT, KOWTO U3BBbPLUIBA OTCTPaHABaHE Mo
cMucbna Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMUKA 1 3akoHa 3a oTnaabumTe. ToBa He ce OTHacA Ao
I'Ipl/lﬁaBeHI/I KbM CTapuTe ypeau 4acTu U NnOMOLUHWM cpeacTea 6e3 en. CbCTaBHU YacTu.



Anleitung CEN 150-1 SPK5 neu h%kxte 08.05.2006 14:54 Uhr Seiﬁe 15




Anleitung CEN 150-1 SPK5 neu hepte 08.05.2006 14:54 Uhr Seite 16

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw 1, nawet we ) dopuszczalne
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo Wi PA3MHOXABAHETO MO APYT HAYMH Ha

[IOKYMEHTaLMA 1 NPUAPYXaBaLIN AOKYMEHTM Ha NPOAYKTY Ha, A0pY 1

KaTo U3BajaKa, ce AoNycKa camo C U3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC

GmbH. EH 05/2006
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