Anleitung PAMS 18 SPK 5 14.2\%2004 14:12 Uhr Seite 1

Wielofunkeyiny zestaw narzedi PRO M\
akumulatorowych ‘W o R K

InstrucNiuni de folosire
Set multiplu cu acumulator

PyKOBOACTBO MO 3KCcnyaTauum
MHOTrO(YHKLIMOHAJIbHOI0 aKKyMYJIATOPHOIo
ycTpoucTBa

PbKOBOACTBO 3a ekcnyioaTauua
MynTtudyHkumoHaneH ypea ¢ 6atepun

F-\\—

-
——

C€

L]
.
-
Art.-Nr.: 45.196.60 l.-Nr.: 01013 PAMS I 8

b




Anleitung PAMS 18 SPK 5

14.

Uwaga: Przed uruchomieniem nalezy
przeczyta¢ instrukcje obstugi i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac
sie do nich!

AtenNie: Znainte de punerea En
funcNiune se vor citi Ki respecta
instrucNiunile de folosire Ki indicaNiile de
siguranNC!

BHUMaHue: nepes nepBbIM NMycKOM
o6A3aTeNlbHO NpoYnTaiTe PyKOBOACTBO
o 3KCMNyaTauum n Bceraa cneaynte
coaepXaluvmMcA B HEM yKa3aHWAM no
npoBeAeHnto paboT U TeXHWKe
6e3onacHocTu!

BHumaHue: Mpeamn nbpBoTO NyckaHe B
[leficTBUe NpoyeTeTe v cbbnofaBaiTe
PBKOBOACTBOTO 3a eKcrioaTauuaA u
yKkasaHuATa 3a 6esonacHa pabora!
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1. Opis zestawu narzedzi (rys. 1):

A - zesp6t napedowy

1 wigcznik/wytacznik

2 przetacznik obrotow w lewo/prawo
3 przycisk blokujacy

4 akumulator

5 przycisk ryglujacy

B - przystawka do pitowania
6 blokada wiacznika
7 ploza pity

C - przystawka do wiercenia i wkrecania
8 pierscien do regulaciji obrotéw
9 uchwyt wiertarski

D - przystawka do szlifowania
10 tarcza szlifierska

2. Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa:

Stosowne wskazoéwki bezpieczenstwa
zamieszczone sg w zatgczonej broszurce.

Dodatkowe wskazéwki dotyczace
bezpi 3 pracy z wiertarko-wkretarka:

@ Uzywac tylko ostrych wiertet oraz
nieuszkodzonych i prawidtowych koricéwek
wkretakow.

@ Przy wkrecaniu i wierceniu otworéw w $cianach i
murach nalezy sprawdzi¢, czy nie ma tam
niewidocznych przewodoéw elektrycznych,
gazowych i instalacji wodnej.

3. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Akumulatorowe narzedzie wielofunkcyjne z
osprzgtem wiertarko-wkretarki nadaje sig¢ do
wkrecania rub i wkretéw oraz do wiercenia w
drewnie, metalach i tworzywach sztucznych.

- Z osprzetem pilarki - do ciecia drewna, metali i
tworzyw sztucznych.

- Z osprzetem szlifierki - do szlifowania drewna,
metali i tworzyw sztucznych.

Urzadzenie nie jest przewidziane do zastosowania
profesjonalnego.
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4. Uruchomienie:

tadowanie akumulatora wymiennego

. Wyja¢ akumulator wymienny z uchwytu (rys. 2),
naciskajac przy tym obydwa boczne przyciski
blokujace.

. Sprawdzi¢, czy warto ¢ napiecia sieciowego jest
zgodna z wielko cig podang na tabliczce
znamionowej. Podtaczyé przewdd sieciowy
tadowarki do gniazdka wtykowego.

. Wiozy¢ akumulator wymienny do tadowarki.
Zapala sie zielona dioda $wiecgca. W celu
natadowania akumulatora nalezy wcisng¢
przycisk "set”. Czerwona dioda $wiecaca
sygnalizuje, ze proces tadowania jest zakoriczony.
Czas fadowania roztadowanego akumulatora
wynosi ok. 1 godz. Podczas tadowania
akumulator moze sie nieco nagrzaé, co jest
Zzjawiskiem normalnym.

N

w

Jesli akumulatora wymiennego nie mozna

natadowac, nalezy sprawdzi¢

® czy w gniazdku sieciowym jest napiecie

@ czy na stykach tadowarki nie ma zaktocen w
przeptywie pradu.

Jezeli w dalszym ciggu nie mozna natadowac¢
akumulatora wymiennego prosimy

@ tadowarke

@ i akumulator wymienny

odesta¢ do sewisu naprawczego producenta.

Aby zapewni¢ dtugi okres uzytkowania akumulatora,
nalezy zadba¢ w pore o jego ponowne natadowanie.
Jest to na pewno konieczne w razie stwierdzenia
spadku mocy narzedzia akumulatorowego.

Nie wolno catkiem wytadowaé akumulatora.
Prowadzi to do jego uszkodzenia!

5. Zaktadanie i zdejmowanie osprzetu

dodatkowego (rys. 3)

@ Przed zamontowaniem osprzetu nalezy wyjac¢
akumulator z urzadzenia.

® Wcisna¢ i przytrzymaé przycisk ryglujacy (5) na
zespole napedowym (1).

@ Zamocowac odpowiedni osprzet na zespole
napedowym.

@ Strzatki (a) i (b) musza leze¢ w jednej linii

@ Lekko pociagajac za przystawke sprawdzi¢, czy
trzyma sie ona mocno na zespole napedowym, a
ponadto, czy jest prawidtowo zamontowana.



Anleitung PAMS 18 SPK 5

6. Wiacznik

14.

6.1 Przetacznik kierunku obrotéw (2)

Za pomoca przetacznika suwakowego
umieszczonego nad witgcznikiem/wytacznikiem
mozna przetaczac¢ kierunek obrotéw narzedzia
akumulatorowego oraz zabezpieczy¢ przed
niezamierzonym zataczeniem. Obroty mozna
ustawia¢ w lewo i w prawo. Aby nie uszkodzi¢
przektadni, kierunek obrotéw zmienia¢ tylko po
zatrzymaniu urzadzenia. Przetacznik suwakowy
ustawiony w pozycji sSrodkowej blokuje
wiacznik/wytacznik.

Kierunek obrotéw mozna zmienia¢ tylko w
przypadku osprzetu do wiercenia i wkrecania. W
przypadku osprzetu do szlifowania i pitowania
nalezy ustawi¢ obroty w prawo.

6.2 Wiacznik (1)
Za pomoca wiacznika/wytgcznika mozna ptynnie
zmienia¢ predko$¢ obrotowa. Im mocniej dociskany
jest przycisk wigcznika/wytacznika, tym wieksza
predkosc¢ obrotowa danej przystawki.

7. Zastosowanie przystawki do
wiercenia i wkrecania (rys. 1)

7.1 Regulacja momentu obrotowego (rys. 6)
Przystawka do wiercenia i wkrecania wyposazona
jest v 6-stopniowa, mechanicznag regulacje
momentu obrotowego. Moment obrotowy
ustawiany jest stosownie do rozmiaru $rub na
piersécieniu regulacyjnym (8). Moment obrotowy
zalezy od wielu czynnikéw:
@ od rodzaju i twardo$ci obrabianego materiatu
@ od rodzaju i diugosci stosowanych $rub
@® wymagan, jakie stawiane sg potaczeniu
Srubowemu.

Osiagniecie nastawionego momentu obrotowego
sygnalizowane jest przez wysprzeglenie sprzegta z
odgtosem grzechotania.

Uwagal! Pierscien do regulacji momentu

go wolno ia¢ tylko po
zatrzymaniu elektronarzedzia.

obro

7.2 Wiercenie

Do celéw wiercenia pierscien do regulacji momentu
obrotowego nalezy ustawi¢ na ostatni stopien
wWiertarka”. W tym ustawieniu nie dziata sprzegto
grzechotkowe. Do wiercenia wykorzystywany jest
maksymalny moment obrotowy.
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7.3 Wkrecanie:

Zalecamy stosowanie wkretow/$rub
samocentrujacych (np.: typu torx, z rowkiem
krzyzowym), ktére zapewniajg bezpieczenstwo
pracy. Przestrzegac, aby koricéwka uzywanego
wkretaka i wkret/$ruba pasowaly do siebie pod
wzgledem ksztattu i wielkosci. Ustawi¢ moment
obrotowy odpowiednio do wielkosci $ruby/wkreta w
sposob opisany w instrukcji obstugi.

8. Zastosowanie przystawki do
pitowania (rys. 1)

Réwniez i tutaj nalezy przestrzegaé ogéinych zasad
dotyczacych predkosci cigcia podczas obrébki
wiérowej.

8.1 Wymiana brzeszczotu pity ( rys. 4)
Przed wszystkimi zabiegami oraz przy wymianie
brzeszczotu pity nalezy wytaczy¢ urzadzenie i
wyciagna¢ z niego akumulator.

Kluczem imbusowym (na wyposazeniu) odkreci¢
Sruby na popychaczu (a). Wsuna¢ brzeszczot do
oporu do rowka prowadzacego, pomigdzy drazek
podnoszacy a obejme mocujaca. Mocno dokrecic¢
$ruby kluczem imbusowym (na wyposazeniu).
Uzebienie brzeszczotu pity powinno by¢ skierowane
w kierunku ciecia. Przestrzegac, aby brzeszczot byt
osadzony w rowku prowadzacym popychacza i
krazka obrotowego.

8.2 Obstuga pilarki (rys. 1)

@ Pilarke uruchamia sig przez wcisnigcie i
przytrzymanie blokady wiacznika (6) oraz przez
wecisnigcie wigcznika (1).

9. Zastosowanie przystawki do

szlifowania (rys. 1)

@ Zafozy¢ papier Scierny na tarcze szlifierska.
Mocno dociskajac papier $cierny (reka)
zamocowac go na tarczy.

® Tarcza szlifierska wyposazona jest w system
zapie¢ na rzepy stuzacych do zamocowania
papieru $ciernego. Umozliwia to szybkie
zamocowanie nowego papieru $ciernego bez
uchwytu mocujacego. Przed zatozeniem nowego
papieru $ciernego, zapiecie na rzepy na tarczy
szlifierskiej nalezy wytrzepac z pytu oraz
wyczysci¢ szczotka i ewentualnie sprezonym
powietrzem.
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Wskazéwki na temat szlifowania
Urzadzenie odznacza si¢ szczegding moca przy
szlifowaniu trudno dostepnych naroznikéw i
krawedzi. Przy szlifowaniu profili, za- i wyokragler
mozna réwniez pracowaé samym koncem albo tylko
jedna krawedzig tarczy szlifierskiej. Odpowiednio do
obrabianego materiatu oraz wymaganej ilosci
usuwanego materiatu powierzchni dostepne sa
rézne rodzaje papieréw Sciernych. llo$¢ usuwanego
materiatu zalezy przede wszystkim od doboru
papieru $ciernego i stopniowania docisku tarczy
szlifierskiej.

10. Dane techniczne:

Zasilanie napieciem silnika 18V=
Napiecie tadowania akumulatora 18V=
Prad tadowania akumulatora 2500 mA
Napiecie sieciowe tadowarki 230V ~ 50 Hz
Poziom ci$nienia akust. LPA: 75,1 dB(A)
Poziom mocy akustycznej LWA: 64,1 dB(A)
Wibracije: a,y <2,5 m/s?

Przystawka do wiercenia i wkrecania

Predko ¢ obrotowa 0 -1200 obr./min.
Moment obrotowy 6-stopniowy
Obroty w prawo-lewo tak
Zakres mocowania uchwytu wiertarskiego 1 -10 mm
max. A wiercenia w drewnie 16 mm
max. A wiercenia w stali 10 mm

Pita otwornica

Predkos$¢ skokowa 0-3000/min
max. gt. ciecia w drewnie 35 mm
max. gt. ciecia w stali 5mm
Szlifierka

llo$¢ oscylacji 0-6800/min.

11. Zamawianie cze$ci zamiennych
Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podaé
nastepujace informacje:

@® Typ urzadzenia

@ Nr wyrobu

@ Nr identyfikacyjny urzadzenia

@ Nr wymaganej cze$ci zamiennej
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1. Descrierea aparatului (Figura 1):

14.

A - unitatea de antrenare

1 Comutator pornire/oprire

2 Cumutator de mers stCnga/dreapta
3 TastC clichet

4 Acumulator

5 TastC de blocare

B - Ajutaj de ferCstrCu
6 Blocaj de comutare
7 Sabot de ferCstrCu

C - Ajutaj de gCurire/EnKurubare
8 Inel de reglare pentru momentul de torsiune
9 MandrinC de gCurit

D - Ajutaj de Klefuit
10 Disc de Klefuit

2. IndicaNii de siguranNC:
IndicaNiile de siguranNC corespunzCtoare le gCsiNi
En broKura anexatC.

IndicaNii de siguranNC suplimentare pentru

maKina (pistolul) de gCurit Ki EnKurubat:

@ Se vor folosi numai burghiuri ascuNite Ki bituri de
pistol de EnKurubat perfecte Ki potrivite.

@ La gCurirea Ki EnKurubarea En pereNi aceKtia se
vor verifica En prealabil dacC nu au conducte de
curent, gaz sau apC ascunse.

3. Utilizarea conform scopului
Aparatul multiplu cu acumulator, prin intermediul
ajutajului de gCurit Ki EnKurubat, se preteazC la
lucrCri de EnKurubare precum Ki la gCurire En
lemn, metal Ki material plastic.

- Cu ajutajul de ferCstrCu la tCierea lemnului,
metalului Ki materialului plastic.

- Cu ajutajul de Klefuit la Klefuirea lemnului,
metalului Ki materialului plastic.

Aparatul nu este prevCzut pentru utilizare
profesionalC.

4. Punerea En funcNiune:

ZncCrcarea pachetului de acumulatoare

1. Pachetul de acumulatoare se scoate din mCner
(vezi figura 2), pentru aceasta se apasC tasta
clichet lateralC.

2. VerificaNi dacC tensiunea de reNea indicatC pe
pICcuNa cu tipul aparatului corespunde cu
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tensiunea de reNea existentC. IntroduceNi cablul
de reNea al aparatului de EncCrcat En prizC.
IntroduceNi pachetul de acumulatoare En
aparatul de EncCrcat. Se aprinde dioda verde.
ApCsaNi tasta ,set“ pentru a EncCrca
acumulatorul. Dioda roKie semnalizeazC cC
operaNiunea de EncCrcare s-a Encheiat. Durata
de EncCrcare a acumulatoarelor goale este de ca.
1 orC. Pe timpul EncCrcCrii pachetul de
acumulatoare se poate EncClzi puNin, acest lucru
este EnsC normal.

w

DacC EncCrparea pachetului de acumulatoare nu

este posibilC verificaNi vC rugCm

@ dacC existC tensiune de reNea la prizC

@ dacC existC un contact perfect la contactele de
EncCrcare ale aparatului de EncCrcat.

DacC EncCrearea pachetului de acumulatoare
totuki nu este posibilC vC rugCm sC trimiteNi
@ aparatul de EncCrcat

@ Ki pachetul de acumulatoare

la service-ul nostru pentru clienNi.

Zn interesul unei durate de funcNionare
Endelungate, trebuie sC vC asiguraNi de
reCncCrcarea la timp a pachetului de acumulatoare.
Acest lucru este necesar En orice caz atunci cCnd
constataNi cC randamentul aparatului cu
acumulator s-a redus.

Nu descCrcaNi niciodatC acumulatorul complet.
Acest lucru duce la defectarea pachetului de
acumulatoare!

5. Montarea Ki EndepCrtarea ajutajelor

(Figura 3)

@ Znainte de montare se scoate acumulatorul din
aparat.

@ NineNi apCsatC tasta de blocare (5) a unitCNii de
antrenare (1). )

@ IntroduceNi ajutajul corespunzCtor pe unitatea de
antrenare.

[ ) SCgeNiIe (@) Ki (b) trebuiesc Empreunate.

@ VerificaNi, prin tragerea uKoarC de ajutaj, dacC
acesta este fixat bine la unitatea de antrenare, pe
ICngC aceasta trebuie verificat dacC ajutajul este
montat corespunzCtor la unitatea de antrenare.

6. Comutator
6.1 Comutator de schimbare a direcNiei (2)

Cu comutatorul culisant prin intermediul
comutatorului de pornire/oprire puteNi regla
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direcNia de rotire a aparatului cu acumulator Ki
puteNi asigura aparatul Empotriva pornirii
neintenNionate. PuteNi alege Entre mersul spre
sténga sau spre dreapta. Pentru a se evita
deteriorarea angrenajului, direcNia de rotire se va
schimba numai atunci cCnd aparatul este oprit.
DacC comutatorul culisant se ngeKte pe poziNia
de mijloc, atunci comutatorul de pornire/oprire este
blocat.

DireclNia de rotire poate fi aleasC numai cu ajutajul
de gCurire Ki EnKurubare. La ajutajele de Klefuire Ki
tCiere trebuie ales mersul spre dreapta.

6.2 Comutator (1)

Cu comutatorul ponlre/oprlre puteNi alege turaNia
fCrC trepte. Cu cCt apCsaNl comutatorul mai
departe cu atCt creKte turaNia ajutajului respectiv.

7. Folosirea ajutajului de
gCurire/EnKurubare (Figura 1)

7.1 Reglarea momentului de torsiune (Figura 6)

Ajutajul de gCurire Ki EnKurubare este echipat cu

un reglaj mecanic En 6 trepte a momentului de

torsiune. Momentul de torsiune pentru o anumitC

mCrime a Kuruburilor va fi fixatC la inelul de reglare

8). Momentul de torsiune este dependent de mai

mulNi factori:

@ de tipul Ki tCria materialului de prelucrat

@ de tipul Ki lungimea Kuruburilor folosite

@ de solicitCrile la care vor fi supuse legCturile cu
Kuruburi.

Atingerea momentului de torsiune este semnalizat
prin zgomotul produs la decuplarea cuplajului.
AtenNie! Inelul de reglare pentru momentul de
torsiune se va fixa numai atunci c€nd maKina
este opritC.

7.2 GCurirea

Pentru gCurire inelul de reglare pentru momentul de
torsiune se fixeazC pe ultima treaptC ,gCurire*. Pe
treapta gCurire cuplajul cu friciune nu este En
funcNiune. La gCurire este dlsponlbll momentul de
torsitine maxim.

73 2nKurubarea

FO|OSINI cel mai bine Kuruburi cu autocentrare (de
exemplu torx, KIiN En cruce), care garanteazC
siguranNC de IUcru. lineNi cont ca biturile Ki
Kuruburile sC corespundC En formC Ki mGrime.
Reglarea momentului de torsiune se va alege, aKa
cum s-a descris En instrucNiuni, conform mCrimii
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8. Folosirea ajutajului de ferCstrCu
(Figura 1)
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Kuruburilor.

Regulile generale referitoare la viteza de tCiere En
cazul lucrCrilor de aKchiere se vor respecta Ki aici.

8.1 Schimbarea pCnzei de ferCstrCu (Figura 4)
Znaintea tuturor lucrCrilor Ki la schimbarea pCnzei
de ferCstrCu, aparatul se va decupla iar
acumulatorul se va scoate din aparat.

DesfaceNi cu ajutorul cheii cu locak hexagonal
exlstentc Kuruburile de la tachetul (a ( ). anlngeNl
pGnza de ferGstrGu En nutul de ghidare dintre tija
de ridicare Ki brida de reNinere pCnC la capCt.
StrCngeNl bine Kuruburlle cu cheia cu locaK
hexagonal. DlnNu pCnzei de ferCstrCu trebuie sC fie
orientaNi pe dlrecha de tCiere. NineNi cont ca
pCnza de ferCstrCu sC fie fixatC En nutul de
ghidare a tachetului Ki a rolei de rulare.

8.2 Folosirea ferCstrCului (Figura 1)

@ Prin Ninerea apCsatC a blocajului de pornire (6)
Ki apCsarea comutatorului (1), poate fi folosit
ajutajul de ferCstrCu.

9. Folosirea ajutajului de Klefuit (Figura

1)

@ LuaNi hCrtia de Klefuit Ki aKezaNi-o pe discul de
Klefuit. HCrtia de Klefuit se fixeazC prin apCsare
puternicC (cu mCna).

@ Discul de Klefuit este prevCzut cu un sistem de
prindere autocolant pentru hCrtie de Klefuit.
Acest lucru face posibilC prinderea rapidC a unei
noi hCrtii de Klefuit fCrC dispozitiv de tensionare.
Znainte de prinderea unei noi hCrtii de Klefuit
sistemul autocolant al discului de Klefult se
scuturC sau se curCNC cu o perie sau eventual
cu aer sub presiune.

IndicaNii de lucru la Klefuire

Aparatul dC un randament bun En special la
Klefuirea colNurilor Ki muchiilor greu accesibile.
Pentru Klefuirea profilelor Ki canelurilor concave se
poate lucra Ki cu vCrful sau numai cu o muchie a
discului de Klefuit. Zn funcNie de materialul de
prelucrat Ki de decapajul suprafeNei stau la
dispoziNie diferite hCrtii de Klefuit. Randamentul de
decapare este dependent En principal de alegerea
hCrtiei de Klefuit Ki de dozajul presiunii discului de
Klefuit.
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10. Date tehnice:

Alimentarea cu tensiune motor 18V =
Tensiunea de EncCrcare acumulator 18V =
Curentul de EncCrcare acumulator 2500 mA
Tensiunea de reNea aparat de EncCrcare

230V ~ 50 Hz
Nivelul presiunii sonare LPA: 75,1 dB(A)
Nivelul puterii sonore LWA: 64,1 dB(A)
VibraNiile: ay,, <2,5m/s?

Ajutaj de gCurire/EnKurubare

TuraNia 0-1200 min"
Momentul de torsiune 6 trepte
Mers stCnga-dreapta da
Deschiderea mandrinei de gCurit 1-10 mm
A max. burghiu lemn 16 mm
A max. burghiu fier 10 mm

FerCstrCu coadC de Koarece

NumCr de curse 0-3000 min”'
AdCncimea de tCiere max. lemn 35 mm
AdCncimea de tCiere max. fier 5mm
Llefuitor

VibraNiile 0-6800 min”'

11. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuie fCcute

urmCtoarele menNiuni:

@ tipul aparatului

@ numCrul de articol al aparatului

@ numCrul ident al aparatului

@ numCrul piesei de schimb a piesei de schimb
necesare



Anleitung PAMS 18 SPK 5 14.

1. OnucaHue ycTpoicTBa (pUCyHOK 1):
A - y3en npusopa

1 nepekntoyatenb BKI/BbIKII.

2 nepeksioyaTenb BpalLEHWA BNIPaBO 1 BNIEBO

3 dhmKeupytoLana KHomnka

4 akkymynAaTop

5 KHoOMKa thukcaumm

B - Hacapka ANA NUneHua
6 6noKMpoBKa BKNIOYEHUA
7 nunbHaA Konoaka

C - HacapKa Ans OTBEPTOK W cBepn
8  KOJbLIO PEryNMPOBKY MOMEHTa BpalLeHWA
9 CBEPNUMbHBIN NATPOH

D - Hacagka anA wnudgosaHuA
10 wnudoBanbHbI TapenbyaTblit Kpyr

2. Yka3aHuA No TexHukKe

6e3onacHoCTuU:
COOTBeTCTByK)LLlMe YyKasaHunA no TexHuke
6e30nacHOCTN HAaXOAATCA B r‘IpI/InO)KEHHOﬁ
6poLutope.

A TH ANOT

6e30NacHOCTM ANA UCNONIb30BaHWUA OTBEPTKMN U

ceepna:

@ PaspellaeTcA UCMOMb30BaHNE TOMbKO
3aTO4eHHbIX CBEep, a Tak>XXe COOTBETCTBYHOLWNX
OTBEPTOYHBbIX FOSIOBOK B UCNPABHOM COCTOAHUN.

@ [Nepen paboTamu MO CBEPSIEHMIO Y BBUHUYMBAHUIO
HEo6X04MMO MPOBEPUTL CTEHBI 1 NEPeropoaKm
Ha HanM4me B HUX CKPbITON NPOBOAKM
9NeKTPUYeCTBa, rasa 1 BoJONpoBoAa.

3. Ucnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUIo
AKKyMynATOpHOE MHOrogyHKLMOHaNbHOe
yCTpOI;ICTBO npepHasHa4yeHo anA:

- pa60T C BMHTOBbIMM COEAUHEHNAMU, a TaKXe
cBepneHnA NnpeaMeToB U3 Aepesa, metanna un
nnacTmaccel Npy NOMOLWKM Hacaakn AnA OTBePTOK
n ceepn,

nuneHnA npeaMeToB U3 Aepesa, metanna n
nnacTtmaccel npu noMoLun NUNbHOW HacaaKku,
LIJnMCbOBaHMFI npeameToB U3 Aepeea, metanna u
nnacTmaccel npu noMmoLun Lunmcposaanoﬁ
Hacagku.

HacTonAuee yCTpOﬁCTBO He npeaHasHa4yeHo anA
NCNosib30BaHUA B NPOMbILLSTIEHHOCTU.

2004 14:12 Uhr Seite 11

4. Beop B aKcnyaTauuio:

3apaaka akKymynATopHoro 6noka

1. BbIHyTb aKKyMyNATOPHbINA 610K U3 PYKOATKM
(PMCYHOK 2), ANA 3TOro HaxaTtb 60KoBble
hUKCUpYIOLLME KHOMKM.

2. lpoBepbTe COOTBETCBUE HaMPAXEHNA
3MIEeKTPOCETH C yKasaHHbIMW Ha TUMOBO
TabnMyKe AaHHbIMU HanpAXeHuA. BctasbTe
ceTeBoil kabesb 3apAAHOro yCTPOiCcTBa B
3NIEeKTPUYECKYIO PO3ETKY.

3. BcTaBTe akkyMynATOpHbIN 60K B 3apAAHOe
YCTPONCTBO. BkntoyaeTcA 3eneHblin
cBeToavo. Haxxmnte KHOMKY rsetr ana
3apAAKK akkyMynATopa. CBeyeHne KpacHoro
CBETOAMOAA CUTHANN3NPYET 06 OKOHYaHUM
npouecca 3apAaku. Bpema sapaaku
pa3pAXEHHOro akKyMymnATopa cocTaBnAeT
npumepHo 1 yac. Bo BpemA npoLecca 3apAaku
aKKyMYJIATOPHbI GSI0K MOXET HEMHOro
HarpeTbCA, YTO ABMIAETCA BriosHe
HOpMasibHbIM.

Ecnn akkymynaTopHblii 610K He 3apAxaeTca, To

HEo6X0aMMO MPOBEPUTb:

@ HanMune HanpAXeHUA Ha KOHTaKTax
QNEKTPUYECKON PO3ETKM

@ Hannune Hafe>XHOro KOHTaKTa mexay
aKKyMYJIATOPHbIM BSIOKOM 11 3apAAHBIM
YCTPOMCTBOM.

ECnm HeCMOTPA Ha 3TO He NPOVUCXOANT 3apAaKN
akKyMynATopHoro 6110ka, To Bam Heobxoammo
BbICNaTh:

@ 3apAHoe YCTPONCTBO

@ aKKyMyNIATOPHbIN 610K

Ha agpec Haleii cnyx6bl cepeuca.

[inA obecneyeHnA AnnTenbHOro Cpoka cnyx6b!
aKKyMynATOpHOro 6,10ka HeobxoaMmMo obecneynTb
CBOEBPEMEHHYIO 3apA/KY aKKyMylIATOPHOrO 61oKa.
3apAzka Heobxoavma Beeraa, ecny Bel 3ameTute
najieHne MOLLHOCTU aKKyMyNATOPHOro yCTPOCTBA.

He ponyckaiiTe nonHomn paspAAKN akkyMynATopa.
MonHaA pa3pAaKa NPpUBOANUT K NOBPEXAEHUIO
akkymynaTopa!l

5. YcTraHOBKa M yaaneHue Hacaaok
(pucyHok 3)

@ [epepn ycTaHOBKOW Hacaaku ypanute
aKKyMyNIATOp U3 YCTPOACTBA.

@ [lep>xuTe Haxartomn KHonKy chukcaumm (5) yana
npusoga (1).
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@ HacraBTe COOTBETCTBYIOLLYIO HAacaaKy Ha y3en
npusoja

@ Ctpenku (a) n (b) LOMKHBI pacnonoratbcA apyr
npoTvB apyra

@ [MoTAHYB 3a HacaaKy NPOBEpPbTE NPOYHOCTL ee
KpenneHuA Ha y3ne npueoaa.

6. NMepekntoyatennb

6.1 MepekntoyaTenb HanpaBneHUA BpaleHuA (2)
Mpy nomoLLK NON3YHKOBOTO NepeksioyaTensa
MOXHO BbIGUpaTh HaNpaB/eHre BpaLleHua
aKKyMYNATOPHOrO YCTPOMCTBA 1 3aLUUTUTh
YCTPOMCTBO OT CIy4aHOro BKIOYEHWA. Bo3MoXeH
BbIGOP HaMNpaBJieHNA BPALLEHVA BIEBO UNW BMPaBO.
[inA Toro, 4To6bl N36exKaTb NOBPEXAEHNIA
YCTpOiACTBA HEOBXOAMMO NEPEKITIIoUEHNE
HanpasneHuA BpaLleHNA NPOM3BOANTb TOMbKO B
BbIK/MOYEHHOM COCTOAHMU. [pU pacnonoxeHnn
NON3yHKOBOTO MepekKlioyaTenA B CPeaHeM
NONOXEHNM NepeksioyaTenb BKI./BbIKI.
3a6510KMpOBaH.

HanpasneHnue BpalieHna MOXHO NepeknioyaTh
TOMNbBKO MPY UCMONb30BAHUM HAcaaKW ANA CBEpN v
oTBepTOK. Npn ncnonb3oBaHnM Hacaaok anA
WnnchoBaHMA U NUNEHNA HEO6X0AMMO
yCTaHaBNMBaTb HanpaB/eHVe BpalleHNA BNPaso.

6.2 Mepekntoyarens (1)

I'Ipm nomoLn nepekno4vaTena BKJ1./BbIKJ1. MOXHO
6eccTyneHyaTo perynmpoBaTth CKOPOCTb BPaLLEHUA.
Yem cunbHee Haxat nepekn4yaTtesb, TeM Bbllle
CKOpOCTb BpallieHunA COOTBeTCTByIOLLleI?I Hacagku.

7. MpumeHeHue Hacaaku ANA cBepn u
OTBEpTOK (pucyHoK 1)

7.1 PerynupoBKa MOMEHTa BpaleHUA (PUCYHOK

6)

Hacapnka anA cBepn v 0TBEpTOK MMeeT 6-Tn

CTYMeHYaToe YCTPONUCTBO PErYNIMPOBKIA MOMEHTA

BpaleHnA. MOMEHT BpalleHnA AnA onpeaeneHHon

BEUYVHbI BUHTOBOTO COMHEHMA

yCTaHaBNMBAETCA MPY MOMOLLM PETYNIMPOBOYHOTO

KonbLia (8). MOMEHT BpalLEHNA 3aBUCUT OT TaKuUX

HaKTOpOB Kak:

@ BU1 M XXECTKOCTb 06pabaTbiBaeMoro Matepuana

@ TVMN 1 INIMHA UCTIOMNb3YEeMOro BUHTOBOTO
coeIMHeHnA

@ TpeboBaHUA, NPeAbABIAEMbIE K BUHTOBOMY
COeaVHEHMIO.

[ocTuxeHne COOTBETCTBYHOLWEro MoMeHTa

12
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BpaLLEeHUA CUTHANN3NPYETCA NPoCKarb3biBaH1em
YCTPOVCTBA CLEMNEHNA C TPELLETKO.

BHumaHnue! OcyluecTBRANTE YCTAaHOBKY KonbLa
PerysiMpoBKN MOMEHTa BpalUeHUA TOJIbKO B
BbIK/TI04EHHOM COCTOAHWUM YCTPOWCTBA.

7.2 CBepnexue

[inA npoBeaeHnA paboT Mo CBEP/IEHMIO YCTaHOBUTe
KOJbLIO PErysIMpoBKM MOMEHTA BpaLLeHNA Ha
nocnefHIoNo CTyneHb rceeprnexmer. B nonoxexun
KObLia Ha CTyMeHu CBepeHnaA TpeLeTka
yCTpoiicTBa cLenneHna He paboTaeT. Bo BpemaA
CBEpIIeHNA AOCTUraeTCcA MaKCUMasbHbIA MOMEHT
BpaLLEeHUA.

7.30T ] 2
Vicnonb3yiTe NpenmyLecTBEHHO BUHTOBbIE
COeAMHEHWA C CaMOLIEHTPUPOBaHUEM (Hanpumep:
TOPKC, C KPECTOBbLIM Ma3om), oGecneynsaiolme
Ha/ieXHOCTb paboThl. CreanTe 3a COOTBETCTBUEM
MCMOSb3YeMOro MHCTPYMEHTa Hacaku copme u
Be/MYMHE BUHTOBOrO coefinHeHuA. Moabupaite
[INA COOTBETCTBYIOLEro pasmepa BUHTOBOTO
COeaMHEHUA PeryMpoBKY MOMEHTA BPaLLEHWA, Kak
3TO OMMCaHO B PYKOBOACTBE MO SKCMyaTauum.

8. Ucnonb3oBaHue Hacaaok AnA

nuneHuna (pucyHok 1)

@ B aToM cnyyae Takxe cobniofaiite obwme
npasuna Bblﬁopa CKOpPOCTH npu npoeeaeHun
paboT no peske.

8.1 3ameHa HOXXOBOYHOIO NONOTHA (PUCYHOK 4)
Mepen Bcemun paboTamu ¢ yCTPOCTBOM U 3aMEHOIN
HO>XOBOYHOrO NONOTHA BbIKTOYUTL UHCTPYMEHT N
BbIHYTb aKKyMYIATOP M3 PYKOATKMU.

OcnabbTe npy NOMOLLW NPUMOXEHHOrO
BHYTPEHHETO LIECTUIPaHHOTO Klo4a BUHTbI Ha
Tonkarene (a). BctaBTe HOXXOBOYHOE MOMOTHO B
HanpaBnALLLMIA Nas3 Mex/y CTepXXHeM npueoaa u
KPEne>XHON NnacTuHoi Ao ynopa. 3aTAHNTE NPOYHO
BUHTbI MPY MOMOLLM MPUINOXEHHOTO BHYTPEHHETO
LIECTUrpaHHoOro Kioya. 3y6bA HOXXOBOYHOTO
NOMOTHA AOMKHbI 6bITh HANPABIEHbI B CTOPOHY
nuneuua. Cneaunte 3a Tem, YTo6bl HOXXOBOYHOE
MOSIOTHO HAXOAUSIOb B Ma3ax TofKaTend u
OMOPHOTO PosnKa.

8.2 PaboTa ¢ HOXXOBOYHbIM MONIOTHOM (PUCYHOK

1)

® Hacaaka anA nunexna MoxeT BbiTb
vcnonb3oBaHa, ecriv Bel 6yaeTe aepxarb
HaxkaToit KHOMKY 6IOKMPOBKM BKItOYeHWA (6) u
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HaxxmeTe nepeknioyarens (1).

9. Ucnonb3oBaHue Hacagku ansa

wnudoBaHUA (PMCyHOK 1)

@ MonoxuTe wnucosaHne bymary Ha
WMoBanbHbI TapenbyaTblit
kpyr.3admkenpyiite WwnmudosanbHyo 6ymary
CUNBbHBIM HaXaTUEM PyKu.

@ LnnchoBanbHbI TapenbyaThlil Kpyr cHabxeH
CHCTEMOI KPEeMneHNA Ha JIMMKOM 31IeMeHTe AnA
wnmcosanbHoi 6ymarn. 3To No3BONAET BbICTPO
3aKpennATb HOBYIO WnnoBanbHyto bymary 6e3
1Cronb3oBaHNA YCTPONCTBA HaTAXeHNA. Mepen
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LLTbipeBanA nuna

CkopocTb xona 0-3000 MuH
Makc. rnybuHa pesku, Aepeso 35 MM
MaKc. rnybuHa pesku, meTasnn 5 MM
LLinnchoBanbHoe ycTporucTBo

CkopocTb Konebanua 0-6800 MWH

11. 3aka3 3anacHbIx aetanei

Mpy 3aKka3e 3anacHbIX AeTanei Heo6XoAMMO
yKkasaTb Crieflylolne JaHHble:

@ Tun ycTponcTea

@ Homep apTuKnA ycTpoincTsa

MCMONb30BaHNEM HOBOW LWNNhOBaNbHOM Bymaru
HEO6X0AMMO CTPAXHYTb COP MOCTYKUBAHUEM C
TINMKOrO 3NIeMEHTa CUCTEMbI KPermeHna n
OYNCTUTb €ro Mpy MOMOLLM LLETKM UK CXaToro
BO3/yXa.

@ VaeHTUDVKALMOHHDI HOMEp ycTporcTBa
@ Homep Heob6x0aAMMOI 3anacHon aeTanu

YkasaHnuAa K wnundosanbHbIM paboTtam
HacTonALlee yCcTpoMCTBO OTNMYaeTcA 0cobomn
NPOM3BOANTESNLHOCTBIO MPU LUANGOBKE
TPYAHOLOCTYMHbIX YrIIOB M KaHTOB. [INA WwnnoBKu
npouIMpoBaHHbIX AeTanei u nosbix xenobos
MO>HO UCMOMNb30BaTh TOMLKO OCTPUE UMK KaHT
LWNNEhoBaNbLHOrO TapenbyaToro Kpyra. B Hanuunm
MMEIOTCA pa3nunyHble BUAb! WnundosansHoi ymarn
cooTBeTCTBYlOLME 06pabaTbiBaeMoMy MaTepuany
¥ TonLMHe y61paemoro cioA. YpoBeHb
NPOU3BOANTENLHOCTY MPU CHATUM CNOA
onpeenAeTcA B OCHOBHOM BbIGOPOM
wnncoBanbHoi Gymarv 1 AO3VMPOBKO HaxaTuA
LWNNEhOBaNbLHOTO TapenyaToro Kpyra.

10. TexHU4YecKue faHHble:

HanpsxxeHne nutanua gsuratena 188=
HanpaxeHve 3apAaa akkymynatopa 188=
Tok 3apAaa akkymynatopa 2500 MA
HanpaxeHve anekTpoceTy, 610K NUTaHUA

2308 ~ 50Ty
YposeHb aasnexua wyma LPA: 75,1 nb(A)
VpoBeHb MOLHOCTM Luyma: 64,1 0b(A)
Bubpauvna: a <2,5 m/cek
Hacapaka [1A 0TBEPTOK W CBEPIIEHNA
CkopocCTb BpalleHna 0-1200 MuH
MomeHT BpaLueHna 6
BpalleHvie BneBo-Bnpaso na
[nameTp npuemHuka ceepna 1-10 mm
Makc. & cBepreHna aepesa 16 mm
Makc. & CBeprieHnA MeTanna 10 MM
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1. OnucaHue Ha ypepa (cpur. 1):

A - 3agBuXBaLy efieMeHT

1 ByToH 3a BKNoYBaHe/u3KioyBaHe
2 lMpeBkntoyBaTen NAB/AECEH X0

3 ®dukcupaly 6yToH

4 barepua

5 bnokupaly 6yToH

B - Mpuctaska 3a pasaHe
6 BrnokupoBka cpelly BKoYBaHe
7 HakpaiHuk 3a pAsaHe

C - MpucTaBka 3a NpobuBaHe/3aBUHTBaHe
8 erynupall NnpbCTeH 3a BbPTALUMA MOMEHT
9 lMaTpoHHKK 3a cBpeano

D - MpucTaBKa 3a Wwnaiigare
10 WnuchoebYeH anck

2. Yka3aHuA 3a 6e3onacHa pa6ora:
CboTBeTHUTE yKasaHuA 3a 6e3onacHa pabota ca
NOMEeCTeHI B MPUIoXKeHaTa KHUXKa.

AonbnHutenHu ykasaHua 3a 6esonacHa pabora

3a Npo6UBHO-3aBUHTBALLa ApenKa:

@ 13non3aBsaiiTe camo OCTpW CBpeAna, KakTo n
nanpasHn n noaxoaAwm HaKpaﬁHMLlVI Ha
OTBEPTKU.

[ ] anI I'IpOGI/IBaHe W 3aBUHTBaHe B CTEHU N 3MaoBe
MbPBO NpoBepeTe 3a BrpaZieHn eneKTpo-, raso- 1
BO/ZIONPOBOAU.

3. MpunoxeHue no npeaHasHavyeHue
MynTudyHKUMOHANHWAT ypes ¢ npucTaskara 3a
npoéMBaHe W 3aBMHTBaHe e NoaxoaAul 3a
3aBUHTBaHe, KakTo 1 I'IpOGMBaHe Ha 0TBOpU B
AbpBO, MeTan u nnacTtMaca.

- MpucTaBKa 3a pA3aHe — 3a PA3aHe Ha AbPBO,
meTan v nnactmaca.

MpucTaska 3a wnaiicaHe — 3a Wnangaxe Ha
['bPBO, MeTas 1 nnacTmaca.

Vpe,cn;T He e npejHa3Ha4eH 3a NPoMULLIIeHN Lenu.
4. NMyckaHe B aencTBuUe:

3apexxpaaHe Ha 6atepuATa

1. baTepwuATa ce uaabpnea oT Apbxkara (cur. 2)
KaTo Ce HaTUCKaT CTPaHNYHNTE (hrKeupatLm
ByTOHW.

2. [poBepeTe pganu Noco4eHoTo Ha habpuyHaTa
Tabernka HanpexeH1e Ha Mpexara cbBnaaa ¢
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HanuyHoTo. BkntoyeTe kabena Ha 3apALHOTO
YCTPOWCTBO B KOHTaKTa.

3. BkapaiTe 6aTepuATa B 3apAAHOTO YCTPOWCTBO.
CBeTBa 3eMleHUAT cBeTnoauo . HatucHete
6yToHa rsetr, 3a Aa 3apeanTe 6atepuATa.
YepBeHUAT CBET/IOANOL, CUTHANN3NPA, Ye
3apex/jaHeTo e Npukioymnno. Mpu ustoleHa
6aTepuA 3apexaaHeTo Npoab/kasa okoso 1
yac. Mo Bpeme Ha 3apexaHeTo GaTepuaATa
MOXe [ia ce Harpee feKo, ToBa e HopMarHo.

Ako 6aTepuATa He MOXe Aa ce 3apeau, nposepeTe

nan

@ B KOHTaKTa UMa HanpexeHue

@ nany e Hanmue 6e3ynpeyeH KOHTaKT npu
3apexallnTe KOHTaKTh Ha 3apAJHOTO
YCTPOMCTBO

Ako 3apex/aaHeTo Ha 6aTepuATa Bce oLle e
HEBb3MOXHO, Bi Monnm aa usnpartute

@ 3apAJHOTO YCTPOMCTBO

® v 6atepuATa

Ha cepBM3HaTa Hu cnyxoba.

3a Aa yAbIKUTE eKCNoaTaunoHHUA Nepuos, Ha
6atepuATa, TpAGBA Aa A Npesapexaare HaBpeme.
ToBa e HeO6X0AMMO BIMHATM, KOraTo KoHCcTaTupare,
4e MOLLHOCTTA Ha 6aTepuATa craja.

Hwukora He paspexpaainTe 6atepuATa n3uano. Toesa
BOAM A0 noABa Ha aedekTn!

5. MocTaBAHe n oTCTpaHABaHe Ha

npucTtaBkum (cwur. 3)

@ [pean MoHTaxa oTcTpaHeTe 6aTepuATa oT
ypeaa.

@ HaTucHeTe KaTo 3aabpXuTe 6r1okMpaluma 6yToH
(5) Ha 3aaBwxBaLmA enemeHT (1).

@ [NocTaBeTe CbOTBETHATA MpUCTaBKa Ha
3a4BMXXBaLLMA €NTIEMEHT.

@ Crpenkute (a) n (b) TpAGBa Aa cbBNaaHar.

@ C neko AbpriaHe Ha npucTaBkara nposepeTe
[anu e hmkcmpaHa KbM 3aiBUXKBALLMA €EMEHT
W fanv e MOHTUpaHa crnopej n3uckBaHuAaTa.

6. MpeBkntouBaten

6.1 MNpeBknioyBaTen 3a NOCoKa Ha BbpTeHe (2)
C NNb3ralimA NpeBKYBaTesn NocpeacTBom
6yTOHa 3a BKMIOYBaHE/M3KNIOYBaHe MOXeTe fia
HacTpouTe rnocokara Ha BbpTeHe Ha 6aTepuATa n
Aa 3awuTtute 6aTepVIF|Ta OT HeXeNnaHo BKIIK4YBaHe.
MoxeTe na nsbupare mMexay nAB 1 AeceH xoa. 3a
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[ia ce usberHe nospexaaHe Ha peaykropa,
rocokara Ha BbpTeHe Ce NPEeBKIoYBa camo npu
U3KIIO4EH ypes. AKO MTbaralmAT npeBKioYBaTen
€ B cpeaHa noaunuma, 6yTOHBT 3a
BKJIOYBAHE/M3KIOYBAHE 1 BI0KUPaH.

MocokaTa Ha BbpTeHe MoXe Aa ce n3bupa camo 3a
npucTaBkarta 3a npobusaHe 1 3aBuHTBaHe. Mpu
npucTaekuTe 3a WnaiidaHe n pAsaHe TpAbBa fa ce
u3bepe feceH xof,.

6.2 Mpeskntousaten (1)

C 6yToHa 3a BK/OYBaHe/M3KNoYBaHe ce usbupa
cKopocTTa Ha BbpTeHe 6e3 cTeneHu. Konkoto
noBeye HaTUCKaTe NpeKkbcBaYa, TOMKOBa MoBeye
Cce yBenuyaBa CKOPOCTTa Ha BbPTEHE Ha
CbOTBETHATa NpuUcTaBKka.

7. U3non3BsaHe Ha NnpucTaBKa 3a
npo6usaHe/3aBUHTBaHe (cur. 1)

7.1 BupTALw MOMeHT - HacTpoiika (cur. 6)

MpucTaBkara 3a NpobuBaHe/3aBUHTBAHE €

cHabaeHa C MexaHUYHa WeCTCTerneHHa HacTpoiika

Ha BbPTALMA MOMEHT. HacTpoiikaTa Ha BbpTALMA

MOMEHT 3a onpe/iefieH pa3mep Ha BUHTa ce

M3BBbPLUBA Ha perynupaLlma npbeTeH (8).

BbpTALWMAT MOMEHT 3aBMCU OT MHOXKECTBO

bakTopu:

@ oT BMAa 1 TBbPAOCTTA Ha obpaboTBaemuA
maTtepuar,

@ OT BMAA U Ab/DKMHATA Ha U3MNON3BaHNTe
BUHTOBE,

@ OT N3NCKBAHWATA, KOWTO CE NOCTaBAT Ha
BUHTOBOTO CbheUHEHne.

ﬂOCTVII'aHeTO Ha BbpPTAWMA MOMEHT Ce
curHanMamMpa Ypes nNpuilpaksallo 0cBo60X AaBaHe
Ha CbeauHuTena.

BHumaHnue! Perynupawma npbeTeH 3a BbPTAWMA
MOMEHT Ce HacTpoWBa Camo B U3KJTI0HEHO
CbCTOAHME.

7.2 MpobusaHe

3a npobvBaHe NocTaBeTe HaCcTponBalLMA
BBPTALUMA MOMEHT NPBbCTEH Ha nocneaHaTta creneH
rcBpeano r. Ha cteneH npo6usaHe Nib3rawmaAT ce
CbeuHUTEN e usknoyeH. MpobusaHeTo ce
n3BbpLIBa NpU MakCMmManeH BbpTALl MOMEHT.

7.3 BunToBe:
Hait-pobpe n3nonssainte caMmoLeHTpypaLLm ce
BUHTOBE, (Hanp. Torx, 6oNT ¢ KPBLCTOOGPA3HO
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rpesfio ), KoMTo rapaHTupat 6esonacHa paboTa.
M3nonasaHnTe HakpanHWLW 1 BUHTOBE TpAGBa Aa
cbBragar no (popma 1 ronemuHa. BupTAWmMAT
MOMEHT Ce HacTpoiiBa KaKTo e OnucaHo B
VHCTPYKLWATA B CbOTBETCTBYE C rofieMmHarta Ha
BUHTA.

8. U3anon3BaHe Ha npucTaBKa 3a
pAasaHe (cur. 1)

W Tyk TpAbBa aa ce cnassaT obwuTe npasuna 3a
CKOPOCTTa Ha PA3aHe NPy CTPYXXKOOTAENALM
paboTtu.

8.1 CmAHa Ha pexxewuTe neHTu (cur. 4)
Mpeay 3anoysaHe Ha KaKBUTO 1 ja e paboTu 1
CMAHA Ha peXceLuTe NeHTV U3KioYeTe ypeaa u
u3BajeTe baTepuATa.

C NpUNoXeHWA KIioY 3a BbTPELLEH LIeCTOCTeH
pasBuiiTe BUHTOBETE Ha Tnackaya (a). BbBenete
pe>elyaTta fleHTa BbB BoAaya Mex y nosauraya v
npuabpxalyara ckoba 4o orpaHuunuTens.
3aTerHeTe BMHTOBETE C NPUMOXEHNA KITioY 3a
BbTpELLEeH LWecTocTeH. HasbbBaHeTo Ha neHTaTa
TpAGBa Aa € Haco4eHOo B MocokaTa Ha pA3aHe.
PexellaTa neHta TpA6GBa Aa Nexw BbB Boaya Ha
Tnackaya v Ha xofoBaTa poska.

8.2 3apeiicTBaHe Ha pA3aHeTo (dwmr. 1)

@ lpucTtaBkara 3a pAsaHe ce 3aaeiicTea Ypes
3aAbp>XXaHe B HaTUCHATO NONOXXeHue Ha
6rokvpoBkaTa (6) 3a BKOYBaHe U HATUCKaHe
Ha ByToHa 3a BKMoYBaHe/uskousaHe (1).

9. U3anon3BaHe Ha NpucTaBKaTta 3a

wnaidaxe (dur. 1)

@ BsewmeTe WKypKaTa 1 A CNOXeTe BbPXY
WNNEOBBYHUA AUCK. PUKCMpaiiTe A C HaTUCKaHe
(c pbKka).

@ LLINMdOBBYHNAT ANCK € COPbXXEH CbC cucTema
3a Nb3rallo 3aTBapAHe 3a WKypka. Tosa AaBa
Bb3MOXHOCT 3a 6bP30 3aKpenBaHe Ha HoBa
LWKypKa 6e3 yCTpoiCTBO 3a onbBaHe. MNpean
nocTaBAHE Ha HOBA LKYPKa cuctemara 3a
NTb3raulo 3aTBapAHe ce U3TbPCBa U ce
no4yucTBa C YeTKa Unu eBeHTyanHo ¢ Bb3ayx noa
HanAaraHe.

YkasaHuA 3a wnaidare

YpennT e 0cobeHo edheKTBEH Npu WwnaiiaHe Ha
TPYAHO AOCTBINHM bIK 1 pbbose. Mpu wnaiidaHe
Ha npochunu n BANb6HATUHN MOXe aa ce paboTtn
camo C BbpXa WM eHaTa cTpaHa Ha
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WANOBBYHMA ANCK. B 3aBucMMocT ot
06paboTBaHnA MaTepuan n xenadara 4bn6o4mHa
Ha WnaraHe Ma pasnnyHn BUAOBE LKYPKU.
[bn6ounHata Ha wnandaHe ce onpeaena rnasHo
OT 13bopa Ha LKypKaTa 1 A03MPaHNA HATUCK
BBPXY WAMOBLYHUA ANUCK.

10. TexHU4YEeCKU AaHHU:

BaxpaHBalLo HanpexxeHne Ha apuraTena 18V =
3apAaHo HanpexeHue Ha akymynaTopa 18V =
3apaaeH TOK Ha akymynaropa 2500 mA
Mpe>0BO HanpexeHue 3a 3apAAHOTO YCTPONCTBO
230V ~ 50 Hz
HuBo Ha 3ByKOB HaTuck LPA: 75,1 dB(A)
HuBo Ha 3ByKOBa MoLHOCT LPA: 64,1 dB(A)
Bubpaums: a,y < 2,5 m/m?

Mpuctaeka 3a npobusaHe/3aBUHTBaHe

O6opoTn 0-1200 min”'
BbpTALY MOMEHT 6 cTbnaneH
DeceH/naB xon na
OTBOp Ha NATPOHHMKA 1-10 mm
Makc. 0TBOP A AbPBO 16 mm
Makc. 0TBOp A XenAaso 10 mm

TpWOH ¢ TACHa NneHTa

Bpoit Ha xonoBeTe 0-3000 min”'
MaKc. b6oYMHa Ha PA3aHE AbPBO 35 mm
MaKc. /bN60YMHa Ha PA3AHE XenA30 5mm
Lnucposay

TpenTteHua 0-6800 min”'

11. NopbuyBaHe Ha pe3epBHU YaCTH
Mpu nopbyBaHe Ha pe3epBHM YacTu TpAGBa Aa ce
noco4art cnegHuTe AaHHU:

® Bua Ha ypena

@ ApT. Ne Ha ypeaa

® VneHT. Ne Ha ypena

@ Ne Ha nopbyaHaTa pesepBHaTa 4acT
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Art.-Nr.: 45.196.60, I.-Nr.: 01013

Pos. Beschreibung Ersatzteilnr.
A Antriebseinheit 45.196.60.01.001
B Sageaufsatz 45.196.60.01.002
(o} Bohrschrauberaufsatz 45.196.60.01.003
D Schleifaufsatz 45.196.60.01.004
4 Ersatzakku 45.196.60.01.005
o.B. Schleifpapier 45.196.60.01.006
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® EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
(® Declaration de Conformite CE
@D Ec Conformiteitsverklaring

® Declaracion CE de Conformidad
® Declaracao de conformidade CE
& Ec Konformitetsforklaring

@D EC Yhdenmukaisuusilmoitus
@® ec Konfirmitetserklaering

EC 3 cop
Dichiarazione di conformita CE

@eRE806

o
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PRO M\
\WWORK

EC AfAwon mepi TnG av P
Dichiarazione di conformita CE
EC Overensstemmelseserklaering

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskiej Wspoélnoty

@ Vyhasenie EU o konformite
[HexknapauuA 3a cboTBeTCTBME Ha EO

Declaratie de conformitate CE
AT Uygunluk Deklarasyonu

Akku-Multiset PAMS 18

Der Unterzeichnende erklart in Namen der Firma die Ube-
reinstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatéario declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten over-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut iimoittaa liikkeen nimissa, etta tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erkleerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med felgende direktiver og normer.
TNopnvcaBwwitcA NOATBEPXAAET OT MMEHN (DUPMBIE 4TO
HacTOAWee U3[eNMe COOTBETCTBYET TpeGoBaHMAM
CrieayloWyMX HOPMATUBHBIX OKYMEHTOB.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a

kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara In numele firmei ca produsul core-
spunde urmatoarelor directive si standarde.

Imzalayan kisi, firma adina Griintin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdpatt mgq etalpeiag dnAWVeEL 0 UMOYEYPAUPEVOG TNV
ouppwvia TOu TPOLOVTOG TPOG TOUG akdAouBoug
KAVoVIopoUG Kal Ta akéAouba mpoTuma.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erklaerer undertegnede, at produktet ime-
dekommer kravene i felgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vid4 nasledujicim smérnicim a normam.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podijetja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede&imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany o$wiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.
Podpisujici zavazne prehlasuje v mene firmy, Zze tento
vyrobok je v stlade s nasledovnymi smernicami a normami.
[onynoanucaHnAT Aeknapvpa oT UMeTo Ha upmata
CbOTBETCTBMETO Ha NPOAYKTA.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG
89/336/EWG
90/396/EWG

oo

[]

89/686/EWG 1SC GmbH
EschenstraBe 6
87/404/EWG D-94405 Landau/lsar

R&TTED 1999/5/EG
2000/14/EG: Ly....... dB(A); Lya....dB(A)

EN 61000-6-3

‘ EN 50260-1; EN 50260-2-1; EN 50260-2-2; EN 50260-2-4; EN 50260-2-10; EN 55014-1; EN 55014-2; ‘

Landau/lsar, den 05.12.2003

B sir

four)

Leiter Produkt-Management

Brunhblzl

Produkl-hyagement

Archivierung /

For archives: 4519660-48-4155050-E
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre

bleiben Ihnen die lichen Gewahr-

Garantie, fur den Fall, dass unser Pr ein sollte

Die Garan-

Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubemahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fur
die Geltendmachung der Garante ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaRe Benutzung unseres Gerates.

tie git fur den Bereich der Bundestepublik Deutschiand oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal guligen gesetzlchen Vorschrifen. Btte be-
achtenSielh
dendienstes oder die unten aufgefihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center

6+ D-94405 L.

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0 99 51-26 10 und 52 50
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

CERTYFIKAT GWARANCJI
Na opisywane w instrukcii obsiugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancii, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywat w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta,
Warunkiem skorzystania z uprawnief gwarancyjnych jest prawidiowa
Kkonserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
2 przeznaczeniem.
Oczywiscie w okresie tych 2 lat prxyslugu]q Paristwu réwniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej
Gwarancja obowiazuje na terenie Republlkl Fedeva\ne} Niemiec lub w kraju

jako

Jal
Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrécic sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obsiugi kiienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

Certificat de garantie

Pentru aparatul prezentat in instructiuni oferim o garantie de 2 ani, in cazul in
care acest produs va fi defect. Termenul de garantie de 2 ani incepe odaté cu
depsirea perioadei de periculozitate sau dupa preluarea de cétre client.
Conditia de recunoastere a garantiei este o intrefinere corespunzatoare conform
intructiunilor de folosire precum si utilizarea in conformitate cu scopul a acestui
aparat.

Bineanteles ca va raman la dispozitie drepturile de garantie legala in acesti
2ani.

Garania este valabili pe teritoriul Republicii Federale Germania sau in tarile
partenerilor de distributie regionala drept completare la prevederile legale locale
in vigoare. Va rugam sa tineti cont de partenerul service-ului dumneavoastra de
clienti regional sau de adresa service anexaté mai jos.

@ rapanTuitHoe yaocTosepenme

Ha ToT cnyal, €CnM ONVICAHHOG B PYKOBOACTE M0 SKCMNYATALIMM
YCTPOCTEO BLIAET 3 CTPOR Ml AGEM HA HalLlY MPOLYKLUO 2-X NIETHICIO
FaPAHTHIO. 2-X NSTHMIt CPOK FAPAHTAY HAJMHAGTCA  MOMEHTa NepEHATH
OTBOTCTBOHHOCTH 33 NPOAYKT WNW MPUOBPETEHWA YCTPORCTBA KIUEHTOM.
o yenoaven i

ABNRETCA i i yxon 3a i aTakxe
VCMON30BAHHE HaLLSH MPOAYKLMN COTNIACHD HASHANEHUR.

B TeueHMN 2-X NOT 32 BAMM TAKKE COXPAHARTCA NPaBa Ha

®enepamsnow Pecnyeria Tepuasim, 2 cTpaay, 36 cyuscreyior

FTAPAHUWOHHA KAPTA
[lasane 2 roAMHM raPAHLIMA Ha NIOCOHEHNA B PEKOBOACTEOTO ypen, B onywait
4 HALWMAT NPOAYKT NPOABH AIeKTH. 2-TOAVILKMAT CPOK 3aN04Ba fa Teue ¢
MIPEXBLPNAHE Ha PYCKA OT @HATA BLPXY APYraTa CTpaHa Wi C NpUemMaHeTo
Ha YPeAa OT KNeKTa,
o

npereHun @
0GGYXBaHe Ha HaWwwA YPes CLINIACHO PLKOBOACTBOTO, KAKTO W HeroBaTa
YIOTPEGA CMIOPeA MPEAHASHAYEHHETO My.

Pa3bupa ce, B paMKuTe Ha Tea 2 roauny Bue cu sanassate Bawnte
38KOHHM rapaHUMOHHM Npasa.

TapaHuMATa Baxu Ha TeputopuATa Ha deaepanta Penybnuka Mepmaxua nam

PEVOHANLHbIE USHTPBI CGLITa 9T

CTPak# Ha rMaBHMA AUCTPUGYTOP 32 PervOHa KaTO

MecTHIM,
10 BCeM BONPOCam OGpaLLaITECH B CYXGy Cepeuca BaWero pervioHa ui o
YKa3aHHOMY HIDKe apecy.

Ha NIOKBIHO BATWAHATE 3aKOHOBH PaaNopetH. Mpn
HeobXoAMMOCT ce 06bpHeTe KbM BalnA KOHCYNTaHT OT choTBeTHaTa
CepaWaHa CyX6a Wni MOCOMEHUA N0-A0NY BADEC HA COpBH3a.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobw oraz

nawet we
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

sau si a hartiilor insoftoare a

produselor, chiar si numai sub formé de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH

@

npeneumsanem WA Pa3MHOXaBaHETO N0 APYT Ha4MH Ha
@ NPOAYKTY Ha, AOpH
 kato wsaa,qxa, e [oMyCKa Camo G USPUHOTO paspetueHue Ha ISC
GmbH

MepeneuaTbiBaHite Uni NPOYMe BUAbI PASMHOXEHUA AOKYMEHTALIN
" nucTos upwbi, wnn

“acThHo, Tb TONLKO C
paspewenna ISC GmbH

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteragdes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske zendringer
o Kmucxavam’nq Slampei To dikaiwpa
TEXVIKWV GAAQY

Con riserva di apponare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Technické zmény vyhrazeny

Technikai valtozasok jogat fenntartva
Tehnicne spremembe pridrzane.

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
Teknik degisiklikler olabilir

Technické zmény vyhradené

3anassa ce NPaBOTO 3a TEXHUNECKN IPOMEHN
C npaeo Ha
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ISC GmbH

EschenstraB3e 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (0180) 5 120 509, Fax (09951) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Munhlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International

St. GallerstraBe 182

CH-8404 Winterthur

Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 1NG

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou service apres
vente, merci de prendre contact avec votre
revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Fuencarral Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Portugal Lda.

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917527

Einhell ltalia s.r.l.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoesvej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Sahkotalo Harju OY
Korjaamonkatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-514 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme Mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325
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Einhell Distribution SRL Romania
Calea 13 Septembrie 97

Bloc 93, Parter

RO-Bucuresti, Sector 5

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Vypadova 1335

CZ-15300 Prahe 5 - Radotin
Tel. + Fax 02 579 10204

Einhell Bulgarien

34 A,Stefan Stambolov Str.

Apt. 4

BG 9000 Varna

Tel. 052 605254, Fax 052 605822

Einhell Croatia d.o.o.

Velika Ves 2

HR 49224 Lepaijci

Tel 049/342 444, Fax 049 342 392

GMA-Elektromechanika d.o0.0
Cesta Andreja Bitenca 115

SLO 1000 Ljuubljana

Tel 01/5838304, Fax 01/5183803

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial Company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoye shosse, 2A

RUS 127273 Moscow

Tel 095 7870179, Fax 095 5401750

Dirbita

Metalo str. 23

LT 2038 Vilnius

Tel 052395769, Fax 052395770

AS Baltoil

Roiu, Haaslava vald

EE 62102 Tartumaa

Tel 07 301710, Fax 07 301701

Halai Trading Co. LLC

POB 9282, Nakheel Rd. Deira, Shop No. 15
UAE Dubai

Tel./Fax 04 2279554

Alborz Abzar Co. Ltd.

No. 111, Bastan Passage Imam Khomeini Ave.

IR 11146 Teheran
Tel 0216716072, Fax 021 6727177

1.B.G.

Belinskij-str. 102

KZ 486008 Chimkent

Tel 03252 518461, Fax 03252 570743

FIS d.o.0

Poslovni Centar 96

BIH 87000 Vitez

Tel 030715267, Fax 030 715 320

MANIMEX d.o.0

Uzicke republike 93

CS 31000 Uzice

Tel 031551393, Fax 031 601 539

EH 01/2004



