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wigcznik/wylgcznik

szybka ochronna
zamocowanie szybki ochronnej
oslona

tarcza szlifierska

Sruba mocujgca podporki
przedmiotu obrabianego
podpdrka przedmiotu
obrabianego

tarcza do szlifowania na mokro
pojemnik na wode

Montaz szybki ochronnej

Obydwie szybki ochronne nalezy zamontowaé w
obydwu osfonach w sposéb przedstawiony na

rysunku

Specyfikacja techniczna
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P1250 W LWA: 75 dB(A)
2950 min’' 131 min”'

@ 150 x 20 x 12,7 mm

0 200 x 40 x 20 mm

23,15 m/s

1,03 m/s
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Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
i ochrony przed wypadkami

Bezpieczna i nie stwarzajgca zagrozen praca z
elektronarzedziem zapewniona jest tylko po gruntownym
przeczytaniu instrukcii obsiugi | wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa oraz stosowaniu sie do tych zalecen.

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ elektronarzedzie,
przewdd zasilajgey | wtyczke. Pracowa¢ mozna tylko
sprawnym i nieuszkodzonym elektronarzedziem.
Wszystkie uszkodzone czesci muszg by¢
natychmiast wymienione przez fachowca elektryka.
Przed wszelkimi pracami przy elektronarzedziu,
przed wymiang tarczy szlifierskiej lub w przypadku
nieuzywania nalezy wyjaé wtyczke przewodu
zasilajagcego z gniazdka.

Aby zapobiec uszkodzeniu przewodu zasilajgcego,
nalezy go prowadzi¢ zawsze z tylu za
elektronarzgdziem.

Elektronarzedzia przechowywa¢ w miejscach
bezpiecznych i niedostepnych dla dzieci.

Nie wolno obrabia¢ materiatow
zawierajacych azbest.

Stosowa¢ sig do odpowiednich instrukcji
stowarzyszenia zawodowego dotyczacych
zapobiegania wypadkom (RFN, VBG 119)

Uzywac tylko oryginalnych czgsci zamiennych.
Naprawy moga by¢ przeprowadzane tylko przez
fachowcow elektrykdw.

Halas na stanowisku pracy moze przekroczy¢ 85 dB
(A). W tym wypadku konieczne jest stosowanie
Srodkow wytlumiajgcych hatas oraz wyposazenie
obslugujgcego w ochrong sfuchu. Halas emitowany
przez elektronarzgdzie mierzy sig wg IEC 59 CO 11,
IEC 704, DIN 45635, czes¢ 21, NFS 31-031
(84/637/EWG).

Dba¢ o pewng postawe ciala. Unika¢ nienaturalnych
POzZyCji.

Nie naraza¢ elektronarzedzia na dzialanie deszczu
Nie uzywa¢ go w wilgotnym lub mokrym otoczeniu i
w poblizu palnych cieczy.

Chroni¢ przewdd zasilajgey przed uszkodzeniem na
skutek dziatania oleju, rozpuszczalnikéw i ostrych
krawedzi

Utrzymywa¢ porzadek na stanowisku pracy.

Przed podigczeniem elektronarzedzia do sieci
upewnic sie, czy wylgcznik jest wylgczony.

Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze. Nie nosi¢
szerokich ubran i bizuterii. W przypadku diugich
wioséw zaktadac siatke na wiosy.
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® Dla wiasnego bezpieczenstwa uzywac wylgcznie

osprzetu i wyposazenia producenta
elektronarzgdzia.

Podczas szlifowania, polerowania i przecinania
nalezy zawsze nosic¢ okulary ochronne, rekawice i
stuchawki ochronne

Sprawdzi¢, czy predko$¢ obrotowa podana na
tarczy szlifierskiej jest rowna lub wigksza od
predkosci znamionowej szlifierki.

Upewni¢ sig, czy wymiary tarczy szlifierskiej pasuja
do szlffierki

Tarcza szlifierska powinna by¢ starannie
przechowywana i obsfugiwana zgodnie z instrukcjg
producenta.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ tarcze szlifierska;
nie wolno uzywac utamanych, wygietych lub
uszkodzonych w inny sposéb wyrobow.

Upewni¢ sig, ze tarcze szlifierskie zostaly
zamocowane zgodnie z instrukcjg producenta.
Zadbac o to, aby stosowano podktadki posrednie,
ktére zostaly dostarczone lub zaméwione wraz ze
$rodkiem szlifierskim.

Zadbac, aby $rodki szlifierskie zostaty prawidiowo
zalozone i zamocowane przed uzyciem.
Wyprébowaé elektronarzedzie w bezpiecznym
polozeniu przez 5 minut, podczas rozruchu
probnego. Natychmiast zatrzymac, jezeli wystgpig
znaczne wibracje lub jezeli zostang zauwazone inne
nieprawidiowosci. Jesli opisany stan ma miejsce,
nalezy sprawdzi¢ urzadzenie, aby ustali¢ przyczyne
usterki.

Nie wolno nigdy uzywa¢ elektronarzedzia bez ostony
nalezacej do wyposazenia.

Nie wolno uzywac¢ oddzielnej tulejki redukeyjnej lub
adaptera, aby dopasowac tarcze szlifierskie o
wigkszym otworze

Zadbag, aby iskry powstajgce podczas szlifowania
nie spowodowaty zadnego zagrozenia. np. nie
spadaly na ludzi albo nie zapalaty substancii
palnych

Zawsze zaktadac okulary i stuchawki ochronne,
uzywac rowniez innych $rodkéw ochronny osobistej,
jak rekawice, fartuch roboczy, kask, jezeli zachodzi
taka konieczno$e.

Obrabiany przedmiot nagrzewa si¢ podczas
szlifowania.

Uwaga! Niebezpieczeristwo poparzenia!
Pozostawi¢ przedmiot do ostygniecia. Podczas
szlifowania materiat moze zacza¢ sig zarzyc.
Podczas diuzszej obrobki nalezy od czasu do czasu
ostudzi¢ przedmiot obrabiany.

Nie stosowa¢ zadnych srodkéw chiodzacych itp.
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Szlifierka do szlifowania na mokro i sucho jest
urzadzeniem wielofunkcyjnym stuzgcym do zgrubnego i
doktadnego szlifowania metali, tworzyw sztucznych i
innych materialéw przy zastosowaniu odpowiednich
tarcz szlifierskich

Szczegoblne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa

1. Przed uruchomieniem szlifierki tarcze szlifierskie
nalezy poddac probie dzwieku (tarcze szlifierskie w
nienagannym stanie wydajg przy lekkim uderzeniu -
miotkiem plastykowym - czysty dzwigk). Obowiazuje
to réwniez, gdy mocowane sg nowe tarcze
szlifierskie (szkody transportowe)

Urzadzenie nalezy koniecznie poddac¢ rozruchowi
prébnemu bez obcigzenia przez co ngimniej &
minut. Nalezy wowczas opusci¢ obszar zagrozenia

2. Wolno stosowac¢ tylko tarcze szlifierskie, ktdre
posiadajg o0znaczenia na temat producenta, rodzaju
spoiwa, wymiaréw i dopuszczalnej prgdko$ci
obrotowej

3. Tarcze szlifierskie nalezy przechowywac w suchych
miejscach o mozliwie stalej temperaturze.

4. Do zamocowania tarcz szlifierskich wolno uzywac
tylko kotnierzy mocujgcych, nalezacych do
wyposazenia szlifierki.

5. Do zamocowania tarcz szlifierskich wolno uzywac
tylko kotnierzy mocujgcych o jednakowych
wymiarach i ksztaltach. Wkiadki pomigdzy
kotnierzami mocujgcymi a tarczami szlifierskimi
powinny by¢ wykonane z materiatow elastycznych,
np. guma, miekka tektura itp.

6. Otwor do zamocowania tarczy szlifierskiej nie moze
by¢ dodatkowo rozwiercany.

7. Podpdrki przedmiotu obrabianego i géme,
regulowane ostony nalezy ustawié najblizej, jak jest
to mozliwe przy tarczy szlifierskiej (maksym
odlegto$¢ 3 mm)

8. Tarcz szlffierskich nie wolno uzywac¢ bez oston i
elementow zabezpieczajgcych. Nie wolno przy tym
przekracza¢ nastepujacych odleglosci:

- podpdrka przedmiotu obrabianego / tarcza
szlifierska: maks. 3 mm
- osfona / tarcza szlifierska: maks. 5 mm

9. Przed uzyciem szlifierki podwadjnej nalezy
zainstalowa¢ zamocowanie ostony, podporke
przedmiotu obrabianego i szybke ochronna.

10. Przy wymianie tarcze szlifierskiej najpierw nalezy
wyciggnac¢ z gniazdka wtyczkeg przewodu
zasilajgcego.

11. Maksymalna predko$é obwodowa tarczy do
szlifowania na sucho wynosi:

.02.2003 7:20 Uhr Seite 4

BNTS 150 = 23,15 m/s
Obliczenie:
predkos¢ obwodowa
m/s=dx3,14 xn
60 x 1000
d = érednica tarczy szlifierskiej w mm
n = predkos¢ obrotowa silnika na minutg
Przykiad:
m/s = 150 x 3,14 x 2950
60 x 1000
=23,16m/s
12. Maks. predkos¢ obwodowa tarczy do szlifowania na
mMOokro wynosi:
BNTS 160 = 1,03 m/s
Obliczenie:
predkos¢ obwodowa
m/s=dx 3,14 xn
60 x 1000
d = érednica tarczy szlifierskiej w mm
n = predkos¢ obrotowa silnika na minutg
Przykiad:
m/s =160 x 3,14 x 131
60 x 1000
=1,03m/s
183. Dopuszczalna maksymalna temperatura korpusu
silnika: 80° C
14. Aby zapewni¢ bezpieczne szlifowanie zaleca sie
przykrgcic na stale urzgdzenie do podstawy
15. Napelni¢ woda czamy pojemnik tarczy do
szlifowania doktadnego do poziomu osi watka

Wskazoéwki dotyczace uzytkowania

Szlifierka do szlifowania na mokro i sucho wyposazona
Jest w jedng tarcze do szlifowania na sucho i jedng do
szlfowania na mokro. Prosimy przestrzegac, zeby do
szlifowania zgrubnego uzywawaé zasadniczo tarczy do
szlfowania na sucho, a do szlifowania doktadnego tarczy
do szlifowania na mokro, przy czym przedmiot obrabiany
wystarczy tylko lekko przycisng¢. Szlifierka ta
przeznaczona jest do ostrzenia nozy, nozyczek, diut oraz
narzgdzi z ostrzami i krawgdziami thgcymi

Montaz szybki ochronnej

Obydwie szybki ochronne nalezy zamontowaé w
obydwu ostonach w sposob przedstawiony na rysunku
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Descriere detaliata

Comutator de pornire/ oprire
Geam de protectie

Dispozitiv de prindere a geamului
de protectie

Capota de protectie

Disc de rectificare

Surub de fixare pentru suportul
pentru piesa de prelucrat
Suport pentru piesa de prelucrat
Disc de rectificare umeda
Recipient de apa

Montarea geamului de protectie

Montati, asa cum este indicat in figura,
geamurile de protectie la ambele capote de

protectie.
Date tehnice
4 230 V ~50 Hz
ﬁl P1250 W LWA: 75 dB(A)
min-1
2950 min"! 131 min"
!* @ 150 x 20 x 12,7 mm 2 200 x 40 X 20 mm
€
23,15 m/s 1,03 m/s
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indruméri generale de siguranti si de
protectie impotriva accidentelor

Un lucru lipsit de accidente si pericole cu unealta
este garantat numai daca dumneavoastra cititi
complet indrumérile de siguranta si instructiunile de
functionare si respectati indrumarile continutului lor.

@ Controlati aparatul si cablurile de racordare si
stecarul nainte de utilizarea aparatului. Lucrati
numai cu un aparat lipsit de deteriorari si care
este intr-o stare buna de functionare. Piesele
deteriorate trebuiesc inlocuite imediat de catre
un electrician specialist.

e Inaintea tuturor lucrarilor la masina, fnaintea
fiecarei schimbari a uneltelor si in cazul
neutilizarii maginii scoateti stecarul de retea din
priza.

@ Pentru a evita deteriorari ale cablului de retea,

pozitionati cablul de retea intotdeauna in spatele

masinii.
® Pastrati uneltele in siguranta si nu la indeméana
copiilor.

e Nu au voie sa fie prelucrate

materialele care contin azbest.
Respectati dispozitiile de prevenire a
accidentelor (VBG 119) ale asociatiei
profesionale.

@ Utilizati numai piese de schimb originale.

® Reparatiile au voie sa fie efectuate numai de
catre un electrician specialist.

® Producerea de zgomot la locul de muncé poate
depasi 85 db (A). in acest caz sunt necesare
masuri de protectie acustice pentru persoana
care deserveste masina. Zgomotul produs de
aceastd unealta electrica se masoara conform
IEC 59 CO 11, IEC 704, DIN 45635 partea 21,
NFS 31-031 (84/537/CEE).

@ Aveti in vedere o pozitie sigurd. Evitati pozitii
anormale ale corpului.

@ Nu lasati masina dumeavoastra electrica in
ploaie. Nu utilizati unelte electrice in medii
inconjurdtoare umede si nici in apropiere de
lichide inflamabile.

® Protejati cablul de retea impotriva deteriorarilor
produse de ulei, solutii dizolvante sau muchii
ascutite.

@ Pastrati in ordine zona dumneavoastra de lucru.

® Asigurati-va ca comutatorul este pe pozitia oprit
cand faceti racordul la reteaua de curent.

@ Purtati lucruri de imbrécamite pentru munca
corespunzatoare. Nu purtati lucruri de
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imbréacaminte largi si nici bijuterii. in cazul parului
lung purtati un fileu pentru par.

Utilizati pentru securitatea dumneavoastra
proprie numai accesorii gi aparate auxiliare ale
producatorului de unelte.

Purtati intotdeauna la slefuire, periere sau taiere
ochelari de protectie, manusi de protectie si un
dispozitiv de protectie acustic.

Verificati daca turatia indicata pe disc este egala
cu sau mai mare decat turatia de dimensionare a
masinii de rectificat.

Asigurati-va ca dimensiunea discului de rectificat
este adecvata masinii de rectificat.

Discurile de rectificat trebuiesc pastrate si
manipulate cu atentie potrivit indicatiilor
producatorului.

Controlati discul inaintea utilizarii lui; nu utilizati
produse sparte, cu fisuri sau cu alte deteriorari.
Asigurati-va ca uneltele de rectificat sunt
montate potrivit indicatiilor producatorului.

Aveti in vedere utilizarea de straturi intermediare,
daca acestea sunt puse la dispozitie cu
materialul abraziv si daca acest lucru este
solicitat.

Aveti in vedere ca materialul abraziv sa fie
montat si fixat corect inainte de utilizare. Lasati
unealta sa functioneze in gol 5 minute intr-o
zona sigura. Opriti imediat masina daca apar
oscilatii considerabile sau sunt constatate alte
defecte. Daca apare aceasta situatie, verificati
masgina pentru a stabili cauza.

Nu exploatati unealta electrica fara capota de
protectie livrata.

Nu utilizati bucsa de reductie separata sau
dispozitive de adaptare pentru a adapta discurile
de rectificat cu gaura mare.

Aveti in vedere ca scanteile produse in cazul
utilizarii sa nu provoace pericole, de exemplu de
a lovi persoane sau de a aprinde substante
inflamabile.

Utilizati intotdeauna ochelari de protectie si
dispozitiv de protectie acustic; folositi deasemeni
si alte echipamente de protectie pentru persoane
cum ar fi manusi, sort si casca, daca este
necesar.

Piesa de prelucrat devine fierbinte la rectificate.

Atentie! Pericol de ardere!

Lasati piesa de prelucrat sa se raceasca.
Materialul poate arde pe timpul rectificarii. Raciti
piesa de prelucrat din cand in cand in cazul
prelucrarii de lunga durata.

Nu utilizati mijloace de racire sau altele similare
acestora.
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Masina de rectificat cu sau fara racire prin lichid este
un aparat combinat pentru rectificarea fina si
grosierd de metale, materiale plastice si alte
materiale prin utilizarea discurilor corespunzatoare
de rectificat.

Indicatii speciale de siguranta

1. Inainte de punerea in functiune a masinii de
rectificat, corpurile abrazive trebuiesc supuse
unei probe sonore (corpurile abrazive in stare
exceptionala au in cazul lovirii ugoare - cu un
ciocan de plastic - un sunet clar). Acest lucru
este valabil deasemeni cand sunt prinse corpuri
abrazive noi (deteriorari de transport).

Masina trebuie supusa neaparat unei functionari
de proba, fara sarcina, de cel putin 5 minute. in
acest timp trebuie parasita zona de pericol.

2. Au voie sa fie folosite numai corpuri abrazive,
care poarta date asupra producatorului, felului
imbinarii, dimensionarii si turatiei admise.

3. Corpurile abrazive trebuiesc pastrate in locuri
uscate si pe cat posibil la temperaturi constante.

4. Pentru prinderea corpurilor abrazive au voie sa
fie utilizate numai flansele de strangere livrate.

5. Pentru prinderea corpurilor abrazive au voie sa
fie utilizate numai flanse de strangere cu aceeasi
marime si forma. Stratul intermediar dintre flansa
de strangere si corpul abraziv trebuie sé fie din
materiale elastice, de exemplu cauciuc, carton
moale si altele.

6. Orificiul de prindere a corpurilor abrazive nu are
voie sa fie gaurit ulterior.

7. Suportul pentru piesele de prelucrat si
dispozitivele de acoperire superioare reglabile
trebuiesc puse pe cat posibil cat mai aproape de
corpurile abrazive (distantd max. 3 mm).

8. Corpurile abrazive nu au voie sa fie puse in
functiune fara dispozitivele de protectie. Pentru
aceasta nu au voie sa fie depasite urmatoarele
distante:

- suportul pentru piesele de prelucrat/ discul de
rectificat: max. 3 mm

- dispozitivul de acoperire/ discul de rectificat:
max. 5 mm

9. Tnaintea utilizrii masinii de rectificat duble
trebuiesc montate suportul de protectie, suportul
pentru piesele de prelucrat si dispozitivul de
protectie vizuala.

10. In cazul schimbérii discului de rectificat trebuie
scos anterior stecarul de retea din priza.

11. Viteza max. de rotatie a discului pentru
rectificare uscata este de:
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BNTS 150 = 23,15 m/s
Calculare:
Viteza de rotatie
m/s=dx3,14xn
60 x 1000
d = diametrul discului de rectificat in mm
n = turatia mororului pe minut

Exemplu:
m/s = 150 x 3,14 x 2950 = 23,15 m/s
60 x 1000

12. Viteza max. de rotatie a discului pentru
rectificare umeda este de:
BNTS 150 = 1,08 m/s
Calculare:
Viteza de rotatie
m/s=dx3,14xn
60 x 1000
d = diametrul discului de rectificat in mm
n = turatia mororului pe minut

Exemplu:
m/s =150 x 3,14 x 131 = 1,03 m/s
60 x 1000

13. Temperatura max. admisa a carcasei motorului:
80°C

14. Pentru a se asigura o rectificare sigur se
recomanda o fixare prin insurubare a masinii.

15. Umpleti cu apa recipientul de apa negru al
discului pentru rectificare find pana la axa
arborelui.

Indicatii pentru intrebuintare

Masina de rectificat cu sau fara racire prin lichid este
dotata cu un disc pentru rectificare uscata si un disc
pentru rectificare umeda. Va rugam sa aveti in
vedere ca rectificarea grosiera se executa principial
cu discul de rectificare uscata. Executati rectificarea
fina cu discul de rectificare umeda, fiind suficienta
asezarea piesei de prelucrat cu o apdsare usoara.
Masina de rectificat cu sau fara racire prin lichid a
fost creata pentru ascutirea cutitelor, a foarfecelor, a
daltilor si pentru unelte cu taisuri.

Montarea geamului de protectie

Montati, asa cum este indicat in figurd, geamurile de
protectie la ambele capote de protectie.
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EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaracao de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

ClECLOlECLY

EC Konfirmitetserkleering

EC ARA
Dichiarazione di conformita CE
EC Overensstemmelseserklzering
EU prohlaseni o konformité
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TEPI TG AVT

C€

EU Konformkijelentés
EU Izjava o skladnosti
Oswiadczenie o zgodnosci z normami

EC 3asBnel o ™

Dichiarazione di conformita CE

@ Vyhasenie EU o konformite

Declaratie de conformitate CE

CRICIRICERCICICICIOICIC

AT Uygunluk Deklarasyonu

BNTS 150/200

Der Unterzeichnende erklart in Namen der Firma die Ube-
reinstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatario declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.

Undertecknad forklarar i firmans namn att over-

Az alairé kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declard In numele firmei c& produsul core-
spunde urméitoarelor directive si standarde.

Imzalayan kisi, firma adina riiniin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdpat mg etapeiag SnAQ@VeL o uroyeypaupévog mv
OupPwWVia TOU TPOLOVTOG TIPOG TOUug  akoAouBoug
KavoviopoUs Kal Ta akéAouBa mpoTura.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erklarer undertegnede, at produktet imo-
dekommer kravene i folgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida na jicim smérnicim a normam.

ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa liikkeen nimissa, etta tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erkleerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
TopnvcaswmiicA NoATBEPXAAET OT MMeHU UpMbI6 4TO
HacToAWee W3Aenve COOTBETCTBYeT — TpeGoBaHWAM
CreAyIoWMX HOPMATUBHBIX OKYMEHTOB.

Az aléir6 Kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normékkal.

Podpisani izjavijiam v imenu podietia, da je proizvod v sklad-
nosti s slede&imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany o$wiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.
Podpisujici zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento
vyrobok je v stlade s nasledovnymi smernicami a normami.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG
89/336/EWG
[ ] 90/396/EWG

Jogg

ISC GmbH
EschenstraBe 6
94405 Landau/lsar

89/686/EWG
87/404/EWG
R&TTED 1999/5/EG

2000/14/EG: L....... dB(A); Lya....dB(A)

‘ VDE 0741; DIN 66069; VBG 7n; EN 55014; EN 55104; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

A

Landau/Isar, den 13.01.2003

Leiter Produkt-Management

Pflaum

Brunholzl x}(
Produkt-Management

Archivierung / For archives:

BNTS-0713-28-4147145-E
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Okres gwarancji zaczyna sie od momentu kupna

urzadzenia i konczy sie po uptywie 2 roku.

Gwarancja obejmuje wadliwe wykonanie wyrobu

oraz wady w materiale lub w funkcjonowaniu

urzadzenia.

Klient nie ptaci za potrzebne do usuniecia usterki

czesci zamienne oraz za czas pracy.

Producent nie odpowiada za szkody posrednie.
Panstwa serwis obstugi klientow

Certificat de garantie
Perioada de garantie incepe cu data cumpararii si
este de 2 an. Garantia este valabila pentru
executii defectuoase sau pentru defecte de
material sau functionale. Piesele de schimb
necesare pentru aceasta si timpul de lucru
necesar nu vor fi facturate. Nu se preia nici o
garantie pentru pagube ulterioare.

Partenerul dumneavoastra pentru deservirea

GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren lhnen zwei Jahre Garantie gemaB

bezieht sich nicht auf naturliche Ab-

Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der

Di
nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schaden, die in-

Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Li folge der und nicht norm-
deren Kopie, isenist. I halb besei- gemaBer Der Hersteller haftet nicht fur
tigen wir alle F am Gerat, die auf indirekte Folge- und Vermbgensschaden.

oder i i i Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht erneuert
sind. Die dazu und die Arbeits- oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Storungen oder Ersatz-

zeit werden nicht berechnet.

teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0190-145 048 (62 Ct/Min.)  Telefax 0 99 51-26 10 und 52 50
Service- und Infoserver: http:/www.isc-gmbh.info

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteragdes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske andringer

0 katagokevaoTig BlampE T0 SKaiWHA
TEXVIKOY AAAQY GV

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Technické zmény vyhraz

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
Teknik degisikiikler olabilir
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ISC GmbH

EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (0190) 145 048, Fax (09951) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Muhlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International
SchlachthofstraBe 19

CH-8406 Winterthur

Tel. (052) 2090250, Fax (052) 2090260

Einhell UK Ltd

Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pou toutes informationes ou service
apres vente, merci de prendre contact
avec votre revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Fuencarral Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917527

Einhell ltalia s.r..

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoevej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Sahkotalo Harju OY
Korjaamokatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

.02.2003
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Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska

PL-50-554 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme Mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. AAp. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal Vu Bechovice

Budava 10B

CZ-19011 Praha - Bechovice 911
Tel.+Fax 02579 10204

Einhell Bulgarien

34 A,Stefan Stambolov Str.

Apt. 4

BG 9000 Varna

Tel. 052 605254, Fax 052 605822

Luma Trading d.o.o.

Ljubljanska 39

SLO-4000 Kranj

Tel- 064 355330, Fax 064 2355333

Einhell Croatia d.o.o.

Velika Ves 2

HR 49224 Lepaijci

Tel 049/342 444, Fax 049 342-392

MP Trading d.o.o.
Cika Ljubina 8/IV
YU 11000 Beograd

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoye shosse, 2A

RUS 127273 Moscowi

Tel 095 3639580, Fax 095 3639581

EH 01/2003



