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® Instructiuni de folosire
® Masina electrica de frezat de sus
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@ Nosi¢ stuchawki ochronne!

@ 06A3aTeNnbHO UCMONb3YiTe 3alMTy opraHoscnyxa!
A se purta casti de protectie!

@ HoceTe npeanasHu cpeacTtsa 3a cnyxa!

Nosi¢ okulary ochronne!

@ Wcnonb3yiiTe 3alMTHbIE O4KM!

A se purta ochelari de protectie!

HoceTe 3awmTHu ounnal

Przy pracach wytwarzajgcych pyt

Mpu o6pasosaHum NbiNK NCNoOnNb3ynTe pecnupartop!
Daca iese praf a se purta masca de protectie!

Mpu oTaenAHe Ha nNpax HoceTe pecnupartop!

L 2))
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@ 10-12
13-15
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1. Opis urzadzenia (rys. 1i 2):

04.07.2005

1. Raczka.

2. Podziatka.

3. Opdr nastawny gtebokosci ciecia.
4. Obudowa silnika.
5. Przewdd sieciowy.
6. Wytacznik.

7. Ustawianie predkosci obrotow.
8. Sruba motylkowa.

9. Tuleja prowadzUca o $rednicy
10. Igta cyrkla

11. Slizg frezarki.

12. Blokada wrzeciona

13. Ogranicznik réwnolegty

14. Klucz widetkowy

15. Uchwyt mocujacy

16. Krociec ssacy

2. Dane techniczne:

Napiecie sieciowe: 230V ~ 50 Hz.

Poboér mocy: 1200 Watt.

Predko$¢ obrotowa

biegu jatowego: 16.000 — 34.000 min™".

Wielko$¢ skoku: 40 mm (gtebokos¢ frezowania).

Tuleja zaciskowa: 28i0 6 mm.
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4. Wazne wskazowki

Prosze przeczyta¢ doktadnie niniejsza instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawarte w niej wskazowki.
Na podstawie niniejszej instrukcji obstugi prosze sie
zapoznac z urzadzeniem, z jego prawidtowym
uzytkowaniem, a takze z uwagami dotyczacymi
bezpieczeristwa. Prosze przechowywac instrukcje
obstugi razem z frezarkg gérnowrzecionowa.

Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

< swki b
e

stwa i -

zone s3g w zataczonej broszurze.

5. Przed uzyciem

® Przed uzyciem musza zosta¢ zamontowane
wszystkie ostony i czesci zabezpieczajace.

® Przed podtaczeniem urzadzenia poréwnac¢ dane
na tabliczce identyfikacyjnej z danymi
dotyczacymi sieci elektrycznej.

6. Montaz i obstuga

Uwaga ! Przed liem i ieniem

urzadzenia, nalezy wyciagnac¢ wtyczke z

Dla frezu ksztadtowego max. : @ 36,5 mm.
Zabezpieczenie przez izolacje. 11/[g
Cigzar: 4 kg.
Poziom ci$nienia akustycznego LWA: 101,9 dB (A).
Poziom mocy akustycznej LPA: 90,9 dB (A).
Wibracja aw: 3,65 m/s?.

3. Wiasciwe uzycie

Frezarka gérnowrzecionowa nadaje sie szczegdlnie
do obrébki drzewa i tworzyw sztucznych, poza tym
do wycinania sekéw, frezowania wpustéw,
wykrawania zagtebien, do kopiowego wykrawania
krzywek i liter itd. Frezarki gérnowrzecionowej nie
wolno uzywa¢ do obrébki metalu, kamienia itp.
Maszyna moze by¢ uzywana tylko zgodnie z jej
przeznaczeniem. Uzycie urzadzenia niezgodnie z
powyzszym jest sprzecznez przepisami.

Za wynikajace z tego, wszelkiego rodzaju szkody
albo obrazenia odpowiada uzytkownik albo
obstugujacy, a nie producent.

4
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A. Montaz krééca ssacego (rys. 3).

Uwaga! Uzywanie urzadzenia odpylajacego jest
niezbedne ze wzgledéw zdrowotnych.

Kréciec ssacy (16) przymocowaé za pomoca obyd-
wu $rub z tbem krytym (a) na $lizgu frezarki. Kréciec
moze by¢ podiaczony do urzadzenia ssacego
(odkurzacz) za pomoca przewodu.

B. Montaz ogranicznika réwnolegtego (rys. 4).

@ Usuna¢ tuleje prowadzaca (a) ogranicznika (13)
do otworéw $lizgu frezarki. (11)

@ Ogranicznik (13) ustawi¢ na zadany odstep i
zablokowaé $rubg motylkowa (8).

C. Montaz szpicy cyrkla (rys. 5).

® Szpice cyrkla (10) wsunac na rolke prowadzacg
(a) ogranicznika réwnolegtego (13) i umocowaé za
pomoca $rub motylkowych. (b)

@ Szpice cyrkla osadzi¢ na materiale.

® Poprzez przesunigcie ogranicznika (13) ustawic¢
zadany promien. Ogranicznik umocowacé za
pomoca $rub motylkowych.

® Wigczy¢ maszyne.
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@ Po zluzowaniu zaczepu mocujgcego (15)
prowadzi¢ maszyne powoli na lewo, az do
oporu.

@ Poprzez rownomierne przesuwanie, frezowaé
wpusty, otwory itd. Maszyne nalezy prowadzi¢
dwoma rekami.

@ Po zakoriczeniu pracy doprowadzi¢ maszyne do
pozycji wyjsciowej.

® Maszyne wytaczyc.

D. Montaz tuleji prowadzacej (rys. 6/7/8).

@ Tuleje prowadzaca (9) zamocowaé za pomoca
dwach $rub z tbem krytym (f) do $lizgu frezarki
(11).

@ Tuleja (9) jest prowadzona wzdtuz szablonu (c)
za pomocg kétka kierujacego.

@ Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wigkszy od
szablonu o réznice pomiedzy krawedzig
zewnetrzng kotka kierujacego, a krawedzig
zewnetrzng freza (e).

E. Montaz narzedzi do Frezowania (rys. 9).

Uwaga: wyciagna¢ wtyczke z sieci.

@ Prosta wymiana frezu dziTki blokadzie wrze
ciona.

@ Nacisng¢ blokade wrzeciona i zatrzasna¢
wrzeciono (12).

@ Poluzowa¢ nakretke zaciskowg kluczem
widetkowym.

® Wymieni¢ frez i dokreci¢ nakretke zaciskowa
kluczem widetkowym.

Uwaga! Przed uzyciem usuna¢ wszystkie narzedzia
do montazu i ustawiania z rejonu pracy frezarki.

® W celu usunigcia freza nalezy postepowac¢ w
kolejnosci odwrotnej do powyzej podanej.

F. ienie gtebokosci fre (rys.10).

® Maszyne ustawi¢ na obrabianym przedmiocie.

® Zluzowac $rube motylkows (a) i uchwyt mocujgcy
(15).

® Maszyne przesuwac powoli na dét do momentu
kontaktu freza z obrabianym przedmiotem.

® Zaciggna¢ uchwyt zaciskowy (15).

® Przy uzyciu skali (2) ustawi¢ ogranicznik
gtebokosci (3) na zadang gtebokos¢ frezowania i
zaryglowa¢ za pomoca $ruby motylkowej.

® Maszyne uruchomi¢ za pomoca wytgcznika (6).

® Za pomoca pokretta (7) ustawi¢ zadang
predkos¢ obrotow freza.

® Zluzowaé uchwyt zaciskowy (15) i przeprowadzi¢
proces frezowania.

® Maszyna musi by¢, po zakoriczeniu pracy, usta
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wiona do pozycji wyjéciowej.

G. Kierunek frezowania (rys.11).

@ Proces frezowania musi by¢ prowadzony zawsze
w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw
freza. W przeciwnym przypadku moze doj$¢ do
reakcji odrzucenia (odbicia) maszyny i w
nastepstwie do skaleczenia.

H. Frezowanie krawedzi i form (rys.12).

@ Do frezowania form (a) i krawedzi (b) moga by¢
uzywane frezy specjalne z kragzkiem
prowadzacym.

® Zamontowac frez.

@ Maszyne naprowadzi¢ ostroznie na przedmiot
obrabiany.

@ Frezarke prowadzi¢ wzdtuz obrabianego
przedmiotu dociskajac jednoczesnie kotek lub
tozysko prowadzace do obrabianego przedmiotu.

Uwaga:

o W przypadku gtebokiego frezowania, nalezy
zaleznie od materiatu, frezowac¢ w kilku
stopniach.

@ Przy wykonywaniu wszelkich prac z frezarka
gérnowrzecionowa, nalezy kierowa¢ maszyne
trzymajac dwoma rekami.

7. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie cze ci zamiennych

Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka przed czyszczeniem.

7.1 Czyszczenie

@ Zachowaé w czystomatka lub czysci¢ sprezonym
powietrzem pod niskim ci$nieniem.

@ Zaleca sig czyszczenie urzadzenia po
kazdorazowym uzyciu.

@ Czysci¢ urzadzenie regularnie czystg szmatka z
dodatkiem szarego mydta.
Nie stosowa¢ do czyszczenia srodkéw zracych i
rozpuszczalnikéw, moga spowodowac
uszkodzenie elementéw z tworzywa sztucznego.
Nie dopuszcza¢ do dostania sie wody do
wnetrza urzadzenia.

7.2 Szczotki weglowe

® W razie wytwarzania nadmiernej ilosci iskier,
oddac¢ szczotki do sprawdzenia w
autoryzowanym serwisie.
Uwagal! Szczotki weglowe moga zosta¢
wymienione jedynie przez autoryzowany serwis.
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7.3 Konserwacja
® We wnetrzu urzadzenia nie znajdujg si¢ zadne
czesci wymagajace konserwacii.

7.4 Zamawianie cze$ci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podaé naste-
pujace dane:

e Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

@ Nridentyfikacyjny urzadzenia

® Nrwymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Parstwo na stonie
www.isc-gmbh.info

0:17 Uhr
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1. Descrierea aparatului
(ilustratiile 1 si 2)

Maner

Scala

Limitator de adancime
Carcasa motorului
Conductorul de retea
Comutator de pornire-oprire
Regulator de turatie
Surub-fluture

Manton de ghidare

10. Varf de trasare

11. Talpa de frezare

12. Oprirea axului principal

13. Limitator paralel

14. Cheie mecanica fixa deschidere
15. Maner de strangere

16. Racord de aspirare

©CONOO A WD

2. Date tehnice
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4. indrumari importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de utilizare
si sa respectati indrumarile. Familiarizati-va pe baza
acestor instructiuni de utilizare cu aparatul, cu
utilizarea corecta precum si cu indrumérile de
siguranta. Pastrati instructiunile de utilizare impreuna
cu masina de frezat de sus.

Indicatii de siguranta

ndicatiile de siguranta aferente le gasiti in
brosura anexata.

5. inainte de punerea in functiune

@ inainte de punerea in functiune trebuie ca toate
dispozitivele de acoperire si siguranta s fie
montate regulamentar.

@ asigurati-va inaintea conectarii masinii ca datele
de pe placuta indicatoare a tipului masinii coincid
cu datele retelei electrice.

6. Montare si deservirea

i
ti din priza fisa de retea inaintea tuturor

montajelor si lucrarilor de reglare.
A.) Montajul racordului de aspirare (ilustratia 3)

Atentie! Din motive de sénatate este absolut
necesar utilizarea unei aspiratii de praf.

Tensiune de retea: 230V -50 Hz
Consum de putere: 1200 Watt
Turatia la mers in gol: 16.000 - 34.000 min-t
Adéancimea de frezare: 40 mm
Bucsa elastica de prindere: 0 6tio8mm - -
pentru freza profilatd max.: © 36,5 mm Q
Cu izolatie de protectie I/ @
Greutate: 4 kg
Nivelul de presiune sonord LWA: 101,9dB (A)
Nivelul de putere sonora LPA: 90,9 dB (A)
Vibratia ahw : 3,69 m/s*

3. Utilizarea conform dispozitiilor

Masina de frezat de sus este destinata in special
prelucrarii de lemn si materiale plastice precum si
decuparii de noduri de lemn, frezarii de caneluri,
prelucrarii de adancituri, copieri de curbe si trasaturi
de scriere si altele.

Masgina de frezat de sus nu trebuie utilizata la
prelucrarea de metale, piatra etc..

Masina trebuie utilizata numai conform dispozitiilor
ei.

Orice alta utilizare in afara acestor dispozitii nu este
corespunzatoare. Pentru deteriordrile sau ranirile de
orice natura care rezultd de aici raspunde utilizatorul,
respectiv operatorul, dar nu producétorul.

insurubati fix racordul de aspirare (16 cu ambele
suruburi cu cap inecat (a) la talpa de frezare (11).
Racordul de aspirare poate fi utilizat la aparate de
aspiratie (aspiratoare de praf) cu furtun de aspirare.

B.) Montarea limitatorului paralel (ilustratia 4)

@ impingeti axa de ghidare (a) a limitatorului paralel
(13) in orificiile (b) talpii de frezare (11).

@ reglati limitatorul paralel (13) la dimensiunea dorita
si fixati prin strangere cu suruburile-fluture.

C) Montarea varfului de trasare (ilustratia 5)

@ impingeti varful de trasare (10) pe axa de ghidare
(a) a limitatorului paralel (13) si fixati-l cu
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surubul -fluture (b).
@ asezati varful de trasare pe material.
reglati raza doritd prin deplasarea limitatorului
paralel (1) si fixati cu ambele suruburi-fluture
(b).
@ conectati masina.
@ dupa slabirea manerului de strangere (15) miscati
masina incet in jos pana la limita.
cu naintare regulata frezati canelurile, proemi-
nentele si altele. Ghidati masina de frezat cu
ambele maini.
@ dupa incheierea lucrului readuceti masina la
pozitia de sus.
@ deconectati masina.

04.07.2005

D.) Montarea mansonului de ghidare
(ilustratia 6/7/8)

o fixati mansonul de ghidare (9) cu ambele
suruburi cu cap necat (f) la talpa de frezare (11).

@ mansonul de ghidare (9) se deplaseaza cu inelul
de ghidare de-a lungul sablonului (c).

@ piesa de lucru (d) trebuie sé fie mai mare cu
diferenta dintre ,muchia exterioara a inelului de
ghidare” si ,muchia exterioara a frezei“ (e), pentru
a obtine o copie exacta.

E.) Montarea uneltei de frezare (ilustratia 9)
Atentie: scoateti din priza fisa de retea!

® inlocuire simpl4 a frezei prin dispozitivul de bloca
re a axului.

@ Apasati dispozitivul de blocare a axului si lasati
axul sa se inclicheteze (12).

@ Slabiti piulita olandeza cu cheia mecanica fixa.

® inlocuiti freza si strangeti piulita olandeza cu cheia
mecanica fixa.

Atentie: indepartati inainte de punerea in functiune
uneltele de montare si reglare.

@ pentru a indeparta unealta de frezare procedati in
ordine inversa.

F.) Reglarea adancimii de frezare (ilustratia 10)

@ asezati masina pe piesa de lucru.

@ slabiti surubul-fluture (a) si manerul de strangere
(15).

@ deplasati incet in jos masina pana ce freza atinge
piesa de lucru.

@ strangeti fix manerul de strangere (15).

8
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reglati limitatorul de adancime (3) cu ajutorul

scalei (2) pe adancimea dorita de frezare si fixati

cu surubul-fluture (a).

@ apasati comutatorul de pornire-oprire (6) pentru a

conecta masina.

reglati turatia necesara a uneltei de frezare cu

regulatorul de turatie (7).

slabiti din nou manerul de strangere (15) si

coborati freza pentru a executa procesul de

frezare.

@ dupa incheierea lucrului masina trebuie readusa la
pozitia initiala.

Turatia masinii de frezat de sus este in functie de

materialul de frezat, de viteza de naintare si de

unealta de frezare utilizata.

G.) Directia de frezare (ilustratia 11)

@ frezarea trebuie sa se realizeze intotdeauna in
sens contrar directiei de rotatie (contraavans). in
caz contrar exista pericolul de ranire din cauza
reactiunii.

H.) Frezarea de profiluri si a muchiilor
(ilustratia 12

@ pentru frezarea de profiluri (a) si frezarea muchiilor
(b) se pot utiliza si freze speciale cu inel de
ghidare.

@ montati freza.

@ aduceti masina cu atentie la piesa de lucru.

@ deplasati cepul de ghidare sau rulmentul cu bile
(c) de-a lungul piesei de lucru cu o apasare
usoara.

Atentie:

@ in functie de material trebuie lucrat in mai multe
etape n cazul adancimilor mari de frezare.

@ tineti cu ambele maini masina de frezat de sus la
toate lucrarile de frezare.
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7. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

@ Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curétire.

7.1 Curétirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele de
aerisire si carcasa masinii. ?tergeti aparatul cu o
carpa curata sau suflati praful cu aer sub presine
la o presine mica.

@ Noi recomandam curétirea aparatului imediat dupa
fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin sapun
lichid. Nu folositi detergenti sau solventi; acestia
pot ataca piesele din material plastic ale aparatu
lui. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul aparatu
lui.

7.2 Periile de carbune

@ in cazul formarii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.
Atentie! Periile de carbune au voie sé fie schimba
te numai de cétre un electrician specializat.

7.3 intretinerea
@ In interiorul aparatului nu se gésesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

7.4 Comanda pieselor de schimb:
La comanda pieselor de schimb trebuiesc mentiona-
te urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

® Numadrul Ident al aparatului

@ Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www-isc-gmbh.info
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1. Onucanue mawuHbl (Puc. 1 1 2)

04.07.2005

1. PykoATka

2. lkana

3. OrpaHnunTens rnybuHbl 06paboTku
4. Kopnyc gsuratena

5.  OneKkTpu4ecKuit WHyp
6. Bbiknovartens

7. PerynAatop CKOpOCTY BpaLLeHUA
8. bapallKoBblil BUHT

9. Hanpasnatowasn BTynka

10. OcTpue umpkyna

11. ®pesepHblit cynnopT

12. AppeTup wnuHaena

13. MapannenbHblit ynop

14. Bunb4atblil ra@yHbIn KoY

15. 3aXKnMHbIA rpubok

16. OTcacbiBalowmii agantep

2. TexHu4Yeckue AaHHble

HanpsxeHue anekTponuTaHma: 230B~50Ty

MoTpebnAaeman MOLWHOCTb: 1200 BT

CKOpPOCTb BPALLEHNA Ha XONIOCTOM XOfy: 16000 -

34000 muH"
Beicota xopa: 40 mm (rnybuHa chpesepoBaHunA)
LlaHroBbiit naTpoH: D810 6MmM
ANA NpodunbHON hpesbl Makc.: @ 36,5 MM
VmeeT 3awmTHyt0 N30NALMIO 11/[@
Bec 4 kr
VpoBeHb 3BYKOBOrO AaBeHNA: 101,9 06 (A)
VpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM: 90,9 16 (A)
Bubpauuna ahw 3,69 m/c?

3. MpumeHeHne No Ha3Ha4YeHuIo

®pesepHan MaLLMHA C BEPXHUM PACMONOXEHNEM
WNUHAenA npeaHasHavaeTca AnAa 06paboTkm
fAeTanei U3 ApeBecuHbl U nnacTMaccsl, Ana
BbIPE3aHUA CY4KOB, (hpe3epoBaHnA Nasos,
NoAroTOBKM KaHaBOK, (hpe3epoBaHnA
KPVBOMMUHENHbIX NOBEPHOCTEN, (hOPMUPOBAHUA
AeKOopaTUBHbIX Npoduneit 1 T.4.

DpesepHyto MaLLMHY 3anpeLaeTca NPUMEHATb ANA
06paboTKu MeTanna, KamHA 1 T.n.

MalumHy paspeliaeTca NPUMEHATb UCKMIOUYNTENbHO
0 Ha3HaYeHUIo.

BanpeluaeTcaA noboe npuMeHeHue,
OTKJ/IOHAIOLEECA OT peKomeHayemoro. 3a
noBpeXXAeHWA, BO3HUKLUME B pe3ynbTaTe

10
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npi He no 0, OTBETCTBEHHOCTb
HeceT BnaaeneL unu nonb3osaresib MaLUHOW, HO
HE N3roTOBUTENb.

4. BaxHble yKa3aHuAa

MoxanyiicTa, BHUMATENbHO NpoYuTanTe
MHCTPYKLIMIO MO 3KCnyaTauum u cobnopante
AaHHble B Hell ykasaHuA. O3HaKoMbTeCh ¢
MOMOLLbIO MHCTPYKLMK NO 3KCNyaTauum ¢
MalUMHOW, ee paboToN N UHCTPYKLMAMU MO TEXHUKE
6e30nacHOCTU. XpaHUTe NHCTPYKLMIO MO
aKcnnyaTaunm BMecTe ¢ hpe3epHON MaLLMHON.

YKasaHuA no TexHuke 6e3onacTHOCTH

CooTBeTCTBYIOLME YKa3aHUA MO TEXHUKE
6e3onacTHOCTH Bbl HalleTe B MPUIOXKEHHOM
6pouutope.

5. Nepep nyckom B 3KcnsyaTauuto

@ [lepea nyckom B aKCnyaTaumio BCe 3alUMTHbIe
KOXYXW 1 NpeAoXpaHUTEeNbHbIe
npucnoco6neHnA A0MKHbI BbITb YCTAHOBEHbI
Ha MaluHe.

@ [lepea BKNIOYEHVEM MALLUHbI B CETh
PEKOMeH/yEeTCA MPOBEPUTL COOTBETCTBUE
[laHHbIX TaBNMNYKI XapaKTEPUCTUK MalLnHbI C
napameTpamv 3NeKTPoNUTaHuA.

6. MoHTaXx u akcnnyaTtauuva

BHumaHue!

Mepen npoBeaeHNEM MOHTaXHbIX 1
YCTaHOBOYHbIX paboT cneAyeT OTCOeANHUTL
QNEeKTPUYECKUA WHYP OT PO3ETKU.

A.) MoHTax wryuepa anAa orcoca (Puc. 3)

BHumaHue!

B uenAx oxpaHbl 310pOBbA BO BPEMA
9KCMyaTaumm Heo6xoAMMO UCMONb30BaTh
nbineoTcacbiBaioLiee yCTPOMCTBO.

C nomoLLbio ABYX BUHTOB C NOTANHOW rONOBKOW ()
NPUKPYTUTL K chpesepHomMy cynnopTy (11) wryuep
ANA oTcoca nbinu (16).

K WwTyLepy MOXHO NpUCOeanHATL
nblneoTcacbiBatoWwme ycTponcTaa (Mblfecoc) co
LUNAHroM.
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B.) MoHTa)x napannenbHo“o ynopa (Puc. 4)

® BcrasuTb B oTBepcTUA (b) chpesepHoro
cynnopTa (11) HanpasnAWWA Banvk (a)
napannensHoro yropa (13).

® YcTaHoBWTb NapannenbHblii ynop (13) Ha
HY>XXHbI pa3mep 1 3axaTtb 6apallKoBbIMu
BUHTamu (8).

B.) MoHTa)x ocTpua uupkyna (Puc. 5)

® Hacaputb ocTpue umpkyna (10) Ha
HanpasnAIOWMIA BanuK (a) napannenbHoro
ynopa (11) n 3achukcuposaTb 6apallKoBbIM
BUHTOM (D).

BHumaHue: MapannenbHblii ynop cnesyet
nepeBepHyTb Tak, YToBbI HanpasnAiolan ynopa
6blna HaBepxy.

® YCTaHOBWTb OCTPUE LMPKYNA Ha
obpabaTbiBaeMblil MaTepuan.

® OrtperynmposaTtb HEO6X0AUMbIA paaunyc nyTem
CMeLleHVA napannensHoro yropa (18) n
3aTAHYTb ABYMA 6apallKOBbIMW BUHTaMU.

® BkniounTb dhpesepHblit CTaHOK.

@ [locne pasxartua 3aXMMHoro rpubka (15)
MalUMHy MEeIEHHO OnyCTUTb BHI3 [0 yropa.

[ ] I'Iy'reM paBHOMepHOﬁ noaayv BbipesaTtb nasbl,
acku 1 T.4. Mpun 3TOM MalMHy cneayeT BECTU
obenmu pykamu.

@ [locne 3aseplieHnA paboT MallnHy NPUBECTU B
BEpXHee MoJIoXKeHMe.

® DpesepHyio MallnHY OTKIOYUTL OT CETH.

I.) MoHTa)x HanpaBenAtoLien BTynku (Puc. 6/7/8)

® 3aKpyTuTb HanpaBnAAIOLLYIO BTYNKY (9) Ha
bpesepHom cynnopTe (11) ¢ nomoLLbio ABYX
BWHTOB C noTanHoi ronoskoi (f).

e HanpaenAwwan BTynKa (9) BefeTcA BAOb
wabnoHa ¢ NOMOLLLIO YNOPHOTo KonbLia (b).

® [lnA nonyyeHuA TOYHOMK Konun aeTans (d)
A0JIKHA 6bITb 6OMbLLE HA PA3HOCTb MEXAY
rBHeLUHe KPOMKOW YNOPHOro KonbLar u
rBHeluHen Kpomkom ¢pesbir (e).

[.) MoHnTax ¢pesbi (Puc. 9)
BHumaHue: OTCOe,ClI/IHI/ITb WITenCenbHy BUIKY OT
poseTku!

® Haxartb appeTup WwnuHaens u sadukcmposath
wnuHaenb.
® OTKPyTUTb BUNbYATLIM ra@4HBIM KIIOHOM

0:17 Uhr
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HaKNHYIO raky.

CMeHUTb (hpesy 1 CHoBa 3aKpPyTUTb KITHOHOM
HaKUJHYIO ranky.

BHumanue: Mepen Hauyanom akcnnyarauum
y[anuTb BCE MHCTPYMEHTbI, UCMONb3yemble A
MOHTaXa 1 perysimpoBKu.

@ CHATMA hpesbl NponssoanTe B 06paTHOM

nopAakKe.

E.) YctaHoBka rny6utbl chpeseposanua (Puc. 10)

OnycTuTb MalwvHy Ha obpabaTbiBaemyto
neranb.

OTKpyTUTb 6apaLLKOBbI BUHT (2) U 3aXKUMHbI
rpubok (15).

MeneHHO onycTUTb MaLLMHY 10 KacaHuA
hpe3oit NOBEPXHOCTY AeTanu.

3aTAHYTb 3aXXUMHbIN rpubok (15).
OrpaHununtens rnybuHel peaepoBanua (3)
YCTaHOBUTbL Ha HebXoauUMYyto rny6uHY ¢
MOMOLLbIO LKAkl U 3athKepoBaTh
6apallKoBbIM BUHTOM (a).

BKkniounTb MaluHy, HaXkas Bbiklo4aTens (6).
C nomoublo perynATopa (7) ycTaHoBUTH
HeobxoayMyto CKOPOCTb BpalleHnA dpesbl.
[ina npoBefeHnA dpesepHoii onepauumn
3aXUMHbIN rpubok (15) cneayeT cHoBa
OTNYCTUTb 1 (hpesy onyCTUTb.

Mocne 3aBepLueHnA dpe3epHbIX paboT MaLlnHy
creflyeT NPUBECTU B UCXOJHOE MOMOXEHNe.
CKopoCTb BpalleHVa, ycTaHaBNMBaeMan Ha
¢hpesepoit MalLMHe C BEPXHIM pacrofioXeHnem
WNUHAENA 3aBUCUT OT 06pabaTbiBaeMoro
maTepuana, CkopocTu noaayu u npuMeHAemMon
dpesbl.

)K.) HanpaBnenua cpeseposanua (Puc. 11)

Mpouecc dpeseposaHna AOMKEH
NpOV3BOANTLCA MPOTUB HanpaBieHuA
BpalleHnA ¢pesbl (NpoTus nogaun). B
NPOTUBHOM criy4ae o6paTHbIN yaap MoxeT
npuBeCTY K TpaBMam.



Anl BOF 1400 SPK5 04.07.2005

3.) ®pesepoBaHue AeKOPaTUBHbIX Npodunei u
Kpomok (Puc. 12)

o [InA dhpesepoBanna aekopaTuBHbLIX Npoduneit
(a) 1 KpoMoK (b) MOryT NpUMeHATLCA
cneuvanbHble (esbl C YNOpHbIM KOMbLIOM.

® VYcTtaHoBWTb hpesy.

® [loJBecT OCTOPOXHO MaLLUHY K MOBEPXHOCTM
neranu.

@ Crerka HafiaBuB, NPOBECTY HA HAMPABIIAIOLLYIO
uancy 1nm WwapukonoAWMHIK (C) BAONb
netanu.

BHumanue:

® B 3aBucumocTy ot maTepuana anA nasos
6onbLuoii rNy6uHbI Bpe3aHuA maTepuarn
pekomeHayeTcA 06pabaTbiBaTh B HECKONbKO
NpoX0ao0B.

® Bo Bpema paboTbl chpesepHyto MalunHy cneayet
nep>atb 06enMmn pykamu.

7. OuncTKa, TEXHUHECKMI YXOA U 3aKa3
3anacHbIX aetanen

Mepen BCcemMu paboTamut MO OYUCTKE BbIHYTb
WTEeKep U3 pO3eTKU.

7.1 Ouuctka

o Ouuwaiite 3alWMTHbIE YCTPOWUCTBA,
BEHTUNALUMOHHbIE OTBEPCTUA N KOpnyC
[BUraTenA Kak MOXHO NyyLue OT Mbiu 1 TPA3MU.
MpoTpuTte pesy YNCTO BETOLLLIO UK
npoaymnTe cXaTbiM BO3AYXOM C HU3KUM
AasneHuem.

® Mbl pekoMeHayem oumwaTth pesy nocne
KaXa0ro ncnonb3oBaHuA.

@ Oumuante yCTPOICTBO PEryNAPHO BNaXKHO
Tpﬂl‘lKOﬁ C HeBOMbLUNM KONUYECTBOM XKuUagkoro
mbina. He ucnonb3yiTe motowme cpeacTsa unm
pacTBOPUTE; OHW MOTYT PasbeCTb
nnacTMaccoBble YacTu ycTpoiicTBa. Cneaute 3a
Tem, 4TO6bI BOAa He nonana BOBHYTPb
ycTpoincTBa.

7.2 YronbHble WeTKU

@ [lpu ypesmepHoM 06pa3oBaHNM UCKP caanTe
chpesy B creLnanua3npoBaHHyto MacTPeCKyto AnA
MNPOBEPKM YrofbHbIX LETOK.
BHumaHve! YronbHble WeTku paspeliaeTca
3aMeHATb TONbKO CneuuanunucTy 3NeKTPUKY.

7.3 TexHu4eckuu yxon,
® B ycTpoiicTBe KpoMe 3TOro HeT aetanen,
KOTOpbIe HY>XAaKTCA B TEXHUHECKOM yxoae.

7.4 3akas 3anacHbIX AeTangﬁ:
Mpu 3aka3e 3anacHbIX 4acTen HeoHXoAUMO

12
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npuvBecTu crneayrowme AaHHble:

® Moaudrkauna yctpoiictea

® Howmep apTtukyna yctponctsa

® VaeHTN(hMKALMOHHBI HoMep yCTpoicTBa

@ Howmep 3anacHon 4yactu Tpebyemon anA 3ameHa
netanun

AkTyanbHble LieHbl M MH(hOpMaLMA HaXOAATCA Ha
caiTe www.isc-gmbh.info
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OnwucaHue Ha ypena (Pur. 1 mn 2)
1 PbkoxBaTka

2 Ckana

3 OrpaHunyuten Ha gbnéoynHaTa
4 Kopnyc Ha moTopa

5 3axpaHBaly kaben

6 Bkn./M3kn. — Knioy

7 PerynvpaHe Ha o6opoTuTe

8 Kpunyat BUHT

9 Bopgewa BTynka

10 OcTpue Ha neprena

11 OcHoBa Ha ¢hpesata

12 3acTonopABaHe Ha BPeTEHOTO
13 Mapanenex orpanuuunTen

14 Tae4eH ko4

15 3arArawa pbkoxeaTka

16 Wscmyksaly wyuep

2. TexHUYECKMN AAHHU

230 V~ 50 Hz
1200 W

3axpaHBaLlo HanpexeHue
KoHcymmpaHa MouHoCcT
O60poTKN Ha NpaseH XoA,

16.000 — 34.000 min™!
BucouvHa Ha nosauraxe 40 mm
(abn6o4nHa Ha opesosaHe)
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4. BakHu yKasaHuA

MonA, npoyeTeTe BHUMATENHO yMbTBAHETO 3a
13non3saHe 1 cbO/ioaBaiiTe HeroBUTE YKa3aHus.
3anosHaiTe ce ¢ nomoLTa Ha ToBa ymbTBaHe C
ypeaa, ¢ NpaBUIHOTO M3Mon3BaHe, KakTo 1 ¢
yKasaHuATa 3a curypHocT. CbxpaHABaiTe
yMbTBaHETO 3a M3NON3BaHe 3aeHO C ropHaTa
hpesa.

YKasaHuA 3a CUrypHOCT
CboTBETHUTE YyKasaHuA 3a CUrypHOCT e HamepuTe
B npunoxeHarta KHUXKa!

5. Mpeav nyckaHe B eKcnnoarauua

[ ] ﬂpenm nyckaHe B ekcnnoaTauma BCUYKN
MOKPUTUA U 3aWUTHU NpUcnocobneHna TpAbea
fa 6baaT MOHTMPaHU B CbOTBETCTBUE C
npeanvcaHunATa.

® Y6epneTe ce npeau BKIOYBaHe HA MalMHaTa,
Ye AaHHUTe Ha Tabenkarta cbBrnaaar ¢ AaHHUTe
Ha 3axpaHBalyarta Mpexa.

6. YcTpoincTBo n obenyxsaHe

3arAralm 4enocTu
3a npochunHu hpesepu Makc.

28une6mm
2 36,5 mm

3almTHO nsonupaHe /5
Terno 4 kg

HuBo Ha wymoBo HanArade LPA 101,9.dB (A)
HwBo Ha wymoBa mowHoctT LWA 90,9 dB (A)
Bubpauumsa ahw 3,69 m/s?

3. N3non3BsaHe no npegHa3HavyeHne

[opHaTa ¢hpesa e ocobeHo noaxoaALwa 3a
o6paboTka Ha ABbPBO U MiacTMaca, KakTo 1 3a
13pA3BaHe Ha Yernose, (hpe3oBaHe Ha kaHanu,
n3paboTBaHe Ha AbNOOYMHI, KONMUPaHe Ha KPMBK 1
6yKBEHN KOHDUrypaLmm n T. H.

lopHaTa ¢hpesa He TpAGBa Aa ce U3nonasa 3a
obpaboTBaHe Ha MeTasn, KambK 1

T. H.

MawmHara TpAbGBa Aa ce u3nonasa camo no
npeaHasHaveHue.

BcAko opyro nanonssaHe He e No npeaHasHa4eHue.
3a LWeTn unn HapaHABaHUA OT BCAKAKbB XapakTep
B pesyniTaT Ha TakoBa U3ros3BaHe OTrOBOPHOCT
HOCM Non3BaTenAT, pecn. 06CNy>BaLloTo nuue, a
He Npon3BOANTENAT.

B !

Mpeau 3anoyBaHe Ha BCAKAKBN MOHTaXKHMN
paboTu 1 paboTh No HacTponKaTa U3KniodeTe
MPEeXOBUA Lencen.

A) MoHTa)x Ha uscmyksawma wyuep (cdwur. 3)
B ! Mo HU Np e

p
abcontoTHO HEO6X0AMMO U3CMYKBaAHETO Ha
npaxra.

3aTterHeTte uscmyksawma Lyuep (16) ¢ osaTa BUHTa
CbC CKPUTM rNaem (a) KbM ocHoBaTa Ha ppesata
(11). M'scmyKBawWwwmAT LyLiep Moxe Aa ce u3nonssa
3a noAcheAMHABaHe KbM U3CMYKBaLLy ypean
(npaxocMykayka) 4pes3 U3CMyKBall MapKyH.

B) MoHTaXX Ha napanenHuA orpaHuuuTen
(courr. 4)

® BkapaiiTe BofelwmA Ban (a) Ha napanenHua
orpaHuyuten (13) B otBopuTe (b) Ha ocHoBaTa
(11) Ha cppesarTa.

® Perynupaiite napanennusa orpaHnuuten (13) o
XKenaHuA pasmep n 3aTterHeTe ¢ Kpunyatute
BUHTOBE (8).
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C) MoHTaXx Ha ocTpueTo Ha neprena (cwr. 5)

® [Inb3HeTe ocTpreTo Ha neprena (10) no
BOAELWMA Ban (a) Ha napanenHua orpaHnyanTen
(13) n chukcupaiite ¢ kpunyaTva BUHT (b).

04.07.2005

BHumaHwue: MapanenHuAT orpaHnunTen Tpabsa ae
Ce 3aBbpTH, TaKa Ye orpaHnymnTesiHaTa WuHa ga
couM Harope.

@ [locTaBeTe OCTPUETO Ha neprena BbpXy
martepuana.

® HacTpoiiTe xenaHuA paavyc Ypes npemMecTsaHe
Ha napanenHua orpaxHuanTen (13) n
chrkcupanTe ¢ ABaTa KpuidaTy BUHTA.

® BkniodyeTe mawwmHaTa.

® Cnep pasxnabeaHe Ha 3aTArallarta pbkoxsarka
(15) npuaswxeTe 6aBHO MalLMHATA HAAOSY [0
orpaHuyuTena.

® dpesosanTe KaHanu, Nparose U T. H. ¢
paBHOMepHO nojasaHe. HanpasnAasaiite
MalnHaTa ¢ ABeTe pble.

o Cnep npuknioysaHe Ha paboTa BbpHeTe
malumHaTa o6paTHO Harope.

® lisknioyeTe mawwmHaTa.

D) MoHTax Ha Bofewara BTynka (cwr. 6/7/8)

® 3aterHeTe Boelata BTyfka (9) ¢ ABaTa BUHTA
cbe ckpuTy rnasm (f) kbM ocHoBaTa Ha hpesata
(11).

® Bopeuwara BTynKa (9) ce BOAM MO AbrXuUHaTa
Ha WwabnoHa Ypes onopHUA NpbLCTeH (b).

® Pab6oTHuAT peTtann (d) TpAGBa Aa 6bae no-
roNAM C pasnukaTa Mexay
rBBHLUEH KaHT — OMopeH NPbCTEHT 1 rBbHILEH
KaHT - chpesepr (e), 3a Aa ce nosy4n TOHHO
Konve.

E) MoHTaxx Ha hpe3epHUA MHCTPYMEHT (chur. 9)

BHumaHue: V3knioyeTe wencena!

® HatucHeTe 6noknpoBKaTa Ha BPeTEHOTO U
brKcHpanTe BPETEHOTO.

@ PasxnabeTe ¢ raeyHuA K04 CbeaHUTENHaTa
raika.

@ CwmeHeTe hpesepa 1 3aTerHeTe ¢ rae4yHnA Koy
cbeauHUTenHaTa ravka.

BHumaHue: [lpean nyckaHe B ABUXEHUe
OTCTpaHeTe OTHOBO perynupalimMTe U MOHTaXKHUTE
VNHCTPYMEHTU.

® 3ajace OTCTPaHu (Ppe3epHUA UHCTPYMEHT,
npoLeanpaiiTe no o6paTHUA pes.
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F) Perynupaxe abn6ounHarta Ha chpesoBaHe
(coumr. 10)

@ [locTaBeTe malmHaTa BbpXy paboTHUA aeTaiin.

® Pasxnabete KpunyaTtvA BUHT (a) 1 3aTArawara
pbkoxsaTka (15).

e [lpuasmkeTe mawmHaTa 6aBHO Haaony, AOKAaTO
hpe3epbT gonpe paboTHUA AeTain.

@ 3arerHeTe saTArawara pbkoxsaTtka (15).

® HactponTe orpaHnunTens Ha abnbounHata (3)
C MoOMOLLTA Ha CKanarta Ha >xenaHara
AbnbounHa Ha hpesosaHe u rkcupante ¢
KpunyaTua BUHT (a).

® HarucHete knioya Bkn./M3kn., 3a fa Bknouute
MalwmHaTa.

® Perynupaiite Ypea perynatopa Ha o6opoTuTe
(7) HeobxoanMuTE 060POTH Ha hpe3epHUA
VHCTPYMEHT.

® OcBobofeTe OTHOBO 3aTAraljaTa pbKoxsaTka
(15) n cnycHeTe hpesepa, 3a Aa 3anoyHe
npoleca Ha hpe3oBaHe.

@ Cnep npuknioysaHe Ha paboTa MalwvHaTa
TpAbBa Aa ce BbpHe 06paTHO B U3XOAHO
nonoxeHue.

O6opoTuTe Ha ropHaTta hpesa 3aBuUCAT OT
martepuana 3a hpe3oBaHe, CKOPOCTTa Ha rnoaasaHe
1 U3MNon3BaHnA ppesepeH HCTPYMEHT.

G) Mocoka Ha ¢pesoBaHe (cpur.11)

® ®dpesosaHeTo TpAGBA fa Ce N3BbPLIBA BUHArK
obpaTHO Ha nocokarta Ha BbpTeHe (obpaTHO
ABMXKeHue). B npoTuBeH cnyyai cbllecTsysa
OMacHOCT OT HapaHABaHe Nopaju oTKar.

H

MpodmnHo pesosaHe u hpesoBaHe Ha

pb6ose (cdur. 12)

® 3anpochunHo cpesosaHe (a) u hpesoBaHe Ha
pbboBe (b) moraT aa ce n3nonssat CbLUO
cneuvanHy opesepu C OnopeH NPbCTEH.

® MoHTupaiite hpesepa.

@ [lpubnuxeTte BHUMATESIHO MalWMHaTa A0
paboTHuA geTaiin.

o [lpuasmxsanTe BojeLllara Wunka unm

CbYMEHMWA narep (C) C nek HaTUCK no

AbrkuHaTa Ha paboTHUA aeTain.

BHumanue:

® B 3aBucumocT OT mMaTepuana npu ronemu
Abnbo4nHu Ha hpesoBaHe TpAbBa Aa ce
npeAnpuemart HAKOMKO XOAa.

® [IpbxTe ropHaTta hpesa C ABe pbLie Npu BCUHKM
hpesepHn paboTu.
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7. TMMouucTtBaHe, noaapbXKa U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTu

WskntoyeTe Lwencena npeau Ha4yanoTo Ha BCAKO
no4yucTBaHe.

7.1. NouucteaHe

o [loaabpxaiiTe 3aWMTHUTE NPUCTIOCOBNEHNA,
Bb3AYLUHUTE NPOPE3M 1 Koprnyca Ha MoTopa
HE3aMbpPCEHN OT Npax N MPbCOTUA, KONKOTO €
Bb3MOXHO. [MouncTsainTe ypeaa ¢ uicta kbprna
WNKN CbC CrbCTEH Bb3AYX NOA HUCKO HanAraHe.

@ [lpenopvyBame Bu, na nouucteare ypena
HErMocpeACTBEHO Crief] BCAKO M3roN3BaHe.

e [ouncTBaiTe peAoBHO ypeaa ¢ BiaxHa Kbpra
M Masiko TeyeH canyH. He usnonssaiite
MOYMCTBALLW UM Pa3TBapALM CPeACTBa; Te
6uxa MOrnM Aa pasAfaT nnacTMacoBuTe
feTtannu Ha ypeaa. BHumasaiite aa He nonaaa
BO/la BbB BbTPELLHOCTTA Ha ypeaa.

7.2. BbrneHoBsum 4eTku

@ [pn npekomepHo 06pasyBaHe Ha UCKPY
BBIrNMeHOBUTE YeTKN Aa ce NpoBepAT OT
€NeKTpocneLmanicT.
BHumaHve! BbrineHosuTe YeTku TpAGBa Aa ce
MOIMEHAT Camo OT €IeKTPOCNEeLManieT.

7.3. Nopppbxka
® BbB BBLTPEWHOCTTA Ha ypeaa HAMa apyru
4acTu, KOUTO N3NCKBAT NOAAPBXKKA.

7.4. Nopbyka Ha pe3epBHU YacTu:

Mpu nopbyka Ha peaepsHU YacTu cneasa aa 6vaat
yKasaHu cnefHuTe JaHHu;

e TunHaypena

® ApTUKyNeH HoMep Ha ypeaa

® VpeHTudmkaumoHeH Homep Ha ypena

® Homep Ha Heobxoaumata pesepsHa HacT

AkTyanHa uHcopmMaumaA 1 LEHM LLie HaMepuTe Ha
anpec:
www-isc-gmbh.info
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Landau/lsar, den 23.06.2005 /Q . :V% %1&/

We;éﬁs gartner Vogelmann
Leiter Qg Konzern Product-Management

Art.-Nr.: 43.505.42 1.-Nr.: 01015 Archivierung: 4256060-11-4155050)
Subject to change without notice
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
i innerhalb dieser 2 Jah

Garantie, fur den Fall, dass unser Produkt sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

halten. Die Garan-

tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

ganzung der lokal gliitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie lhren des regional zustandigen Kun-
i oder die unten i i

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 » Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

CERTYFIKAT GWARANCJI
Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyiny zaczyna
obowiazywat w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
Kiienta.
Warunkiem skorzystania z uprawniefi gwarancyjnych jest prawidiowa konser-
wacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obsiugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem.

czywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Pafistwu réwniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.
Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju

jako &
Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrocié sie do odpowiedzialnego pra-
cownika w regionalnym dziale obsiugi kiienta lub pod podany ponizej adres

lapaHTMiiHO® YAOCTOBEPeHUe

Ha ToT criyuaiA, cnM ONUCaHHOe B PYKOBOACTBE M0 3KCMyaTauni

YCTPOWCTBO BLIAST 3 CTPOR Mbi AAEM Ha HaLLly NPOAYKLMIO 2-X NIETHIOK

TAPAHTINO. 2-X NIETHAN CDOK TaPAHTMI HAUMHACTCA G MOMEHTA NEpEHATUR

OTBETCTBEHHOCTY 32 NPOAYKT WK NPHOGPETEHHA YCTPOMCTEA KIMEHTOM.
AenseT-

oA i yxon 3a L aTaKkxe
MCNONb30BaHWE HaLeil NPOAYKLUMN COTNacHO Ha3HaYeHNA.
B TeueHuw 2-X N1eT 3a BaMM TaKxKe COXPAHAETCA npasa Ha

I "
epepaTusHoit Pecny6niki Fepmann, a B CTPaHax, rae CywecTayior
PerMOHANbHBIE LIEHTPb CObITA 3TO OGASATENLCTBO ABMAETCA AOMONHEHMEM K
MeCTHLIN, e il i

110 BCeM BonpoCaM oGpauanTech B CRyXGy cepavca Balwero peruona un o
YKa3aHHOMY HIXE aapecy.

Certificat de garantie

Pentru aparatul prezentat in instructiuni oferim o garantie de 2 ani, in cazul in
care acest produs va fi defect. Termenul de garantie de 2 ani incepe odata cu
depasirea perioadei de periculozitate sau dupé preluarea de catre client.
Conditia de recunoastere a garantiei este o intrefinere Atoare conform

@ FAPAHLMOHHA KAPTA
Y€ HaLMAT NPOAYKT NPOABU ASHEKTY. 2-TORMIIHMAT CPOK SAN0YBa A8 Tede o
NIPEXBLPNIAKE HA PUCKA OT BAHATA BLPXy APYTATa CTPaHa WK C pHeMaHETO
Ha ypena ot KimenTa

Iy 3a

intructiunilor de folosire precum si utilizarea in conformitate cu scopul a acestui

aparat.

Bineanteles ca va riman la dispozitie drepturile de garantie legala in acesti
ani.

Garantia este valabila pe teritoriul Republicii Federale Germania sau in farile

partenerilor de distributie regionala drept completare la prevederile legale locale
vigoare. VA rugam sa tinei cont de partenerul service-ului dumneavoastré de

clienti regional sau de adresa service anexata mai jos.

npeTeHuAn &

06CTYXBaHe Ha HALIMA YDA CLINACHO PLKOBOACTBOTO, KAKTO W HeroBaTa

YTIOTPEGa CrIOPeA NPeAHAIHAIEHHETO My.

Pasbupa ce, 5 pamkuTe Ha Tean 2 roauH Bue cu 3anassate Bawnte

38KOHHM rapaHUMOHHU Npasa.

TapaHLATa Baxm Ha TePATOPUATA Ha deaepanka Peny6nvka Mepuanns uni
CTpaHW Ha MABHUA QUCTPUGYTOP 33 PErMoHa KaTo

AOMLIHEHME Ha NIOKATHO BATVAHAT® 3aKOHOBY PA3NopeAsH. Mpu

HEOGXOAUMOCT Ce OBBPHETe Kb BALLIA KOHCYNTAHT OT COTBeTHATA

CepBi3Ha CNlyX6a W N0CO4eHNA N0-A0Ny AAPEC Ha CepBu3a.
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@ Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian technicznych

@ Se rezerva dreptul la modificéri tehnice.

@ CoxpaHAETCA NpaBo Ha TeXHUYEeCKNe N3MEeHeHUA

® 3anassa ce NPaBoOTO 3a TEXHMYECKM NPOMEHM

20
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@

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac do punktu zbiérki surowcow wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de fnapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

21
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Tonbko ana cTpaH EC
3anpelleHo BbibpackiBaTh ANEKTPOMHCTPYMEHT B O6bIUYHbIN JOMALLIHUIA MYyCOp.

CornacHo eBponeiickoi aupekTnee 2002/96/EG 06 MCNONIb30BaHHbIX 3NIEKTPUHECKMX U ANTEKTPOHHBIX
YCTPOMCTBAX U peanusaumm B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTPaHbl HEO6X0ANMO
MCNONb30BAHHbIN ANEKTPUHECKUIA MHCTPYMEHT YTUNN3MPOBATL OTAEMNBHO U HANPaBfATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy [N1A OXpaHbl OKPY>XXalolleil cpe/bl.

BTopuyHanA nepepaboTka - anbTepHaTBa 0GA3ATENLHON OTChINIKe YCTPOCTBA Ha3a/ N3roTOBUTESIO:
Bragenel| aneKTprU4ecKoro ycTpoiicTBa B Criy4ae n36aBfieHA OT COBCTBEHHOCTU 06A3aH, B Ka4ecTse
anbTepHaTVBbI OTCbINKN Ha3a/ N3roTOBUTENIO, COAECTBOBATL Haanexallen ytunusauvu. Mpuwealwee
B HErolHOCTb YCTPONCTBO MOXET 6bITb NepeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN OCYLECTBUT
NMKBMOAUMIO B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM CTpaHbl O UMKINYHOM NPOU3BOACTBE U OﬁpaLLleHVIVI [
MYCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUNOXEHHBLIM K MPULLIEALEMY B HEFOJHOCTb 060PYA0BaHUIO
[IOMONHNTENbHbBIM YCTPOCTBAM U BCMOMOraTesbHbIM CPe/iCTBaM, He CoepXXallyM dNeKTpu4eckue
yacTu.

Camo 3a cTpaHnu oT EC
He nsxebpnaiiTe enekTpu4eckn ypean B AoMallHNA 6OKNyK.

CubrnacHo Esponeiickarta ampekTtusa 2002/96/EC 3a eneKTpUYECKN U eNeKTPoHHU cTapu ypeam n
npeBpbLUAHETO 11 B HALUMOHANHO NpaBeo, ynoTpebABaHNTe eNeKTpuyeckn ypeam Tpabsa aa ce npepasat
paszenHo cubpaHmu 1 B CbobGpas3eH C OKONHaTa cpefia NyHKT 3a Oron30TBOPABAHE HA OTNaLbLM.

AnTepHaTVBa Ha MokaHaTa 3a 06paTHO U3npallaHe ¢ Len peLmKaupaHe:

Co6CTBEHNKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3ab/iKeH BMECTO /1a r'o usnpati obpaTHo, aa
Cb/eiicTBa 3a CbOGPA3HOTO My ONON30TBOPABAHE B Cllyyail Ha 0TKa3 OT coBCTBEHOCTTA. 3a LenTa
CTapuAT ype MoXe Aa ce NPefocTaBu U Ha CbbupaTeneH NyHKT, KOMTO U3BbpLUBA OTCTPaHABAHE No
cmucbia Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA U 3akoHa 3a oTnaabuuTe. ToBa He ce OTHacA A0
I'IplAﬁaBeHl/l KbM CTapuTte ypean 4actn 1 noMoLwHn cpeactea 6e3 en. CbCTaBHU YacTu.
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MepeneyarTbiBate UK NPOYME BUAbI PASMHOXEHUA AOKYMEHTALMN v

jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.
i sau ipli iei si a hartiilor insotit a

produselor, chiar i numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo Un PasMHOXABAHETO Mo ApyT HAYMH Ha

n Ha NpoaYyKTY Ha, AOpY 1
KaTo M3BaaKa, ce AoNycka camo C U3PUYHOTO paspeluenme Ha ISC
GmbH.

nmeTos UPMBI, NONHOCTBIO MK
4acTM4HO, b TOMLKO C OAl

paspewehun ISC GmbH.

EH 07/2005
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