Anl POF 1100 E SPK5 13.05.200$ 9:39 Uhr Seite 1

Instrukcja obstugi
elektrycznej frezarki gérnowrzecionowej.

Instructiuni de folosire
Masina electrica de frezat de sus

WUHCTpyKuMA No akcnnyatauum
aneKTpuyecko“o ¢pe3epHOi MalLUMHbI C
BEPXHUM pacnosnioXXeHuem WnuHaena

EnekTpuyecka ropHa cpesa
PbkoBoAcTBO 3a o6cnyxBaHe

€

Art.-Nr.: 43.505.20 l.-Nr.: 01015
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Nosi¢ stuchawki ochronne!

@® 06A3aTenbHO UCNONb3YATE 3alUTy opraHoscnyxa!
A se purta casti de protectie!

HoceTte npeana3stm cpeactsa 3a cnyxa!

@ Nosi¢ okulary ochronne!

Wcnonb3yiiTe 3aliMTHbIE O4KHM!

A se purta ochelari de protectie!

Hocerte 3awuThm ouuna!

Przy pracach wytwarzajgcych pyt

Mpu 06pa3oBaHuM NbINK UCMONb3YHTE pecnuparop!
Daca iese praf a se purta masca de protectie!

Mpu oTaenAHe Ha nNpax HoceTe pecnupartop!
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1. Opis urzadzenia (rys. 1i 2):
Raczka.

Podziatka.

Opor nastawny gtebokosci ciecia.
Obudowa silnika.

Przewdd sieciowy.

. Wytacznik.

Ustawianie predkosci obrotow.
Sruba motylkowa.

. Tuleja prowadzUca o $rednicy
10. Igta cyrkla

11. Slizg frezarki.

12. Blokada wrzeciona

13. Ogranicznik réwnolegty

14. Klucz widetkowy

15. Uchwyt mocujgcy

16. Kréciec ssacy

13.05.200

OCONDO A WN =

2. Dane techniczne:

Napiecie sieciowe: 230V -50 Hz.

Pobér mocy: 1020 Watt.

Predko$¢ obrotowa

biegu jatowego: 16.000 -30.000 min™'.

Wielko$¢ skoku: 40 mm (gtebokos¢ frezowania).

Tuleja zaciskowa: 28io6mm.
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4. Wazne wskazowki

Prosze przeczyta¢ doktadnie niniejsza instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawarte w niej wskazowki.
Na podstawie niniejszej instrukcji obstugi prosze sie
zapozna¢ z urzadzeniem, z jego prawidtowym
uzytkowaniem, a takze z uwagami dotyczacymi
bezpieczenstwa. Prosze przechowywac instrukcje
obstugi razem z frezarkg gérnowrzecionowa.

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Stosowne 6wki bezp stwa i -

zone sg w zataczonej broszurze.

5. Przed uzyciem

® Przed uzyciem muszg zosta¢ zamontowane
wszystkie ostony i czeéci zabezpieczajace.

® Przed podtaczeniem urzadzenia poréwna¢ dane
na tabliczce identyfikacyjnej z danymi
dotyczgcymi sieci elektrycznej.

6. Montaz i obstuga

liem

Uwaga ! Przed
urzadzenia, nalezy wyciagnac¢ wtyczke z

A. Montaz krééca ssacego (rys. 3).

Uwaga! Uzywanie urzadzenia odpylajgcego jest
niezbedne ze wzgledéw zdrowotnych.
Kréciec ssacy (16) przymocowaé za pomoca obyd-

Dla frezu ksztadtowego max. : @ 36,5 mm. or
Zabezpieczenie przez izolacje. 11/
Cigzar: 3.8 kg.
Poziom ci$nienia akustycznego LWA: 89,5 dB (A).
Poziom mocy akustycznej LPA: 100,5 dB (A).
Wibracja aw: 3,905 m/s?.

3. Wiasciwe uzycie

Frezarka gérnowrzecionowa nadaje sie szczegélnie
do obrébki drzewa i tworzyw sztucznych, poza tym
do wycinania sekéw, frezowania wpustéw,
wykrawania zagtebien, do kopiowego wykrawania
krzywek i liter itd. Frezarki gérnowrzecionowej nie
wolno uzywa¢ do obrébki metalu, kamienia itp.
Maszyna moze byé uzywana tylko zgodnie z jej
przeznaczeniem. Uzycie urzadzenia niezgodnie z
powyzszym jest sprzecznez przepisami.

Za wynikajace z tego, wszelkiego rodzaju szkody
albo obrazenia odpowiada uzytkownik albo
obstugujacy, a nie producent.

4

wu $rub z tbem krytym (a) na $lizgu frezarki. Kréciec
moze by¢ podiaczony do urzadzenia ssacego
(odkurzacz) za pomoca przewodu.

B. Montaz ogranicznika réwnolegtego (rys. 4).

@ Usunac¢ tuleje prowadzacy (a) ogranicznika (13)
do otworéw $lizgu frezarki. (11)

® Ogranicznik (13) ustawi¢ na zadany odstep i
zablokowaé $rubg motylkowa (8).

C. Montaz szpicy cyrkla (rys. 5).

® Szpice cyrkla (10) wsuna¢ na rolke prowadzacg
(a) ogranicznika réwnolegtego (13) i umocowaé za
pomoca $rub motylkowych. (b)

@ Szpice cyrkla osadzi¢ na materiale.

® Poprzez przesunigcie ogranicznika (13) ustawié
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zgdany promieri. Ogranicznik umocowac¢ za
pomoca $rub motylkowych.

® Wiaczy¢ maszyne.

® Po zluzowaniu zaczepu mocujacego (15)
prowadzi¢ maszyne powoli na lewo, az do
oporu.

® Poprzez réwnomierne przesuwanie, frezowac
wpusty, otwory itd. Maszyne nalezy prowadzi¢
dwoma rekami.

® Po zakonczeniu pracy doprowadzi¢ maszyne do
pozycji wyjsciowej.

® Maszyne wytaczyé.

D. Montaz tuleji prowadzacej (rys. 6/7/8).

® Tuleje prowadzaca (9) zamocowaé za pomoca
dwoch $rub z tbem krytym (f) do $lizgu frezarki
(11).

@ Tuleja (9) jest prowadzona wzdtuz szablonu (c)
za pomocg kétka kierujacego.

@ Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wiekszy od
szablonu o réznice pomiedzy krawedzig
zewnetrzng kotka kierujacego, a krawedzig
zewnetrzng freza (e).

E. Montaz narzedzi do Frezowania (rys. 9).

Uwaga: wyciagna¢ wtyczke z sieci.

@ Prosta wymiana frezu dziTki blokadzie wrze
ciona.

® Nacisng¢ blokade wrzeciona i zatrzasng¢
wrzeciono (12).

@ Poluzowa¢ nakretke zaciskowg kluczem
widetkowym.

® Wymieni¢ frez i dokreci¢ nakretke zaciskowa
kluczem widetkowym.

Uwaga! Przed uzyciem usuna¢ wszystkie narzedzia
do montazu i ustawiania z rejonu pracy frezarki.

@ W celu usuniecia freza nalezy postepowac w
kolejnosci odwrotnej do powyzej podanej.

F. Ustawienie gtebokosci frezowania (rys.10).

® Maszyne ustawi¢ na obrabianym przedmiocie.

® Zluzowac $rube motylkowa (a) i uchwyt mocujacy
(15).

® Maszyne przesuwaé powoli na dét do momentu
kontaktu freza z obrabianym przedmiotem.

® Zaciagna¢ uchwyt zaciskowy (15).

® Przy uzyciu skali (2) ustawi¢ ogranicznik
gtebokosci (3) na zadang gtebokos¢ frezowania i
zaryglowa¢ za pomocg $ruby motylkowej.

® Maszyne uruchomi¢ za pomocg wytacznika (6).

® Za pomocg pokretta (7) ustawi¢ zadang
predkos$¢ obrotow freza.
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® Zluzowa¢ uchwyt zaciskowy (15) i przeprowadzié
proces frezowania.

® Maszyna musi by¢, po zakoriczeniu pracy, usta
wiona do pozycji wyjéciowej.
Predkos$¢ obrotéw jest zalezna od rodzaju
obrabianego materiatu, predkos$ci prowadzenia
oraz rodzaju uzytego freza.

G. Kierunek frezowania (rys.11).

® Proces frezowania musi by¢ prowadzony zawsze
w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw
freza. W przeciwnym przypadku moze doj$¢ do
reakcji odrzucenia (odbicia) maszyny i w
nastgpstwie do skaleczenia.

H. Frezowanie krawedzi i form (rys.12).

@ Do frezowania form (a) i krawedzi (b) moga by¢
uzywane frezy specjalne z krazkiem
prowadzacym.

® Zamontowac frez.

® Maszyne naprowadzi¢ ostroznie na przedmiot
obrabiany.

@ Frezarke prowadzi¢ wzdtuz obrabianego
przedmiotu dociskajac jednoczes$nie kotek lub
tozysko prowadzace do obrabianego przedmiotu.

Uwaga:

o W przypadku gtebokiego frezowania, nalezy
zaleznie od materiatu, frezowa¢ w kilku
stopniach.

o Przy wykonywaniu wszelkich prac z frezarka
gérnowrzecionowgy, nalezy kierowaé maszyne
trzymajac dwoma rekami.

7. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie cze ci zamiennych
Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka przed czyszczeniem.

7.1 Czyszczenie

® Zachowac w czystomatka lub czysci¢ sprezonym
powietrzem pod niskim ci$nieniem.

® Zaleca sig czyszczenie urzadzenia po
kazdorazowym uzyciu.

® Czysci¢ urzadzenie regularnie czystg szmatka z
dodatkiem szarego mydta.
Nie stosowac¢ do czyszczenia srodkéw zracych i
rozpuszczalnikéw, moga spowodowac
uszkodzenie elementéw z tworzywa sztucznego.
Nie dopuszcza¢ do dostania sie¢ wody do
wnetrza urzadzenia.

7.2 Szczotki weglowe
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® W razie wytwarzania nadmiernej ilo$ci iskier,
odda¢ szczotki do sprawdzenia w
autoryzowanym serwisie.
Uwagal Szczotki weglowe moga zosta¢
wymienione jedynie przez autoryzowany serwis.

7.3 Konserwacja
® We wnetrzu urzadzenia nie znajdujg sie zadne
czesci wymagajace konserwacii.

7.4 Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac cze$ci zamienne, nalezy podaé naste-
pujace dane:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

® Nridentyfikacyjny urzadzenia

® Nrwymaganej cze$ci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Paristwo na stonie
www.isc-gmbh.info
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1. Descrierea aparatului
(ilustratiile 1 si 2)

Maner
Scald
Limitator de adancime
Carcasa motorului
Conductorul de retea
Comutator de pornire-oprire
Regulator de turatie
Surub-fluture
Manton de ghidare

. Varf de trasare

. Talpa de frezare

. Oprirea axului principal

13. Limitator paralel

14. Cheie mecanicé fixa deschidere

15. Méaner de strangere

16. Racord de aspirare

©CONOO A WD

N=O"

2. Date tehnice

Tensiune de retea: 230V -50 Hz
Consum de putere: 1020 Watt
Turatia la mers in gol: 16.000 - 30.000 min-t
Adancimea de frezare: 40 mm
Bucsa elastica de prindere: o 61io8mm
pentru freza profilatd max.: @ 36,5 mm
Cu izolatie de protectie /g
Greutate: 3,8 kg
Nivelul de presiune sonora LWA: 89,5 dB (A)
Nivelul de putere sonora LPA: 100,5 dB (A)
Vibratia ahw : 3,905 m/s*

3. Utilizarea conform dispozi

Masina de frezat de sus este destinata in special
prelucrarii de lemn si materiale plastice precum si
decuparii de noduri de lemn, frezarii de caneluri,
prelucrarii de adancituri, copieri de curbe si trasaturi
de scriere si altele.

Masina de frezat de sus nu trebuie utilizata la
prelucrarea de metale, piatra etc..

Masina trebuie utilizatd numai conform dispozitiilor
ei.

Orice alta utilizare in afara acestor dispozitii nu este
corespunzatoare. Pentru deteriordrile sau ranirile de
orice natura care rezultd de aici raspunde utilizatorul,
respectiv operatorul, dar nu producétorul.
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4. indrumari importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de utilizare
si sa respectati indrumarile. Familiarizati-va pe baza
acestor instructiuni de utilizare cu aparatul, cu
utilizarea corecta precum si cu indrumérile de
siguranta. Pastrati instructiunile de utilizare impreuna
cu masina de frezat de sus.

Indicatii de siguranta

ndicatiile de siguranta aferente le gasiti in
brosura anexata.

5. inainte de punerea in functiune

@ inainte de punerea in functiune trebuie ca toate
dispozitivele de acoperire si siguranta s fie
montate regulamentar.

@ asigurati-va inaintea conectarii masinii ca datele
de pe placuta indicatoare a tipului masinii coincid
cu datele retelei electrice.

6. Montare si deservirea

Atentie!
Scoateti din priza figsa de retea inaintea tuturor
montajelor si lucrarilor de reglare.

A.) Montajul racordului de aspirare (ilustratia 3)

Atentie! Din motive de sénatate este absolut
necesar utilizarea unei aspiratii de praf.

ingurubati fix racordul de aspirare (16 cu ambele
suruburi cu cap inecat (a) la talpa de frezare (11).
Racordul de aspirare poate fi utilizat la aparate de
aspiratie (aspiratoare de praf) cu furtun de aspirare.

B.) Montarea limitatorului paralel (ilustratia 4)

@ impingeti axa de ghidare (a) a limitatorului paralel
(13) in orificiile (b) talpii de frezare (11).

@ reglati limitatorul paralel (13) la dimensiunea dorita
si fixati prin strangere cu suruburile-fluture.

C) Montarea varfului de trasare (ilustratia 5)

@ impingeti varful de trasare (10) pe axa de ghidare
(a) a limitatorului paralel (13) si fixati-l cu
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surubul -fluture (b).

asezati varful de trasare pe material.

reglati raza doritd prin deplasarea limitatorului

paralel (1) si fixati cu ambele suruburi-fluture

(b).

conectati masina.

dupa slabirea manerului de strangere (15) miscati

masina incet in jos pana la limita.

cu fnaintare regulata frezati canelurile, proemi-

nentele si altele. Ghidati masina de frezat cu

ambele maini.

@ dupa incheierea lucrului readuceti masina la
pozitia de sus.

@ deconectati masina.

13.05.200

D.) Montarea mangonului de ghidare
(ilustratia 6/7/8)

o fixati mansonul de ghidare (9) cu ambele
suruburi cu cap necat (f) la talpa de frezare (11).

@ mansonul de ghidare (9) se deplaseaza cu inelul
de ghidare de-a lungul sablonului (c).

@ piesa de lucru (d) trebuie sa fie mai mare cu
diferenta dintre ,muchia exterioara a inelului de
ghidare® si ,muchia exterioara a frezei“ (e), pentru
a obtine o copie exacta.

E.) Montarea uneltei de frezare (ilustratia 9)
Atentie: scoateti din priza fisa de retea!

@ inlocuire simpl4 a frezei prin dispozitivul de bloca
re a axului.

@ Apasati dispozitivul de blocare a axului si lasati
axul s& se inclicheteze (12).

@ Slabiti piulita olandeza cu cheia mecanica fixa.

@ inlocuiti freza si strangeti piulita olandeza cu cheia
mecanica fixa.

Atentie: indepartati inainte de punerea in functiune
uneltele de montare si reglare.

@ pentru a indeparta unealta de frezare procedati in
ordine inversa.

F.) Reglarea adancimii de frezare (ilustratia 10)

@ asezati masina pe piesa de lucru.

@ slabiti surubul-fluture (a) si manerul de strangere
(15).

@ deplasati incet in jos magina pana ce freza atinge
piesa de lucru.

@ strangeti fix manerul de strangere (15).

8
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@ reglati limitatorul de adancime (3) cu ajutorul
scalei (2) pe adancimea dorita de frezare si fixati
cu surubul-fluture (a).

@ apdsati comutatorul de pornire-oprire (6) pentru a
conecta magina.

@ reglati turatia necesara a uneltei de frezare cu
regulatorul de turatie (7).

@ slabiti din nou manerul de strangere (15) si
coborati freza pentru a executa procesul de
frezare.

@ dupa incheierea lucrului masina trebuie readusa la
pozitia initiala.

Turatia masinii de frezat de sus este in functie de

materialul de frezat, de viteza de naintare si de

unealta de frezare utilizata.

G.) Directia de frezare (ilustratia 11)

o frezarea trebuie sa se realizeze intotdeauna in
sens contrar directiei de rotatie (contraavans). in
caz contrar exista pericolul de ranire din cauza
reactiunii.

H.) Frezarea de profiluri si a muchiilor
(ilustratia 12

@ pentru frezarea de profiluri (a) si frezarea muchiilor
(b) se pot utiliza si freze speciale cu inel de
ghidare.

® montati freza.

@ aduceti masina cu atentie la piesa de lucru.

@ deplasati cepul de ghidare sau rulmentul cu bile
(c) de-a lungul piesei de lucru cu o apésare
usoara.

Atentie:

@ in functie de material trebuie lucrat in mai multe
etape in cazul adancimilor mari de frezare.

@ tineti cu ambele maini magina de frezat de sus la
toate lucrarile de frezare.
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7. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

@ Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curétire.

7.1 Curétirea

o Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele de
aerisire si carcasa masinii. ?tergeti aparatul cu o
carpa curata sau suflati praful cu aer sub presine
la o presine mica.

® Noi recomandam curétirea aparatului imediat dupa
fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin sapun
lichid. Nu folositi detergenti sau solventi; acestia
pot ataca piesele din material plastic ale aparatu
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul aparatu
lui.

7.2 Periile de carbune

@ in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.
Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de cétre un electrician specializat.

7.3 intretinerea
@ In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

7.4 Comanda pieselor de schimb:
La comanda pieselor de schimb trebuiesc mentiona-
te urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

® Numérul Ident al aparatului

® Numadrul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www-isc-gmbh.info
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1. Onucanue mawmuHbl (Puc. 1 1 2)
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PykoATka

LLikana

O“paHnuuTenb rnybuHbl 06paboTkn
Kopnyc asu“atens
OneKTpU4ECKUin LWHyp
BhikniouaTens

Pe“ynATop cKopoCcTW BpalleHuA
BapalukoBblit BUHT
Hanpasnstowan BTynka

10. OcTpve unpkyna

11. ®pesepHbit cynnopT

12. AppeTup wnuHaena

13. MapannenbHblii ynop

14. Bunbyartbiii raeyHbIn KoYy

15. 3aXXUMHbIN rprbok

16. OTcacblBatoWwuin agantep

OCRXNDOH WP

2. TexHu4YecKue AaHHble

HanpsxkeHne anekTponuTaHua: 230B ~ 50Ty
MoTpebnAaeman MOWHOCTb: 1020 BT
CKOpOCTb BpaLLEHUA Ha XONIOCTOM X04y: 16000 -

30000 mMuH"
BbicoTa xopa: 40 mMm (rnybuHa chpe3epoBaHnA)
LlaH“0BbIn NaTpOH: D8O 6 MM
AnA NpocnnbHON hpesbl Make.: @ 36,5 Mm
MeeT 3alunTHYI0 M30NALMIO /@
Bec 3,8 K"
YpoBeHb 3BYKOBO“0 [laBNneHuA: 89,5 06 (A)
YpoBeHb 3BYKOBON MOLLHOCTM: 100,5 06 (A)
Bubpauna ahw 3,905 wm/c?

3. MpumeHeHMe No Ha3Ha4YeHuIo

®pesepHan MaLLMHA C BEPXHUM PACMIONOXEHNEM
WNUHAEeNA npeaHasHavaeTcA AnA 06paboTkn
f[eTanei U3 ApeBecuHbl U NnacTMaccesl, AnA
BbIPE3aHA Cy4KOB, (hpe3epoBaHnA nasos,
noA“oTOBKU KaHaBoK, (hpe3epoBaHuA
KPVBOMMHENHBIX NOBEPHOCTEN, (HOPMUPOBAHUA
AeKOopaTUBHbIX Npoduneit n T.4.

DdpesepHyo MalLMHy 3anpeLaeTca NPUMEHATb AnA
06paboTKu MeTanna, KamHA 1 T.n.

MalumHy paspeliaeTca NPUMEHATb UCKMIOUYNTENbHO
10 Ha3HaueHuto.

3anpeluaetcA noboe npumeHeHue,

10
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OTKIIOHAOLLeecA OT pekomeHayemMo“o. 3a
noBpexxAeHuA, BO3HUKLUME B pe3ynbtaTe
NPUMEHEHNA He NO Ha3Ha4YeHnto, OTBETCTBEHHOCTb
HeceT Bnagenew Unv nonb3oBartefb MawnHON, HO
He 13“oToBUTENb.

4. BaxHble yKa3aHuA

MoxanyiicTa, BHUMATENbHO NpoYnTanTe
MHCTPYKLMIO NO 3KCnnyaTauum u cobniopante
AaHHble B Hell ykasaHuA. O3HaKoMbTech ¢
MOMOLLbIO MHCTPYKLUUKX NO 3KCnnyaTauum ¢
MalUUHOW, ee paboToN N UHCTPYKLMAMM NO TEXHUKE
6e30nacHOCTU. XpaHUTe MHCTPYKLMIO NO
aKcnnyaTauum BMecTe ¢ hpe3epHON MaLLMHON.

YkasaHuA no TexHuke 6esonacTHoCcTH

CooTBeTCTBYIOLLME YKa3aHUA MO TEXHUKE
6e3onacTHOCTH Bbl HallieTe B NPUIOXKEHHOM
6poutope.

5. Mepen nyckom B aKcnyaTauuio

e [lepen MyCKOM B 3KcrlyaTauuio Bce 3allnTHbIe
KOXYXU 1 NnpefoxpaHuTenbHble
npucnocobneHna AoNXHbI BbiTb yCTaHoBJEeHb!
Ha MawuHe.

[ ] I'Iepe/:l BK/HOYEHWEM MallVHbI B CETb
pexkomeHayeTCA NPOBEepUTb COOTBETCTBUE
[aHHbIX TabnyKn XapakTepucTuK mMaluHbl C
napameTpamu 3NeKTponuTaHuA.

6. MoHTax u akcnnyaTtauuva

BHumaHue!

Mepen NpoBeAEHMEM MOHTaXHbIX 1

ycTaHo X pabot lyeT OTCOeANHUTDb
QNEKTPUYECKMUIA LIHYP OT PO3ETKU.

A.) MoHTax wryuepa anA orcoca (Puc. 3)

BHumaHue!

B uenAx oxpaHbl 310pOBbA BO BPEMA
KCMyaTaumm Heo6xoAMMO UCMONb30BaTh
nbinieoTcacbiBalouiee yCTPOMCTBO.
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C nomoLLbio ABYX BUHTOB C MOTANHO rONOBKOM (a)
NPUKPYTUTbL K (hpesepHomMy cynnopTy (11) wTyuep
AnA oTcoca nbinu (16).

K wTyuepy MOXHO NpUCOEaNHATL
nbineoTcackiBaoLWye yCTponcTaa (Mbliecoc) co
wnaH“om.

B.) MoHTa)x napannenbHo“o ynopa (Puc. 4)

® Bcrasutb B oTBEpCTMA (D) dhpesepHo“o
cynnopTa (11) HanpasnAWWA BanuK (a)
napannenbHo“o ynopa (13).

® YcTaHoBWTb NapannenbHblii ynop (13) Ha
HY>KHbI pasmep 1 3axaTb 6apalukoBbIMM1
BUHTamu (8).

B.) MoHTa)x ocTpua uupkynsa (Puc. 5)

® HacaauTb ocTpue umpkyna (10) Ha
HanpaBnALLWWIA Banuk (a) napannensHo“o
ynopa (11) u 3acmkcupoBaTh 6apallKoBbIiM
BUHTOM (b).

BHumaHue: MapannenbHblii ynop cnesyet
nepeBepHyTb Tak, YTo6bI HanpasnAiolan ynopa
6blna HaBepxy.

® YCTaHOBWTbL OCTPUE LMPKYNA Ha
obpabaTbiBaeMblii MaTepuan.

o Ortpe“ynuposaTb HEO6X0ANMBIA paanyc nyTem

CMeLUeHWA napannensHo“o ynopa (18) n

3aTAHYTb ABYMA 6apallukoBbIMWA BUHTaMU.

BkntounTb hpe3epHblii CTaHOK.

Mocne pasxaTua 3aXxuMHo“o rpudka (15)

MalLMHY MEIEHHO OMyCTUTb BHU3 10 yropa.

[ ] I'Iy'reM paBHOMepHOVI nogayv ebipesaTtb nasbl,
CpaCKI/I nT.A. I']pvl 3TOM MaluHy cneayeTt BeCcTn
obenmu pykamu.

o [locne 3aBeplieHnA paboT MallnHy NPUBECTU B
BEpXHEeE MOMoXeHMe.

® ®pesepHyio MaLUMHY OTKIIOYNTL OT CETU.

I.) MoHTa)x HanpaBenAtoLien BTynku (Puc. 6/7/8)

® 3aKpyTuTb HanpaBnALLYIO BTYSKY (9) Ha
pesepHom cynnopTe (11) ¢ NOMOLLbIO ABYX
BWHTOB C NoTaiHow ronoskoi (f).

o Hanpasnatowan BTynka (9) BeaeTcA BAONb
wabnoHa ¢ NOMOLLLIO YNOpHO“0 Konbua (b).

® [lnA nony4eHnA TOYHOI Konun aeTans (d)
[0JKHA 6bITb 60MbLLE HA PA3HOCTb MEXAY
rBHeLuHen KPOMKOI YNOPHO“0 KonbLa“ 1
rBHeLuHeln Kpomkom pesbl“ (e).
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[.) MouTax ¢pesbl (Puc. 9)

BHumaHue: OTCOe[JVIHI/ITb WTencenbHyo BUNKY OT
poseTku!

® Haxatb appeTup WwnuHaens u 3adukemposaTth
wnuHaenb.

® OTKpyTUTb BUNbYATLIM Frae4HbIM KOHOM
HaKWAHYIO ranky.

® CMeHNTb (hpesy 1 CHOBa 3aKPYTUTb KIOHOM
HaKUAHYIO ramky.

BHumaHue: Mepe/ Ha4vanom akcnnyarauum
yAanUTb BCe MHCTPYMEHTbI, NCMoNb3yeMble ana
MOHTaXxa 1 pe“ynmpoBKu.

® CHATMA bpesbl NponsBoauTe B 06paTHOM
nopaake.

E.) YcTaHoBKa rny6uHbl copesepoBanua (Puc. 10)

® OnycTuth MalWwwHy Ha obpabaTbiBaemyto
netanb.

@ OTKpyTUTb 6apallKOBbI BUHT (a) 1 3aXKUMHbII
rpubok (15).

® MeaneHHo onycTUTb MalUKHY 10 KacaHua

hpe3oii NOBEPXHOCTN AeTanu.

3aTAHYTb 32XKUMHBIA rprbok (15).

O“paHnunTens rnybuHbl hpesepoBanua (3)

YCTaHOBUTb Ha HEBGXoAUMYIO rnybuHy ¢

MOMOLLbIO LLIKanbl U 3apukenposaTb

6apallKoBbIM BUHTOM (a).

BkntounTb MaLLnHY, HaxaB Bblkno4vaTesns (6).

C nomoubto pe“ynAaTtopa (7) ycTaHoBUTb

HeoBX0AMMYI0 CKOPOCTb BpalleHnA dpesbl.

® [InA npoBefeHnA chpesepHoii onepaumm
3aXWUMHBIN rpubok (15) cneayeTt cHoea
OTNYCTUTb U (hpe3y OnyCTUTb.

o [locne 3aBeplieHnA chpesepHbIx paboT MalMHy
cnenyet NpuBeCTU B UICXOAHOE NONOXeHne.
CKOpOCTb BpalleHWA, yCTaHaBNMBaeMan Ha
bpe3epoit MallMHe C BEPXHUM PacnosioXXeHnem
LWNUHAENA 3aBUCUT OT obpabaTtbiBaeMo“o
maTepuana, CKopocTv noaa4u v NpUMEHAEMON
pesbl.

)K.) HanpasneHus cpesepoBanua (Puc. 11)

@ [pouecc chpesepoBaHnA AOMKEH
NpPOM3BOANTLCA NPOTUB HaNPaBNeHNA
BpaLleHnA pesbl (NpoTue nogayn). B
NPOTVBHOM Clly4ae 06paTHbIN yaap MoXeT
NpVBECTM K TpaBMaMm.
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3.) ®pesepoBaHue AeKOPaTUBHbIX Npodunei u
Kpomok (Puc. 12)

® [InA dhpesepoBaHnA aekopaTMBHbIX Npoduneit
(a) 1 KpoMOK (b) MO“yT NpUMEHATLCA
cneumarnbHble ¢e3bl C YNOpPHbIM KOSIbLIOM.

® YcTaHoBUTbL hpesy.

® [loaBecT OCTOPOXHO MaLLMHY K MOBEPXHOCTU
netanu.

o Cne“ka HaaasuwB, NPOBECTU HAa HANPaBNAOLLYIO
Lanchy 1nm WwapukonoAWMHUK (C) BAONb
netanu.

13.05.200

BHumanue:

® B 3aBucumocTu ot maTtepuana anA nasos
6onbLuoii rNy6uHbI Bpe3aHuA matepuan
pekomeHayeTcA 06pabaTbiBaTb B HECKOMbKO
NpoXoao0B.

® Bo Bpema paboTbl chpesepHyto MalnHy cneayet
nep>atb 06enMmu pykamu.

7. OuncTka, Texumegxuﬁ yxon u 3aKkas
3anacHbix getaneu

Mepen BCcemMu paboTamut MO OYUCTKE BbIHYTb
WITEKep U3 PO3eTKU.

7.1 Ouuctka

o Ouuwaiite 3alWMTHbIE YCTPOWUCTBA,
BEHTUNALUMOHHbIE OTBEPCTUA N KOpnyC
[BUraTeniA Kak MOXHO fyylue OT Mbiu U1 rPA3M.
MpoTpuTe thpesy YNCTON BETOLULIO UK
npoAaymnTe cXaTbiM BO3yXOM C HU3KUM
[laBneHneM.

® Mol pekoMeHayem oumwaTth pesy nocne
Ka[0ro UCrosb30BaHNA.

o OuuanTte yCTPOCTBO PErynApHO BNaXKHOM
Tpﬂl‘lKOﬁ C HEBObLUMM KONMYECTBOM XKnakoro
mbina. He ucnonb3ayite Motolme cpeacTsa unm
pacTBOPUTE; OHU MOTYT Pa3becTb
nnacTMmaccoBble 4YacTu ycTpoiicTBa. Cneaute 3a
Tew, 4TO6bI BOAa He nonana BOBHYTPb
ycTpoicTBa.

7.2 YronbHble WeTKu

o [Npu ype3mepHOM 06pa3oBaHUK UCKP caaiTe
¢hpe3sy B CreLmMan3npoBaHHyio MacTpeckylo AnA
NPOBEPKU YrofbHbIX LETOK.
BHumaHve! YronbHble WeTku paspeluiaeTca
3aMeHATb TONbKO CneunannucTy 3NeKTPUKY.

7.3 TexHu4eckum yxon,
® B ycTpoiicTBe KpoMme 3TOro HeT aetanen,
KOTOpble HY>XAaKTCA B TEXHUHECKOM yxoae.

7.4 3akas 3anacHbix aetane:
Mpu 3aka3e 3anacHbIX YacTen Heo6XoAUMO

12
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npuBecTu crneayrowme AaHHble:

® Mopaudrkauva yctpoiictea

® Howmep apTukyna yctponctsa

® VneHTN(UKaLMOHHbBI HoMep yCcTponcTBa

@ Howmep 3anacHoit YacTu Tpebyemoin AnA 3ameHa
aetanun

AKTyanbHble LieHbl M MHhOpMaLMA HaXOAATCA Ha
cawnTe www.isc-gmbh.info
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OnwucaHue Ha ypeaa (Pur.1mn 2)
1 PbkoxsaTka

2 Ckana

3 OrpaHnuuten Ha abnéoynHaTa
4 Kopnyc Ha moTopa

5 3axpaHBaly kaben

6 Bkn./M3kn. — Knioy

7 PerynvpaHe Ha o6opoTuTe

8 Kpunyat BUHT

9 Bopewa BTynka

10 OcTpue Ha neprena

11 OcHoBa Ha thpesaTa

12 BacTonopABaHe Ha BPETEHOTO
13 MapaneneH orpaHnunTen

14 TaeyeH ko4

15 3aTArawa pkoxsaTka

16 W3cmykealy wyuep

2. TeXHU4eCKMU AaHHU

3axpaHBallo HanpexeHne 230 V~ 50 Hz

KoHcymmpaHa MowHoCcT 1020 W

O60poTH Ha NpaseH xoa,
16.000 — 30.000 min™!

BucouvHa Ha nosauraxe 40 mm
(abn6o4nHa Ha opesosaHe)
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4. BaxHu yka3saHuAa

MOHH, npoyeTteTe BHUMATENHO yNbTBaHETO 3a
n3nonssaxHe n c‘bﬁmo,uaaaﬁ're HeroBuTe yKasaHuA.
3anosHaiiTe ce ¢ NoMoLUTa Ha TOBA yMbTBaHe C
ypeaa, ¢ NpaBUIHOTO M3MOM3BaHe, KakTo U ¢
yKasaHWATa 3a curypHocT. CbxpaHAsaite
YMbTBAHETO 3a M3MONI3BaHe 3ae/IHO C ropHaTa
hpesa.

YKasaHuA 3a CUrypHocT
CboTBETHUTE yKasaHuA 3a CUrypHOCT e HamepuTe
B npunoxeHata KHUXKa!

5. Mpeaun nyckaHe B ekcnnoaTtauma

[ ] ﬂpe,qvl nyckaHe B ekcnnoaTtauuA BCUYKN
MOKPUTUA U 3aWMUTHU npucnocobneHna TpAbea
fa 6baaT MOHTUPaHU B CbOTBETCTBUE C
npeanucaHunATa.

e VY6epeTe ce npeav BKIOYBaHe Ha MaluMHaTa,
4e AaHHUTE Ha Tabenkara CbBnajat ¢ AaHHUTe
Ha 3axpaHBallaTa Mpexa.

6. YcTpoucTBOo u o6cnyxBaHe

3arAraim YenocTu 28une6mm

3a npochunHu hpesepu Makc. 2 36,5 mm
3awwnTHO n3onupaxe 1/@
Terno 3,8 kg
HvBo Ha wymoBo HanAraxne LPA 89.5 dB (A)
HvBo Ha wymoBa mowHocT LWA 100,5 dB (A)
Bubpauuma ahw 3,905 m/s?

3. M3nonsBaHe no npeaHasHayeHue

[opHaTa ¢hpesa e ocobeHo noaxoaaLla 3a
o6pa6oTka Ha [/bPBO M NnacTMaca, KakTo v 3a
13pA3BaHe Ha YenoBe, (hpe3oBaHe Ha kaHanu,
13paboTBaHe Ha AbNGOUMHI, KOMMPaHEe Ha KPUBU 1
6yKBEHN KOHDUrypaumm n T. H.

[opHaTa chpesa He TpAGBa Aa ce u3nonssa 3a
obpaboTBaHe Ha MeTan, Kambk 1

T.H.

MatwmHaTta TpAGBa Aa ce U3non3ea camo no
npeaHa3HayeHue.

BcAko Apyro nanonssaxe He e No NpeaHasHa4eHue.
3a WeTu unu HapaHABaHWA OT BCAKAKbB XapakTep
B pe3ynTar Ha TakoBa W3roNi3BaHe OTrOBOPHOCT
HOCY MON3BaTENAT, Pecr. 06CYXBALLOTO NuLe, a
He NPOU3BOANTENAT.

B !
Mpeau 3anouBaHe Ha BCAKaKBN MOHTaXXHN
paboTu 1 paboTn No HacTponKaTa U3KnioveTe
MpEXOBUA Lencen.

A) MoHTa)x Ha uscmyksawma wyuep (cdwur. 3)

B ! Mo NOBHM Np e
abCoNOTHO HE06XOAMMO U3CMYKBaHETO Ha
npaxra.

3aTterHeTe uscmyksalwma Lylep (16) ¢ ABaTa BUHTa
CbC CKPUTM rNaeu (a) KbM ocHoBaTa Ha cpesata
(11). 'scMyKBaWWmAT LyLiep MOXe Aa ce U3nonssa
3a noACbenHABaHE KbM U3CMyKBALLM ypeau
(NpaxocMykayka) 4pe3 M3CMyKBaLL| MapKyH.

B) MoHTaX Ha napanenHua orpaHuuuTen
(burr. 4)

® BkapaiiTe BoaelwumA Ban (a) Ha napanenHua
orpaHunuuTten (13) B otBopuTe (b) Ha ocHoBaTa
(11) Ha cpesaTa.

® Perynupaiite napanentusa orpaHuuuten (13) o
XKenaHuA pasmep n 3aTerHeTe ¢ Kpunyatute
BUHTOBE (8).
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C) MoHTaXx Ha ocTpueTo Ha neprena (¢ur. 5)

® [nb3HeTe ocTpueTo Ha neprena (10) no
BOAeLWMA Ban (a) Ha napanenHuA orpaHnymMTen
(13) 1 chukecupaiite ¢ kpunyaTva BUHT (b).

13.05.200

BHumaHue: MapanenHuaT orpaHnunTen Tpaésa ae
Ce 3aBbpTH, TaKa Ye orpaHuymnTenHaTa WuHa aa
couu Harope.

® [locTaBeTe OCTPUETO Ha neprena BbpXy
maTepuana.

® HacTpoliTe xenaHuA paauyc Ypes npemecTsaHe

Ha napanenHua orpaHuunTen (13) n

chrKcupaiTe ¢ ABaTa KpuidaTi BUHTa.

BknioyeTte malwmHara.

Cnep pa3xnabBaHe Ha 3aTArawara pbkoxsaTka

(15) npuasuxeTe 6aBHO MalLMHATa HAAoNy [0

orpaHuyuTena.

e ®pesoBaiTe KaHanu, Nparose U T. H. C
paBHOMepHO noaasaHe. HanpasnAgaiiTe
malumHara ¢ ABeTe pbLe.

® Cnep npuknioyBaHe Ha paboTa BbpHeTe
MaluMHaTa o6paTHO Harope.

® lisknioyeTe mMawwmHaTa.

D) MoHTax Ha Bogewara BTynka (¢wr. 6/7/8)

® 3aterHeTe Bopellata BTyfKa (9) ¢ ABaTa BUHTA
cbC ckpuTu rnaem (f) kbM ocHoBaTa Ha hpesata
(11).

® Bopewarta BTynKa (9) ce BoAM MO AbXXWHATa
Ha WwaboHa Ype3 onopHUA NpbLCTeH (b).

® Pab6oTHuAT peTain (d) TpA6sa Aa 6bAae no-
TONAM C pas3nukaTa Mexay
“BbHLUEH KaHT — OMopeH NpbCTeH” 1 “BbHLUeH
KaHT - hpesep” (e), 3a Aa ce Nonyym To4HO
Konue.

E) MoHTax Ha cpe3epHUA UHCTPYMEHT (cour. 9)

BHumaHue: VsknioyeTe wencena!

® HatucHeTe 6nokvpoBKaTa Ha BPeTEHOTO U
huKcupaiiTe BPETEHOTO.

® Pasaxnabete ¢ raeyHuA K04 CbeanHUTENHaTa
raika.

o CwmeHeTe chpesepa 1 3aTerHeTe € rae4HmnA Koy
CbeAvHUTenNHaTa raika.

BHumaHue: [lpeau nyckaHe B [BUXeHUe
OTCTpaHeTe OTHOBO PErynMpalmTe U MOHTaXHUTE
MHCTPYMEHTH.

® 3a jace OTCTPaHu (Ppe3epHUA MHCTPYMEHT,
npoLeanpaiiTe no o6paTHUA pea.
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F) Perynupaxe abn6ounHarta Ha chpesoBaHe
(cour. 10)
MocTaBeTe mMalumMHaTa Bbpxy paboTHUA geTain.
PaaxnabeTe KpunyaTuA BUHT (a) 1 3aTArawaTa
pbkoxsaTka (15).
e [lpuasmkeTe malwmHaTa 6aBHO Haaory, AOKATO
pesepbT ponpe paboTHWA AeTann.
3arerHeTe 3aTArawata pbkoxeartka (15).
HacTpoiite orpanuuntens Ha gbn6ounHarta (3)
C MoMoLLTa Ha cKanarta Ha >xenaHara
AbnbounHa Ha pesosaHe u ukcupante ¢
Kpunyatua BUHT (a).
® HartucHeTe knoya Bkn./U3kn., 3a Aa BKnounTte
malumHara.
® Perynupaiite Ypes perynaTopa Ha o6opoTuTe
(7) HeobxoaMMUTE 060POTM Ha hpe3epHUA
VHCTPYMEHT.
® OcBobofeTe OTHOBO 3aTAraljaTa pbkoxsaTka
(15) v cnycHeTe hpesepa, 3a Aa 3anoyHe
npoleca Ha chpe3oBaHe.
® Cnep npuknioysaHe Ha paboTa MalwmHaTa
TpAbBa Aa ce BbpHe 06paTHO B M3XOAHO
nonoxeHue.

O6opoTuTe Ha ropHara pesa 3aBuCAT OT
maTepuana 3a opesoBaHe, CKOPOCTTa Ha rnoaasaHe
1 U3Non3saHunA ppesepeH MHCTPYMEHT.

G) Mocoka Ha pesosaHe (chur.11)

e ®pesosaHeTo TpAGBa Aa Ce M3BBLPLLBA BUHArN
obpaTHO Ha nocokarta Ha BbpTeHe (obpaTHO
LiBXeHue). B npoTuBeH cryyait cbliecTyBa
OMacHOCT OT HapaHABaHe Nopaay oTKar.

H) MpodunHo ¢p
pb6ose (ur. 12)

® 3a npochunHo cpesoBaHe (a) u hpesoBaHe Ha

pb6oBe (b) MoraT aa ce U3Mon3BaT Chio

cneunarnHn pesepu ¢ OropeH NPLCTEH.

MoHTupaiite thpesepa.

MpubnuxeTe BHUMATESHO MalIMHaTa A0

paboTHuA geTain.

o [puasnxsaiiTe BoaewwaTa Wwuitka unm
CbUMeHMA narep (C) ¢ iek HaTUCK No
AbKUHATA Ha paboTHUA AeTaiin.

He n He Ha

Pp

BHumanwue:

® B 3aBucuMoCT OT MaTepuana npu ronemn
Abnbo4nHM Ha hpesoBaHe TpAbGBa Aa ce
npeanpuemMart HAKOMKO XOAa.

® [lpbXTe ropHaTta pesa ¢ ABe pbLie NPy BCUHKK
pesepHn paboTu.
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7. [MNouuctBaHe, NogApPbBXKA U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTu

W3kntoyeTe Lwencena npeau Ha4yanoTo Ha BCAKO
no4yucTeaHe.

7.1. NouucreaHe

o [loaabpxaiite 3aWMTHUTE NpUcnocobnexns,
Bb3AYLLIHUTE NPOPEe3n 1 Koprnyca Ha MoTopa
HEe3aMbpPCEHW OT Npax N MPBbCOTUA, KONKOTO e
Bb3MOXHO. [MouncTsainTe ypeaa ¢ 4icta kbpna
UNKn CbC CrbCTEH Bb3AYX NOA HUCKO HanAraHe.

o [lpenopvysame Bu, aa nouncteate ypena
HernocpeACTBEHO crief] BCAKO M3MoN3BaHe.

@ [louncTBaiTe peoBHO ypeaa ¢ BNiaxHa Kbpra
M Masiko TeyeH canyH. He usnonssaiite
MOYMCTBALLM UNN Pa3TBaPALLW CPEeACTBa; Te
6uxa MOrnM Aa pasAgaT nnacTMacoBuTe
[ieTainu Ha ypefa. BHumaBaiiTe aa He nonaaa
BO/la BbB BbTPELLHOCTTA Ha ypeja.

7.2. BbrneHoBu 4eTKu

@ [pn npekomepHo 06pa3yBaHe Ha UCKPN
BBrNeHoBUTE YeTKN Aa ce NpoBepAT OT
eneKTpoCneunanmcT.
BHumaHve! BbrneHosuTe YeTku TpAGBa Aa ce
NOAIMEHAT Camo OT eNIeKTPOCNeLManieT.

7.3. Nopapbxka
® BbB BbLTPEWHOCTTa Ha ypeaa HAMa apyrn
4acTu, KOUTO M3NCKBAT NOAAPBXKKA.

7.4. Nopbyka Ha pe3epBHU YacTu:

Mpu nopbyka Ha pe3epBHU YacTu cneasa aa 6vaat
yKasaHu cnefHuTe JaHHu;

e TunHaypepa

® ApTUKYNIeH HOMep Ha ypeaa

® lpeHTudmkaumoHeH Homep Ha ypena

® Homep Ha Heobxoaumara pesepsHa HacT

AkTyanHa uHopMaumA 1 LEHN LLie HaMepuTe Ha
aapec:
www-isc-gmbh.info
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
1 innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fur den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal giiltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie lhren des regional andigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefiihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 » Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http:/www.isc-gmbh.info

CERTYFIKAT GWARANCJI
Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyiny zaczyna
obowiazywat w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
Kiienta.
Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa konser-
wacja urzadzenia, zgodnie  instrukcja obslugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem.
Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.
Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec Iub w kraju

k

jako
Iokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrécié sie do odpowiedzialnego pra-
cownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres

TapaHTHAHO® YAOCTOBEPEHHS

Ha TOT criyuai, eCnu ONUCaHHOE B PYKOBOACTBE N0 3KCAyaTaLu
YCTPOWCTBO BbIKAET M3 CTPOA Mbl AaeM Ha Haly NPOAYKUMIO 2-X NETHIO
TAPAHTINO. 2-X NIETHI CPOK TaPAHTMN HAUWHACTCA C MOMEHTA NEpEHATUR

3a NPoAYKT NN it KIMeHTOM.

yenosvem ApneT-

ca i i yxon 3a aTakxe
MCMONB30BaHHME Hallelt MPOAYKLMM COTNAcHO Ha3HAYeHUA.
B TeueHuM 2-X NeT 3a BaMM TaKke COXPaHAETCA nNpasa Ha

n "
DepeparuaHoi Pecnybnkit [epman, a B CTPaHaX, TS CyLLeCTBYIoT
LeHTPbI CBbITA 3TO

MECTHBIM,

10 BCeM BoNpOCaM oGpaaTech B CRyXGy Cepaica Balero peruosa wnv o
YKa3aHHOMY HIDKE aApecy.

Certificat de garantie

Pentru aparatul prezentat in instructiuni oferim o garantie de 2 ani, in cazul in
care acest produs va fi defect. Termenul de garantie de 2 ani incepe odata cu
depasirea perioadei de periculozitate sau dup preluarea de cétre client.
Conditia de recunoastere a garantiei este o intrefinere corespunzatoare conform
intructiunilor de folosire precum si utilizarea in conformitate cu scopul a acestui
aparat.

Bineénteles cé va raman la dispozitie drepturile de garantie legala in acesti
2ani.

Garantia este valabila pe teritoriul Republicii Federale Germania sau in farile
partenerilor de distributie regionala drept completare la prevederile legale locale
in vigoare. VA rugém s tineti cont de partenerul service-ului dumneavoastrd de
clienti regional sau de adresa service anexaté mai jos.

@ FAPAHLMOHHA KAPTA

Y€ HaWWAT NPOAYKT MPOABU ACHEKTY. 2-TOMMIIHAT CPOK SAN0YBa A8 Tede o
NPEXBLPNIAHE Ha PUCKA OT eAHATA BLPXY APYraTa CTPaHa WM C MIPUEMAHETO
Ha ypena ot KiuexTa

n sa a npeTenun &
06CTXBatHe Ha HAWMA YPEA CLINACHO PHKOBOACTBOTO, KAKTO W HeroBaTa
YNOTPEGa CrIOPeA NpeAHaSHAUEHNETO My.

Pa3tupa ce, B pamkwTe Ha Tean 2 roaui Bue cw 3anassate Bawmte
38KOHHM rapaHUMOHHMU Npasa.

TapaHLMATa Baxw Ha TePTOPUATa Ha deaepanka Peny6nvka Mepuanns ni
CHOTBETHTE CTPaHM Ha INIABHAA AUCTPUGYTOP 33 PErMoHa KATO
AOTIHEHME Ha TIOKAIHO BATVAHAT 3aKOHOBY PA3NopeAsH. Mpu
HEOGXOAUMOCT Ce OGBpHETe Kb BaLLMA KOHCYNTAHT OT ChOTBETHATA
CepBMaHa CNyXGa UM NOCOMEHN NO-0NY AAPEC HA CepaMaa.
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@ Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

@ Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

@ COXPaHAGTCA NPaBO Ha TeXHUYECKUE 3MEHEHNA

® 3anassa ce NPaBoOTO 3a TEXHUYECKM NPOMEHM

20
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@ Tylko dla krajéw UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de Tnapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

21
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Tonbko ana ctpaH EC
3anpelleHo BblbpackiBaTb ANEKTPOMHCTPYMEHT B 06bI4HbINA AOMALLHUIA MYyCOp.

CornacHo esponeiickoi aupekTnee 2002/96/EG 06 UCNONb30BaHHbIX 3NIEKTPUHECKUX U ANEKTPOHHbIX
YCTpOWCTBAX 1 pean13aLmm B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEI CTPaHbl HE06X0AUMO
MCNONb30BaHHbBIN ANEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUNN3MPOBATL OTAEMNBHO U HANpaBfATL HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AS1A OXpaHbl OKPY>KatoLLei cpeabl.

BTopuuyHan nepepaboTka - anbTepHaTUBa 06A3ATENbHON OTChINKE YCTPOWCTBA Ha3a A U3roTOBUTENIO:
Bnagenel| 9n1eKTpU4ecKoro ycTpoiicTBa B Cyyae n36aBfieHUA OT COBCTBEHHOCTM 06A3aH, B Ka4ecTse
anbTepHaTVBbI OTCbINKW Ha3a U3roTOBUTENIO, COAECTBOBATbL HaAnexallei yTunuaaumu. Mpuwewee
B HEroJHOCTb YCTPONCTBO MOXET 6bITb NepeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN OCYLLECTBUT
NMKBMAAuuiO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTpaHbl O UMKINYHOM NPOU3BOACTBE U oﬁpau.leuuu [
MYCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUMOXEHHBIM K MPULLIEALIEMY B HErOJHOCTb 060pYA0BaHMIO
AO0NONMHUTENTbHbIM yCTpOI;ICTBaM W BCriomMoraTtesbHbIM cpeacTeam, He cogep>Kalumm aneKTpnuydeckune
yacTu.

Camo 3a cTpaHu oT EC
He usxsbpnante enekTpuyecku ypeam B AOMaLLHUA 6OKNYK.

CubrnacHo EBponeiickata avpekTusa 2002/96/EC 3a eneKTpuyeckn v eneKTpoHHU cTapy ypeau u
npeBpbLUAHETO 1 B HALUMOHANHO Npaeo, ynoTpebABaHNTe eneKTpuyeckn ypeam Tpabsa Aa ce npepasat
pasgaenHo cbbpaHu 1 B CboGpaseH ¢ OKonHarta cpeja nyHKT 3a Oros30TBOPABAHE Ha OTnagbLy.

AnTepHaTVBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3npallaHe C Lesl peumMKnmpaHe:

Co6CTBEHNKBT Ha eNeKTPoypeaa e anTepHaTBHO 3a[ib/KEH BMECTO /1a r'o u3npatv o6paTHo, Aa
Cb/leficTBa 3a CbOGPA3HOTO My ONON30TBOPABAHE B Cllyyail Ha 0TKa3 OT cobecTBEHOCTTA. 3a LuenTa
CTapuAT ypea MoXe Aa ce NpefocTaBu U Ha CbbupaTeneH NyHKT, KOMTO U3BbpLUBA OTCTPaHABAHEe No
cmucbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3akoHa 3a oTnaabumuTe. ToBa He ce OTHacA A0
I'IpVIGaBeHI/I KbM CTapute ypeau 4actn v noMoLHn cpeacrtea 6€e3 en. CbCTaBHU YacTu.



Anl POF 1100 E SPK5 13.05.200$ 9:39 Uhr Seite 23

23



Anl POF 1100 E SPK5 13.05.200 9:39 Uhr Seite 24

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentaciji wyrobéw oraz MpeneyaTBaHeTO MK Pa3MHOXaBaHETO NO APYr Ha4WH Ha
6 nawet we AOKYMEHTaUVA 1 NPUAPY>XaBalun AOKYMEHTY Ha NPOAYKT Ha, A0
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH. V1 KaTo M3BajKa, Ce ONYCKa Camo C M3PUYHOTO paspelueHye Ha ISC
GmbH.
sau i iei si a hartiilor i a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa lMepeneyarbiBaHue W NPo4Me BUAbI PASMHOXEHUA AOKYMeHTaLmu
numai cu aprobarea expresd a firmei ISC GmbH. “ TeNbHbIX IMCTOB urpmbl, wn

4acTM4Ho, b TONbKO C OAl
paspewenus ISC GmbH.

EH 05/2005
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