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Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laserspezifikation
nach EN 60825-1: 2001
Laser Klasse 2 1894S-8X17
3 P:<1mwW

Uwaga!

Promieniowanie laserowe

Nie kierowaé wzroku na wigzke
lasera klasy 2!

Prosze podja¢ srodki bezpieczenstwa dla ochrony

wilasnej i 0séb przebywajacych w otoczeniu.

@ Nie nalezy patrze¢ bez ochrony wzroku w
kierunku wiazki lasera.

@ Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w strumien
lasera.

@ Nie kierowaé wigzki lasera w zadnym razie na
powierzchnie odbijajgce $wiatto, ludzi lub
zwierzeta. Réwniez laser o niewielkiej mocy moze
spowodowac uszkodzenia oka.

@ Uwaga! W razie postepowania niezgodnego z
niniejsza instrukcjg obstugi moze doj$¢ do
niebezpiecznego wystawienia na dziatanie
promieniowania laserowego.

@ Nigdy nie otwiera¢ modutu lasera

@ Jezeli niwelator nie jest uzywany przez dtuzszy
czas, nalezy wyjac stare baterie i je usuna¢.

1. Opis urzadzenia (rys. 1/ 2)

1. Stojak

2. Diamentowa $ciernica tngca

3. Wanienka

4. Stét aluminiowy

5. Ogranicznik katowy

6. Szyna zderzakowa

7. Prowadnica

8. Ostona sSciernicy tngcej

9. Raczka

10. Pokretto ze $ruba do ustawiania kata

11. Pokretto ze $ruba do zabezpieczenia
transportowego

12. Rama stojaka

13. Pompka wody chtodzacej

14. Waz

15. Silnik

2. Zakres dostawy

@ Przecinarka do ptytek ceramicznych
@ Wanienka (3)

@ Pompka wody chtodzacej (13)
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@ Ogranicznik katowy (5)
@ Stojak (1)

3. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Przecinarka do ptytek ceramicznych moze by¢
stosowana do typowych czynnosci ciecia matych i
$rednich ptytek ceramicznych (kafli, glazury itp.) o
wymiarach odpowiadajacych wielkosci maszyny.
Zostata zaprojektowana z mysla o uzytkowaniu
przez rzemiesInikow i majsterkowiczéw. Nie wolno
uzywac jej do ciecia drewna i metali. Maszyne wolno
uzywac tylko zgodnie z jej przeznaczeniem. Kazde
inne, wychodzace poza ten zakres zastosowanie
jest niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikajace
stad szkody i okaleczenia wszelkiego rodzaju
odpowiada uzytkownik lub obstugujacy, a nie
producent. Wolno stosowac tylko $ciernice tnace
przewidziane dla tej maszyny. Zabrania sie
stosowania brzeszczotéw pit. Do zgodnego z
przeznaczeniem stosowania nalezy réwniez
przestrzeganie wskazéwek dotyczagcych
bezpieczenstwa oraz instrukcji montazu i
wskazéwek eksploatacyjnych w instrukcji obstugi.
Osoby, ktére obstuguijg i konserwujg urzadzenie,
muszg sie z nimi zapoznac oraz nalezy je pouczy¢ o
mozliwych niebezpieczenstwach. Poza tym nalezy
jak najdoktadniej przestrzegaé obowigzujgcych
przepiséw w sprawie zapobiegania wypadkom
(BHP). Nalezy stosowac sie do pozostatych
ogolnych zasad z dziedziny medycyny pracy i
techniki bezpieczenstwa. Przerdbki dokonane w
obrebie maszyny catkowicie wykluczaja
odpowiedzialno$¢ producenta za spowodowane na
skutek tego szkody. Pomimo zgodnego z
przeznaczeniem stosowania nie mozna catkowicie
wyeliminowac¢ okreslonych czynnikéw ryzyka
resztkowego. Ze wzgledu na konstrukcje i budowe
maszyny moga wystapi¢ nastepujace
niebezpieczenstwa:
@ Dotkniecie diamentowej $ciernicy tnacej w
nieostonietym obszarze.
@ Siegniecie do pracujacej diamentowej Sciernicy
tnace;j.
® Wyrzucenie przez site od$rodkowa wadliwego
diamentowego segmentu ostrza Sciernicy tnacej.
@ Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci
przedmiotu obrabianego.
@ Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania
stuchawek ochronnych.

o
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4. Wazne wskazowki

4.1 Informacje ogéine

Prosimy o dokfadne przeczytanie instrukcji obstugi i
przestrzeganie zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapoznac sie na podstawie ponizszej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa (patrz
zatgczona ulotka).

4.2 Dodatkowe wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

@ Ustawi¢ maszyne na réwnym i niesliskim podtozu.

Maszyna nie moze sie kiwac.

@ Nalezy sie upewni¢, czy warto$¢ napiecia

sieciowego w gniazdku zgadza sie z danymi na

tabliczce znamionowej. Dopiero potem podtaczyé

wtyczke do gniazdka sieciowego.

Zatozy¢ okulary ochronne.

Nosi¢ stuchawki ochronne.

Stosowaé rekawice ochronne.

Nie uzywac¢ diamentowych $ciernic tngcych z

widocznymi peknieciami, nalezy je wymienic.

Uwaga: ciernica tnaca zatrzymuije sie z

opo6znieniem!

@ Nie wolno hamowa¢ diamentowej Sciernicy tnacej
przez nacisk z boku.

@ Uwaga: Diamentowa $ciernica tngca wymaga
ciagtego chtodzenia woda.

@ Przed wymiang diamentowej Sciernicy tnacej
wyciggna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

o Uzywac tylko wtasciwych diamentowych $ciernic
tnacych.

@ Nie wolno pozostawia¢ maszyny bez nadzoru w
pomieszczeniach, w ktérych przebywaja dzieci.

@ Przed kontrolg napedu elektrycznego zawsze
wyciggna¢ z wtyczke z gniazdka sieciowego.

5. Dane techniczne:

Moc silnika: 800 W
Predkosc¢ obrotowa silnika: 3000 obr/min
Silnik pragdu przemiennego 230V ~ 50 Hz
Stopien izolaciji klassa B
Klasa ochronnosci IP 54
Dtugosc¢ ciecia: 520 mm
Dtugos$¢ uciosu: 520 mm

Wysokos¢ ciecia 90°: max. 30 mm

Wysoko$¢ ciecia 45°: max. 25 mm

Podstawa przecinarki:

Wymiary: 570 mm x 385 mm
Diamentowa $ciernica tnagca N 200 x N 25,4
Klasa lasera 2
Dtugosc¢ fali lasera 650 Nm
Moc lasera <1TmW
Napiecie zasilania lasera 2 x 1,5V (AAA)

Wartosci emisji hatasu

@ Hatas emitowany przez opisywang maszyne
zostat zmierzony wg normy DIN EN ISO 3744; EN
ISO 11201. Hatas w miejscu pracy moze
przekroczy¢ 85 dB (A). W tym wypadku
konieczne jest stosowanie przez uzytkownika
Srodkéw wyttumiajgcych hatas. (Nosi¢ stuchawki
ochronne!)

Uzytkowanie  Bieg jatowy
Poziom ciénienia akust. Lo 94 dB(A) 76 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lyya 107 dB(A) 89 dB(A)

6. Przed uruchomieniem

® Maszyne nalezy ustawic stabilnie, tzn. przykreci¢
na state srubami do stotu warsztatowego lub
statego stojaka itp.

@ Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo
zamontowac wszystkie ostony i elementy
zabezpieczajgce.

@ ciernica tngca musi sie swobodnie obracac.

@ Sprawdzi¢ przed podtgczeniem maszyny, czy
dane na tabliczce znamionowej zgadzajg sie z
wartoscig napiecia w sieci zasilajacej.

7. Montaz i obstuga

7.1 Montaz stojaka i pompki wody chiodzacej
(rys. 1-6)

@ Przykreci¢ nozki (18) sSrubami (19) do ramy

stojaka (12).

Ustawi¢ stojak (patrz rys. 3).

Wstawic¢ wanienke (3) do ramy stojaka (12).

Wiozy¢ pompke wody chtodzacej (13) do

wanienki (3).

@ Nala¢ wody do wanienki, az pompka (13) bedzie
catkowicie zanurzona w wodzie.

@ Wstawi¢ catg przecinarke ptytek ceramicznych do
wanienki (3) (patrz rys. 2).

o
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@ Wykreci¢ pokretto ze $rubg (11) (zabezpieczenie
transportowe!).

7. 2 Wylacznik réznicowopradowy (Rys. 14)
Whytacznik réznicowopradowy (37) podtaczyé do
pradu. Wecisna¢ przycisk ,Reset” (38). Zaswieci sie
lampka kontrolna (39). Funkcjonowanie wytacznika
RCD sprawdzi¢ przez nacisnigcie przycisku
testowego (40). Jezeli wytacznik jest w petni
sprawny, lampka kontrolna (39) zgasnie a doptyw
pradu zostanie odciety. Wytacznik
réznicowopradowy wyzwala sie przy znamionowym
pradzie 30 mA. Jezeli wytacznik dziata
nieprawidtowo, musi zosta¢ wymieniony przez
elektryka.

Wecisna¢ przycisk ,Reset” (38) ponownie, aby
wiaczy¢ urzadzenie.

7.3 Wiacznik/wytacznik (rys. 7)

® W celu wigczenia maszyny wcisng¢ "1" na
wiaczniku/wytaczniku (16).

@ Przed rozpoczeciem ciecia nalezy odczekac, az
Sciernica tngca rozpedzi sie do maksymalnej
predkosci obrotowej i pompka wody chtodzacej
(13) zacznie ttoczy¢ wode do Sciernicy tnace;.

® W celu wigczenia maszyny wcisna¢ "0" na
wiaczniku/wytaczniku (16).

7.4 Ciecie pod katem 90° (rys. 8/9)

@ Poluzowa¢ pokretto ze $rubg (27).

@ Ustawi¢ ogranicznik katowy (5) na 90° i z
powrotem dokreci¢ pokretto ze Srubg (27).

@ Ponownie dokreci¢ sruby (28), w celu ustalenia
ogranicznika katowego (5).

@ Przesuna¢ do tylu gtowice maszyny (29) przy
pomocy raczki (9).

@ Utozy¢ ptytke na szynie zderzakowej (6) i na
ograniczniku katowym (5).

@ Wiaczy¢ przecinarke ptytek ceramicznych.

@ Uwaga: Odczekac, az woda chtodzaca doptynie
do Sciernicy tnacej (2).

@ Powoli i rbwnomiernie przesuwaé¢ do przodu
gtowice maszyny (29) przy pomocy raczki (9),
przecinajac w ten sposéb ptytke.

@ Po przecieciu ptytki wytaczy¢ przecinarke.

7.5 Ciecie po przekatnej pod katem 45° (rys. 10)
@ Ustawi¢ ogranicznik katowy (5) na 45°

® Wykonac ciecie w sposdb opisany w punkcie 7.4.

7.6 Ciecie wzdtuzne pod katem 45°, "uciosowe"

(rys. 11)
@ Poluzowac¢ pokretto ze $rubg (10)
@ Skreci¢ prowadnice (7) w lewo pod katem 45° na
skali katowej (17).
@ Ponownie dokreci¢ pokretto ze $rubg (10).
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® Wykonac ciecie w sposdb opisany w punkcie 7.4.

7.7 Wymiana diamentowej $ciernicy tnacej (rys.
12/13)

® Wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajacego z
gniazdka.

@ Odkreci¢ cztery $ruby (35) i zdja¢ ostone Sciernicy
tnacej (8).

@ Kluczem (34) odkreci¢ nakretke kotnierzowag w
kierunku obrotéw Sciernicy tnacej (2)

(Uwaga: lewy gwint).

@ Zdjac kotnierz zewnetrzny (36) i Sciernice tnaca
2).

@ Przed montazem nowej Sciernicy tngcej starannie
oczysci¢ kotnierz zewnetrzny.

@ Zatozy¢ nowa Sciernice tngca, wykonujac te
same czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz
mocno dokrecic.

Uwaga: Uwazaé na kierunek obrotéw $ciernicy
tngcej!

® Zamontowac z powrotem ostone $ciernicy tnacej

®).

8. Uzycie lasera (Rys. 15-19)
8.1 Uzycie stacjonarne (rys. 15/16)

Wiaczanie: Wtacznik/ Wytacznik (46) ustawic w
pozycji ,I”.

Wylaczanie: Wtacznik/ Wytacznik (46) ustawic w
pozycji ,,0”.

Prosze wigczy¢ laser (45). Linia lasera pojawi sie na
obrabianym materiale i pokaze Panstwu doktadne
prowadzenie ciecia. Przy pomocy $ruby (47) laser
moze by¢ dodatkowo regulowany. W tym celu
nalezy poluzowac $rube (47) kilkoma obrotami.
Laser (45) moze sie poruszac i ustawia¢ jedynie na
przystawce (48) w kierunku pionowym i poziomym.
Ponownie przykreci¢ srube (47), gdy osiagnie sie
pozadane ustawienie.

8.2 Uzycie jako laserowe urzadzenie niwelacyjne
(Rys. 15-18)

Odkreci¢ $ruby (47). Laser (45) mozna zdja¢ z
przystawki (48) i moze on stuzy¢ jako zewnetrzne
urzgdzenie niwelacyjne. Laser (45) jest wyposazony
w dwie libelki poziomujace (49) i moze by¢ przez to
ustawiony poziomo i pionowo. Podstawa (50) lasera
jest magnetyczna, przez co moze by¢ on
przymocowany na odpowiednim podtozu.

Rys. 17 i 18 pokazuje 2 przyktady zastosowania.

o
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8.3 Wymiana baterii

Zdja¢ podstawe (50) odkrecajgc 4 sruby (51). Wyjac
zuzyte baterie i zastapi¢ je przez nowe. Ponownie
przykreci¢ podstawe (50).

Nalezy zdemontowac laser zanim zacznie sie
czysci¢ urzadzenie woda.

9. Konserwacja

@ Regularnie usuwac z urzagdzenia pyt i
zanieczyszczenia. Do czyszczenia najlepiej
uzywac Sciereczki albo pedzelka.

@ Okresowo nalezy smarowac wszystkie czesci
ruchome.

@ Do czyszczenia tworzywa sztucznego nie uzywaé

$rodkéw o dziataniu zrgcym.

@ Wanienka (3) i pompka wody chtodzacej (13)
wymagaja systematycznego czyszczenia, w
przeciwnym razie chtodzenie diamentowe;j
Sciernicy tnacej (2) bedzie utrudnione.

10. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy
podacnastepujgce informacije:

® Typ urzadzenia

® Nr wyrobu

@ Nridentyfikacyjny urzadzenia

® Nr wymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Panstwo na stonie
www.isc-gmbh.info
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Achtung
Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laserspezifikation

nach EN 60825-1: 2001

Laser Klasse 2 18945-8X17
: P:<1mwW

BHumaHue:
JNaszepHoe usny4yeHue

3anpelyeHo cMOTpeTb B
HanpaBfieHuu ny4ya
2 knacc nasepa

MpoBoauTe cooTBETCTBYOLWME NPOodUNaKTUHEeCKne
MeponpuATKA NO 3awmTe cebA 1 OKpy>KaroLwmx oT
nonyyeHVA TpasM.

@ He cmoTpute 6e3 npucnocobneHuin onsa 3awmnTbl
rnas B HanpasneHun nyya nasepa.

@ 3anpelleHo cMOTPeTb NPAMO MO Xo4y nyya.

@ 3anpelleHo HanpaBnATb Na3epHblid Nyy Ha
oTpaXkaroLLme NoBepxXHOCTU, Ntoaen Unu
>KUBOTHbIX. JTa3epHblil Nyy Aaxe Manomn
MOLLUHOCTM MOXeT NnoBpeanuTb 3peHune.

@ OcTtopoxHo! - Ecnu Bbl 6yaeTe aencTBoBaTh He
no npueefeHHbIM B 3TOM PyKOBOACTBE
YKasaHuAM, TO 3TO MOXeT NpuBeCcTU K onacHom
SKCNo3nunmn N3ny4eHnAa.

@ 3anpelleHo OTKpbiBaTb NasepHbI MOy b.

@ Ecnv nameputenbHblii UHCTPYMEHT He
ncnonb3yeTcA ANMTEeNbHOE BPEMSA, TO U3 HEro
Heo6x0AMMO BbIHYTb 6aTapewu.

1. CocTtaB ycTpoucTBa (puc. 1/2)

MoacTtaska
AnMasHbI OTPE3HOWN AUCK
BaHHa
Pabounin cton
YronkoBbIin ynop
YnopHaa nnaHka
Hanpasnsatowana nnaHka
3awmTHOEe NprcnocobneHne 0TPe3Horo aAucka
PykoAaTka
. BUHT ¢ rpubkoBoWi py4Kon AnA yCTaHOBKY yrna
. BUHT ¢ rpubkoBoWi py4kon ana dukcaumm npu
TpaHcnopTMpoBKe
12. Pama noacrasku
13. BoaAHOM HAacoC cuceTbl OXNaxaeHuaA
14. WnaHr
15. [Buratenb

S0 NooaR~ON -

- O
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2. O6bem nocTaBKMu

@ YCTpOWCTBO Af1A Pe3Kn KEPaMUYECKOM MIUTKM
@ BanHa (3)

@ BogaAHol Hacoc cuctembl oxnaxkaeHna (13)

@ Yronkosbii yrnop (5)

@ loactaska (1)

3. Ucnonb3oBaHue Mo Ha3HaA4eHUIo

YCTPONCTBO A1F pe3kn KepaMmnyecKom nianTKm
MOXeT 6bITb UCMOIb30BAHHO ANA 06bIYHbIX paboT
no pe3ke KepaMmyeckom NinTK1 Masioro n
cpenHero pasmepa (kadenb, Kepammka nnm
nofo6bHoe) B COOTBETCTBUN C pasmepamu
ycTponcTea. OHO NpeaHa3HayveHo npexae BCcero
anA paboT no aomy n AnA pemecna. 3anpelyaeTcA
peska ApeBecuHbl U MeTanna. YCTponcTeo
paspeLuaeTcA UCnonb30BaTb TONbKO COrNAacHO ero
Ha3HadeHuto. Jlloboe apyroe BbIxoAdALlee 3a 3TN
pamMKn ncnonb3oBaHue He oTBevaeT npeanncaHuio.
3a BO3HMKLLNI B pe3ynbTaTe ywep6 nnv TpaBmbl
no6oro poaa 0TBETCTBEHHOCTb HeceT
nonb3oBaresib, @ He M3roToBUTENb. PaspeluaeTcA
Mcnonb30BaThb TONIbKO noaxoadAlwmne and
YCTPOMNCTBA OTPe3Hble AUCKU. 3anpeLueHo
1Mcrnonb3oBaHmne NunbHbIX NONOTEH. B
“cnonb3oBaHWe COornacHo ¢ NpeanMcaHneM BXoamT
Takxe cobnoaeHne ykasaHuin No TexHke
6e30nacHOCTY, a TakXKe PyKOBOACTBO MO MOHTaXy
n akcnnyatauuu. Jluua, paboTtatoLme ¢
YCTPOWCTBOM U NPOBOAALIME TEXOBCNYXMBaHNE,
AOJIKHbI UMETb COOTBeTCTByIOLLlI/II;I HaBblK U UMETb
cBefeHnA O BOSMOXXHbIX OMAaCHOCTAX. Kpome TOro
HeobxoaumMo cobnoaath AencTByOLme
npeanncaHnA no npegoTepalleHnto TpaBMaTuama.
YunTbiBalTe Takxe obwme npasuna
I'IpOVI3BO,D,CTBeHHOI7I MeauuunHbl U TEXHUKE
6esonacHocTu. [pon3BOACTBEHHbIE N3BMEHEHUA HA
YCTPOMCTBE NOSTHOCTHIO UCKITIOHaOT
OTBETCTBEHHOCTb U3roTOBUTESA 32 BO3HUKLUUIA B
pes3ynbTaTte 3TOro ywep6. Hecmotpa Ha
COOTBETCTBYIOLLEE NPEeANUCaHUIO NCNOMNb30BaHNe
HEeBO3MOXHO n3b6exxaTb onpeaeneHHbIX (hakTopos
pvcKa NOMHOCTBIO. B 3aBUCMMOCTM OT KOHCTPYKLK
N CTPOEHWA YCTPOWUCTBA MOTYT BO3HUKHYTb
cnenytoLme onacHoCTu:
[ ] KOHTaKT ¢ anmasHbIiM ANCKOM B He3aKprTOI7I
MUIIbHON 30HE.
@ [lpyKocHoBeHMe K BpaLlaloLweMyca anmasHoMy
[OVCKY.
@ Bbibpoc Hejo6pokavecTBEHHOM anmasHomn
Haca[Ku OTPe3HOro Aucka.
OT obpabaTtbiBaeMor aeTanv u ee yacTtew
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@ [NoBpexaeHne opraHoB ciyxa npu He
UCMOMb30BaHWUM HEOBXOANUMbIX CPEACT 3alUnTbl
opraHoB cnyxa.

4. Ba)Hble yKa3aHuA

4.1 ObLee NonoXxeHne

MpoynTanTe BHMMATENBHO PYKOBOACTBO MO
3KCnyaTauum fosHOCTLIO U crieayinTe
cogep>XawmmcA B HEeM yKa3aHUAM. O3HaKOMbTer C
NMOMOLLbIO HACTOALLErO PYKOBOACTBA MO
3KcnyaTauum ¢ yCTPOMCTBOM, €ro Haasiexallumm
MCcnosib30BaHMeEM, a Tak>XXe yKa3aHMAMU Mo TeEXHUKe
6e30MacHOCTU.

4.2 lononHuTeNbHble YKa3aHUA MO TeXHUKe

6e3onacHocTU

@ YCTpOWCTBO yCTAHOBUTb HA POBHOM,
HECKOJIb3KOW NMOBEPXHOCTU. YCTPOWCTBO He
[OJDKHO KayaTbCA.

@ YbeanTech, HTO HanNpAXeHWe Ha TUNOBOM

Tabnuyke coBnagaeT C MMeoLMMCA

HanpA>XeHnem. 3aTem TONbKO BCTaBbTe wTekep

B PO3ETKY 3M1EKTPOCETH.

Vicnonb3oBaTth 3alMTHBIE OYKW.

Vcnonb3yinTe cpencTea 3alwmTbl OPraHoB cryxa.

Ncnonb3oBaTb 3alWMnTHbIe nep4yaTku.

TpeCHyTbIe anMasHble AUCKN He UCNOoNIb30BaThb,

3aMEeHUTb.

BHuMaHwue: oTpesHon AucK BpallaeTcA ele

HeKoTopoe BpeMA rnocse oTKMoHYeHnAl

@ 3anpelleHo ocTaHaBNMBaTb anMasHbIi OTPE3HON
ANCK npuv nomoLun 60KOBOro AaBneHuq.

@ BHumaHue: anmasHblii OTPe3HOW ANCK LOMXKEH
BCeraa oxnaxAaaTbCA C MOMOLLbIO BOAbI.

@ [epen 3ameHol OTPE3HOro ANCKA BbIHYTh
LUTEKep U3 PO3eTKM IMEKTPOCETH.

@ Vicnonb3oBaTb TONbKO COOTBETCTBYIOLME
anmMasHble OTPe3Hble ANCKU.

@ He octaBnATb ycTponcTBO 6€3 NpUcMoTpa B
OAHOM nomMeLleHnn ¢ AoeTbMu.

@ [epen KOHTPONEM 3NEKTPUYECKON CUCTEMDI
ABuraTtenAa BblHYTb LUTEKeP U3 PO3ETKU
3NEeKTPoCceTH.

5. TexHn4eckKue gaHHbIe:

MowHocTb aBuratens: 800 BatT
CKOopOCTb BpalleHua aABuraTensa: 3000 muH.™!
OnekTpoaBuraTesib NepeMeHHoro Toka
230B-50Ty
Knacc nsonAauum matepuana knacc B

Seite 11
Tun 3aWwmThbI P54
[nvHa pesa: 520 Mm
MpogonbHana gnuHa: 520 Mm
Munomatepunan 90°: makc. 30 Mm
Munomatepunan 45°: Makc. 25 Mm

Cton anA pesku:

570 mm x 385 MM
AnMasHbIf OTPE3HON AUCK 2200 x 0 25,4
Jlasp knacca 2
[nvHa BOMHbI Na3pHOro nyya 650 HMm
MowwHocTb naspHoro ny4a <1 mBT

-Pasmepbl

OMIKTPUYCKO NMUTAHMW N1a3pHOr0 MOAy s
2x1,5B (AAA)

[aHHble 3HaYeHuA amuccum wyma

o Llym aToro ycTponcTea n3amepAeTcA CornacHo ¢
DIN EN ISO 3744; EN ISO 11201. Wym Ha
paboyem mecTe MoxeT npesbicuTb 85 Ab (A). B
3TOM cfly4ae Heob6XoAUMO NPOBECTH
MeponpuATnA No 3awnTe OT Wwyma anAa
nonb3oBatensa. (Vicnonb3ynTe cpeacTea 3awmTbl
opraHoB cnyxal)

Pabounn  Xonoctow
pexxum xon
YpoBeHb aaBneHuna
lwyma LpA 94 nB(A) 76 nB(A)
YpoBeHb wyma Lyya 107 ob(A) 89 nb(A)

6. NMepepn nepBbIM MYCKOM

@ YCTPOWCTBO AO/MKHO OblTb NPOYHO YCTAHOBIEHO,
3TO 3HAUUT Ha BEPCTaK MMM NPUBMHYEHO K
NMPOYHON MOBEPXHOCTMU.

@ [lepen nepBbIM MYCKOM HEOOXOAMMO BCE KOXYXU
1 3alWTHbIE YCTPOMCTBA YCTAHOBUTL
Haznexawym obpasom.

@ OTpesHon auck formkeH cBoboAHO BpalLaTbCA.
@ YbenuTecb nepes BKIOYEHMEM YCTPONCTBA, YTO
OaHHble Ha TUNOBOW Tabnnyke COOTBETCTBYIOT

napameTpam 3NeKTpoceTy.

7. MoHTa)k u paboTa ¢ yCTPOMCTBOM

7.1 MoHTa)k noAcTaBKM U Hacoca oxnaXkaaroLen
xupkoctu (puc. 1-6)

@ [NpVBMHTUTL OMOpHbIe HOXKYM (18) 4 BUHTamu (19)

K pame noACTaBKu.

11
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® YCTaHOBWTb NOACTaBKY

@ BcTtaButb 06a BuHTa (37) ANA KpenneHvA BaHHbI
N3HYTPU CKBO3b YeTbIpEXrpaHHOe OTBEpPCTUE 1
BaHHy (3) B pame noacTasku (12).
3adhmkerpoBaTb HACOC OxnaXkaatoLLen XXMAKOCTH
(13) B kKpenneHwn (38). ycTaHOBUTb YCTPOWUCTBO
[ONA Pe3kn Kepamnyeckomn MiUTKN B BaHHY U
NPUBUHTUTbL NpUCNocobneHna ana dukcaumn
BaHHbI (39).

@ BbIBUHTUTL BMHT C rprbkoBon pyykoi (11) u
NPOMeXyTO4YHOE YCTPOUCTBO (40) M NONOXUTb HA
XpaHeHue.

@ 3anonHWTbL BaHHY BOAOW Noka Hacoc
oxnaxjatoLen xxuaxkoctu (13) 6yaeT NonHOCTbIO
NMOKPbIT BOAOMN.

7.2 RCD-witekep (puc. 14)

Moakntounte RCD-wtekep (37) K anekTpoceTy.
HaxmuTe KHonky (38). KoHTponbHaA namnoyka (39)
HayHeT cBeTuTbCA. [poBepbTe paboTy RCD-
LTeKepa, HaxxaTnem KHonku Test (40). Mpwn
npaBunbHOM paboTe racHeT KOHTPOSIbHAA naMroyka
(39) 1 NpepbIBaeTCA KOHTaKT C 3N1EKTPUYECKON
ceTbto. RCD-wTekep cpabaTtbiBaeT Npu Toke
yTeukun 30 MA. Ecnn RCD-wwTekep HeucnpaseH, TO
OH JOMKeH bbITb 3aMEeHeH cneLnanucTom
aneKkTpukom. Haxxmute kHoMky Reset (38) ewe pas,
ON1A TOro 4To6bl MOXHO 6bII0 HaYaTb paboTaTh C
YCTPOWCTBOM.

7.3 NepeknioyaTesib BKSIIOYEHO-BbIK/THO4YEHO

(puc. 7)

@ [lnA BKNoYeHnA HaxxaTb Ha “1” nepeknoyarena
BKJIHOYEHO-BbIK/THOYEHO (16).

@ [lepen Hayanom npouecca pe3kn HeobxoanuMo
BbIXXAATb NOKa OTPE3HON ANCK AOCTUTHET
MakCUMaJsIbHOW CKOPOCTM BpaLLeHUA 1 Hacoc
oxnaxatoLen XMaKocTu 0TPe3Horo amcka
HaYyHeT KayaTb.

@ [nA BbikMO4YeHNA HaxaTb Ha “0”
nepekntoyatensa (16).

7.4 Pe3ka 90° (puc. 8/9)

® OcnabuTb BUHT C rprbKOBON py4Koii (27)

@ YcTaHoBuTb yrnosow ynop (5) Ha 90° 1 BUHT ¢
rPMOKOBOW PYYKON (27) BHOBb KPEMNKO 3aTAHYTb.

® BuHTHI (28) BHOBb 3aTAHYTb, ANA TOrO YTO6LI
3adhmkempoBaTthb yrnoson yrnop (5).

@ COBWHYTb ronoBKy ycTponcTea (29) 3a pyKoATKY
(9) Hazag.

@ YNOXWTb KEPaMUYECKYIO NIMTKY Ha YNOPHYHO
nnaHky (6) Ha yrnosom ynope (5).

@ YCTpOWCTBO ANA Pe3Ku KepaMU4ecKom niamTKm
BKJIOYUTb.

@ BHumaHue: noxxauTech noka oxnaxaarowan
BOAa AOCTUrHET A0 OTPEe3aHHOro aucka (2).
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@ TAHUTe ronoBKy ycTponcTaa (29) MeaneHHo 1
paBHOMEPHO 3a PYKOATKY (9) Bnepes no
KepamMnyecKon NanTke.

@ [Mocne paspesaHnA ycTPOWCTBO ANA Pe3Kn
KepamM14ecKOn NIMTKN BHOBb BbIKMIOYUTD.

7.5 45° puaroHanbHbIN pe3 (puc. 10)
@ YcTaHoBUWTb yrrioBoin ynop (5) Ha 45°
@ [MpoBecTu pe3ky Kak onucaHo B pasgene 7.4

7.6 NMpoponbHbIn pes 45° (puc. 11)

@ Ocnabutb BUHT C rpnbkoBor py4koi (10)

@ HaknoHuTtb HanpasBnALLYO NNaHKy (7) BNEBO Ha
45° no yrnoson wkane (17).

@ BuHT ¢ rpubkoBoi py4dkon (10) BHOBb Kpenko
3aTAHYTh.

@ [MpoBecTu pe3ky Kak onucaHo B pasgene 7.4.

7.7 3ameHa anMa3HoOro oTpesHoro aucka (puc.

12/13)

@ BbiHYTb WITEKep 13 pO3eTKN 31EeKTPoCceTH

@ YeTbipe BMHTa (35) ocnabuTtb 1 yaanutb
3aliMTHOE NpUcrnocobneHne oTpesHoro ancka (8).

o [Mpy nomowwm kntoya (34) OTBUHTUTL ranky ¢
hnaHuem B HanpaBfieHUn BpaLLEeHUA OTPE3HOro
avcka (2).

(BH1MmaHue: nesana pesbba) Npu 3TOM YCTaHOBUTb
Kntod (31) Ha Ban asuraTena u yaepxusatb OT
BpaLleHuA.

@ YpanuTb BHelwHue dnaHubl (36) 1 oTpesHon
auck (2).

@ KpenexHbli dhnaHew nepes yCTaHOBKON HOBOMO
OTPE3HOro AMcKa TLWaTeslbHO O4YUCTUTD.

@ HoBbIN OTPE3HON AMCK BCTaBWUTbL B 06paTHON
nocnenoBaTesibHOCTU N KPEnko 3aTAHYTb.
BHumaHwve: yuutbiBanTe HanpasneHne BpalleHus
oTpes3Horo auckal

@ BHoBb ycTaHoBuTe 3awmTHOE npucnocobneHne
OTpe3HOro aucka (8).

8. Pabouui pexxum nasepa (PUCYHOK
15-19)

8.1 CtaumoHapHbIf pabounii peXxum (PUCYHOK
15/16)

BkntouunTb: MNMepeBecTv nepekntoyaTent BKN/BbIKI
(46) B nosuuuto “1”.

BbikntounTb: [NepeBecTy nepeknoyartens
BK//BbIKN (46) B no3uuuto “0”.

Bkntounte nasep (45). JlazepHaa nuHuA
npoeuupyeTcA Ha obpabaTbiBaeMblii MaTepuan un
yKasblBaeT TOYHYIO NIMHWIO BeAeHNA pe3ku. [pu
NOMOLLM BUHTA (47) MOXHO AOMOSMHUTENbHO
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OTblOCTUPOBaTh Nasep. OcnabbTe ANA 3TOro BUHT
(47) Ha Heckonbko 0b6opoToB. Tenepb nasep (45)
MOXHO nepemeLllaTb Ha agantepe (48) B
BEpPTUKallbHOM U FOPU3OHTANIbHOM HanpasJIeHUU U
Tem camblm oTperynuposatb. Kak Tonbko 6yaeT
[OCTUIHYTO Xenaemoe MonoXKeHne BHOBb MPOYHO
3aTAHUTE BUHT (47).

8.2 Ucnonb3oBaHue B KayecTBe Jla3epHoOro
HuBenupa (pucyHok 15-18)

Yaanute BUHT (47). Tenepb MOXHO CHATb nasep
(45) c apanTepa (48) n ucnonb3oBaTb €ro B
KayecTBe OTAENbHOro nasepHoro Husenupa. Jlasep
(45) cHab>xeH OBymA yKasaTenbHbIMU YPOBHAMM
(49) npy NOMOLUM KOTOPbIX €r0 MOXHO BbIPOBHUTH
no ropusoHTanu u septukanu. OnopHas nnuta (50)
nasepa mMarHuTHaa, 6narogaps 9TOMy OH MOXeT
6bITb 3aKpensieH Ha COOTBETCTBYIOLLMX
NOBEPXHOCTAX.

Ha pucyHkax 17 n 18 nokasaHbl ABa npumepa
MCMONb30BaHNA.

8.3 3ameHa 6aTapen

Yaanutb onopHyto nauty (50), BbIBUHTUB 4 BUHTA
(51). BblHbTe ncnonb3oBaHHble 6aTapen n
3aMeHuUTe X HOBbIMW. 3aTeM BHOBb NMPUBUHTUTE
onopHyto nauty (50).

Mepen ouncTkom yCTponCcTBa BOAON yAANUTE C HEro
nasep.

9. Texobcny>xmBaHue

@ YOanAaTb perynapHo ¢ yCTPOUCTBA Mblfb U
3arpAsHeHNA. NPOBOANTb OYUCTKY Jlydlle
BETOLUBIO UM KUCTOYKON.

@ Bce noaBuxxHble YacTn He0bx0AMMO CMa3biBaTb
C NepUOANYECKUMU NHTEPBANAMU.

® [1nA 04NCTKM NnacTMacchl 3anpeLieHo
MCronb30BaTh eAK1e BellecTBa.

@ BanHy (3) 1 Hacoc oxnaxgatoen xunakocTtu (13)
HEeobX0A4MMO perynapHO o4nLwaThb OT
3arpA3HeHWit, B MPOTUBHOM cryyae He byaeT
obecrneyeHo oxnaxaeHne anMasHoro OTPe3Horo
avcka (2).
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Mpu ocyllecTBNEHWN 3aKa3a 3anacHbIxX aeTanen
Heob6Xx04UMO NPUBECTY CReaytowme AaHHbIe:

TWN yCTporCTBa

HOMep apTuKyna ycTponcTea

WOEHT. HOMep yCTponcTBa

HOMep 3anacHow AeTanu Heo6xoAMMON 3anacHom
YyacTtu

10. 3aka3 3anacHbIX AeTaneu

AKTyarnbHble LeHbl 1 MHdopmaLumio Bel MoxeTe
HavTh no agpecy www.isc-gmbh.info

13
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ISC GmbH . u
EschenstraBe 6 Konformitatserklarung

D-94405 Landau/lsar

® erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel
declares conformity with the EU Directive

@ dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I'articolo

y attesterer folgende overensstemmelse i
gggl :::Tgif:fgzzgissgm;femﬁ Ia;t'de hengoll(cti til EU-direktiv og standarder for
® directive CE et les normes concernant I'article g:ghraéuje nasledujici shodu podle smérnice
@ verklaart de volgende conformiteit in overeen- @ EU a norem pro vyrobek.
ﬁ:;";xi'&'g met de EU-richtlijn en normen voor o @ kovetkezs konformitast jelenti ki a termékek-
® declara la siguiente conformidad a tenor de la ;i:;:ftkozo EU-irényvonalak és normak
directiva y normas de la UE para el articulo pojasnjuje slede&o skladnost po smernici EU
declara a seguinte conformidade de acordo H .
® directiva CE i in normah za artikel.
deldaruje zgocnost wymienionego porize
® . . i . . artykutu z nastepujagcymi normami na
direktiv och standarder for artikeln podstawie dyrektywy WE
& ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- vydava nasledujice prehl-ésenie o zhode podra
ini:,esggllr;ormien mukaista yhdenmukaisuutta €3] smernice EU a noriem pre vyrobok.
erklzerer herved folgende samsvar med EU- AeKnapupa cNeaHoTO CLOTBETCTENE ChITACHO
® direktiv og standarder for artikkel AVPEKTUBUTE 1 HOPMUTE Ha E(-: 3a npoAyKTa.
1a e 90 COOTBETE oBapa @ 3aABNAE NPO BIANOBIAHICTb 3riAHO 3 [OvpekTuso
ABJIA T“M MTBKIMLBVM'"“MTHB F:n m EC €C Ta cTaHgapTamMmu, YAHHUMKU ANA AaHOro ToBapy
:;?:\ﬂj){:?emslje geépueuskla?:ijenosotps 2 redbama i ® gelqureerib v_gstlavuse jargnevatele EL direktiivi
normama El:' za artikl. dzl?l;fu?)(j):;;it?kz pagal ES direktyvas ir normas
declara urlpatoarea confo!mitate cu Iin'ia direc- @ straipsniui
loare OF 5 normele valable pentruaticolul. vl sl konformitetu skiadu s dred
* S h " om i normama za arti
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla @ Atbilstibas sertifikats apliecina zemak min&to pre¢u
gna}‘s’lnl sunar. 5AoUd P atbilstibu ES direktivam un standartiem
"']'v %‘%ﬂyring‘:EKz m°:' o 'ngrg]_’;‘:)":ﬂ;’:g"&;’;?;\’f @ Samremisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samraemi

samkvaemt reglum Evfrépubandalagsins og st68lum
fyrir vérur

Fliesenschneidmaschine NRF 800L

98/37/EG [ ] 87/404/EWG
73/23/EWG_93/68/EEC | | R&TTED 1999/5/EG
[] 97/23/EG [ ] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC | | 95/54/EG:

[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 61029-1; EN 12418; IEC 61029-1; IEC 61029-2-7; EN 60825-1; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 21.09.2006 /Q / 1. lq('lL/

Wei hsé/gartner Pfister .
General-Manager Tech. Supervisor

Art.-Nr.: 43.012.70 [.-Nr.: 01016 Archivierung: 4301255-19-4155050)]
Subject to change without notice
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahrentibergang oder der
Ubernahme des Gerétes durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

Selbstverstindlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
leistungsrechte innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal giiltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie lhren Ansprechpartner des regional zustandigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefiihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranciji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywaé¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnient gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrdci¢ si¢ do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

lF'apaHTHiiHOe yaOocTOBEpPEeHHe

Ha ToT cniyyaii, ecnv onucaHHoe B PyKOBOACTBE MO IKCMyaTaunm
YCTPOWCTBO BbIAAET U3 CTPOA Mbl A€M Ha Hallly MPOAYKLIMIO 2-X NIETHIOn
rapaHTuio. 2-X NETHWIA CPOK rapaHTM HA4MHAETCA C MOMEHTa NepeHATUA
OTBETCTBEHHOCTY 32 NPOAYKT NN NPUOGPETEHNA YCTPONCTBA KINEHTOM.
0O6A3aTenbHLIM yCrosuemM cobnoaeHUA rapaHTUiHLIX 06A3aTeNbCTE
ABMAGTCA HAANEXaLLNA TEXHUYECKUI YXO/ 3a YCTPOUCTBOM, a TaKxke
1CMONb30BaHWe Hallel NPoAYKLMIA COrNacHO HagHaYeHWA.

B TeyeHum 2-x neT 3a BaMu TaK)Ke COXpPaHAETCA npasBa Ha
npeAycMOTPEHHOe 3aKOHOAATENIbCTBOM FrapaHTUiiHoe 06CNyXMBaHue.
[apaHTuitHOe 06A3aTEeNLCTBO PACMPOCTPAHACTCA HA TEPPUTOPUIO
DdepnepaTusHoi Pecnybnuku lepmanum, a B cTpaHax, rae cylwecTsyioT
pervoHaibHble LIeHTPbI CObITa 3T0 06A3ATENLCTBO ABMACTCA AOMOMHEHMEM K
MECTHbIM, AE/CTBYIOLMM 3aKOHOAATENbHLIM NpeAnMcaHnam. Moxanyiicta,
o BCem Bompocam obpallaiTeck B cnyx6y cepsuca Batuero pervoxa unm no
YKa3aHHOMY HXe afpecy.

Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian technicznych

CoxpaHAeTCA NpaBo Ha TEXHUYECKWE U3MEHEHNA
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Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbiérki surowcéw wtdrnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wtasciciel jest zobowigzany do wspoétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Tonbko ana ctpaH EC
3anpetyeHo BbibpacbiBaTb 3NE€KTPOVHCTPYMEHT B OObIYHbIV JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponevickon anpektuse 2002/96/EG 06 NCNoOnb30BaHHbIX 3NIEKTPUHECKMX U SNEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAX U peanu3aummn B NPaBOBON CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPpaHbl HEOHX0ANMO
MCMONb30BaHHbIA ANEKTPUYECKUN MHCTPYMEHT YTUMN3MPOBATL OTAEMbHO U HanpaBniATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AnA OXpaHbl OKPY>KatoLLen cpeap.

BTopuyHan nepepaboTka - ansTepHaTMBa 06A3ATENbHOM OTChINIKE YCTPOMUCTBA HA3a U3roTOBUTESHO:
Bnapenew aneKkTpu4eckoro ycTpoiicTea B cryyae n3basrneHna oT cOBCTBEHHOCTM 06A3aH, B Ka4yecTBe
anbTepHaTMBbI OTCbINIKM Ha3a U3roTOBUTEN0, COASMCTBOBATL Haanexallen yTuausauuu. Mpuweawee
B HEI'OAHOCTb YCTPOWCTBO MOXET ObITb NEpeAaHo B NPUEMHbIA MyHKT, KOTOPbI OCYLLECTBUT
JIMKBMOALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LMKNMYHOM NPOM3BOACTBE 1 06paLleHn ¢
MYCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K NMPUIOXEHHbIM K NpULIEWEeMy B HEroAHOCTb 060pYA0BaHUIO
[IOMONTHUTESbHBLIM YCTPOCTBaM W BCMIOMOraTenbHbIM CPEACTBAM, HE COAEP>KALLUM 3MIEKTPUYECKNE
YacTu.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentow towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

MepeneyaTbiBaH1e UK NPOYME BU/BI PA3MHOXEHUA [JOKYMEHTALMM

1 COMPOBOANTESNBHBIX INCTOB NPOAYKLMM (PUPMbI, MOMHOCTBIO UMK

4acTWUYHO, Pa3peLLEHO NPOU3BOANTD TOMBKO C OJHO3HAYHOrO

paspetenna ISC GmbH. EH 09/2006
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