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Instrukcja obstugi
Spawarka

@
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Instructiuni de folosire
Aparat de sudura

®

PbkoBopacTBO 3a o6cnyxBaHe
Ha efleKTpo3aBapbyeH anapar

®

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
wskazowki dotyczace bezpieczeristwa oraz stosowac sie do
nich.

@ [pean nyckaHe B eKcnnoarauma npoveTeTe n cnassante
VHCTPYKLMATA 3a eKcnioataumna Ha ypeaa n ykasaHuAaTta 3a

6e3onacHocT.

® Tnainte de punerea in functiune se vor citi si respecta

instructiunile de folosire si indicatiile de siguranta.
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1. Opis urzadzenia (rys. 1)

Uchwyt elektrody

Zacisk masy

Pokretto regulaciji pradu spawania
Przetacznik 230 V/400 V

Lampka kontrolna sygnalizujgca przegrzanie
Skala pradu spawania

Uchwyt

Kabel sieciowy 400 V

Kabel sieciowy 230 V

CENDO AN~

2. Zakres dostawy

Spawarka
Wyposazenie stanowiska spawalniczego

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapozna¢ sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

A Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy koniecznie przestrzega¢

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowacé tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie si¢ tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw wartos$ciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wtasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizsza instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw
@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

Nalezy stosowac tylko nalezace do wyposazenia
spawarki przewody spawalnicze (@ 16 mm?
przewdd spawalniczy w izolacji gumowe;j).
Nalezy zapewni¢ odpowiednia pielegnacje
urzadzenia.

Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy $cianie, aby zapewni¢
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dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewni¢, ze urzadzenie
jest prawidiowo podtaczone do sieci (patrz punkt
6.). Nie wolno naciaga¢ przewodu zasilajacego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

Nalezy kontrolowa¢ stan przewodéw
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskow masy; zuzycie izolacji oraz elementoéw
przewodzacych prad moze spowodowac
niebezpieczng sytuacije i obnizy¢ jakos¢
wykonywanej pracy spawalniczej.

Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzegaé: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.
Upewni¢ sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilos¢ powietrza.

Nie wolno spawaé na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktore wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy, moze by¢
niebezpieczne.

Nie wolno przechowywa¢ ani uzywaé urzadzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopient 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowac¢ rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejow i
smaréw, aby nie narazi¢ skéry na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzegac!

Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.
Podczas spawania tukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo ditugo
nagrzany.

Podczas spawania tukiem tworza si¢ opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie pradem
moze by¢ $miertelne.

Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegto$¢ ponizej 15 m.

Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania fuku spawalniczego.
Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkéw zasilania
sieciowego w punkcie podtaczenia spawarki,
moga wystapi¢ zaktdcenia w zasilaniu sieciowym
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04.

innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajacych i obwodéw pradowych moze
spowodowac zaktoécenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac z lokalnym zaktadem energetycznym.

Zrédta zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caly szereg zrodet
zagrozen. Dlatego jest rzecza niezmiernie wazng,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.

1.

Prace na instalacji zasilania napieciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowiazuje to
zwiaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

W razie wypadku zrédto zasilania natychmiast
odtaczy¢ od sieci.

W razie wystapienia napigcia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i odda¢ je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.
Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pradem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu  spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

Stosowac¢ wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowaé réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sg odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac oparzenia.

Zaktada¢ odpowiednig odziez robocza, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. tuk spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduje oslepniecie lub oparzenie, rowniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
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promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowaé poparzenie nieostonigtych czesci
ciafa, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Réwniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zostac
poinformowani o niebezpieczerstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowaé $cianki ochronne.

. Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w

matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktérych sktadowane byty gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej opréznione w zwigzku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilo$ciami
sktadowanych substanciji.

. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub

wybuchem obowigzujg szczegdlne przepisy.

. Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i

ktére muszg spetnia¢ szczegoélne wymogi
bezpieczenstwa, moga by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegolne
uprawnienia i do$wiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki ci$nieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

. Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzglednic, ze przewdd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zosta¢ zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy pofozony na
obudowie spawarki, ktéra potaczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtaczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewod ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac¢ stopienie przewodu ochronnego.

. Zabezpieczenia obwodoéw zasilajgcych gniazdka

sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy 16
A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowaé pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.
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Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Urzadzenie nie nadaje sie do celéw
przemystowych.

04.

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowaé maty izolacyjne
uktadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skérzane lub inne Zle przewodzace

materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi, $cian
i fatwo przewodzacych prad czesci aparatu itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw

spawalniczych do spawania w warunkach o

podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w goragcych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjéciowe

spawarki na biegu luzem nie moze przekracza¢ 42 V

(wartos¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowa¢ urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyj$ciowe.

Odziez ochronna

1.

Ochrona przed promieniowaniem i

Spawacz podczas pracy powinien zostac
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez ochronng

zabezpieczajaca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie

one znajdowaé w nienagannym stanie.
W celu ochrony odziezy przed iskrami i

oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy

robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj

wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

oparzeniami

1.

Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki

ostrzegawczej: Uwagal Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowaé o zagrozeniu oczu. Stanowiska

pracy nalezy w miarg mozliwo$ci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w

poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie

zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk

spawalniczych nie wolno malowac¢ $cian jasnymi

ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy

zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy

przed przepuszczaniem lub odbijaniem promieni,
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np. odpowiednio zamalowac.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-6  Norma europejska dot. sprzetu do
spawania tukowego Zrodta energii
do recznego spawania tukowego o
ograniczonym obciazeniu (cze$¢ 6)

B Symbol zrédet energii, ktére sg

odpowiednie do spawania tukowego
w otoczeniu o podwyzszonym
ryzyku elektrycznym

~ 50 Hz Prad zmienny i warto$¢
czestotliwosci [Hz]

Ug Napigcie znamionowe [V]
55 A/20,2V Maksymalny prad spawania i

160 A/24,4V  odpowiednio zgodne z normami
napiecie robocze [A/V]

o] Srednica elektrody [mm]
I Prad spawania [A]

tw Sredni czas pracy [s]

t Sredni czas wytaczenia [s]

Podtaczenie do sieci, ilo$¢ faz oraz
= symbol pradu zmiennego i warto$é
1(8) ~50 Hz  czestotliwosci

Uq Napiecie znamionowe [V]

l{max Najwyzsza warto$¢ pradu zasilania
[A]

l4eff Warto$¢ efektywna pradu zasilania
[A]

IP21S Stopien ochrony obudowy

H Klasa izolacji

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzakiéceniowa
zgodnie z dyrektywa 89/336/EWG.
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Zasilanie sieciowe: 230V /400V M 50 Hz

Prad spawania (A) cos $ = 0,73: 55 - 160
Elektrody @ (mm): 2,01 2,51 32| 32| 4,0

I, 400 V 55| 85| 120 170
1,230V 50| 80| 110/ 130

1, (s) 400 V 797| 326 154 68

1, (s) 400 V 784 714 731 850
1, (s) 230V 1444 292 200[ 130

1 (s)230V 961| 759 750] 800
Napiecie biegu luzem (V): 48
Poboér mocy: 4 kVA dla 80 A cos $ = 0,73
Bezpiecznik (A): 16

5. Instrukcja montazu
Patrz rys. 5-12.
6. Przytaczenie do sieci

Spawarka moze by¢ zasilana pradem o napigciu
znamionowym 230 Vi 400 V. Przy uzyciu
przedstawionego pokretta (rys.2-4) moze zosta¢
ustawiona wybrana warto$¢ napiecia
zZnamionowego.

Postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami
obstugi:

Rys.2

Pozycja wyj$ciowa pokretta jest ustawiona na 400 V.
Przy zamknietym obwodzie pradu spawarka jest
zasilana pragdem o napieciu 400 V. Aby wykluczyé
gwattowne i nieprzewidziane wahania napiecia,
zablokowaé ustawienie wybranego napiecia za
pomoca $ruby, wktadajac jg do otworu pod
pokrettem.

Rys.4

Aby zasila¢ urzadzenie pradem o napigciu 230 V,
nalezy poluzowac i usung¢ $rube znajdujaca sie na
lewo pod pokrettem. Nastepnie ustawi¢ wymagang
warto$¢ napiecia ustawiajac pokretto na pozycje
oznaczong 230 V.

Nastepnie zabezpieczy¢ ustawiong pozycje poprzez
wiozenie $ruby do otworu znajdujacego sig po
prawej stronie pod pokrettem.

Przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek aby uniknaé

zagrozenia powstania pozaru, porazenia pradem

elektrycznym lub uszkodzenia ciata oséb

znajdujgcych sie w poblizu:

@ Nigdy nie uzywac urzadzenia podtgczonego do
sieci o napieciu 400 V, ustawionego na 230 V.
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Uwaga: Niebezpieczenstwo pozaru!

@ Przed ustawieniem pokretta napiecia odtgczy¢
urzadzenie od sieci elektrycznej.

@ Zabrania si¢ przestawiania pokretta wartosci
napiecia w czasie dziatania urzadzenia.

@ Przed wtaczeniem spawarki upewni¢ sig, ze
ustawione napigcie znamionowe urzadzenia jest
zgodne z napigciem pradu sieci.

Uwaga:

Spawarka jest wyposazona w dwie wtyczki i dwa
kable zasilajace. Nalezy taczy¢ odpowiednig wtyczke
z odpowiadajacym jej zrédtem pradu (wtyczka 230
V-gniazdko 230 V i wtyczka 400 V-gniazdko 400 V).

7. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (2) nalezy zamocowaé bezposrednio na
spawanym przedmiocie lub na podstawce, na ktérej
zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewni¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatow
izolacyjnych. Przewod uchwytu elektrody posiada na
koncu specjalny zacisk, ktéry stuzy do zamocowania
elektrody. Podczas spawania nalezy zawsze
stosowac tarcze ochronna. Chroni ona oczy przed
promieniowaniem $wietlnym tuku spawalniczego, a
pomimo tego umozliwia doktadng obserwacje
spawanego materiatu.

8. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewodéw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postgpowac nastepujaco:
Whprowadzi¢ nieotulong koricéwke elektrody do
uchwytu (1) i potaczy¢ zacisk masy (2) z
przedmiotem spawanym. Uwaza¢, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zatgczy¢ urzadzenie wytacznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznosci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarcza
ochronng i pociera¢ przedmiot spawany koricéwka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Prad spawania (A)

Elektroda @ (mm)
2

40-80A
2,5 60-110A
3,2 80-160 A
4 120 - 200 A
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Uwaga!

Nie wolno popukiwa¢ elektroda o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie
i utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy prébowaé utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzymaé mozliwie statg
odlegto$¢. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegac¢, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozyé na
podktadce izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usunac¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokoriczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

9. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie réwnoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

10. Konserwacja

Regularnie usuwa¢ z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonac
delikatng szczotka lub szmatka.

11. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac cze$ci zamienne, nalezy podaé
nastepujace informacje:

® Typ urzadzenia

@ Nrwyrobu

o Nridentyfikacyjny urzadzenia

® Nr wymaganej cze$ci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajda Parstwo na
stronie www.isc-gmbh.info

.2006
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1. OnucaHue Ha ypena (cur. 1)

1. Obp>kay 3a enekTpoan

2. Knema 3a cBbp3BaHe KbM Maca

3. CeneKTOpeH KJlioy 3a 3aBapbyHUA TOK
4. Mpekntoysaten 230 V /400 V

5. KoHTponHa namna 3a nperpAeaHe

6. Ckana 3a 3aBapbyHNA TOK

7. lpbxKa 3a HoceHe

8. Mpexos kaben 400 V

9. Mpexos kaben 230 V

2. O6em Ha pocTaBKaTa

EﬂeKTpOGaBap'b‘ieH anapart
OGopynBaHe Ha MACTOTO 3a 3aBapABaHe

3. BaxkHu ykasaHuA

MOJ'IF!, npo4yeTeTe rpu>XXmeo PbKOBOACTBOTO 3a
obcnyxxsaHe 1 cubnogaBaiTe ykazaHuATa B Hero.
3anosHaliTe ce ¢ NoMoLITa Ha TOBA PbKOBOACTBO C
ypeaa, ¢ npaBunHata My ynotpeba, Kakto u ¢
yKasaHuATa 3a 6esonacHa padora.

A Yka3saHuA 3a 6e3onacHa paborta
[a ce cbbnoaaBat HenpemeHHO

BHUMAHUE

M3nonsgaiTe ypeaa camo cbobpasHo HEroBoTo
npe[iHa3HayeHne, KOeTo ce NocoyBa B ToBa
PBKOBOACTBO: PHbYHO €NeKTPOABroBO 3aBapABaHe C
obMazaHu enekTpoau.

EKCI'IJ'IOaTaLlVIHTa Ha TOBa CbOpPbXEeHuWe He No
HEroBOTO Mpe/iHa3HaueHne Moxe Aa 6bae onacHo
3a fiua, XUBOTHU N MaTepuasiHu LUeHHOCTH.
M13M0on3BallMAT CbOPBXEHMETO € OTTOBOPEH 3a
cBOATa cOBCTBEHA 6€30MaCcHOCT, KaKTo 1 3a Tasu
Ha apyrv nuua.

I'IpoqueTe HenpemeHHO ToBa ynbTBaHe 3a
ekcnnoataumAa n cnassante npeanucaHuATa.

@ PemMoHTHUTE paboTu unu/u Tea3n 3a nogapbxkara
Morart Jja ce N3BbpLIBaT camo oT
KBanUuLMpanu nuua.

Morat na ce n3nonssat camo BKIIOYEHNTE B
obema Ha focTaBkaTa 3aBapbyHu Kabenu. (& 16
mm? ryMeH 3aBapbyeH kabern)

MorpuxeTe ce 3a NoAxoAALa NOAAPBXKKA HA
ypena.

Mpe3 Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpAGBa Aa ce
nNpuUTUCKa Unu Aa ce Hammpa ANPEeKTHO A0
CTeHaTa, 3a a MOXe BbTpe Aa ce npuema
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[I0CTaTbYHO Bb3/yX MPe3 NPOPe3HUTE OTBOPU.
yBepeTe Ce, Ye ypeAbT € CBbp3aH NpaBusiHo KbM
mpexara (Bux 6). M136areaiite BCAKAKBO
HaToBapBaHe Ha OMbBaHe Ha 3axpaHBalLuA
kab6en. M3knioveTe ypena, npeau aa ro
npemMecTuTe Ha Apyro MACTO.

CnepeTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHUA Kaben,
Ha ibpXaya 3a eNneKkTpoau, KakTo 1 Ha Knemute
3a maca; VisHocBaHeTo no usonauuATa unu no
nposeX/jalnTe TOK 4acTi MoraT aa AoseaaTt 0
ornacHa cuTyauva 1 a HamManAT Ka4ecTBOTO Ha
3aBapbyHaTa paboTa.

ENeKTpoAbroBoTo 3aBapABaHe Npou3Bexaa
MCKpW, Pa3TomNeHn MeTasH1 YacTu U IUM, nopaau
KoeTo chbnoaasaiiTe:

OTCcTpaHeTe BCUYKM 3ananvmu BellecTsa /munm
MaTtepuanu oT paboTHOTO MACTO.

Y6enete ce, Ye pasnonararte ¢ 4OCTATbYHO
NPUTOK Ha Bb3/yX.

He 3aBapsBaiiTe No LMCTEPHW, CbAOBE UK
TPBOU, KOUTO CHABPXKAT 3aNaANMMU TEYHOCTM NN
rasose. /136ArBaiiTe BCAKaKbB AMPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapbyHUA TOKOB KPbr;
HanpeXKeHNEeTOo Ha MpaseH Xo[, KOETO Bb3HUKBA
Mexay AbpXKaya 3a eNekTpoau 1 Knemara 3a
maca, Moxe fia 6b/ie onacHo.

He cbxpaHABaiiTe 1 He n3nonssaiiTe ypeaa BbB
BIaXXHa WM MOKpa cpeaa uim B AbXA.
MpennaseaiiTe o4nTe C NpeaHa3HaueHUTe 3a
ToBa 3awmTHU cTbkna (DIN ctenex 9-10), kouto
Ce 3aKpenBaT Ha NpuroXeHarta npeanasHa
macka. Manonssaiite pbKasuLM U CYXO 3aLUMTHO
06n1eKI10, Mo KOeTo HAMA Macso 1 rpec, 3a Aa He
nanaraTe Koxara Ha U3Nb4YBaHeTo Ha
enekTpuyeckaTa gbra.

[Aa ce cvb6nionasal

@ CBeT/IMHHOTO U3MbYBaHe Ha enekTpuyeckara
[ibra MoXe /ia yBpeay o4nTe 1 fa Npean3suka
M3rapAHNA HO KoXara.

Mpy eneKTPoABIroBOTO 3aBapABaHe ce
NpoU3BEXAAT UCKPU U Kanku OT pa3ToneH
MeTar, 3aBapABaHaTa 3aroToBKa Ce Haxexasa U
0CTaBa MHOrO ropella CPaBHUTENHO AbAro
Bpeme.

lMpu eneKkTPoALIroBOTO 3aBapABaHe ce
ocBo60XaaBaT napu, KOUTO € Bb3MOXHO Aa ca
BpeaHu. Becekn enekTpollok Moxe aa 6bae
CMBPTOHOCEH.

He ce pobnuxasaiite Ao enekTpuyeckara gbra
[AVIPEKTHO B OKONMHOCT OT 15 M.

MaseTe ce (CbLLO M CTOALMTE HAOKONO) OT
eBeHTyaslH1Te onacHu eheKTn Ha
eneKTpuyeckaTa abra.

Mpepynpexaexune: B 3aBnCUMOCT OT yCnoBMeTo
Ha CBbP3BaHE KbM Mpexara B MACTOTO Ha
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CBbP3BaHe Ha 3aBapbYHIA anapar, MoXe Ja ce
nosly4aT CMyLLEHUA 3a ApYr KOHCYMaTopu.

BHumanwme!

lMpu npeToBapeH 3axpaHBalla Mpexa 1 TOKOBU

KpbroBe Mo Bpeme Ha 3aBapABaHETO MoraT Aa

04.

.2006 14:34 Uhr Seite 11

enekTpuyeckaTa Abra cbllo TpAtsa Aa 6baaT
3aro3HaTit C ONacHoCTUTe 1 Aa UMat
Heo6XxoaMMUTe npeanasHu cpeacTaa. AKo e
HeOGXO,ClVIMO Aa ce u3rpaaAT npeanasHnu CTeHn.
Mpu 3aBapABaHe, 0CO6EHO B MasKv MOMELLEHNA,

TpAGBa 1a Ce OCUrypu OCTaTBbYEH NPUTOK Ha
CBEX Bb3AyX, Thbil KaTo ce obpasysa aum n
BPE/IHM rasose.

10. Mo pesepBoapu, B KOUTO Ce cKnaaupart ra3ose,
ropusa, MMHeparnHu Macna v ap., He TpAbsa na
Ce U3BBLPLIBAT 3aBapbyHN PAGoTH, AOPU 1
oTAaBHa Aa ca npasHu, TbI KaTo OT ocTartbunTe
MOXe Aa Bb3HUKHE eKCnio3uA.

11. B nomelleHuA 3acTpalleHn oT noxap n

IMpy eneKTPoOABLIoBO 3aBapABaHe ce Mnosyyasar eKCMNOaNA BaXaT 0COGEHN MPeATMCaHNA.

peavua M3To4HMLM Ha onacHocT. ETo 3auwo 3a 12. 3aBapbUHN CheAUHEHNA, 3a KOUTO ca

3aBapyMKa e 0co6eHO BaXKHO Aa cnassa npasunara NOCTABEHY FONEMU U3NCKBAHNA U KOUTO

no-A01y, 3a Aa He U3nara Ha onacHocT cebe cu i 3a//bIKUTENHO TPAGBA Aa UBMBIHAT

npyruTe, 1 Aa ce N3berHaT WeTy 3a YoBeka u WBMCKBAHWATA 33 CUFYPHOCT, TPAGBA [ Ce

ypeana. U3MbIHABAT CaMo OT 06YYEHMN U ONUTHU

1. PaboTtu no 3axpaHBaHeTo, Hanp. no kabenu, 3aBapumum. Hanpumep: Cbose nop Hanarawe,
Lencenu, KOHTakT1 u ap. TpAbBa fa ce pencu, Ternmyun 3a pemapkeTa u ap.
N3BbPLIBAT CaMO OT TEXHUK. ToBa ce oTHacA 13. YkasaHua:
0COB€eHO 3a nonaraHe Ha MeXAMHHN Kabenu. 3agbrkUTeNHO TPABBA Aa Ce BHUMABa 3a TOBa,

2. Tlpu 3110M0NyKa U3TOYHUKLT Ha 3aBapbyeH TOK e 3ALMTHUAT NPOBOAHNK B @NeKTPUIecKM
TpAGBa BeaHara Aa ce U3KouM OT Mpexara. CHOPBKEHINA UM Ypeau MOXe Aa ce paspyLuin

3. Tpu Hanuuve Ha eneKTPUHecKo KOHTaKTHO NPV HEBPEXKHOCT OT 3aBapPBYHUA TOK, HaMp.
HanpexxeHue ypeabT TpAbBa Aa ce UsKoym Krnemara 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce MocTasf
BeHara u aa ce npoBepu OT TeXHUK. BuHaru ga BbPXy KOPMYCa Ha 3aBAPbLYHUA yPel, KOWTO e
Ce BHUMaBa 3a 106bP eNeKTPUYECKM KOHTaKT CBBP3aH Cbe
Ha 3aBapBL4HNA TOK. 14. 3aWNTHNA NPOBOAHMK HA ENEeKTPUHECKOTO

4. Tpu 3aBapABaHe BUHArk Aa ce HOCAT cbopbxeHne. 3aBapbyHuTe paboTy ce
130/MpaLLM PbKaBULM Ha ABeTe pble. Te M3BBPLIBAT Ha MallMHA C U3BO/ 3a 3alLMTEH
npeAnassart oT TOKOBM yAapy (HanpexeHue Ha NpoBOAHNK. Bb3MOXHO e f1a ce 3aBapsBa Ha
npaseH XOA Ha 3aBapbUeH TOKOB Kpbr), OT MatmHaTa, 6e3 Aa cTe MocTaBunv Ha HeA
BPEAHN JTb4eHMA (ToMnuHa u UV-bum), KakTo 1 Knemata 3a mMaca. B To3u cryuaii 3aBapbUHUAT
OT HaropeLleH MeTas 1 NpbCKY OT Lnaka. TOK MPOTKYa OT KriemaTa 3a Maca npes

5. Ha ce HOCAT 3ApaBM M30NMPaLLM OGYBKY, KOUTO 3ALUTHNA NPOBOAHMK KbM MalunHaTa. CUNHUAT
[Aa usonupat v npy Bnara. He ca noaxoaawm 3aBapbYeH TOK MOXE A3 [10BEAE 10
HMCK1 0GYBKM, Tbil KaTO NajaLy ropALLN Karnku pasTonAsaHe Ha 3almTHWUA NPOBOAHMK.
MeTan Morat Aa NPeAvSBUKaT N3rapAHuA. 15. 3awwTara ¢ NpeAnasuTen Ha 3axpaHBalnTe

6. [la ce Hocu NOAXOAALLO 06/eKI0, 6e3 NPOBOAHNLM KbM KOHTaKTUTE TpAGBa Aa
CUHTETWHHI HacTu. oTroBapa Ha npeanucanATa (VDE/Cbio3a Ha

7. Da e ce rnepa ¢ HesawuTeHn 041 KbM repmaHcknTe enekTpoTexHuum/ 0100). Cnopen
enekTpuyeckara aura. fla ce usnonssa camo Tesu nNpeAnucaHuA TpAGBa Aa ce uanonasar
3apapbHa Macka ¢ NpeAnasHo CTbKNo Camo CbOTBETCTBALLUM HA CEYEHNETO Ha
Cbo6pasHo uanckeaxnATa Ha DIN. NpoBOAHMKA NPeanasvTeni UNn aBToMaTh (3a
El'IeKTpI/I‘-ieCKaTa Abra OCBEH CBETNIMHHN N 3aLNTHN CUCTEMW KOHTAKTU MaKCUMyM
TOMNMHHM NTb4M, KOUTO MoraT Aa AoBeAaT Ao npeanasuTent 16 A unn 16 A 3awmTHI
ocnenABaHe 1 udrapaxe, nanvysa n UV-nbyn. aBTOMaTH). 3aLMTa C NO-CUMHI NPeaANasnuTeni
ToBa HEBMANMO yNTPABUONETOBO TbHeHNe MOXe Aa AoBeae o 3anansaHe Ha
NpyYMHABA NPU HefoCTaTbyHa 3aluTa NPOBOAHNLMTE pecn. A0 WeTn OT noxap 3a
3abenexxum efBa cnej HAKOMKO Yaca MHOro crpagara.
60neaHeH KoHoHKTNBMT. OcseH Tosa UV-
TbY4EeHNeTo MOXe Aa uma uarapAulo ,EleVICTBI/Ie
BbpXy He3alwuTeHnTe MecTta OT TANOTO.

8. PaboTHWUMTE nnu NoMoLHUUMTE B 6NM30CT A0

6bAaT NPUYMHEHN CMYLLIEHNA 3a [pYT
KoHCymaTopu. B cryyaii Ha CbMHeHve TpAbsa Aa ce
KOHCYNTUpaTe C eneKTpOCHabANTENHOTO
npeanpuATHe.

M3TO4HMLUM Ha onacHOCT npu
eNieKTpoAbroBo 3aBapABaHe

YpenbT He e NpefiHa3HayeH 3a NpoMuLLINeHa
ynoTpeba.
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TecHu N BNa)xHM NnomeLLeHnA

Mpu paboTa B TECHW, BNAXXHW UMW ropeLuy
nomelleHna TpAbBa Aa ce U3nonaeat usonmpatim n
MEXAWHHW NOAMOXKN N OCBEH TOBA PbKaBuuu C
MaHLLIETV OT KOXa UM YTy BeILeCTBa ChC craba
NPOBOAMMOCT 3a M30s1aunA Ha TANOTO OT NOA0BK
HaCTUNKW, CTEHW, NECHONPOBOANMW HacTu OT
anapatu 1 ap. nofo6Hu.

Mpu n3nonaeaHe Ha Manku 3aBapbyHn
TpaHcdopMaTopu 3a 3aBapABaHe Npu PUCKOBHM
€NeKTPUYECKM YCNOBWA, KaTo Hanpumep B TECHN
nomelleHnA OT CTeHU C BUCOKa efneKTpuyecka
NPOBOAUMOCT (CbA0BE, TPBOM U T.H.), B MOKPK
nomeLLeHna (M3MOKpAHe Ha paboTHOTO 06NEKNO), B
ropeLuu nomeLLeHua (M3noTABaHe Ha paboTHOTO
0671eKI10), N3XOAHOTO HarpeXXeHne Ha 3aBapbyHUA
anapar Ha npaseH xoA He TpAbsa ga 6bae no-
BUCOKO OT 42 BonTa (eheKTUBHA CTOMHOCT).
CnepoBatesiHO B TO31 Cy4yai nopaauw no-BUCOKOTO
W3XO[HO HamnpexeHue ypeabT He

MO>e fja ce U3Mon3ea.

3awuTHO obnekno

1. o Bpeme Ha paboTa 3aBap4uKbT TpAGBa Aa e
3alUMTEH MO LIANOTO C1 TAMO NOCPEACTBOM
0671eKNOTO U 3aluTaTa 3a 3peHNETO CpeLLy
n3nbyBaHe U U3rapAHUA.

2. Ha nBete pble TpAGBa [a ce HOCAT pbKaBuLM C
MaHLIeTN OT NOAXOAALY MaTepuan (koxa). Te
TpA6Ba Aa 6bAaT B 6€3yNpeyHo ChCTOAHME.

3. 3anpennassaHe Ha 06NEKNOTO OT XBbpUeHe Ha
VICKPW 1 N3rapAHUA TpAGBa Aa ce HOCAT
noAXoAALM NPECTUNKU. 30raTo BUABT Ha
onepauuuTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
M31CKBa, TPAGBA Aa Ce HOCM 3alUUTEH KOCTIOM
1, aKo € HeoGX0AMMO, 1 MpeanasHa Kacka.

3awumra cpewly usnbiBaHe n
usrapAHuA

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenu ¢ yKasaHuA.
BHumaHwe, ne He ce rnepa B nnambka! [la ce
vMa npej BUZ, Ye ounTe ca 3acTpatueHu. Mo
Bb3MOXHOCT paBoTHUTE MecTa TpAGBa fa ce
n3onupar Taka, 4e HammpalwmTe ce B 6M3ocT
nvua aa 6baat 3awmTeHn. HeynbnHoMoLeHn
nuvua TpA6Ba Aa CTOAT Aaney oT 3aBapbyHuTe
paboTu.

2. B HemocpeAcTBeHa 61M30CT A0 CTALUMOHAPHM
paboTHM MecTa CTeHUTe He TpAbGBa Aa ca B
APKM UBETOBE U [a ca JTbckasu. [posopunte
TpAGBa Aa ca OCUrypeHn NoHe A0 BUCoYMHaTa
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Ha rnasara npoTUB NPOMycKaHe unu

0Tpa3ABaHe Ha fTbYy, Hanp. Ype3 NoAXOAALLO

6oAancBaHe .
4. CUMBOJIN U TEXHUHECKU OAHHU
EN 60974-6 EBponeiicka Hopma 3a
WHCTanauun 3a enekTpoabroBo
3aBapABaHe N U3TOYHULUN Ha
3aBapbyeH TOK corpaHnyeHa
NPOABLIDKUTENHOCT Ha
BKtoYBaHe (HacT 6).

sl CWMBON 32 U3TOYHULIM HA
3aBapbyeH TOK, KOUTO ca
noaxoAALUM 3a 3aBapABaHe B
cpefa C BUCOKa efleKTpudecka
onacHocT

~ 50 Hz MpomMeHnnB TOK U

opaamepuTeniHa CTONHOCT Ha

yectoTara [Hz]

Ug HomuHanHo HanpexxeHue npu
npaseH xog [V]

55 A/20,2 V-
160 A/24,4V

MakcumaneH 3aBapbyeH ToK 1
CbOTBETHOTO HOPMUPAHO
paboTHo HanpexeHwe [A/V]

%] [nameTbp Ha enekTpoanTe [MM]

I 3aBapbyeH ToK [A]

w CpeaHo BpeMme Ha HaToBapBaHe

[s]

ty CpenHo Bpeme 3a BpblUaHe B

W3XO[HO CbCTOAHME [s]
:D5D= Mpe>xos Bxoa; 6poi Ha hasnTe,

1(3) ~ 50 Hz KaKTO 1 CUMBOJST 3a
NPOMEHNNBUA TOK
nopasmepuTenHa CTOAHOCT Ha
yecToTaTa

Uy MpexxoBo HanpexeHue [V]

l{max MakcumanHa opasmeputenHa
CTOMHOCT Ha MpexoBuA ToK [A]

14 eff EchekTnBHA CTOMHOCT Ha
MakcumarnHua Tok [A]

IP21S Bug Ha 3awmTaTta
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H N3onaunoHeH knac

VYpenbT e ¢ NoTUCKaHe Ha paanocMyLLeHUA
cbrnacHo ykasavuata Ha EO 89/336/EMO

230 V /400 V ~ 50 Hz
55-160

3axpaHBaHe oT Mpexa:
3aBapbyeH Tok (A) cos ¢ =0,73:
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HapaHfABaHe Ha xopa:

@ Hukora He 13nonaeaiiTe ypesia ¢ HOMUHaNHO
HanpexeHue oT 400 V, ako e HacTpoeH Ha 230 V.
BHumaHve! OnacHocT oT noxap.

@ Mona uskriodeTe ypeaa oT Mpexarta npeav aa
HacTPOUTE HOMUHAIHOTO HarpeXeHue.

@ 3abpaHeHo e HacTPoMBaHETO Ha HOMUHANIHOTO

Nno BpeMme Ha ekcniioatauuATa Ha
3aBapb4HUA anapart.

[ ] npe,ﬂl/l ekcnnoartauMAa Ha 3aBapbyHUA anapat
MOJIA YCTaHoBeTe, Aaniv HaCTPOeHOTO HOMUHANHO

HanpexeHue Ha ypefa OTroBapA Ha U3TOYHMKa

3aBapbyHMAT anapat e obopy/aBaH ¢ ABa kabena u
nBa Wwencena. MonA cBbpXeTe CbOTBETHUA Lencen
CbC CbOTBETHUA U3TOYHMK Ha TOK (Wwencen ot 230 V
¢ KOHTaKT oT 230 V u wencen ot 400 V ¢ KOHTaKT

Hanp
EnekTpogu (@ mm):} 2,0 |25 | 32 | 32 |40
1, 400 V 55 |85 [ 120 170
1,230V 50 |80 [ 110 [ 130
t, (s) 400 V 797 [326 | 154 68

Ha TOK.

t, (s) 400 V 784 [714 | 731 850
t, (s) 230V 1442 1292 | 200 | 130 Babenexka:
t (s) 230 V 961 | 758 | 750 | 800
Hanpexenue Ha npaseH xon (V): 48
KoncymupaHa eneprua: 4 kVA npu 80 A cos j = 0,73
3awwmTa ¢ npegnasutenu (A): 16

5. UHCTpyKLUMM 32 MOHTaX
Bwx cour. 5-12.
6. CBbp3BaHe KbM el. MpexxaTta

Toawn 3aBapbyeH anapar Moxe Aa paboTu npn
HOMMHaNHO HanpexeHue oT 230 V 1 400 V.
MocpencTeom n3obpaseHna npeskoysarten (gur.
2-4) MOXe fa ce HacTPOoW XenaHoTo HOMUHANHO
HanpesxxeHve. Mona cnessaiiTe gony ns3bpoeHuTe
yKasaHuA 3a o6cry>KBaHe:

dur. 2:

M3xogHaTa no3numA Ha NpeBKioyBaTend e
HacTpoeHa Ha 400 sonTa. MNpu 3aTBOpPEeHa
enekTpuyecKa Bepura 3aBapbyHUAT anapar patoTn
C HOMWHaNHO HanpexxeHue ot 400 BonTa. 3a aa
u3berHeTe Heo4akBaHu, HeMPeaBUAEHN KonebaHnA
B Hanpe>KeHneTo, MonA (uKcupanTe HacTpokaTa
NocpeCcTBOM BUHT, KOWTO Ce NocTaBA B
npefBUAEHNA 3a TOBA OTBOP BIIABO M0J,
npeBKIoYBaTesA.

dur. 4:

3a pa ekcnnoatupare ypeaa npy HOMUHANHO
HanpexeHue ot 230 V, oTBUINTE 1 OTCTpaHeTe
BUHTA BMABO M0/ NPEBK/I0YBATENA U Mocne
3aBbpTeTe NpeBKIIIOYBaTeNA Ha XenaHara,
oboaHaueHa ¢ 230 V, no3uuma. Cnep ToBa 3aBuinTe
3/paBo BUHTA B MapkvupaHuA OTBOP BAACHO MoA
npeBKIoYBaTes.

Mona cnassaiiTe CnefHUTe ykasaHusa, 3a Aa
13berHeTe ONacHoCT OT MnoXap, TOKOB yAap uin

0T 400 V).
7. NoaroToBKa 3a 3aBapABaHe

Knewmarta 3a maca (2) ce 3akpensa AMPeKTHO 3a
3aBapABaHUA AeTaiin unu 3a Noanoxkara, Bbpxy
KOATO ce noctaeA l:leTaVIJ'I'bT.

BHumaBaiiTe 3a TOBa, 4a UMa AVPEKTEH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHvA AeTain. 3aTosa u3bArsanTe
NakMpaHu noBbPXHOCTU w/vinn M30M1auMOHHKN
maTepuani. KabembT Ha Abpxada 3a enekTpoau
nma Ha Kpaa crieuuasnHa Knema, KOATOo Cry>Xu 3a
3axBallaHe Ha enekTpoaa. MpeanasHarta
3aBapbyHa Macka TpﬁﬁBa Aa ce u3nona3ea BMHarn
o Bpeme Ha 3aBapABaHe. TA npenassa ounTe ot
M3M13aLI0TO OT eNeKTpuieckaTa bra CBeT/IMHHO
U3MbYBAHE U CblLEBPEMEHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TOYeH nornej Bbpxy 3aBapbyHOTO nsgenue.

8. 3aBapABaHe

Cneu KaTo CTe Hanpasuin BCUYKU €NeKTPUHECKn
CBbP3BaHNA 3@ 3axpaHBaHe C TOK, KaKTo 1 3a
3aBapbYHUA TOKOB KPbI, MOXETE Aa Npoleanparte
no CNneaHuA HauYuH:

MocTaBeTe Heo6Ma3aHWUA Kpaii Ha enekTpoaa B
abpxava (1) u cBbpxeTe KnemaTa 3a maca (2) Cbe
3aBapABaHuA JeTain. CneaeTe fa uma ao6sp
ENeKTPUYECKN KOHTaKT.

BknioyeTe ypena oT npekbceaya (4) n HacTponTe
3aBapbYHUA TOK C PBYHOTO Koneno (3). criopea
enekTpoaa, KOMTO XxenaeTe Aa u3ronasare.
[pbXTe NpeanasHaTa Macka npes nMUeTo 1
TbpKaiiTe Bbpxa Ha efiekTpoaa no 3aBapABaHWA
[leTain Taka, BCe e/JHO Ye U3MbIHABATE ABVKEHNE
KaKTO npw 3ananeaHe Ha kubput. Toea e Hait-
[06PUAT MeTo/ 3a 3ananBaHe Ha enekTpuyecka
avra.

MposepeTe BbpXy NpobeH obpasel, nanu cte
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136panu NpaBuUHNTE €NeKTPOA 1 rofiemMmnHa Ha ® uaeHT. Ne Ha ypesaa

ToKa. ® No Ha nckaHaTa pesepBHa 4acT

Enektpoga f (mm) 3aBapbyeH Tok (A) AKTyanHu ueHbl 1 HGopMaLva e HamepuTe Ha
2 40-80 A www.isc-gmbh.info

2,5 60-110 A

3,2 80-160 A

4 120-200 A

BHumanue!

He npaeBeTe TOYKM C efieKTpoda no 3aroTtoBkaTa,
Taka 6uxa MOrnv Aa ce NPUYMHAT WeTn u aa ce
3aTpyaHn 3ananBaHeTo Ha eNneKTpuyecka avra.
LLiom efeKTpu4yeckarta Agbra ce e sananuna,
onuTainTte ce ga noaabp>KaTte CNpAMO 3aroToBKarta
ANCTaHuMA, KOATO OTroBapA Ha M3non3BaHuA
AnameTbp Ha enekTpoaa.

[okaTo 3aBapABaTe, pa3CTOAHMETO MO
BBH3MOXHOCT TpAGBA [1a 0CTaHe NOCTOAHHO. brbibT
Ha enekTpoja B nocoka Ha pabota TpAbea Aa 6bae
20/30 rpaayca.

BHumanue!

BuHaru usnonasaiTe ke, 3a Aa OTCTpaHuTe
N3N0N3BaHN eNneKTpoau unu aa npemMecTuTe ToKy
1o 3aBapeHun aetainu. O6bpHeTe BHUMaHue Ha
TOBa, AbpPXaybT 3a enekTpoau (1) BuHaru aa ce
0CTaBA U30MMPaH Crie/] 3aBapABaHe.

LLinakaTta Moxe j[ia ce OTCTPaHM OT LueBa eABa cnea
KaTo U3CTUHE.

AKO efiHa 3aBapKa ce NpoAbiKasa no
HenpekbCcHAaT 3aBapbyeH LeB, Hal-Hanpea TpAbsa
[la ce OTCTPaHy WnakaTta Ha MACTOTO Ha
HaTpynsaHe .

9. 3awuTa ot nperpABaHe

3aBap1:HHI/IﬁT anapart uMma sawuTa oT nperpAsBaxHe,
KOATO Npejnassa 3aBapbyH1A TpaHcGopMaTop oT
npeHarpABaHe. AKko 3awmTaTa oT nperpAsaHe ce
3apeincTBa, cBeTBa KOHTponHaTa namna (5) Ha
Bawwua ypes. OcTaBeTe 3aBapbyHuA anapar aa
U3CTUHE 38 U3BECTHO BPeMme.

10. MopapbKKa

VYpenbT TpAGBa peAOBHO Aa Ce NOYUCTBa OT npax u
3ambpcABaHe. Hait-nobpe e aa ce nounctsa ¢ uHa
YeTkKa wniv napuan.

11. Nopbyka Ha pe3epBHMU YacTn

Mpy nopbyka Ha pe3epBHU YacTu TpAGBa Aa ce
cbbnogasa cnegHoTo:

® Tun Haypena
® Ne Ha usgenueto

14
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1. Descrierea aparatului (fig. 1)

suportul electrozilor

clema de masa

roata de reglare pentru curentul de sudare
comutator 230 V/400 V

lampa de control pentru supraancalzire
scala curentului de sudare

maner de tractiune

cablu de retea 400 V

cablu de retea 230 V

©CONOO A WN =

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudurd
Echipament pentru locul de sudura

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

A Indicatii de siguranta

Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manuala cu arc electric cu electrozi inveliti.

Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalatii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale si
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de
siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte
persoane:

Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si tineti

cont de prevederile respective.

@ Reparatiile sau/si lucrarile de intetinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

@ Se vor folosi numai cablurile de sudura cuprinse
in livrare (cablu de sudura din cauciuc de @ 16
mm?).

@ Asigurati intretinerea corespunzéatoare a
aparatului.

@ Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea
direct la perete si trebuie s& aiba loc pentru a
putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.
Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
retea (vezi 6). Evitati orice intindere a cablului de
retea. Scoateti aparatul din priza inainte de a-I
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amplasa intr-un alt loc.

@ Tineti cont de stare cablului de sudura, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masa; uzurile
izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa tineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.

@ Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer

suficienta.

Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care

au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitati

orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masé poate fi
periculoasa.

@ Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

@ Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute in
acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie aldturata. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei si
unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

Fiti atenti!

@ Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi

de metal topit, piesa de sudat incepe sa se

nrogeasca si raméane relativ mult timp foarte
fierbinte.

La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot

fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.

@ Nu va apropiati direct de arcul electric pe o
circumferinta de 15 m.

@ Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele
prezente) impotriva eventualelor efecte
daunatoare ale arcului electric.

@ Avertizare: dependent de conditiile de racordare la
retea de la locul de racordare a aparatului de
sudurd, pot interveni deranjamente in retea pentru
ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supraancarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudarii. in caz de dubiu
consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.

Surse de pericol la sudarea cu arc electric
La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este

15
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foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe altii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1. Lucrari la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

2. in caz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la retea.

3. Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

4. Pe partea cu curent de sudare se va tine cont
ntotdeauna de contacte electrice bune.

5. La sudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele méini. Acestea protejeaza
impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

6. Se va purta incaltaminte izolanta stabild,
ncéaltdmintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

7. Se va purta imbracaminte corespunzatoare, sub
nici o forma imbracaminte sintetica.

8. Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivitd foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
neprotejate.

9. Chiar si persoanele sau asistentii aflati in
apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

10. La sudare, in special in incaperile mici, se va
tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

. La recipientii in care au fost depozitate gaze,
combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

12. Pentru incaperile cu foc si in care persista
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pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.
. imbinarile prin sudura care sunt supuse
solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.
De exemplu la:
cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, si altele.
Indicatii:
Se va tine cont neaparat c&, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie
plasata la aceasta. in acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la masina. Curentul de sudare fnalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.
15. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de
retea trebuie sa corespunda prescriptiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

w

>

Aparatul nu se preteaza pentru utilizarea in domeniul
profesional!

incaperile mici si umede

La lucrarile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
fmbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbrécaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
n gol nu are voie sa fie mai mare de 42 de volti
(valoare efectiva). in acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datoritd tensiunii de iesire ridicate.
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imbracamintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mansete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrarii, de exemplu la lucrérile deasupra capului,
o solicitd, se va purta un costum de protectie si

daca este necesar protectie pentru cap.

Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
,Atentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de muncé se vor ecrana astfel
incat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor tine
departe de locul de sudare.

2. inimediata apropiere a locurilor de muncé fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la indltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.

4. SIMBOLURILE Sl DATELE TEHNICE
EN 60974-6 Norma europeana pentru
echipamentele de sudare cu arc
electric si sursele de curent de
sudare cu serviciu limitat (partea
6).

S Simbol pentru sursele de curent
de sudare care se preteaza la
sudare fn medii cu pericole
electrice ridicate.

~ 50 Hz Curent alternativ si valoarea

nivelului frecventei [Hz]

Ug Tensiunea nominald la mers in
gol [V]

55 A/20,2 V-
160 A/24,4 V

Curent de sudare maxim si
tensiunea de lucru normata
echivalenta [A/V]
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%] Diametrul electrozilor [mm]

I Curent de sudare [A]

tw Durata de solicitare medie [s]

te Durata de restabilire medie [s]
Racord retea; numarul fazelor

:DD" precum si simbolul pentru curent

1(8) ~50 Hz alternativ si valoarea nivelului
frecventei

Uq Tensiunea de retea [V]

l11max Valoarea cea mai ridicatd a
nivelului curentului de retea [A]

eff Valoarea efectiva a curentului de
retea cel mai mare [A]

IP21S Modul de protectie

Clasa de izolatie

Aparatul este deparazitat conform liniei directoare
CE 89/336/ CEE

Racordul de retea: 230 V/400 V ~ 50 Hz

Curent de sudare la cos ¢ = 0,73: 55-160 A
Elektrodi @ (mm): 20|25 32| 32 |40
1,400 V 55 | 85| 120 170
1,230 V 50 | 80 | 110] 130

t, (s) 400 V 797 | 326 | 154 68

t, (s) 400 V 784 | 714 731 850
t, (s) 230 V 14421 292 200 | 130
t,(s)230 V 961 | 758 750 | 800
Tensiunea de mers in gol: 48 V
Consumul de putere: 4 kVAla80 Acos ¢ =0,73
Siguranta (A): 16

5. Instructiuni de montare

Vezi figura 5-12.

6. Racordul de retea

Acest aparat de sudura poate fi utilizat la o tensiune
nominald de 230 V si 400 V. Cu ajutorul
comutatorului rotativ reprezentat (fig. 2 - 4) poate fi

17
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aleasd tensiunea nominald dorita. Va rugam sa
parcurgeti indicatiile de folosire prezentate mai jos:

Figura 2:

Pozitia initiala a comutatorului rotativ este fixata pe
400 de volti. La un circuit de curent inchis, aparatul
de sudura va fi folosit cu o tensiune nominala de 400
de volti. Pentru a evita modificarile bruste,
neprevazute de tensiune, va rugam sa fixati reglarea
printr-un surub, care se introduce in orificiul prevazut
n acest sens in stanga sub comutatorul rotativ.

Figura 4:

Pentru a folosi aparatul la o tensiune nominald de
230 de volti, desfaceti si indepartati surubul din
stanga de sub comutatorul rotativ si rotiti comutatorul
pe pozitia doritd marcata cu 230 volti. Apoi va rugam
sa insurubati surubul bine in orificiul marcat in
dreapta sub comutatorul rotativ.

Va rugam sa tineti cont de urmatoarele indicatii
pentru a evita pericolul de foc, soc electric sau
vatdmarea persoanelor:

o Nu folositi aparatul niciodat la o tensiune
nominala de 400 de volti atunci cand este fixat pe
230 de volti. Atentie: pericol de incendiu!

@ Va rugam sa scoateti aparatul de la alimentarea

cu curent fnainte de fixarea tensiunii nominale.

Modificarea tensiunii nominale pe timpul

functionarii aparatului de sudura este interzisa.

inainte de folosirea aparatului de sudura se va
asigura ca tensiunea nominala fixatd a aparatului
corespunde cu cea a sursei de curent.

Remarca:

Aparatul de suduré este echipat cu 2 cabluri de
curent si stechere. Va rugam s racordati stecherul
corespunzator cu sursa de curent corespunzatoare
(racordati stecherul de 230 volti cu priza de 230 volti
si stecherul de 400 volti cu priza de 400 volti).

7. Pregatirea sudarii

Clema de masa (2) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se agseaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si/ sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat.

18
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8. Sudarea

Dupa ce ati efectuat toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudare, puteti sa continuati in modul
urmator:

Introduceti capatul neanvelit al electrodului in
suportul electrodului (1) si legati clema de masa (2)
cu piesa de sudat. Tineti cont ca aici sa existe un
contact electric bun.

Porniti aparatul la comutatorul (4) si fixati curentul de
sudare cu roata manuala (3) in functie de electrodul
pe care doriti sa-| folositi.

Tineti masca de protectie in fata ochilor si frecati
capatul electrozilor in asa fel, ca si cand ati aprinde
un chibrit. Aceastd metoda este cea mai buna pentru
a aprinde arcul electric.

Testati pe o piesa de proba daca ati ales electrodul
corect si intensitatea corecta a curentului.

Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

2 40 - 80

2,5 60-110
3,2 80 — 160
4 120 - 200
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distanta fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa rdmana pe cét posibil constanta
in timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sé fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a misca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suportii electrozilor (1) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Daca sudarea are loc la un cordon de sudura
ntrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
de la locul de unde se continua sudarea.

9. Protectie impotriva supraancalzirii
Aparatul de sudura este echipat cu o protectie

impotriva supradncalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supraancaizirii.
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Daca protectia impotriva supraancalzirii se
declanseaza, atunci se aprinde lampa de control (5)
de la aparatul dumneavoastra. Lasati aparatul de
sudurd sa se raceasca catva timp.

10. intretinerea

Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de
pe masina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie fina sau cu o carpa.

11. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb se vor mentiona
urmatoarele date:

e Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

@ Numarul ident al aparatului

@ Numarul piesei de schimb necesare

Preturi actuale si alte informatii gasiti la www.isc-
gmbh.info
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre
Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein solite.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
i il i 2Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal gilitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie Ihren regional ligen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefihrte Serviceadresse.

stimmungsgeméBe Benutzung unseres Gerates.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)
Info-Tel. 0180-5 120 509 « Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http:/www.isc-gmbh.info

@ Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

®

@ 3ana3sa ce NPaBOTO 33 TEXHUYECKM MPOMEHN
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CERTYFIKAT GWARANCJI
Na opisywane w instrukcji obslugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywaé w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.
Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcia obslugi oraz uzytkowanie zgodne
2 przeznaczeniem.

jicie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.
Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju

i jako

Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrocié sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

Certificat de garantie

Pentru aparatul prezentat in instruciuni oferim o garantie de 2 ani, in cazul in
care acest produs va fi defect. Termenul de garantie de 2 ani incepe odata cu
depégirea perioadei de periculozitate sau dupa preluarea de catre client.
Conditia de recunoastere a garaniiei este o intrefinere corespunzatoare conform
intructiunilor de folosire precum si utilizarea in conformitate cu scopul a acestui
aparat.

Bineanteles ca va riman la dispozitie drepturile de garantie legala in acesti
2 ani.

Garantia este valabila pe teritoriul Republicii Federale Germania sau in tarile
partenerilor de distributie regionala drept completare la prevederile legale locale
in vigoare. VA rugam s tinefi cont de partenerul service-ului dumneavoastra de
clienti regional sau de adresa service anexata mai jos.

@ FAPAHLUMOHHA KAPTA

e HaLLMAT NPO/YKT NPOABU AecHeKTU. 2-TOAMWWHMAT CPOK 3aN04Ba Aa Tede ¢
NPEXBLPNAHE Ha PUCKA OT eAHATA BLDXY ADYraTa CTpaHa Wi G NpUemaeTo
Ha ypena ot KnvenTa.
n sa Ha npeTeHun e
OBCnyxBaHe Ha HalLMA YPen ChINacHo PLKOBOACTBOTO, KaKTO 1 Herosata
yrioTpe6a crope NpeaHasHayeHeTo My.

Pa36upa ce, B pamKuTe Ha Teau 2 roauHu Bue cu 3anaseate Bawwte
3aKOHHY rapaHUMOHHM NpaBa.

TapaHUMATa BaXu Ha TEPUTOUATA Ha deaepanta Peny6nka FepuaHuA unu
CLOTBETHWTE CTPAHM Ha [MABHAR AUCTPUGYTOP 38 PEroHa KaTo
LOMNHEHME Ha NIOKATHO BANMAHTE 3aKOHOBW paanopensu. Mpu
HEOBXOAMMOCT Ce OGBPHETE KbM BallMA KOHCY/ITAHT OT ChoTBETHATA
PeruoHaniHa cepsusHa cnyXGa Wni MOCONEHUR N0-A0NY A/PEC Ha Cepsi3a
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@

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac¢ do punktu zbidrki surowcow wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcoéw
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetérii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He n3xBbpnAiiTe enekTpuiecky ypean B AOMaLIHNA GOKYK.

CwrnacHo Esponeiickata anpekTtuea 2002/96/EC 3a €NeKTPUYECKN 1 eNeKTPOHHM CTapu ypeam 1
npespbLIaHETO nB HaunoHanHo npaeo, yI'IOTpeﬁF!BaHI/ITe eneKTpu4eckn ypean TpﬂﬁBa Aa ce npegasar
pasfenHo cbbpaHi 1 B CbobpaseH ¢ OKonHaTa cpeJa NyHKT 3a Orof30TBOPABAHE Ha OTMagbLy.

AnTepHaTMBa Ha nokaHaTa 3a 06paTHO M3rpatluaHe C Les peLmrknmpaHxe:

Co6CTBEHNKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a4b/IKEH BMECTO Aa r'o u3npatu obpartHo, Aa
cbAeiicTBa 3a Cb06PA3HOTO My OMONI30TBOPABAHE B Clyyall Ha 0TKa3 OT cob6cTBeHoCTTa. 3a LenTta
CTapyvAT ypea MoXe Aa ce NpefoCTaBu U Ha cbbupaTenieH NyHKT, KOWTO U3BBbPLUBA OTCTPaHABaHE Mo
cMucbna Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3akoHa 3a oTrnagbLmTe. ToBa He ce OTHAcA o
npnbaBeHn KbM CTapuTe ypeay HacTy v NOMOLLHM CpeAcTBa 6e3 efl. CbCTaBHM YacTu.
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Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobw oraz
dokumentd ), nawet we dopuszczalne

jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

i sau iplit iei si a hartiilor insotitoare a

produselor, chiar i numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo Nl PAMHOXABAHETO MO APYT HAUMH HA
[DOKYMEHTALMA 1 NPUAPYXaBaLIN AOKYMEHTM Ha NPOAYKTY Ha, 0pY 1
KaTo U3BaaKa, ce 4OoNycKa camo C U3PUYHOTO paspeleHne Ha ISC
GmbH.
EH 05/2006
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