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1. Opis urzadzenia (rys. 1)

Uchwyt elektrody

Zacisk masy

Pokretto regulaciji pradu spawania
Przetacznik 230 V/400 V

Lampka kontrolna sygnalizujgca przegrzanie
Skala pradu spawania

Uchwyt

Kabel sieciowy 400 V

Kabel sieciowy 230 V

CONOOHON

2. Zakres dostawy

Spawarka
Wyposazenie stanowiska spawalniczego

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcjge obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapozna¢ sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

A Wskazéwki dotyczgce
bezpieczenstwa

Nalezy koniecznie przestrzega¢

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowacé tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie si¢ tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw warto$ciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wtasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizszg instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw
@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

Nalezy stosowac tylko nalezace do wyposazenia
spawarki przewody spawalnicze (@ 16 mm?
przewdd spawalniczy w izolacji gumowe;j).
Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje
urzadzenia.

Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy $cianie, aby zapewni¢

dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewni¢, ze urzadzenie
jest prawidiowo podtaczone do sieci (patrz punkt
6.). Nie wolno naciaga¢ przewodu zasilajacego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

Nalezy kontrolowac¢ stan przewodow
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskow masy; zuzycie izolacji oraz elementéw
przewodzacych prad moze spowodowac
niebezpieczng sytuacije i obnizy¢ jakos¢
wykonywanej pracy spawalniczej.

Przy spawaniu fukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzega¢: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.
Upewnic sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilos¢ powietrza.

Nie wolno spawaé na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktore wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy, moze by¢
niebezpieczne.

Nie wolno przechowywac ani uzywaé urzadzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowac¢ rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejéw i
smaréw, aby nie narazi¢ skory na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego tuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzegad!

Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.
Podczas spawania fukiem powstaja iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo diugo
nagrzany.

Podczas spawania tukiem tworzg sie opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie pradem
moze by¢ $miertelne.

Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegto$¢ ponizej 15 m.

Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.
Ostrzezenie: W zalezno$ci od warunkéw zasilania
sieciowego w punkcie podtaczenia spawarki,
moga wystapi¢ zaktdécenia w zasilaniu sieciowym
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innych odbiornikdw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajacych i obwodéw pradowych moze
spowodowac zaktocenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy si¢
skontaktowac z lokalnym zaktadem energetycznym.

Zrédta zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caly szereg zrodet
zagrozen. Dlatego jest rzecza niezmiernie wazng,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.

it

Prace na instalacji zasilania napieciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowigzuje to
zwilaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

W razie wypadku zrédto zasilania natychmiast
odtgczy¢ od sieci.

W razie wystgpienia napigcia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.
Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykow elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pradem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu  spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

Stosowac¢ wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowaé réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sg odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac oparzenia.

Zaktada¢ odpowiednig odziez robocza, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. tuk spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduje oslepniecie lub oparzenie, rowniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
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promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowaé poparzenie nieostonigtych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Réwniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zostac
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac $cianki ochronne.

. Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w

matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywac prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktérych sktadowane byty gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej opréznione w zwigzku z
wystepujgcym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi iloéciami
sktadowanych substanciji.

. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub

wybuchem obowigzujg szczegdlne przepisy.

. Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i

ktére musza spetnia¢ szczegélne wymogi
bezpieczenstwa, moga by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegolne
uprawnienia i do$wiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki ci$nieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

. Wskazoéwki:

Nalezy koniecznie uwzglednic¢, ze przewéd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zosta¢ zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy pofozony na
obudowie spawarki, ktéra potaczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtaczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewod ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

. Zabezpieczenia obwodoéw zasilajgcych gniazdka

sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowacé tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy 16
A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowaé pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.
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Urzadzenie nie nadaje sie do celow
przemystowych.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowaé maty izolacyjne
uktadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skdrzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi, $cian
i tatwo przewodzacych prad czesci aparatu itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w goragcych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjéciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekracza¢ 42 V
(warto$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowa¢ urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyj$ciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez ochronng
zabezpieczajaca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowac¢ w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

Ochrona przed promieniowaniem i
oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwagal Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowac o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miarg mozliwo$ci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowac¢ $cian jasnymi
ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem promieni,
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np. odpowiednio zamalowac.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 50 060 Norma Europejska dot. urzadzen do
spawania tukowego recznego z

ograniczonym czasem zatgczenia.

Transformator jednofazowy

50 Hz Czestotliwos$¢ sieci

U, Zasilanie elektryczne

I, max Maksymalny pobér pradu
Bezpiecznik o pradzie znamionowym

= w amperach

U, Napiecie znamionowe biegu luzem

l, Prad spawania

@ mm Srednica elektrod

nc/nc, llo$¢ elektrod, ktére moga zostac
stopione.
a) od stanu nierozgrzanego do
zadziatania czujnika temperatury
(nc) i
b) w czasie pierwszej godziny od
stanu nierozgrzanego (nc;)

nh/nh, llo¢ elektrod, ktére moga zostac

stopione

a) w stanie goragcym pomiedzy
wigczeniem i wytaczeniem
czujnika temperatury (nh) oraz

b) w czasie jednej godziny w stanie
goracym od poczatku ponownego
zatgczenia (nh,)

Symbol dla opadajacej
charakterystyki

Symbol spawania tukowego
recznego elektrodami otulonymi
precikowymi

[ P

Przytacze sieciowe jednofazowe

Do~

IP 21 Klasa ochronnosci

H Skutecznosé izolacji:
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Urzadzenie posiada ochrone przeciwzakiéceniowa
zgodnie z dyrektywa 89/336/EWG.

Zasilanie sieciowe: 230V /400V ~ 50 Hz
Prad spawania (A) cos ¢ = 0,73: 55 - 160
Elektrody (@ mm): 2,0 (ny/n.y: 50/50 / ny,/n;,4:50/50;
2,5 (ne/Ney: 21/33 / ny/ny,y:8/24)

3,2 (Ng/Ney: 8/18 / ny/ny,1:3/15)

4,0 (n/Neq: 3/8 / ny/npi1/7,
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urzadzenie od sieci elektrycznej.

@ Zabrania si¢ przestawiania pokretta wartosci
napiecia w czasie dziatania urzadzenia.

@ Przed wigczeniem spawarki upewni¢ sig, ze
ustawione napigcie znamionowe urzadzenia jest
zgodne z napigciem pradu sieci.

Uwaga:
Spawarka jest wyposazona w dwie wtyczki i dwa

Napiecie biegu luzem (V): 48
Pobdr mocy: 4 kVA dla 80 A cos @ = 0,73
Bezpiecznik (A): 16

5. Instrukcja montazu
Patrz rys. 5-12.
6. Przylgczenie do sieci

Spawarka moze by¢ zasilana pradem o napigciu
znamionowym 230 V i 400 V. Przy uzyciu
przedstawionego pokretta (rys.2-4) moze zosta¢
ustawiona wybrana warto$¢ napiecia
zZnamionowego.

Postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami
obstugi:

Rys.2

Pozycja wyj$ciowa pokretta jest ustawiona na 400 V.
Przy zamknietym obwodzie pradu spawarka jest
zasilana pragdem o napieciu 400 V. Aby wykluczyé
gwattowne i nieprzewidziane wahania napiecia,
zablokowa¢ ustawienie wybranego napiecia za
pomoca $ruby, wktadajac jg do otworu pod
pokrettem.

Rys.4

Aby zasila¢ urzadzenie pradem o napigciu 230 V,
nalezy poluzowac¢ i usung¢ $rube znajdujaca sie na
lewo pod pokrettem. Nastepnie ustawi¢ wymagang
warto$¢ napiecia ustawiajac pokretto na pozycje
oznaczong 230 V.

Nastepnie zabezpieczy¢ ustawiong pozycje poprzez
wiozenie $ruby do otworu znajdujacego sig po
prawej stronie pod pokrettem.

Przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek aby uniknaé
zagrozenia powstania pozaru, porazenia pradem
elektrycznym lub uszkodzenia ciata oséb
znajdujgcych sie w poblizu:

@ Nigdy nie uzywaé urzadzenia podtgczonego do
sieci o napieciu 400 V, ustawionego na 230 V.
Uwaga: Niebezpieczenstwo pozaru!

@ Przed ustawieniem pokretta napigcia odtaczy¢

8

kable zasilajgce. Nalezy taczy¢ odpowiednig wtyczke
z odpowiadajacym jej zrédtem pradu (wtyczka 230
V-gniazdko 230 V i wtyczka 400 V-gniazdko 400 V).

7. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (2) nalezy zamocowaé bezposrednio na
spawanym przedmiocie lub na podstawce, na ktérej
zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewni¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatéw
izolacyjnych. Przewod uchwytu elektrody posiada na
koncu specjalny zacisk, ktéry stuzy do zamocowania
elektrody. Podczas spawania nalezy zawsze
stosowac tarcze ochronng. Chroni ona oczy przed
promieniowaniem $wietlnym tuku spawalniczego, a
pomimo tego umozliwia doktadng obserwacje
spawanego materiatu.

8. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewodéw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postepowac nastepujaco:
Wprowadzi¢ nieotulong koficéwke elektrody do
uchwytu (1) i potaczyé zacisk masy (2) z
przedmiotem spawanym. Uwazaé, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zataczy¢ urzadzenie wytacznikiem (4) i ustawic¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznosci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarcza
ochronna i pociera¢ przedmiot spawany kofcowka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na probce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)
40-80A

2,5 60-110A

3.2 80-160 A

4 120-200 A

Uwaga!

Nie wolno popukiwac elektrodg o spawany
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przedmiot, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie
i utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy prébowaé utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzymaé mozliwie statg
odlegto$¢. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegac¢, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozyé na
podktadce izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usunac¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokoriczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

9. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie réwnoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke
nalezy pozostawi¢ przez pewien czas do
ostudzenia.

10. Konserwacja

Regularnie usuwa¢ z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonac
delikatng szczotka lub szmatka.

11. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podaé
nastepujace informacje:

® Typ urzadzenia

@ Nr wyrobu

o Nridentyfikacyjny urzadzenia

@ Nr wymaganej czgsci zamiennej (odczyta¢ na
liscie czedci zamiennych)
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1. OnucaHue Ha ypeaa (cwr. 1)

1. Obp>kay 3a enekTpoau

2. Knema 3a cBbp3BaHe KbM Maca

3. CeneKTopeH KoY 3a 3aBapbyHUA TOK
4. Mpekntoysaten 230 V /400 V

5. KoHTponHa namna 3a nperpAeaHe

6. Ckana 3a 3aBapbyHWA TOK

7. [lpbxKa 3a HoceHe

8. Mpexos kaben 400 V

9. Mpexos kaben 230 V

2. O6em Ha pocTaBKaTa

EneKTpoaaBapweH anapart
OﬁopynBaHe Ha MACTOTO 3a 3aBapABaHe

3. BaxkHu ykasaHuA

MOJ'IF!, npo4yeTeTe rpu>XXmBo PbKOBOACTBOTO 3a
obcnyxxsaHe 1 cubrogaBaiiTe ykazaHuATa B Hero.
3anosHaliTe ce ¢ noMoLITa Ha TOBa PLKOBOACTBO C
ypefa, ¢ npaBuiHaTa My yrnoTpe6a, KakTo u ¢
yKasaHuATa 3a 6e3onacHa paboTa.

A Yka3saHuA 3a 6e3onacHa paborta
[la ce cbbnoaaBat HenpemeHHO

BHUMAHUE

M3nonagaiite ypeaa camo cbo6pasHO HEroBOTo
npe/iHa3Ha4eHne, KOeTo ce MocoyBa B ToBa
PBKOBOACTBO: PHbYHO €NeKTPOABroBO 3aBapABaHe C
obMazaHu enekTpoau.

EkcnnoaTtauusaTa Ha ToBa CbOpbXEeHUe He No
HEroBOTO Mpe/iHa3HaueHne Moxe Aa 6bae onacHo
3a fiua, XXUBOTHU U MaTepuanHn UEHHOCTH.
M13M0on3BallMAT CbOPBXXEHUETO € OTTOBOPEH 3a
cBOATa coBCTBEHA 6€30MacHOCT, KaKTo 1 3a Tasu
Ha apyrv nuua.

I'IpoqueTe HenpemeHHO ToBa ynbTBaHe 3a
ekcnnoataumAa n cnassante npeanucaHuATa.

® PeMOHTHWUTE paboTu unu/v Tesn 3a noaapbxkaTa
Morar Aa ce U3BbpLIBaT camo oT
KBanuduumpaHm nuua.

Morat aa ce n3nonssat camo BKIIOYEHNTE B
obema Ha JocTaBkaTa 3aBapbyHu kabenu. (3 16
mm? ryMeH 3aBapbyeH kabern)

lMorpuxeTe ce 3a NoAxoAALLa NoAAPbXKA HA
ypena.

Mpes Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpAGBa fa ce
nNpUTUCKa Unu Aa ce Hammpa ANPEeKTHO A0
CTeHaTa, 3a [ia MOXe BbTpe Aa ce npuema
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[I0CTATBYHO Bb3/YX NPe3 NPOPE3HNTE OTBOPU.
yBepeTe ce, Ye ypeAbT € CBbp3aH NpasuiHO KbM
mpexara (Bux 6). M136areaiite BCAKaKBO
HaTOBapBaHe Ha OMbBaHe Ha 3axpaHBalLmA
kaben. MaknioyeTe ypeaa, npeau aa ro
npemMecTuTe Ha ApYro MACTO.

CrnepeTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHUA Kaben,
Ha AbpXaya 3a eNneKkTPoaN, KakTo 1 Ha Knemute
3a maca; VIsHocBaHeTo no nsonaunATa unm no
npoBexjalumTe ToK YacTu MoraT ja foseaat Ao
onacHa cuTyauvA 1 ja HaManAT Ka4ecTBOTO Ha
3aBapbyHaTa paboTa.

EnexkTpoabroBoTo 3aBapABaHe npoussexaa
VCKPU, Pa3TOMNEHN MeTasnHN 4acTu v AuM, nopaam
KoeTo cvbnoaasanTe:

OTcTpaHeTe BCUYKYM 3ananumu BelecTsa u/nm
maTepuanm oT paboTHOTO MACTO.

Y6eneTe ce, ye pasnonarate ¢ JOCTaTbYHO
MPUTOK Ha Bb3yX.

He 3aBapnBaiiTe no uncTepHu, Cbaose nnn
TPBOU, KOUTO ChABPXKAT 3ananumMmn TEYHOCTU UK
rasose. /136AreaiTe BCAKaKbLB ANPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapbYHWA TOKOB KPb;
Hanpe>XeHNeTo Ha Npa3eH Xof, KOeTo Bb3HNKBa
Mexay AbpXada 3a enekTpoau 1 Knemara 3a
Mmaca, Moxe aa 6bae onacHo.

He cbxpaHnaBaiiTe n He U3nonseaiite ypeaa sbs
BMaXKHa UM MOKpa cpeaa vnu B AbXA.
Mpeanaseaiite ounTe C NpeaHasHayYeHUTe 3a
ToBa 3awWmTHU cTbkna (DIN cTtenen 9-10), konto
Ce 3aKpenBaT Ha npurioxeHarta npeanasHa
macka. Manonssaiite pbKasuLM U CYXO 3aLLMTHO
06n1eKs10, Mo KOeTo HAMA Macsio 1 rpec, 3a Aa He
nanaraTe KoxaTa Ha U3Tb4BaHeTo Ha
enekTpuyeckaTa abra.

Aa ce cv6niopasal

@ CBeTNIMHHOTO U3NbYBaHe Ha enekTpuyeckara
[ibra MoXe Ja yBpeav ounTe U [a npeamnssnka
V3rapAHNA HO KoXaTa.

lMpu eneKkTpoALroBOTO 3aBapABaHe ce
npon3BexaaT UCKPU U Karkun OT pasToneH
MeTar, 3aBapABaHaTa 3aroToBKa Ce Haxexasa U
0CTaBa MHOrO ropella CPaBHUTENHO AbAro
Bpeme.

lMpu eneKkTpoALroBOTO 3aBapABaHe ce
ocBoboxaaBaT napu, KOUTO € Bb3MOXHO Aa ca
BpeaHu. Bcekn enekTpolok Moxe aa 6bae
CMBPTOHOCEH.

He ce nobnuxasaiiTe Ao enekTpuyeckara avra
[AVPEKTHO B OKOSIHOCT OT 15 M.

MaseTe ce (CHLLO M CTOALLMTE HAOKOO) OT
©BeHTyasIHUTe OnacHn epeKkTn Ha
enekTpuyeckaTa abra.

Mpeaynpexaexue: B 3aBMCUMOCT OT yCIOBNETO
Ha CBbp3BaHe KbM Mpexara B MACTOTO Ha
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cBbP3BaHe Ha 3aBapbYHIA anapar, MoXe Ja ce
rosly4aT CMyLLEHUA 3a ApYr KOHCyMaTopu.

BHumanwue!

Mpy NpeToBapeHH 3axpaHBallia Mpexa 1 TOKOBU

Kpbrose o Bpeme Ha 3aBapABaHETO MoraT Aa

6baaTt NPUYMHEHN CMyLLEHUA 3a Apyru

KOHCymMaTopu. B cnyqal?l Ha CbMHeHue TpAbsa aa ce

KOHCYNTUpaTe C eneKTpoCHabANTENHOTO
npeanpuATHe.

M3TO4HMUM Ha onacHOCT nNpu
eieKTpoAbroBo 3aBapABaHe

Mpu enekTpoAbLroBO 3aBapAsaHe ce nony4asar
peavua U3TOYHMLUM Ha onacHocT. ETo 3alwo 3a

3aBapuuKa e 0cobeHo BaXKHO Aa cnassa npasunara

no-aony, 3a a He u3nara Ha onacHocT cebe cn U

nipyruTe, n fa ce u3berHar weTu 3a HYoBeka 1

ypena.

1. PaboTv no 3axpaHBaHeTo, Hanp. no kabenu,
Liencenu, KOHTaKTu 1 ap. TpAGBa Aa ce
U3BBPLUBAT CamMo OT TEXHUK. ToBa ce oTHacA
0C06eHO 3a nonaraHe Ha MeXxAMHHU Kabenu.

2. Tlpu 3nononyka U3TOYHUKBT Ha 3aBapbyeH TOK
TpAGBa BeaHara Aa ce U3KMo4M oT MpeXxara.

3. Tpu Hanu4ne Ha eneKTPUHecKo KOHTaKTHO
HanpexxeHue ypeabT TpAGBa Aa ce U3KMIoUM

BegHara v aa ce npoBepu OT TEXHUK. BuHaru na

ce BHMMaBa 3a [O6bP eNeKTPUYeckn KOHTaKT
Ha 3aBapPBbYHNA TOK.

4. Tpv 3aBapABaHe BUHarM Aa ce HOCAT
130MMpaLLyM pbKaBuuM Ha ABeTe pble. Te
npennassart OT TOKOBY yAapy (HanpexeHue Ha
npaseH xof Ha 3aBapbyeH TOKOB KPbr), OT

BPEAHM ITbYeHNA (TonnHa 1 UV-mbyn), KakTo n

OT HaropeleH MeTan n NPbCKK OT Waka.

5. [la ce HOCAT 3[paBu U30NMPALLM OBYBKM, KOUTO

[fia n3onupar v npv enara. He ca noaxoAALwm

HUCKM 06YBKM, Tbil KaTO Najally ropAm Kanku

meTan morat [ja Npean3BuKaT N3rapaHnA.

6. [a ce Hocy noaxoAALo o6nekno, 6e3
CUHTETUYHM HacTun.

7. [aHe ce rnepa ¢ He3awWmWTEHN 04Y KbM
enekTpuyeckara abra. [la ce usnonsea camo
3aBapbyHa Macka C npe/inasHo CTbKI0
cbobpasHo nanckeaHuATa Ha DIN.
EﬂeKTpMHeCKaTa Abra OCBEH CBETNIMHHN N
TOMMIMHHM T4, KOUTO MoraT fja aoseaat Ao
ocnenABaHe 1 narapaxe, n3nbysa n UV-nbum.
ToBa HeBNAMMO ynTpaBnONETOBO SibYeHne
npuYMHABA NpU HeaoCTaTbyHa 3awuTa
3abenexum esa crnen HAKOMKO Yaca MHOro
60ne3HeH KOHIOHKTMBIT. OcBeH ToBa UV-
NTbY4eHNeTo MOXe Aa uma uarapAuo ,CleVICTBI/Ie
BbpPXy He3awuTeHnTe MecTa OT TANOTO.

8. PaboTHWuMTE unu NoMoLWHUUMTE B 61M30CT A0

12.

eneKTpuyeckaTa Abra cblio TpAbsa Aa 6baaT
3aro3HaTit C ONacHoOCTUTe U Aa UMat
HeobxoaumuUTe npeanasHu cpeacTsa. Ako e
HeoBX0AUMO Aa ce U3rpaaAT NpeanasHi CTEHN.
Mpu 3aBapABaHe, 0CO6EHO B MasKV NOMELLEHNA,
TpAGBa Aa ce ocurypy AoCTaTbyeH NPUTOK Ha
CBEX Bb3AyX, Thbil KaTo ce obpasysa Aum n
BpEe/HU rasose.

. Mo pesepBoapu, B KOUTO Ce CKnaaupar rasose,

ropusa, MUHepasHu Macna u ap., He TpAbea aa
Ce U3BbPLLIBAT 3aBapbYHN PaGoTH, AopK 1
oTAaBHa Aa ca npasHu, Tbil KaTo OT OCTaTbLUTe
MOXE Aa Bb3HUKHE eKCrI03uA.

. B nomelueHna 3acTpalleHn oT noxap n

€eKCMio3ua BaXxxaT 0Co6eHn npeannucaHua.
3aBapb4HM CbeUHEHNA, 32 KOUTO ca
NoCTaBeHW rofIeM1 U3NCKBaHUA U KOUTO
3a4bMKMTENHO TPAGBA Aa USMBIHAT
M3MCKBaHWATA 3@ CUTYpHOCT, TpAGBa Aa ce
n3nbSIHABAT cCaMo OT OGyHeHVI " ONUTHN
3aBapyuumn. Hanpumep: Cbaose noa HanAraxe,
pencw, Ternu4n 3a pemapkeTa u ap.

. YKasanuna:

BaabmxuTenHo TpAbBa Aa ce BHMMaBa 3a TOBa,
Ye 3alNTHUAT NPOBOAHWK B NEKTPUYECKN
CbOPBXEHNA UMK ypean MOXe Aa ce paspyLun
NPV HEGPEXXHOCT OT 3aBapbYHIUA TOK, Harp.
KriemaTa 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce MocTaBA
BBPXY KOpyca Ha 3aBapbyHUA ype[, KOWTo e
CBBbP3aH CbC

. 3alMTHUA NPOBOAHUK HA €NeKTPU4EeCKOTO

cbopbXeHue. 3aBapbyHuTe paboTtu ce
N3BbpLIBAT HA MallnHa C U3BOA 3a 3alUTEeH
NPOBOAHMK. BbaMOXHO e fia ce 3aBapABa Ha
malmHaTa, 6e3 aa cTe NocTaBUnN Ha HeA
Knemara 3a maca. B To3u cnyyai 3aBapbyHUAT
TOK MpOTUYa OT KrlemMara 3a Maca npes
3aLUMTHWA NPOBOAHUK KbM MawnHaTa. CuiHUAT
3aBapbyeH TOK MOXe /a AoBefe 10
pasTonABaHe Ha 3aWnTHUA NPOBOAHUK.

. 3awmTarta c npeanasnTenu Ha 3axpaHesawmre

NpPOBOAHULIM KbM KOHTaKTUTE TpAbBa Aa
oTrosapA Ha npeanucaHnATa (VDE/Cblo3 Ha
repmaHckute enektpotexHuuu/ 0100). Cnopen
Teaun npeanucannA TpAbsa aa ce usnonasat
CamMo CbOTBETCTBALLM Ha CE4EeHNeTo Ha
NpoBOAHMKA NpeanasnuTenu unn asTomaTtm (33
3aLUNTHN CUCTEMN KOHTaKTU MaKCUMyM
npeanasutenu 16 A unu 16 A 3awmTHK
aBTomatu). 3awmTa ¢ No-CuHW NpeanasnTeny
MOXe Aa fioBefe A0 3anansaHe Ha
npoBOAHUUMTE pecn. A0 WeTn OT noxap 3a
crpapara.

YpenbT He e NpefiHa3HayeH 3a NpoMuLLINeHa
ynotpeba.
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TecHU 1 BNa)KHU NoMeLLeHnA

Mpu pa6oTa B TECHW, BNAXHN UMW ropeLuy
nomelleHna TpabBa Aa ce U3Non3eat usonmpaLim n
MEXANHHN NOAMOXKN U OCBEH TOBA PbKaBuuM C
MaHLIETV OT KOXa UM YTy BelLecTBa CkC craba
NPOBOAMMOCT 3a M30siaunA Ha TANOTO OT NOA0BK
HaCTUNKW, CTEHW, NECHONPOBOANMW HacTu OT
anapatu 1 ap. nogo6Hu.

Mpu n3nonaeaHe Ha Masku 3aBapbyHU
TpaHcdopMaTopu 3a 3aBapABaHe Npu PUCKOBK
eNeKTPUYECKM YCNOBUA, KaTo Hanpumep B TECHN
nomeLlleHnaA OT CTeHU C BUCOKa eneKkTpuyecka
NPOBOAUMOCT (CbA0OBE, TPBOU U T.H.), B MOKPYK
nomeLLeHna (M3MOKpAHEe Ha paboTHOTO 06NEKO), B
ropeLuu nomeLLeHua (M3noTABaHe Ha paboTHOTO
0671eKN10), U3XOAHOTO HarpeXeHne Ha 3aBapbyHuA
anapar Ha npaseH xoA He TpAbsa ga 6bae no-
BUCOKO OT 42 BonTa (epeKTUBHA CTOMHOCT).
CnepoBatesiHO B TO31 Cyyai nopaauw no-BUCOKOTO
WU3XO[HO HamnpexXeHue ypeabT He

MO>e fja ce U3Mon3ea.

3awmTHO obnekno

1. To Bpeme Ha paboTa 3aBap4uKbT TpAGBa Aa e
3alUMTEH MO LIANIOTO CU TAMO NOCPEACTBOM
061eK/NOTO U 3aluTaTa 3a 3pEeHNETO CpeLLy
U3TbYBaHe 1 U3rapAHUA.

2. Ha nBete pble TpAGBa a Ce HOCAT PbKaBuLM C
MaHLIeTV OT NoAXoAALL MaTepuan (koxa). Te
TpAbBa Aa 6bAaT B 6e3ynpeyHo CbCTOAHNE.

3. 3anpennassaHe Ha 06NEKNOTO OT XBbPYEHE Ha
VICKPW 1 N3rapAH1A TpAGBa Aa ce HOCAT
noaxoAAWmn NPecTUnkKn. 30orato BUABLT Ha
onepauumTe, Harnp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
13ncKBea, TpAGBa fia Ce HOCK 3alUMTEH KOCTIOM
1, aKo € HeoGX0AMMO, 1 MpeanasHa Kacka.

3awumra cpewly usnbiBaHe n
usrapAHuA

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenu ¢ yKasaHuA.
BHumaHwve, ae He ce rnepa B nnambka! [la ce
1ma npea Bui, Ye o4uTe ca 3acTpalueHu. Mo
BB3MOXHOCT paboTHUTE MecTa TpAGBa fa ce
u3onMpar Taka, Ye HammupalmTe ce B 6113ocT
nuua aa 6bAaT 3awnTeHn. HeymbnHoMoleHu
nuua TpAGBa Aa CTOAT Aaney oT 3aBapbyHUTe
pa6oTu.

2. B HenocpeacTBeHa 6nM30CT A0 CTaLUVOHapHN
paboTHM MecTa CTeHUTe He TpAbBa Aa ca B
APKV LUBETOBE U [1a ca ibckasu. Mposopunte
TpAGBA /1a Ca OCUTYPEeHN MoHe A0 BUCOHMHaTa
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Ha rnaesara npoTUB NPOMyCcKaHe unu
oTpasABaHe Ha JTb4y, Hanp. Ype3 NoAXOAALLO
6oAancBaHe .
4. CUMBOJIN U TEXHUYECKU OAHHU
EN 50 060 EBponeiickn cTaHaapT 3a
3aBapbyHM anapatt 3a Pb4HO
€eNeKTpoabroBo
3aBapABaHe C orpaHnyeHa
NPOABIMKUTENHOCT Ha BKOYBAHe.

EnHochaseH TpaHcopmaTop
YecToTa Ha MpexaTta

U, HanpexeHune Ha mpexara
MakcumaneH BXOAALW TOK

I'Ipe,qnasmen C HOMUHanNHa
CTONHOCTB amnepu

U, HomuHanHo HanpexeHue Ha npaseH
XOA

I, 3aBapbyeH Tok

@ mm [nameTbp Ha enekTpoauTe

ne/ne, Bpoii enekTpoau 3a 3aBapABaHe,
KOWTO MOXe fa ce cTonun

a) OT CTYAeHO CCTOAHMUE A0
3afiencTBaHe Ha TemnepaTypHoTo
pene (nc) n

b) B pamknTe Ha NbpBuKA Yac oT
CTyAeHo cbeToAHME (NC,)

nh/nh, Bpoii enekTpoau 3a 3aBapfABaHe,
KOWTO MOXe fia ce CTonu

a) B ropeLLo CbCTOAHNE MeX/Y
BKJIIOYBAHE W U3KNIoYBaHe Ha
TemnepaTtypHoTo pene (nh) n

b) no Bpeme Ha eanH Yac

B ropeLLo CbCTOAHME OT
NOBTOPHOTO BK/toYBaHe (nh,)

CumBon 3a nagawa
XapaKTepucTuKa

CwumBon 3a enekTpuyecka gvra-
PbyHO 3aBapABaHe ¢ ob6masaHn
NPBLTOBY €NeKTpoan

I:"ﬁ

EnHothasHo 3axpaHBaHe OT Mpexa

T~
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IP 21 Bug 3awmrta

H Knac Ha uzonauus

VYpenbT e ¢ NoTUCKaHe Ha paanoCcMyLLeHUA
CcbrnacHo ykasanuata Ha EO 89/336/EMO

3axpaHBaHe OT Mpexa: 230 V /400 V ~ 50 Hz
3aBapbyeH Tok (A) cos ¢ =0,73: 55-160
Enektpoan (@ mm): 2,0 (n/ne: 50/50 / ny/n;,1:50/50)
2,5 (Ng/Ney: 21/33 / ny/ny,1:8/24)

3,2 (ny/Ney: 8/18 / ny/nyy:3/15)

4,0 (n/nq: 3/8 / ny/ny,:1/7)

Hanpexenue Ha npaseH xop (V): 48
KoncymupaHa eHeprua: 4 kVA npy 80 A cos j = 0,73
3awwra c npeanasutenu (A): 16

5. UHCTpyKLUMM 32 MOHTaX
Bwx cour. 5-12.
6. CBbp3BaHe KbM efl. mpexarta

Toaun 3aBapbyeH anapat Moxe aa paboTtu npu
HOMMHANHO HanpexeHue oT 230 V 1 400 V.
MocpencTBom n3obpaseHna npeskoysarten (gur.
2-4) MOXKe [a ce HacTPOM XXeNnaHOTO HOMUHANHO
HanpexeHue. Mona cneasaiite nony nsépoexunte
yKasaHuA 3a o6cnyxxsaHe:

dur. 2:

MGXOI:LHaTa no3uumA Ha npesKrno4BaTena e
HacTpoeHa Ha 400 sonTa. MNpu 3aTBOpPEHa
eneKTpuyecka Bepura 3aBapbyHUAT anapat paboTu
C HOMWHasHO HanpexxeHue oT 400 sBonTa. 3a aa
n3berHeTe HeovakBaHW, HenpeasuaeHU konebaHna
B HanpexXeHneTo, MonA ukeupanTe HacTpoikara
nocpeAcTBOM BUHT, KOWTO Ce NOCTaBA B
npeaBUaeHNA 3a ToBa OTBOP BMABO NOj
npeeknoyBaTena.

dur. 4:

3a fga ekcnnoaTupare ypea npu HOMUHaNHO
HanpexeHue ot 230 V, oTBUINTE 1 OTCTPaHeTe
BWHTA BIIABO NOA4 NpeBKNoYBaTena n nocne
3aBbpTeTe NPeBKNoYBaTeNA Ha XenaHaTa,
o603HayeHa ¢ 230 V, nosuuma. Cnen ToBa 3aBuiite
3ApaBo BUHTa B MapK1UpaHuA 0TBOP BAACHO Noj
npeeknoyBaTenAa.

Mons cnaseaiiTe cnefHuTe ykasaHua, 3a fa

n3berHeTe onacHOCT OT MoXap, TOKOB yaap unm

HapaHABaHe Ha xopa:

@ Hukora He u3nonssaiite ypeaa ¢ HOMUHaNHO
HanpexeHue oT 400 V, ako e HacTpoeH Ha 230 V.
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BHumaHne! OnacHocT oT noxap.

@ MonA nskriodeTe ypeaa oT Mpexarta npeav aa
HacTpoOMUTe HOMUHANHOTO HanpeXXeHune.

@ 3abpaHeHo e HacTPOVWBAHETO HA HOMWHAMHOTO
Hanpe>xeHue no Bpeme Ha ekcnioartaunATa Ha
3aBapbyHUA anapar.

[ ] I'Ipe,cwl eKkcnnoartaumA Ha 3aBapbyHUA anapar
MOJIA yCTaHoBeTe, Aaniv HaCTPOeHOTO HOMUHANHO
HanpexeHve Ha ypeaa oTroBapA Ha U3TOYHUKA
Ha TOK.

Babenexka:

3aBapb4HMAT anapat e obopyaBaH ¢ ABa kabena u
nBa wencena. MonA cBbpXeTe CbOTBETHUA Lencen
CbC CbOTBETHWA U3TOYHMK Ha TOK (wencen ot 230 V
¢ KOHTaKT oT 230 V u wencen ot 400 V ¢ KOHTaKT
oT 400 V).

7. NoaroToBKa 3a 3aBapABaHe

KnemaTa 3a maca (2) ce 3akpersa AMPEKTHO 3a
3aBapABaHNA AeTaiin unm 3a noanoxkara, Bbpxy
KOATO ce noctaeA ,ﬂeTaVIJ'I'bT.

BHumaBaiiTe 3a TOBa, Aa UMa AVPEKTEH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHWA AeTaiin. 3aTosa nsbarsante
NakMpaHu NoBbpPXHOCTU w/vnn N30M1auUMOHHKN
maTepuani. KabembT Ha Abpxaya 3a enekTpoau
YMa Ha Kpan crieumarnHa Knema, KOATO CyXu 3a
3axBallaHe Ha enekTpoaa. MpeanasHara
3aBapbyHa Macka TpAGBa a Ce M3Moi3Ba BUHaru
no Bpeme Ha 3aBapABaHe. TA Npejnasea o4nTe ot
M3M13aLI0TO OT eneKTpuyeckaTa bra CBeT/IMHHO
nanbyBaHe n CbleBpeMeHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TO4YeH nornej Bbpxy 3aBapbyHOTO nsgenve.

8. 3aBapABaHe

Crnep KaTo CTe HanpaBu/in BCUHKU €NEKTPUYECKU
CBbP3BaHUA 3a 3aXpaHBaHe C TOK, KaKTo U 3a
3aBapbyHMA TOKOB KPbI, MOXeTe Aa npoleavpare
no cnegHuA HauyuH:

MocTaBeTe HeobMa3aHWA kpal Ha enekTposa B
Abpxava (1) u cBbpxeTe KnemaTa 3a Maca (2) Cbe
3aBapABaHuA aeTaiin. Cnepete aa uma no6bp
ENeKTPUYECKN KOHTaKT.

BkntoyeTe ypena oT npekbcBaya (4) U HacTponTe
3aBapbYHUA TOK C PBYHOTO Koneno (3). cropea
enekTpo/a, KOTO XenaeTe Aa u3nonssare.
[pbXTe NnpeanasHaTa Macka npef nMUeTo 1
TbpKaiiTe Bbpxa Ha efiekTpoaa no 3aBapABaHWA
[neTaiin Taka, BCe e/IHO Ye U3MbMIHABATe [ABUXeHNe
KaKTO npu 3anansaHe Ha kubput. Tosa e Hait-
[NoBpVAT MeToA 3a 3ananBaHe Ha eneKkTpuyecka
Abra.

MposepeTe BbpXy NpobeH obpasel, nanu cte
I/I36paJ'II/I npaBuUnHUTE eN1eKTpoa U rofieMmHa Ha
ToKa.
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Enektpoa f (mm) 3aBapbueH Tok (A)
2 40-80 A

2,5 60-110 A

3,2 80-160 A

I 120 - 200 A
BHumanue!

He npaeeTe TOYKM C efieKTpoda no 3aroTtoBkKaTa,
Taka 6uxa MOrnv Aa ce NPUYMHAT WeTn u aa ce
3aTpyAHn 3ananBaHeTo Ha eNnekTpuyecka abra.
LLlom enekTpuyeckata Abra ce e 3ananuna,
onuTainTte ce ga noaabp>KaTte CNpAMO 3aroToBkarta
ANCTaHUMA, KOATO OTroBapA Ha M3non3BaHuA
AnameTbp Ha enekTpoaa.

[okaTo 3aBapABaTe, pa3CTOAHMETO MO
BBH3MOXHOCT TpAGBA f1a OCTaHe NOCTOAHHO. brbNbT
Ha enekTpoja B nocoka Ha paboTa TpA6Ba Aa 6bae
20/30 rpapyca.

BHumanue!

BuHaru usnonssaiTe knelm, 3a Aa OTCTpaHuTe
N3M0N3BaHN eNeKTPOAN U Aa NpemMecTuTe ToKy
Lo 3aBapeHu feTannu. O6bpHETE BHAMaHWE Ha
TOBa, AbpPXaybT 3a enekTpoau (1) BuHarv na ce
0CTaBA U30MMPaH cre/ 3aBapABaHe.

LlinakaTa Moxe [ia ce OTCTpaHu OT LeBa e/Ba cref
KaTo U3CTUHe.

AKO efiHa 3aBapKa ce NpoAbIXaBa no
HenpeKbCcHAaT 3aBapbyeH LWeB, Hal-Hanpea TpAbsa
[la ce OTCTPaHM WnakaTta Ha MACTOTO Ha
HaTpynsaHe .

9. 3awuTa ot nperpABaHe

3aBap'b‘4HI/IﬁT anapart uMma sawuTa OT nperpAsBaHe,
KOATO NpeAnassa 3aBapbyHUA TpaHcdopmaTop oT
npeHarpABaHe. Ako 3awmTarta oT nperpAsBaHe ce
3apencTBa, cBeTBa KOHTponHata namna (5) Ha
Bawwua ypen. OcTaBeTe 3aBapbyHuA anapar aa
M3CTUHE 3a U3BECTHO BPeMme.

10. MoappbxKKa

VpenbT TpAGBa peAOBHO Aa Ce NOYUCTBa OT npax u
3ambpcABaHe. Han-nobpe e aa ce nouncTea ¢ mHa
YeTka wunv napuan.

11. NMopbyka Ha pe3epBHU YacTn

Mpwy nopbuka Ha pe3epBHW YacTu TpABBa Aa ce
cbbnogasa cnegHoTo:

® Bup Haypena
® ApTUKyn _ Ha ypepa
® VlpeHTudmKaumoHeH _ Ha ypeaa
@ Ha u3ncKBaHaTa pe3epBHa YacTt
([a ce B3eMe OT CTICbKA C PE3EPBHI HacTy)

14
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1. Descrierea aparatului (fig. 1)

1. suportul electrozilor

2. clema de masa

3. roata de reglare pentru curentul de sudare
4. comutator 230 V/400 V

5. lampa de control pentru supraancélzire

6. scala curentului de sudare

7. maner de tractiune

8. cablu de retea 400 V

9. cablu de retea 230 V

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudura
Echipament pentru locul de sudura

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

A Indicatii de siguranta

Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manuala cu arc electric cu electrozi inveliti.

Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalatii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale si
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de
siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte
persoane:

Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si tineti

cont de prevederile respective.

@ Reparatiile sau/si lucrarile de intetinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

@ Se vor folosi numai cablurile de sudura cuprinse
in livrare (cablu de sudura din cauciuc de @ 16
mm?).

@ Asigurati intretinerea corespunzéatoare a
aparatului.

@ Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea
direct la perete si trebuie s& aiba loc pentru a
putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.
Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
retea (vezi 6). Evitati orice intindere a cablului de
retea. Scoateti aparatul din priza inainte de a-I
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amplasa intr-un alt loc.

@ Tineti cont de stare cablului de suduré, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masa; uzurile
izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa tineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.

@ Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer

suficienta.

Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care

au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitati

orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa poate fi
periculoasa.

@ Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

@ Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute in
acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie aldturata. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei si
unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

Fiti atenti!

@ Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se
inrogeasca si ramane relativ mult timp foarte
fierbinte.

@ La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot
fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.

@ Nu va apropiati direct de arcul electric pe o
circumferinta de 15 m.

@ Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele
prezente) impotriva eventualelor efecte
daunatoare ale arcului electric.

@ Avertizare: dependent de conditiile de racordare la
retea de la locul de racordare a aparatului de
sudura, pot interveni deranjamente in retea pentru
ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supraancarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudérii. in caz de dubiu
consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.

Surse de pericol la sudarea cu arc electric
La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este

15
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foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe altii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1.

Lucréri la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

in caz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la retea.

Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

Pe partea cu curent de sudare se va tine cont
intotdeauna de contacte electrice bune.

La sudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele méini. Acestea protejeaza
impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

Se va purta incéltaminte izolanta stabila,
ncaltamintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

Se va purta imbracaminte corespunzatoare, sub
nici o forma imbracaminte sintetica.

Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
neprotejate.

Chiar si persoanele sau asistentii aflati in
apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

. La sudare, in special in incaperile mici, se va

tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

. La recipientii in care au fost depozitate gaze,

combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

. Pentru incaperile cu foc si in care persista
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pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.
13. Imbindrile prin sudura care sunt supuse
solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.
De exemplu la:
cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, si altele.
Indicatii:
Se va tine cont neaparat ca, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la magina fara ca clema de masa sé fie
plasata la aceasta. in acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la masina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.
. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de
retea trebuie sa corespunda prescriptiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

>

o

Aparatul nu se preteaza pentru utilizarea in domeniul
profesional!

incaperile mici si umede

La lucrarile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(imbracaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
n gol nu are voie sa fie mai mare de 42 de volti
(valoare efectiva). in acest caz, aparatul nu are voie
sé fie deci folosit datorité tensiunii de iesire ridicate.
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imbracamintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mansete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor i arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrarii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,
o solicitd, se va purta un costum de protectie si

daca este necesar protectie pentru cap.

Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
,Atentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de muncé se vor ecrana astfel
incat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor tine
departe de locul de sudare.

2. inimediata apropiere a locurilor de muncé fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la indltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.

4. SIMBOLURILE $I DATELE TEHNICE

EN 50 060 Norma europeana pentru aparatele
de sudura la sudarea manuala cu
durata de comutare limitata.

o

Transformator cu o faza

50 Hz Frecventa de retea

U, Tensiunea de retea

Iy max Cea mai mare valoare a curentului
masurata

—+— Siguranta cu valoare nominala in
Amperi

Uo Tensiunea nominala la mersul in gol

lo Curentul de sudare

@ mm Diametrul electrozilor

Seite 17

Numarul electrozilor de sudare care
pot fi topiti.

a) de la starea rece pana la
declansarea aparatului de control al
temperaturii (nc) si

b) pe timpul primei ore de la starea
rece (ncq)

14:52 Uhr

nc/ncq

Numarul electrozilor de sudare care
pot fi topiti

a) in stare fierbinte intre deschiderea
si inchiderea aparatului de control al
temperaturii (nh) si

b) pe timpul unei ore in stare
fierbinte de la reconectare (nh4)

nh/nhy

Simbol pentru linia caracteristica
descrescatoare

Simbol pentru sudarea manuala cu
arc electric cu electrozi tip bara
inveliti

AY
A

1 faza — racord de retea

D4> 1~

IP 21 Modul de protectie

Clasa de izolare

Aparatul este deparazitat conform liniei directoare
CE 89/336/ CEE

Racordul de retea: 230 V/400 V ~ 50 Hz
Curent de sudare la cos ¢ = 0,73: 55—-160 A
Electrozi (@ mm): 2,0 (ng/ng4: 50/50 /np/np,1:50/50)
2,5 (ng/ngq: 21/33 / npy/np1:8/24)

3,2 (ng/ngq: 8/18 / np/np1:3/15)

4,0 (ng/ngq: 3/8 / np/npq:1/7)

Tensiunea de mers in gol: 48V
Consumul de putere: 4 kVAla 80 A cos ¢ =0,73
Siguranta (A): 16

5. Instructiuni de montare
Vezi figura 5-12.
6. Racordul de retea

Acest aparat de sudura poate fi utilizat la o tensiune
nominald de 230 V si 400 V. Cu ajutorul
comutatorului rotativ reprezentat (fig. 2 - 4) poate fi
aleasd tensiunea nominala dorita. Va rugam sa
parcurgeti indicatiile de folosire prezentate mai jos:

17



Anleitung CEN 160-1F SPK 5 28

Figura 2:

Pozitia initiala a comutatorului rotativ este fixata pe
400 de volti. La un circuit de curent inchis, aparatul
de sudura va fi folosit cu o tensiune nominala de 400
de volti. Pentru a evita modificarile bruste,
neprevazute de tensiune, va rugam sa fixati reglarea
printr-un surub, care se introduce in orificiul prevazut
n acest sens in stanga sub comutatorul rotativ.

Figura 4:

Pentru a folosi aparatul la o tensiune nominald de
230 de volti, desfaceti si indepartati surubul din
stanga de sub comutatorul rotativ i rotiti comutatorul
pe pozitia doritd marcata cu 230 volti. Apoi va rugam
sa insurubati surubul bine in orificiul marcat in
dreapta sub comutatorul rotativ.

Va rugam sa tineti cont de urmatoarele indicatii
pentru a evita pericolul de foc, soc electric sau
vatdmarea persoanelor:

@ Nu folositi aparatul niciodata la o tensiune
nominala de 400 de volti atunci cand este fixat pe
230 de volti. Atentie: pericol de incendiu!

Va rugam sa scoateti aparatul de la alimentarea
cu curent fnainte de fixarea tensiunii nominale.

o Modificarea tensiunii nominale pe timpul
functionarii aparatului de sudura este interzisa.
inainte de folosirea aparatului de sudura se va
asigura ca tensiunea nominala fixata a aparatului
corespunde cu cea a sursei de curent.

Remarca:

Aparatul de suduré este echipat cu 2 cabluri de
curent si stechere. Va rugam sa racordati stecherul
corespunzator cu sursa de curent corespunzatoare
(racordati stecherul de 230 volti cu priza de 230 volti
si stecherul de 400 volti cu priza de 400 volti).

7. Pregatirea sudarii

Clema de masa (2) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se aseaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si/ sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat.

8. Sudarea

18
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Dupa ce ati efectuat toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudare, puteti s& continuati in modul
urmator:

Introduceti capatul neanvelit al electrodului in
suportul electrodului (1) si legati clema de masa (2)
cu piesa de sudat. Tineti cont ca aici sa existe un
contact electric bun.

Porniti aparatul la comutatorul (4) si fixati curentul de
sudare cu roata manuala (3) in functie de electrodul
pe care doriti sa-| folositi.

Tineti masca de protectie in fata ochilor si frecati
capatul electrozilor in asa fel, ca si cand ati aprinde
un chibrit. Aceasta metoda este cea mai buna pentru
a aprinde arcul electric.

Testati pe o piesa de proba daca ati ales electrodul
corect si intensitatea corecta a curentului.

Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

2 40 - 80

2,5 60-110
3,2 80 —160
4 120 - 200
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distanta fatd de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa ramana pe cét posibil constanta
in timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sé fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a misca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suportii electrozilor (1) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Daca sudarea are loc la un cordon de sudura
ntrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
de la locul de unde se continua sudarea.

9. Protectie impotriva supraancalzirii

Aparatul de sudura este echipat cu o protectie
impotriva supradncalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supraancalzirii.
Daca protectia impotriva supraancalzirii se
declanseaza, atunci se aprinde lampa de control (5)
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de la aparatul dumneavoastra. Lasati aparatul de
sudura sa se raceasca catva timp.

10. intretinerea

Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de
pe masina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie find sau cu o carpa.

11. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb se vor mentiona
urmatoarele date:
e Tipul aparatului
@ Numarul articolului aparatului
@ Numarul ident al aparatului
@ Numarul piesei de schimb necesare
(va rugam sa-| luati din lista cu piesele de schimb)



Anleitung CEN 160-1F SPK 5 28+%0.2004 14:52 Uhr Seite 20

ISC GmbH
EschenstraBe 6

Konformitéatserklarung
D-94405 Landau/lsar

20

toare CE si normele valabile pentru articolul.
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stemming met de EU-richtlijn en normen voor over I
het artikel henhold til EU-direktiv og standarder for
(® declara la siguiente conformidad a tenor de la Pde“[ﬂ. . - o
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GARANTIEURKUNDE

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-

i innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
génzung der lokal gliltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
des regional andigen Kun-

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgeméaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be- achten Sie Ihren Anspi

stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates. oder die unten aufg

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 » Telefax 0180-5 835 830

Service- und Infoserver: http:/www.isc-gmbh.info

@ Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
® Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
@ 3ana3sa ce NPaBOTO 3a TEXHUHECKN NPOMEHN
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@ CERTYFIKAT GWARANCJI
Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranci, na
‘wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywaé w momencie przejcia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.
Warunkiem skorzystania z uprawnien gwarancyjnych jest prawidiowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcia obslugi oraz uzytkowanie zgodne
2 przeznaczeniem.
Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu rowniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.
Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec Iub w kraju

jake

©
Iokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrécic sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi iienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

FAPAHUWMOHHA KAPTA
[laBane 2 rOAMHY raPAHLIUA Ha NIOCOHEHNA B PEKOBOACTEOTO ypea, B crywait
& HaLLMAT NPOAYKT MPOABM ASCHEKTH. 2-TOAMIIHAT CPOK 3aN04Ba A Tede ¢
NIPEXBLPAIRHE HA PUCKA OT GAHATA BLPXY APYTATA CTPAHA WK C NPYEMAHETO
Ha ypeaa ot KiueHTa.
-

npeTenum
0GCnyXBaHe Ha HaWwWA YPe CLINIACHO PLKOBOACTBOTO, KAKTO W HerosaTa
YNOTPeGa CrIope. NPeAHASHAHEHHETO My.

Pa3bupa ce, B pamkuTe Ha Te3 2 roauny Bue cu 3anassate Bawnte
3aKOHHM rapaHUMOHHU Npasa.

FapaHuVATa BaXy Ha TepATOPHATA Ha DepepanKa Penybnuka epuanya unn
CHOTBETHAT CTPAHW HA MABHNA AUCTPUGYTOP 33 PErvoHa KaTo
[AOMbMHEHWE Ha NOKANHO BaNAHUTE 3aKOHOBM pasnopeatu. Mpu
HEOBXOUMOCT Ce OBBPHETE KbM BALLIA KOHCYTAHT O ChOTBeTHATA
DervioHaHa cepwaHa CyXGa Wi MOCOSEHUA 1I0-A0N BAPEC Ha CepaMa.

Certificat de garantie

Pentru aparatul prezentat in instructiuni oferim o garantie de 2 ani, in cazul in
care acest produs va fi defect. Termenul de garantie de 2 ani incepe odata cu
depésirea perioadei de periculozitate sau dupa preluarea de catre client.
Condifia de recunoastere a garantiei este o intretinere corespunzatoare conform
intructiunilor de folosire precum si utilizarea in conformitate cu scopul a acestui
aparat.

ednteles ci vé raman la dispo:
2 ani
Garantia este valabila pe teritoriul Republicii Federale Germania sau in farile
partenerilor de distributie regional drept completare la prevederile legale locale
vigoare. V& rugim s fineli cont de partenerul service-ului dumneavoastra de
clienti regional sau de adresa service anexaté mai jos.

e drepturile de garantie legala in aces

Uhr
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ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landaullsar

Tel. (0180) 5 120 509 (12 Ctimin), Fax (0180) 5 835 830 (12 Ct/min)
Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.

Miihigasse 1
A-2353 Guntramsdorf
Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International

St. GallerstraBe 182

CH-8404 Winterthur

Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Unit 5 Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

ARC EN CIEL ELECTRONIQUE
Z.A.BP 16

F-89000 ST GEORGES/Baulche

Resp. SAV: Oliver DEMEAUX

Piéces détachées: Michel RODIER

Tel. 03 86 48 11 89; Fax 03 86 48 39 58
mail: aec.e@wanadoo.fr

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Comercial Einhell, S.A.
Travesia Villa Ester, 9 B
Poligono Industrial EI Nogal
E-28119 Algete-Madrid

Einhell Portugal Lda.

Apartado 2100

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4410-459 Arcozelo (VNG)

Tel. 122 0917500 Fax 122 0917529

Einhell ltalia s.r.I.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia
Bergsoesvej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Hasse Haraldson

Barlastgatan 3

$-41463 Goteborg

Tel. 031 123160, Fax 031 123165

Einhell Norge A/S

Sophus Buggesvaj 48

Postboks 2005

N-3255 Larvik

Tel. 033 179840, Fax 033 179841

Sahkotalo Harju OY
Korjaamonkatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-514 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Service
Pannoniastr. 32

H-1136 Budapest

Tel. 01 2370494, Fax 01 2370495

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Agis.ro
Stefanikova 10

SK-91101 Trecin

Tel. 32 7445270, Fax 32 7445270

Turkestan

Investitions- Baugesellschaft
Christofor Stefanidi
Belinskij-102

KZ-486008 st. Chimkent
Tel./Fax 03252 242414

Einhell Distribution SRL

Drumul Odaii 26 A

Otopeni, lifov

R0-075100 Bucuresti

Tel. 021 2664302, Fax 021 2664313

Poker Plus S.R.O.

Areal vu Bechovice

Budava 10 B

CZ-19011 Prahe - Bechovice 911
Tel. 02579 10204, Fax 02579 10204

Slav GmbH

Mihail Koloni str. 18 W
BG-9000 Varna

Tel. 052 601653

Einhell Croatia d.o.0.

Velika Ves 2

HR-49224 Lepajci

Tel 049 342 444, Fax 049 342 392

GMA-Elektromechanika d.0.0
Cesta Andreja Bitenca 115

SLO 1000 Ljubljana

Tel 01/5838304, Fax 01/5183803

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial Company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Pirdus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas, Moscow

Altufyevskoe shosse, 2A

RUS-127273 Moscow

Tel. 095 5401750 (central office)

Tel. 095 9033761 (Repair center Moscow)

Tel. 812 2240544 (Repair center St. Petersburg)
Dirbita

Metalo str. 23

LT-02190 Vilnius

Tel 052395769, Fax 052395770

AS Baltoil

Roiu alev

Haaslava vald

EE-62102 Tartu

Tel 07 301 700, Fax 07 301 701

Halai Trading Co. LLC

POB 9282, Nakheel Rd. Deira, Shop No. 15
UAE-Dubai

Tel. 04 2279554, Fax 04 2217686

Alborz Abzar Co. Ltd.

No. 111, Bastan Passage, Imam Khomeini Ave.
IR-11146 Teheran

Tel 0216716072, Fax 0216727177

Einhell BiH d.o.0.

Poslovni Centar 96

BA-72250 Vitez

Tel 030 717250, Fax 030 717255

Eurasia Industrial and Automotive Supply
3, Bessemer Str.

Duncanville

ZA-Vereeniging 1939

Tel 016 455 571 2, Fax 016 455 571 6

Svyaz Prominvest Ltd.

#207-11, Skariny av.

BY-220023 Minsk

Tel 017 2642777, Fax 017 2642591

23



Anleitung CEN 160-1F SPK 5 28:10.2004 14:52 Uhr Seite 24

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz TpeneyaTBaHeTo Wik PASMHOXABAHETO N0 APYT HA'MH Ha

5 R " [AOKYMEHTI Ha MPOAYKTY Ha, A0PH 1
KaTo U3BAAKa, Ce AONYCKA CaMO C U3PUHHOTO paspellieHve Ha ISC
GmbH.

jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

sau i iei si a hartiilor ir it a
produselor, chiar si numai sub formé de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresé a firmei ISC GmbH

MepeneyarsiBaHute Wik PoVe BUALI PASMHOXSHUA AOKYMEHTaLIN 1
nucros Qupm,

4acTUHO, TONBKO C Ol

papewetita ISC GmbH.

EH 10/2004



