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1. Opis urzadzenia (rys. 1/2)

1. Uchwyt elektrody

2. Zacisk masy

3. Pokretto regulacji pradu spawania
4. Przetacznik 230 V/400 V

5. Lampka kontrolna sygnalizujaca przegrzanie
6. Skala pradu spawania

7. Uchwyt

8. Kabel sieciowy 400 V

9. Schowek na elektrode

10. Hak do odwieszania kabla

11. Przycisk przecigzenia

12. Gniazdko wtyczkowe 230 V

13. Stojak

2. Zakres dostawy

Spawarka
Wyposazenie stanowiska spawalniczego

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapoznac sie na podstawie tej instrukciji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami bezpieczenstwa.

A Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy koniecznie przestrzegac

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie sie tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw warto$ciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wiasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych osdb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizsza instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw
® Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.
® Nalezy stosowac tylko nalezace do wyposazenia
spawarki przewody spawalnicze (@ 16 mm?
przewod spawalniczy w izolacji gumowej).
® Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje
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urzadzenia.

® Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy Scianie, aby zapewni¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sie upewnic, ze urzagdzenie
jest prawidtowo podtaczone do sieci (patrz punkt
6.). Nie wolno nacigga¢ przewodu zasilajagcego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

® Nalezy kontrolowac¢ stan przewodow
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskdw masy; zuzycie izolacji oraz elementow
przewodzgcych prad moze spowodowac
niebezpieczna sytuacje i obnizy¢ jakos¢
wykonywanej pracy spawalnicze;.

® Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzega¢: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancije i /lub materiaty palne.

® Upewni¢ sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilo$¢ powietrza.

® Nie wolno spawac na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napigcie biegu luzem,
ktoére wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy, moze by¢
niebezpieczne.

® Nie wolno przechowywaé ani uzywac urzgdzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

® Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowag¢ na tarczy ochronnej nalezgcej do
wyposazenia. Nalezy stosowaé rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejow i
smardéw, aby nie narazi¢ skéry na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego fuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzegac!

@ Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywotaé oparzenia skory.

® Podczas spawania tukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo
nagrzany.

® Podczas spawania tukiem tworza sig opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie prgdem
moze by¢ $miertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegto$¢ ponizej 15 m.

@ Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
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skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.

@ Ostrzezenie: W zaleznos$ci od warunkéw zasilania
sieciowego w punkcie podtgczenia spawarki,
moga wystapi¢ zaktécenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.

Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwodéw pragdowych moze
spowodowac zaktécenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac z lokalnym zaktadem energetycznym.

Zrédia zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caty szereg zrédet
zagrozen. Dlatego jest rzeczg niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.

1. Prace na instalacji zasilania napieciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowigzuje to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

2. W razie wypadku zrédto zasilania natychmiast
odtaczy¢ od sieci.

3. W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.

4. Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

5. Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem prgdem (napiecie biegu luzem
obwodu pragdu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

6. Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowac¢ réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Potbuty nie sa odpowiednie, gdyz
skapujgce, rozzarzone krople metalu moga
spowodowacé oparzenia.

7. Zaktadac¢ odpowiednig odziez robocza, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

8. Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. kuk spawalniczy wydziela oprocz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduje oslepniecie lub oparzenie, rowniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
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promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowac poparzenie nieostonietych czesci
ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Roéwniez osoby przebywajgce w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zostaé¢
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac¢ $cianki ochronne.

Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w
matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na
zbiornikach, w ktérych sktadowane byty gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej oproznione w zwigzku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilosciami
sktadowanych substancji.

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub
wybuchem obowigzujg szczegodlne przepisy.
Spawy, ktére narazone sg na duze obcigzenia i
ktére musza spetnia¢ szczegdlne wymogi
bezpieczenstwa, moga byé wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegolne
uprawnienia i doswiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki cinieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzglednic¢, ze przewdd
ochronny urzgdzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostac zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potgczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtaczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewéd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.
Zabezpieczenia obwodow zasilajacych gniazdka
sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy 16
A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).

o
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Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Urzadzenie nie nadaje sie do celow
przemystowych.

Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowaé maty izolacyjne
uktadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi, $cian
i fatwo przewodzacych prad czesci aparatu itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w gorgcych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekracza¢ 42 V
(wartos$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowac urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyjsciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez ochronng
zabezpieczajgcg jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowac w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gfowy.

4. Uzywana odziez ochronna i osprzet musza
odpowiada¢ wytycznym ,Sprzet ochrony
osobistej“.
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Ochrona przed promieniowaniem i

oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwaga! Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowac o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowa¢ $cian jasnymi
ani btyszczgcymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem promieni,
np. odpowiednio zamalowac.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-1 Norma Europejska dot. urzgdzen do
spawania tukowego recznego z
ograniczonym czasem zatgczenia.

Transformator jednofazowy

50 Hz Czestotliwos¢ sieci

U, Zasilanie elektryczne

I, max Maksymalny pobér pradu
Bezpiecznik o pradzie znamionowym

T w amperach

U, Napiecie znamionowe biegu luzem

I, Prad spawania

@ mm Srednica elektrod

Symbol dla opadajacej
charakterystyki

Symbol spawania tukowego
F recznego elektrodami otulonymi
precikowymi

Przytacze sieciowe jednofazowe

Nie przechowywac ani nie uzytkowac
urzgdzenia w wilgotnym badz
mokrym miejscu lub na deszczu.

Przed uzyciem spawarki prosze
doktadnie zapoznac¢ sie z instrukcjg
obstugi i stosowac sie do niej.
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IP 21 Klasa ochronnosci
H Skutecznos¢ izolacji
X Czas pracy

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzaktéceniowa
zgodnie z dyrektywg 89/336/EWG.

Zasilanie sieciowe: 230V /400V ~ 50 Hz

Prad spawania I, (A) cos ¢ = 0,68: 60 - 250
Czas pracy X:

3% 250 A (400V)

5% 200 A (400V)

8% 160 A (400V)

15% 115 A (400V)

7% 175 A (230V)

8% 160 A (230V)

10% 115 A (230V)

30% 80 A (230V)

45% 60 A (230 V)

Napiecie biegu luzem (V): 48
Pobér mocy: 12,8 kVA dla 32 A cos ¢ = 0,68

5. Instrukcja montazu
Patrz rys. 3-13.

6. Przytgczenie do sieci

Spawarka moze by¢ zasilana pradem o napieciu
znamionowym 230 Vi 400 V. Przy uzyciu
przedstawionego pokretta (4) moze zostaé¢
ustawiona wybrana warto$¢ napiecia
Znamionowego.

Postepowaé zgodnie z ponizszymi wskazéwkami
obstugi:

Uwaga!

W celu spawania maksymalnym pradem I,= 250
A, kabel sieciowy musi by¢ wyposazony we
wtyczke 400 V ~ 32 A- CeCon a gniazdko
wtykowe musi posiadaé odpowiednie
zabezpieczenie. Prosze spytac o rade elektryka!

Uwaga!

Wymiany wtyczki moze dokonywaé wylgcznie
elektryk.

Przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek aby uniknaé
zagrozenia powstania pozaru, porazenia pragdem
elektrycznym lub uszkodzenia ciata oséb

8
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znajdujacych sie w poblizu:

@ Nigdy nie uzywac urzgdzenia podtgczonego do
sieci o napieciu 400 V, ustawionego na 230 V.
Uwaga: Niebezpieczenstwo pozarul!

@ Przed ustawieniem pokretta napiecia odfaczy¢
urzadzenie od sieci elektryczne;.

@ Zabrania sie przestawiania pokretta wartosci
napiecia w czasie dziatania urzagdzenia.

® Przed wtgczeniem spawarki upewnic¢ sie, ze
ustawione napiecie znamionowe urzgdzenia jest
zgodne z napieciem pradu sieci.

Uwaga:

Spawarka wyposazona jest we wtyczke 400V A-
CeCon. Jezeli spawarka ma by¢ podtaczona do
pradu o napieciu 230 V~ nalezy uzy¢ kabla z
adapterem (nr 14)

7. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (2) nalezy zamocowac¢ bezposrednio na
spawanym przedmiocie lub na podstawce, na ktorej
zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewni¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unikac
powierzchni lakierowanych i /lub materiatéw
izolacyjnych. Przewéd uchwytu elektrody posiada na
koncu specjalny zacisk, ktory stuzy do zamocowania
elektrody. Podczas spawania nalezy zawsze
stosowac tarcze ochronna. Chroni ona oczy przed
promieniowaniem swietlnym tuku spawalniczego, a
pomimo tego umozliwia doktadng obserwacje
spawanego materiatu.

8. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewoddw obwodu zasilania sieciowego i prgdu
spawania, nalezy postepowac nastepujgco:
Wprowadzi¢ nieotulong koncowke elektrody do
uchwytu (1) i potaczy¢ zacisk masy (2) z
przedmiotem spawanym. Uwaza¢, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zataczy¢ urzadzenie wytacznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznosci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarczg
ochronng i pociera¢ przedmiot spawany koncowka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na probce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

o
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Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)

2,5 60-110A
3,2 80-160 A
4 120 - 200 A
5 160 - 250 A
Uwaga!

Nie wolno popukiwaé elektrodg o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowaé uszkodzenie i
utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy probowac utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.

Podczas spawania nalezy utrzymaé mozliwie statg
odlegtosé. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegaé, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozy¢ na
podktadce izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usuna¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokonczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

9. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie rbwnoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke nalezy
pozostawi¢ przez pewien czas do ostudzenia.

10. Gniazdko wtyczkowe (12)

Z tylnej strony urzadzenia znajduje sie gniazdko
wtyczkowe 230 V ~ 50 Hz, zabezpieczone
wytacznikiem przecigzeniowym (11) 6A. W razie
przeciazenia gniazdka (12) zadziata wytacznik
przecigzeniowy (11). Po ochtodzeniu gniazdko (12)
moze zosta¢ podfaczone ponownie przez nacisniecie
wytacznika przecigzeniowego (11). Do gniazdka
mozna podtaczaé urzadzenia o mocy nie
przekraczajacej 600 W. Uwaga! Nie uzytkowaé tych
urzadzen podczas spawania!
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11. Konserwacja

Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonaé
delikatng szczotka lub szmatka.

12. Zamawianie czesci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac
nastepujgce dane:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

® Nridentyfikacyjny urzgdzenia

® Nr wymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajda Panstwo na stonie
www.isc-gmbh.info

o
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1. Descrierea aparatului (fig. 1/2)

. suportul electrozilor

. clema de masa

. roata de reglare pentru curentul de sudare
. comutator 230 V/400 V

. lampa de control pentru supraancalzire
. scala curentului de sudare

. méaner de tractiune

. cablu de retea 400 V

. Suportul electrozilor

10. Carlig pentru infasurarea cablului

11. Intrerupétor de suprasarcina

12. Priza 230 V

13. Picior

O©oO~NOOUWN =

2. Cuprinsul livrarii

Aparat de sudura
Echipament pentru locul de sudura

3. Indicatii importante

Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile de folosire
si respectati indicatiile din acestea. Prin intermediul
instructiunilor de folosire, familiarizati-va cu aparatul,
cu utilizarea lui corecta precum si cu indicatiile de
siguranta.

A Indicatii de siguranta

Se vor respecta neaparat

ATENTIE

Utilizati aparatul numai in scopul prevazut in aceste
instructiuni:

sudare manuala cu arc electric cu electrozi inveliti.

Manevrarea necorespunzatoare a acestei instalatii
poate fi periculoasa pentru persoane, animale si
bunuri valoroase. Utilizatorul este responsabil de

siguranta sa proprie precum si de siguranta celorlalte

persoane:

Cititi neaparat aceste instructiuni de folosire si tineti

cont de prevederile respective.

® Reparatiile sau/si lucrarile de intetinere se vor
efectua numai de catre persoane calificate.

@ Se vor folosi numai cablurile de sudura cuprinse
in livrare (cablu de sudura din cauciuc de & 16
mm?).

® Asigurati intretinerea corespunzatoare a
aparatului.

@ Pe timpul functionarii aparatul nu are voie sa stea
direct la perete si trebuie sa aiba loc pentru a

10
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putea intra intotdeauna aer suficient prin orificii.
Asigurati-va ca aparatul este racordat corect la
retea (vezi 6). Evitati orice intindere a cablului de
retea. Scoateti aparatul din priza inainte de a-l
amplasa intr-un alt loc.

@ Tineti cont de stare cablului de sudura, a clestelui
electrozilor precum si a clemei de masa; uzurile
izolarilor si cele de la piesele conductoare de
curent pot provoca o situatie periculoasa si pot
reduce calitatea lucrarilor de sudura.

@ Sudarea cu arc electric produce scéntei, bucati de
metal topit si fum, din acest motiv trebuie sa tineti
cont ca: toate substantele sau/si materialele
inflamabile sa fie indepartate de la locul de lucru.

@ Convingeti-va ca exista o alimentare cu aer
suficienta.

@ Nu sudati pe recipienti, butoaie sau conducte care
au continut lichide sau gaze inflamabile. Evitali
orice contact direct cu circuitul de curent de sudat;
tensiunea de mers in gol care se formeaza intre
clestele electrozilor si clema de masa poate fi
periculoasa.

@ Du depozitati sau folositi aparatul in atmosfera
umeda sau uda sau in ploaie.

@ Protejati ochii cu sticlele de protectie prevazute in
acest sens (grad DIN 9-10), pe care le fixati pe
masca de protectie alaturata. Folositi manusi si
echipament de protectie uscat fara urme de ulei si
unsoare pentru a nu supune pielea undelor
ultraviolete ale arcului electric.

Fiti atenti!

@ Unda luminoasa a arcului electric poate vatama
ochii si poate provoca arsuri pe piele.

@ Sudarea cu arc electric produce scantei si picaturi
de metal topit, piesa de sudat incepe sa se
inrogeasca si ramane relativ mult timp foarte
fierbinte.

@ La sudarea cu arc electric rezulta vapori care pot
fi daunatori. Fiecare soc electric poate fi mortal.

@ Nu va apropiati direct de arcul electric pe o
circumferintd de 15 m.

® Protejati-va pe dumneavoastra (si persoanele
prezente) impotriva eventualelor efecte
daunatoare ale arcului electric.

® Avertizare: dependent de conditiile de racordare la
retea de la locul de racordare a aparatului de
sudura, pot interveni deranjamente in retea pentru
ceilalti consumatori.

Atentie!

in cazul retelelor de alimenare si circuitelor de curent
supradncarcate, pot interveni deranjamente pentru
ceilalti consumatori pe timpul sudarii. in caz de dubiu
consultati-va cu uzina de alimentare cu curent.
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Surse de pericol la sudarea cu arc electric

La sudarea cu arc electric pot interveni o serie de
surse de pericole. Din acest motiv, pentru sudor este
foarte important de a tine cont de urmatoarele reguli
pentru a nu se supune pe el insusi si pe altii
pericolului si pentru a evita pagube pentru om si
aparat.

1. Lucrari la partea de tensiune de retea, de
exemplu la cabluri, stechere, prize si altele.
Acest lucru este valabil in special pentru punerea
cablurilor intermediare.

2. 1n caz de accident, sursa de curent de sudura se
va deconecta imediat de la retea.

3. Atunci cand apar tensiuni de contact electrice,
aparatul se va decupla imediat si se va verifica
de catre un specialist.

4. Pe partea cu curent de sudare se va tine cont
intotdeauna de contacte electrice bune.

5. La sudare se vor purta intotdeauna manusi
izolante pe ambele maini. Acestea protejeaza
impotriva socurilor electrice (mersul in gol al
circuitului de curent de sudare), impotriva
radiatiilor periculoase (cadura si radiatii UV)
precum si impotriva stropilor de metal
incandescent si de zgura.

6. Se va purta incaltaminte izolanta stabila,
incaltamintea trebuie sa izoleze si in caz de
umiditate. Pantofii nu se preteaza deoarece
picaturile de metal incandescente care cad pot
provoca arsuri.

7. Se va purta imbracaminte corespunzatoare, sub
nici o forma imbracaminte sintetica.

8. Nu se va privi cu ochiul neprotejat in arcul
electric, se va folosi numai masca de protectie
de sudura cu sticla de protectie reglementara
conform DIN. Arcul electric emite, pe langa
radiatiile luminoase si termice care provoaca
orbire respectiv arsuri, si radiatii UV. Aceste
radiatii ultraviolete invizibile, in cazul unei
protectii insuficiente, provoaca abia dupa cateva
ore o conjunctivita foarte dureroasa. Pe langa
aceasta, radiatiile UV au ca urmare un efect
asemanator arsurilor de soare pe partile de corp
neprotejate.

9. Chiar si persoanele sau asistentii aflati in
apropiere trebuiesc informati despre pericol si
trebuiesc echipati cu mijloacele de protectie
necesare, daca este necesar se vor monta pereti
de protectie.

10. La sudare, in special in incaperile mici, se va
tine cont de o aerisire buna, deoarece poate
rezulta fum sau gaze daunatoare.

11. La recipientii in care au fost depozitate gaze,
combustibili, uleiuri minerale sau altele, chiar
daca acestea au fost golite de mult timp, nu se
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vor efectua lucrari de sudura deoarece, datorita
resturilor, exista pericol de explozie.

12. Pentru incaperile cu foc si in care persista
pericolul de explozie sunt valabile prevederi
deosebite.

13. Imbinérile prin sudura care sunt supuse
solicitarilor mari, se vor efectua numai de catre
sudori instruiti si special verificati.

De exemplu la:
cazanele de presiune, sinele de rulare, cuplajul
remorcii, i altele.

14. Indicatii:

Se va tine cont neaparat ca, in caz de neatentie,
cablurile de protectie din instalatiile electrice sau
aparate pot fi deteriorate de curentul de sudura,
de exemplu clema de masa se aseaza pe
carcasa aparatului de sudura care este racordat
cu cablul de protectie al instalatiei electrice.
Lucrarile de sudura se efectueaza la o masina cu
racord al cablului de protectie. Este deci posibila
sudarea la masina fara ca clema de masa sa fie
plasati la aceasta. in acest caz, curentul de
sudare trece de la clema de masa prin cablul de
protectie la masina. Curentul de sudare inalt
poate avea ca efect topirea cablului de protectie.

15. Sigurantele cablurilor de alimentare la prizele de
retea trebuie sa corespunda prescriptiilor (VDE
0100). Deci conform acestor prescriptii au voie
sa fie folosite numai sigurante respectiv
automate corespunzatoare sectiunii cablului
(pentru prizele cu contact de protectie max. 16
Amp. sau comutator de protectie de putere de 16
Amp.). O siguranta prea puternica poate duce la
arderea cablului respectiv incendierea cladirii.

Aparatul nu se preteaza pentru utilizarea in domeniul
profesional!

incaperile mici si umede

La lucrarile in incaperile mici, umede sau fierbinti se
vor folosi suporturi izolante si straturi intermediare,
apoi manusi lungi cu manseta din piele sau alte
materiale neconductibile pentru izolarea corpului de
pardosea, pereti, parti de aparat conductibile sau
altele.

La utilizarea transformatoarelor de sudura mici
pentru sudarea in conditii electrice deosebit de
periculoase, cum ar fi de exemplu in incaperile mici
din pereti cu conductibilitate electrica (cazane,
conducte, si altele), in incaperile umede (umezirea
imbracamintei de lucru), in incaperile fierbinti
(tmbracaminte de lucru imbibata cu transpiratie),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mersul
in gol nu are voie sa fie mai mare de 42 de volfi
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(valoare efectivd). in acest caz, aparatul nu are voie
sa fie deci folosit datorita tensiunii de iesire ridicate.

imbracamintea de protectie

1. Pe timpul lucrului, sudorul trebuie sa fie protejat
pe tot corpul prin imbracaminte de protectie
impotriva radiatiilor iar fata trebuie sa fie
protejata impotriva radiatiilor si arsurilor.

2. Pe ambele maini se vor purta manusi lungi cu
mansete dintr-un material corespunzator (piele).
Ele trebuie sa fie intr-o stare exceptionala.

3. Pentru protectia imbracamintei impotriva
scanteilor si arsurilor se vor purta sorturi de
protectie corespunzatoare. Atunci cand tipul
lucrarii, de exemplu la lucrarile deasupra capului,
o solicita, se va purta un costum de protectie si
daca este necesar protectie pentru cap.

4. Imbracamintea de protectie folosita precum si toti
auxiliarii trebuie sa corespunda liniei directoare
+Echipamentul de protectie personal“.

Protectia impotriva radiatiilor si
arsurilor

1. Lalocul de munca se va indica printr-o placuta
LAtentie, nu priviti in flacara!“ pericolul pentru
ochi. Locurile de munca se vor ecrana astfel
incat persoanele aflate in apropiere sa fie
protejate. Persoanele neautorizate se vor fine
departe de locul de sudare.

2. nimediata apropiere a locurilor de munc fixe,
peretii nu au voie sa fie de culoare deschisa sau
stralucitori. Ferestrele se vor asigura pana cel
putin la inaltimea capului de trecerea sau
reflectarea radiatiilor, de exemplu printr-o vopsire
corespunzatoare.

4. SIMBOLURILE SI DATELE TEHNICE
EN 60974-1 Norma europeana pentru aparatele
de sudura la sudarea manuala cu
durata de comutare limitata.

Transformator cu o faza

50 Hz Frecventa de retea

U, Tensiunea de retea

1; max Cea mai mare valoare a curentului
masurata

- Siguranta cu valoare nominala in

12
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Amperi
Uo Tensiunea nominala la mersul in gol
I Curentul de sudare
Diametrul electrozilor

Simbol pentru linia caracteristica
descrescatoare

|,-.|: Simbol pentru sudarea manuala cu
arc electric cu electrozi tip bara
inveliti

1 faza — racord de retea

4 Nu depozitati sau folositi aparatul in
atmosfere umde sau ude sau pe
ploaie.

inaintea folosirii aparatului de sudat
se vor citi cu atentie si se vor
respecta indicatiile de folosire.

IP 21 Modul de protectie
H Clasa de izolare
X Durata de functionare

Aparatul este deparazitat conform liniei directoare CE
89/336/ CEE

Racordul de retea: 230 V/400 V ~ 50 Hz

Curent |, de sudare la cos ¢ = 0,68: 60-250 A
Durata de functionare X:

3% 250 A (400V)
5% 200 A (400V)
8% 160 A (400V)
15% 115 A (400V)
7% 175 A (230V)
8% 160 A (230V)
10% 115 A (230V)
30% 80 A (230V)
45% 60 A (230 V)
Tensiunea de mers in gol: 48 'V

Consumul de putere: 12,8 kVA la 32 A cos ¢ = 0,68
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5. Instructiuni de montare

Vezi figura 3-13.

6. Racordul de retea

Acest aparat de sudura poate fi utilizat la o tensiune
nominala de 230 V si 400 V. Cu ajutorul
comutatorului rotativ reprezentat (4) poate fi aleasa
tensiunea nominala dorita. Va rugam sa parcurgeti
indicatiile de folosire prezentate mai jos:

Atentie!

Pentru a putea pune aparatul in functiune la un
curent de sudare maxim

I, = 250 A, cablul de retea trebuie sa fie prevazut
cu un stecher 400 V~ 32-A-CeCon iar racordul cu
o siguranta corespunzatoare. Consultati va
rugam un electrician specialist!

Atentie!
Stecherul de retea trebuie inlocuit numai de catre
un electrician specializat.

Va rugam sa tineti cont de urmatoarele indicatii
pentru a evita pericolul de foc, soc electric sau
vatamarea persoanelor:

@ Nu folositi aparatul niciodata la o tensiune
nominala de 400 de volti atunci cand este fixat pe
230 de volfi. Atentie: pericol de incendiu!

® Va rugam sa scoateti aparatul de la alimentarea
cu curent inainte de fixarea tensiunii nominale.

@ Modificarea tensiunii nominale pe timpul
functionarii aparatului de sudura este interzisa.

@ inainte de folosirea aparatului de sudura se va
asigura ca tensiunea nominala fixata a aparatului
corespunde cu cea a sursei de curent.

7. Pregatirea sudarii

Clema de masa (2) este fixata direct la piesa de
sudat sau la suportul pe care se aseaza aparatul de
sudat.

Atentie, asigurati-va ca exista un contact direct cu
piesa de sudat. Evitati suprafetele lacuite si/ sau
substantele izolante. Cablul de sustinere a
electrozilor are la capete o clema speciala care
serveste la prinderea electrozilor. Masca de protectie
se va folosi permanent pe timpul sudurii. Ea
protejeaza ochii impotriva radiatiilor luminoase emise
de catre arcul electric si permite totusi exact privirea
piesei de sudat.
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Dupa ce ati efectuat toate racordurile electrice pentru
alimentarea cu curent precum si pentru circuitul de
curent de sudare, puteti sa continuati in modul
urmator:

Introduceti capatul neénvelit al electrodului in
suportul electrodului (1) si legati clema de masa (2)
cu piesa de sudat. Tineti cont ca aici sa existe un
contact electric bun.

Porniti aparatul la comutatorul (4) si fixati curentul de
sudare cu roata manuala (3) in functie de electrodul
pe care doriti sa- folositi.

Tineti masca de protectie in fata ochilor si frecati
capatul electrozilor in asa fel, ca si cand ati aprinde
un chibrit. Aceasta metoda este cea mai buna pentru
a aprinde arcul electric.

Testati pe o piesa de proba daca ati ales electrodul
corect si intensitatea corecta a curentului.

8. Sudarea

Electrod @ (mm) Curent de sudare (A)

2,5 60-110
3,2 80 —-160
4 120 — 200
5 160 — 250
Atentie!

Nu atingeti de mai multe ori cu electrodul piesa de
prelucrat, acest lucru poate provoca o paguba si
poate ingreuna aprinderea.

Atunci cand arcul electric s-a aprins, incercati sa
pastrati o distanta fata de piesa de prelucrat
corespunzatoare diametrului electrodului folosit.
Distanta trebuie sa ramana pe céat posibil constanta
in timp ce sudati. inclinatia electrodului pe directia de
lucru trebuie sa fie de 20/30 grade.

Atentie!

Folositi intotdeauna un cleste pentru a indeparta
electrozii uzati sau pentru a migca piesele tocmai
sudate. Fiti atenti ca suportii electrozilor (1) dupa
sudare trebuie sa fie intotdeauna depozitati izolat.
Zgura se va indeparta abia dupa racire de pe
cordonul de sudura.

Daca sudarea are loc la un cordon de sudura
intrerupt, atunci trebuie mai intai indepartata zgura
de la locul de unde se continua sudarea.

13
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9. Protectie impotriva supraancalzirii

Aparatul de sudura este echipat cu o protectie
impotriva supraéncalzirii care protejeaza
transformatorul de sudare impotriva supraéncalzirii.
Daca protectia impotriva supradncalzirii se
declanseaza, atunci se aprinde lampa de control (5)
de la aparatul dumneavoastra. Lasati aparatul de
sudura sa se raceasca catva timp.

10. Priza pentru racordarea
aparatelor (12)

Aparatul de sudat este prevazut la partea din spate
cu o priza de 230 V~ 50 Hz pentru racordarea
aparatelor care este echipata cu un intrerupator de
suprasarcina (11) de 6 A. Daca priza (12) este
supradncarcata, intrerupatorul de suprasarcina (11)
se declanseaza. Dupa racire priza (12) poate fi
cuplata din nou prin actionarea intrerupatorului de
suprasarcina (11). Priza se preteaza pentru unelte
electrice de pana la max. 600 W.

Atentie!

Uneltele nu se vor folosi pe timpul sudatului.

11. intretinerea

Praful si mizeria se va indeparta cu regularitate de pe
masina. Curatirea se va efectua cel mai bine cu o
perie find sau cu o carpa.

12. Comanda pieselor de schimb

La comanda pieselor de schimb trebuiesc mentionate
urmatoarele date:

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

® Numarul ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb al piesei necesare
Preturi actuale si alte informatii gasiti la www.isc-
gmbh.info

14
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1. OnucaHume Ha ypepna (cpur. 1/2)

1. Obp>xay 3a enekrpoau

2. Knema 3a cBbp3BaHe KbM Maca

3. CeneKkTopeH KoY 3a 3aBapbyHuA TOK
4. NpeskntousaTten 230 V /400 V

5. KoHTponHa namna 3a nperpasaHe

6. Ckana 3a 3aBapbyHuUA TOK

7. OpbXxka 3a HoceHe

8. MpexoB kaben 400 V

. EnekTtpogHa 6ydepHa nameT

10. Kyknykm 3a HaBnBaHe Ha Kabena

11. Npekbcesay, pearvpall npy npetosapsaHe
12. KoHTtakT 230 V

13. OnopeH Kpak

[<e]

2. O6bem Ha gocTaBKaTa

EnekTposaBapbyeH anapart
O6opynBaHe Ha MACTOTO 3a 3aBapABaHe

3. Ba)xHu yKa3aHuA

MonaA, npoyeTeTe rpvXxMBO PbKOBOACTBOTO 3a
obcny>kBaHe 1 cbbniogasanTe ykasaHWATa B HEro.
3ano3HainTe ce ¢ nomoLyTa Ha ToBa PbKOBOACTBO C
ypeza, ¢ npaBuiHaTa My ynotpeba, KakTo u ¢
yKasaHuATa 3a 6esonacHa paboTa.

A YKasaHuA 3a 6e3onacHa paboTa
,El,a ce C'b6J'I}OJJ,aBaT HernpemeHHo

BHMMAHUE

M3nonaeaiiTe ypeaa camo Cbo6pasHo HEroBOTO
npefHasHayeHne, KOeTo ce NocoyBa B ToBa
PBKOBOACTBO: PbYHO ENEKTPOABIOBO 3aBapABaHe C
obMasaHu enexkTpoau.

EkcnnoaTaumATa Ha ToBa CbOPbXEHNE He Mo
HeroBoTO NpejHa3HaveHne Moxe Ja 6bae onacHo
3a n1ua, XXMBOTHWU U MaTepuaniu LeHHOCTW.
M3non3salumAT CbOPBXXEHNETO € OTTOBOPEH 3a
cBoATa cobcTBEHa 6€30MacHOCT, KakTo 1 3a Tasu
Ha apyrv nuua.
[MpoyeTeTe HenmpemeHHO ToBa ymbTBaHe 3a
ekcnnoaTaumA u cnassanTe npeanucaHnATa.
® PeMOHTHWTe paboTu unwu/v Tesmn 3a
nopapbxkara
morar Aa ce U3BbpLuBaT camo oT
KBanudmumpaHu nuua.
@ MoraT Aa ce n3nonssaT caMo BK/IOYEHUTE B
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obema Ha gocTaBkaTa 3aBapbyHu kabenu. (J 16
mm? ryMeH 3aBapbyeH Kaben)

@ [lorpwxeTe ce 3a noaxoAALa NoAApbXKa Ha
ypeaa.

@ [pes Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpAbBa aa ce
npuTUCKa UMK Ja ce Hamvpa AMPEeKTHO A0
cTeHaTa, 3a ja MOXe BbTpe Aa ce npuema
[OCTaTbYyHO Bb3A4YyX MPes Nnpopes3HnUTe 0TBOPM.
yBepeTe ce, Ye ypeabT € CBbp3aH NPaBUITHO KbM
mpexarta (Bux 6). M13bAarsanTte BCAKaKBO
HaToBapBaHe Ha OMbBaHe Ha 3axpaHBalmaA
kaben. N3knioveTe ypeaa, npeamn aa ro
npemMecTuTe Ha Apyro MACTO.

® CrnepeTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHuA kabern,
Ha Abp>kada 3a efleKTPoAN, KakTo U Ha KnemuTe
3a Maca; VisHocBaHeTo Mo n3onaumATa uam no
npoBeXAalyTe TOK YacTu MoraT Aa AoBejat [o
onacHa cuTyaumA U Aa HaManAT Ka4ecTBOTO Ha
3aBapbyHaTa paborta.

® EnekTpoabroBoTO 3aBapABaHe Npov3Bexxaa
NCKpW, pa3ToneHn MeTanHu 4actn n gum, nopagu
KoeTo crbnogasanTe:

OTcTpaHeTe BCUYKM 3ananvmMu BelecTsa u/unm
matepuanu oT paboTHOTO MACTO.

® YbepeTe ce, Ye pasnonarate ¢ 4OCTaTbYHO
NPUTOK Ha Bb34yX.

® He 3aBapABanTe No UMCTEPHU, CbAOBE UK
TPpBOU, KOUTO ChABbPXAT 3ananMmy TEYHOCTU UNn
rasoBe. /136ArBanTe BCAKAKbB AUPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapb4HNA TOKOB KpPbT;
HanpeXXeHNeTo Ha NpaseH Xo[, KOeTO Bb3HUKBA
MeX Ay Abp>Kaya 3a efleKTpoan 1 Knemarta 3a
maca, Moxe aa 6bae onacHo.

® He cbxpaHABaviTe 1 He n3non3BanTe ypeaa BbB
BNaXKHa W1 MOKpa cpefa Unu B AbXA.

® [peagnasBanTe o4nTe C NpegHa3HavyeHnTe 3a
ToBa 3awmTHM cTbkna (DIN cTeneH 9-10), kouto
Ce 3aKpenBsart Ha npunoXxeHaTa npeanasHa
macka. /lanonssante pbkaBuumM 1 CyX0 3aLMUTHO
06neko, No KOeTo HAMAa Macno 1 rpec, 3a fa He
uanararte Koxara Ha U3NTb4BaHeTo Ha
enekTpuyeckaTa gbra.

[a ce cvbnopasa!

® CBEeTNMHHOTO M3TbYBaHe Ha enekTpuyeckara
Obra Moxe Aa yBpeay ounTe u fa npeavssmka
nsrapAHNA HO KoXkaTa.

@ [py enekTpoABLroBOTO 3aBapsBaHe ce
NPOM3BEX AT UCKPU U Kanku OT pa3ToneH
meTan, 3aBapABaHaTa 3aroToBKa ce HaxkeXkasa U
ocTaBa MHOTO ropeLia CpaBHUTESHO AbSro
Bpeme.

@ [py eneKTpoABroBOTO 3aBapsBaHe ce
ocBo6oOXaaBaT napu, KOUTo € Bb3MOXHO Aa ca
BpeHW. Bcekn enekTpoLlok Moxe ga 6bae
CMbPTOHOCEH.
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® He ce pobnmxaBanTe [0 enekTpuyeckara abra
OVPEKTHO B OKOJSTHOCT OT 15 M.

@ [laseTe ce (CbLUO U CTOAMTE HAOKOIO) OT
€BEHTyasHMTe onacHu eheKkTn Ha
enekTpuyeckaTa gbra.

o [pepynpexaeHve: B 3aBUCMMOCT OT yCOBUETO
Ha CBbpP3BaHe KbM Mpexarta B MACTOTO Ha
CBbp3BaHe Ha 3aBapb4HMA anapar, MoXxe Aa ce
nony4aT CMyLUEHWA 3a APYr1 KOHCYMaTopu.

BHumaHue!

Mpu npeToBapeHn 3axpaHBallya Mpexa u TOKOBU

KpbroBe Mo BpeEMe Ha 3aBapABaHETO MoraT fa

6bAaT NPUYMHEHN CMYLLEHWA 32 APYTn

KOHcymaTopu. B cnyyan Ha cbMHeHue TpabBa Aa ce

KOHCyNnTMpaTe ¢ eNleKTpocHabanTenHoTo

npeanpuAaTHe.

MN3TOYHMLUM Ha onacHOCT npu
eNieKTpoabroBo 3aBapABaHe

Mpy eneKkTpoAbroBoO 3aBapsBaHe ce nonyyasat
peavua n3To4yHuumM Ha onacHocT. ETo 3awo 3a
3aBapyumka e 0cobeHo BaXKHO Ja cra3sa npasunarta
no-gony, 3a Aa He uanara Ha ornacHocT cebe cu 1
Opyrute, 1 fa ce nsberHar LWeTn 3a YoBeKa 1
ypena.

1. PaboTu no 3axpaHBaHeTO, Hanp. no Kabenwu,
Liencenun, KOHTakTu 1 ap. Tpabsa aa ce
M3BBbpPLUBAT CaMo OT TEXHUK. ToBa ce oTHacA
0CcobeHO 3a nonaraHe Ha MeXANHHW kabenw.

2. Tlpu 3nononyka U3TOYHVKBT Ha 3aBapbyeH TOK
TpAGBa BegHara Aa ce U3KJYM OT Mpexara.

3. Tpu Hannune Ha eneKTPUYECKO KOHTAKTHO
HanpexxeHvne ypeabT TpAbBa Aa ce U3KIIIo4M
BeJHara v ga ce nNpoBepu OT TEXHUK. BuHaru ga
Ce BH/MaBa 3a A06bP eNeKTPUYEeCcKN KOHTaKT
Ha 3aBapbyHUA TOK.

4. Tlpu 3aBapABaHe BUHArM Aa ce HOCAT
n3onupaiuy pbKasmum Ha aBeTe pbue. Te
npeanassaT OT TOKOBM yaapu (HanpexxeHve Ha
npaseH Xof Ha 3aBapbyeH TOKOB Kpbr), OT
BpeAHW MbyeHua (TonnuHa n UV-nbum), KakTo un
OT HaropeLleH meTan 1 NPbCKKX OT LUnaka.

5. [a ce HOCAT 3apaBu nsonupaiim obyBKu, KOUTO
[a nsonvpart v npuv Brara. He ca noaxoaawm
HUCKM 06YBKM, THIA KaTO Najallum ropAawm Kanku
meTan moraT Aa npeausBukaT U3rapAHuA.

6. [a ce Hocu nogxoaAwo obnekno, 6e3
CYHTETUYHN YacTun.

7. [a He ce rnepa Cc He3aWMTEHN 04N KbM
enekTpuyeckaTa avra. fla ce nsnonssa camo
3aBapb4Ha Macka ¢ npeanasHo CTbKIIo
cbobpasHo nsnckeaHmATa Ha DIN.
EnekTpuyeckaTa gbra oCBeH CBET/IMHHU 1
TOMNJSIMHHU NMTbYK, KOUTO MoraT Aa aosenat Ao
ocrnensBaHe 1 nsrapaHe, nanbysa n UV-nbun.
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ToBa HEBNAMMO yNTPaBMONETOBO JTbYEHNE
npuYnHABa NpY HeJocTaTbyHa 3awmTa
3abenexxvm efBa cnep HAKONKO Yaca MHOro
60ne3HeH KoHoHKTUBUT. OcBeH ToBa UV-
NbYEHNETO MOXE Aa MMa U3rapeALo AencTene
BbpXY He3aWwmMTeHUTEe MecTa OT TANOTO.
PaboTHUUMTE UM NOMOLWHNUMTE B 6NIM30CT A0
eneKTpuyeckaTa Abra cblyo Tpabsa Aa 6baat
3anos3HaTtu ¢ onacHocTuTe 1 Aa uvat
HeobxoouMuTe npennasHu cpeacTaa. AKo e
HeobxoaMMO Aa ce U3rpaaAT NpeanasHu CTeHU.
Mpwn 3aBapABaHe, 0CO6EHO B Masnku NoMeLLeHuns,
TpAbBa Aa ce ocurypy focTaTbyeH NPUTOK Ha
CBEX Bb3AyX, Tbi KaTo ce obpasysa AuM U
BpeAHM rasose.

Mo pe3epBoapu, B KOUTO Ce ckraaupar rasose,
ropuea, MUHepasiHu Macna v ap., He TpAabsa aa
Ce N3BbpLIBAT 3aBapbyHM paboTu, 4opu 1
OTAaBHa [a ca npasHu, Tbil KaTo OT ocTaTbuUuTe
MOXe Aa Bb3HUKHE eKCMNIo3ns.

B nometleHnA 3acTpalueHmn oT noxap u
€KCrnnosmA BaXkxaT 0cobeHn npeanucaHna.
3aBapbyHy CbeANHEHUA, 3a KOMTO ca
NOCTaBeHW rofieMn U3UCKBAHUA 1 KOUTO
3a4b/HKUTENHO TpAbBA Aa U3MBIHAT
M3NCKBaHMATA 3a CUTypHOCT, TpAbBa aa ce
M3MbIHABAT Camo OT 0BY4YEHN 1 ONUTHU
3aBapyumum. Hanpumep: CbaoBe noa HanAraHe,
pencu, TernmMyu 3a pemapkeTa u ap.

YKasanua:

3apgbmxuTenHo TpAGBa Aa ce BHMMAaBa 3a ToBa,
Yye 3aWMTHMAT NPOBOAHUK B €1EKTPUYHECKM
CHOPBXEHVA UNW ypean MoXe Aa ce paspyLum
npu HEBPEXHOCT OT 3aBapbYHMA TOK, Hanp.
KnemaTta 3a cBbp3BaHe KbM Maca ce nocrasA
BbpXY KOpryca Ha 3aBapb4HuA ypen, KOWTO e
CBbP3aH CbC

3alUTHUA NPOBOAHVK HA €IEKTPUHECKOTO
CbopbXeHMe. 3aBapbyHUTE paboTu ce
M3BBPLUBAT Ha MalUVHa C U3BOA, 3a 3alUUTEH
npoBOAHMK. Bb3MOXHO € fa ce 3aBapABa Ha
mawmHaTta, 6e3 aa cTe NocTaBunn Ha HeA
Knemarta 3a maca. B To3u cnyyan 3aBapbYHUAT
TOK MpoTu4a OT KnemaTa 3a maca npes
3alUTHUA NPOBOAHMK KbM MawwmHaTa. CunHuaT
3aBapb4eH TOK MOXe Ja aosene 40
pasTonABaHe Ha 3alWwMTHUA NPOBOAHUK.
3awmTara ¢ npeanasnTenu Ha 3axpaHealumTe
NPOBOAHMLM KbM KOHTaKkTuTe TpAbBa Aa
oTroBapA Ha npeanucanvATa (VDE/Cblo3 Ha
repmaHckuTe enektpotexHnun/ 0100). Cnopen
Tesu npeanuncaHvAa TpAbBa ga ce usnonssat
camo CbOTBETCTBALLUM HAa CEYEHNETO Ha
NpoBOAHMKA NpeanasnTeny unm asTomaTtu (3a
3aLUMTHN CUCTEMUN KOHTaKTN MakCMMyM
npeanasutenu 16 A unu 16 A sawmTHn
aBTomatu). 3awmTa ¢ No-CUHN NpeanasnTenu
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MOXe [a [AoBefe [0 3anasiBaHe Ha
NPOBOAHMLMTE pecn. 4O LWeTu OT noxap 3a
crpagara.

YpeobT He e npeJHasHa4YeH 3a NpoMuLLIIeHa
ynotpeba.

TecHM U BNa)kHM NomMmeLleHunA

Mpu paboTa B TECHU, BNAXHW MU ropeLun
nomeLLeHuA TpAGBa 4a ce U3MNon3BaT U3onupaLm u
MEXAVHHU NOAJIOXKKM U OCBEH TOBA PbKaBULM C
MaHLLEeTV OT KOXa Unv Apyrv BellecTBa Cbe cnaba
NpPOBOAMMOCT 3a M30Maumna Ha TANOTO OT NOLOBM
HaCTWIIKM, CTEHW, IECHONPOBOAMMU HacTW OT
anapatvi 1 ap. nogo6Hu.

Mpu n3nonseaHe Ha Manku 3aBapbyHn
TpaHcthopmaTopu 3a 3aBapABaHe Mpu PUCKOBK
efleKTPNYECKM YCIoBUA, KaTo HanpuMep B TECHW
NMOMeLLEeHNA OT CTEHM C BUCOKA eneKkTpuyecka
npoBOAUMOCT (CbAoBe, TPBOU U T.H.), B MOKPU
nomMeLLeHnA (M3MOKpAHe Ha paboTHOTO 06S1EKNO), B
ropeLuy nomeLleHus (M3noTABaHe Ha paboTHOTO
06neKs0), M3X0AHOTO HanpeXXeHne Ha 3aBapbyHMA
anapar Ha npaseH xoA He TpAbea Aa 6bae no-
BMCOKO OT 42 BoNTa (e(heKTUBHA CTOMHOCT).
CnepoBaTenHo B TO3 Cryyai nopaav no-BUCOKOTO
N3XOAHO HamnpeXKeHune ypeabT He

MOXe Aa Ce U3ronsea.

3awmTHO obnekno

1. Mo Bpeme Ha paboTa 3aBap4mKbT TpAbGBa Aa e
3alMTEH MO LANOTO CU TAMO NOCPeACTBOM
06MeKnoTo 1 3awuTaTa 3a 3peHneTo cpeLly
M3TbYBaHe U n3rapAHus.

2. Ha pgeTte pble TpAbBa Aa ce HOCAT pbKaBuLM C
MaHLIeTn OT NOAXOAALL MaTepuan (koxa). Te
TpAbBa Aa 6baaT B 6€3ynpeyHo CbCTOAHME.

3. 3anpennasBaHe Ha 06MEKNOTO OT XBbpPYEHE Ha
VCKpU 1 n3rapAHvA TpAbBa Aa ce HOCAT
NOAXOAALUM MPECTUNIKN. 30raTto BUABT Ha
onepauuuTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
M3NCKBa, TpAGBA Aa Ce HOCM 3aLUTEH KOCTIOM
1, ako e HeobxoaMMO, 1 NpeanasHa Kacka.

4. 113non3BaHoOTO 3alMTHO 06M1EKNO0 U LANOTO
obopynBaHe TpAbBa Aa oTroBapsa Ha
InpekTueBarta rllnyHa npegnasHa ekunuposka“.

9:51
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3awmTa cpelly usnbyBaHe U
nsrapAHuA

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenu ¢ ykasaHua.
BHumaHue, e He ce rneaa B nnambkal [la ce
vma npeg BuA, Ye oumTe ca 3actpaiwleHu. o
Bb3MOXHOCT paboTHUTE MecTa TpabBa Aa ce
n3onupar Taka, 4e HamupawmTe ce B 651M30cT
nvua ga 6vaat 3awmTeHn. HeynbnHomoLleHn
nvua TpAbBa Aa CTOAT Aaned OT 3aBapbyHUTE
pa6oTw.

2. B HenocpeacTBeHa 6130CT A0 CTauMOHaPHU
paboTHM MecTa CTeHuTe He TpAbBa Aa ca B
APKM UBETOBE M Aa ca nbckaswu. [posopumnTe
TpAGBa Aa ca OCurypeHu noHe 4o BUCOYMHaTa
Ha rnaeaTta NpoTUB NPOMyCKaHe unu
OoTpas3fABaHe Ha /Tb4K, HaMp. Ype3 NoaxXoAALo
6oAaanceaHe .

4. CUMBOJIN U TEXHUHECKWU OAHHU

EN 50 060 EBponelicku cTaHaapT 3a
3aBapb4HM anapartu 3a pbYHO
eN1eKTPoAbroBo

3aBapABaHe C orpaHnyeHa

NpPOABIIXUTENNHOCT Ha BKIHOYBaHe.

EaHobaseH TpaHchopmaTop

50 Hz YecToTa Ha mpexarta
U, Hanpe>xeHne Ha mpexara
I, max MakcumaneH BxoaAL ToK
— MpeanasvTten ¢ HOMMHaNHa
CTOMHOCTB amnepu
U, HomuHanHo HanpexxeHne Ha npaseH
xon,
1, 3aBapbyeH ToK
@ mm [nameTbp Ha enekTpoaute
D- CumBon 3a nagawa
XapakTepucTuka
|,-_|= CumBon 3a enekTpuyecka gbra-
o PbyHO 3aBapABaHe ¢ obmasaHu

NPBbTOBU eNneKTpoau

EpHodasHo 3axpaHBaHe oT Mpexa

17
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He cbxpaHABanTe u He nanonspanTe
ypeaa BbB BRiaXkHa Uin Mokpa
cpefa v He nanarante Ha AbXA.

Mpeaw ynotpeba Ha 3aBapbyHUA
ypen npoyeTeTe BHUMATENHO U
cnasBaiTe ToBa ynbTBaHe 3a

paboTa.
IP 21 Bua 3awmta
H Knac Ha nsonauma
X MpoABbMKUTENHOCT Ha BKNOYBaHe

YpenbT e ¢ NOTUCKaHe Ha paanocMyLLeHnsA
cbrnacHo ykasaHuAaTa Ha EO 89/336/E/1O

3axpaHBaHe OT Mpexca: 230V /400 V ~ 50 Hz

3aBapbyeH ToK |, (A) cos ¢ = 0,68: 60-250
MpoABMKUTENHOCT Ha BKOYBaHE X:

3% 250 A (400V)
5% 200 A (400V)
8% 160 A (400V)
15% 115 A (400V)
7% 175 A (230V)
8% 160 A (230V)
10% 115 A (230V)
30% 80 A (230V)
45% 60 A (230 V)
HanpexeHune Ha npaseH xog (V): 48

KoHcymupaHa eHepruis:
12,8 KVA npn 32 A cos j = 0,68

5. UHCTPYKLMU 3a MOHTaX
Bwx dour. 3-13.
6. CBbp3BaHe KbM eJl. MpeXxaTa

Toan 3aBapbyeH anapat Moxe Aa paboTu npu
HOMUWHaHo Hanpexexue ot 230 V n 400 V.
MocpencTBom n30bpaseHnAa npeskntoyBaTen (4)
MOXe Aa Ce HaCTPOU XEeNaHoTO HOMUHATHO
HanpexeHve. MonA cneagavTte fony nsbpoenute
yKasaHuAa 3a obcny>xxBaHe:

BHumaHue!
3a pa moxke ypeabT fa ce 3aAencTsa npu

18
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MaKCUMasneH 3aBapb4eH TOK

I, =250 A, mpe>xoBUAT Kaben TpAGBa Aa e
cHabgeH c 400 V~ 32-A-CeCon- wencen n
BKJIIOYBAHETO B Mpe)kaTa CbOTBETHO fa e
obesonaceHo. MonA, nocbBeTBanuTe ce B
cneuuanuaupaH enektpocepsus!

BHumaHume!
LLlencenbT moXke Aa 6bAe cMeHeH camo oT
eNeKTPOTEXHUK.

Monsa cnassainTe cnegHuTe ykasaHusa, 3a ga
n3berHeTe ONacHOCT OT noxap, TOKOB yaap uiu
HapaHABaHe Ha xopa:

® Hukora He usnonseanTe ypeaa ¢ HOMUHAIHO
HanpexeHue ot 400 V, ako e HacTpoeH Ha 230 V.
BHumaHune! OnacHocT oT noxap.

@ Mona n3knioyeTe ypeaa oT mpexara npeau aa
HacTponTe HOMUHaNHOTO Hanpe>XeHune.

@ 3abpaHeHo e HacCTpPOMBaHETO HA HOMUHASTHOTO
HanpexeHue Nno Bpeme Ha ekcrnnoaTaumATa Ha
3aBapbyHMA anapar.

@ [lpeau ekcnnoaTaumA Ha 3aBapbYHMA anapat
MoJA ycTaHoBeTe, Aann HAaCTPOEHOTO HOMUHAMHO
HanpexxeHue Ha ypeaa oTroBapA Ha U3TOYHMKA
Ha TOK.

7. NoaroroBka 3a 3aBapABaHe

KnemaTta 3a mMaca (2) ce 3akpensa AUPEKTHO 3a
3aBapABaHUA AeTainn unv 3a noanoxkarta, BbpxXy
KOATO ce NocTaBA AeTalibT.

BHumaBanTe 3a ToBa, Aa UMa ANPEKTEH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHvA AeTawn. 3aTtoBa nsbarsanTe
nNakvpaHy NoBbPXHOCTY U/UN N30NaLMOHHN
matepuanu. KabenbsT Ha Abp)kada 3a enekTpoan
1Ma Ha Kpasa cneumanHa Krnema, KOATO Cy>u 3a
3axBallaHe Ha enekTpoga. lNpeanasHara
3aBapb4Ha Macka TpAbsa fa ce U3nonssa BMHaru
no BpemMe Ha 3aBapABaHe. TA npeanassa o4nTe oT
M313aLloTO OT efnekTpuyeckata abra CBET/IMHHO
M3TbYBaHe U CbLUEBPEMEHHO AaBa Bb3MOXHOCT 32
TOYEH nornej BbpXy 3aBapbyHOTO U3denue.

8. 3aBapABaHe

Cnep KaTo CTe HanpaBun BCUYKW eNEKTPUYHECKN
CBbP3BaHNA 3a 3axpaHBaHe C TOK, KaKTo 1 3a
3aBapbYHMA TOKOB KpbI, MOXETe Aa npoueavpare
no CNeaHNA HauvH:

MocTaBeTe HeobMa3aHuA Kpaw Ha enekTpoaa B
abpxaya (1) n cebpxeTe Knemarta 3a maca (2) cbe
3aBapABaHuA getann. Cnepete na uva fob6bp
eNeKTPNYECKN KOHTaKT.

BkntoyeTe ypena oT npekbeBaya (4) n HacTponTe

o
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3aBapbYHMA TOK C PBYHOTO Koneno (3). cropen
eneKkTpoaa, KOMTO XenaeTte Aa n3nonssare.
[pbxTe npegnasHaTa Macka npep nuueTo u
TbpKanTe Bbpxa Ha enexkTpoja no 3aBapABaHWA
[eTann Taka, BCe eJHO Ye U3MbHABATE ABMKEHNE
KaKTo npu 3anansaHe Ha knbput. Tosa e Han-
[OOpVAT MeTo[ 3a 3ananBaHe Ha eniekTpuyecka
avra.

[MpoBepeTe BbPXY NpobeH obpasel, fanu cTe
n3bpanu npaBuHATE eNeKTPOA 1 rofieMuHa Ha
TOKa.

EnekTpog f (mm) 3aBapbyeH Tok (A)

2 40-80 A
2,5 60-110A
3,2 80-160 A
4 120- 250 A
BHumaHume!

He npaBeTe ToukM c enekTpoja Mo 3aroToBKara,
Taka 6uxa MOrnM Aa ce NPUYMHAT WeTu U ga ce
3aTpyaHW 3ananBaHeTo Ha eneKkTpuYecka abra.
llom enekTpuyeckata Abra ce e 3ananuna,
onuTanTe ce Aa MoaAbpXare CNpAMO 3aroToBKaTa
AVWCTaHUMUA, KOATO OTroBapsa Ha M3Mon3BaHuA
AYameTbp Ha eflekTpoa.

[okaTo 3aBapABaTe, pa3CTOAHNETO MO Bb3MOXHOCT
TpA6Ba Aa OoCTaHe MOCTOAHHO. brbMbT Ha
enekTpoaa B Nocoka Ha paboTa TpAbsa fa 6bae
20/30 rpagyca.

BHumaHue!

BuHaru nsnonssante knewm, 3a a oTcTpaHuTe
M3MNON3BaHW eNneKTPoan Uin Aa NnpeMecTuTe TOKy
Lo 3aBapeHu getannu. O6bpHeTe BHUMaHWe Ha
TOBa, AbPXa4ybT 3a enekTpoau (1) BuHaru ga ce
OCTaBA M30NMpaH criej 3aBapABaHe.

LLinakaTa Mo>xxe Aa ce OTCTpaHu OT LieBa efBa cnep
KaTo U3CTUHeE.

AKO efHa 3aBapKa ce Npoab/Kasa no HenpekbcHaT
3aBapbyeH LWeB, Har-Hanpen TpAbea Aa ce
OTCTPaHu Wnakarta Ha MACTOTO Ha HaTpynBaHe .

9. 3awmTa oT NperpABaHe

3aBapbyHUAT anapaT uma 3almra oT nperpasaHe,
KOATO NMpeAnasBsa 3aBapbyHUA TpaHchopMaTop oT
npeHarpaBaHe. AKO 3alMTarTa oT nperpABaHe ce
3a[eicTBa, CBETBA KOHTPO/HaTa navna (5) Ha
Bawwmn ypen. OcTaBeTe 3aBapbyHuA anapat aa
M3CTUHE 3a U3BECTHO Bpeme.

r Seite 19

Ha rbpba 3aBapbyHMAT ypes uma KoHTakT 230 V~
50 Hz, Toi e obe3onaceH ¢ NnpekbCcBaYy, pearmpaty
npu npetoBapBaHe (11) 6 A. AKO KOHTaKTbT (12) ce
npeToBapu, TO MPeKbCBAYbLT, pearvpaLy npu
npetoBapsaHe (11) ce 3agenctea. Cnep
OXNaXKJaHeTO KOHTaKTbT (12) Moxxe 0THOBO Aa ce
BKIIIO4M Ype3 3a[efiCTBaHe Ha NpekbcBaya,
pearupauy npu npetoBapsaHe (11). KoHTakTbT €
noaxoAAL 3a efleKTPOMHCTPYMEHTU 40 Makc. 600
W.

BHumanme!

He nyckante B ekcrinoaraumsa
€NeKTPONHCTPYMEHTUTE Mo Bpeme Ha
3aBapABaHeTo.

10. KoHTaKT Ha ypena (12)

11. MoappbxKa

VYpenbt TpAbGBa peAoBHO Aa ce NoYMCTBa OT npax u
3ambpcABaHe. Hai-nobpe e fa ce noyncTsa ¢ onHa
YyeTka unv napuan.

12. NopbuyBaHe Ha pe3epBHU YacTun

Mpn nopb4BaHe Ha pesepBu YacTu TpAbBa Aa ce
nocoyar CrnefHuTe OaHHU:

® Tun Haypeaa

® NoHawusgenveto

® wupaeHT. Ne Ha ypeda

® No Ha uckaHata pesepBHa YacT

AKTyanHu ueHbl 1 Hhopmauma Wwe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fur den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahrenlbergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemé&Be Benutzung unseres Gerétes.

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
leistungsrechte innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fur den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen L&nder des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
génzung der lokal gliltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie lhren Ansprechpartner des regional zustandigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

@ Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anasBa ce NpaBoTO 3a TEXHUYECKN MPOMEHM

o
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranciji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawniert gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez upr

Certificat de garantie

Pentru aparatul prezentat in instructiuni oferim o garantie de 2 ani, in cazul in
care acest produs va fi defect. Termenul de garantie de 2 ani incepe odata cu
depasirea perioadei de periculozitate sau dupa preluarea de cétre client.
Conditia de recunoastere a garantiei este o intretinere corespunzatoare conform
intructiunilor de folosire precum si utilizarea in conformitate cu scopul a acestui
aparat.

g w ramach j rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowiazujacych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrdci¢ si¢ do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

ca va raman la dispozitie drepturile de garantie legala in acesti
2 ani.

Garantia este valabila pe teritoriul Republicii Federale Germania sau in tarile
partenerilor de distributie regionald drept completare la prevederile legale locale
n vigoare. Va rugam sa tineti cont de partenerul service-ului dumneavoastra de
clienti regional sau de adresa service anexata mai jos.

FAPAHLUUOHHA KAPTA

[aBame 2 roavHN rapaHUMA Ha NOCOYEHUA B PbKOBOACTBOTO ypea, B Cryyaii
e HaWWAT NPOAYKT NPOABM AEeKTU. 2-TOANIHMAT CPOK 3aro4Ba Aa Teye ¢
NpexBbP/IAHE Ha pUCKa OT eaHaTa BbPXY [Apyrata CTpaHa uiu ¢ npuemMaHeTo
Ha ypeaa oT KiueHTa.

MpeanocTaska 3a NpeaABABAHE HA rapaHLIMOHHN NPETEHLMN € NPaBUIIHOTO
o6cnyxBaHe Ha HawWA Ypea CbrnacHo PbKOBOACTBOTO, KAKTO U Herosata
ynoTpeba criopes nNpeaHasHaueHneTo My.

Pas6bupa ce, B pamkuTe Ha Teau 2 roguHu Bue cu 3anassate Bawute
3aKOHHU rapaHUNOHHM NpaBa.

FapaHumATa Baxkn Ha TeputopuATa Ha GesepanHa Peny6nnka Fepmanna nnn
CBOTBETHWUTE CTPAHW Ha FMaBHUA AUCTPUGYTOP 3a pervoHa KaTo
[OMbIIHEHWE Ha NIOKASHO BafMIHUTE 3aKOHOBM pasnopeatu. Mpn
HEOBXOIMMOCT Ce 06BPHETE KbM BalumA KOHCYNTaHT OT CboTBETHATA
pervoHanHa cepsusHa cnyx6a unn NoCOHEHUA No-A0MNy aiPec Ha CepBun3a.

22




Anleitung NSG 270 F_SPK5 17.02.2006 9:51 r Seite 23

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddaé do punktu zbioérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna oddac réwniez do punktu zbiorki surowcow wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTtpaHu ot EC
He u3xBbpnanTe enekTpuyeckn ypeam B JOMaLUHUA HOKIYK.

CwrnacHo EBponeiickata ampektmea 2002/96/EC 3a eneKTpnyYeckn n eNneKTPOHHU CTapy ypeau n
npeBpbLUAHETO 1 B HALWMOHAMHO NpaBo, ynoTpebABaHWTe enekTpuyecky ypeay TpAbBa Aa ce npeaasaT
paspenHo cbbpaHu 1 B cbobpaseH ¢ OKoSHaTa cpeaa MyHKT 3a Ornon30TBOPABAHE Ha OTNaAbLUM.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO u3npatiaHe ¢ Len peumknmpaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a4b/KEH BMECTO Aa ro nanpatu obpaTtHo, fa
CcbAencTBa 3a CboHpa3HOTO My OMONI30TBOPABAHE B Cllydan Ha 0TKa3 OT cobCcTBEHOCTTa. 3a uenta
CTapuAT ypea MoXe [a ce NpefoCcTaBm 1 Ha cbbrpaTesieH NyHKT, KOWTO 3BbpLLBa OTCTPaHABaHEe Mo
cMucbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3akoHa 3a oTnaabumute. ToBa He ce oTHacA Ao
npnbaBeHN KbM CTapuTe ypeam 4acTu 1 NOMOLLHM cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTu.

o
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Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyraznag zgoda firmy ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

I'IpeneanBaHeTo nnu pa3MHO>XKaBaHeTOo No Apyr Ha4uH Ha
AOKyMeHTauuA n npuapy>kasaln AOKYMEHTU Ha NPOAYKTWU Ha, [opUu 1
KaTo 13BajKa, ce [orycka camo C U3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

EH 02/2006
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